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LlI. Walne Zgromadzenia SEPu jako ,cze$¢ sktadowa

procesu gospodarczego".

Stowarzyszenie Elektrykdw Polskich skupia w swym to-
nie przedstawicieli obu wielkich dziedzin elektrotechniki
wspotczesnej — energetyki i telekomunikacji, rozumia-
nych w najszerszym znaczeniu. W mys$l pafAstwowej kon-
cepcji stowarzyszen technicznych ,branzowych" SEP jed-
noczy elektrykow pracujacych zaréwno w budownictwie
elektrotechnicznym i eksploatacji, jak i w przemysle fa-
brycznym, w szkolnictwie, w instytutach naukowych.
Zagadnienia budowy i ruchu urzadzen oraz zagadnienia
produkcji fabrycznej, nauczania 1 badahA w energetyce
i telekomunikacji sg wiec tematami, ktérym powinny by¢
poswiecone prace zbiorowe Stowarzyszenia.

To zespolenie w jednym stowarzyszeniu wszystkich dzia-
téw pracy inzynierskiej z zakresu elektroenergetyki i tele-
komunikacji ma szczeg6lnie donioste znaczenie w obecnym
okresie budownictwa panstwowego, kiedy technika polska
musi dokonaé¢ olbrzymiego wysitku, zeby nie tylko uporaé
sie  z niszczycielskimi, do dzi§ gteboko odczuwanymi
skutkami dtugotrwatej wojny, nie tylko odrobi¢ wielkie
zalegtoSci w swym rozwoju — zbyt powolnym przed woj-
ng, wstrzymanym w okresie wojny i niestychanie utrud-
nionym w warunkach czasu powojennego, lecz réwniez
godnie wywigza¢ sie z rozlegtych zadan, ktore panstwo
stawia jej w dobie obecnej w planach, obliczonych na
dalsza mete i na wielka skale.

Jedynie przez bliskg i ustawiczng tgcznos$¢ i wspotprace
tych, ktérzy projektuja, budujg i eksploatujg urzadzenia
energetyczne i telekomunikacyjne, z tymi, ktérzy kon-
struuja i wytwarzajg w fabrykach elementy wymienio-
nych urzadzen, osiagniemy najszybciej i najlepsze wy-
niki dla swych $miatych zamierzeA. Uwaga ta rozcigga
sie — o ile chodzi nn. o uT-zadz"nia energetyczne parowe
— réwniez na $cisty kontakt elektroenergetyki z niekto-
rymi dziatami przemystu mechanicznego.

Zagadnien, ktorych racjonalne rozwiazanie wymaga
uzgodnienia sprawy miedzy przemystem a energetyka
i telekomunikacjg, jest duzo, gdyz te dwa dziaty gospo-
darki narodowej muszg reprezentowa¢ wobec elektrotech-
nicznego przemystu fabrycznego nie tylko siebie bezpo-
Srednio jako odbiorcow sprzetu elektrotechnicznego, lecz
i swa niezmiernie liczng klientele, poczawszy od fabryk
wszelkich kategorii i specjalnosci, kolei paAstwowych itp.,
konczac na matych mieszkaniach prywatnych.

Potrzeba porozumienia, i to na dalszg mete, miedzy
energetyka i telekomunikacjg a przemystem elektrotech-
nicznym wyptywa stad, ze nasza energetyka i nasza tele-
komunikacja mogtyby juz niejednokrotnie stosowac urza-
dzenia, ktére odpowiadajg jezeli nie ostatnim, to ,przed-
ostatnim" osiggnieciom technicznym w krajach przodu-
jacych, przemyst za$ nasz nie jest jeszcze dzi§ w stanie
dostarcza¢ takiego wyposazenia.

Przyczyny takiego stanu rzeczy sa zrozumiate: prze-
myst nasz jeszcze przed wojng nie byt silny, a wojna zni-
szczyta go dotkliwie; warunki odbudowy i rozwoju po
wojnie byty trudne, a potrzeby nasze rosng zywiotowo.
W dodatku zaspokojenie przez nasz przemyst elektrotech-
niczny szerszych potrzeb np. energetyki wymaga wspot-
udziatu szgregu innych gatezi polskiego przemystu (np.
przemystu hutniczego, mechanicznego, chemicznego, cera-
micznego itd.), ktére niekiedy powinny by jeszcze poczynic
powazne'postepy w swej produkcji.

Energetyka nie przystuzytaby sie sprawie naszego usa-
modzielnienia sie przemystowego, gdyby np. juz teraz
wszedzie obstawata wobec przemystu wiasnego za roz-
wiazaniami, odpowiadajgcymi ostatnim zdobyczom po-

stepu Swiatowego, gdyby wysuwata zadania bardzo znacz-
nie przerastajgce dzisiejsze mozliwosci naszego przemystu
elektrotechnicznego. Dopedzanie krajow przodujacych
w- dziedzinie przemystu elektrotechnicznego i nadgzanie
za postepem Swiatowym w tej dziedzinie musimy z ko-
niecznosci roztozyé sobie na etapy wedtug programu
wprawdzie wieloletniego, lecz uzgodnionego z energetyka
i telekomunikacja i realizowanego wytrwale w terminach
z gory ustalonych, bo do tego wtasnie celu stuzy gospo-
darka planowa.

Wspo6lnym dazeniem elektrykéw polskich powinno by¢
jak najrychlejsze doprowadzenie do takiego stanu, kiedy
nie tylko potrafimy dobrze eksploatowa¢ u siebie nowo-
czesne urzadzenia elektroenergetyczne czy telekomunika-
cyjne sprowadzone z obcych .krajéw, lecz potrafimy réow-
niez sami wykonywac¢ takie urzgdzenia na poziomie, od-
powiadajgcym ostatnim postepom techniki Swiatowej oraz
stale dotrzymywaé¢ w tej umiejetnosci kroku krajom
przodujagcym. Osiggna¢ powyzszy cel mozna za cene wy-
trwatej pracy i zredukowania czasowo swych wymagan
od witasnych wyrobéw. Pogodzenie sie na przyktad przez
szereg lat z fabrykatem wtasnej produkcji, ustepujacym
obcemu pod wzgledem sprawnosci energetycznej, bytoby
w naszych warunkach tatwe'i usprawiedliwione ze wzgle-
du na obfitos¢ tanich gatunkéw wegla, ktorymi kraj nasz
obecnie dysponuje.

Mozna znalez¢ duzo mniej lub wiecej skutecznych $rod-
koéw zmierzajacych ku temu, zeby umozliwi¢ naszemu
przemystowi posuwanie sie naprzod coraz szybszymi kro-
kami. Przypomnijmy dla przyktadu, ze opierajac s’e na
doswiadczeniu krajow, ktore kroczag przed nami, mozemy
i powinnismy zredukowa¢ w programach witasnej produk-
cji roznorodno$¢ oraz liczbe ,normalnych” typow i wiel-
kosci do mozliwego minimum w celu potanienia i przy-
$pieszenia budowy u siebie potrzebnych nam urzadzen
W dziedzinie np. wyposazenia elektrowni parowych ko-
rzystne bytoby ustalenie dla nowych inwestycji tylko
dwu — trzech normalnych preznos$ci i temperatur nary,
jak réwniez mocy kottéw i generatorow. Podobnie
w dziedzinie przesytu i rozdziatu energii nasuwa sie
analogiczne zredukowanie liczby stosowanych napiec
sieciowych, mocy transformatoréw, mocy wytgcznikéw itd.
Do tej samej kategorii zabiegow nalezatoby wprowadzenie
w polskiej praktyce elektryfikacyjnej nowych materiatow
_ng. aldreju na przewody elektryczne wobec braku miedzi
itd.

Praktyczne rozwigzanie w szczeg6tach zagadnien, ktore
dotyczg wspotpracy gospodarczej energetyki z przemy-
stem elektrotechnicznym, wspotpracy majacej na widoku
jak najszybsze opanowanie przez wiasny przemyst pro-
dukcji potrzebnej krajowi, jest rzeczg bezposredniego
uzgodnienia miedzy odpowiednimi centralnymi zarzadami
na podstawie gruntownego przygotowania sprawy w spe-
cjalnych komisjach porozumiewawczych, w komisjach
normalizacyjnych' SEPu itp., lecz dla powodzenia sprawy
bytoby rzecza bardzo korzystng zapoznanie z biegiem tych
prac, zainteresowanie nimi i yciggniecie do nich jak naj-
szerszych ko6t z posréd cztonkéw’ SEPu, a najlepszym te-
renem do tego bytoby Walne Zgromadzenie SEPu, gdzie
najliczniej moga by¢ reprezentowani jednoczes$nie pracow-
nicy energetyki i pracownicy przemystu elektrotechnicz-
nego.

Niedobra bytaby praktyka Walnych Zgromadzen, ktore
ograniczatyby sie tylko do rozpraw sekcyjnych. W pro-
gramie kazdego Walnego Zgromadzenia SEPu nalezatoby
przewidzie¢ poza zebraniami sekcyjnymi do$¢ czasu na
wspolne posiedzenie wszystkich uczestnikéw zjazdu dla
przedyskutowania w najszerszym gronie zagadnieA ogél-
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nego i podstawowego znaczenia. Taka praktyka, wyptywa-
jaca z zadan stowarzyszenia w obecnej strukturze, wzmo-
cni zbiorowe poczucie wspotodpowiedzialnosci wsrdd na-
szych cztonkéw za witasciwy rozwdj zycia gospodarczego
w zasiegu bezposrednich zainteresowan elektrykéw. Taka
praktyka przyczyni sie do tego, ze nasze Walne Zgroma-
dzenia ,,stang sie w nowych warunkach gospodarki wspot-
czesnej czeScig sktadowg procesu gospodarczego" zgodnie
z intencjami i zaleceniami NOTu.
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do tego cata technika obrad zjazdowych. Wszystkie refe-
raty przeznaczone do dyskusji powinny by¢ ogtoszone
w PE i rozestane wszystkim cztonkom SEPu na kilka ty-
godni przed terminem Walnego Zgromadzenia [Kr. XXXII]
wraz z tezami autora, majacymi na celu nie ograniczenie,
lecz uporzadkowanie dyskusji. Dla lepszego wyzyskania
czasu autor juz nie powinien wygtasza¢ na zjezdzie swego
referatu. Wyniki dyskusji, w ktorej mogliby bra¢ udziat
listownie rowniez cztonkowie nieobecni na zjezdzie, tez

Oczywiscie, zeby cel pozadany byt osiagniety na Wal- Powinny by¢ ogtaszane.

nym Zgromadzeniu, musi by¢ udoskonalona i dostosowana Tadeusz Czaplicki
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IN2. MGR HENRYK GOLANSKI

U zadaniach " inteligencji techniczne;
w planie szescioletnim

Treé$é. Poddawszy przegladowi plany energetyki, telekomunikacji i przemystu elektrotechnicznego, autor wymienia zadania,
ktére stoja przed polskimi elektrykami, wskazuje na potrzebe nowych metod pracy i nowego nastawienia inteligencji technicznej,
podkres$la konieczno$¢ opracowania dobrze obmyslonego planu technicznego, przewidujacego m. in. witasciwe wyzyskanie ruchu
racjonalizatorskiego i wspotzawodnictwa w pracy.

3agaMM TexHHwecKOfi HHTejuiHreHUHH b cbh3h ¢ 6-JieTHHM njiaHOM. jjaBiHH o6sop n/iaHOB b o6jiacrn SHepreTHKH, cbh3h h 3JieKTpoTexHMHec-
koh npoMbiuuieHHOCTH, 3btod nepeHHOiaeT saraHH, CTOamae nepeg no/u,ckhmm saeKTpHKaMH, yKa3biBaeT pa Heo6xogHMOCTb HOBbix MeTogoB palOTbi
u HoaBbix cnoco6oB MbimjieHHS b cpepe rexHHHeCKOH HHTejuiHrenuhh, nogHepKHBaeT Heo6xogHMOCTb cocTaaaeHMa xopomo npogyMaHHoro TexHHHecKOro
unaaH, npeAycMaTpHBaiomero Meatagy npoHHM Hapiewamee HcnOAb30Ea iwe pagHOHaiHaaropcKoro ABHHteHHa h copsBHOBaHHa b Tpyge.

The tasks ot engineering intellectuals under the 6-year plan. After reviewing the plans in respect of electric power engineering,
telecommunication and the electrotechnical industry, the author refers to the tasks to be faced by Polish electrical engineers,
draws atter.tion to the necessity of introducing novel working methods and of a corresponding attitude on the part of the engi-
neering intellectuals, and emphasizes the essentiality of drawing-up a well-conceived technical plan which, among others, would
proyide for making proper use of the rationalization trend and of competition in work.

Les taehes des techniciens polonais dans le plan sexennal. Aprcsayoir pass¢ en revue les plans concernant la production, le trans-
port et la distribution de TcClectricit¢, ainsi que les télécommunications et lindustrie electrotechnique, l‘auteur prcésente les tSches
qui se posent aux S$lectriciens polonais, indique la n$céssit¢ d‘appliquer de nouvelles m¢éthodes de travail et de créer une mentalit¢

nouvelle parmi les techniciens.

U souligne la necessite de mettre au point un plan technique ¢tudi¢ d fond qul prevoirait en parti-

culier un emploi adeguat de la rationalisation et de la compdétltion au travail.

1. Wstep.

Zjazd odbywa sie w dziesieciolecie tragicznego wrze-
$nia. W ciggu dni rozpadio sie panstwo, w ciggu lat
wytracit najezdzca miliony naszych obywateli, zniweczyt
olbrzymi majatek narodowy, unicestwit skarby wieko-
wej kultury.

Pamietamy i nie zapomnimy sprawcow kleski wsrod
obcych i swoich. Pamietamy i nie zapomnimy, kto po-
walit najezdzce i wrocit nam wolnosé. W tych dniach
mija pie¢ lat od uwolnienia prawobrzeznej Warszawy.
W nadwi$lanskie piaski wsigkta obficie krew zotnierzy
Armii Czerwonej, polegtych za naszg wolnos$¢. Porosty
juz trawa ich mogity; pozostanie na zawsze nasza 0 nich
pamieé.

Tak oto zyskaliSmy perspektywe czasu: 10 lat od kleski
i 5 tat narodowego odrodzenia.

Wyzwolone rewolucjg sity mas ludowych, zdruzgotaw-
szy gtéwne opory wyzysku cztowieka przez cziowieka-,
jety z nieznang w nasze] przesztosci skutecznoscia, z bez-
przyktadng ofiarnoscia borykaé sie z pozostatosciami
wojny, okupacji i nawarstwien pokapitalistycznych.

U podstaw wielkiej pracy likwidacji zniszczen wo-
jennych, odbudowy sit wytwoérczych kraju i stworzenia
warunkow dalszego ich szybkiego rozwoju, jako tez u pod-
staw scalenia w jeden organizm Ziem Odzyskanych
z resztg kraju, legt PIERWSZY NARODOWY
PLAN GOSPODARCZY. Wchodzimy w konco-
wy etap tego planu. Sygnalizowaty juz zwycieskie jego
zakonczenie przemysty:

1) obuwiany 30 maja,

2) drzewny 2 czerwca,-

3) fermentacyjny 3 lipca,

4) hutniczy 18 lipca,

5) elektrotechniczny 24 sierpnia,

uzyskujac limit planu co do wartosci.

% Szesé pierwszych referatow ob. w PE, 1949, z.7/8, 6tr. 178—218,

Polski przemyst elektrotechniczny wyszedt z ostatniej
wojny z nad wyraz ciezkimi stratami. Okupant z pre-
medytacja niszczyt przede wszystkim przodujace zaktady
techniki zaréwno stabych, jak i silnych pradow. Wy-
wiezione zostaly maszyny, skradzione narzedzia, catko-
wicie zniszczona dokumentacja techniczna. Nawet mu-
row nie pozostawit najezdzca, obracajagc puste juz bu-
dynki fabryczne w stosy gruzow.

Dokonana praca odbudowy, ogladana z perspektywy
lat pieciu, daje niewatpliwie elektrykom polskim powod
do stusznej dumy. Przeprowadzono niezbedne, cho¢. na
niewystarczajagca jeszcze skale, inwestycje budowlane.
Zainstalowano maszyny zaréwno w odbudowywanych,
jak i oproznionych przez okupanta obiektach, skomple-
towano powazng ilos¢ narzedzi, odtworzono najniezbed-
niejszag dokumentacje techniczng, uruchomiono produk-
cje. W bardzo krotkim czasie rozpoczeto wytwarzanie
niezbednych dla gospodarki maszyn i aparatow elektrycz-
nych, wznowiono wytwo6rczo$¢ wymagajgcg takiej pre-
cyzji, jak lampy radiowe i radioodbiorniki, wzbogacono
powaznie przedwojenny dorobek konstrukcyjny nowymi
osiggnieciami jak nowe konstrukcje wytgcznikéw po-
wietrznych i matoolejowych.

Energetyka jeszcze w toku trwania walk pod ogniem
nieprzyjacielskim obejmowata elektrownie, przeprowa-
dzata remont sieci i zabezpieczyta rozwdj gospodarki w
planie 3-letnim dostawami energii elektrycznej. Zreali-
zowata takze w nad wyraz krotkim czasie wielkie dzieto
inzynierskie — linie Slask-£6dz,

Ciezkie straty telekomunikacji polskiej, zwiazane gto-
wnie ze zniszczeniem stolicy, zostaly wysitkiem robotni-
kéw, technikéw i inzynierow telekomunikacji w powa-
znym stopniu usuniete. Rozw0j facznosci telekomunika-
cyjnej nie ogranicza organizacyjnej rozbudowy naszego
aparatu panstwowego. Wyniki prac elektrykéw od mo-
mentu wyzwolenia do dzi$ sg ogromne i napewno ani
w naszej przesztosci, ani tym bardziej w krajach zacho-
dnich nie znajdujg precedenséw. W ich osiggnieciu zabty-
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sty: dar improwizacji naszych technikow a twoércza ich
inwencja. Jednakze dotychczasowe osiggniecia polskich
elektrykéw bledna wobec olbrzymich zadan, ktére stawia
przed nami plan 6-letni.

W naiblizszych miesigcach rzad przedtozy sejmowi do
zatwierdzenia 6-letni plan rozbudowy i przebudowy
kraju, fundamentujagcy w Polsce socjalizm.

Dla obecnego tutaj grona interesujace jest. jak uksztat-
tujg sie w toku realizacji tego planu istniejagce i nowo
wybudowane elektrownie, jak sie rozszerzy i zagesci sie¢
przesytowa i rozdzielcza, jak rozbuduje i udoskonali tgcz-
nos$¢ i w jaki sposéb sprosta wymaganym energetyki,
telekomunikacji i cato$ci zycia ekonomicznego przemyst
elektrotechniczny.

Perspektywa przeobrazenia w krotkim czasie gospodar-
czego, politycznego i spotecznego oblicza naszego kraju,
ktérg stwarza plan szesScioletni, otwiera przed elektry-
kami polskimi i przed calg nasza inteligencja techniczng
szereg szczegblnych i odpowiedzialnych zadan.

2. Plan energetyki.

Dotychczasowy rozw6j przemystu weglowego, ktorego
zatogi wysunety sie na czoto klasy robotniczej w Polsce,
stworzyt podstawe rozbudowy energetyki, przede wszyst-
kim elektroenergetyki, jako gatezi wytworczosci zapew-
niajagcej funkcjonowanie, rozwdj, i postep zycia gospo-
darczego.

Narzuca sie tu nieodparcie przypomnienie znaczenia,
jakie do elektryfikacji przywigzywat Lenin, uwazajac ja
za jeden z podstawowych elementéw budowy nowego
ustroju.

Dalsze przeksztatcenia ustrojowe Polski, majgce zajs$é
w toku nadchodzgcego szeSciolecia i w wyniku realizacji
planu sze$cioletniego, wigza sie z przeobrazeniem eko-
nomicznym Kkraju, oparciem catej gospodarki narodowej
na bazie ciezkiego przemystu, co splata sie bezposrednio
ze sprawg elektryfkacji i to tym bardziej, ze winna ona
wyprzedza¢ rozwéj produkcji innych gatezi gospodarki.

Elektryczno$¢ wytwarzana na miejscu, czy tez dopro-
wadzana przez przewody, dostepna jest wszystkim cze-
sciom kraju. Elektryfikacja przyczynia sie przez to do
likwidacji niewtasciwego rozmieszczenia sit produkcyj-
nych, powstatego w przesztosci, utatwia rejonom zacofa-
nym dojscie do poziomu przodujacych, zapewnia zbiorowy
i wszechstronny rozwo6j wszystkich dzielnic i okolic,
rownomierne rozmieszczenie sit produkcyjnych, odpowia-
dajace socjalistycznej przysztosci kraju.

W okresie.planu szeScioletniego wysung sie na czoto
odbiorcéw energii elektrycznej wysoce energiochtonne
przemysty jak hutniczy i chemiczny, zwilaszcza przemyst
syntezy chemicznej. Procesy elektrotermiczne wyrdzniaja
sie szczegOlnie tu pozadang réwnomiernoscig i tatwoscig
regulacji. Mozno$¢ ich zastosowania w technologii metali
i technologii chemicznej pozwala przejs¢ na bardziej no-
woczesne | rentowne metody wytwarzania.

Postawi energetyce swe zgdania postep techniczny we
wszystkich gateziach produkcji, wymagajac powaznych
ilosci energii elektrycznej przy przejsciu na zindywidu-
alizowany naped, mechanizacje i automatyzacje proceséw
produkcyjnych, unowocze$nienie transportu wewnatrz-
fabrycznego.

Maszyny elektryczne” sg tatwe w obstudze i szybkoobro-
towe, przyspieszajg wiec procesy produkcyjne; zajmuja
w warsztacie mato miejsca i eliminujg ucigzliwe trans-
misje, stuzace dla przenoszenia energii. Na drodze elek-
trycznej najtatwiej zrealizowac¢ sterowanie z odlegtosci.

Udziat zapotrzebowania energii elektrycznej ze strony
przemystu przekroczy¢é winien w koncowym roku planu
60% catosci spozycia energii elektrycznej. Jesli doliczymy
do tej wielkosci zapotrzebowanie wtasne elektrowni za-
Wodowxch i przemystowych, podany udziat siegnie nie-
mal 75%.

Drugim powaznym odbiorcg sg miasta, w ktérych w
okresie 6-lecia powstang pierwsze cieptownie, rozbudo-
wana zostanie komunikacja miejska i rozszerzy’sie znacz-
nie zakres stosowania energii w gospodarstwie domowym
pozwalajac osiggngé wyzszy standard zycia codziennego
przecietnej rodzinie.
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Elektryfikacja 10000 gromad wiejskich, tj. jednej
czwartej ogétu wsi w Polsce, wysunie wie$ na trzeciego
konsumenta energii elektrycznej w kraju w kohAcu nad-
chodzacego 6-lecia. Wraz z siecig elektryczng dotrze do
wsi nie tylko zaréwka, ale znaczna liczba silnikéw i urzga-
dzen elektrycznych, przede wszystkim do uzytkowania
zespotowego.

Elektryfikacja gospodarstw rolnych utatwi wielokrotny
wzrost wydajnosci pracy i wydatng poprawe bytu malo-
rolnych i Sredniorolnych chitopéw. Rozwojowi gospodar-
czemu i przebudowie spotecznej wsi towarzyszy¢ bedzie
podniesienie jej kulturalnego poziomu.

Na czwartym miejscu odbiorcow energii elektrycznej
stanie transport przez wprowadzenie trakcji elektrycznej
w wezle warszawskim, w zespole portowym Gdynia—
Gdansk, przez czeSciowe zelektryfikowanie wezta kato-
wickiego oraz uruchomienie szlaku Warszawa—Koluszki—
L 6dz.

Aby sprosta¢ stawianym energetyce wymaganiom moc
zainstalowana musi wzrosna¢ na koniec 1955 roku trzy-
krotnie, co m. inn. zapewnitoby S$rednie roczne zuzycie
energii elektrycznej na jednego mieszkanca miast w wy-
sokosci ponad 180 kWh, jezeli uwzgledni¢ tylko zapotrze-
bowanie dla drobnego przemystu, gospodarstwa domo-
wego, lokali mieszkalnych i komunikacji miejskiej.

Sredni roczny wzrost wytwérczosci energii elektrycznej
w latach planu wyniesie ok. 14% wobec 9% w krajach
kapitalistycznych w okresie ich dobrej koniunktury.

Dla osiggniecia podanych wartosci niezbedna jest roz-
budowa 17 spos$rdd istniejagcych elektrowni i zainstalo-
wanie w nich tgcznie nowych kilkuset megawatéw. Okoto
pottora tysigca megawatow dadzg nowe od fundamentéw
elektrownie.

Jednocze$nie wycofane bedg z ruchu najstarsze i naj-
mniej ekonomiczne zespoty. Nastgpi przeto unowocze$nie-
nie i wusprawnienie wytwarzania energii elektrycznej.
Podstawowym 2zrodtem energii stang sie nowe elektrow-
nie parowe, dysponujace kottami o wydajnos$ci sto i wie-
cej ton pary na godzine i ci$nieniu do 100 atm oraz turbo-
pradnicami o mocy do 60 MW. W okresie szeSciolecia zo-
stanie dla obstuzenia energetyki uruchomiona krajowa
produkcja kottdw wysokopreznych o cisnieniu do 80 atm.
oraz turbin parowych i pradnic o mocy 25 i 50 MW. Dla
potrzeb elektrowni przemystowych produkowane beda
turbiny mniejszej mocy.

W okresie planu nastgpi intensywna mechanizacja do-
staw wegla do kottéw oraz automatyzacja usuwania po-
piotu. Wielkie kotty budowane beda na pyt weglowy;
wiekszos¢ kottow mie¢ bedzie tego typu paleniska. Spo-
§rod kottow istniejacych szereg przebudowanych zostanie
na miat weglowy. Pozwoli to na wykorzystanie nadmiaru
miatu i odpadkéw wegla. Poprawa gospodarki cieplnej
pozwoli zmniejszyé zuzycie ciepta na 1 kWh do 3940 kcal.
Zwiekszenie wykorzystania mocy zainstalowanej dopro-
wadzi do osiagniecia rocznie 4400 godzin pracy urzadzen
pradotwérczych.

Jako nowe zrodta energii powsta¢ maja wedtug planu
szescioletniego 2 cieptownie, 8 elektrowni cieplnych i 7
elektrowni wodnych. Ostateczna decyzja co do rozloko-
wania elektrowni jeszcze nie zapadta.

taczna moc elektrowni wodnych i cieplnych pod-
legtych Centralnemu Zarzadowi Energetyki oraz elek-
trowni przemystowych przekroczy¢ winna w roku 1955
cztery tysigce MW.

Wiekszos¢ nowo budowanych elektrowni zawodowych
skupia sie przy zrodle energii, tj. w niecce weglowej Gor-
nego Slaska. W tych warunkach — dla obstuzenia catego
kraju — staje sie niezbedne wybudowanie wielkiej sieci
elektrycznej, obejmujacej caty kraj.

Powstanie sieci panstwowej o stosunkowo duzej zdol-
nosci przesytlowej ma dla planowania wytwdrni duze
znaczenie:

a) czyni zbednym dopasowanie mocy elektrowni bu-
dowanej do potrzeb odbiorcow w jej rejonie, dajagc szer-
sze mozliwosci w wyborze wielkosci poszczegolnych elek-
trowni,

b) utatwia w wytwdrniach zastosowanie wiekszych
jednostek wytwaérczych (turbin, kottdw), ze wzgledu na
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nowe mozliwosci gospodarki rezerwami w zespole kilku
elektrowni.

Zorganizowany zostanie centralny rozrzad energii elek-
trycznej, obejmujacy zasiegiem cate panstwo. Dla jego
usprawnienia zastosowana zostanie telemetria oraz #acz-
no$¢ przy pomocy pradow wielkiej czestotliwosci na
liniach najwyzszych napie¢. Badanie rozptywu mocy
realizowane bedzie przy uzyciu analizatora sieciowego.

Budowa wielkiej sieci panstwowej pozwoli réwnocze-
$nie na przeprowadzenie normalizacji napie¢ oraz ele-
mentéw linii. Jako normalne przyjmuje pian napiecia
220, 110 i 30 kV.

Panstwowa sie¢, wybudowana w okresie szesciolecia,
dzieli¢ sie bedzie na cztery uktady, pracujgce w zasadzie
niezaleznie. Uktad pierwszy — potnocny — obejmuje
Zjednoczenia Energetyczne  Szczecifnskie, Poznanskie,
Bydgosko-Torunskie, Nadmorskie, Mazurskie i zachodnig
cze$¢ Zjednoczenia Plocko-Witoctawskiego z elektrownia
w Koninie. Uktad drugi — centralny — oparty jest o
¢z;worobok sieci na 220 !kV, zasilajagcej Zjednoczenia:
tddzkie, Biatostockie, wschodnig cze$s¢ Ptocko-Wioctaw-
skiego, Lubelskie, Radomsko-Kieleckie i wschodnig czes¢
Krakowskiego. Uktady poétnocny i centralny zwigzane sg
liniag Warszawa—Starachowice w jedng cato$¢. Trzeci
uktad — Gornoslagski — obejmuje Zjednoczenie. Ener-
getyczne Gornoslaskie oraz zachodnia cze$S¢ Zjednoczenia
Krakowskiego. Wreszcie czwarty uktad obejmuje Slask
Dolny.

Zaprojektowany uktad sieci 220-kilowoltowych pozwala
na potaczenie okoto 70% og6lnej mocy, zainstalowanej w
elektrowniach zawodowych w koncu planu szeSciolet-
niego, na wspo6lne szyny i .obejmuje okoto 60% obszaru
panstwa.

Przez rozbudowe elektrowni istniejacych, budowe no-
wych zaktadéw pradotwérczych, przez stworzenie wiel-
kiej sieci panstwowej zostanie dokonany powazny krok
naprzéd w elektryfikacji kraju. Utfatwi to spotecznie
celowe rozmieszczenie zaktadéw przemystowych, nie
zwiazanych z bazg surowcowa, np. szeregu przemystow
przetwdrczych. W ten sposob geografia gospodarcza kraju
moze by¢ planowo przeksztatcona, rezerwy sity roboczej
na wsi uruchomione, zacofane gospodarczo okregi kraju
zaktywizowane. Trwate usuniecie wystepujacego jeszcze
okresowo w toku planu odbudowy deficytu energii elek-
trycznej zabezpieczy ciggty ruch, harmonizacje pracy
i ptynny rozwo6j zaktadéw przemystowych. Elektryfikacja
umozliwi realizacje w przemysle, transporcie i rolnictwie
wielkiego programu mechanizacji pracy, przede wszyst-
kim ciezkiej pracy fizycznej i prac w warunkach szko-
dliwych dla zdrowia. Szereg czynnosci kontrolnych i ste-
rujgcych zostanie zautomatyzowanych zaré6wno w prze-
mysle, jak komunikacji i facznosci.

Utatwione i podniesione zostanie na wyzszy poziom
zycie szerokich warstw ludnosci. Elektryfikacja podwyz-
szy kulturalno-techniczny poziom robotnikéw we wszyst-
kich gateziach gospodarki narodowej, utatwi prace i przy-
czyni sie do zapoczatkowania niwelowania roznic miedzy
praca fizyczng a umystowa, miedzy miastem a wsig.

3. Plan telekomunikacji.

Jak elektroenergetyka stanowi krw.iobieg aparatu go-
spodarczego, tak uktad nerwowy aparatu dyspozycji poli-
tycznej, gospodarczej i administracyjnej stanowi teleko-
munikacja.

Rozw6j telekomunikacji w okresie planu 6-letniego
odbywac sie bedzie w obrebie jej typowych form i rodza-
jow. Formy: telekomunikacja dwukierunkowa, majgca
stuzy¢ porozumiewaniu sie, oraz telekomunikacja jedno-
kierunkowa, wykorzystywana do rozgtaszania wiadomo-
§ci, ulegna rozszerzeniu 1 udoskonaleniu.

Poszczego6lne rodzaje telekomunikacji: telefonia, tele-
grafia, fototelegrafia, telewizja i sygnalizacja wzbogacone
bedg nowymi urzadzeniami i bedg czynity zado$¢ stawia-
nym im wymaganiom w doskonalszy niz dotagd sposob.

Aby nowoczesne urzgdzenia telekomunikacyjne mogty
spetni¢ nalezycie natozone na nie zadania gospodarcze
i spoteczne, powinien by¢ zachowany szereg podstawo”
wych warunkéw. Przede wszystkim musi by¢ zapewniona
powszechno$¢ ustug telekomunikacyjnych. Zadanie to nie
jest w naszych warunkach do osiggniecia bez upowszech-
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nienia telefonu na wsi. Plan 6-letni przewiduje przeto
stelefonizowanie 20000, to jest potowy ogémej liczby
gromad wiejskich. W pierwszej fazie rozumie¢ sie przy
tym bedzie, ze wie$ jest stelefonizowana, jezeli posiada
cho¢ jeden aparat. Jego zainstalowanie musi by¢ jednakze
takie, aby zapewniato tatwy dostep i stata obstuge. Na
etapie planu 6-letniego wyposazone wiec w telefony beda
poza — rzecz jasna — wiejskimi placéwkami pocztowo-
telekomunikacyjnymi przede wszystkim spotdzielnie,
stacje maszynowo-traktorowe, stacje obstugi maszynowej
i szkolty. Przyczyni sie to do likwidacji izolacji wielu
osrodkow wiejskich. Zostang one faktycznie przyblizone
do pulsujagcych nowym zyciem miast. Pobudzona bedzie
spoteczna aktywnos$¢ wsi.

Telefonizacji miast i wsi stuzg powazne inwestycje, w
ktorych wyniku — jak sgdzi¢ wolno m— liczba stanowisk
tacznic miedzymiastowych bedzie wiecej niz péttorakrot-
nie, a liczba numeréw central telefonicznych miejscowych
prawie pottorakrotnie wyzsza w poréwnaniu z rokiem
1939. Liczba toréow telefonii wielokrotnej, central telegra-
fii automatycznej, dalekopisbw wzrosnie z krotnos$cig od
kilku do kilkudziesieciu.

Za urzadzeniami stacyjnymi podazy niewatpliwie roz-
woOj urzadzen liniowych, scharakteryzowany wysok:mi
wskaznikami zaréwno diugosci nowych kabli dalekosiez-
nych, jak liczby wzmacniakéw na obwodach kablowych
i torow telefcfnii wielokrotnej.

W dziedzinie urzadzen radiowych wzrosnie wydajnie
liczba zespotéw nadawczych, odbiornikéw koresponden-
cyjnych i zakonczen radiotelefonicznych.

W koncowym roku planu 6-letniego czynne bedg w Pol-
sce pierwsze wielotorowe tgcza radiowe.

Drugim z kolei zadaniem, ktére obok upowszechnienia
telefonu stawia sobie telekomunikacja, jest usprawnienie
jej ustug. Dotyczy to zaréwno wydatnego zmniejszenia

.czasu oczekiwania na po#gczenia miedzymiastowe, jak

tez podniesienia pewnosci ruchu. Sredni czas oczekiwa-
nia na potaczenie migdzymiastowe osiggna¢ winien w kon-
cowej fazie planu $rednio 30 min. Sredni czas przebiegu
telegramu, liczac od momentu nadania przez nadawce do
chwili doreczenia telegramu adresatowi, wyniesie — sg-
dzimy — 150 min., co stanowi 75% czasu przedwojennego.
Dazy¢ sie bedzie do zapewnienia 24-g'odzinnej obstugi
telefonicznej we wszystkich centralach publicznych.

Omowione inwestycje pozwolg osiggnag¢ w roku 1955
nastepujagce wskazniki procentowe w stosunku do roku
biezacego:

telegramy 193%,
telefoniczne rozmowy
miedzymiastowe 150%,
telefoniczne rozmowy
miejscowe 166%.

Celowo pomyslane inwestycje telekomunikacyjne za-
pewnig powazny postep techniczny, ktéry podsumowaé
mozna w nastepujacym wyliczeniu:

1) kablowanie potgczen miedzymiastowych,

2) wprowadzenie telefonii wielokrotnej na obwodach
kablowych poczatkowo o mniejszej krotnosci, a pod ko-
niec planu 6-letniego pierwszej instalacji telefonii 12-
krotnej,

3) automatyzacja central telefonicznych tgcznie z ka-
blowaniem sieci miejscowych,

4) uruchomienie nowych zautomatyzowanych
nicznych sieci okregowych,

5) unowocze$nienie central miedzymiastowych z wpro-
wadzeniem na najwazniejszych kierunkach wybierania
zdalnego,

6) catkowite przejscie w sieci telegraficznej na daleko-
pisy i wprowadzenie w szerszym zakresie instalacji tele-
grafii wielokrotnej,

7) rozwdj telegrafii abonentowej w oparciu o automa-
tyczne tgcznice telegraficzne,

8) podniesienie klasy nadajnikéw i odbiornikéw komu-
nikacyjnych,

9) wprowadzenie pierwszych
kaznikowych.

Poza tymi gtownymi wskaznikami postepu technicz-
nego planowany .jest szereg drobniejszych udogodnien
i ulepszen, jak wyposazenie sieci miejscowych w aparaty

telefo-

radiowych #acznic prze-
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rzutowe oraz wprowadzenie pierwszych urzadzen zhio-
rowych dla mniej ruchliwych abonentéw.

4. Plan przemystu elektrotechnicznego.

Rozwdj elektroenergetyki i telekomunikacji przy zato-
zeniu ograniczonych rozmiaréw importu wymaga co naj-
mniej proporcjonalnego, a w zasadzie szybszego niz w
wymienionych dziedzmach wzrostu produkcji przemystu
elektrotechnicznego. Zaznaczy sie w nim przesuniecie na-
cisku z artykutéw masowego spozycia na dobra inwesty-
cyjne. Doktadniejsza analiza pozwala nastepujgco uszere-
gowa¢ jego gtdwnych odbiorcow w planie 6-letnim:
1) energetyka, 2) telekomunikacja, 3) gornictwo, 4) moto-
ryzacja, 5 komunikacja, 6) hutnictwo, 7) przemyst obra-
biarkowy, 8) wie$, 9) przemyst chemiczny, 10) radio. Na
dalszych miejscach znajdujg sie pozostali odbiorcy. Kolej-
no$¢ gtéwnych odbiorcow narzuca katy wzrostu poszcze-
golnym grupom towarowym w przemysle elektrotech-
nicznym.

Laczna warto$¢ w ztotych niezmiennych wyrob6w prze-
mystu elektrotechnicznego, przewidywana w korncu planu
6-letniego, przekroczy¢ winna trzykrotng warto$¢ tego-
rocznej produkcji. Roczny wzrost produkcji w okresie
planu bedzie przeto wiekszy, niz w okresie najlepszej w
Polsce koniunktury przedwojennej. Zwraca przy tym
uwage wyzszy wskaznik wartosci niz ilosci, co ttumaczy
sie wzrostem warto$ci jednostki wagowej.

Dla kierunku rozwoju elektrotechniki w planie 6-let-
nim znamienny jest wzrost wytworczosci maszyn elek-
trycznych. Same tylko silniki asynchroniczne maja osia-
gna¢ wartosciowy wskaznik 13 w stosunku do roku 1938.

Na pierwszy plan wysuwajg sie turbogeneratory. Za-
rowno generatory rzedu kilku megawatéw, przeznaczone
dla elektrowni przemystowych, jak i wielkie generatory
0 mocy 25 czy 50 MW, nastreczaja w przyswojeniu pro-
dukcyjnym trudnosci materiatowe, konstrukcyjne i tech-
nologiczne, o jakich w tym gronie nie trzeba sie chyba
rozwodzi¢, a ktore pokonane by¢é musza.

Wprowadzenie do produkcji nowych rodzajow izolacji
dla drutéw nawojowych umozliwi obcigzanie maszyn do
wyzszych temperatur, co pozwoli zaoszczedzi¢ na podsta-
wowych surowcach: stali, miedzi i aluminium.

Stworzenie panstwowej sieci najwyzszych napie¢ sta-
wia przed przemystem elektrotechnicznym drugie zada-
nie: dostawy wyposazenia i sprzetu dla tych sieci oraz
aparatury rozdzielczej. Nalezg tu transformatory na 220
1110 kV po stronie wyzszego napiecia o mocy 10000 kVA
i wiecej, a zwilaszcza niezbedne transformatory przeta-
czalne pod obcigzeniem, wytgczniki o wielkiej mocy zwar-
ciowej dla sieci najwyzszych napieé. Do tego samego za-
kresu aparatury rozdzielczej nalezg przewidziane w pla-
nie 6-letnim wytaczniki bardzo szybkie dla trakcji i elek-
trochemii. Tu takze wspomnieé¢ nalezy o przewidzianych
w planie kondensatorach statycznych.

W produkcji kabli niskiego i $redniego napiecia prze-
myst nasz ma juz bogate doSwiadczenia. Okres szescio-
letni wymaga ich wzbogacenia dla konstrukcji kabli wy-
sokiego napiecia, miedzy innymi kabli olejowych.

Nie mniejsze niz energetyka wymagania stawia prze-
mystowi elektrotechnicznemu rozwdj trakcji elektrycznej.
Na czoto wysuwajg sie tutaj prostowniki rteciowe dotad
w Polsce nie produkowane. Bedg to zar6wno prostowniki
na potrzeby tramwajow, jak w.elkiej mocy prostowniki
kolejowe. Nalezy takze przewidywaé¢ niemal szescio-
krotny wzrost liczby silnikow trakcyjnych do obstuzenia
lokomotyw dalekobieznych, ruchu podmiejskiego, tram -
wajow i lokomotyw kopalnianych.

Rozwdj nowoczesnej metalurgii i syntezy chemicznej
wymagac¢ bedzie od elektrotechniki opracowania tech-
niki piecéw przemystowych zaréwno oporowych, tuko-
wych, jak przede wszystkim piecow wielkiej czestotli-
wosci.

W dziedzinie oS$wietlenia poza powaznym wzrostem i
rozszerzeniem asortymentu zarowek bedzie w petni opa-
nowana i powaznie rozbudowana produkcja rur fluory-
zujacych, wazna z punktu widzenia stworzenia witasci-
wych warunkow os$wietlenia przy wielozmianowej pracy
zaktadow przemystowych.

Biorgc za podstawe produkcje tegoroczng, nalezy prze-

widywac na koniec planu 6-letniego w przeliczeniu war-
to$ciowym:

elektrotechniczny
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pieciokrotny wzrost ilosci maszyn,

biisko czterokrotny aparatow elektrycznych,

pottorakrotny wzrost wartosci sprzetu radiotechnicznego

I nie mniej niz trzykrotny wzrost produkcji lamp elek-

trycznych.

Na jednego mieszkaAca rocznie przypadng w Polsce
w roku 1955 nie wiele mniej niz dwie zarowki.

Nie wiele mniejsze chyba co do ilosci, ale bardziej je-
szcze wielostronne wymagania stawia przed przemystem
elektrotechnicznym rozwdj telekomunikacji. Do obstuzenia
potrzeb techniki tgczenia musi byé uruchomiona produk-
cja central automatycznych systemu Strowgera na po-
ziomie rzedu 20 QU numerdw rocznie. Obok koniecznej
produkcji elementéw, niezbednych do utrzymania w ru-
chu central dwu innych systemow w Polsce istnieja-
cych — Erieksona i Siemensa, ma by¢ przyswojony pro-
dukcyjnie nowy system Crossbar. Zalety tego systemu
obok zaspokojenia olbrzymich potrzeb stolicy winny by¢
wykorzystane dla celéw telefonizacji wsi. Proporcjonalnie
do ilosci numeréw automatycznych i recznych central
miejskich wzrosnie produkcja +gcznic abonentowyoh.
Woprowadzone zostang nieznane dotagd u nas urzadzenia
telefonii zbiorowej. Rodwnolegly rozw6j masowej produk-
cji aparatéow telefonicznych poprzedzic wmno gruuiowne
ich opracowanie akustyczne i konstrukcyjne.

Centralizacja i elektryfikacja zwrotnic w kolejnictwie,
rozbudowa blokady kolejowej, decyzja o podjeciu préby
zdalnego nastawiania sygnatow, autoni&tyzagja telefo-
nicznego ruchu miedzydyrekcyjnego i wprowadzenie fgcz-
nosci dyspozytorskiej przy pomocy aparatow selektoro-
wych stanowi rejestr zgdan telekomunikacji kolejowej,
stawianych przed przemystem elektrotechnicznym.

Rozwd6j telegrafii nowoczesnych systemow z dalekopi-
sami taSmowymi i arkuszowymi na czele, wzrost powazny
iloSci tgcznic telegraficznych wymaga umiejetnego roz-
tozenia niezbednych dostaw miedzy produkcje krajowa
a import.

Szczegdlnie 'necace perspektywy prac techniczno-
badawczych i konstrukcyjnych nastrecza zabezpieczenie
produkcyjne potrzeb techniki przenoszenia zaréwno w
dziedzinie kabli dalekosieznych, jak i przede wszystkim
w zakresie wyposazenia przelotowych i koAcowych stacji
wzmacniakowych. Unowocze$nienia wymaga wyposazenie
systemu naturalnego, opracowania jako zamowienie szko-
leniowe wyposazenie systemu jedno- by¢é moze i trdj-
krotnego. Zastosowanie z dziedziny systeméw wielokrot-
nych dwunastokrotnego i przygotowanie do systemow
kilkasetkrotnych, wtasciwych dia kabla koncentrycznego,
wymaga zarowno od strony laboratoryjno-konstrukcyjnej,
jak i fabryczno-produkcyjnej wielkiego naktadu pracy.
Wymaga to petnej mobilizacji rozporzadzalnych sit tech-
nicznych, jako tez umiejetnego korzystania z dorobku
krajow bardziej zaawansowanych technicznie. Teza ta
jest tym bardziej stuszna dla produkcji urzadzen teleko-
munikacji bezdrutowej, zwiaszcza z uwagi na burzliwy
rozwdj techniki fal decymetrowych i centymetrowych,
znamionujgcych minione 10-lecie.

Nie przesgdzajac, w jakim zakresie uda nam sie opa-
nowac technike systeméw specjalnych, jak ,Loran“, czy
»Radar", musimy sie liczy¢ z powaznym wzrostem ilosci
statych polaczen miedzypanstwowych, radiotelegraficz-
nych i radiotelefonicznych. Produkcja dla obstuzenia
radiofonii wzro$nie w roku 1955 do 350 tysiecy odbior-
nikéw, przy odpowiedniej ilosci gtosnikéw i wzmacniaczy
dla radioweztow.

Bardzo skromnie dotad reprezentowana u nas dziedzina
radiotermii zostanie rowniez wszechstronnie rozwinieta
dla obstugi przemystu i medycyny.

Zarowno tele-, jak radiotechnika wyr6zniajg sie spo-
§rod innych gatezi wytworczosci licznymi i wysokimi wy-
maganiami w dziedzinie nowych materiatéw konstruk-
cyjnych i typowych podzespotéw. Materiaty magnetyczne
o zatozonej charakterystyce przenikalnosSci magnetycznej
w danym zakresie zmienno$ci pola, materiaty izolacyjne
0 szczegO6lnie niskiej stratnosci, lampy elektronowe z
dziedzing mikrolamp, filtry elektryczne dla systemoéw
wielokrotnych, uktady prostownikéw stykowych, wysoko
wartosciowe kondensatory i opory — oto ledwie przy-
ktadowe pozycje wielkiego rejestru zapotrzebowania,
ktore przemyst telekomunikacyjny adresuje do wielu in-
nych gatezi przemystu, zadajagc dla siebie ponad prze-
cietnej, a czesto szczytowej jakosci.
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Z tego rejestru widac¢, jak olbrzymie ilosci zagadnien
naukowo-badawczych, konstrukcyjnych, technologicznych
i . produkcyjno-wykonawczych stojg przed przemystem
elektrotechnicznym w planie szeScioletnim. Nic wiec
dziwnego, ze powaznej rekonstrukcji, rozbudowie i uno-
woczesnieniu ulegnie okoto 20 juz dzi$ istniejagcych fa-
bryk. Nadto powstana nowe fabryki silnikéw duzej,
Sredniej mocy i utamkowych, zaktady wytwdrcze apara-
tury niskiego i wysokiego napiecia, fabryki aparatury
oSwietleniowej i grzejnictwa domowego, miernikow, duza
kablownia i wreszcie warsztat naprawczy dla duzych ma-
szyn elektrycznych. Zaktady te beda rozmieszczone tak,
aby wyréwnac¢ dysproporcje obecne.

Poniewaz nie ma dotad ostatecznej decyzji lokalizacyj-
nej, wymienimy tylko dla orientacji przypuszczalne re-
jony lokacji zaktadéw: Tarnéw, Rzeszow, Zamos¢, Torun,
Olsztyn, Elblag, Dwikozy, Lublin, Wotomin, Wyszkow.
W tych rejonach zabtysty na mapie, demonstrowanej w
toku obrad Kongresu Zjednoczeniowego Klasy Robotni-
czej, Swiatta znamionujgce powstanie nowych zaktadow
pracy, zrdédet dalszego rozwoju sit wytwdérczych naszego
kraju, miejsc koncentracji zwartych oddziatéw klasy ro-
botniczej,'Swiadomie prowadzacej kraj do nowego, socja-
listycznego- ustroju.

5. Zadania stojgce przed elektrykami polskimi.

-Perspektywy, ktore otwiera plan szescioletni, juz w sa-
mym zakresie dziatania elektrykow tak dalece wybie-
gaja poza skale naszych doswiadczen, ze nasuwa sie py-
tanie, jak sprosta¢ temu ogromowi zadan?

Przypomnijmy sobie, ze podobne pytania stawialismy
sobie w roku 1945, widzac potworne zniszczenia i ubé-
stwo $rodkdw, ktérymi rozporzadzaliSmy do ich usuniecia.
A przeciez zwyciesko podotaliSmy zadaniu i dochodzimy
przed terminem do mety planu trzyletniego!

Dlatego silniejsi niz przed pieciu laty, wzbogaceni tych
lat doswiadczeniem analizujemy spokojnie elementy na-

szego przysztego historycznego zwyciestwa, ktérym be-
dzie wykonanie planu szescioletniego.

-Stojg przed nami bezposrednie zadania:

po pierwsze petnej mobilizacji catoSci rozporzadzal-

nych sit inzyniersko-technicznych,

po wtdére przyswojenia naszej technice zdobyczy nowo-
czesnej nauki 1 przeksztatcenia elektrykdw w przodujacy
oddziat polskiej inteligencji technicznej,

po trzecie przyswojenia elektrykom nowego,
stycznego stylu organizacji i kierownictwa,

po czwarte petnego zespolenia polskiej inteligencji tech-
nicznej z naszg bohaterskg klasg robotnicza.

Przemyst elektrotechniczny rozbudowywat sie u nas
przed wojng zgodnie z potrzebami inwestujgcego w nim
kapitatu zagranicznego. Rozwijane byty produkcje da-
jace- gwarancje szybkiej amortyzacji naktadéw i wyso-
kiego zysku, jak radioodbiorniki, zaréwki, lampy radio-
we. Polska byta dla obcych kapitalistow przede wszyst-
kim krajem taniej sity roboczej. Tu wiec koncentrowano
najbardziej pracochtonne ogniwa proceséw produkcyj-
nych. Fabryki, bedace wtasnoscig kapitatu zagranicz-
nego lub pod jego kontrolg, obstugiwane byty technicznie
przez macierzyste zaktady zagraniczne, dostarczajace do-
kumentacji technioznej, niezbednej dla fabrykacji. W tych
warunkach zaktady w Polsce stanowity w zasadzie mon-
townie firm zagranicznych, pozbawione wtasnych labo-
ratoriow badawczych, biur konstrukcyjnych i powazniej-
szych biur fabrykacyjnyph. Ten stan rzeczy wynikat nie-
watpliwie z uwstecznienia Polski w stosunku do przo-
dujacych w rozwoju przemystu panstw kapitalistycznych.
Jednakze gdyby nawet nie byto w okresie przedwojennym
miedzy tamtymi krajami a Polskg dystansu naszego nie-
dorozwoju, ujawnityby sie z tym wiekszg wyrazistoScig
strukturalne wady ustroju kap talistycznego. , W ustroju
tym postep techniczny jest wynikiem beztadnie dokony-
wanych odkry¢ i wynalazkéw oraz aktualnej optacalno-
§ci tych odkry¢ i wynalazkéw w konkretnym przedsie-
biorstwie i w danym czasie. Okoliczno$¢ ta powoduje, ze
problemy postepu technicznego nie sa rozwigzywane w
czasie, gdy warunki bytowania zbiorowego najbardziej
tego rozwigzania wymagajg. Jesli sie zdarza, ze odkrycie
zostanie dokonane w okresie, gdy jest pozadane, jego
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praktyczne zastosowanie napotyka na trudnos$ci natury
handlowej lub monopolistycznej. Stad op6znianie sie po-
stepu w stosunku do narastajagcych potrzeb spotecznych
i dysproporcja miedzy stanem techniki a potencjalnymi
mozliwosciami jej rozwoju" *).

Sprzeczno$¢ miedzy indywidualnym przywtaszczaniem
wytworéw pracy w ustroju kapitalistycznym a spotecz-
nym sposobem wytwarzania powstrzymuje rozwdj sit
wytworczych.

W ustroju kapitalistycznym robotnicy nie sg zaintere-
sowani w postepie technicznym, gdyz w miare jego roz-
woju kapitalisci silniej uzalezniajg od siebie pracujgcych.
Nowa technika w warunkach kapitalistycznych przynosi
ze sobg wzrost natezenia przy pracy i przedwczesng utrate
zdolnosci do pracy, wzrost nedzy i bezrobocia.

Zastosowanie nowej techniki napotyka w warunkach
kapitalistycznych ha nieprzezwycigezone przeszkody w
postaci anarchii produkcyjnej i kryzyséw, pociggajacych
za soba olbrzymie marnotrawstwo zasobéw. Anarchia i
kryzys wywotujg takg chwiejno$¢ gospodarki, ze w rezul-
tacie techniczne osiggniecia zwracajg sie czesto przeciw
ich inicjatorom. Mozliwo$¢ rozpowszechniania postepu
miedzy poszczegélnymi zaktadami danej gatezi przemystu
jest ograniczona interesami ich witascicieli. Zwigzki mono-
polistyczne chronig wszelkimi srodkami handlowej, tech-
nicznej i naukowej tajemnicy. W tym celu wykorzystuje
sie nawet policyjne sity kapitalistycznego panstwa. "Po-
step naukowy i techniczny ma w ustroju kapitalistycznym
swobode ograniczona, osiagniecia naukowe sg ukrywane
dla unikniecia ich rozpowszechnienia. Jaskrawym przy-
ktadem takiego rozwoju kapitalistycznej nauki i techniki
sg obecnie naukowo-badawcze instytuty w Stanach Zjed-
noczonych Ameryki i w Anglii, gdzie umys$lnie nie dopro-
wadza sie do Swiatowego wykorzystania wynalazkéw o
wszechSwiatowym historycznym znaczeniu, zwigzanych z
rozbiciem jadra atomu"*).

W przeciwieAstwie do tak zwyrodniatego rozwoju ka-
pitalistycznej nauki i techniki istnieje w ustroju socja-
listycznym mozliwo$¢ zespotowej dziatalnosci uczonych,
inzynierdw i robotnikdw," mozliwos¢ wymiany doswiad-
czen i szybkiego rozpowszechnienia naukowej i technicz-
nej wiedzy dla zastosowania jej w praktyce. W ustroju
socjalistycznym pracujacy sg osobiScie zainteresowani w
systematycznym stosowaniu techniki i w jej wykorzy-
staniu dla powiekszenia wydajnosci pracy. Nie ma w tym
ustroju zadnych socjalno-ekonomicznych przeszkéd w za-
stosowaniu i racjonalnym wyzyskaniu maszyn. Wykorzy-
stanie nauki ,i techniki w interesie catego narodu, roz-
kwit naukowych dyscyplin i nieustanne osiggniecia tech-
niczne — oto istotne niezaprzeczalne cechy socjalizmu,
ktory stwarza jak najszersze mozliwosci postepu technicz-
nego, zasadniczo przeciwstawne waskim ramom rozwo-
jowym nauki i techniki w ustroju kapitalistycznym. Po-
step naukowy i techniczny stanowi ekonomiczng koniecz-
no$¢ spoteczenstwa socjalistycznego, jest immanentny dla
socjalistycznego sposobu produkcji. Polska jest dopiero
na drodze do socjalizmu. Wydatnym do niego krokiem
bedzie realizacja planu szescioletniego. Unarodowiony
przemyst jest jednak juz dzi$ socjalistyczny.

Zmienione warunki wtadania aparatem wytworczym
pociggnag¢ za sobg muszg zmiane stosunkéw spotecznych
w produkcji, jako tez zmiane sposobu myslenia tkwigcych
w tym aparacie ludzi, miedzy innymi ludzi pracy umy-
stowej, nas tu interesujacych.

Polska inteligencja techniczna, mimo wszelkie istnie-
jace w tym S$rodowisku réznice, wiaczyta sie jako war-
stwa w przyttaczajgcej swej wigkszosci do pracy aparatu
wytworczego od pierwszych dni wyzwolenia. Oddata od-
budowie kraju, oddata budownictwu Polski ludowej nie-
zaprzeczalne ustugi.

Proces ideologiczny rozwarstwienia naszej inteligencji
technicznej przebiegat w zasadzie jednokierunkowo — w
strone porywajgcego nurtu, zycia i pracy nowej, ludowej
Polski.

Jednakze dynamika tych przeobrazen jest zmienna.
Whrew zasadniczej tendencji procesu oddziatywujg opory
srodowiskowe: nawarstwienia ustroju kapitalistycznego,

*) Wincenty Jastrzebski. Nauka organizacji i jej praktyczne
%gfgatosowanie w nowym ustroju Polski. Przeglad Organizacji, maj
r.

*) A. Arakelian. lzwiestia Akademii Nauk ZSRR., nr 1. 1949.
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cigzace na kryteriach oceny faktéow i ludzi, szczatki nie
zrewidowanych do konca 1 nie odrzuconych ostatecznie
reakcyjnych haset, drobnomieszczanskie tradycje, prze-
sadny kult fachowosci, przewijajaca sie w rodowodzie
polskiej inteligencji ni¢ samouwielbienia i przekonania o
szczegolnej spotecznej wartosci tej warstwy, tendencja
opancerzania sie w swej sferze, czesto nieufny, jesli nie
wrecz nieprzyjazny stosunek do awansu spotecznego pro-
letariatu fabrycznego — oto rozliczne hamulce przesu-
wania sie warstwy inteligencji technicznej, jako catosci,
w strone klasy robotniczej i jej $wiatopogladu.

Rosnie niewatpliwie aktyw tej inteligencji, a w jej sze-
regach aktyw elektrykow, ktérzy zrozumiawszy sens za-
sztych w Polsce przeobrazen i dalszy ich kierunek oddaja
budownictwu nowego ustroju swa wiedze, zdolnosci i
energie. Obok tego stale rosnacego odtamu utrzymuje sie
stosunkowo liczna bierna masa elektrykow, ktérych wy-
korzystanie dalekie jest od tkwigcych w nich mozliwo-
§ci. Nie chcemy tu powtarza¢ analizy socjologicznej przy-
czyn tego stanu rzeczy, podkre$lamy jednak z catym na-
ciskiem, ze wspomniany odtam biernych, dotad nie-
zaktywizowanych elektrykdw nie moze by¢ pozostawiony
samemu sobie.

W S$rodowisku tym sg takze wybitni fachowcy. Linia
graniczna bowiem, przebiegajac miedzy inzynierami o po-
stepowej i konserwatywnej Swiadomosci spotecznej, nie
przedziela ich rownoczes$nie na utalentowanych i pozba-
wionych zdolnosci.

Z tym wiekszg energig winniSmy tych naszych kolegow
wigczy¢ do procesu budownictwa. Nie moze pozosta¢ na
uboczu zaden uczciwy elektryk dlatego tylko, ze rozwdj
jego Swiadomosci spotecznej nie nadgza za rytmem prze-
mian Polski ludowej. Jest nam drogi kazdy uczciwy Po-
lak, ktéry chce umiejetnosci swe i wiedze oddac¢ sprawie
budownictwa naszej ojczyzny. My wiemy, ze dzisiejsi tyl-
ko lojalisci —=z warstwy inteligencji technicznej — jutro
stajg sie oddanymi masom ludowym dziataczami. Dzisiejsza
grupa bierna, niezdecydowana, falujagca to w strone po-
stepu, to w strone przesztosci, widzac przed soog coraz
szersze mozliwosci tworczej pracy, ktorg otwiera plan
szescioletni, bedzie sie coraz liczniej wigczaé do wielkiej
pracy realizacji zadan planu, ulegajac wyniktym stad
przeobrazeniom.

Naszym zadaniem jest ten proces przyspieszy¢ i wia-
czy¢ wszystkie naprawde cenne elementy w rytm pracy,
ktora zyje kraj.

W toku tej pracy ludzie dotad bierni nabywaé beda
nowych doswiadczen, zyskujac nowe widzenie rzeczywi-
stosci, ulegng spotecznym przeobrazeniom i zblizag sie do
mas ludowych. Tak postepujac, upowszechnimy przeko-
nanie, ze droga, po ktérej Kroczy PoisKa ludowa, jest
drogg niezwyktego rozwoju sit wytwoérczych, a co za tym
idzie — nieznanego u nas tempa rozwoju spotecznego
i kulturalnego, tempa wzrostu stopy zyciowej i rozwijania
uzdolnien, tkwigcych w szerokich masach naszego narodu.

Stoi przeto przed nami zadanie: wszystkich elektrykow!',
partyjnych i bezpartyjnych, i przede wszystkim bezpar-
tyjnych, bo ci sie jeszcze nie zaktywizowali w pracy o roz-
woj i postep naszej gospodarki, bo stanowig liczng grupe,
bo sg wielkg rezerwga techniczno-produkcyjna — pozyskacé
dia realizacji szescioletniego planu! Takie jest nasze mobi-
lizacyjne zadanie.

Zyjemy w okresie burzliwych zmian zaréwno w sto-
sunkach spotecznych, jak w rozwoju nauk S$cistych i tech-
nicznych. Naiwny ideat drobnomieszczanski zycia na ubo-
czu — zczezt. Odpowiadajacy mu wyimaginowany spokoj-
ny byt inzyniera, nadzorcy raz uswieconego procesu tech-
nologicznego, niezmiennego az do zestarzenia sie i spokoje
nej Smierci kierownictwa —e juz nie odzyje.

.Inzynierowie i technicy, tkwigcy dzi§ w aparacie wy-
twarzania dobr materialnych i ustug produkcyjnych, zda-
ja sobie sprawe, iz zadanie ich polega na organizowaniu
lakierowaniu procesami produkcyjnymi w oparciu o po-
step nauki i techniki. Uzywajgc tych dwoéch terminow,
podkre$lamy brak przeciwstawnos$ci miedzy nimi. Sfera
dziatalnosci technicznej jest dzi§ nie mniej ptodna dla
postepu nauki niz sfera badan uczonych — laboratoria.
Istotne jest nie miejsce, gdzie toczy sie praca, lecz metoda,
ktora nadaje pracy godnos$¢ nauki. Przodownicy pracy,
racjonalizatorzy produkcji stosujg na codzien naukowe
metody analizy swej pracy i jej organizacji oraz doskonale-
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nia proceséw wytwarzania. Technicy, inzynierowie po-
stepowi nie widzg przeciwstawnosci miedzy naukag a tech-
nika, widza jedno$¢ miedzy nimi. Rozwo6j sit wytwérczych
w Polsce ludowej niepomiernie rozszerza skale inzynier-
skiej dziatalnosci. Rozwazamy dzi$, opracowujemy i po-
dejmujemy decyzje w zagadnieniach daleko wybiegaja-
cych poza granice jednego zaktadu, przedsieb.orstwa, czy
rejonu. Elektrycy moga dzi$ nie tylko marzyé, jak w
okresie miedzywojennym, nie tylko moéwi¢, jak na Iwow-
skim kongresie techniki, ale konkretnie projektowac i re-
alizowac¢ swoje projekty w skan catego kraju.

Wyniki uzdolnien twaérczych elektrykow polskich, ujaw-
niajgce sie w produkcji materialnej, rozchodzi¢ sie beda
coraz szybciej po zaktadach pracy catej Polski, stanowigc
nieustanng inspiracje dia twoérczosci innych, pobudzajac
wspotzawodnictwo i rodzac poczucie mocy polskiej inte-
ligencji technicznej.

Plan szescioletni przewiduje uruchomienie produkcji
wiem maszyn, aparatow i urzadzen, ktére nigdy dotad
produkowane w Polsce nie byly. Wykona¢ je, a zarazem
utrzymaé wykonanie na poz.omie ostatnich wymagan
techniki, to dokona¢ skoku w umiejetnosci wytwarzania
nowych materiatdw i narzedzi, to zarazem umie¢ je sto-
sowa¢ w konstrukcjach i Uktadach. To znaczy za jednym
zamachem ogarngé, opanowac i przyswoi¢ poisk*ej elek-
trotechnice znajomo$¢ nowych metod wytwarzania, no-
wych technologicznych proceséw. To znaczy wzbogacic¢
polskg techmke ostatnimi zdobyczami eiektroiecnniki
Swiatowej i uczyni¢ z elektrotechniki przodujaca gataz
naszej gospodarki.

Takie jest zadanie! Jakie sg drogi wykonania tego zada-
nia?

6. Potrzeba nowych metod pracy i nowego nastawienia.

Dotychczasowe osiggniecia elektrykdéw zaréwno okresu
miedzywojennego, jak i po odzyskan.u niepodlegtosci sa,
w pordwnaniu do zadan siojagcych przed nami w nadcho-
dzacym szescioleciu, raczej skromne. Aby je pomnozyé,
musi by¢ stworzony aparat poszerzania, pogtebiania
i szybkiego wzrostu naszych prac badawczych, konstruk-
cyjnych i technologicznych. N.e sta¢ nas dzi§ zapewne na to,
aby powota¢ do zycia laboratoria przy wszystkich zakta-
dach pracy. Nie starczytoby moze dostatecznie kwalifi-
kowanej obsady nawet dia istniejagcych przedsiebiorstw.
Dlatego zacza¢ trzeba od skupiania fachowcow w central-
nych laboratoriach branzowych i centralnych biurach
konstrukcyjnych. Winny one skupi¢ przodujacy aktyw
inzyniersko-techniczny, uzupetniany zdoma i nalezycie
przygotowang do tej odpowiedzialnej pracy mitodzieza.

W centralnych laboratoriach branzowych i centralnych
biurach konstrukcyjnych winna sie przejawi¢ inwencja
techniczna, tam znaiez¢ wjma ujsc.e niedostatecznie do-
tad wyzyskana energ.a. Smiato$¢ rozwiazan energetykow,
eiegancja schematowa teiekomunikantow, prekursorstwo
radiotechnikéw, taient konstrukcyjny naszych elektro-
technikow tam muszg zabtysnac.

Niedocenia sie u nas ciagle znaczenia biur fabrykacyj-
nych w przeds.ebiorstwacn i zaktadach pracy. Chcemy
mocno podkreslic znaczenie tego ogniwa.

Opracowanie fabrykacyjne przedmiotu, na ktére sktada
sie wybdr materiatu na poszczeg6lne detale, wybdr ro-
dzaju ich obrobki, rozplanowanie tej obrébki i w czasie
i na oddziatach fabryki, opracowanie narzedzi i uchwy-
tébw, og6tem — sporzadzenie tzw. rozwiniecia przedmiotu
i planu operacyjnego jego wykonania stanowli podstawe
dia rozplanowania obcigzenia warsztatow fabryki, kalku-
lacji, ustalenia norm pracy itp.

W biurze fabrykacyjnym powstawaé winny instrukcje
technologiczne, obowigzujagce w poszczegdlnych ogniwach
procesu produkcji. Tutaj rozpracowywane by¢ powinny
I przygotowywane do realizacji wnioski racjonalizacji
produkcji i unowocze$nienia technologii. Archiwa biur
fabrykacyjnych sg moze najcenniejsza czescig fabryk. La-
boratoria, zwtaszcza centralne laboratoria branzowe, ktére
koniecznie do zycia winny by¢ powotane, i biura konstruk-
cyjne, biura fabrykacyjne, bedg musiaty znalezé nowe,
skuteczniejsze niz dotad metody wspétpracy z osrodkami
prac naukowych i badawczych.

Ozywieniu i silniejszym powigzaniom wzajemnym ulec
musi praca instytutow naukowo-badawczych wszystkich
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resortow gospodarczych. Gtowny Instytut Elektrotechniki,
ktéry w okresie planu szescioletniego wzbogaci swe wy-
posazenie o zwarciownig, jak i PaAstwowy Instytut Tele-
komunikacyjny muszag w wiekszym niz dotad stopniu
powigza¢ swa prace z zyciem labryk i przedsiebiorstw.
Nie mozna sie zgodzi¢ na istnienie tendencji—nie mamy tu
na mysli kierownictwa wymienionych instytucji — wsréd
nieodosobmonych ich pracownikéw traktowania instytutu
naukowo-badawczego, jako cichej przystani, chronigcej
od burzliwej pracy aparatu wytworczego i od naporu nie-
ustannego problemow, ktore trzeba rozwigzaé szybko,
oraz zadan me mogacych diugo czeka¢ na rozstrzygniecie.
Praca instytutdw naukowo-badawczych winna sie stac
Zzrédtem inspiracji naukowo-technicznej tych kolegéw
elektrykow, ktorzy tkwiag w produkcji i eksploatacji. Mu-
simy ozywié, zintensyfikowaé wymiane zadan i mysii mie-
dzy praktyka techniki a pracowniami naukowcow. Stru-
mien problematyki technicznej, ktérego zrodita tkwig w
pracy resortéw wytwdrczych i ustug produkcyjnych, musi
szerokim korytem i wartko przeptywac przez laboratoria
instytutow, przez zaktady badawcze wyzszych uczelni.

Zapowiedziane utworzenie zespotéw katedr oraz zakta-
dow uniwersyteckich i politechnicznych dia koordynacji
prac naukowych i badawczych pozwala spodziewaé sie
powstania jeszcze jednego warsztatu rzetelnej pracy prze-
de wszystkim w mteresujacej nas dziedzinie nauk Sci-
stych i technicznych. Od nas zalezy zwigzanie tych war-
sztatdbw z dziatalnoscig przemystu, z problematyka poste-
pu technicznego. Jes$li na uczeiniach wyzszych znajda sie
— w co wierzymy — na$ladowcy Akademii Gérniczo-
Hutniczej w Krakowie, ktéra zaimcjowata spotkanie na-
ukowcoéw z przodownikami pracy, jesli do tematyki prac
personelu naukowego i konczacej studia miodziezy wejda
aktualne zagadnienia techniczne czekajagce rozwigzania,
wzmocniona zostanie wiez tgczaca nauke z przemystem.
Tempo rozwoju naszej techniki I zalezne od niego tempo
rozwoju sit wytworczych zalezy na obecnym etapie od
umiejetnosci wprzegniecia nauki w postep techniczny.
Stoi przed nam; zadanie przyswojenia postepu technicz-
nego krajow przodujacych, stoi przed nami zadanie opa-
nowania przyswojonych sobie zdobyczy techniki $wiato-
wej i ich oryginalnego wzbogacenia. Musimy stworzy¢
przodujaca technike poiska. Wykonaniu tego zadania musi
przyswieca¢ odwaga waiki z fetyszyzmem naukowym
i technicznym. Musimy zdecydowanie odrzuci¢ batwo-
chwalczy stosunek wielu naszych koiegéw do wszystkiego,
co pochodzi z Zachodu. W okresie miedzywojennym to,
co w technice ,,nowe" i ,,nowoczesne", musiato mieé stem-
pel -,Made in Germany". Dzi$ panuje snobistyczna moda
na ,Made in USA". Towarzyszy temu nonszalancki lub
wrecz pogardliwy stosunek do witasnych, rodzimych, pol-
skich osiggnie¢. Ten niewolniczy ponizajacy nas styl war-
tosciowania musi by¢ z polskiego S$rodowiska technicz-
nego wypleniony!

W pracy i walce o wykonanie zadan, ktdére naktada na
Inas pian budowy fundamentéw socjalizmu, winniSmy
uczy¢ sie na doswiadczeniach i korzystaé ze zdobyczy na-
uki i techniki Zwiazku Radzieckiego.

Nauka i technika radziecka wyprzedzity nauke i tech-
nike krajow kapitalistycznych i osiggnety budzace podziw
i szacunek wyniki.

Nasze wyzsze uczelnie, stowarzyszenia techniczne, bi-
blioteki fachowe, laboratoria i instytuty powinny posta-
wi¢ sobie zadanie udostepnienia inzynierom i technikom
bogatej radzieckiej literatury naukowej. Zyskamy w ten
sposob olbrzymi dorobek mys$li i pracy tworczej i do-
Swiadczen.

Pomoc specjalistow radzieckich w przygotowaniu i re-
alizacji inwestycji, przewidzianych w umowie miedzy
Polskg i ZSRR, nastrecza juz dzi$ liczne okazje do wy-
miany mysli i czerpania z olbrzymiego doswiadczenia
realizatorow socjalistycznego budownictwa.

W okresie planu szeScioletniego ulegnie dalszemu po-
gtebieniu nasza gospodarcza i techniczno-naukowa wspét-
praca, a to utatwi nam wzbogacenie swej wiedzy osiagnie-
ciami bogatej, zdobywczej, przodujgcej nauki radzieckiej.

Rozbudowa warsztatow pracy technicznej i badawczej
— laboratoriow centralnych, centralnych biur konstruk-
cyjnych, biur fabrykacyjnych, zacie$nienie wspoétpracy
z instytutami, czerpanie peing reka z doswiadczen przo-
dujacej nauki radzieckiej, a nade wszystko szacunek dla
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wiasnego rzetelnego dorobku, wiara w niewyczerpane
zasoby uzdolnien mas narodu polskiego — stanowig drogi
przeksztatcenia naszej techniki w przodujaca.

7. Nowe zasady organizacji pracy.

»Socjalistyczny charakter naszego przemystu panstwo-
wego nadaje wyjatkowe znaczenie pracy organizacyjnej;
prawidtowa organizacja i kierownictwo staje s.e jednym
z nieodzownych warunkow rozwoju przemystu, przy czym
znaczenie organizacji i kierownictwa staje sie tym waz-
niejsze, im szybciej postepuje rozwoj sit wytwaérczych" *).

Istota i charakter kierownictwa sg funkcja ustroju spo-
tecznego. Sprzeczno$¢ intereséw klasowych miedzy prole-
tariatem a burzuazjg, znamienna dla stosunkow kapita-
listycznych, powoduje, ze caly aparat kierownictwa na
wszystkich jego szczeblach ma charakter nadzorcéw i po-
ganiaczy, organizatorow eksploatacji robotnikéw, wrogich
klasie robotniczej. Despotyzm kierowniké6w najemnych,
optacanych wyzszym wynagrodzeniem bywa nie mniejszy,
a czesto wiekszy, niz samych witascicieli. Stagd antagonizm
miedzy proletariatem a kierownictwem. W warunkach
kapitalistycznych organizacja kierownictwa wystepuje
wiec wobec klasy robotniczej jako aparat wrogi, ktérego
jedynym celem jest zwiekszenie zyskdw przedsiebiorcy.

»Sytuacja ulega kraAcowej zmianie, gdy $rodki pro-
dukcji przechodza we wtadanie klasy robotniczej. Ginie
wowczas dwoista rola kierownictwa 1 zanika¢ musi eksr
ploatatorski i despotyczny jego charakter. Kierownictwo
staje sie funkcjg panstwa, rozwijajagcego sity produkcyj-
ne w oparciu o jednolity ogélno-krajowy plan gospodar-
czy w interesie klasy robotniczej. Miedzy ma a kierownic-
twem nie ma antagonizmu. Inzynier, technik, mistrz, wy-
suniety przez panstwo na kierownicze stanowisko, staje
sie kierownikiem i organizatorem wolnej pracy. Trescig
stosunk6w miedzy robotnikami a aparatem kierowniczym
staje sie wspodtpraca i wzajemna pomoc na bazie mocnej,
cho¢ n.eprzymuoowej dyscypliny" *)e

Trzeba stwierdzi¢, ze u$Swiadomienie sobie tych gtebo-
kich réznic nie jest bynajmniej powszechne w Ssrodowisku
naszej inteligencji technicznej. Raczej stuszna jest opinia,
iz nawet postepowa czes¢ tej inteligencji, a wsréd mej ci,
ktérzy interesujg sie zagadnieniami organizacyjnymi, nie
zmienili jeszcze swego stosunku do teoretycznych podstaw
kapitalistycznych teorii nauki organizacji.

Stoi przed nami zadanie gruntownej rewizji naszych w
tej dziedzinie pogladéw i oczyszczenia ich z licznych po-

zostatosci fatszywych teorii, btednie sformutowanych
uogélnien, wieloznacznosci terminologii, ideologicznego
metniactwa.

Musimy przyswoi¢ $rodowisku inzyniersko-techniczne-
mu jasne, sprawdzalne w naszych konkretnych warun-
kach, socjalistyczne zasady organizacji i kierownictwa, co
bedzie mie¢ powazne znaczenie dla nowego stylu pracy
elektryk6w w fabrykach i przedsiebiorstwach. Tylko
praktyka oparta o stuszng naukowa teorie moze da¢ po-
zytywne wyniki.

Spoteczna wiasno$¢ produkcji stawia przed nami nowe
zadania. Powstaje konieczno$¢ koordynacji poszczegdl-
nych prac nie tylko w skali danego przedsiebiorstwa, lecz
i w skali catej gospodarki. Funkcje organizacyjne kierow-
nictwa muszg sie tu rozszerzy¢ i pogtebi¢. Dziatalnosé
kazdego przedsiebiorstwa opiera sie na planie, ktéry jest
$cisle powiazany z zadaniem uspotecznionej gospodarki.
Plan jest zadaniem minimalnym, jakie przedsiebiorstwo
obowigzane jest wykona¢. Catos¢ pracy kierownictwa
winna by¢ skierowana na ilosciowe i jakosciowe wykona-
nie i przekroczenie planu.

Droga do wykonania tego zadania jest petna mobiliza-
cja i wydobycie rezerw produkcyjnych. Tkwia one mie-
dzy innymi:

1) w mozliwosci osiggniecia i przekroczenia technicz-
nych wskaznikow wydajnosci maszyn i urzadzen, fak-
tycznie wyzszych niz ich rytuniarska ocena;

2) w przedtuzeniu czasu pracy agregatow miedzy ko-
lejnymi remontami kapitalnymi przez zracjonalizowanie
procesu i usprawnienie remontéw profilaktycznych;

*) Por. ,Zasadnicze rysy socjalistycznej organizacji produkcji"
(Przegl. Organiz., 1949, nr 1).
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3) w skrdceniu okresu trwania remontow kapitalnych,
a wiec wzrodcie iloSci godzin pracy maszyn i urzadzen;

4) w skutecznosci przemys$lanej zmiany ustawienia ma-
szyn i przejsciu na produkcje potokowo-tasmowa. Pie-
kny przyktad dali tutaj inzynierowie i technicy fabryki
elektrotechnicznej M 23 w Bielsku, uzyskujagc mozliwo$¢
wzrostu o kilkaset procentow produkcji deficytowych sil-
nikdw matej mocy;

5) w lepszej harmonizacji pracy kilku zaktadéw obje-
tych  wspolnym planem operacyjnym, likwidujgcym
zwezki produkcyjne, ktére istmejg w poszczegblnych ogni-
wach cyklu produkcyjnego réznych fabryk.

8. Plan techniczny.

W okresie planu szesScioletniego, nim jeszcze urucho-
mione bedg nowo wybudowane fabryki, musimy wydo-
by¢ wszystkie rezerwy ukryte w zaktadach. Metody wy-
korzystania istniejgcego potencjatu produkcyjnego stano-
wig elementy planu technicznego, tj. planu prac organi-
zacyjno-technicznych i naukowo-badawczych, zmierzaja-
cych do tego, aby produkowaé wiecej, lepiej i taniej.

Plan techniczny ma by¢ drogowskazem dla inzynie-
row. technikow, mistrzow i przodujacych robotnikéw, jak
maksymalnie wykorzystaé aparat wytwdrczy, jak osig-
gna¢ polepszenie jakosci towaru i obnizenie kosztow
wiasnych przez Sciste przestrzeganie przepisow technolo-
gicznych. jak modernizowa¢ posiadany aparat wytworczy
i jaka drogg opanowywa¢ nowe doskonalsze metody pro-
dukcji. przyswoi¢ nowe i nowoczesne konstrukcje, wdro-
zy¢ nowe rodzaje technologii. Aby plan techniczny byt
zyciowy i dostosowany do potrzeb na kazdym etapie roz-
woju musi on narasta¢ od dotu i powstawa¢ w samych
zaktadach pracy.

Plan techniczny fabryki czy przedsiebiorstwa winien
zawieraC rejestr techniczno-organizacyjnych zmian tech-
nologicznych. przewidzianych w nadchodzacym etanie,
wytyczne kierunku rozwoju zaktadu pracy, jego profilu
produkcyjnego w koncowej fazie planu wieloletniego.

U podstaw opracowania planu technicznego zaktadu
pracy lezy analiza zdolnosci produkcyjnych poszczeg6l-
nych zespotébw oraz czynnikéw, warunkujacych te zdol-
nos¢.

Plan techniczny jednostek nadrzednych stanowi syn-
teze planéw sktadowych wzbogacong elementami, wyni-
kajacymi ze wspOtpracy zaktadow miedzy soba.

Plan uwzglednia osiggniecia danej gatezi wytworczo-
§ci jako catosci, wprowadza elementy, ktore do pracy
danej gatezi wnosi postep i rozwdéj innych dziedzin pro-
dukcji.

Plan techniczny obejmuje takze przedsiewziecia cen-
tralnych jednostek pracy laboratoryjno-badawczej i kon-
strukcyjnej oraz instytutow naukowych resortow wytwor-
czych. Plan techniczny staje sie przeto na najwyzszych
szczeblach dyspozycji gospodarczej narzedziem koordy-
nacji ztozonego mechanizmu nowoczesnej techniki, dzwi-
gnig przesuwajaca twdrcze sity naukowcdw, inzynierow,
technikéw, przodownikéw pracy na droge najwydatniej-
szego rozwoju sit produkcyjnych.

Spoteczna wtasno$¢ podstawowych S$rodkow produkcji
stata sie u nas. jak i w innych krajach demokracji ludo-
wej. jak przede wszystkim i wczes$niej jeszcze w Zwigzku.
Radz;eckim, zrédtem nowych stosunkow pracv i tech-
nicznych sposobéw organizacji wytwarzania. Inzyniero-
wie i technicy tgczag sie z robotnikami we wspélnym wy-
sitku dla wykonania produkcyjnych i inwestycyjnych
zadan, stuzacych catemu narodowi.

Gruntujgca sie wspdtpraca inzynierow z robotnikami
stwarza uktad, w ktorym oscyluja, ulegajac obustronnej
wymianie, wiedza i doswiadczenie. Uczg sie robotnicy
od swoich, zaawansowanych towarzyszy pracy, inzynie-
rowie za$ i technicy wiele rzeczy dostrzegajg dopiero
oczami robotnikéw. Ta-wspo6ipraca winna sie pogiebiac
i rozszerza¢ na wszystkie dziedziny pracy produkcyjnej.

Zakres bezposredniego oddziatywania kierownictwa
technicznego ulegt nieznanemu poprzednio u nas rozsze-
rzeniu.

Dyspozycja techniczna, pomyst, projekt — przenoszone
transmisjag mas do miejsc realizacji — uzyskujg zwielo-
krotniony stopien sprawdzalnosci. Niezmiernie szybko i w
nieskazonej postaci dyspozytor, projektant, konstruktor
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uzyskuje impulsy zwrotne umasowionego doswiadczenia.
Pozwala to na niezwtoczng korekte. Korekte zresztg
wnoszg sami robotnicy. Przestali bv¢ oni dodatkiem do
maszyn i urzadzen, stali sie ich Swiadomymi dyspozy-
torami. Ich produkcyjne doswiadczenie, ich inwencja
racjonalizatorska, inicjatywa wprowadzenia choc¢by dro-
bnych. lecz zawsze pozytecznych ulepszen daja w sumie
niezmiernie skuteczny czynnik postepu.

Masowy ruch racjonalizatorski zmienia warunki pracy
technicznej w skali catego gospodarstwa niemal codzien.

Z umasowienia sit, dziatajacych w produkcji, dziataja-
cych w catym naszym zycrn, musza sobie zda¢ sprawe
ludzie pracy umystowej, a przede wszystkim inteligencja
techniczna — na codzien z masg sie stykajaca.

Uruchomiona zostata nieznana nam dotad i dotad nieo-
garniona moc milionéw ludzi, ktérzy pragng usung¢ stare
w polityce, w stosunkach spotecznych, w produkcji,
w technice, ktérzy chcag pracowac i pracujg po nowemu.

Wyzwolona energia mas rujnuje nienaruszalne kanony,
podwaza i wywraca zmurszate reguty, staje sie dzwignia
postepu.

9. Rozwdéj wspoétzawodnictwa pracy.

W toku tak ksztattujgcych sie stosunk6w pracy dalszemu
rozszerzeniu, pogtebieniu i wzbogacaniu nowymi formami
ulegnie w okresie planu szescioletniego wspo6tzawodnic-
two pracy.

Poczatkowy okres jego ksztattowania sie w ramach tra-
dycyjnych, rutyna usztywnionych proceséw technologicz-
nych jest w zasadzie — a w przemystach przodujacych
na pewno — za nami.

Obserwujemy obecme druga faze. odznaczajaca sie tym,
ze wzrost wspotzawodnictwa pracy stwarza nie tylko —
jak uprzednio — potezne bodzce spoteczne i ekonomiczne,
ale wyzwala w masach twdrcze sity techniczne, wywotu-
jac prawdziwa rewolucje w technice produkcji. Tu tkwi
Zzrodto poczatkowej niecheci, a przynajmniej rezerwy per-
sonelu technicznego, nie przyzwyczajonego do rewolucyj-
nych. skokami dokonywanych zmian w techmce i skion-
nego do usztywnienia, petryfikacji metod produkcji. Juz
dzi$ jednak jesteSmy swiadkami, jak ruch wspétzawod-
nictwa pracy obejmuje szerokie kota inteligencji tech-
nicznej, wkraczajagc w dziedziny dotad dla tego ruchu
zamkniete.

Znamienny jest fakt, ze na ostatnim zjezdzie delegatéow
N. O. T. odbytym w czerwcu br. koledzy nasi z prze-
mystu budowlanego rzucili wyzwanie inzynierom, techni-
kom i majstrom do wspdétzawodnictwa indywidualnego
i zespotowego, do rozwijania nowych, bogatszych jego
postaci, do przyswojenia poszczegdlnym formom produk-
cji zastosowanych juz i wyprébowanych w budownictwie
rodzajow wspétzawodnictwa. Inzynierowie i organiza-
torzy produkcji znajdujg we wspdétzawodnictwie pracy
nowe formy organizacji wytwarzania. Pomiedzy rozwi-
jajaca sie myslg techniczng i wspdétzawodnictwem istnieje
i ujawnia sie nam coraz wyrazniej Scisty zwigzek. Wspot-
zawodnictwo pracy w swoim rozwoju obala, przeksztatca
poglady na technika, toruje droge nowatorstwu technicz-
nemu i w ten sposéb rewolucjonizuje przemyst, transport,
tacznos¢ i inne dziedziny pracy. Powstaje w ten sposob
nowy. potezny bodziec rozwoju mysli technicznej, ro$nie
wynalazczo$¢, wzbogacona zostaje nauka. W tej fazie
inzynierowie muszg wigczy¢ sie do wspdizawodnictwa,
jako jego inspiratorzy i organizatorzy. Kadrom inteli-
gencji technicznej przypada dzi$ rola inicjatoréw powsta-
wania przodujacych zatég pracownikéw technicznie wy-
ksztatconych, dajacych przyktad wysoko zorganizowane-
go, socjalistycznego wytwarzania.

Te kadry beda przyswaja¢ sobie wysoka kulture tech-
niczng i upowszechnia¢ jg wsrod wspoéttowarzyszy pracy.
Na jeszcze wyzszy poziom pozwoli to wejs¢ przodow-
nikom pracy, nowatorom i racjonalizatorom proceséw
produkcyjnych. W ten sposob ulegnie wydatnemu roz-
szerzeniu baza rekrutacyjna nowych kierownikéw, orga-
nizatorow wytwarzania, dyrektorow.

Na tej drodze trysng nowe Zzrédta ludowych kadr inte-
ligencji technicznej. Jest naszym zadaniem przyspieszy¢
proces narastania tych kadr i wzbogacenia ich nasza
wiedzg i doSwiadczeniem. Jest naszg ambicjg zespala-
nie sie z tym aktywem klasy pracujacej.
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W pracy i walce prowadzonej wespo6t z klasg robotni-
czg zwigzemy starg inteligencje techniczng z masami
ludowymi, budowniczymi szczesliwego jutra Polski.

10. Zakonhczenie.

Plan sze$cioletni roztacza przed klasa robotniczg, inte-
ligencjg pracujaca i catym narodem fascynujacy obraz
Polski jutra. Polski idgcej do ustroju, w ktérym nie ma
wyzysku cztowieka przez cztowieka, gdzie godnos$¢ nadaje
ludziom praca.
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Urok bijacy z tego obrazu przysztosci zespala i pobu-
dza, mobilizuje do historycznego dzieta: realizacji planu.
Wielkie' dotad niewyzyskane w petni twoércze mozliwo-
§ci polskiej inteligencji technicznej, jej gteboki patrio-
tyzm, jej zdolno$¢ do wyciggania wnioskow z lekcji, kté-
rych naszemu narodowi nie szczedzita historia, upowa-
znia mnie — sadze — do wyrazenia gtebokiego przeko:
nania, ze rosnag¢ beda z roku na rok, z dnia na dzien
szeregi polskiej inteligencji technicznej, idagcej wraz z kla-
sg robotniczg tym samym krokiem zwyciezcow do socja-
lizmu w Polsce.

VIl

INZ. STANISLAW ANDRZEJEWSKI

Tresé¢. Brak mocy po wojnie w wiekszosci

stosowano daleko idgca normalizacje i unifikacje typu Kottow,

Stosowane sg coraz wyzsze parametry par){) i coraz wigksze jeanStkI
lokowy, w ktérym z"potrzebowame wiasne jest pokryte przez zaczep z szyn generatora.

Dla zmniejszenia kosztu budynkdéw instaluje sie coraz wngcei urzadzen pod gotym
0

Coraz szersze zastosowanie znajduje uktad
Obstuga jest scentralizowana i zautomatyzowana.

niebem. Nowoczesne wielkie elektrownie sktadajg sie przewaznie z niewielkiej
EOd wzgledem cieplnym elektrownie parowo-rteciowe nie znalazty wigkszego rozpowszechnienia,

krajow pchnat naprzéd budownictwo elektrowni.
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innych elementéw,
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liczby duzych jednostek. Najekonomiczniejsze dotad
ro$nie natomiast zastosowanie tur-

in gazowych w zaktadach rezerwowych i szczytowych. Zaczynajg wchodzic w zycie turbiny powietrzne jako maszyny podstawowe.
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Lack of power in the majority of countries sifice the war gave the impetus

New trends in the construction of large power plants.
to the construction of new plants.

as does also the

steadily increase,
The btock arrangement by which the

steadily improves.

rator bus bars is being more and more resorted to. Se{jyleemg is being centralized and mechanised.

ing increasing favour.
Mercury-steam electric plants which hitherto have proved the most economic in thermal respect,
the adoption of gas turbines in stand-by and peak load plants continues to increase.

buildings, the erection of eguipment in the open is fin
number of iarge units.
been put to extensive use; on the other hand,

Air turbines are being adopted as base plant.

Nouvelles tendances dans la construction des grandes centrales. 0 ]  da
En vue d‘activer la construction on a appligue une normalisation tres pous-
de turbines et d‘autres elements.

des pays la construction des centrales electrigues.
see ainsi qu‘une unification des types de chaudieres,

On se sert de parametres de la vapeur toujours plus hauts et dunites de
On applique deplus en plus souvent le montage en bloc,
La commande est centralisee et automathue Pour diminuer les frais

ctionnement aussi deyient de plus en plus sur.
propres sont fournis par une jonction aux barres du generateur.
de construction,
petit nombre de grandes unites.

ete particulierement generalisees; par contre a

In order to accelerate construction,
and other element types and even of complete power plant prOJects
size of generating units, which tends to
Iants own requirements are supplied direct by a branch from the gene-

on monte de plus en plus dfinstallations a l'air libre.
Les centrales a yapeur de mercure S )
cru lapplication des turbines a gaz dans les centrales de reserye et de pointe.

iOBOM oTHOIUGHVH pTyTHbie napoBbie cTaHuwn hg nonyHMIIM ¢ojibiuoro pacnpochaHeHMH 3a to BOSpacTaGT npHVIGHGHVG ra30Bbix  Typéwn
NnOKpbI TM

T QOHCBHOM Harpy3KH

far-reaching standardization and unification of boiler, turbme
have been adopted. The steam parameters continue to
increase efficiency. Reliability of operation also

In order to reduce cost of
Modern electric plants consist usually of a limited
have not

Le manaue de puissance apr$s guerre a pousse dans la majorite

et memes de projets entiers de centrales.
lus en plus grandes, ce qui eleve le rendement. Le fon-
dans lequel les besoins
Les grandes centrales modernes se composent generalement d‘un
les plus economiques au point de vue thermique n‘ont_ pas

Les turbines a air commencent a apparaitre en tant que machines de base.

1. Wstep.

Szybki rozwdéj przemystu wojennego spowodowat juz
podczas wojny wielki deficyt mocy w wiekszo$ci krajow
wojujacych i okupowanych. To tez w ostatnich latach
wojny rozpoczeto energiczng dziatalno$¢ dla pokrycia tego
deficytu przez rozbudowe istniejgcych, a przede wszyst-
kim przez budowe nowych elektrowni. Poniewaz zalezato
na jak najszybszej rozbudowie, w gre wchodzity gtow-
nie elektrownie cieplne. Ta sytuacja niewiele zmienita
sie po wojnie i w wiekszo$ci krajow przystgpiono do
intensywnej rozbudowy elektrowni. Np. w Zwigzku Ra-
dzieckim obecny plan piecioletni przewiduje oddanie do
eksploatacji w latach 1945—1950 12 000 MW nowych mocy
wytwoérczych, z tego z g6rg 9000 MW w sitowniach pa-
rowych.

Pierwszym zadaniem postawionym przed energetyka
jest szybkie i tanie powiekszenie mocy. Dop'ero na dru-
gim miejscu stoi wymaganie duzej sprawnos$ci i niskich
kosztow obstugi. Dla zado$éuczynienia pierwszemu wa-
runkowi przestrzegana jest $cisle zasada jak najdalej po-
sunietej normalizacji wszystkich elementéw, a nawet
typoéw elektrowni. Pod koniec wojny Niemcy przystagpili
do budowy szeregu 300-megawatowych elektrowni wedtug
jednego zasadniczego projektu. Na terenie Polski okupant
rozpoczat budowe dwu takich elektrowni — w ktagiszy
i Jaworznie. W Anglii w czasie wojny budowano kom-
pletne elektrownie o mocy 20 MW wedtug jednego pro-
jektu. Bytly one eksportowane do krajow sprzymierzo-
nych w postaci czesci gotowych do montazu na miejscu.
W Zwigzku Radzieckim opracowano réwniez projekt

znormalizowanej elektrowni o mocy 200 MW z czterema
jednostkami po 50 MW i pieciu kottami odpowiedniej
wydajnosci kazdy. Typizacja zasadniczego wyposazenia
sitowni parowych w ZSRR jest bardzo daleko posunieta.
Dla wielkich elektrowni okregowych produkowane sg
typowe turbiny kondensacyjne o mocy do 100 MW.

We wszystkich prawie krajach znormalizowano para-
metry oraz wielkoS$ci jednostek, a nawet wybrano niektdre
typy do produkcji w wielkich seriach. Przyktadem tego
jest Anglia, gdzie szybka rozbudowe energetyki oparto
w ogromnej wiekszosci na dwoch typach turbozespotdw,
a mianowicie 30 MW, 42 ata, 453°C oraz 60 MW, 163 ata,
482°C. Tego rodzaju narzucenie typow przy$piesza pro-
dukcje przede wszystkim przez skrocenie pracy projek-
todawczej, co jest obecnie szczeg6lnie cenne wobec pa-
nujgcych powszechnie brakow wykwalifikowanych sit
konstruktorskich. Poza tym produkcja turbin i kottow
w wielkich seriach daje potanienie i skrocenie terminu
dostaw. Rzecz jasna, ze przy wytypowaniu takich wybra-
nych jednostek wzieto pod uwage te, ktére wykazaty naj-
lepsze wyniki pracy. Oparto sie zatem na typach pracu-
jacych od szeregu lat, a wiec nie najbardziej nowocze-
snych. Stad zrozumiate sg stosunkowo niskie parametry
turbozespotéw typowych w Anglii.

Normalizacja i unifikacja nie oznacza zahamowania po-
stepu technicznego. Oprécz typowych elektrowni i typo-
wych jednostek buduje sie stale szereg maszyn i sitowni
0 zupetnie nowoczesnej, oryginalnej, indywidualnej kon-
strukcji. Chociaz te nowe elektrownie réznig sie od siebie
pod wieloma wzgledami, jednak mozna stwierdzi¢, ze
postep techniczny w tej dziedzinie idzie w pewnym okre-
slonym kierunku.
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2. Normalizacja.,

Jak juz wspomniano, warunek szybkiej i taniej roz-
budowy narzucit jak najdalej idacg normalizacje para-
metrow, wielkosci jednostek, uktadu potaczen, a nawet
catych schematow elektrowni. Spos$réd wielkosci znorma-
lizowanych wybiera sie kilka szczeg6lnie zalecanych i w
ten sposéb ilos¢ budowanych urzadzeri ogranicza sie do
najniezbedniejszego minimum. Oprécz normalizacji na-
stagpito niewatpliwie zmniejszenie typéw i systeméw
konstrukcyjnych. Wielki bodziec do ujednolicenia daty
warunki wojenne powodujace, ze nawet w krajach kapi-
talistycznych o silnej konkurencji miedzy prywatnymi
koncernami nastgpita daleko idgca wymiana dos$wiadczen,
ktéra w rezultacie usuneta pewne nieracjonalne rozwig-
zania.

Normalizacja dotychczas przeprowadzana sw-sposéb od-
rebny na terenie kazdego kraju zaczyna w ostatnim cza-
sie zdaza¢ wyraznie w kierunku norm miedzynarodo-
wych i niewatpliwie w niedtugim czasie wielkosci pod-
stawowych parametrow, wielkosci jednostek turbinowych
i kottowych ulegng ujednostajnieniu w wiekszosci
krajow.

3. Parametry.

Normalizacja parametrow, a nawet wytypowanie nie-
ktérych uprzywilejowanych wielkosci nie oznacza bynaj-
mniej, aby w tej dziedzinie postep ustat, poniewaz podane
w normach wielko$ci niejednokrotnie wybiegajg daleko
poza granice stosowanych w chwili obecnej. To tez w tej
dziedzinie daje sie zauwazy¢ staty wzrost zaréwno ci-
$nien, jak i temperatur. O wzroScie cisnien najlepiej
Swiadczy to, ze wiekszos¢ budowanych u nas i w Czecho-
stowacji elektrowni posiada ci$nienie znamionowe 64 lub
80 atn, a projektuje sie badz juz buduje zaktady na ci-
$nienie 100 atn i wyzej.

W Zwiazku Radzieckim stosowane sg obecnie w ener-
getyce zawodowej zasadniczo dwa poziomy parametrow
pary dolotowej, 29 ata i 400°C oraz 100 ata i 500°C. Cisnie-

1. Wazrost parametréw pary w Stanach Zjednoczo-
nych Ameryki

Rys.

nia nizsze stosowane sg dla elektrowni o mniejszym wy-
korzystaniu mocy zainstalowanej. Cisnienie wysokie sto-
suje sie w elektrowniach o obcigzeniu podstawowym.
Prowadzone s obecnie intensywne prace konstruktorskie
i badawcze nad uruchomieniem pierwszej instalacji paro-
wej 0 jeszcze wyzszym poziomie parametrow, a miano-
wicie 600°C i 220 ata. Bedzie to juz wielka instalacja O
charakterze przemystowym; uruchomienie jej spodziewane
jest w najblizszych latach. Zastosowanie tak wysokich
cisnien i temperatur pozwoli uzyskaé oszczedno$¢ na pa-
liwie okoto 25% w poréwnaniu z parametrami poziomu
najnizszego.
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Niemcy mprzewidywali w projektach typowych elek-
trowni cisnienie 125 atn, w Stanach Zjednoczonych bu-
duje sie szereg elektrowni na ci$nienie ponad 100 atn
do 170 atn wigcznie.

Rysv1 daje pewne wyobrazenie o wzroscie stosowanych
cisnien w Stanach Zjednoczonych. Poziomy przebieg
krzywej na koncu stanowi jeden z okresdw przejSciowego
zastoju. Wzrost cisnien postepuje nadal, czego dowodzi
budowa szeregu elektrowni na ci$nienie ponad 100 atn,
jak np. Twyn Branch 170'atn. Oprécz statego wzrostu
cisnienia elektrowni rekordowych pod tym Wzgledem
trwa nieustanny wzrost cisnienia przecietnego. Z duzym
przyblizeniem powiedzie¢ mozna, ze jezeli w czasie
pierwszej wojny S$wiatowej budowano wieksze sitownie
na cisnienie rzedu 15 atn, to w czwartym dziesigtku stu-
lecia cisnienie wzrosto do poziomu okoto 40 atn, obecnie'
za$ nowoczesne wielkie elektrownie budowane sg na ci-
$nienie rzedu 100 atn.

Wzrost parametrow podstawowych, to znaczy cisnienia
i temperatury, zostat umozliwiony dzieki postepowi tech-
nicznemu w wielu dziedzinach. Zastosowanie turbin ga-
zowych w lotniczych silnikach odrzutowych zmusito me-
talurgie do wyprodukowania materiatbw odpornych na
dziatanie tak wysokich temperatur, jakie sie nawet nie,
zdarzaty w nowoczesnych turbinach parowych. Te nowe
stale stopowe pozwalaty na bezpieczne stosowanie wyso-
kich temperatur przegrzania bez obawy o przegrzewacze,.
rurociggi, armatury i pierwsze stopnie thArbin. To tez
obecnie pracujg i sg rozbudowywane elektrownie o tem-
peraturze przegrzania pary ponad 550°C (Twyn Branch
565°C). Tak wysokie przegrzanie pozwolito na podniesienie
ci$nienia bez obawy o zbytnig wilgotno$¢ na ostatnich
stopniach turbiny. Potezny za$ wzrost wielkos$ci jednostek
turbinowych spodowodat, ze granica ekonomicznego sto-'
sowania wysokich ci$nief przesuneta sie znacznie do gory.

Jezeli przed kilkunastu laty 12% wilgotnosci pary na
ostatnich stopniach turbiny uwazano za g6rng i nieprze-
kraczalng granice, to obecnie granica ta zostata podwyz-
szona do 15% i S$wiatowe firmy turbinowe gwarantujg

Rys. 2. Wzrost wielkosci parowych jednostek turbino-
wych w Stanach Zjednoczonych Ameryki

przy takiej wilgotnosci obliczeniowej normalne zuzycie
topatek wskutek erozji. Nalezy podkres$li¢, ze chodzi tu
0 wilgotno$¢ wytacznie teoretyczng, poniewaz rzeczywi-
sta wilgotnos$¢ jest znacznie nizsza dzieki udoskonalonym
systemom odwodnienia ostatnich stopni. Woda odprowa-
dzana jest badz do podgrzewaczy, badz do skraplacza.
Poza tym nowe odporne na erozje materiaty topatkowe
staty sie rowniez czynnikiem pozwalajagcym na takie
podwyzszenie wilgotnosci pary.

Gdy cisnienie dolotowe jest za wysokie w stosunku do
obranej ze wzgledu na materiaty temperatury przegrza-
nia, to znaczy gdy wilgotno$¢ na ostatnich stopniach
przekracza dopuszczalng granice, to coraz wieksze za-



250 PRZEGLAD ELEKTROTECHNICZNY

stosowanie znajduje przegrzew miedzystopniowy. Po
przejsciu szeregu préb w elektrowniach przemystowych
zostat on przewidziany w niemieckich elektrowniach ty-
powych. Para dolotowa o ci$nieniu 110 atn i temperaturze
490°C po przepracowaniu w turbinie czotowej o mocy
25 MW wychodzita z tej turbiny przy cisnieniu 20 atn
i temperaturze 240—250°C. Nastepnie powracata do ko-
ttow, gdzie po przegrzaniu szta do turbiny kondensacyj-
nej o mocy 50 MW. majagc na wlocie ci$nienie 17.5 atn
i temperature 415°C. Przegrzew miedzystopniowy jest
obecnie propagowany przez niektéorych wytwércow ko-
ttéw w Stanach Zjednoczonych. Jego zastosowanie jest
w Ameryce o tyle tatwiejsze, ze w uktadzie ..monoblo-
kowym", tzn. przy pracy jednego kotta bezposrednio
sprzezonego z jedng turbma, nie zachodzag takie kompli-
kacje ruchowe, jak w uktadzie kolektorowym, gdzie ob-
cigzenie przegrzewacza miedzystopniowego trudniej jest
dostosowa¢ do obcigzenia kotta.

Podwyzszeniu ulegty nie tylko parametry pary dolo-
towej. ale rowniez liczba stopni podgrzania wody oraz
temperatura podgrzania. Jezeli przed wojng_za najbar-
dziej ekonomiczne uwazato sie cztery stopnie i tempe-
rature okoto 180°C, to obecnie liczba stopni podgrzania —
zwitaszcza w Ameryce — wynosi czesto ponad 5.a tempe-
ratura podgrzania 210°C i wyzej. Typowe schematy turbo-
zespotow duzej mocy produkcji radzieckiej przewiduja
pie¢ stopni podgrzewu regeneracyjnego oraz 200°C jako
temperature podgrzania.

Poza tym normalizacja staje sie coraz $cislejsza i coraz
gtebiej siegajgca. Obejmuje ona juz nie tylko cisnienie
koncesyjne i temperatury pary na wyjsciu z kotta, ale row-
niez i wszelkie posrednie ci$nienia. A wiec okres$lone sa
dla kazdego poziomu cisnien clénienia kotta koncesyjne,
robocze, za przegrzewaczem i dolotowe, jak rowniez tem-
peratura pary na wyjsciu z kotta i pary dolotowej. Okre-
Sla sie nie tylko liczbe zaczepdéw, lecz réwniez tempera-
tury podgrzewu wody, a nawet poziom cisnienia dla kaz-
dego zaczepu. Normy niemieckie regulujg to bardzo

szczeg6towo.

4. Wielkos$¢ jednostek.

Wielko$¢ najczesciej stosowanych jednostek turbino-
wych rosnie nieustannie. Zwigzek Radziecki wprowadzit
pierwszy, jeszcze na diugo przed wojng, normalizacje
wielkosci  duzych turbozespotéw parowych: 25, 50,
100 MW. Przemyst radziecki moze sie poszczyci¢ wypro-
dukowaniem pierwszej na Swiecie jednowatowej turbiny
parowej na 100 MW i 3000 obr./min. Normy wiekszosci
krajow przewiduja zespoty 30, 50, 60, a nawet 100 MW,
np. Anglia przyjeta wielkosci 30 i 60 MW; Francja — 25,
50. 100 MW, Czechostowacja zas — 20, 32, 50, 100 MW;
Niemcy — 20, 32, 50 MW. W Ameryce budowane sg ze-
spoty znacznie wieksze; ostatnio buduje sie badz projek-
tuje budowe szeregu maszyn o mocy 1375 MW. Najwiek-
sze jednostki znajdujg sie w Stanach Zjednoczonych,
a mianowicie jednowatowa na 165 MW oraz wielowatowa
na 208 MW. Wzrost wielkosci turbin hamowany jest je-
dynie powolniejszym wzrostem mocy generatorow, ktore
ograniczone sg wielkos$cig wirnika. To tez najwieksze ze-
spoly to przewaznie zespoty wielowatowe, gdzie cze$¢
wysokoprezna napedza jeden generator, a niskoprezna
drugi.

Rys. 2 przedstawia krzywg wzrostu wielkosci jedno-
stek turbinowych. Podobnie jednak, jak na krzywej po-
danej na rys. 1, podane s tu szczytowe osiggniecia. Jak
widaé, od kilkunastu lat panuje tutaj pewien zastoj, tzn.
nie buduje sie wiekszych jednostek od tych rekordowych
osiggnie¢. Jednakze przecietna wielko$¢ budowanych jed-
nostek turbinowych ros$nie nieustannie i jezeli przed
ostatniag wojng turbina rzedu 100 MW stanowita raczej
pojedyncze rekordowe osiggniecie, to obecnie maszyny
takie buduje sie seryjnie nie tylko w Stanach Zjednoczo-
nych, ale réwniez i w Europie. Turbiny na 100 MW sa
budowane w ZSRR, Francji, Anglii oraz Szwajcarii.
Wzrost za$ wielko$ci generatora zmusit ostatnio Europe
do zastosowania chtodzenia wodorem w jednostkach rzedu
70 MVA i wyzej.

Za wzrostem mocy turbiny coraz szybciej nadgza wzrost
wydajnosci kottow. Jezeli dawniej do maszynowni przy-
legaty kottownie z dziesigtkami matych kottéw, to obec-
nie stosuje sie trzy, dwa, a ostatnio nawet przewaznie
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jeden kociot na turbine. Aczkolwiek w ostatnio rozbudo-
wywanej elektrowni Twyn Branch nawet turbozesp6t
0 mocy 1375 MW zasilany bedzie w bloku przez jeden
kociot o wydajnosci 540' t/h, to jednak nie ma jeszcze
obecnie na Swiecie kotta, ktdry by mogt sam pokry¢ za-
potrzebowanie pary dla zespotu 165 czy 200 MW. Ameryka
stosowata dotychczas wieksze jednostki kottowe niz Eu-
ropa, ale obecnie nawet w Europ;e wchodzg coraz wiecej
w uzycie kotly o wydajnosci 100, 200, a nawet ponad
200 t/h. Daje to nie tylko zmniejszenie obstugi, ale réw-
niez tatwiejsze operowanie elektrownig. W budowni-
ctwie energetycznym Zwiazku Radzieckiego dla typowej
elektrowni o mocy 200 MW stosuje sie kotty o wydajno-
§ci maksymalnej 230 t/h.

5. Sprawnos$¢ i pewnos¢ ruchu.

Sprawno$¢ wewnetrzna turbin ros$nie obecnie bardzo
nieznacznie dochodzac do 86%. Aczkolwiek bowiem pod-
wyzszenie parametrow powoduje zwiekszenie sprawnosci
termodynamicznej, to jednak wyzsze temperatury naka-
zuja powiekszenie luzo6w miedzy czescig wirujacg a stalg
turbiny, co przez rownoczesne podwyzszenie cisnienia
zwieksza straty na nieszczelno$ci. To tez utrzymanie duzej
sprawnosci jest mozliwe przede wszystkim dzieki pod-
wyZzszeniu mocy.

Sprawno$¢ kottow osiggneta obecnie takg wysokos$é, ze
dalsze jej podwyzszenie wydaje sie w obecnych warun-
kach bardzo trudne i nieuzasadnione wzgledami ekono-
micznymi. Osigga sie sprawno$¢ 89% przy kottach gra-
nulacyjnych, a 93% przy ptynnym odprowadzeniu zuzla.
Dzieki idealnemu niemal spalaniu takie straty, jak na
niezupetne spalanie i popielnikowe, sa sprowadzone
praktycznie do zera. Doktadne ekranowanie komér pale-
niskowych, staranna izolacja kotta oraz wzrost wielkosci
jednostek sprowadza réwniez do minimum strate na pro-
mieniowanie. Wysokie temperatury w palenisku z odpro-
wadzeniem piynnego zuzla pozwolity na spalanie niemal
bez nadmiaru powietrza, to tez jedyna droga, na ktorej
mozna by osiagna¢ dalsze podwyzszenie sprawnosci, jest
obnizenie temperatury spalin na wyjsciu z kotta droga
zwiekszenia powierzchni ogrzewalnej podgrzewaczy po-
wietrza i wody. Granice tutaj stanowig wzgledy nie tech-
niczne, ale ekonomiczne.

Sprawnos$¢ turbin i kottow osiggneta zatem bardzo wy-
soki poziom i nie wida¢ tendencji do dalszego wzrostu.

Wysitek konstruktorow oprocz opanowania wysokich
parametrow zwrdécit sie w kierunku zwiekszenia pewnosci
ruchu i w tej dziedzinie osiggnieto zadziwiajagce wyniki.

Dawniej przewidywano zawsze rezerwe pary w kottach
w stosunku do zapotrzebowania przez turbine, gdyz wy-
chodzono z zatozenia, ze turbozespdt poza planowym i sto-
sunkowo rzadkim remontem nie wymaga zatrzymania,
kotty natomiast wymagaja czestszego i stosunkowo diuz-
szego remontu obmurza, rusztéw, armatury, wymiany
nieszczelnych rur itp. Obecne wprowadzenie kompletnie
ekranowanych komér usuneto zupeinie kiopoty z obmu-
rzem. Ruszta zastgpiono miynami, w ktérych jest zawsze
pewna rezerwa i ktore mozna nie przerywajac pracy ko-
tta zatrzymaé¢ i naprawié. Dobrze zaprojektowana ko-
mora paleniskowa wyklucza zazuzlenie. Dobra armatura
pracuje latami bez zarzutu, a doskonale czyste i odgazo-
wane skroplmy uzywane do zasilania nie wytwarzajg ani
kamienia ani korozji. To tez pdtroczna praca bez przerwy
i osiggniecie 8530 godzin pracy w roku nie nalezy do wy-
jatkow i pochwali¢ tym sie moga réwniez nowoczesne
kotty w Polsce. A zatem dobrze skontruowany i nalezycie
prowadzony kociot czy turbina osiggajg obecnie bez tru-
du ponad 8400 godzin pracy w roku czyli 95% wyzyskania
czasu. Pozostate 5% to remonty planowane, ktore oczy-
wiscie wykonuje sie rownoczesnie zarbwno na kotle, jak
i na turbinie. Nawet przymusowe zatrzymanie jednego
elementu wyzyskane jest do profilaktycznego remontu
drugiego elementu.

6. Uktad blokowy.

Opisane wyzej warunki spowodowaty rozpowszechnie-
nie uktadu blokowego, ktorym nazywamy taki uktad,
gdzie poszczeg6lne ogniwa zespotu wytwérczego potaczo-
ne sa z nastepnymi bezposrednio, nie sa zas potgczone
pomiedzy sobg rownolegle.
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Najpierw tgczono generator w bloku z transformatorem.
To byto zrozumiate, gdyz oszczedza sie na kosztownej,
a czasami niewykonalnej aparaturze (trudno$¢ znalezie-
nia np. wytgcznika rzedu. 10 kV na 6000 A), a poza tym
transformator jest elementem tak niezwyklej pewnosci
ruchu, ze stanowi z generatorem jedng cato$¢ i prawie
nie zdarza sig, aby byt on powodem zatrzymania zespotu.
Z chwilg gdy kotly osiggnety 95% czasu wyzyskania,
a nieprzewidziane przymusowe zatrzymania spadty do
rzedu P/o, to potaczenie kotta z turbing w jeden blok
moze spowodowac¢ zmniejszenie czasu wyzyskania naj-
wyzej o jakie$S 2%. Niewielka strata wynoszaca pare dni
dodatkowego postoju w ciggu roku zostaje okupiona sze-
regiem powaznych korzysci. Rurociggi sa tansze, prostsze,
daja mniejsze straty ci$nienia i ciepta na promieniowanie.
Powstajg wielkie oszczednos$ci na kosztownej armaturze,
tym kosztowniejszej im wieksze sg cisnienia, a zwtaszcza
temperatury. Zmniejszenie ilosci armatury to nie tylko
oszczedno$¢, ale i usuniecie zrddta zaburzen, ktérym moze
by¢ kazda dtawnica wrzeciona i uszczelka korpusu. Poza
tym uktad blokowy usuwa wpityw zaburzen elementéw
sasiednich. W uktadzie kolektorowym zaburzenie czy
wypadniecie z ruchu jednego z pracujgcych réwnolegle
kottéw, turbozespotdw czy pomp odbija sie na pozosta-
tych, doprowadzajac niejednokrotnie do ogdélnego zakto-
cenia ruchu. W uktadzie blokowym zakt6cenie ogranicza
sie najwyzej do wypadniecia z ruchu jednego bloku.
Zmniejszona ilo$¢ rurociggdéw i zasuw upraszcza znacz-

Rys. 3a. Schemat rurociggéw parowych w uktadzie
kolektorowym

nie schemat i prace obstugi i pozwala na szybsze opano-

wanie sytuacji w wypadkach uszkodzeA. To tez system blo-

kowy jest coraz wiecej rozpowszechniony i zwtaszcza przy

Schemat rurociggéw parowych w uktadzie
blokowym

Rys. 3b.

zastosowaniu jednego kotta na turbine osigga sie zespoét
stanowigcy jedna cato$¢ poczagwszy od kotta az do wy-
tacznika transformatora blokowego wigcznie.

Rys. 3a i 3b wyraznie pokazuja, jakie uproszczenie i po-
tanienie rurociggéw parowych wraz z armaturg daje
uktad blokowy w stosunku do kolektorowego nawet naj-
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bardziej nowoczesnego. Podobnie przedstawia sie poréw-
r&anie_ schematu rurociggéw wody zasilajgcej czy chto-
zacej.

7. Automatyzacja i centralizacja obstugi.

Kotty o duzej wydajnosci byty zbyt wielkie, aby je
mozna byto prowadzi¢ na podstawie bezposredniej obser-
wacji wodowskazéw, termometrdw i innych przyrzadéw,
porozmieszczanych w réznych punktach kotta. Totez
wszelkie przyrzady pomiarowe wielkich kottéw umiesz-
czone sa na jednej tablicy. Dla umozliwienia za$ prowa-
dzenia kotta- z tego punktu zastosowano sterowanie zdal-
ne przydzielaczami wegla, zasuwami powietrza, ciggu,
zaworami itp. Mechanizacji sprzyjat fakt, ze w miare
wzrostu wielkosci jednostek poszczegélne elementy, jak
zasuwy i zawory, rosty tak szybko, ze reczne operowanie
nimi byto bardzo utrudnione, badz wrecz niemozliwe.
Poza tym doszty wymagania samoczynnej regulacji. No-
woczesne kotty o matej pojemnosci wody wymagaty bar-
dzo szybkiego dostosowania ilosci paliwa, powietrza oraz
ciggu do zmian obciazenia. Poniewaz za$ zuzycie paliwa
przez nie jest olbrzymie, przekraczajgce czasami 1000 ton
wegla dziennie, to niewielkie nawet procentowo oszczed-
nosci przy zastosowaniu regulacji okazaty sie rentowne.
Regutg zatem jest wyposazenie wielkich kottdw w regu-
lacje samoczynng, ktora daje nie tylko oszczednosci na
paliwie, zabezpiecza lepiej kociot, ale rowniez zmniejsza
prace obstugi. Funkcje palacza przy kotle zaopatrzonym
w regulacje samoczynng ograniczajacg sie do nadzoru to-
tez moze on prowadzi¢ kilka koftdw na raz. Rozmieszczo-
ne poczatkowo przed kazdym kottem tablice pomiarowe
i przyrzady do sterowania zostaty skupione w jednym
miejscu, a,nastepnie przeniesione do odrebnego pomie-
szczenia, gdzie z dala od chatasu i kurzu kottowni pro-
wadzony jest ruch kottow.

Jezeli wezmiemy pod uwage, ze w uktadzie blokowym
kociot tworzy z turbing jeden S$cisle zwiazany zespot, to
jasne jest, ze w konsekwencji musiato dojs¢ do utworze-
nia centralnej nastawni, gdzie skupione jest prowadzenie
zarowno kottow, jak i turbozespotéw. Takie rozwigzanie
zastosowano w wykonczonej pod koniec wojny elektrow-
ni Karnap, koto Essen, o mocy 250 MW, w projektowa-
nych niemieckich elektrowniach typowych (Einheits-
kraftwerk), a ostatnio zastosowano w elektrowni Kern
0 mocy 160 MW nalezacej do Pacific Gas and Electric Co.
W tej ostatniej nastawnia kottowo-turbinowa umieszczo-
na jest w $rodku elektrowni pomiedzy kottownig z jed-
nej strony a maszynownig i pompownig z drugiej i to na
jednym poziomie obstugi zaréwno kottdw, jak i turbin.
Daje to tatwe i szybkie bezposrednie porozumienie perso-
nelu nastawni z personelem obstugujacym kotty i turbi-
ny. Wedtug dotychczasowych doswiadczen oszczednos$ci
na obstudze wynosza 50—60%, a poza tym tatwos$¢ ogar-
niecia jednym rzutem oka tablic turbin i kottow oraz
tatwos¢ porozumienia sie obstugi pozwala na znacznie
szybsze niz w dawnych uktadach opanowanie zaktocen
ruchu.

Totez na podstawie doswiadczen uzyskanych w elek-
trowni Kern firma P. G. & E. Co buduje wzglednie pro-
jektuje obecnie elektrownie o #acznej mocy 800 MW,
gdzie cala obstuga bedzie scentralizowana w jednej na-
stawni kottowo-turbinowej. Bedg to dwie elektrownie
sktadajace sie z trzech turbozespotéw po 100 MW, oraz
rozbudowa elektrowni w San Francisco o dwa zespoty
po 100 MW.

Jezeli zauwazymy, ze w jednej nastawni znajdujg sie
wszelkie przyrzady pomiarowe catego zespotu blokowego:
kociot — pompy zasilajgce — turbina — transformator
blokowy, ze stamtad sterowany jest ruch tego zespotu,
uruchamiane i zatrzymywane silniki, zamykane i otwie-
rane zasuwy gtéwne, to stwierdzi¢ nalezy, ze taki zespot
blokowy zlat sie ostatecznie w jedng samodzielng catos¢.

Automatycznie,regulowana jest nie tylko praca kotta
czy pompy, ale réwniez obciazenie generatoréw i czesto-
tliwos¢. Automatyzacja obejmuje obecnie juz nie tylko
prowadzenie ruchu poszczegdlnych elementow elektrow-
ni, ale zaczyna obejmowac réwniez i uruchomienie. Zme-
chanizowanie wszelkich czynnos$ci, wprowadzenie serwo-
motorow elektrycznych, olejowych, czy powietrznych dla
poruszenia wszelkich niemal elementdw, zastepowanie
skomplikowanych elementéw prostszymi, jak np. turbi-
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nek pomocniczych silnikami, silnikéw pierscieniowych
zwartymi, powoduje, ze coraz wiecej czynnosci urucho-
mienia wykonywa sie z jednego punktu zdalnie i moze
by¢ dokonywane automatycznie. W elektrowniach paro-
wych na razie zautomatyzowane jest synchronizowanie
i tgczenie maszyn. Elektrownie wodne doczekaty sie juz
kompletnej automatyzacji i w takiej np. elektrowni wod-
nej Stechowice pod Praga uruchomienie zespotu Ilub
przestawienie z ruchu pompowego na turbinowy odbywa
sie catkowicie samoczynnie. Odpowiedni przetgcznik na-
stawia sie na pozycje np. ,uruchomienie pompy" i. po
naci$nieciu przycisku z géra 100 przekaznikow wykonuje

Rys. 4a. Schemat zasilania potrzeb wtasnych z szyn

generatora

zupetnie automatycznie wszelkie manipulacje potrzebne
do uruchomienia zespotu na ruch pompowy.

Mozna sie spodziewaé, ze w niedtugim czasie w podob-
ny sposéb mozna bedzie uruchamia¢ zespét parowy.

W uzyciu znajduja sie rozne systemy regulacji auto-
matycznej i sterowania: elektryczne, hydrauliczne (ole-
jowe) oraz pneumatyczne. Ostatnio jest tendencja stoso-
wania raczej elektrycznych lub pneumatycznych, gdyz
przy duzych wysoko$ciach nowoczesnych kottéw (np. w
taziskach 50 m) ci$nienie statyczne wysokiego stupa cie-
czy powoduje pewne kiopoty.

8. Napedy i zapotrzebowanie wiasne.

Moc silnikéw stosowanych do napedéw pomocniczych
wzrosta nie tylko w stosunku do #acznej mocy instalo-
wanej zaktadow, ale réwniez dla poszczeg6lnych jedno-
stek. Podwyzszenie cisnienia oraz wzrost wydajnosci ko-
ttow zwieksza moc silnikéw napedzajacych pompy zasi-
lajgce, wentylatory ciggu i powietrza. Podobnie ze wzro-
stem wielko$ci turbozespotu rosng silniki napedzajgce
pompy wody chtodzacej, pompy skroplinowe, prézniowe
i inne. Poniewaz silniki te przytagczone sg z reguty do spe-
cjalnych szyn potrzeb wtasnych, a poza tym napedzane
przez nie wentylatory czy pompy wymagaja niewielkiego
momentu rozruchowego, powieksza sie stale zakres sto-
sowania silnikéw zwartych. Regulacja odbywa sie badz
przez zmiane liczby biegunow, badZz tez za pomocg zasuw
w przewodach czy kierownic wentylatorow osiowych.
Wielkie moce silnikéw, przekraczajace niejednokrotnie
znacznie 1000 kW, powoduja, ze silniki te sa czasem
chtodzone powietrzem w obiegu zamknietym za pomocg
chtodnic wodnych podobnie jak generatory.

Napiecie napedow elektrowni wynosi 6 kV dla silnikédw
duzych o mocy ponad 100 kW, a 380 V lub 500 V dla
mocy nizszych. Ostatnio jednak daje sie zauwazy¢ ten-
dencja obnizenia napiecia wysokiego do 23 kV, jezeli
napiecie 6 kV nie jest napieciem generatora, co obecnie
przy wielkich jednostkach prawie juz nie zdarza sie. Jako
najodpowiedniejsze napiecie wysokie zasilania potrzeb

R. XXV, z. 9

wiasnych wielkich elektrowni wymienia sie w Zwigzku
Radzieckim 3 kV. Silniki $redniej mocy na to napiecie
posiadajg szereg korzystnych cech technicznych i ekono-
micznych w poréwnaniu z napieciem 6 kV.

Potrzeby wtasne'elektrowni (rys. 4a i 4b) tez przeszty
pewng ewolucje i popularna dawniej oddzielna turbina
wiasnych potrzeb czy nawet stosowany jeszcze dzi$ dos¢
czesto na zachodzie generator witasnych potrzeb na gtéw-
nym wale wychodzi powoli z uzycia. Turbina wtasnych
potrzeb byta rozwigzaniem bardzo kosztownym, a ponadto
przy wysokich cisnieniach pod wzgledem cielpnym — nie-
ekonomicznym. Generator wtasnych potrzeb na wsp6lnym
wale turbozespotu nie pogarszat wprawdzie sprawnosci, ale
rozwigzanie to jest jednak rowniez kosztowne, zwieksza
bardzo dtugos$¢ zespotu oraz sprawia ktopoty ze wzgledu
na trudno$¢ synchronizacji poszczeg6lnych generatorow

Rys. 4b. Schemat zasilania potrzeb wtasnych z osobnego

generatora

wiasnych potrzeb. To tez obecnie rozwigzaniem najpopu-
larniejszym staje sie zaczep z szyn generatora przed
transformatorem blokowym (rys. 4a).

Rezerwe stanowi transformator zasilajacy szyny potrzeb
wiasnych z szyn gtdwnych rozdzielni i niejednokrotnie
wigczany automatycznie w wypadku odtgczenia potrzeb
wiasnych od generatora.

9. Generatory i rozdzielnie.

Jak juz wspomniano, wielkie generatory sg obecnie
chtodzone przewaznie wodorem. Ze wzgledu na mniejsze
obroty — 3000 zamiast 3600 obr./min. — w Europie za-
czeto je stosowaé znacznie p6zniej. W miare wzrostu mo-
cy jednostek chtodzenie wodorowe zostato jednak wpro-
wadzone dzieki szeregowi niewatpliwych korzysci, ktory-
mi sg: zwiekszenie sprawnos$ci, zabezpieczenie uzwojenia
przed niszczacym wptywem tlenku azotu, zabezpieczenie
przed pozarem uzwojenia oraz mozno$¢ przecigzenia ge-
neratora przy podwyzszeniu cisnienia wodoru chtodza-
cego.

Napiecie generatora rosnie aczkolwiek powoli i nawet
bardzo konserwatywni pod tym wzgledem Niemcy ode-
szli od normalnego u nich napiecia 6 kV. Poniewaz wiel-
kie generatory pracuja z reguty w bloku z transformato-
rem podnoszacym napiecie, wytwdrca nie jest skrepowa-
ny napieciem sieci. Poczagtkowo stosowane napiecie 10,5
kV na kontynencie, wzglednie 11 kV w krajach anglo-
saskich, podwyzsza sie¢ w miare wzrostu jednostek do 13
i 14 kV. Jedynie Anglia buduje generatory na napiecie
33 kV przytgczajac je bezposrednio do szyn zbiorczych
tego napiecia, ktdre jest tam napieciem rozdzielczym, po-
dobnie jak 11 kV.

Transformatory sg taczone z generatorem przewaznie
za pomocg gotych szyn. Gtoéwne szyny zbiorcze sa dla
ograniczenia mocy zwarcia niejednokrotnie dzielone i po-
szczegOlnie zespoty, wzglednie grupy zespotéw, pracuja
czesto na wydzielone uktady sieciowe.

Daje sie zauwazy¢ téndencja, zwitaszcza w przypadku

"elektrowni potaczonych ze sobg dtugimi liniami, przyta-
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czania generatoréow poprzez transformatory blokowe bez-
posrednio do szyn linii o napieciu 110 czy 220 kV. Osigga
sie w ten sposdb wiekszg stateczno$¢ wspdtpracy réwno-
legtej przy réwnoczesnym zmniejszeniu mocy zwarcia
w sieciach rozdzielczych o nizszym napieciu.

Ze wzgledu na wielkg pewno$¢ ruchu duzych transfor-
matoréw blokowych stosowany bywa w Zwigzku Ra-
dzieckim uktad jednego wspolnego transformatora blo-
kowego o mocy 120 MVA dla dwdch turbozespotdw po
50 MW. Transformator ma od strony dolnego napiecia
uzwojenie dzielone, posiadajace dwie gatezie réwnolegte,
kazda o mocy 60 MVA. Uktad taki jest znacznie prostszy
i wymaga 2 razy mniejszej iloSci aparatury wysokiego
napiecia.

Wielkie elektrownie przechodzg coraz wiecej do roli
Lhurtownika" nie zajmujac sie drobnymi odbiorami. To
tez reguia staje sie, ze cata moc elektrowni oddawana jest
na wysokim napieciu, a pobliskie nawet odbiory nizszych
napie¢ zasilane sa ze specjalnych przetwdérni.

10. Cze$¢ budowlana.

Budowle sg kosztowne, a wykonanie ich trwa dtugo,
to tez ogranicza sie je do minimum. Rozdzielnie wysokie-
go napiecia juz dawno wyszty na wolne powietrze i tylko
w wyjatkowo zadymionych okolicach znajdujemy jeszcze
rozdzielnie na 60 czy 110 kV pod dachem. Transforma-
tory blokowe, filtry elektryczne, a nawet wentylatory
ciggu sg obecnie coraz czesciej ustawiane pod gotym nie-
bem. Ostatnio za§ — zwtaszcza w Ameryce w dogodnych
warunkach klimatycznych — daje sie zauwazy¢ tenden-
cje umieszczania kottow, a nawet turbin na zewnatrz
i wedtug ostatnich danych buduje sie obecnie 50 elek-
trowni o mocy 1700 MW, ktérych kotty ustawiane sg bez
budynku, a okoto y3 tych elektrowni o #jcznej mocy
596 MW posiada nawet turbiny stojgce pod gotym niebem.
Budynek elektrowni staje sie coraz bardziej tylko sko™-
rupg zewnetrzng ochraniajgcg zatoge oraz elementy urzga-
dzen bardziej wrazliwe na wptywy klimatyczne. To tez
daje sie zauwazy¢ tendencje niestosowania $cian pomie-
dzy poszczegélnymi dziatami, jak kottownia, maszynow-
nia czy pompownia, a wobec reguty, ze poziom obstugi
maszynowni, kottowni i nastawni jest ten sam, otrzymuje
sie jedno wielkie pomieszczenie podzielone stupami na
kilka sal o rdznej wysokosci. Jedynie nastawnia i roz-
dzielnie sg w odrebnych zamknietych pomieszczeniach.

11. Ogo6lne zatozenia budowy.

Jako wynik przedstawionych wyzej pewnych Kkierun-
kow w budownictwie elektrowni, jako wynik wielkigj
rozbudowy sieci oraz szybkiego wzrostu mocy ustalajg
sie pewne ogdlne zasady budowy. Zamiast budowac elek-
trownie, ktére mogtyby nastepnie w ciggu dziesigtkdw lat
by¢ rozbudowywane, przebudowywane, modernizowane,
istnieje tendencja budowy zaktadow od razu na ich peing
ostateczng moc. Zasade te przyjeliSmy réwniez w Polsce.
W ten sposéb powstajg zaktady jednolite o jednym prze-
waznie typie maszyn tatwe w obstudze i tanie w konser-
wacji i budowie.

Wobec poteznych linii wysokiego napiecia, pozwalajg-
cych na przesytanie wielkich mocy, elektrownie trakto-
wane s coraz czesciej jako jeden zespdt pracujacy na
wspolne szyny, tj. sieci 110- czy 220-kilowoltowe, zwtasz-
cza w tym wypadku, gdy chodzi o obszary o duzym zu-
zyciu energii. To tez w. wielkich uktadach, jezeli istniejg
potaczenia sieciowe o odpowiedniej zdolno$ci przesyto-
wej, jest rzeczg obojetng, w ktérej elektrowni wypadnie
z ruchu zespot wytworczy, gdyz wszystkie te zespoly
mozna traktowac¢ jako jedno zbiorowisko. Obecnie zda-
rza sie wiec, zwtaszcza w Ameryce, ze budowane sg wiel-
kie elektrownie sktadajace sie tylko z dwu (Oswego),
a nawet z jednej maszyny. Taka elektrownia, sktadajgca
sie z jednego turbozespotu o mocy 80 MW oraz jednego
kotta (w Port Washington) byta przez diugi czas najbar-
dziej ekonomiczng elektrownig na S$wiecie. Ostatnio
w Anglii uruchomiono elektrownie o mocy 120 MW (Lit-
tlebrook), sktadajaca sie z jednego zespotu na 60 MW oraz
dwu po 30 MW.

12. Elektrownie i cieptownie przemystowe.

Wykorzystanie ciepta pary odlotowej do celéw grzej-
nych byto stosowane od dawna, jednakze otrzymywana
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przy tym moc byta zazwyczaj nieznaczna. Elektrownie
w cukrowniach czy papierniach posiadaty moc kilku czy
kilkunastu megawatow i wobec sprzecznosci intereséw
wihascicieli tych zaktadow oraz wiascicieli elektrowni
trzymano sie zasady, ze witasna elektrownia musi by¢ sa-
mowystarczalna i na tej podstawie przy wybieraniu pa-
rametrow pary unikano wysokich cisnied, aby nie mie¢
niepotrzebnego, trudnego do zbycia nadmiaru mocy.

Dopiero gwattowny rozwdj przemystu chemicznego,
a zwiaszcza wielkich zaktadow syntezy, oraz taczenie sie
przedsiebiorstw w wielkie koncerny spowodowato po-
wstawanie wielkich elektrowni przemystowych o mocach
rzedu 200 MW. Poniewaz koncerny chemiczne i elek-
tryczne nalezaty czesto do jednej grupy finansowej, spra-
wa wymiany energii z siecig stata sie oczywistg. Wybie-
rano zatem mozliwie najwyzsze ci$nienie i para po prze-
pracowaniu w turbinach przeciwpreznych szta do celow
grzejnych. W Niemczech, gdzie wojenna gospodarka spo-
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Schemat cieplny bloku o mocy 75 MW typowej
elektrowni niemieckiej

Rys. 5.

wodowata powstanie ogromnych ,kombinatow" chemicz-
nych, wybudowano dziesigtki wielkich elektrowni prze-
mystowych. Kilkanascie z nich posiadato moc rzedu
200 MW, a elektrownia w Leuna miata moc 328 MW. Bu-
dowane one byty z .reguty na cisnienie 100 do 140 atn,
cho¢ wielkie straty skroplin w procesach produkcyjnych
zmuszaty do zasilania woda, w ktérej 50 do 70% stano-
wita wodg chemicznie preparowana. Zaleznie od charak-
teru produkcji tych zaktadow powstawaty nadwyzki badz
deficyty mocy wysokos$ci dziesigtkbw MW, wyréownywane
przez wymiane mocy z siecia wysokiego napiecia. Po-
dobny charakter miaty wybudowane przez okupanta na
naszych terenach elektrownie wielkich zaktaddéw che-
micznych.

Tam, gdzie znajduje sie wspdiny osrodek kierownictwa
gospodarki energetycznej i przemystu, zarzuca sie zasade
samowystarczalnosci energetycznej zaktadéw przemysto-
wych, a elektrownie przemystowe zostajag wigczone do
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catosci gospodarki energetycznej. Istnieje tendencja, aby
przez stosowanie wysokich cisnien wydoby¢ jak najwiek-
szag moc z pary przed oddaniem jej do celow grzejnych
(rys. 5).

13. Elektrownie dwuczynnikowe.

Jak wynika z poprzednich rozwazan, wzrost sprawnosci
elektrowni parowych moze byé obecnie bardzo powolny.
Sprawno$¢ kottéw osiggneta poziom trudny do przekro-
czenia, a sprawnos$¢ turbin robi obecnie bardzo mate po-
stepy. Powazniejsze wyniki osiggngé mozna jedynie droga
podwyzszania parametrow pary, co wymaga przede
wszystkim opanowania wysokich temperatur, a nastepnie
podnosi koszt. Totez juz od dawna zwrécono uwage na
obieg dwuczynnikowy. Spos$réd wielu projektow urze-
czywistnienie znalazt obieg rteciowo-wodny. Juz w roku
1923 wybudowano w Dutch Point w Stanach Zjednoczo-
nych elektrownie o mocy 5300 kW, ktora pracujac przy
ci$nieniu pary rteci 3,5 ata, a pary wodnej 15 ata miata
sprawnos$é 28%>. W roku 1933 wybudowano elektrownie
w Kearny o mocy 95 MW, a ci$nieniu pary rteci 9,75 ata.
Sprawnos¢ jej wynosi 38°%0. Do roku 1937 powstato w Sta-
nach Zjednoczonych 5 elektrowni rteciowo-parowych o
tacznej mocy 151 MW?¥).

Jak widaé, sprawno$¢ ogo6lna znacznie przekracza
sprawno$¢ najlepszych elektrowni parowych (Twyn
Branch 32,5°0), wedtug za$ danych amerykanskich koszt
budowy nie wynosi wiecej niz w przypadku elektrowni
parowych. Wobec tak dobrych wynikow zdawatoby sie,
ze wzgledy gospodarcze nakazywatyby duze rozpowszech-
nienie tych elektrowni, zwlaszcza w takim kraju, jak
Stany Zjednoczone, gdzie kalkulacja decyduje. Skoro
jednak w ciggu dwudziestu kilku lat wybudowano tylko
5 zaktadéw i to o stosunkowo skromnej mocy, znaczy to,
ze muszg by¢ ujemne strony, ktére powstrzymuja roz-
woj. Jedng z nich zdaje sie by¢ niewatpliwie znacznie
bardziej niz w przypadku elektrowni parowej skompli-

Rys. 6. Schemat turbiny gazowej z dwustopniowym
spalaniem
K — kompresor

kowany uktad, utrudniajagcy obstuge i zmniejszajacy
pewnos$¢ ruchu. By¢é moze jednak, ze .nie bez wpitywu
jest tu, zwkaszcza w obecnej epoce wojen, zastosowanie
rteci do celéow wojennych.

T — turbina

14. Turbiny gazowe (rys. 6i 7).

Krotko przed ostatnia wojng turbina gazowa wystg-
pita jako konkurent innych silnikow cieplnych. Duza pro-
stota, maty ciezar na jednostke mocy oraz paliwo — olej
sprawity, ze znalazta ona zastosowanie do napedu sa-
molotéw bojowych, co mocno zawazyto na jej rozwoju.

*) Por. B. Tittenbrun. Elektrownie

rteciowo-parowe. PE,
1947, z. 1112, str. 335—344. (Frzyp. red.).

R. XXV, z. 9

W ciggu ostatnich 3 lat zainstalowano ca 20 turbin gazo-
wych pracujgcych w obiegu otwartym. Moc tych maszyn
waha sie od 1,65 do 27 MW, przy czym przewaza wielkos¢
10—14 MW. W stosunku do elektrowni parowo-turbino-
wej elektrownia gazowo-turbinowa wykazuje nastepu-
jace rbznice: nieco nizszy koszt budowy; 2 do 3 razy
mniejszg kubature potrzebnych budynkéw i mniejszg po-
wierzchnie potrzebna pod budowe; mniejszag obstuge;
szybsze uruchomienie, ktére przy mocy 10 MW wynosi
6 minut; znacznie mniejsze zapotrzebowanie wody chto-
dzacej; co do kosztdw utrzymania na razie brak danych,
ale mozna przypuszczaé, ze beda nizsze; wobec stosowa-
nia wysokich temperatur i dos¢ krétkiego doswiadczenia
pewnos$¢ ruchu bedzie prawdopodobnie nizsza; sprawnos$é
jednakowa; wobec spalania wewnetrznego konieczno$é
stosowania kosztownego paliwa — gazu lub oleju.

Ze wzgledu na duzy koszt paliwa zastosowanie turbin
gazowych ogranicza sie badz do miejsc, gdzie jest nie-
wielka roznica ceny pomiedzy weglem a ropg, badz do
wypadkow matej liczby godzin pracy. Totez dotychczas
turbiny gazowe zainstalowano w Rumunii i Persji, gdzie
sg duze zasoby ropy czy gazu, a nie ma wegla, i w Po-
tudniowej Ameryce, gdzie jest stosunkowo niewielka
réznica cen pomiedzy weglem a ropg. W Szwajcarii naj-
wieksza na Swiecie elektrownia gazowo-turbinowa w Bez-
nau, posiadajgca dwa zespoty o mocy 13 i 27 MW, jest
elektrownig rezerwowg. W Anglii elektrownie gazowo-
turbinowe stuzg do pokrywania szczytow ,i planowana
liczba godzin uzytkowania szczytu wynosi 1400 do 1600.
Jako szczytowe elektrownie te posiadajg jeszcze te zalete,
ze wskutek niewielkiej iloSci przestrzeni potrzebnej do
budowy moga by¢ potozone w $rodku ciezkoSci obcigze-
nia. Zwiekszenie zastosowania turbin gazowych w ener-
getyce jest mozliwe, jezeli bez podrozenia kosztéw budo-
wy uda sie podwyzszy¢ sprawno$¢ albo przejs¢ na tansze
paliwo.

Drugi rodzaj turbin gazowych to tzw. turbina po-
wietrzna Ackeret-Keller, pracujgca w obiegu zamknie-
tym i posiadajgca cechy posrednie pomiedzy turbing ga-
zowga pracujacg w obiegu otwartym a turbing parowga**).
W uktadzie tym mozna teoretycznie stosowaé wszelkie
rodzaje paliwa. Ilo§¢ wody chtodzacej, zapotrzebowanie
miejsca, czas uruchomienia sa mniejsze niz w przypadku
turbiny parowej, jednakze wieksze niz w przypadku tur-
biny gazowej. Moce, ktére mozna osiggna¢ w jednym ze-
spole, sg tego samego rzedu, co w przypadku turbiny pa-
rowej, natomiast sprawnos$¢ jest wyzsza i krzywa spraw-

Rys. 7. Schemat turbiny powietrznej z dwustopniowg
nagrzewnica powietrza oraz ze spalaniem pod ci$nieniem

nosci posiada bardziej ptaski przebieg. Koszt budowy
jest jednak wyzszy niz dla elektrowni parowej. Wszystkie
te dane opierajg sie na wynikach jedynej czynnej dotad
doswiadczalnej instalacji o mocy 2000 kW i to opalanej
olejem oraz na nowych projektach i obliczeniach. Projekt

**) Por. A. Uklanski.

Sitownia cieplna powietrzna. PE, 1947,
z 5/6, str. 146—151. (Przyp.

red.).
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turbiny na 12 MW przewiduje, ze powietrze bedzie miato
na wlocie ci$nienie 60 atn, a temperature 650°C, na wy-
locie za$ 6 atn i 400° C. Przy tych parametrach spodzie-
wana sprawno$¢ ma wynosi¢ 34 do 37flo przy peinym
obcigzeniu, a 30 do 33°/0 przy 7s obcigzenia. W budowie
znajduja sie dla Anglii i Francji dwie turbiny po 12,5 MW,
ktére pracowaé bedg jako zespoty podstawowe o duzej
liczbie godzin pracy. Cechg charakterystyczng tych ze-
spotéw jest, ze posiadajg one nagrzewnice powietrza opa-
lane olejem, przy czym dla zmniejszenia wymiaréw za-
stosowano spalanie pod cisnieniem.

Ten rodzaj turbin nie wyszedt zatem jeszcze poza sta-
dium préb i trudno osadzi¢ jego przydatno$¢ oraz spraw-
dzi¢, czy zysk na sprawnosci pokryje zwiekszone koszta
budowy. Zadecydujg o tym niewatpliwie, pewnos$¢ ruchu

INZ. A. MYSLICKI (G.iei)
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Osiagniecie za$ dobrych wynikow
pod tym wzgledem nie bedzie tatwe, jezeli zwazy¢, ze
stosowane sg bardzo wysokie parametry, ze rurki na-
grzewnicy bedg mialy temperatury przekraczajace tem-
peratury przegrzewaczy kottow parowych, a wszystkie
dtawnice turbiny pracowac beda pod wysokim cisnieniem
i przy wysokiej temperaturze. Wobec tak trudnych pro-
blemow spodziewaé sie nalezy, ze turbina powietrzna nie-
predko bedzie groznym konkurentem dla turbiny parowej.

i koszta utrzymania.

15. Whnioski.

Rozwdj elektrowni cieplnych idzie w kierunku budowy
wielkich sitowni parowych o matej liczbie wielkich jed-
nostek. o wysokich parametrach pary oraz o scentralizo-
wanej i zautomatyzowanej obstudze.

budowa i eksploatacja linii napowietrznych

kablowych na MKWSE 1948 .

Stupy i fundamenty. Obliczenia mechaniczne linii
Zabezpieczenia i przekazniki.

Tres¢. py |
latory. Lokalizacja uszkodzen.

nocTpofiua h aKCnjioaTauHfl Bo3flymHbix h no,n3eiviHbix ceTeit (CIGRE 1948 r).
KoaedaHHe ripoBogoB. H30JiflTo pbi.

jihhhh; BjiasHHe BeTpa h Harpy3KH ot rojrojiega.

Construction and operation of oyerhead and underground
of overhead lines; influence of wind,
relays.

Construction et exploitation des lignes aeriennes et souterraines a la CIGRC 1948. Pylénes et fondations.
i Vibrations des conducteurs..

iignes aeriennes.
relais.

Influences du vent et des depots.

1. Stupy i fundamenty.

Uchwatg rady zarzadzajacej CIGRR utworzono w kohcu
1947 roku Komitet techniczny stupdéw i fun-
damentéw [1], Zadaniem Komitetu sg studia i opra-
cowanie nastepujacych zagadnien:

1) poréwnanie przepis6w obowiazujagcych w rozmai-
tych krajach i dotyczacych budowy stupoéw i fundamen-
tow;

2) studia nad typem stupow (sylweta i konstrukcja) linii
najwyzszych napie¢;

3) przebudowa stupéw w celu zwiekszenia mocy prze-
sytanej przez linig;

4) wptyw wiatru na stupy o duzej wysokosci;

5) komunikacja lotnicza a linie najwyzszych napiec.

Komitet z braku czasu nie zdotat opracowa¢ zagadnien
w formie, pozwalajgcej na zgtoszenie ich na sesje 1948 r.

Przebudowa pracujgcych linii w celu
zwiekszenia ich zdolnos$ci przesytowej
jest zagadnieniem niezwyktej wagi [2]. Staty wzrost spo-

w

Rys. 1. Przyktad powiekszenia liczby toréw przez zmiane
konstrukcji stupa

a stup przelotowy linii jednotorowej
b, ¢, d stupy przelotowe linii dwutorowej po przebudowie
gérnej czesci stupa przelotowego linii jednotorowej

zycia energii elektrycznej zmusza nie tylko do powiek-
szenia produkcji, lecz i do zwiekszenia zdolno$ci przesy-
towej sieci. Na pierwsze miejsce wysuwa sie sprawa Spo-
sobu powiekszenia zdolnosci przesytowej. Zdolno$¢ prze-

napowietrznych;

lines (CIGRC, 1948).
snéw and ice. Vibration of conductors.

wptyw wiatru i sadzi. Drgania przewodéw. Izo-

Onopbi u kx ocHOBaHHS. Me: a:M'ieCKMH pacneT Bo3flymHbix
JloKajiH3zauHa noBpeMAeHHii. PejiewHaa 3amHTa.

Mechanical calculation
Protection and

and foundations.
Localization of defects.

Towers
Insulatcrs.

Calculs mecanigues des

Isolateurs. Localisation des avaries. Protections et

sytowa linii mozemy powiekszyé przez zwiekszenie prze-
kroju przewod6éw, zwigkszenie liczby toréw, zwigkszenie
napiecia.

Rys. 2. Przyktad .zmiany konstrukcji stupa przy przejsciu
z linii dwutorowej o napieciu nizszym na linie jednoto-
rowa o napieciu wyzszym

Rys. 3. Przebudowa 2 linii rownolegtych
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W zasadzie przy niewielkim wzroscie przesytanej mocy
jest bardziej dogodna zmiana przekroju przewodow bez
zmiany liczby toréw i napiecia.

Zmiany konstrukcji powinny by¢, oczywiscie, jak naj-
mniejsze i powinny dac sie wykonaé na miejscu. Zaleznie
od potrzeby wzmacnia sie wiec poprzeczniki, nastepnie
ukosniki stupa, a wreszcie prety gtowne.

Izolacja linii musi by¢ wytrzymata, na przepiecia zarow-
no pochodzenia wewnetrznego, jak i atmosferycznego. Te

C

Rys. 4. Konstrukcja elementu taczacego wysiegnik
ze stupem

A cze$¢ przymocowana do stupa

B cze$¢ przymocowana do wysiegnika
C kierunek naciagu

D plytka pracujaca na rozcigganie

ostatnie sg bardziej grozne i ze wzgledu na nie wyznacza
sie wymiary izolacji udarowej linii. Niebezpieczenstwo
uszkodzenia izolacji zalezy od opornosci uziemien stupdéw.
Dlatego tez przy przebudowie linii, by zachowa¢ mozliwie

mate wymiary izolacji linii, nalezy mozliwie obnizy¢ opor-
no$¢ uziemien stupow (przeciwwagi, dodatkowe uziomy
itp.). Bezpos$rednie uziemienie punktu zerowego sieci row-
niez pozwala na zmniejszenie poziomu izolacji.

Wymiary izolacji mozemy zmniejszy¢ stosujac specjal-
ne typy izolatorow, np. izolatory sztabowe, oraz przez
stosowanie drewnianych poprzecznikow, posiadajacych
znaczng oporno$¢ udarowa.

R. XXV, z. 9

Odlegto$¢ przewodow od czesci uziemionych musi byé
zachowana w przypadku odchylenia tancuchéw wiszacych
od potozenia pionowego w wyniku dziatania wiatru. Wy-
daje sig, ze zupetnie wystarcza zatozenie odchylenia o 30°
od potozenia normalnego i w tym przypadku dtugos$¢ drogi
przeskoku powinna by¢ co najmniej rowna odlegtosci po-
miedzy ostrzami iskiernika, przy ktérej nastepuje 50%
przeskokéw dla udarow 1/50 o warto$ci napiecia, réwnej
udarowej wytrzymatosci tancucha izolatorow.

Odlegtos¢ pomiedzy przewodami fazowymi zalezy réow-
niez od odchylenia tancuchéw izolatoréw wiszagcych pod
wptywem dziatania wiatru. Dla zmniejszenia odlegtosci
przewodow od siebie i od konstrukcji wsporczych pier-
scienie ochronne tancuchéw izolatorowych mogg by¢
ksztattu owalnego o osi diuzszej réwnolegtej do kierunku
linii.

Przy przebudowie linii, polegajagcej na zmianie prze-'
kroju przewodoéw, nalezy zastanowi¢ sie nad wielkoScig
naprezen, ktére nalezy dopusci¢ w materiale przewodu.
Zmiana przekroju powoduje zmiane obcigzenia sadziowe-
go i obcigzenia wywotanego wiatrem.

Obecnie panuje tendencja stosowania naprezen, wyno-
szacych w najniekorzystniejszych okolicznosciach 40—50°0
wytrzymatosci przewodu. Stosowanie wiekszych napre-
zen zwieksza niebezpieczenstwo uszkodzenia przewodow
wskutek drgan, jednak zastosowanie urzadzen ttlumigcych
(armor rods, stoekbridge) eliminuje catkowicie grozbe
skutkow drgan.

W przypadkach, kiedy zwieksza sie przekrdj przewodow
lub powieksza ich liczbe, stupy (szczegdlnie odporowe
i narozne) podlegaja wiekszym sitom. Stad koniecznos¢
wzmocnienia poszczeg6lnych elementéw stupow. W stalo-
wych stupach kratowych celem zmniejszenia naprezen
zwykle stosuje sie zmniejszenie dtugosci wyboczenia gtow-
nych pretéw przez zastosowanie dodatkowych ukos$nikdw,

Rys. 5. Przyktadowy wykres
sit i odksztatcen elementu
taczacego wysiegnik ze stu-
pem
F naciag (w kg) na koAcu wy-
siegnika

a odpowiednie odchylenie
korica wysiegnika (w met-
rach)

C wykres dopuszczalnych na-
ciggow dla naprezen nie
przekraczajacych 9 kg/mm!

czasami wystarcza wzmocnienie weztéw lub dodanie pre-
tow poziomych dla usztywnienia konstrukcji.

Celem zmniejszenia naprezen elementow stupéw mozna
rowniez stosowaé odcigzki. Metoda ta jest do$¢ rozpo-
wszechniona w liniach srednich napieé, a raczej mato sto-
sowana w liniach waznych, chociaz korzysta sie z niej
w specjalnych konstrukcjach (np. skrzyzowania o duzej
rozpietosci przesta).
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W pewnych przypadkach stosowa¢ mozna obetonowanie
dolnych czesdci stupa tak, ze blok betonowy tworzy cato$¢
z fundamentem stupa.

Dla zmniejszenia momentu zginajagcego mozna -stoso-
waé ruchome poprzeczniki zarowno dla stupow z katow-
nikdw irur stalowych, jak i dla stupéw zelbetowych. Réz-
nica naciggoéw wzdtuz linii, wywotana, réznica rozpietosci
lub zerwaniem przewodu, ulega znacznemu zmniejszeniu
wskutek przesuniecia sie wysiegnika, do ktérego przymo-
cowany jest przewdd.

Co sie tyczy fundamentéw, nalezy zaznaczy¢, ze wszyst-
kie metody obliczania sg zbytnio ostrozne. Jezeli istnieje
rzeczywista potrzeba wzmocnienia fundamentu, najtatwiej
jest natozy¢ nowag warstwe betonu, wigzac go ze stalowg
konstrukcjg dolnej czesci stupa.

Wymiang przewoddw na inne — o wiekszym przekroju
— stosuje sie zwykle dla linii o napieciach nie przekra-
czajacych 80—100 kV; dla napie¢ wyzszych przekroj prze-

Rys. 6, Stup przelotowy linii na 60 kV Villefranche-
Perpignan
A przewo6d odgromowy
B rury o $redn. 4"
C rura, ., 6"
D linka stalowa o przekroju 10S mm*

wodu ($rednica) jest uwarunkowany innymi wzgledami
niz opornos$é¢ (straty ulotowe, wzgledy statecznosci itp.).

Przy powiekszaniu przekroju przewodow bez zmiany
napiecia linii zaréwno izolacja, jak i odlegtos¢ miedzy-
przewodowa pozostajg bez zmiany. Jedynym problemem
jest wzmocnienie mechaniczne linii, a wiec zwiekszenie
wytrzymatosci mechanicznej izolatoréw, stupéw i funda-
mentow. Jesli linia byta zbudowana na izolatorach sto-
jacych, to przy powiekszaniu przekroju moze zaj$¢ po-
trzeba przejscia na izolatory wiszace. Wytrzymato$s¢ me-
chaniczng tancuchdw izolator6w odciggowych mozna
wzmocni¢ przez zastosowanie podwoéjnych fancuchow lub
zastosowanie mocniejszych elementow.

Powiekszenie liczby toréw stosuje sie rzadko, poniewaz
wymaga to bardzo powaznych zmian w konstrukcji stu-
péw (rys. 1). Zasadniczym problemem jest tu najwtasciw-
sze zaprojektowanie zmian gornej czesci stupa. Zagad-
nienie jest trudne, gdyz — zaleznie od ukfadu przewodéw
— musimy dodaé¢ wysiegnik ponizej istniejgcych, a wiec
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dla zachowania odlegtosci przewodu od ziemi zastosowac
wieksze naprezenie przewodu, albo tez przy niezmienio-
nej wysokosci zawieszenia otrzymamy dtuzsze wysiegniki,
a wiec wieksze naprezenie konstrukcji. W obydwu przy-

/2000
Rys. 7. Stup przelotowy linii na 380 kV Harspranget-
Hallsberg

padkach wzrost naprezen jest wigkszy, niz to wynika bez-
posrednio z podwojenia.efektywnego przekroju przewodu.

Zmiana napiecia roboczego linii jest zagadnieniem naj-
powazniejszym. Po ustaleniu wielkosci nowego napiecia
roboczego nalezy sprawdzi¢, czy z uwagi na wymiary izo-
latoréw konstrukcja gérnej czesci stupa moze by¢ zacho-
wana, czy tez nalezy wprowadzi¢ zmiany, oraz sprawdzic,
czy straty ulotowe nie zmuszg do zmiany przekroju prze-
wodu. Zwykle przyjmuje sie, ze przy pogodnym dniu
straty na ulot nie powinny przekracza¢ 0,7—0,8 kW/km
dla 3 faz.

Zagadnienie bardzo sie upraszcza w przypadku, gdy
mamy przebudowac linie dwutorowg nizszego napiecia na
jednotorowg o napieciu wyzszym. Rys. 2 przedstawia taki
przypadek. Przy przebudowie podwyzszono wierzchotek

Rys. 8. Fundament stupa przelotowego linii na 380 kV

stupa, aby zachowa¢ kat zabezpieczajacy linki odgromo-
wej (30—35°). Rys. 3 przedstawia przypadek, kiedy dwie
rownolegte linie przebudowano w taki sposéb, ze kazda
para réwnolegtych stupéw zostata potgczona poziomym
poprzecznikiem, na ktérym zawieszono przewody.

W liniach 60-kilowoltowych, zasilajacych podstacje kolei
elektrycznych we Francji, wprowadzono specjalne urzga-
dzenie, majace na celu zmniejszenie naprezen,
wystepujacych w stupach przy asymetrii
naciggow [5], Urzadzenie to polega na stworzeniu po-
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taczenia pomiedzy wysiegnikiem a trzonem stupa, ktdre
posiada w normalnej pracy dostateczng wytrzymatos$¢, a
ulega odksztatceniu przy okre$lonej z gory rbznicy nacig-
gobw. Zasada konstrukcji podana jest na rys. 4 i 5. Kon-
strukcja ta pozwala na budowe lzejszych stupow i nie
powoduje utrudnien przy montazu linii, poniewaz w wa-
runkach normalnej pracy wysiegnik jest sztywno zwiga-
zany z trzonem stupa. W wypadku zerwania przewodu
element ulega znieksztatceniu i musi byé wymieniony.

9. tancuch wiszacy izolatoréw
linii na 380 kV

20 izolatorow IFO 2105, diugos$¢ jednego
ogniwa w tancuchu 170 mm

Rys.

Wymiana ta jest znacznie tatwiejsza od remontu uszko-
dzonego mechanicznie stupa. Zaréwno badania dosSwiad-
czalne, jak i eksploatacja linii 60-kilowoltowej wyposazo-
nej w powyzsze elementy, wykazujg korzysci ich stoso-
wania.

Trudno$ci materiatowe ostatnich lat zmusity konstruk-
torow do opracowania nowych typow stup 6w,
bardziej ekonomicznych, i do stosowania
innych materiatow niz stal [7], Zastosowanie
drzewa pozwala na zmniejszenie kosztow inwestycyjnych,
jednak juz po kilku latach koszty eksploatacji linii wyso-
kiego napiecia na stupach drewnianych wzrastajg tak zna-
cznie, ze koszty roczne nie sg mniejsze od kosztow linii
na stupach stalowych. Zastosowanie stupow zelazo-beto-
nowych napotyka na trudnos$ci ze wzgledéw transporto-
wych. We Wtoszech i Niemczech opracowano konstrukcje
stupéw z rur oraz z rur i katownikow. Badania, dokonane
przez Motor-Columbus, doprowadzity do nowego rozwig-
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zania: konstrukcji stupow z rur stalowych wypetnionych
betonem. Rury sg napetnione betonem przed montazem
lub tez (prety gtébwne) po zmontowaniu. Dla zapewnienia
duzej gestosci betonu rury sa poddawane w czasie napet-
niania wstrzasom. W wypadkach koniecznych (wzgledy
transportowe lub trudnos$ci ocynkowania) rury mogg byc¢
taczone przy uzyciu ztgczy mufkowych.

Oszczednos$¢ stali przy zastosowaniu stupéw rurowych
wypetnionych betonem w poréwnaniu ze stupami krato-

wymi stalowymi wynosi do 2/3. W Szwajcarii wykonano
obliczenie poréwnawcze dla kilku typow linii, ktorego
wyniki przedstawia tabl. I.

Tablica I Procent kosztu linii

Stupy rurowe

Rodzaj linii wypetnione Stupy kratowe
betonem
150kV, 1-torowa 38,7 52,5
220kV, 1-torowa 41,8 53,5
220 kV ,2-torowa*) 51,5 59,4

*) Stupy i fundamenty zbudowane dla linii o napieciu roboczym
380 kV.

Z zestawienia wynika, ze oszczedno$¢ na'kosztach inwe-
stycyjnych linii o stupach z rur wypetnionych betonem
jest znaczna.
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Rys. 11. Ustr6j przewodu
stalowego o przekroju 300
mm2
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Liczne dosSwiadczenia laboratoryjne, przebieg montazu
i wyniki eksploatacyjne linii szwajcarskich potwierdzaja
zalety nowej konstrukcji. Rys. 6 przedstawia szkic stupa
przelotowego konstrukcji rurowej na linii 60-kilowolto-
wej Villefranche-Perpignan.

Referat O. Zetterholma [3] omawia projekt i budo-
we linii na 380 kV Harspranget-Hallsberg. Energetycy
szwedzcy zdecydowali sie na budowe gtownej linii przesy-
towej z potnocy na potudnie Szwecji o napieciu 380 kV
pradu zmiennego, uwazajac, ze zagadnienie przesytania
pradem statym znajduje sie jeszcze w okresie badan. Li-
nia o diugosci catkowitej 954 km bedzie podzielona na 2
odcinki o réwnej diugosci i potgczona z siecig 220 kV. Na
kazdg faze zastosowano dwa przewody stalowo-aluminio-
we o0 przekroju 592 mm2 (7 X stal, 54 X aluminium, druty
0 $rednicy 3,52 mm, S$rednica przewodu 31,68 mm), umiesz-
czone w odlegtosci 450 mm. Linia zaopatrzona jest w dwa
przewody odgromowe stalowe o przekroju 70 mm2 kazdy.
Uktad przewodow ptaski, odlegtos¢ miedzy przewodami
12 m.

Naprezenie przewodéw przy temperaturze 0° bez sadzi
lwiatru wynosi 6 kg/mm2 a przy tej samej temperaturze
z obcigzeniem sadzig i wiatrem 12 kg/mm2 Rozpieto$c
normalna wynosi 300 m, w wypadkach koniecznych moze
by¢ powiekszona do 450 m. Rys. 7 przedstawia siatke stupa
przelotowego wraz z rozmieszczeniem przewodéw. Stupy
sg wykonane z katownikoéw i blach stalowych o wytrzy-
matosci 52 kg/mm2 Gtoéwne krawezniki sg wykonane z ka-
townikéw 100X100'X8 do 100X100x14. Kazdy wspornik
dla utatwienia transportu jest podzielony na 3 czesci,
ktore zostang pofaczone Srubami na miejscu. Pozostate
czeSci stupa sg spawane. Fundamenty stupa (rys. 8) sg
typu saniowego w 3 zasadniczych wielkosciach — o 8, 10
i 12 belkach (podktady kolejowe). Podziemne czesci stu-
pow sg ocynkowane na gorgco. Grubo$¢ cynku wynosi
05 mm. W terenach, gdzie specjalnie mozna obawiaé sie
korozji, stosowane jest podwdjne ocynkowanie. tancuchy
izolatoréw wiszacych (rys. 9) sktadajg sie normalnie z 20
elementéow o diugosci 170 mm kazdy. Diugos¢ catkowita
tancucha pojedynczego wynosi 4,18 m, diugos¢ tancucha
podwdjnego 4,65 m.

Catkowita ilos§¢ materiatu potrzebnego do wykonania
linii wynosi:

23000 t stali (nie liczac przewoddw i osprzetu),

4500 t przewodéw odgromowych,

650 t armatury,
1150 t cynku,

9100 t przewodow aluminiowych,

210000 t izolatorow.

Uruchomienie linii przewidziane jest na 1 pazdziernika
1950 r.

Referat G. Silvy [4] omawia projekt przejscia
napowietrznej linii 220-kilowoltowej przez

Rys. 13. tancuch izolatoréw i za-
cisk rolkowy w przesle skrzy-
zowania z cieSning Mesynska

30 40a
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cie$Snine Mesyinska. Zagadnienie potgczenia elek-
trycznego Sycylii z pétwyspem Apeninskim nie jest nowe.
Pierwszy projekt, wykonany w 1921 r., przewidywat prze-
sytanie mocy 50 MW. Prady morskie, skaliste dno oraz
wzgledy na wielko$¢ napiecia (150—220 kV) skionity pro-
jektujacych do decyzji, ze przejscie ma byc wykonane li-
nig napowietrzng. Projekt Ferrando (1921) przewidywat

27°3"
Rys. 14. Wykres zmian naprezen w funkcji temperatury
dla rozmaitych rozpietosci przesta

i2 linie trojfazowe o napieciu 135 kV. Odlegto$¢ pomiedzy
konstrukcjami wsporczymi na przeciwlegtych brzegach
wynosi¢ miata 3450 m. Kazda faza miata by¢ prowadzona

100 200 300

—»a
Rys. 15. Wykres pomocniczy
Prosta f przedstawia wielko$¢ zwisu przy naprezeniu o= 1kg/mm5

na oddzielnych stupach, odlegto$¢ miedzyprzewodowa wy-
nosi¢ miata 112 m. Wysokos¢ stupdw 277 m. Przewo6d sta-
lowy o przekroju 198 mm2 i wytrzymatosci 210 kg/mm?2
miat mie¢ naprezenie maksymalne 70 kg/mm2 Zwis ma-
ksymalny — 204 m.

W r. 1946 opracowano szczegétowo nowy projekt dla
dtugosci przesta 3500 m. Z dwoch projektow stupéw (rys.
10) — stupa osadzonego w fundamentach oraz stupa z od-
cigzkami — wybrano ze wzgledow bezpieczehAstwa oraz
mniejszej powierzchni zajetej typ pierwszy; Przewdd
0 przekroju 300 mm2 ma byé wykonany ze stali o wytrzy-
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matosci 180 kg/mm2 Rys. 11 podaje ustréj przewodu.
Przewdd ma by¢ skrecony z 3 + 9 linek, sktadajgcych sie
z 1+ 6 drutow stalowych kazda. Przewéd ma byC ocyn-
kowany i smotowany. Srednica zewnetrzna przewodu 26,4
mm, ciezar 2,60 kg/m, sita zrywajaca 48 000 kg. Napreze-
nie przewodu wyniesie 80 kg/mm2 nacigg przewodu ma
by¢ po stronie Sycylii zrbwnowazony przez ciezar, zawie-
szony na bloku (rys. 12). Odlegto$¢ miedzy przewodami
wyniesie 25 m w uktadzie ptaskim, zawieszenie przewo-
dow na stupach przy uzyciu zaciskow rolkowych (rys. 13).

2. Obliczenia mechaniczne linii napowietrznych. Wpiyw
wiatru, $niegu i sadzi.

Inz. Pochop podaje w swych dwu referatach [11, 12]
sposéb szybkiego obliczania tabel montazowych zwiséw
i naprezen dla réznych temperatur przy uzyciu wykresu
pomocniczego.

Zmiana naprezenia, wywotana zmiang
okre$lona jest przez rownanie stanu:

oq1 § Eci

temperatury,

(@z?d2

gdzie a rozpieto$¢ przesta w m,

oH naprezenie przewodu kg/mm!,

y ciezar przewodu w kg/m. mm2

E modut sprezysto$ci w kg/mm2

a wspotczynnik liniowej wydtuzalnosSci cieplnej,
0 temperatura w °C,

wspoétczynnik =

N

L Yo

Jesli okres$limy wielko$¢ obcigzenia sadzig (gs) i obli-
czymy wielko$ci naprezen dla réznych temperatur i réz-
nych rozpietosci, to stwierdzimy (rys. 14), ze dla wszyst-

kich rozpietosci przy pewnej temperaturze panuje to samo
naprezenie. Naprezenie to wynosi

JHI

a temperatura

_Zi—-1 1 1 1

& Ea * B Ej. Eu.

Zwis przy sadzi jest rowny zwisowi przy temperaturze
02(0i = —5°C). Z wykresu (rys. 15) mozemy od razu przez
umieszczenie pomocniczej skali temperatury tak, aby tem-
peratura 02 na skali pokrywata sie z naprezeniem oHI
dla rozpietosci a, odczyta¢c odpowiadajgce sobie zwisy
i naprezenia *).

*) Najlepiej wyjasni to przyktad
liczbowy zaczerpniety zwydawnic-
twa ESC: K. Pochop. Zjednodu-
seny abak pro stanoveni zmeny na-
mahani a pruhybu zaveseneho vo-
dice. Praha, 1946.

Dany jest przewdd stalowy oprze-
kroju S= 5 mm2 Naprezenie przy
t —5°C i sadzi gs = 650 kg/m wy-
nosi o= 21,9 kg/mm2 Obliczy¢ na-
prezenia przy temperaturach —20,
—10, 0, '+ 10, + 20, + 30 i t 40°C. .

Obliczamy:

A=1 +8s= 065 =@

z,—1 2,67—1

=230
z, E-o. 2,67 19 600-11-10-6

@= 290 +21,9 —5-=58,5°C

aH2= 267 = 820 kS/mm2*

Skale temperatury umieszczamy
jak na rys. 16 i odczytujemy bez-

Rys. 16 Rozpeti Vm posrednio naprezenia: fetAItodt
f=—20°| —10° o 10° 20" 30" 40" “C
B= 10,04 | 975 9,48 9,21 8,98 8,75 8,55 kg/mm! 1
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L. Maggi podaje [10] ciekawe zestawienia da-
nych amerykanskich linii na 220 kV. Rys. 17
podaje stosunek odlegtosci A przewodu od konstrukcji
stupa przy wietrze do dtugosci tancucha izolatorow. We-

1,40

‘o

1.20

1,00

0,20

0

1920 1950

1930 1935
Czas budowy

Rys. 17. Odlegtos¢ przewodéw od konstrukcji wsporczych
przy wychyleniu sie pod dziataniem wiatru (dane amery-
kanskich linii na 220 kV)

dtug przepisow amerykanskich odlegtos¢ A dla linii 220
kV ma wynosi¢ co najmniej 1425 mm. Linia kreskowana
oznacza wielko$¢ A przy zatozonej dtugosci tancucha row-
nej 2000 mm. Z rysunku widaé, ze rozbieznosci w prak-
tyce sa znaczne.

Podobnie ma sie sprawa z wielkoscig zwisow. Rys. 18
podaje wielkosci zwisow dla 18 amerykanskich linii 220-
kilowoltowych, a linia ciggta oznacza wielko$¢ zwisu teo-
retycznego, ustalonego na podstawie przepisow. Z powyz-

PRZEGLAD ELEKTROTECHNICZNY

261

tych panstw, oraz poréwnanie zatozen do obliczania prze-
wodoéw (réwnanie stanu) wedtug rozmaitych przepiséw.

Rys. 18. Zwisy przewodu stalowo-aluminiowego o prze-
kroju 795000 c. m. (= 400 mm2 w amerykanskich liniach
na 220 kV
Krzywa a przedstawia wielko$¢ zwisu wymagang wedtug urze-
dowych przepiséw amerykanskich
W zwigzku z projektem budowy linii napowietrznej po-
przez cie$Sning Mesynska we Wioszech przeprowadzono
badania nad wielko$cig sit, ktére wywiera

9.

szego porownania autor wysu\va wniosek, ze przepisy obo- Gt
wigzujagce w roznych krajach nie sg przestrzegane i ze ok >
nie mozna sie na nich opiera¢ przy opracowywaniu prze-
y
! /
!
y
06
y
w ! /
sV
y
Rys. 19. Wykres sity jednostkowej, 6
wywieranej przez wiatr na konstruk-
cje rurowe, w funkcji Srednicy rury
20 30 3 v « ab
Rys. 20, Wykres wspdtczynnika zastoniecia w funkcji.
wymiarow przedmiotu
wiatr na stupy i przewody. Badania
przeprowadzono w tunelu aerodynamicznym [14].
Jak wiadomo, sita, wywierana przez strumien
J8pS cieczy na powierzchnie ciata przeciwstawiajgcego
sie, przedstawiona jest wzorem
=" -aV2AR)
gdzie V — predko$é strumienia cieczy.
Bt e — gestos¢ cieczy-,
R —etzw. liczba Reynoldsa R = —
200 250 500 350 500 550 500  Dm*, I — wymiar charakterystyczny ciata,

piséw miedzynarodowych. W zakgczniku referatu podane
jest zestawienie wielkosci naprezen przewodoéw miedzia-
nych o przekrojach 1343 mm2 i 19,6 mm2 dla rozpietosci
250 m i 50 m, obliczone na podstawie przepisow rozmai-

v — lepkos$¢ dynamiczna cieczy,
>(R) — wspoltczynnik bedacy funkcjg R.
W wyniku badan stwierdzono, ze Z(R) jest wielkoscia
statg jedynie w pewnych granicach zmian R.
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Badaniom poddano katowniki oraz rury stalowe w
uktadzie réwnolegtym i szeregowym w stosunku do Kkie-
runku wiatru. Szybko$¢ wiatru zmieniano w granicach
70—180 km/h.

Stwierdzono, ze ze wzrostem liczby Reynoldsa wzrasta
skutek zastoniecia wzajemnego elementow konstrukcji.
Rys. 19 podaje wielkos¢ sity jednostkowej, wywieranej
przez wiatr na rure, w zaleznosci od szybkos$ci wiatru

i Srednicy rury. Przy obliczaniu sity dziatajacej na ka-
towniki nalezy powyzsze wielko$ci pomnozy¢ przez 1,45
dla szerokos$ci katownika réwnej Srednicy rury.

Do obliczenia sity dziatajagcej na elementy zastoniete
nalezy analogicznie obliczone wielko$ci pomnozy¢ przez

wspdtczynnik zastoniecia p m Rys. 20 podaje zalezno$é
wspotczynnika 9 od stosunku gdzie a jest odlegtoscia

miedzy rurami, a D $rednicg rur, dla rozmaitych wielko-
§ci liczby Reynoldsa (rézne predkosci wiatru).

Referat E. H. Huberta poswiecony byt zagadnieniu
starzenia sie przewodow napowietrznych
[9], L‘Union des Centrales Electrigues Linalux przeprowa
dzita badania, majace na celu stwierdzenie przyczyn cze-
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stego uszkadzania sie przewodow stalowo-aluminiowych
w ztgczkach lub w poblizu. Stwierdzono, ze przyczyng
uszkodzen jest zty styk czesci aluminiowych ztaczki, ktory
powoduje, ze znaczna cze$¢ pradu przeptywa przez rdzen
stalowy. Prad, przeptywajac przez druty stalowe, silnie
je nagrzewa, co z kolei powoduje zmniejszenie wytrzyma-
tosci przewodu.

Stwierdzono, ze starzenie sie przewodoéw jest wywotane
przez przeptyw pradu elektrycznego, jarzy czym jedynie
efekt cieplny pradu ma wptyw na zmiane wytrzymatosci
mechanicznej.

3. Drgania przewodow.
W dziale tym omawiano trzy zasadnicze ruchy przewo-
dow: drgania o matej dtugosci fali (tzw. wibracje przewo-

od fazy drgania

déw), drgania o wielkiej diugosci fali (tzw. galopujace
przewody) oraz ruch wahadtowy przewodéw w kierunku
poprzecznym do linii, wywotany nierdwnomiernie wiejg-
cym wiatrem.

M. O. Bolser i E. L. Kanouse [17] podajg wyniki b a-
dania odpornos$ci na wibracje przewodu
HH oprzekroju 512000 c. m. (258 mm2 i $rednicy 355 mm,
zastosowanego w linii na 287,5 kV. Badania zostaty prze-
prowadzone na dwoch przestach o dtugosci 21,5 m kazde,

ze sztucznym pobudzeniem do drgan, oraz na przeSle roz-
pietosci 300 m. Pomiary laboratoryjne byty dokonywane
przy pomocy aparatu fotograficznego o ciagtej rejestracji.
Proby na przestach normalnej rozpietosci byty prowa-
dzone w okresie 2V2 lat. Analiza wynikdw pozwolita na
ustalenie tzw. krzywej zycia przewodu (rys. 21 i 22).

Drgania przewodow o duzej diugosci fali sg tematem
innego referatu amerykanskiego [18]. Galopowanie
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(taniec) przewododw wystepuje zwykle (chociaz nie
wyltgcznie) woéwczas, gdy przewody sa pokryte sadzig lub
lodem. W celu doktadnego zbadania zjawiska, jego przy-
czyn i skutk6w wybudowano odcinek doswiadczalny linii
0 rozpietosci przesta 75 m. Przewdd byt obcigzony krot-
kimi listewkami drewnianymi, imitujgcymi sadz. Przy
szybkos$ciach wiatru okoto 11 km/h zaobserwowano drga-
nia przewodu. Dtugos¢ fali byta réwna rozpietosSci prze-
sta (wezet w $rodku przesta), amplituda drgahn wynosita
76 cm.

Po opracowaniu wynikow pierwszej serii badan zbu-
dowano druga linie doSwiadczalng, sktadajaca sie z 4
przeset po 75 m kazde i zaopatrzong w 3 przewody. Zwis
wynosit 1,6 m. Przy réznych predkosciach wiatru zaobser-
wowano taniec przewodow przy diugosci fali odpowiada-

odlegtosci przewodow

jacej diugosci przesta (wezet w $rodku przesta) lub odpo-
wiadajacej podwodjnej dtugosci przesta (wezty w miejscach
zawieszenia przewodow).

Dotychczasowe wyniki badan pozwolity jedynie na bliz-
sze zaznajomienie sie z przebiegiem zjawiska i na ustale-
nie, jakie czynniki zewnetrzne maja wptyw na jego po-
wstanie.

Trzeci referat z grupy drgan przewodéw [16] zajmuje
sie zagadnieniem wahadtowego ruchu prze-

wodow w kierunku prostopadtym do Kkie-
runku linii. Pod wptywem nierGwnomiernie wiejgcego
wiatru przewody moga podlega¢ wahaniom, przy czym
ruch ten moze nie by¢ synchroniczny i moze nastgpic
zblizenie przewodow do siebie. Przez witasciwy dobor
wielkosci odlegtosci miedzyprzewodowej mozna uniknac
niebezpieczeAstwa zetkniecia sie lub zbytniego zblizenia
przewodéw rdéznych faz. Przepisy réznych krajow podaja
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minimalne odlegtosci miedzyprzewodowe, jako funkcje
napiecia i zwisu, oraz okreslajg najmniejsza odlegtos¢ do-
puszczalng, na ktorg przewody mogg sie zblizy¢, nie ma
jednak metody pozwalajacej stwierdzi¢, czy zblizenie
przewodow nie przekracza przepisanej granicy.
Wahajacy sie przewdd moze by¢ zastgpiony przez waha-
dto, ktérego diugos¢ jest rowna wielkosci zwisu (nalezy
rowniez uwzgledni¢ diugos¢ tancuchdédw izolatoréow).
Rozwazmy ruch wahadtowy przewodu (rys. 28). Jezeli
nakreslimy pomiedzy lukiem AEB i cieciwg ACB okrag
kota CDEF, to kazdemu potozeniu punktu P na tuku kota
AEB mozemy przypisa¢ potozenie punktu Pi na kole

CDEF. Kazdemu katowi wychylenia przewodu a bedzie
odpowiada¢ kat fazowy co. Pomiedzy katami tymi panuje
zaleznos¢
L . g™
sin — = sin— @
Mozemy réwniez zatozyé, ze wahanie ma przebieg,
przedstawiony na rys. 24. Kazdemu potozeniu przewodu
oznaczonemu punktem P odpowiada potozenie punktu Pi
na tuku CDE. W tym przypadku otrzymamy zaleznos¢
sin a —sinam esin @ )

. W
e SIin —

Zaznaczy¢ nalezy, ze w tym przypadku kat fazowy o

jest w poréwnaniu z poprzednim dwukrotnie mniejszy

Rys. 29. Schemat ukfadu do wy-
znaczania miejsca uszkodzenia linii

i dlatego dla poréwnania zaleznosci (1) i (2) nalezy we
wzorze (1) wstawié o zamiast o,

Trzecig zalezno$¢ otrzymamy, zaktadajac, ze kazdy ele-
ment naprezonego przewodu zachowuje sie jak wahadto
matematyczne, i zaniedbujgc opo6r powietrza i oddziaty-
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wanie elementdw na siebie. Otrzymamy woéwczas zalez-
nosé
U= amesin © 3

Rys. 25 przedstawia zalezno$¢ a = f(@>) wyrazong wzo-
rami (1), (2), (3.

Jezeli dwa przewody rdéwnolegte podlegajg wahaniom
i ich katy fazowe oznaczymy cot i a0 to rdéznica faz
@ = a\ — a2 pozostaje wielkoScig stala:

f = const.

Zaleznie od ustalonej wielkosSci @ mozemy badz graficz-
nie, badz analitycznie okresli¢ minimalng odlegtos¢ zbli-

Rys. 28. Rozkiad napiecia na po-
wierzchni izolatora przepustowego
w funkcji czestotliwosci

zenig lub tez — wychodzac z ustalonej przez przepisy
minimalnej odlegtosci zblizenia — mozemy ustali¢ mini-
malng odlegtos¢ zawieszenia przewodéw. Rys. 26 podaje
rozwiazanie wykreslne w przypadku umieszczenia prze-
wodoéw na réznych wysokosSciach.

Przepisy wegierskie podajg, ze rdznica faz, ktorg nalezy

zatozy¢ przy obliczaniu, wynosi

4. lzolatory.
Referat belgijski R. J. Bradfera [20] podaje™ wyniki ba-
dan nad starzeniem sie izolatoréw linio-

wych. Zaobserwowano, ze niektore izolatory ulegaja
procesowi starzenia, polegajgcemu na wystepowaniu rys
i szczelin emalii i samej porcelany po 7—8 latach pracy
pod napieciem. Badanie polegato na pomiarze zmian kata
stratno$ci tg 6z czasem po poddaniu izolatora w ciggu
150 godzin napieciu o czestotliwosci 300 000 Hz, co odpo-
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wiada okresowi 7 lat pod napieciem o czestotliwosci
50 Hz. Wielko$¢ napiecia wynosita 850 napiecia przesko-
ku. Na podstawie pomiarow nie stwierdzono wptywow
pola elektrycznego na zmiane kata stratnosci.

J. H. Pirie [19] omawia zastosowanie emalii
p6tprzewodzgcej do pokrywania izolato-
row liniowych — wsporczych i przepustowych. Pot-

przewodzaca warstwa na powierzchni izolatora powoduje
rownomierny rozktad pola elektrycznego niezaleznie od
warunkéw atmosferycznych. Trwato$¢ i odporno$é¢ na
wptywy atmosferyczne emalii poéiprzewodzacej odpo-
wiada witasnosciom powszechnie stosowanej emalii cera-
micznej.
Rys.
izolatora

27 przedstawia rozktad napiecia na powierzchni
liniowego w przypadku zastosowania emalii

Rys. 31. Oscylogram przebiegu falowego na linii zwartej
na koncu

zwyktej i emalii potprzewodzacej. Dzieki rownomiernemu
rozktadowi pola na powierzchni izolatora posiadajagcego
warstwe poOiprzewodzacg otrzymuje sie wiekszg wytrzy-
matos$¢.

Tabl. Il podaje wyniki badania 2 izolatoréw dtugopien-
nych o diugosci 685 cm.

Tablica Il. Napiecie przeskoku w kV

Na sucho Namokro Udar 1/50

Emalia zwykta 235 127 218
Emalia potprzewodzacy 254 142 330
Przez odpowiednie stopniowanie grubosci warstwy

emalii mozna otrzymaé dowolny rozkiad potencjatu na
powierzchni. Ma to specjalnie duze znaczenie dla izo-
latoréw przepustowych.

Dla przyktadu mozna podaé, ze izolator przepustowy
o dtugosci 43 cm, srednicy zewnetrznej 11,4 cm i Srednicy
przewodu wewnetrznego 1,9 cm, pokryty warstwa emalii
zwyktej, juz przy 65 kV wykazuje wyrazne wytadowania,
a przy 95—100 kV nastepuje przeskok. Ten sam izolator,
pokryty stopniowang warstwg emalii potprzewodzacej,
(wytrzymuje bez wytadowan S$lizgowych 130 kV.

Nalezy zaznaczy¢, ze ze wzgledu na pojemnos$¢ uktadu
rozktad potencjatu na powierzchni izolatora przepusto-
wego zalezy od czestotliwosci; zalezno$¢ ta jest przedsta-
wiona na rys. 28.

5. Lokalizacja uszkodzen.
Przy dtugich liniach oraz liniach przebiegajacych przez
trudno dostepne tereny szybkie ustalenie miejsca uszko-
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dzenia przy uzyciu patroli jest czesto niemozliwe. Opra-
cowana zostata metoda okre$lania miejsca
uszkodzenia, oparta na zasadzie podobnej do dzia-
tania radaru: na wysytaniu fal udarowych, ktére w miej-
scu uszkodzenia (zmiana opornosci falowej) ulegajg od-

32. Schemat transformatora napieciowego z pojem-
nosciowym dzielnikiem napiecia

Rys.

biciu i powracajg po okreslonym czasie. W. G. Hoyle [21]
podaje opis aparatu skonstruowanego w Kanadzie, re-
ferat za§ S. Margouliesa i P. Fourmariera [24] zawiera

Rys. 33. Szkic transformatora na 380 kV z pojemnoscio-
wym dzielnikiem napiecia

opis aparatu, wykonanego w Belgii. Oba aparaty pracuja

na tej samej zasadzie, chociaz wykonanie ich ro6zni sie.

Aparat kanadyjski wysyta na linie szereg impulséw,

VOXW WA,

Rys. 34. Oscylogram napiecia przy zwarciu, zdjety przy

pomocy transformatora napieciowego zwykitej konstrukcji

(L) z dzielnikiem napiecia oporowym (R) i z dzielnikiem
napiecia pojemnosciowym (C)

ktore wraz- z falami odbitymi po wzmocnieniu w ukta-
dzie lampowym sg doprowadzone do piytek oscylografu
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katpdowego niskiego napiecia. Z odlegtosci, odczytanej
na ekranie oscylografu, pomiedzy impulsem a jego odbi-
ciem mozna obliczy¢ odlegtos¢ do miejsca zwarcia. Apa-

Wtuére

rat pracuje przy 115 V, 60 okr./sek. i pobiera moc 75 W.
Waga kompletnego aparatu 9 kg. Doktadno$¢ wskazan
aparatu wynosi 1%. Préby przeprowadzone na linii
o dtugosci 160 km daty dobre wyniki. Konstruktorzy bel-
gijscy wyszli z zatozenia, ze uszkodzenie linii moze by¢
spowodowane uszkodzeniem izolatora, ktérego opornosc
jest bardzo znaczna. Dlatego metoda pomiarowa powinna
zapewni¢ przeskok lub przebicie izolatora podczas po-

Rys. 36. Schemat przekaznika lampowego

miaru. Uktad pomiarowy (rys. 29) sktada sie z generatora
udarowego w uktadzie Marxa odwdch stopniach po 65kV.
Kondensatory sg tadowane przy pomocy transformatora
o przektadni 110/70000 V, moc zasilania wynosi 1800 VA.
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miejsca uszkodzenia kabli w wykonaniu firmy
Philips. Aparat ten sktada sie z generatora lampowego
napiecia statego na 50 kV i mostku pomiarowego. Regu-
lacja napiecia moze by¢ dokonywana w spos6b ciagly, na-
piecie mozna mierzy¢ w 3 zakresach do 5 25 i 50 kV.
Obwod pradowy posiada zakresy 0—100, 0—10 oraz 0—1
mA. Uktad pomiarowy oparty jest na zasadzie Murray‘a
i posiada galwanometr lusterkowy specjalnej konstrukcji.
Catos¢ jest zbudowana w wykonaniu przenosSnym. W wy-
niku okresowego badania linii kablowych wysokiego na-
piecia w Holandii roczna liczba uszkodzen zmniejszyta sie
z 3,6 do 1,3 na 100 km linii.

6. Zabezpieczenia i przekazniki.

R. Nordell i L. Hogfeldt [28] omawiajg zastosowanie po-

jemnosciowych transformatorow napiecia (dzielnikéw na-
piecia) uzywanych powszechnie w Szwecji. Firma Sieyerts

Rys. 37. Schemat organu wybiorczego

Kabelverk w okresie 1931—1947 dostarczyta i zainstalo-

wata w szwedzkiej sieci nastepujaca ilo$¢ transformatoréow

pojemnosciowych:
Napiecie sieci

Pojemnos$c¢ jiF Ilo$¢ jednostek

jednofazowych
55 0,08 —0,11 60
66 0,06 —0,11 9
77 0,03 —0,05 61
110 0,02 —0,025 146
132 0,017—0.025 56
220 0,010—0,017 179
380 0,012 12

Transformator pojemnosciowy skiada sie z 2 oddziel-
nych elementéw: 2z pojemnosSciowego dzielnika napiecia
i transformatora napieciowego. Napiecie pierwotne trans-

Rys. 30 przedstawia schemat ukfadu podstawy czasu oscy- formatoréw napieciowych jest zawarte w granicach
Ilirmmiinilil NN NMIITIENVM N NV N D Sscoss>xxoA It * 20 <dNAA< NN
ntl " nN o Hu2ta
N Rys. 38. Oscylogram
ek PHLAC zwarcia jednofazowe-
/W W go z powtérnym wia-
- SSS czeniem, sterowanym
HIUA € przekaznikiem lampo-
_ wym
Tiilen 44 bwt-n U Aa mmm
C *-
> |1 B>SM2duniaii M M MMIMIitiMim =*Iim m iiiim

lografu. Rys. 31 przedstawia oscylogram linii uziemionej
na koncu.

Liczne badania przeprowadzone na liniach wykazaty,
ze doktadno$¢ wskazan jest rzedu 05—1%, a w przy-
padku uszkodzen przerywanych moze osiggnaé 2%.

N. H. Creemers i W. Hondius Boldingh [22] podajg opis
przenosnego aparatu do badania i pomiaru

20/V3 do 6/V3 kV. Rys. 32 przedstawia schemat uktadu
transformatora. Oporno$¢ Rd zabezpiecza uktad przed
rezonansem w uktadzie LC, uktad za§ Ld Cd bocznikuje
te opornos$¢ dla 50 okr./sek. Moc transformatora jest rzedu
400 VA. Rys. 33 przedstawia szkic transformatora na na-
piecie 380 kV o uchybie przektadni 3,5% i uchybie kato-
wym 0,005 radiana. W celu stwierdzenia zachowania sie
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transformatora pojemno$ciowego przy szybkich zmianach
napiecia przeprowadzono badania, rejestrujagc oscylogra-
ficznie napiecia wtdrne transformatora napieciowego nor-
malnej konstrukcji, transformatora z dzielnikiem pojem-
nosciowym oraz z dzielnikiem oporowym. Rys. 34 podaje
oscylogram napieé przy zwarciu. Z oscylogramu wynika,
ze jedynie dzielnik napiecia oporowy powoduje niewiel-
kie sttumienie amplitud przy szybkich zmianach napiecia.

M. Fouly [27] omawia zagadnienie zabezpieczenia wy-
biorczego przy zastosowaniu przekaznikow lampowych.
Zabezpieczenie opiera sie na zasadzie poréwnania sktado-
wych symetrycznych pradu zwarcia po obu stronach
zabezpieczanego odcinka.

Uktad sktada sie z filtru sktadowych symetrycznych,
z przekaznika lampowego, ktérego zadaniem jest stwier-
dzenie przez poréwnanie wielko$ci, czy uszkodzenie na-
stapito wewnagtrz chronionego odcinka, oraz organu wy-
biorczego wskazujacego, w ktérej lub w ktérych fazach
nastagpito uszkodzenie, i dajgcego impuls na wytgcznik.

Filtr sktadowych symetrycznych (rys. 35) skiada sie
z dwoch cewek L\ i L3 i dwoch opornosci R2 i R4 Przy
odpowiednim doborze wielkosci L 1 R prad w przekatnej
ef zalezy tylko od sktadowej kolejnosci przeciwnej i od
sktadowej kolejnosci zerowej. Pojawienie sie tych sktado-
wych jest zjawiskiem wystepujacym przy kazdym zwar-
ciu niesymetrycznym.

Przekaznik lampowy (rys. 36) sktada sie z uktadu lamp
i zawiera tylko jeden element dziatajagcy na zasadzie
elektromechanicznej. W przypadku uszkodzenia w zabez-
pieczanym odcinku prad z filtru, przeptywajac przez
uzwojenia transformatoréow T, uruchamia generator lam-
powy, ktory przesyta impuls. Druga cze$¢ aparatu za-
wiera aparature odbiorczag impulséw.

Zadaniem organu wyhbiorczego (rys. 37) jest przekazanie
impulsu na wylgczenie w kolejnosci zaleznej od tego,
w ktérych fazach nastapito uszkodzenie.

Caty uktad jest bardzo prosty i pewny w dziataniu.
Pozwala on na usuniecie wszelkich zwar¢ niesymetrycz-
nych oraz tréjfazowych symetrycznych i wykazuje przez
zapalenie lampki kontrolnej rodzaj uszkodzenia. Uktad
wybiorczy pozwala na uzyskanie wytgczenia ostatecznego
przy samoczynnym ponownym wigczaniu dla wybranych
rodzajéow uszkodzenia.

Rys. 38 przedstawia oscylogram zwarcia jednofazowego,
jego wytgczenie i ponowne wiaczenie, sterowane przez
uktad lampowy. Z oscylogramu widaé, ze przekaznik dat
impuls na wytgczenie po czasie 0,037 sek. od momentu
zwarcia, a wytgczenie nastgpito po czasie odpowiednio 0,09
i 01 sek. od jednej i drugiej strony zasilania.
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iNowe formy pracy biur Ikonstrukcyjnycﬁ

w perspektywie planu 6-letniego”

Tre$¢. Rola i warunki pracy konstruktorskiej. Zakres prac rodzaje biur konstrukcyjnych Srodki dziatania biur konstruk-
cyjnych. Drogi rozwojowe biur konstrukcyjnych. Zadania tych biur w gospodarce planowej!
HoBtie MeTOAbi pa6oThi b KOHCTpyKTopcKHX 6‘opo Ha cpoHe 6-jieTHero njiaHa. 3paMeHHe h ycnoBHs KOHCTpyKTopcKoil pa6OThi. 06'eM paéoT

h THnbi KOHCTpyKTopcKHx OKDpo. PaSoMHe cpegCTBa h nyTH pa3BMIVH KOHCTpyKTopcKHx 6iopo, a raxH<e hx sanaHH b nranoBOM x03SHCTBe.
isroyel methods of Work of constructional offices in conjunction with the 6-year plan. The role and conditions of constructional

work. ope of work and features of constructional offices.
tional offlces and thelr tasks under planned economy.

dU Havf 1 des b"reaux de construction dans le plan sexennal.
genres des bureaux de construction.

construction. Domaine des travaux et
pement. Leurs taches dans I‘economie “plamfie

1. Rola i warunki pracy konstruktorskiej.

Kazdy postep techniczny, kazda zdobycz techniczna,
u swego powstania ma prace uczonego, wynalazcy, kon-
struktora. Bez tego istotnego wktadu mysli i wiedzy ludz-

*) Artykut dyskusyjny.

Means of operation of such offices.

Lines of deyelopment of construc-

Réle et conditions des travaux des bureaux de

Leurs moyens d‘action. Les directions de leur deyelop-

kiej na samym poczatku kazdego kroku postep techniczny
jest niemozliwy. Czynnik przypadkowosci, niestychanie
rzadki juz w czasach prymitywizmu technicznego, obecnie
praktycznie nie istnieje. Natomiast w naszych obecnych
warunkach moze i powinien by¢ wyzyskany w biurach
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konstrukcyjnych szerzacy sie dzi$ ruch racionalizatorsko-
wynalazczy. Nalezy go przeto otacza¢ na wszelkich szcze-
blach jak najtroskliwsza opiekg techniczng, doradcza
i proceduralng.

Giebokie przemiany strukturalne, ktore przeszedt nasz
przemyst — upanstwowienie jego istotnych gatezi i praca
ujeta w ogolny plan — nie tylko nie mogty pozosta¢ bez
wptywu na prace konstruktorska, ale, przeciwnie, posta-
wity zadanie: praca konstruktorska musi by¢ wykonana
na poczatku kazdego kroku postepu technicznego celowo,
w pore i na nalezytym poziomie.

By zadaniu temu sprosta¢, praca konstruktorska winna
by¢ ujeta w pewne formy pozwalajace na kierowanie nig:
kierowanie w czasie, kierowanie tematyka, kierowanie
poziomem; kierowanie twdrcze i zaptadniajace i jedno-
cze$nie nie tylko nie hamujace $miatych porywéw indy-
widualnych mysli konstruktorskiej, ale, przeciwnie, za-
pewniajagce im jak najpomysiniejsze warunki i klimat do
rozwoju i realizacji.

2. Zakres prac i rodzaje biur konstrukcyjnych.

Temat ten byl juz poruszany w prasie technicznej.,
jednak konieczne jest poruszy¢ go tu przy uwzglednieniu
ostatnich doswiadczen.

Rodzaje prac i biur konstrukcyjnych.
W gtownych zarysach prace konstruktorskie nalezy po-
dzieli¢ w sposdb nastepujacy:

a) opracowanie konstrukcyjne wyrobéw (fabrykatow),
ich normalizacja, sporzadzenie warunkéw technicznych
i odbiorczych, aktualizacja i modernizacja konstrukcji,
wykonanie pierwowzoréw, przeprowadzenie préb typu;

b) opracowanie fabrykacyjne wyrob6w — sporzadzenie
planéw operacyjnych, konstrukcja pomocy fabrykacyj-
nych, kalkulacja wstepna, projektowanie i konstruowanie
urzadzen i instalacji specjalnych do celéw produkcyjnych,
aktualizacja i modernizacja metod produkcyjnych;

¢) Opracowanie dokumentacji technicznej dla budowy
i opracowanie samej budowy nowych zaktadéw przemy-
stowych i rozbudowy oraz przebudowy istniejacych.

Powyzsze trzy grupy zadan wymagaja zupetnie réznego
podejscia, ujecia, réznych kwalifikacji personelu, tym nie-
mniej rozwigzanie tych zadan jest pracg konstruktora.

Ro6znice wyzej wymienione sg tak istotne, ze dla kazdej
z tych trzech grup zadan nalezy tworzy¢ osobne biura
konstrukcyjne i centralizowac¢ je nalezy naroznych szcze-
blach.

Potgczenie biur o rdznym zakresie w jedno bedzie tylko
formalne, gdyz poza odrebnoscig personelu konstruuja-
cego, posiadajagcego rozne kwalifikacje, biura bedg sie
roznity organizacyjnie. Rozny bedzie sam styl opracowania
rysunku konstrukcyjnego, rozne, zasady numeracji rysun-
kéw, oddzielne beda archiwa rysunkéw i dokumentacji
technicznej, ro6zne regulaminy obstugi rysunkami, od-
dzielne registratury, rozne biblioteki techniczne. Ro6zna
wreszcie bedzie ciggtos¢ pracy, ktora bedzie decydowac
przy okre$leniu szczebla, na ktorym nalezatoby dokonaé
centralizacji.

Przedmiotem dalszych rozwazan beda biura konstruk-
cyjne do wykonywania prac grupy pierwszej.

Centralizacja biur konstrukcyjnych.
Centralizacja biur konstrukcyjnych daje nastgpujace ko-
rzysci:

1) moznos$¢ racjonalnego i jednolitego pokierowania pra-
cami i uzgodnienia ich;

2) mozno$¢ zapewnienia jednolitego ujecia opracowan
kor;strukcyjnych i wypracowania najwitasciwszego ich
stylu;

3) mozno$¢ przeprowadzenia jak najdalej idacej i jed-
nolitej normalizacji zaréwno elementow konstrukcyjnych
i materiatbw wyjsciowych, jak i typow konstrukcji;

4) mozno$¢ wzmozenia pracy konstruktorskiej szczegol-

nie przez specjalizacje poszczegdlnych grup konstruk-
cyjnych;
5) mozno$¢ podniesienia kwalifikacji konstruktoréw

przez ich doszkalanie;

6) mozno$¢ wykorzystania sit pomocniczych w opar-
ciu o konstruktoréw;

7) mozno$¢ szybkiego opracowania konstrukcji przez
stosunkowo krétkotrwate zatrudnienie nim szeregu wy-
specjalizowanych grup konstrukcyjnych;
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8) moznos$¢ korzystania z bogatego wiasnego archiwum
i wvzvskania fragmentow juz opracowanych konstrukcji
do konstrukcji nowych;

91 moznos$¢ stworzenia w ramach biura duzego, wypo-
sazonego W nownezesne obrabiarki warsztatu nierwo-
wzordw z odnnwiedom dobranym personelem, i posmria-
jacego duza zdolno$¢ przemistowa zauewniaiaca szvbkie
wvknnan':e merwowzoru ktory istotnie sprawdzi jedno-
czesnie dokumentacje techniczng;

101 odsuniecie biura od nurtu pracy fabrycznej, co da
moznos$¢ celowego planowania spokoinej pracy na dalsza
mete i uchroni ten plan od nerwowych interwencji Kkie-

rownictwa fabryki w obliczu jakich$ chwilowych trud-

nosci;
111 zmnieiszenie kosztéw naktadowych opracowania
konstrukcyjnego, gdyz wydziaty pomocnicze, jak finan-

sowy gospodarczy, ogélny, archiwum itd.. n;e rosng pro-
porcjonalnie do liczby zatrudnionych konstruktorow.

Centralizacia biur konstrukcyjnych ma jednak i swoje
strony ujemne:

1 orfeiecie konstruktorow od wytworni rozrzuconych
po kraju, wskutek czego trudniej dochodzg do nich niedo-
ciggniecia powoduiaee trudnosci w produkcji i powstaje
wsérod konstruktoréw niedostateczna znajomo$¢ specy-
ficznych warunkéw poszczego6lnych fabryk (wade te usu-
nie w duzej mierze posiadanie przez biuro wtasnego war-
sztatu pierwowzorow, a usunie catkowicie yrysytanie kon-
struktoré6w na staz do fabryk);

21 trudno$¢ zdobycia dostatecznie duzej liczby konstruk-
torow w jednym os$rodku, nawet duzym;

3) niemozno$¢ zdobycia dostatecznej liczby nreszkan
dla konstruktoréw, ktérych mozna by $ciagng¢ z innych
osrodkow.

Ostatnie dwie trudnos$ci sa do pokonania przez konsek-
wentng polityke w stosunku do biur konstrukcyjnych
i przez zapewnienie im funduszow inwestycyjnych na bu-
downictwo mieszkaniowe.

3. grodki dziatania biur konstrukcyjnych.

Ogromny brak s;t technicznych w Polsce powstat wsku-
tek bardzo wielkich strat w okresie 'okupacji w szeregach,
ktore nie wystarczaty nawet dla przemystu polsk;ego
przedwojennego, dalej wskutek braku doptywu sit tech-
nicznych przez dtugie lata okupacji i wreszcie wskutek
rozrostu przemystu powojennego w stosunku do dawnego
oraz wzrostu uprzemystowienia kraju. Brak ten zaspo-
kojony byé moze tylko przez jak najszybsze planowe szko-
lenie nowych sit oraz przez celowe i jak najoszczedniej-
sze wykorzystanie kadr wyszkolonych wedtug petnych ich
mozliwosci. Dlatego dtugie lata jeszcze dokumentacja tech-
niczna bedzie musiata by¢ sporzadzana analogicznie do
tego. jak sie to czyni z produkcja przygotowanag dla zatogi
nisko wykwalifikowanej: cato$¢ opracowania rozbija sie
na mozliwle rozcztonkowane i zamkniete fragmenty i wy-
konywa je przez specjalnie do opracowania tych poszcze-
golnych fragmentéw wyszkolonych ludzi.

Kazde w nowoczesny sposOb zorganizowane biuro kon-
strukcyjne dla umozTwienia mu dobrych warunkédw pracy
musi posiada¢: wiasciwe biuro czyli kreslarnie, warsztat
pierwowzoréw, stacje badawczg lub laboratorium, dziaty
pomocnicze techniczne, archiwum z wyswietlarhig, wy-
dziaty pomocnicze administracyjne.

Wtasciwe biuro konstrukcyjne. Najmniej-
sze komorki biura — grupy konstrukcyjne — sktadac sie
winny z grupowego, 2—3 konstruktorow i 1—2 kreslarzy.
Przy grupach wiekszych grupowy nie ma moznosci na-
lezycie rozdzieli¢ i dopilnowa¢ pracy i sprawdzi¢ rysun-
kow wykonanych.

Grupy o jednakowych lub pokrewnych specjalizacjach
po 2—3 tacza sie w oddzialy konstrukcyjne, a te z kolei
w dziaty. Pracownicy grupy wraz z grupowym pracuja
w systemie akordowo-premiowym. Kierownicy oddziatow
i dziatow otrzymujg dodatki funkcyjne i premie.

Warsztat pierwowzorow. Warsztat pierwo-
wzoréw powinien posiada¢ skoordynowany komplet obra-
biarek (a nie po 1 lub 2 sztuki najpotrzebniejszych) nowo-,
czesnych, o bogatym wyposazeniu, aby wszystkie bez wy-
jatku pierwowzory catkowicie — albo niemal catkowi-
cie — mogly by¢ w nim wykonane na og6t bez specjal-
nych uchwytéw i przyrzadéw i to w dostatecznie krotkim
czasie. Zadania te, jedynie zapewniajagce petne wykorzy-
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stanie warsztatu, przesadzaja pewng wielko$¢ warsztatu
i wielko$¢ jego wyposazenia maszynowego. Zatrudnié
taki warsztat w sposob ciagly moze tylko duze centralne
biuro konstrukcyjne, I to — poza innymi korzy$Sciami cen-
tralizacji — jest niezmiernie wazkim argumentem, aby
centralizacje biur konstrukcyjnych przeprowadzi¢ nawet
szerzej, niz by to wynikato z tematu ich pracy.

Doswiadczenie wielu zaktadéw, w tej liczbie i polskich,
w sposéb niewatpliwy wskazuje, ze warsztat produkcyjny
w zadnym wypadku nie nadaje sie do wykonywania
,ubocznie" pierwowzoru.

Zaburzenia wywotane wykonywaniem pierwowzoru w
warsztacie produkcyjnym powodujg zawsze utrate godzin
produkcyjnych znacznie wieksza niz pierwozor istotnie
tego wymaga, personel techniczny zostaje niestychanie
absorbowany i odrywany od swych prac wiasciwych, z
czego wynikaja dalsze straty w produkcji, a sprawdzenie
rysunkéw przez wykonanie tego pierwowzoru jest wiecej
niz problematyczne.

Trudno$ci powyzsze zmusity do stworzenia warsztatow
pierwowzoréw miedzy innymi takie zaktady, jak P. Z.
Inzynierii lub Zaktady Starachowickie. W obu zaktadach
poziom techniczny catej zatogi warsztatow produkcyj-
nych, opanowanie przez nig dziedziny produkcji, wypo-
sazenie techniczne warsztatow, techniczny poziom pracy,
jej dyscyplina techniczna i kontrola staty na bardzo wy-
sokim poziomie.

Nieliczenie sie z tym naturalnym przeciwienstwem mie-
dzy warsztatem produkcyjnym a prototypowym i prze-
pychanie gwaltem zarzadzeniami odgérnymi wykonania
plerwowzoru przez pierwszy z tych warsztatow, szczegdl-
nie z terminami, ktérych szacunek oparty jest na doswiad-
czeniu produkcyjnym, nieuchronnie musi doprowa-
dzi¢ od razu do wynikow jak najgorszych — tym gorszych,
im poziom techniczny danych zakladoéw jest nizszy. Na-
stepujg potem mniej luib bardziej ostre i krytyczne sady
o wykonawcach takiego pierwowzoru, wygtaszane bez
zdania sobie sprawy, ze istota zta bierze poczatek w sa-
mym zarzadzeniu.

Warsztat pierwowzorow moze by¢ wykorzystany do
produkcji pomocy fabrykacyjnych specjalnych (uchwy-
téw, wykrojnikéw, matryc itp.), gdyz produkcja ta ma ten
sam jednostkowy charakter.

W warsztacie pierwowzorow system akordowy jest bar-
dzo trudny i kosztowny i w dodatku daje raczej zte wy-
niki. gdyz zmniejsza pedanterie w dotrzymaniu Scistej
zgodnosci z rysunkiem. Za witasciwe nalezy uznaé wy-
nagrodzenie state z odpowiednio wysokim opremiowaniem.
Tak tez rozwiazuje te sprawe ostatnia umowa zbiorowa.

iStacja badawcza lub laboratorium. Wy-
konanie pierwowzoru bez wyprébowania jego dziatania
posiada jedynie warto$¢ sprawdzenia wymiarowego ry-
sunku. Do zbadania dziatania nowej konstrukcji koniecz-
na jest stacja badawcza wyposazona we wszystkie urza-
dzenia, ktdre umozliwiaja przeprowadzenie proby typu.

W przemysle elektrotechnicznym taka stacjg badawczg
jest laboratorium. Ma tu ono — niezaleznie od powyzsze-
go — jeszcze jedno zadanie, moze istotniejsze niz pierw-
sze.

W wielu konstrukcjach przemystu elektrotechnicznego —
szczegOlnie tam, gdzie dziatanie elektryczne wyraznie do-
minuje nad dzialaniem mechanicznym, kinetycznym —
w laboratorium, drogg préb i wariantdéw, powstaje model
laboratoryjny nowej konstrukcji, model dziatania elek-
trycznego, w ktérym strona mechaniczna rozwigzana jest
w sposob jak najbardziej prymitywny. Ten model staje
sie podstawg opracowania szczegétéw schematu elektrycz-
nego i elektrycznego obliczenia, a nastepnie podstawg
rozwigzania konstrukcyjnego w kreslarni biura. Typo-
wym przyktadem bedzie tu praca przemystu radiotech-
nicznego.

Oczywiscie, po opracowaniu konstrukcyjnym musi by¢
wykonany pierwowzér wedtug rysunkéw i sprawdzony w
tymze laboratorium.

Wynika z tego, ze laboratorium w biurze konstrukcyj-
nym przemystu elektrotechnicznego — proécz wyposazenia
do proby typu, proby zaréwno elektrycznej jak i mecha-
nicznej — musi by¢ odpowiednio bogato wyposazone w
aparature, urzadzenia i materiaty, umozliwiajgce tworze-
nie nowych modeli, oczywiscie, przy korzystaniu z war-
sztatu pierwowzoréw.
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Akordowanie pracownikéw laboratorium nie jest rze-
czg realng i za wiasciwag nalezy uzna¢ pensje statg oraz
premie uzalezniong od wynikéw, premie pozwalajacg na
dostatecznie wysokie .wynagrodzenie pracy.

Dziaty pomocnicze techniczne. Bedg to
dziaty: a) normalizacji i b) obstugi zaktadow wytwor-
czych.

Dziat normalizacyjny ma za zadame wprowadzi¢ do biu-
ra konstrukcyjnego stosowanie ,,Polskich Norm" w $cisle
oznaczonym zakresie, tworzenie norm witasnych elemen-
tow konstrukcyjnych, rozwigzan konstrukcyjnych itp.,
opracowanie systematyki oznaczen konstrukcji lub ich
czesci itd.

Oczywiscie, jak najscislejsza wspotpraca z SEP i PKN
jest zatozeniem tej komorki.

Réwniez do zadan dzialu normalizacyjnego nalezy
sprawdzanie wszystkich rysunkéw, -wykonywanych w biu-
rze, pod wzgledem zgodnosci z obowigzujacymi w da-
nym biurze normami.

Dziat obstugi zaktadow wytwdczych ma
za zadanie zbada¢ w fabryce istote kazdej trudnosci, na
ktérag tam natrafiajg przy korzystaniu z rysunkow.

Stworzenie w tym celu bardzo nielicznego, ale na wy-
sokim poziomie technicznym stojagcego dziatu daje od-
razu dwie korzys$ci: 1) do badania trudnos$ci w fabryce
przybywa osoba, ktéra nie jest osobiScie zainteresowana
w obronie kwestionowanych rysunkéw, jak z reguty bywa,
gdy wysytany jest konstruktor, ktory rysunki omawiane
wykonat; 2) praca w grupie konstrukcyjnej nie jest dezor-
gamzowana przez czeste odrywanie konstruktorow do
zbadania reklamacji warsztatu.

Oczywiscie, kazda zmiana w rysunkach moze by¢ do-
konana wytacznie przez witasciwg grupe konstrukcyjna,
a nie przez dziat obstugi.

Archiwum z wys$wietlarniag. Nalezyte zorgani-
zowanie tej komorki jest rzecza pierwszorzednej wagi na
0gd6t me doceniang. Niemozliwe jest tu gtebiej rozwazaé
to zagadnienie. Zasadniczymi wymaganiami sa:

a) pod wzgledem samego archiwum: tatwos$¢ znalezie-
nia kazdego oryginatu rysunku wytacznie na podstawie
jego numeru i tatwos$¢ sprawdzenia, czy nie brakuje w
archiwum jakich oryginatéw;

b) pod wzgledem obstugi fabryk: pewno$é jednoczesne-
go dokonania zmian na oryginale i na wszystkich rozesta-
nych waznych transparentach i odbitkach i unieszkodli-
wienie btgkajacych sie i przestarzatych odbitek rysunkéw,
wydanych kiedy$ na czyje$ polecenie.

Warto tu nadmieni¢, ze zadna asekuracja nie jest w sta-
nie powetowa¢ szkody w wypadku pozaru archiwum ry-
sunkow produkcyjnych, i dlatego konieczne jest wyko-
nywanie ze Wszystkich oryginatdw odbitek transparento-
wych i przechowywanie ich w dostatecznie odlegtym
miejscu To ,transparentowe archiwum" musi by¢, oczy-
wiscie, stale aktualizowane.

4. Drogi rozwojowe biur konstrukcyjnych.

W porownaniu z korzySciami, ktére jest w stanie daé
centralizacja biur konstrukcyjnych, jej strony ujemne sg
znikome i dajg sie usung¢. Witasciwg wiec droga dalszego
rozwoju jest niewatpliwie centralizacja.

Obecne warunki niewatpliwie nie pozwolg w pewnych
wypadkach na centralizacje natychmiastowg. Nalezy
wiec juz teraz postanowié, ktdre biura zostang scentra-
lizowane i juz teraz wprowadzi¢ jednolita zupetnie orga-
nizacje w tych biurach, przede wszystkim jezeli chodzi
o styl opracowan i zasady numeracji rysunkow. Pozniej-
sze potaczenie sprowadzi sie wtedy tylko do przepro-
wadzki, po ktorej biuro centralne bedzie pracowac dalej
bez wstrzasow.

Do czasu potgczenie poszczeg6lne czesSci tego przysztego
biura musiatyby, oczywiscie, przystosowa¢ posiadane ar-
chiwa dokumentacji technicznych do tego potgczenia.

Im po6zniej nastgpi decyzja centralizacji i im poézniej
zunifikowanie organizacji wewnetrznej, tym wiecej bedzie
pracy przygotowawczej, tym trudniej bedzie ja wykonac.

W zasadzie stuszne jest dazenie do utworzenia mozli-
wie matej liczby, ale za to duzych biur centralnych. Osia-
gniecie tego przyniesie wymienione wyzej korzysci, za-
pewni pracy normalizacyjnej petny sukces, umozliwi za-
opatrzenie biur w duze, bogato wyposazone warsztaty
pierwowzorow i laboratoria, zapewni wreszcie uporzad-
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kowanie i ujednolicenie gospodarki rysunkami, w ktorej
obecnie panuje zupetna przypadkowosé.

Stopien centralizacji, oczywiscie, winien by¢ okreslony
przez powotane do tego czynniki. Wydaje sie, ze w prze-
mysle elektrotechnicznym winno by¢é jedno centralne
biuro konstrukcyjne w kazdej branzy. Mozliwe jest, ze
jeszcze stuszniejsze bytoby stworzenie nawet jednego cen-
tralnego biura dla catego przemystu elektrotechnicznego,
ktére dzielitoby sie wewnetrznie na dzialy odpowiadajace
poszczegblnym gateziom produkcji. Przemawiatoby za tym
wzajemne zazebianie sie, a nawet przenikanie zagadnien
konstrukcyjnych réznyoh gatezi, np. projektowanie silnika
i nastawnika do niego lub zagadnienie elektronowej auto-
matyki do obrabiarek.

Istniejg pewne odrebne i specyficzne dziedziny pracy
konstrukcyjnej, dla ktérych centralizacja nie miataby
uzasadnienia. Wydaje sie rzeczg stuszng pozostawienie
tych matych stosunkowo biur przy zaktadzie produkcyj-
nym. Organizacje wewnetrzng nalezy stworzy¢ taka, jak
gdyby biuro to byto wydzielong komaérka najblizej po-
krewnego biura centralnego, ale pod wzgledem stuzbo-
wym bytoby podporzadkowane kierownictwu fabryki.
Planowanie pracy tych biur powinnoby by¢ kierowane
przez dyrekcje branzowa poprzez kierownictwo fabryki
i odpowiednio musiataby by¢ zorganizowana sprawozdaw-
cz05¢.

Prace normalizacyjne tych wydzielonych biur musiaty-
by sie oprze¢ na pracach najbardziej pokrewnego biura
centralnego.

Oczywiscie takie biuro przyfabryczne musiatoby mie¢
swoie laboratorium i swéj warsztat p;erwowzorow. Przy-
ktadem takich biur konstrukcyjnych przyfabrycznych wy-
dajg sie by¢: biuro konstrukcyjne aparatow elektrome-
dycznych, biuro konstrukcyjne aparatury pomiarowej,
biuro konstrukcyjne urzadzen termotechnicznych, oparte
0 centralne biuro aparatéw elektrycznych czy maszyn
elektrycznych.

Ceiftralne biura konstrukcyjne niezalezne jedno od
drugiego i biura konstrukcyjne przyfabryczne specjalne
nalezatoby w ramach Centralnego Zarzadu Przemystu
Elektrotechnicznego uja¢ we wspdlng jednolitg strukture
organizacyjng wigzacg je w pewng cato$é. Zapewni to
jednolitos¢ podejscia do zagadnien wspélnych, zblizonych
lub pokrewnych. Zopewni jednolito$¢ i tgcznosé w pracy
normalizacyjnej. Pozwoli na upodobnienie, jesli nie ujed-
nolicenie orgamzacji- wewnetrznej, a przede wszystkim
archiwow, numeracji rysunkow i zasad obstugi rysunkami
zaktadéw wytwaorczych.

Nawigzanie analogicznej facznosci pomiedzy pokrewny-
mi centralnymi zarzadami réznych przemystdw, np. elek-
trotechnicznego i metalowego, pozwolitoby na jeszcze da-
lej siegajace zorganizowanie biur konstrukcyjnych w jed-
norodng i doskonale zharmonizowang catoS¢ pomimo za-
sadniczej wzajemnej niezaleznoSci biur.

Konieczno$¢ tej wiezi jest niewatpliwa choéby ze
wzgledu na wzajemne oddawanie zamoOwieh przez po-
szczegOlne gatezie przemystu wedtug swoich rysunkéw
1 na wzajemne wykorzystywanie rysunkOw przy opraco-
waniach konstrukcyjnych.

Wprowadzenie tego ujednolicenia spowoduje zapewne
znaczne nawet trudnos$ci w biurach konstrukcyjnych, ale
da ono tak wielk;e korzysci ogdlne, ze nie nalezy wyrze-
ka¢ sie go. Im pdzniej bedzie ono dokonane, tym wieksze
beda trudnosci, totez ta bardzo powazna i odpowiedzialna
praca organizacyjna winna by¢ przeprowadzona jak naj-
szybciej.

Pamieta¢ nalezy, ze praca biur konstrukcyjnych, a
szczegblnie centralnych musi wyprzedza¢ prace produk-
cyjng zaktadéw wytwérczych o rok — dwa lata, a wiec
wiasciwie obecnie biura konstrukcyjne powinny pracowaé
nad pierwszym lub nawet drugim rokiem planu 6-letnie-
go wytworni. Ten dystans czasowy jest bezwzglednie ko-
nieczny; tylko on moze zapewnic¢ prace z planem dtugofa-
lowym. a z drugiej strony moze cn by¢ osiggniety tylko
przez diugofalowe planowanie. Nalezy dotozy¢ wszelkich
staran, aby plan diugofalowy nie byt rozsadzany nieocze-
kiwanymi dyspozycjami z powodu chwilowych mniej-
szych lub wigkszych trudnosci w produkcji.

Zaktady wytworcze nie bedg w stanie sprostaé swym
zadaniom, jezeli biura konstrukcyjne nie oderwa sie od
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dnia dzisiejszego zaktadoéw drogg wzmozenia i zorganizo-
wania pracy i nie stworzg koniecznego dystansu czaso-
wego, jednak bez zahamowania produkcji.

5. Zadania biur konstrukcyjnych.

Nie wgtebiajac sie w tematyke pracy biur konstrukcyj-
nych zatrzymamy sie nad ich ogolnymi zadaniami, ktore
zmieniajg sie obecnie w czasie i daja sie podzieli¢ na trzy
okresy: \

a) zadania w okresie odbudowy (1945—1949),

b) zadania w planie 6-letnim (1950—1955),

c) zadania po okresie planu 6-letniego.

Bilans otwarcia pracy konstruktorskiej
w przemys$le elektrotechnicznym. Przed
ostatnig wojna dorobek konstruktorski w przemysle elek-
trotechnicznym obecnie objetym przez CZPE byt rézny —
od silnych, dobrze zorganizowanych, na wysokim poz:omie
postawionych biur, posiadajacych licznych wysoko wy-
kwalifikowanych specjalistéw, do stabych biur technicz-
nych niewielkich zaktadéw, ktére sposobem majsterskim
zaspakajaty waskimi odcinkami gtdd artykutéw elektro-
technicznych.

Polityka eksterminacyjna podczas okupacji dokonata
wielu spustoszen w szeregach konstruktoréw. Warunki
okupacyjne i trudne warunki pierwszego okresu po wy-
zwoleniu w bardzo wielu wypadkach rzucity w innym
kierunku konstruktorow ocalatych.

W rezultacie we wszystkich biurach odczuwa sie nie-
stychanie dotkliwie brak odpowiedzialnych i wykwalifi-
kowanych specjahstow-konstruktoréw. W niektérych dzie-
dzinach trzeba byto zacza¢ prace zupetnie bez wykwalifi-
kowanych w danym kierunku specjalistow.

Uposazenia w biurach konstrukcyjnych przemystu elek-
trotechnicznego do maja r. ub. byty znacznie nizsze niz w
innych przemystach, szczeg6lniej w metalowym, czego re-
zultatem byto wchtoniecie bardziej uzdolnionych kon-
struktoréw przez przemysty inne lub znalezienie przez
konstruktoréw-elektrykéw innych zrédet zarobkowania.

W wyniku tych okolicznosci — pod wzgledem osobo-
wym bilans otwarcia pracy konstruktorskiej w przemysle
elektrotechnicznym przedstawia sie gorzej niz w innych
przemystach. Niezaleznie od $ciggania do b:ur konstruk-
cyjnych fachowcéw konieczne jest szkolenie nowych kadr
konstruktoréw, choéby na razie w waskich kierunkach.

Jesli chodzi o rysunkowag dokumentacje techniczna, to
ocalenie jej przed zawieruchg wojenng nalezv, niestety,
do nielicznych wyjatkow. W wiekszosci wypadkow trzeba
byto ja odtwarzac, czy dorabia¢, czy wreszcie robi¢ na
nowo.

Zadania w okresie odbudowy. Przede wszyst-
kim w okresie tym chodzito — uzywamy tu czasu prze-
sztego, gdyz okres ten juz sie konczy — o uporzadkowanie
lub dorob'enie dokumentacji rysunkowej dla produkcji
uruchomionej oraz koniecznej do uruchomienia w tym
okresie i na poczatku okresu nastepnego.

Pod wzgledem osobowym zadaniem biur konstrukcyj-
nych byto w tym okresie zebra¢ specjalistéw-konstrukto-
row, a w ich braku — konstruktorow chocby nawet
poczatkujacych, i personel konstruujagcy zaznajomic
i oswoi¢ z dang gatezia produkcji przede wszystkim na
rysunkach i wzorach istniejgcych oraz nauczy¢ pierw-
szych samodzielnych krokéw w konstrukcji.

W tym okresie biura musiaty sie zorganizowa¢ we-
wnetrznie, wytworzy¢ witasciwy styl opracowania rysun-
kowego i wreszcie zorganizowa¢ obstuge rysunkami za-
ktadow wytworczych.

Nalezato zaprojektowa¢ i urzadzi¢ przynajmniej w
pierwszej fazie laboratoria badawcze, stacje probiercze
typow konstrukcji oraz wtasne warsztaty pierwowzorow.
Nalezato zatozy¢ biblioteki techniczne. Pod wzgledem nor-
malizacji nalezato wytkng¢ przynajmniej jej kierunki
i forme techniczna.

Zadania te sg przewaznie w mniejszym lub wiekszym
stopniu rozwiazane, wzglednie rozwigzanie dobiega konca.

W okresie tym nalezato witasciwie rozwiagzaé zagadnie-
nie ujecia biur konstrukcyjnych w jedna catos¢ struktual-
ng (ob. wyzej rozdz. 4), lecz niestety zaabsorbowanie za-
daniami odbudowy i uruchamiania zaktadow wytwor-
czych nie pozwolito na to. Zagadnienie to winno by¢ przeto
rozwigzane na poczatku okresu nastepnego.
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Zadania w okresie planu 6-letniego.
W okresie tym biura konstrukcyjne muszg da¢ dokumen-
tacje rysunkowag dla catej produkcji i jednocze$nie
przejs¢ ewolucje od typu z okresu odbudowy do typu w
dalszej przysztosci.

Juz na poczatku okresu planu C-letniego biura kon-
strukcyjne musza wyprzedzi¢ produkcje tak, by osiggnac
wiasciwy dystans czasowy, zaleznie od rodzaju opra-
cowan.

Personel biur konstrukcyjnych winien by¢ uzupetniony
i juz na poczatku okresu doszkolony w dziedzinie wtasci-
wej konstrukcji, choéby nawet przez zorganizowanie spe-
cjalnych kurséw.

W tym tez czasie winno sie wybra¢ najwartosciowsze
jednostki i delegowac¢ je do zaktadéw na staz, ktdrego
plan musi by¢ $cisle okreslony.

Czas trwania tego stazu fabrycznego musi zaleze¢ od
rodzaju produkcji, nie powinien jednak by¢ krotszy od
6 miesiecy. Gorna granica prawdopodobnie nie bedzie na
0g6t wyzsza niz 12—18 miesiecy.

Wreszcie pod koniec omawianego okresu bedzie bardzo
pozadane pewne przeszkolenie konstruktorow — fabry-
kacyjne czy technologiczne. Przeszkolenie to da konstruk-
torowi umiejetno$¢ tworzenia konstrukcji technologicznie
tatwych, a wiec tanich.

Praca organizacyjna nadania jednosci strukturalnej
biurom konstrukcyjnym, o ktérych byta mowa wyzej,
winna by¢ przeprowadzona na poczatku tego okresu.

Laboratoria i stacje badawcze winny by¢ w petni do-
stosowane nie tylko do potrzeb biezacych, ale i do po-
trzeb przysztych biura.

Warsztaty pierwowzoréw powinny by¢ rozbudowane
i wyposazone w nowoczesne obrabiarki o bogatym i uni-
wersalnym wyposazeniu.

Prace normalizacyjne w tym okresie muszg by¢ prowa-
dzone jak najintensywniej, by nadrobi¢ zalegtosci i cat-
kowicie zaspokoi¢ potrzeby zaréwno biur konstrukcyj-
nych, jak i warsztatow oraz wydziatbw zaopatrzenia za-
ktadow wytwoérczych. Wykonanie tego zadania, trudnego
samego przez sig, bedzie wymagato ogromnego wktadu
pracy odpowiednich dziatbw normalizacji i ogromnej
uwagi i pieczy kierownictwa biura. Niezaleznie od tego
dla osiggniecia naprawde dobrych rezultatow jest bez-
wzglednie konieczne uzgodnienie pracy prowadzonej w
poszczegOlnych biurach za posrednictwem wydziatow
normalizacyjnych, w szczegélnosci Centralnej Komisji
Normalizacji Elektrotechnicznej przy Stowarzyszeniu
Elektryk6éw Polskich. Pracy tej nie da sie wykonac przez
dodatkowe obcigzenie nig pracownikow juz zatrudnio-
nych czym innym; wykonujacy ja musza, sie jej posSwiecic¢
catkowicie.

Zadania biurkonstrukcyjnych po okresie
planu 6-letniego. Po okresie planu 6-letniego, gdy
gtéd artykutow wiasnej produkcji zaréwno pod wzgledem
iloSciowym, jak i asortymentowym bedzie zaspokojony,
biura konstrukcyjne przejda od wypetniania luk w pro-
dull<cji do wilasciwego postepu technicznego w wielkim
stylu.

Zadaniem pierwszym bedzie wiec opracowywanie kon-
strukcji nowych w zaleznosci od nowych potrzeb i no-
wych mozliwosci.

Zadaniem drugim — polepszenie, zmodernizowanie i po-
tanienie produkcji istniejacej.

Informacje o brakach artykutéw wytwarzanych oraz
0 nowych potrzebach beda zrodtem dyrektyw od goéry dla
biur odnosnie kierunku pracy.

Z drugiej strony wtasne prace badawcze, wtasne poszu-
kiwania rozwigzan konstrukcyjnych lepszych od istnieja-
cych, bardziej zmodernizowanych Ilub tanszych, beda
wktadem ze strony biur konstrukcyjnych do opracowania
planu ich pracy.

Bezposrednie trudnosci zaktadéw wytwaérczych odczu-
wane przy produkcji poszczegélnych artykutow i krytycz-
na analiza ilosci i jakosci czy rodzaju robotniko-godzin
niezbednych do wykonania tych artykutow bedg zawsze
bardzo powaznym czynnikiem do okres$lenia prac biur
konstrukcyjnych.

Po przeprowadzeniu selekcji wsréd swego personelu
juz skonsolidowanego, doszkolonego i ustalonego liczeb-
nie moze nawet nizej, niz w okresie poprzednim, biura
konstrukcyjne bedg nadal wytawialy jednostki najbar-
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dziej uzdolnione w kierunku konstruktorskim w celu dal-
szego podnoszenia swego poziomu i swych mozliwosci,
ﬁ,takze w celu pokrycia naturalnego ubytku pracowni-
ow.

Zupetnie urzadzone laboratoria, stacje probiercze i war-
sztaty pierwowzoréw bedg w stanie zaspokoi¢ potrzeby
biur konstrukcyjnych. Dalszy ich rozwdéj bedzie dyktowa-
ny czy to nowymi potrzebami biur, czy nowymi mozliwo-
$ciami i zdobyczami technicznymi.

Nadmieni¢ tu nalezy, ze musi by¢ zapewniona duza ela-
styczno$¢ w okres$laniu i wykorzystywaniu kredytéw in-
westycyjnych na rozwo6j biur, gdyz konkretnie nowych
mozliwosci i potrzeb nie da sie okresli¢ zawczasu na okres
przewidywany dla opracowan planéw inwestycyjnych
rozbudowy przemystu, a czekanie na przejscie danego
czasu po konkretnym opracowaniu nowych potrzeb byto-
by czynnikiem niezmiernie hamujgcym postep techniczny.

Prace normalizacyjne powinny straci¢ swe nasilenie
i przyjag¢é forme pieczy nad $cistym stosowaniem sie do
norm opracowanych i do uzupetniania tych norm w miare
zachodzacych potrzeb i mozliwosci, przy czym uzupetnia-
nie to wanno nastepowac¢ mozliwie szybko, by ujecie no-
wego zagadnienia w normy nastepowato jak najwczes$niej.

Warunki pracy tu scharakteryzowane winny wtasciwie
biura osiggnaé jeszcze w koncu okresu poprzedniego.

6. Widoki pracy konstruktorskiej w Polsce.

Na zakonczenie nalezy sobie postawi¢ pytanie, czy pol-
ska mys$l konstruktorska, czy polska inwencja konstruk-
torska i technika pracy sg w stanie sprosta¢ zadaniom
stawianym, uspraw.ediiwi¢ wktad inwestycji w biura
konstrukcyjne, stang¢ jako réwnorzedny partner obok
mysli, inwestycji i techniki pracy krajow o starych trady-
cjach technicznych i wielkim dorobku konstruktorskim?

Niewatpliwie polska tradycja konstruktorska jest
mtoda.

Ale w okresie miedzywojennym polski dorobek kon-
struktorski byt duzy. Polskie konstrukcje z reguty nie
ustepowaty zagranicznym. Byty wypadki konkurencyjnej
walki konstruktora polskiego z zagranicznym konstruk-
torem o uznanych walorach, z ktorej konstruktor polski
wyszedt chlubnie.

Byty wypadki uznania polskiego sukcesu konstruktor-
skiego przez zakupienie licencji na konstrukcje polska
przez wyspecjalizowane w danym kierunku biura kon-
strukcyjne zagraniczne.

Polski obecny powojenny dorobek konstruktorski w
wielu dziedzinach jest ogromny i peten chlubnych sukce-
sOw.

tatwosé opanowania nowych dziedzin konstrukcji przez
polskich konstruktoréw po raz pierwszy siez nimi styka-
jacych jest zdumiewajgca. Brak tradycji konstruktorskiej
zdaje sie by¢ w pewnych wypadkach czynnikiem raczej
wzmagajacym i pogtebiajgcym prace niz hamujacym.

Rozlegto$¢ dziedzin, w ktoérych mozemy sie szczycié
Iiukcesami, wyklucza przypuszczenie, ze sg one przypad-
owe.

Sukcesy w dziedzinie konstrukcji w sgsiednich stowian-
skich krajach, jak Zwigzek Radziecki I Czechostowacja,
uzasadniajg uznanie uzdolnien konstruktorskich za ceche
wiasciwg narodom stowianskim w ogole, a wiec i Polakom
w szczegole.

Z catym objektywizmem wiec i pewno$cig mozna i na-
lezy da¢ na postawione pytanie odpowiedZ twierdzaca.

Z niewielkg za$ dozg optymizmu, az nadto uzasadnio-
nego, mozna spokojnie wrézy¢ polskiej pracy konstruk-
torskiej w odpowiednio stworzonych warunkach i Kkli-
macie jasng i ohluibng przysztosé.
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SPRAWOZDANIE Z 1| ZJAZDU DELEGATOW S

W WARSZAWIE 27

1 Zagajenie i wybor asesorow.

Prezes prof. Szumilin, otwierajagc Zjazd, powitat gosci —
przedstawiciela Naczelnej Organizacji Technicznej w
osobie sekretarza generalnego kol. Czarnowskiego, prze-
wodniczacych i przedstawicieli centralnych organow SEP
jak CKNE, CKSzE, CKStE, Komisji Wydawniczej, CRO,
PKOSw., Komitetu Bezpieczenstwa Pracy, redaktorow
czasopism elektrotechnicznych — oraz delegatéw 17 od-
dziatébw SEP.

Prezes stwierdzit prawomocno$¢ Zjazdu, gdyz na 120
delegatow jest obecnych 103 dejegatéw oraz na 11 czton-
kow Zarzadu Gidwnego — 8 cztonkéw z prawem glosu
(z wyjatkiem gtosowania nad sprawozdaniami Zarzadu
i KomiSji Rewizyjnej).

Prezes stwierdzit, ze nikt nie skorzystat z § 24 statutu
SEP w sprawie uzupetnienia porzadku dziennego. Przy-
jeto wniosek prezesa, aby w mysl haset oszczednosSciowych
skréci¢ obrady przewidziane na 2 dni do 1 dnia.

Na asesoréw zostali wybrani koledzy J. Droboti I. Ma-
tecki. Przy stole prezydialnym zajat rowniez miejsce
sekretarz generalny Stowarzyszenia kol. Jan Plgskowski.

z. Przeméwienie przedstawiciela NOT.

Kol, J. Czarnowski powitat Zjazd w imieniu prezydium
Rady Gtéwnej NOT i w dtuzszym przemowieniu poruszyt
zmiany, ktore zaszty w Pousce powojennej i objety poto-
zenie i udziat cztowieka w produkcji.

Jako jedno z pierwszych zagadnien wysungt kol. Czar-
nowski powszechno$¢ i demokratyzacje stowarzyszen
technicznych i omdwit metody wprowadzenia tego za-,
gadnienia w zycie. Poruszona zostata sprawa kot miedzy-
stowarzyszeniowych, kot fabrycznych i rozszerzenie
wspoOtpracy na bratnie organizacje techniczne.

3. Sprawozdanie Zarzadu Giéwnego.

Prezes oddat przewodnictwo w rece kol. J. Drobofa
i na wstepie do szczegétowego sprawozdania podat krotka
charakterystyke prac stowarzyszenia w ub.egtym okresie
sprawozdawczym oraz omowit wazniejsze Kkierunki przy-
sztych prac na tle aktualnych zadan stojacych przed
Swiatem technicznym. Zostaty poruszone 3 tematy: 1) sto-
sunek stowarzyszenia i jego cztonkéow do aktualnych
probleméw gospodarczych, spotecznych i politycznych,”
2) plan 6-letni i odbicie wigzacych sie z jego realizacja
zagadnien technicznych w fachowej dziatalnosci stowa-
rzyszenia, 3) problem nowych kadr i stosunek do nich na-
szego stowarzyszenia, jako o$rodka skupiajacego polskie
sity techniczne na odcinku elektrotechniki. Omawiajac
pierwsze zagadnienie, prezes podkreslit, ze aczkolwiek
dawniej zainteresowania cztonkow obracaty sie gtownie
w zasiegu pracy technicznej,, to jednak w uchwatach

I Walnego Zgromadzenia SEP w 1919 roku, dotycza-
cych, miedzy innymi, upanstwowienia zrédet energii, ko-
munikacji telefonicznej, koncesji elektrycznych itd.,

brzmiat oddzwiek o szerokim podtozu ogo6ino-spotecznym.
Obecnie, dzieki ustrojowi demokratycznemu Polski Ludo-
wej, tendencje polskiego $Swiata technicznego w kierunku
przebudowy gospodarczo-spotecznej struktury kraju
moga znalezé swe urzeczywistnienie.

Przy omawianiu zagadnien planu 6-letniego prezes
zwroécit uwage na zadanie, ktére ma przed sobg SEP, aby
sta¢ sie wspotwadrcg i wspdtodpowiedzialnym w wyko-
naniu tego planu.

Na zakonczenie poruszona zostata sprawa szerokiego
udziatu SEP w tworzeniu nowych kadr inteligencji tech-
nicznej w formie akcji szkoleniowej, odczytowej, udziatu
w komisjach programowych, egzaminacyjnych itd., co
stanowi¢ powinno wielki atut w pracach naszego Stowa-
rzyszenia.

Kol. Plgskowski, po wstepnym przemowieniu prezesa,
odczytat szczegétowe sprawozdanie z dziatalnoSci Za-
rzadu Giéwnego od grudnia 1946 r. do kwuetnia 1949r.

Kol. Mickiewicz, jako skarbnik Zarzadu G#dwnego,
dat poréwnanie wynikdéw bilansowych za lata 1946—1948,
wskazujagc na duzy rozw0j prac Stowarzyszenia.

3. Sprawozdanie Komisji Rewizyjnej.

Kol. Pirog, przewodniczacy Komisji
czytat protokdty nastepujacej tresci:

Rewizyjnej, od-

KWIETNIA 1949 R

A. Protokdt

z posiedzenia Komisji Rewizyjnej Stowarzy-
szenia Elektrykéw Polskich,

odbytego w dniu 15 maja 1948 r.

w lokalu SEP-u w Warszawie, Al. Stalina 27.
Obecni cztonkowie Komisji Rewizyjnej kol. kol. K. Kilys,
W. Pirog, Z. Przezaziecki. Ponadto ooecni Kkol. kol. skarbnik

Zarzaau Giownego z r. 1947 W. Przelaskowski, sekretarz gene-
ralny SEP-u J. Plaskowski, doradca buchalteryjny T. Marczew-
ski, buchalterka M. M#tynarczyk. Nieobecno$¢ usprawiedliwit kol.
1. Matecki.

1 Komisja Rewizyjna ukonstytuowata sig, wybierajac na prze-
wodniczacego kol. W. Piroga.

2. Komisja Rewizyjna dokonata rewizji ksigg buchalteryjnych
SEP-u oraz sprawozda sposoo prowadzenia ksiggowosci i stwier-
dzita jego prawidtowos$¢ i celowosc.

Komisja Rewizyjna zbadata bilans na 31. 12. 1947 r., zamyka-
jacy sie suma zi *.<99.732,14 po strome aktywow i pasywow.f

Komisja Rewizyjna zbadata rachunek wynikéw za okres od
1 styczma oo 31 grudnia ia47 r., wyKazujacy nadwyzke docho-
dow nau wydatKami w wysokosci zt 3443333 i zamykajacy sie
sumg ziotych 10.635.471.

Komisja Rewizyjna zbadata poszczegdlne pozycje bilansu i ra-
chunku strat i naawyzek, sprawdzajac je w sposob wyrywkowy
z zapisami ksigzkowymi.

Komisja Rewizyjna stwierdzita zupetng zgodno$¢ pozycji bi-
lansu i rachunku wynikéw z zapisami ksigzKOwymi.
Na podstawie wynikéw rewizji Komisja Rewizyjna stawia

wniosek o udzielenie Zarzadowi (iiownemu Stowarzyszenia Elek-
trykdw Polskich absolutorium za dziatalno$¢ w r. 1947.

Komisja Rewizyjna uchwalita nastepujace zalecenia dla Za-
rzadu:

1 Nalezy zatozy¢ ksigzke
numerowa¢ ruchomosci.

2. Nalezy porozumie¢ sie z Kasg Gtowna SPB odnosnie odda-
wania ao depozytu po godzinach pracy kasetki z pieniedzmi.

3. Nalezy stara¢ sie tak formutowaé umowy z firmami przyj-
mujacymi materiaty oo wykonania zamoéwien dla SEP-u, aby
interesy majatkowe SEP-u me byiy w zaonym wypadku nara-
zone na szwank.

inwentarzowg oraz oznaczy¢ i po-

Komisja Rewizyjna:
(—) K. Ktys (—) W. Pirog (5 Z. Przezdziecki
B. Protokdét =z posiedzenia Komisji Rewizyjnej
szenia Elektrykéw Polskich, odbytego 'w dn. 2U i
1949 r. w iokaiu SEP w Warszawm Al. Stalina 27.
Obecni cztonkowie Komisji Rewizyjnej koledzy: K. Kiys,
W. Pirog, Z. Przezdziecki. jponadto ooecni koledzy: skarbnik
Zarzaou Giownego T. Mickiewicz, sekretarz generalny J. Plas-

Stowarzy-
21 kwietnia

kowsKi, ooraoca buchalteryjny T, Marczewski, buchalterka M.
Mitynarczyk.

Nieobecno$¢ usprawiedliwit kol. I. Matecki.

Komisja Rewizyjna dokonata rewizji ksiag buchalteryjnych

SEPu oraz sprawuzua sposob prowadzenia ksiegowos$ci i stwier-
dzita jej prawidtowos$¢ i celowos$é.

Komisja Rewizyjna zbadata bilans na dzien 31 12. 1948 r., za-
mykajacy si¢ suma zt 10,206.81885 po stronie aktywow i pasy-
WOow.

Komisja Rewizyjna zbadata rachunek wynikdéw za okres od
1 stycznia do 3i grudnia 1948 r., wykazujacy nadwyzke docho-
dow nad wydatKami w wysokos$ci zt 4.548.03321 i zamykajacy sie
sumg zt 37.407.774.

Komisja Rewizyjna zbadata poszczegdlne pozycje bilansu i ra-
chunku wynikéw, sprawdzajac je w sposob wyrywkowy z zapi-
sami ksigzkowymi.

Komisja Rewizyjna stwierdzita zupetng zgodno$¢ pozycji
lansu | rachunKu wynikéw z zapisami ksigzkowymi.

Komisja Rewizyjna Stwierdzita wykonanie przez Zarzad zale-
cen Komisji Rewizyjnej zawartych w protokéle Komisji z dnia
15. 5. 1948 r

Na podstawie wynikéw rewizji Komisja Rewizyjna stawia
whniosek o zatwierdzenie bilansu i rachunku wynikéw i o udzie-
lenie Zarzadowi Giéwnemu Stowarzyszenia Elektrykdw Polskich
absolutorium za dziatalno$¢ w roku 1948

Komisja Rewizyjna:
(/) K. Kiys (—) Z. Przezdziecki

bi-

(—) W. Pirog

Na zakonczenie kol. Pirog oswiadczylty ze po Zapozna-
niu sie z dziatalnoscig prac SEP oraz dziatdbw i poszcze-
g6lnymi zagadnieniami Komisja stwierdzita duzg inicja-
tywe Zarzagdu Gtownego i sekretarza generalnego i duzy
porzadek i skrupulatno$¢ w poszczegdlnych sprawach.'
W opinii  Komisji Rewizyjnej dziatalnos¢ Zarzadu
Gtdwnego wypadta bardzo dobrze.

4. Sprawozdanie Komisji Kwalifikacyjnej.
Kol. L. Fuks, przewodniczacy Komisji
nej, odczytat protoko6t nastepujacej tresci:
Sprawozdanie Komisji Kwalifikacyjnej SEP z dziatalnosci
za okres 19. 5. 1948 — 27. 4. 1949 r

I. Sktad Komisji. Komisja Kwalifikacyjna zostata uksztat-
towana w mys$l § 40 statutu SEP w sktadzie kol. kol.: 1) prze-

Kwalifikacyj-
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wodniczacy Komisji — L. Fuks, 2) sekretarz Komisji — L. Dzie-
wicKi, ciiBiiKuwie: 3) B. Jabtonski, 4 K. Konwersica, 5) St. Kraj,

6) A. Krysziupik, 7) H. Kowalski, 8 P. Moarak, 9) J. Szelemetko,
10) s. bilwuisju, 11) D. TaruewsKi, 12) B. Wuwuissi.

Cztonkowie Komisji wymieniem w spisie od 1) do 10) zostali
wyurani przez Kjaza Deiegaiow w an. 4—S. 12. 1947 r., cztonko-
wie ii) i 12) zosian wyurani przez Zarzad Giowny Sllp

Na podstawie § 40 statutu SEP zostali wylosowani w dniu
20. 4. ia49 i ustepuja ze smauu Komisji nastepujacy czlonkowie:
1) L. Fuks, 2) K. Konwerska, 3) s. Kraj, 4) a. Krysziupik,
5) J. Szelemetko.

Zmart w r. 1948 cztonek Komisji inz. Piotr Modrak.

Do Komisji Kwalifikacyjnej ma wejs¢ w roku 1949 sze$ciu no-

wycn cziurikow z rauneu-a ujazau Delegatéow SEP oraz jeden
cziunek z ramienia zarzguu Giuwnego sep.
Il. Dziatalnos$é¢ Komisji. W okresie sprawozdawczym

Komisja Kwaiiiikacyjna oauyia 3 zeDrama, na kiorycn Dyiy roz-
patrywane 3 sprawy kanuyuaiow na cztonkéw SEP, skierowane
przez* zarzady Uaaziaiuw w mysi s 12 statutu, aotyczace zarzu-
tow wymkajacycn z przynalezno$ci ao narodowos$ci uprzywile-
jowanycn w okresie Okupacji; 1 sprawa tego samego cnarakieru

dotyczy cztonka SEP. Dwie sprawy zostaty zatatwione, dwie sg
w toku.

1. Wnioski Komisji Kwalifikacyjnej SEP wyni-
kajace z rocznej dziatalno$ci. Dla opracowania regulaminu prac

Komisji Kwaimkacyjnej niezbedne sa zmiany 8§ 40, 41, 42 staiutu
SEP, ktére zosiang zgtoszone na nastepny Zjazu Delegatow w
mysi § 72 statutu oEp, po zgromadzeniu dooatkowycn materia-
t6w i doswiauczen. Zmiany te zmierzaja do uzupetnienia statutu
postanow ieniami:

1) o wyborze przez Komisje prezydium Komisji w
przewodniczacego i sekretarza Komisji;

2) o _wyborze przez Zjazd Delegatéw 3 zastepcow cztonkéw
Komisji;

3) o utracie praw cztonka Komisji w_razie nieusprawiedliwio-
nej nieobecno$ci na 2 zebraniach Komisji i obsadzania zwolnio-
nych miejsc przez zastepcéw;

4) o guorum niezbednym do podejmowania uchwat Komisji,
a mianowicie 2 czionkow prezydium i 4 cztonkéw;

5) o kwalifikowanej wiekszosci ‘h obecnych na zebraniu Ko-
misji Kwalifikacyjnej do uchwalania wnioskéw na Zarzad Gtow-
ny o usuniecie cztonkéw SEP ze Stowarzyszenia.

Sformutowanie tych zmian_ statutowych umozliwi organizacyj-
ne usprawnienie prac Komisji Kwalifikacyjnej.

Sekretarz Komisji: Przewodniczacy Komisji:
(—) L. Dziewicki (— L. Fuks

5. Dyskusja nad sprawozdaniami.

W dyskusji zabierali gtos: kol. Przelaskowski w spra-
wie Wleczorowej Szkoty Inzynierskiej; koi. Eysymontt «—
apel o nadsytanie delegatom materiatdw zjazdowych
wczesniej, gdyz zawierajg duzo cennych szczegotéow do
dyskusji, oraz w sprawie stworzenia terenowych jedno-
stek do statego nadzoru i kontroli urzadzen elektrycz-
nych; kol. Mauberg — w sprawie zwolnienia nowych
cztonkdw z wpisowego oraz ze sktadek na przeciag 1roku;
kol. Fryling — w sprawie organizowania krajowych
narad w sprawgach technicznych wszystkich specjalnosci;
kol. Konwerska — w sprawie odczytow popularnych na
zebraniach Stowarzyszenia i w zaktadach pracy; kol.
Ostrowski wygtosit diuzsze przemowienie udokumento-
wane cyframi, na temat planu 6-letniego oraz na temat
wspotpracy SEP przy realizacji tego planu; kol. J. Jaku-
bowski — w sprawie organizowania politechnik wieczo-
rowych i korespondencyjnych; kol. Kieiman — w spra-
wie dalszej demokratyzacji statutu, w sprawie stopnio-
wania w sktadkach cztonkowskich, w sprawie opieki
nad szkoleniem zawodowym oraz w sprawie nieregular-
nosci czasopism elektrotechnicznych; kol. Mmorski —
w sprawne powotania organizacji dla kontrolowania
catoksztattu gospodarki energig elektryczna; kol. Ser-
win — w sprawie norm przy budowie urzadzen elektry-
fikacyjnych, w sprawie norm budowy sieci radiowych,
apel do kolegow o opieke nad pracownikami nie posia-
dajacymi wyksztatcenia; kol. Grodzicki — w sprawie
Komisji weryfikacyjno-kwalifikacyjnej, w sprawie pra-
cownikéw poczty nalezacych do Sekcji Telekomunika-
cyjnej przy* Zwigzku Pocztowcdw oraz w sprawie sieci
radiofonicznych; kol. Ignatowicz — w .sprawie zasad
finansowych dziatalnosci CKNE, w sprawie trudnosci
przy redagowaniu czasopism elektroenergetycznych i te-
lekomunikacyjnych, w sprawie sktadek cztonkowskich
oraz wyjasnit stanowisko SEP w sprawie pocztowcow.

Kol. Gajewski w diuzszym przemowieniu przedstawit
wytyczne do programu pracy SEP na rok 1949, omawia-
jac takie zagadnienia, jak czynny udziat cztonkéw SEP
w walce o przedterminowe wykonanie 3-letniego planu,
prace dla planu 6-letniego, dziatalno$¢ szkoleniowa, dzia-
talno$¢ naukowo-techniczna, dziatalno$¢ wydawnicza, po-
gtebianie kontaktow zagranicznych, prace organizacyjne,
akcja werbunkowa itd.; kol. Asler — w sprawie opinio-
wania”przez SEP roéwniez organizacji wykonania planow

sktadzie
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Tittenbrun — w sprawie podniesie-
nia poziomu i regularnosci czasopism; kol. MikUiSki —
w sprawie rewuzji wynagrodzeA za odczyty; koi.* Go-
Scicki — w sprawa finansowania prac CKINE, w spra-
wie nadzoru urzadzen elektrycznych oraz w sprawie
budowy przewodéw Radiofonicznych; koi. Smoiuchow-
ski — na temat uméw normalizacyjnych SEP, wyjas-
nienia ,co do przepisbw na imie rauilaomczne oraz w
sprawie stworzenia reieraiow normauzacyjnyen w po-
szczegblnych ministerstwach; kol. Wftwinski udzielit
wyjasnien w sprawach przyjmowania cztonkéw, poru-
szyt wady i zalety pracy SEP; kol. Dietrich Wyrazit
przekonanie, nawigzujac do podanego przez kol. Czar-
nowskiego przyktadu o odczytach o podrézach miedzy-
planetarnych, ze stuszne jest, aby tematyka odczytéw
obejmowata nie tylko zagadnienia czysto fachowe; kol.
Jung — podal wyjasnienia na temat finansowania akcji
odczytowej; kol. Mickiewicz — wyjasnienia w sprawie
sktadek w ramach preliminarzy SEP, w sprawie ,uma-
sowienia“ SEP, w sprawie podnoszenia i pogtebiania
fachowych wiadomosci; kol. EysymonR — w sprawie
wspoOtpracy SEP z zaktadami pracy, w sprawie demo-
kratyzacji statutu, w sprawie sktadek oraz w sprawie
dozoru instalacji elektrycznych; kol. Stominski —
w sprawie regularno$ci wydawania czasopism, w sprawie
odczytéw wymiennych, w sprawie procedury przyjmo-
wania nowych cztonkéw; kol. Rotkiewicz — w sprawie
wysytania oddzialom czasopism zbiorowo.

W trakcie dyskusji na wniosek kol. Drobota zostata
powotana przez aklamacje komisja wnioskowa w skta-
dzie: koledzy Mickiewicz, Witwinski, Zadrzynskil

Prezes Szumilin, a nastepnie sekretarz generalny kol.
Plaskowski udzielili wyczerpujgcych informacji na po-
stawione pytania i watpliwosci.

Po zakonczeniu dyskusji Zjazd Delegatéw powziat
przez aklamacje nastepujaca rezolucje:

oIl Zwyczajny Zjazd Delegatow SEP przytgcza sie do
og6lnopolskiego frontu pokoju. Zjazd wita z radoScig
manifest Swiatowego Kongresu Pokoju i deklaruje
przez prace swojg i swych cztonkéw catkowite poparcie
i realizacje jego celéw. Zjazd wzywa wszystkich czton-
kow SEP, aby przez swa postawe, przez wzmozong
prace i zwiekszone osiggniecia gospodarcze i techniczne
dali wyraz zdecydowanej woli pracy dla pokoju, jego
trwatego utrzymania oraz przeciwstawienia sie wszel-
kim prébom wywotania nowej wojny".

Kol. Mickiewicz zreferowat w imieniu Komisji wnio-
skowej ztozone dezyderaty i wnioski, z ktorych czesé
zostata uchwalona, a cze$SC uznana za dezyderaty; cztery
whnioski zostaly odrzucone*). Dezyderaty zostalty prze-
kazane Zarzadowi Gidwnemu do rozpatrzenia.

Nastepnie przewodniczacy kol. Drobot odczytat wnio-
sek Komisji Rewizyjnej o udzielenie ustepujacemu Za-
rzagdowi absolutorium za rok 1947 i 1948. Absolutorium
zostato jednomysSinie, uchwalone z uzupetnieniem na wnio-
sek kol.Junga stowami: ,z podziekowaniem".

Na wniosek kol. Szumilina Zjazd wyrazit podziekowa-
nie sekretarzowi generalnemu.

gospodarczych; kol.

6t 7. Preliminarz budzetowy na rok 1949.

_F;_rzewodnictwo objat ponownie prezes kol. Wt Szu-
milin.

W dyskusji zabierali gtos koledzy: Mickiewicz, Eysy-
montt, Stominski, Pirog, Rotkiewicz, Goscicki, Zien-
kowski. Sekretarz generalny udzielit wyjasnien.

Prezes postawit wniosek przyjecia przedstawionego

przez Zarzad Gitowny preliminarza na rok 1949. Whniosek
zostat przyjety jednomyslnie.

8. Zatwierdzenie przepiséw technicznych.

Prezes odczytat wniosek Zarzadu Giéwnego:

,Zarzad Giéwny podaje do wiadomosci Il Zjazdu De-
legatow, ze na podstawie upowaznienia | Zjazdu De-
legatbw w Warszawie w dniach 4—5 grudnia 1947 r.
zatwierdzit nastepujgce normy:

PN/E—40 Przybory instalacyjne na napiecie 24 —
500 V. Wymagania i proby ogdlne

PN/E—40.1 Bezpieczniki

PN/E—40.2 taczniki puszkowe

PN/E—40.3 Gniazda wtyczkowe i wtyczki

* _Uchwalone wnioski
239.

¢ byty ogtoszone w FE 1949 z. 7/8/
str.
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PN/E—104 Przylaczanie urzadzen odbiorczych do
siecii elektroenergetycznych

PN/E—201  Transformatory tréjfazowe olejowe o
chtodzeniu naturalnym i uzwojeniu mie-
dzianym od 20 do 1600 kVA, do 30 kV,
50 okr/sek.

PN/E—5 Elektroenergetyczne przewody miedziane

PN/E—6 Elektroenergetyczne kable obotowione
miedziane i aluminiowe

PN/E—102 Elektroenergetyczne linie kablowe pod-
ziemne

PN/E—103 Elektroenergetyczne przewody gote, alu-

miniowe i stalo-alumiraiowe®.
Whniosek przyjeto jednomysSinie.

9. Upowaznienie Zarzadu Gtéwnego do zatwierdzania

przepisow technicznych i norm.

Prezes odczyta! wniosek Zarzadu Gtéwnego:

Il Zjazd Delegatbw SEP upowaznia Zarzad Gtéwny
do zatwierdzania opracowanych przez CKNE norm na
okres czasu do nastepnego Zjazdu Delegatow".

Whniosek przyjeto jednomyslinie.

10. Wybor prezesa Stowarzyszenia.

Na wniosek ustepujagcego Zarzgdu na prezesa zostat

wybrany przez aklamacje kol. inz. Stanistaw Ignatowicz.

11. Wybér cztonkéw Zarzadu Gtéwnego.

Prezes wyjasnia, ze statutowo ustepujg koledzy: Stra-
szewski, Taniewski, lIgnatowicz oraz na witasng prosbhe
kol. Czarnowski.

W wyniku przeprowadzonego glosowania zostali wy-
brani do Zarzadu z listy zaproponowanej przez Zarzad
Gtoéwny koledzy: W. Przelaskowski, B. Konorski, St. An-
drzejewski, Z. Jung. Jako zastepcy — koledzy: J. Mi-
chejda, B. Czuma, B. Hac, W. Winogradéw.

R. XXV, z. 9.

12. Wybér cztonkéw Komisji Rewizyjnej.

Na wniosek Zarzadu Gitéwnego na cztonkéw Komisji
Rewizyjnej zostali wybrani jednomysinie koledzy: W. Pi-
rog, Z. Przezdziecki, K. Straszewski, J. Srebrzynski,
M. Jaros, na zastepcow — koledzy: L. Husarski, M. Ko-
bylinski.

13. Wybér cztonkéw Komisji Kwalifikacyjnej.

W mys$l 8§ 40 statutu ustgpili w roku biezacym z Ko-
misji Kwalifikacyjnej koledzy: L. Fuks, K. Konwerska,
S. Kraj, A. Krysztopik, J. Szelemetko.

Na wniosek Zarzagdu Gitéwnego zostali wybrani jedno-
mysinie do Komisji Kwalifikacyjnej koledzy: L. Fuks,
E. Zadrzynski, D. Gajewski, A. Nierenski, K. Konwer-
ska, jako zastepcy — koledzy: W. Mirkowski, J. Cybul-
ski, W. Torbus.

14. Wybor delegatéow na Walny Zjazd Delegatow NOT.

Na wniosek Zarzadu Gtoéwnego zostali wybrani jedno-
mys$lnie jako delegaci SEP na Walny Zjazd Delegatow

NOT koledzy: J. Bijasiewicz, K. Konwerska, I. Matecki,
T. Mickiewicz, St. Ostrowski, J. Latour, Z. Karwowski,
K. Straszewski, J. L. Jakubowski, J. Drobot, W. Prze-
laskowski, jako zastepcy — koledzy: Zd. Kopczynski,

St. Andrzejewski, E. Szacki.

15. Zamkniecie Zjazdu.

Odczytany zostal wniosek:

Il Walny Zjazd Delegatow SEP wyraza ustepujgcemu
prezesowi koledze Szumiunowi gorgce podziekowanie za
dotychczasowa owocng prace".

Whniosek zostat przyjety diugotrwatymi oklaskami. e

Wobec wyczerpania porzadku dziennego prezes za-
mknat Zjazd.

TEZY KOMISJI LEKARSKIEJ KOMITETU BEZPIECZENSTWA PRACY S E. P.
DOTYCZACE POSTEPOWANIA W WYPADKACH PORAZENIA PRADEM ELEKTRYCZNYM

W prasie technicznej, krajowej i zagranicznej, pojawity
sie artykuty donoszace o nowych badaniach, dotyczacych
dziatania pradu elektrycznego na cztowieka. W Swietle
tych artykutdw mogto by sie wydawac, ze dotychczasowe
zasady ratowania porazonych zostaty podwazone, a w
szczegOlnosci zostata podana w watpliwo$¢ zasada na-
tychmiastowego i diugotrwatego stosowania sztucznego
oddychania.

Na skutek tych artykutdw powstata dezorientacja co
do witasciwosci zalecanych dotychczas metod ratownic-
twa.

SEP zaniepokojony tym stanem rzeczy i uwazajac za
swoOj obowigzek wyjasnienie tak waznej dla wszystkich
elektrykow kwestii ratownictwa porazonych, wystapit
z inicjatywa powotania Komisji Lekarskiej w celu uzy-
skania miarodajnych wypowiedzi.

Decyzja Miedzyministerialnej Centralnej Komisji Bez-
pieczenstwa i Higieny Pracy oraz Ministerstwa Pracy
i Op. Sp. i przy poparciu Zaktadu Ubezpieczen Spotecz-
nych, zostata powotana Komisja Lekarska*) w ramach
organizacyjnych SEP.

Zadania Komisji Lekarskiej zostaty rozszerzone: pro-
gram Komisji obejmuje nowelizacje przepisow ratownic-
twa w wypadkach porazen elektrycznych, opracowanie
zagadnien dotyczacych leczenia porazonych, a takze przy-
gotowanie i zapoczatkowanie badan nad dziataniem pradu
elektrycznego na organizm ludzki, ktore pod katem wi-
dzenia ratownictwa i leczenia porazonych nie byty do-
tychczas w Polsce prowadzone.

Poniewaz .najpilniejszg i konieczng na biezacy uzytek
jest sprawa wyjasnienia powstatych watpliwosci co do ra-
townictwa porazonych, SEP postawit Komisji Lekar-
skiej odpowiednie pytania, na ktére Komisja po doktad-
nym przestudiowaniu zagadnienia sformutowata swojg
odpowiedz.

SEP podaje ponizej te pytania oraz odpowiedzi Ko-
misji Lekarskiej podkreslajac, ze jest wazne, aby wszyscy

*) Sktad Komisji Lekarskiej: rektor prof. dr Brunon Nowa-
kowski (przewodniczacy), prof. dr Anna Karlinska, dyr. dr Zyg-
munt Mtynarski, dr fatarustaw Niebrdj. Opiniodawczo z Komi-
sja wspotpracuja: prof. dr W. Grzywo-Dabrowski, prof. dr Jan

Olbrycht, adjunkt dr Michatl Jarema, dr Fr. Mikinka. Doradcy

techniczni: Bladowski. Zb. Karasinski, M.

inzynierowie St.
Rzecki.

elektrycy, a takze ratownicy i stuzba sanitarna zaktadéw
pracy zapoznali sie z trescig wyjasnien Komisji Lekar-
skiej.
Pytania SEP

1. Czy mozliwos¢ istnienia stanu ,,Smierci pozornej" jest
uzasadniona?

2. Jakie sa wobec tego kryteria ustalenia zgonu w wy-
padkach porazenia elektrycznego?

3. Czy stosowanie sztucznego oddychania jest nadal
wskazane jako $rodek ratowniczy, przy czym:

a) czy zabieg ten ma by¢ stosowany wytacznie przez
lekarzy wzglednie personel sanitarny, czy tez takze przez
laikow-Swiadkéw wypadku, dorywczo wyszkolonych?

b) jak dtugo zabieg ten ma by¢ stosowany zanim
stwierdzi sie jego nieuzyteczno$é? .

4. Czy nalezy zaraz wprowadzi¢ uzupetniajgce przepisy
ratownictwa w wypadkach porazenia pragdem o wysokim
napieciu na wzdr szwajcarski?

Odpowiedzi Komisji Lekarskiej

1. Stan tzw. ,S$mierci pozornej" jest rozwazany przez
nas tylko ze stanowiska praktycznego w zwigzku z tym’
ze w wypadkach porazenia pradem elektrycznym<charak-
teryzujacych sie nieprzytomnoscig, brakiem stw.erdzal-
nych oddechéw, tetna i akcji serca, mozna przy zastoso-
waniu odpowiednich $rodkéw porazonego odratowaé. Te-
oretyczny spér co do istnienia tzw. ,$mierci pozornej" jest
dotychczas nierozstrzygniety i jest przedmiotem dalszych
badan. Mechanizm S$mierci w wypadkach porazenia pra-
dem jest rowniez zagadnieniem spornym.

2. Kryteria ustalenia zgonu w wypadkach porazenia
pradem elektrycznym sa te same, co i w wypadkach
Smierci z innych przyczyn, w praktyce jednak ratujacy
winni stwierdzi¢ zgon wytacznie na podstawie plam opa-
dowych.

3. Natychmiastowe stosowanie sztucznego oddychania w
wypadkach porazenia pradem jest niezbedne, przy czym:

a) wobec braku dostatecznej ilosci personelu sanitar-
nego zabieg ten ma by¢ stosowany przez personel specjal-
nie do tego przyuczony, wzglednie przez Swiadkéw wy-
padku uprzednio dorywczo wyszkolonych;
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b) sztuczne oddychanie ma .by¢ stosowane az do wystg-
pienia zupetnie wyraznych plam opadowych, ktére pow.-
nien stwierdzi¢ lekarz.

4. Przepisy ratownictwa nalezy uzupetni¢ w sposéb na-

stepujacy:

Zabiegi ratownicze w przypadkach porazenia pradem
wysokiego napiecia zalezne sg od.stanu porazo-
nego: a) w razie utraty przytomnosci, braku tetna i odde-
chu, nalezy postepowac jak przy porazeniu pradem ni-
skiego napiecia; b) w razie zachowania lub przywrocenia
przytomnos$ci nalezy porazonego Skierowaé natychmiast
do szpitala; ¢) w razie porazenia pradem wysokiego na-
piecia konczyny nalezy ja unieruchomic¢ i przewiez¢ po-
razonego natychmiast do szpitala w pozycji lezacej.

KOMUNIKATY S E P

Kandydatury na cztonkéw SEPu. W mys$l § 12 statutu
SEP ogtasza sie nastepujacag liste kandydatéw na czton-
kéw zwyczajnych Stowarzyszenia:

ODDZIAL DZIERZONIOWSKI

Grabowski Henryk, (T), Dzierzoniéw, D. Sl., Zymierskiego 25
Mosiezny Jozef, (T), Bielawa, D. Sl., Parkowa 1

Rézanski Tadeusz, (T), Dzierzoniéw, D. Sl., Zymierskiego 41
Sobaczynski Antoni, (T), Bielawa, D. Sl., Parkowa 8

Straszewski Anastazy, (T), Dzierzoniéw, D. Sl., Zymierskiego 42
Wilscz%rek Eugeniusz, (T), Dzierzoniéw, D. Marszatkow -
ska m.

ODDZIAL GDANSKI

Brodziak Lech, Gdansk 1, Otowianka 1 m. 7 *

Grosicki Lech, (T), Sopot, Stalina 752 m. 2

Malinowski Henryk, Gdansk 1, Kosynierow Gdyrnskich 6 m. 40
Marciniak Stawomir, Gdarnsk 1, Otowianka la m. 1

Mazur Jan, (T), Gdansk 6, Moniuszki 37 m. 2

Rutkowski Wiktor, Gdansk 6, Towarowa 4

Rymszewicz Jan, Sopot, Helska 16

Szmit Jerzy, (T), Gdansk 5 Kreckiego 1 m. 5

Wojtkiewicz Witadystaw, Gdansk 1, Sniadeckich 13

ODDZIAL KRAKOWSKI

(T), Krakéw, Jasna 7 m. 21

Cholewa Piotr, (T), Krakéw, Cysterséw 21 m. 1

Chwata Karol, (T), Krakéw, Sebastjana 20 m. 18
Gasinski Michat, (T), Krakéw, tobzowska 22

Patamarz Czestaw, (T), Borek Falecki, Gtéwna 174 m. 8
Schienbein Jan, (T), Krakéw, Bonifraterska 3 m. 9
Szatkiewicz Wiadystaw, (T), Krakéw, Wielopole 18a m. 3
Smiatowski Aleksander, (T), Krakéw, Daszyrnskiego 9
Wieczynski Jézef, (T), Krakéw, Diuga 9

ODDZIAL LUBELSKI

Antoniak Jan, Lublin, Kalinowszczyzna 4 m. 10

Chatat Bolestaw, Lublin, Lubartowska 54 m. 18

Fedak Adam, Biata Podlaska, W itorzska 38

Jézwik Leonard, Biata Podlaska, Dreszera 28
Karczmarczyk Awugust, lrena, Przy Torach 1

Klimczak Ryszard, Lublin, Nadrzeczna 28

Kope¢ Wienczystaw, Lublin, Niska 10 m. 4

Korulczyk Wiadystaw, Biata Podlaska, Sidorska 2
Kozakiewicz Stefan, Biata Podlaska, Grabanowska 33 m. 3

Biegun Jan,

Kubicki Bronistaw, Lublin, Le$na 21 m.

Kuczynski Kazimierz, Biata Podlaska, Dreszera 45
tukowski Tadeusz, Lublin, Bitgorajska 23 m.

Majerski Wtadystaw, Lublin, Reymonta 1 m. 3
Majewski Stanistaw, Lublin, Nowy Swiat 7 m. 2
Orzechowski Wactaw, Lublin, Lubartowska 21 m. 58
Osiewicz Jan, Lublin, Orla 4 m. 5

Proczakowski Michat, Biata Podlaska, Narutowicza 3

Rawicz Henryk, Lubartéw, Stowackiego 24
Wald Maksymilian, Lublin, Letnia 3
Zaranski Kazimierz Cyprian, Lublin, Chtodna 11 m. 9
Zembrzuski Jerzy, Lublin, Narutowicza 16 m. b5a
Zielinski Jan Tadeusz, Biata Podlaska, Sidorska 22
Zuk Stanistaw, Miedzyrzec Podlaski, Warszawska 57

ODDZIAL MAZURSKI

Karbownik Stanistaw, Olsztyn, Curie-Sktodowskiej
Kierczynski lzydor, Elblag, Elektryczna 73
Skarzynski Tadeusz, Elblagg, Fatata 8

ODDZIAL POMORSKI

Gosienierski Adolf, Grudzigdz, Gen. Sikorskiego 8
Knopp Stanistaw, Grudzigdz, Marcinkowskiego 7
Krecki Henryk, Bydgoszcz, Pomorska 78 m. 1
Kujawski Piotr, Grudzigdz, Curie-Sktodowskiej 6 m 7
Makowski Jan, Grudzigdz, Gen. Sikorskiego 8
Muzalewski Jan, Grudzigdz, Putaskiego 15

Spychata Jakéb, Bydgoszcz, PI. Weysenhoffa 3
Sztapka Stanistaw, Grudzigdz, Wybickiego 47
Szymelfenig Alojzy, Swiecie n. Wistg, Mickiewicza 10
Wilczak Zbigniew, Bydgoszcz, Mazowiecka 14 m. 6
Zielke Kazimierz, Grudziadz, Kosciuszki 43

15 m. 5
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Zarowno porazonych pradem wysokiego jak i niskiego
napiecia — niezaleznie od ich samopoczucia i stanu
przedmiotowego — nalezy odda¢ pod opieke lekarza.

W zwigzku z czestoScig porazen pradem elektrycznym
zagadnienie nabiera wagi; poza doraznym ustaleniem, jak
nalezy postepowac dziS, nasuwaja sie zagadnienia, wy-
magajace dtuzszej pracy badawczej. Do nich zaliczamy:
a) zagadnienie ,,$mierci pozornej", b) mechanizm $mierci
przy porazeniu pradem elektrycznym, c) jakie zmiany,
0 jakim nasileniu i skutkach wywotuje porazenie pradem
wysokiego .napiecia, d) ocena stosowanych metod sztucz-
nego oddychania, €) ocena innych $rodkéw ratowniczych;
wskazania i przeciwwskazania w ich stosowaniu, f) zagad-
nienie transportu porazonego do zaktadu leczniczego (kie-
dy i dokad).

Zwierzchlewski Kazimierz, Bydgoszcz, Szubifiska 15 m. 6
Zytynski Bolestaw, Torun, Mickiewicza 1 m. 3

ODDZIAL POZNANSKI
Budzynski Zdzistaw, Poznan, Wroctawska 13 m. 19
Czwojdrak Edmund, Puszczykowo pod Poznaniem, Kasprowicza 1
Glapinski Marian, Poznan, Rokossowskiego 98 m.
Ktosinek Joézef, Poznan, Zbgszynska 8
Koput Mieczystaw, Poznah, Rézana 4a m. 23
Kosmowski Czestaw, Poznan, WiosSlanka 16 m. 2
tozynski Zbigniew, Poznan, Rolna 64 m. 7
Majchrzak Jan, Zbaszynek, Dtuga 27
Mirek Mikotaj, Poznan, Zielona 5 m. 4
Nowak Witold, Poznan, Polna 64 m. 10
Olejnik Stanistaw, Poznan, Winklera 26 m. 1
Steffen Tadeusz, Gorzéw WIkp., Poniatowskiego 8

W isniewski Edward, Poznan, Ptowiecka 3
ODDZIAL RADOMSKO-KIELECKI
Bielak Antoni, Kielce, Prosta 25

Borkowski Aleksander, Pionki, Dziatki za stawem nr 26
Chtopek Bogustaw, Kielce, Nowy Swiat 55 m. 3
Godlewski RyvSzard, Pionki, Nowa Kolonia M. 94 m. 9
Gotebiowski "J6zef, Radom, Kopernika 3

Gornicki Ludwik, Radom, Szewcka '7 m. 4

Jakubiak Julian. Radom, Kopernika 3 m. 4

Kowalczyk Jézef, Pionki, Nowa Kolonia M-100 m. 7

Lis Jézef, Kielce, Zelazna 13

Majewski Jerzy, Radom, 1 Maja 59/61 m. 9

Mazela Bolestaw, Sandomierz, Zawichojska 12

Mironczuk Franciszek, Busko-Zdréj, Rynek 21

Maro Gwidon, Kielce, Stowackiego 7

Okr6j Antoni, Radom, Metalowa 8 .

Omes Mieczystaw, Skarzysko-Kamienna, Zeromskiego 26
Potgrabski Celestyn, Wierzbnik, Koscielna 15

Reczko Zbigniew, Radom, Zeromskiego 58

Skrzyniarz Stanistaw, Skarzysko-Kamienna, Zeromskiego 47
Stepnik Jerzy. Pionki, Nowa Kolonia M. 112 m. 3

Siedz Witadystaw, Wierzbnik, Radoszewskiego 16

Wiech Wiadystaw, Jﬁdrzejéw, 1 Maja 34

Wolszczak Jan, Pionki, Nowa Kolonia M-99 m. 7
Wozniak Jerzy, Skarzysko-Kamienna, 3 Maja 125
Woznicki Eugeniusz, Radom, ZeromsKiego 83

ODDZIAL WARSZAWSKI
Adamczyk Zygmunt, Warszawa, Rakowiecka 41 m. 28
Bobr Adam, Warszawa, Lenartowicza 17 m. 1
Feryszka Rubin, Warszawa, Karolkowa 25 m. 31
Frenkiel Jakub, Warszawa, Dziatdowska 8 m. 25
Gielniews$ki Andrzej, Warszawa, Filtrowa 14 m. 2
Grabarczyk Zygmunt, Warszawa, Nowogrodzka 18 m. 21
Kalisiak Kazimierz, Kobytka k. W-wy, Zagérna 9
Kaminski Stanistaw Norbert, Warszawa-Boernerowo, Pocztowa 17
Kosztowski Zygmunt, Warszawa, Grochowska 331 m. 21
Krzeminski Edward, Warszawa, Grochowska 269 m. 7
Kuligowski Jerzy, Warszawa, Strzelecka 44 m. 45
Laudyn Damazy, Warszawa, Wschodnia 10
tuczak Henryk, Warszawa, Koszykowa 33 m. 5
Mazur Marian, Warszawa, Al. Jerozolimskie 57 m. 18
Olczak Zdzistaw, Warszawa, Hajoty 5 m. 7
Orl kowski Czestaw, Warszawa, Czapelska 38 m. 2
Podgérski Andrzej, Podkowa Le$na Gitéwna, Akacjowa 2
Pogoda W iktor, Warszawa, Pogodna 2 m. 11
Powiertowski Tadeusz, Rembertow, Iwaszkiewicza 21
Przyluski Andrzej, Warszawg, Filtrowa 62 m. 25
Skrzypek Tadeusz, Warszawa, Szajnochy 7 m. 7
Sulikowski Piotr, Warszawa 9, Sliwice, Witkiewicza 11 m. 5
Tafet Aleksander, Warszawa, Al. Niepodlegtosci 154 m. 16
Topolski Jerzy, Warszawa, Zamieniecka 70 m. 3
W iniarski Jacek, Warszawa, Ractawicka 12 m. 6
Zrzelski Lucjan, Warszawa, Dobrowoja 3 m. 2

ODDZIAL WROCLAWSKI

Ciupak Tadeusz, Wroctaw, ul. Monte Cassino 73 m. 3
Lignarski Wojciech Karol, Wroctaw, Kaz. Jagiellonczyka 16 m. 4
Matulko Adam, Wroctaw, Australijska 38

Simon Jerzy, WYoctaw, Moniuszki 27

Werynski Bronistaw, Wroctaw, Piastowska 27 m. 8

ODDZIAL ZAGLEBIA WEGLOWEGO

Bromboszcz Ludwik, Mikotéw, Pstrowskiego 6

Gluzinski Bolestaw, Niwka, Mickiewicza 10, pow. Bedzin
Kiepas Karol, Dabrowa Gornicza, Limanowskiego 20 m. 5
Konecki Marian, Bedzin, Gen. Swierczewskiego 39
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Polskie Normy

PN
E- 324

Projekt |

Ztqczka rurkowa karbowana do przewodow
miedzianych

1. Przedmiotem normy jest ztgczka rurkowa karbowana, stosowana do tgczenia ze soba przewodéw miedzianych
0 jednakowym przekroju.
2. Przykiad oznaczenia ztgczki rurkowej karbowanej do drutu miedzianego o przekroju znamionowym 10 mm2
ZEACZXA RURKOWA KARBOWANA CuD 10 PN/E—321 lub ZRKCuD 10
3. Cechowanie. Na zitaczce majg by¢ wykonane w sposob czytelny i trwaty nastepujace napisy:
a) przekrdj znamionowy przewodu w mm2 z dodaniem litery D dla ztgczek przeznaczonych do drutu i litery L
dla ztgczek przeznaczonych do linek,

b) znak wytwarni,
c) znak PN/E — 321, jezeli ztagczka wykonana jest zgodnie z niniejszag norma.

4. Normy zwigzane PN
Elektroenergetyczne przewody nredziane E—5
Elektroenergetyczne linie napowietrzne E— 101
Miedz, okre$lenie i klasyfikacja . . . H — 82120

5. Wymiary

Przewéd D d e . Karbowanie Minimal-
przekrdj L Przzglnby“- liczba Vc;éﬁlz*gu

E znamio- zrlig Ch(;/(h(a ch(;/(h(a cho;j{-ka a cigzar k_arbév_v w9
N nowy jedno PN/E-101

o mm?2 mm mm mm % mm % mm % mm kg stronnie f kg

6 275 5 64 33 0.9 16 9 3 6,5 192

drut 10 3,5 63 76 + 3 42 + 3 09 + 5 18 13 3 8,0 320

16 4,5 77 9,6 5,2 0,9 22 19 3 9,8 506

10 41 77 96 + 3 49 0,9 22 15 3 7,7 360

16 51 98 116" 58 13 28 46 3 10,5 576

25 6,3 112 140 7,0 + 3 14 32 61 3 12,0 900

35 75 126 165 8,2 14 i 5 36 75 3 14,5 1260

50 9,0 180 20,0 10,0 15 40 130 4 16,5 1800

linka 70 105 198 223 + 2 114 1,5 44 164 4 19,2 2520

95 125 264 26,3 134 2,0 48 362 5 23,5 3420

120 14,0 286 30,0 15,1 + 2 2,0 52 434 5 27,0 4320

150 158 308 33,2 17,0 2,0 56 505 5 302 5400

185 175 330 368 + 1 188 21 4 60 615 5 33,2 6660

240 196 416 412 21,1 25 64 1090 6 38,0 8640

6. Material. Zigczka ma by¢ wykonana z miedzi elektrolitycznej wg PN/H—82120 i o wytrzymato$ci na rozcig-
ganie 40 kg/mm2

7. Wykonanie. Ztgczka ma bvé wykonana z rury ciggnionej bez szwu. Wyloiy ztgczki powinny by¢ bez ostrych
obrzezy. Na zlaczce powinny byé oznaczone lekka rysg miejsca, w ktorych majg by¢ wykonane karby. Miejsca
te sg pokazane na rysunku, a odstepy miedzy nimi sg oznaczone literg a.

8. Karbowanie. Po wprowadzeniu do ztgczki przewodow, przeznaczonych do potgczenia ze sobg, ztgczke nalezy
zakarbowa¢ w miejscach oznaczonych na zlaczce. Gieboko$é zakarbowania ma odpowiada¢c wymiarowi f,
a najmniejsza sita wyslizgu przewodéw ze ztgczki po jej zakarbowaniu ma odpowiada¢é wymaganiom normy

PN/E — 101.
KONIEC

Uwagi do niniejszego projektu nalezy nadsyta¢ do dnia 25 listopada 1949 r. pod adresem Stowarzyszenia Elektrykéow Polskich'
Warszawa, Al. Stalina 27.
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, BIULETYN
GLOWNEGO INSTYTUTU ELEKTROTECHNIKI

Rok I — nr 21

Zaktad Wysokich Napig¢
PROBY IZOLATOROW PRZEPUSTOWYCH
NA ,STABILIZACJE DIELEKTRYCZNA"

W technice wysokich napie¢ przepusty wszelkiego ro-
dzaju stanowig jeden z najczulszych elementéow. Prze-
pusty nie sg tatwym do zbudowania obiektem ani pod
wzgladem konstrukcyjnym, ani technologicznym, ani labo-
ratoryjnym.

Jedng z najwazniejszych prob przepustu przy badaniu
prototypu jest préba stabilizacji dielektrycznej. Préba ta
ma na celu ustalenie, czy nawet w najostrzejszych warun-
kach eksploatacji straty dielektryczne izolatora znajduja
sie jeszcze w stanie rédwnowagi. Dla przepustow trans-
formatorowych warunki te wystagpig przy temperaturze
oleju 90° i najwiekszym mozliwym napieciu roboczym,
wynoszacym zazwyczaj 115% napiecia znamionowego; wa-
runki te w eksploatacji moga rzeczywiscie wystapic,
a mianowicie latem, przy petnym obcigzeniu transforma-
tora i dtugotrwatym zwarciu z ziemiag jednej fazy.

W ciggu roku 1949 dokonano w laboratorium wysokich
napie¢ szeregu prob na prototypach krajowych i zagra-
nicznych. Szczeg6lnie interesujacy
jest wynik préby wykonanej na mo-
delu izolatora wielorurowego na na-
piecie 60 kV (rys. 1). lzolator ten
isktada sie z cztonéw wspdtosiowych
porcelanowych; przestrzen miedzy
tymi cztonami wypetniona jest Ki-
.tem, ktérego stata dielektryczna nie
rézni sie prawie od statej dielek-
trycznej porcelany.

Izolator wykazat juz w tempera-
turze 15° niepokojgco duzy spéiczyn-
nik stratnosci dielektrycznej (8,3%).
Przebieg zaleznos$ci tg S od tempera-
tury przy napieciu bliskim znamio-
nowego odbywat sie (zgodnie z te-
orig) wedtug krzywej wyktadniczej
0 spéitczynniku 0,042. Po ustaleniu
sie temperatury na poziomie 90° tgn
wzrastat jednakze nadal, osiggajac
wartosci katastrofalne (rys. 2). Po 7
godzinach od chwili rozpoczecia

___proby nastagpito przebicie izolatora
w bezposrednim sasiedztwie kotnie-
rza, Ogledziny wykazaty w miejscu
przebicia znaczng porowato$¢ Kitu.

Praktyka laboratoryjna wykazata,
iz proby stabilizacji dielektrycznej
trwaé muszg kilka, a nawet kilka-
nascie godzin, gdyz jeszcze po paru
. godzinach nastapi¢ moze zachwianie
sie  rownowagi dielektrycznej w
izolatorze.

Przy opracowywaniu prototypéw
dla izolatorbw na bardzo wysokie
napiecia nalezatoby przyja¢ naste-

Rys. 1. Model izola- pujgcg kolejnosé préb: 1) pomiar za-
tora na 80 kV leznosci tg € = f (U) na zimno,
fiy préba napieciowa czestotliwoscia
techniczng (,,minutowa"), 3) ponowny pomiar zaleznosci
tg €= f (U) na zimno, 4) pomiar zalezno$ci tg 5 od tem-
peratury przy napieciu znamionowym, 5) pomiar zalezno-
sci tg $o0d czasu przy napieciu znamionowym (lub wiek-
szym o 15°/0 od znamionowego) i temperaturze 90° (proba
stabilizacji), 6) préba udarowa (na gorgco), 7) préba na-
pieciowa czestotliwoscia techniczna.
Précz tg S bardzo waznym wskaznikiem jest pomiar po-
jemnosci uktadu. RoOznice w pomiarze pojemnos$ci przed
préba i po prébie napieciowej wieksze niz kilka procen-

Warszawa, Al. Niepodlegtosci 222

Wrzesien 1949 r

tow Swiadcza juz o rozpoczynajagcym sie uszkodzeniu izo-
latora (wskutek silnej jonizacji).

Przebieg zaleznosci tg<5=f (U) pozwala, jak wiadomo,
wnioskowaé o0 rozpoczynajacej sie jonizacji; natomiast
réznica w stratach dielektrycznych przed proba i po pré-

tgS

Rys. 2. Préba stabilizacji izolatora wielorurowego na
60 kV przy napieciu 69 kV

bie napieciowej $wiadczy, iz podczas préby napieciowej

nastgpity zmiany strukturalne izolacji.

Technika pomiarow przy pomocy mostka Scheringa
w zastosowaniu do izolatorow przepustowych nie jest pro-
sta, a to ze wzgledu na bardzo matg pojemnos$¢ obiektu
badanego i skomplikowany rozktad pola elektrycznego.
Wptyw doprowadzen jest duzy: przy niezrecznym dopro-
wadzeniu napiecia do sworznia sprzezenie pojemnosciowe

Y?=13c

siatka

20 40 60 80 WO 120 Kvsk

Rys. 3. Pomiar spotczynnika stratnosci przy zastosowaniu
ekranu

co sprzezenie sworznia przepustowego z koinierzem; wy-
nik pomiaru jest wtedy nieokreslony i zalezny od uktadu
pomiarowego. Wptyw Swietlenia doprowadzen jest row-
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niez bardzo wielki, gdyz straty ulotu mogg by¢ tego sa-
mego rzedu, co straty dielektryczne. Woreszcie stosowane
powszechnie przy pomiarach spotczynnika stratnosci ka-
bli ekrany (stuzace do uwolnienia elektrody pomiarowej
od pradéw uptywnosci powierzchniowej oraz od sprze-
zenia pojemnosciowego z przewodami doprowadzajacymi
napiecie) przy pomiarze izolatorow przepustowych nie
moga by¢ stosowane. lzolator powinien byé osadzony
w ptycie uziemionej, ktérej wymiary winny by¢ co naj-
mniej 10 razy wieksze od Srednicy kotnierza; w pobli-
zu obiektu nie powinno by¢ ani uziemionych, ani tez
znajdujacych sie pod napieciem przedmiotow. Jest to
niemal niemozliwe do spetnienia, gdy cze$¢ dolna izola-
tora przeznaczona jest do zanurzenia w oleju, wymaga-
toby bowiem zbiornikéw olejowych o olbrzymich roz-
miarach.

Jak dalece stosowanie ekranéw moze sfatszowa¢ wynik

pomiaréw, Swiadczy rys. 3. Krzywa tg €= f (U) przy
zastosowaniu ekranu zupetnie zmienia swdj charakter;
mozna otrzymaé charakterystyki opadajace; przy pew-

T

nej wartosci napiecia mozna dojs¢ nawet do ujemnego
spotczynnika stratnosci (co jest oczywiscie fikcja, wyniktg
z btednej techniki pomiarowej). Ow ,ujemny" tg %
mozna zmierzy¢ przerzucajagc w mostku Scheringa kon-
densator C4 rownolegle do gatezi R3 (rys. 4).

Krzywa z rys. 3 otrzymana jest dosSwiadczalnie przy
zastosowaniu do izolatora przepustowego na 60 kV ekra-
nu z siatki o ksztalcie Scietego stozka.

Role tego rodzaju ,ekran6w" przy izolatorach przepu-
stowych moga petni¢ Sciany naczynia olejowego, nie-
zreczne odprowadzenie przewodu pomiarowego od kotnie-
rza izolatora do mostka Scheringa itp,, 0 czym nalezy
stale pamietaé przy badaniu izolatordw przepustowych.*)

H.ilJ. G

Zaktad Trakcji Elektrycznej

BADANIE PRADOW BtADZACYCH

Zaktad Trakcji Elektrycznej interesuje sie tym zagad-
nieniem prawie od chwili swojego powstanie, tj. od roku
1947. Zagadnienie to znane od dawna wcigz nie traci
swej aktualnos$ci. Pierwsza dyskusja, poswiecona sprawie
pradow btadzacych, datuje sie z 1895 roku. Udziat w niej
braty tak powazne sity naukowe, jak Weber, Siemens,
Kapp, .'Michalke, Ulbricht, Od tego czasu w literaturze
Swiatowej ukazato sie szereg prac z tej dziedziny, opra-
cowano krajowe, a nawet miedzynarodowe wskazowki
ochrony urzadzeA metalowych, znajdujgcych sie w ziemi,
od dziatania elektrolitycznego pragdéw btgdzacych (w Pol-
sce PNE —m27). Wszystkie te prace dotycza jednak przede
wszystkim sieci powrotnych tramwajéw miejskich, gdzie
wptyw pradéow btadzacych daje sie odczuC szczegolnie
dotkliwie.

Obecnie — wobec postepujgcego stale procesu rozbu-
dowy urzadzen uzytecznosci publicznej przy roéwnocze-
snym rozwoju trakcji elektrycznej — zagadnienie pragdéw
btgdzacych rozcigga sie réwniez na koleje gtdwne. To
tez prace badawcze Zaktadu Trakcji Elektrycznej poswie-
cone zostaty przede wszystkim pragdom btgdzacym na ko-
lejach gtéwnych. Badawcze prace terenowe rozpoczeto

*) Szczegbétowq teorie tego zjawiska ob. Schaudin-Fehlerguelle
durch ungem%nem,Schnmung bei Verlustziffermessungen (Elek-
trizitatswirtschaft, 1929, str. 248).
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w zwigzku z zapytaniem Biura Elektryfikacji Kolei: ,Czy
nalezy taczyé elektrycznie stupy sieci trakcyjnej z szy-
nami kolejowymi?"

W krotkiej odpowiedzi Zaktadu uznano, ze korzystniej-
szym rozwigzaniem jest zachowanie potgczen miedzy stu-
pem i szyna, poniewaz oporno$¢ uziemienia stupow prze-
wyzsza znacznie opornos$¢ uziemienia szyn. W razie uszko-
dzenia izolatora prad zwarcia bez tych potgczen bytby
niewystarczajagcy do spowodowania wytaczenia podstacji,
a wiec konstrukcja zelazna stupa mogtaby uzyska¢ nie-
bezpieczne dla otoczenia napiecie. Stwierdzono to na
odcinku linii kolejowej Warszawa — Otwock.

Jednoczes$nie opracowano metody pomiarowe, zebrano
szereg danych dotyczacych wielkosci oporéw uziemien
szyn kolejowych i stupow trakcyjnych, zebrano réwniez
literature dotyczacg pradow bigdzacych. Okreslenie za-
rowno rozptywu pradow, rozktadu potencjatow, jak i opo-
row przejscia, obarczone jest olbrzymimi btedami kilku-
dziesieciu. procentéw; niekiedy uniemozliwia to osiggnie-
cie w ogole wszelkich wnioskéw. Cheé usuniecia tych
btedéw i ustalenia pewnych wytycznych dla pomiaréw
eksploatacyjnych stata sie bodzcem do rozpoczecia nowej
serii prac, ktore zostaly juz przez Zaktad zakonczone.
Badania wykonano zaréwno w warunkach laboratoryj-
nych na terenie Instytutu, jak réwniez w warunkach nor-
malnej pracy na torowiskach Warszawskich Kolei Do-
jazdowych. Pomiary laboratoryjne, majagce na celu bliz-
sze okreSlenie przyczyn zmienno$ci oporéw przejscia, wy-
konano na prébnych torowiskach, utozonych na réznych
podktadach i roznych podsypkach na terenie Instytutu
(rys. 1).

Poddano szczego6towej analizie sktadowe czesci oporow
przejscia oraz okreslono ich zmienno$¢ pod wptywem za-

Rys. 1. Préba obcigzenia dokonana przy pomiarach oporu
przejscia na doswiadczalnych torowiskach Zaktadu
Trakcji Elektrycznej G. I. El

wilgocenia, zanieczyszczen, temperatury, a nawet napre-
zeh mechanicznych.. Badania na terenie W. K. D,, na od-
cinku Szcze$liwice — Opacz, miaty na celu opracowanie
Srodkéw do uzyskania wiekszej doktadnos$ci i uproszczenia
metod pomiarowych.

Zebrano dosy¢ bogaty materiat doswiadczalny, ktory
bedzie ogtoszony w najblizszym czasie w pracy Zaktadu
pt: ,Przyczynek do badan oporu przejscia torow kolejo-
wych".

Niezaleznie Zaktad Trakcji dokonat i dokonywa na zy-
czenie przedsiebiorstw komunikacyjnych szereg pomia-
row pradéw bigdzacych o charakterze eksploatacyjnym.

Na zyczenie z Poznania skontrolowano sie¢ powrotng
tramwajow miejskich. Wydano rowniez orzeczenie o wiel-
kosci pradéw bitadzacych dla Kolei Zagtebia Slgsko-Da-
browskiego. Ostatnio opracowuje sie S$rodki zaradcze
przeciwko korozji niektdrych kabli telefonicznych w War-
szawie.

Na podstawie uzyskanych stad przez Zaktad Trakcji
wynikow mozna powiedzie¢, ze sieci powrotne elektrycz-
nych przedsiebiorstw komunikacyjnych w Polsce s3
znacznie przecigzone. Zwalczanie pradow btadzacych sta-
nie sie u nas niebawem koniecznoscig pilniejsza niz byto
dotychczas.

J. G.
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GLOWNEGO INSTYTUTU ELEKTROTECHNIKI

Nr 3

Kotty i silniki cieplne

184 662 6:621.18

The future of pulverized-coal firing in Great-Britain.
Sparks C. H. — Wyniki spalania paliw bitumicznych
i potbitumicznych. Rozw0j zastosowania paliw sproszko-
wanych i zagadnienia z tym zwigzane (duze ilosci po-
piotu itp.), Stosowanie duzych palenisk. Specjalny typ
pieca przystosowanego do paliw pytowych. — Journ.
Inst. Electr. Engrs., 1947, t. 94, cz. Il, str. 402—422,
3 tabl., 3 rys. Z. S.

Ogolne podstawy elektrotechniki

185 621.315.5 : 621.3.011.2
The physics of electronic semi-conductors. Pearson
G. L. — Zarys teorii przewodnosci elektrycznej w ciatach
statych. Teoria poziomow energetycznych elektronéw. De-
finicja i klasyfikacja potprzewodnikéw. Zalezno$¢ opor-
nosci wiasciwej od temperatury. Wptyw promieni Swietl-
nych na przewodno$¢ wtasciwg potprzewodnikow. Wptyw
pola magnetycznego na przewodnik z pradem (efekt Hal-
la). Zjawiska termoelektryczne. Podstawy teoretyczne pro-
stownika. Zalezno$¢ opornosci potprzewodnika od tempe-
ratury. — Trans. Amer. Inst. Electr. Engrs., 1947,
t. 66, str. 209—214. 9 rys. ' Z. S.

Elektrownie wodne

186 621.311.21 :31
Considerazioni economiche sulla progettazione di un
pozzo piezometrico. Gregorig R. — Rozwazania ekono-
miczne przy projektowaniu komory uderzeA. Obliczenie
analityczne najwyzszego poziomu wody w komorze
z punktu widzenia ekonomii. Wptyw wysokosci poziomu
wody w komorze na koszt rurociggow. Doktadno$¢ me-
tody obliczenia. Przyktad. Metoda przyblizona..— Ener-
gia Elettr., 1947, 1I-111, str. 78—86, 5 rys., 3 tabl.
A. B.

187 621.311.21
Nuovi impianti e progetti idroelettrici Svizerri: il pro-
getto per 1" utilizzazione idroelettrica della vale di Ble-
nio. — Nowe urzadzenia hydroelektryczne i ich projekty
w Szwajcarii: projekt elektryfikacji doliny Blenio. Dane
uktadu elektrowni wodnych, wykorzystujgcych energie
rzeki Brenno. Opis konstrukcji, usytuowanie poszczegol-
nych zaktadow, dane hydrometryczne i elektryczne za-
ktadow; moc zainstalowana 274 MW, produkcja roczna
890 min. kWh. — Energia Elettr., 1947, VIII, str.
349—354, 4 tabl., 8 rys. A. B.

188 621.311.21

Ricerche sperimentali sulla stabilita di regolazione dei
gruppi idroelettrici eon derivaz;one in pressione e pozzo
piezometrico. Ghetti A. — Badanie statosci regulacji
zespotow hydroelektrycznych zasilanych wodg z galerii
i studni piezometrycznej. Opis prob wykonywanych w
zaktadzie eksperymentalnym uniwersytetu w Padwie:
sprawdzanie stusznosci reguty Thoma I dziatania regula-
toréw przy zmianie obcigzenia. Wyniki préb dla réznych

przekrojow komory uderzen; zwiekszenie obcigzenia
zwieksza stato$¢ regulacji. Obliczanie teoretyczne oscy-
lycji. Krytyka pomiarébw. — Energia Elettr., 1947,
XI—XII, str. 542—551, 5 tabl., 8 rys. A. B.
189 621.311.21
L’ impianto di Innertkirchen. — Elektrownia w Innert-

kirchen jako cze$¢ planu wykorzystania sity wodnej rzeki
Aare. Plany rozbudowy. Dane elektrowni: spadek 665 m,
moc zainstalowana B x 47,5 MVA. Urzadzenie hydrau-
liczne. Turbiny Peltona o osi pionowej. Podstacje na
160 kV. — Energia Elettr., 1947, VII, str. 271—285,
30 rys. A. B.

184-297

1949

190 621.311.21

Attivita del Gruppo della Societa Meridionale di Elet-
tricita dal 1936 al 1846. — Opis i dane zaktadéw wodnych
systemu rzeki Neto, Pescara i w San Mango o tgcznej
mocy zainstalowanej 91 MVA i produkcji rocznej 375 min.
kWh. Opisy i dane techniczne zaktadéw geotermicznych
w Cetara, San Angelo o mocy 600 kW. Opis podstacji
transformatorowych i prostownikowych, linii napowietrz-
nych, sieci rozdzielczych. Dane spozycia energii. Produkcja

roczna zaktadéow tow. SADE. — Energia Elettr., 1947,
X, str. 429—446, 2 tabl., 50 rys. A. B.
191 621.311.21

Sulla validita della regola di Thoma per le vasclie di
oscillazione degli impianti idroelettrici. Scimeni E —
0 stusznos$ci zasady Thoma w odniesieniu do komor oscy-
lacyjnych w zaktadach hydroelektrycznych. Minimalny
przekrdj komor oscylacyjnych wg Thoma dla unikniecia
dtugotrwatych oscylacji. Warunki powstawania oscylacji.
Op.s i wyniki badan nad oscylacjami w komorach nie
spetniajacych zasady Thoma: w jednym wypadku na

cztery wystgpity oscylacje. Wnioski. — Energia

Elettr., 1947, X1—XII, str. 537—541, 5 rys. A. B.

192 o ) o 621.311.21
Probierni tecnici e sperimentali intorno alle vasche

d‘ oscilazione. Evangelisti G. — Problemy techniczne
1 eksperymentalne odnos$nie komor oscylacyjnych. Pro-
blem regulacji. Zaktad hydroelektryczny jako zespét dwoch
systemdw oscylacyjnych: komora oscylacyjna z rurocig-
giem oraz system mechaniczno-elektryczny (turbina, ge-
nerator, aparatura regulacyjna, sie¢). Dyskusja nad regutg
Thoma. Wzory obliczeniowe. Zachowanie zasady Thoma
daje lepsza jako$¢ regulacji. Doswiadczenia nad zjawi-
skami wystepujacymi przy regulacji. Opis urzadzenia do
doswiadczen nad oscylacjami w komorze uderzen. —
Energia Elettr., 1947, XI—XII, str. 552—558, 3 rys.
A. B.

193 621.311.21(494.56)

L'equipement electrique de la centrale d‘Airolo de
Tinstallation hydroelectrlgue de Lucendro. Huber W. —
Opis urzadzen elektrycznych elektrowni D‘Airolo zespotu
hydroelektrycznego Lucendro, dostarczonych przez BBC.
Generatory 2X 30 MVA, transformatory 2 x 31 MVA,
11/150 kV. Schemat elektryczny podstacji wraz z zasada
zabezpieczen. Opis urzadzen podstacji. Urzadzenia zabez-
pieczajace, regulacyjne oraz napedowe. — B. B. C. Re v;,

1947, nr 4/5, str. 67/—74, 10 rys. , A. M.
Elektrownie cieplne
184 ) ) 621.311,22
Power station construction. — Opis budowy urzadzen

nowej elektrowni parowej o mocy 120 MW. Fundamenty
pod kotty i turbiny. Uniezaleznienie od wibracji turbin.
Opis kottow z paleniskami pytowymi. Urzadzenie maszy-

nowni. — Electr. Rev., 1947, 31, I, str. 198—204, 14 rys.
*A. P.
185 621.311.22

Convenience in operation features plant extens.on.
Justice F. C. — Rozbudowa elektrowni parowej w
Mountain Creek. Kociot parowy zainstalowany czesSciowo
nazewnatrz budynku. Uwzglednienie tatwej i wygodnej
obstugi. Tablica rozdzielcza turbiny gtdwnej. Nowoczesne
oSwietlenie lampami fluorescencyjnymi. OdS$wiezanie po-
wietrza w budynkach stacyjnych. Konstrukcja wsporcza

i fundamenty dla nowego turbozespotu. Urzadzenia
elektryczne. Potrzeby wtasne elektrowni. — Electr.
World, 1947, nr 11, str. 116—119, 8 rys. Z. S.

186 L . ; ] 621 311.24
Sitownia cieplna powietrzna. Uk lahski A. — Zasada
dziatania sitowni cieplnej powietrznej. Podstawy teore-
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tyczne. Sitownia doswiadczalna. Wyniki badan instalacji

probnej. Charakterystyka sitowni. Widoki rozwoju. Po-
glad krytyczny. — Przegl. Elektr,, 1947, nr 5/6, str.
146—151, 8 rys. J.W.
197 621.311.25
Elektrownie rteciowo-parowe. Tittenbrun. B. —
Podstawy termodynamiczne zagadnienia. Elektrownie
rteciowo-parowe w Stanach Zjednoczonych. Badama
przeprowadzone w Zwigzku Radzieckim. Zagadnienia

konstrukcyjne. Bezpieczenstwo pracy. Widoki zastosowa-
nia pary rteciowej w energetyce. — Przegl. Elektr.,
1947, nr 11/12, str. 335—344, 19 rys. J. W.

Transformatory elektryczne

198 621.3.017.71 :621.314.21
Erwiirmungsversuch an einer neuen Grosstransforma-
torengruppe aus einsauligen Einphasentransiormatoren
mit Radialblechung. Neuenschwander A. — Opis
badania nagrzewania sie grupy 3 transformatoréw jedno-
fazowych o rdzeniu z blach w uktadz.e promieniowym,
0 mocy 42 000 kVA i przektadni 150/45 kV. Metoda i uktad
pomiarowy. Wyniki badan. — Buli. Schweiz. EI.
Ver., 1947, nr 24, str. 751—753, 6 rys. A. M.

199 621.3.029.6 : 621.314
The study of the relative severity of steep front waves
and chopped waves on transformers. Fogel F. J. —
Zastosowanie wzmocnionej izolacji miedzyzwojowej w
transformatorach. Trudnos$ci zwigzane z wyznaczeniem
wytrzymatosci dielektrycznej pomiedzy cewkami. Od-
mienno$¢ wytrzymatosci dielektrycznej przy wzroscie
1 spadku nap.ecia. Przyktad uzwojenia transformatora,
rozpatrzony z punktu widzenia wytrzymatosci d.elek-
trycznej w warunkach préb udarowych. Obraz pola
elektrycznego przy wzroscie i spadku napiecia. Ochrona
transformaiora przed szczeg6lnie niebezpiecznym przy-
padkiem fali uskokowej. — Trans. Amer. Inst.
Electr. Engrs., 1947, t. 66, str. 64—68, 8 rys. Z. S.

Przeksztattniki

200 621.314.63 : 621.316.721

Automatically controlled copper-oxide rectifiers for
electroplating and anodizing applications. Buckley J.
J. — Zagadnienie automatycznej regulacji zasilania pra-
dem statym w duzych urzadzeniach, stuzacych do galwa-
nicznego pokrywania metalem. Zalety regulacji samo-
czynnej. Prostowniki kuprytowe. Typowe uktady z regu-
lacja w obwodzie pradu stalego. — Trans. Amer.
Inst. Electr. Engrs., 1947, t. 66, str. 181—184, 7 rys.

Z. S

201 621.314.634

Rectifiers: selenium and copper oxide. Falls H. —
Porownanie wtasnosci: charakterystyki, napiecia do-
puszczalne, regulacja napiecia, praca dorywcza z prze-
cigzeniem, starzenie sie. — Gen. Electr. Rev., 1947,
nr 2, str. 34—38, 13 rys. S. D.
202 621.314.634

Selenowyje wypriamitieli. Komar W. G. — Prostow-

niki selenowe. Przeglad wazniejszych wynikow badan oraz
konstrukcji zaworéw selenowych. Obecny stan osiggniec¢
nauki Swiatowej w tej dziedzinie. Zastosowanie prostow-
nikéw selenowych w przemysle elektrotechnicznym. Ko-
rzystne strony stosowania tych prostownikéw. — E lek-

triczestwo, 1947, nr 2, str. 14—22, 6 rys. B. K.
203 621.314.634

Electrical characteristics of the junction in a simplified
selenium rectifier celi. Angello S. T. — Styk seleno-

wo-kadmowy jako prostsza forma zwyktego prostownika
selenowego. Teoria niesymetrii oporowej stykow. Granice
stusznosci teorii Schottky‘ego odnosnie oporu styku. Pro-
by rozszerzenia teorii drogg wtasciwych zatozen. Zgod-
nos¢ teorii i wynikéw doswiadczalnych przy niskich na-
pieciach i wysokich temperaturach. Proby wyjasnienia
rozbieznosci pomiedzy zachowaniem sie styku selenowo-
kadmowego (przy wysokim napieciu), stwierdzonym do-

Swiadczalnie i zgodnym 2z teorig. — Trans. Amer.
Inst. Electr. Engrs., 1947, t. 66, str. 175—180, 8 rys.
Z. S.

PRZEGLAD ELEKTROTECHNICZNY

R. XXV, z. 9

204 621.316.13 : 621.314.65 : 621.3.018.3

Compensation des harmonigues primaires des rcdres-
seurs en grande traction par dephasage des sous-stations.
Demontvignier M. — Kompensacja harmonicznych
w Sieci zasilajacej wieik.e proafuwniki trakcyjne przez
przesuniecie fazowe pomiedzy podstacjami. Mozliwosé
stosowania uktadow wreloiazowycn piosiownkow. Obli-
czenie wielkoSci pradow n-tej harmomcznej w uktadzie
ztozonym z sieci zasilajacych i 2 podstacji. Analiza pra-
dow harmon-cznych w uktadzie zrozonym z sieci zasa-
lajacej i 4 podstacji, tworzacych uktad 24 fazowy. Obo 3-

zema podstacji — najwieksze i najmniejsze. Przyktad
obliczania & analiza wymkéw. — Rev. Gen. Electr,,
1947, nr 7, str. 301—310, 5 rys. A. M.
205 621.314.65.018.3

Le nombre de phases des mutateurs alternatif-continu
considere au point de vue de la tension redressee et
du courant primaire. Hurlimann M. — Wplyw liczby
faz prostownika na harmoniczne napiecia wyprostowane-
go i pradu pierwotnego. Rozwazania nad ksztattem krzy-
wych nap-ecia i pradu prostown.kow w uktadach szesc.o-
i dwunastofazowych. Analiza wielko$ci harmonicznych
n-tego rzedu napiecia wyprostowanego i pragdu pierwotnego.
Opis rozmaitych uktadéw, stosowanych w praktyce.
Wptyw rozproszenia transformatora. Wyniki rozwazan. —
B. B. C. Rev, 1947 nr 10/11, str. 200—208, 3 tabl., 10 rys.

A. M.

206 621.314.66 + 621.365.5

Ingnitron converters for Lnduction heating. Ballard
R J, Boyer J. L. — Zastosowanie nowego typu prze-
ksztattnikow ignitronowyoh do piecéw indukcyjnych.
Wieksza sprawno$¢ i zalety stosowania lamp gazowych
do przetwarzania czestotliwosci .i ich przewaga nad ma-
szynami wirujagcymi. Zasada dziatania przeksztattnikow

igmtronowych. Ich wspoétczynnik mocy i. zalezno$¢ ich
sprawnoséci od obcigzenia. — Electr. World, 1947,
t. 127, nr 11, str. 114—115, 2 rys. Z. S.

Przesyt i rozdziat energii elektrycznej

207 621.315.014.3 : 621.316.5.066 : 31

Experience with single-pole relaying and reclosing on
a large 13z-kV system. Trainor J. J, Parks C. E. —
Wyniki 3-iermch ooserwacji i badan wytgczania jednofa-
zowego w rozbudowanym uktadzie energetycznym na 132
kV. Kos¢ i charakter zaobserwowanych zaburzen i zwarg.
Dobre wyn-ki przy stosowaniu wytaczania jednofazowego.
Zaiety wytaczania jednofazowego w stosunku do wielo-
krotnego wiaczania ponownego przez wytgczn.ki bardzo
szybkie. Polepszenie warunkow réwnowagl dynamicznej
i zmniejszenie moznwosci ponownego zapaiema tuku przy
zwiekszonym czasie trwania przerwy w uszkodzonej fa-
zie. ivlaly wptyw wytaczania jednofazowego na napiecia
i rozptyw mocy w razie zwarcia. — Trans. Amer.
Inst. Electr. Engrs., 1947, t. 66, str. 405—413, Qtabl.k
9 rys. 4 S.

621.314.66 m621.315.024

Versuchsanlagen fur die Gleichstrom — Hochspan-
nungs - IJbertragungunter  Verwendung von Hochdruclt
— Lichtbogenventilen nach Marx. Erk A. — Zasada
dziatania zaworu Marxa. Opis najnowszych rozwigzan
konstrukcyjnych. Op.s trzech urzadzen probnych w Niem-
czech do przesytu energii pradem statym. Wzmianka
0 projekcie urzadzenia prébnego na 300 kV, 150 MW.—

208

Buli. Schweiz. EL Ver., 1947, nr 11, str. 295—308,
11 rys. A. M.
209 621.315.027.7 : 621.316.26.1

500-kV test program studies higher yoltage transmis-
sion. — Rozwazan.a og6ine nad przesytem mocy przy b.
wysokich napieciach. Zasadnicze znaczenie koordynacji
1 poziomow izolacji. Zagadnienie uziemienia bezpos$red-
niego. Opis urzadzen stacji badawczej na 500 kV. Kon-
strukcja przewodéw. lzolatory. Transformatory i odgrom-
niki. Urzadzenia rozdzielcze wysokiego napiecia. Pomiary
strat na ulot w réznych warunkach atmosferycznych, dla
réznych typéw i uktadéw przewodéw, oraz stanu ich po-
wierzchni. — Electr. World, 1947, t. 128, nr 19, str.
92—95, 5 rys. Z. S.
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210 621.315.1 (494)

Die 150 kV Leitung Morel-Airolo der Ilhonewerke A. G.
Preiswerk M, Hauser W. — Opis linii elektrycznej
na 150 kV Morel-Airolo, przebiegajacej w terenach g6-
rzystych (do 2480 m n. p. m.). Trasa linii. Projekt linii.
Konstrukcje wsporcze, przewody, izolatory, sprzet. Budo-
wa linii. Réznice projektu linii na odcinku nizinnym i gér-
skim. Podziat procentowy kosztow budowy na obu odcin-

kach. Buli. Schweiz El. Ver., 1947, nr 22, str. 687—
700, 31 rys. A. M.
211 621.315.1.027.7

Linia Slask—t6dz—Warszawa na 220 kV. — Projekty
sieci 220-kilowoltowych w Polsce przed- i powojenne.
Zatozenia energetyczne linii Slask—Warszawa. Trasa li-
nii. Opis elementéw i schematu przesytania. Wahania na-
pie¢ i sprawno$¢ przesytania. Urzadzenia wielkiej czesto-
tliwosci. Punkty zerowe sieci; zabezpieczenia od przepie¢

i przetezen. Budowa odcinka Slask—t6dz. — Przegl.
Elek tr., 1947, nr 3/4, str. 68—74, 7 rys. J. W.
212 621.315.1.056.1

Zwis przy zerwaniu przewodu, zawieszonego na izola-
torach wiszgcych. Konczykowski S. — Wzory pod-
stawowe przy zatozeniu izolatoréw sztywnych. Bieg obli-
czenia z uwzglednieniem wychylenia sie izolatorow —
wyznaczanie mimosrodu przesuniecia. Przyktady obliczen,

Przegl. Elektr., 1947, nr 9/10, str. 273—278, 5 rys.
J. W,
213 621.315.17

Discussion on ,,Recent pro?ress in the design of the
high-voltage overhead lines of the British Grid Systems'.
Nicholls W. — Konstrukcyjne ulepszenia w liniach
napowietrznych wys. nap. w Anglii (Grid). Stosowanie
ttumikéw drgan przewodow, uziemienie w sieciach wyso-
kiego napiecia, ochrona przepieciowa, budowa masztow,

wytrzymatosé przewodow. — journ. Inst. Electr.
Engrs., 1947, t. 94, cz. Il, str. 78—83. Z. S.
214 621.315.17.027.3

Montaz i konserwacja linii wysokiego napiecia. R u k-
szto Cz. — Polskie doswiadczenie w' montazu linii wyso-
kich napie¢ do roku 1945. Metody montazowe, stosowane
przy odbudowie szyny $laskiej. Konserwacja Unii wysokie-
go napiecia i podstacji — planowa kontrola czynnych li-
nii. Badania transformatoréw, aparatury wysokiego na-
piecia, nastawni, akumulatorni. Druzyny naprawcze. —
PrzegLElektr., 1947 nr 1/2, str. 86—90, 5 rys. J. W.

215 _ 621.315.2

Economics of high-voltage transmission by underground
cables. Berry R. N. — Koszty przesytu energii elek-
trycznej przy pomocy kabli wysokiego napiecia. Kon-
strukcje kabli 1 ich koszt z punktu widzenia ograniczenia
strat czynnych, strat w ptaszczu, strat w dielektryku oraz
kompensacji przy wyzszych napieciach. Najwieksze na-
prezenie w dielektryku i jego wptyw na wszystkie koszty

sktadowe. Koszty utozenia kabli. Napiecie gospodarcze
w funkcji obcigzenia oraz innych czynnikéw. — Journ.
Inst. Electr. Engrs., 1947, t. 94, cz. Il, nr 42, str.
573—590, 13 tabl., 12 rys. Z. S.

216 621.315.661

Conyentional conductors used on 4, 614-ft. span. Ka-
spar F. P. — Opis wzmocnionych przewodéw uzytych
w przesle, krzyzujacym sie z rzeka Arkanzas. Rozstawie-
nie przewodoéw linii dwutorowej. Konstrukcja wiez sta-
lowych. Nacigganie przewodoéw. Ustalenie ostatecznego

zwisu. Ochrona linii przy pomocy jednej linki odgromo-
wej. Electr. World, 1947, t. 127, nr 9, str. 62—63, 6
rys. Z. S.

217 621.315.668.1 : 621.3.017.14

Burning of wood structures by leakage currents. Ross
P. M — Powazne uszkodzenia stupow drewnianych w li-
niach napowietrznych skutkiem pozaré6w wywotanych
pradem uptywnosSciowym. Typowe miejsca i rodzaje
uszkodzeh. Warunki sprzyjajagce powstawaniu tego ro-
dzaju zweglen. Wptyw warunkoéw atmosferycznych. Pro-
by laboratoryjne w warunkach zblizonych do rzeczywi-
stosci. Przyczyny i $rodki zaradcze. Strona ekonomiczna
przy ustalaniu rodzaju urzadzen ochronnych. — Trans.
Amer. Inst. Electr. Engrs., 1947, t. 66, str. 279—
287, 25 rys. Z. S

ELEKTROTECHNICZNY

B 15

218 621.316.017

Obliczanie strat przy rozdziale energii elektrycznej.
Klamer T.— Rodzaje strat. Zrédta bledow przy obli-
czaniu i sposoby ich unikniecia. Zuzycie rejestrowane w

ostatnim dniu miesigca. Wyniki. — Przegl. Elekt r,,
1947, nr 9/10, str. 270—272, 3 rys. J. W.
219 621.316.015.6 + 621.316.1 : 635

Joint use of pole lines for rural power and telephone
services. Campbell T. W, Hill L. W, Moore L M,
Scholz H. J. — Koordynaqa Wspo{pracy linii S|Inoprq-
dowych i telekomunikacyjnych na stupach drewnianych.
Wptyw wysokos$ci napiecia na mozliwosci wspotpracy obu
obwodow. Wyniki, osiagniete w praktyce. Wptyw rozpie-
tosci przesta na dobrg wspoiprace. Szmery i wptyw ob-
wodu silnopragdowego na linie telekomunikacyjne. Zasa-
dy skutecznej ochrony elektrycznej przed zwarciem po-
miedzy obwodem silnopragdowym 1 telekomunikacyjnym.

— Trans. Amer. Inst. Electr. Engrs., 1947, t. 66,

str. 519—524, 6 tabl., 3 rys. Z. S.

220 621.316.1 :635.1
Standard rural lines. Mc Combe J — Znormalizo-

wane linie wiejskie. Tabele i wykresy montazowe (na-
prezenie i zwis w funkcji temperatury) dla znormalizo-
wanych rozpietosci przeset i srednic przewodoéw (diutow)

napowietrznych linii wiejskich. — Electr. Rev., 1947,
6. VI, str. 938-941, 8 rys. A. P.
221 . 621.316.26(494)

La sous-station de Kapf)elerhof des seryices electrigues
argoviens, modele d installation sans huile. Bossi H. —
Opis podstacji Kappelerhof na 45/16 kV, wyposazonej
catkowicie w nowoczesne urzadzenia bezolejowe. Sche-
mat elektryczny, przekroje budynku, szczeg6ty rozmie-

szczenia aparatury rozdzielczej, zabezpieczajacej i po-
mocniczej. — B. B. C. Rev., 1947, nr 10/11, str. 213-221,
13 rys. A. M.

222 621.316.26-742

Planned substations can cost less. Sayles E. V. —
Zalety i korzysci budowania typowych i znormalizowanych
podstacji. Normalizacja typowych czesci sktadowych. Za-
sady projektowania znormalizowanych typow podstacji.
Wzory wykazéw materiatowych. Przyktady uktadéw po-
taczen dla podstacji rozdzielczych. Uproszczenie obliczen

konstrukcji mechanicznych. — Electr. World 1947,
t. 128, nr 21, str. 82-84, 7 rys. Z. S.
223 621.316.264:621.33

La distribuzione della soltastazioni di conyersione nel
piogetto degli impianti di trazione a corrente continua.
Petrassi A. — Rozmieszczenie podstacji prostowniko-
wych przy projektowaniu urzadzehA trakcyjnych pradu
statego. Najekonomiczmejsze i zarazem zapewniajace jak
najwiekszg pewno$¢ ruchu rozmieszczenie podstacji.
Sposéb obliczenia metoda analityczng oraz tzw. metoda
prob. Przyktad. — Energia Elettr., 1947, VII, t. 24,
str. 256-264, 1 tabl., 6 rys. A. B.

224 o 621.316.3.06
Zadania 1 zasady organizacji rozrzadu w okregu pa-
ryskim. Michejda |. — Gospodarka elektryczna zhio-

rowa. Paryski wezet energetyczny. Zadania rozrzadu.
Organizacja pracy w rozrzadni. — Przegl. Elektr.,
1947, nr 5/6, str. 164-168, 6 rys. J. W.
225 621.316.312
House wiring. — Wykonanie instalacji domowej bez
uzyC|a kolanek i rozgateznikébw. — Electr. Rev. 1947
14. str. 307—308. A P

Urzadzenia rozdzielcze

226 621.316.5 : 621.316.925
Testing switchgear operation. Ananin V., Prigmo-
re B.J. — Sprawdzanie aparatury rozd2|elczej Okresle-
nie najmniejszego napiecia koniecznego dla prawidtowego
dziatania urzadzen rozdzielczych (przekazniki, samowy-
zwalacze wytgcznikéw itp.). Kontrola pracy obwoddéw
pomocniczych i wyzwalajagcych. — Electr. Rev., ly47,
3. I, str. 3—5, 3 rys. . P.

227 621.316.5:621.315.015.3:621.316.57.064.24
The interruption of charging current at high voltage.
Leeds W. M, Van Sickle R. C. — Zagadnienie wig-
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czania i wytgczania linii napowietrznych i kabli bez ob-
cigzenia. Rola pragdéw pojemnosciowych w przebiegach
taczeniowych w uktadach o napieciu ponad 66 kV. Zna-
czenie tych zjawisk w liniach sprzegajacych uktadow
energetycznych. Rozbiezno$¢ pomiedzy teorig i wynikami
doswiadczalnymi co do wielkosci przepie¢, wywotanych
przebiegami tgczeniowymi. Wpiyw statych obwodu oraz
konstrukcji wytgcznikdw olejowych na wielko$¢ przepiec.
Zalety i wady dodatkowego wymuszonego przeptywu
oleju i bocznikowania matg opornoscig gtéwnego uktadu

wygaszania tuku. — Trans. Amer. Inst. Electr.
Engrs., 1947, t. 66, str. 373—382, 1 tabl., 9 rys. Z. S.
228 621.316 57

Ccnsiderazicni sul comportamento delle moderne reti
di distributioni protette da interrutori autorichiudenti.
Bur.lando F. — Praca nowoczesnych sieci rozdziel-
czych wyposazonych w wytgczniki o ponownym samo-
czynnym wiaczaniu. Wielko$¢ fal wedrownych wywota-
nych otwarciem wytgcznika. Znaczenie powtdrnego wia-
czania, przy zaburzeniach w sieci. Czas wytgczenia, czas
wiasny aparatu, op6znienie, wptyw czasu wytgczania na
stateczno$¢ pracy silnikéw asynchronicznych i pradnic
synchronicznych. Szybko$¢ wiaczania. Wptyw indukcyj-

nosci i pojemnosci. — Energia Elettr., 1947, nr 6,
t. 24, str. 208—214, 8 rys. A. B.
229 621.316.57 : 621.316.923
An improved automatic Circuit recloser. Wallace
J. M. — Zagadnienie samoczynnego wigczania ponowne-

go. Koordynacja dziatania urzadzenia ponownego wia-
czania i bezpiecznikow. Zasada i zalety szybkiego wiga-
czania ponownego. Wielokrotne wiaczanie ponowne przed
odtgczeniem uszkodzonej linii. Zasada dziatania i opis
nowego urzadzenia do wi#aczania ponownego. Ochrona
stykdw i zmniejszenie zuzycia oleju. Regulacja urzadze-
nia, umozliwiajaca skoordynowanie jego dziatania z dzia-
taniem bezpiecznik6w w szerokim zakresie pragdow zwar-
ciowych. Zalety szybkich wytgczen i wiaczen ponow-

nych. — Trans. Amer. Inst. Electr. Engrs., 1947,
t. 66, str. 255—263, 6 rys. Z. S.
230 621.316.57.016.2

Higher interruping capacity. Crary S. B. — Zagad-
nienie zwiekszonej mocy wytgczalnej wytgcznikow wy-
sokiego napiecia. Daznos¢ do tworzenia uktadéw sztywno
sprzegnietych na wyzszych poziomach napiecia. Zalez-
nos$¢ kosztow, zwigzanych z linig przesytowga, transfor-
matorami i wytgcznikami od wysokosci napiecia. Wptyw
nowoczesnej techniki ochrony przekaznikowej oraz zasady
ponownego wtaczania na tendencje rozwojowe uktadéw
energetycznych. Gérna granica napiecia ze wzgledu na
koszty przesytu energii. Zalezno$¢ granicznej wysokosci
napiecia od- odlegtosci, na ktdrg przesytana jest energia.
mEkonomiczna wielko$¢ przesytane] mocy. Przewidywana
zalezno$¢ pradu wytaczalnego (mocy wytgczalnej) od na-

piecia. — Electr. World, 1947, nr 23, str. 86—88,
6 rys. Z. S.
231 621.316.57.064.24 : 621.316.7

Automatic control of atr switches for lilie sectlonalizing
and load transfer. Kich F. W., Kirwen M. S. — Ste-
rowanie samoczynne wytgcznikéw powietrznych. Kon-
strukcja i opis dziatania. Opis trzech ,uktadéw, wyposa-
zonych w wylagczniki powietrzne. Zastosowanie powyz-
szych uktadéw: 1) przerzucanie obcigzenia przy zasilaniu
uktadu sterowniczego pradem statym (synchronizacja
wspoéipracujacych maszyn), 2) wytgczanie uszkodzonego

odcinka linii (pierScien zamkniety), 3) przerzucanie ob-
cigzenia przy zasilaniu uktadu sterowniczego pradem
zmiennym. Koordynacja czasOw wytgczed ponownych

wytacznikéw olejowych z czasami dziatania wytacznikow
powietrznych. Uwzglednienie rozbudowy sieci przy wy-
borze zabezpieczen. Trans. Amer. Inst. Electr.
Engrs., 1947, t. 66, str. 293—302, 1 tabl., 7 rys. Z. S.

232 621.316.72

Discussion on operational control of electricity supply
Systems. Kidd W. — Dyskusja nad sprawa centralizacji
sterowania uktadow rozdzielczych. Centralna obstuga
aparatury rozdzielczej w okregu manczesterskim na na-
pieciu 33/6,6 kV. Mozliwosci stosowania powyzszego Sy-
stemu. Wady i zalety. Zagadnienie osobnych przewodow
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do celéw meldunkowych, pomiarowych oraz ochronnych.

Sprawy natury gospodarczej. — Journ. Inst. Electr.

Engrs., 1947, t. 94, cz. Il, str. 33—45 4 rys., 1 tabl.
Z. S

233 621.316.722.076.12 : 621.319.4
The economics of using capacitors in amounts to re-
aguire automatic switchmg. Butler T. W. — Uzasad-
nienie ekonomiczne szerokiego zastosowania samoczynnie
wiaczanych kondensatoréw statycznych. Dopasowanie
pojemnosci do warunkéw obcigzenia. Czynniki, okresla-
jace ekonomiczny wspétczynnik mocy: nagrzewanie sie
i spadek napiecia. Zagadnienie ekonomicznego wspot-
czynnika mocy i jego zalezno$¢ od stosunku zainwesto-
wanego w uktadzie kapitatu i kosztow zainstalowania
kondensatorow statycznych. Wptyw mocy kondensato-
row statycznych na wielko$¢ spadku napiecia. Straty
skutkiem zasilania mocg bierng. Czynniki wptywajace na
moc kondensatoréw rezerwowych, przytaczanych w razie
obcigzenia szczytowego: nap.ecie i rownowaga ukiadu
energetycznego. Potrzeba i konieczno$¢ instalowania wy-
taczalnych kondensatoréw. Kondensatory statyczne i syn-
chroniczne. — Trans. Amer. Inst. Electr. Engrs.,
1947, t. 66, str. 322—328, 8 rys. Z. S.

Urzadzenia regulacyjne
234 621.316.728
Un dispositif de reglage frequence-puissance direct
pcur tme grande centrale etrangere. Burckhardt L —
Opis regulatora obrotow z regulacja zalezng od mocy,
przeznaczonego dla turbiny o mocy 40 MW. Schemat dzia-
tania regulatora z etektro-pneumatycznym napedem, po-
C.

taczonym z uktadem pomiaru zdalnego. — B. B Re v;,
1947, nr 12, str. 256—259, 3 rys. A M.
235 621.316.728 :621.313.333

Reglage destine a egaliser la puissance d‘un moteur
asynchrone dont la charge subit de forts a-coups. Kau-
hut P. — Mozliwo$ci wyréwnania mocy, pobieranej
przez silnik asynchroniczny pracujagcy ze zmiennym ob-
cigzeniem, przy zastosowaniu maszyny Scherbiusa z re-
gulatorem Brow-n Boveri. Wykres pracy uktadu. Przyktad
zastosowania. Zatgcznik: wzory teoretyczne i przyktad
liczcbowy. — B. B. C. Rav, 1947, nr 10/11, str. 191—199,

10 rys. A. M.
236 621.316.849
Thermo-vartable resistors. Roloff C. C. — Oporniki

0 zmieniajgcej sie wraz z temperaturg opornosci. Ujemne
charakterystyki zmiany opornosci opornikéw ze stopdéw
magnezowo-tytanowych (Mg — T). Zastosowanie w regu-
latorach i urzadzeniach ograniczajgcych prad. —Electr.
Rev., 1947, 14. Il, str. 315—316, 6 rys. A. P.

Urzadzenia zabezpieczajgce

237 621.316.923
Abschmelzcharakteristik von Schmelzslcherungen.
Fankhauser F. — Charakterystyk; bezpiecznikdéw to-
pikowych. Wyniki badania bezpiecznikéw niskiego napie-
cia na 2—200 A, wykonywanych przez firmy szwajcar-
skie. — Buli. Schweiz. El. Ver, 1947, nr 15, str.
425—428, 7 rys. A. M.

238 621.316.923:621.316.1:635.1

Sectionalizing and internal transformer fusing on rural
power circuits. Watkins B. O. — Zagadnienie koordy-
nacji zabezpieczen bezpiecznikowych transformatoréw
i urzadzen, izolujagcych uszkodzenie w sieciach rolniczych
(7, 2/12,5 kV). Metody polepszenia tej koordynacji. Roz-
nice pomiedzy charakterystykami bezpiecznikow wtasnych
transformatoréw réznej produkcji. Zalezno$¢ pomiedzy
catkowitym czasem dziatania bezpiecznik6w i opdznie-
niem wylgczania urzagdzen do wiaczania ponownego. Ze-,
stawienia tabelaryczne. Zagadnienie normalizacji bez-
piecznikdw wtasnych transformatoréw. Analiza charakte-
rystyk tych bezpiecznikow i charakterystyk urzadzen do

wiaczania ponownego.— Trans. Ame.r. Inst. Electr.

Engrs., 1947, t. 66, str. 383—392, 3 tabl., 2 rys. Z. S

239 621.316.923
Fuse-switches. Shepherdl. — Bezpieczniki! topikowe.

Dobor bezpiecznikéw o najlepszej wybiorczosci. Urzadze-.
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nie zapobiegajace wytgczaniu jednej fazy. Sprzeganie

gniazd bezpiecznikowych z gtéwnym wytgcznikiem ob-

wodu. — Electr. Rev., 1947, 4, 1V, str. 530—532, 4 rys.
A. P.

240 621.316.925 :621.317.333.1

Routine protection testing. Ananin T. — Omowienie
sposobu badania stanu urzadzen zabezpieczajgcych (prze-
kazniki) od strony wtornej transformatoréw mierniko-
wych bez konieczno$ci wymontowywania urzadzen beda-
cych w ruchu. Badanie stanu izolacji i ciggtosci obwodu
wtdrnego. Spos6b wykazania zwarcia zwojow po stronie
wtornej. Badanie stykoéw i prawidtowosSci dziatania prze-

kaznika. — Electr Rev., 1947, 23. V, str. 865—866.
A. P.

241 621.316.925

Protective systems. — Zabezpieczenia. Definicja zagad-

nienia. Zasadnicze elementy uktadow zabezpieczen. Za-
dania, konstrukcja, wtasnosci. Strona gospodarcza zagad-
nienia ze specjalnym uwzglednieniem zabezpieczen sieci
wiejskich. — Journ. Inst. Electr. Engrs., 1947,
t. 94, cz. Il, nr 40, str. 312—315. Z. S.

242 621.316.925

Relaying delta-wye transfcrmers. Scheffert S L. —
Podstawowa zasada koordynacji zabezpieczen przekazni-
kowych przetezeniowych z uwagi na najwiekszy prad ob-
cigzenia i najmniejszy prad zwarcia w ukladzie trojkat-
gwiazda transformatora. Zwarcie trojfazowe jako punkt
wyjscia dla ustalenia czaséw zadziatania przekaznikéw

po obu stronach transformatora. — Electr. World,
1947, t. 128, nr 9, str. 51—52, 5 rys. Z. S,
243 621.316.93 : 62L.314.21

La protection des transformateurs. Artykut zbiorowy.
—Zabezpieczenie transformatoréw. Opis aparatury zabez-
pieczajacej: zabezpieczenie przed przepieciami atmosfe-
rycznymi, przed przecigzeniami, przed zwarciami. Kontro-
la urzadzen chtodzacych. Przekaznik Buchholza, jego kon-
strukcja i zastosowanie. Zabezpieczenie réznicowe. Zasa-
da dziatania, schematy potgczen dla transformatora tréj-
fazowego dwuuzwojeniowego, dla grupy generator +
transformator, dla transformatora tréjuzwojeniowego,
oraz dla specjalnych uktadow. Zabezpieczenie przed uzie-
mieniami: uktad réznicowy dziatajagcy na zasadzie prze-
ptywu sktadowej zerowej. Przekazniki nadmiarowe. Bez-
pieczniki. Przekazniki odlegtosciowe. Wybdér odpowied-
niego typu zabezpieczenia transformatora. Zestawienie za-
bezpieczen w formie tabel oraz szczegétowe omdwienie
kazdego przypadku. — B. B. C. Re v,, 1947, nr S/9, str. 147
do 172, 28 rys. A. M.

244 621.316.935

The theory and operation of Petersen coil. Sumner
J. H. — Teoria i dziatanie cewki Petersena. Cechy cha-
rakterystyczne uktadéw o izolowanym i uziemionym
punkcie zerowym. Zadania cewki Petersena (zneutralizo-
wanie pradu pojemnos$ciowego oraz zmniejszenie szybko-
§ciwzrostu napiecia powrotnego). Wptyw uptywnosci oraz
niesymetrii pojemnosciowej na prace cewki. Rozstroje-
nie cewki i sposoby dostrajania. Wptyw ttumienia oporo-
wego oraz stopnia dostrojenia cewki na szybko$¢ wzra-
stania napiecia powrotnego. Zastosowanie cewki w ukta-
dach wieloprzewodowych. Zalety stosowania cewek roz-

przegajacych i ssacych. — Journ, |Inst. Electr.

Engrs., 1947, t. 94, cz. Il, nr 40, str. 283—289, 27 rys.
Z.s.

245 621.316.935.1

Le reglage des bobines d’extinction, Van GastelA. —
Sposoby regulacji cewek kompensacyjnych. Kontrola do-
pasowania indukcyjnosci cewki w wypadku sieci niesy-
metrycznej i sieci symetrycznej. Krzywe rezonansowe.
Zastosowanie metod kontroli w uktadach z cewkami
Brown Boveri. — B. B. C. Rev., 1947, nr 6/7, str. 116—121,
1 tabl., 12 rys. A. M.

246 621.316.99
Neutral earthing. — Uziemianie punktéw zerowych
urzadzen. Sprawozdanie z dyskusji dotyczacej zalet i wad
roznych metod uziemiania zera. Rozwigzanie techniczne
zagranicy. Wytgcznik do punktu zerowego. Przewidywane
przyszte metody uziemien. — Electr. Rev. 1947, 7 IV.
str. 371—372. A. P.
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247 621.316.99 : 621.316.13

Quelques considerataions sur la mise a la terre directe
des reseaux a moyenne tension, van Gastel A. — Roz-
wazania teoretyczne nad wielkoScig napie¢ przy bezpo-
$rednim uziemieniu punktu zerowego. Wykresy wektoro-
we napie¢. Zalezno$SC wzrostu,napiecia przy zwarciu od

stélunku — dla uziemienia. Uziemienie punktu zerowego
transformatorow. Analiza wykresow. — B. B. C. Rev.,,
1947, nr 10/11, str. 209—214, 11 rys. A. M.

248 621.316.995

Neutral earthing of three-phase systems with particu-
lar reference to large power station. Mortlock J R,
Dobsen C. M. — Uziemienie punktéw zerowych ukta-
dow tréjfazowych ze specjalnym uwzglednieniem duzych
elektrowni. Krytyczny przeglad réznych metod uziemie-
nia. Analiza wytycznych sposobéw uziemiania przy uzy-
ciu metody sktadowych symetrycznych. Obwdéd skiadowej
zerowej i korzysci dopasowania do niej opornosci. Wptyw
tuku przerywanego na przesuniecia punktu zerowego na-
piec. Wptyw nierdwnomiernego rozktadu pojemnosci.
Sprzezenie magnetyczne przy zastosowaniu cewek gasiko-
wych. Uziemienia wielokrotne, uziemienia przy pomocy
transformatora napieciowego. Ograniczenia pradow zwar-

cia, zmniejszenie pradoéw trzeciej harmonicznej. Efekty
wtorne wywotane réznymi rodi&'ﬁmi ziemien. —
Journ. éﬁyst Eleci. Engr s, , b ,cz.ll,nr42,
str. él{b— 2, 1tab|., rys. Z.S.

Miernictwo elektryczne

249 621.317.023

Functicnal analysis of measurements, Kinnard J. F
— Woazrost zapotrzebowania na uktady pomiarowe duzej
doktadnosci we wszystkich dziedzinach zycia. Wykorzy”
stanie uktadow opartych o zjawiska elektryczne. Ogélna
kwalifikacja uktadéw pomiarowych. Rola | zadania tzw.
detektora pierwotnego, uktadu posredniego i pomocnicze-
go oraz urzadzenia koncowego. Zasady wyodrebniania po-
wyzszych trzech cze$ci w stosowanych uktadach pomiaro-
wych dowolnej konstrukcji. Znaczenie powyzszej tzw.
analizy funkcjonalnej przy wyborze wiasciwej metody

pomiarowej. — Electr. Engng., 1947, t. 66, nr 1, str.
11—15, 6 rys. L. S.
250 621.317.085

Advancements in the design of long-scale indicating
instruments. Rowel1ll R. M,, Millar N. P. — Rozwdj
w dziedzinie budowy doktadnych przyrzadow pomiaro-
wych z dtuga skalg. Roéznorodno$¢ przyrzadéw z diuga
skalg. Zwiekszenie fatwosci odczytu. Utatwienie cechowa-
nia i regulacji. Zwiekszenie doktadnosci w nienormalnych
warunkach pracy. tatwo$é przeskalowania. Opis czesci
sktadowych przyrzadu. Witasnosci uktadu ttumigcego. Ko-
rzysci, osiggniete drogg mechanicznego ulepszenia kon-
strukcji. Zalety opisanych przyrzadéw w stosunku do
zwyktych przyrzadow ze skalg krotkg. — Trans. Amer.
Inst. Electr. Engrs., 1947, t. 66, str. 155—160, 18 rys.

Z. S.

251 621.317.2.015.3
Impulse Testing Plant. — Laboratoria udarowe. Opis
wysokonapieciowej (12C0 kV) stacji badawczej wytadowan
udarowych. System zasilania generatora udarowego, ro-
dzaje iskiernikdw zapalajacych, sposéb pomiaru napiecia,
oscylograf katodowy do pomiar6w wysokiego napiecia. —
Electr. Rev, 1947, 30. V, str. 883—885, 5 rys. A. P.

252 621.317.333.4

Improved method of transmission line fault location. —
Nowy przyrzad do ustalania charakteru i wyznaczania
miejsca uszkodzenia w liniach napowietrznych. Wy-
korzystanie fal odbitych napiecia oraz zmian czesto-
tliwosci, powstajacych skutkiem uszkodzenia, przy jedno-
stronnym zasilaniu linii. Zastosowanie impulséw napiecia,
trwajacych mikrosekundy. Doktadnos$¢ ustalenia miejsca
uszkodzenia (ok. 160 m). Sposob postugiwania sie przy-,

rzadem, tzw. telemetroskopem. Pobiezny opis przy-
rzagdu. — Electr. World, 1947, t. 127, nr 11, str.
131—132, 1 rys. * Z. S.
253 _ _ 621.317.382

Reactive metering. Shah V. B. — Opis rozmaitych

uktadéw pomiaru mocy biernej przy uzyciu dwéch lub
trzech miernikbw metodg sktadowych symetrycznych.



B 18

Uwzglednienie wielkosci biedu powstatego przy nie-
wyréwnanym obcigzeniu. — E lectr. Rev. 1947, 13. VI,

str. 979—983, 6 rys. A. P.
254 621.317.39 :535 23

Density measurement. Thorne Baker T. — Foto-
elektryczne metody pomiaru przezroczystosci. — E lectr.
Rev., 1947, 10. I, str. 80—82, 4 rys. A. P.
255 621 317.443

A 60-cycle hysteresis loop tracer for smali samples of
low-permeability materiat. Wiegand D. E, Hansen
W. W. — Podstawowe czesci sktadowe przyrzadu do wy-
znaczania obiegu histerezy: 1) uktad cewek, 2) obwod
wzmacniajacy i catkujacy, 3) oscylograf katodowy. Prze-
waga i zalety opisanego przyrzadu w stosunku do metody
balistycznej wyznaczania petli histerezy. Cechowania
przyrzadu. Uchyby fazowe przy pomiarze i ich eliminacja.
Pomiary przy czestotliwosci technicznej. Uwzglednienie
rozmagnesowujgcego dziatania koncow prébki. Opis przy-
rzadu i sposoby cechowania. Granice stosowalnosci
i btedy. Przygotowanie probek. Wyniki pomiaréw. Pod-
stawy teoretyczne i matematyczne dziatania obwodu cat-
kujacego oraz zasady cechowania. — Trans. Amer.
Inst. Electr. Engrs., 1947, t. 66, str. 119—133, 21 rys.,

1 tabl. Z. S.
256 ' 621.317.7

Eddy currents in discs: driving and damping forces and
torques. Moore A. D. — Metoda obliczania sit i momen-

tow napedowych w przypadku niesymetrycznych stru-
mieni magnetycznych. Warunki powstawania momentéw
ttumiacych w tarczach wirujgcych w polu magnetycznym.
Sposoby obliczania momentéw ttumigcych w przypadku
niejednorodnych strumieni magnetycznych. Zastosowanie
praktyczne podanych metod przy projektowaniu przy-
rzadow pomiarowych. Opis krzywych i wykreséw pomoc-
niczych. Obliczenie momentéw napedowego i ttumigcego

dla licznika indukcyjnego. — Trans. Amer. Inst.
Electr. Engrs., 1947, t. 66, str. 1—11, 18 rys. Z. S.
257 621.317.725

The calibration of ignition érest voltmeters. Davis
W. L., Warren C. E. — Ogoélne zasady i teoria obwodu
zaptonowego silnikdw spalinowych lotniczych i samo-
chodowych. Woltomierze do pomiaru wartosci szczytowej
napiecia zaptonu. Rozbieznosci wynik6éw przy uzyciu
réoznych przyrzagdéw pomiarowych. Zasady cechowania
woltomierzy do pomiaru warto$ci szczytowej napiecia.
Czynniki wptywajace na konstrukcje i dziatanie przy-
rzadéw. Opis przyrzadu i jego gtébwnych obwodow. —
Trans. Amer. Inst. Electr. Engrs., 1947, t. 66,
str. 99—104, 10 rys. Z. S.

258 621.398 : 621.317.733

Remote indication by a Wheatstone bridge system.
Aithen M. E. — Zalety pomiaru opornosci mostkiem
W heatstone’a, jak prostota, doktadnos$¢ i niezawodnosg,
moga by¢ wykorzystane do sygnalizacji zdalnej, opartej
na zasadzie zrownowazonego mostka. Zalety takiej me-
tody: niezalezno$¢ dziatania od wptywu indukcyjnosci
witasnej, pojemnosci oraz wahar napiecia. Opis uktadu
takiej sygnalizacji, zastosowanej w 1929 r. w George-
town. Wspdtpraca takiego uktadu z obwodami telekomu-
nikacyjnymi. — Journ. Inst. Electr. Engrs., 1947,
t. 94, cz. Il, nr 39, str. 194—205, 15 rys. Z. S.

259 621.317.78

A polyphase thermal ampere-demand meter. Petzin-
ger A. J. — Duze koszty zainstalowania i eksploatacji
uktadéw pomiarowych mocy pozornej w przemysle. Nowy
typ pomiaru poboru szczytowego pragdu oraz mocy czyn-
nej. Teoria dziatania licznika wielofazowego mocy po-
zornej. Wykorzystanie zjawisk cieplnych przy pomiarze
natezenia pradu. Zasady witasciwego skiadania i doboru
odpowiednich pragdéw, ktorych wielko$¢ nalezy mierzy¢.
Wykorzystanie zasady przesuwania fazowego pradoéw.
Zastosowanie teorii sktadowych symetrycznych w razie
niesymetrycznego uktadu napie¢. Konstrukcja licznika
kVA. Zastosowania. — Trans. Amer. Inst. Electr.
Engrs., 1947, t. 66, str. 167—174, 15 rys. Z. S.
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Magnesy i cewki
260 621.318.3.013
Shading coil calculations for single-phase magnets.
Evans C. T. — Cel stosowania dodatkowego obcigzenia
czesci nabiegunnika elektromagnesu pragdu zmiennego.
Cechy charakterystyczne powyzszego uktadu: 1) prze-
suniecia fazowe strumieni skiadowych, 2) zmiana roz-
ktadu strumienia magnetycznego, 3) wzrost nagrzania
nabiegunnika. Obliczenie mocy pobieranej przez zwoj
zwarty, obcigzajacej cze$¢ obwodu magnetycznego. Trud-
nosci obliczenia, wywotane nieliniowg zalezno$cig po-
miedzy strumieniem i sitlg magnetomotoryczng. Przy-
blizona metoda obliczenia i wykorzystanie danych do-

Swiadczalnych. — Trans. Amer. Inst. Electr.
Engrs., 1947, t. 66, str. 134—138, 7 rys. Z. S.
261 621.318.234.072.36

Saturable Reactors for Load Control. Vance P. A. —
Okre$lanie w.elkosci dtawika o rdzeniu nasyconym pra-
dem statym do regulacji obcigzenia. Zalezno$¢ od rodzaju
obcigzenia dla uktadu jedno- i trojfazowego. Wplyw
wspotczynnika mocy obcigzenia. Dtaw ki o ograniczonym
zakresie regulacji. Uktady rdzeni i uzwojen, wystepo-
wanie wyzszych harmonicznych, charakterystyki napiecia
w funkcji pragdu. Obliczanie dtawikéw.— Gen. Electr.,
Rev., 1947, nr 8, str. 17—21 i nr 9, str. 42—44, 14 rys,

S. D

Przekazniki
262 621.318.5
Testing relays. Ledward T. A — Badanie prze-

kaznikow. . Nastawianie przekaznikbw nadmiarowo-
czasowych. Uktady do sprawdzania przekaznikéw za-
rowno od strony pierwotnej, jak i wtornej transforma-
torkéw pradowych. — Electr. Eev., 1947, 18. 1V,
str. 619—621, 5 rys. A. P.
263 621.318.522 : 621.317

Ultra-high speed relays in the fields of protection and
measurements. Casson W, Last F. H. — Przekazniki

niespolaryzowane o krotkim czasie dziatania i ich za-
stosowanie do celéw pomiarowych. Zasada dziatania.
Zastosowanie w uktadach zabezpieczajacych. Korzysci —
czas dziatania urzadzenia zredukowany do 0,015 sek.
Techniczne omowienie zwigzanych z tym trudnosci. —
Journ. Inst. Electr. Engrs., 1947, t, 94, cz. Il,
str. 667—691, 32 rys. Z. S.

Kondensatory statyczne

264 621.319.4

Comparaison entre le branchement en serie et le
branchement en deriyation des condensateurs, lioche L.
— Obliczenie mocy kondensatoré6w w uktadzie szerego-
wym i rownolegtym z obcigzeniem. Poréwnanie mocy
kondensatoréw w obu uktadach. Poréwnanie uktadéw
z punktu widzenia strat w lini. Wyniki poréwnania
i wskazéwki zastosowania obu ukiadéw. — Buli. Soc.
Frane. Electr., 1947, nr 65, str. 49—52, 4 rys. A. M.

265 621.319.4

Capacitance stability of ruby muscovite mica. Schick
W. — Zastosowanie kondensator6w m.kowych o duzej
statosci pojemnosci. Zmiany pojemnosci z temperaturg
przy probach krotko- i ditugotrwatych Pojemnos¢ szczat-
kowa. Wptyw c-$niienia atmosferycznego. Rodzaj ptytek
mikowych, elektrod i aparatury pomiarowej, uzytych do

badan. Doktadno$¢ uzyskanych wynikéw. — Journ.
Inst. Electr. Engrs., 1947, cz. I, nr 80, str. 371—376,
3 tabl., 9 rys. Z. S.
266 621.319.42

La technigjue actuelle des condensateurs de puissance.
DormontJ. — Wymiary kondensatoréw energetycz-
nych, Wptyw mocy i napiecia na wymiary. Proces fabry-
kacji i opis konstrukcji, stosowanych w zaktadach AL-
STHOM, Zastosowanie kondensatorow. Schematy ukta-
dow baterii kondensatoréw i ich zabezpieczenia. — Buli.
Soc. Frane. Electr., 1947 nr 65, str. 29—35, 9 rys.

A M
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Zréodia Swiatta
267 621.326

Lamp Tests. Ledward T. A. — Badania zarowek.
Wydajnos$¢ swietlna, pobdér mocy, trwato$¢. Pojecie wspot-
czynnika dobroci zarowki. — Electr. Rev. 1947, 3. I,
str. 24, 2 rys. A. P.

Trakcja elektryczna

268 . 620.19 : 621.332.23.014.6

Corrostoni da correnti vaganti. Ricerche sperimentali
e teoriche sulla densita di corrente pricolosa. Car lev a-
ro E. — Korozja wywotana przez prady btgdzace. Wyniki
pomiaréw gestosci pragdéw bitgdzacych dla uktadu row-
nolegtego szyn tramwajowych i rur wodociggowo-ga-
zowych. Zmiany gestosci w czasie na skutek zmian opor-
nosci i struktury podglebia. Okreslenie wartosci niebez-
piecznej gestosci pradéow i pordwnanie ich z normami
VDE i amerykanskimi. Normy VDE sg zbyt tagodne. Roz-
wazania teoretyczne na uktadzie dwdch walcow ekscen-
trycznych. Wspotczynniki dla uktadéw, w ktorych ruro-

ciggi nie sg pionowo pod szynami jezdnymi.— Energia
Elettr., 1947, IX, str. 405—409, 1 tabl., 9 rys. A. B.
269 621.331 : 625.1 (494)

Il centenario delle ferrovie Swizzere. — Streszczenie
numeru ,Bulletin Technigue de la Suisse Romande”
Rozwdj kolejnictwa w Szwajcarii od 1847 do 1947 r.
Elektryfikacja kolejnictwa. Sygnalizacja i bezpieczefstwo

ruchu. — Energia Elett™., 1947, t. 24, nr 8, str.
418—423, 4 tabl., 10 rys. A. B.
270 621.33 033.12

Modern car eguipment for New-York City’s subway
.system. CordtsB. F. — Wpymagania stawiane wy-
posazeniu nowoczesnych wozoéw pasazerskich podziemnej
kolei elektrycznej. Polepszenie o$wietlenia. Zagadnienie
wygody w podrozy. Czynniki wptywajgce na najwtasci-
wsze zwiekszanie i zmniejszanie predkosci jazdy. Srodki
zaradcze na hatas zwigzany z podziemng trakcja elek-

tryczng. Trans. Amer. Inst. Electr. Engrs.,
1947, t. 66, str. 247—250, 3 rys. Z. S.
271 621.331 : 621.335.4

Trolley-bus-system. Spence A. H. — Linie trolej-

busowe. Opis zdalnego systemu sterowniczego, sktadajg-
cego sie z dwoch urzadzen silnikowych o statych wir-

nikach. — Electr. Rev., 1947, 14. IV, str. 387—389,
6 rys. _ A. P.
272 621.331

Can the trolley coach compete economically with gas
or Diesel bus where no oyerhead facilities exist?
Gauss I. H. — Rola réznych $rodkéw lokomocji w ko-
munikacji miejskiej. Podstawy wyboru rodzaju komuni-
kacji z punktu widzenia wygody pasazeréw i wzgledow
ekonomicznych. Dominujace znaczenie liczby przewozo-
nych pasazer6w. Wyznaczanie liczby wozéw pasazerskich
Wysokos$¢ inwestycji dla danego srodka lokomocji. Usta-
lenie kosztéw eksploatacyjnych. Poréwnanie rentownosci
(w stosunku do kapitatu inwestowanego) w stosunku

rocznym komunikacji autobusowej i trolejbusowej. —
Trans. Amer. Inst. Electr. Engrs., 1947, t. 66,
str. 264—268, 10 tabl., 2 rys. Z. S.
273 .+ _ 621.333 : 621.313.04

Obliczanie silnika elektrobuséw sieciowych. Podo-
ski J. — Zatozenia przy obliczaniu silnika elektro-

busowego. Wybor rodzaju silnika i uzasadnienie wyboru.
Rozrzad (opis i omowienie czesci sktadowych). Obliczenia
silnika dla trasy poziomej oraz dla trasy gorzystej. Omo-

wienie charakterystycznych szczegétéw obliczenia. —
Przegl Elektr., 1947, nr 9/10, str. 280—287, 7 rys.

J. W.
274 621.333

S. R. Light-Weight Motors. — Lekkie silniki komu-
nikacyjne. Dane techniczne nowo wprowadzonych silni-
kow trakcyjnych o potowe lzejszych niz silniki dotych-

czas stosowanych typow. — Electr. Rev. 1947, 23. V,
str. 858. A. P.
275 621 335.2

Gas-turbo-locomotive. — Opis lokomotywy o0 napedzie:

turbina gazowa — pradnica — silniki elektryczne, prze-
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znaczonej dla pociggéw pospiesznych o osiggalnej szyb-

koéci 140 krnlh. — Electr. Rev., 1947, 24. |, str. 166.
A. P.
276 621.333:621.316 718

Developments in control systems for Diesel-electric
locomotiyes. Henshaw M. D. — Zagadnienie regulacji
w obwodach elektrycznych duzych lokomotyw elektrycz-
nych z silnikami dyzlowskimi. Obwod gtowny silnikow
napedowych. Uktady wzbudzenia. Obroty silnika spali-
nowego i doptyw paliwa. Obwody wzbudzenia z ampli-
dynami. Hamowanie. Obwody pomocnicze. Przekazniki
i wylaczniki w obwodach regulacji. Obwody strojonej
czestotliwosci dla celéw regulacji szybkosci. Regulacja
temperatury wody chtodzacej. Oswietlenie. Tablica roz-

dzielcza. — Trans. Amer. Inst. Electr. Engrs.,
1947, t. 66, str. 233—241, 28 rys. Z. S.
277 621.333 : 621.316.7

A power plant regulating system for Diesel-electric
locomotiyes. Lewis C. B. — Uktad regulacyjny duzych
lokomotyw dyzlowsko-elektrycznych zapewniajacy: 1) re-
gulacje szybkoS$ci i obcigzenia, 2) maksymalne wykorzy-
stanie mocy silnika spalinowego, 3) ochrone silnika spa-
linowego przed przecigzeniami. Zasada sterowania zdal-
nego. Automatyczna ochrona uktadu przed skutkami nad-
miernej szybkosci, niedostatecznego smarowania, btedéw
w obwodach regulacji, wzrostu temperatury i nadmier-
nego momentu napedowego. Opis uktadu regulacji i jego
czynnosci. — Trans. Amer. Inst. Electr. Engrs.,
1947, t. 66, str. 242—246, 8 rys. Z. S.

278 621.335.2:621.337.5

Braking resistors and control for Diesel-electric loco-
motiyes. Weiser E. F. — Opis ogolny i zasada dzia-
tania nowego uktadu hamowania dla duzych lokomotyw
elektrycznych z silnikiem dyzlowskim. Zastosowanie
uktadu opornikéw hamowania w obwodzie gtownym sil-

nikéw napedowych. Konstrukcja opornikéw. Uktady
opornik6w hamujgcych. Zagadnienie chtodzenia powie-
trzem i odprowadzania ciepta z opornikbw. — Trans.

Amer. Electr. Engrs., 1947, t. 66, str. 229—232, 7 rys.

279 621.335.2

Developments in Diesel-electric traction generator
excitation control system. Brancke C A, Adams
G. M. — Przeglad stosowanych w lokomotywach dyzlow-
sko-elektrycznych uktadéow wzbudzenia wtasnego i ob-
cego. Uktad pradnicy bocznikowej z wzbudnicg ampli-
dynowga. Zostosowanie dtawika z rdzeniem nasycanym.
Zasadniczy uktad regulacji i obwdd wzbudzenia z pro-

stownikami selenowymi. Zastosowanie uktadéw ograni-
czajacych w obwodzie pradnicy i wzbudzenia. — Trans.
Amer. Inst. Electr. Engrs., 1947, t. 66, str. 223—228,
7 rys. Z. S.
280 621.335.2

A 3000-horsepower Diesel-electric locomotiye for the
seaboard air line railway. Staples D. R. — Opis loko-
motywy elektrycznej z silnikiem dyzlowskim o mocy

3000 k. m. Cechy charakterystyczne lokomotywy. Kon-
strukcja mechaniczna podwozia i jego zalety. Opis prad-
nicy i jej zasadniczych czesci sktadowych. Silniki na-
pedowe. Duzy zakres predkosci lokomotywy. Regulacja
obcigzenia i doptywu paliwa. Silniki pomocnicze do urzga-
dzen chiodzacych. Regulacja obrotéw maszyny napedza-
jacej. Prostota ogolnego uktadu potaczen elektrycznych. —

Trans. Amer. Inst. Electr. Engrs., 1947, t. 66,
str. 215—219, 7 rys. Z. S.
281 621 335.2

Electro-Diesel locomotiye. — Lokomotywa dyzlowsko-

elektryczna. Opis nowej lokomotywy sktadajgcej sie
z dwoch jednostek, uzywanej jako cato$¢ do pociagoéw
pospiesznych, a po rozdzieleniu do komunikacji pod-
miejskiej. — Electr. Rev, 1947, 28. |V, str. 482. A. P.

282 621.335.2 (494)

Les nouvelles locomotiyes Bo Bo des Chemins de fer
helvetiques (Ge 4/4, serie 601). Brodbeck A. — Opis
nowego typu lokomotyw elektrycznych BoBo o wadze
47 ton, o mocy godzinowej silnikéw 1600 HP i predkosci
46 km/h. Szkice lokomotywy, rozmieszczenie aparatury
elektrycznej, dane elektryczne aparatury. Wyniki eks-
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ptoatacyjne. — B. B. C. Rev., 1947, nr 10/11, str. 222—228.
7 rys. A. M.

283 621.335.42 : 6215.62 (494)

Les nouvelles motrices normalisees des tramways de
Lucerne, Berne et Ztirich. Hiertzeler M. — Opis
4 typéw znormalizowanych wagonéw silnikowych tram -
wajowych w Lucernie, Bernie i Zurychu. Schemat elek-
tryczny napedu. Dane charakterystyczne silnikow na-
pedowych (napiecie, moc, dane nastawnika, typ baterii
akumulatorowej). Wielkosci charakterystyczne wozow
(wymiary wozu, ciezar, predkos$¢, dane ko6t i przektadni).
— B. B. C. Rev., 1947, nr 10/11, str. 229—233, 7 rys.

A. M.

284 621.336.322
Bevelopments in current Ccollectors for high-speed
seryice. Langer B. F. — Wymagania i warunki pracy

pantograféw w zelektryfikowanych sieciach kolejowych.
Konstrukcja pantograféw dostosowana do warunkow
pracy w kolejach szybkobieznych. Trudnosci zwigzane
z nowg konstrukcja tyzwy i sprezyn wtornych. Uwzgled-
nienie warunkoéw pracy odbieraka tyzwowego przy du-
zych szybkosciach przez odpowiedni uktad i umocowanie
tyzwy. Nowy typ pantografu i tyzwy, ktére uniezalezniajg

warunki pracy odbieraka od szybkos$ci jazdy. — Trans.
Amer. Inst. Electr. Engrs., 1947, t. 66. str. 51—54,
7 rys. Z. S.
285 621.336.7

Amerykanskie doswiadczenie w stosowaniu trzeciej
szyny na kolei miejskiej. Figurzynski Z. — Zalety
stosowania trzeciej szyny w szybkiej kolei miejskiej.

Uptyw pradowy (trudnosci izolacyjne — pyt z klockéw
hamulcowych), przepiecia, niemozno$¢ dobrej konser-
wacji, jako zasadnicze wady stosowania trzeciej szyny.
Whnioski. — Przegl. Elekt r., 1947, nr 5/6, str. 168—170.

J. W.

286 621.337.53
Recent developments in track brakes and drum brakes
for PCC cars. Vouch S. J. — Koordynacja hamowania
dynamicznego i mechanicznego. Zasada hamowania

elektromagnetycznego. Opis i konstrukcja zastawu ha-
mulcéw. Przebieg hamowania w czasie. Rola hamulcow
bebnowych przy osiach napedowych. Wymagania sta-
wiane wilasciwemu przebiegowi hamowania. Kolejnos¢
dziatania poszczeg6lnych rodzajow hamulcow. — Trans.
Amer. Inst. Electr. Engrs., 1947, t. 66, str. 302—304,
9 rys. Z. S

Naped elektryczny

287 31:621.34:637.1

Ekonomia elcktroeniergii i uhiczszenie cos tp prlwoda
centrifug. Krajnij K. I. — Naped wirdwek silnikami
z przetaczalng liczbg biegunéw. Poprawienie wspdtczyn-
nika mocy i zmniejszanie strat przez obnizanie napiecia
w czasie pracy wirdwki. Automatyzacja regulacji napiecia
zasilajacego silnik napedowy. Promysal. Ene.rg,.
1947, nr 12, str. 7—9, I,tabl,, 6 rys. T. S.

288 621.34:621.946

Un nouveau systeme de demarrage sans a-coup de
bases de trefilage. Blauenstein E. — Opis metody
rozruchu silnikéw klatkowych przeciagarek, uniemozli-
wiajgcej nierownomierno$¢ biegu, opartej na zasadzie za-
silania w czasie rozruchu przez transformator o regulacji
ciggtej. Przykiad zastosowania. — B. B. C. Rev., 1947,
nr 4/5, str. 88—=89, 2 rys. A. M.

Ogniwa i akumulatory

289 621.352:620.1

Les recents progres dans l’etude et la fabrication des
piles electrigues. Genin G. — Wzrost znaczenia ogniw
elektrycznych w okresie wojennym 1939—1945. Por6wna-
nie ogniwa elektrycznego .z akumulatorem. Przypadki,
w ktérych ogniwo zastepuje akumulator. Udoskonalenia
w dziedzinie produkcji ogniw Leclanche. Poréwnanie
wtasnosci i dobdr materiatu na elektrody i depolaryzator.
Teoria dziatania ogniwa. Dziatanie ogniwa Leclanche
w temperaturach niskich (—40°) i wysokich (+ 55°).
Metody uodpornienia ogniw na wptyw niskich i wysokich
temperatur. Literatura. — Rev. Gen. Electr., 1947,
nr 10, t. 56, str. 421—426, 4 tabl. A. M.

PRZEGLAD ELEKTROTECHNICZNY
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290 621.352.3
Les piles electriques d’apres les brevets recents. Ju-
mau L. — Ogniwa suche Leclanche'go. Opis roemaitych

rozwigzan wedtug ostatnich patentow francusk ch, doty-
czacych zastosowania elektrod w specjalnym uktadz e,
materiatu elektrod, elektrolitu i depolaryzatora oraz
konstrukcji. Ogniwa wykorzystujgce tlen z powietrza do

depolaryzacji. Rozwigzania konstrukcyjne. — Rev.
Gen. E3ectr., 1947, nr 5, str. 217—225, 13 rys. A. M.
291 621 352.7

Novel batteries. — Bateria sucha srebrno-magnezowa

o wymiarach $redn. 35X6,5 cm, napieciu $rednim 14 V,

pojemnosci 25 Ah. — Electr. Rev., 1947, 11. 1V,
str. 571. A. P.
292 621.355.2

Adeguate control voltage from storage batteries.
Holland W. A. — Zagadnienie witasciwego zrodta za-

silania dla elektrycznie uruchamianych mechanizmow
w wytgcznikach. Dopuszczalne odstepstwa od napiecia
znamionowego obwodu wyzwalajagcego. Wptyw wysokosci
napiecia na pewno$¢ dziatania obwodu. Wymagania sta-
wiane bateriom akumulatorow kwasowych. Préoby i uzy-
skane wyniki. Dostosowanie baterii do przewidywanej
wielkosci i rodzaju obcigzenia. — Electr. World,
1947, t. 127, nr 11, str. 48—50, 8 rys. Z. S.

293 621.355.2:621.317.331

La resistance interieure des accumulateurs au plomb
et le mesure. Genin G — Praktyczne znaczenie opor-
nosci wewnetrznej akumulatora. Istota opornosci aku-
mulatorow otow owych. Zalezno$¢ opornosci od rozmai-
tych czynnikéw. Metody pomiarowe dla ustalenia wielko-
§ci opornosci wewnetrznej. Pomar pradem statym.
Pomiar pradem zmiennym. Uktady mostkowe. Opornosc
wewnetrzna baterii akumulatoréw samochodowych —
Rev. Gen. Electr., 1947, nr 4, str. 159—167, 4 tabl.,
11 rys. A. M.

294 _ 621.355.2.01

Nouyeile theorie de ZIaccumulateur electrigue. Kar-
pe n V. — Porownanie akumulatora otowiowego z ogni-
wem wodorowiot-tlemowym. Przebieg przemian chemicz-
nych na ptycie dodatn ej i ujemnej. Zmiana sity elektro-
motorycznej (analogia do hydromechaniki). Mechan zm
wytwarzania sity elektromotorycznej. Bilans energetyczny.

Zasiarczenie ptyt w stanie spoczynku. Uwagi L. Jumau
na temat powyzszego artykutu. — Buli. Soc. Frane
Electr., 1947, nr 66, str. 119—123. A. M.
295 621.355

Les accumulateurs electrigues d'apres les brevets re-
cents. Jumau L. — Przeglad rozwiazan konstrukcyjnych,
uzycia materiatow a zastosowania akumulatoréw na pod-
stawie ostatnich patentow francuskich. [I. Akumulatory
otow.owe. Pilyty otowiowe. Elektrolit. Szczeg6ty kon-
strukcyjne (urzadzenia do napetniania, rozporki do piyt,
zaciski). Il. Inne akumulatory. |Ill. Zastosowanie aku-
mulatoréw. Specjalne uktady potgczen akumulatorow
w trakcji elektrycznej. Regulacja obcigzenia akumula-
toréw, wskaznik automatyczny stanu wytadowania ba-
terii akumulatoré6w. Ogrzewanie baterii celem zwieksze-

nia jej pojemnosci, — Rev. Gen. Electr., 1947, nr 7,
str. 281—292, 35 rys. A m!
Elektroliza
296 621.357.1

Reflexions sur la- theorie de 1electrolyse dans les
cuves a aluminium. Gadeau R. — Teorie elektroli-
tycznego otrzymywania aluminium., Przewodnos$¢ elek-
tryczna stopu. Zawarto$¢ osadow na elektrodach. —
Buli. Soc, Frane. Electr., 1947, nr 74, str. 540—544.

A. M.

297 621.357.1

Sur la tension electrolytigue de decomposifon de
Talumine. Cadarin J. — Wyniki badan doswiadczal-
nych i teoretycznych nad rozktadem potencjatow elektro-
litycznych przy produkcji aluminium. Wplyw tempera-
tury. Wyznaczanie ilosci CO2 i CO. Normalizacja ter-
minologii zagadnienia, —Buli. Soc. Frane. Electr.,
1947, nr 74, str. 531—534. Wyjasnienia.L. Ferrand, str-.
534—538; uwagi R. Gadeau, str. 538—539; odpowiedz
autora str. 539, 1 rys. A. M.



