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Kongres Zjednoczeniowy

Jestesmy Swiadkami 1mponu3acego, o wiel-
kim historycznym znaczeniu zdarzenia. Oto pol-
ska klasa robotnieza, od przeszlo pét wieku roz-
bita na dwa nurty 1deologlczne — jeden refor-
rmstyczno - oportunistyczny, ktéry ‘szukal ugo-
dy, a nie walki ze swym wregiem - klasowym
drugi — rewolucyjny, stojacy na gruncie bez-
komprormsowe] walki z klasg wyzyskiwaczy
o swe spoteczne wyzwelenie. Oba te nurty lgczg

sie teraz na platformie praktycznie wyprébowa-

nej teorii Marksa — Lenina, ktoéra od trzydzie-
stu jeden lat na obszarze 1/6 kuli ziemskiej §wie-
ci triumf za triumfem. Klasa robotnicza prze-
konala sie, ze droga jej wyzwolenia prowadzi
nie przez kompromis i ugode z jej wyzyskiwa=
czem—Kkapitalista, lecz przez twardg, nieublaga-
na i bezwzgledng z nim walke. Klasa robotnicza
zrozumiala, ze dopOki nie bedzie ugruntowany
socjalizm, dopdki nie zapanuje spoleczenstwo
‘bezklasowe, - doooty walka klasowa bedzie pod-
stawowym orezem w jej pochodzie naprzod.

Do wojny spoteczenstwo nasze bylo pod prze-
moznym wplywem ideologii burzuazyjnej, kto-
rej jednym z*glownych:zadan -byfo wpajanie
spoleczenstwu, jako catosci i kazdemu obywate-
low1 oddzielnie, ze walka klas jest szatanskim
wymyslem komunistéw, stuzgcym do podhurze-
nia robotnikoéw przec1wko pracodawcom ze
przynosl ona pracujagcym wiecej szkody. niz ko-
rzysci. Burzuazja glosita ideg solidaryzmu oby-
watelskiego i pokoju spolecznego polegajacego
na tym, ze caly naréd winien pcytulme chodzi¢
pod JE] komenda, wykonywacé jej rozkazv, reali-
zowad Je] celé. Dla nadania pozoréw bezintere-
sowno$ci swoim poczynhaniom oraz przekonania,
¢ dziala dla tak zwanego ,,dobra ogétu®, rzucita
tu -i-6wdzie niektérym grupkom klas wyzyskm—
wanych ochlapy zeswego panskiego stotu, zysku-
‘jge W ten sposob wsrod czionkéw klas uposle-
dzonych. ,,przekonanych® zwolennikow, zazwy-
czaj oportunistéw, ludzi o maleJ wartosci moral-
nej; gotowych za miske soczewicy zdradzi¢ swa
klase, ktéra jako calo§é byla nieludzko wyzyski-
wana, poniewierana i ponizana. Do tych samych

celow byla przez burzuazje po mistrzowsku wy--. -

korzystywana ostawiona ,,prawdziwa“ demokra-

cja. Dopuszezajge do parlamentu mate, nie ma-
jace praktycznie nic do powiedzenia grupy opor:
tunistow sposrod klas Wyzvsk1wanvch oportu-
nistéw w calosci. sobie oddanych i lojalnie wy-
konywajaeveh rozkazy-swych mocodawcow,
burzuazja twierdzila, ze rzady sprawuje w spo-
50b demokratlyczny -caly nardd. Oczywiscie, ze
pokdj spoleczny byl jej potrzebny dla tym bez-
wzgledniejszego i tym brutalniejszego wyzysku
mas pracujgcych w miescie i na wsi.

Pod szumnymi haslami burzuazji o solidar-
nosci i pokoju spolecznym, o demokracji ,,pra-
wdziwej* kryla sie cheé zamazania faktu-wzmac
gajacej sie walki klas, kryla sie che¢ przytepie-
nia jej ostrza. Lenin twierdzil, ze ;ludzie byl
i beda glupiutkimi ofiarami oszustwa i samo=
oszustwa w polityce, dopoki nie nauczg sie pod
pokrywksg wsZelkich moralnych, religijnycn; po-
htycznych i spolecznych frazeséw, oéwiadczen
i obietnic odnajdywaé interesy.tych lub innych
klas* (Lenin, Dziela tom XIX, str. 78). Tym-
czasem walka klas w Pclsce obszamlczo-kaputa-
hstyczne] nie tylko istniala, ale rozwijala- si¢
i przybierala z dniem kazdym ostrzejsze formy.
Walka ta‘byla jednak nier6wna. Klasa robo-ﬁn.i«-
cza bronila sie, organizujac swe szeregi i prowa-
dzac szerokg akcje usSwiadamiajges, zmme]sza-
jac wydajnos¢ pracy, stosujac wreszcie swoj
najpotezniejszy orez — strajk —we wszystkich
Jego postaciach. Burzuazja atakowala, puszcza-
]qc w ruch olbrzymi aparat zatrutej, mamhwej
i ZJadhwe] propagandy, uzywajac do jej szerze-
nia wszystkich roz.porzqdzalnych Srodkow: pra—
sy, radia, kina, teatru i ambony, rzucajgc do
walki cala potege wladzy panstwowej, skazugac
naJlepszych patriotéw polskich na diugoletme
wiezienia, nie -cofajgc sig¢ przed karg smlerc1,
prowokac_]q, i rozlewem krwi brathJ ’

Walka klasowa w Polsce nie ustata i w.czar
sie-drugiej wojny $wiatowej. Burzuazyjne orga-
nizacje podziemne -uwazaly proletarlacklch pa-
triotow polskich za wiekszych wrogéw niz hitles
rowcow i wydaly wirece siepaczy - niemieckich
najlepszych, najofiarniejszych synéw ludu pol-
skiego. W walce przeciw okupantowi i przeciw
rodzimemu faszyzmowi polska klasa robotnicza
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zwycdlezyta. Zwyciezyla dlatego, Ze przyniosia
jej wyzwolenie rewolucyjna armia panhstwa so-
cjalistycznego, Armia Czerwona, ktéra jedynie
byla zdolna rozbi¢ polaczone sity zbrojne faszyz-
mu europejskiego. Od zwycigstwa nad faszyz-
‘mem walka klasowa w Polsce przyjela odmienny
charakter. Klasa robotnicza, korzystajac z popar-
cia poteznego obroney ludéw ujarzmionych
i podstawowej sily frontu antyfaszystowskiego,
jakim jest ZSRR, ujela wladze pastwows w Pol-
sce w swe rece, tworzac rzad demokracji ludo-
wej. Do glosu doszly masy ludowe pod przewo-
dnictwem klasy robotniczej, ktéra je organizo-
wala, uaktywniala i przygotowywala do odpar-
cia ataku — przygotowanego z podziemia — od-
sunietych od wiadzy, pozbawionych zrédel swej
sity ekonomicznej elementéw obszarniczo - ka-
pitalistycznych,

Pomimo zdobycia wladzy politycznej w pan-
stwie przez proletariat, a moze wiasnie dlatego,
walka klasowa stala sig jednym z najbardziej
zssadniczych zagadnien w okresie utrwalania
wladzy ludu pod hegemonia klasy robotniczej
i w okresie budowy socjalizmu w Polsce. Trze-
ba sobie uprzytomnié¢, ze walka klasowa w wa-
runkach, kiedy klasa robotnicza jest u wladzy,
stuzy urzeczywistnieniu jej celow politycz-
nych, tj. zrealizowaniu pelnej demokracji ludo-
wej, zniesieniu wyzysku czlowieka przez czlo-
wieka, zlikwidowaniu warstw pasozytniczych.
Prowadzi ona do zapewnienia wszystkim pra-
wa do pracy i do odpoczynku, prawa do nauki
i do rezwoju wszystkich indywidualnych zdol-
nhosci, prowadzi do uczlowieczenia czlowieka.
Walka klasowa natomiast burzuazji byla pro-
wadzona w imie¢ ciasnych i egoistyeznych inte-
resow drobnej kliki pasozytéw kapitalistycz-
nych, hamujacych nie tylko rozwdj szerokich
swobod obywatelskich, ale prowadzacych do
zastoju oraz skostnienia nauki i sztuki, prowa-
dzgcych do nedzy mas ludowych, do zezwierze-
cenia ezlowieka.

Jak zaznaczylem na wstepie, usitowania bur-
zuazji szly w kierunku negowania istnienia
walki klasowej, w kierunku dowodzenia, ze
nie ma sprzecznos$ci intereséw miedzy kapitatem
a praeg. Z drugiej jednak strony burzuazja
usilowala przenie$¢ walke klas do lona samej
klasy robotniczej, nasylajge swych agentéow do
organizacyj robotniczych, rozbijajac w ten spo-
s6b jej jedno$é, zatruwajac ja oportunizmem
i higodowoscia w stosunku do swych ciemiezy-
cieli, zaszczepiajgc jej ideologie obcg i wroga
interesom proletariatu. W warunkach demo-
krdcji ludowej polska klasa robotnicza przeszla
cgromng droge w kierunku wyzbycia sig obecego
jadu, ktérym ja przez dziesigtki lat zatruwat
kapitalizm, przeszia gleboki proces dojrzewa-
nia ideologicznego, ktéry na bazie jednolito-

frontowego wspoéldziatania obu partii robotni-
czych doprowadzit do wewnetrznej konsolida-
cji. Tg droga zostalo wewnatrz polskiego pro-
letariatu przezwyciezone polwiekowe rozbicie
i doszlo do utworzenia jednej partii, ktéra opie-
rajgc sie o marksizm - leninizm stanowi pote-
7na site kierowniczg olbrzymich mas ludowych
Polski, stanowigcych ogromna wigkszo$§é narodu:

Na tle wyzej powiedzianego uwypukla sie
znaczenie Wielkiego Kongresu Zjednoczeniowe-
go, ktory odby? sie w dniach 15 — 21 grudnia
rb. Jest on zakoAczeniem okresu niepowodzen
i klesk polskiego proletariatu i otwiera nowsg
ere nie tylko w zyciu klasy robotniczej, lecz ca-
lego narodu. Polska Zjednoczona Partia Robot-
nicza bedzie moézgiem, duszg i sercem polskich
mas pracujacych i poprowadzi je ku lepszej;
szezesSliwej 1 Swietlanej przyszlosci, otwierajac
polskiemu ludowi droge do dobrobytu, nieogra-
niczonych mozliwosci rozwoju sit wytworezych
i rozkwitu kulturalnego.

W obliczu tych wielkich wydarzei nie od
rzeczy bedzie postawié pytanie: jaki jest stosu-
nek inteligencji pracujacej do klasy robotniczej,
jej dazen i celéw oraz do jej partii?

Nie trzeba chyba dowwodzié, ze interesy in-
teligencji pracujacej nie sg sprzeczne z interesa-
mi klasy robotniczej, ze inteligencja pracujaca,
z wyjatkiem bardzo cienkiej jej warstwy, spe-
cjalnie przez burzuazje uprzywilejowane], prze-
kupionej lepszymi placami w celu pozyskania
wiernych wykonawcow swej woli, byla tak sa-
mo wyzyskiwana, poniewierana, skazana na bez-
robocie, wegetacje i nedze, na zycie bez perspe-
ktywy i przysztosci — jak robotnicy.

Klasa robotnicza, wyzwalajac siebie, wyzwa-
Ja réwnoczesnie i inteligencje pracujgca z ucis-
ku kapitalu, dajac jej prace, nieogran:czone mo-
zliwoseil rozwoju intelektualnego oraz pole do
tworczego wyzycia sie. Olbrzymia wigkszos¢
inteligencji zrozumiala, co ma proletariatowi do
zawdzieczenia i staneta duszg i sercem po jego
stronie, przeszlta w walce Kklasowej -caikowicie
na pozycje klasy robotniczej, pomagajac jej rea-
lizowaé zadania, postawione przez partie i rzad.
W czekajacej nas walce o szescioletn1 plan inwe-
stycyjny, o plan produkeyjny, o postep techni-
czny, o opanowanie nowoczesnej techniki,
o wspoélzawodnictwo pracy, w walce o zbudowa-
nie podstaw socjalizmu w Polsce inteligencja
pracujgca odda wszystkie swe umiejetnosei i si-
ly, aby wielkie te cele zrealizowaé przedtermi-
nowo i z honorem. Dlatego inteligencja pracu-
jaca, czujgc sie czeScig klasy robotniczej, z ra-
doscig wita Kongres i z uczuciem szczescia Swie-
¢i Wielki Dzien Zjednoczenia.

————— e e
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Definicja metalu

Klasyczne okreSlenie metalu brzmiato: me-
talem jest pierwiastek, posiadajacy nastepujace
wiaSciwosel fizyczne: diwiek, potysk oraz do-
bre przewodnictwo elektryczne i cieplne; nie-
kiedy dodawano jeszcze ciagliwo$e lub plastycz-
nos¢. Pod wzgledem chemicznym charaktery-
zowala metale zdolno$¢ do tworzenia zasad.
Definicje powyzsze nigdy nie byiy i nie mogiy
by¢ Sciste. Jakkolwiek i dzi$§ niczego im zarzu-
ci¢ nie mozna, wydaje sie rzeczg konieczng uzu-
peli¢ je i zmodyfikowaé przez uwzglednienie
osiggnie¢ w dziedzinie krystalografii i atomi-
styki.

Z punktu widzenia krystalograficznego me-
talem byl by kazdy pierwiastek, krystalizujgcy
w ukladzie zwartym. Takie okre$lenie wymaga
jednak wyjasnien. Ukladow zwartych znamy
dwa: szeScienny plaskocentryczny i heksago-
nalny przestrzennie scentrowany (zwany krét-

ko zwartym), o stosunku parametréw
cia == ]/% = 1,633. W ukladzie szeSciennym
plaskocentrycznym krystalizuja: Al a — Ca,

y — Fe, f— Co, Ni, Cu, Pd, Ag, Pt, Au, Pb, Sr,
Rh, Ir, p—0La, p—Ce, (Ne, Ar, Kr, X).
W ukladzie heksagonalnym przestrzennie scen-
trowanym krystalizujg (w nawiasach podano
stosunek c:a) : Be (1,6847), Os (1,585), Y (1,588),
Ru (1,59), a—Zr (1,h92), «—T1 (1,6vv), 11
(1,601), Nd (1,508), o-—La (1,613), Re (1,6148),
Pr (1,62), Mg (1.6236), a — Ce (1,625), Er (1,63),
o — Co (1,635), H (1,633), y—Ca (1,64), Hf (1,64),
Zn (1,8566), Cd (1,8852).

W zestawieniach powyzszych rzuca sie w o-
czy brak licznych pierwiastkéw, ktére uwaza-
my za metale. Obecnosé w ukiadzie szescien-
nyvm plaskocentrycznym grupy gazoéw szlachet-
nyvch jest nader interesujgca, nie pozwala wszak-
.Ze na wysuniec.e dalszych wn.oskow, albowiem
wilasciwosci krystaliczne tych gazow nie sg do-
‘kladniej zbadane, a zakres ich istnienia przy
‘kilku pierwszych stopniach temperatur w skaii
bezwzgledne] daje male mozliwosci ich zasto-
sowan. Krystalizowanie wodoru w ukladzie he-
ksagonalnym zwartym potwierdza jego meta-
liczny charakter, okreslany na jpodstawie wla-
Sciwo$ci chemicznych, Jeszcze bardz.ej uderza-
jace jest, ze stosunek parametréw w krysztale
wodoru odpowiada dokladnie — obok takiegoz
stosunku w kobalcie — stosunkowi, wymagane-
mu dla ukladu zwartego. Okoliczno$¢ ta winna
wplynaé na nasze rozumowanie o wodorze i 0
jego wplywie na inne metale. Brak powaznej
grupy metali w ukladach zwartych zmusza nas
do wigczenia do definicji metalu réwniez i u-
kiadu sze$ciennego przestrzennie scentrowane-
go, jako charakterystycznego dla metali: a—Fe,
1i, Na, K, Rb, Cs, Ba, f—Zr, V, Nb, Ta, Cr,

Mo, W, p—Tl. Wskutek tego jednak definicja
oparta o uklady zwarte, przestaje byé¢ stuszna.
Jeszcze bardziej komplikujg sprawe takie me-
tale jak cyna biala (f/—Sn) — krystalizujgca
w ukladzie tetragonalnym z 4-+2 sgsiadami,
Hg —- krystalizujgca w ukladzie rombowym
z 6-+6 sgsiadami, Mn o i B — krystalizujgce
w ukladzie regularnym z 50, wzgl. z 20 atoma-
mi w elementarnej siatce przestrzennej, przy
czym iloé¢ sgsiadow w a Mn jest r6zna dla roz-
nych atomoéw, wynosi wszakze co najmniej 12,
awf— Mn réwniez 12. Wymienione dla cyny
i rteci sumy 2 liczb — jako iloSci sgsiadow —
oznaczaja, Ze podane w pierwszej liczbie sgsied-
nie atomy lezg nieco blizej niz ilo$¢ atomodw,
wymieniona w drugiej liczbie sumy. W ukla-
dzie heksagonalnym przestrzennie scentrowa-
nym mozna zacbserwowa¢, ze wiekszoéé krysta-
lizujagcych w nim metali posiada stosunek pa-
rametréw, odbiegajacy od idealnego dla ukiadu
zwartego. Szczeg6lnie daleko odbiegaja stosun-
ki parametréw dla Zn i Cd. Oprécz wym enio=
nych wyzej, kobaltu i wodoru, posiada magnez
— spos$r6éd pospolitszych metali — stosunek
parametréw najbardziej zblizony do idealnego
dla ukfadu zwartego. Uklad heksagonalny
przestrzennie scentrowany przedstawia za.em
calg game przej$¢ od bardziej do mniej meta-
licznych w swym charakterze pierwiastkéw.

Ani wiec uklady zwarte, ani — jak sadzono
dawniej — uklad regularny nie mogg by¢ przy-
jete za podstawe odrézniania metal; oo n.emes
tali, Musimy przeto zwré6cié uwage na iloSci
sgsiadéw atomoéw w siatce przestrzennej. Dla
ukladéw zwartych ilo$¢ sysiadéow wynosi 12, dla
przestrzennie centrycznej siatki sze$ciennej
wynosi ona 8. W ukiadz.e heksagonalnym prze-
strzennie scentrowanym, o stosunku paramet-
rOw nie réwnym 1.633, istnieje 6 blizszyca i 6
nieco dalszych sgsiadéw (6-+6). Dla krzemu
i wegla (diamenty) liczba sgsiadéw wynosi 4.
Z tego mozna ustali¢ najmniejszg liczbe sasia=
déw dla metali, réwng 6, z zacnowaniem przej-
$cia od bardziej do mniej.metalicznych mpier-
wiastkow.

Ze wysoka liczba sasiadéw nie jest w me-
talach przypadkowa, lecz wigze sie SciSle z ich
wladciwosciami, tlumaczy teoria wigzan kry-
stalicznych, Podstawy jej sg nastepujgce:

Aby atomy zajmowaly stale i okreSlone
miejsca w przestrzeni siatki krystal cznej, mu-
szg dziala¢-pewne sily, wiazgce wzajemnie ato-
my. Sily te moga by¢ réznego rodzaju. Z szere-
gu obserwacji zachowania sie krysztalow moz-
na wydedukowaé 4 rodzaje sil wiazacych lub
wigzan krystalicznych:

1) Wigzania jonowe (heteropolarne), naj-
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prostsze do wytlumaczenia, polegaja na wza-
jemnym oddzialywaniu 2 — réznie naladowa-
nych — jonéw. Typowym przykladem takiego
wigzania jest krysztat soli kuchennej.

2) Wiazania warto$ciowosciowe (homeopo-
larne) powstaja przez uzupelnienie wartoscio-
wosci atoméw elektronami, pozyczanymi od sg-
siadéw: Przykladem takiego wigzania jest dia-
mernt, w ktérym kazdy atom  wegla pozycza 4
elektrony warto$ciowe swym-4 najblizszym sg-
siadom, uzupehiajgec w ten sposéb warstwe ze-
wnetrzng kazdego atomu do 8 elektronéw.

_3) Wigzanie metaliczne polega na umiejsco-
wieniu jonéw dodatnich w ,,gazie“ ujemnych
elektron6w. Elektrony te nie sa zwigzane z zad-

nym atomem i mogg poruszaé . sie swobodnie
na podobienstwo czasteczek gazu . (stad nazwa
,»gaz elektronowy ‘). Aby to poruszanie sie elek-
tronéw moglo sie odbywa¢ latwo, pozadane jest,
by przestrzeme miedzy atomami byly jak naj-
mniejsze i aby ich bylo jak najwiecej. Dlatego
istnieje warunek duzej. liczby sgsiadow w. kry-
sztale.

4) ‘Wigzania drobinowe wystepuja w krysz-
tatach biernych pierwiastkéw, wigzgc -poszcze:
gbélne  atomy - slabymi sitami, wynikajacymi
z réwnania van der Waalsa. Typy powyzsze
wigzan wiaza sie z charakterystycznymi cecha-
mi pierwiastkow, zestawionymi w ponizszej ta-
blicy.

TABLICA I -

Typy wigzat

‘Wbla-s-cimOSCi

Jonowe Homeopolarne | Metaliczne l Drobinowe
‘Mechaniczne | Mocne i twarde Mocne. i-twarde Krysztaly o r6znej| Slabe, miekkie
- krysztaly krysztalty. - wytrzymalo$ci, krysztaly
' zdolnos¢ do po-
§lizgéw
-Cieplne  Punkt topliwosci | Wysoki punkt Rézny punkt topli-| Niski punkt topli-
’ wysoki, niski topliwosci, niski wosci, dlugi zakres| wosci, duzy wspol-
wspotczynnik roz-- wspdlezynnik plynnoéci czynnik rozszerzal-
szerzalno$ci, w sta-| rozszerzalno$oi, noéci
nie stopionym drobiny po stopie-
jonizuje niu
Elektryczne Srednie izolatory, Izolatory w stanie| Przewodnictwo Izolatory
R w cieczy przewod-| stalym i cieklym| elektronowe
nictwo jonowe,
niekiedy rozpusz-
czalne w cieczach
o wysokiej, stalej
dielektrycznej
Optyczne Absorbcja i inne| Znaczna zdolno$¢| Nieprzepuszczal- Wlasciwosci po-
i magnetyczne wlasciwoéei giéw-| odbicia, absorbeja| no$é, wiasciwosci | szezegblnych dro-
) " nie poszczegélnych| zasadniczorézna w| podobnei-wstanie| bin - dominuja i
jonéw, stad podo-| cieczy i w gazie, cieklym dlatego - podobne
biedstwo w cie- sa w stanie cieks
, cpach iym oraz gazowym
Struktura Niekilerunkowa, Kierunkowa, o Niekierunkowa, o| Zasadniczo podab-
T ' uklad wysoce re-| malejliczbie Sgsia~| duzej liczbie -s3-| na do metalicznej
gularny, o duzej| dow i matlej gesto-| siadéw i duzej ge-
liczbie sgsiadow ci stosci

- Cztery powyisze typy wigzan przedstawia-
Ja'wypadki idealne. W praktyce wystepuje za-
zwyczaj . dzialanie réwnoczesne kilku typow
wigzan . (zwykle dwu), -z przewagg jednego
z nich. Dlatego tez mamy w praktyce odcienie
wlasciwosei metalicznych pierwiastkéw w za-
leznosci od tego, jakie rownocze$nie i w jakim
stopniu dzialajg inne wiazania.

. _Wigzania metaliczne rézniag sie zasadniczo
tym ‘od poznstalych wigzan, ze jony nie sg w
nich powiazane z sobg bezpoSrednio, z drugiej
strony trudno sobie wyobrazi¢ sztywne poloze-

nie jon(')w w ruchliwym ,,gazie Gaz ten musi
podlega¢ innym prawom niz gaz, ztozony z czg*
steczek. Irmy jest on ]uz chotby z tego powo-
du, ze ci$nienie jego nie jest proporcjonalne-do
od'wrrotnosci objetosci. Rozpatrywanie wlasei=
wosci tego gazu ‘doprowadzilo do elektro:
nowej teorii metali. Opis jej ograni-
czymy z koniecznos$ci do zagadnien tuta] nas
1nteresu3acych -

Zakaz Pauhego, ktory moéwi, ze w atomxe
nie moze znajdowa¢ sie wigcej niz jeden elek-
tron, posiadajacy 4 takie same liczby kwanto-
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we, musi stosowaé sie do calej budowy krysta- -

licznej, jezeli przyjmiemy ' niezwigzany z jad-
rem ruch elektronéw w krysztale. A ze w my$l
teorii kwantéw energia elektronéw rozdzielana
jest skokami, musza w drganiach cieplaych
braé udziat jedynie elektrony z wyzszych po-
zioméw energetycznych (poprawka do teorii
Drudego—Lorentza), elektrony bowiem z niz-
szych pozioméw natrafﬂy by w swym ruch na
zajete juz wyzsze poziomy. Jest to pierwsze
ograniczenie swobody ruchu elekironow.

- Jezeli dodatnie jony oddziatujg na elektro-
ny, to oczywiste ]est ze stworzone przez nie po-
le elektryczne nie bedzie rdéwnomierne, skut-
kiem czego i gesto$é elektronéw w réznych
miejscach siatki bedzie rézna. W tych warun-
kach zachodzié muszg réwniez odbicia od siatki
przestrzennej elektronéw, przychodzacych z ze-
wnatrz a posiadajgcych odpowiednia energie.
Odbicia te podobne sg do odbié promieni rent-
genowskich i podlegaja temu samemu prawu
Bragga. A wiec wewnatrz krysztalu muszg ist-
nie¢ przerwy w ipoziomach energii. W jednych
krysztalach przerwy w poziomach energii u-
trzymuia sie bez wzgledu na szybko$é i kieru-
nek elektronéw, w innych poziomy energetycz-
ne moga sie na siebie mnakladaé, zakrywajac
przerwy calkowicie lub cze$ciowo. Porozdzie-
lane — przy pomocy tych przerw — poziomy
energetyczne tworza oddzielne pasma widma
energetycznego, zwane strefami Brillouina. Ma-
fematycznym odpowiednikiem stref sg rézne
rozwigzania réwnania falowego Schrédingera.
Tym fo strefom Brillouina i ich wyvpelnieniu
elektronami przypisuje Sommerfeld szereg
wirasciwogcei krysztatu. Jezeli np. miedzy strefa-
mi istniejg przerwy, elektrony nie moga prze-.
nosié sie z jednej strefy do drugiej i mamy wé-
wezas do czvnienia z izolatorem. Jezeli prze-
ciwnie, strefy sa na siebie nalozone, dajac przez
to moznosé przenoszenia elektrondéw, mamy do
czvnien'a z przewodnikiem elektrveznym (me-
talem). Wiazania jonowe lub homeopolarne po-
siadaja waskie strefy, rozdzielone przerwami.
Przy wyzszych temperaturach strefy te rozsze-
rzajg sie skutkiem ruchéw termicznych i moga
sie nawet nakrywaé, a wowczas krysztal racz-
nie przewodzi¢ prad. Niekiedy krysztal moze
sie staé przewodnikiem elektrveznosci jedynie
przez naswietlenie, a: mianowicie gdy kwanty
Swietlne przesuna elektrony poprzez przerwy
stref itp. OczywiScie nie nalezy zavominaé, ze
mowa tu o strefach energetycznych, nie za$
przestrzennych i ze elektrony rozoatruie sie ja-
ko ziawisko falowe, zgodnie z zalozeniami me-
chaniki falowej.

Pom1mo znacznvch osiggnieé nie mozna je-
szcze dzis pr7evvldywac teoretycznie jaki typ
budowy byl by najbardziej staly dla danego
metalu, choé nie ulega watpliwosci, ze zardw-
no o budowie krysztalu jak i o innych jego wta-
Sciwosciach decyduje budowa:samego atomu.
Dla czeSciowego wypelnienia | tej luki miedzy

budcwa krysztalu a budowsg atomu rozpatrzmy
zestawienie budowy atoméw (tabl, II), wyrazo-
ne w liczbach kwantewych (popnlarnie mowiae,
liczby kwantowe mozna okreélié jako liczby,
oznaczajace krotno$¢é pewnej niepodzielnej ilo-.

Sc¢i energii). Liczb kwantowych jest 4 i stuza
one do okreslenia toru elektronu, w najogél-
niejszym wypadku ehptvcznego Wszystkie .

liczby kwantowe zmieniajg sie w sposéb nie-

cigglty o +1 lub —1; ,,n“ oznacza gltéwna liczbe
kwantowg, okreslajaca wielko$é toru i odwrot-

. nie proporcjonalng do pierwiastka kwadratowe-

go z energii elektronu. Przyjmuje ona wartosci
1, 2, 3, 4, 5 itd.; ,1“ oznacza pierwsza z liczb-

" kwantowych pobocznych, okreslajgeg wielkoéé:

pedu obrotowego elektronu; jest ona zarazem
miarg splaszezenia elipsy toru, przyjmuje war-
tosei od 0 do n—1, oznaczane czesto literami:
s—0, p—1, d—2, f—3, g—4 itd.; ,,j* oznacza
druga poboczng liczbe kwantowsg; okre§la ona.
sume wektorows pedu obrotowego elektronu
dookola jgdra i pedu obrotowego elektronu do-
okola wlasnej osi, przyjmuje wartosei od 1—1
do 1+1. Suma jej warto$ci dla danego 1 wynosi
214-1; ,,0¢ jest wreszcie ostatnig poboczng licz-
ba kwantowa zwigzang z ruchem obrotowym
elektronu dookola: wlasnej osi, czyli tzw. spi-~
nem. PowoduJe ona plowstame momentu me-
chamcznego i magnetycznego, moze przyjmo-
waé tylko 2 wartoSci, a mianowicie +% lub
—-%. Uwszgledniwszy wspomniany uprzednio
zakaz Pauliego, maksymalng ilo§é elektronéow
o liczbie kwantowej ,n“ obliczamy wg wzoru:

=t
=

1=0

2(21+1)=2n?

Znaki chemiczne w nawiasach tablicy II
przedstawiajg inne oznaczenia, stosowane dla
tego samego pierwiastka. Pierwiastki od 93 do

.96 stanowig — odkrytg podczas wojny — gru-

pe transurandéw: Np—neptun, Pu—pluton, Am
—americium, Cm—curium. W zwigzku z ich
odkryciem przesunieto nawarstwienie poziomu
6d do poziomu 5f (poczawszy od N-ru 91) i tym
rézni sie podana tu tablica od innych spotyka-
nych powszechnie w literaturze.

Kolejnos¢é wypelnienia pozioméw kwanto-
wych jest nastepujaca: 1s, 2s, 2p, 3s, 3p, 4s, 34,
4p, b5s, 4d, 5p, 6s, 5d, 4f, (5d), 6p, 7Ts, 6d. 5f
(6d) itd. Poziomy w nawiasach oznaczajg dalsze
wypelnianie po przerwie. Widaé tu powtarza-
jace sie okresy (koncepcje ipodzialu na okresy
i niemetaliczne wiasciwosci poziomu ,,p“ poda-
no tu — o ile mi wiadomo — pg raz pierwszy):

2s, 2p .

3s, 3p -

4s, 3d, 4p

s, 4d, 5p

6s, 5d, 4f, (5d), 6p

7s, 6d, 5 (6d), 7p.....
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) TABLICA 11
Zestawienie budowy atoméw wyrazone w liczbach kwantowych
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TABLICA 1I
Zestawienie budowy atoméw wyrazone w liczbach kwantowych

Liczba n 1 2 3 4 5 6

i znak clofol o] rielola]e 3]o]r]e ol1]lz2]o
pierwiastka s s p s P d s| pl d f s p d £ s | P d | s
73 Ta 2 2 6 2 6 10] 2 6| 10 14] 2 6 3 2

74 W 2 2 6 2 6 10§ 2 6 | 10| 14} 271 6 4 2

75 Re 2 2 6 2 6 10 2 6 | 10| 14} 2 6 5 2

76 Os 2 2 6 2 6 10 2 6 10| 14 2 6 8 2

77 Ir 2 2 6 2 6 10 2 6 10 14 2 6 7 2

78 Pt 2 2 6 2 6 10 2 6 10 | 14 2 6 8 2

79 Au 2 2 6 2 6 10 2 6 10§ 14 2 6 10 1

80 Hg 2 2 6 2 6 0] 2 6 | 10] 14) 2 6 10 2

81 Tl 2 | 2| 6|2 |6 0|l2|6|10/14]26]n1p 2| 1

82 Pb 2 2 6|2 |6 1026|1014 2]|6]1p 2| 2

83 Bi 2 2 6 2 6 10 2 6 10 14 2 6 10 2 3

84 Po 2 2 6 2 6 1wl 2 6 | 10| 14| 2 6 | 10 2 4

85 At 2 2 6 2 6 10} 2 6| 10f 14 2 6 | 10 2 5

86 Em Rn 2 2 6 2 6 10 2 6 10| 14 2 |- 6 10 2 6

87 Fr 22 | 6|2 | 6|10]2|6!l1014] 286|170 21 6 -1
88 Ra 2 2 6 2 6 10 2 6 | 10| 14] 2 6 | 10 2 6 2
89 Ac 2 2|62 |6 ;1026|1014 2]|86]10 26| 1|2
90 Th 2 2 6 2 6 10 2 6 10| 14 2 6 10 1 2 6 1 2
91 Pa 2 2 6 2 6 10 2 6 10 | 14 2 6 10 2 21 6 1 2
92U 2 2 6 2 6 10 2 6 10 | 14 2 6 10 3 2 6 1] 2
93 Np 2 2 6 2 8 10 2 6 10} 14 2 6 10 4 2 6 1 2
24 Pu 2|2 |6 |26 1026|1014 26|19/ 5|2]5]|1]2
95 Am 2 2 6 2 .6 10 2 6 10 | 14 21 6 19 6 2 6 1 2
96 Cm 2 2 6 2 6 101 2 6 | 10; 141 2 6 | 10 7 2 6 11 2

Okresy te, poréwnane z ukladem periodycz-
nym pierwiastkéw, od razu wskazuja na kryte-
rium metalu: wszystkie pierwiastki, ktérych
zewnetrznym poziomem nie jest warstwa ,,p“,
sg metalami. Wypelnienie tej warstwy jednym,
przy wiekszych za$§ ,,n“ nawet dwoma lub trze-
ma elektronami (Al, Ga, Sb, Bi), stanowi osta-
teczng granice zasiegu metali. '

Koncepcja niemetalicznego charakteru war-
stwy ,,p“ jest nowg proba powiazania wlasci-

wosci metali, a wiec i ich budowy, z chwilowo
ieszcze nieuchwytng przyczyng, tkwiagcg w sa-
mym atomie. Czy i w jakim stopniu ostoi sig
ona — okaze przyszlosé.

Rozwazania te, majgce na celu zanalizowa-
nie pojecia metalu w $wietle obecnego stanu
wiedzy o atomach, sa z koniecznosci fragmen-
taryczneé. Szczegély znajdzie czytelnik w pra-
cach, wymienionych nizej, w literaturze przed-
miotu,
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Proces fosforowy huty ,,Pokoj

Kledy w 1934 r. mieliémy trudno$ei w im-
porcie ztomu, Zwigzek Polskich Hut Zelaznych

powzigl uchwale; co do ograniczenia udziatu zl_o— ,
mu we wsadzie stalowni przez wprowadzenie -

nowych proceséw metalurgicznych (proces ru-
dowy, duplex i fosforowy), majacych na celu
ograniczenie zuzycia ztomu.

W hucie ,,Pok6j“ przeprowadzono préby, po
czym zastosowano proces fosforowy w produk-
cji. Po zapoznaniu sie z procesem fosforowym
w Witkowicach, Dortmundzie i Bochum prze-
prowadzono najpierw 3 kampanie doéwiadczal-
ne nad procesem, ktéry w dalszym ciggu nazy-
waé bedziemy krotko ,H. P.*, w zaeadowym
przechylnym piecu martenowskim o pojemno-
Sci 100 t; pierwsza od 6. VII. 34 do 15. VIIL 34
— 18 topdéw; druga od 1. 1. 35 do 29. I. 35 — 67
topdéw; trzecia od 13. 11, 35 do 2. I11. 35 — 40 to-
.POw.

Podczas pierwsze]j kampanu produkcia zuzla
fosforowego zostala opanowana niemal od pier-
- wszego topu. Uzyskany zuzel fosforowy dat —
zwlaszcza pod wzgledem rozpuszczalnosc:1 w 2%
kwasie cytrynowym jak i ilo§ci — wyniki zu-
pelnie zadawalajagce. Gorzej bylo z produkeis
stali. Czas topu przediluzy? sie Srednioc do 10,85
godz., a wydajnosé spadia do 10 t/godz. Mimo
to zebrane do$wiadczenie i wyniki techniczne
pozweolily wrézyé powodzenie temuprocesowi.

‘Poniewaz uzyskanie zuzla, fosforowego nie
sprawialo zadnych trudnosei, w drugiej kampa-
nii starano sie iS¢ w kierunku wypelnienia zalo-
zeh. ktére by mialy zapewnié rentownoséé proce-
su H. P., a mianowicie skrécenia czasu trwan‘a
topu do ok. 8.5 godz. oraz zwiekszenia produk-

cji do 280 t/24 godz. Warunki te w zupelnosci- #

Rozem 34421

Wielki P]ec

zostaly spelione, ale powstaty trudnosei z roz:
puszezalno$cig P:Oy w 2% kwasie cytrynowym,
Poniewaz dorazne préby nie daly poprawy tej
rozpuszezalno$ei, prowadzenie procesu H. P.
wstrzymano az do rozwigzania zagadnienia roz-
puszczalnosm P,0,.

Od dnia 13. II. 35 rozpoczat SIQ trzeci okres
Przez odpowiedn’g zmiane namiaru osiggnieto
stopn‘owo warunki gospodarcze i zalozenia, u-
stalone na podstawie wynikéw okresu pierwsze-
go, jednakie konieczny remont pieca uniemo-
zliwil dalsze prowadzenie procesu H. P. ,

Warunkiem osiggniecia powodzenia przez
proces fosforowy jest uzyskanie odpowiedniej
ilosci zuzla fosforowego przy wytwarzamiu ga-
tunkowo dobrej stali. Zasadg procesu fosforo-
wego jest przeprowadzenie fosforu z kapieli me-
talowej do zuzla, przy czym powinny powstaé
takie zwiazki chemiczne, ktére po ostygnieciu
umozliwig rozpuszezanie P,O; w glebie, wzgl.
w odpowiednio rozcieficzonych kwasach orga-
nicznych (w 2% kwasie cytrynowym). Zasadni-
‘cze warunki, jakie musza byé¢ spelnione w celu
otrzymania dobre] rozpuszezalnosei P,O; w zu-
zlu z procesu fosforowego sa analogiczne do
protesu tomasowskiego®) i nie be:izlemv ich
szerzej omawiali na tym miejscu.

Po nabytych doéwiadczeniach w dniu 11.
VIII. 1935 r. przystapiono do pierwszej kampa-
nii produkcyjnej.

Charakterystyka kampanii produk-
Cy]l‘léJ procesu H. P. Na pierwszg kampani¢
produkeyjng zlozylo sie 88 topéw. Trwala ona
od 11. VIII. 35 do 14. IX. 35. W kampanii tej
postugiwano sie mieszalnikiem, a proces prowa-
-dzono w piecu martenowskim 100 - tonowym.
G dy zaczeto stosowaé proces H. P. piec wykonat
juz 74 topy procesu zlomowego Schemat obiegu
materialow przy- procesie H. P. przedstawia
rys. 1.

Statownia

. 2061 rudy /(rqamy .
¥ UWIruagg_aymnlczne B

=R AR

104 1 surgwhki! fosforowe)

el

Rys. 1

Orgr, mortgmowskl . .
] ’ -1 1037 surowk! Josforowe;

Walcownig -

~ p221 odpodkow
(ztom wigsty)

Q61 220 Fosforomagp

*) W. Sznuk. Hutnik 1947, str. 76 — 82.
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Produkcja dobrych wlewkéw wyniosta

» zuzla fosforowego brutto wyniosta

Do produkcji zuzyto:

Suréwki fosforowe_] z mieszalnika
» ” state]
Zlomu
Wilkéw (Fe 30%)
Rudy marokanskiej
Suréwki zwierciadlistej
Zelazo - manganu
Zelazo - krzemu
Zgorzeliny

Wapna palonego
Fluszpatu

Piasku

Suréwka fosforowa, zuzyta w omawianej
kampanii, . posiadata nastepujgcy sklad chemi-
czny:

Suréwka z wielkiego pieca
C 3,15 — 3,84% Sredmo 3,49%

P 1,44 — 256% . 2,00%
Mn 1,22 — 3,35% L 2,28%
Si 0,12 — 0,93% . 051% -
S 0,03 — 0,17% . 0,10%
0,10%

Cu 0.05 — 0,15% .

Suréwka z mieszalnika

C 3,21 — 3,72 % Srednio 3,45%
P 154 —226 % , 190%
Mn 1,17 — 2,65 % " 1,91%
Si 0,09 — 0,80 % v 0,44%
S 0,03 — 0,075% ” 0,05%
Cu 0 0,10%

005 — 015 %

Poréwnujac Srednie sklady chemiczne su-
ré6wki fosforowej z wielkiego pieca i mieszalni-
ka widzimy b.” korzystny wplyw transportu
1 mieszalnika na swrkq (zmniejszenie o 50%)
jak réwniez na wegiel i krzem. Do mekorzyst-
'nych wplywow zaliczamy wypalanie sie fosfo-
ru ‘i manganu., Suma wy'palonych domleszek
wynosita 0,62%.

4 porc’)wnania Srednich skladéw chemicz-

wprost z wielkich piecow

Str. 529
74227 ¢
1.045,0 t 'czyli 146 kg/t stali
6.345,6 1t 892,0 kgit -
.289,0 1t 39,1 kg/it
26,7 t 3,6 “kg/t -,
5852 t 78,4 kgt -
103,9 ¢ 13,9 kg/t -,
1.978.3 t 266,4 kg/t -,
21,0 t 2.82 kg/t |
61,2 t 8,24 kg/t ,,
83 t 1,12 kg/it ,,
82 t 1,1 kgt
1.013,8 t 136.5 kg/t ,,
162 t 2,18 kg/t ,,
8,7 1 - 1,17 kg/t - ;,

nych suréwki fosforowej z pierwszej kampanii
doswiadczalnej oraz omawianej:

Kamp.ama
doswiadczalna produkeyjna
C 3,70% 3.40%
P 1,556% 1,90% -
Mn 1,65% 1,91%
Si 0,67% - 0,44%

widzimy, ze suréwka fosforowa w omawianej
kampann byla korzystniejsza dla procesu H. P.,
poniewaz:

1) im wiecej fosforu w surowce tym’ w1eace1

~ P,0; w zuzly; :

2) mata zawarto$§é manganu powoduje prze-
sycenie stali w FeO (ro$niecie wlewkow,
utrudnione odtlenianie, material gabczas*y,
wiekszy ' rozchéd zelazomanganu it d)
MnO' rozcieficza zuzel i zmniejsza zawar-
tosé P,Oy;

3} ~wzrost zawarto$é Si w suréwee obniza P,O.
w zuzlu; kazde. 0.1% Si obniza zawarto$é
P,0; w zuzlu o 1%. Duza zawartosé Si. prze-
diuza - top, -zwieksza zuzycie - dolomitu-- i
zmniejsza- trwatosé pieca. : e

W ciggu calej  kampanii stosowano te sama
metode prowadzenia procesu. Dla kontroli- na-
miaru robiono catkowite analizy zuzla z 3 -pier-
wszych topéw. Poniewaz uzyskano dobrg roz-

puszczalnoéé, nastephe zuzle badano tylko-co do

rozpuszezalnosci-P,0;, aby nie obciazaé produk-
cji kosztami-analiz. -

) - .. Top ... .. .
Skiadmikj- Zuzla R R e e
‘Fe - 11675, | . 8519 | 73 5 0
8i0s " . 1200,. } .1240,,. | 1300
Ca0o 37,75 , 89,21 , . | 4172,
P:0s 20,98 ,, 21,05 ,, 17 00
- P20s rozpuszczalny w kwas1e S - 1
. - Cytrynowym : 16,33-,, -| 20,12 .. - '16,68 PR
Rozpuszczalnoé. - 7780 -~ 98,10, : | - 8810 ; -
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Szczegblng uwage zwrécono na sadzenie ma-
terialéw do pieca, gdyz od sposobu wsadzania
zalezg w duzej mierze rozpuszczalnoéé P.O;
i czas trwania topu. Sposéb wsadzania byl na-
stepujacy: na trzon pieca sadzono lekki ztom
w ijlosci okolo 10% wsadu (wsad 85 t). Znacze-
nie zlomu jest nastepujace:

1) obniza on zawartosé domleszek (C P. Mn
itd.); 1% zlomu we wsadzie zmniejsza ilnéé
domieszek o 0,07%;

2) zapobiega rofnieciu trzonu; zaréwno przy
procesach fosforowych jak i rudowych za-
chodzi trudnoéé utrzymania frzonu na sta-
lym poziomie; przez odpowiednie zastoso-
wanie zlomu trudno$é¢ ta zostala usunigta.

Na warstwe zlomu sadzono ok. 3% wapna.
Posiada ono duzy wplyw na zawarto$é i rozpu-
szczalno$é P.O;. Wapno czyste, dobrze wypalo-
ne, z malg zawartoScig SiO, zwieksza reakeyj-
nosé zuzla. Malg zawarto$é P,O, w pierwszych
20 topach tlumaczymy nieodpowiednio wypalo-
nym wapnem.

Z kolei na warstwe wapna sadzono rude
w ilosci 12% wsadu. Stosowano rude marokan-
ska ze wzgledu na duza zawartes¢ SiO., (nieko-
rzystny wptyw Si, cho¢ SiO, sprzyja tworzeniu
sie silikokarnotvtu). W miare moznos$ci stosowa-
no rude w drobnych kawalkach, gdyz ruda
miatka zbija sie w wieksze skupienia, stapiajac
sie tylko na powierzchni i zmniejsza przez to
powierzchnie reakeji, a réwnocze$nie powietrze
zawarte wewnatrz obniza przewodnictwo ciepl-
ne. Wiekszy dodatek rudy moze by¢ slosowany
jedynie w okresie cieplego biegu pieca. Pod ko-
niec kampanii pieca kazda tona rudy we wsa-
dzie ponad potrzebe zwiekszala koszty wsadu o
okolo 0,3 zVt.

Nastepnie na rude sadzono wapno, w ilodci
3% wsadu, po czym wlewano suréwke fosforo-
wa (ok. 20 t) i w dalszym ciagu sadzono rude
(ok. 12%) oraz waono (ok. 3%); wreszcie wle-
wano pozostals ilos§é suréwki fosforowej. Na tej
czynno$ci konezyt sie okres sadzenia, kféry
trwal ok. 2 godz. Mniei wiecei w % godz. po-za-
koficzeniu sadzenia, gdy reakcia wzmagala sie,
dajac pienisty zuzel. nastevowalo pierwsze zle-
wanie . zuzla przez przechvianie pieca do przo-
du. Zuzel sptywat przez Srodkowe okno wsado-
we do kadzi, stoiacej pod mostem. robnczvm.
W tym czasie pobierano prdébe Zuzla i stali. Po
Sciasniecin zuzla dodawano rudv w jlosei 2—3%
wsadu. Vo czvim po uplywie ¥ godz. zlewano
druei zuzel. Okres zlewania zuzla- trwal ok. 1.5
— 2 godz. W okres'e zlewanfa zuzla dodawano
zgorzeline, jednakze zasiosowanie jej bvlo
ofraniczone. a w przvcz}oqm powinno Tveé zu-
pelnie wveliminowane poniewsz: 1) nnﬂnnsl
koszt wlewka, 2) wzbosaca zuzel’w FeO i 3) ma
maly wplvw na plynnosé zuzla,

Na og6lna ilo$é toodéw 88 zastosowano przy
13 topach dodatek zgorzel'ny w ilosci ok. 8.2 t,
tji. na 1 top przypadalo 0,62 t, co spowodowsto

podrozenie produkcji o ok. 0,2 z}/1, ‘a-nie stwier-
dzono wyraZnego wplywu na uzysk zuzla.

Dodatek piasku stosowano przy 39 topach,
w ilo$ci 8,2 t. Piasek wrzucano do pieca na krét-
ko przed.zlewaniem zuzla fosforowego. Zauwa-
zono, ze przy topach, do ktérych dodawano
piasek, uzyskano 58,35% wydajnosci P,O;, a
przy topach bez piasku 55,80%, przecietnie 57%.

Oznaczenie ilo$ci piasku przedstawiamy na
nastepujacym przykladzie:

Pragniemy mie¢ stosunek SiO, : P,O,=0,423.
Przyjmujemy top o wsadzie:

75 t suréwki fosforowej (P — 1,9%, Si —
0,27%)

9 t wapna (2% SiO,) w stosunku do surdéw-
ki 12%

17 t rudy (4% SiO,) w stosunku do suréw-
ki 22,7%

Fosforu w suréwce mamy 1425 kg. Po éciag-
nieciu  zuzla fosforowego, kapiel zawiera
0.15%P (calkowity wsad metaliczny 85 t), czvli
w kapieli pozostanie 127,5 kg fosforu. Do zuzla
przeszio wiec 1,290 kg fosforu, co odpowiada
2.970 kg P,0,.

Cheac otrzymaé SiO, :P,0, = 0,423 musi-
my mieé¢ w zuzlu 1260 kg SiO..

Z suréwki mamy 202 kg Si, czyli 430 kg SiO,

Z rudy mamy 4% SiO,, czyli 680 kg SiO,

Z wapna mamy 2% Si0O,, czyli 180 kg SiO.

Z wyprawy pieca 20 kg SiO,, czyli 200 kg SiO,
Razem 1490 kg SiO,

W naszym przypadku potrzeba tylko 1260
kg SlO,, mamy wige nadmiar 230 kg SiO.. Mo-
zemy rowniez liczyé sposobem inz. Weissa na
1 tone surdéwki:

1) 1t suréwki 0,27% Si;

2) ruda zawiera 3% Si0,, dodana w ilosci
22,7% w stosunku do suréwki, czyli otrzy-
mamy 0,318% Si; _

3) wapno w iloSci 12% zawiera 2% SiO,
czyli otrzymamy 0,112% Si.

Razem we wsadzie mamy 0,70% Si.

Przy obliczaniu stosunku SiO, : P,O; nalezy
zawarto$¢ fosforu w suréwce 1,9% obnizyé
0 14% na skutek dodatku rudy do wsadu (po-
wiekszenie kapieli metalowej) i odjaé 0,15% P,
ktéra to zawarto$é pozostaje w kapieli.

0,7X2,14
1.9—(0,26-0,15) X 2,29

0,431 — 0,425 — 0,014% SiO,
tzn., ze w kagpieli jest za duzo

0,014 X 1,52 X 2,14 = 0,045% SiO,
Lla 75 t surédwki stanowi to 34 kg SiO,.
Jezeli przyjmiemy, ze ze sklepienia przechodzi
ok. 200 kg SiO, do kapieli, mamy nadmiar
234 kg SiO,.

Po zakotczeniu Sciggania zuzla (ok. 4 godz.
od :poczatku sadzenia) kapiel zawieralaok.0,05%
P1i0,7% C. Przystepowano woéweczas do normal-
nego wyrabiania- topu.

= 0,439
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Przy wyrabianiu twardych gatunkéw stali
o niskiej zawarto$ci-fosforu (np. szyny max. P=
= 0,04%) stosowano fiuorek wapna w celu za-
be7p1eczen1a sie przed redukecja fosforu w cza-
sie dodawania manganu. W okresie wyrabiania
zdarzaly sie wypadki, ze zawarto$¢ manganu
w kapieli spadata ponizej 0,2%. Wéwezas uzu-
peliono ja do 0,25%; dotyczylo to zwlaszeza
gatunkéw na blachy.

Procesem . P. produkowano niemal wszy-
stkie gatunki normalnej stali weglowej od 0,08
do 0,50% C, przy czym nie natrafiono na powaz-
niejsze trudno$ci w osiggnieciu 0,03% P przy
twardych stalach.

Wtlasno$ei mechaniczne wytworzonych ga-
tunkdw stali nie odbiegaly bynajmuaiej od ga-
tunkéw, wyprodukowanych normalrym sposo-
bem zlomowym.

Zuzel fosforowy. W ciggu kampanii
zuzyto 6.662,2 ¢ suréwki. Suréwka owa zawiera-
Ia 129,8 t fosforu Ilosé zuzla fosforowego wy-
nosita 1.045 t brutto. Przy mieleniu tej iloSci na
maczke, powstaly nastepuigce straty:

—

1) zuzla fosforowego o zawartosci P,O, roz-

puszczalnego ponizej 12% 6,7%

2) wilki 0,8%
3) rozkurz i inne straty 13,8%
21,3%

Uzysk wynosit 78,7%, tj. 822,4 t zuzla fosfo- -
rowego netto.

Calkowita ilo§é P,O;, ktéra powstala z su-
rowki, wynosita 295,5 t.

Z ilosci tej w zuzlu uzyskano P,O; rozpusz-
czalnego 170,2 t. Poniewaz straty zuzla fosforo-
wego wynoszg 21,3%, zmniejszy sie rowniez wy-
korzystana ilo$¢ P,O; rozpuszczalnego. Przyj-
mujac, ze Srednia zawarto$é rozpuszczalnego
P.O;, w zuzlu wynositla 14%, straty wyniosty
29,8 t..

Ostatecznie otrzymamy, Ze 8224 ¢t zuzla fo-
sforowego powinny zawieraé 140, 4 t P,O,, roz-
puszczalnago, czyli 17,08%.

Wobec tego, ze zauwazono réznice miedzy
analiza zuzla fosforowego, pobrang podczas zle-
wania zuzla z pieca a gotowa maczka, wahaja-
ce sie w granicach od 3 — 4%, laboratorium
przeprowadzilo dnia 25. X. 35 badania i stwier-
dzito co nastepuje:

Calkowity Rozpusz- Rozpusz-
Wyszcezegblnienie P.0. . czalny czalnoséé
25 P20O5 w %
> aniu
! ng?izﬁozr;?:cf Ty Hew 19,40 17,38 91,3
2 Préba z kadzi po ostygnieciu 19,38 13,74 71,2
3 Proba z maczki 17,98 13,76 76,6

Przyczyng tego zjawiska jest wpltyw warun-
kéw krzepniecia zuzla na rozpuszezalnosé P.O,
w kwasie cytrynowym. Dla kontroli zrobiono

Jeszcze jedng proébe, a mianowicie przy. zlewa-
niu zuzla z pieca pobrano 3 probki przy zmle-
niajacych sie warunkach stygniecia:

Catkowity Rozpusz- Rozpusz-
Wyszczegolnienie P.O “czalny czalno$é .
s P2O5 w 0,0 0/0
1 préba — szybkie stygmeme 1 18,49 18,08 97,8
2 proba — stygnigcle we wlew-{ S I
niczce 18,48 16,08 97,8
3 préba — stygniecie w ogrzanej : .
wlewniczce, umieszczonej Ww -
naczyniu z gorgcym piaskiem 1846 - - 16,48 . . 893 .

Na podstawie powyzszych doswiadczen moz-
na dazyé do poprawy rozpuszczalnoéci P,0;: .
1) droga szybkiego ¢ chlodzema i

'2) drogg dobrania odpowiedniego stosunku
“gkladnikéw, tworzgcych zuzle fosforowe,

' " Szybkie chIodzeme zuzli fosforowych mozna
Stosowaé tylko w" pewnych wypadkach, -a ‘mia-

nowicie przy zuzlach z mala zawarto$cig SiO.,,
gdyz wowuzas krotkl czas stygniecia uniemo-
zliwia. rozpad czterofosforanu i tworzenia sig

--apatytu. Przy tych samych Zuzlach moze nastg-

plc przerme w hydroksylapatyt przy zetkme-
ciu sig¢ z wilgocig. B

- Na zuzle silikokarnotytowe chlodzeme nie
ma zadnego wplywu.



Str. 532 .

HUTNIK

_Nr12

a—

Sklad chemiczny - zuzli- fosforowrych = byl

w. pierwszym badaniu nastgpujacy:

. 0 ; s N
Wyszcezegblnienie 9% Ca0" fo ”’“‘0“?“9 % SiOg
N : P205 .
1 préba z pieca 134,89 - 19,04 12,76 -
2 préba z kadz - 34,07 ]9,38. 10,74
3 proba z maczki 33,59 17,98 - 11,15 .

Po przeliczeniu na gramodrobine widzimy,

ze zuzel tez nie odpowiada silikokarnotytowi,
przeciwnie charakteryzuje go niedomiar CaO
i Si0,. Rozpatrujac dalej powyzszy zuzel — co
do kwasowoéci widzimy, ze nalezy on do grupy
zuzli podkwasnych, w ktérych cze$é PO, jest
w silikokarnotycie, reszta w czterofosforanie,
a caly SiO, w silikokarnotycie. Pod wzgledem
,zasadowoscel” nalezy do grupy zuzli stabo za-
sadowych, w: ktérych tylko czesé P.O; jest zwig~
zana w silikokarnotycie.

Poniewaz zuzle nasze nalecZa do stabych
zwiazkéw fosforowych, latwo mogacych prze-
chodzié w apatyty i hydroksylapatyty, bada-
nia winny pdjs¢ gléwnie w kierunku tworzenia
sﬂnych zwigzkéw fosforowych, do ktérych nale-
zy przede wszystkim sﬂlkokarnotyt -

Podczas opisywanej kampanii wyzyskaliémy
przecietnie tylko 14% P,O;, czyli o 3% mniej,
niz ‘wykazaty proébki, pobrane przy zlewaniu
zuzla. Po przeliczeniu na zlote, wyzyskanie tych
3% uczynilo by dodatkowy odpis zt 1,30 na 1t
wlewka. '

Analiza kosztéw. Anallzujac koszty roz-
patrzymy 2 zagadnienia: :

1) koszt 1 tony surowego wlewka i

2) w jakim kierunku nalezy dazyé¢, aby uzy-

skaé jak na.jmniejs'zy ko|szt s\urowego wlew-
~ka.- :

Z tabl 11 w1d21my, zZe na- koszt surowego
wlewka skladajg sie nastepujace pozycje: a)
wsad, b) dodatki metaliczne, c) dodatki niemeta-
hczne d) uznania, .e) przerob f) wyréwnanie za
zltom wlasny. : .

We wsadzie uwzgledmono wszvstkle rodzaJe

suréwki fosforowej: suréwke fosforowg wprost
z wielkiego pieca, sur6wke fosforows z mieszal-
nika i saréwke fosforowa stals.

Przecietna cena suréwki fosforowej wprost
z pieca wwynosila w sierpniu i wrzeéniu 1935 r.
89,98 zVt, koszt przerobu w mieszalniku wyno-
sit przecietnie w obu miesigcach 3.16 z1/t, a su-
16wka fosforowa stala kosztowata 91,07 zt't.
W pozycjach dodatki metaliczne i memetahcz-
ne uwzgledniono iloéé faxktyczme zuzytych do-
datkéw po cenach zaliczeniowych. Na pozycje
uznania zlozyly sie 2 kwoty: pierwsza — zezel
fosforowy, druga —- odpadki hali odlewniczej.

Cena utargowa zuzla fosforowego w siefp-
niu i wrzeSniu 1935 r. wynosita przecieinie
72,01 zl/t. T -

Koszt przerobu i natadunku Wy'ﬁos'ii 30,74 z

Uznanie za 1 t zuzla fosforowego wy-
nosito 32,84 zl
Razem 63,58 zt

Roéznica 72 01 zl — 63,58 zt — 8,43 zt stanowi
rozne straty.

W kwocie 32,84 zi ktora zostala uznana dla
stalowni, mieScito sie juz uznanie za Zuzel po-
nizej 12% P,0, i wilki,

Koszty przerobu obliczono $rednio za sier-
pien i wrzesien, przy czym zmniejszono jedy-
nie koszt sadzenia, poniewaz sadzenie przy pro-
cesie H. P. wynosito 1,30 h (przy procesie zlo-
mowym wynosi 3 h) i wymaga mmejsze] Obstu-
gi przy tadowaniu ztomu. .

Specjalng rubryke stanowi ,,wyréwnanie za
zlom wlasny Tabl. I przedstawia zuzycie zlo-
mu (%% wsadu) i1 jego cene w poszczegoélnych
mlesra,cach

TABLICA 1
: Zuzycie zlomu w %% Cena zlomu

Miesigc 1935 r. :

wlasnego kupnego kupnego wsadomego')
Kwieeien 24,4 9, - 3729 .|. 78 9 . 66421 |
Maj 273 , 378, 809 ,, 66,9 ,,
Czerwiec 268 ,, 314., 798 , 644 |
Lipiec - . 339, | 3816, T8 7649,
Sierpien 27,5, 206, | 790, - 618, |
Wrzesnen - 800, 18,2, 760, | . . 579 r.

- %) Ziomem, wsadowym bedziemy . nazywali ziom
kupny -+ zlom wlasny, wsadzony do pieca,

Z tabhcy te] w1dZme jakie bylo zuzycie zlo-
mu kupnego i wilasnego w poszczegblnych mie-
sigeach 1 ‘jakie byly przecietne ceny zlomu wsa-:
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TABLICA II
Obliczenie kosztu -1 tony surowego wlewka
E— o s ] . Stal miekka - Stal twarda -
'Wys‘zczegé}gigr;d'e_jf” ‘ : Cz:;ia kg na '100 kg . kéézt . ' :]1;% r;{e; ' #d_szt-
. wlewka - - -zl inlewlgg - | “zift |
a) Wsad -
- - Suréwka fosforowa gz mieszal- . : : Lo
nika 88,60 85,8 76,01 85,7 o598
‘Suréwka: fosforowa wprost . ‘ ) A
z wielkiego pieca - - 8544 : 3,7 - 8,16 43 - 3,67
- Suréwka fosforowa stala ] i - 05 - 045 . - -
Ziom (wsadowy) 59,0 85 - 5,01 8,5‘ _ 5,01.
Wil - : 15,0 15 022 | 15 02
Ruda (marokafiska) ' 37,50 27,0 - 10,12 260 . 9w
“Sumaa IR B 0497 - | | eass
b) Dodatki metaliczne _ ’ ‘ v o
Suréwka zwierciadlitsta - 145, - 023 . 0,33 039 056 -
Zelazomangan 190, — 0,72 1,36 108 201
Zelazokrzem . : 720, - - - 0,36 2,59
Zgorzelina - | o6 | oo - -
Suma a +b . 96,70. | - 99,74 -
c) . Dedatki niemetaliczne ‘
Wapno palone . » 26, — 13,— . .338 14, ~ 3,54

Fluszpat - 64, 015 0,09 036 02
Piasek ’ 080 0,12 001 0.14 oot

- Suma a-+b+c ’ | 100,18 . - 103,52

d Uznanta ’ | o - _ ]

“Zuzel fosforowy _ _ 33, - ) : 14, - 4,62 41,- | S 482 -
Odpadki hali odlewnicze] - - 1,45 - 145
Suma a+b+c—d : : 94,11 . 9745

e)v Pr;eréb ‘

Koszt sadzenia - —_— 2,60 C— 2,60 .
_Koszt topienia i pieca - _ - 17,20 - ‘ 17,77
I&oszf hali odlewhiczéj - —" 140 | - - 11,40
Koszty pozostate ' - ‘ - 530 - s

" Koszty brakéw- o - - - - 0,10 -~ 2,—- A
. .Suma kosztéw - 7 130,71 136,67
- f) Wyréwnanie za zilom wlésny _ - - | 520 - ‘ 5,29
- - -Koszt wlasny o R —_ 12551 - ‘A,13l,4'A7 .
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dowego przy odpowiedniej cenie zlomu kup-
nego. :

QOd kwietnia do lipca 1935 r. wlacznie prze-
cietny koszt zlomu wsadowego wynosit 65,5 zV/t,
a w sierpniu i we wrzesniu 1935 r, gdy piec VII
‘pracowat na procesie H."P., widzimy spadek ce-
ny zlomu wsadowe'go‘: w sierpniu 61,3 z¥t, we
wrzesniu za$ 57,9 zV/t. Wobec tego, ze nasz okres
- sprawozdawczy datu]e sie od an.a 11 sierpnia
1935 r. do dnia 14 wrze$nia tegoz roku, dla okre-
'su tego zestawiamy wplyw procesu H. P. na ce-
ne ztomu wsadowego W okresie tym wyprodu-
kowano we wszystkich piecach, bedgcycn w ru-
chu (piece: II, VI i VII) 15.117 t stali, przy czym
zuzyto 1.909 t zlomu kupnego i 4.110 t zlomu
‘wlasnego, co stanowi 27.1% ziomu wtasnego
i 12,6% zlomu kupnego. Cene zlomu kupnego
przyjeto srednio z 2 miesiecy na 77,50 zV/t, a zto-
‘mu wlasnego na 50 z¥t. Przecietnie koszt zlto-

mu wsadowego wynosit 59 zl/t. Réznica miedzy

cena przeciethg w - poprzednich miesigcach
(65,50 z1) a ostainim okresem wynosila 6,50 zl/t,
co przy--6,019 t-ztemu zuzytego wynosi ok.
39.000 zi. Poniewaz wplyw na obnizke te mia-
la produkcja wg H. P., ktora wynosita 7.422,7 t
stali, na 1 tone wlewka przypadaio uznania za
zlom wilasny 5,20 zl. Ostatecznie koszt 1 tony
stali wyniésl: \

Dla stali miekkiej 125,51 z/t.
Dla stali twardej 131,47
Koszt przecigtiny 128,49 ,,

Koszt przecietny wlewka przy normalnym
procesie w sierpniu i wrzeéniu 1935 r, wynosil:

Stal miekka 131,12 zi/t
Stal twarda 134,65 "
Koszt przecietny - 152,68 ,,

A zatem w ostatnim okresie produkcyjnym
procesu H. P. uzyskahsmy p(otamen e wlewka
o 4,39 zl/t.

Przeanahzowawszy koszt surowego wlewka
widzimy, ze najpowazniejszg jest pozycja wsa-
du, stanowigcego ok. 66% wszystkich kosztéw,
pozostale za$§ 35% przedstawiaja koszty prze-
robu. |

Na koszt wsadu Wply'wa]a giowme a) ceny
materialéw wsadowych i b) 1los¢ zuzytych ma-
teriatéw wsadowych.

Najdrozszym materialem wsadowym jest
suréwka . Jej cena w b. powaznym — a nawet
decydujacym — stopniu wplywa na koszt wsa-
du, zajmiemy sie wiec jedynie ceng suréwki.

Surowka, tansza o 1 zV/t, obniza koszt wlew-
ka 0 0,90 zV/i. Wynika stad, ze najprostsza dro-
ga do.obnizZenia kosztu wsadu jest obnizenie ce-
ny surdéwki z wielkich piecéw, Stalownia win-
na jednak ze swej strony dbaé¢ o niski koszt prze-
robu w mieszalniku, ktéry wplywa na cene wsa-
dzonej surowiki.

Z kolei rozpatrzymy wpltyw ioSci zuzytego
zlomu na koszt wsadu i surowego wlewka. to-
‘16wnujac wsad 85% surdwki i 15% zlomu
-2 100% suréwki i 0% zlomu, widzimy, ze kazdy
% zlomu obniza koszt wsadu o 0,30 zi/t . Do obli-
czenia przyjeto cene surdwki fosforowej na
&9 zW/t, cene za$ zlomu- -wsadowego ma 60 Z¥t.

Wysoko§¢ dodatku zlomu jest jednak ograni-
czoha z 2 powodow:

1) przez zwiekszenie iloSci zlomu we wsadzie
powodujemy obnizenie domieszek, wpro-
wadzanych przez suréwke, a zmniejszajac
zawarto$¢ fosforu we wsadzie, zmniejsza-
my ilo$¢ zuzla fosforowego;-

2) zwiqkszaja‘c ilod¢ zlomu, obnizamy uznanie
za ziom wlasny,

Nalezy pamieta¢ wszakze, Ze usuniecie zlo-
mu z wsadu moze wywolaé przy procesie fosfo-
rowym komplikacje natury metalurgicznej i te-
chnicznej.

Na koszt wlewka surowego wplywa dalej
zwiekszenie uzysku stali. Jeden uzyskany % sta-
li wiecej powieksza o 1,50 zt wartosé surorwego
wlewka.

Zwiekszenie uzysku zuzla polgczone jest za-
zwyczaj z przediuzeniem fopu, jednakze prze-
dtuzenie topu o 1 godz. kosztuje 240 zt (1 pieco-
godzina) i wymaga dla zréwnowazenia tej stra-
goty Sciggniscia ok. 5 t dobrego zuzla fosforo-
wego.

B. wazne znaczenia ma rozpuszczalnoé¢ P.O,
w 2% kwasie cytrynowym: zwiekszenie o 1%
rozpuszczalno$ci zuzla fosforowego obniza koszt
wlewka 0,35 zV/t.

Podobnie przedstawia sie sprawa z wydaj-
noécia. Gdy top trwa o 1 godz. diuzej, podraza
to stal o 2,50 zi/t.

Widzimy wige, Zze koniecznymi warunkami
uzyskania tanszego wlewka sa:

1) tania surowka fosforowa i male koszty
przerobu mieszalnika,

2) zwiekszenie uzysku stali i zuzla fosforo-

" wego,

3) zwiekszenie rozpuszczalno$ci P.O;, w 2%
kwasie cytrynowym,

4) zwiekszenie wydajno$ci pieca w t/godz.
Rentownos§é¢ pieca Nr 7 przy pro-
cesie H. P.

Wobec tego, ze spotkano sie z wigkszym zu-
zyciem pieca przy procesie H. P. niz przy pro-
cesie zlomowym, przeprowadzono kalkulacje
rentownosci pieca. Koszty giéwnej napra-
wy pieca na dzien 1. VIII. 35 r. wynosity
132.500 zt. Piec ten pracowal od dnia 13 lipca
1935 r. do dnia 11 sierpnia 1935 r. na procesie
ztomowym i wyprodukowal 6.670 t, a od dnia 12
sierpnia 1935 r. do dnia 14 wrze$nia 1935 r. wy-
produkowal 7.422 t przy pomocy procesu H. P.,
czyli razem 14.092 t. Stawka odpisowa wyno-
sita w tych miesigcach 7,30 zlt, czyli odpisy
wyniosty 102.500 zt. Poniewaz w okres.e owym
powstaty koszty 25.000 zt na utrzymanie pieca,
a wieksza naprawa sklepienia, przeprowadzona
we wrzesniu 1935 r., kosztowata 48.000 z} po-
zostalo do odpisania 103.000 zi. Aby sume te
odpisaé¢ nalezalo wyprodukowaé ok. 14.000 t ¢p
wymagalo ok. 160 topéw. Jest to wielko$¢ osig-
galna.

Zuzycie pieca przy procesie H. P. bylo Wlek-
sze niz przy procesie zlomowym, jednakze mie-
¢c1 sie ono w granicach rentownosci. Powodem
wigkszego zuzycia byly naslepujace przyczyny:
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1) Wysnko$é sklepienia nad kagpielg byla przy-
stosowana do procesu zlomowego. Przy
procesie H, P. poziom kgpieli znacznie sie
podnosi, powodujae zmniejszenie przekro-
ju przeplywu spalin (przy proces.e 10s10ro-
wym ilo§é spalin jest wieksza ze wzgledu
na produkty reakcji §wiezenia CO), a tym
samym zmniejszenie przestrzeni roboczej
nad kapiels, ktorej wielkos¢ wuzalezniona
jest od czasu przebywania spalin oraz od
ilo§ci spalin. Wskutek tego zwieksza sie
szybko$¢ przeptywu gazu, powietrza i spa-
lin, powodujgc zmiane warunkdéw spalania
sie.

2} Z powodu burzliwych reakeyj nie tylko pa-
ry tlenkow metali ale i czastki zuzla, dzia-
1ajg niszczaco na sklepienie, glowice i przed-
nia $ciane, albowiem te zasadowe czagstki
porywane sa ciagiem komina lub wyrzuca-
ne silg reakcji kapieli i uderzaja o kwasna
wyprawe pieca.

3) W przypadku b. burzliwej reakcp piec prze-
chyla sie, aby zapobiec wylewaniu sie zu-
zla przez okna wsadowe. Przechylanie to
pocigga za sobg zmniejszenie przekroju
przepltywu dla spalin nad kapiela przy tyl-
nej Acianie. Zauwazono, ze wilasnie w tym
miejscu, tj. w czeSci tylnej Sciany i tylnej
czesci sklepienia zniszczenie jest najwieksze,

Porownanie procesu H. P. z innymi
procesami na sur6wce fosferowej. Pro-
cesy na suréwce fosforowej, ktérych opisy spo-
tykamy w literaturze fachowej, mozemy. po-
.dzieli¢ na 2 grupy: 1) periodyczne i 2) ciggle.

Do grupy I zaliczamy: a) proces podwojny
{duplex), b) proces huty Hoesch, ¢} proces Dort-
munder Union, d) proces Bertrand — Thiel.

Do Ii grupy zaliczamy: a) proces Talbota,
b) proces Krolewskiej Buty (Bernhard?), ¢) pro-
ces Surzyckiego.

.Podzial ten opiera sie na przebiegu proce-
séw, a mianowicie: procesy periodyczne chara-
kteryzuje to, ze cala zawartos¢ metalu zostaje
po wyrobieniu topu spuszczona, gdy tymczasem
przy procesach ciaglych pewna czesé metalu
zawsze pozostaje w piecu.

Z uwagi na to, ze proces nasz nalezy do gru-
ry I, zajmiemy sie tylko nia.

W grupie 1 mozemy rozroznié¢: 1) prccesy
w ktérych stal wyrabiana jest w 2 piecach,

2) procesy, w ktorych stal wyrabiana jest w je-

dnym piecu.

Do pierwszych mozemy zaliczyé proces po-
cwdéjny Bertrand — Thiel. do drugich proces —
huty Heesch i Dortmunder Union.

Proces huty Hoesch odbywa sie w jednym
piecu plomiennym lecz charakteryzuje go fakt,
ze po wstepnym wyswiezeniu metal spuszcza
sie do kadzi, a zuzel wylewa sie osobno. Nastep-
nie wlewa sie metal z powrotem do pieca i wy-
koficza sie przy dodaniu zlomu, rudy i wapna.
W naszym przypadku. metalu nie spuszcza sig
w czasie procesu, pozostaje zatem do omoéwie-
nia proces Dortmunder Union, ktéry jest naj-
bardziej zblizony do procesu H. P. ™

Proces Dortmunder Union podzielimy na 3
odmiany:

1) proces na surdéwce, bogatej w fosfor,
2) proces na suréwce, bogatej w krzem a ubo-
giej w fosfor i 3) proces na suréwce, bogatej
w fosfor i na zlomie. .

Wszystkie odmiany procesu Dortmunder
Union przeprowadzano w jednym piecu plomien_
nym przechylnym o pojemnosci 60 t.

Przy wszystkich 3 odmianach procesu czas
trwania topu wynosi ok. 6 godz. Uzysk zuzla
fosforowego dla pierwszej odmiany wynosi ok.
20%, dla drugiej ok. 13%, a dla trzeciej ok. 9%
w odniesieniu do wsadu. Niedogodno$cig tego
procesu przy pierwszej i drugiej odmianie i sto-
sowaniu wiekszego wsadu sg trudnosci wpro-
wadzania drugiej partii rudy (przy wsadzie 100 t
nalezalo by wprowadzi¢ ok. 8't rudy do gorgcej
kapieli), ktéora powoduje b. burzliwg reakecje.

Zasadniczg cechg tego procesu jest dzielenie
dodatku rudy i wapna na 2 razy, jak réwniez
2-krotne spuszezanie zuzla fosforowego, przy
czym drugi dodatek wapna i rudy stosuje sie
po pierwszym Sciggnieciu zuzla fosforowego.

Z proceséw fosforowych opatentowano
w Polsce tylko jeden proces metalurgiczny,
a mianowicie zgloszony dnia 25. V. 1920 r. przez
firme Deutsch - Luxemburgische Bergwerks -
und Hiitten - Aktiengesellschaft Bochum na
wyrob wysokowartosciowej stali i zuzla o wy-
sokiej zawarto$ci fosforu przy przerdbce suré6w-
ki o wysokiej zawarto$ci krzemu w piecach plo-
miennych, przy czym metal pozostaje w piecu
a 2 zuzle, otrzymane kolejno- jeden za drugim,
spuszcza si¢ z pieca. W zasadowym piecu two-
rzy sie pierwszy kwasny zuzel, zawierajacy
wiekszg cze$¢ krzemu i jedynie $lady kwasu fo-
sforowego, a w kapieli metalowej pozostaje fo-
sfor, niezbedny do tworzenia drugiego zuzla,
o wysokiej zawartosei P,O, rozpuszczainego
w kwasie cytrynowym. Tej treci ]est zastrze-
zZenie patentowe.

Spos6éb przeprowadzenia tego procesu jest
ten sam co i przy drugiej odmianie procesu
Dortmunder Union, z tvm ze zamiast zgorzeliny
dodaje sie rude w pierwszym okresie $wiezenia.,

Po blizszym zapoznaniu sie z wyzej podany-
mi procesami dochodzimy do wniosku, ze zaro-
wno procesu H. P. jak i innych xnroceséw mnie
mozna zaliczaé do wynalazkéw, stanowig one
bowiem tylko rézine metody prowadzenia ana-
logicznych proceséw. Metody te tym wiecej
znajduja nasladowcéw im sg prostsze i tansze.

Opis procesu H. P. nie byt dotagd nigdzie
opublikowany. Proces ten spotykal sie z za-
strzezeniami co ‘do rentownos$ci. Niniejsza pra-
ca wyjasnia, ze jest on optacalny. Byly réwniez
zarzuty o ucigzliwo$ci procesu H. P. Wymaga
on faktycznie wiecej zabiegdéw i starannosci lecz
warto zadaé sobie trud, jezeli wezmie sie pod
uwage, ze roczna produkcja jednego pieca mar-
tenowskiego (100 t) ograxiiczy na proces'e H. P.
zuzycie zlomu o ok. 50.000 t'i da ok. 6. 000 t to-

masyny.
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Klasyfikacja wzoréw na pracg przy walcowaniu

- M. A. Pawlow oglosit druklem w 19'%2 r. pod—
stawowa pracg*) z dziedziry walcownictwa,
w ktérej poruszyl on zagadnienia b. wazne dla
walcownika i konstruktora urzgdzen walcowni-
‘ezych lub silaikéw dla walcowni. Podajemy po-
nizej obszerne streszczenie owej pracy.

1. Sily wystepujace przy walcowaniu
Rzutujac plaszczyzne S i prostopadia do niej
site P, dzialajgca na te plaszczyzne, na uklad
prostopadlych osi spdirzednych X — XiY —Y
(rys. 1), otrzymamy:
Px = Pcos ¢ (1)

Sy == Scos ¢

*»_skaJd :

= Psin ¢ (2)
Sx = Ssin ¢

Px— 5SSy (3  iPy—gSx (&)

S
Poniewaz svto‘sunek— daje nam nacisk je-

dnostkowy na plaszczyzne S, oznaczamy go przez
p kgmm?® Otrzymamy wowczas:

Px—p.Sy 6) i Py=p.Sx (6)

Do okraélenia nacisku metalu na walce w Ja-
kimkolwiek kierunku wystarcza — odnie$é¢ opsr
plastyczny metalu przy walcowaniu i p (nacisk
jednostkowy) w plaszczyzndie prostopadiej do
danego kierunku. PrzejScie od plaszczyzny
w_miejscach chwytu do rzeczywistego huku wy-
konamy, przmeu]ac za pewnik; ze z powodu
promienjowo$ci wszystkich sil, sa one rowne
p = k,, . Oznaczywszy diugo$¢ cieciwy luku
chwytu przez 1, (rys. 2) otrzymamy nastgpuja-
ce wyrazenia (we wszystkich wzorach przyjmu-
je sie dla szerokosci preta b = 1):

_T—f P Ty=t. Py,

Calkow1ty namsk ‘metalu na walce:

P=kwlc —2 keR sin é—;kw;/ (h,—hy)R

Pionowy nacisk: )
Py — kwly =kyR sin «
) Po?iormy, _naci"s‘}{;

P,‘_kwly——kwlrl h2-ka (1— cos a)

Dla 2 walcéw

P« ""Z Px “—"kw (hl—hg)— wD (I_COS a)

‘Tarcia, odpowiadajace tym sﬂom, zna]du]emy

w nastepujacy sposob
Ty = f . PX H

Ty === f ka (I — COS U.) (9)
gdzie f jest spélczynnikiem tarcia.

Wszystkie te wywody przedstawxa rys. 2.
TI'O]kthWI sit P — Px — Py odpowiada tr6jkat
1 —] x = ly

2. Zalezno$é migdzy k’atem chwytu q,
katem tarcia ¢i katem linii obojetnej g.

Jezeli wystepuje wyprzedzanie, obszar- de-
formacji dzieli sie na 2 czesm I1i II: od miejsca
chwytu do linii obojetnej i od linii obojetnej do
wylotu walca. Poniewaz kierunki sil tarcia w I

Ay
[ -
.4‘\/"
hy
_p/ ’
Rys. 2

*) M. A, Pawlow. Z teorii okreflenia pracy walcowania. Mietallurg 1932, Nr 8, str. 84/103
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ill sg przeciwne, warunek réwnowagi sit poéio-
mych bedzie (rys. 3):

Py + Ty = Tx1

Podstawiwszy znalezione wartoSci i uwzgled-

niwszy, ze

Ix1 =1x —lxir=Rsina—RsinB = R(sina—sinf),

otrzymamy

kw R(1 —cosa) +kwREsin 3 = kwRE(sin« —sin B).
. 0o

Zastapiwszy f przez tg o = sin e

cos o ctrzymamy:

sing . sinB sing . sina
cos @ cos ¢

(1—cos a) |-

 sirg .sinB 0

cos g

9@ . . ; . .
2sin’; . cosg —sing . sina 4 2sin g . sin 3 =0

2
sing—v . 1lsivng.sinﬁ_o
5 + COsg—sing . cos2-,~———i B =
sino
(si 'E)_sing.sinﬁ_o
sing —+, ————i B =
sin
sin% . sin (Q—%)
skad: sin B = sin g (10)

Otrzymali$my dokladny wzér, wiazacy mie-
dzy sobg kat chwytu e, kgt tarcia ¢ i kat linii
obojetnej f. Zmieniwszy stosunek sinuséw na

stosunek lukéw otrzymamy wzér uproszezony
lecz zupelnie zdatny do praktycznego uzytku:

o o ¢ 1
) o

(12)

3. Typowe wzory na prace walcowa-
nia.

Rozpatrzymy jako typowe — nastepujgce
wyrazenia pracy walcowania:

A =kyV

h, — hy . o h,—h,
D, A=KV @),

1

- h
A =kyVin }—1—1 (1n

przy czym V jest catkowity objetosScig walcowa-

nego preta. i

Do pierwszego typu zalicza sie wzory Gawri-
lenki, Germana, Rusinowa, Weissa i szeregu in-
rych. '

Do drugiego typu — wzory Kodrona, Wierie-
szczagina i wszystkich autoréw, obliczajgeych
prace przesuniecia objetosci jak Puppe, Kirch-
berg i innij.

Do trzeciego tyru — wzér Finka. Wtérne
wyprowadzenia tego wzoru podali réwniez:
Kiesselbach, Prejster, Liss, Tafel, Pietrow i inni.

Wykazemy przynaleznosé niekitoérych wzo-
réw do typu I. Wzor Gawrilenki ma nastepu-
jacg postaé:

N——_——CPWVW

przy czym { jest to ubytek wzgledny w stosun-
ku do poczatkowago przekroju:

__h;b;, —h,Db, h,—h,

T b, T m,

albowiem roztlaczanie nie jest uwzglednione.

r — opor plastyczny metalu (w kg/mm?j=k
w — poczatkowy przekrdj poprzeczny wlewka
== hl .b | = Fl

vw — szybkos¢é walcowania (szybko§¢ obwodo-
wa walciw),

Oznaczywszy objetosé sekundowa przez Vs o-

¢

trzymamy: v s = % , Przy czym V oznacza cal-

kowitg objetnsé preta, a t — czas trwania prze-
pustu w sekundach.

Ctrzymujemy:
v hy . b, 1, 1
Vs z_?:__-— _L_E_.:_-=b2 hz—tg=h2 . b2 < Vw

przy czym vy szykko$é obwodowa nie uwzgled-
nia wyprzedzania.
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Yo Otrzymaxmy podstaw1w-

szy do  wzoru Gawrilenki
uwzgledniamy): ‘

a.ky.F,

Poniewaz vw =
(roztlaczania nie

hi— h,
h,

. v

. Vw — kwhlb]h—sb‘ ==
2Py

—hy

h,

Dla 'prracy w czasie t otr‘zymavmy':'

1 — ht) h)

ke VR

Wzdr Germana ]eGL analoglczny do wzoru Ga-
wrilenki.

= k st hl

— kw Vs

Wzér na prace walcowania, wyprowadzony przez
Rusinowa, wyrazony jest w nastepujacy sposoéb:

Ag = 1,13 kw hy (hy=h,) 1,

Oznaczymy przez 1, dtugoé¢ walcowanego preua

\
ET b,
Wstawiwszy do wzoru otrzymamy: (b, = by)
: v
Ag =1,183kyw . by . (h;—hy) bR
h,-h,

=118 ke V
“obec tego, ze roztlaczanie i w tym wypadku
nie jest uwzglednione, otrzymujemy znowu o-
gblne wyrazanie typu I lecz z dodaniem mnozi-
nika = 1,13.

Wzér Weissa tak jest podany przez autora:

2vwo

L= —gg (8-S)b
przy czym: o
vw — szybkos¢ obwodowa walcow w m/ sek.
o — naéisk Walcéw w kg/em® = kyw '
S .— . grubo$¢ wchodzacego preta = h,
Sx — grubo$¢é wychodzacego preta — h.
b — szeroko$¢ preta w cm.
Po przeliczeniu na kilogramometry:
 N=2 voke (h—hy) b

lub — podstawwvszv zamiast szybkosm Vw Wy—
razefiie w - postaci’ objetosci sekundoweJ — o=
trzymamy moc:

N=2Ys k., (h—h,) by—2 ke V, 22° P2

b, h, S 'S Th,
a ala’ pracy ofrzymamy:

— 'hl—hO.
A=2ky V- T

Przechodzimy. do wzoréw drugiego typu.
Wzoér, podany przez Wierieszczagina:

A:iP T _.11

3P 5 R 'jedno-stel; pracy
przy czym P — catkowity nacisk metalu na
walce
T -— powierzchnia styku metalu
z walcem = Fd
B — szercko$¢ walcowanego pre-
ta —= Db
1, — diugos¢ poczatkowa
E -— promien walca
Fodstawiwszy oznaczenia dla P i Fq wg okre-
Slenia samego Wierieszezagina:

P ==0,625 ky b}/ (h,—hs)R kg i
Fg = b}/ (h,—hy) R

otrzymamy:

A= %0,625kw-bl/(h:_h2) R™BY/ (0= h2)R'_tlj—{

: 4 — 191
A =062 kwl[ b}/ h; —hy) R bez:

= 0.83 kw b (h,—h,)1,

Objetos¢ V preta wynosi hy . by . 1;, stad
\Y%
b1 11 - H

i dlatego

h - ha .
A == 0,83 kwV ’h *jednostek pracy an
. 3

Wzér Kodrona ma taks postaé:
T=16kwlb (a— a).
W naszych oznaczZeniach przedstawia sie naste-
pujaco:

A=16%k
Poniewaz h; . b,

11 bl ='El—

Oznaczywszy przez l; b, (h,
objetose”,

11 b1 (h: - hg)
. 1 = V (objetos¢ preta), wise

— h,) ,,przesunieta
jak to czyni XKodron, otrzymamy

- A = 1,6 kw {,przesunieta objetos¢“), tzn.,

wzory typu il sg wzorami ,,przesuriietej ob]eto-
SCI“

Zaznaczamy, ze niektérzy pédzniejsi autoro-
wie zupelnie mylnie przypisuja pojecie ,,prze-
sunietej objetoéci “ Kirschbergowi (1915 r.).

Przy ogélnym wyprowadzeniu wzoréw typu
Ii II wychodzimy z sit poziomych, nie uwzgle-
dniajge wyprzedzenia: - Mamy tylko- sile:

Py == 2P, =kw(h, — h,) i sile ‘

Ty —=2fkyw R sin 2

(dla 2 walcéw), rowng P'x. W tym wypadku
Tx = P’x, czyli 2 ky R sin a ==ky (h, —hs) =

= 2kw R (1 —cos a) Tfsin 2. cose == sin?

2%y 2

lub f_—_ 1g 5 tj. g.:—;
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Jezeli wyprzedzenie wystepuje, kat tarcia:
¢ musi byé¢ wiekszy od ~§ , aby mogt powstat
kat linii obojetnej B,

Z (11) wiemy, zef=
tylko dla § —=O

Zaznaczamy, ze Gawrileko, Bergman i inni wy-
prowadzaja prace, wychodzac z sily Px, a Her-
man odwrotnie — z sity Tx.
W obu wypadkach przy zalozeniu, ze Tx == Py
(6 = 0), wyniki sa zgodne,

‘Oznaczmy szybko§é wychodzgcego preta
przez v;, a wchodzgcego przez v,. W celu przej-
Scia od sily poziomej Py (lub T ) do mocy, win-
niSmy pomnozy¢ sile Px przez szybkosé ruchu
metalu w boziomym kierunku. Jaka szybkosé
powinnisSmy wrzigé? JezelibySmy ciggneli pret
za wychodzacy koniec, wzielibySmy szybkosc
vy, ¢o dalo by nam moc przy procesie ciggnie-
cia. Jezelibysmy weciskali pret w walce, wy-
braliSmy szybkos¢ v, co charakteryzowalo by
moc dla tego rodzaju procesu.

- Przy walcowaniu sily dzialajg -wzdtuz  ca-
lego Tuku chwytu i dla poprawnego uwzgledn*e-
nia pracy sit poziomych nalezy przyjac¢ jaka$ po-
Srednig szybko$¢ miedzy v, i v..

a a L@
5(1—2—9), co dajeg = 5

Wzory typu I otrzymano na podstawie pier-

wszego, blednego zalozenia (ciaggniecie), wzory
typu 1I za$ z drugiego (wciskanie).

Znaczenie sily poziomej P’y zostalo okraélo-
ne uprzednio na'sw:pujaco
© P'xX = ky (h; -~ hy), uwzgledniajgc oba wal-
ce. Wprowadzwvszy pelnq szeroko$¢ preta b, o-
trzymamy:
P’x =k b (hy — h,), a przeliczywszy na moc:

N =P’y vy =kw b (hy—hy) vy

gzie przez vy oznaczamy szybko$é walcowania.

a) Przyjawszv szybkos¢ wyjSciows, otrzyma-
Vs
bahy’ przy czym Vg jest sekundowa ob-
jetoscig metalu Podstawiwszy w wyrazenie dla
N, otrzymamy: (roztlaczania dalej nie uwzgle-
dniamy)

my Vx =7 ——

(h; =h,)Vs h, —h,
Tbeh, VTR,

Ten sam wzor otrzymamy dla pracy walco-
wania wyszedlszy nie z szybko$cig walcowania
lecz z szybkofci, pomnozonej przez czas, tj.
z przejScia drogi, rownej — jak w danym wy-
padku — dlugasci preta 1 (1x odpowiada szyb-
kosci vx a 1, i 1, odpowiednio szybkosciom v,

N:kw . b

1v,). Otrzymujemy zatem:
A=P’x 1, =ky b (b —h,) 1,
Podstawiwszy zamiast 1, wyrazenie blh , gdzie
2

V jest objetoscig preta, otrzymamy:
R V h1 - h‘,:
A= kw, b (h1 - h-;)) 'b—hé?':i kw V——-

h,

b) Przyjawszy szybkos¢ wejsciowa, ofrzymu-

, gdzie Vs  jest sekundowa

Vs
) h] b]
objetoscig metalu, (b = ba)

jemy:vy =

N:kw . b (h1fh2)V5 -—":kw .b (hl_h2) —YS_
‘ - by . hy
—h,
= kw Vs h,
Wyprowadzenie wzoru na prace walcowania
bedzie nastepujgce:
A=P’c1,:=ky.b (b, — hy) 1, =ky b (hy — hy)
\A vV x hlr—;h_z_
bh, ¥ h
W ten sposoéb istota réznicy wzordw:
A—ky VTR gy Ay, VTR
h, h,

zostala wyjasniona.

Blad tych wzoréw w stosunku do okreslenia
pracy sit poziomych polega na niewlasSciwym
wyborze szybkosci. Zamiast pewnej . Sredniej
jej wartosSci przyjeto 2 skra]ne (wejsciowy 1 WyJ—
sciowa). : )

Wyprowadzenie wzoru S$redniej szybkosci

v+ v,
2

Wydzielmy w odleglodei X od osi stupek metalu
o b. matej grubosci A x i szerokoéci b (rys. 4).
Uprzednio dowiedziono, ze nacisk w poziomym
kierunku okresla pionowy rzut tuku chwytu,
ktéry dla A x rowna sig 2. A x . tg ¢ . b. Wiel-
koS¢ ta, po pomnozeniu przez kw, wyraza opér
naszego elevmentarnego stupka przy posuwaniu
sie po poziomej.

przedstawia sie nastepujaco:

Otrzymujemy: APx =2Ax.1tg cp.. b.kyw
Przeszedlszy do mocy, otrzymujemy:
A N = A Px Vx.

Rys. 4
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Poniewaz pozioma szybko$ci vx = v cos ¢ (nie
uwzgledniamy wyprzedzenia)

N=-2Ax b ky v cos¢ . tg¢=—2b ky v sin ¢Ax
a w postaci rézniczek: dN = — 2b kw v sin ¢ dx

Wiedzge, ze sin ¢ =%—, otrzymujemy

x dx,

Po scatkowaniu w granicach od X =R sin ado
X = 0 i zmianie znakoéw otrzymujemy:
[Rsmot b v /x® R sin «

kw bv . b v/x* o

N=2 R

= kw . bR v sin? a = ky bR v {1l - cos?a)=
=kwb Rv (1 —cos a)(1-Fcos a)=£2,-x-v(1+cosa)=

+ \
:P’xv vzcosq — P, vl—{2—v2

nie uwzgledniajgc Slizgania i wyprzedzania.

Otrzymujemy wige Srednig aryticetyczng
miedzy wzorami Ii II. Obliczeniu pracy sposo-
bem ,przesunietej objetosci“ odpowiada wzér
Kodrona (typ II).

Ciekawe jest, ze w odniesieniu do praktycz-
nych metod okreélenia pracy sposobem ,,prze-
sunietej objetosci“ obliczenia Puppego dawno
juz nasunely pewne watpliwosci. Réwniez
Tafel wskazywal stusznie na okolicznose¢,
ze sposdb ten nie uwzglednia wydluzenia meta-
lu i operuje jedynie poczgtkowymi wymiarami
preta (gnioty liniowe).

Sposréd préb wprowadzenia poprawek do
tych praktycznych metod szczegdlnie interesu-
jgea jest propozycja Holmgreena, kilora uwzgle-
dnia dlugosé wyjsciows preta. Poniewaz ,prze-
sunieta objeto$c” odzwierciedla tylko poczatko-
wg diugosé preta 1, by (h; — h,), wprowadza je-
szcze Holmgreen ,przesunietg objetosc¢”, obli-
czywszy ja na podstawie diugoéci preta po prze-
walcowaniu 1, . b, (hy — h,).

Przeprowadziwszy obliczenia odpowiadajg-
cej pracy (na 1 cm®) w stosunku do obydwu
tych objetosci, wymieniony wyzej badacz bu-
duje 2 krzywe (w zalezno$ci od temperatury
walcowania). Gérna odpowiada zwyklemu po-
jeciu ,,przesunietej objetosci®, dolna za$—prze-
liczonemu wg 1,. Przeprowadziwszy linig Srodko-
wa Holmgreen zaznacza, ze przecina sna o$ rzed-
nych przy temperaturze, bliskiej punktu topli-
wosci zelaza, Fakt ten jest, wg. jego mniema-
nia, potwierdzeniem proponowanej metody.

Zrozumiate jest, Ze obliczenie ,,przesunigtej
objetosci, gdy uwzglednimy diugosé preta po
przewalcowaniu, teoretycznie nie przedstawia
niczego innego jak przejscie od wzoru typu II
(Kodrona) do wzoru typu I (Gawrilenki).

Zamieniwszy 1, na 1, w wzorze ,,przesunigiej
objetosci”, otrzymamy:

A: kw . b1 12 (h]—h2)‘:kw . b] '_h' (hl "—hg):
h1 '—hg
=)

Wszystkie wiec wzory typu II sa wzorami
»przesunietej objetosci“, obliczonymi przy
uwzglednieniu diugos$ci po przewalcowaniu.

Propozycja Holmgreena budowy krzywych
cbu typéw oraz przeprowadzenia linii $rodko-
wej odpowiada w. takim razie wzieciu $redniej
arvtmetycznej miedzy wzorami I'i II.

Dowiedziono wiec, ze wzory rozpatrywanych
typoéw (i poérednie pomiedzy nimi) uwzgled-
niaja prace tylko sil poziomych. Gdyby proces
walcowania odbywal sie rzeczywidcie jedynie
pod dziataniem sil poziomvch, jak to dzieje sie
przy ciagnieciu (wzér I) lub weciskaniu preta do
welcow (I1). Wowecezas prace okreslaly by owe
wzory. Jednakze proces ten odbywa sie tylko na
skutek sit tarcia, dzialajacych po lukach chwy-
tu; sily ow2 nie posiadajg jednak kierunku po-
zivmego, z wyjatkiem piaszczyzny wyjscia me-
talu z walcow. Jezeli uwzgledniono prace od-
powiadajacg sile Px luk Tx (pomijajac wyprze-
dzan’e) nalezalo by dndaé jeszeze prace, odpo-
wiadajgeg pionowej sile tarcia T. Praca ta od-
powiada pelnemu momentowi, przekazywane-
mu walcowl.

Przejdziemy obecnie do wzoréw typu III (lo-
gerytmicznych) i ustalimy zwigzek ich z wzo-
rami typu IillL

Rozpatrzmy odksztalcenie prostopadioscia-
nu, jak to uczynit Fink (rvs 5). Przypusémy, ze
kw w czasie odksztalcenia pozostaje staly,

Y/
wéwezas P —=k w ;, przy czym V jest objeto-

$cig prostopedioscianu, a 3 przedstawia pla-

szczyzne jego poziomego przekroju. »

W czasie odksztalcenia otrzymujemy hiper-
boliczny przyrost P na skutek zmniejszenia wy-
soko$ci prostopadios$cianu Ay (rys. 6).

Z 77 o,
—_ —
———1_—TA_ ~~~~~ J—_

I
b o
i l
f Y A
il
ALY, LD
Rys. §

Odksztalcenie prostopadloscianu
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Rys. 6
Przyrost sily P po hiperboli na skutek zmniejszenia
wysokosci prostopadloScianu

Praca silty P wskutek tego nieprzerwanie
wzrasta, Na b. matym odcinku drogi Ay praca
przedstawia sie nastepujaco:

AA= —P . Ay——ky % Ay
Przechodzge do rézniczek, otrzyniujemy

dy

dA:'-k)v.

Po scatkowaniu w granicach od h, do h, i zmia-
nie znaku otrzymujemy

h,
A:kW.VJ ‘;" kw.V(n h,—Inh,) =
h,
ka. A\ lnilll

Jest to wzor Finka.

Przypu$émy, ze sila P nie zmienia sie pod-
czas dzialania, gdyz plaszczyzna prostopadlo-
§cianu pozostaje niezmieniona. Przypusémy tak-
ze, ze w calym odksztalceniu sila ta bedzie od-
powiadala konicowej plaszczyZnie prostopadin-
$cienu, tj. kraficowemu ilorazowi oznaczonej za-
leznosci:

v_Yv. woéwezas otrzymamy P=k v

Fg _hz’ y v W h2
Jezeli sita P bedzie wielkoS$cig stala, tj. przyj-

mujac tylko koncowy punkt hiperboli (w grani--

cach, odpowiadajgcych odksztalceniu), prace
tej sity otrzymamy przcz pomnozenie jej przez
odbyta droge, tj. (h; — h,):

h,

Przyjmijmy teraz inne skrajne Z‘aloéenie,
a mianowicie, ze sila P pozostaje przez caly
‘czas niezmieniona i odpowiada poczgtkowi od-
ksztalcenia. W tym wypadku sita P okreslong

. \%
A=P{h,~hy) = i kw(h—hy) = Vky
2

jest poczgtkows  plaszezyzng poprzecznego
przekroju, a mianowicie:
\%

Vv
= by wowczas otrzymamyP——ekw
Prace sity P na drodze (h; — h,) okrefla
wzor:

\

hy) = - kw . (b= hs = b,
1

hy

Jezeli scharakteryzowaé odksztalcenie po-
czgtkowymi wymiarami zgriatanego ciala
(h, lub 1, albo v,), otrzymamy wzoér typu IIL
(Wierieszczagina), jezeli za§ weZmiemy konco-
we wymiary ciata (h, lub 1, albo v;), olrzymamy
wzor typu I {Gawrilenki). Natomiast, wprowa-
dziwszy do naszego rozpatrywania hiperboliczng
zmiane przekroju elementu w miare jego od-
ksztalcenia, otrzymemy wzoér Finka, o postaci
logarytmicznej.

Jasne jest, ze istotne znaczenie czynnika lo-

. h, . o,
garytmicznego In p jest to samo, co i kranco-

h,
wych czynnikéw, wyrazajacych odksztalcenia
: i : A %, tzn. In ll przedstaw1a pewien
2 1

Sredni wzgledny gniot pu:ta. Prawdziwo$¢ ta-

kiego pojmowania In b nie jest trudna do do-

h,

wiedzenia.
Rozpatizmy odksztalcenie przy stalym gnio-
h1 - hg

h,

cie (h; — h,). Jezeli bedziemy odkladali

na osi rzednych, a grubosci h, na osi odcietych,
otrzymamy kxzywa, przecinajgca sie =z osig
rzednych w punkcie 100%, !pomewaz przy
h, = O otrzymujemy:

himhe =0 000, rys. 7, krzywa B)
h, h,
160 l\ T /;h I T
1 ke
o TN
\ 2 hs ' A
120k - ok '
WA\e by
80 AN
\ A
60N
\\ DL
40 FIN
20} N
0 1 2 « 5 6 7 8 9 wh
P | ‘i? ] t b(/},-/k[ﬁ%hgo ?
72 3 4 5 6 7 84 9 0 1
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1 h
ha
beda one stale znajdowaly sie powyiej poprzed

nich punktéw, przy czym w miare wzrostu od-
ksztalcenia krzywa dazy do mnieskonczonosci

(rys. 7).
Istotnie przy h, = O otrzymujemy
h,—hy h,~
h, - O

Jezeli nanies¢ waitosci spotczynnika

Gorna krzywa charakteryzuje wzdir Gawri-
lenki (typ I), dolna za$ (w stoasunku do h,) —
wz6r Wierieszczagina - Kodrona (typ II). Zro-
zumiale jest, ze krzvwe (i j3 nam prace przy

ke ==1 i V=1
Na wykresie tym naniesiono i inne spat-
czynniki. Przede wszystkim nanieSmy wartose!
$redniej arytmetycznej miedzy punktami obu
krzywych. Szukane punkty beda sie znajdowaly

w Srodku miedzy krzywymi h,—h, i h, —h,

n, b,
A+B
2

(p. rys. 7, krzywa ).

- Obliczamy wartodci In % .
réwniez na ogélnym wykresie i otrzymujemy
krzywa C (kreska - kropka).

nanosimy je

Okazuje sig, ze In - lezy réwniez niemal

h,
écisle w $rodku miedzy tymi krzywymi h‘h_ By
. h,—h, '
i = h =, ,przy czym odbiega jedynie nleco
;.

W do:'[ b. mato odchylajac si¢ od sredmeJ ary

metycznej. Tabl. I podaje poréwnawcze warto-
$ci, odpowiadajace niektérym punktom . tych
krzywyceh. Widzimy, ze pojecie czynnika 'ldg-a-.-
rytmicznego w zupelmosci odpowiada pojeciu
pcmstalych C7ynn1kow przy czym przedstawia
on mniej wiecej $rednig matemaiyeczna, ktora
przy malych gniotach b. zblizona jest do sred-

h1"" hg 1 h] _h‘Z
h] " hg ’

niej arytmetycznej z

TABLICA I
h —h,{-h, =hs{ -~ by | 1 hy—h, , hy—h,
ol m "k |2 R R
0,0500" "6'052632 0,0513 |. "0'05131’6'
0,1111110,125_.- ["0,1173{ 0118655"
0,2500 033333 028711 - 6,201667
050 |1,00000 | 0,6032|  0,75000°

Nalezy zaznaczyé¢, ze takie objasnienie war-
toSci ~zynnika logarytmicznego. j2st nowe. De-
tychczas przyjmowano za teoretykami walen-
wania — mylne twierdzenie (Denk 1915 r. i Liss
1922 r.),

. . h . . o
ze czynnik In — wyraza wielkosc¢

h,
,,przesumetej objetosei“. Warto$é objetosci uj-
muje w rzeczywistosci drugi czynnik we wzo-
rze, tj. V:

Zwiazek wzoru logarytmicznego z pozosta-
Iymi wzorami moze by¢ ustalony rowniez i w in-
ry sposéb. Wprowadzmy do wzoru Finka wy-
razenia na gniot:

A = kyVIn (h’ }:hg), przy a < 1 {co odpo-
2

h; —h,

/
by 1lb

<2)

wiada

In (14+a) moze byé przedstawmny w nastepuja-
cy sposob: ,

a?  a% at .

- =a — —_— - S O B

In(l-a)=a—5 43~ -+ j
h,~h, _h-hy 1 hl—h.z)2
]n( . +x>_ - ()

L (rohy L hohy

W pierwszym przyblizeniu,
druga i wyzsze p‘dtqgi,’
. —h,
h,

—h, %jest matematycznym przybhzemﬁm

odrzuciws?v

.. h,
‘mozemy zastari¢ In e
2

przez czynm’k

Gmot —_—ho

h,
czynnika logarytmicznego ln—h—.

- Jezeli wyprowadzi¢ wzér logarytmiczny wg
Kiesselbacha, Tafela i innych, wéwczas przez
przy]e;me w obliczeniu skra]nych warto$ci funk-

cji odksztalecenia otrzymuje sie wzory typu I
i Il A

Wzér Kieszselbacha AA=ky. ;A x-lu‘b’w

Vv
postaci rézniczkowej dA = k,W ;dx.‘
12 e . N

,,__:.‘.. . T - — . : 1 - it
A=kyV- [ dx" =kw . V2o

1

przy czym 12 i 11 sg ~ dlugoSciami - preta ‘przed

ipo. przejpuscie.
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‘Wzér typu 1:

A=P, (I,-1,) = kv . IX (1, ~1,) ==
- 1
1y, -1 h '—-h;,
przy b, = b,
Wzér typu II:
A= P,(l, — 1) =ku . —}— (1,-1,) =
ke . V2Tl v —h (przy b, = b,) II
1, h,

Widzimy, ze wzér Finka wprowadza popraw-
ke do wzoréw typu I oraz II i zbliza sie bardzo
do wzoru $redniej arytmetycznej. Uwzglednia
on hiperboliczng zmiane przekroju F odksztal-
conego prostopadloécianu, a tym samym zmiane

sity P (P = kw E). Nalezy wszakze zaznaczy¢,

ze i wzbér Finka nie odpowiada warunkom prze-
kiegu walcowania lecz tylko tym najprostszym
wypadkom, dla ktérych byt wyprowadzony.

WprowadZmy nasz elemenarny prostopa-
dloscian, stuzacy do otrzymania wzoru Finka
miedzy walce i zobaczmy jakie w tym wypadku
sily beda na niego dzialaly (rys. 8).

Prostopadios$cian ograniczony jest z gory i z
dotu pochylymi plaszczyznami. Znaczy to, ze
cheac go zgnie$é, musi sie mieé¢ pionowa skila-
dowa sity tarcia walca i metalu. Liczgc suma-
rycznie nacisk R na slupek jako osiowy, rozkla-
damy go na tworzace Rx i Ry. Praca sily Rx
na 1 sek. wyrazi sie wzorem:

Nx='—BxVx :—""R.

Wzieto znak minus, poniewaz kierunek Vx jest
odwrotny do kierurnku Rx.

sin ¢V, cos ¢

-Praca sily Ry na 1 sek. wyraza sie wzorem
Ny =Ry.V. ==Rcos ¢ . V. sin ¢. ZIatwo
stwierdzi¢, ze Nx = Ny, tzn. ze praca sity zgnia-
tajacej (uwzgledniona we wzorze Finka) rowna
sie zawsze przy walcowaniu pracy sily pozio-
mej Rx. Ta ostatnia sita (RX) nie zostala przy

wyprowadzeniu wzoru Finka uwzgledniona,
albowiem powierzchnia stupka jest pozioma i si-
la Rx = 0. Poniewaz dla sit. Rx i Ry prace tych
sit sg przy walcowaniu réznych znakéw, sumy
ich sg réwmne zeru.

Wyprowadzenie to jest réwniez oczywiste
i z tego powodu, ze dodawszy geometrycznie si-
ly Rx i Ry otrzymamy znowu site promieniows
R, ktérej praca przy obracaniu sie walcow == 0.

Jezeli zalozymy, ze nile ma wyprzedzania,
wowezas sila tarcia Tx — — Rx i praca, obliczo-
na wg Finka, daje nam — zgodnie z wyprowa-
dzeniem — prace zgniatania metalu sila Ry lub
wartosé pracy dla sily Rx ze znakiem odwrot-
nym, wg rownasei Tx = — Rx oaz warto$¢ pra-
cy sily poziomej tarcia Tx. T= uboczng droga
olrzymujemy zwigzek wzoru F.nka tudziez wzo-
réw Wierieszezagina i Gawrilenki, ktére roéwniez
dajg prace sity Ty (przy Ty =— — Rx) z bled=m

w wielkoSci przyjetej szybkosci.

Rowno$é prac sity Ry (Finka) i Tx mozna
wykazaé bezposredmo w nastepujacy sposédb:

Praca sekundowa zgniatajacej sity Ry réwna
sie przy walcowaniu Ny = Ry Vy przy czym Vy

jest szybkoScia w poziomej pod katem %, lecz

wiemy, ze sita Tx = Ry . {, jak réwniez, ze mie-
dzy szybkosciami Vy i Vi (walca) i-stnieje naste-

pujaca zalezno$é (rys. 8):‘ v
X

ig 5, podota-

wiwszy otrzymuj Jemy

. Ix

. Vx ng— Tx Vx apomewaz

f=tg o =tgg, wiec Ny = Tx . Vx

O ile -catkywita praca walcowania- okreslo-
na jest pelnym momentem silty ‘T, widzimy, 7Ze
wzor Finka réwniez nie uwzglednia pracy two-
rzacej Ty Précz tego trzeba wzigé pod uwage,
ze przy rzeczywistym przebiegu = walcowania
(z wyprzedzaniem) wzér Finka daje jeszcze niz-
szy wymk wskutek tego, ze uwzglednia mniej
wiecej $rednig arytmetyczna, szybkoéé miedzy
szybko$ciami poczatku i kofica preta, podezas
gdy ta Srednia jest nizsza od szybko$ci w linii
obojetnej, wg ktérej nalezy oblicza¢ wielkos¢
sit poziomych, Istotnie szybkosci walcdw i me-
talu wyréwnujg sie w linii obojetnej i dlatego do
obliczenia mocy poziomej skladowej T nalezy
braé szvbkoéé Vx -w linii ohoietnei pomnozong
przez poziomy rzut sity T. Szybkosc ta jest nie-
co wieksza od szybkodci, uwzglednianej przez
wzér Finka i od wzoru $redniej arytmetycznej
-dla koneow preta

4. Wzér momentu skrecajacego.

Okreslenie “D"ré,cv -waleowania z momentu
skrecajacego _ jest . na3poprawme1sze Naprzéd
rozpatrzymy” Wypadek nie uwzgledniajacy wy-

‘przedzania,: gdy: Tx = Rx,- 9,—7»5 i =0,
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Jezeli Tx < Rx, proces walcowania nie za-
chodzi na skutek S$lizgania sie walcéw po me-
talu, jezeli zas§ Tx > Rx, nadmiar sit Tx zuzy-
je sie na wytworzenie wyprzedzania. Sily wy-
padkowe dzialania walcow na metal majg znaki
odwrotne, przeciwne niz sily dzialania metalu
na walce. Zamiast sit P postugujemy sie w tym
wypadku R. Moment sil tarcia bedzie oczyw's-
cie w naszym wypadku ré6wny M — kw R « biR,
przy czym R — promien walea, a kwa Rb przed.
stawia sume promieniowych sil nacisku metalu
na walce,

Z momentu obliczamy moc w sposéb naste-

pujacy:

_27n.. 2% n .
N=Mm~——60 M= kw . RaDbfR 60 —
=k\v.Rabwa

przy czym vw jest szybkoscia obwodowsg obu
walcow.

N=2kw- 2

% —ky.DabfR 20—

60

x
o bf
R R 60
=kw . Dabfvy
Otrzymany w ten sposéb wzér ma zastosowanie
przy obliczeniach konstrukeji walcowniczych
lecz w teorii nie bierze sie pod uwage.
Nadzwyczaj ciekawe jest, ze Kodron (1396 r.)
— proponujac wzor ,,przesunietej objetosci“ —
wyprowadza réwnocze$nie wzér momentu skre-
cajacego. Pisze on, ze mozna obliczyé prace
walcowania przyjmuiac, ze odpowiada ona pra-
cy Slizgania N = 2P f v, przy czym P jest na-
ciskiem metalu na 1 walec.

Niedawno analogiczny wzér wyprowadzit
Baijukow, przy czym w odréznieniu od poprze-
dnikéw uwzgladnia on takze zjawisko wyprze-
dzenia, dzieki czemu otrzymuje wzér na moc:

N=~fk¢bDV (¢a—2p)

Do positkowania sie tvm wzorem nalezy znaé
kat g dla kazdego wypadku walcowania, co wy-
maga obliczenia z wzoru: § = ; (1 -—-20;—)
wykazemy wszakze, ze korzystanie z teso do-
ktadnego wzoru jest zbyteczne, gdyz daje on
wynik dokladnie zgadzajacy sie z elementarnie
prostym wzorem Kodrona (tj. bez uwzelednienia
wyprzedzania), a to dlatevo, ze kazda zmiana
w polozeniu. krytycznego kata linii oboietnej 8
snmowodowana jest zmiang svétezvnnika tarcia f.
Zb'ega sie to zawsze z zachowaniem sumarycz-
nej pracy walcowania, az do krancowego wy-

padku, gdy o — % tzn. dla wypadku, w kté-

rym wyprzedzanie- =— 0. Wszystkie obliczenia
pracy walcowania mozna zatem. wykonaé dla
Yego wyjatkowego wypadku.

* Nie uwzgledniajac wiyprzedzania otrzyriu-
jemy: '

N == kv bDe fvw, przy czym f = tgo = tg-.

FS IR

Przy zwigkszaniu spoélczynnika tarcia f do war-
tosci fo naruszamy réwnowage. Nadwyzka sil
tarcia skieruje sie¢ na przezwyciezenie oporu wy-
ciskania metalu ze szczeliny walcéw w cze$ci
IT szpary walcdw, skutkiem czego otrzymujemy
pewien odpowiedni kat linii obojetnej i odpo-
wiednie wyprzédzanie,

Cala energia, pochlonieta przez wyprzedza-
nie, ré6wna sie przyrostowi pracy tarcia przez
zwiekszenie f do fo, z uwzglednieniem zmienia-
jacego sie zakresu obszaru I (zamiast I - II).

Istotnie No = kwbDf vw(a— 2 p)
a wg Bajukowa N—=kwb D{f vya
Wzigwszy stosunek N do No, otrzymamy

~N__ af
No ~ afo-2fof

lecz £ =tg g a fo = tgo,

i dlatego:
¢ a
£_%2_ o fo_2¢
fo tgeo 2¢ £«
Zatem
N _ * _ o —
No fo fo 200
@ f—2BT 20,—28 o
1 @ 1
=3 —3
1 aB

Pamigtajgc o zaleznosci a, ¢ i §, a mianowicie

N 1
otrzymamy No =Q— .
0

’ 90:1
26
a

_a
QO—E.,

tj. N = No, co chcieliSmy dowie$é. Dowéd ten
wyjasnia jedno z najtrudniejszych pojeé z teo-
rii walcowania.

Zaznaczamy, ze wzO6r momentu skrecajacego,
uwzgledniajacy prace tarcia metalu o cylindry-
czng powierzchnie walcéw, nie wymaga zadnych
uzupeiniajgcych obliczeA pracy tarcia w tej
czeSci, wzory zas Wierieszezagina, Gawrilenki,
Finka i innych sa przewaznie pojmowane jako
okredlajace tylko czysta prace odksztaleania
Dla przej$cia od nich do obliczenia mocy silni-
ka uwzglednia sie jeszeze zazwyczaj straty na
tarcie w samym procesie walcowania. Jednak-
ze wykazalidSmy, ze wzory zastosowane do pro-
cesu walcowania, nie dajg niczego innego jak
mniej Iub wiecei poprawng wartos¢é mocy pozio- .
mej sity tarcia Tx (z oméwionymi wyzej odchy-
leniami od dokladnego wyniku dla tej mocy).
Dlatego, jezeli z jakichkolwiek badZ powodoéw
pragnelibySmy korzystaé z tych  wzordw, nie
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uwzgledniajac osobno w nich tarcia, byliby$Smy
zmuszeni dodaé tu moc pionowych sil tarcia Ty
(wielko$¢ b. nieznaczng), a pdZniej zrobié popra-
wke na szybko$é, odpowiadajacg przekrojowi
na linii obojetnej.

Ze swej strony Pawlow proponuje obliczaé
prace walcowania (moc) z wzoru

N = kw bDe Vw tg

(ST

dowi6dl on, ze przy jakimkolwiek spéiczynniku
tarcia (i jakimkolwiek wyprzedzaniu) wynik be-

dzie taki sam jak dla wypadku f = tg -g—.

5. Przyklad liczbowy.

h, == 100 mm, h, == 70 mm; D = 650 mm,
vw = 2,0 m/sek
Przyjmujemy:
b, = b, = 760 mm, ky = 2 kg/mm?

Podstawowe wielkoSci:

D - (h, —h,)_ 650—30

D =530 = 0,955 ;

COS O ==

% = 17020’

Dla wypadku niewymuszonego uchwytu pre-
ta przez walce przyjmujemy jako maksimum
a = o (zazwyczaj nieco nizsze) i dlatego spoi-
czynnik tarcia £ = tg ¢ = tga = tg 17°20° =
0,3121. Przy ustalonym przebiegu daje to nam
nadmiar sil tarcia, wskutek czego powstaje wy-

przedzanie.

a

o
d==(1 - 2—0), przy a = g otrzymamy

2
o o o 170200 0
= - — )= == 4920’
8 2 (a 2(1) 4 4 420
Wyprzedzanie
. cosB[hyt+D (I —cosB)] _
K= —1=
h,
_ cos 4920’ [70 4650 (1 — cos 4°200)] 1
70
k = 0,023 k = 2,3%,
Szybko$é¢ wyjsciowa metalu ve = v . 1,023 ==
=2.1,023 = 2,05 'm/5ek.
Szybko§¢ wejSciowa metalu
_ hy .. 70
v, = 2,06 B — 2,05 100 = 1,435 m/sek.
‘{‘ 9 s

2 2

Szybko$é obwodowa walcOdw przy wejsciu
vw cosa = 2,0. cos 17920 == 1,50918 m/sek.

Slizganie preta przy wejsciu

vwecosa—v; 1,909 — 1,433

— =4 s K
Vw COS & 1,900 0,245, czyli 24,5%

tj. 10-krotnie wigcej niz wyprzedzanie.

Szybkosé w linii obojetnej (dla walca i preta
jednakowa)

vg = vwcosB = 2,0 cos 420" = 1,99248 m/sek.
Srednia szybko§é walcow

vcosa -+ vy _ 1,90918+2 — 1,05459 m/sek.

2 2
Z przykladu tego wida¢, ze _Yw_‘72gﬂ ivp

w linii obojetnej réznig sie nieznacznie (2%),

gdy tymeczasem ‘%—Vli V8 rbznig sie widocznie;

1,990428 — 1,76

199308~ D12

tj. o 12%, co wywoluje zmniejszenie wynikéw
obliczen wg wzoru Finka, w stosunku do rze-
czywistej mocy poziomej sily w procesie walco-
wania. '

Obliczenie mocy. Objetosé sekundowa:
Vs=Dbh, va=750 . 70 . 2,05>=108150 cm?/sek.
Wynik w kgm otrzymujemy przez podstawienie
do wzoru kw w kg/mm? .

Wzér typu I (Gawrilenki)

h, —h,
.N: kw . Vg )hz -
=2 . 108150 &07%—79- — 92600 kgm/sek.
lub 32”65@ — 1235 KM.

Wzér typu II (Wierieszczagina)

' h, —h
N=ky.V; . 2 =
- 100-70
=2 . —_— =
108150. 100 64820 kgm/sek.
64820
lub 5 = 865 KM.
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] ) 1411 4) Wszystkie 3 typy wzordéw mozna wyprowa-
Wzér poprzedniego typu 2 dza¢ przy pomocy ogdlnej metody, przy
- czym okazuje sie, ze wzory I i II uwzgled-
N — 1235 + 865 1050 KM, niaja koncowy stan preta w czasie walcow-
2 nia lecz I ‘wychodzi ze stanu po walcowa-
. ™ niu, II za$ ze stanu przed walcowaniem.
Wzér typu III (Finka) Wz6r IIT uwzglednia stopniowe przej$cie od
N = k. Vsln b, — stanu pierwszego do drugiego, wyrazajace

h, sie hiperbola.
i 100 _ 27400 kgm/sek h,
= 2. 108150 In —&= = 7740 gm/sek. 5) Wyrazenie In 3~ posiada pewne znaczenie
Lt;}e:)j)1030 KM (warto$¢ nieco nizsza (_)d poprzed- sredniego gnib tu, posredniego pomiedzy
Wzér momentu skrecajgcego, gdy wyprzedza- B =hs ;B =hy i sie do $redniej

nie nie wystepuje oraz spélczynnik tarcia, przy
ktérym kat linii obojetnej = 0, okresla sie tak:

f=tgg=tg -;i — tg 8°40' == 0,15243;

N =kyb D f a vy =
= 2., 750.650.0,15243 .(,31. 2,0 =
== 92000 kgm -

lub 1223 KM.

To samo lecz z uwzglednieniem wyprzedzania
(wzor Bajukowa): No = kwb D %, vw {a — 2f).
W tym wypadku f == 0,3121 (p. wyzej) i otrzy-
mujemy wyprzedzanie, ktorego wielkos¢ byla
obliczona powyzej.

Kat f = 4°20°
No = 2.750.6350.0, 3121 .
00 — 0 0!)
90170200 -2 . 4°20)
50 92000 kgm
lub 1223 KM.

Jak nalezalo o:ézekiwaé, dla No i-N otrzyma-
lismy jednakowe wyniki z obu wzoréw.

Rekapitulacja:

1) Ustalono zasady okre$lenia nacisku walco-
wania i sil tarcia w dowolnych rzutach.

2) Wyprowadzono wzor, zwiazuiacy kat chwy-
tu a, kat tareia o'i kat linii obojetnej B.

3) Wzory na prace walcowania, podane przez
roznych autordow, sprowadzajg sie de 3 pod-
stowowych typow: '

A = ky vﬁ-h——hg I
AA _ k\v_vh]t:hg I[
i .
1
A= ke Vin 2 11

hg h,
arytmetycznej miedzy nimi.

6) W procesie walcowania wzory typu I, II
i III przedstawiajg mniej wiecej poprawnie
prace poziomych sil lecz nie uwzgledniaja
wszystkich sil, dzialajgecych przy walcowa-
niu.

7) Przez wilgczenie do pracy poziomych sit ré-
wnieZz i pracy pionowych sit przechodzimy
do pracy stycznych sit tarcia i do wzoru na
moment skrecajacy, uprzednio juz propono-
wany przez Kodrona. Kodron sam wolal
wszakze uzy¢ wyprowadzonego pizez sizbie
wzoru ,,przesunietej objetosci”.

8) System Holmgreena, wprowadzaigcy po-
prawke do wzoru ,,przesunietej objetosci,
pokrywa sie z obliczeniem $redniej arytme-
tycznej miedzy wzorami Ii IT.

9) Nie nalezy uzupelnia¢ wzoru momentu
skrecajacego uwzglednieniem zjawiska wy-
przedzania, jak to czyni Bajukow, ponie-
waz przy powstaniu wyprzedzania, wywo-
tanym zwickszeniem spotczynnika tarcia,
‘praca walcowania pozostaje- stata. Oblicze-
nie pracy ze wzoru momentu skrecajgcego

nalezy przeprowadzaé, przyjmujae o :—a2—
a tym samym slp61czynnik tarcia £ = tg %
co odpowiada zaniknigciu wyprzedzania.

10) Dla okre$lenia sekundowej pracy walcowa-
nia mozna korzysta¢ z wzoru

N = kwb Da vy tha
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PIOTR MICHALOWSKI
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Zagadnienie zomu w Europie zachodnie]
i w krajach skandynawskich

Hutnictwo europejskie, a zwlaszeza krajow
Europy zachodniej i Skandynawii, odczuwa
dotkliwy brak zlomu. Ta ciezka sytuacja zilo-
mowa spowodowana zostala wzmozeniem sie
zapotrzebowania w poréwnaniu- z okresem
przedwojennym. Brak koksu w krajach Europy
zachodniej i w Skandynawii jest jedng z glow-
nych przyczyn wzrostu popytu na ziom, gdyz—
pragnac podwyzszy¢ ilos¢ produkowanej su-
rowki 1 stali na tone koksu — zwiekszono znacz-
nie ilo$¢ zlomu we wsadzie wielkopiecowym
i w stalowniach, Utrata rynku amerykanskiego.
ktéory w okresie przedwojennym dostarczal kra-

jcm europejskim znacznych ilo$ci ztornu, wzmo-
gla niewatpliwie deficytowos$¢ tego suroweca.
Obecnie Stany Zjednoczone nie tvlko nie eks-
portujg zlomu ale same poszukuja zrddel jego
zakupu w krajach europejskich (Bizoniaj.

Sytuacja na rynku zlomowym sklonita Ke-
mitet Stali przy ONZ do poddania zagadnienia
zaopatrzenia w zlom hutnictwa europejskiego,
a nawet §wiatowego, wyczerpujgcej analizie.
Wylumona komisja fachowcow slarala sig¢ przez
porownan' e produkeji $wiatowej surowki 1 stali
stwoizyé obraz, ilustrujacy tendencje hutnic-
twa éwiatowego co do zuzvecia zlomu.
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Rys, 1 przedstawia pmdukcje éwiatowa su-
rowki i stali co daje po_]eme o zuzyciu zlomu
cd 81 lat.

Do 1914 r. produkc]a stali byla nizsza od
produkCJl suréwki i dopiero na poczgtku pierw-
Smej wojny Swiatowej przewyzszyla po raz
pierwszy produkCJe suréwki. W okresie drugiej
wojny $wiatowe]j réznica migdzy produkc;a Su-
rowki oraz stali zwiekszyla sie do rozmiaréw

dotzd mie spotykanych: 45 miln. ton. Innymi
stlowy — nagla potrzeba stali w ciggu ostatnich
2 wojen doprowadzila do gwaltownego zuzy-
cia zlomu. Po drugiej wojnie zuzycie jego nie
spada, lecz przeciwnie — dalej nader wydatnie
wzrasta. -

Jezeli chodzi o przewidywania to — wg da-
nych ze zrodet fachowych — zuzycie tfo, przy
rownoczesnym. wzroscie -produkeji stah ‘nie
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ulegnie wiekszym wahaniom i powinno raczej
wykaza¢ spadek. Jednakze znaczny spadek zu-
zycia zlomu mozna przewidywaé¢ dopiero
w 1851 r.; na rok ten np. W. Brytania planuje
produkcje stali w ilosci ok. 17 miln. ton,
zmniejszajac jednocze$nie wybitnie zuzycie zlo-
mu. Bedzie to wynikiem zwro6cenia baczniejszej
uwagi na produkcje suréwki, dzieki czemu
W. Brytania spodziewa sie uniknaé wiekszych
trudnoéci ztomowych.

Zuzycie ziomu, obliczone wg roznicy mie-
dzy produkejg stali i suréwki (ktéra to réznica
ndpowiada mniej wigcej zuzyciu zlomu), utrzy-

muje sie od szeregu lat na stalym poziomie
w stosunku do produkcji stali, a mianowicie:

w Europie 25%
w Wielkiej Brytanii 40%
w Stanach Zjednoczonych 30%

Wg zamierzonych planéw produkcyjnych
stali i surowki % ten spadnie w 1951 r. w Eu-
ropie do 18,6%, a w W. Brytanii do 34,3%. Za-
potrzebowanie na ztom w 1948 r., zgloszone
przez kraje zachodnic-europejskie i skandy-
nawskie, ujmuje tabl. I. .

TABLICA 1

Zapotrzebowanie na zlom w 194§ r,

Kraj zapogfgll)tr]fuanie Zlom Zapotrzebowanie importowe
w tonach wlasny w tonach w tonach

Austria 370.000 250.000 120.050
Belgia 1724,00) 1.300.000 424.000
Luksemburg | 760.000 425.000 335 000
Francja ‘ . Brak danpych
Saara 132.000 — 132.000
Wtochy 1.905.000 1.130.000 775.010
Holandia 348 000 302.000 46.000
Norwegia 110.000 105.000 5000
Szwecja 650.000 590.000 60 000
Szwajcaria 210 000 130.000 80,000
W. Brytania 9,760.000 8.720 000 1.040.000

Razem 15.969.000 12.952.000 3.017.000

Jak wida¢ z tabl. I zapotrzebowenie impor-
towe na zlom krajéow zachodnio - europejskich
przewyzsza 3 miln. ton. Powstalo wiec zagad-
rienie, jak pokry¢ tak znaczny deficyt i co byle
rowodem jego powstania? Nalezalo zatem roz-
patrzyé obecne meozliwosei eksploatacyjne zto-
mu w poré6wnaniu z okresem przedwojennym.

Zlom, zuzywany w hutnictwie europejskim,

mozna podzielié (wziawszy pod uwage jego po-
chodzenie} w przyblizeniu nastepujaco:

Odpadki hutnicze (24% produke;ji

stali) — 45%
Odpadki przemystu  przetwér-
czego (18% wyrobdéw walcowa-
nych i gotowych) — 22%
~Stare zelazo — 28%
Zlom importowy - — 5%
100%

Odpadki przemystéw hutniczego i prze-
twérczego wracajag w ciggu ok. 3 miesiecy do

wielkich piecéw i stalowni, stare zelastwo na-
tomiast w okresie ok. 15 lat (w St. Zjednoczo-
nych 5—7 lat). Jako ,,zlom importowany“ rozu-
mieé¢ tu nalezy zlom, sprowadzany przez kraje
europejskie z innych kontynentéw, przewaznie
ze St. Zjednoczonych.

W okresie ostatnich 3 lat przedwojennych
wyw6z ze St. Zjednoczonych przedstawial sig
nastepujaco:

1937 r. — 1.896.800 ton
1938 r. — 1.486.958 ,,

1939 r. — 1.372.981

bR

Razem 4.756.739 ton

Srednia roczna ponad 1.500.000 ton.

Nalezy wspomnie¢, Zze przed drugg wojng
swiatowg dokonywano réwniez obrotu zlomu
miedzy krajami europejskimi, zlom ten jednak
w zasadzie nie opuszczal granic Europy i nie
byl tu traktowany jako zlom ,imiportowany®.



Nr 12

HUTNIK

Str. 549

Tabl. II podaje $rednig roczng eksportu
i Skandynawii w okresie 1937 — 1939 r.;

i importu zlomu dla krajéw Europy zachodniej

TABLICA 11
. Sreduia ruczna 1936 - 1938 r. w tonach
Kraj
Ilmport ' Eksport

Austria 32.600 | -
Belgia i Luksemburg - 336.400
Dania - 104 200
Francja - 410,800
Niemcy 650.000 -
Wiochy 520.000 -
Holandia - 324800
Norwegia - 16.800
Szwecja 61.900 -
Szwajcaria - 53.500
W. Brytania 723.200 -

Razem 1.987.700 1.246.500

Sredni wiec deficyt zlomowy powyzszych
krajow wynosil w ciggu 3 lat przedwojennych
ok. 750.000 ton i byl wyréwnywany importem
ze St. Zjednoczonych.

Przewidziany deficyt panstw Europy za-
chodniej i Skandynawii w 1948 r., okresia sie,
jak juz wspomnieliémy, liczbg ponad 3 miln ton.
Nie moze on byé obecnie pokryty ze Zrédia
przedwojennego, jakim byly St. Zjednoczone,
skoro one same szukajg dzi§ ztomu w Europue.
Ponadto znaczny wzrost zapotrzebowania na
ztom spowodowany jest — wobec niedoboru
koksu — powigkszeniem udzialu zlomu we wsa-
dzie wielkopiecowym (25—30%, zamiast 7,5%).
Rowniez ze wzgledu na koks ograniczona zosta-
¥a produkcja surowki i w zwiazku z tym zwigk-
szyt sie znacznie udzial pracy piecoéw marte-
nowskich w produkeji stali. Tym ttumaczy sie
tak znaczny wzrost zapotrzebowania na zlom
simportowany“, w poréwnaniu z okresem
przedwojennym.- Dla poszczegélnych panstw
podwyzka w stosunku do $redniej z 3 lat przed-
wojennych przedstawia sie nastepujaco:

Austria — 87.400 ton
Belgia — 424.000 ton
Luksemburg — 335.000 ton
Saara — 132.000 ton
Wtochy — 255.000 ton
Holandia -— 46.000 ton
Norwegia —  5.000 ton
Szwajcaria -— 80.000 ton
W. Brytania — 316.200 ton
Razem 1.680.600 ton

Do powyzszych liczb nalezy dodaé ubytek
tonazu, bedacego do dyspozycji eksportu przed
wojng, a mianowicie:

Belgia-Luksemburg — 336.400 ton
Dania — 59.200 ton
Francja — 410.800 ton
Holandia -— 324.800 ton
Norwegia — 16.800 ton
Szwajcaria -- 53.500 ton
Razem 1.201.500 ton

Belgia i Luksemburg sa jaskrawym przy-
kladem zupelnej zmiany w polityce zlornowe]
w porébwnaniu z okresem przedwojennym.
Oba te kraje eksportowaly przed wojng
336.400 ton a obecnie musza importowaé
759.000 ton, co daje roznice w zapotrzebowaniu
europejskim 1.095.400 ton.

Jako pokrycie tego deficytu nalezy uwzgled-
ni¢ dzisiejsze mozliwosci eksportu ziomu nie-
mieckiego z Bizonii w iloSci ok. 1.200.000 ton
Dodawszy do tej liczby przedwojenny import
niemiecki w ilo$ci ok. 650.000 ton, uzyskamy
réznice na korzy$é zaopatrzenia hutnictwa eu-
ropejskiego w-ilosci ok. 1.850.000 ton.

Widzimy zatem, ze sytuacja zlomowa 1948 r.,
w poréwnaniu z okresem przedwojennym,
przedstawia sie nastepujgco:

1.680.600 ton
1.201.500 ton
750.000 ten

3.632.100 ton

Zwiekszenie zapotrzebowania
Zmniejszenie eksportu
Brak importu z Ameryki

Razem
Roéznica w zapotrzebowaniu

Niemiec: 1.850.000 ton
Deficyt w stosunku do okresu
przedwojennego: 1.782.100 ton
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Deficyt ten moze sie jeszcze powiekszyé
w wypadku wystania z Bizonii znacznych ilo-
$ci ztomu do St. Zjednoczonych.

Przeanalizowawszy tendencje w zuzyciu zlo-
mu, jak réwniez obecng sytuacje zaopatrzenio-
wa, dojdziemy do wniosku, ze nawet gdyby do-.
stawy koksu w 1949 r. wzrosly (co w konse-
kwencji wpltyneto by dodatnio na obecne nad-
miernie. wysokie zuzycie ztomu), kraje europej-
skie nie mogly by liczyé na import zlomu- ze
St. Zjednoczonych i import brakujgcej surdwxi
z krajow pozaeuropejskich (przed wojng Euro-
pa importowala ok. 500.000 ton suréwki). Prze-
ciwnie, — nalezy liczy¢ sie z tym, ze lata 1949
1 1950 przyniosg zaostrzenie sie kryzysu.

Dlatego tez wlasciwe czynniki rozpatrujg
mozliwo$é rozdzialu' w- tych latach zlomu im-
portowego na tej samej zasadzie, ktérg przyje-
to przy rozdziale wegla i koksu i ktéry to sy-
stem da! wyniki dodatnie. Ilo§c przydzielonego
zlomu uzalezniona byla by wowczas od iloSci
koksu i rudy, bedgcych do dyspozycji w po-
szcezegblnych krajach.

Jezeli idzie natomiast o perspektywy na
1951 r. i lata nastépne, przedstawiajg sie one
raczej korzystnie. Przewiduje sie, ze produkcja
stali w 1951 r. wzrosnie w poréwnaniu z pro-
dukejag z 1948 r. o ok. 26 miln. ton (W. Brytania,
Benelux, Francja, Szwecja, Niemcy) i to dzieki
znacznemu podwyzszeniu produkeji surowki.
Ok. /s tych 26 miln., a wiec ok. 8 miln. ton po-
winno wréci¢ w okresie 3 miesiecy jako odpady
przemysléw hutniczegn 1 przetwoérczego do
wielkich piecoéw i piecow stalowniczych.

Wg obliczen ekspertéw, sytuacja zlomowa
na 1951 r. bedzie wygladata nastepujgco:

Miln. ton

62,40

68,64

Planowana produkcja stali
Niezbedna ilosé zlomu i surowki

Planowana produkcja suréwki 51,23

—15% suréwki dla odlewni 7,68 43,55

Zlom przeznaczony dla piecéw sta-

lowniczych 25,09

Zlom przeznaczony dla wielkich
piecow (7,6% od 51,23)

Zlom \p.fzeznaczony dla odlewni (50%
suréwki odlewniczej) ‘ - 3,84

Razem zapotrzebowanie zlomu 32,77

3,84

Zré6dta
Odpady przemystu hutniczego
(24% od 62,40%)

Odpady przemystu przetwor-
czego (18% wyrobdéw wal-
cowanych gotowych, czyli
72% od 62,40 mniej 3,0

mna eksport) -

Stare zelastwo

Razem pokrycie

zaopatrzenia

14,98 . .(45,7%).

7,55
10,24
32,77 (100,0%).

(23,0%).

(31.3%).

- Jak widzimy, obliczenie ekspertéw, przyj-
mujgce podwyzszenie produkeji stali o 26 muln.
ton, oparte o wzmozong produkcje surowki, wy-
kazuje w 1951 r. catkowite opanowanie sytua-
¢ji ztomowe]j, jednakze aby réwnowage te
osiggna¢, musi by¢ w tym czasie opanowany
cbecny kryzys ziomowy (3 miln. ton deficytu).

Kraje Europy zachodniej dokladajg wszel-
kich staran co do jak najszybszego 1 jak naj-
dokiadniejszego wykorzystania bedacych do
dyspozycj1 zrodetl ziomu. W tym celu poddano
dokiadnej analizie sytuacje zlomowg na terenie
Niemiec, W. Brytanii i Francji. Przede wszyst-
kin nalezato zbadaé¢ jak przedstawia sig sytua-
cja ziomowa w Bizonii, wystano wigc do Nie-
miec specjalng komisje, ktérej zadaniem bylo
stwierdzenie, jakie ilosci ziomu mozna bedzie
z Niemiec wywieZ¢, nie stwarzajgc deficytu dla
przemystu niemieckiego. Zlom niemiecki po-

dzielono wg pochodzenia na 3 kategorie:

1) zlom ze zniszczen wojennych,
2) zlom zdobyczny (wojenny),
3) zlom w posiadaniu handlarzy zlomu.

Zlom pochodzacy ze zhiszczen
wojennych. Tego rodzaju zlomu jest nie-
watpliwie najwiecej. Mozna go podzieli¢ na
2 grupy:

a) ztom z budynkéw mieszkalnych, handlo-
wych i publicznych,

b) ztom ze zniszczen kolejowych, mostéw
i urzadzen przemystowych. ‘

Wielka trudno$é¢ sprawia obliczenie faktycz-
nych ilo$ci tego zlomu. - Poczgtkowe szacunki
wykazywaly znaczne odchylenia, oceniano go
bowiem na 3 Jdo 10 miln. ton. Wzigwszy jednak.
pod uwage, Ze zniszczenia, spowodowane dzia-
faniami wojennymi (bombardowanie przez lot-
nictwo i artylerie), sa o wiele wieksze, niz po-
czatkowo przypuszczano, przyjeto liczbe 10 mi-
lionéw ton za niewygérowang. Ok. /3 tej ilosci,
a wiec 3,3 miln. ton, przypadnie na zlom z roz-
biorki budynkéw. Jednakze eksploatacja tego
zlomu wymagaé bedzie diuzszego czasu, a poza
tym musi by¢ podporzadkowana planowej od-
budowie Niemiec. Ponadto zniszczone budynki
niemieckie nie posiadaja w swej konstrukeji
W1kazych ilo$ci zelastwa i trzeba bedzie usu-
ngé¢ nieraz ogromne zwaly gruzdéw dla wydo-
bycia czystego zlomu, co niewatpliwie wplynie
na znaczne podrozeme kosztéw jego eksploata-
cji. ‘

Druga grupa zlomu ze zniszczen wejennych
— to zlom ze zniszczen kolejowych, obiektow
przemystowych, mostéw itp. IloSci jego s3
b, znaczne. Szacuje sie np., ze na przestrzeni
tylko 4 km?® w okregu przemyslowym w Essen
{zaklady XKruppa) znajduje sie 50.000—75.000:
ton pierwszorzednego ztomu. Inne skupiska na.
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terenie Bizonii nie sg tak duze, jednakze z uwagi
ha zaggszczenle 1 {aiwos¢ wyadopycia (brak gru-
zO0w), eksploatacja 1 przerdb tego rodzaju zto-
mu pgdzie stosunkowo niekoszwowna. Poza tym
zagaanienie transportu nie powinno nastreczaé
truanosci, gdyz zn.szczone. zakiady przemysio-

we poiozone sj przewaznie przy wazniejszych:

arterlach komunikacyjnych.

Niemniej przy eksploatacji napotyka sie
na 2 zasadnicze przeszkody: trudnosé stwierdze-
nia prawa wiasnosci ziuszczonycn oblekiow
oraz nieche¢ wiasc.cleli do pozbywania sie zto-
mu. W wielu wypadkach n.e mozna ustalié kto
jest wlaScicielem obiektu i gdzie sie waiasciciel
znajduje. Wigkszos¢ zniszczonych obiektow za-
rzadzana jest przez Biuro Kontreli Wiasnosei.
Biuro to ma za zadanie zabezpieczenie mienia
opuszczonego i nalezgcego do przestepcéow wo-
jennych. Zdaniem komisji nalezalo by wydac
natycnmiast odpowiednie zarzadzenia, ktére
usuneiy by wszelkie :uejasnosci prawn.cee,
hamujgce szybkg i planowa eksploatacje ziomu.
Nieche¢ wiascicieli do wyzbywania sie ztomu
za ,,Reichsmarki“ zwigzana jest z zagadnien.em
pienigdza. Sytuacja walutowa jest — jak wia-
domo — jednym z gléwnych powoddéw ogélnej
stagnacji ekonomicznej w Bizonii, dlatego tez
watphiwe sie wydaje, aby nawet znaczna pod-
wyzka obecnej ceny zlomu (ktora odpowiada
cenie z 1936 r.) miata spowodowaé zmiane na-
stawienia ich wlascicieli.

Ziomem wojennym jest ztom, zdo-
byty na nieprzyjacielu: dziala, bron, amunicja,
pojazdy mechaniczne itp., a wiec wszelki ma-
terial, ktorym dysponowaly sily zbrojne Nie-
miec. W samej strefie okupacyjnej amerykan-
ckiej zebrano na poczatku 1948 r. ok. 150.000
ton tego zlomu. Caly ten tonaz oddany zostal
przez wladze amerykanskie organizacji nie-
mieckiej ,,STEG“ (Staatliche Erfassungsgesell-
schaft fiir Oeffentliches Gut), w celu zuzycia
go w gospodarce Niemiec. Na mocy bilateral-
nego ukladu organizacja powyzsza sprzedala
Czechoslowacji 50.000 ton, z czego dostarczono
dotad minimalng ilo§é (ok. 3.000 ton). Reszta

nie zostala jeszcze nawet sklasyfikowana i prze-

robiona, wobec czego polecono odebraé calg
ilo$¢, niedostarczona Czechostowacji, od wladz
niemieckich i odda¢ do dyspozycji wojskowym
wladzom okupacyjnym.

Podawane przez wiladze amerykanskie ilo-
$ci zlomu wojennego sg niewatpliwie o wiele
nizsze od iloSci faktycznych, istnieje bowiem
co do ztomu zdobycznego duza rozbiezno$é¢ mig-

dzy definicjg brytyjskg a definicja amerykan--

ska. Brytyjczyey sa w tym wezgledzie o wiele
bardziej liberalni i jako zlom wojenny kiasyfi-
kujg nie tylko zdobyty sprzet
réwniez polfabrykaty, ktére mialy stuzy¢ do
jego produkcji. Na tej podstawie wywieziono
ze strefy brytyjskiej jako zlom wojenny ok.
'500.000 ton péifabrykatéw, wiadze amerykan-

wojenny, ale:

skie natomiast podchodzg do tej kwestii z pun-
ktu widzenia prawnego, bardz.e] rygorysiycz-
n.e, czego dowodem np. byia kwest.a, cZy moz-
na uwaza¢ za ztom zdobyczny 19 niewyKoaczo-
nych 1lodzi podwodnycn, znajdujgcych sie
w- stoczni Deschimag w Bremie (obeciie pod za-
rzadem przymusowym zakiadoéw Kruppa) z te-
go powodu, iz nie zostaly one zapiacone przez
owczesne niemieckie Ministerstwo Marynarki
Wojennej. Podobn.e rygorystyczne 1 biurokra-
tyczne ujmowanie zagaan.enia utrudnia znacz-
nie eksploatacje tak poirzebnego ziomu i dla-
tego tez wywiera sie nacisk na wojskowe wia--
dze amerykanskie co do zmuany ich stanowiska.

Zlom w posiadaniu handla-
rzy przedstawia réwniez powazny tonaz. Po-
dobme jak w innych krajach Europy zachod-
niej i w St. Zjednoczonych ziom rynkowy prze-
rabiany jest przez wielkg ilos¢ drobnych han-
dlarzy ziomu i nastepnie dostarczany za po-
Srednictwem hurtown.kéw hutnictwu i odlew-
niom. W okresie powojennym handlarze zgro-
madzili na swych skifadach powazne zapasy
ztomu, ktore nie zostaly jeszcze sklasyfikowa-
ne ani przerobione, trudno jest wigc oszaco-
waé ich ilo$¢ i rodzaje. Tak, jak wlasciciele
zburzonych obiektéw, tak réwniez i handlarze
niechetnie wyzbywaja sie zlomu. Obok moty-
wow, kiorymi kierujg sie wilasciciele obiektow,
odgrywa tu obecnie duzg role réwniez brak mo-
zliwosci uzupelinienia zapasow. Jedynie ko-,
nieczno$¢ utrzymania, wzgl. od$wiezenia daw-
nych stosunkéw handlowych z przemysiem
miejscowym zmusza handlarzy, do dokonywa-
nia sporadycznych dostaw. Dostawy te sa
wszakze minirhalne i wynoszg dla 800 handla-
rzy ok. 50.000 ton miesiecznie, podczas gdy ta
sama ich liczba dostarczala przed wejng
200.000 ton missiecznie. .

Poza trudnosciami walutowymi i cenniko-
wymi odczuwa sie dotkliwie brak sprzetu, ace-
tylenu i sit roboczych do zbiérki i przerobu zio-
mu. Nozyce i prasy sa przestarzale i mocno
zuzyte. Brak pojazdéw mechanicznych i opon
utrudnia zwé6zke zlomu z miejsc oddalonych od
gléwnych linii komunikacyjnych. Problem sit
rocboczych jest jeszeze powazniejszy. Robotnicy
ziomowi w Bizonii nie otrzymuja takich przy-
dzialéw zywnosciowych i odziezowych, jak ro-
botnicy przemystéw uprzywilejowanych. Dla-
tego obserwuje sie czeste nie zjawienie do pra-
¢y i ucieczke do innych przemysiéw, co unie-
mozliwia planoweg eksploatacje 1 przerob,
wzglednie daje znikome wyniki. Po usunieciu
tych przeszkéd, mozliwosei handlarzy zlomu
w dostawach eksportowych wzrosty by znacz-
riie.

Nalezy nadmienié, ze przemyst Bizonii nie
odczuwa dzi§ braku zlomu i zaspokaja swe za-
potrzebowanie z wlasnych odpadéw i spora-.

dycznych dostaw handlarzy. Przypuszcza sie
jednakze, ze w wypadku zrealizowania planu
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produkcji stali do 10,7 miln. ton, Zrédia te nie
beda wystarczajace i trzeba bedzie siggngé do
innych mozliwosci, jukimi sg nadmierne zapa-
sy handlarzy i odlewni. Zalezne to bedzie od
stosunku produkcji stali martenowskiej do stali
tomasowskigj, jak rowniez od stopnia uzycia
rud wysogowartosciowych.

Majac powyzsze na uwadze, stwierdzono, ze
zlom o charakterze ,specjalnym®, a wigc nale-
zgey do 3 poprzednio podanych kategorii, be-
dzie mogt byé¢ caly wywieziony z Niemiec na
pokrycie deficytu innych krajow Europy za-
chodniej. Obliczono, ze tonaz eksporiowy z Bi-
zonil wyniesie w latach 19438 i 1949 co najmniej
1.200.000 ton rocznie; wiladze wojskowe otrzy-
maly polecenie dolozenia wszelkich staran
w celu padwojenia tej iloéci w latach 1949
i 1950. Nie wpiynie to jednak przypuszczalnie
na znaczniejsze polepszenie sytuacji zlomowe]
krajow Europy zachodniej (poza W. Brytanig),
gdyz trzeba sie liczy¢ z tym, ze duza ilos¢ tego
ztomu wyslana zostanie do St. Zjednoczonych.

Gospodarka zilomem w Wiel-
kiej Brytanii Gospodarka zlomem
w W. Brytanii poddana zostala juz w czasie
wojny—z uwagi na przewidywane trudnosci—
kontroli panstwa przez nastgpujace organy:

1) Brytyjski Urzad Zelaza i Stali, ktéry zaj-
muje sie ogélnymi interesami przemysiu zelaz-
negou, a gidwnie zagadnieniami dostaw zlomu
i innych surowcow.

2) Brytyjska Spotka do Rozdzialu Zelaza
i Stali, powolana do zycia w 1943 r. przez Mi-
nisterstwo Zaopatrzenia, ktérej zadamem jest
kentrola nad tym, aby nadmierne zapasy zlomu,
znajdujace sie w dyspozycji panstwa, zuzyte
zcstaly w przemys$ie zelaznym.

3) Oddzial Wrakéw Okretowych przy Bry-
tyjskim, Zrzeszeniu Zelaza i Stali. Instytucja ta
dziala od poczgtku wojny, tj. od chwili, gdy
zZrozumiano, ze nie bedzie mozliwoselr importo-
wania ziomu ze St. Zjednoczonych. Nadzoruje
ona przemys! cigcia statkow i zakupuje wszyst-
kie wraki ponad 750 ton.

4) Koleje panstwowe i kopalnie wegla, kto-
re otrzymaly od rzadu szczegdlowe instrukcje,
oolyczgce eksploatacji ztomu.

Brytyjska Spoélka do Rozdzialu Zelaza i Sta-
li rozestata w 1948 r. do wszystkich urzedoéw
panstwowych, posiadajacych sklady ztomu, za-
rzadzenie, majace na celu jak najszybsze do-
starczenie go hutnictwu i odlewniom zelaza.
Wezwano réwniez wiadze wojskowe (Admirali-
cje, Ministerstwo Wojny i Lotnictwa) do rozpo-
czecia natychmiast akeji sprowadzenia do
W. Brytanii ztomu, znajdujacego sie zagranics,
w podleglych im zakladach oraz - magazynach
wejskowych. Ponadto zarzadzono inspekcje
w magazynach wojsk lgdowych 1 lotnictwa

w celu okreSlenia iloSci ztomu, ktére mozna
bedzie oddaé — jako nadwyzke — do dyspozy-
cji przemystu, Oszacowano, ze w 1948 r. uzy-
ska sie w ten sposéb ok. 100.000 ton zlomu.
Stworzono specjalne kadry robotnicze, ktére
uzywane sa od chwili zakoniczenia wojny przy
kruszeniu pociskéw, rozbiérce pojazdéw i nie-
uzytecznych narzedzi mechanicznych. W spe-
cjalnych magazynach, utworzonych juz w 1945
roku, Spditka gromadzila zapasy zlomu ,pan-
stwowego®, ktérych nie mozna bylo uplynnié
dostatecznie szybko za posrednictwem skladow
prywatnych, czy tez przez wiladze miejscowe
i1 przekazywala je natychmiast do uzytku prze-
mystu zelaznego. Na skutek przeprowadzonej
inspekcji w sktadach prywatnych tudziez zarzg-
dzanych przez wladze miejscowe, uzyskano
znaczne iloSci zlomu (glownie cze$ci schronéw
przeciwlotniczych), ktore niezwlocznie oddano
do dyspozycji przemystu.

Przemyst ciecia wrakow okretowych stano-
wi dzi§ wazne zrédio ziomu dla przemyslu
zelaznego W. Brytanii. Nadzorowany jest przez
Oddzial Wrakéw przy Brytyjskim Zrzeszeniu
Zelaza i Stali. Zlom uzyskany w ten sposob,
dostarczany jest bezposrednio przemystowi hut-
niczemu i odlewniczemu. Przewiduje sie, ze
przemys! ten dostarczy ok. 500.000 ton ziomu.
Na skutek ustalenia przez Admiralicje szerokie-
go programu wycofania okretow i statkow, licz-
ba wrakow do ciecia wzrosia ostatnio znacznie.
Poza tym przystepuje sie obecnie do wydobycia
zatopionych okretéw w zatokach Mulberry Har-
bour i Scapa Flow, jak réwniez do zakupu
mozliwie najwiekszych iloSci wrakéw amerv-
kanskich i niemieckich.

Koleje panstwowe (upanstwowione od 1. I.
1948 r.) dostarczajg obecnie ok. 50.000 ton mie-
siecznie zltomu i ilo§¢ ta stale wzrasta. Kopalnie
wegla dostarczaja ok. 20.000 ton miesiecznie.
W przemysle prywatnym istnieja dla zagadnien
zlomowych nastepujgce instytucje: Zjednoczo-
ny Komitet Brytyjskiego Zwigzku Zelaza i Stali,
oraz Zwiazek Kupcow Ziomowych.

Na terenie W. Brytanii istnieje ok. 4.000 za-
rejestrowanych handlarzy zlomu, z czego ok.
35 dostarcza miesiecznie ok. 2.000 ton kazdy.
Najwieksze przedsiebiorstwa zlomowe obowig-.
zane sg do skiladania tygodniowych sprawoz-
dan z posiadanych zapas6w oraz dokonanych
obrotéw. Mniejsze przedsiebiorstwa skladajg
takie raporty co miesiagc. Dane te — ljcznie
z liczbami, dostarczonymi przez producentéw
stali — pozwalajg na dokladne orientowanie
sie w sytuacji zlomowej w W. Brytanii. Prze-
mys? zelazny wspolpracuje $cisle ze Zwigzkiem
Kupcéw Zitomowych, W grudniu 1947 r. powo-
lano komitet mieszany jako jednostke nadrzed-
ng nad okregowymi komitetami mieszanymi
producentéw stali i kupcoéw ztomowych. Celem
tego komitetu jest jak najsilniejsze wzmozenie -
akcji eksploatacji zlomu w calym kraju przez
wykorzystanie wszelkich zrédel, spisanie tych -
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zrodet, udzielanie subwencji handlarzom na
zbyt kosztowng eksploatacje skupisk zlomu
itp. Lokalne komitety zbiérki zlomu dzialajg
w 8 okregach: w Szkocji, p6lnocno - wschod-
nim pasie wybrzeza, Yorkshire, Middland, po-
tudniowej Walii, Londynie, potudniowej An-
glii. oraz polnocnej Irlandii. Komiteiom tym
udzielono prawa insipekeii zakladow przemysiu
zelaznego i hurtowych skiadéw zlomu dla unik-
nigcia - bezuzytecznego przechowywania zlomu,
wzgl. marnotrawstwa.

W okresie wojennym szeroko zakrojona ak-
cja publ.cystyczna data w wyniku b. znaczne
ilo$ci zlomu. Z samej zbidrki sztachet zelaz-
nych i odiamkow zelastwa z bombardowan lot-
niczych zebrano ok. 1.400.000 ton.

Po zakoneczeniu dzialan wojennych przemyst
nawiazal $ciSlejszy kontakt z handlarzami zlo-
mu; rozwinela sie¢ n®wa forma propagandy,
oparta na bezpofrednim stosunku producenta
z klientem.

Brytyjski- Zwigzek Zelaza i Stali korzysta
szeroko z publicystyki dla akeji propagandowej
zbiorki zlomu, =zaréwno na lamach prasy co-
dziennej, jak i pism technicznych oraz handlo-
wych. Szer=g instytucji i przedsiebiorsiw, za:n-
leresowanych w gospodarce zlomowej, jak
Zwiazek Przemystu Brytyjskiego, Zrzeszenie
Odlewni Zelaza, Spoétka Producentéw i Kupcow
Silnikéw, zwrocil sie rowniez do zaleznych od
siebie i wspbipracujacych z nim organizacji
i przedsiebiorsiw z apriem o dolozenie wszel-
kich staran, aby akeja zbiérki ziomu w kraju
dala jak najlepsze wyniki. Akcja ta pozwolita
na wyeksploatowanie od jesieni 1947 r. ponad
120.000 ton zlomu.

Przystepuje sie takze obecnie do eksploatacji
skupisk zlomu na terenie gospodarstw wiej-
skich (Szkocja) tudziez w okregach podmiej-
skich. W porozumieniu z wladzami wojskowy-
mi rozwazana jest réwniez mozliwoé¢ siegnie-
cia do tak odlegtych i trudnych Zrédet ziomu
jak zlom wojsnny w Trypolitanii 1 w Cyre-
naice. Wg przyblizonego szacunku tereny te

mogly by dostarczy¢ znacznych iloSci ziomu:

Trypolitania ok. 10.000 ton, Cyvrenaika —— ok.
60.000 ton, nie liczac tonazu, mozliwego do uzy-
skania z ciecia statkéw w portach Tobruku
i Benghazi. Eksploatacja tego ztomu bedzie n.e-
zmiernie trudna ze wzgledu na rozrzucenie zni-
szczonego materialu wojennego na olbrzymich
Frzestrzeniach pustynnych, trudnosci transpor-
towe i niebezpieczenstwo min; tym niemnigj
umowy o zbiérke tego zlomu zostaly juz zawar-
te. Jak wida¢ wiec, W. Brytania stara sie wy-
czerpa¢ wszelkie mozliwe $rodki zaradcze co
do zmniejszenia deficytu zlomowego w swym
przemys$le zelaznym.

Poza troska o wyzyskanie wszelkich mozli-

wych zrédet zlomu, istniejg na tym odcinku je-
szcze powazne trudno$ci, ktérych pokonanie
usprawnilo by znacznie akcje zbiérki zlomu:
brak sit roboczych, materialéw pednych, trud-
nosci transportowe, zuzyte i przestarzale urza-
dzenia do przerobu zlomu itp.

Utrzymanie wojennego systemu etykiet na
wagonach ma na celu unikn ecie ,,korkowania
ruchu keclejowego. Etykiet dostarczajg dostaw-
com zlomu koasumenci; w ten sposéb ulatwio-
na jest kontrola i dyspozycia wagonéw. :

Jezeli idzie o polityke cen, utrzymano ceny
stale, obowigzujgce cd 1839 r. Utrzymanie tej
ceny ma na celu zagobiezenie spekulacji, ktora
mogla by latwo powstaé wobec istnicjgcego
duzego zapotrzebowsnia na =ziom. Wlasciwe
czynniki sg poza- tym zdania, Zze zastoso-
wanie cen stalych =zapewnia regularny do-
plvw zlomu, a to znéw z kolei wiaze sie ze
wzrostem produkeji stali. Wydano jedynie za-
rzadzenia, majace na celu zneutralizowanie
wzrostu kosziéw eksploatacji ziomu, spowode-
wanych podwyzszeniem taryfy kolejowej.

Komisja ekspertow, kitéra badata sytuacje
zlomowa w W. Brytanii, stwierdzila, ze — jak-
kolwiek w W. Brytanii nie zaniedbano niczego,
aby grozacy kryzys zlomowy zwalczyé — to
jednak nie moze podzieli¢ stanowiska rzgdu co
do polityki cen. Do$wiadczenia na rynku St.
Zjednoczonych wykazaly, ze podniesienie ceny
na ziom zacheci wybitnie dostawcéw, wzgl. po-
siadaczy zlomu do rzucenia na rynek znacznych
iloSci, ktére sg dotad ukrywane. Do wykorzy-
stania wiec w pelni wszelkich mozliwych Zré-
del zlomu nalezalo by polityke te zrewidowac
i odpowiednio zmieni¢, np. przez wprowadze-
nie cen specjalnych dla niektérych gatunkéw
zlomu, dla zlomu eksploatowanego ze skupisk
trudno dostepnych itp. ; ’

Gospodarka zlomem we Fran-
cji. Francja posiada 3 duze oSrodki przemysiu
zelaznego, a mianowicie: wschodni (zaglebie Lo-
taryngii), pélnocny i §rodkowy (zaglebie Loiry
1 okolice Alp). Procentowy udz’al w produkeji
stali wymienionych wyzej osrodkéw przedsta-
wia sie nastepujaco:

okreg wschodni — 65%
okreg ponocny — 20%
okreg Srodkowy — 15%

W okregu wschodnim i pélnocnym przewa-
za produkcja stali tomasowskiej (75%); reszta
przypada na stal martenowska,

Zapotrzebowanie zlomu w okregu wschod-
nim na 1 tone stali mozna obliczyé w ten spo-
sob::
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Stal tomasowska (756% produkeji)

(100 kg zlomu na 1 tone stali) — 75 kg
Stal martenowska (25% produkeji)

(800 kg zlomu na 1 tone stali) — 200 kg

Zapotrzebowanie — 275 kg

Pokrycie z wlasnych odpadow — 200 kg

Pozostaje do pokrycia — 75 kg

Deficyt 75 kg, odpowiadajgcy 37,5% potrzeb
piecéw martenowskich zaspokajany jest przez
tzw. ,,zlom zakupiony“. Z uwagi na to, Ze za-
glebie Lotaryngii nie posiada przemyslu prze-
tworczego i metalowego, potrzebny:ziom spro-
wadza sie z innych okolic Francji.

W okregu polnoecnym deficyt wynosi 120 kg
na 1 tone stali (tomasowskiej i martenowskiej),
a wiec ok. 60% zapotrzebowania piecéw mar-
tenowskich i pokrywany jest z dostaw z in-
nych okregow.

W okregu $rodkowym uzywa sie jedynie
piecow martenowskich i elektrycznych. Defi-
cyt dochodzi tu do 80% zapotrzebowania i wy-
rownywany jest z dostaw zlomu zakupionego.

Przemyst francuski odczuwa — na réwni
z innymi krajami Europy zachodniej i Skandy-
rawii — brak koksu, a co za tym idzie, — brak
suréwki. Z tego tez powodu stalownie francu-
skie zmuszone sa uzywaé przy wsadzie 75%
ziomu 1 25% surowki, co zwieksza znacznie za-
potrzebowanie na ztom.

W latach 1946 i 1947 stalownie nie mogtly
otrzymaé¢ niezbednych iloSci zlomu przero-
kionego. Utrzymaly one produkcje, przerabia-
jac zlom we wlasnym zakresie, co umozliwito
uzupeinienie brakujacych ilosci ztomu dla pie-
cdw martenowskich. Z chwilg polepszenia sie
sytuacji w 1948 r. wydano zakaz przerabiania
ztomu w zakladach hutniczych, nakazujac od-
stawienie do zakladoéw przerdbki zlomu.

Gospodarka ztomem we Francji zajmujg sie
2 instytucje:

1) Syndykat Francuskich Hut
zajmujacy sie przydzialem zlomu.

Zelaznych

2) Gloéwne Biuro Zaopatrzenia w Zlom, kié6-

rego zadaniem jest rozprowadzenie zlomu mie--

dzy hutami i odlewniami.

Biuro to, w ktérego sktad wchodzi jednako-
wa ilo$¢ przedstawicieli przemystu i handlarzy
ziomu (o réownych prawach), posiada rozlegle
uprawnienia i w razie potrzeby przedstawia rza-
dowi projekty koniecznych zarzadzen, dotveza-
cych gospodarki zlomem. Biuro uprawnione
jest do nakladania kar na przedsiebiorstwa, nie
stosujacesiedo istniejacych zarzadzen. W zwigz-
ku z tym systemem handlarze i przemyst zo-
bowigzali sie do zlozenia kaucji, ktérej wyso-
kos¢ waha sie od 100.000 do 1 miln. frankéw.
Wysoko$é kary moze wynosié 5-krotng wartosé

towaru, dostarczonego niezgodnie z obowigzu-
jacymi warunkami.
Syndykat ustala, na podstawie bedacych do

dyspozycji iloSci ziomu, prawa zakupu. Prawa
te ala pierwszych 5 miesiecy 1948 r. wynosily:

Styczen — 152.000 ton
Luty — 154.000 ton
Marzec — 142.000 ton -
Kwiecien — 154.000 ton
Maj — 165.000 ton
Razem — 767.000 ton

Efektywne dostawy ziomu w tym okresie

wyniosty:
Styczen — 147.000 ton
Luty ~— 154.000 ton
Marzec — 169.000 ton
Kwiecien -— 174.000 ton
Maj — 167.000 ton
Razem — 811.000 ton

Poza wymienionymi uprzednio instytucja-
mi istnieje we Francji Zwigzek Kupcéw Ziomo-
wych, czeSciowo kontrolowany przez Glowne
Biuro Zaopatrzenia w Ziom. llo$¢ kupcow zlo-
mowych, zrzeszonych w tym Zwiazku wahn
sie od 1.000 do 1.200. Podzieleni sg oni na 3 ka-
tegorie: A, B i C. Kupcy kat. A, w liczbie ok.
44, posiadajg zdolnos¢ eksploatacyjng ok. 44.000
ton miesiecznie (ok. 1.000 ton kazdy). Kupcy
kat. B, w liczbie ok. 120, dostarczajg ok. 36.000 t
miesiecznie razem. Do kat. C nalezg tzw. drobni
zbieracze, ktérych zdolno$¢ eksploatacyjna nie
osigga liczby 200 ton miesiecznie. Nie podlega-
ja oni kontroli Gléwnego Biura.

Przemys! zelazny zobowigzany jest zakupy-
waé zlom za posrednictwem kupcow kategorii
A i B. Wyjatek stanowig wlasne odpady, ktore
mogg by¢ wymieniane miedzy zakladami bez-
posrednio.

Cena zlomu we Francji nie jest stala, ze
wzgledu na ciggly wazrost kosztéw robocizny
i transportu kolejowego. Ustalana jest przaz
rzad, k.ory zasiega opinii Gléwnego Biura Zao-
patrzenia w Ztom. Przy ustalaniu ceny bierze
sie w szczegblnosci pod uwage cene zarobkowa
»zlomu przerobionego®,

Przemyst placi kupcom kat. A 13%, kup-
com kat. B — 9% ponad cene sprzedazy, a poza
tym progresywne premie iloSciowe oraz premie
za ulepszenie metod zbiorki i przerdbki ztomu.

-Istniejg ponadto fundusze subwencyjne, ad-
ministrowane przez Kkomisje przy Glownym
Biurze, ktorych rozdzial potwierdza Syndykat.
Przeznaczone sg one do finansowania dalekich
transportéw zlomu nieprzerobionego, przezna-
czonego dla zakladéw przerébezych, wyréwna-
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nia kosztéw dalekich transportéw zlomu prze-
robionego dla przemystu, subwencjonowania
zlomu, ktérego eksploatacja jest kosztowna
oraz inwestycyj zakladéw przerobu ztomu.
Przed druga wojng $wiatowg w n‘ektérych
okresach niedoboréw produkcyjnych stali Fran-
cja dysponowala pewnymi ilociami zlomu, po-
chodzacymi ze zbidrki, ktére mogly byé wy-
eksportowane, bez szkody dla wiasnej produk-
cji. Poréwnujac obecne zapotrzebowanie z mo-

zliwosciami eksploatacyjnymi ziomu we Fran-
cji dochodzi sie do wniosku, ze nie ma wido-
kéw na uzyskanie tej przedwojennej nadwyz-
ki zlomowej, ktéra umozliwita by eksport. Na
potwierdzenie powyzszego podkresla sie, ze
przydzialy zlomu dla konwertor6w wynosza
€0 kg na 1 tone suréwki. Z uwagi na brak su-
rowki przydzial ten bedzie musial byé podwyz-
szony do 150 kg, podobnie jak w innych kra-
jach.

Przed wojng zuzycie ztomu ksztaltowalo sie wg tabl. III.

TABLICA III

) Zuzycie ztomu w kgltone
Suréwka
1925 | 1937 | 1938 | 1939
Tomasowska 74 150 83 81
Martenowska 814 833 821 824

Zapotrzebowanie przemystu hutniczego Francji
nia tabl. TV,

przy produkeji 8.400.000 ton stali unaocz-

TABLICA IV
Produkcja roczna Zuzycie Zapotrzebowanie
w tys. ton (kg | 1) zlomu (w tys. t) -

Surowka
Foslorowa dla odlewni 720 60 13
Tomasowska 5.800 60 348
Hematytowa 840 350 294
Zwierciadlista 110 350 39
Razem 7470 - 724

Stal
Tomasowska 5.160 40 206
Martenowska 2,640 - 800 2112
Elektryczna 600 1000 600
Razem 8.400 - | 2918
Odlewy i stopy 120
na inne ecele 80
Ogodlne zapotrzebowanie zlomu 3.842
wlasne odpady (20,8%) 1722
Ogodlne zapotrzebowanie na zlom 2120
z zakupu

Komisja ekspertéw orzekta, ze organizacja,
stworzona przez Gléwne Biuro, dziala niewat-
pliwie sprawnie, co umozliwilo uzupelnienie
zapasow, cho¢ jakos$¢ ztomu pozostawia wiele do
zyczenia.

Obecne dostawy zlomu pokryja na pewno
zapotrzebowanie przemystu francuskiego na

ztom. Przypuszcza sie, ze z chwilg przeprowa-
dzenia inwestycyj w zakladach przerobu sio-
mu, kt6ra to akcja nie mogla byé dotad zreali-
zowana z powodu braku dewiz, powstanie nad-
wyvzka zlomu i Francja bedzie mogta jg wyeks-
portowac.
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JERZY DYRDA
CHZS

Wplyw polityki zamowieniowe]
na produkcje wytworow walcowanych

Praca niniejsza jest artykulem dyskusyjnym i Redakcja oczekuje dalszych wypowicdzi na poruszo-

ny temat (Redakcja).

I. Potrzeba rozpatrzenia problemu.
Rozw6j budownictwa oraz metalowego przemy-
stu przetwoérczego spowodowal w ostatnich
miesiacach br. ostrzejsze objawienie sig deficy-
towosci wytworow walcowanych. Wzrastajgca
dysproporcja miedzy produkcjg wytworéw wal-
cowanych a zapotrzebowaniem rynkowym zna-
lazta wyraz we wzroscie interwencji odb.oreéw,
zadajacych dodatkowych kontyngentéw i doma-
gajacych sie skrécenia termindéw dostawn.

Koniecznosé czeSciowego uwzglednienia po-
stulatow odbiorcéw wraz z narzuceniem hutom
»obowigzujacych terminéw dostaw, zamiast
dotychczasowych ,orientacyjnych terminéw®,
doprowadzila ostatnio do znacznego wydtuze-
nia podawanych przez huty terminéw dostaw,
powodujac w konsekwencji — zwlaszeza w od-
niesieniu do wytworéw, majacych z uwagi na
charakter’ produkcji 1 tak diugotrwaly cykl
produkcyjny — ze pokazny odsetek zamoéwien,
zlozonych na kontyngenty danego poéiroczne-
go okresu kontyngentowego, zostanie wykona-
ny dopiero w nastepnym okresie kontyngento-

wym.

W tym stanie rzeczy Centrala Handlowa
Zelaza 1 Stali — nie przewidujac zlagodzenia
svtuacji lecz wrecz przeciwnie, liczac sie z jej
dalszym zaostrzeniem — uwazala za swdj obo-
wigzek podda¢ stosowany dzi§ przez nia system
polityki zambdwieniowej krytyce i ewentualnej
rewizji, tym bardziej, ze praktyczne naste¢psiwa
kontynuowania dotychczasowego systemu, wzgl.
zmiany jego, przekraczaja kompetencje CHZS
i wchodzg w zakres pracy szeregu departamen-
tow MP i H tudziez innych wlasciwych czyn-
nikéw.

Ponadto CHZS, notujac wzrastajaca nerwo-
wo$¢ rynku, wynikajacg ze zwiekszenia sie de-
ficytowosci wytweoréw hutniczyzh i objawia-
jaca sie m. in. w mnozacych sie nieuzasadnio-
rnych zarzutach odbiorcéw pod adresem hutnic-
twa, stwierdzila potrzebe przedstawienia ecalo-
ksztaltu tego zagadnienia, wraz z wszystkimi
korzysciami i wadami, w celu lepszego zrozu-
mienia przez odbiorcow rzeczywistej sytuacji
hutnictwa,

II. Systemy polityki zaméwieniowej.
W polityce zamowieniowej mozna zasadniczo
rozrozn.¢ 2 sysitemy, a raczej Z Krancowe sy-
stemy, miedzy koOrymi mozLiwe sg liczne siop-
niowe ocdmiany, siggajgce od jednego do drugie-
go systemu.

Pierwszy krancowy system — razywany
w dalszym ciggu systemem ,,P“ — polega na
przydzieleniu hutom tak duzych portfelow za-
mowien, kidre by pozwalaty im na najkorzyst-
niejsze zestawienia specytikacji walcowniczych,
zarowno pod wzgledem profilowym jak i wy-
sytkowym.

Drugi krancowy system — nazywany w dal-
szym ciggu systemem ,,0“ — mozna scharakte-
ryzowac tym, ze Centrala Zbytu przydziela hu-
tom na kazdy skres kontyngentowy tylko przy-
dzialy w wysoko$ci ustalonych kontyngentéw
poéirceznych.

W praktyce zaden z tych 2 krancowych sy-
stemow w swej czystej formie nie mégt ky mieé
zastosowania. Istnie¢ moga tylko mniej lub
wiecej przyblizone systemy ,,P“ lub , 0. Je-
zeli wiec w dalszych wywodach jest mowa o tych
systemach, rozumiane sg one jako systemy przy-
blizone ,,P“ lub ,,0%, nie za$ jako systemy kran-
cowe.

Aby system ,,P“ moégt prawidlowo funkcjo-
nowa¢, tj. réwnoczesSnie uwszglednia¢ koniecz-
ne istotne interesy odbicrcow, nalezy przyja¢
ponizsza definicje wykonawcza dla kontyngen-
tow:

1) Niewykonane z poprzedniego okresu kon-
tyngentowego zaméwienia odbiorcéw przecho-
dza na nastepny okres kontyngentowy.

2) Kontyngentobiorcy majg prawo skladania
zamCwien na calo$¢ nowootrzymanych kontyn-
gentow w poszczegélnych grupach wytworow.

3) Centrala Zbytu ma obowiazek dostarcza-
nia odbiorcom w kazdym okresie kontyngento-
wym pelnych iloSci kontyngentowych w po-
szczegblnych grupach wytworéw, jednakie bez
rozrbéznienia czy dostawy nastgpily na zamé-
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wienia, zlozone na nowy kontyngent,
zlecenia juz poprzednio zlozone.

czy na

Korzysci, wynikajace z systemu ,,0%, uwy-
datniajg sie prawie wylacznie w terminowej
dostawie kontyngentéw w danym okresie kon-
tyngentowym, o ile tylko pozwalaja na to wzgle-
dy techniczno - produkeyijne.

System ,,0“ funkcjonowal by przy naste-
pujacych glédwaych zalozeniach:

1) Zaméwienia na caty pélroczny kontyn-
gent winny by¢ skladane przecietnie na co nai-
mniej 2 do 4 miesiecy przed rozpoczeciem dane-
go okresu kontyneentowego. Terminy skladania
zlecenn do Centrali Zbytu musialy by bvé zré-
zniczkowane, w zaleznoéci od cyklu produkeyj-
nego poszczegdlnvch wytwordw: np. dla zelaza
betonowego stanowily by 4 do 6 tygodni, dla
zelaza fasonowego 2 miesigce, dla rur 8 do 5
miesieey (w celu zaméwienia wsadu), dla stali
szlachetnych 3 do 5 miesigcy.

2) Kazdy okres kontyngentowy nalezv roz-
poczaé na czysto, tj. bez portfelu zaméwien,
niewvkonanych z poprzedniego okresu. Niewv-
konane z poprzedniego okresu zaméwienia. kto-
re nalezy anulowaé na poczatku daneco okresu
kontyneentowego, stanowily by na ogét jedynie
nieznaczne iloSci. gdvz wochodzily bv z awarii
nienrzew'dzianvch, ktére nie mosly bv byé
nadrobione w danvm okresie kontyngentowym
zwiekszong produkeja.

3) Zamo6wienia na kontyngenty winny byé
— w zasadzie — wykonane przez huty w da-
nym okresie kontyngentowym, na ogdt niezale-
zn'e od tego, na jakie ilo§ci wvoszezegdlnych
profili, wymiaréw i gatunkéw hutv otrzymaly
zaméwienia. Niezbedne — ze wzgledow tech-
nicznyeh i brakujgce do odwalcowania — mi-
nimalne iloSci w poszczegblnych profilach lub
gatunkach huty wyprodukuja na sktad.

"4) Z uwagi na niewspoimiernie wiekszy
wzrost zapasow skladowych trzeba bedzie usta-
li¢ specjalne traktowanie dla uplynnienia tych
remanentéw, nie zaliczajgc ich catkowicie lub
w duZej czeSci na kontyngenty.

Nalezy tu podkreslié, ze scharakteryzowanie
systemu ,,P“ jako systemu, faworyzujacego pro-
dukcje, a systemu ,,0“ jako systemu, stanowig-
cego uprzywilejowanie odbiorcéw, jest =zbyt
Znacznym uproszczeniem, gdyz 1 pierwszy
z nich daje wybitne korzysci odbiorcom, zwlasz-
cza w postaci zwiekszonych dostaw dla odbior-
cow, jednakie kosztem wigkszej nieregularno-
$ci dostaw.

ITI. Strony dodatnie i ujemne syste-
mu ,P“zuprzywilejowaniem produkecji.

Korzysci, wynikajace ze stosowania systemu
»P“, mozna okresli¢ jak nastepuje:

1) Duzy portfel zamoéwieh pozwala na diuz-
szy okres planowania i wskutek tego na lepsze
ukladanie programéw walcowania. Przyklado-
wo: huta ,,A* ma w swym programie walcowa-
nia 50 profili’ Zelaza fasonowego, przy czym
jednak w jednym miesiacu ma mozno$é odwal-
cowania tylko 10 profili. Gdyby wiee zamo-
wienia naplywaly réwnomiernie na wszystkie
50 profili co oczywiSc’e w praktyce nigdy sig
nie zdarza — obieg bylby 5-miesieczny, tzn., ze
najdhuzszy termin dostawy wynosit by 5 miesie-
cy. Zlecenia wplywajg wszakze nieréwnomier-
nie, a mianowicie na niektdre chodliwe profile
otrzymuie sie iloSci, przewyzszajace parokrot-
nie tonaze, potrzebne na jedno zalozenie wal-
cOw. a na niektére — mniej chodliwe lub nie-
chodliwe — profile otrzymuje sie jedynie utam-
ki iloéci, potrzebnych na jedno zalozenie wal-
cow. .

Nawet przy 7 — 10-miesiecznym portfelu
huta .,A* moze wykonaé w danym pélrocznym
okresie kontyneentowvm tvlko ok. 60 — 70%
zraméwien posiadanych, pozostalo§é zas musi
odtozvé do czasu naptvwu dodatkowych zlecen,
w celu uzvskania min‘malnvch ilo$ci, potrze-
bnych na jednorazowe odwalcowanie.

2) Duzy portfel pozwala hutom na racjonal-
nieisza gospodarke materiatami wstepnymi, tj.
stala surowsg i pélwyrcbami, co zwlaszcza w
nadchodzacym okresie wackiego przeiscia w stali
surowej ma coraz istotniejsze znaczenie.

3) W konsekwencji zyskuje sie¢ rzadsze
zmiany waleéw; pozwala to réwniez na wyko-
rzystan‘e walcow do ostatecznych granie, tzn.
do stopnia, wymagajacego przekalibrowania,
wzgl. do zupelnego zuzycia walcdHw.

4) Wiekszy portfel zlecen pozwala na ukla-
danie dogodnych programéw walcowania, z ro-
wnoczesnvm uwzglednieniem momentéw wysyl-
kowvych. Dzieki duzemu portfelowi huty moga
odktadaé zamodwienia, zawierajace profile nie-
chodliwe, do czasu odwalcowania tych ostat-
nich; takie postepowanie nie obcigza magazy-
néw hutniczych.

5) Wskutek natychmiastowego wysytania
przewazajacej czeSci zaméwien tylko znacznie
mniejszy % produkeji orzechodzi przez sklado-
wiska hut, ktére sg niedostateczne w stosunku
do dzisiejszego maksymalnego poziomu pro-
dukeciji.

6) Wspomniane wyzej powody, a zwlaszcza
momenty, wyliczone pod punktami 1), 2) i 3),
pozwalaja na osiggniecie optymalnej produkcji,
przy czym wzrost, osiagany dzieki duzemu por-
tfelowi, mozna ocenié — w zaleznoSci od da-
nych grup wytworéw —w wysokosci od § do-
kilkunastu %.
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7} Te nadwyzke produkeyjng uzyskuje sie
rowniez w deficytowych grupach wytwordw,
przy czym nalezy podkreslié, ze dane iloéci o-
trzymuje sie na konkretne zaméwienia odbioc-
coOw, nie za§ w postaci nadwyzek produkecyj-
nych, idgeych na magazyny huinicze.

8) Tak otrzymane nadwyzki produkeyjne
zmniejszajg wydatki dewizowe Pansiwa na
ewentualny wiekszy import wytworéow walco-
wanych z zagranicy, w celu pokrycia odno$nych
potrzeb kraju. Nalezy nadmien’¢, ze koszt im-
portowanych wytworéw hutniczych jest. przy
obecnie obowigzujacym dla importu kursie 1 »
==400 z!., 4 do 5 razy wyzszy od ceny krajo-
wych wytworow.

9). Niepokryte potrzeby rynku wewmetrz-
nego nie mogly w wielu wypadkach by¢ zaspo-
kojone dodatkowym importem zagranicznvm,
gdyz mozliwoéci zakupu wytworéw walcowa-
nych na miedzynarodowych rynkach zelaznvch
sa obecnie przez CHZS wykorzystane catkowi-
cie i nle widzimy mozno$ci uzyskania dodatko-
wych importéw.

Strony ujemne tego systemu uwydatniaja
sie w znacznej nieregularnosci produkceji, a tym
samvm w '‘nieregularnoéci dostaw oraz we
wzglednie dlugich terminach dostaw i w pew-
nym stopniu w niemoznosei doktadnego orien-
towania sie odbiorcéw, kiedy huty dostarcza
zamowiony material.

1V. Strony dodatnie i ujemne svste-
mu ,,0“ z uprzywilejowaniem odbior-
cow.

System ,,0“ daje przede wszystkim naste-
pujace korzyéci:

1) pozwala na niemal catkowitg synchroni-
zacje dostaw z danym okresem kontyngento-
wym,

2) umozlivda w znacznym stopniu sukcesy-
whe dostawy dla wiekszych odbiorcow;

3} pozwala na latwe planowanie produkeji
przemystu przetworczego i wybitne jej uspraw-
nienie;

. 4) pozwala na terminowe przeprowadzanie
inwestycji; :

' 5) pozwala na zmniejszenie zapaséw wytwo-
row walcowanych w przemyS$le przetworczym
i w zakladach inwestycyjnvch.

Strony ujemne tego systemu uwydatnialy
by sie¢ w ponizszych kierunkach:

1) Wskutek zmniejszonej produkeji kontyn-
gentobiorcy otrzymali by mniejsze kontygen-
tv.

2} Zmniejszony portfel zamodwien spowodo-
wal by — z uwagi na potrzeby techniczne pro-
dukeji — znaczny wzrost iloSci — niewyprodu-
kowanych na zaméwienia klientéw — tzw. ko-
niecznych uzupelien produkeyjnych, co w kon-
sekwencji doprowadzito by do dalszej obnizki
kontyngentow.

Niektdrzy walcownicy oceniaja te koniecz-
e uzupelienia w pewnych wyrobach nawet
ra 25 — 40% produkeii polrocznej, podezas gdy
cbecnie iloSci, nadwalcowane ponad przydzia-
ly CHZS, wynoszg od 2 do 5%.

Z tych wrzrastajacych z miesigca na miesiac
remanentéw Kkorzystali by oczywisc'e w pew-
nej mierze kontyngentobiorcy w pézniejszych
miesigcach. Nalezy tu jednakze wz'a* npod uwa-
ge, iz remanenty owe lezaly by przez kilka mie-
siecy bezuzyteczne, odbiorcy mogli by korzy-
staé tylko ze wzgledn‘e matej czeSci tych re-
manentéw, gdyz wymiary dtugosdei lub gatunki
nie beda im odpowiadaly lub niedostateczne ilo-
$ci n'e wystarczg na pokrycie potrzebnego w da-
nej chwili zapotrzebowania, w wiekszosei wy-
padkéw remanenty te pdjda nie na pokrycie
potrzeb, zwiazanych z produkeig planowang
Iecz raczej na pokrycie potrzeb drugorzednych,
wreszcie poniewaz sktadowiska hut sg niedosta-
teczne trzeba bedzie te ilosci przefransportowaé
na inne sklady, wskutek czego powstang dodat-
kowe koszty transportowe.

3) Usztywnienie produkeji tak samo ogra-
nicza’o by w wybitnym stopn‘u kwestie przys-
pieszenia niektérych dostaw. Na trudnos$ci na-
trafity by np. wszelk’e interwencie, dotyczace
naglych pilnvech revaracyj lub sprawa uwzgled-
nien‘a postulatu M‘nisterstwa Odbudowy co do
wykonania wszvstkich jego zaméwien w pierw-
szyvch miesiacach danego okresu kontyngento-
weoo. z uwagi na krétki czas trweania sezonu
budowlanego.

4) Obcigzenie agregatéow produkeyjnych za-
moéwieniami bylc by w ciggu okreséw kontyn-
gentowych b. nieré6wne, podczas gdy pierwsze -
miesigce danego pdlrocznego okresu .kontyn-
gentowego mialy by wzelednie dostateczne ob-
cigzenia, ostatnie miesigce wykazaty by nie-
wspolmierne braki obciazenia. o

5) W wielu wypadkach, wskutek przecig-
zenia skladowisk hut, musialy by nastepowaé
wysviki drobnicowe, wzgl. pétwagonowe, ktére
by n‘e wykorzystaly ladownosci taboru kolejo-
wego i spowodowaly dodatkowe koszty.

6) Mniejszy portfel zambwien orazczestsze
zmiany walcdw pociagnely by za sobg podroze-
nie produkcji waleowniczej.

7) Obacne zarobki robotnicze musialy by
ulec odpowiedniemu dostosowaniu.
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Znacznym zlagodzeniem niekt6érych momen-
tow ujemnych przyblizonego systemu ,,0%,
a w niektérych grupach wytwordéw nawet pod-
stawa ewentualnego zastosowania tego syste-
mu byly by roczne okresy kontyngentowe za-
miast dotychczasowych poélrocznyeh okresow.
CHZS, ktéra jako jedna z pierwszvch central
zbytu przeszla w swoim czasie z kwartalnych
okres6w na péiroczne okresy kontyngentowe,
sadzi jednakze, ze obecnie odbiorcy nie sa do-
statecznie przygotowani na roczne okresy ken-

tvngentowe i opiera swe obawy na nastepuja-

cveh argumentach:

a) gospodarka kraiowa jest jeszcze wzgled-
nie plynna, wskutek czego nastgpily dotad sto-
sunkowo duze przesuniecia w kontyngentach
poszcezegdlnych poélroczy;

b} nawet przy obecnvch pélrocznvech okre-
sach, interwencie odbiorcéw o dodatkowe kon-
tyngenty przyjmuia juz w drugim i trzecim
miesigcu danego pdlrocza powazne rozmiary;

c) szereg grup odbiorcéow o$wiadczylo kate-
gorycznie, ze teraz nie iest w stanie planowat
na okresy dluzsze niz pélroczne,

V. Wybér Centrali Handlowej Zela-
za i Stali oraz przvezyny wyvboru.
CHZS stosuje dotad polityke przydzialows,
przyblizona do systemu ..P“. stata ona bowiem
na stanowisku, iz wvbdr danego svsiemu nie
powinien zalezeé¢ od takich czy innych przyczyn

Zelazo pretowe pelne drobne
(tacznie z zelazem na Sruby i nity)

Zelazo pretowe grube
Zelazo ksztaltowe

Blachy grube
(rowniez kotlowe i okretowe)

Blachy cienkie
Rury bez szwu powyzej 1786 mm O
Rury bez szwu ponizej 178 mm O

Stale szlachetne

CHZS zdawala sobie oczywiscie sprawe
z momentow szkodliwych, wynikajgeych z mo-
zliwo$ci zbyt silnege uprzywilejowania dezy-
deratéw produkeji w tej dziedzinie i1 dlatezo
starania jej szty dotychcezas w kierunku umozli-
wienia hutom osiagniecia optymalnej produk-
cji przy réwnoczesnym maksymalnym zabez-
pieczeniu intereséw odbiorcéw w realizowaniu
przyznanych im kontyngentéw i w dostarcza-
riu im tych kontyngentéw we wzglednie mozli-
wyeh krotkich terminach, o

subiektywnych lecz ze czynnikiem decyduja-
cym'w tym wyborze, win‘en byé stosunek mie-
dzy =zapotrzebowaniem rynkowym a planami
produkeyjnymi, wzgl. mozliwosciami produk-
cyinymi. CHZS uwazala dotad, ze jezeli zapo-
trzebowanie rynkowe jest wieksze od mozliwo-
$ci produkeyjnych i.tym samym od planéw pro-
dukcyjnych, to w zaleznosci od dysproporeii od-
nofnego stosunku winno sie przyjaé  system,
zblizony do systemu ,.P“, uwzgledniajgcego sii-
niej momenty produkcyjne i pozwalajgcego na
zwiekszenie produkeji. Jezeli natomiast zapo-
trzebowan’e rynkowe i planv produkeyine bvly
bv nizsze od zdolno$ci produkcvinej, wdowczas
nalezato by przyiaé system, zblizony do syste-
mu ,.0% uwzsledniaiaceso s'lniei interesv nd-
biorcow w dziedzinie terminowos$ci dostaw.
W tei sytuacii moze istn'eé¢ caly szereg odmian
i n‘ekoniecznie musi zai&¢ przyvadek przewagi
osdlnei zdolnnsei produkevinei nad zaontrre-
bowaniem rynkowym, moze wszakze wytworzyé
sie. nn. taka sytuacia. ze waskim przekroiem
produkeii hutniczéj bedg stalownie, wskutek
czeoo nie bedz'e mozliwe wvkorzvstanie catej
zdolnodei walcowni i wtedv oczvwiscie w inte-
resie gospodarki krajowei lezy silniejsze
uwzslednian‘e terminowosci dostaw. Sytuacja
ta moze niekiedy wystapié tvlko lokalnie w nie-
ktérych grupach wytworéw.

CHZS notownla ostatnio. ti. w kohcowei fa-
zie przyimowania zamodwien na Il pdlrocze
1948 r., nastepujgce przecietne portfele zlecen:

S miesieczny porifel
9—11 " 5
3—10
9—10 . "
6—11 . .
6— 8
12—15 y
10—15 . '

Te dotychczasowe starania znalazly wyraz
m. in. w ponizszych 3 punktach:

1) Ograniczano stopniowo mozliwoSci wy-
bierania przez huty lepszych specyfikacji za-
méwieniowych przez to, ze ustalono coraz wiek-
sza ilo$é grup konivngentowwch, w 1946 r. do-
magano si¢ bowiem od hnut iloSciowego wykony-
wania kontyngentéw tylko w ok. 60 grupach,
podczas gdy obecnie rozszerzono ilos¢ grup do
114. Ta mozliwo$¢ ingerencyjna zalezy od
CHZS.
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2) Kontroluje sie coraz ostrzej, aby huty nie
zalegaly zbyt diugo z wykonywaniem starych
Zaméwien, nawet w wypadkach, czeSciowo uza-
sadnionych wzgledami produkeyjnymi. Od kon-
ca 1947 r. CHZS wystapitla kilkakrotnie do
CZPH o wyciagniecie konsekwencji w stosunku
do hut, zalegajacvch z terminowym wykona-
niem dostaw. CHZS moze wystapié z propozy-
ciami, wvciaganie wszakze konsekwencji nale-
zy do CZPH.

3) W wypadkach. w ktdrvch z powodu nie-
przewidzianych dilugotrwalych awarii oraz in-
nych przyezyn powstaje zbyt duzy portfel zle-
cen, nalezy to wzigé pod uwage przy nastepnym
podziale kontyngentowym przez odpowiednie
zmniejszenie kontyngentu w danej grupie wyt-
woréw. CHZS moze wystgpié z propozycjami;
korzystanie z tej mozliwosei zalezv jednak od
CUP i Departementu Planowania MP i H.

Nalezy podkresli¢é, ze z powyzszych 3 mozli-
wych Srodkéw dziatan'a korzvstano dotad tylko
czesciowo, gdyz zdawano sobie sprawe, ze sto-
sowanie ich w catej rozcigglosel musi w koncu
doprowadzi¢ do przej$cia na kraficowy system
,,O“.

Podsumowawszy wynikajace dla odbiorcow,
dla hut i dla ogélnej gosvodarki krajowej plusy
i minusy przyjetej politvki zaméwieniowej,
CHZS przychylala sie dotad do uznania prze-
wagi momentéw systemu , P“, jako  dajaceco
isto*nie potrzebne rynkowi dodatkowe ilo$ci
wytworéw walcowanych, godzac sie z koniecz-
nosci z nieuniknionym wydluzeniem terminow
dostaw oraz wzrostem nieregularno$ci dostaw.
CHZS brala przy tym pod uwage, ze te — ostat-
nio wymienione — nastepstwa ujemne przyje-

- odbioredw w zamodwieniach,

tego systemu mozna w praktyce silnie ztagodzié
przez odpowiednie planowanie ze strony od-
biorcéw, ktérzy mogg opieraé sie na nastepu-
jacych przeslankach:

1) Huty wysylaja wytwory walcowane tyl-
ko na podstawie specyfikacji, ustalonych przez
odbiorcy otrzy-
muja wigc tylko material, zaméwiony przez
nich.

2) Opéznione dostawy mogg by¢ przewidy-
wane przez codbiorcow w swych planach na
pedstawie terminéw, otrzymywanych stale do-
staw poprzednich.

V. Wnioski. Analizujage  dostepne
CHZS momenty, majace wplyw na wyzej
przedstawione zagadnienie, odnie§liSmy wra-
zenie, ze dotad nalezalo uprzywilejowaé dotych-
czas stosowany system ,,P“. Z uwagi jednakze
na ostatnio obserwowane silniejsze wydluzanie
5i¢ termindw dostaw, potwierdzanych przez hu-
ty. w rachube wechodzié moze zastosowanie —-
w silniejszym niz dotgd stopniu — omawianych
w ustepie V restrykcyj, dotyczacych dalsze]j
specjalizacii grup kontvngentowych, $ciflei-
szej kontroli zaleglych dostaw oraz uwzgled-
nienia zbyt wielkich portfeli w niektérych gru-
pach zamoéwien. Kroki te doprowadzily by
wszakze jedynie do czeSciowego poprawienia
syluacji dla odbiorcéw, w tym stan‘e rzeczy
wydaje sie wiec ponadto pozadane domaganie
sie od odbiorcéow dokladniejszego planowania
zapotrzebowania na wytwory walcowane,
a zwlaszeza uwzglednienia, iz przewidywane
przekroczenia planéw muszg mieé zapewnione
zavpatrzenia surowcowe.
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Nowosci z dziedziny hutnictwa
GOSPODARKA ENERGETYCZNA
Nowe drogi wytwarzania i ogrzewania bina parowa zostala zagrozona turbina spalinows,

dmuchu wielkopiecowego*)

Pieédziesigt lat temu do wytwarzania dmuchu
wielkopiecowego uzywano wylgcznie dmuchaw tloko-
wych, do podgrzewania za§ tego dmuchu stosowano
nagrzewnice Cowpera. Jako naped dmuchaw tloko-
wych byly stosowane tlokowe maszyny parowe. Za-
stosowanie jako napedu tlokowej maszyny gazowej
uwazano za najbardziej ekonomiczne i bylo ono naj-
czesciej polecane.

W kilka lat po6zniej turbodmuchawa o napedzie
turbing parowa eliminuje calkowicie maszyny tloko-
we jako naped dmuchaw wielkopiecowych. Dzi§ tur-

wylo? spalin

ktéra w ostatnich latach pojawila sie na rynku. Na-
lezy oczekiwa¢, ze w przyszio$ci turbina spalinowa
zastapi turbine parows, a przynajmniej wszedzie tam,
gdzie istnieje dostateczna ilo§é taniego gazu palnego.
W hutach zelaza, w ktérych pracujg conajmniej
2 wielkie piece, tj. gdzie istnieje zapewniona dosta-
teczna ilo§é gazu wielkopiecowego, turbina spalinowa
ma b. dobre warunki do rozwoju. Obok turbiny spa-
linowej w hutach tych mozna by stosowaé do wytwa-
rzania pary kociol Velox, . jak rowniez nagrzewnice
Velox. Przy zastosowaniu kotla Velox, turbiny spali-
nowej i nagrzewnicy Velox .Brown, Boveri & Cie
proponuje rézne uklady nastepujgcych elementéw:

S

@ N\
—i@ & gl
@ @ L] I
. ® 3%
) T~
(} goz wiglkopiecomwy
@
— | 4
— | |
1\ J )
] _
powielrze
Rys. 1

Schemat ukladu nagrzewnicy Velox i turbniny spalinowej napedzajacej turbedmuchawe

1 <= komora spalania,

2 — nagrzewnica,

3 — wielki piec,

4 — turbina spalinowa,

5 — sprezarka i turbodmuchawa,

6 — wymiennik ciepla stanowigcy pierwszy stopien
nagrzewania dmuchu wielkopiecowego,

1) Turbodmuchawy wielkopiecowe napedzane -sa
turbinami parowymi, dla ktérych pare wytwarza
kociol Velox, posiadajscy o kilka % wyzsza spraw-
noéé¢ od innych typéw kotléw (88% przy opale ga-
zem wielkopiecowym), a przy tym sprawnos¢ ta
jest niemal stala od % obcigzenia. Ponadto agre-

gat taki potrzebuje tylko ok. 15 min. na urucho-

mienie i pelnie obcigzenie od stanu zimnego. Nie
.bez znaczenia jest takze fakt, ze caly agregat two-
, rzy jeden_ zesp6l w jednym malym budynku i ca-

L) B rown, Boveri & Cie (Szwajcaria). Dezi-
malindex 669.162.23.

7 — wymiennik ciepla podgrzewajgcy pow1etrze dla
komory .spalania,

8 — sprezarka gazu wielkopiecowego,

9 — przekladnia zebata,

10 — zawér do regulowania temperatury -gorgcego
dmuchu,

11 — zawér do regulowania temperatury gazu dla
turbiny spalinowej.

ly zespot jest normalnie obstugiwany przez jedne-
go czlowieka. Ten sam kociol Velox moze réwniez
dostarczy¢ pary do turbiny parowej, napedzajgcej
generator, zasilajacy hute w energie elektryczng.

2) Turbodmuchawy napedzane sg silnikami synchro-
nicznymi, zasilanymi z sieci ogdlnej. Regulacja
ilodci i ci$nienia dmuchu odbywa sie w dmucha-
wie przez nastawienie lopatek dyfuzora. - Kociol
Velox wytwarza pare dla turbiny parowej, nape-
dzajacej generator.

3) Turbodmuchawa napedzana jest turbing spalino-
wa. ‘W tym wypadku ta sama turbodmuchawa
dostarcza powietrza, potrzebnego do spalania -ga-
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zu w. komorze turbiny spalinowej. Dmuch do
wielkiego pieca pobierany jest na zaczepie tur-
bodmuchawy. Ho$¢ dmuchu, potrzebna dla wiel-
kiego pieca, stanowi od 50 do 70% calej iloSci po-
wietrza, dostarczanej przez turbodmuchawe,
wskutek czego punkt pompowania turbodmucha-
wy jest mniej grozny, a dobra sprawno$é jej za-
chowana jest dla roéznych obcigzen.

4) Turbodmuchawa, napedzana turbing spalinowa,
stanowi jeden uklad z nagrzewnicg dmuchu wiel-
kopiecowego, posiadajgc wspdlna komore spala-
nia. Jest to uklad naijbardziej interesuigcy. Spa-
liny przechodzg najpierw przez nagrzewnice,
ogrzewajac powietrze, przeznaczone do wielkiego
pieca. a nastepnie kierowane sg do turbiny spa-
linowej, napedzajacej dmuchawe. Przez takie ze-
stawienie strata ciepla, powstala przez wydmuch
spalin, zachodzi tylko raz. Ogrzewanie dmuchu
odbywa sie w 2 stopniach, a mianowicie: pierw-
szy stopien, tj. podgrzewanie odbywa sie w wy-
mienniku cieplnym, umieszczonym na wyloacie
spalin, opuszczajacych turbine, drugim za$s stop-
niem jest wladciwa nagrzewnica. Uktad ‘ten przed-
stawiony jest na schemacie. Poczgtkowo pomy$-
lany byl podobny uklad lecz w celu obnizénia
temperatury gazow nra ok. 1000°C, uchodzacvch
z komory spalania, wlgczano kociol Velox, ktéry
wytwarzal pare, zuzywana do navedu dmucha-
wy. Dopiero po opuszezeniu kotta Velox gazy skie~
rowane bvly do nagrzewnicy. Wg tego ukladu
mozna osiggnaé najwyzsze sprawnosci, Sprawnos§é
zalezna jest przede wszystkim od wielkoéei wy-
miennikow ciepta. Ogdlnie mozna podaé, Ze przez
zastosowanie ukladu z turbina spalinowa i na-
grzewnica Velox, zuzycie gazu jest o 20% nizsze
niz przy zastosowaniu maszyny gazowej tlokoweij
lub turbiny parowej i nagrzewnicy Cowpera.

5) W hutach matvch, gdzie ogolny pobdér mocy nie
przekracza 6 kW, mozna stosowac turbine svali-
nows, sprzezong z generatorem i turbodmuchawa.
gdvz w tym wypadku budowa kotta Velox nie
optaca sie. - We wszystkich., podanveh wvzej wy-
padkach. gdzie do podgrzewania dmuchu pomy-
§lana fest nagrvewnica Cowpera, mozna stosowaé
nasrzewnice VeloxX, przez co oszczedza sie na
mieiseu, ra materiale i na zuzvciu gazu do osrze-

“ wania, jak réwniez unika sie strat powietrza,
przeznaczonego dla wielkiego pieca.

Jak iuz zaznaczono, wszvstkie te urzadzenia po-
siadaig b. wvsokg sprawnoé¢ cienlng, co wvbitnie
wptywa na koszty ruchu. Na obnizenie kos7ztow ru-
chu wntywa takze fakt. ze kociol Velox i turbina pa-
rows lub nagrzewnica Velox iturb‘na spalinowa znai-

duja sie w jednym pomieszczeniu, posiadajg samo-
czynna regulacje i sy normalnie obslugiwane przez
jednego czlowieka.

Jezeli idzie o koszty inwestycyj, mozna stwier-
dzié, ze przy matych i $rednich urzadzeniach kociot
Velox kosztuje to samo lub mniej niz zwykly kociol
na taka samg wydajnosé pary. Natomiast przy wydaj-
nosci pary ponad 50 t/godz. koszt budowy kotla Ve-
lox jest zawsze nizszy od kosztu budowy innych ko-
tiow.

Oszczednos$ei uzyskuje sie przede wszystkim na
budynku, fundamentach i rurociggach. Budowa kotla
Velox wymaga tylko !/s do 1/4 materialéw, potrzeb-
nych przy budowie zwyklego kotla, a do tego docho-
dzi jeszcze oszczedno$¢ materialéw budowlanych.

Przy zastosowaniu turbiny spalinowej wg ukla-
du, podarego pod 3), réoinica cen w stosunku do row-
norzednych jednostek o napedzie turbinami parowy-
mi, zaopatrywanych w pare ze zwyklego kotla, wy-
nosi 10 — 15% na korzy$é turbiny spalinowej.

Pordwnanie uktadu, podanego pod 4), tj. turbina
gazowa, tworzgca jeden zespdl! z nagrzewnicg Velox.
z ukladem, wytwarzajgcym dmuch przez naped tur-
binami parowymi i nagrzewnica Cowpera, przedsta-
wia sie jak nastepuje:

a) Kompletna centrala dmuchu, skladaigca sie z 5
turbodmuchaw, kazda o wydainoéci 90000 Nm3/
godz., przy ciSnieniu koficowym 20 ata bez bu-
dyrku lecz z nagrzewnicg Cowpera, kosztowatla
wg cenz1938/39 r. co najmniej 8 miln. fr. szwajc.

b) Taka sama centrala lecz wyposazona w 5 turbin
spalinowych, napedzaigcych turbodmuchawy, do-
starczaigce dmuch dla wielkich piecow i turbin
spalinowych, ze wspolng komora spalania dla na-
grzewnicy Velox i turbiny spalinowej, réwniez
bez budvrku, kosztowala by ok. 65 miln. fr.
szwajc. Do tego dolgczajg sie jeszcze oszczedno-
$ei na budynku, rurociggach i malym placu, zu-
zytym pod budowe.

Celem tych nowych wurzadzen jest uproszczenie
budowy, poprawienie dzialania oraz zmnieiszenie ko-
sztéw inwestycii i kosztéw ruchu urzadzen, wytwa-
rzaijgcych i podgrzewaiacych dmuch wielkoviecowy.
Zastugiwaé one bedy na uwage, o ile doswiadczenia
ruchowe potwierdzg w pelni teoretyczne przewidy-
wania konstruktoréw. Nalezy przy tym zaznaczyé, ze
chodzi tu badz co badZz o projekty. dotychezas b. ma-
lo praktycznie wyprdbowane.

St. Wiaziowski

METALOZNAWSTWO

Uwagi o wydzielaniu *)

W pracach nad wydzielaniem spotyka sie okre-
Slenia: wydzielanie ,nieciggle i ,ciagle“. Co one
oznaczaja?

¥ M. L. V. Gayler:
pitation. - Journ.” of the Inst. of Metals
str. 681-691.

1946/1947,

Some Thoughts on Preci-

Wydzielanie nieciggte odznacza sie sklonnoscigdo
wydzielania na granicach ziarn. Z tych granic dopie-
ro rozchodzi sie wydzielanie w glgb ziarn i to nierdéw-
nomiernie. Rentgenograficznie wykrywa sig przy tym
slady :nowego.roztworu stalego, powstajagcego w mia-
re dojrzewania (starzenia). Wraz z 'powigksz,ar_liem_
sie. tych Sladow. stabna oznaki istnienia- pierwotnego
roziworu statego,
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Wydzielanie ' ciagle odznacza gie mniej lub wie-

cej réwnomiernym  rozlozeniem wewnalrz ziarn, bez
szczegblnego uprzywilejowania granic, Parametr siat-
ki pierwotnej zmienia sie stopniowo az do rozmia-
row nowego roztworu statego.
Czynnikami, wyplywajgcymi na powstawanie
wyzej wymienionych rodzai wydzielania, sa: i) sto-
pienn przesycenia pierwotnego roztworu stalego, 2)
temperatura, przy ktérej odbywa sie wydzielanie, 3)

czas. wydzielania przy tej temperaturze.

Jezeli stopien przesycenia jest duzy lub tempera-
tura wydzielania jest niska, wystepuje wydzielanie

nieciagte. Pojawienie sie go zwigzane jest z istnie-
niem znacznieiszych naprezen wewnegtrznych. W mia-
re jak naprezenia te .maleja, zaczyna sie wydz'ielénie
ciggle. Istotnymi czynnikami sg: stopienn przesycenia
oraz jego zmiany z temperaturg i w czasie wydziela-
nia. Stad nasuwa sie wniosek, ze wydzielanie nie-
ciggle zawsze wyprzedza wydzielanie cigglte, choé nie-
kiedy w b. nieznacznej mierze. Oba rodzaje wydzie-
lania moga wystepowaté w kazdym zdolnym do sta-
rzenia stopie, wbrew dotychczasowemu przypuszcze-
niu, ze wydzielanie nieciagle nie wystepuje w stopach

Al-Cu.

Roéznica w wystepowaniu praktycznym obu ro-
dzai wydzielania zaznacza sie w tym, Zze np. z 2 sto-
péw, starzejacych sie przy jednakoWej témperaturze,
wydzielanie ciggle pojawi sie pézniej w stopie; po-
siadajacym wiekszy % ciala rozpuszczonego. Stop ta-
ki moze sie staé potem ,przejrzatym¢,
zmieknie. Z istnieniem naprezen w przesyconych sto-
pach AI-Cu wigze sie wystepowanie fazy «- CuAls,

pdéZniej zas

wykrywalnej po drugim wzroscie twardosei, gdy tym-
czasem faza f-CuAls tworzy sie z poprzedniej do-
piero po ro'z'poczeciu wydzielania ciaglego, podczas
ktorego czastki wydzielone przyjmuja postaé preci-
kow lub ptytek, obnizajac przez to naprezenia. Istnie-
jace -w innych stopach niejasno$ci wymagaja dodat-
kowych badan. ’

Jezeli atomy metalu rozpuszczonego sg znacznie
mniejsze od atomdw rozpuszczalnika, wystepuje silne
utWardzer‘lie,. spbwodowane istniejacymi naprezenia-
mi. Przeciwnie, jezeli atomy metalu rozpuszczonego
sg wigksze od atoméw rozpuszczalnika, w poczatko-
wych okresach dojrzewania wystepuje stabe utwar-
dzehie albo w ogodle nie Wystepuje,

Oczywiscie rézny charakter tych 2 rodzai wydzie-
lania wywiera odmienny wplyw na szereg wladciwo-
éci stopow. jak korozja wskutek obecnoéci naprezeti;

pelzanie po starzeniu itp. Zagadnienia tego rodzaju
czekaja- na. zbadanie. Podobnie oczekujg rozwigzania
iagadnienia zanikania wydzielania niecigglego w pew-
nych warunkach stezen, temperatury i pierwiastkow,
tworzacych stop.

Z. Jasiewicz

Historia wykreséw rownowagi *)

Pierwszy wykres rownowagi poiawiasie w1875r.,
opracowany przez Ch. Robertsa, znanego pézniej jako
Roberts - Austen. Pierwszego opracowania ukladu
zelazo - wegiel mial dokonaé w 1879 r. Mannesmann,
jednakze o publikacji tej brak blizszych wiadomosci.
Sauver rosci sobie pretensje do pierwszego opraco-
wania ukladu zelazo - wegiel w 1896 r. Tablica I
przedstawia roczng ilo§é opublikowanych wykreséw
ﬁodwéjnych, potréjnych i poczwoérnych, wraz z adno-
tacjami wazniejszych nazwisk i wypadkéw.

Wykresy potrdine rozpoczat opracowywaé¢ C.A.R.
Wright a po nim G. Charpy (1898). Pierwsze opraco-
wanie ukladu Cu-Sn przypisa¢ nalezy Heycockowi
i Neville‘owi. Ze szkoly Kurnakowa pracowali po
nim nad tymi zagadnieniami Zemczuzny i Petrenko.
Szkola Tammanna w Getyndze rozpoczela w 1904 r.
powddz wykreséw i skupialta badaczy réznych naro-
dowoéci. Z niej to wywodzi sie dr A.G.C. Gwyer.
W masie wypuszczonych z Getyngi wykreséw byly
b. liczne bledy, ktére skrytykowal dr W. Rosenhain.
Obie Wthy Swiatowe b. wyraznie obnizyly ,wydaj-
nos$é¢* wykreséw. Na podstawie przebiegu historii wy-
kreséw po pierwszej wojnie $wiatowej mozna sie
spodziewaé w okresie 1949 — 1950 co najmniej réw-
nie silnego wzrostu 'liczby" ogloszonych wykresow.

Ciekawa jest réwniez hisfori_a metod, Stosowa—
nych do wyznaczania -wykresow. Najwcze$niejszym
narzedziem do oznaczania ich byl pirometr w b. pry-
mitywnym wykonaniu. Tygle ogniotrwale byly po-
czatkowo tak liche, Ze ze zdjeciem krzywej stygnie-
cia nalezalo sie spieszyé, zanim metal nie przezar}
tygla. OczywiScie zanieczyszczenia probki domiesz-
kami z tygla musialy byé w tych warunkach dosé
znaczne. Dzisiaj zagadnienie to nie istnieje, do dys-
pozycji sg bowiem tygle z réznych materialow cera-
micznych, odpornych zaréwno na dziatanie tempera-
tury jak i na dzialanie chemiczne metalu przy tych
temperaturach. Duzo trudu. poSwiecano poczgtkowo
chemicznemu wydzielaniu zwigzkéw miedzymetalicz-

nych z masy stopu. Roberts - Austen podaje intere-

¥} J..-L.. Haughton. Journ. of the Inst. of Me-
tals 1946/47, str.-693-704.
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TABLICA I
Roczna ilo$é opublikowanych wykresow
Hos¢ wykresouw
Ro k podwé ' po(rynj- pocswor- Uwa gi:
nuch npch nych
1875 1 W. Ch. Roberts
1879 2
1888 1 Poczatek prac Wrigtha
1890 1
1891 3
1892 9
1893 | -1 2 Roberts-Austen
1894 3
1895 1
1896 | 28 Gautier
1897 | 27 Heycock i Neville, Ro-
1898 3 berts-Austen
1900 5 Poczatek prac szkoty
Kurnakowa
1901 15 Heycock i Neville
1902 13 2 )
1904 8 Poczatek prac szkoty
1905 | 29 Tammanna
1906 | 62 2
1907 79 7 Portevin
1908 67 4 Gwyer, poczatek dzia-
lalno$ci National
1909 9 1 Physical Laboratory
1910 31 6 1 Pelabon
1911 30 5 1 Poczatek prac szkoly
1912 23 7 japor'lskiej
1913 | 29 6 1
1914 | 18 7 Poczatek pierwszej woj
1915 30 9 ny Swiatowej
1916 8 1
1917 17 2.
1918 4 2 Koniec pierwszej wojny
1919 19 6 _swiatowej
1920 | 11 5
1921 20 5
1922 | 26 6 1
1923 | 22 18 2
1924 [ 15. 7 1
1925 | 32 16 1
1926 | 32 9 1
1927 | 44 16
1928 | 43 18 1
1929 | 52 13 1
1930 | 52 23 1
1931 54 14 1
1932 | 44 | 19
1933 | 41 24 1
1934 | 68 15
1935 | 50 15
1936 | 53 19
1937 | 57 21
1938 | 67 35
1939 | 44 27 1 | Poczatek drugiej wojny
1940 | 68 35 swiatowej
1941 25 17
1942. | 28 81
1943 19 13
1944 4 X Koniec drugiej wojny
1945 1 Swiatowej

‘milroskopowej, tak pomocnej

sujgcy sposéb mierzenia temperatur podczas badania
ukiadu Ag-Cu: do plynnego stopu wsadzono walek
zelazny o okreS§lonej wadze, tuz przed rozpoczeciem
krzepniecia stopu wyjmowano go i wsadzand do ka-
lorymetru wodnego. Oznaczania temperatur topienia
metali czystych byly b. niedokladne. M. Deville przy-
puszczal, na podstawie roznych obserwacji, ze tem-
peratura topienia srebra wynosi ok. 1040°C. Dr van
Reinsdijk uwazal 1330°C za prawdopodobnag tempe-
rature topienia miedzi. Po6zniej zaczeto stosowaé ter-
mometry oporowe, a wreszcie termoelementy. Ter-
mometréw oporowych uzywali z duzym powodzeniem
Heycock i Neville. Pojawienie sie pierwszego instru-
mentu rejestrujgcego przypada na 1899 r., dopiero je-
dnak w 1903 r. Saladin wudoskonalil te metode.
W 1899 r. wprowadzil Roberts - Austen metode réz-
nicowa oznaczenia krzywych. Wreszcie Stansfield
a po6zniej Carpenter wprowadzili do pomiaréw tem-
peratury potencjometr, jako najbardziej dokladny spo-
s6b jej oznaczania. Pierwszy Osmond w 1887 r. zasto-
sowal metode odwrécona do znaczenia Kkrzywych.
W 1915 r. wprowadzil Rosenhain rejestrujgcy chrono-
graf, a w 1935 r. Payne polgczy! metode potencjome-
tryczng z chronografem rejestrujgcym, w nastepnym
za$§ roku metode te calkowicie zautomatyzowal. Pierw-
sze piece, stosowane do oznaczan cieplnych, byly opa-
lane koksem, potem gazem, w koncu zastosowano pie-
ce elektryczne z naturalnym studzeniem. Dopiero
w 1906 r. Plato i Portevin opracowali regulowane stu-
dzenie pieca. W 1915 r, Rosenhain skombinowal typ
(piec ogrzewany tylko w czeSci
réwnomiernie

pieca stopniowego
swej dlugosci, tygiel za§ przesuwany
wzdluz pieca).

Na temat uzyteczno$ci krzywych ogrzewania lub
studzenia trwala nieustanna dyskusija, przewazajaca
szalg¢ na jedne lub drugg strone, w zaleznosci od wa-
rur;kéw ich otrzymywania i rodzaju urzadzen, beda-
cych w danej chwili do dyspozycji. Nichrom wprowa-
dzono do ogrzewania piecéw w 1912 r. W metodzie
do wyznaczania wy-
kresé6w cieplnych, zaznacza sie opracowanie w 1897 r.
mikroskopu metaloznawczego przez Le Chateliera.
Rozwoj odczynnikéw do trawienia przebiega od po-
czatku réwnolegle z rozwojem analizy mikroskopo-
wej. Ostatnie prace Jacqueta, Guuiniera i innych
wprowadzily znaczny postep w technice polerowania
przez zastosowanie polerowania elektrolitycznego. »
Z pomocniczych metod fizycznych najczesciej stoso-
wano pomiary oporu elekirycznego, dla zmian za$
w stanie stalym pomiary dilatometryczne. Juz Hey-
cock i Neville stosowali do oznaczania wykres6w meé-
tode rentgenowsks, choé nie w tym rodzaju co obec-
nie. Rozwdj teoretycznej strony wykresow c'iepln'ych
zaznacza sie takimi nazwiskami jak Gibbs. Rooze-
boorn, Rotheéry,” Mott i inni.

Z. Jasiewicz



Nr 12

HUTNIK

Str. 565

WIADOMOSCI EKONOMICZNE

Plany rozwojowe - zachodnio-europejskiego
hutnictwa

Polska nalezy do- tych panstw, ktére przede
wszystkim o wlasnych sitach rozbudowujg swdj prze-
myst. Wyniki, osiggniete w naszym kraju, tak znisz-
czonym przez wojne, nalezy uwaza¢ za imponujgce,
poniewaz — w przeciwienstwie do wickszosci krajéw
europejskich — przekroczyliSmy juz poziom wytwor-
czosci 1938 r. W dziedzinie hutnictwa. sami poczyni-
liSmy duze postepy; nalezy wszakze z wielkim uzna-
niem podkresli¢é specjalng pomoc Zwigzku Radziec-
kiego, ktéry dostarcza nam urzadzen dla pierwszej
nowej wielkiej huty na 1,6 miln. t stali rocznie. Jak-
kolwiek w ten sposéb Polska uniezaleznila sie w pew-
nej mierze od dostaw =zachodniej Europy, jednakze
rozwéj hutnictwa zachodnio - europejskiego nadal
posiada duze znaczenie dla rozbudowy naszego ciez-
kiego przemyshi z uwagi na to, iz decyduje on o sy-
tuacji na tak waznych dla wszelkiego planowania
Swiatowych rynkach surowcowych oraz o podazy wy-
robow hutniczych. Dlatego tez trzeba z wielka uwa-
g3 $ledzi¢ linie rozwojowe hutnictwa zachodnich kra-
jow, aby przy planowej rozbudowie naszych hut moc

wladciwie oceniaé sytuacje gospodarcza na rynku
swiatowym.

W dziedzinie tej interesujgce informacje znajdu-
jemy w znanym londynskim tygodniku , The Econo-
mist* z dnia 9 pazdziernika br. Nalezy stwierdzié, iz
pierwotny plan rozbudowy przemysiu europejskiego
ulegl powaznym zmianom, tak iz nawet ostatnie wy-
tyczne Organizacji Europejskiej Wspéipracy Ekono-
micznej (Organization for European Economic Coope-
ration, w skrécie zwana OEEC) z lata 1947 r. nie s3
juz obecnie aktualne. Jedng z istotnych przyczyn tych
zmian jest gruntowna poprawa na Swiatowym rynku
weglowym. Wegiel przestal by¢ ostatnio najwezszym
przekrojem wytworczosci przemyslowej; trudnoéci na
rynku weglowym przesunely sig¢ od strony iloSciowej
do zagadnienn jakosciowych tudziez do kwestii cen.
W przeciwienstwie do wegla stal w dalszym ciggu
.pozostaje w Europie produktem deficytowym, zwlasz-
cza w postaci specjalnych wytwordéw, jak blachy, ru~

© ry itp. Jedng 'z zasadniczych przyczyn jest tu natu-

ralnie powojenne wypadniecie Niemiec, bedgcych naj-
wiekszym przedwojennym producentem wytwordw
hutniczych na kontynencie europejskim. W tej sytu-
acji pierwotne plany krajéw OEEC w zakresie hut-
nictwa mozna ujaé w ponizszej tabl. I, podajacej prze-

TABLICA I

Projektowany rozwdj wytworczosci hutniczej krajéow Zachodniej Europy w min.

t/rok

Maks. wytwérczosé
Kraj przedwojenna 1938 1947 1951
Stal iVVyr. gotowe Stal Wyri gotowe Stal Wyr. gotowe Stal Wyr gotowe
Wielka Brytania ; 13,2 10,4 10,6 8,2 127 10,3 15,0 124
Francja V97 6,6 6.2 41 58 4,1 12,7 9,0
Belgia 43 . 3,3 2,3 18 28 2,4 4,9 41
Luksemburg 2,7 1,9 1,4 1,0 1,8 1,3 3,0 24
Wiochy 2,3 1,7 23 1.7 1,6 1,4 3,0 33
Szwecja 1,0 0,7 1,0 0,7 12 0,8 2.1 1,5
Austria 0,6 4 0,7 0,5 0,4 0,3 1,0 0,7
Inne Kkraje 0,1 0,2 0,2 0,4 04 04 1,0 0,8
Razem 33,9 25,2 247 18.4 26,7 21,0 42,7 34,2
Zach, Niemcy 208 15,7 + 20.8 15,7 3,6 2,6 12,7 9,7
Ogoélem 54,7 40,9 45,5 34,1 30,3 23,6 55,4 439

widywane osiggnigcia planu Marshalla w 1951 r. na
tle wytwoérezoSei przedwojennej 1 wytworczosei
1947 r. Jak widaé, w koncowym roku planu Europa
zachodnia miata -~ wraz z Niemcami Zachodnimi —
wytwarza¢ 554 miln. t stali oraz 439 miln. t wyro-
béw gotowych. O ile dotychczas diugoterminowe pla-
ny krajow zachodnio - europejskich mialy na celu
przejecie na siebie powaznej czesci wytworczosci nie-
mieckiej, o tyle zamierzenia na najblizszg mete mu-
sialy uwzglednié konieeczno$§¢é modernizacji i pokojo--
wej rekonstrukecji istniejgcych w zachodniej Europie
zakladdéw hutniczych. Nalezalo przede wszystkim za-
{rze¢ $§lady gospodarki wojennej, ktora w bezwgled-
ny sposob zdewastowala zaklady kontynentalne oraz

rozerwata wszelkie naturalne wiezy surowcowe i go--

spodarcze na rynku $wiatowym. Jak wiadomo bowiem,
ekspansja hutnictwa kontynentalnego w czasie oku-
pacji niemieckiej miala przede wszystkim na widoku

zwigkszenie wytwoérezosei na cele wojenne i to bez
uwzglednienia normalnych wymagan konserwacji-
urzadzen hutniczych. Nalezalo ponadto jak najszyb-
ciej przejsé od wytworczosci wojennej do gospodarki
pokojowej, doprowadzajgc jednocze$nie czesciowo
zdewastowane urzadzenia hutnicze do stanu pelnej
uzywalnos$ci. Chege szybko rozwigza¢ zasadnicze pro-
blemny hutnictwa, kraje objete planem Marshalla za-
kladaly poczgtkowo, iz bedg otrzymywaé rocznie
przeszio 2 miln. t wlewkow i pétwytwordw stalowych
ze Stanéw Zjednoczonych, aby wybudowaé szybko-
nowe urzadzenia wytwoércze i oddaé na zlom naj-
starsze zaklady. Rachunek powyzszy byl zrobiony pod.
katem widzenia potrzeb Europy, nie uwzglednial je-
dnak zamierzen hutnictwa amerykanskiego. W rze-
czywistosci eksport amerykanski stali do Europy wy--
nosi¢ bedzie ok.-400 000 t rocznie. Ponadto — co jesz-
cze mocniej uderza kraje zachodnio-europejskie —-
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Stany Zjednoczone, ten przodujacy dawny .eksporter.’

ztomu, wystapily na rynku europejskim jako jeden
z najwickszych eksporteréw - zlomu = niemieckiego
(ok. 440 000-t rocznie). Wyluszczone powyzej zasadni-
cze zmiany w przewidywaniach krajéow zachodnio-
europejskich wywolaly z kolei konieczno$é¢ gruntow-
nego przerobienia planéw OEEC w dziedzinie hutnic-
twa. Jak wiadomo, rozbudowa hutnictwa wymaga,
nawet w czasach ustabilizowanych gospodarczo, wiel~
kich kapitaléw, ponadto pochlania ona ogromne ilo-
§ci stali. Tymeczasem powojenne rynki $wiatowe wy-
kazujg dotychczas staly wzrost cen urzadzen hutni-
czych mechanicznych i elektrycznych, co w krajach
_kapitalistycznych — wobec konieczno$ci oprocento-
wania i powaznej amortyzacji kapitaléw zakladowych
— musialo wywolaé¢ powazne watpliwoéci. Nadomiar
zlego Europa cierpi weiaz na brak stali. W konsek-

“wencji przemyst hutniczy zachodnio - europejski za-
czyna uwazaé, iz nie czas obecnie na zlomowanie na-
wet b. przestarzalych urzadzen hutniczych z uwagi
na to, iz trudno bedzie otrzymaé wystarczajace ilosci
stali z biezacej produkeji na nowe zaklady i Ze amor-
tyzacja tudziez oprocentowanie tych nowych urzg-
dzen w dzisiejszej sytuacji stawia ich rentownosé
pod znakiem zapytania. Wypada przypomnieé, Zze np.
brytyjskie hutnictwo zamierzalo poczatkowo kosztern
/168 miln. & (wg cen 1946 r.) zbudowaé 24 nowe wiel-
kie piece i rozbudowaé stalownie o dodatkows zdol-
noéé¢ wytwdrczg 6 miln. -t stali rocznie, uzupelniajac
odpowiednio réwniez i walcownie. Innymi slowy,
Wielka Brytania zamierzala w ciggu 8 lat zwiekszyé
zdolno$é wytwérezg swych hut o 40%. W ten sposéb
(tabl. II), pomimo braku zlomu, juz do.1951 r. wy-
twoérczosé stali miala wzrosngé o 1,7 miln. t, wytwor-

TABLICA II

Projektowane zwiekszenie wytworczosei hutnictwa ni-ktdrych krajow curopejskich w okresic 1947 — 1951
w 1000 {;Tok

LWwleksrenle Zwiekszenie wytwérczosci
Kraj u ydobycia
rud Suréwki | Stali surow. I Wyr. gotow.

Austria 1400 550 750 456
I'rancja - 1700 2000 1500
Grecja ) 340 150 200 150
Wiochy - 915 680 100
Szwecja [ — 400 700 500
Turcja 359 - 240 190
Wielka Brytania 1524 1524 1677 1271

czoé¢ zas wyrobdw gotowych o 1,3 miln. t rocznie, po-
mimo - iz réwnoczeénie z rozbudowa hutnictwa mialy
ulec zlomowaniu najstarsze zaklady hutnicze. W za-
kresie walcownictwa Brytyjczycy specjalnie mieli na
widoku zwiekszenie wytwoérczosci blach cienkich,
zwyklych i bialych. Pomimo zwiekszenia udzialu
biednych rud krajowych we wsadzie nowoczesne jed-
nostki wielkopiecowe mialy osiagnig¢ powazne oszcze-
dnoSci na jednostkowym zuzyciu koksu (ok. 270 kg
koksu na 1 t surowki). Z uwagi na podane wyzej za-
sadnicze zmiany w zaloZzeniach pierwotny plan bry-
tyjski uleg! powaznej modyfikacji: zmniejszono tem-
po rozbudowy i utrzymano stare huty nadal w ru-
chu.

Zupelnie podobnie ma- sie rzecz z planami roz-
budowy hutnictwa francuskiego. Pierwotny diugoter-
minowy plan Monneta przewidywal rozbudowe zdol-
nosci wytworczej do 15 miln. t stali rocznie, kosztem
1 milrd. §; do 1951 r. wytwdrczos¢ stali miala wzros-
ngé o 2 miln. t, a wyrobéw gotowych o 1,5 miln. t
rocznie (tabl. II). T ten plan musial ulec zasadnicze]j
Zmianie; i tutaj tempo modernizacji i rozbudowy hut
uleglo powaznemu ostapieniu, podczas gdy zlomowa-
nie starych zakladéw odlozono na czas pOzniejszy.
Wypada podkreéli¢, iz zasadnicze zalozenia planu
Monneta w sprawie ostrych restrykeji dla hutnictwa
niemieckiego ulegly réwniez zasadniczej zmianie.
Nalezy przypomnieé, iz wyjéciowa teza francusks byt
import koksu niemieckiego, ktéry mial umozliwi¢ we
Francji ekonomiczne oparcie wytworczosci wielkich
piecow na rudach lotarynskich. Tymczasem zasadni-
cza zmiana w stosunku Anglosaséw do hutnictwa za-

chodnio - niemieckiego w duzej mierze przekreslila
mozliwoéci eksportu surowcéw z Niemiec do Franciji.
Jakkolwiek bowiem czeéé niemieckich hut zostala
zdemontowana z tytulu reparacji (np. Zwigzek Ra-
dziecki otrzymal walcownie tasSm w Dinslaken oraz
hute Kruppa w Essen - Borbeck), jednakze w zwigz-
ku ze zgoda kierownictwa Bizonii na powazne po-
wiekszenie wytwoérczoéei hut niemieckich dalszy de-
montaz tych urzgdzen staje sie wiecej niz problema-
tyczny. Wprost przeciwnie, dzieki rozbudowie hutnic-
twa niemieckiego, ktérego wytworezosé szybko wzra-
sta (w sierpniu br. osiggnieto juz 510000 t stali), na-
lezy sig liczy¢ 2z powstaniem nowego powaznego
wspolzawodnika na $wiatowym rynku koksu, zlomu
i bogatych rud zelaznych. Tak np. Niemcy Zachodnie.
zawarly niedawno nowe umowy na dostawe szwedz-
kich rud, ktérych iloSci szybko wzrastaja, poniewaz
juz w 1949 r. produkcja niemiecka stali ma osiggnac.
9 miln. {. Poniewaz jednocze$nie sama Szwecja roz--
budowuje swe wielkie piece (tabl. II), nalezy sie li--
czyé ze zwiekszeniem trudnos$ci na rynku rud szwedz-
kich, pomimo iz wydobycie ich jest silnie forsowane.

W ten sposéb ogolna sytuacja rynku $wiatowego
sprawita, iz dla hutnictwa zachodnio-europejskiego
sprawy surowcowe znowu zaczynajg mie¢ glos decy-
dujgcy przy rozpatrywaniu zagadnien rozbudowy hut."
Rzecz prosta, Zze nowe wielkie piece z odpowiednim
przygotowaniem wsadu, nowe stalownie z przygoto-
waniem zlomu i nowe walcownie bedg mialy powaz-
ny wplyw na rozwdj tego hutnictwa. Jednakze trud-
no$ci z otrzymaniem koksu i zlomu zmuszajg hutnic-
two zachodnio - europcjskic .do wyrzekania sie bie:
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dnych rud krajowych na rzecz bogatych rud zagra-'
nicznych, aby w ten sposéb moéc zwiekszyé wsad
suréwki w stalowni bez zwiekszenia konsumeji koksu
metalurgicznego. Nic dziwnego, iz musiala nastgpic
zasadnicza rewizja dotychezasowych wielkich planéw
ekspansyjnych ze strony wszystkich przodujgcych
producentéw wytworéw hutniczych w zachodniej

s Str. 567
Europie. Tym sie tez tlumaczy, iZ ameérykanskic
sfery urzedowe przestaly wierzy¢é w realnosc¢

pierwotnych planéw OEEC (tabl. I). Wg oceny De-
partamentu Stanu w Waszyngtonie zaréwno wytwor-
czoéé jak i konsumcja stali krajéw OEEC bedzie ére-
dnio o 10% nizsza. Da sie ona ujgé w nastepujace}
tabl. TIT.

TABLICA I11

Ogélne liczby planowania krajow planu Marshalla w miln. t/rok
¢ .

Stal surowa Wyroby gotowe
Pierwotny Skorngouana . Pierwotny 1 skorpgowaua
plan ocena plan ocena
A. Wytwoérezosé [ |
1948 42,3 36.8 340 28,7
1949 . 46,1 43,3 36,9 33,7
1950 515 486 40,4 37,6
1951 55,4 52,7 43,9 40,6
B. Zuzycie
1948 45,1 38,0 31,7 26,6
1949 48,9 44,5 239 31,0
1950 ? 49,8 ? 33,9
1951 ? 53,8 ! 36,1

Zamiast preliminowanych 55,4 miln. t stali i 43,9
miln. t gotowych wytworéw hutnictwo krajow zacho-
dnio-europejskich wyprodukuje w 1951 r. — zdaniem
Amerykanéw — tylko 52,7 miln. t stali i 40,6 miln. t
gotowych wyrobéw. Powyzsze obciecie wytwdrczoscei
stanie sie konieczne, pomimo iz — wbrew pierwotnym
zamierzeniom stare zaklady hutnicze pozostana
nadal w ruchu.

Z. Warczewski

Rozbudowa austriackiego przemyslu metali
niezelaznych

Austriacka komisja planu gospodarczego zatwier-
dzita plan modernizacji i rozbudowy przemystu me-
tali niezelaznych, Plan ten zawiera roéwniez wytyczne
dla lepszego wykorzystania produktéw ubocznych.

Rzad austriacki uznal przemyst metali niezelaz-
nych obok przemysiu hutniczego za jeden
z przemystéw gléwnych, zaréwno z uwagi na metale
ciezkie (otéw, cynk, miedz, nikiel itp.) jak i na me-
tale lekkie (magnez i aluminium).

Produkcja miedzi zaspokaja zaledwie w 10%,
oléw za§ w 50% zapotrzebowanie austriackiego rynku
wewnetrznego. Cyna i nikiel muszg byé takze im-
portowane, natomiast produkcja antymonu i molibde-
nu znacznie przekracza zapotrzebowanie krajowe.

Przed 1929 r. austriacki przemyst metali niezelaz-
nych wykazywal duzy rozrost, ktéry nastepnie zaha-
mowany zostal na skutek powaznego spadku cen me-
tali niezelaznych na rynkach miedzynarodowych. Od
1932 r. znowu zwiekszono w Austrii produkcje metali
niezelaznych, gtéwnie przez . uruchomienie nowych
hut metali lekkich. W okresie wojennym wiadze nie-
mieckie rozebraly istniejgce w Austrii nowoczesne
zaklady produkcji pdétwytwordw. Wg danych staty-
stycznych wydobycie rud oraz produkecja giéwniej-

szych metali w lipcu i sierpniu br. przedstawialy sic
w Austrii hastepujgco:

1948 r. (w tys. ton) Lipiec  Sierpien
Rudy miedziane 5,38 6,04
Miedz 0,21 0,25
Rudy otowiane 3,76 7,59
O16w 0,72 0,66
Aluminium (surowe) 1,93 2,42
Metale lekkie 0,22 0,13

Wydobycie wzgl. produkcja z lipca br. wykazuje

nastepujgcy stosunek procentowy do przecietnych
miesigcznych z 1947 r.:

Rudy miedziane 381%

Miedz 513%

Rudy olowiane 93%

Otow 226%

Aluminium (surowe) 502%

Metale lekkie 115%

Niemal wszystkie zloza rud znajdujg sie w bry-
tyjskiej strefie okupacyjnej. Najwigksze wydobycie
jedynej dzi§ powaznej austriackiej kopalni rud mie-
dzianych (chalkopiryt) (w Mittelbergu) wynosito (1931 r.)
150.000 t rud, o zawartosci 3.000 t miedzi. Z uwagi na
brak huty przetapiano koncentraty w Mansfeld
(w Saksonii). Obecnie przetopu tego dokonywa - sie
w Brixlegg w Tyrolu, w zakladach , Montan“ a od-
siarczania koncentratéw — w jednej z fabryk papieru
w. Styrii. PoniewaZz poszczegélne fazy przerobu od-
bywaja sie w réinych czesciach Austrii — co powo-
duje duze koszty transportu — koszt wilasny czystej
miedzi jest w Austrii o wiele wyzszy od ceny miedzi
importowanej. Kopalnie rud miedzianych wykorzy-
stuja teraz 507 swych mozliwoéci wydobycia, co
stanowi w br. ok. 72.000 t rud o zawarto$ci 1.500 t
miedzi. Pokrywa to zaledwie 10% zapotrzebowania
rynku austriackiego. : '
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Poza tym czynne sg 3 kopalnie pirytu:

" Gléwne zloza olowiu znajdujg sie w Karyntii
(kopalnie w Kreuth i St. Veit). Dzieki zmodernizo-
waniu urzgdzen w kopalniach olowiu, nalezgcych do
koncernu ,,Bleiberg~-Union®, wydobycie tégoz wydat-
nie zwiekszono, np. kopalnia Kreuth wydobywa obec-
nie ok. 140.000 t rud rocznie.

Jedyna huta olowiu polozona jest w Gailitz. Huta
ta przetapia réwniez koncentraty pochodzenia wilos-
kiego i jugostowianskiego.

Ostatnio odkryto nowe zloza rud cynkowych.

Warto§¢ rocznej produkcji molibdenu wynosi ok.
1 miln. szyl. austr.

Kopalnia antymonu w Schleining daje go 650 t
rocznie. Osrodkiem przemystu: metali jest
kanska strefa okupacyjna. Zaklady, produkujgce alu-
minium w Rannshofen, z 840 czynnymi piecami, za-
trudniajgce ok. 1600 robotnikdéw, majg mimo. koniecz-
no$ci sprowadzania glinu i braku zrédla wlasnej
energii elektrycznej — duze widoki rozwoju. Z uwagi
na powazne zuzycie pradu oraz zwigzane z tym kosz-
ty, zaklady te sg w zimie nieczynne i wobec tego nie

Walcowanie metali ciezkich
Walcowanie metali lekkich 2,0
Budowa nowej huty cynku 0,48
Kopalnia rud olowianych —
Kopalnia rud miedzianych - —

Z wazniejszych inwestycyj nalezy wymienié:
budowe nowej huty cynku tudziez nowych walcowni
metali  ciezkich, o zdolno$ci produkcyjnej 8000 t
i walcowni metali lekkich, o zdolnosci produkcyjnej
12,000 t rocznie.. Na pierwszy plan wysuwa sie budo-
wa huty cynku, Austria bowiem nie posiadajac huiy
cynku, zmuszona jest blende cynkowsa, zawierajaca
60% cynku, wysylta¢ zagranice do przerobu.

P. Michalowski

Zdolnos$¢ produkcyjna brytyjskiego przemyshu
stalowego

W chwili, w ktorej rozstrzygnaé sie maja losy
brytyjskiego przemystu stalowego, a mianowicie czy
ma on zosta¢é w rekach prywatnych, czy tez pod-
dany pod zarzad i nadzor panstwowy, bublicystyka
brytyjska zywo interesuje sie historiag i tendencjami
rozwoju tego przemystu.

Jedna z ciekawych publikacyj na ten temat uka-
zala sie w biuletynie Syndykatu Brytyjskiego Prze-
mystu Stalowego ,,Monthly Statistical Bulletin® (Nr 9
z wrzesnia 1948 r.), z ktérej zaczerpnigete sa ponizsze
dane.

Brytyjski przemyst stalowy przechodzil w latach
miedzywojennych 1920—1932 ciezki kryzys, ktory
spowodowany zostal niemozZno$cia wykorzystania
zdolno$ci produkeyjnych tego przemysiu w zwigzku
z brakiem zapotrzebowania na rynku krajowym i tru-
dnosciami eksportowymi. W okresie tym wiele za-
kladéw zostalo unieruchomionych i dlatego tez trudno
okre$lié. jaka byla woéwcezas faktyczna zdolno$¢ pro-
dukcyjna . brytyjskiego przemystu stalowego.

Pewne $wiatlo na owo zagadnienie rzuca, po-
wolany przez rzad Partii Pracy Komitet Balfoura
w wydanym w 1928 r. sprawozdaniu. Sprawozdanie

amery---

beda mogly przez szereg lat wykorzystaé swej pelnej
zdolnosci produkcyinej. Od kwietnia do wrzeénia br.
wyprodukowano: w Rannshofen 3.742 t aluminium. .

Ponadto istnieja zaklady ,Aluminium-Werke®,
nalezgce do koncernu szwajcarskiego (Aluminium-
Industrie A. G.) ze zdolno$cig produkecyjng ok. 3000 t-
na rok. Zapotrzebowanie roczne rynku Kkrajowego
wynosi okolo .15.000 t. W przysziosci planuje sie
zwiekszenie produkcji do tej wysokosci.

Bogate zloza magnezytu i1 dolomitu umozliwiaja
rentowng produkcje magnezu, ktérego zapotrzebowa-
nie roczne wynosi ok. 1000 t. Wysokos¢ produkcji
magnezu ma by¢ ustalona przez mocarstwa okupa-
cyjne. Austria posiada poza tym 5 zakladéw, produ-
kujacych pétwytwory otowiane oraz 60 mniejszych
odlewni metali ciezkich i lekkich.

Komisja planu gospodarczego stwierdzila, iz
wieksza czesé urzagdzen kopalh i zaktadéw jest b.
przestarzala i Ze konieczno$¢ unowocze$nienia tudziez
rozbudowy austriackiego przemyslu metali niezelaz-
nych jest naglaca.

Przeznaczone na inwestycje 5,38 miln. dol. oraz
-69 miln. szyl. austr. wydatkowane beda nastg¢pujaco:

2.9 miln. dol. oraz 21,1 miln. szyl. austriackich
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to stwierdza m. in., ze od 1913 r. hutnictwo brytyjskie
dokonalo wielu inwestycyj, podwyzszajgcych zdol-
nos¢ produkecyjng, ktéra osiggneta w 1920 r. wyso-.
ko§¢ 12 miln. t stali surowej rocznie. W okresie
koniunktury, tzn. w latach 1920—1927, zapotrzebowa-
nie rynku brytyjskiego wynosilo maksymalnie 9,5
miln. t stali rocznie, widzimy wige, ze zdolno§é pro-
dukecyjna przekraczala znacznie zapotrzebowanie kra-
jowe. ) » .

Wykres I ilustruje produkcje przemysiu stalowe-
go W. Brytanii w latach 1920—1938 oraz szacowang
w tym okresie zdolnosé¢ produkeyjng. Z wykresu tego
wynika, ze w 1930 r. przemyst stalowy wykorzystat
zaledwie 50% swych mozliwosci produkcyjnych. Po-
wod tak duzego spadku produkcji, a spadek ten
zwickszyt sie jeszcze w 1931 r. i w 1932 r., stanowil
kryzys Swiatowy oraz zwigzane z nim zalamanie sie
ekonomiczne  W. Brytanii, ktérego- skutkiem byto
unieruchomienie wielu zakladéw i wzrastajace bez-
robocie, Nastgpilo to w chwili, gdy stalo sie jasne, ze
nadmierna zdolno$¢ produkcyjna nie stoi w zadnym
stosunku do zmniejszajacego sie zapotrzebowania
krajowego. ' :

Produkcja stali w latach 1920—1930 wahata sie
od 3,3 miln. t do 9,6 miln. t rocznie. Wahania te-
mialy swe uzasadnienie w cigglych zmianach, zacho-
dzgcych w eksporcie bezposrednim oraz poSrednim
tudziez . w zapotrzebowaniu .krajowym. Zuzycie stali
w W. Brytanii, wynoszace w 1922 r. 3,3 miln. t wzro-
sto w 1927 r. do 9,5 miin. t, a w 1932 r. spadlo zno-
wu do 5 miln. t (patrz wykres II). Nalezy réwniez
wspomnieé,. ze w okresie 1920—1930 r. nie obowiazy-
walo w W. Brytanii cto na stal importowang, prze-
myst stalowy narazony byl zatem na duza konkuren-
cie, tym ostrzejsza, ze kurs wymienny funta w sto-

..sunku do innych walut byl b. wysoki, a cta ochronne

St. Zjednoczonych i innych krajéw europejskich unie-
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1910—1938. Nalezy tu podkresli¢ znaczne wahania zu-
T Do X ] zycia §wiatowego, ktére w konsekwencji przysparza-
o Lo cootas "’”""“/’7" : s ly hutnictwu Swiatowemu nie malo klopotéw w do-
| { i 4___,/\ stosowaniu swej produkcji do faktycznych mozliwosci
? pobotodoae T = zbytu. Zuzycie stali w W. Brytanii ksztaltowalo sie
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mozliwilty eksport zbyt drogich wyrobdow przemystu
brytyjskiego. W zwigzku z tym zyski hutnictwa bry-
tyjskiego w latach 1926—1934 byly znikome i wy-
placone dywidendy nie przekraczaly 2%. Dlatego tez
nie przeprowadzono w tym okresie zadnych powaz-
niejszych inwestycyj, ograniczajac sie jedynie do ro-
b6t renowacyjnych i modernizacyjnych, majgcych na
celu zmniejszenie kosztéw wilasnych. Zdolno§é pro-
dukcyjna pozostawiono na poziomie 1920 r.

Dopiero 1932 r. jest dla brytyjskiego przemyshu
stalowego rokiem przelomowym, zapoczatkowujgcym
okres dobrej koniunktury. Dewaluacja funta ' byla
waznym czynnikiem w polepszeniu sie sytuacji go-
spodarczej kraju, a wprowadzenie cetl ochraniato
przemyst stalowy przed konkurencjg zagraniczng.
Duzy rozrost przemyslu maszynowego, samochodo-
wego, stoczni okretowych i innych przemystéw, kon-
sumujgcych znaczne iloSci stali, umozliwil hutnictwu
o wiele lepsze wykorzystanie zdolnosci produkcyjnej.
W latach 1932—1933 zaplanowano nowe inwestycje,
ktére od 1934 r. wprowadzono w zycie. Od 1932 r. do
1939 r. wydano na budowe nowych zakladow ok. 50
miln. & wg kursu bieZgcego. Szereg przestarzalych
zakladow zastgpiono nowymi, zburzono wiele starych,
malo wydajnych wielkich piecéw i wybudowano no-
we, podwyzszajge zdolnoéé produkcyjng do 14 miln. t
stali rocznie.

Rzad brytyjski wprowadzit w 1932 r. kontrole cen
na wyroby hutnicze, uniemozliwiajac przemystowcom
samowolne ich ustalanie. Kontrole t¢ sprawowal Ko-
mitet Doradczy Cel Importowych, kiéry przy ustala-
niu cen kierowal sie réwniez notowaniami na ryn-
kach zagranicznych,

Niskie ceny na rynkach zagranicznych zaczely
zwyzkowaé od 1930 r., gléwnie z powodu naglej zwyz-~
ki cen na surowce. W 1939 r. tzn. od chwili, gdy bry-
tyjski przemyst zaczal odnosi¢ korzysci z przeprowa-
dzonych reform i dokonanych inwestycyj, ceny kra-
jowe na jego wyroby cbnizyly sie izréwnaly sie z ce-
nami amerykanskiemi tudziez europejskiemi. Np. ce-
na na blache okretowa wynosila w W. Brytanii 9,15 E,
gdy tymczasem w Belgii wynosila ona ok. 10,3 &,
we Francji 11,5 %, w Niemczech 11,2 £, w St. Zje-
dnoczonych 11,1 %. Ta polityka cen w W. Brytanii
wywarla znaczny wplyw na obnizenie sie brytyjskich
cen eksportowych i brytyjski przemyst stalowy za-
czgl stwarza¢ na rynkach zagranicznych duza konku-
rencje, zaréwno dla St. Zjednoczonych jak i dla kra-
jow europejskich.

Wykres II obrazuje zuZycie stali w W. Brytanii
w poréwnaniu ze zuiyciem §wiatowym w latach

prawie réwnolegle do §wiatowego i wynosilo w latach
1910—1930 oraz w latach 1936—1938 ok. 8% =zuzycia
$wiatowego.

Praktyka w latach 1920—1930 wykazala, Ze nie-
spos6éb przewidzie¢ dokladnie jak ksztaltowaé sie be-
dzie w przyszioéci, chociazby najbliZzszej zapotrzebo-
wanie, a co najwazniejsze, jakie beda jego wahania.
Niemniej brytyjski przemysl stalowy nie przewiduje
w obecnych latach powojennych wiekszych zaburzen
pod tym wzgledem. Pewng gwarancja plynnoséci pro-
dukcji jest stosowana przez rzad polityka finansowa.
zapewniajgca calemu przemystowi brytyjskiemu trwa-
le i znaczne zatrudnienie zakladdéw. Poza tym sytu-
acja przemystu stalowego w okresie, nastepujgcym
bezposrednio po ostatniej wojnie, byta wrecz odwrot-
na od sytuacji, w jakiej si¢ on znalazt w latach
po  pierwszej wojnie -Swiatowej, zapotrzebowanie
bowiem krajowe i eksportowe po drugiej wojnie
Swiatowej przerastalo mozliwosci produkcyjne bry-
tyjskiego przemystu stalowego. Wynikalo to stad, 2e
w okresie ostatniej wojny rzad brytyjski ograniczal
zbytnig rozbudowe, obawiajac sie, aby z chwilg za+
przestania dzialan wojennych, a wiec i zbrojen, prze-
myst stalowy nie wpad! znowu w niebezpieczny im-
pas przerostu produkcyjnego. Przemyst stalowy nie
mogt wiec wykorzysta¢ koniunktury powojennej, spo-~
wodowanej duzym zapotrzebowaniem na stal w zwigz-
ku z ogélna odbudows i koniecznoscig zastaplema in-
nych brakujacych materialéw (np. budulca) stalq

W tym stanie rzeczy St. Zjednoczone, ktére przy-
jety odmienng taktyke i nie tylko nie ograniczaly, ale-
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nawet popieraly rozbudowe przemyslu, - zwigkszajac
w okresie wojny zdolnos¢ produkcyjna przemystu
stalowego o 12 miln. t rocznie, mogly dosfarczyé W.
Brytanii duze iloSci stali.

Majac powyzsze ha uwadze brytyjski przemyst
stalowy zdecydowal sie w 1945 r. na opracowanie
5-letniego szczegétowego planu rozbudowy, zmierza-
jacego do podwyzszenia zdolnoSei produkeyjnej do
16 miln. ton stali rocznie. Opracowanie takiego planu
wymagalo wspéludzialu innych przemystéw, a zwla-
szeza pi'zemysléw, dostarczajgeych surowce i paliwa
(np.. przemyst weglowy) oraz przemystéw Konsumuja-
cych stal. Poza tym plan ten zostal poddany szczegé-
lowej analizie przez Glé6wng Rade Zelaza i Stali, po-
wotang do zycia przez rzad w 1946 r. W Radzie owei
zasiadaja przedstawiciele skarbu, §wiata pracy, wia-
scicieli hut i konsumentow stali. Jest ona jak gdyby
instytucja publicznej kontroli, gwarantujacej najwla-
§ciwsze ujecie i wykonanie planu i to zaréwno pod
wzgledem technicznym jak i handlowym. Przy opra-
cowaniu planu wazng role odegralo zagadnienie eks-
‘portu. Wysokosé produkcji przemyslu stalowego uza-
lezniona - jest nie tylko od eksnortu bezpoSredniego
lecz takze od eksportu podredniego, tzn. od eksportu
takich wyrobéw, ktére wyprodukowane sa w caloéci
_czy tez czesciowo ze stali, jak np, silniki, pojazdy me-
',chaniczne, okrety, maszyny itp.

Wiasciwa ocena zapotrzebowania rynkéw zagra-
nicznych i mozliwosii zbytu wyrobow przemystu sta-
lowego, metalowego i przetwoérezego tudziez ocena
ewentualnych wahat zapotrzebowania krajowego,
stwarzaly przy opracowaniu planu wiele trudnosci.

Ood tegb czasu powslaly jednak dla W. Brytanii
nowe zagadnienia gospodarcze, majace podstawowe
znaczenie, gléwnie w dziedzinie oszczedno$ci dewizo-
wej. zwlaszeza dolara.

Zagadnienia te dadzg sie sformulowaé nastepu-
jace

1) Xonieczno§é zwiekszenia eksportu bezpoSrednie-
go-i posredniego wyrobow przemystu stalowege
wobec trudnosci podwyzszenia eksportu wegla do
do poziomu przedwojennego oraz odzyskania daw-
nych, wzgl. znalezienia nowych rynkéw zbytu na
wyroby witkiennicze.

2) Zwieckszenie eksportu, przy réwnoczesnym .zmniej-
szeniu importu, z uwagi na’' utrate  dochodow
z dawnego eksportu nie kontrolowanego jak réw-
niez z uwagi na niepomyslny rozwdj Swiatowych
warunkéw handlowych.

3) ,hwiekszenie produkeji w zwiazku‘:
51) Z: howym planemf rozbudowy kolonii brytyj-

skich, w ktorym przewidziano znaczne zuzycie
stali;

b) z rozbudows brytyjskiego przemyslu naftowe-
go (wiercenia i rafmeme)

W-izwiazku z powyzszym brytyjski przemyst sta-
lowy sténal na ‘stanowisku, iz nalezalo by poddaé re-
W1zi merwotny plan i opracowac nowy, przewidujg-
cy podWy7szeme zdolnosci produkchneJ do 18 miln. t
stali surowe] rocznie. Syndykat Brytyjskiego Prze-
myslu Stalowqgo zwrécil réwnoczesnie uwage na nie-
.bezpleczenstwo 1Jakle grozié moze gospodarce krajo-
wej przy zbyt optymistycznej ocenie zapotrzebowania,

a zatem przy przero$cie produkcyjnym. Wiadome jest
ze przy tak duzej rozbudowie potrzebne sg b. znaczne
wklady kapitatowe, - zamrozenie wiec wielkich sum
pienieznych w przemyS§le, niewykorzystujgcym w pel-
ni swych zdolno$ci produkcyjnych, bylo by biedem
karygodnym, zwlaszcza ze kapitalow tych moga po-
trzebowaé réwniez inne przemysty czy tez eksport.

Eksperci przemystu stalowego zastanawiali sie
rad pytaniem,- czy istnieje praktyczna, a wiec realna
mozliwoéé podirzymania zdolnoéci produkceyjnej o dal-
sze 2 miln. t rocznie. Zdaniem ich mozlowosci takie
isiniejg i to z 4 nastepujacych powodow: -

a) Zwiekszenie zdolno$ci produkcyjnej przemystu
odlewriczego przez zastosowanie (chwilowo w 257%)
opalu olejowego zamiast koksowego, co daje
szybszy nagrzew.

b) Stale zatrudnienie wszystkich odlewni
produkcje suréwki o 750 000 t rocznie.

¢) Mozno$é utrzymania w ruchu zakladow, ktére
mialy ulec rozbidrce. Poprzedni projekt demonto-
wania starych zaktadow zostal zaniechany nie
tylko ze wzgledu na zbyt duzy koszt, ale takze

rowniez z uwagi na diugi okres czasu, potrzebny do
budowy nowych zakladow.

d) Nowowybudowane zaklady majg wickszg zdol-
no$¢ produkcyjng niz obliczono w plerwotnym
planie.

zwickszy

Na podstawie danych statystycznych za I. pétro-
cze 1948 r. mozna stwierdzi¢, Zze produkcja stali osigg-
nie w 1948 r. 15 miln. t, albowiem w I. nélroczu 1948 r.
produkcja stali surowej wynosita 7.621 miln. t. Z chwi-
la urzeczywistnienia planu rozbudowy z 1945 r. osigg-

niecie produkcji 16 miln. t stali rocznie lezy — zda-
niem ekspertéw brytyjskich — w granicach mozli-

wosci.

Niewatpliwie przy realizacji nowego planu pow-
stang i trudnosci. Jedna z nich bedzie zagadnienie
zwigkszonego zapotrzebowania na surowce, jak koks
czy tez rudy. Przemys! stalowy odczuwal w 1947 r
dotkliwie brak koksu i istniejg obawy, ze trudnoscite
mogg sig powtérzyé. Ograniczone sg réwniez mozli-
wosci dostaw rud zagranicznych, zwlaszcza rud wy-
sokoprocentowych, w zwigzku ze zwiekszajgcymi sie
zakupami przemystu amerykanskiego na rynkach eu-
ropejskich, bedacymi dotad gléwnymi Zrédlami zaopa-
trzenia przemystu brytyjskiego. Do zupelnego wyko-
rzystania zdolnosci produkeyjnej planuje sie takze im-
port poétwytworéw z Europy do W. Brytanii za wy-
roby gotowe przemystu stalowego, nie przymyka sie
wszakze oczu na to, ze projekt ten nosi w sobie za-
rodek duzego ryzyka z powodu ciaglych wahan cen
na rynkach zagranicznych. Poza tym moze sje zda-
rzy¢, ze dostawy importowe pélwytwordéw (500.000 t
rocznie) rozpoczng sie w chwili, gdy zapotrzebowanie
na stal bedzie réwnocze$nie malalo.

Brytyjski Syndykat Przemystu Stalowego jest zda-
nia, ze nowy plan zwiekszenia -zdolnosci produkeyinej
do 18 miln. t stali surowej rocznie, przy réwnoczes-
nym uwzglednieniu rocznego importu 500000 t péi-
wytworéw, musiat by byé opracowany b. skrupulatnie
i ostroznie i ze prace nad nim powinno sie rozpoczgté
przed zakonczeniem inwestycyj, przewidzianych jesz-
cze w 1945 r.

P. Michaltowski
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Z wydawniclw

Prof. dr Stanislaw Ziemecki. Prawa natury.
(Elementy fizyki klasycznej i atomo-
‘wej) Spoéldzielnia Wydawnicza ,,Czytelnik“. War-
szawa 1948. Str. XII + 394. Cena 950 z!. Doniosle zna-
czenie popularyzacji nauki wystepuje po ostatnie]j
wojnie Swiatowej jeszcze silniej niz przed 1939 r.
Prawie 6 lat drugiej wojny wytracitlo caly s$wiat
'z réwnowagi politycznej i ekonomicznej tak gruntow-
nie, iz powstaly ogromne luki w podstawowych wia-
‘domoéciach z dziedziny wiedzy nawet posréd tzw.
inteligencji. Zwlaszcza u nas dlugotrwala okupacja
niemiecka uniemozliwiala przez wiele lat racjonalng
nauke w szkotach wyzszych, a w duzej mierze i w $re-
dnich. W wyniku tych ciezkich warunkéw nie tylko
wielkie ilo$ci pracownikéw umyslowych lecz nawet
rzesze nauczycieli szkél podstawowych i dzisiejszych
studentow maja stabe przygotowanie w szeregu gtéw-
nych galtezi wiedzy. Dlatego tez przystepny przeglad
zasadniczych wiadomo$ci z tych dziedzin moze i wi-
nien spelni¢ wazne zadanie zaré6wno w stosunku do
naszych samoukoéw jak i° do wielkich rzesz niedosta-
‘tecznie przygotowanych pracownikéow umystowych
oraz uczgcej sie mlodziezy.

) Rzadko w ktdérej nauce sprawa popularyzacji jest
obecnie tak aktualna jak w fizyce. Od chwili, kiedy
— przed przeszto 50 laty — Becquerel odkry! natu-
ralng promieniotwdrczos¢ uranu, fizyka ulegla tak
radykalnym przeobrazeniom, ze stusznie méwi sie
o poczatku nowej evoki w dziejach cywilizacji. Oczy-
wiscie epoka ta bedzie brzemienna w zbawienne
skutki dla dalszego rozwoju ludzko$ci jedynie wow-
czas, gdy olbrzymie zasoby energii jader atomowych
zostang obroécone na cele pokojowe, nie za§ wojenne,
jak to juz nastapilo w sierpniu 1945 r. w Hiroszimie

i w Nagasaki.

_ W. przedmowie do swych ,Praw natury®“ prof.
Ziemecki stusznie zaznaczyl olbrzymi wplyw fizyki
na ksztaltowanie sie naszego pogladu na $wiat oraz
jej wielkg role w zyciu ekonomicznym i politycznym
ludzkoseci. Jednoczesnie ostrzega on swych czytelni-
kow, aby nie przeceniali latwosci lektury tego b.
przystepnie napisanego tomu, traktujgcego jedynie
o wybranych dzialach z zakresu fizyki. Autor zwraca
uwage na te okoliczno$é, iz — podane nawet w spo-
s6b uproszczony -— najwazniejsze wyniki i hipotezy
kazdej nauki tylko wtedy pobudza do wiasciwego
myS$lenia,  jezeli czytelnik gruntownie je przemysli.
Nalezy podkresli¢, iz §wiat fizyki okazal sie znacznie
bardziej skomplikowany niz przypuszczano jeszcze
tak niedawno. Wypada przypomnieé¢, iz nawet wielki
Newton w swej ,,Optyce wypowiedzial sie zdecydo-
wanie za teorig atomistyczng twardych, nieprzenikli-
wych i niepodzielnych czastek, tak jak tego jeszcze
w V wieku przed Chrystusem uczyt? Demokryt. Tym-~
czasem mikroswiat okazal sie zupelnie rézny od Swia-
ta wielkich wymiaréw. ,Rzeczywisto$¢, ktérg nam
ukazuje fizyka — moéwi prof. Ziemecki — jest bo-
gatsza od twordéw najbujniejszej wyobrazni“. A pra-
wa, ktore nia rzgdzg, tym sie réznig od praw ludz-
kich, iz sg niezmienne w czasie i w przestrzeni.

Pierwsza czeé¢ ,,Praw natury“ zajmuje sie nauka
0 Swietle. Po wylozeniu zasad odbicia i zalamania sig
Swiatla autor omawia szybko§é $wiatta. Zjawisko roz-
szezepiania sie §wiatla bialego w pryzmatach pozwala
z kolei wytlumaczy¢é powstawanie barw; zasady bu-
dowy instrumentéw optycznych staja sie zrozumiale
po zaznajomieniu sie z glownymi wlaSciwosciami so-

teorie wzglednosci

czewek. Swiatowi promieni widzialnych i niewidzial-
nych widma ciaglego prof. Ziemecki przeciwstawia
znany odnowiednik w widmie nieciagtvm rozzarzo-
nych pierwiastkéw chemicznych. Ta analiza widmowa
pozwolila Fraunhoferowi stworzy¢ naukowe podsta-
wy astrofizyki. Na zakonczenie nauki o $wietle autor
przedstawia zjawiska uginania sie §wiatla jako wynik
inteferencji fal $wietlnych i dowdd falowego charak-
teru Swiatla.

W nastepnej czesci ,,Praw natury®“ znajdujemy
przeglad podstawowych pojeé i praw klasycznej me-
chaniki Newtona.

Przystepna lecz subtelna analiza 3 zasad dynami-
ki pozwala poruszy¢ zagadnienie cigzenia powszech-
nego jako podstawowego prawa .mechaniki niebios.
Prof. Ziemecki nie konczy jednak przeglagdu mecha-
niki na Galileuszu i Newtonie. Dla ruchéw, ktorych
szybko§é zbliza sie do szybko$ci Swiatla, omawia on
Einsteina, bedacg nowoczesnym
uogodlnieniem mechaniki newtonowskiej i teorii wzgle-
dnosci Galileusza. Sprawa ta jest obecnie tym waz-
niejsza, iz jakkolwiek dla wigkszo$ci urzadzen me-
chanicznych najzupelniej wystarcza mechanika new-

.tonowska, juz w dziedzinie fizyki atomu trzeba sie

konijecznie oprze¢ na teorii. wzglednosci Einsteina.
Krotkie oméwienie mechanicznych wlasnd$ci gazéw
oraz przeglad glownych nojeé¢ z dziedziny nauki o cie-
ple pozwala autorowi poruszy¢ zasadnicze prawa
energetyki. .

Na podstawie rozpatrzonych szczegélowo pojet
pracy, mocy i energii prof. Ziemecki przypomina, iz
cieplo jest réwniez rodzajem energii, wykorzystywa-
nej w szeregu silnikéw cieplnych; silniki te, jak
i wszelkie inne maszyny, sg zatem tylko transforma-
torami jednej energii na inng.

W rozdziatach, traktujgcych o nauce o elekfrycz-
nofci 1 magnetyzmie, znajdujemy wyjasnienie podsta-
wowych poje¢ z obu tych dziedzin. Zwigzek miedzy
zjawiskami elekirycznymi i magnetycznymi ilustruje
przyktad silnikow elektrycznych. W dalszym ciggu
autor rozpatruje zjawiska indukcji elektrycznej, od-
krytej przez Faradaya, ktére — jak wiadomo — zna-
lazly nie tylko wspaniale konsekwencje teoretyczne
w teorii fal elektromagnetycznych, ale réwniez nie-
mniej wspaniale konsekwencje praktyczne w- techni-
ce wytwarzania i przesylania energii elektrycznej.

Ostatnie 2£ ksiazki po$wiecone sy zagadnieniom
budowy materii. Wychedzge ze znanych praw chemii
klasyczne; prof. Ziemecki omawia przede wszystkim
dawne poglady atomistyczne, zaktualizowane w XiX
wieku przez Daltona. Jednakze, jak wvkazuje dalej
aulor, wyladowania, powsiajace w rozrzedzonych ga-
zach, a nastepnie zlozone z elektrondw promienie ka-
tedowe oraz wywolare przez te oslatnie promienie
Roentgena pezwclity potwierdzic glebsze przyczyny
zwiazkow miedzy peszezegélnymi pierwiasthami, ajg-
tvech w uktadzie perivdyezuym, opracowanym jeszcze
przez Mendelejewa. W nowszych czasach prawo :_Mo4
seleya, ustalajgce zwigzek miedzy liczbg porzudk swa
pierwiastkéw w uktadzie periodycznym a ich widmem
rentgenowskim, podwazylo jeszcze bardziejzasade nie-
podzielnosci atoméw, dowodzac ponownie, iz istnieje
jednak jaki§ glebszy zwiazek pomiedzy -poszczegdlny-
mi pierwiastkami, W dalszych.rozdziatach prof. Zie-
mecki przypomina, iz komoérka fotnelekiryczna,.opars
ta na wytwarzaniu elektronéw przy pomocy 3Swiatia,
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doprowadzila do nowej hipotezy kwantéw swietlnych,
zwanych fotonami.
gazoéw pozwolily wprowadzié hipoteze atomistycznej
struktury elektryczno$ei. Ale dopiero zjawiska pro-
mieniotwoérczoéci naturalnej takich cial jak uran, rad,
polon pozwolily Rutherfordowi i Soddy‘emu stworzyé
teorie rozpadu pierwiastkéw o wiekszych masach ato-
maowych. Nastepnie rozpatruje autor ,Praw natury
powstanie pierwszego modelu atomu wg Rutherforda;
jak wiadomo, model ten obejmuje b. matle, dodatnio
naelektryzowane jadro, w ktérym skupia si¢ prawie
cala masa atomu, tudziez pewng ilo$¢ na zewngtrz po-
lozonych elektronéw. Ilosci protonéw i elektronéw
znajduja odpowiednik w liczbie porzgdkowej pier-
wiastkOw w ukladzie periodyczhym. Na tym jednak
nie koniec. Zjawisko jagdrowe promieniotwoérczosci
naturalnej, jak to przysiepnie opisuje prof. Ziemecki,
doprowadzito z kolei do wywolania promieniotwér-
czosci sztucznej przez rozszczepienie jader atomu,ezy
{0 przy pomocy promieni alfa, czy tez przy pomocy
neutronéw. Wszystkie te zjawiska atomowe, przy kt6-
rych wyzwalamy protony oraz promienie beta i gam-
ma, nie podlegaja prawom mechaniki zwyklej lecz
prawom mechaniki kwantowej. Autor opisuje dalej
jak mozZna przy pomocy strumieni bombardujgcych
neutronéw uzyskaé reakcje lancuchowg wytwarzania
przemian jgdrowych w stosunku do takich pierwiast-
kow jak izotop uranu U 235 lub pluton. Przypiskami
o mozliwosci wyzyskania energii jagdrowej uranu do
celéw pokojowych, jak réwniez o dwoistosci falowej
i korpuskularnej materii konczy prof. Ziemecki swe
»Prawa natury*,

Ksigzka napisana jest niezmiernie jasno i przy-
stepnie. Jedrny i obrazowy jezyk pozwala zrozumieé
nawet zawiklane teorie nowoczesnej fizyki. Pomimo
popularnego charakteru ksigzki wyklad nie przynosi
uszczerbku ScistoSei naukowej. Szereg ciekawych
przykladéw z zycia ilustruje obrazowo rozwazania
teoretyczne. Technicy mogli by co najwyzej skorygo-
wac kilka niedociagnie¢ w tekécie. Tak wiec turboge-
neratory w elektrowniach robig obecnie 3000obr./min.
lub w wypadku wielkich jednostek 1500 obr./min,
a nie kilkaset obrotéw na minute (str. 29). Jeden kg
wydobytego w Polsce wegla nie wytwarza 8000 kalorii
(str. 163) lecz mniej. Wpyrazenie ,falszowaé¢ korki‘
(str. 184) ma prawdopodobnie oznacza¢ niefachowe
reperacje wkladek bezpiecznikowych. Zamiast poda-
nego oznaczenia Kkilowatgodzin w tekScie kWG
(str. 233) przyjeto powszechnie stosowaé oznaczenie
kWh. B. nieliczne niedociggniecia tego rodzaju nie
umniejszaja duzej wartosci i wielkich zalet samej
ksigzki.. Druk i rysunki (przewaznie oryginalne) sa
b. staranne. .

Z. Warczewski

Prof. dr Ignacy Adamczewski. Zarys fizyki wspol-
czesnej. Czes¢ I i II. Gdansk 1946. Nakladem Komisji
Wydawniczej Bratniej Pomocy Studentéw Politechniki
Gdanskiej. Str. 100 i 71. Cena obu cze$ci razem 450 zt.
Czesé III. Gdansk 1948. Ksiegarnia Gdanska — A.
Krawczynski. Str. 152. Cena 560 zi.

Tres§¢ cze$ci I. Teoria kwantowa $wiatla. —
Teoria kwantowa materii. — Model atomu wedtug
Rutherforda i Bohra. — Promienie Roentgena. —
Swiatlo i materia. — Teoria falowa materii.

Tresé cze§ci II. Ogblne wlasnoéci jadra ato-
mu. — Sily jgdrowe. — Promieniotwoérezo§é natural-
na.'— Reakcje jadrowe z neutronami. — Zastosowa-
nia praktyczne fizyki jadrowej.

Elektroliza roztworéw i jonizacja.

Tres§é¢ czes$ci III. Promieniowanie kosmiczne.
— Teoria wzglednosci. — Statystyki fizyczne. —Teoria
kwantowa przewodnictwa elektronowego materii. —
Mikroskop elektronowy.

Nasze popularno - naukowe pismlenmctwo z dzie-
dziny nowego, olbrzymiega dzialu fizyki, ktéry _tak
wspaniale rozwing!l sie w ciaggu ostatnich lat pieédzie-
s1ec1u kilku i ktory — w odréznieniu od dawnej fizyki
JKlasycznej* — nazywamy fizyka ,wspoél-
czean“, bylo w okresie miedzywojennym*) i jest
po rcku 1945 **¥) — jak na nasze warunki — stosun- .
kowo bogate. Nalezy przy tym zaznaczyé, ze owymi —
popularyzacje fizyki na celu majacymi — wydawnic-
twami, ktoére ukazaly sie u nas w trzecim i czwartym
dziesiatku biezgcego stulecia, byly w przewazajacej
wigkszosdei ksigzki, ttumaczone z jezykdéw obeych, gdy
tymczasem dzisiaj widzimy wsréd nich prawie wylg-
cznie prace oryginalne autoréw polskich.

Ksigzka prof. Adamczewskiego posiada inny cha-
rakter, jest ona bowiem skrétem wykladéw, wysglo-
szonych przez niego w Uniwersytecie Lodzkim w roku
1945, a nastepnie w Politechnice Gdanskiej oraz
w Akademii Lekarskiej w Gdanisku w roku akade-
mickim 1945-46 i — w zasadzie — przeznaczona zo-
stala dla studentéw szko! wyzszych, jako uzupel-
nienie kursu fizyki ,klasycznej“ przed-
stawia zatem rodzaj podrecznika — dodajmy od ra-
zu — jedynego polskiego podrecznika fizyki wspo6l-
czesnej, w chwili obecnej bardzo potrzebnego.

Glowna zasluge autora stanowi do$¢ kompletne
zebranie w jednej ksigzce doswiadczalno-teoretycz-
nego materialu niemal ze wszystkich wazniejszych ga-
lezi fizyki wspoélczesnej (nie znajdujemy w niej —
niestety — rozdzialéw o ultradzwieku i o budowie
krysztatéw!) tudziez wylozenie go w sposéb systema-
tyczny, jasny i przystepny. Dzielko to nie jest wpraw-
dzie tak obszerne i tak zajmujgco napisane jak —
pokrewnego typu — przedwojenna, znakomita praca
prof. Chwolsona, spelnia jednak nalezycie swe zada-
nie i tworzy w polskiej literaturze podrecznikowej
z zakresu fizyki pozycje prawdziwie wartoSciowa.

Wiekszoéé tematow, poruszonych w ksigzce prof.
Adamczewskiego, opracowana zostala przez niego
w dostatecznej mierze wyczerpujaco, niektére z nich
wszakze potraktowal autor raczej szkicowo, tak ze np.
o teorii wzglednosci mozna si¢ z doskonalego dzielka
prof. St. Lorii lub z broszury prof. Cz. Bialo-
brzeskiego, a o mechanice falowej z ksigzki J.

*) Wymieniamy tu jedynie nastgpujgce wydaw-r
nictwa: 1) A. Boutaric. Zycie atoméow. — 2) W.
Bragg. Tajemnice atomu. — 3) O. D. Chwolson
Fizyka wspoélczesna . — 4) A. S. Eddington. Nowe
oblicze natury (Poglad na $wiat fizyki wspélczesnej.).
— 5) A. Einstein i L. Infeld. Ewolucja fizyki. —
6) M. Grotowski, M. Sadzewiczowa, W.
Werner i S. Ziemecki. Dzieje rozwoju fizyki
w zarysach. — 7) L. Infeld. Nowe drogi nauki
(Kwanty i materia.). — 8) J. Jeans. Horyzonty nowej
nauki. -— 9). J. Jeans. Nowy §wiat fizyki. — 10) M.
Jezewski. Tajemnice rurki préiniowej. — 11) M.
Planck i E. Schroedinger. Zagadnienia wsp6l-
czesnej nauki. — 12) Cz. Biatobrzeski (Budowa
i ewolucja gwiazd). S. Szczeniowski (Promienie
kosmiczne). L. Wertenstein (Budowa atomu
i przemiany pierwiastkéw.). J. Weyssenhoff (Ge-
ometria wszechSwiata.). Te cztery ostatnie — pod 12)
wzmiankowane — prace stanowig tres¢ dzielka - pt.
,»,0d gwiazdy do atomu®,

**) Patrz ,Hutnik“ 1948, Nr 10—1I11, str. 512 i 513
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Jeansa pt. ,Horyzonty nowej nauki“ bez poréwnania
wigcej dowiedzie¢ i nauczy¢; podobnie ma sie rzecz
z teorig kwantéw, po mistrzowsku przedstawiong u L.
Infelda w jego kapitalnej pracy pt. ,Nowe drogi
nauki.”)

Stabymi stronami omawianego tu przez nas dziel-
ka sa w nim niedociggniecia natury metodologicz-
nej (np. rozdzial, dotyczacy teorii wzglednosci, umie-
szczony zostal — zamiast w czeéei I ksigzki — dopiero
w jej czeSei III, tytul rozdzialu ,Promieniotwdrczosé
naturalna®® powinien by by¢ zmieniony na ,,Promienio-
twoérezosé”, poniewaz w rozdziale tym autor zajmuje
sie réwniez i promieniotworczoscig sztuczna, tytut § 28
na str. 90. cze$ci III: , Teoria elektronowa przewodnic-
twa metali“ trzeba by zastapié¢ tytutem: , Teoria prze-
wodnictwa elektronowego metali®), nierzadkie a zbed-
ne powtarzanie sie, brak precyzji w. definicjach (np.
na str. 88 czesci I przy elektronowolcie) itp. Poza tym
razg rozmaite usterki gramatyczne i stylistvczne, a nie-
kiedy nawet pewna nieporadno§¢ w wyslawianiu sie.
Wreszeie—kwestia nazw pierwiastké6w chemicznych o
liczbach porzadkowych 43 i 61: w czefei II, na str 68,
nazwa pierwiastka 43 powinna brzmie¢ nie ,Mazu-
sium“ lecz ,technet® a pierwiastka 61 nie ,I1li-
rium* lecz ,promet® Miana te posiadaja juz swo-
ja historie.

Pierwotna nazwa pierwiastka 43 miala posmak
wybitnie polityczny, albowiem uczeni niemieccy: W.
Noddack i I. Tacke, uwaZajacy sie za jego ,odkryw-
c6w", nadali mu w 1925 r. — demonstracyinie, na znak
,hiemiecko$ci® ziemi mazurskiej — nazwe ,masu-
rium®. Poniewaz jednak, jak sie poZniej okazalo,
jest -to pierwiastek, ktéry w przyrodzie w postaci
trwalej w ogéle wystepowaé nie moze i daje sie uzy-
skaé wylacznie na drodze sztucznej, wlasciwi odkryw-
¢y tego pierwiastka (w 1937r.) — C. Perrier i E. Segré —
zaproponowali, aby niczym nieusprawiedliwiona naz-
wa ,masurium“ poszla w chemii w niepamigé
i zmieniona zostala nanazwe ,technetium® z sym-
bolem Te (po polsku s2technet®).

Pierwiastek 61, ,odkryiy* w 1928 r. przez bada-
cza amervkafiskiego Harrisa oraz jego uczniéw, na-
zwany by? przez nich — od Stanu ,Illinois* w USA —-
Sillinium® ktérg to nazwe Wiosi: Fernandez i Rol-
la (takze roszczacy sobie pretensje do pierwszenstwa
w jego .,odkryciu“) usitowali zmieni¢ potem na »flo-
rentium® co sie im zresztg ostatecznie nie powio-
dlo. Wobec tego, Ze pierwiastek 61 — podobnie jak
technet — w przyrodzie nie jest spotykany i rzekome
,,odkrycia“ go przedstawialy poprostu — tak jak
i technetu — bledy dofwiadczenia (wytworzyli go do-
piero w sposéb sztuczny, w iloSciach niewazkich —
Pool i Quill (w1938 r.), a wiloSciach wiekszych, umoz-
fiwiajgcych zbadanie pod wzgledem chemiczhym —

*) Jako dobre wuzupelnienie podrecznika prof.
Adamczewskiego mogg stuzyé — miedzy innymi —

takze i ksigzeczki o charakterze popularno-naukowym -

z serii ,,Biblioteki Fizyczno-Astronomicznej“ Panstwo-
wych Zaktadéw Wydawnictw Szkolnych: 1) Cz. Bia-
tobrzeski (,Czym jest materia“ oraz , Budowa ato-
mow i uklad periodyczny pierwiastkéw®). — 2) J.
Blaton (,Energia jadra atomowego i jej wyzyska-
nie*). —3)F. Bobrowski (.Flementarne czastki ma-
terii“). — 4) J. Pniewski (,Narzedzia nowej fi-
zyki“). — 5) Sz, Szczeniowski (,Budowa jadra
atomowego" oraz . ,Zasfosowania energii atomowej*).
— 6) WL M. Scistowski (,Promieniotwérczosé na-
turalna i sztuczna®). -- 7) B, Twarowska (,Pro-
mienie kosmiczne®). .

L. E. Glendenin i J. A, Marinsky), otrzyma?l on ostat-
nio nazwe ,promethium*“ (od legendarnego Pro-
meteusza), z symbolem Pm (po polsku ,promet*).
Jako$é papieru czeSci I i IT ksiazki jak réwniez
druk i korekta calo$ci pozostawiajg wiele do Zycze-
nia, a nieodpowiedni dobér liter i czcionek sprawia,
ze niektére wzory matematyczne majg wyglad wprost
karykaturalny (np. na str. 74 czeSei III).

J. Chmielowski

Inz. Heliodor Chmielewski. Logarytmiczny suwak
rachunkowy. Nakladem Instytutu Wydawniczego
SIMP. Warszawa 1948. Str. 28. Positlkowanie sie tak
pospolitym i pozytecznym w technice przyrzadem jak
suwak rachunkowy wymaga dobrego objaénienia
i dokladnej instrukcji. Dlatego tez nalezalo zagadnie-
nie to uwzglednié w popularnych seriach biblioteczek
technicznych. Ostatnio w Bibliotece Mechanika, wy-
dawanej przez Instytut Wydawniczy SIMP, ukazala
sie mala ksigzeczka pt. ,Logarytmiczny suwak ra-
chunkowy*“. Staranny druk i dostatecznie wyraZne
rysunki pozwalajg samoukowi o podstawowych wia-
domosciach z matematyki opanowaé przy pomocy tej
ksigzeczki strone techniczna wykonywania takich
dzialan jak mnozenie, dzielenie, podnoszenie do 2 i 3
potegi, pierwiastkowanie 2 i 3 stopnia, obliczanie
funkcyj trygonometrycznych dla danych katéw i od-
wrotnie — wyznaczenie katéw dla danych funkcji
trygonometryecznych oraz logarytmowanie. Na zakofi-
czenie autor uzupelil powyzsze instrukcje kilku ty-
powymi przykladami obliczeh obwodéw, pdl i obje-
toSci (ciezaréw), aby lepiej zilustrowaé zastosowanie
suwaka. Praktyczne obiaénienia autora co do stoso-
wania suwaka logarytmicznego mozna uznaé za cal-
kowicie wystarczajgce, gorzej wszakze ma sie sprawa
ze S$cislofcig jego teoretycznych wyiadnien. Jak wia-
domo, suwak opiera sie na zastosowaniu jednego
Z naiprostszych elementéw nomografii, a mianowicie
na skalach prostoliniowych logarytmicznych. Powyz-
szy typ skal furkcvinych mozna uwazaé za wykre§lny
odpowiednik funkcji & [mm] = k.logq X, gdzie dla
przyjetego statego spélczynnika k (np. k = 250) kazdej
rzeczywistei dodatniej liczbie x odpowiada pewien
punkt na skali, okre§lony jako konieec odpowiedniego
odcinka o diugoéci § [mm], odmierzonego od tego sa-
mego punktu zerowego skali (dla x = 1) i to w obu
kierunkach, zaleznie od warto$ei x. Moébwige jezykiem
matematycznym, ustalamy w ten sposéb odpowied-
nio§é wzaiemno - jednoznaczng miedzy liczbami rze-
czywistymi dodatnimi i punktami pewnej prostej,
w my$l funkeji jednej zmiennej, wyrazajacei ste wzo-
rem & = k. logw X. Zgodnie z budowg wszelkich skal
funkcyinych oznaczamy poszczegdlne punkty skali
logarytmicznej odpowiadajacymi im liczbami x. Inny-
mi stowy, liczone od punktu zerowego dhugosci odcin-
kéw przedstawiaja w pewnei skali warto$ci logaryt-
moéw liczb rzeczywistych dodatnich, a nie ,,wartosci
mantys logarytméw liczb naturalnych® (str. 5), jak
twierdzi autor. Trzeba podkres§lié, ze skale logarytmi-
czne teoretycznie ciggna sie w nieskonczono4é: suwak
z przesuwks zawiera tylko poczatkowe odcirki réz-
nych skal tego typu. Roézne skale logarytmiczne na
tym samym suwaku réznig sie miedzy sobag nie ,ska-
la podziatki“ (str. 6) lecz wartoscig statego soélczyn-
nika k (np. k = 250; k = 125; k=283.33). Na korpu-
sie suwaka i na przesuwce mamy zatem uklad skal
logarytmieznych; nie za§ ,podzialek logarytmicznych®
(str 8 i inne). Sa tam réwniez i skale nielogarytmicz-
ne, ktéorych jednak nie mozna nazwaé ,podziatkami“
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(str. 8 1 inne). Swiadomosé¢ faktu, ze méwimy o ska-
lach nieskonczonych: utatwia zrozumienie wykonywa-
nych dzialan na suwaku oraz obliczanie ilosci miejsc
i otrzymywanych rezultatéw 11czbowych i to w spo-
séb prostszy niz podaje autor.

Wyrazamy nadzieje, ze w nastepnym wydaniu tej
pozytecznej ksiazeczki autor skoryguje powyzsze teo-
retyczne niescistosei.

Z. Warczewski

Hugo Steinhaus. Nowy rodzaj taryfy elekirycznej.
Przeglad Elektrotechniczny z 1948 r,Nr9,
str. 305 — 312. Jako streszczenie obszerniejszej pracy,
ogloszonej przez znanego naszego matematyka, prof.
Hugona Steinhausa, w Pracach Wroctawskiego Towa-
rzystwa Naukowego, pt. ,,O zagadnieniu taryfy elek-
trycznei”, ukazal sie w ,Przegladzie Elektrotechnicz-
nym* krétki referat tegoz autora. Niezmiernie cieka-
we podej$cie matematyczne do tak waznego w prak-
tyce zapadnienia taryf opiera sie na ‘zalozeniu, iz ta-
ryfa elektryczna musi byé tak sKonstruowana, aby
silnie oddzialywaé na konsumenta w kierunku umo-
zliwienia najekonomiczniejszej pracy elektrowniiuzy-
skania najnizszych kosztéw wilasnych 1 kWh, Wobec
"braku urzadzen akumulacyjnych dla energii elektry-
cznej idealem bylo by — zdaniem autora — uzyskanie
trwalego ‘stalego obcigzenia wszystkich poszczegodl-
nych grup konsumentéw, co z kolei spowodowalto by
state obciazenie elektrowni i sieci przesvlowej, a wiec
optymalny czas wykorzystania mocy zainstalowanej
i mocy dyspozycyjnej. W tym celu zamiast znanej ta-
cyfy licznikowej, odpowiadajgcej de facto catkowaniu
pola, ograniczonego krzywg zuzycia mocy N = f (i)
w funkcji czasu i osia odcietych w granicach rozpa-
trywanego. czasokresu obliczeniowego, autor proponu-
je, aby nowa taryfe oprzeé¢ na calkowaniu analogicz-
nego pola, utworzonego jednak przez krzywa kwadra-
té6w chwilowego zuzycia mocy, tj. przez N2 = f (1).
Oczywiscie mozna by utworzyé szereg podobnych ta-
ryf, odpowiadajacych roinym wykladnikom potegi
zuzywanej mocy chwilowej N. Prof. Steinhaus wy-
prowadza tez swa teorie ogdlnie dla wykladnika n,
podkréslajae, iz zaréwno taryfa licznikowa jak ipro-
porowana taryfa kwadratowa sa szczegllnymi wy-
padkami ogélniejszego wzoru matematycznego. Osta-
tecznie w my$l taryfy kwadratowej dla minimalne]j
$redniej ceny zasadniczej k, przy czasokresie oblicze-
niowym T, rachunek do zaptacenia nrzez konsumenta
opiewa na kwote P, orzy obliczaniu ktérej trzeba nie
tylko odeczytaé calkuigce wskazania licznika lecz réw-
niez wyciagnaé z nich dodatkowo pierwiastek kwadra-
towy. W celu uwzglednienia znanej klauzuli cos ¢ autor
proponuje, aby nowy typ licznikéw uwzglednial moc
pozorna, hie zas moc czynng danego odbiorcy.

Wypada przypommec, iz istnieja obecnie rdézne
taryfy, majace na eelu m. in. usprawnienie. ekonomi-
cznej pracy elekirowni. Tak np. znana stara taryfa
dwuczlonowa, stosowana zwlaszcza w stosunku do za-
kladéw przemystowyeh, wplywa rowniez na obcina-~
nie szezytdow poszezegdlnych odbioréw. Prof., Stein-
haus podkresla jednak stusznie, izdla obcigzen mniej-

szych od maksymalnego taryfa dwuczlonowa nie wy-

kazuje ,nacisku” na konsumenta w kierunku wyréw-
nania krzywej mocy pobranej. - Nalezy zaznaczyé, ze
naciskiem -w chwili t autor nazywa przeliczeniowy
przyrost ceny 1 kWh, wywotany b. malym przyrostem
mocy, pobranej w tym momencie. Latwo obliczyé, iz
tak- zdefiniowany -nacisk dla zwyklej taryfy liczniko-
wej jest wielkoScig stala, rowna stalej cenie 1 kWh.

Natomiast w nowej taryfie kwadratowej jest on za~
lezny od odchylenn rzednych krzywej poboru mocy
N = £ (t), nie zalezy wszakZe od wartoéci bez-
wzglednej N. Przy nowej taryfie o silnie degresyjnych
cenach energii elektrycznej przedluzanie godzin po-
boru’ jest. b. zachecajgce, poniewaz dalsze iloSci kWh
wypadaija znacznie taniej niz Srednia cena zasadni-
cza. ,,Blerz prad jednostajnie, nie uzywaj naraz wszy=
stkich urzadzen, ktdre posiadasz, a zaplacisz mniej za
prad“ — moéwi autor.

Ciekawa pod wzgledem matematycznym nowa ta-
ryfa elektryczna budzi szereg zastrzezen natury prak-
tycznei. Mozna sie zgodzié, iz w stosunku do matlych
odbiorcéw licznik nowego typu byl by w wiekszosei
wypadkéw réwnie niezrozumialy jak i licznik zwy-
kly. Natomiast nie wydaje sie rzecza sluszng zadaé
od gospodarstw domowych, aby nobieraly stale w cig-
gu doby te samg moc z sieci elektrycznej. W obec-
nych warunkach faktycznych odbioréw wyréwnanie
ohcigzenia elektrowni da sie w duzej mierze uzyskaé
przez odpowiednie kombinowanie  szeregu skadinad
niewvréwnanych obcigzen ro6znych grup konsumen-
téw. Oczywiécie nie jest to idealem z punktu widze-
nia wykorzystania sieci przesylowej, ale usprawnia
znakomicie prace samej elektrowni.

Za niestuszny uwazam réwniez postulat autora,
aby ,nie dawa¢ prymatu zadnej klasie odbiorcéw*
przy obliczaniu cen energii elektrycznej.

Uwazam, ze takie voézniczkowanie cen konieczne
jest z uwagi na rézne nabviecia sieci, z ktérych ko-
rzystaja ci odbiorcy i na rodzne spdlczynniki réwno-
czesnosci, wystepujace dla poszczegdlnych grup kon-
sumentéw.

Ponadto z punktu widzenia wielkich odbiorcow
energii - elektrycznej nalezy zwrocié uwage na naste-
pujace dodatkowe wady taryfy kwadratowej:

1) Wprowadzajgc liczniki nowego typu odbiorcy nie
mogg sie wyrzec licznikéw zwyklych ze wzgledu
na konieczna stalg kontrole techniczng i na obli-
czanie kosztéw wiasnych.

2) Nowa taryfa nie ma wlasciwosci addytywnych,
gdy tymezasem wielkie zaklady przemyslowe nie-
jednokrotnie na kilku liniach przesylowych po-
bierajg energie elektryczng z zewnatrz.

3) Nowa taryfa nie daje zachety do wyrdwnania do-
lin i szezytéw produkceji przez pewne grupy kon-
sumentéw (np. piece elekiryezne), jakkolwiek
w warunkach rzeczywistych pracy naszych elek-
trowni trzeba uwazaé takich konsumentéw za b.
pozgdanych.

4) Nowa taryfa czula jest na punktualno$é w odczy-
tywaniu licznikow. -

Wreszcie pragne podkresli¢, iz na podstawie pew-
nych zwrotéw mozna by zarzucié autorowi zbyt ,ku-
pieckie” podejscie do zagadnienia taryf. WNie wolno
zapomina¢ o obecnej roli - elektrowni okregowych
w gospodarce socjalistycznej, jako zakladoéw uzytecz-
nosci publicznej, ktére winny dostosowaé swa wy-
tworczoé¢ do planowanych zapotrzebowan wszystkich
grup konsumentéw, niezaleznie od tego czv pobér ma
wiekszg czy nmiejszg iloé¢ godzin uzytkowania
szezytu. W tych warurkach twierdzenia, iz ,,nie na-
lezy pozyskiwaé odbiorcéw innej kategorii, gdyz mo-
gli by oni zakloci¢ statystyczne wyréwnanie produk-
cji- i obali¢ cala kalkulacj¢™, nie uwazam za shuszne.

: Z. Warczewski
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E. N. Simons. Steel Castings (Odlewysta lowe).
Wydawnictwo P. Elek. Londyn 1946. Str. 206, rys. 52,
tabl. 8.

Zaréwno tre§¢ przedmowy jak i sposdb opraco-
wania dzietka wydajg sie wskazywaé, Zze autorem je-
go jest stary, swiatly i oczytany praktyk iednejz wie-
kszych odlewni angielskich, ktdry niemal cals swa
wiedze zebral na drodze rozleglego i diugoletniego
doSwiadczenia, Jako pisarz jest b. ptodny: samodziel-
nie lub do spoétki napisat dotgd kilkana$cie ksigzek
7z dziedziny stalownictwa, metaloznawstwa, obrobki
cieplnej oraz mechanicznej, produkeji narzedzi, tech-
nologii metali kelorowych itd. Juz sama mnogosé te-
matéw kaze oczekiwacC raczej powierzchownego ich
potraktowania, Tak jest rzeczywiScie, przynajmniej
z omawianym dzietkiem, ktére ujmuje temat w spo-
30b popularny i encyklopedyczny, powiedzialbym ga-
wedziarski.

Poziomem swym odpowiadala by ksigzka potrze-
bom naszych gimnazjow czy licebw technicznych,
gdyby obok materialu czysto narracyinego zawierala
nieco ¢cisleis7ych danych praktycznych, w postaci np.
rysunkow, ilustruigcych zasady formowania, skla-
déw mieszanek formierskich itp. tudziez wiecei ped-
kladu teoretvczrnego. Taka jak jest moze byvé trakto-
wana jako podrecznik dla samoukéw lub préba stwo-
rzenia pomostu porozumiewawczego miedzy konsu-
mentem a producentem. Jako jedno i drugie spelnia
swe zadanie.

-Tym niemniej zawiera rzeczy, godne blizszej
uwagi, jako nieznane lub nie stosowane u nas. Oma-
wia np. piaskownice do czyszczenia odlew6éw, miota-
jacg piasek nie przy pomocy sprezonego powietrza
lecz sila odérodkows i dajacg podobno, w czasie 4-
krotnie krotszym i przy 10-krotnie mniejszym zuzy-
ciu energii wyniki efektywniejsze niz piaskownica
powietrzna. Wspomina réwniez o piaskownicy wodnej,
na razie zresztg jako o eksperymencie, bedacym
w stadium obiecujgcych prob. W zakresie kontroli
odlewdéw modéwi autor o metodzie fluorescencyjnej,
polega‘iacei na zanurzaniu badanego przedmiotu w ka-
pieli fluoryzuigcej i nastepnym badaniu przy oswie-
tleniu promieniami ultirafioletowymi. Ciekawe s3
uwagi na temat apretury odlewéw, Swiadezace o dosé
znacznym liberalizmie, 2z jakim odlewnie angielskie
podchodza do kwestii usuwania wad powierzchnio-
wych, a nawet peknie¢ i pecherzy, droga ich spawa-
nia.

Zakresem swym obeimuie ksiazka wszystkie za-
gadnienia, zwigzane z produkcia odlewéw, poczawszy
od surowcow, materialéw formierskich, procesu wy-
tapiania, przez modelarstwo, formowanie, odlewanie,
apreture i kontrole odlewéw az do ich obrobki ciepl-
aej i mechanicznej.

St. Orzechowski

Vademecum bezpieczenstwa pracy. Podrecznik
dla kierownikéw akcji bezpieczenstwa pracy i dla
kierownikow produkceji (praca zbiorowa). Wydawnic-
two Instytutu Naukowego Organizacji i Kierownic-
twa. Warszawa 1947 i 1948. Czes§¢ I — str. 122, czesc
IT — str. 98.

Praca ta ma za zadanie ujecie catoksztaltu zaga-
dnieti i wymagan w zakresie akcji bezpieczenstwa tu-
dziez higieny pracy i przeznaczona jest, jak glosi pod-
tytul, dla kierownikéw bezpieczehstwa pracy i kie-
rownikow warsztatéw produkeyjnych, przez danie im

do reki warto$ciowego materiatu, zawierajacego pod-
stawowe zasady dzialania i zasadnicze pojecia z dzie-
dziny bezpieczenstwa pracy. Obfity material wydaw-
nictwa przydatny jest réwniez dla praktykéw w te-
renie, tj. dla K&l Bezpieczenstwa, Rad Zaktadowych
i dla wszelkiego rodzaju Kurséw Szkoleniowych, ma-
jacych na celu przygotowanie dzialaczy na polu bez-
pieczenstwa pracy. Udzial w opracowaniu tego — tak
diugo przez Sluzbe Bezpieczefistwa Pracy oczekiwa-
nego — wydawnictwa wzieli najwybitniejsi fachowcy
w danej dziedzinie. Nowy poglad na prace w uspolecz-
nionej gospodarce, a co za tvm idzie wysuniecie czyn-
nika ludzkiego w produkcji na gléwne miejsce oraz
glebokie zainteresowanie sie tym zagadnieniem przez
czynniki panstwowe wplynely odpowiednio na ksztai-
towanie sie pogladu o obowiazku nalezytego zabez-
pieczenia szerokich mas robotniczych przed wypad-
kami przy pracy i szkodliwosciami zawodowymi.

Szeroko zorganizowana w naszym przemysle sieé
osrodkéw kontrolnych i wykonawczych do realizacji
zadan na odcinku bezpieczenstwa i higieny pracy wy-.
maga z jednei strony wykwalifikowanvch fachow-
cow, a z drugiej — fachowej nomocy i instrukeji poste-
powania w ovarciu sie o najnowsze zdobycze i osigg-
niecia techniki bezpieczenstwa pracy. Wobec zupel<
nego braku materialéw instrukcyinych, broszur i li«
teratury specjalnej organizatorzy bezpieczehstwa pra-
cy, ktoérzy weszli do akcji w ramach nowej organi-
zacii przemystu, natrafiaig przy wykonywaniu swych
zadan ra nieprzezwyciezone trudno$ci, posuwajgc sig
naprzéd prawie no omacku, zniechecaiac .sie nieraz
do obcei, nieznanej sobie dziedziny i nie majac moz-
noéci zdobvcia odnowiedniei wiedzy. Jedna z cegielek,
zapetniaigevch powoli te dotkliwg luke, stanowi po-
wyzsze wydawnictwo. '

Czesc pierwsia Vademecum ma podzial na-
stepujacy: 7

1) Istota organizacji bezpieczenstwa i . higieny
pracy.

2) Stuzba bezpieczenstwa pracy.

3) Zrédla wypadkéw przy pracy.

4) Miary wypadkowosci.

5) Fizjologia, patologia i higiena pracy.

6) Czynnik ludzki i planowa gospodarka  elemen-
tem ludzkim.

7) Technika bezpieczehstwa pracy.

~

W poszczegdlnych' rozdziatach podane zostaty —
w sposdb zwiezly i zrozumialy — metody skutecznego
prowadzenia akcji bezpieczeistwa pracy oraz jej bez-
poéredniego wplywu i zwiazku z produkcig. Fodkre-
$lone zostaly i jednoczednie wyjasnione, tkwiace jesz-.
cze gdzie niegdzie, przesgdy o charakterze akeiji bez-
pieczenstwa pracy, jako akcii humanitarno-filantro-
pijnej, niezwigzanej z produkcja.

Cze$¢ druga Vademecum, stanowigca niejako
wyzszy szezebel nauki bezpieczenstwa pracy, zawiera
nastepujace rozdzialy, dotyczace technicznych urza-
dzen higieny pracy: :

1) Oéwietlenie i barwy.

2) Przewietrzanie i ogrzewanie.
3) Czysto§é i porzadek.

4) Praca reczna.

5) Transport.

6) Skiladowanie.
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I tutaj, dzieki przejrzystemu rozplanowaniu tre-
$ci, jasnemu i przystepnemu ujeciu tematéw rozwig-
zane zostaly trudne i wymagajace duzej znajomo$ci
fachowej zagadnienia akeji bezpieczenstwa pracy.

Obie czeSci Vademecum cechuje wszechstron-
na znajomo$é tematu oraz zrozumienie potrzeb ,in-
Zyniera bezpieczefistwa®“. Jest ze wszech miar pole-
cenia godne, by Vademecum jak najrychlej tra-
fito do rak Stuzby Bezpieczefstwa Pracy i zostalo wy-
korzystane zgodnie z intencjg autoréow.

Komitet redakcyjny Vademecum, wyloniony
przez Sekcje Bezpieczenstwa i Higieny Pracy INO, za-
powiada przygotowanie dalszych czeSci szczegdlo-
wych, zawierajgcych kilka oddzielnych ksigzeczek,
- po§wieconych kolejno poszczegélnym rodzajom prze-
myshu.

Inz. Andrzej Mazurkiewicz. Analiza urzadzef
i organizacji pracy a jej bezpieczenstwo, Wydawnic-
two Instytutu Naukowego Organizacji i1 Kierownic-
twa, Warszawa 1948. Str, 31.

“Autor broszury, jeden z najwybitnieiszych dzia-
taczy na polu krzewienia akeji bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy, umiejscawia w sposéb jednoznaczny
sprawy . bezpieczenstwa pracy wsrdd zagadnien tech-

niki produkcyjnej. Przez podzielenie przyczyn wypad-

kéw na 2 grupy, a mianowicie: a) zalezne od stanu
‘urzadzen oraz ich zabezpieczen.i b) zalezne od sposobu
wykonywania i organizacji pracy, nadany tu zostal
przez autora kierunek badania stanu bezpieczetistwa
Ppracy w sposéb metodyczny, ulatwiajacy w duzym
stopniu prace oséb, odpowiedzialnych za skuteezno§é
mg& begpieczenstwa i higieny pracy.

W ‘cZP§c1 I vt. ,,Badania techniczne urzadzen prze-
-a\ys‘lvach“ podarro technike przeprowadzania inspek-
2ji wraz z dokladnym wyszczegblnieniem obiektéw.
,@;}d katem widzenia profilaktyki wypadkowej.

W czeSci IT pt. ,,Analiza organizacji pracy*“ podane
gostaly metody walki z wypadkami przez zmiany or-
#aniZacyjne, czestokroé niewymagaigce nawet duzych
wktadbéw inwestycyjnych lecz zaleinych od dobrej
‘woli i zrozumienia kierownictwa technicznego.

Powigzane z soba w ten sposob zagadnienia czy-
sto produkcyijne z celowa  akcja bezpieczenstwa pracy
gtanowia jeszcze jeden nieodparty argument dla prze-
ciwstawiania sie tendencjom spychania akcii bezpie-
ezenstwa i higieny pracy w ramy zagadnien jedynie
socialnych. Cytujac za autorem powiemy, ze bezpie-
ezehstwo pracy i produkecje zaliczyé nalezy do nieroz-
dzielnych ,bliznigt przemystowych® w rodzaju staw-
nych ,braci syjamskich*.

Jest wysoce pozadane, aby broszura ta znalazia sie
w reku  kierownictwa kazdego zakladu, a przede
wszystkim “,,inzynieréw bezpieczenstwa®,

' B. Wojtasz

Przeglad Gorniczy, Tom IV (1948). Nr 11 (listo-
pad). Inz. J. Stefanski. Zarys przemyslu weglowego
ZSRR w pierwszej polowie XX wieku. — Inz. W. Sie-
lawa. Metody geofizyczne w zastosowamu do Zagtebia
Donieckiego.

qulel ‘Rok II (1948). Nr 11 (listopad). Zeszyt,
poswigcony przyjaznii wspoélpracy pol-
sko:radzieckiej. Inz B. Krupinskii Wzér do
na$ladowania. — Inz E. Fryczkowski. Plody kopalne
ZSRR. — M. Szule i dr R. Werchracki. Rozwdj prze-
mystu weglowego w ZSRR. — Mgr L. Bienkowski.
Znaczenie rynku radzieckiego dla eksportu wegla
2 Polski. — Z prasy ZSER (szkolnictwo gbérnicze, roz-
wéj wydobycia wegla sposobem odkrywkowym, me-
chanizaeja radzieckiego przemystu weglowego, elek-
fryfikacia ZSRR, sposoby zwiekszenia wydajnosci

pracy na kopalniach wegla, z historii przemystu we-
glowego, walka o zwiekszenie rentownosci). — Sp. Mi-
chal Chorazy. — Nr 12 (grudzien). J. SzczeSniak.
15. 12. 1948 r. — Inz. St. Kossuth. Polski wegiel na
terenie miedzynarodowym.—Mgr F. Spiewak, Wplyw
czynnika halasu na procesy produkcji. — Mgr WL
Szezypa. Uwagi o ,,Naradach Wytworczych* w prze-
myS$le weglowym. — Statystyka polskiego przemyslu
weglowego i ,,Komitetu Weglowego — ECE“.

Wiadomo$ci Hutnicze, Rok IV (1948). Nr 11 (li-
stopad). Inz. I. Borejdo. Kongres Jedno$ci. — Inz. M.
Stankiewicz. Zasadnicze elementy elektrycznego pro-
cesu wytapiania stali. — 1Inz Zb. Jaglarz. Rozwdj -
walcowni bruzdowych. — Inz. A. Stanislawski. Wady
powierzchniowe - wlewkéw. — Inz.. A, Ackerman.
Wspétzawodnictwo pracy w hutnictwie Zelaznym. —
Inz. M. Sadlowski. Akcja oszczednosciowa w hutnic-
twie. — Inz. B. Wojtasz. Przez bezpieczenistwo pracy
do wykonania planu. — J. Barnert. Wktad robotnikéw
w unowocze$nienie hutnictwa. — Mgr M. Sikora. Hut-
nictwo polskie po wojnie (1945—1947 r.). — E. Eokszin.
Przemyst w Zwigzku Radzieckim (streszczenie, doko-
nane przez E. Lukawera). — W. Stopezyk. Na-
ukowa organizacja pracy. — Inz. St. Ruranhski. Kacik
jezykowy. — Kronika. — Minister Przemystu i Han-
dlu Hilary Minc dziekuje hutnikom. — Nr 12 (gru-
dziefi). WL Gryksztas. Jedno$é zwyciezyla. — B.
Dmochowska. Czyn Kongresowy w hutnictwie. —
Inz. M. Radwan. Przetworstwo hutnicze. — Inz. A.
Stanistawski. Wady powierzchniowe wlewkéw (do-
konczenie). — Inz. W. Nowakowski. Obrébka plastycz-
na na gorgco stali wysokostopowych. — St. Pusiarski.
Czwarty rok szkolenia przemyslowego. — E. Eokszin.
Przemyst w Zwiazku Radzieckim (dokonczenie). —
Mgr M. Sikora. Hutnictwo polskie po wojnie (1945—
1947 r.). — E. Eukawer. Ulepszenie i wzmozenie pro-
dukcii przez wymiane doswiadczenr. — Inz. St. Ru-
ranski. Kgcik jezykowy. — Kronika. — Do zeszytu tego
zostal dotaczony Nr 1 ,Biuletynu Wynalazczo$ei Prze-
mystu- Hutniezego®.

Biuleiyn Przemvslu Materialéw Ogniotrwa-
lvych. Rok IIT (1948). Nr 7—8 (lipiec — sierpief).
Dr inz. J. Konarzewski. Uwagi o metodach przygoto-
wania mas do produkeji wyrobéw ogniotrwatych sza-
motowych. — Dr inz. J. Konarzewski i J. Carlson.
Wplyw temperatury wypalania szamotu na wlasnosei
wyroboéw ogniotrwalych szamotowych, — Inz. Wl Ki-
sielow. Magnezyt kaustyczny. — Inz. W. Kaliszewski.
Bilansowanie cieplne czadnicy gazu wodnoczadowego
z plaszezem wodnym. — (B. i K\) Przemys! ogniotrwa-
ty w latach II wojny §wiatowej. — (B. i K.) O polep-
szeniu wilasnofci prostek, uzywanych do wykladania
szybu wielkiego pieca. — (B. i K.) Zagadnienie mate-
rialéw ogniotrwatych dla urzadzen rhetalurgicznych
przy zastosowaniu dmuchu tlenowego.

Wiadomosci Chemiczne, Rok II (1948). Nr 9—10
(wrzesien—pazdziernik). A.D. V Zjazd Chemikéw Pol-
skich, — Mgr H. Basifiska. Z zagadnien struktural-
nych zwiazkéw nieorganicznych. — Prof. dr A. Ba-
sinski, Z zagadnien radiochemii roztworéw wodnych.
— Prof, dr B. Skarzyniski. Witamina PP — niacyna. —.
Kronika (m. i. notatka o budowanym obecnie przez
prof. E. O. Lawrence‘a, dla uniwersytetu w Berkeley
w Kalifornii, olbrzymim cyklotronie, w ktérym pro-
tony beda mogly uzyskaé energie 6.000 MeV, a cza-
steczki alfa' moze nawet 10.000 MeV; do budowy pier-
Scieniowego- elektromagnesu w owym cyklotrome -
zyto 10.000 ton stali).

Cement. Rok IV (1948). Nr 9 (wrzesieh). J.“Cléret
de Langavant. Badania nad odpoino$cia na dziatania
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chemiczne cementu hutniczego. — Przemyst cemento-
wy w Polsce.

Nafta, Rok IV (1948). Nr 10—11 (pazdziernik — li-
“stopad). Inz. M. Konecki. Zastosowanie fotografii lo-
tniczej do celéw geologicznych. — Inz. J. Czastka.
Wyzsze szkolnictwo naftowe w Zwigzku Radzieckim.
— Inz, H. Olszewski. Gaz w gospodarce Dolnego Slg-
ska.

Horyzonty Techniki. Rok I (1948). Nr 3 (listopad).
Inz, J. Paczoski. Stephenson 1829 — Cegielski 1948. —
Inz. J. C. Hutnictwo niegdy$ i dzisiaj. — Inz. J, Pin-
"dera. DosSwiadczalne metody badania naprezen. —
Inz, St. Witkowski. Jak powstaje ciSnienie robocze
w cylindrze silnika samochodowego. — Inz. M. Iljin.
Wedréwka poprzez atom. — Inz. A. Soraj. Fizyka na
eodzienn. — Nocne ucieczki parowozow. — Inz. R. Wy-
rzykowski., Tajemnice kol zebatych. Od wektora do
ewolwenty, — Technika na szerokim S$wiecie. —
Nr 4 (grudzien). Jednosé Zrédlem sily. — Inz. J. C.
Pochwata techniki. — Inz. J. Borowski. Sw. Barbara
i wegiel. — Inz. J. Rolinski. ABC silnikéw strumienio-
wych. — Inz. St. Witkewski. O pewnym ziawisku
w cylindrze silnika motocyklowego. — Dr Wi. Zonn.
Fizyka na codzien. — Dr Br. Biegeleisen-Zelazowski.
Co to jest psychologia przemystowa. — Inz. M. Iljin.
Wedréwka poprzez atom. — Inz. R. Wyrzykowski.
Matla encyklopedia techniki. Zelazo-stal. — Technika
na szerokim swiecie.

Biuletyn Glownego Instytutu Mechaniki Mini-
sterstwa Przemvshu i Handlu, Rok 1948. Nr 1
(wrzesien — pazdziernik). Mgr inz. St. Jablenski. Za-
sady obliczania piecow do obrébki cieplnej (czeéé II).
—~ Mgr inz. R. Skorski. Syntetyczne stopy, zbrojone
twardym szkieletem. — Mgr inZ. WI. Kurcin. Analiza
bledu, powstajacego przy pomiarze twardosci metodsa
Poldi (czesé 1II).

Przeglad Mechamcznv Rok VII (1948). Nr 9
(wrzesien). Prof, dr inz. E. Kuczynski. Obliczanie prze-
ktadni kol zebatych metoda wykladnikéw. — Inz. T.
Pietrzkiewicz. Nowosci w dziedzinie sprawdzianéw. —
Inz. A. Zielinski. Czego wymagaé od olejéw hydrau-
licznych. — 8. 8. Scieranie, wyzarcie (erozia) i zzarcie
{korozja) jako rodzaje uszkodzei powierzchni metalu.
«— Nr 10 — 12 (pazdziernik — grudzien).. Inz. M. Lesxz.
Technika radziecka przoduje. — Inz. Minchejmer.
Rozw06i radzieckiego przemystu samochodowego i cigg-
nikowego. — Przemysl obrabiarkowy w ZSRR. — Le-
ningradzka Konferencja w sprawie obrébki przy bar-
dzo wysokich szybkosSciach skrawania. — Prof. inz. W.
Biernawski 1 inz. A. Jézefik. Silomierz elektryczny
WB5 do pomiaru oporéw skrawania. — S.8. Badania
obrabialno$ci metoda réwnowagi cieplnej i metoda
mechaniczng. — Inz, P. Merlend. Zagadnienia jakosci
produkcji. — Inz, St. Pietkiewicz. O zasadach numera-
cji rysunkéw w biurach konstrukeyinych. — Prof. inz.
Fr. Staub i asyst. St. Wojciechowski Badanie hartow-
noSci- stali. metodag Jominy‘ego. — Prof. dr inz. A.
Krupkowski i inz. Cz. Adamski. Wytwarzanie brgzéw
bezcynowych z miedzi i ferrostopéw. — Inz. Z. Wusa-
towski. Ocena wlasno$ci wytrzymaloSciowych stali
konstrukcyjnych, — Inz F. Tychowski. Materiaty
w. budowie obrabiarek. — Inz. Cz. Kalata. Zeliwo szare
w_ osiggnieciach lat ostatnich. — Inz. P. Januszewicz.
Qrganizacja i planowanie pracy w odlewni. (cigg dal-
wzy). — C.K. Zeliwo na odlewy cienkofcienne. — Inz
Y. Wezniacki, Wykonywanie i interpretacia préb twar-
dosci mas plastycznych. — Inz. R. Wyrzykowski Zaga-
dnienie silowni atomowych.

Mechanik. Rok X X1 (1948). Nr 1011 (pazdzier-
nik — listopad). Inz. P. Kosieradzki. Obrdbka cieplna

stali szybkotnacej. — J. Miracki., Przeciggarki piono-
we. — Prof. dr inz. M. T. Huber. Okreslanie, wyzna-
czanie, ustalanie. — A, T. T. Stereomechanika - czyli
mechanika cial stalych rzeczywistych. — Inz. M. Ko-
zlowski. Stopy glinu jako material na tloki. — Inz. A.
Minchejmer. Typy samochodéw, uzywanych w Pol-
sce. — Inz. A. Boglewski. Jazda na rowerze w §wietle
praw mechaniki. -—— Inz. E. Janke. Czujniki, ich kon-
strukcja i cechy charakterystyczne.—Nr 12 (grudzien).
Inz. M. Lesz. Technika radziecka przoduje. — Prze-
myslt obrabiarkowy w ZSRR. — Lenin-
gradzka Konferencja w sprawie obrdb-
ki przy bardzo wysokich szybkoSciach
skrawania. — Inz A. Minchejmer. Rozwéj ra-
dzieckiego przemyslu samochodowego i ciagnikowego.
— Inz. A. Boglewski. Jazda na rowerze w $wietle
praw mechaniki (dokoriczenie).

Wiadomos$ci Elektrotechniczne., Rok VIII
(1948). Nr-1 (pazdziernik). Inz. T. Zarnecki. Od Wy-
dawnictwa. — Inz. T. Kuliszewski. Elekfrotechnika na
Wystawie Ziem Odzvskanych. — Przemyslowe zasto-
sowania pradéow wielkiej czestotliwoSci (wg odczytu
prof.. Wologdina). — Cz. Ruch wspé6lzawodnictwa pra-
¢y w przemyéle elektrotechnicznym. — Skoczylas. Wy-
bér zawodu w elektrotechnice. — Nowiny elektrotech-
niczne, — §krzynka techniczna.

Przeqlad Telekomunikacyiny. Rok XXT (1948).
Nr 7—8 (lipiec — sierpien). I. W. Nowy mikroskop
elektronowy. — Sp. inz. Piotr Modrak.

Inzynieria i Budownictwo. Rok V (1948). Nr 10
(pazdziernik). Prof. dr W. Olszak. Znaczenie prac na-
ukowo-badawezych dla rozwoiu techniki budownic-
twa. — Inz. W. Przesteoski, Murowanie systemem ze-
spolowym. — Slownictwo techniczne. Prefabrykacja.
— Inz. K. Jaw. III Kongres Miedzynarodowego Zwigz-
ku Mostéw i Konstrukeyj w Leodium i Brukseli.

Przeglad Budowlany. Rok XX (1948). Nr 11 (listo-
pad). Wi Przestepski. Budowanie zimg jako problem
gospodarczy. — M. Rojowski. Budowa kolei podziem-
nej w Sztokholmie. — G. S. Obowigzki kierownikéw
technicznych budowy. — Cz. KL W sprawie bezpie-
czenstwa pracy w budownictwie.

Przeglad Komunikacyjny. Rok 1948 Nr 11
(listopad). Inz. T. SwieSciakowski. Badania zalezno$ci
miedzy twardoScia obreczy ko6t taboru kolejowego
i zuzyeciem szyn, — St. Alexandrowicz. Wystawa Ziem
Odzyskanych we Wroctawiu. — Inz. J. Arlitewicz. Or-
ganizacja przewozu pasazeré6w w okregu londyfiskim
(dokoriczenie). — Dr T. Bissaga. Od geovolityki do te-
chnopolityki. — D. Swietow. Nowe budownictwo ko-
lejowe w ZSRR. — Dzial jezykowy. — Nr 12 (gru-
dzien). D. Swietow. Transport kolejowy w krajach
Europy zachodniej i wschodniej. — Dziat jezykowy.

Drogownictwo. Rok III (1948). Nr 10 (pazdzier-
nik). Prof. inz. Melchior Wladyslaw Nestorowicz
(wspomnienie poSmiertne). — Nr 11 (listopad). Inz.- St.
Serafin. Odbudowa mostu drogowego tzw. III na Wi-
§le w Krakowie. — Nr 12 (grudzien). Inz. J. Szaniaw-
ski. Odbudowa filar6w mostu drogowego przez rzeke
Wiste w- Toruniu,

Gospodarka Wodna, Rok VIII (1948). Nr 10 (paZ-
dziernik). Inz. W. Jarocki. Wyszukanie najodpowied-
niejszego ksztaltu jazu przy pomocy badan laborato-
ryjnych. — T. R. S. Powolanie i zadania inzynieréw
w powojennej odbudowie §wiata.

Gaz, Woda i Technika Sanitarna. Rok XXI
(1948) Nr 11 (listopad). Inz. L. Obidowiez. O sp,wwno-
$ei sieci gazoc1ag6w — Nr 12 (grudzien). In
ski. O mieszanju gazu weglowego z gazem.g‘ggmnym.
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— XXV Jubileuszowy Zjazd Polskich Ga-
zownikéw, Wodociggowcdéw i Technikdow
Sanitarnych w Gdansku, GdyniiSopocie
wdniach 23 — 25 czerwca 1948 r. — Dzial
sprawozdawcezy gazownictwa.

Przeglad Geodezyjny. Rok IV (1948). Nr 11—i2
(listopad — grudzien). Inz. T. Michalski. Na marginesie

projektu reorganizacji miernictwa. — Inz. K. Bra-
morski. Rys historyczny prac geodezyjno-kartogra-
fizycznych w Wielkiej Brytanii. — Dr inz. St. Haus-
brandt. Pare uwag, dotyczacych algorytmu Banachie-
wicza.

Gazeta Cukrowmcza Rok 1948. Nr 19 —22 (paz-
dziernik — listopad). Inz. St. Zaeredzki. O jadrze
atomu.—Znaczenie fizyki wspolczesnej—a w szcze-
golnoéei fizyki jadra atomowego (tzw. ,nukleoni-
ki“y — dla nauk technicznych jest niewgtpliwie tak
wielkie, Ze znajomo$¢ przynajmniej podstawowych
wiadomoéci z owej dziedziny wiedzy S$cistei staje sie
obecnie dla kazdego inzyniera coraz bardziej nieod-
zowna. Wychodzac z tego zalozenia nie mozemy po-~
mingé¢ milczeniem, iz ostatni zeszyt (rok wydawnic-
twa 50, tom 88, Nr 2200 — 2203) wielce zastuzonej
,,Gazety Cukrowniczej“ przynosi 22-stronicowy, popu-
larno-naukowy artykut o jadrze atomu, piéra inzy-
niera-chem'ka, dyrektora cukrowni w Chelmzy, Sta-
nistawa Zagrodzkiego. Swiadczy to nader pochlebnie
o wysokim poziomie zainteresowan zagadnieniami
nauvkowymi zardéwno redakcji tego czasopisma, jak
i autora, ktory nie tylko czul sie na sitach do podje-
cia sie opracowania trudnego tematu, ale — przy
swych zajeciach zawodowych — znalazt na to czas
i wywiazal sie ze swego zadania w sposéb wzorowy.
Omawiana tu praca, zawierajgca w zwieztym skrocie
— na tle historycznego rozwoju badan w odno$nym
dziale fizyki — zarys caloksztaltu dzisiejszego stanu
naszej wiedzy o wlasnoSciach jader atomoéw, jadrach
promieniotwoérczych, reakciach jadrowych, budowie
jader, nodstawowych cegielkach materii oraz przemia-
nach jagdrowych w kosmosie, oparta jest na najlep-
szych i1 najnowszych zrédlach i wykazuje gruntowne
opanowanie przedmiotu przez jej autora. Napisana
z niezbedna Scistoscia naukows, odznacza sie przej-
rzystoscig toku mys$li i zastuguje w zupelnosci na to,
aby znalez¢ w naszym Swiecie technicznym liczne rze-
sze czytelnikéw. Uchybien -rzeczowych nie zauwazy-
liSmy w niej Zadnych, co najwyzei nieuniknione dro-
bne niedopatrzenia (np. na str. 359, w wierszu 8 od
goéry chodzi oczywiscie nie o ,napiecie 260 MeV* lecz
o warto$é energii kinetycznej elektronéw, przyspie-
szanych w betatronie).

Przeglad Orgarizaciji. Rok XVIII (1948). Nr 11
(listopad). Wi Balinski. O powszechna aktvwnos$é kie-

rownikéw jako organizatoréw. — J. KoSciclek. Klasy-
fikowanie stanowisk jako podstawa administracji
spraw osobowych. — J. Gutewski, Wspétzawodnictwo
pracy. — Z. Z. Transport w sktadach materialéw te-
chnicznych. — Inz. P. Matejko. Zastosowanie wykre-
séw ,Z“ przy badaniach pracy przedsiebiorstwa. —-
Megr A. Bildziukiewicz. Technika spisvwania zapaséw.
— Ali. Sprawdzanie bieglosci maszynistek. — y. Da-
towanie listow. — Y. List formatu A5. — Nr 12 (gru-
dzie). Inz. St. Wojnarowicz. Naukowe podstawy
wspolzawodnictwa., — WL Balinski, Wspélzawodnic-
two pracy a organizacia nracy. — Z. Z.. Transport
pneumatyczny. — Inz. L. Peist. Czy nalezy rohoty na-
prawcze- -katkulowaé¢? — Inz. M Gutowskl Esogramy.
— WkL-B: :Stownictwo.

Skrzydlata Polska, Rok 1V. (1948). Nr 12 (gru-

dzierr). WL Humen. Dlaczego Wstapllem do- partii.

Wiadomos$ci PKN. Rok X VI (1948). Nr 9 (wrze-
sien). Pk inz. St. Witkowski. Normalizacja w shizbie
obronno$ci panstwa. — Nr 10 (paZdziernik). Prof. dr
inz. W. Moszyhaski. Liczby normalne. — Nr 11
(listopad). Pik inz. St. Witkowski. Organizacja prac
normalizacyjnych w Zwigzku Radzieckim. — S. Pro-
blemy normalizacyjne w Norwegii i Stanach Zjedno-
czonych A. P. — 8. Higiena i bezpieczefistwo pracy
w przemysle — 8. Wplyw koloréw na bezpieczehstwo
i wyda]nosc pracy. — Projekty norm. Badanie ma-
krostruktury stopdéw zelaza, — Badanie mikrostruk-
tury stopdw zelaza. — Stal walcowana. Blacha uni-
wersalna. — Stal weglowa walcowana. Prety zebro-
wane do zbrojenia betonu. — Stal. Prety kute.

Wiadomos$ci Urzedu Patentowego. Rok XXIV
(1948). Nr 10 (pazdziernik). Ustawy, rozporzadzenia,
komunikaty. Dekret z dnia 15 wrzesnia 1972 r. o zmia-
nie rozporzadzenia Prezvdenta Rzeczyposnolitej z dnia
22 marca 1928 r. o ochronie wynalazkéw, wzoréow
i znakéw towarowych.

Bank Gospodarstwa Krajowego. Przeglad
Kwartalny. Rok X VII (1948). Nr 3 (wrzesien). Fi-
nansowanie inwestycyj w Polsce. — Przeglad sytuacii

gospodarczej. Charakterystyka ogdlna. — Pienigdz
i kredyt. — Przemysl panstwowy. — Przemyst spol-
dzielezy. — Rzemiosto. — Rolnictwo. — Obrot towa-
rowy. — Komunikacja.

Wiadomos$ci Narodoweqo Banku Polskiego.
Rok IV (1948). Nr 10 (pazdziernik). Sytuacja ekono-
miczna Polski w sierpniu 1948 r. — Inz, A. Zausznica.
System walutowy w ZSRR. — Nr 11 (listopad). Sytu-
acja ekonomiczna Polski we wrzesniu 1948 r. — Dr P.
Czartoryski. Reforma pieniezna w strefie radzieckiej
Niemiec. — Nr 12 (grudzien). Sytuacja ekonomiczna
Polski w pazdzierniku 1948 r. — Dr K. Secemski.
Nowy system finansowania inwestycyi.

Gosnodarka Planowa. Rok IIT (1948). Nr 14 (gru-
dzien). Wspéizawodnictwo w Czynie Przedkongreso-
wym. -—— L. Makowski. Reforma bankowa. — Br.
Blass. Z metodologii planu przemystowo-finansowego
na rok 1949, — L. Kurowski. O reformie systemu po-
datkowego, — W. Kondracki. Hutnictwo zelaza w 3
kwartatach 1948 r. — (R. K.} Dalszy rozwdi hutnictwa
zelaza i stali w ZSRR. — Dodatek: Przeglad Bi-
bliograficzny Czasopism Gospodarczych (za wrzesien
1948 r.).

Zvcie Gospodarcze. Rok ITI (1948). Nr 22 (listo-
pad). Na Dziefi Zjedncczenia. — ¥. Kwejt. Zagadnienie
reformy systemu nlac. — A. Ferski, Techniczne normy
pracy i stluszna polityka plac. — J. Oderfeld. Z zaga-
dnienn normalizacyjnych. — B. Kania. Centralizacja
wezaséw. — Dr R, Beres. Zapotrzebowanie mieszka-
niowe Katowic. — Nr 23 (grudzien). Rola Partii, —
J. Kwejt. Analiza Czynu Kongresowego. — A, Ferski.
O aktywny udzial mas pracujacych w rozpracowaniu
norm pracy. — Inz. T. Gede. Aktualne zadania i styl
pracy kontroli wewnetrznej., — Inz. B. Witwinski.
Energetyka w ramach gospodarki planowej. — E. P.
Ehrlich. Aktualne zagadnienia szkolnictwa gospodar-
czego na szezeblu wyzszym. — WL Krzeminski. Czy
posSrednictwo Central Zaonatrzenia Materiatowego jest
zbedne? — J. Brodzki. Na marginesie polsko-radziec-
kich uméw. gospodarczych. — Nr 24 (grudzien). Ze-
szyt, pos§wigcony przemystowi motory-
zacyjnemu.

Bibliotekarz, Rok XV (1948). Nr 10—11 (pazdmer-
nik — listopad). St. Sierotwinski. Co to jest ksigzka? —
J. Muszkowski. Ksiazka jako przedmiot nauki.

J. Chmnelowskl
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Sp. doe. dr inz. Michal Chorazy. W daluv 11 li-
stopada br. zmarl! w Katowicach jeden z najwy-
bitniejszych przedstawicieli polskiego koksownictwa —
dr Michat Chorazy. Ostatnio bvl on docentem politech-
nik w Warszawie i w Gliwicach, a réwnoczeénie tech-
nicznym dyrektorem Instytutu Gloéwnego Paliw Natu-
ralnych oraz dyrektorem dzialu chemicznej przerdbki
wegla w Centralnym Zarzadzie Przemysiu Weglowego
i w Instytucie Naukowo - Badawczym Przemysiu We-
glowego. :

Urodzony w 1904 r. w Dolinie (wojewo6dztwo stani-
stawowskie), w 1923 r. ukonczyt gimnazjum w Prze-
mys$lu, a w 1927 r. Wydzial Chemiczny Politechniki
Lwowskiej. Stopien doktora nauk technicznych otrzy-
mat w 1933 r. w Politechnice Warszawskiej.

Sp. dr Chorazy pozostawil po sobie liczne prace
o wysokiej wartofci naukowej, przewaznie z dziedziny
technologii chemicznej paliw, oglaszane w jezykach
polskim, francuskim, angielskim tudziez niemieckim.
7Zgon dra Chorgzego stanowi ciezka strate zaréwno dla
polskiego przemystu koksowniczego, jak i dla nauki
polskiej.

Sp. inz. Wiktor zum Busch. Zmarly w listopadzie
br. w Katowicach — po krotkiei chorobie — inz.
Wiktor zum Busch urodzit sie w 1883 r. w War-
szawie i tu w 1903 r. ukoncryvlt szkole frednia im. E.
Rontalera, po czym — odbywszy roczng praktyke
w hucie ,.Soswa‘* na Uralu — udat sie na wyvisze stu-
dia do Akademii Gérniczej w Clausthal. Przenidstszy
sie nastepnie do Akademii Gorniczej w Berlinie,
otrzymal w niej w 1908 r. dyplom inzyniera hutniczego.
Prace zawodowsy rozpoczglt w hucie ..JPokédj“, w cha-
rakterze pracownika fizycznego. W 1910 r. obijat sta-
nowisko starszego asystenta w stalowni martenow-
skiei i odlewni stali zaktadéw hutniczych ,,Krama-
torskaia®, a od polowy 1914 r. w zakladach ,,Union
Miniére* w Makiejewce, W 1918 r. zostal mianowany
kierownikiem technicznym tych zaktadéw, w 1920 r.
za§ przeszed! na takie samo stanowisko w hutach
»Torietskoje* i ,Druzkowka®“ w Zaglebiu Donieckim.
Po powrocie w 1922 r. do Polski pracowal koleino
w stalowniach hut: ,Laura®, ,,Czestochowa* i ,,Milo-
wice*. Od 1933 r. az do wybuchu ostatniei woiny by?
przedstawicielem i doradca technicznym zakladéw ce-
ramicznvch ,,Stella“ w Chrzanowie oraz rzeczoznawcg
krakowskiej Izby Przemystowo - Handlowej w spra-
wach ceramiki hutniczej. W ciagu kilkuletniej pracy
w tym nowym dla siebie zawodzie, do ktérej — z ra-
cji swei gruntownej znajomosci potrzeb hutnictwa —
byt wybornie przygotowany, pozyskal on sobie opinig
doskonalego i wszechstronnego znawcy rozlegltej dzie-
dziny przemystu materialéw ogniotrwalych. Z dzia-
lalnofeia jego w zakladach ,.Stella” zwiazane bylo za-
poczatkowanie produkcii kamieuni szamotowych do
budowy wielkich piecéw tudziez kamieni dynasowych.

Podczas okupacji pelnit inz. zum Busch skromne
funkcje asystenta w walcowni ,,Huty Bankowej“. Od
marca 1945 r. miat znowu moZznosé wiasciwego zuzyt-
kowania swvch uzdolnienn i wieloletniego doSwiadcze-
nia w odradzaiacym sie polskim hutnictwie jako kie-
rownik’ oddziatu przemystu .materiatéw ogniotrwalych
w Centralnym Zarzadzie Przemystu Hutniczego, ktory
straci! w Zmarlym pracownika o bardzo wysokich
kwalifikacjach fachowych, duzej wiedzy technicznej,
niezwyklej sumiennosei i obowigzkowosci,

Z dzialalno$ci Stowarzyszenia Inzynieréw i Te-
chnikéw Przemystu Hutniczego. Zarzad Gidwny
Stowarzyszenia Inzynieréw i Technikéw Przemysht
Hutniczego zorganizowal zebranie dyskusyjne nad
planem inwestycyjnym hutnictwa na 1949 r. Zebranie
to odbylo sie w dniu 21 wrzeénia br. w gmachu
CZPH w Katowicach, przy udziale 120 czlonkéw Sto-
warzyszenia.

Na zebraniu wygltoszono 8 referatdéw, obejmuja-
cych wymienione nizej dzialy planu:

1) Gléwne liczby planu inwestycyjnego CZPH na
1949 r. — inz, R. Czub. '

2) Inwestycje hutnictwa zelaza — inz. St. Wroé-
blewski. :

3) Inwestycje przetwoérstwa — inz. M. Radwan.

4) Inwestycje energetyki — inz. Wi Karbownicki.

5) Inwestycje kopalnictwa rudy zelaznej -— inz.
T. Schroetter.

6) Inwestycje materialow ogniotrwalych — inz.
J. Ryzy.

7) Inwestycje metali niezelaznych — inZ J. Za-
witniewicz.

8) Inwestycje budownictwa mieszkaniowego —
inz. Wl Glowa.

Poszczegllni referenci przedstawili wyczerpuijgco
—~ mna tle licznych wykreséw i zestawien liczbo-
wych — zasadniczy program planu inwestycyjnego
hutnictwa na 1949 r., w powigzaniu z dotychczaso-
wymi osiggnieciami inwestycyjnymi oraz wytycznymi
i zalozeniami planu dlugofalowego. Specjalnie pod-
kreSlone zostaly trudnosci istniejgce i przewidywane
w realizacji zamierzen inwestycyjnych.

Po wystuchaniu referatéw wywigzala sie ozywio-
na dyskusia, w ktdérej bralo czynny udzial przeszlo
35 obecnych kolegéw. W toku dyskusji przeanalizo-
wano m. in. nasigpujgce wazniejsze zagadnienia:

1) dysproporcje zalimitowanych $rodkéw kredy-
towych z zamierzonym wykonaniem roboét technicz-
nych; :

2) konieczno$é¢ utrzymania pewnych inwestycy],
nie zwigzanych $ci§le z cyklem hutniczym, ze wzgle-
du na prawa ekonomiczne, ktére nie godza sie z bez-
wzglednym podzialem przemystéw wg klucza bran-
7owego, przy czym wskazane jest skorzystanie z do-
Swiadczen ZSRR w tej dziedzinie, podanych w ksigz-
ce pt. ,,Czornaja mietalturgia w nowoj piatiletkie*
(I. P. Bardin i N. P. Bannyj);

3) zupelna synchronizacja wytworczosci gléwnego
cyklu hutniczego, z uwzglednieniem zdolno$ci wy-
tworezych walcowni;

4) niezbedno$é bazy inwestycyjnej w ramach hut-
nictwa, ze wzgledu na bardziej racjonalne i ekono-
miczne wykorzystanie jej zdolnosci wytworczej, zwig-
zanej z produkcjg hutnictwa;

5) realno$¢ mozliwosci opracowania rozplanowa-
nych kredytéw inwestycyjnych;

6) szkolenie nowych kadr fachowcéw, niezbe-
dnych do wuruchomienia inwestowanych obiektow
i ich eksploatacji;

7) rozwigzanie trudno$ci mieszkaniowych.

W przebiegu dyskusji stwierdzono zgodnosé¢ obec-
nych z wytycznymi i zalozeniami planu inwestycyjnego
hutnictwa na 1949 r. Zgloszone po dyskusji wnioski
i ich uzupelnienia zostaly przyjete przez wszystkich’
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zebranych bez zastrzezen. Zarzad Gléwny Stowarzy-
szenia przeslal je do Departamentu Inwestycyj Mini-
sterstwa Przemystu i Handlu oraz do Centralnego za-
rzadu Przemystu Hutniczego.

IV Imperialny Kongres Gérnikéw i Metalurgéw.
W lipcu 1949 r. odbedzie sie w Anglii IVImperial-
ny Kongres Gérnikéwi Metalurgéw. Kon-
gresy te, zapoczatkowane w 1924 r. z okazji wystawy
w . Wembley, mialy sie¢ odbywaé w roéznych osrod-
kach przemyslowych imperium brytyjskiego co 3 lata,
ze wzgledu jednak na znany okres kryzysu gospo-
darczego w latach 1931 i 1932 oraz na druga wojne
swiatowg IV Kongres odbedzie sie dopiero w roku
przysztym. Glownym zadaniem Kongresu jest takie
skontaktowanie naukowcéw, inzynieréw i innych kot
fachowych przemysldw gorniczego i metalurgicznego,
aby w toku bezposrednich dyskusyj mogli oni oméwié
og6lny postep techniczny w interesujacych ich dzie-
dzinach, jak réwniez specialne zagadnienia, dotyczace
Brytyjskiej Wspélnoty Narodéw.

IV Kongres, ktdérego honorowym prezesem jest
premier Wielkiej Brytanii, a honorowymi wicepreze-
sami sg premierzy wszystkich dominiéw, ma obejmeo-
wat plenarne inauguracyjne posiedzenie w Londynie,
szereg technicznych posiedzen w Oksfordzie tudziez
wycieczki, organizowane przez wyzsze zaklady nauko-
we Wielkiej Brytanii. Referaty na posiedzeniach tech-
nicznych beda omawialy przede wszystkim zagadnie-
nia o ogdlnym znaczeniu. Autorzy referatéw podadza
krétkie streszczenia swych prac, po czym caly wolny
czas bedzie po$wigcony dyskusjom na poruszone te-
maty., W referatach znajda swoéj wyraz sprawy, do-
tyczace zapaséw surowcoéw mineralnych Wielkiej Bry-
tanii, techniki gérniczej, metalurgii zelaza i innych
metali, przygotowywania rud, nowych metod poszu-
kiwania zapaséw mineralnych, technologii przerobu
ropy naftowej tudziez wplywu ciepta i wilgotnosci na
robotnik6w, pracujgcych w kopalniach i hutach.

Liczne wycieczki zaznajomig uczestnikéw Konsgre-
su z réznymi kopalniami wegla, starymi kopalniami
olowiu, cynku i cyny, hutami, metalowymi przemy-
slami przetworczyvmi, dokami i przemystem chemicz~
nvm. Przy tei okazji czlorkowie Konsgresu zwiedza
kilka historycznych miejseowosci w Anglii.

Egzaminy dyplomowe w Akademii GAvniczo -
Hutniczej w Krakowie. W listopadzie 1948 r. od-
byly sie na Wydziale Hutniczym Akademii Goérniczo-
Hutniczej w Krakowie 2 egzaminy dyplomowe.

W dniu 5 listopada 1948 r. dyplomy AGH otrzy-
malo 9 absolwentow:

1) Jerzy Bazan. Praca z zakresu walcownic-
twa pt. ,,Zaprojektowaé walcownie drutu o wymiarze
<& 55 mm o wytwoérczo$ci 400 t/24 h, oraz wykona¢
kalibrowanie walcow dla profili: ® 5,5 mm, ® 6,7 mm
i ph 10 X 5 mm*,

2) Mieczystaw Poniatowski. Praca z za-
kresu metalurgii suréwki, na temat: ,,Aglomerat jako
tworzywo wielkopiecowe®.

3) Czestaw Adamski. Praca z dziedziny me-
talurgii technicznych metali, pt. ,,Odlewnicze stopy
miedzi w polskich warunkach gospodarczych®.

4) Alojzy Machalica. Praca z dziedziny ma-
terialdéw ceramicznych, na temat: ,Sklad mas na
ogniotrwate wyroby szamotowe do budowy wielkich
piecow*,

5) Tadeusz Senkara. Praca pt. ,Zbadanie
palnika Mayerhofera i spélczynnika przenikania cie-

pla z plomienia tego palnika“, wykonana z zakresu
techniki opalowej.

6) Tadeusz Macura. Praca z dziedziny wal-
cownictwa, na temat: ,Zaprojektowaé¢ walcownie —
zgniatacz & 1100 mm, w ukladzie z kombinacjg wal-
cowni profilowej duo i trio w jednym kierunku*.

7 Leon Tokarz Praca z zakresu metalurgii
stali, pt. ,,Proces wysokofosforowy sposobem Talbota“.

8) Henryk Desch. Praca z zakresu walcownic-
twa, pt. ,Zaprojektowaé walcownie obreczy kolejo-
wych, o wydajnosci minimum 1200 t/mies.“

9) Alfred Chrzanowski. Praca z dziedziny
techniki opalowej, pt. ,,Projekt przebudowy pieca do
platyn huty Katarzyna w Sosnowcu.

W dniu 27 listopada 1948 r. dyplomy AGH otrzy-
mato 5 absolwentéw:

1) Stanistaw Mrowczyk. Praca z dziedziny
techniki opatowei, pt. ,,Skonstruowanie sondy pieco-
wej i jej sprawdzenie“.

2) Ryszard Frankiewicz Praca z zakresu
metalografii, na temat: ,,Wiyw grubo$ci $cianek od-
lewu staliwnego na wtasnosci mechaniczne®.

3) Wiestaw Grzymata - Pigtkowski
Fraca z zakresu metalurgii stali, pt. ,Badanie brakéw
stali na osie wagonowe*.

4) Tadeusz Chrzanowski. Praca z zakresu
walcownictwa, pt. ,,Projekt walcowni trio o wydaj-
nodei 1200 tj24h*. o

5 Jan Czerwonko. Praca z zakresu metalo-
grafii, pt. ,,Nozyce wiertnicze ogniowe z punktu’ wi-
dzenia wytrzymalosei i technologii®.

Uroczyste Akademie w Centralnym Zarzadzie
Przemystu Huiniczego. I. Z okazji miesigca, po-
$wieconego poglebieniu przyjazni. polsko-radzieckiej,
odbyla sie w dniu 28 paZdziernika 1948 r. w duzej sali
konferencyjnej CZPH uroczysta Akademia, zorganizo-
wana przez Zarzad Kola Towarzystwa Przyjazni Pol-
sko-Radzieckiej przy CZPH. Na program Akademii
zlozyly sie: 1) referat naczelnego dyrektora Ludwika
Horocha pt. ,,Znaczenie i zadania miesiaca poglebienia
przyjazni polsko-radzieckiej“, 2) referat naczelnego
dyrektora inz. Kiejstuta Zemaitisa pt. ,,Rozwdj i osigg-
niecia metalurgii radzieckiej, 3) wystepy zespolu
symfonicznego Huty Bankowej pod batuta ob. Wilko-
szewskiego. '

II. W dniu 15 grudnia 1948 r., tj. w pierwszym
dniu Kongresu Zjednoczenia Partii Robotniczych, Za-
rzad Kola Centralnego Zwigzku Zawodowego Me-
talowcéw przy CZPH zorganizowal manifestacyjng
Akademie, o nastepujgeym programie: 1) okoliezno-
$ciowe przeméwienie naczelnego dyrektora Ludwika
Horocha, 2) referat inz. Ignacego Eichlera pt. ,,Zna-
czenie Zjednoczenia Partii Robotniczych“, 3) przemé-
wienie przodownika pracy Jézefa Kiernika (odlewnia
+Huty Bankowej“) na temat wspélzawodnictwa pra-
cy), 4) wystepy artystéw teatru im. Wyspiahskiego:
Danuty Morawskiej, Adama Kwiatkowskiego i Jdzefa
Nowaka, 5) wystepy orkiestry symfonicznej Huty
Bankowej pod batuta ob. Wilkoszewskiego.

W obydwu uroczystoSciach wzieli udzial wszyscy
pracownicy CZPH.

Z zycia Stowarzyszenia Inzynierow i Techni-
kéw Przemyslu Hutniczego w Polsce. 1. Mie-
sigc propagandowo-werbunkowy. W celu
wlgczenia w szeregi stowarzyszen kolegéw, ktérzy do-
tychczas sa niezorganizowani, jak réwniez poinformo-
wania szerokich warstw spoteczenristwa o zadaniach
i pracach Naczelnej Organizacji Technicznej oraz sto-
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warzyszen technicznych, w lutym 1949 r. bedzie zor-
ganizowany miesigc propagandy NOT i Stowarzyszeh
technicznych. W ciggu lutego zostanie przeprowadzona
akcja odczytowa, obejmujaca odezyty na aktualne, in-
teresujace ogo6t kolegow, tematy naukowo-techniczno-
gospodarcze, ze szczegdinym uwzglednieniem branzo-
wego planu 6-letniego, planu technicznego, wspélza-
wodnictwa pracy tudziez wynalazezosei robotniczej.
Na zebraniach propagandowych wygloszone bedg refe-
raty organizacyjno-sprawozdawcze o pracach, wyni-
kach i zamierzeniach, tak Stowarzyszen technicznych
jak i NOT, powstalych i osiaganych dzieki zjednocze-
niu w Naczelnej Organizacji Technicznej calego pol-
skiego $wiata technicznego, od przodownikéw pracy
i mistrzéw do profesoréw wyzszych uczelni.

II. Wspotzawodnictwo pracy. . Naczelna
Organizacja Techniczna bierze czynny udziat} w pra-
cach Komitetu Wspotzawodnictwa Pracy przy Komite-
cie Centralnych Zwigzkow Zawodowych przez swego
przedstawiciela inz. Jana Czarnowskiego, generalnego
sekretarza NOT. W najblizszym czasie Prezydium
NOT zamierza zorganizowaé¢ Gléwna Komisje NOT
Naukowej Organizacji i Wspolzawodnictwa, do ktdrej
Stowarzyszenia beda mogly delegowaé swoich przed-
stawicieli.

III. Akcja wyborcza. Zgodnie ze statutem
NOT i § 22 Stowarzyszenia Zarzad Glowny zwraca sie
do Oddzialéw Stowarzyszenia, aby Walne Zebrania
swych czlonkéw przeprowadzity do dnia 15 lutego

1949 r. i wybraly nowe wladze oraz delegatow (1 na-

20 czlonkéw) na III Walny Zjazd Delegatéw SITPH,
ktory odbedzie sie w marcu 1949 r. Przeprowadzenie
akeji wyborczej w powyzszych terminach umozliwi
Sekretariatowi Generalnemu NOT zorganizowanie II
Walnego Zjazdu Delegatéw Stowarzyszen do NOT,
w myél uchwaty I Walnego Zjazdu Delegatéw z dnia
13 grudnia 1947 r.

30-lecie Akademii Gérniczo-Hutniczej w Kra-
kowie. W dniu 11 grudnia 1948 r. Akademia Gorni-

czo-Hutnicza w Krakowie obchodzila podwé6jng uro-
czystosé: piata po wojnie inauguracie akademickiego
roku szkolnego, polgczong z 30 rocznica powstania za-
sluzonej dla panstwa i narodu — jedynej w Polsce —
wyzszej uczelni, sluzgcej nauce i technice podstawo-
wych przemysiow: weglowego i hutniczego.

W uroczysto$ciach wzieli udzial: przedstawiciele
wladz i urzedéw, z wicewojewoda ob. Przybyszem na
czele, przedstawiciel Ministerstwa O$wiaty naczelnik
prof. inz. W. Zétkowski, rektorzy wyzszych uczelni,
przedstawiciele przemystlu weglowego i hutniczego
z generalnym dyrektorem CZPW ob. J. Szcze$niakiem
na czele, przedstawiciele miasta, stronnictw politycz-
nych, instytucyj spotecznych i prasy oraz delegacja
studentéw bratniej czechoslowackiej Akademii Goérni-
czej w Morawskiej Ostrawie.

Uroczysto§é rozpoczelo programowo-sprawozdaw-
cze przeméwienie rektora AGH prof. dra Walerego
Goetla, ktory po powitaniu zebranych stwierdzil, ze
z 30 rocznica istnienia Akademii wigze sie szereg
przelomowych wydarzen w jej dziejach. Biezacy rok
szkolny 1948,1949 jest pierwszym w okresie urzeczy-
wistnienia wielkiej reformy studiéw technicznych,
podyktowanej konieczno$ciami rozwojowymi Polski,
opartymi na glebokich przemianach politycznych, spo-
tecznych i gospodarczych, dokonanymi i dokonywajg-
cymi sie w naszym panstwie, przebudowujgcym sig
szybko z kraju rolniczego na rolniczo-przemystowy.
Wspaniala i przewyzszajaca nadzieje realizacja pier-
wszego w naszych dziejach planu gospodarczego i po-
trzeby nadchodzacego 6-letniego planu gospodarczego

spowodowaly gwaltowne zapotrzebowanie sit facho-
wych, przede wszystkim technicznych, obliczane na
przeszlo 20 000 inzynieréw w latach najblizszych. Na-
lezy zaznaczyé, ze w zapotrzebowaniu tym powazng
role odgrywaja podstawowe i bardzo silnie rozwija-
jace sige przemysty: weglowy i hutniczy. Liczba po-
wyzsza niewspoéimiernie przekracza dotychczasowe
»zdolnosei produkcyjne wszystkich 5 akademickich
uczelni politechnicznych, igcznie z Akademig Goérni-
czo~-Hutniczg oraz 3 istniejgcych w Polsce wyzszych
szkél inzynierskich. Po wszechstronnym rozwazeniu
mozliwo$ci, czynniki panstwowe zdecydowaly sie
ostatecznié na niezwloczne wprowadzenie dwustop-
niowosci nauczania w akademickich szkolach tech-
nicznych. Obowigzujacy od poczatku biezgcego roku
akademickiego nowy system nauczania mogl byé
urzeczywistniony dzieki réwnoczesnemu wprowadze-
niu w zycie dekretu o stopniu inzyniera, przewidujg-
cego 2 stopnie inzynierskie: inzyniera i magistra-inzy-
niera. W my$l wytycznych reformy wyzszego szkol-
nictwa technicznego absolwenci po 3 latach (wzgl. 3}%)
studiéw otrzymywaé bedg stopien inzyniera, fachowca
technicznego, ktérego gléwne zadanie polega na pro-
wadzeniu ruchu w zakladzie czy instytucji technicznej
lub tez po 4% (wzgl. 5) latach studiéw stopien magi-
stra-inzyniera, fachowca, ktory potrafi nie tylko pra-
cowaé na kierowniczym stanowisku lecz réwniez pla-
nowaé, organizowaé, konstruowaé i pracowac nau-
kowo.

Dwustopniowe nauczanie weszlo juz w Zycie lecz
wymaga ucigzliwej i1 usilnej pracy grona profesoréw,
pomocniczych si! naukowych i calego personelu
uczelni, aby wydalo zamierzone rezultaty. :

Liczba studiujgcych w AGH wzrasta z roku na
rok; obecnie wynosi ogétem 1643 studentéw, w tym

Rok wstepny 102 = 62%
Wydzial Hutniczy 467 = 28,6%
Wydzial Goérniczy 449 = 27,3%
Wydzial Elektromechaniczny 415 — 25,1%
Wydzial Geologiczno-Mierniczy 210 = 12,8%

Razem 1643 = 100,0%

Na podkres$lenie zastluguje celowo$é roku wstep-
nego, na ktorym ksztalcg sie w przewazajacej mierze
robotnicy z kopaln i hut.

Na ogdlng liczbe 1643 studentéw AGH w bieza-
cym roku akademickim ze stypendiéw korzysta 557
studentéw (34%). Stypendia te to:

270 stypendiéw Centralnego Zarzadu Przemystu
Weglowego;

157 stypendiéw Centralnego Zarzadu Przemysiu
Hutniczego;

81 stypendiéw Ministerstwa OSwiaty;

21 stypendiow Towarzystwa Przyjaciol Miodziezy
Szk6l Wyzszych; ‘

28 stypendiéw réznych. »

Miarg zapotrzebowania fachowcéw przez podsta-
wowe przemysly: weglowy i hutniczy jest fakt dostar-
czenia przez nie 427 stypendiéw, co stanowi 77% ogél-
nej liczby. Stosunek ten bedzie wzrastat wobec statego
zwiekszania sie liczby studiujgcej mlodziezy, pocho-
dzgcej z mas klasy pracujgcej. W biezacym roku aka-
demickim ksztatci sie w AGH 28,7% miodziezy ro-
botniczej, 19,5% mlodziezy chlopskiej mato i Srednio-
rolnej oraz 38,4% mlodziezy, pochodzgcej ze Srodowi-
ska inteligencji pracujgcej. Wsréd studentéw AGH
znajduje sie kilkunastu przedstawicieli zaprzyjaznio-
nych narodow: jugostowianskiego, bulgarskiego i al-
banskiego.
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Wzrastajgce stale podstawowe zadania Akademii
Gorniczo-Hutniczej: rozw6j i postep nauki, ksztalcenie
mlodziezy tudziez wspdlpraca z przemystem narzucajg
koniecznoéé intensywnej i wszechstronnej rozbudowy
vezelni., Kadry naukowe i pomocnicze wcigz sie po-
wiekszaja, a dowodem wysitku jest fakt, ze w okresie
sprawozdawczym udzielone zostaly 2 doktoraty, prze-
prowadzono 8 habilitacyj i 11 postepowan nominacyj-
nych na profesoréw i obsadzono 28 nowych etatéw
asystenckich.

Na podstawie postulatéw. przemystu mineralnego
i ceramicznego opracowano projekt utworzenia no-
wego wydzialy, . a mianowicie Wydzialu Mineral-
nego, ktérego zadaniem bylo by prowadzenie prac na-
ukowych i technicznych oraz ksztalcenie fachowcéw
w dziedzinie surowcéw mineralnych, ceramiki, mate-
rialdbw ogniofrwalych, cementownictwa, przemysiu
szklarskiego itp. Projekt powyzszy . zostal przyjety
przez Rade Gléwng przy Ministerstwie Oswiaty. i pro-
wadzone sg formalnosci, zwiazane z utworzeniem Wy-
dzialu Mineralnego. '

Na Wydziale Goérniczym dalszemu rozwojowi ule-
gla specjalizacja naftowa, dzigki utworzeniu zbiorowej
katedry, obslugiwanej przez wybitnych specjalistow
Z przemystu.

Prace naukowe AGH rozwijajg sie pomyS$lnie; na-
stapita zdecydowana poprawa w sprowadzaniu litera-
tury technicznej z zagranicy. Wiele prac o znaczeniu
teoretycznym i praktycznym zostalo wyrédznionych na-
grodami i zagitkami naukowymi, a ponadto 12 profe-
sorow i asystentéw otrzymalo stypendium na wyjazd
za granice dla dalszych studiéw; w tym 6 przebywa
w Anglii, 2 w USA, 2 we Francji, 2 w Czechostowacji.

Przykrym zjawiskiem jest niemozno§é publikowa-
nia w obcych jezykach wartosciowych prac, przygoto-
wanych przez pracownikow AGH, a to z powodu bra-
ku odpowiedniego organu.

Nauka, ksztalcenie miodziezy i wsnélpraca z prze-
mystem w AGH zwigzane sg bezpo$rednio ze wsp6l~
czesnym zyciem kraju, opartym na szerokich podsta-
wach planowania. Flanowanie nauki nie ogranicza sie
jedynie do ram uczelni, ale obejmuje szerszy zakres.
‘Opracowany zostal 6-letni plan rozwoiu nauk geolo-
gicznych, zwigzany z 6-letnim planem gospodarczym
i przystagpiono do planowania prac naukowo-badaw-
czych w dziale obrébki materiatéw.

Stata wspoélpraca uczelni z przemyslem rozwija sie
coraz silniej, a w niedlugim czasie, po ostatecznym
zorganizowaniu przemystowych instytutéw naukowo-
badawczych, wzmocni sie jeszcze bardziej. Gléwny
Instytut Mechaniki juz utworzyl swo6j Oddziat Insty-
tutu Obrabiarek i Narzedzi przy Zakladzie Mechanicz-
nej Obrébki Materialéw AGH. a w Zakladzie Metalo-
grafii powstala placéwka odbioru materialéw dla
przemystu weglowego. Wielu profesoréw i asysten-
téw AGH uczestniczy czynnie w pracach licznych ko-
misyj normalizacyjnych, a prof. dr A. Krupkowski
objal z ramienia PKN przy Prezydium Rady Mini-
strow kierownictwo komisyj hutniczych, zajmujacych
sie zagadnieniami normalizacyjnymi dla calego prze-
mystu hutniczego. Dotychczas w ramach tych komi-
syj ogloszono ponad 40 norm hutniczych, opracowano
za$ i1 przygotowano do druku ponad 100 norm.

Dynamiczny rozwd6j dziatalno$ci naukowej i dy-
daktycznej AGH wymaga odpowiedniei rozbudowy
pomieszczenn dla laboratoriéw i zaktadéw naukowych.
Dzieki poparciu najwyzszych czynnikéw paistwowych,
'z ‘Prezydentem RP Boleslawem Bierutem na czele,
uzyskano niezbedne kredyty i przystapiono do reali-

zacji.planu odbudowy i rozbudowy Akademii Gorni-
czo-Hutniczej. W dniu 1 grudnia 1948 r. uroczyscie
polozono kamien wegielny pod 4 nowe budynki za
gmachem gléwnym AGH, w ktoérych znajdg pomiesz-
czenia laboratoria wraz z przylegajagcymi halami ma-
szyn. Zatwierdzono réwniez projekt budowy nowego
domu akademickiego, sktadajacego sie z 4 polgczonych
blokéw mieszkalnych oraz obszernej czeSci, zawiera-
jacej Swietlice, biblioteke, czytelnie, plywalnie, sale
gimnastyczng, urzadzenia sportowe itp.; opracowano
rowniez projekt budowy domu dla profesoréw uczelni.

W wyniku wykonanych robét budowlanych obcho-
dzono niedawno otwarcie 5 nowych laboratoriow: che-
mii ogélnej, chemii gdérniczej, chemii fizycznej i elek-
trochemii, elektryfikacji urzadzen gérniczych oraz me-
~hanicznej obrébki materiatéw. Laboratoria te zaopa-
trzone sa w najnowoeze$niejsze urzgdzenia techniczno-
naukowe.

Wielostronna dziatalno$¢ Akademii Goérniczo-Hut-
niczej zyskuje sobie coraz powszechniejsze uznanie
zaréwno w kraju jak i za granica, czego najlepszym
dowodem sa liczne wypowiedzi naukowych delegacyj
krajowych i zagranicznych, odwiedzajacych uczelnie,
np. go$ci radzieckich: czilonka Akademii Nauk ZSRR
znakomitego metalurga prof. J. P. Bardina oraz jed-
nego z najwybitniejszych pracownikéw w dziedzinie
organizacji nauki radzieckiej wiceministra o$wiaty
ZSRR — Toupczewa, naukowcedw czechoslowackich
z Ostrawy i Brna, ekspertéw amerykanskich i innych.

W zyciu mlodziezy, studiujgcej w AGH w okresie
sprawozdawezym, zaszly wielkie zmiany, dotyczace
scalenia organizacyjnego. Zarzad uczelniany Zwigzku
Akademickiej Miodziezy Polskiej tudziez Bratnia Po-
moc Studentéw AGH skierowaly ideowa prace mio-
dziezy na nowe drogi. Wyrazem dojrzalo$ci oraz na-
stroju mlodziezy AGH bylo pismo, skierowane do Oby-
watela Prezydenta R.P., podpisane przez przeszio
1000 studentéow, w ktérym mlodziez przyrzeka uwielo-
krotni¢ swe wysilki przy zdobywaniu wiedzy i walczyé
o nauke, zwigzang z Zyciem, sluzaca masom pracuja-
cym, a ponadto wzywa do wspdizawodnictwa w nauce
mtodziezy wszystkich bratnich uczelni technicznych.
) Réwniez "z inicjatywy mlodziezy, studiujacej w
AGH, urzadzono ,,Wieczér przodujacego studenta®, na
ktérej to uroczystosci rektor AGH wreczyl 19 przo-
dujgcym studentom dyplomy przodownictwa w nauce
i nagrody, ofiarowane przez Ministerstwo OS§wiaty,
CZPW i CZPH. Uroczysto$é ta byla wyrazem wspol-
nych celéow i solidarnosci pracy calego personelu nau-
kowego i pomocniczego uczelni oraz mlodziezy studiu-
jacej. '

Konczace swe przemdwienie rektor Goetel stwier-
dzil, ze wszyscy pracownicy naukowi, techniczni i admi-
nistracyjni tudziez mtodziez, studiujgca w jedyneij
w Polsce akademickiej uczelni gdrniczo - hutniczej,
czuje sie najSciSlej zwiazana i tworzy solidarng rodzi-
ne ze wszystkimi pracownikami dynamicznie rozwi-
jajacych sie przemystéw: weglowego i hutniczego, sta-
nowigcych gospodarcze podstawy Polski Ludowej.

W imieniu studiujacej w AGH mlodziezy prezes
Bratniej Pomocy Studentéw AGH oéwiadezyt, ze mio-
dziez ta zajela pustawe $wiadomych budowniczych no-
wego zycia kraju i zapewnil, Ze w dalszym ciagu pra-
cowaé ona bedzie dla dobra mas pracujacych i Polski;
w ktorej nie bedzie wyzysku czlowieka przez czlo-
wieka.

Uroczystos¢ zakoniczyl inauguracyjny wyklad prof.
inz. Boleslawa Krupinskiego, naczelnego dyrektora
technicznego CZPW, na temat , Wspétzawodnictwo
zrédtem postepu w gérnictwie.
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Dzial normalizacyjny

Dzialalnos¢
Normalizacyjnej Podkomisji KuZniczej

Caloksztalt prac normalizacyjnych Podkomisji

Kuzniczej obejmuje nastepujace zagadnienia:

1) Techniczne warunki dostaw odkué.

2) Normy wymiarowe odkuwek (naddatki i tole-
rancje itd.).

3) Stownictwo i mianownictwo.

4) Narzedzia kuznicze.

Podkomisja Kuznicza — rozpoczynajac swa prace
przed 2 laty — uznala za najbardziej potrzebne za-
réwno dla hutnictwa jak i przemystéw przetworczych,
biur konstrukecyjnych i odbiorcéw opracowanie norm
wymiarowych oraz technicznych warunkéw dostaw
odkué. Jak wiadomo, przed wojng nie bylo w ogdle
polskich norm kuZniczych, a opracowane przez nie-
ktore 'instytucje czy tez warsztaty przetwoéreze frag-
mentaryezne tabele, -okre§lajace tolerancje dla pew-
nych rodzai -odkuwek, nie przedstawialy wystarczaja-
cego materiali” do prac normalizacyjnych. W 1938 r.
ogloszono wprawdzie do publicznej krytyki projekty
norm na odkuwki stalowe, wykonywane w ksztaltow=-
nicach i swobodnie kute (PN/H — 390 i 391), po bliz-
szej jednak analizie projekty te okazaly sie ujetymi
zbyt ogoélnikowo i nie wyczerpujgcymi istotnych za-
gadnien, dotyczacych projektowania i wykonywania
odkuwek. Nalezy podkresli¢, ze szereg danych, doty-
czacych wielkoSci naddatkéw, odchylek wymiarowych,
przesadzen, wielkoéei ragbka itp., otrzymuje sie jedynie
drogg wieloletnich doswiadczen ruchowych. Poniewaz
systematycznych badan tego rodzaju dotychczas u nas
nie przeprowadzono, zadecydowano oprze¢
dla odkuwek, kutych w foremnikach, na normach nie-
mieckich DIN — 7520 — 7528. Decyzja ta nie uwolnita
wszakze Podkomisji od szczegdélowego przeanalizowa-
nia danych, zawartych w tych normach, co w rezulta-
cie doprowadzilo do szeregu zmian wartosci liczbo-
wych w nich podanych i do szeregu uzupeknien. Zmia-
ny te byly wywolane koniecznos$cig dostosowania norm
do naszych mozliwoséci produkeyjnych.

normy

Co do odkuwek swobodnie kutych oparto sie na
pracach inZz Kowalewskiego i inz. Krzekotowskiego,
ktérzy na podstawie diugich doswiadczen pomiaro-
wych w kuzni w Starachowicach doszli do opracowa-
nia nomogramow, okreslajacych wielkosei naddatkéw
i tolerancji, w =zaleznoSci od dlugo$ci wymiaru po-
przecznego odkuwki (p. ,,Przeglad Techniczny* 1937r.,
str. 51—59 i str. 128—133 ,,Naddatki obrébkowe i to-
lerancje kucia swobodnego*). Opracowana norma na
odkuWki,"stbodnie kute pod mlotami i prasami, chod
W z,aibieniu swym oparta na powyzszych nomogra-
mach, zawiera szereg uzupelnien, wyniklych z koniecz-

nosci uwzglednienia dalszych czynnikéw, wplywajz-
cych na wielko$§¢ naddatkéw i tolerancji.

~ Réwniez rewizja, dotyczaca wartosci naddatkéw
i tolerancji; podanych w tych nomogramach, doprowa-
dzita do pewnych zmian owych wartosci, zwlaszcza
dla skrajnych wymiarow odkuwek.

W chwili obecnej jest juz opracowanych i zatwier-
dzonych do uzytku wewnetrznego CZPH 13 norm.
a mianowicie:

1

~—

Techniczne warunki dostawy odkué stalowych
NH/PM — 10. '

2) Wytyezne dla rysunkow odkuwek, kutych w ma-
trycach — NH/PM — 20.

3) Odkuwki matrycowane. Najmniejsze grubos$ci

§cian — NH/PM — 21.
4) Odkuwki matrycowane. Naddatki zaokraglenia,
pochylenia — NH/PM — 22.
5) OdkuWki matrycowane. Tolerancje wymiarowe
- — NH/PM — 23.
6) Odkuwki matrycowane. Dopuszczalne skrzvwie-
nia — NH/PM — 24.

Odkuwki matrycowane.
nia — NH/PM — 25.

7

~—

Doktladno$é gratowa-

8) Odkuwki matrycowahe. Tolerancja przesadzenia
odkuwek — NH/PM — 26.

9) Odkuwki matrycowane.
— 23.

Piericienie — NH/PM

10) Odkuwki matrycowane — NH/PM — 29.
11) Prety kute — NH/PM — 40.

12) Odkuwki stalowe, swobodnie kute (krazki, piers-
cienie, tuleje) — NH;PM — 50.

13) Odkuwki, swobodnie kute pod milotem i prasg—
NH/PM — 60.

_Normy te sa w uzytku praktycznym od dnia
1. VI. 1948 r. (data wydania ostatniej z w. w. norm)
i wkroétece zostang przekazane do PKN w celu wydania
ich jako projekty Norm Polskich.

Opracowanie tych norm wypelnilo z malymi wy-
jgtkami (brak jeszcze normy na kesy kute) najwaz-
niejsza luke w zakresie normalizacji zagadnien kuzni-
czych.

Odkuwki matrycowane — NH/PM — 20—29.

Normy NH/PM — 20, 21, 22 w zakresie projekto-
wania odkuwek. Obejmuja- one szereg wytycznych,
dotyczacych:
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a) wymagan, jakim winien odpowiada¢ rysunek,

w wypadkach, gdy zamawiajgcy przesyla:
1) tylko rysunek czeSci gotowej,
2) tylko rysunek odkuwek;

b) zaleznoéci, jakie zachodzg miedzy gruboScia
dna lub Scianek, a zasadniczymi wymiarami od-
kuwki;

¢) ustalenia najmniejszych naddatkéw na obroéb-
ke, zaokraglen i pochylen §cian, w zaleznoéci
od zasadniczych wymiaréw odkuwki, materia-
lu, ksztattu i sposobu wykonania.

Normy NH/FM — 23, 24, 25, 26 okre$lajg wymaga-
nia techniczne dla odkuwek, wykonywanych w matry-
cach; obejmuja one tolerancje wymiarowe, skrzywie-~
nia, przesadzenia odkuwek oraz dokladnos¢ gratowa-

nia.

Wszystkie dane, podane w normach, dotyczacych
wymagan technicznych, uwzgledniajg 2 rodzaje wyko-
nania odkuwek: normalnych i specjalnie dokladnych.

Normy NH/PM — 28 i 29 s normami szczeg6lo-
wymi i obejmiqu wymagania techniczne dla pierscie-
ni, kutych w matrycach lub speczanych w kuZniar-
kach oraz tulei, kutych w matrycach, pod prasami
i w kuZniarkach.

Odkuwki, swobodnie kute pod mlotem

NH/PM — 60

i prasa —

Norma ta podaje naddatki na obrébke i dopusz-
czalne odchytki wymiarowe.

Jak juz poprzednio wspomniano, norma ta zosta-
ta opracowana na podstawie danych empirycznych.
Ze wzgledu na olbrzymia réznorodnosé ksztattéw
tych odkuwek okazala sig konieczno$é wprowadzenia
do normy licznych zastrzeZzeit i dodatkowych uwag.
Przy opracowywaniu oWej normy rozeslano do kilku
kuzni rysunki charakterystycznych elementéw maszy-
nowych, w celu opracowania rysunkéw odkuwek, po
czym poréwnano podane przez kuznie wielko$ci nad-
datkéw i tolerancji z wielkosciami, zaproponowanymi
przez Podkomisje.

Jjaskoélezych przy matrycach bedzie

Dane praktyczne, uzyskane wten sposéb, uwzgled-
niono przy ostatecznym ustaleniu tych wielko$ci.

Po opracowaniu normy wprowadzono ja do uzyt-
ku jako norme wewngtrzng CZPH.

Odkuwki stalowe, swobodnie kute — krazki, kostki.
pierscienie i tuleje — NH/PM — 50.

Norma ta obejmuje niektére typy odkuwek swobod-
nie kutych, ktére ze wzgledu na swo6j prosty ksztait
lub specyficzny spos6b kucia (pierscienie i tuleje) nie
wymagaja tak duzych naddatkéw i tolerancji, jakie
podaje norma PM — 60 i z tego powodu zostaly z niej
wydzielone i ujete w osobng norme.

Techniczne warunki dostawy odkué stalowych —

NH,PM — 10.

Norma sklada sie zasadniczo z 3 czesci: technicz-
nej, handlowej i dydaktycznej. Na podstawie nadesta-
nych wypowiedzi nalezy przypuszczaé, ze przed wy-
daniem jej jako projektu normy panstwowej bedzie
ona opracowana pod wzgledem ograniczenia czesci
handlowej i dydaktycznej, przy rownoczesnym po-
szerzeniu cze$ci technicznej.

Prety kute NH/PM — 40.
Norma ta okrefla wymagania techniczne dla pre-

téw kutych. Obejmuje ona tolerancje wymiarowe i
ciezarowe jak rowniez ksztaltty, przekroje i naj-
mniejsze wymiary pretéw kutych.

W okresie zimowym 1948/49 r. przewiduje sie
przystapienie do opracowania dalszych zagadnieh w
kolejnosci, zaleznej od pilnoSci zagadnien, przy czym
szereg prac przygotowawczych w zakresie slownictwa
zostal juz rozpoczety. Zebrano réwniez materiaty do
normalizacji ogonéw jaskélczych i kolké6w przy ma-
trycach. Nalezy zauwazy¢, ze znormalizowanie ogohéw
mialo duze
zZnaczenie przy planowaniu zamoéwien ze wzgledu na
mozno$¢ wzajemnej wymiany matryc przez poszcze-
gblne kuzZnie. Sprawa ta napotyka jednak na duze
trudnosci z powodu réznorodnych urzadzeh kuZni-
czych, uzywanych w naszych kuzniach.
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1. RUDY | SUROWCE.

1 — 15 (o) PPH 5—6 48
Proces oczyszczania ‘wegla i rud. Proces Cleans Coal
and Ores. Blast Fur, t 36, 1948, Nr. 7. str. 863
(1 str.,, 1 rvs,, 1 fot). '

Opis, dziatanie i zalety nowego aparatu do wzbo-
gacania w ciezkich cieczach f-my Link-Belt Co.
Osrodkiem wzbogacania jest woda z odpowiednia ilog-
cig drobno zmielonego magnetytu. Doskonale wy-
niki uzyskano przy wzbogacaniu wegli. Wielkosé ka-
watkow moze dochodzi¢ do 150 mm. W.M.

1 — 18 (o) ‘ . PPH5 — 648
Werunki tworzenia sie pian na pedstawie studiéw
nad krzywymi wyniesienia. Condition de formation
des mousses déduites de. l'é¢tude des courbes d‘étire-
ment et de retour. M. R. Matalon. Comptes Ren-
dus., t. 227, 1948, Nr 13, str. 634 (2 str.)

" Autor podaje, ze tworzenie sie pian w osrodku
ciecz - powietrze zalezy od dwéch czynnikéw: od
formowania sie warstw clenkich na miedzypowierz-
chni ciecz - powietrze 1 od wlasnoéci fizycznych
miedzypowierzchni. J.F. ’

1 — 17 (o) PPH 5 — 6 48
Stzn francuskich surewcéw mineralnych., French Mi-
neral Position. Ch. W. Wright, Min. Metal, t. 29,
1948, Nr 9, str. 497 (3 str., 2 fot., 1 tab).

Autor omawia mozliwosci rozbudowy gérnictwa
mineraléw uzytecznych we Francji i koloniach fran-
cuskich oraz eksportu niektérych z nich do St. Zjedn.
Rozwazono poszczegblne galezie goérnictwa i przyto-
czono cyfry wydobycia oraz zapotrzebowania wew-
nefrznego, z ktérych wynika, ze Francia posiada nad-
wyzki bauksytu i rudy Zelaznej. Po rozbudowie bedzie
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mogla eksportowaé sole potasowe, mike i grafit. Obec-
nie bawi komisja francuska w St. Zjedn., celem za=-
poznania sige z produkecjg Mg z wody rnorsklej i uru-
chomienia podobnej we FranCJl W.M.

1 — 18 (o) ,PPHS-—648
Flstacja pianowa. Froth Flotation. I.. A. Roe. Chem.
Eng., t. 55, 1948, Nr 7, str. 96 (3 str., 1 fot., 14 ods.).

Podano krétki zarys historyczny rozwoju procesu
flotacji. Podkreslono jego znaczenie w przemyséle che-
micznym i hutniczym oraz wymieniono kilka -zasto-
sowaﬁ jak: segregacja ziarn najdrobniejszych, od-
dzielanie skamienialej Zzywicy od wegli, wzbogacanie
rud metali rzadkich cdpadéw przemysltowych.
Wskazano na dalsze mozliwo$ci zastosowania flotaciji
przy wykorzystaniu wszelkich odpadow organicznych,
wszedzie tam, gdzie chodzi o rozdzial nawet naj-
mniejszych czasteczek stalych od ciatl ptynnych. W.M.

1 — 19 (2) PPH 5 — 6 48
Proby wzbegacania magnetycznege rud Zelaznych w
Neorth Lincolnshire. Magnetic Concentration Experi-
ments Upon Iron Ores Used In North Lincolnshire
Practice. J. Iron Steel Inst., t. 159, 1948, Nr 33
str. 275, (6 str., 2 tab., 1 wykr., 2 fot., 5 mikfot.)
Koniecznos$¢ przerabiania namiaru ubogiego w Fe
(ok. 1300 kg zuZIa/IOOO kg sur.) spowocdowala liczne ba-
dania nad wzbogaceniem posiadanych rud. Metody
wzbogacania na mokro okazaly sie niedcstateczne. Po
starannych badaniach mineralogicznych i probach la-
boratoryjnych prazenia magnetyzujacego wybudowa-
no stacje doiwiadczalng, o nastepujacych elementach
zasadniczych: prazak obrolowy, skiadajacy sie z czes-
ci do prazenia (atmosfera stabo redukujgca) o diugos-
ci 3,95 m i czeSci chlodzgcej (utleniajacej) o dtug.

1
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258 m. Dalsze szczegoly: Srednica wewnegtrzna 558 mm,
grubo$é wylozenia ogniotrwalego 115 mm, 3 — 9
obr. /min iios¢ zasypywanej rudy regulowana w gra-
nicach 68 — 538 kg;godz., wielkosé kawaltkow ru-
dy = 15,8 mm. Temperatura prazenia 500-—5%0"C. Se-
parator magnetycziy typu Ball - Norton, ktéory wg
autora nie jest najodpowiedniejszym, ale posiada
najtatwiejsza regulaciqe. Prébom poddano zasadniczo
dwa rodzaje rud: zasadowe i kwasne. W przypadku
rud zasadowych otrzymano wyniki zadawalajace:
odzysk Fe do 93% i zawarto$¢ Fe w odpadzie ponizej
6%. Natomiast badania nad rudami kwasnymi sa na-
dal prowadzone i jak dotychczas z wynikiem nega-
tywnym. W.IVL

1 — 20 (2) PPH 5 — 6 48
Wazrost wydobycia rudy na kopalniach Bensen. Jo-
pes & Laughling Increasing Ore Output from Ben-
son Mines, Blast Fur., t. 36, 1948, Nr 9, str. 1099
(1 str. 2 fot.)

Zbiorowy 10-cio letni wysilek geologéw i techni-

kéw doprowadzit do uruchomienia najwickszej, od-
krywkowej kopalni magnetytu na Swiecie w Star La-
ke, w stanie New York. Wydobycie w 1947 roku wy-
nioslo 660 000 t, w biezacym roku spodziewana jest cy-
fra wydobycia 812000 f¢. Wydobywany magnetyt
w niedogodnej postaci twardej skaly jest wubogi.
Jest on wzbogacany na separatorach magnety-
cznych po uprzednim rozdrobnieniu na 350 t lama-
czach stozkowych, lamaczach poérednich, mlynach
sztabowych i kulowych. Koncentrat jest spiekany na
maszynach typu D. 4. Dalsze badania i poszukiwania
trwajag w rejonie Adirondack (New York). W budo-
wie jest zaklad wzbogacania rudy niemagnetycznej
w skali pditechnicznej. W.M.
1 — 21 (2) PPH 5 — 6 48
Najnowsze, olbrzymie zioza rudy Zelaznej Ameryki
Polnocnej na Labradorze. Labrador..... North Ame-
rica’s Newest Great Iron Ore Field. J. A. Retty, Min
Metal, t. 29, 1948, Nr 501, str. 480 (4 str.).

W 1938 roku dwie f-my Labrador Mining and
Exploration Co Ltd. i Hollinger North Shore Explo-
ration Cn Ltd. wszczely prace poszukiwawcze za zlo-
tem i rudami metali Zn, Cu, Ni, Pb na malo geolo-
gicznie zbadanym obszarze Labradoru. Autor po do-
kladnym okregleniu polozenia geograficznego terendéw
badanych podaje chronologiczny przebieg poszukiwan,
sposob ich wykonania i charakterystyke geologiczng
z16z. Pod koniee 1946 r. stwierdzono wystepowanie ru-
dy Zelaznej w 36 miejscach i w jednym miejscu metali
Zn i Cu. Sumaryczny obszar rudonosny obejmuje po-
wierzchnie 62.100 km® Zasoby dokladnie zbadane wy-
nosza 150 000 000 t rudy zelaznej o Sredniej zawarto-
$ci Fe 66,3% i w niektérych czesciach zloza do 8,14%
Mn. Po dokladnym zbadaniu warunkéw lokalnych
opracowano projekty transportu, plan miasta robot-
niczego oraz plan technicznej odbudowy zloza. Po-
czatkows produkcje rudy oblicza sie na 10000000 t,
ktéra wkrotce ma byé podwojona. Przeprowadza sie
proby przefapiania rud na miejscu w piecach elek-

trycznych celem wykorzystania energii licznych rzek.
W.M.

1 — 22 () PPH 5 — 6 48
Zaklad przygotowania rud T-wa The United Steel
Companies w Workington. The Ore - Preparation
’Plant at the Workington Branch of The United Steel
Companies Itd. J. Iron Steel Inst, t. 159, 1948,
Nr 1, str. 73, (4 str., 3 rys., 4 fot.).

Opis sortowni, zaktadu rozdrabniania rud 1 spie-
kalni typu Greenawalt’a. Zdolno$é przerdbeza dwoch
pierwszych wynosi 300 t;’godz., wydajno$é spiekalni
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250 t, spieku/B godz., czas spiekania 20 minut. W opi-
sie uwzgledniono wszystkie zastosowane maszyny, po-
dajac ich charakterystyki. W.M.
1 — 23 (2) PPH 5 — 6 48
Nowe ulepszenia rozdziale w oSredkach ciezkich. Re-
cent Developments in Heavy - Density Separation.
J. V. Beall, Min. Metal, t. 29, 1948, Nr 9, str. 488
4,5 str., 2 tab,, 1 schem, 1 rys, 1 fot).
Udoskonalenie rozdzialu w o$rodkach ciezkich
polega na zastosowaniu zelazo - krzemu i olowiu, ja-
ko $rodkdéw zageszczajacych. Gléwnymi zaletami tej
metody jest latwosé odzysku zelazo - krzemu i olo-
wiu, niskie koszty stosowania i dobre wyniki rozdzia-
lu. Autor podaje krotki opis i zasade dzialania
nastepujgcych aparatéw: 1) stozka do rozdzialu w cie-
czach ciezkich. Zdolno$¢ -przerdbcza takiego aparatu
0 & = 6 m wynosi 600 t/godz. Ziarnisto$¢é wzbogaco-
nego materialu winna byé powyzej 0,29 — 1,9 mm;
2) separafora spiralnego. Srednica jego waha sie od
610—1980 mm, zdolnoé¢ przerdbcza od 10—200 t/godz;
3) holenderskiego separatora cyklonowego. Buduje
si¢ go do przerobki materialdéw o ziarnisto$ci ponizej
1,9 m,"'m; 4) maszyny ,,Huntington Heberlein“ (,H.H.*}
do rozdzialu w cieczach ciezkich. Zainteresowanie
w St. Zjedn. tym sposobem wzbogacenia jest bardzo
duze. Zastosowano go do wzbogacania wegli, rud ze-
laznych lub olowio - cynkowych w 15-tu zakladach.
Wzbogacajac rude na zwyklych wodnych maszynach
osadowych otrzymujemy koncentrat i odpad. Odpad
ten wzbogacony ponownie omawiana metoda daje
drugi koncentrat lepszy od pierwszego. W.M.

1 — 24 (2) PPH 5 — 6 43
Rozdrabnianie rud zelaznych. Crushing Iron Ore D.D.
Howat, Iron Coal Trades Rev., +t. 157, 1948,
Czes§é I, str. 1W—182, 183. Cze$é II, str. 239—244 (21
ods., 8 fot., 3 rys.). )

Podkreélono znaczenie przygotowania rud do wiel-
kiego pieca i omodwiono szczegdlowo rozdrabnianie.
W rozwazaniach teoretycznych podkre§lono niemoz-
liwosé oznaczenia uzytecznej pracy Kkruszenia. Istnie-
ja wprawdzie formuly Kick’a i Rittinger’a, podajace
zalezno$§é miedzy praca uzyteczng a zmniejszeniem
wielkoSci kawalkéw Kkruszonych, ale sa one bardzo
rozbieine. Praca uzyteczna Kkruszenia obliczona we-
diug formuly Kick'a jest 630 razy mniejsza niz we-
dlug Rittinger’a. Rozwazano prawo ,rozdzialu ziarn
przy kruszeniu® Rosin — Rammler’a i zobrazowa-
no jego przydatno§é przy projektowaniu maszyn
do rozdrabniania. W czeéci drugiej autor zajmuje
sie praktyczng strong zagadnienia. Podano charakte-
rystyke i poréwnanie maszyn do rozdrabniania wstep-
nego: lamacza szczekowego i stozkowego, walcéw ze-
batych i lamacza o pojedynczym walcu zebatym, oraz
maszyn do rozdrabniania wtérnego mlynéw stozko-
wych i mlotkowych. Opisano konstrukecje szezek la-
macza szczekowego do materialéw wilgotnych. Uza-
sadniono potrzebe spiekania rud mialtkich i oméwio-
no znaczenie dodatku spiekéw do namiaru wielkopie-
cowego. W.M.

1. — 25 (2) PPH 5 — 6 48
Jakofé spieku i jego wplyw na praktyke wielkopie-
cowa. Sinter Quality and Effect of Sinter on Blast
Furnace Practice. J. L. Mauthe. Blast Fur, t. 36,
1948, Nr 7, str. 813 (8 str., 10 wykr., 2 fot., 5 ods.).
Podano oceng spiekdéw wielko-piecowych i naste-
puigce ich kryteria: 1) wielko§é kawatkéw — dotych-
czas okreflano dolng granice wielkoéci kawaltkéw
spieku, ktdéra najcze$ciej wynosi ok. 12 mm. Kawalki
mniejsze tzw. niedopalki wynoszg zwykle 25%. Autor
uwaza, ze pozgdanym byloby ustali¢ réwniez gérng
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granice wielkofci kawalkéw. 2) Porowato§é — niekté-
re zaklady okreSlaja porowato$¢ i wyrazajg jg w pro-
centach objetoSci szezelin na jednostke objetosci. Spo-
s6b jest jednak niedoskonaly i nie mozna tej proby
uwazaé za normalng. 3) Redukcyjnosé spiekéw—pod-
kreSlono szkodliwo$é¢ fajalitu (FeSiQOs), na ktérego
tworzenie sig wplywa gléwnie temperatura spieka-
nia, redukcyjna atmosfera, oraz sklad chemiczny mie-
szanki spiekanej. Mozna zapobiec tworzeniu sie Fe
Si Os przez odpowiednie dozowanie paliwa i usunie-
cie SiO: przed spiekaniem. Podano dane doswiad-~
czalne wplywu spiekOw w namiarze wielko-piecowym
na bieg pieca, wydajno$é suréwki, oszczedno§é pali-
wa i inne. W.M.

Analizy o tematach pokrewnych: 5—24; 5—26;

5 — 33.

2. PALIWA | GOSPODARKA CIEPLNA
2 — 29 PPH 5 — 6 48
Przenikanie ciepla do stopionego metalu. Heat Tran-
sfer to Molten Metals. R. C. Martinelli A. S. M. E.
Trans. t.69, 1947, str.947. Dyskusja str. 956 (13 str.,
11 wykr., 3 tab,, 20 ods.).

Rozwazania teoretyczne na temat przenikania cie-

pla do cieczy przeptywajgcej ruchem zwirowanym
w przewodzie okrgglym. Autor dzieli pole przeplywu
zwirowanego na warstwe dolng laminarng, posrednig
i zwirowany rdzen. Omoéwiono rozklad temperatury
w cieczy zaleznie od liczby (modutu) Prandtla. Do-
chodzi do wniosku, ze konwekcyjny wsp6lezynnik
przenikania ciepla jest proporcjonalny raczej do
pierwiastka kwadratowego wspdtezynnika tarcia ani-
zeli do jego pierwszej potegi. W.M.
2 — 39 PPH 5 — 6 48
Nowy proces wytwarzania gazu. New Gas - Making
Process on the Line. E. G. de Colioris. Ind. Hea-
ting., t. 15, 19948, str., 750, (3 str., 2 fot).

Otrzymywanie gazu dla celéw miejskich i prze-
mystowych droga krakowania propanu, gazoliny i ben-
zyny niskooktanowej. E.B.

2 — 31 PPH 5 — 6 48
Zasysanie powietrza do palnikow gazowych. Air En-
trainment in Gas Burners. G. V. Elbe, J. Gnimer.
Ind Eng. Chem., t. 40, 1948, str. 1123 (7 str., 3 rys.,
8 wykr., 1 tab., 19 ods).

Rozpatrzono teoretycznie i zbadano eksperymen-
talnie wielko$é zassania powietrza dla prostych eks-
pansyinych palnikéw rurowych, oraz dla palnikdéw ze
zwezka Venturie’'go. E.B.

2 — 32 PPH 5 — 6 48
Prrzemyslowe piece gazowe. Gasbeheizte Industrie-
ofen. G. Hofman. Die Technik, t. 3, 1948, str.
31 (7 str., 12 rys., 10 ods.). . :

Elementarne wiadomosci o budowie piecéw oraz
typy palnikéw, Zasady kontrolowanego prowadzenia
piecéw. E.B.

2 — 33 ) PPH 5 — 6 48
Dozdr kotlow parowych i zapobieganie wypadkom.
Dampfkesseliiberwachung und Unfallschutz in der
Ostzome. B. Marschewski. Die Technik. t. 3, 1948,
str. 345 (4 str., 6 rvs., 4 fot., 2 wykr.. 1 tab.).

© " Oméwiono dozér kottéw parowych z uwzglednie-
niem zagadnief technicznych i ruchowvch. Trudnoéci
uzvskiwania cze§ci wymiennych i chemikalii potrzeb-
nych dla zmiekezania wody. Organizacia kontroli. E.B.
2 — 34 : PPH 5 — 6 48
Wyposszenie kontrolne dla réinych paliw. Controls
for Multiple Fuels. W. F. Pray. Iron Steel Eng.
1948, t. 25, Nr 8, str. 61 (5 str., 9 rys., 3 wykr).

75

Ze wzgledu na koniecznosé stosowania zaréwno

paliw gazowych jak i plynnych, nalezy palniki oraz
urzadzenia regulacyjno - kontrolne tak konstruowaé
aby mogly zadawalajgco pracowaé niezaleinie od ro-
dzaju paliwa. Podano kilka przykladéw tego rodzaju
rozwigzan aparatury regulacyjnej. E.B.
2 — 35 PPH 5 — 6 48
O painosci koksu. O goriuczesti koksa. N. P. Czizew-
skij i D. M. Cziernyszew, Izw. AN. SSSR. Techn.
1948, str. 23 (5 str., 1 wykr., 11 ods.).

Metody badania palnosci i zdolno$ci reakeyjnych
koksu. Wskazniki oceny jakos$ci koksu. Obliczanie
wielkosci strefy spalania koksu w garze wielkiego
pieca. Zalezno$¢ miedzy fizycznymi i fizyko-chemicz~-
nymi wlasnoéciami koksu. W.K. '
2 — 36 PPH 5 — 6 48
Kotily i paleniska dla paliw o duzej zawartosci czesci
niepalnych. Dampfkessel und Feuerungen fiir ballast-
reiche Brennstoffe A. Zinzen. Die Technik. t. 3,
1948, str. 337—339 (3 rys.).

Przedstawiono wyniki pracy z paliwami bogaty-

mi w popidl uzytymi w kilku typach kotléw z pale-
niskami pylowymi. Opisano takze jeden typ paleniska
rusztowego. E.B.
2 — 37 PPH 5 — 6 48
Srodki zwiekszenia oszezednosci paliw w silowniach.
Erfordernisse der Wiarmewirtschaft und Massnahmen
zur Ersparung von Brennstoffen unter Besonderer
Beriicksichtigung des Kraftwerkbetriebes. II. Koppe,
Die Technik. t. 3, 1948, str. 341 (4 str, 1 wykr,
1 tab).

Wskazano na zrédla i° mozliwosei zaoszczedzania
paliw poczgwszy od skiadu wegla poprzez kotlownie
z wszystkimi jej dzialami, a skonczywszy na haldzie
zuzla, ktéry moze zawiera¢ do 60% niewykorzysta-
nych cze$ci palnych. E.B. ‘
2 — 38 PPH 5 — 6 48
»Podezerwone“ nagrzewanie gazem. Jego rozwdj
i obecna praktyka. ,Infra - Red“ Heating by Gas —
Its Development and Practice to - day. J. B. Carne.

Metallurgia, t. 36, 1947, str. 193, 245, (9 str. 12
rys., 3 wykr).
Omoéwiono charakterystyke i rozwdj przemysito-

Wego nagrzewania przy pomocy promieni podczerwo-
nych. Opisano i zilustrowano typowe urzadzenia i za-
stosowania produkcyjne. Zakres stosowanej tempera-
tury 5° — 1800°C. B.K.

2 — 39 PPH 5 — 6 48
Czadnica na gaz wodno - czadowy z rusztem obroto-
wym. T. Ostrowski. Biuletyn P.M.O. t. 3, 1948,
Nr 12, str. 8 (21 str., 10 wykr., 16 rys., 4 ods.).
Omoéwiono zalety paliwa gazowego, a nastepnie
procesy chemiczne i cieplne zachodzace w czasie zga-
zowania paliwa stalego. Opisano dokladnie budowe
czadnicy oraz urzadzenia pomocnicze. W omodwienin
czynno$ci obstugi, autor ograniczyl sie do, zasadni-
czych przypadkéw pracy czadnicy, ktére podzielil
na 5 grup. W opisie prawidtowego dzialania czadnicy,
autor omoéwil pomiary temperatur i ci$nienia, analize
chemiczng gazu, oznaczenie wartoéci opatoweij, kon-
trole czestoSci zasypu, pomiary wysokoéci rasvpania,
gruboéci strefy ogniowej i warstwy zuzla. W.Sz.

Analizy o tematach pokrewnych:
10—44 (o).

3. URZADZENIA ZAKtADOW HUTNICZYCH
3 — 24 PPH 5 — 6 48
Nowe znermalizowane suwnice odlewnicze. Nowyje

5—28; 5—32;
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unifierowannyje litiejnyje krany. W. I. Kanteew.
Wiest. Maszinostr, t.28, 1948, Nr 8, str. 32, (1 str)

Wobec tego, ze indywidualnie budowane suwnice

odlewnicze sg bardzo kosztowne, a ich naprawy po-
wodujg znaczne przestoje, opracowano zhormalizowa-
ne nowoczesne suwnice o nofnosci 125/ 30, 170/50/1.),
260/75/15 i 350/75/15 t. W opisanych suwnicach sg .za-
mienne zaréwno cze$ci jak i podzespoly mechaniz-
mow. Daleko posunieta normalizacja pozwala na se-
ryjng produkcje czeSci, obnizajgc koszty wykonania
suwnic i ich napraw. H.Z.
3—25 PPH 5 — 6 48
Nowe suwnice hutnicze Uralmaszzaweda. Nowyje
mietaturgiczeskije krany Uralmaszzawoda. S. G. i W.
K. Wiest. Maszinostr., t. 28, 1948, Nr 8,
str. 30 (2 str.).

Podano charakterystyki techniczne suwnic nowej
konstrukeji: suwnicy 7,5,'10 t przeznaczonej do tado-
wania i wyladowywania rygli z piecow grzewczych,
suwnicy 10/10 t do obslugi piecow wglebnych, oraz
suwnicy 15 t sluzacej do transportowania materiatu
walcowanego do magazynu i ladowania na wagony.
H.Z.

3 — 26 . PPH 5 — 6 43
Opis walcowni Zelaza handlowego i pretowego do pro-
dukeji drutu przy stalowni Dutzell Works, Mother-
well. Description of Plant: Merchant Bar and Wire -
Rod Mill at the Dutzell Steel Works, Motherwell. J.
Iron and Steel Inst., t. 158, 1948, str. 254 (8 str.,
2 fot., 1 rys., 1 tab.).

Interesujgca nowoczesna walcownia o wyda]nosm
ok. 1500 ton Zzelaza pretowego tygodniowo, przy sto-
sunkowo prostych §rodkach produkeji. Opisano zakres
produkcji, urzadzenia, ich rozmieszczenie, dzialanie
i szereg szezegolow. B. K.

3 — 27 PPH 5 — 6 48
Przyrzad do wytaczania zaokraglen o duzym promie-
niu. Prisposoblenije dla obtoczki galtiebiej bolszich
radiusow. S. W. Andruszko. Stanki i Instr. t. 19,
1948 Nr 7, str. 27 (2 str., 1 rys.).

Opisano przyrzad do wytaczania zaokraglen o pro-
mieniu od 30 — 150 mm w lanych panewkach walca-
rek. Do zalet tego przyrzadu nalezy zaliczy¢ zwicksze-
nie dokladnogei obrébki, wysoki stopieft gladkodci po-
w1erzchm oraz skrécenie czasu wykonania. H.Z.

3 — 28 PPH 5 — 6 48
Nowy oplacalny system masowej produkeji tlenu.
New Commercial Tonnage Oxygen System. B. H. Wan
Dyke. Steel, t. 123, 1948, Nr 12, str. 103 (5 str. 1 rys.;
2 fot)

Opisano - nowy cykl produkeyjny tlenu, stosowa-
ny przez firme Elliett Co. w St. Zjedn. Podano sche-
mat produkcii wytworni dajacej 114 ton tlenu dzien-
nie o czystosci 95% i okolo 6 ton tlenu 99,5%. Urza-
dzenie to dostarcza réwniez dziennie 332 tony azotu
0. wysokiej czystoSei 99,5%, co jest duza zalety tego
systemu. * Wykorzystanie tlenu wprowadzonego do
urzgdzenia wynosi w tej metodzie 97,5%. Najwiecksza
jednak zaleta jest nowy typ wymiennika cieplnego,
k_tory zapobiega przedostaniu sie nawet $ladéw we-
glowodor6éw. do .otrzymanego produktu. Zapobiega to
niebezpieczefistwu . eksplozji- acetylenu. J.N.

3 — 29 PPH 5 —— 6 48
Rozbudowa sieci gazowych., J. Drzewicki. Gaz, Wo-
da i Tech. San. t. 22, 1948, Nr 9, str. 262 (5 str,,
2 fot.)

Kroétka historia rozbudowy sieci gazowych w Ame-
ryce i Europie. Naijistotniejsze zagadnienia techniczne,
ktére. nalezy uwzgledniaé przy budowie nowych sieci

gazowych, jak przebieg trasy, tworzywa, materialy
izolacyjne, technika spawania itp. R.B.

Analizy o tematach pokrewnych:
9—56 (2); 9—61 (2);
18—860 (2).

4, MATERIALY OGNIOTRWALE.
4 — 27 PPH 5 — 6 48
Technologia przersbki dolomitow lisiegérskich. O tiech-
nologii pierierabotki lisiegorskich dolomitow. G. W.
Kukolew, G. Z. Dolgina Ognieupory. t. 13, 1948,
Nr 6, str. 273 (7 str., 3 tab.). '

Podano charaktierystyke i sktad chemiczny dolo-

mitéw lisiegérskich. W celu otrzymania dobrego dolo-
mitu hutniczego przygotowano szereg mas z dodat-
kiem pewnych ilosci tlenkéw typu R:0s Probki od-
powiednio przygotowane wypalono w temperaturach
od 1400 do 1700°. Okreflono stopien spiekania sie,
oraz poczatek i koniec rozsypywania sie wypalonych
probek. Stwierdzono, ze dla otrzymania dobrego dolo-
mitu hutniczego nalezy w tym wypadku stosowaé pie-
ce obrotowe, mokry sposéb mielenia oraz dodatek kil-.
ku procent topnikéw typu R:0s W.Sz.
4 — 28 PPH 5 — 6 48
Suszenie kaolinu szlamowanego w suszarniach bebno-
wych, Suszka otmuczennego kaolina w suszilnych ba-
rabanach. Stiek. Kier. t. 5, 1948, Nr 8, str. 22.

Na podstawie przeprowadzonych préb stwier-

dzono, ze kaolin szlamowany, zawierajacy ok. 34%
wody mozna suszy¢ w suszarniach bebnowych gazem
o temp. 800°C. Kaolin tak wysuszony nie tracit swo-
ich wtasnosci plastycznych, W.Sz.
4 — 29 PPH 5 — 6 48
Ulepszenie sztucznege suszenia cegiel! gazowym przy-
spieszaczem siarkowym. Uluczszenie iskusstwiennoj
suszki Kkirpicza-syrca gazoobrdznym siernistym usko-
ritielem J. E .Rikiert. Stiek. Kier. t. 5, 1948, Nr 8,
str. 14 (3 str).

Oméwiono przyczyny malego zastosowania szyb-
kiego suszenia cegiel osigganego przez dodatek elek-
trolitéw do masy. Lepsze wyniki otrzymuje sie stosu-
jac gazy suszgce, zawierajgce 0,5 gr SO na 1m? gazu.
Wydajnoéé suszarni podwyzsza sie dzieki temu o 30%
Wyjasniono fizyko-chemiczny mechanizm dzialania
SO: na material suszony. Praktyka wykazala, ze przez
zastapienie niektérych cze$ci, jak np. zelaznych wen-
tyli — Zeliwnymi, korodujgce dzialanie SO: zmniej-
szyto sie do minimum czynigc oplacalnym stosowanie
gazowej metody suszenia. Metoda ta zostala wyprébo-
wana w ciggu kilku lat w jednej z cegielni Tagilstroja
wykazujac swa rentownosé i mozliwoéé zastosowania
w innych zakladach. W.Sz. »
4 — 30 PPH 5 — 6 48
Cegly kadziowe z duza zawartoSeia szamotu produkeji
nowo tagiiskiego zakladu. Mnogoszamotnyje kowsze-
wyje izdielija Nowo-Tagilskogo ognioupornogo zawo-
da. E. S. Czarprinko, D. I. Gawrik. Ognieupory
t. 13, 1948, Nr 9, str. 387 (4 str., 2 ods., 3 tab.,, 1 rys.).’

Przygotowano do$wiadczalng partie cegiel kadzio-

5—24; 6—4l;
9—68 (2); 13—39 (2); 18—42 (0);

" wych, zawierajaca 75% szamotu, 20% suchej gliny, 5%

76

kaolinu surowego w formie masy lejnej. Podano sklad
chemiczny uzywanych surowcéw, uziarnienie mas,
schemat produkcji cegiet kadziowych oraz ich witas-
nosci fizyczne. Stwierdzono, ze wyprodukowane cegtly
daty wyniki zadawalajgce. W.Sz. - :
4 — 31 PPH5—648:
Wplyw konstrukcji palenisk pieca pericdycznego na
réwnomierny wypal. Wlijanije Konstrukeji spoda pie-
riodiczeskoj pieczi na réwnomiernost obzyga. M.W.
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Gotlib. Ognieupory. t. 1948. Nr. str.
39) (8 str., 8 rys, 1 tab.).

~ Omoéwiono przyczyny nieréwnomiernego rozkla-
du temperatur w piecu 200 t. o dlug. 14 m zar6wno
w plaszczyznie poziomej jak i pionowej, oraz sposoby
unikniecia tego. Nieréwnomiernos¢ rozkladu temp.
zalezy od konstrukcji palenisk piecéw oraz od odpo-
wiedniego rozmieszczenia otwordw gazowych oraz

ich przekrojow. W.Sz.

4 — 32 PPH 5 — 6 48
Sewanskie zloza serpentynowe jako surowiec do pro-
dukeji ogniotrwalych wyreboéw forsterytowych., Sie-
wanskije sierpientinitowyje porody — syrie dla pro-
izwodstwa forstieritowych ognieuporow. N. J. Woro-
nin, A. N .Nowikow., Ognieupory. t. 13, 1948,
Nr 9, str. 397 (4 str.,, 5 tab., 5 ods.).

Do wyrobéw forsterytowych coraz czesciej uzy-
wa sie serpentynéw. Podano sklad chemiczny kilku
serpentynéw oraz ich zachowanie sie podczas wypa-
lania. Przygotowano w odpowiedni sposéb kilka mas
z dodatkiem 10—25% magnezytu metalurgicznego i wy-
palano przy temp. 1500°C. Stwierdzono, ze dodajgc
okolo 25% magnezytu rmetalurgicznego otrzymuje sie
dobre wyroby forsterytowe. W.Sz.

4 — 33 PPH 5 — 6 48
WiasnoSci cieplne izolacyjnych wyrobéw ogniotrwa-
tych produkeji zakladu podelskiego. Tieplowyje swoj-
stwa legkowiesnych ognieuporow podolskiegc zawo-
da. A. F, Koleczkowa, W. W. Gonczarow. Ognie-
upory, t. 13, 1948, Nr 9, str. 401 (7 str., 3rys 6 tab.,
7 ods.)

Przeprowadzono badania kilku gatunkow WYyro-
béw izolacyjnych przy pomocy dwoéch aparatéw, po-
dajac ich opis i rysunki. Oznaczono wspélczynnik
przewodnictwa cieplnego, pojemno$¢é cieplng oraz
temperaturowy wspolczynnik rozszerzalnosei, stosu-
jac specjalny dilatometr. W. Sz.

4 — 34
Trydymifowe wyroby Kkrzemionkowe z czystego kwar-
cu, Tridimitowyj dinas iz zylnogo kwrca, W.A. Bron.
Ognieupory, t. 13, 1948, Nr 9, str. 407 (8 str.,
5 tab., 6 fot., 4 ods.).

Zbadano jedno z uzbeckich z16z czystego kwarcu.
Podano ogdélna charakterystyke zloZza, analizy che-
miczne, wlasnosci fizyczne prébek wypalonych oraz
mikrofotografie szliféw .Prébki o podanym uziarnie-
niu ‘i sposobie przygotowania, wypalono przy temp.
1380° C. Na podstawie przytoczonych wynikéw stwier-
dzono, ze z czystego kwarcu mozna otrzymaé dobre
trydymitowe wyroby krzemionkowe, nalezy jednak
stosowaé drobne ziarna. Zalgczone mikrofotografie
uwidaczniajg wplyw duzego ziarna na stopien trydy-
mityzacji .W.Sz.

4 — 35
Glazury jako powloki ochronne.
maski — glazura. A. K. Kurklit,
Ognieupory, t. 13, 1948,
1 rys, 1 tab., 2 ods.).
Instytut materialow ogniotrwalych ‘opracowat
kilka recept powlok ochronnych na materialy ognio-
trwale, stosowane w paleniskach kotléw i w innych
urzadzeniach cieplnych opalanych ropg lub mazutem.
Podano sktady powyzszych powlok i ich zachowanie
sie w roznych temperaturach. W.Sz.

4 — 36 PPH 5 — 6 48
Niektore zagadnienia technologiczne wypalania sza-
motu w piecach cbrotowych. Niekotoryje tiechnologi-
czeskije woprosy obzyga szamota we wraszczajusz-

13, 9,

PPH 5 — 6 48
Zaszezytnyje ob-
A. J. Gawritow.
Nr 9, str. 413 (3 str.,

PPH 5 — 6 48 -
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czejsia pieczi. G. Wajnrub. Ognieupory, 13,
1948, Nr 8, str. 339 (4 str., 4 tab., 3 ods.).

Autor stwierdzil eksperymentalnie, ze stopien
wypalania drobnych ziarn szamotu i kawalkdéw glin
wielkosci do 30 mm praktycznie jest taki sam. Wy-
kazano, ze uziarnienie otrzymanego szamotu zalezy
od warunkéw temperatury pieca przy czym odnosi sie
to tak do tlustych glin, jak i do chudych. Dobry sza-
mot mozna otrzymaé¢ z piecow obrotowych. Ognio-
trwaloéé¢ zwykla otrzymanego szamotu zalezy od
wielko$ci wypalonych ziarn. W.Sz.

4 — 37 PPH 5 — 6 48
O przemiale stopniswym. Izmielczenie po stadijam.
¥. D. Saiganik. Ognieupory, t. 13, 1948, Nr 9,
str. 344 (5 str., 7 rys.).

Omdwiono wady i zalety réznych sposobdéw stop-
niowego przemialu kwarcytéw. Wykazano, ze najlep-
sze wyniki otrzymuje sie woéwezas, jezeli po kazdym
agregacie przemialowym zastosuje sie przesiew frak-
cjonowany, dajgcy tym wigkszy efekt im wieksza jest
moc urzadzen przemiatowych. W.Sz.

4 — 38 PPH 5 — 6 4%
Wytrzymalesé mechaniczna niewypalonej cegly ma-
gnezytowej. O miechaniczeskoj procznosti nieobozze-
nogo magniezitonogo kirpicza, A.A, Szumilin. Ognie-
upory, t. 13, 1948, Nr 8, str. 349 (2 str., 2 rys.).
Stwierdzono, ze wytrzymato§é na $ciskanie cegiel
magnezytowych zalezy od wody hydracyjnej zaréwno.
cegiel wysuszonych, jak i niewysuszonych. Wyprowa-.
dzono odpowiednie réwnania przy pomocy ktérych,
znajac zawarto$¢ wody hydracyjnej mozna obhczyc
wytrzymatosé cegly na Sciskanie. Istnieje pewna gra-
niczna warto$¢é wody hydracyjnej w cegle wysuszo-
nej, ktérej przekroczenie jest niecelowe, poniewaz nie
wplywa to na wzrost wytrzymaloéei mechamcznej
natomiast wywoluje zwigkszenie - 51e iloci’ brakow
podczas Wypalama W.Sz. : S

4 — 39 PPH 5 — 6 48
Teoria plynnego spiekania i wplyw ci$nienia podcza.s.
prasowania na spiekanie. Ktleoru zydkostnogo spie~
kanija i wlijanija dawlenija prlesowanlja na spleka-l
ihe. A. S BleroznOJ Ognleupory, t. 13, 1948,
Nr 8, str. 355 (5 str., 4 rys,, 1 tab., 13 ods.). '

Praca teore’cyczna waasmanca znaczenie piyn-
nego spiekania zwanego réwniez ,,skle]amem sig*.
Wyprowadzono szereg réwnan, podajacych stopieft
spiekania w zaleznosci od réznych czynnikéw. Nie-
ktoére zalezno$ci wyrazone zostaly bardzo zlozonymii

t.

funkcjami, co utrudnia praktyczne ich wykorzysta-
nie. W.Sz.
4 — 40 PPH 5 — 6 48

Spiekanie sie drobnoziarnistych mas Kkrzemionko-
wych. Spiekanije mlelkozmrmstych dmasowych mas.
J. S. Kajnarskij, S. ¥. Leéniczenko. Ognieupory,
t. 13, 1948, Nr 8, str. 361 (8 str., 7 tab.. 9 rys)

Praca eksperymentalna \VyJasnla]aca Wplyw
drobnych ziarn (poniZej 0,5 mm) na spiekanie | sie mas
krzemionkowych w zaleznoSci od wlasnoéci surow-
céw 1 dodatku pewnych tlenkéw. Przygotowano od-
powiednie masy, ktére wypalono w piecu laborato-
ryjnym przy temp. 1430°C. Stwierdzono, %e ziarna
o $rednicy ponizej 0,088 mm korzystnie wplywaia na
przebieg spiekania, natomiast ziarna od 0,2 do 0.5 mm
powoduja pekanie - wyrobéw. Dodatek niektérych.
tlenkéw oraz zwiekszenie cisnienia podczas prasowa-
nia powoduje zmniejszenie porowatoSci wyrobéw.
Stwierdzono, ze stosujac -ziarna drobne mozna otrzy--
maé dobre wyroby krzemionkowe z piaskowcéw:
kwarcytowych. W.Sz.
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4 — 41 PPH 5 — 6 48
Piece tunclowe do wypalania wyrobdéw Kkrzemionko~
wych. O tiunielnych pieczach dla obzyga dinasa. M.
A. Szwarcer. Ognieupory, t. 13, 1948, Nr 8, str.
372 (4 str., 3 rys.,, 2 tab.)

W zakladzie im. K. Marksa wyroby krzemionko-
we wypala sie¢ w piecu tunelowym. Poczgtkowo otrzy-
mywano duzo wyrobdéw spekanych z powodu nieod-
powiedniej krzywej wypalania, gldwnie w strefie
najwyzszych temperatur. Po dokonaniu odpowiedniej

rekonstrukeji pieca otrzymano lepsze wyniki. Podano

szereg warunkéw technicznych, ktére nalery wzigsé
pod uwage przy projektowaniu nowych piecéw tune-
lowych. W.Sz.

4 — 42 PPH 5 — 6 48
Zz2gadnienie magnezytow dolnoslaskich. H. Grusz-
czyk, Biuletyn. P. M. O. t. 3, 1948, Nr 1/2, str. 1,
(8 str., 10 tab., 2 rys, 6 ods.)

Oméwienie magnezytéw wystepujgcych w rejo-
nie Sobdtki i Grochowa. Préby wzbogacania przepro-
wadzone na skale laboratoryjng przez G. Gertha i A.
Baumgartena daly wyniki pozytywne, ale brak jest
w literaturze szczegélowych danych. Autor przeprowa-
dzil wzbogacenie magnezytu z Sobdtki metods flota-
cyjng i przez szlamowanie. Gléwnie chodzilo o zmniej-
szenie zawarto$Sci krzemionki. Stwierdzit, Ze otrzy-

many koncentrat i odpad moga by¢ uzyte w calosei

w przemy$le, pierwszy do produkecji materiatéw

ogniotrwatych, drugi do celéw budowlanych, che-
micznych i ceramicznych.
4 — 43 PPH 5 — 6 48

Slaski dolomit triasowy jzko surowiec przemyslowy.
J. Kuhl. Biuletyn P. M. O. t. 3, 1948, Nr 3/4, str.
49, (16 str., 24 tab:, 1 rys., 26 ods.)

Slaskie dolomity triasowe nalezg w wiekszo$ei
wypadkéw do dolomitéw diploporowych. Autor omé-
wil wystepowanie ich w szeregu miejscowosci. Bada-

nia petrograficzne pozwolily - podzieli¢ $laskie dolo-

mity triasowe na 4 grupy. Poszczegélne t{ypy zostaty
przez autora dokladnie scharakteryzowane. Oprocz
tych dolomitéw oméwiono tez dolomity innych for-
maciji geologicznych. Badania petrograficzno-technolo-
giczne wykazaly, Zze tylko pewne typy dolomitéw mo-
ga mieé¢ zastosowanie w przemysle materiatéw ognio-
trwalych, inne za§ w przerdébce chemicznej. W.Sz.

4 — 44 PPH 5 — 6 48
Skaly ilaste kop. Janina w Libiazu. M. Budkiewicz
Biuletyn P.M. O. t. 3, 1948, Nr 3[4, str. 68, (5 str,
10 tab., 1 rys., 5 ods.)

Opracowano ilaste warstwy spagowe, stropowe
i przerosty pokladéw wegla w kop. , Janina“. Prébne
szlamowanie na aparacie Schulze-Harkotta wykazaty,
ze ogniotrwalo$é zwykla po szlamowaniu wzrosta do
32 sS. Oproécz tego autor oméwil mozliwosei produk-
cyine powyzszych lupkéw oraz zapotrzebowanie wy-
twoérni ceramicznych rejonu krakowskiego na gliny
plastyczne. W.Sz.

4 — 45 PPH 5 — 6 48
O. mezliwoSei stosowania surowcow z Wisniowki Ma-
lej. Z. Tokarski. Biuletyn P. M. O. t. 3, 1948, Nr
3/4, str. 73, (3 str.,, 1 tab))

Badania kwarcytéw z Wisniowki Malej przepro-
wadzone w Inst. Metalurgii wykazaly, ze tylko zawar-
tos¢é krzemionki jest nizszg od wymaganej, natomiast
wlasnosei fizyczne kwarcytow surowych i wypalonych
W sposOb znormalizowany sg dobre. Autor proponu-
je przeprowadzenie odpowiednich préb péitechnicz-
nych w zakladach materialéw ogniotrwalych, ktére

.4 — b1
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wykazalyby, czy mozna bedzie otrzymaé z nich wy-
roby o wymaganych wiasno$ciach. W.Sz.

4 — 46 PPH 5 — 6 48
Wyroby dolomitewe na zachodzie. S. Himel. Biule-
tyn P. M. t. 3, 1948, Nr 3/4, str. 75 (2 str., 2, odn.)

Opisano produkcje wyrobéw z dolomitu stabili-
zowanego, podano sklad chemiczny oraz wlasnosci
fizyczne. W.Sz.

4 — 47 PPH 5 — 6 48
Probna produkeja stabilizowanych dolemitowych wy-
robéow ogniotrwalych. G. W. Kukolew. Biuletyn
P.M. O. t. 3, 1948, Nr 3/4, str. 77, (7 str., 8 tab., 1 rys.)

Streszezenie artykulu Kukolewa W czasopiSmie
,;Ognieupory* t. 11, Nr 7—8. Omowiono dane technicz-
ne, odno$nie produkcji klinkieru dolomitowego. Po-
dano uziarnienie mas dolomitowych, wlasnosci fi-
zyczne oraz sklad chemiczny otrzymanych wyrobdw.
W. Sz.

4 — 48 PPH 5 — 6 48
Mineraly ilaste. E. Gorlich. Biuletyn P. M. O. t. 3,
1948, Nr 5/6, str. 100, (4 tab., 33 rys., 50 odn).

"We wstepie oméwiono budowe atoméw wedtug

teorii N. Bohra, krystalografie chemiczng i chemie
krzemianéw. Nastepnie podano gléwne grupy mine-
raléw ilastych. Badania radiograficzne promieniami X
pozwolily podzieli¢ mineraty ilaste na 3 zasadnicze
grupy. Grupy te zostaly dokladnie opisane przez au-
tora. W zakoniczeniu oméwiono rézne metody badan
mineraléw ilastych, a w szezegélnodei zwrédcono uwa-
ge na praktyczne znaczenie analizy termicznej, pla-
styczno$é oraz zdolno$é -wymiany kationow. W.Sz.
4 — 49 PPH 5 — 6 48
Wyniki badania kaolinéw i glin. Z. Tokarski. Biu-
letyn P. M. O. t. 3, 1948, Nr 5/6, str. 127 (11 str.,
4 tab., 6 rys., 7 ods.)

W roku 1947 zebrano z réinych okolic Polski 89

probek glin i kaolinu, ktére poddaro wszechstronne-
mu badaniu w Inst. Metalurgii. Wyniki zestawione
w tabelach pozwalaja na praktyczne okreélenie przy-
datnodci zbadanych surowcéw. Dla 10 charaktery-
styeznych glin i kaolinéw okreSlono zalezno$é skur-
czliwosei wysychania od zawartoéci wody zarobowej,
krzywa odwadniania oraz rozpuszczalno$é ich w kwa-
sie solnym. W.Sz.
4 — 50 PPH 5 —6 48
Wyroby krzemionkowe z Kkwarcyiéw grunczbulaks-
kich i aszyjakskich. Dinas iz kwarcitow grunczbuiks-
kogo, naczinskogo i aszijakskogo miestorozdienija. W.
A. Bron. Ognieupory. t 13, 1948, Nr 7, str.
301 (7 str. 3 rys., 5 tab.)

Podano charakterystyke kwarcytéw, ktére nalezy
zaliczyé do grupy kwarcvtéw krystalicznych. Przyso-
towano szereg mas z rbézng zawartoscig poszczeg6l-
nych kwarcytow oraz o réznym uziarnieniu. Uformo-
wane ksztattki wypalono w piecu periodycznym przy
temp. 1400° C utrzymujgc te temperature przez 40 go-
dzin. Stwierdzono, 2e wlasnosci fizyczne wyrobéw
zarowno z kazdego kwarcytu oddzielnie, jak tez
i z mieszanek, odpowiadajg wymaganiom normy od-
no$nie wyrobow krzemionkowyvch dla stalownictwa.
W celu zmniejszenia mozliwosci peknieé kwarcytu
gruczbulkskiego, ktory nalezy do gruny kwarcytow
szybko przemieniajacych sie, nalezy dodawaé do nie-
go tlenek zelaza.

PPH 5 — 6 48
Zastosowanie nowoezesnych danych fizyko - chemicz-
nych o strukturze ciecry do technologii wyrebéw
krzemionkowych. Primieniie sowremiennych fizyko-
chemiczeskich danych w strukturie Zzydkostiej k tie-
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chnotlogii dinasowych ognieuporow. J. E. Dudawsij. Analizy o tematach pokrewnych: 5—25, 5—26;
Ognieupory. t. 13, 1948, Nr 7, str. 308 (13 str,, 17 6—42.
ods., 4 rys., 15 mikfot.) 5. WIELKOPIECOWNICTWO

Oméwiono nowoczesne teorie budowy szkliw 5 __ 19 PPH 5 — ¢ 48

krzemionkowych i cieczy oraz badania radiograficzne
ich struktur promieniami ,X*. Sklasyfikowano katio-
ny na kationy tworzace i nietworzace szkliwa oraz
wyjasniono wplyw ich na strukture szkliw Kkrze-
mionkowych. Omoéwiono wplyw powyzszych katio-
n6w na absorbcje szkliw krzemionkowych na po-
wierzchni krysztatkéw SIOs i krzemiandw oraz od cze-
go zalezy zwilzalno$¢ powstajgcej fazy cieklej w cza-
sie wypalania wyrobow krzemionkowych i wplyw jej
na trydymityzacje krzemionki. Przygotowano szereg
mas z dodatkiem rézinych tlenkéw, jak FeO, AlOs,
ZrQO:, K20, CaO, MgO, itd. i uformowane ksztattki
wypalono normalnie, jak wyroby krzemionkowe.
Na zalaczonych mikrofotografiach szliféw poszczegdl-
nych mas widoczny jest wplyw dodatku pewnych
tlenkéw na trydymityzacje wyrobéw krzemionko-
wych. W.Sz.

4 — 52 PPH 5 — 6 48
‘Ochronne powloki ogniotrwale-glazury. Ognieupor-
nyje obmaski-glazuri. O. N. Pohubojanilow. I. P. Tro-
chimowskieja. Ognieupory. t 13, 1948 Nr 7,
str. 322 (3 str., 3 tab.)

W St. Zjednoczonych coraz szersze zastosowanie
majg ochronne powloki, nakladane na cegle ognio-
trwala w postaci warstewki o grubo$ci 1,5—3 mm.
Sa one odporne na dziatanie alkalii i kwaséw i nie
przepuszczajg gazéw i wegla. Stosuje sie 5 gatunkow
powlok w zaleznosci od temperatury pracy. Autorom
udalo sie rozdzieli¢é je na cze$é mineralng oraz olej.
Poszczegdlne frakeje poddano badaniu chemiczne-
mu i mikroskopowemu. Otrzymane wyniki pozwalajg
zorientowaé sie w mozliwosciach produkcyjnych po-
wyzszych powlok. W.Sz,

4 — 53 PPH 5 — 6 48
Wiasnosci natapianych zasadowych wypraw trzonéw
piecéw martenowskich. Swojstwa osnownych nawa-
rok podyn martienowskich pieczej. A. S. Bereinoj.
BStal, 1948, Nr 1, str. 28 (9 str.)

Rozpatrzono wlasnoSci trzonéw piecé6w marte-
nowskich w zaleinosci od skladu chemicznego i spo-
sobu natapiania wyprawy zasadowej. Wskazano na
wieksza wytrzymalto$é wypraw magnetyzowych, przy
nieco nizszej ich spiekalno$ci w poréwnaniu z ma-
gnezyto - dolomitowymi ze wzgledu na zawarty
w pierwszej z nich periklaz. Nalezy réwniez zwrécié
uwage na utlenianie wyprawy trzonu podeczas ruchu

pieca. Oméwiono mikrostruktury szeregu wypraw.
W.H.

4 — 54 PPH 5 — 6 48
Wiasnosci materialu  ogniotrwalego do zatykania

ofworu spustowego wielkiego pieca. The Properties of -

Blast Furnace Tapping Hole Refractories. L. L.
Wells. Blast Fur., t. 36, 1948, Nr 4, str. 451 (3'e
str., 2 tab., 2 wykr., 2 fot.)

Spos6b wykonania i wyniki badain mas do zaty-
kania otworu spustowego wielkiego pieca przeprowa-
dzonych w 7-miu hutach. Sktad mas waha sie w gra-
nicach: glinka ogniotrwala 37—100%, kruszone cegly
ogniotrwate 0—55%, miat koksowy 0—17%, ilosé do-
dawanej wody 12-—20%. Zbadano laboratoryjnie wil-
go¢, sktad ziarnowy, skurcz po wysuszeniu, wytrzy-
malos¢é w stanie wysuszonym i po wypaleniu oraz
ogniotrwalofé. Wyniki wskazuia na duzaq rozbieznosé
w wlasnofciach poszczegdlnych mas i ich przygoto-
waniu. W.K.

79

Wielki piec o zwickszonym cispicniu. Pressure Blast
Furnace. Mech Eng, ¢t 70, 1948, Nr 9, str. 759
(2/3 str.)

Notatka na temat procesu wielkopiecowego przy
cisSnieniu wyzszym od normalnego. Oméwiono krétka
podstawy teoretyczne i podanoc wyniki préb, wyko-
nanych przez The Republic Steel Co. w czasie wojny
i ostatnich 20 miesiecy. Nadci$nienie w gardzieli
w czasie doswiadezen wynosilo przecietnie 0,7 kg,’ch.
Korzysci byly nastepujace: wzrost wydajnoéci o 11—
20%, spadek rozchodu koksu o 13%, zmniejszenie wy-
dzielania sie pylu wielkopiecowego o 30%. Dostoso-
wanie pieca do tego rodzaju pracy polega na nieznacz-
nej przebudowie urzadzenia zasypowego i wbudowa-
niu w gardzieli zaworu regulujgcego cidnienie. Ko-
nieczna jest réwniez odpowiednia dmuchawa. Obec-
nie w St. Zjedn. 32,6% wielkich piecéw dostosowuje
sie do pracy przy podwyzszonym ci$nieniu (0,7 kg/cm?
w gardzieli) i przypuszcza sie, ze posiadane dmucha-
wy, dajace ciénienie 2,1. kg/cm? bedy wystarczajace.

5 20 PPH 5 — 6 48
Budowa nowego wielkiego pieca w ciggu 97 dni.
Builds Blast Furnace in 97 Days. J. D. Knox, Steel,
t. 123, 1948, Nr 14, str. 101 (1 str., 2 fot)

Kroétki opis prac przy budowie nowego wielkiego
pieca i urzadzenh pomocniczych na miejsce starych.
Czas od wygaszania starego pieca do uruchomienia
nowego wynijést 97 dni. Nowy wielki piec posiada 28
dysz, catkowita wysoko$é wynosi 31 m i §rednica garu
856 m. W.M.

5 — 21 PPH 5 — 6 48
Odksztalcenia w pancerzu wielkiego pieca podczas
spawania. Deformacii kozucha domiennoj pieczi pri
swarkie. W. I. Mielnik i R. G. Sznajderow. Awtog.
Dietlo., 1948, Nr 9, str. 6, (3 str.,, 8 tab., 6 rys., 1 wy-
kr., 1 fot., 3 ods.) _

Podano sposoby oraz metody badah zwigzanych
z wykonaniem pomiaréw odksztalcen w spoinach pan-
cerza wielkiego pieca. J.Ch.

5 — 22 PPH 5 — 6 48
Spawanie pancerza wielkiego pieca. Swarka kozucha
domiennoj pieczi. B. L. Szejnkin i W. L. -Cegielskij,
Awtog. Dielo, 1948, Nr 9, str. 1, (5 str, 5 rys.,
2 fot.)

Artykul zawiera opis wykonania spawanego pan-
cerza wielkiego pieca. Oméwiono dokladnie: kolejnosé
prac montazowych, sposoby samego spawania, oraz |
metody jakos$ciowej kontroli spawu. J.Ch.

5 — 23 PPH 5 — 6 48
Badanie wlasno§ci wysokoprocentowego 2zelazokrze-
mu. K woprosu izuczenija wysokoprocentnego ferro-
silicja. A. A, Troc i M. S. Maksimenko, Zur Pri-
ktad. Chim. t. 21, 1948, Nr 7, str. 775 (6 str., 4 tab.,
6 ods.) '

Podano wyniki badan nad wlasnoéciami zwiaza-
nymi z zachowaniem si¢ wysokoprocentowego zelazo-
krzemu podczas jego przerdbki. Badaniom podlegaly:
sklad i iloé¢ wydzielanego gazu, skionno$é do wybu-
chu i zagrzewania sig przy operacjach mielenia. J.Ch.

5 — 24 PPH 5 — 6 48
Przygotowanie rud zelaznych do wielkiego pieca
i pieca martenowskiego. The Preparation of Iron Ore
for Blast Furnace and Open Hearth Use. R. Williams.
Iron Steel Eng, t. 25, 1948, Nr 8, str. 122 (2 str.,
1 rys.)
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Opis urzadzen zakladu przygotowania rud, skla-
dajgcego sig: z oddzialu rozdrabniania i przesiewania,
spiekalni typu D. L. oraz zasiekéw do mieszania rud.
Wielko$¢ kawalkéw gotowego sortymentu wynosila
6,3—50,8 mm. Spiekaniu poddawano rude o ziarnistos-
ci poniZej 6,3 mm. Gléwnym celem zakladu bylo ujed-
norodnienie namiaru rudnego pod wzgledem skladu
chemicznego i ziarnowego. Otrzymano nastepujgce
wyniki: wzrost wydajnosci suréwki o 38,2%, zmniej-
szenie ilo$ci topnika o 36,3%, przecietna dzienna za-
‘wartos¢ krzemu w suréwce spadla z 0,57% do 0,25%
i siarki z 0,019 do 0,013%. W.M.

5 — 25. PPH 5 — 6 48
Kilka uwag na temat zastosowania cegiel weglowych
w wielkim piecu., Some Considerations on the Use of
Carbon Refractories in Blast Furnaces. W. S. Debenham.
Iron Steel Eng, t. 25, 1948, Nr 8, str. 131 (1 str)

Autor rozpatruje krytycznie zastosowanie cegiel
weglowych w St. Zjedn. do wylozenia wielkiego pieca.
Wylozenie garu powinno odznaczaé sie nastepujgcymi
wlasnosciami: staly objetoscia przy wysokich temp.,
odpornosciag na korozje chemicznag oraz wytrzymalo~
§cig na ciSnienie 0,063 kg/mm® przy temp. 1600°C.
Cegta weglowa posiada powyisze wlasciwosci, a pod
wzgledem odpornoéci na korozje chemiczng przewyz-
sza znacznie cegle szamotows. Wylozenie spadku
i szybu winno odznaczaé sig ponadto odpornoécia na
§cieranie i dzialanie alkaliéw, oraz odpornoécia na
rozsadzanie przez CO. Brak jednak danych praktycz-
nych oraz trudnofci techniczne nie pozwolily na pel-
ne zastosowanie cegiet weglowych. W. M.

5 — 26 PPH 5 — 6 43
Referaty z dziedziny hutnictwa zelaza. Blast Furna-
cemen Report.-on Carbon Block Hearts. Steel, t. 122,
1948, Nr 17, str. 125 (2 str.) )

. W sprawozdaniu z posiedzenia czlonkéw AIME
w kwietniu br. oméwiono w krétkoscei wygloszone re-
feraty na néstepujace tematy: 1) zastosowanie cegiet
weglowych do wylozenia trzonu wielkiego pieca, 2)
znaczenie sortowania i spiekania rud dla procesu
wielkopiecowego, -3) wzbogacanie takonitu, 4) kawatko-
wanie mialéw rudnych sposobem Mine's Experiment
Station. 5) wytrzymato$é koksu i niedoskonalosci pro-
by ,rzucanja“. Odnoénie wzbogacenia takonitu stwier-
dzono, ze przy 83% rozdrobnieniu ponizej 0,043 m/m
uzyskano koncentrat o zawartoéci 64,5% Fe i wydaj-
nosci zelaza 90%. W.M.

5 — 27 PPH 5 — 6 48
Rckord produkeji wielkopiecowej, J. & L. Blast Fur-
nace Makes Production Record. Blast Fur., t. 36,
1948, Nr 7, str. 805 (4 str.) ’

Notatka dotyczaca przebiegu pracy i rozwoju 5-
ciu wielkich piecéw f-my Jones & Langhlin Steel Co.,
a szeczegbdlnie wielkiego pieca Nr 3. Byl to pierwszy
na $wiecie piec o $rednicy garu 8,66 m. Kampania
jego trwala 14 lat, 11 mies. i 2 dni, a calkowita pro-
dukcja wyniosta 5282323 t. W.M.

5 — 28 PPH 5 — 6 48
Forw’j profiln wielkiego pieca w réznych krajach.
Entwicklung der Hochofenprofile in verschiedenen
Léndern .P. Wolf, Stahl u. Eisen, t. 86/67, 1947,
Nr 2526, str. 411 (5 str, 7 rys, 7 wykr, 2 ods.)
Poréwnano rozwdj profili wielkich piecéw w réz-
nych krajach jak: Niemcy, Japonia, Mandzuria, St.
Zjedn, A. P.,, Belgia, ZSRR. Omoéwiono poszczegdlne
wymiary. Wielko$é $rednicy garu nie zalezy od ja-
koSci koksu, Kat spadku na przestrzeni lat zmienit

sie od 35° do 85°, a w niektérych wypadkach doszedt
nawet do 90° (Kladno, Bochum). Wielkosé¢ S$rednicy
gardzieli zalezna jest od sposobu zasypywania two-
rzyw i ilosci pylu wielkopiecowego. Srednia wydaj-
no$é powierzchni garu wynosi ok. 1,0 t/'m“’/godz., za-
réwno dla matej jak i wielkiej érednicy garu. Do-
kladne obliczenie stosurku powierzchni gardzieli do
‘powierzchni garu powinno by¢é wykonane dla kaz-
‘dego pieca osobno z uwzglednieniem warunkéw miej-
‘'scowych (cena koksu, koszt aglomeracji i in.). A.O.

5 — 29 PPH 5 — 6 48
Zuzel wielkopiecowy jako materiai do odbudewy.
Hochofenschlacke {fiir den Wiederaufbau. F. Keil,
Stahl u. Eisen, t. 66/’67, 1847, Nr 23,’24 str. 379 (2
str., 2 wykr.)

Podkreslono znaczenie zuzla wielkopiecowego ja-

ko materialu nadajgcego sie do wielu celow w zwigz-
ku z odbudowg kraju. Omoéwiono mozliwosci jego
wykorzystania oraz wskazano sposoby jakie nalezy
zastosowaé, aby wykorzysta¢, mozliwie cala produk-
cje zuzla. A.O.
5 — 30 PPH 5 — 6 48
Mezliwosé regulacji  wielkosei strefy utleniania
w wielkim piecu.- Moglichkeit zur Beeinflussung der
Oxydationszone des Hochofens. Raport 227 Komisji
wielkop. V. D. E, Stahl u. Eisen, t. 66/67, 1947,
Nr 17,18, str. 277 (8 str.,, 2 tab., 1 rys., 12 wykr, 16
ods.) ) :

Oméwiono wplyw strefy utleniania i czynnej po=

wierzchni garu na wydajno$é, ruch tworzyw. i prze-
plyw gazdéw w wielkim piecu. Na podstawie licznych
prob zbadano wplyw ilosci dmuchu i cze$ciowo pod-
wyzszonego cisnienia (ci$nienie dmuchu dochodzito
do 32 at) na uksztaltowanie jaskinn spalania oraz po-
dano szereg wykreséw jednakowej zawartoseci tlenu
i dwutlenku wegla przed dyszami. Glebokosé do ja-
kiej dochodzg w glab garu gazy utleniajace, zaleina
jest od ci$nienia dmuchu, przy czym jest to zaleznosé
liniowa. Przy odpowiednio wysokim ci$nieriu dmu-
chu gazy utleniajace dotrzeé¢ moga az do frodka garu.
Stosuige odpowiednia konstrukeie dvsz na ci$nienie
zwykte oraz wkladek dyszowych dla cis$nienia pod-
wyzszonego mozna regulowaé¢ wielko®¢ i uksztalto-
wanie jaskin spalania w do$é szerokich granicach
i w ten sposdb wplywaé¢ na bieg i przeplyw gazéw
pieca. Najkorzystniejszym bylby wypadek, gdyby po-
wierzehnia utleniajgca miata ksztalt mozliwie szero-
kiego pierécienia, siegajgcego gleboko do wnetrza
garu. Wowcezas wydajno§é wzrostaby znacznie przy
maltym zuzyciu koksu. W czasie prob osiagnieto
wzrost wydajnos$ci do 30 4% przy réwnoczesne]j oszezed-
nosci koksu 6.1%. Mozliwofei uzyskania dalszych
uleps7zen oraz korzystniejszych wynikdw sa bardzo
prawdopodobne. A.O.
5 — 31 PPH 5 — 6 48
Produkcja suréwki z namiaru ubzgiego w . zelaze.
Roheisenerzeugung aus ecisenarmen Moller. G. Bulle,
Stahl uEisen ,t. 66/67, 1947, Nr 5/6, str. 69, (9 str.,
6 tab., 3 wykr., 13 ods.)

W zwigzku ze zmnieiszaniem sie Swiatowych za-
paséw bogatych rud zelaza i wzrostem ilodei odkry-
tych rud ubozszych (zapasy tych ostatnich oceniano
w r. 1910 na 146 miliardéw t, a w r. 1932 na 207 mi-
linrdow t) rozpatrzono mozliwosei i warunki produk-
cil suréwki z ubogiego namigru. Przygotowanie na-
miaru jest rézne w zaleznosci od tego, co jest powo-
dem zubozenia (wilgoé, woda kryst., CO., skala pton-
na, topniki). Suréwka z ubogiego namiaru przewarnie
nie odpowiada wymaganiom i trudniej jest uzyskaé
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zgdang analize. Potrzebne sg dodatkowe zabiegi jak
odsiarczanie w kadzi, przetapianie w innych piecach
itp. Zuzycie ciepla przy malejgcej iloSci Fe rosnie,
jednak w mniejszym stopniu anizeli wielko$é namia-
ru; wzrost namiaru z 2 t na 5 tjt suréwki t. zn.
0 150% powoduje wzrost zuzycia koksu z 0,9 t na 1,7
t/t suréwki tj. jedynie o 90%. Poruszono dalej znacze-
nie wplywu skladnikéw obcigzajgcych niekorzystnie
namiar na gospodarke cieplng pieca. Zapotrzebowanie
na jednostki wielkopiecowe, na skutek uboZenia na-
.miaru wzrasta silniej, anizeli zuzycie ciepta. Wzrost
zapotrzebowania na sily robocze jest wickszy przy
ubozszym namiarze, anizeli wzrost zuzycia ciepla lub
ilosci jednostek wielkopiecowych. Rosna réwniez
koszty wlasne. Oméwiono szczegdlowiej doswiadcze-
nia przy przetapianiu ubogich rud niemieckich. A.O.

5 — 32 PPH 5 — 6 48
Wplyw jakoSei koksu na wydajno$é wielkiego pieca.
Effect of Coke Quality on Blast Furnace Iron Ton-
nage. E. J. Gardner, Iron Steel Eng. tt. 25, 1948,
Nr 8, str, 110 (1'/2 str., 1 tab.)

Na podstawie 700 préb koksowania mieszanek

réznych wegli i préob w wielkim piecu ustalono na-
stepujgce wlasciwosei najlepszego koksu wielkopie-
cowego: zawarto$é popiotu 7,0%, przecigtna wielko$”
kawatkoéw 55 3—35,6 mm, ilos¢ kawatkéow o wielkosci
53—55%, proéba ,rzucania“ (% kawaltkéow wielkosci
50,8 mm do 50,8 mm po probie) 51—53%, wytrzyma-~
tos¢ bebnowa (Tumber stability) W/g ASTM 47—49%.
Porowatosé 51--53%. W.M.
5 — 33 PPH 5 — 6 48
Odpowiednie sortowanie, przesiewanie i przygotowa-
nie koksu wielko-piecowego. Proper Sising, Screening
and Preparation of Blast Furnace Coke. P. Cromwell
i A. Corington. Iron Steel Eng., t. 25, 1948, Nr 8,
str. 109 (1/2 str., 2 tab.)

Opisano schemat rozdrabniania i przesiewania koksu

wielkopiecowego w zakladach The Jongstown Sheet
& Tubr Company. Wychody i wielkoéci poszczegdl-
nych sortymentéw byly nastepujace: 1) 59,0%—50,8
X 889 mm, 2) 20,35%—44,4 X 63,5 mm, 3) 12,40% —
19,0 X 38,1 mm, 4) 427% — 19,0 X 6,3 mm, 5) 398%
— 63 mm. Pierwsze 3 sortymenty dawano oddzielnie
do namiaru w.-piecowego. Czwarty wykorzystywano
w kotlowni, 5-ty do spiekania rud. Korzy$ci tego za-
biegu byly nastepujace: spadek zawarto$ci popiotu
w koksie o 1% 1 siarki o 0.03%, 2) wzrost wydaj-
noéci pieca o 11%, 3) zmniejszenie ilosci pytu w.-pie-
cowego o 21%, 4) jednolity sklad suréwki. W.M.
5 — 34 PPH 5 — 6 48
Ulepszenie dzialania wielkiego pieca przy pomocy dysz
o nowej konstrukeji. Tuyere of Novel Design Impro-
«<es Furnace Operation. J. H. Sprow. Blast Fur, t.
36, 1948, Nr 4, str. 455 (1Y/2 str., 1 fot)

Opisano konstrukcje nowej dyszy wielko-piecowej
(Double Auger Tuyerg) o podwdinych lopatkach spe-
cjalnego ksztattu, ktére nzdaja powietrzu ruch zwiro-
wany, powodujacy jego glebsze przenikanie niz przy
dyszach zwyklych., Zasadnicza korzyécig tego ulepsze-
nia jest réwnomierne spalanie (réwnomierna temp.)
w garze, ktére ma duzy wplyw na caly proces. W.M.
5 — 35 "PPH 5 — 6 48
Odsiavezanie w wielkim piecu. Elimination of Sulphur
in the Blast — Furnace. D. Joyce, J. Iron Steel
Inst., t. 159, 1948, Nr 3, str. 291 (6 str., 8 tab., 7 ods)

Zaleca sie obecnie w Anglii uzywanie koksu o max.
zawartoci S — 10%. Na podstawie wynikéw badan
amerykanskich autor stwierdza, Ze odsiarczanie za-
chodzi wylacznie w garze (pomijajac utlenianie sig
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S na SO:). Podczas przechodzenia metalu przez strefe
dysz duza ilo$é siarki przechodzi z koksu do metalu.
W czasie biegu pieca mozna regulowaé¢ S w suréwce
za pomocy skladu zuzla, temperatury i plynnosci zuz-
la, oraz jego ilosSci. W okresleniu ostatecznego sktadu
zuzla nalezy braé pod uwage zuzel, tworzgcy sie po-
nad dyszami, decydujacy o biegu pieca i rozchodzie
koksu, oraz zuzel tworzacy sie pod dyszami, decy-
dujacy o odsiarczaniu. Sklady tych zuzli kolidujg ze
sobg — nalezy wybraé¢ posredni. W warunkach -istnie-
jacych w Consett przy stosunku SiO. :CaO =1 i iloseci
zuzla 408 — 453 kg;1000 kg suréwki, odsiarczanie jest
dobre. Omowiono pokrétce inne sposoby odsiarcza-
nia: przy pomocy Mn, ktéry dziala jako przenosnik
S z kapieli metalowej do Zuzla zar6wno w garze jak
i w kadzi, zastosowanie wzbogaconego dmuchu, oraz
spiekanie rud, zwlaszcza mialtkich o duzej zawartosci
S. Podano dane dos$wiadczalne, wg ktérych okolo
68—95% S w rudzie usuwa sie przez spiekanie. W.M.

Analizy o tematach pokrewnych: 2—35;‘ 454,

6. STALOWNICTWO

PPH 5 — 6 48
In the Open Hearth
Blast Fur. 1948, t. 38,

6 — 41

Hala piecow martenowskich.

Area. H. G. Tregillus.

934 (3 str., 4 rys.)
Wskazano na wlaSciwe rozwigzanie konstrukeji

przesel hali dla biezni suwnic w stalowni. E.B.

6 — 42 PPH 5 — 6 48
Zasadowe cegly w piecu martenowskim. Basic Brick
in the Open Hearth Furnace V. W. Jones, Blast
Fur. t. 36, 1948, str. 913, (4 str., 1 wykr.).

Zasadowe sklepienia w piecach martenowskich
wprowadzono w St. Zjedn. na podstawie do$wiad-
czen niemieckich. Zastosowanie sklepienia wiszacego
nad glowicami czyni korzystniejszym stosowanie po-
jedynczych ciggéw powietrznych w poréwnaniu do
ciggdw podwoédjnych. Oczekuje sie dalszego polepsze-
nia materialéw zasadowych oraz konstrukecji piecéw.
E.B.

6 — 43 PPH 5 — 6 48
Uzycie tlenu w piecu martenowskim. Use of Oxygen
in the Open Hearth Furnace. Blast Fur. t. 35,
1947, str. 1224 (3 str.)

Procesy, wyposazenie i metody stosowania tlenu
do spalania w kanalach gléwnych, w palnikach po-
mocniczych i w kratownicach oraz wiryskiwanie tle-
nu przez dysze do pieca martenowskiego. J.N.

6 — 44 PPH 5 — 6 48
Technika topienia w prézni. Vacuum Melting Techni-
ques. J. D. Nisbot. Iron Age, t. 161, 1948, Nr 12,
str. 79, 122 (5 str. 3 rys., 3 wykr.,, 1 tab,, 1 ods)

Omoéwiono zastosowanie topienia w prozni oraz
praktyke odgazowania i odtleniania przy uzyciu we-
gla i wodoru. Odlanie metalu poprzez lejek ceramicz—
ny do wlewnicy ceramicznej powoduje zmniejszenie
prézni, gdyz wydzielajg sie wowczas pod wplywem
ciepla gazy okludowane, przechodzgce réwniez cze-
$ciowo do metalu. E.B. :
6 — 45 PPH 5 — 6 48
Topicnie w préfni na skale przemyslowa. Industrial
Vacuum Melting. K. Fox, R. A. Stauffer, W. O, Di
Pietro. Iron Age, t. 161, 1948, Nr 8, cz. I, str. 64
(7 str.,, 5 rys., 1 wykr.,, 10 ods.), Nr 9, cz. II, str. 78
(4 str. 2 fot., 2 wykr., 32 ogs)

Zastosowanie piecéw prézniowych w przemySle
zapoczatkowane w Niemczech wzrasta ustawicznie.
Obecnie zaleznie od wymagan proceséw, pracuje sig
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przy ci$nieniach bardzo malych, =zawierajacych sig
w granicach 0,001 do 0,1 mm stupa rteci. Omoéwiono
pompy prozniowe i aparature pomiarowsy. W cz. drugiej
opisano konstrukcje piecé6w i technike topienia i od-
lewania w prézni. E.B.

6 — 46 PPH 5 — 6 48
Ocena czystoSci stali. An Evaluation of Steel Clean-
liness. Philip Schane, Jr. Blast Fur. t. 36, 1948,
87, (8 str., 2 fot., 2 ods.).

Badanie zanieczyszczen w stali, przyczyny wirag~

cen, metody ich usuniecia lub zmniejszenia. Stresz-
czono z referatu wygloszonego na konferencji poswie-
conej elektrostali. E.B.
6 — 47 PPH 5 — 6 48
Rozwoj stalownictwa. The Revolution in Steel. H. W.
Me. Qaid. Metal Progress. t. 53, 1948, Nr 1, str.
67 (8 str., 2 fot., 2 ods.).

Przeglad rozwoju technicznego i gospodarczego

hutnictwa Zelaza w ciggu ostatnich 25 lat. Poruszo-
no sprawe- zmiany cen zlomu i wegla. Piece elektry-
czne lukowe o duzej mocy od 12.000 do 25.000 KW
(40000 do 50000 A i 350 do 400 V) dzieki duzej wydaj-
noSci skutecznie konkuruja z piecami martenowskimi
w zakresie produkcji stali pdtuspokojonej. Oméwiono
takze osiggniecia w zakresie kontroli jakosci produ-
kowanej stali. E.B.
6 — 48 ) PPH 5 — 6 48
Cechy konstrukeyjne pieca martenowskiego. Some
Features of Open Hearth Furnace Design. G.R. Bash-
forth. Brit. Steelmaker, t. 13, 1947, cz. I, str.
-446 (9-str., 2 rys., 2 tab., 100 ods.). Cz. II, str. 502 (10
str., 4 rys.,, 1 fot., 3 tab., 16 ods.). Cz. III, str. 554 (9
str.,, 1 fot., 1 tab., 8 ods.). Cz. IV, t. 14, 1948, str. 34
(7 str., 1 fot., 4 rys,, 2 tab., 5 ods.).

Wielko$¢ piecéw martenowskich, uzalezniona jest

od przewidzianej ich pracy. Piece o pojemnosci 200 t
wydaja sie by¢é najbardziej ekonomiczne. Omoéwiono
sposéb obliczania i konstrukcje trzonu, sklepienia,
glowic, regeneratoréw i rozrzadu spalin. Ostatnig
czeSé poswiecono piecom przechylnym, oraz piecom
na gaz mieszany i paliwa plynne. E.B.
6 — 49 PPH 5 — 6 48
Dane ruchoewe dotyczace przechylnych piecow mar-
tenowskich. Operating Data on the Tilting Open-Hearth
Furnace Process. A. Jackson. Iron Coal Trades
Rev., t. 156, 1948, str. 259 (3 str., 4 tab.).

Stwierdzono, ze z paliw gazowych stosowanych
na duzych (250 — 300 t) piecach przechylnych naj-
lepsze wyniki dal gaz czadnicowy. Gaz koksowy
w roéznych mieszankach daje nieco nizszg wydajnosé
godzinowsg. Piec 300 t wykazal w okresie 30 miesiecy
wydajno§é 13 t,'godz. Podano zestawienia statystycz-
ne dla wykazania niekorzystnego wplywu wzrostu
zawartosSci krzemu w suréwce na wydajnoéé piecow.
E.B.

6 — 50 PPH 5 — 6 48
Czysta stal z pieca elekirycznego. Clean Steel From
Electrics. S. W. Poole. Met. Progress. t. 53, 1945,
Nr 1, str. 91 i 95 (4 str., 1 fot.).

Sprawozdanie z konferencji The Eleciric Furna-
ce Steel Commitee AT.M.E. Omoéwioro zagadnienia
wtragcen niemetalieznych, obecno$é gazéw w stali,
oraz wplyw czynnikéw metalurgicznych na te zanie-
czyszezenia. E.B.

6 — 51 ‘ PPH 5 — 6 48
Optymalne warunki oszczednej i wysokiej wytwoér-
czoSei. Stresses Optimum Conditions for Economy and
High Production. Steel t. 122, 1948, Nr 8, str. 115.

Na tle pogorszenia sie sytuacji surowcowej wiel-

kich piecow i stalowni omoéwiono pokrétce prace K.
L. Fetters’a ,Kontrola zuzli w zagadnieniach oszczed-
nosciowych produkeji stali“ poruszajaca strone che-
miczng i mineralogiczng zuzli zasadowego pieca mar-
tenowskiego oraz ich kontrole. E.B. -
6 — 52 PPH 5 — 6 48
Zastosowanie tlenu w produkeji stali. Oxygen Uses
in Steel Production. J. H. Zimmerman. Iron and
Steel Eng, t. 25, 1948, str. 35 (2 str.,, 3 rys., 2 fot,
2 wykr., 3 tab., dyskusja). Wyciag: Ind. Heating, t. 15,
1948, str. 2262, 264, 266 (3 str.).

Opisano osiagniecia w zakresie zastosowania tle-
nu celem polepszenia przebiegu spalania w piecu
martenowskim, oraz do Swiezenia wegla w Eapieli.
Swiezenie prowadzi sie dmuchajgc tlen dysza, chlo-
dzona woda, nie zanurzong w kapieli; wychodzacy
z dyszy strumien tlenu z szybkoécia do 450 m/sek.‘
rozbija warstwe zuzla i dostaje sie do kapieli. Zuzy-
cie tlenu przy zastosowaniu dysz jest znacznie mniej-
sze niz przy uzyciu rur, zanurzonych w kapieli, ktére
poza tym ulegaja spalaniu. E.B.

6 — 53 PPH 5 — 6 48
Powierzchniowe wady wlewkéw — powstawanie za-
lahi lub sfaldowan na wlewkach stali lanej z géry.
Ingot Surface Defects — Formation of ,,Double Skin“
for Curtaining on Top — Poured Mild — Steel Ingots.
P. Walker. J. Iron and Steel Inst, t 158 1948,
str. 96 (3 str, 5 fot., 3 makrofot.,, 4 mikrofot., 2 rys.).

Gléwnymi czynnikami powodujgeymi powstawa-

nie tych wad sg: uwiezienie 7uzla, pochodzacego z od-
tleniania tuz pod powierzchnia wlewka w czasie
krzepniecia i odchylanie sie od $cian wlewnicy po-
wstalych skorup, poza ktére wplywa stal. W pierw-
szym przypadku powstajg wady niewidoczne na po-
wierzchni a w drugim widoczne. E.B.
6 — 54 PPH 5 — 6 48
Wybér i zastosowanie metod statystyeznych do pro-
dukcyjnych zagadnienn stalowniczych. Selection and
Application of Statistical Methods to Steel Plant Pro-
cessing Problems. E. L. Robinson and L. G. Ekholm.
Yearbook of the Am. Iron and Steel Inst.
1947, str. 539 (3 str., 6 tab., 10 wykr.).

Opracowano tytutem przykladu wspélzaleznosé
miedzy czasem trwania wytopu stali, a czynnikami
wplywajacymi na ten czas. Réwnocze$nie wskazano
na bledy, jakie moina popemhié niewlasciwie ujmujaé
te zaleznoSci. Metody statystyczne moga daé korzysci
przy wiasciwym ich wyborze i zastosowaniu. E.B.

6 — 55 PPH 5 — 6 48
Konstrukeja wlotu gazowege w piecu martenowskim.
The Design of Open Hearth Gas Port. M. P. Newby.
J. Iron Steel Inst. t. 157, 1947, str. 601 (8 str.,
9 ods., 8 rys., 4 wykr., 1 tab.).

Omoéwiono laboratoryjne badania przeprowadzo-
ne na modelu wlotu gazowego. Okazalo sie, ze szyb-
koSci przeplywu lub ci$nienie w badanych konstruk-
cjach wlotu sa tego rodzaju, iz zmiany konstrukcji mo-
ga przynies¢ tylko nieznaczne polepszenia w tym kie-
runku. Zwickszenie szybkosci przeplywu gazu w pie-
cu martenowskim mozna wiec osiaggngé jedynie przez
zwiekszenie ci$nienia gazu. E.B.
6 — 56 PPH 5 — 6 48
Zastosowanie przechylnego pieca martenowskiego.
Tilting Open Hearth Furnace Process. A. Jackson.
Iron Coal Trades Rev.. t 156, 1948, str. 18 (4
str., 2 tab.). o

Poréwnano i przeciwstawiono sobie procesy me-
talurgiczne, zachodzgce w piecach martenowskich,
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przechylnym i stalym oraz w konwertorze zasado-
wym pod wzgledem otrzymywanego produktu, czyn-
nikéw metalurgicznych i kosztéw. Stwierdzono, Ze
tylko martenowski piec przechylny i zasadowy kon-
wertor moga przerobi¢ suréwke wysokofosforowg
w sposdob zadawalajacy. E.B.

6 — 57 PPH 5 — 6 48
Remoenty piecow martenowskich. Construction and
Repair of Open Hearth Furnaces. D.C. Muir. J.Iron
Steel Inst. t. 157, 1947, str. 481 (11 str., 4 tab., 1
rys., 1 fot.).

Omodwiono sposdéb wykonania remontu piecOw

martenowskich ustalony w wyniku wieloletnich dos-
wiadezen w zakladach angielskich Consett Iron Co.
Remont pieca 75 t zasadowego wymaga od 3000 do
4000 roboczo,“'godz. murarzy i ok. 8000 roboczo/godzin
innych robotnikéw. Czas remontu (od spustu do pier-
wszego wsadu) $rednio wynosi 2-—4 tygodni. W ro-
ku 1945 sklepienie gléwna wytrzymywalo S$rednio
16 tyg., mimo to jednak przecietnie w ruchu bylo
90,3% piecoéw na og6lng liczbg 10 piecow. E.B.
6 — 58 PPH 5 — 6 48
Eksperymentalny piec martenowski calkowicie zasa-
dowy. All Basic Open Hearth Furnace to Be Used for
Experimental Purposes. Blast Fur. t. 35 1947, str.
1209 (4 str., 2 fot, 1 tab.).

Opisano 110 tonowy piec martenowski, wybudo-
wany calkowicie z materialéw zasadowych. Piec ten
ma shizyé do badania proceséw spalania, zachowania
sie réznych materiatéw zasadowych, oraz do okres-
lenia ekonomicznych i metalurgicznych korzysci wy-
nikajgeych z zastosowania pieca calkowicie zasado-
wego. E.B.

6 — 59 PPH 5 — 6 48
Zastosowania tlenu w 1947. Oxygen Activities During
1947. J. H. Timmerman. Blast Fur. t 36, 1948, str.
83 (8 str.).

W roku 1947 giéwne zainteresowanie producentéw
stali zeSrodkowalo sie na uzyciu tlenu w piecu mar-
tenowskim i elekiryecznym, na zastosowaniu go do
procesu oczyszczania wlewkéw ze stali odpornej na
utlenianie przy pomocy proszkéw metalicznych oraz
do ciecia stali nierdzewnej réwniez w obecnoéci
proszkéw metalicznych. J.N.

6 — 60 PPH 5 — 6 48
Odfosforzanie w zasadowym procesie martenowskim.
Removal of Phosphorus in the Manufacture of Basic
Open - Hearth Steel. K. G. Levis. Iron Coal Tra-
des Rev. t. 157, 1948, str. 345 (6 str., 1 tab.,, 34 ods.).

Typ pieca martenowskiego, rodzaj stosowanego
procesu oraz gatunek wytwarzanej stali, okreslaig do-
puszczalng zawartos§é fosforu w suréwcee. Czynnikami
odfosforzajagcymi sa CaO i FeO, w pewnych grani<
cach sg one zamienne. Wazrost stosunku CaO : SiO:
w granicach od 2.75 do 3,70 ma wplyw na odfosforza-
nie stali, natomiast przy wyzszym stosunku tylko FeO
dziala skutecznie. Omoéwiono zwrotng redukcie fosfo-
ru w czasie odtleniania i odlewania stali. E.B.

Analizy o tematach pokrewnych:
9 — 60 (2); 17T — 23,

7. INNA WYTWORCZOSC METALURGICZNA

7 — 16 (2) PPH 5 — 6 48
Dotychezasowe doswiadczenia nad otrzymaniem ze-
laza poza wielkim piccem. Experience To Date on
Iron Production by Methods Other Than Blast Fur-
nace. E. C. Smith. Iron Steel Eng, t. 25, 1948,
Nr 8, str. 119 (1% str.,, 1 wykr.).

7 — 16 (2);

83

Omoéwiono krétko 4 procesy bezposredniej reduk-

¢ji rud Fe, a mianowicie: chinska metode tzw. ,,Shan-
si“, szwedzkie snosoby ,Hogonas®“ i Wilberga oraz
proces Krupp - Renn’a. Wszystkie powyzsze metody
majg dzisiaj praktyczne zastosowanie. Metody pierw-
sza otrzymuje sie material, ktory po przekuciu daje
gotowe zelazo miekkie, drugg — produkt majgcy za-
stosowanie w metalurgii proszkéw, trzecig — gabke
zelazna. Proces Krupp - Renn’a dostarcza zelgrudy,
ktéra miata stanowié¢ surowiec dla pieca martenow-
skiego, jednak czeSciej przetapia sie ja ponownie w
wielkim piecu. W.M.
T— 17 (2) PPH 5 — 6 48
Redukeja rud zelaznych gazem wielkopiecowym. Re-
duction des minerais de fer par le gaz des hauts
fourneaux. E. Herzog. Rev. Met., t. 45, 1948, Nr 7,
str. 215 (6 str.,, 3 rys., 25 wykr., 3 tab., 8 ods., dysku-
sja).

Préby przeprowadzano poczatkowo w piecyku

pionowym a nastepnie w silitowym piecu poziomym.
Po okresie redukcji oczyszezonym gazem wielkopie-
cowym (do 7 gr HsO/m® i 0,5% COs) przy temperatu-
rze do 900°C trwajacym wraz z nagrzaniem do 8 go-
dzin ostudzono calo$é w atmosferze azotu w ciggu
20 minut. Zbadano w ten sposéb 12 rud typu ,mi-
nette. Za pomoca dilatometru oraz przez pomiar
przewodnictwa elektrycznego sprawdzano przemiany
zachodzace w trakcie pedgrzewania i stygniecia.
Osiggnieto stopien redukeii od 60% do 95%, przy czym
rudy wysokozasadowe redukowaly sie na ogél lepiej od
kwasnych. Spieki daly gorsze wyniki (32% do 60%).
E.B.
7 — 18 (n) PPH 5 — 6 48
Elektrolityczne ksztaltowanie czeéci o duzei wytrzy-
malosci. Electroforming Parts With Strength. Prod.
Eng, t. 19, 1948, str. 145 (1 wykr., 5 fot., 1 tab.).

Elektrolityczne wytwarzanie przedmiotéw o gru-

bosci do ok. 3 mm przeprowadza sie przez osadzanie
metalu na formie. Metalami zazwyczaj stosowanymi
sq miedz i nikiel. Otrzymuje sie przedmioty o znacz-
nej wytrzymatosei. W.R.
7 — 19 (n) PPH 5 — 6 48
Produkcja chromu elektrolitycznego na skale pél-
techniczna. Pilot - Plant Production of Electrolitye
Chromium, R. R. Lloyel J. B. Rosenbaum. J. Elec-
trotech Soc, t. 94, 1948, Nr 3, str. 122 (18 str.,
9 tab., 2 rys, 2 wykr., 4 fot., 8 ods.).

Omowmno otrzymywame chromu na drodze elek-

trolitycznej z rud o malej zawartoéei chromu. Dzien-
na produkcja zakladu do$wiadeczalnego wynosi 4500
kg chromu. J.R.
7 — 20 (n) PPH 5 — 6 48
Rafinacja olowiu w kapieli kwafnego siarczynu hy-
droksylamenu. Lead Refining With Sulfamate Baths.
R. Piontelli. J, Electrochem. Soc., t. 94, 1948,
Nr 3, str. 106 (3 str., 2 fot., 4 ods.).

Omowiono rafinacje olowiu na drodze elektroli-

tycznej w roztworze kwasnego siarczyvnu hydroksyla-
monu. Zastosowano anode z Pb 95% (reszta zanie-
czyszezen Sb, Cu, Bi, Sn, Ag) i katode z olowiu rafino-
wanego Temp. kjpieli wynosita 30°C. napiecie 05—
065 V, gestos¢ pradu 1.2 — 1,0 amp/dcrn"‘ Otrzymano
oléw o czystosci 99,992%. J.R.
7 — 21 (n) PPH 5 — 6 48
Elektrolityczne wydzielanie manganu gamma. Elektro-
deposition of gamma manganese. D. Schlain i J. D.
Prater, J. Electrochem. Soec, t. 994, 1948, Nr2;
str. 52 (14 str., 3 tab.,, 5 rys.).

Mangan gamma osadza sie elektrolitycznie z roz-
tworu MnSO. (NH.): SO. na katodach z miedzi lub
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brazu. Ciezkie metale musza byé stracone siarczkiem
amonu lub siarkowodorem, koloidy absorbowane przy
pomocy- siarczanu zelazowego. Mangan gamma jest
kowalny i gigtki, lecz po 20 dniach przy temp. poko-
jowej przechodzi w kruchy mangan alfa. M.P,

8. ODLEWNICTWO
8 — 34 (0 PPH 5 — 6 48
Suszenie ferm piaskowych., Sable de moulage é&iuvé.
P. Nicolas. Fonderie, 1948, Nr 29, str. 1172, (5 str.,
1 rys., 6 wykr.,, 2 ods.).

Kilka wskazéwek odnosnie wyboru i przygotowa-

nia piasku formierskiego, oraz suszenia form. Po wy-
jeciu z suszarni piasek wysuszonych form szybko tra-
ci swa wytrzymaltos¢ z powodu dzialania wilgoci
atmosfery. Dlatego tez nalezy odlewaé¢ do form pias-
kowych mozliwie szybko po ich wysuszeniu. E.B.
8 — 35 (o) PPH 5 — 6 48
Uwagi o konstrukeji modeli. Notes on Pattern Con-
struction. R. J. Hart. Foundry Trade J, t. 84
1948, str. 145. (3 str., 8 rys.).

Omoéwiono korzysci wynikajgce z wlasciwego za-
projektowania wykonania odlewu i modelu. Dzigki
temu mozna obnizyé znacznie czas formowania
i zmniejszyé ilo$¢é wybrakéw. E.B.

8 — 36 (o) PPH 5 — 6 48
Proces ,,C*. The ,,C* Process. E. Piwowarsky. Foun-
dry Trade J., t. 84, 1848, str. 181, (1 str.)

Proces ,,C“ polegajacy na wyrabianiu rdzeni dla

malych odlewdéw o specjalnych ksztaitach pozwala
otrzymaé odlewy nies wymagajace juz zazwyczaj dal-
szej obrébki. Zasada tego procesu strzezona jest pa-
tenten, mozna jednak zdaniem autora sadzi¢, ze naj-
wazniejsza jego cecha jest duza porowato$é form
i rdzeni, co mozna uzyskac przez zastosowanie syn-
tetycznych plaskow formierskich i specjalnego mate-
riatu wigzacego (bentonit sodowy). E.B.
8 — 37 (o) PPH 5 — 6 43
Skrzynie formierskie. Moulding Boxes. J. B. Morton.
Foundry Trade J., t. 84, 1948. str. 97, (6 str. 20
rys.).

Opisano male, spawane skrzynie formierskie ze

stali. Zaletg ich jest lekko§é. Dla duzych odlewéw
stosuje sie skrzynie zeliwne skladane z elementéw
znormalizowanych. Podano przyklady. E.B.
8 — 38 (o) PPH 5 — 6 48
Zwickszenie produkeji przez formowanie w stosy.
Multiple Molding Can Increase Production. W. G. Gu-
de. Foundry, t. 76, 1948, str. 66, 198, 200, (6 str.
8 {ot.).

Formowanie i sktadanie skrzynek w stosy daje
duzg oszczedno$¢ miejsca przy . odlewaniu drobnych
odlewéw. Ten typ pracy wymaga dobrego opracowa-
nia modeli, skrzynek i doboru odpowiednich piaskow.
Maszyna formierska moze zaformowaé do 750 skrzy-

- nek na dobe. E.B.
&8 — 39 (o) PPH 5 — 6 48
Trwale formy c¢dlewnicze. Permanent Moulds. J. B.
Mc Intyre. Metal Ind, t. 72, 1948, str. 143, (3 str
2 fot., 2 mikfot.,, 2 wykr.,, 1 ref) -

Wskazano na mozliwosé  wykonania formy z ma-
terialu ogniotrwaltego nasyconego metalem. Zadanie
to mozna bedzie rozwigza¢ w przypadku znalezienia
Srodka wigzgcego, ktory moéglby Scisle polaczyc te
dwa, tak odmienne materialy. Oméwiono literature
tego zagadnienia. E.B.

8 — 40 (o) PPH 5 — 6 48
Urzadzenia transportowe w odlewni. Handling Mate-
rials in the Foundry. HC. Moeller. Foundry., t. 78,

84

1948, Nr. 2, str. 222, 4 str., 6 fot.)

Opis  nowoczesnych urzadzen transportowych, sto-
sowanych w odlewniach do przewozenia rudy, form
odlewniczych, odlewdéw, magazynowania wykonczo-
nych fabrykatéw oraz do szeregu innych celéw. E.S.

PPH 5 — 6 48

8 — 41 (o)
Substancje rozdzielajace w odlewnictwie. Foundry
Parting Compounds. H. Brown. Foundry, t. 76,

Nr 2, 1948, str. 74, 114, 117, (5str., 3 fot)

Omowiono znaczenie czystego wyjmowania mo-

deli z formy i podano sklady chemiczne kilku mate-
rialéw statych i plynnych, przeciwdziatajgcych przy-
czepno$ci piasku do modelu. Ocena tych materialéw
lacznie z prostymi metodami oznaczania ich ciezaru
wlasciwego i zwilzalno$ci. W.M.
8 — 42 (o). PPH 5 — 6 48
Wiasnesci rdzeni piaskowych. Proverties of Sand Co.-
res. V. Rowell. Foundry, t. 76, Nr 2, 1948, str. 80,
198, 200, 202, 204, 206, (7 str., 1 fot)

Autor podaje sklady i sposéb badania materialéw
surowych oraz gotowych rdzeni dla okreSlenia ich ja-
kosci. W.M. ’
8 — 43 (0)

Personel, produkcja i1 warunki
Foundry Conditions, Personel and Production.
Coates. Foundry Trade J. t. 83, 1947,
(5 str., 6 fot., 1 rys., 6 ods.).

Omoé6wiono koniecznos$¢é polepszenia warunkoéw

pracy w odlewniach. Ogélna czystos¢ i porzadek, do-
bre oSwietlenie, nalezyte urzgdzenia sanitarne jak 1a-
zienki i szatnie, oraz zapobieganie wypadkom stwa-
rzaja zarowno fizyczne jak i psychiczne warunki przy-
czyniajace sie do zwiekszenia wydajno$ci pracy. Dzie-
ki temu latwiej jest réwniez przyciggnaé nowe sity
robocze, oraz zmniejszyé ich plynnoéé. E.B.
8 — 44 (o) PPH 5 —6 48
Elektromagnetyczne ,pompowanie“ cicklych metali.
Electromagnetic Pumping of Molten Metals. M. Tama.
Iron Age, t. 160, Nr 23, 1947, str. 68, (3 str., 2rys~
1 fot., 3 ods.)

Opis nowej niemechanicznej metody ,.pompowa-

nia“ metali o wysokim punkcie topliwo$ci w stanie
cieklym. Zastosowano jg przy indukcyjnych piecach
elektrycznych. Moze ona stanowié znaczne ulepszenia
w odlewaniu ciaglym do form i przy odlewach wirys-
kowych. Przeplyw reguluje si¢ zmiang pradu elek-
trycznego a ilo$é pompowanego metalu ckresla sie
czasem i szybko$cig wyplywu metalu. W.M.
8 — 45 (o) : .PPH 5 — 6 48
Wspoélezesna praktyka odlewania wiryskowege. Modern
Die Casting Practice. R. J. Reel. Steel, t. 122, 1948,
Nr 6, str. 81, 86, 88, (6 str., 5 fot.,, 4 tab.) t. 122, 1948,
Nr 7, str. 99, 94, (4 str., 4 rys., 1 fot.), t. 122, 1948, Nr 8,
str. 92, 86, 98, (6 str.,, 5 fot.) t. 122, 1948 Nr 9, str. 90,
114, 1186, (5 str., 5 fot)

Powodzenie tego procesu zalezy od jego wtasci-
wego zastosowania oraz od uzycia odpowiednich urzg-
dzen. W tablicach zestawiono uzywane do tego celu
stopy cynku, aluminium, miedzi i magnezu, wraz zich
wlasnosciami. Dla stopéw wyzej topliwych uzywa sie
maszyn o odmiennej konstrukeji niz -dla stopéw nizej
topliwych. Podano rysunki i opis maszyn oraz kon-
strukcje matrye. Zwrécono uwage na znaczenie wila-
Sciwego rozwigzania konstrukcyjnego matrycy ze
wzgledu na problem chlodzenia, odpowietrzenia oraz
ze wzgledu na inne czynniki, E.B.

8 — 46 (2) PPH 5 — 6 48
Fermowanie maszynowe pokryw do cylindréw. Con-
version of Cylinder Cover from Floor to Machine

PPH 5 — 6 48
pracy w odlewni.
R. F.
str 351
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Moulding, O. Smith. Foundry Trade J. t. 84
1948, str. 117. (3 str., 6 fot.)

Pokrywy do cylindréw pierwotnie formowano
w ziemi, obecnie formuje sie je maszynowo w skrzyn-
kach. Podano rozwiazania techniczne tej nowej meto-
dy pracy. E.B.

8 — 47 (2) PPH 5—6 48
Aktualne zagadnienia metalurgiczne w odicwniach
#zeliwa. Current Melting Problems in the Gray Iron
Foundry. D. J. Reese. Foundry. t. 76, 1948, sir. 78,
79, 148, (7 str. 1 fot.)

Odlewnie zeliwa w St. Zjedn. uzywaly do wsadu
w r. 1948 $rednio 36% suréwki, reszte stanowil zlom.
W zwigzku z powstalym brakiem suréwki stwierdzo-
no, ze skutecznie mozna pracowaé na wsadzie, ztozo-
nym wylacznie ze zlomu stalowego i zeliwnego, nie
obnhizajge jako$ci produkeji. Wymaga to opracowania
metalurgicznej strony zeliwiaka. E.B.

8 — 48 () PPH 5—6 48
Precyzyjne odlewanie drobnych ezesci zeliwnych z
powierzchniowym odbicleniem. Priecizionnaja otliwka
mietkich czugunnych dietalej s powierchnostnym
otbielom. W. I. Fundator, Wiestn. Maszinostr.
t. 28, 1948. Nr 4, str. 46, (5. str., 2 fot., 5 wykr.,, 1 rys.)

Opisano metode odlewania z zeliwa stopowego
drobnych czesci z naddatkami na cbrébke od 0,1 —
0,05 mm, o twardosci powierzchniowej Re 62—65. Po-
dano wplyw skladu chemicznego, temp. metalu, temp.
formy i grubo$ci Scianek formy na S$cieralno$é, wy-
trzymatoié i twardo$é odlewow, H.Z.

8—49 (2) PPH 5—6 48
WilasnoSci mechaniczne zeliwa szarego. J. Kuszewski.
Hutnik., 1948, str. 227 (10 str., 16 wykr.,, 1 tab,
9 ods.) :

Podstawy klasyfikacji i wiasno$ci mechaniczne
zeliwa szarego. Zaleznosé miedzy wlasnoSciami-
mechanicznymi zeliwa szarego. Podstawy wyboru od-
powiedniego gatunku Zeliwa na czefci maszyn. W.K.

8 —50 (2) PPH 5—6 48
Wymiary przegréd latwo usuwalnych nadlewéw. Raz-
miery pieriegorodok legkootdielajemnych pribylej,
P. S. Jaszezin, Wiest. Maszinostr. 1948 Nr 6,
str. 43, (5 str.,, 2 wykr., 3 rys.,)

Wyprowadzono wzory i podano wspélczynniki stu-
zace do obliczania wymiaréw przegréd w formach
odlewniczych, przeznaczonych na odlewy z latwo usu-
walnymi nadlewami. H.Z.

8 —51 (2) PPH 5—6 48
Dlutowanie odlewéw. The Chipping Operation. E. R.
Champman. Foundry, t. 75, 1947, str. 72, 228, (15 str.)

O wlaSciwym wykonaniu dlutowania decyduja:
majster, dlutownicy, narzedzia i sposéb wykonania
dlutowania. Zaleca sie staranne badanie lekarskie

nowo przyjmowanych do tej pracy i przynajmniej raz
w roku prze$Swietlanie ptuc. Omoéwiono wyszkolenie
personelu, organizacje pracy oraz narzedzia pracy
i ich wtasciwy dobér. E.B.

8 — 52 (2) PPH 5—6 48
Wewnetrzne wlewy przy odlewach staliwnych. Inter-
nal Risers on Steel Castings. T. Shute. Foundry,
t. 76, 1948, str. 82, 236, (3 str., 13 fot., 1 rys.)

Ogoélne omodwienie wlewoéw bocznych i gérnych
oraz uzasadnienie ich stosowania; szczegodlowsze omo-
wienie wlewoéw wewnetrznych, korzysci i mozliwosei
ich zastosowania w zalezno$ci od ksztaltu i wielkosei
odlewu. W.M.

8—53 (2)
Spawanie

PPH 5—6 48

pekniec stali o wysokiej hartownosci.

High Hardenability Steel Salvaged by Welding, H. J.
Nichols. Am. Foundryman, t. 13, 1948, sir. 46.
(2 str., 2 fot) :

Omoéwiono mozliwo$ci napraw odlewdéw ze stali

samohartujgcej sie przez wyciecie palnikiem acetyle-
nowym peknie¢ powstalych w czasie szlifowania i na-
tychmiastowe napawanie elektryczne. Koszt tej ope-
racji jest znacznia nizszy od kosztu przetopienia
i powtérnego odlania. E.B.
8—54 (2) PPH 5—6 48
Piece do wyzarzania zeliwa ciggliwego. Les Fours de
recuit de la malleable. M. G. Joly. Fonderie, 1948,
Nr 30, str. 1187, {10 str., 11 rys., 3 tab., 4 ods.)

Metody wyzarzania zeliwa ciggliwego oraz sto-
sowane do tego celu piece, poczawszy od pieca arden-
skiego opalonego weglem, lub koksem, poprzez réine
piece na wegiel, py?! weglowy, paliwa plynne do pie-
céw elekirycznych wlgcznie. Oméwiono elektryczne
piece komorowe z opuszczonym {rzonem, kloszowe
i tunelowe. Wspomniano roéwniez o piecach stoso-
wanych w St. Zjedn. z promieniujgcymi rurami, opa-
lanymi wewnatrz gazem ziemnym. E.B.

8—55 (2) PPH 5—6 48
Kontrola lepkosSei zuzli w zeliwiakach., Kontrol wjaz-

kosti wagranocznych szlakow. J. A. Smolenskij,
Zaw. L.ab. t. 14, 1948, str. 214, (2 rys, 4 wykr,
1 tab., 3 ods.) : )

Zbadano zuzle szeregu do$wiadezalnych wytopéw
w zeliwiakach; wyjasniono wplyw sktadu chemiczne-
go zuzli na ich plynnosé. Opracowano prosta i tania
metode oznaczania ich plynnoSci. ZK. o
8—56 (2) PPH 5—6 48
Zastosowanie w stalowniach drewnianej plyty do ma-
szyn do wyrcbu rdzeni. Steel Foundry Uses Wood
Plates on Core Blowers. P. Dweyer. Foundry., t.76,
1948, str. 82, 224, 226, 228, 230, 232, (8 str., 7 fot.)

Oddawna stosuje sie wdmuchiwanie piasku pod

cisnieniem od 5 do 6 at. do skrzynek rdzeniowych.
Otwory, ktérymi wdmuchuje sie piasek, muszg byé
dostosowane do rodzaju piasku i do wielkosci rdze~
nia. Otwory te wykonuje sie obecnie w dykeie o gru-
bosci 25 mm., ktérg przymocowuje sie klinami do
glowicy maszyny do wyrobu rdzeni. E.B.
8 —57 (2) PPH 5—6 48
Zadania metalurga w odlewnictwie. The Metallurgist
in the Foundry. W. H. Salmon. Foundry Trade
J., t. 84, 1948, str. 121, 132, - (8 str., 1 wykr.,, 10 fot.,
7 tab.)

Omoéwiono szereg zagadnien i -trudnosci, ktérych
rozwigzanie i opanowanie nalezy do metalurga; naj-
wazniejszymi z nich s3g: czynniki plynno$ci metalu,
ternperatura odlewania, wystepowanie gazéw w metalu
i powstawanie por, cdtlenianie przy pomocy aluminium,
warunkujagce uzyskiwanie dobrej powierzchni odle=
wow, wreszcie zagadnienie ujemnego wplywu siarki.
E.B.

8—58 (2) PPH 5—6 48
Prowadzenie Zzeliwiaka na podgrzanym dmuchu. Cu-
pola Operation with Heated Blast. S. W. Healy. Am:
Foundryman, t. 13, 1948, str. 44, (2 str.,, 1 rys) -

Zeliwiak prowadzony na podgrzanym dmuchu
daje zeliwo o wyzszej temperaturze, szybszy bieg pro-
cesu i mniejsze zuzycie- koksu. Oméwiono przyklad
zastosowania podgrzania powietrza do 190°C przy po-
mocy gazu. Stwierdzono, ze w strefie topienia wylo-
Zenie zuzywa sie szybciej. EB. -
8 —59 (n) " PPH 5—6 48
Wygladzony rdzen dla sporzadzania tygli do clewin.
A. Strickled Core for a Lead Pot. W..Gudgeon.
Foundry Trade J. t. 44, 1948, str. 11, (1 str., 12rys))
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Podano konstrukeje rdzenia dla produkeji tygli
do topienia olowiu. W.M.

8-—60 (n) PPH 5—6 48

Wplyw skladnikéw stopowych na jakosé powierzchni -

odlewéw matrycowych. Effect of Alloy Composition
on Surface Quality of Die Castings. A. W. Sandwick,
Iron Age, t. 160, 1947, Nr 12, str. 71 (3 str.,, 2 tab,,
1 wykr.) - :

Wyjasniono znaczenie $cistej kontroli sktadu che-
micznego stopu na jego wlasnosci odlewnicze oraz
omoéwiono zastosowanie badania zakresu topliwosci
jako przemyslowej metody okre$§lania skladu che-
micznego stopu. W.M.

8— 61 (n) PPH 5—6 48
Odlewanie brazu. Przeglad niektérych noweoczesnych
csiagnieé. Bronze Founding — A Review of Some
Recent Developments. F, Hudson. Metalurgia,
t. 36, 1947, str. 303 (6 str.,, 15 ods., 3 tab., 1 wykr.,
6 rys., 4 fot).

" Streszczenie referatu omawiajacego wplyw roz-
puszczonych gazéw na jako$¢ odlewéw, kontrole za-
wartosci gazé6w w czasie topienia, odtlenianie, piece
do topienia, metody dolewania, metody odlewania,
i metody formowania. J.N.

8—62 (n) PPH 5—6 48
Zagadnienia ekonomiczne konstrukeji form do odle-
woéw  wiryskowyeh. Economics of Die - Casting Die

Construction. J. L. Erickson, H. K. Barton. Ma-
chinery (London), t. 71, 1947, str. 606, (4 str.,, 3
wykr., 3 fot.)

Mozna koszt produkcji formy zmniejszyé przez

uzycie lepszego materiatu na formy lub przez zmiane
konstrukcji form. Opisano ten drugi spos6b obniZenia
kosztéw produkcji formy oraz podano dwie metody
robocze. E.B.

8—63 (n) PPH 5—6 48
Mechanizacja odlewni metali niezelaznych. Mechani-
zation of Nonferrous Foundries. Foundry Tra-
de J. t. 81, 1948, str. 51, (7 str., 6 fot., 1 tab.)

Autor wyjasnia pojecie mechanizacji odlewni, za-

sady jej przeprowadzenia i korzy$ci, omawia role
poszczegdlnych oddziatéw w systemie zmechanizowa-
nym, dobér odpowiednich maszyn, oraz podkresla
znaczenie fachowej i zrecznej obstugi. J.N.
8—64 (n) PPH 5 — 6 48
Przeglad najnowszych osiagnieé w odlewnictwie bra-
zu, Bronze Founding; A Review of Some Recent De-
velopments. F. Hudson. Foundry. t. 76, str. 86,
172, 174, 176, 178, 179, 182, (13 str., 5 fot.,, 1 wykr,
6 rys., 3 tab., 15 odds) Preprint Metallurgia,
t. 36, 1947, str. 303, (6 str.)

Omowiono wplyw rozpuszczonych gazéw na ja-
koéé odlewoéw, kontrole gazéw w czasie topienia, oraz
odgazowanie plynnego metalu. Stosuje sie zasade po-
wolnego odlewania. Celem ulatwienia obciecia nadle-
wu daje sie pierscienie grafitowe w przejéciu do nad-

lewu, osiggajac przez to w tym miejscu znaczne
zmniejszenie przekroju. E.B.
8—65 (1) PPH 5—¢6 48

Automatyczne zmechanizowane doprowadzerie me-
talu w maszynach do odlewéw wiryskowych. Automa-
tic Mechanical Ladling, E. F. Ross. Steel. t. 122,
1948, Nr 11, str. 108, 111, (2 stir., 2 fot.)

W nowych maszynach do duzych aluminiowych
odlewéw wiryskowych =zastosowano automatyczne,
zmechanizoware doprowadzenie ptynnego metalu do
komory wiryskowei. Zastgpiono prace reczng i osiag-
Aieto wicksze wydajnoSci maszyn. E.B.

8—66 (1) PPH 5—6 48
Automatyczna maszyna dla wlewnicowego codlewania
porzedmiotow ze stopéw aluminiowych. Machine auto-
matique pour la coulee en coquille de pieces en alia-
ges d‘aluminium. M. R. Bourret. Fonderie, 1948,
Nr 30, str. 1198, (4 str., 4 rys)

Maszyna pozwala ograniczyé reczng prace do za-
lewania metalu i do usuwania odlanych przedmiotéw.
Pracuja one szybko przy czym jeden robotnik moze
obstuzyé kilka maszyn, Wada ich jest to, Ze pracuijg
ekonomicznie tylko przy duzych seriach odlewéw jed-
nego rodzaju. E.B.

8—67 (1) PPH 5—6 48
Odlewanie matrycowe magnezu. Die Casting Magne-
sium. H. Chase. Iron Age, t. 161, 1948, Nr 9, str.
68, (5 str., 5 fot,, 1 ref.)

Sposob pracy przy produkcji odlewéw matryco-
wych z magnezu. Opis zakladu i urzgdzen. Charakte-
rystyka przykladowa niektérych odlewdéw. E.B.

Analizy o tematach pokrewnych: 8 — 52 (2):
10—63 (2); 10—83 (2); 18—44 (0); 17—29; 18—60 (2).

9. PRZEROBKA PLASTYCZNA

9—35 (o) PPH 5—6 48
Przyszle kierunki rozwoju maszyn 1 matryec w pro-
dukeji drutu. Future Trends in Machinery and Dies
for the Wire Trade. N. Davidson. Wire Ind. t. 15,
1948, Nr 169, str. 37, (5 str., 9 fot.) ’

Wobec ogromnego postepu w ciggu ostatniego
dwudziestolecia w metodach produkeji drutu, zary-
sowuja sie nowe szerokie mozliwosci w tej dziedzinie.
Omodwiono rdézne typy nowoczesnych maszyn; spieka-
ne i diamentowe oczka do przeciagania, przyspiesze-
nie produkcji; koniecznos$é¢ dalszych badan. B.K.

9—36 (o) PPH 5—6 48

Konstrukcja matryc kuziennych; Bulldozer. Forging
Die Design; the Bulldozer. John Mueller, Steel
Process, t. 34, 1948, Nr 1, str. 17, 35 (4 str.,, 1 fot.).

Bulldozer jest maszyng przeznaczong do giecia

i ksztaltowania, szczegélnie przystosowang do glebo-
kiego zginania, dzieki diugiemu skokowi i dostepnej
przestrzeni ksztaltowania. Wyposazenie maszyny
i sposoby jej uzycia przy pracach réznego rodzaju.
B.K.
9—37 (o) PPH 5—6 48
Smarowanie przy glebokim tloczeniu. Lubricant in
Deep Drawing. A. H. Staurt, Light Metals, t. 11,
1948, Nr 1, str. 45 —48.

Wlasnosci réznych $rodkéw smarujgeych uzywa-

nych w praktyce zawodowej ze szczegldlnym zalece-
niem koloidalnego grafitu. B.K.
9 — 38 (0) PPH 5 — 6 48
Obliczanie sil wystepujacych podczas walcowania
i praca walcow w Swietle danych doswiadczalnych.
Berechnung der beim Walzenauftretenden Kridfte und
der Walzarbeit im Lichte der Versuchsergebnisse. A. Ge~
leji. Schweiz Arch, t. 13, 1947, str. 336, (9 str.)

Podano wzory dla najprostszego przyktadu, gdy
boczny nacisk nie wchodzi w rachube, oraz przy wal-
cowaniu pretéw kwadratowych. B.K.

9 — 39 (o) ) PPH 5 — 6 48
Dozér i konserwacja dizamentowych ciagadel do dru-
tu. The Inspection and Maintenance of Diamond Wi-
re Drawing Dies. Wire and Wire Prod, t. 23,
1948, Nr 2, str. 140, (4 str.,, 1 tab)
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Systematycznie ulozone przepisy konserwacji ma-

tryc. Szczegb6ly zebral Techniczny Komitet Uzytkow-
nikow i Wytwoércéw przy brytyjskim stowarzyszeniu
British Diamond Die Federation. B.K.
9 — 40 (o) PPH 5 — 6 48
Teoretyczna analiza naprezen i odksztalcen przy wy-
ciskaniu i wytlaczanin. A Theoretical Analysis of the
Stresses and Strains in Extrusion and Piercing. R.
Hill. J. Iron Steel Inst., t 158, 1948, nr. 2, str.
177, (9 str., 10 rys., 1 tab., 11 ods))

Zuzycie mocy oraz rozklad sil i naprezen przy

wyciskaniu i wytlaczaniu obliczono na podstawie
réownan plastycznosci, rozwinietych przez Hencky’ego
i Geiringer’a. Zasadnicza cecha tego ujecia, ktéra od-
réznia go od dawniejszych teorii, jest okreSlenie
ksztaltu strefy plastycznej i ruchu poszezegdlnych
czgsteczek. Cisnienie przy wyciskaniu i wytlaczaniu
okreslono w zaleznosSci od kata nachylenia $cianek
ciggadla przy duzej redukcji przekroju i réznych wa-
runkach tarcia. Okre§lono odksztalcenie wzdluz kie-
runku plyniecia w zaleznosci od wstecznego wyciska-
nia przy 50% zgniocie. B.K.
9 — 41 (o) PPH 5 — 6 48
Szybkie wytlaczanie czeSei do lamp samochodowych.
Press Lines Speed Flow of Parts Ford Lamp Assem-
blies. P. D. Aird. Mod. Ind. Press, t. 10, 1948,
nr 3, str. 13, 18, 24, (4 str., 13 fot.)

Opis przebiegu wytlaczania czeSci lamp samo-
chodowych w zakladach Flat Rock, Ford Motor Cec.
Rozplanowanie czynnosci, powigzanie zabiegdéw, usta-
wienie i opis pras. Szybka produkcja; wydajnosé
roczna ponad 3 miliony sztuk. B.K.

9 — 42 (0) PPH 5 — 6 48
Wyposazenie. Equipment. Steel, t. 122, 1948, nr 1,
str. 217, 220, (5 str., 17 fot,))

W ramach rocznego przegladu postepu technicz-
nego w zakresie obrébki metali, poruszono 19 tema-
tow; obszerniej oméwiono nastepujgce: nowe urza-
dzenia wprowadzone w walcowniach w celu przy-
spieszenia tempa produkecji i ulepszenia jej jakoS$ci;
potrzeba nowych urzadzen w walcowni; udosko-
nalenia maszyn do oporowego spawania; wprowa-
dzenie nowych urzadzen stluzgcych do ulepszenia
procesu spawania; ciecie plomieniem stali nierdzew-
nej; zastosowania stali- magnetycznej Alnico w apa-
ratach elektrycznych; zastosowanie odlewéw ze sto-
poéw o osnowie kobaltowej pracujacych przy wyso-
kich temperaturach; planowanie nowych fabryk;
ksztalcenie fachowcéw. W.H.

9 — 43 (o) PPH 5 — 6 48
Wapnowanie drutu. Proponowane ulepszenia. A Cor-
respondent Examines Wire Timing. Suggestions for
Improvement. Wire Ind., t. 14, 1947, nr 168, str. 683.

Powloka wapienna na pretach i drucie spelnia
potréjne zadanie: zobojetnia pozostalosci kwasowe na
materiale po plukaniu potrawiennym; uszczelnia;
dziala smarujaco podczas procesu przeciggania. Spo-
soby zastosowania, uZycie gliceryny i innych zwiaz-
kéw B.K.

9 — 44 (o) PPH 5 — 6 48
Obliczenie nacisku walcow przy walcowaniu tasm
metalowych. Calculation of I.oads Involved in Metal
Strip Rolling. M. Cock i E. C. Larke, J. Inst. Met,
t. 74, 1947, str. 55, (6 str., 1 rys., 39 wykr., 7 tab., 9 ods.)

Metoda obliczania nacisku walcéw bez koniecz-
noSci kazdorazowego okreslania wptywu licznych
czynnikow i odksztalcenia powierzchni walca. Wy-
wody oparte sg na zalozeniu, ze sama czynno$¢ wal-
cowania jest niezalezna od iloSci przepustéw zastoso-
wanych dla osiggniecia Zzgdanego zmniejszenia gru-
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bosci. Podstawowe dane do$wiadczalne wymagaly je-:
dynie pomiaréw kilku warto$ci nacisku walcdéw przy.
walcowaniu danego materialu w odno$nych warun-:
kach. Z danych tych mozna latwo obliczyé nacisk
walcow dla kazdej liczby przepustéow. Poréwnanie
z danymi do$wiadczalnymi wykazuje zgodno$¢ wyni-
kéw dla stali i miedzi. B.K.
9 — 45 (o) PPH 5 — 6 48
Rozwiazywanie trudnych zagadnien ksztaltowania przy
pomocy rozciggarki i dekatyzatorki. Difficult Forming
Problems Solved with the Metal Stretching and
Shrinking Machine. K. Smith. Sheet Metal Ind,
t. 25, 1948, nr 1, str. 131, 142, (5 str.)

Maszyny rozpowszechnione w St. Zjednoczonych
i ich zastosowanie przy wykonywaniu bardziej skom-
plikowanych operacji. B.K.
9 — 46 (o) PPH 5 — 6 48
Obliczanie naprezen wewnetrznych przy rozcigganiu
i Sciskaniu na zimno. A Calculation of Internal Stress
Due to Cold Extension or Compression. H. Brander-
berger. Schweiz Archiv. t. 13, 1947, nr 6, str. 232,
1947, Nr 9, str. 269 (14 str., 5 rys., 4 ods.).

Podano teorie naprezend i odksztalcen, oraz obli-
czenia matematyczne przy rozcigganiu i $ciskaniu na
zimno. B.K.

9 — 47 (0) PPH 5 — 6 48
Stopy miekkie stosowane do wykonania matrye do.
produkcji krétkoseryjnej. Soft Alloys Used to Make
Short Run Sheet Metal Dies K. Rose. Mat. Met.,
t. 27, 1948, nr 8, str. 83, (4 str., 5 fot.)

Do wytlaczania malej ilodci wyrobéw z blachy

aluminiowej lub cienkiej Zelaznej stosuje sie czesto.
matryce z miekkiego metalu. Odmiana stopu Wooda
pod nazwg Cerrobend doskonale nadaje sie do tego
celu. Matryca jest latwa do wykonania, a po zanu-
rzeniu w plynnym azocie osigga wystarczajaca twar-
do§¢. W poréwnaniu z normalnymi stalowymi, ma-
tryce ze stopdw miekkich cechuje oszczednosé i mo-
zno$¢ pospiesznego wykonania. B.K.
9 — 48 (o) PPH 5 — 6 48
Ksztaliowanie i profilowanie. Shaping and Forming.
W. Trinks, Yearbook of Am Iron Steel
Inst. 1947, str. 416, (18 rys., 5 wykr., 2 fot.}

Teoretyczne i praktyczne zagadnienie przercobki
plastycznej metalu na gorgco i na zimno: walcowa-
nie, glebokie tloczenie, prasowanie, kucie, wyoblanie,
walcowanie na zimno tasm stalowych, wplyw roz-

maitych czynnikéw wystepujacych w tych proce-
sach. B.K.

9 — 49 (o) PPH 5 — 6 48
Zastosowanie maszyn elekirycznych w przemysSle

drucianym. Electrical Application in the Wire Indu-
stry. J. G. Roby. Wire and Wire Prod, t. 23,
1948, Nr 3, str.213,265 (10 str., 5 fot., 2 wykr., 1 schem.).
Omowienie rdéznego rodzaju maszyn do przecig-
gania drutu oraz ich napedéw elektrycznych. B.K.

9 — 50 (o) PPH 5 — 6 48
Sredki wytwarzajace emulsje przy obrébce metali;
niemiecka praktyka wytwarzania i uZycia, Emulsi-
fying Agents for Metalworking; German Practice in.
Manufacture and Use. P. D. Liddiard. Met. Treat.,
t. 14, 1947,48, nr 52, str. 241, (2 str.)

Rozwd6j obrébki metali powoduje konieczno$é
stosowania smaréw i olejow o lepszeij- jakosci. Arty-
kut podaje krytyczny przeglad niemieckiej wytwor-
czosci w tej dziedzinie i zastosowania w obrébece
metali przy skrawaniu, wierceniu, przecigganiu, wy-
oblaniu itd., na podstawie B. I. O. S. Miscelanneous
Report Nr 11 i 12. BK.
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9 — 51 (o) PPH 5 — 6 48
Matryce do formowania sprezyn o nieregularnym
ksztalcie. Die For Forming Irregular Shaped Spring.
Machinery (London), t. 72, 29, 1948, nr 1, str. 28,
(2 str., 4 fot.)

Opis wyrobu plaskich sprezyn ksztaltowych przy
pomocy prasy. Szczegolowy opis urzadzenia. B.K.

9 — 52 (o) : PPH 5 — 6 48
Wyoblanie metalu. Metal Spinning. I. A. Shepard.
Mod. Met. t. 4, 1948, Nr 2, str. 28, (2 str.,, 4 fot.)

Omoéwiono wyoblanie i jego zastosowanie w pro-
dukcji dorywczej, w pracy do$wiadczalnej, oraz
w produkeji seryjnej, gdzie ze wzgledéw oszczedno-
§ciowych mozna pomingé¢ zastosowanie pras. B.K.
"9 — 53 (@ PPH 5 — 6 48
Racjonalny ksztalt kesa. Racjonalnaja forma slaba.
J. D. Kuziema, Stal, t. 8, 1948, Nr 1, str. 46, (5 str.)

Omoéwiono sposéb obnizenia strat materiatu wsku-
tek obcinania blach na wymiar, drogg doboru odpo-
wiedniego ksztattu kesa. W t{eoretycznie ujetym
obliczeniu stwierdzono, ze najmniejsze straty mate-
rialu przy obcinaniu blachy na wymiar dajg kesy
o wypuklych krawedziach diuzszych, a o réwnych
lub lekko wklestych krotszych przekroju poprzeczne-
go, jak rowniez kesy o takich szerokos$ciach, by wspdl-
czynnik poszerzenia nie przekraczal 2,5. J.Ch.

9 — 54 (2) PPH 5 — 6 48
Poteine prasy zwiekszajace produkceje pedwozi samo-
chodowych. Giant Presses Increase Automotive Fra-
me Output. W. Rudolph, Mod. Ind. Press, t. 10,

1948, Nr 3, str. 26, 28, 30, 34, 36, (5 str., 20 fot)

Opisano wyposazenie i czynno$ci przy produkeji

podwozi i karoserii samochodéw w Zsakladach Mid-
land Steel Products Co., w Detroit i Cleveland. Pra-
sy do 3000 ton i wydajnosci 1 prasy do 3.500 podwozi
samochodowych dziennie. B.K.
9 — 55 (2) PPH 5 — 6 48
Nowa substancja fosforanowa stosowana przy prze-
cizganiu drutu. New Phosphite Material Used For
Wire - Drawing. Steel Proces., t. 34, 1948, Nr 9,
str. 475, (2 str., 2 fot)

Nowa substancja ,Banox‘“—bezpostaciowy zwig-

zek metafosforowy, uzyty w 1% roztworze pokrywa
cienks, elastyczna i nierozpuszezalng blonkg drut sta-
lowy, przeznaczony do przeciggania. Spelnia ona role
smaru, powoduje przyczepianie sie wapra w opty-
malnej ilosci oraz pozwala osiggngé wiekszg doktad-
noé¢ wymiarowg przecigganego drutu. Zastosowanie
teji substarcii umozliwia zwirkszenie szybko$ci prze-
ciggania cienkiego drutu o 25%, ponadto dziala ona
jako powloka ochronna przed rdza i nie osadza szla-
mu w kapieli. Koszt jej wynosi 0,15 — 0,35 dol/t. dru-
tu. BXK.
9 — b6 (2) PPH 5 — 6 48
Wytwornia nadwozi samochcdowych. Chevrolet-In-
dianapolis Door-Line Sets a Fast Pace for Produc-
tion. P. D. Aird. Mod. Ind. Press, t. 10, 1948, nr 2,
str. 13, 18, 42, (4 str., 10 fot.)

' Opis naiwiekszei na $wiecie, ostatnio rozbudo-
wanej wytwérni nadwozi poiazdéw ciezarowvch Che-
vrolet - Irdianapolis (Gen. Motor Truck). Opis obej-
mu1e zab1eg1 prasowania, spawania i czvnno$ci po-
mocnicze w hali pras o powierzchni 183 x 366 m. B.K.

9 — .57 () PPH 5 — 6 48
Wydrjna  wytwérczo$é stalowych ram ekiennych.
Efficient Production of Screen and Storm Sash in
New Corry - Jamestown Plant. W. Rudolph. Mod.
Ind. Press, t. 10,.1948, nr 2, str. 22, 24, 26, 30, 47
(5 str., 14 fot)

Opis wytwarzania okiennych,

stalowych ram
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obejmujacy szereg roznych czynnosci wstepnych i po-

mocniczych, jak prasowanie, wytlaczanie, spawanie,
uszczelnianie itd. B.K.
9 — 58 (2) PPH 5 — 6 48

Wytlaczanie skomplikowanej oslony przyrzadéw po-
miarowych. Skilled Die Making Permits Intricate
Drawing of Integrator Hausing. D. Reebel, Steel,
t. 122, 1948, nr 9, str. 96, (3 str., 15 fot.)

Ksztaltowanie z blachy stalowej oslon o skom-
plikowanym ksztalcie do przeplywomierzy pary, wo-
dy, powietrza, gazu i in., oraz do rejestratoréw cisnie-
nia i temperatury. B.K.

9 — 59 (3) PPH 5 — 6 48
Wyréb sSrub i nakretek. The Manufacture of Bolts
and Nuts. R. C. Rhoades. Steel Proces., t. 34,
Cz. I, 1948, Nr 7, str. 351 (5 str., 10 fot.). Cz. II, 1948,
nr 8, str. 423, (4 str.)

Podano kroétki zarys historyczny rozwoju pro-
dukeji srub od recznego wykonania do nowoczesnych
metod przerobki na zimno i na gorgco. Omodwiono
uzywane do wyrobu stale i stosowane zabiegi, po-
czgwszy od wlewka stalowego az do trawionegoi wa-
pnowanego preta; metody giléwkowania na zimno,
kucie sworzni na gorgco i rézne sposoby produkciji
nakretek. Za kryterium poréwnania metod przyjeto
wydajno$é i straty materiatowe w odpadkach. Opi-
sano prasowanie na gorgco nakretek %7 — 27 ze
stali nisko i wysckoweglowych oraz stopowych; na-
kretki kute na gorgco; nakretki frezowane; narzyna-
nie gwintéw sworznia i nakretki na nowoczesnych
maszynach. W St. Zjedn. istnieje obecnie ponad
400 000 odmian $rub i nakretek, a na ich wykonanie

zuzywa sie ponad 2% produkcji stali walcowanej.
B.K.

9 — 60 (2) PPH 5 — 6 48
Symposium: Oczyszczanie powierzchni podwalcowa-

nych keséw i platyn. 1) Pneumatyczne dlutowanie
reczne. 2) Zastosowanie recznego palnika acetyleno-
wego do oczyszezapia powierzchni. 3) Oczyszezanie
keséw dlutami mechanicznymi. Slab and Billet Hea-
ting Symposium. 1) Pneumatic Hard - Chipping. 2)
Application of Hand Scarfing to Modern Surface Con-
ditioning. 3) Billet Conditioning with Mechanical Chip-
pers. P. S. Paluch, J. H. Vollmer. Iron Steel Eng,
t. 25, 1948, N r6, str. 86, (12 str., 11 fot., 4tab., dyskusia).

Omowiono organizacje i sposéb oczyszczania ke-
sow i platyn. Pilerwotnie pracowano wylacznie dtu-
tami pneumatycznymi. Z kolei zastosowano wypalanie
wadliwych powierzchni plomieniem palnika acetyle-
nowego, Stale powyzej 0,45% C, oraz stale stopowe
wymagaly specjalnej ostroznoscei celem unikniecia psk-
nieé powierzchniowych. Dla keséw o wymiarach po-
wyzei 75 x 75 mm najkorzystnieisze okazalo sie zasto-
sowanie mechanicznego zdzierania powierzchni naod-
powiednich maszynach. E.B.

9 — 61 (2) PPH 5 — 6 48
Zwic¢kszenie udogednien w walcowni. Fontana Incre-
ases Rolling Mill Facilities. J. M. Hooper. Blast Fur,
t. 36, 1948. Nr 2, str. 197, (8 str., 9 rys, 2 fot)
Omodwiono rozwoj 1 urzadzenia wybudowanej
w czasie wojny walcowni Kaiser- Co., Fontana w St.
Zjedn., oraz usprawnienie jej produkcji. Zamieszczo-
no plany walcowni i opis przebiegu produkcii,
uwzgledniaigc kalibrowanie walcéw i kolejnos$¢ prze-
pustéw. B.K.
9 — 62 (2) PPH 5 — 6 48
Mrirvee 7z weglikéw spiekenych do przerobki blach.
Carbide Sheet Metal Dies. E. Glen. Steel Proces,
t. 33, 1947, Nr 10, str. 618, (5 str., 6 fot., 3 rys.)
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Opisano zastosowanie kilku rodzajow matrye wy-
konanych ze spiekanych weglikéw i ich zastosowanie
do réznych celéw produkcyjnych. B.K.

9 — 63 (2) PPH 5 — 6 48
Swiatowy przemyst druciany. Postepy w niemieckich
walcowniach drutu w okresie wojny. World Wide Wi~
re Industry — Germany, War Time Progress in Ger-
man Wire Mills. H. Hermanns. Wire and Wire
Prod, t. 22, 1947, Nr 11, str. 901, (4 str., 2rys., 3 wykr.)

Przeglad i oméwienie krytyczne postepu technicz-

nego w walcowniach drutu w Niemczech w okresie
lat 1939—1945. B.K.
9 — 64 (2) PPH 5 — 6 48
Szczegdélne rodzaje przeciagania w przemysle drucia-
nym. Drawing Special Types of Industrial Wire.
Steel, t. 122, 1948, Nr 5, str. 98, 114 (4 str.).

Metody i wyposazenia zastosowane przez firme

Keystone Steel & Wire Co. przy przecigganiu drutu
stalowego do roznych celéw przemyslowych. Obszer-
niej oméwiono drut fortepianowy oraz drut na spre-
zyny i liny., B.K.
9 — 65 (2) PPH 5 — 6 48
Nacinanie 1000 mm walcéw zgniatacza. ,Ragging” 40
in. Blooming Mill Rolls. Steel, t. 122, 1948, Nr 5, str.
108. (1 str.)

Bruzdowanie lub nacinanie 1000 mm walcow zgnia-

tacza na nowej maszynie obracajgcej walce. B.K.
9 — 66 (2) PPH 5 — 6 48
Zastosowanie rur stalowych i plyt zamiast odlewow
w czeSciach silnie obciazonych. Steel Tubing and Pla-
te Replace Castings in Heavy - Duty Parts. K. Rose.
Mat. Meth., t. 26, 1947, Nr 12, str. 68, (3 str)

Opisano kombinacje ksztaltowania droga przeréb-

ki plastycznej i spawania, stosowana w wyrobie ele-
mentéw podwozia, pracujacych w cigzkich warun-
kach. Czesci te byly wykonywane dotychczas jako od-
lewy stalowe. W.H. )
9 — 67 (2) PPH 5 — 6 48
Prasowanie na goraco piast $migiel lotniczych o wa-
dze 260 kg. Hot Pressing 575 Pound Propeller Hubs.
F. Welshner i A. A. Flout. Steel, t. 122, 1948, Nr 11,
str. 90, 121, (4 str., 5 fot.,, 1 rys.)

ZespOl specjalnych mlotéw i pras hydraulicznych

utatwia wyréb piast $Smigiet Iotniczych i powoduje
znaczne skrdcenie.czasu kucia, obrébki cieplnej i me-
chanicznej. Piasty wyrabiane sa ze stali S.A.E. 4340.
Zastosowanie wyzarzania izotermicznego przyspiesza
czas wykonania i ulatwia obrabialno§é. Podano réw-
niez wlasnosci wytrzymatlosciowe. B.K.
9 — 68 (2) PPH 5 — 648
Nowa brytviska walcowma spec;alnych lekkich pro-
fili. New British Mill Rolls Light Special Section.
Steel, t. 122, 1948, Nr 11, str. 112, 115, (2 str.)

Opis walcowni zlozonej z dwustojakowej walcar=

ki wstepnej, trojstojakowej posredniej i dwustojako-
wej wykanezaiacej, z przec1etna wydajnoscig 75 ton
na zmiane. B.K.
9 — 69 () PPH 5 — 6 48
Wyréb przedmictéw stalowych. Fabricating Steel
Hardware. Steel, t. 121, 1947 Nr 8, str. 71, 86, 88,
(5 str., 1 fot.,, 5 rys.)

" Roéine metody przerdbki plastyczne1 na gorgco ina

zimno, uzyte w przemy$le wytwarzajgcym okucia
i wyroby stalowe. B.K.
9 — 70 (2) PPH 5 — 6 48
Wytwarzanie walcowanych obsad stalowych zderzaka
do wagonéw kolejowych. Fabricating Rolled Steel
Draft Gears for Railroad Cars.- E. F. Ross. Steel,
t. 121, 1947, str. 46, (3 str., 7 fot)

Sposoby kucia i spawania zastosowane przez fir-
me A. C. Smith Corp. do wytwarzania zderzakéw od-
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pornych na wielokrotne, silne uderzenia. Uzycie stali
walcowanej przy tej metodzie doprowadza do zmniej-
szenia o 12,5 tony ciezaru pociggu,- zlozonego ze 100
wagonéw. B.K. .
9 — 171 (2 .PPH 5 — 6 48
Bruzdowanie walecow. Maintenance Kink: Roll Groo-
ving. Iron Steel Eng., t. 24, 1947, Nr 11 str. 92,
(1 str., 4 fot.)

Maszyna do obracania 1000 mm walcéw zgniata-

cza na strugarce celem bruzdowania lub nacinania.
Urzadzenie to czyni zbednym uzycie suwnicy elektry-
cznej do obracania walca w lozu strugarki, wyklucza
drganie podczas nacinania, przyczynia sie do gladkie-
go bruzdowania, a takze skraca czas obrébki walca
o 75%.B.K. .
9 — 72 (2) PPH 5 — 6 48
Nowa zimna walcownia taS§my krzemowej. New Sili-
con Strip Cold Mill. F. R. Grant. Iron Age, t. 160,
1947, str. 79, (4 str. 3 fot., 1 tab.)

Czterostojakowa walcarka ciggla zainstalowana

w zakladach Allegheny Ludlum Steel Corp. i ]e] wy-
posazenie pomocnicze. B.K.
9 — 73 (2 PPH 5 — 6 48
Nowa metoda badania plastyeznych odksztalcen krysz-
taléow ferromagnetycznych. O nowom mietodikie
issliedowaniia ptasticzeskoj dieformacii ferromagnit-
nych kristallow. N. S. Akulow i N. Z. Mirjasow. Zur.
Tiech. Fiz, t. 18, 1948, str. 389, (6 str., 1 rys., 7 fot.,
4 ods.). »

Zbadano gruboziarniste Zzelazo krzemowe przy po-

mocy osadzania proszku magnetyeznego. Stwierdzono
zalezno$é linii magnetycznych od szezgtkowych napre-
zen w krysztalach. Poréwnano. otrzymane wyniki
z wynikami badah mikroradiograficznych. Stwierdzo-
no moznosé stosowania tej metody do oznaczania plas-
tycznych odksztalcen w krysztalach. Z.K.
9 — 74 (n) PPH 5 — 6 48
Ekonomiczne matryce do krétkoseryjnego wytlacza-~
nia. Economical Short - Run Stamping Dies. W. G.
Patton. Iron Age. t. 161, 1948, Nr 8 str. 84, (3 str.,
4 fot., 2 tab.) ,

" Technika stosowana przez zaklady Ford Motor Co.

przy wytlaczaniu matryc ze stopéw Cerro (na osnowie
bizmutu z dodatkiem Pb, Sn, Cd, Sb) i chtodzeniu ich
do —195°C w ptynnym azocie, celem nadania im wy-
sokiej twardosci i odporno$ci na écieranie, Dzieki te-
mu mozna wykonaé do 250 tloczen bez poprawiania
matrycy. B.K.
9 — 175 () PPH 5 — 6 48
Wyoblanie magnezu. Spinnig Magnesium. I.. F. Ha-
wes. Iron Age, t 161, 17948, Nr 8, str. 72, (2 str,
4 fot.)

Podano praktyczne uwagi o czynnoiciach przy
wyoblaniu magnezu, proponowane smary przy obréb-
ce na zimno i na goraco, oraz przepis na wodny roz-
twoér kwasu chromowego do czyszezenia. Oméwiono
ogrzewame palnikiem acetyleno - tlenowym i stoso-
wane narzedzia. B.K.
9 — 76 (1)
Zmniejszenie kosztéw folil alvminiowej,
Cuts Aluminium Foil Costs. Mod. Met.,
Nr 2. str. 16, (2 str., 3 fot)

Zastosowanie preumatycznych hamnlecéw systemu
Lindermana przy walcarkach. nawijarkach i przeci-
narkach folii aluminiowej, wplywa na skrécenie cza-
su przekladaria materiatu i wyklucza uszkodzenie
folii, spowodowane niepozgdanymi zmianami napre-
zen. B.K.

PPH 5 — 6 48
New Brake
t. 4 1948

Analizy o tematach pokrewnych: 10 -- 48 (0);
10 — 59 (2); 10 — 63 (2); 10 — 68 (2); 10 — 74 ().
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10.  OBROBKA -CIEPLNA

10 — 44 (o) ~ PPH 5 — 6 48
Elekiryezne Srodki oporowe. 'Electric Resistanée Type
Appliances. V. Paschkis, Ind. Heating, t. 14, Nr 9,
1947, 'str. 1432, 1448 (11 str., 5 rys., 3 fot.).

Opisano zasady i podstawowe rodzaje elekirycznych
urzadzen- grzewczych, ktére nie majg komory roboczej
lub nie sa .catkowicie izolowane cieplnie. Urzadzenia
dzielg sie na dwa rodzaje: bezposrednie, w ktorych
przedmiot ogrzewany stanowi czgéé obwodu elektrycz-
nego i posrednie, w ktérych cieplo wytwarzajg opor-
niki elektryczne. B.K.

10 — 45 (o) PPH 5 — 6 48

Wszechstronna regulacja przy nagrzewaniu indukeyj-

nym. Universal Control of Induction Heater. A. B.

Shlelds Mach. Des, {19, 1947, Nr 9, str. 147 (2 str.,
2 fot.).

Opisano urzadzenia elektronowe, przeznaczone do

regulacji nagrzewania, chlodzenia i czasu przy harto-
waniu indukcyjnym. B.K.
10 — 46 (o) PPH 5 — 6 48
Podstawy teoretyczne i praktyka nagrzewania induk-
cyjnego na wskros przy matrycowaniu na gorace i ku-
ciu. Osnowy tieorii i praktika skwoznogo indukcion-
nogo nagriewa ‘dla goriaczej sztampowki i kowki. M
G.- Eozinskij., Wiest. Maszinostr., t. 28, 1948,
Nr 5,-str. 28 (15 stir.,, 9 rys., -3 fot., 8 wykr., 19 ods.).

Podano metode obliczania czestotliwosei pradu
przy -ogrzewaniu indukcyinym stali konstrukeyjnych,
austenitycznych, metali -lekkich i stopéw kolorowych.
Omowiono sprawno$é i czas nagrzewania indukcyjne-
go. Opisano konstrukcie. -generatoréw, przyrzadéw
i urzadzen uzywanych do indukcyjnego -nagrzewania
przy kuciu i matrycowaniu. Podano koszta nagrzewa-
nia indukcyjnego. H.Z.
10 — 47 (o)
Elektrodowe piece — wanny. - Elektrodnyje pieczi —
wanny. O. A.. Moszczanskij: Wiest. Maszinostr,
t..28,-1948, Nr 4, str. 39 (4 str,; 2 rys, 3 wykr,; 2 tab).

Podano opis piecéw solnych elektrodowych, zasi-

lanych pradem fréjfazowym. Artykul zawiera -dane
techniczne, - bilans .cieplny i wymiary piecéw. Piece
elektrodowe sg uzywane nie tylko do obroébki cieplnej
narzedzi, lecz réwniez i do obrobki czesei maszyn.
HZ.
10 — 48 (o) PPH 5 — 6 48
Wskazniki i metoda oceny oziebiajacych zdolnosci
plynéw barfowniczych. Kritieriji i mietodika ocenki
ochlazdajuszezej sposobnosti zakoloeznych zydkostiej.
A. H: Chazan, Z.aw. ®Brab., t. 14, 1948, str. 182 (8 str
2 fot., 41 wykr., 1 tab., 10 ods.).

Rozpatrzono istniejgce metody oceny wlasciwosci
plynéw hartowniczych. Opracowano metode sporzg-
dzania charakterystycznych wykreséw zdolnosci ozie-
biajgcej wody, gliceryny i réznych gatunkéw oleju.
Wykazano praktyczng wartosé tych wykreséw. Z.K.
10 — 49 (2) - - .PPH 5—6 48
Zastosowanie krzywych TTT w indukcyjnej obrdbee

cieplnej. ' Application of the - TTT-Curves in Heat
Treating * by ' Induction.” Howard ‘E. -Boyer. Steel
Proces, t. 32, Nr 5, 1948, str. 29 (6 str.. 8 wykr,

3 fot.).

Zastosowanie  krzywych rozpadu austenitu. réz-
nych stali “w’ ich obrobcee - cieplnej przy pomocy prg-
déw szybkozmiennych. B.K.

10 —50 (2) PPH 5—6 48
Hartowanie i wyZarzanie nisko-, $rednio- i wysoko
weglowych stali nierdzewnych. . Cz. I. “The Stainless
Steels-Hardéning and Annealing of the Low, Medium
and . High-Carbon Stéels. I.. F. Spencer. Stéel Pro-

PPH 5 — 6 48
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ces, t. 34, 1948, Nr 1, sir. 36, 51 (6 str., 4 fot.,, 1 wykr.)

Zalecane sposoby postepowania. Mikrostruktury

uzyskiwane przy réznych obroébkach. (c.d.n) BK.
10 =51 (2) PPH 5 — 6 48
Zasady nowoczesnej obrobki cieplnej. Principles of
Modern Heat Treating. R. M. Dyke. Steel, t. 122,
Nr 4, 1948, str. 55, 62, 64 (8 str., 8 ods.). .

Przystepnie podane zasady obrobk1 c1ep1ne] stall_
i proces rozpadu austenitu. Omow;ono rézne metody
obrobki stopniowej: ,martempering®, ,austempering®,
hartowanie izotermiczne, B.K. .
10 —52 (2) PFH 5—6 48
Sympozjum o luszczeniu sie zeliwa o bialym rdzeniu;
Wstep. Symposium on the Peeling  of White-Heart.
Cast. Iron; Introduction. J. C. Humfrey. J. Iron
Steel Inst, t. 158, 1948, Nr 1, str. 1 (2 str., 6 ods.).

Wystepowanie wady, znanej jako luska w zeliwie
ciggliwym o bialym rdzeniu nabralo powaznego zna-
czenia w czasie ostatniej wojny, w zwiazku z de-
fektami pojazdow wojskowych. Omoéwiono tg wade
jej ‘przyczyny i $&vodkr zapobiegawcze. B.K.

10 — 53 (2) PPH 5—6 48
Luska w zZeliwie ciagliwym o bizlym rdzeniu. Peel on
White~-Heart Malleable Cast Iron. J. S. Bowder. J.
Iron. Steel Inst., t. 158, 1948, Nr 1, str. 9 (5 str,
28 fot., 2 tab., 4 ods)

N 'ROZWO‘] badan nad luszczeniem sie elementéw
gasienicowych i innych odlewéw nie obrabianych
mechanicznie. Doswiadezenia wykonano celem okre§-
lenia warunkéw, w ktérych zachodzi luszczenie. Wy-
sunieto teori, ze tworzenie sie luski wystepuje przy
utlenianiu krzemu w metalu_; gdy stosunek CO :COs
w atmosferze zarzenia jest zbyt wysoki, wykazano
réwniez, ze tiska moze powstawaé w stali Si- Mn.
B.XK.

[0 —54 (2) PPH 5-—6 48
Dwojakie'odpuszczanie w jednym cyklu eperacyinym
w piecu ciaglym. Dual Tempering Treatment Accom-
plished in One Operating Cycle be Continuous Draw
Fulnace Steel, t.122, 1948, Nr 7, str. 104 (1 str,
1 fot)

W .piecu konstrukeji amerykanskle] obrabia sie
cieplnie material S. A. E. 5140 w postaci walkéw z ko-
lami zg¢batymi, obrobionych mechanicznie i zahatrto-
wanych. do.twardoSci Rockwella C. 57 — 61. Kola
1 watek odpuszcza sie do réznych twardo$ci w jednej
operacji. E.B. )
10 — 55 (2) PPH 5—6 48
Hartowanie plomieniem czeSci obrabiarek. Flame
Hardening Machine Tool Parts. W. D. Whalem.
Weld. J.,j. 27, 1948, Nr 1, str. 11 (8 str.).

Podstawowe - metody. hartowania plomieniem;

hartewanie miejscowe, hartowanie przedmiotéw obra-
canych, przesuwanych i metody zlozone. B.K.
10 —56 (2) PPH 5—6 48
Nowy piec solny do izotermicznege hartowania. New
Isothermal Quench Furnace. Iron and Steel, t.21;
1948, Nr 8, str. 378 (1 str., T fot.).

Opis ‘nowego -elektrodowego pieca solnego do

hartowania stopniowego firmy Efco, z urzadzeniami
do mieszania, chlodzenia 1 oczyszczania kapieli w cza-
sie pracy. B.K:
10 — 57 (2) PPH 5—6 48
Zgorzelina. Omowienie zjawiska utleniania. Scale!
A Discussion of Data on Oxidation. W. Trinks. Iron
dpd Steel, t. 21, Nr.1, 1948, str. 35. Przedruko-
wano z Ind. Heating, t. 14, Nr 10, 1947, str. 1601—
1604 (4 str., 3 wykr.).

Powstawanie zgorzeliny, czynniki temu sprzyja-
jace, wplyw atmosfery w réznych piecach, rola zgo«
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Nr 5 — 6

fZeliny W przérdbce plastycznej i jej przewodnictwo
c¢ieplne. B.K.

110——58 (2) PPH 5—6 48

Regulowanie zawartoSci wegla w atmosferach pieco-

wych podczas obrébki cieplnej stali. Control of Car-
bon Content During Heat Treatment of Steel in
Atmosphere Furnaces. W. H. Halkroft, E. C. Bayer.
Mat. and Meth, t. 28, 1948, Nr 8, str.
6 wykr.).

Szeroko rozpowszechnione zastosowanie atmosfer

kontrolowanych wymaga dokladnego ustalenia i re-
gulacji ich skladu przy wielu rodzajach obrébki ciepl-
nej. Artykul omawia podstawy réwnowagi pomiedzy
skladem atmosfery a weglem w stali. Podaje wy-
Kresy zaleznoéci pomigdzy zawartoécia CO: a ci$nie-

niem czgstkowym tlenku i dwutlenku wegla przy

réznych zawartosciach wegla w stali dla- danej tem-
peratury i stalej réwnowagi, oraz wyjasnia sposob
postugiwania sie tymi wykresami celem ustalenia od-
powiedniej atmosfery. BK.

10 — 59 (2) PPH 5— 48
Indukecyjne hartowanie walcow pracujacych na zim-
no. Zastosowanie cewek grzeweczych Sredniej czestot-
liwosci. Induction Hardening of Cold Rolls. Use of
Medium Frequency Heating Coil. G. W. Seulen, H.
Kuhlbars. Iron Coal Trades Rev, t. 156, 1948,
Nr 4186, str. 1159, 1187 (6 str., 2 rys., 8 fot., 3 mikfot.,
1 tab.). )

Opisano metody hartowania powierzchniowego
walcdw, przy pomocy dwu 100 KW agregatéow silnik-
pradnica, 1 czestotliwosci: 2400 okr/sek. Stosowano
dwie metody: hartowanie ' jednoczesne catej po-
wierz¢hni przy uzyciu wielozwojowej cewki indukcyj-
nej, oraz hartowanie posuwowe, przy ktérym walec
obracat sie i przesuwal przez cewke grzewcza i na-
trysk wodny. Otrzymano bardzo korzystne = wyniki.
Srédnice walcéw dochodzilty do 250 mm,. glebokosé
warstwy przekraczala 15 mm. Calkowity czas trwania
operacii hartowania trwal 27 minut. Artykut zawiera
szczegdlowe rysunki i fotografie urzgdzeén, oraz sze-
reg danych liczbowych i praktycznych,
omoéwienie. osiggnietych korzysei. B.K.

10 —60 (2)- ) PPH
Hezrtowanie stali w oSrodkach stopionych. Quenching

59 (3 str.,

jak réwniez:

5—6 48

Steel in Molten Media. F. R. Morral Steel, t.-122,

1948, str. 92, 116 (5 str., 7 wykr., 4 tab., 23 ods.).
Omowienie charakterystyki chlodzenia roéznych

kapieli hartowniczych (réwniez o podwyzszonych tem-

peraturach), krzywych ,,;U“ stali hartowanych i war-

tosci . H (réwnowaznika zdolnosci chtodzgcych plyn-.

nych kagpieli). Dane te w oparciu o wykresy TTT sta-
nowia podstawe do wiasciwego zaprojektowania
obrobki cieplnei stali. Przy omawianiu krzywych ,, U

przytoczono wyniki i wykresy Feszcezenko - Czoplw—'

skiego. B.K.
10 — 61 (2) PPH 5 — 6 48
Hertowanie powierzchniowe przy poemocy indukeji

o wysckiej czestotliwosei. Skin Hardening by the
High Frequency Induction Process. R. J. Brown.
Iron Coal Trades Rev., t. 157, Nr 4186, 1948,
str. 57 (6 str., 1 rys., 1. wykr., 5 fot., 1 tab.).
Rozwazania o zastosowaniu réinego rodzaju pra-
du wysokiej czestotliwosci, rézneji mocy i- sprawnosci
urzadzen oraz omowienie glebokosei
wierzchniowej obrabianego metalu. Uwagi ‘o kon-
strukeii. 1. dostosowaniu cewki grzewczei do obrabia-
nego mieisca, oraz o gestodci pradu i czasie trwania
pagrzewania, Zastosowanie har‘cowama powierzchnio-
wego oraz przeglad tworzyw i elementéw konstruk-
cyjnych, najodpowiedniejszych do obrébki ta metoda;

warstwy po-
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przemiany strukturalne podczas ogrzewania.: Dalszy
pomySlny rozwdj zastosowania pragdu wysokiej czestot-
Hwosei do obrébki " cieplnej ~uwarunkowany jest
wspolpraca pomiedzy inzynierami elektrykami, meta-
lurgami i konstruktorami. B.K.

10 — 62 (%) PPH 5 — 6 48
Zmechanizowane ogrzewanie indukcyjne. Mechanized
Induction Heating. R. Vicker. .Steel Proces., t.34,
Nr 6, 1948, str. 302, 305 (3 str.,, 3 fot.).

Szerokie rozpowszechnienie urzgdzeA do nagrze-
wania pradem ' wysokiej czestotliwosci spowodowane
jest nastepujgcymi zaletami: latwoscia zmechanizo-
wania i wielkg wydajnoScig produkeyjng, .szezegolng
przydatno<c1a w obrébce niektérych elementéw kon-
strukeyjnych, i mozliwoscig latwej ich kontroli w kaz-
dej fazie operacyjnej. Daje rowniez mozliwo$é unik-
niecia odksztalcen . powstajgcych przy obrébee .innymi
metodami, oraz mozno$é zastapienia stali stopowej
w wielu wypadkach zwykls .stalg weglowsg. Koszty
hartowania pradem szybkozmiennym sg dzieki temu
o polowe nizsze, niz przy innych metodach. Ogrzewa-
nie indukecyjne przy kuciu i topieniu jest nieco droz~
sze, jednak pozwala uniezaleznié sie od dostaw zwy-
ktych paliw. B.K.

10 — 63 (2) PPH 5 — 648
Obrébka cieplna matrye. The Heat = Treatment of
Dies. R, A. Smith. Machinery (London) t. 73,

1948, Nr 1873, str. 440 (4 str., 4 rys., 1 tab.).

Rozpowszechnianie sie- kapieli solnych stwarza
szerokie mozliwosci najkorzystniejszej. obrdbki ciepl-
nej matrye réznego rodzaju: Artykul omawia gléwne
rodzaje matryc przemystowych z punktu widzenia ich
przeznaczenia, stale uzywane do ich wyrobu-i zasto-
sowanie. odpowiedniej - obrobki cieplnej; podaje réw-
niez rodzaje odpowiednich piecéw solnych, oraz prak-
tyczne udogodnienia przy hartowaniu. Zamieszezona
tabela zawiera- schemat obrébki cieplnej 6 gltéwnych
grup matryc. BK. '

10— 64 (2) PPH 5 — 648
Azotowanie. La Nitruration. H. W1egand Rev Met,
t. 45, 1948, Nr 3—4, str. 105 (3 str., 8 mlkro— i makro-
fot., 8 tab.. 5 wykr., 4 rys.).

Artykul omawia proces azotowania, dobér odpo-
‘medmch stah._wplyw azotowania na wlasnosci stali,
az_otowame lokalne, oraz ‘zastosowanie procesu przy
produkcji czeSci maszyn. B.K.

10 — 65 (2) PPH 5 — 6 48
Kryteria starzenia. Wrazliwo§é stali nis.koWleowych.
Strain Aging Criteria. Susceptibility of Low Carbou
Steels. George Sachs. Iron and Steel, t. 21, 1948,
Nr 8, str. 385 (4 str., 1 rys., 11 wykr., 72 ods.).

Zmiany wlasnos$ci wytrzymatosciowych charak-
teryzuijgce procesy starzenia sg skormplikowane i. po-
woduja znaczne trudnosci podczas obrdbki i w czasie
pracy stali. Przedmiotem licznych, dotychezasowych
badann byly szczegbélnie dwa. donioste zagadniénia:
krucho$é blach kotlowych i in., oraz pogorszenie sig
ttoczliwosci blach. -Autor ‘omawia dotychczasowe osiag-
nigcia w badaniach * nad ' starzeniem sie’ i wycigga
nastepujgce wnioski: ™~ dotychczasowe kryteria “starze-
nia nie decyduja o klasyfikacji stali na podlegaiace
i nie podlegaigce starzeniu; w badaniach, gdzie zgniot
na zimno, lub temperatura starzenia sg ograniczone,
stal moze nie podlegaé starzeniu, w innvch natomiast
warunkach starzenie moze wystapié. Wprawdzie wy-
tworzone laboratoryinie stale.nie ulegajg starzeniu,
jednak ich produkcia.w skali przemyslowej nie- dala
zadawalajgeych wynikéw. B.K.



Nr. 56 — 6

PRZEGLAD FISMIENNICTWA HUTNICZEGO

1948

10 — 66 (2) PPH 5 — 6 48
Wykorzystanie pradu wysokiej czestotliwosei do na-
grzewania nawskro§ wyrobéow metalowych. Ispolzo-
wanie toka wysokoj czastoty dla skwoznogo nagrie-
wa, mietaliczeskich izdielij. A. I. Gardin. Wiest.
Maszinostr, t. 28, 1948, Nr 1, str. 51 (8 str, 2 tab,,
2 wykr.,, 2 ods.). )

Podano metode  obliczania- czestotliwosci pradu
w zaleznoSci od oporu wlasciwego, przenikliwosci
magnetycznej, ksztaltu i wymiaru przedmiotéw. Opi-
sano typy generatoréw wysokiej czestotliwosci i apa-
ratéw grzewczych oraz przyklady zastosowania tych
urzadzen w przemysle. H.Z,

10 — 67 (2) PPH 5 — 6 48
Nowe wurzadzenia do samoczynnego harfowania wa-
6w wykorbionych. Nowaja awtomaticzeskaja usta-
nowka dla zakalki kolienczatych walow. K.Z. Szepe-
liakowskij i S. E. Ryskin. Wiest Maszinostr,
t. 28, 1948, Nr 4, str. 36 (4 str., 3 rys., 1 fot.,, 1 tab.).

Opisano urzadzenie indukcyjne, stuzgce do samo-
czynnego hartowania waléw wykorbionych w mos-
kiewskiej fabryce samochodéw ZIS. Podano przebieg
i wyniki hartowania H.Z.

10 — 68 (2) PPH 5 — 6 48
Specjalne piece do produkeji pustych, stalowych
Smigiel lotniczych. Special Furnaces Developed For
Producing Hollow Steel Propellers. R. M. Hortvet,
Iron Age, t. 172, 1948, Nr 12, str. 72 (8 str., 6 fot.,
2 rys., 1 tab.,, 2 wykr.).

Produkecja Smigiet lotniczych o pustych, stalowych
ramonach wymaga specjalnych piecow i urzgdzen,
oraz szczegdlnie dokladnej regulacji czasu, tempera-
tury i-atmosfer kontrolowanych. Opisano konstruk-
cje »udo'skonalonych piecéw, ich wyposazenie i dzia-
tanie, przystosowane do zabiegéw kucia, prasowania,
spawania i obrobki cieplnej. B.K.

10 — 69 (2) PPH 5 — 6 48
Wplyw obrobki cieplnej na wlasnoSci - magnetyczne
wirnikéw pradnic. Magnetic Properties of Generator
Rotors as Affected by Treatment. G. S. Downing, W.
E. Jones i L. E. Osman. Met. Progress, t. 53, 1948,
Nr 2, str. 235 (6 str., 4 mikrofot., 2 tab., 3 wykr.).
Badanie blach na pradnice wykazalo, Zze najlepsze
wlasnosci magnetyczne i fizyczne otrzymano po pie~
ciozabiegowe]j obroébce cieplnej (kombinacja proceséw
ujednorodnienia, Zzarzenia, starzenia 1 podwdjnego
normalizowania). Tego rodzaju obrébka powoduje
najkorzystniejsze rozproszenie weglikéow. B.K.

10 — 70 () PPH 5 — 6 48
Azot, jako gaz przenoszacy przy naweglaniu gazo-
wym. Nitrogen as a Carrier Gas in Gas Carburising.

W. H. Haleroft i R. P. Harris, Met. Progress, t. 53,.

1948, Nr 2,
schem.).

W praktyce stwierdzono, ze nieprawidlowe wyni-
ki i ptytkie warstwy naweglane wystepuja przy za-
stosowaniu azotu, jako gazu rozcieficzajgcego metan
lub inne weglowodory. Badania laboratoryjne wyka-
zaly, ze wyjatkowo drobne iloéci H>O i CO: moga za-
chwiaé réwnowage wlasciwej atmosfery piecowej, na-
tomiast umiarkowane iloSci CO i H. s3 konieczne do
przywroécenia tej réwnowagi. BXK.

10 — 71 (%) PPH 5 — 6 48
Cykliczne wyzarzanie odkuwek ze stali stopowe]
w kapieli solnej. Cyclic Annealing of Alloy Steel For-
gings in Salt Baths. Ind. Heating, t. 15, 1948, str.
252 (3 str., 1 fot.). '

Omoéwiono  zabiegi . izotermicrnego wyzarzania
stall i korzysci wynikajgce z tej obrébki. B.K.

str. 241 (6 str., 1 fot., 1 tab., 4 wykr., 1
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10 — 72 (2) PPH 5 — 6 48
Dptychczasowe doSwiadczenie nad przydatnoscia wy-
kresow ,,H*“ hartownoS$ci dla stali stosowanych w prze-
mySle meotoryzacyjnym. Experience With ,H“ Band
Hardenability Specifications for Automotive Steels.
Steel Proces., t. 34, 1948, Nr 9, str. 491 (4 str.).

AILSI rozpisal ankiete wéréd uzytkownikéw
stali w przemy§le motoryzacyjnym na temat przy-
datno$ci wydanych przed trzema laty specytikacjt
i wykresé6w hartowno$ci stali. Z zebranych odpowie-
dzi wynika, ze wydanie tych specyfikacji bylo celo-
we, gdyz w pewnym stopniu zmniejszylo trudnosci
obrobki cieplnej. Obnizono nieco ilo§¢ wybrakow,
spowodowanych odksztalceniem, wypaczaniem i pe-
kaniem i uniknieto stosowania stali o zbyt niskiej
lub zbyt wysokiej hartownosci, ktére wedtug kryte-
rium skladu chemicznego uchodzily za odpowiednie.
W pewnych wypadkach uproszczono odpuszczanie,
rachowujgc twardo§é w wymaganych granicach.
Z dotychczasowych wynikow trudno jednak sadzié
czy poslugiwanie sie tymi specyfikacjami wplyneto
dodatnio na wyniki pracy elementéw hartowanych.
B.K.

10 — 73 (2) PPH5 — 6 48
Nowa praca francuska nad harfowaniem stopniowym.
Recent French Work on Interrupted Quenching. G.
Delbart. Met. Treatment, t. 14, 1947/48, Nr 52,
str. 202 (11 str., 1 fot., 14 mikfot., 7 wykr.,, 2 tab., 22
ods.). . ]

Obszerne, teoretyczne omoéwienie procesu harto-

wania stopniowego wraz z Kkinetykg rozpadu auste-
nitu popartg obliczeniami matematycznymi; zwigzek
miedzy strukturg, a wlasno$ciami wytrzymalosciowy-
mi. Badaniom poddano dwie stale: jedng o zawarto-
ci: C—0,31%, Ni—0,26%, Co—2,08%, Mo—0,48%, dru-
ga o skladzie: €—0,35%, Ni—2,52%, Co—1,55%,
Mo —0,53%. Ustalono krzywe przemian austenitu
tych stali i podano wyniki badan strukturalnych i wy-
trzymaloSciowych w zalezno$ci od obrébki cieplnej,
wyniki badain odpuszczania struktur bainitycznych,
zastosowania specjalne i wnioski ogdélne. B.K.
10 — 74 (2) PPH 5 — 6 48
Specjalne, duze piece przewoine w zakladach Pear-
son Ind. Steel Treat. Large, Car-Type Furnaces Fea-
tured at Pearson Industrial Steel Treating Co. Cz. I
Ind. Heating, t. 15, 1948, Nr 1, str. 128, 130, 132,
134 (4 str., 5 fot.), cz. IT Ind. Heating, t. 15, 1948,
Nr 2, str. 310, 314, 316 (5 str., 8 fot.).

Urzadzenia do obrébki cieplnej i sposoby postepo-
wania w wymienionych zakladach. Omoéwiono piece

péimuflowe, solne, oraz inne wyposazenia dziatu
obrébki cieplnej. E.B. .
10—175 (%) PPH 5-—6 48

Stale nierdzewne. Cz. II. Hartowanie i wyzarzanie
nisko, Srednio i wysckostopowych stali. The Stainless
Steels. Part II. Hardening and Annealing of the Low,
Medium and High - Carbon Stecls. L. F. Spancer.
Steel Proces., t. 34, 1948, Nr 2, str. 75 (5 str, 3
wykr., 5 tab., 29 ods.).

Przedstawiono dane dotyczace obrébki cieplnej
stali nierdzewnych, zaczerpniecte z literatury facho-
wej, ujete w tabele i wykresy. Omoéwiono wyposa-
zenie, konieczne do racjonalnego przeprowadzenia za-
biegow B.K.

10— 176 (2) PPH 5—8 48
Obrobka cieplna w skali produkeyjnej. Produetion.

Heat Treatment. Steel Proces., t. 34, 1948, Nr. 3,
str. 148 (6 str.).
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Nowoczesne metody obrébki cieplnej stali. Ulep-
szone piece, materialy produkcyjne, urzgdzenia regu-
lacyjne i ogrzewanie indukcyjne. (c.d.n.) B.X.

10 —77 (2) PPH 5—6 48
Zastosowanie kapieli solnych w obrébce metali. Cz. Il
Elektotermia. Les applications des bains de sel dans
le traitement des métaux. II Partie: Electrothermie.
J.du Four Electr, t. 57, 1948, Nr 4, str. 81 (2str.).

Streszczenie referatu wygloszonego przez M.
Stempfel‘a. Wiele udogodnien technicznych i glebsze
teoretyczne zbadanie procesé6w obrébki metali spowo-~
dowalo rozpowszechnienie stosowania kapieli solnych:
do azotowania, absorbeji azotu, lutowania, wytrawia-
nia, wyzarzania i hartowania, oraz ulatwilo i skrécilo
obrébke. Omoéwiono kapiele solne do obrébki cieplnej
stopniowej, oraz dekapowanie przy uzyciu wodorku
sodu, jako szybsze i dogodniejsze od dekapowania
kwasowego, B.K.

10 — 78 PPH 5—6 48
Usuwanie naprezen przy niskiej temperaturze. Low
Temperature Stress - Relieving, J. W. Greene, Steel
Proces, t. 34, 1948, Nr 9, str. 483 (7 str., 2 rys., 2
fot., 4 wykr., 1 tab.)

Obszerne badania nad nowym sposobem usuwa-
nia naprezen, wywolanych zwyklymi metodami spa-
wania stosowanymi w budownictwie okretowym. Me-
toda ta otrzymala nazwe ,Kontrolowane odprezenie
w niskich temperaturach®, i polega na obustronnym
ogrzewaniu spoiny do temp. okolo 200°C, oraz odpo-
wiednim chiodzeniu. Zabieg ten jest skuteczny i poz-
wala na catkowite usuniecie wysokich naprezZenn spa-
walniczych bez odksztalcen. Praktyka wykazala, ze
opisana czynnos¢ mozna wykonaé¢ na wielkich spoi-
nach szybko, wydajnie i tanio. B.K.

10 — 79 (n) PPH 5 — 6.48
Atmosfery regulowane w piecach do obrébki metali
niezelaznych. Atmospheres and Controlled Atmosphe-
re Furnaces for Nenferrous Metals. 'W. Lehrer. Met.
Progress, t. 53, 1948, Nr 3, str: 393 (10 str.,.9 fot.).

Nowoczesna praktyka przy wyzarzaniu metali
i stopéw niezelaznych. Omoéwienie typéw piecéOw
z atmosfera ochronng, oraz uwagi, dotyczace przemys-
lu metali szlachetnych. B.K.

10 — 80 (n) PPH 5 — 6 48
Badanie zlacz, podlegajacych powtarzajacemu sie
ogrzewaniu, Contribution & I’Etude des connexions

soumises 4 des chauffages répétés. J. Bernot. J. du
Four Electr, t. 57, 1948, Nr 4, sir. 82 (4 str.,, 2 rys.,
1 wykr., 3 fot.).

Omoéwiono zagadnienie wykonania zlgcz opo-

row w piecach elektirycznych. Zigcza wykonane nie-
-wlasciwie powodujg straty cieplne, oddzialywuja nie-
korzystnie na budowe pieca, utrudniaja konserwacje,
a przede wszystkim sa przyczyng znacznych napre-
zen elementéw grzejnych w czasie pracy. Na podsta-
wie matematycznej wyjasniono dzialanie roéznych
czynnikéw i rozpatrzono metale, stosowane na zlgcza.
B.K.
10 — 81 (1) PPH 5 — 6 48
Spostrzezenia nad charakterystyka wyzarzania stopu
aluminium — miedZz — magnez. Observations on the
Annealing Characteristics of Aluminium — Copper —
Magnesium Alloy. M. Cook, T. L. Richards. J. Inst.
of Metals, t. 15, 1948, str. 583 (15 str., 4 wykr,
2 rys., 18 radiofot., 7 ods.).

Izochroniczne krzywe wyzarzania obrabialnych
cieplnie stopéw Al—Cu-—Mg, walcowanych na zimno,
wykazujg przy wzroscie temperatury wyzarzania po-
czgtkowo zwiekszenie twardosci, nastepnie zas jej

03

spadek zachodzacy w dwéch wyraznych stadiach,
a dalej ponowny wzrost. Badanie wplywu warunkéw
walcowania i wyzarzania wyjasnilo, Ze poczatkowy
wzrost twardoSci jest wywolany starzeniem utwar-
dzajacym, a dwukrotnie wystepujgce zmigkczenie
wigze sie z regeneracja i rekrystalizacjg. Koncowx
wzrost twardo$ci spowodowany jest rozpuszezalno$cig
miedzi i magnezu az do stanu przesycenia, Ten -typ
krzywej wyzarzania charakteryzuje material w sta-
nie przesyconym lub w stanie starzenia utwardzajg-
cego, natomiast stop nie podlegajgcy starzeniu utwar-
dzajgcemu wykazuje obnizenie temperatury rekry-
stalizacji i brak poezatkowego wzrostu twardosci. B.K.
10 — 82 () PPF 5 — 6 48
Obrobka cieplna odlewéw matrycewyel: ze stopow
aluminium. Cz. I. Heat Treatment of Aluminium
Alloy Die Castings.- R. A. Quadt. Die Cast, t. 6,
1948, Nr 2, str. 36 (7 str.). .

Mozliwosci poprawienia wilasnosci mechanicz-

nych przy pomocy obrobki cieplnej. Odksztalcanie
i luszczenie sig odlewdéw przy obrdébce cieplnej spo-
wodowane jest prawdopodobnie rozszerzalnosScig ga-
zu pochlanianego przy odlewaniu. Sposoby ogranicze-
nia pochlaniania gazu. (c.d.n.) B.K. _
10 — 83 () PPH 5 — 6 48
Obrébka cieplna odlewéw matrycowych ze stopéw
aluminium. Cz. II. Dokonczenie. Heat Treatment of
Aluminium Alloy Die Castings. Part 2. R. A. Quadt.
Die Castings, t. 6, 1948, Nr 3, str. 37, 52 (5 str.,
1 tab.). .
Obrébka cieplna stozowana w celu osiggniecia
staloSci wymiarowej, usuniecia naprezeh i polepsze-
nia obrabialnosci odlewéw matrycowych; jej wplyw
na wlasnosci wytrzymaloSciowe, W wyniku badan
wykazano, ze aluminiowe odlewy matrycowe moga
byé, wbrew pewuym opiniom, korzystnie obrabiane
cieplnie. B.K. ‘
10 — 84 (i) . PPH 5 — 6 48
Piece do obrobki cieplnej aluminium. Furnaces for
Heat Treating Aluminium. O. L. Mitchell, Ind. He-
ating, t. 15, 1948, Nr 2, str. 204, 348 (29 str., 21 fot.).
21 fot.). .

Opis piecéw do réinorodnej obrdébki -cieplnej
aluminium i jego stopéw, a mianowicie: do wyzarza-
nia ujednoradniajgcego, do podgrzewania przy prze-
robce plastycznej, do wyzarzania, oraz do obrébki
droga przechladzania i utwardzania wydzieleniowego.
Piece te zaleznie od zastosowania sg gazowe lub ele’:-
tryczne., E.B.

Analizy o tematach pokrewnych: 8 — 54 (2),;
15—49 (2); 15—50 (2); 15-—53 (2); 17— 30; 17— 31;
21—38 (z); 22—28 (2).

11. METALURGIA PROSZKOW
11 — 22 (o) PPH 5 — 6 48
Metoda pomiaru bocznego ci$nienia przy prasowanin
czesSci z proszkéw metalowych. O mietodie pomiera
bokowogo dawlenija pri pressowanii mietalokiera-
miczeskich obrazcow. W. N. Gonczarowa. Zaw.
Lal_)., t. 14, 1948, str. 575 (4 str.).

Przy prasowaniu proszkéw cisnienie rozklada sie
nieréwnomiernie. Wykazano, ze mozna okre§laé cis-
nienie na boczne $cianki formy drogg oznaczania od-
ksztalcen samej formy, oraz przez zastosowanie wzo-
ru Lamego, wyrazajgcego zalezno§¢ miedzy wewnetrz-.
nym ci$nieniem i odksztalceniem formy. Z.K.

11 — 23 (o) PPH 5 — 6 48
Przyczynki do teorii spiekania. Contribution to the
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Theoryof Sintering, P. Szwarzkopf, Powder Met,
Bull t.-3, 1948, Nr 4, str. 74.

W czasie spiekania prasowek proszkéw zachodza
kolejno odprezenie,
Mechanizm - spiekania polega na powstawaniu naj-
pierw punktowych zlacz, ich rozszerzaniu sie na wiek-
sze' powierzchnie kontaktujace i wreszcie catkowi-
tym prawie zaniku poréw. Rozpatrujac proces spie-
kania- nalezy -uwzglednié nastepujace czynniki: plas-
tyczno$é, dyfuzje powierzchniowa, dyfuzje wzdiluz
granic ziaren, parowanie i kondensacje. W miejscu
zetkniecia sie dwu siatek krystalograficznych pewsta-
je- strefa przejsciowa, ktéra przechodzi nastepnie,
w miare postepdw spiekania w jedna z dwoéch orien-
tacji 1 pociaga za sobg zmiane struktury pozostatej
siatki. krystalograficznej. Proces spiekania omowiono
dla przypadku, gdy nie wystepuje faza ciekla, jednak
dla poréwnania przytoczono przyklad, gdy faza cie-
kta wypelnia miejsce poréw miedzy czastkami. fazy
staleéj. Autor nie uwzglednia obecnoSci powlok gazo-
wych i zameczyszczen na granicach ziaren. W.R.
11 — 24 (0) PPH. 5 — 6 48
Spiekanie stopéw w obecno=c1 fazy cieklej. Sintering
of Alloys in Presence of a Liquid Phase. F. V. Leuel,
Nickel Bull, t. 21, Nr 8—9, str, 113 (1 str.).

" . W przeciwienstwie do spiekania bez wystepowa-
nia fgzy cieklej, spiekanie z wystepowaniem fazy cie-
kylej'_rriie moze byé uwazané za mechaniZm jednorod-

ny, gdyz zalezy od. charakteru,stopu_‘i wykresu pod-.

wojnego metali sktadnikowych. Oméwiono dwa przy-
padki, gdy faza ciekla istnieje w ciggu calego pro-
¢esu ‘spiekania i gdy faza ciekla istnieje tylko.przej-
émowo znikajgc nastepnie dzieki dyfuzji. W.R. .
11—25(0) - .PPH 5 — 6 48
‘\ﬁetalurgla proszkéw w przemysle. Powder Metallur-
gy in Industry. O. B. Smart.
Rev., t. 46, 1943, Nr 4880 str. 843.

.. Korzy$ei wynikajgce ze stosowania meta].urgn
proszkow szczegdlnie przy przerdbee metali trudno-
topliwych i trudnoobrabialnych powoduja coraz szer-
sze jei rozpowszechnienie. Wyposazenie . konieczne
do uruchomienia produkéji =~ metodami ceramiki me-
tah jest kosztowne, a jego obstluga wymaga od pra-
cownlkow duzej umiejetnosci. Do roku 1947 zgloszo-
no w St. Zjedn. 2253 patentéw odnoszscych sie do
metalurgii proszkéw, W.R.
11 — 26 (2). _
Mechznizm procesu prasowama ksztaltek z proszkéw
Zelaza. DMiechanizma processa priessowanja dietalej
iz zelernogo poroszka. W. Filimonow, Wiest. Ma-
szinostr, t. 28, 1948, Nr 7, str. 41 (7 rys., 1 fot.,
2 ods.).

Opis pras hyvdraulicznych, stosowanych przy pra-~

sowaniu proszkdéw zelaza. Urzadzenia do automatycz-
nego zasypu proszku do matrycy, dwustronnego pra-
sowania i automatycznego - wypychania - praséwki.
Sprezynowe matryce stuzgce do dwustronnego ‘pra-
sowania ksztaltki mimo jednostronnego ruchu ttoka
prasy' hydraulicznei. Przystosowanie do prasowania
proszkow zelaza. W.R.
11 — 27 (2) PPH 5 — 6 48
Wplyw wielkofei ziarna na wlasnosci proszkéw ze-
Yoza.  Effect des dimenssions des particules sur les
proprietés des poudres metalliques, Rev. Met., Nr7,
1948, :str. 157.

Zbadano wplyw wielko$ci ziaren proszkéw zelaza
z -gabki szwedzkiej i Zelaza elektrolitycznego na: ge-
stos¢ pozorng pros-ku, utrate ciezaru' w wodorze, syp-
koéé, prasowalno$¢ ksztaltki, zmiane objetotci w.cza-
sie.spiekania. i wytrzymalo$¢ na rozcigganie. Stwier-
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rekrystalizacja i wzrost ziaren.’
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dzono, ze sypko§¢ proszkéw  elektrolitycznych jest
wyzsza niz proszkéw redukowanych, przy czym
zmniejsza sie¢ ona wraz ze zmniejszeniem wielkoéci
ziarna proszku. Stwierdzono réwniez wplyw wielkosci
zigren na inne wtasnoS$ci, opisany szczegbélowo w tek-
scie. W.R..

11 — 28 (n) PPH 5 — 6 48
Wytwarzanie proszkow metali droga elektrolizy sto-
pionych s¢li. Preparation des poudres metalllques par
electrolyse ignee. M. Andrieux.J. du ¥ our ‘Electr,
1948, Nr 3, str. 54. .

W pierwszej czedei artykutu, autor omawia spo-
soby wytwarzania borku wapnia, ceru i tytanu. Wa-
runki wytwarzania: borku wapnia — elektrolitem
jest czteroboran wapnia i fluorek lub chlorek waphia,
temp. 1000°C, prad 20 A, napiecie 6—7 V; borku ceru
— elektrolit zawiera bezwodnik kwasu borowego, tle-
nek magnezu, fluorek magnezu i tlenek ceru, temp.‘
1000°C; borku tytanu — elektrolit: sole tytanu i bo-
ru. edn. W.R.

11 — 29 (n) PPH 5 — 6 48
Badania przeprowadzone w Australii nad tantalem.
Australian Investigations on Tantalum. Iron Coal
Trad. Rev, t. 46, 1948, Nr 4181, str. 898 (1 str.).

Wzrastajace zapotrzebowanie na tantal spowodo-
walo wybudowanie zakladu produkeyjnego kosztem
5 milionéw dolarow. Tantal stosowano do chirurgii
kostnei, do radaru i twardych tworzyw W zachodnie}
Australii znaleziono poklady rudy tantalu zawieraig-
cej 77,5% Ta:0s. Badania nad uzyskiwaniem metali~
cznego tantalu z tej rudy przeprowadzal Instytut Me-
talurgiczny Uniwersytetu w Melbourne. Metoda opie-
ra sie na otrzymywaniu z rudy podwdjnych fluorkéw
KoTaF; i KoCIF; oddzielanych drogg rekrystalizaciji.
Fluorek tantalu rozklada sie amoniakiem na kwas
tantalowy. Proces otrzymywania proszku tantalu prze-
prowadza sie elektrolitycznie w stopionej solf
KCl — KF. Otrzymywanie spiekéw z proszku tantalu
odbywa sie drogg prasowania i spiekania w proézni.
W.R.

11 — 30 (m) PPI15—~648

Wolfram i tantal. Tungsten and Tantalum. J. A.Lee,
Chem. Eng, t. 55, 1948, Nr 9, str. 110 i 152 (2 str,,
15 fot., 1 schem.).

Produkcja proszku wolframu i tantalu w Zakla-
dach Metalurgicznyech Fansteel Comp. Rozdrobniona
ruda tantalu poddana zostaje dzialaniu kwasu solne-
go celem oczyszezenia i kwasu fluorowodorowego
z dodatkiem weglanu potasu celem utworzenia soli
podwéjnych KpTaF; i KeCIOFsH-O. Dalsza prze-
robka prowadzi do uzyskania proszku Ta o czysto$-
ei 99,9%. Proszek wolframu otrzymuie sie réwhiez na’
drodze chemicznei. Przerébka proszkow wolframu
i tantalu na ksztaltki odbywa sie na drodze metalur-
gii proszkéw. W.R.

11-— 31 (n) PPH 5— 6 48
Spickanie elektrolitycznego proszku tantalu. The Sin-
tering of Electrolitic Tentalum Powder. R. H. Myers,
Metall, t. 38, 1948, Nr 228. str. 307 (3 str., 4 wykr).

Przeprowadzono spiekanie praséwek z elektroli-
tycznego proszku tantalu, sprasowanych: w stalowych
matrycach na prasach hydraulicznych. Wielkoéé ziar-
na proszku mniejsza od 10 mikronéw. Ciénienie pra-
sowania 8 t'cm?® Spiekano w ptrézni 10-3 do 10-* mm
Hg. Na podstawie p~6b opracowano metode spiekania
prowadzgeg do uzyskania plastyczrego tantalu. Czas
spiekania "przy temp. maks. -2600°C wvnosil 4 godz.
Stosowano przerwe w czasie podqrzewama przy temp‘
2000°C celem dokladnego usuniecia ' zanieczyszczen.
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Gestasé  spieczonego’ tantalu wynosita 16,5 do 16,6 wierzehni probek. Autor  podkresla koniecznosé opra-
g/cm®. W.R. cowania norm sprawdzania gladkosci - powierzchni,
11 — 32 (n) PPH 5—6 48 ktére wypelnilyby Iluke w dotychczas stosowanych

Utrzymywanie przeciagadel z weglikdw ‘spiekanych
w stanie uzywa,lnosm Carbide Die- Maintenance, R.
Saxton, Metal, t. 38, Nr 228, str. 314, (2 fot., 1 rys.)

Po opisie sposobu produkcji przeciggadel ze spie-
kanych weglikéw autor podaje metode ich szlifowa-
nia proszkiem diamentowym, zawieszonym w. oleju
oraz weglikiem boru. Proszek diamentowy' jest mate-
riatem drozszym od innych proszkéw ' ciernych, jest
jednak znacznie lepszym i wydajniejszym, gdyz sto-
sunek’ twardoéci diamentu do weglika wolframu jest
jak 4:1.° Rysunki ilustrujg urzadzenia szlifierskie
i przekrdj przeciggadla. W.R.

12. OBROBKA MECHANICZNA

12— 14 (0) .PPH 5—6 48
Przyspieszone skrawanie metali. Skorostnoje riezanje
mietattow. M. N. farin. Wiest. Maszinostr,
t. 28, 1948, Nr 8, str. 34 (5 str.,, 10 rys., 9 wykr., 27 ods.}

Wykazana jest mozliwosé zwigkszenia wydajnosci
obrabiarek przez uzycie narzedzi o najdogodniejszej
konstrukeji, zaopatrzonych w naktadki z twardych spie-
kéw. W narzedziach o ujemnych . katach natarcia
przewaznie powstaja naprezenia sciskajgce, co pozwa-
la na znaczne zwiekszenie szybkos$ei skrawania (V =
100-— 250 m/min). Wskutek duzych szybkosci skrawa-
nia w miejscu styku narzedzia z powierzchnig mate-
rialu nastgpuje wzrost temperatury do 600 — 800°C.
Jednoczesnie Rr obniza sie do 10 — 20 _kg/mmg, a cien-
ka warstwa powierzchni przechodzi w stan plastyczny.
Opisano wyniki badan skrawalno$ci przy pomocy na-
rzedzi z ujemnymi katami natarcia i wplyw wew-

netrznego chlodzenia narzedzi (t = 3° — 5°C) na mi-
krogeometrie powierzchni. H.Z. )
12 —15 (9) PPH 5—6 48

Obrabianie duzych przedmiotéw. The ,How*“ of Ma-
chining Large Work. E. K. Morgan, Tool Engineer,
t. 21, Nr 3, str. 31 (3 str., 6 fot.).

‘Podano pare przykladéw -obrébki ciezkich i du-
zych przedmiotéw; niewygodnych do manipulowania,
z minimalng iloScia zamocowan. B.J.

12 — 16 (0) PPH 5—6 48
DPrgania szlifierek. Wibracii szlifowalnych stankow.
N. Kolesnik, Stanki i Instr, t. 19; 1948, Nr 9,

str. 22 (2 str.,, 3 rys., 2 fot.). _
Drgania, wystepujgce przy szlifowaniu, przyspie-

szaja zuzywanie sie tarcz, obnizajg dokladno$¢ obrob-

ki i moga powodowaé¢ pekanie - tarcz.” Podano. opis
przyrzadu do dynamicznego wywazania tarcz bez
potrzeby zdejmowania ich ze szlifierek. Czas wywaza-
nia tarczy wynosi okolo 5-ciu minut. H.Z.

12 — 17 (o) PPH 5—6 48
Zagadnienie odbioru obrabiarek na podstawie glad-
koSci wykonfczenia powierzchni. K woprosu o prijem-
kie mletaHorlezuszczych stankow po czxs’cotle obraba-
tywajemoj powierchnosti. D. Bieleckij, Stanki
iInstr, t 19, 1948, Nr 9, str. 18 (3% str., 4 tab,,
6 wykr., 1 fot., 7 ods.).

Przy opracowaniu warunkéw obrobki, gwarantu-
jacych zadana gladko$¢ powierzchni uwzglednia sie
zwykle warunki skrawania, wtasno$ci narzedzi, obra-
bialno$¢ materialu, dokladno$é maszyny i chlodzenie.
Préby’ skrawama wykonane na obrab1arkach tego sa-
mego typu lecz réznych marek, o teJ samej klasie
dokladnos$ei, przy zachowaniu jednakowych warunkoéw
skrawania wykazaly duze rdéznice chropowatosei po-
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pomiarach - dokladnosci - obrabiarek przy odbiorach
i kontrolach okresowych. H.Z.

12 — 18 (o) PPH 5—6 48
Walcowanie gwintdw zewnetrznych narzedziami ekrag-
lymi. W. Falinski, Przeg. Tech., t. 69, 1948, Nr 5,
str. 86, Nr- 6, str. 106, Nr 7—8, str. 131, Nr 13——14 str
254 (24 str., 6 rys., 4 wykr,, 16 -tab., 8 fot.).

Zasada pracy walcarki. Przebleg Walcowama
i osiggane wyniki: rozklad zgniotu i twardosci, do-
kladno$¢ wykonania gwintéw. Rodzaje stali. stoso-
wanych. do wyrobu walecé6w do gwintéw i obrdbka
cieplna .tych stali. Wykonanie walecdw do gwintéow
oraz czynniki powodujace ich uszkodzenie. Klasyfiko-
wanie gwintéw. Typy walcarek i zakres ich produkcji
i. wydajnosSci. Obstuga walcarek oraz opis techniczny
urzadzen wylgczajgeych i kontrolnych. Sz. R.

Analizy o tematach pokrewnych: 3—27; 9—50 (0);
9—59. (z); 9—T71 (2); 18—44 (0); 18—45 (0); 18—41 (0);
24—29.

13. WYKANCZANIE POWIERZCHNI
1327 (o) PPH 5—6 48
Metaliczne powloki drutéw. Metallic Coating of Wire.
H. Kenmore i F. L. Durr. Wire and Wire Prod,;
t." 23, 1948, str. 135, (4 str., 3 fot.)

‘ Elektroplaterowanie drutéw’ metali i stopéw 1oz~
nymi metalami w procesach c1aglych automatycznych
wg metod dawmeJ znanych oraz hows metoda Kem-~
more‘a. Ta ostatnia polega na powlekaniu drutq
wzglednie gruby warstwa metalu platerujacego przed
ostatecznym jego przecigganiem, przy czym posrednia
warstwa (np. miedzi przy niklowaniu) .jest zbédna.
Jako przyklad omdwiono powlekanie stali mskoweg-l
lowej niklem, stali nisko i wysokoweglowej miedzig
oraz miedzi niklem i srebrem. W.R.
13 — 28 (o) PPH 5 — 6 48
Oczyszczanie roztworow. Urzadzenie de elektrohzx
ciaglej . przy. malych gestesSciach pradu. . Solution
Purification, Continuous- Low Current Density Elecf
trolytic Unit. C.E. Heussner i L. M. Morse. Met.
Ind,; t. 72, 1948, str. 6,.13, (4 str., 1 wykr., 2 rys.)

Zagadnienie czystoSci elektrolitu jest $ciéle zwig-
zane z Wytrzymaloécié,, plastycznoscig i trwaloécxa,
osadu elektrolitycznego. Opis urzadzenia do oczysz-
¢zania elektrolitu. W.R.
13. — 29 (0) PPH 5—6 48
Materlaly cierne w formie powlok. Coated Abrasives:
Mat. Meth., t. 27, 1948, str. 105, 107 (2 str.).

Og6lny . przeglagd uzywanych w przemysle ma-
terialéw. ciernych i ich zastosowania. Rodzaje powlok
z materialéw ciernych i ich produkcja. W.R.

13 — 30 (o). PPH 5—6 48
Gladkoéé powierzehni. S. Szule, Przeg. Mech.
1948, str. 176, (5 str. 2 tab.,, 4 fot, 1 rys, 1 wykr,

5 ods.) dok. )

Instrumenty do oceny i pomiaru gladko$ci po-

wierzchni, Stopnie gladko$ci osiggniete w praktyce
i'ich kontrola za pomoca Wzo‘rcéw. ‘Badania nad z&-
gadnieniem gladkosci i wytyczne do” ujecia wymagan
gladkosci w norme. W.K.
13 — 31 (o) PPH 5 — 6 48
Wiasnosci sprezyste poWlu’li 'z farb’ w Zzastosowaniu
do metali. Elastic Properti‘és “of 'Paint Films for Me-
tals.’ S. Condly. Met. Treatment f. 14, 1947, str.
222 (5 str.).
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Wyniki préb do$wiadczalnych nad wlasnoéciami
sprezystymi powlok z farb, oddzielonych od specjal-
nie spreparowanej powierzchni metalu. Wplyw stoso-
wania réznych olejdw schnacych, barwikéw oraz

stopnia wchlaniania Zywic na wlasnosci sprezyste
powlok z farb. W.R.

13 — 32 (0) PPH 5 — 6 48
Postepy w dziedzinie budowy piaskownic, Develop-

ments in Shotblasting. R. Ankers, Foundry Tra-
de J, t. 84, 1948, str. 151 (4 str.).

Nowa konstrukcja urzadzenia do mieszania stru-
mienia powietrza sprezonego z proszkiem (ziarnami)
materialéw ciernych. Udoskonalenie polega na zasto-~
sowaniu metalu odporniejszego na $cieranie i mozli~
wosci lepszej kontroli zmieszania. Sposéb otrzymy-
wania powierzchni zwierciadlistych przez docieranie
ich strumieniem delikatnego proszku materialu cier-
nego, zawieszonego w wodzie lub chemicznej emulsji,
wiryskiwanym przy pomocy powietrza sprezonego.
W.R.

13 — 33 (0) PPH 5 — 6 48
Elektroplaterowanie w roztworach fluoroboranowych.
Czesé I. Miedz Electroplating From Fluoboroate So-
lutions. Part I. Copper. K. S. Willson. A. H. Dukose
t'D. G. Ellis. Plating, t. 35, 1948, str. 252 (4 str.).
Rozwazono mozliwo$é technicznego zastosowania
kapieli fluorobhoranowych do platerowania. Podano
napiecie i graniczne gestoSci prgdu; oméwiono koro-
zje -olowiu przez fluoroboran, - wplyw sodu, potasu,
zelaza i manganu, metody kontroli kapieli oraz wplyw
rodzaju kapleh na wielkos§é ziarn osadu. W.R.

13—-34 (0) "PPH 5 — 6 48
Rozprzestrzenianie sxq olejow na metalach. Etalement
des. huiles sur, les métaux. ‘R Dubrisay, F. Arlet.
Comptes Rendus. t. 227, 1948, Nr 10, str. 531
(4 str.)..

Przeprowadzono badania nad rozprzestrzenianiem
sie oleju parafinowego na polerowanej metalografi-
cznie miedzi. Stwierdzono, ze dodatek matlej iloSci
kwasow alifatycznych jak np. olejowego ogromnie
tlatwia nattuszczanie. Autorzy tlumacza to powsta-
waniem zwigzku miedzi z kwasem olejowym, roz-
puszezalnym w oleju parafinowym, przez co nastepu-
je . zmniejszenie sie napiecia miedzypowierzchniowe-
g0, ktére ulatwia natluszczanie. J.F.

13 — .35 (o) PPH 5 — 6 48
O - przyczynie bledéow przy wykreslaniu krzywej na-
piecia pradu dla elektrolit5w podczas anodowego po-
lerowania. Wyjasnienia dotyczace mechanizmu pole-~
rowania., Sur une cause d’erreur dans le tracé de la
courbe courant—tension des elecirolytes de polissage
anodique. Application a l'etude du mecanisme du po-
lissage. P. A. Jacquet. Comptes Rendus. t. 227,
1948, Nr. 12, str. 591 (2 str., 1 wykr.).

. Badano wplyw zmiany napigcia pradu nra Wymki
polerowania. Podano sklad kapieli. Podkreélono du-
zy wplyw koncentracji elektrolitu na przebieg pro-
cesu.. Czas trwania polerowania zalezy od stosowane-
go napiecia. J.F.

13 — 36 (o) PPH 5 — 6 48
Urzadzenie do szybkiego platerowania metali. ~ Ma-
chine Designed For High Speed Metal -Plating. O.
Conner, C. Toele i T. J. O'Conner. Mat. Meth,
t."26, 1947, str. 79 (4 str., 6 fot.).

" Opis urzgdzenia 'przeznaczonego do szybkiego
osadzania powlok metaliczny¢h na czeSciach metalo-
wych., Urzadzenie sklada sie z kabiny zaopatrzonej
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w wygodnie zmontowang aparature kontrolng i po-
miarowsg oraz wspornikéw, na ktorych umieszcza sig
calg aparature i wyposazenie do platerowania. Roz-
twoér jest stale przepompowywany przez kontrolny
zawor, przy czym uzupeinia sie wyczerpane skladni-
ki. Urzadzenie to ma umozliwiaé osigganie szybkoSci
przeplywu roztworu 30 myjsek. oraz pozwala osiggaé
duze gestosSci pragdu. W.R.

13 — 37 (o) PPH 5 — 6 48
Zrédla zanieczyszczefin w roztworach do elektroplate-
rowania. Sources of Impurities in Electroplating So-
lutions, M. B. Diggin. Monthly Rev. of the Am,
Electroplant Soec, t. 34, 1947, str. 1236 (7 str).

Dane dotyczgce zrddet zanieczyszczen w roztwo-
rach dc elektroplsterowania. Sg niemi organiczne
i nieorganiczne substancje ciekle, stale i gazowe.
W.R.

13 — 38 (o) PPH 5 — 6 48
Wplyw metalu podstawowego na preces elektroplate-
rowania. The Influence of the Basic Metal in Elec-
troplating. R. Piontelli. Sheet Metal Ind, t. 24,
1947, str. 2399 (17 str.,, 2 rys., 1 wykr,, 18 ods.).

~ Doswiadczenie nad osadzaniem cyny, antymonu
i kadmu z roztworéw soli prostych na réznych ka-
todach przy réznych gestosciach pradu. Stwierdzono,
ze ilo§¢ osrodkéw krystalicznych waha sie znacznie
dla danej gesto$ci pragdu w zaleznos$ci od metalu pod~
stawowego i stanu jego powierzchni. Mozliwe mecha-
nizmy procesu elektrolitycznego osadzania z punktu
widzenia siatki przestrzennej. W.R.

13 — 39 (2) PPH 5 — 6 48
Natryskiwanie metalem w stalowniach. Metal Spray
Practice in Steel Plants. D. E. Eichelli. Iron Steel
Inst., t. 24, 1947, str. 35 (12 str., 4 rys., 8 fot., 1 mi-
krofot., 2 tab., 1 wykr.).

Opis metody i aparatury do naprawy zuzytych,

ciezkich elementéw metalowych, drogg osadzania
rozpylonego metalu, natryskiwanego z pistoletu zasi-
lanego drutem. Przyklady urzgdzeh stalowniczych na-
prawianych tym sposobem. W.R. '
13 — 40 (2) PPH 5 — 6 48
Powloki wnetrz zbiornikéw. Interior Coating of Tu-
bular Containers. L. P. Holbuch i W. G. Johnson.
Ind. Eng. Chem, t. 40, 1948, str. 297 (4 str., 3 tab,,
4 rys.).

Badano powloki wnetrz zbiornik6w na gazy

o wilasnos$ciach trujgcych. Powloki na osnowie catko-
wicie czystej zywicy fenolowo - formaldehydowej
okaraly sie wystarczajaco odporne, by zapokiec roz-
kladowi gazdéw, ktOry nastepuie zazwyczaj w czasie
magazynowania go w zetknieciu z zZelazem i stalag.
Opracowano specjalng metode powleKania przez za-
nurzanie celem zapewnienia jednolitej, cienkiej i do-
statecznie cigglej powloki. W.R.
13 — 41 (2) PPH 5 — 6 48
Nowa metoda usuwania zgorzeliny przy uzyciu wo-
dorku sodu. Zastosowanie do drutéow i tafm. The So-
dium Hydride Process and New Method of Descaling
Metals; Application to Wire and Strip. N. L. Evans.
Wire Ind, t. 15, 1948, str. 105 (3 str.).

Proces, wyposazenie niezbedne do usuwania zgo-
rzeliny, sposeby montazu i pracy przy oczyszczaniu
drutu oraz metalu w innej postaci. Material oczysz-
czany zanurza sie w kapieli z bezwodnej sody kau-
stycznei z dodatkiem 2% NaH przy temveraturze
350—370°C. Zgorzelina zostaje zredukowana do posta-
ci.latwo usuwalnej z powierzchni. W.R.

13 — 42 (2) PPH 5 — 6 48
Szczegolowy opis nowego zakladu cynowania elekiro-
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litycznege sposobem cijglym. A. Detailed Description
of the New Continuous Electrotinning Plant now in
Operation at the Ebker Vale Works of Richard Tho-
mas Baldwins Ltd. D.A.P. Paterson. Sheet Met.
Ind, t. 25, 1948, str. 311 (9 str., 18 fot.).

Zastosowano proces ,Ferrostan“, opracowany
przez Carnegie — Illinois Steel Corp. Jako elektroli-
tu uzywa sie roztworu kwasnego. Calkowita dlugosé
urzadzenia wynosi okolo 70 m. Szybko$é przesuwa-
nia si¢ taSmy 165 m/min. Ta$ma o wadze 7,8 t jest
napedzana motorem elektrycznym i spawana w cato-
Sci, Przechodzi ona kolejno przez elektrolityczne tra-
wialnie i oczyszczalnie, po czym nastepuje elektry-
czne ¢ynowanie. Precyzyjna kontrola polgczona z ba-

daniami laborafory]nyrm zapewnia wysokg jakosé
produktu. W.R.

13 — 43 (2) PPH 5 — 6 48
Elcktrolityczné powlekanie blach cyna w Stanach

Zjednoczonych. Electro - Tinplate In The United
States. W. E. Hoase. Iron Coal Trades Rev,
1948, Nr 4204, str. 767 (10 str., 4 rys., 10 fot., 1 wykr,
13 ods.). ‘ ‘
.Omoéwiono ciggte walcowanie blachy z réwno-
czesnym elektrolitycznym. cynowaniem. W procesie
kwasnym stosuja siarczan cynawy i kwas. fenylosul-
fonowy. Temperatura kapieli 55°C, gesto§é pradu
22,2 — 33,3 amp/dem®. Szybko$é przesuwania blachy
przez elektrolit 150 — 180 m/min. W procesie zasado-
wym uzywajg cjanianu sodowego albo potasowego.

Temperatura kapieli 90°C. ~ Gestos¢ pradu 5,5 amp/dem™. .

Szybkos$e przesuwania blachy. przez elektrolit 75—150
m/mm Proces elektrohtyczny stosowany jest w Sta-
nach Zjednoczonych na duzg skale ze wzgledéw go-
spodarczych oraz ze wzgledu na osiggang dobrg ja-
ko$§é materiatu. J.R. '

13 — 44 (2) PPH 5 — 6 48
Przeiroczyste powloki chroniace przed rdza.
Coatings With. Rust Preventive Properties. H. Sellei
i E. Luber. Corr, Met. Prot., t. 5, 1948, str. 10, 23
(4 str., 3 tab., 4 fot.).

Wstepny okres zastosowania przezroczystych po-
wlok, dajgcych sie szybko usunaé i dobrze zabezpie-
czaigcych przed rdzewieniem. Zastosowanie tego ro-
dzaju powlok przy pakowaniu i magazynowaniu me-
talowych czesei i 1ch wyposazenla Osigga sie wyniki
znacznie lepsze, niz przy stosowaniu farb ochronnych
normalnego typu WR

13-—45 (n) PPH 5 — € 48
Powlekanie galwaniczne olowiem w kapieli siarczanu
etylowe - benzenowego. : Electrodeposition of ILead
From- the Ethylbenzensulfonate Bath. F. C.Mathers
i J.. F. Suttle. J. Electrochem t. 93, 1948, str. 47
{2 str,, 3 ods.).

W poszukiwaniu lepszeJ i tanszej kapieli do pla-

terowania olowiem wzglednie rafinacji olowm ani-
zeli dotad stosowane kapiele fluoroboranowe lub flu-
oro - krzemianowe, probowano wielu réznorakich
dodatkéw. Zaden $Srodek nie okazal sie jednak lep-
szym dd_. kapieli fluorokrzemianowej. Stosunkowo
najlepsze wyniki uzyskano przy .zastosowaniu beta-
naftolu i kleju, lub obu tych dodatkéw réwnoczes-
nie. W.R.
3—46(n) PPH 5 — 6 48
Platerowanie plactykow Osadzanie miedzi- ha nie-
przewodmkach Plating Plastics: Practical Copper
Reduction on Nonconductors. H. Narcus. Metal Ind
1.772, 1948, str. 128 (2 str.).

" Nowa metoda osadzania miedzi na nieprzewodni-

Clear

kach. Warstwa osadzonej miedzi stuzy nastepnie ja-
ko podklad do dalszego platerowania. Operacja osa-
dzania miedzi odbywa sie przy zastosowaniu odczyn-
nika Fehlinga i metalo - organicznych pochodnych
wodorosiarczku sodu. W.R.

13 — .47 (n) PPH 5 — 6 48
Zastosowanie organicznych zwiazkéw wykanczaja-
eych do stopow cynku. Application of Organic Fini-
shes to Zinc Alloys. R. Mansell, Mod. Ind. Pres,
t. 10, 1948, Nr 7, str. 6, 8 (2 str.).

Stopy cynku z metalami modyfikujgeymi, jak

aluminium, miedZ i magnez odznaczajg sie niskg tem-
peraturg topliwosci i nadajg sie doskonale do odle-
wania matrycowego. Odlewy czy$ci sie albo trdj-
chlorkiem wegla i ksylolem, .. albo roztworem 3%
krzemianu sodu i stezonym roztworem weglanu so-
du. Stosuje sie tez sode kaustyczng. W.R,
13 — 48 (n) PPH 5 — 6 48
Nowe postepy w wykaiczaniu odlewow matrycowych
stopéw cynkowych. Recent Developments in the Fi-
nishing of Zinc - Base Alloy Die Castings. Maurice
R. Caldvell. Plating. t. 35 1948, Nr 2, str. 135
(6 str.).

Wyniki prac do$wiadczalnych i badan oddziaty-
wama czynnikéw atmosferycznych na samochodowe
materla_}y Zzelazne w zakladach Doehler - Jarvis
Corp. . Przy pomocy licznyeh foto- i mikrofotografii
zilustrowano wplyw réinych kapieli platerujscych,
grubosci blach oraz roznych proceséw wygtadzania
i polerowania na jako$c powlok. W. R.

13 — 49 (n) PPH 5 — 6 48

. Przyezyny uszkodzenn powlok platerowanych czesci

97

pojazdow mechanicznych. Causes of Failure of Pla-
ted Coatings in Automotive Service. E. A. Anderson
i C. E. Reinhard. Platlng t. 35, 1948, Nr 2, str. 145
(7 str.).’

Podano wyniki szczegélowego badania 71 platero-
wanych odlewéw matry cowych stop6w na osnowie
cynku, z ktérych wickszosé miata za sobg okres 5-le-
tniej stuzby. Préby pobrano w réznych okohcach, ce-
lem przeprowadzenia poréwnania miedzy oddzialy-

waniem korozyjnym réinych stref klimatycznych.
W.R. o .
13 — 50 Q) PPH 5 — 6 48

Obrobka chemiczna powierzchni odlewéw matryeo-
wych ze stopsw aluminium. Chemical Surface Tre-
atment for Aluminium Alloy Die Casting. Mach.
Lond, t. 72, 1948, str. 155 (2 str., 1 rys).

Obrébka polega na trawieniu w roztworze lugu
sodowego przy temperaturze 60°C, przemywaniu, su-
szeniu dmuchem, zanurzeniu w fnieszaninie‘ kwasow
fluorowodorowego i azotowego, ponownym przemy-
waniu i wreszcie plukaniu w rozcieficzonym kwasie
azotowym. W.R. )

13— 51 (1) PPH 5 -— 6 48
Gruntowanie »luminivm. Priming Alumlmum Met.
Ind., t. 72, 1948, str. 145, ‘ )

Wybér wlasciwej farby do gruntowania alumi-
nium w zaleznosci od przeznaczenia przedmiotu i ro-
dzaJu powloki koncowej. Poleca sie uzycie chromia-
nu i barwika cynkowo - chromianowego w polgcze-
niu z zywica fenolowa. W.R. :

Analizy ‘o tematach 'pokreWnych: 9 — 55 (2);

19 — 45 (2); 20 — 28 (0); 20 — 54 (n).

14. SPAWANIE | INNE SPOSOBY tACZENIA'
14 —'27 (o) PPH 5 — 6 48
Lutowame na twardo nlckotophwym stoprm srebra
w procesach produkeyjnych. Production Methods of
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Low - Temperature Silver Alloy Brazing. A. M. Se-
tapen. Weld. J, t. 27, 1948, str. 136 (4 str.).

Rozne zastosowania lutowania na twardo nisko-
topliwymi stopami srebra w przemyéle. Dyskusja nad
metodami podgrzewania. W.R.

14 — 28 (0) PPH 5 — 6 48
Lutowanie na twardo w piecach elektrycznych w za-
stosowaniu do produkeji masowej. Electric Furnace
Brazing for Mass Production. H. Eichelberg. Iron
Age, t. 160, 1947, str. 56 (4 str., 3 fot).

Opisy cigglych piecéw elektrycznych, uzywanych
do lutowania na twardo miedzig, do lutowania sreb-
rem i wyzarzania czesci metalowych. W.R.

14 — 29 (o) PPH 5 — 6 48
Krotki przeglad procesow lutéwania na twardo.
A Brief Review of Brazing Process. H. R. Brooker
Sheet and Strip Metal Uses Technical Association:
Sheet Metal Ind, t. 24, 1947, str. 2041, 2045,
str. 2753 (4 str., 4 wykr., 4 fot., 2 rys.).

Ogéblny przegiad glownych zagadnien uzycia top-
nik6w do lutowania, metali do lutowania, przygoto-
wanie powierzchni i ogrzewanie lutowanych czesci.
W.R.

14 — 30 (0) PPH 5 — 6 48
Spawanie plastykow gazem. Gas Welding of Plastics.
Welding, t. 16, 1948, Nr 10, str. 453 (Y/2 str.).

Podano opis aparatéw do spawania. Temperatura
gazu (azotu lub powietrza) przy wylocie z aparatu
wynosi -260—280°C. Ofrzewanie gazu w aparacie od-
bywa sie plomieniem acetylenowym lub pragdem elek-
trycznym. Spawanie takie stosuje sie do termoplas-
tykow. B.J.
14 — 31 (0) PPH 5 — 6 48
Wybor przebiegu rozdrobniania i aparatury do przy-
gotowania proszkéw, przeznaczonych do wykonania
otulin elektred. Wybor schiem izmielczenija i appa-
ratury dla prigotowlienija poroszkow elektrodowych
szicht. N. M. Siergieew. Awtog Dietlo., 1948, Nr 5,
str. 22 (5 str., (113 rys., 3 ods.).

Opisano metody wzbogacania proszkow przezna-
czonych do produkcji otulin elektrod. Podano sche-

maty separatoréw: elektrostatycznych, magnetycz-
nych, indukcyjnych, mechanicznych, powietrznych
i hydraulicznych. H.Z.

1t —- 32 (o) - PPH 5 — 6 48

,OXyare® — ciecie przy pomocy luku elekirycznego.
,Oxyarc* — fezini elektrickym obloukem. F. Dostil.
Hut. Listy, t. 3, 1948, Nr 9, str. 274 (3 str., 3 tab,,
3 rys., 2 ods.).

Podano opis nowego sposobu ciecia metali przy
pomocy tuku elektrycznego. Jest on podobny do cie-
cia plomieniem. Metal ogrzewa sie przy pomocy tuku
elektrycznego, ktéry powstaje miedzy metalem a wy-
drazong stalowa elektroda z otuling. Po utworzeniu
sig tuku, doprowadza sie otworem wewnatrz elektro-
dy tlen, ktéry w zetknieciu-z rozpalonym metalem
dysocjuje na atomy, utlenia i przecina dany  przed-

miot. Opisano dalej wyposazenie; podobne do uzywa-

nego przy cieciu plomieniem oraz podano przebieg
samej pracy ciecia. Sposobu tego mozna uzyé w wy-
padkach, gdzie inne metody zawiodﬁr. Przedstawia
on szereg korzysSci jak np. wiekszg wydajnosé w sto-
sunku do autogenu, wigkszg ekonomie, mniejsze zu-
zycie tlenu i inne. Dane praktyczne podane sg w 3ta-
blicach. A.O.

14 — 33 (0) PPH 5 — 6 48
Rola wzoru H = KRI® t. w zagadnieniach spawania
oporowego. H — KRI®? t. A Useful Approach to Resi-
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stance Welding. B. H. Higgins. Sheet Met. Ind.
t. 24, 1947, str. 1639, 1947, str. 1843 (10 str., 3 fot.,
1 rys., 1 tab.,, 2 rys., 6 fot, 4 ods.).

Wyjaéniono zasady kontroli spawania punktowego
szablonowego i spawania na zakladke, polegajgce na
badaniu kazdej ze zmiennych réwnania H = KRI*t—,
wyrazajgcego ilo§¢ pobieranego ciepta przy spawaniu.
W.R.

14 — 34 (2) PPH 5 — 6 48
Badanie lukowych spoin czelowych w miekkiej stali.
Research on Arc-Welding Butt Joints of Mild - Steel.
G. Welter Weld. J., 1948, Nr 7, str 321 (50 str., 34
rys., 48 wykr., 51 fot., 8 tab.)

Wskazano na znaczenie przeprowadzonych badan
nad tukowsa spoing czolowg, podkreslajge duze zna-
czenie badan zlgcz przy niskich temperaturach, oraz
wplyw ciggliwosci na zmniejszenie iloSci peknigé.
Omoéwiono teorie spawania lukowego uwzgledniajge
ciggliwo$¢ metalu, efekt Bauschingera, wplyw karbu,
plyniecie metalu i wplyw tréjwymiarowych napre-
zen. Podano nowe metody badania spoin j. np.: me-
tode badania udarno$ci przy niskich temperaturach
(do — 70°C), fotoelastyczng metode analizy naprezen
oraz metode poréwnawczg zachowania sie konstrukeji
nitowanych i spawanych. W wyniku przeprowadzo-
nych badan stwierdzono miedzy innymi, ze spoiny
byly wykonane bez zarzutu, a zerwanie prdébek oraz
zlomy zmeczeniowe wystepowaly zawsze poza szwem,
oraz ze ciggliwos¢ w niskich temperaturach (—70%
znacznie spada. Opisano szczegbélowo badania catych,
modelowych konstrukeji w réznych warunkach obcig-
zenia, przy czym stwierdzono wiekszg sztywno$é kon-
strukeji. spawanych niz nitowanych. Zwrécono uwage
na konieczno$é krytycznego wykorzystywania wyni-
kéw przeprowadzonych proéb, uwzgledniajae warunki
badan oraz majgc na uwadze to, ze przeprowadzone
badania ograniczyly sie do stali o zawartosci C po-
nizej 0,25%. B.J.

14 — 35 (2) PPH 5 — 6 48
Nowe osiagniecia w dziedzinie stali przeznaczonych do
konstrukeji spawanych, Some Modern Developments
in Steels for Welded Structures. W.Barr.Welding,
t. 16, 1948, Nr 10, str. 419, (8 str., 2 tab., 1 rys., 2 wykr.,
16 fot.)

Podano sposéb préby spoiny na pekniecia po-
wstajace przy szybkim studzeniu. Oméwiono gatunki
stali niskostopowej i stopowej do spawania Igcznie
z najpopularniejszymi stalami manganowymi. Autor
zaleca, aby w stalach do spawania stosunek: Mn : C
byt wiekszy od 3.. Powodem peknieé ma byé wodér
przechodzacy z elektrody do spoiny przy jej stygnie-
ciu. Omoéwiono wypadki peknieé kadlubéw spawa-
nych okretéw przy zmianie temperatury otoczenia,
czego nowodem miala byé niska ciggliwo$é blach.
Stale do spawania winny wykazywaé wysoka gra-
nice ptynnosci. B.J. .

14 — 36 (2) PPH 5 — 6 48
Spavanie lukocwe stali nierdzewnych ¢ malej grubosci
w atmosferze argonu, Argonowo-dugowaja swarka
nierzawiejuszczich stalej malych tolszczyn. A. I
Brodskij. Awtog. Dietlo, 1948, Nr 5, str. 6 (3 str.,
3 fot., 4 rys., 3 tab.)

. Fodano wyniki badan lukowego spawania cien-
kich blach ze stali austenitycznej w atmosferze
ochronnej argonu. Opisano przebieg spawania, urza—
dzenia i palniki. HZ. - o
14 — 37 (2
Pélautomatyczne spawanie miedzia.

PPH 5 — 6 48
Copper~Bar Se-
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mi-Automatic Welding. F. W. Meyers. Iron Age,
t. 161, 1948, str. 70. (5 str.)

Spawanie poélautomatyczne systemem Elin-Hafer-

guta pretami miedzi otulonymi- papierem. Elektroda
miedziana lezy wzdluz spoiny, a proces spawania
zapoczgtkowany tukiem elektrycznym na odkrytym
konicu elektrody, przebiega dalej automatycznie. Za-
lety i wady tego procesu. W.R.
14 — 38 (2) PPH 5 — 6 48
Mosty spawane. O swarnych mostach. E. O. Paton
i W. W. Szewernickij. Wiest. Maschinostr, t.
28, 1948, Nr 8, str. 49. (4 str.)

Opisano zalety jakie posiadaja spawane mosty

w poréwnaniu z nitowanymi: wysoks odpornoéé na
korozje, zachowanie stalych wtasno$ei dynamicznych
i sprezystych, mniejszy ciezar, szybsze i tansze wy-
konanie. Do budowy spawanych mostéw autor zaleca
uzycie: stali weglowej 0,2% C, 0,25% Si bez skupien
siarki i malo wrazliwej przy niskiej temperaturze
na raptowne zmiany przekrojow lub stali niskosto-
powej. H.Z.
14 — 39 (2) PPH 5 — 6 48
Indukcyjno-oporowe ogrzewanie przy spawaniu stali
konstrukeyjnych. Indukecionno-omiczeskij nagriew pri
swarkie konstrukcionnoj stali. P. S. Koltunow.
Wiest. Maszinostr, t 28, 1948, Nr 9, str. 29
{4 str., 2 wykr., 2 rys.). .

Przy spawaniu weglowych stali konstrukcyjnych,

o wigkszej zawartoéei wegla i stali stopowych przy
temperaturze pokojowej i ponizej 5°C stosuje sie
miejscowe ogrzewanie. Podano opis metody i przy-
rzadoéw, stuzgcych do wstepnego ogrzewania i utrzy-
mywania zadanej temperatury w czasie spawania. Do
zalet opisanej metody naleza: wysoka sprawnosc,
mozno$é uzycia transformatora o nieduzej mocy, sto-
sowanie pradu o czestotliwosci 50 okr/sek, moznosc
regulowania szybkoS$ci ogrzewania, duza szybkosé
ogrzewania, prosta konstrukcja i obstuga urzadzenia.
H.Z. )
14 — 40 (2) . PPH 5 — 6 48
Urzadzenie do usuwania naprezen wewnetrznych
w spoinach przy zastosowaniu niskich temperatur.
Ustanowka dla nizkotiempieraturnogo sniatija osta-
tocznych napriazenij w swarnom szwie. N. N. Pro-
chorow i S. A. Kurkin, Wiest. Maszinostr.
t. 28, 1948, Nr 9, str. 31 (3 str., 1 fot.,, 3 wykr.).

Wielkos¢ naprezen wewnetrznych, wywotanych

spawaniem, mozZe by¢ w znacznym stopniu zmniej-
szona przez stosunkowo nieznaczne ogrzanie ‘mate-
riatu w poblizu spoiny do temperatury 150°—200°C.
Podano wyniki badan wplywu ogrzewania prébek po
spawaniu na warto$¢ odksztalcen i naprezen wewne-
trznych. Do tego rodzaju zabiegéw cieplnych mozna
tatwo zastosowaé normalne urzadzenia acetyleno-tle-
nowe. H.Z.
14 — 41 (2) PPH 5 — 6 48
Statyczna wytrzymalosé zlacz wielopunktowych. Sta-
ticzeskaja procznost’ mnogotoczesnych sojedinienij, A
Gelman i I. Bach. Awtog. Dieto, 1948, Nr 8, str. 6
5 str.,, 5 tab.,, 2 tys., 5 wykr.)

Podano wyniki badan przyczyn i stopnia obnize-
nia wytrzymalo$ci poszczegdlnych spoin punktowych
w zlaczach wielopunhktowych. Do préb uzyto blach ze
stali weglowej 0,14—0,17%. C. Zmniejszenie wytrzy-
matofci na Scinanie jednego punktu w wielopunkto-
wych zlgczach w poréwnaniu z jednopunktowymi jest
spowodowane niejednakowym przekrojem spoin punk-
towych. H.Z.
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14 — 42 (2) PPH 5 — 6 48
Metoda badania wlasnos$ci technologicznych elektrod.
Mietodika issledowanija tiechnologiczeskich swojstw
elektrodow. A. Erochin, Awtog. Dielo, 1948, Nr 8,
str. 12, (4 str., 7 tab., 2 rys., 2 wykr.)

Podano metody, pozwalajace na ustalenie szeregu
wlasno$ci technologicznych elektrod. Dlugoéé rozer-
wania si¢ luku moze stuzyé jako miernik zdolno$ci
elektrody do jonizacji. Pomiar dlugos$ci rozerwania sie
luku pozwala na rozrézinienie elektrod, pochodzacych .
z roéznych wytopéw. Miernikiem przebiegu topienia
elektrody jest stosunek wagi stopionego metalu elek-
trody w gramach do iloczynu pradu w amperach
i czasu w sekundach. Poza tym do oceny jakosSci elek-
trody stuzy wspblezynnik strat metalu elektrody
i wspodlezynniki ksztaltu spoiny. H.Z.

14 — 43 (2) PPH 5—6 48
Praktyczne znaczenic woderu w spawaniu stali lu-
kiem metalu. Practical Importance of Hydrogen in
Metal — Arc Welding of Steel. S. A. Herres. Trans.
ASM.,, t. 39, 1947, str. 162, (30 str., 9 wykr., 5 tab,
3 fot., 2 radiofot., 3 rys., 21 ods.)

Wodér wytwarzajacy sie ze skladnikéw otuliny
elektrody zostaje wchloniety przez stopiony metal.
Porowato$é wynikla z powstania pecherzy gazowych,
mozna pofrednio okre§li¢ przez analize chemiczng
spoiny. Powodem kruchosci jest woddér zatrzymany
w roztworze stalego metalu (spoiny). Metody okres$la-
nia wplywu wodoru na wilasno$ci wytrzymatosciowe
spawanego metalu. Koniecznoé¢ dalszych badan w tym
kierunku. W.R.

14 — 44 (2) PPH 5-—6 48
Udarne$é spoin jednowarstwowych nakladanych w lu-
Lku w zaleznoSci od temperatury. The Impact Strength
of Single Bead Arc Weld Deposits as. Affected by
zblizong do struktury materiatu lanego. Spoiny wyka-
zaly nagly spadek udarno$ci przy temperaturze niz-
szei od 20°C, natomiast przy temperaturze okoto
535°C udarno$é gwaltownie wzrasta. B.J.
Temperature. R. Eisenberg, K. J. Raudenbaugh.
Weld J., 1948, Nr 9, str. 437 (3 str., 3 tab, 1 rys,
3 fot., 2 mkfot.). '
Oméwiono wyniki proéb udarnosci spoin z drutu
o zawartosci 0.16% C, 0,43% Mn, 0,006% Silub023% C,
0,45% Mn, 0,017% Si. Préby wykonano w zakresie
temperatur od 40° do 650°C, badajac spoiny jedno
i wielokrotne. Okazalo sie, Ze spoiny jednokrotne wy-
kazuja mniejszg udarno$é ze wzgledu na strukture

14 — 45 (2) . PPH 5—6 48
Elcktredy marki Miez — 01. Elektrody marki Miez 01.
N. N. Krukowskiej, Awtog. Dielo, 1948, Nr 8,
str. 16, (1 ¥ str., 4 tab.)

Podano sktad chemiczny i szczegély, dotyczace
wykonania elekirod z otuling zawierajgeca hematyt.
Opisano wlasnoéci mechaniczne spoin. badanych w za-
kresie temperatur od — 50° do -+ 50° C. Opisane elek-
trody sg przeznaczone do spawania stali niskoweglo-
wych w potozeniu dolnym i pionowym. H. Z.

14 — 46 (n) PPH 5-—6 48
Dane dla punktowege spawania niklu i jego stopéw.
Spot — Welding Schedules for Nickel and Nickel -
Alloys. F. G. Havkins, Weld J., 1948, Nr 9, str. 695,
(8 str., 6 tab., 2 fot., 12 mikfot.).

Omoéwiono przygotowanie materialu i elektrod
oraz wielkoéci nacisku, czasu, pradu, wykarbowan,
minimalnych szeroko$ci zakladek i odstepu spawéw—
stosowanych przy punktowym spawaniu blach z me-
talu monela, niklu i inconelu przy grubo$ciach od
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0,125 .do 3,125 mm. Przy spawaniu niklu stosuje sie:
krotki czas i silny prad spawania; dla monelu dlugi
czas, a dla inconelu duze naciski. Do badania zlgcz
poleca sie proby makroskopowe i préby na skreca-
nie, B.T.

14 — 47 (n) PPH 5—6 48
Eukowe spawanie miedzi w atmosferze gazu obojet-
nego. Inert Gas - Schielded Arc Welding Pure Copper
I. W. Mortimer. Weld,; J., 1948, Nr 9, str. 715 (7 str.,
1 tab., 4 rys., 6 fot., 11 mikfot.)

Omoéwiono lukowe spawanie miedzi w atmosferze
ochronnej i podano wplyw réznych czynnikéw na jej
spawalno$é. Jako gaz ochronny stosuje sie argon.
Dobre wyniki dajg elektrody wolframowe, ktére zale-
ca sie chtodzi¢ woda. MiedZz przed spawaniem nalezy
podgrza¢. Rowek na spoine winien uniemozliwiaé
wyplyniecie spoiwa. Podano poréwnawczg tabelke
kosztéw spawania réznych metali. B.J.

14 — 48 () PPH 5—6 48
Spawanie aluminium i jego stopow lukiem elekirycz-
nym. Arc Welding of Aluminium and Its Alloys. A.
Scharer. Light Metals, t. 11, 1948, str. 77, (5 str.)

Roézne metody spawania aluminium i jego sto-

pow. Szczegblowe oméwienie spawania gazem. Meto-
da kontroli temperatury podgrzanych blach aluminio-
wych przy zastosowaniu barw ,Thermindexu”. Pro-
ces spawania w wodorze atomowym. W.R.
14—49 (1) PPH 5—6 48
Spawanie Iukowe aluminium i jego stopéw. Dugowa-
ja swarka aluminija i jego sptawow. W. I. Romanow-
skij. Awtog. Dieto. 1948, Nr 5, str. 18, (3 str,
3 wykr., 2 tab., 2 str.)

Opisano metode Slawianowa lukowego spawania

blach aluminiowych i duralowych. Przy prébach
uzywano otulonej elektrody metalowej. Podano wlas-
no$ci mechaniczne i metalograficzne spoin. H.Z.
14 — 50 (1) PPH 5—6 48
Zastosowanie metanu do spawania gruboSciennych
aluminiowych zbiornikéw. Primienienie mietanu dla
swarki aluminiewych tolstostiennych sosudow. W. Da-
nilewskij,. Awtog Dieto, 1948 Nr 8, str. 27,
(1 str, 1 rys.,, 1 fot)

Podano przebieg i wyniki spawania zbiornikéw
o & 25 m i ditugosci 45 m z blachy aluminiowej
o grubosci 10 — 12 mm przy uzyciu gazu o zawartosci
94,8% CH4, Do spawania metanem dostosowano zwyk-
1y palnik acetyleno-tlenowy. WtasnoSci mechaniczne
spoin nie ustepuja wilasnoSciom spawanych blach.
Szybkos§é spawania przy uzyciu metanu jest o 10%
wyzsza niz przy acetylenie, a koszt gazu znacznie niz-
szy. H.Z.

Analizy o tematach pokrewnych: 9 — 42 (o);
@ — 70 (2); 10 — 78 (2); 21 — 42 (2); 21 — 42 (2).

15. STRUKTURA 1 JEJ BADANIA
15 — 32 (o) PPH 5—6 48
Przyrzad do samoczynnego bezposredniego cechowa-
nia filmu, przy badaniach dyfrakeji promieni X.
Self - Printing X. Ray Diffraction Interplaner Scale.
S. B. Levin. Rev. Sci. Instr. t. 19, 1948, str. 20,
2 str.) .

Przyrzad oznacza w A skale odleglo$ci plaszczyzn
odbijajgeych na jednej polowie obrazu dyfrakeyjne-
go. Umozliwia w ten sposdéb ogladanie obrazu i bez-
posredni odczyt odleglosci. Unika sie dzieki temu
mierzenia $rednicy pierScieni dyfrakcyjnych promie-
ni X i rozwigzywania rownan Bragg‘a. L.K.

15 — 33 (o) PPH 5—¢6 48
Praktyczna metoda elekfrolitycznego polerowania stali
i chromu w $wietle badan mikrograficznych. Sur une

Methode pratique de polissage electrolytique: des
aciers et du chrome en vue de l‘examin micrographi-
que. P. Jucquet, Comptes Rendus, t. 227, 1948,
Nr 11, str. 556, (2 str., 1 mikfot., 5 ods.)

Podano warunki trawienia anodowego stali i chro-

mu i zZastosowanie kwasu zamiast bezwodnika octo-
wego z niewielkim dodatkiem kwasu nadchlorowego.
Roztwdr ten jest tani i bezpieczny w uzyciu. J.J.
15 — 34 (0) : PPH 5—6 48:
Studium prostych sfopow podwéjnych z eutektyks..
Studie jednoduchych podvojnych slitin s eutektikem.
O. Hajicek. Hut. Listy, t. 3, 1948, Nr 9, str. 265,
(5 str., 1 tab)

Przedmiotem studium sa zalezno$ci pomiedzy tem--
peratura tQpienia czystych metali oraz skladem i tem--
peratura topliwo$ci eutektyki jak réwniez charakter
eutekty}ti z punktu widzenia termodynamiki. Pomi-
nieto przy tym uklady, ktorych skladniki tworza
zwigzki chemiczne. Wyprowadzono zalezno$é:

':(Tar—'l_‘ef) :Tar |: f(TBf—Te'):be-|=b:a

gdzie Ta — oznacza absolutng temperature topliwosci
skladnika a, Tb — absolutna temperature topliwosci
skladnika b, Te — absolutng temperature topliwosci
eutektyki, a, b, — iloé¢ skladnikéw w procentach ato-
mowych, r — wykladnik potegi, ktorego. wartosci
tworza szereg geometryczny o 5 wyrazach: %, 4, 1,
24 (r——or1gdzie n=—2,—1, 0, 1, 2)), Wartos¢ wy-
kladnika r, pomijajac podane wyjatki r=% i r—4)
zalezy od rodzaju siatki krystalograficznej poszczegol-
nych skladnikéw. Jezeli oba skladniki posiadajg jed-
nakows - siatke krystalograficzng, wtedy r=1%. JeSli
jeden skladnik posiada siatke krystalograficzna ukla-
du regularnego, wtedy r = 1. Jezeli oba skladniki
majg roézng siatke krystalograficzna, przy czym zadna
nie nalezy do ukladu regularnego, wtedy r =2.
Wartosci obliczone na podstawie powyzszego réw-
nania zgadzaja sie z warto§ciami znalezionymi dos-
wiadczalnie. Czeéciowa rozpuszczalno§é w  stanie
stalym prawdopodobnie nie ma wplywu na poda-
ne zalezno$ci ani na warto§é. wyktadnika r. A.O.
15 — 35 (o) PPH 5—6 48
Radiografia i mikroradiografia elektronowa. Electro-
nic Radiography and Microradiography. J. J. Trillat,
J. Appl. Phys, t. 19, 1948, Nr 9, str. 844, (7 str,
i tab., 2 rys., 10 fot., 14 ods.)

Podano zasady nowej techniki radiograficznej,
w ktorej wykorzystuje sie fotoelektirony wytworzone
w warstwie powierzchniowej metalu przy pomocy
twardych promieni X (180 k V.) Natezenie fotoelektro-
néw i zwigzane z tym zaczernienie blony wzrasta
wraz z numerem porzadkowym atomu obecnego w war-=
stwie powierzchniowej. Padajaca wigzka promieni X
przechodzi przez blone o cienkiej (1/300 mm) i drobno-
ziarnistej warstwie emulsji (blony Lippmanna), a na-
stepnie pada na powierzchnie badanego metalu. Za-
czernienie blony powoduja jedynie fotoelekrony. Po-
dano zdjecia réznych rud oraz stopu Al zawierajgce-
go Pb, Sb i Sn. Metoda moze odda¢ ushugi przy bada-
niu segregacji, niejednorodno$ci itp. Opisano réwniez
absorbeyjna technike fotoelektryczng, ktéra stosuje
sie jedynie do bardzo cienkich preparatéow. L.K.
15 — 36 (0) "PPH 5—6 48
Szybkie elektrolityczne polerowanie i trawienie. Rapid
Electropolish and Etch. A. De Sy i H. Heamers. Met.
Progress, t. 53, 1948, str. 368, (4 str.)

Belgijscy twoércy procesu elektrolitycznego pole~
rowania probek metalograficznych opisujg przyrzg-
dzanie i wtasnosci normalnego roztworu do trawie-
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nia, sktadajgcego sie z kwasu nadchlorowego i alko-
holu skazonego. Dobre wytrawienie probki osiaga sie
w tym roztworze juz po 30 sekundach. Podano liczne
przyklady zastosowania i uzyskane wyniki. W.R.

15 — 37 (0) PPH 5—6 48
Rozrzut promieni X przy osadach metali uzyskanych
drogg odparowania. Small Angle X - Ray Scattering
From Metal Deposits Made by Evaporation. B. Cor-
roll. J. Chem. Phys, t. 16, 1948. str. 153, (2 sir.)

Badano metodg Debey - Sherera osady aluminium

i miedzi grubosei 10-< do 10-+ mm na powierzchni
szkla. Osad uzyskiwano przez odparowanie metalu.
Okazalo sie, ze ciemne osady metaliczne wykazaly
rozrzut promieni X, czego nie zauwazono przy osa-
dach jasnych. Poza tym diagramy wykazywaly po-
dobienstwo. W.R.
15 — 38 (o) PPH 5—6 48
Wplyw wielkoSci ziarna i granicy miedzy ziarnami
na mikrotwardosé i metoda jej oznaczania. Wilijanije
wieliczyny zierna i granic miezdu ziernami na mikro-
twierdost' i mietodika jego opriedielenija. G. J. Wa-
siljew. Zaw. Lab. t. 14, 1948, str. 223 (4 str., 1 rys..
3 wykr.,, 2 tab))

Opisano przyrzad do mierzenia mikrotwardo$ci.

Zbadano mikrotwardo$é na granicach ziaren i w réz-
nych punktach ziarna. Stwierdzono, ze granice ziaren
wykazujg wiekszg twardo$é¢ oraz ze dla dokladnego
oznaczania mikrotwardos$ci nalezy ja mierzy¢é w $rod-
ku ziaren. Z.K.
15 — 39 (o) PPH 5—6 48
Oznaczanie likwacji krysztaléw przy pomocy promie-
ni X. Rientgenograficzeskij mietod opriedielenija
wnutrikristallinoj likwacji. C. L. Minc. Zaw. Eab,
t. 14, 1948, str. 48, (4 str.)

Zastosowano mikroradiografie do badania. zjawis-

ka likwacji i skonstruowano specjalnag kasete dla
zdje¢ mikrostruktury. Na podstawie tych zdjeé ozna-
cza sie stopien likwacji krysztalow oraz $ledzi sie
bieg dytuzji zachodzacej przy izotermicznym wyza-
rzaniu. Z.K.
15 — 40 (o) PPH 5—6 48
Fotografowanie pojedynhczych krysztaléow metali za
pomoca rozbieinej wiagzki promieni X. Divergent
Beam:' X - Ray Photography of Metallic Single Crys-
tals. A. H. Geisler. J. K. Hill i J. B. Newkirg. Phys.
Rev., t. 72, 1947, str. 983, (2 str.)

Nowy rodzaj zjawiska dyfrakcji promieni X za-

obserwowany na zdjeciach Laue’go przy badaniu pew-
nych stopéw jest podobny do linii Kikuckie‘go, ktore
znaleziono na zdjeciach dyfrakecji elektronéw w gru-
bych krysztatach. Zdje¢ takich mozna uzyé do wyzna-
czenia orientacji krysztaléw i dokladnych parametrow
siatki przestrzennej oraz do oceny doskonalosci bu-
dowy krysztdtu, L.K.
15 — 41 (o) PPH 5—6 48
Dyfrakcja elektronéw w zastosowaniu de badania po-
wierzchni i cienkich blon. Electron Diffraction for
Film and Surface Studies. G. A. Doxey, Electro-
nics. t. 21, 1948, Nr 6, str. 112, (2 str., 1 rys., 1 fot.,
- 2 mikfot.) - :

Opisano budowe aparatu do dyfrakcji elektronow
skladajgcego sie ze zZrodta wigzki elektrondéw, anody
z otworem przepuszczajgcym wigzke o Srednicy 0,05
mm i 0,2 mm, soczewki magnetycznej do skupiania
i-kierowania wigzksy, kamery z badang prébka i ka-
mery do zdjeé. Podano szczegdély obsilugi aparatu.
Aparat. znajduje zastosowanie przy powierzchnio-
wych badaniach metali, materialéw ceramicznych
i:mgs plastycznych. LK.

- 100

15 — 42 (0) PPH 5 — 6 48
Prosty aparat do pemiaru mikrotwardosci. Ein einfa-
cher Mikrohirtepriifer mit vielen praktischen Ver-
wendungsmdoglichkeiten. E. B. Bergman, Schweiz
Arch., 1948, Nr 10, str. 294 (7 str.,, 1 tab., 1 fot.,, 6
mikfot.). :

Opis aparatu do pomiaru mikrotwardosci oraz
sposob jego uzycia. Aparat naklada sie bezpoSrednio
na mikroskop. Dzialanie jego polega na wgnieceniu
piramidki diamentowej w powierzchnie szlifu pod ob-
cigzeniem od 1 gr wzwyz. Odczyt wedlug skali Vi-
ckersa. Nadaje si¢ on do pomiaru twardoSci cienkich
warstw (powtlok) folii, sktadnikéw strukturalnych itd.
Podano przyklady zastosowania. W.J. )
15 — 43 (o) PPH 5 — 6 48
Nowe publikacje dotyczace elektrolitycznego polero-
wania. Publications recentes sur le polissage electro-
Iytiqgue. Met. et Corr, t. 23, 1948, Nr 273, str. 135
(1% str.). .

Podano zestawienie bibliograficzne 25-ciu publi-
kacji w jezyku francuskim, niemieckim i angielskim
na temat trawienia elektrolitycznego metali. J.J.

15 — 44 (2) PPH 5 — 6 48
Charakterystyka izotermicznie ulepszonej niskostopo-
wej stali wedlug wytrzymalosci na rozciaganie prob
z karbem. Notch Tensile Characteristics of a, Partially
Austempered Low Alloy Steel. G. Sachs, L. J. Ebert,
W. F. Brown, Met. Technology, t. 15, 1948, Nr 2,
str. 2321 (12 str., 13 wykr., 4 mikfot., 8 ods.). .

Poréwnano wyniki préb na rozcigganie z karbem
przeprowadzonych na prébkach ulepszonych izotermi~
cznie i normalnie. Badano stal niskostopowsg o skla-
dzie C = 0,40%, Si = 0,16%, Mn = 0,69%, Cr = 1,00%,
P = 0,014%, S = 0,023%. Obrébka izotermiczna po-
legata na ostudzeniu z temperatury 850°C w kapieli
olowiowej o temperaturze 450°C albo w kapieli solnej
o temperaturze 510°C z nastepnym ostudzeniem w ole-
ju i wyzarzeniem odprezajgcym przy temperaturze
150°C. Probki normalnie ulepszone odpuszczano po
zahartowaniu na twardo§é réwna twardosci prébek
ulepszonych izotermicznie. Wyciggnieto nastepujgce
wnioski: 1) Préba na rozcigganie z karbem nadaje sie
lepiej do okreSlenia kruchos$ci stali ulepszonych izo-
termicznie, anizeli normalna préba na rozcigganie. 2)
Wyniki proby z karbem zalezne sg od iloSei fazy
przejSciowej (bainit) w mikrostrukturze probek ulep-
szonych izotermicznie i od twardosci tej fazy. 3) Wia-
snosci wytrzymalo§ciowe badanej stali w stanie izo-
termicznie ulepszonym sa znacznie nizsze od wlasno-
§¢i w stanie normalnie ulepszonym na te samg twar-
do$é. Najwiekszg réznice zanotowano w wypadku, gdy
w strukturze wystepowalo 30—50% fazy przejSciowe]
(bainit). Ze wzgledu na- stosunkowo duze wymiary
prébek nie dalo sie stwierdzi¢, czy przemiany w prze-
kroju probki zachodzily izotermicznie. W. H.
15 — 45 (2) PPH 5 — 6 48
Wykrywanie fazy sigma w Cr—Ni stali nierdzewnej
25—20 za pomoca promieni X. X - Ray Identification
of Sigma Phase in 25—20 Cr—Ni Stainless. W.J. Bar-
nett-i A. R. Troiano. Met. Progress, t. 53, 1948,
str. 366 (2 str.). - o

Probke stali nierdzewnej o $rednicy okolo 15 mm
zawierajaca krucha faze sigma trawi sie elekirolity-
cznie celem usuniecia duzej czesci austenitu i wzbo-
gacenia- w ten sposéb materialu w faze sigma.  Na-
stepnie” wykonuje sig¢ zljecie dyfrakcyine metodg
Debye'a. - Metoda prosta i szybka, nieprzekraczajaca
15 minut. L.K. ’
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15 — 46 (%) PPH 5 — 6 48

Stosowanie roztworow pasywujacych przy sporzadza-

niu szlifow metalograficznych. Primienienije passiwi-
rujuszezich rastworow pri izgotowleniji mietaltogra-
ficzeskich szlifow. H. M, Zarubin i N. E. Klaz. Zaw.
Eab., t. 14, 1948, str. 204 (3 str., 15 fot.,, 4 ods..

Wykazano korodujace dziatanie wody i powietrza

przy sporzadzaniu szliféw metalograficznych. Zastoso-
wano z dobrymi wynikami roztwor azotynu sodu z do-
datkiem weglanu sodu, jako plynu pasywujacego przy
réwnoczesnym zachowaniu zwyklego sposobu sporzg-
dzania szliféw zelaza, stali, a w szczegdlnosci zeliwa
szarego. Z.K.
15 — 47 (2) PPH 5 — 6 48
Pomiar rozproszenia cementytu kulkowego. A Measu-~
re of Dispersion of Carbide Spheroida. N. T. Belaiew,
Met. Progress, t. 52, 1947, str. 827 (1 wykr.).

Nowe ujecie liczbowej charakterystyki struktur

zawierajacych sktadniki o ksztalcie kulkowym. Usta-
lenie wzoru i wykresu do ich wyliczenia. W.M.
15 — 48 (2) PPH 5 — 6 48
Kontrela odtleniania przez badanie zlomu. Deoxida-~
tion Control by Fractography, G. C. Woodside. Iron
Age., t. 160, 1947, str. 78 (2 str., 6 fot.).

Przez zlamanie kruchych materialéw i zbadanie

mikroskopowe (500 x) powierzchni niepolerowanego
ziarna, lezacej prostopadle do objekiywu, mozna za-
obserwowa¢ wyrazniej pewne sktadniki jnp. tlenki
lub wegliki wystepujace na granicach ziarna. Tej te-
chniki badania zlomu uzywa sie w laboratorium fir-
my ,,Climax Molybdenum‘ przy kontrolowaniu odtle-
niania wlewkoéw molibdenowych, wytopionych w tuku
elektryeznym, L.K.
15 — 49 (2) » PPH 5 — 6 48
Stablhzaé.]a stali nierdzewnych, Stabilization of Stain-
less Steels. ‘Steel, t. 123, 1948, Nr 10 str. 119 (1 str,
3 mikfot.).

" Wyniki badan wplywu dodatku niobu i tytanu

oraz wplywu stabilizacyjnej obrdébki cieplnej na uod-
pornienie stali na korozje migdzykrystaliczng. Bada-
nia przeprowadzono na stali o zawartosci 189 Cr
10% Ni. Stwierdzono, ze czas zarzenia przy tempera-
turze 700’C ma duzy wplyw na odpornosé¢ stali na
korozie miedzykrystaliczna. Potwierdzono korzysine
dzialanie dodatku niobu i tvtanu, jak tez szkodliwy
wplyw wiekszych zawartoéei wegla. W.H.
15 — 50 (2) . PPH 5 — 6 48
Zmiana szybkeSci naweglania zelaza przy temperatu-
rze punktu Curie. Varation de la vitesse de cementa-
tion du fer 4 la temperature du point de Curie. M. To~
restier i G. Nury. Comptes Rendus, t 227, 1948,
Nr 4, str. 280 (2 str., 1 wykr., 4 ods.). ~

Wykazano na probkach zelaza armco i elektroh-
tycznego, naweglanych w zakresie temperatur 600 —
800°C istnienie maksymalnej intensywnogci nawegla-
nia w temperaturze punktu Curie. Zjawisko to pré-
pujy ttumaczyé maksymalng aktywnoscia chemiczng
tienkoéw ferromagnetycznych przy tej temperaturze.
H.Z.

15 — 51 (2) PPH 5 — 6 48
Wiracenia niemetaliczne w stali,. H. Zajosz. Wiad.
Hut., t. 4, 1948, Nr 4, str. 3 (6% str., 4 tab., 9 mikfot.).

‘Podano definicje i podziat wiracen niemetalicz-
nych. Rozwazono z punktu widzenia fizyko - chemi-
c7Znego powstawame tlenk6w, siarczkéw i krzemia-
néw w czasie prowadzenia wytopu. Charakter i ilo$é
wiraeen w stali zalezy od rodzaju uzyteso odtlenia-
¢7a i snésobu jego przeprowadzenia. Wplyw charak-
teru i typu wirgcen na wlasnosci mechaniczne stali

i jej przerébke plastyczng. Podano zachowanie sie
wtracen niemetalicznych w czasie przerdbki plastycz-
nej stali, temperature topliwosci, ciezar wtasciwy
i twardoé¢ niektérych wirgcen niemetalicznych. F.S.

15 — 52 (2) PPH 5 — 6 48
Istota .krzyza kucia”“ w stali. Priroda ,.kowocznogo
kriesta* w stali. W. J. Archarow, N W. Wil i K. A.
Matylow. Zur. Tiech. Fiz, t. 18, 1948, str. 219
(5 str., 10 fot., 2 ods.).

Na podstawie metalograficznych i mikroradiogra~
ficznych badan ,krzyza kucia“ stwierdzono wplyw
naprezen szczgtkowych na przebieg rekrystalizacji
i wielko§¢ ziaren austenitu. Z.K.

15 — 53 (n) PPH 5 — 6 48
Kilka spostrzezen nad istnieniem fazy gamma na gra-
nicach ziarn w stopach Cu o zawartoSci 2% B i 0,25%
Co. Some Observations on the Occurrence of the
,»Grain Boundary Gamma“ Phase in a 2% Beryllium,
0,25% Cobalt Copper Alloy. P. J. E. Forsyth. Metal-
lurgia, t. 36, 1947, str. 309 (4 str., 2 tab., 15 mikfot.).

Probki stopu miedzi o zawarto$ci 2% Be i 0,25%.
Co w stanie wyzarzonym i poltwardym poddano réz-
nym obroébkom cieplnym, przechladzania i utwardza-
nia wydzieleniowego. Okreslono wplyw szybkosci ozie-
biania na ilo§¢ wydzielen na granicach ziarn. Omoé-
wiono wyniki badan mikroskopowych i wyciggnieto
wnioski, ze powstawanie fazy gamma na granicach
ziarn jest wynikiem obrobki cieplnej. B.K.

15 — 54 (n) PPH 5 — 6 48
Prazki jako metalograﬁczny dowod poslizgu. Stra-
tions: Metallographic Evidence of Slip. D. Mc. Lean.
J. Inst of Metals., t. 74, 1947, str. 95 (6 str., 12
mikfot., 5 ods.).

Na elektrolitycznie polerowanym i odpowiednio

trawionym przekroju lekko odksztalconego mosigdzu
zauwazono siatke prgzkéw. Stwierdzono, Ze prazki te
sa $ladem plaszczyzn poglizgu, wzdluz ktérych nasta-
pilo przesuniecie, i wskazujg na niejednolitosé od-
ksztalcenia na tych plaszczyznach. W.H.
15 — 55 (n) PPH 5 — 6 48
Wplyw fizykochemicznej budowy stopow Cu — Zn
na ich wlasnosci sprezyste. Influence de la constitu-
tion physicochimique des alliages cuivre - zinc sur le
propriétés élastiques. R.Cabarat, L.Guillet; R. Le Roux.
Comptes Rendus t.227, 1948, Nr 14, str. 681
(2 str., 2. wykr., 5 ods.).

Za pomocag aparatu Cabarat wyznaczono krzywe
rezonansu dla prébek stopéw Cu — Zn, ktére podda-
wano wibracjom. Faza beta wykazala maximum tar-
cia wewnetrznego, faza gamma maximum modulu ela-
stycznosci. J.J. ‘

15 — 56 (n) PPH 5 — 6 48
Odksztalcenie na zimno czystego cynku. La Deforma-
tion a Froid du Zinec Pur. J. M. Lejeune, Rev. Univ
Mines. t. 4, 1948, Nr 11, str. 539 (8 str., 3 tab., 14
mikfot.). ) : i

Autor badal rekrystalizacje cyrku wysokiej czys-
tosci przy temperaturze otoczenia po przewalcowaniu
lub rozciggnieciu na zimno. Otrzymanie drobnych
struktur dla czystego cynku jest mozliwe jedynie przy
zastosowaniu dostatecznej szybkosci i wielkich defor-
maeji. J.J.

15 — 57 (n) PPH 5 —86 48‘
Budowa i wlasnosci stopéw miedziowo - chromowyeh:
i miedziowo-niklowo-chromowych, bogatych w miedz.
The Constitution and Properties of Copper - Rich.
Copper - Chromium and Copper — Niqkel—Chroniium
Alloys. W. R. Hibbard, F. D. Rosi. H. T. Clarls, R. Ii

- 102 -
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Otterson. Metals Technology. 19948, Nr 2317,
str. 1 (12 str., 3 tab., 13 wykr., 2 mikfot.,, 5 ods.).

Wyznaczono dla ukladu Cu — Cr krzywa roz-
puszczalnosSci chromu w miedzi drogg pomiaru oporu
elektrycznego i drogg "badania mikrostruktur. Naj-
wyzsza ilo$¢ chromu rozpuszczonego w stanie stalvm
wynosi 0,61 — 0,75%. Temperature eutektyczng okres$-
lono na 1070 + 2°C, zawartoéé¢ za§ chromu w eutek-
tyce wynosi ponad 1,33%. Otrzymane wyniki porédw-
nano z wynikami otrzymanymi dawniej przez Alek-
sandra i Corsona. Okres$lono wplyw niklu na tempe-
rature eutektyczng stopéw Cu—Ni—Cr. Dodatek 10%
Ni podnorsi temperature eutektyki powyzej 1080°C. Ze
wzrostem zawartosci Ni temperatura eutektyki pod-
nosi sie do ok. 1105°C przy zawartoSci 20% Ni, do
1120°C przy zawartoci 30% Ni. Poréwnano twardoéci
stopéw Cu—Cr i Cu—Ni—Cr, otrzymane w wyniku
starzenia jak i réwniez w wyniku zgniotu i starzenia,
stwierdzajac, ze twardo$é stopéw pierwszego typu jest
réwna lub wieksza od twardosci stopdw typu drugic-
go. Stwierdzono rowniez, ze dodatek chromu wplywa
w wiekszym stopniu na podwyzszenie temperatury
zmiekczania stopéw Cu—Ni i Cr, hartowanych, a na-
stepnie zimno walcowanych. W.H.

15 — 58 () PPH 5 — 6 48
Wykrywanie orientacji zlarna w aluminium za pomo-
cg powloki anodowej. Grain Orientation in Aluminium
Revealed by Anodic Film. A. Hone i E. C. Pearson.
Met. Progress, t. 53, 1948, str. 363 (4 str.).

Podano technike okre§lania orientacji ziarn w alu-
minium, polegajaca na wytworzeniu anizotropowej vo-
wloki anodowej. Opisano sposéb mechanicznego i ele-
ktrolitycznego polerowania prébek oraz elektrolitycz-
nego trawienia, prowadzacego do wytworzenia dwoj~
tomnej warstwy anodowej. Wilasnos§ci optyczne fej
warstwy zmieniaja sie od ziarna do ziarna zaleznie od
kierunku. Obserwacje przeprowadza sie mikroskopem
polaryzacyjnym. - Zdjecia wykazuja, ze orientacje mo-
Zna wyznaczy¢ jakoSciowo, a nawet podtilosciowo. L.K.

15 — 59 (1) PPH 5 — 6 48
Skutki rozrostu ziarn w magnezowych odlewach ..C“.
Effects of Germination in C — Alloy Magnesium Cas-
tings. J. Me. Cabe and W. H. Sharp. Met. Prog-
ress, t. 52, 1947, str. 806 (4 str., 2 fot., 5 mikfot.,
1 wykr.).

W czasie toczenia powierzchni stopéw .,C* odla-
nych w piasku staczanie i odlamywanie widréw bylo
w pewnym stopniu utrudnione. Radania metalografi-
czne wykazaly, ze wystepowal tu rozrost ziaren. Omo-
wiono czynniki wywolujace to zjawisko. Oczvszczenie
$rutem stalowym, odpowiednia obrébka cieplna i sta-

rzenie usuwaja wystepujgce tu objawy zmeczenia.
W.H.
15 — 60 () PPH 5 — 6 48

Wplyw drobnych §ladéw zanieczyszczenr i zgniotu na
zmizne wlasnosci mechanicznych aluminium podezas
rekrystalizacji. Sur 1'Influence de Faibles Traces
d'Impuretés et de I'Ecrouissage sur la Variation des
Propriétés Meécaniques de I’Aluminium au Cours de
sa Recristallisation. H. Mossat, M. Mouflard. P. La-
combe, G. Chandron. Comptes Rendus., t. 227,
1948, Nr 7, str. 432 (2 str., 3 wykr, 1 ods).

Podano wykresy poréwnawcze zmiany wlasnosei
wytrzymalosciowych wraz z temperatura dla alumi-
nium o ‘czystosci 99,990% i 99,998%, odksztatconego do
959. Stopien zgniotu ma tym wiekszy wplyw na tem-
peraturg .rekrystalizacji, im czystsze jest aluminium.
JJ.

16 — 61 (1) PPH 5 — 6 48
Badanie rekrystalizacji aluminium o wysokiej czy-
stoSei przez zastosowanie wyzarzania izotermicznego.
Etude de la Recrystallisation de 1’Aluminium de Ha-
ute Pureté par Traitements de Recuit Isothermes. H.
Chossat, P. Lacombe, G. Chandron, Comptes Ren-
dus., t. 227, 1948, Nr 12, str. 593 (1 str.,, 1 wykr., 2
ods.).

Sporzadzono wykres zaleznosci wlasno$ci wytrzy-
matosciowych od logarytmu czasu wyzarzania w sta-
lej temperaturze dla aluminium o wysokiej czystosci,
odksztalconego do 95%. Charakter krzywej potwierdza
istnienie zakresu rekonstrukeji siatki krystalograficz-
nej, poprzedzajacej poczatek rekrystalizacji. JJ.
15 — 62 (1) PPH 5 — 6 48
Struktura stopéw Al—Mg-—Zn—Cr przy 460 C. The
Constitution of Aluminium—Magnesium—Zince—Chro-
mium Alloys at 460°C. H. J. Axon, W. Hume Rothery.
J. Inst. Of Metals, t. 75, 19948, Nr 1, str. 39 (11
str., 2 tab., 8 wykr.,, 2 mikfot., 12 ods.).

Badano strukture stopéw Al—Mg—Zn—-Cr po wWy-
zarzeniu przy temperaturze 460°C. Stopy bez Cr osia-
gaja po zarzeniu przy temperaturze 460°C stan réw-
nowagi w ciggu % do 2 tygodni, natomiast stopy z Cr

nie usizgaja stanu réwnowagi nawet po dtuzszym
ckresie L.B.
Analizy j, G---46;

6- o0; 10—60 (2); 10—73 (2); 14—43 (2);

16. FIZYCZNE BADANIA | WEASNOSCI
16 — 23 (0) PPH 5 — 6 48
Zdolnos¢ emisyjna Zelaza i kobaltu. The Spectral
Emissivity of Iron and Cobalt. H. B. Wahlin i H. W.
Knop. Phys. Rev., t. 74, 1948, Nr 6, str. 687 (3 str.,
4 wykr., 4 ods.).

Zbadano zdolno$é emisyjng elektrolitycznego ze-
laza i kobaltu w zalezno$ci od temperatury. Zelazo
wykazuje wyraZnie zmniejszenie zdolno$ci emisyjnej
przy temperaturze As, zwigkszenie za§ przy tempera-
turze A4, oraz pewnec zagiecie krzywej w okolicy tem-
peratury 1097°C. W przypadku kobaltu stwierdzono
wzrost zdolnosci emisyjnej w punkcie Curie (1105°C)
oraz powolny spadek w obszarze temperatur, w kté-
rym nastepuje przemiana struktury heksagonalnej na
szeScienng. Znalezione wlasno$ci moga byé¢ praktycz-
nie wykorzystane do pirometrycznego wyznaczania
punktu Curie oraz do ustalania temperatur wzorco-
wyzh., LK.

16 — 24 (o) PPH 5 — 6 48
Elekiryczne ekstensomeiry oporowe, ich rozwdjiza-

-stesowanie. Electrical Resistance Wire Strain Gauges.

their Development and Use. J. Edwards. Met. Tre-
atment, cz. I, t. 14, 1947/48, str. 213 (9 str, 1 tab.,
2 rys., 1 fot.,, 14 ods)., cz. II, t. 15, 1948, Nr 53, str. 17
(10 str., 10 tab 2 wykr., 37 ods.).

Podano rozwoj ekstensometréw réznego typu oraz
ekstensometru elektrycznego. Opisano zasade eksten-
sometru oporowego, jego konstrukcje wraz z rozwo-
jem jego poszczegdlnych elementéw. Poréwnano eks-
tensometry produkcji angielskiej i amerykansklej
Szczegdlny nacisk poloZono na wlasnosei uzywanych
drutéw i sposoby ich umocowywania. Przy wyborze
drutu uwzglednia sie: jego opér wiasciwy, zalezno$é
oporu drutu-od temperatury, latwo$é przeciggania
drutu. Auter podaje rézne spoiwa i lepiki potrzebne
do przyklejania ekstensometréw, rozwaza konieczno&é
chronienia ich przed wilgocia oraz omawia sposoby
kompensowania - zmian temperatury. Podano schem‘?au
ty i zasady obwodéw do pomiaréw statycznych ¥
namicznych. Opisano urzgdzénie do réjestrowanid’ og
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ksztalcen 48 ekstensometréw, wywolanych zginaniem,
Sciskaniem, skrecaniem. Podano sposoby cechowania
ekstensometréw. L.K.

16— 25 (2) PPH 5 — 6 48
Nowa magnetyczna metoda mierzenia grubosci zleZo-
nej powloki miedzi i niklu na stali. A New Method
for Magnetic Measurement of the Thickness of Com-
posite Copper and Nickel Coatings on Steel A. Bren-
ner i E. Kellog. Plating., t. 35, 1948, str. 242 (5 str.).

Opisana metoda znacznie rozszerza pole nienisz-

czacych badan powlok galwanicznych. Poczatek tym
badaniom dal pierwszy z autorow przez udoskonale-
nie pomiaru sprawdzianem ,Magna*. Mierzgc sile
przyciggania pomiedzy probka i dwoma ragnesami
trwalymi o réznym natezeniu pola i stosujac zespol
pomocniczych wykreséw, mozna dokladnie okresli¢
caltkowita gruboéé powloki oraz wzgledne grubosci
miedzi i niklu. - W.R.
18 — 26 (n) PPH 5 — 6 48
Dane doswiadczalne dotyczace magnetostrykeji niklu.
Experimental Data on the Magneto—Striction of Nic~
kel. J. Rocard. Eng. Digest, t. 5, 1948 Nr 4, str. 180
(3 str,, 1 tab., 2 rys, 1 wykr.).

Podano.-empiryczne zaleznosci miedzy wzgledng
zmiang dlugosci niklowego preta a indukcjg magne-
tyczng oraz miedzy wspétezynnikiem magnetostrykeji
a indukeia. Omoéwiono odwrotny efekt.magnetostryk-
cji dla niklu réznej czystosSci. Podano schemat i wy-
niki badania wplywu obcigzenia na redukcje magne-
tyczng niklu zaréwno przy stalym zewnetrznym polu
magnesujgcym jak réwniez przy magnesowaniu pra-
dem zmiennym. Zjawiska moga by¢ wykorzystane do

pomiaréw statycznych i szybko -—zmiennych ci$nien.
LK. : .
16— 27 (n) PPH 5 — 6 48

Rezpraszanie ultradiwiekow w metalach wielokrysta-
-licznych.  Scattering of Ultrasonic Radiation in Poly-
crystalline Metals. W. Roth. J. Appl Phys, t. 19,
1948, Nr 10, str. 901 (10 str.,.2 tab., 1 rys;, 9 wykr., 9
fot., 18 mikfot., 18 ods.).

‘Do badama uzyto generatora impulséw o czesto-
thwosm 5—100 Me i o -czasie trwania impulsu 2—15
An/sek. Drgania ultradZwiekowe - wytwarzano piezo-
kwarecem- umieszczonym--na dnie zbiornika wody,
wktorej zanurzono-badana probke metalu. Z 6 metali
{magnez, -aluminium, mosigdz; nikiel, miedz, monel)
tylko magnez i aluminium nadawaly si¢ do badan nad
x;ozp_r_as_zan-iem, gdyz inne pochtaniaja zbyt silnie. pro-
mieniowanie. Stwierdzono, ze wspétezynnik absorbcji
‘T.lia, natezenia promieniowania- -ultradzwickow jest
wprost .proporejonalny do. czestoliwosci drgaf, a od-
Vrotnie proporcjonalay do rozmiaréw liniowych ziarn
metalu, . Wyznaczono- zdolnosé odbuama ultradzwie=
kéw dla Mn i Al, oraz szybkoéé rozchodzenia sie ultra-
dzwiekow w._tyeh metalach. Przedyskutowano powo-
Ad}"_t_rozbieznoéc_i'otrzymanych . zalezno$ei z wynikami

innych autoréw, . Stwierdzono ,7e .silne rozpraszanie

zwigzane jest z duza anizotropia pewnych metali: L.K.
1R .~ 28 (n) PPH 5—6 48
Sprawdzanie. zawartoSei zanieczyszczen ferromagne-
tynznych w mosiadzu i w innych materialach’ kon-
strukcyjnych. -The Testing -of Brass and Other Con-
structional Materials for Ferromagnetic Impurities.
J. 8cienst: Instr: J.-R. Barrer, t. 25, 1948, Nr 10,
str. 362 (2 str.; -3 tab., 2 rys; 1 fot,; 3 ods).

-.Podano szczegolowy opis magnetometru dziata-

jacego: na.zasadzie wagi-skreeefi przy uzyciu rucho-

mego. magnesu pionowego. i nieruchomej prébki ba-
ddne}.: .. Przedyskutowano wplyw : ksztaltu probki' na

sile wzajemnego przyciggania miedzy prébka a ma-
gnesem. Magnetometr sluzy do szybkiego oznaczania
przenikliwoSei magnetycznej materialéw paramagne-
tyeznych o zanieczyszczeniach ferromagnetycznych
oraz do procentcwego okreflania zawartosc1 tych za-
nieczyszezen. L.K.

16 — 29 (n) PPH 5—6 48
Straty energii fal glosowych w metalach spowoedowa-
ne rozpraszaniem i dyfuzja. Energy Losses of Sound
Waves in Metals Due to Scattering and Diffusion.
W. P. Mason i H. J. Mc. Skimin. J. Appl Phys.
t. 19, 1948, Nr 10, str. 940, (7 str., 3 tab., 3 wykr.,
6 ods.)

Badania nad rozpraszaniem i dyfuzja ultradzw1e;—
kéw, przeprowadzane poprzednio w zakresie 2—13 Me
rozszerzono do 30 Me. Badano prety aluminium i ma-
gnezu o $rednicy ziarn 0,13 i 0,23 mm. Stwierdzono,
ze w zakresie 2—15 Me domlnuJacym zjawiskiem ]est
rozpraszanle przy ktéorym straty energii sa proporcjo-
nalne do objetosci ziarn i do 4-tej potegi czestotli~
wosei. Ze wzrostem czestotliwo$ci ponad 15 Me roz-
chodzenie sie drgain ma charakter dyfuzyjny, przy
czym straty energii sa odwrotnie proporcjonalne do
Srednicy ziarn. Zalezno$¢ pierwsza jest sluszna, gdy
$rednica ziarn jest mniejsza od jednej trzeciej czeSci
dlugosci fali ultradzwieku, natomiast zalezno$é¢ druge
zachodzi, - gdy S$rednica ziarn jest réwna okolo jednej
trzeciej cze$ci dlugosci fali. W czeéei teoretveznej wy-
prowadzono zalezno$ci miedzy wspotczynnikiem roz-
praszania, a stalymi sprezystoSci metalu. L. K.

16 — 30 (n) " PPH 5—6 48
Magnetyczne wlasnosci uporzadkowanych stopéw ni-
klowo-manganowych. The Magnetic Properties of
Ordered Nickel - Manganese Alloys.” R. I. Jaffe. J.
Appl Phys, t. 19, 1948, Nr 10 str 867, (4 str.,, 3
tab., 4 wykr., 6 ods.) :

Stopy niklowo - manganowe o zawartosei 20.1%
21,4% i 25,3% Mn doprowadzono odpowiednig obréb-
k3 .cieplng do stanu wysokiego uporzadkowania. Sto-
py .. uporzagdkowane sa ferromagnetyczne. - Badania
magnetyczne na probkach w postaci pier§cienia prze-
prowadzono metoda . balistyczng. Stop o zawartodci
21,4% Mn jest bardzo migkki magnetycznie, podczas,
gdy stop 25,3% Mn. jest stosunkowo magnetycznie
twardy. Stop 20,1% Mn jest magnetycznie miekki,
lqu w mniejszym stopniu niz stop 21,49 Mn. Wias-
nosei magnetyczne stopu 21,4% zmieniaja sie wyraz-
nie wraz z temperaturg w zakresie od temperatury
pOkOJOWeJ do okolo 120°C. Pozostalosc magnetyczna
oraz sita koercp zrnmejszaja s1e W tym zakresie tem-
peratur. Stop moze znalesé Zastosowame W magne-

tycznych aparatach czulych na zmiany temperatury
LK.~

16 — 31 () PPH 5—6 48
Metoda pomiaru stosunku Poisson‘a promieniami X,
An X-Ray Method of Measuring Poisson‘s Ratio. R.F.
Hanstock i E. H. Lloyd. Proc.of Mech. Eng
t. 167, ‘'War’ Emergency Issue Nr 26, 1947, str. 52 —
dyskusja str. 55, (4 str., 1 fot., 3 rys., 1 Wykr 4 tab.)

Material w ksztalc1e malej probki na rozcigganie
bada sie przy roéznych obc1azemach stosujgc techmkq
odbicia promiéniami X pod duzym katem. Podano
wyniki do$wiadczalne dla aluminiowych stopow Hi-
duminium RR 56. Zaleta tej metody jest to, ze .daje
wartosci, ktoére stosujg sie do pojedynczégo szeregu
plaszezyzn krvstalograflcznych ‘W’ metalu wielokiy-
stalicznym. L.K.

Anahzy o tematach pokrewnych; 6 —44; 6 —45;
10—69 (z); 17—21; 18—48 (o).
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17. POMIARY, REGULACIJA, PRZYRZADY
17—21
Kontrola pieca prézniowego. Vacuum Furnace Con-
trol. F. Divis. Electronies, t. 21, 1948, Nr 5,
str. 81, (1 str., 1 tab,, 1 wykr.))

Podano zasade i schemat elektronowego aparatu
<do kontroli wolframowego elementu grzewczego pieca
prézniowego. Element termometru oporowego, ogrze-
wany stabym prgdem, umieszczono w rurce polagczo-
nej z aparaturg prézniowg. W zalezno$ci od stanu
proézni temperatura a z nia opér elementu zmienia sie.
Urzadzenie sprawdza sie identycznym elementem
zamknietym w rurce o ci$nieniu ok. 10— mm Hg.

Zmiany oporu uruchamiajg obwdd kontrolny pieca.
LK.

17—22 PPH 5-—6 48
Zdejmowanie krzywych pelaryzacji oscylografem ka-
todowym. Cz. L. Przyrzady. Electronic Tracing of Po-
larization Curves. Part I. Instrumentation. A. Marsh
i J. Mc. Donald. Corr. Mat. Prot, ¢t 5, 1948,
Nr 3, str. 11, (4 str.,, 9 rys., 3 mikfot.,, 3 ods.)

Podano zasady dzialania i schematy aparatu stu-
zacego do zdejmowania krzywych polaryzacji. Apa-
ratura sklada sie: z generatora, podstawy czasu, prze-
1acznika elektronowego, mostka, 4 lamp elektrono-
wych z obwodem ogniwa polaryzacyjnego, wzmacnia-
<cza plytek poziomych, wzmacniacza plytek pionowych
oraz ze zréodla wysokiego i niskiego napiecia. Omoé-
wiono zadania poszczegblnych czeS$ci -aparatu. Zakres
czestotliwodei od 25 — 20 000 okr/sek. Natezenie pradu
plynacego przez ogniwo 0,1 — 30 m A. Aparat znaj-
duje zastosowanie w elektrochemii (c.d.n.) LK.

17 —23 ‘ PPH 5-—-6 48
Pomiar réznicy ci$nien na sklepieninu pieca marte-
nowskiego, Measurement of Differential Pressures on
Open - Hearth Furnaces Roofs. Iron Coal Tra-
des Rev. t. 156, 1948, Nr 4180, (3 str., 2 tab., 1 wykr.)

Elektryczny aparat do pomiaru ci$nien opraco-
wany przez British Iron and Steel Research Asso-
ciation. Ruch miedzianej przepony pod wplywem réz-
nicy cisnien powoduje zmiane polozenia mieckkiego
rdzenia w réinicowym transformatorze i zmiane jego
mnapigeia. Zmiana napigcia transformatora wzmocnio-
na wielostopniowym wzmacniaczem lampowym wy-
twarza w cewce zlgczonej sztywnie z przepong prad
elektryczny proporcjonalny do réznicy cisnien. Cew-
ka, umieszczona w polu magnesu gloénika réwnowazy
dzialanie réznicy ci$nieh. Aparat pracuje w zakresie
réznicy ci$nien 2,5 mm z dokladnoscig 0,05 mm stupa
‘wody. L.K.

17 — 24 PPH 5 — 6 48
Szybko reagujacy pirometr fotoelektryczny. Photo-
electric Pyrometer of Rapid Response. M. H. Roberts.
J. Scient. Instr, t. 25, 1948, Nr 10, str. 337 (3 str.,
3 tab., 1 wykr., 1 fot.).

Podano szczegélowy schemat szybko reagujgcego
pirometru fotoelektrycznego, zastosowanego do po-
miaru temperatury hartowania narzedzi ze stali szyb-
kotngcej ogrzewanych indukcyjnie pradami wysokiej
czestotliwoéci. Do pomiaru natezenia promieniowania
wysylanego przez nagrzang stal uzyto cezowej foto-
komorki prézniowej wraz z przerywaczem na drodze
promieni. Lampowy wzmacniacz o sprzezeniu zwrot-
nym zapewnia stalg czulo$¢ przyrzadu. Szybka reak-
cja, wysoka czulo$¢ w szerokim zakresie temperatur,
stalo§¢ wskazan oraz - przystosowanie zaréwno do
bezpodéredniej kontroli jak i do automatycznej reje-
stracji stanowia zalety pirometru. L.K.
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17 — 25 PPH 5 — 6 48
Elektronowe aparaty rejestrujace do pomiaréw tem-
peratury. Electronic Temperature Recorders. G. M.
Chute. Instrumentation. t. 2, 1947, Nr 6,str.1i
(3 str., 4 rys.).

Podano opis elektronowego regulatora tempera-
tury. Specjalny konwertor zamienia r(’)inice. napieé
miedzy potencjometrem a termoparg na zmienne im-
pulsy, ktore transformuje sie i wzmacnia wielostop-
niowo. Wzmocniony prad przeplywa przez jedno
z uzwojen indukcyjnego motorka. Drugie uzwojenie
jest zasilane przez Zrédlo pradu zmiennego 110 V.
Motorek przesuwa w odpowiednim kierunku kontakt
potencjometru, azdo wyréwnania roéznicy napie¢. L.K.

17 — 26 PPH 5 — 6 48
Analizatory gazu dla celow kontroli i ochrony prze-
myslowej. Gas Analysers for Industrial Controi and
Protection. J. M. Lewis. Instrumentation, t. 2,
1947, Nr 6, str. 18 (3 str., 4 fot.).

Omoéwiono zasade. dzialania anahzatoréw gazéw
palnych, sposdb pobierania proébki, oraz ich zastoso-
wanie w réznych galeziach przemystu. Podano budo-
we i zasade dzialania analizatora zawartoSci tlenu
w_atmosferach obojgtnych i palnych, oraz analizato-
ra i rejestratora zawarioéci tlenku wegla. Czuloéé
ostatniego aparatu 10—*%.

17 — 27 PPH 5 — 6 48
Elektiryczny komparator firmy Sigma Instr. Co. Sigma
Electrical Fiducial Indicator. Machinery. t. 72,
1948, Nr 1851, str. 486 (2 str., 1 fot.).

Podano kroétki opis komparatora elektrycznego
dostosowanego do mikromierza stotowego, ktéry po-
zwala na stosowanie bardzo malego nacisku kowa-
delek mikromierza (ok. 5 G). Przyrzgd nadaje sie do
pomiaréw materialéw sprezystych, powodujac mini-
malne znieksztatcenia. L.K. - . )
17 — 28 PPH 5 — 6 48
Pomiar temperatury powierzchni §lizgajacych sie ze
szezegélnym uwzglednieniem kolejowych hamuleéw
blokowych. The Measurement of the Temperature of
Shdlng Surfaces, with Particular Reference to Rail-
way Brake Blocks, R. C. Parker i P. R. Marshall,
Inst. Mech. Eng., t. 158, 1948, Nr 2, str. 209, 220,
228 (9 str., 6 tab., 2 rys., 8 wykr., 15 fot., 27 ods.).

W cze$ci pierwszej podano zestawienie rdznych
typéw pirometréow do pomiardw temperatury po-
wierzchni oraz szczegélowy opis pirometru z foto-
ogniwem z siarczku olowiu. Zakres temperatur od
200 — 900°C, szybko$¢ reagowania 10—3 sek. Pirometr
nadaje sie dobrze do pomiaréw temperatury powierz-
chni nieruchomych i ruchomych. Schemat cechowa-
nia przyrzadu. Pomiar zdolnosci emisyjnej blyszcza-
cej i utlenionej powierzchni stali dal wyniki zgodne
z wynikami innych autoréw. W cz. drugiej opracowa-
no bardzo szczegbélowo zagadnienie pomiaru tempe-
ratury powierzchni ké! kolejowych przy hamowaniu

-hamulcem blokowym oraz oméwiono zjawiska wyste-

pujace na powierzchni ké! przy hamowaniu. LK.

17 — 29 PPH 5 — 6 48
Nowa tfermopara w produkcji odlewéw aluminio-
wych. New Thermocouple Increases Aluminium Cas-
ting. Instrumentation, t. 2, 1947, Nr 6, str. 25
(2 str, 2 rys.).

Szczeg6ly budowy nowej przenosnej termopary
do pomiaréw temperatury stopionego aluminium.
Podano spos6b uzycia termopary. Zaletg jej jest du-
7a szybko$é reagowania na zmiany temperatury, po-
niewaz jej gorace konice sg nieosloniete. Jedna ter-
mopara wytrzymuje okolo 800 zanurzen do plynnego
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metalu. Podano wady odlewéw lanych w zbyt wyso-
kiej lub niskiej temperaturze, podkreslajac koniecz-
nosé i waznoé¢ jej doktadnego pomiaru. L.K.
17 — 30 ‘ PPH 5 — 6 48
Automatyczna konirola w przemyslowych zakladach
obrobki cieplnej. Automatic Control in Commercial
Heat Treating Plant. C. C. Roberts, Instrumenta-
tion, t. 2, 1947, Nr 6, str. 23 (2 str.,, 2 fot.).

Opis 6 piecow solnych =zainstalowanych wraz
z elektronowymi regulatorami temperatury,.w Day-
ton Forging and Heat Treating Co. wraz z omdwie-
niem zakresu pracy kazdego z nich. Zestawiono zale-
ty elektronowego regulatora typu ,,Brown Electronic
Continous Balancing Recording Potentiometer®. L.K.
17 — 31 PPH 5 — 6 48
Rejestirowanie wilgotno$ci gazu nowym aparatem do
wyznaczania punkiu rosy., Moisture Content of Ga-
ses recorded with New Dew Point Instrument. C. W.
Sisco Instrumentation. t. 2, 1947, Nr 6, str, 14
(2 str, 1 rys., 2 fot.).
' Urzadzenie sklada sie: z aparatu do oznaczania
punktu rosy, czulej termopary i elektronowego po-
tencjometru. Strumien §wiatla pada na lusterko, kté-
re jest czeScig sktadowsg naczynia z cieczg chlodzgca
' dotyka czola termopary. Odbity od lusterka stru-
miefi Swiatla pada na fotokomorke ze wzmacniaczem.
Gdy lusterko pokrywa sie rosg, fotokomorka urucha-
mia przekaZnik, ktéry rejestruje temperature luster-
ka. Przedyskutowano konieczne ostroznosci zapew-
niajace wysoka czulo$é i trwalo§é dziatania aparatu.
Zastosowanie przy procesach naweglania, azotowania,
cjanowania oraz réznych dzialach przemyshi chemi-
cznege. LK. :

Analizy o tematach pokrewnych:
18 — 35 (0); 18 — 45 (0).

18. MECHANICZNE BADANIA WELASNOSCI
18 — 28 (o) PPH 5 — 6 48
"Metoda promieniowego toczenia jako ekonomiczna
metoda wydajnoSci narzedzi i obrabialnoSei materia-
low.  W. Biernawski. Przeg. Techn. t. 69, 1948,
Nr 13/14, str. 242 (7 str.,, 3 rys., 1 fot., 5 wykr., 7 ods.).

Pojecie okresu trwalosci noza. Czynniki wplywa-
jace na trwalo$¢ noza. Wzor Taylora i jego analiza.
Metoda Van Dongena i Stegwee oraz zalezno$§é mie-
dzy wzorem Taylora, a Van Dongena. Analiza meto-
dy Van Dongena na podstawie badan stali szybko-
tnacych przeprowadzonych powyisza metods. Sz.R.
18 — 29 (o) PPH 5 — 6 48
Plastyczne zginanie pod wplywem rozeciagania. Plas-
tic Bending Under Tension. H. W. Swift, Enginee-
ring, t. 166, 1948, Nr 4314, Nr 4315, str. 333, 357
® str., 12 rys., 7 wykr.).

Plastyczne zginanie pod wplywem naprezen roz-
ciggajacych powoduje $cienianie materiatu, ktére
jest przyczyna rozbieznoSci pomiedzy teorig a/prak-
tyka w procesie glebokiego tloczenia blach. Podane
s teoretyczne rozwazania i doswiadczenia przepro-
wadzone na odcinkach cienkich blach stalowych, mo-
sieznych i aluminiowych. Z.B.

18 — 30 (o) ’ PPH 5 — 6 48
Rzeczywiste krzywe naprezenie — odksztalcenie i ich
zastosowanie do proceséw przerébki na zimne. True
Stress - Strain Curves and their-Application to Cold-
Working Processes. E. Voce, Met. Treatment,
t. 15, 1948, Nr 54, str. 53, 72 (14 str., 2 tab., 13 wykr.).

Podano sposéb wykreslania tych krzywych -oraz
zalezno$¢ pomiedzy odksztalceniem a rzeczywistym
naprezeniem. Podstawowe zasady sy opracowane

10 — 45 (o);

i dostosowane do przeciggania drutéw, walcowania,
. glebokiego tloczenia i wyttaczania. W procesach gdzie
zachodzg odksztalcenia, autor zaleca postugiwaé sie

normalnym wzglednie logarytmicznym stosunkiem
odksztalcen zamiast procentowym zmniejszeniem
przekrojow. Z.B.

18 — 31 (o) PPH 5 — 6 48
Otrzymywanie danych charakterystycznych z prob

zmeczeniowych. Obtaining Fatique — Test Data. T. .
A. Sauer P. K. Roos, Mach. Design., t. 20, 1948,
Nr 10, str. 115, 158, 160, 162 (6 str.,, 2 wykr.,, 5 fot.,
4 ods.).

Podano krétki opis maszyny na zmeczenie,,Sonn-
tag“ i jej zastosowania do badan: polgczen $ruba -
nakretka bedacych pod dzialaniem sil drgajgcych;
wplywu wywotanych peknieé zmeczeniowych na me-
chaniczne wiasno$ci; materialéw poddanych zmien-
nym zlozonym naprezeniom zginajgco - skrecajagcym
i ich wptywu na charakterystyke zmeczenia. Z.B.

18 — 32 (o) PPH 5 — 6 48
Metody i przyrzady do pomiaru twardosci. Methods
and Instruments for Hardness Testing, A. M. White,
Steel, t. 123, 1948, Nr 4, str. 74, 78, 80, 82 (6 str.,
1 wykr., 5 fot.).

Autor podaje okreflenia twardo$ci i historyczny
rozwd6j przyrzadéw do pomiaréw twardosci. Oméwio-
no zasady pomiaru twardoSci przyrzgdami typu Bri-
nell, Rockwell, Shore, Barcol, Vickers, oraz mikro-
twardosci aparatami typu Eberbach, Bergsman, Bier-
baum, Tukon. Z.B. .
18 — 33 (0) PPH 5 — 6 48
Kohezja miedzykrystaliczna i préba zerwanie — pel-
zanie. Intercrystalline Cohesion and The Stress —
Rupture Test. H. H. Breakney, Proc. A.S.T.M,
t. 47, 1947, str. 575 (20 str., 2 wykr., 1 fot.,, 50 ods.).

Przytoczone sa teorie peknieé miedzykrystalicz-
nych w metalach. Autor krytykuje je opierajac sie
na zebranych pracach omawiajacych przyczyny po-
wstawania peknigé miedzykrystalicznych w materia-
tach — poddanych naprezeniom w podwyzszonych
temperaturach. Wysunieto hipoteze oksydacji jako
przyczyne pewnych rodzajow peknieé i przedstawiono
podstawy programu prac badawczych celem znale-
zienia odpowiedzi na pytania wynikle z dos$wiadczen.
Z.B.

18 — 34 (o) PPH 5 — 6 48
Wplyw szybkoSci na rozciaganie udarowe. Velocity
Aspect on Tension Impact Testing. W.H. Hoppman I1.
Proc. A.S.T.M, t. 47, 1947, str. 533 (12 str.,, 2 rys.,
6 wykr., 19 ods.).

Podany jest krotki przeglad prac badawczych

nad wplywem szybko$ci na udarowe rozcigganie oraz
opis maszyny ,gilotyny“ uzytej do badan. Maksy-
malna szybko§¢ wynosi 61 m/sek, za$§ energia 2000
kgm. W badaniach zastosowano szybko$é 38 m/sek,
oraz energie 13,8 kgm. Przytoczona jest teoria von
Karmana szybko$ci rozprzestrzeniania sie odksztal-
cen plastycznych i jego koncepcja ,krytycznej szyb-
kosci®. Po przekroczeniu tej szybko$ci, energia po-
trzebna do zerwania probki- oraz catkowite wydiuze-
nie zmniejsza sie. Wyniki przeprowadzonych do-
$wiadezen potwierdzaja shuszno$é teorii von Karma-
na. Z.B.
18 — 35 (0) PPH 5 — 6 48
Wplyw wykonczenia powierzchni metali i rodzaju
ich powlok na suche tfarcie. Dry Friction of Metals
as Affected by Surface Finish and Surface Coatings,
N. Ludwig. Eng. Digest, t. 4, 1947, str. 516 (2 str.,
3 tab., 1 wykr.,, 1 rys.).
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Aparat do mierzenia tarcia poslizgowego za po- .

moca dociskania sze$ciennej kostki do plaszezyzny
badanej. Zbadano wplyw wykohczenia na tarcie dld

czterech metali i stopéw oraz dla czterech stopni ich

mechanicznego wygladzania: wstepnej obrébki, do-
kladnej obrdébki, szlifowania i polerowania. Badano
réwniez opér tarcia 10 typéw powlok fosfatowych
lub platerowych. W.R.

18 — 36 (o) PPH 5 — 6 48
Uginanie sie usztywnionych peprzecznie plyt ped
wplywem sil Scinajacyeh. Buckling of Transverse
Stiffened Plates Under Shear. Tsun Kuei Wang. J.
Appl. Mech, t. 14, 1947, str. A 269 (5 str., 14 ods.).

Analiza uginania sie ptyt prostokgtnych zwyczaj-
nie podpartych, wzmoccnionych dowolng liczbg po-
przecznych belek usztywniajacych i poddanych dzia-

faniu sit Scinajacych réwnomiernie roziozonych
wzdluz koncow. W.R.
18 — 37 (0) PPH 5 — 6 48

Fizyczna istota wilasciwego oporu skrawania. O fizi-
czeskoj suszcznosti udzielnogo dawlienija riezania. E.
Mastow. Stanki i Instr. t. 19, 1948, Nr 9, str. 12
(3’ str., 1 tab., 3 rys., 3 wykr., 2 mikfot., 7 ods.).
Podano wyniki badan przyeczyn znacznego wzro-
stu oporu wlasciwego skrawania przy zmniejszaniu
sig grubosci wiora ponizej 0,1 mm. Przy matlych gle-
bokoéciach skrawania w stosunku do promienia kra-
wedzi tngcej powstaja rozwarte katy skrawania. Do-
datkowy nacisk odksztalconego materiatu powoduje
wzrost sily tarcia zaréwno w plaszezyznie $cinania
wiéra jak tez pomiedzy narzedziem i materiatem.
H.Z.
18 — 38 (0) PPH 5 — 6 48
O pewnych przypadkach réwnowagi sprezystej rury
cienkosciennej. M. T. Huber i Z. Klebowski, Przeg.
Mech, t. 7, 1948, Nr 7—8, str. 277 (3 str.,, 1 rys.).

Ogélne przypadki podparcia i usztywnienia dtu- -

gich- rur poziomych wypelnionych cieczg. Usterki
obliczania wytrzymalosciowego w przypadku rury
podpartej na poziomej sztywnej plaszczyznie. Po-
prawne rozwiazanie powyzszego. przynadku oraz
przyklad liczbowy. Usztywnienie zbiornikéw z ciecza
przy pomocy pierscieni, przenoszacych momenty gna-
ce. W.K.

18 — 39 (o) PPH 5 — 6 43
Wplyw stosunku E/D na sposéb obliczania czopéw
i rozklad naprezenia zredukowanego. M. Zakrzewski.
Przeg. Mech., t. 7, 1948, Nr 7—8, str. 280 (3 str.,
5§ rys., 10 ods.). : :

" Metody wytrzymatoiciowego obliczania czopa.
Wyznaczanie naprezeit zginajgcych i naprezen $cina-
jacych. Wzér na wyznaczanie naprezenia zredukowa-
nego i jego dyskusja. Wnioski. W.K.

18 — 40 (o) PPH 5 — 6 48
Dynamijczna wytrzymalo$é polaczen sSrubowych. Di-
namiczieskaja procznost’ boltowych sojedinienji. D.
N. Kimmelman. Wiest. Maszinostr., t. 28, 1948,
Nr 9, str. 5 (10 str., 4 rys., 3 wykr., 16 ods.).

Metoda obliczert wytrzymalosciowych $rubowych

polaczen przy zmiennych obciagzeniach. Obliczanie
naprezen w polgczeniach S$rubowych z uwzslednie-
niem naprezen wstepnych powstatych przy dokreca-
niu Sruby. W.K.
18 — 41 (o) PPH 5 — 6 48
Okreflenie optymalnego kata przylozemia przy przy-
Spieszonym frezowaniu. Opriedielenie optimalnogo
zadniego ugta pri skorostnom frezierowaniu. M. La-
rin. Stanki i Instr, t. 19, 1948, Nr 8, str. 7, (4'/s
str., 2 tab., 5 wykr., 5 ods.).

Podano wyniki badan, majgcych na celu ustale-
nie oplymalnych wartosci kata przylozenia dla réz-
nych narzedzi, wykonanych =ze stali szybkotngcej
i z nakladkami z twardych spiekéw. H.Z. '
18 — 42 (o) PPH 5 — § 48
Wplyw sposobu smarowania na wykruszanie zebow -
przekladni. Wlijanije sposoba smazki na wykruszi-
wanije zubiew sziestierien. G. K. Trubin. Wiest.
Maszinostr, t. 28, 1948, Nr 6, str. 17 (2 str., 2 fot.,.
1 tab., 3 ods.).

Podano wplyw smarowania na zuzycie powierze
chni k6l zebatych. W wyniku badan stwierdzono, ze
nadmiar smaru przyspiesza wykruszanie powierzch-~
ni. H.Z.

18 — 43 (0) PPH 5 — 6 48
Pomiar momentu skrecajacego eoraz sil nacisku przy
sprawdzaniu lozysk. Torque and Thrust Measure-
ment Aid Bearing Testing. Steel, t. 122, 1948, Nr5,
str. 119.

~ Podano kroétki opis urzadzenia o nazwie ,,Thru-
storq“, mierzacego bardzo dokladnie przy pomocy
sprezonego powietrza momenty skrecajace i sily wy-
stepujgce przy pracy lozyska. Wskazano rdéine zasto-
sowania tego urzadzenia. L.K.

18 — 44 (o) PPH 5 — 6 48
Obrébka odlewoéw. Machining Castings. A.O. Schmidt.
Am. Foundryman, t. 12, 1947, str. 22 (6 str, 1
rys., 6 fot., 3 wykr.).

Przeglad metod i opis nowej metody dla wyzna-

czania obrabialnoSei 1 trwaloSci narzedzi. Wplyw
szybko$ei skrawania, kgta przylozenia i kata pochyle-
nia tylnego. Zalezno$é¢ sit skrawania od katéw na-
rzedzia oraz sposoby ustawiania ostrzy w glowicach
frezarskich. K.M.
18 — 45 (o) PPH 5 — 6 48
Z2dania z zakresu badan jakoSci powierzchni czesci
maszyn. Zadaczi w oblasti izuczenija kaczestwa po-
wierchnosti dietalej maszin. P. E. Djaczenko. Wiest.
Maszinostr, t. 28, 1948, Nr 8, str. 18, (7 str, 2
tab., 3 wykr.).

Odpornoéé na zuzycie czeSci maszyn jest w du-
zym stopniu zalezna od geometrii i wlasno$ci mecha-
nicznych powierzchni materialu. Dlatego tez na réw-
ni z normami mikrogeometrii i kierunku rysek sg
potrzebne normy oceny mikrogeometrii i falistoéci
powierzechni wg norm amerykanskich, . radzieckich
i angielskich. Wskazano zakres pracy szeregu przy-
rzgdéw do pomiaru geometrii powierzchni, H.Z.
18 — 46 (0) PPH 5 — 6 48
Zagadnienia skrecania i sposéb pemisréw naprezen
blonka sprezysta. Les problems de torsion et les me-
sures de tension par membranes minces. A. Pirard,
Rev. Univ. Mines. t. 4, 1948, Nr 10, str. 527 (12
tab., 16 wykr., 3 fot.).

Na przyktadach skrecania pretéw o réznych prze-
krojach autor wykazuie, 2ze hipoteza zachowania
przekrojéw plaskich Navier’a nie moze byé zawsze
uwazana za stuszng; przeprowadza uzasadnienie ma-
tematyczne i wykresla poziomice izostatyczne napre-
zen $cinajacych. Podaje metode pomiaréw naprezen,
stosujgc jako material plastyczny cienka btorke my-
dlang. Zdjecie poziomic wykonane jest metoda foto-
grammometrycznag. Rozpatruje szczegétowo kilka
przyktladéw pomiaréw pretéw o przekroiach: okra-
glym, odcinka kolowego, pierscienia, pierscienia roz-
cietego, belki o profilu I Grey 30. P.M.

18 — 47 (o) PPH 5 — 6 48
Nowy przyrzad do pomisru twardosci predukeji cze-
choslowackiej. Novy pristroj cgskosloveské produk-
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ce k mgrgni tvrdosti. J. Dobrij. Hut. Listy, t. 1,
1947, Nr 8, str. 177 (4 str., 1 rys., 2 fot.).

Omoéwiono przyrzady stosowane obecnie do po-
miaru twardosci. Opis nowego przyrzadu ,Poldi“ do
badania twardo$ci, jego obsluga i zastosowanie. A.O.

18 — 48 (o) PPH 5 — 6 48
Fotoelastyczna analiza naprezen w hakach diwigéow
kadziowych. Photo - Elastic Analysis of Stress in
Crane Ladle Hooks. F. K. Chang. K. E. Knudsen i B.
G. Johnston. Iron Steel Eng., t. 25 1948, Nr 1,
str. 87 (8 str., 11 rys., 3 fot., 1 wykr., 2 tab., 5 ods.).

Podano wyniki fotoelastycznych préb pieciu ha-

kéw do kadzi o ksztalcie najbardziej zblizonym do
najczesciej produkowanych. Analiza dotyczyla jedy-
nie naprezen pochodzgcych od obcigzent nie uwzgled-
niajagc zupeilnie wplywu temperatury. Zamieszczono
rysunek hakéw z podaniem dokladnych wymiarow
oraz fotografie prazkéw wystepujaecych w tych mo-
delach, L.K.
18 — 49 (2) PPH 5 — 6 48
Pelzanie stali przy temperaturze pokeojowej. Creep of
Steels at Room Temperature. F. Campus. Rev.
Univ. Mines, t. 3, seria 9, 1947, Nr 12, str. 595
(11 str., 5 fot., 9 wykr.,, 1 tab.).

Autfor opisuje aparat i metode badania pelzania
oraz aparat do oznaczania relaksacji. Rozwazania nad
dokladnoscia aparatu i metody oraz kllka wynikéw
badan. K.M.

18 — 50 (2) PPH 5 — 6 48
Kilka uwag o probie na rozcigganie. Some Notes on
Tensile Testing. F, W. Sowa. Iron Age, t. 161, 1948,
Nr 1, str, 68—69.

Badano okoliczno$ci, w jakich wystepuje utwar-
dzenie materialu w probkach, oraz wplyw szybkoseci
rozciggania na wyniki préby. Skutki dzialania karbu
okreflono droga poréwnania wynikéw badafn prébek
z karbem i bez karbu. W.H.

18 — 51 (2) PPH 5 — 6 48

Struktura i obrabialno§é stali i zeliwa. Struktura
i obrabatywajemost’ stali i czuguna. A. J. Garbin.
Wiest. Maszinostr, t 28 1048, Nr 9, str. 49

(5 str., 8 fot.).

) Zaleznie od zawartoSci wegla i rodzaju obrébki
mechanicznej istnieje dla kazdego materiatu opty-
malna struktura, zapewniajgca najlepsza obrabial-
no$¢ i gtadko$é powierzchni. Celem zwiekszenia obra-
bialnoSci autor zaleca stosowanie w czasie obrobki
mechanicznej miedzyoperacyjnych zabiegéw ciepl-
nych i kontrolowanie struktury przy odbiorze mate-
rialéw. H.Z.

18 — 52 (2) PPH 5 — 6 48
Obrabialnosé stali przez szlifowanie. Obrabatywaje-
most’ stali szlifowanijem. N. J. Wolskij. Stanki
iInstr, t. 19, 1948, str. 20 (4 str., 10 fot., 4 wykr,
2 tab.).

Podano wyniki badan wplywu jaki wywieraja
na szlifowanie stali korozja elektrochemiczna i che-
miczna przebiegajace w czasie szlifowania, sklad
chemiczny, struktura i wlasnoSci mechaniczne stali.

Obserwacje topienia sig widréw przeprowadzono
w atmosferze azotu. H.Z.
18 — 53 (2) PPH 5 — 6 48

Zmeczenie metali, La Fatique des Metaux. M. Ros.
Rev. Met., t. 44, 1947, str. 125 (19 str., 38 fot., 6 rys.,
38 wykr., 2 ods.).

Istota, mechanizm i przyczyny zmeczenia metali.
Praca oparta na dosSwiadczalnych badaniach proébek
z migkkiej stali. K. M.
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18 —54 (2) PPH 5—6 48
Sposoby uzyskania najwiekszej wytrzymalosci Srub
ze stali stopowej. How to Dewelop Maximum Strength
in Alloy Steel Bolts? G. Sachs. Steel, t. 122, 1948,
Nr 5, str. 104, (3 str.)

Badano sruby ze stali SAE 2330 o rozmaitych

ksztaltach, nacieciach i promieniach przy przejsciach,
stosujge rézne temperatury odpuszczania oraz rézne
rodzaje obcigzen. Wyniki badan, wykresy zalezno$ci
wytrzymalosci od temperatury odpuszczania i ksztaltu
badanych §rub. K.M.
18 —55 (2) PPH 5—6 48
Zagadnienie fizycznych podstaw skrawania metali
K woprosu o fiziczeskich osnowach processa riezania
mietallow. B. 1. Kosteckij. Stanki i Instr, t. 19,
1948, Nr 3, str. 13, ( 3 str.,, 2 tab., 1 rys., 4 fot.)

Prace poswiecone twardosci narzedzi skrawajg-

cych i opracowaniu metod uodpornienia powierzchni
krawedzi tnacych, wymagaja dalszych badan stanuw
warstw powierzchniowych zachodzgcych w czasie
obrobki i wyjasniaja wplywy cieplne na przemiany
strukturalne i trwalo$¢ narzedzi. H.Z.
18 — 56 (2) PPH 5—6 48
Obrébka stali ognloodpornych Obrabotka zarostoj-
czych stalej. N. Zorew. Stanki i Instr, t 19,
1948, Nr 9, str. 16, (2 % str., 1 tab. Y rys, 5 Wykr.)

Opisano wynik badan frezowania ogniodpornej

stali austenitycznej. Podano optymalne dane dotyczg-
ce geometrii frezéw, materiatu, obrébki cieplnej i szli-
fowania. Oméwiono warunki, jakim powinna odpo-
wiadaé frezarka. Podano wzory do obliczania szyb-
koSci skrawania stali austenitycznych przy uzyeciu
réznego rodzaju frezéw. H.Z.
18 —57 (2) PPH 5—6 48
Udarnosé plyt stalowych. Noth Toughness of Steel
Plates. D, F. Windenburg. Prod. Eng., t. 19, 1948,
Nr 2, str. 110, (14 str. 4 wykr., 4 fot, 1 rys.)

Praca podjeta w celu okre§lenia powodéw peknieé
spawanych konstrukeji, jak réwniez celem usunie-
cia lub zmieniejszenia tych wad. Opracowano szcze-
goly ksztaltu préobki celem uzyskania przejscia od
zlomow kruchych do ciggliwych w prébkach pobra-.
nych z blach o duzych wymiarach. Proébki z odpo-
wiednio wycietymi otworami badano na rozciaganie
na statycznej maszynie wytrzymaloSciowej. Wyniki
préb ujeto w wykresy i pordwnano z wynikami préb
Charpy‘ego. Poréwnanie to wykazalo duze rozbiez-
nosci w wynikach. Wskazano na koniecznoéé dalszych

prac w kierunku ustalenia zadawalajgcego sposobu
badania. W.H.

18—58 (2) PPH 5—6 48
Rezerwy wytrzymalosciowe w budowie maszyn.

Procznostnyje riezierwy w maszinostrojenii. I. A.
Oding. Wiest. Maszinosr. t. 28, 1948, Nr 3,
str. 5, (6 str.)

Podano sposoby lepszego wykorzystania materia-
16w konstrukeyjnych, przez podnoszenie ich wiasnosci
wytrzymalo$ciowych. Zwrécono uwage na mozliwosé
podniesienia granicy pelzania stali i konieczno$é lep-
szego wykorzystania utwardzania powierzchni czesci
maszyn. Duze rozbiezno$ci wynikow, jakie otrzymuje
sie¢ przy badaniu na zmeczenie probek i gotowych
elementéw konstrukcyjnych, wskazujg wg autora na
tstnienie mozliwej do wykorzystania rezerwy wytrzy-
matlto$ciowej. H.Z.

18 —59 (2) PPH 5—6 48
IntensywnoS$é zuzycia a twardoSé narzedzi skrawaja--
cych. Intiensiwnost’ iznosa i stojkost’ rezuszeczego in-
strumienta. J. M. Bezprozwannyj. Wiest. Maszi-
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nostr, t. 28, 1948, Nr 3, str. 25, (7 str.,, 2 tab., 13
wykr., 3 ods.)

Podano metode badania intensywnoS$ci poczatko-

wego zuzycia narzedzi, ktéra pozwala na predkie i do-
kladne okre§lenie szybkosci obrébki okreslonych cze$-
ci rozmaitymi narzedziami. Metoda ta pozwala zardéw-
no ustali¢ obrabialno§¢ materialéw na podstawie
szybko$ci i warunkéw skrawania, jak tez oceniaé
warto§é stali narzedziowych. H.Z.
18— 60 (2) PPH 5—6 48
Zwickszenie odpeornoSci na zuzycie zZeliwnych {fulei
mlotéw parowych. Powyzszenie stojkosti czugunnych
rubaszek parowych molotow. Z. 1. Kaganowicz.
Wiest. Maszinostr, t. 28, 1948, N. 2, str. 48,
(4 str., 3 tab., 2 tys., 2 fot, 1 wykr.)

Podano przebieg wykonania szlifowanych tulei

cylindrowych, z ulepszonego zeliwa perlitycznego, kt6-
re zuzywaja sie 4 do 5 razy wolniej od zwyklych tulei
zeliwnych. Artykul zawiera dane, dotyczgce wykona-
nia odlewéw i obrébki cieplnej. H.Z.
18— 61 (2) PPH 5—6 48
Wplywy wymiaru na granice wytrzymaloSci na zme-
czenie. Wljanije razmiera na priediel wynosiliwosti.
S. G. Hiejfiec. Wiest Maszinostr, t. 28, 1948,
Nr 9, str. 15, (4 str., 2 tab.,, 2 rys.,, 2 wykr., 4 ods.)

Proby na zmeczenie stali 40 i 40 H wykazatly, Ze

ze wzrostem $rednicy probki wytrzymalosé na zme-
czenie maleje. Wyjasnienie tego zjawiska oraz wply-
wu wielko$ci ziarna. Wzory podajgce zalezno$é wy-
trzymalosci na zmeczenie od $rednicy prébki. Przy-
klady. W.X.
18 — 62 (2) PP H5—6 48
Obliczenie czeSci wykonanych - ze stali specjalnych
wg. teorii wytrzymalosci naprezen granicznych. Ras-
czot dietalej iz spiecjalnych stalej po tieorii procz-
nosti priedielnych napriazennych sostojanij. K. K.
Lichareew. Wiest. Maszinostr. t. 28, 1948, Nr 3,
str. 10, (4 str., 4 tab., 4 rys., 2 wykr, 2 ods.)

Autor podaje wyniki badan sprezynowej stali

krzemowej i stali narzedziowej, ktére potwierdzajg
stuszno§é teorii granicznych naprezen. Stosunek gra-
nicy plynnosci przy rozecigganiu i Sciskaniu jest réz-
ny od jedno$ci i zalezy od skiadu chemicznego, od
obrobki cieplnej i mechanicznej. H.Z.
18 — 63 (2) PPH 5—6 48
Zaleznos¢ modulu sprezystosci stali od temperatury.
Zawisimost’ modula uprugosti stali od tiempieratury.
A. M. Borzdyka. Wiest. Maszinostr. t. 28,
1948, Nr 2, str. 13—16. (3 tab., 6 wykr., 12 ods.).

Na podstawie danych do$wiadczalnych podano

przebieg zmian modulu sprezystosci w funkeji tempe-
ratury, - dla stali weglowych i stopowych. Opisano
wplyw dodatkéw stopowych i obréobki cieplnej na
modul sprezystosci. H.Z.
18 — 64 (2) PPH 5-—6 48
Proby ScieralnoSci na kulach do mlynéw. Wear Tests
on Grinding Balls. T. E. i C. M. Loeb, Met. Tech-
nology. t.15, 1948, Nr 3, str. T. P. Nr 2319, (31 str.,
15 tab., 11 ods.)

Probne kule pracowaly w przemystowych mty-
nach wspélnie z ich normalng zawartoScia, nastepnie
wazono je i badano. Zauwazono, ze S$cieralnoéé jest
wprost proporcjonalna do powierzchni kul. Najbar-
dziej odporne na Scieralno$§é byly kule, ktére posia-
daly strukture martenzytyczna Iub bainityczng z pew-
ng iloScig szczatkowego austenitu. Ponadto korzystnie
wplywaja na Scieralno$é wegliki o ksztalcie kulkowym.
Gléwnym celem dodatkéw stopowych w stali na kule
Jest zahamowanie rozkladu austenitu przy temperatu-
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rach podkrytycznych, a zatem dobdr skiadu chemicz-
nego zalezy od zdolno$ci wytworzenia pozadanej struk-
tury przez obrobke cieplng. Z.B.

18 — 65(2) PPH 5—6 48
Powstawanie kruchos$ci zloméw w miekkiej stali.- De-
velopment of Cleavage Fractures in Mild Steels. A.
B. Bagsat, Trans. ASME, t. 70, 1948, Nr 7, str.
751, (48 str., 24 tab., 7 rys., 28 wykr., 25 fot., 14 mikfot.,
26 ods.) .

Przez zastosowanie nowego ksztaltu proébki, zo-
stata zbadana sklonno$¢é do powstawania kruchych
zloméw na kilku gatunkach i grubosciach blach okre-
towych, blach na zbiorniki pod cisnieniem i blach spa-
wanych. Probka posiada naciety karb i poddana jest
sitlom rozciggajgco-zginajgcym. Zbadano wplyw wiel-
kosci karbu, ksztaltu prébki, ekscentrycznos$ei obcig-
Zzenia, szybko$ci obcigzenia, temperatury badania.
i obrébki cieplnej. Wystepowaly dwa rodzaje zlo-
moéw: kruche i ciggliwe. Powyzej ,,zakresu przejscio-
wego®, ktéry jak stwierdzono jest wyzszy o ok. 45°C:
od wyznaczonego przez prébe udarnosci Charpy, wy-
stepuje zlom ciagliwy, ponizej zas ztom kruchy. Autor.
proponuje celem zmniejszenia niebezpieczenstwa
powstawania zloméw kruchych, przyjmowaé wyz-.
szy wspélczynnik bezpieczenistwa i wprowadzi¢é zmia-
ny w konstrukcji oraz doborze materiatu. Z.B.

Analizy o tematach pokrewnych: 10—82 (2);
8—49 (2); 22—28 (2); 16—24 (0); 15—38 (0).

19. KOROZIJA
19 — 30 (o) C PPH 5 — 6 48
Mechanizm utleniania i utraty polysku. Mechanism
of Oxidation and Tarnishing. U. R, Evans, Corro-
sion, t. 4, 1948, Nr 4, str. 149 (23 str., 3 rys., 3 wykr.,
55 ods.). .

) Celem wyjasnienia przebiegu utleniania i utraty
polysku wyprowadzono trzy roéwnania: liniowe, lo-
garytmiczne i paraboliczne, wyrazajace trzy roézne
sposoby tworzenia sie warstewek tlenk6w na po-
wierzchni metali. Rozwazano szczegélowo rdézne prze-
biegi proceséw utleniania z uwzglednieniem wplywa-
jacych na nie czynnikow i zastosowano opracowang
teorie do wyjasnienia tworzenia sie warstewek tlen-.
kéw na powierzchni cynku, miedzi i aluminium.
Stwierdzono, ze warunki, panujgce ‘w poczatkowym
okresie tworzenia sie warstewek, majg réwniez duzy
wplyw na dalszy przebieg utleniania. A.B.

19 — 31.(0) PPH 5—6 48
Stale stopowe odporne na korozyine dzialanie cieczy
powstajacych wskutek skraplania gazéw. Cz I i II
oraz dyskusja., Alloying Steels for Corrosion Resis-
tance to Gas-Condensate Fluids. Part I and II; Dis-
cusion. C. K. Eilerts, F. Cyreeen, F. G. Archer, B.
Hanna i L. M. Burman, Corrosion, +t. 4, 1948/
Nr 6 i 7, str. 247, 321, (56 str., 20 tab., 9 wykr., 12 fot.,
2 mikfot., 14 ods.)

Opisano laboratoryjne badania odpornosci réz-
nych stali i stopéw na korozje, zachodzaca w miejs-
cach skraplania si¢ gazéw (ziemnych) podlegajacych
zwiekszonemu ci$nieniu. Préby przeprowadzone w
wodnych roztworach kwasu weglowego, propionowe-
go oraz fenolu przy temp. 55° C, wykazaly, Ze stale za-~
wierajace okolo 9% Cr odznaczaja sie, w przeciwien-
stwie do innych badanych stali, zaré6wno wysokg od-
pornoScia na korozje jak i dobra wytrzymaloscia.
Stale o zawarto$ci 7% Cr lub 9% Ni nie sa wpraw-
dzie tak odporne jak poprzednie, jednak przewyzszaja
znacznie pod tym wzgledem uzywane do wyrobu rur
stale weglowe. Dobre wyniki -osiggnieto -réwniez
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w prébach ze stalami Cr — Ni oraz stopami Cu— Ni.
Mozna je stosowaé do wyrobu specjalnej armatury,
nalezy jednak braé pod uwage mozliwo$¢ wystapienia
korozji w miejscach styku réznych tworzyw. A.B.

19 — 32 (o) PPH 5—6 48
Potencjal korozyjny. Corrosion Potential. Ind. Eng.
Chem,, t. 40, 1948, str. 16 A, 22 A, (2 str., 1 wykr.).

Omoéwiono polarograficzng metode szybkiego ba-

dania korozji, opracowang na zlecenie i przy popar-
ciu Office of Naval Research. Wyrazono przypuszcze-
nie, ze opracowana metoda pozwoli zastgpi¢ stosowa-
ne dotychczas préby polegajace na wystawianiu ma-
terialow badanych na wielomiesieczne dzialanie wo-
dy morskiej, skracajgc czas badania do jednej godzi=
ny. A.B.
19 — 33 (o) PPH 5 — 6 48
Zjawiska ,termogalwaniczne* wystepujace podczas
korozji. ,, Thermogalvanic* Effects in Corrosion. H.
J. V. Tyrrell. Met. Treatment, t. 14, 1947-48, str.
243, 248 (3 str.).

Omoéwiono malo dotychezas uwzgledniany w ba-

daniach korozji elektrochemicznej wplyw roéznic tem-
peratury metali na przebieg ich korozji galwanicznej.
Nowsze badania wykazaly, ze przy zanurzeniu do
roztworu korodujgcego dwodch elektrod majacych
rézne temperatury, niszczeniu ulega przede wszyst-
kim elektroda o nizszej temperaturze. A.B.
19 — 34 (0) PPH 5 — 6 48
Przyczynki do badan nad korodujacym dzialaniem
lekkich paliw plynnych. Zur Kenntnis der Korro-
sionsangriffe durch Vergasertreibstoffe. P. Schlapfer
i A. Bukowiecki. Schweiz Arch. t. 14, 1948, Nr9,
str. 157 (18 str., 9 tab., 1 rys., 11 fot., 38 ods.).

Zestawienie wynikow do$wiadczen maijacych na

celu ustalenie, w jakim stopniu zawarto$¢ kwasow
i wody w lekkkich paliwach plynnych przyczynia sie
do wzrostu ich dziatania korodujacego na metale.
Zawiera szereg interesujacych danych z dziedziny
rozwazan teoretycznych oraz podaje w ostatecznej
konkluzii cenne wskazoéwki praktyczne. R.B.
19 — 35 (o) PPH 5 — 6 48
Sposéb przygotowania i zawieszenia prébek do badan
korozji. A Note on the Preparation, Suspension. and
Testing of Corrosion Specimens. W. Murray, J. Iron
Steel I'nst.i t. 158, 1948, Nr 2, str. 200. (3 rys.).

W czasie do$wiadczern nad zahamowaniem koro-
zji metali zanurzonych catkowicie w wodzie nie otrzy-
mywano poczatkowo odiwarzalnych wynikéw. Przez
zmodyfikowanie sposobu przygotowywania i zawie-
szania probek usunigto powyvisza wade, Ulepszony
sposob odnosi sie do prébek z jednego Ilub dwéch
metali, badanych przy temperaturze 32°C. A.B.
19— 36 (0) PPH 5 — 6 48
Badania chemiczne nad opanowaniem korozji. Che-
mical Research and Corrosion Control; Some Recent
Contributions of a Corrosion Research Group. W. H.
J. Vernon, Corrosion. t. 4, 1948, Nr 4, str. 141
8 str., 1 tab., 11 ods.).

Omoéwiono prace .Corrosion Research Committee
of the Department of Scientific and Industrial Re-
search prowadzone od roku 1939 do chwili obecnej.
Prace obejmowaly rézne zagadnienia jak: znalezienie
metody i aparatury pozwalajacej oceni¢ w krétkim

czasie jako$é powlok ochronnych, zabezpieczajgcych
przed danym ofrodkiem cieklym, sposoby ochrony
katodowej przed korozja; znalezienie inhibitoréw;

dobdr zastepczych roztworédw niezamarzajacych w chilo-
dnicach samochodowych i nie koroduigcych metal;
wytworzenie niekorodujgcych s$rodkéw  przeciw-
dzialajacych tworzeniu sie¢ lodu na powierzchniach;

znalezienie inhibitora dzialajgcego w zamknietej fa-
zie gazowej; opracowanie metody badan nad korozja
atmosferyczng, dla oceny powlok ochronnych; okre$-
lenie najodpowiedniejszej obrébki wstepnej powierz-
chni; zbadanie korozji w ziemi spowodowanej przez
mikroorganizmy dzialajgce takze na kadluby okretéw
w wodzie morskiej. A.B,

19 — 37 (0) PPH 5 — 6 48
Ochrona katodowa oslon w London Pool. Cathodic
Protection of Casings in London Pool. S. P. Ewing,
I. F. Bayhi. Corrosion, t. 4, 19498, Nr 6, str. 264
(23 str., 5 tab., 2 rys., 9 wykr.,, 2 fot., 5 ods.).

Opisano badania prowadzone celem ustalenia,
czy zachodzi dajgca sie ocenié korozja na izolowa-
nych oslonach szybéw. W przypadku stwierdzenia
korozji badano, czy mozna zastosowaé ochrone kato-
dowg celem zapobiezenia korozji oston oraz celem
znalezienia najbardziej oszczednej i najlepiej wyko-
nalnej metody zastosowania tej ochrony. Wyniki wy-
kazujg, ze oslony o dlugo$ci okolo 450 m mozna
ochroni¢ za pomocg pradu 1,0 do 1,5 A, przyczym
anoda powinna byé umieszczona okolo 60 m lub da-
lej od szybu. Wnioski te opieraja sie na krdtkim do-
S§wiadczeniu z pradami ochronnymi w London-Pool.
Przypuszcza sie, ze wyniki te mozna zastosowaé do
innych podobnych p6l naftowych, jednak pozadane
sa dalsze badania nad dzialaniem pradow ochron-
nych. A.B.

19 — 38 (o) PPH 5 — 6 48
Odpornosé na korozje stopéw stosowanych w prze-
myile spozywezym. The Resistance of Alloys to Cor-
rosion During the Processing of some Foods. J. F.
Mason. Corrosion, t. 4, 1948, Nr 8, str. 305 (16 str.,
20 tab., 1 fot., 5 ods.).

Badano odporno$é réznych stopow i stali na ko-
rozje pod dzialaniem réznych produktéw przemystu
spozywczego i rolniczego w czasie ich przetwarzania
wzglednie wytwarzania. Przy tych badaniach brano
réowniez pod uwage przenoszenie ciepla przez dany
material, gdyz w przemystach wspomnianych czesto
stosuje sie podgrzewanie wzglednie studzenie. Opisa-
no szczeg6lowo sposdb przeprowadzania prob. Prob-
ki izolowane pierScieniami bakelitowymi zanurzono
do odpowiedniego os$rodka. Wyniki badan nad wy-
szukaniem odpowiedniego materiatu dla procesu wy-
twarzania 19 réznych produktéw wymienionych prze-
mystéw przedstawiono w poszczegélnych tabelach,
z ktérych mozna dobraé material odpowiedni dla da—
nego procesu. A.B. .

19 — 39 (%) " PPH5 — 6 48
Zapobieganie koroz.u przy pomocy kontrolowanej po-
wloki weglanu wapnia. Corrosion Prevention by Con-
trolled Calcium Carbonate Scale. S. T. Powell, H. E.
Bacon i E. L, Knoedler. Ind. Eng. Chem t. 40,
1948, str. 453 (5 str., 10 wykr., 2 tab., 10 ods).

Uprzednio wskazano na mozliwos$¢ zastosowania
warstwy weglanu wapnia o kontrolowanej gruboSci
do zapobiegania korozji stali w systemach wiez chlo-
dzacych. Opisano warunki, w ktérych podnoszenie
sie temperatur powoduje zmniejszenie sig rzeczywi-
stego pH wody w tym samym stopniu, w jakim za-
chodzi zmniejszanie sie pH naskutek nasycania wo-
dy weglanem wapnia, przy czym wytwarza sie po-
wloka CaCOs o prawie jednakowej grubo$ci w caltym
zakresie temperatur. Skorzystano z nowych danych
o statych jonizacji kwasu weglowego celem ponow- )
nego obliczenia krzywych pH dla temperatur przed-
stawionych w ' poprzedniej pracy i dostosowania ich
do obecnego stanu wiedzy. A.B.
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19 — 40 (2) PPH 5 — 6 48
Rozpuszcezanie sie stali weglowej w jednozasadowych
kwasach szeregu tluszczowego. Rostworienije uglero-
distoj stali w odnoosnownych kislotach zZirnogo ria-
da. W. D. Jachontow. Zur. Prikl Chim., t. 21,
1948, Nr 6, str. 667 (8 str., 8 tab.,, 8 wykr., 6 ods.).

Zbadano odpornosé¢ stali niskoweglowej na dzia-

tanie kwasu mrowkowego, octowego, propionowego,
mastowego 1 walerianowego. Stwierdzono, ze apara-
tury stalowe nie nadajg sig¢ do pracy w osrodku
z kwasem octowym, a w jeszcze wickszym stopniu
z kwasemm mrowkowym. R.B.
19 — 41 PPH 5 — 6 48
Mikrobinlogiczna korozja zelaza. W. Szybalski. Gaz,
Woda i Tech. San,, 1948, Nr 9, str. 259 (3 str,
2 rys., 2 ods.).

Teoretyczne wyjasnienie zjawiska korozji w wa-

runkach beztlenowych spowodowanej dzialalnoscia
bakterii kwasu siarkowego oraz w warunkach tleno-
wych, gdzie role czynnika korodujacego spelniaja
bakterie zelaziste. R.B. .
19 — 42 (2) PPH 5 — 6 48
Zastosowanie anod magnezowych do ochrony kotiow
i zbiornikéw. Magnesium Anodes for Protecting Wa-
ter Heaters and Storage Tanks, Mod. Me¢t., t. 4,
1948. Nr 3, str. 32 (3 str.,, 1 fot.,, 2 rys., 1 tab.).

Omoéwiono ochronne dzialanie anod magnezowych

w kottach i zbiornikach na wode oraz wyniki prze-
prowadzonych badan. Celem ich bylo wyjasnienie
korozji galwanicznej w wypadku stosowania roznych
metali do wyrobu zbiornikéw na wode ogrzewanych
gazem. A.B.
19 — 43 (2) PPH 5 — 6 48
Ochrona katodowa podziemnych konstrukeji. Catho-
dic Protection of Underground Structures. N. P. Pei-
fer. Corr. Mat. Prot, t. 5 1948, Nr 1, str. 6
(4 str., 1 fot.,, 4 wykr.. :

Omodwiono zastosowanie stosunkowo nowej meto-

dy polegajacej na zainstalowaniu kosztownych anod
w postaci taém magnezowych w odstepach ustalo-
nych na podstawie pomiaréw oporu wlasciwego zie-
mi. A.B.
19 — 44 (2 PPH 5 — 6 48
Dzialanie wodoru na stale weglowe. Hydrogen. A Mack
on Carbon Steels. T. C. Ewans. Mech. Eng., t. 70,
1948, str. 414 (3 str., 4 fot., 2 tab., 5 ods.). ’

Omoéwiono wyniki badan nad dzialaniem wodoru
na urzadzenia fabryczne wykonane z materialéw sta-
lowych. Stwierdzono, ze wodér pod ciSnieniem 24,605
kg/cm?® przy temperaturze okolo 300°C dzialat nisz-
czgco na proste stale weglowe o zawartosci wegla od
0,10 do 1,35%. A.B.

19 — 45 (2) PPH 5 — 6 48
Przepis na lakiery przeciwkorozyjne dla kadlubéw
okretowych. La formule des compositions anticorro-
sives pour les cognes de navires. F. Fancutt i J. Hud-
son. Metalurgie, t. 45, 1948, Nr 7, str. 160 (1 str.).
Wedlug autora dobrym S$rodkiem ochronnym
przed korozja pod wptywem wody morskiej jest la-
kier skladajacy sie z dwoch cze$ci zasadowego siar-
czanu olowiu i jednej cze$ci bieli olowianej oraz czer-
wieni ,,Burntisland“ i barytu, w stanie rozproszenia
w oleju fenolowo - formaldehydowym. Zanurzano
préobki stalowe powleczone réznymi lakieramiochron-
nymi do wody morskiej na przecigg 4 tygodni i ba-
dano ich powierzchnie. J, F.
19 — 46 (2) PPH 5 — 6 48
Badanie cienkich warstewek oddzielonych od pasyw-
nych stali nierdzewnych. A Study of Films Isolated

from Passive Stainless Steels. E. M. Mahla i N. A.
Nielsen, J. Electrochem. Soc, t. 93, 1948, str. 1
(17 str., 4 tab., 21 fot., 1 rys., 1 wykr., 4 ods.). .

Przy pomocy roztworu bromu w alkoholu mety-
lowym oddzielono cienkie warstewki pasywne od po-
wierzchni elekirolitycznego chromu, nierdzewnych
stali ferrytycznych i austenitycznych oraz stopdéw
,»Nickrome V* i ,Inconel“. Utworzyly sie one na po-
wierzchniach oczyszczonych przez wytrawienie i pod-
danych dzialaniu powietrza a nastepnie roztworow
HnO3 i HNO3; 4+ K:Cr:07. Wyodrebnione warstewki
niezwykle cienkie i przezroczyste, badano przy po-
mocy mikroskopu zwyklego i elektronowego, a takze
za pomocg dyfrakcji elektronéw. Analizy chemiczne
wykazuja, Ze zaréwno chrom jak zelazo sg sktadni-
kami gléwnymi powlok w stalach nierdzewnych typu
430 i typu 317. A.B.

19 — 47 (2) PPH 5 — 6 48
Badanie' i dobér inhibitoréw dla zrédel, w kiérych
skraplaja sie gazy wydobywajace sie pod wysokim
ciénieniem. Testing and Selection of Inhibitors for
Corrosion High Pressure Condensate Wells. D. A.
Shock, Corrosion, t. 4, 1948, Nr 4, str. 179 (6%
str., 23 ods.).

Dokonano przeglagdu metod stosowanych przy ba-
daniach ‘ inhibitoréw i wyszczegblniono wymagania
stawiane dobremu inhibitorowi. Przedstawiono spo-
soby okre$lania korozyjnosSci Zrédel i witryskiwania
inhibitoré6w do Zrédia oraz wyliczono wszystkie dane
potrzebne dla oceny pola zrédel gazowych i ich ko-
rozyjnych wlasciwosci. Wykazano, jakie cechy musi
posiada¢ inhibitor, aby byl skuteczny i wymieniono,
jakie zwigzki chemiczne mogg wediug przewidywan
dziata¢ jako inhibitory. A.B.

19 — 48 (2) PPH 5 — 6 48
Katodowe ochranianie stali w wodzie morskiej za
bomocg anod magnezowych. Cathodic Protection of
Steel in See Water With Magnesium Anodes. R. A.
Humble. Corrosion, t. 4, 1948, Nr 7, str. 358 (13
str., 5 tab., 7 wykr., 2 fot., 1 ods.).

Opisano badania nad przydatnoécia stopéw ma-
gnezowych do katodowej ochrony stali stykajacej sie
z woda morsky. W tym celu mierzono potencjal roz-
puszczalnosci i wydajnosé pradu oraz zwracano bacz-
ng uwage na to, czy na anodach zachodzi zjawisko
polaryzacji. Nastepnie oméwiono reakcje zachodzagce
na katodzie w zaleznoSci od materialu. Stwierdzono,
ze stal piaskowana wymaga przy katodowym ochra-
nianiu poczatkowo wickszego natezenia pradu. Stal
pokryta rdza moze byé chroniona za pomoca pradu
o mniejszej gestoSci. Przez zastosowanie na poczatku
pradu o duzej gestosci, celem wywolania polaryzacji
na katodzie, mozna naogdl osiggnaé dalsza ochrone
katody za pomocg niskich gesto$ci pradu. To pozwala
na zastosowanie trwalej instalacji anod w znacznie
mniejszym zakresie i zmniejszenie zuzycia pradu do
40%. A.B.

19 — 49 (n) PPH 5 — 6 48
Chemiczne i termochemiczne podstawy korozii metali
w roztworze wodnym zobrazowane na przykladzie
cynku. Principes chimiques et thermochimiques de
la corosion des métaux dans une solution aqueuse,
demontrés par l'exemple du zinc. W. Feitknecht.
Met. et Cor, t. 22, Nr 267, 1947, str. 192, dyskusja
str. 203 {12 str., 3tab., 5 wykr., 5 fot,, 3 rys, 15 ods.).

Na podstawie badan korozji cynku w roztworach
chlorku cynku stwierdzono, ze przy rozwazaniach
przebiegu nalezy uwzglednié czynniki chemiczne, ter-
mochemiczne i elektrochemiczne. A.B.
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19 — 50 (1) PPH 5 — 6 48
Korozja aluminium i jego stopéw oraz zapobieganie
jej w przemyS§le spozywczym. Corrosion of Alumi-
nium and Its Alloys. Its Prevention in the Food In-
dustry. Iron Coal Trade Rev, t. 156, 1948, Nr
41717, str. 695 (1% str.).

. Podano streszczenie broszury I. M. Bryana pt.
sAluminium i jego stopy w przemySle spozywezym
ze' szezegblnym uwzglednieniem korozji i jej zapobie-
gania* wydanej jako specjalne sprawozdanie Nr 50
z .badan dzialu spozywczego przez Department of
Scientific and Industrial Research. Praca ta jest ob-
szerna 1 zawiera 867 odsylaczy. Omawia ona kolejno
w czterech cze$ciach: metale, korozje pod dziataniem
roztworéow .wodnych, korozje pod dzialaniem §rodkéw
spozywczych oraz sposoby jej zapobiegania. A.B.

19 — 51 (D PPH 5 — 6 48
Najnowsze badania nad aluminium o wysokim stop-
niu ezystosSci. Recherches récentes sur l'aluminium de
tres haute pureté. G. Chaudron, Helv. Chim.
Acta, f. 31, 1948, Nr 6, str. 1553 (18 str., 1 tab., 2 rys.
5 Wykr ‘13 ‘mikfot., 21 ods.).

*Probki aluminium o czystosci 99. 998% otrzymane
metodag dwukrotnej elektrolizy poddano badaniom
korozyjnym i starzeniu sie po zgniocie. Powierzchnia
ulega korozji pod dziataniem Kwasu solnego po utra-
eeniu chronigcej powierzchni ‘AloOs. Probki alumi-
nium bez powloki tlenkowej uzyte do badand korozji
polérowano mechanicznie lub elektrolitycznie. Stwier-
dzono, "zé korozja ‘miedzykrystaliczna - nie - zmniejsza
sie ze wzrostem czystosei metalu. Rekrystalizacja za-
chodzi po zgniocie juz ponizej 100°C, podczas gdy
dla Al o czystosci 99,99% powyzej 200°C. E.B.

Analizy o-tematach pokrewnych: 10 — 57. (2);

15—46 - (2) 13—40 (2); 22—34 (n).

20. BADANIA SKtADU CHEMICZNEGO
20 — 28 (o) PPH 5 — 6 48
Oznaczanie zanieczyszezen w roziworach elektrolity-
cznych. Slady krzemionki w kapielach do pokrywa-
nia niklem. Projekt badania Nr 2 AES. AES Ameri-
can Electroplaters Society. Research Project Nr 2;
Determination of Impurities in Electroplating Solu-
tions. Traces of Silica in Nickel-Plating Baths. E. J.
Serfass. W. S. Levine i P. J. Prang. Plating, t. 35,
1948, str. 156, 196 (6 str., 5 tab., 2 wykr., 27 ods.).

Brak w literaturze wzmianek odnoszgcych sie
wylacznie do analizy kapieli elektrolitycznych na za-
nieczyszezenie krzemionks, natomiast istnieie ich du-
20 odno$nie oznaczen krzemionki w innych materia-
lach. W oparcit o znaleZione dane opracowano do-=
ktadria metode wagows oraz przyblizong metode ko-
lorymetryczna.” A.B.

20 — 29 (0 PPH 5 — 6 48

Wielo - pryzmatyczne spektrografy ze szklanna oply-

ka firmy Carl Zeiss Jena. Multi-Prism Spectro-
graphs with Glass Optics by Carl Zeiss, Jena. G.
Hansen. J. Optical. Soc. Am.. t. 38 1948, Nr 9,
str 759 (7 str. 2 tab., 7 rys., 5 fot., 3 ods.).

Opisano dwa warianty duzego spektrografu Zeissa

dla widzialnej czeSci widma (zakres fal 10000—3700 A).
Podano dokladne dane konstrukcyine przyrzadu
i szczegblowy opis-jego dzialania. Spektrograf posia-
.da' 3 réwnoboczne pryzmaty szklanne o podstawie
tamigcej, dlugosci — 10 cm. Wszystkie pryzmaty i so-
czewki ustawiajg sie automatycznie dla réznych czesci
widma. Z.XK.

20 — 30 (o) PPH 5 — 6 48
Kwantometr przyrzad dla bezpoSredniego odczytywa-
nia wynikéw analiz spekirochemicznych. The Quan-
tometer, a Direct Reading Instrument for Spectroche-
mical Analysis. J. Optical Soc. Am, t. 38, 1948,
str. 789 (11 str., 4 tab., 4 rys., 2 fot., 3 ods.).

Opisano zasady dzialania przyrzadu, pozwalaja-

cego w ciggu 2—3 minut iloSciowo zanalizowaé do 11
sktadnik6w réznych tworzyw. Podano szezegdély kon-
strukcyjne czeSci mechanicznych i optyeznych, szcze-
gélowe dane urzadzent fotoelektrycznych, wzmacnia-
czy i czefci rejestrujacej. Z.K.
20 — 31 (0) PPH 5 — 6 48
Stabilny woltomierz lampowy. Stabilnyj lampowyj
woltometr. B. A. Yopatin. Zaw. Lab,, t. 14, 1948
Nr 8, str. 1004 (3 tab., 1 rys., 2 wykr,, 1 fot.). -

Opisano konstrukcje woltomierza lampowego we-

dlug schematu symetrycznego mostku, do ktérego
wlaczone sg szeregowo 2 lampy elekironowe. Przy-
rzad daje trzy roéine zakresy czulo$ciiprzy dosé¢ znacz-
nych wahaniach napiecia sieci zasilajgcej daje state
wskazania Z.K.
20 — 32 (o) -PPH 5 — 6 48
O zastosowaniu siarczanoe - srebrnych fotokomérek
dla badan fotometrycznych. O primienii siérnisto -
sieriebrianych fotoelemientow dla fotomietriczeskich
issledowanii. W. P. Wendt, Zaw. Eab., t. 14, 1948
Nr 8, str. 993 (2 str., 1 tab., 1 wykr., 5 ods.).

Siarczano - srebrne fotokomorki sg 8—10 razy
czulsze niz powszechnie uzywane fotokomorki sele-
nowe, roznig sie jednak od ostatnich pod wzgledem
wrazliwo$ci spektralnej. Przeprowadzono réwnolegle
badania absorbeji réznych barwnych roztwordéw przy
pomocy obu rodzajéw fotokomérek i wykazano wyz-
szo§¢ fotokomoérek selenowych dla pomiaréw fotoko—
lorymetrycznych i turbidometrycznych. Z.K.

20 — 33 (0) PPH 5 — 6 43
Zastosowanie metody kroplowej do przyblizonej ana-
lizy iloSciowej przy sortowaniu stopéw. O prlmlem]l
kape]nogo mietoda dla priblizennogo koliczestwennogo
analiza pri sortirowkie sptawow. E. I. Niktina. Zaw.
L ab., t. 14, 1948, str. 493 (5 str., 7 tab.).

‘Zastosowano metody mikrochemicznej analizy do
oznaczania miedzi w stopach aluminiowych, krzemu
w stopach typu ,,Sllumm“ oraz manganu w stalach
weglowych i chromo - manganowych Otrzymano do-
bre rezultaty przy sortowaniu Siluminéw i innych
stopéw aluminiowych o zawarto$ci Cu od 0.799 do
54%, Si — 1,5% — 11% oraz stali-z zawartoécig Mn
od 0,5 do 1%. ZK
20 — 34 (0) . PPH5 — 6 48
Oznaczanie wegla w metalach Zelaznych, w pyle wiel-
kopiecowym i w zuzlach. Ob opriedieléniji ugleroda
w czornych mietaltach, kolosznikowoj pyli i szlakach.
M. B. Koblum. Zaw. L.ab., t. 14, 1948, str. 487 (4 str.).

Opisano ulepszong technike oznaczania wegla

w zeliwie, niskoweglowych stalach, pyle wielkopie-
cowym i zuzlu. Opracowano metode spalania préby
przy dodaniu specialnego topnika i obniZeniu tempe-
ratury spalania. Z.K.
20 — 35 (0) PPH 5 — 6 48
Urzadzenia chroniace roztwory mianowane przed
utleniajacym dzialaniem powietrza. Appareils ‘de pro-
tection des ligneurs titrees contre l'oscylation par
I'air L. Bertianse. Chim. Anal, t. 30, 1948, Nr 10,
str. 232 (2 str,, 5 rys.).

Opisano kllka odmian urzadzema umeozliwiajgce-~
go stosowanie atmosfery chronigcej roztwory miano-
wane przed utleniajgcym dzialaniem powietrza. Urza-
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dzenia te pozwalaja roéwnocze$nie na dokladne wy-
mieszanie nastawionych roztwordéw. Gaz ochronny
mozna pobieraé wprost z butli po uprzednim usunie-
ciu z niego resztek tlenu lub wytworzyé¢ go Srodkami
laboratoryjnymi. A.B.

20 — 38 (0) PPH 5 — 6 48
Kilka przykladéw zastosowania chromatografii nie-
organiczhej. Some Applications of Inorganic Chromo-
tography. G. Robinson. Metallurgia, t. 37, 1947
str. 107 (2 str., 10 ods., 4 tab.).

Podano kilka przykladow zastosowania chroma-~
tografii de analizy jakoSciowej i ilosciowej i wska-
zano na dalsze mozliwosci jej zastosowania do mikro-
analizy stopéw. Omowiono uzycie 8-hydroksychino-
liny jako czynnika absorbujgcego Cu, Ni i Zn. Poda~-
no kilka odeczynnikéw na rézne metale i omdéwiono
metode dwuwymiarowg. A.B.

20 — 37 (o) PPH 5 — 6 48
Oddzielenie wapnia od magnezu. 1. Sprawdzenie me-
tody szczawianowej przy pomocy promieniotweércze-
go wskaznika. Otdielenie kolcja ot magnia. 1. Pro-
wierka oksatatnogo mietoda s radioaktiwnym indi-
katorom. W. P. Szwedow. Zur. Anal. Chim. t. 3,
1948, str. 147 (6 str., 5 tab., 4 rys, -5 ods.).

Przy oddzieleniu wapnia od magnezu przez stra-
cenie szczawianem amonu czeSciowo straca sie mag-
nez. Kilkakrotne osadzenie wapnia nie pozwala na cal-
kowite oddzielenie go od magnezu. Dla radiometry-
cznego oznaczania ilosei Ca, straconego z Mg NHs POa
uzyto promieniotwoérczego izotopu Ca. Zawarto$§¢ Mg
w straconym szczawianie wapnia jak i Ca w osadzie
Mg NH, PO, wahajg sie od kilku do kilkudziesieciu
procent. M.P.

20 — 38 (o) PPH 5 — 6 48
Laboratorium na samochodzie w zakladach Forda.
Ford’s Lab—On—Wheels Makes Analyses on the

Spot. H. A. Tuttle i G. A. Nahstoll.
1948, str. 59 (4 sir., 1 rys., 5 fot.).

Opis ruchomego laboratorium urzadzonego w sa-
mochodzie, docierajacego do kazdego punktu zakladu
Rouge o powierzchni 485,6 ha, celem przeprowadze-
nia na miejscu badan chemicznych i fizycznych zlo-
mu materialdbw w magazynach oraz kontroli procesu
wytwoérczego. Do badan chemicznych stuzy czesciowo
przenos$ny spekiroskop, wyposazenie do analizy krop-
lowej, aparat do kolorymetrycznego oznaczania wegla
oraz szybkobiezna szlifierka do préb iskrowych. Wy-
posazenie do badan fizycznych obejmuje aparaty do
oznaczania twardoSci i magnetyczny przyrzad do po-
miaru grubo$ci plyt. A.B.

20 — 39 (2) PPH 5 — 6 48
Szybkie oznaczanie kobaltu w stalach. Dosage Rapi-
de du cobalt dans les aciers. B. E. Jabonlay. Rew.
Met., t. 44, 1947, str. 302 (5 str., 1 tab.).

Opisano nowg szybka metode oznaczania kobaltu
w stali za pomocg cjanku sodu. Podano wyniki analiz
wykonanych tg metoda i rozwazono reakcje chemicz-~
ne zachodzgce w czasie oznaczania. A.B.

20 — 40 (2) PPH 5—6 48
Pélpotencjometryczna metoda  oznaczania tytanu
w zelazotytanie. Méthode de titrage semi --electro-
metrique du titane dans les ferrotitane. R. Lannet.
Rev. Met., t. 44, 1947, str. 286 (6 str., 1 wykr., 2 tab.,
3 ods.)

Omoéwiono potencjometryczng metode Klingera,
Stengera i Kocha oznaczania tytanu w zelazotytanie
i opisano metode poélpotencjometryczny. A.B.

SAE J t. 56

20 — 41 (2) PPH 5—6 48
Wykrywanie plerwmqtkow wystepujacych w stali
za pomoca analizy spektirograficznej. Detecting Resi-
dual Elements in Steel by Spectrografic Analysis.
H. Swett. Steel, t. 122, 1948, str. 106, 109, 129, 130,
(4 str., 4 fot., 1 ods.). '

. Omow1ono zastnsowanie anahzy spektrograficznej
do jako$ciowego i iloSciowego oznaczania pierwiast-
kow, wystepujacych w stali w matych ilosciach. Ba-
daniom poddaje sie zaréwno ztom jak i prébki po-
brane z kapieli. Opisano laboratorium spektrograficz-
ne w jednej z hut firmy Bethlehem Steel Co. A.B.
20 — 42 (2) PPH 5—6 48
Ruchowe metody analizy chemicznej stali lozysko-
wych 18—8, zawierajacych niob i tantal. A Discussion
on Routine Chemical Methods for the Analysis of
Niobum and Tantalum Bearing 18 -8 Steels. B. Ro-
gers. Metallurgia. t. 37, 1948, str. 326 (5 str., 42
ods.)

Omowiono podstawowe zasady chemiczne,- ozna-
czania Nb Ta i W w stali; metode Cunninghama i jej
zastosowanie do analizy wyze] wspomnianej stalj,
jesli zawiera ona wolfram w ilo$ciach od 0% do 0,6%,

_molibden w réznych ilosciach oraz tytan w iloSciach

do 0,1%; analize tej samej stali przy wickszej zawar-
toSci wolframu oraz oznaczanie dalszych pierwiast-
kéw stopowych jak: Co, Cu, Sn i Se. A.B.

20 — 43 (2) PPH 5—6 48
Oznaczanie krzemu i manganu w zelazie i stali. The
Determination of Silicon and Manganese in Iron and
Steel. Sprawozdanie komisji do metod analitycznych
sekeji hutniczej brytyjskiego Stow. do Badah Zelaza
i Stali, Metallurgia, t. 38, 1948, Nr 228, str. 348,
(1 str., 13 tab., 1 wykr.).

Opracowano metode oznaczania krzemu w stalach
zwyklych i stopowych za wyjatkiem stali zawierajg-
cych wieksze ilosci wolframu i molibdenu, oraz me-
tode oznaczania manganu we wszelkich rodzajach stali
i zelaza. Obie metody zgloszono jako projekt norm
w British Standard Institution. Przy pierwszej me-
todzie odparowywuje sie prébke, rozpuszezona w kwa-
sie solnym z kwasem nadchlorowym, celem przepro-
wadzenia kwasu krzemowego w nierozpuszczalng
krzemionke. Dalszy bieg analizy nie rézni sie od do-
tychezas stosowanych metod. Przy oznaczaniu man-
ganu wytragca sie grupe zelaza i chromu za pomoca
tlenku cynku, w przesgczu utlenia sie mangan do
jonu nadmanganianu, ktéry z kolei redukuje sie
siarczanem zelazawym a padmiar tegoz odmiareczko-
wuje sig za pomocg dwuchromianu potasu przy uzy-
ciu dwufenylosulfonianu baru jako wskaznika. A.B.
20 — 44 (2) PPH 5—6 48
Ornaczanie miedzi w stali weglowej i niskostopowej.
The Determination of Copper in Carbon and Low-
Alloy Steels. Sprawozdanie komisji do metod anali-
tycznych sekeji hutniczej Brytyjskiego Stow. do Ba-
dan Zelaza i Stali. Metalurgia. t. 38, 1948, Nr
228, str. 342, (3% str., 4 tab)

Zbadano dotychczas stosowane metody oznacza-
nia miedzi w stali weglowej i niskostopowej. Na pod-
stawie uzyskanvch wyvnikéw zgloszono do British
Standard Institution jedng metode jako projekt no-
wei normy. Proponowana metoda polega na wydzie~
leniu miedzi w postaci siarczku, jego wyprazeniu,
rozpuszczeniu otrzymanego tlenku w mieszaninie
kwasu azotowego i siarkowego oraz na Jodome—
trycznym oznaczeniu miedzi. A.B.

20 —45 (2) PPH 5—6 48
Pélmikrochemiczna metoda oznaczania niklu w sta-
lach stopowych. Polumikrochimiczeskij mietod oprie-
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dielenij nikiela w legirowannych stalach. B. A. Ge-
nerozow. Zaw. Fab., t. 14, 1948, str. 269 (4 str., 1 tab.,
6 ods., 3 str.). .

Opracowano ' 9i-mikro-chemiczng odmiane obje-
tosciowej analizy Ni, oraz okreslono jej optymalne
warunki. Metoda daje zadawalajgcg dokladnosé przy
mniejszym zuzyciu czasu i odczynnikéw, w poréwna-
niu do zwykle stosowanych metod. Z.K.

20— 46 (2) PPH 5—6 48
Szybki sposéb oznaczania manganu i fosforu w zeli-
wie z jednej nawazki. Ekspres - mietod opriedielenija
marganca i fosfora w czugunie i z odnoj nawieski.
A. G. Bogdaczenko, Zaw. Eab., t. 14, 1948, str. 350—
(3% str., 4 tab.).

Opisano meiode analizy Mn i P z jednej nawazki.
Metoda ta przy zachowaniu doktadnosci dotychcza-
sowych metod, daje duzg oszczedno$§é czasu, odczyn-
nikéw i naczyn. Z.K.

20 —47 (2) PPH 5 —¢6 48
Przyspieszone oznaczanie kwasu krzemowego w aglo-
meracie. Uskoriennoje opriedielenije kremniekistoty
w aglomeratie. J. I. Usatienko i P. A. Bulachowa.
Zaw. Lab., t. 14, 1948, str. 492 (2 str., 1 tab., 5 ods.).

Podano dokladny przepis ruchowej analizy aglo-
meratéw na kwas krzemowy. Metoda ta skraca czas
analizy o 50%. Dokladnoéé oznaczen nie ustgpuje do-
ktadnosci zwykle stosowanych metod. Z.K.

20 — 48 (z) PP H5—86 48
Okreslenie zasadowosci -zuzli martenowskich przy po-

mocy analizy spekiralnej. Spektralno - analiticzeskoje
opriedielenije osnownosti martierowkich szlakow.

A.K. Sisterman i Z. S. Ustalowa. Zaw. Lab, t. 14,

1948, str. 500 (2 str., 1 wykr., 1 tab.).

Opisano metode oznaczania zasadowosci zuzli
martenowskich przy pomocy spektroskopu. Zestawio-
no wyniki analiz z analizami chemicznymi. Otrzyma-
no dokladno$é odpowiadajgca potrzebom ruchowym.
Czas trwania analizy 7—8 min. Z.K.

20 —49 (2) PPH 5—6 48
Oddzielanie fazy weglikow w stalych warunkach.
Izolirowanije karbidnoj fazy w postojannych ustowi-
jach. N. ‘M. Popowa i M. F. Rybina . Zaw. F%ab.
t. 14, 1948, str. 555 (3str., 2 rys.,, 1 tab.).

W nowo skonstruowanym przyrzadzie wegliki
osadzajgce sie na prébie podczas anodowego rozpusz-
czania zostaja automatycznie usuwane z jej powierz-
chni., Elektroliza odbywa sie w chlodzonym, usta-
wicznie odnawianym elektrolicie, w atmosferze wo-
dorowej. Z.K.

20 — 50 (2) PPH 5—6 48

Wplyw wymiaréw i masy préoby na wyniki spektral-
nej analizy stali. O wlijanij rozmierow i massy obraz-
cow na riezultaty spiektralnogo amaliza stali. W. G.
Kornickij i F. B. Edrenol. Zaw. Eab, t. 14, 1948,
str. 558 (7 str., 1 tab., 1 rys., 5 wykr., 2 tab., 4 0ds.).

Zbadano wplyw S$rednicy, ksztaltu i wagi elektrod
na wyniki analiz spektralnych stali na Mn, Cr, Ni,
Cu, Mo, V i W. Stwierdzono, ze przy analizie préb
stali o dowolnym ksztalcie nalezy stosowaé wykresy
otrzymane na podstawie wzorcéw, ktérych waga i wy-
miary odpowiadaja wymiarom badanych préb. Z.K.

20 —51 (2) PPH 5—6 48

Ulepszona metoda spalania przyspieszajaca oznacza-
nie wegla w stali. Improved Combustion Technique
Speeds Carbon Analysis of Steel. Steel 1t 122,
1948, 16 luty, str. 96, (1 fot.)

Dzieki ulepszeniu metody spalania, polegajace-

mu na podwyzszeniu temperatury spalania do 1100°C,
czas potrzebny do oznaczania wegla skraca sie z 10
do 8 minut. Ulepszona metoda upraszcza réwniez
przygotowanie proébek. A.B.
20 — 52 (n) PPH 5 — 6 48
Polarograficzne oznaczanie cynku i kadmu na zasa-
dzie selektywnej rozpuszczalnoSci stopéw. Polagrafi-
czeskoje, opriedielenije c¢ynka i kadmiji osnowan-
noje na selektiwnom rastworieniji splawow. D. P.
Zasimowicz, B. A. Cimmergakl i R. S. Chajmowicz.
Zaw. Liab., t. 14, 1948, str. 149 (5 str,, 1 rys., 2 wykr,,
1 tab.).

Podano nowa metode oznaczania zawartoéci cyn-
ku w kadmie. Czas trwania analizy 1,5 — 2 godzin.
Przy nawazce 5 gr kadmu mozna oznaczaé 0,1 mg.
cynku tj. 0,002% Z.K.

20 — 53 (n) PPH 5 — 6 48
Polarograficzne oznaczanie zawiesin metali w po-
wietrzu. Polagraficzeskoje opriedielenije aerozolej

mietallow w wozduchie. H. J. Chilopin. Zaw. Eab.
t. 14, 1948, str. 156 (2 str., 1 wykr., 3 tab., 3 ods.).

Podano sposéb wykonania analizy zawiesin me-

tali w powietrzu metoda polarograficzna. Wykazano
mozliwo§é oznaczania minimalnych stezen Bi, Cu,
Pb, Cd, Zn i Mn w dymie zakladéw odlewniczych
oraz w powietrzu bez uprzedniego rozdzielenia wy-
mienionych pierwiastkow. Z.K.
20 — 54 (n) PPH 5 — 6 48
Oznaczanie zanieczyszezen w roztworach do elektro-
platerowania. Slady kadmu w roztworach do elektro-
platerowania niklem. Projekt badania Nr 2 A.E.S.
AE.S. (American Electroplaters Society). Research
Project Nr 2, Determination of Impurities in Electro-
plating Solutions. Traces of Cadmium in Nickel Pla-
ting Baths. E. J. Serfass, W. S. Levine, C. F. Smith
i F. Duke. Plating, t. 35, 1948, str. 458, odsylacze
str. 464 (6 str., 6 tab., 2 wykr., 8 ods.

Wobec braku danych w literaturze fachowej,

autorzy opracowali nows, zadawalajgcg metode ozna-
czania $§ladéw Cd, opisang szczegélowo w artykule.
Po usunigciu Cu i Fe oddziela sie Cd od Ni i ozna-
cza sie Cd kolorymetrycznie. A.B.
20 — 55 (n) PPH 5 — 6 48
Zastosowanie fioletu metylowego do iloSciowego ozna-
czania antymonu. Primienienije metilwjoleta pri-
koliczestwiennom opriedielinije sur'my. M. A. Zaw.
L.ab., t, 14, 1948, str. 178 (3% str.,, 1 tab., 7 ods.

Wykazano mozliwo§¢ wykorzystania fioletu me-
tylowego nie tylko do jakoSciowych, lecz roéwniez
i ilo$ciowych oznaczet antymonu w rudach. Podano
przepis analizy. Stwierdzono zgodno$¢ otrzymanych

-wynikéw z wynikami analiz przy pomocy siarkowo-

doru. Z.K.
20 — 56 (n) PPH 5 — 6 48
Oznaczanie - indu w Jlozyskowych stopach olowiu.
Opriedielenije indija w swincowych podszypnikach.
Z. C. Muchina, Zaw. Lab., t. 14, 1948, str. 354
(1 str.,, 1 tab.,, 1 ods.).

Opisano polarograficzng metode oznaczania indu
w olowiu. Dokladno$é oznaczenn + 3—5% zawartosci.
Wykonane ta metoda analizy wymagajg mniej czasu
w porownaniu do zwyklych metod chemicznych. Z.K.
20 — 57 (n) PPH 5 — 6 48
Zastosowanie metylowege fioletu do iloSciowej ana-
lizy: oznaczanie kadmu. Primienienie metilwioleta
w koliciziestwiennom analizie, opriedielenie kadma.
M. A. Popoe. Zur. Anal. Chim, +t. 3, 1948, str.
167—171 (1 tab., 1 ods.). .
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"Opracowano metode oddzielania w rudach poli-
metalicznych kadmu przy pomocy metylowego fio-
letu i kolorymeirycznego oznaczania jego siarczku.
Metoda pozwala oznaczaé do 0,5% Cd z nawazki 0,5 g
i nadaje si¢ do seryjnych oznaczan. M.P.

20 — 58 (n) PPH 5 — 6 48
Kolorymetryezne oznaczanie miedzi przy pomocy
dwumetyloglioksymu. Kolorimetriczeskoje opriedie-

lenie miedi pri pomoszczi dimetiloglioksima. B. M.

Pieszkowa, M. E. Lewontin i K. I Litwin. Zur.
Anal - Chim., t. 3, 1948, str. 1161 (6 str., 4 rys.,
5 tab., 5 ods.).

Podano przeglad i ocene istniejgcych metod ko-

lorymetrycznego oznaczania miedzi przy pomocy
dwumetyloglioksymu. Wprowadzono zmiany w posta-
ci podwyzszenia pH roztworu, dzieki czemu okres
trwania zabarwienia przediuza sie, dajac moznogé
przeprowadzenia dokladniejszego oznaczania Cu.
MiedZz daje prawdopodobnie barwny zwigzek z pro-
duktami utlenienia dwumetyloglioksymu i pirydyna.
M.P.
20 — 59 (1) PPH 5 — 6 48
Polarograficzne oznaczanie miedzi w stopach lekkich.
Polarograficzeskoje opriedielenije miedi w logkich
sptawach. Z. S. Muchina, Zaw. Eab., t. 14, 1948,
str, 153 (3 str., 5 tab., 3 ods.).

Podano przepis polarograficznej analizy miedzi
w stopach lekkich. Metoda ta moze byé stosowana
do seryjnych analiz ruchowych. Otrzymane wyniki
zestawiono z wynikami analiz chemicznych i stwier-
dzono, Zze odchylenia lezg w granicach bledu do-
§wiadczenia. Z.K.

20 — 60 (1) PPH 5 — 6 48
PoliloSciowa analiza lekkich stopéw przy pomocy
steeloskopu. Polukoliczestwiennyj analiz logkich spla-

wow na stitoskopie.  N. K. Tichomirow, Zaw. Eab., -

t. 14, 1948, str. 245 (3 str., 6 rys., 2 tab.).

Opisano metode potiloSciowego oznaczania Mg,

S8i, Mn, Cu w stopach aluminium oraz Zn, Al i Mn
w stopach Mg; dokladno$é podanej metody odpowia-
da wymaganiom analiz ruchowych. Z.K.
20 — 61 () PPH 5 — 6 48
Oznaczanie cyrkonu w_ stopach magnezu metoda
spektralna. Opriedielenije cyrkonija w magnijewych
splawach mietodom spektralnogo analiza. O. N. Mta-
denczewa. Zaw. L.ab., t. 14, 1948, str. 369.

Opisano przebieg iloSciowej analizy spektrogra-
ficznej Zr w stopach magnezu. Analize prowadzono
na kwarcowym spektrografie @—24. Oznaczano Zr

w zakresie 0,3% — 1%; $redni blad + 5% oznacza-
nej zawartos$ci cyrkonu. Z.K.
20 — 62 (1) PPH 5 — 6 48

Spekiralne oznaczanie krzemu i zelaza w siluminie.
Opriediejenije kremnija i zieleza w siluminie spiek-
tralnym mietodom. -I. W. Druckaja, Zaw. Eab,,
t. 14, 1948, str. 248 (114 str., 2 tab.,

Opisano analize stopéw Al — Si (siluminu) przy
pomocy spektrografu kwarcowego. Dokladno&é ozna-

czefi: dla Si + 2%, dla Fe + 3% zawartosci tych
pierwiastkéw. Z.K.
20 — 63 (1) PPH 5 — 6 48

Mikrochemiczna analiza malych zawartosci cynku
w stopach aluminiowych przy pomocy ditizonu. Mi-
krochimiczeskoje opriedielenije matych koliczestw
cynka ditizonom w aluminjewych splawach. C.I. Ni-
kitina. Zaw. L ab., t. 14, 1948, str. 72 (3 str., 2 tab.,
1 ods.).

Opracowano kolorymetryczng metode oznaczania
setnych czeSei % Zn w stopach Al bez uprzedniegn

chemicznego oddzielenia Al. Metoda wyrdznia sie
prostola, ale wymaga starannego przygotowania od-
czynnikow. Z.K.

Analizy o tematach pokrewnych: 17—22; 17—26.

21. KONTROLA PRODUKCI

21 — 32 PPH 5 — 6 48
Statystyczna kontrola produkcji. J. Obalski. Mecha-
nik, t. 21, 1948, Nr 8, str. 255 (2} str., 1tab., 1 wykr.).

Autor omawia jeden ze sposobéw (znalezienie
parametréw rozbiezno$ci) stosowania kontroli staty-
stycznej przy masowej i seryjnej produkcji jednoli-
tych wyrobéw. Omoéwiono na przykladzie praktyczny
sposéb przeprowadzania obliczent Sz.R.

21 — 33 (o) PPH 5 —— 6 48
Stetoskopowe sprawdzanie wykonczenia powierz-
chni. Stethoscopic Testing of Surface Finish. Ma-

chinery, t. 73, 1948, Nr 1880, str. 649 (1 str., 1 fot.).

Do stetoskopu dolgczono sprawdzajgcy pret za-

konczony twarda 6 milimetrowg kulksg stalowa. Kul-
ke umieszcza sie na sprawdzanej powierzchni, obra-
cajagcej sie prostopadle do §ladéw toczenia czy szlifo-
wania. Roéznice w wykonczeniu powierzchni dajg sie
uchwyci¢ jako roéznice akustyczne. L.K.
21 — 34 (o) PPH 5 — 6 48
Interferometr do sprawdzania dokladnos$ci powierz-
chni Kkulistych, ecylindryeznych i innych. Interfero-
metr for Checking Accuracy of Spherical, Cylindri-
cal and other Surfaces. I Patent f. Ewart Williams,
Machinery, ¢t. 73, 1948, Nr 1880, str. 653 (1 str.,
1 rys.). :

Opisano interferometr stuzacy do sprawdzania

powierzchni kulek i walcdw lozyskowych, spraw-
dzianéw tloczkowych i pierScieniowych, gwintow
i pewnych typéw trybéw zebatych. Aparat dzialana
zasadzie interferencyjnej Fizeou. L.K.
21 — 35 (0) PPH 5 — 6 48
Elekironowy aparat do sprawdzania metali. Electro-
nic Metal Tester. (Patent Stand. Teleph & Cables
ILtd) Machinery, ¢t. 73, 1948, Nr 1870, str. 317
(1 str., 1 rys.). )

Opis i schemat aparatu do sprawdzania i klasy-
fikacji twardosci, ciggliwosci metali oraz naprezen
wystepujacych w nich po obrébece cieplnej. Proébke
umieszcza sie wewnatrz 2 wspélosiowych cewek,
z ktérych jedna stanowi cze$é skladowg oscylatora
czestotliwosci rzedu 103 okr/sek, druga poprzez trans-
formator dolgczana jest do zrdédia pradu zmiennego.
Drgania oscylatora naklada sie na plytki pionowe
oscyloskopu, za$§ zmienne napiecia drugiej cewki na
plytki poziome. Préby przeprowadza sie przy trzech
czestotliwos$ciach ,mierzac glebokosé modulacji. L.K.
21 — 36 (o) PPH 5 — 6 48
Filtry w radiografii przy napieciu miliona wolt. Use
of Filters in Million-Volt Radiography. M. G. Cor-
ney, Non - Destr. Test., t. 7, 1948, 1948, Nr 1.
str. 23 (6 str., 2 tab., 4 wykr.,, 6 ods.).

Opisano dokladnie metody badan nad filtrami
w radiografii przy napieciu miliona wolt. Filtry wy-
konano ze stopu 94% Pb i 6% Sb. Stwierdzono, ze
przy tym napieciu filtry nalezy umieszezaé miedzy
btong a przedmiotem prze§wietlanym, w przeciwien-
stwie do napieé ponizej 200 k V, gdzie filtry umiesz-
cza sie miedzy Zrédlem i przedmiotem. Zastosowanie
filtru przy zdjgciach przedmiotéw stalowych do gru-
boSci 4 cm daje nieznaczng poprawe. Dla cresci
o grubos$ci od 4 — 10 cm dobre wyniki daja filiry
o grubosSci 3 mm, natomiast dla grubo$ci wigkszych
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od 10 em zastosowano filtry o gruboséci 6 mm. Kwe-
stie stosowania filtru, jego grubosci oraz czasu na-
$wietlania nalezy rozpatrywaé indywidualnie dla kaz-
dego przypadku. L.K.
21 — 37 (o) PPH 5 — 6 48
IloSciowe zwiagzki miedzy czuloScig filméw radiogra-
ficznych a jakoscia promieniowania. Quantitative Re-
lations Between the Photographic Response of. Ray
Films and the Quality of Radiation. H. Hoerlich i V.
Hicks. Non - Destr. Test., t. 6, 1947, str. 15
(5 str.,, 4 wykr., 1 fot.,, 3 tab., 10 ods.).

Badania dotyezyly trzech filméw dla fal o diu-

=]

gosci od 0,06A do 1,27. W badaniach uzywano pro-
mieniowania niefilirowanego. Wykazano,
filméw obrazuje najlepiej wykres przedstawiajacy
odwrotnosé energii padajgcej na lcm?2 filmu i wy-
wolujagcej zaczernienie 1,5 ponad zamglenie w zalez-
nosci od skutecznej dlugosci w A. L.K.
21 — 38 (2) PPH 5 — 6 48

7e czulosc

Automatyczna obrébka cieplna i kontrola lozysk kul-

kowych. Automatic Heat - Treatment and Inspec-
tion of Ball Bearings. Machinery, t. 73, 1948,
Nr 1870, str. 313 (1 str.,, 1 rys.). ’

Zwiezty opis i schemat wurzadzenia do obroébki
cieplnej i automatycznej kontroli tozysk kulkowych,
podanego uprzednio w Bulletin Japy Technique.
Kulki spadaja z leja poprzez odpowiednig cewk»
grzewczg wysokiej czestotliwosci do kapieli hartow-
niczej, skad przechodzg do jednej z cewek magne-
tycznego mostka sortujgcego. W drugiej cewce umie-
szczona jest kulka wzorcowa. Sortowanie odbywa sie
automatycznie. L.K.

21 — 39 (2) PPH 5 — 6 48
Przyrzad do sortowania niektérych gatunkéw drutu
stalowego. Pribor dla razdzielenija niekotorych ma-
rok stalnoj prowoloki. W. W. Borowkow i P. D. Korz.
Zaw. Lab., t. 14, 1948, Nr 8, str. 1001 (1 str., 3 rys.).

Opisano  konstrukcje przyrzadu do sortowania
drutéw stalowych opartego na zasadzie pomiaru si-
ly termoelekirycznej badanych prébek. Sprawdzono
dzialanie przyrzadu w warunkach ruchowych. Otrzy-
mano dobre wyniki przy sortowaniu drutéw o Sred-
nicy 0,3 mm lub wiekszej szeregu gatunkow stali. Z.K.
21 — 40 (2) ) PPH 5 — 6 48
Radiografia zlacz spawanych rur dla silowni. Ra-
diology of Joints in Welded Piping for Power Plants.
E. Thomas, Inst. Mech, Eng, t. 158 1948, Nr 1,
str. 1 (4 str., 1 tab,, 5 rys, 11 fot.,, 1 ods.).

Omowiono szczegdly przeno$nego aparatu rent-
genowskiego 22 KV i 10 mA, technike zdje¢ spoin
rur matych (do Srednicy 10 cm) i rur duzych, kontro-
le czulo$ei zdjeé przy pomocy znanych sprawdzia-
néw przenikliwoéei oraz zaprojektowano i wyprébo-
wano nowe sprawdziany. Stwierdzono, e oznaczenie
rozmiaréw drobnych peknieé zalezy od wzajemnego
doboru blony i ekranu. Szczegdlnie duze ustugi od-
dala by drobno ziarnista blona duzej czulosci. Wy-
znaczenie polozenia wady osigga sie technika zdjeé
podwdjnych przy roéznych katach badania wiazki.
Opisano aparat do badania spoin promieniami gam-
ma oraz technike zdjeé. Ujerang strona tej metody
jest dilugi czas naswietlania (grubo$é¢ Scian 62 mm
odleglos¢ zrédia od blony 46 cm — czas trwania 24 g).
Wymaga ona dalszych préb. Dyskusja nad poruszo-
nymi tematami. L.K. ’

21 — 41 (2) PPH 5 — 6 48
Badanie lin wyciagowych. Z.Kawecki. Przeg. Gér.,
t. 4, 1948, Nr 10, str. 1136 (10 str., 1 tab., 6 rys.).

Opisano aparat elektromagnetyczny konstrukeji
prof. Jezewskiego i Szklarskiego do wykrywania
uszkodzen lin wyciggowych. Elektromagnes magne-
suje odcinek badanej liny do stanu nasycenia.
W miejscu uszkodzenia powstaje pole rozproszone,
ktore indukuje w roéznicowej cewce sile elektromo-
toryczng okoto 1 m V. Napiecie to wzmacnia sie kil-
kanascie tysiecy razy 1 rejestruje automatycznie.
Szybkosé przesuwania liny 1 m/’sek. Badania labora-
toryjne i ruchowe wykazaly, 2e z otrzymanych wy-
kresow mozna whnioskowa¢ o zmniejszeniu przekroju
noé$nego liny i jej stopnia korozji zewnetrznej i we-

wnetrznej. Podano formule na obliczenie wspéi-
czynnika pewnosci liny. L.K.
21 — 42 (2) PPH 5— 6 48

Kontroela predukeji; czynniki majace znaczenie przy
spawaniu lukowym. Production Control Factors Re-
lating to Arc Welding D. M. Kerr, Welding, t. 15,
1947, str. 559 (9 str., 3 tab.).

Metody kontroli spawania lukowego przy budo-
wieé okretéw. Czynniki wplywajgce na szybko%¢ pro-
dukcji i koszty. Ustalenie poszczegélnych etapéw
pracy. Wplyw wielkoSei i rodzaju szwu, sposoby
opracowywania schematéw pracy. W.R.

Analizy o tematach pokrewnych: 6 —53; 6 — 54;
10 — 52 (2); 10 — 53 (2); 15 — 35 (0); 16 — 25 ().

22. WEASNOSCI | ZASTOSOWANIA
UZYTKOWE
22 — 25 (o) PPH 5 — 6 48
Stopy pracujace przy wysokich temperaturach. Alloys
for High Temperature Service, Met. Ind, t. 71,
Nr 21, 1947, str. 524 (1 str.).

Omoéwiono na podstawie ostatnich prac nowe

osiggniecia w dziedzinie stopéw specjalnych prze-
znaczonych na elementy pracujgce pod obcigzeniem
przy wysokich temperaturach. W.H.
22 — 26 (o) PPH 5 — 6 49
Roczny przeglad techniezny. Annual Engineering Re-
view. Mat. Meth, t. 27, Nr 1, 1948, str. 87 (10 str.,
1 tab., 7 fot.).

Omoéwiono pokrotce nastepujgce tematy siedmiu

artykuléw: ogdlne kierunki rozwojowe w dziedzinie
metali i materialéw niemetalicznych oraz wich prze-
robce; zelazo i stale; metale niezelazne; plastyki;
inne materialy niemetaliczne; przerébka materiatow
i wykonanie czeSci precyzyjnych; wykanczanie i po-
wlekanie. J.N.
22 — 27 (o) PPH 5 — 6 48
Materialy na magnesy trwale. Permanent - Magnet
Material. J. H. Goss, Mech. Eng., t. 70, 1948, Nr 8,
str. 671 (3 str., 1 tab., 1 wykr., 3 fot., 5 ods.).

Najwazniejsze wlasnosci 4 podstawowych grup

materiatdéw na magnesy trwale: stali, stopow typu
Alnico, w ktérych wegiel wystepuje jako zanieczysz-
czenie; stopéw obrabialnych mechanicznie; stopéw
typu Pt — Te lub Ag — Al — Mn, Podano tabele
wilasno$ei 21 typowych materialéw nalezgcych do po-
wyzszych grup, a dla grupy Alnico krzywe odmagne-
sowania i energii. Omoéwiono trwalo§é wlasnosci mag-
netycznych w zaleznoS$ci od procesu starzenia, tem-
peratury i magnetycznych pdl zewnetrznych. Poda-
no przyklady zastosowan. L.K.
22 — 28 (2). PPH 5 — 6 48
Postepy w dziedzinie stali stopowych i specjalnych.
Developments in Alloy and Special Steels. C. Sykes.
Metallurgia, t. 37, Nr 217, 1947, str. 75 ( 5 str,,
4 fot, 1 tab., 1 wykr).
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W zwigzku z ostatnimi osiggnieciami w zakresie
wytwarzania stali na turbiny gazowe, rozpatrzono
nastepujace zagadnienia: stale ognioodporne, prze-
grzanie stali, hartowno$§¢, wodér i wloskowate pek-
nigecia oraz obrabialnos¢ mechaniczna stali. J. N,
22 — 29 (2) PPH 5 — 6 48
Kilka nowych osiagnie¢ w zakresie stali. Some New
Developments in Steel. Prod. Eng., t. 19, 1948,
Nr 2, str.135 (2 str.). Oparte na referacie M. A. Gross-
manna ,Nowe osiggniecia w zakresie stali®.

Omodwiono osiggniete ostatnio polepszenia wlas-
nosci stali; nowe typy stali; najnowsze osiggniecia
w kontroli produkcji, w spawaniu, obrébce cieplnej
oraz w roznych metodach badania stali. J.N.
22 — 30 (2) PPH 5 — 6 48
Dobér materialdow na sprezyny, pracujace przy pod-
wyzszonych temperaturach. Wybor matierialow dla
pruzin, rabotajuszezich pri powyzszennych tiempie-
raturach. W, J. Smirnow. Wiest. Maszinostr,
t. 28, 1948, Nr 2, str. 16 (5 str., 2 tab., 5 wykr., 8 ods.).

Artykul omawia przebieg odksztalcen, wystepu-

jacych przy pracy sprezyn oraz podaje warunki, ja-
kim powinny odpowiada¢ materialy na sprezyny,
pracujgce przy wysokich temperaturach. Wskazano
sposoby wykonania sprezyn, zmniejszajgce wielko$é
odksztalcen trwatych w czasie ich normalnej pracy.
H.Z.

22 — 31 () PPH 5 — 6 48
Stale narzedziowe i mairycowe; wybdr — zastosowa-
nie i obrébka. Tool and Die Materials, Their Selec-
tion, Application and Necessary Treatment, Steel,
t. 123, 1948, Nr 7, str. 93 (3 str.,, 11 tab.).

Stale te podzielono na: szybkotngce, stale narze-
dziowe do pracy na gorgco, odporne na uderzenia,
do pracy na zimno oraz grupe stali weglowych wraz
z niskostopowymi. Stale narzedziowe weglowe po-
dzielono na: piytko hartujgce, $rednio hartujace, $re-
dnio - gleboko hartujgce i gleboko hartujgce. Poda-
no cechy charakterystyczne poszczegdlnych grup.
‘Ogélne dane o skladnikach stopowych w stalach po-
szczegblnych grup. Wskazowki dotyczace wyboru
stali, obrébki cieplnej, zmiekezania i technologii tych
stali. Najcenniejsza cze$cig sa tablice podajace ga-
tunki stali narzedziowych wyrabianych przez kilka-
nascie najwazniejszych hut w St. Zjedn. Tablice za-
wieraja: gtéwne przeznaczenie, nazwe stali, sklad che-
miczny w przyblizeniu, temperatury kucia, zmiekcza-
nia, hartowania i odpuszczania, o$rodek hartujacy
i dane odnosnie obrabialnosci tych stali. X.M.
22 — 32 (2) PPH 5 — 6 48
Stale z dodatkiem boru. Boron - Treated Steels.
Blast Fur, t. 36, 1948, str. 345, 362 (3 str.).

Omoéwienie obszernych badan do$wiadeczalnych.
Przeprowadzono studia nad wspélzaleinoscia pomie-
dzy Bo, C i innymi skladnikami stopowymi oraz
wplywem Bo na wlasno$ci stali. Badania przeprowa-
dzono w skali laboratoryjnej i przemystowej. Rozwdj
spektrograficznych i chemicznych metod dokladnego
oznaczania Bo w stali. K.M.

22 — 33 (2) PPH 5 — 6 48
Stal odporna na kwas siarkowy w stanie przerobio-
nym plastycznie. Sulphuric Acid Resistant Stainless
Steel Now Available in Wrought Form. Mat. Meth.
t. 27, 1948, str. 80 (3 str.).

Wiasno$ei i zastosowania w przemysle chemicz-
nym stali o skladzie C 0,07% max, Mn — 0,75%,
Si — 1,0%, Cr — 20%, Ni — 29%, Mo — 29 min,,
Cu — 3% min. Materiat ten, dotychczas uzywany
tylko w postaci odlewéw, jest obecnie dostepny w po-

staci przerobionej plastycznie. Podano witasnosci wy-
trzymalo$ciowe oraz odporno$¢ na dzialanie wrzgcego
HsS04 w zaleznosci od stezenia kwasu. Kroétki opis
obrébki cieplnej. K.M.

22 — 34 (n) PPH 5 — 6 48
Miedz i stopy miedzi; przeglad wiadomesci technicz-
nych 1947 r. Copper and Copper Alloys; a Survey
of Technical Information During 1947. E. Voce. Me-
tallurgia, t. 37, 1948, str. 141 (6 str., 57 ods.).

Korozja stopow miedzi i ochrona przed nig. Zna-
czenie miedzi w metalurgii proszkéw, metody lgcze-
nia, elektroplaterowania i pokrywania niemetali po-
wiokami metalicznymi. Badania metalograficzne oraz
zagadnienie zlomu i odpadkéw przemystowych.
22 — 35 (n) PPH 5 — 6 48
Polepszenie wlasnosci stopéw przez uzycie dodatkow
niklu. Improving Properties With Nickel Alloys. J.
S. Vanick, Can. Metals., t. 11, 1948, Nr 5, str. 14
(5 str.,, 5 tab., 1 fot.).

Omdéwiono wplyw Ni na wlasnoéci brgzéw lo-
zyskowych oraz zastosowanie dodatku Ni w brgzach
konstrukcyjnych o wysokiej wytrzymalosci. W bra-
zach o 88% Cu, 5% Sn, 5% Ni i 2% Zn zaleznie od
obrébki cieplnej uzyskano Rr 49 — 63 kg/mm?, wydt
A = 5% — 25% 1 twardo$¢ Brinella 140 — 200. Wlas-
noé$ci brgzéw lanych z dodatkiem Ni oraz Sb. Wias-
noéci stopéw Ni z dodatkiem Ag, oraz Cupro-Niklu
(30% Ni). W tablicach podano wplyw Ni na.wlasno-
Sci mechaniczne powyzszych stopéw. Wlasnosci tech-
nologiczne i inne. (c.d.n.) K.M.

22 — 36 (1) PPH 5—6 48
Magnez i jego stopy; przeglad postepu technicznego
w 1947 r. Magnesium and Its Alloys; a Review of

Technical Progress During. 1947. R. G. Wilkinson.
Metalurgia, cz. I. t. 37, 1947, Nr 218, str. 85, (¢ str.,
19 fot.,, 3 tab., 14 ods.) Cz. II, t. 37, 1948, Nr 219, str.
133, (4 str., 8 fot., 59 ods.)

Swiatowa produkeja i zuzycie magnezu i jego sto-
poéw. Wspdlczesny stan wiedzy o odlewaniu, Kkueciu,
spawaniu i ochronie przed korozjg stopéw Mg. oraz o

metodach ich badania i dziedzinach =zastosowania.
J.N.
22 — 37 (1) PP 5 — 6 48

KorzysSci zastosowania magnezu. Engineering Economy
of Magnesium. H. A. Knight. Mat. Meth. t. 28, 1947,
Nr 3, str. 61, (5 str.).

Analiza korzysci stosowania magnezu z punktu
widzenia nizszych ogélnych kosztéw wytwarzania.
Poréwnanie magnezu z innymi metalami i ich ceny.
Zastosowanie magnezu w lotnictwie. Maly ciezar
magnezu jako czynnik obnizajacy koszt eksploatacji
wozow cigezarowych oraz inne korzystne jego zastoso-

wania. Oméwienie mozliwosei dalszych zastosowan.
W. H. :
22—38 () PPH 5—6 48

Aluminiowe samozasysajace pompy odsrodkowe. Self
Priming Aluminium Centrifugal Pumps. Mod. Met..
t. 3, 1947, Nr 10, str. 24 (2 str.)

Cechy pompy Markowa i zalety stosowania alu-
minium do ich konstrukeji. W.H.

Analizy o tematach pokrewnych: 9 — 42 (o0); 18 —
54 (z).

23. ZASTOSOWANIE W PRZEMYSLE
23 -~ 18 : PPH 5—6 48
Spawane §limaki ze stali nierdzewnej. A Welded
Stainless Steel Worm. Welder. t, 16, 1947, str. 67 (2
str., 4 fot.)
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Opis transporteréw $limakowych i Srubowych ze

stali nierdzewnej stosowanych w maszynach prze-
mystu spozywczego i chemicznego. W.H.
23 — 19 PPH 5—6 48
Postep w dziedzinie produkcji samochodowej. Detroit
Evolution not Revolution. W. G. Patton. Iron Age,
t. 61, stycz. 1948, str. 156—167, (11 str., 5 fot., 1 tab.)

Autor omawia przewidywany w latach 1948 —
1952 postep w budowie samochodéw polegajacy na
zmianach w konstrukeji i wyposazeniu jak réwniez na
unowoczesnieniu i ulepszeniu metod produkcji. Zmia-
ny te obejmuja zastosowanie zderzakéw z powloka
nierdzewng, =zastosowanie wyttaczanych i walcowa-
nych profili aluminiowych, wykorzystanie w przeréb-
ce lepszego materialu i nowych metod obrébki ciepl-
nej, zastosowanie piecéw solnych do podgrzewania
i wyzarzania, zastgpienie licznych operacji kucia i pra-
sowania wytlaczaniem na gorgco, zastosowanie na ko-
ta zebate stali o mniejszej zawartosci wegla oraz
wprowadzenie nowych metod spawania i odlewania.
W.H.

23 — 20 ) PPH 5—6 48
Stal i guma w Smiglach lotniczych. Steel and Rub-
ber For Aircraft Propellers, K. Rose. Mat. Meth,
t. 28, 1948, Nr 3, str. 66 (2 str., 2 fot.)

Celem zmniejszenia ciezaru - §émigiel Hamilton

Stand. Propellers Dir. stosuje nastepujaca ich kon-
strukcje: Smiglo sktada sie z oslony wykonanej ze
stali Cr-Ni-Mo cieplnie ulepszonej. Wewnatrz oslony
przechodzi stalowa poprzecznica przylutowana do osto-
ny lutem srebra. Przestrzeh pusta wewnatrz ramienia
$migla’ wypelniona jest syntetyczna gumg. Artykut
podaje sposob wykonania $migla w wymienionej wy-
zej firmie. K.M.
23 — 21 PPH 5—¢ 48
Wykonanie kondensatorow na statkach Stan, Zj. Am.
Pél. Performance of Steam Condensers Aboard U. S.
Naval Vessels. H. E. Bethon. Corrosion. t. 4. 1948,
Nr 10 str. 457, (5 str.,, 1 rys., 2 fot., 2 ods.)

Rury ze stopu Cu-Ni (70 :30) okazaly sie bardzo
dobre dla kondensatoréw i wymiennikéw ciepta chto-
dzonych ciepla woda. Zawarto$é w nich Zn wynosi

1%. Ten sam material uzywano z dobrym wynikiem

na $ciany sitowe. Do wyrobu skrzyn wodnych uzywa-
no stopéw Monel pokrytych stopem olowiu i cyna.
Dla ochrony rur kondensatorowych przed Kkorozja i
erozjg zastosowano. z dobrym wynikiem wkladki
z mas plastyecznych. Celem podniesienia odpornoéci na
korozje i twardosci poleca sie dodatek Fe 0,25—0,65%
lub Al do 1,5%. Podano wyniki szeregu do$wiadczen
ruchowych i zaleceria dotyczace rozwigzan konstruk-
cyjnych. K.M.
23 — 23 ’ PPH 5—6 48
Wiokiennicze motory pracujace w kwasnej atmosfe-
rze. Rayon Motor Operation in an Acidatmosphere,
C. L. Hmn i J, S. Boudreau. Die Cast., t. 5, 1947,
Nr 12, str. 21, 45, (3 str.) .

Zastosowanie aluminiowych odlewéw matryco-
wych do czeSci maszyn uzywanych przy wytwarzaniu
wilokien. W.H.

., Analizy o tematach pokrewnych: 9 —41 (o); 9 —
66 (2); 9— 70 (2); 10 —63 (2); 10 —68 (2); 10—72 (2).

24. DZIALALNOSC NAUKOWO-TECHNICZNA
24 - 17 . PPH 5—6 48
Struktura: organizacyjna I.A. M.E. Structure of the
Institute. A,;.B. Person, Min. Metal, t. 29, 1948,
Nr 498, str. 315, (2 str., 1 schem.)

Omoéwiono nowy schemat organizacyjny stowa-

rzyszenia, zakres jego dzialalno$ci i cele poszczegol-
nych sekcji i komisji. Ze wzgledu na znaczny wzrost
aktywno$ci instytutu i rozszerzenie zakresu jego pub-
likacji, postanowiono przystgpi¢ do wydawania trzech
miesiecznikéw: Mining Engineering, Metals i Petro-
leum Technology. M.K.
24 — 18 PPH 5—6 48
Czynnik ludzki w przemystowych pracach badaw-
czych. The Human Factor in Industrial Research.
J. H. Chesters. Research, t. 1, 1948, Nr 12, str.
529, (4 str.) _

Najwyzej polowa wykonanych badan jest w pelni

wykorzystana praktycznie, co w duzej mierze jest spo-
wodowane niedocenianiem roli czynnika ludzkiego w
pracach badawczych. Majac powyzsze na uwadze, po-
dano szereg zalecen i wskazéwek, ktére mogag byé po-
zyteczne dla kierownikéw zakladéw badawczych przy
dobieraniu personelu naukowego i organizowaniu prac
badawczych. Szczegélny nacisk potozono na umie-
jetno$é zespolowego wykonania prac, oraz na -celo-
wo$é¢ stosowania réznorodnych bodzcéw, potegujacych
wysitek badawczy personelu M.K.
24 — 19 PPH 5—6 48
Znaczenie prac naukowo - badawczych w rozwoju
techniki budowlanej. J. Nechay, Inz i Bud, t. 5,
1948, Nr 7—8, str, 313, (2 str.) )

Pelny tekst referatu wygloszonego na organiza-

cyinym zjezdzie delegatéw P.Z.I.T.B. w Warszawie
w r.b. Omoéwiono miedzy innymii: cele prac naukowo-
badaweczych, zadania trzech gléwnych oS$rodkéw nau-
kowych i badawczych, tj. politechnik, instytutéw
i stacji doswiadczalnych, oraz towarzystw i organiza-
cji zawodowych. Zwrdécono uwage na koniecznosé
wspoblpracy miedzynarodowej na polu nauki i techni-
ki budowlanej. M.K.
24 — 20 ) PPH 5—6 48
Pierwszy miedzynarodowy zjazd, poSwiecony zagad-
nieniom metalurgii proszkéw. TFirst International
Powder Metallurgy Conference. Powder Met,
Bull, t. 3, 1948, Nr 4, str. 72, (2 str., 1 fot.)

Konferencja odbyla sie w Grazu w lipcu b. r.
z udzialem przedstawicieli 18 panstw. Wygloszono po-
nad 60 referatéow, ktére majg byé wydane w formie
ksigzkowej przez Winter - Verlag, Austria. Skréty re-
feratéw, sg podane w czasopismach: Met. Ind. t. 73,
1948, Nr 6 i 7, Met. Powder Rep. t. 3, 1948, Nr 12 i 13.
MK.

24 — 21 PPH 5—6 48
Sprawozdania z dzialalno$ci poszczegdlnych sekeji A.
I M. E. Institute Affaires; Local Section Activities,
A.I.M. E. Min. Metal t. 29, 1948, Nr 50, str. 505,
9 str.,, -2 fot.)

-Sprawozdanie z posiedzenia zarzadu mstytutu A.

I. M. E. (American Institute of Mining and Metallur-
gical Engineers), na ktérym oméwiono i ustalono no-
we zasady organizacyjne stowarzyszenia oraz nowy
program wydawniczy. Ponadto podano szereg Kkroét-
kich sprawozdah z dzialalnosci poszczegdélnych, lokal-
nych sekcji instytutu. M.K.
24 — 22 : PPH 5—6 48
Koniecznosé udostepmema prac¢ badawczych. Need for
Research. Art. redakcyjny. Canad. Met.,, t. 11,
1948, Nr 7, str. 15, (1 ¥ str) ’

Zwiezle ujete zagadnienie umozh\mema mniej-
szym zakladom -przemyslowym, nieposiadajgcym od-
powiednich urzadzen i personelu, utrzymania Scislej-
szego kontaktu z laboratoriami badawczymi. Wskaza-
no na celowo$¢ stworzenia w matych zakladach pro-
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dukcyjnych stanowiska dla odpowiednio wykwalifi-
kowanego pracownika, ktéry odgrywatby role igczni-
ka miedzy zakladem przemystowym a badawezym,
przekazujgc temu ostatniemu do rozwigzania proble-
my produkcyjno-techniczne swego zakladu. M.K.

24 — 23 : PPH 5—6 48
Rozbudowa instytutu badawczego francuskiege prze-
mysiu stalowego. Progress in I.R.S.I.D‘s Laborato-
ries. Iron Coal Trades Rewv., t. 157, 1948,
Nr 4, 205, str. 841, (1 str.)

Krotkie omowienie obecnej fazy rozbudowy labo-
ratoriow badawczych instytutu budowanego 1gcznie
przez izby przemyslu hutniczego i stali szlachetnych
i specjalnych, w Saint German — en — Laye w pobli-
zu Paryza. Podkre$lono korzystne odsuniecie budyn-
koéw od ulic o wigkszym natezeniu ruchu oraz zwro-
cono uwage na dogodny sposob poprowadzenia prze-
wodow instalacyjnych. Program badawczy instytutu
obejmuje badania surowcdéw, opracowywanie i polep-
szanie procesOw tfechnologicznych oraz réznorodne
badania w zakresie metaloznawstwa. M.K.

24 — 24 PPH 5—6 48
Kierunki badan w zakresie stali, Cz. II. The Techni-
cal Trends in Steel Research. Part II. R. C. Bain.
Steel Proces, t. 34, 1948, Nr 9, str. 477, (2 % str.)
c. d.

Omoéwiono pokroétce szereg najciekawszych i naj-
wazniejszych zagadnien objetych obecnym programem
dzialalno$ci amerykanskich zakladéw badawczych. Na
uwage zaslugujg nastepujace: osiggniecie dobrej har-
townosci w stalach niskostopowych; dalszy rozwdj
i ulepszenia ,,super - stopéw*“ do pracy przy wysokich
temperaturach; dazenia do wytworzenia stali o dobrej
obrabialnosci mechanicznej oraz stali o zwiekszonej
zdolnosci do glebokiego tloczenia; prace nad nisko-
stopowymi stalami o wysokiej wytrzymatosci, umiar-
kowanej hartownoéci i dobrej spawalnosci. Ze wzgle-
du na konieczno$¢ siegnigcia w najblizszej przyszlosci
do z16z rud ubozszych oraz pokladéw wegla o wickszej
zawartosci siarki i sktadnikéw "niepalnych, prowadzi
sie obecnie energiczne badania majgce na celu ogra-
niczyé do minimum ujemny wplyw gorszych surow-

co6w na jakosé i ilo$é przyszlej produkecji hutniczej.
M.K.
24 — 25 PPH 5—6 48

Przeglad stanu i postepu niemieckiej techniki metalur-

gicznej. German Metallurgical Practice Reviewed.
P M. Tyler. Min. Metal t. 21, 1948, Nr 498, str.
326, (4 str.)

Na podstawie licznych urzedowych raportéow
i sprawozdann amerykanskich i angielskich, podano
krotki przeglad stanu i rozwoju niemieckiej techniki
hutniczej i odlewniczej, oraz zakresu i wynikoéw prac
badawczych. Wskazano na szereg nowych metod i po-
mystow, z ktorych czes¢ byta jeszcze w chwili zakonh-
czenia wojny w stadium badan laboratoryjnych lub
préb w skali poélprzemystowej. Omoéwiono: 1) meta-
lurgie i odlewnictwo stopdéw lekkich oraz niektére me-
tody stosowane w przemysle przetworczym; 2) meta-
lurgie proszkéw, podkre§lajgc przodujgca pozycje te-
go dzialu techniki niemieckiej; 3) hutnictwo zZelaza,
gdzie na uwage zastuguja metody wzbogacania i prze-
rébki ubogich rud; 4) hutnictwo metali niezelaznych,
ktére dokonalo duzych wysilkéw celem pelnego wy-
korzystania skromnych mozliwoéci surowcowych; 5)
odlewnictwo i przerébke plastyczng réznorodnych two-
rzyw, stwierdzajac stosunkowo gorsze metody i wypo-
sazenie zakladéw w pordéwnaniu do tego samego ro-
dzaju techniki amerykafiskiej i angielskiej; 6) powle-

‘rimental Engineering Research Methods.

kanie ochronne, odznaczajgce sie duza rdéznorodnoscia
dobrych metod. Nieco szczegolowiej oméwiono zakres
niemieckich prac badawczych, kiéry mimo przewagi
aktualnych zagadnien praktycznych okresu wojny,
obejmowal réwniez szereg prac podstawowych o cha-
rakterze dilugofalowym M.K.

24 — 26 PPH 5—6 48
Zjazdy i konferencje. Sjezdy i konfierencje. M. G. Lo-
zinskij; G. S. Wozdiejzenski; P. E. Diaczeko. Wiest.
Maszinostr., t. 28, 1948, Nr 9, str. 62, (5 str., 2 tab.)

W dziale pod powyzszym tytulem omoOwiono te-
maty czterech nastepujgcych zjazdow, odbytych la-
tem b. r. na terenie ZSRR: 1) zjazdu poswigconego
zagadnieniom wprowadzenia na wigkszg skale szyb-
kiej obrobki metali skrawaniem, celem skrécenia wy-
konania planu piecioletniego, 2) konferencji zwolanej
dla oméwienia aparatury do nagrzewania pradami
wysokiej czestotliwosci (nagrzewanie indukcyjne i die-
lektryczne) 3) zjazdu po$wieconego zagadnieniom pod-
niesienia jako$Sci obrébki powierzchni cze$ci maszyn,
4) obrad na temat elektrycznych metod obrébki metali
(polerowanie elektrolityczne, obrdbka elektiroiskrowa
i obrébka anodowo-mechaniczna. M.K.

24 — 27 PPH 5—6 48
Przeglad aparatow, maszyn i urzadzen na wystawie
w Birmingham. A. Review of Engineering and Pro-
ducts Exhibited at the Birmingham Section Castle
Bronwich. Machinery. t. 72, 1948, Nr 1854, str.
569, (8 str., 9 fot.)

Pobiezny opis i charakterystyka ciekawszych ekspo-
natéw, reprezentujgcych nastepujgce wazniejsze gru-
py aparatéw i urzadzen: 1) piece przemystowe i la-
boratoryjne do topienia i obrébki cieplnej o rdznoro-
dnej konstrukeji z piecami indukecyjnymi wlgcznie,
2) spawarki elektryczne lukowe, oporowe i stykowe,
transformatory spawalnicze oraz aparaty przenosne
do cigeia tlenem i aparaty do lutowania; 3) prasy,
przecinarki, wybijarki i wycinarki szybkobiezne; 4)
urzadzenia do emaliowania i elektroplaterowania.
MK.

24 — 28 PPH 5 — 6 48
Metody deswiadezalnych badan technicznych, Expe-
C. E. Luc-
ke, Mech. Eng., t. 70, 1948, Nr 10, str. 793 (3 str.).

Omoéwiono trzy zasadnicze czynniki, decydujace
o mozliwosci wilaSciwego przeprowadzania badan; sa
to: wykwalifikowany personel, zorganizowany w ze-
spoly badawcze, odpowiednie Zrdédia informacji nau-
kowo - technicznej (biblioteka, bibliografia), oraz do~
statecznie wyposazone laboratoria. Opisano pieé ko-
lejnych faz opracowywania sprawozdania z przebie-
gu wstepnych i zasadniezych ‘prac badawczych oraz
zadania personelu w poszczegdlnych fazach, poczaw-
szy od okreélenia celu i rodzaju badan a skohczyw-
szy na zestawieniu wynikéw i sformulowaniu wnios-
kéw. M.K.

24 — 29 PPH 5 — 6 48
Wyniki leningradzkiege zjazdu poswieconego szybkim
metodom obrébki metali skrawaniem. Itogi lenin-
gradskoj konfieriencji po skorostnym mietodam obra-
botki mietallow riezanijem. A. P. Sokolowskij, W. A.
Blumbierg, Stanki i Instr, t. 19, 1948, Nr 9, str. 1
(11% str., 11 rys., 2 fot.).

W zwigzku ze zjazdem zorganizowanym w maju
b. r. przez leningradzki oddzial wszechzwigzkowego,
naukowo - technicznego stowarzyszenia konstrukto-..
réw maszyn, oméwiono wilasciwosci, zalety, zastoso-
wanie i rozwéj metod szybkiej obrébki metali skra-
waniem w ZSRR. Podano rodzajé twardych stopéw’
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do wyrobu napawanych ostrzy oraz wskazano na mo-
zliwo$é modernizacji i dostosowania istniejacych obra-
biarek do wymagan szybkiego skrawania. M.K.

24 — 30 PPH 5 — 6 48
Laboratorium hygieny przemyslowej, Evaluates He-
alth Hazards in new Industrial Hygiene Laboratory.
Steel, t. 122, 1948, Nr 24, str. 110 (2 str., 3 fot.)

W zakladach Bethlehem Steel Co. uruchomiono
laboratorium hygieny przemystowej majace za zada-
nie badanie warunkow pracy i okreslenie szkodliwych
dla zdrowia zanieczyszrzen powietrza. Laboratorium
o powierzchni ok. 100 ra? zostalo wyposazone -w nowo-
czesng aparature fizyczna i chemiczna dla analizy ku-
rzu i zanieczyszczen powietrza dymami, gazami i wy-
ziewami. S.P.

24 — 31 PPH 5 — 6 48
Laboratorium dla badania wzbogacania rud. Com-
pletes New Laboratory for Study of Taconite Concen-
tration. Steel, t. 122, 1948, Nr 19, str. 108 (3 str.,
4 fot.). ' )

Towarzystwo gérnicze Oliver Iron Mining Co.
uruchomilo laboratorium dla statej kontroli ubogich
rud zelaznych (25—35% Fe) i ustalania wlasciwych
metod wzbogacania dla poszczegdlnych partii, stosow-
nie do ich sktadu. Laboratorium o powierzchni okolo
5.000 m? oprécz szeregu pracowni fizycznych, mine-
ralogicznych i chemicznych posiada poéttechniczng sta-
cje doswiadczalna, pozwalajaca na dowolng instalacje
aparatury na dwoéch pigtrach, o wydajno$ei 1 tony na
godzine. Po laboratoryjnym zbadaniu kazdej partii
ustala sie odpowiedni proces wzbogacania i sprawdza
sie go w skali péitechnicznej. S.P.
24 — 32 PPH 5 — 6 48
Instytuty i prace badawcze przemyslu ceramicznego
panstw Europy péinocnej. Vyzkumné ustavy a vyz-
kumnictri v keramickem prumyslu v severskyjch
statech. O. Kallauner, Stavivo, t. 26, 1948, Nr 19,
Nr 20, str. 339 (5 str., 11 rys.)

Opisano w krotkim zarysie organizacje i dziatal-
no$é¢ instytutéw w zakresiea badan naukowych w p6l-
nocnych krajach Europy. Szczegélnie doskonaly jest

stan badan naukowych w Szwecji, gdzie ilo§é, jakoS¢ .

i wyposazenie instytutéw badawczych stoi na najwyz-
szym poziomie. Mimo tego powstaje w Sztokholmie no-
wa dzielnica zakladéw badawczych, ktéra w przysztos-
ci stanie sie gléwnym oérodkiem dziatalnosci badawczej
Szwecji. Poruszono pokrotce zasady jakim powinna
odpowiadaé¢ budowa instytutow (polozenie, oSwietle-
nie, wielko§¢ pomieszczen itp.), oraz opisano najwaz-
niejsze instytuty przemyslu ceramicznego i cemento-
wego. A.O.

24 — 33 PPH 5 — 6 48
Stal nierdzewna na wystawie amerykanskiego insty-
tutu zZelaza i stali. Exhibit Points to Stainless Steel’s
Rise. Steel, t. 122, 1948, Nr 22, str. 44 (1 fot.)

American Iron & Steel Institute zorganizowatl
w New Yorku wystawe, ktora ilustruje uzytkowanie
- stali nlerdzewne], mozliwosci coraz szerszego jej za-
stosowania oraz wielki rozw6j jej produkeji. Podczas
gdy w r. 1929 produkcja stali nierdzewnej w Stanach
Zjednoczonych wynosila 42000 ton, obecnie wzrosla
do 500.000 ton. Okreslenie stal nierdzewna obejmuje
okolo 30 rodzajow stopow. Pierwotnie stal nierdzewna
stuzyla gléwnie do wyrobu nozy, obecnie stosuje. sie
ja przy wyrobach okoto 100.000 rodzajéow elementow.
"Poza przemystem tekstylnym, papierniczym i-chemicz-
nym, przemyst samochodowy jest gléwnym uzyt-
kownikiem stali nierdzewnej, M.B.

24 — 34 PPH 5 — 6 48
Instytut badawezy Fulmer. Fulmer Research Institu-
te. E. A. G. Liddiard, Research, t. 1, 1948, Nr 13,
str., 3 fot., 4 ods)

Instytut ten prowadzi prace glowme w zakresie
metali niezelaznych, badania nad otrzymywaniem
i odzyskiwaniem Al metodg chlorowania (zbudowano
péltechniczng instalacje) i szereg innych zagadnien
z dziedziny stopéw Al; materialy odporne na wysokie
temperatury o osnowie chromowej, ktére wytwarza
sie w specjalnych piecach prézniowych wlasnej kon-
strukcji; badania nad pelzaniem pod ci$nieniem;
szereg innych badan w zakresie metalurgii proszkéw,
ceramiki, badan mechanicznych, fizyeznych i chemicz-
nych. S.P.

25. GOSPODARKA | ORGANIZACIA

25 — 26 PPH 5 — 6 48
Produkeja zelaza i stali. Iron and Steel Trade. ITron
Coal Trades Rev., t. 157, 1948, Nr 4200, str. 601
(1 str.).

Omoéwienie produkcji zelaza, stali, wyrob6w sta-
lowyeh oraz innych wyrobéw ciezkiego przemystu

w Wielkiej Brytanii na przelomie sierpieﬁ/wrzesieﬁ
1948 r. E.S.
25 — 27 PPH 5 — 6 48

Rozwéj zycia gospodarczego w Urugwaju. Prospects
of the Uruguayon Market. Iron Coal Trades
Rewv., t. 157, 1948, Nr 585 (3 str.).

Omoéwienie obecnej sytuacji gospodarczej na

rynku urugwajskim oraz rosngcych mozliwosei ozy-
wienia zycia gospodarczego w perspektywie zawar-
tych ostatnio ukladéw z W. Brytanig. Poréwnanie
eksportu Urugwaju w latach przedwojennych i w do-
bie obecnej. E.S.
25 — 28 PPH 5 — 6 48
Postepy w uprzemyslowieniu Indii. Industrial Deve-
lopment in India. Foundry Trade J., t. 85, 1948,
Nr 375 (1 str.).

Wytyczne planu trzyletniego, ogloszonego ostatnio

w parlamencie indyjskim, zmierzajg przez moderni-~
zacje urzadzen hutniczych i racjonalizacje pracy do
zwiekszenia zdolno$ci produkcyjnej zakladéw hutni-
czych przy rownoczesnym zmniejszeniu ich liczby
z 1992 na 560. Roczna wydaino$é ma wzrosnac2557000
ton do 1.200.000 ton w r. 1950. E.S.
25 — 29 PPH 5 — 6 48
Zalozenia polityki gospedarczejrzadu Indii. Industrial
Development in India, Outline of Goverment Policy.
Iron Coal Trades Rev., t. 156, 1948, Nr 4183,
str. 1019 (%% str.).

Omodwienie polityki rzadu Indii zmierzajacej do

podniesienia stopy zyciowej ludno$ci przez szeroko
zakrojong akcje uprzemyslowienia kraju, przy réwno-
czesnym przeieciu przez panstwo i unarodowieniu
gtéwnych oérodkéw produkcyjnych w przemysle hut-
niczym, weglowym i stalowym na przestrzeni najbliz-
szych lat dziesieciu. E.S,
25 — 30 PPH — 5 — 6 48
Plan techniczny i wskazniki ekonomiczno-techniczne.
L. Taniewski, Przeg. Tech., t. 69, 1948, Nr 15—16,
str. 272 (9 str.).

Wskazniki techniczno - ekonomiczne daja moz-
no$c¢ liczbowego ujecia przebiegu wszelkiego rodzaju
proces6w wytwoérczych i wymiennych oraz poréwny-
wania ich przebiegu w réznych zakladach. W miare
przechodzenia z systemu gospodarki wolnokornkuren-
cyino - kapitalistycznej na gospodarke socialistyczno-
planowa wzrasta ilo$¢é stosowanych wskaznikéw, kté-
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ra w Polsce obecnie siega cyfry 32. Dzielg sig one na
8 zasadniczych grup: wskazniki pieniezne; wskaZniki
oparte na iloSci wyprodukowanych wyroboéw; wskaz-
niki kapitalowe; wskazniki wykorzystania suroweca;
wskazniki wykorzystania .energii. Artykul omawia
zadania instytuiéw naukowo - badawczych. Podano
przyklady praktycznego zastosowania wskaznikow
- w przemysle metalowym oraz naftowym. E.S.

25 — 31 PPH 5 — 6 48
Centrum szkelenia odlewnikéw. Midland Foundry
Training Centre. Foundry Trade J, t. 85, 1948,
Nr 1676, str. 388. (1 str.)

Powotanie do zycia nowego osrodka szkoleniowe-
go ma umozliwi¢ przyspieszone wyszkolenie nowych
zastepéw odlewnikow, ktorzy uzupelnia szeregi fa-
chowcéw zatrudnionych obecnie w angielskim prze-
mysle odlewniczym. Szkolenie podzielono na 2 kur-
sy: nizszy i wyzszy. Miejscem nowego osrodka sg za-
klady Rudge, Littlay, Ltd w West Bromwich w Anglii.
E.S.

25 — 32 PPH 5 — 6 48
Nowe centrum produkcji aluminium w rejonie pelu-
dniowego Pacyfiku. The South Pacific; An Aluminium
Producer. P. E. La Grand. Mod. Met., t. 4, 1948,
Nr 8, str. 15.

Brak odpowiednio tanich 2Zrédet surowcowych
i energetycznych na terenie Europy sklania wiele
panstw do poszukiwania nowych terendéw, nadajgcych
sie do uruchomienia produkcji aluminium. Na pierw-
szy plan wysuwa sie rejon poludniowego pacyfiku
z wyspami Sumatrg i Borneo i wyspami Karolinski-
mi, gdzie bogate zloza aluminium oraz nieprzebrane
a réwnoczeénie jeszcze nie wykorzystane zrodia ener-
gii wodnej stwarzajag doskonale warunki dla rozwoju
przemysiu aluminiowego. E.S,

25 — 33 PPH 5 — 6 48
Zdolno§é przetworcza przemystu stalowego. Steel Ma-
king Capacity. Monthly Stat. Bull, t. 23, 1948,
Nr 9, str. 1 (6 str., 2 wykr.).

Niewykorzystanie maksymalnej zdolno$ci prze-
twoérczej przemystu stalowego W. Brytanii w okresie
1918—1939 r. jako wynik 6wczesnej struktury gospo-
darczej opartej na =zasadach kapitalizmu i wolnej
konkurencji. Planowanie podniesienia gérnej granicy
zdolnoSci przetwoérczej do 18 milionéw ton do 1950 r.
Uwagi krytyczne na temat mozliwosei realizacji
wyzszych planéw. Krétkie zobrazowanie polityki pel-
nego zatrudnienia, jako problemu zwiazanego $cisle
z kwestig podniesienia wydajnosci produkcyjnej. E.S.
25 — 34 . PPH 5 — 6 48
Szkolenie metalurgéow dla przemystu stalowego. The
Training of Metallurgists for the Steel Industry. J.
Chipman. Yearbook of the Am. Iron Steel
Inst, 1947, str. 85 (9 str). J. Iron Steel Inst,
t. 157, 1947, str. 654 (1 str.). -

Wskazujac na olbrzymie braki wyszkolonego per-
sonelu w przemy$le stalowym w Ameryce, autor na-
kresla plan zawodowego szkolenia fachowcéw. J.N.
25 — 35 ‘PPH 5 — 6 48
Usprawnienie czynnosci montazowych. Speeding up
Assembly Operations, Machinery London,-t.76,
1948, str. 217, 229 (6 str. 3 fot.,, 1 rys)

Opis ulepszonej metody montazu wszelkich ty-
pow sterujacych cylindréw hamulcéw, zastosowanej
w zaktadach Lockhead Hydraulic Brake Cn. Lid..
Leamington Spa. Daleko posuniete uproszczenie czyn-
nosci montazowych pozwala na zwickszenie produk-
¢ji .bez powigkszania iluci robotnikéw. E.S.

po-.

25 — 38 PPH 5 — 6 48
Rozwoj polskiego przemysiu hutniczego na Ziemiach
Odzyskanych. Polish Iron and Stecl Developments in’
the Western Territories. F. Writh. Iron and Steel,
t. 21, 1948, Nr 2, str. 44. .

Krotkie omodwienie dotychezasowych osiggnieé
przemystu hutniczego na Ziemiach Odzyskanych oraz
ogblna charakterystyka siruktury gospodarczej tych
terenéw w drugim roku realizacji planu trzyletniego.
E.S.

25 — 37 ) PPH 5 — 6 48
Plan rozbudowy i modernizacji przemystu W. Bry-
tanii. The Reconstruction Program; Some Technical
Aspects. T. P. Colcough. Iron and Steel, 1948,
t. 21, str. 57, Nr 2, (6 str., 4 tab., zest. graficz.,, 1 ods.)

Oméwiono szezegélowo wytyczne planu rozbudo-
wy i modernizacji angielskiego przemystu stalowego
na okres lat najblizszych. Realizacja zamierzen obej-
muje budowe wielu nowych objektéw oraz moderni-
zacje wszystkich niemal dotychezasowych urzadzen
w zakladach hutniczych i stalowniczych. Rozbudowa
ma na celu w pierwszym rzedzie wzrost produkeji do
poziomu odczuwanego obecnie zapotrzebowania,
a w przyszloéci zapewnienie W. Brytanii duzych moz-
liwosci eksportowych. E.S. )

25 — 38 PPH 5 — 6 48
Zdwojenie produkeji w ramach planu rozbudowy. Pal-
mer Welloct Tool Corp. ups Production 100 per cent
in Expansion Program. Mod. Ind. Press., 1948,
t. 10, Nr 1, str. 42 (2 str., 6 fot.).

Zastosowanie nowych urzadzen do obrébki ciepl-
nej, polerowania i platerowania oraz oparcie systemu
produkcyjnego o postulaty naukowej organizacji pra-
cy prowadzi do podniesienia wydajnoé$ci wytwérezej
o 100% w dziedzinie produkcji wyrobéw zelaznych
i urzadzen warsztatowych E.S. '

25 — 39 " PPH 5 — 6 48
Planowany rozwéj hutnictwa w Wielkiej Brytanii
i Niemezech Zachednich. L. Warczewski., Hutnik,
1948, str. 238, (2 str., 1 tab) Co

Omoéwiono program wytworezosei hut brytyjskich
oraz planowany rozwéj hutnictwa w Niemeczech Za-
chodnich. Wskazano na trudno$ci =zaopatrzenia' hut
w zlom. W.K. '

25 — 40 , PPH 5 — 6 48
Trudnesei surowcowe wloskiego przemysiu stalowego.
Materials Shortages Strangle Efforts of Italian Stegl
Industry. Iron Age, t. 161, 1948, Nr 9, str. 132133
(1 tab.). )
Pomimo posiadania licznych kadr wyszkolonych
fachowecéw Wlochy powojenne’ prz’ystepujq do ogra-
niczenia produkeji hutniczej na skutek braku surow-
c6w, poniesionych szkéd wojennych i niernozliwosci
uruchomienia odpowiednich kapitaléw panstwowych.
Zalgczone dane statystyczne i ekonomiczne wskazuig
na zahamowanie wytwoérczoSei i ogélng stagnacje
przemysiu hutniczego. E.S. o
25 — 41 PPH 5 — 6 48
Niedostateczne wydobycie rudy %elaznej powodem
ograniczenia produkcji suréwki. Spectre of Iron Ore
shortage Dims Dreams of .more Pig.Iron, Bill Lloyd.
Iron Age. t. 161, 1948, Nr 8, str. 113 (2 str., 1 fot.)
Przedstawienie sytuacji w gléwnych os$rodkach
hutniczych w St. Zjedn. w zwigzku z tendencig wiek-
szego wykorzystania wielkich piecow w I kwartale
1948, oraz w zwiazku z zaznaczajacym sie obecnie bra-
kiem suréwki, spowodowanym gléwnie niedostatecz-
nym wydobyciem rudy Zelaznej. E.S.
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25 — 42 PPH 5 — .6 48
Zagadnienia ekonomiczne Europy w ednicsieniu do jej

produkeji hutniczej. European Economy: Outlook for

Iron and Steel Production. Iron and Steel, 1948,
t. 21, Nr 2, str. 52, 64 (4 str. 1 tab.)

W oparciu o raport wydany przez Comittee of
European Economic Cooperation- opublikowany przez
Bristol Iron and Steel Federation jako dodatek do
Statistical Bulletin, oméwiono mozliwosei rozwoju
produkcji hutniczej w 18 krajach europejskich (za wy-
jatkiem Polski) na tle spodziewanego ogdlnego ozy-
wienia gospodarczego w Europie w latach 1948—1951.
Stwierdzono zalezno$é pelnego wykorzystania zdol-
noéci produkcyjnej przemystu hutniczego w Europie
od: wzrostu podazy koksu, importu suréwki i ztomu,
oraz wzrostu importu pétfabrykatéw stalowych. E.S.
25 — 43 PPH 5 — 6 48
Niedostateczna pedaz blach i tasm. The Sheet and
Strip Shortage. Steel 1948, t. 122, Nr 8, str. 55. (7
str., 1 mapka, 2 wykr., 1 rys., 1 wykaz producentéw
w USA).

Zobrazowanie trudnosci amerykanskich produ-~

centow w pokryciu krajowego zapotrzebowania na
blachy i taémy w r. 1947, Przewidywanie zwiekszenia
popytu w r. 1948. Mozliwosci stosowania artykutéw
zastepczych. Wplyw tej sytuacji na wahania cen
i dzialalno$éé czarnego rynku. Przewidywanie zwiek-
szenia rocznej produkcji w 1948 do 18—19 milionéw
ton. E.S.
25 — 44 PPH 5 — 6 48
Mozliwosci pedniesienia produkeji blach stalowych.
Sheet Steel Supply can be extended by better Ma-
terials Engineering. T. C. Du Mont. Mat. Meth,
1948, t. 27, Nr 3, str. 61 (6 str., 3 fot)

Zaspaka;ame wzmagajgcego sig ustaw1czme na

calym S$Swiecie, popytu na wyroby 2z rdéznych ga-
tunkéw stali mozna osiggnaé, zwiekszajac wydajnosé
zakladow produkcyjnych przez modernizacje wurza-
dzen i kosztowne inwestycje; wykorzystujac ponad
norme istniejgce urzadzenia, co prowadzi do szybkie-
go ich zuzywania sie; wprowadzajac do produkcji no-
we materialy zastepcze, gléwnie za$§ stal nisko-stopo-
wg. Zdaniem autora wykorzystanie ostatniej mozli-
wosci “jest najcelowsze, gdyz dopuszcza zwiekszenie
zdolno$ci walcowniczej zakladdéw o dalsze 3 miliony
ton rocznie przy nieznacznym zwiekszeniu kosztow
produkeji. Podane sg rowniez mozliwos$ei praktycz-
nego zastosowania stali nisko-stopowych. E.S.
25 — 45 PPH 5 — 6 48
Zagadnienia ekonomiczne zastosowania cdlewdw.
Economics of Castings Use. E. Leitala. A m. Foun~
dryman, t. 13, 1948, Nr 3, str. 48 (3 str.).

Omowiono szereg czynnikéw decydujgcych o naj-
celowszym z punktu widzenia ekonomicznego zasto-
sowaniu ‘wyrobow lanych. Sz nimi:
rzania, uwzgledniajacy przeznaczenie odlewoéw, moz-
liwos¢ obnizenia kosztéw produkeji do poziomu zdol-
noéci platniczej konsumenta,- szybkie zaspakajanie
potrzeb odbiorcéw dzieki sprawnej dystrybucji i pod-
niesienie jako$ci odlewdéw i nadanie im estetycznej
formy zewnehzne] E.S. :

26. DOKUMENTACJA TECHNICZNA
26 — 22 PPH 5 -— 6 48
Miedzynarodowa kla:yflkacsa dziesietna na uslugach
przedsiebiorstw. E. Harasimowicz. Przeg Techn,
t. 69, 1948, Nr 17, str. 314, (3 str. 4 rys) ’
Wyjasniono zasady migdzynarodowej klasyfikacji
dziesietnej i podano ‘sposoby organizowania opartego

spos6b wytwa-

na niej archiwum dla ustug danego przedsiebiorstwa.
AB.

26 — 23 PPH 5 — 6 48
W sprawie organizacji dokumeniacji technicznej. W.
Kasperowicz, Przeg. Techn., t. 69, 1948, Nr f?,
str. 312 (1% str.)

Dla podkreslenia koniecznosci stworzenia w Pol-

sce centralnego o$rodka dokumentacji technicznej
podaje autor informacje o jej ogdlnym stanie obec-
nym. Przytacza on wszystkie organizacje nalezgce do
Miedzynarodowej Federacji Dokumentacji i przedsta-
wia stan dokumentacji technicznej we Francji, Anglii,
Ameryce i Zwigzku Radzieckim. A.B.
26 — 24 PPH 5 — 6 48
Ustawa ¢ rozwoju wynalazczoSci. Development of In-
ventions Provisions of New Bill. Iron Coal Tra-
des Rev., t. 156, 1948, Nr 4182, str. 961 (1 str.)

W zwigzku z dyskusjg w parlamencie angielskim

nad ustawa o rozwoju wynalazezo$ci omowiono
w krétkoSci najwazniejsze punkty tej ustawy, jej cele
i zadania. Powoluje ona do zycia National Research
Development Corp., majace popieraé wynalazczoSc,
zabezpiecza¢ prawa wynalazcdw, oraz dbaé o prak-
tyczne wykorzystanie w przemys$le nowych pomy-
stéw. ML.K.
26 — 25 PPH 5 — 6 48
Zmiana systemu kartoteki dziurkowanej dla litera-
tury metalurgicznej. A Modified Punch Card Filing
System for Metallurgical Literature. J. H. Westbroock
L. H. De Wald, Met. Progress., t. 54, 1948, Nr 3,
str. 324, (4 str., 1 fot.,, 2 ods.)

Podczas ogdélnego Kongresu metaloweow, ktory
odbyt sie w br. w Filadelfii omawiany byl nowy sy-
stem dziurkowanej kartoteki bibliograficznej dla lite-
ratury metalurgicznej. Nowy system zblizony jest do
systemu opublikowanego w Metal Progress Nr 8 t.
52 (patrz PPH Nr 1—2, 48 analiza 26—3) opracowa-
nego przez A.P.Guy‘a i A. H. Geisler‘a, wprowadza on
jednak szereg ulepszen jak np. jednorzedowo dziur-
kowane karty, nadruki pelnych tytuléw na kartach
zamiast symboli cyfrowych i literowych, skrdcenie
i uproszczenie klucza, zwieksza wygode uzycia no-
wych kart i pozwala na latwe rozszerzenie 'grup
w miare potrzeb i rozwoju zagadnien. K.W.

26 — 26 PPH 5 — 6 48
Miedzynarodowa normalizacja dokumentacji. Przeg.
Techn, t. 69, 1948, Nr 18, (1 str.)

Krétka wzmianka o zebraniu Komitetu ISO (In-
ternational Organisation for Standardization), na kté-
rym poszezegblne podkomitety rozpatrywaly zagad-
nienia klasyfikacji norm, normalizacji drukéw bib-
liotecznych i ich tre$ci, terminologie reprodukcji
fotograficznych i sprawy mikrofilméw oraz zagadnie-

nie transliteracji liter cyrylicznych w litery ‘lacin-
skie. K.W. .

27. NAUKI POKREWNE
27 — 18 PPH 5 — 6 48

Zastosowanie przemyslowe energii atomowej (jadro-
wej). The industrial Application of nuclear Energy.
L. B. Borst. Mech. Eng., t. 70, 1948, Nr 4, str. 295.
(3 str)

Trudnosci zastosowama energii atomowej do si-
lowni z powodu wytwarzania ciepla przy niskich tem-
peraturach i ze wzgledu na materialy, gdyz wiekszosé
metali absorbuje neutrony. Jest ona jedyna silz nape-
dowa, ktéra nie wymaga atmosfery ziemskiej. Szero-
kie zastosowanie izotopéw radu w radiotelegrafii, te-
rapii i przyrzadach pomiarowych. Zastosowanie izo-
topéw radu (rado-krzem, rado-zelazo, rado-siarka)
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przy kontroli zawarto$ci Si w kgpieli stalowej i przy
badaniu reakcji pomiedzy kapielg a zuzlem. Zastoso-
wanie wegla o ciezarze atomowym 14 w przemysle
chemicznym. K. M.

27 — 19 PPH 5 — 6 48
Charakterystyka projektu turbiny gazowej lokomotyw
o0 mocy 4800 KM. Design Features of a 4800 HP Loco-
motive Gas Turbine Power Plant. ‘A. Howard, Mech.
Egg., t. 70, 1948, Nr 4, str. 301, (6 str., 3 rys., 10 fot.).

Zalozenia i dane charakterystyczne. Opis rozwig-
zania konstrukcyjnego 1 technologicznego gléwnych
elementéw turbiny, kompresora i urzadzehr pomocni-
czych. Ogélne wskazowki dotyczgce uzytych mate-
rialow. Autor zapowiada publikacje uzyskanych wy-
nikéw préb przeprowadzonych na prototypie. K.M.
27 — 20 PPH 5 — 6 48
Tréjwymiarowa regulacja napiecia generatora syste-
mu Leonarda Ilgnera. Amplidinyj riegulator napria-
zenja w sistiemie Leonarda-Ilgnera. P. Nnkitin i N.
Kunickij. Izw. AN SSSR Techn,, 1948 Nr 9, str.
1419 (14 str., 1 tab., 6 wykr))

Podano schemat i opis dzialania regulatora tréj-

wymiarowego (tzw. amplidyna) w ukladzie syst. Le-
onarda Ilgnera. Przedstawiono charakterystyki staty-
czng i dynamiczng, oraz uzasadniono teoretycznie dzia-
lanie calego systemu regulacji pod obcigzéniem. Przy-
klady i dane cyfrowe. Wykazano zalety systemu, dzig-
ki ktoremu przy spadku obrotéw generatora jego
S.E.M praktycznie nie obniza sie, co w rezultacie po-
zwala skrocié skuteczniej czas walcowania. P.M.
27 — 21 PPH 5 — 6 48
Hutnictwo amerykanskie w latach: 1917—1948. Metal-~
lurgy in America 1919—1947. Met. Progress, t. 53,
1948, str. 75 (4 str.)

Najwazniejsze etapy rozwoju metalurgii w Sta-

nach Zjednoczonych w ciggu 30 lat, ulozone chrono-
logicznie. J.N.
27 — 22 PPH 5 — 6 48
Historia odlewnictwa w Am. Péin. Colonial Foundries
in America. B. L. Simpson, A m. Foundryman t.
14, 1948, Nr 3, str. 24, (8 str., 13 fot)

Streszczenie obszelrnle]szej . publikacji na temat

rozwoju odlewnictwa w XVII i XVIII wieku, w Ame-
ryce Pélnocnej zapoczatkowanego w r. 1642. E.B.
27 — 23 PPH 5 — 6 48
Najstarsze piece do bezposredniej produkcji zelaza
z rudy w sylurskiej niecce Czech §rodkowyech. Praveke
pece na primou vyrobu zeleza z rudy na stredoceske
silurske panvi. J. Sirokich. Hut. Listy, t. 3, 1948,
Nr 9, str. 270, (3 str., 8 rys., 7 ods.)

Autor wylicza odkryte najstarsze piece do bezpo-

Sredniej produkeji Zzelaza z rud, znajdujace sie w Cze-
chach $rodkowych. Podaje ich opis i rysunki, jak réw-
niez wyjasnia reakcje chemiczne zachodzace przy re-
dukeji rudy przy niskich temperaturach. Krzemionka
zawarta w rudzie przechodzi do zuzla jedynie w po-
Iaczeniu z tlenkami zelaza, tworzac latwotopliwe krze-
miany. Obecno$é CaO jest niepozadana, poniewaz
zuzel staje sie trudnotopliwy i twardnieje. Zreduko-
wane grudki miekkiego Zelaza zbijaly sie w ggbczasty
placek. Redukeja zachodzila przy temperaturach 700—
900°C. A.O.
27 — 24 PPH 5 — 48
Ogniwa z chlorows depolaryzacja dla duzych obcia-
zen. A Heavy Duty Chlorine — Depolarized Cell G. W.
Heils, E. A. Schumacher. J. Electrochem., Soc.
t. 94,71948, Nr 3, str. 99, (6 str., 6 tab., 1 rys., 3 fot,
10 ods.).

Ogniwa z anoda cynkowa lub magnesows. Ich sila
elektromotoryczna wynosi: ogniwa C—Zn, E=2,05—2,12;

ogniwa: C—Mg, E=2,85—292 Granica ich obcigzenia
w przypadku pracy dilugotrwalej wynosi0,65 amp/dm’,
za§ w przypadku pracy kroétkotrwalej nie przekracza-
jacej 5 minut — 8 — 16 amp/dm’. J.R.

27 — 25 PPH 5 — 6 48
Elekrochemiczne rozpuszczanie siarczkéw metali. Elek-
trochimiczeskoje rastworienie sulfidow mietalow. D.
M. Czizikow i B. Z. Ustinskij. Izw. AN SSSR
Techn., 1948, Nr 2, str. 229, (5 str., 3 tab., 4 wykr,,
1 rys., 5 ods.,)

Przy elektrochemicznym rozpuszczaniu siarczku
metalu, umieszczonego jako anoda nastepuje jego roz-
ktad pod dzialaniem pradu — metal przechodzi do roz-
tworu, za$ siarka wydziela sie na anodzie. Opis me-
tody i urzadzenia oraz wyniki prob elektro-chemicz-
nego rozpuszczania Cu»3, NisS: i CoS w kwasnym elek-
trolicie. W.K. .

28. NOWE KSIAZKI

28 — 119 (o) - PPH 5 —6 48
Struktura metali (krystalograficzne metody badan,
zasady i dane). Structure of Metals (Crystolographic
Methods, Principles and Data). Berret Ch. 19943, Mc
Graw - Hill Book Co., New York, cena $ 4,88 IM
4157/21, str. 567.

28 — 120 (o) PPH 5—6 48
Podrecznik materialéw. Material Handbook. Brady G.
Wydanie TI, 1947, Mc Graw-Hill Book Co., New York,
cena § 5,25, IM 4158/04, str. 831.

28 — 121 (o) PPH 5—6 48
Slownik z dziedziny elektroniki. Electronics Dictio-
nary. Cooke. Nr M., Markus J. 1945 Mc Graw-Hill
Book Co, New York, cena § 3,75, IM 4161/05, str. 433.
28 — 122 (o) PPH 5—6 48
Sprawdzanie badania pomiaréow przemyslowych. Exa-.
mination of Industrial Measurements. Dudley J. W.
1946. Mc Graw-Hill Book Co., New York, cena $ 1,50,
IM 4162/061, str. 113,—
28 — 123 (0) PPH 5 — 6 48
Laboratoryjny podrecznik metalografii. Laboratory
Manual in Metalography, Eckel J. F., Randebaugh
R. J. 1946, Mc Graw-Hill Book Co, New York, cena
% 2,63, IM 4163/26, str. 342. .
28 — 124 (o) ) PPH 5 — 6 48
Przyrzady elektronowe. Electronic Instruments. Gre-
enwood J. A., Holdam J. V., Ma¢rae D.,1948, Mc Graw-

Hill Book Co., New York, cena § 6.75, IM 4172/31,
str. 721_ ’
28 — 125 (0) PPH 5—6 48

Prasowanie metali. Pressworking of Metals. Hinman
C. W., 1941, Mc Graw-Hill Book Co, New York, cena
$ 3,38, IM 4173/17, str. 443. ’

28 — 126 (o) PPH 5—6 48
Podrecznik dla inzynieréw mechanikéw. Mechanical
Engineers Handbook. Marks L. S. 1941, New York, ce-
na $ 7,50, IM 417704, str. 2274.

28 — 127 (o) PPH 5—6 48
Drganie i dzwiek. Vibration and Sound. P.H. Morse,
1948,. Mc Graw-Hill Book Co., New York, cena $4,13,.
IM 4178/064, str. 468.

28 — 128 (o) PPH 5—6 48
Teoria i zastosowanie lamp elektronowych. Theory
and Applications of Electron Tubes. H. Reich. 1944,
Mc Graw-Hill- Book Co., New York, cena & 4,12, Im
4179/28, str. 716.

¥) Ksiazki znajdujace sie w bibliotece Instytutu-
Metalurgii oznaczone s literami I M oraz numerem’
inwentarzowym biblioteki. ST
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Nr. 5 — 6

PRZEGLAD PISMIENNICTWA HUTNICZEGO

1948

PPH 5—6 48
Pomiary elekiryczne w teorii i praktyce. Electrical
Measurements in Theory and Application. A. W.
Smih., 1948, wyd. IV, Mc Graw. Hill Book Co., New
York, cena $§ 3,19, Im 4182/28, str. 371.

28 — 130 (0) PPH 5—6 48
Paliwa i palniki. Fuels and Fuels Burners. K. Steiner,
1946, Mc Graw-Hill Book Co., New York, cena $ 3,37,
Im 4183/09, str. 394.

28 — 131 (o)

28 — 129 (o)

PPH 5—6 48
Zasady metalografii. Principles of Metallography.
Williams R. S., V. O. Homerberg, 1948, wyd. V, Mc
Graw-Hill Co., New York, cena § 3.—, IM 4185/26,

str. 319.

28 — 132 (o) PPH 5—6 48
Emulsje i piany. Emulsions and Foams. S. Berkman,
G. Engloff., 1941, Neinhold Publishing Corp, New
York, cena § 9.—, IM 4193/063, str. 591.

28 — 133 (0) PPH 5-—6 48

Encyklopedia reakcji chemicznych. Encyclopedia of
Chemical Reaction. tom I. Al, Sb, As, Ba, Be, Bi, B,
Br; tom II — Cd, Ca, C, Ce, Cs, Cl, Cr. C. A. Jacob-
son; t. I — 1946, t. II — 1948, Reinhold Publishing
Corp., New York, cena t. I — § 8— t. II — $ 10.80,
M 1965,’062, IM 4196/062, t. I str. 804, t. IT str. 917.

28 — 134 (o) PPH 5—6 48
Odlewy precyzyjne wykonywane metoda wosku tra-

conego. Precision Investment Castings. Cady E. L.,
1948, Reinhold Publishing Corp., New York, cena
$ 5,40, IM 4195/161, str. 356.

28 — 135 (0) PPH 5—6 48

Wstep de fizyki metali i stopdw. An Introduction to
the Physics of Metals and Alloys. W. Boas, 1947, John
Wiley & Sons, New York, IM 4204/21, str. 193.

28 — 136 (o) PPH 5—6 48
Nowoczesna metalurgia stopow. The Modern Metal-
lurgy of Alloys. R. H. Harrington, 1948, John Wiley &
Sons, New York, IM 4209/21, str. 209.

28 — 137 (o)

Procesy metalurgiczne przy glebokim tloczeniu i pra-
sowaniu. The Metallurgy of Deep Drawing and Pres-
sing. J. D. Jevons.,, H. W. Swist, 1942, John Wiley &
Sons, New York, IM 4210/17, str. 735.

28 — 138 (o) PPH 5—6 48
Mechanika dla inZzynieréw — statyka i dynamika.
Mechanics for Engineers, Statics and Dynamics. E. R.
Maurer, R. J. Roark, G. W. Wash, 1947, John Wiely &
Sons, New York, IM 4212/0611.

28 — 139 (o) PPH 5—¢ 48
Podrecznik dla inzynieréw gérnikéw. Mining Engi-
neers Handbook. R. Peel, J."A. Church, wyd. III-cie,
1948, John Wile & Sons, New York, t. I i II, IM
4214/08, Im 4215/08.

28 — 140 (o) PPH 5—6 48
Chemiczne obliczenia i bledy. Chemical Computations
and Errors. T. B. Crupler, J. H. Yoe. 1947, John Wi-
ley & Sons, New York, IM 4207/63. str. 247.

28 — 141 (o) PPH 5—6 48
Elementy spekirografii. Zastosowanie jakosciowej 1
ilofciowej analizy spektralnej metali. Elements de
spectographle Applications a la spectroanalyse quali-
tative et quantl‘catlve des metaux. G. Mannot, Dunod-
Edlteur Paris.

28 — 142 (0) PPH 5—6 48
Aktualne problemy francuskiej metalurgii. ILes pro-
blemes actuels de la siderurgie francaise. 1947, Tour-
nier et Constans, Paris, str. 237.

28 — 143 (o) PPH 5—6 48

Spawanie w lotnictwie. Aircraft Welding. R. H. Dra-

PPH 5—6 48

ke, 1947, Mac Millan Co., Ltd.,, New York — London,
cena 20s., str. 233.

28 — 144 (0) PPH 5—6 48
Materialy i procesy metalurgiczne, Metallurgical Ma-
terials and Processes. J. Eberfeld., Prentice-Hall ‘Inc.,
New York, cena $ 5.—, str. 188.

28 — 145 (o) PPH 5—6 48
Badania mechaniczne metali i stopéw, The Mechani-
cal Testing of Metals and Alloys. P. F. Foster., wyd.
IV-te, 1948, Sir Isaac Pitman & Sons, Ltd London,
cena 18s, IM 3876/27.

28 — 146 (o) PPH 5—6 48
Historia metaloznawstwa. A brief History of the
Science of Metals. R. F. Mehl, 1948, American Insti-

tute of Mining and Metallurgical Engineers, New
York, cena 12s, str. 83. :

28 -— 147 (0) PPH 5—6 48
Przeglad bibliograficzny z zakresu korozji. Biblio-

graphie Survey of Corrosion. R. D. Misch, J. T. Mec
Donald. National Association of Corrosion Engineers,
Houston Tex. cena § 5.—

28 — 148 (0) ’ PPH 5—6 48
Utlenianie metali przy wysckich temperaturach. Okis-
lenije mietaltow pri wysokich tiemperaturach. W. I.

Archarow, 1945, Mietalturgizdat, Moskwa, I. M.
1131/32, str. 136.
28 — 149 (o) PPH 5—6 48

Szkle optyczne. Zbiér norm. Stieklo opticzeskoje —
sbornik standartow. 1947, Standartgiz, Moskwa, cena
rb. 6.40, str. 64, o
28 — 150 (o) PPH 5—6 48
Fizyczne wlasnoSci stopow. Fiziczeskije swoistwa
splawow. B. G. Liwszyc, 1946, Mietatlurgizdat, Mos-
kwa, cena rb. 20.—, IM 156721, str. 320.

28 — 151 (0) PPH 5—6 48
Podstawy analizy naprc¢zen. Fundamentals Stress Ana-
lysis. A. Deyarmond, A. Arslan, t. I. 1948, Aero Di-
gest, Book Dept.,, New York, cena $ 3.50, str. 356.

28 — 152 (o) ’ PPH 5—6 48
Angielsko - rosyjski stownik techniczny. Anglo-ruskij
politiechniczeskij stawar. %. D. Bielkind, 1946, Ogiz-

Gos-Tech. Izdatielstwo, Moskwa, cena 875. — IM
3846,’05,‘ str. 500.
28 — 153 (o) PP H5—6 48

Walcownie. Reichwerke (H. Goering Werke) w Bruns-
wiku. -Rolling Mills at the Reichwerke (H. Goering
Werke) Braunschweig, BIOS 1287, H. M. Stationery
Ofﬁce, London, cena 4s. 6d., IM 4007, str. 20.

28 — 154 (o) PPH 5—6 48
Niemiecka praktyka odlewnicza. Aspects of German
Foundry Practice, BIOS 1354, H. M. Stationery Office,
London, cena 3s, Gd IM 4018, str. 32.

28 — 155 (2) PPH 5—6 48
Metody analizy Zelaza i stali. Cz. 7 — Cyna W Suréw-
ce, w zwyklych stalach weglowych i niektérych ga-
tunkach stali niskostopowych. Cz. 3 — Fosfor w sta-
lach wysoko chromo-niklowych, Cz. 10 — Krzem
we wszystkich typach zélaza oraz w stalach zwyklych
i stopewych. Methods for the Analysis of Iron and
Steel, Part 7 — Tin in Pig Iron, Plain Carbon Steels
and Certained Low-Alloy Steels, Part 3—Phosphorus
in High Chromium Nickel Steels, Part 10 — Silicon
in All Types of Iron and Plain and Alloy Steels.
British Standards Institution B. S. 1121, 1948, Lon-
don. Cz. 7, str. 7 — cena 1s. cz. 9 — cena 1s, cz. 10—~
str. 6, cena Is. ]

28 — 156 (2) PPH 5-—6 48
Materialy Zelazne w technice. Ferrous Materials for
the Engmeer ‘Fox r. 1948, Charles Griffin & Co Ltd.
London, cena 12s. 6d., str. 159.
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