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Wspomnienie o Placydzie Dziwinskim.

Dnia 18. lipca b. r. zmarl we Lwowie —
po jedenastoletniem przebywaniu w zaciszu
emerytury — zasluzony byly profesor Lwow-
skiej Politechniki, Dr. Placyd Dziwinski.
W okresie wakacji i letnich wyjazdéw wypo-
czynkowych, pogrzeb Jego nie mégl przybraé
charaktern manifestacji pamieci i uznania w roz-
miarach, naleZycie wyrazajacych sentyment,
z jakim do postaci §. p. Dziwinskiego odnosilo
sig spoleczenstwo Lwowa; niemniej, wiadomosé
o sSmierci Jego znalazla oddZzwiek w calym
kraju, bo nie ma w Polsce zakatka, gdzieby
nazwisko Jego bylo nieznane.

Dziwinskiego znaly bo-
wiem nietylko szerokie rze-
sze inzynieréw — bylych
Jego wuczni; stykalo sie
z Nim réwnieZ nauczyciel-
stwo szkoél $rednich i niz-
szych, a Jego podrecznik
algebry uczynil Jego imieg
znanem calym pokoleniom
polskiej inteligencji, wy-
ksztalconej w szkolach Sre-
dnich bylego zaboru austria-
ckiego.

S. p. Dziwinski nalezal
do rzedu tych jednostek,
ktére dzieki swemu uzew-
netrzniajacemu sie¢ indywi-
dualizmowi, juz-to wspél-
tworza, juz-to znamiennie
odzwierciadlaja ton i atmo-
sfere swojej epoki, tak iz
we wspomnieniach do tej
epoki sie odnoszacych ich
postacie staja sie czems nie-
odlacznem.

My, dawni wychowanko-
wie Liwowskiej Politechniki,
przez mgle czasu spoglada-
Jacna okres naszych studiéw
akademickich, na ekranie
wspomnien widzimy charakterystyczng syl-
wetke Czlowieka, ktérego praca naukowa w dzie-
dzinie przedmiotu wysoce abstrakecyjnego nie
odgrodzila od nurtu Zycia, na ktérym piasto-
wane urzedy nie zaznaczyly sie ani $ladem
biurokratyzmu, ktéremu zZywe usposobienie,
bujny indywidualizm oraz widoczna, choé silnie
opanowana staropolska fantazja, pozwolily az
do schylku Zywota zachowaé¢ idealy mlodosdci,
Jako podstawe do szezerego i naturalnego od-
noszenia sie do studentéw, ktére cechowalo tego
wielkiego Przyjaciela mlodziezy.

Ta sylwetka Czlowieka, ktéry czul goraco,
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nawet dzi§ nie martwym ecieniem byé sig wy-
daje, ale na tle wypadkéw dawno przeszlych
do’hl's;torii zachowuje jakg$ barwe Zywotnosci,
ktorej obrazom pamieci naszej udziela.
 Widzimy Go tedy w zapelnionej do granic
pojemnosei sali matematyki, jak nowicjuszéw
w tajniki rachunku rézniczkowego i catkowego
wdraza z takiem suggestywnem ozywieniem,
ze oderwane pojecia tej dyscypliny zdaja sie
nabieraé namacalnej wprost konkretnodei.

A wyklad Dziwiniskiego mial nietylko
plastyke przedstawienia, ale i &wiezoéé, ktéra
porownaéby mozna chyba z koncertem wielkiego
wirtuoza. Nie czulo sie nigdy
znudzenia wywolanego co-
rocznem powracaniem do
tego samego tematu. Nie
widzialo sig¢ trudu wykla-
dania, a konieczna w wy-
kladzie matematyki pedan-
teria nie meezyla slucha-
cza swa widoezno$cia. Gdy
po ukoficzonym wykladzie
stawal, 1 jak Mickiewicza
Wojski po swym koncercie
trwal chwile w bezruchu,
z rekoma splecionemi przed
sobg, z glowa wzniesiona,
z przymknigtemi oczyma,
nikt nie mégl sie w tem
dopatrywac¢ umyslnej pozy ;
jasnem bylo, ze ten Czlo-
wiek przez czas wykladu
bawil duchem w innej sfe-
rze i Ze konieczna mu jest
chwila czasu, aby sig mégt
przebudzi¢ do otaczajacej
go rzeczywistosci.

Albo widzimy Go, jak
codziennie, po wykladzie,
zasiada w swym gabinecie
przy biurku i rozmawia ze
studentami, ktérzy Go zwar-
tym kolem otaczajg; siwa czupryna i wasy
czynig Go podobnym do Wincentego Pola.

o znowu zasiada jako Kurator wérdd czlon-
kéw Wydzialu Bratniej Pomocy. Czasy sa go-
race; przeciwienstwa politycznych ugrupowan
mlodziezy na pierwszy plan sie wysuwajg. Gdy
sprawa jaka$ o Niego sie opiera, Dziwinski
ujmuje ja ze stanowiska wyrozumialodci i tole-
rancji. Tolerancji nie dla kazdego radykalnego
pomyslu, ale dla mlodych zapalezywych gléw ;
bo ,kiedyZ to on ma byé radykalem, jesli nie
w dwudziestym roku Zycia?“
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Placyd Zaslaw-Dziwinski urodzil si¢ dnia 5
pazdziernika 1851 r., w Pienkowcach, w powie-
cie Zbaraskim. Do gimnazjum chodzit w Tarno-
polu i ukonczyl je w r. 1869. Poswieciwszy si¢
studiom matematycznym wpisal si¢ w r. 1869 na
Wydzial filozoficzny Uniwersytetu J. K. we
Lwowie. Nastepnie w latach 1870—1874 studio-
wal w Akademii Technicznej we Lwowie. Juz
w czasie studiow ulozyl skrypta geodezji i pelnit
obowiazki asystenta przy Katedrze Geodezji.
W r. 1875 zostal aplikantem przy Szkole realnej
we Lwowie, nastepnie zas profesorem Szkoly re-
alnej w Jarostawiu. W r. 1878 studiowal mate-
matyke na Uniwersytecie w Paryzu; w r. 1879
zostal zamianowany czfonkiem Komisji fizjo-
graficznej Akad. Umiejetnosci w Krakowie.
Przez kilka lat prowadzil w Jarostawiu stacje
meteorologiczna. W roku 1881 zostal promo-
wany na doktora filozofii.

Dziwinski weczesnie zaczal oglaszaé prace
naukowe, ktore drukowane pierwotnie w spra-
wozdaniach Wryzszej Szkoly realnej w Jarosta-
wiu, ukazywaly sie nastepnie w oddzielnych od-
bitkach. W ten sposéb wyszly: ,,Powierzchnia fa-
lowa Fresnela ze stanowiska geometrycznego®
(1878); ,,0gélne zrownanie walcow i stozkow
stycznych do dowolnej powierzchni drugiego
stopnia w uktadzie uko$nokatnym, na podstawie
symboléw prof. Zmurki® (1880); ,Liczby kie-
runkowe, ich znaczenie i zastosowanie w mate-
“matyce” (1882); ,,Przyczynek do teorji stozkéw
stycznych do powierzchni drugiego stopnia‘
(1885); ,,Krotki rys teorji funkeji periodycz-
nych jednej zmiennej* (Lwéw 1885); ,Prawi-
dfa podzielnosci liczb na podstawie teorji liczb
przystajacych® (Lwow 1886); ,,0 rozkiadzie
figur rownych na elementa parami przystajace”
(Lwéw 1887); ,,Glos w sprawie klasyfikacji
uczniow w szkolach srednich®.

W miedzyczasie, korzystajac z urlopu, udal
sie §. p. Dziwinski do Berlina, na Uniwersytet,
gdzie pracowal w seminarium matematycznem.

W r. 1887 zostal powolany do objecia zaste-
pstwa wykladéw matematyki w Lwowskiej
Szkole Politechnicznej. Wkrétce zamianowano
Go profesorem nadzwyczajnym, w roku zas 1889
profesorem zwyczajnym tejze uczelni.

Z ta chwilg zmienia si¢ naturalnie i widocz-
nie kierunek jego zainteresowan. Wydaje jesz-
cze wprawdzie monografie z dziedziny historii
matematyki jako to: ,,0 algorytmie X. Tomasza
Klosa“ (Lwéw 1888) oraz ,,Rys dzialalnosci na-
ukowej i nauczycielskiej Wawrzynca Zmurki®
(Warszawa 1890 — Prace Matem.-Fizyczne
Tom II), jednakze obcigzony powaznie obowiaz-
kami akademickimi (obok matematyki wykltada
réwniez astronomie sferyezna i kieruje obser-
watorium astronomicznem) skierowuje cala swa
energie tworcza w kierunku dydaktycznym.
W roku 1891 wydaje ,,Zasady algebry dla wyz-
szych klas gimnazjalnych®, dzielo, ktore stop-
niowo przerabiane i ulepszane doczekalo sie
wielu wydan, i przez ¢wier¢ wieku bylo sztanda-
rowym podrecznikiem matematyki w szkolach
Srednich Malopolski.

Z wydaniem podrecznika matematyki wyz-

szej, zwlekal §. p. Dziwinski dos§é diugo. Wy-
kiady Jego wychodzily w licznych wydaniach
litografowanych ,,skryptow*, i dopiero w latach
1902—1908 ukazaly sie w druku, jako dwutomo-
we ,,Wykiady Matematyki‘.

Prawie od poczatku swej pracy na Politech-
nice Lwowskiej wzial §. p. Dziwinski na swe
barki ciezar urzedéw akademickich. W latach
1889 do 1892 byt dziekanem dwuch po kolei wy-
dziatow, mechanicznego i chemicznego, a w ro-
ku akademickim 1893/94 zostal rektorem Poli-
techniki.

Byt to dla Lwowskiej Politechniki jubileuszo-
wy, D0-ty — od zalozenia Lwowskiej Akademii
technicznej — rok istnienia. W tym tez roku na
miasto Lwow byly zwrdocone oczy nietylko Iwow-
skiego spoleczenstwa, ale i obeych, z racji. wspa-
niale tu urzadzonej Powszechnej Wystawy Kra-
jowej. Wybor $. p. Dziwinskiego na rektora
w czasie, gdy obowiazki reprezentacyjne tego
urzedu byly nietylko zwiegkszone co do ilosci,
ale mogly byé tez i w skutki bogatsze, byt fak-
tem wymownym.

Tekst mowy, ktora $. p. Dziwinski wyglosit
przy okazji inauguracji roku akademickiego
1893/94 $wiadczy, ze mial On ugruntowana
Swiadomosé zaréwno postannictwa i obowiaz-
kow pierwszej, a wowcezas jedynej na polskich
ziemiach wyzszej uczelni technicznej, jak row-
niez glebokie zrozumienie zadan, do jakich po-
wolany jest inzynier; zrozumienie, ktorego brak
u profesora matematyki i astronomii bylby wy-
baczalny. Skadze to zrozumienie i Swiadomosé,
to wyczucie postannictwa Stanu Inzynierskiego
u doktora filozofii, u reprezentanta wiedzy kul-
tywowanej w seminariach uniwersyteckich?

Odpowiedz na to pytanie nie trudna. S. p.
Dziwinski byt przecie inzynierem, mimo iz tytu-
tu tego nie posiadl. Ukonezyl czteroletni kurs
studiéw w Akademii technicznej, a choé zajal
sie nastepnie matematyka, zainteresowan inzy-
nierskich nigdy sie nie wyzbyt i ku inzynierskiej
spofecznosci zawsze grawitowal, a przez ciagle
obcowanie w kotach inzynierskich urabialigrun-
towal w sobie inzynierski swiatopoglad. Gdy we
Lwowie powstalo Polskie Towarzystwo Politech-
niczne, znalazl sie w gronie jego Czlonkow-Zalo-
zycieli. Przeniostszy sie z Jarostawia do Lwowa
na staly pobyt, zaczal natychmiast bra¢ wybitny
czynny udzial w zyciu P. T. P. zasiadajac w Wy-
dziale bez przerwy od r. 1887 do r. 1895, przy-
czem — co jest faktem wysoce znamiennym —
przez lat szesé (1889—1894) kierowal ,,Czaso-
pismem Technicznym® jako redaktor. Zzycie sie
z zagadnieniami technicznymi odzwierciadlalo
sie w jego dzialalnosei nauczycielskiej i utatwia-
o Mu koordynowanie wykladéw i wymagan
z tokiem studiow i potrzebami przysziych inzy-
nieréw. Stanowito tez ono — obok wrodzonego
daru nauczania — jeden z sekretéw powodzenia,
ktore karierze nauczycielskiej §. p. Dziwinskiego
niezmiennie towarzyszyfo.

Ocene wartosci dziel matematycznych Pla-
cyda Dziwinskiego mozna przedsiebra¢ z rozma-
itych punktéw widzenia. Wypowiedzenie zdania
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o0 ich wartosci aktualnej, nalezy do kompetencji
matematykow. Ze gléwne Jego dzielo — ,,Wy-
ktady Matematyki“ — jest dzi§ uzywane juz
prawie wylacznie przez bylych uczni, to — samo
w sobie — jest zjawiskiem zwyklem. Taki jest los
najsfawniejszych nawet podrecznikéw szkol-
nych, ze wychodza z obiegu wraz z przej$ciem
na emeryture swych autorow. Wymaga tego po-
step wiedzy, zarowno jak ulegajace zmianom
prady, kierunki i zapatrywania. Jesliby chodzi-
1o o ocene zaslug polozonych w ciagu tworczego
okresu zycia §. p. Dziwinskiego jako matematy-
ka, to sad taki, ktéry nie moze by¢ ferowany
w oderwaniu od epoki, w ktérej On zyl i dziatal,
wyda¢ powinien historyk matematyki. Czy jed-
nak zostanie Mu przysadzonem wsrod polskich
matematykow miejsce bardziej, czy mniej zna-
czne, w ocenie catkowitej Jego dziatalnosci i zna-
czenia bedzie to miato wage podrzedna. Dziwin-
ski — specjalista - matematyk zostal na pewne
zdystansowany przez caly szereg polskich na-
zwisk, w tej kwitnacej u nas obecnie dziedzinie
wiedzy. Dziwinski — nauczyciel z Bozej taski,
bedzie zawsze wzorem godnym nasladowania.
Dziwinski — inzynier - matematyk, jednostka
0 obszernych zainteresowaniach, umyst o szero-
kim horyzoncie, wspéltworca tradycyj, wspétbu-

techniki,

stanowil klase 1 rodzaj sam dla
siebie. ‘

Jesli nie masz na $wiecie zycia bez smutkéw
i trosk, to jednak przyznaé trzeba, ze $. p. Dzi-
winskiemu przypadlo w udziale wiele chwil ja-
snych i dobryeh; bo juz za zycia Swego znalazl
pelne uznanie.

Zwriciwszy na sie uwage swa dzialalnoscia
pedagogiczng, zostal w r. 1889 powolany do ko-
misji egzeminacyjnej dla nauczycieli szkét wy-
dziatowych, a w r. 1893 mianowano Go réwniez
czdonkiem komisji egzaminacyjnej dla kandy-
datow na nauczycieli szkét $rednich. Otoczyl Go
0g0lny szacunek wspétobywateli, ktorzy dali Mu
w roku 1899 mandat czionka Rady miasta Lwo-
wa. Kochala Go mlodziez. Polskie Towarzystwo
Politechniczne zamianowalo Go swym Czlon-
kiem Honorowym (1894). Politechnika obdarzy-
fa Go wszystkimi godnosciami i zaszezytami
akademickimi, az do tytulu ,,honorowego profe-
sora® wlacznie. Dawni uczniowie pamietali Go
i do ostatnich chwil odwiedzali. Zycie mial pie-
kne i bogate. Na Jego grobowym kamieniu
slusznie mogloby diuto rzezbiarza utrwali¢ ma-
ksyme, ktorej $. p. Dziwinski przez cale zycie
holdowal: ,,Homo sum, nihil humani a me alie-

downiczy wielkosci i znaczenia Lwowskiej Poli- num esse puto®. W. A.

MEMORIAL

wystosowany do Pana Prezesa Rady Ministréw w sprawie
rob6t inwestycyjnych.

Polskie Towarzystwo Politechniczne we Lwowie przedktada Panu Prezesowi Rady Ministréw

MEMORIAL
w sprawie robét inwestycyjnych.

Wobec enuncjacji Rzadu o zamierzonem ozywieniu robét publicznych, oraz ustalania konie-
cznego w tym celu programu inwestycyjnego, Polskie Towarzystwo Politechniczne, jako instytucja
techniczno - naukowa, majaca za sobg przeszto pétwiekowa (60 lat) prace i doswiadczenie, czuje
si¢ w obowiazku przedlozenia wlasnych pogladéw na ten wazny problem, stanowiacy gléwny cel
swych zainteresowarn.

Wychodzac z zalozenia, ze o potedze nowoczesnego paristwa stanowi jego majatek i sita
gospodarcza, nalezy wysunigcie przez Rzad problemu inwestycji paristwowych powitaé z naj-
wigkszg radoscig, tembardziej — Ze w pierwszych latach kryzysu gospodarczego — redukcje
wydatkéw rozpoczeto wiasnie od catkowitego niemal zahamowania robét publicznych.

Na skutek tych zarzgdzer, wiele rozpoczetych robét np. w dziale regulacji rzek, budowy
drég i t. d., uleglo zupelnemu zniszczeniu, co w rezultacie doprowadzifo do tego, ze w statystyce
gospodarczej panstw europejskich stoimy dzi§ na jednem z ostatnich miejsc.

Précz konieczno$ci nadrobienia straconego czasu pod wzgledem materjalnym, Pafistwo nasze
ma dzi§ do zwalczenia ostro zarysowujacy sie problem bezrobocia, $ciSle zwiazany z zastojem
gospodarczym. Jest wigc konieczno$cia paristwa, pogodzenie usuniecia zaniedbar gospodarczych
i zajecie setek tysiecy rak, czekajacych na prace, pogodzenie w tem znaczeniu, aby oba te zadania
si¢ wspomagaly i uzupelnialy bez marnowania $rodkéw, tak czestego u nas np. rozpoczynania
robét inwestycyjnych mato waznych, lub co czesciej, zupelnie technicznie nieprzygotowanych pod
hastem zajecia bezrobotnych.

Wynika stagd konieczno$¢ stworzenia ogélnego programu gospodarczego dla poczynari Paristwa
i to nie na przeciag pieciu czy szesciu lat, ale programu obejmujgcego wszystkie prace, ktére dla
rozwoju kraju w poszczegélnych dziatach gospodarki paristwowej sa konieczne, w hierarchicznej

*
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ich kolejnos$ci pod zalozeniem, Ze program ten bedzie wykonany w czasie, na jaki pozwolg fun-
dusze Paristwa na ten cel gromadzone.

Wysuwaja si¢ tu przedewszystkiem dwie grupy robét inwestycyjnych, a mianowicie:

a) roboty, ktére bezposSrednio po uruchomieniu przyniosg zyski materjalne i amortyzacje
wkiadow,

b) roboty o znaczeniu ogélno gospodarczem jak budowa drég, regulacja i obwalowanie rzek,
zalesienie nieuzytkéw, meljoracje rolne i t. p., kiére wprawdzie nie dajg bezposrednio zyskéw
gotéwkowych, jednak ze wzgledu na zasadnicze potrzeby gospodarcze, oraz ze wzgledu na obrong
Paristwa, sa niezmiernie wazne i pilne.

Obie grupy tych rob6t musza by¢ traktowane réwnolegle, jak np. budowa kolei, gmachow
panistwowych i budynkéw mieszkalnych, zakladdw o sile wodnej — a z inwestycyj miejskich:
wodociagéw, kanalizacji, rzezni, elektrowni, i t. p. Te za$ budowle i roboty, ktére po swem wy-
konaniu wplywaja korzystnie na ogdlny stan gospodarczy kraju, jak budowa drég kolowych,
regulacja i obwalowanie rzek, zalesienie nieuzytkOw, meljoracje rolne i t. p. nalezy prowadzi¢
réwnolegle z tem, Ze korzysci osiagniete przez nie sa wprawdzie bardzo znaczne, ale dopiero po
uplywie dluzszego czasu wplyna w formie dochodu do Skarbu Paristwa.

Poniewaz przy przystapieniu do wigkszych robét inwestycyjnych musi spoleczeristwo miec
pewnos¢, ze pienigdze z takim trudem zdobyte, zostang najbardziej celowo i ekonomicznie zuzytko-
wane, przeto konieczne jest przeprowadzenie dokladnych studjéw wstepnych i opracowanie szczego-
towych projektow technicznych wszystkich zamierzonych robot. Jest to moment dotychczas u nas
mato respektowany, o czem S$wiadczy rozpeczecie wielu robdt, zupelnie nieprzygotowanych, co
zawsze musi dawacé fatalne wyniki. Po ustaleniu zatem ogdlnego programu nalezy bez zwlocznie
zorganizowa¢ kompetentny czynnik do opracowania takich projektow. P. T. P. przypomina tu swdj
memorjal z 21 stycznia 1935r. o konieczno$ci utworzenia jak najrychlej Ministerstwa Spraw Tech-
nicznych, ktéreby cala te akcje racjonalnie poprowadzito.

Dalszym waznym szczegétem w prowadzeniu robét publicznych, jest wyboér sposobu wyko-
nania takich robét. Istnieje tu wiele waznych momentéw, przemawiajacych za oddawaniem takich
rob6t do wykonania przedsigbiorcom prywatnym, a przeciw wykonywaniu ich systemem gospo-
darczym.

Jednym z nich jest konieczno$¢ dzwigniecia prywatnych przedsigbiorstw budowlanych, oraz
przeszkolenie wiekszej ilosci sil technicznych w Paristwie; w czasie wojny, kiedy nieraz musi sig
wykonywaé z najwigkszym po$piechem duze objekty lub szlaki komunikacyjne, moze braknac
ludzi — ktérzy potrafia to szybko i dobrze wykonal. W czasie pokoju natomiast, powierzanie
przedsigbiorcom rob6t publicznych ma tg dobra strone, ze stwarza silne gospodarczo warstaty
pracy, powigksza zrédia podatkowe Parnstwa — zdejmuje z inzyniera panstwowego wiele obo-
wigzkow gospodarczych, co w interesie wykonywanych rob6t pozwala zwréci¢ mu calg uwage na
techniczng strong celowego wykonania.

Pozatem podnie§¢ nalezy jeszcze jeden moment gospodarczy wykonywania w dzisiejszych

warunkach robét inwestycyjnych, ktérego nie sposéb poming¢ przy rozwazeniu realizacji tego
problemu, Jest nim opieka Paristwa, roztaczana nad bezrobotnymi i wynikajace stad przywileje,
utrudniajace czesto racjonalng organizacjg pracy, jak rowniez ekonomiczne jej przeprowadzenie.

Znaczny procent robot publicznych wykonuje sig¢ dzi$ z funduszéw Ministerstwa Opieki Spo-
tecznej, ktére réwnocze$nie zobowiazuje instytucje techniczne, wzglednie przedsigbiorstwa, pro-
wadzace budowe — do zatrudnienia pewnej ilo$ci bezrobotnych, najczesciej robotnikéw nieukwa-
lifikowanych i niezaprawionych do danych robét — nad ktérymi w dodatku kierownictwo budowy
nie rozporzadza $rodkami dyscyplinarnymi, odebrania pracy za opieszalo$¢ lub niesumiennos¢,
stosowanymi do robotnikéw zwyktych, meuprzywxlejowanych Jest dzi§ rzecza powszechnie znana,
ze roboty wykonywane przez bezrobotnych sa czgstokro¢ wiele razy kosztowniejsze, niz przy
zatrudnieniu robotnikéw zwyczajnych. Nalezatoby zatem, z chwilg przydzielenia bezrobotnych do
pracy, zréwnaé ich w prawach i obowiazkach z reszta robotnikéw tak, azeby kazdy z nich musiat
zdobywa¢ opinje dobrego pracownika — li tylko przez rzetelng prace.

Przechodzac do omdéwienia szczegélow programu, na ktéry sktadac¢ sig¢ powinny prace w dzie-
dzinie gospodarstwa wodnego, drég kolowych, kolei, oraz prace w dziedzinie budownictwa gma-
chéw, Polskie Towarzystwo Politechniczne zauwaza:
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I. Program prac z zakresu gospodarstwa wodnego musi by¢ przedewszystkiem realny
i wykonalny. Nie moze przytem obejmowaé okresu zbyt krétkiego i nie moze by¢ zalezny od
chwilowej konjunktury. Nalezy tu wybra¢ roboty, ktére niewatpliwie przyniosa bezpos$rednie lub
posrednie korzySci; celowo$¢ rob6t musi by¢ przez czynniki fachowe i techniczne skrupulatnie
badana, przyczem potrzeby regjonalne nie powinny by¢ pomijane, lecz starannie badane i uwzgle-
dniane w kolejnosci podyktowanej osiegalnemi korzySciami. W szczegé6lnosci, co sie tyezy poszcze-
golnych dzialéw gospodarstwa wodnego, nasuwaja si¢ tu nastepujace uwagi:

Meljoracje rolne podstawowe i szczegélowe. Nie mozemy zapominaé o tem, Ze
jesteSmy przedewszystkiem krajem rolniczym, ze nasze wlasne rolnictwo musi wyzywié nasza badz
co badz gesta i szybko wzrastajgcg ludnos¢; ze wreszcie rolnictwo musi w przewaznej mierze
utrzymac¢ nasze Paristwo? Trzeba zatem dazy¢ do wyzyskania dla kultury rolnej rozleglych bagien
i nieuzytkéw, ktérych tak wiele jest w calym naszym kraju; z drugiej strony dazyé do ewolucyjnei
intensyfikacji rolnictwa, przedsigbranej z wszelkiemi ostroznos$ciami i w zwiazku z polozeniem
gospodarczem. Pamigta¢ nalezy o tem, ze tylko gospodarstwo intensywne moze nas postawié¢ na
rownym poziomie z parstwami eksportujacemi produkty rolne na fynkach éwnatowych i obnizy¢
lCh ceny w czasie dobrej konjunktury wewnatrz kraju.

Musimy zatem uwzgledni¢ w planie gospodarczym przedewszystkiem t. zw. meljoracje pod-
stawowe; a meljoracjom szczegétowym natomiast, ktére nalezg w zasadzie do inicjatywy prywatnej,
nalezy zapewni¢ troskliwg opiekg i pomoc w formie pozyczek, zwracanych w ciagu 10—20 lat.

Zabudowanie potokéw gérskich i regulacja rzek. Ustalenie programu w tym
dziale, wobec olbrzymich rozmiaréw tych robét przy szczuplo$ci naszych $rodkéw, jest bardzo
trudne. Nie rezygnujac z systematycznych regulacji, musimy przedewszystkiem dokfadnie zbadaé¢
nasze rzeki i regulowa¢ stopniowo partje najbardziej potrzebujgce regulacji i ubezpieczeri. To samo
tyczy si¢ zabudowar potokéw gérskich, przyczem szczegélniej nalezy zwrécié baczna uwage na
staranne zalesienie gérskich obszaréw zlewni i wogéle nasze gospodarstwo lesne, ktére, jak stwier-
dzajg wybitni fachowcy le$ni, odbywa sie¢ od poczatku odrodzenia Polski pod znakiem dewastacji.
Okres programowy, potrzebny do przeprowadzenia robét, musi si¢ z uwagi na $rodki, przyjac
stosunkowo diugi, przypuszczalnie okolo 50 lat.

Drogi wodne naturalne i sztuczne. Ze wykonanie ich w naszym kraju wprost narztica
si¢ silg koniecznosci, oraz, ze istniejg u nas szczegélnie korzystne warunki wykonania drég wodnych
tego nie trzeba specjalnie udowadnia¢. Na pierwszy plan wysuwa si¢ regulacja i uzeglownienie
Wislty, wraz z budowa kanalu Katowice- Krakéw i kanalizacja Wisly od Krakowa do ujécia Du-
najca, wedlug programu, objetego projektem ustawy z r. 1930, ktéry jednak nie wszedt pod obrady
Sejntu. Jest to zamierzenie wielkie, jednak nie przekraczajace naszych sil. Na ten cel potrzeba
zapewni¢ przez 30 lat po 25 miljonéw zi. rocznie. Takiej akcji byli§my juz bliscy, gdyz w latach
1928—1931 wydawaliSmy juz na regulacje rzek zeglownych s$rednio po 23 miljony zt. Regulacja
Wisly dla zeglugi stworzy potezna arterje komunikacyjna wprowadzajgca wegiel i inne surowce
wglab kraju, a przytem ustali i zabezpieczy nadmiernie szerokie (do 3 km) lozysko Wisly, przy-
czyniajgc si¢ w wielkiej mierze do rozwoju przemysiu i rolnictwa.

Co do drég wodnych sztucznych, to mozemy te sprawe posuwaé naprzéd narazie tylko
powoli w miare Srodkéw.

Ochrona przed powodzia. Sg to prace bardzo rozlegle, wymagajace wielkiego nakfadu
kosztéw, niemniej jednak konieczne, gdyz szkody wyrzadzane przez wylewy sa u nas tak czeste
i dotkliwe, ze przyczyniaja sie¢ w wysokim stopniu do zubozenia ludnosci, 2 w sumie wieloktotnie
przewyzszajg koszta potrzebnych rob6t. Im wczesniej zabezpieczymy nieruchomos$ci w dolinach
rzek od katastrof powodziowych, tem wigksza osiagniemy korzys¢. Sadzié jednak nalezy, ze biorac
rzecz realnie, potrzebny okres na wykonanie tych rob6t nie moze by¢ krétszy jak 50 Iat.

Zamiar stosowania zbiornikéw retencyjnych w celu ochrony przed powodziami, jaki sie objawil
w ostatnich latach, nalezy uwaza¢ jako ze wszechmiar wskazany i racjonalny. Z tiwagi jednak na
znaczne koszta zbiornikéw i ograniczony zasieg ich dzialania, bedzie on mégl by¢ realizowany
w dos¢ ograniczonych rozmiarach i to tylko tam, gdzie inne cele gospodarcze jak np. wyzyskatiie
sif wodnych, polepszenie warunkéw zeglugi na rzekach przy niskich stanach, wreszcie cele meljo-
racyjne, Iaczy¢ si¢ beda z ochrona przed powodziag. Z tego powodu musimy obok zbiornika
forsowa¢ dalej conajmniej w réwnej mierze regulacie rzek i budowe waléw ochronnych, jako
Srodkéw uniwersalnych o najmniejszych kosztach wykonania.
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Wodociagi i kanalizacja mniejszych miast i miejscowosci. Rozwiazanie tej
kwestji jest pilne ze wzgledéw zdrowotnych. Dzigki uruchomieniu wiekszych kredytéw w ostatnich
latach, posungliSmy te sprawe naprzéd. Dzisiejszg akcje nalezatoby jednak o tyle zreformowaé, ze
nalezy jag w interesie rentownosSci wlozonego kapitalu nie rozdrabnia¢, ale skupiaé, gdyz przez
rozlozenie budowy wodociggu na szereg lat, powstaja wysokie koszta i interkalarja. Budowa taka
moze by¢ calkiem dobrze wykonana w jednym lub dwdch latach, o ile naturalnie na czas prze-
prowadzi si¢ potrzebne studja i wykona szczegélowy projekt. Na przeprowadzenie tych robét
potrzebny jest w naszych warunkach okres lat trzydziestu.

Wyzyskiwanie sit wodnych. Pod tym wzgledem jesteSmy unikatem ws$réd wszystkich
paristw europejskich i pozaeuropejskich, bo na polu wyzyskania sil wodnych nie rozwijamy sie
prawie zupelnie. W zasadzie powinna ta galaz gospodarstwa naleze¢ do inicjatywy prywatnej,
jednak widzimy, ze w wielu krajach parstwo i samorzady wykonaly na wiasny rachunek powazne
zaklady o sile wodnej. Gdy zatem dotad inicjatywa prywatna malo okazala energji, trzeba sig
usilnie stara¢, aby sprawa ta ruszyla z miejsca, przez danie pomocy i wszelkich ulatwien zamie-
rzeniom prywatnym, przez wspoludzial Paristwa i samorzadéow w tych przedsiewzieciach, zwlaszcza
tam, gdzie z temi zamierzeniami wiagze sie interes publiczny.

Biorgc calo$¢ gospodarstwa wodnego pod uwage, nalezy sie teraz zastanowié, o jakie fundusze
na roboty publiczne w tym dziale moze chodzi¢. Znowu przypomnie¢ tu nalezy, ze pod wzgledem
tempa robdt nie mozemy si¢ wzorowac na bogatych paristwach zachodnich, lecz musimy sie dosto-
sowa¢ do wlasnych mozliwosci. Niemniej jednak nasze gospodarstwo i $rodki techniczne, jakimi
ono ma operowac, nie moze zbytnio odbiega¢ od warunkéw, jakie ma zagranica; z tego powodu
nie mozemy zwlekac i z koniecznosci musimy wzia¢ dos¢ silne tempo, zdajac sobie zreszta sprawe
z tego, ze te Srodki techniczne, ktére chcemy stworzy¢ u siebie w kraju, zachéd juz od dawna
posiada. Dla orjentacji wyjdZmy od kwot dotychczas u nas praktykowanych.

W odrodzonem naszem Parstwie kwoty prelimowane w budzecie paristwowym na gospo-
darstwo wodne doszty w najlepszych latach 1929/30 i 1930/31 okr. do 50 miljonéw z!. rocznie.
Wysokos¢ tej dotacji byla jednak niewystarczajaca; postep w dziedzinie rob6t wodnych byt zbyt
powolny — nie mozna bylo przedsigbra¢ rozleglejszych zamierzen, programy byly zbyt ograni-
czone i wszystko wskazywalo na to, Zze kwote te¢ nalezaloby podwoi¢. Dla poréwnania wezmy -
pod uwage stosunki w Malopolsce przed wojng, ktéra stanowita okola 1/, ludnosci i obszaru
obecnego naszego Parstwa. Dzigki paristwowej ustawie z r. 1901 i odpowiedniej ustawie krajowej
z r. 1903 o budowie dr6g wodnych i regulacji rzek, dzigki osobnym dotacjom budzetowym na
regulacje rzek, funduszowi meljoracyjnemu i szeregowi ustaw meljoracyjnych, przebudowywano
w okresie przedwojennym w Matopolsce do 18 miljonéw koron rocznie w dziale rob6t wodnych.
Jezeli zatem te kwote pomnozymy przez 4, a nastgpnie przez 1'5, z uwagi na wigksza warto$¢
6wczesnej korony, to otrzymamy kwote roczng dla calej Polski réwna 100 miljonéw zt. We wspom-
nianym okresie wida¢ bylo rzeczywiscie postep W robotach wodnych w Malopolsce, czyli, ze
kwota roczna w tej wysokosci mogta wystarczy¢ na wykonanie powazniejszego programu.

Jezeli kraj nasz poréwnamy z Czechoslowacja, o obszarze wynoszacym okolo 38%, obszaru
Polski, a o ludno$ci niespelna dwa razy mniejszej, w ktérym to kraju wedlug planu wodno-
gospodarczego z r. 1934 ma si¢ wydawac rocznie okofo 100 miljonéw zl. na gospodarstwo wodne,
to musimy skonstatowa¢, ze przyjeta powyzej dla naszego Paristwa kwota 100 miljonéw zl.
rocznie — oznacza tempo dwa razy powolniejsze.

Tak wiec, wedlug wszelkiego prawdopodobieristwa, kwota 100 miljonéw zlotych rocznie
bylaby odpowiedniag w naszych warunkach do przeprowadzenia w diuzszym okresie koniecznego
programu wodno -gospodarczego. [ nie mozemy si¢ ludzi¢; bez odpowiednich $rodkéw, ktére
i z innych wzgledéw natury paristwowej musza si¢ znales¢, nie potrafimy stworzyé widocznego
postepu.

Wreszcie naleiy si¢ zapyta¢ czy te roboty sa rentowne; bylby to zbyt szeroki temat jak na
dopuszczalne ramy; tu mozemy tylko krétko powiedziec: sg to roboty konieczne do zycia paristwa,
rentujgce si¢ w wielu dzialach bezposrednio, a zawsze posrednio — przynosza Paristwu i Naro-
dowi duze korzysci materjalne.

(Dok. nast.).
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Inz. STANISLAW HROBONI
Mechaniczna Stacja Doéwiadczalna P. L.

Zaleznos¢ wlasnosci mechanicznych tasm platerowanych
od wlasnosci ptyt stalowych uzytych do ich wyrobu.

Wsréd metali stosowanych w obecnej technice
do wyrobu elementéw przez zimna obrébke pla-
styczna, jak stopy miedzi, glinu i inne, duze roz-
powszechnienie znajduje stal niskoweglowa, pla-
terowana stopami innych metali odporniejszych
na dzialanie korozji. Od warstwy metalu uzyte-
go do platerowania zada sie gléwnie zupelnego
zgrzania z materjalem zasadniczym, oraz szczel-
nosci pokrycia. Grubosé tej warstwy wynosi od
5—10°/, grubosdci tasmy platerowanej. Zatem wia-
snosci mechaniczne tasm platerowanych nie roz-
nig sie prawie od wlasnosci materjalu zasadni-
czego. Dzieki korzySciom ekonomicznym stal pla-
terowana zastepuje z powodzeniem dotychczaso-
we stopy metali. Niklomiedz o zawartosci 20%,
niklu i 80°%, miedzi, wzglednie 15°, niklu i 85%
miedzi, stosowana do niedawna do wyrobu plasz-
czy pociskow karabinowych, mozna zastapié stala
platerowana niklomiedzia lub innemi stopami,
odpornemi na dzialanie korozji. Stopy metali jak
niklomiedz, mosiadz, tombak, stosowane pow-
szechnie do wyrobu elementéw droga glebokiego
ciaggnienia i tloczenia w masowej przercébee, od-
znaczaja sie duza jednolitoscia pod, wzgledem
struktury i wlasnoSci mechanicznych. Mozna
stwierdzié, ze jednolito$é ta w gléwnej mierze jest
zalezna od termicznej przerdbki. Przy starannej
obrébce termicznej otrzymujemy rozsiew wia-
snosci mechanicznych bardzo nieduzy, zas$ jed-

nolito§¢ materjalu w ramach praktycznych zu-
pelna.

W przeciwieristwie do powyzszych metali stal
niskoweglowa, bezkrzemowa wykazuje pewna
niejednorodno$é pod wzgledem wlasnosci, wyni-
kajaca z natury metalu. Plyty wywalcowane
z jednego wlewka posiadaja r6ézne wlasnosci
mechaniczne jak wytrzymalosé, wydtuzenie, gra-
nica plynnosci w czesciach, pochodzacych od stro-
ny glowy i od strony stopy wlewka, ktérych dal-
sza przerobka termiczna i mechaniczna nie jest
w stanie w zupelnodci usunaé. Od, materjaléw
za$ przeznaczonych do glebokiego ttoczenia, sto-
sowanych do wyrobu elementéw na drodze ma-
sowej przerébki, zada warsztat przetwarzajacy
jaknajwiekszej jednolitoci pod wzgledem wla-
snosci mechanicznych.

Celem niniejszego referatu bylo ujecie tych
czynnikéw, ktére wplywaja w czasie wyrobu
tasm platerowanych na zmienno$é wlasnosci me-
chanicznych. Przy badaniach przyjeto okreslenie
nastepujacych wlasnosci: wytrzymalo$sé na roz-
ciaganie R,, granica plynnoéci Q,., wydluzZenie
Ao, twardo$é Hp i wartosé wielkosci wglebienia
przy probie tlocznosci Erichsena ho. W bada-
niach tych, jako zasadniczy czynnik mogacy
wplynaé¢ na zmiane wlasnosci mechanicznych
taSm platerowanych, przyjeto wlasnosci wytrzy-
matoSciowe plyt stalowych do platerowania, jako

TABELA 1. Sklad chemiczny materjalu wyjSciowego.
i C %y P 9, 8% w0, °l, 8 %
brzeg ‘ $rodek | brzeg lérodek brzeg ]érodek brzeg 1 $rodek | brzeg ’érodek
I glowa || 0,061 | 0,109 | 0,008 | 0,007 | 0,019 | 0,028 | 0,39 0,40 0,015 0,008
stopa | 0,065 | 0,094 | 0,004 | 0,004 | 0,014 | 0,022 | 039 | 041 | 0017 | 0,015
1 glowa | 0,040 | 0,071 | 0,006 | 0,013 | 0,016 | 0,080 | 0,26 0,31 | 0,012 | 0,009
stopa | 0,042 | 0,056 | 0,008 | 0,008 | 0,025 | 0,025 | 0,26 | 0,26 | 0,011 | 0,017
TABELA 2. Wlasnofei wytrzymaloSciowe materjalu wyjsciowego.
Polozenie B out Rozrrat Rozrzut
e Wefx’g;{ku S Qr w kg/mm? Sehwimp’ Ry w kg[mm? 410 %lo 450 W °o
clogowe | goih Dl ar | %2 | 8 | es | B8 | a2
stope | groas | ae0 | 0o % | 12 | BE | eo
- S A I 4 B
stops | grone o sgp | 18 | B7 | ax | B0 | o
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materjatu wyjsciowego, przy réwnoczesnem trak-
towaniu bez zmiany innych czynnikéw, jakie
stanowia warunki przerobu plyt t. j. temperatu-
ra goracego walcowania, oraz sposéb i doktadnosé
ostatecznej przerobki termicznej tasm.

Przyjeto wyréb tasm w praktycznych warun-
kach wykonania. Do badan stuzyly plyty po-
chodzace z dwdch hut I i II przyczem z kazdej
huty pobrano po dwie plyty t. j. od strony glowy
i od strony stopy wlewka. Przeprowadzono ana-
liz¢ chemiczna na skladniki C, Mn, Si, P, S oraz
badania wytrzymaloSciowe z powyzszych plyt.
Wiéry do analizy chemicznej oraz prébki do ba-
dan  wlasno$ci wytrzymaloSciowych  pobrano
z brzegu i Srodka kazdej plyty.

Tabele 1 i 2 podaja zestawienie powyzszych
wynikow.

Amaliza chemiczna dla plyt od strony glowy
wlewka wykazuje réznice w sktadnikach C i S
pomiedzy brzegiem i Srodkiem, dochodzace przy
Zawartosci C do 80°, przy zawartosci S do 85%.
Réwniez dla plyt od strony glowy wlewka zazna-
cza sie rdéznica wlasnosci wytrzymalosSciowych
miedzy brzegiem i Srodkiem, dla R, &rednio
6 kg/lmm®. Dla plyt od strony stopy réinica
w skladnikach C i S, jakotez i we wlasnosciach
wytrzymatosciowych, miedzy brzegiem a $rod-
kiem zmniejsza sie znacznie.

Przerébka wszystkich plyt odbywala sie
w identycznych warunkach praktycznego wyko-
nania. Po nafozeniu obustronnem plytek niklo-
miedzi (tasmy dwustronnie platerowane) zasto-
sowano walcowanie gorace w temperaturze oko-
To 800° do grubos$ci okolo 3 mm z zachowaniem
kierunku walcowania plyt w hucie. Tasmy o za-
danej grubosci 1,2 mm otrzymano przez dalsze
zimne walcowanie. Nastepnie w ostatecznej fazie
tas’,rgly podlegaly zarzeniu w temperaturze okolo
750°.

Schemat rye. 1 podaje sposéb pobrania pré-
bek w poszezegélnych fazach wyrobu. Z paséw
otrzymanych po goracem walcowaniu o szeroko-
Sci okoto 430 mm pobrano proébki z brzegéw
oznaczone Nr. Nr. 1, 2, 9, 10 i ze $Srodka Nr. Nr.
5, 6. dla préby rozciagania. Analogicznie pobra-
no z paséw Po zimnem walcowaniu na wymiar
ostateczny, probki z brzegéw oznaczone Nr. Nr.
11, 12, 19, 20 i ze $rodka Nr. Nr. 15, 16. Na-
stepnie pocieto kazdy pas o szerokosci okolo
430 mm na dziesieé tasm oznaczonych Nr. Nr.
od 21 do 30 i pobrano po trzy odcinki z kazdej
tasmy w odleglosci co 800 mm do préb rozciaga-
nia, do préby tfocznosci oraz do badania twardo-
Sci. Odecinki prébne, przeznaczone do badania
tasm platerowanych w koncowem stadjum prze-
robki pobrano réwnocze$nie z paséw wywalco-
wanych z ptyt od strony glowy i od strony stopy
materjatu obu hut I, IT i wyzarzono wspélnie
w identycznych warunkach.

We wszystkich stadjach przerébki pobrano
szlify do badan metalograficznych.

Do badan wytrzymalosei na rozciaganie za-
stosowano probki weditug PNW mech. 220. Po-
miary préby twardosci Brinella wykonano przy
Srednicy kulki D=25mm, przy obciazeniu
P =625 kg. Prébe ttocznosci metoda Erichsena

\'zvykonano na paskach o szerokosci 40 mm przy
Srednicy kulki @ = 14 mm.

Wryniki wszystkich przeprowadzonych badan
wiasnosci mechanicznych w roznych stadjach
przerobki sa zestawione na ryc. 2—13. Oméwimy
je kolejno.

1. probly ploskie Nr 2.
2 szify,
3. probki do badoma Hocznoser Erichsena.,

Po goracym walcowaniv
— e
Z 3]
/ Een
? =
3 = 174
5 @
7 "
; (0]
Po zimnym walcowsniv
—0__
et ~
7
W sianle wyzsrzonym
P cleciu na szerokosé. kalibrowaniy: crecry na oifygose,
= |
= 3
d ®

Ryec. 1.
Schemat pobrania probek.

Dla materjatu wyjsciowego huty I podaja
ryce. 2 i 3 wyniki préb po goracem walcowaniu.
Przebieg wytrzymatosci R- wykazuje, 7e réznica
miedzy brzegiem a $rodkiem, stwierdzona w ply-
cie wyjsciowej od strony glowy wlewka (Tabl. 2)
wystepuje réwniez po goracem walcowaniu.
Natomiast jest zastanawiajace, 7ze wytrzy-
malos¢ £, od strony stopy jest wyzsza niz od
strony glowy wlewka t. j. przeciwnie niz w ma-
terjale wyjsciowym. Szczegélowa analiza tego
wypadku wykazata jednak, ze plyta od strony
glowy zostala wywalcowana na goraco do grubo-
sci 2,8 mm, za$ plyta od strony stopy do grubo-
sci 2,4 mm. W zakresie tych grubosci tempera-
tura walcowania spada tak nisko, ze w materjale
zachodza zjawiska, zwiazane z zimnym zgniotem,
co potwierdza mikrostruktura materjalu po go-
racem walcowaniu ryc. 14 i 15. Nalezy przy-
puszezaé, ze wplyw zimnego zgniotu dla wy-
padku plyty od strony stopy byl wiekszy i stad
wartos¢ dla R, wyzsza. Przebieg twardosci po-
twierdza wyniki wytrzymalosciowe, natomiast
charakier przebiegu wydluzenia jest nieregu-
larny.

Wyniki badan wytrzymalosciowych po go-
racem walcowaniu plyt huty IT podaja ryc. 4
i 5. W tym wypadku zaznacza sie réwniez znacz-
na roéznica wytrzymalosci pomiedzy brzegiem
a Srodkiem pasa dla plyt od strony glowy, za$



TABLICA IX.

Zdjecia mikroskopowe do art. Inz St. Hroboniego p. t. ,ZaleZznoéé wlasnogci mechanicznych
tasm platerowanych od wlasnodci plyt stalowych uZytych do ich wyrobu¥.

X ',v_.,'“‘ D

3% 3 S o E TR B g VA . T b |
kw. azot, Ryc. 14. - pow, =100 Tow. azot. Rye. 15. PO, = 500
Struktura stali po gorqeym walcowaniu pray grub. Strulctura stali Jak na ryc. 14 przy pow. = 500.
2,8 mm (materjat huty I).

Snic e PR o U B 22 25 AT T T G5

kw. azot. Rye. 16. pow. = 100 kw. azot, Rye. 17.

Struktura stali po gorqeym walcowanin przy grub.
2,8 mm (materjat huty IT (/3

pow. = 500
Strulktura stali jak na ryc. 16 przy pow. = 500.

kw. azot. Rye. 18.

Strulctura stali po zimnym walcowanin pray grub.
1,2 mm (materjat huty I).

pow. = 100 kw. azot. Ryc. 19. pow. = 500

Strulctura stali jak na ryc. 18 przy pow. = 500,

Czasopismo Techniczne Nr. 17 z r. 1936.
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Wykresy Qr i Rr dla prébek pobranych z pasow, wywal-
cowanych na gorgco z plyt od strony glowy i stopy wlewka
huty I, w zaleino$ci od polozenia probki w pasie.

Wykresy Qr i Rr dla prébek pobranych z pasow, wywal-
cowanych na gorqco z plyt od strony glowy i stopy wlewka
huty II, w zaleznosci od polozenia probki w pasie.
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glowa ‘\/l 90 BYE
100
J 1 ? 56 9 4140
17 2 9 5
Ryc. 3. Rye. 5.

Wykresy Aiw i H j,dla probek pobranych z paséw, wywal-
cowanych na gorqco z plyt od strony glowy i stopy wlewka
huty 11, w zaleznosci od polozenia probek w pasie.

Wykresy Aw i Hy dla probek pobranych z paséw, wywal-
cowanych na gorqco z plyl od strony glowy i stopy wle-
wka huly I, w zaleznosci od polozenia probki w pasie.
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nieznaczna od strony stopy. Wrytrzymalosé od
strony glowy jest naogél wyzsza, niz od strony
stopy co jest zgodne z wynikami, uzyskanymi
w materjale wyjSciowym. Stopien przercbki gora-
cej byl identyczny jak przy materjale z huty L
Wartosci jednak bezwzgledne B 1 Q- sa w tym
wypadku znacznie nizsze niz dla materjatu hu-
ty I. Wytlumaczenia tego nalezy szukac¢ przede-
wszystkiem w mniejszej zawartosci wegla (Tabl.
1) oraz prawdopodobnie w wyzszej temperaturze
goracego walcowania, co potwierdzaja badania
mikrostruktury. Rye. 14 i 15 podaja strukture
materjatu huty I za$ rye. 16 i 17 materjatu huty
IT po goragcem walcowaniu. Wielko$¢ ziarn
plyt po goracem walcowaniu w wypadku
przerébki materjalu huty IT byla wieksza, co
Swiadeczyloby, ze gorace walcowanie zostalo
ukonczone w wyzszej temperaturze. Ustalenie
wplywu goracego walcowania na wlasnosci wy-
trzymaloSciowe taSm platerowanych wymaga
jednak dalszych préb. :

Przebieg wlasnosSci mechanicznych po zim-
nem walcowaniu dla plvt gatunku I przedstawia
rye. 6-1i 7. Przebieg ten posiada analogiczny cha-
rakter, jak po goracem walcowaniu. Strukture po
zimnem walcowaniu podaje rye. 18 i 19.

Wryniki badania dla prdébek, pobranych we-
dtug schematu ryc. 1 z tasm po ostatecznym wyza-
rzeniu, wykonanych z piyt huty I i II zawiera
Tabl. 3. Sporzadzone na podstawie tej tabeli
wykresy rye. 8 do 10 i 11 do 13 podaja przebieg
wlasnosci mechanicznych gotowych tasm dla ma-
terjatu obu hut.

Jak wynika z wykreséw zestawionych na
ryc. od 8 do 10 réznica wytrzymalosei R,
miedzy Srodkiem a brzegiem, szczegdlnie skraj-
nemi tasmami pasa, zaznacza sie nadal bar-
dzo wyraznie dla plyt od strony glowy. Dla sto-
py nastepuje wyrownanie tychze wartosci. Réz-
nica ta zmmniejsza sie jednak znacznie, jak to wi-
daé z powyzszych wykreséw prawie o 50°/, w po-
réwnaniu z materjalem wyjSciowym, co mozna
wytlumaczyé wplywem obrébki mechanicznej
i termicznej. Przebieg warto$ci @, i Ao jest zu-
pelnie nieregularny i niezwiazany logicznie
z przebiegiem wytrzymalosei na rozciaganie®).
‘Ostateczne wyniki badan wytrzymaloSciowych
taSm grupy Il przedstawiaja ryc. 11—13. Bada-
nie tych ptyt potwierdza w zupelnosci badanie po-
przednie co do rozsiewu wytrzymalosci w zalez-
nosci od miejsca pobrania probki oraz nieregu-
larno$é przebiegu @, i Ai.. Wartosci wytrzyma-
tosci R, sa nizsze niz w wypadku I analogicznie
jak dla préb po goracem walcowaniu, na co
wskazuja rowniez badania metalograficzne. Ryc.
20 i 21 podaja przecietny obraz mikrostruktury
dla tasm stalowvch, wykonanych 2z materjatu
huty I, za$ ryc. 22 dla tasm wykonanych z ma-
terjatu huty II po ostatecznem wyzarzeniu.

Przebieg wartoSci uzyskanych przy proébie
tYocznosci Erichsena w wypadku obu hut nie wy-

1) Sprawa pomiaru dla wartosci Qr i Ao jest osobno
oméwiona w artykule Inz. M. Popiela p. t. ,,Uwagi nad
wlasnoSciami mechanicznemi stalowych tasm platerowa-
nych przeznaczonych do wyrobu elementéw droga zim-
nej przerdbki“, Publikacje M. S. D. r. 1936

kazuje réznic dla probek pobranych z brzegu i ze
Srodka pasa.
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Ryc. 6.
Wykresy Rr dla probek pobranych z paséw, wywalcowa-
nych na zimno z plyt od strony glowy i stopy wlewka
huty 1, w zaleinoéci od polozenia probek w pasie.

4

3 ——— owa e — =
& S B S S,
afSte ) ~ =] N
8 \,/ topa
=<

1

Ok 1==2 SE0 Qi =40

200

190 ——
= \ 'D_UE —.\%\\\ —
= 180 e 7 Pt

470 \ fopa

=
1 2 5 6 10
Ryc. 7.

Wykresy Ao i Hy dla probek pobranych z paséw, wywal-
cowanych na zimno z plyt od sirony glowy i stopy wlewka
huty I, w zalezno$ci od polozenia prébki w pasie.

Dla stwierdzenia wplywu koncowego zarzenia
w warunkach fabrycznych, w jakich powyzsze
proby zostaly przeprowadzone, na zmiennosé
wlasnosci mechanicznych tasm platerowanych
wykonano nastepujace doswiadczenie:

Z plyty od strony stopy wlewka dodatkowo
wzietej do badan, wywalcowanej na ostateczny
wymiar (grubosé 1,2mm) pobrano 54 proébek.
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TABELA 3. Wyniki badan mechanicznych tasm platerowanych.
® Granica Wytrzymalosé : : ¥ S
i plynnosei na rozcigganie Wydluzenie Gz W\g’v;;éi‘;;fa
£ E} ",3 ‘E s przy prébie
8 |22 & Q. w kg|mm? R, w kglmm? AW %, E & ];311‘101193’19-
Zlek| 2 T L imay deuloe
§ B = Pomiar Pomiar Pomiar ol
= Z _ ]
3 omia- | érednio z 3
A~ 1 2 3 1 2 8 1 2 8 p1‘6w pomiaréw
1] 228 249 | 263 | 328 | 32,7 | 320| 440 | 433 | 444 | 79,6 9,2
= 1] 261 | 26,4 | 259 | 344 | 344 | 33,1 | 420 | 422 | 424 | 86,0 8,9
B 3| 286 | 276 | 266 | 35,9 | 257 | 349 | 40,0 | 41,6 | 42,2 | 86,0 8,9
S | 4] 27,9 290| 280 38569 | 359 | 36,7 | 420 | 448 | 422 | 86,0 8,9
5 | B| 267 | 267 | 28,1 | 358 | 361 | 356 | 40,0 | 41,7 | 422 885 8,9
g 6| 262 | 27,1 | 27,0 86,7 | 358 | 356 | 42,0 | 89,3 | 404 | 88,6 8,9
5 7] 280| 27,1 | 27,6 | 358 | 36,0 | 356 | 43,0 | 422 | 408 | 885/ 8,8
= 8| 286 | 27,6 | 28, 0 36,0 | 358 | 358 | 380 | 41,6 | 42,2 | 885 8,8
= 9| 266 | 2856 | 27 2 348 | 348 | 354 | 40,0 | 428 | 41,2 835 ,0 8,9
10 | 24,3 | 26,2 25,2 32,9 | 32,7 32, 81 43,0 | 47,2 | 44,0 80,5 8,8
15,
1] 236 | 252 | 251 | 32,2 | 820 | 31,7| 44,0 | 46,2/ 35,2 | 79,6 8,6
e 2] 253 | 26,6 | 26,3 | 33,6 | 33,0 | 328 | 41,0| 43,9 40 4| 8156 8,7
=1 3] 261 268 | 25,7 | 33,7 | 336 | 33,6 | 43,0| 41,8 | 444 | 8356 8,6
» 41 269 | 2756 | 26,3 | 83,7 | 835 | 333 | 440 | 418 42,0 81,6 8,6
> | Bb| 25,2 27,7 | 27,7 | 342 | 83,7 | 334 | 390 | 448 | 424 | 835 8,6
5 6| 25,0 | 258 | 289 | 836 | 334 | 3356 | 42,0 | 422 | 46,2 | 86,0 8,8
£ 7] 250 | 266 | 245 | 336 | 334 | 33,6 | 416 | 40,4 | 433 | 815 8,7
= 8| 245 | 272 | 2556 | 33,7 | 333 | 83,1 | 40,0 | 448 | 43,3 | 81 5 8,
S 9| 240 | 25,7 | 249 | 33,2 | 83,2 | 33,0 | 41, 0| 43 9 | 42,0 83 b 8,7
10 | 23 7 24, .8 23, ;] 82 4_ 32 6| 31 9 43 0 44 4| 433 | 76 8 8,7
1] 239 | 260 26,6 | 30,7 | 30,8 | 30,9 | 45,0 | 46,2 | 4356 | 76,8 9,0
- | 2| 258 | 258 | 25,8| 822 | 31,8| 31,9 440 | 451 | 440 | 796 9,1
= 3| 2,9 | 278 | 29,1 | 334 | 331 | 333 | 404 | 422 | 420 | 835H 8,8
W | 4| 25,8 25,6 | 809 | 335 | 836 | 333 41,0| 42,7 | 8956 | 8156 8,8
>~ | 5] 261 | 273 | 26,1 33,6 | 333 33, 4 41,0 | 424 444 | 83pH 8,8
3 6| 254 | 284 | 26,1 | 334 | 334 33,1 420 | 42,7 | 40,0 | 83,6 8,9
=z 7| 25,1 | 2,9 | 26,7 | 33,1 | 331 | 329 | 470 41 1| 429 | 8356 8,9
= 8| 264 | 242 | 270 | 3829 | 323 | 3256 | 45,0 42 7| 42,6 8156 8,9
S 9| 25,8 | 239 | 286 | 81,4 | 80,6 | 31,4 | 41,0 46,6 455 | 75,1 9,0
10 | 23 9 25,0 [ 26,1 | 30,4 | 29, B ‘30 21 490 | 482 | 444 | 75,1 8,9
II.
1| 240| 262 | 258 81,4| 81,2 | 81,3 440 | 444| 466 768 8,7
> 21 25,3 | 268 | 268 | 31,7 | 31,7 | 31,9 | 460 | 42,0 | 444 | 815 8,6
S| 83| 45| 24p| 274| 82,1 | 81,9 316 | 400 | 444 | 451 | 8156 8,6
g7 4| 270 26,0 27,7 | 81,8 | 819 | 31,7 | 44,0 | 44,4 | 422 | 79,6 8,6
| b| 25,2 | 27,1 | 233 | 81,7 | 3817 | 81,0 | 44,0 | 44,9 | 445 | 80,6 8,1
8 6| 240/ 26,6 | 256 | 31,8 | 31,7 | 31,4 | 420 | 453 | 4456 | 79,6 8,6
£ 7| 2,56 | 26,1 | 273 316 | 31,6 | 31,7 | 436 | 444 | 428 | 768 8,6
= 8| 282 | 286 | 276 | 316 | 81,6 | 31,7 | 440 | 440 | 444 | 79,6 8,6
° 9| 2,4 | 26,4 | 27,1 | 81,2 | 31,2 | 81,4 | 46,0 | 47,1 | 440 | 76,8 8,6
10| 248 | 260 | 259 | 808 | 30,8 | 30,9 | 46,0 | 47,3 | 47,1 | 76,8 8,8

Tasmy skrajne oznaczone Nr. Nr. 21, 22, 29 i 30
(schemat ryc. 1) nie byty brane do dosw1adczen
jako wykazujace najwieksze réznice wytrzymalto-
Sci, co stwierdzono w poprzednich badaniach.
Prébki te wyzarzono oddzielnie w dziewieciu pa-
kietach po 6 probek, rozmieszczonych w réznych
miejscach jednostki zarzenia. Zestawienie osta-
tecznych wynikow badania podaje Tabela 4.

Réznica, wytrzymalosci otrzymana Przy po-
wyzszem doswiadczeniu, wynoszaca 1 kgimm’

Swiadczy o dostatecznie wystarczajacej jednolito-
Sci zarzenia. Wartosci zas @- i 4.0 nie moga byc
miarodajne dla oceny jedmolitosci materjatu
pod wzgledem wlasnosci mechanicznych.
Oprocz powyzej przytoczonych badan, dla
ustalenia w praktycznych warunkach wykonania
wspolzaleznosci wilasnosci wytrzymatosciowych
plyt stalowych, jako materjalu wyjSciowego,
w zeslawieniu z tasmami platerowanemi, wyko-
nanemi z tego samego materjatu, przeprowadzo-
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no analize tychze wlasnosci na podstawie wiek- 400
szej ilosci pomiaréw z prac odbiorczych M. S. D. ’ ’
Wryniki tych pomiaréw dla plyt stalo-wygh oraz 90 = flmf. =
dla tasm platerowanych, jedynie w odniesieniu £ 80 e e >
do materjatu huty I, zestawiono na wykresach T
czestotliwosci. 70
37
. J 9= 12 3 SNBYYRs s We R85Vt 40
2 glowa =
R R S R e T e
35, 1> N
34 \
\; 11
33 \
\ 4at:r
32 3
§ JE= gowa
3 < > < s 1 B =
8 topa
% 30
£ s | ]
?29 1. 825 I odo - Se16° /GI8 9
€ 28 Ryc. 10.
é e Wykresy Hpy i wielloSci wglebienia przy probie tlocznosci
Erichsena ho dla prébek pobranych z tasm po korcowem
26 sarzeniu, wykonanych z plyt od strony glowy i slopy
25 wlewka huty I, w zaleinosci od poloenia tasm w pasie.
24
23
22
4 23| € S 6 7 9 40
Rye. 8.

Wykresy Qr i Rr dla prébek pobranych z lasm po Iroﬂco—
wem zarzeniu, wykonanych z plyt od strony glowy i sto-
py wlewka huty I, w zaleinosci od polozenia tasm w pasie.

2 kw. azot. Ryc. 20. pow. = 100
ll Strulktura stali po kovicowem zarzeniu przy grub. 1,2 mm
¢ /’ (materjal huly I).
I
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Rye. 9.
Wykresy Aw dla probek pobranych z tasm po korvcowem
Zarzeniu, wykonanych z plyty od strony glowy wlewka
huty I, w zaleinodci od poloienia tasm w pasie.

kw. azot. " Ryc. 21. pow. = 500

Struktura stali jak na ryc. 20 przy pow.= 500.
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TABELA 4.
xgggtlrlgyg:: Granica  (Wydluzenie
cigganie Plynnroécl 4.
w kg/;nnzz w kg/mm? %
ko B ) ¢ 27,2 48,4
najmniej . 31,8 23,0 38,2
Roéznica 1,0 ) 0.2

Rye. 23 do 26 przedstawiaja wykresy czesto-
tliwoseci dla wytrzymalosci R, i wydiuzenia Ao
plyt stalowych, zestawione z uwzglednieniem po-
tozenia plyty od strony glowy i stopy wlewka,
przy oddzielnym ujeciu brzegu i Srodka plyty.
Wrykresy te wskazuja, ze réznica wytrzymalosci
R, stwierdzona w pilytach uzytych do badan,
istnieje rowniez w materjale przeznaczonym do
przerobki na tasmy platerowane. Wynosi ona
okolo 6 kg/mm® dla plyt od strony glowy i okolo
1 kg/mm® dla plyt od strony stopy wlewka.

W dalszym ciagu na ryc. 27 i 28 zestawiono
wykresy czestotliwosei dla wlasnos$ci wytrzyma-
tosciowych R, i A0 tasm platerowanych, wyko-
nanych z plyt stalowych huty I. Srednie typowe
dla tasm platerowanych jak wynika z powyz-
szych wykresow, wynosza dla wytrzymalosei na
rozciaganie R, 1 dla wydiuzenia 4o :

R.= 345 kglmm® i Ao = 40%.
Rozrzut tych wartosci jest znaczny 1 wynosi
w przyblizeniu dla wytrzymalosei R, okolo
8 kg/mm?®, zas dla wydtuzenia Ai, okolo 15%.
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Ryc. 11.

Wykresy Qr i Rr dla probek pobranych z tasm po kosi-
cowem zarzeniu, wykonanych z plyt od strony glowy
i stopy wlewka huty II, w zaleino$ci od polozenia tasm.
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Ryc. 12.
Wykresy Ao dla probek pobranych z tasm po koncowem
¢arzeniu, wykonanych z plyty od strony stopy wlewka
huty II, w zaleznosci od poloZenia lasm w pasie.
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Ryc. 13.
Wykresy Hpi wielkosci wglebienia przy probie tlocznosci
Erichsena ho dla prébek pobranych z tasm po korncowem
Zarzeniu, wykonanych z plyt od strony glowy i stopy
wlewka huly II, w zaleinosci od polozenia tasm w pasie.
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kw. azot. Ryc. 22. pow. = 100
Struktura stali po koncowem Zarzeniu przy grub. 1,2 mm
(materjal huty II).
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Ryc. 23, Ryc. 24.
Wykresy czestotliwosei Rr dla plyt stalowych od strony ~ Wykresy czestotliwosci Rr dla plyt stalowych od strony
glowy wilewkéw huty I (Ga — dla prébek ze $rodka, Gb —  stopy wlewkénw huty 1. (Da — dla prébek ze $rodka,
dla probek z brzegu plyt). Db — dla probek z brzegu plyl).
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Ryc. 25. Ryc. 26.

Wykresy czestotliwosci Asw dla plyt stalowych od sirony  Wykresy czestotliwosei Aw dla plyt stalowych od strony
glowy wlewkéw huty I (Ga — dia prébek ze $rodka, stopy wlewkéw huty I (Da — dla probek ze $rodka, Db —

Gb — dla prébek z brzegu plyt). dla probek z brzegu plyt).
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Wykresy caestolliwosci Rr dla tasm platerowanych, wy-  Wykres czestotliwoéci A dla tasm platerowanych, wy-
konanych 2z plyt sialowych huty I. konanych z plyt stalowych huty 1.
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Materjal do powyzszvch doswiadezen, jak
rowniez czeSciowe przygotowanie probek zaw-
dzieczamy firmie Norblin, Beia Buch i T. Werner
w Warszawie. Poczuwamy sie do milego obo-
wiazku podziekowania dyrekcji firmy Norblin
za pomoc w przeprowadzeniu powyzszych badan.

Badania laboratoryjne przeprowadzano w la-
boratorjum Mech. Stacji Dosw. we Lwowie.

WNIOSKI.

Analiza przedstawionych w powyzszym refe-
racie wynikéow badan pozwala na wyciagniecie
nastepujacych wnioskow:

Dla stwierdzenia jednolitoSci materjatu tasm
platerowanych pod wzgledem omawianych wia-
snosci mechanicznych wlasciwym sprawdzianem
moze by¢ warto$sé¢ wytrzymalosci na rozciaganie
R,. Inne wartosci otrzymane z proby rozciaga-

nia, jak granica plynnosci Q. i wydluzenia Ao,
zaleza w duzym stopniu od réznych czynnikéw
tak, ze ocena materjalu na podstawie tych war-
toSci nie moze by¢ catkowicie miarodajna.

Na rozrzut wytrzymaloSci na rozciaganie R,
tasm stalowych, ktéry wynosi dla 95°/ tasém oko-
fo 8 kg/mm?* (ryc 27) skladaja sie nastepujace
czynniki: Wilasnosci wytrzymatosSciowe plyt uzy-
tych do platerowania, warunki przerobu piyt t. j.
goracego i zimnego walcowania, oraz wplyw
ostatecznego wyzarzenia gotowych tasm.

Wielkos¢ wplywu tych czynnikéw charakte-
ryzuja wyniki badan. (Tabl. 2, 3, 4). Skoordyno-
wanie i odpowiedni dobér tych czynnikéw moze
pozwoli¢ na uzyskanie wiekszej jednolitosci ma-
terjatlu, w sensie mniejszego rozrzutu wlasnosci
wytrzymatosciowych gotowych tasm platerowa-
nych.

Przeglad czasopism techmcznych

Budownictwo wodne

Budowa jazu pod Rawenna. Jest ona ze wszech
miar ciekawa, z uwagi na niezwykle warunki miej-
scowe 1 szezegdély budowlane przedstawione na
dolaczonym rysunku (Escher, ,,Stauwehr bei Ravenna®.
Bawingenieur 1936, z. 9/10).

dratowych o boku 30 em, b) przyczélkéw i filaréw
zelbetonowych (0,84 m grubych), ograniczajacych
7 otworéw po 7,85 m dlugosei i ¢) klap o osiu spodu,
zamykajacych te otwory, podnoszonych z pomostu
elektrycznie, a takZe i recznie. Koszt jazu wyni6sl
4 miljony lir6w. Ta prosta konstrukcja jazu moze
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Budowa jazu pod Rawenng.

Jaz wykonany jest w celach meljoracyjnych na
rzece Fiumi Uniti, odznaczajacej sie nader gwal-
townymi wezbraniami; tak naprzyklad przy pewnem
wezbraniu skonstatowano, Ze przeplyw podniést sie
w ciagu 3 godzin z 50 m[sek® na 2000 m|sek®.
Druga okolicznoscig utrudniajaca budowe bylo to,
%ze dno rzeki lezy na mlodych pokladach osado-
wych, (wypelniona zatoka morska!) tak, zZe caly jaz
musiano otoczy¢ S$cianami stalowemi 17 m dlugosci.
Gléwnemi cze$ciami konstrukcyjnemi jazu sa: a)
plyta podstawowa, w srodku 2 m, a z bokéw 1,40 m
gruba, spoczywajaca na pilotach zelbetonowych,
18 m dlugich, obciazonych do 50 ton (pieciobocz-
nych, wpisanych w kola o promieniu 21 cm i kwa-

stanowié pierwowzoér dla tego rodzaju budowli, wy-
konanych w bardzo trudnych warunkach.

Trafne poréwnanie Rodanu, Sekwany i Renu
podaje inz. Pascalon (Annales d. p. e. ch. 1935,
str. 205). Rodan pod Lyonem, w ktérym to punk-
cie jest blizej do ujscia do morza, jak od Paryia
biegiem Sekwany (330 Zm i 8384). ma rzedna zwier-
ciadla 159, podczas gdy Sekwana pod Paryzem 27.
Aby te rzedna (159) osiagnadé Renem, trzeba sig
oddalié¢ od jego ujscia o 770 km (tj. 30 km powy-
zej Strasburga. Wobec tego nazywa autor ten Sek-
wane jeziorem w poréwnaniu z Rodanem. Te wa-
runki sprawiaja, Ze podczas gdy na Renie miedzy
ujsciem do morza a Mannheimem holownik o 1500 HP
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ciagnie w goére pociag statkéw o ladunku 6000 ton,
a miegdzy Mannheimem a Strasburgiem 3000 ton,
to na Rodanie ta sama moca niemozna holowac wiece]
jak 1500 ton.

Uszczelnienie i wzmocnienie przegrod dolin
dziatajacych cigzarem. Na ten temat znajduja sie
dwa ciekawe artykuly w Adnnales des ponts et
chaussées 1935 (VIII), str. 177 i 258 %*). W pierw-
szym inz. Grelot i1 Chalas omawiaja uszczelnienie
przegrody zapomoca blachy spawanej i plaszcza
ochronnego zelbetowege, zlaczonego z murem prze-
grody kotwami. W drugim wypadku dokonano
wzmocnienia wytrzymalosci przegrody Cheurfas
w Algierze, 30 m wysokiej zapomoca pionowych
Sciegien (kotw) z 630 drutéw stalowych (o srednicy
drutu 5 mm) w calosci 20 em grubych, umieszczo-
nych wskrés calej przegrody w odstepach co 4 m
po stronie odwodnej, nadajac im zgéry sile napre-
zajaca po 1000 ton, co odpowiada sztucznemu ob-
cigZzeniu 250 ton na 1 m b.

Uszczelnienie asfaltowe kanatlu Zeglugi. Przy
budowie kanalu zZeglugi Adolfa Hitlera (Kozle-Gli-
wice; kanal dla statkéw 1000-tonowych) zastoso-
wano po raz pierwszy zamiast uszczelnienia ilo-
wego, uszczelnienie asfaltowe. Wybrano partje nie-
zbyt trudna, a mianowicie w przekopie, w ktérym
zwierciadlo wody kanalu lezy okolo 2 m ponad sta-
nem wody gruntowej. Rachunek wykazal, zZe koszta
uszezelnienia ilowego i asfaltowego byly réwne
i wynosily okr. 250 zl. na 1 mb. kanalu. Grubosé
uszczelnienia asfaltowego < wynioslo na skarpach
8 em na dnie 6 c¢m ; na dnie dano ochrone uszezel-
nienia w formie 30 cm warstwy zwirku, na skar-
pach nie dano Zadnej ochrony. Uszczelnienie sktada
sig z dwu warstw: dolnej, 5—7 em grubej, ze zwirn
zalanego mastyksem asfaltowym i gérnej z asfaltu
piaskowego 2—3 cm grubej. Szczegély podaje Die
Bautechnile 1936, zesz. 28, a podobne zastosowanie
uszczelnienia asfalrowego opisuje to samo czaso-
pismo w zeszycie 311936 (przebudowa kanalu
Dortmund - Ems). Dr. M. M.

Koleje

Kolej taczaca ocean Indyjski z morzem $réd-
ziemnem. Wedle relacji agencji Pata ma przyjsé

*) Streszczenie réwnie w ezasopismie Der Bawin-
gevieur, zesz. 17/18 1936, str. 155.

do skutku budowa ostatniego odcinka kolei, lacza-
cej ocean Indyjski z morzem Srédziemnem i.Kon-
stantynopolem,

Dotychezas istnieja drogi kolejowe, laczace Kon-
stantynopol z Ter Koczkiem w Syrii, oraz Basre
nad zatoka Perska z Mosulem. Droge z Ter Koczek
do Mosulu przejezdza sie automobilem.

Rzad Iraku wykupil od Anglikéw ostatnie udzialy
kolei Bagdadzkiej i nadal koncesje jednemu z towa-
rzystw naftowych. Nowa kolej przez terytorium
Syrii umozliwi bezposrednie polaczenie oceanu In-
dyjskiego z Europg. Nad Bosforem w miejsce pier-
wotnie projektowanego tunelu podmorskiego ma sta-
na¢ most wiszacy o dlugosci 2650 m przy najwiek-
szem przesle 70 m. Projekt tego mostu opracowalo
biuro amerykanskiego inzyniera Modjewskiego (Mo-
drzejewskiego) (Zeitung d. Vereins mit. Eisenb. Ver.).

Kolej linowa wiszaca na szczyt Sintis w Szwaj-
carii jest opisana przez inz. Liugera w Wasserwirt-
schaft w. Technil (33/1935). Kolejka oddana do
uzytu publicznego w r. ub., posiada trase o dlu-
gosci 1850 m i pokonuje réznice pozioméw 1122 m
przy trzech wiezach podporowych. Pojemnos$é wa-
gonetek : 35 o0s6b; zdolnosé przewozowa: 175 po-
dréznych na godzing w kazdym kierunku. Ciezar
wagonetki obciazonej: 5°2 ton, cigzar liny: 297 kg
na m b. -

Drogi zelazne globu ziemskiego obejmowaly
w r. ub. sie¢ 1.317.685 km, z czego przypada na Ame-
ryke 623.204 km, na Europe lacznie z kolejami azja-
tyckiemi Rosji 484.887 &em, na reszte Azji 188.092 Iom
na Afryke 71.188 Zm i na Australje 49.656 km.

Polska liczy 21.712 km, przyezem przypada
56 km kolei na 100 Zm? kraju i 6'5/%m na 10 000
mieszkaneéw. (Archiv fiir Eisenbahnwesen 1 /1936).

Inz. A. W. Kwriiger.
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_Pozar w gmachu Stowarzyszenia Technikow w Warszawie.
Dnia 5bm. przy ul. Czackiego 3-5, w gmachu Stowarzysze-
nia ’_I‘echniko'w, wynik! grozny pozar. Ogien powstal na
drugu}l pietrze w archiwum Zwiazku Polskich Zrzeszen
Tgchmcznych, i zdazyl poczynié znaczne spustoszenia za-
nun go zauwazono. Przyczyna pozaru — bylo prawdopo-
dopme t. zw. ,krétkie spiecie. Straty znaczne. Dwa po-
koje zostaly zniszczone, nadto sala balowa na III-im pie-
trze zostala czeSciowo zalana i zakopcona dymem.

TRESCG: Wspomnienie o Placydzie Dziwiriskim. — Memorial w sprawie robdt inwestycyjnych. — Inz. Stani-
staw Hroboni: Zale/no§é wlasnoci mechanicznych tasm platerowanych od wlasnodci plyt stalo-
wych uzytych do ich wyrobu. — Przeglad czasopism technicznych. — Kronika techniczna.

»CZASOPISMO TECHNICZNE“ WYCHODZI 10-Go i 25-co KAZDEGO MIESIACA.

Ceny ogloszeni jednorazowych:
1/, str, zl, 240; 1/, str. zl. 140

Adres Redakeji i Administracji:
Lwéw, ul. Zimorowicza 1. 9.

Przy ogloszeniach powtarzanych
udziela sie¢ nastepujacych opustéw:

L R e SR s 5 Telefon Redakeji 226—60. Telefon + 2-krotnie 109/, . 3-krotnie 129/,
g e B0 e e 10 Redaktora 117—75. Konto P. K. O. G RS 169 ~6-. -, 20%,

‘ gy _ 151,857. 10- 259/, 12- 30

Ogloszenia na miejsecach specjal- 2 iy 2 2 & i %
nie rezerwowanych o0 .25%/, drokl;j.Dla Prenumerata w kraju: rocznie 185 e A0 S 509/,

~ogloszen o zaofiarowaniu lub poszu-
kiwaniu pracy opust 50%,.

zl. 82; kwartalnie zl. 8.
Cena pojedyniczego zeszytu zl. 1-60.

Dla oglaszajacych sig stale, zmia-
ny w tekstach ogloszen sa bezplatne

Redaktor naczelny i odpow. Prof. Dr. Inz. W. Aulich.

Nakladem Polskiego Tow. Politechnicznego we Lwowie.
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