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I ZJAZD

Obrady 11 Zjazdu Polskiej Zjadnoczonej Partii
Robotniczej to wielkie wydarzenie nie tylko
w Zyciu czlonkéw Partii, ale to jednocze$nie
wielkie wydarzenie dla milionéw mas pracujg-
cych miast { wsi, to wielkie wydarzenie dla ca-
lego narodu, to jednoczesnie niewgipliwie wazny
etap w miedzynarodowym ruchu wolnos$ci, po-
stepu i pokoju.

Obrady Il Zjazdu Polskiej Zjednoczonej Partii
Robotniczej daty z jednej strony podsumowanie
olbrzymiego dorobku naszego narodu, osiggnie-
tego przez masy pracu]qce w okresie Wiadzy Lu-
dowej, z drugiej za$ strony wytyczyty nowe kon-
kretne zadania zmierzajgce do przyspie-
szenia realizacji podstawowego
prawa socjalizmu, przyspiesze-
nia tempa podnoszenia stopy
2yciowej spoteczenstwa.

W okresie niepeinych dziesieciu lat Polski Lu-
dowej naréd nasz przeszedt olbrzymiq droge do
lepszej, pigkniejszej przysztosSci, milowymi kro-
kami odrabiat zacofanie stanowigce pozostato$cé
ustroju kapitalistycznego.

W okresie tych niepetnych dzzeszgaczu lat do-
konalismy wielkiej rewolucji we wszystkich dzie-
dzinach naszego 2ycia, dajgc mu nowe formy
wyzwalajgce energig twoérczg milionowych mas,
zapewniajgce nieprzerwany postep we wszystkich
dziedzinach.

W okresie minionych lat ugruntowala sig nie-
podzielnie wladza ludowa w ostrej walce kla-
sowej 2z niedobitkami sanacyjno - endeckimi
warstw burzuazyjnych i WRN-owskich, nastgpi-
to scementowanie moralno-polityczne spoteczen-
stwa polskiego w ramach Frontu Narodowego,

wokdél  wspaniatych perspektyw  wytyczonych
przez Partig, wokdt zadarn Planu 6-letniego.

Dokonalismy wielkiego przewrotu w dziedzinie
kulturJ i oSwiaty; zapewniajgc dynamiczny roz-
woj szkolnictwa wszelkiego typu, moznosé ksztat-
cenia dla szerokich rzesz, a w pierwszym rzedzie
synow i corek robotnika i chiopa; szeroko rozsia-
ty sie po polskich miastach { wsiach domy kul-
tury, Swietlice, teatry, kina, a naktady ksigzek
1 czasopism osiggnety nienofowane cyfry, ksigzka
i prasa dotarty do domu robotnika i chiopa.

Olbrzymie naktady przeznaczono na rozwoj
budownictwa mieszkaniowego, szpitalniclwa, do-
mow wczasowych i sanatoriéw, 2lobkéw i przed-
szkoli; powaznq troskg otoczono sprawg bezpie-
czenstwa i higieny pracy.

Dokonalismy wielkiego. przeobrazenia w dzie-
dzinie rozwoju przemystu a zwiaszcza produkcji
Srodkéw wytworczosci, przemystu maszynowego,
rozwoju hutnictwa, energetyki oraz rozbudowy
rodzimej bazy produkcyjnej, w’ pierwszym rze-
dzie przemystu weglowego. Z kraju zacofanego
pod wzgledem przemystowym i technicznym,
0 niskim poziomie przemystu i rolnictwa, 2z kra-
ju eksploatowanego w gltéwnej mierze przez obcey -
kapitalizm, 2z kraju bezrobocia, — staliSmy sie
krajem o duzym potencjonale przemystowym, za-
tarlismy w powaznym stopriu réznice ekonomicz-
ne réznych rejoncw, wysunglismy sig na pigte
miejsce w Europie pod wzgledem potencjatu
przemystowego.

Z kraju bedgcego pionkiem w rekach imperia-
listéw zachodu,. staliSmy sie krajem w petni
suwerennym zaréwno gospodarczo jak i politycz-
nie; bezpieczenstwo kraju zagwarantowalismy



naszq sitg gospodarczg i braterskim sojuszem
2z Narodami Zwigzku Radzieckiego oraz Krajami
Demokracji Ludowej.

Te nasze bezspornie wielkie osiggnigcia za-
wdzieczamy wyzwoleniu przez Armig Czerwong
spod okupacji hitlerowskiej oraz objeciu wtadzy
w kraju przez klasg robotniczg prowadzong przez
jej przodujgcy organ — Polskq Zjednoczong
Partie Robotniczg. =

Te nasze bezspornie wielkie osiqgnigcia mozli-
we byty do realizacji w oparciu o przyktad, przy-
jag¢i i pomoc Narodéw Zwigzku Radzieckiego
oraz szerokq wspdiprace polityczng i gospodar-
czq z wolnymi narodami Krajow Demokracji Lu-
dowej.

Podsumowujqc osiggniecia minionych lat, na

bazie tych osiqgnie¢ — Il Zjazd PZPR wytyczyt’

jednoczesnie dalszq linie rozwoju, wskazat drogi
jakimi nalezy kroczyc, by usungé wszelkie nie-
dociggnigcia w naszej gospodarce, by zapewni¢
w ciggu najblizszych dwu lat szybsze tempo pod-
noszenia warunkow bytowych mas pracujgcych
oraz zapewnic perspektywy nieprzerwanego ich
wzrosiu na przysziosé.

Il Zjazd wskazat na koniecznosé, przy zacho-
‘waniu w zasadzie niezmiennych wielkosci nakta-
déw na cele dalszej rozbudowy, mniejszego ich
udziatu procentowego w podziale dochodu naro-
dowego oraz koniecznosci zwigkszenia produkcji
Ssrodkéw konsumcji, a przede wszystkim zwigk-
szenia produkcji rolnictwa, stanowigcego bazg
dla przemystu spozywczego oraz bazg zaopatrze-
nia mas pracujgcych w artykuty spoiywcze.

By zapewnié mozliwo$¢ szerszego zaspokaja-
nia potrzeb swiata pracy i fednoczesnie zabezpie-
czy¢ niezbedng dla naszego dalszego rozwoju
realizacje planéw inwestycyjnych, a przede wszy-
stkim planéw rozbudowy podstawowych obiekiéw
joak: Huta im. Lenina, Zakladow Chemicznych
w O$wigcimiu, Zerania, szeregu zakladéw ener-
getycznych i zaktaddw przemystu metalowego,
rozbudowy i budowy nowych kopaln, by daé wie-
cej maszyn i narzedzi pracy dla rolnictwa, budo-
wac wigcej domoéw mieszkalnych i obiektéw so-
cjalnych, — musimy wyzwoli¢ wszelkie rezerwy
thwigce jeszcze w naszej gospodarce, w petni
usprawnié pracg na wszystkich odcinkach nasze-
go 2ycia spolecznego.

Powaznym Zrédtem wzrostu dochodu narodo-
wego w gospodarce socjalistycznej jest stata, sy-
stematyczna obnizka kosztéw wilasnych w pro-
dukcji i obrocie, realizowana w drodze wzrostu
wydajnosci pracy, oszczgdno$ci materiatowej,
petnego wykorzystania i poszanowania maszyn
i narzedzi pracy. Jest rzeczq dla kazdego zrozu-
mialg, 2e w zaleznosSci od rozwoju tych elemen-
téw mozemy zwigkszal ilo$¢é Srodkéw przezna-
czanych na zuzycie zbiorowe | indywidualne oraz
na cele dalszych, a niezbednych inwestycji.

LDla kaz2dego winno byc jasne,
—moéwit na I[[ZjeZ2dzie Hilary
Minc—2e kazda ztotébwhka nie
dodana do budzetu panstwa ze
wzgledu na nieobnizenie we
witaSciwym rozmiarze kosztow
wtasnych, 2niza realne dochody
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iudno$ci pracujgecej Kto wiegc
nie walczy nale2ycie o obnizke
kosztéow wlasnych, ten faktycz-
nie przeciwdziata podniesieniu
stopy Zyciowej mas pracuwjg-
cych™

Jak wiemy w globalnych kosztach wlasnych
produkcji dominujgcq rolg stanowiq koszty zu-
zycia materialow i koszty amortyzacji. W walce
zatem o realizacje nowych zadan postawionych
przez Il Zjazd, powazng rolg odegraé moze i po-
winien nasz aparat zaopatrzenia i zbytu, a to za-
réwno poprzez petng swojg mobilizacje dla us-
prawnienia metod pracy jak rowniez mobilizacjg
catych kolektywow centralnych zarzgdoéw, przed-
sigbiorstw, zaktadéw, do walki o wzmozenie osz-
czgdnosci materiatowych, do walki o wykorzysta-
nie kazdej fony, kazdego metra materiatu dla
realizacj naszych plandw, dla realizacji zadaf
postawionych przed narodem przez Partig.

Jakie metody, jakie drogi postepowania nalezy
stosowac, by sprostac wymogom, by wywigzacé
sig jak najlepiej z natoZzonych obowigzkéw.

Jest rzeczq niewqgipliwg, 2e w pracy naszego
aparatu zaopatrzenia i zbytu istnieje jeszcze caty.
szereg brakéw w zakresie ustalenia podstawo-
wych zasad metodologicznych, 2e caly szereg
form organizacyjnych jest piynny a nowe po-
zytywne doSwiadczenia osiggane przez poszcze-
golne przedsigbiorstwa nie sq w sposob dosta-
tecznie szybki popularyzowane i wprowadzane
w praktyce przez inne, analogiczne czy podobne,
jednostki organizacyjne.

Mimo powaznego dorobku oraz niewgtpliwie
znacznej sumy doSwiadczer nie potrafilismy je-
szcze W dostatecznie jasny i prosty sposob usta-
li¢c zasad organizacyjnych, podziaiu kompetenciji
praw i obowigzkéw poszczegolnych jednostek;
dotyczy to zaréwno, cho¢ w mniejszym stopniu,
aparatu zaopatrzenia jak i aparatu zbytu. Nie-
wqtpliwie stan taki powoduje dos¢ duzg zywio-
i0woSC naszej pracy, wielokrotnie szukanie i usta-
lanie nowych form, ktore juz catkowicie zostaly
rozwiqzane i opanowane przez innych; brak $ci-
stego okreslenia praw i obowigzkéw pocigga za
sobg wielokrotnie zbedne dublowanie pracy, mar-
notrawstwo sit [ Srodkéw, ktore moglyby byc
uzyte dla innych, wazniejszych celéw.

Wydaje sie sprawq niezmiernie pilng opraco-
wanie w sposob jednolity podstawowych form or-
ganizacyjnych z uwzglednieniem mozliwosci uzy-
skania maksymalnych oszczedno$ci w pracochton-
no$ci a zatem i etatéw. Zagadnienie to powinno
byc rozwigzane przez Paristwowq Komisje Pla-
nowania Gospodarczego przy Scistej wspotpracy
2 jednostkami terenowymi, jak réowniez z orga-
nizujgcymi sig zespotami zaopatrzeniowcéw Pol-
skiego Towarzystwa Ekonomicznego.

Jako drugie, a niemniej wazne zagadnienie
wysuwa sie sprawa stabilizacji form wspdipracy
aparatu zaopatrzenia z aparatem dystrybucji
i zbytu. Na tym odcinku wysuwa sig koniecznosé
Scislejszego powigzania wzajemnej wspolpracy
oraz bardziej 2ywego zainteresowania tego ostat-
niego sprawq wtasciwego i racjonalnego wyko-
rzystania materiatébw.



Jako nastegpne zadanie nalezy podkresli¢ spra-
we wilasciwej gospodarki materiatowej w fazie
obrotu i magazynowania, a to zarowno u dystry-
butora jak i uzytkownika. Gospodarka narodowa
ponosi obecnie powazne straty powodowane
niszczeniem materiatéw w trakcie transportu, jak
réwniez na skutek niewlaSciwego magazynowa-
nia; wiele strat powoduje sam System przesu-
wania masy towarowej 2 fazy obrotu do nastgp-
nego cyklu produkcji, powaine straty powoduje
nadmierne magazynowanie materialéw, nieprze-
strzeganie norm zapasow. ’

Najwazniejszym jednak zagadnieniem wydaje
sig sprawa wilasciwego postawienia problemu zu-
2ycia materialéw w trakcie samej produkcji i bu-
downictwa. Wazny element dla kontroli i bardziej
racjonalnego wykorzystania materiatéw, jakim
sq normy zuzycia, nie zostat dotychczas wyko-
rzystany w sposob co najmniej dostateczny. Mimo
do$¢ wyrainego postawienia tej sprawy wielo-
krotnie przez czynniki partyjne i wtadze centralne,
. zagadnienie norm zuzycia nie jest dotychczas wy-
korzystywane jako element regulujgcy wielkos¢
zuzycia, a co najwyzej stanowi pewne kryterium
do planowania i w wiekszosci dziaféw naszej go-
spodarki spelnia jedynie takg role.

Dalszym zagadnieniem to sprawa petnego do-
prowadzenia zadah w zakresie zuZycia materia-
téw do poszczegblnych oddziatéw produkcyjnych,
zespoléw, a nawet poszczegolnych stanowisk pra-
cy. Postawienie konkretnych zadan przed posz-
czegdblnym robotnikiem jest czynnikiem niezmier-
nie mobilizujgeym, daje realng mozliwos¢ roz-
woju wspbtzawodnictwa na tym odcinku, moze
byc Zrédiem nowej racjonalizatorskiej mysli. Po-
wazng rolg w tym zakresie powinien odegrac
rozrachunek wewngtrzzakiadowy. Niestety do-
tychczasowe proby teoretycznych i praktycznych
rozpracowar zagadnienia rozrachunku wewngtrz-
zaktadowego, w wiekszosci przypadkéw po ma-
coszemu traktujg sprawe zuzycia materiatéw albo
wrecz jg pomijajg. Rozpracowanie metod pozwa-
lajgcych szeroko wykorzystaé rozrachunek wew-
nqtrzzakladowy w walce o oszczednosé materia-

HENRYK URBAN i NATALIA MOLONIEWICZ

fowg, powinno stac sie jednym z niezmiernie pil-
nych zagadnien centralnych zarzqgdéw zaopatrze-
nia poszczegdlnych resortéw, jak réwniez po-
szczegolnych centralnych zarzqdbéw przemystu.

Zagadnienie oszczednosci materiatowych to nie
tylko sprawa techniczna, to w duzej mierze, a mo-
Ze nawet decydujqcej -— sprawa 2ywego czlowie-
ka, jego stosunku do przedmictow pracy i Srodkéw
pracy, - jego usSwiadomienia spotecznego i poli-
tycznego, jego peinego zrozumienia wiasnych
osobistych intereséw. W pracy i w walce o za-
oszczedzenie materiatéw i przedmiotéw pracy za-
opatrzeniowiec powinien powigzaé sig Scisle
z czynnikiem politycznym i spolecznym, w peini
wykorzystywac inicjatywe oddolng, byé motorem
budzgcym te inicjatywe. Walke o oszczednosc ma-
teriatow nalezy prowadzic¢ szerokim frontem na-
lezy wykorzystac wszelkie mozliwosci, wszelkie
Srodki;- 2adne 2rédio rezerw nie moze byé pomi-
nigte w-naszych wysitkach o realizacje planéw
gospodarki, o realizacje tez Il Zjazdu. «

Niewgtpliwie I Zjazd Partii, jego tezy i dys-
kusja obserwowane z duzym napieciem pezez ma-
sy pracujgce kraju, petne uznanie spoteczeristwa
dla kierunku naszego dalszego rozwoju nakreslo-
nego przez Partig, stang sie czynnikiem dalszej
mobilizacji do jeszcze szybszego, do jeszcze pei-
niejszego realizowania postawionych zadaf.
W tym tak waznym momencie naszego Zycia po-
litycznego i gospodarczego nie moze zabrakng(
nas, zaopatrzeniowcow, ktérzy swqg pracg moze-
my w powaznym stopniu przyczynic sig do reali-
zacji nowych zadan, do walki o zwigkszenie pro-
dukcji o zapewnienie wigkszego zaopatrzenia
spoteczeristwa w artykuty konsumcyjne, o zaopa-
Irzenie rolnictwa w narzedzia pracy i maszyny.

Mobilizujmy siebie! Mobilizujmy zafogi na-
szych zaktadow do walki o oszczedno$é, o bar-
dziej sprawng prace! Nasza mobilizacja, to dro-
ga do coraz lepszego-i szerszego zaspokajania
potrzeb mas pracujgcych, to gwarancja naszego
dalszego rozwoju gospodarki narodowej, naszej
sity politycznej, naszej roli w 2yciu migdzynaro-
dowym, w walce o pokoj i socjalizm.

Strunobetony zrédlem oszczednosci materialéw deficytowych
w budownictwie

Wiasciwosci zelbetu i betomit strunowego.

Zasadniczg cechg zelbetu jest pelnienie funkeji
no$nych w konstrukeji budowlanej, czyli zastepo-
wanie dotychczas stosowanych materialéw jak
stal, drewno i ceglta. -

Wyrazem dalszego postepu technicznego w bu-
downictwie jest wprowadzenie produkeji fabrycz-
nej etementow zelbetowych, czyli tzw. prefabry-
katow.

Korzysci osiggniete przy stosowaniu prefabry-
katéw zelbetowych nalezy rozpatrywaé w dwoch
ptaszczyznach, a mianowicie: od strony bezpo-
srednich korzysci, jakie odnosi orgarizacja budo-
wy oraz od strony ogdlnych efektéw gospodar-

czych. W przypadku pierwszym wprowadzenie
w budownictwie prefabrykatow skraca w sposéb
zasadniczy czas trwania budowy, gdyz czynno-
Sci zwigzane ze stosowaniem prefabrykatéow na
budowie sprowadzaja sie jedynie do transportu
i montazu elementéw prefabrykowanych. Pozwa-
la to na zmniejszenie ilodci zuzywanych na budo-
wie roboczogodzin przez wyeliminowanie praco-
chlonnych czynnodci zwiazanych z betonowa-
niem na miejscu i wplywa na wydatna obnizke
kosztéw ‘budowy.

W przypadku drugim zastosowanie zelbeto-
wych elementéw prefabrykowanych przynosi sze-
reg niemniej istotnych korzysci gospodarczych
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o charakterze ogélnym z ktérych najwazniejszy-
mi s3:

a) oszczednoSci w projektowaniu i wykonaniu
elementéw: typizacja konstrukcji budowlanych
i normalizacja elementéw prefabrykowanych za-
pewnia mozno$é seryjnej produkecji, co z kolei
umozliwia zastapienie pracg maszyn szeregu
czynno$ci wykonywanych recznie, jak réwniez
skrécenie cyklu produkcyjnego przez stosowanie
sztucznego dojrzewania betonu;

b) oszczednosci w zuzyciu materiatéw podsta-
wowych, jak cement, stal, kruszywo, osiagniete
zaréwno przez oszczedne racjonalne projektowa-
nie ‘elementéw_typowych, jak réwniez przez uni-
kniecie nadmiernego zuzycia tych materiatow na
placach budéw wobec stosowania receptur i norm
zuzycia przy produkeji fabrycznej; :

c) oszczednosSci na materialach pomecniczych,
jak drewno do szalowania i rusztowan. Drewno
do szalowania przy prefabrykatach jest zbedne,
tak jak i drewno do rusztowan, poniewaz elemen-
ty zelbetowe prefabrykowane montuje si¢ zazwy-
czaj mechanicznie; -

~d) efékty posrednie, jak przyspieszenie tempa

budowy i oddawania do uzytku obiektéw inwe-
stycyjnych; odnosi sie to zwtaszcza do budownic-
twa przemystowego, gdzie skrécenie czasu budo-
wy obiektu zapewnia szybszy zwrot naktadéw in-
westycyjnych, uzyskany badz jako wartos¢ mo-
wej prodikeji bgdz w drodze akumulacji, umoz-
liwiajacej dalsze inwestowanie. )

Obok cennych i niewatpliwych zalet, Zelbety,
a wiec i prefabrykaty zelbetowe, posiadajg szereg
wad natury technicznej, a mian‘q\wi‘cie:

a) mata odpornoe$é na rozcigganie: wytrzyma-
lo8¢ betonu na rozcigganie nie dotrzymuje kroku
naprezeniom i odksztatceniom powstajgcym w
zbrojeniu, w zwigzku z czym powstajg rysy
i pekniecia w betonie, .

b) malg odporno$¢ na sity Scinajace, powodu-
jaca koniecznoé¢ dodatkowego zbrojenia kon-
strukcji zelbetowych,

c) mala elastycznosé betonu w zelbecie oraz
matg odpornosé na wstrzgsy i uderzenia, wynika-
jaca z jego niedostatecznej plastycznosSci.

Wszystkie te ujemne cechy zelbetu zostaly wy-
eliminowane w betonie wstepnie sprezonym.

Zasada betonu sprezonego polega na tym, ze
jest on w stanie nieobecigzonym poddany stalej
sile sprezajacej, przez sztuczne Sciskanie za po-
mocg drutow stalowych. Sciskanie to wytwarza
w betonie bardzo duze sprezenie, ktore przeciw-
dziata powstawaniu peknie¢ i rys w betonie na-
wet przy maksymalnym, dopuszczalnym obcigze-
niu zewnetrznym. Gtéwnym zadaniem drutow
stalowych jest wiec wywolanie wstepnego spre-
ien%a betonu w celu nadania mu zdolnoéci do
przejmowania naprezen rozciggajacych.

O wiec sily sprezajace w betonie nadajg mu
nowe, nieosiggalne w zelbecie wtasciwosci tech-
niczne: duzg wytrzymato$é na rozcigganie i Sci-
nanie, odporno$¢ na wstrzgsy i uderzenia oraz
znaczng elastycznosé.

Ponadto beton wstepnie sprezony posiada zna-
cznie wyzszg no$nosé¢ od elementéw zelbetowych.
Powoduje to w rezultacie powazne korzysci go-
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spodarcze, w pierwszym rzedzie: oszczednoéé

stali, kruszywa i cementi z uwagi na mniejszy

ciezar elementéw z betonu sprezonego od ele-
mentéw zelbetowych, znaczne odcigzenie $rod-
kéw transportu zarowno przy dostawie surow-
cow, jak i przewozie gotowych elementéw, utat-
wienia w transporcie i montazu na placu budo-
wy, tzn. dalsze w stosunku do zelbetu skrécenie
czasu budowy. .

Jak wiec widzimy zastosowanie betonéw wste-
pnie sprezonych poglebia i poteguje omdéwione
uprzednio korzysci gospodarcze wynikajace ze
stosowania prefabrykatéow zelbetowych. Dzieki
swym wlasciwoSciom technicznym betony spre-
zone znajduja bardzo szerokie i réznorodne za-
stosowanie zaréwno w hudownictwie mieszka-
niowym, przemystowym jak i w komunikacji,
mostownictwie, energetyce itp.

Istniiejg dwa zasadnicze typy konstrukeji spre-
zonych: strunobeton i kablobeton.

W obu tych konstrukcjach wspélna jest zasa-
da przekazywania betonowi naprezenia wstep-
nego za pomoca drutéw (kabli wzglednie strun)
stalowych. Odmienng jest natomiast metoda prze-
kazywania naprezen. W strunobetonie mamy do
czynienia z duzg iloscig drutéw, ktére po naciag-
nieciu zostajg zabetonowane; po stwardnieniu be-
tonu nastepuje dokladne potaczenie strun z be-
tonem. Jest to tzw. samozakotwienie poszczegél-
nych drutéw, ktdére usitujg sie kurczyé po zwol-
nienit{ naciggu. Przeciwstawia sie temu beton,
co powoduje jego $ciskanie, stwarzajace tzw. na-
prezenie wstepne.

W kablobetonie natomiast gotowy element be-
tonowy zostaje sprezony przy pomocy drutéw ze
stali wysokowartosSciowej, - ktére zostaja prze-
ciagniete przez specjalnie w tym celu pozostawio-
ne otwory. Jeden koniec kabla zostaje od razu za-
kotwiony, drugi — naciggany przez specjalng
prase (naciggarke), a nastepnie réwniez zaklino-
wany i zakotwiony. Druty stalowe, usitujac kur-
czy¢ sig, sprezaja element betonowy, wywierajac
naprezenia Sciskajgce na jego powiechnie czolo-
we. Rezygnujemy tu z samozakotwienia i stosuje-
my urzadzenia kotwowe na powierzchniach czo-
towych elementu wstepnie sprezanego, wobec
czego eliminuje sie potgczenie drutéw z betonem.

W opracowaniu niniejszym zajmiemy si¢ za-
gadnieniem strunobetonu, jako konstrukeji nada-
jacej sie w wiekszym stopniu do masowej, fa-
hrycznej produkeji w duzych zakladach stacjo-
narnych. Interesowaé nas bedg w pierwszym rze-
dzie zagadnienia efektéw gospodarczych, zwigza-
nych z jego-zastosowaniem a wiec oszczednosé
materialéw oraz zmniejszenie wysokosci nakla-
déw inwestycyjnych i kosztéw wtasnych pro-
dukcji.

Przed przystapieniem do omawiania tych za-
gadnienn nalezy zwréci¢ uwage na zagadnienie
niezwykle wazne przy produkeji strunobetonu —
koniecznos¢ skracania cyklu produkcyjnego.
Diugos¢ cyklue produkeyjnego decyduje bowiem
b oplacalnosci wzglednie nieoplacalnosci tej pro-
dukeji ze wzgedu na przelotowos¢ kosztownych
urzgdzen predukeyjnych. Cel ten osigga sie przez
stosowanie odpowiednich materialéw oraz sztu-



cznego dojrzewania betonu. Zaréwno beton jak
i struny stalowe, bedace podstawowymi materia-
tami do produkcp strunobetonu powinny odpo-
wiada¢ specjalnym wymaganiom technologicz-
nym. Niespelnienie tych warunkéw moze spowo-
dowaé czeSciowa lub catkowita utrate sprezenia,
4 w zwiazku z tym — powazne straty gospo-
darcze.

Niezaleznie od czynnikéw zwigzanych z jako-
$cig betonu, skrécenie cyklu produkcyjnego stru-
nobetonéw mozna osiggnaé w drodze przyspie-
szenia dojrzewania betonu przez stosowanie tzw.
sztucznego dojrzewania. - Mozna w ten sposcb
skréai¢ cykl produkeyjny z pieciu do trzech a na-
wet dwoch dni. Najczesciej stosowanym syste-
mem sztucznego dojrzewania jest maparzanie
wyrobow parg nlskoprgznq, a nastepnie studze-
nie i wlasciwa pielegnacja.

Prof. inz. Tomasz Kluz w swojej pracy pt.
,Uzasadnienie koniecznosci stosowania. sztuczne-
go dojrzewania betonéw strunowych* wykazuje
korzysci gospodarcze wyrazajace sie cyirg
5—9,4% oszczednoSci kosztu 1 m3 strunobetonu
przy stosowaniu sztucznego dojrzewania, zesta-
wiajgc szerég czynnikéw poréwnawczych, w wiek-
szej czesci lechmcmych

Jesli wezmiemy przy tym pod uwage peing kal-
kulacje kosztow wraz z koqztam wydziatowymi
i ogo6lnofabrycznymi, zakladajac skrocenie cyklu
produkcyjnego z 7 do 3 dni, tj. zwigkszenie pro-
dukeji do 2,3 razy to stwierdzimy, ze:

1) koszty wydzialowe stanowia przecietnie
20%, a ogodlnofabryczne 10% kosztéw wiasnych
produkeji;

2) przy zwigkszeniu produkecji o 130% koszty
wydzialowe zwiekszaja si¢ najwyzej o 50%, a
ogdlnofabryczne o 20% stanu pierwotnego;

3) koszty wilasne produkeji zmnliejsza sie w ten
sposéb o ok. 7% na kosztach wydziatowych i ok.
5% na kosztach ogdlnofabrycznych, czyli lgczna
oszczedno$¢é w kosztach wyniesie ok. 12% na jed-
nostke wyrobu;

4) uzyskana przez wprowadzenie sztucznego
dolrzewama i skrécenie cyklu produkeyjnego osz-
czednos$é zwiekszy sie o dalsze 12% na jednostke
wyrobu ma kosztach wydzialowych i ogdlno-
fabrycznych, co nie zostalo uwzglednione w pra-
cy prof. Kluza i ktora to cyfre nalezy dodac¢ do
procentu oszczednosci wyliczonego w cytowanej
pracy. ‘

Elementem sprezajacym konstrukecje struno-
betonowe sg druty stalowe (struny) ze stali wy-
sokowarto$ciowej o Srednicy 1—5 mm i wytrzy-
malosci okoto 20.000 kG/cm?2, sprezane za po-
mocyg naciaggarek do wysokosci naprezenia okoto
14.000 kG/cm2.

Doswiadczenia wykazaly, ze przy wysokiej wy-
trzymatosci betonu i matych $rednicach drutéw
nie zachodzi poslizg strun, ktéry jest przy pro-
dukcji  strunobetonéw  zjawiskiem najbardziej
niebezpiecznym. »

W celu zwigkszenia przyczepnosci strun stosu-
je ich skrecanie parami, karbowanie, falowanie
itp. zabiegi. Stosowana jest réwnliez metoda pod-
niesienia chropowatosm strun droga chemiczne-
go, powierzchownego trawienia, nie zmniejszaja-

cego ich wytrzymatoSci oraz nie oddzialujacego
szkodliwie na otaczajacy beton.

Mozliwosci stosowania elementow strunobetono-
wych w budownictwie

Zwykle tak bywa, ze okres poprzedzajgcy wpro-
wadzenie nowych form konstrukcyjno-technicz-
nych do budownictwa zaznacza si¢ pewnym bra-
kiem koordynacji miedzy projektowaniem, wyko-
nawstwem a produkcja. Wytwarza sie tzw. ,,bted-
ne kolo: wykonawstwo nie moze stosowaé no-
wych elementéw, poniewaz projekty fich nie
uwgledniajg; projektanci natomiast nie moga
uwzglednia nowych form i konstrukeji, jezeli
ich produkecja nie jest realizowana.

Zagadnienie stosowania elementéw strunobe-
tonowych posiada jeszcze dodatkowy aspekt,
a mianowicie rozng ocene stopnia przydatnosci
strunobetonu i kablobetonu.

Po pierwszym okresie entuzjazmu z powodu
korzysci techniczno-ekonomicznych wynikajacych
z mozliwo$ci wprowadzenia strunobetonéw, na-
stapit u nas okres wycofywania sie z ,pozycji
strunobetonowych®, co wyrazifd sie w korektach
do$¢ powaznych zamierzenn inwestycyjnych.

Na.ten zwrot opinii technicznej wptynat kablo-
beton, element koustrukcyjny nie wymagajacy
tak wysokich naktadéw inwestycyjnych, odzna-
czajgcy sie prostotga konstrukeji oraz wyrézniaja-
cy sie znacznie bardziej prosta technologia pro-
dukcji i technologia stosowanych betonéw. Wobec

tych waloréw kablobetonu wystgpito zagadnienie

uzasadnienia optacalno$ci znacznych inwestycji,
niezbednych do uruchomienia- produkcji struno-
betonow.

Jak sprawa ta przedstawia sie w rzeczywisto-
Sci? Otoz niewatpliwie kablobeton posiada wiele
cech technicznych goérujacych nad strunobetonem.
Posiada jednak przy tym pewien mankament pro-
dukeyjny, a mianowicie: konieczno$¢ kazdorazo-
wego, obustronnego kotwienia drutéw w elemen-
cie. Ta cecha konstrukcyjna kablobetoni! powo-
duje, ze jest on nieoplacalny w masowej, seryj-
nej produkcji drobnych elementéw (jak np. pod-
ktady kolejowe, belki IT itd.) zaréwno ze wzgledu
na LWlekSAOI’lQ pracochtonno$¢ tych elementow,
jak rowniez koszt urzgdzen kotwiacych. Nato-
miast mozna stwierdzi¢, ze przy konstrukcjach
duzych, o znacznych rozpu;tosmach zlozonych,
wzglednie odznaczajacych sie krzywiznami oraz
przy wszystkich konstrukcjach nietypowych, pro-
dukcja elementéw strunobetonowych bylaby nie-
oplacalna i zastosowanie elementéw kablobeto-
nowych, zwlaszcza produkowanych na placu bu-
dowy, jest z punktu widzenia gospodarczego zna-
cznie bardziej korzystne.

A zatem produkcja strunobetonu powinna obej-
mowa¢ jedynie mate i proste elementy konstruk-
cyjne. Miedzy innymi decyduje o tym metoda
produkcji: przy zastosowaniu diugich toréw na-
diggowych produkcja elementdw strunobetono-
wych koncentruje si¢ w duzych rejonowych wy-
twérniach nastawionych na produkcje masowa.
Role decydujaca odgrywajg wiec tu wielko$¢
i ciezar elementéw, ze wzgledu na transport,
ktéry przy produkeji duzych elementéw wyma-
gatby kolosalnych inwestycji na $rodki transpor-
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tu wewnatrzzaktadowego, a koszty amortyzacji
i eksploatacji wurzadzen oraz wysylki i przeta-
dunku elementéw musiatyby zadecydowaé o nie-
oplacalnosci produkeji.
metodzie — produkeji przy pomocy form stalo-
wych, bedgeych jednocze$nie urzgdzeniami opo-
rowymi, wymiary elementéw ograniczone sa dlu-
goscig form (wskazuje na to sama nazwa: ,,me-
toda krotkich form*). Przy produkeji elementéw
duzych cigzar form, grubo$é¢ ich Scianek oraz
koszty urzadzen oporowych wzrastalyby nie-
wspotmiernie do korzy$ci gospodarczych osigg-
nietych z produkceji. ‘
Widzimy wiec, ze przysztoéé strunobetondw
lezy w niewielkich, znormalizowanych elemen-
tach typowych konstrukeji budowlanych. Struno-
beton jest wiec zatem prefabrykatem, nadajgcym
sig. do masowej, seryjnej produkeji fabrycznej,

umozliwiajacej progresywne podnoszenie techno-

loglii produkeji, wzrost mechanizacji i wydajnosci
pracy woraz obnizke kosztéw wytwarzania wy-
robow.

Zastosowanie elementow strunobetonowych
moze wystepowaé w budownictwie komunikacyj-
nym (linie kolejowe, mosty), budownictwie
mieszkaniowym, przemystowym, komunalnym
i ogblnym.

W budownictwie komunikacyjnym strunobeton
znajduje zastosowanie w pierwszym rzedzie jako
podktady kolejowe oraz konstrukcje mostowe.

Podklady kolejowe wykonywane sg na ogol
¢ drewna debowego, bukowego lub sos..owego,
wobec tego, Ze drewno posiada wlasnosci tech-
nologiczne, jak sprezystosé, odporno$é na wstrza-
sy i uderzenia oraz zdolnoé¢ znoszenia znacznych
odksztafcen. Wszystkie te wlasciwosci posiada
rowniez i strunobeton, podczas gdy praktyka w
stosowania podkladéw zelbetowych nie zawsze
jest uwienczona pelnym powodzeniem ze wzgle-
du na jego matg odpornos¢ na wstrzasy i ude-
rzenia.

Istniejg dwie zasadnicze korzy$ci przy zastg-
pieniu podktadéw drewnianych przez zelbetowe:

1) zastepowalno$é¢ cennego, deficytowego su-
rowca jakim jest drewno,

2) co najmniej dwukrotne przedluzenie ,zy-
cia® podktadu z 20 na 40 lat, z wyeliminowaniiem
zabiegéw konserwatoerskich, jakich wymaga pod-
ktad drewniany oraz zmniejszenie kosztéw wy-
miany zuzywajacych sie podktaddow. '

Zapotrzebowanie roczne na podklady wynosi
w Polsce okolo 5 milionéw sztuk.*) Biorgc pod
uwage, ze | podktad strunobetonowy przetrwa,
a wigc zastapi 2 drewniane — produkcja podkta-
dow strunobetonowych moze osiggnaé wielko$é
2,5 miliona sztuk, czvli 250 tysiecy m3 rocznie.
Jest to produkcja dla 5 duzych wytwérni, po
50.000 m3 kazda. ‘

Oszczedno$cei materialowe siegajg tu setek ty-
siecy m? drewna rocznie. Koszt wtasny wyprodu-
kowania jednego podktadu w produkeji fabrycz-
nej przewiduje sie na 90—100 z1.

Produkcja podkladéw kolejowych jest dosta-
tecznie znana, sa one bowiem z powodzeniem sto-

*) Wedlug referatu mgr inz. St. Kajfasza i mgr inz.
J. Zientka pt, ,Podkiady kolejowe z betonu sprgzonego*.
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Réwniez przy drugiej

sowane zarowno w Zwiagzku Radzieckim jak
i szeregu krajéw zachodnich.

Jest rzecza niewatpliwg, ze prodikcja podkla-
dow kolejowych ze strunobetonu jest sprawg go-
spodarczo nie tylko wazna, ale i pilng, kazdy rok
zwloki w uruchomieniu tej produkcji przynosi
straty gospodarce narodowej.

W mostownictwie stosowanie elementow stru-
nobetonowych nie moze nabra¢ takiego roz-
machu, jak w budownictwie linii kolejowych, jest
ono bowiem ograniczone przez kablobeton, ktéry
w budownictwie mostowym ma znaczniie szersze
zastosowanie. Elementy strunobetonowe (w
pierwszym rzedzie belki mostowe) moga by¢
stosowane jedynie w mostach niewielkich, o ma-
tych rozpietosciach, ktérych liczba jest jednak po-
wazna. ’

Zastosowanie w mostach elementéw struno-
betonowych powoduje zmniejszenie wysokosci
konstrukeji ustroju niosacego o okolo 30% oraz
przynosi powazne oszczednosci materialowe, kto-
re realnie nalezy obliczy¢ na 60—70% oszczed-
nosdi stali i okoto 20% oszczedno$ci betonu w po-
réwnaniu z konstrukcjami zelbetowymi. Do tego
dochodza dodatkowe korzysci, wvnikajgce z kil-
kakrotnie wyzszej trwalosci elementow struno-
betonowych, zwlaszeza zastepujacych konstrukeje
drewniane przy mostach malych.

Poza podktadami kolejowymi i belkami mosto-
wymi mozna stosowaé konstrukeje strunobetono-
we na do$é szerokg skale do przepustéw kolejo-
wych i masztéw trakeyjnych.

Zastosowanie elementdéw strunobetonowych w
budownictwie mieszkaniowym posiada stosunko-
wo szeroki wachlarz. W pierwszym rzedzie sto-
suje sie strunobeton przy produkeji belek stropo-
wych (teowych, dwuteowych ii prostokatnych), a
nastepnie przy produkcji plyt, wigzaréw dacho-
wych, podciagéw, pali, nadprozy, szczeblin okien-
nych i $wietlikowych itp. Jako element masowej
produkeji wystepije strunobeton w postaci belek
IT zastepujgcych belki zelbetowe.

Jezeli przyjmiemy ilos¢ 100.000 fizb mieszkal-
nych rocznie oddawanych do uzytku przez Resort
Budownictwa Miast i Osiedli (Srednia z wytycz-
nych Planu 6-letniego) oraz przecigtng powierz-
chnig 1 izby — 15 m?2, powierzchnia stropow
bhudowlanych w samych tylko budynkach miesz-
kalnych wynosi rocznie 1.500.000 m2. Przyjmujgc
udzial belek w.1 m? stropu na 0,02 m3, otrzyma-
my teoretyczne zapotrzebowanie na same belki
IT — okoto 30.000 m? rocznie.

Dochodzi do tego zapotrzebowanie na belki
dwuteowe i prostokatne, uzywane przy wiekszych
rozpietosciach i obcigzeniach, a wiigc do budowy
obiektéw spoteczno-uslugowych  budownictwa
osiedlowego tj. szkdl, przedszkoli, osrodkéw zdro-
wia, domow kultury, Swietlic, bibliotek, sklepéw,
warsztatow uslugowych itp.

Korzysci wynikajgce z zastosowania strunobe-
tonéw do konstrukeji stropowych wyrazajg sie
w pierwszym rzedzie w: h

a) wladciwej wytrzymatoSci elementéw przy
stosunkowo matej wadze konstrukeji,

b) wyeliminowaniu robét praco- i czasochton-
nych jak: deskowanie, stemplowanie i betono-
warlie, '



c) prostota i szybko$é montazui niiezbedne dla
budownictwa szybkosciowego.

Ogélnie biorac nalezy stwierdzi¢, ze elementy
stosowane w budownictwie mieszkaniowym sg
predystynowane do produkcji ze strunobetonu
z uwagi na to: ze:

a) budownictwo mieszkaniowe stosuje na sze-
roka skale typizacje budowli, co wplywa na moz-
no$¢ normalizacji elementow,

b) budownictwo mieszkaniowe jest realizowa-
ne na nie spotykana dotychczas skale, co wplywa
z kolei na mozno$é masowej, fabrycznej produk-
cji tych elementow,

c) w budownictwie mieszkaniowym nie stosu-
je sie na ogdt wielkich rozpietoscei i wielkich ob-
cigzen.

W budownictwie przemystowym elementy
strunobetonowe maja zastosowanie przede
wszystkim jako belki stropowe wszystkich typow,
plyty, wliazary dachowe, scianki szczelne, wkiadki
strunobetonowe do stropow i dachow przemysto-
wych oraz rury wstepnie sprezone. Zastosowanie
elementéw strunobetonowych ma tu w pierwszym
rzedzie miejsce w stosunku do typowych hal prze-
‘myslowych.

-~ Specjalng uwage w konstrukcjach strunobeto-
nowych, stosowanych w budownictwie przemy-
stowym nalezy pos$wiecié¢ tzw. wkiadkom sprezo-
nym. Nie stanowia one elementow konstrukcyj-
nych same w sobie, lecz sg czescig elementu kon-
strukeyjnego zelbetowego, zastepujacg stal zbro-

jeniowa. W konstrukcji przenosza one naprezenia

rozciggajgce. Forma wkladek jest rdinorodna,
moga one by¢ produkowane zaréwno jako deski
strunobetonowe, zastepujace deski szalunkowe,
jako plyty, badz tez jako prety strunobetonowe
o niewielkich przekrojach. Wktadki takie ulozone
w dolnej czesci konstrukeji i zwiazane z nig be-
tonem zwigkszajg znacznie jej wytrzymato$¢ na
rozcigganie. 7 tego wzgledu istnieja powazne
perspektywy masowej produkcji wkiadek struno-
betonowych (przy ich normalizacji).

Powazne ustugi moze oddaé¢ strunobeton réow-
nfiez w budownictwie ogdlnvm (szkoly, budynki
administracyjne oraz uzyvteczno$ci ogdlnej) jak
rowniez w energetyce, przede wszystkim do ma-
sztéw energetycznych, wykonanych w catosci ze
strunobetonu, wzglednie osadzonych w szczudtach
strunobetonowych. Sg one bardziej elastyczne od
zelbetowych, a ponadto lzejsze, co jest znacznym
utatwieniem przy ich montazu i transporcie.

W referacie mgra inz. W. Grzegorzewskiego,
drukowanym w czasopismiie ,Inwestycje i Bu-
downictwo® i wnoszgcym wiele istotnych momen-
téw do zagadnienia strunobetonéw, autor okresla
zapotrzebowanie na wyroby strunobetonowe w
Polsce na okolo 250.000 m3 rocznie, bez zapotrze-
bowania budownictwa mieszkaniowego.

Wyliczenie zapotrzebowania oparte zostato na
okresleniu o$miiu tvpowych asortymentéw, nada-
jacych sie do produkeji ze strunobetonu, a przy-
datnych w wielu gateziach budownictwa. Sa to
podkiady kolejowe, belki stropowe i stropodacho-
we, plyty dachowe i stropowe, deski i wktadki
sprezone, pale, slupy energetyczne, belki mosto-
we 1 rury sprezomne. Celowo$¢ tak ustawionego
programu nie budzi zastrzezen; s3g to niewat-

pliwie ,,artykuly pierwszej potrzeby* w odniesie-
niu do produkcji strunobetonéw.

Przyjmujac zapotrzebowanie budownictwa mie-
szKaniowego ma co najmniej 50.000 md otrzyma-
my laczne (bardzo ostroznie wyliczone) zapo-
trzebowanie na strunobetony w wysokoéci okoto
300.000 m? rocznie. Zapotrzebowanie to moze byé
pokryte przez 5—6 wytworni o mocy przerobowej
50—60 tys. m3.

Zastepowalno$¢ materialéw deficytowych

Strunobeton jest materiatem niezwykle oszczed-
nym zarowne pod wzgledem kosztow produkceji
jak i ilosci zuzywanych surowcow.

W odréznieniu od duzych, efektownych kon-
strukeji kablobetonowych, produkeja strunobeto-
nu ohejmuje niezbyt szeroki asortyment drobnych
elementéw o nieskomplikowanej konstrukejli i ma-
sowym zastosowaniu. W zwigzku z tym struno-
beton specjalnie nadaje sie do produkeji seryjnej
w duzych wytworniach, dajacej powazne oszczed-
nosci na organizacji i kosztach produkeji.

Korzysci gospodarcze wynikajace ze stosowa-
nia konstrukeji strunobetonowych polegaja prze-
de wszystkim na zastepowanliu przez strunobeton
drewna przy produkcji podkiadéw kolejowych
i oszczednos$ciach. na szalunkach oraz na po-
waznych oszczednosciach stali i cementu, wyni-
kajacych z zastepowania konstrukeji zelbetowych
konstrucjami wstepnie sprezonymi.

Wobec stalego rozwoju produkeji budowlanej
i powstajacego w zwigzku' z tym deficytu niektd-
rych materialéw budowlanych, zagadnieniem nie-
zwyklej wagi staje sie wprowadzenie materiatow
zastepczych.

Deficyt stali, ktéra musi by¢ kierowana w
pierwszym rzedzie do przemysiu maszynowego,
gdzie nie mozna jej zastapi¢ linnym materiatem
oraz drewna, ktorego produkcja nie nadaza za
potrzebami -budownictwa i przemystu, stwarza
koniecznod¢ coraz szerszego stosowania  kon-
strukeji zelbetowvch, ktére z kolei moga by¢ za-
stapione przez jeszcze bardziej oszczedne — kon-
strukcje wstepnie sprezone.

Oszczedno$é na zuzycie materiatow deficyto-
wych przy striinobetonie mozna obliczy¢ w sto-
sunku do podobnych konstrukeji zelbetowych, lub
tez stalowych. W pierwszym przypadku oszczed-
nos¢ jest wyrazem postepu w przemysle beto-
niarskim i wynikajacych stad efektéw gospodar-
czych. W drugim przypadku wyliczenie oszczed-
nosci stali obrazuje jak dalece postep techniczny
wplywa na zmniejszenfie zuzycia jednego z pod-
stawowych materialéow w gospodarce narodowej,
jakim jest stal, w zestawieniu z konstrukcjami sta-
lowymi, ktérych stosowanie obecnie uwaza si¢ za
rozrzutnosé, a nawet marnotrawstwo gospodarcze.

Oszczedno$ci materialowe przy strunobetonie
w poréwnaniu z zelbetem polegaja nie tylko na
tym, ze na 1 m3 strunobetonu zuzywa sie mniej
stali czy betonu nliz na 1 m3 zelbetu, lecz réw-
niez na wiekszej noénosci i wytrzymatosci ele-
mentéw strunobetonowych, ktére w zwigzku
z tym moga by¢ lzejsze i moga mieé bardziej
proste ksztalty.

Tak na przykiad belka strunobetonowa dwu-
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teowa moze zastapic¢ zelbetowy diwigar kratowy
o tej samej rozpietoSci, czyli konstrukcje o zu-
pelnie innej wadze li ksztalcie.

Totez przy wyliczaniu oszezedno$di na stoso-
waniu strunobetonéw nie nalezy poréwnywac
elementéw strunobetonowych i zelbetowych o po-
dobnym profilu czy wadze, tj. nie mozna porow-
nywa¢ zuzycia stali i betonu na 1 t konstrukeji,
lecz nalezy przeprowadza¢ poréownanie calych
konstrukceji- strunobetonowych (mostéw, stropéw,
hal itp.) z zelbetowymi przy zachowaniu-podob-
nych warunkéw technicznych. Wyliczajac oszcze-
dno$ci na belkach strunobetonowych w stosunku
do zelbetowych nalezy poréwnywac belki o po-
dobnych cechach technicznych, a jeszcze $cislej —
poréwnywaé odpowiednie hale czy stropy-struno-
betonowe z zZelbetowymi, przyjmujac jako mier-
nik ilo$é zuzytych do danej konstrukcji ma-
teriatow.

Przyktadowo: poréwnanie dwuteowej belki
strunobetonowej  (prefabrykowany dzwigar da-
chowy) o rozpietosci 12 m z odpowiadajgcym jej
kratowym dzwigarem zelbetowym typowym,K w
przeliczeniu na warunki poréwnywalne (jedna-
kowy rozstaw i obcigzenie) wykazuje nastepujg-
ce cylry oszcednosci stali i betonu:

10.000 m3 strunobetonu w belkach dwuetowych
zastapi 10.300 m?® zelbetu, = przy czym zuzycie
stali wynosi:

w strunobetonie 1.000 t
w zelbecie 4.200 t
co daje 3.200 t oszczednosci stali.
Oszczednosci - betonu  wynoszg przy tym:

10.300 m 3 — 10.000 m?® = tylko 300 ms3.

W przypadku poréwnania stropéw strunobeto-

nowych z zelbetowymi wystepuje stosunkowo
wyzsza oszczedno§é betonu — nizsza za$ stali:
10.000 m3 strunobetonu w stropach mieszkanio-
wych IT zastagpi 13.900 m* zelbetu w stropach
DMS.
Zuzycie stali w strunobetonie wynosi 880 t
Zuzycie stali w zelbecie 2.250 t
Oszczedno$é stali wynosi 1.370 t
Oszczedno$é betonu — 13.900 m® — 10.000 m3
wynosi 3900 m3. . :

Wyliczenie oszczednosci stali-na strunobetono-
wych dzwigarach dachowych i belkach stropo-
wych w stosunku do poréwnywalnych konstruk-
cji stalowych przedstawia si¢ nastepujgco:

Dzwigary dachowe (belki dwuetowe):

Zaktadajac produkeje
10.000 m3 strunobetonu mozna wykona¢ okolo
16.000 sztuk belek.

Przyréwnujemy do belki strunobetonowej SB I
50 belke stalowg NP 36, 16.000 sztuk belek sta-
lowych NP 36 wazy okoto 10.275 ton.

Od sumy tej nalezy odliczy¢ stal zbrojeniows,
potrzebng do produkeji strunobetonu — okoto
80 kg na 1 m3 belek SB 1 50. '

Oszczednos$é stali wynosi zatem 10.275 t —
800 t = 9.475 ton.

Belki stropowe IT (teowe):

Z 10.000 m3 strizhobetonu mozna wyproduko-
waé okoto 32.000 sztuk belek strunobetonowych
SB T 25.

Przyréwnujemy do belki SB T 25 belke stalowg
NP 18.
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belek SB I 50, =z

. sztuk - podktadéw wynosi wiec:

32.000 sztuk belek stalowych NP 18 wazy okolo
4.200 t.

Zbrojenia — okoto 25 kg na 1| m? belek SB T
25 — 250 t. :

Oszczedno$é stali wynosi: 4.200 t — 250 t =
3.950 f.

Przy produkcji 10.000 m3 belek dwuteowych SB
[ 50 oraz 10.000 m? belek teowych SB T 25 stru-
nobeton zastepuje 14.475 t stali (10.275 t +
4.200 1), przy czym, po odliczeniu stali zbrojenio-
wej, uzyskuje sie 13425 t (9.4756 t + 3.950 t)
oszczednoSci stali. Oszczednosé stali na tejze pro-
dukcji w poréwnaniu z odpowiednimi konstrik-
cjemi zelbetowymi wynosi 4.570 t (3.200 t +
1.370 t).

Powazne oszczednosci stali i betonu, jakie uzy-
skuje sie przez zastepowanie konstrukcji stalo-
wych 1 zelbetowych strunobetonowymi wynikajg
ze stosunkowo mniejszych iloSci tych materialéw
zuzywanych do produkeji odpowiednich elemen-
tow strunobetonowych.

Natomiast jako$¢ materiatdw musi byé¢ znacz-
nie wyzsza przy strunchetonie niz przy zelbecie,
struny bowiem muszg byé wykonane z wysoko-
warto$ciowej stali o duzej wytrzymalosci, za$
marki cementu musza by¢ co najmniej 350 —
czyli musza to by¢ najwyzsze gatunki cementow.
Materialy te réwniez sg deficytowe — totez pro-
dukcja strunobetonu zalezy w pierwszym rzedzie
od zapewnienia odpowiedniej liloSci wysokich
gatunkow stali i cementu.

Poniewaz jednak przy gospodarce materialami
deficytdbwymi najwazniejsza sprawa jest ograni-
czenie ilosciowe ich zuzycia, uruchomienie pro-
dukeji wysokowartosciowveh stali i cementu nie-
zbednych do wykonywania elementéow strunobe-
tonowych, znajduje pelne uzasadnienie w tym,
ze przy stosunkowo niewielkich iloéciach tych
materialéw, zuzywanych do strunobetonu uzy-
skuje sie znaczne oszczedneSdi na stali nizszych
gatunkéw oraz betonie. 5

-Przy wyliczeniu oszczednosci drewna, wynika-
jacej z zastgpienia podktadéw drewnianych przez
strunobetonowe nalezy uwzgledni¢ gatunek dre-
wna w podktadach oraz rodzaj impregnacji, gdyz
oba te czynniki wptywaja na {rwatos¢ podktadéw
drewnianych. _

Wyliczenie oszczedno$ci na produkejii 10.000 m3
podkladow strunobetonowych przedstawia sie na-
stepujaco:

Z 1 m? strunobetonu mozna wykonaé 10 pod-
kladéw, a wiec z 10.000 m3 strunobetonu —
100.000 podkiadow.

Z 1 m® drewna mozna wykona¢ 9 podkladéw
0 najczesciej spotykanych wymiarach 2,6 X
0,16 X 0,27 m. ‘ :

Oszczedno$¢é drewna na zastgpieniu 100.000
100.000 : 9 =
11.111 m® drewna.

Po\ni‘ewai trwalos¢ podktadéw drewnianych
wynosi:

Rodzaj podktadu:  Nieimpreg- Impregn. Impregn.
nowany chlorkiem kreozotem

cynku
podkiady sosnowe 7 lat 13 lat 20 lat
podkiady debowe 13 lat 18 lat 25 lat
podktady bukowe 2'/5 lat 13 lat 15 lat



zas (rwalos¢ podkiadow strunobetonowych sza-
cuje sie $rednio na 40 lat, czyli dwukrotnie wie-
cej w stosunku do podkladéw impregnowanych
kreozotem, mozna zalozy¢, -ze na produkeji
10.000 m?® podkladéw strunobetonowych uzysku-
je sie Srednio okolo 20.000 m® oszczednosci
drewna. )

Stosowanie podktadéow strunobetonowych daje
dodatkowe oszczedno$ci na  kosztach wymiany
zniszezonych  podktadéw —  Srednio o polowe
nizszvch — ze wzgledu na to, ze podkiady stru-
nobetonowe sa co najmniej dwukrotnie trwalsze
od drewnianych oraz na kosztach konserwaciji,
minimalnych przy podktadach strunobetonowych.

Na podstawle podanych wyliczen oszczednosci
mozna ustali¢, ze uruchomienie wytwérni struno-
betonéw o mocy produkeyjnej 50.000 m? rocznie
i programie produkeji: 50% podklady kolejowe,

959% dzwigary dachowe i 25% belki stopowe, daje .

nastepujace cyfry oszczednosci drewna, stali i be-
tonu rocznie:
Oszczednos¢  drewna na  zaslosowaniu

25.000 m3 podkiadéw strunobetonowych w sto-
sunku do podkladéw drewnianych impregno-

wanych kreozotem wynosi okolo 50.000 m3
Oszczednoéé stali na zastosowaniu 12.500

m3 strunobetonowych belek dwuteowych wy-

nosi w stosunku do zelbetu okolo 5625 t

przy oszczednodci betonu okolo 375 t
Oszezedno$é stali na zastosowaniu 12.500 m3
strunobetonowych belek teowych  wynosi

okolo 1.710 t
przy oszczednoscei betonu okolo 4.875 t
Ogdlem oszczednoéé drewna 50.000 m3
stali 7.335 t

batonu 5.250 t

; Whioski

1. Zasadniczym efektem gospodarczym wpro-
wadzenia -produkcji strunobetonu jest zastgpie-
nie drewna przy produkeji podkladéw kolejowych
oraz oszczednosci na-stali i cemencie przy zaste-
powaniu nosnych elementéw konstrukcyjnych
zelbetowymi. Oszczedno$ci te w skali rocznej
siegaja powaznych sum. Biorgc pod uwage oma-

wiane juz orientacyjne zapotrzebowanie roczne .

na wyrcby strunobetonowe w  wysokosci
-300.000 m3, z czego na podktady kolejowe. przy-
pada okolo 50%, a na elementy konstrukcyjne —
pozostate 50%, orientacyjna oszczednos$¢ na sta-
li, drewnie i betonie wyniesie:
150.000 m?® podkiadéw kolejowych — okolo
300.000 m3 drewna
150.000 m?* elemeniow konstruke. — okotfo

43.500 t stali
oraz okolo 40.500 m3 betonu.

Przy podktadach® kolejowych nalezy wzigé¢ pod
uwage rowniez znaczre korzysci osiggane przez
oszczednosci  na eksploatacji, podkiad struno-
betonowy nie wymaga bowiem zadnych zabiegoéw,
podczas gdy ‘drewniany wymaca stalei konser-
wacji.

Wielko$¢ cyfr oszczednosci stali i betonu —
mimo ze majg one charakter orientacyjny, jed-
nak nie przesadzony — nie wymaga komentarzy.
Nalezy jeszcze podkresli¢, ze ubytek tak znacznej
masy z transportu i montazi przyniesie witorne
efekty gospodarcze: odcigzenfie Srodkéw transpor-
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tu oraz przyspieszente okresu budowy 1 je] po-
tanienie. : .

2. Koszt wilasny produkcji masowej 1 m3 ele-
mentéw  strunobetonowych  (wyprowadzony z
kalkulacji podktadéw kolejowych i belek stropo-
wych) jest zaledwie o ok. 7% wyzszy niz koszt
wilasny produkcji zastepowanych przez nie ele-
mentéw Zelbetowych  (przyjeto do poréwnania
kalkulacje belek DMS).

Swiadezy to o tym, ze koszt produkeji nie ni-
weczy elektow gospodarczych w postaci zastepo-
walnoéci materiaiow deficytowych oraz, ze stru-
nobetony nalezy traktowaé¢ w produkeji jako pre-
fabrykaty o nieco odmiennej technologii.

Natomiast uruchomienie produkcji strunobeto-
néw wymaga znacznie wyzszych (o okoto 50%)
naktadéw inwestycyjnych, poniewaz produkcja ta
nie jest oplacalna w zakladach matych — i na
tym polega najistotniejsza réznica w ekonomice
zelbetu i strunobetonu.

3. Przytoczone wzgledy przemawiajg za budo-
w3 5 — 6 wytworni strunobetonéw o mocy pro-
dukcyjnej 50 — 60 tys. m3 kazda w réznych re-
jonach kraju, w poblizu rynkéw zbytu.

Produkcja tych wylworni powinna byé prosta,
o jak najmniejszym wachlarzu asortymentowym,

_nastawiona w pierwszym rzedzie na podkiady
kolejowe, belki stropowe i mostowe oraz deski

i wkladki strunobetonowe.

Niecelowe wydaje sie projektowanie malych
wytworni oraz spotykane w ostatnim czasie two-
rzenie oddzialéw struncbetonéw przy duzych za-
kladach prefabrykacji. Ten ostatni moment jest
niepozgdany ze wzgledu na organizacje produk-
cji w zaktadach betoniarskich i zelbetowych.

Wprawdzie koszt wtasny produkeji 1 m3 struno-
betonu ksztaltuje sie w takim oddziale dos$¢ nisko
ze wzgledu na niewysokie obcigzenie jednostki
wyrobu kosztami wydziatowymi i ogdlnofabrycz-
nymi, rozkiadajacymli sie proporcjonalnie na
wszystkie oddziaty, jednak odrebna technologia
produkeji strunobetonéw dezorganizuje prace kie-
rownictwu zakladu i wplywa na wzrost kosztéw
calej wytworni.

Celowe wydaje sie natomiast uruchomienie
kitku wytwérni doSwiadczalnych (obecnie mamy
tylko  jedna), opracowujacych  zagadnienia
wprowadzenia nowych technologii, produkeji pro-
bnej elementéw znormalizowanych itd.

4. Réwnolegle a nawel nieco $pieszniej, niz
prace nad projektowaniem i budowg nowych wy-
tworni  strunobetonéw, nalezy przeprowadzié
prace nad opracowaniem typowych konstrukeji w
budownictwie (przede wszystkim przemysto-
wym, mieszkaniowym i komunikacji), przy za-
stosowaniu do nich elementéw strunobztonowych,
a w zwigzku z tym opracowa¢ normy dla tych
elementéw. Uruchomienie produkcji w wytworni
strunobetondéw moze sie bowiem odby¢ jedynie w
oparciu o ustalony asortyment, stosowany przez
biura projektowe w typowych rozwigzaniach.

Koordynacja jest tu niezbedna, poniewaz wy-
konawcy moga realizowaé projekty jedynie przy
odpowiedniej iloSciowo i jakosciowo produkeji
elementoéw strunobetonowych.

5. Wgskim gardlem produkcji strunobetondow
jest niewatpliwie zagadnienie materiatowe.,
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Na czolo tego zagadnienia wysuwa sie zapo-
trzebowanic na stal strunowg o wysokiej wytrzy-
matosci na rozcigganie.

Przy - orientacyjnym zapotrzebowaniu rocz-
nym 300.000 m? wyrobdéw strunobetonowych stali
takiej potrzeba okolo 20.000 t (okolo 70 kg na
1 m3. Jest to cyfra dos¢ wysoka, ktora nalezy
uwzgledni¢ w planach produkcyjnych naszych
hut.

Nastepnym zagadnieniem materialowym jest
produkcja cementéw o wysokich  wytrzymalo-
Sciach. Z wypowiedzi technologéw zajmujgcych
sie zagadgieniem strunobetonéw wyniika, ze stan
obecny produkcji cementéow wysokowartoscio-
wych, a szczegdlnie szybkowiazacych nie jest w
chwili obecnej zadowalajacy ani pod wzgledem
potrzebnej ilodci ani tez jakosci. Nastawienie
produkciji cementowni na produkcje niezbednych
do wyrobu strunobetonu gatunkéw cementu, co
dalej — zadania dalszych postepow w tej galezi
produkcji (cementy o zwiekszonej energii rozsze-
rzania sie — mogace zastapi¢ nacigg strunowy)
jest dalszym niezbednym momentem koordynuja-
cym przed uruchomieniem produkcji strunobeto-
néw na duzg skale. Zagadnieniem niezwyklej
wagi jest rownicz sprawa kruszywa, tj. Qrysow
bazaltowyeh o wysokich wytrzymato$ciach, kto-
rych niezbedng do$¢ powazng produkeje nalezy
réwniez zabezpieczy¢ przed uruchomieniem pro-
dukcji strunobetonow.

Dr JOZEF KREISBERG

6. Aktualna cena figurujaca w cennikach na
prefabrykaty w wysokosci 1.802 zt za 1 m3 wy-
robow strunobetonowych zostata ustalona na pod-
stawie kosztéw  wiasnych produkeji wytwérni
doSwiadczalnych strunobetondw. '

Przy masowej, fabrycznej produkeji elementéw
strunobetonnowych cena ta nie jest realna, ponie-
waz koszt wlasny powinien zostaé obnizony
0 40 -— 50%. Jest sprawa jasng, ze kosztu wtas-
nego masowej produkcji fabrycznej nie mozna
porownywaé¢ do kosztéow wytwoérni doswiadczal-
nej, ktéra produkuje mate iloSci, przeprowadza
do$wiadczenia i préby oraz posiada maty stopien
mechanizacji.

Niewatpliwie, po uruchomieniu produkecji ma-
sowej elementéw strunobetonowych, tendencja
kierowniczych czynnikow gospodarczych bedzie
ustalenie ceny sprzedazy na wyroby strunobeto-
nowe w takiej wysokoéci azeby mogly one kon-
kurowac skutecznie z prefabrykowanymi wyroba-
mi zelbetowymi, zwtaszcza ze przewidywane
ksztatowanie sig¢ kosztéw produkeji elementow
strunobetonowych nie uzasadnia powaznych od-
chylei w cenie Zelbetu i strunobetonu.

Wprowadzenie produkeji strunobetonéw wply-
nie na obnizke kosztow budownictwa i przyspo-
rzy gospodarce narodowej korzySci gospodar-
czych w postaci znacznych oszczedno$ci na ma-
terialach deficytowych.

Planowe oszczedzanie drewna®)

Drugim z kolei etapem drogi, jaka odbywa
drewno zanim znajdzie si¢ u bezposredniego
uzytkownika, jest jego obrobka i przeréb w za-
ktadach przetworczych.

Istniejg tu nie wykorzystane dotagd nalezycie
wielkie mozliwosci oszczedzania drewna. Czesé
ich mozna réwniez ujaé planowa akcjg oszcze-
dzania na wzor Republiki Czechostowackie]
i wciggngé do tliej na razie cho¢by tylko kolek-
tywy pracownikéow przemysltu tartacznego i za-
ktadéw wyrobow z drewna.

Jakkolwiek powazng mase drewna przerabiajg
zaktady podlegle resortom, dla ktérych przetar-
cie jest tylko czynno$cig uboczng i ma na celu
utatwienie Tub usprawnienie wlasnego zaopatrze-
nia, w pierwszym rzedzie nalezy omowi¢ mozli-
wosdi istniejace w tym zakresie w przemysle les-
nym i drzewnym. ‘

Stostnek tego przemystu do zagadnienia osz-
czednosci surowca i jego produktow powinien
sluzy¢ za przyktad innym resortom przerabiajg-
cym drewno i jego uzytkownikom.

Odpowiednio prowadzona akcja uSwiadamia-
jaca, polgczona ze statym, systematycznym i cier-
pliwym wyjasnianiem, jak drobne na pozér masy
na kazdvm stanowisku pracy sumujag sie w skali
ogdélnokrajowej do wielkich mas -— da niewatpli-
wie dodatnie wyniki.

*) Pierwsza czes¢  artykulu  opublikowana byla
w nr 6/1954 ,,Gospodarki Materialowej*.
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Przyznajmy, ze w tej dziedzinie tak jak i pra-
wie zresztg w kazdym przemysle przetworczym,
w trakcie produkcji istnieje do$¢ nonszalancki
stosunek do surowca. Nie jest to nawet lekcewa-
zenie przerabianego surowca w pelnym tego slo-
wa znaczeniu, lecz pewne zobojetnienie i w wy-
nikw tego nieprzywigzywanie wagi do drobnych
ilosci. Przy masowej produkeji i w czasie gorgcz-
kowej pracy jest to zjawiisko do pewnego stopnia
zrozumiate, ale musi bvé konsekwentnie zwal-
czane. '

Zbyt tatwo stajemy sie sklonni uwazaé drobne
ilosci surowca za konieczne odpady. A mogg one
wlasnie nie by¢ , konieczne®, chociazby sig¢ nawet
miescilv w uznanych normami zuzycia grani-
cach.

Nalezy podkredli¢, ze zjawiska tego nie mozna
uznawaé za specyficzne dla przemystu lesnego
czy drzewnego. Jest ono dos¢ powszechne w ca-
lym przemysle. Zjawisko to wystepowaloby moze
rzadziej gdyby wuzyskana wydajno$é surowca
mozna bylo codziennie wyliczaé¢ i podawac do
wiadomosci zalogi. Tymczasem wyniki osiggnie-
tej wydajnoSci znane sg zazwyczaj dopiero po
tplywie okresu planowego i sluzg za do$wiad-
czenie na okres przyszly, ale na okres ubiegly
wplywu jtaz mie¢ nie moga. Jezeli zatozona nor-
ma wydajnosci zostaje dotrzymana, nie widzi sie
w ogdéle powodu do rozwazania na jej temat. A
przeciez trzeba przyznaé, ze kilka lat temu uwa-
zaliSmy obowigzujace normy zuzycia czy wy-



dajnosci rowniez za prawidlowe.i nie pozwolill-
bysmy sobie postawi¢ zarzutu Swiadomego mar-
notrawstwa. A jednak zycie samo obalito te dzi$
juz przestarzate normy i stosowanie ich obecnic
uznaliby$my jednoglo$nie za niedopiszczalne
marnotrawstwo surowca.

Nowe, obecnie obowiazujace, a na pewno nie-
ostateczne normy powstaly w gléwnej mierze wla-
$nie w wyniku drobnych, niepozornych.czasem
oszczednosci na kazdym stanowisku pracy. Tu
wlasnie umicjetna akcja uSwiadamiajaca, polg-
czona z planowa akcjg oszczednosci ma powaz-
ne pole do dzialania. Chodzi o zwalczenie lekce-
wazgcego stosunku do drobnych pozornie iloSci
i nalezyte uzmyslowienie sohie, w jakim stopniu
te drobne ilosci stmuja sie do wielkich mas
w przekroju ogdlnopanstwowym. W odniesieniu
do drewna, chodzi o nauczenie kolektywu pra-
cowniczego myslenia takimi kategoriami, ktore
pozwolilyby za kazdym zmarnowanym odcin-
- kiem drewna, zbednym obrzynkiem pochodzacym
ze zbyt hojnych nadmiaréw — widzie¢ zywy, ros-
nacy las.

Trzeba nauczy¢ rozumieé role lasu dla klimatu,
zdrowotnosci, piekna kraju, stowem — wpoi¢ pel-
ng $wiadomosé, ze ,kawalek drewna“ jest cze-
Scig lasu, hodowanego z trudem i wysilkiem
przez dlugie lata.

Jezeli w stosunku do innych surowcéw przera-
bianych w réznych gateziach przemystu, obojet-
noéé¢ dla drobnych mas sprowadza sie do mar-
notrawstwa pracy, wlozonej w wydobycie i do
zmuiejszenia akumulacji przedsiebiorstwa, co ni-
weczy nasze wysitki przyvspieszenia ogdlnego do-
brobytu i zaspokojenia stale wzrastajgcych po-
trzeb spoleczenstwa -— to marnotrawstwo drew-
‘na i pominiecie cho¢by najskromniejszego Srod-
ka, zmierzajacego do oszezednosci w- tej dziedzi-
nie — jest niszczeniem tego, co wytworzyla na-
tura i dziesieciolecia trwajacy wysfilek czlowieka.

Mozliwoszi- planowéj oszczednoSci  drewna
w zakiadach przetwoérezych sg znacznie wieksze
niz w czasie pozyskania drewna.

Wiecej od najbardziej kategorycznie brzmia-
cych nakazéw i zarzadzen zdziata¢ moze dobrze
‘pokierowana, a przede ~wszystkim sumiennje
i szybko analizowana przez kierownicwo po-
szezegdinych zakiadéw iniicjatywa zaldg. _

Jue sktad surowca odbieranego od wozakéw
lub wyladowywanego z wagonow, .czy mechani-
cznych $rodkoéw transportowych nastrecza takie
mozliwosci. Mozna najdokladniej ustali¢: dowdz
surowca wedlug klas jakosci i osiggnac¢ to, ze
rzeczywiscie surowiec klas wyzszych bedzie do-
starczany w pilerwszej kolejnoSci. Rownoczesnie
jednak musi by¢ dostarczana pewna ilos¢ surow-
ca klas nizszych, badz to jako towarzyszgcego,
badz jako odrebnego.

Nawet w czasie najwiekszego nasilenia dowo-
zu, nieuniknionego w pewnych warurkach, suro-
wiec nie powinien byé uktadany bezposrednio na
ziemi czy $niegu. Doktadne przeanalizowanie spo-
dziewanego dowozu, 2z uwzglednieniem mozli-
wych szczytow, oparte na doSwiadczeniach lat
-ubieglych, pozwoli na przygotowanie si¢ do ta-
kiego przyjmowania surowca, by po wyladowa-

nit znalazi si¢ on w warunkach zapewmniajgcych
zachowanie jego wlasnosci technicznych. .

Duze ilosci drewna marnuja sie, poniewaz w
czasie nasilenia dowozu zrzucono je w wiekszej
odleglosci od kolejki manipulacyjnej na klodowi-
:c;ku, r}ie zabrano na czas, a manipulowano
i przecierano pdzniej dowozone drewno, zlado-
wane blizej kolejki czy skladu kl6d. Sa to czesto
dtuzyce zawierajace drewno wyzszych klas ja-
kosci. Tak samo prowizorycznie rzucone legary,
na ktérych ulozono dowozone w zimie drewno,
po stajaniu $niegu czesto grzezng w mokrym
gruncie i ulegajg zepsticiu. Pod tego rodzaju pro-
wizorycznie rzucone legary nikt nie kladzie pod-
kiadek (poduszek). Tymczasem, jesli naplywaja
stale duze ilodci drewna, zostaja one czesto na
miejscu. Przypominamy sobie o nich zazwyczaj
wtedy, kiedy dowdz sie zmniejsza lub ustaje, ale
ich warto$¢ techniczna jest juz wtedy bardzo
niska. Méwimy sobie, ze to i tak drewno cienkie,
a wiec gorsze, zapominajae, ze jesli cienkie dre-
wno ulegnie zepsuciu, to nie nadaje sie zazwy-
czaj juz w calo$ci do zadnego celil Po. zakon-
czeniu kampanii dziwimy sie, Ze czasem mimo
dochowania stosunku klas jako$ci przez dostaw-
ce (lasy) zatozony plan sortymentowy nie zostal
wykonany. ‘

Sprawa legar6w na skltadzie kidd réwniez nie
jest dostatecznie doceniana. Legary, ktére pod
koniec kampanii powinny by¢ przetarte, moga
ulec czeSciowemu lub catkowitemu zniszczeniu,
jezeli chodzi o ich cechy jako surowca, a to w za-
leznosci od staranno$eci ich zatozenia.

Idealna podkladkg pod legary sg slupki beto-
nowe, izolowane przed wilgocia warstwa papy
albo smoly. I tu jest widle do zrobienfia: w set-
kach tartakow tysigce m? drewna shizy jako le-
gary. Wietkie masy zuzywa sie na poduszki. Czy
rzeczywiscie robi sie to do$é starannie?

Wyrzynanie surowca z dtuzyc na klody jest za-
sadniczo powtérng manipulacjg, ktéra winna réz-
ni¢ sie od manipulacji w lesie wiekszym stop-
niem doktadnosci. Kazdy zbedny centymetr nad-
miaru jest marnotrawstwem drewna. Jezeliby
nawet pomiar tarcicy odbywat sie z 10 ecm od-
stopniowaniem fi tartak nie tracilby formalnie
na masie — straci ja bezspornie gospodarka na-
rodowa, bo zbedny nadmiar zamieni sie w odpad
na budowie czy u innego uzytkownika, poniewaz
ogodlnie przyjete jest odstopniowanie = dlugosci
co 0,5 m, rzadziej — co 0,25 m. SR

Jak czesto nieprostopadly rzaz przecietej klody
powoduje straty w dlugosci — wie réwniez kaz-
dy tartacznik, ale pociesza sie zwykle tym, zc
tylko niektére sortymenty musza by¢ dostarczane
w Scistych dlugosciach. Zazwyczaj powstajacego
z tego powodu odpadu nie widzi sie w tartaku, bo
ujawnia sie on dopliero w-miejscu zuzycia.

Kazdy utamek procentu zwigkszonej wydajno-
Sci tarcicy z surowca, to tysiace metréw tarcicy
dla kraju, przediuzenie zycia dziesigtkow hekta-
row lasu.

W jaki sposéb zwiekszy¢ mozna wydajnosé za-
lozong dla zaktadu, z uwzglednieniem przydzie-
lonych mu, z podziatem na klasy grubosci, mas
drewna? W pierwszym rzedzie przez staranng
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manipulacje, w drugim — przez utrzymywanie
w odpowiednim stanie narzedzi i obrabiarek. Na-
rzekamy stusznie, a czasem mniej stusznie na ja-
kosé pit. Najlepsza pita nie pozwoli na osiagnie-
cie dobrych wynikéw, jezeli nie bedzie nalezydie
przygotowana do pracy. Dobre vichwyty, staran-
ne ostrzenie pil, pedantycznie dokladne rozwo-
dzenie zebdéw — to czynniki podwyzszajace nie
tylko wydajno$¢ obrabiarek ale tez i surowca
oraz jakosci tarcicy. Odpowliednio utrzymana pi-
la — to zwiekszenie wydajnosci surowca, a to
zalezne jest tylko od zalogi zakladu.

Odrebnym  zagadnieniem jest sprawa odpo-
wiedniego sortowania surowca oraz prawidlo-
wych sprzegow pil.

Z zagadnieniem sprzegu pit taczy sie Scisle
sprawa wykorzystania tarcicy bocznej. Sg to

wszystko sprawy znane, regulowane starymi’

i nowymi instrukcjami, brak tylko ujecia kontroli
wynikéw planowsa akcja oszczedzania.

Jakkolwiek zagadnienie to ma odrebny charak-
ter, cheiatbym dodaé, ze w Czechostowacii zuzy-
wa die cze$é zrzyn do produkeji plyt stolarskich
juz w samych zaktadach tartacznych.

Wydaje sie rdwniez, ze wyrabianie réznego
rodzaju elementéw skrzynek, a zwlaszcza klatek
jarzynowo-owocowych w tartakach, pozwolitoby
na cze$ciowe wykorzystanie do tego celu nawet
zrzyn opalowych. Z kolei odcigzyloby to zaklady
skrzynkarskie i rownocze$nie zwolnitoby dla in-
nych celdw tarcice zuzywang na klatki jarzyno-
WO-0WOCOWE.

Mozna by za przykladem radzieckim prowadzi¢
zapoczatkowang u nas obecnie w innych przemy-
stach produkcje dodatkowa artykutéw z odpaddw
dla masowego uzytku. Produkeje takg mozna ob-
ja¢ planem oszczednosci i potraktowaé jako
zwigkszenie wydajnosci surowca.

Sortownia i sklad tarcicy — to rowniez sta-
nowiska pracy mozliwe do objecia planowa akcijg
oszczednosci.

Latwo zaobserwowaé¢ w naszych tartakach za-
pasy nie rozsortowanej tarcicy na rampach. Na-
wet tylko kilkudniowe zaleglosci przyczynig sig
w pewnych warunkach do obnizenia jakosci tar-
cicy.

Zobowiazanie codziennego wyrabiania wy-
produkowanej w danym dniu tarcicy i odwiezie-
nia jej na sklad jest, obok nalezytego fachowego
sortowania, jednym ze Zrédet oszczedno$ci. Na-

lezy pamietaé, ze brak nam stale tarcicy gatun-

kow wyzszych. Azeby ja pozyskaé w takiej ilo-
§ci, w jakiej jest potrzebna gospodarce narodo-
wej — czesto siega¢ musimy do zwigkszenia
cigé. , .-
To samo dotyczy szybkiego uktadania tarcicy
w stosy li odpowiedniej konserwacji. Krotkowzro-
czna polityka jaka kieruja sie niektérzy kierow-
nicy zaktadéw, korzystajac z mozliwosci natych-
miastowej wysylki tarcicy bezposrednio po jej
wyprodukowaniu, przynosi gospodarce narodo-
wej — mozna to stwierdzi¢ bez przesady — ol-
brzymie straty. Zaklad wykazuje sie wpraw-
dzie nizszymi kosztami produkeji tarcicy, ponie-
waz nie ukiada jej w stosy, ale nie przesuszona
tarcica jest rzadko suszona u uzytkownika, ktory
domaga sie szybkiej dostawy. Zostaje wigc ona
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zuzyta najczeSciej bezpoSrednio po wyladowa-
niu. Jest to nastepnie przyczyng zagrzybienia lub
innego zniszczenia drewna i précz pracy, ktéra
wlozy¢ trzeba na wymiane porazonego grzybem
drewna zuzywa sie do tego samego celu dwu-
krotnie wlicksza mase niz nalezalo.

Gospodarka przektadkami na skladzie tarcicy,
sposob ich przechowywania i uktadania po roz-
biérce stosu —- to czesto lekcewazone zrodio
oszczednodai. ,

Zwigkszenie mozliwej do uzyskania bez szko-
dy dla wydajno$ci tarcicy masy zrzyn defibracyij-
nych, a zwlaszcza papierniczych, to oszczedno$é
potrzebnych przemystowi papierniczemu mas pa-
pierowki- A 100 mb zrzyn -— w zasadzie niewiel-
ka masa — to prawie hektar lasi. Mozliwosdi
jest znacznie wiecej. Jezeli potrafimy tysigce lu-
dzi zatrudnionych w przemysle tartacznym pla-
nowo zorganizowa¢, to w setkach pracujgcych
zaktadow akcja ta moze i powinna daé dobre
wyniki.

Jeszeze wigcej mozliwoscei majg zaklady wyro-
bow drzewnych. Produkcja kompletéw skrzynko-
wych i beczek, przy réznorodnosci zamoéwlien
i ich powtarzalnosci, kryje w sobie duze mozli-
wosci. Jezeli zezwoli sie na bezpos$rednie wyra-
bianie odpadéw z jednej produkeji na inne, na-
wet chwilowo nie zamdéwione, ale znane i przy-

. puszczalnie mozliwe do zuzytkowania w przyszio-’

sci tyvpy kompletéw — da to na pewno powazne
korzysSci. Tego rodzaju produkcja mogtaby byé
ujeta planem oszczednosci, a przy odpowiednim
wysitku dystrybutora zwolni nas w przysztosci od
uzycia na te produkeje pelnowartosciowej tarcicy.
To samo dotyczy produkeji potrzebnych czesto
malych fasek, na przyktad na bryndze, czy $le-
dzfie. Ujecie tego rodzaju produkeji planem osz-
czednosci zwolni nas rowniez od potrzeby uzyt-
kowania na ten cel pelnowartosciowego ma-
terialu.

Na argument, ze przy tego rodzaju produkcji
juz obecnie wykorzystije sie odpady, odpowiem
z dodwiadczenia, ze wydajnos$é ich jest wowcezas
znacznie mniejsza, ze w praktyce zazwyczaj nie
ma czasu na. przebieranie odpadéw i ze wow-
czas, by wykonaé szybko zamdwienie i plan —
siega sie najczeSciej do normalnej tarcicy.

Zagadnienie potlabrykatow dla przemystu ma-
szynowego, w szczegdlnosci dostaw dla fabryk
maszyn rolniczych i samochodow — czeka dotad
na generalne: rozwigzanie. Nie ulega watpliwo-
Sci, ze ustalenie wymiaréw potlabrykatow datoby
powazne oszczednosci, zwlaszcza o file chodzi
o tarcice lisciastg wyzszych klasjakosci. Jak wia-
domo, potfabrykaty w mniejszych wymiarach po-
zyska¢ mozna zaréwno z tarcicy wyzszych jak
i nizszych klas jako$ci. Rdéznica lezy w praco-
chlonnosei, a czesSciowo i w wydajnosci. Nad-
mierne wymagania odbiorcy moga przyczynié
szkody gospodarce narodowej, zmuszajac lasy do
pozyskiwania wiekszych mas surowca wyzszych-
klas jakosci. :

Dopoki zagadnienie to nie zostanie rozwiazane
generalnie, plany oszczednosci zakladow produk-
cyjnych mogg je uwzgledniaé na podstawie bez-
posredniego porozumienia z odbiorca. W czasie
sktadania zamowien odbiorea zna juz doktadnie



swoje potrzeby i chetnie je zakomunikuje zakla-
dowi produkcyjnemu. Oczywiscie nie uczyni on
tego samorzutnie, bo nie liczy na to, ze produ-
cent -zechce uwzgledni¢ jego zyczenia w tym
zakresie. Trzeba go dopiero poinformowa¢é, ze
istniejg tego rodzaju mozliwosdi, ktérych wyko-
rzystanie lezy zaréwno w interesie dostawcy jak
i odbiorcy.

Jak dotad mozliwosci te sg rzadko wykorzysty-
wane. 1 znowu twércza inicjatywa kolektywu
moze tu wiele zdzialaé.

PIOTR KARABAN

Przyktadow takich mozna by przytaczaé bar-
dzo wiele. Trudno watpié, aby akcja taka nie data
powaznych wynikéw. Wlasciwie mamy dotad
mato doswiadczenia, jesli chodzi o mozliwosci wy-
korzystania twérezych sil i inicjatywy terenowcow
w tego rodzaju akcjach. Niewatpliwie za$ z kaz-
dego stanowiska pracy moga pa$é uwagi oparte
na obserwacjach i doéwiadczeniu, zastugujgce w
peini na rozpowszechnienie w skali ogdlnokrajo-
wej dla dobra naszvch laséow i catego spole-
czenstwa,

Obliczanie wskaznikéw zuiycia narzedzi

Oszczedna gospodarka materialami, stala
walka o obnizke kosztéw wlasnych produkeji —
jest podstawa gospodarki socjalistycznej i jed-
nym z warunkéw podniesienia stopy zyciowej
mas pracujgcych. Stale rozwijajacy sie nasz
przemyst zuzywa coraz wiecej surowcow i narze-
dzi, ktére stanowia przewazajaca cze$¢ o0g90l-

nych nakiadéw produkcyjnych. Walka o obnize-

nie kosztéw materialéw prowadzona jest inten-
sywnie przez calg nasza gospodarke, natomiast
sprawa racjonalnej gospodarki narzedziami po-
zostata, jak gdyby na uboczu, co spowodowato
ze cechuje- ja nadal bezplanowo$¢ i marno-
trawstwo.

IX Plenum KC PZPR postawito przed cala
klasa robotniczg zadanie ujawnienia i urucho-
mienia wszystkich rezerw materialowych, a wiec
i rezerw, tkwigcych w gospodarce narzedziami.

Analizujgc caloksztalt gospodarki narzedzio-
wej w kilku przemystach, mozina ustali¢ szereg
przyczyn, ktére ztozyly sie na to, ze stan gospo-
darki narzedziami budzi bardzo powaine za-
strzezenia. Wymieni¢ tu nalezy najwazniejsze:

1) planowanie zuzycia narzedzi odbywa sig¢
przewaznie w wyrazie wartodciowym przez
okre$lenie limitéw zuzycia dla ,,przedmiotow
lietrwatych®, do ktérej to grupy zaliczane =3
wszystkie narzedzia;

2) nie opracowano dotychczas norm wzgled-
nie wskaznikow zuzycia, nawet dla najbardziej
typowych narzedzi, zuzywanych masowo;

3) nie opracowano wiasciwych wskaznikéw
zapasu narzedzi w magazynie i wypozyczalni;

4) ewidencja faktycznego zuzycia prowadZo-
na jest niewtasciwie poniewaz za faktyczne zu-
zycie przyjmuje sie rozchdéd z magazynu. Brak
doktadnej ewidencji uniemozliwia stosowanie
kontroli zuzycia na poszczegolne cele. W zwigz-
ku z powyzszym statystyka zuzycia narzedzi po-
zbawiona jest swego istotnego warunku — zgnd-
noéci za stanem faktycznym,;

5) rozliczenie  kosztdw zuzycia- narzedzi
opiera sie na ksiegowym odpisywaniu ich warto-
$ci poczatkowej z chwila wydania z magazynu
z tym, ze narzedzia o wartosci do 30 zl spisy-
wane -sg jednorazowo, natomiast narzedzia
o wartosci powyzej 30 zt odpisywane sg w 50%
ich warto$ci poczatkowej w momencie wydania
z magazynu, za$ pozostale 509% po ich faktycz-
nym zuzyciu;

6) nie prowadzi sie prawidlowej kontroli ce-

. lowosci zuzycia narzedzi oraz kontroli przyczyn

przedwczesnego ich zniszczenia;

7) inwentaryzacja narzedzi przeprowadzana
jest czesto niezgodnie z zarzadzeniem Ministra
Finanséow z dnia 4. X.1952 r., poniewaZ obejmu-
je tylko narzedzia, znajdujgce sie¢ w magazynie
i wypozyczalni, natomiast narzedzi, znajdujg-
cych sie w uzytkowaniu na poszczegdélnych sta-
nowiskach pracy, w ogole nie spisuje sie;
w szeregu wypadkow stwierdzono penadto, ze
w szafkach robotnikéw znajduje sig¢ b. duze ilosci
narzedzi w ogole nie figurujacych w ewidencji

zaktadu.

Wymienione powyzej przyczyny rzutuja, rzecz
jasna, na cato$é gospodarki narzedziowej i stan
ten uniemozliwia na tym odcinku planowa obniz-
ke kosztéow wiasnych.

Zanim przystapimy do rozwazan na temat .ro-
zliczania zuzycia narzedzi, nalezy podkresltié, ze
podstawowym warunkiem racjonalnej gospodar-
ki narzedziowej jest zagadnienie szczegdlowego
planowania zuzycia narzedzi na podstawie tech-
nicznie uzasadnionych norm zuzycia, wzglednie
wskaznikéw zuzycia, obliczonych statystycznie
i zatwierdzonych przez jednostki nadrzedne.
Opracowanie technicznych norm lub wskaZnikéw
zuzycia narzedzi oraz stata kontrola ich stoso-

© wania winny sta¢ sie naczelnym zadaniem na

obecnym etapie walki o oszczedng gospodarke
narzedziami.

Dotychczasowe metody planowania zuzycia
narzedzi, oparte na danych statystycznych zuzy-
cia z lat ubieglych, sa Zrédtem powstawania
i narastania b. powaznych zapaséw i stwarzaja
duze trudnos$ci na odcinku zaopatrzenia, zwilasz-
cza w narzedzia bilansowane centralnie. Aby nie
byé golostownym, podaje ponizej kilka przykta-
dow:

W Bydgoskiej Fabryce Narzedzi faktyczne zu-
zycie wiertel wyniosto w r. 1952 — 5.360 sztuk,
natomiast w planie na r. 1953 uwzgledniono
ilos¢ 22.193 szt., co stanowi 4149 w stosunku
do fakiycznego zuzycia w r. 1952. W planie
uwzgledniono réwniez norme zapasu rownajgca
sie planowanemu zuzyciu rocznemu tak, ze tgcz-
ne potrzeby planowe wyniosty 44.386 szt. Ana-
liza gospodarki narzedziowej za okres od 1.1. do
31.X.1953 r. .wykazala, ze [aktyczne zuzycie
wiertel wyniosto w tym okresie 6.241 szt., co sta-
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nowi 28Y planu rocznego. Brak biezacej kon-
troli zuzycia narzedzi w zakladzie spowodowal
w konsekwencji powstanie b. powaznych nad-
miernych zapaséw, kitdre na koniec roku wynio-
sty 6.018 szt. wiertet.

W Fabr)fce Narzedzi w Jeleniej Gérze faktycz-
ne zuzycie wiertet wynioslo w r. 1952 —
3.799 szt.,, natomiast do planu zaopatrzenia na
r. 1953 wstawiona zostata ilo$¢ 35.050 szt., co
stanowi 922% (!!!) w stosunku do faktycznego
zuzycia w r. 1952. Plan objal réwniez norme za-
pasu rownajaca sie planowanemu zuzyciu rocz-
nemu tak, Ze taczne potrzeby planowe na rok
1953 wyniosty 70.100 szt. wiertet.

O tym, jak realnie wyliczone byly te potrzeby
przez Zaktad, S$wiadczy {faktyczne zuzycie za
10 miesiecy r. 1953, ktéore wyniosto 3.441 szt.,
co stanowi niecate 10% (!!!) planowanego zuzy-
cia rocznego. Nic tez dziwnego, ze powstaly
w Zaktadzie ponadnormatywne zapasy wiertel
w ilo$ci 21.515 szt., przy czym nadmiar w maga-
zynie wyniost- 15 090 szt.

Podobnie przedstawia sie gospodarka narze-
dziami i w innych zaktadach, podlegltych Cenral-
nemu Zarzadowi Obrabiarek oraz Centralnemu
Zarzadowi Narzedzi i Przyrzadéw Mierniczych.
Ograniczamy si¢ jednakze do tych dwoch przy-
ktadéw, ktére w sposéb przekonujacy $wiad-

Dane z kartoteki magazynowej
Nazwa materialu: wiertla

Stan Pray- |Rozchéd} Stan
Data poczat- ’y do wypo-| konco-
kowy chéd | jyezalni| wy

1. 1. 53 120 — — 120
20.1. 53 120 70 — 190
24.1.- 53 - 190 — 50 140
15.11. 53 140 — 30 110
10.I11.53 110 — 40 70
Razem 70 - 120 —

Analizujgc powyzsze dane, stwierdzamy, ze
rozchod wiertel z magazynu wedlug kartoteki
magazynowej wyniost w okresie 1 kwartatu 120
sztuk i ilo$¢ ta zostata wykazana przez zaklad
X, jako zuzycie na cele produkcyjne, podczas
gdy faktyczny rozchdod wykazany w tym samym
okresie przez kartoteke wypozyczalni wynosi 635
szt. Roznica, jak widzimy, jest bardzo powaZna
i uniemozliwia prawidlowg ocene gospodarki
narzedziami zaktadu. ,

Jak powazne réznice zachodza pomiedzy da-
nymi kartoteki magazynowej a danymi Kkar-
totekami wypozyczalni, ilustruje zestawienie za
rok 1952 z kilku zaktadéw (labela obok).

Ustalenie faktycznego zuzycia w okresie
sprawozdawczym ma decydujace znaczenie dla
opracowania wskaznikéw zuzycia, jednakze nie
moze nim by¢ ani rozchéd z magazynu, ani roz-
chéd z wypozyczalni, aczkolwiek popelniony
przez nas btad bylby w drugim wypadku znacz-
nie mniejszy. Rozchodu z wypozyczalni nie moz-
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czg o olbrzymich rezerwach, jakie istniejg w go-
spodarce narzedziami.

Podane powyzej przyklady $wiadcza o konie-
cznosci natychmiastowego uporzadkowania go-
spodarki narzedziami, przede wszystkim na od-
cinku opracowania technicznych norm lub wska-
znikéw zuzycia.

Nalezy sobie zda¢ sprawe z tego, Ze opraco-
wanie technicznych norm zuzycia narzedzi nie
jest sprawg latwa i napotyka na bardzo powa-
zne trudnodci z uwagi na brak dostatecznego
materialu analitycznego. Dlatego tez zadanie to
nalezy realizowaé, korzystajac z bogatych do-
Swiadczen przodumcych zakladéw krajowych
oraz Zwigzku Radzieckiego i Panistw Demokracji
Ludowej.

Na obecnym etapie nalezaloby zastosowaé
metode bardziej prostg w realizacji — metode
wskaznikowa, o czym pisze mgr inz. Romuald
Wotk w ksiazce pt. ,,Planowanie zuzycia narze-
dzi. Sprawa ta nie jest jednak tak prosta, jak
mogloby sie to zdawa¢ na pierwszy rzut oka.
Trudno$¢ polega wiasnie na braku doktadne;j
ewidencji zuzycia, wskutek czego wydanie na-
rzedzi z magazynu do wypozyczalni traktowane
jest 1 wykazywane w sprawozdawczosci zakla-
dow, jako ich zuzycie, co podwaza juz w swojej
zasadzie wartosc¢ takiej sprawozdawczo$ci.

Przykladowo ilustruje to ponizsze zestawiznie:

Dane z kartoteki wypozyczalni
Nazwa materialu: wiertla

Data p(?g?;t— FProy- Boz- ig?f—l
kowy chod chod cowy

1. 1. 53 20 — — 20
241, 53 20 50 — 70
25.I. 83 70 — 15 55
15.11. 53 59 30 — 85
20.11. 53 85 — 20 65
10.1T1.53 65 40 — 105
15.111.53 105 = 30 75
— Razem | 120- 65 —

na jednak utozsamia¢ z faktycznym zuzyciem,

poniewaz w danym okresie sprawozdawczym

byly takze w uzyciu narzedzia pobrane w ubie-

glym okresie oraz z uwagi na to, ze czes¢ narze-
Nazwa materialu: wiertla

Rozchéd Rozchéd
Nazwa wg karto- | wg karto- 75 4

2| zakladu | teki maga- | teki wypo- Réznica
- . zZynowej zyczalni
1| Zaklad ,,A«| 31474 szt. 2498 sat. 746 szt.
2 | Zaktad ,,B¢| 15.350 ,, 5.360 ,, 9.990 ,,
3 | Zaklad ,C*| 7.103 ,, 4391, 2112,
4 | Zaklad ,,D*| 5.423 2791 ., 2632 ,,
5 | Zaklad ,,E« 11.379 ,, |. 8340 3.039 ,,

dzi, wydana w okresie biezacym, bedzie zuzyta
w - okresie nastepnym. Zachodzi zatem koniecz-
noé¢ dokladnego ewidencjonowania zuzycia na-
rzedzi poprzez okresowa inwentaryzacje wszy-
stkich narzedzi posiadanych przez zaklad, a mia-
nowicie:



a) narzedzi nowych, znajdujgcych si¢ w ma-

gazynie giéwnym,

b) narzedzi-nowych,. znajdujacych si¢ w wy-

pozyczalni,

¢) narzedzi znajdujacych sie w uzytkowaniu

poszczegdlnych stanowisk pracy.

W procesie produkcyjnym znaczna czes¢ na-
rzedzi jest regenerowana, dzigki czemu zywot-
nos$¢ narzedzi wzrasta. Jednakze narzedzia rege-
nerowane nie obejmowane sa z reguly ani ewi-
dencja, ani sprawozdawczoscig zaktadu, ponie-
waz juz poprzednio zostaly spisane, jako zuzvte.
Narzedzia regenerowane powinny by¢ tak
z punktu widzenia zaopatrzenia, jak i ksiego-
wosci materialowej potraktowane, jako przychdd
materialéw i $ciSle ewidencjonowane. Fakt prze-
kazywania do regeneracji oraz dalsze uzytkowa-
nie narzedzi regenerowanych wplywa na wiel-
kos¢ faktycznego zuzycia narzedzi w okresie
sprawozdawczym. Ustalenie tej wielkosci moze
nastapi¢ np. poprzez stosowanie wzoru: X = W
+ R, gdzie

X == przyblizone zuzycie narzedzi w okresie
sprawozdawczym, '

W = ilo§¢ zuzytych narzedzi w tym okresie

wg danych karteki wypozyczalni

R = ilo$¢ zuzytych narzedzi regenerowanych.

Jak widzimy, do obliczenia wielkosci zuzycia
narzedzi w okresie sprawozdawczym konieczne
jest okre$lenie iloSci narzedzi przekazanych do
zuzycia po regeneracji w tym okresie. Stagd wnio-
sek, ze narzedzia przekazywane do regeneracji
oraz wydawane do zuzycia po regeneracji winny
by¢ odpowiednio ewidencjonowane.

Majgc wielko$¢ zuzycia narzedzi, mozemy
przystapi¢ do obliczenia wskaznikéw zuzycia,
np. w stosunku do globalnej produkeji w tonach,
czy tez w stosunku do wartosci produkcji.

Wskaznik iloSciowy zuzycia narzedzi na |1
tong produkcji mozna obliczy¢ w nastepujacy
sposob:

W+ R

produkcja globalna w tonach

Wskaznik wartoSciowy przedstawialby
nastepujgco:

sig

WxP -+ R x Pl
wartos¢ produkcji globalnej,

gdzie P — przecietna cena narzedzi nowych
a Pl — to przecigtna warto$¢ narzedzi regene-
rowanych, przy czym ustala sie jg na podstawie
wartosci zlomu plus koszty regeneracji.

Podane powyzej wzory na ustalenie faktycznej
ilodci zuzytych narzedzi nie uwzgledniajg jed-
nakze ilosci narzedzi zuzytych w okresie spra-
wozdawczym, a pobranych do uzytkowania z wy-
pozyczalni przed tym okresem oraz narzedzi wy-
danych do zuzycia po regeneracji réwniez przed
tym okresem.

Biorgc pod uwage trudnosci, jakie moglyby
wyniknaé przy ustalaniu ilo$ci narzedzi zuzy-
tych w -okresie sprawozdawczym, a pobranych
przed tym okresem, calkowicie wystarczy nam
do obliczenia wskaznikéw zuzycia wzér pierw-
szy, zwlaszcza, Ze narzedzia w uzytkowaniu
przechodza z okresu sprawozdawczego na okres
nastepny w mniej wiecej tej samej ilosci (podob-
nie jak roboty w toku). -

Niezbednym warunkiem, zapewniajgcym real-
nos¢ opracowanych wskaznikow, jest — jak to
juz  powiedzieliSmy — wlasSciwa ewidencja
i sprawozdawczo$¢. Przyklad takiej ewidencji
ilustruje zestawienie faktycznego zuzycia narze-
dzi wedtug danych z kartoteki wypozyczalni
w zakladzie X w czasie od 1.I. — 31.111.1953 r.

Sprawozdanie za okres od 1. I. — 31, III. 1953 r.

- B3 ] 5 ' T 0 T
3 = 5] N L = R ‘ :\]’ e E &
.Q:»gg% «Eg;; B %gg@: ;EE%%:’&’J%'E: -;géog—‘ P~ e
| 54228 (S.8 | Eg |Eoma|sBE 08288 S8t | 2884
Nazwa narzedsi | 2225 855 | 2% (88T E(8wSd| BRIEX | EEgeX | 3£k
PaShi = & P o = )
: $EE2 (95 | 9et |AEDF|AS2f | 2538k |BRigE | =Erls
=] & -N'” L = 5 8N
. Sg8el [SE2eM 287
= =R AR mEaf x| =R w z t ot y-¢ h
1 2 3 4 5 6 | 1 | 8 y 9 | 10
1 Wiertla 10.200 1.800 12.000 12 8 122.400 14.400 136.800
2 Frezy 2.700 400 3.100 45 20 121.500 8.000 129.500
3 Noze tokarskie 1.400 250 1.650 35 18 49.000 4.500 53.500
4 Gwintowniki 5.400 800 6.200 65 45 351.000 36.000 387.000
Razem — — s = - 643.900 62.900 706.800
Zakladajac, ze produkbja globaina w I kwar- (10.200 x 12) + (1.800x 8)
tale wynosita 3.500 ton, a warto$¢ jej wynosila 95 000.000 21 = 0,028 zl
25 milionéw zi, wskaznik zuzycia wiertel (ilo- T o, .,
W podobny sposéb moglibySmy obliczyé

Sciowy i warto$ciowy) przedstawialby sie naste-
pujaco:
a) iloSciowy wskaznik zuzycia wiertel na | to-
rie produkeji:
10.200 + 1.800

3.500 ton

b) wartoSciowy wskaznik zuzycia wiertel na
I zt wartodci produkeji:

= 3,4 szt.

wskazniki zuzycia dla pozostatych narzedzi, jak
rowniez wskazniki grupowe dla narzedzi tna-
cych, pomiarowych, Sciernych itp.

Obliczenia zostaly dokonane przy zalozeniu,
ze faktyczne zuzycie narzedzi obejmuje ilo$¢ wy-
kazana przez wypozyczalnie plus ilo§¢ przzka-
zang po regeneracji w danym okresie sprawo-
zdawczym.
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Mgr JACEK DEMBOWSKI

Normowanie zuiycia rud metali niezelaznych w przerébce
mechanicznej

Zadaniem technicznej normy zuzycia jest okre-
$lenie ile nalezy zuzy¢ materialu na jednostke
wytworu w konkretnych warunkach technolo-
gicznego procesu w skali przemystowej. Norma
spelnia swe zadania, jako podstawa do opraco-
wania planu zaopatrzenia, uzasadniajgc wielko$¢
zuzycia materialu oraz jako czynnik kontrolny
zuzycia materiatu. Norma zuzycia jest wiec nie-
zbednym elementem planu i bilanséw materia-
towych:

Materialy poddane normowaniu mozemy po-
dzieli¢ z grubsza na dwie grupy. Do pierwszej
nalezg te, ktore sg normowane bezposrednio, na
przyklad zuzycie suréwki zelaza na wyproduko-
wanie odpowiedniej ilo$ci stali. Do drugiej nato-
miast zaliczymy te, ktére sg, normowane posred-
nio, a wiec takie jak na przyktad rudy metali
niezelaznych.

Zatrzymujac sie¢ nad tym zagadnieniem, nale-
zy wyjasni¢ przede wszystkim co to jest ruda.
Jest to masa mineraléw metalonosnych, w kto-
rych ilos¢ zawartego metalu pozwala na jego
przemystowe wykorzystanie. Z tego wynika, ze
przy przerobie rudy na koncentrat mamy w za-
sadzie dwie normy. Pierwsza, a zarazem zasad-
nicza, to zuzycie zawartego metalu w rudzie na
wyprodukowanie okre$lonej iloSci metalu w kon-
centracie. Druga — to reprezentatywna norma,
ktora okresla zuzycie rudy na koncentrat,

Obie te normy musza znalezé w technicznej
normie zuzycia swe powigzanie i Sciste zespole-
nie. To zjawisko wystepuje wszedzie tam, gdzie
zuzywany material nie jest sam przez sie surow-
cem, ale jedynie jego no$nikiem, w danym przy-
padku ruda jest nosnikiem metalu.

Material normowany mozemy podzieli¢ jesz-
cze na dwie dalsze grupy. Pierwsza z nich to ta,
w ktorej material zuzywany ma charakter tech-
nicznie znormalizowany. Na podanym wyzej
przykladzie suréwki zelaza mozna to zrozumiec
najlepiej, nalezy ona bowiem do materiatu $ci-
$le znormalizowanego. Okre§lona marka surow-
ki posiada zawsze stalg okreslong jako$¢.

Inaczej jednak rzecz sie ma z ruda, ktéra nie
jest wytworem pewnych procesow technologicz-
nych, kierowanych przez czlowieka, lecz jest wy-
tworem procesow geochemicznych, na ktérych
przebieg nie posiadamy wplywu. Stad jej rozna
i ciggle ulegajgca wahaniom jakos¢. Mowiac
wiec ¢ rudzie danej jakosci, konstatujemy tylko
fakt i nic wiecej. Stad wynika, ze norma zuzycia
oparta jest niejako o przecigtng technicznie uza-
sadniong jakos¢ rudy, wystepujacej w pewnym
okresie.

Jezeli wymieniona przecigtna opracowana zo-
stata prawidlowo, to norma na tej podstawie ob-
liczona odpowiadaé bedzie rzeczywistym warun-
kom technicznym istniejacym w danym okresie.
Ale postugujgc si¢ ta normg wyrywkowo nie
otrzymamy wlasciwego obrazu na skutek zmien-
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nej jakosci rudy, a co za tym idzie zmieniajacych
sie warunkéw technicznych jej wzbogacenia.
Wynika stad konieczno$¢ nalezytego udokumen-
towania danych stuzacych za podstawe opraco-
wania normy oraz przyjecie metody, pozwalajg-
cej na jej wyliczenie, uwzgledniajgc zarazem
wszelkie wahania, jakie mogg wystapi¢ w posz-
czegolnych odcinkach czasu. Innymi stowy, nor-
ma musi posiada¢ odpowiednig elastycznosé,
umozliwiajaca jej przystosowanie do konkret-
nych warunkéw.

Wspomniane problemy normowania rud meta-
li niezelaznych byty miedzy innymi przyczyna
slugiwano sie jedynie, niezmiernie co prawda
waznym i zasadniczym pojeciem uzysku, to jest
stosunkiem iloSci metalu w koncentracie do ilos-
ci metalu w rudzie, z ktdérej zostal wyproduko-
wany. Jakkolwiek uzysk jest najlepsza miarg
wlasciwego wykorzystania surowca w procesie
produkeji, to jednak z uwagi na to, ze jest to po-
jecie wynikowe, zalezne od warunkéw w jakich
proces przebiega, samo przez sie jest pojeciem
oderwanym i co najwazniejsze nieporéwnywal-
nym. Na przyktad, jezeli w pewnym okresie cza-
su zawarto$¢ metalu w rudzie wzrosnie, to zna-
lez¢ to musi swoje odbicie we wzroScie uzysku
i odwrotnie. Jezeli rude wzbogacamy do koncen-
tratu o okreslonej zawartosci metalu, to im wie-
cej musimy jg wzbogacaé, to znaczy im rudajest
ubozsza, tym nizszy bedzie uzysk. Widzimy wiec,
ze uzysk mie spelnia tych zadan, jakie stojg
przed problematyka normowania zuzycia, a prze-
de wszystkim w zakresie zadan kontrolnych na
poszczegolnych etapach produkcjiz Przejdziemy
wiec do omodwienia metody opracowania norm,
ktore spelnig wyzej przytoczone zadania.

Podstawg opracowania normy zuzycia metalu
sg normy zwigzane (etapowe), oznaczone grec-
kimi literami, a wiec:

a — zawarto$¢ metalu w nadawie
g — zawartosé metaiu w koncentracie
d — zawartos¢ metalu w odpadach

a — ustala si¢ w oparciu o dokladna znajo-
mos$¢ zloza eksploatowanego na podstawie do-
kumentacji geologicznej i planu robot gérni-
czych. Jest to Srednia wazona zawarto$ci metalu
w rudzie, jaka przewiduje sie osiggnaé na prze-
strzeni pewnego czasu. Nie potrzeba tu dodawad,
jak wiele zalezy od jej obliczenia zgodnego
z rzeczywistoscig. Jezeli norma zwigzana dla a
obliczona bedzie falszywie, to norma zuzycia na
tej podstawie opracowana bhedzie bez wartosc:
i nie bedzie mogla sluzyé dla okredlenia qu a n-
tum zuzycia w czasie. Poniewaz norma dtugo-
okresowa nie nadaje si¢ z przyczyn wyzej wyjas-
nionych do badania i analizowania krétkookre-
sowych wynikéw, w zadnym wiec przypadku nie
spelni nakreslonego na wstepie zadania.



p-— zawartos¢ metalu w koncentracie jest
wyznaczana przez trzy czynniki:

1) charakter mineralogiczny rudy,

2) ekonomike -wzbogacenia,

3) pozadang jako$¢ koncentratu do dalszego
przerobu.

Sktad mineralogiczny rudy decyduje o maksy-
malnym stopniu jej wzbogacenia. Na rude skia-
da sie skata plonna, to jest wszystkie te mate-
rialy, kitére nie zawieraja metalu oraz mineraly
metalono$ne-rudne, zawierajace metale w stalej
niezmiennej ilosci. Istota wzbogacenia polega na
tym, by mineraly rudne oddzieli¢ od nie-rudnych,
czyli od skaly plonnej. A wiec, jeSli wzbogaca-

my rude miedzi, zawierajacg z mineralow mie-.

dziono$nych jedynie chalkopiryt, to poniewaz
skfad chalkopirytu wynosi 34,5% Cu, koncen-
trat otrzymany nie moze w zadnym przypadku
zawieraé metalu wiecej niz 34,5%.

Jak wspomnieliSmy, im bogatszy otrzymujemy
koncentrat, tym mniejszy staje sie uzysk, a po-
wiekszajg sie straty. A wiec ekonomiczne wyko-
rzystanie metalu w rudzie ogranicza réwniez
maksimum bogactwa koncentratu. Wprawdzie
mozna otrzymac¢ bardzo bogaty koncentrat przy
stosunkowo niewielkich stratach, ale polgczone
jest to z koniecznoscig bardzo precyzyjnej prze-
robki rudy. Ruda musi byé¢ dokladnie rozdrobnio-
na w celu umozliwienia dokladnego odseparowa-
nia mineratéw rudnych od skaly plonnej. Ponie-
waz koszty rozdrabniania rudy s3 najpowazniej-
szg pozycja w sumie kosztow jej wzbogacania,
a zarazem sg wprost proporcjonalne do stopnia
rozdrabniania, ekonomicznym wyrazeim powyz-
szej zalezno$ci jest ekonomiczne optimum
wzhogacania rudy. _

Otrzymany koncentrat jest surowcem dla dal-
szego przerobu; wyniki przerobu zalezg miedzy
innymi od bogactwa koncentratu. A zatem wy-
stepuja tu dwa optima, optimum z punktu widze-
nia przerébki hutniczej i optimum z punktu wi-
dzenia przerobki mechanicznej. Oddzialywuja
one na siebie wzajemnie, pozwalajac na ustale-
nie optimum ogoélnego.

Omowione czynniki sg ze sobg Scisle powigza-
ne i wplyw ich na ustalenie pozadanego boga-
ctwa koncentratu powinien by¢ okre$lony na dro-
dze naukowo-badawczej dla opracowania tech-
nicznie ekonomicznie uzasadnionej normy zwig-
zanej.

o — czyli zawortos¢ metalu w odpadach de-
cyduje o wysokosci strat w procesie, a wigc o uzy-
sku. Zalezy ona od:

1) charakteru chemicznego rudy,

2) dokladnosci w segregacji materiatu rud-
nego.

Rudy metali niezelaznych wystepuja w przy-
rodzie jako siarczki, tlenki metali i rzadziej jako
metale rodzime,

Proces wzbogacania za pomocg flotacji, naj-
bardziej rozpowszechnionego sposobu, ma zasto-
sowanie jedynie w stosunku do siarczkéw i me-
tali rodzimych. Tlenki nie dajg sie flotowac;

wprawdzie w pewnych przypadkach mozna je

wzbogacac¢ na tej drodze ale wymaga to specjal-
nej operacji. Zawartos¢ wiec metalu w rudzie,

wystepujgcego w formie utlenionej, powoduje
wigksze straty, a wiec bogatsze w metale odpady.

Sprawa segregacji materialu rudnego byla juz
przedmiotem rozwazan przy omawianiu boga-
ctwa koncentratu i nie wymaga osobnego potra-
ktowania. Ogdlnie mozna powiedzie¢ tylko, ze
im bogatszy koncentrat i wiekszy stopienn wzbo-
gacenia rudy, tym wiecej odpadéw o wigkszej
zawartosci metalu.

Ustalenie normy zwiazanej na zawarto$é me-
talu w odpadach posiada wiec istotne znaczenie
dla okreSlenia stopnia wykorzystania metalu
w przerobce mechanicznej, tj. uzyskéw. Norma
ta moze by¢ obliczona jedynie na drodze empi-
rycznej w stosunku do rozmaitych typéw i rodza
jow rud, jakie wchodzg w gre. W ten sposéb mo-
zna by poslugiwaé sie nig zaréwno w odniesie-
niu do opracowywanej $redniej normy zuzycia,
jak i normy ruchomej wtasciwej dla aktualnie
w pewnym czasie przerabianej rudy.

Oprocz norm zwigzanych postugujemy sie row-
niez pojeciami wynikowymi jak:

y — wychdd
1
. stopien wzbogacenia
e — uzysk
y — wychdd jest to stosunek procentowy ma-

sy koncentratu do masy rudy zuzytej na jego wy-
produkowanie. Oblicza sie go za pomocg wzoru:

@ — 0
=5 == - 100
=33
1 oi 5 s -
— -~ stopien wzbogacenia oznacza ile ton ru-

Y
dy nalezy zuzy¢ na 1 t koncentratu, czyli wias-
ciwg norme zuzycia.

Jest to wiec odwrotno$é v wychodu; opracowa
nie tej normy odbywa sie wedtug wzoru:
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- o =Ny,
e — uzysk jest to stosunek iloSci metalu

w koncentracie do iloSci metalu w rudzie na ten
cel zuzvtej.
Uzysk obliczamy wg wzoru:
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Ponizej podajemy przyktad obliczenia normy
zuzycia rudy miedzi w procesie wzbogacania
metodg flotacyjna.

Zaktad przerobki mechanicznej w Miami-Ari-
zona — USA; ruda miedzi siarczkowa, typu por-
firowego, pochodzenia magmatycznego o charak-
terze chemicznym skaly plonnej kwasnym;
w plerwszym rzedzie z mineraléw miedzionos-
nych wystepuja chalkozyn i bornit.

Normy zwigzane (rezultaty przemysiowe po-
dane przez Taggarta w ksigzce pt. ,,Mineral Ore
Dressing* *)

o — 0,716
B — 31,36
8 — 0,15

*) wyd. N. York, 1942.
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Przy zalozeniu podanych norm zwigzanych
otrzyma sie:

0,716 — 0,15
T 31,36 —0,15
1 100
Sy 18

A zatem na | tone koncentratu nalezy zuzy¢
55,555 ton rudy. Uzysk wyniesie w danym przy-
padku:

1 100 =1,8

33,36
e=18. —— =838
0,716 b

Wyzej omdéwiona metoda pozwala na opra-
cowanie normy zuzycia, uwzgledniajac calo-
ksztalt warunkéw niezbednych ku temu, przy

W. A. KALKUTIN

czym pozwala ona na kontrole zuzycia nawet
wtedy, gdy w pewnym okresie czasu dane, stu-
zgce za podstawe obrachunku (normy zwigzane),
ulegajg zmianom. Osiaga sie to przez podsta-
wienie we wlasciwych wzorach aktualnych cyfr
i poréwnanie otrzymanych wynikéw z osiaggnie-
tymi w praktyce. Podstawowym jednak warun-
kiem, o czym nalezy stale pamietad, jest postu-
giwanie sie normami zwigzanymi nalezycie udo-
kumentowanymi. Niedoktadnos¢ ich przekresla
bowiem warto$¢ samej normy zuzycia. Ma to za-
stosowanie nie tylko dla tej metody, ale w ogéle
dla kazdej. Stad tez, przystepujgc do opracowa-
nia norm zuzycia, na wstepie nalezy dokladnie
skontrolowaé¢ i przeanalizowaé normy zwigzane,
majgce by¢ podstawa ich opracowania.

Kontrola gospodarki materiatlowej*)

Kontrola przechowywania materiatow
w magazynie

Kontrole nalezytego zabezpieczenia materia-
16w w magazynie uskutecznia sie przez przepro-
wadzenie ich inwentaryzacji. Prawidlowo prze-
prowadzona inwentaryzacja odgrywa duzg role
w walce ze stratami i niedoborami w gospodarce
materiatowej. Inwentaryzacja stanowi réwniez
istotny Srodek do skontrolowania pracy oséb ma-
terialnie odpowiedzialnych za powierzone im ma-
teriaty.

Podstawowym warunkiem skutecznoéci inwen-
taryzacji kontrolnych jest ich nieoczekiwane prze-
prowadzanie. Dlatego tez zarzadzenie o przepro-
wadzeniu takiej inwentaryzacji i utworzeniu ko-
misji inwentaryzacyjnej powinno by¢ podpisane
przez kierownika i giéwnego ksiggowego przed-
siebiorstwa i doreczone przewodniczgcemu ko-
misji inwentaryzacyjnej nie wczedniej, niz dwie,
trzy godziny przed przystgpieniem do spisywania
zapasow.

Kontroler powinien braé osobisty udzial w or-
ganizowaniu i przeprowadzaniu inwentaryzacji
kontrolnej; umozliwi mu to wykrycie wszelkich
niedociggnie¢ w gospodarce magazynowej.

Dla skutecznosci inwentaryzacji kontrolnych
wazny jest wlasciwy wybdr obiektéw poddawa-
nych doraznej inwentaryzacji. Przedsigbiorstwo
moze posiadaé kilka magazynéw oraz obszerne
nomenklatury materialéw. Pelna inwentaryzacja
catego asortymentu materialéw, znajdujacych sie
we wszystkich magazynach i skladach, jest wra-
mach kontroli tridna do przeprowadzenia, a po-
nadto nie jest ona zazwyczaj konieczna. Jednakze
przeprowadzenie inwentaryzacji =~ wyrywkowej
magazynowych materialéw jest w toku kontroli
konieczne. Wobec tych okolicznosci istotnego zna-
czenia nabiera sprawa wtasciwego wyboru skla-
déw, rodzajow materialéow i towaréw, podlega-
jacych inwentaryzacji.

*) Fragment pracy W. A. Kalkutina i W. A. Mitrofano-
wa pt. Rewizja i kontrol, choziajstwiennoj diejatielnosti
promyszlennych priedprijatij. Gosfinizdat. Moskwa 1952,
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Przy typowaniu obiektéw do inwentaryzacji
kontrolnej nalezy ustali¢, w jakim czasie zostaly
przeprowadzone ostatnie inwentaryzacje.

Zapasy materialowe powinny by¢ poddawane
inwentaryzacji nie rzadziej, niz dwa razy do
roku.

Nastepnie nalezy zbadaé stan ewidencji maga-
zynowej i ksiegowosci materiatowej. Zaniedbanie
ewidencji materialowej moze wytworzyé podatny
grunt do popelniania naduzyé.

Wreszcie  kontroler powinien rozpatrzyé i
uwzgledni¢ informacje udzielone przez organiza-
cje spoteczne i poszczegolnych pracownikéw od-
noénie stanu gospodarki magazynowej w przed-
siebiorstwie.

Przed przystgpieniem do inwentaryzacji mate-
rialéw i towaréw, nalezy przeprowadzié prace
przygotowawcze i zaplombowaé wszystkie wej-
Scia pomieszczenn magazynowych.

Osoby materialnie odpowiedzialne za gospo-
darke magazynowa powinny ztozyé pisemne
oSwiadczenie, ze wszystkie dokumenty przycho-
dowe i rozchodowe zostaly wtaczone do sprawo-
zdan (rejestrow) i przekazane do ksiegowosci, ze
wszystkie otrzymane materialy zostaty zaprzy-
chodowane, a wszystkie wydane — spisane na
rozchdéd. Wszystkie dokumenty przychodowe i roz-
chodowe powinny byé przekazane komisji inwen-
taryzacyjnej. W chwili rozpoczynania kontroli ca-
la gospodarka magazynu powinna by¢ uporzad-
kowana. Materiaty i towary powinny byé posor-
towane wedlug rodzajow, gatunkéw i numerdw .
(symboli), zgodnie ze stosowanym indeksem.
Kazda partia powinna byé¢ zaopatrzona w wy-
wieszke, na ktérej wykazuje si¢ nazwe, jakos$é
oraz ilo$¢ materiatow.

Spis remanentéw nalezy sporzadzaé wedtug
okreslonej kolejnosci. Nie wolno dopuszczaé do
chaotycznej, nieuporzgdkowanej kontroli stanu
faktycznego, gdyz moze to doprowadzi¢ do omy-
ek i wypaczenia danych wynikowych inwenta-
ryzacji. Komisja inwentaryzacyjna powinna skru-
pulatnie sprawdzaé doktadnosé czynnoSci waze-
nia, mierzenia i liczenia, dokonywanych przez
magazyniera. Jezeli materialy sg zapakowane w



skrzynie, bele itp., nalezy zbada¢ ich zawarto$¢.
Dopuszczalne jest wnoszenie do spisow inwen-
taryzacyjnych danych, wynikajacych ze specyfi-
kacji lub oznaczen na opakowaniu w przypad-
kach, jezeli materialy znajdujg si¢ w™ nienaru-
szonych, ponumerowanych i zaplombowanych be-
lach, skrzyniach lub innych opakowaniach. Jed-
nak i w takich przypadkach nalezy przeprowa-
dzi¢ wyrywkowe sprawdzanie zawartosci, wpro-
wadzajac odpowiednig adnotacje w spisie inwen-
taryzacyjnym, sporzadzanym w trzech egzempla-
rzach. W celu unikniecia omylek i mozliwosci
zgloszenia zastrzezen przez magazyniera, wska-
zane jest, aby jeden egzemplarz spisu inwenta-
ryzacyjnego sporzgdzal osobiscie on sam.

Spisy inwentaryzacyjne sporzadza si¢ osobno
dla kazdego miejsca przechowania i osobno dla
kazdego magazyniera. Nazwy inwentaryzowanych
materialow wnosi sie do spiséw w kolejnosci kont
bilansewych wedtug nomenklatury i klasyfikacji,
przyjetych w ewidencji. Spisy sporzgdza si¢ atra-
mentem albo otéwkiem chemicznym. Popelnione
btedy prostuje sie na wszystkich egzemplarzach
spistt+i potwierdza podpisami wszystkich czton-
kow komisji inwentaryzacyjnej.

- W toku inwentaryzacji nalezy dokladnie okre-
slaé wszelkie materialy nie nadajace sig -do uzyt-
ku, niepelnowarto$ciowe, zbedne oraz nadmierne.
Dla materialéw wybrakowanych i niepelnowarto-
Sciowych sporzadza si¢ osobne spisy inwentary-
zacyjne, Kontrola powinna ustali¢ przyczyny po-
wstania takich remanentéw i wskazac sposob ich
wykorzystania. Na towary, ktére nie nadajg sie
do uzytku sporzadza si¢ protokdt, w ktérym po-
daje si¢ przyczyny oraz osoby, z winy kiérych
nastapilo zepsucie sie¢ lowaréw. Takich materia-
léw nie wnosi si¢ do spisu inwentaryzacyjnego.

Po zakonczeniu inwentaryzacji odpowiedzialni
magazynierzy zamieszczaja na kazdym spisie
i podpisujg wzmianke, ze wszystkie wymienione
w spisie zapasy zostaly sprawdzone w naturze
oraz wniesione do spisu w ich obecnosci, w zwigz-
ku z czym zrzekaja sie oni wszelkich pretensji do
komisji inwentaryzacyjnej i potwierdzaja, ze
wszystkie wyliczone w spisie materialy pozostajg
na ich odpowiedzialnym przechowaniu.

Do prawidlowego przeprowadzenia inwentary-
zacji konieczne jest, aby kontroler oraz przewod-

niczgcy komisji inwentaryzacyjnej poSwiecili tej
pracy wiele uwagi. Je$li czynnosdci inwentaryza-
cyjne nie moga by¢é zakoniczone w ciggu jednego
dnia, caty sklad osobowy komisji inwentaryza-
cyjnej powinien opusci¢ kontrolowane pomiesz-
czenie, ktére zostaje zamkniete na klucz i opie-
czetowane. Klucz powinien znajdowaé sie w po-
siadaniu odpowiedzialnego magazyniera, za$
plombownica — w posiadaniu przewodniczacego
komisji inwentaryzacyjnej. Spisdw inwentaryza-
cyjnych nie wynosi sie z kontrolowanego pomiesz-
czenia, lecz pozostawia si¢ je w zamknietej i opie-
czetowanej szafie.

Zastrzezenia magazynieréw co do omyltek po-
pelnionych w toku sporzadzania spisow inwenta-
ryzacyjnych, opuszczenia poszczegdlnych mate-
rialow itp. przyjmuje sie nie poZniej, niz w ciggu
nastepnego dnia po zakonczeniu inwentaryzacji.
Jezeli zastrzezenia te znajdujg potwierdzenie w
stanie faktycznym, komisja inwentaryzacyjna jest
obowigzana wnie$¢ niezbedne poprawki do od-
nos$nych spiséw i odpowiednio je omoéwié. Jesli
po temu istnieig dostateczne podstawy, mozna
rowniez przeprowadzi¢ powtdrng inwentaryzacje.

W toku inwentaryzacji nie powinny byé z re-
guly przeprowadzane zadne operacje w zakresie
przyjmowania i wydawania materialow. W wy-
jatkowych przypadkach materialy naplywajgce w
okresie sporzadzania remanentéw zostaja przyje-
te w obecnodci komisji i zapisane w osobnym spi-
sie. Materialéw tych nie wlacza sie do stanu fak-
tveznego i remanentéw ksigzkowych, ustalonych
w chwili przystapienia do inwentaryzacji.

Materialy sprzedane i oplacone, jak réwniez
materiaty przygotowane do wysylki sprawdza sie
skrupulatnie w naturze i wnosi do odrgbnego spi-
su. Materialy te traktuje sig, jako pozostajgce na
przechowaniu. Materiaty przygotowane do wysyt-
ki, ale nieoplacone wnosi sie do ogélnego spi-
su inwentaryzacyjnego, jako materialy wiasne.
W zadnym przypadku nie jest dopuszczalne wno-
szenie materiatow do spisu inwentaryzacyjnego
w oparciu o jakiekolwiek zaswiadczenia, zlece-
nia, rachunki i inne dokumenty.

Po jednym egzemplarzu zakoficzonych spisow
przekazuje si¢ do ksiggowosci kontrolowanego
nrzedsigbiorstwa, uwidaczniajac je w nastepu-
jacym rejestrze:

Czas przeprowadzenia inwentaryzacji
3 Ilo§¢ numeréw | Nazwy sekcji 11os6 (we Elos Wartosé rozpoczeto zakonczono
Nr spisu porzadkowych (sklad6w) whasciwych | stron | o,
- jedn. miary)| w spisie g sp
: data godzina | data | godzina
Z 5 A g Stan Hian Nadwyki Niedobor
Bﬁ = ol 3 wg ewidencji faktyczny : L abory
3 o ; -
22 2R ) 2 | 2R g %
o . a7 7 r . rr 7 . r 7 . sz
2. vo < s 8 e 5 | iloé¢ | wartosC | ilo§¢ | wartodé | ilod¢ | suma |ilos¢ | suma B
0B z 8 (G - g &} =)
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W przypadku istnienia rozbieznosci pomiedzy
danymi ksiegowo$ci a fakiycznym remanentem,
nalezy zazada¢ od magazyniera wyjasnien na
pismie co do przyczyn powstania ustalonych roz-
bieznosci i wspdlnie z nim skontrolowaé zapisy
ksiegowosci oraz dane ustalone w wyniku inwen-
taryzacji.

Opierajac sie na wyjasnieniach magazynieréw,
na materiatach poinwentaryzacyjnych i na innych
danych, uzyskanych w toku kontroli, komisja
ustala charakter wykrytych rozbieznoéci, nadwy-
zek, niedoboréw i strat i ustala, jak nalezy ure-
gulowaé i spisa¢ ujawnione réznice. Jezeli w za-
kresie materiatow ustalono niedobory, a istnieja
obowigzujace normy ubytku naturalnego, nalezy
przede wszystkim zaliczy¢ ten ubytek. W odnie-
sieniu do niedoboréw, przekraczajacych normy
ubytku naturalnego, jak réwniez w odniesieniu
do materialéw zepsutych ustala sie konkretnych

" winowajcodw wyrzadzonej szkody.

Kontroler winien dopilnowa¢, aby wszystkie
dokumenty i materiaty, dotyczace niedoboréw ma-
teriatowych, wyniktych na skutek popelnienia na-
duzyé, zostaly skierowane do wiadz sgdowo-$led-
czych.

W toku kontroli nalezy réwniez dopilnowad,
aby kierownik kontrolowanej organizacji wydat
w odpowiednim czasie wlasciwg decyzje odnosunie
wynikéw inwentaryzacji oraz aby nadwyzki i nie-
dobory zostaly ujete przez ewidencje materiatowsg
w tym samym miesigcu, w ktérym inwentaryza-
cja zostata przeprowadzona.

Kontrola materialéw w drodze

W czasie przeprowadzania kontroli stanu zapa-
s6w materiatowych kontroler winien pamieta¢, ze
do chwili ich faktycznego przyjecia przez maga-
zyn materialy mogg figurowaé w ksiegowosci, ja-
ko bedace w drodze i ze materialy takie ewiden-
cjonuje sie wedtug wagi lub ilosci, wykazanej w
rachunku dostawcy, w kolejowym licie przewo-
zowym lub temu podobnych dokumentach.

Konto ,,Materiaty w drodze” stuzy do celow
ewidencji zatadowanych przez dostawcéw, ale
jeszcze nie przybyltych na koniec miesigca mate-

rialow, za ktore rachunki zostaty optacone lub
zaakceptowane,

Jezeli faktyczna ilo$¢ lub waga otrzymanych
materialéw rozni sie od ilosci lub wagi wykaza-
nych w dokumentacji dostawcy, wéwczas ksie-
gowos¢ przychoduje towary faktycznie otrzyma-
ne, spisujac réznice na inne konta, w zaleznoéci
od przyczyn powstania tych réznic.

Kontroli poddaje si¢ realnos¢ salda na koncie
,,Malerialy w drodze“, wykazanego w bilansie
oraz zapisy debetowe i kredytowe tego konta.
W celu sprawdzenia czy ilo$¢ materialow, zali-
czonych jako znajdujace sie w drodze, jest re-
alna, rozszylrowuje sig skrupulatnie saldo konta
»Materialy w drodze" na podstawie ostatniego
bilansu i sporzgdza wykaz tych materiatéw, przy-
kltadowo wedlug nastepujacego wzoru:
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Na koncie ,,Materialy w drodze* moga figuro-
waé wylacznie materiaty, poparte listami prze-
wozowymi i innymi dokumentami, wystawionymi
przez organizacje transportowe.

Takie rozszyfrowanie moze ujawnié wypaczenie
rzeczywistej ilosci remanentéw materiatowych w
drodze, dokonane przez oparcie salda na kontach
zbiorczej ewidencji analitycznej. Wyjasnimy to na
nastepujacym przyktadzie:

Saldo na koncie ,,Materialy w drodze* zostalo
na dzien 1| maja 1952 r. wykazane w bilansie
kontrolowanego przedsigbiorstwa w sumie 26.200
rubli. Wedlug zapiséw w ksiedze ewidencji ana-
litycznej saldo powyzsze skladalo sie z nastepu-
jacych pozycji:

Konto ,,Materialy w drodze*

) S
&0 0
59 D
Data gg Tre$¢ operacji - f&lﬁgch Data EE Tre$¢ operacji w fl?f)l;:ch
S ~
zZ B Z B
5/1 19 | Akceptowany rachunek Nr1305,
kolejowy list przewozowy 25167 18 200 — — — —
10/11 | 147 | Akceptowany rachunek Nr 849 21 500 15/I1T] 281 | Wplynelo z rachunku Nr 849 21 500
— — — — 22/11'} 192 | Wplynelo na podstawie proto-
kolubez dokumentdéw dostawey 22000
16/111 | 290 | Akceptowany rachunek Nr 475 26 000 8/IV | 310 | Wplynelo z rachunku Nr 475 26 000
25/IV| 364 | Akceptowany rachunek Nr 768 35000 — — — —
e — - — 30/IV 411 | Wplynelo na podstawie proto-
kofu bez dokumentéw dostawcy 5000

Zapisy kredytowe na koncie ,,Materiatly w dro-
dze* w odniesieniu do materialéw otrzymanych
od dostawcéw bez dokumentow (ksiegowanie
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Nr 192 na sume 22.000 rubli oraz ksiegowanie
Nr 411 na sume 5.000 rubli) nie zostaty uregu-
lowane przez przeniesienie ich na konto ,,Dostaw-



cy za niefakturowane dostawy*. Wskutek tego na-
stapilo nieprawidlowe zaliczenie pozycji debeto-
wych lacznie z kredytowymi w odniesieniu do
rozmaitych partii materialow, co doprowadzilo. do
zmniejszenia rzeczywistej ilosci materialow w
drodze o kwote 27.000 rubli.

W bilansie nalezato wykaza¢ materialy w dro-
dze sumg 53.200 rubli zamiast 26.200 rubli.

W toku kontroli nalezy starannie sprawdzié
wszystkie zapisy debetowe i kredytowe na koncie
Materialy w drodze”. Sprawdzenia tego doko-
nuje si¢ wedlug wyzej wzmiankowanej ewidencji
analitycznej, droga poréwnania ksiggowan bu-
chalteryjnych z dokumentami pierwotnymi, shu-
zacymi jako podstawa zapisow. ‘

Sumy figurujgce po stronie debetowej konta
,.Materiaty w drodze" znajdujg potwierdzenie w
akceptowanych rachunkach dostawcow i doku-
mentach przewozowych, stwierdzajacych fakt za-
tadowania materialow przez dostawcow.

Zapisy kredytowe konta ,Materialy 'w drodze*

potwierdzaja protokoty albo asygnaty przychodo-
we, sporzadzone z tytutu fakiycznego przyjecia
materiatow. Spisanie niedoboréw materialowych,

mieszezacych sie w granicach norm ubytku na-.

turalnego (jesli sa one ustalone), winno by¢ po-
parte przez dokumentacje organizacji przewozo-
wych.

Wszelkie inne spisania z konta ,,Materialy w
lrodze* nalezy poddawaé szczegolnie starannej
kontroli. Spisania takie bowiem wynikaja z nie-
doboréw materiatowych zawinionych przez jed-
nostki transportowe, przez dostawcow, jak row-
niez z niewlasciwego szacowania materialow
s tym podobnych przyczyn, ktére wymagaja
zgloszenia przez przedsiebiorstwo roszezen i wy-
egzekwowania pokrycia szkody od organizacji lub
osob, z ktérych winy szkody te powstaly. Ke—
trola powinna sprawdzi¢ zasadnos¢ tych rc
czen. _

Nalezy mie¢ na uwadze, ze przeciwko kolei 1.10-
ga by¢ zglaszane tylko takie roszczenia, ktére
zostaty ujete w protokotach kolejowych, sporza-
dzonych w przepisanym trybie. Odpowiedzialnos¢
kolei i tryb zglaszania przeciwko niej roszczen
odszkodowawczych sg okreslone przez ustawe ko-
lejows.

Na koncfie ,,Materialy w drodze* moga by¢ ewi-
dencjonowane materialy w granicach normalne-
go terminu dostawy kolejowej lub wodnej. Jezeli
dostawa materiatu opdznia sig ponad 30 dni, za$
dostawa towaréw szybko psujgcych sie — ponad
termin ustalony przez Ministerstwo Komunikacji,
to odbiorca ma prawo uwazaé przesytke za zagu-
biong i domagac sie pokrycia , powstalych strat®.
Roszczenia przeciwko kolei mozna zgtaszaé w ter-
minie 6-miesigcznym 7).

W razie stwierdzenia, ze materialy znajduja sie
w drodze przez okres dluzszy od normalnego, na-
lezy sprawdzié, czy kontrolowane przedsiebiorstwo
podjeto wtasciwe kroki w celu odszukania nie-
dostarczonych przesylek, czy zglosito w terminie
roszezenia odnoénie tych przesylek do jednostek

*) Uwaga: wszystkie terminy zawarte w artykule obo-
wigzujag w ZSRR.

przewozowych i czy przeniesiono roszezone kwoty
z konta ,Materialy w drodze* na konto , Dluz-
nicy z tytulu roszezen®,

Nalezy rowniez sprawdzié¢, czy na rachunku
»Materialy w drodze" nie figurujg kwoty, wyni-
kajace z utraty dokumentow przewozowych, nie-
terminowego wykupienia przesylek -towarowych
itp. Jezeli mialy miejsce przypadki otrzymania
przesylek nie popartych dokumentami, nalezy

.sprawdzi¢, jakie poczyniono kroki w celu przy-

$pieszenia nadestania rachunkéw przez do-
stawcow.

Z przytoczonego wyzej przyktadu (patrz tabe-
la) widaé, ze na koncie ,,Materialy w drodze“
figuruje juz od okoto 4 miesigcy akceptowany ra-
chunek na kwote 18.200 rubli (ksiegowanie
Nr 19). Swiadczy to o przeterminowaniu dosta-
wy materialéw przez kolej i o tym, ze
przeciwko kolei nie zgloszono roszczenia. Su-
me te nalezalo bowiem przenie$¢ na konto »Dluz-
nicy z tytulu roszezen i wystapié¢ z roszczentem .
przeciwko jednostce przewozowej. Z przykiadu
tego wida¢, ze kontrolowane przedsieborstwo nie
poczynito wlaciwych krokéw w kierunku otrzy-
mania od dostawcow rachunkéw, na koncie bo-
wiem ,,Materialy w drodze* figuruje otrzymanie
przed dwoma przeszto miesigcami materiatéow bez
dokumentéw na sume 22.000 rubli.

Podobne fakty nalezy zbadaé, ustali¢ przyczy-
1y ich powstania i osoby winne.

Kontrola ewidencji materialowej.

Dla zapewnienia prawidtowej gospodarki ma-
gazynowej powazne znaczenie posiada wiasciwe
tijecie i prowadzenie ewidencji materiatowej. Do-
brze zorganizowana ewidencja materiatlowa
sprzyja prawidlowemu ich rozchodowaniu i zape-
wnia wiadciwa kontrole nad gospodarka przed-
sigbiorstwa. Natomiast ewidencja wadliwa pro-
wadzi do zupeinego braku kontroli i do niegospo-
darnego wykorzystywania zasohow materiato-
wych. )

Dlatego tez nalezy sprawdzi¢ w toku kontroli
stan. prowadzenia ewidencji materialowej przez
kontrolowang jedniostke. Nie wolno przy tym oce-
nia¢ stanu ewidencji takimi ogdélnikami, jak ,,pro-
wadzenie wszelkich rodzajow ewidencji jest nie-
zadowalajace”, albo ,,ewidencja jest w stanie zu-
pelnego zaniedbania*. Podobne sformulowania
prowadza do usprawiedliwionych protestow ze-
strony glownych ksiegowych przedsigbiorstw,
gdyz nie zawieraja one zadnych konkretnych
ustalen, kiére wyjasniatyby na czym polegaja
niedomagania ewidencji materiatowej, ktorych
usuniecie jest konieczne.

Kontrola ewidencji materialowej powinna
stwierdzi¢ jako$¢ dokumentacji pierwotnej, wier-
no$¢ i terminowos¢ zapisow w kartotece maga-
zynowej oraz w ksiegowosci materiatowej, zgod-
nos¢ ewidencji analitycznej z syntetyczng i z wy-
nikami wykazywanymi w bilansach, prawidlowosé
not memoriatowych dotyczacych operacji mate-
rialami, racjonalno$é¢ ustawienia ewidencji mate-
riatowej. ,

Jakos¢ dokumentacji pierwotnej ustala sie, roz-
patrujgc uwaznie tres¢ dokumentéw pierwotnych;
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kontroler zaznacza dostrzezone braki natury for-
malnej (np. brak daty, podpiséw itp.), usterki
w zakresie wyceny i w podsumowaniach, zatarcia
lub przerdbki w tekscie itp. Szezegdinie wazne jest
sprawdzerue autentycznosci podpiséw i Wlarygod—
no$¢ dokumentéow. - W tym celu poréwnuje sie
sprawdzane dokumenty z innymi dokumentami,
korespondujgcymi w zakresie danej operacji. Na
przyktad materiatowe asygnaty przychodowe po-
rownuje sie z rachunkami dostawcow, zlecenia
na wydanie wyrobéw gotowych — z dokumenta-
mi rozchodowymi lub z rachunkami wystawiony-
mi przez przedsigbiorstwo, z przepustkami na
prawo wywiezienia z terenu przedsiebiorstwa itd.
Niezgodnos¢ tresci tych dokumentow moze na-
prowadzi¢ kontrolera na trop istnicjacych niedo-
ciagnied.

Po sprawdzeniu prawidlowosci sporzadzenia
dokumentacji prewadzonej w zakresie przychodu
i rozchodu materialow, kontroler przechodzi
z kolei do sprawdzenia, czy ewidencja magazyno-
wa i ksiegowo$¢ materiatowa sg we wlasciwy
sposob zorganizowane i terminowo prowadzone.

Stosownie do instrukeji Ministerstwa Finan-
sow ZSRR Nr 639, ewidencja materialéw w
magazynach winna by¢ prowadzona wylacznie
w wyrazeniu iloSciowym, za$ ksiegowos$¢ mate-
rialowa — w wyrazeniu ilosciowym i wartoscio-
wym. Biezaca ksiegowos$¢ materiatowa moze byé
przy tym prowadzona zaréwno w cenach hurto-
wych (fakturowych) z wyodrebnieniem kwot wy-
datkowanych na koszty transportowe i narzutéw
na rzecz organizacji zaopatrzeniowych, jak i we-
dlug cen planowych z wyodrc;bmemem odchy en
od poziomu tych cen.

Przy kontroli prawidlowo$ci opracowania przez
ksiggowo$¢ dokumentow przychodowych i rozcho-
dowych nalezy,sprawdzic:

a) prawidlowos¢ sporzadzenia wykazdw zbior-
czych, bedacych podstawa zapiséw w ewidencji
syntetycznej; nalezy przy tym skontrolowacd zgod-
no$¢ zapiséw z dokumentami pierwotnymi, pra-
widlowod¢ podliczen oraz zgodno$¢ rachunkéw
korespondujacych. Ksiegowo$¢é powinna wnosié
zapisy do wykazow zbiorczych w miare naplywu
dokumentéw pierwotnych z magazynu;

b) prawidlowo$¢ sporzadzenia asortymento-
wych wykazow obrotu, zastepujgcych rejestry bie-
zgce] ksiegowosci materiatowej. Zapisy do tych
wykazéw wnosi si¢ sumarycznie za okres mie-
sigca na podstawie dokumentow pierwotnych, do-
branych stosownie do symboli indeksu materia-
lowego. Kontroler winien przekonaé sie, czy za-
pisy te s3 zgodne z dokumentami pierwotnymi
i czy podsumowdnia nie zawierajg btedow;

¢) zgodnos¢ miesiecznych podsumowan obrotéw
debetowych i kredytowych w .wykazach zbior-
czych z asortymentowymi wykazami obrotu.

Jezeli przedsigbiorstwo dysponuje kilku ma-
gazynami, nalezy sprawdzi¢ zbiorczy wykaz obro-
tu dla przedsiebiorstwa jako calosci. Zapisy do
tego wykazu sprawdza sie przez poréwnanie ich
z asortymentowymi wykazami obrotu magazynéw
odnos$nie kazdego konta bilansowego. Nastepnie
sprawdza sie. wierno$é zapiséw materialéw na
kontach syntetycznych drogg poréwnania z asor-

214

tymentowymi wykazami obrotu lub, jesli istnieje
kilka magazyndéw, ze zbiorczymi wykazami obro-
tu ewidencji analityczne;j.

Po skontrolowaniu prawidlowosci opracowania
dokumentéw pierwotnych i zapiséw w syntetycz-
nej oraz analltycznej ewidencji, nalezy %prawdzlc
ze soba wzajemnie dane ewidencji magazynowej
i ksieggowosci materialowej. W tym celu nalezy
poréwnac zapasy materialowe, wykazane w asor-
tymentowych wykazach obrotu z remanentami
figurujacymi w kartotece magazynowej. Réwno-
czed$nie stwierdza sie, czy warto$¢ remanentéow
materialowych na koniec kontrolowanego okresu
zostala prawidlowo wykazana. Ceny podane na
kontach poréwnuje sie wedlug obowigzujacego
mianownictwa z cennikami lub, w razie jesli ewi-
dencja jest prowadzona wedtug faktycznego kosz-
tu wiasnego, z ksiega ,,zakupu materiatéw*. Na
zakonczenie nalezy zapasy materiatowe wynika-
jace z bilansu, poréwna¢ z zapasami wedtug kont

syntetycznych ksiegi gtédwnej.

Z kolei rozpatrzymy tryb kontroli ewidencjo-
nowania materiatow, w razie zastosowania sy-
stemu operatywno-ksiegowej ewidencji, wedilug
asortymentow.

Przy tym systemie ewidencja asortymentowa
ruchu materialéw prowadzona jest wytacznie w
magazynie, bezposrednio przez personel maga-
Zynu.

Natomiast ksiggowo$¢ przedsiebiorstwa pro-
wadzi ewidencje materiatow w wyrazeniu war-
toSciowym w catoéei wedlug magazyndéw i skla-
déw z uwzglednieniem podzialu na grupy ma-
terialowe. Sciste przestrzeganie trybu ewidencjo-
nowania;, ustalonego przez instrukcje Ministra
Finanséw ZSRR, posiada szczegolne zna-
czenie przy stosowaniu tego systemu ewidencji
materialowej, opartego na zasadzie nieprowa-
dzenia przez ksiegowos¢ ewidencji iloSciowej ma-
teriatow.

- W toku kontroli nalezy zainteresowaé sie, czy
karty asortymentowe sa prowadzone we wtasci-
wy sposéb. Karty te powinny by¢ ewidencjonowa-
ne w specjalnym rejestrze i wydawane magazy-
nierowi za pokwitowaniem odbioru, po ostemplo-
waniu i podpisaniu przez gléwnego ksiggowego.

W dalszym ciggu nalezy ustalié, czy ksiego-
wos¢ sprawuje systematyczng kontrole nad pra-
widlowoscig ewidencji magazynowej. Ksiego
woé¢  przeprowadza sprawozdanie dokumen-
téw pierwotnych i zapiséw, dokonanych w kar-
tach asortymentowych bezposrednio w magazy-
nach po otrzymaniu dokumentéw od magazymera
Pracownik ksiegowoéci stwierdza dokonanie kon-
troli przez wycidniecie stempla ,,sprawdzono®
i podpisanie karty asortymentowej. W §lad za tym
nalezy sprawdzi¢ prawidlowo$¢ powigzania da-
nych magazynowej ewidencji asortymentowe;j
z bilansem. Magazynier ma obowigzek wpisywa-
nia co miesigc w ksigzce zapaséw materiatéw
stanu zapaséw materialéw w pierwszym dniu
miesiaca na podstawie zapisow dokonanych na
kartach asortymentowych. Po wycenieniu zapa-
sow ksiegowos$¢ kontroluje zgodno$é tych da-
nych z danymi odno$nych kont bilansu. Rozbiez-
nosci pomiedzy danymi salda magazynowego i za-



pasami wedlug bilansu powinny by¢ wyjasnione
przed sporzadzeniem bilansu za dany miesigc
sprawozdawczy.

Kontroler moze sobie wyrobi¢ poglad na jakos¢
instrukiazu i kontroli, sprawowanych przez ksig-
gowo$é, przez zapoznanie sie z adnotacjami pra-
cownikéw ksiegowosci w dzienniku, przeznaczo-
nym do zamieszczania uwag o usterkach, stwier-
azonych W pracy magazynu. Ponadto kontroler
powinien zaznajomi¢ si¢ z treScig protokolow,
sporzqdzanych przez ksiegowos$¢ w zwigzku

z miesiecznym uzgadnianiem danych asortymen-
t«uwe] ewidencji magazynu z ewidencja synte-
tyczng ksiegowosci.

Przy uogdlnianiu wynikéw kontroli ewidencji
materiatowej, kontroler powinien jasno ustali¢
w protokole, w jakim stopniu istniejagce w przed-
siebiorstwie organizacja i system ewidencji za-
pewniajg nalezyly nadzér nad gospodarkg ma-
gazynows.

Materialy z przeprowadzonej kontroli powinny
stanowi¢ podstawe do konkretnych wnioskow,
majacych na celu usunigcie stwierdzonych niedo-
magan i dalsze usprawnienie ewidencji materia-
towej.

Kontrola prawidlowosci spisywania niedoboréw
i strat materialowych

W czasie kontroli nalezy poswigci¢ szczegdlng
uwage sprawie wykrycia przyczyn powstania nie-
dobor6éw i strat materialowych oraz sprawdzenia
prawidlowosci ich spisania.

Ministerstwo Finansow ZSRR udziela dokiad-
nych wytycznych odnosnie trybu spisywania nie-
doboréw oraz strat materialowych.

Kontrole nalezy rozpoczaé od rozpatrzenia do-
kumentow inwentaryzacyjnych. Prawidiowe prze-
prowadzeme inwentaryzacji w przedsiebiorstwach
stanowi jeden z najwazniejszych Srodkéw w wal-
ce ze stratami i niedoborami materialowymi.

Dokumenty -inwentaryzacji przeprowadzonych

przez przedsigbiorstwo, sprawdza si¢ w nastepu-

jacy sposob.

Przede wszystkim przeprowadza 511; anallzg

skladu osobowego komisji. W sklad komisji in-
went‘aryzacyjnych powinni wchodzi¢ kompetentni
pracownicy przedsiebiorstwa, a w ich liczbie —
bezwzlednie glowny ksiggowy.
- Nastepnie sprawdza si¢ prawidlowo$¢ sporzy-
dzenia spisow inwentaryzacyjnych. Spisy powin-
ny byé podpisane przez wszystkich czlonkéw ko-
misji, ktérzy uczestniczyli przy sprawdzaniu rze-
czywistego stanu zapasow materialowych. W ra-
zie stwierdzenia nieoméwionych poprawek, na-
lezy wyczerpujaco zbadad, czy nie ma miejsca
wypadek sfalszowania spisu.

Dalej sprawdza si¢ prawidlowo$¢ sporzgdzenia
wykazow poréwnawczych, zestawiajgcych'dane
iioSciowe i wartosciowe, wynikajace z ksiegowo-
§ci materialowej z odno$nymi danymi, zawarty-
mi w spisach inwentaryzacyjnych. Do wykazéw
poréwnawczych powinny byé¢ dotgczone pisemne
wyjasnienia magazyniera w odniesieniu do wszy-
stkich niedoboréw i nadmiaréw, stwierdzonych
przy przeprowadzaniu inwentaryzacji. .

Na podstawie materiatéw inwentaryzacyjnych,
wyjasnienn magazyniera i przeprowadzonych do-

chodzenr, komisja inwentaryzacyjna powinna
okresli¢ charakter ujawnionych réznic, niedobo-
réw i strat oraz ustali¢ konkretne osoby winne
ich powstania. Wnioski i uchwaty komisji inwen-
taryzacyjnej ujmuje sie w forme protokoléw. Pro-
tokoly te powinny zawiera¢ réwniez wnioski ko-
misji odnos$nie spisania ujawnionych niedoboréw
i strat. Potokol komisji powinien by¢ zatwierdzo-
ny przez kierownika przedsiebiorstwa.

Kontroler sprawdza prawidiowos$é¢ uchwat pod-
jetych przez komisje inwentaryzacyjne, bada ich
uzasadnienia, ustala w drodze skrupulatnego
zbadania materialéw inwentaryzacyjnych, czy
przyczyny powstania strat i niedoboréw zostatly
trainie ustalone i czy $rodki, podjete w stosunku
do osob winnych, byly wtasciwe.

Kompensowanie nadwyzek i niedoboréw jest
dopuszczalne jedynie w wyjatkowych przypad-
kach, odnoé$nie materialéw jednego rodzaju, ob-
jetych jednym i tym samym kontrolowanym
tkresem i znajdujacych sie pod odpowiedzialno-
scig jednej i tej samej osoby. Zdarza sie, ze pod
pozorem kompensowania nadwyzek i niedobo-
row ukrywa sie bezprawne pokrywanie niedobo-
row jednego rodzaju materiatow przez nadwyzke
w innych materiatach i ze taka konpensacja nie
zostaje przeprowadzona w wyrazeniu ilo$ciowym,
lecz w wyrazeniu wartoSciowymn.

Z tego rodzaju postepkami nalezy prowadzié
zdecydowana walke. Do kompensacji moze dojsc
w wyniku blednych zapiséw w ksiegowosci
(w ksiegach, kartotekach, wykazach), albo wsku-
tek omytek, popelmonych przy wydawaniu ma-
teriatéw z magazynu; kompensacja moze mieé
miejsce jedynie na podstawie zlecenia, wynika-
jacego z protokolu komisyjnego.

W stosunku do niektérych towarow i materia-
téw ustalone sg maksymalne normy ubytkéw na-
turalnych. Poniewaz pod pozorami spisania na
ubytki naturalne moga sie kry¢ naduzycia i nie-
dobory materiatowe, kontroler powinien zbadaé
wszystkie przypadki takiego spisania, nie wylg-
czajgc przypadkow, opartych na uchwale komi-
sji inwentaryzacyjnej.

Przystepujac do sprawdzenia praw1diowosc1
spisania ubytkéw naturalnych, kontroler powinien
znaé podstawowe przepisy, regulujgce tryb ta-
kiego spisywania. Ubytek naturalny wolno spi-
sa¢ tylko w przypadkach istnienia zatwierdzo-
nych norm dla danego rodzaju towaru albo ma-
terialu. Zakazane jest spisywanie ubytkéw z go-
ry wedlug ustalonych norm. Spisanie to moze
nastapi¢ tylko w odniesieniu do rzeczywiscie po-
wstatych strat, nie przekraczajgcych obowiazu-
jacej maksymalnej normy ubytku naturalnego.

Norimmy ubytku sa zréznicowane stosownie do
pory roku, okresu przechowywania, miejsca skta-
dowania itp. Norm ubytku naturalnego nie stosuje
sie do towardw. obliczanych na sztuki oraz do to-
warow, ktore nie sg przechowywane w magazy-
nie, cho¢ ich dokumenty przeszly przez ewiden-
cje magazynowa. Wszystko to naleiy mie¢ na
wzgledzie w toku kontroli spisywania ubytkow
naturalnych.

W celu uogélnienia wynikéw kontroli w tej
dziedzinie mczna zastosowaé nastepujacy rodzaj
zestawienia-

215



Norma
ubytku
natura:.nego

Nazwa Obrdt

L.p. materiatu

Okres prze-
materialu |chowywania

Wynik

Faktyczny
niedobér | Do spisania| Spisano wigee] mniej
materiafu (+) (—)

Kontroler winien przeprowdzi¢ pelng i skru-
pulatng kontrole wszystkich protokoléow, doty-
czgcych spisania strat materialowych. Za wszel-
kie straty powinni z reguly odpowiada¢ wtasci-
wi materialnie odpowiedzialni pracownicy przed-
siebiorstwa.

Nalezy rowniez sprawdzi¢ terminowo$é spo-
rzqdsza protokotéw. - Czasem daty sporzadze-
nia protokoléw dostosowuje sig do okresu prze-
prowadzenia inwentaryzacji, w toku ktérej wy-
szty na jaw niedobory towarowo - materiatowe.
Protokoty takie antydatuje si¢ i sporzadza z pa-
mieci. Podobne nieprawidtowosci w sporzadza-
niu protokoldw mozna wykry¢ przez przejrzenie
zapiséw, dotyczgcych wptywu i wydania materia-
tow, poréwnanie dat otrzymania materiatow przez
magazy-n z datami sporzadzenia protokotéw itp.

Z kolei nalezy skontrolowaé czy protokoly nie
sa sporzgdzane przez komisje jednostronng, czy
stwierdzane sg w protokoiach przyczyny zepsucia
_ sig towardéw, brakéw: i strat materiatowych, czy
komisje powo‘lujq przedstawicieli inspekeji sa-
nitarnej i ekspertow, czy decyzje, podejmowane
przez kierownika przedsiebiorstwa na podstawie
danych protokotu, sa prawidtowe, czy sa podej-
mowane $rodki zapobiegawcze majace na celu
usuniecie przyczyn powodujacych straty niepro-
dukeyjne.

Po rozpatrzeniu materialéw inwentaryzacyj-
nych i innych dokumentéw dotyczacych spisa-
nia strat materialowych nalezy przystapi¢ do kon-
troli prawidlowosci uwidocznienia w ksiegowosci
materiatlowej wynikéw inwentaryzacji, ubytkéw
naturalnych i innych strat materiatowych. Niedo-
bory materiatowe utrzymane w granicach ubytku
naturalnego, ktére wynikly przy skladowaniu
i przy przewozie spisuje sie na rachunek ,,Ogélne
wydatki zaktadu* lub ,,Wydatki oddzialowe®,
zaleznie od miejsca powstania strat. Decyzje
kierownika przedsiebiorstwa w {ym zakresie po-
winny by¢ zatwierdzone przez organizacje nad-
rzedna.

Niedobory i straty materialow, przekraczajgce
granice ubytku naturalnego, powstale z winy
pracownika przedsigbiorstwa, powinny by¢ uwi-
docznione na specjalnym koncie bilansowym
,Dluznicy z tytulu niedoboréw i sprzeniewie-
rzefi. Rownowarto$¢ tych niedoboréw i strat jest
sciggana od 0sob winnych wedlug panstwowych
cen detalicznych.

Kontroler winien sprawdzié, czy kierownictwo
przedsiebiorstwa podjeto wlasciwe Srodki w celu
pokrycia takich strat i pociggniecia os6b winnych
dc odpowiedzialnosci. Od os6b odpowiedzialnych
za straty przedsighiorstwa powinno by¢ pobiera-
ne -pisemne zobowiazanie ich pokrycia, w razie
odmowy podpisania takiego zobowigzania, wy-
tacza sie przeciwko pracownikom powddztwo cy-
wilne. Sprawy przeciwko osobom winnym popet-
nienia naduzyé, powinny by¢ kierowane do wtadz
sgdowo-s$ledczych.

Spisanie strat przekraczajacych normy ubytku
naturalnego, jak réwniez strat, wynikiych wsku-
tek zepsucia si¢ materialéw, w przypadkach kiedy
konkretni winowajcy nie zostali ustaleni, powin-
no byé¢ dokonane w trybie przew1dzlanym odpo-
wiednimi przepisami. .

Réwnolegle z kontrolg prawidlowosci spi-
sania strat materiatowych nalezy rowniez spraw-
dzi¢ prawidtowos$¢ uwidocznienia w ewidencji
nadwyzek, ustalonych w toku inwentaryzacji.
Praktyka kontrolna zna przypadki, kiedy nadwyz-
ki, wykryte przy inwentaryzacji towaréw i ma-
terialow w magazynach, nie byty przychodowane,
lecz pozostawiane w-charakterze rezerwy na po-
krycie wszelkiego rodzaju strat nieprodukeyjnych.
Nadwyzki materialowe pewinny byé przychedo-
wane na odno$nych materialowych kontach bi-
lansowych z odpowiednim kredytowaniem konta
wydatkow oddzialowych lub zaktadowych.

W konicu nalezy sprawdzi¢ prawidlowos¢ ob-
cigzenia rachunkow osobistych oséb winnych
rownowartoscia spisanych niedoboréw i strat ma-
teriatowych.

SPROSTOWANIE

W notatce pt. ,,Wine ponosi nie tylko Biuro Zbytu
Gwozdzi Drutéw i Czarnych Narzedzi w Bytomiu* za-
~mieszczonej w nr 2 (70) str. 58 zakradt si¢ blad, ktdry
niniejszym prostujemy. :

Ostatnie zdanie winno mieé nastepujace brzmienie:

,Niemniej Centrala Handlowa Zelaza i Stali w Sta-
linogrodzie powinna zainteresowaé sie sprawg fors-
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malnego uregulowania zagadnienia w ten sposéb, by
omawiane Biuro Zbytu moglo prawidiowo wykony-
waé swe obowigzki w zakresie uplynnienia rema-
_nentow'.
Centralnemu Zarzadowi Zbytu Ministerstwa Przemy-
slu Maszynowego za zwrécona nam uwage dziekujemy
i przepraszamy za pomytke.



DLACZEGO?

Brak narzedzi w handlu uspolecznionym i chaos w jednostkach zbytu
Centralnego Zarzqdu Zbytu Przemystu Maszynowego

Zaklady Przemystu Welnianego im. Piotra Bardow-
skiego w Lodzi przeslaly w dniu 29 kwietnia 1952 r. do
Hurtowni Rejonowej Artykuléw Metalowych w Ostrowiu
Wielkopolskim zaméwienie, dotyczace kluczy ptaskich na
IIT kwartal 1952 r. -

Hurtownia Rejonowa potwierdzita zamdéwienie do wy-
konania w IV kwartale 1952 r., 'uzalezniajgc dostawe od
wplywu towaru z fabryk. Jednoczesnie Hurtownia powia-
domila, ze z zamodwienia skre§lone zostaty kly centrali-
zujgce, klucze dwustronne plaskie, miotki obsadzone oraz
klucze czlowe, gdyz tych artykutéw Hurtownia nie po-
siada.

W dniu 3 listopada 1952 r. Zaktady Przemystu Welnia-
nego im. Bardowskiego w Lodzi z uwagi na katastro-
falny brak narzedzi w swoich warsztatach mechanicznych
zwrdcily sie do wspomnianej Hurtowni z prosbg o cze-
Sciowag przynajmniej realizacje zlozonego zaméwienia,
zapytujac jednocze$nie o nazwe i adres producenta,
wzglednie dystrybutora kluczy plaskich, ktére zostaty
przez Hurtowni¢ skreslone z zamdwienia.

W dniu 15. XI. 1952 r. Hurtownia w Ostrowiu Wikp.
zawiadomita Zaklady im. Bardowskiego, ze — zgodnie
7z zarzadzeniem Ministerstwa Przemyslu Maszynowe-
go — Centralny Zarzad Zbytu z dnia 25. I. 1952 r., znak
H 1716/52, dot. utworzenia Rejonowej Hurtowni Arty-
kuléw Metalowych w Poznaniu oraz w Lodzi — wszyst-
kie zamdwienia zlozone na narzedzia na IV kwartat
1952 r. i I kwartat 1953 r. oraz zamowienia nie potwier
dzone na 1l kwartal 1953 r. przekazane zostaly do Rejo-
nowej Hurtowni Artykuléw Metalowych w Lodzi, ul. Bru-
kowa 16, ktéra przystapi do ich realizacji w miare na-
plywu narzedzi z zakladéw produkcyjnych. W zakoncze-
niu tego pisma Hurtownia pisze: ,Jest rzeczg mozliwa,
ze realizacja szeregu pozycji bedzie mogla nastgpié
w I kwartale 1953 r. i w miare wplywu towarowego"
A nadto: ,,Po rozdziale masy towarowej na Hurtownie
1.6dz i Poznan, Hurtowni w Ostrowiu WIkp. pozostang
pewne remenenty narzedzi krajowych, ktére na doraine
potrzeby mozna zakupic".

W tym miejscu konczy .si¢ rola Rejonowej Hurtowni
Artykutéow Metalowych w Ostrowiu Wilkp.

W dniu 29 grudnia 1952 r. Zaklady im. Bardowskiego
zwrdcily sie do wtasciwej terenowo Hurtowni Rejono-
wej Artykuléw Metalowych w Lodzi, ul. Brukowa 16,
potwierdzajgc zlozone a nie zrealizowane nawet w_naj-
mniejszej czesci zaméwienie przez: Hurtownie w Ostrowiu
Wielkopolskim, proszac o jego realizacje w 1 kwartale
1953 r.

W tym samym czasie, tj. w dniu 15. XII. 1952 r. Za-
ktady im Bardowskiego mylnie poinformowane przez
Hurtownie Rejonowa Artykutéw Metalowych w Ostrowiu
Wilkp., ze dystrybutorem kluczy ptaskich jest Hurtownia
Rejonowa w Lodzi i na skutek réwniez mylnej informacji
tej ostatniej zwrdcily sie w tej sprawie do Centrali Han-
dlowej Zelaza i Stali — Biuro Zbytu Gwozdzi, Drutu
i Narzedzi Czarnych w Bytomiu, ktére z kolei, jako dy-
‘strybutora przedmiotowych materialéw, wskazato Biuro
Zbytu Narzedzi w Warszawie, ul. Mokotowska 12, gdzie
ostatecznie ulokowano zamdwienie w dniu 8 stycznia
1953 r.

Biuro Zbytu Narzedzi zakomunikowalo jednak w dniu
14. 1. 1953 r., Ze nadestane do niego zamdwienie zostato
mylnie skierowane i dlatego przestano je do Rejonowej
Hurtowni Artykuléw Metalowych w Lodzi, ul. Brukowa
16, jako wtasciwej rejonowo dla Zaktadow im. Bardow-
skiego, celem realizacji.

W dniu 2. III. 1953 r. Hurtownia w Lodzi zamdwienie
to potwierdzila do wykonania w III kwartale 1953 r.,
warunkujac dostawe od naplywu narzedzi z zakladow
produkeyjnych. Zamodwienie to, ktérego historia zaczyna
sig od kwietnia 1952 r., nie zostalo do dnia dzisiejszego
nawel w czeSci zrealizowane.

Powtarzajaca sig w kazdym pismie wspomnianych jed-
nostek zbytu klauzula: ,,dostawe uzalezniamy od naptywu
towaréw z fabryk — w Swietle opisanych wyzej wypad-
kéw pozwala na stwierdzenie, ze realizacje zamoéwien
praktycznie uzaleznione sg od przypadku. Swiadezy to,
ze w produkeji narzedzi sektora uspolecznionego co$
szwankuje.

Z informacji otrzymanych z Centralnego Zarzadu Prze
mystu Zgrzebnego dowiadujemy sig, Ze przedsigbiorstwa
podlegte temu zarzadowi napotykajg na olbrzymie trud-
nosci na odcinku nabycia narzedzi $lusarskich i do ob-
robki metali. Szczegdlnie odczuwany jest brak kluczy,
narzynaczy, narzynkéw, rozwiertakéw i wiertet.

Roéwniez obowigzujacy tryb zaopatrzenia jest nader
skomplikowany -i dlugotrwaty.

Z tych samych zrddet informuja nas, ze sektor prywat-
ny handlu dysponuje dostatecznymi sortymentami i ilos
ciami narzedzi, ktérych brak wystepuje w handlu pan-
stwowym. Zaistnialy na tym odcinku stan faktyczny roz-
cigga sig rowniez na szereg innych materiatéw nie roz-
dzielanych, jak np. materialy elektrotechniczne, materiaty
instalacji wodociggowej i inne.

Trudnoéci te sprawiaja, ze pracownicy stuzb zaopatrze-
nia zakladéw niewiele czasu moga poswieci¢ na analize
zuzycia i prawidlowego ksztattowania sie zapaséw mate-
rialowych. Czynia to przewaznie raz w roku przy sporzg-
dzaniu planu zaopatrzenia.

Brak w handlu paistwowym wspomnianych materiatéw
i narzgdzi nasuwa logiczny wniosek, ze produkcja ich
niedomaga. Nie przesadzajac jednak przyczyn takiego

stanu rzeczy a zakladajac, ze producent — w konkret-
nym wypadku Centralny Zarzad Przemyslu Maszynowe:
go — napotyka na jakie§ szczegélne trudnosci w produ-

kowaniu. dostatecznej ilosci narzedzi, wiedzac z drugiej
strony, ze sektor prywatny dysponuje dostatecznymi iloé-
ciami tych artykuléw, warto by sie zastanowi¢ nad mo-
zliwoscia produkcji ubocznej wymienionych materialéw
np. w jednostkach podleglych Ministerstwu Przemysiu
Drobnego i Rzemiosta.

W nastepnym etapie, po pokonaniu trudno$ci produk-
cyjnych, warto by réwniez uprosci¢ obowigzujacy tryb
zaopatrzenia, aby w ten sposéb umozliwi¢ zaktadom do-
godna forme zaopatrzenia.

Tyle co do sprawy zaopatrzenia w narzedzia.

Nawigzujgc do konkretnego wypadku, na przyktadzie
zaméwient zlozonych przez Zaktady Przemystu Wetniane-
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go im. Piotra Bardowskiego' w Lodzi, apelujemy do Cen-
tralnego Zarzadu Zbytu Przemyslu Maszynowego, aby
poddal analizie strukture zbytu narzedzi i jasno opraco-
wana przekazal, jako ébowigzujacq jednostkom podleg-
tym. Da to rekojmie, ze jednostki zbytu beda w stanie
bez trudno$ci wskazaé ' zainteresowanym wilasciwych dy-

‘Wytwérnia L-2 produkuje

Zaréwki o$wietleniowe produkowane przez Wytwoérnie
Zaréwek L-2 nie cieszg si¢ zbyt dobrg stawa.

Ostatnio otrzymalismy w sprawie wadliwego wyrobu
zaréwek korespondencje z Zakladu Sieci Elektrycznych
w Kaliszu oraz — jako dowody rzeczowe — pieé zaré-
wek pochodzacych wlasnie z produkcji Wytwérni L-2.

Zaréwki te posiadaja powszechnie spotykane ‘braki,
a mianowicie: obluznienia gwintéw (cokotéw) na skutek
czego uniemozliwione jest wkrecanie zaréwek w opraw-
ki; zaréwki juz wkrecone — wypadaja z gwintéw i tluka
sie. Powazne ilosci zaréwek posiadajg wady budowy
wewnetrznej i przy wilaczaniu prqdu pekaja.

Zaktady Sieci Elektryeznej w Kaliszu uzywajg zaré-
wek 100, 150, 200 W do o$wietlania ulic. Najwigce] wta-

OKAZUJE SIE, ZE.

strybutoréw poszezegdlnych artykutéw. Przyktad bowietn
Zakladéw im. P. Bardowskiego w Lodzi, ktérym mylnych
informacji udzielalo szereg jednostek zbytu, podlegtych
Centralnemu Zarzadowi, i to w ciggu blisko 2 lat, wska-
zuje na to, ze obecny stan musi jak najpredzej ulec zmia-
nie.

niepeinowarto$ciowe zaréwki

$nie brakorébstwa wystepuje przy produkeji zaréwek tej
mocy. A przeciez odbiorcami zaréwek produkowanych
przez Wytwoérnie L-2 sa tysigce zakladdéw, szpitali, szkét
oraz ludzi pracy. Straty spowodowane brakorébstwem
Wytwérni godza wige zaréwno w interes publiczny jak
i jednostki.

Haslo rzucone swego czasu przez Wiktora Saja ze
Starachowickich Zaktadéw Samochodowych — ,Ja nie
wypuszcze braku® odbilo si¢ szerokim echem w catym
kraju, lecz nie dotarfo widocznie do pracownikéw Wy-
tworni Zaréwek L-2.

Zainteresowac¢ sie tym winien Centralny Zarzad Prze-
mystu Elektrotechnicznego.

Bivro Sprzedaity Wyrobéw Zelaznych w Gliwicach realizowato zaméwienia
Zaktadéw Koksochemlcznych nDebiensko”

Nasze krytyczne uwagi, zamieszczone w nr 2/70 , Gospo-
karki Materialowej*, skierowane po adresem Skiadu i Re-
jonowego Biura Sprzedazy Wyrobéw Zelaznych w Gliwi-
cach, a opracowane w oparciu o dane otrzymane od ,,De-
biefiska®“ — okazaly sie mesluszne

O co chodzilo?

Po prostu ,,Debiefisko” zarzucito Biuru Sprzedazy Wy-
robéw Zelaznych w Gliwicach, Ze nie realizuje jego zamo-
wienn na artykuly $rubowe, nie odpowiada na koresponden-
cje 1 wreszcie, ze z braku odpowiednich sortymentéw
$rub — , DebieAsko® nie’ moze wykonaé planowych i pil-
nych remontéw,

Na tak powazne zarzuty ,Debiefiska® redakcja nasza za-
reagowala notatka prasowa.

W nieoczekiwanie krotkim terminie po ukazaniu sie no-
tatki .nadeszty - szczegélowo opracowane wyjasnienia od
Sktadu Rejonowego i Biura Sprzedazy WlebOW Zelaznych
w Gliwicach.

»Zamowienia Zaktadow Koksochemicznych na- artykuly
$rubowe — pisze Biuro Sprzedazy —— byly realizowane ku
zadowoleniu odbiorcy... Zgodnie z telefoniczng interwencja
(.,Debiefiska®), a mianowicie w dn. 17.1X.53 r. zostal przez
nas wystawiony m. in. dowdd dostawy nr 1/SA/1190/53,
stosownie do Zyczenia odbiorcy na odbiér wiasny. W dniu
28.X.53 r. zostal w miar¢ splywu masy towarowej z zakla-
du produkcyjnego wystawiony dalszy dowdd dostawy
Nr I/SA/1460/53 réwniez na odbiér whasny*“.

O wystawieniu dowodéw dostawy Sklad i Rejonowe
Biuro Sprzedazy Wyrobéw zelaznych w Gliwicach zawia-
domilo telefonicznie ,,Degbiefisko*. i

Wydawatoby sie, ze ,Debiefisko® natychmiast wysle
swego przedstawiciela do Gliwic po odbidr Srub. Przeciez
byky one pilnie potrzebne do wykonania remontow.

Otéz — jak si¢ dowiadujemy — ,Debienisko” nie wysta-
o swego przedstawiciela i nie dokonalo odbioru zadyspo-
nowanych $rub, ani po tym telegramie, ani tez na kilka-
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krotne pozmejsze zawxadomlema ustne i telefoniczne do-
stawcy.

Wobec takiego lekcewazenia sprawy — Biuro Sprzedazy
Wyrobéw Zelaznych zainteresowalo nig przedstawiciela
C. Z. Koksochemicznego w Zabrzu.

Od momentu wystawienia dowodoéw dostawy tj. posta-
wienia do dyspozycji ,,Debiefiska” $rub, do dnia ich fak-
tycznego odbioru uplynely 3 miesigee i wreszcie, w dniu
16. XIIL. 53 r. ,, Debiensko” przypomniato sobie, ze przeciez
najwyzszy czas odebraé $ruby.

Przedstawiciel ,Debienska* odbierajgc w dniu 16.XII. 53r.
sruby, zapytany, jaki asortyment jest w tej chwili jeszcze
,Debiefisku pilnie potrzebny, ograniczyt si¢ jedynie do
4 wymiaréw artykuléw $rubowych, ktére réwniez zostaly
w calosci dostarczone (dowdd dostawy 1/SA/1793/53).

Stusznie wiec mozna przyjaé, ze ,,.... alarmy Debienska
odnos$nie niemozno$ci wykonania planowych i pilnych re-
montéw z powodu.braku odpow1edmch asortymentéw $rub,
byly bezpodstawne®. ‘

Biorac ponadto pod uwage daty wystawienia dowodow
dostawy ‘w ‘poréwnaniu z datg odbioru $rub, mozna shi-
sznie wnioskowa¢, ze Sruby byly po prostu niepotrzebne.
W przekonaniu tym utwierdza nas jeszcze i fakt, ze ,De-
bienisko” ani razu nie zwrdcito sie z interwencja co do
trudno$ci w uzyskaniu. potrzebnych artykutéw $rubowych
do kierownika sekcji, czy tez Dziatu Handlowego, lub do
samego Dyrektora Biura.

A przeciez to byta najblizsza droga do wyjasnienia spra-
wy.

Sktad i Rejonowe Biuro Sprzedazy Wyrobéw: Zelaznych
przyznaje, ze wzmiankowana w naszej notatce wypowiedz
miala miejsce, lecz pochodzita ona od pracownika nieod-
powiedzialnego za dany odcinek pracy i w dodatku miala
miejsce w czasie nieobecnosci kierownika Sekcji Artyku-
téw Srubowych,



W dalszej czeSci swych wyjadnien Sklad i Rej. Biuro
Sprzedazy Wyrobow Zelaznych dzigkuje Redakcji za uwa-
gi podane w notatce i .przyjmuje je ,,... jako cenne wypo-
wiedzi terenu, ktére mobilizujaco oddzialuja na tok pracy
zaopatrzenia i pozwolg na przyszio§¢ likwidowaé niedo-
ciggniecia.

PPK ,,Ruch*

W zwigzku z notatka nasza pt. ,,W PPK ,,Ruch® tak
mato ruchu®, opublikowang wnr 21 ,,Gospodarki Materia-
towej* — Sekretariat Generalny ,Ruchu® nadestal nam
szereg wyjasnien — ktére podajemy do wiadomosci
wszystkim zainteresowanym Czytelnikom.

Sekretariat Generalny PPK ,Ruch® zwraca uwage na
specyficzng technike kolportazu oraz na “granice dzia-
talnoSci miedzy poczta a ,,Ruchem. Mianowicie kort-
trahentem kazdego abonenta jest odpowiedni urzad pocz-
towy, ktéry zamawia globalne ilosci egzemplarzy pisma,
bez wyszczegdlnienia adr€séw prenumeratoréw, wobeg
czego PPK ,Ruch® odpowiedzialny jest wylgcznie za wia-
Sciwe zrealizowanie zaméwien urzedéw pocztowych i nie

A teraz zapytujemy — jaki cel mialo ,Debiefisko”, wpro-
wadzajac nas i naszych czytelnikéw w biad? Dlaczego
podato informacje niezgodne ze stanem faktycznym, dla-
czego naduzylo zaufania Redakcji?

Sktadowi i Rejonowemu Biuru Sprzedazy Wyrobéw Ze-
laznych dzigkujemy za rzeczowe .i wyczerpujgce wyjas-
nienia.

wyjasnia

jest w stanie uwzgledmad kazdorazowo reklamacji aho-
nentéw indywidualnych. Powodem tego jest okolicznosé
ze PPK , Ruch” nie moze tworzy¢ zadnych rezerw w prze-
widywaniu ewentualnych biedéw ze strony badz to urze-
déw ' pocztowych, badz abonentéw iedlatego mozliwosci
zatatwiania reklamacji abonentéw szczegdlnie w spra-
wach numerdw wstecznych, sa ograniczone. W konkret-
nym przypadku, dotyczacym Tomaszowskich Zaktadéw
Widkien Sztucznych, kiére wspomnianych przez nas cza-
sopism z winy urzedu pocztowego nie otrzymaly — PPK
,Ruch® na skutek reklamacji abonenta zlozyl zamodwie-
nie na brakujace czasopisma do wydawnictwa, kidre jed-
nak réowniez nie posiadalo zapasu zadanych egzemplarzy.

UWAGA PRODUCENCI [ DOSTAWCY!

To juz wiecej niz bivrokracja

W pazdzierniku ub. roku przedstawiciel Gorzowskich Za-
kladéw Ceramiki Budowlanej pojechal do Fabryki Lin
i Drutu w Sosnowcu (ul. Niwecka nr 2) w celu nabycia
100 kg drutu odpadkowego o $rednicy 1,56 —6 mm, prze-
znaczonego dla produkeji szkla piankowego. Zarzad Przed-
cigbiorstwa wychodzit z zatozenia, 'ze skoro podlegle za-
kiady produkeyjne mogag petnowarto$ciowy drut zastagpic
odpadkowym, to sprawa ta powinna spotkaé¢ sig z pelnym
zrozumieniem tak ze strony czynnikéw miarodajnych, jak
i ze strony dostawcy, w danym wypadku Fabryki Lin
i Drutu. Istotnie, po osobistym uzgodnieniu wszelkich
szczeg6low z Dzialem Zbytu zarzad delegowal w- dniu
2.X1.53 r. pracownika celem wysortowania potrzebnego
drutu odpadkowego i przygotowania go do wysytki, ktorej
miata dokona¢ Fabryka Lin i Drutu. Wymieniony praco-
wnik zalatwil wszelkie konieczne formalnosdci, zwigzane
7z uzyskaniem przydzialu, a wiec:

1) zezwolenie nr P.V.-74/IV/570/53 z dnia 3.XI.1953 r.
wydane przez Wydzial Przemystu Prezydium Wojewddz-
kiej Rady Narodowej w Stalinogrodzie;

2) zlecenie nr GM 1/3575/176/53 z dnia 4.X1.1953 r. Biu-
ra Zbytu Gwozdzi, Drutéw i Czarnych Narzedzi w By-
tomiu.

Po 5-dniowym pobycie w Sosnowcu i dokonaniu wszel-
kich koniecznych prac, pracownik powrécil i zameldowal,
ze zamowiony drut zostanie w dniach najblizszych wysta-
ny pod adresem Zakladéw w Gorzowie. Niestety, od tego
momentu zaczeta sig dopiero zagadkowa polityka Fabryki

Lin i Drutu. Miajaly tygodnie, a drut nie nadchodzil. Pi-
semne i telegraficzne monity zostaly bez zadnej odpowie-
dzi. W grudniu, w okresie miedzy$wiatecznym, dyrektor
techniczny Gorzowskich Zakladéw Ceramiki Budowlanej,
bedac w Sosnowcu, odwiedzil Fabryke Lin i Drutu i osobi-
$cie ponaglil wysytke. Poniewaz jednak i z poczatkiem
stycznia roku biez. drut nie nadszedt Dzial Zaopatrzenia
potgczyt sie w dniu 8. rb..telefonicznie z Dzialem Zbytu
Fabryki Lin i Drutu w Sosnowcu, celem wyjasnienia zwlo-
ki w wysylce i otrzymat bardzo ,,rzeczows” odpowiedz: ,ze
jest rzeczg naturalng, iz z koficen roku kalendarzowego
zlecenie zostalo anulowane®.

Na marginesie tej ,historii nadmieni¢ trzeba, ze Go-
rzowskie Zaklady Ceramiki Budowlanej znalazly sie w
bardzo krytycznej sytuacji: grozi im po prostu” wstrzyma-
nie produkcji. Piszemy ,,na marginesie”, bo c¢6z to.wszyst-
ko obchodzi Fabryke Lin i Drutu w Sosnowcu. Dla niej
skonczyt sie rok kalendarzowy, a wraz z nim wszelkie
sprawy ubiegloroczne, zalatwione czy nie zatatwione. Dla
nas sprawy te wcale sig tak automatycznie — z ostatnim
dniem roku kalendarzowego — nie zalatwily.

Tak samo na pewno zreszta mysli wladza nadrzedna
Fabryki Lin i Drutu. Dlatego-jesteSmy pewni, ze dopilnuje,
aby ubiegloroczne zlecenie szybko znalazto sie¢ w ,aktach*
1 jeszcze szybciej zostalo wykonane.

Dzigkujemy z géry w imieniu Gorzowskich Zaktadow Ce.
ramiki Budowlanej i prosimy o wiadomo$¢ o dokonaniu
wysylki.

Bivro Zbytu Kabli i Przewodéw w Stalinogrodzie

prawdopodobnie nie zdaje sobie sprawy z konsekwencji,
wyplywajacych z niewykonania zamoéwien na przewody
OW dla zaktadéw Porcelany Stolowej ,,Watbrzych®.
Zapoznajmy sie jednak pokrétce z caloksztaltem sprawy.
»Walbrzych®, otrzymawszy od Centralnego Zarzadu Prze-
mystu Ceramiki Budowlanej Péinoc w Warszawie przy-

dzial z dnia 23.X.53 r. na 100 mb przewodu OW, przestal.

w dniu 30.X.53 1. do swojej wiadzy zwierzchniej zamo-
wienie w 4 egzemplarzach do akceptacji.

Centralny Zarzad Przemystu Ceramiki Budowlanej Pét-
noc zaakceptowal zaméwienie i wystat je w dniu 17.X1.53 r.
do Biura Zbytu Kabli i Przewodéw w Stalinogrodzie do
realizacji.

Biuro Zbytu -— mimo otrzymania zamdéwienia w dniu
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23.X1.53 r. — nie przestalo w ciggu grudnia do ,,Walbrzy-
cha“ potwierdzenia przyjgcia zaméwienia do realizacji, ani
nie dokonalto wysylki zamdéwionego przewodu OW.

Co zrobit ,,Walbrzych*?

Monitowal: raz w dniu 29.XI1:53 r. — drugi raz w dniu
9.1.54 .

Nic nie” pomogto.

Biuro Zbytu w Stalinogrodzie milczato.

»Walbrzych® wyslal trzeci monit telegraficzny, ktéry
nareszcie ,,poskutkowat®,

<, Watbrzych® otrzymat bowiem w dniu 11.1.54 r. pismo
od Biura Zbytu (z data 17.XI1.53 r.), w ktérym czytamy:
,Zwracamy Wam zaméwienie i donosimy, Ze z uwagi na
zbyt péiny termin zlozenia (wplynelo do nas 23.X1.53-r.)
przyja¢ go do realizacji w roku biezgcym nie mozemy, tym
bardziej, ze w naszym magazynie odbywa si¢ remanent,
ktory potrwa prawdopodobnie do konca grudnia (???).

W tej wypowiedzi Biura Zbytu dwie kwestie nas intry-
guja. ~
Czyzby az przeszio 5 tygodni szedt list ze Stalinogrodu
do Watbrzycha?

Jak dlugo sporzadza sie remanent w magazynie i czy
w tym okresie w ogéle nie wydaje sie towaru?

Chcieliby$my poinformowa¢ Biuro Zbytu Kabli i Przewo-
déw w Stalinogrodzie, ze stanowisko ich zajete w piSmie

NASZE INTERWENCIJE

z dnia 17.XI1.53 r. wcale nie $wiadezy o jakiejkolwiek tro-
sce o terminowe wykonanie zamdéwien i to zamdwied na
artykuly, ktére warunkujg w tym wypadku wykonanie za-
dan produkeyjnych i eksportowych ,Walbrzycha®,

Wydaje nam sig, ze przy odrobinie dobrej woli mozna
byto — mimo opéinienia w zlozeniu zamdéwienia, spowo-
dowanego zresztg péZnym otrzymaniem przez ,Walbrzych*
przydzialu — zaméwienie to zrealizowaé.

Apelujemy zatem do Biura Zbytu o naprawienie zeszlo-
rocznego biedu. Apelujemy o pelng realizacje zaméwienia
,Watbrzycha“ z dnia 30.X.53 r. — oraz zaméwienia na I
kwartat 1954 r., gdyz — jak nas ,,Walbrzych* informuje
,..otrzymany przydzial awansowy przewodéw na I kwar-
tat 1954 r. wyraznie zaktada pelna realizacje przydziatéw
z IV kwartalu 1953 r. i anulacja przez dystrybutora za-
moéwienia na omawiany przewéd OW uniemozliwia , Wat-
brzychowi* w praktyce przeprowadzenie remontu szlifie-
rek, a w dalszej konsekwencji grozi niewykonaniem pla-
nowych zadan produkcyjnych i eksportowych w I kwartale
1954 1.

Nie wydaje nam sie, by Biuro Zbytu przez niewykonanie
zaméwienia chcialo si¢ przyczyni¢ do niewykonania przez
»Watbrzych“ planéw produkeyjnych. :

A zatem jak ta sprawa zostanie zalatwiona?

Nieudolno$¢ czy zloéliwoéé?

Jeszcze w ubieglym roku mieliSmy w redakcji te wizyte.
Zglosit si¢ pewien Kolega zaopatrzeniowiec i opowiadal
nam o swej pracy. Pod koniec rozmowy oswiadczy!l jed-
nak, ze wlasciwie to on przyszedt w pewnej, zupetnie kon-
‘kretnej sprawie. Ma do redakcji prosbe, zebySmy zajeli sie
na lamach naszego pisma pewnym wycinkiem dziatalno$ci
niektorych jednostek zbytu. Ot6z przydzielaja one mate-
rial — twierdzil 6w_Kolega — pod warunkiem, ze przed-
sigbiorstwo odbierze je w okre$lonym terminie. Termin ten
za$ jest tak krotki, ze zawiadomienie o terminie zalatwie-
nia sprawy, przychodzi do zainteresowanego juz po jego
uplywie. Z razu prébowaliSmy mu wyjasni¢, ze to po prostu
bylo jakie$ sporadyczne niedopatrzenie, z ktorego nie ma
co robi¢ problemu. Ale kiedy dat nam do zrozumienia, Ze
to jest regularne i celowe dzialanie i ze on celu tego dzia-
lania sig domy$la, przerwaliSmy mu z oburzeniem, wyjas-
niajac, ze organizacje zbytu niewatpliwie nie pracujg ideal-
nie, majg jednak réwniez powazne trudnosei, trudno$ci po-
konuja i staraja si¢ jak najiepiej zaopatrzyé przemysl.
W zadnym przypadku nie mozna posadzaé je o zloliwosé,
o celowe wprowadzanie w btgd oczekujgcych na materialy
przedsigbiorstw. -

Kolega zaopatrzeniowiec pozegnal nas chlodno i wy-
szedl.

Teraz nam sig ta wizyta przypomniata.

OtrzymaliSmy dwa pisma. Tre$¢ ich zupetnie podobna,
cho¢ nadawcy i adresaci rézni. Jak si¢ zapewne juz domy-
$lacie, chodzi o sprawe, z kiéra przyszedt do nas kiedy$
6w Kolega_zaopatrzeniowiec.

Pie3‘wszy list pisza Nadodrzanskie Zaktady Przemystu
Lniarskiego w Nowej Soli do Centrali Sprzetu Samocho-
dowego ,Motozbyt“ w Poznaniu. Podafémy pelny tekst.

»Centrala Sprzetu Samochodowego , Motozbyt*“ pismem
z dnia 28.XI1.53 r. nr 3706, ktére otrzymali§my dopiero
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31L.XIL. 53 r. wezwala nas do odbioru w terminie do dnia

'30.X11.53 r. 8 kompletéw ogumienia o wymiarze 650 X 20.

Ta sama. centrala pismem z dnia tej samej daty nr 5690
wezwala nas do odbioru 5 kompletéw ogumienia o wymia-
rze 750 X 20 z tym, ze odbidr tegoz ogumienia winien na-
stdpi¢ 30.XI1.53 r.

Poniewaz przedmiotowe pismo otrzymalismy juz po ter-
minie, w ktérym nalezalo odebraé¢ powyzsze ogumienie, wo-.
bec tego odbiér byt niemozliwy.

Ze wzgledu na to, iz Centrala Wasza milczgco przyjela
tre$¢ naszego telegramu z dnia 31.XI1.53 r. w sprawie wy-
razenia zgody na przediuzenie czasokresu dla odbloru ogu-
mienia, w dniu 4.1.54 r. wydelegowaliSmy specjalnie na-
szego przedstawiciela .do uzgodnienia sprawy na miejscu,
lecz .réwniez bez najmniejszego rezultatu,

Nie wchodzac w stanowisko, jakie zajmie w obecnej
chwili Wasza Centrala, wobec pozbawienia nas mozno$ci
uzyskania opon, przydzielonych na rok 1954, musimy z przy-
krodcia stwierdzié, iz tego rodzaju zatatwienie sprawy za-
krawa na formalne kpiny.

Z treSci otrzymanych pism wynika, iz rozdzielnik na
przydzial ogumienia otrzymaliscie 30 listopada 1953 r.,
a zatem w ciagu | miesigca Centrala Wasza, chocby przy
najwiekszym nawale pracy, mogla nas zawiadomié¢ w ta-
kim terminie, aby umozliwi¢ nam odbiérniezbednego ogu-
mienia. Przy takim trybie zatatwienia sprawy nalezy przy-
ja¢, ze Centrala Wasza z géry przewidywala niezrealizo-
wanie rozdzielnika“. oo

Autorem drugiego pisma sg Bielskie Zaklady Przemystu
Lniarskiego w Bielsku, a adresatem Centrala Handlowa
Metali Niezelaznych — Magazyn nr 2 w Strzybnicy k/Tar-
nowskich Gér.

Podajemy réwniez pelny tekst.

,Pismem Waszym bez daty (data stempla pocztowego
31.XI1.53 r.), nr BSS/35383/W/12479, powiadomili$cie nas



o niemozno$ci wyekspediowania pod naszym adresem 6 kg
tasmy miedzianej, elektrolitycznej, zaznaczajac, ze reali-
zacja przydmalu jest mozliwa tylko w drodze odbioru
wiasnego z Waszego magazynu i to do dnia 31. XIT rb.

Wplyw wyzej omawianego Waszego listu ‘zanotowali$my
w dniu 4 bm. Fakt tak péinego zawiadomienia nas o nie-
mozno$ci ekspedycji tasmy (pomimo tego, ze byl on Wam
znany juz w dniu 17.XIT ub. r.) pozbawil nas materiatu
niezbednego do utrzymania ruchu, przy czym niebezpie-
czenstwo postojow zwigksza znikomy zapas magazynowy
posiadany aktualnie. W przyszioéci prosimy informacje w
rodzaju otrzymanej ostatnio przesylaé¢ nam w takim termi-
nie, by$my mogli z nich skorzystaé, w przeciwnym razie
beda one zbedna formalnodcig®.

Rzeczywiscie taki sposéb zalatwiania przydzialéw nie
jest w porzadku. Wiadomo jest, ze czasem przydzial nie

moze by¢ zrealizowany. Wéwczas otwarcie i to jak naj-
szybciej naleiy zawiadomié strone zainteresowans, zeby
zdazyla zaopalrzy¢ si¢ w material zastepczy. Ale jesli
material jest, przydzial mozna wykonaé, to co oznacza
postepowanie CHMN?

Jesli zainteresowane jednostki zbytu zechca to dzialanie
tlumaczyé odpowiednim przepisem z trybu zaopatrzenia,
to my je z géry uprzedzamy, ze ten przepis bardzo dobrze
znamy. Je$li to ma by¢ jego interpretacja, to réwniez
¢ géry uprzedzamy, ze jest formalistyczna, biurokratyczna
i bezduszna.

W zadnym wypadku nie wolno ,,za{atwmc sprawy’ w ten
sposéb, aby strona zainteresowana nie miala fizycznych
mozliwosci odbioru. przydzielonego materiatu.

Oczekujemy wypowiedzi od wtadz nadrzednych wymie-
nionych jednostek zbytu.

NASI KORESPONDENCI PISZA

Czasem trzeba jednak karaé

Niestety jeszcze u nas czesto sig¢ zdarza, ze pracownicy
jednostki kontrolowanej zupelnie lekcewaza sobie wyko-
nanie wnioskow pokontrolnych. Zdarza sie nawet czasem,
ze wnioski powtérnej kontroli wkiada sig¢ spokojnie do se-
gregatora.

Jak w takim wypadku ma postapi¢ wiadza nadrzedna?

Wydaje nam sie, ze tylko tak, jak to mialo miejsce w
PKS w Szczecinie. Otéz w roku ubieglym inspektorzy
Panstwowej Inspekcji Gospodarki Materialowej przepro-
wadzili kontrole gospodarki lozyskami tocznymi w ekspo-
zyturach wojewddzkich PKS i stwiedzili tam powazne za-
niedbania.

Po wspélnej naradzie aktywu PIGM i Centralnego Za-
rzagdu PKS na temat tych zaniedban i sposobu ich usu-
nigcia, C.Z. PKS przeprowadzitl nastepnie sam kontrole
ekspozytur wojewddzkich, ktéra potwierdzila zaniedbania
ustalone przez inspektoréw PIGM.

W wyniku kontroli C.Z. PKS wydal szereg zarzadzen,
a w stosunku do ekspozytury w Szczecinie poza tym
orzekt:

1. Nie wyplacié premii za pazdziernik kierownikowi Eks-
pozytury za niedopilnowanie wykonania zarzadzen i prze-
piséw w sprawie gospodarki. materialowej.

CZY WIESZ, ZE...

2. Nie wyplaci¢ premii kierownikowi Sekeji Gospodarki
Materialowej, ktéry jednoczeSnie petni funkcje Kierownika
Magazynu za dopuszczenie do korozji lozysk tocznych i za

niewladciwe magazynowanie materialow.

3. Nie wyplaci¢ premii kierownikowi Zaopatrzenia za
dopuszczenie do zakupu na wolnym rynku lozysk tocz-
nych, ktére znajdowaly sie¢ w tym samym czasie w dosta-
tecznej ilosci w Skladmcy Czgéci Zamiennych PKS w War-
szawie.

4. Doprowadzi¢ kartoteke iloSciowa do nalezytego po-
rzgdku.

5. Umiesci¢ cze$ci zamienne odpowiadajace okre$lonym
typom samochodéw na osobnych regatach.

6. Pouczy¢ pracownikéw stacji obstugi, aby nie przetrzy-
mywali materialéw niezewidencjonowanych.

Podobno ,,$rodek* ten catkowicie pomdogt. Wszystkie za-
legle wnioski pokontrolne zostaty wykonane. Okazuje sig
zatem, ze czasem trzeba kara¢. Okazuje sig¢ tez, ze nad
treSciag tej notatki warto sie zastanowié. Lepiej bowiem
wykona¢, zanim ukarza, niz czekad.. na kare.

vkazaly sie nastepujqce przepisy prawne:

1. Zarzadzenie Przewodniczgcego Pafistwowe] Komisji
Planowania Gospodarczego z dnia 5 stycznia 1954 r.
zmieniajgce zalgcznik do uchwaly Prezydium Rzadu
z' dnia 8 listopada 1950 r. w sprawie przekazywania zbed-
nych i nadmiernych remanentéw motoryzacyjnych (Moni-
tor Polski Nr A-5, poz. 154).

2. Zarzadzenie Ministra Finanséw z dnia 26 stycznia
1954 r. w sprawie zasad i trybu zatwierdzania rocznych
planéw finansowania inwestycji scentralizowanych limi-
towych na rok 1954 (Monitor Polski Nr A-12, poz. 295).

3. Zarzadzenie Ministréw Budownictwa Miast i Osie-
dli, Budownictwa Przemyslowego oraz Gospodarki Ko-
munalnej z dnia 25 listopada 1953 r. w sprawie wpro-

wadzenia w zycie instrukcji tymczasowej o stosowaniu
cementy, azbestocementu i $cinkéw folii aluminiowej oraz
innych odpadkéw oluminiowych do uszczelniania polaczen
rur wodociggowych (Monitor Polski Nr A-13, poz. 296).

4. Zarzgdzenie Przewodniczgcego Pafistwowej Komisji
Planowania Gospodarczego z dnia 27 stycznia 1954 r.
w sprawie ustalenia listy towaréw, dla ktérych kolej obo-
wiazana jest podstawiaé wagony na podstawie planéw
pieciodniowych bez zaméwienia (Monitor Polski Nr A-14,
poz. 300).

5. Zarzadzenie Przewodniczacego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego z dnia 4 lutego 1954 r. w spra-
wie przekazania uprawniefi do wydawania przepiséw
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o sposobie zagospodarowania nadwyzek niektérych mate-
rialéw (Monitor Polski Nr A-18, poz. 325).

6. Zarzadzenie Ministra Finanséw z dnia 6 lutego
1954 r. w sprawie akumulacji funduszu amortyzacyjnego
na kapitalne remonty jednostek nadzoru inwestycyjnego
(Monitor Polski Nr A-18, poz. 327).

7. Zarzgdzenie Ministra Rolnictwa z dnia. 4 listopada
1953 r. w sprawie zasad obrotu opakowaniami, stosowa-
nymi przy dostawach towaru, dokonywanych przez jed-
nostki podlegle Ministrowi Rolnictwa (Monitor Polski
Nr A-20, poz. 344).

8. Zarzadzenie Przewodniczacego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego nr 360 z dnia 30 grudnia

1953 r. w sprawie trybu zaopatrzenia w makulature, sttu

czke szklang i surowce wtérne gumy (Biuletyn PKPG
nr 2, poz. 8).

9. Zarzadzenie Przewodniczgcego Pafistwowej Komisji
Planowania Gospodarczego nr 2 z dnia 5 stycznia 1954 r

w sprawie trybu zaopatrzenia w produkty naftowe (Biu-
letyn PKPG nr 2, poz. 9).

10. Zarzadzenie Przewodniczacego Pafistwowej Komisji
Planowania Gospodarczego nr 3 z dnia 5 stycznia 1954 r
w sprawie trybu zaopatrzevnia w artykuly nietypowe
z tworzyw sztucznych (Biuletyn PKPG nr 2, poz: 10).

11. Zarzadzenie Przewodniczacego Pafistwowej Komi-
sji Planowania Gospodarczego nr 7 z dnia 8 stycznia
1954 r. w sprawie aktualizacji zlecefi na roboty oraz usta-
lenia  szczegélowych rocznych programéw  produkeji
przedsigbiorstw budowlano-montazowych na 1954 r. (Biu-
letyn PKPG nr 2, poz. 13).

12. Zarzadzenie Przewodniczgcego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego nr- 15 z dnia 16 stycznia
1954 r. w sprawie oszczedzania rur zeliwnych w kanali-
zacji zewnetrznej (Biuletyn PKPG nr 3, poz. 20).

13. Zarzadzenie Przeweodniczgcego Panstwowej Komi
sji planowania Gospodarczego nr 16 z dnia 23 stycznia
1954 r. w sprawie ogdlnych warunkéw dostaw ceramiki
budowlanej (Biuletyn PKPG nr 4, poz. 22).

14. Zarzadzenie Przewodniczacego Panstwowej Komi-
sji Planowania Gospodarczego nr 18 z dnia 26 stycz-
nia 1954 r. zmieniajace zarzgdzenie nr 163 Przewodni-
czacego Panstwowej Komisji Planowania Gospodarczego
z dnia 20 maja 1952 r. w sprawie zasad i ramowego try
bu sporzgdzania rocznych planéw inwestycyjnych (Biu-
letyn PKPG Nr 4, poz. 24).

15. Pismo -okélne Przewodniczacego Panstwowej Ko
misji Planowania Gospodarczego nr 2 z dnia 9 lutego
1954 r. w sprawie plantacji upraw wieloletnich oraz plan-
tacji nasiennych w gospodarstwach rolnych przejmowa
nych przez przedsiebiorstwa réznych resortéw dla oddzia-
léw zaopatrzenia robotniczego (Biuletyn PKPG nr 5,
poz. 27).

16. Zarzgdzenie Przewodniczgcego Panstwowej Komi-
sji Planowania Gospodarczego nr 29 z dnia 15 lutege
1954 r. w sprawie trybu zaopatrzenia w sprzet radiotech-
niczny, lampy elektryczne i elektryczng aparature pomia-
rowa (Biuletyn PKPG nr 6, poz. 29).

17. Zarzadzenie Przewodniczgcego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego nr 28 z dnia 12 lutego 1954 r.
w sprawie trybu zaopatrzenia w sprzet instalacyjny (Biu-
letyn PKPG nr 6, poz. 30).

Z POMYSEOW RACJONALIZATORSKICH

Sposéb naprawy zuzytych drazkéw tlokowych do pomp
— J. Szczyglowski, §lusarz, P. Rode — $lusarz z kopal-
ni ,Miechowice”. Przy pompach powietrznych czeSciami
najwigcej narazonymi na zuzycie sg drazki tlokowe, ule-
gajace wytarciu wzdtuz osi. Drazki te wykonane sa
z wysokowartosciowej stali nierdzewnej i czesta ich wy-
miana pociaga za sobg znaczne zuzycie tej stali. W celu
przedtuzenia trwaloSci drazkow tlokowych, jak réwniez
w celu wykorzystania zuzytych drazkéw, wytarta czesc
drazka wyréwnano przez stoczenie i na miejsce stocze-
nia nalozono tulejke brgzowg. Usprawnienie to wydatnie
zwigksza trwalosé drazka tlokowego, ponadto tulejka
mosigdzu lub brazu nie rdzewieje w czasie postoju pom-
py oraz nie powoduje wycierania szczeliwa, co zwigksza
doktadno$é uszczelnienia, a w konsekwencji daje doklad-
niejszg i wydajniejszg prace. pompy.

Sposéb otrzymywania azotanu srebra z zuzytego utrwa-
lacza fotograficznego — W. Krause, Kier. Oddziatu i Ur-
szula Zakrzewska, Mlodszy Asystent Instytutu Spawal-
nictwa w Gliwicach. W zuzytym utrwalaczu fotograficz-
nym nagromadzone s spore ilosci srebra, pochodzace
z nienaswietlonej emulsji fotograficznej, ktéra utrwalacz
rozpuszeza w czasie procesu utrwalania fotografii. Zuzyty
utrwalacz dotychczas nie byt wykorzystywany. Uspraw
nienie polega na otrzymaniu z utrwalacza azotanu sre:
bra potrzebnego do analiz. Srebro z utrwalacza wytraca
sie siarczkiem sodu, otrzymany osad siarczku srebra
odsacza sie¢ i. przemywa, po czym rozpuszcza sig¢ go
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w kwasie azotowym. Otrzymany w ten sposéb azotan
srebra nadaje si¢ do uzycia w' analizach.

Wydaje sie, ze byloby celowe zorganizowanie zbidrki
zuzytego utrwalacza z zaktadéw fotograficznych w celu
przerabiania go w podany sposéb.

Lekki zestaw wiertniczcy — K. Paczosa, B. Oktawiec,
L. Partyka i W. Swiniarski z Przedsigbiorstwa Geolo-
giczno-Poszukiwawczego Przem. Mat. Bud. w Gliwicach,
W celu uzyskania prébek geologicznych w terenie sto-
suje sie maly Swider reczny, za pomocg ktdrego osiaga
si¢ gleboko§¢ najwyzej 6—8 m. Do pobierania prébek
z wigkszych glgbokosci zastosowano w mysl usprawnie-
nia lekki zestaw wiertniczy, skladajgcy sie z lekkiego
tréjnoga o wysokosci 6—8 m, na ktérym na dwdéch rozpo-
rach umocowana jest rama drewniana z walkiem korbo-
wym i urzadzeniem zapadkowym. Na krazku umocowa-
nym u szczytu tréjnoga zawieszona jest lina stalowa.
Sposob pracy lekkiego zestawu wiertniczego jest taki sam
jak normalnych wiez wiertniczych, w odréznieniu jed-
nak od {ych ostainich posiada on nastepujgce zalety:
1) jest tafnszy, gdyz do wykonania go zuzywa si¢ tylko
niewielkg ilo§¢ drewna i zelaza oraz kilka §rub, 2) jest
bardziej statyczny, gdyz zostal usztywniony dwiema
rozporami, przy czym robotnicy w czasie pracy, stojsc
na dolnej rozporze, zwigkszajg jeszcze bardziej statycz
nosé zestawu, 3) jest o wiele l1zejszy (waga ok. 80 kgj,
a tym samym latwy do przenoszenia (transportu), 4) jest
latwy do wykonania, poniewaz skiada si¢ z prostych ele-
mentéw, nie wymagajacych specjalnej obrobki.



Lekkim zestawem: wiertniczym mozna osiggnac glebo-
ko&¢ wiercenia 28 m. Przewiduje si¢ osiagniecie glebo-
koéci 35 m i to w bardzo krotkim czasie wiercenia (3—4
dni), w takich warstwach geologicznych jak ity, piaski,

gliny itp.

Podajemy — stosownie do licznych présb naszych Czy-
telnikéw — gars¢ wiadomoéei o niektérych . pomystach
racjonalizatorskich zgloszonych w krajach demokracji
ludowej.

WEGRY

Wyzyskanie gazéw wielkopiecowych o niskiej warto$ci
opatowej — P. Balaz, J. Altneder, G. Sailer i A, Nahocz-
ky z Zakiadéw Hutniczych w Ozd.

Gazy wielkopiecowe o niskiej wartosci opalowej, two-
rzace sig w wielkich piecach hutniczych, huty czg¢éciowo
wykorzystywaly do potrzeb wilasnych, np. do ogrzewa-
czy powietrza, do silnikéw gazowych, do ogrzewania kot-
téw lub mieszajgc z gazem geratorowym do opalania
niektérych piecow. Ilo§¢ wytwarzanego gazu hutniczego
jest jednak.o wiele wieksza od wyliczonego zapotrzebo-
wania, totez znaczng cze$é gazu trzeba bylo wypusz-
czaé. w -powietrze. Warto$¢ opalowa gazu, utraconego
w ten sposéb, odpowiada do$é znacznym ilosciom wegla.

Od dawna starano si¢ znalezé jakie§ nowe mozliwosci
zuzycia gazu wielkopiecowego, jednakie napotykano na
wiele trudnoéci, gdyz niska warto$¢ opalowa gazu oraz
‘koniecznoé¢ wprowadzenia powazniejszych inwenstycji
hamowaly wszelkie w tym kierunku przedsigwzigcia.
Obecnie stwierdzono, ze gaz wielkopiecowy méglby zna-
lezé zastosowanie do opalania piecéw martenowskich,
nalezatoby tylko podnie$é¢ jego warto$¢ opalowag do war-
tosci opatowej stosowanego dotychczas gazu generatoro-
wego. Wydawalo sie to tym bardziej celowe, poniewaz
bardzo wysoka zawarto§¢ siarki w gazie generatorowym
wplywala niekorzystnie na jako$¢ otrzymywanej stali.

Zagadnienie zwigkszania wartosci opalowej gazu wiel-
kopiecowego rozwigzano obecnie w ten sposéb, ze gaz
ten karburuje (nawegla) sie gazoling bedaca mieszaning
propanu i butanu. )

Koszt odpowiedniej instalacji jest bardzo niewielki,
a zwigkszenie wartosci opalowej gazu wielkopiecowego
wystarczajace. Karburowany gazoling gaz wielkopieco-
wy wyprébowano praktycznie w piecach S. M. (marte-
nowskich). Zawarto$é siarki w karburowanym gazie sta-
nowi mniej niz polowe jej zawartoSci w gazie generato-
rowym. Opisany sposéb umozliwia zuzytkowanie calej
ilosci wytwarzanego w hucie gazu wielkopiecowego, ktéry
mozna oczyszczaé za pomoca odpowiednich aparatéw,
przy czym uzyskuje sle do opalania -piecéw . martenow-
skich gaz o mniejszej zawartodci siarki, anizeli stosowany
dotychczas gaz -generatorowy.

Od czasu zastosowania nowego sposobu zaoszczedzono
znaczng ilo§¢ wegla ‘uzywanego poprzednio do wytwa-
rzania gazu generatorowego. Oprécz oszczednosci wegla
uzyskano duzg korzy$¢ przez zmniejszenie zawartosci
siarki w réznych gatunkach stali. Chociaz bowiem na za-
wartos§é siarki w stali wplywa w pierwszym rzedzie za-
warto$é jej w surowym zelazie, tym niemniej zmniejsze-
nie prawie o polowe zawartoSci siarki w gazach opalo-
wych wplywa réwniez dodatnio na jakosé stali.

Sposéb zmniejszania ilosci skor zbrakowanych — Vajda
i Laszl6 z Garbarni w. Nowym Peszcie. Wigkszosé skor
zwlaszcza ‘w czeScl szyjnej ‘ma znaczne defekty (wros-

niete szramy, zadrasniecia itp.). Defekty te sa jednak
przewaznie tego rodzaju, ze przy przerébce skéry na bia-
ty nubuk moga by¢ catkowicie lub choéby czesciowo usu-
niete.

Przy wybieraniu skér z wapna trzeba odcigé te zbra-
kowane czeSci szyjne skér, kitorych wady umozliwiaja
ich przerébke na bialy nubuk. Odciete czedci szyjne trze-
ba przerabia¢ oddzielnie. W ten spos6b uzyskuje sie pod-
woéjne ulepszenie, gdyz skéry z ktérych usunieto czesci
szyjne z defektami daja lepszy sortyment skér bokso-
wych, zbrakowane za$ czeSci szyjne, po przerobieniu na
nubuk zamiast na skére boksowa zyskuja na wartosci.

NRD

Lupki do rusztowan zaciskane $rubami — Bruno Turek
z firmy budowlanej Max Umlauff-Radebeul. W celu pod-
parcia przySciennych belek rusztowan stosuje si¢ przybi-
janie gwozdziami wspornikéw do stupkéw pionowych.
Zamiast tych wspornikéw zastosowano w mySl uspraw-
nienia podwdjne lupki z twardego drzewa lub z odpad-
kéw grubej blachy, zaci$niete czterema Srubami z na-
kretkami. ’

Dzigki zastosowaniu podwdjnych tupkéw unika sie usz-
kodzenia gwozdziami drewna rusztowaniowego oraz osz-
czedza sie duza ilo§¢ gwozdzi. Sruby z nakretkami i iup-
ki moga by¢ uzyte wielokrotnie. Lupki zaciskane §rubami
mozna stosowacé we wszystkich belkowych rusztowaniach
w przemysle budowlanym.

Urzadzenie do owijania drutéw tas$mg izolacyjng —
Arno Born, majster z Thuringische Zelwolle. Druty do
pradnic owijano dotychczas tadma izolacyjna przewaznic
recznie. Obecnie zastosowano do tego celu stara nawijar-
ke, odpowiednio przerobiong.  Wal tarczowy dlugosci
600 mm tej nawijarki przewiercono wzdluz osi i przez
otwér przesunigto rurke nieco-dtuzsza od tego watu tak,
aby wystawata troche z obu koficdw watu. Kawalek tej
rury wystajacy z lewego kofica walu tarczowego ostonie-
to poziomo za pomocg nakéwki, a rurke wystajaca z kon-
ca prawego osadzono w lozysku kulkowym, ktére umie-
szczono w oprawie rurowej zamocowanej w wale tarczo-
wym. Konstrukcja ta zapewnia dokladna wspétsrodko-
wos¢ dlugiej rurki z watem tarczowym.

Na tarczy zamocowane jest urzadzenie trzymajgce tas-
me i obracajace sie wraz z tarcza tak, iz taSma owija
drut przesuwajacy sie przez rurke. Przez odpowiednie
ustawienie urzgdzenia trzymajgcego taséme mozna uzy-

ska¢ krétsze lub diuzsze skoki spirali owiniecia drutu

tasma. .

Dzigki opisanemu urzadzeniu zaoszczedza sie okolo
60% dotychczasowego czasu roboczego i okolo 109 ma-
teriatu, a jednocze$nie uzyskuje sie doktadne owiniecie
drutu tasma izolacyjna.

Segmenty sprzeglowe przy strugarce — Heinz Bauch
stolarz. Sprzegla strugarek sa narazone podczas pracy na
dzialanie powaznych sit w kierunku osiowym, wskutek
czego pewne ich czeSci ulegajg znacznemu zuzyciu, a ka-
mienie z brgzu musza by¢ czesto wymieniane. W mysl
usprawnienia zastgpiono kamienie z brazu oporowym
tozyskiem kulkowym i pier§cieniem stalowym, wskutek

‘czego zaoszczgdzono wartosciowy braz, a nadto usunieto

konieczno$¢ dotychczasowych reperaci.

Sprzeglo wedlug usprawnienia pracuje od dluzszego
czasu z wynikiem dobrym. Usprawnienie moze byé sto-
sowane we wszystkich przedsiebiorstwach, gdzie 33 zain--
stalowane strugarki i heblarki.
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Fugeniusz Szyr: Z aktualnych zagadniefi postepu tech-
nicznego. Autor rozpoczyna artykul od omdéwienia roz-
woju i osiaggnieé naszej gospddarki narodowej, przeciw-
stawiajac je zacofanej gospodarce kapitalistycznej. Roz-
wéj wszystkich galezi gospodarki narodowej uzalezniony
jest od szybkiego postepu technicznego w przemysle ma-
szynowym, wytwarzajgcym $rodki produkeji. Autor  po-
stuluje wigc o dalszy postep w tym przemysle, widzac
go m. in. w zmianie metod i stylu pracy. Jednym z eta-
péw tego rozwoju to rozbudowa bazy surowcowej dla
zaopatrzenia przemystu maszynowego w wyroby hutni-
cze, stale jakoSciowe i stopowe oraz metale niezelazne.
Przemy$lana i konsekwentna walka o oszczedno$é stali,
"a zwlaszceza blach i rur oraz stosowanie w miejsce ma-
terialéw deficytowych — materialéw zastepczych, zwla-
szeza tworzyw sztucznych, podejmowanie wysitku w kie-
runku obnizenia zuzycia surowedw i materialéw na jed:
- nostke wyrobu ‘— oto dalsze dyrektywy na najblizszy
okres czasu, dyrektywy, kiérych realizacja pozwoli na
dalszy rozwdj przemystu maszynowego.

Problemem oszczedno$ei materialéw  winni zaintereso-
wad sie technicy konstruktorzy, dazac do systematycz-
nego obnizania cigzaru maszyn i urzadzef. Tak.szeroko
pojety problem oszezedzania materialéw obejmuje réw-
niez: a) stosowanie wta§ciwych proceséw technologicz-
nych, a wiec np. obrébki plastycznej, podniesienia pozio-
mu technicznego odlewnictwa, opracowanie perspektyw
rozwoju spawalnictwa, stosowanie metalizacji w dziedzi-
nie regeneracji czesci, usprawnienie rozkroju-blach, obni-
zenie norm na naddatki na obrébke walcowniczg w hut-
nictwie; b) stosowanie,materialéw zamiennych w posta-
ci: stali o podwyzszonej wytrzymalosci, stosowanie pe-
riodycznych profili walcowania wedlug wzoréw radziec-
kich, racjonalizacje profili- dotad stosowanych, stosowa-
nie piyt pilsniowych do obudowy nagrzewnic zamiast
deficytowych blach, stosowanie wyrobéw z jakosciowego
zeliwa, mogacego z powodzeniem zastagpi¢ deficytowe ga-
tunki stali i metali niezelaznych, obnizenie zuZzycia me-
tali niezelaznych i stosowanie tworzyw niemetalowych,
mineralnych, organicznych oraz tworzyw syntetycznych
z mas plastycznych itd. )

Na bazie tak szeroko nakre$lonych postulatéw w dzie-
dzinie ‘oszczednosci materialéw winny . byé opracowane
szczegolowe plany techniczno-organizacyjne w zakresie
zadafi _resortéw, podleglych im biur konstrukcyjnych
i przedsigbiorstw produkeyjnych.

Realizacja tych postulatéw winna byé udzialem nau-
kowceéw i praktykéw przy wzajemnej wymianie doSwiad-

czen i czerpaniu twoérczej mysli w zywej i wszechstron-
nej dzialalnoSci  praktycznej. Postulaty w  dziedzinie
oszezednoéei tworzyw w budowie maszyn i urzadzen beda
zrealizowane, je$li obok zagadnien naukowych i tech-
nicznych uwzgledni sig¢ mobilizujgce znaczenie tez IX
Plenum KC PZPR i w ten -sposéb stworzy sie lepsze
mozliwosci zaspokojenia potrzeb materialnych 1 kultural-
nych mas pracujacych.

PRZEMYSL DRZEWNY NR 1/1954

Mieczystaw Gérecki: Surowce do wyrobu czétenek.
tkackich. Wyréb czétenka tkackiego — ten specyficzny
problem przemysiu widkienniczego -— niejednokrotnie
nurtowal wynalazcéw, racjonalizatoréw i naukowcéw. Na
podstawie dotychczasowych doswiadczefi i literatury fa-
chowej autor stwierdza, ze najwlasciwszym surowcein do
produkeji czélenek sg niektére rodzaje drewna importo-
wanego z Ameryki Pdlnocnej, posiadajgcego nazwy han-
dlowe: kornel i persimon. Kosztowny import tego surow-
ca spowodowal konieczno$é poszukiwania surowca kra-
jowego o identycznych wlasnosciach. W Zwigzku Radzie-
ckim problem ten rozwiazano pomyslnie, wykorzystujac
rodzime gatunki drzewa, gléwnie z Kaukazu. W wyniku
badan i do$wiadczen wyprodukowano tam drewno ulep-
szone i nadano mu nazwe lignostonu. Drewno to wy-
eliminowalo importowane surowce i zastgpilo niektére
gatunki drewna deficytowego pochodzenia krajowego.
Wzorttjae sie na do$wiadczeniach Zwigzku Radzieckiegn
zespol naukowcéw Instytutu Technologii Drewna wypro-
dukowal w skali laboratoryjnej lignifol klonowy, two-
rzywo warstwowo-drzewne, ktéry — miejmy nadziejg¢ —
pomyS$lnie rozwigze problem surowca do wyrobu czéle-
nek tkackich.

Antoni Wierzbicki: Nowe materialy z odpadéw drzew-
nych. Jest to dokonczenie artykulu, o ktérym juz wspo-
minaliémy na lamach tego dzialu. Rozwazajac nadal za-
gadnienie odpadéw drzewnych autor stwierdza, ze trudno
byloby zaliczyé do grupy materialéw pilsniowych Tub
wiérowych lignifol zakladowy, produkowany -ze skraw-
kéw forniru, sprasowanych w metalowych formach lub
liktorit, produkowany ze sprasowanych zrzynéw tartacz-
nych, oszwardéw, zerdzi sgkatych itp. Z tych materialéw
mozemy otrzymywaé - wyroby o réinych przekrojach.
W uwagach kofcowych autor omawia stan i rozwéj pro-
dukeji plyt pildniowych i widrowych w Polsce Ludowej
i dochodzi do wniosku, ze rozwéj produkcji nowych ma-
terialéw z odpadéw drzewnych wymaga gruntownych
prac naukowo-badawczych. Jednocze$nie autor apeluje do
instytitéw naukowo-badaweiych “ o zainteresowanie . sie
tymi zagadnieniami.
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