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WIECEJ UWAGI DLA GOSPODARK! MATERIALOWE)
W PRZEMYSLE MASZYNOWYM

IX Plenum Komitetu Centralnego PZPR
i II Zjazd Partii postawily przed przemysiem
maszynowym znacznie wigksze od dotychczaso-
wych zadania. Wykonanie zwigkszonych zadarn
wymaga stworzenia odpowiednich, lepszych wa-
runkéw pracy, do czego przemyst maszynowy
posiada niewgtpliwie obieklywne mozliwosci.

Park - maszynowy zakladéw tego przemysiu
na przestrzeni ostatnich 4 lat zostal odnowiony
w bardzo powaznym stopniu, zalogi przemysiu
maszynowego coraz lepiej przyswajajg sobie no-
we metody pracy, wzrosta wydajno$c, przeszko-
lono znaczny procent pracownikéw. Poza tym
przemyst maszynowy w roku 1954 rozbudowuje
szereg zakladéw oraz uruchamia produkcje
w nowych obiektach.

Istniejqg zatem dane ku temu, by nalozone na
przemyst wigksze bardziej napiete zadania wy-
konaé. Nie wystarczg tu jednak same obiektyw-
ne warunki, nie wystarczy nowoczesny park ma-
szynowy i zalozone wskazniki techniczno-ekono-
miczne.

Jednym z waznych warunkéw zabezpieczajg-
cych pelng realizacje natozonych na przemyst
zadar jest wlasciwa gospodarka materiatowa.
Stwierdzi¢ bowiem nalezy, ze procentowy wzrost
produkcji nie bedzie miaf swego odpowiednika
w podobnym wzroscie pokrycia materiatowego.

W zwigzku z tym przemyst maszynowy musi
ze wzmozZong silg walczy¢ o oszczednosé w gos-
podarowaniu materiatami. Ma on na tym odcin-
ku znaczne rezerwy, tkwigce miedzy innymi
w razgcym niekiedy marnotrawstwie materiafo-
wym.

Przede wszystkim nalezy wydaé bezkompro-
misowq walke gromadzeniu ponadnormatywnych
zapaséw w zakiadach, na skutek czego przy bra-
ku niektorych artykuiéw w jednej fabryce —

znajdujq sig one w nadmiarze w drugiej i nie-
kiedy bezuzytecznie zalegajg magazyny calymi
miesigcami. Remanenty w szeregu zakiadow re-
sortu przekraczajg ustalone normatywy. Pod {ym
wzgledem ,,celuje”” Lodzka Fabryka Zegaréw
podlegia CZP Narzedzi i Przyrzqdéw Mierni-
czych. Jej ponadnormatjwny stan materiatéw
utrzymuje sig na poziomie powyzej 2000/,
W kRilkunastu innych CZP przemystu maszyno-
wego stan powyzej normatywu ksztattowat sig
na przestrzeni roku 1953 powyzej 150°/s, a i obec-
nie nie jest wiele nizszy. Przy takim zjawisku,
pod grozbg zahamowania produkcji odczuwajg
te same CZP kolosalne braki materiatowe w nie-
ktérych asortymentach. W zwigzku z tym dzialy
zaopatrzenia poszczegolnych fabryk przejawiajg
nerwowq aktywno$¢ w pogoni za zdobyciem su-
rowcow i poéifabrykatow. Zaopatrzeniowcy roz-
jeédzajg sie po kraju i nierzadko wykorzystujg
transport samochodowy dla przewiezienia nie-
wielkiej nawet ilosci materialéw, by operatywnie
rozwigzaé dorazne trudnosci. Pocigga to za sobg
nadmierne koszty. W wielu zaktadach poziom
planowania w dzialach zaopatrzenia materiato-
wego jest niedostateczny.

W Swietle zadar postawionych przez IX Ple-
num i Il Zjazd zaktady przemystu maszynowego
powinny ustawi¢ swq praceg po nowemu. Nalezy
uptynni¢ ponadnormatywne zapasy materiatowe,
niezwlocznie usprawnié¢ realizacje zaplanowa-
nych zapotrzebowan oraz zwrocic szczegolng
uwage na czesto powtarzajgce sie fakty zama-
wiania materiatéw, ktére juz po ulokowaniu za-
mowien dezaktualizujg sig na skutek zmiany
planéw produkcyjnych lub z innych przyczyn.
O zaméwieniach tych niejednokrotnie zapomina
sie, nie wycofuje sig ich, a otrzymanych kontyn-
gentéw nie zwraca sig.



Ze wzgledu na ograniczenia ilo$ciowe dostaw
materiafowych, do roli zagadnienia zasadnicze-
go wysuwa sig problem oszczednosci i stosowa-
nia w najszerszym zakresie materialéw zamien-
nych (zastepczych). Stosowanie materiatow za-
miennych o tych samych warunkach wytrzyma-
fosciowych a niejednokrotnie o lepszych wtasci-
wosciach, zabezpieczy w wigkszym stopniu wyko-
nanie natodonych na przemyst maszynowy zadan,
a z drugiej strony uchroni gospodarkg narodo-
wq przed zbgdnym odptywem dewiz.

Zaktady przemystu maszynowego majq na tym
odcinku osiggnigcia. Fabryka Armatur w Stali-
nogrodzie w produkcji armatury kwasoodpornej
wyeliminowata stal kwasoodporng, =zastepujqc
jg zeliwem chromowym, co dato wiele ton osz-
czednos$ci cennej stali. ,, Konstal” w Chorzowie
dzigki pomystowi racjonalizatorskiemu mogt
zastgpié powazne ilodci stali chromowo-niklowej
WNL-—stalg manganowo-krzemowg TMI i TMSI.
Stocznia szczecifiska w miejsce dawniej stoso-
wanych rur ukladu zasilajgcego wykonanych
z miedzi, wprowadzita rury stalowe ocynkowane.
Zastgpienie w wagonach kolejowych imporiowa-
nego linoleum przez krajowe winileum przynio-
sto na przestrzeni 6 miesigcy zaktadom ,,Pafa-
wag* ponad milion ziotych oszczednosci. Takich
przyktadéw mozna podac wigcej.

Osiggnigcia te sq jednak jeszcze niedostatecz-
ne i musimy dokonac¢ w tym zakresie zasadnicze-
go przetomu. Wiele przyktadow pozytywnych
w dziedzinie wykorzystania materiatéw zamien-
nych znajdujemy w NRD, w przemysle okreto-
wym, radio i teletechnicznym, instalacyjnym,
taboru kolejowego i innych, w ktérych znacznie
szerzej niz u nas stosowane sq takie materiaty
zastepcze jak stinoflex, alufolia, winidur, bakelit,
polistyrol i wiele innych mas plastycznych. Sze-
rokie stosowanie réznorodnych materiatéw za-
miennych pozwoli zaoszczedzi¢ znaczne iloSci
stali, metali niezelaznych, lakieréw itp. artyku-
16w deficytowych.

Dla petniejszego korzystania z niewyczerpa-
nego 2rédta, jakim sg materiaty zamienne, prze-
myst chemiczny powinien w produkcji tworzyw
sztucznych wejs¢ w nowy etap rozwoju i wyko-
rzysta¢ na tym odcinku bogate doSwiadczenia
Zwigzku Radzieckiego i krajéw demokracji lu-
dowej.

Oszczednego podejscia do zagadnien materia-
fowych muszq tez nauczy¢ sig biura konstrukcyj-
ne i technologiczne. Nasi konstruktorzy czesto
obliczajq konstrukcje na wyrost, obliczony wynik
dla pewnosci podwajajq — stqd plynie marno-
trawstwo tworzywa. Nasi projekianci przy opra-
cowywaniu projektéw niedostatecznie dotychczas
uwzgledniajg stosowanie tarniszych materiatow
wymiaréw znormalizowanych, a przede wszyst-
kim prefabrykatow.

Duze marnotrawstwo materiafowe wystepuje
w obrébce mechanicznej. Marnotrawstwo to prze-
jawia sig w uzywaniu w catym szeregu przypad-
kéw materiaféw o nadmiernej Srednicy [ wielko-
Sci dla wykonywania okresSlonych detali. Pozu
tym czesto jeszcze stosuje sig niewtasciwg obrob-
ke, np. obrobke skrawaniem tam, gdzie detal mo-
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Ze byc wykonany przez obrobke plastyczng, tlo-
czenie, przecigganie itp., przez co powazny pro-
cent metalu zamieniamy w wiér. W dziedzinie od-
lewnictwa, zwlaszcza przy produkcji seryjnej lub
nawet jednostkowej przy wielkich obiektach
zaoszczedzenie 1 — 5 mm z grubosci odlewu,
zlikwidowanie zbgdnych czy zmniejszenie nad-
miernych nadlewéw we wszelkiego rodzaju odle-
wach, przez zastgpienie nadlewow o przekrojach
poziomych, kwadratowych I[ub prostokgtnych
nadlewami owalnymi itp. moze dac dziesigtk:
a moze i setki ton oszczedno$ci Zeliwa, stali
i metali niezelaznych.

Niematy réwniez uzysk materiatéw mogqg daté
odpadki produkcyjne oraz surowce wiérne
W praktyce bowiem nie mozna doprowadzié do
catkowitego wyeliminowania odpadkéw. Dlatego
w walce o realizacje zadari stawianych przed
przemystem maszynowym przez [IX Plenum
i Il Zjazd Partii, w trosce o coraz lepsze zaspo-
kajanie stale rosngcych potrzeb klasy robotni-
czej i calego naszego spofeczenstwa — powin-
nismy szerzej wykorzystywaé je dla produkcji
ubocznej artykutow powszechnego uzytku. Juz
w poczgtkach 1954 roku, po przyswojeniu sobie
wskazarn IX Plenum przez zalogi przemystu ma-
szynowego, caly szereg zakladéw przystgpit do
opracowania metod wykorzystania lub juz wyko-
rzystuje odpadki i surowce wtérne dla produkcji
ubocznej. Nie znaczy to jednak, ze zaktady po-
winny sig specjalnie nastawié na tg prodikcje —
nie moze ona mie¢ 2adnego wplywu na wykona-
nie planéw produkcyjnych w zasadniczych asor-
tymentach, niemniej mozliwosci na tym odcinku
nie sq dostatecznie wykorzystane tak w zakresie
zdolnos$ci produkcyjnej, surowca odpadkowego
jak i petnego wykorzystania rezerw ludzkich.

Na biezqgcym etapie przemyst maszynowy mu-
si wzmocni¢ wszystkie bodZce mobilizujgce za-
togi do walki o oszczedno$é na wszystkich fron-
tach.

-W NRD na przyktad ma szerokie zastosowanie
jeden z takich bodZcéw; polega on na tym, Zze
robotnik, ktéry przy wykonywaniu detalu zaosz-
czedzi pewngq ilo$¢ materiatu w stosunku do usta-
lonej normy, otrzymuje w formie premii 12°/
wartosci zaoszczgdzonego materiatu. Warto by
o tym i u nas pomyslec. Przedtem jednak nalezy
uporzgdkowaé nasze normy i calg gospodarke
materiatlowq w zakiadach.

Rozpatrujgc zagadnienie walki o wykrycie re-
zerw, o zwigkszenie mozliwosci produkcyjnych,
Stwierdzi¢ nalezy, 2e od wiaSciwej gospodarki
materiafowej, od ustalenia i przestrzegania stusz-
nych normatywow, od wykorzystania materiatéw
zamiennych i wtdrnych, od wszechstronnej i ener-
gicznej walki robotnikéw, inzynieréw i techni-
kéw oraz pracownikéw administracyjnych zalezy
wielko$¢ uzyskanych efektéw.

Postawienie na odpowiednim poziomie cato-
ksztattu gospodarki materiatowej jest jednym
z podstawowych warunkow zapewniajgcych wy-
konanie zadan postawionych przed przemystem
maszynowym, warunkéw zwigzanych z naszymi
planami dalszego rozwoju gospodarki narodowej
oraz statego i szybszego podnoszenia stopy zy-
ciowej szerokich mas pracujgcyh.



PLANOWANIE [ ORGANIZACJA

DYMITR NOMANCZUK

Jak obliczamy normy zuiycia materiatéw

Specyfika obliczania technicznej normy zuzy-
cia materialéw wyklucza podanie jakiej§ gotowej
recepty, jakiego$ szablonu, a tam, gdzie préobowa-
no stosowaé szablon nie wnikajac w strukture
normy — wyniki byly zawsze ujemne.

Jako przyklad postuzy¢ moze wzor na oblicze-

nie normy: N tech. = N teor. (1—}—%%) podany

w instrukcji PKPG Nr 28 z 1950 r. We wzorze
tym

N tech. oznacza norme techniczng (zuzycie
peine),

N teor. oznacza normg teoretyczng (zuzycie
teoretyczne),

Ks oznacza sume strab w poszczegélnych ope-
racjach (=k' + k% + k% + itd.), wyrazong
w procentach.

W instrukeji (str. 53) zaznaczono wyraznig, ze
wzdr jest ,,najogodlniejszy* i ze wspolczynnik strat
Ks jest funkcjg szeregu wspoétezynnikow ki) ke,
k3.... kn. Mimo to czgsto stosowano wzér mecha-
nicznie i popelfiiano bledy w obliczaniu stopnia
wykorzystania materialow. Bledy te zresztg po-
pelnia sie i nadal.

Polemika, ktéra w swoim czasie wywigzata sie
wokot tego wzoru (i jego odmian), arytmetycznie
wyczerpata zagadnienie. B. Rothert w numerze 3
(37) ,,Gospodarki Materialowej*“ z marca 1952 r.
omowil wszystkie odmiany wzoru i zwrécit uwa-
ge, ze ,,straty K moga byé sumowane i K = k! +
k2 + k3 + ... itd., lecz tylko w tym wypadku, gdy
majg one jednakowa podstawe obliczenia, tj. gdy
wszystkie sktadniki k!, k2, k3 itd. obliczone sg
w procentach badz do zuzycia wedlug zalozen
normy technicznej, badZ tez do zuzycia teoretycz-
nego“ (podkreslenie nasze).

Nie mozna wiec sumowac procentéw poszcze-
gélnych strat obliczonych czeSciowo w stosunku
do zuzycia pelnego, czedciowo za$§ w stosunku
do zuzycia teoretycznego (lub do jakiejs wiel-
kosci posredniej) i podstawia¢ sumy do wzoru,
ktory wyzej podaliSmy. Wyniki takiego obliczenia
sg btedne i podany na ich podstawie stopienn wy-
korzystania materiatu nie odpowiada rzeczywisto-
Sci. Bledy te powtarzajg sig najczgSciej w nor-
mach indywidualnych przemyslu maszynowego.
Uzywajac na przyktad preta 6-metrowego do pro-
dukeji $rub, przy pierwszej operacji cigecia preta
na trzy czeSci oblicza sie straty w stosunku do
6 metréw, przy drugiej operacji dalszego ciecia
pretow ok. 2-metrowych straty oblicza sie w sto-
sunku do 2 metréw itd. i sumujgc procenty strat
otrzymuje sie falszywe wyniki.

PodaliSmy ten przyktad, zeby podkresli¢ nie-
wlasciwo$¢ bezkrytycznego stosowania wzoru.

Nalezy doda¢ ze wzor N tech = N teor.( 1—}—%{656)

nie odzwierciedla istotnej cechy procesu normo-
wania, jest on tylko pewng, niewielkg zresztg od-

miang wzoru ,,na procenty* S1=3S (1—[—1—86) zna-

nego dobrze uczniom szkél podstawowych. We
wzorze tym Si1 oznacza sume powiglszong o pro-
centy, S — sume wyjsciowg, a p — procent.

Prawidtowo obliczyé zuzycie pelne mozna tak
samo przy uzyciu wzoru jak i bez niego. Mozna
tez prosciej wyrazi¢ wspolzaleznos¢ wielkosci
wystepujacych w normie wzorem

N = Z teor. + S,

gdzie N oznacza techniczng normg zuzycia (zuzy-
cie pelne),

Z teor. oznacza zuzycie teoretyczne,

S oznacza sume strat i odpadéw produkceyj-
nych, uzasadnionych technicznymi warunkami
procesu produkecyjnego.

Pod zuzyciem teoretycznym nalezy rozumieé —
zaleznie od okoliczno$ci — jedng z nastepujacych
wielkoSci:
albo — cigzar jednostki produkeji (jednostki od-
niesienia) wyrobu jednorodnego (na przy-
kitad tona szyn kolejowych okre$lonego ty-
pu),

albo — zawarto$¢ sktadnika gtéwnego w produk-
cie niejednorodnym (na przyktad zawartosé
acetylenu w karbidzie),

albo — zuzycie technologiczne sktadnika wsadu,
ktéry nie wchodzi w ogéle do produktu (na
przyktad zuzycie benzyny ekstrakcyjnej przy
produkcji wyrobéw gumowych, zuzycie nie-
Etérgfch sktadnikéw przy produkcji barwni-
ow).

Konstrukeje normy postaramy sie wyjasnié¢ na
nizej podanym przyktadzie. Zatézmy, ze pole pro-
stokagta ABCD przedstawia ilo$¢ materiatu po-
A D trzebnego do wykonania jakiego$
przedmiotu, za$ pola prostoks-
tow a, b, ¢, d, e — odpady lub
straty na materiale w procesie
obrébki, przy czym
a oznacza strate w I operacji
A,|—————Ip,b oznacza odpad w II operacji
¢ oznacza strate w III operacji
d oznacza odpad w IV operacji
B Ce oznacza strate w V operacji

Uwaga: Kolejno$¢ strat i odpadéw jest wzieta
dowolnie. W praktyce uktad moze byé¢ inny, moga
na przyklad wystepowac tylko straty. Dla nasze-
go rozumowania nie ma to zadnego znaczenia.

Réznica migdzy stratami a odpadami polega
na tym, ze straty nie nadajg si¢ do wykorzysta-
nia w produkceji, natomiast odpady mozna i po-

ol |0
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winno sie wykorzystywaé -— na przyklad na pro-
dukcje uboczng,

Pole prostokata AiBCD1 oznacza ilo$¢ materia-
tu w wyrobie gotowym. W normowaniu pole pro-
stagkata ABCD — to zuzycie pelne (norma zuzy-
cia), a prostokgta AiBCD1 — zuzycie teoretyczne.
Widzimy wyraznie, ze

N = AiBCD: + AA:DiD = ABCD
w liczbach absolutnych, gdzie
N oznacza norme zuzycia (zuzycie peine),
A1BCD1 oznacza zuzycie teoretyczne,
AA:1D1D oznacza straty i odpady produkcyjne
niepowrotne, przy czym AA:DiD = a + b +
+c+d+e '

Odpaddéw, ktore wracaja do danego procesu
produkcyjnego, nie wliczamy do normy zuzycia,
gdyz nie wplywaja one praktycznie na zwigksze-
nie zuzycia materiatow.

W przypadku, gdy kazda pozycja strat i odpa-
dow produkeyjnych obliczana jest w stosunku

procentowym do zuzycia pelnego (a1 — cyfra
procentu a do zuzycia pelnego, b1 — cyfra pro-
centu b do zuzycia pelnego itd.) — wzdr przyj-

mie postaé
A,BCD,
AA,D,D
~ ABCD

przy czym stosunek AA,D,D wyraza sie utamkiem
ABCD e

a,+b,+e +4d (

w),
100 0
a wiec N= 4,800, =ABCD.
1— a,+b,4c¢,+d +e

100

W przypadku, gdy kazda pozycja strat i odpa-
déw produkecyjnych obliczona jest w stosunku
procentowym do zuzycia teoretycznego

N=A,BCD, X (1 i +b, +1f)20+ d, +92) -

— ABCD, a wiec N— A,BCD, ><(1+-AA1—D113)

A, BCD,

= ABCD, gdzie a% oznacza cyfre procentu a do
zuzycia teoretycznego, b2 — cyfra procentu b do
zuzycia teoretycznego itd.

Wzor ten odpowiada wzorowi przytoczonemu
na wstepie, ale (widzimy to réwniez z rysunku)
niekoniecznie musi by¢ stosowany. Wszystko za-
lezy od tego czy wygodniej nam sumowac cyi-
ry absolutne, czy spreparowac ,,wsad cyfr pro-
centéw i podstawi¢ go do wzoril.

W praktyce zdarza sig, ze na stanowisku ro-
boczym oblicza sie i kontroluje straty w stosunku
do wagi materialu otrzymanego z poprzedniej
operacji. Mozna wéwczas zastosowac jeden z wy-
zej podanych wzoréw przeliczajac straty (odpa-
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dy) obliczone w stosunku procentowym do wagi
materialu w poprzedniej operacji na liczby abso-
lutne, a nastepnie na liczby wyrazajgce stosunek
procentowy do zuzycia teoretycznego lub peinego.

Ale skoro jestesmy w posiadaniu absolutnych
cylr strat w poszczegdlnych operacjach, czy nie
proéciej dodac je i otrzymaé norme techniczna
wprost, bez wzoru?

Decyduje tu okoliczno$¢, w jakiej formie otrzy-
mujemy dane o wysokoéci strat w poszczegdlnych
operacjach i w jaki sposob najtatwiej kontrolo-
waé straty: czy procentowo w stosunku do nor-
my, czy w liczbach absolutnych, czy tez w sto-
sunku do tej ilosci (lub wagi) materiatu, jaka ro-
botnik otrzymat z poprzedniej operacji. Dla nor-
mujgcego wazne jest techniczne wuzasadnienie
kazdej straty w kazdej operacji. Jezeli strata
w jakiej$ operacji nie znaduje technicznego
nzasadnienia lub inne zaklady wykazuja straty
znacznie mniejsze, uwaga normujacego powinna
by¢ skierowana na procesy technologiczne i wa-
runki techniczne procesu produkcyjnego. Nalezy
szukaé sposobow polepszenia normy, chyba, ze
zachodzg wokolicznoéci uzasadniajgce chwilowe
nadmierne straty (przestarzale maszyny itp.).
Moze wyniknaé koniecznos¢ zaniechania produk-
cji w zaktadzie ,,pozeraczu materialéw* i prze-
rzucenia jej do innego, oszczedniej produkujace-
go zakladu, jezeli jego potencjat produkcyjny na
tc¢ pozwoli.

W skali resortu lub centralnego zarzadu taki
przeglad zaktadéw, przeglad ich produkcji — od
operacji do operacji — daje bogaty materiat do
wnioskowania.

Scistej granicy migedzy stratami i odpadami nie
da sie ustali¢; co dzis$ jest stratg, jutro moze by¢
odpadem, jezeli nauczymy sie wykorzystywac do
produkeji to, co dzi$ tracimy. Przy normowaniu
nalezy zwracac na to baczng uwage i w wypadku,
gdy zaktad wykorzystuje odpady, ustala sie no-
wg norme zuzycia, w ktérej materialem jest od-
pad; w normie na materiat, z ktérego pochodzi
odpad, powinno sie zaznaczy¢, ze na wykorzysta-
nie odpadu jest norma odrebna (zwigzana).

Wykorzystywanie odpadéw wplywa na cene
pracy zakiadu produkecyjnego i $wiadczy o jego
preznoéci organizacyjnej.

Techniczna indywidualna norma zuzycia ma-
terialu ustala zuzycie na odcinku produkeji (BC):

A

transport B. produkcja  C.
Magazyn Magazyn Magazyn
dostawcy zakladu —— wyrobow
materialu produkcyjnego gotowych

Wyjatek stanowig operacje magazynowe natu-
ry produkcyjnej (tzw. przygotowanie materialy,
jak na przyklad cigcie pretéw w magazynie);
straty w tych operacjach nalezy uwzgledni¢ w
normie. Norma indywidualna nie obejmuje strat
zwigzanych z czasokresem przechowywania ma-
terialu w magazynie (ubytki naturalne), strat
podczas transportu oraz zniszczefl. Obejmuje na-
tomiast straty wynikajace z wtasciwosci procesu



technologicznego (wiadomo na przyklad, ze pe-
wien procent garnkéow peka przy wypalaniu, nie-
ktore wsady w hutnictwie nie udajg sie) oraz
straty wynikte z tolerancji w materiale, dopusz-
czonej przez norme przedmiotowa lub zastrze-
zonej przez dostawce w warunkach dostawy. Nie
nalezy wlicza¢ do normy wybrakéw powstatych
wskutek niedbalego wykonania, nieumiejetnosci
itp.; jezeli wybraki sg usprawiedliwione, to zwig-
zane z tym straty na materiale pokrywane sa
cze$ciowo przez progresje normy w roku plano-
wym lub ostatecznie z czesci zapaséw.

Progresja normy, na ktéra powinna by¢ zwro-
cona uwaga catej zaltogi, stwarza warunki umo-
zliwiajace przekroczenie planu produkceji czescio-
wo z materialow zaoszczedzonych.

Umiejscowienie aparatu opracowujacego tech-
niczne normy zuzycia w pionach technicznych
odciaza aparat zaopatrzenia od cze$ci dotych-
czasowych prac i stwarza mozliwoéci przeprowa-
dzenia szczegoélowej analizy tych elementéw za-
opatrzenia materialowego, ktére nie mogg lub
nie powinny by¢ przedmiotem technicznego nor-
mowania zuzycia.

Przy ustalaniu normy progresywnej dyskontuje
sie z géry — w granicach przewidywania — wy-
niki zaplanowanych usprawnienn technicznych,
wyrazajacych sie w zmniejszonym zuzyciu ma-
terialéw. Pozostawia sie tu jednak szerokie pole

KAZIMIERZ MOJSIEJUK

dla wynalazczosci pracowniczej, osiggnieé z
wprowadzania przodujgcych metod radzieckich
i wszelkiego rodzaju pomystéw nowatorskich.

Powyzsze rozwazania na temat celéw i zadan
normowania zuzycia oparliSmy na pojeciu normy
indywidualnej, jako kluczowej w systemie norm
zuzycia. Nie wyczerpuje to zagadnienia nawet
w przyblizeniu; oméwilismy tu zastosowanie nor-
my tylko w odniesieniu do produkcji zaktadu, dla
ktérego ustalono norme i to w wypadku, gdy za-
ktad nie postuguje sie kilku agregatami wytwa-
rzajgcymi ten sam produkt przy réznym zuzyciu
materiatow.

W wypadku, gdy zaktad postuguje sie kilku
agregatami przy roznej materialochionnoéci, na-
lezy przej$¢ na nastepny szczebel zgrupowania
norm (norme grupowg) i obliczy¢ $rednig wa-
zong dla potrzeb zaopatrzenia i poréwnania ma-
teriatochtonnos$ci réznych zaktadéw. Dalsze wa-
zone $rednie arytmetyczne dotyczylyby zuzycia
w skali centralnego zarzadu i wreszcie minister-
stwa, kitére bada normy, poréwnuje je z danymi
statystycznymi zuzycia w poprzednich okresach
i ustala $rednie zuzycie na wyzszym szczeblu
(resortu lub centralnego zarzadu).

Ustalone dla kazdego szczebla organizacyjne-
go normy zuzycia grupuje si¢ w zaleznosci od
potrzeb i wykorzystuje dla celéw zaopatrzenia
i bilanséw materiatowych.

Tryb zaopatrzenia materialowo-technicznego w artykuly
chemiczne

Celem dalszego poglebienia wspoipracy po-
miedzy odbiorcami i zapewnienia terminowych
dostaw materatéw branzy chemicznej zostaty
wprowadzone zmiany w trybie zaopatrzenia
w artykuly chemiczne.

Na rok 1954 i lata nastepne ustalono odmienne
tryby zaopatrzenia na artykuly chemiczne naste-
pujacych branz: $rodki aromatyzujgce, barwniki,
gazy techniczne, odczynniki i chemikalia labora-
toryjne, wyroby gumowe nietypowe, sprzet i ma-
teriaty spawalnicze, tworzywa sztuczne nietypo-
we. Tryby te okreslajg jednostki zaopatrujace
w dane grupy materiatléw, jak rowniez przewi-
duja sposdéb rozdziatu, sposéb i terminy sktada-
nia zamoéwier.

Ponizej zamieszczona tabela podaje w ujeciu
syntetycznym zakres dzialania tryboy szczegdl-
nych, ktére obowigzujg przy zaopatrywaniu sie
w artykuly chemiczne.

OMOWIENIE SPOSOBU I TERMINOW
SKLADANIA ZAMOWIEN

A. Srodki aromatyzujace

Tryb zdopatrzenia w $rodki aromatyzujace u-
stala w sposéb odmienny terminy skiadania za-
moéwien oraz zmienia ich forme, chociaz pozosta-
wia zasadnicze elementy tre$ci zamodwienia, prze-
widziane trybem ogdlnym (par. 18 trybu ogdl-
nego). Zamowienia na $rodki aromatyzujace po-

winny by¢ przestane do Biura Zbytu przez jed-
nostki nadzorujace odbiorcéw (centralne za-
rzady) na 45 dni przed kwartatem, w ktérym
ma nastgpi¢ dostawa. Zamdéwienia te musza by¢
sporzgdzone w formie rozdzielnika, obejmujace-
go zapotrzebowanie podleglych odbiorcéw z wy-
szczegdlnieniem tych odbiorcéw.

Biuro Zbytu na podstawe omoéwionych wyzej
zamoéwienn w ciggu 10 dni od dnia ich otrzyma-
nia przesyla zlecenia ich wykonania badz do wia-
Sciwych zakladéw produkeyjnych, badz do Cen-
trali Importowo-Eksportowej Chemikalii ,,Ciech®,
badz do Skladnicy Centralnej Barwnikéw, jako
wykonawcdw zamowien.

Jednocze$nie z powyzszym Biuro Zbytu obo-
wigzane jest kopig zlecenia powiadomié¢ odbiorce
bezposredniego i druga kopia — mnadzorujacy
go ceatralny zarzad lub jednostke réwnorzedna
o przeslaniu zamoéwienia do wykonania.

W uzasadnionych przypadkach odbiorcy moga
sklada¢ do Biura Zbytu zamowienia dodatkowe,
akceptowane przez centralny zarzad lub jedno-
stke réwnorzedng, ktérym podlega odbiorca. Za-
mowienia te bedg przyjete do wykonania w miare
istniejgcych zapaséw lub mozliwosci produkeyi-
nych.

Wykonawca zaméwienia niezwlocznie po usta-
leniu planu produkeji a skiadnice rejonowe prze-
mystu chemicznego w ciggu 40 dni od daty otrzy-
mania zamowienia, nie pozniej jednak niz przed
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Materialy objete szczegbélnymi trybami zaopatrzenia
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7P Tworzyw Sztucz.—
skladaja zapotrzebowa-
nie zbiorcze na 45 dni
przed kwartalem. Od-
biorcy pozostali tj. nie
podlegajacy w/w jed-
nostkom — skladaja
zamOwienia na 45 dni
przed kwartalem na
ilosci wigksze niz mini-
mal. okreSlone cenni-
kiem.

Na iloéci mniejsze niz
minimalne okreSlone
cennikiem

Biuro Zbytu
Prod. Orga-
nicz., Lddz,
Sienkiewi-
cza 55

Sktadnica
rejonowa
przemysiu
Chemicznego
wlasciwa te

renowo

Poz. Jedn. | Termin i sposob. skla- | Viejsce Obowiazui :
I..p Nazwa materialu branz rozdziel. dania zaméwieh skladania 0w1aiu]%ce PIZEpLy
cennika zaméwien | ¥ SPT- .brybu zaopatrz.
1 | Naturalne olejki ete- | Cennik Nr CZP Cukierniczego Biuro Zbytu| Zarzadzenie Przew.
ryczne otrzymywane z | 20/Z Cz. 11 CZP Spirytusowege Produktow | PKPG Nr 274 z dn.1.X
czeSei rolin droga de- | 1. 1 — 15 CZAptek, CZP Kosme- |Organicz., 1953, Biul. PKPG Nr
stylacjiiekstrake]i jako tycznego, CS Inwali- [L6dZ, Sien-| 34 poz. 150 oraz tryb
wyroby gotowe, sklad- déw, ZSP i Rzem. — [kiewicza 55| ogdlny — jednolity,
niki do kompozycji lub sktadaja zapotrzebowa- tekst ,,Gospodarka Ma-
surowce do dalszego nia dla podlegltych jed- terialowa’’ Nr 21 z 1953
przerobu . nostek na 45 dni przed roku
I kwartatem
2| Syntetyczne  $rodki | Cennik Nr ZP Kosmetycznego J. W, J.ow.
zapachowe  otrzymy- | 20/Z Cz.1I ZP Zielarskiego -
wane droga chemiczng | 2. 1 — 36 CS Inwalidéow
jako surowce do dalsze- ZSP i Rzem. —
go przerobu, skladniki skladaja zapotrzebowa-
do kompozycji lub wy- nia dla podl. jedn. na
roby gotowe 45 dni przed kwartalem
3 | Esencje spozyweze, ze- | Cennik Nr CZP Cukrowniczego j. w. jow.
stawione z olejkéw na- | 20/Z Cz. II ZP Kawowego i
turalnych i syntetycz- | 3. 1 — 6 Srod, Odzyweczych —
nych Srodkéw zapacho- skladaja zapotrzebowa-
wych uzywane do aro- nie dla podl. jedn. na
matyzowania produk- 45 dni przed kwartalem
téw przemysiu spozyw-
czego
4 | Kompozycje do mydel | Cennik Nr CZP Tluszczowego j. w. j. w.
zestawione z olejkéw | 20/Z Cz.1I 7P Kosmetycznego
naturalnych i synte- |2, 1 — 36 CS Inwalidow
tycznych $rodkéw za- ZSP i Rzem. — skla-
pachowych uzywanych daja zapotrzeb.dla podl.
do perfumowania mydel | jedn. na 45 dni przed
kwartatem. Odbiorcy | Skiadnica jow.
nie podlegajacy w/w | rejonowa
jednostkom = skifadaja | przemysiu
zaméwienia w 2 egz. na | chemicz.
60 dni przed poczatkiem |[wlasciwa te-
kwartalu, w ktéorym ma renowo
nastapié¢ dostawa
5 | Barwniki krajowe i im- | Cennik Nr | Mini- CZP Bawelnianego Zarzadzenie Przew.
portowane objete cen- | 20/Z Cz.III | ster- Pélnoc PKPG Nr 275 z dnia
nikami CZZbytu Mini- | 3, 1 — 13 | stwa CZP Bawelnianego 1.X. 1953 r. (Biul.
sterstwa Przem. Che- Prze- Poludnie PKPG Nr 34 poz. 151)
micznego-Biura Zbytu mystu CZP Welnianego j. w. oraz tryb ogél. jedno-
Produktéw  Organicz- Che- Péinoc lity tekst ,,Gospodarka
nych micz. CZP Welnianego Materialowa’ Nr 21 z
Potudnie 1953 r.
CZP Zgrzebnego
CZP Jedwabniczego
CZP Tkanin Dekora-
cyjnych
CZP Dziewiarskiego
CZP Ponczoszniczego
CZP WIék. Lykowych
CZP Filcowego ’
CZP Garbarskiego
CZP Artykuléw  Ské-
rzanych
CZP Papierniczego
CZP Graficznego
ZP Farb i Lakietéw

jw,

jow.




poczatkiem kwartatu, w ktérym ma nastgpi¢ do-
stawa materiatu, potwierdza przyjecie zlecenia

Biura Zbytu lub zamdéwienia do wykonania.

Fakt wprowadzenia zlecen przy zaopatrywa-
niu w $rodki aromatyzujgce podyktowany jest
checia usprawnienia pracy zaopatrzeniowcow

Poz. ELEEN , Miejsce G :
. . Jedn. | Termin i sposéb skla- . Obowiazujace przepis
L.p- Nazwa materialu chrliIillza rozdziel. dania zaméwien 2:1{:1?33%2 w spr. trybu zaopatrzy.
6 | Azotan srebra poz. Prezy- | 30 dni przed poczat- |Biuro Obro-| Zarzadzenie Przew.
869 — 870 | dium kiem kwartalu, w kté- |tu Odczyn- | PKPG Nr285zdn. 1.X.
Rzadu | rym ma nastgpié dosta- | nikami, 1953 r. (Biul. PKPG Nr
odczynniki laborato- Cennik wa Gliwice, ul. 35 poz. 167)
ryjne na chemikalia Nr 24/Z Kozielska 10
laboratoryjne, artyku-
ly wsadowe
7 | Tlen sprezony, acetylen 11.5 Min. 60 dni przed poczat- |Biuro Zbytu| Zarzadzenie Przew.
rozpuszczony, kwas we- 1.1 Przem. | kiem kwartalu, w kt4- |Gazéw Tech.| PKPG Nr 276 z dn.
glowy, 1.1.3 Che- rym ma nastapié do- |Stalinogréd | 1.X. 1953 r. (Biul.
wodor 1.1.8 micz. stawa, zaméwienie w 3 |ul. War- | PKPG Nr 34 poz. 152)
azot 11.2 CZZb. | egz.’ szawska 3| oraz tryb ogol. jedn.
Cennik Min. tekst ,,Gosp. Mater.”
Nr 22/Z Przem. Nr 21 z 1953 roku
Chem.
Biuro
Zb.
Gaz.
Tech.
8 | Druty mosi¢ine 11.17.2.1 — 3| Min. 90 dni przed poczat- |Biuro Zbytu| Zarzadzenie Przew.
,, miedziane I1.17.1.1 — 3| Przem. | kiem kwartalu, w ki6- |Gazéw Tech.] PKPG Nr 350 z dn. 15.
»»  cynkowe IV.5. 1 — 2| Chem. | rym ma nastapi¢ do- |Stalinogréd | XII. 1953 r. (Biul.
,, aluminiowe I117.3.1—3| CZZb. | stawa.Zamdwienia ul. War- | PKPG Nr 1/54 poz. 1)
,» brazowe I1.17.4.1 — 4} Biuro | skladaé nalezy w 1 egz. |szawska 3| oraz tryb ogél. jednol.
,, olowiane 11.17.5.1 — 3| Zb. tekst ,,Gosp. Mater.”
,» stalowe do meta- | IV.4.1 —10| Gaz. Nr 21 z 1953 r.
lizacji Tech. |
,, ze stopéwalu-  |1117.3.4—6 ‘
miniowych 1
spoiwo srebrne w pas- 1117.6.1 | |
kach o grubo$ci 0,2-6mm| Cennik | [
Nr 22/Z ‘ |
9 | Kable spawalnicze I11.2.2—9 | CZZb.,- | 30 dni przed poczatkiem |{wlasciwe te- j. w.
manometry do reduk- | I1.8.1—2 | Min. kwartalu. Zaméwienia renowo
torow . Przem. | w 2 egz. sktadnice re-
weze spawalnicze gumo- 11141 Chemn. jonowe prze-
we Cennik Biuro mystu che-
(rozdzial na asygnaty) Nr 22/Z Zbytu | micznego
Gaz. |
Tech.
10 | Karbid (rozdzial na | [1.20.7—3| Prezy- | 30 dni przed poczat- |Zaki. pro- j. w.
asygnaty) dium kiem kwartalu. dukc. wska-
ranulacja 25—50 mm ” Rzadu | Zamowienie w 2 egz. |zane przez
adunki 14.300 kg i . ‘ Biuro Zbytu
16.500 kg ] w. Gazdw Tech-
granulacja 50—80 mm ” nicz.
ladunki 19,800 kg .
ladunki mniejsze niz wladciwe te- j-w.
peinowagonowe . Ienowo
Cennik skfadnicerej.
Nr 22/Z ‘|przem. che-
micz.
11 | Wyroby nietypowe z nie objete QQ dni przed poczat- |Biuro Zbytu Zarzadzenie Przew.
tworzyw sztucznych cennikiem A klem,k\.var_talu. Tworzyw | PKPG z dn, 5.1. 1954
Nr 16/Z Zamo6wienie w 3 egz. [Sztucznych | (Biul. PKPG Nr 2 poz.
Stalinogréd | 10)
ul. War-
szawska 3
12 | Wyroby gumowe nie- | nie objete 90 dni przed poczatkiem |Biuro Zbytul Zarzadzenie Przew.
typowe cennikiem kwartalu. Wyrobéw PKPG Nr 340 z dn.
Nr 23Z Zamoéwienie w 2 egz. |Gumowych. | 10.XI1.1953 r. (Biul.
Lédi, Sta- | PKPG Nr 40 poz. 207)
nistawa 2

w zakladach odbiorcéw i wynika ze specyfiki
branzy srodkéw aromatyzujacych (szeroki wach-
larz asortymentowy, szereg réznych producen-
tow). Totez Panstwowa Komisja Planowania Go-
spodarczego liczyta sie z tym, iz stosowanie
w danym wypadku zamdwien dla kazdego arty-
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kutu oddzielnie bardzo utrudnilo by prace na
zakladach odbiorcéw. Przy zastosowaniu syste-
mu, przewidzianego trybem zaopatrzenia w $rod-
ki aromatyzujace, organ nadrzedny zaktadu od-
bierajgcego skiada jedno zaméwienie do Biura
Zbytu, wyszczegolniajae zgdany asortyment,
z zachowaniem jednak warunkéw, przewidzia-
nych trybem ogélnym, a omdédwionych wyzej.

Potwierdzenie przez dostawce zlecenia ozna-
cza przyjecie zamowienia do realizacji i zawar-
cia umowy pomiedzy dostawcg a odbiorcg o do-
stawe towaru wyszczegoélnionego w zleceniu.

Wykonawca zamdwienia potwierdza odbiorcy
przyjecie zlecenia do wykonania w ciggu 15 dni
od dnia jego otrzymania.

Odbiorcy nie podporzadkowani jednostkom,
wymienionym w rubr. 5 skladajg zamoéwienia
w dwoch egzemplarzach do wlasciwych skiadnic
rejonowych przemystu chemicznego na 60 dni
przed poczatkiem kwartatu, w ktérym ma nasta-
pi¢ dostawa. Wtasciwa jest sktadnica rejonowa
przemystu chemicznego, w ktoérej zasiegu tery-
torialnym polozona jest siedziba odbiorcy. Wy-
kaz sktadnic rejonowych podaje sie ponizej.

Skladnica rejonowa przemyslu chemicznego
potwierdza przyjecie zamdwienia lub sktada
ewentualny protokot rozbieznosdci w ciggu 40 dni
od daty otrzymania zaméwienia.

Omoéwiony wyzej tryb zaopatrzenia w $rodk:
aromatyzujace na 1954 r. i lata nastepne rézni
sie zasadniczo od trybu zaopatrzenia dystrybu-
cji Srodkéw aromatyzujacych na rok 1953 (Biu-
letyn PKPG Nr 37/53 poz. 168).

Tryb zaopatrzenia i dystrybucji na rok 1953
ustalal np. zasady opracowania planu zaopatrze-
nia, ktére obecnie znajdg swoje miejsce w ramo-
wej instrukcji PKPG w sprawie planowania za-
opatrzenia materiatlowego.

Po staleniu planu zaopatrzenia odbiorcow w
$rodki aromatyzujace pochodzenia krajowego oraz
importowane, Biuro Zbytu przesytato wycinki pla-
noéw glownym odbiorcom, ktérzy opracowywali
rozdzielniki kwartalne z podziatem na miesigce,
podajac je do wiadomosci Biura Zbytu, ktore zle-
calo dostawe. Ten do$¢ skomplikowany system
nie dawat dostatecznej gwarancji wlasciwego
i terminowego zaopatrzenia odbiorcéw, pozosta-
wiajac pewng dowolno$¢ w realizacji zamowien
i zlecen. Totez Panstwowa Komisja Planowania
Gospodarczego na podstawie dotychczasowej
praktyki postanowita przerzuci¢ punkt cigzkosci
zaopatrzenia w r. 1954 na wtlasciwg realizacje
zamowien odbiorcow.

B. Barwniki

Centralne zarzady lub jednostki réwnorzedne,
nadzorujace obiorcéw, obowiazane sa 45 dni
przed poczatkiem kwartalu przesta¢ do Biura
Zbytu zbiorcze zapotrzebowanie na barwniki dla
podlegtych odbiorcow.

Po otrzymaniu zapotrzebowania Biuro Zbytu
uzgadnia z centralnymi zarzgadami lub jednost-
kami réwnorzednymi ilosci i rodzaje barwnikéw,
przeznaczonych w kwartale dla podleglych tym
jednostkom odbiorcéw.
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Dostawy beda dokonane:

1) z zaktadéw produkcyjnych,

2) z Centralnej Sktadnicy Barwnikéw lub Cen-
trali Importowo-Eksportowej Chemikalii ,,Ciech*
(barwniki pochodzenia z importu),

3) z rejonowych sktadnic przemystu chemicz-
nego.

W przypadku niemozno$ci uzgodnienia dostaw
decyduje Ministerstwo Przemysiu Chemicznego—
Centralny Zarzad Zbytu w norozumieniu z mini-
sterstwem, sprawujacym nadzor nad odbiorcs.

Jednostki nadzorujace odbiorcow po ustaleniu
ilosci i rodzajéw barwnikéw z Biurem Zbytu
maja obowiazek zawiadamia¢ podlegle zaktady
(odbiorcéw) o ustalonych iloéciach i rodzajach
Zarwnikéw, a jesli chodzi o barwniki dostarcza-

e ze sktadnic rejonowych — podajg réwniez
wlasciwa skladnice przemystu chemicznego w
ciggu 10 dni od ustalenia ilosci i rodzajow.

W ramach ustalonych ilosci i rodzajéw barwni-
kow odbiorcy sktadajg zamdéwienia do Biura Zby-
tu na barwniki, ktérych dostawa w ilosci nie
mniejszej od minimalnych iloSci okre§lonych
w cenniku Biura Zbytu ma nastapié¢ z zaktadow
produkcyjnych, z Centralnej Sktadnicy Barwni-
kow, badz tez z Centrali Importowo-Eksporto-
wej Chemikalii ,,Ciech®.

Jesli chodzi natomiast o barwniki, ktérych do-
stawca w iloSciach mniejszych od minimalnych
ilodci, okreSlonych w cenniku Biura Zbytu, ma
nastgpi¢ ze sktadnic rejonowych przemystu che-
micznego, to zaméwienia nalezy kierowaé bez-
posrednio do wtlasdciwych sktadnic rejonowych
przemystu chemicznego, tj. potozonych terytorial-
nie w zasiegu siedziby odbiorcy.

Aktualny wykaz skladnic rejonowych podaje
sie ponize;j. ‘

Zamoéwienia powinny zawieraé wszystkie prze-
widziane trybem ogdlnym elementy i w przypad-
ku, gdy zamoéwienie wymaga uzupelnien — za
dzien ztozenia zamdwienia uwaza sie dzien zlo-
zenia uzupelnien.

Zamoéwienia nalezy sktada¢ na 15 dni przed
poczatkiem miesigca, w ktérym ma nastgpi¢ do-
stawa. Nie uwaza sie¢ za zlozone po terminie za-
mowienie, ztozone w ciggu 20 dni od dnia usta-
lenia ilosci i rodzajéw barwnikow.

Na pokrycie zaméwionych ilodci i rodzajow
barwnikéw Biuro Zbytu przesyla w ciggu 7 dni
od dnia otrzymania zamowienia, zlecenie wyko-
nania zaméwienia do wlasciwego wykonawcy,
przesyltajac jednoczesnie kopie zlecenia odbiorcy.

Wyzej podane w streszczeniu postanowienia
trybu zaopatrzenia w barwniki odnosza sie do
odbiorcow, podporzadkowanych jednostkom go-
spodarczym, wymienionym w rubr. 5 tabeli.

Odbiorcy pozostali, tj. nie podlegajgcy wymie-
nionym centralnym zarzgdom lub jednostkom
rownorzednym, sktadajg zamdéwienia na 45 dni
przed poczatkiem kwartalu, w kitérym ma na-
stgpi¢ dostawa, do:

1) Biura Zbytu na barwniki produkeji kraio-
we! w ilosci nie mniejszej od minimalnych ilosci,
okre$lonych w cenniku Biura Zbytu, i na barw-
niki pochodzace z importuy,



2) wtlasciwych rejonowych skladnic przemystu
chemicznego na barwniki w ilosci mniejszej od
minimalnych ilo$ci, okreslonych w cenniku Biura
Zbytu.

W uzasadnionych przypadkach odbiorcy moga
sklada¢ do Biura Zbytu zamodwienia doraznie,
akceptowane przez centralny zarzad lub jedno-
stke réwnorzedng, ktérym podlega odbiorca. Za-
moéwienia te bedg przyjete do wykonania w miare
istniejacych zapaséw lub mozliwosci produkcyj-
nych.

Biuro Zbytu przesyla zlecenia wykonania za-
mowienia do zaktadu produkeyjnego lub Sktadni-
cy Centralnej Barwnikéw, badz do skladnicy re-
jonowej przemystu chemicznego w ciggu 7 dni od
dnia otrzymania zamodwienia, przesylajgc kopie
zlecenia odbiorcy.

Wykonawca zaméwienia lub zlecenia obowi%-
zany jest potwierdzi¢ odbiorcy przyjecie zamo-
wienia lub zlecenia i ewentualnie moze zlozy¢ pro-
toko! rozbieznosci w ciagu 7 dni od dnia otrzy-
mania zamowienia lub zlecenia wykonania za-
mowienia.

Przy ustalaniu trybu zaopatrzenia w barwniki
Panstwowa Komisja Planowania Gospodarczego
wzieta pod uwage przede wszystkim specjalne
wymagania branzy barwnikarskiej i uznata za
konieczne wprowadzenie systemu skiadania do
biur zbytu zapotrzebowan zbiorczych i zlecen,
wystawianych przez Biuro. W wyniku tego Biu-
ro Zbytu, znajac aktualne potrzeby odbiorcéw,
porownuje zapotrzebowania z aktualnymi mo-
zliwo$ciami produkcyjnymi i uzupelniajgcym im-
portem, uzgadnia ilosci i rodzaje, jak rowniez
sposéb dostawy z odbiorcami.

Gdyby wstepne uzgodnienie dostaw nie doszio
do skutku, wowczas decyzje w tej sprawie po-
dejmuje organ nadrzedny dystrybutora i produ-
centa w porozumieniu z organem nadrzednym
odbiorcy.

Na podstawie uzgodnionych wstepnych warun-
kow dostaw, podanych do wiadomosci przez cen-
tralne zarzady lub jednostki réwnorzedne, odbior-
cy sktadajg zamowienia do Biura Zbytu w jed-
nym egzemplarzu na barwniki, ktére majg by¢
dostarczone z zaktadow produkeyjnych lub z Cen-
tralnej Sktadnicy Barwnikéw i Centrali Importo-
wo-Eksportowej Chemikalii ,,Ciech®.

W przypadkach pozostatych odbiorcy sktadaja
zaméwienia do wtasciwych sktadnic rejonowych
przemystu chemicznego, w terytorialnym zasie-
gu ktorej znajduje sie siedziba odbiorcy.

Tryb zaopatrzenia w barwniki ustala, ze- za-
mowienia winny by¢ sktadane na 15 dni przed
poczatkiem miesigca, w ktérym ma nastapié¢ do-
stawa towaru. Przepisem tym uznal ustawodaw-
ca konieczno$é zastosowania duzej operatywnosci
przy sktadaniu i realizacji zamdwien, a to w zwig-
zku ze szezegblnymi warunkami obrotu w branzy
barwnikarskiej. Wykonanie tych zadan w duzej
mierze uzaleznione jest od sprawnej pracy Biura
Zbytu, ktére zobowigzane jest do wczedniejszego
uzgadniania dostaw z odbiorcami, azeby daé
mozno$¢ odbiorcom zlozenia we wtasciwym ter-
minie zamodwienia.

Gosp. Materialowa

Tryb zaopatrzenia w barwniki wprowadza do
trybu ogélnego zmianeg, z ktérej wynika, e sto-
sunek umowny miedzy dostawcg a odbiorca za-
wigzuje si¢ z chwilg potwierdzenia zlecenia
wykonania zaméwienia, o ile nie zostat zlozony
protokot rozbieznosci w ciggu 7 dni od dnia otrzy-
mania zamdwienia lub zlecenia.

C. Gazy techniczne

Sposéb i termin skiadania zaméwiefi na gazy
techniczne zostal przyjety zgodnie z trybem ogél-
nym (par. 17 — 27 trybu ogdlnego) i oméwione
zostaty w artykule ob. Chmielewskiego (,,Gospo-
darka Materialowa* Nr 22). Z uwagi jednak na
to, iz tryb zaopatrzenia w gazy zasadniczo rézni
si¢ od trybu z r. 1953, wydaje si¢ wskazane sze-
rzej omowic te zagadnienia.

Przepisy zarzgdzenia w sprawie trybu zaopa-
trzenia w gazy techniczne wprowadzajg w sto-
sunku do obowigzujacych w r. 1953 zasadnicze
zmiany. Trybem zaopatrzenia objeto nie tylko
tlen i acetylen, lecz réwniez kwas weglowy, wo-
dor i azot.

Na rok 1954 i lata nastepne obowigzuje system
zaopatrzenia odbiorcéw bez pomocy talonéw, sto-
sowanych dotychczas przy zaopatrywaniu w tlen
i acetylen. Paristwowa Komisja Planowania Go-
spodarczego, wprowadzajac te zmiane w zaopa-
trzeniu w gazy techniczne kierowata sie checig
uproszczenia pracy zaopatrzeniowcow na zakla-
dach odbiorcéw oraz miata na wzgledzie ujedno-
licenie systemu zaopatrzenia przemystu co réw-
niez dotyczy zaopatrzenia w gazy techniczne.

Nalezy podkresli¢, ze do$¢ skomplikowany ta-
lonowy system zaopatrzenia odbiorcéw w gazy
techniczne nastreczat wiele trudno$ci przy reali-
zacji oraz byl powodem szeregu niedociagnieé.

Czy omawiany system zda egzamin oraz czy
nie bedzie trzeba wprowadzi¢ dalszych zmian
praktyka okaze. :

W poréwnaniu do trybu ogdlnego, tryb zaopa-
trzenia w gazy techniczne wprowadza zmiane
w stosunku do trybu ogdlnego. Zmiana powyisza
idzie po linii przedtuzenia terminu zlozenia roz-
dzielnikéw do 30 dni od dnia otrzymania zawia-
domienia o wysokosci przydziatlu, podczas gdy
tryb ogoélny przewiduje termin 40-dniowy.

Podkresli¢ nalezy rowniez fakt blizszego spre-
cyzowania w trybie zaopatrzenia w gazy tech-
niczne zagadnienia tworzenia rezerwy rocznej lub
kwartalnej przez jednostki dysponujgce przydzia-
tem. Omawiane zarzadzenie ustala, iz jednostki
dysponujgce przydzialem moga w ramach utrzy-
manego przydziatu pozostawi¢ kwartalng lub
roczng rezerwe gazow technicznych w wysokosci
8% przydziatu tych artykulow.

D. Odczynniki i chemikalia laboratoryjne

Tryb zaopatrzenia w odczynniki | chemikalia
laboratoryjne ustala obowigzek sktadania zamé-
wienl w sposéb odmienny od ustalonego trybem
ogolnym i oméwionych powyzej poprzednich try-
béw zaopatrzenia.

Zamoéwienia na odczynniki i chemikalia labora-
toryine nalezy sktada¢ w trzech egzemplarzach:
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1) na kazdy kwartal.

2) w przypadku roéznych adresow wysytko-
wych,

3) oddzielnie na kazda z nastepujacych grup
odczynnikéw i chemikalii laboratoryjnych:

a) kwasy przemystowe (kwas siarkowy, kwas
solny, kwas azotowy, kwas fosforowy czysty),

b) nieorganiczne, odczynniki i chemikalia la-
boratoryjne,

c) organiczne, odczynniki i chemikalia labo-
ratoryjne,

d) artykuty rozne (wskazniki, roztwory mia-
nowane, odwazki analityczne, saczki, bibulki,
barwniki mikroskopowe).

W zamowieniach nalezy:

1) asortyment zaméwionych odczynnikéw ulo-
zy¢ alfabetycznie wg poszczegdlnych grup,

2) asortyment zamawianych odczynnikow nie-
organicznych utozyé w kolejnosci alfabetycznej
nazw kationdéw.

Zamowienia powinny by¢ sktadane na 30 dni
przed poczatkiem kwartatu, w ktérym ma nasta-
pi¢ dostawa. Nalezy tu podkresli¢, Ze tryb za-
opatrzenia w odczynniki i chemikalia laborato-
ryjne skraca termin skladania zamoéwien do 30
dni na artykut rozdzielany przez Prezydium Rzg-
du (azotan srebra), jak réwniez na artykuly
rozdzielane przez Biuro Obrotu, nie czy-
nigc w tym wypadku rdznicy z pozostalymi
chemikaliami i odczynnikami laboratoryjnymi.

Ponadto zarzadzenie okresla grupy odczynni-
kow oraz chemikalii laboratoryjnych, na ktére
nalezy skladaé oddzielne zamowienia. Praktycz-
nie ma to duze znaczenie dla samego odbiorcy
i dla Biura Obrotu Odczynnikami, ktére moze
bezpoérednio skierowaé zamoéwienie do produ-
centa, badZ zrealizowaé je we wilasnym zakre-
sie bez konieczno$ci rozbijania zamdwienia lub
wystawiania zlecenia.

W zamowieniach nalezy wskaza¢ przeznaczenie
odezynnikéw i chemikalii laboratoryjnych. W
przypadku, gdy zastosowanie zamoéwionych od-
czynnikow lub chemikalii laboratoryjnych na ce-
le okreSlone w zaméwieniu byloby gospodarczo
nie uzasadnione, Biuro Obrotu Odczynnikami za-
oferuje odbiorcy inne odczynniki lub chemikalia
laboratoryjne. Odbiorca obowigzany jest wypo-
wiedzie¢ sie odnosnie oferty Biura Obrotu od-
czynnikami w ciggu 15 dni od dnia otrzymania
oferty.

W przypadku, gdy zaméwienie zostanie zlo-
zone w ciggu 20 dni po uplywie terminu, Biuro
Obrotu Odczynnikami moze przesungé wykona-
nie zamowienia na nastepny kwartat z tym, ze
zamoOwienia na azotan srebra moga by¢ wyko-
nane wg uznania Biura Obrotu Odczynnikami
albo w ramach przydzialu na kwartat objety
przydziatem, albo w ramach przydziatu na kwar-
tal nastepny.

Biuro Obrotu Odczynnikami powinno wyko-
naé zaméwienie we wiasnym zakresie, badz prze-
syta¢ je w 2-ch egzemplarzach wiaSciwemu za-
ktadowi produkcyjnemu lub sktadnicy rejonowej
przemystu chemicznego (wykonawca zamowie-
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nia) w tym terminie, aby zamdéwione materialy
zostaly uwzglednione w planie produkeji na dany
kwartal i aby wykonawca moégl potwierdzié od-
biorcy przyjecie zamdéwienia do wykonania przed
poczatkiem kwartatu, w ktérym ma nastapié¢ do-
stawa. Zamiast zamowienia Biuro Obrotu Od-
czynnikami moze przestaé wykonawcy zlecenie
dostawy. Wykonawca zamoéwienia niezwlocznie
po ustaleniu planu produkeji, nie pdzniej jednak
jak przed poczatkiem kwartatu, w ktérym ma na-
stapi¢ dostawa, potwierdza przyjecie zamowie-
nia lub zlecenia do.wykonania. Jezeli wykonawca
nie wyraza zgody na warunki zamoéwienia, powi-
nien zastrzezenie swe zmiesci¢ w protokole roz-
bieznosci i dolaczyé ten protokét do potwierdze-
nia zamoéwienia. Odpis potwierdzenia zamoéwie-
nia i protokol rozbieznosci wykonawca zamowie-
nia przesyta do Biura Obrotu Odczynnikami.
Zamowienie potwierdzone w terminie uwaza sie
za przyjete do wykonania bez zastrzezen.

E. Sprzet i materialy spawalnicze

Przepisy zarzadzenia w sprawie trybu zaopa-
trzenia w sprzet i materiaty spawalnicze sg prze-
pisami nowymi. Dotychczasowy sposdb zaopa-
trzenia w te artykuly nie byl regulowany szcze-
goélnym trybem zaopatrzenia. W zwigzku z tym
wydaje sie celowe omoéwié zasadnicze momenty,
charakteryzujgce sposdb zaopatrzenia w sprzet
i materiaty spawalnicze.

Na druty spawalnicze odbiorcy zobowigzani
sa do sktadania zamdwien do Biura Zbytu Ga-
z6w Technicznych w 1 egzemplarzu na 90 dni
przed poczatkiem kwartatu, w ktérym ma nasta-
pi¢ dostawa.

Zamowienia powinny by¢ sktadane oddzielnie
na kazdy gatunek wediug nomenklatury, wymie-
nionej w cenniku Biura Zbytu Gazéw Technicz-
nych.

Zamowienia na manometry do reduktoréow, we-
ze spawalnicze gumowe, kable spawalnicze oraz
karbid w iloSciach mniejszych, niz pelnowago-
nowe, nalezy skiada¢ do najblizszej skladnicy
rejonowej przemystu chemicznego w 2 egzem-
plarzach na 30 dni przed poczatkiem kwartalu.
Do zamoéwien, skladanych do sktadnic rejono-
wych przemystu chemicznego, nalezy dotaczy¢
asygnaty. Asygnata jest stwierdzeniem uzyska-
nia przydzialu i zamdéwienia, do ktérych nie zo-
staly dotgczone asygnaty przydzialowe, nie beda
realizoware.

Zamowienia na dostawy karbidu w tadunkach
pelnowagonowych nalezy sktadaé do zaktadow
produkcyjnych, wskazanych przez Biuro Zbytu
Gazéw Technicznych z jednoczesnym dotgcze-
niem do zamoéwien asygnat. Zamodwienia na la-
dunki pelnowagonowe nalezy sktadaé¢ na 30 dni
przed kwartalem, w ktérym ma nastgpi¢ dostawa.

Asygnaty przydziatlowe sa wydawane przez
Biuro Zbytu Gazéw Technicznych jednostkom
dysponujacym przydzialem.

Jednostki dysponujgce przydziatem obowigza-
ne sa do zlozenia na 60 dni przed poczatkiem
kwartalu, w ktérym ma nastgpi¢ dostawa, do
Biura Zbytu Gazéw Technicznych, wnioskow



o wydanie asygnat. Wnioski. o wydanie asygnat
nalezy skladaé oddzielnie na kazda z nastepuja-
cych grup sprzetu i materialéw spawalniczych:

1) manometry do reduktorow,

2) weze { kable spawalnicze,

3) karbid.

We wnioskach nalezy wskaza¢, w jakich od-
cinkach asygnaty majg byé wydane.

Ponizej podaje sie wykaz odcinkéw asygnat
na poszczegdlne rodzaje sprzetu i materialow
spawalniczych.

WYKAZ ODCINKOW ASYGNAT NA SPRZET
i MATERIALY SPAWALNICZE

Manometry do reduktorow

3 atm. asygnaty w odcinkach po 1 szt,,
250 atm. asygnaty w odcinkach po 1 szt.

Weze gumowe i kable
Weze do tlenu — asygnaty w odcinkach po

20 mb,

Weze do acetylenu — asygnaty w odcinkach
po 10 mb,

Kable ¢ 16 mm — asygnaty w odcinkach po
10 mb,

Kable ¢ 35 mm — asygnaty w odcinkach po '

Karbid

o granulacji 25 — 50 mm:
asygnaty w odcinkach po

’

100
500
1000
14000
16500

b2}
’»
2 ”
”»”

o granulacji 50 — 80 mm:
asygnaty w odcinkach po

”

200
5000
» 19800

Biuro Zbytu Gazéw Technicznych obowigzane
jest wydaé asygnaty jednostkom, dysponujacym
przydziatem, niezwlocznie po otrzymaniu wnios-
kéw, nie pozniej jednak niz na 30 dni przed po-
czatkiem kwartalu, w ktérym ma nastgpi¢ dosta-
wa. Jednostki dyspoiujace przydzialem rozdzie-
laja asygnaty na podleglych im odbiorcow, kto-
rzy maja sktadaé zamowienia na sprzet i mate-
riaty spawalnicze.

Zamowienia, zlozone w ciggu 10 dni od dnia
otrzymania asygnat przez jednostki dysponujace
przydziatem, nie uwaza sie za zlozone po ter-
minie.

F. Wyroby gumowe nietypowe oraz tworzywa
sztuczne nietypowe

”» ” ” ’

iR} » ) R

W stosunku do obowiazujacego trybu zaopa-
trzenia (tryb ogdélny) wprowadzono zmiang, jesli

20 mb. chodzi o zaopatrzenie w wyroby gumowe niety-
Wyliczenie branzowych biur zbytu przemystu chemicznego
Lp.| Nazwa jednostki zbytu Adres Branzowy zakres dzialanie

1 | Biuro Zbytu Tworzyw | Stalinogréd, ul. War- | Fenoplasty, aminoplasty, zywice lakierowe, szelak naturalny

Sztucznych szawska 3 .1 syntetyczny, galolit, celuloid, bawelna kolodionowa, poli-
chlorek winylu, wyroby z bakelitu, wyroby polichlorowinylowe
i wtryskiwane.

2 | Biuro Zbytu Produk- Gliwice, ul. Koziel- Smoly, pak, lepik, olelje smofowe, benzol, toluol, ksylol, fenol,
tow Weglopochodnych | ska 10 krezole, pirydyny, nattoleny, zywice, kumaronowe, sadze ak-

tywne, elektrody weglowe, grafity, produkty drewnopochodne.

3 | Biuro Zbytu Nawozéw | Gliwice, ul. Koziel- Nawozy sztuczne i $rodki do tepienia szkodnikéw.
Sztucznych ska 10

4 | Biuro Zbytu Produk- Gliwice, ul. Koziel- | Kwassiarkowy, solny, soda, chlor, produkty azotowe techniczne,
téw Nieorganicznych ska 10 §rodki grzybobdjeze, srodki do obrobki metali i inne produkty

nieorganiczne.

5 | Biuro Zbytu Produk- 1.6dz, ul. Sienkiewi- | Barwniki, produkty organiczne i sole organiczne, rozpuszczal-
téw Organicznych cza 99 niki, érodki aromatyzujace oraz inne chemikalia organiczne.

6 | Biuro Zbytu Farb, i Gliwice, ul. Koziel- Farby, lakiery, emalie, pokosty, politury, biel cynkowa, li-
Lakierow ska 10 topony, ultramaryna, minie, glejta olowiana, siarczan baru,

farby suche chemiczne i mineralne.

7 | Biuro Zbytu Gazéw Stalinogréd, ul. War- | Gazy techniczne (tlen, acetylen, wodér, azot, powietrze spre-
Technicznych Materia- | szawska 3 zone, kwas weglowy). Sprzet do spawania acetylenowego,
16w i Sprzetu Spawal- sprzet do spawania elektrycznego, sprzet do metalizacji na-
niczego tryskowej, wapno pokarbidowe, karbid.

8 | Biuro Zbytu Wyrobéw | L6dz, ul. Stanistawa | Wyroby gumowe techniczne, ogumienie rowerowe, akcesoria
Gumowych Nr 2 trakcyjne, roztwory gumowe, tkaniny gumowane, plyty po-

deszwowe, monolity gumowe, nici, gumowe.

9 | Biuro Obrotu Odczyn- | Gliwice, ul. Koziel- Odczynniki: zwiazki organiczne, nieorganiczne, barwniki mi-
nikami ska 10 kroskopowe, odczynniki do diagnostyki lekarskiej, saczki i bi-

buly filtracyjne, odwazki analityczne, papierki wskaznikowe,
roztwory mianowane.
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Wykaz skladnic rejonowych przemyslu chemicznego

Skladnica Rejonowa Przemysiu Chemicznego

Skiladnica Rejonowa Przem. Chemicznego
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powe oraz wyroby z tworzyw sztucznych niety-
powych. Pod pojeciem wyrobéw nietypowych na-
lezy rozumie¢ takie wyroby z gumy lub tworzyw
sztucznych, do wykonania ktérych potrzebne sa
rysunki konstrukcyjne, specjalne narzedzia, ma-
tryce oraz opracowanie nowych receptur lub wa-
runkéw technicznych, okreSlonych dla kazdego
zamowienia indywidualnie.

Na wyroby nietypowe odbiorca obowigzany
jest zlozyé zamowienie na 90 dni przed poczat-
kiem kwartatu, w ktérym ma nastgpi¢ dostawa
do wlasciwego biura zbytu.

Do zamdwienn na wyroby nietypowe nalezy za-
taczy¢ rysunek techniczny dla kazdego artykuiu
oddzielnie oraz okresli¢ warunki techniczne.

Jednostki organizacyjne zaopatrujace w arty-
kuly chemiczne

Catoksztalt zagadnienia zaopatrzenia nie byi-
by wyczerpujacy, gdyby pominieto pozostala ma-
se artykuléw chemicznych, w zakresie ktérych
obowigzuje tryb zaopatrzenia materialowo-tech-
nicznego (tryb ogdlny).

Przemyst chemiczny jest producentem szeregu
waznych surowcéw dla réznych gatezi przemy-
stu. Surowce te sa czesto bardzo deficytowe i tru-
dne do uzyskania, dlatego wydaje sig celowe
i konieczne zorientowanie szerokich rzesz pra-
cownikéw stuzby zaopatrzenia, co do sposobu za-
opatrzenia sie w pozostate artykuly chemiczne
nie objete przepisami trybdw szczegdlnych.

Spos6b postepowania przy zaopatrywaniu sie
w artykuly chemiczne nie objete trybami szcze-
golnymi

Dostawy produktéw chemicznych dokonywane
sa badz z wytwodrni, badz ze sktadnicy rejono-

wej przemystu chemicznego. Branzowe biura-

zbytu podaly do wiadomo$ci swoim odbiorcom
spos6éb zaopatrywania sie w artykuly chemiczne
w roku 1954. Na produkty rozdzielane zamdwie-
nia nalezy kierowaé do wtasciwych biur zbytu,
ktore biorac za podstawe minimalne iloéci dostaw
(rubryka 8 cennika) wskaza w drodze zlecenia,
czy dostawa nastgpi bezposrednio z wytwoérni,
czy tez z najblizej odbiorcy polozonej skladricy
rejonowej przemysiu chemicznego.
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Warszawa, ul. Sienkiewicza 4 Oddzial Bialystok,
ul. 1 Maja 61
Krakéw ul. Rynek Giéwny 17
£.6dz, ul. Zwirki 11/13
Radom, ul. Limanowskiego 33
Poznan, ul. Stary Rynek 87/88
ul. Podwale 4
ul. Fabryczna 11
Stalinogrod, ul. Warszawska 3
ul. Korczaka 34
ul. Barlickiego 14
Czestochowa, ul. Al. Wolnosci 8

Opole, ul. Armii Ludowej 10
Gdansk-Wrzeszcz, ul. Grunwaldzka 46/50
Olsztyn, ul Mochnackiego 10
Wrociaw, ul. Borowska 3
Walbrzych, ul. Niepodleglo$ci 183
Bydgoszcz, ul. Dworcowa 83
Szczecinek, ul. Stalina 21

Szczecin, ul. Santocka 22

Lublin, ul. Stalingradzka 7

Rzeszow — Osiedle WSK

Dostawy produktéw nie rozdzielanych ponizej
minimalnych iloéci okreslonych w branzowych
cennikach nastepujg bezposrednio ze sktadnic re-
jonowych przemystu chemicznego. Tam tez nale-
zy sktada¢ zamowienie na 30 dni przed poczat-
kiem kwartatu. Na dostawy produktéw nie roz-
dzielanych powyzej minimalnych ilosci ze szcze-
bla zbytu nalezy sktadaé¢ zamoéwienie do biur
zbytu na 30 dni przed poczatkiem kwartalu, w
ktorym ma nastapi¢ dostawa.

W zakresie zaopatrzenia w produkty nieorga-
niczne, tworzywa sztuczne (z wyjatkiem niety-
powych), wyroby gumowe (z wyjatkiem niety-
powych), farby i lakiery, produkty weglopochod-
nie, produkty organiczne (z wyjatkiem barwni-
kow i Srodkow aromatyzujacych) stosuje sie
przepisy zarzadzenia Przewodniczacego PKPG
Nr 221, z dnia 1.VIII.1953 r. oraz Nr 272 z dnia
1.X.1953 r. w sprawie trybu zaopatrzenia mate-
rialowo-technicznego (Biuletyn PKPG Nr 26
i33).

Dla orientacji powyzej podaje sie artykuty che-
miczne, ktére w roku 1954 podlegajg rozdziel-
nictwu.

Na podstawie kryteriéw okreslonych w powo-
tanym w {rybie ogdélnym stosuje sie terminy
sktadania zamowien (30 dni — nie rozdzielane,
60 dni — rozdzielane).

Jezeli chodzi o miejsce zlozenia zamdwienia
decyduje rodzaj materialu oraz ilos¢.

Biuro Zbytu Produktéow Nieorganicznych

Produkty rozprowadzane przez B.Z.P.N. pod-
legaja w roku 1954 rozdzielnictwu z wyjatkiem
nastepujacych:

alun glinowo-amonowy, apotyty, azotan ste-
zony, azotyn sodu, bronokalcyt, braunsztyn, bro-
mek sodu, chlorek cynowy, chlorek kadmu, chlo-
rek rteciowy, chlorek siarki, chlorek surfurylu,
chlorek zelazowy, cyjanek wapnia, dinol, dwutle-
nek ofowiu w pascie, fluorek glinu, fosforan jed-
noamonowy, fosfor czerwony, fungol, fungomur,
furrol, inhibitory, katalizatory: chromowy i dla
metanolu, kreda strac., kreodina A i B, kryolit,
kwas Bondera, tug sodowy 50%, masé¢ dyfuzyjna,



metaantymonian potasu, nitrol, nitroza, odrdze-
wiacz fosforowy, pasty do lutowania i szlifowa-
nia, ptyn do fosforowania Z-2, proszki do nawe-
glania, rodanek amonu, saletry, siarczan cynku,
siarczan potasu, siarczek kadmu, soda krystalicz-
na, sole (z wyjatkiem soli glauberskiej i soli do
niklowania), $rodki ochronne przed naweglaniem,
szkliwo potasowe, szkliwo sodowe, termit, tetra,
trojtlenek chromu, wapno dolomitowe, wapno po-
lerownicze, wapno pomorskie, wapno wiedeniskie,
weglan amonu kwasny, weglan kadmu, weglan
miedzi zasadowy, wielosiarczek potasu, woda
amoniakalna, woda destylowana, xylamity, za-
barwiacz do xylamitéw, Zelazocjanek wapnia.

Biuro Zbytu Produktéw Weglopochodnych

Nastepujace artykuly rozprowadzane przez
B.Z.P.W. w roku 1954 podlegaja rozdzielnictwu:

benzen, benzol surowy, benzol motorowy
i oczyszczony, fenol, krezol, naftalen surowy, pak,
smota drogowa, smota preparowana, smota su-
rowa, toluen, antracen 60% i 90%, antracyt, gra-
fit, karbolineum, koks pakowy, ksylen, lepik, ma-
sa anodowa, naftalen, odpady smolowe, olej im-
pregnacyjny, olej antracenowy, pak kumarono-
wy, sadza aktywna i pdotaktywna, solwentnafta,
wegiel aktywny, wyroby z wegla prasowanego,
zywica kumaronowa, tetralina, wegiel drzewny.

Biuro Zbytu Tworzyw Sztucznych

Nastepujace tworzywa sztuczne w roku 1954
podlegajg rozdzielnictwu:

polichlorek winylu, galalit, klej bakelitowy,
klej mocznikowy, mieszanki bakelitowe, mowi-
lith, oppanol, polistyren, szellak naturalny, ce-
luloid.

Biuro Zbytu Wyrobow Gumowych

Rozdziatem w roku 1954 objeto nieznaczny
asortyment wyrobéw gumowych, a mianowicie:

kauczuk naturalny, kauczuk syntetyczny, mlecz-
ko kauczukowe, regenerat, tasmy transportero-
we, plyty surowe.do napraw, pasy pedne, weze
z przektadkami, weze bez przektadek @ ponad
15 mm.

Biuro Zbytu Farb i Lakieréw

Na rok 1954 wprowadzono rozdzielnictwo na-
stepujacych podstawowych materialéw branzy
malarsko-lakiernicze;j:

biel cynkowa, glejta otowiana, minia otowia-
na, farba miniowa podkladowa, farby i emalie
do celéw specjalnych, farby z tlenkow Zelaza,
klej koloidonowy, lakier bezbarwny, litopon 30%s
i 60%, pokost, polipokost, politura spirytusowa,
siarczan baru strgcany, wyroby bitumiczne
i asfaltowe, wyroby spirytusowe.

Biuro Zbytu Produktéw Organicznych

Nastepujace artykuly rozprowadzane przez
Biuro Zbytu Produktéw Organicznych w roku
1954 =3 rozdzielane:

aceton, metanol, formalina, rotaniny i garbniki
naturalne, kwas salicylowy, chloroform, anilina
olej, anilina so6l, barwniki, benzoesan sodu, be-
tanaftol, bezwodnik kwasu ftalowego, bezwodnik
kwasu octowego, chlorek etylenu, chlorobenzen,
dwusiarczek wegla, esencja octowa, ftalan dwu-
butylu, hexametylentetramina techniczna i kry-
staliczna, hydrosulfit, kwas benzoesowy, kwas
octowy lodowaty i techniczny, naftoelany, zasady
naftoelanowe, olej turecki, paranitrotoluen, pen-
taerytryt, rozpuszczalnik acetonowy, tréjchloro-
etylen, nigrozyny, pigmenty i laki, wosk Monta-
na, alkohol butylowy, kwas cytrynowy, kwas
mrowkowy techniczny i oczyszczony, octan amy-
lu, octan butylu, octan etylu, spirytus drzewny,
wosk syntetyczny.

Zamowienia

Tryb zaopatrzenia materiatowo-technicznego
ktadzie duzy nacisk na prawidlowe opracowanie
zamowien. Wlasciwie sporzadzone zamowienie
utatwia prace i eliminuje zbedna korespondencje.

Centralny Zarzad Zbytu M. P.Chem. opierajac
sie sie o przepis § 18 ust. 4 trybu ogdlnego, opra-
cowal wzor zamowienia, zatwierdzony przez
Centralny Urzad Gospodarki Materiatowe;.

Wzor ten zawiera wszystkie elementy wyma-
gane trybem ogdlnym i powinien by¢ stosowany
przy skiadaniu zaméwien do biur zbytu w od-
niesienu do materialéw rozdzielanych jak row-
niez i nie rozdzielanych,

Hastlo: ,,Dobre zamoéwienie pierwszym warun-
kiem prawidiowe]j dostawy materiatu* — powin-
no sta¢ sie jedna z gtéwnych zasad pracownikow
zaopatrzenia.

Walka o pelne wykonanie planu w. zakresie znizki kosztéw wla-
snych musi prowadzié do likwidacji wszelkiego rodzaju przerostéw
w zatrudnieniu, do usprawmienia zaopatrzenia materiatowo-tech-
nicznego, do pelnego opracowania i wprowadzenia progresywnych
norm zuzycia materiatéw, do ustalenia $cislej ewidencji rozchodu
materiatow i kontroli ich zuzycia, do oszczednosci w zakresie su-
rowcow i stosowania surowcéw zastepczych.

Hilary Minc — II Zjazd
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RACJONALNA GOSPODARKA MATERIALAMI

Mgr inz. MIRON POMIANOWSKI

Gléwne kierunki oszczednosci drewna w budownictwie

W $wietle uchwat IX Plenum — zagadnienie
oszczednosci materialéw budowlanych jest jed-
nym z najbardziej istotnych elementéw walki
o obnizke kosztéw produkeji budowlano-montazo-
wej.

Tezy IX Plenum podkra$lajg, ze dotychczaso-
we osiggniecia na odcinku realizacji systemu
oszczedno$ciowego sg niedostateczne. Dotyczy to
rowniez budownictwa, ktére nie realizuje w pelni
planowych zadan w zakresie oszczednosci mate-
rialéw budowlanych, stanowigcych w zaleznoéci
od rodzaju robdt przecietnie okoto 50% catosci
kosztéw wtasnych, a tym samym wywierajacych
decydujacy wplyw ma ksztaltowanie si¢ kosztow
produkeji budowlano-montazowe;j.

Duze mozliwo$ci ograniczenia zuzycia podsta-
wowych a jednocze$nie deficytowych materiatéw
budowlanych stwarza na obecnym etapie postep
techniczny. Dla zapewnienia jednak odpowiedniej
bazy technicznej konieczne jest nieustanne pod-
noszenie na wyzszy poziom nowoczesnej techniki,
coraz lepsze jej opanowywanie i wykorzystywa-
nie oraz ciggly wzrost kwalifkacji zawodowych
pracownikéw budownictwa.

O tym, jak wielkie rezerwy materialowe moga
by¢ ujawnione ,w zwiazku z rozwojem techniki w
budownictwie, §wiadczy fakt, ze rowniez w Zwigz-
ku Radzieckim, gdzie technika i organizacja bu-
downictwa, rozwdj prefabrykacji, zakres stosowa-
nia materiatéw zastepczych oraz metody projek-
towania postawione sg na wyzszym poziomie niz
u nas, istniejg jeszcze duze mozliwosci w zakresie
oszczednos$ci materiatéw budowlanych.

Tow. G. M. Malenkow, w referacie sprawo-
zdawczym Komitetu Centralnego KPZR na XIX
Zjezdzie Partii powiedziat:

»Nalezy dalej zaznaczy¢, ze szczegdlnie zle
realizuje sie rezim oszczedno$ciowy w budowni-
ctwie. Wcigz jeszcze duzo kosztuje nas budow-
nictwo. Budowniczowie pozostajg znacznie w tyle
za pracownikami przemystu, jesli chodzi o obniz-
ke kosztéw produkcji. W organizacji rob6t budo-
wlanych istnieja powazne niedociagniecia — w
niezadowalajacym stopniu wykorzystywane sa
srodki mechanizacji, wydajnos¢ pracy jest niska,
dopuszcza sie¢ do niegospodarnego zuzycia mate-
rlalow niezwykle wielkie sa koszty admmlstra-
cyjne’.

Jednym z podstawowych materiatéw budowla-
nych, ktéry wymaga przed51§wz1@c1a specjalnych
krokéw dla ograniczenia jego zuzycia, jest drew-
no. Stawianie zagadnienia zaopatrzenia w drewno
na tej ptaszczyznie podyktowane jest przede
wszystkim ograniczonymi mozliwo$ciami produk-

cyjnymi naszych zdewastowanych drzewostanéw .

oraz dlugim cyklem produkcyjnym, wynoszgcym
okolo 80 lat. Powyzsze czynniki uniemozliwiaja
zwigkszenie produkcji drewna proporcjonalnie do
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wzrostu zadan inwestycyjnych. W takiej sytuacji
zrownowazenie potrzeb z mozliwosciami produk-
cyjnymi mozliwe jest jedynie w drodze uspraw-
nienia w pierwszym rzedzie gospodarki drewnem
na placach budéw, rozszerzenia stosowania
oszczednosciowych  konstrukeji  drewnianych,
maksymalnego rozszerzenia stosowania materia-
low nowych 1 zastepczych, opracowywania
i wprowadzania mobilizujgcych technicznych
norm zuzycia, doskonalenia metod produkcji wy-
robow z drewna oraz jak najszerszego wykorzy-
stywania zdobyczy nowoczesnej techniki zaréwno
na odcinku projektowania, jak tez wykonawstwa.

Zanim przejde do omoéwienia gléwnych kierun-
kéw oszezedno$ci drewna oraz wplywu postepu
technicznego na ograniczenie zuzycia drewna,
scharakteryzuje pokrétce gospodarke drewnem na
obecnym etapie.

Nalezy stwierdzi¢, ze deficyt drewna w naszych
warunkach poglebiany jest w znacznej mierze
niewlasciwg gospodarka.materialami drzewnymi
na placach buddéw, wystepujaca szczegélnie wy-
raznie na odcinku gospodarki drewnem ustugo-
wym, ktérego zuzycie wynosi ca 509% ogdlnego
zuzycia drewna w budownictwie.

Zagadnienie oszczedno$ci drewna w mnaszym
budownictwie uregulowane zostalo w zasadzie
szeregiem przepisow normatywnych, ktére znacz-
nie zaostrzaja dyscypline na odcinku zaopatrze-
nia w drewno, powtarzalno$ci stosowania drewna
do rusztowan, szalowan i deskowan, konserwacji
i sktadowania, stosowania drewna do budynkow
prowizorycznych na placach budéw, gospodarki
odpadami drzewnymi itp.

Zarzgdzenia powyzsze nie s3 Jednak przestrze-
gane w terenie, w wyniku czego czgste sg jeszcze
przypadki nadmiernego przesycania budéw ma-
teriatami drzewnymi; duze niedociggniecia wy-
kazuje organizacja gospodarki magazynowej
i ewidencjonowanie drewna, co bardzo utrudnia
rozliczanie sie budéw z zuzycia materiatow
drzewnych; powierzchnie zarusztowan frontow
wykonywanych obiektéw sa czesto nieproporcjo- -
nalnie duze w stosunku do rozporzgdzalnej sity
roboczej; nie przestrzegana jest réwniez wtasci-
wa rotacja drewna uzywanego do deskowan,
szalowan itp.

Wg technicznych zasad oszczednego zuzycia
stali, cementu i drewna w budownictwie, zatwier-
dzonych przez Pafistw. Komitet Rady Ministrow
ZSRR do spraw budownictwa dnia 30 listopada
1952 r., uzycie sprzetu mwentarzowego i desko-
wan sl1zgowych powinno wynosic:

— inwentarzowych plyt pomostowych do robét

tynkarskich i murarskich 15 razy
— rusztowan inwentarzowych 15 ,,
— ptyt i podpér (do robét ziemnych) 5 ,



— deskowan do blokéw i konstrukeji monoli-

tycznych 5 ,
— deskowan do cigzkich prefabrykowanych stu-
pow i belek 8 »

— deskowan do ptyt lekkich, wyrobéw i kon-
strukeji zelbetowych, zaleznie od ich cha-
rakteru 10—30 ,,

Podkresli¢ nalezy réwniez miedostateczny je-
szcze zakres inwentaryzacji drewna ustugowego.
Zagadnienie to, mimo zmiany norm i cen jed-
nostkowych za oczyszczanie drewna z odzysku
i zroznicowania robdt ciesielskich na roboty, wy-
konywane przy uzyciu drewna nowego i stosowa-
nego powtérnie (uchwata Prezydium Rzadu
nr 125/53 z 14.11.1953 r.), nie jest jeszcze odpo-
wiednio doceniane na wielu budowach.

W celu uregulowania powyzszej sprawy, bez-
posrednio wplywajacej na przedtuzenie trwatosci
i zwiekszenie rotacji drewna, mieodzowne jest
wydanie jednolitych przepiséw, okreslajacych sci-
$le sposob inwentaryzacji i ewidencjonowania
drewna uslugowego.

Przechodzgc do omdwienia gléwnych kierun-
kéw oszczedno$ci drewna w roku biezgcym, na-
lezy stwierdzi¢, ze zagadnienie oszczednosci
drewna uwzglednione zostato w szerokim zakre-
sie w planach rozwoju techniki na rok 1954, opra-
cowanych przez resorty budownictwa i inne mi-
nisterstwa, nadzorujgce produkcje budowlano-
montazow3g.

Powyzsze plany obejmuja caloksztait zagad-
niefl zwigzanych z postepem technicznym w pro-
dukeji budowlano-montazowej, w produkcji biur
projektéw oraz w produkcji pomocniczej i ustu-
gowej, wykonywanej dla potrzeb budownictwa.

Jakkolwiek zagadnienie oszczednoSci drewna
nie stanowi odrebnej czesci w planach rozwoju
techniki i rozwigzywane jest rownolegle z
oszczednoscig innych materiatléw budowlanych —
efekty oszczednosciowe w zakresie drewna okre-
$lane s3 rzeczowo (w m3) i odnoszone do po-
szczegdblnych przedsu;wzu;c techniczno-organiza-
cyjnych.

Umozliwia to uwzglednienie tych efektéow w
planach zaopatrzenia materialowego i pozwala
na kontrole wykonania planowych zadan w tym
zakresie.

Powazne oszczednosci drewna uzyskane zosta-
na w roku 1954 w zwiazku z ustalonym w pla-
nach rozwoju techniki znacznym rozszerzeniem
prefabrykacji oraz zakresu wykonywania hal
przemystowych metoda kombajnu.

Nalezy podkredli¢, ze zuzycie drewna na desko-
wania przy budowie hal prefabrykowanych jest
8-krotnie mniejsze w pordwnaniu z zuzyciem
drewna do tych celéw w halach monolitycznych.
Srednio wazony wskaznik oszczedno$ci drewna
przy budowie hal prefabrykowanych i typu kom-
bajnowego wynosi ca 70%.

Wprowadzenie do praktyki budowlanej typo-
wych rozwigzan konstrukcyjnych umozliwi row-
niez rozszerzenie stosowania deskowan §lizgo-
wych, ktére uzywane beda m. in. przy budowie
siloséw i zbiornikéw o niezmiennym profilu.

Instytut Techniki Budowlanej opracowat ,,In-
strukcje projektowania | wykonania deskowan
rozbieralno-przestawnych*. Gléwnym celem in-
strukeji jest podanie projektantom typowych roz-
wigzan deskowan, przy zastosowaniu jak naj-
wiekszej iloSci elementéw inwentaryzowanych,
przez co uwielokrotnia sig¢ ich powtarzalnos¢.

\'Y Zwiqzku Radzieckim sg stosowane przy
wznoszeniu masywnych konstrukeji betonowych
i zelbetowych, zamiast deskowan drewnianych,
zelbetowe matryce, bedgce rownoczes$nie czescig
konstrukeji zasadniczej.

Réwniez betonowe i zelbetowe tunele, kolekto-
ry, galerie i kanaly, jak tez mury o $rednicy po-
nad 1500 mm wykonywane sg w deskowaniach
ruchomych. Do produkcji seryjnej wyrobéw zel-
betowych o duzych rozmiarach stosowane sg za-
miast deskowan drewnianych, zelbetowe matryce.

Dodatkowe oszczednoSci drewna uzyskane zo-
stang w roku 1954, w zwigzku ze zwiekszeniem
zakresu montazu konstrukcji stalowych bez uzy-
cia rusztowan, w drodze stosowania masztow
montazowych, wyciggarek i lewardw, rusztowan
przesuwnych, przy montazu Iukéw stalo-cera-
micznych, wprowadzenia na szerokg skale ruszto-
wan rurowo-stalowych i eliminacji tradycyjnych
rusztowan nieinwentaryzowanych.

Wg kalkulacji kosztéow wlasnych eksploatacji
rusztowan fasadowych, zawartych w katalogu
Sprzetu Budowlanego ,rusztowania rurowe*, wy-
danym przez Biuro Konstr. Technologlczne Bud.
Miejskiego w 1952 r.:

1 tona rusztowan rurowych typu lekkiego (do wysokosci
20 m) eliminuje ca 16 m3 drewna (okraglakow, de-
sek), wbudowywanego w drewniane rusztowania
stojakowe jednorzedowe,

1 tona rusztowan rurowych typu wzmocnionego (do wy-
soko$ci 20 m) eliminuje ca 24 m3 drewna, wbudo-
wywanego w rusztowania drewniane stojakowe
dwurzedowe.

Powyzisze dane ustalone zostaly przy przyjeciu
okresu amortyzacyjnego dla rusztowan drewnia-
nych — 2 lata i dla rusztowan rurowo-stalo-
wych — 8 lat.

Dalsze efekty oszczedno$ciowe osiggniete beda
przez zmniejszenie udzialu drewnianych wiezb
dachowych, ktére zastgpione zostang stropoda-
chami, oraz w drodze rozszerzenia stosowania
takich ustrojow i elementéw budowlanych, kto-
rych wykonanie pozwala na obnizenie dotych-
czasowych wskaznikow zuzycia.

Plany rozwoju techniki na rok 1954 przewiduja
znaczne zmniejszenie udziatu drewnochtonnych
stropéw Akermana i Kleina. Dla podkreslenia
mozliwych do uzyskania na tej drodze efektéw
oszczednosciowych nalezy zaznaczyé, ze zuzycie
drewna, wg ,,Wskaznikéw pomocniczych do pla-
néw produkcyjnych przedsigbiorstw budowlano-
montazowych® (Instrukcja PKPG nr 58a) wy-
nosi: :

— przy wykonywaniu stropéw Akermana — 0,031 m?%1 m?
stropu,

— przy wykonywaniu stropéw Kleina
stropu.

— 0,019 m3/1 m?
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Stosowane natomiast obecnie prefabrykowane
stropy DMS, ktérych udzial w stosunku do ogol-
nej powierzchni stropéw w budownictwie miej-
skim wynosi ca 60%, wykonywanee®sg bez uzycia
drewna zarowno na szalowanie, jak tez stemplo-
wanie.

W roku 1954 przewidziane jest rowniez znaczne
rozszerzenie stosowania materialéw zastepczych.

Powazne oszczednosci tarcicy uzyskane zostang
przez zwiekszenie stosowania plyt pilsSniowych
do wykonywania $cianek dzialowych, oraz pro-
dukcji stolarki wbudowywanej, jak np. szafki,
przepierzenia, plyciny itd. Znaczne ilosci tarcicy
podiogowej wyeliminowane zostana w drodze
rozszerzenia stosowania kostki drewnianej na
podiogi w halach przemysiowych, magazynach,
garazach itp. oraz ptytek ,,Golvetten*, produko-
wanych z masy termoplastycznej.gNalezy podkre-
$li¢, ze Scieralnosé plytek ,,Golvetten* rowna sie
Scieralnos$ci parkietu debowego. Wtasciwosci ply-
tek ,,Golvetten* zblizone sa do posadzek z lino-
leum. Plytki ,,Golvetten* sg elastyczne, niepalne,
nienasigkliwe, nie ulegajg gniciu i zagrzybieniu
i moga by¢ stosowane w szpitalach, ambulato-
riach, ztobkach, $wietlicach, tazienkach itp.

Plany rozwoju techniki na rok 1954 ustalajg
rowniez konkretne zadania w zakresie inwenta-
ryzacji drewna. Procent drewna objetego inwen-
taryzacja bedzie o wiele wigkszy w stosunku do
ogodlnego zuzycia drewna w budownictwie, niz
w roku ubiegtym. Niewatpliwe efekty oszczedno-
Sciowe osiggnicte zostang przez zaostrzenie dy-
scypliny na odcinku impregnacji i sktadowania
drewna, co znacznie wplynie na przedtuzenie
jego trwaloéci.

Powaznym wreszcie czynnikiem, wplywajacym
na zmniejszenie zuzycia drewna, jest dalsze roz-
szerzenie zakresu centralizacji produkcji pomoc-
niczej, a w szczegolnosci robot ciesielskich, co
pozwoli na bardziej racjonalne wykorzystanie su-
rowca.

Powazne zadania w zakresie oszczednoSci
drewna stawia plan na rok 1954 przed biurami
projektow. Rozszerzenie w roku 1954 zakresu ty-
pizacji pozwoli z jednej strony na zastosowanie
w wykonawstwie wiekszej iloSci powtarzalnych
elementéw i ustrojow budowlanych, a tym samym
umozliwi masowa i oszczedng produkeje tvch
elementow i wplynie na dalsze zwigkszenie rotacji
drewna.

W budownictwie przemyslowym rozszerzony
zostanie miedzy innymi zakres typizacji hal prze-
mystowych, budynkow i urzadzen przemystowych,
rozwigzan konstrukeyjnych, umozliwiajacych
stosowanie deskowan $lizgowych oraz elementéw
konstrukeyjnych i detali architektonicznych.

W budownictwie miejskim rozszerzony zostanie
wachlarz opracowan typowych w zakresie budow-
nictwa miejskiego i uzytecznosci publicznej, ktore
zostang uzupelnione alternatywami materialowo-
konstrukeyjnymi i regionalnymi, ze szczegdélnym
uwzglednieniem materialéw nowych i zastep-
czych. Typizacja objete zostang réwniez budynki
pomocnicze na placu budowy. Podjete bedg poza
tym prace nad katalogiem zespoiéw -typowych
elementéw i detali w budownictwie masowym.
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Rozszerzony zostanie réwniez zakres normali-
zacji przez opracowanie szeregu mowych norm
panstwowych i resortowych oraz normatywoéw
technicznych projektowania, w celu usprawnienia
i podniesienia jako$ci wykonawstwa, zmnieisze-
nia zuzycia materialéw deficytowych itp.

W celu podkreslenia wptywu typizacji na
oszczednos¢ materiatow budowlanych podaje ni-
zej krotka charakterystyke opracowanych przez
radzieckie biuro projektow ,,Giproger* typowych
wyrobéw przemystowych dla budownictwa 1—4
pietrowych doméw mieszkalnych, zatwierdzonych
przez Panstw. Komitet Rady Ministréw do spraw
budownictwa w dniu 13.11.1953 r.

Wprowadzenie w wykonawstwie typowych
przemysiowych wyrobéw budowlanych ma mna
celu dalszy wzrost typizacji i prefabrykacji w bu-
downictwie mieszkaniowym, przez natozenie obo-
wigzku stosowania ograniczonej ilosci typow, po-
niewaz duza ich roznorodno$¢ w istniejgcych ty-
powych projektach utrudnia w duzym stopniu
prawidlowg organizacj¢ procesu budowlanego
i nie pozwala przemyslowym przedsiebiorstwom
pomocniczym na nalezyte zorganizowanie maso-
wej produkeji.

W zatwierdzonym katalogu typowych wyrobdéw
budowlanych, po przeprowadzeniu unifikacji ty-
pow tych wyrobdw, pozostawiono 6 wymiarow be-
lek, 3 typy stropéw, 2 typy schodéw, przy czym
przyjeta ilo$¢ typéw nadaje sie do projektowania
tak 1—2 pietrowych, jak i 3—4 pietrowych do-
moéw mieszkalnych. Natomiast tylko w 9 seriach
typowych projektéw 1—2 pietrowych domoéw
mieszkalnych, obowigzujgcych do roku 1953,
znajdowalo sie ponad 50 typéw rodznej dilugosci
belek, okoto 25 typow stropow, 7 typéw schodow
itp.

Nowe katalogi radzieckie opracowane zostaty
alternatywnie przy uwzglednieniu wystepujacych
na poszczegolnych budowach réznorodnych wa-
runkow lokalnych, tak w odniesieniu do posiada-
nych urzadzen mechanicznych, jak i zaopatrzenia
materiatlowego. W katalogu znalazty m. in. wyraz
zagadnienia zwiazane ze scalaniem prefabryko-
wanych elementéw budynku oraz wykorzystaniem
drewna cienkiego, przez stosowanie konstrukcji
klejonych itp.

Jak wida¢ z powyzszego, zagadnienie typizacji
wywiera decydujacy wplyw na usprawnienie pro-
jektowania i wykonawstwa w budownictwie.

Stosowanie projektéw typowych zapewnia wyz-
szg jako$¢ dokumentacji technicznej, ekonomicz-
niejsze rozwigzanie konstrukcyjne, eliminuje
przerosty w projektach i kosztorysach, pozwala
na realizacje w budownictwie wlasciwej polityki
materiatowej i uwzglednianie w wigkszym stop-
niu zagadnienia oszczedno$ci materiatlow deficy-
towych.

W celu poglebienia zagadnienia oszczednosci
drewna w latach mastepnych miezbedne jest:

— maksymalne rozszerzenie zakresu stosowania
prefabrykowanych elementéw i zestawéw kon-
strukeyjnych;

— dalsze rozszerzenie stosowania konstrukeji



wykonywanych na rusztowaniach przesuw-
nych np. systemem kombajnowym oraz umoz-
liwiajacych uzycie deskowan Slizgowych;

— zwiekszenie powtarzalnosci stosowania drew-
na ustugowego;

— bezwzgledne zaostrzenie dyscypliny na od-
cinku gospodarki drewnem na placach budow.

Postep techniczny w zakresie stosowania drew-
na powinien rozwijac¢ si¢ na odcinku projektowa-
nia, zgodnie z wytycznymi konferencji naukowo-
technicznej, odbytej w czerwcu 1952 r. w Insty-
tucie Techniki Budowlanej, w kierunku:

— rozszerzenia zakresu typizacji konstrukeji
drewnianych;

— racjonalnego wykorzystania technicznych wta-
snosci drewna, przy projektowaniu konstruk-
cji drewnianych;

— ograniczenia stosowania ustrojéw bezrosporo-
wych do przypadkéw przekazywania obcigzen
bezposrednio na podpory state;

— unikania konstrukeji zlozonych o niewyraz-
nym, niejednoznacznym schemacie statycznym
i niedostatecznie zbadanych, ktére z tych
wzgledow wymagaja przyjecia szczegodlnie
duzych wspdlezynnikow bezpieczenistwa;

— unikania zbyt uproszczonych obliczen i sche-
matéw statycznych;

— stosowania konstrukcji, zapewniajgcych prze-
wazajace dzialanie sit osiowych;

— dazenia do stosowania ustrojéw o schemacie
belek cigglych zamiast wolnopodpartych.

Wymienione wyzej ,, Techniczne zasady oszczed-
nego zuzycia stali, cementu i drewna w budowni-
ctwie w ZSRR przewidujg, w czesci dotyczacej
oszczednos$ci drewna, stosowanie w drewnianych
przykryciach budynkéw przemystowych, miesz-
kalnych, uzyteczno$ci publicznej i magazynach:

— klejonych tukéw i kratownic z metalowymi
ztgczami oraz belek klejonych;

— stalowo-drewnianych kratownic z krawedzia-
kéw i belek ztozonych z rozciggang strefg sta-
lowa;

— belek stropowych z cienkich okraglakéw, jak
rowniez z desek i cienkiej kantéwki z oflisem;

— belek klejonych ma stropy miedzypietrowe
i strychowe.

Nalezy podkre$li¢, ze stale jeszcze miedosta-
tecznie doceniane jest u nas zagadnienie wpro-
wadzenia do praktyki budowlanej drewnianych

konstrukeji klejonych, szeroko ‘stosowanych w
ZSRR, mimo tego, Ze zasady technologii produk-
cji tych konstrukeji zostaly opracowane, a prze-
prowadzone doSwiadczenia daly bardzo pozy-
tywne wyniki. W ZSRR produkuje sie obecnie du-
23 iloS¢ belek stropowych klejonych o przekroju
dwuteowym. Do produkcji tych belek uzywane
jest drewno malowymiarowe, o $rednicy 14—18
cm. Z klocow tych wyrzyna sie po dwa bale gr.
50 mm i szer. 8, 12, 15 cm, z ktérych skleja sie
belki o wysokosci, 22, 25 i 28 cm. Zuzycie drewna
do produkeji tego typu belek jest o 20—40%
mniejsze, a koszty produkcji, mimo kosztéw kleju
i drozszej robocizny, sg mniejsze w poréwnaniu
z belkami jednolitymi o 8—109%.

Produkcja elementéw klejonych z tarcicy mato-
wymiarowej (do 5 cm gr.) pozwala na oszczed-
nos¢ tarcicy o wymiarach handlowych oraz racjo-
nalne wykorzystanie materialu przez cze$ciowe
wyeliminowanie jego wad.

Elementy klejone mogg by¢ wykonywane w do-
wolnie duzych wymiarach, jakich nie mozna uzy-
skac z tarcicy jednolitej, co pozwala na szerokie
stosowanie ich poza budownictwem réwniez na
pale drewniane w robotach portowych, przy bu-
dowie mostéw, na podklady kolejowe itp.

Wyzej omoéwione glowne kierunki oszczedno$ci
drewna wskazuja na to, ze wachlarz zagadnien
zwigzanych z oszczednos$cig tego materiatu jest
bardzo szeroki. Bardzo pozytywnym czynnikiem
przy rozwigzywaniu w naszym budownictwie pro-
blemu oszczedno$ci drewna jest fakt, ze poszcze-
goélne przedsiewziecia techniczno-organizacyjne
planowane sg w sposob umozliwiajgcy rzeczowe
okreslenie  efektéw oszczednosciowych, gdyz
umozliwia to uwzglednienie ich w planach zaopa-
trzenia materialowego i pozwala na kontrole wy-
konania.

Zagadnienie oszczedno$ci drewna na obecnym
etapie postepu technicznego w budownictwie mu-
si by¢ stale poglebiane i doskonalone, bowiem na-
sza baza surowcowa jest bardzo szczupla, a drew-
no ze wzgledu na swa roéznorodna strukture
i wlasciwo$ci techniczne jest materiatem niedo-
statecznie zbadanym.

Realizacja planowych zadain oszczedno$cio-
wych — to zapewnienie dostatecznej bazy mate-
rialowej dla potrzeb budownictwa, to gwarancja
wykonania planowych zadan inwestycyjnych, po-
przez realizacje¢ ktérych inne gatezie gospodarki
narodowej zyskuja nowe moce produkcyjne i zdol-
nosci eksploatacyjne.

Wzrost wydajnosci pracy, dokonanie przetomu w usprawnieniu
zaopatrzenia materiatowo-technicznego — to podstawowe dZwignie
osiggniecia znizki kosztéw wlasnych.

Hilary Minc — II Zjazd
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JOZEF LUKASZCZYK

Apteczne opakowania szklane

Wytyczne IX Plenum KC PZPR i II Zjazdu
Partii naktadaja na wszystkie ogniwa handlu
uspotecznionego obowigzek sprawnego zaopa-
trzenia ludnoSci w zwigkszone ilodci artykulow
spozywczych i towaréw przemystowych codzien-
nego uzytku. Dla aparatu zajmujgcego sig¢ dy-
strybucja lekéw, wymieniony obowigzek jest
szczegOlnie powazny. Apteki spoleczne stanowia
w tym aparacie glowne ogniwa detalicznej
sprzedazy lekéw, na nich tez poza tym cigzy
obowigzek zaopatrywania okredlonej liczby pun-
ktéw aptecznych w leki gotowe.

Wyposazenie aptek spotecznych w potrzebne
materialy w zasadniczy sposéb warunkuje wy-
wigzywanie sie ich z obowigzku sprawnego za-
opatrywania chorych w niezbedne leki.

W zaopatrzeniu materialowym aptek spolecz-
nych bardzo powazng pozycje stanowig opako-
wania, a wséréd nich — opakowania szklane,
zwane rowniez aptecznym szkiem ekspedycyj-
nym.

Podstawowe opakowania

Opakowania szklane stanowig okoto 809
wszystkich opakowan, zuzywanych w aptekach
spotecznych, sa one zatem podstawowymi opa-
kowaniami aptecznymi i dlatego zastuguja na
baczniejsza uwage.

Do aptecznych opakowan szklanych zaliczamy
przede wszystkim apteczne butelki do korka, wy-
stepujace pod wzgledem pojemnosci w -czterna-
stu odmianach od 5 do 1000 ml.

Podobny rodzaj opakowan stanowig butelki
apteczne z dziobkiem — do korka, wystepujace
w szeSciu wielkoSciach o pojemnoéci od 5 do
50 ml.

Nastepny rodzaj aptecznych opakowan szkla-
nych stanowia butelki z przytartym korkiem, kté-
re wystepuja w siedmiu wielkoSciach o pojemno-
$ci od 5 do 250 ml.

Do trucizn stosowane sg koniecznie butelki
biate o pojemnosci 100, 200 oraz 300 ml.

Balony w koszu, jako opakowania apteczne,
wystepujg w trzech wielko$ciach: 10, 30 oraz 501.

Apteczne stoiki szklane, jako opakowanie le-
kow, stosowane sg w aptekach spolecznych
w siedmiu wielko$ciach o pojemnosci 10 do
500 ml. i

Wreszcie ostatnim rodzajem aptecznego opa-
kowania szklanego sg sltoiki szklane do korka,
stosowane w dwdch wielkoSciach: 50 oraz
100 ml.

Nalezy zaznaczyC, ze apteczne opakowania
szklane wykonuje si¢ w kolorze bialym, pélibia-
tym i oranzowym, przy czym butelki oranzowe
stanowia przecietnie 60% wszystkich butelek,
uzywanych w aptekach.

Wady produkcyjne
Wady aptecznego szkla ekspedycyjnego, pow-
stajace podczas jego produkcji, w najgorszy chy-
ba sposéb cigzg na racjonalnym zaopatrzeniu
aptek spotecznych. Wady te wystepujg najlicz-
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niej w butelkach o kolorze lekkozielonym. Do
wad najczeSciej notowanych naleza:

1) rzeczywista pojemno$¢ butelek czesto nie
odpowiada ich deklarowanej pojemmno$ci, a ce-
chy pojemnosci butelek, umieszczane na ich
dnach, s3 niewyrazne i trudne do rozpoznania;

2) szyjki i kotnierzyki butelek nie sg réwne.
co utrudnia korkowanie i powoduje wyciekanie
leku z zakorkowanych butelek przy ich przechy-
laniu;

3) butelki z dziobkiem sg tak produkowane,
ze najczesciej dziobek mnie odpowiada swemu
przeznaczeniu;

4) Scianki butelek majg nieréwnag grubo$é,
a miejscami sg tak cienkie, Ze butelki pekaja
przy korkowaniu;

5) w Sciankach butelek znajduja sie liczne
pecherzyki powietrzne, ktére powoduja pekanie
butelek;

6) w Sciankach butelek znajdujg sie czasem
otworki, niewidoczne dla oka;

7) zdarzajg sie¢ butelki, posiadajgce wewnatrz
igly, nici i sopelki szklane;

8) nieréwne dna w butelkach powodujg tatwa
wywrotnos¢ butelek po napetnieniu lekiem;

9) wyglad butelek nie jest estetyczny, do cze-
go w duzej mierze przyczynia sie chropowatos$é
scianek lub ich falisto$é;

10) butelki wigkszych rozmiaréw do korka,

.produkowane przez Hute ,Feniks®“ ze szkta ko-

loru biatego, przechodzgcego w kolor zéttawy,
po napeinieniu jakimkolwiek plynem czesto sa-
moczynnie pekaja;

11) niedostateczna ilo$¢ a okresami zupelny
brak szkla oranzowego;

12) staly i dotkliwy brak butelek o pojemno-
$ci 10—50 ml;

13) dostarczane dotychczas stoiki z dotartym
korkiem miaty korki petne, ktére swym ciezarem
rozsadzaly szyjki sloikéw, powodujac liczna
sttuczke nawet przy ostroznym transporcie (po-
zadane sg korki wewnatrz puste).

Potrzeba normalizacji przedmiotowej

Kierujac si¢ wzgledami oszczedno$ci, zwilasz-
cza biorgc pod uwage ujednolicenie asortymen-
tu, a tym samym zmniejszenie zuzycia szkla
i powazne ulatwienie fasowania lekéw, Central-
ny Zarzad Aptek podjal w ubiegltym roku inicja-
tywe przedmiotowej normalizacji aptecznego
szkta ekspedycyjnego. Zadaniami w tym zakre-
sie podzielily sie pomiedzy sobg Centralny Za-
rzad Przemystu Szklarskiego (Ministerstwo
Przemystu Materiatow Budowlanych) oraz Za-
rzgd Przemystu Szklarskiego (Ministerstwo
Przemystu Drobnego i Rzemiosta). Nalezy przy-
puszczaé, ze wspomniane zadania w biezacym
roku beda wykonene.

Postulaty praktyki aptecznej przemawiajg za

‘ustaleniem czterech ksztaltéw butelki ekspedy-

cyjnej:



a) ksztalt okragly — butelka na lek do uzyt-
ku wewnetrznego.

b) ksztalt szesciokatny — butelka na lek do
uzytku zewnetrznego,

¢) ksztalt koniczny — butelka do trucizn,

d) butelka z dziobkiem — do kropli.

Pozadane wydaje sie réwniez wydatne ograni-
czenie dotychczasowego zréznicowania bute-
lek pod wzgledem pojemno$ci z réwnoczesnym
ograniczeniem odmian szyjki tych butelek, gdy
idzie o $rednice jej otworu. Najbardziej wska-
zane wydaje sig¢ przyjecie czterech Srednic otwo-
ru szyjki: 10, 13, 17 i 20 mm, co automatyczn’'e
upros$citoby asortyment korkéw, uzywanych
obecnie w aptekach.

Butelki z dziobkiem winny byé tak produko-
wane, aby dziobek byl lekko zgiety ku dolowi
i powodowal tatwe sptywanie kropel.

Szyjka aptecznej butelki ekspedycyjnej powin-
na posiadac kotnierz, ulatwiajgcy obwigzywanie
butelki, a przejscie od szyjki do cylindra butel-
ki powinno by¢ tagodne, bez zalamania.

Bezbarwne szko butelek musi by¢ bezwzgled-
nie przezroczyste. Piana w $ciankach butelek,
utworzona z pecherzykéw powietrznych o $red-
nicy 0,5—1 mm, nie powinna przekraczaé¢ 1/10
powierzchni butelki.

Liczba odmian sloikéw do masci i papek win-
na byé¢ rowniez przeanalizowana. Sloiki musza
posiada¢ odpowiednie obrzeze (rant) do obwia-
zywania. Slady po obcinaniu szkla powinny by¢
zatopione lub zeszlifowane. Liczba pecherzykow
powietrznych w szkle sloika nie powinna prze-
kracza¢ 3 na 1 cmz2. Nici i smugi sg dopuszczal-
ne tylko na zewnetrznej stronie sloika i to nie
przekraczajacej /10 powierzchni stoika. Zmarsz-
czki szkta sa niedopuszczalne. Dno stoika winno
zawiera¢ czytelne oznaczenie pojemnos$ci stoika.

Skup szklanych opakowar

Opracowanie i wprowadzenie norm przedmio-
towych aptecznego szkta ekspedycyjnego powin-
no sie¢ wydatnie przyczyni¢ do zmniejszenia wad
produkcyjnych tego szkia i usprawnienia jego
wytwarzania, na pewno nie spowoduje jednak
ono w najblizszym czasie zasadniczego wzro-
stu wydajno$ci produkeji. Wzrostu tego mozna
oczekiwaé jedynie jako skutku postepujacej me-
chanizacji hut szkla, zatem pelnej realizacji za-
méwien na szklo ekspedycyjne, sktadanych przez
apteki spoteczne, oczekiwa¢ mozna najprawdopo-
dobniej dopiero za dwa lata. Tymczasem zamo-
wienia te w 1953 r. realizowane byly przecietnie
w wysokos$ci zaledwie okoto 359%, a planowe za-
moéwienia na 1954 r. przyjete zostaly przez prze-
myst szklarski do produkcji zaledwie w wyso-
kosci okoto 509,.

W tych warunkach jedynym zrédlem pokrycia
niedoboru opakowan szklanych w aptekach spo-
lecznych byt i nadal pozostaje skup tych opako-
wan, prowadzony przez wszystkie apteki. Qbo-
wigzek wspomnianego skupu zostal natozony na
apteki zarzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia
9 marca 1951 r. (Dz. Urz. Min. Zdrowia Nr 6,
poz. 43). Centralny Zarzad Aptek doktada
wszelkich staran, aby uintensywnic¢ akcje skupu

i zwiekszy¢ przychéd aptecznych opakowarl
szklanych, pochodzacych ze skupu. Rzeczg wiec
godng uwagi wydaje si¢ dokonanie krotkiej cha-
rakterystyki trudno$ci, ktére przeciwstawiajg sig
w tym wzgledzie wysitkom Centralnego Zarzgdu
Aptek.

Przyjmowanie przez apteki szkla ekspedycyj-
nego, zwracanego przez konsumentéow lekéw,
w nieproduktywny sposéb absorbuje fachowy
personel farmaceutyczny przewaznie z wyzszym
wyksztalceniem — i zwlaszcza w aptekach o du-
zej czynno$ci wprowadza w duzej mierze dezor-
ganizacje pracy.

Odbiorcy lekéow bardzo czesto przynosza do
aptek nieodpowiednie opakowania szklane, opa-
kowania np. Srodkéow chemicznych, kosmetycz-
nych, spozywczych. Klientom tym trudno jest
wyttumaczyé, ze apteki przyjmuja tylko opako-
wania apteczne. W takich wiec wypadkach pow-
stajg  najcze$ciej  nieporozumienia pomiedzy
klientami apteki a jej personelem, ktérego pode-
nerwowanie moze by¢ przeciez powodem pomy-
tek przy sporzadzaniu i wydawaniu lekéw, po-
mytek groznych dla zycia ludzkiego.

Doktada sie wszelkich staran, aby czystos¢
i higiena pracy w aptekach stala na jak najwyz-
szym poziomie. Z drugiej strony nie ulega wat-
pliwosci, ze zwracane do aptek opakowania
szklane sg najczeSciej siedliskiem niezliczonych
bakterii chorobotwoérezych i z tego wzgledu sta-
nowia statg grozbe szerzenia epidemii.

Przychod aptecznego szkia ekspedycyjnego,
pochodzgcy ze wspomnianego skupu, ksztaltuje
sie bardzo nieréwnomiernie zaréwno w czasie,
jak i pod wzgledem rozmieszczenia terenowego,
co uniemozliwia wojewodzkim przedsiebior-
stwom aptek racjonalne planowanie zapotrzebo-
wania na nowe szklo ekspedycyjne. W rezulta-
cie powoduje to kosztowne przerzuty szkia po-
miedzy aptekami w ramach powiatéw, a nawet
wojewodztw.

Z refleksji na temat skupu aptecznych opako-
wan szklanych wytania sie nieodparcie wniosek,
ze skup ten powinien byé zorganizowany tacznie
ze skupem innych rodzajow szkla w specjalnych
punktach skupu, podporzadkowanych np. Cen-
trali Przemyslowych Surowcow Wtoérnych i wy-
posazonych w zmywalnie, sortownie, urzgdzenia
dezynfekcyjne itp. “W wymienionych punktach
skupu apteki mogltyby zaopatrywaé sie w sposéb
planowy w okreslone asortymenty opakowan
szklanych, ktére stanowilyby uzupelnienie do-
staw nowych opakowar.

Szkto ekspedycyjne podczas transportu

Szklo ekspedycyjne dostarczane do aptek nie
posiada opowiedniego opakowania, co powoduje
powazne iloSci sttuczki podczas transportu. Naj-
gorszg formg przewozu aptecznych opakowan
szklanych jest ladowanie butelek do wagonu lu-
zem, powoduje ono bowiem najwiekszg ilo$¢
strat podczas transportu i przetadunkdéw.

Powazne ilosci sttuczki powoduje rowniez la-
dowanie balonéw szyjkami do siebie, bez zabez-
pieczenia ich kapturami wiklinowymi, sloma
lub sianem i dlatego winno by¢ ono stanowczo
zaniechane.
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Tak 'samo nalezy niezwlocznie przerwac pa-
kowanie aptecznego - szkia  ekspedycyjnego
w-worki (torby) papierowe, co jest praktykowa-
nie przez wiele hut szkla. Ten rodzaj pakowania
powoduje nadmierng ilo$¢ stluczki i utrudnia
sprawdzanie zawarto$ci workow.

Nalezy réwniez jak najszybciej zaprzestac
stosowania ciénkiego i stabego papieru do spo-
rzgdzania paczek z aptecznym szklem ekspedy-
cyjnym o mniejszych pojemnosciach, papier ten
bowiem szybko peka, przysparzajac stluczki. Po-
dobnie zachowuje sie zbyt cienki drut, ktérym te
paczki sg czesto obwigzywane. Przecina on pa-
pier lub rdzewieje i peka, powodujgc rowniez
stiuczke.

Sadzac z dotychczasowych spostrzezen, naczy-
nia szklane o pojemnosci do jednego litra nale-
zaloby transportowa¢ w paczkach papierowych.
Naczynia te owinigte w papier i przelozone wo-
ling (welng drzewna) oraz owinigte nig na zew-
natrz winny by¢ opakowane — zawsze parzy-
sto — bezwzglednie mocnym papierem i mocnc
obwigzane grubym sznurem papierowym lub od-
powiedniej grubosci drutem.

Przy tego rodzaju opakowaniu aptecznego
szkla ekspedycyjnego musi by¢é honorowana za-
sada nalepiania na kazdej paczce etykiety firmo-
wej. Na takiej etykiecie winien by¢ uwidoczniony
rodzaj naczyn, ich gatunek, kolor, wielko$¢, ilos¢
oraz znak kontroli techniczne;j.

Apteczne “szklo ekspedycyjne nalezaloby pa-
kowaé w ten sposob, aby naczynia o pewnej po-
jemno$ci znajdowaly sie¢ w paczce w okreSlonej
statej liczbie. Butelki winny by¢ pakowane w na-
stepujgcych ilodciach: 5 ml — 200 szt.; 10, 15,
20 ml — 100 szt.; 30, 50, 60, 75 ml — 50 szt.;
100, 125 ml — 40 szt.; 150, 200 ml — 30 szt;
250, 300 ml — 20 szt.; 400, 500 ml — 10 szt;
1 litr — 6 szt. W podobnych iloSciach winny by¢
rowniez pakowane sloiki szklane.

Butelki i stoiki szklane z przytartym korkiem
winny byé pakowane w skrzynie, ktérych cigzar
brutto nie powinien przekraczaé 50—60 kg. Wne-
trze skrzyni, a wiec dno, $ciany oraz gére pod
wiekiem nalezy wylozy¢ warstwg papieru fali-
stego grubosci 1 ¢cm. Nastepnie dno oraz Sciany
skrzyni trzeba wyscieli¢ warstwg welny drzew-
nej grubosci 2 cm. Podczas pakowania naczyn
do wnetrza skrzyni nalezy kazde naczynie od-
dzielnie owingé w papier (najstabszy i najtan-
szy). Korki do szyjek nalezy ulozyé réwniez na
podktadkach papierowych. Poszczegdlne war-
stwy mnaczyn winny byé przekladane warstwa
welny drzewnej grubosci 2 cm. Pakowanie win-
no byé szczelne, a gdyby okazalo sie, ze ostatnia
(gérna) warstwa naczyn nie wchodzi do skrzy-
ni, nie mieSci sie w niej, wowczas wolne miejsce
w skrzyni nalezy szczelnie wypelni¢ welna
drzewna.

Skrzynie winny by¢ bezwzglednie numerowa-
ne. Specyfikacje skrzyni nalezy umieszczaé tuz
pod wiekiem i zabezpiecza¢ przed zamoknieciem,
chowajac ja np, do woskowanej koperty. Taka sa-
ma specyfikacja, opatrzona numerem odpowied-
niej skrzyni, powinna by¢ przestana listownie
.réownoczes$nie z przesytka skrzyni.
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Przewéz tak zapakowanego aptecznego szkla
ekspedycyjnego winien sie odbywa¢ tylko w kry-
tym wagonie. Dno i $ciany wagonu powinny byé
wylozone warstwa slomy lub siana grubosci
okolo 10 cm. Pakowanie skrzyn do wagonu win-
no by¢ réwniez szczelne i gdy skrzynia nie wcho-
dzi do wagonu, to wolnag przestrzen nalezy wy-
pelni¢ stoma lub sianem. Srodek wagonu do wy-
sokodci zaladowanego towaru trzeba zabezpie-
czy¢ polcalowymi deskami (zrzynami tartaczny-
mi) odpowiedniej diugosci w ten sposdb, aby
wagon byl podzielony na dwie czeSci przez Srod-
kowg przestrzen wagonu, ktéra zajmuja otwiera-
ne drzwi wagonu. Kazda deska winna by¢ przy-
bita pionowo do ostatniej gornej i dolnej skrzy-
ni. Przestrzen Srodkowg wagonu oraz przestrzen
dzielgcg skrzynie od drzwi wagonu nalezy szcze-
Inie wylozy¢ stomg lub sianem do wysoko$ci za-
tadowanego towaru. Wagon zabezpieczony przed
wstrzgsami w opisany sposéb daje gwarancje,
ze apteczne szklo ekspedycyjne dojdzie do celu
bez stluczek.

Mechanizm dystrybucji

Zaopatrzenie aptek spolecznych w opakowa-
nia szklane w skali ogdlnokrajowej nalezy do
Zarzadu Zbytu Szkta i Porcelany Min. Przem.
Mat. Budowlanych za posrednictwem jego hur-
towni w Warszawie, Lodzi, Bytomiu, Wroctawiu
i Poznaniu, dzialajgcych na obszarze wtasciwych
wojewddztw.

Zaopatrzeniem aptek spotecznych w leki i mate-
rialy zajmujg sie hurtownie farmaceutyczne. One
to co kwartal kierujg planowe zamodwienia na
opakowania szklane do Zarzadu Zbytu Szkla
i Porcelany za po$rednictwem jej terenowo wla-
Sciwych hurtowni.

Zarzad Zbytu Szkta i Porcelany po dokonaniu
analizy zamowiefl hurtowni farmaceutycznych,
realizuje je droga zlecen wysytkowych, przesyla-
nych odpowiednim zakladom przemystu szklar-
skiego, kierujgc calowagonowe przesytki opako-
warnl szklanych pod adresem hurtowych dystry-
butoréw tych opakowar.

Dystrybutorami aptecznych opakowan szkla-
nych na szczeblu hurtu na obszarze m.st. War-
szawy i wojewddztwa warszawskiego, m. Lodzi
i wojewddztwa todzkiego oraz wojewddztw: sta-
linogrodzkiego, wroctawskiego i poznariskiego
s hurtownie Zarzgdu Zbytu Szkla i Porcelany,
natomiast na obszarze pozostatych wojewédztw
— wojewddzkie przedsigbiorstwa Hurtu Artyku-
léw Gospodarstwa Domowego ,,Arged*. Dystry-
butorami aptecznych opakowan szklanych na
szczeblu detalu sa powiatowe zwiazki gminnych
spotdzielni ,,Samopomoc Chtopska*, Miejski Han-
del Detaliczny i powszechne spoétdzielnie spo-
zywcow.

Podzial obszaru kazdego wojewddztwa pomie-
dzy detalicznych dystrybutoréw aptecznych opa-
kowan szklanych dokonywany jest na poczatku
roku na specjalnej konferencji porozumiewaw-
czej, zwolywanej przez wlasciwg terenowo hur-
townig¢ farmaceutyczng. W konferencji tej biorg
udzial przedstawiciele wtasciwego terenowo
przedsigbiorstwa aptek oraz wiasciwych dystry-



butoréw na szczeblu hurtu i detalu, dziatajacych
na obszarze danego wojewodztwa.

Opisany wyzej mechanizm dystrybucyjny dzia-
ta zle, a sklada sie na to kilka przyczyn. Liczba
kilkunastu hurtowni Zarzadu Zbytu Szkia i Por-
celany zostata przed rokiem ograniczona do pie-
ciu, na skutek czego w dotkliwy sposéb zmniej-
szyta sie ich operatywnos¢. Paza tym zarowno
wojewddzkie przedsiebiorstwa ,,Arged®, jak i wy-
mienione juz placowki detalicznego handlu uspo-
lecznionego nie wykazuja oczekiwanego od nich
zainteresowania dystrybucja aptecznych opako-
wan szklanych. W rezultacie dostawy opakowan
szklanych docieraja do aptek z duzym opdznie-
niem, w niedostatecznej ilosci, w asortymencie
sprzecznym z warunkami zamdéwien oraz w nie-
odpowiednim opakowaniu, co powoduje ogrom-
ne trudno$ci w sprawnym zaopatrzeniu ludnoSci
w leki.

Dotychczasowy system dystrybucji aptecznych
opakowan szklanych domaga sie zatem radykal-
nej zmiany. Rozwazajac wielokrotnie opisany
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stan rzeczy, Centralny Zarzad Aptek od dawna
doszedl do wniosku, ze optymalne warunki dla
zaopatrzenia aptek w szkio ekspedycyjne moze
stworzy¢ jedynie on sam. Zasadniczg jednak
przeszkoda, uniemozliwiajaca Centralnemu Za-
rzgdowi przejecie we wtasne rece catkowitej dy-
strybucji aptecznych opakowan szklanych, jest
brak magazynéw; sytuacja Centralnego Zarza-
du Aptek pod tym wzgledem jest bardzo trudna.
Postulaty racjonalnego magazynowania samych
lekow wymagaja od dtuzszego czasu zwigksze-
nia o okoto 45%o dotychczasowej przestrzeni ma-
gazynowej, jaka dysponuje Centralny Zarzad.

Konkluzja powyzszych rozwazan wydaje sie
jasna i bezsporna. Centralny Zarzad Aptek jak
najszybciej winien by¢ specjalnie zasilony odpo-
wiednimi kredytami, przeznaczonymi na budowe
niezbednych magazynéw (barakow) aptecznych
opakowan szklanych, na zwiekszenie taboru sa-
mochodow ciezarowych do rozwozenia tych opa-
kowan oraz na zaangazowanie niezbednego
personelu.

Komunikaty Polskiego Towarzystiwa Ekonomicznego
Sekcji Gospodarki Materiatowej

Z prac sekcji gospodarki materialowej

Polskie Towarzystwo Ekonomiczne juz od dwéch lat
prowadzi prace zmierzajace do szerzenia i popularyzo-
wania wiedzy ekonomicznej. Wyrazem tych prac poczat-
kowo byly kursy dla pracownikéw administracji gospo-
darczej, ktérych zadaniem bylo podnoszenie wiedzy fa-
chowej pracownikéw droga przekazywania im iaktualnych
wiadomosci praktycznych opartych na teoretycznych pod-
stawach w danej dziedzinie. Miedzy innymi przeprowa-
dzono réwniez kilka kurséw na temat planowania i orga-
nizacji zaopatrzenia dla kierowniczych 1 samodzielnych
pracownikéw komdrek zaopatrzenia i zbytu w aparacie
centralnym.

Z biegiem czasu praktyczny dotychczas tylko kierunek
prac znacznie rozszerzyl sie i objal wiele zagadnien doty-
czacych zaopatrzenia, zbytu i gospodarowania materiata-
mi. Praktyka gospodarcza wykazala, ze obecny stan rze-
czy w tej dziedzinie wykazuje braki i niedomagania, ktére
wymagajg nowego, prawidlowego rozwigzania zgodnie
z potrzebami szybko rozwijajacego sie przemysiu i innych
dzialéw gospodarki narodowej.

W zwigzku z tym Zarzad Giéwny Polskiego Towarzy-
stwa Ekonomicznego uznal za konieczne prowadzenie
stalych prac w zakresie omawianych zagadnien i w tym
celu w koncu 1953 roku doprowadzit do utworzenia Sekcji
Gospodarki Materialowej dzialajacej w namach statuto-
wych czynnoéci Polskiego Towarzystwa Ekonomicznego.
Ogélng koordynacje tej dzialalnoSci prowadzi Polska
Akademia Nauk, a zasadniczym jej celem sg prace nau-
kowe i popularyzacyjne w zakresie zagadnien ekonomicz-
nych wystepujacych w poszczegélnych dziedzinach gospo-
darki narodowej, zmierzajace do $cislego powiazania
wiedzy ‘naukowej z praktyka gospodarczg.

Sekcja Gospodarki Materiatowej jest jedna z sekeji utwo-
rzonych dla tych celéw w Polskim Towarzystwie Eko-
nomicznym. Poza nig pracuja sekcje ekonomiki: prze-
mystu, transportu i finanséw, a w trakcie organizacji jest

sekcja ekonomiki handlu. Pracuje réwniez sekcja staty-
styki. Wszystkie te sekcje maja podobny cel, a kazda
z nich prowadzi dzialalnos¢ w zakresie zagadniei be-
dacych przedmiotem zainteresowan danej sekeji.

Sekcja Gospodarki Materialowej powinna przyczynié sie
do usprawnienia zaopatrzenia, w szczegélnosci droga ini-
cjowania naukowych opracowan w dziedzinie gospodarki
materialowej i organizacji obrotu materialowo-technicz-
nego dla zaopatrzenia przemystu, budownictwa, transportu,
rolnictwa i innych gatezi gospodarczych oraz do utrwa-
lenia, poglebienia i uogdlnienia osiggnie¢ w tym za-
kresie. Sekcja stanowi¢ powinna osrodek wymiany mysli
naukowej i doSwiadczen praktycznych, skupiajacy pra-
cownikéw naukowych i praktykéw. W pracach Sekcji obe-
cnie bierze udzial okolo stu pracownikéw zaopatrzenia,
zbytu, techniki i naukowych interesujacych sie problemia-
mi zaopatrzenia gospodarki narodowej.

W dniu 12 lutego 1954 roku o-dbylo sie w siedzibie Pol-
skiego Towarzystwa Ekonomicznego w Warszawie walne
zgromadzenie (konstytucyjne) Sekcji w celu ustawienia
prac Sekcji na tle ogélnych zadan Polskiego Towarzy-
stwa Ekonomicznego, przedyskutowania wytycznych do
programu i metod dzialalnosci oraz oméwienia spraw
organizacyjnych i wyboru wladz Sekcji. Walne zgroma-
dzenie uchwalito, ze w celu wykonania zadan Sekcja po-
winna w szczegdlnosei:

— organizowa¢ zebrania dyskusyjne oraz odczyty popu-
larne na tematy bezposrednio i poSrednio zwigzane

z gospodarka materialowa i organizacja zaopatrzenia

materialowo-technicznego;

— inicjowaé i organizowaé kursy zmierzajgce do pod-
noszenia kwalifikacji zawodowych pracownikéw zbytu

i zaopatrzenia;

— inicjowaé wydawnictwa naukowe, fachowe, podreczniki
oraz wydawnictwa periodyczne;

— opiniowaé na zlecenie zainteresowanych wtadz i in-
stytucji projekty akcji gospodarczych i maukowych;
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— wspolpracowaé z Naczelng Organizacjg Techiczng oraz
branzowymi instytutami naukowymi, organizacjami
i uczelniami;

— inicjowaé i rozwijaé wspélprace i wymiang wynikéw
badan z pracownikami nauki i instytutami naukowymi
ZSRR oraz panstw demokracji ludowej w celu wy-
korzystania osiagnigé teorii i praktyki tych panstw
w budownictwie socjalistycznym w Polsce;

— przyczyniaé sie do wdrozenia form wspdlpracy przed-
stawicieli techniki i ekonomiki w celu uekonomicznie-
nia praktyki technicznej w dziedzinie zaopatrzenia
i utechnicznienia zagadnien ekonomicznych w tym
zakresie;

— okazywaé pomoc absolwentom wyzszych szkél ekono-
micznych i inzynieryjno-ekonomicznych w przygotowa.
niu prac dyplomowych i magisterskich.
Przewodniczacym Sekecji walne zgromadzenie wybrato

Ministra inz. Fr. Waniotke, Zastepce Przewodniczgcego

Panstwowej Komisji Planowania Gospodarczego. Do

Prezydium Sekcji weszli: Zdzistaw Deutschman — dyrek-

tor departamentu PKPG, Kacper Krygier — dyrektor

departamentu CUKin., Romuald Staszewski — redaktor
naczelny ,,Gospodarki Materialowej, Aleksander Tafet —
zastepca dyrektora naczelnego Centralnego Zarzadu Zby-
tu Min. Przem. Maszynowego i Henryk Witkowski — szef
dziatu PKPG. Delegatem Zarzadu Gtéwnego PTE do

Sekcji zostal Wojstaw Majewski, sekretarz generalny

PTE.

W dziatalnoSci swojej Sekcja pragnie nawigzaé w spo-
s6b zasadniczy do zadan postawionych przed gospodarka
narodowg w uchwatach II Zjazdu PZPR na temat szyb-
kiego podniesienia stopy zyciowej mas pracujgcych, co
wymaga skoncentrowania prac Sekcji na zagadnieniach
majacych bezposredni wplyw na obnizenie kosztéw pro-
dukcji oraz polepszenie jej jakoSci droga stosowania
metod oszczednej gospodarki materialami, zmniejszenia
ich zuzycia na jednostke produkcji, usprawnienia orga-
nizacji zaopatrzenia i obrotu oraz ogélnego podniesienia
na wyzszy poziom wskaznikéw ekonomiczno-finansowych
w tej dziedzinie. Usprawnienie i obnizenie przez to kosz-
téw zaopatrzenia jest jednym z wazniejszych obecnie
zagadnienl, ktérym Sekcja Gospodarki Materialowej za-
mierza poé$wigcié specjalng uwage.

Zamierza sig réwniez zorganizowaé terenowe sekcje
gospodarki materialowej w oparciu o istniejace oddzialy
Polskiego Towarzystwa Ekonomicznego. W pierwszej
kolejnosci przystapiono do prac mad utworzeniem takich
sekcji w Stalinogrodzie i Lodzi.

Czytelnicy ,,Gospodarki Materialowej* sg niewatpliwie
zainteresowani dzialalno$cig Sekecji i dlatego umieszczaé
bedziemy na tamach naszego czasopisma komunikaty
z jej dzialalno$ci.

W numerze niniejszym podajemy komunikaty nr 1 i 2,
z ktérych Czytelnicy dowiedzieé si¢ mogg o dotychcza-
sowych pracach Sekeji, o organizacji tych prac oraz o ich
program.e na rok 1954.

KOMUNIKAT Nr 1
z dnia 1 lutego 1954 r.

w sprawie organizacji'i prac Sekcji Gospodarki Materia-
towej

1. Prace organizacyjne

Polskie Towarzystwo Ekonomiczne (PTE) w ramach
dzialalnosci, majacej na celu szerzenie i popularyzowauie
wiedzy ekonomicznej w Polsce, postanowilo na poczgtku
1953 roku powotaé do zycia sekcje naukowe reprezen-
tujace poszczegélne dzialy gospodarki narodowej: prze-
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mysl, handel, transport, finanse itp. Giéwnym zadaniem
tych sekcji jest dzialalnosé naukowa w zakresie zagad-
niei ekonomicznych, bedacych przedmiotem ich prac
oraz dzialalno$¢ zmierzajgca do $cislego powigzania
wiedzy naukowej z praktyka gospodarcza.

Jednym z wazniejszych zagadnien gospodarki narodo-
wej jest wlasciwe, ekonomiczne gospodarowanie zasoba-
mi surowcowo-materiatowymi i technicznymi, rozumiane
w szerszym ujeciu (Zrédla zaopatrzenia, planowanie,
organizacja obrotu materialowego, organizacja apa-
ratu  zbytu i zaopatrzenia, zuzycie i zapasy mate-
rialéw itp.). W zwigzku z tym Zarzad Giéwny PTE
uznal za konieczne uruchomié¢ odpowiednie prace w za-
kresie wymienionych zagadnienn i w tym celu upowaznil
grupe oséb skladajacg sie z pracownikéw Panstwowej
Komisji Planowania Gospodarczego, Centralnego Urzedu
Gospodarki Materialowej oraz niektérych ministerstw, do
utworzenia komitetu organizacyjnego przyszlej Sekcji
Gospodarki Materialowej (SGM), a ma posiedzeniu
w dniu 9 grudnia 1953 roku Zarzad Giéwny PTE podjat
uchwale o utworzeniu SGM.

Na tej podstawie dotychczasowy komitet organizacyjny,
dziatajac nadal jako tymczasowe Prezydium SGM, podjat
nastepujace czynnosci:

a) opracowal projekt regulaminu SGM na podstawie

ramowego regulaminu PTE dla podobnych sekcji,
b) zestawil liste kilkudziesigciu oséb sposréd przed-
stawicieli nauki, zbytu, techniki (w zakresie zagad-
nien zwiazanych z zaopatrzeniem i gospodarkg ma-
terialowg) 1 zaopatrzenia, ktérym postanowiono
przesta¢ zaproszenia do wzigcia udzialu w pracach
SGM,

c) opracowal tymczasowy plan i program prac SGM,

d) przygotowal odbycie plenarnego posiedzenia SGM
z udzialem oséb zaproszonych w celu ukonstytuowa-
nia SGM,

e) przedstawil Zastepcy Przewodniczacego PKPG

Obywatelowi Ministrowi inz. Fr. Waniolce, plan prac
i zamierzenia do aprobaty.

Zamierzeniem SGM jest uruchomienie odpowiednich
sekcji w oddziatach terenowych PTE. Ze wzgledu na dosé
znaczne roznice co do aktywnos$ci poszczegélnych osrod-
kéw, w roku biezacym bedzie to mozliwe — przypusz-
czalnie — tylko w niewielu oddziatach terenowych, a ak-
tualnie odpowiednie ku temu warunki istniejg tylko
w Stalinogrodzie. W oérodku tym rozpoczeto juz — z ini-
cjatywy SGM — prace organizacyjne i przedstawiciele
tego oddzialu wezmg udzial w zebraniu plenarnym SGM.

~

2. Odczyty, referaty dyskusyjne i kursy

SGM zorganizowata dotad:

a) odczyt na temat ,Statystyka zaopatrzenia“, ktéry
wyglosit dr Marian Frank w lokalu PTE w War-
szawie;

b) referat dyskusyjny na temat ,Organizacja sklado-
wisk zbytu“, ktéry wygtosit inz. Aleksander Taffet
(Dyrektor Centralnego Zarzadu Zbytu Przemystu
Maszynowego);

c) referat dyskusyjny na temat ,Planowanie zaopatrze-
nia technicznego®, ktéry wyglosit inz. Holzer (radca
Ministra w Panstwowej Komisji Planowania Gospo-
darczego);

d) trzy kursy na temat ,,Planowanie i organizacja za-
opatrzenia®, ktérych wysluchali pracownicy aparatu
zaopatrzenia ministerstw i centralnych zarzadéw
przemystu z terenu Warszawy; liczba uczestnikéw
kurséw — okoto 80 oséb w kazdym, przy czym kaz-
dy ze sluchaczy otrzymal skrypty wykladowe w za-



kresie catoSci programu kursu (turnus koficzy za-
jecie 23 lutego 1954),

3. Prace zwiazane z
zaopatrzenia

Powazng trudno$cig ' w upowszechnianiu teoretycznej
i praktycznej wiedzy w dziedzinie zaopatrzenia i gospo-
darki materialowej jest dotkliwy brak odpowiedniej litera-
tury. Dlatego SGM juz w pierwszym okresie dziatalnodei
przystapila do opracowania programu wydawnictw, co
uczyniono w porozumieniu z Polskimi Wydawnictwami
Gospodarczymi (Polgos). Program obejmuje kilkadzie-
sigt pozycji ksiazkowych i broszurowych na zréznicowa-
nym poziomie oraz dotyczy wszystkich gléwniej-
szych probleméw ekonomicznych i technicznych w oma-
wianej dziedzinie. Przewiduje sig, ze program ten realizo-
waé bedg w 1954 i 1955 roku Polgos, PWT (Panstwowe
wydawnictwa Techniczne) oraz czesciowo PTE. Minister
inz. Fr. Wianiotka akceptowal program oraz uzgodnil jego
realizacje z Prezesem CUWIK na konferencji, w kiérej
brali udzial przedstawiciele SGM oraz redaktorzy nas
czelni Polgosu i PWT. W ramach tego programu prze-
widuje sie, ze PTE wyda na 1955 rok kalendarz-informa-
tor dla zaopatrzeniowca (wydawnictwo zblizone do kalen-
darza NOT na 1954 rok).

4. Program i metoda prac
Przewiduje sie, iz SGM pracowaé bedzie w zespolach.
Przedmiotem prac poszczegdlnych zespoléw powiny byé
aktualne zagadnienia maukowe i gospodarcze wynikajace
z zakresu dzialalnoéci SGM. Jako najwazniejsze wymie-
ni¢ mozna:
1) obrét materialowy (zbyt — kooperacja — zaopatrze-
nie),
2) planowanie zaopatrzenia,
3) zaopatrzenie techniczne,
4) zapasy w produkcji i w obrocie,
5) zuzycie materialow,
6) gospodarka magazynowa,
7) program nauczania zaopatrzenia w zakresie szkol-
nictwa wyzszego,
8) program wydawnictw.

- wydawnictwami w zakresie

Wynikiem prac zespolu powinny by¢ konkretne opraco-
wania wybranych zagadnien w postaci referatéw, odeczy-
tow, artykuléw i wydawnictw ksiazkowych, monografii,
skryptéw wyktadowych i podrecznikéw, projektéw rozwia-
zan niektérych zagadnien na uzytek wtadz gospodarczych.
Niektére z nich majace szczegdlnie wazne znaczenie dla
gospodarki narodowej, beda przedmiotem dyskusji ma
wspdlnych naradach przedstawicieli nauki i praktyki.
W ramach takich spotkan SGM organizuje w potowie lu-
tego 1954 wieczér dyskusyjny na temat ;,tryb zaopatrze-
nia w wyroby hutnicze z udziatem przedstawicieli apa-
ratu zbytu 1 aparatu zaopatrzenia réznych szczebli,
wlaczajac w szerokim zakresie pracownikéw zakladéw
przemystowych i budownictwa rejonu Warszawy oraz
przedstawicieli whadz centralnych. W drodze dalszych po-
dobnych spotkan SGM zamierza przedyskutowaé aktualne
przepisy co do trybu zaopatrzenia w materiaty o znacze-
niu podstawowym dla gospodarki narodowe;j. )

SGM odbywaé réwniez bedzie plenarne posiedzenia
o charakterze naukowym. Na najblizsze posiedzenie tego
rodzaju (polowa marca) przygotowuje sig temat ,plano-
wanie zaopatrzenia technicznego® (maszyn. i urzadzen).

W przygotowaniu sa nastepujace kursy:

1) Kurs analogiczny do wymienionych pod pkt 2d, zor-
ganizowany na wniosek tych oséb, ktére ze wzgledu na

brak miejsc nie mogly wziaé¢ udzialu w kursach: dotych-
czasowych, Kurs rozpocznie sie w dniu 2 lutego 1954.

2) Kurs specjalistyczny mna temat ,Gospodarka maga-
zynowa". Program kursu ujety ekonomicznie z przezna-
czeniem dla kierownikéw gospodarki magazynowej w cen.-
tralnym aparacie zaopatrzenia.

3) Kurs specjalistyczny mna temat ,,Obrét materialéw
na cele zaopatrzenia pozarynkowego”, przeznaczony
gléwnie dla pracownikéw centralnego aparatu zbytu.

4) Kurs specjalistyczny na temat ,Planowanie zaopa-
trzenia technicznego®, przeznaczony dla pracownikéw za-
opatrzenia inwestycyjnego kapitalnych remontéw itp.

Kandydatéw na kursy kierujg zainteresowane jednostki
administracji gospodarczej i zaklady przemystowe. Wy-
kladowcami na kursach sg czionkowie SGM oraz osoby
zaproszone.

KOMUNIKAT NR 2/1954
z dnia 1 marca 1954 r.

1. W dniu 12 lutego 1954 odbylo sie w siedzibie
Polskiego Towarzystwa Ekonomicznego w Warszawie
zebranie plenarne i konstytucyjne Sekcji, na ktérym byli
obecni réwniez Prezes Zarzadu Giéwnego Polskiege
Towarzystwa Ekonomicznego profesor Edward Lipiaski
oraz Zastepca Przewodniczgcego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego, Minister inz. Franciszek Wa-
niotka, Na zebraniu tym Przewodniczacym Sekcji wybra-
ny zostal jednoglo$nie Minister inz. Fr. Waniotka, ktéry
wybér przyjal.

2. Prezydium Sekcji, wybrane na zebraniu plenarnym,
ukonstytuowalo sie¢ w sposéb nastepujacy:
Przewodniczacy
— Franciszek Waniotka,

Pierwszy Zastgpca Przewodn.
— Zdzistaw Deutschman,

- Drugi Zastepca Przewodn.

— Kacper Krygier,

Sekretarz Naukowy
—- Henryk Witkowski,

Czlonkowie Prezydium
— Romuald Staszewski,
— Aleksander Taffet,

Delegat Zarzadu Gléwnego PTE
— Wojstaw Majewski.

3. Na posiedzeniu Prezydium Sekcji w dniu 22 lutego
1954 uchwalono utworzenie nastepujgcych zespoiéw te-
matycznych: :

1) organizacji obrotu (Aleksander Taffet),

2) planowania zaopatrzenia technicznego (Augustyn

Holzer),

3) zuzycia materiatéw (Henryk Witkowski),

4) zapaséw materiatowych (Jerzy Zielinski),

5) planowania zaopatrzenia materialowego (vacuat),

6) gospodarki magazynowej (Witold Chmielewski),

7) wydawnictw (Romuald Staszewski).

Organizacje zespoléw powierzono osobom wyzej wy-
mienionym, Ustalono, ze zespoly odbeda w terminie do
dnia 8 marca 1954 zebrania organizacyjne na ktérych
nalezy ustali¢ program prac onaz pian prac i plan finan-
sowy na 1954 rok. Ustalono réwniez wstepnie skiad oso-
bowy poszczegdlnych zespoléw. Czlonkowie Sekeji, kidrzy
pragneliby ewentualnie braé udzial w pracach innych ze-
spoléw lub uczestniczyé w pracach kilku zespoiéw, pro-
szeni sa zglosi¢ wnioski w tej sprawie na zebraniu orga-
nizacyjnym zespolu lub porozumie¢ sie z Sekretarzem
Sekcji.
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4. Wytyczne do prac poszczegélnych zespoldw sg na-
stepujace:

1) Zesp6t Obrotu

a) technika prac nad bilansami materialowymi i pla-
nami rozdzialu materialéw produkeji krajowej i impor-
towanych,

b) tezy wspéldziatania waparatu zbytu, zaopatrzenia
i handlu zagranicznego w zakresie bilanséw materiato-
wych i planéw rozdziaty,

c) podstawy, metoda i technika szczegdétowego progra-
mowania produkeji,

d) zasadnicze tezy wspéidzialania aparatu zbytu z apa-
ratem produkeji,

e) organizacja skladéw obrotu materialowego,

f) przygotowanie kursu specjalistycznego i dyskusji
problemowych;

2) Zespot Zaopatrzenia Technicznego

a) metoda planowania zaopatrzenia technicznego,

b) organizacja oraz metoda bilansowania i rozdziel-
nictwa,

c) program szkolenia specjalistycznego,

d) obrdt,

e) tryb zamawiania i odbioru technicznego;

3) Zespél Zuzycia Materiatéw

a) metody technicznego i statystycznego normowania
zuzycia materialéw,

b) kontrola i rozliczenie zuzycia materialéw,

c) metody iloSciowej i wartosciowej analizy zuzycia
materialéw mna cele produkcyjne w podstawowych gale-
ziach przemystu i innych dzialach gospodarki narodowej;

4) Zespot Zapasow Materialowych

a) analiza ksztaltowania si¢ zapaséw w produkeji
i w obrocie, .

b) wzajemny wplyw i zalezno§¢ rozmiaréw zapaséw
w poszczegélnych ogniwach skladowania (producent,
obrot, odbiorca),

c) powiazanie iloSciowego i warto$ciowego normowania
zapasow,

DLACZEGO ?

d) réznice i wspdlne cechy normowania w zaleznosci
od rodzaju materialéw i celu ich zuzycia;

5) Zespét Planowania Zaopatrzenia

a) metoda i organizacja prac nad rocznymi planami
zaopatrzenia w ujeciu kompleksowym (powigzanie wza-
jemne poszczegélnych czesci planu i skladnikéw pla-
nowania),

b) metoda i zakres planu zaopatrzenia w planie tech-
niczno-ekonomicznym przedsigbiorstwa,

c) planowanie kwartalno-miesigczne;

6) Zesp6t Gospodarki Magazynowej

a) metody badania gospodarnosci
podstawie wskaznikéw liczbowych,

b) nomenklatura poje¢ w zakresie gospodarki magazy-
nowej;

magazynéw na

7) Zespot Wydawnictw

a) wspoélpraca z instytucjami wydawniczymi w zakre-
sie realizacji programu wydawnictw,
¢ b) przygotowywanie tematéw do wydawnictw popula-
ryzacyjnych PTE,

c) przygotowanie
1954 rok.

5. Poszczegdlne zespoly przedyskutujg na zebraniach
organizacyjnych tematyke prac stosownie do powyzszych
wytycznych, opracujg program prac na 1954 rok, podzial
prac pomigdzy poszczegélnych czlonkéw zespotu oraz ustalg
tematyke zebraf maukowych zespoléw i wnioski co do te-
matéw dyskusyjnych na naukowe plenarne posiedzenia
Sekcji. Program i terminarz prac kierownicy poszczeg6l-
nych zespoléw proszeni sg zlozyé Sekretarzowi Sekcji do
konca marca br.

,kalendarza zaopatrzeniowca“ na

6. W lutym br. odbyto narade z przedstawicielami cen-
tralnych jednostek zbytu w sprawie prognamu i przygo-
towania kursu specjalistycznego w zakresie obrotu. W wy-
niku narady ustalono celowos$¢ przeprowadzenia takiego
kursu oraz konieczno$¢ uzgodnienia z Ministerstwem Fi-
nanséw zasad zwrotu kosztéw kursu przez jednostki dele-
gujace stuchaczy.

Nastepne komunikaty ukazywaé sie beda w okresach
miesiecznych, w pierwszych dniach kazdego miesigca. —

Czestochowskie Zaklady Przemystu Lniarskiego w Stradomiv nie mogq nabyé
zaréwek oswietleniowych

Wedlug otrzymanych przez nas informacji — Czesto-
chowskie Zaktady Przemystu Lniarskiego w Stradomiu na
przestrzeni calego IV kwartalu ub. r. napotykaly ma po-
wazne trudnodci w zaopatrzeniu sie w zaréwki oswietle-
niowe 220 volt.

Spowodowane zostalo to tym, ze Rejonowa Hurtownia
Artykuléw Elektrotechnicznyerh w Szopienicach zrealizo-
wala zaméwienia Czestochowskich Zakladéw  tylko
w 78,29%. Na ogélng ilos¢ 2.864 szt. zamoéwionych zard-
wek — Zaktady otrzymaty 2.240 szt.

W tym stanie rzeczy, Zaktady pragnac zabezpieczy¢ cig-
glo§é produkeji, zmuszone byly pokrywaé powstate niedo-
bory dorainymi zakupami w handlu detalicznym, ptacac
niekiedy trzykrotnie wyzsze ceny i zwiekszajgc tym sa-
mym koszty wlasne.

W I kwartale br. sytuacja nie tylko nie ulegta po-
prawie, ale przedstawia si¢ jeszcze gorzej. Obecnie Za-
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ktady w Stradomiu nie posiadajg na skladzie ani jednej
zaréwki. Nadto w wydziatach produkcyjnych odczuwamy
jest brak nalezytego o§wietlenia, co powoduje wyrazny
spadek wydajnosci pracy. Wobec ciagiego braku zaréwek
Zakladom groza przestoje produkcyjne.

Pragnac zapobiec zakléceniom w produkeji — Zaklady
w Stradomiu zwracaty sie o pozyczke zaréwek do innych,
sasiadujacych zakiadéw. Wysitki te pozostaly bezowocne,
poniewaz inne zaktady znajdujg si¢ w identycznym polo-
zeniu. Sytuacje pogarsza fakt, ze obowigzujace przepisy
zabraniajg detalicznym punktom sprzedazy (zresztg stu-
sznie) zaopatrywania w zaréwki zakladéw przemystowych
i jednym Zrédtem nabycia zaréwek pozostajg rejonowe
hurtownie artykutéw elektrotechnicznych.

W konkretnym przypadku Rejonowa Hurtownia Art.
Elektrotechnicznych w Szopienicach traktuje zbyt biuro-



kratycznie potrzeby zakladéw, powolujgc sig¢ ma przepisy
o terminie wyprzedzenia sktadania zaméwien.

Obowiazujace zarzadzenie Przewodniczacego PKPG nr
221 z dnia 10.VII. 1953 r. w sprawie trybu zaopatrzenia
materialowo-technicznego (Biuletyn PKPG nr 26 z dnia
22.VIL.1953, poz. 115) z uwzglednieniem zmian okreslo-
nych zarzadzeniem Przewodniczagcego PKPG nr = 272
z dnia 1.X.1953 (Biuletyn PKPG nr 33 =z dnia
16:X.1953 r), w § 19 rozdzialu IIl postanawia, ze zamé-
wienia na materialy nie rozdzielane winny by¢ sktadane
na 30 dni przed terminem dostawy.

Jezeli wiec Zaklady w Stradomiu zaméwienie na I
kwartat ztozyty w dniu 9.X.1953 r. (Zn. AZ/TR/Bi/14163/53)
a wiec na ok. 80 dni przed okresem dostawy — to sltusz-

nie roszczg pretensje do Rejonowej Hurtowni Artykuléw
Elektrotechnicznych w Szopienicach, tym bardziej, ze
szczegblowy tryb zaopatrzenia w zaréwki na rok 1954 nie
zostal jeszcze ogloszony.

Apelujemy do wspomnianej Hurtowni o zamiang sto-
sunku do potrzeb zakladéw, a w szczegélnosci do tych,
ktére postepuja zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zaméwienia Zakladéw w Stradomiu winny byé nie-
zwlocznie zrealizowane. Wskazane byloby réwniez, aby
poruszonym zagadnieniem zainteresowal si¢ Centralny
Zarzad Przemysiu Elektrotechnicznego i to zaréwno od
strony zaopatrzenia podleglych sobie jednostek zbytu, jak
i od strony dystrybucji. Tylko wéwczas nalezy oczekiwac
widocznej poprawy na tym odcinku.

Elekirownia Jaworzno Il zwleka z odpowiedziq

Bylo to w lipcu 1953 roku.

W Jaworznie uruchomiono cze¢Sciowo nowsa elektrownie
i z tej okazji zorganizowano zabawe...

Nie bedziemy si¢ jednak powtarzali. Dwukrotnie bo-
wiem juz poruszaliémy te sprawe mna lamach naszego
czasopisma. Raz w numerze 24 w rubryce ,,Dlaczego?‘
pt. ,,Elektrobudowa, kierownictwo Budowy Jaworzno II“,
drugi raz w numerze 3/1954 w rubryce ,Nasza krytyka
pomogha“ pt. ,,Elektrobudowa odpowiada“.

Chodzi nam o wyjasnienie ze strony Elektrowni Jawo-
rzno II sprawy wypozyczenia od Elektrobudowy 508 mb
przewodu O.P. i 3500 mb przewodu A.D.G. i pocigcia tych
przewodéw tak, iz nie nadajg sie do wykorzystania na
budowie.

Elektrownia Jaworzno II — zdaniem naszym — miala
do§¢ czasu na wyjasnienie sprawy, ktéra zdarzyla sie
jeszcze latem ubieglego roku. Zresztg proslismy o wyja-
$nienie az dwukrotnie. Dziwi nas przeto bardzo, ze za-
miast wyczerpujacego materialu w omawianej sprawie,
przystano nam w koncu lutego br. odpis pisma skierowa-

OKAZALO SIE, ZE.

nego przez Kierownictwo Elektrowni Jaworzno II do pod-
legtych komoérek organizacyjnych i bezposrednio zaintere-
sowanych, polecajacego wyjasnié tres¢ mnaszej notatki
umieszczonej w nrze 3/1954. Odnosi si¢ wiec wrazenie, ze
Kierownictwo Elektrowni Jaworzno II mic a nic o tej
sprawie nie wiedziato.

A to bardzo dziwne.

I jeszcze jedno. Czyz mie latwiej i szybciej bylo zwo-
ta¢ wewnetrzng nanade zainteresowanych komdrek i opra.-
cowaé krétkie i rzeczowe wyjasnienie?

Komérki organizacyjne, nie majgc w poleceniu Kierow-
nictwa podanego wiazacego terminu zalatwienia sprawy,
nie beda sie kwapily z odpowiedzia, a na usprawiedli-
wienie zwloki zawsze znajda jakie$ wyjasnienie.

A my tymczasem czekamy. Czekajg réwniez nasi
Czytelnicy. !

Prosimy zatem nie biurokratyzowaé spraw\y, lecz
podej$¢ do niej rzeczowo, zbadaé wszystkie okolicznosci
i przysta¢ nam wreszcie gruntownie opracowane wyja-
$nienie.

Rybnicka Fabryka Maszyn Gérniczych nie zawinita

W zwigzku z notatka nasza w rubryce ,Dlaczego?
zamieszczong w nr 24 ,,Gospodarki Materiatowej* pt.
»Rybnicka Fabryka Maszyn Gorniczych w Rybniku*
otrzymalidémy pismo wyjasniajace z Centralnego Zarzadu
Budowy Maszyn Gérniczych. Z tresci pisma dowiadujemy
sig, ze przeprowadzona przez Centralny Zarzad —
w oparciu o kartoteki magazynowe, ksiegowo$é materia-
lowg oraz dane Biura Dyspozycyjnego — kontrola roz-
chodu blachy 8 mm wykazata, ze rozchéd 4,1 t blachy
8 mm mial miejsce we wrze$niu 1953 r. Pobranie blachy
w miejsce plaskownika spowodowane bylo, jak to stusznie
w naszej notatce przyjeliSmy — brakiem plaskownika
W magazynie.

Rybnicka Fabryka Maszyn Goérniczych miata zaméwio-
ny plaskownik w hucie Zawiercie, ktéra jednak — wsku-
tek przeprowadzania w tym czasie remontu — nie mogta
zaméwienia zrealizowaé. W dodatku skreslenie ptaskow-
nika 110 X 8 mm z produkeji hutnictwa oraz niemoznoesé
zastosowania do danej produkcji najblizszego wymiaru
chodliwego (110 X 12 mm) spowodowaly koniecznosé
zmiany normy technicznej na blache, przy czym — jak
nas informuje Centralny Zarzagd — norma ta nie podwyz-
szyla sie.

Odpowiadajac na nasze pytanie, dlaczego Rybnicka
Fabryka nie wykonuje planu w zakresie stosowania ma-
terialéw zastepczych oraz odpadéw materialowych, Cen-
tralny Zarzad Budowy Maszyn Gérniczych pisze doslow-
nie: ,,W planie oszczednoSciowym na r, 1953 Rybnicka
Fabryka Maszyn przewidziala stosowanie odlewéw
zeliwnych zamiast bragzu wysokocynowego, do czesci za-
pasowych silnikéw MED II. Poniewaz ostateczna decyzja
w tej sprawie zalezna jest od konstruktoréw, Rybnicka
Fabryka Maszyn zwrécita si¢ réwnocze$nie do Biura
Konstrukcyjnego Maszyn Goérniczych o akceptacje tego
wniosku.

Biuro Konstrukeyjne po przeanalizowaniu projektu,
z uwagi na obnizajgce sie w ten sposéb warunki wy-
trzymatosciowe projekt odrzucito. Z tych tez wzgleddéw
Rybnicka Fabryka Maszyn nie mogla osiggnaé plano-
wych oszczedno$ci w tym materiale.

Majac tak wyczerpujgce wyjasnienia, nie wypada mam
nic innego zrobié, jak tylko podzigkowaé Centralnemu
Zarzadowi Budowy Maszyn Gdrniczych za rzeczowe po-
traktowanie naszej notatki, wnikliwg analize uwag i szyb-
kg odpowiedz.
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Kopalnia ,,Mieszko* jest obrazona

W artykule redakcyjnym pt.,,Wzméc walke o likwidacje
nadwyzek materialowych®, pietnujgc niewlasciwe poste-
powanie niektérych posiadaczy remanentéw, wskazaliSmy
m. in. na fakt niezrealizowania przez Kopalnie ,Mieszko
we wlasciwym czasie dyspozycji wysytkowej Centrali
Handlowej Przemystu Skérzanego we Wroclawiu naz
uprzednio zaplacone materiaty. Postepowanie takie — pi-
salismy — w praktyce jest réwnoznaczne z powieksze-
niem whasnych $rodkéw obrotowych Kopalni o ok. 70.000
zt kosztem Centrali Handlowej Przemysiu Skérzanego,
ia wiec jest zwyklym maduzyciem.

Uwaga ta poczula sie dotknieta Kopalnia ,Mieszko"
i w piSmie, skierowanym do nas w dniu 10 marca br.
prosi o odwolanie mylnie jakoby podanych faktéw oraz
nieslusznie umieszczonych zarzutéw, jak réwniez okre-
Slenia ,,zwykle naduzycie®.

Nim wydamy nasza opinig, uwazamy za wskazane i ko-
nieczne zapoznal naszych Czytelnikéw z faktami poda-
nymi nam przez Kopalnie ,Mieszko. Ot6z remanenty
zbedne na kwote 72.127,10 =zt zostaly zgloszone do
uptynnienia Wojewddzkiej Centrali Handlowej Przemysiu
Skérzanego we Wroclawiu jeszcze w roku 1951. W dniu
15.1.1952 Centrala Handlowa zaptacita rachunek za te
remanenty. Dyspozycje wysytkowa z dnia 24.VIIL53,
otrzymata Kopalnia ,,Mieszko“ w dniu 28.VIIL.53, wy-
sytki natomiast materialéw dokonata dopiero w dniu
2.XI. 1953 r.

Tych kilka dat rzuca jaskrawe $wiatlo na niewlasciwe
postepowanie zaréwno Kopalni jak i Centrali Handlowej
Przemystu Skérzanego we Wroclawiu.

Na czym ta miewhasciwo$é polega?

Otéz — maszym zdaniem — Kopalnia ,,Mieszko” win-
na byla upominaé si¢ w Centrali o nadestanie dyspo-
zycji wysytkowej. Akcja uptynniania remanentéw po stro-
nie posiadacza remanentéw mie konczy si¢ bowiem na
zgloszeniu materialéw do uplynnienia i zainkasowaniu
za nie mnaleznosci, Na posiadaczu remanentéw cigzy
jeszcze obowiazek dolozenia wszelkich staran, by ma-
teriaty uplynnione zostaly w jak najkrétszym czasie.,

‘NASZE INTERWENCIJE

O tym w Kopalni ,,Mieszko" nikt nie pomyslat. Nikomu
nie przeszkadzaly lezace na skladzie od 15.1.1952 r. ,0b-
ce materialy. Co wiecej i tak juz diugi okres lezenia
materialéw, okres wyczekiwania na dyspozycje wysytkowa
Kopalnia ,Mieszko* przediuzyla o dalsze dwa miesigce.

Zmiana referenta dla spraw nadmiaréw nie moze
w tym wypadku stuzy¢ za usprawiedliwienie opédznienia
wysylki materialéw. Na dyspozycje wysyltkowa Centrali
Handlowej Przemysiu Skérzanego czekal na pewno nie-
jeden zaklad przemystowy, czekal — az Kopalnia ,,Miesz-
ko* laskawie wysle te materialy. Od szybkiego otrzyma-
nia tych materialéw uzaleznione bylo — byé moze —
wykonanie planu produkcyjnego we wrzeSniu i pazdzier-
niku 1953 r. To wszystko jednak Kopalni ,,Mieszko* nic
nie obchodzilo. Przeprowadzala najspokojniej reorganiza-
cje referatu nadmiaréw, a o jednym z zasadniczych zadan
wlasciwej gospodarki materialowej przypomniata sobie
dopiero w listopadzie 1953 r.

I jeszcze jedna mata miescisto$é, ktérej Kopalnia
,,Mieszko* mam nie wyjasnila. Chodzi mianowicie o réz-
nice pomiedzy wartoscig faktury a wartoscig wystanych
materialéw. Czy Kopalnia ,,Mieszko w tym przypadku
nie dopuscila sig¢ samowolnego zuzycia zgloszonych
i przez Centrale Handlowg oplaconych remanentow?
A moze Centrala Handlowa Przemystu Skérzanego udzie-
lita swej zgody na zuzycie czesci materialéw przez posia-
dacza? ChcielibySmy i te sprawe mieé¢ wyjasniona.

Pod adresem Centrali Handlowej Przemystu Skérza-
nego we Wroctawiu kierujemy pytanie, co bylo powodem,
iz materiaty zaptacone w dniu 15.1.1952 r. zostaly zady-
sponowane do wysylki dopiero w dniu 24.VIII.1953 r.,
a wiec przeszlo 20 miesiecy lezaly na skladzie Kopalni
,,Mieszko". ‘

Czy w okresie miedzy 15.1.1952 a 24.VII1.1953 Centrala
Handlowa monitowata Kopalnie ,,Mieszko" w sprawie wy.
slania materialéw?

Spodziewamy sig, ze Centrala Handlowa Przemystu
Skérzanego we Wroctawiu naswietli nam szybko i do-
ktadnie caloksztalt sprawy.

Znéw apel do nadawcy listu

OtrzymaliSmy przebitke listu skierowanego do Cen-
trali Sprzetu Samochodowego ,,Motozbyt w Warszawie.

Jest to skarga na dziatalno$¢ Hurtowni w Toruniu, na
spos6b dostawy, @ raczej niedostarczania zaméwionych
wyrobéw, o czym warto tym bardziej napisaé, ze sprawsi
nie zainteresowala si¢ zupelnie Centrala , Motozbytu®
w Warszawie. Przynajmniej nam nic o tym zainteresowa-
niu nie wiadomo.

Otéz jeszcze w sierpniu ubiegtego roku Hurtownia w To-
runiu otrzymata zlecenie dostarczenia pewnemu przedsie-
biorstwu partii czesci zamiennych do samochodu osobo-
wego marki ,,Skoda“. Na to zlecenie odpowiedziata zan-
teresowanemu (oczywiscie po szeregu monitéw).. w gru-
dniu ub. r.

Ze odpowiedziala odmownie, tego kazdy Czytelnik tej
notatki sie spodziewal. Ale to nie wszystko. Odpowie-
dziala réwniez, ze do zamdwienia juz nie wraca i prosi,
by po pewnym czasie (???) zlozy¢ zaméwienie powtdrne.

,Kiedy mamy ztozyé powtérne zamoéwienie, pyta nie-
doszty odbiorca aby otrzymaé potrzebny materiat? Prze-
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ciez zlozyliSmy juz trzy zamoéwienia, uptynal szereg mie-
siecy, a materiatu jak nie bylo tak nie ma“.

,»Gdyby nie handel prywatny — kontynuuje dalej autor
listu — ktdéry zaopatruje mas w potrzebne czesci do sa-
mochod6w, stalibySmy czesto wobec obawy niewykonania
planéw produkcyjnych z braku wozéw. I w ogdle nie
rozumiemy — koficzy swe zale przedsigbiorstwo — dla-
czego w sektorze prywatnym mozna nabyé wszystkie cze-
ci, nawet pochodzace z importu, a w ,,Motozbycie* nie“.

My tez nie rozumiemy, a chcielibySmy poznaé te tajem-
nice. Co prawda, ,Motozbyt“ moze nam zarzucié, ze
nasza notatka tez jest tajemnicza, bo nie wiadomo o kogo
chodzi. Ale to mie bylby zarzut stuszny. ,,Motozbyt”
w Warszawie na pewno wie, o kogo chodzi, poniewaz
otrzymal oryginal listu z nagléwkiem nadawcy. My nie-
stety nie wiemy. Bo na przebitce figuruje tylko jedna
jedyna pieczgtka: Dyrektor — inz, Wi Zajezierski. I ani
slowa o firmie nadawcy. No trudno — w pospiechu za-
pomnial. Ale po przeczytaniu tej notatki niech sie ujawni.
I niechaj w przyszlosci stempluje takze przebitki pism.



Jak to jest z dostawq tranu?

12 grudnia ub. r. Centrala Zbytu Przemystu Tluszczo-
wego wydata Zaktadom Rybnym nr 1 w Sopocie zlecenie
dostarczenia Pomorskim Zaktadom Garbarskim w Byd-
goszczy 2 ton tranu. Nadszed! styczen. Zakitady w Byd-
goszczy nie dysponowaly zapasami tranu niezbednymi
dla produkecji biezacej, zwrédcily sie wiec w dniu 5.1.54
telefonicznie do Zaktadéw Rybnych w Sopocie z prosba
o jak majszybsze wystanie tranu drobnica. Dzial Zbytu
o$wiadezyl, iz 2 tony tranu wystane zostang w dniu na-
stepnym, tj. 6.1.54.

Uspokojone Zaklady Garbarskie czekaly do dnia
18.1.54 bez skutku. W dniu 18.1.54 Kierownik Zaopatrzenia
PZG ob. Nowakowski zapytal telefonicznie, co sig¢ stalo

z wyslanym tranem, na co Dzial Zbytu Zakladéw Ryb-
nych uprzejmie wyjasnit, iz tran wystano przesytka
drobnicowa w dn. 13.1.

I znéw czekaly Zaklady Garbarskie, i znéw w dniu
21.1.54 zazadaly po raz tyzeci wyjasnienia i podania
numeru listu przewozowego — na co otrzymaly odpo-
wiedz, ze 2 tony tranu zostaly wystane w dniu 19.1.54.

Tego rodzaju rozmowy mozna oczywiscie ciagnaé
w nieskoficzono$¢, az interweniujacemu znudza sig¢ inter-
wencje, lub Dziatowi Zbytu znudzg sie¢ klamstwa. Nie
mamy dotad od Zakladéw Rybnych w Sopocie wiado-
moéci, kto mial silniejsze merwy.

A to juz kwiecien.

Oczekvijemy na vjawnienie si¢ dystrybutora drewnianych opakowan
do gwintownikéw

Bydgoska Fabryka Narzedzi w Bydgoszczy, ul. Janka
Krasickiego Nr 8, pragnie od dluzszego czasu uplynni¢
zbedny remanent w postaci drewnianych opakowan do
gwintownikéw, wartosci okolo 5.000 zi.

W sprawie tej Fabryka zwracala sig ostatnio w dniu
14.X1.1953 do Centrali Handlowej Przemysiu Drzewne-
go w Warszawie, ktéra w dniu 14.1.1954 r. odpowiedziala,
ze w jej gestii znajduje sie¢ wylgcznie dystrybucja go-
towych wyrobéw (mebli) produkcji drzewnej. Jednocze-
$nie CHPD wskazala, jako dystrybutora wspomnianych
opakowan, Zarzad Gospodarki Opakowaniami Drzewnym:
w Warszawie, ul. Nowogrodzka 31.

Nadmieni¢ nalezy, ze sprawa ta byla juz przedmiotem
pertraktacji z Biurem Sprzedazy Opakowan Drewnianych
w dniu 27 marca 1953 r., w wyniku ktérej Biuro Sprze-
dazy o$wiadczylo, ze wspomniane opakowanie nie jest
przedmiotem jego dystrybucji. Biuro to wystosowalo w tej
sprawie pismo do Ministerstwa Przemysiu Drobnego
i Rzemiosta — Departament Zaopatrzenia, gdzie mialo
nastgpi¢ uplynnienie zaoferowanych opakowan.

Departament Zaopatrzenia Min. Przem. Drob., i Rze-
miosta skierowal oferenta do Zwigzku Spétdzielni Prze-
myslowych 1 Rzemie$lniczych oraz do Centrali Prze-
mystu Ludowego i Artystycznego. Zaréwno Centrala
Przemystu Ludowego i Artystycznego, jak i Zwiazek
Spotdzielni Przemyslowych i Rzemiedlniczych odmowity
nabycia zgloszonego do uplynnienia przez Bydgoska Fa-
bryke Narzedzi remanentu skrzynek.

W ten sposéb Bydgoska Fabryka Narzedzi wyczerpala
wszelkie mozliwo$ci zbycia zbednego dla siebie, aczkol-

wiek pelnowartoSciowego remanentu, a widzac bezowoc-
cno$¢ swoich wysitkéw — sugeruje obecnie zlomowanie
tych opakowan, ktérych nie zdotata uptynnic.
Opakowanie to, chociaz dla Bydgoskiej Fabryki Narze-
dzi zbedne, obcigza zapasy materialowe i dlatego Fabryka
postgpita stusznie, domagajgc si¢ jego uplynnienia. Skla-
nialy ja do tego obowigzujgce w tym zakresie przepisy,
a w szczegélnosci zarzadzenia Przewodniczacego PKPG
z dnia 2.V.1951 r. w sprawie ujawniania, uplynniania
i zapobiegania tworzeniu sie zbednych i nadmiernych re-
manentéw materialéw zaopatrzeniowych w urzedach, in-
stytucjach i przedsigbiorstwach panstwowych (Monitor Pol-
ski z 1951 r. Nr A-46, poz. 602, Nr A-51, poz. 618, Nr A-87,
poz. 1202 oraz z r. 1953 Nr A-3, poz. 34), ktére wyraznie
okreslajg obowigzek niezwlocznego ujawniania i uptyn-
niania, poprzez wlasciwe jednostki zbytu, nadmiernych
zapaséw materialowych, magazynowanych w przedsie-
biorstwach w iloSciach wigkszych, niz na to zezwalajg
normy zapas6éw, a tym bardziej materialéw zbednych.

W konkretnym wypadku przedsigbiorstwo respektowato
zatem w pelni obowigzujgce zarzadzenia. Niestety, nie
znalazlo ono kontrahenta, w postaci wlasciwej jednostki

zbytu, wraz z kiérym zarzadzenia te zrealizowaé by
mogto.

Dlatego tez apelujemy do wiasciwego dystrybutora
drewnianych opakowan aby zechcial przejaé zaoferowany
przez Bydgoska Fabryke Narzedzi remanent.

Skazanie pelnowartoSciowego materialu na zlomowan‘e
byloby bowiem niedopuszczalnym marnotrawstwem.

NASZA KRYTYKA POMOGLA

Cementownia ,,Saturn‘* w Wotkowicach Komornych nie zawiodla naszych nadziei

Czy i kiedy trafi do kotlowni Cementowni ,,Saturn®
100 ton mialu weglowego, rozladowanego jeszcze przed
kilku laty wzdiuz bocznic kolejowych? — oto pytanie rzu-
cone w naszej notatce w nr 3 ,,Gospodarki Materiatowej*
w rubryce ,,Dlaczego?".

I ot6z w pierwszych dniach marca br. wplynelo do nas
pismo Cementowni, w ktérm m. in. czytamy:

»Czujemy sie w obowigzku podzigkowaé za sluszne
wytknigcie nam zaniedban na odcinku gospodarki weglem.
Wprawdzie sprawie tej jesienig ub. roku poswiecilismy
wigcej uwagi i przygotowaliSmy si¢ do zbiermania starych
zapaséw miatu weglowego, roztadowanego przed kilku

laty wzdiuz bocznicy mormalnotorowej, lecz staly niedo-
bér sily roboczej w zakladzie nie pozwolil nam przepro-
wadzi¢ tej akcji w rozmiarach zaplanowanych. Zebralismy
wtedy ok. 30 ton mialu, pozostawiajac reszte w ilosci ok.
100 ton do zebrania w terminie pézniejszym. Po ukazaniu
si¢ Waszej krytycznej notatki zebraliémy dalsze 12 tom
i przekazali$my je do zuzycia w kottowni*.

Z dalszej tresci pisma wynika, ze akcji stanely na prze-
szkodzie znaczne opady $niezne i fale ostrych mrozéw,
jak réwniez epidemia grypy wsréd zatogi. Réwniez bra-
kowi urzgdzen mechanicznych do rozladunku i zatadunku
materialéw i wynikajacej stad konieczno$ci wykonywania
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lukowych —

’

prac przy pomocy lopat, przypisaé nalezy powolng likwi-
dacje starych zapaséw miatu.

Cementownia ,,Saturn' popetnita blad na odcinku go-
spodarki materialowej. Skrytykowana przez nas nie szu-
kala wymowek, mie usilowala wybieli¢ swoich bledéw,
lecz przyznala si¢ do winy.

Cementownia pisze dalej: ,,Zdajemy sobie sprawe z te-
go, iz istniejacy stan rzeczy na odcinku gospodarki pali-

CZY WIESZ, ZE...

wem jest niezgodny z zasadami gospodarnosci, ktéra
winna cechowaé kierownictwo kazdego uspolecznionego
zakladu produkcyjnego i dlatego w oparciu o wytyczne
uchwal IX Plenum dotozymy staran, by w najblizszych
tygodniach, gdy tylko warunki atmosferyczne na to po-
zwolg, zlikwidowaé dotychczasowe zaniedbania i calg
ilo$¢ starego mialu zebraé i przekazaé¢ kotlowni do zu-
zycia.*
Czekamy zatem na wiadomosé.

vkazaly sie nastepujgce przepisy prawne:

1. Zarzadzenie Przewodniczgcego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego z dnia 23 lutego 1954 r. zmie-
niajace zarzadzenie w sprawie gospodarowania odpadka-
mi fotognaficznymi zawierajgcymi srebro (Monitor Polski
Nr A-23, poz. 379).

2. Zarzadzenie Przewodniczgcego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego z dnia 20 lutego 1954 r.
w sprawie zasad i trybu sporzgdzania bilanséw maszyn,
urzgdzen technicznych i przyrzadéw na rok 1955 (Biule-
tyn PKPG Nr 7, poz. 32).

3. Zarzadzenie Przewodniczacego Panstwowej Komisji
Planowania  Gospodarczego z dnia 25 lutego 1954 r.
w sprawie trybu zaopatrzenia w zloto (Biuletyn PKPG
Nr 7, poz. 33).

4. Zarzadzenie Przewodniczacego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego z dnia 25 lutego 1954 r.
w sprawie frybu zaopatrzenia w platyne i jej stopy.
(Biuletyn PKPG Nr 7, poz. 34).

Z POMYSEOW RACJONALIZATORSKICH

Kleszcze spawalnicze z wktadkami miedzianymi —
Jan Strzewiczek $lusarz z Huty im. J.  Stalina.
Do uchwycenia elektrody przy spawaniu elektrycznym
uzywano dotychczas kleszczy wykonanych catkowicie
z miedzi. Kleszcze takie niszezyly sie dosé szybko, co
powodowalo powazne zuzycie tak cennego materiatu, ja-
kim jest miedz.

Obecnie zastosowano do spawania kleszcze wykonane
ze stali, posiadajgce tylko ‘'mate wktadki miedziane
w miejscu styku z elektrodg. Zastosowanie tych kleszczy
nie ustgpujacych w swojej wartoéci przy pracy kleszczom
miedzianym dalo duzg oszczedno$é w zuzyciu miedzi.

Zastapienie wiazek tasm miedzianych szynami przy
doprowadzeniach pradu do uchwytéw elektrod piecow
Alfons Gaszczyk, kierownik oddzialtu.
Polaczenia doprowadzajace prad do ruchomych szczgk
uchwytéw elektrod w piecach lukowych wykonywane byly
dotychczas z wigzek tasém miedzianych. Wydobywiajace sig
gazy oraz wysoka temperatura panujgca nad pokrywag
pieca sprzyjaly korozji tasm miedzianych oraz powodo-
waly zwigkszenie oporu stykowego, co pociggalo za sobg
z kolei silne nagrzewanie si¢ plaszczyzn stykowych, wy-
zarzanie $rub dociskowych oraz tozluznienie i nastepnie
zniszczenie polgczenia. W odstepach kwartalnych musiano
wymieniaé wigzki tasm miedzianych i Sruby dociskowe
oraz dokonywaé szlifowania plaszezyzn stykowych.

Przez zastosowanie zamiast wigzek tasm, wygietych
szyn miedzianych usunigto wszystkie wymienione niedo-

godnosci. Trwalo$¢ doprowadzenia szynowego okazala sig
wielokrotnie wieksza miz dawniej stosowanego doprowa-
dzenia z taSm miedzianych. Osiggnigto przeto znaczng
oszczedno$é miedzi,

Elektroda ze zgrzewarki punktowej z wymieniona cze-
§cia stykowa — Ludwik Trzcifiski, mistrz $lusarski ze
Zjednoczonych Zaktadéw Wyrobéw Metalowych w Rado-
miu. Dotychczas uzywane elektrody do zgrzewarki punk-
towej — po zniszczeniu sig ich czedci stykowej — nie
nadawaly sig juz do uzytku. Obecnie wykonano elektrode
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o tej samej konstrukcji, jednak z czescig stykowa wy-
mienng, wkrecang na gwint do trzonu elektrody. Po
zuzyciu si¢ czedci stykowej mozna jg wymienié na inng.
Elektroda obecnie stosowana pozwala — do czasu jej
calkowitego zuzycia — na wykonanie pigciokrotnie wie-
kszej liczby spawan miz dotychczas; nadto osigga sie
znaczng oszczedno$é w zuzyciu elektrod.

Zastosowanie krazkéw przy widelcu przyrzadu zwiera-
jacego uzwojenie wirnika silnika elektrycznego pierscie-
niowego — Wilhelm Trybaczewski, dozorca warsztatu
elektrycznego z kopalni ,Bytom“. W widelcach przyrzadu
zwierajagcego uzwojenie wirnika elektrycznego silnika
pierScieniowego stosowano nasadki w ksztalcie kostki
o przekroju kwadratowym.

Kostki te powodowaly przy pracy iskrzenie i wycienan‘e
zwieranych pierScieni. W celu unikniecia tych niedogod-
nosci zastosowano zamiast kostek krazki. W silnikach
z wbudowanymi krazkami zwarcie pierscieni nastepuje
lekko, co zapewnia mniezawodng pnacg silnika. Dzigki
usprawnieniu zmniejsza sie zuzycie pierscieni.

Sciagacz do lozysk kulkowych przy samochodach marki
»Citroen“ — B. Spalik, mechanik, Ign. Burzyriski, mecha-
nik, J. Krawczyk mechanik z Warsztatow Mechanicznych
parku samochodowego Min. Le$nictwa. Scigganie tozysk
kulkowych z piasty w celu smarowania ich lub dokonania
wymiany zabieralo dotychczas wiele czasu; nadto przy
czynnoSciach tych zdarzalo sig¢ czesto uszkodzenie lozysk.

W celu usprawnienia tej czynnoSci zastosowano $cig-
gacz skladajgcy sig z dwudzielnego korpusu obchwytuja-
cego z zaczepami, kolnierza z otworem gwintowanym na
srube i Sruby stalowej. Przyrzadem tym lozyska Sciaga
sie w czasie b. krétkim i w stanie mnieuszkodzonym.
Dzieki usprawnieniu oszczedza sig wiele tozysk do samo-
choddéw.

Farbowanie przedzy lub materialéw — Konstanty
Opyc, mistrz farbiarski z Pafistw. Zakl. Przem. Dziewiar-
skiego w Lodzi. Proces farbowania przedzy bawelnianej
i pétbawelnianej oraz materialéw baweinianych i jed-



wabnych "niepodbielanych wymaga normalnie czterech
zasadniczych operacji: parzenia we wrzacej wodzie z do-
datkiem sody amoniakalnej, plukania w zimnej wodzie,
farbowania oraz ptukania po farbowaniu, Dotychczas
przygotowywano dla kazdej operacji Swiezg wodg, wyle-
wajac kapiel raz wykorzystana.

Ponizej opisany usprawniony proces farbowania oszcze-
dza opal oraz zmniejsza zuzycie wody. Po dokonaniu
pierwszej operacji parzenia, wypuszcza sig z wanny tylko
polowe wrzacej wody, aby po uzupetnieniu jej zimng wo-
da otrzymaé kagpiel o temperaturze 50—60° W tej kapieli
plucze si¢ przedze po parzeniu oraz przeprowadza sig
farbowanie po dodaniu barwnika i podniesieniu tempera-
tury do wrzenia. Gorgcg kapiel po farbowaniu zuzytko-
wuje si¢ znéw do parzenia nowej partii przedzy, postepu-
jac jak poprzednio. Ufarbowang przedze w kolorach ciem-
nych plucze si¢ w osobnych wannach, kolory jasne pozo-
stawia sig bez plukania.

Forma do odlewania pierScieni redukcyjnych do opra-
wek zarGwkowych — Pawel Niklis, tokarz z Kopalni
»Knuréw", Czesto odczuwa sie brak oprawek zaréwkowych
redukujgeych z gwintu ,Edison” na ,Goliath*; trzeba
wtedy toczyé dodatkowe pierScienie redukeyjne i macinaé
te gwinty co pochlania duzo czasu i materiatu. Obecnie
skonstruowano forme, pozwalajaca odlewaé pierscienie
redukcyjne posiadajace na zewnetrznej stronie gwint
,Goliath“, a na wewnetrznej gwint ,,Edison“. Forma ta
umozliwia szybkie wykonanie i dostatecznie dokladne wy-
koficzenie potrzebnych pierscieni oraz zapewnia duza
oszczednodé materiatu; jako surowiec zuzyte byé moga
odpadki metalu. Postugiwanie si¢ formg jest bardzo
proste,

Zastosowanie pasty grafitowej do powlekania glowic
elektrod piecow karbidowych — inz. M. Kolodziej i inz.
B. Machnicki z Zakl. Przem. Azotowego ,,Chorzéw*.
Nadmierny opér stykowy miedzy plytkami dociskowym’
a elektrodg weglowa w piecach karbidowych powoduje

silne nagrzewanie si¢ glowic blokéw elektrodowych. Bez-
posrednim powodem zlego styku jest chropowatosé po-
wierzchni elektrody woraz ptyt dociskowych. Rozzarzony
wegiel glowicy elektrody spala si¢ w zetknigciu z tlenem
otaczajgcego powietrza, tworzac jamy w sasiedztwie plyt
dociskowych.

Jamy te stopniowo powigkszajg sig, powodujgc zmniej-
szenie powierzchni styku miedzy glowicg a plytkami, co
prowadzi czesto do wypadniecia elektrody z uchwytu lub
do zlamania jej. Z tych samych powodéw nastepuje szyb-
kie niszczenie ptyt dociskowych. Nie zawsze mozna zapo-
biec tym szkodliwym zjawiskom przez dopasowanie elek-
trody, dobdr odpowiedniego uchwytu lub sposobu zawie-
szenia elektrody.

W celu zmniejszenia oporu stykowego zastosowano
obecnie paste grafitowa, ktérg powleka sig glowice pa-
kietéw elektrodowych. Po zastosowaniu tej pasty zlikwi-
dowano wymienione wyzej szkodliwe zjawiska. Uszkodze-
nie uchwytu i niewlasciwa obstuga przy wymianie elek-
trody sg obecnie jedynymi przyczynami wypadania elek-
trod.

Do sporzydzenia pasty uzyto grafitu wysokoprocento-
wego oraz oleju gazowego jako cieczy lotnej, w tem-
peraturze, do ktérej rozgrzewa sig¢ styk.

Poza tym do masy dodano metanolu jako $rodka od-

tleniajacego powierzchnie stykowg metalu. Usunigcie Zré-
dla ciepta z glowicy elektrody umozliwia wykorzystanie

wody jako cieczy chlodzacej w plycie dociskowej.

Zastosowanie pasty grafitowej przyniosto mnastepujace
korzysci: zmniejszenie zuzycia elektrod na jednostke pro-
duktu, przedituzenie czasu pracy elektrod, a tym samym
zmniejszenie czasu postojéw przeznaczonych na wymiane
elektrod, zmniejszenie strat energii elektrycznej na po-
konanie oporu stykowego, zwigkszenie wagi cennych od-
padkéw, jakimi sg ogarki elektrodowe. *)

Wyzej podane usprawnienia zarejestrowane sg w U. P.
P. R. L.

PUBLIKACJE I WYDAWNICTWA

PRZEGLAD ZAGADNIEN SOCJALNYCH NR 1/1954

J. Dabrowski na str. 72—73 omawia problem odpowie-
dzialnodci materialnej pracownikéw gospodarki uspotecz-
nionej. Autor informuje, ze zagadnienie to omawiano juz
w Przegladzie Zagadnien Socjalnych w nr 6 1 7
z 1953 r., w Przeglagdzie Ustawodawstwa Gospodarczego
wnr 9, 10 i 11 z 1953 r. oraz poSwigcono mu posiedzenie
dyskusyjne w Zrzeszeniu Pnawnikéw Polskich i referat
na sesji naukowej Polskiej Akademii Nauk przy okazji
dyskusji mad Konstytucjag PRL w lipcu 1953 r.

Poréwnujgc nasze przepisy w tej dziedzinie z prze-
pisami obowigzujgcymi w ZSRR, autor stwierdza, ze
system  odpowiedzialnoci  materialnej pracownikéw
w  Zwigzku Radzieckim przewiduje dwuinstancyjnosé
orzekania w zakresie odpowiedzialno$ci i odszkodowa-
nia, przy czym jest bardzo charakterystyczne, ze pierw-
sz3 instancja sa tutaj kierownicy zakladow, dzialajacy
w porozumieniu z zakladowymi komisjami rozjemczymi,
a dopiero drugg — sady.

PRZEMYSL ROLNY I SPOZYWCZY Nr 2/1/54

Inz. W. Goralik: Zaopatrzenie Przemystu rolno-spozyw-
czego w surowce ros$linne. We wstepnej czeSci artykulu

autor analizuje zagadnienie produkcji przemysiu rolnego
i spozywczego i wigzace sig¢ z tym zagadnieniem odmien-
ne formy zaopatrzenia tego przemystu w surowce roélin-
ne. Przemyst rolno-spozywczy nie posiadajacy branzowych
central zaopatruje si¢ w surowce bezpo$rednio w pan-
stwowych gospodarstwach rolnych, w spétdzielniach pro-
dukcyjnych i w gospodarstwach indywidwalnych. Dalej
autor zajmuje sie¢ analiza zagadnien przemystu rolno-spo-
zywczego, a wigc planowania zaopatrzenia w surowce
ro§linne, bazy surowcowej, organizacji stuzb plantacyj-
nych, szkolenia stuzby’ plantacyjnej, walki o zwyzke plo-
néw, wspolpracy przemystu rolno-spozywczego z instytu-
tami rolniczymi.

Mgr inz. S. Rozenberg: Materialy ogniotrwale. Metody
badan laboratoryjnych i kontroli technicznej. Stalinogréd,
1953, str. 195. PWT.

W ksigzce podano wiadomosci teoretyczne i praktyczne
o metodach badania surowcéw, pétfabrykatéw i wyrobow
ogniotrwatych, jak réwniez o metodach kontroli technicz-
nej calego procesu technologicznego, a wigc od momentu
wydobycia surowca do momentu sortowania gotowej pro-
dukcji. Ksigzka, aczkolwiek przeznaczona dla technikéw,
z pozytkiem sluzyé moze pracownikom <zaopatrzenia
i zbytu oraz pracownikom magazynéw i skladéw.
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Mgr inz. E. Hora: Mechanizacja przetadunku i sktado-
wania materialéw budowlanych. Warszawa 1953, str. 102.
PWT. )

Praca przeznaczona dla pracownikéw zatrudnionych
w transporcie i skladowaniu materialéw budowlanych na
placach budéw i w skladach — wskazuje na racjonalne
metody pracy w tej dziedzinie.

Z publikacji zagranicznych
MOLOCZNAJA PROMYSZLENNOST NR 1

F. Buchmar: Chranienie matocznych flag (Przechowy-
wanie konwi do mleka). W przemys$le mleczarskim uzy-
wa si¢ duzych ilosci réznego rodzaju konwi. Zagadnienie
wlasciwego ich przechowywania wiaze sie $cisle z przed-
luzeniem czasu ich uzytkowania. Autor opisuje sposéb
przechowywania konwi do mleka, opracowany przez mon-
tera talifiskiego zaktadu naprawczego. Wedlug tego spo-
sobu opréznione i wymyte konwie wiesza sie do géry
dnem na ruchomym wieszaku. Na wieszaku zmontowa-
nym ze starych rur kotlowych lub wodnych pomiesei¢
mozna 34 opréznione konwie; jesli wieszak taki wykorzy-
stamy jako $rodek transportowy — pomiesci on 8 baniek
napelnionych mlekiem. Tam gdzie uzywa sie mniejszych
ilosci konwi stosowaé mozna wieszak umocowany na
$cianie. Sposéb ten chroni konwie przed rdzewieniem
i zanieczyszczeniem. W artykule umieszczono ilustracje
projektowanego wieszaka.

PLANOWANE HOSPODARSTVI Nr 9—10/1953

Numer zawiera uchwale rzadu czechoslowackiego
o usprawnieniu materialowo-technicznego zaopatrzenia
gospodarki narodowej. W uchwale przeanalizowano do-
tychczasowe miedociggniecia oraz podano konkretne
wytyczne, zmierzajace do poprawy sytuacji w tej dzie-
dzinie. Uchwala m. in. zobowigzuje ministerstwa do
podniesienia kwalifikacji pracownikéw resortéw, giow-
nych zarzgdéw oraz przedsigbiorstw droga organizowania
kurséw, a nadto zobowigzuje Ministra Szkolnictwa Wyz-
szego do powolania Studium Materialowo-technicznego
Zaopatrzenia na Wyzszej Szkole Ekonomicznej i na

OD REDAKCII

Szczecifiskie Zjednoczenie Budowlane w  Szczecinie
pismem z dnia 17. III. br. zwrécilo sie¢ do nas z pro-
§bg o wystanie pod jego adresem szeregu wymienio-
nych w pidmie wydawnictw.

Poniewaz Szczecifiskie Zjednoczenie Budowlane zamd-
wienie swoje oparto na opublikowanym w nr 4 ,,Gospo-
darki Materiatowej* planie wydawnictw z zakresu zagad-
nien zaopatrzenia materialowo-technicznego — wyjasnia-
my tej placéwece, jak réwniez wszystkim zainteresowa-
nym Czytelnikom, Ze plan ten — jak zreszta zostalo

Wydziale Ekonomiczno-Inzynierskim Wyzszej Uczelni
Technicznej.

PLANOWANE HOSPODARSTVI Nr 1/2/1954

W numerach tych znajdujg si¢ notatki informacyjne
o otwarciu Studium Ekonomiki i Planowania Materia-
lowo-technicznego Zaopatrzenia na Wyzszej Szkole Eko-
nomicznej i na Czeskiej Wyzszej Uczelni Technicznej.
Zadaniem Studium bedzie wyszkolenie wysokokwalifiko-
wanych pracownikéw zaopatrzenia. Studium trwaé bedzie
pig¢ i pét lat. Absolwenci otrzymajg tytut dyplomowane-
go inzyniera. Program wykiadéw bedzie obejmowal: eko-
nomi¢ polityczng, marksizm-leninizm, jezyk rosyjski, pla-
nowanie .gospodarki narodowej, matematyke, statystyke
i ewidencje. Poczynajac od széstego semestru wykladane
beda zagadnienia materialowo-technicznego zaopatrze-
nia, organizacji i planowania zbytu, normowania zuzycia
materialéw, organizacji i planowania gospodarki ma-
gazynowej, bilanséw gospodarki narodowej. Teoretyczne
wiadomosci uzupelniane beda praktykg w zakladach pro-
dukcyjnych.  Studium  organizuje réwniez szkolenie
zaoczne.

Eksportno-importny] Stowar. Wyd. Wniesztorgizdat,
Moskwa 1952, Tom I, litery A—K.

Jest to slownik eksportowo-importowy w trzech tomach,
z kidérych dotychczas ukazaly sie I i II. Tom drugi zostat
omoéwiony w nrze 6 ,Gospodarki Materialowej“. W tomie
pierwszym z materialéw interesujacych zaopatrzeniow-
céw omoéwione sg m. in. materialy Scierne, oleje lotnicze,
kwasy azotowe, diamenty techniczne, aluminium (podano
tablice zawierajgca muarki, sklad chemiczny i przeznacze-
nie tego materiatu), farby antykorozyjne, skéry miekkie,
twarde i ciezkie, barwniki organiczne itp. Tom trzeci be-
dzie zawieral — oprécz pozycji opisowych — krétkie
wyjasnienia terminéw handlowych spotykanych w obrocie
migdzynarodowym oraz tablice poréwnawcze miar, wag
i walut. Jak wyjasnia redakcja slownika, jest on przezna-
czony ha uzytek wewnetrzny i dla jednostek handlu za-
granicznego panstw demokracji ludowe;j.

podkreslone w jego czesci wstepnej — jest zamierzeniem,
ktére bedzie realizowane stopniowo, w ciggu kilku naj-
blizszych lat., Wydawcami ksigzek, ktérych tematyka zo-
stala podana w planie beda Polskie Wydawnictwa Gospo-
darcze i Polskie Wydawnictwa Techniczne, do nich tez
nalezy we whaSciwym czasie skiada¢ zaméwienia.

O wukazywaniu si¢ wszelkich mnowych wydawnictw
z zakresu zagadnien zaopatrzenia materialowo-techniczne-
go informujemy stale naszych Czytelnikéw na lamach
rubryki ,,Publikacje i wydawnictwa®.

Wydawca: POLSKIE WYDAWNICTWA GOSPODARCZE, PRZEDSIEBIORSTWO PANSTWOWE
Warszawa, ul. Poznafiska 15, tel.8-60-71 do 73 wewn. 36.

Redakcja: Zurawia 3, paw. IV, pokdj 69, tel. 802-11, w. 789
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