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PRZEZ OSZCZEDNOSC WEGLA
DO OBNIZKI KOSZTOW WtASNYCH

IT Zjazd Partii podjgt wielkqg i wszechstronng
ofensywe o wzrost dobrobytu narodu, o znaczne
podniesienie stopy 2yciowej mas pracujgcych
naszego kraju. Realng podstawe tych zatozen -—
obok giegbokich przeobrazeri natury politycznej—
stanowi powazny wzrost naszego potencjatu
-gospodarczego w latach wiadzy Polski Ludowej.
Z kraju zacofanego gospodarczo i kulturalnie —
Polska wysunela sig" w ciggu ostatnich lat na
pigte miejsce w Europie pod wzglgdem przemy-
stowym. Kroczymy coraz pewniej i szybciej do
soc;alzzmu wzmacniajgc jednoczes$nie naszymi
osxqgmgczamt oboz pokoju i demokracji.

Nalezy sobie jednak. zda¢ sprawe z tego, Ze
postulat wzrostu stopy 2yciowej i dobroby-
tu narodu nie moze by realizowany automa-
tycznie. Realizacja | tego zadania wymaga
w pierwszym rzedzid wzrostu dochodu narodo-
wego, ktéry powstaje w drodze twbrczej dziatal-
nosci mas pracu]qcych Dochod narodowy sta-
nowi tg cze$é produkcji wytworzonej w okresie
roku, ktéra pozostaje po odliczeniu $rodkéw zu-
2ytych w procesie produkcji, a wigc SUrowcow
paliwa, energii, materiatéw pomocniczych itp.
Wielkos¢ dochodu narodowego, kibry jest czgscig

calej produkcji, wytworzone] przez pracg pro-
dukcy]nq zalezy wigc od iloSci zuzytych surow-
cow, palm); energii itp. Wiadomo, ze od wielkosci
dochodu narodowego zalezy poziom dobrobytu
ludnosci i stopieri dalszego rozwoju gospodar-
ki narodowej; stgd walka 0 oszczedno§¢ materia-
16w, surowcéw, paliw prowadzi w prostej linii
do- podniesienia dobrobytu.

Rozmiary osigganych oszczednosci majg pod-
slawowe znaczenie zaréwno dla tempa wzrostu
dochodu narodowego, dla mozliwosci inwestowa-
nia, jak i dla rozmiaréw zaspokajania potrzeb
spoteczeristwa. Stgd te? wyplywa koniecznosé
maksymalnego wykorzystania wszelkich rezerw
w gospodarce narodowej, a szczegolnie w prze-
mysle, w celu uzyskania dodatkowych wartosci
dla dobra narodu. Wiceprezes Rady Ministréw
Hilary Minc w swym referacie na Il Zjeidzie
podkreslit, ze warunkiem rozwoju gospodarki
socjalistycznej jest stata i systematyczna obniz- -
ka kosztéw produkcji. Ta walka o obnizke kosz-

téw winna byé, obok walki o wykonanie planu,

wyrazem naszych dqzen i treScig naszych co-
dziennych zadah, szczegélnie w przemysle.

Postawione przez Il Zjazd zadanie realnej pod-
wyzki ptac robotnikéw, pracownikéw umystowych
i chiopéw pracujgcych o 15—20% w ciggu bie-
2qcych dwéch lat, wymaga obok wzrostu masy
fowarowej na naszym rynku, zgromadzenia przez
Parnstwo powaznych Srodkéw  finansowych.
Srodki te bedg zgromadzone o ile potrafimy
migdzy innymi osiggngé powazne oszczgdnosci
na odcinku wtasciwej gospodarki materiatowe;j.

Wegiel, ktory jest naszym gtéwnym Zrédiem
energii i niezmiernie cennym surowcem w sze-
regu procesow pizerébki chemicznej, ma podsta-
wowe znaczenie dla naszego przemystu, a jedno-
cze$nie, jako - artykut eksportowy, przedstawia
powazng pozycje w naszym handlu zagranicz-
nym — stgd jego ogromna rola dla cafoksztattu
gospodarki narodowej. Od wtasciwej gospodarki
lym najcenniejszym z naszych surowcéw zalezy



) powaznym stopnill nasza gospodarka i jej dal-

szy rozwo; Nie* wolno zapommac 2e wegiel de-
cyduje réwniez o naszej pozycji migdzynaro-
dowej.

Musimy sobie zdac¢ sprawe, ze wartos¢ wegla
zudywanego rocznie w naszym przemysle, tran-
sporcie i w gospodarstwach domowych jest
ogromna i dlatego wysoko$¢ jego zuzycia ma
dla gospodarki narodowej niezmiernie powazne
znaczenie. Fakt, 2e wegiel jest artykutem i su-
rowcem powszechnie i stale zuzywanym, utrud-
nia niestety walke o wtasciwg gospodarke. Fakt,
e wegiel jest spalany w tystqcach zaktadow
przemystowych, parowozach i w milionach gos-
podarstw  domowych, utrudnia- prowadzenie
wiasciwej kontroli racjonalnego jego zuzycia
i stgd wynika gieboka potrzeba stworzenia sze-
rokiego frontu walki o jego oszczedno$¢ wsréd
wszystkich jego uzytkownikéw i wsréd catego
spoteczenstwa.

Powazny rozwoj naszego przemystu w okresie
Widdzy Ludowej, a zwfaszcza w okresie ostat-
nich czterech lat, ktére przyniosty produkcje juz
3,6 razy wigkszg niz w roku 1938 — pociggngt
za sobg réwniez powazny wzrost zuzycia wegla.
Warto podkreslié, ze tylko sam roczny wzrost
zuzycia wegla w naszym przemys$le w porowna-
niu z okresem przedwojennym wynosi tyle, ile
przecigtna roczna produkcja wegla ostatnich
10 lat okresu wiladzy kapitalistycznej.  Wzrost
zuzycia wegla $wiadczy wyraznie o wielkosci na-
szych potrzeb, ktore zresztg na skutek dalszego
powaznego rozwoju energetyki, chemii, hut-
nictwa, przemystu spozywczego i lekkiego —
bedq niezawodnie rosty. 7

Abstrahujgc od tego, ze z zasadniczych wzgle-
dow rozwéj przemystu weglowego nie moze is¢
w parze z tempem rozwoju innych przemystow,
" wydobycie wegla jest niezmiernie pracochtonne
i kosztowne. Dlatego tez dla wyréwnania pew-
nej dysproporcji rozwoju  gornictwa i innych
przemystéow i petnego pokrycia rzeczywistych po-
trzeb naszego przemystu, transportu i gospo-
darstw domowych w dziedzinie wegla, musimy
znacznie poglebic walke o racjonalng nim gospo-
darkg, przy czym walka ta musi byc powszechna
i stata.

Mamy oczywi$cie na tym odcinku juz pewne,
a na niektorych odcinkach naszego zycia gospo-
darczego nawet powazne osiggnigcia. Postawio-
ne przez VI Plenum KC PZPR zadanie walki
o zmniejszenie zuzycia paliw dalo powazne efek-
ty. Setki zaktadow przemystowych w kraju roz-
-poczety przed trzemg laty powazng walke
o wiasciwg gospodarke weglem, tysigce palaczy
wigczylo sig do wspotzawodnictwa i podjety zo-
bowigzania na odcinku oszczga’nos’ci wegla
[ zmniejszenia norm jego zuzycia. Z duzym po-
wodzeniem przebiegata i nadal przebiega walka
o stosowanie nizszych asortymentéw ngla i pa-
liw odpadowych, jak mut weglowy i przerosty.
Do wiadomosci tysiecy - palaczy, mistrzéw ko-
Howni, maszynistow, inZynierow i zaopatrze-
“niowcéw doszty juz i ugruntowaty sie w ubieg-
tych latach problémy walki o wtasciwg gospo-
darke naszym podstawowym surowcem.
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Znamiennym objawem walki o wlasciwg gos-
podarke weglem, wyrazem bojowego stosunku
do sprawy oszczgdnosci wegla, byto wystgpienie
na Il Zjeddzie Partii jednego z maszynistéw
PKP, ob. Kocota, ktéry ostro domagat sie obok
dostaw wegla wysokogatunkowego dla swej pa-
rowozowni réwniez | dostaw wegla jakoSciowo
stabszego, gdyz nasi maszynisci w PKP — .jak
twierdzit — nauczyli sig i potrafig juz wlasciwie
stosowal [ wegiel jakoSciowo stabszy. Wyrazem
tej walki o wtasciwg gospodarke weglem jest
upér, z jakim maszynisci PKP potraftlz 2wolnié
w r. 1953 na skutek stosowania mutu weglowego
okoto 400 ' tysiecy ton wysokowartostiowego
wegla w sortymencie grubym.

Nalezy podkresli¢ bardzo powazne osiggniecia
takich zakladow jak elektrownie w faziskach
i Chorzowie, kitére stosujgc paliwa zastepcze,
w pierwszym rzedzie mut weglowy, zaoszcze-
dzity w ubiegtym roku okoto 350 tys. ton wegla.

Warto wymienic¢ osiggniecia zaktadéw podleg-
tych Rybnickiemu Zjednoczeniu Przemystu We-
glowego, ktére zobowigzaly si¢ zaoszczedzié 50
lys. ton wegla od wyznaczonej normy i zobowig-
zania te wykonaly. Powazne oszczednosci mia-
ty - réwniez Zaktady - Przemystu .Bawetnianego
w Lodzi i na Dolnym Slgsku.

Na tle tych osiggnigé z tym wiekszq wyrazi-
stoscig rysujq sig powazne niedociggnigcia sze-
regu innych, i to czesto powaznych, zaktadow

przemystowych, gdzie gospodarka weglem stoi

jeszcze na bardzo niskim poziomie. Zakiady te
zajmujg sig sprawg wegla dopiero wtedy, gdy

brak wegla zagraza ruchowi zaktadu. W wielu

przypadkach wystepujg jeszcze fakty karygod-
nego sktadowanic, wegla, fakty, ktére prowadzq
do bardzo powaznych strat. Brak kontroli zuzy-
cia i zapasow, a wigc brak elementow duajgcych
obraz gospodarki i jej rozwoju, brak norm lub
chocby wskaznikéw zuzycia, zupetna obojetnosé
w stosunku do zlego stanu urzqdzeh technicznych
oraz niski poziom fachowy palaczy i dozoru
technicznego — uzupeiniajq w ogdélnych zary-
sach obraz istniejgcej w tych jednostkach sytu-

acji. Mozna by tu dla przyktadu wymienié wiele

cementowni, zaklady ceramiki budowlanej, za-
klady wibkien sztucznych w Jeleniej Gorze,
elektrownie w Czestochowie itd.

Tam, gdzie kierownictwo i zaloga nie 2zdajg
sobie sprawy, z wagi z2agadnienia  walki
0 oszczedno$é paliw, tam,” gdzie sprawa kosztéw
wiasnych nie stanowi ohok planu produkc;z poaf-
stawowego momentu troski zakladu, nie mozna
liczy¢ na zadne wyniki w tej dziedzinie. Tylke
szeroka Swiadomosé wagi zagadnzenza i stata
walka 0 oszczednos¢ materiatéw i paliw przy-
nie§¢ moze obnizke kosztéw produkcji, bez kto-
rej realizacja wzrostu stopy Z2yciowej jest nie-
osiggalna. :

Powazng diwignie w tej walce stanowié¢ musi
szeroki ruch racjonalizatorski obok wspétzawod-
nictwa na odcinku walki o wtasciwg i oszczed-
ng gospodarke paliwem. Mozemy z calq stanow-
czoscig stwierdzic, 2¢ witasnie ruch racjonaliza-
lorski @ najszerszym tego stowa znaczeniu stoi



u podstaw tych osiggniec, -ktére uzyskalzsmy
w ostatnich latach. Setkom pomystow i uspraw-
nieri zawdzigczamy powazne ograniczenie spa-
lania wysokogatunkowych sortymentow wegla
przy jednoczesnym coraz szerszym stosowaniu
paliw odpadowych. Od sposobu podejScia do
zgtaszanych usprawnien, od ich szerokiego. roz-
powszechnienia zaleze¢ bedqg wyniki. Mozliwosci
modernizacji, czesto nawet niezbyt kosztownej,
da¢ mogq powazne rezultaty na odcinku zmniej-
szenia rozchodu paliw. Zerwal jednak nalezy
stanowczo z prowadzong jeszcze do$¢ czesto
kampanijno$ciqg walki o oszczednos¢ paliw. Spra-
we racjonalnego spalania, modernizacji, uspraw-
nien. i kosztow zuzycia nalezy wprowadzic do
statych obowigzkow kierownictwa technicznego,
palaczy i dozoru oraz pracownikéw zaopatrze-
nia. Szczegolnie pracownicy zaopatrzenia mogg
przez andlize rozchodu paliw, zmian sortymen-
16w, wprowadzania palivw odpadowych itp. dac
kierownictwu zaktadow i nadrzednych jednostek
wiele niezmiernie cennego materiatu techniczno-
ekonomicznego. Stata kontrola zuzycia i kontro-
la norm rozchodu pozwoli na szybszg niz do-
tychczas reakcje w stosunku do stabszych zakla-
dow.

Nalezy stwierdzi¢ i podkreslic zbyt stabg
wspbiprace na odcmku modernizacji i postepu
technicznego naukowcéw oraz instytucji nauko-
wych z naszym przemystem. Nasi naukowcy po-
winni na odcinku walki o oszczednos¢ paliw
wlozyé znacznie wigkszy wkiad niz dotychczas.
Rzgd Polski Ludowej daje dzisiaj tak szerokie
mozliwosci prowadzenia badar i doswiadczen,
e mamy peine prawo domagal sie powaznej
pomocy, ktora dalaby w efekcie zmniejszenie zu-
Zycia i rozchodu paliw. Nasi naukowcy winni so-
bie uswiadomic, ze w walce o oszczednos$é mate-
riatow. surowcéw i paliw ich rola musi byc
znacznie wigksza niz dotychczas. Oczekujemy od
nich rozwigzania podstawowych probleméw, sto-

sowania paliw zastepczych i nizszej jakosci, wal- -
ki z zadymieniem, projektéw ‘szerokiej moderni-
zacji urzqgdzen technicznych, ktére. pozwolg na
lepszq gospodarke w dziedzinie paliw. Zgdamy
aktywnego [ tworczego udziatu naukowcéw
w popularyzacji wiedzy i udostgpnienia szersze-
mu ogdblowi osiggniel technicznych i naukowych.

Walka o oszczedng gospodarke weglem musi
byc nadal prowadzona z wielkim uporem i wy-
irwatosciq. Musimy sobie zdal sprawe z tego,
2e zmniejszenie rozchodu paliw stanowi wsze-
dzie w wigkszym lub mniejszym stopniu Zrédto
obnizki kosztéw produkcji. Walka ta winna iS¢
zasadniczo w dwu kierunkach: ograniczenia zi-
2ycia wegla do rzeczywistych i niezbednych ilos-

‘¢l oraz przechodzenia w coraz szerszym stopniu

na stosowanie paliw o nizszych wartosciach ja-
koSciowych, jakie stanowiq paliwa odpadowe.

Nalezy zwroéci¢ uwage na to, 2e walka ta po-
winna byé systematyczna, nie moze byc prowa-
dzona wytgcznie w okresie zwigkszonego zuzy-
cia, kiedy wielokrotnie brak wegla zmusza do
zwrocenia uwagi na to zagadnienie, ale powinna
byc¢ prowadzona z niestabngcym naciskiem réw-
niez i w lecie.

Oszczednos¢ zuzycia wegla w naszym prze-
myS$le [ transporcie o 1°/s daje réwnowartosc
wydobytego rocznie wegla przez Sredniej wiel-
kosci kopalnie. Te zestawienie daje obraz dodat-
kowych wartosci, jakie mozemy osiggngc przez
wiasciwe postawienie problemu paliw w naszej
gospodarce. Progresywne normy zuzycia mate-
riatdw, a szczegolnie paliw, Scista ewidencja
i kontrola rozchodii — to powazne Zrédia re-
zerw, ktére muszg byc uruchomione.

Walka o obnizke kosztow wiasnych musi do-
irze¢ do swiadomosci kazdego pracownika za-
kiadu. Kazda zaoszczedzona zlotéwka, kazda
tona zaoszczedzonego wegla, to szybsza reali-
zacja wysunigtych przez Il Zjazd zadan podnie-
sienia naszej stopy zyciowej.

PLANOWANIE [ ORGANIZACJA

Mgr TADEUSZ MUSZKIET

Zadania przemystu weglowego w zakresie obnizenia
kosztow materialowych w swietle uchwat 1l Zjazdu PZPR

I Zjazd Polskiej Zjednoczonej Partii Robot-
niczej ustalajgc w uchwatach wytyczne do dal-
szej realizacji glownych zadan. gospodarczych
na lata 19541955 postawil m.in. jako jedno
z zasadniczych zagadnien... ,,0siagnigcie w osta-
tnich dwoch latach Planu Szesctoletniego wydat-
nego wzrostu stopy zyclowe] ludno$ci pracujg-
cej miast i wsi.”?)

Realizacja tego zadania jest mozliwa przez
»poglebienie systemu oszczednosciowego w: ca-
tej gospodarce narodowej, a w szczegdlnosci
wzmozenie walki o obnizenie kosztéw wtasnych,
!

1) Nowe Drogi — str. 448 pkt, 8 — marzec 1954 r.

o likwidacje przerostéw w zatrudnieniu oraz
wszelkich przejawéw marnotrawstwa®. 2) Uch-
wala ta, postawiona przed przemystem jako nie-
zlomne prawo, wynikata z dotychczasowych —
niedostatecznych osiagnie¢ przemysty i innych
dziedzin gospodarki narodowej w okresie 4 lat
realizacji- Planu SzeScioletniego. Jak wynikato
bowiem z referatu” sprawozdawczego Przewod-
mczqcego KC PZPR Bolestawa Bieruta: ,prze-
myst ani razu nie wykonat w 100 proc. planu
obnizki kosztéw wlasnych i zé w samym tylko
roku 1953 strata z tytulu niewykonania plano-

?) Tamze, sir. 449,
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wego zadania obnizki kosztow wiasnych dla go-
spodarki narodowej wynosita 1,2 miliarda zt3)*,
przy czym ,przemys! podlegly Ministerstwu Gor-
nictwa mie tylko nie osiggnat obnizki kosztow,
lecz koszty wlasne na jednostke wyrobu byty
w roku 1953 o 1,3 proc. wyzsze miz w roku
1950 3). : ‘ ~

Na marginesie powyzszych cytatow trzeba do-
daé, ze w zasadzie wszystkie centralne zarzady
i jednostki réwnorzedne poza przemyslem weg-
lowym, ktére wchodzg organizacyjnie w skiad
Ministerstwa Goérnictwa (np. CZ Gazowniclwa,
Zarzad Przemystu Rafinerii Nafty i inne) wy-
konujg z roku na rok planowe zadania obnizki
kosztow a nawet je przekraczaja. Ze wzgledu na
to, ze udzial przemysiu weglowego w caloksztal-
cie dzialalnosci gospodarczej Ministerstwa sta-
nowi 67—70%, wyniki w zakresie kosztéw wlas-
aych produkeji wegla decydujg o wynikach re-
sortu jako catoéci na tym odcinku.

Struktura kosztéw wilasnych w przemysle
wegla kamiennego jest odmienna od struktury
kosztéw innych jednostek organizacyjnych Mini-
sterstwa Goérnictwa oraz od innych galezi prze-
nystu. O ile w przemysle koksochemicznym, ma-
szynowym, hutniczym, calym przemysle metalo-
wo-przetworczym, lekkim itd. o wynikach kosz-
tu jednostkowego decyduje w 70—85% wsad,
surowiec, inaterial, o tyle w przemysle wegla
kamiennego udzial kosztéw materialowych mie-
rzony w zlt/to ksztattuje sie¢ na poziomie 20%.
Decydujgcym elementem tutaj to robocizna,
a wiec wydajnos¢. Niemniej jednak ogromne ilo-
$ci zuzywanych materialéw przez ten przemysi
w skali rocznej — miliony metrow -szesciennych
drewna, miliony m? plétna podsadzkowego, set-
ki tysigcy ton zelaza, wyrobéw metalowych w po-
staci maszyn i urzadzen, setki kilometréw kabli
i przewodéw, miliony ton paliwa stalego, a ca-
los¢ zuzycia materialow siggajaca miliardéw
ztotych — wskazuje réwniez i na wage zagad-
nienia gospodarki tymi materiatami, chociaz wy-
razajgcymi sie tylko 20% wudzialem w koszcie
jednostkowym.

Wage - zagadnienia kosztéw materialowych

w odréznieniu od innych galezi przemystu nale-
zy rozpatrywaé nie tylko w aspekcie bezposred-
nich kosztéw materialowych, wyrazajacych sig
w koszcie jednostkowym, ale réwniez w aspek-
cie wplywu prawidlowego lub niewlasciwego
zuzywania materialu w kopalni na pozostale
sktadniki kosztéw wtasnych, a w szczegélnosci

na zasadniczy skltadnik kosztéow w weglu tj. na.

wydajno$é. Trzeba bowiem powiedzie¢, ze ma-
teriaty pomocnicze w kopalni, a tylko takie sa zu-
zywane w kopalni wiasciwej (bez zaktadéw po-
mocniczych — brykietownie, elektrownie), s3
zuzywane w réznorodnych warunkach natural-
nych i technicznych oraz tkwig i uczestniczg
w kazdym procesie goérniczo-technicznym i dla-
tego dobra lub zta nimi gospodarka znajduje po-
wigzanie z takim czy innym stanem bezpieczen-
stwa, pracg urzadzen odstawy i transportu, wy-
korzystaniem urzadzen przewodowych itd. Jed-
nym slowem proces i charakter zuzycia mate-

s,

'3) Tamze, str. 37 — 38.
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riatow, dobrej lub zlej nimi gospodarki wigze
w sobie wszystkie pozostate elementy, sktadajg-
ce sie ma calkowity koszt jednostkowy tony
wegla.

Dotychczasowe osiggniecia — zadanie na
przyszlosé '

Na przestrzeni lat 1951—1953 zaznacza sie
w przemysle wegla kamiennego do§¢ znaczna
poprawa na odcinku wykonywania planowych
wskaznikéw kosztéw materialowych, chociaz
wskazniki -te nie sg jeszcze osiagane. O lile
w roku 1951 wykonanie planowych zadan-w dzie-
dzinie obnizki kosztow materialowych w zl/to
wyrazalo sie realizacjg 105,0%', to w roku 1952
osiggnieto wskaznik realizacji 103,7%, a w ro-
ku 1953 juz 100,8%. Pomimo korzystniejszego
ksztaltowania si¢ jednostkowego kosztu mate-
rialowego z roku na rok, osiggane wskazniki na-
turalne zuzycia materialéw takich jak drewno,
materialty wybuchowe i inne, ksztaltujg sie nie-
korzystnie.

a) Obudowa

W zuzyciu kopalniakéw obserwuje sie stalg
tendencje zwyzkowa od kilku lat, co charaktery-
zujg nizej podane wskazniki, w tarcicy zas ob-
serwuje sie obnizke zuzycia jednostkowego:

Rok Kopalniaki Tarcica Razem
1950 18,52 m3/1000t 5,06 m3/1000t = 23,58 m3/ 1000 t
1951 18,60 - 4,86 - 23,47 55
1952 18,83 ' 4,66 . 23,49

1953 19,32 . 4,64 - - 23,86

Wielkos¢ zuzycia drewna do obudowy wyro-
bisk gérniczych wigze si¢ SciSle ze strukturg ko-
palni oraz z wielkoscig zuzycia obudowy stalo-
wej.

Ponizej podajemy zuzycie drewna okraglego .
w kopalniach wegla glebinowych -na jednostke
produkecji i w liczbach bezwzglednych w kra-
jach europejskich za rok 1950 4).

[ =8 Zuzycie

) _Fga“ drewna okraglego

el 8% [mal0E g

2 wydoby-| .7

25 | 00| miljm

Niemcy Zachodnie 118,9 25,1 2,98
Francja 51,3 42,0 2,15
Zagigbie Saar 15,1 25,1 0,38
Belgia , 27,3 39,5 1,08
Holandia . 12,2 20,4 0,25
Wielka Brytania 207,4 13,4 2,79
Polska : 78,0 20,5 1,60
Czechoslowacja (szacunkowo) 30,0 20,0 0,60
Pozostate (szacunkowo) 55,0 25,0 1,38
Europa razem: 595,2 22,2 13,21

Jak z przytoczonych wyzej liczb wynika naj-
nizsze zuzycie drewna okraglego w Europie na
jednostke produkcji ma Anglia. Trzeba jednak
wzigé pod uwage, ze juz w roku 1913 wskaznik
zuzycia drewna w kopalniach angielskich wyno-

4) ,,Gliickauf* — Bergmannische Zeitschrift — Heft
51/52 Essen, 19.12.1953 r. ! :



sit 13,6 m%/1000 ton. Ten niski wskaznik zuzycia

drewna okraglego wynika z ogromnej iloéci Ze-

laza stosowanego do obudowy. O ile w roku

1938 . iloé¢ stempli stalowych stosowanych do

obudowy frontu roboczego wynosita 600.000 szt.,

to juz w roku 1948 ilo$¢ ta wzrosta do 1,5 milj.
szt., a tym samym udziat frontu z obudowg sta-

lowg wzrost z 40 na 61%.

Zaznaczajagcy sie¢ wzrost zuzycia drewna do
obudowy w kopalniach- polskich jest czesciowo
uzasadniony wiekszymi rygorami ze strony wiadz
gérniczych na odcinku prawidiowosci wykona-
nia obudowy, wprowadzanie obudowy wzmoc-
nionej (poprzecznej zamiast podiuznej) i niedo-
statecznym zaopatrzeniem w obudowe stalowg
przemysiu weglowego. Przewaznie jednak przy-
czyn przekroczenia planowanego wskaznika szu-
kaé nalezy w nieoszczednej, a nawet w niektérych
kopalniach wprost marnotrawnej gospodarce.
Przeprowadzone przez inspektoréw Dzialu Go-
spodarki Materiatowej Centralnego Zarzadu Za-
opatrzenia Ministerstwa Gornictwa inspekcje
w kopalniach w roku 1953 wskazuja na caly sze-
reg powaznych niedociggnig¢. 1 tak przeprowa-
dzona inspekcja w kopalni Jaworzno dnia 7 i 8
wrzeSnia ub. r. stwierdzila, ze ze strony dozoru
technicznego brak jaki-eg@ko»lwiek zainteresowa-
nia gospodarka tmatearxalowq [ dlatego planowa-
ny wskaznik zuzycia drewna ustalony dla tej ko-
palni na rok 1953 w wydokosci 16,43 m3/1000
ton, w I péir. 1953 r. przekroczony zostal o 1,38
m#/1000 t. w lipcu o 4,10 m3/1000 t a w ~sierpniu
o 1,57 m3/1000 t. Na tak wysokie przekroczenie
planowanego wskaznika wplynelo:

— niewykonanie planu odzysku drewna. Zalo-
zony plan odzysku wynosit 15% zabudowa-
nego drewna, wykonanie wynloslo w tym
okresie zaledw1e 3%:;

— marnowanie drewna na skutek nieodpowied-
niego sktadowania na dole kopalni — na mo-
krym spggu — bez podkliadek, co jest przy-
czyng zagrzybienia;

— marnowanie drewna okraglego przez stoso-
wanie nieodpowiednich wymiaréw dlygos-
ciowych, na skutek czego stwierdzono od-
rzynki o dlugo$ci od 0,6—1,2 m zamdast
0,1—0,25 m; -

— brak ]aklchkolwwk przejawéw walki z infek-
cjg drewna przez grzyby;

— brak nalezytej kontroli ze strony dozoru $red-
niego i wyzszego w zakresie codziennych za-
moéwien drewna przez kierownikéw oddziatéw.

Podobny stan gospodarki drewnem stwierdzo-
no w kopalniach: Murcki, Ziemowit, Klimontéw,
im. J. Stalina i wielu innych.

Niewiele lepiej przedstawia sie zagadnienie
gospodarki obudowa stalowg. Ekonomiczny sens
praw1dhowego gospodarowania elementami stalo-
wymi obudowy chodnikowej polega na tym, aby
z kazdego chodnika przeznaczonego do likwidacji
wyciggna¢ maksymalng ilo$¢ elementéw tej obu-
dowy w stanie nadajgcym sie do powtdérnego
uzycia, a elementy zdeformowane pod wplywem
ciSnienia gérotworu remontowaé. W wielu ko-
palniach brak jest dotychczas odpowiednich pras
remontowych i wskutek tego obudowa zdeformo-

wana odkiadana jest na pézniejszy okres remon-
tu, albo remontowana sposobem kuziennym,
bardzo pracochtonnym, bagdZ wreszcie przesy1a
na do remontu do innych kopalni, ktére posia-
dajg takie prasy, co réwniez jest nieekonomicz-
ne ze wzgledu na koszty transportu.

Straty w obudowie stalowej §cianowej za ok-
res ostatni sg réwniez zbyt duze w stosunku do
strat ekonomicznie uzasadnionych.

b) ‘Materialy wybuchowe

U podstaw prawidlowej gospodarki materia-
mi wybuchowymi lezy prawidlowa technika
strzelnicza. Dobrze rozmieszczone otwory strzel-
nicze 'w Scianie weglowej, uwzgledniajace prze-
kréj wyrobiska, twardo$¢ wegla, potozenie ptasz-
czyzn tupliwo$ci w stosunku do kierunku pedze-
nia wyrobiska, ciSnienie eksploatacyjne, uwar-
stwienie przerostéw w pokladzie wegla, szero-
kos¢é wyrobiska, kierunek pedzenia chodnikéw
w stosunku do zalegania pokladu po rozcigglos-
ci, po upadzie, po wzniosie pokladu, polozenie
chodnika w pokltadzie — na cata grubos$¢ pokta-
du, po spagu pokladu, pod stropem wzglgdnie
w Srodku poktadu — to z jednej strony duze ilo-
§ci urobionego wegla w asortymencxe grubym,
a z drugiej minimalne zuzycie materxalow wy-
buchowych.

Wzrost wskaznikéw zuzycia materialéw wy-
buchowych, jaki.obserwujemy na przestrzeni lat
1950—1953 wskazuje na b. powazne zaniedba-
nie na odcinku techniki strzelniczej. Jezeli bo-
wiem przyjmujemy osiggniety wskaznik zuzycia
materialéw wybuchowych w g/to w 1950 r. za
100, to w roku 1951 zuzycie to wynosilo 116,
w roku 1952 — 126, a w 1953 osiggneto 135%.
Pomimo pewnych okolicznosci, ktére wplywaia
niekorzystnie na wysokos¢ ksztaltowania sie
wskaznika zuzycia, a mianowicie stosowania
w szerszym zakresie materialéw o mniejszej mo-
cy oraz pogarszania sie warunkéw techmcznych
zuzycia, za gléwnag przyczyne wzrostu zuzycia
materialéw nalezy uznaé brak malezytej kon-
troli - ze strony dozoru technicznego, nieprze-
prowadzanie strzelan wzorcowych przez techni-
ka strzelniczego i brak ustalania na tej podsta-
wie morm zuzycia dla poszczegélnych kategorii
wyrobisk.

¢) Urzadzenia odstawy i transportu

Proces odstawy i transportu w caloksztalcie
dzialalnoéci kopalni jest podstawowym  proce-
sem, od ktorego uzaleiniona jest rytmicznos¢
wydobycia. Urzadzenia odstawy i transportu
w obecnej zmechanizowanej kopalni sa bardzo
kosztowne, a ekonomiczna ich wartoS¢ musi by¢
oceniona na tle gospodarki nimi. Jednym z pod-
stawowych urzgdzen transportu. w kopalni jest
przenosnik tasmowy, ktérego elementem nos-
nym jest taSma gumowa. Dla uzmystowienia so-
bie kosztéw transportu za pomoca ta$m gumo-
wych trzeba powiedzie¢, ze 1 mb taSmy o sze-
rokosci 6560 mm kosztuje okoto 400 zl.

Dotychczasowa gospodarka tasSmami gumo-
wymi w kopalniach wegla kamiennego nie moze
by¢ inaczej nazwana, jak gospodarka zta. O tym
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Swiadcza zaréwno wyniki przeprowadzanych'
kontroli przez sluibe gospodarki materialowej,
jak i wskazniki zuzycia transporteréw gumo-
wych. - NajczeSciej stwierdzane niedociggnigcia,
wady i bledy w eksploatacji tasm gumowych
sprowadzajg si¢ do nastepujgcych:

— trasy ciggow tasmowych sg zanieczyszczone
urobkiem i skalami plonymi; powoduje to
unieruchamianie kraznikéow (rolek), zwiek-
szenie tarcia tasmy o rolki i zwiekszenie
oporéw;

— mnieréwnomierno$¢ pracy tasmy i jej obcigze-
nie urobkiem na skutek wykrzywienia trasy
przenodnika;

— powszechne zjawisko braku znacznych, iloSci
kraznikéw oraz zastgpowanie brakujgcych
kraznikéw drewnem okraglym lub zelazem
okragtym itp.;

— stosowanie przenoénikéw ta$mowych na Scia-
nach pod ociosami zamiast przenosnikow
pancernych;

— uzywanie przeno$nikow gumowych do prze-
wozenia ciezkich elementow jak: pompy, sil-
niki, napedy, obudowa stalowa itp.;

— utrzymywanie w b. zlym stanie obudowy
w chodnikach transportowych. Nie do rzad-
kosci nalezg wypadki przecierania stojakow
drewnianych przez obrzeze tasmy transpor-
towe;j.. ‘ 7
Przyczyna takiego stanu rzeczy lezy w braku

wiaSciwego zainteresowania sig tym zagadnie-
niem przez dozér techniczny. A przeciez dobrze
utrzymane i racjonalnie eksploatowane urzadze-
nie transportowe to jeden z zasadniczych ele-
mentéw wydajnosci pracy goérnika.

d) Pozostalé materialy

W zakresie pozostalych materialéw widaé
z roku na rok znaczng poprawe w racjonalnym
ich zuzywaniu, w odzyskiwaniu znacznych ilo-
Sci materialow, szczegdlnie wyrobéw walcowa-
nych oraz zastosowaniu ich do powtdrnego zu-
zycia. Niedostateczny jeszcze zna¢ wysilek na
odcinku odzyskiwania i wtérnego zuzywania
materialow drobnych, ale jakze wiele wazacych
W swej masie. '

IT Zjazd PZPR podsumowal i krytycznie oce-
nit osiggniecia catego przemystu i przemystu
weglowego w zakresie kosztow wlasmych. Ale
Il Zjazd postawil przed calg gospodarkg naro-
dowg i przed przemysiem weglowym konkretne
zadania.

Zadania te przemys! weglowy moze i powi-
nien’ zrealizowa¢ z nadwyzkg a $rodki i metody
jakie' nalezy zastosowaé w pracy codziennej sa
nastepujgce:

1. Z prawdziwym zadowoleniem nalezy powi-
ta¢ fakt wydatnia uchwaty Prezydium Rzadu Nr
158/54 z dnia 10.4.1954 r. w sprawie uzaleznie-
nia premii produkcyjnej dla pracownikéw umy-
stowych kopalni wegla kamiennego i zjednoczen
PW od wykonania kosztéw wilasnych. Uchwata
naktada na Ministra Gérnictwa obowigzek wpro-
wadzenia w tych jednostkach organizacyjnych do
regulaminu premiowania pracownikéw umysto-
wych postanowien, uzalezniajacych wysoko$¢ pre-
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mii produkcyjnej od osiggnigcia planowanej wy-
dajnosci pracy oraz od stopnia wykonania pla-
nowanego kosztu wtasnego 1 t wegla. Nalezy dc-
daé, ze uchwata stwarza b. powazne bodzce eko-
nomiczne, bo przy wykonaniu planu kosztéw
wiasnych w 1009%: wypltacana jest premia w wy-
sokosci 1109% premii wynikajacej z obowigzuja-
cego regulaminu, za kazdy 1% obnizenia kosztu
wlasnego w stosunku do kosztu planowanego pre-
mia wynikajgca z obowigzujacego regulaminu
zwigksza sie 0 10%, a za kazdy 1% przekrocze-
nia kosztu wiasnego w stosunku do kosztu pla-
nowanego, premia wynikajgca z obowigzujacego
regulaminu zmniejsza si¢ o 10%. Dla oséb do-
zoru ruchu, zatrudnionych w oddziatach wydo--
bywczych miarodajny jest koszt 1 t wegla w od-
dziale.

Wydanie omawianej uchwaly i wprowadzenie
jej w zycie nalezy uwaza¢ za moment przelomo-
wy w ustosunkowaniu sie pionéw technicznych ko-
palni i zjednoczei do zagadnienia gospodarki
materialowe;j.

2. Wielkie zadanie stoi przed przemystem w za-
kresie zmniejszenia kosztow obudowy. — Oprécz
codziennych prac nad tym zagadnieniem dozo-
ru technicznego (doktadna analiza wyrobisk
i dostosowanie najwtasciwszych wymiaréw
drewna), technika obudowy (kontrola codzien-
na), magazyniera placu drzewnego i calej za-
togi, nalezy rozwigzaé szereg zagadnien, ktére
powinny da¢ w efekcie znaczne pszczednoSci.

a) Wzrastajacy z kazdym rokiem w duzym
stopniu udzial wydobycia wegla z zastosowa-
niem podsadzki plynnej pocigga za soba konie-
cznos¢ stosowania do obudowy wytgcznie drew-
na i zuzywania go w wiekszych iloSciach, ani-
zeli przy eksploatacji na zawal. Dlatego palace
staje si¢ zagadnienie opracowania metody od-
zyskiwania drewna przy odbudowie warstw dru-
gich i trzecich przy tym systemie eksploatacji.

b) Przeprowadzone badania przez Gléwny
Instytut Gérnictwa w zakresie dostosowania kon-
strukcji obudowy do ci$nien gérotworu powin-
ny by¢ jak najszybciej wprowadzone w zycie, co
da_niewgtpliwie powazne zmniejszenie kosztéw
utrzymania chodnikéw i podniesienie bezpie-
czenstwa. .

c) W o wiele szerszym niz dotychczas stop-
niu nalezy stosowa¢ do obudowy wyrobisk wa-
skich drewno impregnowane. Prace badawcze
przemyslu powinny iS¢ réwniez w kierunku sto-
sowania bardziej skutecznych i tafiszych $rod-
kow grzybobdjczych. ‘

d) Nalezy w szerszym niz dotychczas stopniu
stosowa¢ obudowe stalowg w chodnikach o zna-
czeniu zasadniczym dla kopalni oraz w wyrobi-
skach eksploatacyjnych z mniejsza iloScig strat.

e) Nalezy w szerokim stopniu usprawni¢ pra-
ce nad odzyskiem obudowy ‘drewnianej i stalo-
wej w chodnikach oraz zorganizowa¢ w kazdej
kopalni, o ile mozliwe na dole, biezgcy remont
tej obudowy. Brakujgce prasy mogg byé z po-
wodzeniem wykonane przez centralne warsztaty
zjednoczen. y

3. W dziedzinie zuzycia materialéw wybucho-
wych nalezy dgzy¢ do wprowadzenia w jak naj-



szerszym zakresie urabiania wegla za pomocg
urzgdzenia Cardox, co daje lepsze efekty w ura-
bialnoSci wegla i, podnosi bezpieczefistwo pra-
cy. Nalezy rowniez wprowadzi¢ w szerokim za-
kresie nowy typ materialu wybuchowego, opra-
cowany przez Gtowny Instytut Gornictwa.

4. Wielka uwage nalezy zwrdci¢ na prawidlo-
wg eksploatacje urzadzen odstawy i transportu.
Przytoczone przyklady dotychczasowej marno-
trawnej:gospodarki tasmami gumowymi nie mo-
gg mie¢ miejsca nadal.- Dozor techniczny musi
zrozumie¢, ze dobrze funkcjonujgce urzadzenie
odstawy i transportu, to podstawowy element
wykonania przez niego planu produkcyjnego.
Sprawa remontow, zapobiegawczych i biezacych
musi sie sta¢ zagadnieniem dnia codziennego.

5. Jak powiedzieliSmy w kopalniach wegla
kamiennego wigkszo§¢ materialdow nie zuzywa
sie bez reszty w procesie produkeyjnym, lecz
wiele z nich moze by¢ odzyskiwanych i powtor-
nie zuzywanych. Odzysk obudowy, wyrobow
walcowanych, kabli, podtorza, gwozdzi, Srub
i wiele innych materialéw stanowi¢ powinien
centrum uwagi dozoru technicznego i sluzby go-
spodarki materiatlowej. Material taki bowiem jest
o wiele tanszy niz material nowy dostarczony
z zewnatrz. Nalezy o wiele rozszerzy¢ wachlarz
dotychczas odzyskiwanych materialéw i to nie
tylko sluzgcych dla potrzeb gérnictwa, lecz b.
czesto stanowiacych cenny surowiec dla innych,
Mozna np. odzyskiwaé z zabierek zamulonych
podsadzka plynng pldétno podsadzkowe z tam,
ktére bedzie stanowilo doskonaty surowiec dla
przemystu papierniczego itd.

6. Odrebny rozdzial stanowi gospodarka ma-
szynami gorniczymi. Ogromne naklady pienigz-
ne jakie pafistwo daje na mechanizacje cigzkich
i pracochtonnych proceséw urabiania i tadowa-
nia, nie dajg dotyczas pozadanych- rezultatow.
Przyczyna takiego stanu rzeczy ma dwa zrédla.
Jedno z nich to barbarzynska nimi gospodarka,
to brak nalezytej troski o prawidtowe zabudo-
wanie czy ustawienie maszyny, jej konserwacje
i prawidlowos¢ w eksploatacji, remont zapobie-
gawczy i biezacy. Drugie zrédio to ogromne mar-
notrawstwo materiatow na skutek niewtasciwych
ich konstrukcji. Dotychczasowe doswiadczenie
wykazato, ze wiele maszyn gorniczych jak np.
,Kacze Dzioby*“ to za ciezkie, zbyt materiato-
chionne maszyny. — Wiele oszczednosci nrate-
riatowych moga da¢ zatem biura konstrukcyjne.

Zagadnienie to jednak wigze si¢ bezposrednio
z wilasciwg praca hutnictwa, ktére jakos¢ do-
starczanej stali musi zdecydowanie podnies¢ na
WYZSZy poziomt.

Przeprowadzone przez G.1.G. w roku 1953 po-
miary wspolczynnikéw wykorzystania i uzytko-
‘wania mocy urzadzen elektrycznych w poszcze-
gblnych oddzialach sztygarskich kopaln wegla
stwierdzity duze niedociggniecia w elektryfikacji,
miedzy innymi w postaci przedymensjonowania
urzgdzen elektrycznych, co pocigga za sobg nad-
mierny koszt inwestycji. Pomiary wykonane
przez G.1.G. Zaktad Energo-Mechaniczny w 7 Ko-
palniach dostarczyty wielu wskaznikéw, kidre
obecnie sg juz wykorzystywane przez biura pro-

jektow. Dalsze prace pozwolag na opracowanie
normatywow dla projektowania elektryfikacji od-
dziatéw wydobywczych. Opracowane normatywy
beda mialy wplyw na zmniejszenie mnakiadéw
inwestycyjnych oraz instalowanych urzadzen
elektrycznych a poza tym na usprawnienia
i oszczedno$ci w zuzyciu energii elektrycznej,

7. Gornictwo weglowe jest tym przemystem,
ktory moze w szerokim zakresie stosowaé mate-
rialy zastepcze. Trzeba i nalezy w szerszym niz
dotychczas zakresie stosowaé plotno podsadzko-
we | inne materiaty (papier) do tam podsadzko-
wych zamiast tarcicy. Sens ekonomiczny stoso-
wania plotna podsadzkowego do zamulania po-
lega na tym, aby wyeliminowaé deski ze zuzy-
cia, a plotno rozwiesza¢ na drutach z zuzytych
lin kopalnianych. W wielu jednak kopalniach
stosuje sie oprécz drutéw réwniez i deski jako
.zeberka®., Takie przystowiowe ,dwa grzyby
w barszezu' sg rzecz jasna zbedne i zbyt kosz-
towne.

Trzeba wprowadzi¢ w jak najkrétszym czasie
stosowanie wktadek do rur podsadzkowych na
glowne rurociagj podsadzkowe, co powinno
przynies¢ znaczne oszczedno$ci w zuzyciu su-
rowca. Wkiadki takie wykonane w kraju jako
probne .przez zaktad |, Jozefow*, podlegly prze-
mystowi ceramicznemu, okazaly sie doskonale,
coz kiedy dziwnie oportunistyczne stanowiske
tego przemystu odno$nie wykonania dalszej par-
tii wkladek (juz 2 tys. mb) hamuje postep na
tym odcinku. Nalezy dgzy¢ do wprowadzenia
w szerokim zakresie obudowy zastepczej — be-
tonitowej, struno-betonowej i innej zamiast dre-
wnianej i stalowe;j. |

W zakresie stosowania materialéw. zastep-
czych w gérnictwie weglowym istnieja ogromne
mozliwodci zaoszczedzenia materialow deficyto-
wych, chodzi tylko o to, aby zwréci¢ w tym kie-
runku w wiekszym niz dotychczas stopniu za-
rowno mys! racjonalizatoréw jak i prace Glow-
nego Instytutu Goérnictwa.

8. W zakresie normowania zuzycia materia-
téw w goérnictwie weglowym musi nastapi¢ réw-
niez zasadniczy przelom. Nalezy skonczy¢ z nor-
mami statystyczaymi w normowaniu zuzycia
materialéw zasadniczych dla gérnictwa. Ciagle
zmieniajace si¢ warunki geologiczne i technicz-
ne zuzycia materialéw stojg b. czesto w razace;j
dysproporcji z zuzyciem, ktére okre$la norma
statystyczna opracowana na podstawie zaszlo-
sci. Norma zuzycia nie moze by¢ wynikiem pra-
cy ksiegowoSci materialowej i dzialu zaopa-
trzenia. W opracowaniu normy zuZycia musi
uczestniczy¢ caly pion techniczny kopalni i zjed-
noczenia, norma musi wyrazaé te potrzeby ko-
palni, oddzialu, wyrobiska, ktére wynikajg z pla-
nowych warunkéw techniczno-geologicznych przy
zalozeniu usprawnien organizacyjnych i postepu
technicznego.

Dotychczasowy brak takich morm péitechnicz-
nych w weglu stwarza ogromne trudnosci w usta-
leniu rocznych rzeczywistych potrzeb przemystu
w zakresie najwazniejszych mdterialéw i stwarza
nieufno$¢ czynnikéw planujgcych i dystrybuja-
cych materiaty, zwiaszcza deficytowe. Na odcin-
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‘ku normowania zuzycia nalezy powréci¢ do za-
‘poczatkowanej w 1949 r metody opracowywania
norm technicznych zuzycia.

9. Powazne miejsce w kosztach wtasnych pro-
~ dukcji wegla zajmuje oprécz materialéw energia.
Przeprowadzone badania przez G.1.G. w szere-
gu kopalni stwierdzily, ze mnp. straty w powie-
trzu sprezonym doprowadzanym. do przodkéw
roboczych na skutek nieszczelnosSci sieci docho-
dzg do 50%. Opracowana metoda i aparatura
dla okreSlenia strat powietrza sprezonego poz-
wala pa rozplanowanie napraw sieci rurociggéw
podziemnych. ,

. 10. Powaznym konsumentem materialéw sa
réwniez w przemy$le weglowym przedsiebior-
stwa budowlano-montazowe, wykonujace prace
przy budowie nowych kopaln. Gospodarka mate-
riatami w tych przedsiebiorstwach pozostawia
o wiele wigcej do zyczenia, anizeli w przedsie-
biorstwach przemystowych. Sprawa nieoszczed-
nej gospodarki wynika zreszta z samego juz sy-
stemu premiowania pracownikow umystowych
za produkcje. Podstawa do premi jest osiggnie-
ta w danym okresie wartos¢, przerobu. Taki sy-
stem premiowania nie stwarza wiekszego zain-
teresowania pracownikow tej gatezi przemystu
weglowego dobrymi wynikami w gospodarce
materialowej. Wystarczy przejrze¢ place sktla-
dowe materialéw na budowach, aby stwierdzic,
ze zaoszczedzenie 15—209% cegly, cementu'i in-
nych materialéw budowlanych przez wtasciwy
wyladunek, sktadowanie i konserwacje nie sie-
gajac do morm zuiycia, jest zupelnie mozliwe
i realne. Wnioski jakie z tego stanu rzeczy wy-
nikaja sg jasne i powinny znalez¢ urzeczywist-
nienie mie tylko w przedsiebiorstwach przemystu
weglowego ale we wszystkich przemystach.

- 11. Koordynatorem calosci zagadniei gospo-
darki materialowej w skali przemystu weglowe-
go i budownictwa weglowego jest Centralny
Zarzad Zaopatrzenia. Aby oceni¢ ogdlnie prace
C.ZZ. na tym odcinku trzeba powiedzieC, ze
uporzadkowana zostata b. dobrze strona instruk-
tazowa gospodarowania materiatami, stanowia-
ca podstawe tak dla. sluzby gospodarki mate-
rialowej jak i dozoru technicznego do prowa-
dzenia racjonalnej i oszczednej gospodarki ma-
terialami od chwili ich dostarczenia do przedsie-
biorstwa do chwili zuzycia. Bardzo niewiele zro-
biono w kierunku zrealizowania i wprowadzenia
w zycie tych instrukcji oraz w zakresie prac nad
technicznymi i poéitechnicznymi normami zuzy-

cia tak w przedsigbiorstwach przemystowych jak
i budowlano-montazowych. W zakresie 'realizacji
postanowien instrukeji i przepiséw regulujgcych
sposob racjonalnego gospodarowania materiatami
musi by¢ prowadzona twardo i nieustepliwie kon-
sekwentna walka z tymi wszystkimi, dla ktérych
gospodarka materialowa stanowi miepotrzebny,
ucigzliwy balast obok zagadnienn produkcyjnych.
Sprawa racjonalnej gospodarki i w wyniku tego
sprawa obnizania kosztow materialowych stoina
réowni z pozostalymi elementami zadan plano-
wych postawionych przed gospodarkg narodowa.

O ile w latach 1947—1950 przemyst weglowy
przodowal w Polsce Ludowej w pracach nad o-
pracowywaniem metod, drég i samych norm zu-
zycia materialéw, o tyle dzisiaj wiele przemystow
znacznie wyprzedzilo przemyst weglowy na tym
tak waznym odcinku gospodarki materialowe;j.
Wszystkie czynniki w resorcie gbrnictwa musza
zrozumie¢, ze praca nad mormowaniem poéttech-
nicznym i technicznym zuzycia materialéw powin-
na by¢ prowadzona stale i ze takie wtasnie normy
powinny stanowi¢ podbudowe potrzeb materiato-
wych przemystu weglowego, powinny stanowié
doskonale narzedzie kontroli zuzycia na codzien.
, Jezeli tak zostanie postawione  zagadnienie
gospodarki materialowej w goérnictwie weglo-
wym, jeieli wszyscy stykajacy sie z materiala-
mi bedg pamietali o dewizie: ,,przez racjonalng
gospodarke materialowg do podniesienia stopy
zyciowej mas pracujgcych”, wtedy $mialo moz-
na bedzie powiedzie¢, ze osiggniecie 109  osz-
czednoSci na materiatach w skali roku 1954—
1955 bedzie problemem niezbyt trudnym. A osigg-
nigcie takich oszczedno$ci w przeliczeniu na pie-
nigdze i ma wykonanie dodatkowego budownic-
twa oznaczaloby mp. wybudowanie jednej nowej
kopalni o «dziennej zdolnosci wydobywczej ok.
4000-—4500 ton, albo ok. 6600 domkéw jednoro-
dzinnych, wzglednie 20.000 samochodéw osobo-
wych M-20 itd.

Wielko$¢ rzedu liczb mozliwych do osiggnie-
cia drogg zaoszczedzenia materialéw przez pod-
niesienie gospodarnoSci i racjonalizacji zuzycia,
podniesienie poziomu technicznej wiedzy w za-

kresie zaopatrzenia, Scislego powigzania pracy

pionéw technicznych z pionami sluzby gospodar-
ki materialowej i instytutéw naukowych jest
niewatpliwie bardzo duza i stanowi jedno z pod-

stawowych Zrddel, gwarantujgcych realno$é tez

IT Zjazdu w zakresie podnoszenia poziomu ma-
terialnego mas pracujacych. -

PRZYPOMINAMY

O KONIECZNOSCI WPLACENIA PRENUMERATY
+GOSPODARKI MATERIALOWEJ"

NA Il POLROCZE 1954 .
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Mgr KACPER KRYGIER

- Zaopatrzenie materialowo-techniczne w sysiemie gospodarki
planowej |

Tezy dyskusyjne i uchwata II Zjazdu PZPR
(pkt. 53 i 59) wskazujac na najwazniejsze zada-
nia w zakresie zaopatrzenia i gospodarki mate-
rialowej, stwierdzajg, ze wykonanie tych zadan
jest nieodzownym warunkiem poprawy poziomu
materialnego mas pracujgcych i rozwoju gospo-
darki narodowej. _
~ ,,Osiggniecie wydatnego podniesienia stopy zy-
ciowej mas pracujgcych, przyspieszenie tempa
rozwoju rolnictwa i przemystu. artykuléw pow-
szechnego spozycia wymaga wydatnego wzrostu
wydajnosSci pracy na bazie wprowadzania i opa-
nowywania nowej techniki przy réwnoczesnym
poglebieniu systemu oszczedno$ciowego w calej
gospodarce narodowej. Walka o petne wykona-
nie planu w dziedzinie kosztéw wiasnych musi
odbywaé sie na podstawie wzrostu' wydajnosci
pracy i poglebienia systemu oszczednodciowego
w calej gospodarce narodowej. Wyrazi¢ si¢ to
winno w zaostrzeniu walki z wszelkiego rodzaju
przerostami w zatrudnieniu, w bezwzglednej wal-
ce z przejawami marnotrawstwa materialow,
w pelniejszym i lepszym wykorzystaniu surow-
céw krajowych, w osiaganiu znacznego znizenia
norm zuzycia, w eliminowaniu brakorébstwa,
w likwidowaniu nierentownosci przedsigbiorstw
i w Scistym przestrzeganiu wykonywania planéw
obnizki kosztéw i planéw finansowych.

Niezbedne jest zlikwidowanie nadmiernych re-
manentéw w produkcji i w obrocie towarowym,
usprawnienie zaopatrzenia materialowo-technicz-
nego i osiggnigcie przez przy$pieszenie obiegu
$rodkéw obrotowych znacznego zmniejszenia
‘udzialu naktadéw na przyrost $rodkéw obroto-
wych w wydatkach finansowych panstwa. \

Szczegblne znaczenie posiada obniZenie zuzy-
.cia materialowego, bedace nie tylko czynnikiem
zmniejszenia kosztéw wtasnych, lecz takze czyn-
nikiem. wzrostu produkeji, gdyz daje mozliwos¢
wytworzenia z posiadanych materiatéw wigkszej
ilosci gotowych produktow, stuzgcych do zaspo-
kojenia potrzeb ludnosci i gospodarki narodowej.

Dla wzmozenia walki o obnizke kosztéw i po-

prawe rezultatéw finansowych socjalistycznych

przedsigbiorstw nalezy usprawni¢ planowanie
zaopatrzenia materialowo-technicznego, plano-
wanie kosztéw wtasnych i planowanie finan-
sowe*, 7
Sprawne i pelne wykonanie zadafi na odcinku
zaopatrzenia i gospodarki materialowej jest jed-
nym z zasadniczych warunkéw pomy$inej reali-
zacji naszych programoéw gospodarczych w za-
kresie uprzemystowienia kraju, wydatnego zwiek-
szenia produkcji rolnej, szybkiego rozwoju - calej
gospodarki narodowej, a tym samym zapewnie-
nia realnej podstawy dla stalego wzrostu dobro-
bytu mas pracujgcych. v
- W wykonaniu tych zadan udziat biorg szerokie
rzesze pracownikow gospodarczych, ktérych dzia-
lalno$¢ zwigzana jest z zaopatrzeniem materia-
lowo-technicznym naszej gospodarki. Pracowni-

Gospodarka Materiatlowa

cy ci niezaleznie od szczebla i zakresu powierzo-
nych im odcinkéw pracy winni posiadaé nalezytg
znajomo$¢ calego systemu zaopatrzenia materia-
towo-technicznego w  gospodarce planowej
i wszystkich funkeji gospodarczych objetych tym
systemem. Znajomo$¢ ta pozwoli pracownikom
zaopatrzenia materialowo-technicznego odnalezé
i zlokalizowaé w tym systemie prowadzone przez
nich odcinki pracy, a tym samym pozwoli im
wlasciwie zrozumie¢ i ocenié rolg¢ i znaczenie wy-
konywanych obowigzkéw. Jedynie w oparciu
o pefng Swiadomo$¢ gospodarczych i politycznych
celow swej pracy beda eni mogli nalezycie wy-
kona¢ natozone na nich zadania.

Zaopatrzenie materialowo-techniczne stanowi
w gospodarce planowej wyodrebniong dziedzing
zadann i stosunkéw gospodarczych. %fera tych
stosunkéw jest $cisle okre$lona i powigzana z ca-
lym systemem- organizacji gospodarki socjali-
stycznej. i

Rola i znaczenie zaopatrzenia i gospodarki ma-
terialowej wynika jasno z zadan tego odcinka
dzialalnosci gospodarczej.- : ,

Zadania te ujmowane sg nastepujacg definicja:

W gospodarce planowej zaopatrzenie
materiatowo-techniczn®e obej-
muje planowanie rozdziatu mie-
dzy poszczegolne gatezie go-
spodarki narodowej niezbed-
nych §rodkéw produkciji, or-
ganizacje planowego ich do-
plywu do jednostek gospoda-
rujagcych oraz racjonalne
ioszczedne wykorzystanie
tych- §rodkéw w procesach go-
spodarczych. "

Definicja powyzsza kryje w sobie bogatg tresé
funkeji gospodarczych, sktadajacych. sie na ca-
los¢ systemu zaopatrzenia materialowo-technicz-
nego naszej gospodarki. Oméwmy kolejno
wszystkie zasadnicze elementy tego systemu.

Zakres przedmiotowy

Zakres .przedmiotowy zaopatrzenia materia-
lowo-technicznego obejmuje wszystkie material-
ne $rodki wytwarzania. Zgodnie z marksistowskg -
klasyfikacjg $rodkéw produkeji beda to: narze-
dzia pracy (maszyny, urzadzenia i narzedzia
produkcyjne) oraz przedmioty pracy (wszelkie-
go rodzaju surowce i materiaty). -

Wtaénie ze wzgledu na to, ze zakres ten obej-
muje nie tylko materialy lecz réwniez i narze-
dzia pracy — stosujemy okre$lenie zaopatrzenia
materialowo —technicznego, nie za$
jedynie zaopatrzenia materiatowe-go.
Stad tez zaopatrzenie gospodarki narodowej w
$rodki produkeji dzieli sie na dwie wyodrgbnione
przedmiotowo dziedziny: zaopatrzenie materia-
lowe oraz zaopatrzenie techniczne. S

Wedtug klasyfikacji $rodkéw produkcji przyje-
tej w systemie rachunkowo$ci, zakres przedmio-
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towy zaopatrzenia materiatowo-technicznego
obejmuje §rodki trwale (narzedzia pracy) oraz
materiatowg cze$¢ $rodkéw’ obrotowych (przed-
mioty pracy). Tak wigc w zasadzie wszystkie na-
rzedzia pracy zaliczamy do $rodkéw trwatych,
za$ materialy do $rodkéw obrotowych. Od zasa-
dy tej istnieje jeden wyjatek, a mianowicie: na-
rzedzia pracy objete grupa ,przedmiotéw nie-
trwatych* zaliczamy do $rodkéw obrotowych.
Zgodnie z obowigziijagcymi przepisami ,,przed-
mioty nietrwate“ obejmuja: ,,przedmioty krétko-
trwate* tj. takie narzedzia pracy, ktérych okres
uzytkowania nie przekracza roku, niezaleznie od
ich wartoéci jednostkowej, ,,przedmioty mato-
cenne®, tj. te narzedzia pracy, ktérych okres
uzytkowania przekracza rok, a warto$¢ jednost-
kowa nie przekracza 300 zlotych oraz odziez
ochronng i roboczg. '

Podstawa i uzasadnieniem umownego prze-
rzucenia narzedzi pracy zaliczonych.do grupy
,przedmiotéw nietrwatych® ze $rodkéw trwatych
do $érodkqw obrotowych jest ich niska wartos¢
lub krétki okres uzytkowania w poréwnaniu do
zasadniczej grupy $rodkéw trwatych oraz wyni-
kajgca z tego konieczno$é zastosowania w od-
niesieniu do przedmiotéw nietrwalych innego sy-
stemu obliczenia kosztéw zuzycia tych przed-
miotéw.

Bardzo istotne jest okreslenie przedmiotowego
zakresu zaopatrzenia techniczno-materialowego
na plaszezyznie podzialu globalnego produktu
spotecznégo. _

W gospodarce uspotecznionej produkt spotecz-
‘ny zostaje planowo podzielony na cze¢sci przezna-
czone:

a) do odtworzenia $rodkéw produkeji zuzy-
tych do wytworzenia produktu spofecznego;

b) na rozbudowe bazy produkcyjnej gospodar-
ki narodowej (akumulacja obejmujgca S$rodki
przeznaczone na inwestycje gospodarcze, zwigk-
szenie $rodkow obrotowych oraz zwiekszenie re-
‘zerw panstwowych);

¢) na zaspokojenie zbiorowych potrzeb spote-
czenstwa (administracja pafistwowa, nauka, kul-
tura, stuzba zdrowia itp.); '

d) na zaspokojenie indywidualnych potrzeb
spoleczenstwa.

Wedlug kryteriéw tego podzialu przedmiotowy
zakres zaopatrzenia materialowo-technicznego
gospodarki narodowej obejmuje Srodki przezna-
czorie na odtworzenie $rodkéw produkeji zuzy-
tych do wytworzenia produktu spotecznego, §rod-
ki na rozszerzenie produkcji oraz $rodki na za-
spokojenie zbiorowych potrzeb spoteczenistwa
(punkty a, b, c). :

Zakres ten nie obejmuje przedmiotéw spozy-
cia przeznaczonych na zaspokojenie indywidu-
alnych potrzeb ludnosci (punkt d).

Oméwiony tu ,,ekonomiczny“ podzial material-
nego produktu spolecznego w ujeciu rzeczowym
(naturalnym) tzn. w konkretnych materiatach
i ilosciach — dokonywany jest przez bilanse ma-
terialowe, stanowigce uzasadnienie narodowych
planéw gospodarczych. Bilanse materialowe wig-
23 planowo wielko$¢ potrzeb gospodarczych i spo-
lecznych z wielko$cig krajowej produkcji oraz
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przychodow z innych Zrddel (import, zmniejsze-

nie zasobow itp.)." ‘

nAdresowy" podziat materialnych $rodkéw
produkcji przeznaczonych na zaspokojenie po-
trzeb jednostek. gospodarczych oraz instytucji
panstwowych nastepuje przez panstwowy system
rozdzielnictwa. :

W ramach tego systemu ustala si¢ wielkosé
przydziatu podstawowych surowcéw, materiatow
oraz urzadzen produkecyjnych dla poszczegdlnych
gatezi gospodarki, reprezentowanych przez wta-
$ciwe resorty (ministerstwa) gospodarcze: prze-
mystu, budownictwa, rolnictwa, transportu itd.

W wyniku panstwowego systemu rozdzielni-
ctwa kazda z jednostek gospodarczych jest od-
biorca przeznaczonej dla niej czesci © Srodkéw
produkcji, a jednocze$nie dostawca tych $rod-
kéw dla innych jednostek. Tak wiec pomiedzy
jednostkami gospodarki uspotecznionej odbywa
sie planowa wymiana produktéw. Wymiane te
nazywamy ,obrotem materialowym®, za$ pro-
dukty bedgce przedmiotem tej wymiany nazywa-
my ,,masg rmateriatowg*.

Dla petnego i nalezytego naswietlenia furikcji
gospodarczych zaopatrzenia materiatowo-tech-
nicznego niezbedne jest omoéwienie podstawo-
wych zagadnienn obrotu towarowego.

Obrét towarowy mozna okresli¢ jako dziatal-
noé¢ gospodarczg, majacg na celu przemieszcza-
nie (przesuwanie) produktéw od sfery produkcji
do sfery ich zuzycia lub spozycia.

Produkty ‘bedace. przedmiotem obrotu towaro-
wego nazywamy masg towarowa. Obrét . towa-
rowy dokonywany jest w formie wymiany towa-
Ic’lowo-pieniginej w - drodze aktéw kupna-sprze-

azy.

Catos¢ produkcji bedacg w obrocie mozemy
podzieli¢ wediug gléwnych kierunkéw przezna-
czenia gospodarczego na nastepujace czesci:

— masg materialowg przeznaczong na zaspoko-,
jenie potrzeb jednostek gospodarki narodo-
wej (przedmiot zaopatrzenia materialowo-
technicznego), ,,

— mase towarowa ,,rynkowg‘‘ przeznaczong na
zaspokojenie indywidualnych potrzeb lud-
nosci,

— masg. towarowg ,eksportowg" przeznaczong
na sprzedaz za granice.

Nalezy przy tym pamigtaé, ze obrét masg ma-
terialowg, obejmujacy planowg wymiang produk-
téw migdzy jednostkami gospodarki uspotecznio-
nej rézni sie w sposéb zasadniczy swa trescia
ekonomiczng i prawng od pozostalych czgsci ob-
rotu towarowego.

Po pierwsze — wszystkie podstawowe $rodki
produkcji sa planowo rozdzielane i naby¢ je mo-
ga tylko te jednostki, ktére otrzymaly przydziat
i to jedynie w wielko$ci ustalonej . przydziatem
i na okreslony cel. '

Po'drugie — jednostki gospodarki uspotecznio-
nej w stosunku do produktéw wymienianych
miedzy sobg w formie aktéw kupna-sprzedazy
nie traca ani nie nabywaja prawa wlasnosci,
gdyz wlascicielem tych produktéw pozostaje pan-
stwo. c

W stosunku do wymienionych produktéw jed-
nostki te przekazuja jedynie prawo dysponowa-



nia tymi produktami dla wykonania zakre$lonych
zadan planowych.

Zakres funkcjonalny

Zgodnie z podang na wstepie definicja z a-
kres funkcjonalny zaopatrze-
nia materiatowo-techniczne-
g o gospodarki narodowej podzieli¢ mozna na
dwie grupy funkcji i zadan gospodarczych,
a mianowicie: ’

a) dzialalno$¢ zwigzang z zaopaurywaniem
jednostek gospodarujgcych w potrzebne $rodki
produkceji oraz .

b) dzialalno$¢ wynikajaca z zalozen racjonal-
nej, oszczednej gospodarki materiatami.

Funkcje gospodarcze w zakresie zaopatrzenia
obejmuja nastepujace odcinki dziatalnosei:

— okre$lenie wielko$ci i asortymentu potrzeb
materialowo-technicznych gospodarki,

— zbilansowanie tych potrzeb z mozliwoSciami
ich pokrycia ze zZrédet produkeji, importu i in-
nych (sporzadzenie bilanséw materialowych),

— przesuniecie masy materiatowej od jednostek
produkujgcych do jednostek zuzywajgcych
(obrét materialowy), v

— gospodarowanie materiatami w jednostce zu-
zywajacej od momentu przyjecia materiatu
przez aparat zaopatrzenia od aparatu zbytu
do momentu wydania materialu z magazynu

zaopatrzenia do sfery produkcji (obrét mate-

riatowy wewnatrzzakiadowy).
Realizacja powyzszych zadan gospodarczych
spoczywa nie tylko na stuzbie zaopatrzenia, lecz
takze i na aparacie zbytu. Funkcje obu tych stuzb

uzupetniane sg dziatalnoscia Paﬁstwowej Komisji -

Planowania Gospodarczego.

I tak: stuzba zaopatrzenia ustala i przekazuje
stuzbie zbytu wielko$¢ potrzeb materialowych
gospodarki; aparat zbytu kumuluje zgloszone za-
potrzebowania poszczegélnych galezi gospodarki
narodowej i w powigzaniu z wielkoscig tych po-
trzeb okreSla wielko§¢é i asortyment produkcji
oraz importu; nastepnie ustalenia te aparat zby-
tu przekazuje - PKPG w formie odcinkowych
(branzowych) - projektéw bilanséw  materialo-
wych; PKPG na tej podstawie opracowuje bilan-
se materialowe bedace podstawa planu rozdzia-
tu $rodkéw produkeji; w wykonaniu obowigzujg-
cego planu rozdzialu stuzba zbytu organizuje
obr6t materiatowy, z ktdrego sluzba zaopatrzenia
czerpie zapotrzebowane -materialy. ,

Jak wida¢ z 'tego przebiegu furikeji zwigzanych
z zaopatrzeniem materialowo-technicznym gos-
podarki narodowej, pojecie ,,aparatu zaopatrze-
nia® nie ma pokrycia wr rzeczywistosci; jest to
pojecie nie jednorodne, lecz ztozone. Zadania gos-
podarcze na odcinku zaopatrzenia wykonywane
sg bowiem nie tylko przez stuzbe zaopatrzenia,
lecz réwniez przez stuzbe zbytu, a ponadto przez
naczelng jednostke administracji gospodarczej. -

Stad tez nalezy przyjaé, ze pojecie ,aparatu
zaopatrzenia‘ obejmuje w swej pelnej tresci tak
dziatalnoé¢ stuzby zaopatrzenia jak i zbytu.-

Zadania na odcinku zaopatrzenia nie ograni-
czaja sie jedynie do organizowania dopltywu do
poszczegblnych jednostek gospodarujgcych odpo-
wiedniej masy materialowej zabezpieczajgcej

utrzymanie cigglosci produkeji. Szezegdlnie waz-
nym gospodarczo zadaniem na tym odcinku jest
zwigkszenie szybko$ci obrotu matériatéw, przy-
spieszenie rotacji $rodkéw zaangazowanych
w obrocie, zmniejszenied kosztéw obrotu. Przy
realizacji tych zadan nalezy dazy¢ do tego, aby
droga przebiegu materialéw bedacych w obrocie
i wszelkich manipulacji rozliczeniowych byta jak
najkrétsza oraz aby zapasy materialéw utrzymy-
wane w poszczegdlnych fazach obrotu materiato-
wego — szczegélnie w jednostkach zuzywaja-
cych — nie przekraczaly wielkosci gospodarczo’
uzasadnionych. _ ‘

W przeciwienstwie do gospodarki kapitalistycz-
nej — socjalistyczna gospodarka planowa, wia-
z3c planowo bilansami rozmiary produkeji i zu-
zycia materialéw, umozliwia zorganizowanie
obrotu materialowego w sposéb najekonomicz-
niejszy. Pelne wykorzystanie tych mozliwosci jest
jednym z wazniejszych zadan aparatu zaopa-
trzenia. ;

Zadania w zakresie racjonalnej gospodarki ma-
teriatami obejmuja dzialalno$¢ zmierzajacg do
maksymalnego wykorzystania materialnych za-
sobéw gospodarki narodowej przez:

— likwidacje wszelkiego marnotrawstwa mate-
rialbw i1 nadmiernego, nie uzasadnionego
technologicznie ich zuzycia oraz

— usprawnienia proceséw technologicznych ma-
jace na celu zmniejszenie zuzycia materialéw
lub zamiang materialéw deficytowych niedefi-
cytowymi. ‘

W przemysle naktady rzeczowe stanowig prze-
wazajgcg czgd¢ ogélnych naktadéw produkeji
(okoto 75%). Dlatego tez walka o racjonalne,
oszczedne wykorzystanie materiatéw, walka o sy-
stematyczne obnizanie wielko$ci zuzycia surow-
céw na jednostke produkcji jest zagadnieniem
posiadajgcym podstawowe znaczenie dla rozwoju
naszej gospodarki.

Nalezy pamieta¢, ze oszczedna gospodarka ma-
terialami, to nie tylko obnizenie kosztéw pro-
dukcji, lecz takze mobilizacja gospodarcza po-
waznych rezerw materiatlowych, dajgca.mozli-
wos¢ znacznego zwigkszenia rozmiaréw produk-
cji, a tym samym zwigkszenia dochodu narodo-
wego. Realizacja zadan na odcinku gospodarki
materialowej wymaga calkowitej likwidacji
wszelkich strat materialowych wynikajacych
z marnotrawstwa lub niegospodarnosci w sferze
obrotu materialowego, w transporcie, sktadowa-
niu, szczegélnie za$ w sferze proceséw produk-
cyjnych. -

Zabezpieczenie materialéw przed niszczeniem
w sferze obrotu materialowego nalezy do obo-
wigzkéw stuzby zbytu, zaopatrzenia oraz tran-
sportu. Natomiast racjonalna gospodarka mate-
rialami w produkcji jest bezposrednim zadaniem
sluzby techniczno-produkcyjnej. Rola aparatu za-
opatrzenia jest tu posrednia, zaopatrzenie kon-
troluje przebieg realizacji planu zuzycia mate-
rialéw w produkcji (w stosunku do planowanych
ustalen). Kontrola ta prowadzona jest jako
wstepna (limitowanie rozchodéw magazynowych)
oraz wynikowa (analiza danych statystycznyeh),
a gléwnym jej celem jest stwierdzenie, czy obo-
wigzujgce planowe normy zuzycia materialéw na
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jednostke¢ produktu sg wykonywane zgodnie
z dyrektywa obowigzujacego planu gospodar-
czego.

Nalezy stwierdzi¢, ze omdwione tu zadania
w zakresie zaopatrzenig i gospodarki materiato-
wej nie sg jeszcze nalezycie i w pelni wykonywa-
ne, ze stopien ich realizacji ciggle jeszcze jest nie-
dostateczny.

Zaopatrzenie materialowo-techniczne jest nie-
watpliwie jednym z trudniejszych odcinkéw dzia-
talnosci gospodarczej, totez pelna realizacja za-
dan tego odcinka wymaga ‘od stuzb zaopatrzenia

i zbytu duzej sprawnosc1 dzialania. Aby te¢ wy-

sokg sprawnosé uzyskac nalezy W pierwszym

- rzgdzie usprawni¢ organizacjg i metode dzmlama

aparatu zaopatrzenia i zbytu.

RACJONALNA GOSPODARKA MATERIALAMI

Mgr WLODZIMIERZ GOCZAK | ANDRZEJ KEMPLINSKI

Zalety gospodarcze skladanych skrzyn drewnianych

Problematyka gospodarki opakowaniami drew-
nianymi jest szczegolnie zlozona. Stosowane
obecnie opakowania drewniane, gléwnie skrzynie
i beczki, nie odpowiadajg wymogom racjonalnej
i oszczgdnej gospodarki.

 Skrzynie ulegaja bardzo czesto uszkodzeniom
podczas otwierania, nawet przy uzyciu specjal-
nych narzedzi. Uszkodzenie skrzynki przekresla
mozliwos¢ jej wielokrotnego uzytku. Opakowania
te jednak, ze wzgledu na swg budowe i trwatosc¢
surowca Jwmny by¢ uzywane wielokrotnie. Elimi-
nowanie tych opakowan z obrotu po ich jedrfora-
zowym uzyciu przynosi powazne straty gospo-
darcze, podnoszac znacznie zapotrzebowanie na
drewno — jeden z najbardziej deficytowych na-
szych surowcow. )

Prace Panstwowej Komisji Planowania Gospo-
darczego oraz resortéw gospodarczych poszly
wtasnie w kierunku spowodowania wielokrotnego

uzycia opakowan drewnianych- Wyrazem tych -

prac jest szereg przepiséw normujgcych zasady
zwrotu opakowan do dostawcy towaru, ktory
uzywa je powtdérnie. Zadaniem pierwszoplanowym
stalo sig przy tym skonstruowanie takich opako-
wan drewnianych, ktére nadawatyby sie do wie-
lokrotnego uzytku, bez potrzeby przeprowadza-
nia remontu. Jak wspomniano, skrzynie sztywne
nie spelniajg stawianych wymagan. Niezaleznie
od tego, wspomnie¢ nalezy jesz¢ze o innych,
ujemnych gospodarczo skutkach uzywania do-
tychczasowych typéw opakowan drewnianych.

Magazynowanie pustych opakowan w celu do-
konania zwrotu po skompletowaniu przesylek
petnowagonowych, jak to czesto sie praktykuje,
napotyka na wiele trudno$ci. ,Liczne przedsie-
biorstwa odczuwajq brak dostatecznej ilosci po-
mieszczen magazynowych na towar i w tyc,h wa-
runkach sktadowanie pustych opakowan zajmu-
jacych duzg przestrzen, schodzi sila rzeczy na
drugi plan. Z tych wzgledéw opakowania skta-
dowane s3 najczeSciej na wolnym powietrzuy,
podlegajac dziataniu promieni stonecznych i opa-
déw - atmosferycznych, co wplywa ujemnie na
wytrzymato§¢ drewna.

Transport pustych opakowari obniza tadowno$¢
taboru, szczegdlnie kolejowego. Zaladownos¢ to-
nazowo nie jest nigdy w tych warunkach wyko
rzystana i praktycznie przewozi sig ,powietrze®.
Problem transpertu pustych opakowan wystepuje
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réwniez przy przesylaniu nowych beczek. W chwi-
li obecnej beczki produkowane w poludniowej
Polsce transportuje si¢ na Wybrzeze dla Central-
nego Zarzagdu Rybolowstwa Morskiego. Nalezy
przy tym podkresli¢, ze ok. 30% beczek wymaga
po transporcie zasadniczego remontu, pozostata
cze$¢ beczek nalezy dokladnie przegladaé przed
napelnieniem ich towarem. Rezultatem takiego
stanu rzegzy sg czesto zawyzone zapotrzebowania
na beczki drewniane. Straty z tytutu niewlasci-
wego transportu i przechowywania opakowan
wynoszg rocznie — wedlug obliczen CZRM —
okoto 2,5 mil. zlotych. Straty faktyczne, pocho-
dzgce z dodatkowej robocizny, zuzycia drewna
i innych materialéw pomocniczych sg o wiele
wyzsze. Akeja zwtotu pustych opakowan zaostrza
poruszony problem nieekonomicznego przewozu
opakowan drewmanych obecnie stosowanych ty-
pow.

Z drugiej strony nie mozna zrezygnowacé ze
zwrotu opakowan jedynie z przyczyny nieracjo-
nalnego wykorzystania srodkow transportowych.
Nasuwa sie zatem pytanie, czy w obecnym syste-
mie gospodarki opakowaniami nie ma mozliwosci
unikniecia omoéwionych strat, czy konieczne sg
powazne naklady inwestycyjne w postaci budow-
nictwa krytych pomieszczen na opakowania, czy
nasza gospodarka musi ponosi¢ straty w postaci
niemoznoéci pelnego wykorzystania - sSrodkéw
transportowych?

Zagadnienie wyeliminowania tych strat gospo-
darczych moze by¢ rozwigzane przez wprowadze-
nie do obrotu skrzyn o nowych zatozeniach kon-
strukcyjnych, a mianowicie skrzyn skladanych.
Skrzynie sktadane moga by¢ wyrabiane z kazdego

“gatunku drewna jakie byly dotychczas uzywane

do produkeji skrzyn o konstrukeji sztywnej. Do
wyrobu skrzyn sktadanych moze by¢ réwniez
uzyta sklejka. Nie nalezy wyklucza¢ mozliwosci

uzycia do- tego celu plyt spil$nionych, cho¢ pro-

blem wykorzystania tego tworzywa do budowy
opakowan nie jest w chwili obecnej rozwigzany.

Wprowadzenie do obrotu skrzyni skiadanej
wplynie w bardzo powaznym stopniu na obnize-
nie kosztoéw. Skrzynie skladane stanowig opako-
wanie nowoczesne, opakowanie przyszlosci.

W chwili obecnej w kraju sa w probach cztery
typy skrzyn skladanych: typu ,,Peto’ (pomystu
krajowego), typu czeskiego, typu niemieckiego
oraz brazylijskie typu ,,Perfekta®.



Skrzynia skladana typu ,,Peto* (rys. 1)

Skrzynia skladana (chroniona patentem PRL
nr-35264) typu ,,Peto* sktada sig¢ z czterech Scia-
nek bocznych, dna oraz wieka. Boczne &cianki
s3 wzajemnie lgczone ,na jaskélczy ogon“ za
pomocg drewnianych uchwytéw, przymocowanych
do $cianek podtuznych i poprzecznych. Po zmon-
towaniu §cianek bocznych na dnie skrzyni uklada
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Rys. 1

sie towar i przykrywa wiekiem. Nastepnie opa-
sowuje sie skrzynie dwoma drutami lub taSmami
motylowymi wzdtuz listew bocznych, laczacych
deski Scianek podiuznych. Tak zmontowana skrzy-
nia gotowa jest do transportu.

Otwieranie skrzyni nastepuje przez przeciecie
otaczajgcego jg drutu lub bednarki. Po wypako-
waniu towaru skrzynie demontuje sie, a poszcze-
gblne? jej elementy uktada (rys. 2) i zwigzuje

Rys. 2

drutem lub bednarkg uzytg poprzednio do opa-
sania skrzyni. Zalozenia.konstrukcyjne skrzyni
skladanej omawianego typu nasuwaja jednak
szereg uwag krytycznych. ‘Zamkniecie skrzyni
sktadanej typu ,,Peto* dokonywane jest przy uzy-
ciu bednarki, w zwigzku z czym nalezy przewi-
dzie¢ wzrost zapotrzebowania na ten artykul.
Przy otwieraniu skrzyni bednarka ulega¢ bedzie
najczeSciej zniszezeniu. Z tego wzgledu nie moze
by¢ ona powtdrnie uzyta do zamkniecia skrzyni
tej samej wielkoSci.

Niezaleznie od powyziszego nasuwa sie ko-
nieczno$¢ zastosowania odpowiednich maszynek
do zamykania bednarki opasujgcej skrzynie.

Uchwyty podlegajgc wplywom atmosferycznym
ulega¢ moga pecznieniu, podczas gdy przy la-
czeniu*,,na jaskélczy ogon® elementy muszg do-
ktadnie pasowac do siebie. Zmiany w wymiarach
spowodowane pecznieniem drzewa moga w ogole
uniemozliwié ztozenie skrzyni a tym samym unie-

mozliwi¢ zastosowanie skrzyn tej konstrukeji-

w praktyce. Listwy czét skrzyn posiadajag 30 mm
grubodci i z tego wzgledu elementy bokéw, wieka
i dna muszg by¢ o 30 mm diuzsze niz tego wyma-

galaby normalna konstrukcja, co z kolei moze
wplyngé na wzrost zuzycia tarcicy. Nie zostalo
takze rozwigzane polgczenie dna z bokami skrzy-
ni, w sposéb gwarantujacy peilng jej uzytecznosé

-w obrocie.

Autor projektu,skrzyni , Peto” na skutek uwag
ze strony fachowcéw zmienit system tgczenia po-
szczegélnych elementéw. Bok skrzyni posiada-

" jacy uprzednio listwe z wydrazeniem w ksztalcie

jaskélczego ogona ma obecnie listwe stanowigca
niejako ,,polowe* jaskétezego ogona. Innymi sto-
wy listewka umocowana na brzegach $cian zo-
stala przecigta na pot i pozostala tylko jej ze-
wnetrzna cze$é od strony zewnetrznej. Do zalet
omawianej skrzyni nalezy zaliczy¢ latwo$é roz-
bierania i skladania oraz dostateczne usztywnie-
nie skrzyni po zmontowaniu wszystkich jej ele-
mentow.

Skrzynia skladana typu czeskiego (rys. 3 i 4)

Skrzynia typu czeskiego sklada si¢ z 6 odreb-
nych elementéw (4 boki, dno i wieko). Dno
skrzyni posiada na brzegach przybite listwy.
Listwy sa wyzsze od dna i w ten sposéb tworzg
niejako rame. Boki podtuzne sktadaja sie¢ z dwéch
warstw deseczek. Warstwa zewnetrzna jest na
krawedzi stycznej do wieka nizsza o kilka cen-

250

T s —— . S ———— e U]

~270

~ 5

Rys. 4

tymetréow od wewnetrznej.. Do Scianek zewnetrz-
nych bokéw przybite sg w kierunku pionowym do
$cianki stycznej wieka dwie listwy. Wewnetrzna
Scianka na wysokosci przechodzacej $cianke ze-
wnetrzng jest na bokach krétsza od $cianki
zewnetrznej o grubo$¢ Scianki wewnetrznej bo-
kéw poprzecznych. Boki poprzeczne zbudowane
sa rowniez z 2 warstw: zewnetrznej i wewnetrz-
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nej. Zewnetrzna warstwa na krawedzi stycznej

do wieka ma takg samg budowe jak baki po-

dtuzne. Wieko posiada analogiczng budowe jak
dno.

Skrzynie sktada si¢ w sposéb nastepujgcy: boki
ustawia sie na dnie, z tym, ze hoki podiuzne za-
chodzg na boki poprzeczne. Scianka wewnetrzna
bokéw poprzecznych na wysokoéci przechodza-
cych S$cianke zewnetrzng zachodzi na $cianke
wewnetrzng bokéw na tej wysokosci. Po wypel-
nieniu skrzynki towarem przykrywa sie ja wie-
kiem. Listwy przybite na brzegach wieka zacho-
dza na $cianke wewnetrzna bokow i opieraja sie
na brzegach S$cianek zewnetrznych oraz na
listwach wzmacniajgcych. W ten sposéb usztyw-
niona skrzynie opasuje sie bednarka. Otwarcie
skrzyni nastepuje przez przeciecie bednarki i zdje-
cie wieka. ‘

Dalsza kolejno$¢ demontazu bokéw jest obo-
jetna.

Badania przeprowadzane w prébnym obrocie,
dokonanym przez hurtownie ,,Arged” Nr 1 w Ra-
" domiu wykazaly, ze skrzynie te wytrzymuja
10-krotng rotacje, oczywiScie przy ostroznym ob-
chodzeniu sie z nimi.

Skrzynie sktadane typu niemieckiego (rys. 5)

"Skrzynia tego typu sklada sie z 6 elementéw
(cztery boki i dwa czota). Kazdy z bokéw jest
wzmocniony dwoma listwami poprzecznymi, umo-
cowanymi na brzegach elementéw od strony we-
wnetrznej. Elementy te sg polaczone drutem lub

Rys. 5

bednarka przytwierdzong do nich przy pomocy
* spinaczy. Drut lub bednarke przytwierdza si¢ na
tej wysokoéci co»listwy. Skrzynie sklada sig
w sposéb nastepujgcy: trzy boki zgina sig¢ pod
katem prostym, tak aby czwarty bok stanowit
przedtuzenie tylnej $ciany skrzyni. Listwy umo-
cowane na brzegach bokéw tworza wiec rame
otwarta u géry. Wéwczas nalezy wlozy¢ boki
i uktadaé¢ towar. Czola s3 nieumocowane i od
wewnatrz powinien je wypycha¢ zatadowany to-
war. Czola od wypadniecia zabezpieczajg listwy.
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Zamkniecie skrzyni odbywa "sic-; przez zgiecie

czwartego boku i potgczenie konicéw drutu (bed-
narki) z drutem (bednarkg) boku pierwszego.
Wg zalozefl rotacja skrzyn powinna byé 4—5-
krotna. ,

Produkcja tego typu skrzyn ma charakter wy-
bitnie seryjny. W procesie uzbrajania skrzyni, tj.
przybijania drutéw do bokéw, praca reczna musi
by¢ calkowicie wyeliminowana. Konieczne sg
automaty. Zasada pracy automatu przedstawia
si¢ nastepujaco: automat przycina drut a nastep-
nie przyczepia go przy pomocy spinaczy do ele-
mentéw umieszczonych i przesuwanych na tas-
mie; maszyny te w ciggu 8 godzin uzbrajaja
3000—6000 skrzyn danego typu. W kraju nie
posiadamy jednak urzadzen automatycznych da
uzbrajania skrzyfi. Uzbrajanie reczne jest za$
w takim stopniu nieekonomiczne, ze nawet
w przypadku pozytywnych opinii uzytkownikéw
o przydatnosci skrzyn sktadanych typu niemiec-
kiego, mozliwo$ci wprowadzenia ich w cbrocie
stoja pod znakiem zapytania.

Uzytkownicy prébnej partii skrzyn sktadanych
tego typu zglosili szereg zastrzezen. Zdaniem
Poznanskich Zakladéw Przemystu Tluszczowego
przy pakowaniu mydia powstaja pewne trudno-
$ci, np. czola przewracaja sie po ulozeniu pierw-
szej warstwy mydla. Wysuniete zostaty rowniez
zastrzezenia co do sposobu zamykania skrzyn.
Zaklady reprezentuja poglad, ze na druty ktére
wigzg elementy nie mozna naktadaé plomb, gdyz
przy otwieraniu skrzyn korice drutéw z plomba-
mi muszg by¢ obciete. W zwigzku z tym koniecz-
ne jést dodatkowe wigzanie co najmniej jeszcze
jednym drutem, na ktérym moglaby by¢ zatozona
plomba. .

Préby przeprowadzone w Zaktadach Przemystu
Cukierniczego ,,Goplana‘“ nie daly pozytywnych
rezultatow. Wg opinii Komisji Zaktadowej skrzy-
nie nie nadajg -si¢ do wysytki cukierkéw w tor-
bach papierowych, ze wzgledu na fakt, ze nie
umocowane czotlo po kilkakrotnym ruszeniu skrzy-
ni opada, tworzac luke, przez ktérg mozina wy-
bra¢ zawarto$¢ bez otwierania skrzyni.

Przeprowadzone réwnocze$nie przez Zarzad
Gospodarki Opakowaniami Drzewnymi inspekcje
wykazaty jednak niewlasciwe uzytkowanie skrzyn
sktadanych. Wyrazem niedbalstwa F-ki Kosmety-
kéw ,,Lechia“ w Poznaniu jest np. niezgodne .
z instrukcjg przybijanie czo6t skrzyn do listew
zewnetrznych. Hurtownia Kosmetyczna w War-
szawie przecinala przy otwieraniu skrzyn opaski
drutowe na naroznikach, co przekre$la zalozenia
rotacyjne tej skrzyni. '

Skrzynia sktadana typu ,Perfekta” (typ bra-
zylijski) rys. 6 1 7

Skrzynia typu ,,Perfekta zlozona jest z 6 cat-
kowicie oddzielnych elementéw: 2 bokdéw fronto-
wych, 2 bokéw szczytowych, dna i wieka.

Dno

Dno od strony zewnetrznej wzmocnione jest
dwiema listwami, ktére sg przybite réwnolegle
do ustawienia bokéw szczytowych. Od strony
wewnetrznej dno posiada dwie listwy o przekroju
kwadratowym. Listwy utwierdzone sg réwno



z brzegiem dna, prostopadle do listew wzmacnia-
jacych. Dtugos¢ listew przechodzi diugoéé¢ dna.

Ze wzgledu na rézny uklad listewek przy bo-
kach szczytowych jeden z nich musimy przyjaé
jako bok szczytowy prawy, drugi jako bok szczy-
towy lewy.

Rys. 6

Rys. 7

Boki szczytowe

KrawedZz prawego boku szczytowego styczna
z dnem, uzbrojona jest od strony wewnetrznej
listwg o kwadratowym przekroju, od strony ze-
wnetrznej listwg, ktorej szeroko§¢ .pozostaje
w stosunku jak 2:1 do grubosci. Obie listwy sg
dtuzsze niz bok. Krawedz boku styczna do wieka
ma ten sam uktad listew. Krawedz dolna lewego
boku szczytowego ma analogiczne umocowania
jak krawedz dolna prawego boku szczytowego.
Do gérnej krawedzi boku tylnego przybita jest
listewka od strony zewnetrznej.

Boki frontowe

Oba boki frontowe maja jednakowa budowe.
Listwy umocowane. sg na dwdch krawedziach
stycznych do bokéw szczytowych. Umocowanie
listewek na kazdej z krawedzi bokéw jest jedna-
kowe, , '

Od strony zewnetrznej przybita jest ns kra-
wedzi boku listewka o przekroju kwadratowym.
Diugo$¢ listewki pokrywa sie z dlugoscig boku.
Od strony wewnetrznej boku do Brzegu przybita
‘jest listewka o przekroju prostokgta. W czeSci
stycznej do dna, listewka jest krétsza.

Wieko

Wieko od strony wewnetrznej na krawedziach
réwnolegtych bokéw frontowych ma przybitg li-
stewke o przekroju kwadratowym, zas od strony
zewnetrznej w krawedzi réwnoleglej do bokéw
szczytowych.

Sktadanie skrzyni ,,Perfekta“

Dno stawia sie na listewkach wewnetrznych
bokéw szezytowych. Ustawienie bokéw fronto-
wych powinno by¢ takie, aby pomiedzy krawedzig
boku frontowego prostopadta dc dna, a listwami
przytwierdzonymi' do wewnetrznej strony dna,
powstata szczelina odpowiadajgca grubosci tar-
cicy boku frontowego. W utworzone w ten spo-
séb szczeliny wstawia sie¢ dwa boki frontowe.
Listwy przytwierdzone do wewnetrznej strony
boku frontowego opierajg sie o dno. Wieko za-
ktada sie przez wlozenie w 'szczeling utworzona
miedzy listwa umocowang od strony wewnetrz-
nej lewego boku,szczytowego, a krawedziami bo-
kéw frontowych. Eistwy umocowane na wewnetrz-
nej stronie wieka zachodzg na boki frontowe,
zabezpieczajac je przed odchyleniem na zewnatrz.
Po zlozeniu skrzyni umacniamy ja Srubami za-
bezpieczajgcymi, tj. przechodzgcymi przez otwory
pokrywajace sie w listwie umocowanej po stronie
zewnetrznej wieka oraz stycznych czeSci boku
szczytowego, przewlekajac jednocze$nie przez te
otwory drut z plomba. Skrzynie mozna opasac
tasma ochronng. Szybkie zlozenie sKrzyn ulatwia
odpowiednie ponumerowanie bokéw oraz dna.

‘Rozkladanie skrzyni ,,Perfekta“

Rozktadanie skrzyni nastepuje przez przecigcie
tasmy ochronnej, jesli jest ona zalozona, a na-
stepnie- usunigcie plomby i Sruby. Z kolei unosi
sie wieko i wypycha je, aby wyszlo z ramy utwo-
rzonej przez wspomniany uklad listewek. Usu-
nigte Sruby z nakretkami zaklada sig ponownie
w otwory wieka, aby nie zostaly zagubione. Po
wyjeciu towaru rozklada sie: najpierw dwa boki
frontowe, nastepnie szczytowe. Rozwigzanie kon-
strukcyjne skrzyni brazylijskiej nalezy uwazaé
za najbardziej udane ze wszystkich znanych nam
typow skrzyn sktadanych. Skrzynia ta po zloze-
niu jest znakomicie usztywniona a zamkniecie jej
nie wymaga bednarki lub drutu.

Skrzynie typu ,,Perfekta® uzywane sg w. Bra-
zylii do transportu czekolady, cukierkéw, obuwia,

papieroséw, perfum, tekstylii, aparatéw radio-

wych, zegarkéw, bizuterii, lekéw, naboi, dyna-
mitu, prochu, motoréw itp. '
Jak wynika z powyzszego skrzynia ta nadaje
sie do pakowania wszelkich towarow. Wedlug
obliczen konstruktora skrzynia skladana typu
,Perfekta* powinna stuzy¢ do 15-krotnego obrotu.
Niewatpliwie przy starannym obchodzeniu sie
z ta skrzynia, bedzie mozna zwiekszy¢ jej zZy-
wotno$¢é. Préby wytrzymalosci skrzyn skladanych
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typu ,,Perfekta‘® zostaly przeprowadzone w fabry-
ce Kosmetykéw ,,Uroda* w Warszawie i w Kra-
kowskiej Fabryce Drozdzy w Bierzanowie. Cha-
rakterystyczny®jest jednak fakt, ze nie daty one
pozytywnych rezultatéw. Skrzyn‘ia natadowana
mydtem w ilosci 20 kg, zrzucona z wysokosci 1 m
rozleciala sig. Przyczyna byty stabe listwy, ktére
przy upadku skrzyni popekaty. Skrzynia pusta
rzucona z wysokosci 80 cm ulegta rowniez roz-
padnieciu sie na elementy z powodu slabej wy-
trzymatoéci listew i zlego wigzania gwozdziami.

Przyczyna tego stanu rzeczy lezy w niechluj-
nym i niedbalym wykonaniu skrzyn wedlug pro-
totypu — przez Zaktady Przemystu Drzewnego.
Skrzynie zostaly wykonane z mokrego surowca
z duzg iloScig sekéw. Poszczegdlne elementy by-
ly laczone zbyt krétkimi gwozdziami.

EOCMUND DERER

Reasumujgc — nalezy podkresli¢, ze skrzynie
sktadane zajmuja o 65—80% mniejszg przestrzen
niz skrzynie o konstrukeji sztywnej i nadajg sie
do wielokrotnego uzytku, bez potrzeby przepro-
wadzania remontu oraz pozwalajg na pelne wy-
korzystanie $rodkéw transportowych.

W zwigzku z problematyka opakowani sktada-
nych wspomnie¢ halezy o powaznej roli, jaka
maja do spelnienia w tym zakresie 1"18‘tytuty
naukowo-badawcze oraz Polski Komitet Norma-
lizacyjny. Do zadan instytutéw naukowych nalezy
zbada¢ wszechstronnie moztiwosci eksploatacji
opakowan skiadanych oraz opracowanie wyczer-
pujacej dokumentacji. Do najpilniejszych prac
Polskiego Komitetu Normalizacyjnego na odcinku
normalizacji opakowan nalezy wigczy¢ ustalenie
PN na opakowania skladane.

O racjonalne wykorzystanie odpadéw skérzanych w przemysle
lekkim, drobnym i spéldzielczym

Jednym z mnaczelnych zadan naszego przemy-
stu jest zwigkszenie produkcji przeznaczonej na
pokrycie potrzeb konsumpcyjnych. Dla wykona-
nia tego zadania przemys! winien wykorzystac
miedzy innymi, wszystkie odpady uzytkowe, kto-
re stanowig baze surowcowg dla calego szeregu
wytworéw produkowanych przez przemyst drob-
ny. Giéwna uwaga naszego przemystu zostala
slusznie skierowana na wykorzystanie odpadow
zelaznych i drzewnych. Istniejg jednak inne su-
rowce wiorne, ktore mie sg do tej pory przedmio-
tem dostateeznego zainteresowania, a przeciez
nalezaloby réwniez wykorzystaé je w jak naj-
szerszym zakresie tym bardziej, ze mozliwo$ci
w tym kierunku istniejg.

Do takich surowcow wtérnych nalezg odpady
skor, a w szczegdlnosci skor twardych. Chodzi
tu przede wszystkim o odpady kl. III, a wiec
Scinki, widry, rozne kawatki dxrobnych wymia-
réw, ktdrych dotychczasowe wykorzystanie wa-
ha si¢ w granicach od 20—509%.

Jak przedstawia si¢ sytuacja na odcinku gos-
podarki odpadami skorzanymi w przemysle lek-
kim i dalszego ich zuzycia w przemysle drob-
nym i spéidzielczym?

Powstawanie odpadéw, ich klasyfikacja
i magazynowanie

Iloé¢ odpadéw  skérzanych, powstajgcych
w zaktadach obuwniczych, rymarskich i wyro-
bow skoérzanych ksztaltuje sie w stosunku do zu-
zytego surowca niejednolicie. Inny jest procent
odpadéw w fabryce obuwia, a.inny w zakladach
wyrobéw rymarskich lub skdérzanych. Zalezne
jest to od bardzo wielu czynnikéw, jak np. od
jakoSci i gruboSei - otrzymywanej skéry, stanu
parku maszynowego, stopnia wyszkolenia zato-
gi itd. Poréwnanie jednak zakladéw o zblizo-
nym asortymencie produkeji daje ciekawe wyniki,
na przyktad (dane z r. 1953):
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% powstawania

odpadéw
Nazwa zakladu

skéra skéra

twarda | miekka
Bydgoskie Zaklady Obuwia . 24,3 11,7
Fabryka Obuwia im. Buczka—Lublin 22,4 31,0
Radomskie Zaktady Obuwia 21,4 8,0
Bydgoskie Zaktady Wyrobéw Rymars. 20,0 53,0
Lubelskie Zaktady Wyrob6w Rymars. 12,4 25,1

- Jak z powyzszej tabelki wynika, procent pow-
stawania odpadow w zaktadach jest bardzo
zroznicowany i dlatego sprawa szczegélowego
zbadania zasadno$ci tych (réznic jest zagadnie-
niem niewgtpliwie pilnym. Nie wydaje sie bo-
wiem ulegaé¢ watpliwosci, Ze réznice te mie sg
uzasadnione, szczegdlnie w odniesieniu do od-
padow ods't@powanych na zewnatrz, tj. Ondpadow
kl. Il gr. 31 kl. III.

S‘posob Wykorzystywalma odpadéw mnych klas
(a wiec tych mie odstepowanych poza resort
przemystu lekkiego) nie budzi szczegélniejszychr
zastrzezen. Odpadéw ki. IT gr. 3 i kl. III nie
sortuje sig, a do prawidlowego ich magazyno-
wania nie przywigzuje sie zadnej wagi. Dla
przyktadu postuzyé moze caly szereg stwierdzo-
nych faktéow sktadania tych odpadéw ma dzie-
dzificach i placach fabrycznych bez przykrycia,
przez co ulegaja one gniciu Ma to miejsce
w Bydgoskich Zaktadach Wyrobéw Rymarskich,
Prudnickich Zaktadach Obuwia, Slgskich Zakla-
dach Wyrobéw Rymarskich w Gllw1cach Zgorze-
leckich Zaktadach Wyrobow Skérza‘nych, Fabryce
Obuwia im. Buczka w Lublinie itd. Zaktady te tiu-
maczg istniejgcy stan brakiem pomieszczen maga-
zynowych wabpec stalego narastania ilosci odpa-
dow. Gléwna przyczyna takiej sytuacji lezy jed:
nak w tym, ze odbiorcy, tj. przemyst terenowy
i spoldzielczy niechetnie odblerajq odpady nie po-
klasyfikowane wedtug rodzajéw.i gatunkéw skory,
tym bardziej, ze system ich rozdzielnictwa jest
doé¢ przewlekly i skomplikowany. -



Rozprowadzanie odpadow. skérzanych

W my$l obowigzujacych przepiséw, odpady
kl. II gr. 3 rozdziela si¢ centralnie. Zaklady
przesylaja plany uzysku odpadéw skérzanych do
wiasnych centralnych zarzadow, ktére z kolei
przekazuja je w formie zbiorczej do CZZ MDP
i Rz. CZZ MDP i Rz. dokonuje rozdziatlu calej
puli odpadéw miedzy podlegle jednostki i na tej
podstawie centralne zarzagdy wydajga znow zle-
cenie sprzedazy swoim zaktadom. Brak jest za-
tem bezposredniego powigzania dostawcy z od-
biorcg, co w praktyce nie pozwala oprzeé¢ planéw

produkcyjnych spoéldzielczosci i przemystu drob-

nego na istniejgcej bazie surowcowej majblize]
polozonych zakladéw przemysiu kluczowego.
Skomplikowany system rozdzielnictwa mnie
pozwala réwniez na dostateczne zabezpieczenie
produkcji i prawidlowa realizacje planéw zbytu.
Nic wige dziwnego,. ze aktywmniejsze zaklady
spotdzielcze starajg sie naby¢ odpady na wiasng
reke. Nic réwniez dziwnego, ze przemyst klu-
czowy zbywa odpady we wiasnym zakresie, nie

przestrzegajac obowigzujacych zarzadzen. Np.

Zgorzeleckie Zaktady Wyr. Skérzanych sprzeda-
ly w 1953 r. prawie 25%' wszystkich powsta-
tych w tym okresie odpadéw odbiorcom prywar-
nym z terenu m. Lodzi, nie méwige juz o 1ym,
ze pozostate odpady rozprowadzaly réwniez we
wlasnym zakresie.

Odpadami k1. III dysponuja wojewodzkie ko-
misje planowania gospodarczego w porozumie-
niu z wydz. przemyslu wojewédzkich rad naro-
dowych, ktére zobowigzane sg do zagospodaro-
wania istniejacych zasobow surowcowych na' te-

renie swojego wojewddztwa. Ewentualne nad-.

wyzki winny by¢ stawiane do dyspozycji MPD
i Rz. w celu“okonania przerzutéw ma tereny
‘innych wojewédztw. Sprawa wlasciwego zago-
spodarowania odpadéw skérzanych za posred-
nictwem WKPG mocno jednak kuleje. WKPG
nie sg zorientowane ani w iloSci odpaddw, po-
wstajgcych ma ich terenie, ani tez co do rzeczy-
wistego zapotrzebowania . miejscowej spotdziel-
czosci i przemystu drobnego na ten artykut.
Nierealnosé ustalanych przez WKPG rozdziel-
nikéw i brak rozeznania ma tym odcinku naj-
lepiej ilustrujg nastepujace fakty: np. ma terenie
woj. wroclawskiego procent realizacji przydzia-
low wynosi okoto 40%; w Prudnickich Zakta-
dach - Obuwia nie odebrana ilo$¢ odpadéw wy-
nosi ok. 909% ilosci rozdzielonej przez WKPG;
w Potudniowych Zakladach Obuwia w Chelmku
prawie 909% odbiorcéw zglaszajgcych sie po od-
pady na podstawie zleceii WKPG rezygnuje z ich
odbioru. Podobnie przedstawia sie sprawa w woj.
warszawskim, bydgoskim i innych.

‘Wykorzystywanie odpadéw skérzanych przez
przemyst drobny i spoéldzielczos¢. -

Odbiorcg odpadéw skérzanych nizszych klas
jest MPD i Rz., kbdore zresztg w zasadzie wyka-
zuje inicjatywe w wykorzystywaniu tych odpa-
dow. Przemyst drobny zuzywa odpady na pro-
dukcje obuwia dzieciecego, -sandaléw i obuwia
letniego, réznej galanterii skérzanej i wreszcie
na reperacje obuwia i inne drobne potrzeby. Ta

dostateczna inicjatywa dotyczy jednak tylko od-
padéw o wiekszych rozmiarach. Natomiast zu-
zywanie odpadéw mnajdrobniejszych jest zupel-
nie niedostateczne; tylko mniewielkie ich ilodci
przeznacza si¢ do produkeji skérgumy, kleju itp.

Nadto brak klasyfikacji i segregowania odpa-
déw w przemysle kluczowym wujemnie oddziaty-
wa na ich zbyt, poniewaz przemyst drobny nie
chce odbiera¢ odpadéw pomieszanych i potem
dodatkowo je segregowac na wtasny koszt, tym
bardziej, ze — jak juz wspomnialem — nie po-
trafi wykorzystaé¢ odpadéw o najmniejszych wy-
miarach. Stad tez wynika jeszcze inne zjawisko,
a mianowicie zjawisko narastania zapaséw od-
padéw najdrobniejszych formatéw réowniez u od-
biorcow, tj. w przemysle drobnym. Wedlug opi-
nii Centrali Spdtdz. Inwalidéw oraz Zwigzku
Branzowego Spoidz. Skérzanych w Bydgosz-
czy — otrzymywane w ostatnich miesigcach od-
pady skéry miekkiej wykorzystuje sie w 25%,.
a skory twardej — w 50%'"

Bilans skér odpadowych

Wedlug danych, otrzymanych z 21 zaktadéw
przemystu kluczowego (bez woj. warszawskie-
go), stan odpadéw na dzieni 31.XII.1953 T.
w stosunku do roku poprzedniego wzrést w skod-
rach twardych o 46,5 ton (4,6%), w skoérach
miegkkich o 48,8 ton (36,4%). Sa to przewaznie
odpady kI. III. : ' .

Porownujac faktyczny przyrost odpadéw (dla
powyzszych jednostek) w 1953 r. z faktycznym
rozchodem w tym samym okresie, nalezy stwier-
dzi¢, Ze w skali ogdlnokrajowej w okresie rocz-

nym istnieje niewykorzystana zupeinie nadwyz-

ka odpadow skory twardej w iloSci ca 528 ton.
Jezeli chodzi o odpady skoéry miekkiej, to zapo-
trzebowanie odbiorcéw jest wyzsze od rocznego
przychodu tych odpadéw, jednakie réwniez nie
wykorzystuje sie tu wszystkich odpaddéw, ponie-
waz -odbiorcy mie przyjmujg malych wymiaréw.
Podsumowujgc powyzsze uwagi, nalezy stwier-
dzi¢, ze zagadnienie odpadéw skérzanych nie zo-
stalo dostatecznie rozwigzane. Bardzo duzo cen-
nych odpadéw przekazuje sig czeSciowo do rejo-
nowych sktadnic przemystowych surowcédw wtor-

nych, ale tam lezg one beziuzytecznie i niszczeja,

czeSciowo — przeznacza sie. je nawet na opal.
Np. Pabianickie Zaktady Obuwnicze przezna-
czyly na ten cel w 1953 r. — 73.595 kg odpa-
déw. Radomskie Zaklady Obuwia wystapily
z wnioskiem."o Przeznaczenie na opat 300 ton
skory twardej odpadowej itd.

Whnioski

‘Aby deprowadzié¢ do zuzytkowania wszysikich
odpadéw powstajacych w przemysle kluczowym
i zapobiec marnotrawstwu tego cennego surow-
ca wtornego, nalezatoby: ,
"~ a) zobowigzaé zaktady przemystu kluczowego
do $cistego przestrzegania zarzadzen odnos$nie

prawidlowego sortowania i magazynowania od-

padéw oraz nadsytania do WKPG realnych pla-
néw uzysku w obowigzujacych terminach;

b) zrewidowaé, caly dotychczasowy system
rozdzielnictwa i powigzaC blizej przemys! klu-
czowy z przemystem podlegltym MPD i Rz;
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¢) usprawnic¢ prace WKPG, ktére winny mieé
doktadne rozpoznanie potrzeb ogbiorcéw, termi-
nowo egzekwowaé plany uzysku, sprawdzaé je
pod wzgledem rzeczowym i prowadzi¢ kontrole
realizacji biezacych zlecefi:

d) powigzac blizejf WKPG z MPD i Rz. celem
szybkiego dokonywania przerzutéw odpadéw na
tereny wojewddztw, posiadajgcych ich niedo-
bory;

e;, rozszerzyé dotychczasowy produkcje skor-
gumy, kleju itp. wytworéw, do ktérej wchodzg
jako surowce podstawowe odpady najnizszej ja-
koSci, a wiec drobme Scinki, skrawki, widry,
szarpowiny itp.; _

f) podja¢ odpowiednie prace badawcze, majg-
ce na celu wprowadzenie nowych metod zago-

spodarowania odpadéw, szczegdlnie w przemy-
gle drobnym i spdldzielczosci; zainteresowaé
tym zagadnieniem naszych racjonalizatoréw;

g) zastanowi¢ sie nad mozliwoscia wykorzy-
stania odpadéw skorzanych w przemysle meblo-
wym; chodzitoby tu o zastgpienie importowanej
trawy morskiej, zuzywanej do prac tapicerskich,
odpadami skérzanymi po matej mechanicznej ich
przerdbce (szarpanie); ze wzgledu ma ich nie-
tamliwo$¢ i elastyczno$é powinny sie one na-
dawa¢ do tego celu.

Pilne rozwigzanie tych zagadniefi powinno

spowodowaé pelniejsze wykorzystanie cennego

surowca, jakim s3 odpady skorzane, a zatem
umozliwi¢ pézniej zwigkszenie produkeji artyku-
16w bezposredniego uzytku,

NASI KORESPONDENCI PISZA

Oszczedna gospodarka materialowa zrédiem dobrobytv mas pracujgcych

Napis tej treSci widnieje nad wejSciem do sali
Domu Kultury Piotrowickiej Fabryki Maszyn Goér-
niczych w Piotrowicach k. Stalinogrodu, w ktérej
zorganizowano wystawe oszczedno$ci materiato-
wych, uzyskanych w réznych maszynach, urza-
dzeniach i wyrobach, opracowanych konstrukcyj-
nie i wykonanych przez fabryki maszyn resortu
goérnictwa.

Ogromny rozwéj gospodarczy Polski Ludowej
i przeksztalcenie jej z kraju zacofanego, bedace-
go rolniczo-surowcowym zapleczem = patistw
imperialistycznych w kraj przemystowy, tetniacy
energig elektryczng i stalg, spowodowat rozbudo-
we przemystu budowy maszyn a w $lad za tym
znaczne zuzycie stali konstrukeyjnych, weglistych
i stopowych. W przemys$le budowy maszyn gérni-
czych, stanowigcym juz dzisiaj potezna gataz
przemystu, zuzywa si¢ rocznie blisko 100 tys. ton
stali, odkuwek i odlewéw do budowy maszyn
i urzadzen dla potrzeb gérnictwa polskiego. Dla-
tego wszelkie usprawnienia konstrukcyjne i wy-
konawcze chociazby tylko drobne, lecz w szerokim
asortymencie wyrobéw, w skali catego przemystu
maszyn gorniczych, przy tak wielkiej masie zuzy-
warnej stali daja oszczednoSci, wyrazajace sie set-
karﬁi, a nawet tysigcami ton stali i milionami zto-
tyc

Wystawa otwarta 8.V br. przez Wiceministra
Gornictwa ob. inz. Fr. Jopka obrazuje dorobek
biur konstrukcyjnych oraz fabryk maszyn w za-
kresie oszczednoSci stali, uzyskanych w drodze
obnizenia gabarytéw maszyn i urzadzen, zastoso-
wania w miejsce stali wysokogatunkowych stali
zwyklych, przez zmiane procesu technologiczne-
go, przez uruchomienie produkcji wyrobéw do-

tychczas importowanych, przez zmiane formatu
materiatu, przez wykorzystanie odpadéw do pro-
dukcji podstawowej lub ubocznej itd., itd.

Osiagniecia w dziedzinie oszczedno$ci materia-
lowej w poszczegdlnych fabrykach maszyn gérni-
czych przedstawiajg sig przyktadowo nastepuja-
co:

W Rybnickiej Fabryce Maszyn Goérniczych

1. Przy kuciu zamkéw do taficuchéw przenoéni-
kéw pancernych, wykonywanych dotychczas za
pomocy kucia i gratowania (proces technologicz-
ny wynosil 8 operacji), zastosowano kucie wsten-
ne wraz z gieciem w jednej operacji, przez co wy-
eliminowano 3 operacje. Oszczedno$¢ roczna wy-
raza sie kwota 35.000 zt.

2. Uruchomiono regeneracje zuzytych lozysk
kulkowych.

3. Zamiast' dotychczas stosowanych nozyc do
dtutownic wykonanych przewaznie w caloSci ze
stali szybkotngcej, wprowadzono przyspawanie
tukiem elektrycznym ptytek z najlepszych gatun-
kéw stali szybkotnacej, na czlon stali weglowej
055, co przynosi oszczedno$ci roczne w wysokosci
15.000 zt.

4, Zastosowanié do wykonania zgrzebta dotan-
cuchéw przeno$nikéw zgrzebtowych chodliwego
profilu Gerlacha, pozwolilo fpoprawié¢ jako$é
zgrzebel  (gleboko§¢ . prowadzenia zgrzebla)
i zmniejszy¢ koszt z 11,18 zt na 6,39 zt za sztuke.
Oszczedno$é z tego tytutu w skali rocznej wynosi
138.000 -zt. /

5. Zastosowanie do produkcji $ruby napinaja-
cej materiat o ¢ 50 mm zamiast dotychczas
¢ 60 mm dato roczng oszczednos¢ ok. 6.000 zi.

SKLADAJAC OSZCZEDNOSCI W PKO PRZYCZYNISZ SIE DO DALSZYCH OBNIZEK CEN
I PODNIESIENIA STOPY ZYCIOWEJ ‘
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W Wytworni Narzedzi Gorniczych

1. Zastosowanie do produkcji kota zapadkowe-
go ciggarki rabunkowej grzechotkowej zamiast
stali ¢ 65 CPL — stali ¢ 65 CCL dato roczna
oszczedno$¢ 3.500 zi.

2. Uzycic do produkeji dtut do mtotkéw odbu-
dowy zamiast stali ¢ 44 NZ2 — stali ¢ 44 PC5
dato roczng oszczedno$é 173.336 zi.

W Stalinogrodzkiej Fabryce Sprzetu Gérniczego

1. Przy produkcji wiertarek elektrycznych WE-7
zamiast dotychczas stosowanej wtyczki kablowej,
wprowadzono dtawik przymocowany do kadluba
wiertgrki. Roczna oszczedno$¢ 21.500 zi.

2. Zorganizowano produkcje $widréw na prze-
dmuch z wktadka z weglikéw spiekanych, dotych-
czas importowanych oraz regeneracje tych $§wi-
dréw (ok. 300 szt. miesigcznie), ktére dotychczas
wyrzucano po prostu do ztomu.

W Fabryce Lamp Goérniczych

. 1. Zorganizowano regeneracje ptyt akumulato-
rowych . (elektrod) szwedzkich otrzymywanych
z demontazu lamp alkalicznych, uzyskano oszcze-
dno$¢ roczng ok. 40.000.zt.

2. PierScienie dociskowe do lampy alkalicznej

wykonywane z ptaskownika, ktéry byt zwijany
i spawany, wykonywane sg obecnie z blachy od-
padkowej przez tloczenie w prasie. Uzyskana
oszczednos$¢ ok. 8.000 «zt.

W Piotrowickiej Fabryce Maszyn Gérniczych

1. Zastosowanie do konstrukcji przeno$nikéw
tasmowych katownikéw zamiast blachy oraz pro-
dukowanie cztonéw o dlugosci 1,8 m zamiast
1,5 m dalo oszczedno$ci w skali rocznej w prze-
liczeniu na warto$¢ pieniezng 3.352.531 zl.

2. Zastoswanie do produkecji kozitéw do kon-
strukcji transporteréw gumowych zamiast ptasko-
wriika 180 X 6 mm — ptaskownika 200 X 3,4 mm
dato oszczedno$é roczng ok. 680 ton stali.

W Wytwérni Maszyn Gérniczych im. Marcelego
Nowotki w Niwce

1. Do produkcji ieber «do trasy PZL 1—25 za-
miast dotychczas stosowanej blachy 6 mm lub:
plaskowmka 6 X 50 uzyto odpady blachy, pozo-
stajgce od irnych elementéw trasy. Dalo to
oszczedno$¢ roczng ok. 15.000 zt.

2. Zmniejszenie cigezaru trasy przenos$nikéw
zgrzeblowych z 58 kg na 1 m na 45 kg przez za-
stosowanie ¢ieniszych elementéw — dato oszczed-
no$¢ roczng 380.000 zi.

3. Zastosowanie do produkeji tulei tozyskowych
kolowrotéw brazu bezcynowego BK-331 zamiast
dotychczas stosowanego brazu cynkowego B-555
dato oszczednosc 6.880 zt.

W Slaskiej Fabryce Urzadzeri Gérniczych

1. Do zderzakéw spawanych stosowano dotych-
czas zeberka wykonane z plaskownika 60 X
X 25 mm, — obecnie wykonywane sg z odpadkéw
narozy. Oszczgdnosc roczna 82 tony stali, co
oznacza 40.333 zi.

2. Naktadki na osie do wézkéw wykomywano
ze stali, obecnie z materiatu odpadkowego w wy- .
konaniu spawanym — osiggnieta . oszcz@dnosc
16.744 zt.

Podali§my tylko przykladowo osiggniete
oszczednosdci w niektorych maszynach i urzadze-
niach. Na wystawie wystawiono bowiem kilkaset
eksponatéw, w ktérych zastosowane usprawnie-
nia, materialy zastepcze, uproszczona i tafisza
obrébka, zmienione konstrukeje itd. pozwolity za-
oszczedzi¢ w skali rocznéj ponad 7 milionéw zlo-
tych.

Wystawa powinna staé sie bodzcem dla kon-
struktoréw, racjonalizatoréw i kadr fachowych
nie tylko w fabrykach maszyn gérniczych lecz w
catym przemysle maszynowym, do dalszej pracy
w zakresie oszczedzania stali. M

Szkolimy planistéw zaopatrzenia materiafowego w gérnictwie weglowym

Plan zaopatrzenia materialowego jest wyrazem
caloksztattu potrzeb przedsigbiorstwa w zakresie
surowcow tworzyw i materialéw dla wszystkich
kierunkéw dziatalnosci w pewnym okresie czasu
(np. w okresie roku). Plan zaopatrzenia i jego re-
alizacji jest podstawa catej dzialalnoéci przedsie-
biorstwa ma odcinku: produkcyjnym, budowlano-
montaiowym, remontowym, = socjalno-bytowym
itp.; wiaze on zatem w sobie wszystkie elementy,
skladlajqce sie ma normalng prace przed51gb1or
stwa przemystowego.

~ Aby plan zaopatrzenia w gérnictwie weglowym
zapewnial rytmicznoé¢ pracy w przedsiebiorstwie
na wszystkich odcinkach jego dziatalno$ci musi
by¢ opracowany w oparciu o elementy jakimi s3:
wielko$¢ planowej produkcji, system eksploatacji
i transportu dotowego kopalni, normy i wskazni-
ki zuzycia, normy zapaséw materialowych i stany
zapasow oraz system planowego oszczedzania
materialéw. Aby taki plan zaopatrzenia materia-

lowego byl opracowany, stuzba opracowujgca go
musi posiada¢ odpowiednie kwalifikacje zawodo-
we. Opracowanie planu zaopatrzenia materialo-

‘wego w gornictwie weglowym jest tym trudniej-

sze, ze brak jest odpowiednich norm technicznych,
ze wystepuje z roku na rok, z miesigca na miesigc
a nawet i czeSciej catla gama zmiennych warun-

‘kow techniczno-geologicznych, ktére majg decy-

dujgcy wplyw na wysoko$¢ ksztaltowania sie zu-
zycia. Dlatego planista zaopatrzeniowiec w kopal-
ni to nie tylko planista — zaopatrzeniowiec-han-
dlowiec, ale przede wszystkim technik- zaopatrze-
niowiec: -

Obecni planisci zaopatrzenia materlaiowego w
goérnictwie weglowym to przewaznie praktycy,
ktérych cechuje specjalizacja z dziedziny plano-
wania zaopatrzenia, brak im jest jednak miezbed-
nych wiadomosci technicznych w zakresie przebie-
gu procesu produkcyjnego, maszyn i urzadzen
gorniczych, ksiggowosci oraz organizacji pracy
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Dlatego tez w roku biezacym Ministerstwo
Goérnictwa — Centralny .Zarzgd Zaopatrzenia
zorganizowal dwuturnusowy kurs szkoleniowy
planistéw zaopatrzenia kopalfi i zjednoczefi prze-
mysiu weglowego z oderwaniem od pracy, obej-
mujgcy 300 godzin wykladowych i Cwiczen.
W pierwszym turnusie ukoticzylo juz kurs 40 pra-
cownikéw stuzby planistycznej zaopatrzenia,
a obecnie dobiega konca drugi turnus obejmujacy
rowniez 40 stuchaczy.

Zadaniem kursu jest nie tylko tisprawnienie
i pogliebienie metod planowania, lecz przede
wszystkim przygotowanie planistéw do wnikliwej
analizy planu i krytycznej jego oceny w oparciu
o posiadane wiadomoSci z dziedziny technicznej
i ekonomicznej gérnictwa.

Kurs planistéw zaopatrzeniowcéw obejmuje na-
stepujace zagadnienia:

1. Wstepne wiadomosci o gérnictwie weglo-
wym. — Poznanie tego zagadnienia ma na celu
stworzenie planistom zaopatrzenia bazy do $cislej
wspolpracy ze stuzbg techniczna, w szczegdlnosci
w okresie opracowywania planu zaopatrzenia. Po-
znanie probleméw technicznych umozliwi plani-
stom zaopatrzenia przeprowadzenie prawidlowej
analizy i uzasadnienie planu oraz pozwoli kry-
tycznie oceni¢ wnioski stuzby technicznej odnos-
nie zuzycia materialowego, ktére niejednokrotnie
nie uwzgledniajg koniecznych zalozefi oszczedno-
Sciowych.

2) Materialoznawstwo — z tej dziedziny kurs
obejmuje tylko te zagadnienia, ktére za malo sg
znane planistom zaopatrzenia i wymagajg szcze-
goétowego naswietlenia. Zasadniczym celem tego
przedmiotu jest nabycie przez planistéw zaopa-
trzenia wiadamo$ci umozliwiajacych planowanie
wlasciwych rodzajéw i gatunkéw materialow
przystosowanych $ci§le do potrzeb i wymagan
produkcyjnych oraz stosowanie w szerokim zakre-
sie materiatéw zastepczych w zamian za wysoko
deficytowe.

3) Planowanie zaopatrzenia. — Celem naucza-
nia tego przedmiotu jest wpojenie w planistéw za-
sad oszczedno$ci i koniecznosci poglebienia me-
tod planowania przez prace nad progresywnymi
normami zuzycia (technicznymi i péttechniczny-
mi) i przez wykorzystanie materialéw pochodzga-

U zrédet marnotrawstwa

Dalsze obnizenie kosztéw wlasnych w budo-
wnictwie uwarunkowane jest w bardzo powaznym
stopniu likwidacjg marnotrawstwa materiatlowe-
go na budowach. Marnotrawstwo zas$ materiatéw
wystepuje przede wszystkim w czasie dostawy.

Dlatego walke z marnotrawstwem materiato-
wym nalezy zacza¢ od walki o wladciwy za i wy-
tadunek materiatéw budowlanych.

Nie mozna dopuszczaé do tego, aby belki DMS
uktadano na wozach transportowych w pozycji le-
z3cej, a nastepnie przy wyladunku podpierano je
tylko ma obu koricach — powoduje to bowiem
przelamywanie sie¢ belek i w konsekwencji nie-
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cych z odzysku do wtérnego-zuzycia. Poza tym
wprowadzenie do programu nauczania wiadomo-
$ci z zakresu planowania finansowego i technicz-
nego ma na celu powigzanie tych wycinkéw pla-
nu z planem zaopatrzenia.

4) Realizacja planu zaopatrzenia — w .tym
dziale celem nauczania jest zaznajomienie plani-
stdéw z organizacjg pracy w komorce realizacji
i ustawienie prawidlowej platformy do wspéipra-
cy z referentem realizacji w zakresie ustalenia za-
sad i podstaw do lokowania zamoéwienl z wyprze-
dzeniem w tych okresach, gdy brak jest szczegéto-
wego planu zaopatrzenia.

5) Gospodarka materialowa — to odcinek pra-
cy z ktérym zapoznanie planistéw zaopatrzenia
ma na celu umozliwienie im zastosowania w pla-
nie wiasciwych zalozeni oszczednosciowych, wy-
nikajacych z zasad prawidlowego gospodarowa-
nia materiatami, a poza tym stworzenie podsta-
wy do wspoétpracy z tymi komoérkami na odcinku
opracowania norm zuzycia i wykorzystania mate-
rialow z odzysku. ,

6) Gospodarka magazynowa — wigze sie Sci-
§le z wielkodcig zuzycia materialéw. Dlatego pla-
nisci zaopatrzeniowcy zapoznaja si¢ szczegélowo
z zasadami oszczednego magazynowania i kon-
serwacji materialow w magazynie i na sktadowi-
sku, przyjmujac jako mysl przewodnia, ze mate-
rialy, surowce, maszyny i urzadzenia wydawane
z magazynu do produkcji musza wykazywac ta-
kie same wtasciwosci techniczne jak i w momen-
cie przyjmowania ich do magazynu.

7) Sprawozdawczo$¢ — to zagadnienie omo-
wione na kursie da mozno$¢ poznania sluchaczom
zasad z zakresu sprawozdawczo$ci oraz sposobu
jej analizy, co w dalszej konsekwencji pozwoli na
zbieranie koniecznych materialéw analitycznych,
potrzebnych do opracowania planu, zaopatrzenia
oraz do biezgcej analizy realizacji planu.

Stuszna droga — podnoszenia kwalifikacji za-
wodowych w zakresie planowania zaopatrzenia —
wytyczone przez Ministerstwo Gérnictwa wigze
sie Sciéle z realizacjg uchwal II Zjazdu PZPR
w zakresie podniesienia gospodarki materialowej
w gornictwie weglowym na wyzszy poziom,
a przez to obnizenia kosztéw wtasnych produkcji.

materialowego na budowach

zdatnos¢ ich do produkcji. Nie mozna tolerowaé
rzucania cegiel na wozy i zrzucania ich z wozéw
na twardy grunt. Nie mozna wyladowywac¢ wap-
na, piasku i pospétki gdziekolwiek, chocby — jak

_to sie niestety czesto zdarza — na $rodku placu

budowy.

Wiasnie w Hucie im. Lenina podjeto szereg
krokéw w walce z marnotrawstwem materialo-
wym w czasie transportu i wytadunku. W pierw-
szym rzedzie postanowiono &ciSle przestrzegac
biezacego wypelniania przez kierowcow kart kon-
troli pracy i przejazdéw. Dalej wprowadzono za-
sade podpisywania przez pracownikéw placowych



kontrolek stanowigcych dowéd odbioru materia-
tow tylko w tym przypadku, gdy kontrolki-te sg
calkowicie i prawidlowo wypetnione. Prawidlowe
bowiem wypetnianie kart kontrolnych daje gwa-
rancje dostawcy wtasciwej iloSci i jakoSci mate-
rialdw. Wreszcie stuzba zaopatrzenia ma obowia-
zek zorganizowa¢ na rampie wytadowczej komi-
syjny odbiér materialow i przestrzega¢ zasady,
aby materiaty zniszczone natychmiast oddzielano
i gromadzono na oddzielnym sktadowisku. Utatwi
to dochodzenie rozmiaréw i przyczyn powstatych
szkod.

Dla polepszenia warunkéw dostawy belek DMS
nalezy stosowaé w czasie transportu samochodo-
wego kantéwki z zaczepami w liczbie 3. sztuk,
dla zaktadania na burty wozéw, w celu réwno-
miernego podparcia belek w trzech miejscach.
Belki DMS powinny by¢ przewozone wylgcznie
na wozach z burtami.

Poniewaz na dostawe wtasciwej iloSci materia-
low sypkich wptywa ujemnie transport w wozach
skrzyniowych, nalezy je przewozi¢ w wywrotkach.
Przez wyladowywanie materiatéw w Scile okre-
Slonym miejscu na budowie, mozna je uchroni¢
przed rozjezdzaniem. Mozna réwniez zastosowaé
odpowiednie zasieki na placach budéw, osobno
dla plasku oraz pospotki. Zasieki takle zaopa-
trzone 'w 1zabezpieczenia przeciw cofajgcym sie
wozom, umozliwiajg wytadunek wprost Z WYwro-
tek.

Waznym czynnikiem dla usunigcia marnotraw
stwa materialowego w czasie dostawy jest kwe-
stia zlikwidowania nadmiernego pos$piechu w
pracy wytadowawczej. Po$piech tego rodzaju mo-
zna zlikwidowaé przez wprowadzenie i Sciste
przestrzeganie harmonograméw dostaw i wyla-
dunku materiatéw.

Tadeusz Krzyzewski

Zcopuirzenidwcy-racionalizaicrzy w Pafawagu

Jeszcze wielu ludzi w Polsce twierdzi, ze za-
dania okreSlone przez Il Zjazd Polskiej Zjedno-
czonej Partii Robotmczej w zakresie oszczednosci
materialéw i surowcéw moga wykonac wquczme
pracownicy inzynieryjno-techniczni.

Bardzie] postepowi i doswiadczeni ludzie uwa-
zaja, ze racjonalizatorem i nowatorem w walce
0 oszczedne zuzywanie materialéw i surowcéw
moze byé¢ kazdy pracownik, zatrudniony bezpo-
$rednio przy produkcji. Ale malo jest jeszcze lu-
dzi, ktérzy uwazajg, ze kazdy zaopatrzeniowiec,
a nawet magazynier moze by¢ racjonalizatorem,
moze pomogac personelowi inzynieryjno-technicz-
nemu w jego walce o oszczedne zuzywanie mate-
rialow i surowcow.

Wtasnie dzisiejszg notatke poswigcam udo-
wodnieniu tezy, ze zaopatrzeniowcy i magazynie-
rzy moga, a zatem réwniez powinni szukaé¢ drog
do oszczgdnego zuzywania materiaiéw i surow-
céw; mogya, a zatem powinni pomagaé persone-
lowi zatrudnionemu w produkcji; obowigzkiem
ich jest wreszcie wskazywaé kierownictwu do-
strzezone mozliwo$ci oszczedzania materialéw
i surowcéw: W wielu zaktadach pracownicy stuz-
by zaopatrzenia majg juz bardzo powazne o0sig-
gnigcia w tym zakresie. Osiggniecia te nie s3
jednak szeroko znane; na pewno nic o nich nie
wie opinia publiczna. A wiedzie¢ powinny przy-
najmniej jak najszersze rzesze ‘pracownikow
zaopatrzenia i magazynéw. Powinny wiedziec,
zeby probowac nasladowac.

Przeciez ci zaopatrzeniowcy, ktérzy maja juz
powazne osiggnigcia racjonalizatorskie,” nie sg
wcale ani inzynierami, ani technikami. Niewgt-
pliwie maja duze do$wiadczenie, pewng wiedzg
teoretyczng i — co chyba jest i decydujgce —
niezwyklg che¢ do jak najlepszego wykonywania
swych zadan. A zadania te rozumiejg bardzo po-
waznie: czujg sig wspolgospodarzaml zaktadu.
I8¢ ich $ladem nie jest znow tak bardzo trudno.
Trzeba w zasadzie tylko chcie¢ dobrze pracowac.

Zresztg przekonajmy sie sami. Przedstawiamy
dzi$ kilku pracownikéw stuzby zaopatrzenia i ma-
gazynoéw z Panstwowej Fabryki Wagonéw we

Wroctawiu, ktérzy udowodnili, ze zaopatrzenio-
wiec i magazynier moga mie¢ bardzo powazny
wplyw na oszczedne zuzywanie materialéw i su-
rowcow. Muszg tylko zainteresowaé sig produk-
cja i warunkami zuzywania tych materiatow. Mu-
szg wzigC sobie do serca sprawe oszczednosci
i szuka¢ sposobu jej uzyskania.

Kol. Jakub Pozner — pracownik komérki pla-
nowania zaopatrzenia zatrudniony jest w ,,Pafa-

“wagu“ od trzech lat. Po zapoznaniu si¢ z proce-

sem produkcyjnym doszed! do wniosku, ze blache
uniwersalng o wymiarach 4300 X 6 stosowang
do wykonarna wspornikéw do weglarek nalezy
zmieni¢ na blache o wymiarach 3900 X 6, z uwa-
gi na duze iloici odpadéw. Kol. Pozner przedlo-
zyl wiec kierownictwu Zakiadu wniosek w tej
sprawie, ktory zostal zatwierdzony we wrzeéniu
ub. r., a realizacja tego wniosku przyniosta ,,Pa-
fawagowi“ oszczedno$ci w skali rocznej ca 100
ton stali. ‘

Kol. Edmund Orzechowski — pracownik fi-
zyczny zatrudniony jako brygadzista w magazy-
nie zelaza od 5 lat. Stwierdzil on, ze przy cieciu
pretéw o @ 48 mm i dlugosci 3700 mm, przezna-
czonych na waly zaciskowe, powstajg znaczne
ilosci odpadow. W zwiazku z powyzszym opraco-
wal i przedlozyl wniosek racjonalizatorski w spra-
wie zastosowania tego samego materialu o diu-
go$ci 3125 mm, co przyczyni sie do wyelimino-
wania powaznej ilosci odpadow.

- Wniosek ten zostat rowniez przyjety, a realiza-
cja jego data rocznie zakladowi ca 70 ton stali
oszczednosci.

Kol. Jan Hantel — kierownik magazynu Zzela-
za pracuje w ,,Pafawagu‘ od chwili uruchomienia
zaktadu. Po diuzszych obserwacjach doszed! do
wniosku, ze zamiast plaskownika 120 X 8 mozna
zuzywac odpady blach. Opracowany przez niego
wniosek zostal zaakceptowany, a oszczednos¢
w skali rocznej wynosi ca 10 ton plaskownika.

Kolektyw pracownikéw zaopatrzenia w osobach
znanego juz kol. Poznera oraz kol. kol. Zdzistawa
Szredera i Tadeusza NiedZwieckiego, referentéw
zaopatrzenia — opracowal w lutym br. projekt
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zamiany stosowanego obecnie lakieru i rozpusz-
czalnika na lakier i rozpuszczalnik olejny. Jest
to usprawnienie nie tylko po linii oszczednosci
materiatéw, ktora wyniesie ca 700 tys. zi, lecz
rowniez po linii bezpieczefistwa i higieny pracy.

Stosowany obecnie lakier i rozpuszezalnik ni-
tro ujemnie wplywaja na zdrowie pracownikow.
Lakier i rozpuszczalnik olejny cech tych mie¢ juz
nie bedg. Zaopatrzeniowcy w ,,Pafawagu’ maja

jeszeze szereg innych osiggnie¢ w zakre31e

'oszczgdnosm materialow.

Dajg oni dostateczne $wiadectwo, ze rola
stuzby zaopatrzenia i magazynow nie moze i nie
powinna ogranicza¢ si¢ do dostarczania materia-
16w. Dobry zaopatrzeniowiec moze i powinien
interesowac sie produkcjg i mozliwo$ciami osig-
gniecia oszczednosci materxalow i surowcéw.

Kar.

Kv uwadze Centrali Wydawniczej Drukéw

Przyktad nieoszczednego druku

W ramach problematyki gospodarki materiato-
wej, za§ w tym przypadku gospodarki papierem,
chciatbym przedstawié¢ kilka uwag na temat dru-
kéw. Wiadomo, ze z uwagi na powszechnos¢ sto-
sowania papieru i wyrobow papierniczych, oraz
jego masowe zuzycie w naszej gospodarce dla
najbardziej réznorodnych celéw — wymagana
jest jak najdalej idaca oszczedno$¢. Przy takim
stanie rzeczy nie wolno zatem poming¢ ani jed-
nej okazji zawierajgcej mozliwosci racjonalniej-
szego wykorzystania papieru, gdyz niewgtpliwie
papier i jego przetwory, wigcej niz inne mate-
rialy, narazone sg na miebezpieczefistwo marno-
trawstwa. Z tych wzgledéw nasza gospodarka pa-
pierem zawiera jeszcze duze mozliwosci oszczed-
nosci..

Uwazam, ze nalezy szczegdlng uwage zwrocié
na wszelkiego rodzaju druki ujednolicone oraz
specjalne. Widzialem druki, ktére byly wzorowo

wykonane pod wzgledem racjonalnego wykorzy-
stania papieru i dostosowane do danego celu. Cze-
sto jednak w obiegu sg druki, ktére noszg wszel-
kie cechy marnotrwastwa pod wzgledem: iloéci
zuzytego papieru oraz pod wzgl@deﬁm ich przydat-
nosci.

Zaobserwowalem szczegolme ze czes$é naglow-
kowa drukéw jest niewspoimiernie duza w po-
réownaniu do czeSci uzytkowej. Takze ,,odtogi
i marginesy sg czesto zbyt duze. Uwazam, ze
przy wykonaniu drukéw nalezy uwzglednié, czy
druk jest przewidziany do uzywania wielokrotne-
go, czy tez do zatatwienia manipulacji jednora-
zowej. Druki do uzycia jednorazowego moga by¢
bardziej ,,SciSniete” i w jak najmniejszym forma-
cie. Jako ilustracje nieoszczednego druku przed-
stawiam wzory upowazniefi (druk do uzycia jed-
norazowego) uzywarne dotychczas oraz jednoczes-
nie moje projekty tych drukéw.
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dnia 3. V 1954 r. Zaklady 1 Maja 3) Raciborz dnia 3. V 1954 r.
Nazwa jednostki :
Upowaznienie / 116
L. dz. 116 Upowaznienie Nr. 116
abiriski L s
Ob.  Bupifski Leon Ob. Babinski Leon po okazaniu legit. stuzb. Nr. 169
odbiér z C. H. Przem. Chem. 3 wystaw. dnia 6.1 1954 r.  przez Zaklady 1 Maja — Raciborz
Stalinogrod -upowazniony jest do odebrania i pokwitowania odbioru
, A Centr. Handl. Przem. Chem. w Stalinogrodzie
towarow
500 kg sody amoniak. nastepujacych towaréw 500 kg sody amoniak,
100 kg fosforanu. trojsod. 100 kg fosforanu trojsod.
1200 kg wapna chlorow. 1200 kg wapna chlorow.
15 ltr. ptynu ,Azotox* 15 ltr. ptynu , Azotoz*
zam6w./pismo Nr. AZ/192/5¢ stosownie do zamoOwienia / pisma/znak AZ/192/54 z dnia 29. II1. 1954 r.
z dnia  29.111.54 r.
Rachunek platny: Badanie dostawy pod wzgledem warunkéw
Rachunek platny: o zawartych w umowie (zaméwieniu) nastapi
Lt ; Inkaso NBP — Racibérz odrebnie, stosownie do obow. przepiséw.
Inkaso NBP — Racibérz - Kto 113 — 96 — 193 '

113 — 96 — 123

izowano .
Zrealizowa Pieczatka

e podpis

nie
. podpis
zrealizowano
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. 4
Zaklady 1 Maja
Nazwa jednostki

Upowaznienie Nr 116

Ob. Babinski Leon legit. Nr

wystaw. przez

upowazniony jest do odbioru z
nizej podanych towarow

1200 kg wapna chlorow. 15 ltr ptynu ,,Azotox*

Rachunek ptatny:
Inkaso NBP — Racibérz
K-to 113-96-123

przepiséw.

!
|
|
! pieczatka
|

Nie wyzyskane

Wobec zwigkszonych potrzeb przemysiu pa-
pierniczego zachodzi konieczno$¢ uruchomienia
wszelkich rezerw makulatury, znajdujgcych sie
w kraju, jako surowca, ktéry w duzym stopniu
zastepuje podstawowe surowce papiernicze, jak
Scier drzewny i celuloza. .

Jednym z niedostatecznie wykorzystanych zré-
det surowcowych w zakresie makulatury sg
sktadnice akt w urzedach, instytucjach i zakla-
dach produkcyjnych. Sktadnice te sa najmniej-
szymi komoérkami archiwalnymiy z ktérych prze-
kazuje si¢ akta badZz do archiwéw, bgdz na ma-
kulature,

Jak waznym zagadnieniem w ogdlnej gospo-
darce panstwowe] jest przechowywanie i selek-
cja akt w urzedach, okazalo sie przy stosowaniu
uchwaty Prezydium Rzadu z dnia 26.V.1951 r,
.uchylonej nastepnie uchwala Prezydium Rzadu
w dniu 24.V.1952 r. w sprawie gospodarki ma-
kulaturg.

Urzedy i instytucje, w ktérych nagromadzity
sie ogromne ilosci akt sprzed 1945 roku i kilku
pierwszych lat istnienia Polski Ludowej, nie
wiedzialy wprost co z nimi poczaé i jak je upo-
rzgdkowaé, aby po przesegregowaniu wydzieli¢
akta o warto$ci historycznej, za$ reszte, nie ma-
jaca znaczenia praktycznego ani historycznego,
przekaza¢ na makulature. W rozwigzaniu tego
zagadnienia pomogta sluzba archiwalna, jednak
w dalszym ciggu istniejg duze przerosty w gro-
madzeniu dokumentacji i w sktadnicach zgroma-
dzone sg niepotrzebnie zbyt duze ilosci akt, ktére
moglyby byé wykorzystane jako surowiec dla
przemystu papierniczego.

Dazenia Rzadu ‘do podniesienia standardu zy-
ciowego mas pracujgcych przyczynig sie niewat-
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Zaktady 1 Maja w Raciborzu

Centr. Handl. Przem., Chem. Stalinogrid
500 kg sody amoniak.

Stwierdzenie, czy dostawa odpowiada wa-
runkom umowy i ogélnym warunkom do-
stawy nastapi. odrebnié, stosownie do obow,

pruki ‘nr 1, 2,"4 sg
drukami z kopig. Druk
nr 3 jest drukiem z od-
cinkiem zamiast z ko-

pig.

Raciborz, 3. V. 1954 r,

Zuzycie papieru na
omawiane druki

Zamow. AZ/192/54 |

Druk nr 1 (z kopie
z dnia 29, I1l. 64 r. | ) ( pia)

621,6 cm? (A-5)

Druk nr 2 (z kopig)
440,0 cm2 (B-6)

Druk nr 4 (z kopig)
315,0 cm2 (1/2°A-4)

Druk nr 3 z odecin-
kiem 310,8 cm2. (A-5).

Nadmieniam, ze
druk nr 4 byt juz prak-
tycznie stosowany w
naszych “zakladach
(Zaklady 1 Maja w Ra-
ciborzu) i to z dobrym
................. . wynikiem

podpis H. Lukoszek

100 kg fosforanu tréjsod.

zrédlta makulatury

pliwie do zwigkszenia zapotrzebowania na pa-
pier i dlatego zaspokojenie potrzeb przemystu
papierniczego staje si¢ zagadnieniem bardzo
waznym, '

Istniejg dwie przyczyny nadmiernego nagro-
madzenia akt w sktadnicach:

1. niestaranna selekcja dokonywana w ko-
morkach pracy przed odprowadzeniem akt
do sktadnicy; ) ' ' :

2. zbyt dilugie terminy przechowywania, na-
kazane dotychczasowymi przepisami.

Rozpatrzmy kolejno te przyczyny.

Akta spraw zakoriczonych, niepotrzebne do
pracy biezacej urzedu czy instytucji powinny by¢
podzielone na akta majgce znaczenie trwate (ka-
tegoria A) i na akta o znaczeniu czasowym (ka-
tegoria B). Akta kategorii B, kt6rych liczba jest
znacznie wyzsza niz grupy A, sa wlasnie prze-

kazywane na makulature. Sg to akta dotyczace

czynnosci administracyjnych, finansowych, han-
dlowych, akta o charakterze manipulacyjnym,
bez dalszego znaczenia praktycznego, ktére tra-
cg swg warto$¢ i moga byé zniszczone bez szko-
dy dla intereséw Panstwa. Przekazanie tych akt
na makulture musi odby¢ sie zgodnie z przepi-
sami o zachowaniu tajemnicy stuzbowej.

Do kategorii A zaliczane sg wszelkie akta po-
siadajgce trwate znaczenie historyczne, politycz-
ne, spoteczne, gospodarcze lub naukowe, zaréw-
no dla historii Parnistwa, jak i dla historii dane-
go urzedu, instytucji lub przedsigbiorstwa.

Akta te po uplywie 10 lat zostaja odprowadzo-
ne ze skiadnicy akt do archiwéw panstwowych
i nie moga by¢ w zadnym przypadku zuzyte na
makulature. ,



Klasyfikacja akt na kategorie A i B nalezy
wylacznie do kompetencji urzedu czy instytucji,
w ktorych one powstajg i nie moze by¢ dokony-
wana w skladnicy. Akta spraw zakorczonych,
niepotrzebne do pracy biezacej, muszg by¢ prze-
segregowane ‘'w komoérce pracy, w ktérej zostaly
zgromadzone i ktéra posiada ich dokladng zna-
jomo§¢. Czynno$ci te wyplywaja z toku normal-
nej pracy biurowej. Pracownik powinien wyro-
bi¢ w sobie poczucie odpowiedzialnosci. za sy-
stematyczne uktadanie i segregacje akt, ktére po
uptywie kilku lat zasilg cennym surowcem prze-
myst papierniczy, bez uszczerbku dla-zachowa-
nia materialéw archiwalnych.

Pracownicy skladnic dostajg jednak przewaz-
nie akta Zle posortowane, nie .mogg w nalezyty
sposob posegregowaé ich w sktadnicy z powodu
niedostatecznej znajomosci spraw z nimi zwig-
zanych. Utrudnia to prace sktadnic, przediuza
okres przetrzymywania akt i hamuje odprowa-
dzenie ich na makulature lub tez skierowanie do
archiwum. Wskutek tego w skladnicach rosng
sterty akt, zajmujac niepotrzebnie pomieszczenia
archiwalne, - :

Druga przyczyng nagromadzenia si¢ akt sa
zbyt diugie okresy przechowywania ich w sktad-
nicach, Przepisy regulujace te sprawy nie odpo-
wiadajg aktualnym potrzebom i wymagajg zre-
widowania. Biorgc pod uwage, Ze roczny przy-
rost akt w samych tylko jednostkach budzeto-
wych wynosi 1500 ton — ‘skrécenie terminéw ich
przechowywania wyzwoli dla gospodarki naro-
dowej ogromne ilosci makulatury.

DLACZEGO?

Akcje uruchomienia zapaséw makulatury
w skladnicach akt przez skrécenie czasokresu
przechowywania zapoczgtkowano w czerwcu
1952 r. na konferencji przedstawicieli PKPG
i Naczelnej Dyrekcji Archiwéw Paristwowych.
Na konferencji tej ustalono, ze przepisy dotycza-
ce przechowywana akt powinny by¢ znowelizo-
wane w kierunku skrécenia terminéw ich prze-
trzymywania w archiwach. Akcja ta po ustale-
niach miedzyresortowych dobiega kafca, skra-
cajac terminy przechowywania akt w sktadni-
cach z 6 i 10 lat do 3 lat. Projektowane zarzg-
dzenia ustalajg poza tym metode segregowania
akt, wskutek czego zwigkszy sie. operatywnosc
na tym odcinku pracy. Ulatwienie kwalifikacji
akt da mozno$¢ szybszego przekazywania ich do
archiwéw lub na makulature. W dalszym etapie
uporzgdkowanie zagadnienia brakowania i odpro-
wadzania dokumentacji na makulature przyczy-
ni si¢ do zwigkszenia rytmicznosci w d&;lywie‘
tego wtdérnego surowca do przemystu papierni-
czego.

Obliczono, ze projektowane skrécenie termi-
néw przechowywania dostarczy jednorazowo dla
przemystu 7.500 tysiecy ton surowca papierni-
czego. Wida¢ z tego, jak wielkie' ilosci makula-
tury leza nie wyzyskane dotad w pomieszcze-
niach archiwalnych; zasilajac poteznym strumie-
niem przemyst papierniczy przyczynia si¢ one tym
samym do wielkich oszczednos$ci drewna.

Hep.

Kierownictwo Elekirowni Jaworzno Il postepuie niepowainie lub zlofliwie

Trzykrotnie poSwiecaliSmy miejsce na naszych lamach
sprawie nierozwaznego pociecia kabli i przewodéw na
tererfie budowy nowej Elektrowni w Jaworznie.

Trzykrotnie zwracaliSmy uwage, ze te sprawe nalezy
dokiadnie zbadaé, bo chodzi tu przeciez o kable, jeden
z najbardziej deficytowych materialéw w naszej gospo-
darce.

Trzykrotnie prosiliSmy Kierownictwo Budowy Elektrow-
ni o szczegblowe informacje ma temat wynikéw zbadania
tej sprawy.

Trzykrotnie otrzymywaliSmy odpowiedZ. Wszystkie me-
rytorycznie jednakowe. Nie wiadomo tylko, czym po-

dyktowane: zlo§liwoécia, lekkomys$lnoscia, lekcewazeniem?

Oto tresé:

~Wyjasniamy, ze stan faktyczny przytoczony w arty-
kule i podniesione zarzuty po zbadaniu okazaly sig nieu-
zasadnione.

Zarzut rzekomego < marnotrawstwa mie mial miejsca,
gdyz przewdd pobrany z Elekirobudowy zostal zuzyty
na instalacje ofwietleniowsg z okazji uroczystosci zwigza-
nych z otwarciem i uruchomieniem Elektrowni.

Po zdemontowaniu zostal on zuzyty dla innych celéw
zwigzanych z potrzebami Elektrowni; w zadnym wypadku
nie dopuszczono do marnotrawstwa przewodu.

Z tych wzgledéw Elektrownia nalezno$é za zuzyty dla
swych celéw przew6d uregulowala na rzecz Elektrobu-
dowy*“.

Jaworzno postgpilo -slusznie, placac za przewéd Elek-
trobudowie, ale przeciez inaczej postgpié nie moglo. Po
co wiec o tym pisze tym bardziej, ze nas to wcale nie in-
teresuje. Nas interesuje ta lakoniczna wzmianka, Zze
przewdd  ,zostal zuzytkowany dla potrzeb wlasnych
Elektrowni®.

Ale jak zuzytkowany i czy to zuzytkowanie mie bylo juz
konsekwentna koniecznoscig pocigcia przewodu, a wigc
wlasnie marnotrawstwa materialowego — o tym nie mo-
zemy sie wyczerpujgco dowiedzieé, bo Elektrowni w Ja-
worznie prawdopodobnie trudno samokrytycznie przy-
znaé si¢ do bigdéw.

Wydaje sig wige, ze madszed! juz czas, by w. tym

.pomogly jej wladze nadrzedne i wyciagnely odpowiednie

wnioski.

377



NASZA KRYTYKA POMOGLA

Tak nalezy reagowaé na krytyke prasowq

W notatce krytycznej zamieszczonej w Nr 5/54 r. zwrdci-
li$my uwage, e Fabryka Lin i Drutu w Zabrzu, przy spo-
rzadzaniu planu zaopatrzenia, w trakcie przenoszenia sta-
néw zapaséw z kartotek magazynowyeh do planu zaopa-
trzenia ,,pogubita” powazne ilosci materialéw. Dla przykta-
du podaliémy réznice stanéw zapaséw w kilku materiatach
branzy II i III.

Notatke te przeczytal réwniez Centralny Zarzad Zaopa-
trzenia Ministerstwa Hutnictwa i natychmiast wystal do
Zabrza swoich inspektoréw. Wynikiem tej inspekeji byto
stwierdzenie, ze rzeczywiscie istniejg powaine rozbieznosci
pomiedzy stanami zapaséw wykazanymi'w planie zaopa-
trzenia, a stanami wykazanymi przez ksiegowo$¢ materia-
towa i kartoteke magazynowa, aczkolwiek stany zapaséw
wykazane przez ksiggowoS$¢ materialows i kartoteke maga-
zynowa — co nalezy zapisa¢ na dobro przedsiebiorstwa —
byty catkowicie zgodne.

Wynikiem inspekcji byla takze niezwloczna interwencja
w formie zarzgdzenia pokontrolnego, w ktérym czytamy:
" ,Omawiane niedociagnigcia w planie zaopatrzenia wska-
zuja na to, ze:

1) Dzial Zaopatrzenia przyjat do planu dowolne stany
zapaséw bez analizy i skonfrontowania ich ze stanami kar-
toteki magazynowej;

~2) plan zaopatrzenia byt opracowany ,z koniecznosci®,
na zarzadzenie wiladz nadrzednych, a nie w zrozumieniu
przedstawienia w nim potrzeb wynikajacych z prawidlowe-
go prowadzenig w przedsigbiorstwie socjalistycznej gospo-
darki materialowej;

3) brak bylo wspéipracy pomiedzy Dzialem Zaopatrze-
nia, a Dziatem Giéwnego, Ksiegowego;

4) kierownictwo przedsiebiorstwa bylo mato zaintereso-
wane pracami zwigzanymi z opracowaniem planu zaopa-
trzenia;

5} Dzial Zaopatrzenia CZP Wyrobéw Metalowych,
a w szczegolnosci komérka Gospodarki Materialowej, nie

wykazaly zainteresowania sprawami wlasciwego prowadze-
nia dzialalnosci zaopatrzeniowej oraz prawidlowego opra-
cowania planu zaopatrzenia, jak réwniez nie przeprowa-
dzaty w tym kierunku doraznych inspekcji.

W zwiazku z powyzszym, w celu unikniecia podobnych
niedociggnieé w planie zaopatrzenia na rok 1954, prosimy
CZP Wyrobéw Metalowych:

1) wydac' zarzgdzenie podleglym  przedsigbiorstwom
w sprawie bezblednego wykazywania stanéw zapaséw
w planie zaopatrzenia na rok 1954 z podaniem przyktadu
Fabryki Lin i Druti w Zabrzu;

2) zobowigzaé dyrekcje przedsigbiorstw do bezpo$rednie-
go zainteresowania sle pracami przy planie zaopatrzenia
oraz do zaznajomienia si¢ z opracowanym planem przed
jego podpisaniem; , ,

3) zwréci¢ uwage przedsiebiorstwom na obowigzujgce
zarzadzenia w sprawie wspéipracy zainteresowanych ko-
moérek z Dzialem Zaopatrzenia w trakcie opracowania
planu;

4) przeprowadzi¢ w Fabryce Lin i Drutu w Zabrzu szcze-
gétowa kontrole standéw zapasdw na 1.1.1954 w planie zao-
patrzenia na rok 1954 i poréwnacé je ze stanami zapasow
kartoteki magazynowej i ksiggowosci materialowej. Przy
przeprowadzeniu kontroli nalezy wzia¢ pod uwage wyka-
zane stany na 1.1.1953 w kartotece magazynowej, plus
roczne przychody, minus rozchody materialowe. O wykona-
niu powyzszych poleceri prosimy nas powiadomié:

ad pkt. 1, 2, 3, w terminie do dnia 20.4.1954

ad pkt. 4 w terminie do dnia 10.5.1954.

Komentarzy do tego zdaje si¢ nie trzeba.

Trzeba tylko, aby wszystkie wladze nadrzedne z taka tro-
ska odnosity sie do dziatalno$ci podleglych przedsigbiorstw,
jak tego dat przyktad Centralny Zarzad Zaopatrzenia Mi-
nisterstwa Hutnictwa.

Obnizamy stany zapaséw

Odlewnia i Emaliernia ,,Blachownia® bardzo szybko za-
reagowala na notatke krytyezng zamieszezong w Ni 5/54
'r., w ktorej zwrécilidmy uwage, ze zapasy ponadnormatyw-
ne w tym przedsigbiorstwie bardzo szybko wzrastajg.

Otéz okazuje sig, ze ,,Blachownia‘ istotnie posiada po-
wazne zapasy ponadnormatywne, poér(’)d ktérych jednak ca
609 stanowia zapasy gospodarczo uzasadnione, poniewaz
sg zgromadzone na cele uruchomienia nowe;j produkeji.
Wiadze nadrzedne uznaly gospodarcza konieczno$é utwo-
rzenia tych zapaséw, a sprawa uzyskania na nie odpowied-
niego kredytu bankowego znajduje si¢ wiasnie w stadium
ostatecznego, pozytywnego zatatwienia. ’

Pozostale nadmiary, obliczone na kwote ca 1,3 'mil. zi,,
nie sg gospodarczo uzasadnione, przy czym — ,,Blachow-
nia* przyznaje to samokrytycznie — nagromadzenie ich jest
w bardZo znacznej mierze wynikiem wiasnych niedocig-
gnie¢ przedsigbiorstwa na odcinku gospodarki materia-
Howej. )

Wéréd tych zapaséw nadmiernych przewazajg i sita
do maszynek do migsa oraz czesci do maszynek do lodéw,
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ktérych produkcja zostata wstrzymana. Nadmierne zapasy
wegla i koksu majg charakter przejsciowy.

Nadmierne zapasy opakowan zostaly'w ciggu I kwartatu
br. zlikwidowane. Przedsiebiorstwo dazy ze wszystkich sit
do uporzadkowania gospodarki materialowej. W dniu

1 styeznia br. wprowadzono ewidencje materialow zgodnie

z zarzadzeniem Ministerstwa Finanséw. Akcje upliynnienia
nadmiaréw prowadzi sig systematycznie. W I kwartale br.
zgloszono do uptynnienia materiaty wartosei ca 290 tys. zi.
Przedsigbiorstwo stawia sobie za cel doprowadzenie w cig-
gu [ péirocza zapaséw materiatowych do stanéw gospodar-
czo uzasadnionych. Ten plan ,Blachowni® wart jest® jak
najgoretszej pochwaly. O ten plan warto sig bi¢, bo efek-
tem jego bedzie przyspieszenie obiegu $rodkéw obrotowych,
zwolnienie powaznej masy materialéw, a wiec korzys¢ dla
catej gospodarki narodowej, korzys¢ dla spoleczeristwa.
Wszystkie wige przedsigbiorstwa w Pplsce zachgcamy do
na$ladowania ,,Blachowni pod hasiem:

,,Obnizamy stany zapaséw!*



OKAZUJE SIE, ZE.

Bivrokracja triumfuje w ,,Motozbycie"”

Juz kilkakrotnie pisalismy, ze terenowe placéwki ,Mo-
tozbytu® biurokratycznie zatatwiaja -odbiorcéow sprzetu
motoryzacyjnego. Okazuje sig, ze nie tylko odbiorcéyw —
wszystkich interesantéw! '

Dzisiaj w .szeregach tych ,interesantéw*  znalezlismy
sig takze i my. '

W nr 7/76 zamiescilismy — whasnie pod adresem
. Motozbytu“ — notatke krytyczng pt. ,Nieudolno$¢ czy
zto§liwosér*

,Motozbyt" (Terenowe Biuro Sprzedazy w Poznaniu —
Antoninku) odpowiedzial. Odpowiedz jest bardzo krétka,
obejmuje 1/2 strony papieru formatu A4, i.. biurokra-
tyczna. ‘

Oto ona:

~Wyjasniamy, ze otrzymane przez nas rozdzielniki dla
Nadodrzafiskich Zaktadéw Przemysiu Lniarskiego w_No-
wej Soli nie mogly by¢ natychmiast realizowane po ich
otrzymaniu, gdyz posiadany w tym czasie towar byl roz-
dysponowany na rozdzielniki otrzymane duzo wczesniej:
natomiast na pokrycie rozdzielnikéw Nadodrzanskich Za-
ktadéw Przem. Lniarskiego ogumienie otrzymaliSmy
w dniu 24.12.53 r. w godzinach popotudniowych, wezesniej
wiec nie byliSmy w stanie zawiadomié, a\ to z powodu
trzech §wiat, ktére w tym czasie byly. Odnosnie realizacji
tego przydziatu w 1954 r. bylo to niemozliwe, gdyz w dniu
31.12.53 'r. wszystkie rozdzielniki stracilty swa waznosé.”

A wiec $wieta, potem koniec roku i ..koniec sprawy.

NASZE INTERWENCIE

Zakonczenie .spfawy dla ,,Motozbytu“, ale nie dla Nad-
odrzanskich Za‘k\l‘a-déw Przemystu Lniarskiego: w Nowej
Soli. Te bowiem zakoficza sprawe wtedy, gdy otrzymajs

_potrzebne opony. Nie wczeSniej.

Sprawa zapotrzebowania Zaktadéw w Nowej Soh jest
juz zupelnie nieaktualna. Uplynelo przeciez pét roku. Nad-
odrzanskie Zaklady Przemystu Lniarskiego na pewno posta-
raly sig¢ o potrzebne opony, zeby méc uzywaé swdj tabor
samochodowy. Sprawa jednak dzialalnosci ,Motozbytu'-
wydaje nam sie¢ nadal aktualna i dlatego o tym piszemy.
»Motozbyt“ w Poznaniu zupelnie nie rozumie swej roli.
Nie rozumie, Ze jego zadaniem jest szybkie i prawidlowe
zaopatrzenie odbiorcow w potrzebny im sprzet motoryza- -
cyjny.

+Motozbyt“ w Poznaniu wykonu]e swg prace bezdusz-
nie, biurokratycznie, krzywdzac odbiorcow. Swa mnieudol-
nos$¢ zaslania obowigzujacymi przepisami. :

O tym wiasnie Swiadczy sposéb zalatwiania zapotrzebo-
wania Zakladéw w Nowej Soli.

A poniewaz sygnalizowaliSmy juz, ze podobne fakty
zdarzaly sie takze w innych palcéwkach ,Motozbytu®,
sprawg mnabiera bardzo powaZnego znaczenia.

I dlatego apelujemy jeszcze raz do Centrali ., ,Motozby-
tut i do Ministerstwa Transportu Drogowego i Lotnicze-
go, by poSwiecily jej wiecej uwagi.

Na wiadomo$é o przedsigwzietych $rodkach oczekxwac
bedziemy z niecierpliwoscia.

Tajemnice produkciji quladéw M-8

Wojewddzkie Przedsiebiorstwo Hurtu Spozywczego
w Lodzi zamdéwilo w dniu 15 lutego br. w Biurze
Zbytu Maszyn Elektrycznych w Stalinogrodzie 3 silniki
elektryczne do pracy diwigowej przeznaczone dla hur-
towni w Lodzi, Pabianicach i Sieradzu.

W dniu 22 marca br. Biuro Zbytu powiadomito Wo.je-
wodzkie Przedsiebiorstwo Hurtu Spozywczego, ze zamo-
wienia zostaty ulokowane w Bielskich Zakiadach Wy-
twérczych Silnikéw Elektrycznych M-8, z przypuszczal-

nym terminem wykonania i dostawy w II péiro-.

czu 1954 r.

Tak malo dokladne okre§lenie terminu dostawy zanie-
pokoito Wojewéddzkie Przedsiebiorstwo Hurtu Spozyweze-
go tym bardziej, ze ma ono juz podobno niezbyt przyjemne
doéwiadczenia z zakresu korzystania z , ustug Zaktadéw
M-8.

16dz eaczeta wiec matychmiast domagac sie od produ-
centa potwierdzenia zamdéwienia i sprecyzowama terminu
dostawy.

Bielskie Zakiady Wytwdrcze Silnikéw Elektrycznych
potwierdzily przyjecie zaméwieni na 2 silniki dla WPHS
Hurtowni w Pabianicach i Sieradzu z terminem dostawy
w II kwartale 1954 r., natomiast zaméwienia dla Hurtow-
ni w Lodzi nie potwierdzily, ogélnikowo ,wyjasniajac”, ze
silnika w zadnym terminie (III kwartal — przyp. red.)
nie wykonaja, poniewaz zaméwienie nadeszio po zamknie-
ciu planu III kwartatu.

Tak wiec Pabianice i Sieradz zdazyly ]eszcze na drugi
kwartal a L.6dz nie zdazyla na trzeci kwartal, a poniewaz
W Blelsku zamknigto juz na pewno plan IV kwartatu —
nie zdazy i na czwarty kwartal, chyba ze uda nam si¢
wyjasni¢ tajemnice produkcji i organizacji pracy w Za-
kiadach M-8 i dopomée Lodzi w otrzymaniu silnika, mna
ktéry juz czeka ponad rok.

Wtasnie tej pomocy oczekujemy od Biura Zbytu Maszyn
Elektrycznych i Centralnego Zarzadu Przemysiu Maszyn
Elektrycznych, Moze zreszta sama nasza notatka poskut-
kuje: zaloga Zakladéw M-8 zdecyduje sie wykonaé silnil:
w HI kwartale. JesteSmy bardzo ciekawi.

tadna zabawa

W marcu br. otrzymaliSmy od Cementowni ,Bolko"
w Nowej Wsi Krélewskiej szczegélowo opracowang hi-
storie jednego zaméwienia* na uszczelki ,, Adiant“.

W stylu telegraficznym wyglada fo tak.

Zamé6wienie ,Bolka" z dnia 7 sierpnia 1952 r. Centrala
Zbytu Artykuiéw Technicznych w Sosnowcu ,zalatwita“
w dniu 30 wrze$nia 1952 r.... poleceniem wyprodukowania

przez Warszawskie Zaktady Uszczelnienn i Wyrobéw Az-
bestowych w Warszawie zamdwionego artykutu w -1V
kwartale 1952 r. Monit ,Bolka z dnia 11 listopada
1952 r. Centrala Zbytu Artykuléw Technicznych w So- -
snowcu zalatwita w dniu 18 listopada 1952 r., proszac
Warszawskie Zaklady o wykonanie tego zamdwien‘a
w pierwszej kolejnosci.
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Warszawskie Zaklady wdniu 6 grudnia 1952 r. potwier-
dzily przyjecie do wykonania zaméwienia ,Bolka“ w IV
kwartale 1952 r. FormalnoSci zostaly zatatwione.

Zaméwienie przyjeto, potwierdzono, wyznaczono termi-
ny dostawy,... ale uszczelek nie wyprodukowano.

Przyszty monity... minal rok 1952.... mingt 1953.....
zaczal sie rok 1954.... uszczelek mie ma do dzi§. A przeciez
to juz czerwiec 1954 r.!

Centrala Zbytu Artykuléw Technicznych w Lodzi uspra:
wiedliwia ten stan rzeczy ograniczonymi mozliwosciami
produkeyjnymi jedynej w kraju fabryki p.n. ,Warszawskie
Zaktady Uszczelnien i Wyrobéw Azbestowych®, produku-
jacej tego rodzaju uszczelki oraz miemoznoscia uruchomie-
nia dodatkowej produkeji w skutek miezadowalajgcego sta-
nu technicznego parku maszynowego tejze fabryki. Cen-
trala Zbytu dochodzi do stusznej konkluzji, ze poprawa
na tym odcinku uzalezniona jest przede wszystkim od
zwigkszenia mocy .produkcyjnej w zaktadach podleglych
Centralnemu Zarzadowi Przemysiu Artykuléw Techn.

Ale Centrala Zbytu réwnoczesnie oskarza Cemenfow-
ni¢ ,Bolko". Twierdzi, ze Cementownia jest winna nie-
wykonania przez tak diugi okres czasu zaméwien, ponie-
waz nie do$é energicznie 'monitowala Hurtownie¢ C.Z.
Art. Techn. w Sosnowcu oraz bezposredniego producenta.

Wniosek w sprawie zwigkszenia mocy produkcyjnej
Warszawskich Zaktadéw Uszczelnien i Wyrobéw Azbesto-
wych przekazujemy Centralnemu Zarzadowi Przemysiu

Artykutéw Technicznych z progba, zeby tias rpomformow'at
o swym stanowisku w tej sprawie.

-Natomiast Centrali Zbytu Artykutéw Technicznych
zwracamy uwage na dwie rzeczy, a mianowicie:

1. Jesli CZAT i zakhady produkujace artykuly technicz-
ne zatatwiajg tylko zaméwienia monitowane, to winszuje-
my — ale nie cheielibySmy tam pnacowaé. Przeciez tam
nie moze by¢ mowy o jakiejkolwiek pracy planowej. Musi
tam panowaé, n'eustanna szturmowo$¢ i mieustanne zde-
nerwowanie, bo przeciez odbiorca czeka i... z ragk wyrywa
zlecenie lub wyréb. A jeSli tego mie robi — fo czeka dwa
lata. .

Poniewaz nie kazdy moze sobie pozwoli¢ na czeste
»wyjazdy interwencyjne: do Sosnowca i Warszawy w spra-
wie uszczelek, wiec grono ,cierpliwych interwentéw* ogra.
nicza- si¢ zapewne do wielkich odbiorcéw. Latwiej wigc
sobie z nimi da¢ rade. Ale to nie jest — doprawdy — za-
latwienie sprawy i dlatego CZAT powinna mocniej zajaé
sie uporzadkowaniem tego odcinka produkeji i zaopatrze-
nia.

2. Jesli ,,Bolko” nie otrzymat dotagd potrzebnych “mu
uszczelek, to trzeba 'mu to natychmiast zatatwié.

I doprawdy — nie chcielibySmy juz wiecej pisa¢ na ten
temat ani w ogole na temat zaméwien, ktére realizuje s'e
bezskutecznie przez.. dwa lata.

Wydaje nam sig, ze CZAT sta¢ na to, mimo niewatpli-
wych trudnosci obiektywnych, zeby takie historie wigcej
si¢ nie zdarzaly.

Uwaga na pieczgtki

Jednostki organizacyjne zbytu zaopatrujagc w artykuty
niemal wszystkie przedsigbiorstwia i instytucje na terenie
kraju, majg powazne trudnosci w ustalaniu przynaleznosci
organizacyjnej “danego przedsigbiorstwa czy instytucji.
Ma to szczegélne znaczenie przy swozprowadzaniu artyku-
t6w rozdzielanych, gdzie dane o przynaleznosci danego
przedsigbiorstwa do centralnego zarzadu i ministerstwa
sg konieczne. Tymczasem bardzo liczni odbiorcy uiywajg
pieczatek firmowych zawierajacych jedynie mazwe przed-
sigbiorstwa czy instytucji, bez podania swej przynalez-
noéci organizacyjnej (ceéntralny zarzad, ministerstwo).

W zwigzku z tym Centralny Zarzad Zbytu Ministerstwa
Przemystu Chemicznego i inne jednostki zbytu zwrécily
sie do mas z prosba, abysmy wezwali wszystkie przedsie-

biorstwa i instytucje do umieszczania na zaméwieniach
i korespondencji pieczatek firmowych badZ nadruku okre-
slajacego przynalezno§é organizacyjng. Utatwi to znacz-
nie prace jednostek zbytu co nalezy przeciez w' interesie
samych odbiorcéw.

Dla przyktadu podajemy wzdr pieczatki:

) Ministerstwo Przemystu Lekkiego
Centralny Zarzad Przemystu Odziezowego
Zaktady Przemystu Odziezowego w Lodzi*

‘A wigc odtad wszyscy podajemy w zaméwieniach
i ~ wszelkiej korespondencji nie tylko nazwe i adres
przedsigbiorstwa, lecz réwniez nazwe nadrzednego. cen-
tralnego zarzadu i ministerstwa.

Z POMYSEOW RACJONALIZATORSKICH

Sposéb naprawy urwanych uchwytéw przy koronkach
swidrow do wiertarek gérniczych szybkoobrotowych —
Eugeniusz Michlik z kopalni ,,Brzeszcze”. Uchwyty przy
koronkach z  weglikéw spiekanych $widréw gérniczych
zuzywaja si¢ znacznie szybciej miz same koronki i ich
ostrza. Dlatego znajdujace si¢ jeszcze w dobrym stanie
koronki zaopatrzone w .dobre ostrza trzeba bylo dotad
przeznaczaé mna ztom. Obecnie dobre koronki — mimo
zuzycia uchwytéw sluzg dalej. Przyspawa sie tylko do
nich nowe uchwyty lub uchwyty odciete od §widréw,
z koronkami posiadajgcymi uszkodzone lub zuzyte ostrza.
Do naprawy sporzagdzono przyrzad zaopatrzony w dwie
podpérki z otworami, umozliwiajgcymi osiowe ustawienie
w tych podpérkach czeSci przezmaczonych do sSpawania
i zamocowania ich we wlasciwym polozeniu Srubami. Ko-
ronki z przypawanymi w ten sposéb uchwytami posiadaja
peing zdolnoéé uzytkows.

380

Zastosowanie do napedu przenos$nika zgrzeblowego
priekladni zebatej zamiast przekladni laficuchowej —
L. Bytomski, A* Androsz i J. Macha z kopalni ,Karol*.
Dotychczas przenosniki zgrzeblowe typu P4Z-15 posia-
daly naped laficuchowy ,Galla“, kiéry przenosil obroty
z reduktora na wal napedowy przeno$nika. Deficytowe
i kosztowne tancuchy szybko zuzywaly sie. Obecnie za-
stosowano do przeno$nikéw zgrzeblowych odpowiednie
przekladnie k6l zgbatych. Zastosowanie tych przekladni
pozwala zachowaé szybko§é przenoénika bez ‘zmian
i umezliwia zaoszczedzanie zuzycia laficuchdw ,Galla*.
Trzeba jeszcze podkresli¢, Ze dla wykonania przektadni
uzyto starych wybrakowanych két zebatych.

Wykonanie rolek pionowych do lin bez kofica — J. Bu-
dowski z kopalni ,Brzeszcze. Przy przeciwwagach liny
bez kofica, pod sortownia, zabudowane sa rolki pionowe.
Rolki wykonania fabrycznego osadzone sa na cienkiej



osi, bez ltozysk. Dlatego wymagaja one stalej, ocodzien-
nej konserwacji oraz czestych remontéw. Brak lozysk na
osiach powoduje szybkie zuzycie osi i rolek.

Aby zuzycie to zmmniejszyé, zastosowano w mysl
usprawnienia — lozyskowe kolo z osig, wybrane ze sta-
rych  wézkéw kopalnianych przeznaczonych juz na ziom.
Wygnontowana o$ i kolo z woézka kopalnianego przystoso-
wuje sie dla wykonania zadan rolki pionowej w nastepu-
jacy sposob: jeden komiec osi — po nagrzaniu — rozcina
sig, nastgpnie wykonuje sie skrzydelka, na kota zas po-
siadajace jedno obrzeze przyspawa sie pierscien stano-
wigcy drugie obrzeie, zabezpieczajgce przed wypadnig-
ciem lin, Po takim przystosowaniu o osadza si¢ w otwo-
rze fundamentowym i betonuje sie.

Przyrzad do szlifowania zuzytych szczotek stalowych —
S. Foetyn, S. Cebulski, Wi. Cop, J. Deja i J. Rokita z Zo-
ktadow Wyrobéw Kutych ,Huta Milowice. Szczotki sta-
lowe — uzywane do czyszczenia przedmiotéw  metalo-
wych — po zagieciu si¢ koncéw ich drucikow -wskutek
uzywania, traktowano dotad jako nienadajace sie do dal-
szego uzycia i przeznaczano na zlom. Obecnie ustalono,
ze szczotki takie mozna odnowié przez oszlifowanie kon-
cow drucikéw za pomoca przyrzadu, ktéry sklada sie
z podstawki z otworem okraglym, z pokrywy dolnej wraz
7z przypawanym sworzniem na jednym kodcu nagwinto-

wanym i zaopatrzonym w nakretke oraz z pokrywy, \'gér-
" nej. Szczotke posiadajaca juz kofice drucikéw stgpione
i zagiete, zamocowuje si¢ W przyrzadzie, po czym —
obracajac przyrzgdem — szlifuje sie konce drucikéw na
calym obwodzie szczotki za pomocg tarczy szlifierskiej.
Poddane temu zabiegowi zuzyte szczotki istajg sig znéw
zdatne do dalszej pracy. Poniewaz kazda szczotke mozna
w ten spos6b odnowié kilka razy, usprawnienie prowadzi
do znacznego zaoszczedzenia drutu #talowego.

Uproszczony sposéb wykonywanLla przeciwkorb do pa-
rowozéw waskotorowych — Zygmunt Grzybek z Cemen-
towni ,,Szczakowa“. Do parowozéw waskotorowych sto-
suje sie przeciwkorby kute w calosci ze stali wysokoga-
tunkowej. Wykonanie takiej przeciwkorby wymaga bardzo

skomplikowanej roboty i dlatego moge nastgpié¢ -tylko

w epecjalizowanym zakbadzie. Okazuje sig jednak, ze nie
calg przeciwkorbe trzeba wykonywaé ze stali wysokogatun-
kowej; wystarczy tylko wykonaé jej czop. Okazuje sie
réwniez; ze w przypadku koniecznosci wymiany eiapu
mozna ' uzy¢é rowniez starej przeciwkorby, a wiedy:
maprawe przeprowadzi jakakolwiek, niespecjalizowana
kuznia.

Dzigki usprawnieniu zmniejsza si¢ zuzycie ‘wysokoga-
tunkowej stali.

Zastosowanie cegly sproszkowanej zamiast pumeksu do
wygladzania powierzchni mebli — Karol Haber ze Spét-
dzielni Pracy ,Gama“ w Krakowie. Ostateczne wygla-
dzanie powierzchni produkowanych fortepianéw przed
politurowaniem, wymagalo dotychczas uzycia pumeksu
sprowadzanego z zagranicy.

W celu wyeliminowania kosztownego importu zastoso-
wano w mysl usprawnienia drobno sproszkowang cegle,:
ktéra w zuvpelnosm spelnia role uzywanego dawniej pu-
meksu.

Produkcja seryjna pierscieni zelbetowych — Wladystaw
Pasierbak z Zakladow Prefabrykacji w Czyzynach, Do-
tychczas produkeja réznych wymiarow pierscieni odby-
wala sie za pomoca oddzielnych, pojedynczych, rozbieral-
nych form.

Wymagalo to duzej powierzchni produkcyjnej. Celem
zmniejszenia iloSci form, skrécenia czasu produkeji
i zmniejszenia powierzchni produkcyjnej stosuje sig
w my$l usprawnienia formy produkujace jednoczesmie 6
lub 7 pierscieni.. Przy formach tych stosuje si¢ jeden sil-
niejszy Iyb dwa slabsze wibratory. Latwiejsze wyjmo-
wanie gotowych pierscieni mastgpuje przez obracanie
formy. Scianki dzialowe tej formy sa grubsze na dole
niz w gorze (stozek. o zbieznosci 1%). Przy podnosze-
niu formy z pierscieni stosuje si¢ diwig reczny. Nowy
sposob 1gcznej produkeji kilku pierscieni w formach
seryjnych zwigksza przepustowos¢, zmniejsza straty
w masie betonowej i zmniejsza zuzycle energii elektrycz’
nej.

Podane usprawnienia zarejestrowane s3 w U.P.P.R.L.

PUBLIKACJE I WYDAWNICTWA

ZYCIE GOSPODARCZE Nr 10

Tadeusz Krzyzewski: Biezace zadania stuzby zaopatrze-
nia w budownictwie na odcinku walki o obnizke kosztéow
materialowych. Autor artykutu — nadeslanego w zwigzku
z konkursem redakcyjnym na temat obnizki kosztéw — zaj-
muje si¢ problemem obnizki kosztéw materialowych w bu-
downictwie, stwierdzajac, Ze walka ta powinna by¢ wielo-
kierunkowa, a wiec, ze nalezy usprawni¢ planowanie zao-
patrzenia materialowo-technicznego, polepszy¢ jakos¢ do-
starczanych budownictwu materiatéw, wprowadzi¢ prawi-
diowy i racjonalny transport i skiadowanie, ustali¢ wiasei-
we normy zapasow oraz wprowadzi¢ rezim oszczednoscio-
wy w zuzyciu materiatéw na kazdym stanowisku roboczym.
Prawidlowa realizacja tych zalozenn zalezy w powainym
stopniu od wspéipracy komérek zaopatrzenia i wykonaw-
stwa budéw. Stuzba zaopatrzenia winna wezesniej infor-
mowac¢ wykonawstwo o rodzajach materiatéw, ktére majg
by¢ na budowe dostarczone.

Waing role w dziedzinie oszczednos$ci materiatéw ode-
grac moze wprowadzenie obowigzku dostarczania ceg{y

w pojemnikach, urzadzenie centralnych baz matenaiowych .

wprowadzenie kart limitowych i kontreli zuzycia materia-
1éw. Autor stwierdza, ze w resorcie budownictwa do powaz-
nych osiggnie¢ nalezy zaliczy¢ wprowadzenie instrukcji nr
47 z dn. 27.254 o limitowaniu materialéw, okreslajgcej
réwniez zadania w tej dziedzinie dzialéw zaopatrzenja
i wykonawstwa. Na wigkszych budowach zamierza sie
wprowadzi¢ stanowiska technikéw normowania materialo-
wego, ktérych obowiazkiem bedzie takze madzér nad pra-
widlowym zuzywaniem materialéw. Problemem oszczedza-
nia materialéw nalezy zaintlresowaé robotnikéw. Trzeba
im wykazywa¢ ile kosztuje zta robota i marnotrawstwo
materialéw, a jakie korzySci przynosi oszczgdno$é mate-
rialéw. Zagadnienie oszczednosci materialéw nalezy réw-
niez powigza¢ z zagadnieniem . premiowania. Powaing
wreszcie role w dziedzinie obnizki kosztéw materialowych
powinny odegra¢ zarzady zaopatrzenia przez prawidiowa
polityke gospodarowania zasobami materiatéw i surowcéw.

PRZEGLAD MECHANICZNY Nr 4

Inz. Antoni Wierzbicki: Mozliwosci stosowania plyt pil-
$niowych twardych w: przemysle maszynowym i taboro-
wym. Plyty piléniowe stosowane dotychczas jedynie w bu-
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downiciwie, moga z powodzeriem by¢ stosowane w réinych
przemystach. W literaturze rozréznia sie pieé¢ zasadniczych
cech plyt piléniowych: cechy zewnetrzne, -cechy fizyczne,
mechaniczne, podatno$¢ do obrébki i klejenia, odpornosé
na zniszczenie chemiczne. Najwieksze znaczenie — podaje
autor — ma]q cechy fizyczne i mechaniczne piyt, zachowa-
nie sie pod wplywem wilgoci oraz wytrzymalo$¢ na zgina-
nie i rozcigganie. Przeprowadzone badania wykazaly, ze
przez odpowiednie powlekanie plyt mozna je uodporni¢
przeciw wilgoci. Ta cecha oraz latwosé poddawania sie
przy obrébee mechanicznej sprawia, iz plyty twarde stoso-
wa¢ mozna w przemysle budowy maszyn, aparatéw i ta-
boru kolejowego. Stosowanie piyt w tych przemystach przy-
nosi powazne oszczednosci. materialéw deficytowych, jak
drewna, tarcicy, sklejki wodoodpornej, oblogow, okleiny
ozdobnej, blachy réinych gatunkéw, niektérych metali ko-
lorowych, linoleum, winoleum, gumy itp.

Stownik Towaroznawczy, tom I i 1I, PWG, 1953

Tomy te obejmuja litery A-E. Cale wydawnictwo przewi-
dziane jest w szeSciu tomach. W stowniku omawia sie¢ waz-
niejsze surowce i pélfabrykaty krajowe i zagraniczne, jak
. réwniez wyroby wielu galezi przemystu. Nazwy mate-
rialéw i towaréw podane sg w kilku jezykach europejskich.
W celu umozliwienia czytelnikowi poglebienia wiadomosci
co do interesujgcych go materialéw, na koncu kazdego ha-
sta podano bibliografie przedmiotu. W tomie I umieszczono
wykaz norm radzieckich co do niektérych materialéw i to-
waréw w tomie tym oméwionych. Szkoda, ze w obu tomach
nie ma skorowidzow, sporzadzonych w taki sposéb, jak sie
to praktykuje w tego rodzaju wydawnictwach radzieckich.

Katalog Polskich Norm, 1953 r. PKN"

Katalog sklada sie z szesciu czesci. W-czesci I podano
schemat klasyfikacyjny Polskich Norm. Czes¢ H zawiera
dziatowy spis. Polskich Norm w ukiadzie schematu kiasyfi-
Kacyjnego, dotyczacych: grénictwa, kopalin, produkjtéw naf-
towych, metali i wyrobéw z metali, maszyn, urzadzen i na-
rzedzi, $rodkéw transportowych-i opakowar, budowmctwa
i materialéw budowlanych, mateglafow i wyrobéw ceramicz-
nych, materialéw drzewnych i wyrobéw z drewna, celulo-

PYTANIA 1 ODPOWIEDZI

Obywatel - Henryk Jaros z Wroctawia, St. Majewski
z Ledzi i H. Stelmach z Krakowa zapytuja, dia jakich
materialdw wydano zarzgdzenia w sprawie trybu, zao-
patrzenia i gdzie je opublikowano?

zy, pdpieru-i tektury, - materialow i wyrobéw widkienni-
czych i skoérzanych. Ponadto, dzialowy spis zawiera normy
omawiajgce terminologie naukowo-techniczna, oznaczenia
i wielkosci. Czes¢ 1II zawiera skorowidz alfabetyczny Pol-
skich Norm, a ezgs¢ IV skorowidz numerowy. Zmiany usta-
lone w treéci PN do dnia 31.3.53 omawia czes¢ V. Czesé
VI zawiera spis obowigzujgcych PN w dniu 1.3.53.

Z publikacji zagranicznych

I. Z. Bierlin. Protiwpozarnyje mieroprijatia w sktadskom
choziajstwie. Mietalurgizdat. Moskwa 1953.

Ksigzka stanowi nowo$é w radzieckiej literaturze gospo-
darczej. Autor usystematyzowal wszysta.c niemal wiadomo-
$ci i osiagnigcia z dziedziny wiasciwe8v przechowywania
materialéw pod wzgledem przeciwpozarowym. Omawiajac
poszczegblne materialy, bedace przedimotem zaopatrzenia
w przemyS$le, autor podaje specyficzne, tizyko-chemiczne
wilasciwosci materialéw, mogace spowodowaé mniebezpie-
czenistwo pozaru.

Wirtschaft nr 20

R. H.: Wettbewerb zur Materialeinsparung. Zagadnie-
niom oszczednego wykorzystywania materialéw i progre-
sywnosci norm zuzycia materialéw coraz wiécej uwagi po-
$wigca sie w NRD. Omawiany artykul dotyczy réwniez
tego zagadnienia. Autor uwaza, ze opracowanie teciniczne
norm zuzycia materialéw i Scisle ich przestrzeganie jest
bardzo pilnym zadaniem przemystu NRD. Do -realizacji
tego zadania prowadzi u$wiadamianie szerokiej rzeszy ma-
cownikéw przemysiu ‘droga radia, masowych organizazji,
prasy, plakatéw i ulotek oraz urzgdzania w zakladazh tzw.
tygodni norm zuzycia enaterialéw. Zagadnienie norm zuzy-
cia materialéw omawia sie na naradach produkeyjnych.
Wyniki tej akeji sg powazne. Jako przykiad postuzyé moze
kombinat gérniczy ,,Wilhelm Pieck®, w ktérym zaloga pod-
jela wspétzawodnictwo w sprawie stosowania norm zuzycia
i oszczednioéci materialéw, a nadto zrewidowania przesta:
rzalych norm na paliwa, materialy wybuchowe, smary i ole-
je. Za uzyskane oszczednoSci przewiduje sie premiowanie
pracownikow.

ODPOWIEDZ:

Dotychczas zostaly ogloszone nastepujgce zarzadzenia
Przewodniczacego Panstwowej Komisji Planowania Go-
spodarcgego w sprawie trybéw zaopatrzenia:

Lp - Na jaki material Nr i data zarzadzenia Miejsce publikacji
1 | Tryb ogélny { 221 z dn. 10. VIII. 53 Biuletyn PKPG Nr 26 poz. 115
‘ ’ z dn. 22, VIII 53 r.
2 " ,, (zmiana) 272 ,, 1.X.93 Biuletyn PKPG Nr 33 poz. 144
| ' z dn. 16. X. 53 r. '
3 | Wyroby hutnicze 235 ,, 25. VIIIL 53 Biuletyn PKPG Nr 29 poz. 125
: z dn. 17. IX. 53 r.
4 % ,»  (zmiana) 358 ,, 28. XIL 53 Biuletyn PKPG Nr & poz. 4
. : z dn. 12. 1. 54 r.
5 | Stluczka szklana 255 ) 15.1IX.53 Biuletyn PKPG Nr 31 poz. 135
' . z dn. 6. X. 53 1.
6 | Makulatura 256 - ,, . 15. IX. 53 Biuletyn PKPG Nr 31 poz. 136
! z dn. 6. X. 53
7 | Surowce wtérne gumy- 257 ,, 15.1X.53 Biuletyn PKPG Nr 31 poz. 137
' zdn. 6. X.53 1.
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Na jaki material

Nr i data zarzadzenia

Miejsce publikacji

Tlen sprezony, acetylen rozpuszezony,
kwas weglowy, wodor i azot

Wyroby blaszane, metalowe artykuly go-
spodarstwa- domowego, oraz uzywane

Surowce wtérne stali i zelaza

Odlewy staliwne nieobrobione

Odczynniki i chemikana laboratoryjne

Druty, wyroby z drutéw i czarne narze-

Odziez stuzbowa specjalna (ochronna i ro-

Sprzet pozarniczy, ratunkowy i ochronny

Tluszeze przemysiowo-techniczne i prze--
twory tluszczowe oraz oleje

Tkaniny techniczne i sieci rybackie

|
8 Przedza
9 | Srodki aromatyzujace
10 | Barwniki
11
12
beczki 1 bebny blaszane
13 | Artykuly Scierne
14
15 | Narzedzia
16
17 | Artykuly $rubowe
18 | Armatura przemysfowa
19 | Opakowania drewniane
20 | Kable i przewody
21
22 ) Kamienne materialy drogowe
23 | Artykuly odlewnicze
24
dzia
25 | Wyroby kute nieobrobione
26 | Skéra i wyroby skérzane
27 | Zelazostopy
28
bocza
29 Tkéniny
30
=31 | Materialy ogniotrwale
‘32 1. Metale niezelazne
33
34 | Lozyska toczne i ich czeSci
35
36 Pa]i\’vva stale

273,  1.X.53
274 ,, 1.X.53
275 ., 1.X.53
276 ,, 1.X.53
278 z dn. 1. X. 33
279 ,,  1.X.53
280 ,, 1.X.533
281 -, 1.X.53
294, 6.X.53
277 ,, 1.X.53
282 ,, 1.X.33
283, 1.X.53
284 ,, 1.X.53
285 ,, 1.X.53
286 ,, 1.X.53
287 ,, 1.X.53
288 ,, 1.X.53
289-z dn. 1. X. 53
303 7, 26.X.53
304 ,, 26.X.53
305 ,, 26.X.53
306 ,, 26.X.53
307 ,, 26.X.53
308 ,, 26.X.53
309. ,, 26.X.53
3107 ,, - 26. X. 53
3L, 26.X.33
314, 29.X.53
318 ,, 4. XI, 53

~Biuletyn PKPG Nr 36

.Biuletyn PKPG Nr 36

| Biuletyn PKPG Nr 34 poz.

7 dn. 2. XI. 53
Biuletyn PKPG Nr 34 poz.
oz dn. 2. XI1. 53 r.”
Biuletyn PKPG Nr 34 poz.
z dn. 2. X1..53 r.

Biuletyn PKPG Nr 34 poz.
z dn. 2. X1. 53 »r.

" Biuletyn PKPG Nr 34 poxz.

z dn. 2. XI1. 53 r,

Biuletyn PKPG Nr 34 poz. -

z dn. 2. XI1. 53 r.
Biuletyn PKPG Nr 34 poz.
z dn. 2.XL.53 r.

Biuletyn PKPG Nrv 34 poz.
z dn. 2. XI. 53 r.
Biuletyn PKPG Nr 34 poz.
z dn. 2. XI. 53 r.
Biuletyn PKPG Nr 35 poz.
'z dn. 9. XI. 53 r.
Biuletyn PKPG Nr 35 poz.
z dn. 9. XI.53 r. |
Biuletyn PKPG Nr 35 poz.
z dn. 9. X1. 33 r.
Biuletyn PKPG Nr. 35 poz.
z dn. 9. XTI.53 r.
Biuletyn PKPG Nr 35 poz.
z dn. 9. XTI .53 r.
Biuletyn PKPG Nr 35 poz.
z dn. 9. XL 53

. Biuletyn PKPG Nr 35 poz.

z dn. 9. XI. 53 r.

Biuletyn PKPG Nr 35 poz
z dn. 9. XI. 53 r.
Biuletyn PKPG Nr 35 poz.

z dn. 9. XI. 53 r.
Biuletyn PKPG Nr 36

z dn. 1. XII. 53 r.
poz.
z dn. 1. XIIL. 53 r.

Biuletyn PKPG. Nr 36
z dn. 1. XII. 53 r.
Biuletyn PKPG Nr 36
z dn. 1. XII. 53 r.

poz.
poz.

poz.
z dn. 1. XII. 53 r.
Biuletyn PKPG Nr 36
.z dn. 1. XIL 53 r.
Biuletyn PKPG Nr 36
z dn. 1. XII. 53 »r.

poz.

poz.

Biuletyn PKPG Nr 36
z dn. 1. XII. 53 r.
Biuletyn PKPG Nr 36
z dn. 1. XIL 53 r.
Biuletyn PKPG Nr 36
z dn. 1. XII. 53 1.
Biuletyn PKPG Nr 37
z dn. 2. XII. 53 r.

poz.
poz.
poz.

poz.

poz.

149

150

151

152

156
159
163

164 .

169

170

171

176

177
178
179
180
181
182
183
184

188
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Nr i data zarzadzenia

Miejsce pnbli—kﬁc ji

Lp. Na jaki materiak
37 | Porcelana e/lektrotechniczna i techniczna ‘ 319 z dn.
38 | Artykuly gﬁmowe 340
39 | Drewno _ 341,
40 Sprzét i materialy spawalnicze 350 ,,
41 | Materialy budowlane 357,
42 | Makulatura, stiuczka szklana i surowce wtdr-

ne gumy 360 .,
43 Pmdﬁkty naftowe 2
44 Arty'kuly nietypowe z tworzyw sztucznych 3
45 | Sprzet radiotechniczny, lampy elektrycz- |

ne i elektryczna aparatura pomiarowa 29,
46 | Sprzet instalacyjny 28,
47 | Zloto 36,
48 | Platyna i jej stopy 37,

Ob. Jerzy Suszonek z Wloclawka zapytuje, na czym
polega rozmoa pomigdzy importem, importem ,uzupel-
niajgcym‘ i importem ,catkowitym'?

ODPOWIEDZ:

Importem ogélnie nazywamy przedmiot umowy (mate-
rial, towar, maszyny itp.), ktéry sprowadza si¢ (impor-
tu]e sie) z zagramnicy.

Taki rmaterial okreSlamy mianem ,importowany".

Importem ,uzupelniajacym” - nazywamy przedmiot
umowy (material, towar, maszyny itp.), ktéry produkuje

OD REDAKCII

Ob. mgr Tadeusz Krzyzewski (Huta im. Lenina)

Przestang notatke wykorzystalismy.

Proponowana forma wspélpracy odpowiada nam. Pro-
simy zatem o dalsze materialy, Interesuja mas. obecnie
przede wszystkim informacje z zakresu walki przedsig-
biorstw o obnizke kosztéw wlasnych, zamiérzenia w tym
kierunku, napotykane trudno$ci i dotychczasowe osia-
gnigcla..

Chodzi oczywiscie o odcinek kosztow materialowych.

Ob. Albert Wiszczulis (Stalinogréd)

Artykulu Kolegi ma temat uplynnienia nadmiaréw wy-
robéw hutniczych w resorcie przemystu miaszynowego nie
wykorzystamy, poniewaz zagadnienie potraktowane jest
zbyt ogélnikowo. Odpowiada nam raczej forma i ujecie
Waszych poprzednich opracowafi i tego rodzaju opraco-
wan oczekujemy.

4. X1. 53 Biuletyn PKPG Nr 37 poz. 189
z dn. 2.XII. 53 r.
10. XII. 53 Biuletyn PKPG Nr 40 poz. 207
’ z dn. 19. XIL 53 r.
10. XII. 53 Biuletyn PKPG Nr 40 poz. 208
z dn. 19. XII. 53
15, X1II. 53 Biuletyn PKPG Nr 1 poz 1.
z dn. 12. 1. 54 r.
28. XII. 53 Biuletyn PKPG Nr 1 poz. 3
z dn. 12. 1. 54 r.
30. XII. 53 Biuletyn. PKPG Nr 2 poz. 8
‘ z dn. 21. I. 54 r.
5.1. 54 Biuletyn PKPG Nr 2 poz. 9
z dn. 21. 1. 54 r.
5. I. 54 Biuletyn PKPG Nr 2 poz, 10
z dn. 21. E 54 1. -
15. I1. 54~ Biuletyn PKPG Nr 6 poz. 29
‘ z dn. 23. II. 54 r.
12. II. 54 Biuletyn PKPG Nr 6 poz. 30
z dn. 23. IL. 54 r.
25. II. 54 Biuletyn PKPG Nr 7 poz. 33
: z dn. 4. IIL 54 r.
25. 11. 54 Biuletyn PKPG Nr 7 poz. 34
i % dn. 4. ITL 54 r.

si¢ w kraju ale w iloSci niedostatecznej. Ilos¢ produ-
kowanego w kraju materialu nie wystarcza na zaspo-
kojenie wszystkich potrzeb i dlatego trzeba dodatkowo
sprowadzat go z zagranicy.

Wiasnie ten dodatkowy import nazywamy ,,1mrportem
uzupelniajgcym® (np. welna, siarka, maszyny itp.).

Importem ,catkowitym“ — nazywamy przedmiot umo-
wy (material, towar, maszyny itp.), kiérego nie produ-
kuje sie w kraju i dlatego zachodzi potrzeba sprowadze-
mia go z zagranicy (np. kauczuk, pomaraiicze, cytry-
ny itp.).

Ob. Ob, Czestaw Byrski i Stanistaw Kwasniak z Biel
ska — Bialej.

Doktadnych wyjasniei w przedmiocie interesujacej Ko-
legéw kwestii prac zleconych udzielimy po zasiegnigciu
opinii kompetentnych wiadz.

SPROSTOWANIE :
. W numerze 9 ,Gospodarki Materialowej* -opublikowany
zostal artykut mgr Bernarda Wysockiego pt. ,,Z metodyki
prac nad bilansami paliw stalych“.. Zdanie na str. 268,
prawa szpalta, wiersz 12 od géry winno mie¢ brzmienie
nastepujace:
~Potrzeby pozostalych grup odbiorcéw, Ministerstwa
Kolei i celéw opalowych nie wykazuja tak znacznej dyna-
miki wzrostu".
Autona artykulu przepraszamy za mimowolne wypacze-
nie jego mysli.
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POLSKIE WYDAWNICTWA GOSPODARCZE, PRZEDSIEBIORSTWO PANSTWOWE
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		Oznakowane multimedia		Zatwierdzono		Wszystkie obiekty multimedialne są oznakowane



		Miganie ekranu		Zatwierdzono		Strona nie spowoduje migania ekranu



		Skrypty		Zatwierdzono		Brak niedostępnych skryptów



		Odpowiedzi czasowe		Zatwierdzono		Strona nie wymaga odpowiedzi czasowych



		Łącza nawigacyjne		Zatwierdzono		Łącza nawigacji nie powtarzają się



		Formularze





		Nazwa reguły		Status		Opis



		Oznakowane pola formularza		Zatwierdzono		Wszystkie pola formularza są oznakowane



		Opisy pól		Zatwierdzono		Wszystkie pola formularza mają opis



		Tekst zastępczy





		Nazwa reguły		Status		Opis



		Tekst zastępczy ilustracji		Zatwierdzono		Ilustracje wymagają tekstu zastępczego



		Zagnieżdżony tekst zastępczy		Zatwierdzono		Tekst zastępczy, który nigdy nie będzie odczytany



		Powiązane z zawartością		Zatwierdzono		Tekst zastępczy musi być powiązany z zawartością



		Ukrywa adnotacje		Zatwierdzono		Tekst zastępczy nie powinien ukrywać adnotacji



		Tekst zastępczy pozostałych elementów		Zatwierdzono		Pozostałe elementy, dla których wymagany jest tekst zastępczy



		Tabele





		Nazwa reguły		Status		Opis



		Wiersze		Zatwierdzono		TR musi być elementem potomnym Table, THead, TBody lub TFoot



		TH i TD		Zatwierdzono		TH i TD muszą być elementami potomnymi TR



		Nagłówki		Zatwierdzono		Tabele powinny mieć nagłówki



		Regularność		Zatwierdzono		Tabele muszą zawierać taką samą liczbę kolumn w każdym wierszu oraz wierszy w każdej kolumnie



		Podsumowanie		Pominięto		Tabele muszą mieć podsumowanie



		Listy





		Nazwa reguły		Status		Opis



		Elementy listy		Zatwierdzono		LI musi być elementem potomnym L



		Lbl i LBody		Zatwierdzono		Lbl i LBody muszą być elementami potomnymi LI



		Nagłówki





		Nazwa reguły		Status		Opis



		Właściwe zagnieżdżenie		Zatwierdzono		Właściwe zagnieżdżenie
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