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VO RWO R T

Diesp dritte Fortsetzung meines Buches iiber mechanische Web-
stithle ist gleichzeitig der Schluss der Abhandlungen iiber Schaft-
stithle fiir die ,Herstellung glatter Gewebe mit zwei Tritt“. Wie
aus dem Inhaltsverzeichniss sich ergiebt, behandelt es Abiinderungen
respective Verbesserungen solcher Webstithle und giebt es einige
-Angaben iiber die Bestrebungen, solche Webstiihle auch durch
comprimirte Luft ganz oder auch nur theilweise zu treiben.

Obwohl heute und wohl auch fernerhin noch manches Neue
an solchen mechanischen Webstiithlen wird angebracht werden,
glaubt Verfasser zur Zeit die Besprechungen iiber Taffetstiihle
abschliessen zu konnen und einen ziemlich erschopfenden Bericht
iiber solche Stithle gegeben zu haben.

Am Schlusse dieses Buches haben noch einige Angaben solcher
Versuche Platz gefunden, welche der Unterzeichnete mit einigen
Kleinmotoren vornehmen musste, um die Moglichkeit zu unter-
suchen, mechanische Seidenwebstiithle durch solche kleine Kraft-
maschinen in Gang zu setzen und im Gange zu erhalten. Wenn
auch die Anwendung solcher Betriebsweisen, ihrer Kostspieligkeit
wegen, sich schwer Eingang verschaffen wird, haben diese Ver-
suche doch insofern einiges Interesse seitens der Grossindustriellen
zu  beanspruchen, als aus denselben auch die Betriebsweise
mechanischer Webstithle und deren Leistungsfihigkeit iiber-
haupt in Etwas hervorgeht. Weil halbe Minuten des Betriebes
beobachtet wurden, sind namentlich die Unterbrechungsverluste
der mechanischen Arbeit ziemlich sicher bestimmt worden und ist
hierdurch die Arbeit eines mechanischen Webstuhles nahezu sicher
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gekennzeichnet. Wie es mit den bei diesen Versuchen benutzten
Webstiithlen stand, wird es ganz dhnlich sich auch bei solchen im
Grosshetrieb benutzten herausstellen. Ebenso ist wohl der Versuch,
mechanische Webstiihle von Centralstellen aus durch comprimirte
Luft zu betreiben, kein Ding der Unmoglichkeit, wenn man die
Antriebsweise der Stiithle in entsprechender Weise abiindert,
respective in die Transmission Schwungmassen einfiigt, wie solches
bei dem Kleinmotorbetrieb mit Gas- und Heissluftmaschinen durch
den Verfasser erfolgte.

Weitere Versuche stellten fest, dass mittelst elektrischer
Betriebsmaschinen ohne alle Benutzung von Schwungmassen die
Miglichkeit gegeben ist, niicht nur eine jede Anzahl von besonders
hierzu construirten Seidenwebstiihlen gleichzeitig in guten Betrieb
zu bringen und darin zu erhalten, sondern auch jeden anderen
mechanischen Webstuhl.  In mnicht zu ferner Zeit wird man
jeden beliebigen Schaft- oder Jacquardwebstuhl langsamsten und
schnellsten Ganges, wie solche der Seiden-, Baumwollen-, Wollen-,
Leinen - Weberei ete. dienen, in kleinerer oder grisserer Anzahl .
durch Uebertragung elektrischer Strome antreiben. Solches kann
iiberall erfolgen, also ebensowohl im Hause des Webers, als in
geschlossenen Etablissements.

Crefeld, im November 1890.

Emil Lembeke.
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Abiinderungen und Verbesserungen.

(Tafeln 37 bis 48.)

Die Gestelle.

(Tafel 37, Figuren 1| bis 14, und Tafel 48, Figuren 1 und 2.)

Zu den in den vorigen Biichern beschriebenen Webstuhlgestellen
migen hier noch die auf den Tafeln 37 und 48 dargestellten eine kurze
Beschreibung finden. Die in Taf. 37, Fig. 1 bis 3 gezeichneten sind
englischen Ursprunges und beziehen sich auf Webstiihle fiir das Ver-
arbeiten von Baumwolle, Leinen, Wolle und daraus gemischter Gewebe.
Die Gestelle der Buckskinstiihle sind hier weggelassen, so weit sie nicht
schon frither beschrieben wurden, weil sie mit Schiitzenwechselapparat,
mit Schaftmaschine oder auch mit Jacquardmaschine ausgeriistet werden.
Sie sollen erst bei den Musterwebstithlen besprochen werden.

Die siimmtlichen anderen oben genannten Figuren beziehen sich
auf Seidenwebstuhlgestelle iilterer und neuerer Bauweisen, und zwar die
in Taf. 37, Fig. 4 bis 11, und Taf. 48, Fig. 1 und 2 dargestellten auf
solche fiir stehende Laden mit gezwungener oder mit Fall-Ladenbewegung,
und die auf Taf. 37, Fig. 12 bis 14 gezeichneten auf solche fiir Hiinge-
laden, und zwar erstere fiir gezwungen bewegte und letztere beiden fiir
frei fallende Laden.

Die nennenswerthen Abweichungen respective Einrichtungen dieser
siimmtlichen Gestelle sind die folgenden.

Gestelle fiir Webstiihle zur Herstéllung nicht

seidener Gewebe.
(Tafel 37, Figuren 1 bis 3.)

In Fig. 1 ist das Gestell eines Webstuhles dargestellt, wie solchen
Sharp und Roberts in Manchester, Andreas Kéchlin und Comp,.
1%
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in Miihlhausen und andere iiltere Firmen bauten. Dieser Stuhl arbeitet
mit stehender, durch eine gekripfte Welle betriebener Lade und mit
innerer Trittvorrichtung, und ist namentlich zur Herstellung baumwollener
Gewebe bestimmt. Die Verbindung der beiden Gestellwiinde erfolgt
duorch die beiden Querriegel ¢ und b, durch den Brustbaum ¢, sowie
durch den Gestellbogen d. Zuwmeist sind @ und b noch in der Mitte des
Stuliles durch einen von vorn nach hinten zu laufenden Riegel gegen-
seitic mit einander verbunden.

Die Lager der Kurbelwelle e, der Schlagexcenter- und Trittexcenter-
welle f und die der Ladenachse g sind eintheilige und an die Wiinde
des Webstuhles festgeschraubt. Bei & findet der Garnbaum seine
Lagerung, bei i werden entsprechend verzahnte Kappen aufgesteckt und
durch Keile festgestellt, in welchen die Zapfen der Streichwalze ruhen.
Bei k&, also hinter dem Geschirrbogen d, hingen die Schiifte und: vorn
bei 1 findet der Waarenbaum seine Lagerung. Nach oben hin zuriick-
gehalten werden die Zapfen des letzteren durch seitlich angeschraubte
eintheilige Lager, die sich mit dem Baume leicht wegnehmen lassen,
Des negativen Regulators halber fillt der Riffelbaum bei diesen Web-
stithlen weg und macht sich fiir diesen somit keine Lagerung noth-
wendig. ]

Die Fig. 2 zeigt das Gestell der von Dickinson, Harrison,
Dugdale, sowie Livesey in Blackburn und anderen neueren Fabri-
kanten viel gebauten mechanischen Webstiihle, die mit innerem Ge-
schirrbewegungsapparat und mit positivem Regulator arbeiten.  Der
hier flach gedriickte Geschirrbogen d ist oftmals dreitheilig ausgefiihrt,
ist aus zwei Stiick Armen, welche an den Stuhlwiinden angeschraubt
werden, und einer geraden, dazwischen liegenden Traverse zusammen-
gesetzt, welche letztere an beiden Enden Schraubenbolzen triigt, die
mittelst Muttern mit den erstgenannten Armen verbunden sind. Die
Lager fiir die Schlagexcenterwelle f und die fir die Kurbelwelle e sind
hier zweitheilig ausgefithrt und sind die Lagerdeckel sehr solide befestigt.
Bisweilen sind auch diese Lager ausgebiichst. Gleiche Buchstaben, wie
solche in der Fig. 1, entsprechen hier gleichbenannten Webstuhltheilen
und ist solches auch fiir die nachfolgenden Gestelle moglichst beibehalten
worden. m ist die Lagerstelle des Riffelbaumes, 1 ist die Schlitzlagerung
fir den unter diesem liegenden Stoffbaum. Der Streichbaum i ist ebenso
wie der bei dem Hodgsonstuhl beschricbene angebracht. Das Geschirr
wird hier vorn bei k eingehiingt.

Die Fig. 3 giebt ein Gestell der Firma Smith Brothers in Hey-
wood u. A., welches fiir Webstithle schwerer Art, also fiir dichte und
schwere Gewebe, viel in Benutzung ist und sehr dem frither beschriebenen
Gestell am Trommelstuhl von Platt Brothers und Comp. in Oldham
gleicht.” Der Riegel « liegt hier weit nach hinten zu, um der Aufwinde-
vorrichtung, dem negativen Regulator Platz zu machen und um zur
Befestigung der Drehbolzen der unteren Schiiftehebel zu dienen. Bei h
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und bei 1 liegen die gusseisernen Garn- und Stoffbiume und zwar in
Mulden, welche an die Gestellwiinde festgeschraubt werden. Ebenso
werden an dem Riegel i solche muldenformige Lager befestigt, die fir
die drehbare Streichwalze dienen. Die Gestellfiisse haben Zapfen # an-
gegossen erhalten, damit der schwere Webstuhl ohne weitere Befestigungs-
mittel im Fussboden so sicher ruht, dass ihn der Zug des Treibriemens
nicht verriicken kann. Alles andere sich auf die eingetragenen Buch-
staben Beziehende ist iihnlich wie bei den beiden vorigen Gestellen.

Gestelle fiir Stehladenwebstiihle zur Herstellung
seidener Gewebe.
(Tafel 37, Figuren 4 bis 11, und Tafel 48, Figuren 1 und 2.)

Die Fig. 4 ist das Gestell eines von Jiggli in Oberwinterthur
construirten Webstuhles. Obwohl es ziemlich schwach gebaut ist, so ist
es fiir seine Zwecke doch geniigend stark. Ausser durch die Riegel a
und b, sowie die Brustbaumtraverse ¢ sind hier die beiden Gestellwiinde
noch durch einen Bogen 7 und oben bei d durch zwei Stick Rundeisen-
stiibe versteift, welche letzteren an den Gestellwiinden angeschraubte
gusseiserne Bicke mit einander verbinden. Bei ¢ und ebenso bei ¢ sind
Glasstibe gelagert, die wie der Brustbaum und Streichbaum das Gewebe
und die Kette fithren. Die Hauptwelllager ¢ sind mehrtheilig, ihre
Lagerschalen aus Rothguss hergestellt und dieselben durch Keile fest-
gehalten. Ganz iihnlich ist auch die Befestigungsweise der bei & ruhenden
Kettenbaumlagerschalen. Ebenso wird die Schlagexcenterwelle /° durch
solche Lagerschalen getragen, nur sind deren Lagerkérper nicht, wie die
von e und h, mit den Gestellwiinden zusammengegossen, sondern werden
sie an denselben mittelst Schrauben befestigt.

Bei g liegt die in ebenfalls angeschraubten, jedoch eintheiligen
Lagern oscillivende Ladenachse, bei k& werden die Fligel aufgehiingt.
Deren Hebelgestell ist ein vom Stuhlgestell unabhiingiger Rahmen, welcher
zwischen den Bocken der Bolzen d liegt, durch dieselben in senkrechter
Richtung gefiihrt ist und mittelst Stellschrauben d, getragen, sowie von
unten aus héoher oder tiefer eingestellt werden kann. Solches ergiebt
eine bequeme und sichere Einstellungsweise der Fligel in Bezug zur
Ladenbahnhéhe.

Die Fig. 5 zeigt das zum vorigen Webstuhl gehorige Hintergestell,
welches in Benutzung kommt, wenn mit langem Gereihe gearbeitet
werden soll, wenn also der Kettenbaum nicht wie in der Fig. 4 bei I
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eingelegt wird, sondern im Hintergestell Dei o seinen Platz finden soll.
Man benutzt solche Hintergestelle, wenn die Webketten nicht geniigend
gut vorgesiiubert sind, wie solches in Fortsetzung II dieses Buches aus-
fithrlicher entwickelt wurde. Selbstverstindlich wird alsdann der bei ¢
in Fig. 4 angegebene Glasstal beseitigt und es liuft die Kette iiber bei
p in Fig. b gelagerte Glasstibe. Ein zweiter Kettenbaum, oder auch ein
Kantenbaum liisst sich bei ¢ einlegen. » und s sind Verbindungsriegel
der beiden Seitenwiinde des Hintergestelles.

Aus den Fig. 6 und 7 ergiebt sich das Vorder- und Hintergestell
eines Seidenwebstuhles von Caspar Honegger u. A. a ist der untere
Vorderriegel und b sind zwei Stiick hintere Querriegel. Der Brustbaum-
riegel fillt bei solchen Webstiihlen oftmals ganz fort und wird bei ¢ eine
Brustbaumwalze gelagert. FEbenso ist kein Geschirrriegel vorhanden.
Die obere Versteifung der Wiinde bewirken die Verbindungsholzen d
und n. Sie dienen gleichzeitig beide zur Befestigung der Stiitze ¢, welche
die Wippen der bei & hiingenden Fliigel triigt. Die Hauptwellenlagerung
bei e ist eine sehr solide. Die Lager fiir die bei f durch die Gestell-
wiinde gesteckte Schlagexcenterwelle sind aussen an den Wiinden an-
gebracht und mit diesen verschraubt. Die Garnbaumlager und ebenso
die Lagerungen fiir den Streichbaum fallen im Vordergestell hier aus,
weil man solche Webstithle mit langem Gereihe vorrichtet, also mit
einem Hintergestell arbeitet. ¢ ist die Ladenachse, bei I liegt der Stoff-
baum, dessen Lager innerhalb der Gestellwiinde an diesen befestigt
werden.

Das Hintergestell besteht, wie die Fig. 7 zeigt, aus zwei Stiick sehr
kriiftigen Wiinden, die unten durch einen gusseisernen Querriegel r mit
einander verbunden sind und oben in angeschraubten Gussstiicken s einen
mit diesen fest verbundenen hélzernen Riegel tragen, auf welchem bei
p ein Glasstab ruht, der als Streichriegel dient. Die Stange bei q wird
benutzt, wenn Kantenkettenbobinen zu lagern, also aufzustecken sind.
Die Lager des Kettenbaumes werden unterhalb p bei ¢ angebracht.

Die Figuren 8 und 9 zeigen ein Gestell der Firma W. Elbers,
construirt von Scheibler in Crefeld, welches fiir dieselben Zwecke als
das vorige dient. Die Riegel @ und b, die bei ¢ gelagerte Brustbaum-
walze, die Lagerungsweise der Kurbelwelle e, ebenso die der Schlag-
excenterwelle f und der Ladenachse g, ferner die Aufhiingungsweise der
Fliigel bei %, als auch die Lagerung des Stoffbaumes bei 7, sie sind ins-
gesammt die niimlichen wie zuvor. Nur der Triiger ¢, an welchem oben
die Wippen der Fliigel drehbar angebracht werden, ist unten anders

\

geformt, als der niimliche Webstuhltheil in der Fig. 6. Die Gestel]wignde r

sind oben bei d durch zwei Stiick Bolzen gegenseitigz verbunden, auf
diese Bolzen ist der Stiinder ¢ aufgesteckt und wird derselbe mit Hiilfe
von Stellschrauben festgestellt.

Das in Fig. 9 gezeichnete Hintergestell ist noch stirker gebaut, als
das in Fig. 7 dargestellte. Is hat auch bei » einen gusseisernen Quer-
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riegel , triigt aber oben Gussstiicke, in deren Bohrungen bei 0 und bei »
Rohre gesteckt und festgeschraubt werden, in welchen die Zapfen der
Kettenbiiume laufen. Bei g ruhen in Stelleisen zwei Stiick Driihte, auf
welche Kantenbobinen aufzustecken sind, oder in deren Lager schwache
Bitume fiir dieselben Zwecke zu liegen kommen.

Die Figuren 10 und 11 zeigen ein Vordergestell und ein Hinter-
gestell, welche von den zuvor beschriebenen sehr abweichen. Es ist dies
die neueste Ausfilhrung des mechanischen Liserson-Wilke-Webstuhl-
gestelles. @ und b sind Gestellviegel zur Versteifung der Seitenwiinde.
Der Riegel w kann wohl auch als ein eben solcher angesehen werden,
er ist jedoch nur aus dem Grunde angebracht, um an ihn Federn zu
hiingen, welche die Fligeltritte niederzichen. Oberhalb des Riegels ¢
liegt die Brustbaumwalze, d ist der obere Geschirrbogen, ¢ und f sind
die Kurbel- und die Schaftmaschinenwelle, welche letztere auch gleich-
zeitig Schlagexcenterwelle ist und in Lagern ruht, die an den Wiinden
festgeschraubt werden. Bei g liegt die Lagenachse, die wie die Welle f
gelagert ist; bei & hiingen die Fliigel, deren sehr hohe Rahmen in guss-
eisernen Fiithrungen der Stiitzen ¢ oben und unten laufen.

Die Figur 11 zeigt bei r einen Querriegel fiir die Versteifung der
beiden Wiinde des Hintergestelles, # sind zwei Stiick Verbindungsbolzen,
und bei ¢ ruht der Kettenbaum. In p lagert man die etwas hiher
liegende Streichwalze.

Aus Tafel 48, Fig. 1 und 2 ergeben sich ein Vordergestell und ein
Hintergestell, welche von den bisher beschriebenen ebenfalls sehr ab-
weichen. Diese Gestelle dienen fiir einen Webstuhl mit stehender, frei
nach vorn zu fallender Lade, welcher fiir schwere seidene Gewebe
bestimmt ist und von Gebriider Benninger in Uzwyl ausgefiihrt wurde.
Die Versteifung der beiden Vordergestellwiinde erfolgt durch die beiden
sehr hohen Riegel @ und b, welcher erstere gleichzeitig den Brustbaum ¢
triigt, und an welchem die Lagerungen fiir den Stoffbaum 7 nebst Laden-
bewegungswelle o, sowie die Puffervorrichtung fiir das Fangen der Lade
festgeschraubt sind. Der halzerne Rahmen d dient zur Befestigung der
Apparate fir die Fligelaufhingung und wird er gestiitzt durch zwei
Stiick Siiulen 7, welche unten an den Gestellwiinden befestigt sind. Bei
k hiingen die Fliigel. Die Hauptwelle ¢ des Webstuhles und ebenso die
Schlagexcenterwelle f, von welcher aus mittelst conischer Riider die
unterhalb der Fligel liegende Trittexcenterwelle getrieben wird, liegen
hier weit vorn im Stuhl und sind ihre beiden Zahnriider durch eine
Kappe y verkleidet, um Ungliicksfillen moglichst vorzubeugen. Die
Ladenachsenlager g sind am Riegel a angebracht.

Die Seitenwiinde des in Fig. 2 gezeichneten Hintergestelles sind
verankert durch den Bolzen » und den hélzernen Riegel s, der mittelst
Stelleisen # mit den Wiinden verschraubt ist und bei p einen Glasstab
triigt, welcher als Streichriegel dient. Bei o liegt der Kettenbaum mit
seinen Zapfen in kurzen Rohrstiicken, welche durch Stellschrauben in
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den Gestellwiinden festgestellt werden, bei g ist ein Draht zur Aufnahme
von Kantenbobinen aufgespannt, und w ist ein Stab, welcher als S¢hutz
fiir den Kettenbaum dient.

Gestelle fiir Hingeladenwebstiihle zur Herstellung
seidener Gewebe.
(Tafel 37, Figuren 12 bis 14.)

Die Figuren 12 und 13 zeigen Vordergestelle fiir Seidenwebstiihle,
deren Laden oben bei g angehiingt werden, und welche demzufolge
Hiingeladenstiihle genannt werden.

Die T'ig. 12 zeigt ein Gestell solcher Webstithle mit kurzem Gereihe
ohne ein Hintergestell. Die Bauweise der Gestellwiintle ist sehr ihnlich
der in der Fig. 1 gezeichneten, es sind @, b und ¢ Querriegel, es liegt
bei ¢ die Kurbelwelle und bei f die Schlag- und Trittexcenterwelle, bei
[ ist der Stoffbaum gelagert, oberhalb ¢ liegt dfe Brustbaumwalze und
bei h wird der Kettenbaum eingelegt.

Die Stitzen ¢ sind mit den Gestellwiinden zusammengegossen und
durch den Geschirrriegel gegenseitig versteift. Bei & hiingen die Fliigel
und ganz oben bei g ist die Ladenachse gelagert,

Aus den Fig. 13 und 14 ergiebt sich das Vorder- und Hintergestell
eines eisernen Hiingeladenstuhles. Die Einrichtung desselben ist nahezu
die niimliche, als die der beschriebenen Sallier- und Lembeke-Déhmer-
Stithle mit Holzgestell. @ und b sind geradlinige Querriegel, d sind
bogenformige Riegel, bei ¢ liegt die Brustbaumwalze und bei I lagert der
Stoffbaum. e ist die Antriebwelle, welche gleichzeitiz Schlagexcenter-
welle und auch Trittexcenterwelle ist. Die Lade wird oben bei g ein-
gehiingt und von der Welle 2 aus getrieben. # sind hélzerne Quer-
riegel, welche den Stiinder ¢ tragen, an den die bei % befindlichen Fligel
angehiingt werden.

Das Hintergestell, vergleiche die Fig. 14, hat bei » seinen Quer-
riegel, trigt bei o die Stelleisen fiir den Kettenbaum und bei g ebensolche
fiir einen Kantenbaum.

Henry Livesey in Blackburn macht es sich neunerdings zur Auf-
gabe, die Hauptlagerungen, die bisher an englischen Webstithlen nur
mangelhaft angepasst waren, dadurch zu verbessern, dass er die Stirn-
seiten aller Lager der Kurbel-, der Schlag- und Trittexcenter- und die
der Schlagwellen abhobelt und demgemiiss die Gestellwinde daselbst
auch. In gleicher Weise verfihrt er mit den Verbindungsstellen der
Traversen, des Geschirrbogens und des Brust- und Streichbaumes. Solches
erleichtert die Montage solcher Webstithle sehr wesentlich. Ganz in
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derselben Weise werden auch die Liiserson-Stuhlgestelle durch die
Firma Chantiérs Buire in Lyon zusammengebaut. Butterworth
und Dickinson und andere englische Firmen bemithen sich neuerdings
sehr, die Abnutzung der Webstiihle soweit als irgend méglich dadurch
einzuschriinken, dass sie Hebel und Lager ausbiichsen. So z. B. ziehen
sie auf die Schlagexcenterwelle und die Losscheibenwelle gusseiserne
Ringe an den Lagerstellen auf, damit Guss auf Guss liuft.

Die Kettenspannungsapparate.

(Tafel 38, Figuven 1 bis 17, und Tafel 89, Figuren 1 bis 10.)

Sich nieht regulirende Apparate.

(Tafel 38, Figuren 1 bis 11,)

Directer Gewichtszug.
(Tafel 38, Figur 1.)

Der einfachste Kettenspannungsapparat ist der mit directem Gewichts-
zug. Tr gestattet Herbeifiihrung starker Spannungen, ist aber etwas
unbequem zu bedienen. Die Kettenbiume @ und b tragen gusseiserne
Seilscheiben, auf welchen Seile ¢ befestigt und einige Male darum ge-
wickelt werden. Diese Seile sind iiber an der Websaaldecke befestigte
Fiithrungsrollen d geleitet und alsdann senkrecht niederhingend, um
unten durch Scheibengewichte belastet zu werden. Bei eintretender
Abnahme des Kettenbaumfiilllungsdurchmessers muss, damit die Ketten-
fidenspannung immer nahezu gleichbleibt, der Gewichtszug von e durch
Abnehmen von Scheiben verkleinert werden, und weil sich die Gewichte e
senken, miissen auch von Zeit zu Zeit eine Hochstellung derselben und
damit verkniipfte neue Seilumwickelungen an den Baumscheiben durch
den Weber bewirkt werden.

Seilbremsen.
(Tafel 38, Figuren 2 bis 5.)

Fir das Zuriickspannen (Zuriickwinden) von vorher zu viel abge-
gebener Kette, wie es wiithrend des Fachschliessens jedesmal nothwendig
ist, zumal wenn man mit feststehendem Streichriegel, also ohne Walk-
baum arbeitet, und wie es bei Schussfadenbruch, weil die Schusswiichter
zumeist nicht sofort wirken, in noch grosserem Maasse oftmals statt-
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finden muss, ist es gut, die Seilenden nicht direct mit dem Webstuhl-
gestell zu verbinden, sondern Federn dawischen zu schalten. Es wird
hierdurch iiberhaupt die ganze Bremsung elastischer, weil die Brems-
gewichte leichter spielen.

Eine solche nachgebende Spannung bewirkt Holden in Manchester
folgendermaassen, vergleiche die Fig. 2 und 3. Der Streichbaum f ist
nicht mit seinen beiden Enden an den Gestellwiinden festgeschraubt,
sondern ist mittelst zwei Stiick U-formiger Federn e mit einem Riegel
verbunden, welcher mit den Gestellwiinden in fester Verbindung steht.
Die Bremsung des Kettenbaumes ¢ ist die bekannte Seilbremsung, sie
erfolgt durch Seile @, Hebel b und Gewichte d. Das gewdhnlich unten
am Gestell befestigte Seilende ist hier nach oben hin gefiihrt und ist mit
dem Streichbaum f verbunden. Wiihrend des Webens wird bei dem An-
schlaggeben und Fachoffnen sowie Fachschliessen der Riegel [ etwas
Bewegung annehmen, es wird sich hierdurch das Seil @ spannen oder
lockern, so dass der Baum die Webkette festhiilt, oder solche hergiebt.
Namentlich fiir feines Kettenmaterial wird diese Vorrichtung zufolge
ihrer Elasticitit sehr giinstie auf die Kettenfidenspannung einwirken.

Bei starken Belastungen der Bremsseile werden infolge der Reibung
derselben auf den hélzernen Garnbiumen die in ihrer Anschaffung
immerhin_ theuren Biiume sehr leiden. Es hat dies Veranlassung dazu
gegeben, dass man die Seile auf glatt gedrehte gusseiserne Biichsen
legt, welche am Garnbaum befestigt sind. Bei Anwendung von Ketten
an Stelle der Seile wird sich solches stets nothig machen; bei Seilen aber
wird es sehr wenig Reibung ergeben, wird es eine starke Bremsung, also
sehr starke Belastung der Seile erfordern. Es fithrte dieses wohl dahin,
dass Rudolf Voigt in Chemnitz einen Seilbrems durch Riideriibersetzung
auf den Garnbaum einwirken lisst, vergleiche die Fig. 4. Mangelhaft
ist hierbei der todte Gang in den Zihnen, welcher durch nicht ganz
dicht kimmende Rider entsteht. Dicht kiimmende Zahnriider miissen
aber sehr sorgfiltig gearbeitet sein, wo moglich gefraiste Zihne haben,
und sind deshalb kostspielig, was sich mit dem fiir einen solchen Web-
stuh]l anzulegenden Preise nicht immer vertrigt. Der angefiihrte todte
Gang erzeugt infolge jeden Stillstandes des Stuhles eine kleinere Schuss-
dichte. Verfasser hat bei Webstithlen mit solcher Vorrichtung das Letztere
ziemlich gut beseitigt durch Anhiingen eines Schleifgewichtes am Garn-
baume 1). Dieses erzeugt nur einen kleinen Theil der nothwendigen
Kettenspannung und bezweckt zur Hauptsache, den Zahnriidereingriff
immer einseitig wirkend zu machen. Immerhin ist auch diese Vorrich-
tung keine einfache und gute.

Anstatt der Gewichte lisst man auch, wie es z.B. Gadd und Moore
in Manchester thun, Federkraft an den Bremsseilen wirken, welche man
wiihrend Abweben des Baumes verkleinert. Dieser Kettenbrems ist in

1) Lembeke, Mechanische Webstiihle, Fortsetzuog II. Seite 14.
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Fig. 5 dargestellt. Das Bremsseil a ist wie gewdhnlich einige Male um
den Kettenbaum b gewickelt, ist mit dem hinteren Ende mit einer
Feder ¢ verbunden, die man am Stuhlgestell anhiingt, und liuft mit dem
vorderen Theile iiber eine Rolle d hinweg nach der Kettenspannungs-
feder e hin, an welche sich der Riemen J anschliesst, der um die
Scheibe ¢ gelegt und an dieser befestigt ist. Eine solche Vorrichtung
ist von beiden Enden des Kettenbaumes aus nach der Scheibe g zu vor-
handen. Diese Scheibe g sitzt fest auf einer am Stuhlgestell durch Hand-
griffe ¢ drehbaren Welle, Ausserdem trigt diese Welle noch ein
Sperrrad i, in welches sich die Gegenklinke % legt. Durch Bewegen
von ¢ in der Pfeilrichtung wird die Anspannung der Seile @ herbeigefiihrt.
Der wiihrend des Webens unausgesetat erfolgenden Abnahme der Garn-
baumfiillung zufolge muss der Weber wenigstens von Zeit zu Zeit das
Rad & um einige Zihne riickwiirts laufen lassen und hierdurch den
Federn ¢ weniger Spannung geben. In den Zwischenzeiten gleichen die
Federn ¢ und ¢ allenfallsige Ungleichheiten in der Spannung theil-
weise aus,

Kettenbremsen.
(Tafel 38, Figuren 6, 7 und 10.)

Fiir starke Spannungen ersetzt man die Seile durch Ketten 1. Fiir
weniger starke Spannungen findet man nur ausnahmsweise auch solche
angewendet und macht man sie alsdann einseitig wirkend, bringt man
sie also nur an dem einen Ende des Kettenbaumes an. Bequem fiir
die Bedienung sind solche Kettenbremsen nicht; sie lassen sich bei dem
Zuriicknehmen der Webkette ziemlich schwer handhaben und ergeben
auch leicht ungleichmiissige Waare. Ketten an den Garnbaumbremsen
nutzen sich stark ab, weil sie ohne Schmierung nur zu verwenden sind.
Sie ergeben alsdann ganz andere Reibungsverhiiltnisse als zuvor, und
sind immerhin theuer in der Anschaffung; ebenso miissen sie sehr rein
gehalten werden.

Einen einseitig wirkenden Kettenbremsapparat, construirt wvon
W.undJ. Todd und gebaut von W. Smith und Brothers in Heywood,
zeigen die Figuren 6, 7 und 10. Der Kettenbaum a liegt im Webstuhl
weit nach vorn zu in Lagern, welche an den Gestellwiinden angeschraubt
sind. Der eine der Baumzapfen, vergleiche die Fig. 10, rubt in einem
offenen Lager und wird am Herausgleiten aus demselben durch einen
eingesteckten Stift b verhindert. Beseitigt man b, so kann man den
Zapfen auf der Fliche ¢ nach hinten zu verschieben und den Baum als-
dann ziemlich leicht aus dem Stuhl herausheben. Das Lagergestell d
lisst sich mehr nach vorn oder nach hinten zu im Webstuhl befestigen
und ist es zweitheilig, so dass man den oberen Theil desselben nach

!) Lembeke, Mechan. Webstiihle, Fortsetzung I, Seite 22,
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rechts oder links hin einstellen kann. Hierdurch kann man den Garn-
baum seiner Liingenrichtung nach richtig einlegen und den Webstuhl
auch fiir etwas liingere oder kiirzere Biiume benutzen. Eine Bremsung
ist an dieser Webstuhlseite also nicht vorhanden. Der Baum triigt hier
nur, wie auch an dem anderen Ende, einen gusseisernen Ring ¢ mit drei
Stiick angegossenen Nasen. Auf der anderen Seite des Stuhles dient
dieser Ring zur Bremsung des Baumes, ist er Mitnehmer. Man hat
solche Ringe ¢ an beiden Enden der Biiume angebracht, um letztere
beliebig einlegen zu kénnen, sie also auch umwenden zu konnen, je
nachdem die Webkette gebiiumt wurde.

Die Lagerungsweise des anderen Zapfens des Kettenbaumes ergiebt
sich aus der Fig. 7. An der Stuhlwand ist hier ein gewdhnliches ein-
theiliges Lager f befestigt, welches eine ziemlich weite Bohrung hat,
damit es ein gusseisernes Rohr ¢ aufnehmen kann. In diesem Rohre
steckt ein zweites aus Schmiedeeisen angefertigtes Rohr 7, dessen Bohrung
der Stirke des Baumzapfens entspricht. % ist in g verschiebbar und
durch eine Schraube i festzustellen. Man steckt den Baumzapfen in
das Rohr &, schiebt den Baum mit diesem Rohr nach rechts oder links
hin, bis der Baum seine richtige Lage hat, wobei der Bund des Baum-
zapfens nahezu am Rohrende anliegen soll, und stellt das Rohr zuletzt
durch i fest. Hat man hierbei anch das Lager der anderen Webstuhl-
seite richtig eingestellt und festgeschraubt, so wird der Baum sich leicht
drehen lassen und ist er nun wenige Millimeter nach rechts oder links
hin verschiebbar. Eine kleine Verschiebung dieser Art ist nothwendig,
damit die Webkette sich leicht abwickelt. Auch das Lager f liisst sich,
wie d an der anderen Seite des Stuhles etwas nach vorn oder hinten hin
am Gestell festschrauben.

Zur Bremsung des Garnbaumes dienen die folgenden Theile, ver-
gleiche die Fig. 6 und 7. Das Rohr ¢ hat einen sogenannten Mitnehmer.
In dessen Schlitz legt sich eine der drei Nasen des Ringes e. Dreht sich
der Baum a, so wird sich auch g drehen. Durch die Schraube ¢ ist mit
g die gusseiserne Bremsscheibe % verbunden und wird sich also auch
diese mit dem Baume @ drehen miissen. Der Umfang von & ist glatt
abgedreht und ist darum eine Kette I ein- oder auch zweimal gewunden.
Das eine Ende derselben oben bei m ist in einen Haken gehiingt, der an
der Webstuhlwand festsitzt, und das andere Ende der Kette ist mit dem
Hebel % verbunden. Letzterer Hebel ist winkelférmig, triigt unten das
Laufgewicht o, ist oben bei p handgriffartiz geformt und unten bei ¢
drehbar an der Gestellwand angebracht. Die Belastung der Kette hiingt
ab von der Schwere des Gewichtes 0 und von dessen Einhiingung am
Hebel 7. Stellt man o weit nach links hin in der Fig. 6, also im Web-
stuhl weit nach vorn hin, so erhilt man kriiftigere Kettenspannung, als
wenn die Anhingung von o in entgegengesetater Weise geschieht. Iir
eine mittlere Baumfiillung und eine Webkette aus 190/, er Banmwollzwirn,
welche 84 cm breit gebiumt war und 19,147 Kettenfiden pro Centimeter
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in der Breite zihlte, war fiir 24,46 Schussfiden auf den Centimeter die
Einhiingung des Gewichtes eine solche, dass das 5 kg schwere Gewicht

: 17
mit .")-ws— = 10,6 kg Zug die Bremskette | spannte. Je leerer der Baum

wird, um so mehr muss man 0 nach ¢ hin an n einhiingen, wenn man
nicht grissere Kettenfiidenanspannung bekommen will. Durch Benutzung
des Handgriffes p kann man die Bremsung schnell aufheben. Ebenso
wird man p nach hinten hin bewegen und die Bremskette 1 lockern, also
das Gewicht 0 heben, wenn man Webkette zuriickwickeln will. Noch ist
zu bemerken, dass der im Rohr / liegende Baumzapfen leicht eingepasst
sein muss, damit man den Baum am anderen Ende soviel nach hinten
und nach oben hin bewegen kann, dass er sich aus i herausziehen liisst,
sobald man den Baum herausnehmen will. So vorziiglich wie die Seil-
bremse ist diese Bremse nicht, zumal sie nur auf ein Kettenbaumende
einwirkt. Der Zug der Kette ! sucht den Baum zu senken und es
werden die Kettenfiden leicht links andere Spannung erhalten, als sie
solche rechts besitzen, :

Bandbremsen.

(Tafel 38, Figuren 8, 9 und 11.)

Die Seile und Ketten ersetzt man hierbei durch Stahlbiinder, welche
etwa zwel Drittheile des Umfanges der mit dem Kettenbaum verbundenen
gusseisernen Bremsscheiben reiben.

Ein solcher fir Kattunstithle von W. und J. Todd construirter
Apparat ist ersichtlich aus den Fig. 8 und 9. Das eine Ende des Stahl-
bandes @ hingt an dem Gestellwandbolzen f, das andere ist federnd bei
¢ mit dem Hebel b verbunden. Dieser Hebel ist oben im Schieber ¢
gehalten und kann letzterer durch das Handrad d und eine Schrauben-
spindel nach rechts oder links hin gestellt werden. Es liisst sich hier-
durch die Stirke der Bremsung ziemlich gut reguliren. Soll die
Bremsung aufgehoben werden, so driickt man den Hebel b nach vorn zu
und legt thn im Schlitze von ¢ nach links hin. Es wird dadurch das
Bremsband gelockert. TFiir leichte Gewebe ist auch diese einseitig wir-
kende Bremse, ebenso wie die vorige Kettenbremse, nicht zu empfehlen,
da sie leicht unregelmiissig wirkt. Es bleibt hier immer der Seilbrems
mit Laufgewicht1) die einfachste Bremsvorrichtung. Fir breite Web-
stithle, starke Bremsung, dichte Waare hingegen ist die Sache eine
andere, finden wir z B. an Buckskinstithlen u. dergl. m. sehr hiiufig
den Bandbrems angebracht.

In der Fig. 11 ist noch eine Bremse gezeichnet, welche W. Har-
wood Horrocks in Stockport zur Anwendung brachte und welche die-
sélbe Einrichtung zeigt, als die Garnbanmbremse fiir Putzstiihle (Siuber-

1) Lembeke, Mechan. Webstithle I, Seite 10,
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apparate, Dressirbiinke 1). Man wird diese Bremse nicht als Bandbremse,
sondern besser als Backenbremse bezeichnen. Zwei Stiick eiserne Halb-
ringe liegen auf der gusseisernen Bremsscheibe des Kettenbaumes. Der
eine dieser Biigel ist nach unten zu verlingert und legt sich hinten am
unteren Querriegel des Stuhlgestelles an. Durch mehr oder weniger
Anziehen der Schrauben a wird die Bremsung eine stirkere oder
schwiichere.

Dieser Apparat ist eine der mangelhaftesten Bremsvorrichtungen und
findet heutzutage wohl kaum mehr Benutzung an mechanischen Web-
stithlen. Horrocks wendete ihn im Jahre 1824 bereits an.

Sich selbst regulirende Apparate.

(Tafel 38, Figuren 12 bis 17, und Tafel 39, Figuren 1 bis 10.)

Bandbremsen.
(Tafel 38, Figuren 12 und 13.)

Dieser Apparat wird von der siichsischen Maschinenfabrik in Chem-
nitz an ihren Tuch- und Buckskinwebstithlen vielfach angewendet, ist
fiir stiirkere Bremsung fiir dichtere, namentlich wollene Gewebe vorziiglich
geeignet und arbeitet nach dem Princip des Schonherr’schen Garn-
baumregulators ). @ ist der hélzerne Garnbaum mit den gusseisernen
Bremsscheiben b und b;. Die Garnbaumzapfen liegen in Gestellschlitzen,
ruhen aber nicht darin. Es liegt vielmehr der Baum mit seinen Brems-
scheiben in mit Leder gefiitterten Mulden » auf, vergleiche die Fig. 13.
Die Bremse an der linken Seite des Baumes in Fig. 12, das ist die An-
triebseite des Stuhles, ist nur eine Hiilfsbremse, die fiir schwere Waare
gebraucht wird, und die keinen selbstthiitigen Regulator hat. Der Zug d
an ihrem mit Filztuch gefiitterten stiihlernen Bremsband e, siehe Fig. 13,
ist gleichbleibend, erfolgt durch einen Hebel und ein daran gehiingtes
Gewicht, und ist der Hebel aussen am Stuhlgestell angebolzt und nach
dem Gewicht zu mit dem Stahlband verbunden. Solche mit Filz ge-
fiitterte Stahlbiinder soll man von Zeit zu Zeit mit Graphitpulver (Wasser-
blei) einreiben.

Fiir leichtere Gewebe ist, wie in der Fig. 12 gezeichnet, diese linke
Hiilfsbremse abgenommen worden und ruht der linke Baumzapfen in
seinem Gestellwandschlitz, indem man etwas Leder oder Holz unter
diesen Zapfen legt, und hierauf den Haken s locker darauf liegend am
Gestell festschraubt.

1) Lembeke, Die Vorbereitungsmaschinen in der mechanischen Weberei,

Seite 34.
%) Lembeke, Mechanische Webstithle IT, S. 68.
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Die selbstthitic wirkende Bandbremse wirkt nur auf die rechte
Bremsscheibe b ein. Wie die Fig. 13 zeigt, ist auch hier das mit Filz
gefiitterte Stahlband ¢ hinten an der Gestellmulde » festgehingt und,
wie sich aus Fig. 12 ergiebt, ist das Band ¢ vorn mittelst eines Stabes
mit einem Arm d verbunden, welcher mit dem bogenformigen Arm e den
sogenannten Differentialhebel bildet und bei f am Stuhlgestell drehbar
angebracht ist. Gegen ¢ driickt die zwischen zwei Schienen m leicht
drehbar’ angebrachte Rolle % immer gleich stark an. Solches bewirkt
das Gewicht ¢ an dem um o drehbaren Winkelhebel p. Je nach der
Entfernung dieses Gewichtes vom Hebelzapfen o wird die Druckwirkung
von 7 gegen ¢ und dadurch der Zug am Bremsband ¢ verschieden gross
gemacht werden kionnen. Es richtet sich solches nach der Qualitit der
Waare, resp. nach der Schussdichte. Hat man aber einmal das Garn-
baumgewicht ¢ fiir eine bestimmte Waare eingestellt, so bleibt diese
Stellung, es mag der Baum mit Kette gefiillt oder nahezu leer sein; der
Druck von n gegen e bleibt immer der gleiche.

Die Bremswirkung oder der Zug am Bande ¢ soll fiir vollen Baum
gross, fiir leerer werdenden entsprechend kleiner werden. Dies erfolgt
mittelst des Fiihlholzes g. Eine Feder zieht den Arm L an, bringt g
immer zum Anliegen an das Garn des Kettenbaumes und bewirkt da-
durch entsprechende Einstellung der Welle ¢, des Armes &, der Zug-
stange 1, der damit verbolzten Schienen m und ihrer Druckrolle n. Liegt
das Fiihlholz am leeren Baum an, so steht die Rolle n der Bremszug-
schienen m am Differentialhebel ¢ ganz unten, ist hingegen der Garn-
baum voll Webkette, so muss die Rolle # am oberen Ende des Hebels e
stehen. Die Dimensionen sind hierbei solche, dass der Hebelarm # f
immer gleich ist dem Halbmesser der zugehdricen Kettenbaumfiillung,
Hierdurch bleibt die Kettenspannung wiihrend des Webens vollstindig
selbstthiitig eine immer gleich grosse.

Seilbremsen.
(Tafel 38, Figuren 14 bis 16.)

Davies und Yates in Manchester heben als Vorziige ihres Seil-
bremsapparates, welcher in den Fig. 14 und 15 dargestellt ist, das
Folgende hervor. Die Spannung in den Kettenfiiden soll eine immer
nahezu gleich bleibende sein, es sollen wenig Kettenfiden brechen, es soll
schlechteres Webmaterial als sonst verwebt werden kénnen, es sollen
die Schiifte und das Rietblatt sehr geschont werden und, weil die Brems-
gewichte wegfallen, sollen viele Erschiitterungen des Stuhles und hieraus
entstehende Unregelmiissigkeiten in der Waare vermieden werden. Der
Apparat ist folgendermaassen beschaffen.

Der Streichbaum, eine Stange a, ist durch Hebel verbunden mit der
Welle b, welche durch die Hebel ¢ eine zweite Streichstange f triigt, und
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an welcher ausserdem noch die Arme d angebracht sind, von denen aus
durch Zugschrauben beliebig anzuspannende Seile ¢ nach dem Ketten-
baum hin laufen, welche letzteren, wie gewdhnlich, bremsen. Die anderen
Seilenden sind aber nicht, wie bei dem gewodhnlichen Seilbrems, durch
Hebel mit Gewichten verbunden, sondern sind hier iiber Leitrollen g
gefiihrt und sind beide durch eine kriiftice Feder mit einander ver-
bunden. Duarch Niederschrauben der Muttern an den Haken oben bei d
lisst sich die Spannung der Feder & und daraus folgend die’ Ketten-
spannung beliebig steigern. Wiihrend eines jeden Ladenanschlages wird
die obere Stange a im Webstuhl etwas nach vorn hin gedriingt, es wird
sich f infolge dessen heben und hierdurch die Kette stiirker angespannt
werden. Liiuft die Lade riickwiirts, so wird @ nach hinten schwingen,
es wird f sinken und die Kettenspannung sich mindern. Ibenso wird
bei kleiner werdendem Garnbaumfiillungsdurchmesser sich f mehr und
mehr nach der Baumachse hin stellen. Es senken sich in den beiden
letzten Fiillen die Arme d, die Spannung der Feder & wird kleiner, der
Baum wird somit schwiicher gebremst werden und es wird sich das fiir
den Schuss erforderliche Stiick Kettenlinge leicht abwickeln kénnen.
Um fiir Zuriicknehmen von Kette die Bremsung ganz aufheben zu
kénnen, ist das eine Seil nicht unmittelbar an 2 angehiingt, sondern am
Gelenk 4 der Feder ist ein Hebel % eingeschaltet, dessen verschiedenartige
Stellung entweder einer Verlingerung oder einer Verkiirzung der I'eder ent-
spricht, so dass durch Umdrehen von % nach der einen oder der anderen
Richtung hin die Federspannung sofort eintritt oder aufgehoben wird.
Der in der Fig. 16 dargestellte Kettenbaumregulator von Dugdale
arbeitet iihnlich, wie der Schénherr’sche, also mit Hiilfe eines Holzes a,
welches die Stirke der Garnbaumfiilllung fithlt, und weleches durch Ge-
wichte b gegen den Garnbaum gedriickt wird. Diese Gewichte sind mit
Laufrollen verbunden, welche auf schriig liegenden Bremshebeln ¢ liegen
und infolge dieser schriigen Stellungen immer nach dem Hebeldrehzapfen,
also nach der Stuhlmitte hin, zu laufen suchen. An b ist je eine Schnur d
befestigt, welche beide iiber Rollen e gefiithrt und an einer Scheibe /" an-
gekniipft sind. Zufolge der Gewichtswirkung von b wird die leicht
drehbare Scheibe f sich in der Pfeilrichtung zu drehen suchen, wenn die
Garnbaumfiillung abnimmt, und es wird f durch ein damit verbundenes
Zahnrad und eine Zahnstange das Holz a heben, oder besser, es wird f
durch die Scheibe i und einen daran befestigten Gurt g die Stange h
mit dem Fiihler @ so hoch stellen, wie es die Kettenbaumfiillung zuliisst.
Bei vollstindig gefiilltem Garnbaum wird @ tief liegen und es werden
die Gewichte b weit ab von ¢ an ihren Hebeln ¢ hingen und somit die
Bremsseile I kriiftig spannen. Die letzteren sind, wie bei der gewihn-
lichen Seilbremse, hinten bei m am Stuhlgestell angehiingt, einige Male
um die Bremsscheiben gewickelt und vorn mit den Hebeln ¢ verschniirt.
Nimmt die Kettenbaumfiillung ab, so rollen die Gewichte b nach 7 hin, weil
sich @ und % heben kénnen. Die Hebelarme der Gewichtswirkungen
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werden somit kleinere, der Zug an den Seilen nimmt ebenfalls ab und
die Kettenspannung bleibt die frithere. Man erspart durch diesen Apparat
das Umhiingen der Gewichte b auf den Hebeln ¢ und ist derselbe eine
ganz selbstthiitige und sehr einfache Kettenspannungsbremse.

Lattentuchbremsen.
(Tafel 88, Figur 17.)

Ein solcher sehr origineller Apparat ist der von Carl Reichel in
Dresden hergestellte. Man errveicht hierbei durch Auflegen eines Latten-
tuches direct auf die Webkette des Garnbaumes eine nahezu sich gleich
bleibende Kettenspannung. Das eine Ende des Lattentuches ist am
hinteren Gestellriegel @ befestigt, das andere ist belastet durch Ge-
wichte b. Je nach der Schwere derselben ist die Grosse der Ketten-
spannung zu bestimmen. Entsprechend der Baumleernng nimmt auch
die Reibungsfliche ab, es kommen immer weniger Holzstibe ¢ zum
Aufliegen, und es vermindert sich gleichzeitiz die Hebelarmlinge der
tewichtswirkung von b. Die Stiibe ¢ werden gegen einander in richtiger
Entfernung gehalten durch eingesteckte Driihte oder Schniire und
zwischen gelegte Lederscheiben.

Nachtheile solecher Bremsen sind, dass bei schwachen, lose gedrehten,
yauhen Garnen, namentlich aber bei nicht ganz fester Kettenbiumung
alle lockeren Fiiden durch die Latten zuriickgehalten werden, dass hier-
durch Garnschleifen aunf der Banmfiilllung entstehen, welche bei starker
Anhiiufung das Ablaufen der Kettenfiiden fast ganz illusorisch machen.
Fiir feste und glatte Garne, sowie harte Biinmung hingegen ist diese
Einrviehtung vorziiglich und ausserordentlich einfach. Sie ist namentlich
fiir die Bremsung gebiumter Drahtketten in der Drahtweberei zu em-

plehlen.

Schwebende Garnbaum-Regulatoren.
(Tafel 39, Figuren 1 bis 8.) '

Die Wirkungsweise solcher Apparate, welche man auch Differential-
kettenspannungsapparate heisst 1), ist kurz gesagt die, dass gegen die
aufgespannten Kettenfiiden ein Druck wirkt mit Hiilfe eines schwebenden
Baumes oder einer Druckwalze, so dass die Kettenspannung sich immer
gleich bleibt.  Wird Webkette aufgearbeitet, so schwingen die letzteren
zurviick und vergrissern die Drehwirkung eines Apparates, welcher von
der Antriebwelle des Stuhles oder anch von seiner Lade aus betrieben
wird und durch eine Schnecke auf ein Schraubenrad des Garnbaumes
drehend einwirkt, so dass letzterer mehr Webmaterial hergiebt. 7

1) Lembeke, Mechanische Webstiihle II, Seite 48.
Lembeke, mechan, Webstithle, IV, 9
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Jin fihnlich wirkender Apparat, wie der von Atherton Brothers
gebaute 1), welcher fiir Leinenstithle vielfach gebraucht wird, ist der von
Smith Brothers in Heywood ausgefithrte, den die Fig. 1 und 2 dar-
stellen. Wird Kette aufgearbeitet, so wird die Streichbaumwalze @ nach
vorn zu gedriickt. IThre hebelférmigen Triger b driicken die Rollen ¢
nach hinten, iiberwinden hierbei die Spannung der Feder d, vergleiche
die Fig. 2, und stellen den Hebel e, sowie die Stange f hoch. Infolge
dessen wird der Hub der Sperrradklinke & vergrissert und wird das
Sperrrad g mit seiner Schneckenwelle & so auf den Kettenbaum 7 drehend
einwirken, dass jetzt derselbe mehr Kette abgiebt als vorher.

Die Bewegung der Klinke % erfolgt durch den Hebel 7, welcher lose
auf der Welle A sitzt und mit zwei Stiick ebensolchen Hebeln 2 und =
verbunden ist. Die Einstellung von 2 und 7, ob héher oder tiefer, wird
durch m von der Stange f aus bestimmt, und die Aufwindebewegung
durch die Klinke % leitet die Lade ein. Durch den Arm o und den am
oberen Ende langgeschlitzten Hebel p wirkt die Ladenbewegung auf n
ein. Geht die Lade nach hinten zu, so senkt sich die Stange p und
driickt sie den Arm n frither oder spiiter nach unten, so dass durch 1
auch & das Sperrrad mehr oder weniger drehen wird und sich dem
entsprechend Webkette vom Baume abwickelt. Die Héhenstellung des
Zapfens an m in dem Schlitze von p bestimmt die Stange f durch den
Arm m; die Stellung der Stange f hingegen ergiebt sich aus der Lage
der Streichwalze a. Zur Regulirung des Apparates dient noch die oben
in f sitzende Stellschraube ¢, durch welche man dem Hebel 1 mehr oder
weniger zeitig resp. viel Bewegung geben kann.

Eine iihnliche Einrichtung benutzt die Sichsische Maschinenfabrik
in Chemnitz an ihren Flanellstithlen. Ein auf der Webstuhlhauptwelle
befestigtes Excenter bewegt fiir jeden Schuss durch einen Hebel eine
Sperrklinke, die ein Sperrrad an einer quer iiber der Hauptwelle liegenden
Welle dreht. Durch conische Riider treibt letztere eine stehende Welle,
welche mittelst einer Schnecke ein am Garnbaum befestigtes Schrauben-
rad dreht. -

Angenommen, dass die Klinke bei jeder Tour der Hauptwelle durch
das Excenter gleich grossen Hub erhilt, so wird fiir jeden Schuss der
Baum um einen gleich bleibenden Winkel gedreht. Um nun die Diffe-
renzen der Abwickelung, welche durch Abnahme des Garnbaumumfanges
entstehen, anszugleichen und eine immer gleich bleibende Kettenspannung
herzustellen, ist der bewegliche Streichbaum durch Hebel mit Gewichten
verbunden, die an ihren Hebeln verstellbar angebracht sind und den
Walkbaum  stets nach aussen hin driicken.  Hierdurch entsteht eine
immer gleichmiissige Spannung der aufgespannten Kette. Aussérdem ist
der eine der beiden Walkbaumzapfen durch eine Zugstange mit dem
Winkelhebel in Verbindung, an welchem die Schiebeklinke hiingt, so dass

1) Lembceke, Meehanische Webstiihle IT, Seite 48,
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die Stellung des Walkbaumes die Lage des Klinkenhebels zum Excenter
bestimmt. Wird der Kettenbaum leerer, so giebt er dem entsprechend
immer weniger Kette her, der Walkbaum wird weiter hereingedriickt,
der Klinkenhebel senkt sich, er erhiilt durch das Excenter mehr Hub
und es dreht demzufolge auch die Klinke das Sperrrad mehr. Somit
wird entsprechend der Garnabnahme am Baume dessen Winkeldrehung
eine grossere werden. Im entgegengesetzten Falle, dass zu viel Kette
sich abwickelte, schwingt der Walkbaum nach hinten, hebt er den
Klinkenhebel und das Excenter ertheilt diesem kleineren Hub. Dasselbe
ist mit der daran befestigten Klinke der Fall; die Drehungen des Sperr-
rades und des Garnbanmes werden fiir jeden Schuss kleinere und der
Baum fiihrt weniger Kette zu. In dieser Weise findet selbstthiitige
Regulirung jeder der Schussdichte entsprechenden Kettenabwindung statt,
Dieselbe Firma bedient sich als Kettenbaumregulator fiir ihre
Buckskinstiithle viel des in den Fig. 8 bis b dargestellten schwebenden
Regulators, um constante Kettenspannung zu erhalten. Derselbe ist
branchbar fir leichte und schwere Gewebe, versagt nicht bei dem Vor-
wiirts- und Riickwiirtsarbeiten und ist leicht zu handhaben. Das Ketten-
bremsgewicht @ driickt durch einen Winkelhebel mit Rolle b gegen die
anf der Welle d sitzende Scheibe ¢ und zieht hierdurch diese Welle mit
der Kettenscheibe e nach vorn hin. Die Welle d triigt bei e einen
Stellring, welcher gegen den Arm f wirkt, und sucht die mit /' ver-
bundene Walze g zu senken, damit die um ¢ lanfende und vom Baume h
kommende Webkette entsprechend der Belastung bei @ gespannt wird.
Der Kettenbaum % ruht einerseits in einem Gestelllager, vergleiche die
Fig. 5, und andererseits in einer mit Leder gefitterten Mulde mit
Hiilfe einer gusseisernen, am Baume befestigten Scheibe, vergleiche die
Fig. 4. Es wird der Baum entsprechend seiner Fiillung in dér Mulde
eine Reibung hra.rvn'rbri1|ge11 und wird er hierdurch zuriickgehalten.
Seine Webkette hergebende Drehung erhiilt der Baum % von dem Ketten-
rade e aus mittelst der Kette ¢, eines zweiten Kettenrades &, der Welle 1
und deren Schraube ohne Ende, welche letztere auf das Schraubenrad
an der Welle des Garnbaumes % einwirkt. Die Drehung von e resp. die
der damit verbundenen Welle d leitet jedesmal die Hauptwelle m ein.
Durch ein Stiftrad und ein achttheiliges Sternrad, sowie durch drei
Stiick Stirnriider treibt die Welle m unausgesetzt die beiden conischen
Riider » und 0. Das letztere sitzt lose auf der Welle d und bewegt
diege nur in dem Falle, wenn die Scheibe p mit ihrer Welle d nach hinten
zu geschoben wird, wenn also p wmit ihren Riffeln in die Riffeln des
Rades o sich legt. Die Drehbewegung von p wird herbeigefiihrt oder
ausser (tang gebracht mit Hilfe der Walze ¢g. Liegt g unten, so stellt
sich # nach vorn zu und das Gewicht @ zieht die Welle d mit der ge-
riffelten Scheibe p ebenfalls nach vorn zu, so dass der Eingriff von o
und p nicht stattfindet und demzufolge keine Webkette vom Baume %
abgewickelt wird. Stellt sich hingegen infolge Aufarbeitens von Web-
2% s
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kette die Walze g hoch, so driickt sie durch f den Stellring der Welle d
und diese selbst nach hinten hin, es greift die geriffelte Scheibe p in
das Rad o ein und es erhalten p, d, e, 4, k, | und der Baum % eine solche
Drehung, dass sich von & Webkette abwickelt.

Ein anderer solcher negativer oder schwebender Kettenbaumregulator
fiir Buckskinstiithle und dergleichen mehr ist der der Siichsischen Web-
stuhlfabrik, vormals Louis Schénherr in Chemnitz. Derselbe schaltet
ebenfalls nur Webkette ab, wenn solche verwebt wurde. Seine Einrich-
tung ergiebt sich aus den Fig. 6 bis 8. Die Abwickelung der Webkette
vom Garnbaume « erfolgt durch Vermittelung der oben liegenden horizon-
talen Welle b, welche durch zwei Stiick conische Riider und eine stehende
Spindel ¢ mit Schraube ohne Ende auf ein Schraubenrad am Garnbaume a
einwirkt. Auf dieser Welle b sitzen fest das Sperrrad d und lose die
unrunde Scheibe e, siche Fig. 8. Mit ¢ zusammenhiingend ist das Stirn-
rad f, in welches der Zahnbogen g eines dreiarmigen, bei & drehbar an-
gebrachten Hebels greift, vergleiche die Fig. 7. Dieser Hebel ist durch i
belastet und durch eine Stange &, sowie einen Hebel 7, siehe Fig. 6, mit
der Welle m verbunden, wodurch der Zahnsector g mit Hiilfe der eben-
falls auf m einwirkenden Streichwalze n eingestellt wird. Das Gewicht ¢
sucht die Walze 2 immer nach hinten hin zu bringen und die Webkette
hierdurch anzuspannen. Wird nun zufolge des Webens solche Kette
verbraucht, so driickt diese die Walze % stark nach vorn hin, und deren

* Laufrollen driicken geden die stehenden Schenkel der bei o drehbar an-
gebrachten Winkel, welche die an ihnen hiingenden Stangen p tief stellen,
siehe Fig. 6. Dureh die Arme g, die Welle m, den Arm ! und die Zug-
stange & folgt der bei & drehbare Winkelhebel an seiner hinteren Seite
solchem Niedergang von p und sein Zahnsector, sowie das Zahnrad f
der Wele b werden den ungefiederten DPfeilrichtungen nach bewegts

“vergleiche die Fig. 6 und 7.

Weil # mit der excentrischen Scheibe e zusammenhiingt, dreht sich
auch e nach links hin, siehe Fig. 8, und es kommt hierdurch die Schiebe-
klinke » zur Wirkung. Die Ladenbetriebswelle s treibt durch eine
Kurbel ¢ die Stange % auf und ab, und durch einen lose und ganz vorn
auf der Welle b sitzenden Winkel die Schiebeklinke » hin und her, Ist
die Kehle noch offen und will sie sich soeben schliessen, so steht die
Kurbel ¢ senkrecht nach oben hin und hat das Excenter e die Rolle der
Klinke » noch hochgestellt, wie solches in der I'ig. 8 gezeichnet ist.
Hierbei liegt der Arm, welcher das Gewicht 7 trigt, noch ziemlich wage-
recht und es greift » nicht in das Sperrrad d ein. Es bedarf noch einiger
Schiisse, ehe i so hoch gestellt wurde, dass g und f sich um so viel
drehten, dass die Klinke r sich tief stellt und das Sperrrad dreht. Weil
d auf der Welle b festsitzt, erhalten b und ¢, in der Fig. 6, und ebenso
der Schneckenbetrieb des Baumes eine Drehbewegung und es wird Web-
kette abgewickelt. Ist solches zur Geniige geschehen, so hat sich die
Walkwelle # wieder zurviickgelegt und es ist das Gewicht i hierdurch

o
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tief gestellt worden. Zufolgedem gleitet jetzt die Klinkenrolle wieder
auf der Scheibe ¢ hinauf, also nach links hin, und die Kettenabwickelung
wird abgebrochen. v ist ein Handgriff an der Welle b, um den Garn-
baum @ beliebig drehen zu kionnen. Fiir mittelstarke Spannungen stellt
man die Filrungen der Zapfenrollen der Walze n horizontal, also so,
wie in Fig. 6 gezeichnet ist.. Fiir stirkere Spannungen hingegen hiingt
man % mehr nach  hin, siche Fig. 7, und befestigt das Gewicht ¢ weit
ab von dem Drehbolzen /&, und wenn solches nicht geniigt, stellt man
" auch noch die zuvor genannten Fithrungen von der Walkwelle n schriig
in solcher Weise, dass diese Streichwalze # nach hinten hin zu laufen
sucht und durch ihre Schwere ebenfalls Kettenspannung herstellen hilft.
2 ist ein Stelleisen fir die Bestimmung der tiefsten Stellung der Stangen p
und k, damit sich das Gewicht ¢ niemals zu hoch stelle.

Positive Garnbaumregulatoren.

(Tafel 39, Figuren 9 und 10.)

Eine solche Einrvichtung, wie sie die zuvor genannte Firma gewiinsch-
ten Falles fiir ihre Buckskinstithle in Anwendung bringt, ist die folgende.
Dieser Regulator arbeitet ganz iihnlich, wie die positiven Waarenbaum-
regulatoren, giebt also pro Schuss immer eine bestimmte und sich gleich
gross bleibende Kettenfiidenliinge her, gleichviel ob der eingeschlagene
Schussfaden stark oder schwach war, oder ob man mit oder ohne Schuss
arbeitete. Bei starken Spannungen wird hierdurch das Kettenmaterial
mehr geschont, als es mit Benutzung des vorigen, des negativen Regulators
der Fall ist; anderntheils ist diese Kettenabwickelungsmethode nur
brauchbar fiir Gazestoffe oder fiir Gewebe mit sehr gleichmiissig ge-
sponnenen Schussgarnen, sowie fiir Waaren, welche wenig gewalkt
werden. .

Der Betrieh des Baumes a, siche Fig. 9, erfolgt durch die Wellen b
und ¢ in ganz iilmlicher Weise, wie bei dem vorigen schwebenden Regu-
lator von Schénherr. Eine Drehung der Welle b fithren ein damit
verbundenes Steigrad d und die Klinken ¢ und f herbei, deren letztere
je zwei Stiick und mehr an dem Hebel g angebolzt sein kinnen, vergleiche
die Fig. 10. Der Hebel g ist lose auf der Welle b sitzend, ist nach unten
hin verlingert und wird durch eine Schiene y getrieben, die an ihrem
hinteren Ende die Laufrolle & trigt. Diese Rolle & liegt in dem Schlitze
eines bei ¢ angehiingten Hebels k, siehe Fig. 9, welcher durch die Schub-
stange 1 und die Kurbel m von der Webstuhlhauptwelle # aus in Hin-
und Herschwingung gebracht wird. Die Grosse der Schwingung des
Hebels & und daraus folgend auch die Grosse des Schubes der Klinken ¢
und f im Steigrad d bestimmen sich durch die Linge & der Kurbel .

Damit bei abnehmender Baumfiillung der Klinkenschub entsprechend
griosser werde, ist die Rolle & im Schlitze von & verstellbar angebracht,
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ist sie durch die Schiene 0 mit dem Arm p und mit der Achse q ver-
bunden, welche letztere einen Arm r mit der Fiihlrolle s triigt.  Nimmt
die Baumfiillung ab, so senken sich s, r, P, 0 und die Rolle /i, wodurch
die Hubgréssen von I, y und g entsprechend grissere werden, so dass
das Rad d, die Wellen b und ¢ und aueh der Baum @ mehr als bisher
gedreht werden. :

Fiir das Vorwiirtsarbeiten, also das Ketteabwickeln, arbeitet die
Klinke ¢ im Rade d und es ist hierbei die Schnur ¢ locker. Will man
hingegen, namentlich infolge Schussbruches, riickwiirts arbeiten, also °
Kette anf @ aufwickeln, so bringt man die Klinke e, wie solches auch in
der Fig. 10 dargestellt ist, ausser Eingriff mit d und verwendet die
Klinke /* zur Drehbewegung des Rades d. Man zieht also die Schuur {
an und stellt durch den dreiarmigen, oben an g bei w angebrachten Hebel
die Klinke f tief und die Klinke ¢ hoch. Liisst man hierauf die Schnur {
los, so fillt die schwere Klinke ¢ in d ein, f tritt aus d heraus und es
wird wiederum Kette fiir das Weiterweben abgewickelt,

Die Stoffaufwickelungsapparate.

(Tafel 39, Figuren 11 bis 18, Tafel 40, Figuren 1 bis 6, und
Tafel 48, Figuren 1 und 3.)

Positive Regulatoren.

(Tafel 39, Figuren 11 bis 15, und Tafel 40, Figuren 1 bis 5,)

Eine gute Aufwindemethode fiir kriiftige Gewebe, welche eine Un-
regelmiissigkeit von héchstens einem Faden pro zwei Centimeter Waaren-
linge ergiebt, ist die zum Theil aus der Figur 11 ersichtliche. Das von
dem Brustbaume herunterlaufende Gewebe legt sich um den Riffelbaum
@ halb herum, geht auf eine Walze b iiber und hinten von dieser aus
abwirts nach dem Stoffbaum ¢. Der Baum @ erhilt seine Bewegung
durch den bekannten positiven Regulator, wie solcher bei dem Hodgson-
Webstuhl beschrieben wurde, und iibertriigt seine Drehung durch einen
Riemen ohne Ende auf den Baum e. Weil der Baum « eine sich immer
gleich bleibende Waarenlinge zufithrt, muss sich der Baum ¢ zuerst,
wenn er leer ist, mit etwas schnellerer Umfangsgeschwindigkeit drehen,
um die Waare straff aufzuwickeln, und muss, je voller er sich bewickelt,
der Riemen entsprechend mehr ratschen. Solche Riemen sollen alt und
breit sein.  Damit auf dem Baume @ das Gewebe nicht gleitet, ist @ mit
gepicktem, sehr diimnem Messingblech itberzogen und wird die holzerne
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Walze b durch eiserne und durch Muttern einstellbare Winkel d in einer
solchen Weise gegen die Walze a gedriickt, dass die Waare nur wenig
gegen die Spitzen des Bleches driingt.

Smith Brothers in Heywood benutzt fiir Leinenstiihle den folgen-
den Sperrradbetrieb an dem bekannten positiven englischen Regulator,
vergleiche die Fig. 12. Mit der Ladenschwinge ist ein Arm @ verschraubt,
welcher durch ein Stelleisen b und die Zugstange ¢ auf den Winkelhebel
d e einwirkt. Der letztere sitzt lose auf der Welle des Sperrrades f
und trigt am Arme e die Schiebeklinke (Regulatorklinke) g. Hierdurch
erfolgt eine Drehung des Sperrrades bei jedem Ladenvorgang und resul-
tirt hieraus Aufwindung des Gewebes, weil das Sperrrad £ durch das
Getriebe /i und ein Riidervorgelege den Riffelbaum des Webstuhles treibt.
Bei Schussfadenbruch werden lose Schussstellen im Gewebe miglichst
dadurch vermieden, dass die bei ¢ am Gestelle angebrachte Gegenklinke
des Sperrrades ausser Eingriff mit £ gebracht wird. Durch den Schuss-
wiichter wird der Brustbaumhebel & in der bekannten Weise, wie bei
dem Hodgsonstuhl, nach vorn zu bewegt, und driickt dieser gegen den
Finger I. Letzterer' ist an der Stange m angebracht, welche oberhalb
der Gegenklinke einen Finger n triigt. Is driickt # hinten auf diese
Gegenklinke und bringt sie vorn ausser Eingriff mit £, sobald der Brust-
baumhebel & also nach vorn geschoben wird. Erfolgt solches, so kann
das Sperrrad, entsprechend der Stellung der Klinke g, sich etwas riick-
wiirts drehen und der Regulator lisst etwas Gewebe zuriick, und zwar
in ganz iihnlicher Weise, wie solches die Expansionsklinke an dem Hodg-
sonstuhle verursachte. Ebenso wird keine Aufwindung der Waare er-
folgen kinnen, auch wenn beliufs Schusssuchens die Hauptwelle des
Webstuhles mehrere Male gedreht wird.

Bei zarten Geweben, aber auch anderen, erfolgt die Drehung des
Zeugbaumes oftmals in ganz iihnlicher Weise, wie solches die Fig. 11
ergab, dass also die Reibung der Waare des Stoffbaumes am Riffelbaume
wegfillt, und dass beide Biiume so weit aus einander liegen, dass selbst
bei vollster Bewickelung des unteren keine gegenseitige Reibung eintritt.
Der Riffelbanm fithrt die Waare zu, und zwar in immer gleich grossen
Liingen fiir jeden Schuss, indem er durch einen positiven Regulator
getrieben wird, der Waarenbaum hingegen windet mit Hiilfe eines beson-
deren Mechanismus das jedesmal zugefiihrte Stiick Gewebe auf.

G. White in Glasgow benutzte in solchen Fiillen nahezu denselben
Apparat wie Schionherr?!). Ir treibt den Zeugbaum durch Reibungs-
scheiben, welche schneller laufen, als es die zugefiilhrte Waare erforderlich
macht. Bei zu grosser Spannung der letzteren gleiten alsdann die Frie-
tionsscheiben an einander, ohne den Zeugbaum drehend zu hewegen,
Diese Drehung der Reibungsscheiben erfolgt durch eine Schiebeklinke,
welche von der Schlagexcenterwelle aus ihre hin- und herlaufende Be-

1) Lembeke, Mechanische Webstiihle II, Seite 79.
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wegung erhilt, und welche das mit der antreibenden Reibungsscheibe
verbundene Sperrrad dreht.

Ein anderer solcher Apparat mit Riffelbaum und Aufwickelwalze,
von Hodgson und Haley in Bradford angegeben, ist der in der Fig. 13
dargestellte. Der Stoffbaum @ erhiilt seine Drehung durch die Frictions-
platten b. Die mittlere dazwischen liegende Scheibe ¢ sitzt lose auf der
Welle, ist verzahnt und wird durch ein Zahnrad vom Riffelbaume d aus
gedreht.  Letzterer erhiilt wiederum seine Drehbewegung durch den
Hodgson’schen positiven Regulator. Es ist nun die rechte Scheibe b
festsitzend auf der Zeugbaumachse und die linke Scheibe b in ihrer
Achsenrichtung verschiebbar. Zu letzterem Zwecke ist die Achse daselbst
vierkantig. Durch eine bogenfirmige Feder ¢ mit Druckschrauben f,
welche ein genaues Einstellen der Bremsung ermiglichen, wird die linke
Scheibe b gegen ¢ und diese hierdurch an die rechte Scheibe g gepresst.
Infolgedessen ist zwischen ¢ und b Reibung herbeigefiihrt worden. Fiillt
sich der Stoffbaum @, so muss er sich langsamer drehen, und es werden die
Scheiben b und ¢ mehr und mehr an einander gleiten. Besser wird dieser
Reibungsantrieb des Baumes @ noch werden, wenn man nicht Metalle auf
einander einwirken liisst, sondern, wie es Schonherr und White ja
auch thun, zwischen b und ¢ Leder- oder Gummi- oder Friesscheiben legt.

Einen positiven Regulator ohne Sandbaum, also mit Zufiithrung des
Gewebes vom Brustbaum aus sofort herunter zum Stoffbaum hin, zeigen
die Figuren 14 und 15. s ist dieser Apparat ausgefithrt worden von
J. Aspell, E. Booth und J. Hurst in Middleton und arbeitet derselbe
mit sogenannter ,Differentialbewegung®. Eine gleich bleibende Umfangs-
geschwindigkeit des Waarenbaumes, auch bei zunehmendem Durchmesser
der aufgewickelten Waare, erfolgt hier durch einen Apparat, welcher den
gleich bleibenden Hub der Aufwindeklinke in solcher Weise auf den Regu-
lator iibertrigt, dass dessen Riider sich entsprechend der zunchmenden
Baumfillung langsamer drehen.

Durch eine Feder @ und einen bei b drehbar angebrachten Winkelhebel
wird eine Backe ¢ von unten aus gegen die Filllung des Baumes b ge-
presst. Das untere Ende des genannten Winkelhebels steht durch eine
Zugstange ¢ mit der Schiebeklinke & in Verbindung, welche von der Laden-
achse aus bewegt wird. Bei dem Riickgang der Lade greift die Klinke »
in dem Sperrrade d rviickwiirts und bei dem Vorgang der Lade bewirkt »
eine Drehung des Rades d. Wird nun der Fiibler ¢ nach unten hin
gedriickt, der Baum also mehr gefiillt, so bewegt sich ¢ mit dem Schlitten
der Klinke x nach links hin, und weil d ein conisches schraubengang-
formiges Sperrrad ist, wirkt die Klinke x auf einen immer grisser werden-
den Durchmesser dieses Rades d ein. Die Folge davon ist, dass bei
gleich bleibendem Hub der Klinke sich die Achse des Rades d mehr und
mehr langsam dreht, und da von ihr aus durch Zahnrider der Zeug-
baum & seinen Betrieb bekommt, wird dessen Oberflichengeschwindigkeit
immer gleich gross bleiben, selbstverstiindlich vorausgesetzt, dass die
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Verschicbung der Klinke # und die Conicitiit von d die richtigen sind.
Um verschieden dichte Gewebe herstellen zu kiénnen, ist bei f ein Wechsel-
rad angebracht, dessen Zihnezahl entsprechend der Schussdichte nach
den bei dem Hodgsonstull angegebenen Regeln zu bestimmen ist1). Bei g
ist zur Verhiitung des Riickwiirtslaufens der Waare die Gegenklinke an-
gebracht,

Fiir Seidenwebstiihle verwenden Chantiers Buire in Lyon positiv
wirkende Regulatoren mit Differentialbewegung, wie solches die Taf. 40
in Fig. 1 bis 5 zeigt. Diese Apparate haben in letzter Zeit wesentliche
Verbesserungen erhalten, namentlich in Bezug auf die sich stark ab-
nutzenden Keilrider und auf die auszuwechselnden Theile, um andere
Schussdichten herzustellen. Die niihere Beschaffenheit dieses Apparates
ist die folgende.

Die Hauptwelle a treibt durch Zahnrider fiir vier Tourven, respective
Schuss, die Welle b, welche die beiden doppeldaumigen Excenter ¢ und
d triigt, einmal herum. Weil die Fig. 1 fir die Position ,Lade im An-
schlag® gezeichnet ist, werden fiir einen jeden Schuss, und zwar nach
erfolgter Anschlaggebung, die Hebelarme ¢ und f gegen einander bewegt,
wodurch die um g drehbaren, mit ¢ und f verbundenen Hebel i und ¢
oben die Stangen % und 7 ebenfalls in entgegengesetzten Richtungen zu
einander hin und her schieben. Wie die Fig. 5 zeigt, ist die Stange k
mit einem zweiarmigen, um o drehbaren Hebel m und ist ebenso die
Stange ! mit einem Hebel n verbolzt, der auch lose an o aufgesteckt,
aber einarmig ist, Beide Hebel m und n tragen je zwei Stiick Keilfallen
p und g, welehe durch Federn » und s zur Einwirkung gegen die beiden
mit einander verbundenen Keilviider ¢ gebracht werden. ~ Der Zeichnung
nach schieben die Fallen ¢ beide Keilnuthen von ¢ vorwirts und greifen
die Fallen p riickwiirts. Fiir die nichste Vierteldrehung der Welle b in
Fig. 1 wird das Entgegengesetzte erfolgen, werden die Klinken p schieben
und g zurviickgreifen.  Es erhiilt hiernach fiir einen jeden Ladenriick-
wiirtslanf die Welle o, auf welcher die Keilviider ¢ festsitzen, eine Drehung
und iibertrigt sich soleche der Fig. 2 zufolge durch das Getriebe w, den
Transporteur ¢ und das Vorgelege w auf das A.x]mmd y des Stoﬂbrmme,
wodurch dieser Gewebe aufwickelt.

Die Grisse dieser Aufwindelinge und hieraus folgend auch die
Schussdichte bestimmen sich dureh die Griossen des Schubes in den Keil-
nuthen an f, also durch den Hub der Stangen £ und I. Sie sind beide
verstellbar an den oberen Armen der Iebel /& und 7 in Fig. 1 angebracht
und ergiebt eine Scala von 35 bis 90, vergleiche die Fig. 4, die ent-
rqn-cclumdcu Schusszahlen pro einen halben Pariser Zoll, wenn das bei
w in Fig. 2 angesteckte grosse Zahnrad 86 Ziihne hat. Dieselben Schuss-
zahlen erhiilt man auf einen franzosischen Zoll, wenn man das S6Ger
Rad durch ein 43er ersetzt.

1) Lembeke, Mechanische Webstiihle I, Seite 80.
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Weil der Umfang des Stoffbaumes wiihrend des Webens zunimmt,
wiirde bei gleich bleibender Drehung der Keilnuthen fiir jede Einstellung
der Schubstangen & und ! an ihren Hebeln & und ¢ die Schussdichte
nach und nach kleiner werden. Solches wird corrigirt durch den nach-
folgenden Apparat, vergleiche die Fig. 1 und 2. Am unteren Lager der
Stange z ist eine Feder a; befestigt, welche eine Welle b; der in Fig. 2
eingezeichneten Pfeilrichtung nach zu drehen sucht. Durch Zahnriider
wirkt diese Welle auf Verzahnungen der zwei Stiick leicht verschieb-
baren Stangen z ein, die an ihrem oberen Ende gemeinschaftlich eine
Walze ¢, tragen. Diese letztere driickt gegen die auf dem Stoffbaum
befindliche Waare und wird sie bei grosserer Fiillung des Baumes sich
senken und die Welle b, in der Pfeilvichtung drehen, welche in der
Fig. 1 eingezeichnet ist. Unten gegeniiber den Hebeln 2 und ¢ trigt
die Welle b; einen Hebedaumen d;, welcher gegen an h und i sitzende
Nasen wirkt, jedoch nur, sobald durch die Excenter ¢ und d die Rollen
der Hebelarme e und f steigen und deren untere Arme . und i sich nach
dy zu stellen. Weil nun by und d; sich entsprechend der Zunahme der
Baumfilllung drehten, wird die Linksbewegung unten an den Hebeln 7
oder i ‘infolge d; eine immer kleinere werden, woraus folgt, dass auch
oben der Hub der Stangen & und I sich verkleinert und sich die Regu-
latorriider somit um so weniger drehen, je mehr sich der Stoffbaum
fillt. Bei richtiger Form von d; wird sich hieraus auch eine immer
gleich grosse Schussdichte ergeben, es mag der Umfang des Stoffbaumes
klein oder gross sein.

In den Fig. 2 und 3 ist ein kleiner Messapparat dargestellt, der
am Brustbaum seitwiirts der Waare angebracht ist und dazu dient, um
die Waare fiir die Anschlagstellung schnell richtig einstellen zu kénnen.
Das Blech e; ist um das Maass £ nach dem Rietblatt hin verschiebbar
und wird in dieser Weise geschoben, wenn man die Anschlagstellung
des Gewebes sucht, und wird hierauf wieder zuriickgestellt, wenn gewebt
werden soll. '

In Fig. 5 ist noch ein Apparat gezeichnet, durch welchen bei dem
Ausriicken des Webstuhls die Keilklinken: p und ¢ ein wenig zuriick-
gezogen werden, damit sich dem entsprechend Gewebe zuriickwickelt
und die Anschlageebung die richtige bleibt. Durch das Abstellen des
Webstuhles mit Hilfe des bekannten Federhebels (Ausriicker) senkt sich
der Finger fi 1) und dreht sich der an g, angebolzte Winkelhebel /i,
wodurch die Feder ¢, sich spannt. Es bewegen sich weiterhin mit 7
die Theile p und g den gefiederten Pleilrichtungen nach und werden
somit die Keilriider frei, damit sie sich entsprechend der Waaren- und
Kettenspannung etwas rickwiirts drehen kénnen. Ganz dasselbe wird
herbeigefithrt, wenn man mit Ililfe eines Fusstrittes die Stange % tief
stellt, wenn man z B. den Schuss suchte und hierauf den Anschlag

1) Lembeke, Mechanische Webstiihle 111, Seite 96,
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wieder einstellen, also Waare zuriicklassen will, wozu noch ein Handrad
an der Welle 0 benutzt wird. Damit hierbei die Stecher nicht einfallen,
die Lade also ohne Hindernisse vor- und riickwiirts bewegt werden kann,
ist oben mit %y der durch seinen Gestellbolzen 7, gefithrte Draht i, ver-
bunden, welcher gegen den Finger », der Stecherwelle stosst und den
Stecher o, jedesmal hebt, sobald die Lade nach vorn kommt, damit die
Stecher o iiber ihre Frésche hinweg laufen.

Positive und negative Regulatoren.
(Tafel 39, Figur 16.)

Wie bereits des Oefteren angefiihrt wurde, unterscheidet man zwei
Hauptsysteme von Aufwindevorrichtungen. Die eine ist der eigentliche
Regulator, bei welchem ein unausgesetztes Aufwinden von ganz bestimmter
gleich bleibender Grésse fiir jeden Ladenanschlag erfolgt, gleichviel ob
Gewebe erzeugt wurde oder nicht, und der namentlich gut brauchbar
fiir leichte und weiche Stoffe ist, fiir Zeuge mit weit aus einander liegen-
den Schussfiiden, so z. B. fiir Gazen, ebenso aber auch fiir Jacquardstoffe
mit grossen Musterrapporten, wenn die Grisse des Rapports ganz genau
innegehalten werden muss, und dergleichen mehr. Dieser positive Regu-
lator fithrt also stets ganz gleichmiissige Schussstellung herbei. Die
andere Aufwindevorrichtung heisst man den Streckenregulator oder auch
den Aufwindeapparat, und windet dieser immer nur so viel Waare auf,
als solche hergestellt wurde. Hierbei wird der Fall eintreten kénnen,
dass bisweilen nur alle zwei oder auch drei Ladenanschliige ein Weiter-
greifen der Regulatorklinken erfolgt, und dass bei einem dickeren Schuss-
faden die Drehung des Zeugbaumes eine grossere wird, als bei diinnerem
Schuss.

Die erste Gattung solcher Aufwindevorrichtungen nennt man die
direct wirkenden oder die positiven Regulatoren, und die letzte Gattung
heisst man die indirect wirkenden, oder die negativen Regulatoren.

Fiir schwere und dichte Gewebe, so z. B. Segeltuche, wasserdichte
Stoffe, englisch Leder, Tuche, Buckskins u. dergl. m., wird der negative
Regulator mehr benutzt als der positive, doch kommen auch Ausnahme-
fille vor; webt man doch z. B. viele glatte baumwollene und leinene Stoffe
ebensowohl mit Hiilfe von positiven als auch negativen Regulatoren, Ist
man gendthigt, andere Stoffe als bisher anzufertigen, der Zeitverhiiltnisse
und der Modeanspriiche wegen, also z. B. englisch Leder, Orleans,
Cassinet, Kattun u. s. w. abwechselnd herstellen zu miissen, so ist es
zweckdienlich, wenn man ohne grosse Miihen und Veriinderungen an
dem Webstuhl solche ungleich dichte Gewebe erzengen kann. Man
wird also einen positiven Regulator in einen negativen verwandeln wollen,
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Einen solchen Apparat zeigt die Fig. 16. Construirt ist derselbe von
Robertson und Orchar auf der Wallace Foundry in Dundee.

Bei a liegt der Sandbaum und bei b der Zeugbaum. Ersterer ruht
leicht rhehh(u in Gestelllagern, letzterer ist in Schlitzen des Gestelles
gefiithrt und durch seine Schwere gegen a driickend. Durch die Rider
¢, d, e und f wird der Sandbaum « von der Achse g aus getrieben, wobei
das an ¢ sitzende Rad f das Wechselrad ist. Ausserdem triigt die Achse g
noch das grosse und vielziithnige Sperrrad k. DBei i sind zwei Stitck num eine
halbe Zahnlinge des Rades & verschieden lange Gegenklinken angebracht.
& ist die Fortriickklinke, die Aufwindeklinke, welche durch den zweiarmigen
Hebel 1, 1, der auf der Achse g frei drehbar aufgesteckt ist, ihren Vor-
und Riickwiirtslauf erhiillt. m ist ein an der Ladenachse befestigter Avrm,
welcher den Hub des Winkelhebels bestimmt, so lange sich derselbe in-
folge der Zugkraft der Feder n auf den Arm m legt. Positiv wirkend
ist hiernach dieser Regulator, wenn die Feder n straff angespannt wird
und man bei f das der Schussdichte entsprechende Wechselrad anbringt.

Soll dieser Regulator negativ arbeiten, so steckt man fine f das
kleinste der vorhandenen Wechselriider an und spannt die Feder u# nur
so stark, dass ihr Zug dem der Waarenspannung resp. Kettenspannung
entsprechenden ein kleinerver ist. Dichtere Gewebe bendthigen immer
nur einer kurzen Fortriickung. Sobald das Rietblatt den Schussfaden
anschligt, wirtl die Waare hierdurch locker und ist alsdann die Feder 2
kriiftig genug gespannt, um den Riderapparat so zu drehen, dass sich
die gewebte Waare anf den Baum b aufwickelt. Diese Aufwindung wird
also nur wiihrend der Anschlaggebung erfolgen, bei welcher sich der
Arm m tief gestellt hatte und die Regulatortheile 7, & und n arbeiten
kionnen. Gelt die Lade alsdann zuriick, so wird a2 den Hebel 1 in.seine
Anfangsstellung zuriick bringen und es wird die Klinke % um so viel
Zihne im Rade % riickwiirts, also im Webstuhl vorwiirts greifen, als sie
zuvor dieses Rad gedreht hatte. Selbstverstiindlich ist hierbei die rich-
tige Spannung der Feder n maassgebend; Kette vom Garnbaume darf
sie niemals im Stande sein abzuwickeln, die Lade mag hierbei eine Stellung
haben, welche sie will.

Negative Regulatoren.

(Tafel 39, Figuren 17 und 18, und Tafel 48, Figuren 1 und 3.)

. . ves . 1

Negative Regulatoren wurden bereits sehr ausfiihrlich ]It‘blllt‘lbl!(.l’.l )

und migen hier nur noch drei andere Ausfithrungen solcher eine kurze
Beschreibung finden. Die ersten beiden werden durch die Siichsische

1) Lembcke, Mechanische Webstiihle II und III.
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Maschinenfabrik und die Siichsische Webstuhlfabrik in Chemnitz, sowie
auch durch andere Ilirmen an ihren Webstiithlen zur Herstellung von
Bueksking, Flanellen ete, vielfach verwendet; die dritte Construction bezieht
gich auf Fallladenstiihle, gebaut von Gebrider Benninger in Uzwyl

Taf. 39, Fig. 17 zeigt eine Aufwickelungsweise der Waare nach Art
der positiven Regulatoren mit Hiilfe eines Sandbaumes, Riffelbaumes oder
Reibeisenblechbaumes a. Auf a legt sich der Auflegebaum oder die Ab-
wickelwalze b, welche die Waare von @ aus nach oben und hinten hin
fiihrt, zufolge der Drehbewegung von a sich ebenfalls dreht, und welche
zuletzt das Gewebe bei ¢ frei nach unten fallen liisst, so dass es sich
daselbst entweder auf den Fussboden oder die untere Geschirrtraverse
legt, oder auch in einen Kasten fillt. Der Baum @ bekommt seine Dre-
hung von dem Steigrad d aus mittelst der Zahnriider ¢ und /. Das Rad
d wird bewegt wiithrend des Anschlagens der Lade, und zwar, sobald Waare
durch die Lade vorgeschlagen wird. Das Gewicht g am dreiarmigen
Hebel I, 4, &, welcher um den Gestellbolzen 1 leicht beweglich ist, bewirkt
durch seine Senkung mittelst des an i angehiingten Zughakens a die
Drehung des Sperrrades d. Wiihrenddem bewegt sich der an der Laden-
schwinge festgeschraubte Stift # nach vorn hin. Geht hierauf die Lade
zuriick, so halten zwei Gegenklinken o, welche an der Webstuhlwand
angebolzt sind, das Sperrrad d fest, so dass sich keine Waare infolge
der auf sie einwirkenden Kettenspannung zuriickwickeln kann. Zuletzt
nimmt der Stift 2 den Arm % des Klinkenhebels so weit mit zuriick, dass
das Gewicht ¢ und der Zughaken m wiederum ihre Anfangsstellungen
einnehmen. Wenn der Garnbaumbremsapparat eine immer gleich grosse
Kettenspannung erzeugt, wird man auch ein gleich dichtes Gewebe er-
halten, und wenn der Durchmesser des Aufwindebaumes a stets derselbe
ist, wie hier in diesem Falle, so kann die Schwere oder die Stellung des
Gewichtes g fiir eine bestimmte Waare auch immer dieselbe bleiben.

Anders verhiilt es sich hingegen, wenn man das Gewebe auf einen
Baum a aufwickelt, wie solches die Taf. 39, Fig, 18 zeigt. Es wiirde
alsdann die Aufwickelung eine immer losere werden, es wiirde der Zug
der Klinke o bei sich mehr fillendem Baume a nicht mehr entsprechend
gross genug sein. Man verstiickt in solchem Falle den Zug der Klinke
m durch Vergrosserung der Gewichtswirkung an /&, indem man hinten
am Brustbaume ein Fiihlholz p aufhingt, welches seine Stellung auf den
Arm ¢ und von diesem aus durch eine Schubstange auf das Gewicht g
iibertriigt, das in diesem Falle lose auf den Arm L aufgesteckt ist. Fallt
sich der Baum, so schiebt sich g weiter nach hinten hin und der Klinken-
zug am Sperrrad wird entsprechend kriiftiger.  Alle anderen Theile
dieses Regulators sind die niimlichen, wie die des zuvor beschriebenen,
in der Fig. 17 dargestellten.

Fiir beide negativen Regulatoren der Fig. 17 und 18 gilt noch das
Nrﬁcl:folgende. Will man die Zugkraft der Klinken m verstirken, so
bringt man verschieden schwere Gewichte g zur Anwendung, oder hiingt
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am Arme & noch eine Spiralfeder an, welche man mehr oder weniger
spannen kann. In der Fig. 18 liuft das Gewebe von vorn aus auf den
Baum a auf. Solches ist nicht immer gewiinscht, der Weber will in
gewissen Ifillen anch die untere Seite des Gewebes sehen kénnen.
Namentlich bei’ Jacquardgeweben, bei denen sehr leicht einzelne Ketten-
fiiden kein Fach bilden, ist solches beachtenswerth. Man erreicht dieses
dadurch, dass man das Gewebe vom Brustbaum aus nach hinten zu auf
den Waarenbaum a auflaufen liisst.  Selbstverstiindlich miissen sich «
und die Riider d, e, f hierbei entgegengesetzt, wie zuvor, drehen, man wird
deshalb das Steigrad d umgekehrt anstecken und den Zughaken m durch
eine Stossfalle ersetzen. Bei allen solchen Apparaten ist zu beachten,
dass ihre Biiume und siimmtlichen Regulatortheile sich sehr leicht
drehen, resp. hin und her bewegen. Auf die Gleichmiissigkeit der Waare
wirken sie nur indirect ein, indem der Zug vorn in der Waare immer
in einem gewissen Verhiiltniss kleiner sein muss, als die Kettenspannung
ist, als die Kraft ist, welche die Kette dem Anschlagen des Schusses und
dem  Fachmachen entgegensetzt, damit eine vorgeschriebene Schuss-
dichte entsteht. Die Regulirung der Zugkraft durch die Aunfwindeklinke
m erfordert einige Aufmerksamkeit und bestimmt sich durch den Vor-
schlag des Gewebes infolge des Rietdruckes gegen dasselbe. Die Kette
wird keinenfalls dadurch’ geschont, dass man den Vorschlag der Waare
durch die Lade recht gross macht, anderntheils darf man ihn aber auch
nicht weglassen. Im Mittel ist ein Vorschlag von 2 bis 5 mm das
Beste, d. h. die Waare stellt sich immer so zum Rietblatt ein, dass dieses
withrend der Anschlaggebung das Gewebe vor sich um 2 bis b mm
lockert. -

Der aus Taf. 48, Fig. 1 und 3 ersichtliche negative Regulator ist
der eines Fallladenstuhles mit stehender, durch Gewichte und theilweise
auch durch Federdruck nach vorn zu geworfener Lade. Es ist dieser
Apparat nahezu der niimliche, wie der fiir Hingeladenstithle bereits be-
schriebene !). Sobald kein Gewebe entsteht, fillt die Lade weit nach vorn
hin und es arbeitet der Regulator nicht.. Die Aufwindeliingen sind jedes-
mal gleich grosse, mit Ausnahme des Falles, dass die Lade den Regulator
still setzt. Fs hat diese Aufwindemethode zur Folge, dass sehr leicht
ein schussstreifizes Gewebe entstehen kann, sobald man das Gewebe nicht
ganz genan bis zur Anschlagstellung hin zuriickstellt,

Von der Schlagexcenterwelle f aus wird alle Schuss mittelst des
doppelten Daumens @, eine Trittrolle nach unten zu bewegt und hierdurch
der an dém um b, drehbaren Tritt angebolzte Stosshaken ¢, gehoben.
Die Riickwiirtsbewegung des letzteren vermittelt die am Gestell und Tritt
angehiingte Feder d,.  Der obere Theil von ¢; gleitet in einem Schlitz
des Hebels ¢, auf und ab und wirkt nicht auf e, ein, wenn die Lade
weit nach vorn zu fillt, wenn also der Stift f; der Ladenschwinge k; die

1) Lembeke, Mechanische Webstiihle I, Seite 21.
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Stange ¢, nach vorn zu stosst. In diesem Falle ist kein Gewebe aufzu-
winden. Kam hingegen die Lade nicht so weit nach vorn hin, weil
Schussfaden eingetragen wurde, so stésst f; nicht gegen ¢; und die am
Gestell hiingende Feder g, stellt ¢, so ein, dass die oben angebrachte
Nase dieser Stange gegen das Ende des Hebels ¢, stosst und diesen
Hebel hoch stellt. Hierdurch windet der Waarenbaum [ Gewebe auf,
weil ¢, durch die Zugstange &, den um 4, drehbaren zweiarmigen Hebel
und durch diesen den bei % angebolzten Winkelhebel mit der daran
befindlichen Schiebeklinke 7; nach vorn resp. nach oben hin bewegt und
hierdurch das Sperrrad bei &, dreht. Mittelst des mit dem Sperrrad
verbundenen Zahnrades und durch zwei Stiick Riidervorgelege erhiilt als-
dann das Zahnrad des Baumes 1 eine Drehbewegung und es wird Waare
aufgewickelt. m, ist eine Gegenklinke, um Riickwiirtslaufen des Gewebes
zu verhindern, und », ist ein Gestellansatz, um zu vermeiden, dass der
Hebel ¢; zu weit herab fillt und die Klinke I, zu viel im Sperrrad riick-
wiirts greift. Den sicheren Eingriff von 7, in das Sperrrad befordert eine
Feder 0,, welche an dem Klinkenhebel angebracht ist.

Compensationsregulatoren.
(Tafel 40, Figur 6.)

Man heisst sie auch positive Regulatoren mit theilweise aussetzender

- Uebertragung der Bewegung. Sie sollen die Anzahl oder auch die

Grossen der Aufwickelungslingen, entsprechend der verschiedenen Stiirken
der Schussfiden, bestimmen, ansgleichen, compensiren, damit moglichst
ein Schussfaden am anderen anliege. Letzteres Anliegen benachbarter
Schussfiden kann ein mehr oder weniger dichtes sein, je nachdem man
den Regulafor einstellt, durch ihn also Gewebe aufwickeln lisst. Man
erreicht solehes z. B. durch Einsetzen anderer Wechselrider, oder durch
Veriinderungen von Hébelarmlingen und  durch andere Anspannung der
auf das Rietblatt einwirkenden Federn, vorausgesetzt, dass die Ketten-
Spannung hierbei immer eine solche von bestimmter Grosse ist.  Aendert
man die Kettenspannung wesentlich und nicht gleichzeitigc auch die
Spannungen der Rietblatifedern, so entstehen bei starken Differenzen
auch etwas andere Schussdichten. Es bezieht sich die gewohnliche
Arbeitsweise auf stets der Kettenspannung entsprechend regulirte Riet-
federspannungen.

Im Allgemeinen hat jedoch die Kettenspannung immer nur wenig
Einfluss auf die Gleichmiissigkeit der Schussdichte, so dass auch die
Reglﬂh’ung der Kettenspannung wiihrend des Webens keine ausserge-
Wohnlich vorziigliche zu sein braucht. Setzt man den vom Rietblatt aus
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betriebenen Schaltmechanismus ausser Thiitigkeit, so erhiilt man einen
nur positiv wirkenden Regulator.

Bei dem Compensationsregulator driickt das Riet die Schussfiiden
immer gleich kriiftig an und ist die Schusszahl pro Liingeneinheit ab-
hiingig vom Blattdruck in Gegenwirkung der Kettenspannung und von
der Schussfadenstiirke. Wird kein Gewebe hergestellt, so wird das Riet-
blatt nur wenig oder auch gar nicht zuriickgedriickt und es riickt sich
der Apparat zur Aufwickelung der Waare nebst Abwickelung der Kette
aus. Wird hingegen mehr oder weniger Gewebe angefertigt, so stellt
dieses Gewebestiick entsprechend der Kettenspannung und des Wider-
standes des Rietes das letztere so weit zuriick, dass es das mehr oder
weniger lange Avbeiten des Regulators herbeifithrt und dass die Waaren-
aufwickelung eine entsprechend grosse wird. Man bestimmt z. B. die
Schussdichte dem stiirkeren Schussfaden entsprechend durch das Wechsel-
vad und die Anspannung der Rietblattfedern. Iierfir arbeitet der
Apparat, wenn solcher Schuss eingetragen wird, jedesmal aufwindend.
Kommt hingegen ein schwiicherer Schuss zum Verweben, so wird zuniichst
nicht aufgewunden und findet nur alsdann wiederum Aunfwickelung statt,
bis diese schwachen Schussfiiden so viel Waare hergestellt haben, dass
durch sie das Rietblatt ebenso weit zuriickgedriickt wird, als es der
starke Schuss that. Man lisst also den Regulator schneller aufwinden,
als nothwendig ist, oder mit Voreilung arbeiten, wie man auch sagt.
Man konnte hiernach, weil ja die Fadenstirke auf das Aufwickeln grossen
Einfluss hat. diese Regulatoren auch unter die negativen rechnen.

Ein sehr einfacher Apparat ihnlicher Wirkungsweise ist der in
Taf. 40, Fig. 6 dargestellte. Er wurde von der Firma Mark Smith in
Heywood construirt und fiir Seidenwebstiihle englischer Bauweise in
Benutzung gebracht. Die Bestimmung der Grisse der Aunfwindung von
Waare erfolgt durch das Rickwiirtspendeln des Rietblattes wiihrend der
Anschlaggebung.  Das oben bei a aufgehingte und in einem Rahmen
ruhende Riet wirkt gegen den bei b an der Ladenschwinge ¢ drehbar
angebrachten doppelarmigen Hebel d ein, welcher mittelst eines Stiftes
in den Schlitz des um e drehbaren einarmigen Hebels f greift. Letzterer
triigt die Aufwindeklinke & und wird durch eine Feder g riickwiirts g€
zogen. Lntsprechend der Stirke der Spannung pendelt infolge des
gegen das Rietblatt driickenden Einschlagfadens das Riet nach hinten
zu, es schwingt f nach vorn hin und greift hierdurch die Klinke & im
Steigrad ¢ rickwiirts. Der Ausschlag des Rietblattes bestimmt demmu.:ll
bei einer gegebenen Spannung der Feder g das Zuriickgreifen von I 10
¢ und daraus folgend den Hub der Klinke It und die Grisse der \\'um‘tf“'
aufwindung, Schwingt niimlich hierauf die Lade zuriick, so nimmt ihr
Stift & den Hebel f mit, zieht h riickwiirts und es dreht die Klinke das
Steigrad i, Bei schwachem Schuss oder auch mit stark gespannter
Feder g wird der Hub von f kleiner, bei starkem Schuss oder mit schwm:_h
gespannter Feder wird er gross werden, Dichtes Gewebe wird man wit
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stark gespannter Feder herstellen; die Vergrosserung der Aufwickelung
Pro Schuss wird sich durch die zunehmende Stirke des Einschlagfadens
bestimmen, und umgekehrt wird ein diinner Schuss eine kleine Aufwinde-
linge herbeifihren. Durch ein Getriebe und ein Riidervorgelege treibt
das Steigrad ¢ ein Zahnrad am Stoffbaum I, welcher letztere einen sehr
grossen Durchmesser hat, um einen méglichst gleich bleibenden Umfang
der Bewickelung desselben zu behalten, um eine Differentialbewegung,
wie sie andere solche Regulatoren haben, zu umgehen. Fiir hochfeine
seidene Gewebe ist der Apparat nicht empfindlich genug, sind viele der
fridher beschriebenen ihm vorzuziehen 1),

Combinirte Kettenabwickelungs- und
Stoffaufwindungs-Apparate.

(Tafel 40, Figuren 7 bis 10.)

Jordan in Heilbronn macht die Kettenbaumabwindungsdrehung und
die Aufwindung des Stoffes auf den Waarenbaum direct von einander
abhiingig. Der Aufwindungsregulator ist der bekannte positive englische,
welcher bei dem Hodgsonstuhl beschrieben wurde ?). Es erhiilt also der
Riffelbaum pro Schuss eine gleich grosse Winkeldrehung. Von dieser
aus ist die Abwickelung der Kette am Garnbaum abhingig gemacht
dadurch, dass vom positiven Regulator aus, und zwar vom Regulator-
schlitzhebel aus, welcher zu dem Zwecke einen Bolzen triigt, eine Schub-
stange in Bewegung gebracht wird, die hinten im Webstuhl eine Schiebe-
klinke mit Steigrad treibt. Die Welle des letzteren ist durch eine
Schnecke mit einem Schraubenrad am Garnbaum in Verbindung gebracht,
und wird somit durch die Hin- und Herschwingung des Regulatorhebels
Webkette vom Garnbaum abgewickelt. Kleine Differenzen der Bewe-
gungen vorn und hinten werden ausgeglichen durch Gleiten des Zeug-
baumes am Sandbaum, was jedesmal eintreten muss, sobald der
Garnbaum nicht genug Kette liefert. Um mdoglichst gleich bleibende
Sf:hussdichte zu erhalten, wird man bei Abnahme der Garnbaumfillung
diesen Baum nach und nach mehr drehen miissen, also den Hub der Zug-
stange der Schiebeklinke mit Hiilfe eines Differentialapparates vergréssern
miissen. Kbenso wird man auf das Einarbeiten der Kette Riicksicht

nehmen, also immer etwas mehr Webkette abwickeln miissen, als Waare
aufgewickelt wird.
e

') Lembeke, Mechanische Webstiihle ITI.

2 ; 4
) Lembeke , Mechanische Webstiihle L
Lembeke, mechan. Webstiihle. IN 3
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Der Apparat von Parker in Dundee arbeitet mit Aufwindungsregu-
lator, betrieben vom Kettenbaum aus, und mit einem Kettenabwickelungs-
apparat, welcher eine stets gleich bleibende Kettenspannung herbeifiihrt.
Dieser Apparat ist aus der Fig. 7 theilweise ersichtlich. Hier erfolgt
die Abwindung der Kette durch ihre Anspannung wihrend des Ein-
schlagens des Schusses, es bleibt die Kettenspannung immer die niimliche,
und es wird die Aufwindungsdrehung des Stoffbaumes durch die Dreh-
bewegung des Kettenbaumes herbeigefihrt. Kleine Differenzen in der
Spannung der Kette und Waare gleichen sich durch Rutschen des Stofi-
baumes am Sandbaum aus; des Einarbeitens wegen ist die Umfangs-
geschwindigkeit des Sandbaumes eine etwas kleinere, als die des Garn-
baumes. Verschiedene Schussdichten werden durch Auswechselung der
Betriebsriider des Sandbaumes und durch entsprechende Belastung der
Bremsen am Garnbaume herbeigefithrt. Namentlich fiir dichte Stoffe,
also fiir sehr starke Spannungen wird der Apparat gut brauchbar sein.
Nimmt die Baumfillung ab, so verschieben sich ihr entsprechend die
Bremsgewichte @ an ihren Bremshebeln b, so dass sie bei dem Abweben
der Webkette nach und nach immer weniger bremsend wirken. An der
Achse des Kettenbaumes ¢ sitzen zu beiden Seiten Kettenriider ¢, welche
durch Treibketten ohne Ende Riider e drehen, die mit Schraubenspindeln
f verbunden sind, entlang der beiden rechts und links am Stuhlgestell
angebolzten Bremshebel b, mit ihnen leicht drehbar verbunden, liegen und
deren Muttern die Bremsgewichte a tragen. Dreht sich der Garnbaum g,
so schieben sich dem entsprechend die Gewichte a immer mehr nach den
Kettenriidern ¢ hin, und ist das Uebersetzungsverhiltniss das richtige,
so bleibt die Spannung der Kette immer die nimliche. Die aufwindende
Drehung des Stoffbaumes erfolgt durch Reibung desselben an einem
Sandbaum, welcher seinen Betrieb durch den Kettenbaum ¢ erhiilt mit
Hiilfe conischer Riider :, einer Welle und einem zweiten solchen Rider-
paar, welches letztere auszuwechseln ist, um mehr oder weniger dichtes
Gewebe herstellen zu kénnen. Damit man, ohne Riider herausnehmen
oder ausriicken zu miissen und ohne durch die Belastung des Ketten-
baumes daran gehindert zu sein, die Waare ganz oder auch nur theil-
weise vom Stoffbaum abwickeln kann, ist an der Achse des Sandbaumes
ein Sperrrad @ angebracht, vergleiche die Fig. 8. Das conische Betriebs-
rad des Sandbaumes sitzt lose auf seiner Achse und triigt eine Klinke,
welche in @ stets einzugreifen sucht und hierdurch dem Baume fiir ge-
wohnlich Drehung ertheilt. Will man den Stoffbaum riickwiirts drehen,
ohne also den Kettenspannungsapparat zu beeinflussen, so hebt man die
Klinke aus @ aus, steckt eine Kurbel an die verlingerte Achse des Sand-
baumes und dreht durch sie letzteren und somit auch den Waarenbaum-
Tin Bremsseil mit Gewicht b, am Sandbaum angebracht, unterstiitzen die
sichere Wirkung der Klinke wiihrend des Webens wesentlich.

Michel de Bergue in Paris bewirkt die Aufwindung des Gewebes
sowie die Abwickelung der Kette durch Betrieb der zugehorigen Biume
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von der Hauptwelle des Webstuhles aus, vergleiche die Fig. 9. Ketten-
baumbremsen einerseits und Schiebeklinkeniibertragung andererseits sind
beseitigt, der Kettenbaum und auch der Waarenbaum sind beide durch
Frictionsapparate angetrieben, der Sandbaum des Stoffbaumes und der
Reibungs- oder Presswalzenbetrieb des Kettenbaumes sind beide durch
eine gemeinschaftliche Schneckenwelle mit einander verbunden. @ ist
der Kettenbaum, welcher, damit er sich nicht iiberliuft, durch eine
Mulde oder ein Seil oder Bremsband schwach gebremst wird. Von diesem
Baume aus ist die Webkette einer holzernen Walze, der Presswalze b,
zugefithrt, und weiterhin zwischen b und einer Walze ¢ hindurch und
unterhalb letzterer hinweg nach dem Walkbaum d zulaufend. Die
Walze ¢, auch Messwalze bisweilen genannt, ist mit Tuch oder Gummi
iiberzogen, und wird die Walze b fest angedriickt gegen ¢, so dass, wenn
¢ sich dreht, diesem entsprechend Kette vom Baume a abgewickelt wird.
Von dem Walkbaum d aus liuft die Kette und daran anschliessend die
Waare nach dem Brustbaum f hin, iiber diesen hinweg, um den Riffel-
baum % halb herum, weiterhin nach einer Stange und zuletzt von dieser
aus abwiirts auf den Stoffbaum g, welcher mit seinen Zapfen in Schlitz-
lagern liegt, und durch Hebel und Gewichte gegen I gedriickt wird,
ganz iihnlich wie bei dem Hodgsonstuhl. s wird sich also der Waaren-
baum g immer mit derselben Umfangsgeschwindigkeit drehen, als es der
Sandbaum & thut. Die Walze ¢ und der Riffelbaum %, welcher letztere
fiir ordiniire Stoffe auch ein Sandbaum ist, tragen 36 er Schraubenriider,
in welche Schnecken eingreifen, die auf einer gemeinschaftlichen Welle ¢
sitzen. Unterhalb der Hauptwelle & des Webstuhles liegt parallel dazu
eine kurze Welle I, welche halb so viel Touren macht, als erstere, welche
demnach fir zwei Stiick Ladenanschliige eine volle Umdrehung macht.
Am Ende dieser Welle 7 ist eine Schraube ohne Ende angebracht, welche
ein auf der Schneckenwelle i sitzendes Schraubenrad e treibt. Dieses
Rad ist auswechselbar, es ist der Schusswechsel. Je mehr derselbe Ziihne
besitzt, um so langsamer liuft die Welle 4, und um so weniger wird Kette
abgewickelt und Gewebe aufgewunden, also um so mehr Schuss kommt
pro Liingeneinheit in die Waare; je weniger das Wechselrad Zihne hat,
um so weniger Schussfiden wird die Waare erhalten. Hierbei ist aber
zu beriicksichtigen, dass man zur Erzeugung der nothwendigen Ketten-
spannung den Stoff etwas schneller aufzuwinden suchen muss, als Kette
hergegeben wird, und dass man auf das Einarbeiten der Kette Riicksicht
nehmen muss. Bei gleich grossen Schranbenridern an den Achsen der
Walzen ¢ und % muss man, wenn die Kette nicht einarbeitet, den Baum
I ein wenig stirker machen als die Walze ¢; arbeitet hingegen die Web-
kette viel ein, so muss man dem entsprechend den Umfang von ¢ grisser
machen. Bei gleich viel Umgiingen beider Walzen ¢ und & wird der
Sandbaum wegen seiner grisseren Peripheriegeschwindigkeit das Gewebe
stetig anspannen und wird sich die Kette etwas schleifend zwischen den
Walzen b und ¢ forthewegen. Letzteres Gleiten der Kettenfiiden wird

A
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um so grosser werden, je mehr dieselben einarbeiten, wenn man nicht
den Umfang der Messwalze ¢ entsprechend vergrissert. Solches probirt
man aus und umwickelt die Walze ¢ mit Flanell oder Fries oder Kat-
tun . dergl. m.

Die Berechnung der Ziihnezahlen des Wechselrades ¢ fiir eine ge-
gebene Schussdichte kann hier die folgende sein.

Ist der Umfang des Sandbaumes i gleich 36 cm, so wird & 36 cm
Gewebe wiihrend einer vollen Umdrehung aufwinden. Wiihrenddem
wird die Schneckenwelle ¢ 36 Touren machen, weil das Schraubenrad
an I ein 36er und die eingreifende Schnecke an der Welle i eine
eingiingige ist. Bezeichnet man die Zihnezahl des Schusswechsels e
mit 2, so macht die auf der Welle I sitzende und in e eingreifende
eingiingige Schnecke 36.x Touren fiir eine Drehung des Sandbaumes.
Da sie nun fiir zwei Touren der Welle &, oder fiir zwei Schuss eine Um-
drehung macht, wird sie fiir einen Schuss eine halbe Tour machen, so
dass sich fiir einen Schuss der Sandbaum é—%% mal dreht.

Sei die Schusszahl auf den Centimeter gleich y, so erhilt man hier-
nach folgende Bestimmungsgleichungen: s

Fiir einen Schuss liefert der Sandbaum

%%313 - 36 cm Gewebe,
fiir y Schuss liefert er
- duider Lo 36 .y Centimeter Waare
2 x 36 ;

und weil die y Schiisse einem Centimeter Gewebe entsprechen, ergieht
sich hieraus die Gleichung:

1 g |

—_—— S5 sn—
R [k
Daraus folgen
29360 5
e e - und
Y
A
2

Man hat demnach fiir ¥ = 20, also fiir 20 Schiisse im Centimeter
Gewebe ein Wechselrad ¢ anzubringen, welches halb so viel Ziihne besitat,
welches also ein 10er Rad ist. Damit fiir sehr kleine Schussdichten die
Zihnezahl des Wechsels e nicht eine zu kleine wird, thut man gut, die
beiden 36er Schraubenrider durch kleinere zu ersetzen, oder die Schnecken
anf der Welle 4, oder auch die an der Welle I zweigiingig zu machen.

Ein ihnlich wirkender Regulator mit Abwickelapparat durch Press=
walzen ist der auf Taf. 40 in Fig. 10 dargestellte. Er wird durch die
Herren Wuchner und Miiller in Accrington und Stuttgart geliefert
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und durch die Firma G. Keighley in Burnley angefertigt. Man heisst
den Apparat Keighley’s positive automatische Zettelablass- und Tuch-
aufzug-Vorrichtung, bei welcher die Zettelbaumgewichte giinzlich in
Wegfall kommen. Der Brustbaum fillt hierbei ebenfalls weg, es nimmt
der Sandbaum seinen Platz ein, und zwar ziemlich dicht zur Anschlag-
stellung der Lade hin, so dass die Liinge der horizontal frei liegenden
Waare, also der sogenannte Schooss, eine miglichst kurze wird. Tier-
durch kann das Gewebe nicht so sehr der Breite nach einspringen, es
werden die Breithalter weniger angestrengt, es braucht der Webstuhl
nicht so tief gebaut zu sein, man erhiilt also, von vorn nach hinten zu
gemessen, kiirzere Stithle, und es kann der Weber von seinem Stande
aus leichter iiber die Schiifte hinweg zur hinten liegenden Kette gelangen.
Als Hauptgesichtspunkte ihrer Zettelablassvorrichtung geben ferner die
Erfinder an, dass die Webkette stets unter positiver Controle gehalten
werden und dass man die Kettenlinge fiir einen jeden Einschlag-
faden genau bestimmen kann, dass immer mit gleich bleibender Ketten-
fiidenspannung gewebt wird, auch bei offenem und geschlossenem Fache,
sowie bei wenig und bei stark gefiilltem Kettenbaum, und dass die Auf-
windung der Waare in positivem Zusammenhang mit der Kettenablass-
vorrichtung steht, so dass man das Einweben der Kette sicher bestimmen
und leicht reguliren kann.

An dem gewdhnlichen Platze des Streichbaumes liegt hier eine so-
genannte Messwalze a, gegen welche die Presswalze b arbeitet, welche
letztere mit Baumwolltuch iiberzogen ist. Es holt sich die Walze b
die Webkette vom Garnbaum ¢ und fihrt sie der Messwalze a zu.
Der Streichbaum ist hier eine bei d befindliche Walze, die sich, schrig
gerichtet, auf und ab bewegt, um die Kette anzuspannen, oder solche
herzugeben, je mnachdem das Fach sich schliesst oder offuet. Die
SPunnungsgcwichte am Kettenbaume ¢ kommen in Wegfall, jedoch ist
ein kleiner Reibungswiderstand zweckmiissig, damit sich ¢ nicht {iber-
laufe. Von d aus gelangt die Kette in die Fliigel und in das Riet, und
hierauf verwebt als Waare auf den Riffelbaum % und auf den darunter
liegenden gegen h gepressten Waarenbaum 1, letzteres in dhnlicher Weise,
wie bei dem Hodgsonstuhl. Der Betrieb des Sandbaumes A& und der
Messwalze erfolgt von der Schlagexcenterwelle f aus mittelst conischer
Riider ¢, einer kurzen Welle mit Stirnrad, eines Transporteurs, eines
durch diesen getriebenen Stirnrades, welches letztere entsprechend der
Schussdichte auswechselbar ist, und einer langen Welle, welche durch
Scl{nacken die mit @ und mit & verbundenen Schraubenrider & und ¢
Erf“ht‘ Die Walzen @ und & haben gleich grosse Umfinge und sind die
J?llnezahlen der Riider und die Umfinge der Walzen solche, dass die
ZlLIII}EZEhl des Wechselrades ¢ immer gleich ist der Schusszahl im Zoll
B'Dghsch Gewebelinge. Weil die Umfiinge von @ und % die niimlichen
sind, so wiirde der Baum % ebenso viel Waarenlinge aunfwickeln, als die
Walze g Kettenlinge hergiebt, vorausgesetzt, dass @ und i mit gleich
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grossen minutlichen Tourenzahlen laufen. Solches ist nun unméglich,
weil sich ein Theil der Kettenlinge einwebt. Dieses Einweben hiingt ab
von der Stirke, Anspannung und Elasticitit des Schusses, von der
Schussdichte des Gewebes und theilweise auch von der Stirke der Ketten-
fiiden, sowie der Dichte und der Anspannung der Webkette. Setzen wir
dieses Einweben als bekannt voraus, betriigt es z. B. 10 Procent, so
muss das Aufwinden um 10 Procent langsamer erfolgen, als das Kette-
abwickeln. Das Rad ¢ an h hat immer 100 Stiick Zihne, es muss dem-
nach das Rad k an @ 90 Zihne bekommen. Bei 20 Procent Einarbeiten
wird es ein 80er Rad, und so weiter. Hierbei ist freilich das Anspannen
der Kette und Waare zwischen @ und h unberiicksichtigt geblieben, es
wird & immer etwas schneller laufen miissen als @, was sich aber durch
Vermehrung der Zihnezahl des Rades % oder auch durch Vergrosserung
des Umfanges des Baumes %, respective Verkleinerung des der Walze «
leicht erreichen lisst.

Reisst oder fehlt der Einschlagfaden, so wirkt der bekannte Schuss-
wiichter 1) und die Bremse ?) fiilllt ein, um den Stubl still zu stellen;
immerhin wird aber die Aufwindung, wie bei dem Hodgsonstuhl ausfithr-
lichst beschrieben wurde, erst nach eipem bis drei Schiitzenliufen voll-
stiindig aufeehoben werden. Um die hierdurch entstehenden Schussstellen
im Gewebe zu vermeiden, musste man nach Einriickung des Webstuhles
zwei bis drei Schiitzenliufe zuniichst geben, bevor die weitere Fortsetzung
der Aufwindung der Waare erfolgt. Solches wird hier dadurch erreicht,
dass man den Bremshebel verlingert und auf das eine der conischen
Rider g einwirken lidsst. Fillt die Dremse ein, so verschiebt sie dieses
conische Rad und die Aufwickelung hort auf. Setzt man alsdann den
Stuhl wieder in Gang, so rviickt sich auch der conische Riiderbetrieb
wieder ein, es erfolgt aber die Drehung der Walzen etwa zwei bis drei
Touren der Hauptwelle des Webstuhles spiiter, weil die Kuppelung
einigen Spielraum hat.  Wiirde man eine Klauenkuppelung z. B. an-
wenden, so macht man den Spielraum zwischen den Zihnen der Klauen
entsprechend gross genug.

Solche combinirte Apparate kinnen auch mit Compensator arbeiten,
also von der Stiirke des Schusses die Linge der Waarenaufwindung ab-
hiingig machen, und dem entsprechend das hierfiir nothwendige Abwickeln
der Kette bestimmen. Eine iltere amerikanische Construction fiir solche
Arbeitsweise ist die folgende.

Das Riet hingt im Ladendeckel und kann nach hinten zu pendeln,
und zwar weniger oder mehr, je nachdem die dasselbe zuriickhaltenden
Federn dem bei der Anschlaggebung der Lade auf das Riet einwirkenden
Schussfaden Widerstand entgegensetzen. Das nach hinten ausschwingende
Riet stosst gegen einen doppelarmigen, an einer Ladenschwinge drehbar

1) Lembeke, Mechanische Webstiihle I, Seite 105.
%) Lembeke, Mechanjsche Webstiihle I, Seite 116,
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angebrachten Hebel, welcher demnach bei dem Anschlage eines Schuss-
fadens am oberen Ende nach hinten und am unteren Ende nach vorn zu
schwingt. Unten ist er mit einer Stange in Verbindung, welche eine
Schiebeklinke trigt, die bei der Vorwiirtsbewegung des Hebels mit seiner
Stange in ihrem Steigrad zuriick greift und withrend der Rickwiirts-
bewegung der Ladenschwinge mit Hiilfe eines Stiftes an der Schwinge
zuriickgestossen wird. Es wird demnach der Ausschlag des Rietblattes
die Grésse des Riickwiirtsgreifens der Klinke bestimmen, und die Laden-
stelze bei ihrem Riickwiirtsgange dem entsprechend die Drehung des
Steigrades durch die Klinke ausfithren. Die hierdurch hervorgebrachte
Bewegung des Sperrrades iibertrigt sich mit Hiilfe einer stehenden Welle
mit Schnecke auf ein Schranbenrad am Garnbaume, und ist somit die
Grisse des Abwickelns der Webkette proportional gemacht der Grosse
des Rietausschlages, also der pro Schuss hergestellten Waare. Fehlt nun
der Schuss, so schwingt das Riet nicht riickwiirts, und die Abwindung
der Kette wird unterbrochen. Eine Aufwickelung der Waare soll aber
hierbei auch nicht stattfinden, und ebenso soll der Schusswiichter fort-
fallen.

Zu diesem Zwecke erhilt der Aufwindeapparat seine Bewegung von
der angefiihrten stehenden Schneckenwelle aus, welche den Kettenbaum
trieb. Diese Welle triigt oben eine geriffelte Scheibe, gegen deren Riffeln
eine Nase eines zweinrmigen Hebels sich legt. Dreht sich die Welle mit
der geriffelten Scheibe, so bewegt sich der Nasenhebel auf und ab, und
arbeitet gegen einen Winkelhebel, welcher die Aufwindeklinke trigt,
und durch diese auf ein Steigrad einwirkt, das am Sandbaume sitzt.
Hierdurch erfolgt also Aufwindung des Gewebes jedesmal nur, wenn
Abwickelung der Kette eintritt. Die Schussdichte, und die nothwendige
Spannung in dér Waare und in der Kette ist hierbei von der Hubgrésse
der Fortriickklinke abhiingig, welche letztere man am Hebel verschieden-
artiz anhiingen kann. Mangelhaft ist die verschiedenartige Wirkung
des Apparates fiir vollen und leeren Baum. Sie lisst sich jedoch corri-
given, indem man den Webkettenbaum durch eine Frictionswalze antreibt.

Schliesslich gei noch bemerkt, dass keiner aller Regulatoren voll-
stindig genau allen Stoffgattungen und Modificationen entsprechen kanu,
zumal alsdann nicht, wenn bei vielschiftigen Mustergeweben, oder bei
Jaequardstoffen eigenthitmlich von einander abweichende Bedingungen
vorkommen, wenn z B. Atlag und Leinwandbindung als Querstreifen
abwechseln.  Hierbei ist die grossere oder geringere Elasticitiit der
Kettenfiden von ganz wesentlichem Einflusse. Auch das Einspringen,
das’ Sichzusammenziehen  der Waare, nachdem sie sich nicht mehr in
gespanntem Zustande befindet, veriindert in etwas die Schussdichte,
macht sie dichter.
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Die Trittapparate.

(Tafel 41, Figuren 1 bis 8, und Tafel 42, Figuren 1 bis 11.)

Schaftrahmen.
(Tafel 41, Figur 1.)

Eine neuere Construction in Bezug auf die Liiserson’sche Schiifte-
aufhiingung ist die von Chantiers-Buire in Lyon ausgefiihrte, welche
die Taf. 41 in der Fig. 1 zeigt. Die iilteren Rahmen dieser Liserson’-
schen Webstiihle hatten die Uebelstiinde, dass sie oftmals zu leicht warven,
so dass ihr Niedergang bei stiirkerer Kettenspannung ein ziemlich lang-
samer und theilweise auch unzuverliissiger war, und dass sie anderntheils
dem Weber die Bedienung des Stuhles in Bezug auf.das Kettenfiiden-
einziehen sehr erschwerten. Wendete man Maillonskimme an, so trat
der letztere Uebelstand bei Weitem nicht so stark hervor, als wenn man
Fligel mit Zwirnaugen a, wie solche in der Fig. 1 angenommen sind,
benutzte. Fir Maillons bedient sich der Weber zum Passiren der
Kettenfiiden eines Einziehhakens1). Zumeist, namentlich in der Seiden-
weberei, sind die Weber an solche Instrumente nicht gewthnt worden
und passiren sie die Kettenfiiden gern mit der Hand. Hierfiir aber ist
es nothwendig, dass die Fliigellitzen nicht straff gespannt sind, sondern
locker und nachgebend im Stuhle hingen, weil sie sonst leicht reissen
wiirden.

Der aus FEisenblech hergestellte Rahmen b ist hier ‘sehr hoch ge-
macht, damit oben bei ¢ zwischen dem Fliigel und dem Rahmen b recht
viel Spielraum vorhanden ist, damit der Weber mit der Hand und wo-
moglich auch mit dem Arme bequem hindurch reichen kann. Weiterhin
ist der Fliigel auch nachgebend im Rahmen b ruhend. Er hingt oben
bei d an Dribten und unten in iihnlicher Weise, wird hier jedoch durch
unterhalb des Rahmens b angebrachte Federn ¢ gespannt, und kann man
mit Hilfe der Muttern f den Zug dieser Federn ¢ reguliven. Ebenso
gestatten diese Muttern f/ und die oben auf dem Rahmen b ruhenden
Muttern ! eine schnelle und sichere Einhiingung resp. Einstellung des
Fliigels in Bezug auf die Lage der Webkette und auch die der Laden-
bahn. g ist die vom Schaftmaschinentritt bewegte Schiene, welche
mittelst des gebogenen und durch g gesteckten Drahtes i mit zwei Stiick
Oesen eines Bleches i verbunden wird. Durch Zusammenbiegen des
Drahtes & liisst sich die Verbindung zwischen dem Rahmen b und dem
Stabe g leicht losen, oder auch wieder herstellen. Die gusseisernen

1) Lembcke, Mechanische Webstithle I, Taf, 5.
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Fithrungen des Webstuhlgestelles % sind die bekannten, an allen Liser-
son’schen Webstiihlen angebrachten ), nur sind hier die oberen Fiih-
rungen sehr weit oben befindlich, wie sich auch aus der Zeichnung der
Gestellwand eines solchen Stuhles ergiebt, vergleiche die Taf. 37. Fig. 10.

G-egellzugsvorl‘lchtungen.
(Tafel 41, Figuren 2 bis 8, und Tafel 42, Figur 1.)

Innere Trittvorrichtungen.
(Tafel 41, Figuren 2 bis 5.)

Die beiden Figuren 2 zeigen einen solchen Apparat mit Ixcentern,
Tritten und in Gegenwirkung oben am Geschirrriegel angebrachten Rollen,
welche letztere in den Figuren ausgelassen gind. Die niihere Beschaffen-
heit dieser von E. Ratcliffe und Chr. Ainsworth in Over Darwen
(Lancashire) angegebenen inneren Gegenzugstrittvorrichtung ist die
folgende.

Die Schlagexcenterwelle a trigt die beiden Taffetexcenter b und e,
welche auf Trittrollen einwirken, die in mit den Tritten d und e ver-
schraubten Armen I und ¢ liegen.  f ist die Drehachse der Tritte und g
sind die Zugdrihte, welche die Bewegung der Tritte auf die Schiifte
iibertragen. Durch die Excenter und Tritte erfolgt der abwechselnde
Niedergang der Fligel, und durch die angegebene obere Rollenaufhiingung
derselben auch der jedesmalige Hochgang des nicht getretenen Fliigels.
Eigenthiimlich ist hierbei die Verbindungsweise der Tritte d und ¢ mit
ihren Armen % und 4. An den Berithrungsflichen sind diese Theile
geriffelt und sind sie durch eine Verbindungsschraube an einander fest-
gehalten. Man kann demzufolge die Fachhéhe reguliren, je machdem
man die Trittrollen zu der Drehachse f nither oder weiter entfernt zu
liegen bringt, je nachdem man % auf d und i auf e auflegte, bevor man
sie mit einander verschraubt. Im ersten Falle wird der Hub der Schiifte
grisser, im zweiten wird er kleiner werden. Die Verbindung der Arme
mit den Tritten ist eine hichst sichere, und es zeichnet sich dieser Apparat
ausserdem noch durch seine grosse Einfachheit und sein kleines Gewicht
aus, so dass er also auch leicht arbeiten wird.

Eine sehr vorziigliche innere Trittvorrichtung ist die in den Fig. 3
und 4 dargestellte. Man findet sie an mechanischen Webstiihlen eng-
lischer Construction, wie solche Dickinson, Harrison, Dugdale and
Sons, simmtlich in Blackburn, bauten. Aus der Fig. 3 ergiebt sich die

) Lembeke, Mechanische Webstiihle IIL
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ganze Anordnung des Apparates fiir den Kettenfiideneinzug ,Gerade
durch®; die Fig. 4 hingegen zeigt nur die Abiinderung der Schniirung
fiir den Einzug ,Springend*®.

Jeder der vier Stick Fliigel arbeitet etwas anders und erhilt man
durch ihr Zusammenarbeiten eine ganz reine Kehle. In der Fig. 3
stehen die Fliigel 1 und 2, sowie die Fligel 3 und 4 in Gegenzug mit
einander, in der Fig. 4 hingegen arbeiten in Gegenwirkung die Fligél 1
und 3, sowie die Fliigel 2 und 4. Die Antriebwelle, also die Kurbel-
welle @, treibt durch Zahnriider mit dem Uebersetzungsverhiiltniss ,Eins
zu Zwei* die Schlagexcenterwelle b, welche hier nicht gleichzeitig die
Trittexcenterwelle ist, sondern vielmehr durch gleich grosse Zahnriider
ihre Drehung auf eine kurze vor ihr liegende dritte Welle ¢ tbertriigt.
Diese letztere ist die Trittexcenterwelle. Durch zwei Stiick Taffet-
excenter wirkt letztere auf die beiden um d drehbaren Tritte e und f
ein, an welchen, wie die Zeichnung ergiebt, die Fliigel unten angeschniirt
sind, und durch welche die letzteren nach unten hin bewegt werden.
Der Hochgang der nicht getretenen Fliigel erfolgt durch die obere
Rollenaufhingung. Noch unabhiingiger von einander wird die Bewegung
der vier Stiick Fligel von einander sein und moch leichter wird sich
hierdurch die reine Kehle reguliven lassen, wenn man vier Stiick Taffet-
excenter benutzt, ein jedes derselben gegen einen Tritt arbeiten liisst,
und einen jeden Fliigel mit einem solchen Tritt verbindet, also nicht,
wie in der Zeichnung angegeben, einen Tritt mit zwei Stick gleich
gerichtet luufenden Fligeln verschniirt.

Eine ebenso vorziigliche innere Trittvorrichtung, wie die vorige,
ist die von Michaelsen in Bernstadt hergestellte, welche die Fig. 5
zeigt. Sie arbeitet mit einem Nuthenexeenter und einem Tritt, ferner
mit Hebeln und Quadranten unten und mit Gegenzugsgeschirrrollen oben.

Die in der Zeichnung schraffirte Trittrolle @ liegt in der Nuthe eines
Trittexcenters b, welches auf der Schlagexcenterwelle e sitzt. Die Nuthen-
bahn an b ist derartig heschaffen, dass die zwei Schiiftepaare mioglichst
lange das offene Fach machen und sich nach diesem rubig auf und ab
bewegen. Die Rolle a ist an dem Hebel d angebracht, welcher unten
bei ¢ am Stulilgestell angebolzt ist und zufolge der Drehung der Welle ¢
eine nach rechts und links hin schwingende Bewegung machen wird.
Das obere Ende dieses Tebels d steht durch eine Stange f mit einem
doppelarmigen Hebel g in Verbindung, welcher letztere wiederum unten
durch eine Stange h auf den Hebel i einwirkt. Mit ¢ und ¢ sind Qua-
dranten verbunden, an welchen mittelst Ketten oder Riemen die Tliigel-
paare unten angeschniirt sind. Oben stehen diese Fliigel durch Rollen JL:
mit einander in Gegenzugsverbindung. Bewegt sich demnach der mit 7
verbundene Quadrant abwiirts, so senken sich die beiden Vorderschiifte,
es steigen infolge des oben liegenden Gegenzugsapparates die beiden
Hinterschifte und mit ihnen auch der am Hebel g angebrachte Quadrant.
Umgekehrtes findet statt, wenn sich der Quadrant des Hebels g senkt.
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Namentlich fiir sehr schnell laufende Baumwollstiihle ist dieser Gegen-
zugspaparat infolge seines sicheren Ganges und infolge der rubigen
Bewegung der Fliigel als ein ganz vorziiglicher zu bezeichnen. Er lisst
sich leicht reguliren in Bezug auf die Hubgriossen der Fligel und er-
moglicht ebenfalls eine reine Kehle,

Aeussere Trittvorrichtungen.
(Tafel 41, Figuren 1 bis 8, und Tafel 42, Figur 1.)

Die Fig. 6 zeigt einen ziemlich einfachen und sicher wirkenden
solchen Apparat von W. Smith und Brothers in Ileywood, und con-
struirt von W. und J. Todd, welcher in Benutzung ist fiir sehr schnell
laufende, leicht gebaute Webstiihle erstgenannter Firma. Die Tritt-
excenter, Tritte und Trittrollen sind ersetzt worden durch eine Kurbel-
bewegung, welche einen Zahnsector auf und ab bewegt, der wiederum
auf eine unter den Schiiften liegende Welle, dieselbe oscillirend drehend,
einwirkt. Mit letztgenannter Welle und einer ebensolchen oberhalb der
Schiifte liegenden sind mit Hiilfe von Rollen die beiden Schiifte, einander
gegenziehend, verschniirt. Die Schiifte sind oben bei @ an einer am
Geschirrriegel drehbar gelagerten Rollenwelle angeschniirt, der vordere
Schaft hiingt an den kleineren Rollen und der hintere Schaft an den
grisseren. Unten im Stuhlgestell liegt bei b eine Welle iiber die ganze
Gestellbreite hin, auf welcher senkrecht unterhalb der oberen bei a
liegenden Rollen ganz ihnliche Rollen befestigt sind. Durch einen
geeigneten Apparat erhiilt’ diese Welle b einmal eine Drehung nach links
herum und das andere Mal eine solche nach rechts hin. Zufolgedem
werden die Schiifte oder auch die Schiiftepaare 1 und 2 eine abwechselnd
auf- und abwiirts gehende Bewegung erhalten. Dadurch, dass die Rollen
auf b festsitzen, wird der von ihnen niedergezogene Schaft stets seine
oberen Rollen drehen und dem anderen Schafte, weil beide oberen Rollen-
Paare mit einander fest verbunden sind, eine hochgehende BDewegung er-
theilen. Man hat auch hier, wie bei den vorigen Apparaten, den Rollen
nicht dieselben Durchmesser gegeben, sondern es hiingt stets der hintere,
also der erste Schaft, an einer grésseren Rolle als der vordere, der
zweite Schaft, woraus sich, wie auch frither angegeben wurde, ein grosserer
Hub des Hinterschaftes ergiebt, als ihn der Vorderschaft hat, und wo-
durch man eine reine Kehle herbeifiihrt.

Soll z B. der Hub des zweiten Schaftes gleich 8 em betragen und
sind die Durchmesser der kleinen ihm zugehorigen Rollen gleich 3,6 em,
ist ferner die Liinge der Vorderkehle gleich 20 em, und bezeichnet man
mit 2 den halben Hub des Hinterschaftes und mit 2 9 den Halbmesser der
71 ihm gehérigen Rollen, so bestimmen sich 2 und y wie folgt:

Es verhalten sich bei Kreisen die Bogen gleicher Centriwinkel, wie
die Durchmesser resp. die Halbmesser der Kreise. Die Bogenlingen sind
hier unsere Schiiftehiibe. Es ist demnach:



44 Fliigelbetrieb.

Bl 518,81
E H e "2— Y.
Aus den Dreiecken der offenen Kehle ergiebt sich der Fig. 6 zufolge die
Proportion

4:3::(20 = 3—‘26);(20 + o).

Die letzten beiden Proportionen ergeben die dritte Verhiltnissgleichung
1.8:y — 182:(20 + ),
woraus folgt
1,8.(20 + y) = 18,2.y,
und
1,8.20 = 182.y — 1,8..
Es ist demnach
16,4.y = 36, alsoy— iy == 2,2 cm,
¥ ] 1 6, 1 ¥
gross zu nehmen,
Ils verhielten sich nach Vorhergehendem
4= 8
woraus folgen
S Eogilyfintenglidig®e i msh
digy — L8.xund 2 — Vs 4,9 cm.

Unsere Schiifteaufhiingung muss hiernach eine solche sein, dass fiir
einen Hub des vorderen Schaftes von 8 cm der Hub des hinteren 9,8 em
betrigt, und fiir einen Rollendurchmesser des zweiten Schaftes von
3,6 em der Durchmesser der Rollen des ersten Schaftes 4,4 cm gross
genommen wird. (Bei dieser Rechnung sind die Stiirken der Riemen
zur Befestigung der Schiifteschniirungen an den Rollen vernachlissigh
worden. Man miisste die Riemendicke von 3,6 und 4,4 cm abziechen, um
die genauen Durchmesser der eisernen Rollen zu erhalten, i die Praxis
aeniigt jedoch die vorige einfache Berechnung.)

Es wird nun der Welle b eine solche Bewegung gegeben werden
miissen, dass ihre kleinen Rollen einmal 8 cm Riemen aufwickeln und.
das andere Mal ebenso wiel abwickeln, oder dass dem entsprechcud
ihre grossen Rollen 9,8cm Riemenlinge ab- oder aufwinden. Man
konnte nun die Frage stellen, wie gross muss der Drehungswinkel dieser
Welle b sein? Vernachliissigen wir auch hier die Stirken der auf den
Rollen liegenden Riemen. -

Ist der Durchmesser der kleineren Rolle gleich 3,6 cm, so betriight
ihr Umfang 11,3 cm. Ebenso viel Riemenlinge wiirde von dieser Rolle
abgewickelt werden, wenn sie sich einmal herumdrehte, wenn sie sich
also um 360° drehte. Fiir 8 cm Abwickelungslinge betriigt hiernach der
Drehungswinkel der Rolle, resp. der der Welle b:
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8807 gy

113 8 — 2bbH0
d.i. 17/,; einer vollen Umdrehung. Diese Drehbewegung wird auf die
folgende Weise herbeigefithrt, vergleiche die Tig. 6.

Ausserhalb der einen Gestellwand trigt die Antriebwelle ¢ des Web-
stuhles dicht an ihrer Lagerungsstelle ein Stirnrad, welches 25 Zihne
hat. Dieses treibt ein zweites, dessen Zihnezahl gleich fiinfzig betrigt,
und welches auf einem Gestellwandbolzen d sich dreht. An diesem Rade
ist ein Zapfen ¢ befestigt, woran die Kurbelstange f hiingt. Hinten an
der Gestellwand bei g ist ein Bolzen festgeschraubt, der als Achse fir
die Schwinge & dient, die ziemlich weit vorn mit der Stange f verbolzt
ist. Die Rollenwelle b triigt gegeniiber der an ihrem vorderen Ende
zahnkranzformigen Schwinge h eine auch theilweise zahnradférmige
Scheibe i, welche mit % in Eingriff steht. FEine Umdrehung des H0er
Zahnrades ergiebt eine Hebung und Senkung der Stange f mit der
Schwinge . und daraus folgend, eine Drehung der Welle b nach links
und rechts hin. Die Welle b soll nun jedesmal um 7/, sich drehen.
Wie gross muss der Hub # der Kurbelstange /° werden, oder wie weit
muss der Mittelpunkt des H0er Rades von dem Mittelpunkte des Zapfens e

- - z €
entfernt sein, also wie gross muss 5 werden ?

Der Theilkreishalbmesser der Verzahnung von ¢ betriigt 2,6 cm; die
Bogenlinge, um welche somit der Theilkreis sich hin- oder herbewegen
muss, betriigt hiernach

1]
{ ]

1

=1

2.95-

— 17,1 ém.

~|
o
e

Um dieselbe Linge muss auch der Theilkreisbogen der Verzahnung an
der Schwinge & ausschlagen. Weil der Halbmesser dieses Theilkreises
37,5 cm lang ist und die Entfernung der Verbindungsstelle der Theile f
und % vom Bolzenmittel g aus 28 em betriigt, so muss der Hub der
Kurbelstange f in diesem Falle, also das Maass

28
= 375 «11,1'=—'8,3 cm

gross werden. Man hat hiernach fiir die angegebene Schiiftebewegung
. : Z
den Zapfen e an dem bHO0er Stirnrad so zu befestigen, dass -5 = 4,15 em

lang wird.

Ein iihnlicher Gegenzugsgeschirrapparat ist der aus den Figuren 7
Tlnd 8 ersichtliche, welcher einem Webstuhl von Michel de Bergue
I Paris entlehnt ist. - Die oberen Rollen mit Wellen sind hier durch
i ippen ersetzt worden. Fiir den Zahnriderbetrieb des vorigen Apparates
sind hier ein excentrisches und ein elliptisches Rad benutzt worden, um
méglichste Schonung der Kettenfiden wihrend des TFachtretens zu er-
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halten, und anstatt der Schwinge ist eine Zahnstange genommen worden.
Die niihere Beschaffenheit und die Wirkungsweise dieser Vorrichtung er-
giebt sich aus dem Folgenden.

Innerhalb der Gestellwiinde ist auf der Hauptwelle a des Webstuhles
ein kreisformiges Stirnrad b excentrisch befestigt, welches ein elliptisch
geformtes Stirnrad ¢ treibt, dessen Achse bei d liegt, und welches doppelt
so viel Zihne trigt, als das Rad b besitzt. Es wird somit das Ellipsen-
rad ¢ fir eine Umdrehung der Hauptwelle @ eine halbe Tour machen.
In einem Schlitze e dieses Rades ¢ ist ein Bolzen befestigt, dessen Hub
verstellbar ist, und an welchem eine Zahnstange f hiingt. Die Fligel
des Webstuhles sind unten in Gegenzugwirkung mittelst einer Rollen-
welle g geschniirt und triigt die letztere noch ein Zahnrad h, in welches
die eben genannte Zahnstange f greift. Damit dieser Eingriff immer in
richtiger Weise stattfinde, ist die Zahnstange durch eine Rolle i gefiihrt.
Die Welle g macht infolge dieses Betriebes eine oscillirende Drehung und
iibersetzt solche in eine auf- und abgehende Bewegung der Schiifte 1
und 2, wobei der Schaft 1 zufolge der mit ihm verbundenen grisseren
Rolle mehr Hub erhiilt, als der Fliigel 2 mit seiner kleineren Rolle.
Oben sind die beiden Schiifte an zwei Stiick sich kreuzende Wagebalken
k und ! gehiingt, vergleiche die Fig. 8. m ist der Drehbolzen beider
Wippen und ist I bei n schlitzformig hergestellt, damit die sie kreuzende
andere Wippe & nach hinten zu liegen kommt und sich im Schlitze von
! doeh geniigend auf- und abbewegen kann. Das excentrische und das
elliptische Zahnrad dienen dazu, eine verzogerte und beschleunigte Be-
wegung der Fligel herbeizufithren. Dreht sich das Rad b in der Pfeil-
richtung gleichmiissig herum, so wird sich das Ellipsenrad fiir die erste
Vierteldrehung immer langsamer und fiir die zweite Vierteldrehung immer
schneller drehen, Ganz dasselbe wird fiir die andere hidlbe Drehung des
Ellipsenrades ¢ stattfinden. Ks werden somit die Fliigel von der ge-
schlossenen Kehle aus gerechnet nach und nach langsamer nach oben
hin und auch nach unten zu bewegt und werden hierdurch die Ketten-
fiden moglichst geschont, sowie der Schiitzenlauf sicherer gemacht.

Die Verhiltnisse dieser Bewegungen ergeben sich aus der Fig. 7-
Dreht sich das Rad b um gleich grosse Winkel, also von 0 bis 1, von
1 bis 2, von 2 bis 3 u. s. w., so wird sich das Ellipsenrad ¢ um immer
kleiner werdende Winkel, also von O bis 1, von 1 his 2, von 2
bis 8 u. s. w. drehen und es werden ebenso der im Schlitze e angebrachte
Zahnstangenbolzen, als auch die Schiifte 1 und 2 sich von 0 bis 1, von
1 bis 2, von 2 bis 3 u. 5. w. heben resp. senken. Selbstverstindlich
muss fiir richtigen Eingriff beider Zahnriider das Rad b halb so grossen
Umfang haben, als das Rad ¢, und muss ebenso die doppelte Excentricitiit
des Rades b gleich sein der Differenz der grossen und der kleinen Halb-
achsen des Ellipsenrades, es miissen also in der Fig. 7 die Maasse z und
y einander gleich sein. Weiteres in Bezug auf die Construction der
Ellipse u. dergl. m. ergiebt sich aus der Figur.
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Die Taf. 42, Fig. 1 zeigt einen ziemlich einfachen, jedoch nur fiir
leichte Gewebe anwendbaren Geschirrbewegungsapparat, welcher mittelst
Nuthentrommel und oberer Rollenwelle die Schiifte zu einander entgegen-
gesetzt laufend bewegt.

An dem Nichtantriebende der Kurbelwelle des Webstuhles und
ausserhalb des Stuhlgestelles ist eine Walze a befestigt, welche eine
theilweise schriig aufsteigende und ebenso abfallende, sowie in sich
zuriickkehrende, aldo oo formige Nuthe enthillt. In dieser Nuthe liegt
ecine Trittrolle b, welche infolge der Drehung der Walze @ eine hin- und
hergehende Bewegung macht. Unterhalb a ist am Stuhlgestell bei ¢ ein
zwelarmiger Tritt d drehbar gelagert, welcher an seinem oberen Schenkel
die Rolle b und in gleicher Entfernung, von ¢ aus gemessen, am oberen
und unteren Schenkel die beiden Bolzen e und f trigt. Unterhalb der
Fliigel, inmitten des Stuhlgestelles, ist die Rolle g angebracht, nach
welcher von ¢ und f aus Riemen fithren, die von g aus aufwiirts nach
den Fliigeln zu laufen und mit diesen verschniirt sind. Oben sind die
Schiifte in der bekannten Weise mit einer Rollenwelle & verschniirt. Der
Nuthenbahn in @ zufolge macht der Tritt d fiir die eine Tour von a eine
Linksschwingung, woraus sich die der Leinwandbindung entsprechende
Fligelbewegung ergiebt. Mangelhaft ist immerhin die schriig laufende
Nuthe in @, weil deren Schriige ziemlich bedeutend sein muss, um den
éntsprechend grossen Hub des Trittes und der Fligel herbeizufiihren,
Wenn man voraussetzt, dass die Trommel a nicht einen sehr grossen
Durchmesser hat. Dieser Schriige der Nuthenbahn in @ zufolge wird
der Druck gegen die Rolle b ein ziemlich grosser werden und es miissen
sich die Nuthe und die Laufrolle beide sehr stark abnutzen. Immerhin
ist die Vorrichtung als eine sehr einfache zu bezeichnen und ist sie fiir
manche Webstithle ganz brauchbar.

Unabhingige Schiiftebewegungen.
(Tafel 42, Figuren 2 bis 8.)

Man benutzt hierzu sehr oft solche Trittapparate, welche ausserhalb
‘1_GI' Gestellwand liegen, und welche durch Nuthenbahnen die Trittrollen
hin und her bewegen. Fiir jeden Fligel ist eine solehe Bahn und ein
solcher Tritt mit Trittrolle angebracht, und ist der Tritt mittelst Drithten,
Riemen und Rollenfithrungen oben und unten mit dem Fliigel verbunden.
Man hat also in solehen Fiillen ganz iihnliche Apparate in Benutzung,
wie bei dem Schonherrstuhl oder bei den Webstithlen, welche mit Bund-

vidern, sogenannten tappet-wheels, arbeiten 1).
—————

!) Lembeke, Mechanische Webstiihle IL.
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Die Fig. 2 zeigt einen solchen Apparat, wie ihn die Siichsische
Maschinenfabrik in Chemnitz und andere an ihren breiten Buckskin- und
Meublesstoffstithlen viel verwendeten. Die an der Seite des Webstuhles
senkrecht gerichtet angebrachten Tritte @ sind um einen Bolzen b dreh-
bar, und sind durch Zugdrihte, sowie durch oberhalb und unterhalb
iiber Rollen d laufende Riemen e mit den Schiften verbunden. Damit
die vorderen pnd die hinteren Schiifte bei ihrem Auf- und Niedergang eine
moglichst reine Kehle in der Webkette herstellen, sind die Zugdriihte in
solcher Weise an die Tritte @ gehiingt, dass die mehr und mehr nach
hinten zu liegenden grissere Hebelarme, und hieraus folgend grésseren
Hub haben, als die vorn liegenden. Um der Dehnung der fiir diese
Schiifteaufhiingung benutzten Riemen e zu begegnen, ist im oberen
Geschirrriegel, ‘siehe die Fig. 1 und 3, also in dem sogenannten Geschirr-
bogen f, eine Vorrichtung angebracht, durch welche man die simmtlichen
Schiifte gemeinschaftlich heben oder auch senken kann. Es sind nim-
lich die oberen Schiifterollen d in dem Gabelende g eines Hebels gelagert,
der bei & drehbar gelagert ist, und einen Arm 7 zu seiner Einstellung
besitzt. Der Bolzen % ist im Geschirrbogen f ruhend, der Arm ¢ trigt
eine Stellschraube k. Mittelst letzterer lisst sich der Hebel g¢ verstellen
und kommen durch sie die Rollen d hoch oder tief zu liegen.

Jeden einzelnen Fliigel gegen einen der anderen hiher oder tiefer
bringen zu kénnen, dazu dienen die Schaftregulierer l. Solche wurden
bereits im ersten Theil dieses Buches, vergleiche die Taf. 6, Fig. 30,
besprochen. FEine daselbst nicht angefithrte neuere Construction solcher
Apparate ist die folgende, vergleiche die F'ig. 4. Dieser Schiifteregulierer
setzt sich zusammen aus den beiden iiusseren Schienen @ und b mit
ihren Anhiingedsen, aus einer Mittelschiene ¢ und einem Schieber d-.
Die eine der beiden dusseren Schienen ist an ihrem unteren Theile mit
einem Stifte ¢ und die Mittelschiene ist mit einer grossern Anzahl
Locher versehen. Schiebt man d nach oben hin, so federn @ und b
unten aus einander, die Mittelschiene wird frei und kann alsdann beliebig
hiher oder tiefer in den Stift e eingehiingt werden. Wird d wiederum
heruntergezogen, so werden @ und b so stark zusammengepresst, dass
die Schiene ¢ nicht aus dem Stifte e herausfallen kann. Solche Schiifte-
regulierer sind sehr praktisch, einfach und billig. Patentirt wurden sie
der Firma F. B. Fischer in Poessneck in Thiiringen.

Bei letztgenanntem Trittapparat werden die Trittrollen durch Nuthen-
excenter m bewegt, vergleiche die Taf. 42, Fig. 2 und 5. Bs sind solche
flache, runde und sehr schwache Scheiben mit - seitlich angegossenen
Rippen, und bilden sie zwischen sich eine Trittexcenternuthenbahn.
Hierdurch werden die Geschirrfedern vermieden, weil sich die Trittrollen
ebensowohl nach rechts hin als auch mach links hin bewegen miissen,
wenn die Scheiben gedreht werden. Um einen jeden Tritt sammt seiner
Rolle mit Leichtigkeit aus dieser Scheibentrommel herausziehen zu kinnen,
ohne dass man es nothwendig hat, diese Trittvorrichtung aus einander
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nehmen zu miissen, ist eine jede iiussere Nuthenbahnrippe bei n aus-
gespart, und zwar etwas linger, als der Durchmesser der Trittrolle
betriigt. Tin Herausspringen der letzteren ist nicht zu befiirchten, weil
die Kreisbogenform der Nuthe dem Tritte an dieser Stelle keine Be-
wegung ertheilt. Die Form solcher Excenternuthen im Allgemeinen
ist die bekannte, in Fritherem beschriebene, sie ist die der Leinwand-
bindung entsprechende!). FEine Betriebsweise der Welle ¢ der Nuthen-
excenter ist ersichtlich aus der Fig. 5. Die Hauptwelle des Webstuhles,
also die Welle p, treibt durch gleich grosse conische Riider ein Stirnrad g
und dieses wiederum ein doppelt so grosses Zahnrad r, welches auf der
Welle o festsitzt. Iis macht somit die Welle 0 eine Tour, wenn die
Hauptwelle p zwei Stiick Umdrehungen macht. Weil nun die Tritte 1
und 2 sich z. B. gleich gerichtet bewegen sollen und eben dasselbe auch
mit den Tritten 3 und 4 der Fall sein soll, so werden die Fliigel 1 und
2 und ebenso die Fliigel 3 und 4 gleich gerichtet laufen, und es werden
bei dem Einzug ,Gerade durch auf vier Stiick Fligel“ sich hierbei die
Kettenfiiden zweifach, also paarweise heben und senken miissen. Fiir
den Einzug ,Springend® hingegen liuft der eine Kettenfaden auf und ab
und sein Nachbarfaden ab und auf. Beides wird eine Leinwandbindung der
Webkette ergeben, im ersten Falle zweifach, im zweiten Falle einfach, in
Bezug auf die gleich laufenden Kettenfiden. Um die letzteren recht zu
schonen, sind die Nuthenbahnen der vier Stiick Scheiben m nicht gleich
geformt. Es sind vielmehr die Auflaufeurven fiir die vorderen Fliigel
steiler, als die fiir die hinteren, und sind sie etwas gegen einander ver-
stellt, wie alles solches in Fritherem einige Male angegeben wurde 2).
Der Hub der Trittrollen ist bei allen vier Stick Fligeln der niimliche.
Die Verbindung der Driihte ¢ mit den Tritten a erfolgt mittelst Zwischen-
schaltung von sogenannten IFrischen s, deren niihere Ausfithrung sich
aus der Fig. 6 ergiebt.

Fiir Teppichstithle schwerster Sorte benutzt Robert Hall in Bury
zur Schiiftebewegung die tappet wheels (Bundriider), wie solche bei den
Fustian-looms ') beschrieben wurden. Die Verbindungsweise eines jeden
Trittes @ mit seinem Fligel b zeigen die Fig. 7 und 8. Man hat der
starken Spannungen halber Schniire, Riemen und Ketten ganz vermieden
und sind die simmtlichen Verbindungsstiicke zwischen @ und b aus
Eisen hergestellt. Ebenso sind die Kammschiichte ¢, wie bei den Liiser-
son’schen Tliigeln, eiserne und wird ein jeder, wenn auch ziemlich
schmale Fliigel von zwei Angriffspunkten aus auf- oder niedergebracht.
Der Fig. 8 zufolge sind am Tritte @ Laschen d drehbar angebolzt, in
welchen die Zugdrithte e hiingen. Diese sind, wie die Fig 7 zeigt, mit
den Hebeln f verbolzt und besitzen bei g ein Regulirstiick, um die
richtige Spannung zwischen @ und f leicht herstellen zu kénnen. Bei h

1) Lembeke, Mechanische Webstiihle 11
?) Lembeke, Mechanische Webstiihle IT.
Lembeke, mechan, Webstiihle, IV, 1 4
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liegen die Drehbolzen der Tritte /. Durch kurze Drahtstiicke stehen f
an ihren Enden mit iihnlich geformten, um 4 drehbaren Tritten % in
Verbindung, und sind die Schaftstibe ¢ ebensowohl mit f als auch mit &
durch Bolzen, Laschen, Driihte und Haken verbunden. Bei ! sind Schaft-
regulirer angebracht, um schnell eine richtige Einhingung der Fligel
herbeifithren zu kénnen. Die an f und an k angegossenen Bogenstiicke m
dienen zur Fithrung dieser Hebel, damit sie immer sicher an einander
voriiber gleiten und sich auch bei stark abgenutzten Drehbolzen, /& und 4,
jo nicht auf einander aufsetzen. Achnliche Vorrichtungen wendet man
jetzt oftmals auch bei leichter gebauten Webstithlen an, zumal wenn
gselbige sehr breit sind.

Taffetbindung durch das Riet und die
Kreuzschienen hergestellt.

(Tafel 42, Figur 9.)

Th. Sagar, G. Keighley und Comp. in Burnley und Andere
haben vorgeschlagen, die Fliigel theilweise oder auch ganz wegzulassen,
und fiir die Herstellung einer Leinwandbindung die Kreuzschienen oder
auch das Riet mit zu benutzen. So hat man nur einen Fliigel mit Litzen
genommen, welcher die eine Hilfte der Kettenfiden fithrt, und durch
ein Excenter und einen Tritt in bekannter Weise auf und ab bewegt
wird. Den zweiten Fliigel ersetzen die beiden Kreuzschienen, also zwel
Stiick runde oder auch flache Stibe, welche parallel zu einander und
zum Rietblatt liegen, welche nur wenig von einander entfernt sind, und
von denen der eine, nach dem Kettenbaum zuniichst liegende Stab etwas
hoher liegt, als der andere vor ihm befindliche. Diese beiden Stiibe
sind an ihren Enden mit Platten verbunden und kénnen sich in Fiih-
rungen am Stuhlgestell mit einander gleichzeitig auf und ab bewegen.
Eine solche Bewegung wird, wie bei den Schiiften, durch Excenter und
Tritte herbeigefithrt. Die zu diesen Stiben gehorigen Kettenfiiden laufen
zuniichst tiber den hinteren Stab und hierauf unterhalb des vorderen
hinweg und bewegen sich entgegengesetzt zu den anderen, durch den
einen Fligel passirten Kettenfiiden.

Die Taf. 42 zeigt in Fig. 9 einen anderen, dem vorigen iihnlichen
Apparat, nur ist bei demselben der eine Fliigel auch noch beseitigt
worden. Die eine Hiilfte der Kettenfiden durchliuft die beiden Kreuz-
schienen, wie zuvor angegeben wurde; die andere Hilfte hingegen wird
durch das Rietblatt auf und ab bewegt. Das letztere ist in solcher Weise
gelagert, dass es ausser seiner Vor- und Riickwiirtsbewegung mit der
Lade auch noch eine Hoch- und Tiefbewegung machen kann, und sind
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seine Rietstibe fiir den Einzug der Kettenfiden in ihrer halben Hahe
gelocht.  Die eine Hiilfte der Kettenfiiden liuft hier unter dem hinteren
Stab, iiber den vorderen hinweg und durch die Augen der Rietstibe, und
die andere MHiilfte Fiiden liuft iiber den hinteren Stab, unter dem
vorderen hinweg und zwischen den Rietstiben hindurch. Die Bewegung
des Rietblattes und der beiden Stiibe erfolgt durch Hebel, welche unter-
halb des Ladenklotzes liegen und um eine Achse a schwingen kénnen.
Thre vorderen Arme sind durch Zugstangen mit dem beweglichen Riet
und ihre hinteren Arme in derselben Weise mit den Stiben verbunden.
Ausserdem tragen die Hebel hinten oberhalb der Schlagexcenterwelle die
Rollen b, welche auf Excentern ¢ ruhen, und infolge Drehung derselben
auf und ab bewegt werden. Daraus folgt, dass das Rietblatt sich senkt,
wenn die Kreuzschienen steigen, und umgekehrt. Es machen demnach
die Kettenfiiden fir eine Tour von ¢ zweimal der Taffetbindung ent-
sprechend Fach. Zur Erleichterung dieses Kehlemachens ist der Streich-
baum hin und her beweglich, ist er also als Schwingbaum ausgefithrt,
Solche Einrichtungen sind im Allgemeinen etwas gekiinstelte, theure
und zumeist auch unpraktische, so dass sie selten Verwendung finden;
fiir griossere Kettendichten sind sie unbrauchbar.

Kantenbewegungsapparate.
(Tafel 42, Figuren 10 und 11.)

Fiir Webstiithle mit oben liegender Kurbelwelle als Ladenbetriehs-
welle und darnnter liegender und halb so schnell laufender Schlag-
excenterwelle ist ein sehr guter Kantenlitzenbewegungsapparat der in
der Fig. 10 dargestellie. Die Kantenlitzen a und b hingen mittelst
iiber Rollen ¢ gelegter Riemen mit einander zusammen:; machen also die
Litzen @ Oberfach, so miissen die Litzen b in das Unterfach treten, und
umgekehrt. Thre Bewegung erhalten sie von der Schlagexcenterwelle d
aus,  Diese triigt das Leinwandbindungsexcenter ¢, welches auf zwei
Stiick Rollen £ einwirkt und dadurch eine Stange g, welche durch die
Welle d gefiihrt ist, hin und her zieht; bei dem einen Schuss hin, bei
dem anderen her. g wirkt durch die Kurbel 2 auf die den unteren
Rollen der Kantenlitzen gemeinschaftliche Welle ¢ ein und ertheilt somit
letzterer und ihren Rollen eine hin- und hergehende Drehung.

Ein anderer Leistenbewegungsapparat ist der in der Fig. 11 ge-
zeichnete. Dieser und auch der vorige sind Kurbelbuckskinstithlen der
Siichsischen. Maschinenfabrik in Chemnitz entnommen,  Der letzte
Apparat findet fir solche Stiihle Anwendung, welche keine oben liegende
Kurbelwelle besitzen, sondern nur eine unten im Webstuhl liegende
Welle d haben, die alsdann Ladenantriebswelle und Schlagexcenterwelle

4%
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gleichzeitig ist, und die fir jeden Schuss eine volle Umdrehung macht.
Diese Welle trigt das Leistenexcenter k&, in dessen Nuthenbahn ein
Kreissegment, ein sogenannter Fisch I liegt, welcher den mit ihm ver-
bundenen und um m oscillivenden Zahnsector n und durch diesen das
Zahnrad o der Rollenwelle 7 bewegt. Die Form der Nuthenbahn an &
ergiebt. fiir die eine Umdrehung der Welle d eine Hochstellung des
Pisches 1, wie gezeichnet ist, und fir die zweite Drehung von d eine
Tiefstellung von I, also unten bei p liegend. Weil die Welle d alle
Schuss eine Tour macht, kommt somit in jedes Leistenfach ein Schuss
zu liegen. Die Aufhiingung der Litzen ist auch hier die in Fig. 10
gezeichnete.

Die Ladenbetriebsapparate.

(Tafel 42, Figuren 12 und 13, Tafel 43, Figuren 1 bis 12, Tafel 44,
Figuren 1 bis 4, und Tafel 48, Figur 1.)

Zumeist erfolgt die Bewegung der Webstuhllade in derselben Weise,
wie beidem Hodgson-Stuhl, also von einer gekrépften Welle aus mittelst
Schubstangen. Je nach der Dichte des Gewebes und der Beschaffenheit
des Webmaterials giebt man den Kriopfungen eine kleinere oder grissere
Liinge, woraus alsdann eben solcher Ladenhub resultirt. Fiir leichte
baumwollene und wollene Gewebe z. B. betriigt der Halbmesser des
Kurbelkreises 75 mm, fiir schweres Leinen und fiir Buckskin nimmt man
ihn oftmals bis zu 125 mm gross und dergleichen mehr. Es wird hier-
durch die Liinge der Vorderkehle bestimmt, die sich ebensowohl nach
dem Kettenmaterial als auch nach dem Schussmaterial richtet, die von
der Grisse der Webschiitzen, ja auch bisweilen von der Waarengattung,
zumal der Bindungsweise des Gewebes abhiingig ist.

Um den Anschlag der Lade etwas elastisch zu ‘D‘lﬂt“]‘l(‘l‘l was sich
fiir die Herstellung wollener Zeuge bisweilen empfiehlt, velmpfte Jos.
Ellison Daniel in Stocke die Kurbelstangen nicht direct mit den Laden-
schwingen, sondern schaltete er Federn dazwischen ein in solcher Weise,
dass diese Federn an den Ladenschwingen festgeschraubt wurden und die
Kurbelstangenzapfen am frei stehenden Ende der Federn befestigt waren.

Etwas ganz Aehnliches erzielt William Lancaster in Accrington
durch seine federnden Kurbelstangen, welche er aus Federstahl herstellt.
Die Taf. 42 zeigt in den Fig. 12 und 13 zwei Sorten von Kurbelstangen
der letzgenannten Firma. In der Fig. 12 ist eine unbiegsame Kurbel-
stange gezeichnet und in der Fig. 13 eine aus Federstahl gefertigte
elastische Kurbelstange dargestellt. Weitere Details beider Ausfithrungen
ergeben die Figuren.
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Betrieb durch Kurbelwellen.

(Tafel 43, Figuren 1 bis 5, und Tafel 48, Figur 1.)

Jourdain in Altkirch und viele andere Fabrikanten suchten den
einfachen Kurbelmechanismus zwar beizubehalten, die gekropfte Welle
jedoch zu vermeiden, um den Webstuhl billiger zu machen, und auch im
Inneren des Gestelles mehr freien Raum zu erhalten. Die Schwungriider
liess er weg, gab einerseits der auf ihrer Welle festsitzenden Riemen-
scheibe und andererseits dem Zahnrade der Antriebwelle, welches die
Schlagexcenterwelle treibt, die zur Ladenbewegung nothwendigen Zapfen
und verband solche durch Schubstangen mit der Lade. Um den
Verlust an Schwungmassen wiederum zu ersetzen, machte Jourdain das
genannte Zalnrad und die Festscheibe schwerer, als es gewohnlich der
Fall ist.

Smith Brothers in Heywood benutzt fiir schmale Seidenwebstiihle
auch eine gerade und glatt abgedrehte Antriebwelle und giebt ihr an
beiden Enden Schwungriider mit Kurbelzapfen. Andere Fabrikanten
benutzten einerseits eine Kurbeldcheibe und andererseits die Festscheibe,
beide am Ende der Welle. zum Betriebe der Lade, und legten das Zahn-
rad zwischen die Gestellwand und die Losscheibe.

Michel de Bergue in Paris bediente sich eben solcher gerader
Wellen fiir seine Kurbelwebstiihle, ersetzte aber den Riemenantrieb durch
Fest- und Losscheibe durch einen Reibungsantrieb, vergleiche die Taf. 43,
Fig. 1. Zwischen zwei benachbarten Webstithlen lagerte eine kurze
Antriébwelle @, welche von unten aus, oder auch von der oben liegenden
Transmission aus durch Riemen immer in Drehung gebracht wurde.
Diese Welle ruht nicht in festen Lagern, sondern in horizontal liegenden
einarmigen Hebeln b, deren Drehzapfen hinten bei ¢ an den benach-
barten Webstuhlwiinden angebracht sind. Die Welle a triigt an ihren
beiden Enden je eine mit Leder iiberzogene Frictionsscheibe d, welche
unterhalb breiter Kurbelscheiben e der Webstuhlhauptwellen / liegen.
Letztere wirken durch Kurbelzapfen und Schubstangen auf die Laden-
stelzen g ein und bewegen somit die Laden. Die Hebel b sind nun vorn
in solcher Weise gestiitzt, dass ihre Reibungsscheiben d so lange die
Scheiben e nicht beriihren, als der Webstuhl nicht arbeiten soll. Solches
erfolgt also, wenn der Hebel h durch den Weber ausgeriickt wurde, wenn
die Unterstiitzung von b vorn durch I aufhérte. Will man den Web-
stuhl einriicken, so hebt man den Hebel b am vorderen Ende, damit er
sich in eine Nase des Ausriickers I einlegt. Die Federn i, &k und 1
sichern alsdann die Stellung von h und den kriftigen Druck von der
Scheibe d gegen e.  Bringt man & am oberen Ende nach rechts hin, im
Webstuhl also nach vorn hin, so wird der Hebel b vorn fallen, die Feder-
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kriifte bei ¢ und & werden itberwunden und es wird sich zuletzt der Hebel b
bei m stiitzen, so dass der Reibungsantrieb hierdurch unterbrochen ist.

In der Fortsetzung II dieser Biicher, siche Taf. 33, Fig. 7 und 8,
wurde fiir leichtere Webstiihle ein Ladenbewegungsapparat angegeben,
der sich durch sehr kurze Kurbelstangen charakterisirte. Ein ihnlicher
solcher Apparat mit Kurbelwelle, kurzen Kurbelstangen, Stelzen und
Schubstangen ist ersichtlich aus der Taf. 43, Fig. 2. Die Sichsische
Maschinenfabrik in Chemnitz benutzt ihn viel fir breite Meublesstoff-
und Buckskinwebstiihle. Weil solche Stiithle nie unter 1,2m Breite im
Blatt haben, muss die Lade withrend des Schiitzenlaufens eine gewisse
Zeit so gut wie unbeweglich erhalten werden. Dies wird hierselbst
bewirkt durch die kurzen Kurbelstangen a. Um den nothwendigen Raum
zwischen der Hauptwelle b und den Ladenschwingen ¢ fiir die Schiifte
zu bekommen, ist die Anordnung der Ladenbetriebstheile die folgende:

b ist die Kurbelwelle mit 80 mm langen Kropfungen, a sind die
105 mm langen Kurbelstangen, d sind an den Gestellwiinden angebolzte
Zwischenstelzen und ¢ sind die Schubstangen, die Verbindungsstangen der
Stelzen d mit den Zapfen f der Ladenschwingen ¢. Ist o der Drehungs-
winkel der Welle b in der Drehrichtung von oben nach hinten hin ge-
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rechnet von den beiden todten Punktstellungen aus, also ebensowohl von
hinten aus nach vorn zu, als auch yvon vorn aus nach hinten hin, und ist
s, der lineare Weg, in Millimetern gemessen, des unteren Theiles des Riet-
blattes, sowie s, der Weg des Rietes ebendaselbst, und zwar ersterer in
Bezug auf den Ladenvorgang und letzterer in Bezug auf den Laden-
riickgang, und beide fiir den Drehungswinkel ¢, so zeigt die nebenstehende
Tabelle die nihere Beschaffenheit dieser Ladenbewegung mit kurzen
Kurbelstangen.

Es zeigt diese Tabelle, dass fiir die Kurbelstellungen in den hinteren
Lagen der Stillstand der Lade bei Weitem linger anhilt, als es fiir die
Kurbelstellungen vorn der Fall ist. Fir den Schiitzenlauf ist solches
sehr giinstig, fir die Anschlaggebung ist es aber etwas weniger vortheil-
haft. Der rubige Druck des Rietblattes gegen den Einschlagfaden, der
dabei stattfinden soll, ist nicht in solchem Maasse vorhanden, als er
sich durch Excenterbewegungen, wie z. B. bei den Schonherr-Stiihlen,
bewerkstelligen lisst. Ausserdem zeigt die Tabelle noch, dass der
Ladenlanf nach yvorn hin und die Riickwiirtsbewgung der Lade fiir gleiche
Kurbelstellungen nach vorn und hinten zu nicht einander gleich grosse
sind, Das letztere ist noch besser aus der folgenden Tabelle zu ersehen.
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Bei Buckskinstithlen der Siichsischen Webstuhlfabrik, deren Kurbel-
welle unten bei a liegt, vergleiche die Taf. 43, Fig. 3, giebt man der
Lade ebenfalls eine eigenthiimliche, fir das Weben sehr zweckmissige
Bewegung, die sich wie die vorige ganz wesentlich von der gewdhnlichen
einfachen englischen Kurbelbewegung unterscheidet und anniithernd der
Schonherr’schen Excenter-Ladenbewegung beziiglich der Vertheilung
der periodischen Geschwindigkeit der Bewegung gleicht, ohne dass die
Stabilitit und Sicherheit des Kurbelmechanismus verloren geht. Es
verbinden die Kurbelscheeren b hierbei die Kropfungen der Welle @ mit
Winkelhebeln ¢, und sind diese Ladenwinkel um Gestellbolzen bei d dreh-
bar gelagert und mittelst der langen Kurbelstangen e mit den Laden-
stelzen f verbunden. Fir die Beseitigung von Abnutzungen sind die
Kurbelstangen b und e mit getrennten Lagern versehen, welche immer
wieder nachstellbar sind.

Der bei den Seidenwebstithlen, System Liserson, beschriebene
Ladenbewegungsapparat ') hat durch die Firma Chantiers-Buire in
Lyon in seinen Details einige wesentliche Verinderungen inzwischen
erfahren, wie sich solches aus der Fig. 4 in Taf. 43 ergiebt. Die Schleife
@ ist nicht mit der Schwinge b zusammengegossen und nicht mehr mit
der Schubstange ¢ verbolzt, sondern sie ist mit letzterer zusammen-
gegossen und mit der Schwinge b verbolzt. Die Bewegungen und die
Festigkeitsverhiiltnisse dieses Apparates werden hierdurch bessere, es
ist die Herstellungsweise eine leichtere und arbeitet der Mechanismus
sicherer.

Dieser Bewegungsapparat der Webstuhllade durch die Kurbelwelle und
Schleife ist tibrigens nicht neu, er ist schon vor lingerer Zeit, namentlich
von einigen Sichsischen Webstuhlfabrikanten, von Beutel Nachfolger,
von Casiraghi und Giesecke in Chemnitz und Anderen mit Erfolg
benutzt worden. Man verwendete die Schleife mit der Kurbel nament-
lich fir den Betrieb der Schaftmaschinen und der Jacquardmaschinen,
deren Messerbewegungsverhiiltnisse zu denen der Ladenbewegung ziem-
lich @hnliche sind. Die letztgenannte Firma benutzte den Apparat fiir
ihre Tuch- und Buckskinwebstiithle auch noch zum Betrieb der Lade und
des Schwingbaumes, wie solches die Fig. 5 in Taf. 43 zeigt. Die Rollen
von Kurbeln b an der unten liegenden Hauptwelle @ laufen in den Kreis-
bogennuthen ¢ der um e drehbaren Hebel d. Durch Schubstangen h
bewirken d die Bewegung der Ladenschwingen ¢ und durch mit d zu-
sammengegossene Arme f die entgegengesetzt gerichtete Bewegung des
darin ruhenden Walkbaumes. Simmtliche genannten Theile lagen bei
diesen Webstiihlen ausserhalb der Gestellwinde, wodurch die Kropfun-
gen der Kurbelwelle @ vermieden wurden.

1) Lembeke, Mechanische Webstiihle II1,
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Betrieb stehender Fallladen.
(Tafel 48, Figur 1.)

Zur Herstellung schwerer Seidenstoffe verwendet man oftmals die
stehenden Fallladen und treibt solche durch Kurbelwellen, so z B. durch
eine Welle ¢, welche vorn im Webstuhl liegt und zwei Stiick Kropfungen
besitzt 1). ~ Mittelst kurzer Kurbelstangen ¢; werden in Folge der Kreis-
bewegung der Welle ¢ die Sectoren f; in oscillirende Schwingung versetzt
und hierdurch mit diesen Sectoren verbundene Bolzen g, kreishogen-
formig hin und her bewegt. Die Wellen @ dieser beiden Sectoren sind
unabhiingig von einander und in den Webstuhlgestellwinden, sowie in
den Gestellbicken &, gelagert, welche letztere gleichzeitig fiir die Auf-
nahme der Lagerschalen des Stoffbaumes ! dienen. Die Stehlade ist
unten bei g drehbar angebracht und wird mit Hiilfe der Stangen iy von
gy aus nach hinten zu gedriickt, wobei auf i, gesteckte Spiralfedern den
Druck gegen die Ladenschwingen k&, ausiiben. In der hintersten Position
der Lade fangen Federn l,, die am Stuhlgestell befestigt sind, die Laden-
schwingen auf und beschleunigen gleichzeitig die frei fallende Vorwiirts-
bewegung der Lade, welche Gewichte m, herbeifiithren. Diese Gewichts-
platten lassen sich entsprechend der gewiinschten Anschlagstirke
vermehren oder auch vermindern, und stecken sie auf Bolzen, welche
mit &y verbunden sind. Die Anschlagstellung der Lade bestimmt der
in der Mitte des Webstuhles angebrachte Puffer sy Dieser ist hebel-
artig ausgefithrt, ist bei 0, drehbar gelagert, oben nach dem Ladenklotz
zu beledert und unten durch eine Spiralfeder p; gespannt. Nach er-
folgtem Aunschlag zieht sich die wihrend desselben sich spannende Feder
Ppa wiederum zusammen und bestimmt hierbei eine Gummieinlage, welche
im Gestell bei gy ruht, und durch eine Stellschraube einstellbar ist, die
Ruhespannung der Feder. Ein Ansatz ry am unteren Theile des Puffer-
hebels legt sich alsdann gegen den Gummi. Gleichzeitig ist durch die
Lage des-letzteren wiederum die Lage des Puffers ny und durch diese
die Anschlagstellung der Lade bestimmt. Sehr wichtig ist die richtige
Regulirung der Lingen und der Spannungen der Federn auf den Stan-
gen iy, um ruhigen und sicheren Ladenlauf zu bekommen. Bei richtigen
Einstellungen aller genannten Ladenbetriebstheile ergiebt sich eine ganz
vorziigliche, namentlich fiir die Herstellung von Faille sehr geeignete
Ladenbewegung.

1) Gebriider Benninger in Uzwyl
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Betrieb durch Excenter.
(Tafel 43, Figuren 6 bis 12, und Tafel 44, Figur 1.)

Die Siichsische Maschinenfabrik hat die obere Ladenbetriebswelle
an ihren Buckskinstithlen, welche letztere aber ebenso gut auch fiir viele
andere Gewebe brauchbar sind, an neueren Stiihlen dieser Gattung in
Wegfall gebracht, um im Inneren des Webstuhles fiir die Geschirrvor-
richtung wesentlich an Raum zu gewinnen. Es dient alsdann die unten
im Stuhl liegende Schlagexcenterwelle auch als Ladenbetriebswelle. Ein
solcher Ladenbewegungsapparat ist der in Taf. 43, Fig. 6 gezeichnete.
Kreisexcenter auf der Schlagexcenterwelle @ bewegen die Ladenschwingen
b vermittelst der Winkel ¢ und der Zugstangen d vor- und rickwirts.
Es ist diese Bewegungsweise ebenso stabil, als diejenige mit Kurbelwelle,
man erreicht ebenfalls einen sehr langen Stillstand der Lade bei dem
Schiitzenlaufen, erzielt einen sanften Anschlag des Schussfadens, ver-
meidet die theure und leicht zerbrechliche gekrdpfte Welle und erhiilt,
wie schon bemerkt wurde, auch mehr Raum im Webstuhl.

Gleichzeitig sei hier noch die Walkwellenbewegung an solchen Web-
stithlen kurz beschrieben. Die Ladenbewegungswinkel ¢ tragen bei € je
eine Rolle, auf welche sich die Walkbaumhebel f direct auflegen. Das
mehr oder weniger Wippen von f und dem darin ruhenden Walkbaume
g wird durch Tief- oder Hochschrauben der Stelleisen h regulirt. Die
Nasen i verhindern das Ueberschlagen der Hebel £, wenn z. B. bei lose
gespannter Kette sehr stark auf den Schwingbaum g gedriickt Wi_l'dﬂ
etwa in den Webstuhl iiberstiegen wird, oder wenn der. Webstuhl keme
gespannte Kette triigt.

Eine andere Ausfithrung eines solchen Ladelll}ewegungsappﬂrrﬂ-t"s
ist die in der Fig. 7 gezeichnete. Bs sind hierbei Nuthenexcenter,
Coulissen-Excenter benutzt worden. Hierdurch giebt man der Lade eine
schnellere Anschlagbewegung zwar, aber bedeutend mehr Stillstand
withrend des Laufens der Schiitzen, und eignet sich deshalb dieser Appa-
rat ganz vorziiglich zur Erzeugung sehr schwerer Gewebe.

Ebenso gut kénnen aber auch, wie in Figur 3, die Excenter aus
fallen und durch Wellenkropfungen ersetzt werden, welche, wie in der
Fig. 2, auf 105 Millimeter lange Schubstangen einwirken, and mittelst
Winkellhebel, Sectoren, wie in der Fig. 6, sowie durch Verbindungsstangen
auf die Ladenstelzen einwirken. : :

Auch bei Webstiithlen englischer Systeme bemiihte man sich, die
Kurbelwellen durch Excenterwellen zu ersetzen und Excenterformen an®
zuwenden, welche fihnliche Vorziige resp. Eigenschaften in Bezug auf
die Bewegungsverhiiltnisse der Lade besitzen, als die an den Federschlag-
stiihlen von Schonherr angewendeten. Man kann alsdann nicht nur
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Excenter mit einfachem, sondern auch solche mit zwei- und dreifachem
Anschlag benutzen. Bei dem Construiren solcher Ladenbetriebsexcenter
wird man sich namentlich die Aufgaben stellen, die Einschlagfiden
nicht hart, nicht stossend festzuschlagen, sondern sie vorsichtig und doch
sicher an ihren Platz hin zu driicken; ebenso wird man der Lade
wiihrend des Durchganges der Schiitzen durch die Kehle der Kettenfiden
einen entsprechend langen Stillstand geben wollen. Die gekripfte Welle
vermeidet man iiberhaupt gern, weil solche Wellen sehr schwer herzu-
stellen sind, um beide Kurbellingen genaun gleich gross zu erhalten,
und damit beide Kurbelrichtungen ganz gleich gerichtet sind. Solche
Wellen - stellen sich stets sehr theuer und brechen leicht zufolge der
unvermeidlichen Stiosse, die zumal withrend des Einfallens der Stecher
in die Frosche entstehen. '

Die Fig. 8 in Taf. 43 stellt ein Ladenexcenter dar, welches auf der
Antriebwelle q sitzt, und durch seine Drehung auf die Rollen b und ¢
gleichzeitig, diese hin und her bewegend, einwirkt. Nehmen wir an,
dass diese Rollen in horizontaler, gerader Richtung, welche durch die
Achse der Welle a liuft, bewegt wiirden, so ist bei der Construction der

uf- und Ablaufeurven dieses Excenters zu beriicksichtigen, dass alle
gFmdeﬂ Verbindungslinien der Mittelpunkte der jedesmaligen beiden zu
¢nander gehjrigen Rollenstellungen, also die Linien 0,0, 1,1, 2,2, 3,3, . . .
8.8, gleich lange sind. Fiir eine geeignete Ladenbewegung wiirde es
sich alsdann empfehlen, den Winkel d a ¢ zu bestimmen, withrenddessen
die Lade hinten ruhen soll, und den man ziemlich klein, also bis zu
15 Grad, fir schmale und schnell laufende, und grosser, etwa bis zu
90 Grad, fiir breitere und langsam laufende Stithle withlen kann. Der
Winkel ¢ a g entspricht dem Vorwiirtslaufen der Lade, wobei die
Rolle b von der Stellung O bis nach Position 8 hinaus, nach yorn zu
“Wegt wird, ihr Hub somit gleich der Linge z ist. Man wird sich
df“““ Drehwinkel in z B. acht Stiick gleich grosse Theile theilen und
die hierzy gehirigen Rollenstellungen 0, 1, 2, ... 8 in solcher Weise
Withlen, dass bis etwa zur Mitte des Rollenhubes die Bewegung der Rolle
ir glejch grosse Drehwinkel des Excenters zunimmt, und von da aus
h,m zum Ende des Hubes hin wieder in ihnlicher Weise abnimmt, wie
Sich solches aus den von a aus geschlagenen Kreisbogenstiicken zwischen
den Rol]enstellungeu 0 und 8 ergiebt. Hierdurch ist alles Weitere fest-
gestellt, nimlich der Drehungswinkel der Welle a fiir die Anschlagstellung
der Lade, und ebenso die Art und Weise der Riickwiirtsbewegung der-

Selben. Die Lade muss fir den Winkel S a g, gleich dem Winkel d a e,
i dep A,nsch]n.gstellullg bleiben, und fiir den Winkel d a f zuriick bewegt
werden

» und miissen somit die Excentercurven zwischen d und e und
auch zwischen S und g, von a aus geschlagen, die Rollen ¢ und b beriith-
rende I(l'eis];ijgreu sein, Da die beiden Rollen b und ¢ stets das Excenter
berithren miissen, wenn kein todter Gang in der Ladenbewegung ent-
stehen soll, 5o ergeben gich die zwischen d und f liegenden Rollenstellungen
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aus den zwischen ¢ und g angenommenen, weil, wie bereits zuvor angefithrt
wurde, die Durchmesser des Excenters, also die durch die Wellen-
mitte @ laufenden Verbindungslinien der Rollenmittelpunkte einander
gleich sein miissen. Es wird hiernach der Riickgang der Lade ihnlich be-
schaffen sein, wie der Vorgang derselben, also nach der Mitte der Bewe-
gung hin beschleunigt und von da aus bis nach hinten hin verzigert sein.

Hierbei war also immer vorausgesetzt worden, dass die beiden
Ladenrollen b und ¢ in horizontaler Richtung hin und her bewegt werden.
Um solches mit der schwingenden Bewegung einer Webstuhllade gewdéhn-
licher Bauweise zu vereinigen, miissen z. B. die beiden Rollen b und ¢
durch eine in Lagern h horizontal gefithrte Stange i mit einander ver-
bunden sein, und muss diese Stange die Welle a schleifenférmig um-
klammern, wie sich solches aus der Fig. 9 ergiebt. Man wird alsdann
die Ladenschwinge & durch eine kurze Kurbelstange 1 mit der Rollen-
stange ¢ verbinden.

Wollte man hingegen den Apparat so bauen, wie er in der Fig. 8
auch punktirt angedeutet ist, wollte man also die beiden Rollen b und ¢
direct mit der Ladenschwinge & verbinden, so wiirde das daselbst ge-
zeichnete Excenter nur alsdann richtig wirken kénnen, wenn die Rollen
b und ¢ sich in horizontaler, geradliniger Richtung hin und her beweg-
ten, wenn also die Kurbelstelze & in Fig. 8 eine unendlich lange wiire.
Das Letztere kann selbstverstindlich niemals eintreten, es wird immer
die Ladenachse bei m, oder bei n, oder dazwischen liegend, ihre Lage-
rung finden miissen.

Liige sie bei n, so wiirde, der Fig. 8 zufolge, der Schwingungsbogen
der Rolle b zwischen der hinteren Stellung b und der vorderen Stellung
dieser Rolle bei p nahezu zusammenfallen mit einer geraden Richtung
durch das Wellenmittel @ und das Rollenmittel b, so dass somit die Vor-
wiirtsbewegung der Lade die zuvor angegebene nahezu bleiben konnte.
Die hintere Rolle ¢ hingegen wird in dem Bogen zwischen den Rollen-
stellungen ¢ und ¢ schwingen, und es wird die Curve des Excenters fiir
diese Rolle wiihrend des Ladenvorganges nicht die richtige sein, mah
wird der Rolle ¢ etwas Spielraum gegen das Excenter hin geben miissett,
um keine Klemmungen im Excenterapparat zu bekommen, und v_"ird
infolgedessen leicht Schlige und Stosse im Mechanismus erhalten. Fir
den Riickgang der Lade wird Achnliches auch in Bezug auf die Rolle b
und das Excenter stattfinden.

Noch ungiinstiger wird solches Alles, wenn die Ladenachse, wie
den meisten Webstithlen, vorn bei m liegt, siche die Fig. 8. Alsdann
schwingt das Mittel der Rolle b im Bogen der Mittelpunkte der Rollen-
stellungen D und r, und die Rolle ¢ im Bogen der Rollenstellungen ¢
und s, und es entspricht keine der in Fig. 8 gezeichneten Excentercurven
der richtigen Bewegungsweise der Rollen. Man kann iiberhaupt keine
Excenter construiren, welche dem Bewegungsgesetz der beiden Ro]l.ell
gleichzeitig entsprechen, sobald die Rollen mit einer beiden gemein=

hel
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schaftlichen und kurzen Ladenschwinge fest verbunden sind. Aus der
Fig. 10 ergiebt sich, dass fir den Ladenvorgang die Curve fiir die Rolle
b unten keinen Anschluss an die Curve fiir die Rolle ¢ hat, dass man
somit die beiden Excentercurven nicht mit einander, wie gewiinscht,
verbinden und also auch an einem Excenter anbringen kann. Man
wird in solchen Fiillen, ganz iihnlich wie es Wilke an seinen iilteren
halbmechanischen Webstithlen auch machte, fiir eine jede Rolle ein be-
sonderes Fxcenter zur Anwendung bringen miissen, vergleiche die Fig. 11.
Die Hauptwelle a trigt ein Excenter , welches gegen die Rolle b arbeitet,
und daneben ein Excenter «, welches auf die Rolle ¢ einwirkt. Die
Lager beider Rollen sind durch Biigel mit der um m (sieche Fig. 8)
oscillirenden Ladenschwinge & verbunden. Noch ist hierbei empfehlens-
werth | dass man, um gute Druckwirkungen der Excenter { und w gegen
ihre Rollen b und ¢ zu bekommen, die Rollen b und ¢ in Bezug zur
Welle @ und zur Ladenachse m so legt, dass die Schwingungsbogen der
Achsen beider Rollen durch die Achse der Welle @ laufen. In Fig. 10
Wurde solches nicht angenommen, um die Verschiedenheit der Excenter-
curven der Rollen b und ¢ recht auffiillig darzustellen. Die daselbst
Punktirt eingezeichnete Curve ist eine Copie der in der I'ig. 8 erhaltenen
Excenterform.

‘John Patterson in Reid verwendete fiir Stiithle zum Weben von
Tﬁchm‘n, namentlich fiir gemusterte Mousseline, einen iihnlichen Laden-
bEWl:guugsap]mmt, wie solcher in Taf. 43, Fig. 9 angegeben wurde. = Is
schwingt seine Lade nicht, wie gewdhnlich, um eine unten im Stuhle
liegende Achse, sondern sie gleitet mittelst Leitstangen, welche zwischen
Leitrollen laufen, geradlinig hin und her. Die excentrischen Scheiben
Wirken gegen die Umfinge von Reibungsrollen an der Hinterseite des
Ladenklotzes. Federn driicken die Lade immer nach diesen Excentern
Zn.  Auch die Rollen, welche sich an die Excenter anlegen, sind federnd
gelagert, um bei dem Anschlagen der Schussfiden das Brechen der Ketten-
fiiden miglichst zu mildern.

Legros in Rheims verwendete zur Ladenbewegung den in Fig. 12
d_argﬁ'sf_‘ellteu Apparat. Die Ladenstelzen k schwingen um den unten
liegenden Ladenpriigel. Die oberen Schubstangen gh sind entsprechend
der Bogenbewegung der Verbindungszapfen von k& und % hinten in dreh-
baren Lagern i gefiihrt. Zwischen diesen und den Schwingen sind die
S.(:l?ubatallgen rahmenfirmig gestaltet. Die Hauptwelle ist eine gerad-
1’“1'%0 und triigt dreieckférmige Excenter, welche innerhalb der Rahmen
rotiren. Man erhiilt hierdurch einen sehr langen Stillstand der Lade
‘f‘“d zZwar ebensowohl, wenn sie zuriickgezogen ist, wenn also die Schiitze
liuft und der Bogen ab gegen die Rahmenfliche ed wirkt, als auch,
Wenn die Lade sich im Anschlage befindet, wobei der Bogen ab die
vordere Rahmenfliche e /[ beriihrt.

Einen eigenthiimlichen, von allem Bisherigen abweichenden Laden-
]‘ew't‘g“l!gsnppnmt findet man an dem Webstuhl von Gadd und Moore
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in Manchester, vergleiche die Taf. 44, Fig. 1. Die Hauptwelle @ macht
fiir einen jeden Schuss nur eine halbe Umdrehung. Infolgedessen: hat
dieser Stuhl keine zweite unterhalb a liegende und halb so schnell als
sie laufende Welle, sondern nur diese eine Welle a. Selbige triigt die
Schlagexcenter fiir den bekannten Obermittelschlag, wie er bei dem
Hodgsonstuhl beschrieben wurde, und ebenfalls die Trittexcenter fiir die
Bewegung der Fligel. Zum Betrieb der Lade #riigt die Welle a die
Scheiben b, welche an ihren Stirnfliichen je eine Rippe besitzen, deren
Aussenseiten gegen die an den Ladenschwingen befestigten Rollen ¢
wirken und durch sie den Vorgang der Lade herbeifithren. Der Riick-
gang der letzteren wird erzeugt durch ebenfalls mit den Ladenschwingen
verbundene Rollen d, gegen welche die Innenseiten der Ladenexcenter-
rippen driicken. Der Hub der Rollen ¢ und d bestimmt sich durch die
Liinge .

Die Siichsische Webstuhlfabrik in Chemnitz bedient sich zur Herbei-
fihrung der Ladenbewegung an Schinherr’s Federschlagstithlen eines
bereits in Friiherem beschriebenen Excenterapparates1). Dieser Apparat
ist nur fiir langsam laufende Webstiihle brauchbar, weil nur die Vor-
wiirtsbewegung der Lade durch den Druck des Excenters herbeigefiihrt
wird, hingegen der Riickwiirtslanf der Lade durch das Zusammenziehen
einer zuvor angespannten Feder herbeigefithrt wird. Neuerdings baut
die oben genannte Firma auch solche Webstiihle mit selbstschliissig be-
wegten Laden, bei denen die zuliissige Schlagzahl der Lade dadurch
erhoht werden kann, dass nicht allein die Anschlaggebung derselben,
sondern auch ihre Riickwiirtsbewegung durch je eine auf der Antrieb-
welle angeordnete Hubscheibe oder ein Ladenexcenter erfolgt, und zwar
mit Verwendung federnder Verbindungen zwischen den Riickstoss-
winkeln und der Lade. Taf. 20, Tig. 5 zufolge sitzen anf der Haupt-
welle 1 hinter einander die heiden Hubscheiben, welche eine jede
einen unten bei 8§ drehbar angebrachten stehenden Tritt mit Trittrolle
nach aussen, nach rechts zu bewegen, jedoch immer nur abwechselnd
in solcher Weise arbeiten. Das vordere Excenter wirkt ganz in der
niimlichen Weise, wie frither beschrieben wurde, auf die Lade ein, und
zieht sie durch die Stangen ¢, sowie die Winkel b® und die Zug-
binder b® nach vorn hin, vergleiche die Taf. 20, Fig. 6. Hierbei
bewegt sich der zweite, der hintere Tritt gegen sein Excenter zu. Dieser
letztere Tritt ist in ganz ihnlicher Weise, wie der erste, auch durch eine
Zugstange auf seinen Winkel ¢, einwirkend, fasst ihn aber am hinteren
Schenkel an, so dass die Stossstange b; mit dem vorderen Schenkel dieses
Winkels ¢, verbolzt ist. Wird somit der zweite Tritt nac¢h aussen hin
gedriickt, so bringt der hier verlingerte Ladenriickstosser b, die Lade
nach hinten. Um den Gang dieser Bewegungen maglichst gleichmiissig
zu machen, ist der Ladenriickstisser b; nachgebbar gemacht, ist eine

1) Lembceke, Mechanische Webstiihle TI, Seite 84, Tafel 20.
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Spiralfeder auf ihn gesteckt, welche durch ihren Druck gegen den Laden-
klotz die Lade schiebt und auf ihrer Stange b; gleiten, sich also dehnen
und zusammenziehen kann. Durch auf die letztere aufgeschraubte
Muttern lisst sich die Federspannung reguliren. Selbstverstindlich
miissen die Excenter solche Formen haben, dass ihre Rollenbewegungen
mit einander in Bezug auf Vorgang und den Riicklauf der Lade
iibereinstimmen, und soll die Feder nur kleine Differenzen in den
Bewegungen ausgleichen. Das eine Excenter wird also die Vorwiirts-

bewegung und das andere die Riickwiirtsbewegung der Lade veran-
lassen.

Metallladen.

(Tafel 44, Figur 2.)

Seit Einfiihrung des mechanischen Webstuhles besteht eine der
grossten Schwierigkeiten der Construction und Unterhaltung desselben
im Mangel eines bestiindigen Materials zur Herstellung des Ladenklotzes.
Es fehlte stets ein Material, welches neben den guten Eigenschaften der
Leichtigkeit, Dauerhaftigkeit und Elasticitit auch noch die besitzt, dem
Biegen und Schwindeén, sowie dem Verwerfen nicht unterworfen und
doch billig zu sein. Bis jetzt wurde nahezu ausschliesslich das Holz zu
den Ladenklstzen verwendet und nur in seltenen Fiillen, namentlich bei
Benutzung der Rollschiitzen, wurde die Ladenbahn aus Messing - oder
Eisenblech hergestellt. Eine ganz aus Metall angefertigte und leichte
Lade wird sich bei vorhandener Feuchtigkeit und bei Temperaturwechsel
oder auch grosser Trockenheit nicht veriindern, also namentlich nicht

Mumm werden kénnen.
. George Keighley in Burnley liefert durch Wuchner und Miiller
n Accringt-on, resp. durch I'r. Ziegler in Elberfeld solche Metallladen,
Welche aus feinstem Gusseisen hergestellt, durchweg gehobelt und elastisch
gemacht sind, welche inclusive Beschlag leichter sind, als die gewihn-
lichen Holzladen, sehr schnell laufen konnen, sich nicht biegen oder
ﬂﬂllf'villtlcn, und bei welchen der Lauf der Webschiitzen immer der richtige
bleibt, was ja oftmals bei Holzbahnen ganz unmiglich ist. Der Quer-
schnitt des Ladenklotzes ist U-formig, die Schiitzenkiisten sind unten
geschlitzt und besitzen hinten niedri ge Wiinde, so dass Staub und Schmutz
Sich darinnen nicht sehr ansammeln konnen. Die allgemeine Ausfithrung

das' linken Theiles einer solchen Lade nebst dem Schiitzenkasten etc.
ergiebt sich aus der Fig. 2.
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Feststellen des losen Rietblattes.
(Tafel 44, Fig. 3.)

Sehr schnell laufende Webstiihle riistet man lieber mit fliegenden
Bliittern, anstatt mit feststehenden aus und sind alsdann bei solchen
Stithlen minutliche Tourenzahlen bis zu 250 und 300 nichts Ausser-
gewdhnliches. Fiir das Weben von schweren Stoffen lisst sich das gewihn-
liche fliegende Riet nicht benutzen, weil es nicht im Stande ist, den
FKinschlagfaden bei starker Kettenanspannung, trotz bester Breithalter,
dicht genug anzuschlagen, weil es leicht, anstatt anzuschlagen, zuriick-
pendelt. Man wird nun alle Vortheile eines feststehenden Blattes auch
mit einem sogenannten losen Riet dadurch erhalten kénnen, dass man
das lose Riet bei seinem Anschlagen noch fester hiilt, als es gewdhnlich
der Fall war. Man kann alsdann auch solche Webstiihle fiir jede Gewebe-
dichte und Waarenbreite gleich vortheilhaft benutzen.

An Webstithlen von Butterworth und Dickinson in Burnley,
Vertreter S. Schwenzke in Leipzig, bringen Erstgenannte Catlow’s
loses Blatt an. Das Riet liegt, wie bei den meisten Seidenwebstithlen 1),
welche mit Compensationsregulator arbeiten, in einem Rahmen, und hiingt
dieser-in Lagern, welche an den Ladenschwingen befestigt sind, Bleibt
die Schiitze in der Kehle stecken, so weicht das Riet mit seinem Rahmen
riickwiirts aus. Kurz vor dem Anschlage hingegen fithrt ein kleiner
Mechanismus herbei, dass der Rietrahmen festgehalten wird, also nicht
riickwiirts pendeln kann.

Gadd und Moore in Manchester stellen das althekannte fliegende,
im Ladendeckel hingende Riet auf die folgende Weise kurz vor der An-
schlaggebung fest, vergleiche die Fig. 8. Sei a die bekannte Stecher-
welle und & eines der an @ angebrachten, zumeist angeschweissten Ver-
bindungsstiicke zwischen der Welle @ und der Druckschiene ¢, die letztere
sich hinten gegen das Riet anlegt, so triigt die Welle @ an ihrem einen
Ende eine Nase, welche gegen eine schiefe Ebene arbeitet, und kurz vor
der Anschlaggebung eine Linksbewegung der Stecherwelle a herbeifiithrt.
Es werden infolgedessen die drei bis vier Stick Stitzen b und ihre
Schiene ¢ dieselbe Linksbewegung machen miissen, und es werden b
zwischen Ansiitze d und den Ladenklotz geschoben, und somit von jeder
Riickwiirtsbewegung zuriickgehalten, Liuft hierauf die Lade wieder
ritckwiirts, so arbeitet eine zweite, am anderen Ende der Stecherwelle
angebrachte Nase mit einer am Stuhlgestell angebrachten zweiten, ﬂ“"_h
schriig gerichteten Fliche und stellen sie die Stecherwelle a und die
Stiitzen b mit der Schiene ¢ wiederum nach rechts, in die gezeichnete

1) Lembeke, Mechanische Webstiihle IIL
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Lage hin. Hierdurch wird das Rietblatt lose gemacht und wird es nur
noch in der bekannten Weise 1) durch eine schwache Federfihrung gehalten,
welche letztere die stecken bleibende Webschiitze mit Leichtigkeit iiber-
windet, damit alsdann ebenfalls in der bekannten Weise Stillstand des
Stuhles erfolgt.

Zweimaliges Anschlagen pro Schuss.
(Tafel 44, Figur 4.)

Wie an Schinherr’schen Federschlagstiihlen oder seltener auch
an englischen Webstithlen mit Excenterwelle zum Betriebe der Lade,
suchte man auch mit gewohnlichen Kurbelwebstithlen, also mit solchen,
Welche die Lade durch zwei Stiick Krépfungen und Schubstangen be-
Wegen, einen zweimaligen Anschlag der Lade herbeizufithren. Wie bei der
Bﬂ‘ﬁcbrcibung des Schéonherrstuhles bereits bemerkt wurde, dient der eine
erste Anschlag, oder der Voranschlag, namentlich zu der Reinigung der
sich neu bildenden Kehle. Arbeitet man also mit sehr rauhen Ketten-
garnen, go hilft man sich fiir solche Zwecke bisweilen in hochst eigen-
thiimlicher, leider aber auch in wenig Gewinn bringender Weise, folgender-
maassen,

Man verwendet Kurbelstithle gewdhnlicher Bauweise und lisst die
Hauptwelle zwei Umdrehungen fiir einen jeden Schuss machen, bewegt
also die Lade zweimal hin und her. Die Schlagexcenterwelle treibt man
alsdann nicht mit der Rideriibersetzung ,Eins zu Zwei“, sondern mit
dem Zihnezahlenverhiltniss oLins zu Vier“, so dass alle zwei Schuss
abwechselnd einmal links oder rechts Schlag gegeben wird. Diese Be-
triebsweise der Webstiihle ist zwar sehr leicht herzustellen, aber, wie:
schon bemerkt wurde, ist sie sehr unrationell, weil der zweite hintere
Ladeulauf, bei welchem keine neune Kehle gebildet und kein Schuss-
faden eingetragen wird, vollstiindig iiberfliissig ist. Man erhiilt hiernach
sehr geringe Nutzleistungen mit solchen Stithlen.

~ Th. B. Browne in Hampon bediente sich fiir ein zweimaliges An-
S‘_’l‘]“geu der Lade des sogenannten Kniegelenkes, also zwei Stiick mit
“mander verbolzter einarmiger Hebel. Das Drehbolzenlager des einen
Hfﬂsels steht fest, wiihrend das des anderen hin und her beweglich ist.
Die Anwendung dieses Apparates zur doppelten Anschlaggebung in einem
englischen Kurbelstuhl ergiebt sich aus der Fig. 4.

Die Hauptwelle a liegt hier sehr weit unten und ist zweimal gekrépft,”
Um Kurbelstangen b auf und ab zu bewegen. ¢ d ist das einerseits an
der Ladenschwinge ¢ und andererseits am Gestell bei S drehbar ange-
brachte Kniegelenk, welches durch eine solche Kurbelstange b getrieben
_-—-___'—-__——-——___._

T Lembeke, Mechanische Webstiihle IT.

Lembeke, mechan, Webstiihle. IV,

(=1}
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wird. Kommen die Zapfen f, g und h, wie in der Fig. 4 gezeichnet ist,
in eine gerade Linie zu liegen, so befindet sich die Lade in der An-
schlagstellung. Dieser entspricht zuniichst die Stellung der Kripfung
,horizontal nach vorn hin“, also die in der Position 1. Ist die Kropfung
etwas iiber die tiefste senkrechte Stellung hinausgekommen, liegt ihr
Zapfen also bei 2, so hat sich der Kniegelenkbolzen g ganz herunter zu
bewegt und die Lade ist ganz zuriickgezogen worden. Dreht sich die
Hauptwelle @ weiter herum und kommt ihre Kropfung nach 3 hin zu
liegen, so findet wiederum ein Ladenanschlag statt, weil das Kniegelenk
sich gestreckt, sich horizontal gestellt hatte. Fiir die niichste Position 4
der Krépfung hebt sich der Zapfen g etwas und stellt er die Lade ein
wenig riickwiirts. Es wird hiernach fiir die Position 3 der erste An-
schlag, und fiir die Position 1 der zweite Anschlag stattfinden. In Posi-
tion 4 ist zwischen den beiden Anschligen die Lade etwas zuriickge-
gangen und in Position 2 ist sie ganz zuriickgezogen worden, wobei der
Schiitzenlaunf stattfinden wird.

Lade mit verschieden starkem Anschlag.

Um durch eine stehende Webstuhllade, die von einer Welle aus
durch Schubstangen hin und her getrieben wird, verschieden -starken
Druck gegen den Einschlagfaden herbeifithren zu konnen, bedienen sich
Dévigne und Durand in La Tour du Pin (Isére) folgender Vor-
richtung.

Der Antrieb der Lade, welcher ebenso gut auch durch gekropfte
-Wellen erfolgen konnte, geschieht hier von einer hinten im Webstubl
weit unten liegenden geraden Welle aus, die durch Excenterpaare zwei
Stiick Coulissen, mit gegen beide Excenter sich legenden Rollen, auf und
ab bewegen, vergleiche die Tafel 43, Fig. 8, 9 und 11. Durch kurze
Verbindungsstangen treiben die Coulissen hinten oben im Stuhl gelagerte
Winkelhebel, und durch diese die horizontal liegenden Schubstangen der
Lade. Es sind nun aber diese letzteren Stangen nicht direct mit den
Ladenschwingen verbunden, welche den Ladenklotz mit den Schiitzen-
kiisten und das Riet tragen, sondern mit kurzen Stelzen verbolzt, welche
vorn an den Ladenschwingen, etwa in halber Hohe derselben, drehbar
angebracht sind, so dass also die Schubstangen die eigentlichen Laden-
“stelzen durchstechen. Um ihnen nun ebenfalls Bewegung zu ertheilen,
sind auf die Schubstangen Spiralfedern gesteckt, welche sich vorn gegen
die Ladenschwingen legen und hinten gegen auf den Schubstangen fest-
geschraubte Stellringe stemmen. Bei der Bewegung des Mechanismus
werden diese Federn nachgeben, je nachdem Einschlagfaden anzudriicken
ist und je nachdem man sie durch letztgenannte Stellringe gespannt
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hatte. Damit die Lade nicht schlenkert, sich also beiderseitig nicht un-
gleichmiissig bewege, ist der Ladenklotz durch Schubstangen nach vorn
hin mit stehenden Hebeln einer Welle in Verbindung gebracht, die vorn
im Stuhlgestell gelagert ist. Fiir Fallladenstiihle mit gezwungener Laden-
bewegung bedient man sich ganz iihnlicher Apparate.

Die Schlagapparate.

(Tafel 44, Figuren 5 bis 13, und Tafel 45, Figuren 1 bis 14.)

Oberschlagapparate.
(Tafel 44, Figuren 5 bis 7.)

Von der Trittexcenterwelle aus betriebene.
(Tafel 44, Figuren 5 mund 6.)

Es wird in solchen Fillen die abwechselnd rechts und links herzu-
?Eeﬂende Schlaggebung von einer Welle aus eingeleitet, welche bei
Taffetwebstiihlen die Trittexcenter triigt, und demzufolge halb so schnell
liuft als gje Hauptwelle, resp. die Antriebwelle und Ladenbetriebswelle
der Webstiihle englischer Systeme.

Eine fiir sehr schwere und breite Webstiihle, namentlich fiir Jac-
Quardwebstiihle oftmals benutzte iiltere Schiitzenbewegungsvorrichtung
solcher Art jst die von Rudolf Voigt in Chemnitz, Andrée Kéchlin
und Comp. in Miihlhausen und Anderen gebaute und in Taf. 44, Fig. 5
dargestellte, Der Schliger schwingt um eine horizontal liegende Achse
oberhally der Webkette, im Scheitel des Maschinengestelles. An einer
unterhalb der Hauptwelle liegenden und halb so schnell als diese laufen-
den Welle sitzen hier ausserhalb der Gestellwiinde die Daumenscheiben
(SChl“gExcenter) a mit ihren Schlagnasen b. Letztere wirken auf Schlag-
wellen ¢ ein, welche in winkelféormigen, gusseisernen Hebeln ruhben, die
“I_n Bolzen d drehbar am Gestell angebracht sind. Durch Zugstangen e
wird die Schlaghewegung auf die Gussstiicke f und die damit verbun-
de_nen hélzernen Schlagarme ¢ iibertragen. Federn & bringen die Apparate
Wieder in ihre Anfangsstellungen zuriick.

Bei einem Webstuhl von 1,2 m Blattbreite, welcher 100 minutliche
s en macht, betrug die Grésse des Drehungswinkels des Schlagexcenters
- iir die Herstellung des Schlages gleich 30 Grad, und erforderte hiernach
aleZBfiWegll.ng'der Peitsche fiir das Abschlagen der Schiitze 0,1 Secunde

1 Zeit, weil die Welle von a fiir eine jede Tour der Hauptwelle des Stuhles

D¥*

Tour
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: ¢ 1z 100.1

eine halbe Umdrehung, also in jeder Secunde —3—013 :% Touren
. A 6 ;

macht und somit fiir eine volle Umdrehung IR 1,2 Secunden an Zeit

gebraucht.

Ist der Hub der Schlagrolle gleich 0,02 m, sind die Hebelarmlingen
am Winkelhebel gleich 0,115 m.und 0,3 m, ist die Hebelarmlinge oben
am Bogen f gleich 0,06 m und ist die Linge des Schligers fir die
Bewegung des Schlagriemens gleich 0,44 m, so wird das Product der

2 0,3 044 ;
Hebeliibersetzungen 0115 - 0,06 — 19, und luera.mf folgend der Weg

des Schlagriemens gleich 0,02 . 19 =— 0,38 m. Die Endgeschwindigkeit
des Schlagriemens, resp. die Anfangsgeschwindigkeit der Schiitze werden
2.0,38
o1

Andere Webstithle mit solchen Schlagapparaten geben noch heftigere
Schliige, solche mit bis zu 12 m Endgeschwindigkeit pro Secunde.

Eine mangelhafte Ausfiihrung an dem beschriebenen Apparat ist
die Verbindungsweise der Stange e mit dem Schlagwinkel und dem
Bogen f, weil f und der Winkel in Ebenen schwingen, die nicht zu-
sammenfallen, sondern die rechtwinkelig zu einander liegen. Is wird
die Stange ¢ in ihrer Mitte immer auf Bruch beansprucht werden. Man
darf sie deshalb nicht zu starr, zu stark machen, héchstens 1em dick
ausfithren, damit sie federn kann. Im anderen Falle bricht die Stange ¢
sehr bald, oder die Endzapfen von e brechen ab, oder nutzen sich kugel-
formig ab. Besser wiire es, die Zapfen von Haus aus als Kugelzapfen
zu construiren, oder die Stange e zweitheilig zu machen und noch ein
Charnier i darin anzubringen, wie solches bei dem iihnlich ausgefiihrten
Apparat in der Fig. 6 der Fall ist. Sehr vortheilhaft bei solchen Schlag-
apparaten ist die leichte Zugiinglichkeit zu denselben, nachtheilig hin-
gegen sind die starken Erschiitterungen, welchen der Webstuhl unter-
worfen ist. Es miissen die Gestelle sehr hoch und sehr solide, resp-
stark ausgefithrt werden.

Bei dem in Fig. 6 skizzirten ebensolchen Apparat waren die Be-
wegungsverhiiltnisse die folgenden:

Touren der Hauptwelle pro Minute — 100,
Drehungswinkel von @ fiir die Schlaggebung — 36 Grad,
Zeit fiir die Bewegung der Peitsche — 0,12 Secunden,
Hub der Schlagrolle ¢ = 0,054 m,

alsdann — 7,6 m in der Secunde.

Hebelarmverhiltnisse am Schlagwinkel d == O‘TI. ;
Liinge des Hebelarmes an f — 0,055 m,
Peitschenlinge — 0,47 m.
0,3 047

Hiernach ist das Product der Hebeliibersetzungen — 0.21 0,065
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12,21, berechnet sich der Weg des Peitschenendes zu 0,054 .12,21
0,66 m, und ergiebt solches eine Endgeschwindigkeit des Treibers von
. 0,66

T R 11 m in der Secunde.

1l

| 1o

Von der Hauptwelle aus betriebene.
(Tafel 44, Figur 7.)

Die Hauptwelle des Webstuhles macht fiir einen jeden Schuss eine
Umdrehung. Soll sie demnach zur Einleitung der Schlaggebung dienen
und die Schlagexcenter a tragen, wie solches in der Fig. 7 auch gezeich-
net ist, so miissen die Schlagnasen dieser beiden Schlagexcenter zu ein-
ander gleich gestellt werden. Damit nun aber das Abschlagen der
Schiitzen abwechselnd Schuss um Schuss rechts und links erfolge, macht
sich noch ein kleiner Apparat nothwendig, welcher die Schlaggebung
auswechselt. Man heisst letzteren Mechanismus oftmals das Changier-
zeug. Bei Wechselladen kann dieses so beschaffen sein, dass auch auf
einer Seite mehrmaliges Schlagen nach einander erfolgt. Hier jedoch
haben wir es nur mit Webstithlen zu thun, welche einfache Laden be-
sitzen, und welche bei dem einen Schusseintrag links und bei dem
anderen rechts die Schiitzen abschlagen sollen.

Aspell und Booth benutzen hierzu die folgende Stuhleinrichtung,
vergleiche die Fig. 7. a ist der Schlagdaumen, welcher gegen die Rolle
des winkelformigen Schlaghebels b stosst, der um den Gestellbolzen ¢
drehbar angebracht ist, und durch die Zugstange e, sowie den Hebel f,
ganz dhnlich wie bei den vorigen Apparaten, auf den Oberschliger g ein-
wirkt. Die Feder & stellt nach erfolgtem Schlage alle zuletzt genannten
Theile wieder zuriick ; das Gelenk i gestattet die Schwingungen von f, e
und b, ohne dass Spannungen in e oder einseitige Abnutzungen seiner
Drehbolzen erfolgen. Der angegebene Bolzen ¢, um welchen der Schlag-
rollenhebel b schwingt, ist hier eine nach der anderen Stuhlseite laufende,
hin und her verschiebbare Welle, die nach rechts oder links hin gestellt
Wwird, damit immer nur der linke oder rechte der Hebel b unterhalb seiner
Schlagnase a zu liegen kommt, damit es also links oder rechts schligt.
Der andere Hebel b wird hierbei jedesmal von der Nase @ hinweg ge-
schoben und es legt sich seine Rolle hierbei an den kreisformigen Theil
des doppeltbreiten Schlagexcenters an. Um nun diese abwechselnde
Schla.ggebung durch Verschieben der Theile ¢ und b herzustellen, oder
duch z. B. bei Wechselladen zwei und mehrere Male an derselben Seite
des Webstuhles die Webschiitzen abschlagen zu konnen, wird von der
Hauptwelle des Stuhles aus durch eine Riideriibersetzung von ,Eins zu
Zwei“, oder auch von »LEins zu Vier®, fiir zweimaliges Schlagen an der-
Sc!ben Seite u. dergl. m. das Rad d getrieben. Dieses Zahnrad hat an
semen beiden Stirnflichen halbkreislange, ringformige Rippen, welche
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beide auf Rollen % und I einwirken, und diese mit ihrer gemeinschaft-
lichen Stange ¢ fiir eine halbe Tour von d nach rechts hin, und fir die
zweite halbe Tour nach links hin stellen. Demzufolge wird sich die
Rolle des linken Schlaghebels b einmal unter den linken Schlagdanmen
@ stellen, und es wird hierselbst Schlag erfolgen, und das andere Mal,
fiir den anderen Schuss, wird sich die Schlagrolle davor, also seitwiirts
von a aufstellen, und es wird links kein Schlag erfolgen. Achnliches,
aber Entgegengesetztes, findet auch an der rechten Seite des Webstuhles
statt. Mit anderen Riideriibersetzungen, sowie mit Apparaten, welche
das Rechts- und Linksstellen der Stange ¢ beliebig machen, kann man
auch die Schlagseiten in ebensolcher Weise wechseln. Solche Apparate
sollen spiiter bei den Wechselstiihlen ausfiithrlichere Beschreibung finden.

Mittelschlagapparate.

(Tafel 44, Figuren 8 bis 11.)

Diese sehr verbreiteten Schlagvorrichtungen wurden ausfiihrlichst
bei dem Hodgsonstuhl beschrieben, vergleiche die Taf. 9. In Taf. 44,
Fig. 8 und 9 ist derselbe Apparat einfach skizzirt wiedergegeben. Das
Schlagexcenter @ einer Welle, welche halb so schnell als die Laden-
betriebswelle liuft, wirft durch eine Schlagnase die Rolle b nach hinten,
und ertheilt der stehenden Welle ¢ und dem oben mit ihr verbundenen
hilzernen Schliger d eine Schwingung nach der Mitte des Stuhles zu.
Hierbei spannt sich eine an ¢ angehiingte Feder e, welche nach erfolgter
Schlaggebung die Welle ¢ mit dem Schlagarm d und ebenso die Schlag-
rolle b wieder zuriick stellt.

Einige Details an solchen Apparaten sind noch die folgenden, vergleiche
die Fig. 10 und 11. In Fig. 10 ist der vordere Theil eines hélzernen
Schlagarmes und die Befestigungsweise des Schlagriemens an ihm zur
Darstellang gebracht. Eine Drahtose a sichert die Lage des Riemens
am Ende des Schligers, und ein Stift b verhindert das Lockerwerden
dieses Schlagriemens. Die Fig. 11 zeigt das linke Ende eines Fang-
riemens, giebt an, wie solecher auf der Schiitzenkastenspindel ¢ steckt
und wie er mit Hiilfe des Drahtes d leicht linger oder kiirzer gemacht
und in dieser Linge erhalten werden kann,
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Untersehlagapparate.

(Tafel 44, Figuren 12 und 13, Tafel 45, Figuren 1 bis 8, und
Tafel 46, Figuren 8 bis 10.)

Seitenschléger.

(Tafel 44, ¥Figuren 12 und 13, Tafel 45, Figuren 1 bis 7, und
Tafel 46, Figuren 8 bis 10.)

Es schwingen hierbei die hslzernen Schlagarme in der Ebene des Laden-
gestelles und durchstechen die Schliger die Schiitzenkiistenboden zumeist.
" In einigen Fillen schwingen sie auch hinter den Schiitzenkiistenriick-
Wiinden. Je nach der Antriebsweise der Schlaggebung kann man unter-
scheiden Apparate, welche von der Trittexcenterwelle aus und solche,
welche von der Hauptwelle aus getrieben werden. FErstere empfehlen
sich mehr fiir die einfachen Webstiihle mit abwechselnd rechts und links

herzustellender Schlaggebung, und letztere mehr fiir Wechselstihle mit
~ beliebiger Schlaggebung; jedoch sind die letzteren auch fiir viele Stiihle
wit einfachen Laden in Benutzung.

Betrieb von der Trittexcenterwelle aus.

(Tafel 44, Figur 12, Tafel 45, Figuren 1 und 2, und Tafel 46,
Figuren 8 bis 10.)

Als solche Welle bezeichnet man hier eine zumeist unterhalb der
Ladenhet-riebswelle liegende und von der Hauptwelle des Stuhles, halb
80 schnell als diese, getriebene Welle, welche die Excenter fiir die Her-
stellung der Ieinwandbindung gleichzeitig tragen kann. Man heisst
deshalb diese Welle die Geschirrwelle oder die Trittexcenterwelle, ebenso
g}lt aber auch die Schlagexcenterwelle oder die Schlagkurbelwelle. Der
efnfachste und sehr viel in Anwendung befindliche Unterschlagapparat
f!lner solchen Bauweise, welchen englische und deutsche Firmen benutzen,
18t der in Taf. 16 gezeichnete und bei dem Kurbel - Webstuhl 1) mit
Dl-ﬂ'erent-ialkettenspannung und Unterschlag ausfiihrlichst beschriebene.
Hier in Taf. 44, Fig. 12 ist er nur skizzirt gezeichnet.

Die Schaftwelle @ triigt an ihren beiden Enden zwei Stick um
1_80 Grad zu einander versetzte Kurbeln mit Schlagrollen b, welche gegen
die gekriimmte Fliche je eines um ¢ drehbaren Trittes d schlagen, so
dass deren vordere Enden mit Hilfe von Riemen e auf Bogen oder
Sectoren einwirken, welche an den Unterschligern f angebracht sind
und diese in Schwingung bringen. Wiihrend der Schlaggebung spannen

b k-

1) Lembeke, Mechanische Webstithle 11, Seite 46.
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sich die Federn g, um nach erfolgtem Schlagen die Schlagarme f und
ebenso die Tritte d wieder in die Anfangsstellungen zuriickzubringen.
J und g sind mit der Ladenachse . verbunden, und schwingen somit
alle die Theile e, f und g mit dieser Achse k& und dem Ladenklotz nach
vorn und hinten zu, so dass infolgedessen die Schlaggebung durch f in
der Ebene der Lade erfolgt. :

Ganz nach Art der Mittelschlagvorrichtung benutzte Michel de
Bergue in Paris, vergleiche die Taf. 45, Fig. 1, eine Schlagexcenterwelle
a, deren um 180 Grad zu einander versetzte Excenter auf Rollen b ein-
wirken, welche durch Winkelhebel ¢ und Verbindungsstiicke d die an
der Ladenachse e drehbar angebrachten Unterschliiger f in schlagende
"Bewegung versetzen. Hierbei spannt sich die Feder g, die mit beiden
Schliigern verschniirt ist, um sich hierauf, also nach der Schlaggebung,
an einer Seite des Webstuhles wiederum zusammenzuziehen, und infolge-
dessen den betreffenden Schliger zuriickzustellen.

Auch die Sichsische Maschinenfabrik, die Sichsische Webstuhl-
fabrik und Andere bedienen sich bei Tuch- und Buckskinstiihlen #ihn-
licher Schlagapparate, vergleiche die Tafel 46, Figur 8 bis 10. Die
Schlagexcenter sind, wie bei dem vorigen Apparat, auf der Schlagwelle
befestigt, es liegen jedoch die Schlagrollen unterhalb der Schlagexcenter,
und es wirken die mit ihnen verbundenen und horizontal liegenden
Schlagwellen durch stehende Hebel, Holzstangen und kurze Riemen auf
die Unterschliiger ein.

Der Treiber a ist hinter dem Schiitzenkasten durch eine Spille b
gefithrt und tritt durch einen Liingenschlitz in der hinteren Wand des
Kastens in denselben ein. Der Schlagarm ¢ schwingt hinter dem Schiitzen-
kasten und ist nicht, wie zumeist bei den Unterschlagstiithlen iiblich,
durch den Treiber gesteckt, sondern er driickt beim Schlaggeben gegen
die hintere Stirnseite des Treibers, und ist mit ihm nur durch ein kurzes,
davauf festgeschraubtes Riemchen verbunden; um nach erfolgtem Schlagen
den Treiber mit riickwiirts zu nehmen. Die niiheren Ausfiihrungen
solcher Schiitzentreiber ergeben sich aus den Fig. 9 und 10. Der in der
Fig. 9 gezeichnete ist aus Leder und der in der Fig. 10 ist aus Metall
und Leder hergestellt. Bei d sind fiir die Spindelfithrungen diese Treiber
entsprechend gelocht, und vorn bei e sind die Lederhiilse oder das Metall-
rohr gefiittert mit Leder, oder auch mit Gummi oder Kork, um durch
diese auf die Schiitzenspitze einzuwirken. Bei f wirkt der Schlagarm
¢ auf den Treiber ein, vergleiche die Fig. 10; b, ist die schlitzformige
Fiihrung in der Schiitzenkastenhinterwand, siehe die Fig. 9. Das Schlag-
geben erfolgt von der Welle f; aus, welche durch das Schlagexcenter ¢
schlagend auf die Schlagrolle & einwirkt, die an einer horizontal liegen-
den Welle angebracht ist, siehe die Fig. 8. Ein Stellring derselben ist
durch einen Riemen mit der am Fussboden hiingenden Feder ¢ verbunden,
welche infolge ihrer Spannung ein unausgesetztes Anliegen der Rolle 72 am
Excenter g herbeifiithrt. Die Sehwingung der Rolle & und die Oscillation
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threr Welle iibertragen sich mit Hiilfe des Schlaghebels k, eines daran hiingen-
den Holzstiickes [ und, als Fortsetzun g desselben, einer Lederschleife m auf
den holzernen Schliger ¢; m hiingt in einer ebenfalls aus Lederriemen ge-
bildeten Schleife, welche am Arme ¢ festgeschraubt ist. Die Riickwiirts-
schwingung des Schliigers ¢ und durch diesen auch die Riickwiirtsbewegungen
von #m, I und k befirdert eine zweite Spiralfeder, die bei # unten im Web-
stuhl liegt, und durch einen Riemen auf den um o schwingenden Schliiger ¢
einwirkt. Oben am Ladenklotz legt sich der obere Theil des Armes ¢ an eine
belederte Backe an, sobald sich die Feder n ganz zusammengezogen hatte.

Eine Combination des Schénherr’schen Federschlagmechanismus 1)
wit dem zuvor angegebenen Apparat hat Paul Schénherr in Chemnitz
in folgender Weise herbeigefiihrt. Es treibt, wie bei dem Federschlag-
apparat, zur abwechselnden Bewegung der Schiitze von rechts und links
aus die Antriebwelle eine Kurbel, die sogenannte Schlagkurbel, und
durch diese eine Stange fiir den einen Schuss nach rechts und fiir den
Zweiten Schuss nach links hin. Durch diese Stange werden Winkelhebel
I Schwingung gebracht, welche bei ihrer Bewegung nach der zuniichst
liegenden Webstuhlwand hin mit Hilfe eines Vorsprunges den bekannten
Schénherr’schen Schlagarm so weit nach aussen hin stellen, dass seine
_Sch]agfu.]le einen Bolzen dieses Schlaghebels packen und letzteren somit
festhalten kann. Die hierbei aufgezogene Schlagfeder bleibt nun so
]angﬁ gespannt, bis der durch die Kurbel und Stange wiederum zuriick
beWegte Winkelhebel mittelst einer Nase, der Abschlagnase, gegen einen
hiingenden Finger der Schlagfalle driickt, diese Falle hebt und den Schlag-
bebel somit frei macht, damit hierauf die Schlagfeder den Schlaghebel
zur Schlaggebung an sich zieht. Alles solches wurde bereits beschrieben
bei dem Schén herr’schen. Federschlagwebstuhl 2).

Wiihrend nun bei letztgenannter Schlagvorrichtung die weitere
Uﬂbcrtragung der Schlagbewegung, von den Schlaghebeln aus auf die
Schiitze, durch Riemen erfolgte, welche mit den Treibern und den Schlag-
hebeln verbunden waren, ist hier eine solche einfache Verbindung weg-
gelassen worden und ist der Schlaghebel, wie in der Taf. 46, Fig. 8,
durch eine holzerne Stange und eine Lederschleife mit einem holzernen
Unterschliigcr verbunden, der oben auf den im Schiitzenkasten gefithrten

f‘eiber einwirkt, und unten durch eine Federspannung zuriickgezogen
wird.  Infolge der Schonherr’schen Schlagfeder wiirde nun die Schlag-
gebung, entsprechend dem Zuge der Feder, immer mit voller Kraft der-
BBI!JOD durch den Unterschliiger erfolgen. Um solches zu vermeiden, ist
“wischen dem Schlaghebel und der Schlagfeder eine Rolle eingeschaltet,
iber welche hinweg ein Riemen liuft, der die Feder mit dem Hebel
Verbindet, und welcher in solcher Weise am Schlaghebel angebracht ist,

dass er bei vollstindig hereingezogenem Hebel, also am Ende der
_-_-__‘_‘_‘—'——-—__

;} Lembeke, Mechanische Webstiihle II, Tafel 22.
) Lembeke, Mechanische Webstiihle 11,
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Schlaggebung, eine Zugrichtung annimmt, welche durch den Drehbolzen
des Schlaghebels liuft, damit jedes Weiterschwingen dieses Hebels eine
Anspannung der Schlagfeder herbeifithrt. Hierdurch wird die Schlag-
gebung geriiuschlos gemacht, und der Schlaghebel sammt Schliger werden
sanft aufgefangen.

Fiir langsam laufende Seidenwebstithle benutzt Jiggli in Ober-
winterthur den in Taf. 45, Fig. 2 dargestellten Apparat. Die Schlag-
rolle @, welche mit der Welle b verbunden ist, macht fiir eine Tour der
Ladenbetriebswelle eine halbe Tour, und schligt fiir eine ganze Um-
drehung der Welle b einmal gegen die Nase ¢, die mit einer horizontal
liegenden und an der Webstuhlgestellwand drehbar gelagerten Welle d
hebelartig verbunden ist. Wiihrend der Schlaggebung hebt sich ¢, und
der mit d zusammengegossene Arm ¢ bewegt sich der Pfeilrichtung
nach und iibertriigt seine Bewegung durch einen Riemen auf den Unter-
schliiger . Eine Feder zum Zuriickstellen der Schlagtheile ist hier nicht
nothwendig, es sind vielmehr die Arme ¢ und ¢ so schwer, dass sie sich
immer wieder selbstthitig richtig zuriick stellen. Ausserdem ist der e
und f verbindende Riemen mit Holz gefiittert, d. h. der Riemen umgiebt
ein zwischen e und f eingelegtes Holz, welches am Riemen festgebunden
ist. Dadurch stellt sich auch der Schliger f jedesmal mit zuriick, und
bestimmt sich hierdurch die Aufstellung der Nase ¢ gegen die Schlag-
rolle @ hin. Der Schliger £ ist hier nicht an der Ladenachse drehbar
angebracht, sondern am Webstuhlgestell. Damit er mit der Lade vor-
und riickwiirts schwingen kann, ist f unten gabelformig ausgefithrt und
um ein Eisen drehbar, welches der Schlaggebung halber rechtwinkelig
zum Drehbolzen von f, auch drehbar, mit dem Gestellwandbock gy ver-
bunden ist.

Betrieb von der Hauptwelle aus.
(Tafel 45, Figuren 3 bis 5.)

Smith Brothers in Heywood, Platt Brothers in Oldham und
viele andere, auch deutsche Webstuhlbauer benutzen an schweren Web-
stithlen fiitr Herstellung kriiftiger Schliige die Hauptwelle des Webstuhles
zum Betrieb des Schlagapparates. Weil diese doppelt so schnell als
die Schlagexcenterwelle liuft, erreicht man ohne Weiteres eine grossere
Winkelgeschwindigkeit in der Schlagvorrichtung.  Anderntheils muss
man aber dafiiv Sorge tragen, dass man stets den einen der Schlag-
daumen unwirksam macht, so lange man abwechselnd rechts und links
schlagen will. ~ Man kann aber die Schlagweise ebenso gut auch so um-
gestalten, dass man rechts oder links beliebig Schlag giebt. Fiir letzteren
Fall hat man nur noch einen Mechanismus, das sogenannte Changier-
zeug, einzuschalten, um entweder die Excenter und Schlagrollen, oder
die Schlagnasen auszuriicken, oder auch die Hebelverbindungen zu unter-
brechen und zu anderen Zeiten wieder herzustellen.
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Bei dem Fustian-loom, vergleiche die Taf. 15 1), wurden die Schlag-
apparate solcher Gattung, wie sie z. B. Platt Brothers und Andere
herstellen, bereits eingehend beschrieben. In Taf. 45, Fig. 3 ist ein
solcher Apparat nochmals skizzirt worden. Die Schlagwelle a liegt
schriig ausserhalb der Gestellwand und ist drehbar an derselben gelagert.
Bei b ist an sie angebolzt der Schlagdaumen , welcher seine Schlagbhewe-
- gung durch eine Nase ¢ bekommt, die am Schwungrad des Webstuhles
befestigt ist und mit diesem sich im Kreise herum bewegt. Hierdurch
ﬂr.'hiilt die Welle a eine kurze, aber kriftige Drehbewegung der Pfeil-
richtung nach, und iibertriigt sie solche durch einen Bogen d und einen
daran hiingenden Riemen ¢ auf den unten am Ladenpriigel f drehbar
befestigten hélzernen Unterschliger g. Die Feder h stellt ¢ und ebenso
auch a nach jeder Schlaggebung wiederum zuriick, und die Blattfeder ¢
wirkt gleichzeitig auf eine Nase an a in solcher Weise ein, dass sich der
Schlagzahn b immer wieder richtig zur neuen Schlaggebung aufstellt.
Damit nun abwechselnd einmal rechts und einmal links das Schlaggeben
erfolgt, ist der Zahn b drehbar mit der Welle a verbunden, es kann also

gehoben und gesenkt werden, so dass im ersten Falle der Schlagzahn ¢
auf b einwirkt und im anderen Falle unterhalb b, also ohne Schlag-
gebung, voriiber liuft. Eine solche Einstellung von b erfolgt durch
‘}en Winkel % und das Taffetexcenter I. Letzteres wird mit Hiilfe von
Ziahnriidern von der Hauptwelle des Stuhles aus so gedreht, dass es
fiir eine Tour derselben jedesmal nur eine halbe Umdrehung macht, und
Sfm]it fiir den einen Schuss den Schlagzahn b hoch und fiir den anderen
tief stellt,

Ein ghnlich wirkender Apparat derselben Firma bestimmt die
Schlagseite durch die Hin- und Herschiebung des Schlagzahnes, wie sich
Bo.lches aus der Fig. 4 ergiebt. Die IIauI.:t-we]]e des Webstuhles triigt
“:leélerum zwischen den Krépfungen und den Gestellwiinden die Schwung-
Yider @ mit den Schlagrollen b. Diese wirken schlagend auf die ge-
?‘rﬁmmten oberen Arme der Winkelhebel ¢ ein, welche letztere drehbar
m Gabeln g ruhen, und unten durch Riemen mit den Armen e von hori-
zontal liegenden Wellen f verbunden sind. Die hingenden Arme g der-
3?]11811 stehen mit den Schlagarmen & durch Riemen in Verbindung, und
Sitzen die Drehzapfen dieser Schliger 2 unten an der Ladenachse i. Die
Gabeln @ gind an einer Stange k angebracht, welche parallel zur Haupt-
“felle. des Stuhles unterhalb derselben in solcher Weise gelagert ist, dass
*1e sich hin und her bewegen kann. Solches fithrt der Muff I auf der
Hauptwelle des Stuhles herbei. Derselbe hat einen in sich selbst zuriick-
_ehl'eﬂden rechts- und linksgiingigen Schraubengang, in dessen Nuthe
lli:dsjilft greift, der am oberen E:nde eines doppelarmigen Hebels sitzt,
5 urch dessen unteren Arm die Stange % hin- und herschiebt. Eine

che Bewegung wird bei der einen Umdrehung der Hauptwelle nach

_—

e

') Lembeke, Mechanische Webstiihle TI.
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rechts hin erfolgen und fiir die andere Umdrehung dieser Welle nach
links zu stattfinden.

Soll nun fiir Wechselladen und Schuss um Schuss abwechselnden
Wechsel die Schlaggebung von der einen Seite aus zweimal nach ein-
ander erfolgen, so muss anstatt des Schraubengangmuffes eine Schalt-
vorrichtung angewendet werden, welche erst nach zwei Touren der
Hauptwelle die Stange k einmal verschiebt. Hier in der Fig. 4 erfolgt
die Verschiebung der Stange k fiir einen jeden Schuss, so dass also
einmal die rechte Rolle b auf ihren Hebel ¢ einwirkt und die linke
Schlagseite wiihrenddem ausgeriickt ist, und das niichste Mal an der
linken Seite des Stuhles die Rolle b ihren Hebel ¢ schligt, wobei rechts
kein Schlag erfolgt.

Fiir schnell lanfende Calico- Webstithle, System W. und J. Todd,
gebaut von W. Smith und Brothers in Heywood benutzten Genannte
den folgenden Schlagapparat. Die holzernen Unterschliger sind eben-
falls drehbar an der Ladenachse angebracht und erhalten -auch von
schwingenden Sectoren aus mittelst Riemen ihre Schlaghewegung. Federn
stellen sie hierauf zuriick, ganz ebenso, wie fiir' die Fig. 3 angegeben
wurde. Die schwingende Bewegung der genannten Sectoren ergiebt
sich aus der Fig. 5. Ein 25er Zahnrad an der Hauptwelle a treibt ein
darunter liegendes 50er Zahnrad b, dessen Welle eine Kurbel ¢ mit einer
daran hingenden Kurbelstange d triigt. Bei e ist hinten an der Gestell-
wand ein Stelleisen befestigt, welches den Drehzapfen der einarmigen
Schwinge f triigt, die mit der Kurbelstange d verbolzt und am vorderen
Ende verzahnt ist. Diese zahnradiihnliche Verzahnung greift in ein
Rad ¢ ein, welches reichlich zur Hilfte Zihne hat. Zufolge der Dreh-
bewegung des Rades b erfolgt ein Heben und Senken der Kurbelstange
und der Schwinge, und daraus folgend eine Hin- und Herdrehung des
Rades g und seiner Welle. Diese Welle macht 17/y4 Drehung nach rechts
herum und nach links hin und entspricht solches einem Hub der Stange d
von 83 mm. An den beiden Enden der genannten Welle sitzen Kurbeln,
welche 20 mm lang sind und von deren Zapfen aus Schubstangen I
aufwiirts nach Fiihrungen im Stuhlgestell hin laufen. Letztere Fithrung
fir den in der Fig. b gezeichneten Schlagapparat der linken Seite des
Webstuhles ist punktirt gezeichnet. Das obere Ende der Stange triigt
einen stihlernen Stift, welcher sich infolge entsprechender Drehung der
Welle von ¢ in dem Schlitze bei ¢ auf- und abstellt, und zwar fiir eine halbe
Tour des Rades b sich einmal 4 cm weit nach oben hin und das andere
Mal 4 em nach unten zu in der Fithrung bei ¢ bewegt. An den Lad?ﬂ'
schwingen % sind hinten zwei Stiick Lager I und m angebracht, die eme
Welle # jedesmal stiitzen. Jede derselben trigt bei o einen Sector, '311
welchem der Zugriemen fiir den zugehdrigen Unterschliger befestigt {-St;
oben sitzt an der Welle n ein stihlerner Stift p gegeniiber dem Stifte
der Stange h. Geht die Lade zuriick, so begegnet einer ihrer Stifte p
einem der Stifte der beiden Stangen I, es platten beide etwa 5 mm iiber
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einander, der Stift an & kann nicht ausweichen, ertheilt also bei geniigend
grossem Riickgange der Lade dem Stifte p eine solche Bewegung nach
vorn zu, dass dessen Welle eine kurze Drehbewegung annimmt, und der
Sector 0 wird infolge dessen durch seinen Riemen den zugehdrigen Schlag-
arm nach der Ladenmitte hin treiben, wodurch die Schiitze an dieser
Seite des Webstuhles abgeschlagen wird. Damit sich hierauf die Welle
wiedernm zuriick stellt, trigt-sie bei g eine Nase, welche infolge einer
?agegen wirkenden Feder die Riickwiirtsdrehung der Schlagwelle herbei-
tihrt,

Von grosser Wichtigkeit sind die richtigen Einstellungen aller dieser
Theile zu einander, also namentlich die Stellung der Kurbel ¢ zu den
Krépfungen der Hauptwelle @, die Stellung der kurzen Kurbel unten
bei g und die entsprechenden Lagen der Schlagbolzen oben an den
Stangen % und n. Die Schlaggebung soll stets zur richtigen Zeit er-
folgen; wie miissen die zuletst genannten Bolzen zu einander stehen,
Wenn nicht Doppelschliige erfolgen sollen?

Eine Erorterung dieser Frage wire zwar durch Rechnung maglich,
aber hochst umstindlich. Man zieht deshalb lieber den Weg der Con-
struction vor. Man zeichnet sich die verschiedenen Stellungen der
betreffenden Webstuhltheile auf, um die gegenseitigen Verhiiltnisse zu
erhalten, und zwar fiir drei Positionen der Kropfungen. Solche sind:

1. Lade hinten, also die Kripfungen bei 1. stehend;

2. Lade zuriick laufend und Beginn der Schlageebung, die Krépfung

bei 2. stehend;

3. Lade vorwiirts laufend und die Kripfungen bei 3. befindlich,

wobei die Lade wiederum in derselben Stellung angekommen
ist, in der sie sich bei den Krépfungslagen fiir die Position 2.
befand. - :

Fiir die Position 1. in Fig. 5 steht die Lade hinten, es liuft die
Schiitze noch durch das gedffnete Fach, und es haben die Schlagbolzen
bereits ihre Schlaggebung vollfithrt. Die Lage der unteren Kurbel bei g
Sei noch als unbekannt vorausgesetzt, die Stellungen der Theile ¢, d, f
und die des Rades g hingegen seien bekannt, weil bei dem grossten Fach
fir die hintere Ladenstellung die Welle von g, welche bei diesen Web-
Stithlen auch die Fliigel treibt, vergleiche die Taf. 41, Fig. 6, eine ihrer
Enddrehstellungen einnehmen muss. Es werden demnach z B. die
Kurbel ¢, die Stange d und der gezahnte Hebel f ganz unten liegen, und
S wird das Rad g seine Linksdrehung, also die entgegengesetzte zu der,
welche der gezeichneten Pfeilrichtung entspricht, vollendet haben.

Fiir die Position 2. der Hauptwellkrépfungen soll die Schlaggebung
beginnen, es wird also jetzt die Schlagfliiche des Stiftes p sich auf eine
eben solche Fliche des Stiftes der Stange h auflegen.  Hierbei muss
der letztere Stift an der Schlagseite des Webstuhles ganz gesenkt sein,
uflﬂ es muss die Kurbel bei g demzufolge jetzt senkrecht nach unten
hin liegen. Hierdurch ist aber die noch bisher fehlende Stellung dieser
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Kurbel bestimmt, und findet man weiterhin durch die Zeichnung aus
der Bewegungsrichtung von g und aus der Liinge des Schwingungs-
bogens, welchen f an der Eingriffstelle mit ¢ noch nach unten hin
zuriickzulegen hat, bis die Stellung fiir ganz geiffnete Kehle, also die
der Position 1., gekommen ist, auch die Stellung von der Kurbel bei g
fiir diese Position 1. Es wird sich dabei der Bolzen der Stange & nahezu
in der gezeichneten Lage oberhalb p befinden.

Fiir die Position 3. soll wiihrend des Ladenvorganges keine Schlag-
gebung erfolgen, wenigstens nicht auf der Seite, auf welcher die Schiitze
im Kasten liegt. Soll aber solches der Fall sein, so muss der Bolzen von 7,
wie gezeichnet, so hoch stehen, dass p unter ihm hinweg schwingen kann.
Die Linge der Stange & ist dem entsprechend verstellbar und bekommt
man somit auch ziemlich leicht diese Einstellung. Ganz richtig ist sie
jedoch nicht immer zu erreichen, es werden die Schlagstifte sich bisweilen
doch noch etwas streifen, und miissen deshalb, damit keine Schliige hier-
durch entstehen, die hinteren Flichen dieser Bolzen schriig stehend aus-
gefiihrt sein. Sie gleiten alsdann an einander voriiber und fingt die
Feder unten bei ¢ solche falsche Schlagbewegung auf, wobei sich der
Riemen am Sector o etwas lockert. Der Schlagarm selbst bleibt withrend-
dem aber in Ruhe. Ein solcher Riickschlag ist sehr schwer vollstindig
zu vermeiden, wenn man wiinscht, dass die Schlagflichen der oberen
Stifte nicht zu schmal ausfallen. sollen. = Selbstverstindlich darf an der
Schlagseite, also da; wo die Schiitze im Kasten ruht, kein falscher Schlag
erfolgen, weil sonst der nachfolgende richtige Schlag geschwiicht wiirde,
da ja die Schiitze zu Anfang des Schlaggebens nicht mehr ganz hinten
im Kasten liegen wiirde. Wenn bei der niichsten Umdrehung der Haupt-
welle die an der anderen Seite des Webstuhls befindliche Nase p Schlag
bekommt, soll die diesseitige keinen bekommen. s steht alsdann die
Schwinge f so hoch, dass der Bolzen an h sich so weit gehoben hat, dass
p darunter hinweg schwingen kann. Bewegt sich die Lade weiter nach
hinten zu, so steigt /& zuerst immer noch etwas, geht aber bald hierauf
herunter und wirkt erst bei dem niichsten Riickgang der Lade auf p
schlagend ein. Die Kurbel bei g, fiir die Bewegung der anderseitigen
Stange h wirkt ganz ihnlich wie die in der Fig. b gezeichnete. Sie
steht ganz unten, wenn Schlaggebung erfolgen soll, wenn also f nahezu
oben liegt, und sie ist hoch gestellt, wenn die Kripfungen unten stehen.’
Die Stellungen der beiden Kurbeln der Welle von ¢ sind solche, dass sie
um 105 Grad, oder 17/, einer vollen Umdrehung zu einander verstellt
auf ihrer gemeinschaftlichen Welle zu befestigen sind. Die einfachste
Einstellungsweise dieser beiden Kurbeln wird die sein, dass man eine
jede Kurbel nach unten hin stellt, wenn die Schlaggebung an der be-
treffenden Seite erfolgen soll.

Einfacher und besser, namentlich in Bezug auf die Abnutzung der
Schlagdorne wird sich Alles gestalten, wenn man der Welle bei g fir
eine jede Tour der Hauptwelle des Stuhles eine volle halbe Umdrehung
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giebt, so dass die Kurbeln bei g um 180 Grad gegen einander verstellt
sind. TImmerhin wird hierbei ein schwacher Riickschlag der Wellen
auch nicht ganz zu umgehen sein. Es erfordern solche Apparate sehr
tiichtige Webmeister und sind sie deshalb nicht immer zu empfehlen.

Schlagarmfanger.
(Tafel 44, Figur 13, und Tafel 45, Figuren 6 und 7.)

Die holzernen Schlagarme werden durch die Schlagmechanismen
2égen die Gestellwiinde hin bewegt und haben zufolge der Schnelligkeit
dieser Bewegung das Bestreben, sehr weit auszuschwingen, so dass sie
entweder gegen den Ladenklotz oder auch gegen die Gestellwiinde ge-
Worfen werden, und sehr starken Abﬁutzu.ugen ausgesetzt wiiren, wenn
man ihre Schwingung nicht begrenzte, wenn man an den Ladenschwingen
oder an den Gestellwiinden keine Puffer anbriichte, welche sie fangen.

. Solche aus aufgespannten Lederriemen bestehende Schlagarmfiinger
sind ersichtlich aus der Fig. 13 in Taf. 44 und aus den Fig. 6 und 7 in
Taf. 45. In der Fig. 13 der Taf. 44 sind an der Gestellwand zwei Stiick
Stelleisen befestigt, und ist mit Hiilfe derselben ein etwa 40 cm langer
‘"_1‘1 zumeist doppelter Riemen straff aufgespannt. Taf. 45 zeigt in
Fig. 6 die Oberansicht und die Hinteransicht eines anderen solchen
lr:llﬁ'ers, der auch an der Gestellwand angebracht ist, aber aus einem
(l}lssstiick besteht, an welchem zwei Stiick kurze iiber einander liegende
Riemen festgeschraubt sind. Diese letztere Befestigungsweise ist besser
als die vorige, weil die Riemen, zumal an ihren Befestigungsstellen, nicht
20 leicht, nachgeben kénnen, also nicht schlaff werden. Besser noch ist
‘{'9 I“angriemenbefestigung, wie sie sich aus der Fig. 7 ergiebt. Hierbei
lisst sich der schlaff gewordene Fangriemen sehr leicht und sicher nach-
Spannen. Alle drei Stiick Befestigungsweisen sind insofern mangelhafte,
als sie nicht mit der Lade vor- und riickwiirts schwingen, so dass die
Schlagarme an den feststehenden Riemen etwas schleifen werden. DBesser
n.ﬂﬁh wird es sein, man bringt die Stelleisen der Fig. 6 an den guss-
@sernen Ladenschwingen an und verstirkt solche der Stésse halber.

Mittelschligenr.
(Tafel 45, Figur 8.)

3 In einer an der Hauptwelle des Webstuhles befestigten Walze a
Mt hin und her laufender schraubengangformiger Nuthe liegt eine
Rf'ne, die am doppelarmigen, um b drehbaren Hebel ¢ befestigt ist. Der
g"l‘ beide Schlagseiten dienende eine Treiberarm lagert inmitten des

estelles und der Lade, ist an der Ladenachse drehbar angebracht und

mit dem Hebel ¢ durch eine Zugstange verbunden. Zufolge der Nuthe
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in der Trommel @ wird die Rolle, und durch sie der Schliger fiir die
eine Drehung der Hauptwelle nach rechts hin und fiir die andere nach
links hin geschnellt, und giebt er somit zufolge der Schniire e, welche
den Schlagarm mit den Treibern verbinden, einmal links und das andere
Mal rechts Schlag. Grosse Vortheile besitzt dieser Apparat nicht und
findet man ihn nur ganz ausnahmsweise in Benutzung. Die Stange d
zumal leidet sehr, und muss sie an ihren beiden Enden Kugelzapfcn
bekommen, wenn sie sich nicht klemmen soll.

Unter-Vorderschlagapparate.
(Tafel 45, Figuren 9 und 10.)

Sharp Roberts in Manchester, spiiterhin Andreas Kéchlin und
Comp. in Miihlhausen, Caspar Honegger in Riiti, und nach ihnen
noch einige andere Firmen benutzten mit Vorliebe den sogenannten
Untervorderschlag, und zwar die letzten Firmen namentlich fiir Seiden-
webstiilile, weil diese Schlaggebung einmal eine sehr ruhige, wie die
des Mittelschlages, und weil sie absolut fiir das Gewebe. fleckenfrei ist,
also keine Oelflecken verursacht. Dieser Untérvorderschlagmechanismus
ist ganz iihnlich dem Mittelschlagapparat, nur dass alle seine Theile in
anderen Ebenen arbeiten. Es liegen die Treiberarme zwischen der
Ladenebene und dem vorderen Theile des Stuhlgestelles, und zwar nicht
horizontal, sondern senkrecht stehend, und schwingen sie in einer Ebene,
die parallel zur vorderen Gestellebene zwischen Brustbaum und Laden-
klotz liegt. An ihren Kopfen hingen Schlagriemen, welche die Treiber
auf unterhalb der Schiitzenkiisten angebrachten Spindeln bewegen. Die
Wellen, um welche die Schliger schwingen, befinden sich innerhalb oder
auch ausserhalb der Gestellwiinde und liegen horizontal, sowie parallel
zu letzteren.

Der Schlag wird erzeugt wiederum durch mit der Schlagexcenter-
welle verbundene Daumen, was sich aus den Fig. 9 und 10 ergiebt.
Diese Schlagexcenter haben ganz dieselbe Ausfihrung wie die bei dem
Mittelschlage benutzten, wie die des Hodgson-Stubles. Ibenso werden
auch hier dieselben Schlagrollen @ an ihnlichen Schlagwellen, wie hfﬂ
dem Mittelschlage, verwendet. Driickt die Schlagnase des Excenters die
Schlagrolle @ nach unten hin, so wird der mit ihr verbundene Schliger
nach der Stuhlmitte zu schwingen und es wird die Schlaggebung €r=

folgen. Letzteres wird also withrend des Auflaufens der Rolle a auf der -

Nase des Excenters bis zur fiussersten Spitze des letzteren hin stattfinden.
Das Zuriicklaufen und das hierbei erfolgende Herabgleiten der Schlag-
rolle @ von ihrer Schlagnase vermittelt eine Feder b. Dieselbe ist ver-
schniirt mit den unteren Schenkeln beider Schliger, jedoch hat man bel
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breiten Webstiihlen auch fiir eine jede Schlagseite eine solche Feder
oftmals angebracht, und zwar in senkrechter Lage oben bei ¢ am Gestell,
und ist diese Feder mit dem Schlagrollenbolzen verschniirt.

Die Schiitzenkastenspindeln oben in den Kisten, wie bei dem Mittel-
schlag gebriiuchlich, fallen hier weg, und liegen die fiir die hier umgekehrt
angeordneten Treiber zu deren Fithrung nothwendigen Spindeln unter-
halb der Schiitzenbahnen. Oelflecke kénnen demzufolge durch diese
Apparate nicht in das Gewebe gebracht werden. Auch Fangriemen, die
hier unten am Ladenklotz liegen, lassen sich hier anbringen, kurz, alle
Vortheile des Mittelsehlages lassen sich benutzen.

Bandstuhlschiitzenbewegungsapparate.

LY

(Tafel 45, Figuren 11 bis 14.)

p Die in den Fig. 11 und 12 dargestellten Mechanismen beziehen
fich auf die Min- und Herbewegung von fiinf Stiick Schiitzenreihen in
horizontaler Richtung. Die Schiitzen sind mit Verzahnungen versehen
und greifen in Zahnrider ein, welche durch hin- und herlaufende Zahn-
Btf‘“:‘:‘;i‘-ll abwechselnd nach rechts und links hernm gedreht werden. Die
Emleitung der Bewegungen der Zahnstangen erfolgt durch Platinen.

; So hat man z B. in Fig. 11 neben einander, in der Zeichnung hinter
flnander liegend, je fiinf Stiick Platinen a und b, welche mit den beiden
Messern ¢ und d arbeiten und welche durch um Rollen gelegte Schniire
auf zwei Stick hinter einander liegende Zahnstangen e und auf drei
Stiick ebensolche Stangen f einwirken. Jede dieser finf Stiick Zahn-
stangen ist durch eine Platine @ und b beeinflusst, und zwar in solcher

cise, dass, wenn @ steigt, sich b senkt und die Stangen ¢ und f nach
rechts hin laufen, und umgekehrt, wenn b steigt, sich a senkt, und ¢ und
J nach links hin bewegt werden. Durch die zuvor erwiihnten Zahnriider,
vergleiche die stark gezeichneten Kreise, wird alsdann von e aus die

fWegung der ersten und zweiten Schiitzenreihe und von f aus die der

tten, vierten und fiinften Schiitzenreihe herbeigefiihrt, und sind die
Be‘feglmgﬁn der Schiitzen in den Reihen 1, 2, 4 und b stets gleich
gerichtete, wiithrend die mittleren Schiitzen, die der dritten Reihe, entgegen-
gesetzt dazu lanfen.

: In der Fig. 12 ist fir dieselbe Stuhlvorrichtung mit fiinf Reihen
Banflschiitzen ein etwas anderer Lauf der Schniire gezeichnet, welche die
Pla’fmenpaare @ und b mit ihren Zahnstangen e, und in ganz #ihnlicher

“15¢ auch mit den nicht gezeichneten Zahnstangen f verbinden. Es
st hltirbei die Lade eine kiirzere, als im vorigen Falle.

Fiir Bogenschiitzenladen, und zwar fiir nur eine Reihe von Schiitzen,

edient man sich des in der Fig. 13 gezeichneten Schiitzenbewegungs-
Lemb ke, mechan. Webstiihle. 1V. 6

i
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apparates. Durch die Tritte @ und b wird die mit ihnen verschniirte
Zahnstange ¢ hin und her bewegt, und  iibertriigt solche diese ihre Be-
wegung durch je ein Paar Zahnriider auf die ebenfalls mit Verzahnungen
versehenen Bogenschiitzen d und ¢, die in Kreisbogennuthen der Laden-
riickwand gefiihrt sind. (Die Schiitzenkdrper sind in den Fig. 11 und
13 weggelassen worden und stellen die Pnnkte bei 1 bis 5 und bei d und
e die Verzahnungen der Schiitzen dar.)

In der Fig. 14 ist noch ein Bewegungsmechanismus fiir eine Reihe
horizontal laufender Bandschiitzen dargestellt, wie solchen J. Th. Cook
in Leicester ausgefiihrt hat. Die Schiitzen sind theilweise schwalben-
schwanzformig im Querschnitt und an der Ladenriickwand hierdurch
gefiithrt. Sie tragen je zwei Stiick Stifte, welche in schraubengang-
formigen Nuthen zweier Cylinder @ und b eingreifen. Darch einen
Wiirtel mit Schniiren und Tritte, oder auch durch Zahnstangenbetrieb
und Platinen, oder ihnlich wirkende Apparate erhalten die auf einer
gemeinschaftlichen Welle sitzenden Cylinder eine vor- und rickwirts
gehende rotirende Bewegung. Die Anordnung ist nun eine solche, dass,
wenn der eine Stift den Schraubengang seines Cylinders verlassen will,
bereits der andere Stift in die Nuthe des Nachbarcylinders eingetreten
ist. Diese Schiitzenbewegung ist sehr sicher und gestattet sehr schnellen
Gang der Webschiitzen.

Sieherheitsapparate.

(Tafel 46, Figuren 1 bis 17, Tafel 47, Figuren 1 bis 6, und Tafel 48,
Figuren 1 bis 5.)

Waarenfihrungen.
(Tafel 46, Figuren 1 bis 5.)

Je nach der gewiinschten Lage des Gewebes zwischen der Laden-
bahn und dem Brusthaum hat man, um gut geiffnete Kehlen zu bekommen,
zwei Methoden in Benutzung, wenn man von der Lage des Stoffes ab-
sieht, welche er sich selbst ertheilt. Man driickt die Waare hinunter,
oder man erhiilt oder hebt sie hoch. Ersteres macht sich nothwendig,
wenn die Kehlen so hergestellt werden, duss nur eine Hebung eines
Theiles der Kettenfiiden erfolgt, dass man also nur mitOberfach arbeitet.
Damit sich hierbei die Lage der Waare wiithrend des Oeffnens der Kehle
nicht veriindert, sich die Waare mit den aufsteigenden Kettenfiden nicht
hebt, hiilt man sie nieder. Fbenso kann sich aber auch das Entgegen-
gesetzte nothwendig machen, wie z. B. an Webstiihlen fiir schwere, breite
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\anlt:nge\.\‘eln.‘. Hierbei arbeitet man zumeist mit schweren Stahlrollen-
schiitzen, und es senken diese wiihrend ihres Laufens nicht nur die unten
liegenden Kettenfiiden, sondern auch sehr leicht die damit zusammen-
hiingende Waare. Infolge dessen bleibt die Kehle fiir den Schiitzenlanf
nicht offen genug und die Lage der Waare, resp. ihre Beschaffenheit in
Bezug auf die Lage der Schussfiiden bleibt nicht die gewiinschte. Es
macht gich also in solchen Fiillen ein Hochhalten der Waare nothwendig.

Die Waare wird niedergehalten.

(Tafel 46, Figuren 1 bis 3.)

An Seidenwebstiihlen zur Herstellung schwerer Qualitiiten findet
man  hierfiir folgende Einrichtungen. a sind die feststehenden guss-
eisernen Brustbanmriegel , b sind damit fest verbundene Dretter, deren
Oberfliichen glatt und polirt sind. Entweder liinft nun die Waare direct
dariiber hin, wie in der Fig. 31), oder damit das Gewebe und die Web-
kette leichter beweglich: sind und die Waare weniger stark gerieben
wird, Liuft sie iiber Glasstibe ¢, welche in das Holz b eingelassen sind 2),
Bisweilen bringt man ausser dem vorderen Schutzbrett d auch mnoch
oberhalb des Brustbaumes iiber dem Gewebe einen Schutzdeckel e an,
der ku.st-unm't.ig geformt ist, um Hilfsinstrumente, also z B. Scheere,
Putzeisen u. dergl. m., einlegen zu kinnen. Das Niederhalten des Gewebes
erfolgt durch die schmiedeeisernen und glatt bearbeiteten Stiibe f, welche
}(ruisﬁ'}rmigen oder auch segmentformigen Querschnitt haben und welche
- Stelleisen liegen, die man am Brustbaum e festschraubt, und zwar
hiher oder tiefer, je nachdem es die Waare und das Kehlemachen
bedingen. In der Fig. 1 arbeitet z. B. eine Jacquardmaschine, welche
nur Oberfach macht, in den Fig. 2 und 3 hingegen wird mittelst Tritt-
maschinen oder Excenterapparaten Ober- und Unterfach oder auch nur
Oi)erfacla hergestellt, In Fig. 1 und 2 liegen die Stiibe f ziemlich nahe
am Brustbaum, wihrend in der Fig. 3 der Stab f sehr nahe zur An-
Schlagstellung des Rietblattes seine Position gefunden hat.

Die Waare wird hochgehalten?).
(Tafel 46, Figuren 4 und 5.)

Dass die Waare durch einen Apparat hochgehalten wird, findet man
an Tuch- und Buckskinstiihlen u. dergl. m. fast immer, wenn mit schweren
Stahlschiitzen gewebt wird. Die Fig. 4 zeigt die bei Kurbelstithlen und
_-_-_-_‘_-————-_._.-_

) Honegger,

Y) Jiggli.

") Schonherr, Hartmann, Zschille u. A. m.



84 Sicherheitsapparate.

die Fig. 5 die bei Federschlagstiihlen angewendete Befestigungsweise des
das Gewebe hochhaltenden Bleches @. b sind die hélzernen Brustbiiume,
anf welchen die schrig liegenden Bleche @, die theilweise ausgespart
sind, festgeschraubt werden. ¢ sind mit a verbundene polirte Holzleisten.
In der Nihe der Breithalter werden die Bleche @ zumeist ausgeschnitten,
um ersteren Platz zu machen, oder man fithrt das Gewebe, wie z B. in
der Fig. b gezeichnet ist, durch eine Leiste ¢ und eine Rippe am Bleche a
so hoch, dass die Breithalter noch zwischen @ und der Waare geniigend
viel freien Raum vorfinden.

Fliegende Riete.

(Tafel 46, Figur 6.)

Sehr schnell laufende Webstiithle und solche mit Revolverschiitzen-
kiisten besitzen zur Sicherung des Gewebes bei dem Steckenbleiben der
Schiitzen keine Protectorvorrichtung mit Schiitzenkastenzungen und durch
diese beeinflusste Stecherwellen, sondern sind aunsgeriistet mit Riet-
blittern, welche im gegebenen Augenblick beweglich werden, welche
nach hinten hinaus pendeln kénnen, und welche somit der Webschiitze,
auch bei der Anschlagstellung der Lade, noch' entsprechend viel Spiel-
raum zwischen den Kettenfiiden lassen, so dass die letzteren nicht stark
angegriffen werden. Is ist nun immer hierbei wiinschenswerth, dass
das Riet festgehalten ist, nicht nur, wenn die Anschlaggebung erfolgt,
sondern auch, wenn die Lade hinten liegt, wenn also die Schiitze durch
die Kehle liuft, und ist eine sehr gute Ausfithrung eines derartigen
Apparates die in Fig. 6 dargestellte und von W. und J. Todd (Smith
Brothers in Heywood) construirte.

Das Rietblatt hiingt im Ladendeckel und wird von einer Ritckwiirts-
schwingung unten durch eine Schiene a zur gewiinschten Zeit abgehalten.
Bleibt die Schiitze hingegen im Fache stecken, so stosst sie den unteren
Theil des Rietblattes und mit ihm die Schiene @ nach hinten hin, sobald
die Lade zur Anschlagstellung sich nach vorn zu bewegt. Die eiserne
Schiene @ ist durch Arme mit der am Ladenklotz b leicht drehbar an-
gebrachten Stecherwelle ¢ verbunden. Die letatere triigt vorn einen
einstellbaren Arm d mit einem Zahn e. TFiir gewohnlich liuft der letztere
unterhalb der Rippen eines an der Gestellwand fest sitzenden Guss-
stiickes f, und wird er durch diese Rippen von f niedergehalten. Er
kann sich somit nicht heben, wenn sich die Lade in die Anschlagstellung
begiebt, weil die Rippe ¢ vorhanden ist, und er kann sich auch nicht
heben, wenn die Lade hinten liuft, wenn sich also die Schiitze bewegt,
weil die Rippe & iiber ihm liegt. Steckt hingegen die Schiitze in der
Kehle, so werden kurz vor dem Anschlag des Rietes, auch etwa. schon
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bei der halben Vorwiirtsbewegung der Lade, durch die Schiitze das Riet
ebensowohl als auch die Schiene @ so weit zuriickbewegt, dass sich der
Zahn ¢ um so viel hebt, dass er bei weiterem Vorgang der Lade auf die
obere schriige Fliche der Rippe g hinauf liuft, und hierdurch a so weit
zuriickstellt, dass das Rietblatt iiber ¢ hinweg nach hinten zu schwingen
kann und der Schiitze Platz macht. Es kann nun auch hier, wie bei
den beschriebenen Blattauswerfern 1), ein Finger an der Stecherwelle den
Ausriicker des Webstuhles bewegen und letzteren abstellen, oder es
kann auch, wie es sich zuweilen vorfindet, der Ausriicker nicht mit der
Schiene @ in Verbindung sein. In letzterem Falle muss der Weber den
Stuhl ausriicken, sobald er bemerkt, dass das Riet durch die Schiitze
nach hinten geworfen wurde.

Nadelkimme.
(Tafel 46, Figur 7.)

Wie bei den Schonherr’schen Federschlagstiiblen ?) und wie bei
Seidenwebstiihlen ) bringt man auch bei englischen Kurbelstiihlen, wenn
solche fiir die Verarbeitung rauher oder sehr dicht an einander stehender
Kettenfiiden benutzt werden, also z B. fiir die Anfertigung von Moiré,
Englischleder, Lasting und anderen Geweben mehr, Nadeln hinter dem
Rietblatt an, also einen sogenannten Nadelkamm oder Spatenkamm. Aus
der Fig. 7 ist die Befestigungsweise solcher Nadeln, die auf einen Draht a
gereiht sind und an diesem hingen, ersichtlich. Der Draht a ist hinfen
am Ladendeckel angebracht, und lisst er sich leicht mit siimmtlichen
Nadeln nach oben hin abnehmen. Eine Holzleiste b hindert unten die
Nadeln an etwaiger Bewegung nach vorn oder hinten hin, sie ist aber
in solcher Weise mit dem Ladenklotz ¢ fest verbunden, dass sich die
Nadeln in der Richtung des Rietblattes bewegen konnen, dass sie ent-
Sprechend der Lage der zwischen durchlaufenden Kettenfiden, ohne
solchen grosseren Widerstand entgegenzusetzen, sich auf @ verschieben
k_iiunen. Die Theilung der durch ein Rohr laufenden Kettenfiden durch
¢ine solche Nadel wurde bereits bei den Federschlagstithlen angegeben *).

1) Lembeke, Mechanische Webstithle IL.
*) Lembeke, Mechanische Webstiihle IIL
3) Lembeke, Mechanische Webstiihle II.
1) Lembeke, Mechanische Webstiilile IT.
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Schiitzenfinger.
(Tafel 486, -Figureu 8 bhis 10.)

Solche Apparate sind nicht zu verwechseln mit den Sicherheits-
vorrichtungen, welche die Arbeiter vor etwa herausfliegenden Webschiitzen
schiitzen sollen, sondern sie sind Webstuhlapparate, welche den Endlauf
der Schiitze maglichst sicher bestimmen und welche den Treiber hier-
bei der Schiitze entgegen bewegen, damit hierauf bis zum Laufende
der Schiitze hin, der Treiber mit der Schiitze langsam liuft. Sie fangen
demmach die Schiitze und begleiten sie bis in ihre Ruhestellung. Der in
der Fig. 8 dargestellte Schlagapparat ist ein solcher fiir Unterschliger,
wie ihn in derselben Weise oder nur wenig abweichend davon die
Firmen Hartmann, Schénherr und Zschille an ihren Buckskinkurbel-
stithlen zur Anwendung bringen, und wie er bereits zuvor bei den
Schlagapparaten beschrieben wurde. Gleichzeitig wird durch diesen
Apparat das Abschlagen des Schusses von der Spule in der Schiitze,
infolge zu starken Stosses der letzteren am Treiber, vermieden, weil sich
der letztere in dem Augenblick, in welchem die Schiitze ihn stosst, mit
der Schiitze in gleicher Richtung und mit abnehmender Geschwindigkeit
bewegt.

Die Schlagexcenterwelle f; trigt eine Scheibe p, gegen welche sich
die Rolle eines Hebels g legt, der unterhalb f; drehbar am Stuhlgestel]
angebracht ist und durch eine Charnierkette » mit dem Schlaghebel %
verbunden ist. Durch eine keilférmige Erhshung an der Scheibe p wird
der Hebel & etwas hereingezogen und werden dadurch der Holzschliger ¢
mit dem Treiber a etwas vorwiirts, also nach dem Rietblatt hin, sich
bewegen. Die Fangscheibe p ist nun so eingestellt, dass der Treiber
dem ankommenden Schiitzen entgegen geht, jedoch in dem Augenblick
umkehrt, in welchem beide, also die Schiitze und der Treiber, mit ein-
ander in Beriihrung kommen,

Die mneueren Schiitzenfangvorrichtungen sind solche, wie die bei
dem Trommelstuhl 1) bereits angefiihrten. Man verbindet dicht unter-
halb des Ladenklotzes den Schliger durch einen Riemen vorn mit der
Gestellwand und giebt dem Riemen eine solche Linge, dass bei der
hintersten Ladenstellung der Schliiger den Treiber etwa einen bis drel
Centimeter, mehr oder weniger je nach Bedarf, nach dem Riet zu bewegt
hat, so dass infolge dessen bei entsprechendem Ladenvorgang der Treiber
noch um einen bis drei Centimeter mit der Schiitze nach dem Laden-
ende zu laufen kann.

) Lembceke, Mechanische Webstiihle IT.
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Die Schussfiden locker einzuweben.
(Tafel 46, Figuren 11 bis 13.)

Das Einspringen der Gewebe iiber die Breite hin entsteht bekannter-
maassen durch die starke Anspannung der Schussfiden im Gewebe. Es
schwindet hierdurch die urspriingliche Kettenbreite, und es vergrissert
sich die gescheerte Kettendichte 1). Giebt man dem Schussfaden, wiihrend
er sich in die Kehle legt, eine grissere Linge, als die der Gewebebreite
entsprechende ist, bringt man ihn also lose und ungespannt in das Fach,
80 wird sich das Gewebe auch infolge dessen weniger zusammenziehen.
Dobroff und Nabholz in Moskau verwenden hierfir die folgenden
Mechanismen.

Wiihrend des Schiitzenluufes wird der Schussfaden an einer oder
auch an mehreren Stellen der Schiitzenlaufbahn durch Nadeln zuriick-
gehalten resp. gefangen, und nimmt er eine mehr oder weniger gebrochene
Linie an. Gegen Ende des Schiitzenlaufes werden diese Nadeln zuriick-
gezogen, und der spiterhin geradlinig werdende Faden ist withrend des
Ladenanschlages lose, also ungespannt. Die Bewegung solcher Nadeln «
kann auf sehr verschiedene Weisen erfolgen. Die Nadeln durchstechen
den Ladenklotz b und sind nach unten hin verlingert und mit einer
Stelze ¢ verbolzt, die weit unten im Webstuhl hinter der Ladenachse bei
d drehbar befestigt ist, vergleiche die Fig. 11. Liuft die Lade riick-
Wiirts, so stellt sich die Stelze ¢ mehr auf und schiebt hierdurch die
Nadel q hoch; geht die Lade vorwiirts, so pendelt die Stelze ebenfalls
nach vorn hin und senkt sich theilweise, wodurch die Nadel @ sich nach
unten hin bewegt. Ebenso konnen aber auch Winkelhebel ¢ an. den
Ladenschwingen angebracht werden, welche mit den Nadeln a verbolzt
und durch Zugstangen £ mit dem vorderen Theil des Webstuhlgestelles
verbunden werden, siehe die Fig. 12. Eine dritte Ausfihrung ist die,
dass die Nadeln @ unten mit Wiirfeln g oder auch mit Stangen hierselbst
verbunden sind, die in Coulissen k laufen, welche letzteren an dem Stuhl-
gestell befestigt werden.

Schiitzenwichter.
(Tafel 47, Figuren 1 und 2.)

. !n den Fig. 1 und 2 ist die Schiitzenwiichtereinrichtung dargestellt,
Wwie sich solche an den Buckskinwebstiihlen siichsischer Firmen (Hart-
-_—m— e m

!) Lembeke, Die Vorbereitungsinaschinen in der mechan. Weberei, 8. 72.
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mann, Schionherr, Zschille) vorfindet. Eine holzerne Zunge @ in
der Schiitzenkastenvorderwand, die nach der Schiitze zu beledert ist,
wenn letztere eine Stahlrollenschiitze ist, wirkt, sobald die Schiitze in
richtiger Weise in ihren Kasten tritt, auf den Zungenhebel b ein, indem
sie diesen nach vorn hin stellt. Dieser Hebel ist mit einer Stecherwelle ¢
fest verbunden, welche unten vorn am Ladenklotz leicht drehbar gelagert
ist und zwei Stiick Stecher d und ¢, sowie einen Haken trigt, welcher
letztere durch eine an der Ladenschwinge g hiingende Feder f beein-
flusst wird. Kommt die Schiitze richtig in den Kasten, so sind die Stecher d
und e, wie gezeichnet ist, ausser Wirkung, sie sind gesenkt worden, und
es hatte sich die Feder f gespannt. Kommt hingegen die Schiitze nicht
richtig in den Kasten, so zieht sich die Feder f zusammen und driickt
durch b die Zunge a in den Kasten hinein; gleichzeitic heben sich
die Stecher d und ¢. Der eine Stecher d wirkt ausriickend, und der
andere Stecher ¢ lisst die Lade nicht wutm vorwiirts laufen, weil er
gegen einen Puffer ¢ stosst.

Man hatte bei solchen Webstiihlen ilterer Bauweise die Pufferfedern
ganz ihnlich, wie bei den englischen Leinenwebstiihlen!) am unteren
Gestellriegel befestigt, und sie aufrecht gestellt, so dass sie bis dicht
unter den Brustbaum % herauf reichten. Hier setzten sie sich fort in
horizontal liegende Schieber, auf welche Stecher ¢ einwirkten, und infolge
dessen die Federn nach vorn hin zum Ausschlag brachten. Damit die
Lade beim selbstthiitigen Ausriicken so weit zuriickgestossen werde, als
nothwendig ist, um die Schiitze noch in das offene Fach stecken zu
konnen, miissen diese Federn ziemlich kriftig auf ihre Pufferschieber
einwirken. IEs hatte diese Ausfiihrung den \T&chthul dass die Brust-
biiume ausbrachen.

Jetzt hat man den Anstoss der Stecher bedeutend weicher gemacht
dadurch, dass man die Pufferfeder ¢ horizontal legte, sie rechts und links
am Brustbaum h befestigte, und den Stecher ¢ an der Welle ¢ in der
Mitte der Lade anbrachte.

Schusswichter.

(Tafel 46, Figuren 14 bis 17, und Tafel 47, Figuren 3 bis 5.)
Gabelschusswéichter.
(Tafe]l 46, Figur 14.)

Bei den bekannten Gabelschusswiichtern 2) ist es immerhin etwas
schwierig, den Hub des Hammers so zu reguliren, dass er vollstindig

1) Lembeke, Mechanische Webstiihle IT.
) Lembeke, Mechanische Webstiihie I, Seite 105.
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richtig functionirt; die Hebelarmlingen, ausgenommen die Liinge der
Kurbel, lassen sich nicht verindern. Wm. Smith und Brothers er-
moglicht solehe Hubverstellungen dadurch, dass er die Kurbel durch
einen Hebedaumen @ ersetzt, welcher einem Winkelhebel be, dessen
Drehachse d ist, gleich bleibende Schwingungen giebt, und durch eine
Stange ¢ den letztgenannten Hebel mit dem Schusswiichterhebel f ver-
bindet, der in bekannter Weise mit dem Hammer g winkelformig ver-
schraubt ist. Durch ihre Gewichte bewirken die Arme ¢ und f, dass
sich b stets gegen @ zu legen sucht. Damit man letztgenannten Danmen
leicht einstellen kann, sind er und der Armr b an der iusseren Seite der
Gestellwand angebracht, wiihrend alle anderen Schusswiichtertheile inner-
halb der Gestellwiinde liegen, Der Schlitz im Hebel ¢ und die Oeffnungen
im Hebe] S gestatten schnelle und sichere Einstellung der Hubverhiltnisse
des Hammers g.

Die senkrecht stehenden Schusswiichtergitter und Gabelzinken er-
setzt man auch durch horizontal liegende, in der Hohe der Schiitzen-
bahn befindliche. So bringen Sawden und Stephenson solche Appa-
ate an beiden Seiten des Rietblattes an, damit fiir einen jeden Schuss
eine Ausriickung des Stuhles erfolge. Der Schussfaden legt sich auf
das Gitter auf und die dariiber befindliche Gabel, die sich immer zu
senken sucht, sobald der Schuss unter ihr liegen soll, stellt sich und ihren
Vorderep Finger dem entsprechend ein, so dass dieser, je nachdem er
{;ehuben oder gesenkt wurde, den Ausriicker abstellt, oder solches unter-
iisst,

Bei nicht zu schnell Taufenden Webstithlen hat man einen ihnlichen
Apparat auch in der Mitte des Stuhles unterhalb des Gewebes an der

ade angebracht und die Gabel durch einen einfachen, entsprechend
geformten Dyaht ersetat. Langsamer Gang des Stuhles, keine grosse
K'ettBHdic]ltu und nicht zu schwaches Schussmaterial ergeben hierbei
n.lcht- ungiinstige Resultate, zumal auch dieser letztere Schusswiichter fiir
“inen jeden Schuss die Ausriickung des Webstuhles herbeifiihrt,

Schiitzenschusswiachter.

(Tate) 46, Figuren 15 bis 17, und Tafel 47, Figuren 3 bis 5.)
Mehr in Anwendung, als die letztgenannten Apparate, sind die in
dﬁr Webschiitze selbst liegenden Schusswiichter. Die ganze Schuss-
wa“ht‘v"‘gﬂbelVm'richtuug, also das Gitter, die Gabel, die Kurbel, der
.ueb"'l' der Hammer und die weitere nothwendige Ausriickvorrichtung,
186 beseitigt worden.  Der Schusswiichter liegt in der Schiitze und
Wl_:l'kt er durch den Protector, den Webstuhl ausriickend. Bei Wechsel-
stithlen mig Wechselkiisten zu beiden Seiten der Lade machen alle Gabel-
Ss?lusswiichter ganz besondere Schwierigkeiten, weil die nicht arbeitenden
Fiiden Jedesmal nicht auf die Schussgabel einwirken diirfen. Man hat
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zwar Vorrichtungen, welche die nicht webenden Fiiden jedesmal heben
oder senken, diese sind aber sehr complicirt, und iiberliisst man in solchen
Fiilllen sehr oft die Beaufsichtigung der Schussbriiche dem Arbeiter,
welcher den Webstuhl bedient. Ein grosser Uebelstand bei allen Schuss-
wiichtern ist noch der. dass das Anhalten des Webstuhles nicht sofort,
nicht bei gerissenem Schussfaden im offenen Fache liegend erfolgt. Das
listige Riickwiirtsarbeiten des Stuhles und das Suchen des Schusses hatten
alsdann zur Folge, dass viele Fabrikanten ganz ohne Schusswiichter
arbeiten liessen. Alle diese Miingel haben namentlich die Siichsische
Maschinenfabrik in Chemnitz und nach ihr auch andere deutsche Firmen
dadurch umgangen, dass sie den Schusswiichter in die Webschiitze ver-
legten. Reisst der Faden, so wird alsdann durch den Schusswiichter
in der Schiitze der Schiitzenwiichter in Betrieb gebracht. Das wirkende
Princip ist folgendes.

An der Schiitze befindet sich eine Zunge, welche dhnlich der in der
Schiitzenkastenwand liegenden geformt ist, und die beweglich nach der
inneren Seite der Schiitze hin ist. Fine kleine Falle, in letzterer leicht
auf- und abwiirts drehbar angebracht, hiilt die Zunge am Eintritt in
die Schiitze so lange ab, als kein Schussfaden derselben gerissen ist
oder fehlt. :

Kommt hiernach die richtig arbeitende Schiitze in den Kasten, so
driickt ihre jetzt feststehende Zunge die des Protectors ganz in der
nimlichen Weise zur Schiitzenkastenwand hinaus, wie es einfache Schiitzen
mit den Schiitzenkiistenzungen thun, die Stecher werden hoch gestellt,
stossen nicht gegen die Froschnasen, und der Webstuhl bleibt im Gange,
vergleiche , Lembeke, mechanische Webstiithle I, Seite 102%. Ist der
Schussfaden jedoch zerrissen, oder fehlt er iiberhaupt, so senkt sich die
Falle in der Schiitze, und zwar um so viel, dass, wenn die Schiitze jetst
in ihren Kasten kommt, die Schiitzenkastenzunge die Zunge der Schiitze
in deren Inneres hineindriickt, weil sie hierselbst durch die Falle keinen
Widerstand findet. Die Protectorzunge bleibt dabei in ihrer Ruhestellung
auch bei dem Anschlage der Lade, die Stecher bleiben somit gesenkt
(bei englischen Kurbelstithlen) und der Webstuhl wird ausgeriickt
werden,

An hélzernen Webschiitzen brachte Bessel in Wien den in der
Fig. 15 dargestellten Schusswiichterapparat an. Die Falle @, in der
Schiitze liegend, wird durch den straffen, resp. den gerissenen Schuss-
faden auf die folgende Weise gehoben oder gesenkt. Bei b ist die TFalle
@ drehbar an der Schiitzenwand angehiingt, und nach der Zunge ¢ zu,
die bei d ebenfalls leicht drehbar in der Vorderwand der Webschitze
ruht, hat die Falle ein Auge, durch welches der Schussfaden e ge.fi‘[h_rt
wird. Ist letzterer nicht gerissen, so besitzt dieser Faden zufolge der in
der Schiitze befindlichen feststehenden und ihn tragenden Augen f und
g eine solche Spannung, dass er das Gewicht der Falle @ zu tragen ver-

o1 -
mag, und somit die letztere in der gezeichneten oberen Lage erhiilt. Ist




Schusswiichter, 91

der Schussfaden hingegen gerissen, so wurde seine Spannung aufgehoben;
es ist ihm nicht mehr moglich, das Gewicht der Falle @ zu tragen, die
letztere fillt, in der Zeichnung ,links*, nach unten hin, um bei dem
Eintritt der Schiitze in den Kasten der Schiitzenkastenzunge keinen
Widerstand entgegenzusetzen, und die Ausriickung des Webstuhles durch
den Schiitzenwiichter herbeizufiihren. Ganz dasselbe wird eintreten,
Wenn der Schussfaden iberhaupt fehlt. Selbstverstindlich lisst sich
diese Vorrichtung nur an solchen Webstiihlen anbringen, woselbst die
Protectnrzungeu in den Vorderwiinden der Schiitzenkiisten liegen. Bei
anderen Stﬁlilen mit hinten liegenden Zungen lisst sich solches nach
Vornahme einiger Abiinderungen an den Schiitzenkiisten, Stecherwellen
und Froschen auch herbeifiihren, und sind demnach diese Apparate fiir
fast'alle Webstiihle brauchbar. Fiir ein sicheres Arbeiten, des Apparates
ist eg nothwendig, dass die Spulen gut und fest gewickelt und die Schuss-
8arne nicht zu rauh und lose gedreht sind, weil sonst auch oftmals eine
Vorzeitige Abstellung des Webstuhles infolge lockeren Schussfadens oder
Verstopften Schusswiichters eintritt,
Andere solche Apparate, welche die Sichsische Maschinenfabrik zur
Ausmhl‘ullg brachte, sind in der Taf. 46, Fig. 16 und 17 gezeichnet.
ierbei sind die Schiitzen aus Stahlblech hergestellt und mit federnden
Laufro)len versehen, also ganz iihnlich gebaut, wie die Schénhery’schen
Stahlrollenschiitzen 1). Der in der Fig. 16 von der Spule kommende
Faden ¢ Jiugt durch die feststehende Fiithrung b, durch ein Auge des
“‘rﬁﬂ]lterhebuls ¢ und zuletzt durch das ebenfalls festliegende Auge d, in
der SGhﬁfz:.-nkastenvurderwand, nach dem Gewebe hin. Ein straff ge-
*Pannter Schussfaden balancirt den um e drehbaren Hebel ¢ in solcher
Weise, dass das Loch f in der Mitte der Schiitzenvorderwand durch das
linke Ende der Falle ¢ zugedeckt wird. Es kann alsdann der an der
eder g befestigte Stift % nicht in die Oeffnung f eintreten, und es kann
Somit die Feder ¢ nicht flachgedriickt werden. Kommt die Schiitze in
diesem Zustande in den einen der Schiitzenkiisten, so dringt die am
Nachgeben gehinderte Feder g der Webschiitze die in der Vorderwand
'des Schittzenkastens liegende Zunge nach aussen hin, diese driickt den
Zungenhehel der Stecherwelle nach vorwiirts und senkt hierdurch die
'Sieclmr, 0 dass keine Ausriickung des Webstuhles erfolgt, vergleiche die
Taf, 47, Fig. 1. Fehlt hingegen der Schussfaden, sei es, dass derselbe
f‘hgc]“ufeu oder dass er gérissen ist, so fillt der Schusswiichterhebel ¢
M die punktirt angedeutete Stellung, und die Feder ¢ der Webschiitze
kfmu eingedriickt werden, weil jetzt das Loch f unbedeckt ist. Kommt
d‘f’ Schiitze in solcher Weise in ihren Kasten, so ist der gegen die Zunge
‘f"ke“de Federdruck stark genug, um die Feder g einzudriicken, die
Stecher werden nicht gesenkt, der eine derselben stésst beim Vorwiirts-
gang der Lade gegen seinen Puffer und der andere bewirkt gleichzeitig

s
) Lembeke » Mechanische Webstiihle I1, Seite 95.
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Abstellung des Stuhles, ganz in niimlicher Weise, als wenn die Schiitze
nicht in den Kasten gekommen wiire.

Man benutzt fiir einen jeden Schiitzen zwei Sorten von Wiichter-
hebeln ¢.  Die eine, die mit breitem Fadenéhr, dient fiir feinen, die
andere, mit schmalem Oehr, hingegen fiir starken Schuss. Es ist dieser
Schusswiichter, wenn er sicher wirken soll, mittelst eines reinen Pinsels
maoglichst rein zu halten, also von Haaren und Wollstaub zu befreien.
Ist das der Fall, so wird der Webstuhl auch ausriicken, sobald die Spule
abgelaufen oder der Faden gerissen ist, und es wird das Schussende im
offenen Fach liegen. Man braucht alsdann nur diese Schiitze her-
auszunehmen und die gefiillte Reserveschiitze einzulegen, um wieder
weiter weben zu konnen. Natirlicher Weise kann eine solche Vorrich-
tung nur bei miissig schnellem Gange des Stuhles zuverliissig wirken.
Bei den Buckskinstiihlen u. dergl. m, ist das der Fall, weil solche Stithle
immer nur sehr breit ausgefiihrt werden und deshalb auch nur langsam
laufen, zumeist nicht iiber 65 Schuss in der Minute einschlagen. Unter
solchen Voraussetzungen riickt der Webstuhl auch noch aus, wenn nur
einige Centimeter am vollen Schuss im Gewebe fehlen, vorausgesetzt,
dass er sich im richtigen Zustande befindet. Die Erschiitterung wiihrend
des Laufens der Schiitze ist dem Schusswiichterapparat giinstig, weil bei
fehlendem Schuss der Wiichterhebel sicher herunter fillt, sobald ihn nicht
etwa Staub oder Pech festhiilt.

Fiir starke Einschlagfiiden, wie sie fiir Teppiche, Filztiicher, Segel-
tuche, sowie zum Unterschuss fiir Buckskins genommen werden, sind die
Copsschiitzen zu empfehlen, bei welchen der Cop, also die Schussspule
ohne Einlage, fest in die Schiitze gedriickt werden kann, und der Schuss-
faden von innen aus sich abwickelt, siehe die Fig. 171). Man erhilt
hierbei gleichmiissig schéne Sahlleisten (Gewebekanten), weil der Schuss-
faden durch den Schusswiichterhebel ¢ gleichmiissig straff gehalten wird-
Ueberdies nimmt eine Schlauchspulenschiitze bedeutend mehr Schussfaden
in sich auf, als eine Schiitze mit Spule und Einlage, was bei starkem
Schussfaden grossen Vortheil bietet. Bei dieser Schiitze ist die Feder ¢
vergleiche die Fig. 16, durch eine Zunge i ersetzt worden, welche drehbar
bei & angebracht ist, und durch eine kurze an der Schiitzenvorderwand
befestigte Feder nach aussen zu gehalten wird. Diese Zunge i ist weib
stabiler, als die der Abnutzung sehr stark unterworfene schwache und
federnde Zunge ¢ in der Fig. 16. Die Schiitze ist am rechten Ende df-'l'
Zunge i entsprechend ausgespart, damit i bei fehlendem Schussfaden n
die Schiitze eintreten kann. Ist der Schussfaden nicht gerissen oder
nicht locker, so wird der Wiichterhebel ¢, wie bei der vorigen Schiitze,
so eingestellt, dass er das rechte Ende von i zuriickhilt und verhindert,
dass 4 sich in die Schiitze einstellt. Die Seitenwinde des inneren
Schiitzenraumes sind hier geriffelt, um den Cop festzuhalten; ist ein

1) Lembeke, Mechanische Webstiihle T, Seite 83, und II, Heite 38 und 130.
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um m drehbarer und durch eine Falle # niedergehaltener Deckel von
ganz dhnlicher Beschaffenheit, wie die bei den gewdhnlichen frither be-
schriebenen Copschiitzen. Alles andere ist das niimliche, wie in Fig. 16.

Aus der Taf. 47, Fig. 3 bis 5 ist ein Schusswiichter der Siichsischen
Webstuhlfabrik (Louis Schonherr in Chemnitz) ersichtlich. Derselbe
kommt ebenfalls an Webschiitzen, aus Stahlblech hergestellt und mit
Lederrollen ausgeriistet, zur Benutzung, zumal wenn die Webstiithle den
Zweiseitigen Kastenwechsel haben, und wenn mit mehr als mit vier
Stiick Schiitzen gearbeitet werden soll. Die minutliche Schusszahl des
Webstuhles iibersteigt hierbei die ,fiinfzig“ nicht wesentlich.

Es ist hier der vordere Bauch i der Schiitze ebenfalls beweglich
gémacht, er ist federnd nach anssen hin,.und kann sich riickwiirts
bewegen, sobald der diese Bewegung sperrende Hebel ¢ vorn nach unten
hin schwingt. So lange jedoch dieser Sperrhebel ¢ durch den Schuss-
faden q getragen wird, ist die Bewegung der Schiitzenzunge i abgesperrt.
Reisst der Faden @, oder wird die Spule leer, so fiillt der Sperrhebel ¢
}Iimmter, und die Backe ¢ lisst sich durch einen grisseren Druck in die
Schiitze hineindriicken. Hierdurch hat die Schiitze micht mehr ihre
Vorige richtige Breite, um die Zunge im Schiitzenkasten nach vorn hin
“W bewegen, und der Webstuhl muss durch den Protector in ebensolcher

eise ausriicken, als ob keine Schiitze in den Schiitzenkasten getreten
Wiire.  Wiihrend man bei den vorigen Schusswiichterschiitzen fiir die
Verschieden starken Schussgarne auch verschieden schwere Schussfallen
¢ haben musste, ist hier nur ein Hebel ¢ nothwendig, und wird durch
anderes Schussmaterial die Sicherheit dieser Ausriickvorrichtung nicht
beeinflusst. Wenn man den Schussfaden einzuziehen hat, so driickt man
den Hebhel ¢, welcher nach der benachbarten Schiitzenspitze zu, hier also
n'}c‘l rechts hin, durch eine Feder o eingestellt wird, mit Ueberwindung

leser Federspannung zuriick, also nach links, nach der Mitte des
Sf!lll'lt'zens zu, und hebt ihn hierauf an seinem vorderen Ende. Es liisst
ﬂllch alsdann der Schussfaden in einer der gezeichneten Weisen, vergleiche
die Fig. 3 und 4, um den Hebel e schlingen und durch die Schiitzendsen

und d ziehen. Hierauf hat man den Hebel ¢ nur niederzndriicken,
Wm die Schiitze webfertig zu machen. Feine oder glatte Garne tragen
I der in Fig. 3 gezeichneten Weise den Hebel ¢ nicht geniigend, sie
Miissen mehr Spannung erhalten, ihre Reibung muss an diesem Hebel
df!durch vermehrt werden, dass man sie um ¢ einige Male wickelt, siehe
die Fig, 4, oder auch, wie solches in der Fig. 5 gezeichnet ist, dass man
d'_all Hebel ¢ mit weichem Garn umwickelt und den Schussfaden @, wie
dlf’ Fig. 3 zeigt, einlegt. TImmerhin macht sich auch bei diesem Schuss-
Wiichter, wie bei dem vorigen, die grisste Reinlichkeit nothwendig, und
3'?11 man bei jedesmaligem Einlegen einer neuen Spule durch einen Pinsel
die Schusswiichtertheile reinigen.
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Schiitzensehliger.
(Tafel 47, Figur 6.)

Bei den meisten Schlagapparaten erfolgt die Schlaggebung fiir eine
jede Tour der Ladenbetriebswelle, gleichgiiltig, ob man dieselbe vorwiirts
oder riickwiirts dreht. Solches ist nun sehr stirend, zumal wenn man
durch Riickwiirtsdrehen der Wellen, z B. wiihrend des Schusssuchens,
die Schiitze gleichzeitic mit beobachten soll. Bei einfachen Webeladen
nimmt man die letztere am besten withrenddem aus dem Kasten, bel
Wechselladen hingegen bietet solches mehr Schwierigkeiten. Der nach-
folgende, von Schlesinger in Gotha construirte Mittelschlagapparat ver-
meidet solches. Die Schlaggebung erfolgt hierbei nicht direct von der
Schlagexcenterwelle @ aus durch einen auf die Schlagrolle b einwirken-
den Schlagdaumen, sondern indirect, mit Hiilfe eines um ¢ drehbaren
Zwischenhebels.  Oben wirkt dieser durch eine Rolle d auf b schlagend
ein, und unten ist bei e eine Nase f an ihn angebolzt. Dreht sich die
Schlagrolle g in der Pfeilrichtung, so erfolgt die Schlaggebung, dreht
sich hingegen die Welle @ riickwiirts, also der Pfeilrichtung in der Zeich-
nung nach entgegengesetzt, so wird durch g die Nase f aufgeklappt, und
der Hebel ¢ und der Schliger, sowie die Schiitze erhalten insgesammt
keine Bewegungen.

Ausriickung bei zu kurzer Kehle.
(Tafel 48, Figuren 1 bis 5.)

Die genannten Figuren zeigen einige Hauptbestandtheile des Fall-
ladenstuhles von Gebriider Benninger in Uzwyl, welcher fiir schwere
seidene Gewebe in Anwendung kommt. Die Lade ist stehend, wird
durch den Stuhlmechanismus nach hinten zu gedriickt, und durch eine
Federkraft und Gewichte nach vorn hin geworfen. p, ist der Ausriicker,
siche Fig. 5. Dieser Hebel ist um ¢, drehbar am Stuhlgestell n.nge'brn.cht,
und wird durch eine -Feder r; oben nach rechts hin zu stellen gesucht.
Ist der Stuhl eingeriickt, wie solches in der Fig. b gezeichnet ist, S0
liegt der Hebel s; in der rechten Stufe des mit p, verbolzten Winkels,
welcher oben einen Handgriff ¢, triigt. Wird der Stuhl ausgeriickt, s0
senkt sich s;, und die Feder »; zieht sich zusammen um so viel, bis die
untere linke Stufe des Winkels sich gegen den Arm s, legt. Der untere
Theil von p, ist durch die Stange %, mit der Riemengabel der Fest- und
Losscheibe des Webstuhles verbunden. Es findet hiernach eine Aufi'
riickung des Stuhles statt, wenn sich der Finger s senkt. Wie die
Fig. 4 nun zeigt, ist s, an einer Welle v, angebracht, welche der Fig. 1
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zufolge oberhalb des Stoffbaumes I, und zwar iiber die ganze Webstuhl-
breite hin, liegt. Nach hinten, nach dem Ladenklotz w, zu, trigt diese
Welle #, an der rechten Seite des Stuhles einen Arm z, siche I'ig. 4, in
flessen hinterem Sclilitze eine Stange g, sich auf und ab bewegt. Diese
18t mit dem in Fig. 3 ersichtlichen Tritt b; verbolzt, und wird fiir einen
Jeden Ladenvorgang durch den Doppeldaumen a; an der Welle f auf-
wiirts bewegt. Kommt der Ladenklotz w; weit genug nach vorn hin,
S0 stisst er gegen den unteren Ansatz 2, der Stange g, vergleiche die
Fig. 4, und dessen dariiber liegende Nase gleitet im Schlitze des Hebels
%y anfwiirts, wobei der Hebel @, auf dem Gestellstiick @, ruht. Stiess
hingegen der Ladenklotz nicht gegen £, derStange yy, so stellt die Feder
by diese Stange in die Lage, welche in der Fig. 4 gezeichnet ist. Wiihrend
des Hochganges von #, hebt sich alsdann anch der Hebel z; an seinem
hinteren Ende, und die Welle #; dreht sich von oben aus nach vorn hin,
Hierbei senkt sich aber der Arm s und der Ausriicker p, stellt sich der
Fig. 5 zufolge oben mnach rechts hin, wodurch die Riemengabel den
Riemen von der Festscheibe auf die Losscheibe legt.

Hiernach riickt dieser Fallladenwebstuhl aus, sobald die Lade nicht
?veit genug nach vorn hin fiillt, sobald also das Gewebe vorarbeitet und
“}fﬂlge dessen die Vorderkehle zu kurz wird. Man erreicht hierdurch
eme miglichst gleich bleibende Anschlagwirkung der Falllade. Ein grosser
Uebelstand ist hierbei der, dass der Weber nach dieser selbstthiitigen
i\usri'u:km:g des Webstuhles die Anschlagstellung des Gewebes durch
den Regulator reguliren musd, bevor er den Stuhl mittelst des oben an
Py angebrachten Handgriffes einriicken kann.

Antriebe und Bremsen.

(Tafel 47, Figuren 1 und 2 und 7 bis 15, und Tafel 48,
Figuren 1, 4 und 5.)

Antriebe.
(Tafel 47, Figuren 1 und 2, und Tafel 48, Figuren 1, 4 und 5.)

Excentrische Antriebscheiben.

Diese sollen die Betriebskraft des Webstuhles in solcher Weise auf
flensell)en einwirken lassen, dass das Maximum der Zugkraft des Riemens
 dem Augenblick ausgeiibt wird, in welchem der Widerstand des Web-
stubles am grossten ist, also withrend der Schlaggebung. Es entsteht
bg1 dem gewihnlichen Betriebe mechanischer Webstiihle durch schmale
Riemen und cylindrische Antriebscheiben wiihrend des Schiitzenabschlagens
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sehr leicht ein Gleiten des Treibriemens und in der Stuhlbewegung eine
merkliche Unterbrechung rvesp. Verlangsamung, die alsdann bei dem
Anschlagen der Lade sehr leicht zu Stossen fithrt. Dieser Stoss oder
auch diese Ungleichheit im Laufe des Webstuhles wird durch die excen-
trische Antriebscheibe von Catlow an den Webstiihlen von Butter-
worth und Diekinson in Burnley ziemlich zufriedenstellend vermieden,
und wird das Gewebe in Bezug auf den Einschlag ein sehr gleichmiissiges.
Die Arbeit solcher excentrischen Antriebscheiben vollzieht sich wie folgt.

Wenn der Riemen von dem kleineren Halbmesser der Scheibe auf
den grosseren iibergeht, spannt er sich allmiilig an.  Arbeitet im Web-
stuhl der Schlagapparat, so ist der griésste Widerstand durch den An-
triebriemen zu iiberwinden, muss also der letztere seine grisste Anspan-
nung bekommen, und legt man ihn aus diesem Grunde in dieser Zeit
auf die Fliiche der excentrischen Scheibe, welche dem grissten IHalb-
messer derselben entspricht.  Kommt hierauf die Webschiitze nicht
richtig in ihren Kasten, und stellt infolge dessen der Protector den Stuhl
ab, so ist fiir diese Position des Schiitzenwiichters der Riemen bereits
wieder anf der dem kleineren Halbmesser entsprechenden Betriebs-
seheibenfliche laufend und so schlaff, dass der Riemenzug zum Betriebe
der Kurbelwelle nur ein kleiner ist, und somit Verbiegungen oder Ver-
drehungen der gekripften Welle, oder auch anderer Theile des Webstuhles,
go mnamentlich der Stecher und Stecherwelle, kaum mehr vorkommen
kiénnen. Es ist eine bekannte Thatsache, dass gekvipfte Wellen mecha-
nischer Webstiihle leicht verdreht und verbogen werden, wenn die An-
triebriemen zu straff gespannte sind und die Webstithle plstzlich abstellen.

Antriebwelle vorn im Webstuhl liegendl
(Tafel 48, Figuren 1, 4 und 5.)

Eine solche Betriechsweise findet man an den Fallladenstiihlen von
Gebriider Benninger in Uzwyl vor. Die Hauptwelle des Webstuhles
liegt bei e, siehe Fig. 1. Sie triigt links die Los- und Festscheibe, da-
neben ein Schwungrad und ein Zahnrad zum Betriebe der halb so schnell
laufenden darunter liegenden Schlagexcenterwelle f, von welcher aus
durch conische Riider die Trittexcenterwelle getrieben wird. Zur Bewe-
gung der Lade ist die Hauptwelle ¢ zwischen den beiden Gestellwiinden
zweimal gekropft. Am rechten Ende sitzt noch ein zweites Schwungrad
auf ihr, welches gleichzeitig als Handrad dienen kann. Die Riemengabel
ist hinten am Stuhl drehbar befestigt und steht durch eine Zugstange ;.
vergleiche die Fig. 5, mit dem um ¢; drehbaren Ausriicker p, in Ver-
bindung. Wirft man durch den Handgriff ¢, diesen Hebel nach rechts
hin, so stellt sich #; nach links hin, und die Riemengabel stellt sich vor
die Losscheibe. wodurch der Webstuhl steht. Bei dieser Ausriickbewe-
gung liegt jedoch der Finger s, der Welle v, vergleiche die Fig. 5, 4
und 1, in der rechten Stufe des an p, hiingenden Winkels, und verhindert
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somit cine Rechtsbewegung von ¢, Man muss deshalb, wenn man den
Webstuhl anhalten will, gegen den zweiten Handeriff {; von rechts aus
nach links hin gleichzeitig stossen. Weil dieser Griff #, an dem stufen-
formigen mit p; verbolzten Winkel angebracht ist, wird er diesen Winkel
hoch stellen, und kann sich hierauf die Feder 7 zusammenziehen und
ihren Hebel p, oben nach rechts hin bewegen, und zwar nur so weit,
bis die untere linke Stufe des Winkels sich gegen den Finger s; legt.
In der Fig. 5 ist somit der Webstuhl sich eingeriickt gedacht.

Will man nach erfolgter Abstellung den Webstuhl wiederum ein-
riicken, so stosst man den Griff ¢, nach links hin. Es fillt alsdann der
Winkel nach unten, und legt er sich mit seiner rechten Stufe, wie in
der Fig. 5, gegen den Arm s,. Durch #; kommt hierbei die Riemen-
gabel von der Losscheibe zur Festscheibe.

Das Ausriicken kann auch erfolgen mit Benutzung des Handgriffes
dy an der Welle ;. Dreht man denselben von oben aus nach vorn zu,
S0 dreht sich die Welle #; entsprechend, und es senkt sich der Finger s,.
Der darauf ruhende Winkel wird frei, und die Feder #; bringt durch p,
und o, die Riemengabel zur Losscheibe. Diesem entsprechen die in
den Fig. 4 und 5 eingezeichneten Pfeile.

Reibungskuppelungen.

(Tafel 47, Figuren 1 und 2.)

Bei schwer launfenden Webstiihlen, z B. den sogenannten Kurbel-
l.nwkﬁkinstiih]cn, wie solche die Siichsische Maschinenfabrik und die
Siichsische Webstuhlfabrik in Chemnitz, die Grossenhayner Maschinen-
fabrik, R, J. Guelcher in Biala u. A. bauen, liegt die Antriebvorrichtung
Stets an der rechten Gestellseite des Webstuhls. Sie zeichnet sich durch
srosse Kinfachheit und Sicherheit aus; es lisst sich der Webstuhl durch
sie schpell anhalten, und ebenso bei jeder Stellung der Lade in Gang
setzen, vorausgesetzt, dass man die Webschiitze stets richtig bedient.

, Die Hauptwelle & treibt durch conische Riider, mit 33 und 100 Stiick
J’:i’llmen, die Schlagexcenterwelle und Ladenbetriebswelle 1. Bei iilteren
St.i'lh]{m, mit einer dariiber liegenden Kurbelwelle zum Betrieb der Lade,
Wie bei den englischen Kurbelstiihlen, erhilt die letztere ihre Bewegung
von der Welle I aus. Diese Welle iibertriigt ihre Drehbewegung auf die
arithey liegende Welle durch Stirnriider, und zwar bei Anwendung von
Zweinasigen Schlagexcentern auf der Welle 7, mit der Riideriibersetzung
n2 zu 1% wihrend sie bei den” einnagigen lixcentern 1 zu 1% sein
n“lf!.R- Im vorletzten Falle war alsdann die Uebersetzung der beiden
Conischen Riider m und » sl zn 6%, so dass also in allen Fiillen die
a‘fldenhewogungswelle, sie mag nun oben im Webstuhl, oder wie in der
8. 1, unten bei 7 liegen, also im. letztern Falle Schlagexcenter- und
La.deul:etriebsm-l]e gleichzeitig sein, von der Welle & aus mit der Riider-

Lem beke, mechan, Webstithle, TV. 7
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¢ = ,1 zw 3% beirie-
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iibersetzung ,1 zu 3%, oder frither mit ,,% zu

ben wird.

Die Antriebscheibe hat stets, fiir simmtliche Webstuhlbreiten,
44 em Durchmesser und 9 em Breite, bei einer Riemenbreite von 7 bis
Sem. Sie liuft lose auf der Welle & und ertheilt derselben ihre Dreh-
bewegung, wenn eine Frictionskuppelung eingeriickt ist. Es wird hier-
bei die Riemenscheibe nach hinten zu gegen einen fest mit & verbundenen
und belederten Conus o gedriickt, wmd macht eine gegen den Ausriick-
hebel p wirkende Spiralfeder ¢ diesen Druck etwas elastisch.

‘Das Einriicken oder das Aussergangsetzen des Webstuhles fiihrt
man durch das Linksschieben oder das Rechtsbewegen einer vor dem
Brustbaum % liegenden hilzernen Stange r herbei, vergleiche die Fig. 2.
Bei dieser Bewegung ist sich der Weber an der Vorderseite des Stuhles
stehend gedacht. Die Stange = wirkt durch einen Hebel s auf die
stehende Spindel  ein, die an der rechten Gestellwand neben dem Brust-
baum leicht drehbar angebracht ist., Ein =zweiter Hebel .« derselben
Welle ¢ bewirkt alsdann durech die Druckstange » und den Hebel p,
siche die Fig. 1, das Hinterschichen, oder das nach Vornziehen der
Riemenscheibe, und somit die Finriickung, oder die Ausriickung des
Webstuhles. Die sich gegen eine der Muttern w anlegende Spiralfeder
q bestimmt im eingeriickten Zustande den fiir die Friction nothwendigen
Druck; der Hebel s legt sich im eingeriickten Zustande an die Gestell-
wand an, und nimmt dabei eine solche Lage an, dass die Kurbel % mit
ihrer Zugstange v in einer Richtung gestreckt sich stellen. Bei dem
Ausriicken ziechen die Muttern # den Hebel p und die Riemenscheibe nach
vorn zu, und es sucht die an { hingende Feder y die Stange #, sowie
den Hebel p mit der Riemenscheibe in dieser Vorderstellung zu erhalten.

Kam die Webschiitze nicht in ihren Kasten, oder war der Einschlag-
faden gerissen oder abgelanfen, so wirkte der Protector ausriickend, was
bereits zuvor beschrieben wurde. Es hatte sich infolge ciner kurzen
Drehbewegung der Stecherwelle ¢ ihr Stecher d gehoben, und es stiess
dieser withend des Ladenvorganges gegen den an der Spindel ¢ befestigten
Finger z. Hierdurch kommt der Arm u dieser Welle ¢ aus der gezeich-
neten todten Punktlage heraus, und die Feder y wirkt jetzt kriiftig, indem
sie sich zusammenzieht und mit grisster Sicherheit den Webstuhl abstellt.

Bei dem Einriicken hat man also die Stange 2 nach links hin zu
schieben und bei dem Ausriicken nach rechts hin. Wie bereits ange-
geben wurde, kann man hierbei die Lade stellen, wie man will, nur ist
zu vermeiden, dass gerade wiihrend des Abschnellens der Schiitze ange-
halten wird; sonst kann der Webstuhl ohne Schaden auf jedem Punkte
ein- und ausgeriickt werden. Bei dem Ausriicken kann man die Lade
auch gleich so einstellen, wie es zum Kettenfiideneinziehen, oder zum
Schusseinlegen erforderlich ist, ohne den Stuhl nach dem Ausriicken
noch drehen zu miissen. Man wird am besten sofort mach dem Ab-
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schnellen anhalten, so dass man nur die Schiitze auszutauschen, und
hichstens mit der Hand und der Schiitze den fehlenden Schuss einzutragen
hat. Ein zu langsames Schieben der Stange  verursacht einen unsichern
Gang ' des Webstuhles fiir- den érsten Schuss.  Anderntheils ist es iiber-
haupt empfehlenswerth, nach dem ersten Schuss wieder abzustellen, zumal
wenn man mit Wechsellade arbeitet und noch ungeiibt in der Wartung
des Webstuhles ist.

Einige Vorsichtsmaassregeln in Bezug anf Montage und Bedienung
dieser Antriebvorrichtung sind noch die folgenden.

Ist der Webstuhl eingeriickt worden, so sollen die Muttern o etwa
3 bis 4 mm noch von dem Ausriickhebel p entfernt liegen, damit die
Feder g vollstindig frei gegen p driicken kann. Ebenso darf ¢ nur so
stark driickend auf p einwirken, dass der Conus o bei dem Arbeiten des
Stuhles nicht rutscht, was sich bei dem Abschlagen der Schiitze durch
Rucken der Lade bemerkbar machen wiirde. Ist hingegen ¢ zu stark
gespannt, so arbeitet sich der Reibungsring am Conus sehr schnell ab.
Die Muttern # miissen sehr fest sitzen, damit sie sich bei dem Ausriicken
nicht verstellen. Die Bewegungslinge der Riemenscheibe fir die Ein-
und Ausriickung soll 10 bis 12 mm nicht iberschreiten. Das Einélen
der Riemenscheibe und des Fithrungsringes am Hebel p soll tiglich
Wenigstens einmal erfolgen; es muss von Zeit zu Zeit nachgesehen werden,
;‘b der Selbstiler @, noch gefiillt ist, damit diese Theile niemals trocken
aufen,

Bremsen.

(Tafel 47, Figuren 1 und 7 bis 9.)

Ein sofortiges Anhalten des Webstuhles bei seiner Ausriickung
bewirken die Bremsen. Bei iilteren Kurbelbuckskinstiihlen der zuvor
beschriehenen Betriebsweise hat man auch noch eine der bekannten
englischien Einrichtung !) iihnliche benutzt. Es trigt die Kurbelwelle
ein Bremsrad, gegen welches sich eine Bremsbacke legt, deren vorderer
}TEhE]nrm durch ein Gewicht belastet ist, und sich auf eine an der in
l:af, 47, Pig. 1 dargestellten Spindel £ unten an derselben befestigte
lﬁﬂsenscheihe legt. Bei der Ausriickung des Webstuhles wird in Folge
émer Drehung der Welle ¢ die Nasenscheibe ihre Nase von dem Bremsen-
hebel entfernen, der letztere senkt sich mit seinem Gewichte, und die
Bremshacke legt sich kriiftic gegen das Bremsrad an.

Bei neneren ‘Webstiithlen benutzt man die in der Fig. 1 rechts
gezeichnete Einpichtung. Die Muttern 2 und der Ausriickhebel p

e MR O
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ziehen durch Vermittelung einer oben an p angehiingten Stange withrend
der Ausriickung des Webstuhls den mit Leder beschlagenen Hebel ¥,
an sich und an den Conus 0 der Antriebwelle £ heran. Bei dem Ein-
viicken des Stulles stellt p den Hebel b; vom Conus 0 ab. Dieser
Jremshebel b; muss so eingestellt werden, dass er bremst, wenn sich
die Riemenscheibe noch um zwei Millimeter nach hinten schieben liisst.

An Kurbelstithlen englischer Systeme suchte man die Backenbremse,
wie sie bei dem Hodgson-Stuhl z. B. beschrieben wurde, noch kriiftiger
wirkend zu machen. J. Leeming und Son in Bradford erreichten das
auf die folgende Weise, vergleiche die Taf. 47, Fig. 7. Am Schwung-
rad b ist ein Bremsrad ¢ von kleinerem Durchmesser angegossen. d und
e sind zwei Stiick Bremsbacken; beide sind um den gemeinschaftlichen
Zapfen f hinten am Stuhl drehbar. ¢ ist der Zugdraht, welcher mit dem
Bremswinkel unterhalb der Brustbaumplatte zusammenhiingt, und welcher
fiillt, sobald der Brustbaumhebel nach vorn zu bewegt wird ). Mit i
zusammenhiingend ist der Bremshebel &, dessen Gewicht g ihn zu senken
sucht, sobald der Draht ¢ fillt. Hierbei dreht sich der Hebel & um den
Gestellzapfen @, und mit ihm das damit verschraubte Gussstiick k.
Letzteres besitzt zwei Stiick Kreisbogenschlitze, in welche je ein Zapfen
der verliingerten Bremsbacken d und ¢ greifen. Der Stellung und Form
dieser Schlitze in & zufolge werden bei der Senkung von I die beiden
Bremsbacken gleichzeitig an das Bremsrad e angepresst, und es entsteht
somit eine sehr kriiftige Bremsung, zumal die belederten beiden Backen
das Rad ¢ nahezu ganz nmhiillen. Hebt man durch den Handgriff I den
Bremshebel &, oder hebt sich infolge Einriicken des Stuhles der Draht 4,
go entfernen sich d und e vom Bremsrade ¢, und die Bremsung ist auf-
oehoben.

Noch kriiftiger wirkt die in der Fig. 8 dargestellte Bremse, welche
man jetzt oftmals bei Hodgson-Stithlen angebracht findet. Sie arbeitet
ebensowohl, wenn der Schusswiichter ausriickt, als auch, wenn der
Schiitzenwiichter zur Wirkung kommt, nur muss man sie richtig zu be-
handeln verstehen. Im anderen Falle hat sie oftmals gar keine Wirkung.
Arbeitet der Schiitzenwiichter, so wird die oben drehbar angebrachte
Bremsbacke a durch die Zugstange b und den Frosch ¢ mittelst des in
letzteren eingefallenen Stechers der Lade den ungefiederten Pfeilrichtungen
nach bewegt, welche Bewegung eine sehr kriiftige Bremsung herbeifithrt,
da ja die Lade das Bestreben hat, so lange nach vorn hin zu laufen, bis
der Webstuhl ausgeriickt ist. Die Ausriickung erfolgt in der bekannten,
beim Hodgson-Stuhl beschriebenen Weise, “dass also der Stift d des
Frosches ¢ gegen den Federhebel stosst, diesen ausklinkt, und durch die
mit letzterem in Verbindung stehende Ausriickgabel den Riemen von
der Festscheibe aus der Losscheibe zufiihvt. Wirkt der Schusswiichter,
also der bekannte, ebenfalls bei dem Hodgson-Stuhle beschriebene

1) Lembeke, Mechanische Webstiihle I, Seite 116.
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Gahelappm-at, so bringt dieser den Brustbaumhebel nach vorn hin, klinkt
hierdurch den Federhebel aus, damit der Stuhl stehen bleibt, und sefzt
gleichzeitig die Bremse in Gang. Es fallen durch den Vorwiirtslauf des
Brustbaumhebels der von diesem gestiitzte Bremswinkel ') und der daran
hiingende Draht e. Zufolgedem kommt das Bremsgewicht f* zur Wirkung,
indem es sich senkt und den bei g drehbar am Stublgestell angebrachten
Winkelhebel der gefiederten Pfeilrichtung nach dreht. Der stehende
Schenkel letztgenannten Iebels driickt gegen den an der Bremszug-
stange b befestigten Stift &, und die Bremsbacke ¢ wird gegen das
Bremsrad gedriickt.

In solcher Weise soll also jedesmal eine Bremsung stattfinden,
ebensowohl wenn der Protector, als auch, wenn der Schusswiichter den
Webstuhl abstellen. Bei den meisten Ausfithrungen dieser Bremsapparate
ist ersteres wohl méglich, letzteres hingegen nicht, es miisste denn dos
Gewicht /* sehr schwer gemacht werden, so schwer, dass es im Stande
ist, den Frosch ¢ mit nach vorn hin zu bewegen, sobald sich der Draht ¢
senkt. Alsdann wird aber dem Weber dus Finriicken des Stubles sehr
erschwert, weil er durch den Federhebel das Gewicht mit hochstellen
muss, s hat solches dazu gefiihrt, dass viele Webmeister diese Bremse
ll]hstul]un, sie also gar nicht benutzen, dass sie durch die Muttern hinten
an b die Backe @ so weit zuriickstellen, dass @ niemals zum kriftigen
Anliegen an das Bremsrad kommt, auch nicht, wenn der I'rosch ¢ nach
Vorn zu hiipft. Dadurch, dass man die Stunge b nicht durch eine Schraube
mit ¢ fest verbindet, sondern sie vorn, wie bei b, gezeichnet ist, schlitz-
formig macht, und sie an einen Stift von ¢ anhiingt, errcicht man, dass
¢bensowohl der nach vorn zu hiipfende Frosch die Bremse Lriiftig an-
zieht, als auch, dass ein leichtes Gewicht f die Bremsstange D nach vorn
hin bewegen und Bremsung herbeifiihren kann, ohne dass hierbei f den
Widerstand des Frosches ¢ mit zu iiberwinden bhat.  Auch eine schwach
gespannte hinten an b angehingte Feder ¢ wird ausserdem noch gute
Dienste leisten, indem sie den Frosch und die Theile b und a zuriick-
stellen, also die Bremsung mit aufheben hilft, sobald der Webstuhl in
Gang gesetzt wird; nur muss der Zug der Feder so schwach sein, dass
er die Wirkung des tnwnchtus f in Bezug auf den Stift & nicht iberwindet.

Damit bLei dem Ausriicken des Webstuhls durch den Federhebel k,
Vergleiche die Fig. 9, die Bremse ebenfalls zur Wirkung kommt, der
Webstuhl also schnell ru]lt soll man oben an % eine drehbare Klinke me
anhingen, welche bei dem\ul‘wii!tabcwegen von k den Brustbaumhebel 1
80 weit nach yorn hin bewegt, dass in derselben Weise, wie es durch den

Schusswiichter erfolgt, der Draht ¢ sich senken, und das Bremsgewicht f
mrkul k'mn. "
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Selbstthiitige Riickwiirtshewegung,

(Tafel 47, Figuren 10 und 11.)

Bei fast allen Webstithlen erfolgt das sich oftmals nothwendig
machende Riickwiirtsarbeiten der Hauptwelle des Webstuhls mit der
Hand, und zwar mit Hiilfe eines auf der Hauptwelle festsitzenden Hand-
rades. Am Schénherr’schen Federschlagstuhl wurde bei dem Regulator
ein Apparat beschrieben 1), welcher gestattet, das Gewebe auch durch
motorische Kraft riickwiirts laufen zu lassen, und wenn Schaft- oder
Jacquardmaschinen benutzt wurden, auch die Bindung riickwiirts arbeiten
liess. Bei Trittexcenterstiihlen war letzteres an solchen Webstithlen
auch nicht durchfithrbar, und es musste der Arbeiter bei dem Suchen
des Schusses, wie bel allen Kurbelstithlen, wenn solche eine Riickwiirts-
drehung nicht gestatten, oder sich sehr schwer drehen, oftmals mehrere
Touren vorwiirts arbeiten, bevor die richtige, die gesuchte Kchle sich
offnet.

Giisken in Diilken benutzt an Doppelsammetwebstiithlen und eben-
sogut an gewohnlichen einfachen Webstithlen englischen Systems einen
Umsteuerungsapparat des Antriebes, bei welchem das Riickwiirtsarbeiten
mittelst des Treibriemens dadurch ermdglicht wird, dass die Antrieb-
scheibe nicht nur direct, sondern auch mittelst eines Wendegetriebes, also
indirect mit der Antriebwelle verbunden werden kann, und dass im
Falle des Riickwiirtsarbeitens nach Beschaffenheit des zum Betrieb des
Stoffbaumes gewiihlten Getriebes auch dieser riickwiirts gedreht wird.

Die Fig. 10 zeigt eine solche Vorrichtung mit Benutzung conischer
Rider. a ist die Losscheibe, welche benutzt wird, wenn der Webstuhl
ruht und auch der Antriebmechanismus nicht laufen soll, wenn also der
Webstuhl fiir lingere Zeit ausser Betrieb kommt. Die zweite Riemen-
scheibe b ist ebenfalls lose auf ihrer Welle sitzend und wird durch den
Riemen getrieben, wenn der Webstuhl laufen, oder fiir kurze Zeit
angehalten werden soll. Stellt man durch den Hebel ¢ die Klauenmuffe,
wie solches auch gezeichnet ist, in ihre mittelste Lage, so ist der Betrieb
des Stuhles unterbrochen, riickt man hingegen ¢ nach & oder I hin, so
guift die Klauenmuffe in das conische Rad e oder in ein ebensolches f
ein, und es findet die Vorwiirts- oder die Rickwiirtshewegung des
Webstuhles statt. Hiernach wirkt also die Riemenscheibe b ebensowohl
als Losscheibe, als auch als Antriebscheibe. Der Bolzen d sitzt fest an
der Gestellwand, und es liuft die Scheibe a lose auf ihm. Die Scheibe b
und das Zahnrad e sind fest mit einander verbunden durch ein kurzes
Rohr, welches lose auf dem Bolzen d steckt. Das Stirnrad ¢ sitzt eben-
falls fest auf einem kurzen Ruhr welches bis zu dem conischen Rad e

1] Lembeke, Mechanische Webstiihle 11
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hin reicht, und welches die Klauenmuffe &, verschiebbar darvauf, sowie
das Rad f, lose darauf laufend, trigt. Es kionnen sich also b mit e, und
¢ mit /i unabhiingig von einander auf d drehen, und es kann sich ausser-
dem das Rad f lose auf der Rohrwelle von ¢ und & drehen. Das Zwischen-
rad g steckt ebenfalls lose auf einem mit der Webstuhlwand verschraubten
Bolzen. m ist die Ladenbetriebswelle, welche von ¢ aus durch ein Stirn-
rad ihren Betrieb bekommt. Die conischen Riider f und ¢ haben Klauen-
ansiitze, in welche die Muffe % zum Eingriff gebracht werden kann, um
durch ¢ oder auch durch f ihre Drelibewegung zu bekommen, die sich,
weil & auf der Rohrwelle von ¢ sitzt, auch auf das Rad ¢ und die Welle m
iibertriigt. Bringt man den Riemen auf die Scheibe b, so erhiilt man
durch die Benutzung der Klauenmuffe & die folgenden Betriebe.

Steht der Klauenausriicker bei i, so hat i die gezeichnete Mittel-
stellung eingenommen, und es drehen sich b mit e, g und f, ohne dass ¢
Betrieb erhilt. Der Webstuhl ruht demnach.

Stellt man den Klauenhebel nach % hin, so sind & und ¢ im Eingriff
mit einander, und es drehen sich b mit e und h, also auch dessen Rohr-
welle, sowie-das Rad ¢. Der Webstuhl arbeitet vorwiirts. Gleichzeitig
laufen die conischen Rider g und f lose auf ihren Achsen. und zwar
das Rad f entgegengesetzt zu c.

Stellt man den Klauenhebel nach I hin, so greift & in f ein, und es
drehen sich b, e, g und £, ebenso die Klaue /it mit ihrer Rohrwelle nnd
das Rad ¢. Letzteres bewegt sich jetzt in der Drehrichtung von f; es
arbeitet mithin der Webstuhl riickwiirts.

Der positive Regulator erhiilt hierbei seinen Antrich von der Welle m
aus durch conische Riider und eine Welle 7. An dem vorderen Ende
der letzteren sitzt ein Stiftrad, welches ein Sternrad treibt. Mit diesem
fest verbunden ist ein Stirnrad, welches in ein ebensolches greift, dessen
Welle durch eine Séhnecke auf das an der Stoffbaumachse befestigte
Schraubenrad einwirkt.  Es wird hiernach durch das Vorwirts- und
Riickwiirtsdrehen der Welle m auch der Stoffbaum sich vorwirts oder
riickwiirts bewegen und Waare aufwinden, oder solehe abgeben. Durch
A'uswechuclu eines oder auch der beiden vorderen Stirnviider erhilt man
die verschiedenen Schussdichten.

; Etwas einfacher, aber ebenso sicher wirkend, wie der vorige Mecha-
Mmsmus, ist der in der Fig. 11 gezeichnete Stirnriiderantrieb von Giisken.
pl(’ Antriebscheibe a sitzt hier lose auf der Ladenbetriebswelle b und
ist fest mit dem Stirnrad ¢ verbunden, welches somit ebenfalls lose auf
der Welle b liuft. ¢ treibt ein Stirnrad d, welches durch die Vorgelegs-
"W‘fll'a e mit dem Getriehe f in fester Verbindung steht. Durch ein
Pransportirrad g wirkt £ auf das Zahnrad & ein, welches auch lose auf der
Hauptwelle b sitzt. @ ist wiederum die durch @ einstellbare Klauen-
muffe, die auf der Hauptwelle b verschiebbar angebracht ist und dieser
Welle Drehung ertheilt, sobald sie selbst solche erhilt.
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Steht der Hebel in der mittelsten Stellung bei i, so ist die Klauen-
muffe m wirkungslos, und es drehen sich a, ¢, d, e, f, g und &, ohne der
Welle b Drehung zu ertheilen; es ruht somit der Webstuhl. -

Stellt man den Hebel ¢ nach & hin, 'so greift die Klaue m in eine
Nase an ¢ ein, und erhalten a, ¢ und m, sowie die Welle b Drehung in
solcher Weise, dass der Stuhl vorwiirts arbeitet. Hierbei drehen sich
d, e, f, g und f lose, also ohne die Welle zu beeinflussen, und es liuft
das Rad & entgegengesetzt zur Drehbewegung der Welle b herum.

Stellt man den Hebel 4 nach I hin, so sind m und & zum Eingriff
gebracht worden, und @ dreht durch e, d, ¢; f und g das Rad & und die
Muffe m riickwiirts, so dass auch die Welle b riickwiirts Linft, und der
Webstuhl zuriick arbeitet.

Webstuhlabstellung.

(Tafel 47, Figuren 12 bis 15.)

In Fig. 12 ist ein Ausriickapparat skizzirt, wie sich solcher an einem
der mechanischen Webstiihle der Gilbert-loom-works in Worcester
vorfindet. Es wird der Ausriickhebel @ hierbei in entgegengesetzter
Weise benutzt, als es an den meisten Webstithlen englischer Systeme
itblich ist. Wird der Hebel @ nach aussen hin bewegt, so stellt sich die
Riemenscheibengabel b, welche durch eine horizontal liegende Welle ¢
unten im Webstuhl mit @ verbunden ist, vor die Losscheibe, und wird
herein, also nach dem Stande des Webers zu bewegt, so stellt sieh die
Gabel b vor die Festscheibe. Dieser Apparat ist einfach und sehr sicher
wirkend. Die Festscheibe ist auch dem Gestell moglichst nahe liegend
angebracht, und die Bewegung des Hebels a durch den Arbeiter ist eine
naturgemiisse. Mit dem an vielen englischen Webstiihlen, z B. dem
Hodgson-Stuhl '), iblichen Ausrviickapparat erreichte man eine iihnliche
Ausriickbewegung dadurch, dass man die Fest- und Losscheibe wechselte,
was aber nur auf Kosten der Stabilitit der Antriebwelle erfolgen konnte.

Ein anderer solcher Apparat ist der nach Crompton in Boston
construirte und in den Figuren 13 bis 15 skizzirte. s bewegt sich auch
hier, wie bei dem Gilbert-Stuhl, der Federhebel herein zu, wenn man
einriickt, und hinaus, wenn man ausriickt. Liegt der Federhebel bei a,
so ist der Webstuhl eingeriickt, und liegt er bei b, so ist der Stull aus-
geriickt, siehe die Fig, 13. Das Ausklinken dieses Federhebels fiihrt
enfweder der Arbeiter durch einen oben daran befindlichen Handgriff,
oder der Webstuhl durch den bei ¢ drehbar angebrachten ZWelarmigen
Hebel herbei, der letzterer wiederum durch den bei d drehibaven, ein-
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armigen Hebel bei e seine Einstellung bekommt. Bei f kann der Frosch,
oder auch die Schussgabel auf den Hebel d einwirken, und es wird ¢
den Federhebel @ ausklinken und ihn aus der Lage @ nach b hin werfen,
sobald bei f ein Stoss gegen d erfolgt, wobei die cigene Federkraft des
bekannten Federhebels 1) mitwirkt,

Bei breiten Webstiihlen bedient man sich ausserdem mnoch einer
hélzernen Stange ¢ zum Ausriicken des Stubles. Durch die an ihr an- -
gebrachte schriige Fliche h klinkt sie bei einer Rechtsbewegung den
Hebel o aus, driickt ihn also nach der Hinterseite des Stuhles zu. Riickt
man hierauf den Federhebel @ ein, so stellt dieser, gegen die Nase i
stossend, die Stange ¢ gleichzeitig nach links zuriick.

Der Betrieb der Riemengabel &, vergleiche die Fig. 15, kann der
folgende sein. Der Hebel a triigt einen Stift 7, welcher in einen Schlitz
des Winkelhebels m eingreift. n ist eine Zugstange, und r ist ein Hebel,
Welcher bei o drehbar angebracht und mit der Gabel & winkelformig
Verbunden ist. Die Festscheibe liegt bei p und die Losscheibe bei g,
also ebenso wie bei dem Hodgson-Stuhl

Der atmosphiirische mechanische Webstuhl.,

(Tafel 48, Figuren 6 bis 10.)

Ein erster solcher Webstuhl tauchte bereits im Jahre 1863 auf und
&E‘mgtu seiner Zeit grosses Aufsehen, er scheint aber den bisher gespannten
1"_"“"‘ﬂll11{.;0:1 nicht entsprochen zu haben, da man zur Zeit wenig oder
’“'cht-s mehr davon hort, resp. sieht. s soll bei solchem Webstuhlbetrieb
die L“ftpumpa namentlich nicht kriftig genug wirken. Als Vorziige
Solcher Webstiihle gab man an: Schoénere, reinere und gleichmiissigere
fare, wenig Schmierdlverbrauch, raschere Arbeit bis zu 240 Schuss in
der Minute, daraus folgend 25 Proe. Mehrlieferung, und verminderte
f\“]“g*‘-kﬂﬂeu und Unterhaltungsspesen. Treten solche Voraussetzungen
Inder _I"raxia wirklich ein, so verdient der Webstuhl alle Beachtung.
ihn (,‘Em atmosphiirischer Befrieb eines mechanischen Webstubles, wie

W. Harrison angegeben, ergiebt sich aus den Figuren 8 bis 10.

O einem passenden Recipienten (Aceumulator) aus wird in den Luft-
:z:;ndffr a durch eil-l Rohr b mittelst entsprechender S(:l;Icl:er\furric'ht.ung
gehrl‘f]mn‘te I:.uft einmal vor, und das niichste Mal hinter den Kolben
-Ew-'-t it.  Hierdurch bekommt der letztere eine hin- und hergehende
o oosung. Er ist mit durchgehender Kolbenstange versehen, an deren

‘nden Binder ¢ angehiingt sind, welche durch Rollen e gefithrt werden
—
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und gemeinschaftlich an der Rollenachse f befestigh sind. Diese letztere
triigt mittelst Rollen den Ladenklotz mit dem Rietblatt i, welcher erstere
rechts und links im Webstuhl in Gestellsehlitzen @ geradlinig und hori-
zontal gefithrt wird. An den inneren Gestellseiten sind bei g Rippen
angebracht, die parallel zu ¢ laufen und die Bahn fir die Rollen f bilden.
Die Bewegung der Fliigel erfolgt durch Gegenzug. Es sind die beiden,
- oder auch vier und mehr Stiick Schiifte durch Riemen mit den Rollen-
paaven &k und ! verbunden, und erhiilt eine zweite, die grissere der ge-
zeichneten unteren Rollen %, hin- und herlaufende Drehbewegung durch
das eine sich stark an ihrem Umfang reibende Band d. Wenn zufolge
einer starken Kettenspannung solche Reibung des Bandes d zum Her-
stellen der Kehle nicht geniigen sollte, wird man das Band d durch eine
Gliederkette, und die Rollen durch entsprechende Kettenriider ersetzen
miissen. Die Bewegung der Schiitze erfolgt von einem Luftvertheiler
(Pneumatom) m; aus, vergleiche die Fig. 9. Iis ist derselbe ein kurzer
cylindrischer Behilter, welcher an seinen beiden Stirnwinden mit je
einer Oeffnung @, versehen und unten am vorderen Webstuhlgestell-
riegel mittelst der Platte ay festgeschraubt ist. Durch m, geht lose
laufend eine Welle n#, welche in den Webstuhlgestellwiinden drehbar
gelagert ist, bei o ein Sperrrad triigt, und durch dieses und eine am
Querstiick m der Kolben- und Schieberstange des Luftcylinders @ an-
gebrachte Schiebeklinke p, siche Fig. 8, gegen das Ende eines jeden
Votwirtslaufes von ¢ eine solche Drehung erhiilt, die der halben Theilung
zweier Oeffnungen a,, also einer Entfernung @, @, entspricht, vergleiche
die Fig. 9. Letztere Oeffnungen @, und a, sind in den beiden auf der
Welle n fest sitzenden Scheiben ¢ und r angebracht, und zwar die
Licher a; in gleichweiten Abstinden in der Scheibe g, und die Oeff-
nungen @, in ebenso gleichweiten Abstinden in der Scheibe r liegend.
Es sind die beiden Scheiben ¢ und » alsdann in solcher Weise aunf 7
festsitzend, dass sie, wie in Fig. 9 gezeichnet ist, versetzt zu einander
stehen; demnach sind die Qeffnungen a; der Scheibe ¢ ausgezogen worden
und die Oeffnungen @y der Scheibe s sind punktirt gezeichnet. Infolge
Drehung der Welle % mittelst des Rades o wird hiernach einmal eine
Oeffnung a; vor ihrer Oeffnung ag in my; stehen, und das andere Mal
wird eine Oefflnung ay vor der anderen Oeffnung @y in m; liegen. Diesen
letztgenannten Oeffnungen @, gegeniiber liegen die Luftrohren s und
welche an das Ende des rechten, resp. des linken Schiitzenkastens fihrens
und entweder der Ladenbewegung zufolge elastisch, oder zum Theil
biegsam sind. Vor den Scheiben » und ¢ liegen sie fest gelagert und
luftdicht zu denselben. Ebenso schliessen g und » die Stirnseiten von
my luftdicht ab.

Die Folge dieser Einrichtung ist, dass einmal s Luft von my aus
zugefithrt wird durch seine rechte Oeffoung a,, und das nichste Mal ¢
durch die linke Bohrung a, Luftstrom bekommt, dass also einmal in den
rechten, und das niichste Mal in den linken Schiitzenkasten comprimirte
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Luft eingefithrt wird. Man kann auch s an r, und £ an g befestigen,
und ¢ und » nur mit je einer Oeffnung daselbst versehen, und ¢ und »
feststellen, sowie m, dazwischen luftdicht und drehbar anordnen. Es er-
hiilt alsdann der Cylinder m; an der Vorderseite die Oeffnungen @, und
an der Hinterseite die Oeffnungen a,. Die Schiitzenkisten sind hier
cylindrisch geformt und mit Ausnahme der nach dem Rietblatt zu
liegenden Stirnseite geschlossen. In sie sind die Schiitzen ziemlich genau
eingepasst, jedoch der Reibung wegen nicht vollstindig Iuftdicht anliegend.
Die Schiitzenbahn war aus Glas oder auch aus Porcellan angefertigt,
oder es waren die Schiitzen mit solchem Material bekleidet worden.

Die Bewegung des Stoffbaumes erfolgte auf die folgende Weise,
Vergleiche die Fig. 10. Der Riemen d reibt wihirend seiner Laufbewegung
ine Scheibe #, und ist zu diesem Zwecke daselbst mit Gummi belegt.
Die Scheibe u sitzt lose auf dem Bolzen #; und triigt eine angeholzte
Schiebeklinke v, Letztere wirkt drehend auf das fest an dem drehbaren
Bolzen v sitzende Steigrad ¢, ein, und zwar nur alsdann, sobald das
Band ¢ sich aufwiirts bewegt. Bei dem Niedergang von d gleitet ¢
Uber die Zihne von v, hinweg. Mit v, fést verbunden ist das Zahn-
rad v, , welches das Rad ¢, des Sandbanmes dreht.  Lose auf diesem
liegt der Stoffbaum, letzterer somit durch den Baum an o; mittelst
Umfangsreilmng seine die Waare aufwindende Drehbewegung bekommt.

Der Erfinder hat noch manche Verbesserungen an diesem Stuhle
angebracht. Der Zutritt der Luft in die Schiitzenkiisten erfolgt von
Kammern aus, welche an den Ladenenden angebracht sind und ein
8rdsseres Luftquantum aufnehmen. In diesen werden, je nachdem das
A_bs(:llicsseu der Schiitze erfolgen soll, Ventile géifinet, welche die in den
Kammern immer vorhandene comprimirte Luft den Schiitzenkisten ab-
Wechselnd zufithren.  Durch Hebel und Daumen einer sich drehenden
“"ellc erhalten”diese Ventile ihre richtige Wirkungswéise. Ebenso ist
e:n gewohnlicher Gabelschusswiicliter angebracht worden, welcher beim
Fehlen des Schussfadens auf einen Hebel einwirkt, der den Luftzuleitungs-
ahn schliesst.  Alle diese Einrichtungen, so sinnreich sie auch sind,
Waren sie doch bisher noch nicht lebensfihig.

Auch hierher geliorig ist die pneumatische Schiitzenschlagvorrichtung
Yon C. Richardson, vergleiche die Taf. 48, Fig. 6 und 7. Dieser Apparat
Unterscheidet sich von dem vorigen Mechanismus dadureh, dass er keine
bef!tmdere Luftpumpe und keinen Accumulator bedingt, und am Webstuhl
“inerlei Ventile oder andere iihnliche Einrichtungen nothwendig macht.

a0 soll mit sehr beliebigen Stublgeschwindigkeiten, mit 50 bis 250
Schitssen in der Minute arbeiten kinnen, ohne eine Verinderung der
S“hlll-gvmriehtung vornehmen zu miissen.  Kbenso soll kein Riickprallen
de.r Schiitze stattfinden, soll die Schiitzenabnutzung eine sehr geringe
Sem und selbst, wenn dem nicht so wiire, soll die gute Wirkung der Vor-
n"htung nicht beeintriichtigt werden, weil sich die Schiitzenkiisten leicht,
Ohne dass man sie ganz auseinander zu nehmen hat, nachstellen lassen.
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Oelflecke im Gewebe werden ganz vermieden, das Geriiusch ist sehr
schwach und der Kraftaufwand ist geringer, als der fiir den gewéhnlichen
Peitschenschlag nothwendige.

Trotz alledem hat auch diese Vorrichtung, welche schon lingere
Zeit bekannt ist, noch nicht Eingang in unsere Webereien gefunden, und
zwar wohl hauptsiichlich deshalb, weil die Comprimirung der die Schiitze
treibenden Luft eine sehr schwache und unsichere ist, und weil die Kolben
nicht lange dicht halten. Immerhin ist der Apparat ein nicht unwichtiger
Beitrag zu den Bestrebungen, Webstithle, wenn auch nur theilweise,
mittelst gepresster Luft zu betreiben. Man kann sich woll der Ansicht
nicht verschliessen, dass comprimirte Luft noch einmal zum Betrieb
mechanischer Webstihle Verwendung finden wird, zumal man ja in
neuerer Zeit Centralstellen fiir Herstellung stark comprimirter Luft
geschaffen hat, und es alsdann nach dem Vorigen gar nicht schwer sein
wird, durch sie ebenfalls mechanische Webstiihle zu treiben. Fiir die
Vertheilung der Kraft, also namentlich fiiv die Hausindustrie wiirden Er-
folge solcher Art sehr zu begliickwiinschen sein.

Der Richardson’sche Apparat hat die nachfolgende Beschaffenheit.
An jedem Ende der Webstuhllade liegt nach hinten zu ein 13 bis 15 cm
weiter Cylinder a. In diesen Cylindern arbeiten luftdicht schliessende
Kolben b, welche abwechselnd bei jedesmalizgem Riickgang der Lade die
in @ befindliche Luft pressen und sie durch Kaniile ¢ bierauf nach den
Schiitzenkiisten treiben. Das Ende eines jeden solchen Kanales ¢ bildet
ein Rohrstiick d, in welches sich ein zweites solches, vergleiche ¢, ein-
schieben kann. Die Spiralfeder f driingt e stets nach dem Schiitzen zu.
g sind Gummischeiben, in welche die Schiitzenspitze eindringt und das
Rohr e hierdurch luftdicht abschliesst. Hierbei schiebt die Schiitze das
Rohr ¢ etwas nach d hin, iiberwindet also theilweise die Spannung
der Feder £, und verbleibt sie zuletzt in dieser Lage, bis nach diesem
die Schlaggebung erfolgen soll.  Damit nun die Schiitze nicht durch f
wieder zuriickgestossen wird, hat sie oben einen Einschnitt, in welchen
eine im Schiitzenkastendeckel liegende doppelarmige Hebelfalle & sich
einlegt.

Um die Schiitze' abzuschiessen, werden durch die Kolbenbewegungs-
hebel @, sobald der betreffende Kolben b seinem Cylinderboden nahe
kommt, die Nase & und ihr Hebel ! hinten gehoben. Das vordere Ende
des Hebels 1 triigt eine Schraube iy, welche hierbej auf die Falle & dl'ﬂ*?lft'
und das andere Ende dieser Falle aus der Schiitzenkerbe hebt. Die
Schiitze wird also nicht mehr zuriickgehalten und die comprimirte Luft
in ¢, d und e schiesst sie ab. Nach diesem wird die Schiitze auf der
anderen Seite der Lade durch eine zweite Falle wiederum gefangen, wo=
bei sie daselbst gleichzeitig den Luftkanal schliesst.

Jeder Kolben hiingt an einem um die Ladenachse k; frei drehlj'm‘eﬂ
Hebel 1,.  Wiirde man die letzteren festhalten, so miissten sich 'bel der
Riickwiirtsbewegung der Lade die beiden Kolben b in ihre Cylinder @
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gleichzeitig einschieben, und es wiirde an beiden Ladenenden Luft com-
primirt, so dass auch beiderseitig abgeschossen werden konnte. Um
solches zu vermeiden, um wechselseitig abschiessen zu kénnen, wird
einmal nur der rechte, und das andere Mal nur der linke Kolben b fiir
einen Ladenhintergang nach vorn hin, also der Lade entgegen geschoben,
Es stiitzen sich niimlich die Stelzen I, mittelst Rollen m gegen Nuthen-
scheiben 2, welche halb so schnell als die Ladenbetriebswelle laufen.
Diese Nuthenscheiben sind nun so geformt, dass durch sie die Stelzen 1,
wiithrend einer halben Tour von # mit der Lade gleichmiissig riickwiirts
und vorwiirts schwingen und der Kolben b in @ ruht. Die andere Nuthen-
bahnhiilfte von n hingegen ist so beschaffen, dass der Kolben b wiihrend
ihrer dinwirkung auf die Rolle m in den Cylinder a schnell eingeschoben,
und somit Luft in a zusammengedriickt wird. Is miissen also beide, die
rechts und links im Stulle angebrachten Nuthenscheiben um eine halbe
Umdrchuug gegen einander verstellt auf ihrer Welle befestigt sein, damit
einmal rechts und einmal links Compression von Luft stattfindet.
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Allgemeines.

Im Jahre 1883 kam man in Frankreich wieder einmal auf die Idee,
den mechanischen Seidenwebstuhl in die Hausindustrie einfithren zu
wollen, weil sich inzwischen die Kleinmotore Bahn gebrochen hatten.
Die Lyoner Handelskammer ging hierin ziemlich energisch vor, indem sie
zur Errichtung solcher Versuchsateliers eine namhafte Summe zur Ver-
fiigung stellte. Es handelte sich zumal um die Auffindung des billigsten
und einfachsten Motors fiir solche Zwecke, und anderntheils um ein
brauchbares Webstuhlsystem zur Herstellung seidener Gewebe, also um
die Anfet*tigmlg von Webstiihlen, welche auch noch bei unregelmiigsigem
(v'::mgc der Betriebsmaschine zuverlissig weben. Als Betriebsmaschine
hatte man sich in erster Linie der Gasmaschine zugewendet, und hatte
man in zweiter Linie namentlich die Heissluftmaschine empfohlen.

Soweit es dem Verfasser bekannt wurde, richtete man in Lyon zwei
Ateliers ein, und zwar ein solches mit vier Stiick Stithlen und einem
|1:11|;pferdigen Motor, und eine zweite Versuchsstation mit acht Stiick
Webstithlen und einem einpferdigen Motor. Zu welchen Resultaten
diese Versuche fithrten, konnte hingegen der Verfasser nicht in Erfahrung
bringen. Es schien, als ob man von diesen Versuchen im Kleinen wieder
absah und sich etwas grosseren Anlagen zuwendete, da man spiiterhin
Ateliers errichtete mit vierpferdigen Gaskraftmaschinen, welche je neun
bis zwalf Stiick Webstiihle trieben.

Selbstverstiindlich erregten solche Bemithungen auch die Aufmerk-
S'ﬂlnkeit der Crefelder Handelskammer und hieraus folgend der Konig-
lich Preussischen szltsregieruﬁg, und wurde Ende des Jahres 1884 der
Vel‘fns_ser beauftragt, in der Kéniglichen Webe-, Fiirberei- und Appretur-
schule zu Crefeld ihnliche Versuche anzustellen. Gegen Anfang des
Jahres 1885 begannen diese Arbeiten und wurden sie mit wenigen
Unterbrechungen bis gegen Ende des Jahres 1888 fortgesetzt.

Dass es bei solchen Versuchen dem Verfasser nicht in den Sinn

4m, mechanische Baumwoll- oder Wollen- oder Leinenweberei, oder

dergleichen mehr fiir dje Hausindustrie moglich machen zu wollen, mag
Lembeke, mechan. Webstithle, IV, 8
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hier nochmals nicht unerwithnt bleiben, Nur die eigenthiimlichen Ver-
hiiltnisse der niederrheinischen Seidenindustrie waren es, welche dem
Verfasser Muth machten, diese sehr schwierigen Arbeiten zu unternehmen.
Wiirde das Problem an der Rentabilitiitsfrage scheitern, und so wurde es
ja auch, so konnten solche Versuche niemals ganz unniitze sein, weil ja
durch sie die mechanische Seidenweberei, sie mag nun im Hause des
Webers oder in der Fabrik betrieben werden, auf jeden Fall neue An-
regungen bekommen musste. In diesem Buche sollen nur einige Haupt-
resultate dieser Versuche Platz finden. Es soll iiber einige Proben,
welche mit Dampf- und Vacuummotoren, sowie mit der halbpferdigen
Gasmaschine angestellt wurden, kurz berichtet werden, und sollen nur
die Versuche mit dem drittelpferdigen Gasmotor und wit kleinen Heiss-
luftmaschinen, welche zu etwas giinstigeren Resultaten fithrten, etwas
ausfithrlicher hier mitgetheilt werden !).

1) Die ausfiihrlichen Vollberiehte haben in den Handelskammerberichten
der Jahre 1885 bis 1888 der Stadt Crefeld Abdruck gefunden,



lassen ;

Antrieb der Webstiihle ete.

Der Betrieb der Webstiihle kann auf verschiedene Weisen erfolgen.
Die Betrichsmasechine treibt eine zumeist hoeh liegende Transmission und
Werden von dieser aus die Stiihle bewegt, oder man treibt die Webstiihle
Yom Motor aus direct an. Der letztere Betrieb mittelst Ridervorgelege
U'Iler Reibungsscheiben wurde nicht versucht. In allen Fiillen machen
sich aber verstirkte Schwungmassen nothwendig. Man wird also nicht
bur den Betriebsmaschinen schwere Schwungriider geben miissen, sondern
Solche auch in die Transmission einzufiigen haben, oder man wird letztere
m"."r'{]it'.hut im Webstuhl anbringen, oder sie auch mit demselben wver-
bindey, miissen. Ibenso sind Fest- und Losscheiben, sowie die zuge-
horigen Ausriickapparate nicht nur fir die Webstiihle, sondern auch fiir
den Betrieb der Transmissionen nothwendig. Im Versuchsloeal kamen
“wei Stick 3,5 m lange und 38 mm starke Transmissionswellen zur
BEImtzung. Die eine Welle trieh der Motor und die zweite wurde von
der ersten Welle aus durch Riemen in Bewegung gebracht. Beide Wellen
Wurden mit Fest- und Losscheiben, sowie mit Ausriickern ausgeriistet, so
dass sje beide schnell angehalten oder ebenso schnell in Gang gebracht wer-
ilen konnten. Tine jede Welle hatte ihr Schwungrad und machten beide
72 minutliche Touren. Die erste, die von der Kraftmaschine betriebene
“‘tl‘llﬂ, trieh zwei Stiick Fallladenwebstiihle, und die andere Welle war
“}lt zwei Stiick Stehladenstithlen verbunden. Man konnte somit jeden
einzelnen Welstuhl treiben, oder auch solche beliebig zusammen arbeiten
Ssen, nur liefen beim Weben der Stehladenstiithle die beiden Trans-
Missionswellen, wiihrend fir die Fallladenstiihle nur eine solche Welle
;&'f‘-ﬂrcht werden musste. Jede Welle hatte drei Stiick Lagerungen, und
atte Betriebsscheiben zur Bewegungsiibertragung von der ecinen auf die

ay T - . . .
idere Welle von 55 em Durchmesser und 6 em Breite; die Riemenbreite
etrug b5 em,

Eine
Webstiihle

Jede Gestellwand der mit eisernen Gestellen ausgeriisteten
erhielt eine 4 em hohe und 20 ¢m breite Holzunterlage, die
5*
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man mittelst Holzschrauben mit einem jeden einzelnen Fussbodenbrett
verband. Mit diesen Unterlagen wurden die Fiisse des Webstuhles ver-
schraubt. Das holzerne Gestell des einen Webstuhles verband man eben-
falls mit dem Fussboden mittelst durchgehender Schraubenbolzen mit
Muttern, sowie unterhalb des Fussbodens angebrachter starker Hélzer.
Bei niedrigen Localitiiten versteift man auch noch solche Webstuhl-
gestelle gegen die Decke hin.

Bei Gasmaschinen liegender Construction benutzt man gusseiserne
Fundamentblicke, bei Heissluft- und anderen mit Feuerungen versehenen
Motoren machen sich Steinunterlagen nothwendig. In allen Fillen
mussten die Verschraubungen mit dem Fussboden sehr sorgfiltig aus-
gefithrt werden. ;




Motore.

Kesseldampfmaschinen.

Wie die Versuchsangaben zeigen werden, bewiihrten sich solche
Betriebsmaschinen nicht, weil diese sehr kleinen und gefahrlosen Dampf-
apparate in Bezug auf die Bedienung, den gleichmiissigen Gang der Web-
stithle und die Sicherheit des Betriebes sehr viele Mingel anfweisen. Is
wurden eingehendere Versuche nur mit einem einpferdigen Simplex-Motor
vorgenommen.

Simplex-Motor.

Derselbe ist ein stehender Kessel mit liegender Dampfmaschine,
welche mit hochgespannten Dimpfen arbeitet, und von C. Hoppe in
Berlin gebaut war (D. R.-P. Nr. 11 990).

Einige Angaben iiber denselben sind:

Lange-des - Motors v W trusti e dhies e s kil et 1 mlylaed 0
Breite L. a3l pol)s e el £ TR PR 105855
Hohe - ohne Rauchrohrleitung . . . . 1,85,
Hohe bis Mitte der Kurbelwelle . . . - . . . 060,
R ONTRR CR o - S S A S o TR v e et O.m qm
Benutzte Heizfliche . . . 1.452
Hochste zulissige Spannung dm Keswld.lmpfv h Mm Ueberdruck
LT e i Tl i e e N i e e e e st B 0 K
Kolbenhub S50 Ve 59 b e

X KO]})P!]gt‘:chwlndlgkl‘lt in det Qt'umde g e ST e (N Te B
Minutliche Touren der Riemenscheibe . . . 140 bis 200
Durchmesser der Riemenscheibe . . . . . . . 0315m
Brerasti: ek -k oo -an kA et 0 00
Breite des Treibriemens . . + . « . - « . . 0075,
Leistung des Motors . . . . - . . . 0,75bis1,00 Plerdest.

Bruttogewicht des Motors . . . - . . . . . 807kg

Der Kessel ist ein engrohriger, stehender Siederohrkessel mit stehen-
der Feuerbiichse; die Dampfmaschine ist liegend angeordnet und aussen
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neben der I'euerbiichse angebracht. Fiir den Betrieb noch nothwendig
machten sich eine Sandsteinplatte und Blechunterlage unterhalb des
Motors, ein Aschenkasten, das Chamattefutter fiir die Feverung, ein
Blechschornstein, zwei Stiick Oelfangkiisten, ein Regenwasserfass mit
Fundament, Ueberlauf und Rohrleitung zur Speisepumpe, eine ebensolche
Zuleitung von der Wasserleitung aus, eine Abfussleitung zuviel zu-
gefiihrter; Speisewassers, Rohrleitungen fiir den Dampfeylinder, den
Wasserstand und zum Entleeren des Kessels. Regenwasser wurde zur
Fillong des Kessels méglichst benutzt, um die Bildung von Kesselstein
zu vermeiden. Weil der Regenzufluss sehr unbestindig war, musste
noch eine Reserve-Wasserzuleitung angebracht werden.

Leerlauf des Motors.

Der Wasserverbrauch fiir die Fillung des Kessels betrug im Mittel
11,5 Liter.
Die Hohe des Wasserspiegels im Kessel iiber dem niedrigsten Wasser-

stande war vor dem Anheizen — 6,5 em, und nach dem Anfeuern, bei
einer Atmosphiire Ueberdruckspannung — 11,5 em. Die Zeit zum An-

feuern bis zur Herstellung einer Atmosphiire Ueberdruckspanuung betrug
etwa 25 Minuten.

An Heizmaterial hierfiic wurden gebraucht: 5 kg Coaks a 1,6 Pf.
= 0,08 Mk., und fiir Holz 0,05 Mk., also insgesammt fiir 0,13 Mk,

Weitere Zeit bis zur Herstellung von 5 Atmosphiiren Ueberdruck-
spannung machte sich nothwendig im Mittel etwa 5 Minuten, ohne dass
Heizmaterial noch aufzugeben war.

Der Leerlauf pro Stunde ergab einen Wasserverbrauch von 9,41 und
einen Brennmaterialverbrauch von 1,4 kg Coaks & 1,6 Pf. — 0,0224 Mk.

Leerlauf des Motors mit beiden Transmissionen.

Nach erfolgtem Anfeuern und nach der Herstellung von 6 Atmo-
sphiiren Ueberdruckspannung betrugen bei lingerem Betriebe der Wasser-
verbrauch pro Stunde 181 und der Heizmaterialverbrauch 1,5 kg Coaks
a 1,6-Pf = 0,024 Mk.

Die Dampfmaschine machte hierbei 140 minutliche Touren,

Yacuum-Motore.

Solche Detriebsmaschinen wirken durch Diimpfe von einer Atmo-
sphiire Spannung, und ist im Inneren des Kessels kein nennenswerther
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Ueberdruck gegen den iusseren Luftdruck vorhanden. Damit solch
niedrig gespannter Dampf Arbeit verrichten kann, wird der an der
Gegenseite des Kolbens entweichende Dampf condensirt. Es hiingt also
die’ motorische Thitigkeit des = zugefiihrten Dampfes namentlich
von der Grésse des hinter dem Kolben hergestellten Vacuums ab. Hier-
nach sind solche Motore Niederdruckdampfmaschinen mit angebauten
Kesseln, mit Condensatoren, Luftpumpen, Triebwerken, eventuell Kalt-
Wasserpumpen ete.

Um ein miglichst grosses Vacuum und daraus folgend, eine grosse
Leistung zu erhalten, muss dem Oberflichen-Condensator eine entspre-
chende Kiihlwassermenge zugefiihrt werden, z. B. in der Stunde fir die
Pferdestiirke etwa 5001 kaltes Wasser. Zur Beschaffung solchen Kiihl-
wassers lassen sich verschiedene Anordnungen treffen,

Man kann Wasserleitungswasser direct zufithren; man kann ein hoch
gelegenes Wasserreservoir, welches zufiillig vorhanden ist, verwenden;
man kann eine Kaltwasserpumpe am Motor anbringen, welche aus einem
benachbarten Brunnen saugt, dessen Wasseroberfliche nicht itber 8m
tiefer als der Flur des Maschinenraumes liegt.

Solche Vacuum-Motore sind vollstiindig gefahrlos und erfordern
keine Concession zur Aufstellung. Das abfliessende warme Wasser hat
im Mittel eine Temperatur von 40 Grad Réaumur.

Davey-Motor.

Es wurde ein halbpferdiger solcher Motor, gebaut von der Maschinen-
b:lu-.)\c:tien-Gesellsclmft. Union in Essen, fiir die Versuche benutzt (D. R.-P.
Nr. 30 101 und 31 596).

3 - - .
Einige Angaben iiber denselben sind:

Liinge;des Motors. ... . s .o il wiaenrtiarstt il 0910 m
Breite o e el 0,56
Hihe von der Basis bis zum Kamin . . . . 1475 ,
Minutliche Touren der Riemenscheibe . . . 180
Durchmesser der Antriebsscheibe . . . . . 0.29m
Leistung des Motors . . ..t = 1= . 0419 Pferdest.
Gewicht : e e e BN ES R ([T 5

Kessel und Maschine sind stehend angeordnet, und liegt der Dampf-
¢ylinder oben im Dampfraume des gusseisernen Kessels, vor jeder Ab-
kiihllmg geschiitzt. Der Kessel arbeitet mit selbstthiitigem Speiseapparat
und die Maschine mit Kugelregulator. Fiir den Betrieb machten sich
noch nothwendig eine Sandsteinplatte und Blechunterlage, eine Wasser-
Zufluss- und Abflussleitung, ein Entleerungshahn etc.; ebenso wurde eine
I(u.ltwasserpumpe spiiterhin angebracht.
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Leerlaut des Motors.

Zur Fillung des Kessels waren 251 Wasser nothwendig. Die An-
fangstemperatur des Kihlwassers betrug im Mittel 15°R., und stieg die
Erwirmung dieses Wassers wiihrend der Versuche bis zu 35°R., bei
einem mittleren Vacuum von 50 em.

Die Zeit fiir das Anheizen stellte sich im Durchschnitt zu 40 Minuten
heraus. An Brennmaterial zum Anheizen und darauf folgenden ein-
stiindlichen Leerlauf des Motors wurden, ausser etwas Holz und Kohle
fiir das Inbrandsetzen der Coaks, im Mittel 3 kg Coaks verbraucht. Fir
jede weitere Stunde des Betriebes konnte man 1,6 kg Coaks in Anrvech-
nung bringen. :

Die mittleren minutlichen Touren des Motors betrugen 183. Sie
stiegen bei hioherem Vacuum und sanken bei niedrigerem; unter 40 cm
Vacunm arbeitet die Maschine iiberhaupt nicht mehr.

Hiernach bendthigte dieser 0,419 pferdekriftize Davey-Motor bei
zwolfstiindiger tiglicher Arbeitszeit der Dampfmaschine, wenn der An-
heizungsantheil eingerechnet wird, in der Stunde 1,7 kg Coaks & 1,6 Pf.
= 0,0272 Mk.

Der stiindliche Verbrauch fiir Kiihl- und Verdampfungswasser betrug,
je nach der Herstellung eines Vacuums von 40 bis 53 em, etwa 200 bis
3401 &4 0,01 Pf. = 0,02 bis 0,034 Mk. Wenn man mit hoher Kiithlwasser-
temperatur und weniger Vacuum arbeiten will, wird man auch mit weni-
ger Kithlwasser auskommen kénnen.

Dem Vorigen zufolge berechnet sich der Leerlauf eines 0,419 pferde-
kriiftigen Vacuum-Motors pro Betriebsstunde mit 0,0472 bis 0,0612 Mk.

Leerlauf des Motors mit beiden Transmissionen.

Die Anfangstemperatur des Kithlwassers betrug abermals im Mittel
15°R., und stieg die Erwirmung dieses Wassers wiihrend der Versuche
bis auf 52°R., bei einem Vacuum von 52 cm fiir die giinstigsten Fiille.
Abgesehen vom Anheizen, welches ihnliche Resultate wie zuvor aufzu-
weisen hatte, konnte man den stiindlichen Coaksverbrauch mit 1,8 kg an-
setzen, bei mittleren minutlichen Touren des Motors von 188, wobei
beide Transmissionswellen 73 Umdrehungen in einer Minute machten.

Es bendthigte dieser 0,419 pferdige Motor, eingerechnet den An-
heizungsantheil, bei zwolfstiindiger tiiglicher Arbeitszeit der Maschine in
der Stunde 1,9 kg Coaks & 1,6 Pf. — 0,03 Mk, Der stiindliche Wasser-
verbrauch betrug, da mit kleinster Wassermenge zu arbeiten gesucht
wurde, bis zu 2151 4 0,01 Pf. = 0,022 Mk. Demnach kostet dieser Leer-
lauf des Motors und der beiden Transmissionen pro Betriebsstunde im
Mittel 0,052 Mk.
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~Gasmotore.

In Benutzung kamen nur solche der Deutzer Gasmotorenfabrik, weil
Motore anderer Fabrikanten zu ganz iihnlichen Resultaten fiihren werden.
Es wurden ein halbpferdiger liegender und ein drittelpferdiger stehender
Gasmotor henutzt, welche beide je ein schweres Schwungrad, schwerer
als sie sonst iiblich sind, besassen. Fiir die zuverlissige Controle des
Gasverbrauchs bei den Versuchen wurde eine fiinfflammige Gasubr im
Versuchslocal vor dem Druckregulator in die Hauptzuleitung des Gases
eingesehaltet.  [benso fanden zwischen dem Druckregulator und dem
Motor zwei Stiick iiber einander angebrachte Gummibeutel Benutzung,
sowie auch der genannte Druckregulator der Deutzer Gasmotorenfabrik,
und ebenso ein Gasdruckmesser, welcher letztere zwischen den Gummi-
beuteln und dem Druckregulator lag.

Die Kiihlung des Gasmaschinencylinders erfolgte mit Hilfe eines
¢ylindrischen Kiihlgefisses von 1,35 m Héhe und 0,6 m Durchmesser im
Liuht.en, in welchem 350 Liter Wasser sich befanden, das oben und unten
mit dem Mantel des Cylinders des Gasmotors communicirte.

Der halbpferdige Gasmotor hatte einen gusseisernen Fundamenthock
und wurde mit diesem an der Dielung des Arbeitsraumes festgeschraubt,
Wobei man unter den Unterziigen letzterer starke Holzer quer heritber
Zelegt hatte. Der stehende Gestellbock des drittelpferdigen Motors wurde
8anz in derselben Weise befestigt. Da starke Unterziige und eine doppelte
Dlt‘lung vorhanden waren, geniigte solche Aufstellungsweise der Motore
Vollstiindig, um Schwankungen der letzteren zu vermeiden.

- Die breite Riemenscheibe des Gasmotors trieb mittelst Riemen eine
Fest- oder Losscheibe der ersten Transmission, und konnte durch einen
Ausriicker dje letztere schunell in oder ausser Gang gebracht werden,
Wobei auch im letzteren Falle der Motor weiter lief.

_ Ausser der Gaszuleitung, der Gasuhr, dem Kiihlgefiiss mit den Rohr-
Ie‘t““gt‘n zwischen ihm und dem Gasmotor, dem Druckregulator oben
auf dem Kiihlgefiiss, dem Druckmesser und den Gummibeuteln am Kiihl-
g"_ﬁ-"”" sowie der Gaszuleitung fiir den Motor wurde noch eine Rohr-
lullu“g mit ‘Auspufftopf zur Abfihrung der verbrannten Explosionsgase
dngebracht,

Halbptferdiger liegender Gasmotor.

Liin.ge HeasMotopan st sir s onmt s b P e g
Breite - Tl s n b et saf alh 1 4108 16T
Hohe 5
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Durchmesser der Riemenscheibe . . . . . . . 02 m
DBreite ¥ N S AROE R e 0
Breite des Riemens - . . . sy e s 00D
Touren der Riemenscheibe in dl.‘ Minute e T 10

Nettogewicht des Motors . . . . . . . . . 470kg
Bruttogewicht el Sngs as A nd i Lo,

Leerlauf des Motors.

Temperatur der Luft. . . . : sl 8RR
Temperatur des Kiithlwassers vor Begmn t].(‘l Azlwlt . 1+19°2R.
Temperatur des Kiithlwassers withrend der Arbeit . . 299 R.

(Diese letztere kann bis 66 R. nach Angabe der Gasmotorenfabrilk
gesteigert werden.) :

Der Gasdruck in der Hauptleitung betrug 20mm Wassersiule.
Zwischen dem Druckregulator und dem Gasmotor war er wiithrend der
Arbeit des letzteren 17 bis 18 mm gross.

Die Gasmaschine machte 186 minutliche Touren und erfolgte fiir
alle acht Umdrehungen der Schwungradwelle eine Gasexplosion.

Der Gasverbrauch in der Stunde beziffert sich zu 0,38 cbm. Ist der
Preis des Gases fiir 100 cbm 10,00 Mk., so kostet eine Betriebsstunde:
0,038 Mk. 5

Leerlauf des Motors mit beiden Transmissionen.

Die Gasdruckverhiiltnisse waren die vorigen; die Temperatur des
Kiihlwassers stieg bis zu 30° R. Bei 180 minutlichen Touren des Motors
machten die beiden Transmissionswellen 72 Touren in jeder Minute.

Fiir sechs Touren der Schwungradwelle des Motors erfolgte eine
Gasexplosion.

Der stiindliche Gasverbrauch betrug 0,4 chm & 0,1 Mk., woraus blﬂh
die stiindlichen Betriebskosten berechnen zn 0,04 Mk,

Drittelpferdiger stehender Motor.

oo s MOtOrs... < o = fhe nn e Sror LSS S
Hpate o o e SR TR e ) R
Hohe ' . & 1,475

Hohe bis Mitte der ]\mllul\wlh SRS R Rl e ) S B R
Durchmesser der Riemenscheibe . . . . . . . 0185,
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Breite der Riemenscheibe . 0,115m

3reite des Riemensg & « oo = 5. . . BEE ox ai0dye
Minutliche Tourenzahl der Riemenscheibe . . . . 200

Nettogewicht des' Motors'.' ' .o v "uvsng g (315 kg
Bruttogewicht . g ahates odg ser) o deogdd60 8

Leerlauf des Motors.

Temperaturen der Luft 16 bis 19°R.

Temperaturen des Kiihlwassers vor Beginn der Arbeiten 16 bis 21°R.

rI'em]wral-lll't:u des Kiihlwassers wiihrend der Arbeiten 16 bis 179, bis 21
bis 28°R.

Der Gasdruck in der Hauptleitung schwankte bei den verschiedenen
Versuchen zwischen 22 und 27 mm Wassersiiule, und wechselte ebenso
der Gasdruck zwischen dem Druckregulator und dem laufenden Gasmotor
¥on 20 mm bis 23 bis 25 mm.

Hierfir ergaben sich 210 bis 220 minutliche Touren der Haupt-
Welle des Gasmotors, wobei fiir 7 bis 8 Touren dieser Welle eine Explo-
S1on_heobachtet wurde. :

Der stiindliche Oelverbrauch betrug 25 g helles Vuleandl. Dieses

Zum grissten Theile wieder aufgefangene Oel wurde gereinigt, es wurde
Unter Zufihrung von Wirme filtrirt und wicderum benutzt. Hiernach
'8t der Oelverlust sehr klein, zumal die Selbstéler des Motors nur Oel
al’&’ebcu, wenn der Motor linft.
Der stiindliche Gasverbrauch betrug zwischen 0,307 bis 0,355 cbm,
chnet sich also der mittlere Verbrauch an Gas zu 0,331 cbm. Kosten
00 ¢chimn 10,00 Mk., so berechnen sich die stiindlichen Betriebsspesen in
dezug auf den mittleren Gasverbrauch zu 0,0331 Mk. :

bul‘e

Leerlauf des Motors mit beiden Transmissionen.

,l""'ml":mtur der Luft vor Beginn der Arbeit . . . . . . . 17°R.
emperatur des Kithlwassers vor Beginn der Arbeit . . . ., 25°R,
EMperatur des Kiihlwassers withrend der Arbeit. . . . 20 bis 46°R.
“Mperatur der Luft nach 8, stiindiger Arbeit . . . . 230R.

s . [ 1 . : .I

druck zwischen dem Druckregulator und dem laufenden Gasmotor
0y
20 mm Wassersiiule.

nutliche Touren der Hauptwelle der

Gasmaschine . .. . . . . .|210 210 210 . 220
Anzahl ey Explosionen in der Minute 57 H8 60 66
“0zahl der Touren der Gasmaschinen-

Hauptwelle fiir eine Explosion . . 3,68 3,62 3,56 5,33

Daraus ergeben sich die mittleren minutlichen Umdrehungen der
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Hauptwelle zu 212,5 und die mittlere Tourenzahl der Hauptwelle fiir
eine Explosion zu 3,53.

Der Oelverbrauch in der Stunde betrug 35 g, welches Oel zum
grissten Theil aufgefangen und wieder benutzt wurde.

Der Verbrauch an Gas pro Stunde betrug 0,411 ¢bm & 0,10 Mk., so
dass der Preis des in der Stunde verbrauchten Gases sich berechnet zu
0,0411 Mk,

Heissluftmotore.

Benutzt wurden Motore von G. A. Buschbaum in Darmstadt
(D. R.-P. Nr. 14 129).

Solche Betriebsmaschinen bendthigen wenig Raum, sind leicht ver-
wendbar, weil unabhiingig von Gas- und Wasserzuleifungen, werden auch
complet montirt geliefert, sind gefahrlos, leicht zu bedienen, erfordern
keine staatliche Ueberwachung und Concession zur Aufstellung, laufen
auch geriiuschlos, heizen das Local und sind billig betreffs Anschaffung
und Betrieb. :

Der Motor ist stehender Bauweise. Eine Feuerung heizt einen
dariiber befindlichen Feuertopf, welcher mit dem sich daran anschliessen-
den Luftkessel die arbeitende Luft enthiilt. Nach der Feuerung zu ist
er gewellt; d. h. mit Riefen versehen, wodurch Caniile fiir die arbeitende,
auf und ab streichende Luft gebildet werden, und grosse Heizfliche und
Kiihlfliiche, sowie entsprechende Kraftentwickelung herbeigefithrt werden.

Weitere Haupttheile dieses Motors sind die Kiithlvorrichtung des
oberen Theiles des Luftkessels durch Wasser, der im Luftkessel arbei-
tende Verdringerkolben, ein durch eine Regulirungsklappe mit dem oben
geschlossenen Luftkessel communicirender Arbeitscylinder, der oben offen
ist, und durch einen Kolben in dhnlicher Weise, wie der Verdriinger-
kolben, durch Kolbenstange, Balancier und Schubstange aunf eine Kurbel
der Schwungradwelle einwirkt,

Fiir die Versuche machte sich eine gute Regulirung durch einen
Schwungkugelregulator und die Drosselklappe zwischen dem Luftkessel
und dem Arbeitscylinder nothwendig, und war bei dem 3/ pferdigen
Motor ein kriftizer Buss’scher Regulator angebracht, withrend bei dem
zweiten, dem 3/;pferdigen Heissluftmotor derselben Construction ein
noch kriiftiger wirkender Schwungkugelregulator benutzt wurde.
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spferdiger Buschbaum-Motor.

Liinge der Grundfliiche des Motors . . . . . . . 0,66 m
Breite - ,.. o s e e O D
Hohe des Motors . . R R VU g S D s A T
Héhe bis Mitte der I(ur'ijel\\ell(' U e L e Iy
Durchmesser der Riemenscheibe . . . . . . . . 031 ,
Breite o LN Sy e ety (- IR | J LK e
Breite des Antriebriemens . . S g he S AR 0,08 ,
Minutliche Touren der Rl(‘ml"]]ﬂl..h(‘lb(‘ S RIS 144 bis 150

Mittlere minutliche Touren der Riemenscheibe . ., . 147
Mittlere minutliche Touren der Transmissionswellen . 70
Leistung des Motors . . . . . . . . 3/ bis 1/, Pferdestiirke
Gewicht 'der"Masching’ - et adta i a sagie g ias L 9600k

Noch nothwendig fiir den Betrieb machten sich ein Chamottefutter
im Feuerraum und eine feuersichere Unterlage, z. B. eine Sandsteinplatte
und Blechunterlage unter dem Motor. Die Verbindungsweise mit dem
Fussboden war dieselbe, wie die bei den Gasmotoren.

Leerlauf des Motors.

Zum Anfeuern dienten, ausser etwas Holz und Stroh, 2kg Stein-
kohle. Zur Fillung der Kiihlvorrichtung machten sich 241 Wasser
nothwendig. Nach 15 Minuten Heizung erfolgte der Leerlauf, und konnte
dieser 76 Minuten fortgesetzt werden, ohne dass sich weiterer Kohlen-
und l\uhl\\.Ls,s,m\'mhrauch nothwendig machte. Hiernach betrugen die
Betriebskosten mit dem Anheizen fiir eine Stunde Leerlauf im Mittel
1,6 kg Kohle & 0,01 Mk., also in Summa 0,016 Mk.

Dieser Kohlenverbrauch wird noch kleiner werden, wenn man noch
mehr Brennmaterial aunfgiebt und die Versuchsdauer hierfiir verlingert.
Schon einige solche kurze Versuche zeigten. dass sich dieser Motor sehr
bequem bedienen liess. Man hat weder Manometer, Vacunmmeter, noch
Wasserstiinde zu controliren nothwendig. Das Kiihlwasser verdampft
sehr langsam. Niichst den Gasmotoren waren solche Heissluftmotoren
von den versuchten Kleinmotoren die zuverliissigsten.

Leerlauf des Motors mit beiden Transmissionen.

Aufgegeben wurden fiir den Anfang des Betriebes, also fiir das
Anheizen, ausser Holz und Stroh, 3 kg Kohle. Die Dauer des
Anheizens betrug 25 Minuten. Es wurden alsdann abermals 3 kg
Kohle aufgegeben, hierauf wurde der Leerlauf der Transmissionen



126 : Kleinmotor- Betrieb.

begonnen und konnte er 3%/ Stunden fortgesetzt werden, ohne dass
weiteres Brennmaterial aufzugeben war und ohne dass die Kiihlwasser-
menge erneuert zn werden branchte. Die Betriebsspesen inclusive An-
heizen betrugen im Mittel pro Stunde 1,6 kg Steinkohle & 0,01 Mk., also
in Summa 0,016 Mk.

Ipferdiger Buschbaum-Motor.

Eine Bremsprobe mit diesem Motor ergab bei 180 minutlichen
Touren seiner Hauptwelle eine Leistung von 45 mkg, das sind 3/, Pferde-
stiirken. Dem Motor, welcher dieselben Dimensionen wie der 3/, pferdige
hatte, wurde eine Riemenscheibe von 25 em Durchmesser gegeben, so
dass er die Transmissionswelle ebenfalls, wie der vorige Motor, mit

. . i . - 6D :
70 minutlichen Touren trieb, jedoch 70 _: — = 132 Umdrehungen machte.
L] -

Dem Verdringerkolben wurde grisserer Hub, als bei der vorigen Maschine,
gegeben, und stellte man den sehr kriiftic wirkenden Schwungkugel-
regulator so ein, dass die Maschine bei ihrem Leerlauf mit der zuletzt
angegebenen Tourenzahl arbeitete.

Leerlauf des Motors.

Angefeuert wurde er mit 3 kg Stiickkohle. Naeh 30 Minuten er-
folgte der Leerlauf mit 182 minutlichen Touren. Wiihrend desselben
wurde das Heizmaterial, wie folgt, aufoegeben :

Nach 30 Minuten 1kg Steinkohle,

n 90 ” I n n
GOST Baiii B d
VOO il L 2 ,

und lief hiernach der Motor noch 165 Minuten lang. Wir brauchten
demnach mit Anfeunern und Leerlauf wiihrend einer Versuchsperiode von
495 Minuten 8 ke Kohle. Der Kohlenverbrauch pro Stunde berechnet
sich somit fiir den Leerlauf und den Anheizungsantheil zu 0,97 kg, und
wenn man das Anheizen in Abrechnung bringt, zn 0,65 kg, also im ersten
Tall zu 0,0097 Mk., und im andern Fall zu 0,0065 Mk.

Wiihrend dieses 7% stiindigen Leerlaufes mussten 41 Kiithlwasser
ersetzt werden. Kostet das Liter Wasserleitungswasser 0,01 Pf., so
betragen die Spesen fiir zu ersetzendes Kiihlwasser in der Stunde etwa
0,00006 Mk., reichlich gerechnet.

Diese weit kleineren Spesen bei diesem Motor, gegeniiber denen des
3/, pferdigen, ergeben sich daraus, dass die Dauer der Versuche moglichst
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ausgedehnt wurde, dass wir aber auch mit der Behandlung der Feuerung
vertranter geworden. Weil der */;pferdige Motor sich fiir die Versuchs-
zwecke als nicht kriiftig genug erwies, wurden keine lange andauernden
Versuche mit ihm unternommen, wurde vielmehr nur die Miglichkeit
des Betriebes zu constatiren gesucht.

Leerlauf des Motors mit beiden Transmissionen.

Angeheizt wurde mit 3 kg Kohlen. Nach 40 Minuten lief der Motor
mit beiden Transmissionen, und machte er 182 minutliche Touren, so
dass die Transmissionen mit 70 Touren liefen. - Wiihrend des Leerlaufes
wurde das Heizmaterial, wie folgt, aufgegeben:

Nach 35 Minuten 1kg Kohle,

n “U n 1 n n
. 60 % Livs 1040
» 60 » 2., n
» 120 n T e
6990 i g £5 -

und lief der Motor alsdann noch 120 Minuten. Wir gebrauchten dem-
nach fir das Anfenern und den Leerlauf 11 kg Kohlen withrend 615 Mi-
nuten Versuchsdauer, also pro Stunde 1,074 kg Kohlen, und ohne Anheizen
0,84 kg Kohlen.

Der Kiithlwasserverbrauch war noch etwas kleiner als zuvor.

Es berechnen sich also die Leerlaufspesen pro Stunde mit Anheizen
zu 0,01074 Mk., und ohne Anheizen zu 0,0084 Mk.

Der Linge der Versuchsdauer wegen ist dieser Betrag jedesmal
auch billiger, als bei dem vorigen schwiicheren Motor.



Webstiihle und hergestellte Gewebe.

Von den gewihnlichen mechanischen Webstiihlen englischen Systems,
den sogenannten Kurbelstithlen mit direct wirkenden Schlagvorrichtungen,
also solchen mit Excenterschlagapparaten u. dergl. m., musste bei diesen
Versuchen abgesehen werden. Solche Webstiihle, wie z. B. die Seiden-
webstithle von Honegger, Jiggli, Benninger, Burtscheidt, der
Siichsischen Maschinenfabrik und anderen Firmen miissen kriiftig gebaut
sein und verlangen eine sehr solide Fundamentirung, wie sie in einer
Weberwohnung wohl nur schwer anzubringen ist. Ebenso verursachen
sie ein iibermiissig grosses Geriusch, und kinnen nur alsdann gut ar-
beiten, wenn der Gang der Betriebsmaschine und der der Transmission
sehr gleichmiissige sind. Zufolge der vielen Stillstinde der Webstiihle
ist bei dem Kleinbetrieb das Letztere kanm zu erreichen. Grissere, gut
regulirende Betriebsmaschinen, also solche nicht unter vier Pferdestirken,
treiben eine griossere Anzahl mit ihnen verbundener Webstiihle der letzt-
genannten Bauweise ganz zufriedenstellend, und sind zum Theil solche
Betriebe auch lebensfihie — man kommt alsdann aber zu kleinen
Fabriken. Diese herzustellen, war nicht die Aufgabe, und mussten dem-
nach oben genannte Webstiihle von den nachfolgenden Versuchen aus-
geschlossen werden. Weil die Doppelsammetstithle nur nach ihnlichen
Systemen, wie die zuvor genannten Stoffstiihle, bisher hergestellt wurden.
so mussten auch Versuche in Bezug auf die mechanische Sammetweberei
unterbleiben.

Sehr gut brauchbar hingegen waren die Webstiihle, welche mit
Tederschlagapparaten arbeiten, wie solche die Siichsische Webstuhlfabrik,
Sallier und Tonnar, sowie einige andere Iirmen schon sehr lange bauen:
Es richtete sich demzufolge die Aufmerksamkeit des Verfassers auf den
Schénherr’schen Federschlagstuhl und auf den Sallier-Fallladen-
stuhl, die mit einigen Abiinderungen und Verbesserungen fiir die Haus-
weberei der Seidenindustrie brauchbare mechanische Webstithle sein
konnten. Weil der von Wilke aus Elsterberg in den 60er Jahren con~
struirte mechanische Handwelstuhl durch eine Fest- und Losscheibe, sowi€
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einen Ausriickmechanismus auch zum mechanischen Webstuhl wird, und
weil dieser Stuhl mit-ziemlich beliebiger Betriebsgeschwindigkeit arbeiten
kann, also von einer gegebenen grissten Geschwindigkeit abwiirts beliebig
langsam arbeiten kann, richtete der Verfasser auch auf diesen Stuhl
seine Aufmerksamkeit. Inzwischen hatte der letztgenannte Webstuhl
durch die Herren Louis Liiserson und Hermann Wilke in Moskau
ganz wesentliche Verbesserungen erfahren, nur war er immer noch Hand-
Fusstrittstuhl geblieben, also auch nicht sofort verwendbar. Ein Schin-
herr-Webstuhl mit Federschlagapparat fiir Herstellung seidener Stoffe
konnte wiihrend der Dauer der Versuche dem Verfasser nicht geliefert
werden und musste er deshalb davon Abstand nehmen.

Der Sallier-Stuhl, welcher mit Lyoner Schaftmaschine geliefert wor-
den war und damit sehr mangelhaft arbeitete, wurde fiir eine Taffet-
Trittvorrichtung durch den Verfasser umgebaut und wurde ein Apparat
an ihm angebracht, welcher die bei diesem Webstuhl leicht eintretenden
Schiitzenschlige (Hechte) zum grossen Theil vermeiden soll. Hergestellt
wurde dieser Apparat (D. R-P. 33820) von L. Dihmer in Crefeld, und
functionirte er ziemlich zufriedenstellend. Ein Hauptvorzug dieses,
namentlich fiir soleche Weber niitzlichen Schiitzenwiichters, welche mit
Fallladenwebstiihlen wenig gearbeitet haben, ist noch der, dass man dem
Schiitzen immer dieselbe Lauflinge giebt, ihn sanft fingt, und demzufolge
fast tadellose Gewebekanten herzustellen vermag. °

Von letztgenannter Firma wurde, ebenfalls nach Angaben des Ver-
fassers, ein mechanischer Seidenwebstuhl mit Falllade fiir die Versuche
angefertigt, welcher je nach Wunsch als Handwebstuhl und als mecha-
nischer Webstuhl, ohne grosse Zeitverluste, brauchbar ist. Dieser Web-
stuhl ist eine Combination des Schweizer Handstuhles von Paul v. d.
Heid, des mechanischen Sallier-Stuhles und des Crefelder Handwebstuhles.
fUﬂ mechanischer Webstuhl ist er gleich gut verwendbar fiir die Haus-
Industrie, also fiir die kleinsten Betriebe, als auch ebenso fiir die grosse-
*en Fabrikbetriebe. Dem Handweber ist dieser Stuhl zum grissten Theil
e alter Bekannter. Er findet an demselben seine alte Crefelder Kamm-
Maschine, seine hilzerne Rollenbiigelschiitze, seine Kettenspannung, seinen
Regulator u. dergl. m. vor, so dass hierdurch die Einfithrung, resp. die
Veérwendbarkeit des Stuhles eine sehr leichte sein sollte, zumal auch noch
das Gestell sehr an das der bisher iiblichen Handwebstithle erinnerte,
f‘lBD billig, leicht in den Weberwohnungen aufzustellen, leicht zu befestigen
15t, und dem Weber gestattet, in der bisherigen Weise im Webstuhl die
]Sette zu situbern und das Gewebe zu scheuern und zu putzen. Es lehnen
sich also die Behandlungsweise des Stuhles und die Zurichtung der Web-
ketten und Gewebe an die Einrichtungen an, wie solche in dem Crefelder
Webedistrict zur Zeit bestanden. Die durch einen Fusstritt bewegte

Ammmaschine kann, wie im Handstuhl, durch eine Trittvorrichtung oder
emf’ Jacquardmaschine ersetzt werden, so dass man in kurzer Zeit jeden
bellehigen Kamm- oder Jacquardstoff vorrichten und herstellen kann,

Lﬂmhcke, mechan, Webstithle. IV. 9
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Das hélzerne Gestell ist so kriiftic gebaut, dass es keiner oder nur sehr
geringer Versteifung bedarf, dass in den meisten Fiillen eine Befestigung
am Fussboden mittelst Sehrauben geniigt, um Schwankungen zu ver-
meiden. Das Gereihe kann lang oder kurz genommen werden, je nach-
dem’ es gewiinscht wird. Zufolge der sanften Bewegungen der einzelnen
Stuhltheile, welche denen im Handstuhl méglichst nachgeahmt sind, wird
das Webmaterial sehr geschont, und wird die Leistung des Stuhles quan-
titativ, namentlich aber qualitativ eine entsprechende. Das Riet federt
und wirkt auf den positiven Regulator in solcher Weise ein, dass die
Liinge der Vorderkehle immer dieselbe bleibt, und dass demzufolge auch
die Stiirke des Anschlages sich nicht sehr findern kann, vorausgesetzt,
dass fiir letzteren Fall die Stuhlgeschwindigkeit keine zu verschieden-
artige ist. Die Kettenspannung und die Fligeleinrichtungen sind die
des Handstuhles. Ebenso sind die Ketten und Stoffbéiume leicht abnehm-
bar, so dass die Kettenzurichtung und die Waarenablieferung die bisher
in Crefeld iiblichen bleiben.

Baerlein in Manchester lieferte zu Anfang der Versuche einen ganz
mechanischen Webstuhl, System Liiserson und Wilke mit Federschlag-
apparat, welcher von Atherton Brothers in Preston gebaut war und
fiir den Kleinbetrieb sich ganz vorziiglich eignete.

Spiiterhin  kam anch noch ein ihnlich gebauter und verbesserter
Stuhl des Liiserson-Wilke-Systemes von Chantiers de la Buire in
Lyon in Benutzung, so dass im Ganzen vier Stiick Versuchsstiihle dem
Verfasser zu Gebote standen.

Webstuhl von Sallier ainé und Comp.
in Lyon.

Derselbe arbeitet mit frei fallender Lade, mit Kettenbaumhinter-
gestell, mit Kastenbremse, zwei Tritten und Taffet-Gegenzugsvorrichtung,
mit festem Riet und mit positivem Regulator, welcher letztere jedoch nur
alsdann Gewebe aufwindet, sobald die Lade nicht weit genug nach vorn
hin fillt. Ebenso waren zwei Stiick Federschlagapparate und ein Schitzen-
wiichter am Stuhle angebracht. Der Betriebsriemen war iiber am Web-
stuhl angebrachte Leitrollen gefithrt; die Ausriickvorrichtung arbeitete
mit Klauenmuffe; die minutlichen Touren betrugen 60 bis 70. Zu An-
fang der Versuche arbeitete dieser Webstuhl mit einem Geschirr mib sehr
alten Lyoner Litzen, woraus sich sehr starker Litzenbruch ergab. der
bei normalen Verhiiltnissen wegfiillt.

Gewebt wurde auf diesem Stuhl:
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Faille noir.

Werk: 30er Feine, 4 Draht einfach, in 65 cm.
Scheerbrief: 48 Fiiden 2 fach schwarz
GO 2 5 weisd ST A
16 . D Sititg sy l fiir die Kante.
16 9 ‘weiss

120 Giinge und 8 Fiiden mit 30 Bobinen einfach schwarz fir die Kette.

16 Fiden

2 fach weiss

16 s 2 , schwarz el &

16" g7 Ioblghar ) - fiir die Kante.

48" 2 ,  schwarz
Kette: Mail. Org. 22/5; den., schwarz cuit, 25 Procent erschwert.
Einschlag: Auf ein Crefelder Schussmaass (3,45 cm) 828 bhis

94,875 Schuss, pro Centimeter 24 bis 27,5 Schuss, 4 fach, Mail.
Trame, jetschwarz souple, 24/,c den., 7%, Procent erschwert.
/30, 24 fr. Zoll, 12 schiiftig, 169/, fach, 92 Port. 44 Litzen.
Taffet.
Gerade durch aunf 12 Stiick Lyoner Fliigel.
Schuss 1: Flugel 1, 3, 5, 7, 9, 11 hoch,
% 2: - 294106, 8,/90,.12 * _

Kamm:
Bindung:
~Einzug:

Trittweise:

| Webstuhl von Lembeke-Dohmer in Crefeld.

Dieser Webstuhl ist ein Fallladenstuhl mit hlzernem Gestell, in
Welchem simmtliche Webstuhltheile gelagert sind. Ausgeriistet ist dieser
Stuhl mit Kastenbremse, mit einem Tritt und Crefelder Schaftmaschine
(32 schiiftig), mit federndem Riet und positivem Regulator, der aufwindet,
Weon die Lade nicht weit genug nach vorn hin fillt und das Riet nach
hfnten zu sich bewegt. Auch dieser Webstuhl hatte Federschlagapparate,
die jedoch durch eine lange Schlagfeder gegenseitig verbunden sind.

€nso waren angebracht ein Schiitzenwiichter, ein Betriebsriemen mit
Rollenfﬁ.hrung, eine Ausriickvorrichtung mit Reibungskuppelung und
Spiiterhin eine ebensolche mit Klauenkuppelung. Die minutlichen Touren
Schwankten zwischen 64 bis S0.
Gewebt warde auf diesem Stuhl:

9*
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Rhadamé noir.

Werk: 26er Feine, 6 Draht, einfach, in 61 em.
Scheerbrief: 24 Fiden 2 fach schwarz
Ti RS 9 s Taweiss
147 Giinge und 12 Fiiden mit 30 Bobinen, einfach, schwarz, fiir
die Kette.

} fiir die Kante.

78 Fiiden 2 fach weiss
D el it BORWALE

Kette: Mail. Org. 22/,, den., schwarz cuit, 40 Procent erschwert.

} fiir die Kante.

Einschlag: Auf ein Crefelder Schussmaass 115 bis 130 Schuss,
d. s. pro Centimeter 33,33 bis 39,13 Schuss, 3 fach, Japan. Trame,
jetschwarz souple, 25/;5 den., 80 Procent erschwert ; sowie 32/4,
den., 119/,5, Procent erschwert.

Kamm: 12 schiftig, 9624 Litzen in 61,5 cm.

Einzug: Springend auf 12 Stiick Crefelder Fligel.

Trittweise: Schuss Fliigel hoch Fiden hoch

1 1 und 11 1 und 6
2 W TNEE 3 gzl g
3 8%, 51,119 5 , 10
4 2 , 12 7.5, 12
5 e gie Sh iy
6 e 1) Lde a1

Webstuhl von Atherton Brothers in Preston,
System Liserson-Wilke.

Dieser aus dem Hand-Fusstritt-Webstuhl von Liiserson und Wilke
in Moskau entstandene ganz mechanische Webstuhl arbeitet mit Feder-
schlag und durch Kurbeln und Schleifen bewegter Lade. Abgesehen von
den angebrachten Betriebsvorrichtungen fiir motorischen Antrieb, also
einer Fest- und Losscheibe, sowie einem Ausriickzeug und Schiitzen-
wiichter, hat dieser Webstuhl noch einen Gabelschusswiichter und alle
die Mechanismen, welche den Liserson-Wilke’schen halbmechanischen
Webstiihlen eigenthiimlich sind. Der Stuhl ist fir 318/, Zoll englisch
Rictbreite und fiir 26 Zoll Waarenbreite gebaut und fir 16 Stiiek
einzustellende Fliigel eingerichtet, hat Hand-Fusstritt- und Kraftbetriebs-
mechanismus, sowie ein besonderes Kettenbaumhintergestell mit Liiser-
son’scher Garnbaumbremse, also anch ein langes Gereihe. Die minut-
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lichen Touren betrugen 85 bis 108, ausnahmsweise 72 bis 130.

Gewebt wurden auf diesem Webstuhl:

Satin noir, achtbhindig.

Werk: 24 er Feine, 8 Draht, einfach, in 60 cm.
Scheerbrief: 24 Fiden 4 fach schwarz =— 6 Stich, fir die Kante,
: 96 5112 0% Weiss,
133 Giinge und 64 Fiden mit 40 Bobinen, einfach, schwarz,
96 Fiden 2 fach weiss,
94 , 4 , schwarz = 6 Stich, fiir die Kante.

Kette: Organsin 22/, den., schwarz cuit.

Einschlag: Auf ein Crefelder Schussmaass 115 bis 136 Schuss,
d. s. pro Centimeter 33,33 bis 89,42 Schuss, 120/, Baumwollen-
zwirn, schwarz, zweifich eingeschlagen.

Kamm: Viermal 12 Litzen fir die Gros-de-Tours-Kante und
16 Fliigel mit 10 896 Litzen in 60 cm.

Einzug: Gerade durch auf 16 Stick Liserson-Fligel mit niedri-
gem Sprung und niedrigen Rahmen.

Trittweise: Schuss Fliigel hoch
1 1 und 9
2 Py s
3 T h
4 e 1))
5 s
6 Bt
7 et |
8 PO

Rhadamé noir.

Werk: 26er Feine, 6 Draht einfach, in 60 cm.
Scheerbrief: 32 Drakt 3 fach schwarz =— 8 Stich, fiir die Kante.
o O weisR & ]2 \
105 Giinge mit 40 Bobinen, einfach, schwarz | fiir die Kette.
72 Draht 2 fach weiss — 12 Stiuh]
SOSN8 Hehwars =8 fiir die Kante.

Kette: Mail. Org. 2°/sy den., schwarz cuit.
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Einschlag: Auf ein Crefelder Schussmaass 125 bis 140 Schuss,
d. s. pro Centimeter 36,23 bis 40,6 Schuss, dreifach Japan Trame,
jetschwarz souple, 23/5, den., 70 bis 80 Proe. erschwert.

Kamm: 12 schiiftig, 8712 Litzen in 60 cm.

Einzug: Gerade durch auf 12 Stiick Liserson-Fliigel mit niedrigem
Sprung und niedrigen Rahmen.

Trittweise: Schuss Fliigel hoch Fiiden hoch
1 1 und 6 1 und 6
2 Ly g 1y
3 RS Qe iid g
4 PR 1) AL )
5 ) 510
6 g v oo SR

Webstuhl von Chantiers de la Buire in Lyon,
System Liserson-Wilke.

Auch dieser, aus dem Hand - Fusstritt-Stuhl von Liiserson und
Wilke hervorgegangene, ganz mechanische Webstuhl arbeitet mit Feder-
schlagapparat, mit Kettenbaumhintergestell, mit einer Ladenbewegung
durch Kurbeln und Schleifen, mit Schusswiichter, mit Antrieb durch
Fest- und Losscheibe und .mit vielen Liiserson-Wilke’schen Mecha-
nismen, nur ist der Handfusstrittbetriebsapparat in Wegfall gekommen
und ist ein Regulator mit Keilrad, Keilklinken und Differentialvorrichtung
angebracht worden. Die grosste Rietbreite betriigt 70 em, eingestellt
kionnen 16 Stiick Fliigel werden. Die mittleren minutlichen Touren
betrugen 90 bis 106.

Gewebt wurde auf diesem Webstuhl:

Satin merveilleux noir.

Werk: 34er Feine, 3/, Draht, einfach, in 55 cm.

Scheerbrief: 20 Draht 2fach schwarz — 5 Stich, fiir den Saum.
bheL A awelsg e =—=ml e
102 Giinge und 5 Draht mit 30 Bobinen, einfach, schwarz, fiir die
Kette.

65 Draht 2fach weiss = 13 Stich,
200 , 2, schwarz — % |, fir den ‘Saum.
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Kette: Mail. Org. ¥/y; den., blauschwarz, 40 bis 50 Procent er-
schwert.

Einschlag: Auf ein Crefelder Schussmaass 118 bis 123 Schuss,
d. s. pro Centimeter 34,3 bis 35,7 Schuss, zweifach Japan Trame
noir cuit, 4/y5 den., 110 Proc. erschwert.

Kamm: 7 schiiftig, 6300 Litzen in 55,5 cm.

Einzug: Gerade durch auf 7 Stiick Liiserson-Fliigel mit niedrigen
Rahmen.

Trittweise: Schuss: 1,

Fliigel hoch: 1,
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Simplex-Motor.

Betrieb eines Webstuhles.

Dieser Webstuhl war der von Atherton Brothers in Preston,
System Liiserson-Wilke. Gewebt wurde mit ihm Satin noir, acht-
bindig, pro Crefelder Schussmaass 125 Schuss, d. s. pro Centimeter 36,23
Schuss. Die Rietbreite der Webkette betrug 60 cm.

Erster Versuch,

Die Anfangsspannung des Kesseldampfes betrug 5 Atmosphiiren
Ueberdruck und wurde diese Spannung nach Méglichkeit zu erhalten
gesucht. Trotzdem schwankten die Spannungen zwischen 4 und 5,5
Atmosphiiven. Die Versuchsdauer ohne das Anheizen betrug 2 Stunden
91 Minuten. Der Wasserverbrauch stellte sich wiihrenddem zu 40 1,
waren also in der Stunde 171 Wasser nothwendig. Dieses Wasser ist
nun nicht nur Verdampfungswasser, sondern auch Ueberlanfwasser am
Speiseapparat, welches wiithrend des Versagens der Pumpe entstand.

Der Coaksverbrauch betrug excl. der zur Herstellung der Anfangs-
spannung von 5 Atm. aufgegebenen 5 kg weitere Hkg, also pro Stunde
2,13 kg & Mk. 0,016 = Mk. 0,084, wobei withrend des Siuberns Motor
und Transmission liefen.

Das Anheizmaterial kostete Mk. 0,08 fiir Coaks und Mk. 0,05 fiir
Holz, also insgesammt Mk. 0,13.

Gewebt wurden in 2,35 Stunden 1,83 m Satin incl. Siubern, also
pro Stunde 0,78 m oder 2825 Schuss. Das Siubern nahm 41 Miflll?e“
Zeit in Anspruch, und lief withrenddem der Motor mit der Transmission
weiter. Ohne Beriicksichtigung des Siuberns wurde in der Stunde 1,1 m
Waare fertig, d. s. 3980 Schuss & 0,6 m, so dass die pro Stunde verwebte
Schussfadenlinge 2388 m betriigt. /
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Der Webeprocess mit Stillstiinden fiir Schuss und Kette sowie Siiubern
ergiebt sich aus folgender Tabelle:

Der Stuhl stand fiir Der Stuhl stand fiir
Immer —{| Immer = T
gewebt Sc'h u]ssa;m- Kottens gewebt Sclulllssa;ls— Ketten-
wurde “e:i::le 5 fiiden- |Sdubern| 3. we:‘]'):f e fiiden- | Siiubern
Schussbruch | Pruch Schussbruch brueh

Minuten Minuten Minuten | Minuten || Minuten Minuten Minuten | Minuten

4 — - 4 0,5 — i

5 1 6 = 0,5 2 3 ==

4 1 | rcqnisdariads® i g 1 3 e

4 - piiigil vnfiniti il Lig 1 = 41

1 1 | — - 3 1 o ==

1 —_— 2 fr | 2 S 1 -T

4 1 — — | 2 1 = s

1 = P —o flo g 1 | — -

3 1 ! o= o e e 2 R -

1 — 1 — | 1 — [3g =1 -

1 — ! o ‘ -— | 1 —_ | 2 —

2 14 | 1 sl |

1 1 ‘ o SR A 16,5 26 41

[}

_ Es wurde also insgesammt gearbeitet 141 Minuten. Gewebt wurde
it nur einer Schiitze; bei Benutzung einer Reserveschiitze kann der
Weber 5 Proc. mehr Waare schaffen.

Aus obigen Resultaten ergiebt sich, dass ohne Aufenthalte, also in
57,5 Minuten 1,83 m Waare mit 6630 Schuss hergestellt wurden.

Die mittlere minutliche Tourenzahl des Webstuhles war dabei
==l 15,

Ohne Beriicksichtigung des Siiuberns arbeitete der Weber 100 Mi-
tuten, einschliesslich der Unterbrechungen wiihrend des Webens infolge
Ketten- ung Schussbruch.

Die Leistungsfiihigkeit des Webstuhles ergiebt sich hieraus zu
57,5 Proc.

Solches ist ziemlich wenig. Der schlechten russischen, stark be-
schwerten und ein Jahr lang gelegenen und viel transportirten Kette
und des schnellen unregelmiissigen Ganges des Stuhles halber waren die
A‘ufentlm]te durch Kettenfidenbruch sehr grosse, sie betrugen 26 Proc.
Sbenso machte sich sehr viel Siubern nothwendig.

Auf die Nutzleistung des Stubles sind die starken Schwankungen
der Tourenzahl des Dampfmotors, also die mangelhafte Wirkung seines
deglﬂators von grossem Einfluss. Es wurden minutliche Tourenzahlen '

8 Webstuhles zwischen 72 und 130 beobachtet. Solches ist ganz
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aussergewdhnlich, und kann ausserdem Schinherr’schen Federschlagstuhl
wohl nur noch der Liiserson-Stuhl ertragen. Es ist dies, da die Waare
trotzdem gut wurde, ein schioner Erfolg dieses Systems. Die Fallladen-
stithle von Sallier und Lembeke-Dohmer kinnen zwar auch ziemlich
langsam arbeiten, aber nicht schneller als mit 75 bishéchstens 80 minut-
lichen Touren. Bei 76 bis 85 Touren, oder bei mehr als 150 Touren
der Dampfmaschinenwelle kinnen sie nicht sicher arbeiten, und mussten
die Versuche mit ihnen vor der Hand unterbleiben. Sie wurden erst
spiter mit dem Simplex-Motor betrieben, nachdem dessen Regulator ver-
bessert worden war. Dieses Regulators und der Speisung des Kessels
halber machten sich bei diesen Versuchen zwei Arbeiter nothwendig.
Der eine webte und der andere diente als Kesselwiirter und hatte den
Wasserstand und die Zugklappe im Schornstein zu reguliren. Solches
ist selbstverstiindlich nicht rentabel und fiir praktische Zwecke unbrauch-
bar. Immerhin zeigte der Versuch, dass die Liiserson-Stiithle selbst® bei
sehr schlechten Betriebsverhiiltnissen noch benutzbar sind. Hingt man
noch einen zweiten, auch dritten Liserson-Stuhl an den Simplex-Motor,
so werden sich die Resultate bessern. Man wird zwei Stiick Stithle immer
in Betrieb haben und auf dem dritten die Kette siubern.

Ohne Siubern lieferte der eine Stuhl in 1%/, Stunden 1,83 m Satin
und wurden ohne Anheizen hierfir 4kg Coaks, & Mk. 0,016 gebraucht
(den Coaksverbrauch wiihrend des Siuberns abgerechnet, der etwa 1kg
betrug), so dass bei fortgesetztem Betrieb sich der Verbrauch an Brenn- -
material fiir 1 m Waare zu 2,2 kg Coaks — Mk. 0,035 stellt. Der Wasser-
verbrauch betriigt pro Meter Waare 151.

Zweiter Versuch.

Die Anfangsspannung im Kessel betrug ebenfalls 5 Atm. Ueberdruck,
ging aber beim Arbeiten bis auf 3,5 Atm. herunter, so dass die Spannung
zwischen 3,5 und 5 Atm. schwankte. Die normalste Speisung und
Dampfregulirung trat bei 4 Atm. Ueberdruckspannung ein. Mit dem
Motor wurde unausgesetzt 5,183 Stunden gearbeitet, und betrug der
Wasserverbrauch wiithrenddem 501. Der Coaksverbrauch, excl. der zum
Anfeuern nothwendigen 5 kg, betrug 8 kg, also wiihrend des Webens und
Siiuberns pro Stunde 1,54 kg & Mk. 0,016 — Mk. 0,0246. Rechnet man
fiir die 146 Minuten Siubern, wobei der Motor nebst Transmission leer
lief, etwa 2kg Coaks, so sind wiihrend des Webprocesses in der Stunde
2,9 kg Coaks gebraucht worden. Das Anheizmaterial kostete Mk. 0,08
fitr Coaks und Mk. 0,05 fiir Holz, also insgesammt Mk. 0,13.

Gewebt wurden in 5,183 Stunden 3,54 m Satin, incl. Siubern, also
pro Stunde 0,683 m oder 2475 Schuss, wenn die Schussdichte 36,23 pro
Centimeter betrigt. Das Siubern nahm 2 Stunden und 26 ]\‘[inu'ien
Zeit in Anspruch, und liefen wihrenddem der Motor und die Transmission,
weil im anderen Falle die Dampfspannung selbst bei ganz geschlossener
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Schornsteinklappe zu sehr gestiegen wiire. Ohne Beriicksichtigung des
Siiuberns wurden in der Stunde 1,287 m Gewebe hergestellt, d. s. 4663
Schuss & 0,6 m, so dass die pro Stunde verwebte Schussfadenlinge 2800 m
betriigt.

Die Webverhiiltnisse in Bezug auf unausgesetztes Weben und da-
zwischenliegende Stillstinde des Webstuhles ergeben sich aus nach-

folgender Tabelle.

— —_— e
Der Stuhl stand fiir i Der Stuhl stand fiir

Immer |- T | Immer T

Zewebt S:};:E:'i": Ketten- | gewebt S\ig:ﬂz:;::' Ketten-

wurde e filden- | Siubern | s od fiden- | Siiubern

Schussbruch bruch I Schussbruch | bruch

— | |

Minuten Minuten Minuten | Minuten | Minuten Minuten Minuten | Minuten
1 2 — — 2 0,5 - —
2 1 — — 4 0,5 — —
2 0,5 - - 1,5 — 0,5 —
L5 -- 0,5 — 3 0,5 - —
L5 11 - — 1 — 0,5 —
1 0,5 = - 1,5 — 0,5 —
0,5 0,5 =% 2 9 1 iy e
45 0,5 — - 3 — 0,5 -
4 0,5 — — 2,5 0,5 > —
= — = 56 | 15 81) - -
4 0,5 — — 3 o 0 s
3,5 0,5 — — | 2 0,5 | —
0,5 - 0,5 — e 0,5 — -
L5 1 — — | s 0,5 — —
5 1 - — | 25 0,5 - -
% L 1 — 15 0,5 - —
B 0,5 - — | 15 0,5 — -+
0,5 - 1,5 Bl T 0,5 . -
25 = 9 s | 2.5 P = —
; 0,5 — — i 15 0,5 =2 _—
* 0,5 =2 LIS BB 0,5 S
45 0,5 = o | S 0,5 = IS
4.5 1 - — 1,5 0.5 - - —
i 0,5 — g% 1 0,5 [ R
s = 1,5 = 3 — | — | —
0]5 S l!'..‘ =7 i|
2,5 1 = s 119 85 | 1z, ‘
4.5 0% i o
= S y 90 ; Summa 3511 Minu.beu — 5 Btunden

- i 11 Minuten

Wiegd

) Es war falsches Schussmaterial eingewebt worden und musste solches
€ ausgetrennt werden.
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Gewebt wurde hierbei mit nur einer Schiitze, also ohne eine
Reserveschiitze.

Aus diesem ergiebt sich:

Ohne Aufenthalte lieferte der Webstuhl in 119 Minuten 3,54m
Waare mit 12 830 Schuss.

Die mittlere minutliche Tourenzahl des Webstuhles betrug: 108.

Ohne Siubern arbeitete der Weber 165 Minuten, einschliesslich der
Unterbrechungen wiihrend des Webens infolge Ketten- und Schussbruch.

Die Leistungsfihigkeit des Webstuhles ergiebt sich hieraus zu
72 Procent.

Dieses Resultat ist sehr gut, ist bei weitem besser, als das vorige,
und entstand namentlich dadurch, dass die mittlere minutliche Touren-
zahl des Webstuhles 108 betrug, und dass nur etwa 8 Proc. fiir Ketten-
fiidenbruch-Verluste entstanden. Man erkennt hieraus wiedernm den
grossen Binfluss eines miissig schnellen Laufes der Webstithle auf ihre
Lieferungsverhiiltnisse.

Ohne Siiubern lieferte der Webstuhl in 23/, Stunden 3,54 m Satin
und wurden ohne Anheizen hierfiir 6 kg Coaks & Mk. 0,016 gebraucht,
so dass bei fortgesetztem Betrieb sich der Verbrauch an Brennmaterial
fiir Herstellung von einem Meter Satin, 0,6 m breit und 125 Schuss pro
Crefelder Schussmaass, rund zu 1,7 kg Coaks — Mk. 0,027 und der
Wasserverbrauch pro Meter Waare zu etwa 141 stellt.

Betrieb von drei Stiick Webstiihlen.

Vor Beginn dieses Versuches war der Regulator der I)mnpfumsel_lillt’-
moglichst verbessert worden, und arbeitete er hierauf ziemlich zufrieden-
stellend. Mit einer Anfangsspannung von 3 Atm. Ueberdruck begann
der Versuch und wurden, wie sich aus Iolgendem ergiebt, moglichst
drei Stiick Webstiihle in Gang zu erhalten gesucht.
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= ———
@ =)
" g 'g g
e E = Webstiithle webten
=] = | B0 o
EAE|&w| 8
0 ‘:*é': = Bemerkungen
@D -
S Z2E| = 2 |Liiserson-|Lembecke-| ;
58 -é = 2 Sallier
=] 3 % | Atherton | Dilthmer
w o
S
A"faﬂg!iﬂpanmmg des
KESSeldampfes 8 — | — — — —
Aufgegeben nach d. An-
heizen (m. 4 kg Coaks) = 2 — | Anfang — —
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- — | 13 ] Anfang
e 1 24 | E (gesiiubert
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‘!;'ebg, mit Kett- und -
. chussstillstinden |, — — | = 123 152 99 Minuten
Fllttlere minutl Touren | — — = 108 75 72
1;mﬂg'et'l‘lllgene HSehnes Lo e e 8514 6594, 2559
"'s:' Minute ein getragene
Chuss | g e = Hie= 69 43 28 ohne Siiuber-
W verluste
E"‘ar@nhreite Lo = === 0,6 0,61 0,65 | Meter
‘?gamagene Schuss-
M_aﬂemange : Lo — | —] 5108 4022 1790 | Meter
l:tlere Ueberdruck-
i Pannung im Kessel 438 | — | — =1 e -
Ufrage
= £8gebene Coaks . = 4 - —_ - - ohne Anheizen
Uer des Versuchs . | — — | 158 = — — | Minuten mit
| Sinbern

Gewebt mit 3 Stiihlen .
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Die Resultate dieses letzten Versuches ergeben hiernach, dass man
bei sehr guter Beaufsichtigung des Motors selbst drei Stiick Stithle
gleichzeitig in Gang bringen konnte. Weiteres zeigt die folgende Tabelle:

Liiserson- | Lembeke- 3 I?..Summ:l.
Atherton | Dihmer Satlics o T.]le
| 3 S8tiihle

Die Arbeitszeit mit Kett- und

Schussstillstiinden in Stunden . 2,05 2.58 1,65 6,23
Nicht gearbeitet und ausserdem

noch gesiiubert in Stunden . . 0,38, . iy 0,1 0,98 1,66
Gearbeitete Waarenlinge in Me- |

Fapplial T e e ST 2,35 1,82 1,00 5,17
Stillstiinde durch das Webmate-

‘rial in Stunden . . .. . . . 0,63 1,07 1,00 2,7
Stillstéinde durch das Siubern in

Stonden 7 oAec o ll e TR 0,41 e 0,66 1,07
Paunse des Webstuhles in Stunden . 0,17 0,1 0,32 0,59
Also stets gewebt in Stunden . 1,42 1,46 0,65 3,68
Normale Unterbrechungsverluste | |

in Proc. ohne Beriicksichtigung s ,I |

des! SRuberns” . .. a0 .l . 31 42 38 -
Daraus folgende Leistungsfihig- .

keit des Stuhles in Procenten . 69 58 62 —
Wirkliche pro Stunde verwebte

Schussfadenlinge in Metern . 2490 1590 1085 5165
Ohne alle Stillstiinde hiitten Schuss

wiihrend des Versuches verwebt

werden kBnnen. . ls: .o o< 15800 11850 11376 39026
Pausen und Siubern vernach-

lidssigt, hiitten wihrend des

Versnches  Schuss  verwebt

werden Kbnnen: . . . . ol 12300 11400 7128 30828
Also proiftundes; .. S00k < . 6000 4500 4300 14800
Und, Meter Schussfaden pro

BEange 8. o e o s s 3600 | 2745 2785 9140

|

Der mittlere Nutzeffect der drei Webstithle betriigt alsdann 56 Proc.
" Das Heizmaterial exel. Anfenerungsmaterial betrug insgesammt 4 kg fiir
das Finweben von 10920 m Schussfaden, also 1kg fiir 2730 m Schuss-
faden. Pro Stunde wurden mit Beriicksichtigung aller Unterbrechungen
4150 m Schussfaden eingetragen, und betrug hierfir das Heizmaterial
1,62 kg Coaks & 1,6 Pf, also zum Preise von Mk. 0,0243.
Fiir Herstellung von 1m Waare gebraucht man im Mittel :
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Lembceke- Liserson;
Webstubl . . . Sallier r Atherton-
Dohmer
Brothers
N et L. e allial M- wf s riyioie Faille | Rhbadamé Satin
NOICER RE T At oy ot ey 65 cm 61 cm 60 cm
Schuss pro Crefelder Schussmanss . 95 125 125
Coaksverbraneh . . . [ . . . .. 0,66 kg 0,81 kg 0,79 kg
afiMitocore byl s zshnslawd e, 2001 M. 0,018 | M. 0,0126
I

Resultate.

Aus diesen und auch aus anderen Versuchen ergab sich, dass die
Hetlntzung dieses Motors eine sehr beschriinkte und ungiinstige ist in
Bezug auf seine Bedienung, zumal den Gas- und Heissluftmaschinen
gﬂgcnﬁb(:t: Wenngleich der Wasser- und namentlich der Coaksverbrauch
beide sehr kleine sind, so ist doch die Dampfspannung sehr schwer, auch
hur einigermaassen, normal zu erhalten. Es wechselt bei dem Webstuhl-
betriel, die Belastung der Kraftmaschine zu sehr, und es ist deshalb ein
solch klciner.Kcsseld:impfmnachincn-Motor den Webern nicht zu empfeh]en.
Er erfordert zu viel Aufsicht, und ist diese Beaufsichtigungsweise fiir
¢men Weber zu iingstlicher Natur. Dieser wird nicht leicht mit den

gulirungen des Wasserzuflusses, der Dampfzufihrung und der Zug-
lappe im Schornstein fertig werden, weil sie insgesammt viel Aufmerk-
Bam}(eit erfordern; am sichersten ist es noch, dass man eine besondere
Be(henung fiir den Motor anstellt; solches ist aber kostspielig. Zur
Herate]‘lung und Erhaltung einer nur einigermaassen gleichmiissigen
S[)a-llmmg der Diimpfe musste man wihrend der Versuche etwa alle
1"‘_“’@11 Stunden nur etwa ein halbes Kilogramm Coaks anfgeben, weil
]J?i stiirkerer Beschiittung der Feuerung in lingeren Zwischenriinmen
d.le D“-mpfspa.lmung sich zu sehr iinderte. Die Schwankungen der minut-
Ichen Touren der Schwungradwelle betrugen mehr als fiinf, sobald die
I)m“Pf*"l‘annung zwischen fiinf und sechs Atmosphiiren wechselte. Die
"nsmissionswellen sollten zwischen 75 und 76 Umdrehungen in einer
Minute machen, liefen jedoch mit 65 bis 85 minutlichen Touren “sogar.
g“l{’hﬁ _Differﬂnzcn machen das Weben schwierig und den Motor zufolge-
em ‘hlerfﬁr unbrauchbar. Der Dampfraum war zu klein, die Dampf-
;;;z::’l;zlullg hi.ng.egen eine recht ﬂo.tte. 'El)enso lief dlc Masrchine sehr
it Ke’sselgmxi sie ihren Leerlauf bereits bef 0.5 Atmc_mplmren 'Lebfil'df'uck
- Auch der Oelverbrauch der Betriebsmaschine war ein miissiger.

W Sommer wird das Zimmer durch den Motor sehr warm, und wird es
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gich empfehlen, ihn in ein Nebenzimmer zu stellen, also Motor und Web-
stithle in getrennten Riumen zur Aufstellung zu bringen. Die Feuerung
stiiubt sehr, was sich mit dem seidenen Webmaterial nicht gut vertrigt.
Es riithrt solches zur Hauptsache davon her, dass man das Feuerungs-
material oben aufzugeben hat, wobei alle Zugwirkung unterbrochen wird.
Die Regulirung des Wasserstandes im Kessel war auch sehr mangelhaft,
man musste sehr oft nach dem Wasserstande sehen und die Arbeit der
Speisepumpe controlliren. Es war eben der Wasserraum des Kessels zu
klein, es wechselte die Hohe des Wasserstandes zu sehr, und musste man
die Speisepumpe nahezu unausgesetzt beaufsichtigen und trotzdem viel
Speisewasser weglaufen lassen.

Ein grisserer solcher Motor, etwa ein 1,5- bis 2pferdiger, wird selbst-
verstiindlich bessere Resultate geben. Es wird aber alsdann fiir den
Webereibetrieb im Kleinen eine solche Anlage zu theuer.

Davey-Motor.
Betrieb eines Webstuhles.

. Dieser Webstuhl war der von Atherton Brothers in Preston nach
dem System Liserson-Wilke gebaute. Gewebt wurde auf demselben
Rhadamé noir, 60 cm breit, pro Crefelder Schussmaass 125 Schuss, also
36,23 Schuss im Centimeter.

Gewebt wurde zuniichst 67 Minuten lang. Alsdann wurde des
nothwendigen Siuberns halber der Stuhl ausgeriickt. Wiihrend dieser
Pause wurde die Feuerthiir gedffnet, der Aschenkasten geschlossen, der
Kiihlwasserzufluss abgesperrt und das Kesselventil geoffnet. Trotz-
dem entwickelten sich noch zu viel Dimpfe und konnte man den Motor
nicht ruhen lassen. Es wurde demzufolge sehr wenig Kithlwasserzufluss
gegeben, wurde die Feuerthiir geschlossen, die Aschenkastenthiir ein
Viertel gesffnet und die Maschine ohne Transmission leer laufen gelassen.
Hierbei betrugen die Temperatur des Kithlwassers 52°R. und das Vacuui
40 bis 45 em.

Es zeigte sich noch, dass durch zu langes Oeffnen der Feuerthiir
das Feuer erlischt, weil durch die Erkaltung des Feuerthiirrahmens dieser
nicht wasserdicht blieb. Ausserdem geht, wie schon frither angegeben,
auch bei nicht langem Offenhalten der Feunerthiir, die Dumpfentwickell{llg
und demzufolge das Vacuum so weit zuriick, dass die Maschine stehen bleibt.

Nach erfolgtem Siubern durch zwei Personen, welches 36 Minuten
Zeit in Anspruch nahm, webte der Stuhl wiedernm 61 Minuten. Des
hieranf abermals nothwendig gewordenen Siuberns der Webkette halber
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wurde dieser Versuch jetzt beendet. Der Webstuhl lief wiihrend des
Webens zur vollstiindigen Zufriedenheit. Durch das Einriicken des Web-
stuhles wurde der Motor nicht so beeinflusst, dass er das Weben hinderte,
und wurde der Bauweise des Stuhles zufolge auch bei langsamstem und
schnellstem Gange des Motors, wobei der Webstuhl mit 90 resp. 110 minut-

lichen Touren arbeitete, das Gewebe gut und verkiiuflich.
Die Heizungs- und Wasserverhiiltnisse waren die folgenden:

Heizmaterial fiar Anfeuern
f. Leerlauf d.
withrend des
bes beider
missionen .

n

n

f. den ersten

des Webstuhles

wihrend der

f.den zweiten Betrieb

4 kg Coaks. Zeit hierfiir = 40 Min.
Motors 1kg > i =705
Betrie-
Trans-
L degetag, n n e (RS
und 1 kg Nusskohle
Betrieb
0,5kg Coaks. , e L e
Pause. —kg - 2 = = SO Ee =
des Webstuhles . 15kg = = — ik
Summa 8kg Coaks und 284 Min.

1 kg Nusskohle.

Die Kihlwassertemperaturen und das Vacuum waren:

zu Anfang des Leerlaufes
der Maschine .
Zu FEnde des Leerlaufes
der Maschine . .
Zn Anfang des Leerlaufes
der Transmission
zu FEnde
der Transmission
Zn Anf:mg des Webens in
der ersten Periode .
“u Ende des Webens in
der ersten Periode .
Withrend der Pause u. des
Leerlaufes des Motors
zu Anfang des Webens in
der zweiten Periode
zu Knde des Webens in
der zweiten Periode .

des Leerlaufes

Der Wasserverbrauch
Leerliufe,

die

. 150 R.

. 320

. 35°R

. 35°R.

. 400 R.

=

mit 52 em Vacuum wihrend 70 Min.

310R.

=

* ! mit 54 em Vaenum wiihrend 10 Min.
mitH5--50em Vacuum withrend 67 Min.

mit 0 u. 4045 ¢m Vacuum wiihrend
36 Min.

|
l
J
|
}

b20R.

. 40°R.

' mit 53 em Vacuum withrend 61 Min.
420R.J :

stellte sich im Ganzen zu 850 1, einschl. der

Rechnet man die Leistung des Motors zn 0,419 Pferdestiirken und

Arbeitszeit zu 244 Min., so ergiebt sich der Wasserverbrauch pro
Lembceke, mochan, Webstiihle, IV,

10



146 Kleinmotor- Betrieb.

Pferdestirke und Stunde zu 4981, Mit Ausnahme der 36 Minuten Pause
wurde der Wasserzufluss immer constant gelassen, und kann man den
Wasserverbrauch rund zu 5001 annehmen.

Resultate.

Minutliche Touren des Motors — 180-=-192.

Minutliche Touren des Webstuhles — 102-+110.

Zu Anfang der zweiten Periode, als das Feuer noch nicht in Ordnung
war, noch nicht gleichmiissig brannte, arbeitete der Webstuhl auch mit
nur 90 minutlichen Touren. :

Gewebt wurden in der ersten Periode, also in 67 Minuten, 1,35 m
in der Stunde demzufolge 1,21 m. In der zweiten Periode, in 61 Minuten,
wurden 1,37m Waare hergestellt, also in der Stunde 1,35 m. (Die
grossere Leistung in kiirzerer Zeit erkliirt sich durch den unregelmiissigen
Betrieb.) Es wurden also im Mittel ohne Siiubern hergestellt pro Stunde
1,28 m.

Ist die mittlere Schussdichte = 36,23 Schuss pro Centimeter, so betriigt
die durchschnittliche Zahl der pro Minute eingetragenen Schussfiden
= 77,29. Es betriigt demnach die Nutzleistung des Webstuhles wiithrend
seiner Arbeit, also nur mit Beriicksichtigung der Ketten- und Schussstill-
stiinde, bei 102 bis 110 minutlichen Touren desselben 70 bis 75 Proc.,
im Mittel 72,5 Proc., was in Bezug auf den Webstuhl ein sehr giinstiges
Resultat ist.

Fiir den ganzen Versuch, also incl. der 40 Minuten zum Anfeuern
und der 116 Minuten Pausen betrugen der Wasserverbrauch 8501 und
der Coaksverbrauch etwa 9 kg, woraus sich der stiindliche Verbrauch im
Mittel berechnet zu 1801 Wasser und 1,9 kg Coaks. Rechnet man pro
Stunde 1,28 m angefertigte Waare, so entsprechen der Herstellung von
I m Waare ein Ceaksverbrauch von etwa 1,6kg & 1,6 Pf. = 0,024 Mk.
und ein Wasserverbrauch von 1401 a4 0,01 Pf. = 0,014 Mk., also in
Summa 0,038 Mk.

Vernachliissigt man die grossen Pausen zum Theil, so gebraucht
man fiir den Anfeuerungsantheil und Webstuhlbetrieh etwa 6 kg Heiz-
material und 5001 Wasser, so dass die Kosten fiir 2,72 m Gewebe sich
stellen zu 14,6 Pf., also pro Meter zu 5.4 Pf.

Als mittleres Resultat erhiilt man fiir die Herstellung von 1m
Waare mit 36,23 Schuss pro Centimeter und 60 em Stoffbreite: 0,038 Mk.
bis 0,054 Mk. Betriebskosten, im Mittel 0,046 Mk,
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Betrieb von zwei Stiick Webstiihlen.

Erster Versuch.

Brenn-
":;‘]:f;;ﬂcl]; Zeitdauer, Bemerkungen
kg Coaks Min.
ST Al 3 50
Leerlauf des Motors mit bei-
den Transmissionen . . . 1 1
Arbeit des Webstuhles Sallier [ I 69 Alsdann bwqudel g4 8
IR esilnbert Ex 2
Arbeit des Webstuhles Ather- | 4 1) 2 E2E
ton Brothers J l 63 Alodinn fwurde 1 g
St s 3 gesiubert 82213
Leerlauf des Motors und der z
. Transmissionen . . . . . o 35 2
Arbeit des Webstuhles Sallier 0,5 30 Alsdann ‘1;’“1"13 ge- g
s siinbert -
Arbeit des Webstuhles Ather-
R A Rroth o 11) 50 Alstlam?_ Em";de we-
sauber
Leerlauf des Motors und der
Transmissionen . . . . . 21 121 Mittagspause
Arbeit des Webstuhles Sallier 31 80 Hierauf ge- l ggg o]
Arbeit des Webstuhles Ather- Hnheyt 553 fg
1 < v
ton Brothers . . . . . . 13) 66 Schluss 35{.2 Ny

3 Geheizt wurde wihrend 476 Minuten, wie sich aus folgender Tabelle
ergieht, Gleichzeitig enthiilt dieselbe die Heizungsverhiiltnisse, die Kiihl-
“‘f'-“ﬁt!l'mengen, die Temperaturen dieses Kiihlwassers und das Vacuum.

'€ mittlere Temperatur der Luft betrug 14°R.
(Tabelle auf folgender Seite.)
Nehmen wir die mittlere Leistung des Motors zu 0,419 Pferde-
€l an, so ergeben sich der mittlere Conksverbrauch inel. Anheizungs-

. 95.
antheil pro Stunde und Pferdestirke — !(; 4‘)19!-

stiirk

=— 4,65 kg, und der mitt-

260,6.1
0,419

lere iihlw

asserverbrauch pro Stunde und Pferdestirke — = 6221,

Hierkar' |- - g L 1
;“:;1_’91 sind die mittlere Temperatur des Kithlwassers wihrend der
et = B750R. und das mittlere Vacuum = 49,5cm. Gearbeitet
=
1) Diese Kilo i Y.
ra g g | i o k
Afzegeber,. gramm wurden nach und nach in Posten von 1, auch 1/, kg

10#
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|

= w P E‘: . ,L 5 m
LTI B T (s (TR L . S
s |EBg|Ecx8| 23 | 28 (8 2| .
= ot = | = = @S B | 8w 2 =
: 2 UPEH S neE | eS8 2 pola ol =
Zoit ORI b e R e el B
et = D .5 SR L5 = = -E i
A | 328 §§E§ = [~ =5 B| 7
Min. M <3| ke Coaks | Liter | Grad R. | em
| =
8§ Uhr 10 Min. = —= 3 15 ==
b0 ’
{4t 0 . 1 Anfang —_ 36
R s Fine 4 Ende 1 — . |
g & R EE R S 2 1 50 42 54
IS L YRR ;0 = 2 1 35
a 45 . - 2 1 34
n n 29
10 SR L "2 - 2 - ;
T L o it Anfang 1 1 3 34 .
ket s “ Inde 1 o 450 33 50
TBE o g 1’ = 1 05 | 100 31 52
1112280 4: - 1 0,5 . ; 7
)3 B | s 4 Anfang | 1 0,5 300 i 54
5 U R = | — 2 . 45
it L 0 Ende — —_ 33 45
2 ISR s —_ 1 | 450 33 52 °
il
8 04 ik 5 — | 2 2 5 |
Sk i3 :;1 - 2 1 : 4 -
T S : [ — " | 1 | = 500 a7 50
. |
7 8tdn. 56 Min. | 476 ‘ | 15,5 1850 |

wurde mit dem Webstuhl Liserson-Atherton-Brothers, welcher Rha-
damé noir mit 125 Schuss, d. s. 36,23 Schuss pro Centimeter, dreifach,
herstellte, und mit dem Webstuhl Sallier, welcher Faille anfertigte mib
85 Schuss pro Schussmaass, also mit 24,7 Schuss im Centimeter, vierfach
eingeschlagen. .
Ohne Beriicksichtigung der Pausen verarbeiteten die Stithle ins-
gesammt stiindlich
(7896 + 3744).60
269
Mit Beriicksichtigung der grossen Pausen und des Anheizens wurden
pro Stunde im Mittel 1,95 kg Coaks und 2601 Kiihlwasser gebrauchh
so dass fiir das Verweben von 2600 m Schussfadenlinge etwa 1,95 ke Coaks
und 2601 Kiihlwasser nothwendig sind. Rechnet man das Kilogrammm
Coaks zu 1,6 Pf. und das Liter Wasser zn 0,01 Pf., so betriigt der Kosten-
aufwand zum Verweben yon 2600m Schussfadenlinge 5,72Pf., also
fiir 1 m Rhadamé — 0,048 Mk. odrer
» 1m Faille = 0,035 Mk.
(Selbstverstindlich sind diese Zahlen nur fir die angegebenen Verhiilt-
nisse maassgebend.)

=— 2600 m Schussfadenliinge.
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Webresultate:

Liiserson- :
Sallier
Atherton- Brothers
Minutliche Touren des
Webstuhles in der
eérsten Periode . . . 80118 456084
Minutliche Touren des
Webstuhles in der
zweiten Periode . . 09296 7072 zumeist
Mittlere minutl. Touren |
des Webstuhles in der |
zweiten Periode . . 112 72
Gewebt wurden. . . . _— T in 69 Min. 0,86 m 1
2 ; I. Periode,
" e B B e T — == langsamerer
- T = — in 30 Min. 0,42 m Gang
des Motors
n " < e | LSS NN O —_ —_
. o S o, S o in 80 Min, 1,06 m || M. Periode,
; schnellerer
» = in 66 Min. 1,38 m | _ = Gang
A Summa | in188 Min. 3,63 m | in179 Min. 2534 m
Pro  Stunde lieferten
Sermmachise - L LD 1,158 0,784 Meter
und wurden in dieser
Zeit gewebt . ., . . 4196 1931 Schuss
und betrug die verwebte
‘Schusst‘adenlﬁuge Sl 2520 1255 Meter

Hierzu ist wiederum zu bemerken, dass der Sallier-Stuhl sehr viele
Stillstiinde hatte, weil seine Webkette mehrere Monate gestanden hatte
und viel Nacharbeit verursachte, dass zu Anfang des Versuches der Web-
sltuhl infolge des Kleinmotors zu unregelmiissig ging und die Waare im
Schuss bunt wurde, zumal dann, wenn der Liiserson-Stuhl ausriickte,
und dass der Sallier-Stuhl auch oftmals durch seinen Schiitzenwiichter
Senlstthiitig ausriickte, weil infolge zu schnellen Ganges der Betriebs-
mu:schinc die Schiitze ihren Weg nicht vollstindig zuriicklegte. Erst
1’(.31 der zweiten Periode traten diese Uebelstiinde weniger ein, und hatten
WIr namentlich mit dem Feuer besser umzugehen gelernt. Der Coaks
nlﬁllas moglichst constant und scharf brennen, war hierfiir aber die Rost-
fliche zu klein. Man kann wohl annehmen, dass dieser sogenannte halb-
Plerdige Motor, dessen wirkliche Leistung aber nur 0,419 Pferdestiirken
betrug, nahezu die Hilfte seiner Gesammtleistung fir den Leerlauf nebst
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Betrieb beider Transmissionen gebraucht, so dass zum Betriebe eines
jeden der beiden Webstithle hichstens noch 1/, Pferdestiirke iibrig bleibt.
Solche Betriebsverhiiltnisse sind selbstverstindlich die denkbar ungiin-
stigsten. Ein nur wenig grisserer Motor von 0,6 bis 1 Pferdestirke
wird bedeutend bessere Resultate aufweisen miissen. Immerhin zeigt
auch dieser Versuch, wie sehr brauchbar fiir solchen Liliputbetrieb der
Fallladen- und der Liiserson-Stuhl sind, wenn sie mit Federschlagappa-
raten arbeiten.

Der lange Stillstand wiithrend der Mittagszeit wiirde nicht eingetreten
sein, wenn der Motor hierzu nicht die Ursache gewesen wiire. Sobald
niimlich der Brand des Feuers nachliisst infolge Schliessens des Aschen-
loches, und wenn auch nur %/, geschlossen, damit die rapide Dampf-
entwickelung aufhére, — sobald also die Temperatur des Heizraymes
nachlisst, namentlich auch noch infolge Oeffnens der Heizthiir, leckt die
Dichtung des Kessels an der Feuerthiir. Das hindurchsickernde Wasser
loscht das Feuer nach und nach aus, oder es erschwert zum wenigsten
sehr die erste Dampfentwickelung fiir den weiteren Betrieb. Man kann
hiernach den Motor wiihrend lingerer Pausen im Betriebe nicht ganz
ohne Aufsicht lassen, wenn man wiinscht, dass sein Feuer noch fort-
brennen soll. Bei Gasmotoren fallen solche Uebelstinde ja ganz weg.
Sieht man aber von letztgenanntem ab, so gebraucht auch der Vacuum-
motor wenig Bedienung. Wir hatten nur wiihrend aller halben Stunden
Stochern des Rostes und Auflegen von etwas Feuerungsmaterial noth-
wendig. Solche Arbeiten kionnen der Weber, oder sein Knabe oder
Midchen, oder seine I'rau ganz gut besorgen. Wihrend der Mittags-
pause wird es gut sein, den Motor leer laufen zu lassen, die Aschen-
fallthiir zur Hilfte zu schliessen und ebenso die zufliessende Kiihl-
wassermenge etwas zu verkleinern. Nicht ganz unbetriichtlich ist die
Wiirmestrahlung des Motors, solche lisst sich aber durch Anbringung
eines Mantels sehr herabziehen. Ein Hauptibelstand wird immer die
Beschaffung des Kiithlwassers sein. Was das Feuerungsmaterial betrifft,
so geniigt eine gute Nusskohle allein nicht. Eine bessere Dampfent-
wickelung geben Kohle und Coaks zu gleichen Theilen gemischt. Am
besten jedoch war die reine Coaksfeuerung mit kriftigem Zug des Schorn-
steins, weil hierbei die Hitze des Feuners am gleichmiissigsten bleibt.

Zweiter Versuch.

Die Webstiihle und die darauf gefertigten Waaren sind die nimlichen,
wie bei dem vorigen Versuche. Das Anheizen erfolgte mit 3 kg Coaks
und ziemlich viel Holz, um in 30 Minuten bereits eine geniigende Dampf-
entwickelung zu haben. Die Leerliufe mit beiden Transmissionen und
das Weben ergeben sich aus folgender Tabelle. Es wurde withrend des
ganzen Versuches eine Kithlwassertemperatur von 300R. beizubehalten
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gesucht und wurde hierdurch ein Vacuum von 56 bis 58 em herbeigefiihrt.
Die verbrauchte Kiihlwassermenge betrug insgesammt 1500 1.

Brennmaterial | L#iserson - Atherton- Sallier. Leerlauf.
Brothers.
in kg Coaks | Arbeitszeit in Minut. | Arbeitszeit in Minut. Minuten

1 195 —_

AN s — 15

4 60 =L L

- 35 Min. gesiubert = ; 35

1 =10 5 und Pause =

=i gl T _r,'l)

—_ Pause 10 -

— 30 Pause -

2 ~ Pause 25 | T

—- Pause : 15 Min. gesinbert I 15

== 23 und Pause 2 —

1 8 4 und Pause -—
Gesammtbrenn- | Gewebt wurden 3,3 m | Gewebt wurden 1,5 m | Wihrend 257
h:i:::"i:":_l_ ‘:\ml:w in 146 Minuten. Ge-|in 73 Minuten. Ge-| Minuten Ver-
withrend 257 M, | Saubert wurde 35 Mi- | siiubert wurde 15 Mi- | suchsdauer lief
Yelﬂucllhd:me], nuten lang, und pau- | nuten lang, und pau- | der Motor 70
"l‘ges-.hen von |sirt warde 76 Minuten. | sirt wurde 169 Minuten, | Minuten leer.

3 kg Anheizma-
terial wiihrend
30 Minuten.

Resultate:
Hiernach wurde gewebt mit einem Stuhl 155 Min.
5 3 o » #wel Stithlen 32 in.
i gearbeitet insgesammt . ~ 187 Min,
T}m Troeplanthelrig O cnrtein b imlisi g 10 ey

Folglich lief der Motor . . . . . . 257 Min.
— 4,283 Stunden.
Wiihrenddem gebrauchte der Motor ohne Anfeuern 9 kg Conks. Die
£enaue Leistung dieses Motors wurde mit 0,419 Pferdestirken angegeben,
SUt dass ohine Anfeuern pro Stunde und Pferdestirke gebraucht wurden
___)__ﬂ]_m)n

1,983 041“ = 5,014 kg ?), und mit Anfeuern pro Stunde und I‘fcl'(.].c-

- 1,000
Hthrkd T2 Eanls 5 OQc yiE e
3 THs 0419 — — 5,988 kg Coaks ¥).

: 1) Die Albl.lt mit einent Webstuhl war eine leidliche, die mit zwei Web-
stiihlen hingegen eine schlechte, musste oftmals pausirt werden, weil die Dampf-
entw ickelung nachliess.

%) Bej lingerem Betriebe als 4,283 Stunden wird sich dieser ]iu.mn:mtln.]l.
verbrauch noch etwas giinstiger stellen.
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Der Kithlwasserverbrauch betrug in 4,283 Stunden 15001, also pro

i 1500. 1,000 =) y ; i

Stunde und Pferdestiirke 1283.0419 — 835 1. Dieser Wasserver-

brauch war sehr gross, weil man die Temperatur des Kiihlwassers immer

auf 30°R. zu erhalten suchte, um ein grosses Vacuum zu bekommen.

Bei flotterem Feuer und 40°R. Kihlwassertemperatur erhilt man eben-

falls ein brauchbares, wenn auch nicht so hohes Vacuum und spart wesent-
lich an Kiihlwasser.

Abgesehen vom Wasserverbrauch sind die Resultate nicht ungiin-
stige. Mangelhaft blieb freilich immer die Grisse des Motors. Ein nur
wenig grosserer solcher Motor mit grésserer Rostfliche, grésserem Dampf-
raum und gréosserem Condensator wird vollstindig fiir den Betrieb von
zwei Stiick mechanischen Seidenwebstiihlen, wie die angegebenen, aus-
reichen.

Schlussbemerkungen.

Sehr listig bei der Benutzung solcher Motore ist die Kiihlwasser-
frage. Will man unabhiingig sein, so muss man einen Brunnen haben.
Einen solchen kann der Kleinhandwerker bei dem Logiswechsel nicht
mitnehmen oder stets vorfinden. Wasserleitungswasser ist zumeist sehr
theuer. Uns kosteten z. B. 10001 je nach verbrauchtem Gesammtquantum
6 bis 10 Pf. Auch die Gewichtsverhiiltnisse, namentlich bei dem Betriebe
in hochgelegenen Riumen, sind fiir solche stehende Motore mit kleiner
Grundfliche und ziemlichem Wassergewicht sehr zu beriicksichtigen.
So hat der halbpferdige Motor z. B. reichlich 0,5 qm Aufstellungsfliche
nothwendig und wiegt ohne Wassergehalt 700 kg.

Wiihrend der Versuche setzte dieser Motor oftmals aus, weil zufolge
widriger Winde der Zug des Schornsteins etwas nachliess. Fiir zuver-
lissigen Betrieb ist ein sehr scharfer Zug nothwendig und wird man fiir
hohe Schornsteine und beste Zugverhiiltnisse sorgen miissen. Der bei
den Versuchen benutzte eiserne Schornstein hatte von der Sohle des
Motors aus eine senkrechte Hohe von 14 m, welche Hohe zumeist den
Schornsteinhshen entspricht, welche in den mit Handwebstiihlen besetzten
Fliigeln unserer Weberhiiuser, vom Flur aus gemessen , vorhanden sind.
Die lichte Weite des DBlechschornsteins betrug im Durchmesser 15 cm.
Da an diesem Schornstein noch zwei Stiick andere Motore angeschlossen
waren, die mit dem Davey-Motor in gleicher Héhe standen, war der
Schornstein auf eine Liinge von 7m horizontal geschleift, mit einem
Aufstieg von 2m. Sein Zug entsprach den Wiinschen der Fabrikanten
des Davey-Motors nicht — es konnte sich aber der Verfasser dieses,
localer Riicksichten wegen, nicht dazu entschliessen, einen zweiten, senk-
recht aufsteigenden Schornstein fiir diesen Motor herzustellen. Er hielt
solches namentlich deshalb nicht fiir nothwendig, weil der Vergleich mit




Webversuche. 153

anderen, an denselben Schornstein angebrachten Motoren Einbusse
gelitten hiitte. In Weberwohnungen wiirde man bei uns hier in Crefeld
wohl nie mit besseren Zugverhiiltnissen rechnen diirfen.

Verwendung von Kohle anstatt Coaks zur Heizung war infolge der
vorhandenen kleinen Rostfliche nicht geniigend dampfentwickelnd. Ein
niedriges Vacuum, ein solches unter 50 cm, ist von allergriosstem Einfluss
auf die Leistung dieses Mofors. Es entsteht oftmals aus der Verun-
reinigung der im Condensator befindlichen Kiihlrshren seitens des fiir
den Dampfeylinder und fiir die nach demselben fiihrenden Stangen be-
nutzten Schmiermaterials. Es muss also hierauf auch Riicksicht genomimen
werden. Der Verbrauch an Kithlwassermenge wiirde sich wesentlich
herabsetzen lassen, wenn man die Réhren - Kiihloberfliche vergrosserte,
vielleicht um so viel, dass man mit 3001 Wassermenge pro Pferdekraft
und Stunde auch bei den kleinsten Motoren immer noch ein Vacuum von
60 cm erzielte. Auch der Ersatz der schlecht wiirmeleitenden, etwa 4 mm
im Eisen starken, schmiedeeisernen Cundensatol‘ri_ﬁ]wen durch ebensolche
aus Messingblech, mit etwa nur 0,75 mm Wandstirke, wiirde giinstigere
Resultate ergeben. Selbstverstiindlich wiirde hierdurch der Motor theurer.

Als lobenswerth fiir diesen Motor im Gegensatz zu dem Simplex-
Motor ist hinzustellen, dass keine gefihrliche Spannung entstehen kann.
Feuert man zu scharf, so entweichen die iiberfliissigen Diimpfe in den
Schornstein, und vergisst der Arbeiter das Heizen, so bleiben Motor und
Webstuhl schnell stehen, ohne Schaden anzurichten. Dass der fiir die
Versuche benutzte Motor zu klein war, und dass ein 0,75 - bis einpferdiger
Vacuummotor bessere Resultate ergeben wird, wurde bereits berichtet.

Liegender Gasmotor von 0,5 Pferdestiirke.

Betrieb eines Webstuhles.

Erster Versuch.

. Gewebt wurde auf einem Sallier-Stuhl eine Faille noir, 65 cm breit,
it 24 Schuss pro Centimeter. Die mittleren minutlichen Touren des
'ﬁlistuhlus betrugen 72. Der Stuhl arbeitete mit einem alten Lyoner
‘lt”“ngeschirr, woraus sich der starke Litzenbruch erklirt, der selbst-
Yerstiindlich bei normalen Verhiiltnissen wegfillt und demzufolge auch
r_el dem Endresultat vernachlissigt wurde. Es sind nur die Verluste
A Spulenauswechseln und Schusssuchen zuletzt in Betracht gezogen
Worden, und die Kettenfidenbriiche nicht, weil sie zu verschiedenartig
Ausfielen, zu sehr abhiingig von der Giite des Kettenmaterials und den
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Vorbereitungsarbeiten der Kette sind.  Zeitverluste, welche durch Siubern,
Litzenfadenbruch, Stuhlreparaturen u. dergl. m. entstanden, sind zwar
in der nachfolgenden Tabelle angefihrt worden, wurden aber bei der
Berechnung der Leistungsfihigkeit des Webstuhles nicht beriicksichtigt.

|
Versuch: 1. 11 111 1V.

Kiihlwassertemperaturen  wiihrend
des Versuchs; Grad Réaumur . . 31 20 |22-=28/26-=-29
Arbeitszeit mit Stillstiinden; in Stnd. 3,50 | 0,216 | 2,46 1,333
Gearbeitete Waarenliinge; in Metern 0,450 | 0,185 | 1,400 | 0,790 | 1,150 | 1,300
Gasverbrauch; in Cubikmetern . . . 1,42 | 0,10 | 1,20 | 0,46 | 0,94 | 0,89
Zahl der Gasmaschinentouren pro
BXDIOSION: ‘v p o aopis sow wie 5,0 4.4 4,4 4,4 4,8 4,8
Stillstiinde durch Kettenfadenbrueh;
in Stunden . . . . + . . & <« . |0833] 0,067| 0,15 | 0,083| 0,167 0,05
Stillstiinde durch Stuhlreparaturen
und andere Vorkommnisse . . . . | 0,00 [ 0,00 [ 0,00 | 0,00 | 0,00 | 0,00
Stillstiinde durch Litzenbruch umnd
Nester; in Stunden . . . . . . . 207 | 0,00 | 0,52 | 0,233 | 1,083 | 0,767

Stillstiinde durch Siubern; in Stund. 0,00 0,00 0,583 | 0,8333] 0,5 0,00
Stillstdnde durch Spulenauswechseln
und Schusssuchen; in Stunden . . 0,347 | 0,046 | 0,477 | 0,244 | 0,26 | 0,46

Also stets gearbeitet; in Stunden . | 0,25 | 0,103 | 0,78 | 044 | 0,64 | 0,7 72
Normale Unterbrechungsverluste; in

Procenten (jai vviie ol ieifav . o mahBA2 31 38 a6 29 39
Leistungsfahigkeit des b’ruhl:-q in
RrocaI ten s ch T e vt sl You o [E1BE 69 62 64 71 651

Pro Stunde verwebhte Schussfaden- .
linge; in Metern . » . . - . . . | 1170 | 1940 | 1740 | 1800 | 2000 | 1700

Hieraus ergiebt sich der mittlere Nutzeffeet des Stuhles zu 61, b Proc-
Die Herstellung vou einem Meter obiger Waare erfordert 54 Mmutt’ll
an Zeit, wobei mit nur einer Schiitze hantirt wurde. Hat der.Weber
zwei Stick zur Verfiigung, so kann er wilhrend des Webens die zweite
roc.
bm

Schiitze schussfertig machen und vermindern sich die Verluste um 5 E
Fiir die Anfertigung eines Meters der obigen Waare wurde etwa 04c¢
Gas gebraucht, das sich zu 0,04 Mk. berechnete.

Zweiter Versuch.

Hierzu wurde der Webstuhl von Liserson-Atherton-Brothers
benutzt, welcher achtbindigen Satin mit 33 und auch mit 39 Schuss pro
Centimeter withrend je zwei Stiick Versuchsperioden herstellte. i€
Rietbreite der Webkette betrug 60 cm. Eingeschlagen wurde 120er
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zweifach Baumwollengarn, zweifach. Die mittleren minutlichen Touren
des Stuhles betrugen 105. Gearbeitet wurde mit nur einer Webschiitze,
also auch wie zuvor ohne Reserveschiitze.

—_— —_
Versuch: ¥ IL 111, LY.
Schussdichte pro Centimeter . . . . . . . . . 39 39 33 33
Kiihlwassertemperaturen; in Grad Réaumur . . |16=27| 11 |26+=28| 15
Arbeitszeit mit Stillstinden; in Stunden . . . 1,6 2 117 1,35
Gearbeitete Waarenliinge; in Metern . . @ . . 0,72 0,47 1,35 1,30
Gasverbrauch; in Cubikmetern . . . . . . . . | 0,63 1,09 | 0,53 | 0,69
Gasmaschinentouren pro Explosion . . . . . . 3.4 3,4 3,4 3,6
Stillstinde durch Kettenfadenbruch; in Stunden | 0,166 | 0,033| 0,266 | 0,183
o »  Reparaturen u. a. m.; in Stdn. 0,00 0,00 0,00 | 0,00
2 » Litzenbruch u. Nester; in Stdn. 0,3 0,00 0.033 | 0,116-
» = Sidubern; in Stunden . . . . 0,00 1,6 0,00 1,67
Pause: Es liuft nur der Motor; in Stunden . . 0,516 | 0,00 0,00 0,00
Stillstiinde durch Spulenanswechseln, Schuss-
suchen etc.; in Btunden . . . . . . . . .| 0,172 | 0,077| 0,161 | 0,37
Also stets gearbeitet; in Stunden . . . ., , . . 0,446 | 0,29 0,71 0,681
Also normale Unterbrechungsverluste: in Proc. 28 21 18 35
Leistungsfahigkeit des Stuhles; in Procent . . | 72 79 82 65
“'irl-;lic]:e, pro Btunde verwebte SBchussfaden-
linge; in Metern . . . . . . . .. .. .| 2720 | 2980 | 3100 | 2460
Hieraus ergiebt sich der mittlere Nutzeffect des
: Btahles zu .. . .. .. ........| 755 Procent | 73,5 Procent
Die Herstellung von 1 m Waare erfordert . . . 49 Minuten | 43 Minuten
n " g5 e = - e 0,4 ebm Gas | 0,36 cbm Gas
» » » 1m SR OStet R e e 0,04 M. 0,036 M.

Dritter Versuch.

. Gearbeitet wurde-mit dem Webstuhl Lembecke-Doh mer, der mit
“ner Kammmaschine ausgeriistet war und Rhadamé noir, 61 em breit,

herstellte,
erschwert

A
Ouren —

Eingeschlagen wurde Japan-Trame, 3%/5; den.,
s dreifach, pro Centimeter 33 Schuss.

80.

1o/ .0 Proc.

Mittlere minutliche
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Versuch: 3 Lok ‘ 1IL ‘ v. v
Kithlwassertemperatur; Grad Réaumur . . 28 25 27 27 |19=-28
Arbeitszeit mit Stillstinden; in Stunden . | 1,87 1 2.5 1,3 2,9

Gearbeitete Waarenlinge; in Metern . . . | 0,9 0,89 | 1,87 | 0,81 |1,97
Gasverbrauch; in Cubikmetern . . . . . . | 1,044 [ 048 | 1,228 | 0,58 | 1,479

Gasmaschinentouren pro Explosion . . . . | 3,4 3,4 34 |34 ;]34
Stillstiinde durch Kettenfadenbruch; Stunden | 0,216 | 0,066 | 0,133 | 0,033 0,2
% »  Reparaturen, Litzenbruch,

Nestor 8tes 1 ageirel et s & o s @ 3ie vdi0,483,1 0,033 10,15, . 1,0,188:}.0,00
Stillstinde durch Sdubern . . . . . . . . . | 0,00 (0,00 |O0,45 |0,3330,183
2 s Spulenauswechseln, Schuss-
ERCNEIN A v § ok BRT Fe b st 51 veies [LOsBD201 028Dy | S04 81 0.244[0.663
Pause: Es liuft nur der Motor . . . . . . | 0,00 | 0,00 [0,00 [0,00 |05
Also stets gearbeitet; in Stunden . . . . . | 0,619 | 0,612 | 1,286 | 0,557 | 1,354
Normale Unterbrechungsverluste; in Proc. . 47 324l el8T 30 32
Leistungsfihigkeit des Stuhles; in Proc. . 53 68 3 70 68
Wirkliche, pro Stunde verwebte Schuss-
fadenlidnge; in Metern . . . . . . , . . | 1550 | 1990 | 2130 [ 2050 | 1990

-t

Hieraus ergiebt sich der mittlere Nutzeffect des Webstuhles zu
66,4 Proc.

Die Herstellung von einem Meter obiger Waare erfordert hiernach
62 Minuten, und kostet etwa 0,056 Mk. an Gasverbrauch, d. s. 0,5 cbm & 0,1 Mk.

Resultate.

Treibt man mit derselben Gasmaschine zwei oder drei Stiick Web-
stithle gleichzeitig, so steigert sich der Gasverbrauch nur um weniges:
bis héchstens zu 0,5 cbm pro Stunde, so dass alsdann ein Meter der
vorigen Gewebe 0,04 Mk., ja 0,03 -Mk. an Gasconsum bendthigt. I)ie.‘:‘f!
eigenthiimlichen Verhiiltnisse entstehen dadurch, dass ein grosser Theil
der Betriebskraft fiir den Leerlauf des Motors und der Transmission
gebraucht wird. Durch die vorigen Versuche wurde gefunden, dass
Einzelbetriebe der drei Stiick Webstithle moglich sind. Es wurden dem-

zufolge die Versuche mit dem halbpferdigen liegenden Gasmotor nicht
weiter fortgesetzt, sondern es wurde ein noch kleinerer Gasmotor ﬂl;f‘
suche

- . . - - t T
gestellt, weil dieser ausreichend stark zu sein schien und die Ver
alsdann noch sachgemiissere wurden.
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Stehender Gasmotor von }Pferdestirke.
Betrieb von vier Stiick Webstiihlen.

Erster Versuch.

Die Webstiihle und die damit hergestellten Gewebe waren die
folgenden:

Webstuhl Sallier, 60 bis. 70 minutliche Touren, webte Faille noir,
65 em breit, mit 26,1 Schuss pro Centimeter, vierfach.

Webstuhl Lembeke-Dohmer, arbeitete mit 64 bis 72 minutlichen
Touren, und stellte her Rhadamé noir, 61 ¢cm breit, mit 37,68 Schuss im
Centimeter, dreifach.

Webstuhl Liiserson-Atherton-Brothers, webte mit 85 bis 108
winutlichen Touren. Rhadamé noir, 60cm breit, mit 40,6 Schuss pro
Centimeter, dreifach.

Webstuhl Liiserson-Buire, arbeitete mit 90 bis 106 minutlichen
Touren. und fertigte Satin merveillenx, 55 em breit, mit 35,7 Schuss pro
Centimeter, zweifach.

Bei Beginn Am Ende
des Versuches

L_ufttempemtur e i pee, e S AR S R AR 1 19°R.
hﬁhl\mssertemperatur g e Mo T e o e RO U 47°R.
Gasdruck zwischen Regulator und Beutel . . . 24mm 25 mm.

Gasverbrauch withrend des Versuches 2,474 chm.

Dauner des Versuches 233 Minuten.

i Mittlere minutliche Touren des Gasmotors bei dem Betriebe beider
Transmissionen ohne Betrieb der Webstiithle = 198.

Anzahl der minutlichen Explosionen hierbei = 77.

Die minutlichen Touren, die Anzahl der minutlichen Explosionen
und der Stand des Gasdruckmessers am Gummibeutel schwankten, je
Bachdem ein Stuhl oder zwei Stick Webstiithle liefen, wie folgt:

Bei dem Betriebe von

M; 1 Stuhl 2 Stithlen
ittlere minutliche Touren des Gasmotors . . 190196 180196

Minutliche Explosionen des Gasmotors. . . . 70=85 8289
Gasdruck in der Zuleitung in allen Fillen 23 bis 25 mm.

Der Oelverbrauch stellte sich insgesammt auf 105 g, wovon 90 g

Wiederum verwendet wurden.
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Betrieb von Webstuhl Sallier:

Leerlauf des Motors

— 4 Minuten.

Unterbrechung
infolge Bruch resp. Aus- .
Gewebt wechselung von Pausen Bemerkuangen
Schuss I Kette

Minuten Minuten t Minuten Minuten
0,5 — | —_— 2 Litzenbruch
15 = 2 — Maschine lief zu langsam
1 0,5 — =
1,5 e 2.5 =
2 0,5 2 -
0,5 1 =2 1id
1 — 5,5 =
2 0,5 0,5 =
1 = 1,5 S
0,5 1 oS i
x — 0,5 e
2,5 0,5 0,5 ot
0,5 — 0,5 ==
0,5 —_— 1,5 —_
0,5 = 0,5 -
4 0,5 0,5 s
0,5 —_— —_— 17:5 Siiubern
0,5 — 3 —_
3 0,5 2 —
1,5 == 3 =
1,5 0,5 0,5 —
0,5 —_— 2,5 —
4,5 0,5 0,5 —
L) — —_— ——
2 0,5 - 53 Siubern und Pause
4 4 e - Schussbruch
8 — 2 —_
2 1 —_ —
0,5 1,5 L
4 0,5 25 —
2 _— S —
0,5 - 1,5 =
1,5 0,5 3 L
2 -— 4 —
0,5 2 — — Schussbruch
0,5 - 0,5 -
1 — 3,5 —
1 1,5 — — Schussbruch
1 — 0,5 —
2 0,5 —_— .
1 e 1 —
1,5 0,5 5 —
3 1,5 - —_ Schussbruch.  (Die Kette
4 0,5 = s hatte sehr lange gestanden, da=
0.5 2 9 s her die vielen Kasttmlcu'hrﬁchﬂ:

1 Ferner war der Kamm sehr ab

1,5 S 2 o genutzt und musste bald durch
1 a — — cinen neuen ersetzt werden.)

75,5 19 61,5 72,5 in Summa 228,5 Minuten
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Hergestellt wurde 1,87 m Faille in 156 Minuten, wenn man die
Ketten- und Schussstillstinde mit einrechnet.

Die mittlere Schussdichte betrug 90 Schuss pro Crefelder Schuss-
Mmaass, d. s, 26,1 Schuss im Centimeter.

Die gewebte Schusszahl ist 4878.

Waarenbreite: 65 cm.

Eingetragene Schussfadenlinge: 3171 m.

Mittlere minutliche Touren — 64,6.

Durchschnittliche Zahl der in der Minute eingetragenen Schussfiden,
ohne die grossen Pausen beriicksichtigt zu haben: 31,3 Schuss.

Nutzleistung des Webstuhls: 48,4 Proc.

Der langsame Gang des Stuhles entstand durch Ueberlastung des
Motm‘s, und die geringe Lieferung des ersteren durch viel Kettenfadenbruch.

Die Unterbrechungsverluste vertheilten sich wie folgt:

Fiir Schussauswechseln und Schussfadenbruch 12 Proc., und fiir

Kettenfadeubruch: 39,6 Proc.

Betrieb von Webstuhl Lembcke-Déhmer:

Leerlanf des Motors = 5 Minuten.

Siehe Tabelle auf folgender Seite.

Gewebte Waarenlinge 0,74 m in 61 Minuten mit Ketten- und Schuss-
Stillstiinden,
_ Auch hier ist zu bemerken, dass der Stuhl liingere Zeit geruht hatte,
S0 dass nicht unerheblicher Kettenfudenbruch entstand.  Die vielen
dusen beruhen daranf, dass nur zwei Stiihle gut arbeiten konnten und
der dritte erst eingeriickt werden durfte, wenn einer der beiden Stiihle
ﬂ-usset.zt(._
Die Pausen wurden zum Nachsiubern benutzt.
37 Mittlere Schussdichte: 130 Schuss pro Crefelder Schussmaass, d. s.
“4.68 pro Centimeter.
Gewebte Schusszahl: 2788,
Waarenbreite: 61 em.
]"]iugei.mgene Schussfadenliinge: 1700 m.
Mittlere minutliche Touren: GS.
Durchschnittliche Zahl der pro Minute eingetragenen Schussfiiden,
grosse Paunsen: 45,7 Schuss.
Nutzleistung des Webstuhles: 67,2 Proc.
Der langsame Gang des Stuhles entstand durch Ueberlastung des
otors, der nur zwei Stithle sicher treiben konnte.
Verluste durch Schussauswechseln und Schussbruch: 12,3 Proe.
n »  Kettenfadenbruch: 20,5 Proc.

ohne
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Unterbrechung
infolge Bruch resp. Aus-

Gewebt wechselung von Pausen Bemerkungen
Schuss Kette
Minuten Minuten Minuten Minuten
2 — —_ 1 Der Motor lief zu langsam
1 —_ 2 _—
0,5 0,5 — =
3 0,5 — —_
2 0,5 — =
2 _— 1 —_
1,5 0,5 2 ==
1 0,5 L Lo
1 0,5 e ik
3 0,5 == Lo
0,5 — 1 —
0,5 — 0,5 —_
0,5 0,5 — —
0,5 _ — 4.5 Der Motor lief zu langsam
- 0,5 — —
0,5 — 2 .
1 0,5 0,5 =
1S — = 1,5 Der Motor lief zu langsam
1 — - 0,5 Der Motor lief zu langsam
2 0,5 — —
3 0,5 L =
1 — —_ 5 Der Motor lief zu langsam
0,5 —_ 0,5 —_
2 1 —_ —
0,5 — — 19 Siiubern
2 — — 4 Der Motor lief zu langsam
0,5 — 5,5 Der Motor lief zu langsam
2 0,5 = =
3 —_ 3 —
0,5 - - e
41 7,5 | 12,5 41 In Summa 102 Minuten

Betrieb von

Leerlauf des Motors — 6

Webstuhl Liiserson

-Atherton-Brothers:

Minuten.

Gewebte Waarenlinge 2,29 m in 164 Minuten, mit Ketten- und Sci:uss‘;
stillstinden. Auch hier gilt dasselbe in Bezug auf Kettenfadenbruch un

Pausen, wie es fiir die beiden vorigen Stiihle angegeben wurde.
Mittlere Schussdichte 140 pro Crefelder Schussmaass, d.

Schuss pro Centimeter,

8. 4016
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——— ———— e e e
Unterbrechung
Gewebt mfo{f{;:ﬁ:gﬁ; ;e :,E;IAHS Pausen Bemerkungen
Schuss Kette
Minuten Minuten Minuten Minuten
1 -—_— = 1 Der Motor lief zu langsam
1 — —_ 4,5 Der Motor lief zn langsam
0,5 0,5 — —_
0,5 2 — = Schussbruch
1,5 — 6 —
3 0,5 1,5 —_
4 0,5 3,5 _
1l 1 — —
1 — b —
1,5 0,5 — =
4 0,5 — —
8 i 3 3
1 0,5 —_— =
3,5 0,5 — —
4,5 0,5 3 —
0,5 — 9,6 —
1 0,5 - -—
1 = 1,5 —
2,5 1,0 = =
3 0,5 S —
3 | == = 46 Siiubern
2 | — — 11,5 Siubern, der Motor lief
1,5 0,5 - — zu langsam
1 . 2 e
2,5 ' 2,5 = —_ Schussbruch
0,5 — 3,5 —
4,5 1 T et
2,5 _— 6,5 —
1 - 2 -
2,5 0,5 ey o
2 i 3 —
2,5 0,5 — —
: 1 TR e
SH et 0,5 | — ! 1k
:' 2D . == 1,5 ‘ fiz 5
= | 0,5 — | —
4,8 ! 0,5 1,5 ! —
4,5 | 0,5 _— | -_—
8 LE S aleli 8208, lls dodis
4 ca i ST ! 4
— 1
92,5 18 | 53,5 63 In Summa 227 Minuten

Lembeke, mechan, Webstithle, IV,

11



162 Kleinmotor - Betrieb.

Gewebte Schusszahl: 9293 Schuss.

Waarenbreite: 60 cm,

Eingetragene Schussfadenlinge: 5576 m.

Mittlere minutliche Touren: 100.

Durchschnittliche Zahl der pro Minute eingetragenen Schussfiden,
ohne grosse Pausen: 56,6 Schuss. -

Nutzleistung des Webstuhles: 56,6 Proc.

Verluste durch Schussauswechseln und Schussfadenbruch: 10,9 Proc.
Kettenfadenbruch: 32,5 Proc.

n n

Betrieb von Webstuhl Liiserson-Buire:

Dieser Webstuhl wurde erst in Gang gesetzt, nachdem der Stuhl
Lembcke-Dohmer ausser Gang gesetzt worden war.

Interbrechung |
3 infolge Bruch resp. Aus-
Gewebt wechselung von Pausen Bemerkungen
Schuss | Kette
Minuten Minuten ! Minuten | Minuten
0,5 — I 2.5 e
2 . 0,5 | 3,5 | ==
2 | — | — | 22 Der Motor lief zu langsam
1 0,5 ‘ = —
3.5 0,5 — Lo
1 — | - -
10 1,5 l 6 | 22 In Summa 39,5 Minuten

Auch dieser Stuhl musste abgehiingt werden, weil der Motor nicht
mehr als zwei Stiick Stiihle sicher trieb. Gewebte Waarenlinge 0,28 m
in 17,5 Minuten mit Ketten- und Schussstillstiinden.

Mittlere Schussdichte: 123 Schuss pro Crefelder Schussmaass, d. s
35,7 Schuss pro Centimeter. :

Gewebte Schusszahl: 974.

Waarenbreite: 55 cm.

Eingetragene Schussfadenlinge: 536 m.

Mittlere minutliche Touren: 974.

Durchschnittliche Zahl der pro Minute eingetragenen Schussfiiden;
ahne grosse Pausen: 55,6 Schuss.

Nutzleistung des Webstuhles: 57 Proc.

Der langsame Gang entstand durch Ueberlastung des Motors, wie
bereits angefiithrt wurde.

Verlust durch Schussauswechseln und Schussbruch: 8,6 Proc.

& » Kettenfadenbruch: 34,4 Proe.

Die grossen Kettenfadenbriiche ergaben sich daraus, dass der Stuhl

lingere Zeit geruht hatte.
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Der Gesammtbetrieb der vier angefiihrten Stiihle bei diesem Ver-
suche stellte sich wie folgt:

Webstiihle webten Pausen,
B Nach S HX wobei
emerkungen Z Liiserson- |- nicht
Mintten| s o iier LI':“;H;I:S_ Atherton- L‘g":‘lli:zn' gewebt
OUMEE | Brothers wurde
Leerlanf mit zwei E
Transmissionen = — e — = — Lig Min
Es webten . . . 4 Anfang S| — PR — | ’
0,5 Ende :, — | — — =
0,5 — Anfang l — —_ 0,5 Min.
1 - £ | Anfang . —_ —
0,5 [Anfang 2] = — =
0,5 Ende Ende ~ — —
1 | Anfang _.|Anfang Z — —_
1 i = =| Ende : I —
@ |
4,5 =) % Anfang — =
22 ; Ende = | — —_
4,5 «+ | Anfang = - —
75 ™| Ende o —_— —_
1,5 Anfang = — —_
1 Ende ~ = i
0,5 Ende Anfang = | = == -—
7 — Ende = | E — —
5 - Anfang = f — -
4,5 - Ende ::» I ::_ - —
1 Anfang = | 0 — =
18 .| Anfang = | | — =
2 =| Ende @ — —
~ | i o
4 o | Anfang = e —
0,5 | Bnde & . S —_
4,5 Ende = ; | — =
1 e | Anfang £| Ende I —
] — | Ende : —_ | — -
5 == i = - !J\n fang =| 5 Min.
11 = — — | Ende Z| —
21 —_ = |Anfang .| '~ — 21 Min.
1 — == | = |Anfang . =
| Tdase iz
1 —_ ! = Ende | = =
+ Anfang ;| — I ‘ . —
= | -]
1.5 = - I e == | Ende —
o | Sil Sl S
6 = | Anfang 5
75 Ende wi —_ | wl -
k 0,5 e f Endesasis— =
. 5 | i
Summa , ., 233 156 61 | 164 ‘ 17,5 30,5 Min.
i ki
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Der Versuch dauerte 233 Minuten, wovon gewebt wurden 202.5
Minuten, und zwar:

L B I e Lo ManT fon
iRl aakuhleny e S S itttk . 2. =

n drei . e B s e S BT .

, Vier pl ST TR A B e P -

Summa 202,56 Minuten.

Die Gesammtschusszahl der vier Stithle betrug 17933.

Die Gesammtfadenlinge der eingetragenen Schiisse betrug 10983 m.

Eingetragen hiitten werden konnen in derselben Arbeitszeit, wenn
keine Ketten- und Schussstillstinde vorhanden waren, 32329 Schuss
oder 198357m Schussfaden.

Die Gesammt-Nutzleistung der |vier Stihle ist demnach 55,5 Proe.

Verbraucht wurden fiir den ganzen Versuch 2,474 cbm Gas in 233
Minuten, so dass also der drittelpferdige Motor pro Stunde 0,637 cbm
Gas brauchte, und wenn 100 ¢cbm Gas zu Mk. 10,00 berechnet werden,
pro Stunde 6,37 Pf. fiir Gas gebraucht hiitte, wenn die Pausen einger -echnet
werden. Nehmen wir an, dass die 30,5 Minuten Pause, withrend welcher
der Motor mit beiden Transmissionen lief, nach fritherem 0—%1—(1)0301
— 0,209 chm Gas erforderten, so sind diese yom ganzen Gasverbrauch
abzuzichen, um den Gasverbrauch zu erhalten, der sich wiihrend des
Webens sammt der Stillstiinde fiir Kette und Schuss herausstellte. 8
betriigt dieser Gasverbrauch demnach 2474 — 0,209 = 2,265 cbm fiir
eine Arbeitszeit von 202,65 Minuten, wiihrend welcher 17933 Schuss, d. 5
10983 m Schussfaden verarbeitet werden konnten.

Die stiindliche Leistung des drittelpferdigen Motors und der Web-
stiihle, sowie der Gasverbrauch ergeben sich alsdann wie folgt:

5313 Schuss, d. s. 3254 m Schussfaden; und 0,671 cbm Gas & Mk. 0,1,
macht Mk. 0,0671.

Zur Herstellung von einem Meter Waare gebraucht man im Mittel:

Webstuhl: Sallier Lembckes i?;[:l:?: I‘ﬁﬁm_‘s{r"_
Dihmer Brothers Buire
——
IWRRTERE SIS OE. B Faille ‘ Rhadamé | Rhadamé | Satin mery:
Waarenbreite . . . . . 65 em . 6lem : 60 em Shem
Schusszahl pro Crefelder ' i -
Schussmaass . . . . 20 ‘ 130 140 123 :
Gasverbrauch . . . . .| 0,35¢bm | 0,47 cbm 0,5 ebm 0,39 cbm
4 Cunbikmeter M. 0,1 . . M. 0,085 | DL 0,047 | M. 0,05 M. 0,039
| |
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Zweiter Versuch.

Die Webstithle und Gewebe waren die niimlichen wie zuvor, nur
arbeitete der Lembeke-Déhmer-Stuhl mit 64 bis 75 minutlichen
Touren, und hatte die damit hergestellte Waare 135 Schuss pro Crefelder
Schussmaass, d. s. 39,13 Schuss im Centimeter, dreifach eingetragen.

Bei Beginn am Ende

des Versuches
ST e e RN ORIC) SO PN BT i 18,59R.
Kiihlwassertemperatur . S AR IRt B L 48°R.1)
Gasdruck zwischen Regulator und Beutel . . . 25mm 20 mm

Gasverbrauch withrend des Versuchs = 3,534 cbm.

Dauer des Versuches 382,5 Minuten.

Mittlere minutliche Touren des Gasmotors bei dem Betriebe beider
Transmissionen, ohne Betrieb der Webstihle 205.

Anzahl der minutlichen Explosionen hierbei 69.

Die minutlichen Touren, die Anzahl der minutlichen Explosionen
und der Stand des Gasdruckmessers am Gummibeutel schwankten, je
nachdem ein Stuhl oder zwei Stithle liefen, wie folgt:

Bei dem Betriebe von

1 Stuhl 2 Btiihlen
Mittlere minutliche Touren des Motors . . . . 200 188
Minutliche Explosionen} .~ " . 4 . &0 o} . 75--80 85

Gasdruck in der Zuleitung in allen Fillen 20 bis 25 mm.

Der Oelverbranch stellte sich insgesammt auf 320 g, wovon 250 g
wieder verwendet wurden.

Betrieb von Webstuhl Sallier. Leerlauf des Motors 2,5 Minuten.

(Siehe Tabelle auf folgender Seite.)

Hergestellte Waarenlinge: 1,55 m in 147,5 Minuten, mit Ketten-
und Schussstillstinden.
o Mittlere Schussdichte: 90 Schuss pro Crefelder Schussmaass, d. s.
=6,1 Schuss pro Centimeter.

Gewebte Schusszahl: 4043 Schuss.

Waarenbreite: 65 cm.

Fingetragene Schussfadenlinge: 2628 m.

Mittlere minutliche Touren : 65,2.
% Durchschnittliche Zahl der in der Minute eingetragenen Schuss-
f’“‘le“n ohne grosse Pausen, jedoch mit Ketten- und Schussstillstinden :
27,4 Schuss.

Nutzleistung des Webstuhles: 42 Proc.

e e N

1 . 2
) Bei hoherer Temperatur arbeitete der Motor nicht melr !
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Die Unterbrechungsverluste vertheilten sich wie folgt:
Fiir Schussauswechseln und Schussfadenbruch: 10,5 Proc.

n

Kettenfadenbruch: 47,5 Proc.

Unterbrechung

infolge Bruch resp. Aus-

Gewebt wechselung von Pausen Bemerkungen
Scliuss | Kette
Minuten | Minuten Minuten | Minuten

1 i - 1.5 [ —_
0,5 l 5 L8 =
1 — — 4,5 Selmiirung gerissen
1,5 = 1 =
0,5 0,5 = L
0,5 e 1 =T
3,5 0,5 — =
2 0,5 0,5 -
2 — 2.5 —
2 0,5 : —
1,5 0,5 1 e
2,5 — 1,5 i
1,5 0,5 0,5 —
+ 0,5 — 745 Siubern
1,5 —_ [I 3,5 e
2.0 0,5 ! = —-—
1 —_ 0,5 i
2 0,5 3,5 =
1 — 5 —
0,5 0,56
2 0,5 1.5 =
1 0,5 -
1 — — 28 Siiubern
1 —_ 3,5 s
0,5 — 1,5
0,5 0,5 2 e
1 — 1,5 e
0,5 == = 6,5 Der Motor lief zu langsani
0,5 2,5 e
0,9 o — —
1,5 — 9 —_
1 = — 9,5 Der Motor lief zu langsam
1 0,5 1,5 e
3,5 0,5 1,5 —
3 0,5 | — —_
B 0,5 5 2 —
3 = | — 3 Der Motor lief zu langsam
0,5 4 | — —_
1 —_ | 11,5 ==
2 — | 2,5 =
1 0.5 | 3,5 P
1,5 — = = by

62 15,5 | 701) 59 In Summa 206,5 Minuten

1) Die starken Verluste durch Kettenfadenbrueh begriinden sich, wie bet
dem vorigen Versuche, weil beide kurz auf einander erfolgten.
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Betrieb von “Tehstuhi Lembeke-Dohmer:

Beginn des Webens mit diesem Stuhle, nachdem der Motor 2,5 Minuten
leer gelaufen und dig anderen Webstiihle 105,5 Minuten gewebt hatten.

infolge Bruch resp. Aus-

Unterbrechung

Gewebt wechselung von | Pausen Bemerkungen
Schuss Kette ‘
Minuten Minuten | Minuten |  Minuten
0,5 1,5 = : ==
1 - 0,5 =
2,5 1 — f —
0,5 — 1,5 . —
0,5 0,5 2,5 : e
1 —_ 2 | —
0,5 — == | 11 Der Motor lief zu lapgsam
2,5 0,5 0,5 | —
0,5 0,5 — =
2 e 0,5 -
3 0,5 = 5 Der Motor lief zu langsam
3 0,5 « - =
3 —_ 4 =
2 - | —_ 7 Der Motor lief zu langsam
0,5 0,5 ' = =
1,5 = | 5 =
0,5 0,5 - o
2 — - 0,5 {Der Motor lief zu langsam
1,5 0,5 = =
0,5 — — 2,5 Der Motor lief zu langsam
0,5 — - 1,5 Der Motor lief zu langsam
0,5 0,5 — e
2 0,5 2.5 —
1 e 0,5 R
4 0,5 = =12
25 0,5 ot .
1,5 1,5 -
0,5 = 2,5 —
1 0,5 =
1,5 0,5 ey SE
1 = 1,5 | b
0:5 = == 21 Der Motor lief zu langsam
2 0,5 | = =
1,5 9 e e
o ot 0,5 | —= | )
51 12 l 25 | 48,5 Transport 136,5 Minuten
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Unterbrechung
Gewebt mfoliicll;:ﬁ:léazg;fus Pausen Bemerkungen
Schuss Kette
Minuten Minuten Minuten Minuten
51 12 25 48,5 Transport 136,5 Minuten

1,5 0,5 — —

] 2k — —_

4 ' 0,5 ‘ 0,5 =

2,5 0,5 = =

5 g | S 73 Siiubern

1 — | 2 | _

45 | 0,5 [ 2 l n

1 : — | 0,5 I =

3,5 - 0,5 | — | o

1 — 0,5 | s

2,5 0,5 — 5 =

1 | —_ 0,5 ! =

2 ‘ 0,5 — 5 e

0,5 0,5 1 | e

3,5 | 0,5 0,5 | -

3,5 0,5 bl | —

3,5 | 0,5 - I J—

3 | S o ! "“ e

99,5 : 121,5 Summa 274,5 Minuten

| 19 34,5

Hergestellte Waarenlinge: 1,86 m in 153 Minuten, mit Ketten- und
Schussstillstiinden.
Mittlere Schussdichte: 135 Schuss pro Crefelder Schussmaass, d. S
39,13 Schuss im Centimeter.
Gewebte Schusszahl: 7278.
Waarenbreite: 61 cm.
Eingetragene Schussfadenlinge: 4440 m.

Mittlere minutliche Touren: 73.

Durchschnittliche Zahl der pro Minute eingetragenen Schussfiden
ohne grosse Pausen: 47,5 Schuss.

Nutzleistung des Stubles: 65 Proc.

Verluste durch Schussauswechseln und Schussfadenbruch 12,4 Proc.

Verluste durch Kettenfadenbruch: 12,6 Proc.

Betrieb von Webstuhl Liserson-Atherton-Brothers:

Leerlauf des Motors: 2,6 Minuten.

Hergestellt wurden 245 m Rhadamé in 151,5 Minuten, mit Ketten-
und Schussstillstiinden.
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e e — T —————
Unterbrechung
infolge Bruch resp. -
Gewebt \E;'cc]slszflilng ?1onAlu! Pausen Bemerkungen
Schuss Kette
Minuten Minuten Minuten Minuten

0,5 = 3 5
0,5 — 3,5 ==
1,5 = 1 .
0,5 | 0,5 1,5 —
45 1,5 - —
1,5 -— 1 —
2.5 1 - —
2.5 3,5 - —
2 0,5 — =t
0,5 1,5 — —
3 - 0,5 = =
0,5 | - 1 ——
2,5 0,5 0,5 =
1 3 = pes
3 0,5 - —
3,5 0,5 - —
3 0,5 = e
4 0,5 — —
3,5 0,5 = —
3 —_ 1 -—
1,5 0,5 - -
3,5 0,5 —_
3,5 0,5 — -
4 0,5 — =
3 — e 184 Siubern und Mittag
2,5 0,5 — —
4,5 0,5 S —
3,5 1 = =
1 0,5 — -
4,5 | = ——
0,5 4 — r—
4.5 0,5 —_ —_
2 — 1 — -
2,5 0,5 — —
4,5 0,5 s —
4.5 0,5 6,5 —
0,5 et 0,5 —
:25,5 0,5 - 14,5 Der Motor lief zu langsam

= 1,5 s
1, 0,5 - —
1 | — e S

e ——
102 27,5 22 198,5 In Bumma 350 Minuten

Mittlere Schussdichte: 140 Schuss pro Crefelder Schussmaass, d. s.

40,6 Schuss im Centimeter.
Gewebte Schusszahl: 9942 Schuss.
Waarenbreite: 60 em,

Eingetragene Schussfadenlinge: 5965 m.

Mittlere minutliche Touren: 97.5.
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Durchschnittliche Zahl der pro Minute eingetragenen Schussfiden,
ohne grosse Pausen: 65,9 Schuss. '
Nutzleistung des Webstuhles: 67,6 Proc.
Verluste durch Schussauswechseln und Schussbruch: 18 Proc.
. »  Kettenfadenbruch: 14,4 Proc.

Betrieb von Webstuhl Liserson-Buire:

Beginn des Webens mit diesem Stuhle, nachdem der Motor 2,5 Minuten
leer gelaufen und die anderen Webstithle 82,5 Minuten gewebt hatten.

- m— —— — —— - - —_—
Unterbrechung .
infolge Bruch resp. Aus- |
Gewebt wechselung von |  Pausen Bemerkungen
Schuss | Kette |
Minuten Minuten ‘ Minuten Minuten
B 0,5 == =
1,5 = = 120 Der Motor lief zu langsam
2,5 ) —_ | —
1 — — 55 | Der Motor lief zu langsam
4,5 3 — —
0,5 2 —_ =
0,5 0,5 — —
4,5 1 1 —
2,9 0,5 — —
4 0,5 2 s
4 45 — —
35 } . | 1 '. =~
1 | 0,5 | —_ | -
5 0,5 | 4.5 —
3,5 0,5 1l 1 ==
5 0,5 | —_ ==
5 — | - | —
B [iaide | e | 175 In Summa 252 Minuten

Hergestellt wurden 1,51 m Satin-merveilleux in 77 Minuten, mibt
Ketten- und Schussstillstinden.

Mittlere Schussdichte: 123 Schuss pro Crefelder Schussmaass, d. s
35,7 Schuss im Centimeter.

Gewebte Schusszahl: 5252,

Waarenbreite: 55 em.

Eingetragene Schussfiidenliinge: 2889 m.

Mittlere minutliche Touren: 102.

Durchschnittliche Zahl der pro Minute eingetragenen Schussfiden
ohne grosse Pausen: 68,2 Schuss. '

Nutzleistung des Webstuhles: 66,8 Proc.

Verlust durch Schussauswechseln und Schussfadenbruch: 20,8 Proc.

. ,  Kettenfadenbruch: 12,4 Proe. -

Der Gesammtbetrieb der vier Stick angefihrten Webstithle bet

diesem Versuche stellte sich wie folgt:
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Webstiihle webten Pausen,
Bemerkunge Nach I i wa.‘r]me:
HOBER Minuten Salli Lembeke- Tiiseascms Liiserson- um\:;ht
allice Déhmer {Atherton- Buire it
| Brothers wurde
Leerlauf mit zwei | Minuten
Transmissionen — | — ’ — - - ok
Es webten 2,5 |Anfang 5| — Anfang - it
9,5 Ende ::' 1 e —_ T
45 |Anfang =| — = Lo
36 Ende & — “e —_
7,5 |Anfang 2'1 — - =
29 Ende 3] — ®Anfang 5| —
5 — - | Ende o
1 —_ — Ende | —
17 — Anfang 2 e - 17
5 Anfang = = - e e
11 wf Bode 5| — — —
1,5 Ende = — - — =
6,5 |Anfang . — 7 = — 6,5
3 = Aufangﬁ — - —
10,5 | Ende & ~— — —
3,5 | Ende — - — —
1,5 - Anfang = — — 1,5
8 Anfang = = — e
2,5 Z| Ende — - — —
7 | Anfang E - — —
10 Ende T | Ende ~ — — —
0,5 - Anfang Z| — - 0,5
2,5 |Anfang Ende :.' — —_ —
2,5 2| Anfang = — — ==
0,5 = | Ende = - - Lir— _—
1,5 ] A!lfangz = == =
23,5 Ende = —_ == s
1 - o Anfang .| -—
3 — Ende- ¢ —- gl —
2 —_ — — Ende = —_
19 = Anfang = - = 19
32 — Ende 2! — —
4 — — — . |Anfang.. | 4
5 = — Anfang = | 'n é s
56,5 -— - Ende ig:: | glvins
5,5 o | — — i Ende —
2 -— [Anfang .| — I 2
7 — = Anfang = [ — ==
6,5 — | Ende _* — =
= nel 30 == Ende — -— =
Summa | 882,5 1475 | 1587 Ha 1515 S %y 53 Min,
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Der Versuch dauerte 382,5 Minuten, wovon gewebt wurden 329,5
Minuten und zwar:

mit einemastahbl” o ol L v 1800 - Minuten
SHazwel Stallen idod e 199,56 5
el kit Al U AR AL S o -
» Vier I s TAN R e e g

Summa 329,5 Minuten.
Die Gesammtschusszahl der vier Stithle betrug 26515 Schuss.
Die Gesammtfadenlinge der eingetragenen Schiisse betrug 15922 m.
Eingetragen hitten werden kénnen in derselben Arbeitszeit, wenn
keine Ketten- und Schussstillstinde vorhanden waren: 43411 Schuss
oder 26246 m Schussfaden.
Die Gesammtnutzleistung der vier Stiihle ist demnach 61 Proc.
Verbraucht wurden fiir den ganzen Versuch 3,534 cbm Gas in
3825 Minuten, so dass also der drittelpferdige Motor pro Stunde 0,55 cbm
Gas gebrauchte, & 10 Pf.; also pro Stunde = 5,5 Pf. fiir Gas gebraucht
hiitte, incl. Pausen und Leerlauf. Ziehen wir die Pausen und den
Leerlauf ab mit 53 Minuten, so brauchte hierfiir der Motor an Gas
0,411.53
60
bleibt. ein Gasverbrauch des Motors von 3,171 chm fiir eine Arbeitszeit
von 329,5 Minuten, wiihrend welcher 26515 Schuss gegeben, resp:
15922 m Schussfaden verwebt wurden.
Die stindliche Leistung des drittelpferdigen Gasmotors und der
Webstiihle, sowie der Gasverbrauch ergeben sich alsdann wie folgt:

4828 Schuss, d. s. 2900 m Schussfaden.
0,577 cbm Gas, 4 10 Pf. = Mk. 0,0577 fiir Gas.

= 0,363 cbm. Diese vom ganzen Gasverbrauch abgezogel

Zur Herstellung von einem Meter Gewebe gebrauchte man im Mittel:

—
| | Liserson- <
rke- | Liiserson-
Webstuhl: Sallier I;:__'j;“{'f Atherton- ‘Buirl‘
| SIS Brothers
——
iy 1T e s S Faille I Rhadamé | Rhadamé | Satin merv.
Waarenbreite L LT . 65 cm 61 cm 60 em 55 em
Schuss pro Cref. Schussmaass 90 135 140 1 123
Gasverbrauch . . . . .. % | 0,34 cbhbm 0,47 cbm | 0,48 cbm 0,38 cbm
A4 Cubikmeter M. 0,1 . . . . | M. 0,034 | M. 0,047 | M. 0,048 M. 0,038
|
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Buselibanm-Heissluftmotor von 2 Pferdestiirke.

Betrieb eines Webstuhles.

Es war letzterer der Liiserson-Atherton-Brothers-Webstuhl,
welcher mit 90 bis 116 minutlichen Touren arbeitete und Rhadamé,
60 cm breit, mit 37,4 Schuss dreifach pro Centimeter herstellte.  Die
niiheren Betriebsverhiiltnisse waren die folgenden:

Auf- Minut- | Pausen,

e etk G I.Jacll gegeben Webstuhl .1.1::1]:.2“ “(;‘?.L(]‘_,I::t

Minuten| kg Stein- | webte | qes Web- E.vm'de

kohle stuliles :

ST Minuten
ATHEIBIN T TY - [ 8 T i = ' 6 ‘ R T e e
Betriebh beider Transmissionen 60 - = el 60
Gewebt wurde . . . . . . & 21 2 Anfang 2 90 21

» i e 14 1 - 104 —

n = o e T 15 — Ende a 112 ==
Pause mit Stillstand d. Motors o = = o 10
Gewebt wurde . , . . . . . 10 1 Anfang 2 112 =

- T SRODTRIAReN 25 ; 7: 112 ==

n = EM ST B LR 20 — Ende = i 13 i) —
Hierauf wurde gesiubert und

lief der Motor leer mit den

Transmissionen bei offener

Waunerung e U — = = T ol el sl
Gewebt wurde . . . ., . . . 20 3 Anfang = 1] B |

» RS R 55 2 Ende 2 - | =
Siubern und Mittagspause . —= 1 ES == | 80
Gewebt wurde = .. . . . . 120 — Anfang 2 116 ‘ 30

5 gt aidier s ) a0 0,5 | & - =

" T L — Ende | — | —

SBomma. . .| 405 | 175 | 174 | — | 231Min

Bei diesem ersten Versuch stellte sich heraus, dass der Motor um
so flotter lief, je wirmer das Kiihlwasser wurde. Als letzteres kochte,
war der Betrieb der giinstigste. Das Kiihlwasser arbeitete sehr lange,
lw.‘vor man gendthigt war, etwas Wasser zuzugiessen. Wiihrend der
N_[‘)"*'“-gspnuﬂe wurde mit 3 kg Kohlen das Feuer abgedeckt, und wurde
(1.1‘3 Aschenfallthiir sowie die Schnrnsteiﬁklappe geschlossen. Ks zeigte
sich, dass, abgesehen von den Gasmotoren, von den zu den Versuchen
benutzten Kleinmotoren dieser Heissluftmotor der zuverlissigste war.
Er arbeitete sehr regelmiissig und war leicht zu bedienen, und sieht man
Yom Anfeuern ab, so ist die Bedienung dieses Heissluftmotors fast ebenso
bequem, als die eines Gasmotors, Wir gaben etwa alle 18 Minuten 1kg
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Kohlen auf. Bei spiiteren Versuchen, als wir die Behandlung des Motors
besser kannten, verminderte sich dieser Kohlenverbraueh noch wesent-
lich. Bei grisseren Motoren wird er pro Stunde und Pferdekraft jeden-
falls kleiner werden. -

Hergestellt wurden 3,6 m Rhadamé, fiir welche Lieferung eine Betriebs-
zeit von 174 Minuten nothwendig war. Der Schussdichte entsprechend
sind in dieser Zeit eingetragen worden 13470 Schuss, so dass also im
Mittel die in einer Minute wirklich eingetragenen Schussfiden 77 Stiick
betrugen. Nimmt man’ die mittlere minutliche Tourenzahl des Stuhles zu
104 an, so hatte der Stuhl mit einer Nutzleistung von 74 Proc. gearbeitet.

Fir die Herstellung von 3,6 m Waare waren insgesammt incl. An-
heizen und Siuberstillstiinden, sowie inel. der iiblichen Pausen 15,5 kg
Steinkohlen gebraucht worden, wovon 6 kg fiir das Anheizen und etwa
1 kg fiir das Erhalten des Feuners wiihrend der Pausen gerechnet werden
konnen. Es stellt sich also fiir.die Herstellung von einem Meter Gewebe
die Heizmaterialmenge zu 4,3 kg Steinkohle, wenn 15,5 kg Heizmaterinl
fir die ganze Dauer des Versuches in Anrechnung gebracht werden, und
zu 2,5 kg, wenn nur 9 kg Heizmaterial withrend des normalen Betriebes
angenomimen werden.

Betrieb von zwei Stiick Webstiihlen.

Diese beiden Webstiithle waren der Liiserson-Atherton-Brothers-
und der Sallier-Stuhl, und webte ersterer, wie zuvor Rhadamé, 60 e
breit mit 37,4 Schuss dreifach pro Centimeter, wiithrend letzterer Faille
noir, 65 em breit, mit 25,7 Schuss vierfach im Centimeter herstellte.

Erster _‘Versueh.l

Die speciellen Betriebsverhiiltnisse waren:

s
Auf- Webstiihle webten | Pausen,
” = =T 'nic.llt
Bemerkungen 1_\]'13]1 Eegéhh?“ Liiserson- w:,w ebt
Minuten| kg Stein- | gajjjer |Atherton-| 8% B
kohle Brothers| W
———
[ Minuten
ANIBTBITL g poosigrosngialis - 3 —_ |z 15
Leerlauf des Motors . . . . 35 1 —_ — oo
Betrieb der Transmissionen :
und Beginn des Webens 10 1 —  _|Anfang = 10
15 2 Anfang =| Ende = 37
50 — Ende 32 L 30
30 2 —- Anfang;g e
47 2 Anfang - = SE
23 2 Z| Ende = =
15 1 R daminth w7
20 — Ende = |Anfang = i
20 - — Ende S =aa
Summi . 265 14 108, |, 105 75 Min
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Der Versuch dauerte 265 Minuten, wovon gewebt wurde wiithrend
190 Minuten, und zwar: mit einem Stuhl . . 167 Minuten
» zwei Stithlen . . 23

Summa 190 Minuten.
Der Webstuhl Sallier stellte ller 1,24 m Faille und

B - Liiserson » 1,6 m Rhadamé,
Webstuhl
Resultate: - e Liserson-
- Sallier | 5 13erton - Rrothers
Waare . . . RNty o RSl Maille Rhadamée
Schuss pro benmnetm o e L e L e 259 17,4
waerunp; TR VI s e o e A T S N 1,24 1,6
Bt NN OTEIL, oy el s e th s S i 108 105
Eingetragene Schuss . . . S e i s ) BTRR | _h0g4
\\aalenlnente in Cenhmotem Sk AL o 65 60
Emgatlageue Schussfadenliinge in l\'[etun ... | 2070 i 3590
Mittlere minutliche Touren . . 70 | 104
Durchschn. Zahl d. pro Minute emgi,tm.geneu leen 29 a7
Nutzleistung in Procenten. . . . . e 41,4 64,8

Fiir insgesammt- 9170 Schuss, d. i. eine Schussfadenliinge von 5660 m
wurden mit Beriicksichtigung der Pause und des Anfeuerns 14 kg Kohlen
gebraucht, wovon 4 kg fiir Anfeuern mit Leerlauf und 1 kg fiir die Pause
sich nothwendig machten. Hieraus ergiebt sich, dass fiir 1020 Schuss,
resp. 630 m Schussfaden wiihrend des Webens 1kg Kohle gebraucht
wurde. Es stellte sich bei diesem Versuche heraus, dass der Motor ganz
sicher nur einen Stuhl, und nur bei flottestem Feuer leidlich noch einen
zweiten trieb. I8s muss daher der Motor, der zwar als halbpferdiger
bezeichnet war, sich aber nur als 3/ pferdiger herausstellte, 1/; Pferde-
kraft stirker sein, wenn er die beiden Stiihle ganz sicher treiben soll.
Fiir die Rentabilitit der Anlage wiirde es sich noch mehr empfehlen, wenn
man einen %/; pferdigen Motor nimmt und durch ihn drei Webstiihle treibt.

Zweiter Versuch.

Auf- Welbstiihle webten Pauaer;,
i Nach egeben Liiserson-| wo nicht
Bemerkungen Minuten kgg;;:'-t,uin- Sallier |Atherton-| gewebt
kohle Brothers | wurde

Anfenern . . . siiists — 3 — — —_—
Leerlauf des Mnmm SELTEA 30 2 —_ -1 30 Min.
Betrvieb der Webstiihle . . . 20 1 i Anf'mg 20 Min,

14 3 Anfang = | Ende — —

67 1 Ende 3 |Anfnng —

18 1 Aufanw s —

34 1 | -I Bm}a 2 e

21 1 | o |Anfang . —_

25 1 Ende ® = --

25 1 \nfa.ng = ; —

12 — | Ende = -

23 — Ende "'| — -
Summa . . | 288 15 182 | 128 50 Min,
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Der Versuch dauerte 289 Minuten, wovon gewebt wurde withrend
239 Minuten, und zwar:

mit einem Stuhl . . . . . . 168 Minuten
Aadaa BTEERT A L U O S R S R | 5

Summa 239 Minuten.

Gewebt wurden auf dem Sallier-Stuhl 2,5 m Faille und auf dem
Liiserson-Stuhl 2,51 m Rhadamé.

Webstuhl
Resultate: Liiserson-
Sallier | Atherton-
Brothers
o B R e S et R e el s Al Faille | Rhadamé
Sehusa pro Centimeteris " 4 .. S0 o . O o U Al 25,7 37,4
Tnefernng in Meborn 0% V3 GaLED il s M0HIE 2,5 2.51
Zeit: in*Minuten it L D0 IR TR AP s 182 128
Ringetragene Boliuss . oo bie wiloaf o e engsefa s Fie 6425 9387
Waarenbreite in Centimetern . . . . . & - « . . = 65 60
Eingewebte Schussfadenlinge in Metern. . . . . . . . 4176 5632
Mittlara ninatlioha Touran .. ot te' o’ oz n safie " siges artie 70 104
Durchschnittl. Zahl der pro Minute eingetragenen Schuss 35,3 78,3
1000 £2 AT R s S Al St e e S s 50,4 70,5

Fiir insgesammt 15812 Schuss, d. i. eine Schussfadenlinge von
9808 m wurden incl. Anfeuern und Leerlauf 14 kg Kohlen gebraucht,
wovon b kg sich fiir Anfeuern und Leerlauf nothwendig machten. Hier-
aus ergiebt sich, dass fir 1581 Schuss, d. s. 980 m Schussfadenlinge
withrend des Webens 1kg Kohle gebraucht wurde. Rechnet man die
Leistung des Motors zu %/ Pferdestiirke, und fiir Anfenern und Leer-
lauf 50 Minuten Zeitaufwand, sowie fiir die Arbeitszeit, wilhrend welcher
gewebt wurde, 239 Minuten; ferner die Brennmaterialmenge fir das
Anfeuern und den Leerlanf zu 5kg und die fiir den Betrieb der Web-
stithle zu 10 kg, so berechnet sich der stiindliche Kohlenverbrauch wiihrend
des 45/;-stiindigen Versuches, wenn man das Anfeuern und andere Neben- .
umstinde mitrechnet, zu etwa 3 kg, und der stiindliche Kohlenverbrauch
fiir etwa 4 Stunden, withrend welcher gewebt wurde, also ohne Beriick-
sichtignng des Anheizens und Leerlanfes, zu 2,5 kg Kohlen.

Es wurde bei diesem Versuche mit den beiden Webstiihlen selten
zusammen gearbeitet. Sie webten zumeist abwechselnd, und siiuberte
wiithrend des betreffenden Stillstandes des Stuhles der zugehorige Weber
jedesmal seine Kette. Nur bei sehr scharfem Feuer arbeiteten beide
Stiihle gleichzeitig, und war demnach der Motor fiir den Betrieb V_On
zwei Webstithlen ein wenig zu schwach. Er mdachte eine demri:lge
Stiirke und Feuerung besitzen, dass der Weber nicht gendthigt wird,
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sich alle 10 bis 15 Minuten um das Feuer zu kiimmern. Die Geschwin-
digkeit des Motors liess sich durch Einstellung des Regulators nicht
mehr steigern. s stellte deshalb der Verfasser die Versuche mit diesem
Motor ein und liess sich einen ganz gleich gebauten stiirkeren Motor
kommen mit einem anderen kriiftigéfen Regulator. Die Versuche mit
diesem zweiten Heissluftmotor sind weiterhin angegeben und ergaben
bessere Resultate.

Wie bereits bemerkt wurde, ist der Kiihlwasserverbrauch ein sehr
kleiner. Er betriigt in der Stunde héochstens 1/,1 Wasser. Um das
periodische Nachgiessen zu vermeiden, wiirde es empfehlenswerth sein,
in der Nithe des Motors ein Wassergefiiss aufzustellen und durch eine
schwache Rohrleitung mit Regulirungshahn das verdampfende Wasser
tropfenweise durch anderes zu ersetzen. Der Motor strahlt sehr viel
Wiirme aus und méchten hiergegen, zumal im Sommer, geeignete Vor-
kehrungen getroffen werden.

Buschbaum-Heissluftmotor von * Pferdestiirke.

Wie die Versuche des Weiteren zeigen werden, konnten wir mit
diesem Kleinmotor zwei Stiick mechanische Webstiihle System Liiserson,
Tesp. je einen solchen und einen Fallladenstuhl gut in Betrieb erhalten.
Einen @fitten Stuhl eines dieser beiden Systeme gleichzeitic mit zu
treiben, war selbst bei starkem Heizen des Motors nicht immer moglich.

Betrieb von drei Stiieck Webstiihlen.

Erster Versuch.

Minutliche Touren des Motors — 182.

o = der leer laufenden Transmissionen = 70.
7 5 des Liiserson-Atherton-Br.-Stuhles=—=85-=104,
” - w Liiserson-Buire-Stuhles =— 90 = 104.

e = 5 Sallier-Stuhles = 60-=70.

Hﬁl‘gcstellt wurden auf dem:
Webstuhl von Liiserson-Atherton-Brothers: Rhadamé noir,
60 ¢m breit; Einschlag pro Centimeter = 39,3, dreifach;
Webstuhl von Liserson-Buire: Satin merveilleux, 55 cm breit;

inschlag pro Centimeter = 84,3, zweifach;
Webstuhl von Sallier: Faille noir, 65cm breit; Einschlag pro
Centimeteor — 25,7, vierfach,

Lembeke, mochan, Webstihle, IV, 12
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Heizmaterial fiir das Anfenern — 3 kg Kohle.
Nach 20 Minuten erfolgte der Leerlauf der Transmission;

SR E1h ,, wurde 1 kg Kohle aufgegeben;
S101:2D " » abermals 1kg Kohle aufgegeben;
SRRl f = erfolgte der Betrieb des Sallier-Webstuhles, und
zwar wie folgt:
Gewebt Pause Bemerkungen
|
Minuten Minuten
13 26
74 193 Siiubern und Mittagszeit
47 23 Siubern
bt -
191 242

Hergestellt warde 1,85 m Faille, 65 cm breit.

Gewebte Schusszahl = 475H4.

Eingetragene Schussfadenlinge = 3090 m.

Mittlere minutliche Touren des Webstuhles — 70.
Durchschnittliche Zahl der pro Minute eingetragenen Fiden = 24.9.
Nutzleistung — 35,6 Proc.

Diese geringe Leistung begriindete sich zum Theil dadurch, dass
der Webstuhl lange Zeit geruht hatte und dass die Temperatur im
Arbeitssaal 200 R. betrug. Beides ergab viel Kettenfadenbruch.

In Bezug auf den Webstuhl von Liiserson-Atherton-Brothers
war die Betriebsweise folgende:

Nach dem oben angegebenen 20 Minuten Anheizen und nach
40 Minuten Leerlauf der Transmission arbeitefe der Stuhl folgendermaassen:

Interbrechung ‘
| infolge Bruch resp. Ans-
Gewebt | wechselung von Paunsen Bemerkungen
Schuss Kette |
e
Minuten | Minuten Minuten Minuten
| 1 _ | —_
3 0,5 = | e
0,5 — | 0,5 | —
2,5 0,5 — . it
3 0,5 — 3+
3,5 | 0,5 — -
2 i 0,5 2 £
0,5 | 0,5 4.5 —
1 R — i by Fiir Siubern
2 0,5 = =g
2,5 1,5 — —
3.5 0,5 | — | — =
28 | 6,5 ' 7 ' 17 Transport 58,5 Minuten

1 zi
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Unterbrechung
infolge Bruch resp. Aus-
Gewebt wechselung von Pausen Bemerkungen
Bchuss 'Kette
Minuten Minuten Minuten Minuten
28 6,5 7 17 Transport 58,5 Minuten
1,5 0,5 P) =
¥ —_ 0,5 =t
0,5 — 0,5 —
2,5 0,5 —_
3 0,5 1 —_
3,5 0.5 - -
0,5 2 1 =
3 0,5 —_ —_
0,5 - 8 -
0,5 - 0,5 —
1 —_ 3,5 _
2 o ‘ X
il | = .=
3,5 ¥ = i3
3 0,5 —_
0,5 = 2.5 =
3,5 0,5 — —
95 0,5 - 196,5 Siiubern u. Mittagspause
2 — 0,5 —
1 1,5 = i
2,5 0,5 1,5 —
2,5 = 0,5 -
2 1 o —
2,5 1 e .
0,5 — | 1,5 -
b 0,5 — —
0,5 5%) = = *) Der Schuss schlug
2,5 0,5 — [ — ab, die Spulen waren
2 — 0,5 | — schlecht. Sie waren
0,5 0,5 — [ — auf dem Handrad ge-
0,0 = 1,5 - spult
: : o rae
3,5 0,5 3 =
0,5 2 — —_
2,5 0,5 = =
3 0,5 = —
3 1 —_— —
1,5 —_ 1 —_
1 24%) —_— —_ **) Schlechte Spulen
3,5 1 — =T
1 0,5 — —
f 0,5 ; — -
— | 3 f—
1 0,5 e g
4.5 0,5 | - —
? —_ | 2 e
1 — =
-2 0,5 1,5 —
b 1 | e =
2,5 - | - Schluss Siubern
124 36 ' 44 218,5 In Summa 417,5 Minuten

12%
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Gewebte Waarenlinge — 2,94 m.

Diese wurde der vorigen Tabelle zufolge, wenn man Kett- und
Schussstillstiinde einrechnet, in 204 Minuten hergestellt.

Die mittlere Schussdichte pro Centimeter betrug 39,3 Schuss, es ist
also die gewebte Schusszahl = 10554, und betriigt die eingetragene
Schussfadenlinge = 6932 m.

Die mittleren minutlichen Touren des Webstuhles =— 94.,5.

Die durchschnittliche Zahl der in einer Minute eingetragenen Fiiden,
ohne Beriicksichtigung der beiden grossen Pausen, betrug 57, so dass
sich die Nutzleistung des Webstuhles, mit Beriicksichtigung der Stérun-
gen durch Schuss und Kette, zu 60,3 Proe. berechnet.

Die Verluste fiir Schussbruch und Schussauswechseln betrugen
17,9 Proc., und die fiir Kettenfadenbruch 21,8 Proc. :

In Bezug auf den dritten Webstuhl, den von Liiserson-Buire,
war die Betriebsweise die folgende:

Nach den 20 Minuten fiir das Anheizen und mnach 45 Minuten
Leerlauf des Motors mit der Transmission webte dieser Stuhl wie folgt:

Unterbrechung
infolge Bruch resp. Aus-
Gewebt wechselung von Pausen Bemerkungen
Bchuss | + Kette {
Minuten | Minuten | Minuten | Minuten
3 ' 0,5 i 0,5 —_
4 0,0 | —_ —
1 at | 0,0 —
3 0,5 I 1
0,5 | 0,5 —
0,5 —_
0,5 | —_— 14,5 Fiir Sidubern
0,5 ; = =
— | 0,5 —
0,5 ! — —_
— i 3,6 e
0,5 | 0,5 | e
0,5 | — i. —_
Sl 1,5 | —
0,5 - —_
0,5 - 4 — =
0,5 i 0,5 —
H 0,5 i — —
2 0,5 = | —
3,5 0,5 | -— 29 Fiir Siubern
3,5 0,5 : e, ‘ —
0,5 - H 1 E=
3,5 0,5 -— | =
gk 0,5 1 { —
63,5 | o nl || a3y ‘ 48,5 Transport 127,5 Minuten
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: rl Unterbrechung
¥, e e 2
Gewebt mrﬂ]};“;;ﬁ;ﬁ;ﬁ;;iﬂ'nAus Pausen Bemerkungen
Schuss Kette i
Minuten Minuten Minuten Minuten
63,5 9;b 11 43.56 Transport 127,5 Minuten
4,5 0,5 — — :
3,5 1 i .
1 = = | o 172 Mittagspause |
3 0,5 — |
3,5 0,5 — —
3,0 1 2 £
1,5 — 3 =
1.9 | 0,5 — —
1 { 1 == . e
+ 0,5 - ’ T
2,0 2,5%) - — *) Die Behussbriiche ent-
4 2,5"%) — — standen z. Theil durch
3 0,5 2.5 e die hohe Temperatur
1 3,5*) JEL im Websaale (20°R,)
3 | 0,5 | = —_ :
3 i 0,5 — _ —
3 0,5 | — i: =
9 0,5 | — ! —
1 3% | 10 | nh
1 — | i —
i e o e
5 0,5 2,5 | —
25 0,5 — | —
3,0 I 0,5 e =i
0,5 | =1 | 9 L
3 ! 1 | == duch
1 | — - 45 Fiir Siiubern
4 : 0,5 | i —_
1,5 . - ! - | Sechluss
135,5 == "/85 22 | " 260,6 In Summa 453 Minuten

Die in 192,5 Minuten hergestellte Waarenlinge betrug 3,77 m.

Die mittlere Schussdichte pro Centimeter betrug 34,3 Schuss, und
die Stoffbreite 55 ¢cm, so dass sich die' gewebte Schusszahl zu 12931 er-
giebt und die eingetragene Schussfadenlinge 7112 m ist.

Die mittleren minutlichen Touren betrugen 97 und die durchschnitt-
liche Zahl der in der Minute eingetragenen Fiiden, wenn man die grossen
Pausen nicht beriicksichtigt, 67.

Die Nutzleistung des Webstuhles incl. Ketten- und Schussstorungen
ergiebt sich hieraus zu 69 Proc.

Die Verluste fiir Schussbruch und Schussauswechseln ergeben sich
zu 19,1 Proc., sowie die Verluste fiir Kettenfadenbruch »u 11,9 Proc.

Der Gesammtbetrieb der drei Stiick angefihrten Stiihle stellte sich
bei diesem Versuche wie folgt:
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= =] T
2 |8o|2 5| wWebstihle webten: | Pausen,
g s wiihrend
: 2oy @ L welcher
Bemerkungen PR Liserson-|. . bt
so | B0 : ; Liiserson-| icht
4 S8 ST =] Ballier |Atherton- Buir gewebt
E - %’ e Brothers nrE wurde
Anfeuern e — 3 24 — - -
- Leerlauf d. Transmission | 20 | — - —_ — — :
- 60 Min.
do. . 15 1 — = — —_
dois, 25 1 — — | Anfang —
i e = | : S
5 | z Anfang
Fehiin ko Sl 2 I
Cirlhess — |Anfang 2 = = —
= = | =
7 i —_ - “a | = —
o
6 T — Ende -~ <7 ;.-‘_:‘ o
1 —_ - — Eunde = —
5 — —_ — — Ende —
Pause . — | — st I LIS 4 I
13501 - - — — ‘14,5 Min.
) == — = Anfang : J
: ol Ui = — Anfang = —
8 | — | — |Anfang = = =
= =
4 1] = i = % =
29 | — = g Z| Ende —
ol 1 z i R o
= =l
28 —_ - = = |[Anfang —
0,5 — = = | Ende 8 —
15 1 1 L &2 = =
10 = Ende -— = -
10 1 —_ — — a —
S H— == — — Ende o
Pause .: . . v .o ==l — — _— —
@ | wapigos == = — g
Temperatur im Websaal | .. 3 . e <) 2 172 Min
200R. 3 [ l
30 | 1 — —_ Anfang |Anfang
8| 1| — - | =
51 |4 — |Anfang 2 =
422 Jomtadris Liif] e 8 g |
5 — — Ende = ; | E o1
10, |.— 1 — = |~ =
— —- ] | ca e
° | 1 5 | =
LS — |Anfang _ fen s . S
12 | — 1 | g i [ =
LU E=S i | & | Ende e
- I
10,5 — = « | Ende s e
32,5/ — | — /| Ende — - =
i M - — Anfang £| 2 Min.
6 | — | — =5 — Ende 7 =
Summa 518 | 16 | a1 191 204 192,5 |248,5 Min.
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Der Versuch wihrte 518 Minuten, wovon wiihrend 269,5 Minnten
gewebt wurde, und zwar:

59 Minuten

103 3

10760 . 5
Summa 269,5 Minuten.-

Die Gesammtschusszahl der drei Stiick Webstiihle betrng 29 239
Schuss, und die Gesammtfadenlinge der eingetragenen Schiisse 17 134 m.

Eingetragen hiitten werden kénnen in derselben Arbeitszeit, wenn
keine Ketten- und Schussstillstinde erfolgt wiiren, 51 320 Schuss, resp.
30 527 m Schussfadenlinge.

Die Gesammtnutzleistung dieser drei Stithle berechnet sich demnach
aus der Fadenlinge zu 56,1 Proc.

Verbraucht wurden fiir den Versuch 16 kg Kohlen und 311 Wasser,
und wiihrend des Webens, ohne Beriicksichtigung der langen Pausen,
11kg Kohle und 61 Wasser.

Man verwebte demnach mit 1 kg Kohle 2658 Schuss,
Schussfaden.

Pro Stunde berechnen sich der Kohlen- und der Wasserverbrauch
mit Anheizen, Leerlauf und grésseren Pausen zu 1,8 kg Kohle und 3,51
Wasser. Kostet 1kg Kohle 1Pf. und 11 Wasser 0,01 Pf., so sind die
stiindlichen Betriebskosten Mk. 0,0184.

Ohne Anheizen, Leerlauf und Pausen betriigt de1 stiindliche Kohlen-
verbrauch 2,44 kg und ebenso der Wasserverbrauch 1,331, welche sich
insgesammt zu Mk. 0,025 berechnen.

Die stiindliche Leistung des ?/; pferdigen Heissluftmotors und der
Webstiihle, sowie der Kohlen- und der Wasserverbrauch sind demnach:

6510 Schuss, d. s. 3815 m Schussfaden, 2,44 kg Kohle und 1,331
Wasser, .mgcsmnmt zu Mk. 0,02453.

Fiir die Herstellung von 1 m Waare gebrauchte man im Mittel:

mit einem Stuhl
» =zwel Stiithlen .
n drei 24

resp. 1558 m

-_——mm— e J)Jo\1... .

Liiserson- o
Webstuhl: iter 1| Athariog. | heamony

Brothers Buire
Waanelstad, aih onlclurmeh | ; Faille Rhadamé | Satin merv.
Waarenbreite in Centimetern. . . 65 60 55
Schuss pro Crefelder Schussmanss 89 136 118
Koblenverbrauch in Kilogrammen 1,07 1,51 1,21
Wasserverbrauch in Litern 0,6 0,8 0,7
Kolle & kg M. 0,01 u. Wasser i hm .y

I 010001 N IUONNIG SN A g M. 0,01076 | M. 0,01518 | M. 0,01217

% Es ergab dieser Versuch somit, dass zwei Stiick Webstiihle vortreff-
ich arbeiten konnten, hingegen drei Stiick nur bei sehr heftigem Feuer

liefen,

Bei bester Buhulung des Feuers ging letzteres gerade noch,
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und wiirde solches auch noch besser der Fall sein, wenn die zweite
Transmissionswelle vermieden wiirde. Im Hausbetriebe wird dieses immer
der Fall sein kinnen. Den Verfasser hingegen zwangen locale Verhiilt-
nisse zur Anlage von zwei Transmissionen. Der Motor trieb die eine,
diese die andere, und hingen an jeder Wellenleitung zwei Stiick Web-
stithle. Die des Motors trieb einen Lembcke-Déhmer- und einen
Sallier-Fallladenstuhl und die zweite Transmission zwei Stiick Feder-
schlagstiihle des Systems Liiserson.

Zweiter Versuch.

Mittlere minutliche Touren des Motors — 182,
i der Transmission bei dem Leerlauf="70.
"\flmuthohe I' ouren des Webstuhles von
Liiserson-Atherton-Brothers — 85108,

Liserson-Buire = 90 =106,
. Sallier . - = (60 ="70.
Schusszahl pro Cent:meter 1}e1m W'ebstuhi von
Liserson-Atherton-Brothers — 40,
L ABerson-Buire: teem o v o 04D,
ST T o e e e i i

(Der Lembeke-Dohmer-8tuhl wurde mcht beuutzt weil seine Webkette ab-
gearbeitet war. Er beamsprucht ebenso viel Betriebskraft als der Sallier-Stuhl. )
Fiir das Anfeuern betrug der Heizmaterialverbrauch 3 kg Steinkohle.
Nach 15 Minuten begann der Leerlauf des Motors mit beiden Trans-
missionen; nach weiteren 25 Minuten dieses Leerlaufes wurde 1 kg Kohle
aufgegeben, und nach 7 Minuten fortgesetzten Leerlaufes begann ,der
Betrieb des Webstuhles Sallier®, welcher 58 Minuten lang arbeitete. Nach
dieser Zeit wurde withrend 62 Minuten seine Webkette gesiubert und
lief der Stuhl noch 28 Minuten lang. Jetzt wurde diese Arbeit abge-
brochen, weil der Motor regulir nicht drei Stiick Stiihle t.lelbbn konnte.
Ohne Beriicksichtigung der Siuberpause wurden somit in 86 "Minuten
1,2 m Faille hergestellt. Die gewebte Schusszahl betrug hiernach 3120
und die verwebte Schussfadenlinge 2028 m. Die mittleren minutlichen
Touren waren 70; die durchschnittliche Zahl der pro Minute eingetragenen
Fiden berechnet sich zu 36,3 und wird demzufolge die Nutzleistung
dieses Webstuhles 51,8 Proe.
Die Betriebsweise des Webstuhles Liiserson-Atherton-Dr. war:
Heizmaterial fiir das Anfeuern 3 kg Kohle.
Nach 15 Minuten begann der Leerlauf der Transmission,

S, L wurde 1kg Kohle aufgegeben
n 1 0 n n ]‘ n n n

n 2 5 n n 1 n n n

n 1 5 n kil 1 n n

n 20 ” n l n n n
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und begann hierbei die Arbeit dieses Webstuhles, welche aus nachfu]gcn-

der Tabelle ersichtlich ist:

Unterbrechung
infolge Bruch resp. Aus- « -
Gewebt wechselung von Pausen Bem e.1 kungen
Schuss Kette

Minuten Minuten Minuten Minuten

3 0,5 ik i

3 0,5 - -

2 — 3 —

1,5 T'S 3 &y

3 —_— —

3 ' & == —_

9,0 0,5 —_ —_

4 1 E— =—

3,5 0,5 — =

3,5 0,5 — —

0,5 = 2,5 s

2,5 0,5 — e

3,5 0,5 = i

0,5 = 25 s

2 0,5 o e

3,5 0,5 = ! =

3,5 0,5 — 8 Die motorische Kraft

2.5 155 ! — — reichte nicht

3,5 2 i s

4 1,5 | —_ —

3,5 0,5 , — =

3 0,5 | —_ 181 Fiir Mittag und Siubern

3 4 = i Schussbruch und Schuss-

austrennen

3 0,5 = 3,5 Die motorische Kraft ver-

2,5 0,5 3,5 — sagte

3 0,5 —_ =

! 0,5 = —

3 0,5 —_— —

1 e 2 —

2,5 1 — —

3 0,5 —-

3 0,5 — e .

i 0,5 e | e

3,5 0,5 — . S Sehies

3 0,5 ] | =

3,5 0,5 | — —

3 0,5 — —

3 0,5 = IH. =5

g 0,5 — | —

i 0,5 [ 5,5 | a4

2 0,5 | 1 B

3,5 i 0,5 i | iy

2 0,5 | = =

3 [ —- - Schluss
124 i 28,5 l 23 I 187,5 In Bumma 563 Minuten

Die in 1755 Minuten,

also incl. der Ketten- und Schussstillstinde
8ewebte Waarenliinge betrug 3m. Die gewebte Schusszahl ist hiernach
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12000 und die eingetragene Schussfadenlinge ist 7200 m. Die mittleren
minutlichen Touren des Stuhles betrugen 96,5; und die durchschnittliche
Zahl der in der Minute eingetragenen Iiiden, die grossen Pausen ab-
gerechnet, betriigt 68, woraus sich die Nutzleistung, die Ketten- und
Schassstorungen eingerechnet, ergiebt zu 70,6 Proc. Der Verlust fiir
Schussbruch und Schiitzenauswechseln betriigt 16,3 Proc. und der Verlust
fiir Kettenfadenbruch ist 13,2 Proc.

Der Betrieb des Webstuhles Liserson-Buire war folgender:
Heizmaterial fiir das Anfenern 3 kg.

Nach 15 Minuten liefen die Transmissionen und
e A begann der Betrieb des Webstuhles:

| Unterbrechung
| infolge Bruch resp. Aus- |
Gewebt | wechselung von Pausen Bemerkungen
:1 Schuss || Kette |
Minuten I Minuten | Minuten Minuten
1 1 | - —
5 l 2 i - : —
0,5 | — | 0,5 | —
3,5 | = | 1 i =
0,5 | 0,5 i — | =S
2,5 it | 2 | —
1 0,5 : ; =
4 i | R el
0,5 : 3,5 ! - | — Schussbruch
3,5 i 0,5 i 4.5 ! —
2 = = - 1 . —
3,5 | 1 = —
2 | 3 —_ e Schussbruch
2,5 8,5 | — | —_ Sehussbruch
2 ‘ | 1.5 —
0,5 | = | 2,5 =
3 ! 0,5 1 -
0,5 .' 1 5 —_ Behussbruch
0,5 i 3,5 = = Schussbruch
3.5 i 0,5 - | —
2,50 — 1 | =
0,5 | — 0,5 | =
15 %m0 LT 0 - . —
2.5 1 — | -
1,5 | 0,5 — { =
3,5 | 0,5 <% |
4,5 | 0,5 | == | 231,5 Siiubern und Mittag
]
58,5 } 30,5 ! 21,5 : 281,5 Transport 342 Minuten
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Unterbrechung |
infolge Bruch resp. Aus- |
Gewebt wechselung von Pausen Bemerkungen
Kette ! Schuss
Minuten i Minuten ] Minuten ! Minuten
58,5 | 30,5 | 21,5 5 23155 Transport 342 Minuten
2 - 0,5 | 1,5 ' =
1 | 0,5 | = ' 4,5 Der Motor versagte
1,5 3 ey : 55 4. g
0,5 0,5 | o —_
3 3 | T — Schussbruch
3 0,5 | - : =5
= —_— 0,5 | —
1 0,5 ‘ — &=
4 1 = | P
3,5 0,5 — —
3,5 1 e | e
4 0,5 ! — | =
4 0,5 ' 0,5 ' -
2,5 5 — - Scehussbruch
5 0,5 — -
2 — 0,5 —
5.5 0,5 . e
1,5 — —_ 12 Siinbern
3 a,5 — -
1 — 0,5 ot
4 | 0,5 | — —
4 ‘| 45 I <= Lo
4 [ 0,5 | o -
2,5 ' = 1 —
1 ! 0,5 ' 1 —
1 | 1 | — | e
3,5 | 1 | — | T
4 ‘ 0,5 e e
e | | - — | Schluss
1385 | 505 | a2s | 48 In Summa 469,5 Minuten

X Die in 221,56 Minuten gewebte Waarenliinge, also einschliesslich der
1;':'391'1* und Schussstillstinde, betrug 3,9 m, also die gewebte Schusszahl
.577_: und die eingetragene Schussfadenlinge 7357 m. Die mittleren
g’i::luthchen Touren des Webstuhles waren hierbei =— 98. Abgerechunet
" grossen Pausen betrug die durchschnittliche Zahl der in einer Minute
"8ewebten Schussfiden — 60,4, so dass sich die Nutzleistung des
tubles incl, Ketten- und Schussstorungen zu 61,6 Proc. berechnet.
u:‘;lu‘?te fir Schussbruch und Schiitzenauswechseln hatte man 23.3 Proc.,
erluste fiir Kettenfadenbruch 15,1 Proc.
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Der Gesammtbetriech der drei Stick angefiihrten Webstithle bei
diesem Versuche stellte sich wie folgt:

R ——————————

— - ————
= &7 3 Sause
VAR o Webstiithle webten: Pausen,
= 2|8 @ : wiihrend
E SR A AL R e weleher
Bemerkungen = oM | BB E Liiserson- | sohit
S b i e ] | S jiserson-| ' TICH
S |E8e B Sallier | Atherton-| Buire gewebt
é‘ [ < 2 =) | Brothers I wurde
Anfeuern + . « « 2+ | — 3| 24 - - — I
Le(‘l‘]a‘l.l_li mit den Trans- T ] PO G2 S e e 1 | 39 Min.
missionen . ' .\ W | | ’
Es webte , . . V02 | — | — -— -— Anfang |
. -
B i i B - e - —_
g — [ [ E| - S =
3 e Sl — ) [t
X | = |2
15 1 | -— e -_— | - -_—
15 | — — Ende — l = —
o 1 - — Anfang T =
o (Mgt s ol | =
4| — 1 = | gl ; -
95 — | — — | 2| Ende —_—
= — ~ —— —_—
10,5 1 — ! 75
e 1 —- =) - —
2 ok e —  |Anfang _ = —
SRS — E Ende - —
3 | — — E |Anfi - — —
Z [An Img 2
1155 1 —_— = | = e o=
— =5 ne - {~] | - -t 25
5 Ende | e
i} — — — Ende = — _—
144 1 2 = =S = | 3
85 | 1 = = {4 —_ = 180 Min-
= - - I oy 4\111'51111;::;
1 — = == |{Anfang - i : =
45 — | — — | = | Ende & _—
4,5 — : - —_ | ‘% Anfang S
ol == - — | BEnde —| vy
Do —_ — Anfang I | g —
19 | =1 1 - Mg = -
i o e 2 — = P i
TH i 1 = E |2 i
16 S = = .; ! o
i e = | Ende o=
3 | — i — ‘ T Lo sl — -
I e LIS 12 | Anfang g s
44 — — — Ende - ¥iZ:
. 7| = } 1 - - I —
28,5 — e = —_ Ende __:_"__,_‘-
Summa . . .[5083 15 | 32 86 | 1755 | 2215 | 210 38
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Von der Gesammtversuchsdauer von 5085 Minuten wurden 289,6
Minuten fiir das Weben wie folgt verwendet:

Gewebt wurde mit einem Stuhl . . . 96 Minuten,
" - » zwel Stithlen . . 1935 .
- 5 5 drei o e o, R ,.

in Summa 289,5 Minuten.

Die Gesammtschusszahl der drei Stithle betrug 28497 und die
Gesammtfadenlinge der eingetragenen Schiisse 16585 m. In derselben
Zeit hiitten eingetragen werden konnen, wenn keine Ketten- und Schuss-
stillstiinde vorhanden wiiren, 44 663 Schuss oder 26 014 m

Die Gesammtnutzleistung dieser drei Stithle ergiebi sich aus der
Schussfadenliinge zu 63,7 Proc.. Verbraucht wurden fiir den ganzen
Versuch 15 kg Kohle und 321 Wasser, und wiihrend des Webens, ohne
Beriicksichtigung der lingeren Pausen, 11 kg Kohle und 71 Wasser.

Man verwebte demnach mit 1kg Kohle 2590 Schuss oder 1508 m
Schussfadenliinge.

Pro Stunde berechnet sich der Kohlen- und Wasserverbrauch mit
Auﬁeizen, Leerlauf und Pausen zu 1,77 ke Kohle und 3,771 Wasser.
Kosten 1kg Kohle Mk. 0,01 und 11 Wasser Mk. 0,0001, so sind die
stiindlichen Betriebsspesen Mk. 0,0181.

Die stiindliche Leistung des #/; pferdigen Heissluftmotors und der
Webstiihle, sowie der Kohlen- und Wasserverbrauch, ohne Anheizen,
Leerlauf und Pausen sind folgende:

5900 Schuss, d. s. 3440 m Schussfaden; 2,28 kg Kohle und 1,451
Wﬂ.sser; insgesammt zu Mk. 0,022945.

Fiir Herstellung von 1 m Waare gebrauchte man im Mittel:

Liiserson- TAL s
Webstuhl: Ballier Atherton- g
Buire
Brothers
e ——
e e S b Faille Rhadamé | Batin merv.
Waarenbreite in Centimetern . . . 65 7 80 55
Schuss pro Crefelder. Schussmaass . a0 138 118
Kohlenverbrauch in Kilogrammen . 1,12 1,58 1,25
Wasserverbrauch in Litern . . . . 0,71 1 0,8
Insgesammt .. . . L. . . . . . | 0011271 | ‘M. 0,016 | M. 0,01258

. Aus diesem Versuch ergiebt sich noch mehr, dass der Motor nicht
m Stande war, drei Stiick der angegebenen Stithle sicher zu treiben.
B'enut'at man solche Motore fiir mechanischen Kleinbetrieb, so wiirde
sich empfehlen, Raum resp. Betrieb fiir drei bis vier Webstiihle herzu-
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stellen, und werden immer zwei Stithle weben kénnen, withrend man auf
dem dritten oder auch vierten situbert resp. vorrichtet. Nutzbringender
wird eine solche Anlage noch werden, wenn man einen %/, pferdigen Heiss-
luftmotor benutzt und immer drei Stithle in Betrieb zu erhalten sucht.

Schlussbemerkungen.

Hiermit schlossen die Versuche fiir den Betrieb mechanischer Seiden-
webstiithle durch Kleinmotoren zur Zeit.

Bekanntermaassen treibt man die Gasmotoren nicht nur durch Stein-
kohlengas, sondern auch durch Oelgas, Dowson-Gas, Wassergas und
Petroleum. Is werden die Resultate bei solchen Betriebsweisen ganz
iihnliche werden.

Fiir den Verfasser handelte es sich um die Feststellung der Maglich-
keit, solchen Kleinbetrieb herzustellen. Wie die Versuchsreihen zeigen,
besteht keine nennenswerthe technische Schwierigkeit, zwei bis drei Stiick
Webstiihle der genannten Systeme durch Gaskraftmaschinen oder auch
durch Heissluftmotoren von 1/4 bis ¥/, Pferdestiirken im Gange zu erhalten-
Die Rentabilititsfrage lisst sich nicht allgemein feststellen, da sie nicht
nur von den Anschaffungskosten der Betriebsmaschine, der Transmission
mit entsprechenden Schwungmassen und der Webstiihle abhiingig ist
sondern auch von Localverhiltnissen, Arbeitslohnen, Rohmaterialpreisen,
Waarenverkaufspreisen, Capitalzins, Amortisation n. dergl. m. beeinflusst
wird, und sich in jedem einzelnen Falle anders stellt. :

Da hier nur der /5 pferdige, stehende Gasmotor und der 3/, pferdige
Heissluftmotor giinstige Resultate aufwiesen, mogen beide in ihren
Leistungen noch kurz einander gegeniiber gestellt werden.

1pferdiger Gasmotor.

Fiir 10 983 m Schusseintrag gebraucht 2,265 cbm Gas,

s 15922m - . 3. 1rlchm™ &
Fir 26 905 m Schusseintrag gebraucht 5,436 cbm Gas, also
o 1000 m 4 " 0,202 cbm
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2pferdiger Heissluftmotor.

Fiir 17 134 m Schusseintrag gebraucht 11 kg Kohle u. 61 verdampftes Kiihlwasser,
n 16585 m e o 11 kg i |

Fiir 33 719 m Schusseintrag gebraucht 22 kg Kohle u.131 verdampftes Kithlwasser, also
» 1000m - - 0,652kg , , 0,381

n n

n

Man gebraucht also fiir das Verweben von 1000 m Schussfaden bei dem
Gasmotor: Heissluftmotor:
0,202 ebm Gas & Mk. 0,1 0,652 kg Kohle & Mk. 0,01 = Mk. 0,00652 und
= Mk. 0,0202 0,381 Wasser 4 Mk, 0,0001 =— Mk. 0,000038

Mk. 0,0065H8

Im Allgemeinen lisst sich sagen, dass, ebensowohl wie die Hand-
Fusstrittstithle von Liiserson zufolge des hohen Preises, der infolge
threr Bauweise nicht zu vermeiden ist, sich nicht einbiirgern werden
oder kénnen, dass auch solche Kleinbetriebe von mechanischen Seiden-
webstithlen durch Kleinmotoren zu unverhiiltnissmiissig theure Anlagen
sind, um mehrseitig Anwendung zu finden. Dass keine nennenswerthen
technischen Schwierigkeiten zur Herstellung seidener Gewebe unter
gewissen Voraussetzungen bestehen, und wenn vorhanden, so iiberwunden
wurden, ergeben die Specialberichte der Versuche, und ist die Behauptung,
dass es iiberhaupt unmdoglich sei, diese Betriebe zu errichten, durch die
Versuche widerlegt.

Kommt man dazu, in Fabrikstiidten comprimirte Luft oder Elek-
tricitiit als Triebkriifte auf weitere Strecken fiir Kleinmotoren zu benutzen,
50 dass letztere iiberall leicht aufzustellen sind, so kann auch der Betrieb
der in diesem Berichte aufgefilhrten Webstihle auf solche Weise er-
folgen. Die Betriebsspesen hierfir werden sich wesentlich niedriger
stellen, und fragt es sich nur, ob die Beschaffung und die Beaufsichtigung
der theuren mechanischen Stiihle fiir Hausbetrieb alsdann nicht an Capital-
schwierigkeiten scheitern wird.
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