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Stan obecny przedsiebiorstiw farmaceutycznych
pod Zarzgdem Panhsiwowym.

(Referat wygloszony na Zjezdzie Przem. Farm. 20— 30.11146 r. w Warséawie).

inz. LEON KADUSZYN

Naczelnik Wydzialu Produkcji.
Zjednoczenie Przemyslu Organicznego i Farmaceutycznego w Polsce

Przemysl chemiczny w Polsce zostal pra-
wie calkowicie zniszczony przez okupanta i
dzialania wojenne. Warunki odbudowy byly
wyjatkowo ciezkie. Dazeniem Zjednoczenia
Przemyslu Organicznego i Farmaceutyczne-
go byla odbudowa i usprawnienie przemyslu
organicznego i farmaceutycznego. Dzieki do-
brej wolj i wytezonej pracy doszlismy do po-
waznych rezultatow.

Postulatem naszym bylo i jest stworzenie
przemystu farmaceutycznego, ktérego w Pol-
sce w Scislym tego slowa znaczeniu nie bylo,
albowiem nasz przemysl zajmowal sie proce-
sami wykanczania i konfekcjonowania ma-
terialu gotowego, importowanego w znacz-
nej mierze w postaci zwiazkow chemicznych
gotowych, w mniejszym zas stopniu w for-
mie polproduktow, podlegajacych dalsemu
~ przetwarzaniu.

Dazymy planowo do podjecia przez nasze
fabryki syntezy produktow farmaceutycz-
nych. Wszystkie fabryki maja za zadanie, po-
za normalna produkcja rozwijac¢ istniejace
i zaklada¢ nowe laboratoria syntetyczne.

Baza dla naszego przemyslu farmace-
utycznego w kraju w dziale organiki sa: ,,Bo-
ruta® Przemys! Chemiczny w Zgierzu i Pa-
bianicka S. A. Przemyslu Chemicznego w Pa-

bianicach, ktére wkraczaja na droge synte-

zy, o ile idzie o niezbedne dla krajowej wy-
tworcezoscizwiazki chemiczne organiczne, jak
pod wzgledem ilosciowym tak i jakoscio-
wym. ;

Dzieki wprowadzeniu planowej gospodar-
ki panstwowej mamy mozliwosci racjonal-
nej odbudowy i rozbudowy przemysthu far-
maceutycznego i uniezaleznienia si¢ poli-
tycznego i ekonomicznego od zagranicznych
koncerndw, poniewaz przy obecnej polityce
odpada konkurencja zagraniczna, infiltracja
obecnego przemysiu chemicznego, potrzeba
skutecznei ochrony celnej i t. d:

2

Taki stan rzeczy umozliwia nam rozwoj
wszystkich dziedzin wytworczosei wielkiego
przemyslu chemicznego, od ktérego jedynie
jest uzalezniony przemysl farmaceutyczny,
bedacy w swym charakterze raczej przemy-
slem przetworczym dla przemyslu organicz-
nego, z ktorym jest $cisle zwiazany.

Upanstwowienie, wzglednie wziecie pod
Zarzad panstwowy szeregu fabryk chemicz-
nych i chemiczno - farmaceutycznych umo-
zliwia Panstwu odbudowe przemysiu farma-
ceutycznego, ktory poniost olbrzymie straty -
w budynkach i urzadzeniach technicznych,
maszynach i aparatach. Mozna przyjaé, iz
ocalalo ok. 20% tych urzadzen w kraju, gdyz
poza celowym zniszczeniem okupant wy-
wiozl szereg urzadzen i maszyn.

Przemysl chemiczno-farmaceutyczny, sku-
piajacy sie w rekach prywatnych jest zbyt
biedny, by moégl podja¢ sie zagadnienia od-
budowy i rozbudowy, co wymaga zbyt wiel- .
kich $rodkow pienieznych. Polityka plano-
wa umozliwia rozwoéj przemystu farmaceu-

tycznego w ramach calego przemyslu che-

micznego, do czego dazy stale i konsekwen-
tnie Zjednoczenie Przemyslu Organicznego
i Farmaceutycznego.

Zjednoczenie Przemyslu Organicznego i
Farmaceutycznego obejmuje nastepujace fa-
bryki chemiczno - farmaceutyczne: '

Fabryki o charakterze syntezy organiczno-
farmaceutycznej:

1. Pabianicka S. A. Przemysiu Chemicznego
w Pabianicach

2. Fabryka Chemiczna ,,Scott' | Bowne* —

- w Fodzi . %

3. Fabryka Chemiczno - Farmaceutyczna
,Polpharma* w Starogardzie

4. Zaklady Chemiczne ,,Motor - Alkaloida*
w Kutnie.
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Fabryki o charakterze syntezy organiczno-
farmaceutycznej, galenowym i organotera-
peutycznym:

1. Towarzystwo Przemyslu Chemiczno-Far-
maceutycznego, d. ,,Mgr. Klawe* w War-
szawie

Przemyslowo - Handlowe Zaklady Che-
miczne, d. ,,L.. Spiess i Syn® w Tarcho-
minie :

3. Fabryka Chemiczno - Farmaceutyczna

,Dr. A. Wander” w Krakowie

)

Fabryki o charakterze galenowym i organo-

. terapeutycznym:

1. Panstwowa Fabryka Chemiczno - Far-

maceutyczna ,,Pebeco” w Poznaniu

Fabryka Kosmetyczna ,,Halina® w Byd-

goSzCzy ’ :

Fabryka Chemiczno - Farmaceutyczna

»Azo-Farma® w Lignicy

Fabryka Chemiczno-- I'armaceutyczna

»Pharmabit” w Lomnicy

Fabryka Farmaceutyczna ,,lLabopharma*

w Piotrowicach

Panstwowa Fabryka Chemiczno - Farma-

ceutyczna d. ,,Scheurich® w Jeleniej

Gorze

Fabryka Farmaceutyczna, d. ,,Paul Sei-

fert” w Walbrzychu ;

8. Panstwowa Fabryka Chemiczno - Farma-
ceutyezna Gora w Gorze Slaskiej.

o

Fabryki potproduktéw aromatycznych:
1. Przemys! Chemiczny ,,Boruta“ w Zgierzu.

Potencjal naszych 35 przedwojennych fa-
bryk chemiczno - farmaceutycznych w chwi-
li wyzwolenia w r. 1945 zmalal do ca 10%.
Uzyskalismy szereg fabryk na Ziemiach Od-
zyskanych, a mianowicie: wymienione wyzej

Azo-Farma w Lignicy
Pharmabit w Lomnicy
Labopharma w Piotrowicach
d. Scheurich w Jeleniej Gorze
d. P. Seifert w Walbrzychu
Gora w Gorze Slaskiej.

O Ul B =

Co soba przedstawiaja te fabryki, ktore sa
czesciowo rekompensata naszego zniszczone-
go przemyslu farmaceutycznego?

Fabryka Chemiczno - Farmaceutyezna ,,Azo-
Farma*“ w Lignicy.

‘Za czasow niemieckich fabryka nazywala
sie ,,Hubold u. Bartsch*. Fabryka zostala ob-

jeta 3.vI.1945 r. w stanie bardzo duzego zni-

szczenia i zanjedbania. Caly wysilek idzie w
kierunku odbudowy i naprawy skutkow zni-
szczenia. Dotychczas produkuje sie dawne
specyfiki niemieckie oparte na chryzoidynie
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jak Azoangina — lek bakterobdjczy, Azohel
—plynne chemoterapeuticum, Azohaemo —
czopki hemoroidalne, Azojod — preparat jo-
dowy, Azopro — prophylacticum, Azointest
— preparat jodowy, Azokur — masé¢ anty-
septyczna. Fabryka jest w stanie produko-
wac¢ mieszanki odzywcze po otrzymaniu su-
rowcow. Przyszla produkcja bedzie nasta-
wiona w kierunku galenowym i syntetycz-
nym, zgodnie z potrzebami kraju.

Fabryka Chemiczno - Farmaceutyczna
..Pharmabit” w Lomnicy. 4

IFabryka przedstawia soba wytworniesrod-
kow weterynaryjnych. Uruchomiona w dru-
giej polowie lutego b. r. produkuje apteczki
weterynaryjne o pelnym asortymencie $roc-
kow weterynaryjnych.

Irabryka Farmaceutyczna ,,.Labopharma™ w
Piotrowicach.

Jest to wytwornia = specylikow farmaceu-
lycznych, ekspozytura ewakuowanej w
1943 r. berlinskiej firmy, ktorej szczatki
obejmuje. Zaklad czysto laboratoryjny. Stan
zakladu w chwili objecia dobry. Wyposaze-
nie dostateczne. Zakres | mozliwosci zakla-
du_wzrosna po uruchomieniu farmy hodow-
lanej zwierzeco-roslinnej w majatku Berbe-
rysow, skad bedzie czerpany surowiec do
przerobki. Obecny zakres produkeji — wy-
roby galenowe i ziola. Plan produkcji na naj-
blizsza przyszlos¢ obejmuje produkeje orga-
nopreparatow, szczepionek i injekeyj. Brak
surowca unjemozliwia zwiekszenie produk-
cji biezacej. :
Fabryka Chemiczno - Farmaceutyczna d.
Scheurich w Jeleniej Gorze. :

Wylwornia specyfikow farmaceutycznych
i preparatow galenowych w gotowych opa-
kowaniach jak np. srodki przeciwreumaty-
czne, masci przeciw-Swierzbowe, masci gale-
nowe, preparaty galenowe w tabletkach, pi-
gulkach proszkach, czopkach. Fabryke prze-
jeto w stanie niezniszczonym i kompletnie
przygotowana do uruchomienia. Projektuje
sie rozbudowe laboratorium badawczo-syn-
tetycznego celem rozszerzenia produkeji
przez wprowadzenie nowych artykuléw do

ltepienia szkodnikow roslinnych, a co najwaz-

niejsze preparatow syntetycznych. Dotych-
czas fabryka przejawiala dzialalnos¢ konfek-
cyjna, ktéora maleje w braku surowcow do
przerobki.
Fabryka Farmaceutyczna d. P. Seifert
w Waltbrzychu.

Zaklad przed wojna byl raczej firma prze-

myslowo - handlowa. Wyposazenie posiada
bardzo skromne. Jest to wlasciwie wytwor-
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nia preparatow galenowych i pakownia goto-

“wych lekow. Chwilowo zasadniczej produk-

cji nie prowadzj si¢ (brak przydzialu cukru
i alkoholu). Zamierzone jest podniesienie
produkeji galenowej.

Fabryka Chemiczno - Farmaceutyczna Gora
w Gorze Slaskiej.

Fabryka znajduje siec w odbudowie i re-
moncie. Produkecja bedzie podjeta w II-im
kwartale b. r. Fabryka byla nastawiona na
produkeje 2 preparatow, a mianowicie ,, Tus-
samag® — syrop i ,Tussamag®” — krople.
Oba srodkj przeciwkaszlowe, oparte na eks-
traktach ,,Herba castaheae vescae® i ,,Herba
thymi serpylli“. Produkcja na najblizszy
okres obejmie powyzsze preparaly.

Zaklady nasze na Ziemiach Odzyskanych
znajdujasie wspecyficznych warunkach,albo-
wiem z jednej strony Centrala Handlowa
Przemyslu Chemicznego nie dostarczyla tym
zakladom zadnych surowcow i to nawet pod-
stawowych jak alkohol etylowy, cukier, cu-
kier mleczny 1 oleje roslinne rafinowane, z
drugiej zas strony zaklady korzystajac glow-
z remanentow poniemieckich maja trudnosci
ze zbytem poprzez Biuro Sprzedazy. Pro-

. duktéow Organicznych i Farmeceutycznych

swoich poszczegolnych artykulow farma-
ceutycznych w zwiazku z nieznajomoscia ich
w Centralnej Polsce.

Prejdzmy z kolen do omoéwienia naszych
l'a)b)lg‘yk, lezacych w granicach Panstwa z r.
1989 o

Przemyst Chemiczny ,,Boruta* w Zgierzu

Z dzialow dotyczacych bezposrednio prze-
myslu larmaceutycznego nalezy wymieni¢
oddial kwasu chlorosulfonowego, zbudowa-
ny w r. 1945; produkcja wynosi miesiecznie
7 - 8 ton i moze by¢ w kazdej chwilj zwiek-
szona. W poczatkach 1946 r. ukonczono od-
tworzenie aparatu do fabrykacji kwasu sa-
licylowego, ktorego produkeja wynosi 4 tony

Jniesiccznie. Oddzial bela naftolu produkuje
6 - 7 ton miesiecznie. Ponadto aminozwiazki

(anilna) pokrywaja zapotrzebowanie kraju

~ calkowicie.

Pabianicka S. A. Przemystu Chemicznego
w Pabianicach

Produkcja wyborow farmeceutycznych w
drugim polroczu 1945 r. wyniosta 72% stanu

.z 1. 1939. Wyprodukowano specyfiki jak Re-

zyl, Coramina, Cibazol, Lipojodyna, $rodki
organoterapeutyczne jak Agomensina, wyko-
rzystujac stare zapasy polproduktéw. Obec-
nie przystepuje sie do produkeji na skale
fabryczna Phytiny, Glukozy do injekcji, Chi-
nozolu, Biophormu i barwnikéw do diagno-
styki lekarskiej. W II-im kwartale b. r. pla-
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nuje sie remont i uruchomienie urzadzen
do fabrykacji sulfamidow, a mianowicie
StreptazoluiCibazolu. W opracowaniulabo-
ratoryjnym znajduje sie produkcja pyrazo-
lonu (antipiryna, piramidon) oraz glicero-
fosforanow. - p

Przemystowo Handlowe Zaklady Chemiczne
d. L. Spiess i Syn w Tarchominte

Fabryka ulegla wielkiemu uszkodzeniu
z powodu 4-o miesiecznych dzialan wojen-
nych na terenach fabrycznych. Nadto niemcy
wywiezli 27 wagonéw gotowych preparatow
i urzadzen. Najpowazniejsza szkoda byt wy-
sadzony w powletrze komin fabryczny oraz
zniszczenie kotloéw. Nadomiar wszystkiego
okupant wywidzl 64 motory elektryczne. Ca-
ty wysitek Zjednoczenia Przem. Org. i Farm.
oraz kierownictwa fabryki szedl w kierunku
uporzadkowania terenu i odbudowy budyn-
koéw i urzadzen oraz kompletowania apara-
tury. W ciagu 1945 r. odbudowano i urucho-

“miono produkcje w 30% stanu przedwojen-

nego, ktéra obejmowala szereg srodkow le-
czniczych jak Calcivit, Efisan, Astmosan, Di-
gitol, Sir. Thymi, Stiminol i t d. oraz ocet spi-
rytusowy. Produkcja preparatow sentetycz-
nych bedzie uruchomiona po odbudowie 2-ch
niezbednych pawilonow, co nastapi w naj-
krotszym czasie. Kierownictwo fabrykj dazy
konsekwentnie do odbudowy programu pro-
dukeji z 1939 r. W lutym ukoficzono odbu-
dowe komina fabrycznego oraz kotlowni,
ktora umozliwia uruchomienie aparatow
ogrzewanych para foraz parowej maszyny
z generatorem elektrycznym.

Towarzystwo Przemystu Chemiczno-Farma-
ceutycznego d. Mgr. Klawe w Warszawie

. Fabryka w czasie powstania w Warszawie
ulegla zniszczeniu w 85%. W roku 1945 upo-
rzadkowano teren, usunieto gruzy i wydoby-
to z pod muréw urzadzenia. Odbudowano
cze$¢ centralnego budynku i uruchomiono

-1 — lipca ub. r. produkcje, ktéra obejmowa-

la lecznicze wody sztuczne (tabletki),
szczpionki oraz zastrzyki jak Bismuthyl,
Glukoza, Neurotonin, Delbeccin, Panodin,
Epirenin i t d., preparaty galenowe jak He-
mogen, Arsohemogen, Glicerofosfat, Calc.
gluc. granul., syropy, proszki od bélu glowy
it d., oraz specifiki jak Streptosan. Kierow-
nictwo fabryki dazy konsekwentnie do odbu-
dowy fabryki do stanu przedwojennego ze
znacznym zrozniczkowaniem wachlarza pro-
dukeji. Mozliwosei produkeyjne fabryki mo-
glyby by¢ wiekszone przy istniejace] apara-
turze 1 urzadzeniach, gdyby Ministerstwo
Rolnictwa i Reform Rolnych nie przejelo
pod swoj zarzad bazy surowcowej Fabryki
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— majatku Drwalew, ktéry mial na celu za-
opalrywanie w surowce wytworniw Warsza-
wie, zaopatrywanie w zywnos¢ zwierzat pro-
dukeyjnych i doswiadezalnych i umozliwie-
nic zakladowj prowadzenia prac doswiad-
czalnychs naukowych.

W r. 1945 wyremontowano pare¢ mniej-
szych budynkow a takze instalacje wodna,
parowa, gazowa i elekiryczna wewnatrz bu-
dynku fabrycznego. Zakupiono. i zainstalo-
wano szereg aparatow, motorow, Lkotlow
1t d W 1946 r. zamierza si¢ dokona¢ re-
monlu kotlow parowych, postawienie komi-
na fabrycznego, zainstalowanie prozni i cal-
kowite odtworzenie laboratoriow syntetycz-

nego i wytworczego lekéw plynnych.

Fabryka Chemiczno - Farmaceutyczna ,,Pol-
pharma™ w Starogardzie.

[Fabryka byla przed wojna ekspozytura fir-
my niemieckiej ,Bayer” Leverkusen. Fabry-
ka zajmowala sie w okresie przedwojennym
1 w czasie okupacji glownie wykanczaniem
polproduktow farmaceutycznych wzglednie
konfekcja gotowych wyrobéw ,,Bayera*
sprowadzanych z Niemiec. Synteze traktowa-
no jako rzecz dodatkowa, zajmujac sie ta-
bletkowaniem, fasowaniem 1 ampulkowa-
niem. Przed opuszczeniem Starogardu oku-
pant wywiozl wszystkie tabletkarki. Gléwne
budynki zostaly spalone podezas dzialan wo-
jennych, wszystkie czesci aluminiowe przepa-
lone lub wypaczone, rury-i przewody po-
niszczone, wszystko pokryte gruba warstwa
rdzy. W takim stanie przejeto fabryke
15.VI. u. r. Procent zniszczenia w nierucho-
mosciach wyniost 60%, uszkodzenie maszyn
produkeyjnych jak i innyeh ruchomosei wy-
razal sie w 40%. Dokonano catkowitej odbu-
dowy 2 hal produkcyjnych kwasu acetylo-
salicylowego. Przeprowadzono remont urza-
dzen do produkeji halj sulfamidéw. Odbudo-
wano maszynownie z kompletnym urzadze-
niem instalacyjnym. Wyremontowano lodo-
wnie i wytwoérnie lodu. Zmontowano apara-
ture do acetanilidu. Remont koncowy znisz-
czonych maszyn oraz urzadzen przeprowa-
dza sie obecnie, dotyczy to gléwnie odbudo-
wy calkowitego urzadzenia do produkeji
kwasu acetylo-salicylowego i do produkeji
luminalu. Z braku surowcow chwilowo nie
uruchomiono nowego dzialu produkeji sulf-
amidow: Prontosilu rubrum j Prontalbiny,
jednakze wobec: podjecia przez ,Borute™

produkecii kwasu chlorosulfonowego fabry- -

ka przystepuje do wymienionej produkeji.
W r. 1945 fabryka produkowala pewne ilosci
preparatow galenowych oraz zastrzykow,
ponadto tabletkowala leki z dawnych zapa-

.sow. Obecnie program fabrykj obejmuje wy-

lacnie synteze.
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Zaktady Chemiczne .Motor - Alkaloida“
w Kutnie. :

Firma posiadala przed wojna 2 fabryki: w
Kutnie wytworni¢ polproduktow t. zw. ,,dze-
mu i w Warszawie wytwoérnie alkaloidow
czystych. Fabryka warszawska zostala catko-
wicie zniszczona wskutek czego skupiono

cala produkcje w Kutnie, budujac i urzadza-

jac calkowicie nowy dzial alkaloidow czy-
stych. Rok 1945 byl rokiem odbudowy i or-
ganizacji oraz przygotowania polproduktu—
»dzemu'* do produkeji w r. 1946. W 1945 r.

- na terenie fabryki odremontowano kilka hu-

dynkow, zbudowano kotlownie, zainstalowa-
no elekiryczna pompe wodna, zalozono ka-

nalizacje. W lutym b. r. wypuszczono pierw- -

sze 250 gr. czyste] morfiny, ktéra wyampul-
kowano, co jest wielkim sukcesem Kiero-
wnictwa fabryki. W b. r. wykonezy si¢ ruro-
ciagi, instalacje pedna, zmontuje sie zamo-
wione aparaty, uzupelni aparature produk-
cyjna, zorganizuje warsztaly mechaniczne.
Program produkeji obejmuje morfine, kode-

ine, dionineg, benzoylokodeine i opium con-

centratum. Stan zatrudnienia laczne z robo-
tnikami zatrudnionymi przy odbudowie wy-
nosi 50% stanu przedwojennego.

Fabryka Kosmetyczna ,,Halina“
w Bydgoszczy.

Jest to. przedwojenna fabryka wyrobow
kosmetycznych i farmaceutycznych mgr. W.
Pazdzierski i S-ka. W czasie wojny firma
byla przejeta przez ,,Asid-Serum Institut* z
Berlina, produkcje zas przestawiono na we-
terynaryjna. Obecnie jest fabryka czysto kos-
metyczna wyrabiajac z farmaceutykow ,,Per-
sulfen* — plyn przeciws$wierzbowy. Kierow-
nictwo fabryki zamierza w b. r. rozszerzy¢
zakres produkcjr farmaceutyczne;j.

Fabryka Chemiczno - Farmaceutyezna ,,Pe-
beco” w Poznaniu. -

Fabryka przejeta w marcu 1945 r. ucier<
piala znacznie wskutek dzialan wojennych
od pociskow artyleryjskich, wszystko byle
w nieladzie i dezorganizacji, zanieczyszczone,
wiekszos¢ narzedzi ulegla rozgrabieniu. Upo-
rzadkowano fabryke, wyremontowano ma-
szyny i aparature oraz budynki fabryczne i
w czerwcu u. r. przystapiono do produkeji
artykuléw kosmetycznych oraz plastrow le-
czniczych. Zdolno$¢ wytworcza zakladu prze-
kracza powaznie stan z przed 1 wrzesnia
1939 r. W ostatnim kwartale 19435 r. podjeto
produkcje specyfikow farmaceutycznych jak
Haematogen i Tussipekt, przewidywane jest
uruchomienie dzialu. preparatow galeno-
wych, organopreparatow, glukozy itd. W ma-
jatku kluczowym ,,Kleka* organizuje sie In-
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stytut Serologiczny oraz uprawe ziol lekar-
skich. Fabryka z produkcji wybitnie kosme-
tycznej przestawia sie¢ konsekwentnie na
produkeje czysto farmaceutyczna.

Zaktady Chemiczne ,,Scott i Bowne*
w Lodzi.

Budynek fabryki ulegl zniszczeniu podczas
dzialan wojennych, zdemontowana aparatu-
re przeniesiono do nowego budynku, gdzie
od 1.III. u. r. dokonano montazu i uzupelnie-
nia aparatow j maszyn. Remont ukonczono
w lutym b. r. Produkeji nie bylo. Fabryka
produkowala przed wojna preparaty bizmu-
towe, fenacetyne 1 piperazyne, program ten
zachowa i rozpocznie produkcje po otrzyma-
niu surowcow. Chwilowo podjela produkeje
salicylanu metylu. .

Fabryka Chemiczno - Farmaceutyczna Dr.
A. Wander w Krakowie.

Fabryka podczas wojny nie ucierpiala.
Zdolno$¢ wytworeza fabryki nie jest mniej-
sza nizwr.1939. Produkcjepodjeto 10.11. u.r.
jednak wskutek trudnosci transportowych
~ byla ona do sierpnia 1945 r. zahamowana.

Silnie wzrosta wytworczos¢ preparatow ga-
lenowych jak Arheina, Panescal, Solaren,
Filotonina, mas¢ przeciwswierzbowa itd., za-
strzykow, jak Calcium gluc., Witamina B,
Strophantyna td. i specylikow jak Alucol,
Neutrophen, Sulfamid, Tanalbina itd. Spa-
dek wykazuja odzywki jak Ovomaltina, Nu-
tromalt i Jemalt. W 1945 r. uruchomiono am-
putkarnie. Z nowych preparatow farmaceu-
tycznych produkuje sie Glukoze, Glikonian
wapniowy, Histydyne, Histamine, Decholi-
ne i kilka wazniejszych organopreparatow.
Przygotowuje sie produkcje kwasu mleko-
wego 80% jadalnego oraz innych artykulow
opartych na procesach fermentacyjnych.
Wyprodukowano juz pierwsza partie Pep-
tonu bardzo waznego artykulu dla produkeji
szczepionek i hodowli bakterii. W konco-
wych prébach znajduje si¢ produkeja insu-
liny, wyciag z tylnej przysadki moézgowej,
metylotiouracylu uzywanego przy leczeniu
choroby Basedowa oraz slynnego preparatu
D.D.T. ‘

Zaopaltrzenie w surowce i materialy do pro-
dukeju. '

Fabryki nasze sa zaopatrywane w surow-
ce i poiprodukty do produkeji przez Centra-
le Handlowe poszczegélnych przemystow.

Jednakze w wypadku zaopatrzenia fabryk
farmaceutycznych zrodla te zawiodly i fa--

bryki musialy zaopatrywac si¢ na wolnym
rynku, co podraza znacznie produkcje 1
powoduje wzrost cen na niezbedne dla zdro-
wotnosci kraju leki. :
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Niektore fabryki korzystaja czesciowo 7
remanentéw poniemieckich,” co umozliwia
w wielu wypadkach produkecje.

Zakupamj na wolnym rynku pokrywano
znaczna czes$¢ zapotrzebowania na srodki na-
pedowe i czesci zapasowe do srodkow trans-
portowych, artykuly techniczne i materialy
do opakowania. - ;

Duzym utrudnieniem w produkecji bylo
zbyt powolne zalatwianie zaméwien w Cen-
tralach Handlowych jak rowniez trudnosc
uzyskania surowcéw podstawowych, kto-
rych przydzial zalezy od innych Ministerstw.
Chodzi tu przedewszystkim o cukier (Min.
Aprowizacji i Handlu), ktérego nasze fabry-
ki dotad nie otrymaly i spirytus (Min. Skar-
bu) przydzielany w zbyt malych i niewspol-
miernych z zapotrzebowaniamij ilosciach i
po bardzo wysokich cenach.

Zbyt.

Zbytem produkcji fabryk’ podlegtych Zje-
dnoczeniu Przem. Chem. i Farm. zajmuja
sie: Centrala Handlowa Przemystu Chemicz- -
nego i Biuro Sprzedazy Produktéw Organicz-
nych i Farmaceutycznych. Jakos¢ produkeji
fabryk odpowiada jakosci przedwojennej.

Transport.

L <
Brak wagonow kolejowych odbijal sie

" ujemnie na biegu produkeji i byt przyczyna

postojéw w fabrykach na skutek niedostar-
czenia wegla. .

Tabor samochodowy posiadany przez fa-
bryki jest niewystarczajacy i przewaznie
t. zw. szmele. Trudnosci w nabyciu czesci
zamiennych oraz niedostateczne i nieregu-
larne zaopatrywanie w benzyne i smary nie
pozwala na jego nalezyte wykorzystanie.

Koszty wlasne produkcji.

Koszty wlasne produkeji kalkulowane sa
na podstawie danych buchalteryjnych z
uwzglednieniem 10% zysku.

W. moim referacie staralem sie przedsta-
wi¢ stan przedsiebiorstw farmaceutycznych,
ktore podlegaja Panstwu. Jak sie potoczy
rozwoé] przemyslu farmaceutycznego pry-
watnego nie mozna teraz przewidziec.

Jedno jest pewne, ze jak premyst panstwo-
wy tak i prywatny.powinny uzgodni¢ swoje
wysilki, poniewaz cel, ktéry przyswieca tej
pracy jest jeden. -

ZDROWIE OBYWATELI I ROZWOJ
PRZEMYSEU FARMACEUTYCZNEGO DLA
DOBRA I POTEGI P O LSK L

L6dz, dn. 27 marca 1946 .
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Produkcja farmaceutyczna w roku 1945
w kilogramach

Lp Wyroby farmaceutyezne llos¢ fabryk v Vi Vil viir IX X Xl Xil | r.1945
1. | Specyfiki ; : 6 fabryk 391,0 | 224,0 | 2079.5| 4.710,2] 710,1| 3.327,5] 4.610,1] 561,7] '6.614,1
2. | Szczepionki, surowice, zastrzyki 3 fabryki - e — 6,0 76,1 2848 430,4; 5912 13885
3: | Preparaty galenowe 5 fabryk — = 1.667,0] 300,7| 6545.0] 9.776,3| 1.237,9] 1.088,7] 20.615,6
4, | Wyciagi lecznicze 1 fabryka = — = — — — 1400 1735 3135
5. | Ziota lecznicze . ; 2 fabryki — - — - — — 640,00 — 640.0
6. | Srodki odzywcze farmaceut. * 1 fabryka — — — — 1.890,0 — — 748,01 2.638,0 "
7. | Lecznicze wody sztuczne (tabl.) 1 fabryka — — — — 115,0f 186,9] 300.6 77,6 680,1

Ogoltem. 9 fabryk 391,0 | 224,0 3.746,.5 5.016,0| 9336,2[13.575,5| 7.359,0| 3.240.7| 42.889,8
Produkcja farmaceutyczna w roku 1945
w zlotych wg. cen 1939 r. :

L:p Wyroby farmaceutyczne llo$¢ sztuk \' Vi Vi Viil IX X Xl Xl r.1945
1. | Specyfiki ; : ) 6 fabryk 90 940 | 51.520 | 181.059| 143 541| 138.410| 144.180| 306.056| 92.690| 1.148.396
2 | Szczepionki, surowice, zastrzyki 3 fabryki — — — 4200] 12.240] 35.438| 42.826| 87.999] 182703
3. | Preparaty galenowe , 5 fabryk = == 6 668 35.319] 45.692| 81.083| 109.356| 104.594| 382.710
4. | Wyciagi lecznicze 1 fabryka - e = = — e 2.678] 3.430 6 108
5. | Ziola lecznicze . 2 2 fabryki — — — — — — 8.540] — 8.540
6. | Srodki odzywcze farmaceut. 1 fabryka = = = == 28400 — — | 11.594] 39.994
7. | Lecznicze wody sztuczne (tabl.) 1 fabryka — — — — 690] 1.495| 2:405 621f .+ 5.211

Qg 6k e, 9 fabryk 90.940 | 51.520 | 187.727| 183.060| 225.432] 262.196| 471.861| 300.928| 1.773.662

|

UWAGI: 1) Podzial przeprowadzony zgodnie z ohowieiz‘ujgcym wyciagiem ze statystyki z r. 1937.
2) Zestawienia zrobione na podstawie sprawozdan miesiecznych nastepujacychk fabryk:

SO

Fabryka Chemiczno-Farmaceutyczna ,,Dr. A Wander w Krakowie.
Pabianicka S. A. Przemystu Chemicznego w Pabianicach.

Towarzystwo Przemys'u Chemiczno-Farmaceutycznego, d. .Mgr Klawe®

w Warszawie.

Przem.-Handl. Zakiady Chemiczne, d..L. Spiess i Syn'* w Tarchominie.

Lol o

]
- Fabryka Kosmetyczna ,.Halina'® w Bydgoszczy.

Fabryka Chemiczno-Farmaceutyczna ..Polphram” w Starogardzie.
Fabr. Chem.-Farm. ,,Azo-Farma‘* w Lignicy.
Fabr, Farm. ,,Labopharma® w Piotrowicach.
Fabr. Farm. d. ,,P. Seifet'* w Watbrzychu.
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STAN ZATRUDNIENIA TFABRYK PODLEGLYCH ZJEDNOCZENIU
PRZEMYSEU ORGANICZNEGO i FARMA CEUTYCZNEGO na 1.111.1946 r.

Ep N AZWA Adres llosé
1 | Fabryka Chemiczno - I*‘armaceutyczna
, »Polpharma* — Starogard 45%)
2 Przemyslowo- “Handlowe 7al\hdv Chemicz-
nes Splessi == — Tarchomin 135%)
3 | Tow: Przem. Chem.-Farm. d. ,,Mg1 Klawe* — Warszawa 924)
4 Fabryka Chemiczno - Farmaceutyczna,
Dr. Wander — Krakow 187Y)
5 Fabryka Chemiczna ,,bcott i Bown(, ; — Fodz 84
6 Fabr, Lhenucmo - I*almaceulyuna 2»I\ZO~
Farma* — Lignica 47Y)
7/ Fabr. (helmczno Far maceut} czna ,,Phdl—
mabit* . — Y.omnica 12
8 | Fabryka Far m'iceuty(zna ,,Labmphannﬂ — Piotrowice 40%)
9 Panstw. Fabr. Chemiczno - Falcheutyu-
na, d. ,,Scheurich — Jelenia Gora - 65%)
10 Fabryka Farmaceutyczna d. ,,Paul Seifert* — Walbrzych 15%)
11 Panstw. Fabry. Chem. - Farm. Gora blasl\a — Gora Slaska 344)
12 Zaklady Chemiczne ,,Motor-Alkaloida® — Kutno ° 66%)
13 Pabianicka S. A. Przemystu Chemicznego. — Pabianice 323
14 | Przemys! Chemiczny ,,Boruta“ : — Zgierz 780
16 Fabr. Chemiczna ,,Wola KlZySLlOl)OISI\d - — Wola Krz. 25
16 | Zaklady Chemiczne ,,Grodzisk" — Grodzisk Maz. 77
17 Polski Przemysl Octowy — Zawiercie 112
18 Fabr. Suchej Destylacji Drewna. — Gryfin 49
19 | Fabryka Kwasu Mlekowego. — Lodz 3
20 Fabryka Kosmetyczna ,,Hahna — Bydgoszcez 184)
Panstw. Fabr. Chemiczno - I*annaceu[ynz— ‘
21 na ,,Pebeco* — Poznan e 3435

) Fabryki Farmaceutyczne.

Stan ogdlny zatrudnienia na 1 marca b. r.
we wszystkich fabr ykach podleglych Zjedno-
czeniu Przemyslu Organicznego i Farmaceu-
tycznego wynosil 2481 oséb.

Stan zatrudnienia we wszystkich 14 fa-
brykach chemiczno - farmaceutycznych za
wylaczeniem Przemystu Chemicznego ,,Bo-

-

1uta W Lglelzu (780 osob) 1 Pabianickiej
S. A. Przemyslu Chemicznego w Pabiani-
cach (323 osoby) na dzien*l marca b-r. wy-
niost 1107, co stanowi 45% w stosunku do
ogolnej ilosci osob zatr udnlonych we wszyst-
kich fabrykach podleglych n-Zjednoczeniu.

PRODUKCJA FARMACEUTYCZNA W.R. 1945.

~ ‘ W KILOGRAMACH.
i -

Lp WYROBY FARMACEUTYCZNE llos¢ f,abryk rok 1945
1 Specyfiki ; 7 fabryk 24.058,9
2 Szczepionki, surowice, zastlzylu. 4 fabryki 1.829,6
3 Preparaty galenowe 6 fabryk 27.153.3
4 Lecznicze wody sztuczne -1 fabryka 790,
5 Srodki odzywcze far maceutvcnc 1 fabryka 2.638,—
6 Plastry lecznicze i fabryka 5.942,—
7 Ziola lecznicze - 2 fabryki 800,—
8 Wyeciagi lecznicze e 1 fabryka 528,—

Ogolem, : ; 3 : 11 fabryk 63.739.8 -
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PRODUKCJA FARMACEUTYCZNA
W R. 1946.
© W KILOGRAMACH.

Liip WYROBY FARMACEUTYCZNE [los¢ fabryk m. | m.ll [Razem
1 Specyfiki 7 fabryk | 3.966,2 | 5.032,7 | 8.998,5
2 Szczepionki, surowice, zastr zylxl 4 fabryki 560,4 oL ‘223 14
3 Preparaty galenowe : 6 fabryk | 9.484,1 | 3.859,—| 13.343,1
4 | Preparaty organo-terapeut. . 3 fabryki 1456 = 271,— 416,6
5 Alkaloidy : ; 1 fabryka | — 2,6 2,6
6 Wyciagi lecznicze. 1 fabryka 210,5 68,-— 278,5
7 Syropy 1 fabryka | -— 2.1885=1 2. 188:==
8 Srodki odzywcze 2 fabryki = 2.882,—1 2882, —
9 Lecznicze wody sztuczne (labl) 1 fabryka 151,6 238 < 384,6

10 | Ziola lecznicze = 1 fabryka 99,—| — 99,

11 Plastry lecznicze . 1 fabryka | 1.465,—| - 516,—] 1.98t,—

12 | Srodki opatrunkowe 1 fabryka | — 1.038,—| 1.038,—
Ogo6lem, 12 fabryk [16.082,4 |16.763.3 | 32.845,7

Ogolna produkcja 12 fabryk wyniosla ca
32.846 kg wyrobow farmaceutycznych za 2
miesiace b. r., w tym 4 fabryki na Ziemiach
Odzyskanych wyprodukowaly 6355 kg, co
stanowi ca 19,4% w stasunku do ogolnej pro-
dukeji Wszystklch fabryk.

Do dnia 1 marca b. r. wyprodukowano la-
cznie 96.585 kg. przetworéow farmaceutycz-
nych.

W ciagu 2-ch miesiecy b. r. wyproduko-
wano farmaceutykow w kg ca 52% w stosun-
ku do produkeji facznej r. 1945.

Podzial przeprowadzony zgodnie z obo-
wiaujacym wyciagiem ze statystykj z 1937 r.

Zestawienie zrobione na podstawie spra-
wozdan miesiecznych nastepujacych fabryk:
1. Wander
2. Ciba
3. Klawe
4. Spiess
ot e REbEco
6. Halina
7. Polpharma
.8. Motor-Alkaloida

9. Azo-Farma
10. Labopharma
11. d. Scheurich
12.d.. Seifert:

PRODUKCJA FARMACEUTYCZNA

1 W R. 1946.
£ W ZLOTYCH R. 1939
L.p.| WYROBY FARMACEUTYCZNE | llos¢ fabr. m. | m. 1l Razem

1| Specyfiki 7 fabryk 400.674,— | 616.000,— ‘| 1.016.674,—
2 |Szczepionki, surowice, zastr zykl 4 fabryki 237.790,— | 139.300,— 974090 =
3 | Preparaty galenowe 6 fabryk 159.252,— | 140.700,— 299962 =
4 |Preparaty organo-ter apeut 3 fabryki 49.751, — 80.900,-— = 150:651
5 | Alkaloidy : 1 fabryka — 2.000,-- 2.000,—
6 | Wyciagi lecznicze. 1 fabryka 3.869,— 1.200,— 5.069,—
7 | Syropy : 1 fabryka o 8.000,-— 8.000,—
8 | SrodKki odzywcze 2 fabryki - 29.800,—- 29.800,—
9 | Lecznicze wody sztuczne (tabl ) 1 fabryka 20— 1= 315, —
10 | Ziola lecnicze : 1 fabryka | = 2.402.— — 2.402,—
11 | Plastry lecznicze . 1 fabryka 111.895,— | . 36.000,— 147.895,—
12 [Srodki opatrunkowe . 1 fabryka — 80.700,—- 80.700,—

Oedlem = - 12 fabryk | 966.846,— | 1.136.500,- | 2.103.346,—
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Mechanizm dzialania sulfonamidéw na bakterie

chorobotwoércze.
MARIAN I. JANIAK, Bale (Szwajcaria).
Dr. med. wet. — Dr. nauk techn.

Sulfonamidy zostaly wprowadzone do te-
rapii bakteryjnych choréb infekeyjnych
przed laty dziesieciu. Poniewaz zastosowa-
nie tej grupy $rodkow leczniczych dalo wy-
niki wprost rewelaeyjne, zwracano zasad-
niczo malo uwagi na badania doswiadczalne,
jak i na mechanizm dzialania tych srod-
kow. Poswiecano sie prawie calkowicie za-
stosowanu sulfonamidow w medycynie pra-
ktycznej. Zasadnicze zmiany zaszly dopie-
ro w ostatnich pieciu latach. Rozpoczeto bo-
wiem obszerne badania doswiadczalne tak

,in vitro® jak i na zwierzetach do$wiadczal--

nych, majac na celu nie tylko okreslenie
dodatniego jak i ujemnego wplywu na od-
powiednie rodzaje bakterii choro_botw()r—
czych ale jeszeze w wiekszym stopniu wyja-
$nienie mechanizmu dzialania réznych po-
chodnych grupy sulfonamidéw w doswiad-
czeniach ujednostajnionych. ;

Znana jest rzecza, ze przy rozpatrywaniu
przebiegu choroby infekecyjnej bierze sie pod
uwage dwa zasadnicze momenty:

1) pasozyt i jego zjadliwos¢, jaka tenze

moze W organizmie rozwinac,

2) organizm i jego sily odpornosciowe, ja-
kie tenze jest w stanie pasozytowi prze-
ciwstawic.

Jeszcze w okresie obrad miedzynarodowe-
go kongresu bakteriologéw w roku 1939 we
Wiedniu dominowalo zapatrywanie, ze sul-
fonamidy w do$wiadczeniach ,,in vitro‘ nie
wykazuja zadnego dzialania na bakterje
chorobotworcze. Zapatrywanie to pochodzi-
lo stad; ze w do$wiadczeniach z sulfonami-
dem ,,Prontosil rubrum (2, 4-diaminoazo-
b{enzgl — 4— sulfonamid) stosowanym ,,in
vilro™ otrzymywano wyniki ujemne, t. zn.
ten srodek chemoterapeutyczny nie wyka-
zywal zadnego dzialania na dane bakferje
chorobotworcze. Francuski uczony Trefouel
udowodnil niestusznos¢ tych zapatrywan,
stwierdzajac, ze substancja czynna sulfona-
midu ,,Prontosil rubrum® zostaje odczepio-
na dopiero w organizmie. Ta substacja czyn-
na okazal sie t. zw. ,,Prontosil album® (sul-
fonanilamid).

Doswiadeczenja ,,in vitro* jak i na zwie-
rzetach do$wadcezalnych dolyczace dzialania
srodkow -chemoterapeutyeznych maja na
celu:

1) okresli¢ t. zw. ,rozpietosci dziatania*
srodka leczniczego, t. zn. na jakie ro-
dzaje bakterji dany srodek oddzialy-
wuje, ; S

2) poréwnac¢ wzgledna sile dzialania pe-

wnej liczby srodkow leczniczych na je-
den i ten sam rodzaj bakterji,

o

3) wyjasni¢ mechanizm dzialania danych

srodkow leczniczych na bakterje wra-

zliwe.

W niniejszym artykule’ podam pokrotce
panujace dzisiaj zapatrywania odnosnie me-
chanizmu dzialania sulfonamidéw na bak-
terje chorobotworcze.

Mechanizm dzialania srodkow leczniczych
jeszcze przed kilkunastu laty nie byl wyjas-
niony dokladnie. Dopiero rok 1941 przy-
niost w tym wzgledzie zmiany zasadnicze.
Wkrotce po wprowadzeniu sulfonamidéw
do terapji chorob infekeyjnych zauwazono,
ze dzialanie sulfonamidow w doswiadcze-
niach ,,in vitro* moze by¢ zniesione (zobho-
jetnione) przez dodanie takich $rodkow jak
drozdze. pepton, wyciagi z poszczegélnych
organow zwierzecych lub bakterji. Dopiero
pozniej odkryto odpowiedzialna za to zjawi-
sko substancje, wyosabniajac ja i okreslajac
jej budowe chemiczna. Okazalo sie, ze jest
nia prosty zwiazek, mianowicie kwas p-ami-
nobenzoesowy (H:N.C:H..COOH), wykazu-
jacy najsilniejsze dzialanie antysulfonami-
dowe (przeciwsulfonamidowe). Stwierdzomno

nastepnie, ze przez zastosowanie dokladnie

okreslonej ilosci czynnika antysulfonamido-
wego dzialanie bakterjostatyczne i bakterjo-
bojeze pewnych sulfonamidow zostaje. zu-
pelnie skompensowane. -

Do wzrostu i rozmnazania sie bakterje po-
trzebuja szeregu substancji, wirod ktorych
wazna role odgrywaja takze witaminy lub
zwiazki pokrewne witaminom. Wiele rodza-

ji bakterji wymaga wlasnie kwasu p-amino-

benzoesowego  jako glownego czynnika
wzrostu i rozmnazania sie. Jako czynnik roz-
wojowy jest on czesto nazywany ,,witamina
H bakterji“. Dalsze badania wykazaly, ze
zwiazanie kwasu p-aminobenzoesowego z
kwasem glutaminowym powoduje zwieksze-
nie jego sily dzialania jako $rodka antysul-
fonamidowego. Prawdopodobnie u bakter-
ji funkcjonuja takie zwiazki jak kwas p-ami-
nobenzoesowy lub jego pochodne na podo-
bienstwo witamin u zwierzat cieplokrwis-
tych. :

Budowa chemiczna kwasu p-aminobenzo-
esowego jest podobna do substancji wyjs-
ciowe] z ktorej sie wytwarza sulfonamidy,
mianowicie do kwasu sulfanilowego. Rozni
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“sie on od kwasu sulfanilowego tym, ze za-
miast grupy sulfonowej posiada grupe kar-
boksylowa. Wlasciwos¢ znoszenia dzialania
bakterjostatycznego  sulfonamidow przez
kwas p-aminobenzoesowy polega prawdopo-
dobnie na pokrewienstwie obu tych substan-
cji. Jako substancje obce komdérkom bakie-
ryjnym, sulfonamidy zostaja slabiej zwia-
zane z bialkiem apofermentu komorkowe-

‘;yg{o i dlatego zostaja latwiej wypierane przez .

“kwas p-aminobenzoesowy. Stad znoszenie
dzialania sulfonamidéw przez kwas p-ami-
nobenzoesowy lub przez srodki zawierajace
tenze kwas.

Stosunek kwasu p-aminobenzoesowego do
sulfonamidow posiada stala i okreslona
~wielkos¢. Wedlug B. Wood: ilosciowe dzia-
lanie antagonistyczne kwasu p-aminobenzo-
esowego na sulfathiazol przedstawia si¢ na-
stepujaco:

Stosunek stezenia
molarne:o kw, p-ami-
nobenzoesowego do

Konieczne molarne
stezenie kw. p-ami-

Molarne stezenie
nobenzoesowego

sulfathiazolu do nrzeciwdziatania stez, molar. sulfa-
bakterjo tazie hiazolu
9304 3:10=> 9,0.10 =2
T 2. 2.9
9. iz 2,0
35 L= 2,3
2. 9. 2,5
il 3. Sl
2 8.10-5 ik 3,7

przeciélnie 2:8:10=2

Z podanego zestawienia wynika, ze wyra-
zajac liczbowo dzialanie antagonistyczne
kwasu p-aminobenzoesowego, jedna czas-

teczka tego kwasu wystarcza na sparalizo-

wanie 36 czasteczek sulfathiazolu. Jeszecze
wyrazniej predstawiaja sie te stosunki u sul-
fanilamidu. Srodek ten,jak wiadomo, posia-
da znacznie mniejsza sile bakterjostatyczna
niz sulfafathiazol. Jedna czastka kwasu
p-aminobenzoesowego paralizuje dzialanieaz
280 czasteczek sulfanilamidu. To zestawie-
nie wykazuje dobitnie, ze im slabsze dziala-
‘nie bakteriostatyczne lub . bakteriobojcze
wykazuje dany sulfonamid, tym wieksza
ilos¢ czasteczek tego srodka zostaje spara-

lizowana w swym dzialaniu przez jedna cza-

steczke kwasu p-aminobenzoesowego.

Wedlug t. zw. ,,teorji wypierania®, dziala-
nie sulfonamidéw polega na tym, ze przez
wyparcie kofermentow komorki od im wlhas-
ciwych apofermentow nastepuje czesciowe
lub calkowite unieczynnienie ‘pewnych fer-

mentow tejze komorki. Stad to konieczno$é
wysokiego dawkowania przy leczeniu sulfo-

namidami. Przez stosowanie wyzszych da-
wek sulfonamidu, kwas p-aminobenzoesowy
zostaje szybciej i dokladniej wyparty, przez
co osiaga sie dokladniejsze uszkodzenie ko-
morki bakteryjnej.

laiti

\
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Sprawa znosnosci poszczegdlnych sulfona-
midow przez organizm jest naturalnie $cisle
zwiazana ze sprawa dawkowania. Zjawisko
»przyzwyczajania sie’ pewnych bakterii-do
sulfonamidow ma tutaj wielkie znaczenie.
W tym wypadku jest mowa o t. zw.’,,chemo-
rezystencji®. Sprawa ta dotad nie zostala je-
szcze wyjasniona. Czesto ujemny wynik le-
czenia sulfonamidami polega na nieodpo-
wiednim dawkowaniu S$rodka -leczniczego.
Poza tym moze tu chodzi¢ o t. zw. adaptacje
nieswoista lub moze dyssocjacje — objaw

~ tak dobrze znany w biologii. Obecnie utrzy-

muje sie takze poglad, ze ,,przyzwyczajenie
sie” bakterii do sulfonamidéw polega na
zwiekszonej niz normalnie produkeji kwasu
p-aminobenzoesowego przez te ostatnie.

Podkresli¢ jeszeze nalezy waznosé¢ oddy-
chania komorki bakteryjnej, jednej z pod-
stawowych funkeji organizmu zywego. Od-
dychanie bowiem dostarcza energji dla syn-
tezy protoplazmy. Wszystkie rodzaje bakte-
rii, podobnie jak i inne komorki zywe sa wys
posazone w dehydrazy zwane takze fermen-
tami oddychania, katalizujace przenoszenie
wodoru z donatora na akceptor. Dlatego tez
badania tego zjawiska, a specjalnie badania
nad dehydrazami maja bardzo wielkie zna-
czenie teoretyczne i praktyczne. O ile za po-
moca jakiego$ srodka np. sulfonamidu uda
sie uszkodzi¢ dehydrazy bakteryjne, wtedy
funkeje zyciowe danych bakterii zostaja za-
hamowane, w nastepstwie czego nastepuje
uniemozliwienie dalszego rozwoju tych dro-
bnoustrojow.

W rzeczywistosci, zaleznie od stezenia, t.
zn. od wielkosci dawki, sulfonamidy dzialaja,
na funkcje oddychania komorek bakteryj-
nych hamujaco albo tez przyspieszajaco.
Stwierdzono, ze konieczne stezenie sulfathia-
zolu dla unieszkodliwienia zarazka cholery
drobiu jest znacznie nizsze anizeli dla zaraz-
ka rozycy. Zjawsko to zostalo potwierdzone
przez badania kliniczne.  Wynika stad, ze
prez za niskie dawkowanie sulfonamidu przy
leczeniu, czesto wspiera sie system oddycha-
nia bakterii zamiast go uszkadza¢. Dlatego
tez sprawa odpowiednio wysokiego dawko-
wania przy leczeniu sulfonamidami jest spra-
wa niezmiernie wazna. Poprzednio bowiem
wspomniany kwas p-aminobenzoesowy przy
pewnym stezeniu jest w stanie wspierac lub
tez i hamowac¢ dzialanie sulfonamidéw na

funkcje oddychania komorek bakteryjnych.:

Praktycznie biorac, ujemne Iub dodatnie

dzialanie sulfonamidéw przy leczeniu pole-

ga na wzajemnym stosunku ilo$ciowym po-
danego sulfonamidu i kwasu p-aminobenzo-
esowego produkowanego przez bakterje,

- znajdujace sie jednoczesnie w organizmie.

Rozpatrujac chemoterapje infekeyjnych
choréb bakteryjnych nalezy rozwiazaé¢ na-
stepujace zagadnienia: :

ir
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1) okresli¢ i wyosobni¢ substancje wzrosto-
we, konieczne do zycia poszczegolnych
bakterii chorobotworezych.

2) okresli¢ wlasciwe substancje wspieraja-
ce dla wyeliminowania koniecznych do
zycia substancji wzrostowych danych
bakterii chorobotworczych,

Rozwazajac powyzsza sprawe dochodzi sie
do przekonania, ze bakteriologia i biochemia
wspolpracujac Scisle beda musialy rozwiazac
to zadanie, przyczym badania nad enzyma-
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mi (fermentami) zabiora prawdopodobnie
Iwa czes¢ tych prac.

Do badan nad mechanizmem dzialania sul-
fonamidoéw bardzo czesto uzywa sie sulfa-
thiazolu (Cibazol). Szerokie mozliwosci sto-
sowania tego srodka leczniczego przy zwal-
czaniu bakteryjnych choréb infekeyjnych,
jak i doskonala znosnosé tego srodka chemo-
terapeutycznego przez organizm spowodo-
waly, ze sulfathiazol (Cibazol) zostal po-
wszechnie uznany rowniez jako jeden z bar-
dzo odpowiednich $rodkéow do badan nad
mechanizmem dzialania sulfonamidow.

Na temat walki z korozjq zelaza
Dr.—inz. ZYGMUNT KLONOWSKI.

W  dwudziestoletnim miedzywojennym
okresie naszego samoistnego bytowania pan-
stwowego, gdy polski przemyst hutniczy uza-
lezniony byl wyraznie od supremacji kapita-
lu zagranicznego, akcja walki z korozja two-
rzyw, w pierwszym rzedzie z rdzewieniem
zelaza, nie nalezala do poczynan, mogacych

liczy¢ na wyrazniejszy rozwoj W naszym

kraju.

Sprawe te ujmowano bowiem ciasno, gdyz
jednostronnie, a poza tym opacznie, gléwnie
pod wplywem hypnozy wyimaginowanej
obawy ujemnego skutku, ktéry by moglo
wywrze¢: zorganizowanie fachowego zapo-
biegania rdzewieniu zelaza na rozmiar zbytu
tego tworzywa na runku wewnetrznym. Dla-
tego tez, gdy w wiekszosci krajow uprzemy-
stowionych Instytuty Korozyjne byly w wla-
sciwie ujetym interesie ogolno narodowym
traktowane z nalezytym zrozumieniem ich
donioslosci i finansowane glownie przez hut-
nictwo i przemyst metalowy, sprawa nieco
szerszego zainteresowania sie impreza orga-
nizacji walki z korozja nie doczekala sie w
Polsce dowrzesniowe] realizacji w rozmia-
rze, godnym blizszego omowienia.

Przedstawiony stan rzeczy bylby moze
mniej frapujacy, gdyby nie wymowa przy-

. toczonych ponize] danych. statystycznych,
obrazujacych przedwojenne roczne zuzycie
zelaza na glowe mieszkanca w kilku krajach
W porownaniu z zuzyciem naszym,

Anglia 285 kg
(Czechoslowacja 220 ,,
Francja 190,
Polska 34 2

Wobec tak niklej konsumcji zelaza w Pol-
sce i uwzgledniajac chocby tylko naturalne
normalne podnoszenie sie stopy zyciowe]
u nas po pierwszej wojnie Swiatowej, obawe

odnosnie spadku normy zbytu na stal wsku-
tek ograniczenia rozmiaru jej korozji, przez
opracowanie podstaw fachowej opieki nad
konstrukcjami metalowymi, wypada uzna¢-
za przesadna.

W danej chwili stoi kraj nasz przed ko-
niecznoscia przeprowadzenia gigantycznych
inwestycji. -

Samo unormowanie komunikacji wymaga
ekspensu okolo 12-tu miliardow zlotych rocz-
nie, jak wywodzi inz. M. Lesz w artykule
Dt ,,Przemysll pracuje dla komunikacji®,
umieszczonym w zeszycie 6-ym czasopisma
»Zycie Gospodarcze z rb. W kwocie poda-
nej gléwna pozycje stanowi ekspens na za-
opatrzenie sie w zelazo i stal. Z tresci WSpO-
mnianego artykulu wynika, ze pokry-
cie zapotrzebowania na te tworzywa napo-
tykalo w roku zeszlym i jeszcze napotykaé
bedzie na duze trudnosei. Jest to zrozumiale,
gdy sie¢ zwazy obecne warunki pracy nasze-
go hutnictwa, ktére pomimo nadzwyczaj-
nych wysitkéw moglo da¢ wedlug danych,
zaczerpnietych z ,,Gazety Robotniczej* z dnia

- 9. 4. 46, tylko efekt, uwidoczniony w przyta-

czanej tu tabeli.
w tysiagcach Stosu-

1938 r. | 1945 r, | nek

Surowki . .| 1250 520 | 429,
S‘t ali e 1975 11,000 4 51,
Walcéowki. . .| 1550 750 | 489,

Polska wytworczosé

Pomimo juz zaistnialej i pewnosci co do
dalszej szybkiej poprawy tego przejsciowego
stanu rzeczy w zakresie produkcji zelaza
i stali, nalezy zda¢ sobie sprawe z tego, ze
bedzie przez szereg lat niepodobienstwem



92 PRZEMYSE. CHEMICZNY

dotrzymac¢ kroku rosnacemu gwaltownie w
miare odbudowy kraju zapotrzebowaniu na
wyroby hutnicze ze strony kolei, stoczni
i portow oraz innych licznych konsumentow
zelaza, ktorych zasieg pracy bedzie sie stale
zwiekszal. Obawe te potwierdzaja cze¢scio-
wo n. p. wywody artykulow: ,,Perspekty-
wy polskiej produkeji hutniczej, umiesz-
czonego w ,,Dzienniku Zachodnim® 2z dn.
18. 4. 46-oraz ,,Plan 3-letni rozbudowy hut-
nictwa* K. Nepomuckiej, opublikowanego
w czasopi$mie ,,Zycie Gospodarcze” Nr. §
vt oy :

W tym ukladzie warunkéw wypadnie za-
stosowaé rézne $rodki zaradcze, by niedobor
produkeji zelaza, a zwlaszcza najpotrzebniej-
szej jego odmiany, walcowki, odbil sie mozli-
wie najmniej ujemnie na postepie odbudowy
komunikacji i przemysléw metalowo-prze-
tworczych. Wyobrazam sobie, ze dazenie
to przejawi sie glownie w nastepujacych
kierunkach. g

W celu zaoszczedzenia stali zaleci .sie naj-
szersza zamiane konstrukeji z tego tworzywa
przez systemy zelbetonowe. We wszystkich
innych wypadkach, z uwagi na interes celow
pilniejszych lub gospodarczo najdonioslej-
szych, ustali sie hierarchie potrzeb. Dla za-
pewnienia dlugowiecznosci konstrukeji no-
wych zwrocona bedzie wzmozona uwaga na
rozmiar wyrobu i stosowania stali nierdzew-
nych oraz na takie projektowanie szczego-
16w technicznych konstrukeji, ktore ogra-
cza do minimum zatrzymywanie sie wody
opadowej na ich powierzchni w celu uszczu-
plenia powodu korozji.

Inna seria zabiegéw is¢ winna po linii
opozniania zjawiania sie zapotrzebowania
na zelazo i stal bez powodowania jednoczes-
nego uszczerbku dla pilnych biezacych po-
trzeb gospodarczych. Mam w tym wypadku
na mysli przedluzenie pelnejuzytkowej war-
tosci zarowno juz istniejacych jak i beda-
cych jeszcze w realizacji lub planowanych
mostow, wagonow réznych typéw i innych
dziel techniki z metali.

Realne widoki na urzeczywistnienie osta-
tnio podanego celu zapewni¢ winno szero-
kie spopularyzowanie osiagnie¢, jakie daje
akcja zapobiegania korozji zelaza przez fa-
chowe zaopiekowanie sie jego powierzch-
nia. :
Zabiegi te staly sie oddawna powszechnie
obligujace we wszystkich krajach uprzemy-
slowlonych po stwierdzeniu przez Instytuty
Korozyjne tych panstw ogromu rozmiaru
strat, jakie przyczynia¢ moze rdza narodo-
wemu inwentarzowi obiektow z zelaza i stali.
Posilkujac sie analogia i biorac pod uwage
charakter klimatu naszego; ktory sprzyju
rdzewieniu, nie wpadnie sie w przesade

przyjmujac z prof. K. Pajewskim, ze stral’
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Polski wskutek rdzewienia zelaza, zainwestc -
wanego na jej terytorim, siegna¢ moga
400.000 ton rocznie.

W zestawieniu z przytoczona wyzej obecne
produkcja hutnictwa naszego stanowi cylra
ta odsetek wystarczajaco powazny na to, by
mogl nalezycie uwypukli¢ donioslos¢, a tym
samym koniecznos¢ zdecydowanego podje-
cia akeji antykorozyjnej w naszym kraju
na skale najszersza, przynajmniej na odcin-
ku sekcji powlok ochronnych.

Do chwili powstania Polskiego Instytulu
Korozyjnego moglyby poczynania te — zda-
niem moim — naleze¢ do atrybucji Rady
Naukowo-Technicznej, dzialajacej przyZjed-
noczeniu Przemyslu Farb i Lakierow."

Zedo gestii taimpreza predestynowana jest
ta wlasnie Rada, a nie inna z zasiegu dzialal-
nosci ktoregos z pozostalych Zjednoczen
chemicznych, wyplywa samorzutnie z faktu,
ze w praktyce ochrone tworzyw wszelkiego
rodzaju sprowadza sie prawie wylacznie do
pokrywania ich powierzchni farbami i la-
kierami i ze wszystko, co sie wiaze z ta pro-
filaktyka, nie posiada w Polsce dotychczas
innego centrum dyspozycyjnego poza Zjed-
noczeniem Przemyslu Farb i Lakierow.

Pozostawiajac metalurgom ingerencje w
czysto fachowe szczegoly rozwoju produkeji
stali nierdzewnych, mie¢ bedzie wspomnia-
na Rada na celu jako zadanie dominujace
ratowad te z posrod inwestycji metalowych
w naszym kraju, ktore chyla sie ku upad-
kiowi wskutek korozji, i zabezpiecza¢ na
najdluzszy okres uzytkowania tak -pozosta-
fosci z epoki minionej, jak i nowowznoszo-
ne konstrukeje lub urzadzenia z zelaza i me-
tali lekkich.

Na plan pierwszy dzialalnosci omawiane]
Rady wysuwa¢ sie beda, jako podstawowe,
dwa zagadnienia nastepujace: receptura
farb olejnych i lakierow typu rdzochronne-
go i zapewnienie surowcow dla wyrobu tych
artykulow. Co do drugiego z wymienionych
odcinkow pracy, horoskopy sa o tyle po-
myslniejsze, ze jako najskuteczniejsze z pos-

‘tod farb rdzochronnych uznaje sie po-

wszechnie farbe miniowa dla bezposrednie-
go krycia zelaza i stali, a farby szare na bieli
cynkowej dla warstw nastepnych. W sklad
warstwy gruntowej wchodzi¢ winna minia
olowiana w ilosci ok. 85% wagowych, do
nastepnych stosuje sie $rednio 50 cze$ci bie-
li cynkowej. Zaréwno minia olowiana, jak
i biela cynkowa dysponuje Polska juz obec-
nie w nadmiarze bez potrzeby uciekania si¢
do importu surowcow. W zwiazku z tym

- cze$¢ produkeji minii i bielj przeznaczona
‘jest na.eksport, co moze by¢ nadal utrzyma-
. ne bez obaw o trudnosci zaspokajania prze-

widywanego silnego. wzrostu zapotrzebowa-
nia wewnatrz kraju wobec uruchamiania w
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danej chwilj przez Zjednoczenie Przemyshu
farb i Lakierow nicezynnych dotad fabryk
minii olowianej i bieli cynkowej. Tym sa-
mym dane sa Polsce niezalezne, trwale i ilo-
$ciowo nalezycie zagwarantowane podstawy
dla wyrobu farb rdzochronnych.
Okolicznos¢ ta nie przesadza jednak, nie-
stety, sama przez sie mozliwosci wyrobu
wspomnianych materialéw malarskich.
Sprawe te wogole, a poza tym rowniez
i illos¢ produkeji decyduje drugi poza suchy-

mi farbami skladnik farb gotowych, t. zw.’

spoiwo, ktore otrzymuje sie z przerobu oleju
Inianego. Na cel ten wymagaja: farba minio-
wa ok. 12%, a farby szare na bieli cynkowe;j
srednio 40% oleju Inianego w stosunku do
wagi odnosnych farb gotowych. Sprawa ka-
tastrofalnego wprost chwilowo stanu moz-
liwosci zaopatrzenia polskich wytwoérni farb
olejnych i lakieréw w olej Iniany byla prze-
ze mnie poruszana W plerwszym numerze
niniejszego czasopisma z rb. Wskazalem jed-
noczesnie na sposoby zaradzenia tej sytua-
cji. :

Na tym miejscu ograniczam sie przeto je-
dynie do podkreslenia raz jeszcze,ze w chwi-
lowym ukladzie warunkéw rozmiar naszych
ilosciowych mozliwosci produkeji = rdzo-
chronnych [arb gotowych pozostaje Scisle
uzalezniony wytacznie od iloSci oleju Inia-
nego, jaka zostanie postawiona do dyspozy-
cji wytwocow tych artykulow przez czynni-
ki odno$nie miarodajne, a wiec gtownie
przez Ministerstwo Aprowizacji i Handlu.

Dopuszczenie przez czas dluzszy do po-
kazniejszego niedoboru na tym odcinku za-
opalrzenia surowcowego nie powino zaist-
nie¢. Zachwialyby sie woéwezas podstawy
imprezy antykorozyjnej w naszym kraju,
ktora najpozniej w drugiej polowie rb. win-
na przejawic¢ sie, jako akcja gospodarcza,
nakazana z urzedu na terenie calago Pan-

stwa, na podobienstwo oddawna zrozumia- -

lego przez wszystkie gospodarczo uswiado-
mione spoleczenstwa obowiazku ubezpiecza-
nia sie na ewentualnos¢ pozaru. Bo wszak
rdzewienie, to nic innego, jak powolne spa-
lanie sie zelaza. W razie, gdyby wyniki obli-
_ czen Ministerstw Rolniclwa oraz Aprowi-

zacji i Handlu wykazaly niemozliwos¢ spro-
stania zapotrzebowaniu przemystu farb i la-
kieréw na olej Iniany z zasobow wewnetrz-
nych siemienia Inianego, zalecone jest na-
tychmiastowe zdecydowane wkroczenie na
droge importu. Wydaje sie to w danym wy-

padku tym latwiejsze, ze akcja ta moze zna-

lez¢ kompensate w wywozie bieli cynkoweyj,
minij olowianej, a niebawem rowniez i ul-
tramaryny, artykulow wyrabianych w lonie
tegoz Zjednoczenia, ktore domaga si¢ do-
staw oleju Inianego dla zaspokojenia celow
nieprzecietnej donioslosci gospodarczej.
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Niezaleznie od tego apelu Rada Naukowo-
Techniczna przy Zjednoczeniu Przemyslu
Farb i Lakierow bedzie czyni¢ starania
o mozliwie najwydatniejsze obnizenie pro--
centowej zawartosci oleju lnianego w far-
bach i lakierach gotowych do malowania.
Jest to do urzeczywistnienia m. in. przez réz-
ne termiczne i chemiczne obrébki surowego
oleju. Z innej strony wytwornie farb su-
chych, w pierwszym rzedzie fabryki bieli
cynkowej, otrzymaja instrukcje wyrabiania
tych pgmentéw wylacznie w odmianach, na-
cechowanych najnizsza chlonnoscia oleju.

Nie mniejsza uwage poswieci Rada row-
niez zastapieniu oleju Inianego przez oleje
nieschnace powprowadzeniu doich czastecz-
ki podwojnych wiazan i zamianie tak waz-
nego dla celow rdzochronnych oleju drzew-
nego, pochodzenia chinskiego, przez odpo-
wiednio preparowany olej rytynowy, ktory
produkuja Balkany i Zwiazek Radziecki w
pokazniejszych ilosciach. Szczegély technicz-
ne przeprowadzenia tych procesow zostaly
opracowane w Polsce podczas minione] woj-
ny i byly woweczas praktycznie wykorzysty-
warne. : :

Sprawa schnacych zywic .ftalowych sta-
nowi zagadnienie odrebne, ktérego rozwia-

zanie u nas gwarantowaloby krajowi do

50% oszczednosci na olejach schnacych.
Na blizsze zajecie sie zasluguje dalej
sprawa wykorzystania metod~uszlachetnia-
nia kalafonii, jedynej poza bursztynem ro-
dzimnej zywicy naturalnej. Wielce pomoc-
nym w tym kierunku moglby by¢ m. in.
nasz przemys! naftowy, dostarczajac kwa-
sow naftenowych dla celow estryfikacji,
a rowniez dla wyrobu suszek wysokogatun-
kowych. Braku kalafonii nie powinnismy
w Polsce odczu¢ dotkliwiej w razie odpo-

- wiedniego zaopiekowania sie tak zywico-

waniem sosny naszej, jak i wykorzystaniem
pniakow, pozostalych po dewastacji wojen-
nej polskiego drzewostanu. Odnosne metody
sa dokladnie znane kilkunastu chemikony
polskim z wieloletniej praktyki z zakresu
ekstrakeji karpiny smolnej.

Poza tym. rozpracowane zostana rozne
mozliwos$ci szerszego stosowania krajowych
asfaltow i bitumoéw ropnych oraz pakow
z naszych koksowni do wyrobu lakierow
rdzochronnych. : :

Dla wypadkow, gdy chodzi¢ bedzie o za-
spokojenie celow charakteru dekoracyjnego
i o krotkotrwalym tylko okresie wykorzy-
stywania malowanego obiektu (wystawy,

" baraki), bedzie wskazane zaleci¢ wyréb i sto-

sowanie farb emulsyjnych, zaoszczedzaja-
cych bardzo pokazna ilos¢ tak olejow schna-
cych, jak i zywic oraz rozpuszczalnikow. 7
pomoca beda tu musialy przyjs¢ przetwor-
nie smoly pogazowej, dostarczajac oleju
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antracenowego o mozliwie jasnym zabar- Kazda powloka malarska winna jednak
wieniu. zaspakajaé pewne minimum Zqdanl w odnie-
sieniu do trwatosci, inaczej zabieg malowy-
nia staje sie malo uzasadnionym pod wzgle-
dem gospodarczym, co omdéwilem blize] w
grudniowym numerze 1945 r. niniejszego
Miesiecznika.

Nie nalezy sie przeto tudzié¢, aby przemysl
[arb olejnych i lakieréw mdgl zrezygnowad

Wypadnie moze siegna¢ rowniez do po-
wlok, uzyskiwanych przez natrysk zapraw
cementowych o specjalnym skladzie, ktore
dla pewnych celow wydaja sie by¢ wprost
zalecone, np. w miejscach, gdzie ma sie do
czynienia z atmosfera lub pylem o odczynie

alkalicznym. ; Tt i : : :
: : catkowicie z dostaw oleju Inianego lub in-

Aby jednak wyniki tych oraz podobnych nych olejow roslinnych, zastepczych, jak
prac pionierskich, jak dla naszego kraju, fonopny, sojowy, stonecznikowy lub rlel;—
mogly liczy¢ na szybkie zaszczepienie sie w nowy, gdyz te tylko skladniki zapewniajq po-
praktyce, nieodzownym bedzie odrzucenie w wtokom ~ malarskim  kilka nieodzownych
odniesieniu do I_nc_h przesadm_e] iopmahstykx cech podstawowych, ktére stanowia o sku-

- przy sprawdzaniu ich wartosei, a nieraz mo- tecznosci ochrony przez nie ich podtoza.

ze 1 zerwanie z uswiecona przez dlugie lata _ ol ean
tradycja uzusow, zakorzenionych szczegol- : St B
nie wérod wiekszosci wykonaweow robot Skoro mna wszystkich odcinkach pracy
malarskich. Brak odwagi w tym wzgledzie technieznej, handlowej i administracyjnej
dlugo pokutowal w branzy lakierniczej w _przezwyciezamy obecnie w Polsce codzien-
Polsce. Dlatego tez kraj nasz mnajpéznie; nie nieprzecietne trudnosci, by tylko kraj
Z poér(’)d innych uprzen]yslo\vionych przy- l.laSZ od]')u'dowac, nie mozemy dO])USCIC-
swoil sobie w szerszym stopniu korzwsci jednoczesnie _do tego, aby przemysl farb
stosowania np. nitrocelulozy lub zywic syn- ole,]nycl} i lakierow nie mogl mie¢ Zapewnio-
tetycznych dla celow' ochrony tworzyw. nej cho¢by pewnej skrupulatnie najoszczed-

niej wyposrodkowanej ilosci olejéw roslin-
nych, skoro celem farb jest zabezpiecza¢ od
samorzutnego niszczenie swiezo odremonto-
wane lub wznisione budowle i mosty albo
wyprodukowane maszyny i wagony lub in-
ne srodki pomocnicze dla usprawnienia po-

- stepu zatarcia sladéw wojny.

: ; : _ : Odbudowa kraju jest i pozostanie jeszcze
Czas nagli, by po zaniedbaniach na odcin- przez czas dluzszy najdonioslejszym  wérod

ku konserwacji w okresie wojennym zetrzec roznych odeinkéw naszych poczynan pan-

Rdza posiada, jak wiadomo, potencjal
elektryczny bardziej szlachetny, niz zelazo.
Dlatego tez utarlo sie wsrod korozjonistow
wyrazenie: rdza rodzi rdze. Obecnosé jej na
- powierzchni- metalicznego zelaza powoduje
powstawanie <ogniw - lokalnych, w ktérych
anode stanowj dazace do rozczynu zelazo.

'

powloke rdzy i zastapi¢ ja farba, chroniaca stwowych. :

oczyszczony metal od dalszego niszezenia "Wynika stad samorzutnie, ze zapotrzebo-
i to nawetw wypadku, jezeli rodzaj powloki wanie na olej Iniany ze strony przemyslu
mialby sie r6zni¢ w pewnym stopniu od farb i lakieréw zajmowaé¢ winno w zesta-
tej, ktéra przywyklo si¢ stosowa¢ do nie- wieniu z zapotrzebowaniami na tenze olej
dawna, gdy kraj nasz nie odczuwal braku dla innych zadan technicznych miejsce czo-
niektorych surowcow, obecnie wszedzie lowe, nadrzedne, a przeto hierarchicznie
trudno dostepnych. : pierwsze.

Wszyscy fachowey z branzy fabrykacji =~ Mozna by¢ przeto pewnym, ze sprawa za-
farb olejnych i lakieréw zdaja sobie nalezy- opatrzenia przemyslu farb olejnych o lakie-
cie sprawe z konieczno$ci i-obowiazku naj- row w koniecna dla jego potrzeb'ilos¢ oleju
oszczedniejszego dysponowania olejem Inia-  Inianego zostanie zalatwiona zupelnie po-
nym i chetnie stana do wspolpracy dla przy- mys$lnie przez wszystkie- instancje, od kto-
sluzenia sie temu celowi. rych ona zalezy. e -

WIELKOSC PRZEMYStU -
CHEMICZNEGO
za_décyduie OPOZ'OM'E
UPRZEMYSLOWIENIA KRAJU
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Potrzeba budowy przemystu melasowego
przy cukrowniach
Inz. S. ZAGRODZKI

Zagadnienie racjonalnej gospodarki mela- 1927 stycz. 81 zt
sem w Polsce, bylo zawsze (rudne do rozwia- kwiec. 90 zt
zania. Nie moglo by¢ jednolicie ujete, gdyz lipiec 126 zt
bylo wypadkowa wielu interesow, a decydu- pazdz. 121 7t
jacy wplyw wywierala cena melasu na ryn- 1928 stycz. 130 zl
ku swiatowym. Cena ta wahala sie w bardzo kwiec. 189 z
szerokich granicach i w zaleznoscei od niej lipiec 198 zI
mielismy przyplywy i odplywy w przemysle v pazdz. 198 2
melasowym. Przychodzily okresy, kiedy bu- 129 st?rc;en‘ : 183 2t
dowano fabryki dla odcukrzenia melasu, go- %\iw_leézlen }gz z
rzelnie melasowe powstawaly jak grzyby po pz?ilgz 162 71
(1(\57?('211, budowano dmzdz_ownle,‘ a nawet 1930 styczen 116 21
projeklowano produkowanie z melasu glice- kwiecien R
ryny, wegla aktywnego, butanolu i kwasu lipieé 58 7l

- cytrynowego. To znow cena melasu na ryn-
ku $wiatowym gwaltownie wzrastala, zamy-
kano $wiezo wybudowane fabryki, a projek-
ty innych nie byly realizowane.

Od wrzesnia 1926 do pazdziernika 1928 r.
cena wzrosta niemal pieciokrotnie. Przy ta-
takich zmianach o racjonalnej gospodarce

melasent nie moglo by¢ mowy, a przemyst
melasowy przezywal ostre kryzysy. .

Wida¢ z tego jasno, ze dla zapewnienia
normalnych warunkoéw pracy, przemyslt me-

Dla przykladu przytaczam wykres cen me-
lasu od 1926 do 1930 roku, za tone franco

Gdarisk: lasowy musj by¢ uniezalezniony od cen me-'
5 _ lasu na rynku swiatowym. Ale ezy tylko od
1926 stycz. - 86 zl ryniku Swiatowego? -
kwiec. 65 zi Ponizej podaje zestawienie produkcji im-
lipiec 93 zl portu i eksportu melasu w Polsce 1931—38
pazdz. 44 71 w kwintalach:
35 ;
1931/32 | 1932/33 | 1933/34 | 1934/35 | 1935/36 | 1936/37 | 1937/38
Produkcja : .
Zachodnia Polska | 311767 531980 301769 | 419929 | 363800 | 383684 | 501399
Reszta Polski 389695 328073 232993 343565 | 387545 | 408920 53,1671
- Ogolem. 701462 860053 534762 763494 | 751345 | 792604 | 1033070
Przywoz . ‘ :
z Niemiec 9113 6771 3 = o e ===
z innych krajow 4 | 15k 1 : 1 — —
Ogolem 9117 6772 4 1 i = =
o ' | 1539 | 21268
Niemcy 31604 58510 20495 25783 i 1
Norwegia - 81296 43389 32908 .25513 36958 39644 18672
Austria 120165 9233 848 == == 600 [ 103904
Anglia _ 8178 — G = = —
U. S7A. 240166 208870 175550 | , 181817 42239 | 153430 | 148055
Holandia = = 5010 e = = =
Grecja C— 1/556 316 S = 2 —
Kanada = = gt = SN ==
Inne kraje 62767 452 2634 1072 9499 1397 1153
Ogolem 535998 | 344588 | 237443 231501 <| 88696 | 196610 | 293052
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Zestawienie to wskazuje, jakimi ilo$ciami
melasu dysponowalismy. ;

Znaczna czes$¢ wyprodukowanego melasu
(okolo 20 tysiecy ton) szla na pasze dla rol-
nictwa, badz wprost do plantatoréw, badz
tez do produkej; suszonych wystodkéw me-
lasowych.

Skutkiem tego ,,Miedzyzwiazkowa Komisja
Obrotu Melasem* wzglednie ,,Miedzyzwiaz-
kowa Komisja Obrotu Cukrem* miala do
wspolnej sprzedazy znacznie mniejsze ilosci
~ melasu. Dla lepszego zobrazowania i o$wiel-
lenia tego zagadnienia z innej strony, przy-
tocze tu dane o produkeji i obrocie melasu
w Cukrowni Chelmza:

1936/37 1937/38 1938/39

: ton ton ton

Produkcja melasu Z

Cukrowni Chelmza 4.300 | 5.200 |5.400
Rozchdd:
na suszone wyslodki

melasowane ‘ - 600 700 900
plantatoromna pasze

dla inwentarza 1.000 | 1.200 | 1.000
reszta, dostarczona

do wspolnej

sprzedazy 2.700_| 3.330 | 3.500

Po uwzglednieniu melasu dla rolnictwa,
oraz eksportu, reszt¢ przerabial przemysl
melasowy. : )

_I tak naprzyklad w roku 1935—36 Zwiazki
dostarczyly melasu do wspolnej sprzedazy:

15.985,6 ton

e (0
IS 32.650,7 ton

razem 48.636,3 ton
remanent z 1934—35 7.338,7 ton

ogolem 95,975,—ton
Z tego spi‘zédanoé

a) na rynek kraj. 43.491,9 ton
'b) na eksport 9.065, ton 52.556,9 ton

“mniejsi odbiorcy

Pozostal zapas: 3.418,1 ton

Jezeli chodzi o gospodarke na rynku kra-
jowym, to gtownymi odbiorcamj byly: .

gorzelnie przem., ktore zakupity 30.101 ton
oraz dro_ZdZownie, ktore kupity 12.625,8 ton

W roku 1937—38 dane te predstawialy sie
nastepujaco:

5—6 (1946)

Zwiazki dostarczyly melasu do wspolnej

sprzedazy:
5 s PG 32.347,9 ton
s S aH (G 41.543,5 ton

razem 73.891,4 ton

remanent z 1936—37  4.846,3 ton
ogbdlem 78.737,7 ton
Z tego sprzedano:

a) na rynek kraj. 43.931,9 ton
b) na eksport 26.895,2 ton

Pozostal zapas 7.910,6 ton
Z ilosci sprzedanych na rynku krajowym

nabyly:

31.0004 ton ' e

12.053, ton
878,50 ton

gorzelnie
drozdzownie
43.931,9 ton

Przemysl melasowy w Polsce przerabial
zalem czlerdziesci kilka tysiecy ton melasu
rocznie. .

Ceny za melas na rynku krajowym wahaly
sie rowniez w dos¢ szerokich granicach. W
ostatnich latach przed wojna, gorzelnie prze-
myslowe placily: '

w roku 1936 40,30 za 1 tone loco cukr.
w roku 1937 52,20 zl
w roku 1938—39 66,00 zl

Cena melasu dla drozdzowni wahala sie od
63 do 69 zt za 1 tone loco Cukrownia, a dla
mniejszych odbiorcow nawet od 68 do 70 zl.

Obecnie oczywiscie nie cena, ale ilos¢ da-
nego surowca oraz zapotrzebowanie na pro-
dukty, decyduja o planowej gospodarce me-
lasem. I tu zwiazanie przemysiu melasowe-
go z cukrownictwem jest konieczne.

Rozpatrujac to zagadnienie obiektywnie
i wszechstronnie, nie mozna réwniez pomi-
na¢ waznego czynnika, jakim jest transport,
posiadajacy w dzisiejszym Zzyciu gospodar-
czym dominujace znaczenie.

Koszt transportu moze by¢ zaoszczedzony,
jezelj polfabrykat bedzie -przerobiony na
miejscu, albo znacznie zmniejszony, jezeli fa-
bryka zostanie zainstalowana w os$rodku pro-
dukeji melasu.

Uwzgledniajac te wszystkie czynniki do-
szedlem do wniosku, ze przemysl melasowy
ma najlepsze warunki rozwoju przy cukrow-
ni. W kazdym wiec okregu przemyslu cukro-
wniczego przy najwiekszei cukrowni, winien
poxivstaé zaklad przemyslowy przerabiajacy
melas.
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Przy obecnym ukladzie stosunkéw gospo-
darczych Polski, kraj nasz cierpj na brak pa-
liw plynnych. Zaradzi¢ temu mozna albo
przez produkeje henzyny syntetycznej, albo
tez przez powszechne stosowanie spirytuso-
wych mieszanek napedowych. Najlepiej zas
przez jedno i drugie.

Poniewaz nie posiadamy ani nadmiaru spi-
rytusu, —ani tez dostatecznej ilosci gorzelni
przemystowych, nalezaloby przede wszysl-
kiem zaklada¢ warsztaty produkujace spiry-
tus. Dlatego tez w kwietniu 1945 roku wysta-
pilem z wnioskiem o wybudowanie w Chelm-
zy gorzelni melasowej, mogacej przerobic 15
do 20 tysiecy ton melasu rocznie, produku-
jac bezposrednio okolo 5.000.000 litréw alko-
holu bezwodnego.

Warunki w Chelmzy byly o tyle lepsze niz
gdzieindziej, ze Cukrownia ta posiadala juz
zbiorniki na 6.000 ton melasu.

Produkeja jest pomyslana tak, aby wywar
melasowy byl catkowicie wykorzystany przez
olrzymywanie odpowiedniej ilosci soli po-
tasowych surowych lub rafinowanych Moz-
naby je wyzyska¢ jako nawozy sztuczne po-
tasowe, ktorych wielki brak odczuwa nasze
rolnictwo.

Polska obecnie nie posiada wlasnych zloz
potasowych i musi liczy¢ — pod tym wzgle-
dem — jedynie na import.

Poniewaz glownymi odbiorcami nawozow
potasowych beda plantatorzy, ktorych okoli-

ca Chelmzy ze wzgledu na wielko$¢ cukrow-

nj posiada liczne zastepy, calkowita produk-
cja nawozow stueznych bylaby rozprowa-
dzona na miejscu. W ten sposob odpadiby
przewoz melasu i czesciowo nawozow sztucz-
nych, a wiec zyskalaby na tym ogolna gos-
podarka transportowa. 7

Sprawa odpowiedniego zuzytkowania wy-
waru melasowego fest bardzo wazna i wy-
maga jaknajdalej idacego wykorzystania.

Dla lepszego uwydatnienia przytaczam tu-
taj analizy polskich melasow, n. p. z roku
1927—28: . &

Cukier 49,97 Njecukier og. 29,16
Czystosc¢ 61,05 Niecukier org. 18,74
Popiol 10,46 Azot ogélny - 1,72
Bx 81,85  Cukier przem. 0,06
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Analiza za$ popiolu melasowego przedsta-
wia sie wedlug Wolffa nastepujaco:

Potasu 69,85 Kwasu fosfor. 0,60
Sodu 12,17 Kwasu siarkow. 2,04
Wapnia D7 Kwasu solnego 12,26
Magnezu - 0,37 - Krzemianow 0,41
Zelaza 0,24

A zatem z melasu mozna otrzymac okolo
7 procent potasu oraz 1 do 1,7 procent azotu.
Jesli chodzj o potas, to w warunkach n. p.
Cukrowni Chelmzy przy przerobie 15.000 ton
melasu moznaby otrzymaé wystarczajaca
ilos¢ soli potasowych dla wlasnych plantato-
row buraka cukrowego na powierzchnie
6—10.000 ha.

Spalajac zageszczony wywar melasowy w
specjalnym piecu na wegiel wywarowy, mo-
zna uzyskac jedynie potas,tracac calkowicie
wszystkie zwiazki azotowe. Checac wyzyskas
1 zwiazki azotowe, nalezy najpierw zagesz-
¢zony wywar melasowy poddaé suchej desty-
lacji, z otrzymanych gazéw absorbowa¢
zwiazki azotowe, a reszte przerobi¢ na sole
potasowe. Ostatnie proby byly prowadzone
w tym kierunku, aby edpowiednio zgeszczo-
ny wywar melasowy zmiesza¢ z duza iloscia
torfu, ktory po fermentacji dawalby cenny
nawoz dla rolnictwa, wyzyskujac i potas
1 azot przyswajalny.

Tak zorganizowany przemys! melasowy,
oparty na jedynym z najwazniejszych pro-
duktéw ubocznych cukrowni, da najlepsze
gospodarcze wyniki.

Zaréwno ze wzgledu na oszezednosci na
transporcie, wykorzystanie silowni i perso-
nelu, jak rowniez odpowiednie zuzytkowanie
wywaru melasowego dla plantatoréw buraka
cukrowego, przemysl melasowy winien sie
rozwija¢ przy cukrowniach.

Prace z ktorych' zaczerpnalem niektéore
dane:t - : ;
— 1) Prof. K. Smolenski, Prace -Centralnego
Laboratorium Cukrowniczego. Rok 1929—30
2) Gazeta Cukrownicza. .
3) ,Handel Zagraniczny R. P.** Gléwny
Urzad Statystyczny. ) : :
4) Georg Foth, Handbuch der Spiritusfa-
brikation..

OSZCZEDNA PRODUKCIJA , ‘
| ~ - . TO DROGA DO WIEKSZYCH

Z AR O:B K OW
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Gospodarka cieplna palenisk

Dr. Inz. W. POPLAWSKI
Dyrektor Techniczny Pabianickiej Spolki Akcyjnej Przemyslu Chemicznego w Pabianicach.

. Zapoznawszy sie ze sposobami obliczania
1 mierzenia wartosci opalowej paliwa nalezy
zda¢ sobie sprawe z tego, jak daje sie ta war-

wa¢ w praktyce i o ile praktyka moze
odbiega¢ od teorji.

Ze wzgledu na ilos¢ zuzywanego paliwa
sprawa wyzyskania zatajonej w nim energii
staje sie jednym z najwazniejszych zagad-
nien nowoczesnej techniki. Wszystkie usilo-
wania powinny by¢ skierowywane ku temu,
aby réznice miedzy tym, co paliwo da¢ mo-
ze i tym, co daje, sprowadzi¢ do minimum.
Miejsca, w ktérych spalamy opal, nazywa-
my wogole paleniskami, a urzadzenie ich od-
grywa pierwszorzedna role w dazeniu do
mozliwie wyseokiego wyzyskania wartosci
opalowej. : :

Wiadomem jest, ze zaleznie od rodzaju
opalu istnieja pewne systemy urzadzen pa-
leniskowych i w zwiazku z tym niezbedne sa
niektére wiadomosci, ma podstawie ktoérych
mozemy orzec, czy dany sposob spalania,
odpowiada stawianym wymaganiom naj-
wieksze] ekonomii zuzycia materialu opalo-
wego. : e :

Ekonomia ta jest uwarunkowana catkowi-
tym spalaniem paliwa i unikaniem strat cie-
pla przez przewodnictwo i promieniowanie,
najwiecej za$§ przez uchodzenie gazow o
wyzszej temperaturze do komina.

Calkowite spalanie paliwa zale2y od dwoch
czynnikow:

od odpowiedniej ilosci wpuszc2anego po-
wietrza i od dokladnego mieszania sie po-
wietrza z gazami, powstajacymi z paliwa.
Lecz nawet wowczas, kiedy materyal opalo-
wy spala sie zupelnie, mozemy nie wyzys-
ka¢ catkowicie temperatury produk'ow spa-
linowych, a to gléwnie z nastepujaczj przy-
czyny: jezeli material opalowy jest stalym,
jak np. drzewo, wegiel, lub plynnym, jak
nafta to czes¢ ciepla; wytwarzaneg» przy
spalaniu, zuzywa sie na to, aby paliwo za-
mieni¢ poczatkowo na produkty gazowe,
wskutek czego temperatura w palenisku ob-
niza sie. :

- Paliwo gazowe za$ nie wymaga tej uprze-
dniej suchej destylacji, miesza si¢ ono sna-
komicie z doprowadzonym powietrzem, e
wymagajac dzieki temu prawie zadnego nal-
miaru tegoz, co w rezultacie daje przewage
paliwa gazowego nad stalym. ‘

Temperatura palenisk zalezy nastepnie od
temperatury wprowadzanych gazéw, tj. im
wyisza jest ona, tym mniej tracimy ciepla

w palenisku na ogrzanie gazéw do danej
temperatury. Dlatego tez jest rzecza ogrom-
nie wazna uprzednie ogrzewanie powielrza
przed wprowadzeniem go do paleniska.

Jezeli 'do paleniska wprowadzamy paliwo
gazowe 1 powietrze, oba uprzednio ogrzane,
to jeszcze mie wyzyskujemy pozytecznie calej
ilosci ciepla, jaka wywiazuje si¢ przy spa-
‘laniu, poniewaz wraz z powletrzem wprowa-
dzamy niepotrzebny balast w postaci 4/5 azo-
tu i pare wodna, ktora posiada duza pojem-
nos¢ cieplna, tj. wymaga duzo ciepla do pod-
niesienia swej temperatury o jeden stopien.
Dzigki temu do$¢ znaczna ilos¢ ciepla zuzy-
wa sie jedynie na ogrzanie pary wodnej i
azotu do temperatury paleniskowej. W ide-
alnych wiec warunkach moznaby usunac ten
balast,” przez wprowadzenie do paleniska
suchego 1 ogrzanego tlenu.

Nastepnie temperatura palenisk obniza
sie wskutek przewodnictwa materjalow, z
ktorych budujemy dane palenisko i skutkiem
tego, ze w wyzszych temperaturach zachodzi
cze$ciowa dysocyacja pary wodnej i bezwod-
nika weglowego, ktora wymaga tez pewnej
ilosci ciepla. Tej ostatniej przyczyny usunac
nie jestesmy w stanie, co sie tyczy jednak
materialu budowlanego, to do pewnego sto-
pnia mozna dazy¢ do zmniejszenia przewod-
nictwa scian przez dobér odpowiedniego
materjalu i odpowiednia budowe. To sa teo-
retyczne wymagania od urzadzania palenisk
i sposobow spalania paliwa dla dobra eko-
nomji ogoélnej. /

Obok wyzej wymienioaych wymagan \V}I'—
lania sie koniecznos¢ kontrolowania w pale-
niskach samego przebiegu spalania W celu
posiadania danych co do oceny praktyko-
wanych systemow. Przede wszystkim musi-
my wybraé jakas miare, wedlug ktorej be-
dziemy sadzili o zalclach danego paleniska.
W tym celu obliczamy teoretycznie, ile kg.
wody o temp. 0° moze by¢ zamienione na
pare o temperaturze 100° pod ci$nieniem
1 atm., jezeli do tego zuzyjemy cala wartosc¢
opalowa 1 kg. danego paliwa.

Obliczenie to uskuteczniamy w nastepu-
jacy sposob: wiadomo, ze trzeba zuzy¢ 637
jednostek ciepla, aby 1 kg. wody o temp. 0°
zamieni¢ na pare o temp. 100°. Jezeli wiec
rozporzadzamy cala wartoscia opalowa 1 kg.
paliwa rowna () jednostkom ciepla, to kosz-

tem tego ciepla moznaby kg. wody

637
zamieni¢ na pare. Te wielkos¢ nazywamy
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teoretycznq zdolnosciq odparowywania, Na-

lezy ja odréznia¢ od praktycznej zdolnosei:

odparowywania, ktora wyrazamy przez ilo$é
kilogramoéw wody, zamienionej na pare w
rzeczywistosci przez spalanie 1 kg. paliwa.

Przypusémy, ze dzieki cieplu, ofrzymane-
mu od spalenia 100 kg. danego paliwa za-
mieniono M kg. wody o temp. 0° na pare o

temp. 100° pod cisnieni 1 atm., stad —
I ‘P snieniem 1 atm., stad 100

wskazuje ilos$¢ kg. wody, zamienionych rze- -

czywiscie na pare przez spalenie 1 kg. pali-
wa. Wielkos¢ te nazywamy praktyczna zdol-
nosciq  odparowywania.  Stosunek tych
dwoch wielkosci praktycznej i teoretycznej
daje nam miare sprawnosci paleniska. Jezeli
np. teoretyczna zdolno$é¢ odparowywania
1 kg. wegla pewnego gatunku jest 8, a prak-
tyczna 6, to sprawnosc¢ paleniska wyniesie
6/8, czyli 0,7. Nizej podana tablica wskazu-
je niektore dane co'do teoretycznej i prak-
tycznej zdolnosci odparowywania najpospo-
litszych gatunkéw paliwa spalanego w jed-
nakowych warunkach, tj. w jednym pale-
nisku.

Rotoat ol ' | Wartose | Ldolno$E odparowywania
opalowa Teoretyczna( Praktyczna
Drzewo suche . ., . 2731 4,3 3,0
Torfisiichy: =0 i 2743 4,3 3,0
Wegiel brunatny suchy 4176 6,6 3,0
Wegiel ka;nienny s 7483 11,8 6,5
Wegiel drzewny , . 7034 | 11,0 8,0
Koks'eiv i il nose iy 70 .

Jedno z glowniejszych zrodel strat jest
unoszenie clepla przez gazy kominowe. Go-
race produkty spalania przechodza z pale-

niska do komina, ktéry ma podwojne zada-

nie: 1) doprowadzenie powietrza do palenis-
-ka j 2)-odprowadzenie gazow i sadzy na ze-

wnatrz. Zdolno$¢ odprowadzajaca gazy spa--

linowe komina ma si¢ w stosunku prostym
do réznicy temperatur wewnatrz i na zew-
natrz komina i do pierwiastka kwadratowe-
go z wysokosci. Uwzgledniajac te dwie zasa-
dnicze zaleznosci mozemy zawsze wyliczy¢,
jaka temperature powinny posiada¢ gazy ko-
minowe, aby doplyw powietrza byl wystar-
czajacym.

Przypusémy, ze wewnatrz paleniska ma-
my temperature T, wymierzona za pomoca
pirometru, natomiast jezeli gazy uchodzace
beda posiadaly woéwczas temperature t, to

ilo$¢ wyzyskanego w palenisku ciepla bedzie

sie miala w stosunku prostym do ro6znicy
temperatur T—t, zas ilo$¢ ciepla otrzyma-
nego ze spalenia danego opalu w jednako-
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wych warunkach bedzie wyrazala ten sam
stosunek do T. Nalezy jednakze zaznaczy¢,
ze obliczanie takie nie jest zupelnie $cislem,
gdyz pojemnosé cieplna gazow zmienia sie
wraz z temperatura.

Jezeli wiec teraz podzielimy T—i przez T,

e :
—;I‘,—wykaie nam stosunek ciepla wy-
zyskanego do calej teoretyczne; ilosei ciepla,
rozwijajacego sie przy spalaniu paliwa. Sto-
sunek ten nazywamy efektem-brutto.

We wszystkich wypadkach stosunek {en
musi by¢ ulamkiem wlasciwyn, tj, im wick--
sza jest jego warto$¢, czyli im mniejsze t,
tym wiekszy jest efekt brutto, tym wicksza
sprawnos$¢ paleniska.

Od efektu brutto nalezy odrézniac cfekt-
netto, ktory przewiduje nieuniknione siraly
przez promieniowanie i przewocdnictwo
materjalu, z ktorego zrobione jest palenis-
ko i moze by¢ obliczony na podstawie do-
$wiadczek praktycznych.

Ilos¢ ciepla straconego ma sie w stosunku
prostym do temperatury uchodzacych ga-
zow t; a,wiec w mysl tego, o czym byla mo-

to

wa wyzej, stosunek da nam stosunek

t
Lo
ciepla straconego do ilosci ciepla wykaza-
nego teoretycznie. Obliczanie procentowe
ilosci ciepla wyzyskanego mozna uskutecz-
nia¢ wedlug wzoru:

: ; ==y
Qw = = 100,

a ilos¢ ciepla straconego wedlug wzoru:

t

@5 — e . 100

Scisle mowiac, w réownaniach tych brak
wspolczynnika, gdyz cieplo wyrazamy nie
w stopniach termometru, a w kalorjach, po-
niewaz rownania te potrzebne sa li tylko do
badan poréwnawczych, mozemy spolczyn-
niki opuscic.

Temperature paleniska T mozemy obli-
czy¢ z pewna dokladnoscia, w technice cze-
sto zupelnie wystarczajaca, z zawartosci CO:
w gazach kominowych, czyli t. zw. dymie.
Blizsze dane wskazuja, iz przy spalaniu czy-
stego (idealnego) wegla zawartos¢ 1% obje-.
tosciowego CO: odpowiada 43,43 kalorjom
w jednym metrze szesciennym gazow ogrze-
wajacych. Oznaczajac wiec zawartos¢ CO-
w dymie przez p i przyjmujac $rednia war-
tos¢ ciepla wlasciwego tych gazow przeciet-

AR )

: 0,32, :

W tym wypadku jednakze, gdy chodzi o
wieksza dokladnos¢, nalezy wyliczenie ta-
kie prowadzi¢ wedlug wzoréw, przyjetych
dla obliczania wartosci opalowej. W prak-

nie 0,32, wyliczamy T=
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tyce fabrycznej, gdzie czesto zalezy na szyb-
kim otrzymaniu wyniku, mozna posilkowac
sie tablica, pozwalajaca na lalwe orientowa-
nie sie co do ilosci ciepla straconego i wy-
zyskanego.

Tablica taka podaje graficznie na zasadzie
zawartosci CO: w gazach kominowych i ich
temperatury koncowej cieplo stracone i wy-
zyskane w procentach, czylj efekt paleniska.

Wzdluz lewego boku prostokata odklada-
my w jednej skali zawartos¢ CO: w gazach
kominowych w procentach od 0—19%, oraz
na tymze boku w drugiej skali temperature
poczatkowa od 0—2500°. Na prawym bhoku
tegoz prostokatu podajemy w tychze grani-
cach t. jest od 0—2500°, temperature konco-
wa gazow kominowych.

Wzdluz gornego boku tego prostokatu od-
kladamy od lewej ku prawej stronie cieplo
wyzyskane w procentach od 0—100%, na
dolnym zas boku od prawej ku lewej stronie
cieplo stracone rowniez w procentach t. jest
0d0—100%. Cala tablice dla latwiejszego or-
jentowania si¢ mozna podzieli¢ pionowymi
1 poziomymi liniami.

Tablica ta poslugujemy sie w nastepuja-
cy sposob: przypusémy, ze gazy kominowe
wykaza 10% CO., a temperatura ich wynie-
sie 3b50°, wowcezas odnajdujemy punki, w
ktorym pozioma wychodzac od 350° prze-
cina skosna laczaca punkt 10 na osi zawar-
toéci CO: z punktem na osi temperatur kon-
cowych gazéow kominewych, odpowiadaja-
cym O°. Z tego punktu przeciecie prowadzi-
my pionowa. Koniec pionowej u dolu pro-
stekata wykaze nam cieplo stracone, u gory
zas cieplo wyzyskane.

Mowiac o stracie ciepla wskutek uchodze-
nia rozgrzanych gazéw do komina, podany
wyzej sposéb wyliczania nalezy uwaza¢ za
niezupelnie Scisly, a tylko wystarczajacy dla
celow orientacyjnych.  Obliczenie doklad-
niejsze uskuteczniamy w sposob nastepuja-
cy: jezeli ilos¢ elementarnego wegla nazwie-
my przez C, zawartos¢ CO:. w gazach komi-
nowych przez k, to 1 kg. paliwa wydaje=
= 0,536%“]' szes¢. gazow ogrzewajacych
(bez pary wodnej), wtemp.(°, pod cisnieniem
760 mm. Jezeli w paliwie znalezlismy H%

wodoru i W% wody hygroskopijnej, to po

spaleniu 1 kg. paliwa otrzymamy :

PDHEEW . i 9H + W
‘ 10000 =50 S0 G
m. szes¢. pary wodnej. /,

Ogolna wiec ilos¢ gazow, powstajacych
przy spalaniu paliwa o zawartosci C wegla,
H wodoru i W wody wyniesie:

23
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€ 9H + W
0,536 . k 0,804 . 100

Liczac cieplo wlasciwe 1 metra szes¢. ga-
zow spalinowych przecietnie 0,32, a cieplo
wlasciwe 1 kg. pary wodnej 0,48 i majac
temperature gazow opuszczajacych palenis-
ko T, temperature za$ otaczajacego powie-
trza na zewnatrz t, otrzymamy strate.

9H + W

C
-S=[0.32 + 0,48 100 |-

0,536 . k :
. [T — t] kaloriji,

Ilos¢ powietrza niezbedna do spalenia
1 kg. paliwa wyliczamy jak nastepuje:

8 ., 3 100
[TC +8H S —O] ; E?‘)‘——:P kg. powietrza

istad s — P m, szedc.
A
Jezeli analiza gazéw wykazala objetoscio-
wo k% bezwodnika weglowego, 0°f tlenu
1 n% azotu, to stosunek ilosci zuzytego po-
wietrza do ilosci teoretycznie niezbednej

(Vv :1) da nam tak zw. spolczynnik nadmia-

ru tegoz; =
21

O g0
n

Straty jakie moga wyniknac¢ z przyczyny
niespalonych produktéw, pozostajacych na
rusztach (szlaka i popiol) obliczamy w- na-
stepujacy sposob: po skonczonym doswiad-
czeniu oznaczamy wage pozostalosci, a w
przecietnej probie tej ostatniej okreslamy

- sktadniki niespalone. Palne zwiazki wykryte

w pozostalosci na rusztach, przyjmuiemy ja-
ko wegiel z 8100 kalorji. Reasumujac wszyst-
ko to, o czym wogoéle byla mowa wyzej, mu-
simy stwierdzi¢, ze w celu najlepszego wy-
zyskania warto$ci opalowej pa'iwa i otrzy-
mania najwyzszego efektu danego paleniska,

musimy mie¢ na wzgledzie: L

1) odpowiednia ilos¢ powieirza, unikajac
nadmiaru jego, 2) nie zaduza przestrzen sa-
mego paleniska, aby méc cieplo skoncentro-
wac w jednym miejscu, 3) budowanie pale-
nisk z materialow o malym przewodnictwie
cieplnym, 4) dazno$¢ zamiany paliwa stale-
go na gazowe, D) uprzednie podgrzewanie pa-
liwa i powietrza, 6) stosowanie paliwa «tale-
go mozliwie suchego.

LITERATURA::

Zur Beurteilung der Brennstoffe und der
Leistung von Dampfkesseln vom chemischen
Standpunkt aus. von Dr. H. Bunte.
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- Wytwérczosé odezynnikéw analitycznych
Inz. B. PLANETA.

Na wniosek dyrektora Centralnego Zarza-
du Przemyslu Chemicznego dr. A. Zmaczyn-
skiego, ulworzone zostalo ,Laboratorium
Odczynnikow Analitycznych® przy Instytu-
cie Przemyslu Chemicznego.

Zapotrzebowanie na odczynniki jest obec-
nie bardzo duze, ale wieksza ich czesé¢ nadaje
sie raczej do produkcji na skale fabryczna.
Ze wzgledu na skromne $rodki, ktérymi dy-
sponuje nowa placowka, zdecydowano sie
w pierwszym okresie produkcji na wytwa-
rzanie substancji wzorcowych — podstawo-
wych -odczynnikow do analizy objetoscio-
wej.

Nastawianie roztworéw do analizy obje-
‘tosciowej jest zwykle w laboratorium fta-
brycznym sprawa klopotliwa; substancje
trzeba wysuszy¢, odwazy¢ — czesto brak
jest pewnosci czy odpowiada ana warunkom
wymaganej . czystosci, niekiedy brak wagi
analitycznej. Dlatego tez postanowiono sub-
stancje wzorcowe wypusci¢c w ampulkach
szklanych, w $cisle odwazonych ilosciach
(z dokladnoscia do 0, 1%). Uwzgledniono
najwazniejsze substancje do alkalimetrii, aci-
dimetrii, metod utleniania i redukcji i metod
opartych na stracanu osadow. . :

Produkeja obejmuje dwa rodzaje odwa-
zek: _

A. Ampulki zawierajace odwazke substan-
cji do sporzadzenia 1 litra roztworu
mianowanego:

1. Dwuchromian potasu do olrzymania
roztworu 0,1 n.
2. Kwas solny w butelkach 1 n.

W przygotowaniu azotan srebra i chlorek
sodu.

Zawartos¢ ampulki (wzgl. butelki) prze-
niesiona ilosciowo do kolby miarowej i do-
pelniona do objetosci 1 litra daje roztwor
normalny wzgl. 0,1 n.

B. Ampulki, zawerajace odwazke substancji
do nastawiania miana.

Ten rodzaj odwazek przeznaczony jest
dla roztworéow, ktorych miano zmienia sie
z uplywem czasu, jak KMnO., Na:SOs, jak
rowniez dla takich plynow, ktorych zuzycie
jest w laboratoriach bardzo duze. i

Odwazki substancji wzorcowej odpowia-
daja tu 40mililitrom nastawianego roztworu.

1. Boraks do nastawiania miana kwa-
sow o stezeniu 1 n. : :

2. Boraks do nastawiania miana kwa-
sow o stezaniu 0,5 n.

3. Szczawian sodowy do nastawiania
miana KMnO. 0,1 n. wg. Sorensena

4. Dwuchromian potasu do nastawiania
miana Na.S:0; 0,1 n.

W przygotowaniu tlenek zelazowy wg.
Brandt‘a.

Miareczkujac iloSciowo splukana i rozpu-
szczona zawartos¢ ampulki plynem, ktérego
miano trzeba nastawic¢, ustala sie miano roz-
tworu. ; :

W najblizszym czasie wypuszczone beda
rowniez odczynniki chem. czyste do analiz,
w opakowaniach wiekszych od 25 do 500 g.
w sltoikach szklanych. :

Przygotewywane sa nastepujace substan-
cje: nadmanganian potasu, dwuchromian
potasu, tiosiarczan sodowy, azotan srebra,
szczawian sodowy wg. Sorensena, kwas
szczawiowy, rodanek amonu, chromian po-
tasu.

W dalszym etapie projektuje sie produk-
cje wskaznikow do miareczkowania oraz do
oznaczania PH; mianowane roztwory mydla
do oznaczania twardosci wody i odczynni-
kow trudniejszych, wymagajacych wieksze-
go nakladu pracy fachowej.

Obecnie, produkcja napotyka jeszcze na
trudnosei: brak stoikéw 1 butelek, szkla obo-
jetnego na ampulki, niedostateczna ilos¢ du-
zych naczyn ze szkla chemicznie odpornego
i porcelany do pracy, oraz podstawowych
surowcow chemicznie czystych, jak kwas
solny, azotowy, weglany i wodorotlenki sodu
i potasu. Szczegolne trudnosci stwarza brak
dostatecznych ilosci chemicznie czystego
kwasu solnego, ktéry nie tylko w produkeji
odczynnikow, ale takze | w przemyslach
farmaceutycznym i organicznym (barwniki

~wolne od arsenu — zywnosciowe) odgrywa

bardzo wazna role.

W zwazku z rozwojem naszego przemyslu
i odpadnieciem produkeji odezynnikow che-
micznych niemieckich, nalezy dolozy¢ wszel-
kich staran, aby nie tylko pokry¢ zwiekszo-
ne zapotrzebowanie naszego przemyslu, ale
rowniez eksportowac te artykuly do krajow,
ktére dawniej byly odbiorcami firm niemiec-
kich. Nalezy zdawac sobie sprawe, ze wyma-
gaé to bedzie dlugiej pracy i pracy bardzo
dokladnej, gdyz jeden nawet odczynnik, nie
odpowadajacy wymaganym warunkom czy-
stoéci, zniecheci¢ moze odbiorce raz na zaw-
sze do wszystkich, produkowanych przez da-
na wytwornie, artykulow. :

Dazy¢ nalezy do jak najszybszego urucho-
mienia: produkcji szkla i porcelany chemicz-
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_ nie odpornej, aparatury z niklu, srebra i stali

kwasoodpornej, produkeji na duza skale che-
micznie czystych kwasow i wodorotlenkow
sodu i potasu. Na tych podstawach bedzie
mogl sie rozwina¢ przemysl odezynnikow
chemicznie czystych i ,,pro analisi*. Import
moglby by¢ stopniowo ograniczony do zwiaz-
kow tych pierwiastkow, ktore w kraju nie

5—6 (1946)

wystepuja i raczej nalezaloby sprowadzac je
w postaci zwiazkow. najtanszych.
Systematyczna praca w tym kierunku,

z uwzglednieniem wyszkolenia odpowiednie-

go zespolu specjalistow pozwoli na stworze-
nie wlasnego przemyslu odczynnikow che-
micznych i uniezaleznienia sie od kosztow-
nego importu.

Niebezpieczenstwa przy wytwarzoniu
barwin i lakieréw.
inz. K. PAJEWSKI. =

WSTEPNE UWAGL.

O ile w przemysle mechanicznym i budo-
wlanym mozna do pewnego stopnia z gory
przewidzie¢ niebezpieczenstwo, zagrazajace
zyciu i zdrowiu pracownikow, to w przemy-
sle chemicznym, a specjalnie w przemysle
barwin i lakieréw, jak rowniez w lechnice
malarsko-lakierniczej, niebezpieczenstwo to
jest czesto ukryte. ;

Dlatego przewidywanie, z ktérej strony
grozi to niebezpieczenstwo i -na czym ono
polega, jest niezmiernie trudne. Trzeba bo-
wiem dokladnie zna¢ wlasnosci tych mate-
rialow i sklad ich, aby wiedzie¢, w jakim
stopniu sa one niebezpieczne. :

Rzadko jednak sa te materialy analizo-
wane. Zreszta nawet analiza nie zawsze wy-
starcza dla zorjentowania sie co do szkodli-
wosci danego materialu malarskigo.

Przejdziemy do omoéwienia niebezpieczen-
stwa, zachodzacego przy wyrobie barwin
z natury swojej nieszkodliwych; jednak na-
wet te nietrujace barwiny przy braku odpo-
wiednich urzadzen podczas niektorych zabie-
gow produkeji moga fatalnie odbija¢ sie na
zdrowiu robotnikow.

Zabiegi, przy ktorych sa one najbardziej.
niebezpieczne, to mielenie barwin i przesie-
wanie ich. >

Przemys! wielki, a czesto i $redni zabiega
o to, aby mie¢ nowoczesne maszyny i urzg-
dzenia, z jednej strony rentujace sie, z dru-

giej strony zabezpieczajace zdrowie robotni-

kow.

PRZEROBKA OCHR 1 UMBR

Jezeli wzias¢ pod uwage przemyst bardzo
u nas rozpowszechnionej przerobki ochr
1 umbr, to z malymi wyjatkami jest to prze-
myst drobny i praca tam odbywa si¢ na

- niezmiernie prymitywnych i:przestarzalych-

maszynach. Wystarczy wejs¢ do takiej wy-

tworni i natychmiast rzuca sie¢ w oczy swoi-

sty obraz: wszyscy pracujacy tam sa calko-

wicie jakby pomalowani na zélto.

Za wyjatkiem dwoch wytworni, gdzie pra--
ca jako tako jest mozliwa, a autor zlustro-
wal z tytulu swoich obowiazkow wszystkie
tego rodzaju wytwornie; nie stwierdzil jed-
nak nigdzie, aby pomyslano tam o jakiejs
prawidlowo dzialajace] wentylacji czy o za-

“bezpieczeniu pracownikow' w maski.

Poniewaz przy przesiewaniu ochre otrzy-
muje sie bardzo mialka, robotnik sita rze-
czy wchlania ja w pluca. Zbytecznym jest
dowodzi¢, ze ciagle i systematyczne wchla-
nianie tego rodzaju pylu jest bardzo przyk-
re i szkodliwe dla czltowieka,

Dlatego tez, wszystkie tego rodzaju wy-
twornie poza zabezpieczehiem przesiewni-
kow, odsiewaczy 1 innych maszyn, stuzacych
do rozdrabniania i rozcierania, mielenia
ochr, jak gniotawniki, rozdrabniarki, ma-
szyny walcowe i mlyny powinny posiaaa:
dobrze dzialajace wentylatory; poza tym
pracujacy tam powinni by¢ zaopatrzenj w
maski, zabezpieczajace przed wchlanianiem
w pluca barwiny.

MINIA ZELAZOWA.

To samo niebezpieczenstwo wchlania bar-
winek w pluca, jak przy ochrze i umbrze,
ma miejsce przy mieleniu i przesiewaniu-
czerwieni zelazowych i minii zelaznej, lecz
nieco w mniejszym stopniu, gdyz barwiny
te, posiadajace wigkszy ciezar wlasciwy,
latwiej- opadaja, tym nie mniej niebezpie-
czenstwo jest zawsze duze.

Czerwien zelazowa, oprécz wspomnia-
nego wyzej mielenia i przesiewania, podlega
zawsze poza tym wypalaniu, ktére jednak
nie przedstawia juz zadnego niebezpieczen-
stwa dla zdrowia.

Szuszenie wspomnianych barwin jest -ow-
niez polaczone z pewnym nieznacznym

El
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zreszta ryzykiem dla zdrowia robotnikow.
Suszarnie w ktorych przebywa robotnik nie
caly dzien, lecz tylko w czasie zaladowania
i rozladowania, powinny mie¢ wygodny do-
step i dobrze urzadzona wentylacje rowniez
dlalego, ze temperatura w suszarniach jest
dos¢ wysoka, dochodzi od 40—60°, a prze-
bywanie w takiej temperaturze nawet dwie
godziny dziennie nie moze pozosta¢ bez
wplywu na zdrowie robotnikéw, tym bar-
dziej, ze znajdujace sie obok pomieszczenia,
gdzie odbywaja sie inne zabiegi, miewaja
znacznie nizsza temperature.

KREDA.

Przerobka kredy, odbywajaca sie w miej-
scu wydobywania pokladéw, to znaczy zaw-
sze w najbardziej zdrowych warunkach, w
porze letniej i polegajaca gldwnie na plawie-

niu jej, nie przedstawia niebezpieczenstwa

i dlatego wiecej o tym nie wspominamy.
GIPS.

Rowniez nie wymaga specjalnego omowie-
nia sprawa przerobki gipsu, ktéry podlega
mieleniu i niezawsze wypalaniu, a ze wzgle-
du na swoja tanio$¢, nie podlega prawie
przesiewaniu, co moglo by by¢ polaczone
z pewnym niebezpieczenstwem dla zdrowia.

SZPAT CIEZKI:

Przerobka szpatu ciezkiego (ciezar wlasci-
wy od 3,9 do 4,53), jest juz bardziej uciazl-
wa. Lecz ze wzgledu na brak jakiegokol-
wiek niebezpieczenstwa dla zdrowia pra-
cownikéw, omoéwienie dalsze uwazamy za
zbyteczne. :

BIEL CYNKOWA.

Przy wyrobie bieli cynkowej niebezpic-
czenstwo tkwi w pierwszej linii przy zalado-
waniu retort cynkiem, poza tym pomimo

staran, aby piece plomiénne, w ktorych sa -

obmurowane retorty, byly szczelne i doklad-
nie obmurowane nie da sie nigdy osiagnac
zupelnej szczelnosci i dlatego z reguly atmo-
sfera hali, w ktorej umieszczone sa piece,
jest zawsze w znacznym stopniu nasycona
parami cynku. Trzeba tu zaznaczy¢, ze przy
wyrobie bieli cynkowej pierwszy okres po-
lega na przejsciu cynku w pary i dopiero w
drugim okresie ma miejsce utlenienie cyn-
ku, na tlenek cynku, to jest na biel cynko-
wa przez przepuszczanie w odpowiednim
momencie strumienia  przegrzanego powie-
trza. '

Zrozumialym jest, ze te pary cynku sa .

bardzo szkodliwe dla zdrowia robotr}ik(')w.
Jakkolwiek hale, w ktorych odbywa sie wy-
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rob bieli cynkowej, sa zawsze obszerne | wy-
sokie, tym nie mniej wymagaja one kouiecz-
nie wentylacji.

Osadzanie sie wytworzonej bieli cynkowej .
w komorach zageszczajacych i stozkowych
skrzyniach, zaopatrzonych w worki, nie
przedstawia zadnego niebezpieczenstwa. Do-
piero przy oproznianiu tych workow, rebot-
nik narazony jest sila rzeczy na-wchlania-
nie w pluca pylu bieli cynkowej. Wchlania-
nie to ze wzgledu na maly ciezar wlasciwy
jest nieuniknione, dlatego tez zaopatrzenie
robotnikow przy tym zabiegu w maski jest

sprawa duzej wagl.

Tak samo zaopatrzenie w maski jest nie-
zbedne przy mieszaniu bieli cynkowej z gip-
sem, co, mowiac nawiasem, trzeba uznac za
grube falszerstwo ze strony niektérveh pro-
ducentow, ktére nie powinno byé tolero-

. wane.

Do 1937 roku nie bylo ani jednej wylwor-
ni bieli cynkowej, ktéraby miala mecha-
niczne urzadzenie do mieszania bieli cynko-
wej z gipsem. Wszedzie tam zabieg ten
uskuteczniany byl recznie; ze to dobrze nie
wplywa na zdrowie robotnikéw zbvtecziymn
jest dowodzi¢. ;

LITOPON.

Aby przedstawi¢; na  czym polegac moze
niebezpieczenstwo dla zdrowia robotnikow,
pracujacych przy wyrobie litoponu; przed-
stawimy w bardzo krotkich stowach jego
wyrob. ‘

Najpierw miele sie bardzo drobno ciezki
szpat, co przedstawia ze wzgledu na jego
duzy ciezar wlaseiwy male niebezpieczen-
stwo, nastepnie szpat ten redukuje sie w
retortowych piecach do siarczku baru, na-
stepnie na otrzymany i wyjety z retort pro-.
dukt dziala sie woda, siarczek baru otrzy-
muje si¢ w roztworze, osadza sie nastepnie
roztworem siarczanu cynku, ofrzymuje sie
osad, skladajacy sie z mieszaniny siarczku
cynku i siarczanu barowego. Po przemyciu
woda, wysuszeniu i wyprazeniu, éstudzony
material podlega zmieleniu na mokro na
mlynach, suszeniu, ponownemu zmielemiu i
caly przebieg jest skonczony.

Z lego widzimy, ze przy wyrobie litoponu

nie ma specjalnego niebezpieczenstwa. Za-

. czyna sie ono dopiero wtedy, gdy tak otrzy-

many *litopon wzbogaca sie w siarczek
cynku, badz w celu potanienia dodaje sie
don siarczan barowy. Jezeli to potanie-
nie uskutecznia sie przez dodawanie siarcza-
nu barowego, to niebezpieczenstwo jest jed-
nakowe, jak przy mieszaniu bieli cynkowej
z gipsem. :
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BIEL TYTANOWA.

Poniewaz bieli tytanowej u nas nie wytwa-
rza sie, niebezpieczenstwa, zachodzacego
przy tym, nie przytaczamy.

ULTRAMARYNA.

W celu wskazania, przy jakich zabiegach
przy wyrobie ultramaryny moze zajs$¢ nie-
bezpieczenstwo, zagrazajace zdrowiu robot-
nikéw,; podamy je przy opisie b. krotkiego
przebiegu wyrobu.

1 zabieg: Przygotowanie i zmielenie po-
szczegblnych materialow, z kto-
rych wyrabia sie ulramaryne. Do
wyrobu bierze sie zasadniczo:
kaoline, sode, sol glauberska,
wegiel i siarke (z malymi odmia-
namj stanowiacymi
poszczegélnych wytworni). Za-
den z tych materialow nie jest
szkodliwy dla zdrowia i samo
mielenie ich nie przedstawia
zadnego niebezpieczenstwa.
Wypalanie otrzymanej mieszani-
ny w piecach roznego lypu nie
przedstawia réowniez specjalnego
niebezpieczenstwa.
Przemywanie otrzymanej juz ul-
tramaryny. Ma miejsce tutaj je-
dynie zabrudzenie sie, trudne do
usuniecia. Urzadzenie w poblizu
umywalni wskazane.
rowniez nie przedstawia zadnego
niebezpieczenstwa, polega on bo-
wiem na zmieleniu mokre] ma-
sy, olrzymanej przy zabiegu trze-
cim.
prasowanie.
suszenie. Poniewaz wyrob ultra-
maryny jest zawsze masowy, (o
1 suszenle jest rozwiniete na
szersza skale; suszarnie zazwy-
czaj sa wieksze, pracuje tam
wieksza ilos¢ robotnikow i dla-
tego uwagi o dobrym przewie-

- trzaniu, podniesione wyzej, maja
w tym wypadku duze zastosowa-
nie.
mielenie, przesiewanie i-miesza-
nie suchej ultramaryny.
Wszystkie ‘te trzy zabiegi® sa

. specjalnie przykre. I jezeli wi-
dzimy przy przerobie ochr ludzi
calkowicie zoéltych, to tutaj wy-
glad wszystkich jest niebieski.
Poniewaz ultramaryna jest bar-
dzo drobna, pyl przeto ultrama-
ryny jest rowniez latwo wchla-

2 zabieg:

3 zabieg:

4 za"])ieg:

5 zabieg:
zabieg:

(ep]

7, 8,9 ,,

niany przez pracujacych przy

tajemnice
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tych zabiegach. Tutaj wentyla-
cja, -dobrze dzialajaca, i zaopa-
trzenie pracownikéw w odpo-
wiednie maski jest rzecza wazna.

BLEKIT PARYSKI.

‘Wyréb blekitu paryskiego nieprzedstawia
specjalnego niebezpieczenstwa. Odbhywa sie
ten wyréb droga stracania w wodnym roz-
tworze; poza silnym, dos¢ trudnym do usu-
niecia zanieczyszczeniem rak, nieczego spe-
cjalnego notowa¢ nie ma potrzebyv. Nato-
miast uwagi, podniesione wyzej, przy susze-
niu, przemiale i przesiewaniu ultramaryny,
maja tutaj zastosowanie w wiekszym jeszcze
stopniu.

SADZA.

Jakkolwiek sadza nie jest rowniez trujaca,
to jednak praca przy wyrobie sadzy jest spe-
cjalnie ciezka, moze najciezsza i najbardziej

rzykra ze wszystkich wymienionych wyzej.
Pomijajac prace przy obsludze samych pie-
cow, specjalnie ciezkim jest opréznianie Ko-
mor z nagromadzonej w nich sadzy.

Oproznianie komér musi by¢ uskutecznio-
ne mozliwie szybko i bezzwlocznie po uga-
szeniu palenisk, aby mozliwie, jaknajmniej - -
ostudza¢ komory. To szybkie oproznienie
komor musi nastepowac i dlatego, ze pracu-
jacy nie moga dlugo przebywaé¢ w nagrza-
nych silnie komorach, gdzie o wentylacji nie
moze by¢ mowy.  Zazwyczaj specjalnej
odziezy nie nosza.

Zakladanie plaszczy naubranie jestprawie
niefhozliwe, z powodu panujacego goraca.
W maskach praca niemal niemozliwa. Po
wyjsciu z komor robotnicy wygladaja bar-
dziej czarni od murzynow. Jak zabezpie-
czy¢ pracownikow przed wchlanianiem sa-
dzy i jak zabezpieczy¢ od tych specjalnie
ciezkich warunkow pracy, nie jest rozstrzy-
gniete.

CZERNIE.

To samo prawie co o sadzy, mozna do pe-
wnego stopnia powiedzie¢ i o réznych czer-
niach, praca jednak tam jest nieporéwna-
nie mniej uciazliwa, niz przy wyrobie sa-
dzy. :

BRAZY.

Produkeja brazow zaczela sie u nas rozwi-
ia¢ na kilka lat przed wojna. Brazy powo-
duja duze niebezpieczenstwo przy ich wyro-
bie, tym wieksze, ze wielkos¢ pylu brazow
jest bardzo mala. Pyl aluminiowy zawiera
czasteczki od 20 do 50 mikronow, braz mie-
dziowy tak samo, przy tym brazy te sa bar-
dzo lekkie i wchlaniane latwo w pluca.’
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Rozdrabnianie otrzymanych stopéw wma-
szynach rozdrabniajacych w celu otrzyma-
nia pylu o tak malym rozproszkowaniu jest
bardzo przykre dla zatrudnionych przy tym,
a jeszcze bardziej przykre, o ile to rozdra-
bnianie odbywa sie droga rozpylania. Nie
mpzna tutaj pomina¢ niebezpieczenstwa,
zagrazajacego juz nie tylko zdrowiu, lecz
i zyciu zatrudnionych; to niebezpieczenstwo
polega na czesto zdarzajacych sie przy wy-
robie brazu aluminiowego pozarach, po-
wstajacych przez samozapalanie sie; wy-
twornie czesto zupelnie nieprzewidzianie, sta-
ja sie pastwa gwaltownych pozarow. To byl-
by przeglad niebezpieczenstwa przy wyro-
bie barwin z natury swojej nieszkodliwych.

Whioski: Jak widzieliSmy wyréb tych bar-
win jest szkodliwy tylko w niektorych sta-
diach. Inaczej przedstawia sie sprawa wy-
robu barwin trujacych, tam niebezpicczei-
stwo czyha na kazdym kroku, przy kazdym
zetknieciu sie.

BIEL OLOWIANA.

Napierwszym miejscu nalezy postawi¢ wy-
rob bieli olowianej i wszystkich zwiazkow
olowiu. Niezaleznie od metody jaka prze-
prowadzany jest wyrob bieli olowianej
(metody: holenderska, francuska, klagen-
furcka, njemiecka) pociaga on za soba pew-
ne niebezpieczenstwo.

Musimy zaznaczy¢, ze najbardziej niebez-
piecznym jest zabieg zeskrobywania i zbie-
rania z plytek olowianych puszystej masy,
wytworzonej na tych plytkach i stanowia-
ce] biel olowiana.

Do jakiego stopnia praca przy wyrobie bie-
li olowianej jest szkodliwa dlazdrowia robot-
nikow niech $wiadczy informacja podana
nam w swoim czasie przez dlugoletniego dy-
rektora fabryki bieli olowianej w Rydze,
z ktorej wynika, ze najdluzszy okres czasu,
jaki moze pracowac¢ robotnik przy jej wy-
robie, wynosi zaledwie 8 lat, poczym staje
sie zupelnym inwalida, niezdolnym zupelnie
do pracy, o ile oczywiscie przetrwa 1 ten
czas. Ta sama $cisle informacje autor ofrzy-
mal od dyrektora fabryki bieli olowianej
1 Tallinie. :

Pomimo to zawsze chetnych do pracy prze-

mysl ten znajduje. Przyneta do niej jest wy-
soka stosunkowo placa, robotnik doslawal
zawsze trzykrolnie wyzsza stawke, niz ro-
botnicy w innych dzialach tej samej fabry-
ki. : :
Czytatrzykrotna stawka jest ekwiwalentem
za przedwczesna utrate zdrowis nie ngle.e-
my sie tutaj rowodzili, powiemy tylko, ze
maksymalny okres moznosci pracy wyno-
szacy 8 lat, moglby by¢ podwojony, gdyby
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ograniczy¢ czas pracy, np. do4 godzin dzien-
nie, jak to przewiduje prawodawstwo niekto-
rych panstw przy wyrobie i stosowaniu nie-
bezpiecznych dla zdrowia materialow.

ZOLCIENIE CHROMOWE.

Literatura i prawodawstwo do$¢ duzo mo-
wia o szkodliwosci bieli olowianej, jak row-
niez minii olowianej i gleity, ale literatura
i prawodawstwo pomijaja daleko bardziej
szkodnliwe i niebezpieczne barwiny, a tyini
sa zolcienie  chromowe, zélcienie cynkowe,
zielenie chromowe i cynkowe, ktorych wy-
rob u nas jest bardzo rozpowszechniony.

Jezeli méwi¢ mozna o mozliwosci zastepo-
wania bieli olowianej, np. biela cynkowa,
to wymienionych rodzajow barwin zastapi¢
innymi technice dotychczas prawie si¢ nie
udalo. : -

Sa one dotychczas niezastapione, daja one
niezliczona ilo$¢ odcieni, niezbednych tech-
nice malarsko-lakierniczej, sa -one stosun-
kowo bardzo tanie, odznaczaja sie wyjatko-
wo duza sila krycia. Dlatego tez ze stosowa-
niem ich w dalszym ciagu trzeba sie powaz-
nie liczy¢; tym nie mniej $wadomos¢ ich
szkodliwoscei, jako zwiazkow olowiu i chro-
mu, musi by¢ brana poed uwage. Wszystkie
te barwiny otrzymuje sie droga mokra.

Do wyrobu zolcieni chromowych uzywa
sie octan otowiowy — b. szkodliwy — (zw.
cukier olowiowy 1 dwuchromian polasowy
lub sodowy, rowniez szkodliwy.

Zetkniecie sie juz przy wazeniu ich, przed-
stawia dla robotnikow znaczne niebezpie-
czenstwo. - Niebezpieczenstwo to zachodzj
dalej przy wyrobie zolcieni chromowych,
szczegblnie przy zetknieciu sie z rang, za-
drasnieciem, powoduje ono bowiem bardzo
trudne gojenie sie.

Suszenie, mielenie i przesiewanie tych bar-
win, powoduje wchlanianie ich w pluca, co
juz ze wzgledu na skladniki — sole olowio-
wo-chromowe — powieksza niebezpieczei-
stwo, tym grozniejsze, ze, trzeba przyznac,
zupelnie lekcewazone tak przez nadzor, jak
i przez robotnikéw i to wylacznie z powodu
nieswiadomosci.

Jezeli prawodawstwo przewiduje zabezpie-
czenia przy wyrobie i stosowaniu bieli oto-
wianej i nieco zbyt rygorystyczne trakto-

-wane minii olowianej, to daleko bardziej

winno sie wgladna¢ w wyrob tych barwin,
jak rowniez ostroznosci musza byé zacho-
wane przy ich stosowaniu.

Do pewnego stopnia zrobiono unas pewien
wylom; pod wplywem sfer lekarskich; za-
broniono w niektérych wypadkach stoso-
wania zolcieni chromowych do opakowan
specifikow; do malowania papieru do tego
celu na zolty kolor zaczeto stosowad zolcien
kadmowa. :
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ZOLCIEN KADMOWA.

Zolcien ta,pomimo jejtrwalosci i pieknych
odcieni, nie moze znalez¢ szerszeco zastoso-
wania z powodu wysokiej cenv kadmu.

ZOLCIEN BAROWA.

W technice malarskiej zélcien barowa nie-

ma zastosowania, znajduje za$ zastosowa-
nie do podbarwiania na kolor zélty masy
zapalnej do zapalek; ze wzgledu na jej tru-
jace wlasnosci, uwazamy za wskazane wy-
mienienie jej.

Niebezpieczenstwo przy jej wyrobie zacho-
dzi przy suszeniu, nieleniu j przesiewaniu.

MIEDZIOWE FARBY.

Miedziowe barwiny, tzw. bremenski ble-
kit oraz lazaryt, znajdujace zastosowanie
przy robotach klejowych i-wapiennych, a
specjalnie przy robotach dekoracyjnych
iresco®; sa rowniez b. szkodliwe dla zdro-
wia, tak przy wyrobie, jak i przy ich stoso-
waniu; ze wzgledu na ich mala produkeje,
dluzej nie bedziemy si¢ nimi zajmowac.

MINIA OLOWIANA. :

W mniejszym stopniu od bieli olowianej
jest niebezpieczna minia olowiana j glejta.
Produkcja jej jest u nas do$¢ znaczna.

Szkodliwos¢ tak minii, jak i gleity, jako
zwiazkow olowiu, jest znana.

Przy wyrobie minii olowianej,-jak i glejty
najwieksze niebezpieczenstwo grozi przy
rozdrabnianiu, przy wyjsciu z pieca, prze-
siewaniu i pakowaniu; przy tych zabiegach
niebezpieczenstwo, zagrazajace zdrowiu ro-
botnikow jest wyjatkowo duze. I dlatego
odpowiednie zabezpieczenie jest rzecza du-
zej wagi.

BARWINY POKOSTOWE — LAKIERY -
POKOSTY.

Skonczywszy przegl@d suchych barwin,.

przejdziemy teraz do omodwienia niebezpie-
czenstwa, zachodzacego przy wyrobie bar-
win olejnych, emalii, lakieréw, sykatywow
i pokostow.

Jezeli bedziemy poréwnywaé niebezpie-
czenstwo, zachodzace przy wyrobie barwin
suchych, to tutaj niebezpieczenstwo to jest
znikome, albo go nie ma wecale.

Jezeli chodzi o barwiny pokostowe i ema-
lie, to zachodzi ono wylacznie przy odwaza-
niu, o czym, omawiajac suche barwiny na-
wet nie wspominalismy. Przy wyrobie po-
kostowych ‘barwin, po odwazeniu zalewa
si¢ suche barwiny badz pokostem badz lakie-
rem, badz olejem i poddaje si¢ mieszaniu na
walcowych czy innych maszynach, wyklu-
czonym jest przeto jakiekolwiek wchlania-

nie pylu itp. Nawet stosowanie w wytwor--

niach barwin olejnych tak trujacych bar-
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win, jak biel olowiana, biel antymonowa i
minia olowiana, nie przedstawia niebezpie-
czenstwa.

ZAGESZCZONE OLEIJE.

Przygotowanie zageszczonych olejow, kto-
rych kazda wytwérnia lakierow potrzebuje
zawsze w bardzo duzych ilosciach rowniez
nie jest przykre; praca tutaj odbywa sie w
szczelnie zamknietych kotlach i wydzielajacy
si¢ na zewnalrz sam przez si¢ zapach lotnych
czesci wydzielajacych sig, nie jest przykry.

Rozcienczanie.  Rozcienczanie lakieréow
terpentyna, wzglednie benzyna, o ile od-
bywa sie przy dobrze urzadzonych wycia-
gach, nie jest przedmiotem narzekan ze stro-
ny zatrudnionych w warzelniach — kuch-
niach lakierniczych.

Zrozumiatym jest, ze rozcieniczanie nie po-
winno mie¢ miejsca w zadnym wypadku w
tym samym pomieszczeniu, co topienie ko-
bali i zywic ze wzgledu na bardzo duze nie-
bezpieczenstwo pozarowe, szczegolnie o ile
do rozeificzania uzywa si¢ benzyne. Naj-
zdrowsze i najbardziej pozadane przez za-
trudnionych warunki maja miejsce wtedy,
gdy rozczenczanie odbywa sie na wolnym
powietrzu pod daszkiem obok warzelni.

Dobre urzadzenia wyciagowe posiadaja
wszystkie lepiej urzadzone wytwornie lakie-
row; oczywistym jest, ze ,fabrykuje* sie la-
kiery i w rozmaitych suterynach, gdzie o ja-
kimkolwiek badz zabezpieczeniu nie ma mo-
wy. W swojej praktyce autor mial moznosc
widzie¢ takie pseudofabryki lakieréw, kto-
re uragaly najprymilywniejszym wymaga-
niom.

W jednej z takich wytwoérni kuchnia, w
ktérej gotowano lakiery, niczym nie roznila
sie od zwyczajnej kuchni w gospodarstwie
domowym, byla postawiona przy jedynych
drzwiach wyjsciowych. Okna w suterynie
zakratowane. W razie pozaru, a w danym
przykladzie bylby tylko wypadek, gdyby po-
zar nie wybuchl, nie bylo zadnego wyjscia.
Tego rodzaju”,fabryki® nie majace zadnej
racji bytu, powinny by¢ bezwarunkowo
likwidowane, jako uragajace najprymityw-
giejszym wymaganiom pod kazdym wzgle-

em.

SYKATYWY.

Wyrob sykatywow, trzeba tu przyznac nie
wszedzie jest wlasciwy. Do wyrobu syka-
lywow obok olejow, zywic, uzywa sie tlenki
melali, a wiec kobaltu, manganu i olowiu,
tzw. glejty.

- Stosowanie manganu i kobaltu nie przed-
stawia zadnego niebezpieczenstwa dla zdro-
wia robotnikow.

Inaczej sie sprawa przedstawia przy sto-
sowaniu glejty, ktora, jako zwiazek olowiu,.
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przedstawia duze niebezpieczenstwo, o tyle
jednak groZniejsze, ze wsypuje sie proszek
glejty do goracego waru — badz oleju, badz
zywicy. Zastosowanie innego, wlasciwszego
sposobu mianowicie dodawanie tejze glejty
uprzednio na mlynku mielonej z olejem, nie-
bezpieczenstwo zmniejsza znacznie, wycho-
dzi zawsze na dobre przygotowanej sykaty-
wie tym bardziej o ile sykatywe robi sie na
kolafonii (tzw. zywiczany). -
EGZEMA TERPENTYNOWA.

Przy wyrobie lakierow zachodzi jednak
pewne niebezpieczenstwo, na szczescie groz-

ne tylko dla nielicznych. Chodzj o tak zwa-

na egzeme terpentynowa.

Czlowiek, ktory ma wrazliwe na terpen-
tyne cialo, zasadniczo nie moze pracowec
w wylworni lekierow. W swojej praktvce
autor spotkach tylko 3 podobne wypadki.
We wszystkich tych wypadkach robotnicy
musieli porzuci¢ prace.

Pozary. Drugie niebezpieczenstwo, zacho-
dzace stosunkowo czesto w wytwoérniach
lakierow, to niebezpieczenstwo pozarowe,
zachodzi ono przewaznie przy zageszczaniu
olejow przy dos¢ wysokiej temperaturze, do-
chodzacej do 350° — 310°. :

Pomimo, ze pracownik musi uwaza¢ na
termometr, to jednak zdarza sie niekiedy, ze
przeoczy dopuszczalna granice i olej zapala
sie. Zrozumialym jesl, ze automatycznle na-
stepuje wzrost temperatury. Przy dobrej
organizacji wytworni niebezpieczenstwo po-
zarowe nie jest jednak wielkie; przedewszy-
stkiem wytwornia powinna posiadac i prze-
waznie posiada butle z kwasem weglowym,
ktory jest niezbedny, np. przy przerobce ka-
lafonii na estry kalafoniowe i niezbedny
przy gotowaniu oleju.

Intensywny doplyw do kotla, w ktérym
powstal- pozar, dwutlenku wegla znacznie
zmniejsza niebezpieczenstwo pozarowel prze-
waznie ogien zostaje ugaszony.

Szmaty nasycone lakierami.

- Drugie niebezpieczenstwo, w lecie bardzo
grozne, to pozostawienie w miejscu pracy
szmat, sluzacych do czyszczenia maszyn,
kotléw i sprzetu. Szmaty te nasycone olejem,
lakierem i terpentyna maja wlasnosci samo-
zapalania sie.

Znany jest wypadek pozaru w galerii obra-
z6w w Monachium, powstalego skutek pozo-
stawienia tego rodzaju szmat przy robotach
odnawiania sal.

Jedyny sposéb unikniecia pozaru, to co-
dzienne spalanie zuzytych szmat, a przecho-
wywanie takich szmat, ktore nadaja sie jesz-
cze do uzytku, w-zelaznych, zamkmietych
szczelnie zbiornikach.

- W swojej praktyce autor mial dwa wy-
padki takiego samozapalania sie¢.

PRZEMYSE.
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POKOST.

_Wyréb pokostéw przy posiadaniu urzadze-
nia nie przedstawia zadnego niebezpieczen-
stwa tak pod wgzledem pozarowym, jak
i zdrowotnym. ;

Niestety, wlasciwie urzadzone wytwornie
pokostéw miozna by u nas przeliczyé na
palcach jednej reki. Przewaznie jednak sa
to wytwornie urzadzone tak prymitywnie, ze
tutaj moga zachodzi¢ niebezpieczenstwa.

Obydwa te niebezpieczenstwa sa zmniej-
szone_wskutek tej okolicznosci, ze w lego
rodzaju wytworniach dotuja pokost zale-
dwie do temperatury 100 — 110°, a w jed-

- nym wypadku jak stwierdzono temperatura

byla doprowadzona do 80°, Ze gotowany w
tych warunkach pokost jest malej wartosei,
nie miejsce tutaj mowic.

LAKIERY NITROCELLULOZOWE.
Przy wyrobie lakieréw nitrocelulozowych,

- ktorych produkeja u nas przed wojna znacz-

nie sie wzmogla, mozna $malo powiedziec,
ze nie ma nebezpieczenstwa, szczegélnie pod
wzgledem zdrowotnym, Wybor tych lakie-
row odbywa sie zawsze na zimno, z reguly
w szczelnie zamknietych aparatach, unie--
mozliwiajacych ulatnianie sie przykrych
i szkodliwych (jak octany, alkohole, toluen,
benzen), a jednoczesnie drogich rozpuszczal-
nikow. : :

Lakiery te przedstawiaja natomiast duze
niebezpieczenstwo przy ich stosowaniu.

,,POLITECHNIKA”
Czasopismo Naukowo-Techniczne Studentow
Politechniki Warszawskiej.

Zeszyt- 1 z maja 1946 r. poza artykulem redakcyj-

. nym zawiera liste strat personelu naukowego Politech-

niki, poniesionych w okresie szeScioletniej okupacji;
Wspomnienia po$miertne o $. p. Profesorze Andrzeju,
Przenickim i §. p. Prof. Mieczystawie Pozaryskim.

Referat prof. Zawadzkiego, wygloszony na posie-
dzeniu Rady Naukowej przy Min. OSwiaty w sierpniu
1945 1. na temat: »Zagadnienia Studiow Politechnicz-
nych”. S :

Prof. W. Goetel— ,,0 szkoleniu technicznym w
Polsce” — Koreferat wygloszony na tymze posiedzcniu.—

Inz. Maszynski — ,,Przygotowanie inzyniera budo-
wlanego i inzyniera architekta = do zycia zawodo-
wego’.

Inz. S. Sefarin — O nowej katedrze budownictwa
wiejskiego na Wydz. Architektury. ; :
Inz. Zygm. Rudolf — ,,'Ksztalcenie inzyniera w dzia-

le budownictwa sahitarnego.
Inz. Jézef Domanus — ,,0 polska ksiazke technicz-

29

ng’. 4
Dziat informacyjny zawiera program studiow, pis
prasy technicznej w Polsce oraz kronike.
Adres Redakcji: Warszawa, Al. Przyjaciot.10, m. 1.
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Na marginesie artykulu w sprawie produkecji
syntetycznego kauczuku w Polsce.
Dr. J. MARCHLEWSKA SZRAJEROWA.

W bardzo ciekawym artykule pod powyz-
szym tytulem podaje inz. D. Dworeckit) naj-
wazniejsze tezy z pracy inz. W. Szukiewicza,
w sprawie uruchomienia w Polsce produkeji
kauczuku syntetycznego.

Autorzy polecaja w pierwszej fazie przy-
stapienie do produkeji Buny-S, otrzymywa-
nej przez polimeryzacje styrenu j butadienu,
przy czym butadien nalezy wytwarza¢ meto-
da polska ze spirytusu 92—95%-owego, pro-
dukowanego glownie z kartofli.

Przed wojna 1939—1945 nie posiadali$my
innych gorzelni, jak rolnicze, dzi$ posiada-
my dwie spirytusownie przemyslowe w ru-
chu, budowa dalszych jest planowana. Jest
tu mowa o spirytusowniach przy fabrykach
masy celulozowej, przerabiajacej cukry za-
warte w lugu posiarczynowym na spirytus?).

Z punktu widzenia racjonalnej gospodarkj
w przemysle celulozowym (wykorzystywa-
nie odpadkow, rownoczesnie dzieki temu za-
pobieganie zanieczyszczaniu wod biezacych
lugami odciekowymi) przy kazdej celulozo-
wni siarczynowej winny znajdowa¢ si¢ spi-
rytusownie, tak, jak fo sie dzieje w Szwecji,
Niemczech, wielu fabrykach w Kanadzie i
Stanach Zjednoczonych. :

Miara zainteresowania spirytusem pocelu- .

lozowym jest chociazby fakt stworzenia w
Szwecji (koncern Mo och Domsjée) specjal-
nego Instytutu Badawczego, zatrudniajacego
okolo 50 pracownikow, poswieconego bada-
niom nad dalsza przerobka spirytusu (do
mas plastycznych wlacznie).

W spirytusowniach przemystowych zalez-
nie od wyposazenia aparaturowego otrzymu-
je sie alkohol bezwodny albo spirytus zawie-
~rajacy do 96% alkoholu. _ e

Wydajnos¢ spirytusu zalezy, rzecz pro-
sta od zawartosci cukrow w lugu posiarczy-
nowym, ta za$§ od warunkoéw roztwarzania
drewna. Celulozownia moze zaleznie od ga-
tunkow produkowanej masy celulozowej od-

dawac lugi bogatsze lub ubozsze w cukier.

W Szwecji w czasie ubieglej wojny pano-
wal glod materialow pednych, aby zaoszcze-
dza¢ benzyny sporzadzano mieszanki spiry-
tusowo - benzynowe, poniewaz bylo malo
spirytusowni rolniczych, spirytusownie prze-

1) Inz. D, Dworecki — ,;Przemyst Che niczny®, 3-4.63

(1946).
2) sPierwsza w P,lsce wytwérnia spirytusu z tugow
posiarczyncwych® — artykuty dr. J. Marchlewska,

Szrajerowa, Przeglad Papterniczy, I, Nr 2-3, 4 (194)5)
Z. Kin — Przeglad Papierniczy, 1, Nr. 4, 5 (1945)
inz J, Fapinski—Przeglad Papierniczy 1, Nr. 5, 6 (1945).

myslowe musialy zwiekszy¢ swoja wvdaj-
nosc. :

Dzialo si¢ to koszlem masy celulozowej,
zgotowano ja tak dalece, ze stracila wartos¢
Jako masa papiernicza, a byla uzywana jako
pastewna (z dodatkiem drozdzy pastewnych,
hodewanych rowniez na lugu posiarczyno-
wym), wydajnosé¢ spirytusu znacznie wzro-

“. sla. S

Normalnie spirytus posiarczynowy, zawie-
ra okolo 8% przedgonu, w tym do 3% meta-
nolu i ekolo 1% fuzli oraz slady polaczen
siarki, pochodzace z procesu technologiczne-
go otrzymywania masy celulozowej.

Normalnie w spirytusowni przy fabryce
masy celulozowej oczyszcza sie spirytus, od-
bierajac metanol i fuzle, niemniej jednak bez
dodatkowej, uciazliwej rektyfikacji nie moz-
na uwolni¢ od zwiazkow siarki, ktére nadaja
mu charakterystyczny, piekacy posmak.

Powyzsze wlasnosci chemiczne okreslaia z
gory przeznaczenie spirytusu posiarczynowe-
go. Odwodniony uzywa sie do mieszanck
pednych, uwodniony do dalszei przerobki

_chemicznej. Doswiadczenia pokazatyby, czy

slady siarki nie przeszkadzaja w uzyciu go
do syntezy kauczuku.

Obecnie pracuja w Polsce dwie spirytuso-
wnie przemyslowe: jedna przy celulozowni
w Warcie, produkujaca alkohoi bezwodny
(obecnie z melasu, poniewaz fabryka masy
celulozowej znajduje sie jeszcze w odbudo-
wie) druga przy Wroclawskiej Fabryce Celu-
lozy i1 Papieru wytwarza spirytus 95%-owy.

Jesli chedzi o mozliwosci produkeyjne, to
Wartecka fabryka da przy pelnym ruchu ce-
lulozowni do 6000 hl alkoholu rocznie, a
Wiloclawska fabryka 15.000 hl rocznie.

W miare odbudowy i rozbudowy dalszych
celulozowni cyfra wzrosnie i moze w przy-
blizeniu w roku 1949 osiagna¢ cylre 45.000

“hl alkoholu (przeliczonego na bezwodny)

rocznie.

Zapotrzebowanie na produkeje 6 tys. ton
kauczuku syntetycznego .rocznie wynosi
240.000 hl, z czego przemysl celulozowy mog-

by w przyszlosci pokry¢ okoto 20% i odcia-

zy¢ w ten sposob gorzelnie rolnicze, ktérych
produkt ma szersze zastosowanie, anizeli spi-

.rytus posiarczynowy i ktorych produkcja

jest uwarunkowana nadmiarem ziemioplo-

dow i przerzuceniem ich z aprowizacji do

przemyshu. i -
Jasnym jest, ze spirytus pocelulozowy pro-

dukowany z odpadkow przemystowych, jest

zawsze tanszy niz spirytus rolniczy. :

®
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O niekidrych inowacjach w przemysle finiskim

(tlomaczenie

PASZA Z CELULOZY:

W czasie wojny wyrabiano w Finlandji w
znacznych ilosciach pasze przy uzyciu celu-
lozy. ‘Finski Zwiazek Wytworcow Celulozy
uzyskal ostatnio patent na gotowanie celulo-
zy celem wyrobu paszy. Prof. Vartiovaara w
Instytucie Badan Rolnych oraz prof. Poijarvi
w Instytucie Bakteriologicznym przystapili
do badania mozliwosci uzycia paszy wyra-

bianej z celulozy do hodowli nierogacizny -

i otrzymali zadawalajace rezultaty. Wyniki
badan tych zostaly podane do wiadomosci
publiczne;j.

HYDROLIZA DRZEWA.

Dr. O. Ant. Wuorinen wynalazl sposob hy-
drolizy drzewa przy pomocy SO:. Od szeregu
lat jest czynna probna wytwoérnia tego rodza-
ju przy fabryce Oulu Osakeyhtio, przyczym
przystapiono do prac wstepnych w celu wy-
budowania wielkiej fabryki'w Heinola. Do
tego.celu utworzono nowe towarzystwo Puu-
kemia Oy, rcwniez i w Szwecji buduje sie
obecnie wytwornie do hydrolizy drzewa. W
dziedzinie tej przeprowadzali rowniez bada-
nia prof. Roschier w Wyzszej Szkole Tech-
nicznej oraz Mr. Kyrlund w Jymmene Aktie-
- bolag. £

DROZDZE.

'

Fabryka sultifow E. Rosenlve et Co A. B.

w Bjorneborg wyrabiala od seregu lat droz-
dze z odpadkow sullitu wedlug metod szwec-
kich i niemieckich. Drozdze te zuzytkowano
do pieczenia oraz do wyrobu paszy.

SPIRYTUS DRZEWNY.

W casie wojny wybudowano kilka fabryk
specjalnie do wyrobu spirytusu z drzewa,
obecnie za$ wszystkie fabrykj branzy drzew-
nej wyrabiaja rowniez i spirytus. W zwiazku
z tym wspomnimy, ze rozbudowuje sie obe-

cnie przemysl chemiczny oparty na dalszej’

przerobcee spirytusu drzewnego, aczkolwiek
dotychezas w-dos¢ wolnym tempie.

angielskiego )

TERPENTYNA.

Zwiekszono eksploatacje ‘tego artykulu.
Podczas wojny uzywano terpen:vav do no-
wych celow, np. do produk:ji oteii smaro-
wych, metoda opatentowana przez Norto w
Enso Gutzeit Osakeyhtion, Imatra.

OLEJE CIEZKIE.

Podczas wojny oleje ciezki> w stanie su-
rowym uzywane byly do wyrebu mydia,
tarb, oraz roznych olei gatunkowycl. W cza-
sie pokoju uzywany bedzie raczej olej prze-
dystylowany, jako dajacy lepsze wyniki. Na-
lezy zaznaczy¢, ze w fabryce Enso-Gutzeit
w Kotka wyrabiane sa drobne ilosc1 kleju
kancelaryjnego z zywicy.

SMOLNE ODPADKI Z OLEJOW CIEZKICIH
zaczeto uzywac¢ do roznych celow, m. in. do
wyrobu kleju kancelaryjnego i farby dru-
karskiej. ‘

ARTYKULY POCHODZACE Z CELULOZY.

Stopniowo przystepuje si¢ do wyrobu ca-
lego szeregu materialow pochodzacych z de-
stylacji celulozy.

W czasie wojny nie bylo wielkich inowa-
¢ji w sposobie pracy fabryk celulozy i papie-
ru. Nalezy jednak wymieni¢ aparat Kanta
do frakcjonowania celulozy. Przyrzad ten
zostal wynaleziony przez N. Kanta Kajaani
Oy. Opis jego zostanie wkrotce ogloszony w
Finskim Dzienniku Handlu Drzewnego i Pa-
pierniczego.

W dziedzinie przemyslu papierniczego na-
lezy podkreslic rozwoj wyrobu szpagatu.
Wobec przewazajacego braku wyrobow wio-
kienniczych uzywanie papieru do najrozno-
rodniejszych celow wzmoglo sie, zwlaszcza
jesli chodzi o wyroby takie jak papier kan-
celaryjny, obrusy, serwetki, obuwie, worki;
torby 1 t. d.
Inz. T. Lessenius.

Helsinki 21 maja 1946 r.

"Warszawa

SPOLDZIELNIA PRACY :

,BUDOWNICTWO i MALARSTWO"

z odpowiedzialnosciq udzialami

- Wykon ylw a wszelkie roboty wchodzace w zakres -
. budownictwa, malarstwa budowlanego i dekoracyjnego. \

CENY KONKURENCYJNE

Mokotowska 63
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Z prac organizacyjnych
Naczelnej Organizacii Technicznej

PROTOKOL

Zebrania Plenarnego Komitetu Organizacyjnego Naczelnej Organizacji Technicznej,
odbytego w dn. 25. 5. 1946 r.

Obecnych na zebraniu 50 oséb przyczym

21 os6b przybylo sposréd zaproszonych

~ indywidualnie, pozostali reprezentowali 16
stowarzyszen.

Porzadek obrad:
1) Zagajenie.
2) a) Sprawozdanie Prezesa.
b) Sprawozdanie Przewodniczacego dele-
gacji N. O. T. na Kongres Inzynierow
1 Technikéw Jugoslawii.
3) a) Rozszerzenie podstaw organizacyj-
nych Stowarzyszenia Technikow.
. b) Rozszerzenie Komitetu Organizacyjne-
go i Prezydium N. O. T.
4) a) Powolanie Komisji Budowy Domu
Technikéw w Warszawie.
'b) Powolanie Spoéldzielni ,, Wydawnictwa
- Techniczne™ 1 przejecie ,,Przegladu
Technicznego*.
5) Zwolanie Kongresu Inzynierow i Techni-
kow na pazdziernik b. r.
6) Wolne wnioski.

Ad 1—2a. Przechodzac bezposrednio do
sprawozdania, kol. Ruminski zaznacza:

Od marca do maja b. r. powstalo nowych
8 stowarzyszen, a mianowicie:

1) Stowarzyszenie Inzynierow i Techni-
kow Przemystu Weglowego,

2) Stowarzyszenie Inzynierow i Techni-
kow Przemystu Paliw Plynnych,

- 3) Stowarzyszenie Inzynierow i Techni-

kow Przemystu Chemicznego,

4) Stowarzyszenie Inzynieréw i Techni-

kow Przemystu Cukrowniczego,

5) Stowarzyszenie Inzynierow i Techni-
kow Przemystu Wlokienniczego,

6) Stowarzyszenie Inzynierow i Techni-
kow Przemyslu Materialow Budowlanych,

7) Stowarzyszenie Inzynieréw i Techni-
kow Komunikacji i Transportu,

8) Stowarzyszenie Inzynieréw i Techni-
kow Wodno-melioracyjnych, '
wobec istniejacych 4 stowarzyszen, z kto-
rych  Stowarzyszenie Wodociagowcow juz
przed wojna oparte bylo na strukturze bran-
zowej; Stowarzyszenie Elektrykow Polskich
i Stowarzyszenie Mechanikow Polskich zade-
klarowaly che¢: dostosowania swych Statu-
tow do Statutu Ramowego: Stowarzyszenie
Hutnikow zadeklarowalo oparcie sie na
Statucie Ramowym na Il-im zebraniu Ko-
mitetu Organizacyjnego N. O. T. '

Wszystkie te Stowarzyszenia wyrazily
che¢ wspoélpracy w ramach N. O. T. w bu-
dowie nowych form organizacyjnych i spo-
lecznego zycia Swiata Technicznego w Pol-
sce. Mamy juz zorganizowanych 12 stowa-
rzyszen, ktére badz wilaczyly sie do N.O.T.
badz znajduja sie w stadium wlaczania.
N. O. T. musj obja¢ jeszcze budownictwo,
przemysl! drzewny, spozywczy oraz wybrze-
ze morskie i porty.

Przeprowadzane z przedstawicielami sto-
warzyszen rozmowy po linii ustalenia
wspolnej platformy 1 zapelnienia luk, jakie
musialo stworzy¢ przejscia na branzewosc,
wykazaly koniecznos¢ rozszerzenia dotych-
czasowych ram stowarzyszen.

W zwiazku z tym Prezydium Komitetu
Organizacynego doszlo do wniosku, ze mu-
sza powsta¢ okregowe organizacje na sto-
pniu wojewodzkim, ktére beda wiazaly sto-
warzyszenia branzowe pod wzgledem kultu-
ralnym, towarzyskim, sportowym, lokalo-
wym i t. p. :

Na skutek powstania i reaktywowania
stowarzyszen, okazala sie potrzeba rozsze-
rzenia dotychcasowego Prezydium tak, aby
mogly w nim by¢ reprezentowane wszystkie
najwazniejsze branze. Dotad brakowalo w

Prezydium przedstawicieli: odbudowy, hut-

nictwa, elektryfikacji i komunikacji.

Statut N. O. T. zostal przez wladze za-
twierdzony przy czym zalozycielami sa
wszyscy ci, ktorzy brali udzial w jej po-
wstaniu. Nazwiska tych oséb, - jako czlon-
kow-zalozycieli beda podane w najblizszym
numerze ,,Przegladu Technicznego®.

Starania Prezydium o uzyskanie Domu
Technika zostaly uwienczone pomyslnym.
skutkiem. Przydzielono nam domy przy ul.
Czackiego 3—5 oraz Mazowiecka 4. Prze-
prowadzilismy odnosnie domu Czackiego
3—b rozmowy z przedstawicielami dawne-
go Stowarzyszenia Technikéw, ktorzy spra-
we potraktowal; bardzo przychylnie.

N. O. T. przejal ,,Przeglad Techniczny*,
ktory bedzie odtad jego organem.

Prezydium N. O. T. postanowilo przysta-
pi¢ do przygotowania Kongresu I Inzynie-
row i Technikow w jesieni b. r. Stawiamy
sobie za cel powiazanie prac Stowarzyszen
Technicznych z pracami Panstwa dla opra-
cowania i realizacji planu 3-letniego, ktory
winien by¢ naczelnym zagadnieniem Kon-
gresu Techniki Polskiej.
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W zwiazku ze sprawozdaniem kol. Ru- -

minskiego, kol. Bizowski zapytuje, ilu ludzi
skupia w tej chwili N. O. T., na co otrzymu-
je odpowedz, ze okolo 3 tysiecy.

Ad 2b. Kol. Uzarowicz sklada sprawozda-
nie z pobytu delegacji N. O. T. na Kongre-
sie Inzynierow i Technikow Jugostawii.

Delegacja polska sklada sie z 5oséb:
Przedstawiciela N. O. T. — inz. Cieciory,
Przedstawiciela S. M. P. — inz. Uzarowicza,

przewodniczacego delegacji,
Przedstawiciela wlokniarzy — prof. Brat-

kowskiego, B
Przedstawiciela przemyslu weglowego —

dyr. inst. inz. Laskowskiego,
Przedstawiciela ' wodoc. 1 gazown. — inz.

Piotrowskiego.

Kongres obradowal pod haslem konsoli-
dacji Swiata techmicznego, jednosci i bra-
terstwa 6 narodow Jugostawii.

Celem Kongresu bylo omowienie spraw, .

dotyczacych:

1) odbudowy przemyslu i kraju,

2) wyzyskania bogactw -naturalnych Jugo-
stawii,

3) organizacji zakladow przemyslowych i
doprowadzenie ich do pelnej produkcji,

4) racjonalizacji metod produkeji,

5) przygotowania kadr o réznym . stopniu
wyksztalcenia od rzemieslnikow do in-
Zynierow.

Delegacja polska, ktéra przybyla na Kon-
gres z opoznieniem zostala powitana owa-
cyjnie. Ze strony naszej delegacji przemo-
wienie powitalne wyglosil kol. Uzarowicz,

ktory przy tej okazji zlozyl na rece Prezy-

dium Kongresu 5 kompletow czasopisma
,Mechanik®™, jako wyraz nawiazania lacz-
‘nosci S. I. i T. M. P. z mechanikami Jugo-
stawii.
Delegaci polscy wyglosili
‘dwa referaty: A
1) Szkolenie rzemieslnikow wedlug skréco-
nych metod technicznego nauczania —
kol. Uzarowicz,

2) Zasady organizacji inzynieréw i techni-
kow w Polsce — kol. Cieciora.

Streszczenie i wnioski, wynikajace z-tych
referatow, zostaly przetlémaczone na jezyk
serbski.

Po Kongresie delegacja polska zwiedzila
szereg fabryk w Zagrzebiu, okolice miasta,

na Kongresie

jak rowniez Belgrad, stolice Jugostawii,

gdzie miala moznos¢ obejrzenia wystawy
,» Warszawa oskarza‘.

Delegacja nasza byla przyjmowana bar-
dzo serdecznie. ° '

Ad. 3a. Kol. Brach referuje potrzebe stwo-
rzenia stowarzyszen regionalnych, ktore
automatycznie obejma wszystkich czlon-
kow Stowarzyszen branzowych. Organizacje
te beda reprezentowaly $wiat techniczny w
stosunku do wtadz regionalnych, jak rowniez

~

PRZEMYSE. CHEMICZNY 111

beda reprezentowaly N. O. T. na danym tere-
nie; obejma one sprawy kulturalne, towarzy-

~ skie, sportowe, lokalowe i t. p. W zwiazku

z powyzszym kol. Brach odczytuje wniosek:

,»,Celem ujednostajnienia systemu tworze-
nia Oddzialow Stowarzyszen Branzowych
oraz umozliwienia nadania wlasciwych form
Qrganiacyjnych Stowarzyszeniom Techni-
kow w okregach wojewddzkich, Komitet
Organizacyjny N.O.T. uchwala co nastepuje:-

Stowarzyszenia Branzowe winny tworzy¢
swe oddzialy w ten sposob, aby obejmowaly
one zakresem swego dzialania cale woje-
wodztwo. Na terenie jednego wojewoddztwa
moze by¢ i wiecej oddzialow tego samego
Stowarzyszenia branzowego, jednak nie obej
mujacych swym zasiegiem innych woje-
wodztw. W roznych osrodkach przemysto-
wych danego wojewodztwa moga by¢ orga-
nizowane kola, bedace czlonkiem danego
oddzialu wojewddzkiego.

Komitet Organizacyjny upowaznia Prezy-
dium N. O. T. do przeprowadzenia tej uch-
waly w stosunku do Stowarzyszen*.

WYTYCZNE DLA ORGANIZOWANIA RE-
GIONALNYCH STOW. TECHNIKOW.

Komitet Organizacyjny N. O. T., w zrozu-

_ mieniu potrzeb organizowania wspolzycia

inteligencji technicznej w roznych galeziach
gospodarczych, oraz wspolpracy organizacji
technicznych w dziedzinie rozwiazywania
zagadnien regionalnych, uwaza za celowe
organizowanie w okregach wojewodzkich
miedzystowarzyszeniowych organizacji te-
chnicznych, dzialajacych na podstawie sta-
tutu-N. O. T. na nastepujacych warunkach:

Stowarzyszenia nosza nazwe ,,Stowarzy-
szenie Technikow w ... ... “ lub ,,Stowa-
rzyszenie Technikow wojewodztwa . . . . ..
. Siedziba Stowarzyszenia Technikéw win-
na bys z reguly siedziba wladz wojewodz-
kich. Moze by¢ jednak i miejscowos¢ naj-
wiekszego skupienia przemyslowego dane-
go wojewodztwa. ;

Stowarzyszenie Technikow jest reprezen-
tacja N. O. T. na terenie danego wojewodz-
twa i zadaniem jego jest reprezenlowanie
ogélu inzynierow i technikow -w stcsunku
do wladz miejscowych w zagadnieniach re-
gionalnych oraz wyreczanie okregowych
oddzialow Stowarzyszen Branzowych w or-
ganizowaniu dziedzin kulturalnych, sporto-
wych, towarzyskich i t. p. '

Do zadan tych stowarzyszen nie moga na-
leze¢ zagadnienia fachowe o charakterze
branzowym, nalezace do stowarzyszen
branzowych i ich oddzialéw regionalnych.
Stowarzyszenia te nie moga utrudniac¢ lacz-
nosci organizacyjnych Stowarzyszen Inzy-
nierow i Techniké6w poszczegélnych galezi
gospodarczych.
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Czlonkowie  wszystkich  Stowarzyszen
branzowych na terenie danego wojewodz-
twa staja sie automatycznie czlonkamj Sto-
warzyszenia technikow danego wojewodz-
twa. : 5
W réznych osrodkach danego wojewodz-
“twa moga powstawa¢ kola wojewodzkiego
Stowarzyszenia Technikow. %
Komisja statutowo-regulaminowa N.O.T.
opracuje wzorowy statut dla Stowarzyszen
Technikéw i ich kol, ktéory po przyjeciu
przez Prezydium N.O.T. bedzie obowiazy-
wal tymczasowo, az do zalwierdzenia go
przez-Komitet Organizacyjny N.O.T.
Egzystujace Stowarzyszenia przystosuja
swoje statuty do powyzszych wytycznych™.
W ozywionej dyskusji, w ktérej zabierali
glos przedstawiciele prawie wszystkich sto-
warzyszen i w czasie ktorej zebranie wyrazi-
lo podziekowanie dla Prezydium za sluszne
rozwiazanie jednolitej struktury organiza-
cyjnej $wiata technicznego w Polsce, 1 prze-
- prowadzenie jej w praktyce — wniosek przy-
jeto.
W sprawie nazwy Stowarzyszen tereno-
wych ogoélnotechnicznych zgloszono 2 wnio-
ski, ktére w dwukrotnym glosowaniu uzyska-
ly rowna ilos¢ glosow za i przeciw. Sprawe
odlozono do nastepnego zebrania Komitetu
Organizacyjnego N.0.T.
Ad 3b. Kol. Brach wyjasnia, ze — jak to
zaznaczyl kol. Ruminski — Prezydium N.O.
T. postanowilo powiekszy¢ swoj sklad przez
wlaczenie przedstawicieli: odbudowy, hut-
nictwa, elekryfikacji i komunikacji. Prze-
wodniczacy prosi o stawiane kandydatur.
Zebrani uchwalaja nastepujace kandyda-
tury:
kol. Skoraszewski jako przedstawiciel odbu-
dowy, - :

kol. Witwinski jako przedstawiciel elektryki,

kol. Stasikowski jako przedstawiciel hutnic-
twa, < ,

kol. Gajkowicz jako przedstawiciel komuni-
kacji. /

Ad 4a. Kol. Ciecidra referuje potrzeby lo-
kalowe N.O.T., zaznaczajac, ze pierwszym
- warunkiem rzeczywistego zjednoczenia $wia-
ta technicznego jest zgrupowanie wszystkich
stowarzyszen inzynieréw i technikéw z da-
nego terenu w jednym miejscu.

Odnosnie tej sprawy Prezydium zglasza
nastepujacy wniosek:

»Uznajac potrzeby lokalowe Naczelnej Or-
ganizacji TechnicznejiStowarzyszen Inzynie-
row i Technikow, majacych swe siedziby w
Warszawie oraz warszawskich oddzialow
stowarzyszen, za najwazniejsze dla ich roz-
woju i wydatnej pracy — Komitet Organiza-
cyjny Naczelnej Organizacji Technicznej, na
plenarnym zebraniu w dniu 25 maja 1946, r.,
zleca Prezydium przeprowadzenie odbudo-
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.
wy domoéw, mieszezacych sie przy ul. Czac-
kiego 3—b, Mazowieckiej 4 oraz — w miare
potrzeby i mozliwosci — sasiadujacyeh z ni-
mi w strone wzrastajacyech numerow. Komi-
tet Organizacyjny zleca powolanie Komitetu
Odbudowy gmachu Technika.

3. Biorac pod uwage wklad warszawskiego
Stowarzyszenia Technikow w Zycie spolecz-
ne $wiata technicznego w Polsce, Komitet
Organizacyjny prosi o przeprowadzenie roz-
mow ze stowarzyszeniem w sprawie uczesl-
nictwa w Komitecie Odbudowy jako przed-
stawicieli. 3 ‘

Whiosek zostaje przyjety przez zebranych
bez dyskusji.

Ad 4b. Kol. Wojnarowicz referuje sprawe
przejecia ,,Przegladu Technicznego™ oraz
powolanie Spoldzielni Wydawnictw Tech-
nicznych, odczytujac 2 wnioski:

Whiosek I.

Zgodnie z porozumieniem z O.T.T., N.O.T.
przyjmuje redakcje ,,Przegladu Techniczne-
go* jako swego pisma.

»Przeglad Techniczny®, poza wszelkimi

- publikacjami, odzwierciadlajacymi zycie or-

ganizacyjne, poswiecony bedzie zagadnie-
niom, interesujacym caly $wiat techniczny
jak: 1) sprawy ogolnogospodarcze, 2) zagad-
nienia planu gospodarczego, 3) sprawy kadr,
4) zawodowe, 5) administracyjno - organiza-
cyjne, kronika pism polskich i zagranicz-
nych. ;

W ten sposob ,,Przeglad Techniczny* obok
pisma specjalnego, stanie sie dla kazdego
czlonka Stowarzyszenia Branzowego niezbe-
dna lektura.

Dla zrealizowania tej uchwaly Prezydium
N.O.T. powola Komilet Redakeyjny.
‘Whiosek II. :

Dla zaspokojenia palacych potrzeb praco-
wnikow technicznych przemyshu oraz ucz-
niow szkol zawodowych  wszystkich stopni,
Zebranie postanawia zorganizowaé Spol-
dzielnie Wydawnicza. Czlenkami Spoldzielni
beda osoby prawne, w pierwszym rzedzie
Techniczne Stowarzyszenie Branzowe.

_Dla zrealizowania tej uchwaly powoluje
sie Komisje Wydawnicza.

Zebrani lprzyjmujz; wniosek Prezydium i

Komisje Wydawnicza w skladzie
proponowanym przez kol. Wojnarowicza.

Na marginesie omawianych spraw, kol.
Lesniewski odczytuje o$wadezenie Stowarzy-
szenia Technikow w Warszawie odnosnie
oddania prez niego ,,Przegladu Techniczne-
go” Naczelnej Organizacji Technicznej, a
mianowicie: :

»Wobec tego, ze ;;Przeglad Techniczny*
pod wzgledem prawnym byl wlasnoscia Spol-
ki z 0. 0., ktorej wspolwlascicielem bylo w
75% Stowarzyszenie Technikow Polskich,
Zebranie upowaznia Prezydium N.O.T. do
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przeprowadzenia odpowiednich pertraktacji

ze Stowarzyszeniem Technikéow dla ostatecz-

nego zalatwienia tej sprawy". \

Ad 4c. Odnosnie Komisji popierania wyna-
lazczoscei kol. Ruminski wyjasnia, ze Prezy-
dium Komitetu Organizacyjnego w ostatnie]
chwili zdecydowalo nie powolywaé przy
N.O.T. takiej Komisji, a skierowac¢ swego de-
legata do podobnej komisji powstalej juz
przy- €. U E;

Ad 5. Kol. Brach referuje sprawe koniecz-
nosci zwolania jeszcze w biez. roku Kongre-
su Techniki Polskiej, zgodnie z wyjasnienia-
mi kol. Ruminskiego, podanymi w zagajeniu
dzisiejszego zebrania, przyczym odczytuje
nastepujacy wniosek:

1) Komitet Organizacyjny N.O.T. stwierdza
potrzebe zorganizowania Kongresu Swia-
ta Technicznego w biezacym roku.

2) Komitet Organizacyjny N.O.T. powoluje
Komisje Organizacyjna Kongresu Swiata
Technicznego, do ktorej wejda przedsta-
wiciele wszystkich Stowarzyszen Branzo-
wych, cztonkéw N.0.T. Zadaniem tej Ko-
misji bedzie:

a) opracowanie programu Kongresu,

b) ustalenie miejsca obrad Kongresu,
c) opracowanie programu finansowego,
d) powolanie Biura Kongresu.

3) Komisja zda sprawozdanie ze swych prac
na najblizszym zebraniu Komitetu Orga-
nizacyjnego N.O.T., ktéore winno odby¢
sie w ciagu czerwca r. b. '

4) Prezydium N.O.T. spowoduje, by w ciagu
miesiaca czerwca do wrzesnia b. r. odby-
ly sie Walne Zebrania Stowarzyszen
Branzowych, ktéore omoéwia sprawe Kon
gresu. ;

5) Do $cislej Komisji Organizacji Kongresu
Komitet Organizacyjny N.O.T. powoluje
kol. kol.:

Brach — jako przewodniczacy, Sko-
raszewski,  Jaczewski, Wojnarowicz,
Czaplicki, Matul, Uzarowicz,

Whiosek powyzszy wywoluje ozywiona
dyskusje odnosnie terminu Kongresu; w dy-
skusji zabieraja gols. kol. kol.: Bratkowski,
Uzarowicz, Przedpelski, Cieciora;. Rudolf,
Asler. Zwrocono uwage na koniecznos¢ zaa-
kcentowania znaczenia i stanowiska techni-
kow aby w ten sposob stworzy¢ warunk; dla
ich liczniejszej reprezentacji w przyszlym
parlamencie, oraz, ze Kongres bedzie hastem.
mobilizacji calej inteligencji technicznej, co
ulatwi organizacje Stowarzyszen i postawle-
nie im zadan. :

Whiosek w sprawie Kongresu przyjeto je-
dnomyslnie z tym, ze dokladna date ustali si¢
w Prezydium, po blizszym rozpracowaniu
zagadnienia.
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Nastepnie ustalono, ze w ciagu najblizsze-
go tygodnia Stowarzyszenia winny wydele-
gowa¢ swych przedstawicieli do tej Komisji,
ktora niezwlocznie przystapi do prac przygo-
towawczych.

Na marginesie tej sprawy kol. Ruminski
akcentuje koniecznos¢ zwolania plenarnego
zebrania Komitetu Organizacyjnego, najda-
lej w ciagu miesiaca, celem skonkretyzowa-
nia spraw, zwiazanych z Kongresem.

Ad 6. W wolnych wnioskach zostaly poru-
szone nastepujace sprawy, ktore Zebranie
przekazalo Prezydium- do zalatwienia:

a)  Wniosek zgloszony przez Stowarzyszenie
Inzynieréw i Technikéw Wodno - Melio-
racyjnych:

»Wobec konieczno$ci reprezentowania
Gospodarki Wodnej w Prezydium Komi-
tetu Organizacyjnego N.O.T., a w-szcze-
golnosci Stowarzyszenia Wodno - Melio-
racyjnego, reprezentujacego okolo 500
czlonkow zrzeszonych, zachodzi koniecz-
nos¢ dokooptowania przedstawiciela Sto-
warzyszenia Inz. i Techn. Wodno-Melio-
racyjnych do Prezydium, badz na drodze
przewidzianej statutem, badZ przez zmia-
ne tego punktu statutu w kierunku rozsze-
rzenia Prezydium®. -

b) Wniosek zgloszony przez Zwiazek Zawo-
dowy Pracownikéw Technicznych w Pol-
sce (Krakow): ' :

»N.O.T., jak rowniez Stowarzyszenia
Branzowe, nie moga reprezentowac zaga-

- dnienia obrony interesow zawodowych.

W zwiazku z tym nalezy przyjaé jako za-
sade, ze do spelnienia tych zagadnien
przewidziane jest organizowanie Sekcji
technicznych na wszystkich szczeblach
organizacyjnych Zwiazkéw Zawodowych.
Apeluje sie do delegatow Stowarzyszen
Branzowych, jak réwniez N.O.T., azeby
w tej sprawie poinformowaly $wiat tech-
niczny i zwrocily uwage na koniecznosc
organizowania sekcji technicznych. W
ten sposob uniknie sie nieporezumien na
ten temat i pozytywnie poprawi sie wa-
runki zyciowe swiata technicznego®.

c¢) Wniosek zgloszony przez Stowarzyszenie
Technikéow w Lublinie: >

,Niezaleznie od przyszlych wyborow do
przedstawicielstwa narodowego, zebrani
prosza Prezydium N.O.T., aby zbadalo w
Prezydium K. R. N. mozliwos¢ wejscia w
sklad obecnego K. R. N. przedstawicieli
N.O.T. i domaga¢ si¢ naleznej i slusznej
ilosci tych przedstawicieli.

Prowincjonalne Stowarzyszenia Tech-
niko6w, jako oddzialy N.O.T., winny stara¢

“sie o wziecie udzialu w szeroKim zakresie

w Wojewodzkich Radach Narodowych*.

Na tym, wobec wyczerpania porzadku

dziennego, Zebranie zostalo zamknigete.
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KRONIKA

NOWE PRODUKCJE

Fabryka ,Sommer-Nower” rozpoczela produkeje
ultramaryny. =

Fabryka ,Boruta” rozpoczeta produkcje kwasu
‘g-oksy - naftoesowego, kwasu salicylowego i kwasu
chlorosulfonowego.

Fabryka ,,Motor-Alcaloide” w Kutnie po rozpocze-
ciu produkeji morfiny przystapita do produkecji fos-
foranu kodeiny w ilosci 20 kg. miesi¢cznie.

Fabryka ,,Labopharma” w Jeleniej Goérze rozpocze-
ta produkcje syntetycznej folikuliny w iloSci 150 gra-
moéw miesiecznie, co stanowi 3 miliardy jednostek
miedzynarodowych, lub 300 tys. ampulek o zawar-
toSci 10,000 jednostek w ampulce.

Fabryka ,,Ciba” w Pabianicach rozpoczeta produk-
cje barwnikéw do diagnostyki lekarskiej i bioformu,
oraz laboratoryjnie produkuje chinozol i fityne.

Panstwowa Fabryka w Grodzisku przystapita do
produkcji acetonu w iloSei 6 ton miesigeznie.

Fabryka ,,Wandera” w Krakowie wyprodukowata
laboratoryjnie 55 kg. glukozy i w krotce przystapi
do produkeji na skale techniczna.

Rozpoczeta pr.odukch farkyka kwasuéwq.glowego
we Wroclawiu.

BEZPIECZENSTWO I HIGIENA PRACY.

‘W dniach 10 i 11 maja r. b. odbyta si¢ w Warsza-
wie pierwsza konferencja referentéw bezpieczenstwa
pracy ngdllbczeﬁ Przemystowych podlegtych C.Z.P.
Chemicznego, w ktorej rowniez wzieli udzial przed-
stawicidle zainteresowanych Minlisterstw, Centralnej
Komisji Zwiazkow Zawodowych oraz innych Central-
nych Zarzadow.

Kanferencja ta jest jednym z kolejnych etapow
systematycznej pracy C.Z.P. Chemicznego, dazacej do
zapewnienia maksimum bezpiecznych i higienicznych
warunk6w pracy w przemysSle chemicznym.

Obrady toczyly sie w/g nastepujacego programu:

Piqgtek 10 maja:

1) ,,Organizacja stuzby bezpieczenstwa i higieny

pracy w przemySle” — referat inz. M. Rze-
ckiego.

Perfumeryjne flakony

sloiki na kremy, Kobalt, SZKLO
MLECZNE i biale (rézne fasony)
Flaszki na lakier do paznokei, na
olejki do opalania, pudelka na

wazeline, etykiety perfumerv_jne
dostarcza :
poc zti poczig

W GZARNEGKI

Krakéw, ul. §w. Agnieszki 1
' Tel. 551-51.

2) ,,Bezpieczefistwo pracy w przemysle chemicz-
nym” — referat inz. A. Mazurkiewicza.

3) ,Profiktyka, higiena pracy i pierwsza pomoc
w przemys$le chemicznym” — referat dr. H.
Hummla. e

Sobota 11 maja.

1), Omoéwienie dotychczasowych prac i zarzadzen .-
G.Z.P. Chemicznego w dziédzinie bezpieczen-
stwa i higieny pracy — inz. St. Soczynski.

no

) Sprawozdania referentéw bezp. pracy poszcze-
g6lnych Zjednoczen.

3) Wytyczne prac na najblizsza przyszio$¢é — inz.

St. Soczynski.

4) Wolne wnioski.

Referaty wygloszone w pierwszym dniu obrad za-
poznaly uczestnikow z organizacja stuzby bezpieczen-
stwa i higieny pracy oraz wskazaly jak powinna by¢
prowadzona wilasciwa, akcja w ftrosce o zyciei zdro-
wie pracownika.

W toku dyskusji oméwiono caly szereg aktualnych
zagadnien i uzgodniono S$rodki jakie nalezy stosowaé
dla usunigcia trudnosci zwiazanych z powyzsza akeja.

W drugim dniu obrad po omoéwieniu dotychczaso-
wych prac i zarzadzen C.Z.P. Chem. z tej dziedziny,

- obecni zapoznali si¢ z wynikami pracy poszczeg6lnych

Zjednoczen branzowych. W toku swych kolejnych
sprawozdan referenci Zjednoczen mieli mozno$¢ po-
réwnania swych prac i osiagniec.

Na zakonczenie konferencji, przez przyjecie wylycz-
nych C.Z.P. Chemicznego na najblizsza przyszlosé oraz
wnioskéw przewodniczacego Komisji Bezp. Pracy przy
C.Z.P. Chem., ustalono .dalszy kierunek pracy.

Konferencja powyzsza bedzie mjata niewatpliwie
duzy wplyw na rozwdj akeji bezpieczenstwa i higie-
ny pracy na terenie zakladow przemystu chemiczne-
go. Dotychczasowe wyniki pracy pozwalaja rokowac
jak najlepsze nadzieje na przysziosc.

REALIZACJA UCHWAL I-GO ZJAZDU I\IEROVVNI-
KOW BEZPIECZENSTWA PRACY MINISTERSTWA
PRZEMYSLU.

Odbyty w r. ub. I-y Zjazd kierownikéw bezpieczen-
stwa pracy w Centralnych Zarzadach Przemyshu, Zje-
dnoczeniach i Zakladach pracy podlegtych Minister-
stwu Przemystu uchwalil m. in. podstawowa strukture
organizacyjna dla realizacji bezpieczenstwa i higieny
pracy w tych zaktadach.

Podwaliny organizacyjne dla realizacji i przyje-
tych na Zjezdzie uchwat Zoshly juz wprowadzone w
zycie po przez

a) uruchomienie referatow bezpieczenstwa  pracy
w zaktadach pracy,

b) uruchomienie ,,K6t bezpieczenstwa i higieny pra-
cy” w tychze zakladach, jako organéw kontrolu-
jacych i doradczych dla referatéw bezpieczen-
stwa pracy,



5—6 (1946)

¢} uruchomienie referatéw bezpieczenistwa pracy w
Zjednoczeniach (Dyrekcjach) branzowych, dla
kontroli realizacji bezpieczenstwa i higieny pra-
cy w zakladach pracy oraz w celu koordynacji
tej akecji na terenie danej branzy.

d) uruchomienie Wydziatéw (Referatow) bezpie-
czenstwa pracy w Centralnych Zarzadach Prze-
mystu, Energetyki i Dep. Przemystu Miejsco-
wego.

e) uruchomienie w Ministerstwie Przemyslu Cen-

tralnego o$rodka dla spraw bezpieczenstwa, hi-

gieny i ochrony pracy, planujjcego, organizuja-
cego i kontrolujacego prace w terenie.

Uchwala dotyczaca powotania do zycia branzowych

Komisji Bezpieczenstwa i Higieny Pracy przy C.Z.P.
zostala réwniez w znacznej mierze zrealizowana, a m.
dotychezas uruchomione zostaly i dzialaja Komisje
Bezpieczenstwa i Higieny Pracy w przemys$le: 1. we-
glowym (przy Wyzszym Usrzedzie Gorniczym w Kato-
wicach), 2: Paliw Plynnych (przy Wyzszym Urzedzie
Gorniczym w Krakowie), 3. chemicznym, 4. elekiro-
technicznym, 5. melalowym, 6. zbrojeniowym, 7. wi6-
kienniczym, 8. materialow budowlanych, 9. hutni-
czym i 10. skérzanym. Pozostale Komisje znajduja sie
w toku organizacji. ?

Dotychczas- zorganizowane Komisje Bezpieczenstwa
i Higieny Pracy obejmuja swoim zasiegiem ok. 85%
wizsytkich pracownikow. zatrudnionych w zaktadacl
pracy podlegtych Ministerstwu Przemystu.

SWIADOMOSCI STATYSTYCZNE™

Ukazat siql zeszyt 2-gi ,,Wiadomosci Statystycznych”.
Na tre$¢ zeszytu skfadaja si¢ nastepujace zagadnie-
nia: SRS 3
Zarejestrowani do przesiedlenia i przesiedleni z
Z. S. R. R. do Polski wedtug plci i wieku. Wynik akeji
przesiedleniczej ludnos$ei ukrainskiej i innej z Polski
do Z. 8. R. R. Akcja garcelacyjna w  czasie od
6.1X.1944 do 15.X.1945 r. Produkcja przemystowa. Za
pasy w Kkopalniach wegla, koksowniach i brykietow-
niach. Wrzeciona i krosna zainstalowane i czynne W
arremysle wiokienniczym. \V}zdajnoéé pracy w kopz'
“niach wegla. Zatrudnienie w gérnictwie i przemysk
srzetworczym. Bilans ‘faczny instytucji  kredytowych
oszczedno$ciowych, obejmujacy nastepujace instytu-
cjel: A. Bank Gospodarstwa Kraj.owego, B. Panstwowy
Bank Rolny, C. Bank Handlowy w Warszawie. D.
Bank Zwiazku Spoétek Zarobkowych, E. Polski Bank
Komunalny, F. Centralna Kasa Spoétek Rolniczych, G.
Bank ,,Spotem”, H. Pocztowa Kasa Oszczednosci, I
Komunalne Kasy Oszezednos$ci, Komunalny Bank
Kredytowy i banki prywatne. Przedszkola w roku
szkolnym 1944—45. Szkoty powszechne w roku szkol-
nym 1944—45. Szkoly Srednie ogdlnoksztalcace w ro-
ku szkolnym 1944-—45. Szkoly zawodowe w roku
szkolnym 194445 podlégajace Ministerstwu O$wiaty..
Szkoly zawodowe w roku szkolnym 1944—45 nie po-
dlegajace Ministerstwu OS§wiaty. Zaklady ksztalcenia
nauczycieli w roku szkolnym 1944 —45.
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WIADOMOSCI URZEDU PATENTOWEGO.

Ukazal sie zeszyt 1 z marca 1946 r. ,,Wiadomo§ci
Urzedu Patentowego”. Na tresé numeru'skladaja sig:

1. Rozporzadzenie Prezydenta z dn. 22.3.1928 r. o
ochronie wynalazkow, wzoréw i znakéw towarowych.
2. Ustawa z dn. 25.1.1933 1. w sprawie zmiany rozpo-
rzadzenia Prezydenta R. P. z dn. 23.3.1928 r. o ochro-
nie wynalazkéw, wzoréw i znakéw towarowych. 3.
Dekret z dn. 26.10.1945 r. o przekazaniu uprawnien
Ministra Przemystu i Handlu, wynikajacych z rozpo-
rzadzenia Prezydenta z dn. 22.3.1928 r. o ochronie
wynalazkéw, wzoréw i znakéw towarowych, Mini-
strowi Przemystu. 4. Dekret z dn. 30.11.1945 r. o
zmianie rozporzadzenia Prezydenta R. P. z dn.
22.3.1928 r. o ochronie wynalazkéw, wzoréow i znakéw
towarowych. 5.. Komunikat Urzedu Patentowego R. P.
o klasyfikacji patentowej. 6. Rozporzadzenie Ministra
Przemystu i Handlu z dn. 23.4.1928 r. o ustanowieniu
klas towar6ow w zastosowaniu do wzor6w zdobni-
czych. 7. Rozporzadzenie Ministra P. i H. z dn.
23.4.1928 1. 0 ustanowieniu klas towaréw w zastosowa-
niu do znakéw i wzorow towarowych. 8. Przepisy
obowigzujace przy zglaszaniu wynalazkéw, wzoréow
i znakéw towarowych. 9. Wskazowki do “sporzgdzania
opisow oraz rysunkow, dolgczonych do podan o udzie-
lenie patentéw. 10. Rzecznicy patentowi; Adres redak-
cji: Warszawa, Lwowska 15. Wydawnictwo to zapelni
luke w dziale patentéw i z pewnoScia przyczyni sie do
szybkiego unormowania stosunkéw. w tej dziedzinie.

»GAZ, WODA I TECHNIKA SANITARNA.

Nr. 1 — Kwiecien 1946 r. Organ Polskiego Zrzesze-
nia Gazownikow, Wodociagoweéw i Technikow Sani-
tarnych.

Na tre$¢ numeru skladaja si¢ nastepujace artykuly:
1. Sprawozdanie z XXII Zjazdu Polskich Gazowni-
kow, Wodociagoweow, i Technikéw Sanitarnych:
2. Inz. Psarski: Gaz ziemny wczoraj, dzi§ i jutro. 3.
Inz. J. Karbowski: MozliwoSci i)rodukcyjng Fabryli
Chemicznej Gazowni Miejskiej m. st. Warszawy.
4, Inz. H. Janczewski: Zagadnienia zwiazane z uru-
chomieniem wodociagéw i kanalizacji na Warmii 1 -
Mazurach. ' 5. Br. Rudzki: Zagadnienie dobrej wody,
jako warunek dobrego zdrowia i in. Adres Redakeji:
Warszawa. Koszykowa 81. - ‘

T S A R Y N S e e W Ry O SR T
s SPROSTOWANIE.

W Nr. 3—4 w artykule ,Hipoteza istnienia dwoéch

rodzaj 6w protonéw w jadrze atomowym® pcwinno byé

stroner| - sapalta) | o ol oot ma byé
: s
66 prawa 6 (e)
66 ” 6 (e)
67 lewa 9 dezintegrujacy sie
67 | prawa 3 i cze§¢ na Rac”
70 prava 1 33,208.10-24
70 prawa 5 przez /\ m
70. prawva 17 0,07 10-24
70 prawa 11 1,6741.10-24
71 lewa mp —msi = 0,0217.10-24
o i me- s
71 | prawa 10 v —‘/CZ a0
m?2
Y
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Produkcja wazniejszych artykulow
Zakladéw podleglych C. Z. P. Ch. w miesigcu marcu 1946 r.

Produkcija - Ilosé¢

L. p. Prspitg datnt ot za m-c marzec | zakladow
1946 r. w ton, produk.
1 Barwniki bezposrednie = . : . : 25,29 3
2 Barwniki kwasowe . . - : . ; 10,10 3
3 Barwniki siarkowe . ; : 3 : ; 58,80 2
4 Barwniki kadziowe i inne . ; - s 3 20,41 2
5 Alkohol metylowy . . . : : : : 25,51 1
6 Nigrozyna , 5 : 4,5 1
7 Kwas octowy W plZelICZ na 100% : et 28,2 2
8 Kwas solny ; : . : 857,58 4
9 Kwas siarkowy w pl/ehcz na 100% . : - 22655 4
10 Wyroby farmaceutyczne . : - 3 : 17,2 12
11 Karbid ] ’ : : ; s . : 4117,9 3
12 Azotniak . : 2 1 A : : : 10130 1
13 Wapnamon : : : : : : . 733 1
14 Satefrzakise Fetai. e o 4096 1
15 Superfosfat © 7 & : : : ; : e 11006 4
16 Soda kalcynowana . : s 5 : 5 7969 3
17 Soda kaustyczna . ; : : : . 955,56 3
1857 Benzol motorowy . : - : 5 . 1231 1
19 Tlen e ) e e aivle g e S 295342 - . 10
20 - Acetylen: . : ; . ; : ! : 83,586 5
21 Biel cynkowa . | : B : : 248 I
22 Glejta olowiana 2 : : ; SR 35,76 2
23 , Minia olowiana S ; e : 102.4 2
24 Litopon / - : : - deles : 7759 1
25 ~ Ultramaryna . . ; : : : - 9,47 1
26 Farby suche ziemne . : ; : : 149,04 2
27 Farby olejne, lalxlery, emahe ; ; : 2 86,5 ==
28 Mydia do prania : : ; 3 ; 5 177 05 14
29 Proszki do prania. . : rE R ; 1054,24 16
30 °  Smola preparowana . : : : : : 1718 1
31 Naftalen : : : : . ; ; : 263 1
32 Pale =2 " ; : : s 1516,5 2
33 Amoniak w plzehcz na 100% . : : e - 257,86 2
34 Arszenik . : A 159,35 1
35 Aldehyd mlowkowv (formahna) ; % . e 16,79 1
36 - Plyty podeszwowe irobeasyoumas s il g 86,83 10
37 Pasy napedowe i tranqu‘rtery gum. : ; 10,89 4
38 ., Weze gumowe . : : e : 10,97 4
39 Opony samochodowe . ; : : ; 40,50 1
- 40 Detki samochodowe . 3 . : e 3,28 1
41 - L Opony rowerowe : . A : : % 19,83 3

Prenumerata roczna 250.— zI., '/, roczna 125.— Tas g

Cena podwojnego numeru 45.— zl. =——
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