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PROF. A. ZMACZYNSKI

W ciggu 1945 r. przemyst chemiczny skon-
solidowat sie i okrzept na tyle, ze zdolny byt
do-rozwiazania biezacych zagadnien produk-
vyjnych. Rok 1946 przyniost dalsza konsolida-
cje i rozwdj na wszystkich polach.

W dniu 1.1.1946 r. sposrod zaktadow pracy
branz, podleglych CZPChem, czynnych byto
107.

W ciggu 1946 r. uruchomiono w catosci lub
czesciowo 27 zakl pracy.

Przejeto od innych przemystow 42 zaklady
pracy.

Przekazano innym przemystom 10 zakta-
déw pracy.

W ostatecznym wyniku stan organizacyjny
przemystu chemicznego przedstawial sie na-
stepujaco:

Tasblicat il
Stan z dnia 31.XTI.1946 r.
: : ; B sibitire ay filc i
Zjiednioczemnie omoyh TRy [ IO
Prz,ernyéiu Nieorganicznego 14 2 16
2 Nawozow Sztucznych 11 4 15
i Kosochemicznego : 15 ) 20
. Mat. Wybuchowych . 7 1 8
5 Gazow Technicznych 18 5 23
5 Organ. Farmaceutycznego 21 4 25
W Gum. i Tworzyw Sztucznych . 15 5 20
i Przetworczo Ttluszczowego . 21 4 25
o Farb i Lakierow . 17 — 1L
Chemii Stosowanej . | 16 - 16
Glowne Biuro Inwestyecji i Odbudowy 2 — 2
157 30 187

1. Produkeja.

Produkcja w okresie sprawozdawczym
wzrastata systematycznie w obrebie wszyst-
kich Zjednoczen w odniesieniu do wieksze]j
czesci produktéw; nastepowalo to nietylko
dzieki uruchomieniu fabryk i dziatow, lecz
rowniez przez zwiekszenie wydajnosei pracy

i aparatow. Szczegdlnie wysoki przyrost pro-
dukcji zaznaczyt sie w zakladach Zjednoczen
Przemystu Nieorganicznego, Koksochemicz-
nego, Nawozow Sztucznych, Organiczn. i Far-
maceutycznego.

Rozwo6j przemystu chemicznego w r. 1946
charakteryzuja nastepujace liczby:

Wartosé produkeji w grudniui 1945 r. wi/g ecen 1937 zi o o oo izE 1710901651
5 i W 5 1946 r. w/g cen 1937 (v ... 0 .. . .ca z¢ @ 38.780.700
it w roku 1946 r.-wi/g cen 1947 ¢, . . . . . ... ‘ca. zt 400.152.000

Planowana wartos¢ produk. na rok 1946 w/g cen 1937 x.. . .° . . .. « ca zi

Czyli plan wykonano w 108.5%.

368.905.000
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s bl Bicafeas
Produkeja wazniejszych artykulow.
5 Jedn. zien 0 ien .

Naswearogbine 0 Bl G Gl DR U
Soda amoniak. ton 5.108 7.880 54

M a1 Stie Zinals s D e 2. 860 1.847 114
Karbid : L 2.800 3.404 21

: spadek o
Kwas solny 100% . 481 368,3 24
Azotniak e E R R e - 5.800 7.488 29
Salletrz ki sl st = 883 5.937 072
Superfostat 5 1.351 7.720 471
Barwniki S NG 49,6 124,8 151 176
Kwas octowy czysty . . . . 3 16,32 35,6 118 w pazdz.
Pasy: 1 tansportery = . 5 5 2,44 60,7 S
SRSy st e e e 35,38 108,0 205
Opony rowerowe S % 3,69 1,2 =
Biel'cynkowars - i 2 2 230,0 443,0 92
Barbyssuches i foar bonaian = % 100,96 1735 sl
Minia olowiana . RoR L S 63,45 131,6 107
Produkty smotowe . . . . . 3 2.212,24 7.478,0 238 dane za XL
Benzplesa i on i T s 149573 | 2.435,2 63
Mat. wybuchowe N . 457,0 811,7 4 L]
Elektrody nglowe i 414 505,2 22
Tlen 1000 m? 251 224,0 padeko 119/,
w pazdz.28%/,
Wwzrost

Acetylen ton 55,5 92,5 66

W okresie sprawozdawczym wypuszczono
na rynek 97 artyku}ow nleprodukowanych
1945 r.

2. Surowce i materialy pomocnicze:

Zaopatrzenie Przemystu Chemicznego przy
ciagtym wzroscie produkeji i wyczerpywaniu
sie zapaséw powojennych nastreczalo bardzo
powazne trudnoseci, ktore ku koncowi roku
znacznie sie zwiekszyty.

Brak niektorych surowcow posiada charak-
ter chroniczny bez widokow rychte] poprawy,
dotyczy to szczegblnie pirytow wzgl. kwasu
siarkowego, ttuszczéw, oleju Inianego, chlor-
ku potasu, szpatu blelonego gliceryny, aceto-
nu, rozpuszezalnikow, kalafonii, woskow, ka-
olinu itd:

Wykonywanie zobowiazan eksportowych

~ wywotato brak niektoérych surowcow, pomi-

. mo, ze produkcja ich w kraju ciagle wzrasta-
_ta; dotyczy to przede wszystkim sody amonia-
kalnej i kaustyczne] oraz chloru.

W okresie sprawozdawezym z braku surow-
cow nie uruchomiono, badz nie rozwinieto
szeregu produkeji, a zwlaszcza zwiazkow po-
tasowych i zwigzkow boru.

Nie mniejsze trudnosci byty do pokonania
na odcinku zaopatrzenia w materiaty pomoc-
nicze i opakowania (szezegolnie odczuwalo sie
brak smarow wysokowartosciowych, beczek
i pudetek blaszanych; w trzecim kwartale
przejsciowy brak toreb). Niedomagania w za-
opatrzeniu w pewnej mierze datoby sie
zmniejszy¢, gdyby przemyst chemiczny posia-
dat wiasng Centrale Zaopatrzenia, jako jedno-
stke skomercjalizowana.

3. Zatrudnienie.

W miare wzrostu produkeji i repolonizacji
Ziem Odzyskanych ilos¢ zatrudnionych zaro-
wno fizycznych, jak umystowych stale wzra-
stata; szczegolnie duzy przyrost pracownikow
miat miejsce w przemystach: Gumowym

i Tworzyw Sztucznyen, Farb i Laklerow

Koksochemicznym.
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Z'j M e e Ogolna ilosé zatrudnionyllch NV s
} na 11,46 r, \ w grudniu 46. r. | w % %o

Przemystu Nieorganicznego 5.330 6.563 23
¢ Nawozow Sztueznych 4.502 8.324 85

ol Kosochemicznego . 3.154 6.033 91
L Mat. Wybuchowych . 1.969 2.715 38
5 Gazow Technicznych 393 J 729 85
g Organ. Farmaceutycznego 2.239 3.612 61
fe Gum. i Tworzyw Sztucznych . 2.345 6.277 167
K Przetworczo Ttluszczowego . 1.433 1.950 36
2 Farb i Lakierow . 354 745 110
Chemii Stosowanej . 481 735 53
Giowne Biuro Inwestyecji i Odbudowy 150 282 ==

R azem: 22.350 37.965 70%0

Mobilizacja kadr pracowniczych, rzecz pro-

sta, nie ograniczyla sie do przyrostu ogélne-

go, lecz obejmowata réwniez uzupelnienia na
miejsee zwolnionych. .

Ruch pracowniczy, z uwagi na lepsze wa-
runki materialne w innych przemystach, byt
wyjatkowo duzy; ilos¢ zwolnionych w r. 1946
nalezy szacowa¢ na ca 45% kwoty poczatko-
wej; dla pracownikow fizycznych % ten jest
jeszcze Wyzszy.

4. Wydajnosé¢ pracy.
Rownolegle ze wzrostem produkeji

mimo wzrostu zatrudnienia, wzrastat wskaz-

we
wszystkich niemal gateziach przemystu, po-

nik wydajnosci pracy. Szezegoélnie wyraznie
zaznacza sie to w przemysle koksochemicz-
nym, organicznym i farmaceutycznym, gumo-
wym i tworzyw sztueznych. Spadek wskazni-
ka wydajnosci w przemysle nawozow ttuma-
czy sie tym; ze do grudnia 45 r. produkowano
w zasadzie tylko nawozy drozsze (azotowe);
od grudnia zaczeto produkowaé superfosfat,
ktory nalezy do nawozow tanszych.

5. Rentownosc¢

Ceny, wyznaczone dla przemystu chemicz-
nego, w catym szeregu artykulow nie pokry-
waty kosztow wilasnych . (dot. to nawozow
sztueznych, mat wybuchowych i niektoryeh

~

] : Wskaznik wydajnosci Wiz im0 st
Gl et grudzien 45 r. listopad 46 r. w % %

Przemystu Nieorganicznego 41 49 19 :

i Nawozow Sztucznych 6,1 47 | spadek 23%

= Kosochemicznego . 2,9 8,5 193

5 Mat. Wybuchowych . 5,2 7,1 36

4 Gazéw Technicznych 5,6 <1813 48

i Organ. Farmaceutycz. 49 9,0 83

5 Gum. i Tworzyw Sztucznych 5 S35 133

i Przetworczo Ttluszczowego - 3,11 108

i Farb i Lakierow . i 8,6 206,0

5 Chemii Stosowanej . 5,0 5,1 2,0 ?

Wskaznik Wydajnosm W llstopad 46 r. wynosit 5,9
” = ,» grudniu 46 r. o 47

artykutow przemystu nieorganicznego) ; prze-
cietny mnoznik dla przemystu chemicznego
wynosi 24,8. W konsekwencji rentownosé
~ przem. chem. jako catosci byta mata. Pociag-
neto to za soba znaczny spadek rezerw surow-
cowych i kapitatow obrotowych. W koneu r. b.
nastapita pewna poprawa w przemysle nawo-
zow sztucznych.

6. Majatek i Srodki obrotowe.

Majatek staty Przemystu Chemicznego, wy-
noszacy na poczatku roku 1946 wy/g bilansu
otwarcia (po przeliczeniu wartosci przedwo-
jennych w/g mnoznika 25), okragto ziotych
18.800 milion., wzrést w ciggu 1946 r. o sume
dokonanych inwestycji i wynosit w/g stanu
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na koniec roku okragte 19.800 milionow zto-
tych obiegowych (nie liczac wartosci nowych
zaktadow, przejetych w 1946 r. przez prze-
myst chemiczny).

Wedtug danych bilansowych, wtasne srod-
ki obrotowe wynosza ca. 1.200 milionow, przy
czym nalezy zaznaczy¢, ze nie sa one wystar-
czajace. Przemyst Chemiczny korzystat, za
posrednictwem Centrali Handlowej, z banko-
wego kredytu dyskontowego w granicach
wartoSel magazynow, glownie w zwiazku
z pilnymi potrzebami zaopatrzenia sie w su-
rowce. Mozliwosci dyskontowe byly ograni-
czone 1 nie przekroczyly w momentach naj-
wiekszego nasilenia kwoty zt 500 milionow
dla catego przemystu chemicznego. W ten spo-
sob ogoélna kwota rozporzadzalnych Srodkow
obrotowych nie przekroczyla sumy zt 1.700
milion., co stanowi tylko 17 obrotu handlo-
wego, osiggnietego w listopadzie 1946 r. i od-
powiada przecietnie 6-cio tygodniowym za-
pasom surowcow.

7. ‘Obroty towarowe Centrali Handlowej

Przem. Chemicz.

Zakupiono w zakltadach wytworczych, pod-
legtych CZPChem., oraz otrzymano z importu
i dostaw UNRRA za ok. 6.178.000.000 zt
Sprzedano po cenach urze-
dowych i inych za ok. .
Obroty Hurtowni WOJewodz—
kich wyniosty ok.

Sprzedano po cenach komer- ;
cyjnych za ok. 3.445.047.787 zk

Analizujac wyzej podane liczby, nie mozna
nie stwierdzi¢, ze w 1946 r. przemyst chemicz-
ny na odcinku produkcyjnym zdobyt sie na
wysitek b. powazny i ze jest.w moznosci po-
szezycic sie szeregiem sukcesow. Do osiagnieé
najbardziej wyraznych nalezy niewatpliwie
zaliczy¢, co nastepuje:

4.555.395.462 zt

1.151.378.512 zt

a) uruchomienie licznych zakladéw (ponad
20" w stosunku do stanu z dn. 1.1.46 r),

b) podniesienie produkeji o 125%;

c) rozpoczecie wielu nowych produkeji,
* waznych dla zycia gospodarczego kraju;

d) podniesienie wydajnosci pracy o 25,5%;

e) opanowanie trudnosci surowcowych
prz; minimalnym Kkapitale obrotowym;

(1947)

f) repolonizowanie fabryk na Ziemiach
Odzyskanych i opanowanie trudnoseci na
odcinku mobilizacji sit roboczych.

Patrzac z duma na osiggnigcia pozytywne,
nie mozna zamykaé¢ oczu na szereg niedociag-
nie¢ i nawet btedow.

Do najwazniejszych z nich naleza niedo-
stateczne wyniki na odcinku akeji oszczedno-
Sciowe] i walki z marnotrawstwem. Nie nale-
zy sadzi¢, ze te wyniki byty mate, lecz, obiek-
tywnie rzecz biorac, rezultaty moglyby byc
znacznie lepsze. Blad tkwi w tym, ze akcja
oszczednosSciowa byta prowadzona z mniej
wiecej jednakowa intensywnoscia we wszy-
stkich kierunkach i w rezultacie prawie na
zadnym odcinku nie zostata doprowadzona do
konca. Nalezalo, aby kazdy zaklad mial swoj
plan oszczednosciowy, obejmujacy tylko kil-
ka zagadmen lecz przepracowanych konse-
kwentnie i w catosci. -

Nie mniej powaznym niedociggnieciem,’
zreszta Scisle wiazacym sie z akcejg oszczedno-
sciowa, byta mato konsekwentna kontrola nad
powiekszeniem etatow pracownikow zaréwno
fizyeznych, jak i umystowych. Aczkolwiek
wzrost wartosei produkeji byt wiekszy od
wzrostu zatrudnienia, co pozwolito na podnie-
sienie wydajnosci pracy o przeszio 25%, to
jednak analiza wzrostu zatrudnienia w po-

szczegblnych zakladach wskazuje, ze przy

ostrzejszych rygorach ze strony Zjednoczen
na tym odcinku datoby sie wiele zrobic.

Wreszcie nie dostatecznie uparcie walczono
o podniesienie jako$ci szeregu wytworow. By-
ty i sa w dalszym ciagu zaniedbania i na tere-
nie zakladow pracy przemystu chemicznego
W szczeg6lnosci w przem. gumowym, i na te- '
renie zaktadow innych przemystow. Sprawa
ta ma wiele aspektow i wymaga osobnego
omowienia.

Usuniecie tych brakéw winno by¢ wraz
z walka o dalszy rozwoj i rozbudowe prze-
mystu oraz o realizacje planu 3 letniego pod-
stawowym zadaniem w dzialalnosci przemys-
tu chemicznego w r. 1947.

Osiagniecia roku 1946 oraz fakt, ze przemyst
chemiczny w. ciggu tego roku powaznie
okrzept i organizacyjnie i fachowo, przema-
wiaja za tym, ze 1947 r. przyniesie nam na
wielu odeinkach nowe realne sukcesy.
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Zarys gosbodurki przemyslu chemicznego w 1947 r.

~ Mgr. JAN ZAKIEWICZ — Warszawa

Plan trzyletni okre§la dokladnie ilosé pro-
dukeji lub prac, ktére maja by¢ w poszezegol-
nych okresach wykonane, oraz liczbe pracow-
nikow, ktorzy beda przy tyech pracach zatrud-
nieni. Operowanie powyzszymi wielkosciami
bedzie bardziej jasne i przejrzyste, gdy je
sprowadzimy do wspolnego mianownika przez
wyrazenie ich w pieniadzu, ktéry jest cennym
narzedziem organizacyjnym gospodarowania.

Przygotowane w tym celu plany finansowo-
gospodarcze, odpowiadajace planom produk-
cyjnym, pozwalaja na . bardziej szczegélowe
rozpatrzenie poszczegélnych elementéow na-

place, grunty i tereny
} budowle, budynki i zabudowania
maszyny, urzadzenia techniczne i
transportowe

rozne ruchomosci i inwentarz zywy

© inwestycje rozpoczete

pozostate sktadniki majatku statego

Majatek obrotowy i inne aktywa w tymze
czasie wynosity 1,7 miliarda ztotych, w czym
kapitaty obce i inne passywa wyrazaly sie
kwota 0,5 miliarda ztotych.

Zestawienie powyzszych cyfr wykazuje
znaczng plynnosé majatku obrotowego zakla-
dow, ale jednoczesnie podkresla jego szczu-
plosé. Nalezy zaznaczy¢, ze w ciagu 1946 r.
majatek staly zakladow przemystu chemicz-
nego wzrost, poniewaz w tym okresie czasu
zainwestowano w zakltadach sume ponad 1 mi-
liard ztotych z kredytéw bankowych.

materiaty zuzyte do \vytwarZania

materiaty zuzyte na cele ogolne

energia obca

szych zamierzen, oraz daja obraz, jakiego rze-
du sumami w nich sie operuje.

Analize przeprowadzimy na odeinku prze-’
mystu chemicznego, zcentralizowanego w Cen-
tralnym Zarzgdzie Przemystu Chemicznego,
w perspektywie roku operacyjnego 1947.

Majatek staty zakladow przemystu chemicz-
nego na poczatku 1946 r. wyrazal sie okragto
kwota 19 miliardow zlotych, przy zastosowa-
niu mnoznika 25 w stosunku do oceny warto-
Sci, wykazanych w cenach z 1938 r. Z sumy
powyzsze] przypada na:

0,9 miliardéw zt.
7,2 -
Srodki ;
1l
0,3
0,3
0,3

2
)
n

1)

Razem 19— miliardow zt.

Podstawe planoéw na 1947 r. stanowily wy- -
niki rachunkowe i gospodarcze za 1945 r.
oraz czeSciowo 1946 r., przy roéwnoczesnym
uwzglednieniu wykonania zaprojektowanych
urzadzen i robot inwestycyjnych.

Prace w wyzej omawianym roku Centralny
Zarzad rozpoczal ze 131 zakladami czynnymi,
oraz 26 zaktadami w odbudowie lub remoncie.
Preliminarz produkeji. tych zakladow na
1947 r. przedstawia sie nastepujaco:

6.2 miliardow zt.
1,4
0,3

robocizna, pensje, oraz Swiadczenia

pracownicze
amortyzacja
inne sktadniki kosztow

Z tej kwoty przypadnie na zaspokojenie
zapotrzebowania zakltadow wlasnych przemy-
stu chemicznego surne okoto 1 miliarda zlo-
tych, za$ reszta jest przeznaczona na zbyt.

Powyzej przedstawiony plan przewiduje
ogolne powiekszenie wartosci produkeji che-

3,1
0,5
0,5

Razem 12— miliardow zt

miczne] w 1947 r. o 85% w stosunku do war-
tosei produkeji w 1946 r.

 Sprzedaz w zaktadach poszczegolnych grup
przemystu chemicznego wyrazataby sie naste-
pujacymi kwotami:



70 PRZEMYSt. CHEMICZNY 3 (1947)
przemyst nawozow sztucznych 2,3 miliardow zt
¥ gumowy i tworzyw sztucznych 2,— 5 <
3 nieorganiczny 159 3 5
& organiczny i farmaceutyczny 1,8 i o
s koksochemiczny 161 ” ”
2 przetworczo-ttuszczowy 1Ll i i
i farb i lakierow 0,8 ¥ 3
., - materiatow wybuchowych 0,5 = o
o gazow technicznych 0,3 57 i
i chemii stosowanej 0,3 = 5
t.geznie kwote 12,7 miliardow zi.
Rentownosc wykaza przypuszczalaie Nalezy doda¢, ze na okres 1947 r. na prace

wszystkie wymienione galezie przemystu che-
micznego, za wyjatkiem przemystu materia-
16w wybuchowych, ktéry to przemyst, pomi-
mo wysoce zracjonalizowanej eksploatacji,
bez podwyzszenia cen swoich wytworéw nie
moze by¢é nawet samowystarczalny.

Zagadnienie mwesiycp w przemysle chemicznym w 1947 r..

nad rozbudowa przemystu chemicznego zosta-
ta przeznaczona kwota kredytu okolo 3 mi-
liardow zt; zainwestowana odpowiednio, po-
zwoli ona stworzy¢ nowe elementy wytwor-
cze, ktore jeszeze w roku biezacym przyczynia
sie do realnego wykonania Trzyletniego Planu
Gospodarczego.

Inz. FR. MAKULEC

- Ministerstwo Przemystu przyznato na rok
1947 dla przemystu chemicznego, podlegtego
Centralnemu Zarzadowi Przemystu Chemicz-
nego, kredyt inwestycyjny w kwocie 3 miliar-
dow ztotych.

Kredyt ten bedzie wykorzystany wylacznie
na inwestycje przemystowe, gdyz na inwesty-
cje mieszkaniowe w przemysle zostanie wy-
znaczony oddzielny kredyt.

W poréwnaniu do kwoty 934.830 tys. zi,
przyznanej na inwestycje w r. 1946, obecny
kredyt jest wybitnie zwiekszony, aczkolwiek
niedostateczny w stosunku do potrzeb inwe-
stycyjnych, odpowiadajacych wymaganiom
3-letniego pianu produkeyjnego w przemysle
chemicznym.

Przyznane 3 miliardy zt. kredytu przewidu-
je sie do rozdziatu miedzy 141 zaktadow we-
diug nastepujacego przeznaczenia:

I. — na odbudowe fabryk,

przez dzialania wojenne
27,40% kredytu.

II. — na odbudowe nowych fabryk
: 16,40% kredytu.

III — na rozbudowe czynnych fabryk:
39,84% kredytu.
IV. — na modernizacje i kapitalne remonty
fabryk 16,36% kredytu.

zniszczonych

Ponizej zostanie blizej oméwione zagadnie-
nie inwestycji w zaktadach, dla ktorych prze-
widuje sie przydzial wiekszych kredytow.

DZIAL I-szy.

ODBUDOWA ZNISZCZONYCH FABRYK.

Przemyst Nawozow Sztucznych.

1) P. F. Z. A. ,Moscice“ — odbudowa od-
bywa sie b. intensywnie i jest nadzieja,
ze w koncu b. r. zaktad bedzie urucho-
miony. Procz istniejacej juz produkeji
metanolu i formaliny, uruchomiona zo-
stanie wiasciwa produkeja zwiazkow
azotowych oraz dzial chloru.

Znaczenie gospodarcze ,,Moscic jest olbrzy-
mie ze wzgledu na brak nawozéw azotowych
na rynku wewnetrznym; poza tym, naskutek
zniszczenia w Niemeczech przemysiu zwigz-
kéw azotowych, produkeja ,,Moscic” moze by¢
eksportowana z wielka korzyScig dla kraju.

Kredyt inwestycyjny dla tej f-ki przewidy-
wany jest na kwote ok. 350 milionow ztotych.

2) Fabryka Superfosfatu w Gdansku —
zamierzona jest odbudowa dziatu kwasu
siarkowego w rb.

Znaczenie gospodarcze odbudowy fabryki
jest duze ze wzgledu na to, ze fosforyty,
przywozone droga morska z zagranicy moga
by¢ przerabiane w Gdansku, a otrzymane su-
perfosfaty znajdg zbyt w poinocnej czesci
Polski, co znacznie zaoszczedzi koszta trans-
portu.

Przewidywany jest kredyt 1nwestycy3ny
dla fabryki w kwocie ok. 55 milionow zt.
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3) Fabryka Superfosfatu w Szczecinie —
posiada podobne znaczenie co i fabryka
w Gdansku. W r. b. zamierzona jest od-
budowa dziatu superfosfatu, tak, ze po-
czatkowa produkeja superfosfatu odby-
walaby sie z fosforytéw importowanych
i z kwasu siarkowego, przywozonego
z dalszych czesci kraju.

Kredyt inwestycyjny na razie nie jest usta-

lony. »

Przemyst Nieorganiczny.

Zaklady Azotowe w Bobrku. Prowadzona
bedzie dalsza odbudowa Zakladéw, zmierza-
jaca do uruchomienia produkcji karbidu.

Znaczenie gospodarcze- inwestycji duze ze
wzgledu na niedostateczng produkcje kar-
bidu.

Przewidywany jest kredyt 1nwestycy3ny
w kwocie ok. 74 milionow zi.

Przemyst Koksochemiczny.

W dziale przemystu Koksochemicznego na-
lezy wzia¢ pod uwage:

1) Odbudowe Koksowni ,,Skalley“ w Za-
brzu.

2) Odbudowe Koksowni
szowicach.

3) Dalsza odbudowe czynnej juz Fabryki
Elektrod Weglowych ,,Plania“ w Raci-
borzu.

Znaczenie gospodarcze odbudowywanych
zaktadéw b. duze. Jeéli chodzi o produkc;e
elektrod ,,Planii“, to na pierwsze miejsce pod
wzgledem  waznoSci wysuwaja sie elektrody
do piecow karbidowych.

Jest to jedna z rzadszych produkeji w Euro-
pie, a elektrody sa jednym z bardziej optacal-
nych artykutow, eksportowanych obecnie za-
granice.

»2Anna“ w Zdzie-

Kredyt inwestycyjny dla wymienionych

27 fabryk przewiduje sie na sume ok. 200 mi-
lionow zt., z czego dla ,,Planii® okoto 85 milio-
now zt.

Przemyst Gumowy.

W dziale tym zastuguja na uwage:

1) Czesciowo juz czynne Zaktady Kauczu-
kowe ,Piastow® pod Warszawa, w kto-
rych przewiduje sie odbudowe czesciowo
zniszczonych budynkow i skompletowa-
nie aparatury WytworczeJ na kwote
0g6lna 55 milionow zi.

2) Fabryka keru pod nazwa Zaklady
Chemiczne ,,Debica w Debicy. Przewi-
duje sie odbudowe budynkéw fabrycz-
nych i zakup maszyn w granicach przy-
znanych kredytow, na kwotg ok. 20 mi-
lionow zt.
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Znaczenie ,Debicy*“ jako fabryki sztucz-
nego kauczuku jest b. duze, przyczym fa-
bryka pomyslana jest rowniez jako zak}ad
doswiadczalno-badawczy.

DZIAL II-gi.
BUDOWA NOWYCH FABRYK.

Przemyst Organiczny.

1) Na II Zjezdzie Przemystowym Ziem Od-
zyskanych w ub. roku Minister Przemy-
stu, ob. H. Minc, zapowiedziat budowe
i uruchomienie Standartowej Fabryki
Chemicznej i pétfabrykatéow Organicz-
nych ;Rokita“ w Dolnym Brzegu k. Wro-
clawia na terenie dawnej fabryki nie-
mieckiej ,,Anorgana®. !

Urzadzanie fabryki zostato juz rozpoczete,
uruchomiono na poczatek produkcje niewyra-
bianego dotychczas w kraju chlorku siarki.

Znaczenie gospodarcze projektowanej pro-
dukeji — olbrzymie. Produkcja poétfabryka-
tow organicznych zaspokoi potrzeby przede
wszystkim przemystu organicznego, farmace-
utycznego i tworzyw sztucznych, uniezalez-
niajgc sie od importu zagranicznego, gdyz
projektowane artykuty, jak: pochodne etyle-
nu, benzenu, naftalenu, bezwodnik ftalowy,
bezwodnik octowy itd. dotychczas nie sg wy-
rabiane w kraju.

Urochomienie fabryki przewiduje sie w r. b.
ze stanem zatrudnienia ok. 1.000 robotnikow;
w roku 1948 fabryka powinna doj$é do szezy-
towego rozwoju ze stanem zatrudnienia kilku
tysiecy robotnikéow. :

Kredyty potrzebne fabryce w rb. wynosza
ok. 300 mil. z%.

Przemyst Koksochemiczny.

Specjalny charakter gospodarczy posiadac
beda Gornoslaskie Gazociagi Dalekosiezne —
Zabrze. :

W zwiazku ze stalym rozwojem produkcp
koksowni na Slasku pozostaje do rozwigzania
sprawa zuzytkowania gazu koksowniczego.
Zadaniem Gornoslaskich Gazociagéw Daleko-
sieznych bedzie rozprowadzenie gazéw kokso-
wniczych specjalnymi przewodami gazowymi
po terenie Slaska, a w dalszej kolejnoSci na-
wet przediuzenie tego gazociggu do *.odzi
i Warszawy. :

W pierwszym rzedzie zastosowanie gazu
jest bardzo wazne dla przemystu hutniczego
i dlatego w r. b. przede wszystkim beda prze-
prowadzone gazociagi do hut zelaza z tym, ze
glowna trasa gazociagu potaczy Zabrze z Be-
dzinem, nastepnie Bedzin z Sosnowecem i My-
stowicami, a pdzniej przebiegaé bedzie dalej
w kierunku na Oswiecim dla projektowanej
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fabryki syntetycznej benzyny. Niedokonanie
wspomnianych inwestycji wymagatoby wiek-
szych inwestycji na poszczegélnych hutach
i odbudowy generatoréw, nie rozwiazujac tym
samym cafosci zagadnienia gazyfikacji tego
przemystu.

Przewidywane kredyty inwestycyjne na ten
cel wynosi¢ beda ok. 180 milionow zt.

Przemyst Nawozéw Sztucznych.

Panstwowa Fabryke Supertomasyny ,Bo-
narka“ pod Krakowem — obecnie odbywa sie
przebudowa cementowni na fabryke superto-
masyny. Znaczenie gospodarcze budowane]
fabryki b. duze, gdyz zamierzona proditkcja
supertomasyny, to jest fosforanéw wapniowo-
sodowych, wprowadzi nowy rodzaj nawo-
zo6w  sztucznych, oraz spowoduje dzigki

zastosowaniu sody duze oszczednoS$ci w zu-

zyciu kwasu siarkowego, ktorego brak daje
sie odezuwa¢ na rynku krajowym, a przez to
samo nastgpia oszczednosci na imporcie piry-
tow z zagranicy.

Prawdopodobne uruchomienie produkeji
przy koncu 1948 r. przy opalaniu piecow obro-
towych pylem weglowym, ewent. przy koncu
1947 r., o ile opalanie piecow odbywatoby sie
gazem z1emnym

Przewiduje sie kredyt inwestycyjny w kwo-
cie ok. 62 milionow ztotych.

DZIAL III-ci.
ROZBUDOWA CZYNNYCH FABRYK.

Przemyst Nieorganiczny.
. W dziale tym w pierwszym rzedzie wzieto
pod uwage:

1) Rozbudowe 2 fabryk sody Solvay:
w Borku Fateckim k./Krakowa i Ma-
twach k./Inowroctawia. :

‘Zagadnienie zwiekszenia produkeji sody ma

pierwszorzedne znaczenie, gdyz artykul ten
~ jest potrzebny w coraz wiekszej ilosci na ry-
‘nek wewnetrzny (dla przemystu witdkienni-
czego, papierniczego, szklarskiego, tluszczo-

wego itp.). Poza tym soda stanowi b. opta-

calny artykut eksportowy, w zwiazku z czym
przeprowadzone inwestycje beda sie amorty-
zowacé b. szybko.

Zadaniem jest, by rozbudowe obydwoch fa-
bryk zakonezy¢ po 2 latach tak, zeby produk-
cja sody wynosita ogotem 300.000 ton rocznie.

W r. b. przewiduje sie kredyt inwestycyjny
dla obydwoch fabryk na sume ok. 700 milio-
now ztotych.

2) Tow. ., Blektrycznos$é” w Zabkowmach —
przewidywana jest rozbudowa dziatu
produkeji chloru i sody kaustycznej.

‘Wobec odeczuwanego braku chloru, szeze-
gblnie na potrzeby przemystu widkiennicze-
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go i papierniczego, inwestycje w.tym kierun-
ku sa konieczne.

Przewiduje sie kredyt inwestycyjny w kwo-
cie ok. 50 milionéw ztotych. :
3) Przeniesienie ze Zgorzelic do Gliwic fa-
bryki odezynnikéw chemicznych i roz-
budowa jej zdolnosci produkeyjnej réz-
nych odezynnikéw w wielu asortymen-

tach.

Frodukcja odnzxnmkow chermczﬁych jest
bardzo potrzebna ze wzgledu na stosowanie
odezynnikéw w laboratoriach fabrycznych
i uczelniach wyzszych.

Przewiduje sie w rb. kredyt inwestycyjny
w kwocie ok. 20 milionéw zt., co pozwoli na
wstepne roboty i inwestycje w nowej fabry-
ce w Gliwicach.

Przemyst Nawozow Sziucznych.

Przewiduje sie w r. b. kredyt inwestycyjny
w Chorzowie — dalsza rozbudowa fabryki na
wieksza skale celem zwiekszenia produkeji
karbidu, azotniaku, saletrzaku, co ma duze
znaczenie gospodarcze ze wzgkgdu na niedo-
stateczng ilo$¢ tych artykutéw w kraju.

Przewidywany kredyt inwestycyjny ok. 210
milionéw zlotych.

Przemyst Gumowy.

Fabryka ,,Stomil“ w Poznaniu — rozbudo-
wa poszczegblnych dzialéw przy produkcji
opon, co sie Scisle wiaze z zagadnieniem mo-
toryzacji.

Przewiduje sie kredyt inwestycyjny w kwo—
cie ok. 81 milionow zlotych

DZIAX: IV-ty.
" MODERNIZACJA I KAPITALNE
REMONTY.
W dziale tym wziete zostaly pod uwage
w wiekszej ilosei przewaznie mniejsze zakla-

- dy ze wszystkich rodzajow przemystu o du-

zym stanie zuzycia maszyn i urzadzen.

. Stan niektérych zakladow wymaga zasad-
nicze] przebudowy, jednak z braku kredytow
inwestycje .te sita rzeczy musza by¢ ograni-

. czone do kapitalnych remontow i niezbednych

renowacji.

Mysla przewodniq jest zabezpieczeme zakta-
dow przed zrujnowaniem i zmmerzenlem ich
zdolnosci produkeyjnej.

Uwagi ogolne.

Jezeli chodzi o efekt gospodarczy zamierzo-
nych inwestycji na rok 1947, to nalezy stwier-
dzi¢, ze przeprowadzenie tych inwestycji spo-
woduje powstanie lub dalszy. rozwoj produk-
cji o kluczowym znaeczeniu, czeSciowo roz-
wigzane - zostanie zagadnienie importu
i eksportu artykuléow chemieznych, a co naj-
wazniejsze, zatozony zostanie zasadniczy pod-
ktad pod rozbudowe przemysiu chemicznego
w ramach 3-letniego planu gospodarczego.
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Nawozy sztuczne — zagadnieniem $wiatowym

Mgr. T. CHECINSKI

W obecnym okresie — z powodu braku wy-
starczajacych ilosei Zywnosei, wysuwa sie
na czolo zagadnienie nawozéw sztucznych.
W okresie wojny mniej myslano o zasilaniu
ziemi w odzywcze sktadniki, co spowodowato

spadek ogolnej wydajnosci gleby. Obecne za- -

potrzebowanie na nawozy sztuczne jest po-
wyzej normalnego, odczuwa sie przeto ich
brak ze wzgledu na zniszezenie wzgl. utrud-
nione wydobycie na skutek ostatniej woj-
ny. Azeby znalez¢ srodki zaradcze w krytycz-
nym okresie braku nawozow, Urzad Wyzy-
wienia Narodow Zjednoczonych powotat dwa

Miedzynarodowy Komitet Wyzywienia z gto-
wng siedziba w Waszyngtonie, bedacy naj-
wyzszym czynnikiem, decydujacym w spra-
wach rozdzielania globalnego nawozoéw, dru-
gi za§ Komitet Gospodarczy dla Europy, z sie-
dziba w Londynie, dziatajacy jako regional-
ne cialo doradeze, ustalajac rozdziat nawozéw
w Europie i zbierajac informacje statystycz-
ne. Wedtug miarodajnej oceny, $wiatowa pro-
dukeja wzgl. wydobyecie nawozow sztucznych
w 1946—1947 r. przewyzszy produkcje przed-
wojenng, mimo to nie sa na tyle duze, azeby
zaspokoi¢ zapotrzebowanie.

Miedzynarodowe Komitety: pierwszy — to Ponizsza tabelka ilustruje to naJleple].
Produkcja ley't "Produkcja - Zapotrzebowanie
. przedwojenna w 1945/1946 r. . w 1946/1947 r. w 1946/1947 r.
w tys, ton w tys. ton w tys, ton w tys, ton
Nawozy azotowe (N) . 2.200 1.600 2.400 3.300
Nawozy fosforowe (P.0.) 3.400 3.100 . 4.100 5.500
Nawozy potasowe (K.0) -2.400 2.100 3.200 3.300 °

Jak wynika z powyzszych cyfr, zapotrze-
bowanie w r.-1946/47 przewyzszy znacznie
przewidziang produkcje. Przewidziane cyfry
produkeji oparte byly na zalozeniu pomyél-
nych warunkoéw Swiatowego wydobycia
1 wskazuja znaczny wzrost — blisko 50% —
w nawozach azotowych i fosforowych w sto-
sunku do roku poprzedniego oraz wzrost o 1/ A
w.nawozach potasowych. Z uwagi jednak na
‘trudnosci, zwigzane z odbudows niemieckiej
produkeji stali oraz z peilnym uruchomieniem
fabryk, potozonych w rosyjskiej strefie oku-
pacyjne],przewidywania te sa nieco optymi-
styczne. Trudnosci transportowe oraz strajki,
wystepujace sporadycznie w réznych cze-
sciach $wiata, moga réwniez wywrzeé¢ nieko-
rzystny Wp}yw na przewidziane cyfry pro-
dukeji.

Nawozy azotowe.

Przed wojna Ameryka Pin. produkowata
ok. 400 tys. ton nawozow azotowych, co row-
nato sie ok. '/, swiatowe] produkeji. Obecnie
ocenia sie, ze zdolnos$¢ produkcyjna istnieja-
cych fabryk wynosi ok. 500 tys. ton. Z chwila
jednak pelnego przestawienia produkeji fa-
bryk z militarnej na pokojowg, moze by¢ wy-
produkowane w Ameryce dodatkowo 800 tys.

ton rocznie. Ta duza ilo§¢ nawozow sztuez-
nych bedzie mogla by¢ przeznaczona . na
eksport 1 przewyzszy brakujace ilosci ekspor-
towe nawozow niemiecki~h i japonskich. Naj-
wazniejszym artykulem izotowym jest siar-
czan amonu. W wyniku rozbudowy przemys-
Tu w czasie wojny i przestawienia sie fabryk
amunicji na produkecje nawozow, Stany Zjed-
noczone Ameryki Péinocnej staty sie obecnie
najwiekszym dostaweg Swiatowym siarczanu
amonu. Poczynajac jednak od 1946 r., trudno-
Sei pracy spowodowaty mewykorzvs‘came ok.
1/5 produkeji. Produkcja kanadyjska, ktora
reprezentuje ok. 20% zapotrzebowania Ame-
ryki Plnc., osiagneta poziom rekordowy
1845 r., kiedy to ok. 80% catkowitej produk-
cji zostato wyeksportowane. Produkcja w 1946
r. rownata sie mniej wiecej produkeji z roku
ubiegtego. Z uwagi jednak na wzrost zapo-
trzebowania na 1946/47 r., nalezy stwierdzic,
ze ilos¢ siarczanu amonu bedzie zbyt mata,
zeby pokryc¢ wlasne zapotrzebowame Amery-
ki Pinc.
\ Nawozy fosforowe.

Gléwnymi rodzajami nawozow fosforowych
sa super lovlwy i zuzle Tomasa. */, swiatowe]
kensumuncji kwasu fosforowego byto w formie
superfosfatow, zas 14 zuzywana byta pod po-
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stacig zuzli Tomasa w okresie przed druga
wojng swiatowa. Surowcem do produkcji su-
perfosfatow sa fosforyty. Przed wojna gtow-
nymi zrodtami fosforytow byty: Afryka Pinc.
i Stany Zjedn. Kazde z tych zrédet produ-
kowato ok. 14 $wiatowego wydobycia. Wyspy
Oceanu Spokojnego produkowaty mniej, ani-
zeli /s Swiatowej produkeji, natomiast gatun-

kowo dawaty one najlepsze fosforyty. ZSRR

ma duze zloza niskoprocentowych fosforytow
oraz bogatych apatytow. Przed wojna Afry-
ka Pinc., pokrywata 54% zapotrzebowania
europejskiego na fosforyty, jednakze wypadki
wojenne zmniejszyty produkcje znacznie po-
nizej zdolnosei produkeyjnej kopaln. Wobec
tego, ze w trzech kwartatach 1945 r. kopalnie
marokanskie i algierskie zostaly odbudowane
i osiagnety juz produkeje przedwojenna, obec-
nie jedyna trudnoscia w dalszej rozbudowie
wydobycia sa trudnosci transportowe. Ame-
rykanskie kopalnie fosforytéw osiagnety
przedwojenne wydobycie, lecz ze wzgledu na
zwiekszenie zapotrzebowania wlasnego ryn-
ku, zaledwie wystarczaja na pokrycie potrzeb
rynku wewnetrznego. Kopalnie w Nauru
(Pdn. Pacyfik) zostaly tak zniszczone, ze
wiele jeszcze lat uplynie, zanim bedzie mozna
je odbudowac do rozmiaréw przedwojennych.
90% wydobycia w Nauru eksportowane jest
do Australii i Nowej Zelandii. Przed wojna

ponad 50% ilosci superfostatow produkowane

bylo w Europie, ok. 25" w Stanach Zjedno-
czonych i 25% w Japonii i Australii, przy kon-
“cu jednak wojny Stany Zjednoczone staty sie
najwiekszym swiatowym producentem super-
fosfatow. National Fertiliser Association of
~ America osiaggnelo rekordowa produkcje su-
perfosfatéw, reprezentujac obecnie 40% Swia-
towego wydobycia. Trudnoseci, zwigzane ze
strajkami itd. spowodowaty jednak w potowie
1946 r. spadek produkeji ponizej zapotrzebo-
wania. Zuzle Tomasa byly gtéwnie konsumo-
wane w Europie. Przed wojna zuzycie tych
zuzli wynosito ok. 40% europejskiego zuzycia
nawozow fosforowych. Najwiekszym produ-
centem byty Niemcy z roczna cyfra 2,5 milio-
na ton. (ok. potowa produkecji swiatowej).
Czesc tej ilosci byla eksportowana. Zapotrze-
bowanie witasne Niemiec na nawozy fosforo-
we pokrywane bylo w */, przez zuzle Tomasa.
Francja, W. Brytania, Czechostowacja, Szwe-
cja i Polska produkuja obecnie ilosci zuzli
rowne iloSciom produkewanym przed wojna.

Obecna produkcja zuzli w Europie jest mata

ze wzgledu na skurczenie sie produkeji stali,
ktorej zuzle sa potproduktem.
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Nawozy potasowe.

Sytuacja w zakresie potasu peina jest jed-
noczeénie nadziei, ale i obaw. Najwieksze zlo-
za soli potasowych znajduja sie w Niemczech
(3—4 bilionow ton), w Rosji (3—4 bilionow
ton) i w Palestynie (1 bilion ton); mniejsze
ilosci we Francji, Hiszpanii, Stanach Zjedno-
czonych i Polsce. Jednakze doznaty one po-
waznych szkod w czasie wojny. W 1946/47 r.
przewiduje sie, ze Niemcy dostarcza ok. 1,5
miliona ton, czyli 80% wydobycia przedwo-
jennego. 14 niemieckich kopaln soli potaso-
wych zostala zniszczona, pozostate leza
w Saksonii i Turyngii, a wiec w rosyjskiej
strefie okupacyjnej. Dodatkowymi trudno-
Sciami jest ostry brak rak roboczych w Niem-
czech, oraz wielkie trudnosci transportowe.
Wedlug ostatnich danych, w m-cu czerwcu
1946 r. wyeksportowano ze strefy okupacyjnej
radzieckiej 50.000 ton nawozoéw potasowych.
Kopalnie hannowerskie, znajdujace sie w bry-
tyjskiej strefie okupacyjnej, wyprodukowaly
w pierwszej potowie 1946 r. 280.000 ton na-
wozow potasowych. Nawozy te dostarczone
zostaty glownie Holandii, Anglii i Danii.
Przed wojna drugim najwiekszym producen-
tem potasu byta Francja, z roczna produkeja
580.000 ton, z czego ok. 220.000 t byto eksporto-
wane. Wypadki wojenne unieruchomity 2/; jej
kopaln, pozostate produkuja obecnie ok. 40°
ilosci przedwojenenj. Tutaj réwniez produk-
cja jest zahamowana przez trudnosci tran-
sportowe. Niesprzedane sole leza bezuzytecz-
nie ze wzgledu na brak wagonéw kolejowych.
Mimo, iz Rosja posiada wielkie poklady, sa
one wykorzystywane w zakresie bardzo nie-
wielkim.

Wydobycie potasu z Morza Martwego w Pa—
lestynie zostato w ostatnim czasie podwojone.
Sa to jednak ilosci zbyt mate, Zeby mogty
wywrze¢ wptyw na sytuacje swiatowa. Pro-
dukcja soli potasowych w Stanach Zjedno-
czonych, ktore sg jedynym zrodiem -dostawy
potasu dla kontynentu amerykanskiego, po-
troita sie w 1945 r. w stosunku do r. 1937,
osiggajac ok. 800.000 ton. Obecnie zapotrzebo-
wanie Ameryki Polnocne]j jest wieksze, niz
przed wojna i tamtejsze dostawy akurat wy-
starczaja na pokrycie mlmmalnego zapotrze-
bowania.

Jak Wldzuny Z POWYZSZego, sw1atowa produk-
cja nawozow sztucznych nie wystarczy w ro-
ku obecnym do pokrycia rosnacych potrzeb;
wiele krajow stoi przed widmem braku na-
wozow, a wiec i upadkiem wydajnosci gleby.

Deficyt azotowy Polski w r. 1947 oceniany
jest na ok. 9.000 ton czystego azotu. W zwiaz-
ku z tym, w ramach przyznanej Polsce przez
IEFC allokacji, sprowadzimy ok. 8.500 ton
azotanu. amonu z Anglii oraz 4.250 ton czyste-
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go azotu z Norwegii (w ramach ukfadu han-
dlowego) i ok. 2.000 ton czystego azotu z Ame-
ryki.

Nic wiec dziwnego, ze czynniki, kierujgce
polskim przemystem chemicznym, uwazaja
rozbudowe produkeji nawozoéw azotowych
i fosforowych za jeden z najwazniejszych pro-
blemoéw chwili obecnej.

W $§lad za tym winny iS¢ usitowania i bada-
nia w kierunku uruchomienia i eksploatacji
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poktadow soli potasowych, znajdujacych sie
w poznanskim i na Kujawach.

Zaopatrzenie naszej gleby w wystarczajace
ilosci odzywezych sktadnikow zwiekszy pro-
dukeje rolna i bedzie zrodiem dobrobytu dla
kraju. v

(Materiat, dotyczacy nawozéw sztucznych, zaczer-
pniety zostal z czasopisma angielskiego ., The Publia
Ledger")

Zagadnienie przemysiu orguniéznego

INZ. B. WIECLAWEK

Przemyst organiczny — w szerokim zna-
czeniu tych wyrazow — obejmuje szereg
zwigzanych ze soba i wzajemnie sie uzupel-
niajacych dzialow wytworczosci. Powazna
liczba identycznych surowcow i pétproduktow
— znajduje zastosowanie we wszystkich roz-
galezieniach przemystu organicznego. Odroz-
niamy nastepujace dziaty przemystu orga-
nicznego:

I. Przemyst barwnikow i potproduktéow or-
ganicznych,
II. Przemyst chemiczno-farmaceutyezny,
III. Przemyst materiatow wybuchowych,

IV. Przemyst gumowy wraz z produkecja syn-
tetycznego kauczuku,

V. Przemyst mas plastycznych,
VI. Przemyst suchej destylacji drewna.

Juz suche wyliczenie powyzszych dziatow
dostatecznie charakteryzuje doniostos¢ prze-
mystu organicznego, ktéry czesciowo pracuje
dla bezposredniej. konsumpcji, przewaznie
jednak zaopatruje swymi artykutami inne ro-
dzaje przemystu.

I. Podstawowymi surowcami do wytwarza-
nia poétfabrykatow organicznych i barw-
nikow — sag produkty destylacji wegla
kamiennego, tzw. ,,smotopochodne®. Po-
siadamy w kraju zupelnie wystarczajace
ilosei produktow smotopochodnych, nie-
tylko dla przedwojennej produkeji barw-
nikow i artykulow pokrewnych, lecz i dla
znacznie wiekszej wytworczosei.

Przed wojna przemyst produktow we-
glopochodnych opierat sie na 9-ciu kokso-
wniach, / ktéore dawaty w okragtych
cyfrach 120.000 ton smoty surowej i 40.000
ton benzolu surowego rocznie.

Obecnie posiadamy w Polsce 20 kokso-
ni, oraz szereg zaktadow do przerobu su-
rowych: smoty i benzolu. Wprawdzie za-

rowno- koksownie, jak i wspomniane za-
ktady silnie ucierpialy wskutek dziatan
wojennych, jednak juz obecnie produkcja
mniej wiecej odpowiada przedwojennej,
a w r. 1948 ma osiggna¢ poziom:

250.000 t. smoty surowej
80.000 t. benzolu surowego.

Sytuacja w zakresie poszczegdlnych
surowcow przedstawia sie nastepujaco:

Benzol — W r. 1938 mniej niz 10% wyprodu-
kowanego benzolu, a wiec ok. 3000 ton
zuzyto na cele chemiczne. Reszta znalazla
zastosowanie: 12000 ton jako paliwo mo-
torowe; 22000 ton — eksport w stanie su-
rowym i oczyszczonym.

Wobec przewidywanej produkeji suro-
wego benzolu — brak benzolu jako su-
rowca nie grozi przemystowi organiczne-
mu w zadnym razie.

Toluol — W pewnym okresie przed wojna
dawat sie odczu¢ w kraju brak toluolu, co
stato w zwiazku z powszechnym wysci-
giem zbrojen w catym Swiecie. Ale pewne
zahamowanie wywozu surowego benzolu
wystarczylo, aby nasyci¢ rynek toluolem.

Nie wiadomo jeszcze, czy trojnitroto-
luol bedzie produktem rownie interesu-

" jacym, jakim byt przed wojna.

Podwojenie produkeji surowego benzo-
lu i moznos¢ wydzielania toluolu z catej
tej ilosei stwarza pewne rezerwy. Dal-
sza — juz zupelnie decydujaca rezerwag
bytaby fabrykacja syntetycznego toluolu.
Taka fabrykacja istniata w czasie wojny
w Watbrzychu. Wprawdzie instalacja zo-
stata wywieziona, ale Zjednoczenie Ko-
ksochemiczne ma zamiar wznowié¢ pro-
dukcje syntetycznego toluolu (i syntetycz-
nego metanolu) w Zdzieszowicach.
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Fenol i krezole byly przed wojna wytwarzane odpowiedniego ugruntowania fabrykacji

Kwas benzoesowy.

Péiprodukty organiczne.

w dostatecznych iloseiach: import byt nie-

- wielki i obejmowatl tylko zupelnie czysty
fenol. Obecnie jednakze — wobec prze-
widywanego znacznego zapotrzebowania
fenolu i krezoléow do fabrykacji mas pla-
stycznych i cyklohexanolu — trzeba przy-
stapi¢ do tworzenia fabrykacji syntetycz-
nego fenolu. Najodpowiedniejszym miej-
scem dla takiej fabrykacji byltby zaklad
»Rokita® w Brzegu Dolnym.

Projektowana fabryka powinna posia-
da¢ mozliwo$¢ wytwarzania 3000—4000 t.
fenolu syntetycznego rocznie.

Przed wojna
w Hajdukach Wielkich produkcja kwasu
benzoesowego, oparta na reakeji zmydla-
_nia nitrylu benzolowego, znajdujace sie
w smole. Aparatura zostata wywieziona,
jednak Zjedn. Koksochemiczne projektuje
odtworzenie fabrykacji kwasu benzoeso-
wego 1 doprowadzenia jej. do poziomu
5000 kg. rocznie. Zreszta produkcja kwasu
benzoesowego, jako dodatku do konserw,
marmolad itd. staje sie mniej aktualng
wobec projektu fabrykacji estru metylo-
wego kwasu oksybenzoesowego, ktory
posiada silnijsze witasnosci- konserwuja-
ce, niz sam kwas benzoesowy.

Trudniej  wyglada
sytuacja mna odcinku poétfabrykatow.
Wprawdzie ,Boruta“ w ostatnim przed
wojng 10-leciu pieknie rozwinelta wytwor-
czos¢ potfabrykatéw organicznych, kto-
re wytwarzano w Zgierzu w ilosci kilku-
dziesieciu, jednak powazna cze$¢ apara-
tury ,,Boruty“ ulegla =zniszczeniu lub
wywiezieniu przez okupanta, wskutek
czego powstaty dotkliwe luki. Zniszcze-
niu ulegto réwniez nowoczesne urzadze-
nie fabryki ,Winnica®“ do wytwarzania
antrachinonu.

Dlatego  tez Zjednoczenie Przemyslu
Organicznego i Farmaceutycznego uwaza
odbudowe; zniszezonych mstalach w ,,Bo-
rucie” i powotanie do zycia fabrkaCJl
po}produktow organicznych w innych
jeszcze osrodkach, jako mnajwazniejsze
swoje zadanie.
potproduktow organicznych stoi w zwiagz-
ku z zastosowaniem ich do wyrobu nie
tylko barwnikow, lecz rowniez — lekéw
. syntetycznych, materiatow  wybucho-
wych, przyspieszaczy wulkanizacji i anty-
utleniaczy gumy, preparatow fotogra-
“ficznych itd. : :

Rozwijanie przemystu organicznego —
a w pierwszej linii barwnikow — bez

istniata’

Doniostos¢ problematu

" dziat fabrykacji

E

. nasiona,

potproduktow — bytoby wznoszeniem
gmachu na piasku, a nie na solidnym
fundamencie. Trzeba pamieta¢, ze fabry-
kacja barwnikow ksztaltuje sie stosunko-
wo tatwo w porownaniu z fabrykacja
poiproduktow, ktéra wymaga czestokroé
szeregu zlozonych operacyj, a wskutek

tego -nastrecza trudnosci aparaturowe
i gospodarcze: Ze wzgledu na szczupla
ilos¢  technikow, wyspecjalizowanych

w zakresie fabrykacji potproduktow oraz
na wspomniane wyzej trudno$ci — ten
jest b. doktadnie pla-
nowany, a realizacja programu musi by¢
racjonalnie podzielona pomiedzy ,,Boru-
te, ,Rokite, ,Silesie’ i inne jeszcze
zaktady.

Szezegdlnie trudno ksztattuje sie za-
gadnienie polfabrykatow potrzebnych do
wytwarzania * $rodkoéw leczniczych. Jak
wiadomo — polskie fabryki farmaceutycz-
ne przed wojna opieraty swa wytwor-
czos¢ przewaznie na importowanych poi-
produktach, czestokro¢ dos¢ skompliko-
wanych i nietatwych do fabrykacji.

To tez — organizujac z wielka energiag
fabrykacje takich poiproduktow w kra-
ju — trzeba 1ednoc7esn1e s7c7ecolna
uwage poswieci¢ zadaniu sprowadzama
niezbednych poélproduktow z zagranicy.

Nalezy zreszta stwierdzi¢, ze Polska
nigdy nie bedzie wytwarza¢ wszystkich
potrzebnych w kraju poétfabrykatow.
Niektore z nich sa tak zlozone, a jedno-
czesnie potrzebne w tak niewielkich-ilo-
sciach, ze produkcja nie moze byc opta-
calna. Nalezy wiec pogodzic¢ sie z mysla,
ze pewien import poifabrykatow jest
nieunikniony, a w konsekwencji nalezy
planowo rozwiazywac¢ zagadnienie im-
portu potfabrykatow.

Dotychczas omawialiSmy surowce 1 p6t-
fabrykaty organiczne, stuzace fabrykacji
zarowno barwnikow, jak i lekow synte-
tyeznych. Obck nich istnieje poczet su-
rowcow roslinnych, ktore sg podstawsg
produkeji specyfikow farmaceutycznych
i preparatow galenowych. Grupa ta obej-
muje cale rosliny, korzenie, klacza, liscie,
todygi, konce gatazek, kwiaty, owoce,
kietki, kory, drewna, narosle,
algi, poresty, grzyby, maczki roslinne, gu-
my, balsamy, zywice, soki, ekstrakty itd.
Ogolna} liczbe tych surowecoéw roslinnych,
do ktorych - dochodza; Jeszcze niektore
zwierzece, mozna oceni¢ na‘' 225—250.
Niektore surowce roslinne sg krajowego
pochodzenia, jednak przewazna ich czesé
musi by¢ importowana i to czestokroé¢
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Barwniki.

z krajow egzotycznych, Zarowno polityka
handlowa, jak i dziatalnos¢ instytucyj
panstwowych, zajmujacych sie importem
musza dba¢ o to, aby Polska miata za-
pewniony doptyw, tych surowcow roslin-
nych, ktéorych nie mozna w kraju wypro-
dukowa¢. Z wielkim naciskiem trzeba
podkresli¢ koniecznos¢é popierania krajo-
wej produkeji roslin i zi6t lekarskich. Do
tej grupy nalezy zaliczy¢ réwniez rosliny,
dajace olejki eteryczne, substancje sma-
kowe, zapachowe itp. Zrzeszenie produ-
centow roslin lekarskich powinno byé
otaczane umiejetna i troskliwa opieka.

Wytwarzanie barwnikow — ta-
kiej ilosci i na takim poziomie gatunko-
wym, jaki odpowiada zapotrzebowaniom
krajowego przemystu — jest” jednym
z najwazniejszych zadan Zjednoczenia
Przemystu Organicznego. Ilosciowe i ja-
kosciowe plany fabrykacji barwnikow
opieraja sie na statystyce produkeji
i importu przed wojng, oraz na dezyde-
ratach przemystu witokienniczego. Nalezy
jednak uwzgledni¢ fakt, ze aczkolwiek
przemyst wiokienniczy jest istotnie naj-
wiekszym odbioreg barwnikow, to istnie-
ja jeszcze inni odbiorcy, jak: przemyst
papierniczy, skorzany, graficzny, spozyw-
czy itd., ktorych postulaty musza byc¢
rowniez zaspokojone.

Produkcja barwnikow w Polsce w okre-
sie przedwojennym wahata sie w grani-
cach 1700 — 2100 ton rocznie, w zalezno-
sci od koniuktury w przemysle farbiar-
sko-drukarskim. Przywo6z z zagranicy
wynosit w ostatnich latach ok. 350 ton
rocznie. Ogodlem wiec — wobec braku
eksportu — zuzycie barwnikéw wynosito
2000 — 2400 ton rocznie. Importowane
byly wylacznie drozsze, szlachetniejsze
barwniki, w kraju mato lub zupeinie nie
_wyrabiane. Nalezy przewidywac, ze kra-
jowe zapotrzebowanie barwnikéw, odpo-
wiadajace obecnie poziomowi ok. 1300 ton
rocznie, bedzie sie stopniowo zwiekszac
i w r. 1948 osiggnie poziom 2000 ton rocz-
nie. Te wiasnie cyfre uwzgledniamy w na-
szych planach, biorgc przy tym pod uwa-
ge niewielki eksport.

Wygtodzenie towarowe oraz prymi-
tywizm czasow powojennych powodowat
mozliwo§¢ nasycania rynku krajowego
barwnikami wzglednie prostymi. Dominu-
jaca role w obecnej produkeji graja bar-
wniki siarkowe oraz zwykle barwniki
bezposrednie i kwasowe, ktore czesto
szwankuja na punkcie trwalosci, wydaj-

a)

b)

d)
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nosei i zywosci barw. Ten stan rzeczy jest
na dtuzszg mete nie do utrzymania, gdyz
nie idzie w parze z przewidywanym i po-
zadanym podniesieniem sie stopy zycio-
wej mas ludnosei, ani z ogolnymi pradami,
jakie juz przed wojna ujawnity sie w far-
biarstwie swiatowym.

Tendencje, nurtujgce w przemysle far-
biarskim i drukarskim, zwlaszcza na Za-
chodzie, sprowadzaja sie do nastepujg-
cych przestanek:

daznos¢ do stosowania barwnikow trwa-
tych, a wiec odpornych na wpltyw swiatta,
mydla, wody, potu, tarcia itp.,

wymagania ze strony wlokiennictwa, aby

_barwniki byty dostarczane w postaci tat-

wej do zastosowania. Chodzi o to, aby fa-
bryki barwnikow dokonywatly juz pew-
nych zabiegow, ktore dawniej byty prze-
prowadzane w farbiarniach. Barwniki ka-
dziowe musza wiec by¢ dostarczane w po-
staci leukozwiagzkow, barwniki lodowe —
w postaci nitrozamin i rapidogenow itd.,

koniecznos¢ wytwarzania specjalnych
barwnikow, stosowanych do farbowania
produktow spozywezych, jedwabiu sztucz-
nego, papieru, skory, ttuszezow, mas pla-

_stycznych itp. Wielkiego znaczenia nabie-

raja barwniki, stuzace do uczulania emul-
sji fotograficznych oraz do otrzymywania
kolorowych fotografii,

potrzeba dostarczania nierozpuszczalnych
barwnikow i trwatych lakow w celu zao-
patrzenia przemystu graficznego, lakiero-
wego oraz malarstwa.

Stosunkowo najlepiej postawiona jest
w Polsce fabrykacja barwnikéw azowych,
stuzacych do farbowania masowego ba-
welny, potwelny i welny. Brakuje niezbyt
liecznych szlachetniejszych barwnikow,
ktore beda wytwarzane, gdy produkeja
potfabrykatow uczyni powazniejsze poste-
py. Nalezy przewidywac, ze w r. 1948 ska-
la barwnikéw azowych znakomicie sie po-
wiekszy, zblizajac nas do samowystarczal-
nosci w tej dziedzinie. Barwniki siarkowe
sg wytwarzane w znacznych ilosciach, po-
krywajacych glowne zapotrzebowanie,
jednakze gama wytwarzanych odcieni jest
zbyt szczupta. Racjonalny Tozw6j pro-
dukeji barwnikow siarkowych opiera sie
W pierwszym rzedzie na nitropochodnych
chlorobenzenu, wskutek czego postep
w tej dziedzinie jest zwigzany ze wzmoze-
niem wyrobu chlorobenzenu. W grupie
barwnikow zasadowych — oraz tréjfeny-

lometanowych—produkeja krajowa przed
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wojna byla zupelnie nie wystarczajaca.
Wobec spodziewanych: osiagnie¢ w dzie-
dzinie niezbednych pélproduktow — plan
trzyletni przewiduje wzrost fabrykacji
barwnikéw zasadowych, doniostych dla
drukarstwa tkanin i dla przemystu papier-
niczego. Zagadnienie barwnikow kadzio-
wych zwiazane jest w naszym kraju gtoéw-
nie z odrodzeniem sie wyrobu antrachi-
nonu. Plan trzyletni przewiduje dosé¢
powazna produkcje barwnikéw kadzio-
wych juz w r. 1948, a jeszcze wigkszg
w r. 1949. Krajowe nigrozyny ttuszczowe,
wodne i spirytusowe beda pokrywaty
cale zapotrzebowanie rynku polskiego.
W zwigzku z odbudowa zniszczonego
przez okupanta oddziatu fabryki , Boruta“
planowana jest produkcja barwnikow
b. trwatych (tzw. wariamin), barwnikow
dostarczanych w nowych postaciach, utat-
wiajgcych metody farbowania i drukowa-
nia (indygosole, neolany, rapidogeny
itd.) oraz produkcja lakow i pigmentow.

W kazdym jednak razie niektore odmia-
ny barwnikéw, jak np. indygo i jego po-
chodne, beda musiaty by¢ w niewielkich
ilosciach przywozone nadal z zagranicy,
gdyz zupeine zahamowanie eksportu mu-
sialoby sie odbi¢ ujemnie na poziomie
towaréow wiokienniczych.

Przemyst chemiczno - farmaceutyczny
znajduje sie w dos¢ ciezkiej sytuacji,
albowiem przed wojna opieral sie prze-
waznie na importowanych surowcach
i potproduktach, trudnych obecnie do zdo-
bycia, a w czasie wojny ulegt wielkiej de-
wastacji. Koniecznos¢ zaopatrywania kra-
ilos¢ lekéw i srod-
kow' dezynfekcyjnych jest zagadnieniem
pierwszorzednej wagi, zwlaszcza wobec
pokutujacych jeszcze skutkow okupacii,
lichego stanu zdrowotno$ei w niektorych
dzielnicach i zawsze " mozliwych wybu-
chow epidemii. Stad wynika koniecznose
jaknajrychlejszego rozwiniecia krajowej
fabrykacji potproduktow organicznych

i nieorganicznych — dla potrzeb prze-:

mystu farmaceutycznego. Rownolegle
uwzglednia¢ nalezy potrzebe sprowadza-
nia z zagranicy zarowno egzotycznych su-
rowcow roslinnych, jak i niektérych pot-
produktéw, ktore nie moga byé w Polsce
w  bliskiej przysziosci wytwarzane.

W dziedzinie przemystu farmaceutyczne-

go, obejmujacego setki poszczegdlnych
artykutow i uzaleznionego od surowcoOw
zarowno krajowego jak i zagranicznego
pochodzenia, planowanie na dalszg mete
oraz rozdzial pracy pomiedzy oddzielne
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I zaklady sa szczegolnie celowe. Ten podziat

III.

pracy juz zostat w ogoélnych liniach usta-
lony, tak wiec fabryka ,,Motor-Alkaloida“
w Kutnie juz obecnie zajmuje sie wytwa-
rzaniem morfiny i kodeiny, a w przyszto-
Sci podejmie produkcje innych jeszcze
alkaloidow. Zwiazki salicylowe bedg wy-
twarzane przez fabryki , Polpharma® oraz
»3cott & Bowne®. Preparaty sulfoamido-
we przez firmy ,,Ciba“, ,Wander®, Pol-
pharma“ i ,,Spiess‘. Preparaty bizmutowe
przez firme , Scott & Bowne‘. Pyrazolo-
nowe zwiazki, jak antypiryna, pyrami-
don itd. przez fabryke ,,Ciba“. Na Dolnym
Slasku istnieje dosé¢ liczny poczet niewiel-
kich fabryk farmaceutycznych. Z czasem,
gdy pozwola na to warunki, bedg one sko-
masowane i sprowadzone do jednej lub
dwoéch powaznych fabryk chemiczno-
farmaceutycznych.

Przemyst gorniczych materiatow wybu-
chowych obejmuje zaréwno produkcje sa-
mych S§rodkéw wybuchowych, jak i prze-
robke tych srodkéw na gotowe, uksztal-

~ towane, bezpieczne formy uzytkowe: pa-

trony, splonki, zapalniki, lonty itd. Dzi$
w uzyciu dla gornictwa sg gléwnie tylko
dwa typy materiatéw wybuchowych: dy-
namitowe i amonowo-saletrzane. Proch
czarny ma tylko b. ograniczone zastoso-
wanie dla celéow specjalnych. Do inicjo-
wania materialow wybuchowych stuza
srodki zapalcze, sptonki gornicze, zapalni-
ki elektryczne i lonty. Przed wojna pro-
dukcjag materiatéw wybuchowych gérni-

. czych zajmowaly sie trzy wytwdrnie: Sp.
- Akc. Lignoza, Zaklady Materiatow Wy-

buchowych w %Laziskach, Panstw. Wytw.
Prochu w Pionkach. Ponadto — zapalniki
elektryczne byly wytwarzane w fabryce
Schaflera w Mikolowie, a lonty w fabryce

,,Azot“ w Jaworznie.

Na skutek wojny i niszczycielskiej dzia-
talnoSci okupanta przemyst materiatéw
wybuchowych poni6ést wielkie straty.
Zniszczone zostaly catkowicie wytwornie
prochéw w Pionkach i Pustkowie, a po-
nadto wytwornia amunicji w Remberto-
wie. Pewng rekompensate stanowia wy-
twornie, ktére znalazty sie na Zie-
miach Odzyskanych, mianowicie fabryki
w Krupskim Mitynie (pow. Strzelecki)
1w Manfredowicach (pow. Zabkowice).
W rezultacie — pomimo zniszczen wojen-
nych zwigkszyta sie zdolno$é produkeyj-
na materialo’w amonowo-saletrzanych i
dynamitowych, a takze lontéw. Natomiast
powazny spadek zdolnosci produkeyjnej
zaznacza sie w dziedzinie splonek gorni-
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czych, gdyz z trzech wytworni dzialtaja-
cych przed wojng — pozostata tylko jed-
na. W ogéle jednak pod wzgledem ilogcio-
wym fabryki pokrywaja krajowe zapo-
trzebowanie we wszystkich dziedzinach
gornictwa, nawet pod wzgledem splonek.
Jednakze wskutek rabunkowej gospodar-
ki i braku jakichkolwiek inwestycyj, przy
jednoczesnym b. intensywnym wykorzy-
staniu  urzadzen — aparatura ulegla
w znacznym stopniu zuzyciu. W dziale
materiatow wybuchowych niektore urzg-
dzania sg przestarzale i wymagaja bez-
wzglednie modernizacji. Wskutek stopnio-
wego rozrostu wytworni — rozplanowa-
nie ich w terenie stato sie czestokro¢ nie-
mozliwe, z punktu widzenia hygieny pra-
cy, niektére urzadzenia domagajg sie
pilnie zmiany obecnego stanu rzeczy.
 Trzeba podkresli¢ trudnosci zaopatrze-
hia w brakujace na rynku krajowym su-
rowce, jak: gliceryna, glikol, saletra pota-
sowa, trotyl, azotek sodu, niektére masy
izolacyjne, wosk niepalny itd. By zapew-
ni¢ ciggtos¢ produkeji materiatow wybu-
chowych, nalezatoby uniezalezni¢ sie od
dostaw zagranicznych i podjaé¢ w kraju
produkcje szeregu artykutow, jak np.
trojnitrorezorcyny, bawelny kolodiono-
wej itp. Moznos¢ otrzymywania sta-
li szlachetnych i kwasoodpornych
potrzeba, odczuwang zaro6wno przez prze-
myst materiatdow wybuchowych, = jak
i przez inne 'dzialy wytworczosei che-
micznej. Pozadane jest podniesienie sie

- jakosci surowcow krajowych, gdyz te nie

odpowiadaja jeszcze wymaganiom czasu
pokojowego, co wptywa na obnizenie wy-
dajnosci pracy, jakosci produktu i powo-
duje duze straty materiatowe. Dotyczy
to w pierwszym rzedzie papieru, drutu
zelaznego ocynkowanego, smarow, prze-
dzy bawelnianej itp. Nasuwa sie koniecz-
nos¢ wydania jak naj$pieszniej odpowied-
nich norm technieznych. :
Zapotrzebowanie material6w wybucho-
wych wzrasta ze zwiekszajacym sie wy-
dobyciem wegla. W zwiazku z planowa-
nym na r. 1950 wydobyciem wegla w ilo-
Sci ok. 76 mil. ton zapotrzebowanie w nie-
ktorych dzialach moze przekroczyé zdol-
nos¢ produkecyjna obecnych wytwoérni.
Wskutek tego — plan inwestycyjny prze-
widuje przede wszystkim budowe nowej
sptonkowni na produkeje 30 mil. sztuk
rocznie przy jednej z -istniejgcych wy-
tworni; modernizacje i usprawnienie ma-
teriatéw  wybuchowych;
istniejacych instalacji do produkeji zapal-
nikow elektrycznych do 100%. Ponadto

jest .

rozszerzenie

IV.

- materiatow wybuchowych wobec
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projektowane jest zainstalowanie w jed-
nej z fabryk aparatury do produkeji ni-
trozwigzkow aromatycznych, a w dru-
giej — produkeji nitrogliceryny. Istnieje
potrzeba stworzenia kopalni doswiadczal-
nej, ktora bedzie grata role instytutu ba- .
dawczego. Beda tam prowadzone prace,
zwigzane z zagadnieniami bezpieczenstwa
pytu
weglowego i gazow kopalnianych. Tamze
przeprowadzane bytyby proby z rozma-
itymi materialami wybuchowymi w celu
stwierdzenia praktycznego ich dziatania.
W dziedzinie materiatow wybuchowych
istniejg powazne mozliwosei eksportowe,
ktore koniecznie powinny by¢ wyzyskane.
Juz obecnie prowadzone sg pertraktacje
z niektorymi krajami, a dzial zapalnikow
dokonat pierwszych tranzakcji.

Przemyst gumowy znalazt sie po zakon-
czeniu wojny w b. ciezkiej sytuacji z po-
wodu zniszezen wojennych i braku kau-
czuku, ktory jest podstawowym surow-
cem. Fabryka ,,Sanok® oraz fabryka ,Pe-
pege“ w Malborku zostaty 'catkowicie
zlikwidowane przez okupanta. Z odbudo-
wy tych fabryk Zjednoczenie Przemystu
Gumowego zrezygnowato catkowicie. Fa-
bryka ,Piastow*, z ktore] wywieziono
wszystkie urzadzenia, zostanie przede
wszystkim doprowadzona do stanu przed-
wojennego, a nastepnie powiekszona, aby
zrekompensowac zlikwidowany ,,Sanok*.
Fabryka ,Pepege” w Grudzigdzu, ktora
w r. 1945 dostownie lezata w gruzach,, od-
budowuje sie wedlug zakreslonego planu;
w koncu 1947 r. odbudowa budynkéow po-
winna by¢ zakonczona. Fabryka ,Kau-
czuk®” w Bydgoszczy w r. 1947 odbuduje
spalona hale i uruchomi powlekanie tka-
nin gumowych. Fabryka , Stomil“ w Po-
znaniu odbudowuje spalong hale dla pro-
dukeji opon rowerowych, a w r. 1947
odbuduje spalong hale dawnej fabrykacji
artykutow formowych. Fabryka -,Wol-
brom* przystapi w r. 1947 do rozbudowy
wykorzystujac istniejace hale sgsiedniej
zlikwidowane]j fabryki metalowej. Fabry-
ka ,,Semperit“ w Krakowie, w/g zatwier-
dzonych juz planéw, przystgpi do budo-
wy jednego pietra nad istniejgcg halg;

beda tam produkowane artykuty macza-

ne, chirurgiczne i galanteryjne. Na tere-
nach odzyskanych niewielka fabryka
w Poptawach, zatrudniajaca ok. 30 robot-
nik6w, nieznacznie zwiekszyla stan po-
siadania przemystu gumowego.

Opracowanie planu trzyletniego w
przemysle gumowym napotykato trudno-
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$ci, spowodowane brakiem urzadzen, su-
roweow i Scistego okreslenia zapotrzebo-
wania rynku wewnetrznego.

Przy opracowywaniu planu wzieto pod
uwage obecne mozliwosei produkeyjne,
planowane inwestycje oraz przewidywa-
ne zapotrzebowanie rynku w 1949 r. Na
skutek dewastacji, spowodowanych.przez
wojne i okupacje — szczegdlnie wysokie
potrzeby ujawniaja sie w dziedzinie trans-
portu i przemystu. Napiecie zapotrzebo-
wania na opony i detki jest faktem po-
wszechnie znanym.

Trzeba z zadowoleniem stwierdzié, ze .

od lipca 1945 r. produkcja artykulow
gumowych w Polsce wzrosta prawie
5-krotnie, a wspolezynnik wydajnosci
urzadzen podnidst sie 2 — 3-krotnie. Wy-
konanie planu uzaleznione jest w pierw-
szym rzedzie od zaopatrzenia w surowce
i urzadzenia, kauczuk naturalny i sztucz-
ny, regenerat, tkaniny i chemikalia. Po-
trzebna ilos¢ kauczuku importuje sie z za-
granicy. Projektowansa jest odbudowa fa-
bryki syntetycznego kauczuku w Oswie-
cimiu, ktora bedzie produkowaé ok. 8000
ton buny i ok. 1000 ton keru rocznie.
Obecnie prowadzone sg studia nad odbu-
dowa tej fabryki, a ekipa, ztozona z fa-
choweow, w krotkim czasie wyjedzie do
fabryki buny w Schkopau k./Lipska dla

przeprowadzenia zdjeé¢ i planéw. Rozpo-

czecie budowy fabryki buny w Oswieeci-
miu przewidziane jest w r. 1947, a zakon-
czenie jej budowy w r. 1951. Fabryka ta
nie pokryje peinego zapotrzebowania, tak
ze pewne ilosci kauczuku beda musiaty
by¢ importowane.

Kauczuk naturalny mozna otrzymywacé
z kok-saghyzu. W Konradowicach na Dol-
nym Slasku otrzymywany bedzie kauczuk
droga fermentacji kok-saghyzu. Urucho-
mienie jednak tego zakladu ma zraczenie
tylko doswiadczalne, gdyz zar6wno niski
procent w roslinie, jak réwniez wysokie
koszty uprawy wykazuja wybitnie nie-
rentownosc tej metody. Prowadzenie jed-
nak doswiadczen, potaczonych z selekeja,
moze spowodowac optacalnosé. Ilosé re-
generatu, potrzebna w przemysle gumo-
wym, wynosi 1500 ton'rocznie. Fabryka
o tej skali wytworezosci przewidziana jest
w planie budowy na r. 1947.

Powazna ilo$¢ chemikalii, stosowanych
w przemysle gumowym,wytwarzana jest
w kraju, jak np. sadze, kreda, siarka, biel
cynkowa, litopony, siarczan baru, przy-
Spieszacze Marcapto i DM. Natomiast
inne surowce, Uzywane w mniejszych
iloSciach, musza byé importowane.

"~ nego,
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Odbudowa przemystu gumowego i zwia-
zana z tym planowana produkcja uzalez-
nione sg od zaopatrzenia fabryk w braku-
jace maszyny i urzadzenia. Z wywiezio-
nych zagranice maszyn dotychczas pra-
wie nic nie udalo sie wyrewindykowac.
Zjednoczenia Przemystu Gumowego za-
warto umowy z Kkrajowymi fabrykami
maszyn na dostawe: 90 walcarek, 400 pras,
35 kalandrow, 60 wyttaczarek, 40 powle-
karek, 70 kottow do wulkanizacji, oraz
roznych form i drobniejszych maszyn.

Ogdlnie biorac — jesli beda do dyspo-
zycji srodki finansowe, to nic nie stoi na
przeszkodzie, aby przemyst gumowy spet-
nit swoje zadanie w ramach zamierzone-
go planu.

V. Przemyst tworzyw sztucznych byt w Pol-

sce przedwojennej stabo rozwiniety,
w stosunku do innych krajow europej-
skich. Istniato w kraju zaledwie 7 wy-
tworni, mianowicie 3 fabryki bakelitu,
3 fabryki galalitu i 1 fabryka celuloidu.
Te stosunkowo mate wytwornie nie za-
spakajaty potrzeb kraju. Nie produkowa-
no np. tak waznych artykutow, jak lozy-
ska bakelitowe i cichobiezne tryby lub
folia bakelitowa do Kklejenia dykty lotni-
czej. Nie produkowano zywic technicz-
nych i lakierowych,' zastepujacych zywi-
ce naturalne. Wojna spowodowata dotkli-
we straty. Wytwornia bakelitu ,,Adler*
nie istnieje. Po fabrykach mas plastycz-
nych w ,,Pustkowie* ,,Pionkach, , Bieza-
-nowie“ i ,Krywatdzie“ pozostaty tylko
zdemolowane budynki. Jednak przemyst
tworzyw sztucznych musi sie odrodzic,
gdyz jest niezbedny przede wszystkim
dla innych gatezi przemystu, jak elektro-
technicznego, chemicznego, radiotechnicz-
budowlanego, galanteryjnego itd.
Muszg by¢ wytwarzane nie tylko artyku-
ty, produkowane przed wojng, ale i szereg
innych artykulow, niezbednych w prze-
mysle.

Dla odbudowy potrzeba zaopatrzyé
przemyst tworzyw sztucznych w urzadze-
nia i w nastepujace surowce: bezwodnik
kwasu ftalowego, kamfora, acetylo-celu-
loza, nitroceluloza, kazeina podpuszczko-
wa, mocznik i tiomocznik, trojkrezylo-
fosforan, dwubutyloftalat itp. Wiekszosé

- z tych surowedw musi obecnie byé impor-
towana; w przysztosci powinny one byé
wytwarzane w kraju.

Odbudowe przemystu tworzyw sztucz-
nych opiera Zjednoczenie przede wszyst-
kim na wytworni ,Pustkow*, ktéra be-
dzie macierzysta fabryka dla innych za-
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ktadow, produkujacych masy plastyczne.
Trzeba stwierdzi¢, zé tempo odbudowy
tego przemystu jest hamowane rowniez
przez brak pracownikéw, wyspecjalizo-
wanych w dziedzinie tworzyw sztueznych.

Fabryki ceraty ulegty rowniez zniszcze-
niu w czasie wojny. Pozostaty tylko nie-
wielkie wytwornie przy fabryce ,Lesko*
w Bielsku i przy fabryce Geyera w %.o-
dzi. Zjednoczenie przystapito do urucho-
mienia duzej fabryki ceraty w Kamien-
sku p./Piotrkowem, gdzie zachowaty sie
budynki przedwojennej fabryki ,Cerata®.
Do tej fabryki przenoszone sa nieliczne
ocalale maszyny. Cze$ciowe uruchomie-
nie tej fabryki planuje sie w koncu rb.

Sucha destylacja drewna musi sie liczyc
z trudnosciami zdobycia surowca wobec
wielkich spustoszen drzewostanu, doko-
nanych przez okupantow. Pewne: trudno-
sci wynikaja z faktu, ze surowcem dyspo-
nuje Min. Les$nictwa, majace swe witasne
plany i zamierzenia. Trzeba zreszta
stwierdzi¢, ze wytwarzanie kwasu octo-
wego, acetonu i alkoholu metylowego
z drewna staje sie stopniowo przezyt-

kiem, ustepujac miejsca metodom synte-

tycznym. Liczac sie z ta ewolucja — na-
lezy utrzymywac¢ istniejace zaklady:
,,Gryfin® p./Szczecinem i Polski Przemyst
Octowy w Zawierciu, uzupeiniajac nie-
zbedne instalacje, ale trzeba unikac two-
rzenia nowych destylarni drewna i dosc¢
powsciagliwie traktowac¢ projekty wiek-
szych inwestycyj w juz istniejacych za-
ktadach. Gtownym zrodiem esencji octo-
wej i technicznego kwasu octowego be-
dzie produkowany w ,,Gryfinie“ surowy
‘kwas octowy. Mniejsze iloSci kwasu octo-
wego beda wytwarzane w fabryce P.P.O,,
rozporzadzajacej wtasnym surowcem, i w
fabryce ,,Grodzisk®, ktora nie ma witasnej
podstawy surowcowej. Projektowana jest
budowa w ,,Gryfinie* aparatury do de-
stylacji ciagtej surowego kwasu octowe-
go, o zdolnosci przerobu 1200 ton rocznie.
Jednakze nasuwa sie koniecznos¢ stwo-
rzenia instalacji, ktora poczatkowo w ska-
li pottechnicznej, a pozniej w skali prze-
mystowe] przerabiataby acetylen na alde-
hyd octowy, kwas octowy, bezwodnik

- kwasu octowego itd. Do stworzenia takiej

_ instalacji

szczegblnie powolana  jest
Panstw. Fabr. w Chorzowie. Szczegdlnie
pilna i doniosta jest sprawa podjecia fa-
brykacji bezwodnika kwasu octowego,
ktory jest niezbednie potrzebny do pro-
dukcji aspiryny i fenacetyny. Bezwodnik
kwasu octowego od dawna wytwarzany
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jest za Zachodzie i w Stanach Zjedno-
czonych A. P. metodami syntetycznymi,
ktore wychodza badz z acetylenu, badz
z gotowego kwasu octowego.

Alkohol metylowy jest produktem, na
ktory zapotrzebowanie bedzie sie znacz-
nie zwiekszaé, oprocz bowiem pomniej-
szych zastosowan (metylowanie, paliwo
piynne, denaturacja spirytusu itp.) po-
wazne i weiaz rosnace ilosci potrzebne be-
da do wyrobu formaliny, przeznaczonej
do fabrykacji mas plastyczynch. Jedynie
do wytwarzania formaliny potrzeba be-
dzie spirytusu metylowego w 1949 r. po-
wyzej 1000 ton. Natomiast maksymalna
ilos¢ alkoholu metylowego, pochodzacego
z destylacji drewna, moglaby ‘wyniesc
400 — 500 ton w 1949 r. Niezaleznie wiec
od potrzeby stworzenia nowoczesnej de-
stylarni i rektyfikacji alkoholu metylowe-
go w ,,Gryfinie“, nalezy podkresli¢ po-
trzebe rozszerzenia produkecji metanolu
z gazu ziemnego w Moscicach. Produk-
cja ta juz obecnie istnieje i musi byc
stopniowo zwiekszana, aby dotrzymac
kroku wzrostowi produkeji formaliny.
Roéwnolegle z zapewnieniem dostaw me-
tanolu — niezbedne bedzie zmontowanie
w ,,Grodzisku® 5-iu nowych jednostek do
wytwarzania formaliny. Kazda jednostka
zawiera¢ bedzie 10 kontaktow. Ponadto
trzeba bedzie zainstalowac¢ odpowiednia
ilos¢ zbiornikéw aluminiowych i innych
urzadzen. Tylko tym sposobem bedzie
mozna sprosta¢ zapotrzebowaniom na for-
maline. Wobec przewidywanego rozwoju.
produkeji - mas plastycznych potrzebna
jest hexametylenotetramina w powaznych
ilosciach. Obecna sprawno$é aparatury,
wytwarzajacej ,hexe“ w ,Grodzisku,
wynosi 10 ton rocznie.. Cheac sprostaé
wciaz rosnacemu zapotrzebowaniu, trze-
ba bedzie w ‘ciggu najblizszych lat stop--
niowo zwiekszyc¢ aparature 20-krotnie.

Aceton jest obecnie w Polsce wytwarza--
ny z octanu wapnia, a wiec metoda nie-
ekonomiczng i przestarzala. Powszechnie
stosowana jest obecnie metoda, oparta na
odpowiednio prowadzonej . fermentacji,
ktora doprowadza do otrzymania nie tyl-
ko acetonu, lecz rowniez alkoholu butylo-
wego i niewielkich ilosci zwyktego alko-
holu etylowego. Jako surowcéw uzywa
sie melasy albo po prostu zboza.

Fabryki, przetwarzajace surowce, otrzy-
mane przy suchej destylacji drewna, po-
winny oprécz wymienionych artykutow
produkowac¢ jeszcze octany sodu i otowiu,
estry wyzszych alkoholi i Kwasu octowe-
80, srodki do skazania spirytusu, produkty
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®
przerobu smoty drzewnej. Artykuly te

w. pierwszym rzedzie wytwarzac¢ bedzie
,,Grodzisk®, ktory juz przystapit do fabry-

kacji octanu etylowego, potrzebnego
do ekstrakecji kwasu octowego w ,,Gry-
finie®.

Realizacja poprzednio naszkicowanych
planéw bedzie wymagata uruchomienia
w nadchodzacym trzechleciu powazniej-
szych srodkéw finansowych. Chociaz zu-
pelnie sciste sprecyzowanie cyfr jest nie-
mozliwe, to z przyblizona dokladnoscia
mozna ustali¢ nastepujacg wysokos¢ po-
trzebnych kredytow (w ztotych z 1946 r.):

I. Dla przemystow: barwnikow i potproduk-
tow organicznych, chemiczno-farmaceu-
tycznych oraz destylacji drewna realiza-
cja pelnego planu inwestycyjnego i re-
montowego wymagac¢ bedzie upltynnie-
Rl 1.000.000.000 zi.

: Rezultatem tyf‘h inwestycji bedzie po-
dwojenie produkeji, poczynajac od r. 1950,
co, w porownaniu z r. 1946 da wzrost war-

tosei produkeji rocznej o sume
2.000.000.000 zi.

II. Dla przemystu gumowego, bardzo zni-
szczonego 1 wymagajacego wielkich inwe-
stycji, kredyty potrzebne powinny wy-
nies¢ sume 6.000.000.000 zt.
‘Suma ta obejmuje potrzeby zaréwno

ZE SWIATA

ODPORNOSC NIEKTORYCH ZWIAZKOW
ORGANICZNYCH, ZAWIERAJACYCH
FLUOR I CHLOR

Zwiazki organiczne fluorowe zaczynaja
‘odgrywajg coraz powazniejsza role nie tyl-
ko w chlodnictwie, ale tez i w masach pla-
stycznych. Ostatnio, zwiazki 'zawierajace
chlor i fluor sa uzywane do pokrywania i za-
bezpieczania w ten sposob powierzchni. Duza
odpornosc na dziatanie réznych odezynnikéw
i temperatury stanowi o wietkich zaletach te-
go rodzaju powlok.

WYDLUZONA BUDOWA CZASTECZEK,
. OTRZYMYWANYCH W WYNIKU
POLIMERYZACJI LUB KONDESACJI

Zauwazono, ze jezeli podezas kondensacji
lub polimeryzacji otrzymuje sie czasteczki

o budowie wydtuzonej, wskazuje to, ze z da-
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przemystu gumowego w $cistym znacze-
niu, jak i wytworczosci mas plastycznych
oraz ceraty. Rezultatem tych inwestycji
bedzie 5-krotne zwiekszenie obecnej pro-
duke;ji. :

. Dla przemystu materiatow wybuchowych
potrzebne sa kredyty w wysokosci
800.000.000 zt.
Rezultatem 1nwestyc31 bedzie podwojenie
plOdukCJl splonek, zapalnikow elektrycz-
nych-i lontow.

Ogotem wiec zapotrzebowanie kr edytowc
catego przemystu organicznego w najblizszym
S—Ieciu mozna oceni¢ na cyfre 8.000.000.000 zi.
obecnych, ktore, poczynajac od r. 1950, powin-
ny daé rezultat w postaci zwiekszenia warto-
sci nrodukeji rocznej o 15.000.000.000 zt. w po-
rownaniu ze stanem w r. 1946.

Wobec wielkiej doniostosci przemystu
organicznego dla postepu stosunkow go-
spodarczych, technicznych 1 spotecznych

kraju — wydaje sie, ze celowo$¢ upltynnienia
wskazanych kredytow nie powinna by¢ kwe-
stionowana. Jezeli niezbedne srodki finanso-
we bedg dostarczone, to wszystko przemawia
za przeswiadczeniem, ze przemyst organiczny

"bedzie sie rozwijat stale i w harmonii z inny-

mi dziatami wytworczosci, spetniajac swa role
jednego z najwazniejszych filarow krajowej
produkeji chemicznej.

nego materiatu mozna niemal zawsze uzyskac
sztuczne wiokno. Obserwacja ta jest wazna
przy dalszych poszukiwaniach .nad znalezie-
niem nowych tkanin syntetycznych;

MODYFIKACJA METODY
FISCHERA — TROPSCHA

Dopiero niedawno ukazaty sie wiadomosci
w prasie fachowej amerykanskiej o pomysl-
nych wynikach, uzyskanych przy uzyciu gazu
ziemnego, jako surowca do wytwarzania pa-
liw syntetycznych. Czystosc uzyskanych ga-
z0w wyjsciowych, a wiec tlenku wegla i wo-
doru jest tak wielka, ze odpadta konieczno$é
stosowania drogich katalizatoréw.

Tani typ katalizatora, utworzonego gtownie
z zelaza, okazal sie wystarczajacy. Do utat-
wien powaznych zaliczyé nalezy rowniez tat-
WOSC usuwania ciepta z przestrzeni, gdzie sie

ona w duzych iloSciach wydziela. Chemicy
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amerykanscy pokladajg nadzieje, ze metoda
ta bedzie stosowana na wielka skale, gdy
zacznie sie odezuwaé¢ brak poktadow nafto-
wych. Metoda amerykanska moze znalez¢ za-
stosowanie w P o ls c e, jeslisie okaze, ze
bedziemy mogli cze$¢ gazow ziemnych prze-
robi¢ na paliwo ciekte.

ALBO KONIECZNOSC BADAN, ALBO
UZYSKANIE INFORMACJI

Pod tym nieco spolszczonym nagtowkiem
w styczniowym zeszycie ,,Science® ukazat sie
artykut N. T. Ball‘a. Autor jest urzednikiem
w amerykanskim ' Biurze Patentowym. Aby
moc w sposob najpredszy zbada¢, czy dany
wynalazek jest istotnie nowy, Biuro Patento-
. we oddawna uzywa Kkart dziurkowanych,

opartych na Kklasyfikacji opracowanej nie-

zmiernie starannie. Catos¢ podzielona jest
na 300 poszczegoélnych grup tematow, czy tez
idei. Liczba podgrup siega 40.000. Chcac sie
przekonaé, czy dana my$l byta juz kiedykol-
wiek zgloszona do patentu, przepuszcza sie
przez selekeyjne maszyny odpowiednie gru-
py 1 podgrupy kartek dziurkowanyech, na kto-
rych wymienione sa podstawowe idee i wy-
nalazki juz opatentowane. Po krotkim czasie
otrzymuje sie wyselekcjonowane kartki, za-
wierajace pokrewne mysli do tych, na kto-
rych nowe zgloszenie patentowe zostato
oparte. ‘
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Wedtug autora artykulu, mozna objac re-
jestracja wszystkie prace naukowe i po krot-
kich poszukiwaniach zdoby¢ informacje, czy
te lub inne badania zostaty kiedykolwiek pod-
jete 1 do jakiego stanu je doprowadzono.

Prywatni doradecy patentowi w Ameryce
korzystaja w szerokim zakresie z tzw. badan
przedwstepnych oryginalnosci patentow zgto-
szonych przez ich klientow.

PRZEKAZANIE AGEND KOMISJI .
CYWILNEJ DO SPRAW Z ENERGIA
ATOMOWA ZWIAZANYCH

Czasopisma naukowe i naukowo-popularne
podaty wiadomosé, ze w dniu 1 stycznia r. b.
Prezydent Stanow Zjednoczonych H. Truman
przekazat wszystkie agendy, zaklady i fabry-
ki zwiagzane z fabrykacja bomb atomowych
Komisji, ztozonej z 0s6b cywilnych. Glownym
Kierownikiem zostat C. J. Wilson. Najbliz-
szym jego doradca stynny uczony K. T. Comp-
ton, Prezydent Instytutu Technologicznego
Stanu Massachusetts. Przypomnijmy, ze ko-
szta zwigzane z produkcja bomb atomowych,
wyniosty 214 miliarda dolarow. Personel liczy
przeszto 42 tysiace osob.

Jednym z zadan Komisji bedzie opracowa-
nie zuzycia energii atomowej do techniki,

a nie dla celow niszczycielskich.
W.

ZAGADNIENIA NAUKOWO-PRZEMYSEOWE W W. BRYTANII

Dwa miesigce temu odbyta sie konferencja ,

‘pod tytulem , Badania i mata firma“, zwota-
na przez Polaczong Rade Badan (Joint Rese-
arch Counecil) w Manchesterze.

Szereg osobistosci ze $wiata nauki, prze-
mystu i sfer rzadowych wypowiedziat sie na
temat wiezi miedzy instytucjami badawezymi
i uniwersytetami z jednej, a mata firma, kto-
ra sobie nie moze pozwoli¢ na samodzielne la-
boratorium badawcze, z drugiej strony.

Bodaj ze najciekawsza byta mowa Sir Edu-
ard Appleton F. R. S. Zastrzegajac sie, ze pro-
blem nie jest Yatwy do rozwigzania, okreslit on
dziedzine badan przemystowych w nastepu-
jacy sposob:

(1) Likwidacja trudnosci, zwigzanych z co-
dzienng produkeja, utrzymywaniem maszyn
w porzadku, utrzymywaniem produkeji na
poziomie.

(2) Stopniowe ulepszanie produktu, tak, ze
dana firma moze utrzymac¢ swdj rynek krajo-
wy i zagraniczny, moze utrzymaé sie pomimo
ostrej czesto konkurencji lepiej uposazonej

i na wyzszym technicznie poziomie stojacej
wiekszej firmy. 7

(3) Wprowadzenie w zyecie nowych pomy-
stow, rewolucjonizowanie deseni, wprowadze-
nie, niewyprébowanych (jezeli idzie o rynek)
produktow. :

Jakie s3 instytucje w Anglii, ktore moga po-
moe matej czy S$redniej firmie.

Prof. Appleton rozréznia trzy typy instytu-
cyj badaweczych:

(a) Wydziat Badan Naukowych i Przemy-
stowych (D. S. I. R. — Department of Scien-
tific and Industrial Research), ktérego prof.
Appleton  jest sekretarzem, korzystajac ze
wspolpracy rzadu i przemystu, wybudowat
szereg Stowarzyszen Badawczych, obstuguja--
cych poszezegdlne galezie przemystu. Tak np.
przemyst tekstylny ma swoj ,,Shirley Insty-
tute, przemyst elektrotechniczny ma swoj
Instytut Badawczy Elektrotechniczny, prze-
myst obuwniczy swéj ,,Shoe and Bootmaking
Research Association® itd.

Te instytuty pracuja na =zasadach ko-
operacji I pomagaja swoim czlonkom w ich
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‘badaniach, jak tez w ich problemach; wyra-
stajacych z codziennych trudno$ci produkeyj-
nych.

(b) Rzadowe Instytuty Badawcze, jak np.
Narodowe Laboratorium Fizyczne (National
Physical Laboratory), Stacja Badan Opatu
(Fuel Research Station) itd.

(c) Uniwersytety i politechniki.

Do tych trzech zasadniezych typow nalezy
doda¢ laboratoria wiekszych firm, ktore cze-
sto na zlecenie firm mniejszych wykonywuja
dla nich programy badawecze, oraz instytucje
prywatnych kosultantow (ktorych jest, zda-
niem prof. Appletona, w Anglii za mato), kto-
rzy przewaznie pracuja na zlecenia malych
firm. :

Z tych trzech zasadniczych typow instytucji
badawczych najwazniejszym dla drobnej fir-
my jest typ pierwszy. Wskazujgc na dziatal-
nosc i role, jaka Shirley Institute w Manche-
sterze odegrat dla przemystu tekstylnego
w Anglii, mowca ze szczegolnym naciskiem
podkreslit, ze niewystarczajacymi sa raporty
badawecze, czy state publikacje. Mowca szcze-
. gb6lnie podniést znaczenie zywego stowa.
Wskazat na role, jaka oficerowie tacznikowi,
wizytujacy poszczegolne fabryki, odegrali
w ostatnich kilku latach.

Mata firma nie ma czesto ani jednego kwa-
lifikowanego chemika, fizyka czy inzyniera,
ktoryby byl w stanie wykorzystaé dla kon-
kretnych potrzeb swojej firmy publikacje
fundamentalnych prac instytutu badawczego.
Oficer lacznikowy jest pomostem, przez kto-
ry odbywa sie dwukierunkowy ruch zaptad-
niajacy. Z jednej strony oficer tacznikowy
wnosi do firmy podstawowe do$wiadczenia
instytutu, a z drugiej strony ma ozyweczy
wptyw na instytut badawczy, przynoszac ze
swoich wizyt do poszczegélnych przedsie-
biorstw przemystowych Swieze, zywe i aktu-
alne problemy codziennych potrzeb prze-
mystu.

Olbrzymi zapas specjalizowanych dos$wiad-
czen poszezegblnych instytutow badan jest re-
zerwoarem, z ktérego Srednie, a przede wszy-
stkim wielkie firmy moga czerpa¢ bez ograni-
czen. Ten rezerwoar nie wysycha gtownie dla-
tego, ze Scista wiez miedzy poszczegdlnymi
firmami a ich instytucjami badaweczymi daje
staty doptyw nowych problemow, ktore insty-
tuty usituja rozwiazywac.

A rola Uniwersytetow?

Wojna i okres powojenny zmienit gruntow-
nie stosunek profesora czy adiunkta uniwer-
- sytetu do problemoéw przemystu. Mato jest te-
raz lekcewazacego stosunku ,czystych rak®
do przemystu. Sfery uniwersyteckie zdaja so-
bie lepiej sprawe z podstawowe]j jednosci
przemystu i nauki. Rozumieja teraz lepiej, niz

kiedykolwiek, ze nie ma ,zelaznej kurtyny*
miedzy nauka, a zastosowaniem nauki dla ce-
low przemystu. Czesto profesorowie poszcze-
go6lnych uniwersytetow ubiegaja sie o' stypen-
dia w D. S. I. R., celem rozwigzania zaréwno
problemow czysto naukowych, jak i zastoso-
wania pewnych osiagnie¢ naukowych dla po-
trzeb przemystu. Mowca wita z radoscia te
inicjatywe i zapewnia pomoc D.S.L.R. dla in-
stytucji czysto naukowych. Reasumujac,
mowca musi jednak z zalem stwierdzi¢, ze
z prac uniwersytetow i politechnik korzysta-
ja jednak firmy wielkie, ktore sa w stanie
stosowa¢ publikacje uniwersyteckie, skad
inad zbyt trudne dla firm' matych. :

Mowea ocenia jako konieczne minimum
wydatkow matej firmy na badania wtasne na
ok. 10.000 funtow szt. rocznie i stwierdza, ze,
naogo6! biorac, mate firmy na tego rodzaju
koszta nie moga sobie pozwolié. ;

Dalsza powazna trudnoscia jest znikoma
(jak na potrzeby angielskiego przemystu)
ilo$¢ ludzi o pelnych naukowych i technicz-
nych kwalifikacjach, zdolnych do samodziel-
niego kierowania laboratorium badawczym.

Tu wychodzi na jaw problem szerszy, pro-
blem oswiaty w najszerszym tego stowa zna-
czeniu. Uniwersytety w Anglii nie sa w sta-
nie w najblizszych kilkunastu latach wypusz-
czac¢ na Swiat tej ilosci ludzi o peinych kwali-
fikacjach naukowych, na jaka przemyst ma
aktualne zapotrzebowanie. O wiele glebsze
zmiany spoteczne beda musiaty w Anglii na-
stapi¢, aby utrzymaé odpowiedni poziom
w ilosci i w jakosei personelu technicznego.

Dyskusje na temat koniecznosei ufundowa-

- nia wielkich instytutow na modte amerykan-

ska — czego$ w rodzaju-,,Mellen Institute® —
wykazaty duze roznice zdan. W liscie do ,,Na-
ture® (30 listop. br.), nawiazujac do konferen-
cji w Manchesterze, przedstawiciel Shirley
Institute, Dr. F. C. Toy jest zdania, ze mata
firma w Anglii (jak i w Ameryce) nie bedzie
miata wielkiego pozytku z takiego instytutu.

Reasumujac, mozna powiedzie¢, ze Kkonfe-
rencja wniosta duzo Swiatla w zagadnienie -
stosunku matej firmy (okoto 80% firm angiel-
skich zatrudnia mniej niz 250 ludzi) do pro-
blemu badan; stosunku niezmiernie trudnego
do regulowania, a jeszcze trudniejszego do.
rozwigzania w ramach panstwa, gdzie wielkie
monopole maja decydujacy glos nie tylko
w produkeji, ale i w wielu angielskich wyz-
szych uczelniach, skazanych na utrzymywa-
nie z prywatnych zrédet. Tak np. Uniwersytet
w Manchesterze, w miescie, w ktorym sie
konferencja odbyla, jest w powaznym stop-
niu  utrzymywany przez Royal Exchange
(Gietda), / ;
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,,POSITEX“ LATEX Z DODATNIM
L ADUNKIEM

Dr C. M. Blow, z Instytutu Badan Weiny
w Leeds, wypracowat proces zmiany tadunku
w Latex. Jak wiadomo Latex jest dyspergo-
wang guma, otrzymang z Hevea Bra-
ziliensis, obecnie kultynowanej na Cey-
lonie, Malajach i w Idiach Holenderskich.
Emulsja gumy w wodzie jest zwykle stabili-
zowana amoniakiem i jej tadunek jest nega-
tywny. Wiadomym jest, ze wiokna w wodzie
maja tez negatywny ladunek. Trudnosc trak-
towania wildkien gumy z wodnego roztworu
polega wiasnie na tym, ze i widkna i latex
maja ten sam tadunek elektryczny, sg anjo-
nami i nie ma miedzy nimi chemicznego po-
winowactwa. Badania dr-a Blow, prowadzace
do Latexu, ktory zachowuje sie w wodnym
roztworze jak katjon, przez co uzyskuje che-
miczne powinowactwo do wiokien textylnych,
sa olbrzymim krokiem naprzod w technolo-
gii wykanczania textylnego (apretury).

Proby, robione na wielka skale, sa bardzo
obiecujace i materiaty takie jak dywany, czy
welniane pokrycia na meble, sa o wiele bar-
dziej odporne na tarcie, niz te same materia-
ty, na ktorych Latex normalny byt deponowa-
ny czysto mechanicznie.

Mozna welne czesang o niskim numerze
przedzenia zrobi¢ tak samo mocna, jak welne
w tym samym gatunku o wysokim numerze
przedzenia. To daje powazne narzedzie w rece
apretera, ktory teraz jest w stanie zrobi¢ no-
wy ,finish” z luzno przedzong weila o wiel-
kiej wytrzymatosci. ,,Positex‘ moze mie¢ duze
znaczenie jako klej miedzy guma krepowana
a materiatami tekstylnymi (filcem np). ,,Po-
sitex mozna pigmentowac i traktowac¢ w ten
sposob textylia.

Mozna tez stosowaé ,Positex“ jak paste
w drukowaniu materialow tekstylnych.

Ciekawym ,,finish‘em jest drukowanie wel-
ny deseniem pokrytym ,,Positex‘em‘. Poprzez
mechaniczne tarcie szczotkami uzyskuje. sie
desen, ktory sie nie start (bo pokryty ,,Posi-
tex' em“) dajqcy wrazenie ,,embossu‘ (Pra-
gung).

Metoda zmiany tadunku objeta jest nast.
patentami: B.P. 497793, 538505,
LP. 368059.

SZTUCZNY JEDWARB:
EFEKT ZATRZYMYWANIA CHLORKU

(W. Stump. Amerycan Dyestuff Reporter,
1946, 35, str. 177—178). :

Sztucmv jedwab, wykonczony moczniko-
wo - melaminowymi zywicami, albo kroch-
malem, zatrzymuje wiecej chloru, niz ten sam

F.P. 844021,
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material nie traktowany. To zatrzymywanie
chloru powoduje stopniowe ostabienie i osta-
teczng desintegracje: jedwabiu.

WPLYW TEMPERATURY NA WELNE,
BAWEENE I NYLON

(A. O. Lloyd. ,,Nature‘, 1946, 157, str. 735-736).

Rezultaty badan autora wskazuja na obni-
zenie pH welny, bawelny i nylonu po wysta-
wieniu tych materiatéw na dziatanie tempe-
ratury 150° C. To obnizenie pH idzie w parze
ze zmniejszeniem oporu elektrycznego i jest
funkcja czasu expozycji przy wysokiej tem-
peraturze.

Po 12 godzinach przy 150° C nie byto wiek-
szych zmian przy nylonie, ale po 72 i 142 go-
dzinach welna i bawelna wykazywaly ten

sam stosunek wzrostu przewodnictwa elek-

trycznego i obnizeniem pH, jak po 24 godzi-
nach.

. ZYWICE SYNTETYCZNE

(,,Zywice furanowe®, J. Delmonte. British
Plastics, 1945, 17, No. 191, str. 140-4).

Furfurol jest brazowa ciecza o punkcie
wrzenia 157-167° C. Jest nierozpuszczalny
w wodzie i reaguja bezposrednio z fenolem
w organicznym Srodowisku badz to z alkalicz-
nym, badz tez kwasnym katalizatorem. Zy-
wica powstaje na ogdél pod wpltywem kwa-
snych katalizatorow. Polimery sa tamliwe
i nierozpuszczalne w acetonie i alkoholu. Sto-*
pien spolimeryzowania nie jest wysoki.

Alkohol furfurylowy (pkt. wrzenia 167—
177° C) jest rozpuszczalny w wodzie i polime-
ryzuje przy niskim pH.

Zywice furfurylowe sa uzywane bez roz-
puszczalnika w stanie ciekltym i polkodenso—
wanym jako kleje.

Autor twierdzi, ze pod niskim ci$nieniem
i przy niskiej temperaturze otrzymatl dobrze
sklejone drzewo i powierzchnia sklejenia by-
ta nietylko wodoodporna, ale tez odporna we
wrzgce] wodzie. Kompletna polimeryzacja
nastepuje po 12 godzinach przy temp. 45°
i w kilka dni przy 25° C. Do polimeryzacji
w normalnej temperaturze potrzebne sa kata-
lizatory. Wysoka adhezje otrzymuje sie w la-
minatach syntetycznej gumy, zywic akrylo-
wych etc. Adhezja do metali nie jest zbyt do-
bra, ale zastosowanie filmu syntetycznej gu-
my do metali i lepienie zywicami daje dobre
rezultaty.

Zywice furanowe byly uzywane do impreg-
nacji gipsu. Powierzchnia gipsu byta twarda,
wodooporna i dawala sie polerowaé. W odroz-
nieniu od fenolowych zywic, zywice furanowe
nie kurcza sie (shrink) za-bardzo,
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WELNA TRAKTOWANA zZYWICA
METAKRYLOWA JEST IMMUNIZOWANA
PRZECIW KWASNYM BARWNIKOM

M. Lipson i J. B. Speakman w liscie do ,,Na-
ture* (1946, 157, str. 736) proponuja ,resist*
przeciw kwasnym barwnikom przez impreg-
nowanie metakrylem i polimeryzowanie me-

takrylowe]j zywicy w welnie. Przez wprowa-

dzenie 20% zywicy metakrylowej do welny
autorzy uzyskali zupelna immunizacje prze-
ciw kwasnym barwnikom. ,,Finish® welny nie
byt zepsuty pomimo stosunkowo wielkiej ilo-
$ci zywicy. Przez traktowanie weinianych nici
przed tkaniem mozna w ten sposob uzyskac
wielokolorowe efekty w nastepujacym pozniej
barwieniu ,,w sztuce‘.

O WIEKSZE UNIWERSYTETY W ANGLII

Parlamentarny Komitet Naukowy opubli-
kowatl ostatnio ciekawy raport, dotyczacy
przysztego zapotrzebowania Anglii na kwali-
fikowane sity naukowe. Uniwersytety sa
oczywiscie podstawowym ich rezerwoarem,
memorandum zajmuje sie-wiec przede wszy-
stkim sprawa dalszego rozbudowania Uniwer-
sytetow. Nacisk jest przede wszystkim kta-
dzony na nauki Sciste i na katedry zblizone do
nauk Scistych. Nie ma uwzglednienia rozbudo-
wy na potrzeby nauk humanistycznych.

Poprzednie memorandurm, tzw. komitetu
- Barlow‘a, jest uwzglednione i nowy raport po-
krywa sie ze starym, jezeli idzie o potrzebe
wzrostu dyplomewanych pracownikow nau-
kowych, mianowicie o wzrost z 55.000 do
90.000 w roku 1955. Parlamentarny Komitet
Naukowy wyraza jednak watpliwose, czy uda
sie w najblizszych 8-miu latach wychowaé
dostateczng ilo$¢ nauczycieli uniwersyteckich;
trudna poza tym jest wciaz jeszcze sprawa
rozbudowy gmachow, laboratoriow, pomiesz-
czen dla studentow etc. \

Te dwa problemy (sztabu naukowego oraz
-pomleszczenla i ekwipunku wyzszych uczel-
ni) daja sie zdaniem komitetu rozwigza¢, je-
zeli beda na to fundusze. Wyzsze ptace dla
pracownikow uniwersyteckich maja przyciag-
 hgé wieksze rzesze pracownikow do nau-
kowej kariery. Przemyst 'angielski bedzie
wymagal podwojenia kadr naukowych.
Azeby te kadry zdoby¢, trzeba podwoi¢ ilosé
studentow; azeby to podwojenie osiagnac
trzeba podwoié sztab ‘naukowy uniwersyte-
tow; naukowcow nie ma w dostatecz-
- nej ilosci, poniewaz czes¢, potencjalnych pro-
fesorow uniwersyteckich idzie do przemystu,
- ktory daje bardziej atrakcyjne warunki ma-
terialne niz uniwersytety. Czy podwyzszenie
plac dla kadr uniwersyteckich podwoi ich
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ilos¢ w nastepnej dekadzie — nie jest bynaj-
mniej pewnym.

Koszty expansji uniwersytetow sa oce-
niane na 100 milionow funtéw szterlingow —
jako koszty kapitalne, zaktadowe. Jako budzet
wydatkéow rocznych Komitet przewiduje 30
milionow f£. szt. (Przed Wojnq roczne wydatki
uniwersytetow by}y oceniane na 6,5 miliona
S AR

Jezeli idzie o poszczegolne umwersytety, to
przewiduja, ze Oxford i Cambrigde beda mia-
ty o 2000 miejsc wiecej. Inne uniwersytety,
poza Londynem i Szkocja (tj. Anglia i Walia)
maja da¢ pomieszezenie dla 47.000, a uniwer-
sytet londynski dla 27.000 stuchaczy.

W ten sposdb uzyska sie cyfre 108.000 stu-
dentéow w poréwnaniu z 50.000 studentéw na
angielskich umwersytetach przed wo;na

WZMOCNIENIE SZTUCZNEGO JEDWABIU
(TRUDNOSCI BARWIENIA).

Patent Brytyjski 577,718 (z 29 maja 1946),
przyznany British Celanese Ltd., proponuje
rozwigzanie trudnosci, zwigzanych z procesem
ciggnienia octanu celulozy (albo innych
estrow cellulozy). Wiadomym jest, ze rozcia-
ganie wiokien w parze wodnej 2—20 razy ich
poczatkowej diugosci produkuje widkna
o wielkiej wytrzymatosci, ktora zostaje na-
wet po saponifikacji (zmydlaniu) grup ace-
tylowych. Jednoczesnie powstaja jednak trud-
nosci w barwieniu wtokien i materiatow, tka-
nych z wiokien, otrzymanych przez proces
rozciggania. Te trudnoSci daja sie szczegdlnie
odczu¢ przy giebszych odcieniach i jest nie-
mozliwym otrzymanie pelnej czarnej barwy.

Te trudnosSci sa pokonane przez dodanie
pigmentoéw jak np. czerni weglowej (Carbon
Black) do wiskozy, ktora sie przedzie.

Proces rozciggania ma na celu produkcje
jedwabiu o .wytrzymatosci 2,5 grama na de-

nier.

PASTYLKI WODY UTLENIONEJ DO
STERYLIZACJI MLEKA

Po wyczerpujacych badaniach- na wiloskich

uniwersytetach i w laboratoriach badaweczych
w Zaktadach Montecatini w Novara udato sie
elektrochemicznym sposobem produkowaé¢ na
wielka skale czysta i wysoko skoncentrowana
wode utleniong. Analityczne badania wykaza-
ty, ze czystos¢ 1 koncentracja jest wystar-
czajaca, aby mozna bylo te utleniona wode
dodawaé¢ do mleka celem sterylizacji.
. Pomyst dodawania utlenionej wody do mle-
ka w celach sterylizacji nie jest nowy, ale
zawsze na przeszkodzie sterylizacji stawa?(y
ciezkie metale i ihnego rodzaju zameczyszcze-
nia zwyktej wody utlenionej.
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Obecnie cata produkeja mleka w okolicach
Mediolanu jest w ten sposob sterylizowana.

Zaktady Montecatini wyrabiaja speCJalne
pastylki rozneJ wielkosci, skladajgce sie
z mocznika i H-O.. Pastylka jednej wielkosci
sterylizuje 25 kg mleka, wieksza pastylka 100
kg mleka. Czas sterylizacji, nie przekracza
8-miu godzin, a poniewaz czas potrzebny na
dystrybucje zwykle przekracza 8 godzin, ten
sposob traktowania mleka ]est catkiem prak-
tyczny.

Wynalazek ten jest szczegolnie waznym we
wsiach i mniejszych miejscowosciach, nie po-
siadajacych stacji pasteuryzacyjnych..

SKOMPRESOWANIE MLEKA W PROSZKU

(J. Council, Sci. Ind. Research, 1945, 391-406).

Sci$nienie proszku mlecznego do blokow
o ciezarze wiase. 1,15 — 1,20 redukuje miedzy-
czasteczkowy tlen rownie dobrze jak opako-
' wanie w metalowych zbiornikach pod ci$nie-
niem gazu. Ale ani film wiskozowy ani wos-
kowany papier nie przeszkadzat w przenika-
niy tlenu z otaczajacego powietrza. Dodatki
20" trzcinowego cukru i wanilii poprawity

zdolno$¢ przetrzymywania na diuzszy czas

blokéw z proszku mlecznego bez sladow zgub-
nego wptywu powietrza.

NIEMIECKI PRZEMY St CHLODNICZY

(F I. A. T. Final Report Nr 573)

Przemyst chlodzenia artykutow spozyw-
czych w szczegolnosci miesa by?, ogdlnie bio-
rac, na nizszym stopniu rozwoju niz amery-
kanski.

Najbardzie] rozpowszechnlone smdkl chto-
dzace sg, jak nastepuje (i w tej kolejnosci):
amoniak, chlorek metylowy, Freon, dwutle-
nek siarki, dwutlenek wegla i metan. Mroze-
nie owocow w niskiej temperaturze nie wyka-

Glasgow Corporation uruchomito w Tallo-
ross fabryke dla produkecji nowego typu lek-
kich piankowych ptyt, uzywanych w budow-
nictwie. Koszty zaktadu, ktory byiby w stanie
wyprodukowaé¢ rocznie 2000 budynkow przy
zastosowaniu tego materiatu, obliczaja na
kwote 150.000 funtow ang.

Dunlop Rubber Co. uruchomito nowoczesna
fabryke wyrobow gumowych okoto Liwer-
pool‘u, przejmujac tereny rzadowej fabryki,
pracujacej podezas wojny.

PRZEMYSt. CHEMICZNY ; 87

zuje zadnych specjalnych nowych drog. Mie-
so pozbawione kosci bylo mrozone w formie
cegietek i pakowane w krepowanych skrzy-
niach kartonowych (corrugated card-board
boxes). Po 5-ciu dniach ,,dojrzewania“ (ripen)
w temperaturze 0° C mieso jest krajane
i wktadane do skrzyn wyscietanych papierem
nieprzemakalnym. Skrzynie sg w zelaznych
ramach (azeby zapobiec lamaniu sie ich
w temp. ponizej 0° C). Proby wykazaty, ze
mieso trzyma sie w dobrym stanie przez 6
miesiecy przy temp. — 6° C.

Opisana jest metoda wymrazania wody
z owocowych sokow i uzyskiwanie wysokiego:
stopnia koncetracji sokow owocowych ta} me-
toda.

ZASTOSOWANIE PROBY HERZBERGA
DO NITROCELULOZY

(Chem. and Industry, 1946, Nr. 41, 373—4).

Nitrowana.baweina i nitrowany papier by-
ty poddane probom z ptynem Herzberga. Po-
wyzej 9% azotu charakterystyczna plamka sie
nie ukazywata. W nitracjach ponizej 9% oka-
zato sie, ze nie wszystkie wtokna (w bawelnie
i w papierze) byly zabarwione. Proces zabar-
wienia odczynnikiem Herzberga mozna obser-
wowaé pod mikroskopem. Obserwacja taka
prowadzi autora do wniosku, ze w nitracjach
ponizej 9% wiokna sa niero6wnomiernie nitro-
wane.

Autor nie rosci pretens;u do ilosciowego
oznaczania stopnia nitracji, ale jego zdaniem
ta proba zawsze wykryje, czy celuloza zawie-
ra wiecej, czy tez ponizej 9% azotu, poniewaz
w  nitracjach, w ktorych celuloza zawiera
mniej niz 9% azotu, niektére wiokna sa bar-

- wione, natomiast celuloza, zawierajaca ponad

9% azotu, z nitracji nie barwi sie weale.
I. B.

3 IS C I. stwarza nowe laboratoria dla pod-
stawowych badan z biologii, chemii i fizyki —
niezalezne organizacyjnie od istniejacych juz
pracowm do$wiadczalnych tego koncernu.

Tréjchloroetylen (CCL : CHCI) jest w Wiel- -
kiej Brytanii ostatnio stosowany jako srodek
usypiajgco - znieczulajacy, zwlaszeza przy
mniejszych operacjach, akuszerii itp. Jest jed-
nym z najtanszych Srodkéw stosowanych;
posiada zdolnosci znieczulajace, lezace mie-
dzy eterem a chloroformem.
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PRZEGLAD ZAGRANICZNEJ PRASY TECHNICZNEJ

W. BRYTANIA

REVMEE SEiacey. BiiSe A CIG I DL @
Forest Produkts Research Laboratory
Department of Scientific and Industrial
Research.

Klej z synietycznej

W ostatnich dziesieciu, lub pietnastu latach
dat sie zauwazy¢ znaczny wzrost zastosowa-
nia kleju do wyrobu konstrukeji drewnianych,
Punkt kulminacyjny osiagnieto podczas ostat-
niej wojny. To spowodowato rozwodj produk-
cji kleju, gtownie kleju typu syntetycznych
zywic, bardzo odpornych na dziatanie czyn-
nikow atmosferycznych. Tego rodzaju klej
posiada obecnie szerokie zastosowanie w
drewnianych konstrukcjach lotniczych, do
wyrobu pontonow, lekkich jednostek mary-
narki_i budynkow. '

Klej, stosowany do tego celu, winien posia-
dac¢ duza wytrzymatos¢ w ciagu diugiego cza-
su i w roznych warunkach atmosferycznych,
przy catkowitym zanurzeniu w stodkiej lub
stonej wodzie oraz na dziatanie tropikalnego
stonica, przy czym taki klej musi byé rowniez
odporny na laczne dziatanie ciepta i wilgoci.
Ponadto, taki klej musi by¢ odporny na dzia-
tanie ‘plesni i bakterii. Rozne rodzaje kleju
z syntetytycznej zywicy posiadaja rézny sto-
pien trwatosci.

Fig. 1 przedstawia szereg arkuszy dykty,
sklejonej za pomoca zywicznego kleju, zanu-
rzonej do potowy w wodzie i pozostawione]j
w niej na okres piecioletniej proby. Uzyte do
tego celu zbiorniki sa rowniez wykonane z ar-
kuszy podobne] dykty, potaczonej za pomoca
$rub i kleju z syntetycznej zywicy.

Trzy gtowne rodzaje syntetycznej zywicy,
zastosowane do wyrobu kleju, uzyskuje sie
przez chemiczna kondensacje formaldehydu
z mocznikiem, fenolem i rezorcyng. Sg one
stosowane w postaci czesciowej kondensacji,
catkowita kondensacja nastepuje podczas
wiazania kleju w danej spoinie, stopien za$
kondensacji zalezy od temperatury.

Klej wyrabia sie w kilku postaciach, np.
w postaci suchej blony, syropu lub proszku,
z ktorych tatwo uzyskuje sie ciekly klej. Mo-
. 8a one by¢ przechowywane w ciggu ograni-
czonego czasu, wynoszacego zwykle od trzech
miesiecy do dwoch lat. Niektore rodzaje cie-
ktej zywicy wymagaja dodania do nich
utwardzajacego katalizatora, umozliwiajacego

zywicy do drzewa
(z British Council)

wigzanie kleju w dowolnej temperaturze; klej
moze by¢ stosowany w postaci cieczy lub
proszku.

Kleje zywiczne mozna podzieli¢ na dwa ro-
dzaje: klej wiazacy przy ogrzaniu i wiazacy
na zimno. Ogolnie biorac, pierwszy rodzaj kle-
ju stosuje sie przy wyrobie dykty, drugi zas
przy robotach konstrukcyjnych, gdzie moze
by¢ stosowane tylko nieznaczne cisnienie pod-
czas wiazania Kkleju. Rozpatrzmy najprzod
pierwszy rodzaj kleju, wigzacego na goraco.

Klej w postaci btony, sktadajacy sie z war-

' stwy statego fenolo-formaldehydu i arkusza

bardzo cienkiego papieru, stosuje sie w ten
Sposob, ze odcina sie kawatki danej btony o
zadanych wymiarach i umieszcza sie je mie-
dzy arkuszami fornieru. Nastepnie uzyskany
pakiet poddaje sie ci$nieniu 7—20 kg/cm?, za-
leznie od rodzaju stosowanego drzewa, w tem-
peraturze 135—150° C. W tej temperaturze zy-
wica wpierw mieknie do stanu piynnosci i na-
stepnie zestala sie, czas zas tej przemiany zy-
wicy zalezy od stosowanej temperatury i gru-
bosci pakietu. Na przykiad przy stosowaniu
temperatury 145° C i grubosci pakietu 1 cm
czas ten wynosi 11 minut.

Przy stosowaniu ciekltego kleju zywicznego
powleka sie jedna lub dwie strony arkusza
fornieru i prasuje sie te arkusze sposobem
opisanym wyzej. Ten rodzaj kleju wymaga
podczas prasowania, nizszej temperatury, wy-
noszacej do 90° C, przy czym przed uzyciem
kleju dodaje sie do niego czynnika utwardza-
jacego. : i '

Obnizenie kosztow wyrobu niektérych ro-
dzajow dykty jest mozliwe przez dodanie do
stosowanego kleju pewnej ilosci maki zbozo-
wej. Ilos¢ dodanej maki niekiedy dochodzi do
20%, lecz trwatos¢ dykty nagle zmniejsza sie,
gdy dodatek maki przekracza 30%.

Klej, wiazacy mna ' zimno, otrzymywany
z mocznika, fenolu lub rezorcyny, zawsze sto-
suje sie w stanie plynnym i zawsze wymaga
domieszania katalizatora = utwardzajacego.
Czynnik utwardzajacy moze byé szybko lub
wolno wiazacy zaleznie od zastosowania kleju,



3 (1947)

PRZEM YSt CHEMICZNY : 89

Objas’lnieni'e fotografii.

Arkusze dykty, wykonane przy zastosowaniu zywicznego kleju, zanurzone do.polowy w wodzie
w okresie piecioletniej proby, Zbiorniki wykonane z podobnych arkuszy dykty, zesrubowanych i przy-
klejonych do ram klejem z syntetycznej zywicy typu wypetniajacego,

im szybciej wigzacy jest ten czynnik, tym pre-
_ dzej musi by¢ uzyty przygotowany klej. Jed-
nakze w niektorych przypadkach ten czynnik
utwardzajgey moze byé stosowany osobno,
przez pokrycie nim jednej strony }aczonej po-
wierzchni, - druga powierzchnie pokrywa sie
klejem, dzieki. czemu uzyskuje sie pewna
zwioke w nastepowaniu wiazania kleju. To
umozliwia stosowanie szybko wigzacego czyn-
nika utwardzajacego w przypadku,, gdy jest
wymagany diugi czas do rozpostarcia kleju na
taczonych powierzchniach. Jakkolwiek na
zimno wigzacy klej moze byé rowniez stoso-
wany do wyrobu dykty, to jednak znalazt on
najwieksze zastosowanie przy wyrobie kon-
strukeji, posiadajacych uwarstwione cztony,
oraz do przymocowywania dykty do obramo-
wania. Ten rodzaj kleju twardnieje w spoinie
do$¢ powoli, np. w ciggu 1—12 godz., zaleznie
od wyboru czynnika utwardzajacego i tempe-
ratury, do uzyskania zas$ catkowitej wytrzy-
matosci w stanie suchym jest wymagany
okres jednego lub dwoch dni, a catkowita od-

porno$¢ na dziatanie wody uzyskuje sie w aq-
gu tygodnia.

Kleje 2z 2zywic pochodzenia moczniko-
wo formaldehydowego dziela sie na dwa

rodzaje, ktére muszg by¢ starannie roz-
rozniane, mianowicie na ,SciSle przyle-
gajace” i ,wypelniajace szczeliny®. Pierw-

szy rodzaj kleju stosuje sie tylko wow-
czas, gdy grubos¢ warstwy stosowanego kleju
nie przekracza okolo 0,13 mm, gdyz inaczej
moze on sie z biegiem czasu wykruszy¢. Jezeli
za$ klejone powierzchnie drzewa nie przyle-
gaja Scisle, lub sa chropowate, wzglednie, gdy
stosuje si¢ podczas klejenia tylko nieznaczne
cisnienie, wowczas nalezy stosowaé drugi ro- .
dzaj kleju. Daje on zadawalajgce wyniki na-
wet przy stosowaniu warstwy kleju grubosci
okoto 1,25 mm. Kleje fenolowe i rezorcyno-

~ we stanowia rodzaj klejow wypetniajacych.

Czas wigzania wszystkich rodzajow klejow
zywicznych zmniejsza sie zwykle ze wzrostem
temperatury, w przypadku zas stosowania
kleju wigzacego na zimno, skraca sie ten
czas przez zastosowanie szablon6ow, $ciagaja-
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cych klamer itd. przy jednoczesnym zastoso-
waniu tagodnego ogrzewania. Stwierdzono, ze
przez podniesienie temperatury o 30 lub 40° C,
czas wigzania moze by¢ zmniejszony do okoto
potgodziny, lub mniej, nawet przy stosowaniu
wolno wiazacych czynnikow utwardzajacych.
CzeSci taczone, wedlug tych sposobow,
umieszcza sie w ogrzanej atmosferze, ogrze-
wajac stosowany szablon, lub stosujgc ogrze-
wany elektrycznie pasek, umieszczony miedzy

spoing i stosowanym szablonem, lub S$ciaga-

jaca klamra. Ostatnio zastosowano ogrzewa-
nie cieptem odbitym i w przypadku, gdy sto-
sowany Kklej znajduje sie w pewnym odstepie
od zewnetrzne] powierzchni spoiny, stosuje
sie czesto ogrzewanie pradem o duzej czesto-
tliwosei.
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Kleje z syntetyczne] zywicy do drzewa byty
wystarczajaco diugo badane w celu okresle-
nia odpowiedniego sposobu zastosowania,
ktory umozliwitby wyzyskanie ich zalet. Ze-
branie danych z wielu takich doswiadczen
umozliwito ustalenie brytyjskich uniwersal-
nych przepisow stosowania kleju ,,Kleje z syn-
tetycznej zywicy do drzewa“ nr nr 1203 i-1204,
ktore obejmujg duzo rodzajow obecnie stoso-
wanych klejow o roznym stopniu trwatosei.

,Department of Scientific and Industrial
Research® bada obecnie systematycznie fi-
zyczne i chemiczne wiasciwosci réznego ro-
dzaju klejow do drzewa, sposoby stosowania
ich, oraz zachowania sie kleju podczas pra-
cy. Badania te sg prowadzone w Scistej wspot-
pracy z przemystem.

Pokrywanie metalami wyrobéw z mas plasij'cznych.

W. M. Halliday. Planowa konserwacja ma-
tryc ulatwia ekonomiczna produkeje.

Matryce do plastykow, bedac precyzyjny-
mi plastykami, wymagaja regularnej i staran-
nej konserwacji. Reparacje powinny by¢ ro-
bione w narzedziowni, gdyz tam wykonuje
sie je najlepiej i najtaniej. Rowniez nalezy
dazyc¢ do standaryzowama czesei sktadowych
matryc. Smary uzywane do matryc powinny
byé¢ odporne na dziatanie czasteczek pytu
z plastykow i gazow, wywiazujacych sie pod-
‘czas formowania.

E. A. Ollard i E. B. Smith. Pokrywanie me-

talami wyrobow-z mas plastycznych. Plastics, -

X, 114, Listopad 1946 (dokonczenie).

<O ile przedmiot byt obrabiany przy pomocy
grafitu lub sproszkowanej miedzi, wzglednie
zostat pokryty warstwa zlota, mozna daé¢ go
bezposrednio do kwasnego roztworu miedzi.
Natomiast o ile go srebrzono sposobem wyzej

opisanym, biona srebrna moze by¢ zaatako- -

wana, co moze wywola¢ plamy na wyrobie.
Mozna uzywaé¢ roztworoéw miedzi o niskiej
zawartoSci jonow siarkowych, lecz tego ro-
dzaju roztwory nie daja zbyt dobrych rezul-
* Mozna takze uzy¢ roztworu cjanku potasu
Inaczej mozna uzy¢ roztwory cjanku potasu
z winianem sodowo-potasowym, przyczym
zawartos¢ cjanku nalezy doprowadzié¢ do mi-
nimum lub stosowac roztwory miedzi z eta-
noloaming. Pracuje si¢ w temperaturze poko-
jowej i przy stosunkowo niskiej gestosci
pradu. :

. Mozna takze stosowac roztwory siarczanu
niklu (pH od 5,7 — 5,9). Dobre rezultaty dan
roztwory, zawierajace 200 g/litr siarczanu ni-
. klu, 25 g/litr kwasu borowego i 20 g/litr chlor-
ku sodu. Nikiel daje dobre rezultaty, lecz ma

. dlatego na ogot lepiej stosowac¢ miedz.

tendencje do odszczepiania sie i marszezenia,

Nalezy osadzi¢ warstwe metalu gru-
bosci okoto 0,0003 c¢m, aby mozna go bylo
polerowac. Dlatego najczesciej po pierwszej
kapieli przenosi sie przedmiot do kapieli mie-
dziowej kwasne]j (200 g/litr siarczanu miedzi
i 50 g/litr kwasu siarkowego). Jako odeczyn-
nika dodatkowego uzywaja miedzy innymi
kwasu fenolosulfonowego (1 g/litr).

Po osiagnieciu pozadanej grubosei warstwy
metalu przedmioty wyjmuje sie z kapieli, sta-
rannie optukuje i suszy. Polerowanie wyma-
ga duzej wprawy i zrecznosci. Po wypolero-
waniu traktuje sie przedmioty tak, jakby by-
ty one z metalu. Nie nalezy ich jednak pod-
dawa¢ zbyt gwaltownym zmianom tempe-
ratury. .

Po oczyszezeniu w alkalicznej substacji

i po odttuszczeniu trojchloroetylenem mozna
je platerowa¢ w zwykty sposob.
O ile chodzi o pokrycie czeSciowe wyrobu
z plastyku metalem, czesci, ktore nie majg
by¢ pokryte metalem nalezy ostonié papie-
rem lub jakim$ innym materialem (guma),
ktore usuwa sie po operacji. Wazne to jest
przy wyrobie przedmlotow ozdobnych (rnono-
gramy).

Gdy chodzi o przedmioty, od ktérych wyma-
ga sie tatwoprzewodzacej powierzchni, najle-
piej na poczatkowa warstwe srebra daé pe-
krycie miedzi, a na to dawaé¢ gruba warstwe
srebrnag.

O ile chodzi o wyroby niedekoracyjne, gdzie
wymagana jest wytrzymatosé lub odpornosé
na uderzenie, nalezy uzyskaé cienka war-
stwe metalu. Jedynie nikiel z powodu
swojej twardosci wymaga nieco grubszej
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warstwy. Trudno jest uzyska¢ warstwe ide-
alnie rownej grubosci. W przypadkach, gdy
wymaga sie rownomiernosci ze wzgledow
elektrotechnicznych, mozna ja uzyskac stosu-
jac odpow1edn1e ostony.

,,The Chemical Age* vol LV. Nr 1431 przy-
nosi w numerze listopadowym 1946 r.:

Artykut redakeyjny ,,Apatyczny chemik,
krytykujacy stan rzeczy, istniejgcy w brytyj-
skim Swiecie chemicznym.

W dziale: notatki i wiadomosci zawiadamia
o przygotowaniach do wydania miedzynaro-
dowego katalogu, opisujé plan odbudowy
Donbasu, omawia kwestie pomocy dla Austrii
1 inne. 2

D. D. Hovat, Bs., PhD., F. R. I. C., MAL
Chem. E., w artykule ,,German Use of Low
Grade Fuel with Rich Oxygen® przeprowa-
dza kalkulacje spalania nisko kaloryeznych
gatunkow paliw z tlenem. Podaje opisy, ry-
sunki, oraz wydajnos¢ juz stosowanych urzg-
dzen w Niemeczech.

Opis uroczystosci 60-cio lecia Andersonian
Chemical Society — Glasgow*. '

Publikacje niektorych ostatnich niemiec-
kich zdobyczy technicznych przez brytyjski
Intelligence Committee.

F. J. Errol, M. A, A M.L E E, NER
,,Conversion to Fuel 011“ Przeprowadza kal-
kulacje stosowania ptynnych paliw, podajac

cyfry zuzycia olejow do celow ogrzewniczych.

Sprawozdanie z konferencji ,,Paliwa i przy-
szto$¢”, omawiajace oszczednosci, osiggniete
przez poszczegblne przemysty.

Cyfry eksportu chemikalii z W. Brytanii
i Dominiow.

Otrzymywanie metalicznego potasu drcga
termicznej redukeji z karbidem.

Namiastki oleju Inianego.

Szkto borowo-fosforanowe.

,Wodorki alkali6w i ziem rzadkich®; opis
wiasnosSci i metody produkeji tych zwigzkow.

Od korespondentow: ,Reorganizacja prze-
mystu chemicznego w Palestynie®.

,Czeski przemyst paliw syntetycznych®,
opis Zaktadow Stalinowskich i ich produkeji.
- ,,The Industrial Chemist* z listopada 1946 r.
Vol. . XXII. Nr 262 drukuje artykuty redak-
cyjne omawiajace: rozporzadzenie o kontroli
energii atomowej, debate nad oszczednoscia
paliwa w przemysle. -

W dziale komentarzy:

Notatka o badaniach nad korozja.
Plan szkolenia fachowych sit dla przemystu
odezynnikéw ehemicznych.

’

PRZEMYSE CHEMICZNY

91 -

Jakkolwiek proces pokrywania plastykow
metalami znacznie podraza tanie plastyczne
wyroby, to jednak takie przedmioty sg tansze
od podobnych wyrobow, wykonanych ca}ko-
wicie z metalu.

Eksperymenty z gazami bojowymi.

Eksport chemikaliow.

,,Zachodnio-niemieckie Zak}ady Uwodornia-
nia Wegla“, cz. I., opisuje metody pracy i cy-
fry przerobu zaktadow: Gelsenberg i Schol-
ven.

,,Rozwo] Glasgow' — otwarcie nowych fa-
bryk, produkujacych siarczan amonu i desty-
lujacych ‘smote pogazowa.

Sydney J. Johnstone, O. B. E., B. Sc,
F. R. 1 C., M. Inst. M. M. w artykule ,,Surow-
ce dla przemystu chemicznego i pokrewnych*
cz. IV. omawia w dalszym ciggu: kaolin, chro-
mit, smalte kobaltowa, korund, kryolit i zie-
mie okrzemkowa, ich wlasnosci, wystepowa-
nie, zastosowanie, cyfry wydobycia i przerobu.

J. H. Harwood, B. Sc,, A. R. I. C. ,,Ostatnie
postepy z - techniki. aktywowania boksytu‘,
cz. I. omawia zastosowanie, sposoby reakty-
wacji i aparature tego procesu.

Artykut, opisujacy statek wielorybniczy,

. ktory jest jednoczesnie fabryka przerabiajaca

thuszcz, mieso i kosci potawianych zwierzat.

Wzmianka o nowym wioknie — , Terylene*
syntetyzowanym z kwasu tereftalowego i ety-
lenoglikolu.

. Zbrojenie plastykami wiokien szklanych.
Nowe srodki owadobojcze: ,,Velsicol 1068,
A. E. Williams ,Zastosowanie

w przemysle chemicznym®'.

Spawanie stopéw magnezowych.

Pokrywanie stali fosforanami, jako bejea.

Ernest H. S. van Someren, B. Sc., A. Inst. P.
,,Ostatnie postepy spektroskopii’ omawia pro-
blemy nowoczesnej spektroskopii, rodzaje
Swiatta i jakos¢ uzywanych pryzmatow.

Surogat oleju Inianego — olej z drzewa
Aleurites moluccana.

E. E. Halls ,,Wodorek wapnia‘* op.suje wla-
snosci, zastosowanie i metody produkeji.

Stowarzyszenie Brytyjskich Producenidw
Chemikaliéw — sprawozdanie roczne.

J. Stewart Remington ,Nasiona olelate
w Wielkiej Brytanii“ opisuje wystepowanie
i wiasnosei nasion oleistych.

Streptomycyna — notatka 0 produkcp na
skale przemystowa.

,Ostatnie badania w dziedzinie chemii
skory*.

prozni
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Referaty, wygloszone na posiedzeniu Bry-
tyjskiej Sekeji Miedzynarodowego Towarzy-
stwa Garbarzy.

Wptyw kwasow i soli na wtasnosci skory
»Wplyw k ;
podeszwowej*.

,Chemia tkanki tgcznej‘.

Zwiazki zespolone chromu‘.

,Nowe metody odttuszczania skor.
Enzymy tanniny.

Przyrzady laboratoryjne i fabryczne. Opis

FRANCJA

DR F. MARTIN Chimie Analytique Nr 10-1946

llosciowa mikroanaliza, jej

Tlosciowa mikroanaliza organiczna operuje
ilosciami 1—5 mgr. substancji, stosujac mikro-
wage (poimikroanaliza 10 50 mgr).
Piekne prace F. Pregla i M. Nicloux potwier-
dzaja jej dokladnos¢ i celowosé. Nalezy sto-
sowac specjalna aparature mata i kruchg, oraz
posiadac¢ dosc¢ trudna do nabycia technike pra-
cy, a wtedy kilka mgr. substancji wystarczy
do dwukrotnego oznaczenia wszystkich pier-
wiastkow czy grup, wchodzacych w sktad
badanej substancji.

Koniecznos$¢é ustalenia sktadu chemlcznego
zwigzku, ktérego ilosc¢ posiadana nie przekra-
cza kilku mgr. narzucita sie przede wszystkim
biochemikom. W 1912 r. F. Pregl oglosit swoja
prace ,,Die quantitative organische Mikroana-
lyse*, ktora dzi§ jeszcze jest biblia mikroana-
litykéw. Dzi$ istnieje w Ameryce i w Europie
wiecej, niz sto laboratoriow, gdzie mikroana-
liza jest stosowana zarowno w przemysle, jak
i na uniwersytetach. Wydano szereg podrecz-
nikow z tej dziedziny; najlepszym jest , Mi-
cromethod of quantitative organic Analysis*
J. B. Niederl (uczen Pregla) i V. Niederl (Nev
York, 1942). We Francji mikroanalitykow jest
mato; do najwybitniejszych nalezat Marcel
‘Nicloux, pracujacy do wybuchu wojny w
Strasburgu.

Wszystkie oznaczenia analizy organicznej
daja sie uskuteczni¢ metoda mikroanalityczng
z rowna dokladnoscia, a czesto szybciej i wy-
godniej, niz na drodze normalnej. Oznaczenie
ciezaru czasteczkowego, metody kryoskopowe,
ebulioskopowe, .tonometryczne — oraz ozna-
czanie innych statych fizycznych daja lepsze
rezultaty w poimikroanalizie. 50 mgr. sub-
stancji pozwala oznaczy¢ (dwukrotnie) C, H,
N, S, wykonaé¢ analize elementarna, oznaczy¢
punkt topliwosci, ciezar wiasciwy, sprawdzi¢

L
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mikroskopow, maszyn do probnego zrywania,
stabilizatora napiecia, dmuchawki itp.
* Ostatnie patenty z dziedziny chemii — wy-
kaz niektorych patentow.
Notatki z prasy zagranicznej.
Mika syntetyczna, azotan amonowy.
Potka ksiegarska: przeglad i recenzje nade-
stanych ksiazek.
Rynek chemikaliow: wykaz chemikaliow
i ich ceny.
W. P.

rozwodj i obecne mozliwosci

obecnos¢ lub brak wody krystalizacyjnej i L po-
zostatosei mineralnej.

Stosowana w mikroanalizie (w/g Pregla)
rura do spalan o dtugosci 500 mm i Srednicy
8 mm zawiera warstwe waty srebrnej, pochta-
niajacej chlorowce, Pb0., ktory zatrzymuje
tlenki azotu; znow wate srebrng, dalej mie-
szaniny' Cu0 i PbCr0,. (Chromian otowiu
i srebro zatrzymuje siarke), wreszcie znow
warstwe waty srebrnej. Miedzy warstwa-
mi znajduja sie niewielkie tampony azbe-
stu, ktore reguluja przeplyw gazu. Spalanie
odbywa sie, jak zwykle, w strumieniu tlenu
w obecnosei Cul; substancja w matej odecz-
ce platynowej znajduje sie w pustej czesci ru-
ry. Przy doktadnym wazeniu rurek, pochta-
niajacych wode (CaCl.) i C0. (wapno sodo-
wane) blad oznaczenia nie moze przekraczac
0,3%, a czas trwania analizy wynosi 1 go-
dzine. :

Niederl zaleca az cztery rézne sposoby na-
peiniania rury do spalan, zaleznie od sktadu
badanej substancji (obecno$é¢ N). Stosowane
ostatnio spalanie elektryczne, lub potautoma-
tyczne (z przesuwanym ruchomym palni-
kiem) pozwala jednemu pracownikowi wyko-
na¢ 12 analiz dziennie. Azot oznacza sie meto-
da Dumasa, chlorowce -— przez spalanie
w mikro-bombie (2,5 cm. glebokosci, 1,5 $red-
nicy) z czystego niklu; Substancje miesza sie
z cukrem i z Na:0: i po spaleniu miareczkuje
lub wytraca odpowiedni zwigzek chloroweca.
Tlen zamienia sie iloSciowo na €0 przez roz-
ktad substancji badanej (krakowanie) w
temp. 1000° w strumieniu azotu i skierowanie
gazow na wegiel aktywny (takze w tempera-
turze 1000°) ; otrzymany C0, przepuszczany na
zimno przez specjalny pochlaniacz, utlenia
sie do CO., wazonego zwykita metoda. Ozna-
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czenie grupy NH: polega na reakcji R NH. -
NO-H — ROH -+ H.O + N.. Mierzy sie obje-
tos¢ wydzielonego azotu. \

Przy  badeniu substaneji; ktorych tylko
b. mate ilosci sa dla'nas dostepne, mikroanali-
za jest niezbedna i nie do zastapienia; to jej
rokuje wielka przysztosc.

Dzial ;,Analizy mineralnej‘
metode wykrywania jako$ciowego germanu
w mineratach przez rozpuszczenie na zimno
w HC1. Po zageszczeniu dodajemy do zobojet-
nionego i stabo zakwaszonego roztworu mo-
libdenianu- amonu i eynianu potasowego —
powstajace btekitne zabarwienie wskazuje na

“obecnosé Ge. .

Analiza organiczna zawiera m. in. nowa me-
tode oznaczenia volumetryeznego kamfory
i oznaczenia ksylozy wobec innych cukrow.
To ostatnie polega na dodaniu “benzaldehy-
du, rozpuszczonego w roztworze HCl1 w me-
tanolu — powstaje pochodna ksylozy krysta-
liczna, mato rozpuszczalna. Ta metoda pozvva—

U L] S. A L4
Plastyki
Plastics, Tom X. N, 114. Listopad 1946.

Na pelnym morzu.

Jakkolwiek w czasie wojny coraz czesciej
stosowano spawanie do . konstrukeji kadiu-
bow okretowyvceh, to jeszeze ciggle pozostaje

w uzyciu dobrze wyprébowana, zwykta me- -

toda nitowania. Jednak poniewaz metoda ta
wymaga, aby poszezegolne plyty zachodzity
jedna na drugat, powstaja zgrubienia, wpra-
wdzie niewielkie w. stosunku do grubkosci ca-
}ego kadtuba, jednak powodu]acc powstawa-
nie wirdow,: obnuagapych szybkosé okretu. Fir-
ma Rowan and Bowen Ltd. opracowata nowy
plastyk, Aranbee, ktéry nadaje sie do wy-
tozenia kadlubow okretowych dla nadania
im ksztaltow oplywowych. Plastyk ma . za
podstawe lateks. Naklada sie go na zimno
w postaci klinéw. W ten sposob zostaty wy-
?cozone »,Queen Mary“, ,Queen Elizabeth*
1 ,,Mauretania®.

H. Ronald T?lccl\ — Homelogi feno‘u W za-
stosowaniu o ;_».oszl;ow do prasowania,

Niedobér fenolu, zasadniczego suroweca do
szeregu mas h]astycznych kaze szuka¢ in-
nych surowcéw, mogacych go zastaplc Fenol
znajduje sie w smole pogazowe], otrzymuje
sie syntetycznie réoznymi drogami, badz przez
sulfonowanie benzenu, a' pozniej stapianie
z alkaliami, badz przez chlorowanie benzenu,

zawiera m. in.’
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la oznaczy¢ 0,2—0,8 g ksylozy z dokladno$cia
do 8%. ;

»Analiza biochemiczna“ podaje miedzy in-
anl metody oznaczenia protein w osoczu
krwi, kw. nikotynowego w mleku i malych
ilosci chininy we krwi..

Dzial informacyjny przynosi wiadomosce
o ufundowaniu przez Krolewska Akademie
Belgijska dorocznej nagrody imienia Leona
Crismera dla uczczenia pamieci wielkiego
chemika belgijskiego, zmarltego w 1944 r.
Glowna zastuga Crismera jest wprowadzenie
metod fizyko-chemicznych do analizy (zjawi-
ska krytyczne rozpuszczania) — wskaznik
Crismera nie jest dzi$ obcy zadnemu chemi-
kowi. :

W piecdziecieciolecie $mierci Pasteura od-
byt sie w Paryzu w listopadzie 1946 r. kongres

ku * czei wielkiego uczonego, pofaczony
z otwarciem wystawy jego prac.
Z. R,
— Plastics
a nastepnie hydrolize chlorobenzenu, badz

poprzez nitrobenzen, aniling i dwuazowanie.
Jednak zawsze zrodlem -jest benzen, zwiazek
poszukiwany do roznych innych celow, nie
tylko do syntezy fenolu, zrodtem zas benzenu
jest wegiel; 10 ton wegla mozna przerobic,
uzyskujac 15 — 20 kg fenolu i okoto 30 kg
benzenu;mogacego dac okoto 35 kg fenolu.
Jednak niedob6ér fenolu wynika wilasnie
z braku wegla, a wiec w poszukiwaniu innych
suroweow zwracamy sie ku produktom suchej
destylacji drzewa, mianowicie ku frakecji kre-
ozotowej, zawierajacej fenol, o-, m- i p-kre-
zole, o-etylofenol, ksylenole, wyzsze fenole,
metylowe estry fenolowe i gwajakol. Powsta-
je pytanie, czy substancje te przereaguja
zZ forrnaldehydem dajac czyste zwiazki che-
miczne,czy tez zZywice plastyczne lub nie-
powtarzalne plastyki. Ogélna regula jest ze
formaldehyd kondensuje si¢ z pierscieniem
w pozycji orto lub para do grupy hydroksy-
lowej, lecz nigdy w pozycji meta. Wielowodo-
rotlenowe fenole wtedy dadzg pozadane re-
zultaty, jezeli maja wolne pozycje pierscie-
nia, nie bedace w pozycji meta do jakiejkol-
W1ek grupy hydroksylowej. Analiza budowy
produk‘row destylaql drzewa wykaque ze
wiekszo$¢ jej sktadnikéw (65%) powinna da-
wac produkty kondensacji z formaldehydem
027, przewaga polimeréw powtarzalnych
w stosunku 2,6 : 1. Dodatek jednak napeinia-
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cza o wysokiej zawartoéci ligniny, jak na
przyktad maczki skorupy kokosowe], pozwoli

otrzymywacé¢ pozyteczne proszki do praso-
wania. ;

Pochodne furfuralu, jako rozpuszczalniki
zywic.

 Imperial Chemical Industries Ltd produ-
kuje szereg pochodnych furfuralu, uzywa-
nych jako rozpuszczalniki do zywic: alkohol
furfurylowy, rozpuszczalnik do zywic feno-
lowych i wielu barwnikéw organicznych,
alkohol tetrahydrofurfurylowy, ktéry miesza
sie z woda i jest dobrym rozpuszczalnikiem
do wielu trudnorozpuszczalnych substancyj
organicznych, furan (zbyt lotny) i sylwan
(2-metylofuran) oraz ich pochodne, tetrahy-
drofuran i tetrahydropyron sg rozpuszczalni-
kami o bardzo szerokim zakresie dziatania;
szczegolnie tetrahydrofuran, rozpuszczajacy
gume, zywice, nitroceluloze itd., jest jednym
z najlepszych rozpuszczalnikow chlorku poli-
winylu.

Nowa technika produkcji walizek. Zastoso-
wanie przez Bakelite Ltd. bakelitu do pro-
dukeji walizek.

Aromatyczne weglowodory z ropy nafto-
wej. Proces Catarol.

Proces, pozwalajacy otrzymywaé z niearo-
matycznych surowcow szereg aromatycznych
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weglowodoréw, zostal opracowany przez Dr
Ch. Weizmanna. Petrocarbon Ltd. buduje
w Partington pod Manchester fabryke do
przerobu 100.000 ton surowca rocznie. Fabry-
ka bedzie gotowa w 1948 r. Do zrealizowania
potrzeba 1.800.000 funtéw. Proces opracowy-
wano w laboratoriach 12 lat. Jezeli ropa prze-
chodzi przez wypelnione rury pod cisnieniem
atmosferycznym przy 630 — 680° i szybkosci
0,06 — 0,5 litrow na godzine i litr objetosci
katalizatora, otrzymuje sie ciecz o zawartosci
95" aromatycznych sktadnikéow (benzen, to-
luen, ksylen, etylobenzen, styren, naftalen,
antracen, fenantren, fluoren, pyren i chryzen)
oraz:gazy-o znacznej zawartosei olefin. Wia-.
sciwy uzytek tych gazow (synteza styrenu
z etylenu i benzenu, synteza izopropyloben-
zenu ete.) zadecyduje o ekonomicznym powo-
dzeniu przedsiewziecia.

J. H. Wredden. Mikroskopowe badania ma-
terialow plastycznych. VI (b) napelniacze
(maczka skorupy orzechowej).

Maczka ze skorupy orzecha znalazla szero-
kie zastosowanie jako napelniacz w Stanach
Zjednoczonych. Wiasnosci posrednie miedzy
maczka drzewna a maczka z lupin kokoso-
wych. Ma tendencje do dawania zbyt kru-
chych wyrobow.

Amerykanska Technika i Przemyst

,, Amierikanskaja Tiechnika i Promyszlennost“

(American Engineering and Industry)

Styczniowy numer 1946 roku (Vol. XXIII,
1946, N. 1) zawiera nastepujace artykuty
z zakresu chemji:

Inz. A. W. Jefremow. Urzadzenia Dauter—
miczne. ‘ :

. Przed paru laty firma The Dow Chemical
opracowata preparat, ktory moze byé¢ uzyty
jako przenosnik ciepta. Dotychczas stosowano
gléwnie gazy, metale, stopy soli nieorganicz-
nych, rte¢ i pare wodna. Dauterm A zawiera
73,5% oxydwufenylu i 26,5% dwufenylu. C.
wt. 0,995, Punkt topn. 13,5°, temp. wrz. 260°.
Graniczna temperatura robocza 371°. Rozktad
zaczyna sie przy 399°. Dauterm przy matym
ciSnieniu pozwala osiagnac¢ temperatury, dla
ktc’)rych para wodna wymaga znacznych

- cisnien.

G. S., Benin. Osobliwosci ProdukCJl cukru
Z burakow w Stanach Zjednoczonych.

Stany Zjednoczone sa kraJem 0 hajwyz-
szej konsumpc;u cukru na swiecie: 95 funtow
na glowe rocznie. Tylko 8% zapotrzebowania
pokrywa produkcja cukru trzeinowego (Lui-
zjana i Floryda), 31,3% produkcja  cukru
buraczanego (giownie Kotorado, Nebraska
i Kalifornia) reszte import z wysp (Kuba,
Hawaje, Porto-Rico i Filipiny).

Przemyst cukrowniczy pozostaje w reku
kilku silnych Spotek, najpotezniejsza z kto-
rych posiada 22 cukrownie. W 1945 roku Sta-
ny Zjednoczone posiadaty 86 cukrowni, pro-
dukujacych 1.481.073 tony cukru rafinowa-
nego. Przemyst ten rozwinat sie stosunkowo

pbézno, bo okoto 1880 roku. Autor przedsta-

wia zasadnicze roznice w procesach techno-
logicznych cukrownictwa ZSRR i Stanow
Zjednoczonych.
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XXIII, 3, Marzec 1946.

B. I. Bondarenko. Schemat procesu ,,Fluid*
dla niewielkich urzadzen katalitycznego kra-
kowania. ;

Opis urzadzenia, opracowanego przez Uni-
versal Oil Products dla prowadzenia procesu
krakowania wobec katalizatoru typu MS
(Microspherical form) czyli skladajacego sie
z masy mikroskopijnych czastek kulistego
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ksztattu. United Oil Products proponuje dwa
typy katalizatorow: krzemianowo - glinowy
i krzemianowo-magnezowy. Pierwszy typ da-
je benzyny o wyzszej liczbie oktanowej, lecz
w mniejszej ilosci, anizeli typ drugi. Cha-
rakterystyczng cecha urzadzenia jest umiesz-
czenie regeneratora pod reaktorem, co znacz-
nie upraszcza i zmniejsza catos¢ urzadzenia.
Glowna sekcja zostaje obnizona z 60 do 30 me-
trow.

Zastosowanie plastykéw w lotnictwie
(Ameryk. technika Nr 4 — 46 1.).

Konstruktorzy lotniczy wiedzg dobrze, ze
gtadkos¢ zewnetrznych powierzchni samolotu
jest koniecznym warunkiem uzyskania du-
zych szybkosci. Wright-Field pierwszy zasto-
sowal materiaty sztuczne do budowy samo-
lotéw. Samolot, ktory w marcu 1943 r. odbyt
pierwsze proby lotu, miat kadtub ze szklo-
plastyka typu ,,sandwich®, mocniejszy o 50%
od metalowego, zas o 80% od drewnianego.

W 1909 roku stworzono pierwszy materiat
plastyczny, fenoloformaldehyd. Od tego mo=
mentu datuje si¢ rozwoj chemii plastykow,
ktore znalazty zastosowanie w réznych dzie-
dzinach przemystu.

Plastyki majg wiele zalet, ale odznaczaja
sie mata trwaloscig i kruchosciag. Wprowa-
dzenie wiokien bawelnianych, lnianych czy
jedwabnych tkanin, albo wildknistego szkla,
wzmacnia warstwe plastyka. Szklo wiokniste
wykazuje najwiecej zalet — obojetne wobec
wilgoei, nie podlega dziataniu kwasow i nie

przewodzi ciepta. Mozna otrzymywac diugie .

wiokna szkla i zapewni¢ jednorodnos¢ war-
stwy plastyka. Najlepsza wydaje sie kombi-
nacja wioknistego szkta z warstwami smoty,
zachowujacej swoje zalety przy niskich ci-
Snieniach. : o
Proces wykonywania kadtuba samolotu po-
lega na tym, ze warstwe wloknistego szkla
nasyca sie automatycznie smotg za pomoca
odpowiedniej, spryskujacej maszynki. War-
stwy kolejne uklada sie na szablon, ktory
moze by¢ zrobiony z drzewa, masy plastycz-
nej, lub metalu i ksztaltem odpowiada ze-
wnetrznej formie czesci kadiuba. Gdy juz od-
powiednia ilos¢ warstw jest utozona, przycina
sie zbedne ich czesci i pokrywa sie wszystko
zywicowa lub poliwinylowa powtoka. Usuwa
sie pecherzyki powietrza i poddaje przygoto-

wany materiat wulkanizacji, t. j. dziataniu .

temperatury 120° w ciagu kilku minut. War-
stwa szklana posiada ciezar wiasciwy ma-

gnezu i sklada sie z 60°% (na wage) szkia
i 40% smoty. Szklo wildkniste wytwarza sie:
w postaci mikroskopijnie cienkich nitek: z ku-
leczki szklanej o $r. 10 mm mozna wycig-
gnac¢ wiokno diugosci 100 km.

Wiasnosei fizyczne masy szklano-plastycz-
nej przedstawia tablica pierwsza; pozwala
ona porownac¢ wlasnosci stopu'Al (24 ST)
z warstwa plastyka o grubosci 3,16 mm.

Al 24 ST szklo-plastyk

Ciezar wiasc. 2,77 1575
Rozciagliwos¢ wzgledna 1570 1280
Scisliwos¢é wzgledna 1570 1880
Modut sprezystosci 7,4 1252

Plaster-siatka (ulowy) ze szkto-plastyka
do konstrukcji typu ,sandwich”.

Najlepsze wyniki daje konstrukeja typu
m,sandwich — zawiera ona rdzen z innego
materiatu o mniejszej gestosci i mniejszej-
mocy. Lekki bardzo rdzen pozwala, przy ma-
tym module sprezystosci, znie$¢ wieksze na-
piecie warstwy przy Scisnieniu. Rdzen dla
konstrukeji sandwich robiono z balzy lub pla-
strow-siatek szklo-plastyka.
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Ostatnie badania Wright-Fielda wykazaly, ze
najlepiej nadaje sie The eellular cellulose
acetate — komorkowy octan celulozy i Hycar
i Honeycomb glass-cloth — plastry-siatki
szklo-plastyka. (Rysunek). Wykonanie kon-
strukeji ,,sandwich‘ polega na utozeniu w sza-
blonach zewnetrznej warstwy plastyka, na-
stepnie rdzenia i znow warstwy plastyka, na-
syconej smota. Smota cementuje warstwy
miedzy soba i z rdzeniem.

Technika szklo - plastykow znajduje sie
jeszeze we wezesnym stadium rozwoju; trzy-
letnie studia pozwolily zwiekszy¢ ich wiasci-

Z. S. R. R.

Laboratorium fabryczne
Laboeratorium fabrycine“ (Zawodskaja Laborato-
ria) — luty 1946 r. zawiera artykuly:

Dzial metody analizy chemicznej. -

»,OFreslenie niklu i kobaltuw-rudach zelaza z oddzie-

. leniemy zelaza zapomecq fluorku sodu® — J, W. Tana-
najew i W. G, Silniczenko: S

Opisano nowa metode oddzielenia niklu i kobaltu od

duzych ilosci zelaza. Metoda ta oparta jest na wydzie-

leniu trudno rozpuszczalnego osadu podwdjnego. fluor-

ku zelaza i sodu: (5 NaF

srodowisku. : ~

. 2FeF;) w stabokwasnym

,Objeiosciowe wizualne okreslenie manganu zapomo-

cq nadmanganianu w kwasnym srodowisku w obecnosci
flucrkéw’ — W. M Zwienigrodskaja.

Wizualne miareczkowante manganu nadmanganianem
w obecnosei fluorkow jest nietylko znacznie prostsze
i szybsze, niz miareczkowanie potencjometrycznz tymze
sposobem, lecz j2st-ono zarazem znacznie prostsze, niz
jakakolwiek istnicjaca metoda obietosciowa okreslenia
manganu ze wzgledu na to, ze jest wykonalne bezpo-
srednio w roztworze po rozpuszczeniu probki, niewy-
magajace zadnych dodatkowych zabiegow. Stosuje sie
te same odczynniki co i przy miareczkowaniu potencjo-
metrycznym.

» W sprawie oddzielenia niobu i tcnialu od tytanu'. ~
W, A. Oszman. Proponowana nowa metoda okreslenia
sumy kwasow pierwiastkow ziem rzadkich w obecnosei
przewazajacej ilosci tytanu polega na przejsciu vstal-
niego do stanu trojwartosciowosci przez zadanie plyn-

nym amalgamatem cynku oraz hydrolize w 0,5 n kwasiz

solnym. Metoda oparta jest na podwyzszeniu trwatosci

soli mstalu przy obniZeniu wartc$ciowosei. Przy tym
- zwykle obniza sie réwniez zdolnosé do hydrolizy.

Srebrowo-siarczkowa bmefoda okreslenia kadma’’, —
N. N. Lapm

1. QOpracowaro ncwa. objetosciowa metodq analitycz-
nego okreslema kadmu,
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wosci mechaniczne o 100% Szk}o-piastyk
typu. D posiada wspotczynnik moey - ca
200 kg./mm?® a niektore wilokna nawet

703 kg./mm? Procz tego, wlasnosei fizyczne
szklo-plastyka, t. j. zle przewodnictwo cieplne
i dzwiekowe, jego dieelektrycznosé, obojet-
nos¢ w stosunku do wilgoci oraz wyjatkowa
latwos¢ i prostota procesu technologicznego
przygotowywania konstrukeji pozwalaja na
rokowanie szklo-plastykom wspaniatej przy-
szto$ei zarowno w dziedzinie lotnictwa, jak
i w innych dziatach przemystu.
Z. R.

—Zawodskaja L‘dboruiiriu

2. Dokladnosé¢ metody jest uwarunkowana stupro-
centowym przebiegiem reakcji pomiedzy osadem
siarczku i chlorku kadmu i roztworem azotanu
srebra, usuwajacym zasadnicza przyczyne -biedow
przy okreslaniu kadmu.

Opracowana metoda pozwala przeprowadzaé okresle-

nie dwa razy szybciej niz metoda wagowa.
o wOkreslenie malych stezen chlorkéw”. — J.:J. Lurie,
i Z. W, Nikotajewa,

Dla
(w wodzie zasilajacej kotly systemu Ramsaya i w roz-
{werach) kolorymetryczna.
oparta na przerwaniu reakcji pomiedzy jonami’ rleci

okreslenia bardzo malych stezen jonéw chloru

zaproponowano  metode
{ .dwufenylokarbazydem za pomoca jonow: chloru. Za-
barwienie j jest trwate w ciagu 5—30 min, i nie zalezy od
tych malych ilosci amoniaku, ktére moga sie znajdowaé
w analizowanej wodzie.

Metoda
jonéw chlorowych,
'Wyl"OSl 0,025 mgr./1.

jest dokladna i czula, Najmniejsze stezenie
ktore mozna doktadnie okraslié,

, 0 wyhorze metody kolor‘ymelrycznego okreslenia
azetanéw w wodach do picia-i technicznych®. — W T.
Czujko.

Sulfofenolowa metoda okreslenia azolanow, rozpo-
wszechnicna obecnie w‘labbratofiach, jest metoda n'e-
zbyt odpowiednia, szczegolnie przy analizowaniu wod,
ze wzgledu na to, ze wymaga szeregu przygotowaw-
czych zabiegow. ; :

Najlepsza .metoda, dajaca szybkie i dokladne okre-
§lenie azotangw w wodach do picia i technicznych,. jest
kolorymetryczna metoda Nolla. W w ypadku analizy
wod silnie zanieczyszczonych, substancje orgamf‘zne
palezy utlenié zapomoca nadmanganianu.

:OFreslenie przezroczysiosci wody. — S, K. Czirkow
i N V. Miluchina. Fotoprzezroczystoscia nazywamy
przezroczystosé -wody, okreslana fotometrycznie.

W' powyzszym artykule podane sa rezultaty badan

-zaleznosci, istniejacej pomiedzy fotoprzezroczystoscia
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y N\
i przezroczystoscia, okreslang wizualna metoda, jak
rowniez wplywu zabarwienia wody mna wielkosé foto-
przezroczystoset.

,O mydlarnym sposobie okre$lenia ogélnej twardosci
wody. — E. N Teterkin.

Zaproponowano sposohb ckreslenia ogélnej twardosei
wody, oparly na poréwnaniu ilosci mydlanego roztwo-
ru, zuzytego na miareczkowanie badanej wody, z iloscig
tego samzgo roziworu, zuzylego na miareczkowanie
wzorcowe wody o znanej juz twardosci.

Proponowany sposob ma zastosowanie dla wod o ma-
lej i srednicj twardosci z rézna zawartoscia magnezu.
Ujemng slrora tego sposobu jest strata czasu i zuzy-

cie’ roztworu mydia do otrzymania odpowiedniej
krzywej. z
Mikrookreslenie  chlorkéw za pomocq’ jodanu

rteci”* — K. Awaliani,
Opracowano metode okreslenia chlorkéw przy pomo-
cy jodanu rteci zamiast jodanu srebra.
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Ustaleno rozpuszczalno$é jodanu rteci w zaleznosci
od pH roziworu.

Dziat ,,Technika pracy laboratoryjnej’ zawiera sze-
reg nastepujacych artykutow.

Metode obietosciowa okreslenia niklu za pomoca mia-,
reczkowania roztworem dwumetyloglioksymu, — R, J,
A, Gladze i N. T. Gofman.

‘Kolorymetryczna metoda okreslenia fosforu w sto-
pach zelaza, — N. D. Iwanowa i S. J. Malow.

Szybkie okreslenie kwasu krzemowego w szlace
z wielkich piecow i krzemu w suréwce z zastosowanizm
kleju stolarskiego. — N W. Tananajew.

Metoda ustalenia miana roztworu dwuchromianu po-
tasu przy szybkim okresleniu zelaza w glinie i jego
stopach, — G J. Ajzenberg.

Szybkic okreslenie miedzi w roztworach cjanowych.—
M. A, Popow.

M. W.

Wykaz potentéw polskich z zakresus chemii
vdzielonych w okresie 1939-1946 r.

29848 Edmund Boboli (Polska). Urzadzenie do bar-
wienia przedzy lub luznych witékien. Udz 6. 6.
1641. /

29842 Deutsche Gold- und Silber- Scheldeanctalt vor-
mals Roesler (Niemcy). Sposéb bielenia wiékien
i materialow wloknistych Srodkami bielacymi,
odda]af*y'm tten; Udz. 24 5; 1941

29995 Deutsche Gold- und Silber- Scheldeanstalt vor-
mals Roesler (Niemcy). Sposéb bielenia sztucz-
nych widkien przemystowych i wyrobéw z mich.
Udz. 11. 8. 1941.

29819 Tomaszowska

* Spoélka Akcyjna i Atanazy Boryniec

Jedwabiu
(Polska).

Sposob bielenia systemem szpulowym lub wi-

Fabryka ' Sztucznego

rowkowym wiékien sztucznych lub naturalnych
na nos$nikach dziurkowanych, Udz. 24, 5. 1941.

29514 I. G Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-
cy). Sposéb prania i oczyszczania, Udz. 8. 1.
1941, : i

29909 Henkel & Cie, G, m. b. H. (Niemcy). Srodek do
prania, czyszczenia, biclenia i ptukania, zawie-
rajacy $rodki nadtlenowe. Udz. 2. 7. 1941,

29994 Carl Mascke [Niemvcy)
rozpuszczalnej w benzynie warstwy ole]owo Zy-
wicowej, zawierajacej hieutleniajace sie oleje
lub ttuszcze, Udz. 11. 8, 1941,

30127 Imperial Chemical Industries Limited (Wielka
Brytania), Sposéb obrobki welny i jedwabiu.

: Udz. 16, 10, 1941.

29659 I, G, Farbenindustrie Aktiengesellschaft (|N1em-
cy), Sposéb wytwarzania nieprzemakalnych wlo-

Sposob  wytwarzania

kien celulozowych. Patent dodatkowy mr 29077.

Udz, 18. 3, 1941.

29971 Ehrhar Franz (Niemcy). Sposdéb folowania ma-
~ terialow wl()kh?styﬂh Udz. 1. 8. 1941.

30207 Firma Carl Freudenberg (Niemcy).
twarzania sztucznej skéry z wiokien i produk-
téw * polymieryzacji nienasyconych
crganiczrych, Udz. 20, 11. 1941,

30066 I. G. Farbenindustrie Alktiengesellschaft (Niem-
cy). Sposéb utrwalania barwnikéw Ilub' garbni-
kéw na wioknie. Udz, 8. 9. 1941.

30083 I, G. Farbenindustrie Aktiengeszllschaft (Niem-

‘ cy). Sposob polepszania odpornosci na tarcie

Sposéb wy-

zwigzkow

wybarwieri otrzymywanych za pomoca aleroz-
puszczalnych barwnikéw azowych oraz srodek
do wykonywania tego sposobu. Udz, 1, 10, 1941,

29520 I. G. Farbenindustrie Akliengesells.chaft (Niem-
cy). Sposéb farbowania materiatow wioknistych,
folii i podobnych wytworéw z produkiéw w wy-
sokim stopniu spolimeryzowanych -Udz, 8, 1.

" gdy

29665 I. G, Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-
cy). Sposéb otrz ymywania trwalych wybarwied
ra wicknie, Udz. 8. 3. 1941.

30063 Henkel § Cie, G. m: b, H. (Niemcy). Srodek do
prania, czyszczenia i bielenia, zawierajacy érodki
nadtlenowe, sposob jego wyrobu oraz urzadzenie
do wykonywania tego sposobu, Udz. 4. 9. 1941.

29833 Rijtgerswerke-Aktiengesellschaft i-Leopold Kahl]
(Niemey). Spesob destylacji materiatow, zawie-
rajacych skladniki trudnolotne obok skladnikéw
nielotnych., Udz 6. 6, 1941.

30223 Bamag-Meguin  Aktiengesellschaft  (Niemcy).
Urzadzenie do skraplania par lub mieszanin par
2 gazow, Udz, 2, 12:1941.
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29596 I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-
cy). Farba drukarska, Udz, 15. 2. 1941.

29908 I, G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-
cy). Ciecz chlodzaca do metalowych urzadzen
chlodniczych, Udz. 2, 7. 1941.

30052 Josef Mayer (Niemcy). Sposéb uszlachetniania,
wzbogacania, roztwierania, cozszczepiania, tugo-
wania -td. cieklych lub ciastowatych mas, za-
wierajacych tluszez lub olej i urzadzenie do wy-
konywania tego sposobu Udz, 2. 9. 1941,

30011 Société Anonyme pour tous Appareillages Még-
caniques (Francja). Urzadzenie do oczyszczania
cieczy. Udz. 20, 8, 1941.

30132 Siemens-Lurgi-Cottrell Elektrofilter u, Patent-
verwerkung (Niemcy) Sposob elektrycznego roz-
dzielania emulsji zwlaszcza odwadniania olejow
i urzadzenie do wykonywania tego sposobu.
Udz. 16. 10. 1941.

I G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-
cy): Filtr. Udz, 1. 10, 1941.

29814 Adam Johannes der Linden (Niemcy). Sposéb
wydzielania domieszek z gazéw i urzadzenie do
wykonywania tego sposobu Udz., 24. 5. 1941,

29815 Hans Holzwarth (Niemcy). Urzadzenie do oczy-
szczania gazow, Udz. 24, 5 1941.

30270 Hans Fred Theisen (Niemcy). Urzadzenie de-
zyntegracyjne do oczyszczania, chtodzenia i mie-
szania gazow, Udz. 18. 12, 1941,

30136 Arthur Schlegel (Niemcy). Oczyszczalnik do cie-
czy o wyzszym punkcie wrzenia niz woda, zwla-
szcza do olejow mineralnych, Udz. 17. 10, 1941,

20081

Wykaz patentéw rosyjskich

Biuletyn Wynalazkéw. Wydawnictwo Biura Wynalaz-
kéw Panstwowej Komisji Planowania Rady Ministréw
. ZSRR. N. 5, Maj 1946,
Jeiemiesiacznyj Biuleteri Izobretenij.
. Podane sa nastepujace patenty z zakresu chemii:
66430 W, B, Fremel Sposéb rozgotowywania kartofli
przy przerébce na spirytus.
66224 N. B. Aronow i M, M, Lisniczenko. Sposéb fer-
mentowania melasu w gorzelnictwie.
66318 M. M, Czilikin, Sposéb farbowania materialow
widknistych pochodzenia zwierzecego barwnika-
mi utleniajacymi,
66407 L. I. Medwedew. Urzadzenie dla ciaglego roz-
puszczania i wylugowywania,
66404 A, A. Szumilow., Aparat do filtrowania cieczy.
66429 G, M. Strongin. Skruber,
66403 G, I. Babat, Sposéb przeprowadzenia reakcyj

w fazie gazowej przy elektrycznych wyladowa-

niach bezelektrodowych,

66409 N, N. Tumanow. Sposéb elektrolitycznego otrzy-
mywania chloru i tugu,

66433 S, D. Stupnikow, Sposéb otrzymywania kwasu
siarkowego w systemie wiezowym,
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30082 Siemens-Lurgi-Cottrell Elektrofilter-Gesellschaft
G. m. b. H. fiir Forschung u, Patentverwertung
(Niemcy).Filtr elektryczny z lezaco umieszczo-
nymj rurkowymi elektrodami stracajacymi, za-
opatrzonymi u dolu w szczeliny poduzne, Udz.
1, 10, 1941.

30226 Didier-Werke A.-G, (Niemcy)  Wykladzina
zbiornika do kwasow. Udz, 1. 12. 1941.

30218 Rudolf Maier (Niemcy). Sposéb przeprowadza-
nia metali, stopow metalowych, zwiazkéw metali,
rud i podobnych’ materialéw w- stan pary oraz
urzadzenie do wykonywania tego sposobu, Udz.
238. 11, 1941,

30264 Zjednoczone Fabryki Zwiazkéw Azotowych
w Moscicach i Chorzowie (Polska). Mieszadlo
przeciwpianowe, Udz, 17. 12. 1941,

30128 Bernhard Berghaus (Niemcy), Sposéb przepro-
wadzania reakcji chemicznych i urzadzenie stu-
zace do tego celu. Udz, 16, 10, 1941,

29973 I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-
cy), Sposéb elektrolitycznego rozkladu roztwo-
réw soli sposobem amalgamowania za pomoca

katod osadzonych pionowo, wedlug ktérego rteé

splywa cienka warstwa po podktadce metalo-
wej oraz urzadzenie do przeprowadzania tego

sposobu, Udz. 1, 8. 1941,

29941 Aktien-Gesellschaft f{ir Stickstoffdijnger (Niem-

cy), Sposéb rozdzielania roztopionego weglika
wapnia i urzadzenie do wykonywania tego spo-
sobu. Udz. 18. 7. 1941.

29522 Pharmakon Ges. f{ir Pharmazeutik und Chemie
m. b, H. (Niemcy). Sposéb otrzymywania krzemu
wolnego od krzemionki, Udz. 8. 1, 1941,

z zakresu chemii

66245 J. I. Turjan. Piec ciagly do produkcji karbidu.

66247 G, I. Mikulin. Sposéb otrzymywania amoniaku.

66326 M N. Szczukina, A, J, Berlin i J. D. Sazonowa.
Sposob otrzymywania dwuchlorodwufenylotréj-
chloroetanu. Wynalazek odnosi sie do metody
otrzymywania dwuchlorodwufenylotréjchloetanu
przez kondensacje chlorobenzenu z chloralem
wobec oleum. Autorzy proponuja prowadzié te
reakcje bez uprzedniego wydzielania chloralu
z mieszaniny reakcyjnej, otrzymywanej przy
chlorowaniu alkoholu etylowego, Kondensuje sie
mase reakcyjna, otrzymywana przy chlorowaniu
alkoholu etylowego, po osiagnieciu ciezaru wla-
Sciwego 1,56 przy 30° z chlorobenzenem wobec
oleum lub stezonego kwasu siarkowego po czym
produkt kondensacji wydziela sie zwyklymi me-
todami, ’ ;

66435 A, J, Jakubowicz i J. M. Zinowjew. Spos6b
jednoczesnego otrzymywania chloroalkilochloro-
siarczanéw i dwuchloroparafin.

66301 W. N. Jelisiejewa i A. A Bag, Sposéb otrzy-
mywania p-izopropylometylohydrocynamonowe-
go alkoholu.
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66248 A S. Sultanow. Sposéb otrzymywania kwasu
benzoesowego.

66324 A. 1. Lebediewa. Sposéb otrzymywania winylo-
karbinolow,

66310 N. P, Kalenik i B. W. Gromow. Sposéb oczy-
szczania roztworow
baltu,

66431 S; I Aszurli, P. D. Martynow i W, N. Zajczznko.
Piec lukowy dla krakowania = weglowodoréw
w celu otrzymania acetylenu,

siarczanu cynku od ko-

66413 T. I. Kunin. Sposéb otrzymywama formaldehy-
dosulfoksylanu sodu,

66418 W, A, Zasosow i M. I, Gaczenko, Sposéb utle-

niania aromatycznych siarczkow do sulfonéw.

66263 R,
immersyjnego.

J. Rafjanowa. Sposéb otrzymywania oleju
66327 W. A. Zasosow. Spos6b otrzymywama soli dwu-
sodowej 4,4 ‘-dwuglicylodwufenylosulfonu,

66321 1. L. Knunianc, Z, A, Rogowin, J. A. Rymaszew-
skaja i E. W. Chajt. Sposéb otrzymywania wyso-
koczasteczkowej smoty poliamidowej, Wynala-
zek tyczy sie metody otrzymywania wysokocza-
steczkowej smoly poliamidowej na drodze poli-
meryzacji laktamu aminokapronowego kwasu.
W odréznieniu od znanych sposobéw polimery-
zacji wobec katalizatoréw ' (aminy, kwasy nie-
organiczne, aminckwasy etc.), autorzy propo-

nuja otrzymywaé smole poliamidowa, ogrzewa-

jac laktam w atmosferze azotu wobec 1,0—1,5%
wody w zamknietych naczyniach przy tempera-

turze 230 — 260° C,
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66308 O, J Magidson, J. S. Golowczinskaja i T. M.
Kudinowa. Sposéb otrzymywania  8-tréjchloro-
metylokofeiny -i 7-chlorometylo-8-tréjchlorome.
tylokofeiny. \

66242 R, A. Konowalowa i M, S. Rabinowicz. Sposéb
wydzielenia anabazyny z jej wodnych roz-
tworow.

66328 A, P, Skotdinow, N, W. Smirnowa i D. D. Smo-
lin. Sposob otrzymywania kwasu acetylosallcy-
lowego.

66437 A. S. Sotodar, A, P. Milowanowa i Z. N. Szew-
czenko. Sposéb ciagltego otrzymywamia karba-
nilid—4,4'dwusulfochlorku.

66303 W. S, Kisielow i M, F. Sorokin. Sposéb otrzymy-
wania zmodyfikowanych melaminoformaldehydo-
wych zywic. '

66410 K, S. Topczijew i A. F. Bechli, Sposéb otrzy-
mywania oksyméw dwualkiloaminoketonéw,
Oksymy dwualkiloaminoketonéw przygotowuje
sie zwykle na drodze wspotdzialania soli hydro-
ksyloaminy z alkiloaminoketonami, Ta metoda
rézni si¢ tym, ze zamiast drogiej hydroksylo-
aminy stosuja roztwér siarczanu hydroksyloami-
ny i metalu alkalicznego, otrzymany przez zmie-
szanie roztworéw azotynu i dwusiarczynu meta-
lu alkalicznego, a mastepnie hydrolize tworzace-
go sie hydroksyloaminodwusiarczanu,

66323 D. Z. Zabielskij, Sposéb otrzymywania rozpu-
szczalnych w wodzie dwuazoaminozwiazkow,

66285 M. S. Moroz. Sposéb automatycznego regulowa-
nia temperatury w kriostacie.

66319 W. A. Titkow. Sposéb otrzymywania barwnika
kadziowego,

IKATY

jezyka chemicznego

Robert Lucas: Gigantyczne zadania brytyjskiego eksgerta

Odczyt, wygtoszony niedawno w Londynskim Insty-
tucie Chemicznym, traktowal o formutkach chemicz-
nych, Tresé wykladu moze wywrzeé praktyczny wpiyw
na zycie kazdego z mas.

Istnieja formutki jak mp. H,O, symbolizujaca wode,
ktére znane sa kazdemu wspolczesnemu dziecku w wie-
ku szkolnym. Nie wszystkie substancje sa jednak tak
proste w swym skladzie jak woda. Im bardziej sa one
skomplikowane, tym dluzsze sa formuly, ktére je wy-
razaja. W rezultacie niezwyklego rozwoju chemii orga-
nicznej, chemiczny jezyk symboléw mie jest juz wystar-
czajacym dla jednolitego i niedwuznacznego wyrazamia
tak skomplikowanych zwiazkéw,
barwniki lub substancje,
w fizjologii. _

Uczeni staneli obecnie wobec faktu, ze w nowych
dziedzinach chemii organicznej panuje w zakresie ter-

jak niektore - nowe
odgrywajace wazng role

minologicznym kompletny chaos.
Trudnosci przybraly tak powazne rozmiary, iz od
1920 r. nie mozna bylo regularnie wydawaé ,Leksykonu

. chemii

Beilsteina, ksiazki, nieodzownej
dla kazdego chemika organika. W rezultacie, znacz-
nej czesci literatury chemicznej, wydanej w ciagu ostat-
nich 25 lat nie mozna bylo zakatalogowaé, wskutek
czego Lyla ona miedostepna dla ogétu studentow.

Znany chemik brytyjski, Dr. G. Malcolm Dyson, kt6-
ry przez kilka lat zajmowal sie wypracowaniem prost-
szego systemu formulek, oglosil niedawno sprawozda-
nie na temat rezultatéw swej zmudnej pracy. Nowy
system przez niego proponowany odznacza sie znacz-
nym uproszcZeniem terminologii i posiada ponadto te
dodatkowa korzys$¢é, ze jest absolutnie doktadny. Przy-
kfadem tego jest zwiazek, ktéry stosownie do obecnie
obowiazujacej terminologii wyraza sie ponizsza diuga
formutka:

. i
organiczne]

1,1-Dymetyl-3-/3-metropropen
(3/-yl) cyklo-heksen-4
Zgodnie z jezykiem symbolicznym Dra Dysona, zwia-
zek ten mozna wyrazié¢ jak nastepuje: .
ACe6, C3, 3, 3, OC, 5,7E.
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Oczywiscie, iz wytlumaczenie nowego systemu w ra-
mach niniejszego artykulu jest n‘emozliwoscia. Praca
Dra Dysora ma sie wkrotce ukazaé w formie. ksiazki.
Wielka zaleta nowego systemu jest podobno jego
przejrzystosé.

Koniecznym jest jednak przetlumaczenie
formut i danych mna nowy jezyk. Dr. Dyson i jego
wspolpracownicy podjeli sig tego zadania. Istnieje na-

dzieja, iz .do 1954 r.

istniejacych

zakataloguje sie na nowo cala
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literature z dziedziny chemii organ cznej az do 1950 r,
wlacznie.

Proponuje sie utworzenie miedzynarodowego biura
Cecha

systemu jest jego dostoso-

dla utrzymania indekséw w stanie aktualnym,
charakterystyczna nowego
walnosé do automatycznego indeksu Holleritha, Utat-
wia to oczywidcie katalogowanie i umozliwia szczego-

lowa klasylikacje na wieksza skale jak dotychczas.

European Correspondents

Komunikat do Prasy

W zwiazku z zawarciem sojuszu czechostowacko-
polskizgo Naczelna Organizacja (NOT)

wystata w dniu 10 bm. do Czaskiego Zwiazku Inzynie-

Techniczna

row (Spolek Ceskyh Inzenyru) nastepujgey tzlegram:

iS. [. A. Praha, W iwiqzku z zawarciem sojuszu

czecheslowacko-poiskiego Polski Swiat Technicz-
ny przesyla Wam radosne pozdrowienia stop!
Cieszymy sie, ze nqwiqzane z Wami kolezerskie

slosunki na Kongresie Technikéw w Polsce jak
réwniez ria Swidiowej Konferencji Technicznej
w Paryzu zostanq znacznie poglebione na kon-
kretnej wymianie pogladéw i mysli w sprawie
16210ju techmkl i odbudewy obu naszych kra-
jow.

NACZELNA ORGANIZACJA

TECHNICZNA W POLSCE

Sprawozdanie roczne C. Z. P. Chem. za rok 1946 r.

Przemyst Chemiczny odgrywa jedna z naj-
' wazniejszych ré6l w gospodarce narodowej.
Zaspakaja bowiem potrzeby wszystkich prze-
mystow i wielu dziedzin Zzycia gospodarcze-
go, dostarczajac surowcow i potfabrykatow
oraz Wytwarza]egc bezpo%redme dobra kon-
sumpeyjne.

Centralnemu Zarzadowi Przemyslu. Che-
micznego podlega 10 Zjednoczen branzowych,
obejmujacych taeznie 187 zakladow, z tego
157 czynnych.

Uruchomienie nowych zaktadow, wzglednie
nieczynnych jeszcze oddziatow, w niektérych
fabrykach, odbywalo sie w granicach inwe-
styCJl, na ktore w r. 1946 przeznaczono okoto
1 miliarda zitotych.

W ramach tych inwestycji osiagnieio:
Zwigckszenie produkeji nawozow  sztucz-

et

nych prawie do granic przedwojennych

(produkecja azotniaku i saletrzaku wzrosta
w stosunku do lipca 1945 r. przeszio trzy-
krotnie i przekroczyla poziom przedwo-
jenny).

Za rok 1946 wyprodukowano azotniaku
okolo 100 tys. ton, a saletrzaku okoto 40
tys. ton.

Uruchomiono trzy fabryki superfosfatu i

(Ubocz  k./Gryfogory, Wroctaw-Swojec
i Superfosfat-Strzemieszyce), dzieki cze-
mu produkecja superfosfatu w' roku ubie-
giym wyniosta okole 160 tys. ton, jakkol-

wiek sytuacja na rynku kwasu siarkowe-

go, niezbednego do produkeji superfosfatu,
przedstawia sie katastrofalnie.

2. Zwiekszono produkcje barwnikéw do po-
ziomu 80% produkeji przedwo_]enne], osig-
gajac ponad 1.600 ton.

3. Zwiekszono roezna wydajnosé fabryk so-
dy do 95% produkeji przedwojennej.

S

Rozbudowano przemyst kokso-chemicz-
ny — uruchamiajae w maju 1946 r. f-ke
elektrod weglowych' ,,Plania“, dzieki cze-
mu zaspokojono potrzeby krajowe, a nawet
stworzono mozliwosci eksportu.

Doprowadzono do stanu produkcyjnego
urzadzenia destylacyjne f-ki ,,Orunia“
w Gdansku, Destylarni Smoty w Zabrzu
Skalley — f ki Chem. w Zabrzu oraz roz-
budowano zak}ady czynne.

5. W Zjednoczeniu Przemystu Materiatow
Wybuchowyeh uruchomiono (w koncu
stycznia 1946 r.) Wytwornie Prochu i Lon-
tow - w Manfredowicach na Dolnym
Slasku.

6. Fl‘zeprowadzdno rowniez szereg inwesty-
cji w przemysle gumowym (na sume ok.
63 mil. zt.).

~

W Zjednoczeniu Gazow Przemystowych
. uruchomiono miedzy innymi acetyleno- .

wnie w Zakt ,Perun“ w Skarzysku oraz

»Gassacumulator w Muchoborze Wiel-

kim. :
8.- Ponadto uruchomione f-ki mydta, Swiec,

kleju, a ostatnio rozpoczeto pierwsza pro-
dukcje w sztandarowej f-ce zw. organicz- -
nych -, Rokita®“ dawn. ,,Anorgana®.

‘W ciggu 1946 r. uruchomiono produkcje 97
artykutow, w ktorych powazny procent stano-
wia specyfiki farmaceutyczne. Wynikiem
wkladow inwestycyjnych sa osiggniecia prze-
mystu chemlcznego ktore ilustruje tabelka
Nr. 1.



PRODUKCJA NAJWAZNIEJSZYCH ARTYKULOW W 1946 ROKU.

Tabelka Nr. 1.

Jedn, = e Ogoim (oo anc Lol .
L.p POREO D UK T ol : i 1 m e e wanlagrzzrok_ o ’;.1223 Uwagi
1 Rt 2 S o ‘—3“ 4 "'L 5 6 77 S 8 = 9 I o 11
1. | Soda kalcynowana i 19.499 23.871 18.295 23.894 85.560 85.520 100,0
2. | Soda kaustyczna s 2.571 2.861 4.680 5.123 15.355 17.020 90,5
3. | Karbid . t. 11.258 9.581 8.028 8.358 37.226 40.155 93,0
4. | Siarczek sodu 0 251 466 : 591 399 1.707 2.154 79,2
9. | Kwas solny w przel. na 100% . ", 655 807 824 948 3.246 2.754 118,0
6. | Azotniak t. 24.904 26.573 26.865 20.012 98.355 . 97.946 101,0
7. | Saletrzak . Tz 11.120 7.137 8.539 10.042 36.838 312572 = 70
8. | Superfosfat t 27.306 45.580 58.412 27.668 158.968 176.377 90,0
9. | Barwniki . T 256 359 461 528 1.602 1.266 127,0
10. | Wyroby farmaceutyczne b 72 92 100 102 366 342 107,0
125 | Tlen.. . 1000 m* 849 968 1.279 1.396 4.490 3.419 131,0
12. | Acetylen € 213 241 290 | 307 1.052 797 131,0
13. | Mydto t. 349 1.152 1.058 935 3.494 2.859 122,2
14. | Proszek do prania . b 2.620 2.634 3.800 \ 3.190 12.244 11.020 111,1
15. | Farby, lakiery, emalie olejne £ 124 215 394 | 388 1.121 538 208,4
16. | Wyroby gumowe i 628 692 - 1183 ke =1 3 4.240 4.233 100 ,0

(L¥6T1) ¢

ANZDIIINEHD TSANHZYd
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Tabelka Nr. 2.
WARTOSC PRODUKCJI C. Z. P. CHEM. ZA I, II III, IV KWARTAL 1946 R. ; :
: w/g ZJEDNOCZEN :

w tysiacach ztotych przedwojennych

PRZEMYSL CHEMICZNY

ZJEDNOCZENIE PRZEMYSLU KQartaz I ‘wyll(:(i/):n.a- Kwartat II I,wylg?}a Kwartal III Iwy'é%a- Kwa'rtal v wylgg:a- 25611?;26 wyé%a- :
{ TR e e T o= i o
Nieorganicznego *) 14.922,93 96,4 | 18.424,00 5'107,2‘ 17.048,59 % 90,6 | 19.406,68 | 86,0 | 69.802,20 82,9
Nawozéw Sztucznych 17.041,67 | 100,5 | 20.286,30 f 113,6 | 20.105,08 r 109,8 | 19.548,20 | 969 | 76.981,25 = 1077
Organicznego i Farmaceut. 9.322,58 91,2 12.903,30 | 1214 15.860;85 i 139,1 15.541,54 - 107,6 53.628,27 | 113,8
Koksochemicznego 11.989,83 | 102,2 | 16.142,10 | 150,8 | 19.644,36 ‘ 93,1 | 2273360 | 103,6 | 70.509,89 | 111,3
Gumowego i Tw. Sztueznych . " 4.856,72 84,3 4.680,70 78,8 7.958,01 97,6 12.057,95 98,3 | 29.55338 91,6
Farb i Lakieréw 1.329,22 | 120,6 | 2.352,00 | 193,1 359596 | 1849 | 2.910,56 128,3 | 10.187,74 | 1548
Przetwérczo-Tluszczéwego 5.088,32 : 168,1 6.586,20 103,7 8.680,76 | 123,8 7.469,10 | 1035 | 27.824,38 | 1164
Materiatéw Wybuchowych 8.625,15- | 1317 8.909,10 | 117,0 | 10.428,13 |- 133,9 ; 10.351,43 | 130,1 38-313,81 126,1
Chemii Stosowanej 1.477,52 99,4 1.562,00 | 101,1 1.695,97 192.8 |1 2.110.30 |- 1232 6.845,79 | 110,9
Gazéw Przemystowych . 1.832,39 | 114,5° | - 2.594,70 | 145,9 3.594,34 | 1477 3.42568 | 1336 | 11.44711-| 1381
.Razem. 76.486,33 | 103,6 | 9444040 | 117,8 | 108.612,05 @ 1164 | 11555504 | 102,3 | 395.093,82 | 107,1

1) tacznie z G, B. I. O.
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Niedociagniecia i trudnoei w wykonaniu
planu w zakresie niektoérych, podstawowych
artykutow spowodowane byty:

a) brakiem surowcéw krajowych i zagra-
nicznych, posiadajgcym chroniczny cha-
rakter bez widokéw rychlej. poprawy
(piryty, kauczuk, tluszcze techniczne,
olej Iniany, saletra potasowa, gliceryna,
aceton, ropuszczalniki, kalafonia i wo-
ski, kaolin, silicium karbid itd.);

_b) zniszczeniem zakladow na skutek ra-
bunkowe] gospodarki okupanta, np. Mo-
Scice oraz f-ki farmaceutyczne;

c) brakiem wykwalifikowanych sit fa-
‘chowych.

Pod wzgledem wartosci, plan produkeji
przemystu chemicznego okreslono sumg
368.705 tys. zt. przedwojennych. Plan ten
zrealizowano w 107,1%, osiaggajac ogélna whar-
tosc 395.094 tys. zt. Wyniki szczegdtowe pracy
poszezegdlnych Zjednoczen przedstawia ta-
belka Nr. 2, z ktorej widac, ze staty wzrost

wartosci produkcii wykazuja Zjednoczenia:.

Koksochemiczne, Gumowe, Chemii Stosowa-
nej,.- Gazow Przemystowych oraz Materiatow
Wybuchowych.

To ostatnie Zjednoczenie, mimo trudnosci
surowcowych, braku specjalistow, przestarza-
tych urzadzen i niedomagan transportowych
podwoito w r. 1946 produkcje materialow wy-
buchowych i zapalnikow elektrycznych, umo-
zliwiajge przemystowi weglowemu wydoby-

cie 47,2 mil. ton wegla wobec 20,2 mil. wydo-

bytych w r. 1945.

Olbrzymie mozliwosci rozwojowe dla prze-
mystu chemicznego przedstawiaja bogactwa
Ziem Odzyskanych.

Udzial zaktadow na Ziemiach Odzyskanych
w ogolnej produkeji krajowej charakteryzu-
ja dane liczbowe na wykresie Nr. 1. Wartosé
produkeji na tych ziemiach za rok 1946 wy-

Wartos¢ produkcji CZ PChemicznego
wobec wartosci produkcji Ziem Odyjkanym

x8 rok 1946 w byé 2t wjg can 3193
dydat

40000 e . warfofd
A 0 o e
15000 y g
20000 Hartolc
produke.
ogd/na
25600 '}

- 20000

15000

10000

Wykres Nr. 1. .
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~ nosita 66,5 mil. zt. przedwojennych, podczas

gdy w r. 1945, w chwili objecia zakladow
przez C. Z. P. Chem., wartos$¢ ta wynosita oko-
1o 5 mil. zt. wg. cen przedwojennych. W sto-
sunku do ogoélnej wartosci 106,56 mil. zi.
w 1945 r. stanowito to 0,05%, podczas gdy
obecnie wynosi ok. 17%.

Wraz ze wzrostem produkeji zwiekszata sie
réwniez ilo$¢ pracownikow zarowno fizycz-
nych, jak i umystowych. Wykres Nr. 2 uwy-
datnia nam szczegdlnie duzy przyrost praco-
wnikow w przemystach: nawozoéw sztucznych,
kokso-chemicznym, gazow technicznych, gu-
mowym oraz farb i lakieréw. Ogo6lna ilosé
pracownikow na poczatku r. 1946 wynosita
22.350 ‘0s6b, a pod koniec tegoz roku 37.965,
a wiec wzrost zatrudnienia wynosi ok. 70%.

Wzrost zatrudnierig w w1846 w/g Zjednoczen

9000
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5000
4000
3000
2000

1000

& rrevon xateg
(B Vulemu 19467

. toi¢ pracown.zatnadn
SRR

Wykres Nr. 2.

Nalezy wspomnie¢ o powaznej bolgczce
wszystkich Zjednoczen i Zakladéw, podle-
gtych C. Z. P. Chem., a mianowicie o ich ren-
townosci. Ceny bowiem, zatwierdzone przez
Dep. Ekon. Min. Przem. dla calego szeregu
artykutow, nie pokrywaty kosztéw wtasnych
produkcji. Dotyczy to glownie nawozow
sztucznych, materiatow wybuchowych i nie-
ktorych produktéw przemystu nieorganiczne-

.go. Pociggato to za soba znaczny spadek re-

zerw surowcowych oraz kapitaléow obroto-
wych. .

Na rok 1947 — przemyst chemiczny planuje
podwyzszenie wartosei produkeji do kwoty
574.817 tys..zt. (wg. cen 1937 r.), czyli ok.
45,5 wiece]j od wartosci produkeji, wykona-
nej w roku 1946.

Aby to osiggna¢, przemyst chemiczny musi
pokona¢ wiele trudnosei w zakresie suroweow
1 opracowac¢ wiele nowych metod produke;ji.

Miedzy innymi przewiduje sie opracowa-
nie metody zastapienia gliceryny dla mat.
wybuch. skrobia, a nitrogliceryny — nitro-
skrobig. : :

W przemysle gumowym, w celu zmniejsze-
nia zapotrzebowania na kauczuk, przewiduje
sie budowg f-ki regeneratu gumowego,
planuje sie czeSciowe zastapienie kredy stra-
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canej — kreda szlamowang oraz bieli tytano- produkecje kwasu z masy oczyszezajace] z kok-
wej litoponem. sowni i gazowni oraz opracowuje sie metode
- Dla rozwigzania zagadnienia kwasu siarko- otrzymywania kwasu siarkowego =z anhy-
wego przewiduje sie, wobec braku pirytow, drytu.

ERRATA

W wydanym ,Informatorze Chemicznym" prosimy uwzgledni¢ nastepujace uzupelnienia i sprostowania:

I UZUPELNIENIA

Dziat 1.
Strona Nazwa . artykutu Zaktad produkujacy
3 Aparatura chemiczna Wyry
5 Blacha olowiana , Otéw", Strzybnica
8 Drut olowiany " "
26 Plomby olowiane A 7 i
29 Rury olowiane " "
, 34 Tlen sprezony Moscice, Chorzow, Wyry
317 Wyroby z olowiu ,Oléw", Strzybnica
Dzial 2,
Strona Nazw‘a zakladu \ Adres
44 F-ka Superfosfatu ,,Union” Szczecin, Al, Jednosci Narodowej 44
46 ° Biuro Sprzedazy ,,Perun* Krakéw, ul Batorego
49 Chorzowska Gazownia Chorzow, ul. Cmentarna 23 ‘
49 Zakl. Chem ,Starogard” dawn. Ringsdorf Starogard, ul. Pelplifiska, woj. Gdanskie
49 Warsztaty Urzadzen Koksochem. ,,Wabak" Gliwice
52 Fabryka Mydta w Gryfinie Gryfin
II. Zmiany i sprostowania. =
. Strona Nazwa zakladu Adres
43 Fabr. Odéz}y\nnikéw Chem. Dr. Schuchardt Gliwice, ul. Sowinskiego
47 ,Labopharma" Panstw. F-ka Chem.-Farmac. Piotrowice, pow. Jelenia Gora
.49 Destylarnia Smoty ,,Orunia’ Gdarisk — Orunia, Sandomierska 38
50 Zak}. Przerobki' Koksagizu Kondratowice, pow. Swidnica
50 * Fabryka Ceraty § e Wojciechow, k/Kaminska pow. Piotrkéw
Krakowska Fabr, Mydta / :
51 Sp, z 0. 0. ,,C. Smiechowski" Krakow, ul. Zablocie 23
56 #Ot6w"” T-wo Przem, Jung i Linding Strzybnica
Ponadto na str. 56 nalzzy skresli¢: Odlewnia ,Reden”, Huta Reden — Zabrze, jako mniewlasciwie za-

mieszczone, )

Jednoczesnie zaznacza sie, ze wymieniona na str. 56 ,Rokita” Fabryka Polproduktéw Organicznych nie
podlega Glownemu Biuru Inwestycji i Odbudowy, lecz bezposrednio Centralnemu Zarzadowi Przemystu Che-
micznego. .

/

Do numeru lutowego ,,Przemystu Chemicznego wkradiy sie nastepujace bledy: str. 56 w, 31 powinno

by¢ Sir Jan Heilbron i str, 57 w. 10 powinno by¢ Lespieau;
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PRZEMYSLU CHEMICZNEGO

Dziat ogdlny

Chemia nieorganiczna
Chemia organiczna
Farby i Lakiery
Kauczuk
Koksochemia

O O 1o

1. DZIAL

PROF. MARIAN SWIDEREK: Instytut Przemy-
stu Chemicznego (Nr 1).

R. S. BUGAJ i J. SOKOLOWSKI: Hipoteza
dwoch rodzajow protonow w jadrze atomo-
wym (Nr 3—4).

DR. Z. KLONOWSKI na temat walki z korozja
zelaza (Nr 5—6).

INZ. J. BRUSS: Energia atomowa dla celow
przemystowych (Nr 8—9). :

V-min. B. RUMINSKI: Nowe drogi Przemystu
Chemicznego w Polsce (Nr 10—11).

Masy plastyczne i tworzywa sztuczne
Gospodarka cieplna

Dziat sprawozdawezy

Przeglad prasy technicznej zagranicznej
‘Rbézne

SRS ORoens]

==

OGOLNY

PROF. MARIAN SWIDEREK: Instytut Przemy-
stu Chemicznego w pierwszym roku pracy
(Nr 12).

INZ. J. E. KORYTKOWSKI: Organizacja Insty-
tutow Badaweczych (Nr 12).

DR Z. KLONOWSKI: W sprawie Rad Naukowo-
Technicznych przy Zjednoczeniach Prz.
Chem. (Nr 10—11).

GRUPA INZYNIEROW: Wytyczne dla dziatal-
nosci i organizacji Komitetu Bibliograficzne-
go przy Inst. Przem. Chem. (Nr. 10—11).

2. CHEMIA NIEORGANICZNA

W. B.: Cisnieniowa Instalacja dla produkeji
kwasu azotowego w/g metody J. G. (Nt 2).

INZ. J. GORALSKI: Produkcja Nawozow sztucz-
nych z uwzglednieniem potrzeb rolnictwa
(Nr 2). ‘

3. CHEMIA ORGANICZNA

INZ. L. KADUSZYN: . Stan obecny przedsie-
biorstw farmaceutycznych pod zarzadem
panstwowym (Nr 5—6).

DR M. JANIAK: Mechanizm dziatania sulfona-
midow na bakterie chorobotworcze.
(N=o—6)

DR J. ZAGROLICKI: Potrzeba budowy przemy-
stu melasowego przy cukrowniach (Nr 5—8).

DR J. KOWATS: Wplyw temperatury na szyb-
kosé przebiegu fermentacji kwasu cytryno-
wego przez Aspergillus niger (Nr 7).

INZ. D. DWORECKI: O kleju karbinolowym
(Nr 7).

4. FARBY I LAKIERY

DR Z. KLONOWSKI: Zagadnienie Przemystu
Farb Olejnych i Lakieréw w Polsce (Nr 1).

DR Z. KLONOWSKI i MGR. B. GLUCHOWSKI::
Ocena trwatosci farb olejnych i lakier6w na
drodze elektrycznej (Nr 3—4).

DR Z. KLONOWSKI: Zracjonalizujmy sposoby
wykorzystania oleju Inianego (Nr 8—9).
INz. K. PAJEWSKI: Niebezpieczenstwo pracy

przy robotach malarskich (Nr 3—4).

INz. K. PAJEWSKI: Niebezpieczenstwo przy
wytwarzaniu barwin i lakieréw (Nr 5—6).

5. KAUCZUK

INZ. D. DWORECKI: W sprawie produkeji syn-
tetycznego kauczuku w Polsce (Nr 3—4).

INzZ. A. CHOJNACKI: Perspektywy rozwoju
przemystu gumowego w Polsce (Nr 8—9).

DR J.. MARCHLEWSKA SZRAJEROWA: Na
marginesie artykulu w sprawie produkcji
syntetycznego kauczuku w Polsce (Nr 5—6).



6. KOKSOCHEMIA

INZ. T. CICHOS: Ujednostajnienie metod ozna-
czania zdolnosci spiekania wegla kamienne-
go (Nr 1).

DR W. ZALACHOWSKI: O weglowych materia-
tach wybuchowych, uzywanych w kopal-
niach wegla (Nr 7).

7. MASY PLASTYCZNE I TWORZYWA

PROF. T. KIRKOR: 'Zmigkczanie i odstalanie
wody za pomocg zywic sztucznych (mas pla-
stycznych) ( Nr 7, 8—9).

PROF. T. URBANSKI: O wspotezesnych two-
szywach sztueznyeh (Nr 10—11).

DR B. ROGA: Podstawowe Zagadnienia Przemy-

stu Koksochemicznego w planie 3-letnim
(Nr 10—11).

SZTUCZNE

INZ. E. SZNAJDER: Kazeina, jako surowiec do
prOdukCJI sztucznego rogu (Nr 10—11).

8. GOSPODARKA CIEPLNA

INZ. Z. JURKOWSKI i INZ. A. JENCZALIK:
Premiowanie za oszczednos¢ wegla w za-
ktadach przemystowych (Nr 1).

\

INZ. D. DWORECKTI: Oszczednosé wegla w prze-
mysle chemicznym (Nr 3—4).

DR INz. POPLAWSKI: Gospodarka cieplna pa-
lenisk (Nr 5—6).

9. DZIAL SPRAWOZDAWCZY

Z dziatalnoSei Inspekcji Technicznej CZPChem.
(Nr 1).

Otwarcie swietlicy w Gliwicach (Nr 1).

Zjazd Dyrektorow Fabryk Zjedn.
Przetw. Ttuszcz. (Nr 2).

Z, prac organizacyjnych Naczelnej Organizacji
Techniczne] (Nr 5—6).

Przed kongresem Swiata Technicznego w Polsce
(Nr 7).

I Zjazd Inzynierow i Technikow Przemystu Che-
micznego. Rezolucje Zjazdu. (Nr 8—9).

Odznaczeni pracownicy przemystu chemicznego
(Nr 7).

Przem.

DR A. ZMACZYNSKI: Polski Przemyst Che-
‘miczny w r. 1945/46 (Nr 10—11).

Stowarzyszenie Chemikow (Nr 10—11).

Kongres Technikéw Polskich (Nr 10—11).

INZ. D. DWORECKI: Zagadnienie Przemystu
Chemicznego na II Z]ezd21e Ziem Odzyska-
nych (Nr 12).

Socjalna ochrona hygieny i bezpieczenstwa pra-
cy na Politechnice Slaskiej w Gliwicach
(Nr 12). :

Statystyka

Kronika

Dziat Biblioteczny

Przeglad Patentow.

10. PRZEGLAD PRASY TECHNICZNEJ ZAGRANICZNEJ

O niektorych inowacjach technicznych w prze-
mysle finskim (Nr 5—6).

Korozja urzadzen do absorbeji benzolu
(Nr 10—11).

Przemyst odezynnikow chemicznych w Wielkiej
Brytanii (Nr 10—11).

Pomiar kolorow—Allan P. Sargent Zastosowanie
mas plastycznych w precyzyjnej optyce —

- British Plastiecs — V 46 r. (Nr 12).
Materials of. To Morrow—Paul J. Smith (Nr 12).

Prace naukowo-badawecze instytutow i laborato-
ri6w chemicznych Radzieckiej Akademii
Nauk (Nr 12).

Przemyst chemiczny ,,Chimiczeskaja Promysz-
lennost (Nr 12).

Frzeglad Chemii Ogoélnej ,,Zurnat obszczej Chi-
mii“ (Nr 12).

Przeglad Chemii Stosowane]j ,,Zurnat priktadnoj
Chimii (Nr 12).

i1. ROZNE

INZ. A. MAZURKIEWICZ: Wytwoérezo$é a bez-
pieczenstwo i hygiena pracy (Nr 2).
Bezpieczenstwo i1 hygiena pracy (Nr 1).

-

M. RYGIELSKI: Racjonalne metody przemysio-
we szkta laboratoryjnego (Nr 7).
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