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Komu.nikai

15 czerweca 1947 r. od godz. 9-ej odbedzie si¢ zjazd absolwentéw Wydzialu
Chemicznego i Miynarskiego przy bylej Panstwowej Szkele Przemysltowej
w Bydgeszezy, ul. Sw. Tréjcy 37. Komitet Organizacyjn& i)rosi Kolegéw

o nadsylanie swych adrssow wraz ze zgoda na przyjazd.
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Usprawnienia techniczne w przemysle chemicznym
Inz, JAN EDMUND KORYTKOWSKI

Fabryki nieuszkodzone, przejete przez Pan-
stwo prawie po 6 latach okupacji, o aparatu-
rze w tym czasie ani modernizowanej ani
nawet odnawianej, wyeksploatowane do os-
tateczno$ci, przedstawialy sie jako obiekty
technicznie wyczerpane, dajace produkt lichy
przy duzych kosztach produkeji.

Fabryki, zdewastowane przez zniszczenie,
wywiezienie lub zdekompletowanie aparatury,
czekaly na dzieto rak i mozgow ludzkich oraz
na site entuzjazmu odrodzonej Polski, ktora
wroéci im zycie. ’

Pracownicy fabryczni, tak inzynierowie, czy
tez technicy ruchu, jak rowniez pracownicy
fizyczni i biurowi szybko i chetnie staneli do
swoich warsztatow pracy. Rozwinelo sie
indywidualne wspoizawodnictwo w wyscigu
napraw i usprawnien produkeji: czyja fabry-
ka jak najszybciej ruszy, w ktorej fabryce
najpierw osiagnie sie przedwojennag produ-
keje. - ; LA

Czynniki rzadowe, stwarzajac sprzyjajaca
atmostere, ujely te sprawe w pewne zorgani-
zZowane ramy. =

Wprowadzono w fabrykach ,skrzynke po-
mystow!, zorganizowano Narady Wytworcze
i Techniczne, zarzadzono premiowanie za po-
mysty i wynalazki. : _

Narady Wytwoércze maja na celu uswiado-
mienie pracownikéw przemystu o znaczeniu
zadan, zwiazanych z realizacja planu gospo-
darczego, jak réwniez wciggniecie mas pra-
cowniczych do udzialu w wysitkach przy zdo-
‘byciu jak najlepszych wynikéw w organizo-
waniu naszego gospodarstwa narodowego.

W Naradach Wytwérezych biora udziat ro-

_botnicy i personel administracyjno-techniczny,

omawiajac i uwzgledniajac wszystkie sprawy,
dotyczace ulepszenia pracy przedsigbiorstw.
Narady Wytworcze sa dla kierownictwa fa-
bryki organem doradezym, ktory naswietla
prace biezaca fabryki i ujawnia jej braki.

Narady Techniczne maja na celu uzgadnia-
nie wszystkich spraw, dotyczacych organiza-
cyjnego i technicznego kierowania praca fa-

ski.

bryki. Poruszane sg na nich te same zagad-
nienia, co na Naradach Wytworczych, sa one
jednak bardziej poglebione i uwzgledniaja
najnowsze osiagniecia wiedzy i techniki.

Centralny Zarzad Przemystu Chemicznego
ze swej strony kladzie specjalny nacisk na za-
gadnienia oszczednosciowe i w zwigzku z tym
zaleca przygotowywaniezgory .programu Na-
rady tak, aby jednym z punktow jego byty
tematy, dotyczace: osZczednosci w gospodarce
materiatlowej 1 energetyczne], organizacji
pracy, usprawnienia kontroli przebiegu pro-
dukeji i tp.

W okresie od 1 kwietnia do 30 listopada r.
ub. w zaktadach, podlegltych Centralnemu
Zarzadowi Przemystu Chemicznego, odbyto
296 Narad Wytworczych oraz 212 Narad Tech-
nicznych przy przecietnej frekwencji pracow-
nikéw 55%. Pod wzgledem ilosci odbytych
Narad na pierwszym miejscu nalezy umiesci¢
zaklady pracy, nalezace do Zjednoczenia
Przemystu Materiatow Wybuchowych.

Najwieksza frekwencje zanotowano w za-
ktadach, nalezacych do Zjednoczenia Nieor-
ganicznego. 7

Na Naradach zgtoszono ogétem 1.004 wnio-
Za nadajace sie do realizacji uznano 982
wnioski, w tym 448 wniosk6w o charakterze
ogblnym, 326 wnioskow, dotyczacych spraw
technieznych, 83 wnioski, dotyczace wprowa-
dzenia oszczednosci, 125 wnioskow, dotycza-

- cych bezpieczenstwa i higieny pracy. Wnios-

kéw, zgltoszonych przez pracownikéw fizycz-
nychbyto 350, przezpracownikow umystowych

654, cze$¢ z nich juz zostata zrealizowana.

Szczegblnie wartosciowe wnioski zostaty na-

_grodzone premiami.

Ponadto na Naradach wygloszono 24 refera-
ty na tematy, dotyczace spraw technicznych
i spotecznych.

Przytoczone dane, odnoszace sie do okresu
organizacyjnego, wskazuja na to, ze juz w tym
czasie praca Narad Wytworezych i Techni-
cznych data pewne realne wyniki. W dal-
szym ciagu praca ta jest kontynuowana
i usprawniana. ;
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Do ;,Skrzynki pomystow* kazdy pracownik
moze wrzucaé opis swego pomystu, ktory be-
dzie bezstronnie zbadany przez Zakladowa
Komisje Usprawnien i Wynalazkow.

Pomysty, przyjete przez Komisje, sa pre-
miowane.

Wartos¢ danego pomystu, czy usprawnie-
nia, ‘od czego zalezy wysokos¢ wyptacane]
premii, jest mierzona wartoscia osiagane]j
oszczednosei z lepszego wykorzystania su-
roweow 1 urzadzen technicznych, z podnie-
sienia jakoéci produktu, ze zwiekszenia pro-
dukeji przy tych samych kosztach ogol-
nych itd.

Mozemy zanotowaé juz spora liste takich
pomystow i usprawnien w roznych - dziedzi-
nach, zgloszonych i wykorzystanych w prze-
mysle chemicznym.

Autorami tych ulepszen i pomystow bywa-
ja niejednokrotnie zwykli robotnicy, ktérzy
dzieki bacznej obserwacji i prostemu pod-
chodzeniu do zjawisk osiagaja pozytywne
wyniki.

Niekiedy chodzi tu o pomysly konstrukcy;]-
ne, jak np. ulepszono piece muflowe, zasto-
sowane w fabryce tarez sciernych , America-
na‘; piece te dzieki swej konstrukeji zapew-
niaja bardzo rownomierng temperature; po-
woduje to, ze % strat przy wypalaniu tarczy
szlifierskich nawet duzych rozmiaréow wy-
nosi 5%, podczas gdy straty te w innych
fabrykach, nawet zagranica, wynosza okoto
20%.

To znow pomyslowa instalacja, zwngksza-
jaca wydajnoSs¢ miyna saletry amonowej
i podnoszaca higiene pracy, zastosowana
w wytworni ,,Krupski Miyn“. :

Innym razem mamy do czynienia z uprosz-
czeniem metody produkeji barwnikow, przy-
noszacym poitora miliona zi oszczgdnoéci
rocznie.

Nawet drobne pomys}y i ulepszenla kto-
rych nie mozna nazwac¢ wynalazkami, lub
ktore byly juz stosowane gdzie indziej, posia-
daja lokalna warto$¢ dla danego zaktadu
przemystowego, usprawniaja jego prace i dajg
w sumie niekiedy duze oszczednosci.

Do takich pomystow mozna zaliczy¢ zasto- -

sowanie kleju do klejenia paséw napedowych,
lub skonstruowanie szablonu do koncowej
obrobki pierscieni szlifierskich. -

Pomysty takie ponadto staja sie bodzcem
dla dalszej inicjatywy i moga posrednio przy-
czyni¢ sie do powstania powazniejszych wy-
nalazkow.

Do dziedziny usprawnien technicznych za-
liczyé nalezy - rowniez usuwanie ,waskich

. gardet w aparaturze poszczegélnych fabryk.

Wiele fabryk, szczegélnie typu starszego,

posiada poszezegdlne czesci urzadzen pro-
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dukeyjnych nie sharmonizowane ze soba pod
Powoduje to — na
podstawie ,prawa minimum®“ — uktadanie
sie ogblnej wydajnesci fabryki na poziomie
wydajnos$ci najmniej sprawnego aparatu czy
tez urzadzenia, ktore hamuje przepltyw ogol-
nej produkeji, dajac niedostateczne wykorzy-

. stanie pozostalej aparatury.

Kazdy dobry dyrektor techniczny fabryki
powinien sporzadzi¢ wykres ,waskich gar-
del swej fabryki, azeby mieé¢ $wiadomosc
cyfrowa tej wady, ktorej usuniecie powinno
zajmowac pierwsze miejsce w hierarchii po-
trzeb najblizszego planu inwestycyjno-reno-
wacyjnego fabryki. ‘

Wykres taki sporzadza sie dla caltego cyklu
danej produkeji systemem stupkowym Ganta,
gdzie obok siebie stojace stupki wyobrazaja
wydajno$é na godzine, na dobe, czy tez na
miesige, poszezegdlnych aparatow i urzadzen
produkeyjnych, pracujacych szeregowo; wy-
dajnos¢é aparatow i urzadzen pracujacych
rownolegle sumuje sie stupkowo. Poziom
najnizszego stupka daje maximalng zdolnosc
produkeyjna catej fabryki. Przyktad takiego
wykresu dla fabryki kwasu octowego podany
jest na str. 107.

Jak z tego wykresu widaé¢, usuniecie ,,wa-
skiego gardia®“ polegatoby na dostawieniu
jeszcze jednego, ewent. dwoch kottéw roz-
ktadowych, o *acznej wydajnoseci 25 ton/mie-
siac. :

Usuwanie ,,waskich gardet“ produkecji daje
duze oszezednosci, gdyz podnoszac produkcje
fabryki, obniza jednostkowy koszt wydatkow
statych, jak koszt robocizny gospodarczej,
koszty oddziatowe, koszty og6lno-administra-
cyjne itd.

Tak naprzyktad, dla podanego przyktadu
fabryki kwasu octowego usuniecie waskiego

.gardta i podniesienie produkeji z 15 ton na

40 ton miesiecznie da oszczedno$Sé ustalong
szacunkowo na okoto 12.000.000 ztotych w sto-
sunku rocznym. Jest to suma, ktéra tatwo
zamortyzuje uzupelniajacy wydatek inwesty-
cyjny w przeciggu 3 — 4 miesiecy.

Oddzielny, bardzo powazny dziat uspraw-

, nien technicznych przypada na prace badaw-

cze, prowadzone bezposrednio przez Instytut
Przemystu Chemicznego, ewent. laboratoria
duzych fabryk (jak Chorzow, Moscice, Wan- .
der, Boruta itp.). Prace te dotycza przede
wszystkim produkeji nowych artykuléow che-
micznych, bez ktérych rozwoj niektorych ga-
tezi przemystu bytby catkowicie zahamowa-
ny. Nalezy tu wymieni¢ takie produkty jak:
syntetyczny fenol i wiokna sztuczne, synte-
tyczne garbniki, bezwodnik kwasu octowego
bezwodnik kwasu ftalowego, chlorokauczuk,
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tiomoeznik, pyrazolony, melamina, metylo-
tiouracyl, barwniki naftoelowe, antrachi-
non itp.

Doniostos¢é prac badawczych dla rozwoju
przemystu znajduje zrozumienie u czynnikow
rzadowych, czego wyrazem jest opracowywa-

A paratura:
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nieracjonalne. Z tych powodéw przemyst
chemiczny nawiazat kontakty zagraniczne,
handlowe celem zakupienia licencji i gotowej
aparatury np. w Stanach Zjednoczonych
A. P, oraz uzyskat zezwolenie na delegowa-
nie.do Strefy Radzieckiej w Niemczech ekipy

wydajnoéc ton/miesie,g_

1/kociot 1ozkdadu
octanu wapnia lsit.

2/kolumny destyla-
/cyjne );szt !

J

. nie organizacji Instytutow Badawczych w ska-
li ogélno-przemystowej, obejmujacej najpo-
wazniejsze sity naukowe i przemystowe Kraju
oraz dysponujacej odpowiednimi funduszami.

W niektorych dziedzinach chemii przemy-
stowej, daleko zaawansowanej zagranica, od-
rabianie straeconego czasu okupacji przez
podejmowanie badan od poczatku byloby
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swoich specjalistow celem zapoznania sie

z produkcja, urzadzeniami i organizacja jed-
neJ z najwiekszych fabryk gumy syntetycz-
‘nej w Schkopau.

Tak przedstawiaja sie” w skrocie wysitki
przemystu chemicznego na drodze odrobienia
zaleglosei 1 pokrycia strat wojennych w dzie-
dzinie usprawnien technicznych polskich
fabryk. :

Zaopatrzenie przemystu chemicznego
ins. MAJCHERT-PLANETA

Normalna praca zakladéw przemystowych
. zalezy w duzym stopniu od sprawnego zaopa-
trzenia ich w surowce i artykuty pomocnicze,
~ przyczem zaznaczy¢ nalezy, ze odbiorcami

produktéw chemicznych sg nietylko zaklady
podlegte Ministerstwu Przemystu, ale rowniez
zaktady i instytucje, nalezgce do 1nnych M1—
nisterstw.
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Szybkie tempo: odbudowy, uruchomienie
nowych rodzajéow produkeji, wywotuje tak
duze zapotrzebowanie na pewne chemikalia,
ze powstaje niedobdr szeregu artykutow,
stwarzajac. koniecznosé jak najoszczedniej-
szego gospodarowania.

Obrot tymi towarami jest Scisle reglamen-
towany i przy rozdziale uwzgledniane sg
najwazniejsze produkcje z punktu widzenia
ogblnej gospodarki Panstwa.

Struktura organizacyjna zaopatrzenia przed-
stawia sie obecnie w sposob nastepujacy:

fabryka robi wykaz potrzebnych jej su-
rowecow w oparciu o swoj plan produkeji
i przesyta go do swego branzowego Zjedno-
czenia.

Zjednoczenie jest pierwszym filtrem i pierw-
szg komorka opiniodawcza wszystkich wyka-
zo6w podlegltych zakladow.

Zestawiony globalny wykaz zapotrzebowa-
nia od Zjednoczen wptywa do ' Centralnego
Zarzadu, gdzie nastepuje zestawienie ogolne
potrzeb, uzgodnienie z planem produkeji, sko-
rygowanie i uzupetnienie brakujacych danych
i zostaje przedstawione -do Departamentu
Planowania Min. Przemyslu na tzw. konfe-
rencje rozdziatowe.

Zapotrzebowanie na specjalne, deflcytowe
artykuty jak: karbid, soda amoniakalna, soda
kaustyczna, mydto, opony, skorguma, farby
i lakiery olejne, produkty weglopochodne,
‘parafine, terpentyne i kalafonie Departament
Planowania Min. Przemystu kieruje do -Cen-
tralnego Urzedu Planowania, ktéry robi roz-
dzielnik na ministerstwa w oparciu o plan
produkcji i zatwierdza w Komitecie Ekono-
micznym Rady Ministrow.

Przydziat, uzyskany z Centlalnego Urzedu
Planowania, Departament Planowania Min:
Przemystu rozdziela w ramach swego Mini-
sterstwa na = wszystkie Centralne Zarzady
Przemystu i instytucje pomocnicze (jak: In-
stytut Geologiczny, Géwny. Urzad Miar,

Urzedy Gornicze itd.).
- Kazdy z tyeh urzedéw po uzyskamu przy-
znanego mu kontyngentu rozdziela go miedzy
podlegte mu Zjednoczenia, te za$§ miedzy za-
ktady. Schematycznie wygladatoby wiec:

Zaklad =< Zjednoczenie =z Centralny

A=
Zarzad << Departament Planowania =5
Centralny Urzad Planowania.

Realizacja przyznanych rozdzielnikiem su-
rowcow odbywa sie przez Centrale Zbytu
poszezegolnych branz. Wskutek tego rozdziel-
niki kontyngentow ida do Departamentu Pla-
nowania, od Centralnych Zarzadéw i od Zjed-
noczen do branzowych Central Zbytu i po-
winny znalez¢ sie tam w jednym czasie.

Centrale Zbytu sprawdzaja rozdzielnik Zjed--

noczen z rozdzielnikiem Centralnych Zarza-
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doéw, a ten. z rozdzielnikiem Departamentu
Planowania Min. Przemystu i rozpoczynaji
wydawanie towaru.

Aby operacje biurowe nie przyczynity sie
do zaklécen w ruchu fabryk, Centrale Zbytu
obowigzane sa do wydawania towaru swoim
odbiorcom zaliczkowo w wysokosci 50% za-
potrzebowan ubieglego kwartatu, nawet:
w wypadku nie nadejscia jeszcze oficjalnego
rozdzielnika.

Niezaleznie od rozdzielnikow, w branzo-
wych Centralach Zbytu winny znalezé sie
formalne zamowienia od poszczegolnych za-
ktadow, precyzujace rodzaj towaru, gatunek,
wymiary, termin dostawy, miejsce dosta-
wy itd. Brak tych danych uniemozliwia nie-
kiedy wykonanie wysytki towaru, lub jego
przygotowanie, zwlaszcza w odniesieniu ma-

- terialow pomocniczych, jak wyroby metalowe,

skorzane, wiokiennicze itp.

Poniewaz zakltady, badz Zjednoczenia cze-
sto upraszczaty sobie prace przesytajac bardzo
ogolne dane cyfrowe swoich potrzeb, omija-
jac czesto nawet jednostki miar (tony, kg.,
metry, czy litry) stwarzato to komplikacje,
zmuszajac do zadania dodatkowych wyjasnien
i przez niedbalstwo jednych zatrzymywato
sprawe wszystkich. Nalezy bowiem pamieta¢,
ze zaden przemyst nie dysponuje juz gotowy-
mi materialami na sktadach, lecz wszystko,
lub prawie wszystko otrzymuje sie z nowych
biezacych produkeji, a ograniczona ilos¢ ma-.
szyn zmusza do wytwarzania tylko tych ga-
tunkéw towaru, ktory najpilniej jest po-
trzebny innym przemystom.

Odnosnie samych dostaw sytuacja przedsta-
wia sie nastepujaco: (wezmy dla przyktadu
przemys! chemiczny). Branzowe Biura Sprze-
dazy sporzadzaja rozdzielnik wysytkowy dla
zakladow produkecyjnych w oparciu o roz-
dzielniki Zjednoczen. W miare wptywania
oplat wystawiaja zlecenia odbioru i wysytaja
je do zakladu produkeyjnego. Zaklad wysyta
towar w kolejnosci otrzymanych zlecen.

Wszystkie wyzej wymienione mampulaCJe
ujete sa w Sciste ramy zarzadzen i Centralny
Urzad Planowania w porozumieniu z Mini-
sterstwem Przemystu ustalil doktadny termi-
narz dla planowania zaopatrzenia w -pro-
dukeje przemystow.

Centralne Zarzady lub Biura Zaopatrzenia
Centralnych Zarzadow musza zlozyc¢ swoje
zam6wienia do Departamentu Planowania
w terminach nastepujacych:

do ‘dnia 1.XI ub. r. na I ° kw. prz. roku

) 2 l'II bhl b2} ) II » bb) »

obl bb) 1'V 2 i 2 III 2 2 - 7).
1’VIII kbl 2 ” IV . bbl » ) ;

b2l »

ogolem na 60 dni przed rozpoczeciem nadcho-
dzacego kwartatu.
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Departament Planowania Min. Przemystu,
ktory jest reprezentantem Centralnych Za-
rzadéw na terenie Centralnego Urzedu Pla-
nowania, ma 20 dni na opracowanie planu
zbiorczego- i w ten sposob na 40 dni przed
rozpoczeciem kwartalu materiaty . wptywaja
do Centralnego Urzedu Planowania.

Centralny Urzad Planowania rozpatruje
zapotrzebowania  wszystkich  Ministerstw,
przygotowuje rozdzielniki i przedktada do
zatwierdzeniu Komitetowi. Ekonomiczriemu
Rady Ministrow. Na 25 dni przed rozpocze-
ciem - nadchodzacego kwartatu poszczegolne

Ministerstwa winny otrzymac¢ rozdzielnik
towarowy.
Po otrzymaniu rozdzielnika ustalonego

przez Komitet Ekonomiczny Rady Ministrow,
poszczegdlne Ministerstwa, kazde w swoim
resorcie, dokonuja rozdziatu pomiedzy podlegt
sobie instytucje centralne, starajac sie by po-
da¢ im do wiadomog$ci uzyskane przydziaty

" do dnia 10.XII na I kwartat
SO DT T :
Sete S0 VTR T :
INDiEs iy .

) )

Qgé}em na 20 dni przed rozpoczeciem nadcho-
dzacego kwartatu.

Okres ten Centralne Zarzady wyzyskuja
na sporzadzenie rozdzielnikow na Zjednocze-
nia, a Zjednoczenia na zaktady.

Jakiekolwiek zaklocenie tego terminarza
odbija sie fatalnie na dalszym biegu sprawy.
Stad rygorystyczne zarzadzenia i apele do
Scislego przestrzegania terminow.

Opéznione zgloszenia zapotrzebowan w za-

~ sadzie nie powinny by¢ uwzgledniane, gdyz,
nie figurujac w kontyngencie, otrzymuja su-

rowiec kosztem innych, ktore wskutek tego.

otrzymuja przydziaty zmniejszone.

Niekiedy zaklady nie sg w stanie $cisle za-

planowa¢ swego zapotrzebowania, lub otrzy-
muja zwiekszone zamoéwienia juz w ciagu
~ kwartatu, wzglednie zmuszone sg przestawic
_ swoja produkeje na inny artykul i wtedy
wyptywa koniecznos¢ dodatkowych przy-
dziatow.

Sa to rzeczy bardzo klopotliwe, gdyz, jak
to juz wspomniano na wstepie, wszystkiego
jest ciagle za mato i nie moze by¢ mowy o ro-
bieniu zadnych zapasow, lub rezerw. Wypadki
takie zmuszaja niekiedy do ponownego roz-
patrywania juz zrobionego rozdzielnika
1 przygotowania nowego, a anulowania po-
przedniega, ktory czesto jest juz w realizacji.

Jeszcze gorzej przedstawia sie spratva, gdy
zaktady, lub Zjednoczenia niekiedy automa-
tycznie przepisuja swoje zapotrzebowania
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z jednego kwartalu na kwartat nastepny
i wykazuja cyfry swego zapotrzebowania
o kilkaset procent zmniejszone od istotnych
swoich potrzeb. Fakty te stwarzaja koniecz-

no$¢ wprowadzenia $cistej kontroli i sprawoz-

dawczoéci. Sprawozdawczosé winna objgé

realizacje przydziatow, dostaw, norm zuzycia
i norm zapasu niezbednego na fabrykach

w zaleznosci od okresu i rodzaju produkeji

jak rowniez sprawozdawczo$¢ ze wspolpracy

z Centralami Zbytu, realizacje zawartych
umow itp. Staje sie to tym bardziej aktualne,

ze obecne przydzialy surowcow reglamento-

wanych opiewaja Scisle na okres trzech mie-

siecy i wszystkie towary, ktore w tym czasie

nie zostaty zafakturowane zostaja wstrzyma-

ne i stanowia zapas magazynowy do nowego

rozdziatu. :

Do niedawna jeszcze, oprécz normalnej,
oficjalnej produkeji, zrodtami surowecow byty
trudne do iloSciowego ustalenia, remanenty
poniemieckie, oraz surowce z Wolnego rynku.
Obecnie zrodia te wyczerpaly sie, stwarzajac
szereg niebezpiecznych prozni.

Nie przewidziano bowiem w odpowiednim
czasie uruchomienie wtasciwej produkeji
niektérych artykutow, czerpige z Wlell«ne‘],~
zdawalo sie, podazy surowcéw z remanentow,
lub nie zaplanowano tych surowcow, w odpo-
wiedniej chwili z importu. :

Poniewaz produkty przemysiu chemiczne-
go musza by¢ podzielone miedzy wszystkie
gatezie przemystu, ktorych rozwo] nie jest
znany Centralnemu Zarzadowi Przemystu
Chemicznego, zdarza sie, ze z kwartalu na
kwartal wplywaja zgota nieoczekiwane za-
potrzebowania badz to w zwiazku z urucho-
mieniem nowych, odbudowanych zakladéw,
badz tez w zwiazku z rozpoczeciem przez obce
przemysty nowych rodzajow produkecji.

Odno$nie surowcow i materiatéw pomocni-
czych do produkeji z importu, planowanie
musi by¢ niezmiernie doktadne. Dlugie ter-
miny dostaw, niezliczone trudnosei d-ewizowe,
skomplikowane umowy wymagaja by zamo-
wienia importowe podawato bardzo szczego-
towo Wszystkle mozliwe dane: nazwe arty-
kutu, jego gatunek, warunki techniczne, zro-
dio nabyecia, ceny itd., przyczem nalezy sie
liczy¢ z tym, ze tylko naprawde niezbedne
i nieistniejgce w Kkraju artykuly moga byé
sprowadzone z zagranicy.

. Chociaz najciezszy okres organizacji zao-
patrzenia jest juz poza nami, Centralny Za-
rzad Przemystu Chemicznego w trosce
o umozliwienie zakladom po$wiecenia maxi-
mum energii na produkcje i celem utatwienia
im dostaw surowcow, utworzyt Centralne
Biuro Zaopatrzenia z siedziba w Gliwicach,
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jako miejscu najwiekszego- skupienia zakta-
déw przemystowych. Biuro to bedzie zakupy-
_ walo globalnie szereg drobnych przydziatlow
i rozprowadzato do zaktadow, co pozwoli na
duza oszczedno$é czasu i pieniedzy.

PRZEMYSE CHE
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Centralny Zarzad, odcigzony od nawaiu
drobiazgowej pracy, bedzie mogt wiecej czasu
poswieci¢ usuwaniu niedociggniec¢ i trudnosci
w dziedzinie 'zaopatrzenia i ulatwi¢ wykona-
nie 3-letniego planu przemystowego.

Oszczedna gospodarka w przemysle chemicznym
Inz. JAN PILLICH

Jednym z zasadniczych zatozen trzyletniego
planu gospodarczego jest oszczednosé — przez
walke z niepotrzebnym marnotrawstwem,
wzmozenie produkeji w wyniku: wzrostu wy-
dajnosci, usprawnienia organizacji i Scistego
przestrzegania dyscypliny.

Do akeji oszczednosciowej przywiazuja
miarodajne czynniki bardzo wielka wage, jej
wazno$¢ podkreslaja prawie, ze we wszystkich
swoich wypowiedziach, wierza, ze ,kazdy
Z pracowmkow przemystu: kazdy robotnik,
kazdy inzynier, kazdy pracownlk administra-
cji bedzie sie staral, by nie byta zmarnowana
zadna zlotowka, zadna godzina, ze nie za-
niedbamy zadnej oszczednosci, gdyz pozbawi-
toby to spoteczenstwo jego dochodu i byltoby
kradzieza majatku spotecznego®?).

Na barkach Komisarzy Oszczednosciowych
spoczywa obowiazek dopilnowania powyz-
szego.

Wielu ludzi jeszcze do dzisiaj uwaza, ze
tylko powiekszenie urzadzen, zwiekszenie
ilo$ci pracownikow moze spowodowac zwiek-
szenie produkecji, tymczasem czesto przy
pewnych niewielkich ulepszeniach, bez no-
wych urzadzen, bez powiekszenia sit robo-
czych, mozna znacznie zwiekszy¢ wytwor-
czo$¢ zakladu przy stosunkowo niewielkim
zwiekszeniu wydatkow.

Znane sa wypadki zwiekszenia produkcji -

0 70% bez jakichkolwiek wiekszych inwesty-
cji, przy pewnych niewielkich ulepszeniach,
powiekszeniu wydatkéw zaledwie o ok. 10%,
a obnizeniu wydatkow na robocizne o ok.
15% 2).

Nie nalezy sadzi¢, ze efekt ten uzyskano
przez cbnizke ptac, gdyz, wrecz przeciwnie,
indywidualne zarobki nawet wzrosty. Nie na-
lezy sadzi¢, ze zacheta wiekszych zarobkow
(akordy, premie) zmuszono pracownikow do
maksymalnego, lecz eksploatujacego zbytnio
ich zdrowie — wysitku. Byloby to polityka
krotkowrocznag.

Znang jest bowiem rzecza, ze zmgczenie
(ttumaczone przez nauke wydzlelamem sie
pewnych ,;jadow w mie$niach i powodujace
ubytek sit w najblizszych godzinach pracy)

dwa razy wigksze, wymaga wiecej niz dwa
razy diuzszego czasu na odpoczynek. Wraz ze
wzrostem tego zmeczenia, zwigksza sig¢ row-
niez i to w silniejszym ' stopniu wzrost do-
datkowego czasu na odpoczynek tak, ze przy
nadmiernym zmeczeniu trzeba juz bardzo
dtugiego odpoczynku.

Dlatego tez nalezy zawsze dazy¢ do powiek-
szenia wydajno$ci pracy, przez mozliwie jak
najwieksza specjalizacje, masowa produkcje,
mechanizacje, ustalenie wiasciwych i spra-
wiedliwych norm wydajnosci, nie powoduja-
cych przedwczesnego zuzycia zdrowia i sit
przez zbyt wielkie zmeczenie.

Nalezy zawsze pamietac¢, ze praca wytezona
i praca wydajna to nie jedno i to samo, ze
czesto mozna pracowac z bardzo wielkim wy-
sitkiem, a jednak malo wydajnie i wrecz prze-
ciwnie, mozna niekiedy pracowac bez zbytnie-
go wysitku, lecz bardzo wydajnie.

Nalezy pamieta¢, ze przy kazdej pracy wy-
konujemy pewng ilo$¢ czynnosci niezbednych,
koniecznych do wykonania danej pracy, lecz
i pewna ilo$¢é czynnosci zupelnie niepotrzeb-
nych, bezuzytecznych. Przez nalezyta organi-
zacje pracy nalezy te bezuzyteczne czynnosci
wyeliminowac.

By jednak mozna bylo je wyelimonawac,
trzeba je pozna¢ i przeanalizowac. Im analiza
ta jest doktadniejsza, bardziej szczegdtowa,
tym realniejsza jest walka z marnotraw-
stwem, tym latwiejsza oszczednos$¢ i mozli-
WosC lepszego, wilasciwszego, rentowniejszego
Wykorzystanla pracy, a przez to ogolnego po-
prawienia warunkow bytu, gdyz przyniesie
to korzy$¢ pracownikom, pracodawcy, calemu
narodowi i pozwoli panstwu z powodzeniem
rywalizowa¢ z innymi panstwami.

Nalezy zawsze pamietaé, ze nie ma pracy
tak drobnej i pozornie nic nie znaczacej, kto-
raby nie zastlugiwala na analize.

Przeprowadzona w 1921 r. przez Stowarzy- -

 szenie Inzynierow Amerykanskich tzw. ankie-

ta Hoovera wykazata, ze przez marnotraw-

1) ,,O;zczqdna gospodarka makazem chwili® Vica-Mi-
nister Szyr.
2) Zbichowski — Zasady Org. i Klerov,n, str. 5
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stwo, przez straty wynikie na skutek niewta-
Seiwego wyzyskania czasu maszyn i ludzi,
energii i surowcow oraz wskutek réznych
zewnetrznych okolicznosei marnowalo sie
rocznie w Stanach Zjednoczonych ok. 12 mi-
liardéw dolarow, przyczym wielkos¢é strat
w stosunku do ogélnej sumy wydatkéw pro-
dukeyjnych wynosita od ca 30% w przemysle
metalowym do 64% w przemysle ubran me-
~ skich.

Znamienng rzecza jest, ze S$rednio prawie
70% tych strat pochodzito z winy kierow-
nictwa (maks. w przemysle metalowym —
ok. 80%, min. w przemysle wldkienniczym —
ok. 50%), z winy robotnikow od 10% (prze-
myst metalowy, wiokienniczy) do 30% (dru-
karstwo) reszta (od 10% w drukarstw1e wWy-
robie ubran, przemysle metalowym — do 40 %
w przemysle widkienniczym) na skutek czyn-
nikow zewnetrznych.

W roku 1926 opracowano w Polsce dla
przemystu chemicznego nieco podobny, lecz
dostosowany do miejscowych warunkow
kwestionariusz i formularz oceny marno-
trawstwa. _

Przyjmujac, ze przedsiebiorstwa, pozostaja-
ce w idealnych warunkach, nie maja wcale
strat (wskaznik marnotrawstwa réwna sie 0
punktow), a maksimum mozliwego marno-
trawstwa za 80 pkt. (zalozono, ze nie ma
przedsiebiorstw, w ktorychby byto 100 % mar-
notrawstwa) stwierdzono, ze naJIeple] zorga—
nizowane przedsi@biorstwa przemystu che-
micznego ‘posiadaja nieco mniej niz 30 pkt.
marnotrawstwa; przecietny typ fabryki wyka-
zal ok. 50 % marnotrawstwa (40 pkt.).

Ankieta ta wykazata, ze w przemysle che-
micznym ok. 75% marnotrawstwa pochodzi
z winy Kkierownictwa, a zaledwie ok. 25%
z winy robotnikow i czynnikéw zewnetrznych.

. Chociaz wynikéw liczbowych tej ankiety
nie mozna porownywaé z wynikami liczbo-
wymi ankiety ,,Hoovera“, to jednak i tu, po-
dobnie jak tam, wida¢ wyraznie, ze wine za
marnotrawstwo ponosi w gtownej mierze kie-
rownictwo przez nienalezyta organizacje
pracy.

. Glebsza analiza ankiety wykazaia ze:

1) organizacja administracyjna, przez zle
opracowany program organizacji, zbyt sta-
be zwracanie uwagi na badanie czynnikow
wplywajacych na rharnotrawstwo, niena-
lezyty podziat kompetencji, zty dobor per-
sonelu ,,urzedniczego® i inzynieryjno-tech-
nicznego, brak systemu graficznego spra-
wozdan, zla polityke ptac, zta polityke ro-
botmcza)_. itp. — wptywa w 30% na wiel-
ko$¢ marnotrawstwa;
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2) organizacja techniczna przez zla organiza-
cje magazynow, zte polozenie poszczegol-
nych dzialéw, zte rozlokowanie maszyn
i urzagdzen techmcznych zte urzadzenia
transportowe, nienalezyte wykorzystanie
maszyn i urzadzen, zla ich sprawnos¢, nie-
nalezyta ich konserwacje, zta organizacje
kontroli fabrykacji, zta kontrole gotowych
produktow, nienalezycie funkcjonujace
biuro techniczne, biuro ruchu (fabrykacji,
produkceji), laboratorium badawcze, anali-
tyczne, wydzial badan — ma wplyw na
marnotrawstwo w 10%.

3) polityka przemystowa przez nieujednostaj-

" nienie produkeji (specjalizacje fabryk)

nienalezyte, nieterminowe prowadzenie -

kalkulacji ostatecznej i porownywanie jej

z kalkulacja wstepna, zta organizacje zby-

tu i zakupow, zla polityka handlowg —
wptywa na marnotrawstwo w 30%.

Jak wynika z powyzszej ankiety, chociaz

w wielu fabrykach istniaty celowo obmyslo-

ne raporty fabryczne oraz okresowe, nawet

~wyczerpujace sprawozdanie, dotyczace iloSci

zuzycia surowcoéw, materiat6w pomocniczych,
materiatow w przerobie, ilosci robotnikow,
ilosci godzin pracy, placy dniowkowej, wy-
dajnosci pracy itd., to jednak prawie nigdzie
nie byta prowadzona nalezycie analiza tych
sprawozdan, prawie nigdzie nie poréwnywano
tych danych z ustalonymi wzorcami i to nie-
tylizo graficznie, ale nawet liczbowo.

Nic tez dziwnego, ze dane te nie dawaty
zadnych prawie korzysci i nie utatwiaty wy-
krycia marnotrawstwa.

Niektore tez fabryki, po wykonaniu paru
wykresow Gant‘a, mialy odrazu moznosé
zorjentowania sie w nlepotrzebnych wydat-
kach i stratach.

Jeden z najwiekszych pionieréw postepu
i walki z marnotrawstwem w przemysle,
Harrington Emerson, zebrat wszystkie objawy’
matej wydajnoSci w tzw. ,,12 zasadach wydaj-
nosci®, ktorymi wg. niego powinna sie poshu-
giwa¢ kazda organizacja, by doprowadzié
swoja gospodarke do nalezytych wynikéw. Sa
niemi: (1) cel jasny i okreslony, (2) zdrowa
ocena kazdej sytuacji, (3) rada kompetencyjna
(fachowa), (4) dyscyplina, (5) sprawiedliwe
i uczciwe postepowanie, (6) niezawodne, na-
tychmiastowe, doktadne i nieustanne spraw-
dzanie, (7) porzadek (rozkiad) przebiegu
dziatania, (8) wzorce i normy (nalezy zbadaé
czas i poszezegblne ruchy wszystkich opera-
cji), (9) przystosowanie warunkow (swoich
do otoczenia i odwrotnie), (10) wzorcowe spo-
soby dziatania, (11) pisemne instrukcje,
(12) nagrody za wydajno$¢ (podnieta).
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Widzimy wiee, ze i on zwrocil uwage na
konieczno$¢ cigglego, systematycznego i do-
kladnego sprawdzania poszczegdlnych czyn-
nikow gospodarki, porownywania ich z usta-
lonymi wzorcami i normami.

W gospodarce przemystowej istnieje szereg
réznych wydatkow, ktére mozemy podzieli¢
na koszty: surowcow i materiatow pomocni-

czych, robocizny, energii, oddzialowe, ogolne,

amortyzacji, specjalne.
Ciggla, systematyczna i dokladna analiza
. oraz porownywanie z ,,wzorcami® (prelimino-
wanymi, opartymi na ustalonych normach
kalkulacyjnych) tych czynnikoéw, na mozliwie
najnizszym szczeblu poszczegélnych stacji
fabrykacyjnych (oddziatu), a nie catej fabryki
" pozwoli nam na zbadanie, jakie sa powody
anomalii, gdzie jeszcze mamy marnotrawstwo.
. Nalezy podkresli¢, ze przy analizie kosztow
surowcow i robocizny trzeba przede wszyst-
kim zwro6ci¢ uwage na ,ilosciowe zuzycie®,
nie tylko na faktycznie poniesione koszta.
Koszty te sa uzaleznione od ilosci zuzytych
surowcOw oraz roboczogodzin, ale ponadto
" i od cen jednostkowych_ tych towarow, od

ustalonych norm placy, a wiec czynnikow'

przewaznie od nas niezaleznych.

To tez moze sie zdarzy¢, ze chociaz mniej
zuzyliSmy surowcOw oraz mniej roboczogo-
dzin, to jednak faktycznie koszta te sg wiek-
sze, niz preliminowaliSmy. v

Przy przeprowadzaniu analizy kosztow
wlasnych nalezy zawsze pamigtac’ ze oszczed-
na gospodarka nie jest rownoznaczna z gospo-
darka rentowna, bowiem mozemy pracowac
i produkowa¢ bardzo oszczednie i racjonalnie,
a jednak z niezaleznych od nas powodéw nie-
rentownie i na odwrot, mozemy pracowaé
i produkowac zupeinie n1eoszczgdn1e a mimo
" to jeszcze rentownie.

W przemysle chemicznym koszta surowcow
i materiatow pomocniczych stanowig najpo-
wazniejsza pozycje w kosztach wlasnych
produkeji. We wiasciwym przemysle chemicz-
nym wynosza one 50 — 75% og6lnych wy-
datkow. Przy obecnym zgrupowaniu przemy-
stu w C. Z. P. Chem. sa one nieco mniejsze
i wynosza Srednio 42% (Yacznie z weglem
ok. 50%).

Nalezy sadzic, ze w roku 1947 uda nam sie
zaoszezedzi¢c ok. 215 milionéw zt (ok. 30%
ogblnie przewidywanych oszczednosci) na
‘surowcach i materiatach pomocniczych przez
racjonalng gospodarke, zmniejszenie strat,
brakéw, nalezyte wykorzystanie odpadkow
oraz rézne usprawnienia.

Zrozumialy jest rzecza, ze w szeregu zakta-
dow nie bedzie mozna poczyni¢ znaczniejszych
oszczednosei na materiatach pomocniczych,
gdyz zuzycie ich jest Sci$le okreslone receptu-

PRZEMYSt. CHEMICZNY

4 (1947)

ra, a otrzymywana wydajnos¢ jest juz bliska
idealnej, jednak w wielu innych zakladach.
napewno uda sie jeszcze poczyni¢ znaczne 0Sz-
czednosci. Dla przykitadu podam, ze w jednej
z fabryk farb i lakierow, a wiec zakladzie pra-
cujacym scisle wedlug ustalonej receptury,
wydajnos¢ w pierwszym poiroczu wynosita
83,7%,gdy w drugim poéiroczu zwiekszono ja
do 98,6 % dzieki 1aCJonallzac31 produkeji, ko-
masowaniu zamoéwien, produkeji wiekszych

partii, zlikwidowaniu marnotrawstwa towa-
row przy ich wydawaniu, zapobieganiu psuciu
sie gotowych produktéow i surowcow przy diuz-
szym magazynowaniu, pakowaniu gotowych
farb do mniejszych naezyn jedynie na zadanie
odbiorcy, pouczaniu zalogi o mozliwosciach
zmniejszenia strat, wzmozonej dyscyplinie.

Racjonalna gospodarka weglem i energia
moze da¢ w przemysle chemicznym rowniez
dosy¢ duze oszczednosci.

Z%a i nieudolna obstuga kottow, nienalezyte
wykorzystanie przyrzadow pomiarowych jest
czesto powodem marnotrawstwa wegla i ztego
jego wykorzystania.-

Wadliwa izolacja przewodow parowych,
ztgczy, zta ich konserwacja, zte wyregulowa-
nie garnczkéw kondensacyjnych, nienalezyte
wykorzystanie pary odlotowej i wod konden-
sacyjnych, niesharmonizowanie aparatow

- grzejnych, kamien kotlowy, zanieczyszczenie

przewodéw — wpltywaja na marnotrawstwo
pary.

Nienalezyta gospodarka energia elektryczna,
zle przewody, a przede wszystkiem uzywanie
silnikéw o niewlasciwe] mocy (niewykorzy-
stana moc), sa zrodtem znacznych strat, kto-
rych likwidacja moze da¢ znaczne oszczed-
nosci.

Duzo tez niepotrzebnej energii traci sie
przez nienalezyte zorganizowanie transportu
materiatow; czesto nie wykorzystuje sie roz-
nicy pozioméw. Przy transporcie (przenosze-
niu) cial pltynnych nalezy zwraca¢ uwage na
straty wskutek zbyt ciasnych przewodow, zbyt
Wielkiej ilo$ci kolan, nieodpowiedniego usta-
wienia pomp itp.

Robocizna w przemysle chemicznym party-
cypuje w ogblnych kosztach wytwarzania (ca
20%) w o wiele mniejszym procencie, niz w
innych przemystach. Ponadto, w niektorych
zaktadach przemystu chemicznego jest ona
przewaznie S$ciSle zwiazana i uzalezniona od
samej aparatury i procesow chemicznych.

To tez racjonalizacja ruchoéw poszczegol-
-nych czynnosci ma tu o wiele mniejsze zna-
czenie , iz np. w przemysle metalowym. I tu
jednake przy dzisiejszym zgrupowaniu prze-
mystu chemicznego w C. Z. P. Chem. moze
mie¢ ona zastosowanie, (gtownie przy dzia-
tach konfekeji). Porownujac Srednig wydaj-
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no$é¢ pracy w roku 1946 (5,9 zi/roboczogodz.)
ze $rednig wydajnoscia pracy w roku 1945
(4,8 zllroboczogodz.) wg. cen z 1937 r. widzi-
my, ze wzrosta ona o 23 % w stosunku do ostat-
niej, czyli zaoszczedzilismy w 1946 r. ok. 15,5
miliona roboczogodzin. :

Nalezy sadzié, ze érednia wydajnosé pracy
wzrosnie w 1947 v. i, po potraceniu premii, uda
nam sie jeszcze zaoszczgdzié ok. 160. milionow
zt.

Nalezyta organizacja pracy w przemysle
chemicznym ma wieksze znaczenie, niz w-in-
nych gateziach przemystu.

Je§li bowiem pracownik, zarabiajacy ze
wszystkimi dedatkami nawet 20 zt/godz. obstu-
guje urzadzenie, ktorego , koszt biegu* wynosi
np. 200 zt/godz.i wykona na skutek niedbal-

-stwa swoja prace zamiast w godzine, w 75 mi-
nut, to strata na robociznie bezposredniej wy-
niesié zaledwie 5 zt., ale ogétem strata bedzie
wynosita 55 zt. Je$li ponadto na skutek tego
niedbalstwa produkt wartosci np. 500 zt ulegt
zepsuciu, to juz strata wzrosnie do 555 zi.

Dobra organizacja pracy ma rowniez wiel-
kie znaczenie, jesli chodzi o nalezyte, peine
w sensie ,optymalnym® wykorzystanie urza-
dzen (aparatur, maszyn!). I.tu coprawda
tylko nieznacznie odbije sie to na bezposred-
nich kosztach robocizny, ale ponadto wptynie

na zwiekszenie produkeji, co w konsekwencji-

- dodatnio odbije sie na kosztach oddziatowych,
ogbélnych oraz amortyzacji przez roztozenie
ich na wiekszg ilos¢ produkeji.

Przy ,,obciazeniu® urzadzenia nalezy jednak
. zawsze 'pamieta¢, ze kazda maszyna, kazde
urzadzenie, kazda aparatura ma swoje opty-
malne obciazenie, ktorego przekroczenie nie-
tylko Ze nie da nam zadnych oszczednosci, lecz
nawet moze nas narazi¢ na powazne straty.

,Przeciazenie“ aparatury moze spowodowac
jej rychte zniszczenie i wstrzymanie dalszej
produkeji conajmniej na pewien okres czasu.

Niepozgdane sa przy racjonalnej gospo-
darce t. zw. ,,waskie gardita®,

&
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ze niektore urzadzenia sg przeciazone, a inne
natomiast niewykorzystane. Jest to oznaka

nienale‘/ytego skoordynowania  urzadzen
i czynnosci; przynosi ona przewaznie znaczne
straty.

To tez stan ten nalezy wszystklml dostep-
nymi érodkami jak najszybciej likwidowac.

Nalezy stale pamietaé, ze w wielu wypad-
kach ,koszt bezczynnosci maszyny® (apara-
tury) nie wiele jest nizszy od , kosztéw biegu*
(niekiedy wynosi 70% kosztow biegu).

Wszystkie tez przestoje winny by¢ skrupu-
latnie notowane (w ksigzce przestojow lub
raportach dziennych) z doktadnym podaniem
powodow. :

Oszczednosci w kosztach ogoélnych i kosz-
tach oddzialowych dadza nam stosunkowo
niewielkie oszczednosci w pordéwnaniu z po-
przednimi.

Beda one jednak przewaznie Wymklem li-
kw1da031 zupelnie bezuzytecznego -marno-
trawstwa, nieprzynoszgcego nikomu zadnych
korzysci i niemajacego przewaznie zadnego
wplywu na samg produkcje.

Miedzy innymi baczng nalezy zwroéci¢ uwa-
ge na nalezyte-ilosci zapaséw w magazynach
surowcoOw i materialéw pomocniczych (tak

" wielkie, by byta zapewniona ciagto$¢ produk-

cji, lecz nie zaduze, by niepotrzebnie nie wie-
zity znacznych kapitatow obrotowych), goto-
wych produktéw, na niemagazynowanie rze-
czy zbednych dla produkeji danego zakiadu,

-nieprzetrzymywanie zbyt wielkich kapitatow

obrotowych, na nalezyte wykorzystanie tran-
sportow, ograniczenie wydatkow na cele luk-
susowe, zbytku, unikanie nieprodukcyjnych
i zbednych wydatkow, oszczedzanie papieru,
a przedewszystkim na walke ze zbedna biuro-
kracja i przerostami administracyjnymi, co
nietylko da nam pewne oszczednosci, leéz po-
nadto pozwoli na przerzucenie pewnej ilosci
pracownikéw do dzialow produkeyjnych i w
wielu wypadkach umozhw1 zwiekszénie pro-
dukeji.

O konstrukeiji ’nom'ogruméw

inz. ST. MACZENSKI |

Przegladajac nowsza literature naukowo-
techniczng, zwlaszcza amerykansks, mozna
zauwazy¢ coraz czestsze przedstawiame gra-
ficzne zaleznoS$ci miedzy zmiennemi w postaci
tzw. nomograméw. W tym artykule bede
mowit o jednym ze sposobéw konstrukeji
nomogramow, oraz o korzysciach plynacych
-z tego rodzaju przedstawienia funkeji.

Graficzne przedstawienie zalezno$ci
funkeyjnej miedzy trzema zmiennemi.

Jesli mémy dana funkcje:

x — £ (y, 2)

to mozemy, podstawiajac dla z kolejno roz-
maite Wartoépi state przedstawié¢ te funkcje
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w prostokatnym ukladzie wspodirzednyeh,
jako grupe krzywych. Wtedy kazdemu punk-
towi. ptaszezyzny X, y bedziemy mogli jed-
noznacznie przypisa¢ wartosci x, y, z,'a dla
kazdej pary zmiennych mozemy jednoznacz-
nie okresli¢ zmienng trzecia. W wielu wy-
padkach przez zastapienie jednostajnego po-
dziatu osi wspoirzednych ukladu ‘Kartezju-
szowskiego podzialem funkecyjnym (logaryt-
micznym, hyperbolicznym, kwadratowym itp.)
mozna uzyska¢ wyprostowanie krzywych.
Utatwia to kreslenie i odczytywanie zalezno-
$ci miedzy zmiennemi. lLatwo zauwazyc, ze
odezytywanie wartosci x i y na takim wykre-
sie jest stosunkowo tatwe i tatwa jest inter-
polacja ,na oko“. Natomiast odczytywanie

g =

‘Jt. ‘‘‘‘‘

> X

QG — = - — —— —
K — = ———— — -~

Rys. 1.

wartosci z mozliwe jest tylko przy odpowied-
nio gestym prowadzeniu krzywych. Poniewaz
jednak przy kazdej krzywej trzeba szukaé
napisy, jakiej wartosci z ona odpowiada, przy
gestej sieci latwo jest o pomytki. “Sprawa
komplikuje sie, gdy na jednym wykresie
chcemy przedstawi¢ dwie funkcje

Yy —0(x,7)
Y =00

wtedy zorientowanie sie w wyKkresie jest
bardzo trudne (patrz rys. 3). Dlatego ostatnio
coraz czesciej stosuje sie przedstawianie za-
lezno$ci funkeyjnej miedzy trzema zmienne-
mi w uktadzie wspoirzednych rownolegtych,
w postaci tzw. nomogramu.

Przedstawienie zaleznosci funkcyjnej miedzy
trzema zmiennemi w ukladzie wspotrzednych
réwnoleglych

~ Na rysunku pierwszym mamy prostg z=2z,
przedstawiona w uktadzie wspoéirzednych pro-
stopadiych, na niej dowolnie obrane punkty
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X1y1 1 Xa2y». Jesli osie wspoirzednych, tak sa-
mo podzielone, ustawimy rownolegle, tak jak
na rys. 2 i odmierzymy na nich odpowiednio
odcinki Oxi, Oxs2, Oyi, Oy: i polaczymy pro-
stemi punkty x1 z y: 1 X2 z y2, to przetna sie
one w punkcie z:. Z twierdzenia Thalesa wy-
nika, ze prosta, przeprowadzona przez do-
wolny punkt x i punkt zi, przetnie o$ y
w punkcie takim, ze x y beda wspoirzednymi
jakiegos punktu prostej z — z: na rysunku
pierwszym.

Punkt z: w ukladzie wspoirzednych row-

= Y
Xy o~
~
~
~
= ~
=
&
£ Sath
~ i
e o
87 Za
-~
o~ ~
= \\
~
et q"
=g
-~
-~
-~
oz
= P
Hy o
Lo +o

Rys. 2.

nolegltych bedzie wiec symbolem prostej
z — z: ukladu prostokatnego.

Mozna udowodni¢, ze kazdej prostej uktadu
wspoirzednych prostopadtych bedzie odpo-

‘wiadat jednoznacznie jakis punkt ptaszezyzny,

otaczajacej
wrotnie.

Jezeli w ukladzie wspoirzednych prosto-
padiych zaleznosc

wspoirzedne rownoleglte i od-

Sy — (X, Z)

przedstawia sie jako zbior prostych, odpowia-
dajacych kazda okreslone] wartosci z, co jak
wspomniatem .mozna zwykle uzyskaé przez
stosowanie funkcyjnego podzialu osi wspol-
rzednych, to ten =zbiér prostych mozemy
w wyze]j podany sposob przetransponowaé na
szereg punktow w uktadzie wspoirzednych
rownoleglych.

- W ogolnym wypadku punkty te beda le-
zaly na jakiej$ krzywej. Graficzna interpola-
cja odcinkow, zawartych miedzy znalezionymi
punktami, jest stosunkowo tatwa. Majae w ten
spos6b zbudowany nomogram, mozemy pPrzez



4 (1947)

proste przytozenie linijki dla dowolnej pary
zmiénnych znalez¢ trzecia. Najwygodniej sto-
sowaé tu przezroczysta linijke, zaopatrzona
w czarng kreske. ; .

Podanie uniwersalnej metody uktadania
nomogramow przekraczatoby znacznie ramy
tego rodzaju artykutu, to tez ogranicze sie do
podania jednego przyktadu.

Podczas prac nad otrzymywaniem bromku
etylenu, przeprowadzanych w Oddziale Pro-
dukcji Do$wiadczalnej Instytutu Przemystu
Chemicznego, przy kontroli ruchu aparatury

Rys. 3.

doswiadczalne], zaszta potrzeba bardzo szyb-
kiego okreslania procentu przereagowania
etylenu, oraz procentu etylenu w gazach od-
lotowych, majac jako dang ilos¢ gazéow odlo-
towych, wychodzacych z aparatury na 100 Itr.
doprowadzonego ,etylenu oraz jego procen-
towosé. Oznaczajac przez:

x — % etylenu w gazach wlotowych
7z — ilo$¢ gazow odlotowych na 100 1. gazow
wlotowych

q — procent wykorzystania etylenu
y — % etylenu w gazach odlotowych

' mozemy znalez¢ zalezno$¢ miedzy tymi zmien-

nymi, wyrazajaca sie rownaniami:
ax
100
100 — x
100 — y
Ustaliwszy, ze w naszych doswiadczeniach
zmienne moga zmienia¢ sie w zakresach

z—od 0do 50

z — 100 —

z — 100 —

x — ,, 15 ;, 100
Vitemrtitn 0 t3) 100
qg— 5 50 3 100
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Wykreslono obraz tych funkeyj w prosto-
katnym uk}adzie wspoéirzednych, przyjmujac
za parametr w pierwszym wypadku q, w dru-
gim y. Moduty podziatek na osiach dobrano
tak, aby w zadanym zakresie wykres wypad?t

g0

SEl

30 -

-

20

+ i+
ou yshmojojpe meznd 50)1 ~2

1
=T

x= % sktadnika w gazach wlotow
AL (S

(5%
!
T

el

yohmojoim oo}
o

<100~ 32 . 1gg 12022
#=100-350 '“ﬁg:,

12

Rys. 4.

mniej wiecej kwadratowy. Wynik priedsta—
wiony jest na rys. 3. Wida¢ odrazu, ze

1) proste y przecinajg sie wszystkie w jed-
nym punkecie,

2) odcinki dowolnej rzednej, zawarte miedzy

" sgsiednimi prostemi g, sa miedzy sobg.
réwne, wiec proste q musza tez przecigé
sie wszystkie w jednym punkcie.

W takim wypadku punkty, reprezentujace
na nomogramie dang grupe prostych, beda
lezaly na prostej..

Azeby przeksztalcic wykres przedstawiony
na rys. 3 na nomogram, kreslimy dwie row-
nolegle osie identycznie podzielone, jak osie x
i z na rys. 3 (patrz rys. 4). ;

W celu znalezienia polozenia osi g, ktora,

jak wspomniano, jest prosta, wystarczy zna- w

lez¢ dwa punkty na niej lezace, np. g — 100
i g = 60. Z wykresu na rys. 3 widaé, ze na
prostej g = 100 leza np. nastepujace dwa
punkty: x; — 100; z: = 0 i x> == 80; z» = 20.
Punkt przeciecia sie prostych, taczacych x:
z y1 i %» z y» w ukladzie wspoirzednych row-
nolegtych bedzie punktem q — 100 osi g.

W analogiczny sposob mozemy znalezé
punkt q == 60. Prosta, przechodzaca przez te
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dwa punkty, ‘jest szukang osia q. Azeby sobie
ulatwié znajdywanie reszty punktow na tej
osi wystarczy zauwazyé¢, ze jesli w rownaniu
gx

100

z — 100 — -

X przyjmie wartosé¢ 100, otrzymujemy

— 100 — q
Opierajac sie na tym, mozemy znalezc
punkty, odpowiadajace Kkolejnym warto-

Sciom ¢ jako punkty przeciecia prostych,
przechodzacych przez punkt x =- 100 i odpo-
wiedni punkt na osi z. -

Polozenie osi y mozemy znalez¢ podobnie,
jak potozenie osi q. Jeden punkt, mianowi-
cie v == 0 mamy juz dany, jako pokrywajacy
sie z punktem q — 100, tak, jak pokrywaja
sie odpowiednie proste na rys. 3. Znalezienie
punktow, odpowiadajacych kolejnym warto-
Sciom y, utatwi spostrzezenie, ze odcinki pro-
stej rownolegtej do osi x na rys. 3 poprowa-
dzonej z punktu z — 25, zawarte miedzy
prostyml y = 0,y = 10, y — 20 itd. sa sobie
rowne i wynosza 2,5 jednostek x. Stad prosta,
tdczaca punkt x =- 75 (na rys. 4) z punktem
z = 25 przetnie 0§ y w punkcie y — 90. Pro-
sta x = 95, z = 25 w.y— 80 itd. Chwila za-

Nowe drogi rozwoju

Prof. Dr. W.

W warunkach naszego dzisiejszego zyecia,
kiedy przemyst jest prawie calkowicie kiero-
wany przez Panstwo,analiza chemiczna, na
. ktorej opiera sie kontrola produkcji, staje sie
podstawowym warunkiem panowania Kie-
rownictwa nad wytworczoscia. — Dlatego
spodziewac sie nalezy rozwoju badan i two-
rzenia laboratoriow analitycznych na wieksza
niz dotychczas skale.

Jakie sa drogi rozwoju chemii analitycznej?
Postaram sie pokrotce naszkicowaé kierunki
1 mozliwosci rozwojowe, stw1erdza3ac odrazu .
na wstepie, ze nie bedzie to omoéwienie wy-
czerpujace zagadnienia.

Kazda gataz wiedzy i nauki, a rowniez i che-
‘mia analityczna, ma swoje okresy burzliwego
rozwoju lub zasto;]u Zalezy to w duzym sto-
pniu od rozwoju nauk pokrewnych.

1 dzi§ obserwujemy w chemii analitycznej
ogromny wptyw fizyki, chemii fizycznej
i techniki na sposoby wykonywania analiz.
Wplyw ten jest niewatpliwie pozyteczny, ale
‘bardzo czesto jednostronny. Analityk zawsze
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' stanowienia wystarczy, aby znalez¢ sposéb

znajdywania punktow posrednich.

Przy pomocy tak zbudowanego nomogramu,
przez proste przytozenie linijki, mozemy, ma-
jac dang dowolng pare zmiennych, znalezé
zmienne pozostate.

Rys. 3 przedstawia wiasciwie to samo, co
rys. 4, jednak widac¢ od razu, ze cho¢ jest na
nim wielokrotnie mniej prostych, niz odpo-
wiednich punktéw na rys. 4, jest.on znacznie
mniej przejrzysty, a znajdywanie na nim
wartosci zmiennych jest znacznie bardziej
ktopotliwe. :

Artykul ten nie wyczerpuje, rzecz prosta,
zagadnienia. Dla tych, ktorzy pragneliby do-
ktadniej pozna¢ metody konstrukeji nomo-
graméw, podaje znang mi lekture.

W. Happach, Technisches Rechnen, II Teil, Sprmgel

A. W. F. Graph. Rechnen. Benth,

d'Ocagne. Traité de momographie, Paris,

H. Schmerdt, Lehrbuch der Nomographie. Springer.

W. H. Burrows. Nomograph for Formulas containing
Fractional Exponents Industrial and Engineering Che-
mistry ind ed. 38 6 june 10, 1946.

. W. H, Burrows. Construction of Nomographs with
Hyperbolic Coordinanies Ind. and Engineering Chem.
ind. ed. 38 5 may 10, 1946.

chemii analitycznej
KEMULA

winien zaehowac¢ zdrowy sad i krytyczne po-
dejécie do zagadnien, zwigzanych z analiza.

Ostatnio np. coraz bardziej rozpowszechnia-
ja sie sposoby wykrywania niektérych sktad- -
nikéw analizy przez stosowanie pewnych sub-
stancyj organicznych. Pozwalaja one na
pewne i fatwe wykrywanie jakoSciowe, a na-
wet iloSciowe oznaczenie tych skiadnikow.
Czy wobec tego mamy =zarzuci¢ Kklasyczne,
metody analizy i catkowicie przerzuci¢ si¢ na
te ,,nowe sposoby‘‘? Nie! —

Musimy sobie zda¢ z tego sprawe, ze normal-
ny kurs chemii analitycznej, ktory ma prze-
robi¢ kazdy chemik, ma na celu nie tylko na- °
uczenie wykrywania pewnych sktadnikow, lecz -

réwniez opanowania techniki laboratoryjnej,

nauczenie pewnych czynnosci, t. zw. ,,prakty-
ki“, bez ktérej nie ma dobrego chemika wo-
gole a- analityka w szczegolnosci.
Totez,nawet majac do dyspozycji nowoczes-
ne ulatwienia i sposoby, nie powinniSmy re-
zygnowa¢ z opanowania metod klasycznej
chemii analitycznej, opartych na strgcaniu,
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rozdzielaniu, izolowaniu, czyli innymi stowy
— na preparatyce nieorganicznej. Na tych
czynno$ciach uezy sie mtody chemik stosowa-
nia w praktyce nabytej przez czytanie lub wy-
stuchanej na wyktadach wiedzy. Szczegélnie
wazng jest dla analityka istota zachodzacych
proceséw i praca bez pospiechu. Nie mozna
zrobié¢ nic gorszego, jak zastosowac zasade
wysScigu wydajnosei ,,wynikow*’. Z pewnoscig
Mozna
natomiast opracowa¢ metody pospieszne,
mniej, ale wystarczajaco doktadne. Obserwu-
jemy ,,mody‘ w chemii analitycznej, jak i we
‘wszystkich dziedzinach zycia i nauki. Przy
ocenie nowej metody w porownaniu do starej,
trzeba zawsze pamietaé, aby spelniata ona
trzy podstawowe warunki, — byta: 1) pewna,
2) szybka i 3) dokladna. Te metody, ktore
wspomnianym warunkom odpowiadaja, nie
gina w mroku niepamiegci.

Wybor metody zalezy od potrzeby: inny cel
ma np. analityk, robigcy calkowita analize
mineratéw, a inny — badacz, ktory w fabryce
kontroluje zawartosc tylko jednego sktadnika
w otrzymywanym surowcu. Stosownie do
znaczenia kazdego z trzech wyzej wymienio-
nych warunkéw nalezy wybraé¢ metode, ktora
ma by¢ zastosowana do konkretnego celu.
Dazymy, oczywiscie, do tego, aby wynalez¢
metody, dla ktérych te trzy warunki Jedno-
czesnie sa optlmalne co czesto nie jest moz-
liwe.

Pewnos¢ analizy. W przemysle wazne jest,
aby metody analityczne byty jednolite, gdyz
tylko wtedy wyniki otrzymane beda poréw-
nywalne. Stwierdzi¢ nalezy, ze wynik nie
musi by¢ koniecznie rzetelny absolutnie®:
wystarczy znaé ,poprawke”, — aby metoda
byta uzyteczna. '

W kazdej metodzie analitycznej najbardziej

~ - istotng jest wartos¢ minimalnego ste-

Zieimita s (giria niiic Zn e ol oz clen-
czenia), przy ktorym ciato to moze byé
wykryte i oznaczone. Szybko$¢ jestczyn-
nikiem bardzo istotnym. Mozna ja zwigkszy¢
np. w laboratoriach przemystowych, wykony-
WuJQcanahzy podobne jednocze $-
n i e. Jasne jest, ze szybko$¢ bardzo czesto
stoi na drodze trzeciemu warunkowi:
doktadnos$ci.

Do celow przemystowych bowiem -czesto
np. wystarcza okreslic jedynie granice
zawartosci pewnego skladnika. W takich
przypadkach trzeba czesto sie decydowaé,jak
- lepiej jest postapié: wykonaé analize szybko
_ 1 mniej dokladnje, czy powoli a doktadnie.
Na szczescie nowe, szybkie metody sa czesto
tak samo dokladne, jak zwykte; decyduje tu
taj starannos¢ analityka i jego doswiadczenie.
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Jak juz wspomniatem wyze]j, dzisiejsza che-
mia analityczna postuguje sie wynikami
wszystkich galezi wiedzy. Szczegoélnie poste-
py w pewnych dziedzinach fizyki i chemii ode-
graty tutaj wielka role: juz nie mozna, méwiac
o analizie chemicznej, mysle¢ tylko o analizie
wodnych roztworow. — Analiza spektralna
interferometria, rentgenografia, polarografia,
termografia, elektroanaliza, — sa to niektoére
dziaty, ktére wyliczam dla przykladu, w kto-
rych zdobycze ostatnich lat znalazty zastoso-
wanie w analizie chemicznej. :

Metody fizyko-chemiczne sa bardzo czesto
szybsze, prostsze, doktadniejsze, — daja wy-
niki zanotowane na aparatach rejestracyjnych,
czyli pozostawiaja  dokument, ktory mozna
poddaé ponownemu zbadaniu i t. d. Ale ich
stosowanie jest ograniczone: nadaja sie one
na przyktad w fabrykach do kontroli produk-
cji, do masowych analiz.

Jakze odmiennie pracuje chemik, ktory wy-
konuje przygodne analizy, w po--
rownaniu do chemika fabrycznego, ktory robi
masowo analizy tego samego
Przemyst tozy zwykle ogromne pie-
niadze na aparaty analityczne. — Sa to apa-
raty bardzo drogie, skomplikowane i delikat-
ne: wymagaja pielegnacji, a wiec kosztownej
obstugi dobrego fachowca, tym niemniej coraz
wiecej takich drogich aparatéw mamy w uzy-
ciu, ich stosowanie wzrasta stale.

Uniezaleznienie sie naszego przemystu od
importu takich automatow jest sprawa pilng
i niezbedna. Nie ulega bowiem watpliwosei, *
ze automatyzacja przemystu bedzie postepo-
wata, a z nig i automatyzacja aparatury ana-
lizujacej i regulujacej.

Chociaz stale zblizamy sie do takiej ,,zauto-
matyzowanej“ przysziosci, metody analizy
wagowej 1 objetosciowe]j weale sie nie przezy-
ty: z udoskonaleniem innych meted i te meto-
dy zyskuja na szybkosci i czesto, z metod
chwilowo zarzuconych, ponownie stajg sie
aktualne. Z postepem techniki rosnie doktad-
nos¢ analiz np.: dawniej prazono osady na
palniku gazowym, pilnujac ‘osobiscie tygla,
wnioskujac o temperaturze ,,na oko z barwy
tygla, — wynik zalezat wiec od doswiadczenia
pracownika, — dzi§ wstawia sie na czas okre-
slony tygiel do pieca elektrycznego, w ktorym
panuJe przeplsana temperatura — wynik jest
wiec pewniejszy.

Dawniej wazono otrzymane osady na wa-
gach analitycznych o bardzo duzym okresie
wahania, dzi§ mamy nowoczesne wagi aperio-
dyczne, o thumieniu powietrznym lub magne-
tycznym, opatrzone w pomystowe urzadzenia
zastepujace nakladanie utamkéw (,,Chaino-
matic): Wazenie sprowadza sie nieomal do
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odczytania wychylenia wskazowki swietlnej :

it p:

Obserwujemy wiec tutaj ogromng réznice
i postep w wykonywaniu analiz jedynie dzigki
postepowi technicznemu. Analizy robimy do-
kladniej, latwiej, szybciej. Dzi$ fabryki prze-
staja uzywaé¢ dobrych wag analitycznych sta-
rego systemu i mimo wysokich kosztow ku-
puja aperiodyczne z ttumieniem. Oplaca sie
wydatek podwodjnie: szybkos¢ analizy i osz-
czednosé czasu.

Jakie sa przyczyny bledow np. w metodzie
wagowe]j? Najczestsza sa nieczyste osady,
gdyz nie sg doktadnie okreslone warunki. stra-
cania. Nowsze podreczniki np. nie podaja,
jak dawniej ,,stabo zakwasi¢®, lecz przepisuja
poprostu warto$é pH, ktora nalezy zachowac,
aby warunki byly, najlepsze, aconaj-
wazniejsze —takie same. Nazmiennosé
sktadu wytwarzajacych sie osadow wplywaja
przede wszystkim: 1) adsorbcja przez osad
obcych jonoéw, 2) wytwarzanie sie koloidow
i koagulacja domieszek z osadem i 3) okluzja
roztworu macierzystego przez osad stracony.
Okazalo sie bowiem, ze nie ma absolutnie czys-
tych krysztalow, nawet wystepujace w przy-
rodzie i pieknie wyksztalcone, majg pewne
zanieczyszczenia.

Rozpatrzmy znany i powszechnie stosowany
przypadek stracania siarczanu baru. —

Z Jednym molem BaSO, straca sie¢ jedno-
czes$nie

0,0848 mola- NO;'

0,0747 . ,, NO-*

0,0584 Cl10s¢

003305 0% Fe(CN)¢ ‘¢
0;02852 =, MnO,*
0,016/ =, @1

0,0090 ,, Fe(CN)e ¢ ¢
0,0080  ,, Brf

0,0031 - ,, CN*

0,0022 ,, CNS*
0100068t e T

Analityka interesuje nie tylko jakosciowy
fakt, ze osad zawiera domieszki, ale rowniez
sprawa, ile ich jest. Z zestawienia wynika,
ze iloéé zaabsorbowanych domieszek bywa dla
jonow NO;‘ i J¢ 140-krotnie rézna!

Jezeli analiza wagowa ma by¢ szczytem do-
ktadnosci, trzeba znaé Scisle warunki krystali-
zacji osadu i wplyw na nie réznych czynnikow.
Wazne, jak wspomnialem wyzej, aby nie
powstaly koloidy, lecz krystaliczne osady.
Istotnym postepem w oznaczaniu wagowym
moze byé okreslenie warunkow, w ktorych
strgcony osad nadaje sie do w a-

"Zenia bez uprzedniego prazenial
Wystarczy wtedy tyg1elek ze szklanym dnem,
,,nucz’.
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Metody objetosciowe i kolo-
rymetryczne saszybsze od wagowych
idlatego wypierajag analize wa-
g 0Wa

Wiele metod wagowych moznaby zastgpic
miareczkowaniem, ale trudnos¢ pole-
gana znalezieniu odpowied-
niego wsk.aznik.a, ktorybywskazal
moment rownowaznikowy.

W metodzie analizy objeto$ciowej zastoso-
wano- rozne ,,wskazniki“ zarowno barwniki,
jak i inne. Stosownie do tego z metod elek-
trycznych mamy starsze: potencjometria, —
w ktorej wykorzystujemy jako ,,wskaznik®
pomiar zmiany potencjatu elektrody wodoro-
wej, szklanej, antymonowej i innych. Wykry-
cie nowe] elektrody lub odczynnika otwiera
nowe mozliwosci. W szczegélnosei duze zasto-
sowanie ma elektroda platynowa do pomiaru
potencjatéw oksydacyjno-redukeyjnych; kon-
duktometria, — gdzie ,wskaznikiem‘ jest
zmiana przewodnictwa roztworu miarecz-
kowanego, a ostatnio powstala nowa — p o-
larometria, w ktorej wskaznikiem jest
zmiana natezenia - pradu, pitynacego przez
elektrolit. W tej metodzie (stosowanej dopie-
ro od kilku lat) jedna z elektrod jest kroplo-
wa elektroda rteciowa lub matg, rotacyjna
elektroda platynowa. Metoda ta . zanotowata
juz szereg osiggnie¢ i w poréwnaniu do dwu
poprzednich, nalezy sie spodziewac tutaj dal-
szych wynikow.

Oprocz ,,wskaznikow elektrycznych® wy-
korzystuje sie wszelkie inne, np. Swiatlo.
Z tych wazne sa — zwilaszcza, gdy sie staty
,,obiektywne* metody: kolorym e-
tryczna, pozwalajaca np. na doktadne
oznaczenie niektérych pierwiastkow, ktorych
oznaczenie wagowe nastre¢eza bez porownania
wieksze trudnosci; —nefelometryc z
n a, mierzaca stopien zmetnienia cieczy i wie-
le innych, bedacych juz obecnie klasycznymi,

Jjak refraktometria, polarymetria itp. Szcze-

golnie interferometria potrafi daé
odpowiedz na wiele zadan analitycznych. Nie-
poslednia role maja wskazniki ad-
sorbcyjne Wspomne, ze postep badan
teoretycznych pozwolit praktyce refraktome-
trycznej np. okresli¢ ilosciowy skitad miesza-
nin organicznych cieczy, biorgc do pomiaru
zaledwie 1 krople cieczy. Wykorzystuje sie
efekt Ramana do oznaczenia sktadu
chemicznego np. benzyny, luminescen-
c é‘][ e do wykrywania sladow zanieczyszczen
itd:

Szczegoblnie, jak wiemy, wazne sa m e t o-
dy spektralne. ‘

Metody spektralne sa bardzo czule i szyb-
kie, ale nie sa uniwersalne. Nadaja sie szcze-
g6lnie dobrze do kontroli produkeji, czyli do
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jednakowego typu analiz. Wtedy wystepuje
cata ich zaleta. Np. analiza stopu glinowego
na zanieczyszczeniu Al, Pb, Fe wyprobowana
metoda poréwnaweczg trwa 12 minut, czyli 4
minuty na pierwiastek. Wynik — nieosiaggalny
inng metoda. Rozdzial chemiczny czy elektro-
chemiczny glinu, Al od berylu, Be jest bardzo
trudny i niepewny; spektralnie, zadanie bar-
dzo tatwe i szybkie. Sa analizy, ktére mozna
wykona¢ nieomal wytacznie na dro-
dze analizy spektralnej lub rent-
genowskie].

Doktadnos¢é i czutosé metody spektralnej
jest wrecz fantastyczna dla niektérych pler—
wiastkow.

Analogicznie do widm emisyjnych, pomiary
widm absorbcyjnych sa nie .
Identyfikowanie i wykrywanie zanieczyszczen
roznych ciat, jak witaminy, hormony itd. sta-
nowi dzi§ powszechnie stosowana metode
w laboratoriach badawczych i fabryeznych.
Uniwersalnosciag zastosowan dorownuje jej
metoda polarograficzna. Nadaje
sie ona szczegdlnie dobrze do kontroli pro-
dukeji, masowych analiz, analiz ciat organicz-
nych, dorownuje metod21e spektralnej czu-
tocia i cechami metody mikroanalitycznej,
ale podobnie do spektralnej nadaje sie do
- wykonywania analiz seryjnych. Analize sy-
stematyczng trzeba wykonywaé¢ w dalszym
ciggu metodami klasycznymi.

Wazna role odgrywaja obecnie metody
mikro i pé}-mikroanalityczne.
Mikroanalityczne metody zostaly znacznie
udoskonalone Prawie kazdy rodzaj oznaczen
nfozna juz wykonaé¢ mikroanalitycznie, czesto
‘nawet znacznie lepiej.. Powojenne warunki
zmuszaja nas poswieci¢ wiecej uwagi meto-
dom mikroanalitycznym. W szezégélnosci
metoda centygramowa (pdéimikroanalityczna)
ma wielkie znaczenie w analizie organicznej.

Do metody mikroanalitycznej postugujemy
sie czesto specyficznymi odczynnikami o bar-
dzo skomplikowanej budowie. Sa one synte-
tyzowane obecnie w wyniku ogromnej pracy
teoretycznej i praktycznej. Najogdlniej poje-
tym celem tych badan jest zrobienie odczyn-
nikéw, ktore bedg w stanie ilo$ciow o
straci¢é w postaci np. pieknie krystalicznego
osadu z mieszaniny wielu skladnikéw ten
jeden, o ktéry nam idzie. W ten sposéb moz-
na begdzie jako$Sciowo wykryé i iloSeciowo
oznaczyc¢ dany pierwiastek czy sktadnik bez
ogladania sie na inne. Z

Korzystamy tutaj ze zdolnosci tworzenla
sie nierozpuszczalnych soli, zwiazkéw zespo-
lonych — kompleksow, redukc31 lub utlenie-
nia zwiazkow nleorgamcznych i organicznych.
Dziatanie takie nie Jest proste: réznorodne
wplywy graja tutaj wazna role. Wazne jest,
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aby nastagpita charakterystyczna i jednoznacz-
na zmiana. W szczegé6lnosSci systematyczne
badanie dziatania organicznych zwigzkow na
rozne metale stanowi wazny dzial chemii
analitycznej. Zaleznie od warunkow, w jakich
znajduja sie reagujace ciata, tworzy¢ sie moga
zwigzki zespolone, laki itd. Badania Feigla
(Wieden), tworcy kropelkowej analizy, posu-
nety sprawe znacznie naprzoéd. Oprocz osa-
dow powstaja barwne roztwory, nadajace sie
do kolorymetrycznego .poréwnywania itd.
Jaki wpltyw ma budowa ciata na zdolnosé
tworzenia potaczen? Wprowadzanie dodatko-
wych grup zwieksza lub zmniejsza wybidrcze
(specyficzne) dziatanie odezynnika. Charakter
tych grup i miejsce w czasteczce decyduje
o wlasnosciach. Powszechnie znane i stosowa-
ne sg specyficzne odczynniki np. dwumetylo-
glioksym lub o-oksychinolina.

Jak wiadomo, zwiazek miedzy budows cza-
steczki i jej wlasno$ciami chemicznymi nie
stanowi linii przewodniej do badan jedynie
w dziedzinie poszukiwan odczynnikéw specy-
ficznych: analogicznie sie postepuje w tworze-
niu Srodkéw chemiczno-terapeutycznych (np.
sulfamidy, Cibazol), czy tez badaniu trujace-
go (toksycznego) dziatania na niektére orga- -
nizmy np. D. D. T., péwien izomer C,Cls, arse-
nobenzole itp. Badanie witamin, hormonéw,
penicyliny itp. odbywa sie analogicznie.

Na przyktadzie przesledzmy zmiane wias-
nosci wybiérezych niektérych substancyj or-
ganieznych: Np.

Kwas arsenowy, Hs As O,

strgca  w kwasnym osrodku wiekszo$¢
31 4-wartosciowych kationow, a miedzy nimi
cyrkon, Zr. Jego pochodna
kwas fenyloarsenowy

OH
o

strgca w kwasnym roztworze tylko Zr, Hf,
SnV, Nb, Ta i Ti. Jezeli w pierScieniu ben-
zenowym Ww . polozenie para wprowadzimy
rodnik, wiasnosci odczynnika sie prawie nie
zmienia. Natomiast

R
OH
A{—OH
-

Orto — pochodna ma inne wtasno$ci: w obec-
nosci HCI nie straca wiecej Zr, Hf i Ti lecz
straca Sn!V i inne pierwiastki.

Jezeli zamiast rodnika R wprowad21my
grupe nitrowag NO. otrzymamy: Orto-nitrofe-
nyloarsenowy kwas
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Kwas ten-w obecnosci HCl i kwasu wino-

wego straca jedynie SnV. A wiec ma wias- -

nosci zgota odmienne. Jest odczynnikiem
specyficznym na cyne.

NOz
OH
As—OH
e

Niektore specyficzne odezynniki organiczne
daleko przewyzszaja czuloscia odezynniki
nieorganiczne: szczawian wapnia ma rozpusz-
czalno$¢ 1:3.000.000, gdy zelazocyjanek
wapnia tylko 1 :1.000.000. Anilinodwuszcza-
wian potasu rozpuszcza sie 1 : 60.000, piroanty-
monian sodu 1:7500. Specyficznym odczyn-
nikiem nal lit jest np. stearynian amonu
(rozp. 1:20000), na rubid i cez — dwupikry-

loamina, na bar i stront — kw. rodizono-

wy itp. Dodawanie pewnych kompleksotwor-
czych cial moze mie¢ decydujace znaczenie
w analizie chemicznej, gdyz usuwa zabarwie-
nie roztworu itp. Ma to szczegdlnie donioste
. znaczenie w analizie kolorymetryecznej.

W koncu Wspomng o metodach automa-
tycznych.

Automatyczne metody analizy chemiczne]j
oparte sa na przeréznych zasadach. Mozna je
podzieli¢ na dwie grupy: 1) dziatanie, oparte
na fizyko-chemicznych wtasnosciach i 2) tyl-
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ko na chemicznych ‘wlasno$ciach, — w tym
przypadku analiza jest wykonywana co pe-
wien czas automatami, zastepujgcymi czyn«
nosé cztowieka.

- Aparaty automatyczne sa w powszechnym
uzyciu, np. do analizy gazow spalinowych:
do oznaczenia % zawartosci CO:, do okresla-
nia % zawartosci SO:/SO; w fabrykach H.SO,,
w syntezie i utlenianiu NHs itp. Czesto sa to
bardzo skomplikowane urzadzenia. Udosko-
nalanie budowy automatéow idzie ogromnymi
krokami naprzod. Opis tych metod przekro-
czylby znacznie dotychczasowa tres¢ tego
referatu.

Z, powyzszego wynlka ze W chemii anali-
tycznej istnieja rozne srodk1 do zaspokojenia
réznych potrzeb. Tam, gdzie chemik-analityk
ma za zadanie wykonywame analiz przypad-
kowych, ,z ulicy®, trzeba, aby byt uzbrojony
w gruntowna teoretyczna i praktyczna zna-
jomos¢ wilasnosei materii nieorganicznej
i organicznej, gdyz ta dopiero pozwala mu
wyciaga¢ bezbtedne wnioski; w takiej dzie-
dzinie nie mozna stosowac¢ automatyzacji, ani
spodziewaé sie szybkiego i taniego wykony-
wania analiz.

Inaczej w laboratorium przemystowym lub
w samej fabryce: tutaj automatyzacja i po-
spieszne metody moga i powinny miec
miejsce.

Budowa chemlcznu a wlasnoscl lecznicze mekiorych

amin aromatycznych

ANTONI PIOTROWSKI

Przed 50-ciu laty otrzymano -z nadnercza
substancje, ktora, zastrzyknieta dozylnie, po-
siada w wysokim stopniu wiasnosé podnosze-
nia ci$nienia krwi wskutek zwezania naczyn
krwionosnych. Budowe chemiczng wyswie-
tlono catkowicie przez dokonanie syntezy
tego zwiazku, nazwanego przez odkrywcow
adrenaling (suprarenina, epinefryna). Jest
to pirokatechinoetanolometylamina, /

HO CH[OH)—CH,—NHCHs

OH

ktora znajduje sie w organizmie jako l-adre-
nalina i powstaje na drodze biologicznej
z l-tyrozyny przez dekarboksylacje, metylo-
wanie i utlenienie. Prawoskretng odmiane
otrzymano syntetycznie, rozszczepiajac race-
mat na sktadnik (--) i sktadnik (—).

-— inz.-chem., mgr. farm.
o

Wobec wybitnych wiasnosci farmakodyna-
micznych adrenaliny, zainteresowano sie zy-
wo kwestia, jakim grupom swej czasteczki
zawdziecza ~adrenalina czynno$¢ leczniczg
i zaglebiono sie w dociekania, czy nie da sie
otrzyma¢ na drodze chemicznej zwigzkow
podobnych, a nawet skuteczniejszych. Zada-
nie to w duzej mierze udato ‘sie, zwlaszcza
dzieki studiom nad ergotyna, z ktorych wy-
nikato, ze wszystkie zasady aromatyczne, wy-
wodzace sie z aminokwasow pochodzenia
biatkowego, maja wiasnosci’ podnoszenia ci-
$nienia krwi i regulowania krazenia.

Cztery cykliczne produkty odbudowy. bial-
«ka: fenyloalanina, tyrozyna, tryptofan i hi-
stydyna sa to poprostu pochodne alaniny,
podstawionej w pozycji 8 przez odpowiedni
pierscien, jak to widaé¢ ze wzoréw budowy:

Przez  odszczepienie  gr. karboksylowej
otrzymano odpowiednie B — podstawione
aminy,  ktore —: jak to- wykazali Barger
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i Dale — znajduja sie wergotynie i .dziataja
tak samo jak ergotoksyna; najczynniejszy
sktadnik sporyszu, Secale cornutum. . Najsil-
niejsza z nich jest histamina. Dziata specy-
ficznie na miesien gladki, w szczegdélnosci ma-
cicy, powodujac. skurcze.

e NH,
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laksja, ‘astma, goragczka ~sienna, pokrzywka
itp.), gastryczne, psychiatria.

Aminy sympatomimetyczne ,zyskaty sobie
~rozglos nietylko — dzieki setkom prac che-
mikow, blologow i lekarzy — jako s$rodki
lecznicze, ale rowniez jako wzorce $wietnie

CHa. CH2 NHz

|
COOH ; O

FENYLOALANINA

CHz-—-CH NH;

FENETYLAMINA

CH2 CHa2 NH,

COOH :
————> ADRENALINA

TYROZYNA TYRAMINA
Hﬁ—Nt—i HIC"——NU
: CH CH
V/
l / |_N/
CHz—(,?H.NHz - CHa.CHp NH,
COOH HISTAMINA
HISTYDYN4 .
e l —_— 3
NG N
TRYPTOFAN P;lNDOLYLETYL‘AMINA

~ Okazalo sie dalej, ze aminy, posiadajace
szkielet 8 — fenetylaminy, swywotuja efekt
leczniczy, identyczny z powstalym przez po-
budzenie tzw. sympatycznego systemu ner-
wowego. Stad nazwa ,amin sympatomlme-
tycznych®.

Leki te okazaly sie nietylko skuteczne
. w dziedzinie krazenia, ale zyskaty sobie sze-
rokie uznanie w innych dziedzinach terapii
jak: laryngologia, choroby allergiczne (anafi-

opracowanej i wykazanej eksperymentalnie
zaleznosei, wlasnosci farmadynamicznych od
budowy chemiczne]j tych zwiazkow. Temat
jest ciagle frapujacy i budzi zywe nadzieje
na ‘coraz doskonalsze osiagniecia syntetyczne.

Podsumowaniem dotychczasowych zdoby-
czy w tej grupie lekow zajelo sie wszech-
stronnie amerykanskie , Industrial and Engi-
neering Chemistry“, w numerze lutowym
1945 r. Z punktu widzenia syntezy chemicz-
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nej najciekawsze sa rozwazania o pochod-
nych glioksalinowych i 8 — fenetylamino-
wych.

HoN.CHa.CHy. NH,. 2HCL
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densacje odpowiednich etylenodwuamidow
w wyzszej temp. (270°) wobec metalicznego
sodu lub magnezu, wg. schematu:

CH2— NH
L
CHo—N

5 C2H4(NH.CO.CnH2n+|)2
A. Pochoedne glioksalinowe.

Pierscien glioksalinowy (imidazolowy) po-
siadaja liczne produkty sSwiata roslinnego;
alkaloidy: pilokarpina, Kkofeina, teofilina,
. zwierzecego: histydyna i histamina. Wszyst-
kie maja - wybitne wiasnosci farmakodyna-
miczne, a pochodne (podstawione w poz. 2
alkilem, arylem, aralkilem) maja okreslony
wplyw na czynnosci krazenia. Niektore po-
siadaja wybitne wlasnosci zwezania naczyn
krwionosnych (podniesienie ci$nienia) nawet
W znacznym rozcienczeniu, inne sa stabsze.

Z posrod mnostwa otrzymanych syntetycz-
nie zwigzkéw zajmiemy sie posiadajacymi
rdzen 4,5 dwuhydroglioksalinowy (imidazo-
linowy). Pierwszym i najprostszym czlonem
tego szeregu byta lizydyna:

a G
CHQ""N\\Z

| 2 —(CHa
CHo—0iH

3 i

2-metyloimidazolina (Hofman.1885). Stwier-
dzono (Ladenburg 1894), ze wprowadzona
dozylnie na krolika nie dziata, na czto-
wieku natomiast wida¢ natychmiastowy
efekt. Od tego czasu brak wzmianek o zwiaz-
kach tego typu, dopiero Chitwood i Reid
w 1935 1. przygotowali 11 kolejnych homolo-
gow alkilowych przez ogrzewanie i kon-

| o Clle
o NH; Hﬁl ﬁﬁ'
, ?ﬁz CH
? ' HCOH
HC=C
L
HN N

giwali,

Zbadano . farmakologicznie 5 nizszych ho-
mologéw i znaleziono — wbrew szablonowi—
ze toksycznos¢ wszeregu spada. Alkiloimidazo-
liny maja wtasnos¢ — acz stabo zaznaczong—
rozszerzania naczyn peryferycznych, cz. obni-
zania ci$nienia krwi.

Najwieksze zainteresowanie budzi grupa
pochodnych  aryloalkilowych, poniewaz wy-
kazuja one wybitny wplyw na czynnosci kra-
zenia. Zanim podejmiemy rozwazania o roz-
nych przedstawicielach tej grupy, nalezy
przede wszystkim podkresli¢ uderzajace po-
dobienstwo w budowie miedzy tymi zwiaz-
kami, a wystepujacymi w przyrodzie natu-
ralnymi substancjami, ktore wplywaja na
krwio-obieg.

Histamina (1), efedryna (2) i adrenalina (3)
maja w rdzeniu grupe etylaminowa, ktora
wydaje sie by¢ nieodzownym  elementem
czynno$ci cyrkulacyjnej. Ta sama grupa wy-
stepuje rowniez w strukturze 2-benzylideno-
imidazoliny (4), jesli pekniecie pierscienia
imidazolinowego unaocznimy przez linie ta-
mang. Ten wizualny schemat pokrywa sie
z doswiadczalnymi wynikami farmakologicz-
nymi i jest pomocny przy realizowaniu no-
wych koncepcji syntetycznych. Miano farma-
kologiczne, ktérym sie dalej bedziemy postu-
ustalono w ten sposob: minimalna
dawka efektywna jest to iloS¢é mgr subst.
na 1 kg. zywej wagi, czyli im mniejsza dawka
tym wieksze miano. Zaleznosé ta daje sie do-
skonale wyrazi¢ formulka:

1
log
min. dawka. efekt
P
N NN
Cﬁz /9\((':/
HC OH CH,

00.6
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Substancje hypertensyjne oznacza. sie -
(plus), a hypotensyjne — (minus). Tak np.
czynnos$¢ farmakologiczna wspomnianej 2-ben-

zylidenoimidazoliny wyraza si¢ mianem — 5.

2-Benzylidenoimidazolina jest najprostszym
przedstawicielem tej grupy. Substytuenty lub
rdzenie moga by¢ przyczeplone do 3-ch czto-
néw czasteczki: A. do pierScienia imidazoli-
nowego, B. do grupy metylenowej, stanowia-
cej pomost miedzy obu pierscieniami i C. do
pierscienia benzenowego. W ten sposéb uzy-
skamy trzy podgrupy zwigzkow o roznych
wilasnosciach farmakodynamicznych.

W podgrupie A. okazalo sie, ze podstawienie
na azocie iminowym wywotuje dziatanie
przeciwne do zwiazku macierzystego i wzma-
ga dosé znacznie ci$nienie krwi (-~ 6), pod-
czas gdy podstawienie na atomach weglo-
wych zasadniczo zmiany nie powoduje.

W podgrupie B. doczepienie do mostka
(CH.) tancucha alkilowego lub alkilenowego,
rowniez nie zmienia czynnosci, jedynie osta-
bia ja w granicach od — 3 do — 2. Ten sam
efekt osiagamy wydiuzajac mostek np.
— CH..CH. — lub — CH = CH —.

W podgrupie C. sporzadzono jedng tylko
pochodng alkilowa, 2-(4‘metylbenzyl) — imi-
dazoline t. zn. pierécien benzenowy zasta-
piono toluenowym:

H2C| -—'_—CIHQ HQC—(|:H2
N\\‘? NH | \\Cli/N‘H
CH

2 “CHa
: : |
CHs OH

Homolog ten nie zmienia wlasnos$ci naczy-
niowo-cisnieniowych subst. macierzystej. Na-
tomiast wprowadzenie grup funkcjonalnych
jak OH, OCH; i innych zmienia farmakody-
namike na przeciwng. Tak np. 2-(4hydroksyl-
'benzyl) — imidazolina wykazuje rewersje.
Miano nadci$nienia wynosi -~ 5. Wprewadze-
nie drugiej grupy OH w poz. 3 podnosi efekt

- do | 7, natomiast trzec1a grupa w poz. 5

zZniza efekt doii=6:
Naog6t wprowadzenie grup hydroksy- lub
metoksylowych powoduje wystapienie wias-
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nosci, zwezajacych silnie naczynia krwio-
nosne. Ponadto wszystkie zwiazki hydroksy-
pochodne wolne lub zablokowane alkilami,
sa mniej toksyczne od substancji mac1erzy—
stej. Dla kontrastu warto' zaznaczy¢, ze
wprowadzenie grupy OH (alkoholowej) do
mostka (CH:.) nie zmienia aktywnosci ani
toksycznosci zwigzku.

Ciekawe, ze zastapienie pierscienia benze-
nowego naftalenowym powoduje rewersje
wlasno$ci farmakodynamicznych. Benzylimid-
azolina ma wtasnosci rozszerzania naczyn
(miano hypotensyjne — 5), za$ naftylowa
pochodna jest silnym kontraktorem (miano
hypertensyjne - 8), mimo ze pod wzgledem
budowy chemicznej sg to ciata podobne. Inne
zmiany zasadnicze czasteczki, jak np. wpro-

He C—CHo

NH

(")——O

Ho

wadzenie rdzenia heterocyklicznego, powo-
duje zmiany czynnosci farmakodynamicznych
w szerokich granicach 'od — 6 do - 6, lecz
zwigzKki te maja zbyt wielka toksycznosé, by
mogly by¢ stosowane w lecznictwie. :

Wreszcie okazalo sie, ze zwiazki pozbawio-
ne mostka nie maja wiasnosci sympatomime-
tycznych, podczas gdy zwiazki o przediuzo-
nym mostku atomem azotu Ilub tlenu sa
aktywne, lecz przeciwnie do substancji ma-:
cierzystej jednometylenowej: .

Hz(l:—?Hz
N.  NH
\Y
Hg(i“——CHz \(lz/
N NH o
N2 NH
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Jest to jeszcze jeden dowodd stusznosci
-uczynionego na wstepie zalozenia, ze po-
chodne -imidazolowe, posiadajace wlasnosci
zmiany ci$nienia krwi w organizmie, musza
zawiera¢ w czasteczce grupe etylaminows,
lub jej szkielet. :

Wypada zaznaczy¢, ze wilasnosci krwioci-
Snieniowe pewne] substancji nie sa wystar-
czajacym kryterium do tworzenia metody
poréwnawezej dla grupy podobnych substan-
cji, zwazywszy, ze zjawisko fizjologiczne ci-
snienia krwi jest nader ztozone i uzaleznione
od wielu czynnikow. Jednak mimo swej nie-
wystarczalnosci, jest to przystepna i szybka
metoda poréownawcza. Nalezy przeto powyz-
sze wywody traktowac nie jako probe defini-
tywnego wyjasnienia zalezposci farmakody-
namiki od budowy chemicznej, lecz jako $ro-
dek pomocniczy i orientacyjny przy syntezie
nowych, doskonalszych sympatomimetykow.

Idac po tej linii rozumowania mozna, cho¢
brak dotad zadawalajacych odpowiedzi na
wiele zapytan, wytyczy¢ w oparciu o suma-
ryczng formule- rozpatrywanych zwigzkow
nastepujace wskazania:

Mianowicie, najczynniejszym pod wzgle-
dem farmakologicznym bedzie taki zwigzek
aralkilodwuhydroimidazolowy, w ktorym:

1) substytuenty x, y, z sa poprostu wodo-
rams:,; ;

2) wspbtez. (n) przy mostku miedzy piersc.
imidazolinowymi, "a rdzeniem R = I;
moze byé przylaczona rowniez 1 grupa
hydroksylowa (alkoholowa);

3) R jest weglowodorem aromatycznym,;
moze mie¢ w pierscieniu grupy hydro-
ksylowe lub metoksylowe.

B. Pochodne 8 — fenetylaminy.

Jest to interesujacy zarowno chemika jak
i farmakologa szereg zwiazkow, opartych
o szkielet fenetylaminowy, w ktorym mozliwe
sa modyfikacje w szerokich granicach bez
. obawy zmniejszenia zdolnosci wzmagania ci-
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snienia krwi. Wobec niektérych grup i przy
okreslonej ich konfiguracji mozna z goéry prze-
widzie¢ efekt zaréwno ilosciowy, jak i jako-
Sciowy. Obecnos¢ czynnych grup w czasteczce
wzmaga skutek farmakodynamiczny w spo-
s6b addytywny.

Zjawienie sie na poczatku stulecia adrena-
liny (epinefryny) dato bodziec do badan nad
aminami, pochodzacymi z odbudowy biatka.
Zauwazono, ze wyciag ze zgnitego miesa po-
siada zdolno$¢ zwiekszania ciSnienia krwi
(tyramina), a Barger i Dale stwierdzili w ze-
psutej proteinie obecnos¢ ¢ — fenetylaminy,
co z kolei pobudzito ich do badan nad zalez-
noscia miedzy budowa chemiczna, a dzia-
taniem farmakologicznym zwiazkéw wg.
ich nomenklatury ,sympatomimetycznych®.
W 1923 r. Chen zauwazyt, ze efedryna symu-
luje dziatanie adrenaliny, co zwrocito uwage
na podobienstwo ich budowy chemicznej.

Po pierwszej: wojnie ustalono wiasnosci
wielu z tych zwigzkow, jak np. fenetylaminy,
tyrozyny, sympatolu, efedryny,
perwityny, benzedryny, efetonalu i innych.
Niektore z nich przyjely sie w medycynie
jako cenne leki.

Budowa chemiczna tych zwigzkow, jak juz
wspomniano, ma za podstawe szkielet — —
fenetylaminy; ktory, poza pierscieniem ben-
zenowym, posiada dwa wegle « i 3 — alkilo-
we oraz azot aminowy. Posiada zatem trzy

b = C—
N od
L
=C— (0= blg
Lo

miejsca podstawienia, a wiec duzg roéznorod-
nos¢ pochodnych i duza skale eksperymen-
talna chemiczno-farmakologiczna.

Zmiany na o — weglu, np. przez wprowa-
dzenie grupy CHs, zmniejszaja presje i pod-
noszg toksycznos¢. Sprowadzaja zato wazny
czynnik — trwatos¢ i odpornosé na dziatanie
enzymatyczne §luzoéwki, co pozwala na dopro-
wadzenie leku droga doustna do miejsca za-
dziatania. Tak np. adrenalina moze by¢ sto-
sowana tylko dokrewnie i paranteralnie, gdy
efedryna réwniez doustnie. Tak samo § — fe-
netylamina nie stosuje sie doustnie, a jej
pochodna metylowa (benzedryna, perwitina)
CiH,.CH. . CH(NH.) . CH, spelia to zadanie
doskonale i posiada diugi okres dziatania.
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Te szczegblng trwatosé zwigzkow o trojwe-
glowych taricuchach bocznych Beyer tluma-
czy okoliczno$cia, ze grupy aminowe przy
weglu pierwszorzedowym tatwo ulega]a dzia-
taniu biochemicznemu enzymow, za$ gr. ami-
nowa ‘przy. weglu drugo- i trzeciorzedowym
ulega z trudem odszczepieniu (deaminacja
enzymatyczna) i po resorbcji w przewodzie

pokarmowym przenika na drodze dokrewnej .

. do réznych ezesci organizmu.
Wyzsze homologi alkilowe, wprowadzone

w poz. o likwiduja wtasnosci podnoszenia
ciénienia krwi, co wskazuje na zdumiewajace
zdolno$ci wybioreze zywej tkanki, ktora z pre-
cyzja analityka potrafi rozroznié¢, powiedzmy
- fenylopropanolamineg od jej homologu fenety-
lobutanolaminy.

Do zwigzkéw B — podstawionych nalezy
keton adrenalon (1) oraz naturalne pochodne
etanolowe: adrenalina (2) i efedryna (3).

CO—CHy—NH.CHs
OH OH
OH OH
1. : 309

' Przy badaniu poréwnawczym zasad i ich
pochodnych hydroksylowych (alkoholowych)
np, CiH: CCHL CH: “NH: &€ H CH (OH):.
.CH..NH: okazalo sie, ze te ostatnie maja
stosunkowo wysoki wskaznik cisnienia krwi,
~ a niska toksycznos¢, czyli maja wysoki walor

terapeutyczny. Z innych zmian w poz. §
znalazto praktyczne zastosowanie benzoilo-
wanie, prowadzace do zwigzkoéw znleczula]q-
cych typu allokainy:

CeHs — (fH-f(EH.N Ho.HCL
(|) C.Hs
CO.CeHs

w ktorych Wlasnosm naczymomsmenlowe za-
nikaja.

7 grup alkilowych metyl jest najaktywniej-
szy i daje ciekawe z punktu widzenia fizycz-
nego i fizjologicznego zjawiska izosteryzmu.

Szczegolnie uderzajacy jest paralelizm w za-
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chowaniu sie i dzialaniu fenyloetanolaminy:
CsH,CH (OH) . CH..NH: i f— fenylopropy-
l_aminy C0H5. (SIET: (CH;) .CH. . NHo.

Stwierdzono, ze obie substancje maja jed-
nakowa toksyczno$é i jednakowe wiasnoSci
naczyniocisnieniowe. Z tego wynika, ze w od-
niesieniu do subst. macierzystej, B — fenety-
laminy, wprowadzenie do czasteczki grup
o masie zblizonej (OH % 17, CH; — 15), daje
pochodne, réznigce sie nieznacznie, jesli cho-
dzi o reakecje na zywa tkanke. :

Efekt N-alkilowania ogranicza sie prak-
tycznie do wprowadzenia gr. CHs, na skutek
czego sita wazomotoryczna maleje, a toksycz-
nos¢ wzrasta.

Trzeci z kolei rodnik — pierscien benzeno—
wy daje najwiecej mozliwo$ci do sporzadza-
nia odmian chemicznych. Niektoére sposrod
najbardziej uzytecznych amin maja pierscien

benzenowy niepodstawiony, jak np. efedryna

CH(OH]—CI:H—NH.CHa
CHa

i benzedryna. Inne, jak tyramina, maja jeden
hydroksyl w pierScieniu, adrenalina dwa,
a meskalina (alkaloid kaktusa) — trzy.

Wprowadzenie do pierscienia gr. alkilowej
obniza ci$nienie i podnosi toksycznos$é, nato-
miast chlorowce wzmagaja ciénienie, ale rOw- .
niez i toksycznosé.

Nader obiecujaca jest gr.. aminowa w pier-
scieniu np. p-aminoefedryna p . — NH. . C¢H, .
.CH (OH) . CH (CH;) NH . CH; jest dwukrot-
nie aktywniejsza, a o potowe mniej toksyczna
od efedryny. Oddziatywanie na lustro cukro-
we we krwi zwierzat doswiadczalnych jest
podobne. Stosuje sie jako Srodek przeciw
astmie z lepszym skutkiem niz subst. macie-
rzysta. Nie od rzeczy bedzie uwaga, ze —
przynajmniej pod wzgledem farmakologicz-
nym — grupa p-aminowa jest izesteryczna
z p-hydroksylows. .

Podkresli¢ nalezy réwniez znaczenie izo-
merii przestrzennej tych zwigzkéw. Zaobser-
wowano pewna prawidtowosé zjawiska: jesli
g — wegiel jest asymetryczny, to izomer
lewoskrzetny  jest znacznie czynniejszy;
w przypadku o — wegla dzieje sie naodwrot.
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Recematy sa z reguty nieczynne. Dla przykta-
du adrenalina lewoskretna (naturalna) jest
20-krotnie - silniejsza od prawoskretnej (syn-
tetycznej). :

Wystepujace roznice miedzy izomeronami
optycznymi maja charakter nie tylko iloscio-
wy, ale i jakosciowy np. (—) dwuoksyfenyl-
propanolamina dziata podobnie do adrenaliny,
natomiast (--) odmiana podobnie do efe-
dryny. Stad wniosek, ze substancja chemicz-
na, wzgl. lek, laczy sie z protoplazma zywe]j
komorki, dajac kompleks indywidualny, za-
lezny od wszystkich cech fizykochemicznych
‘leku.

Zaleznos¢ miedzy budowa chemiczna po-
‘chodnych B — fenetylaminowych, a wtasci-
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wosciami farmakodynamicznymi nie' jest do
tej pory catkowicie wyjasniona. Wielostronne
studia nad ta grupa zwiazkoéw przynosza co-
raz wiecej danych, rozswietlajacych te dzie-
dzine i przyczyniaja sie do poznania wspoiza-
leznos$ei miedzy budowa, a ‘dziataniem na
innych odecinkach chemii lekow. Nalezy miec
nadzieje, ze z chwila znalezienia klucza do
rozszyfrowania wspomnianej zaleznos$ci wsrod
amin sympatomimetycznych, bedzie mozna
wyciagna¢ donioste wnioski i w innych dzie-
dzinach wiedzy przyrodniczej. Wtedy znaj-
dziemy sie blizej realizacji naszej nadziei,
moznoseci wyjasnienia czynosci fizjologicznej
czasteczki organiczne] na zasadzie wzoru jej
budowy.

ZE SWIATA

DD T
Dri. I. BURSZTYN

Zima 1943/44 roku prasa szeroko opisata:

dziatanie DDT w zwiazku z akcjg odwszenia
© catej ludno$ci Neapolu. Od tego czasu DDT
(2:2 — bis (p-chlorophenyl) 1:1:1: tr6jchloro-
etan, znalazt zastosowanie w armiach wojsk
sojuszniczych i przyjat sie w wielu krajach ja-
ko Srodek przeciw wszom, pluskwom i catemu
szeregowi insektow, rozwijajacych sie czy to
na pozywce proteinowej, czy tez celulozowo-
macznej. Cho¢ jako zwialzek chemiczny DDT
zostat syntetyzowany jeszcze w roku 1874, to
dopiero w roku 1937 firma J. R. Geigy S. A.
‘w Bazylei w Szwajecarii odkryta toksyczne
“dziatanie DDT na szereg insektow.

Produkt, jaki ukazat sie na rynku, jest to
bialy proszek o stabym owocowym zapachu,
nierozpuszczalny w wodzie, w kwasach i al-
kaliach, ale rozpuszczalny w prawie wszyst-
kich organicznych rozpuszczalnikach. Top-
nieje przy temp. ca. 90° C. Ta niewrazliwosé
na dziatanie wody sprawia, ze materiaty tra-
ktowane DDT zatrzymujg dziatanie DDT
przez stosunkowo diugi czas.

Najciekawsza wiasciwosecia DDT jest jego
uniwersalnos¢. Szereg insektéw, ktére zyja
1 rozwijaja sie na proteinach i celulozie, przy
fizycznym kontakcie z DDT ginie w ciagu
_kilku minut.

Ponizsza tablica podaje pasozyty i insekty,
- ‘mieszczace sie w zaniedbanych domach i roz-
mnazajace sie w niesanitarnych warunkach,
a ulegajace zniszczeniu przy kontakcie z DDT.

Pediculus humanus corporis
Phtirus pubis

Pediculus humanus capitis
Pulex irritans

Cimex lactularius

Blatta orientalis

Blatella germanica
Periplaneta americana
Musca domestica

Gryllus domesticus

Okoto 12.000.000 koszul dla zoinierzy armii
alianckich byto traktowane DDT w same]j An-
glii od roku 1943 do kofica wojny. Sposob
traktowania polegal na rozpuszczeniu DDT
w benzolu tak, ze w bawelnie zostat 1% DDT.

Po czterech praniach koszule wcigz miaty
0.15% DDT, a ta mata ilos¢ DDT, obecna w
koszulach, wciaz byta efektywna i nie znajdo-
wano zywych wszy nawet w najtrudniejszych
warunkach polowych. Niestety, nie znaleziono-
jeszeze metody aplikacji DDT, azeby uczynic
DDT odpornym na pranie.

Mozna jednakowoz po kilkakrotnym praniv
impregnowac bielizne znowu DDT w roztwo-
rze tanich rozpuszezalnikéw organicznych.

Zastosowanie DDT do papieru dekoracyj-
nego dla mieszkan jest stosunkowo nowe i nie
robito sie tego dotychczas na zbyt duza skale.
W kilku publikacjach uwaza sie, ze po oSmiu
miesigcach DDT wciaz byt obecny w papierze
i nie znajdowano w domach, gdzie uzywano
DDT, sladu pasozytow i insektow.

DDT jest trucizna, ale nie stwierdzono wy-

‘padkéw zatrucia ani wsrod robotnikéw przy
‘produkcji i pakowaniu DDT, am tez Wsrod
“ludzi, uzywajqcych DDT.
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Niedawno I. C. I. zaczeta produkowac t. zw.
Gammaxane 1:3:5 trojchlorek - benzolu
- C4H;Cls, ktory rzekomo ma podobne wiasci-
wosci do DDT i jest szeroko stosowany w rol-
nictwie w zwalczaniu insektow i pasozytow.

Zarowno DDT jak i Gammaxane mozna roz-
cienczaé proszkiem talku i rozproszkowywac
w miejscach zagrozonych -przez pasozyty.
Mozna je tez emulgowa¢ w formie emulsji
oleju w wodzie i stosowa¢ w roztworze wod-
nym. Ten sposéb stosowany jest na szeroka.
skale w ogrodnictwie. Do emulsji dodaje sie
zwykle zmaczajace lub przenikajace $rodki,
aby ulatwic penetracje.
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TRAKTOWANIE TEXTYLIOW MASAMI
PLASTYCZNYMI LUB FORMALNA

K. Quehl. w Textilberichte 1940, 21, str.295—
298, omawia stabilizacje materialow textyl-
nych, w szczegolnosci sztucznego jedwabiu,
masami plastycznymi lub formaling i stwier-
dza, ze stabilizacja nastepuje kosztem mnych
Wlasnosc1 wiokien

W procesie suchym towar jest traktowany
srodkami, powodujgcymi pecznienie i otrzy-
many produkt ma lepsza wytrzymatosé w sta-
nie suchym i mokrym, wielka odpornoéé w no-
szeniu etc. Fotomikrografy, dajace przekréj
wiskozowych i miedzioamonowych (cupram-
monium) wiokien wykazujg efekt wiekszego

pecznienia traktowanych widkien w poréw- -

naniu z nietraktowanymi.

MASY PLASTYCZNE W NIEMCZECH.

G. M. Kline, British Plastics, 1946, 18, 98-108,
165-175.

Ogodlny przeglad produkeji i zastosowania
mas plastycznych w Niemczech w czasie woj-
ny. Przeglad obeJmuJe wiekszos¢ mas pla-
stycznych zaréwno ,,thermohardenmg“ jak
1i,,thermoplastic zywic syntetycznych. -
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PLANY DALSZEGO ROZSZERZENIA
SHIRLEY INSTITUTE (INSTYTUTU BA-
DAWCZEGO BAWELNY, CELULOZY
I SZTUCZNEGO JEDWABIU

! W MANCZESTER).

Plany przewidujg inwestycje w sumie
1.000.000 funtéw szterlingéw na rozszerzenie
experymentalnej przedzalrni, tkalni, labora-
toriéw chemicznych, hali konferencyjnej i bi-
blioteki. Przewiduje sie wzrost rocznych
wydatkow .z 120.000 f. szt. na 200.000 f. szt.
Apel zostal zrobiony do przemystu tekstylnego
o dodatkowych 30.000 f. szt. Uzyskanie tej

“sumy od przemystu zakwalifikuje Shirley In-

stitute do otrzymania dodatkowych 45.000 f.
szt. od rzadu. ]

JUTA. BIELENIE I BARWIENIE.

C. Garret w artykule pod tym tytulem w
Journal of the Society of Dyers and Colou-
rists, 1946, 62, 234-237, omawia trudnosci na-
potykane w bieleniu i barwieniu juty.

Jego metoda polega na ekstrakeji natural-
nych i dodanych (dla celow przedzenia) ole-
jow, obecnych w jucie.

Benzol lub benzyna w wystarczajacym stop-
niu usuwaja oleje i autor zapewnia, ze eks-
trakcja organicznymi rozpuszczalnikami jest
ekonomiczne jesli. mozna  rozpuszczalniki -
oddestylowaé¢. Bielenie jest rownomierne
jezeli sie je robi w dwoch stadiach i suszy sie
jute pomiedzy jednym a drugim bieleniem.
Najlepsze rezultaty otrzymuje sie barwnikami
naftolowymi, jezeli idzie o Swiatloodporng
grupe barwnikow. Substantywne barwniki
daja dobre rezultaty tam, gdzie wielka odpor-
nos¢ na dziatanie $wiatla nie jest wymagana.

R. Mills w American Dyestuff Reporter
1946, 388-389, omawia bielenie welny i bawel-
ny woda utleniong lub nadtlenkiem sodu
W sposob ciggly (continuous method).

WODOODPORNOSE IMPREGNOWANEGO
SZTUCZNEGO JEDWABIU.

E. Lew i Z. Rogowin opisuja w Textylnaja
Promyszlennost 1945, 5, Nr. 11/12 eksperymen-
ty, prowadzace do Wmosku, ze jest wielka roz-
nica pomiedzy wodoodpornoscia, a utrzyma-
niem wytrzymatosci jedwabiu sztucznego w
stanie mokrym.

Wiskoza byta traktowana (1) zywicag mocz-
nikowa i alunem,

(2) 4%-wym roztworem poliwinylu octa-

nowego,

(3) 4%-wym roztworem pohmetylu meta-

_krylowego
i (4) Velanem.
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Wiskoza tak traktowana byta moczona wraz
z nietraktowana w wodzie oraz znaleziony byt
czas potrzebny na maximum elongacji. Au-
torzy znale7'lii ze traktowany materiat roz-
ciggal sie 6—10 razy wolmeJ od materlalu
nietraktowanego.

ANALIZA MAS PLASTYCZNYCH.

H. Barron Brltlsh Plastics, 1944 16, 339-348,
460-464, 1945, 17, 56.

Masy plastyczne sg poddawane klasyfikacji

w zaleznosci od ich zachowania sie przy pale-:

niu, suchej destylacji, fluorescencji w ultra-
fioletowym $wietle, zamydlania, kompozycji,
ciezaru wiasciwego i objetosci.

Schemat analizy podaje zachowanie w roz-
puszczalnikach, jak: toluolu, metanolu, benzo-
lu ete. Podane sg metody iloSciowej analizy
zywic i ich’ plastyfikatoréw.

UZYWANIE DWUIZOCJANIANOW |
CELEM UCZYNIENIA WEENY
NIEKURCZACA SIE.

Barr, Capp i Speakman publikowali ciekawg
prace w , Journal of the Society of Dyers and
Colourists® w listopadzie 1946, pod tytulem:

,,The Use of Polymers to Make Wool Unshrin-
kable“ \

Glowne lancuchy peptydowe w welnie maja

. duzg ilos¢ krotkich tancuchow bocznych, ktore

sa zdolne do reagowania z dwuizocjanianami.
Skoro tylko odkryto, ze nie kurczaca sie weine
mozna zrobi¢ przez utworzenie mostkow mie-
dzy tymi bocznymi lancuchami, badacze za-
czeli zwraca¢ uwage na mozliwosé uzywania
dwuizocjanianow celem zarzucania pozada-
nych mostkéw miedzy bocznymi tancuchami
we widknach welny.

Autorzy dochodza jednak do wniosku, ze -

traktowanie dwuizocjanianami nie powoduje
tworzenia sie mostkow, ale polimer powsta-
jacy przy traktowaniu maskuje ,,pietrowa‘
strukture welny, redukuje zdolnos¢ filcowa-
nia a przez to kurczenia sie welny.

Najlepsze rezultaty zostaly uzyskane przy
zastosowaniu 8% dwuizocjanianu i 8% dwu-
aminy na wage welny (do do$wiadczen sto-
sowano welniang flanele) oraz suszeniu przez
godzine w temperaturze 100°C.

Odczynniki powyzsze byly stosowane z roz-

tworu benzolu. Praca powyzsza zostala wyko-

nana w Laboratorium Chemii Tekstylnej przy
Uniwersytecie w Leeds, a wyniki zakomuni-
kowane 11-go marca 1946 roku. -
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POLIETYLEN
Brit. Plastics 1946, 18 (209) 444-6 (Oct.)

Freeth i Ax

Podana jest historia i rozwoj polietylenu.

Polietylen, ktory jest jak wosk weglowo-
danem absorbuje bardzo mato wody, normal-
nie mniej niz 0.05%. Bardzo wazna wiasciwo-
Scig jest nieprzepuszczalno$¢ pary wodnej.
Tylko bardzo niewiele materiatéw posiada te

_wlasciwosc. Jest jednym z najlepszych two-

rzyw dla formowania filméw. Filmy te mozna
stworzy¢ na papierze lub kartonie. Filmy z sa-
mego polietylenu sag - dobrymi izolatorami.
W matych ilosciach dodany do wosku, pod-
wyzsza punkt topnienia i przyczynia sie do
stworzenia papieru odpornego na zgniecenie
(crease restistance).

ZUZYCIE MIEDZI W ROLNICTWIE
WEOSKIM.

W  normalnych czasach zuzycie miedzi
w rolnictwie wloskim bylo wieksze, niz
w przemysle. Po wybuchu II-giej wojny swia-
towej jednym z waznych i naglacych zadan
stata sie w Ttalii sprawa obnizenia zuzycia
miedzi i wynalezienie innych srodkow dezyn-
fekcyjnych, mogacych zastapi¢',ciecz bordo-
ska®, ktorej gltownym skladnikiem jest 1%
roztwér CuSO, . 5H.0, alkalizowany wapnem.

Uczeni wiloscy, Baroni i Marini — Bettolo
z Instytutu Chemicznego przy uniwersytecie
rzymskim zbadali ciecz bordoska i preparaty °
pokrewne przy pomocy promieni elektrono-
wych. Okazalo sie, ze w roztworach kwasnych,
czy obojetnych miedz tworzy przede wszyst-
kim wodorotlenek; -w ,,cieczach® alkalicznych
mamy do czynienia z zasadowymi solami Cu
i wodorotlenkiem i siarczanem wapnia.

Probowano wytworzyé érodki do spryskiwa-
nia drzew owocowych o matym procencie mie-
dzi. Prof. Casale z Asti zastosowat w 1943 r. .
sole oksykwasow organicznych, co pozwolilo:
na obnizenie miana CuSO, nie zmniejszajac
aktywnosci dezynfektyka. Miedz jest wtedy
silnie rozpuszczalna, tworzac sole zespolone.
Miészanina CuSO, i FeSO z kwasem cytryno--
wym i winowym, znana pod nazwg ,,Rami-
talu‘, pozwolita zaoszezedzi¢ 75% miedzi.

Srodki bezmiedziowe, sa mniej skuteczne
przeciw wszelkim chorobom roslin. Przeciwko
sporyszowi uzywa sie obecnie we Wloszech,. .
Stanach Zjednoczonych i w Niemczech orga-
nicznych zwigzkow rteci. Stosowano z powo-
dzeniem pochodne fenolowe Hg, a takze zy--
wice rteciowo-furanowe. Proby z solami Zn:
oraz ze zwigzkami organicznymi (np. 8-oksy-
chinoleing) nie daty w terenie dobrych rezul-
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tatow; fitochemioterapia musi jednak stanaé

do walki ze szkodnikami ' roslinnymi, gdyz
zwyciestwo pozwoli osiaggna¢  olbrzymie
oszczednosci.

ENCYKLOPEDIA REAKCYJ
CHEMICZNYCH.

. Dr C. A. Jacobson w Stanach Zjednoczo-

nych wydat I-szy tom ‘encyklopedii reakey]
~chemicznych. Tom ten zawiera opis 3076 reak-
cyj chemicznych, utozonych w porzadku alfa-
betycznym wg. substratow i produktow reak-
cji. Dla kazdej reakcji sa podane optymalne
warunki temperatury, ciSnienia, stezenia, od-
powiednie rozpuszczalniki, gestos¢ pradu itp.
Tom I-szy obejmuje: "aluminium, antymon,
arsen, bar, beryl, bizmut, bor i brom; tom
TI-gi, ktéry zostanie wydany w koncu 1947 r.
bedzie zawieral opis reakeji pierwiastkow, czy
zwigzkow, ktorych nazwa zaczyna sie na ,,C*.
Prawdopodobnie ukaza sie 4 tomy tego wy-
dawnictwa.

NOWE PIERWIASTKIL

Dla pierwiastka nr 43, przewidzianego

w 1937 r. przez Perrier i Segré proponuja od-
krywey nazwe ,Technetium®, symbol Te
(greckie Tekhnetos — sztuczny).

Dla pierwiastka nr 85, proponuje Segré
i wspolpracownicy nazwe ,,Astatin®, symbol
At z greckiego astatos — niestaty.

PRZEMYSL CHEMICZNY W CZWARTYM
RADZIECKIM PLANIE PIECIOLETNIM.

Radziecki Przemyst chemiczny zostat
W znacznym. stopniu zniszczony w czasie
wojny.

W 1941 r. */, produkecji wyroboéw chemicz-
nych w ZSRR bylo wytwarzane na terytorium
bezposrednio objetym, czy z bliska zagrozo-
nym przez dziatania wojenne. — Z 60 % rosyj-
skiego potencjalu przemystowego, skoncentro-
wanego w rejonie Moskwy i Lemngradu i14%
na Ukrainie i na Kaukazie nie pozostalo pra-
wie nic. Najmocniej zniszczony zostal prze-
myst nawozéw sztucznych (66 fabryk, w tym
zaktady w Odesie i Winnicy).

Przemysty wiokien sztucznych oraz celulo-
Zzy 1 papieru bardzo ucierpiaty od dziatan wo-
jennych. Zniszczone zostalty kombinaty.-w Sta-
linogorsku i Rubiezansku, wytwarzajace su-
rowy kauczuk i wyroby gumowe.

Firma IG Farben wywiozta do Niemiec ma-
- szyny, aparature i calkowite wyposazenie fa-
bryk, potozonych na okupowanych terenach.

Ze wzgledu na ogrom zniszczen, plan pie-
cioletni jest przede wszystkim planem odbu-
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dowy, przy czym produkeja w-r. 1950 ma prze-
wyzszy¢ przedwojenna o 50%. Wydajnos¢ pra-
cy ma wzrosnac¢ o 36 %, a ceny — spasé o 17%
przy jednoczesnym podwyzszeniu jakosci pro-
dukeji.

Specjalng uwage zwrocili tworey planu
piecioletniego na przemyst nawozow sztucz-
nych, ktoérego- szybki rozwoj warunkuje
podniesienie sie rolnictwa radzieckiego.
W 1950 produkcja nawozéw fosforowych
ma przewyzszy¢ przedwojenna o 100%, na-
wozow azotowych o 50% i potasowych
0 30%. Plan przewiduje na rok 1950 pro-
dukcje 5.500.000 ton nawozow. Stworzone
zostang nowe fabryki o nowoczesnym wy-
posazeniu i wielkiej zdolnosci produkeyjnej
(2.7000.000 ton superfosfatu). Budowa no-
wych fabryk pozwoli wykorzystaé miejsco-
we poktady fosforytow. (Rosja posiada 62%
rezerw S$wiatowych) i uniknaé zbednych
dalekich transportéow. Kofchozy i sowchozy
zwiekszg zuzycie mawozow mineralnych,
szczegolnie dla upraw przemystowych (ba-
weina, buraki, tyton, rosliny dajace kau-
czuk) i ziemniakéw. Rozszerzona produk-
cja maszyn rolniczych do rozsypywania na-
woz6w umozliwi ich pelne wykorzystanie.

Plan "pieciotelni przewiduje wielki wzrost
produkcji w dziedzinie syntezy organicznej
z wegla i z ropy naftowej.

Plan przewiduje 900.000 ton olejéw synte-
tycznych w 1950 r. Wojna znlszczyIa szyby
naftowe Majkopu, Groznego i Krasnodaru.
Nowe szyby (Wotga — Ural) nie odpowiada-
ja przew1dywan1u Wzrost wydobycia ropy
wynosi¢ ma tylko 14% w stosunku do 1940 r.,
reszte zapotrzebowania pokryje benzyna syn-
tetyczna.

Produkeja sztucznego kauczuku w 1950 r
ma byc dwukrotnie wieksza niz w1940 r. i wy-
nosi¢ 38% produkeji $wiatowej. Pozwoli to
potroi¢ produkeje opon samochodowych. :

Przemyst wiokien sztucznych dzieki budo-
wie nowych fabryk i wykonczeniu dawniej
rozpoczetych, osiggnie duzy wzrost produkeji.
Planowana jest produkcja garbnikéw synte-
tycznych i sztuczne]j skoéry o udoskonalonej ja-
kosci. Plan przewiduje rozbudowe przemystu
suchej destylacji drewna, wyrobu kwasu
octowego, rozpuszczalnikow, produkowanych
na podstawie octanu, kalafonii i terpentyny.
Plan przewiduje niewielki wzrost produkeji
mydta i ogromng rozbudowe przemystu sody
(w 1950 r. 390.000 ton sody Kkaustycznej
i 800.000 sody kaleynowanej), oraz ;wigksze—
nie produkeji polproduktow organicznych,
nlezbednych dla przemystu farmaceutycznego,
farb i lakieré6w, mas plastycznych i barwni-
kow. Przew1621ana jest budowa nowych fa-
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bryk barwnikéw syntetycznych oraz produk-
cja 43.000 ton w 1950 roku.

Rzad radziecki przewiduje silny wzrost pro-
dukeji przemystu chemicznego przede wszy-
stkim na wschodzie, w niezniszczonej, nie-
tknietej przez wojne czesci kraju. Ukraina,
gdzie sa bogate zloza surowcow, ma wytwo-
rzy¢ w 1950 r. 860.000 ton superfosfatow
i 450.000 sody kalcynowanej. W' Gruzji ma
powsta¢ wielka fabryka mas plastycznych
Ural posiada ogromne ztoza soli potasu i mag-
nezu. Plan piecioletni przewiduje rozwoj pro-
dukeji zwiazkow azotowych, soli potasowych,
sody, superfosfatow, kauczuku, mas plastycz-
nych i produktow suchej destylacji drewna
na Uralu.

W Turkiestanie, Uzbekistanie, Turkmenii
i Kazachstanie powstana nowe osrodki prze-
mystu chemicznego przede wszystkim super-
fosfatéw, co pozwoli uniknaé kosztownego
transportu, a w Turkmenii siarki (znaleziono
tam poktady siarki o grub. 45 metrow).

Na Syberii Zaglebie weglowe Kuzniecka
stanie sie oSrodkiem przemystu chemicznego.

Nie okreslono jakie produkty i w jakich ilo-
Sciach bedzie Rosja eksportowata. Przed woj-
na Francja importowata z Rosji smote, ekspor-
towata do ZSRR wyroby farmaceutyczne,
barwniki, olejki eteryczne i perfumy. Import
z Fracji wynosit okoto 25% importu ogélnego.
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Import z Niemiec obecnie nie istnieje. Wia-
domo, ze filie IG Farben w strefie radzieckiej
pracuja normalnie — ZSRR eksploatuje bez-
posrednio fabryki chemiczne, poozone na oku-
powanym terenie.

Handel zewnetrzny ZSRR jest skierowany
ku najblizszym sasiadom: Polsce, Wegrom,
Rumunii, Czechostowacji, Danii. Uktad han-
dlowy Polsko-Radziecki z 1945 .r. przewiduje
import do. Polski 40.000 ton produktéow che-
mieznych: mas plastycznych, celulozy, szucz-
nego kauczuku, zas§ wywoéz do ZSRR 25.000
ton produktow podstawowych (sody, wegla).
Do Czech przewidziany jest import duzej ilo-
Sei nawozow sztucznych i olejow mineralnych.
W Rumunii ma powstaé¢ Instytut Radziecko-
Rumunski eksploatacji wegla i jego pochod-
nych. ZSRR ma importowa¢ do Rumunii
barwniki. Uktad Dunsko-Radziecki z 1940 r.
przewiduje import rowniez produktow ra-
dzieckich do Danii. -

Zwiazek Radziecki pragnie uczyni¢ z pro-
duktow chemicznych podstawowy artykut
eksportowy — mozliwe jest, ze Rosja, wspo-
magana przez swoje olbrzymie bogactwa na-
turalne i energetyczne, osiggnie w niedtugim
czasie jeden z najwiekszych przemystow che—
micznych.swiata.

Z. R.

PRZEGLAD ZAGRANICZNEJ PRASY TECHNICZNEJ

‘W. BRYTANIA

Synteza Penicyliny

- Amerykanskie czasopismo Science 104,431
-(z 8 listopada 1946 r.) umiescito notatke che-
mikow amerykanskich z du Vigneaud na czele
o syntezie krystalicznej penicyliny benzylowej
w postaci jej soli trojetyloamonowej. Jest ona
pod kazdym wzgledem identyczna z taka sama
solg naturalnej penicyliny benzylowej.

Reakcja polega w zasadzie na kondensowa-
niu chlorowoedorku d — penicylaminy (I)

z 2-benzylo — 4-metoksymetyleno —
5-cksazolenem (II)

(C Hs]z CO + H,G— COOH

- >

kwas hippurowy

(CHslzc'—(f—'C

w obecno$ci tréjetyloaminy w roztworze
pirydynowym. Wydajnos¢ reakcji wynosi
0,22,

Brak szczegotow w artykule nie pozwala na
doktadniejsze zorientowanie sie w istocie
reakcji. Wydaje sie, ze mozemy ja Wyrazw
nastepujacym schematem:

Penicylamina (I) jest dwumetylocysteing.
Jest ona jednym z produktéw hydrolizy Pe-
nicyliny kwasem solnym. Otrzymana zostata
juz dawniej w drodze nastgpujqcych prze-
mian:

N= C\ NCH:{,OH
CGHS
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(CH):.C— CHCOOH

ST

CeHsCH2S ~ NH.COCeHs

Co sie tyczy substancji (II), to brak danych
o0 jej przyrzadzaniu.

Produkt reakeji, syntetyczna penicylina,
ma by¢ aktywowana biologicznie przez ogrze-
wanie w pirydynie, zawierajacej chlorowo—
dorek pirydyny.
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(CH):C—CHCOOH

SH  NH,
(1]

NaOH
—_—
Na +NH;

Jjednak, ze potwierdza ona raczej wzor wysu=
wany przez autorow  amerykanskich oraz
R. Robinsona (III).

Wreszcie bardzo wazna jest wzmianka
du Vigneaud i wspolpracownikow, ze udato
im sie otrzymaé biologicznie czynne substan-

[CH;,]ZC——CIH—COOH [CH3]2C| ? —COOH
|.
(1) SH  NHg SCﬁN
CHE(O-CH.?,_: = CH30H |
Tae CH €0
C4_—SCQ /O
il e o0
N_-—:—_C\ CH,CeHs
CHaCeHs
Penicyhria

(wg. wzoru autorow amerykanskich i R. Robinsona)

Nastepnie produkt jest stezany w drodze

cje, uzywajac d-cysteine (IV) zamiast d-peni-

adsorpcji chromatograficznej do zawartosei cylaminy (I) albo tioltreoniny (V) Ilub '
16% w ogolnym produkcie reakcji. — merkaptoleucyny (II).
HaC— CH.COOH CHsCH—CHCOOH (CHa)zCH(IIH-%(IJH COOH
. SH NH, SH NH; SH NH,
(1v) (V) (v

Brak szczego6tow nie pozwala na zoriento-
towanie si¢ w- jakim stopniu opisana synteza
penicyliny potwierdza istniejgce wzory bu-’

Kondensacja tych amino-tio-kwasow z oksa-

zolem (II) daje wiec homolog1 Penicyliny
z roznymi rodnikami w pierécieniu tiazolo-

dowy tej zadziwiajacej substancji. Wydaje sie wym.

4 b5 0f
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Ocena ksiqiki‘ Vat Dyestufis

VAT DYESTUFFS and VAT DYEING
M. R. FOX wydawn. Chapman & Hall
Ltd. London 37 Essex Street W. C. 2
r. 1946.

Ksiazeczka, zawierajgca 315 str. druku, Jest
wlasciwie komentowanym poradnikiem stoso-
wania barwnikow kadziowych. Nie wydaje mi
sie, aby powyzsza ksigzka nadawata sie jako
bodrecznik szkolny, gdyz wymaga takiego
przygotowania, po ktéorym juz studia tej ksia-
zeczki bylyby zgola zbyteczne.

Ksigzeczka ma charakter wybitnie angielski
i jest przede wszystkim przeznaczona dla
Imperium Brytyjskiego. Pierwsze dwa roz-
dziaty podajg krotka charakterystyke barwni-
kow kadziowych, nie ujmujac przejrzystej
systematyki barwnikow kadziowych i zupet-
nie bagatelizujac wzmianki o sposobach pow-
stawania. Usilnie natomiast podkresla autor
kazdy drobiazg dokonany przez anglikéw. Je-
zeli jednak przyjaé, ze jest to ksigzeczka na
wylaczny uzytek anglosasow, to nalezy to ro-
zumie¢, jako cheé obalenia wiary w niezwykta
wynalazczos¢ niemieckg i wykazania, ze
w dziedzinie barwnikéw kadziowych wyna-
lazczos$é anglikow nie jest stabsza od wynalaz-
czosci niemieckiej. W tej dziedzinie nie moz-
na autora pomowi¢ o medestje. Najwarto-
Sciowszym jest wykaz marek dla poszczeg6l-
nych indywiduow barwnikow kadziowych,
umieszezony w samym koncu ksiazeczki.

Zastosowanie posiada duzo ustepow, roz-
wadniajacych samg strone recepturalng, jak
np. opisy metod oznaczenia trwatosci ‘wybar-

FRANCJA

Zioto we

. Francuskie wydobycie ztota od 1939 r. sta-
nowi powazng pozycje w dziedzinie swiatowej
produkeji. Wynosi ono obecnie ok. 3.000 kg
rocznie; cyfra ta bedzie zapewne przekroczo-
na, gdyz wielu pokiadow jeszcze sige nie
eksploatuje.

W 1907 r. w kopalmach Lucette koto Mayen-
ne'y, gdzie wydobywano antymonit i siarczek
antymonu, Wykryto obecnosé¢ zlota w ilosci,
ktora optacalo sie eksploatowaé. Produkcja
w okresie 1907 — 1913 r. wynosita 7000 kg;
poklady zostaly zbadane do gtebokosci 300 m.
Obecnie produkcja jest tylko przypadkowa
i bez nadziei na przysztosc.’

Odkrycie w Lucette wytworzyto we Francji
prawdziwg goraczke ztota, ktéra poc1algne1a za
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and Vat Dyeing M. R. Foi

wien, stosowanych ogolnie dla wszystkich
barwnikow. Zaleta moze tych dodatkow jest
wykazanie czytelnikowi kontynentalnemu
roznicy tych metod, nb. nieznacznej z niemiec-
kimi ,,Verfahren Normen und Typen®. Row-
niez opis $rodkow pomocniczych stoi ponizej
poziomu np. ,Ratgebera® I. G. Farbenindu-
strie, lub firm szwajcarskich, Jednak nie nale-
zy spodziewac sie w tej ksigzeczce obfitosci
materiatu recepturalnego zastosowania, Ksiaz-
ka posiada niektore momenty ciekawe dla
czytelnika kontynentalnego, szczegoélniej co sie
tyczy metod barwienia indygiem tkanin wel-
nianych dla marynarki i policji z zastosowa-
niem metody I. C. I. tréjsodowego fosforanu
zamiast alkalii. Jak wiadomo, w Europie chet-
nie stosuja bardziej szkodliwe dla wiokna bar-
wienie chromowo-kwasowe. Jezeli chodzi
0 wyjasnienie chemizmu podawanych me-
tod barwienia lub druku, to ksigzka Foxa
ustepuje znacznie takim podrecznikom, jak
np. francuskie wydanie J. Disserens‘a, ktory

réwniez w sprawie stosowania barwnikow ka-

dziowych jest znacznie wiece]j wyczerpu-
jacym.,

Czes¢. maszynoznawcza podaje szereg roz-
nych typow, otrzymanych z fabryk w charak-
terze reklamy i dla tego nie moze by¢ uwaza-
ng za catos¢, nadajaca sie dla poczatkujacych..
Natomiast dla farbiarzy, wzgl. kolorysty, jako
uzupeinienie biblioteczne, ksigzeczka ta mo-
ze mie¢ warto$é dos¢ powazna.

prof. J. S. Turski

Francji

sobg szereg badan, czgscmwo uwienczonych
powodzeniem.

W kopalniach Belliere, (departament Ma-
ine et Loire) wykryto zloto w mispikelicie-
i kwarcu). W 1910 r. produkcja Au wynosita °
w Belliére 1.250 kg, nastepnie spadia i dzi$:
warstwy zlotonoéne sa, praktycznie biorac,
wyczerpane; nie wykluczone sa natomiast
nowe odkrycia w tej okolicy. '

Nastepnym zrodiem ziota staty sie uprzed-
nio nieeksploatowane kopalnie w Chatelet, za-
wierajace rudy kwarco - arsenowe, odkryte:
przypadkowo przy budowie linii kolejowe].
Produkcja w 1912 r. osiggneta 1.020 kg. Ogo-
tem wydobyto w tych kopalniach ok. 10.000 kg
ztota; nie wiadomo, ezy zyta jest juz catkowi--
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cie wyczerpana. Kopalnie Limousin zaczety
produkowaé po pierwszej wojnie Swiatowej
w 1918 r. Produkcja roczna nie przekraczala
500 kg, ale poktady ztotonosne dalekie sa od
wyczerpania.

Procz kopaln ezynnych istnieje we Francji
wiele poktadow ziotonosnych zupelnie nie-
eksploatowanych, jak la Gardette — poklady
kwarcu ze zlotem; Giat — mispikel z zyla

-~ kwarcu, Ponvieux — zyly kwarcowe i inne.

Zloto wystepuje zwykle, jako domieszka do
rud arsenowych i antymonowych, oraz w zy-
tach kwarcu i mispiklu. Polska, jak wiadomo,
produkuje niewielkie ilosci ztota z rud arse-
nowych na Dolnym Slasku.

U. S. A
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- Przemyst chemiczny we Francji bardzo po-
woli odbudowuje sie i zabliznia rany, zadane
przez wojne. W 1938 r. wydobycie i import
wegla wynosity tacznie 5,8 milionow ton na
miesigc; z tego przemyst chemiczny zuzywat
285 — 300.000 ton miesiecznie, tj. okoto 5%:
Obecnie wydobycie i import sag rzedu

-5.000.000 ton, a przemyst zuzywa 250 —

260.000 ton wegla miesiecznie. Z tego przypa-
da na wielki przemyst chemiczny, mineralny
i organiczny, 153.000 ton, przemyst szklarski— -
31.000 ton, gumowy — 26.000 ton, przetworczo-
tluszezowy — 5.700 ton, koksochemiczny —
4.000 ton, zas na materiaty wybuchowe, wyro-
by farmaceutyczne i farby i lakiery — reszta.

- Nowe prace nad syntezg Fischer-Tropscha

INZ. DR ANDRZEJ GROSSMAN

Wobec bogactwa swoich naturalnych zrodet
" surowcowych, Stany Zjednoczone nie byty za-
interesowane rozbudowa przemystu paliw
sztucznych. Systematyczne prace nad synteza
weglowodorow przy uzyciu kobaltu i niklu ja-
ko katalizatorow byly prowadzone na skale

laboratoryjna w Bureau of Mines, instalacja

pottechniczna jest w budowie pod Pittsburg-
hiem, za$ pierwsza fabryka tego rodzaju ma
powsta¢ w Teksasie i — jak mozna z tego
wnioskowaé — bedzie przerabia¢ gaz natu-
ralny. S

Poniewaz w dziedzinie syntezy paliw sztucz-
nych niewatpliwie przodujace stanowisko zaj-
mowata technika niemiecka, przeto anglosa-
skie grupy operacyjne, dziatajgce na terenie

 Niemiec, ze zrozumialym zainteresowaniem
zajely sie tym zagadnieniem. ;

Ponizej podaje nieco informacji uzyskanych
badz z bezposrednich rozméw, badz z dostep-
nych mi raportow ). Zakladajgc, ze sama me-
toda i jej stan przedwojenny sg znane, wzgled-
nie tatwo dostepne w literaturze ?) ograni-
czam sie do streszczenia kilku prac, dokona-
nych w Niemczech w czasie wojny i prawdo-
‘podobnie nie ogtaszanych, wzglednie trudnych
do odszukania.

W Kaiser Wilhelm Institut fiir Kohlenfor-
schung  opracowano metode otrzymywania
izoparafin, w szczegdlnosci izobutanu i izopen-
tanu. Praca ta, jakkolwiek nie wyszta jeszcze
poza skale laboratoryjna, wzbudzila zaintere-
sowanie ze wzgledu na zastosowanie i%opara-

fin do:paliw wysokooktanowych. W metodzie
tej poddaje sie mieszanine wodoru oraz tlenku
wegla w stosunku 1 : 1,2 reakeji katalicznej
pod cisnieniem 300. atm. w temperaturze 400-
450° C. Caty szereg katalizatorow byt stosowa-
ny z powodzeniem. Najlepsze wyniki daje.
mieszanina tlenkéw toru i aluminium; wydaj-
na i tanisza jest mieszanina réwnych iloéci mo-
lowych tlenkéw cynku i aluminium. Otrzy-
muje sie jg przez stracenie na gorgco roztwo-
row azotanéw tych metali weglanem sodu,
przemycie, wysuszenie w temp. 110° C, a na-
stepnie 2 — 3 godzinne prazenie w temp. 300°
C. Podobno wskazanym jest oddzielne straca-
nie skladowych metali i zmieszanie dopiero
obu uzyskanych zawiesin. Tempo przepusz-
czania gazu okolo 20 litrow ( w przeliczeniu
na normalng temperature i ciSnienie) na 30 gr.
katalizatora w ciggu godziny. Wydajnosé roz-
maita, zaleznie od uzytego katalizatora: od
60 do 110 gr. weglowodorow o 4 lub wiecej
atomach wegla z 1 m® gazu. Przytoczony po-

wyzej katalizator cynkowo-aluminiowy daje
z 1 m® gazu okoto 10 gr. propanu i 80 gr. wyz-

1) Technical Advisory Committee (T. A. C.) Report
Sn MC—1, lipiec 1945 Bureau of Mines., Inf. Circ. 7366,
sierpien 1946; T. A, C. Report Al ML—1, lipiec 1945,

2) Wiele danych odnosnie samej metody i zastoso-
wania oraz wyrobu katalizator6w niklowych i kobalto-
wych znajduje sie w-dziele zbhiorowym opracowanym
przez National Research Council pod redakcja dr H, H,
Lowry pt. ,,Chemistry of Coal Utilisation”, wyd. Wiley
& Son, New York, 1946 w rozdziale 39, str. 1797-1845.
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szych weglowodorow, w tym okoto #/s C,Hio
(90 % izobutanu) i '/s C;Hi» (96—98% izopen-
tanu) oraz drobne ilosci substancji o 6,7 i 8-iu
atomach wegla. Ilos¢ wyzszych weglowodorow
nieco wzrasta, gdy reakcje prowadzi¢ w niz-
szej temperaturze. Produkty syntezy zawiera-
ja procz weglowodoréow, drobne iloSci alkoho-
lu ' metylowego i nieco izobutanolu, razem
okoto 10 gr/m®.

W tym samym Instytucie probowano syn-
tezy weglowodorow aromatycznych, lecz pra-
ce te zostaly zaniechane ze wzgledu na stabe
wyniki (okoto 10 gr/m®). Do prob tych uzywa-
no jako katalizatorow tlenkéw chromu, mo-
libdenu i toru z dodatkiem 5—10% nglanu
potasu dla zmniejszenia osadzania sie czerni
weglowej. Gaz do syntezy zawieral wodor
i tlenek wegla w rownych ilosciach, a reakcje
prowadzono pod cisnieniem 30 atm. w temp.
475—500° C.

Nowa metode otrzymywania wyzszych alko-
noléw opracowata I. G. Farbenindustrie
w swej fabryce w Leuna, pod nazwa ,,Synol®.
Synteze przeprowadzono w temp. 200—235° C
pod ci$nieniem 18—25 atm. (wedlug innych
zrodet 185—195° C i 20—25 atm.), skiad gazu
1 CO + 0,8 H2. Katalizatorem byty stopione
granulki o sktadzie 97% Fe:O,, 25% ALOs,
0,4% K,0. Operacja dwustopniowa: po kazdym
stopniu potowa gazu odlotowego byta zawra-
cana do obiegu. Otrzymywano 35—50% alko-
. holéow wrzacych od 50 do 350° C oraz 50—60%
pkynnych weglowodorow. Alkohole byty prze-
waznie o 4=8 atomach wegla.

Druga metoda, opracowana wspélnie przez

Ruhrchemie i I. G. Farbenindustrie nosi nazwe

OXO i ma na celu uzyskanie alkoholow
0 12—18 atomach wegla, uzywanych do wyro-
bu mydet zastepczych. Projektowano rowniez
zastosowanie tej samej metody do wyrobu
powaznych ilosci alkoholéw o 7—10 atomach
wegla celem uzyskania (przez ich estryfika-
cje z kwasem ftalowym) doskonatego $rodka
uplastyczniajacego gume syntetyczng, znane-
go pod nazwa ,,palatinol®.

.Metoda to jest dwustopniowa: na]plerw
miesza sie olefiny z 3—4% ,,typowego’‘ kata-
lizatora kobaltowego (30% tlenku kobaltu,
2% tlenku magnezu i 66% ziemi okrzemko-
wej) i poddaje reakecji z gazem o sktadzie
1 H: + 1 CO w temp. 150°C i cisn. 150-—-200
atm. Otrzymuje sie produkt ztozony z okoto
4/5 aldehydow i 1/5 alkoholow, ktory poddaje
sie uwodornieniu na alkohole pod tym samym
ciSnieniem w temp. okoto 180°C przy uzyciu
tego samego katalizatora lub tanszego katali-
zatora niklowego. »

Reakcja ta daje sie zastosowaé do wszysts
kich olefin wilacznie nawet z aromatycznymi.
W wypadku diolefin reakeja zachodzi jednak

\
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tylko na 'jednym podwojnym wigzaniu i wy-
dajnosc¢ jej jest staba. Obecno$¢ parafin nie
stanowi przeszkody. Normalnym zrodiem su-
rowcow do tej reakeji, @ mianowicie ole-
fin o 12—18 atomach wegla jest frakcja
155—330°C surowego oleju ze zwyklej syn-
tezy Fischera-Tropscha, przyczym zauwazono,
ze produkty otrzymywane w obecnosci ko-
baltu sa lepsze niz otrzymywane w obecnosci
zelaza: te ostatnie sa mniej jednorodne; za-
wieraja procz olefin, parafin i alkohol6ow,
rowniez pewne ilosci kwasow, estrow i alde-
hydéw. Mozna rowniez uzyskiwaé potrzebne -

olefiny przez tagodny cracking fischerow-

skich woskow parafinowych pod niskim ci-
Snieniem w temp. 250°C. Ze wzgledu na
tatwosé zatrucia katalizatora, gazy w w obu
etapach reakeji musza byc¢ starannle 0CZYSZ-
czone od siarki.

Otrzymuje sie mieszanine alkoholéw maja-
cych o 1 atom wegla wiecej niz wyjSciowe
olefiny, badz o !ancuchach prostych, badz
o odgalezieniu metylowym, a nawet alkylo-\
wym. Mieszaniny te daja sie doskonale sulfo-
nowa¢ — w rezultacie otrzymuje sie biate
proszki, ktorych roztwory wodne pienig sie
i nadaja do prania zarowno welny jak i ba-
weny.

Na specjalna uwage zastuguje seria badan
nad uzyciem zelaza, jako katalizatora w syn-
tezie Fischera-Tropscha.

I. G. Farbenindustrie stosowata na skalg
pottechniczng metode recykliczng z kataliza-
torem prazonym. Proszek zelaza (otrzymy:
wany z rozktadu karbonylu) mieszano z roz-
tworem wodnym_boranu sodu. Otrzymanag
paste formowano w wateczki pcttoracenty-
metrowe, suszono, a nastepnie prazono przez
4 godziny w temp. 850°C w atmosferze wo-
doru.

Reakcja prowadzona byta jako dwustop-
niowa w temp. 320—350°C pod ciSnieniem
20 atmosfer. Swiezy gaz do syntezy skladal
sie z1 CO + 0,9 H,, dodawano go jednak
przy wejsciu do I stopnia w ilosci zaledwie
1%, reszta skiadata sie z gazu, zawroconego
ponownie do obiegu. Oczywiscie rowniez
tylko 1% gazu, ktory wychodzit z I stopnia
katalizy przettaczano do chiodnic, gdzie
w temperaturze O'C kondensowano produkty
syntezy, a nastepnie po wyplokaniu CO., do

‘reaktoréw II stopnia, pracujacych zresztg

w tych samych warunkach. Szybkos$¢ obje-
tosciowa (objetos¢ gazu przepuszczona w cig-
gu godziny na jednostke objetoseci kataliza-
tora) wynosi -od 5.000 do 35.000.

Produkty syntezy zawieraty pewne ilosci

zwigzkow tlenowych, przewaznie alkoholow
etylowego i metylowego. Frakecje gazolinowa
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i olejowa odznaczaly sie duza zawartoscig
zwiazkow nienasycony<h. Ilos¢é wosku para-
finowego dochodzaca zaledwie do 1% w nor-
malnej temperaturze reakeji (320—350°C)
wzrastata -do 8% przy obnizeniu temperatury
do 300°C. Przecietny skiad surowego pro-
duktu syntezy przedstawia sie jak nastepuje:
17% metanu i etanhu, 5% etylenu, 159 zwigz-
kow Cs i C, (ponad 80% nienasyconych). 44%
gazoliny do 200°C o liczbie oktanowej 75—381,
11% oleju dieselowskiego 200—400°C o liczbie
oktanowej 47—53, T % alkoholow i 1% wosku
parafinowego. ZW1qzk1 tlenowe frakeji gazo-
linowej usuwa sie tatwo przez przepuszczenie
jej par nad bauksytem. Oczyszczona i stabili-
zowana gazolina (o liczbie oktanowe]j 84-—86)
w ilo$ci okoto 40% surowych produktow syn-
tezy nadaje sie doskonale do motoréw spali-
nowych.

Stacja doswiadczalna I. G. Farbenmdustrle
pracowala ta metoda przez kilka miesiecy
na 400 litrach katalizatora. Przestawat on
dziata¢ po 10 tygodniach, odzyskiwat jednak
pierwotng aktywno$¢ po utlenieniu powie-
trzem i ponownym wyprazeniu w atmosferze
‘wodoru.

I. G. Farbenindustrie szukata rozwigzania
i innymi metodami. Jedna z nich bylo mic-
szanie proszku zelaznego (otrzymywanego
przez rozklad karbonylu) z olejem, ktéry na-
st@pme rozpylano w gazie. Brak danych
0 ci$nieniu i temperaturze tej metody, wia-
domo natomiast, ze uzyskiwano wiece] frak-
cji dieselowskiej o liczbie oktanowej 60—70
i ze gazolina oznaczata sie liczbg oktanowa
dochodzaca do 90. \

Inne proby, rowniez nad dwustopniowa
metoda recykliczng bylty prowadzone przez
Lurgi w Dortmundzie. Najlepsze wyniki da-
wat katalizator zlozony ze 100 cz. zelaza,
25 cz. miedzi, 9 cz. tlenku aluminium, 2 cz.
tlenku potasu i 30 cz. krzemionki. Dla przy-
' gotowania go, dodaje sie do 10% roztworu
azotanu zelaza azotany miedzi i aluminium
w ilosci takiej, by uzyskac¢ odpowiedni kon-
cowy sktad katalizatora, podgrzewa i wytraca
10% roztworem weglanu sodu. Dodaje sie
wowezas. ziemi. okrzemkowej, mieszajgc ener-
gicznie, przemywa do pH — 8,0 i dodaje roz-
tworu weglanu potasu. Otrzymany produkt
odwirowuje sie, a nastepnie suszy. Redukeja
- katalizatora nastepuje w piecu kontaktowym
w ciagu 1—4 godzin w temp. 250—350°C
w atmosferze wodoru. Reakeja syntezy odby-
wa sie pod ci$nieniem 20 atmosfer, w temp.
,220—230°C, skiad svvlezego gazu do syntezy
1,3 Ho -+ 1 CO.

Otrzymuje sie produkt zawierajacy 34%
twardego wosku, 11% parafin, 15% oleju
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(w tym 45% olefin), 156% gazoliny (w tym
60% olefin), 5% alkoholéw 8% gazolu tj.
zwigzkow Cs i C,( w tym 60% olefin) oraz
11% metanu i zwiazkow C.. f.aczna wydajnose
produktow pitynnych oraz gazolu wynosi oko-
o 170gr/m®. Gorsza wydajnos¢ ogolng
(135 gr/m®) ale znacznie korzystniejszy sto-
sunek frakeji gazolinowej dawat inny kata-
lizator otrzymywany przez nasycenie masy
Lux azotanem amonowo-miedziowym, tak by
uzyskac okolo 3% wagi metalicznej miedzi
w gotowym katalizatorze.. Synteza prowa-
dzona pod cisnieniem 20 atm. i w temp. 275°C
daje 5% parafiny, 12% olejow, 41% gazoliny,
3% alkoholow, 19% gazolu i 20% metanu
i zwiagzkow Cs; gazol, gazolina i olej zawieraja

- od 60 do 75% olefin.

Szereg ciekawych wskazowek daty prace
Kaiser Wilhelm Institut nad katalizatorami
zelaznymi. Stwierdzono, ze katalizatory te
winny byc¢ stosowane wylacznie pod zwiek-
szonym ciSnieniem, gdyz bardzo szybko traca
aktywnos$¢ pod cisnieniem normalnym. Do-
datek 0,5—3% miedzi jest pozadany. Ilosé
dodanych ‘metali alkalicznych wptywa na
jakos¢ produktow syntezy: podczas gdy 1/8
do 1/4% alkaljow daje duza ilo$¢ zwigzkow
o 3—4 atomach wegla, wzrost procentu alka-
ljow zwieksza ilosé wyzszych weglowodorow
az do optimum, zachodzacego przy 1% metali
alkalicznych, poczym zaczyna wzrastaé¢ ilosé
zwiazkow tlenowych.

Najodpowiedniejszym wydaje sie kataliza-
tor o sktadzie 0,5—1% metali alk., 2—3 % mie-
dzi, reszta zelazo. Zaleca sie redukcje katali-
zatora tlenkiem - wegla pod zmniejszonym
cisnieniem np. 1/10 atm. w temp. 320°C. Im
wiece] wodoru zawiera gaz redukujaecy, tym
mniej aktywnym ma by¢ katalizator. Uzycie
wiec czystego CO do redukeji daje katalizator
bardzo aktywny, nalezy jednak pamietaé
o tym, ze zbyt aktywny katalizator powoduje
osadzenie sie czerni weglowej. Pozgdanym ma
by¢ jakoby stosowanie do wyrobu kataliza-
tora mieszaniny zwiagzkow zelazawych i zela-
zowych np. chlorku zelazawego i azotanu zela-
zowego. Badania magnetyczno-chemiczne po-
twierdzity opinie, ze zelazo zawdziecza swe
wiasnosci katalityczne tworzeniu z CO niesta-
tych weglikow, reagujacych nastepnie z wo-
dorem. Wykazano tworzenie sie przynajmniej
trzech weglikow, a mianowicie Fe;C, Fe:C
1 trzeci o meustalonym sktadzie, lecz bogatszy
w wegiel niz Fe.C.

Najwlasciwszym cisnieniem dla katalizy
w obecnosci zelaza jest 20 atm. Ponizej 10
i powyzej 50 atm. trwatos¢ katalizatora znacz-
nie maleje, zas powyzej 20 atm. wzrasta ilo$é
wytwarzanych zwiazkéw tlenowych.
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Gaz do syntezy w obecnosci zelaza winien
zawieraé H: i CO mniej wiecej w rownej
iloSci. Wzrost zawartosci CO powoduje ko=
nieczno$¢ podwyzszenia temperatury reakeji,
a co za tym idzie zwigksza mozliwos¢ erackin-
gu i osadzania sie czerni weglowej. Natomiast
wzrost zawartosci H: pozwala na obnizenie
temperatury reakeji i zwieksza trwatosc ka-
talizatora, dajes jednak w produktach syntezy
zbyt duza ilos¢ ptynnych parafin:

Typowy produkt syntezy, :otrzymywany
w Kaiser Wilhelm Institut z gazu wodnego,
zawierat 20% zwiazkoéw o 3—4 atomach we-
gla, w tym potowa olefin, 40 % gazoliny, row-
niez o polowie zwiazkow nienasyconych,
20% frakcji o temp. wrzenia 200—300°C oraz
20% parafin o temp. topliwosci 15—20°C.

Na zwiekszenie zawartosci produktow sta-
tych wptywa obnizenie temperatury reakcji,
podwyzszenie cisnienia oraz alkalicznosci ka-
talizatora. Ten ostatni czynnik ma nieznaczny
tylko -wplyw na zwiekszenie ilosci, olefin;
wzrost ich zawartosci w produktach syntezy
wynika zwykle ze wzrostu temperatury,
obnizenia ci$nienia i zmniejszenia zawartosci
wodoru w gazie do syntezy.

Katalizator zelazowy, aktywny juz w tem-
peraturze 215—225°C, otrzymano w Ruhrche-
mie przez dziatanie weglanem potasu na
goracy roztwoér azotanu zelaza w obecnosci
30 cz. ziemi okrzemkowej i 3 cz. miedzi
na 100 cz. zelaza, poczym osad przemy-
wano do pH = 8,0 i suszono. Katalizator
ten dawat produkt o duzeJ zawarto$ci parafin.

Zwraca sie uwage, ze tak samo, jak katali-
zator kobaltowy, tak samo i zelazowy winien
by¢ tylko czesciowo zredukowany (60—70% )
poniewaz obecnos¢ tlenku ma wplywaé do-
datnio na jego prace.

Na podstawie wynikow rocznej pracy stacji
do$wiadczalnej Ruhrchemie, przerabiajacej
100 m® gazu na dobe, opracowano projekt bu-
dowy we Wioszech duzej fabryki sztucznego

paliwa metodg Fischera- Tropscha z kataliza- -

torem zelazowym, zawierajacym na 100 cz.
zelaza 2,5—4 cz. miedzi, 10 cz. tlenku wapnia
i 15 cz. ziemi okrzemkowej.

Reasumujac przytoczone powyzej prace,
stwierdzamy, ze istnieje mozliwos¢ szerszego
zastosowania zelaza katalitycznego w syntezie
Fischera-Tropscha co jest "interesujace ze
- wzgledu na kosztowno$¢é normalnie stosowa-
nych katalizatoréw. Synteza w obecnosci ze=
laza katalitycznego w temp. rzedu 240°C i,przy
szerokim zastosowaniu metody recykliczne]j
prowadzi do zwiekszenia ilosci alkoholow
w produktach koncowych. O ile gazu nie za-
wraca sie ponownie do obiegu, wzglednie
‘zawraca sie go w nieduzej ilosci, otrzymuje
sie olej o duzej zawartosci weglowodorow
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nienasyconych oraz stosunkowo duze ilosci
twardych woskow. W wyzszej temperaturze
(300—325°C) koncowy produkt zawiera prze-
waznie nienasycong gazoline.

Nalezy - zauwazyé, ze podczas syntezy
w obecno$ci zelaza powstaje jako produkt
uboczny dwutlenek wegla, podczas gdy
w obecnosci kobaltu i niklu tworzy -sie przede
wszystkim para wodna. Powoduje to koniecz-
no$¢ wymywania dwutlenku z: gazu, zanim

przettoczy sie gaz do reaktoréow II stopnia,

podczas gdy pare wystarczatoby poprostur
skroplié.

Odnosnie uzycia katalizatora kobaltowego,
zdaje sie, ze tylko jedno udoskonalenie zo-
stato dokonane podczas wojny. Polega ono na
zawracaniu gazu do obiegu po przejsciu przez
reaktory z réwnoczesnym - oddzieleniem po
kazdym cyklu produktow syntezy przez kon-
densacje. Na 1 cz. Swiezego gazu przypada
3 cz. gazu zawroconego. Pozwolilo . to na
stosowanie gazu do syntezy o skladzie
H,:CO = 1:1 bez obawy osadzania sie we-
gla i daio w rezultacie gazoline o liczbie
oktanowej 50—55, podezas gdy poprzednio, bez
zastosowania metody recyklicznej, liczba
oktanowa gazoliny otrzymanej w obecnosci
kobaltu nie przekraczata 40.

Przemystowe znaczenie syntezy Fischera-
Tropscha datuje sie od wybudowania w 1933 r.
pierwszej tego rodzaju fabryki w Oberhau-
sen—Holten w zaglebiu Ruhry. W roku 1936
istniato juz w Niemczech 5 fabryk o lacznej
wydajnosci 145 tys. t. surowych produktow
syntezy rocznie, a mianowicie: Ruhrbenzin
A. G. w Oberhausen—Holten, Rheinpreussen
w Homberg, Colliery w Castrop—Rauxel,
Brabag w Ruhland w Saksonii oraz Mittel-
deutsche Treibstoff u. Oel Werke w Cassel.
Fabryki te rozbudowano szybko do® tacznej
wydajhosci 300 tys. t. Wydaje sie jednak, ze
od 1938 r. synteza Fischera-Tropscha traci na
popularnosci na rzecz metody bezposredniego
uwodorniania wegla. Anglosaskie grupy ope-
racyjne, ktore w kwietniu 1945 r. zwiedzaty
w zaglebiu Ruhry 7 fabryk, stosujacych me-
tode Fischera-Tropscha (Sterkrade—Holten,
Sterkrade,; Castrop—Rauxel, Wanne—Eichel,
Moess, Dortmund i Frankfurt), stwierdzity,
ze w 1943 r. lgczna niemiecka zdolnos¢ pro-
dukcyjna tag metoda wynosita 700 tys. t. rocz-
nie, wyprodukowano jednak tylko 368 tys. t.
wobec 3.088 tys. t. otrzymanych w tym samym
okresie drogg bezposredniego uwodornienia.
wegla. ;

Ponadto metoda Fischera-Tropscha praco-
wata francuska fabryka w Harnes o wydaj-
nosci 20 tys. t. rocznie i trzy japonskie fabryki
o tacznej zdolno$ci produkeyjnej 100 tys. t.
surowych produktow syntezy rocznie.
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Srednia wydajnos¢ fabryk niemieckich wy-
nosita 150 gr (weglowodoréw od propanu’ do
woskow o ciez. czasteczkowych 2.000) na 1 m’
gazu.

Gaz do syntezy zawieral przewaznie wodor
i tlenek wegla w stosunku 2 :1, wyjatkowo
obnizano ten stosunek do 1,4:1. Odnosi sig
to oczywiscie do syntezy w obecnosci katali-
zatora kobaltowego, bowiem do prob z kata-
lizatorem zelazowym stosowano przewaznie
‘mieszanine 1:1. W kazdym wypadku gaz do
syntezy zawieral pewne ilosci gazow obojet-
nych, rzadko przekraczajacych 20% objetosci.
- Powszechnie stosowana metodg produkeji
gazu do syntezy bylo dziatanie para wodna
na koks w zwyklych generatorach gazu wod-
nego. Zwiekszenie zawartosci wodoru osia-
gano przez konwersje czesSci gazu wodnego
para wodna w temp. 450—500 w obecnosci
katalizatora o skladzie 38,3% Fe:Os;, 18,2%
Ca0, 5,4 Cr:0s, 5,2% MgO — reszta sktadniki
obojetne i woda.

Dwie fabryki w zagltebiu Ruhry uzupeiniaty
swa produkcje gazu do syntezy przerobks
gazu koksowniczego. Mimo braku szczegolow
‘wydaje sie niewatpliwe, ze dziatano para
wodna na zawarty w gazie koksowniczym
metan 1 nienasycone weglowodory {(przede
- wszystkim etylen) zapewne w obecnosci ka-
talizatora niklowego, celem otrzymania tlenku
wegla i wodoru. Konwersja metanu intereso-
wano sie rowniez w Ameryce w zwigzku
z produkecja gazu do syntezy Fischera-Trop-
scha z gazu naturalnego. Przy uzyciu katali-
zatora, zawierajacego nikiel na podtozu tlenku
aluminium, uzyskano w temp. 900—1.100°C
wydajnos¢ konwersji zblizong do teoretycz-
nej. W nizszej temperaturze 750—850°C sto-
sowano nikiel i tlenek magnezu.
- W fabryce w Wanne—Eichel dziatano parg
wodna na koks, otrzymywany z destylacji
wegla w niskiej temperaturze metoda
Krupp—Lurgi i uzyskiwano korzystniejszy
stosunek wodoru do tlenku wegla, niz przy
produkeji gazu wodnego ze zwykiego koksu.

Wiekszego znaczenia praktycznego nie
mialy proby uzycia generatorow typy Lurgi
do gazytfikacji paliw statych przez pare wodna
i tlen pod cisnieniem 20 atm. Otrzymywany
w ten sposéb gaz zawieral duzo dwutlenku
wegla i metanu, zbednych w syntezie Fi-

. schera-Tropscha. Podobno: przez dobér wa-
runkéw reakeji, w szczegolnosci znaczny do-
datek dwutlenku wegla do mieszaniny pary
wodnej i tlenu, uzyskiwano gaz zawierajacy
62% H. i 31% CO. S

‘W Ruhland koto Drezna stosowano genera-
tory syst. Didier, bedace kombinacja piono-
wej retorty i generatora gazu wodnego,
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w ktorych metan z gazu retortowego ulega
odrazu konwersji, tak, ze w rezultacie otrzy-

.muje sie mieszanine wodoru i tlenku wegla

o skladzie odpowiednim ‘dla syntezy fisze-
rowskiej. :

Z nowych metod gazyfikacji paliw statych
probowano stosowaé metode Pintsch-Hille-
brandt (brykiety w przeciwpradzie przegrza-
nej mieszaniny pary i gazu wodnego) oraz
Schmalfeldt-Winterschall (dziatanie przegrza-
nego gazu wodnego i pary wodnej na pyt we-
glowy) — w obu wypadkach napotykajac na
trudnosci techniczne.

Oczyszczenie gazu do syntezy z siarki (kto-
rej ilo$¢ nie moze przekraczaé¢ 2 mgr/m?)
nastepuje zawsze w dwoch etapach: najpierw
usuwa sie HoS w zwykly sposob przy uzyciu
rudy darniowej, a nastepnie usuwa siarke
organiczna. Odbywa sie to przez katalityczne
utlenienie i dlatego obecnos¢ drobnych ilosci
tlenu wgazie jest konieczna. Analiza katali-
zatora, stosowanego w Rheinpreussen A. G.
w Moess, wykazata 344% Fe.0, i 23,8%

‘Na.CO;. Reakcje przeprowadza sie w tempe-

raturze 180—280°C, zaleznie od stopnia zuzy-
cia katalizatora.

Zadna z fabryk nie stosowala na skale
techniczng katalizatora zawierajacego zelazo,
istniaty jednak wspomniane poprzednio plany
budowy ‘duzej fabryki tego typu we Wioszech.

Katalizatory niklowe posiadaja duzo wad,

. jak np. krotkotrwato$¢ w ci$nieniach wyz-

szych niz 1 atm., spowodowana tworzeniem
ste w tych warunkach lotnego karbonylu,
oraz duza proporcja metanu w produktach

syntezy. Dlatego tez, jesli uzywano mieszanin

niklowo-kobaltowych, to tylko ze wzgledow
oszczednosciowych, gdy% nie ulega watpliwo-
$ci, ze kobalt jest lepszym katalizatorem. Przy
starannym oczyszczeniu gazu od siarki, czas
aktywnosci katalizatora kobaltowego wynosi
9—6 miesiecy. Strata substancji przy kazdej
regeneracji nie powinna przekraczac¢ 4%..
Dodatek toru do katalizatora zwieksza
zwykle ilo§¢ wyprodukowanych weglowodo-
réw nasyconych. Zastapienie tlenku toru
tlenkiem magnezu zmniejsza te wiasciwosé,
natomiast zwieksza wyfrzymalto$é mechanicz-
na katalizatora, przediuza jego aktywnos$é
niekiedy do 8 miesiecy, a ponadto utatwia

zapoczatkowanie syntezy i zmniejsza ilo$é

wytworzonego metanu i.osadu weglowego.

Katalizator dla wszystkich zachodnio-nie-
mieckich fabryk, pracujacych metoda Fische-

‘ra-Tropscha, wyrabiata Ruhrchemie A, G.

w Sterkrade—Holten. Sktadat sie on z ko-

‘baltu, tlenku toru, tlenku magnezu i ziemi
-okrzemkowej w stosunku 100 :5:8 : 180—200

i zastgpit uzywany do 1938 r. katalizator
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o sktadzie 100 cz. kobaltu, 15 cz. toru 200 cz.
ziemi okrzemkowej.

Surowce do: produkeji katalizatora kobalto.
wego musza by¢ czyste: kobalt nie powinien
zawiera¢ wiecej niz 1% miedzi lub niklu;
tlenek toru-nie moze zawiera¢ otowiu ani
fosforu, a zawartos¢ tlenku wapnia winna
by¢ ponizej 0,2%; ziemia okrzemkowa musi
byé réwniez wolna od zelaza i wapnia —
substancje organiczne usuwa sie przez pra-
zenie w. temp. 600—700°C.

Technicy mniemieccy byli zapytywani
o wplyw ci$nienia na synteze w obecnos$ci
kobaltu. Wyrazili opinie, ze zwiekszenie ci-
$nienia powoduje wieksza produkcje twar-
dych parafin, ktére z kolei moga byc¢ uzyte
do wyrobu wyzszych alkoholéow, nie osiggal-
nych w inny sposéb. Reakcja pod $rednim
ciSnieniem przedtuza roéwniez nieco czas
aktywnosci katalizatora. Natomiast synteza
pod cis$nieniem atmosferycznym daje wiece]j
gazoliny.

Przeznaczenie produktow syntezy fische-
rowskiej byto naogél w czasie WO_]l’ly naste-
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puJace olefiny o 3 i 4 atomach wegla byly
przerablane na alkohole lub inne chemikalja,
za$ parafiny tej serii rozdzielane w butlach,
po skropleniu, jako tzw. , Treibgas” do moto—
row spalinowych. Lekka gazolina wchodzita
w sktad paliw samochodowych i lotniczych,
cho¢ jej liczba oktanowa nie przekraczala
naog6t 50. Nastepna frakcja byla uzywana
do motorow Diesla. Proby zwiekszenia wy-
dajnosci tej frakeji nie powiodly sie: w' naj-
lepszym wypadku dochodzito sie do 35%. Z tej
samej frakeji pochodzity surowce do wspom--
nianej powyze]j produkcji OXO. Najciezsze
frakcje olejowe byly poddawane sulfonacji
lub przerabiane na.smary rozmaitymi meto-
dami. Woski parafinowe byly przewaznie
przerabiane na mydto. Opracowano metode,
dzieki ktérej zawarto$¢ woskow w produk-
tach syntezy mogla doj$¢ nieomal do 100%
Poniewaz jednak metoda ta wymagata kata-
lizatora, zawierajacego rutenium, nie mogta
przeto znalezé zastosowania przemystowego.
W praktyce starano sie zwiekszy¢ produkcje
woskow przez zmniejszenie szybkosci prze-
ptywu gazéw i obnizenie temperatury reakeji.

Produkeja i zastosowanie berylu w Stanach Zjednoczonych

Metale kolorowe (Cwietnyje metalty Nr 4/46)

Podczas wojny wzrosto ogromnie zapotrze-
bowanie berylu i jego stopoéw; szczegdlnie
w Stanach Zjednoczonych zaczeto szeroko
stosowac beryl w technice. ,,Beryl dla miedzi
jest tym samym, czym wegiel dla stali
dawato jedno z amerykanskich czasopism
w 1944 r. Nawet bardzo maty dodatek berylu
podnosi ogromnie “wlasnosci mechaniczne
i techniczne stopéw miedzi. Stopy Cu i Be
odznaczaja sie wysoka trwaloscia, twardo$ciag
i moca oraz duzym przewodnictwem elek-
trycznym.

U. S. A. wytwarzaty przed wojng 54% pro-
dukeji swiatowej. Obecnie — 90%. Produkuja:
1) beryl z ‘gwarantowana zawartoscig nie
mniej, niz 10% BeO, ' sproszkowany
i w kawalkach,
 2) wyzarzony BeO, czystosé gwarant. 99,7%,
: niewiel. domieszki Al, Fe, Ca, Sii S, -
3) BeSO, 4 H.O, gwar. czystos¢ 99,7%
(zanieczyszczenia: Al, Fe, Ca, Si),
4) BeCl, — w roztworze;
5) BeF. — gwarant. czystos¢ 99,9%
mieszki Fe, Al, Si i Mg); -
6) Be(NOs): 3 H.O—chem. czyste krysztaty;
7) Beryl metaliczny w . kawatkach, czy-
stos¢ 96%.

(do-

) pO-M

Zawartos¢ Be w najczesciaj produkowanych
stopach wynosi od 0,1—3,75%.

Technologia tlenku berylu w U. S. A. stosu-
je dwie metody — 1) siarczanowa, ktora po-
lega na sulfonowaniu w autoklawach przy
pomocy 63% H.SO,, wyzarzonego w piecu
martenowskim i zgranulowanego koncentratu
Be, nastepnie filtrowaniu i prazeniu. 2) Pra-
zenie z fluorkiem zelaza i sodu. Otrzymany
tlenek berylu znajduje zastosowanie bezpo-
srednie, albo jako polprodukt do wyrobu Be
metalicznego, lub jego stopéw (przéwaznie
7 Cl): :

Stopy z miedziag powstaja w tuku pieca
elektrycznego z BeO, zmieszanego z weglem
drzewnym i stopionej miedzi (4—4,5% Be).

‘Stopy z niklem powstaja przy wprowadzeniu

berylu do roztopionego Ni; beryl metaliczny,
wg. amerykanskiego patentu, otrzymuje sie
przez elektrolize mieszaniny chlorkéw Be-

i Na w temperaturze ponizej punktu topnie-- -

nia berylu i w atmosferze obojetnego gazu-
Katoda jest tygiel z wysokochromowej stali,.
anodag grafit. Otrzymany metal posiada wy-
soki stopien czystosci (99,8%). Wg. Krolla
(Metal Industry IX.45), praktycznie biorac;.
cata produkcja czystego berylu odbywa sie
metoda elektrolizy.

Stopy miedzi z berylem znalazty szerokie
zastosowanie w roznych dziedzinach technikiz

\
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w budowie samochodéw i samolotow, na
sprezyny do maszyn do pisania, do broni
automatycznej, w elektromotorach, radioapa-
raturze, aparatach precyzyjnych, pompach itp.

W 1943 r. produkcja berylu w U. S. A.
w postaci metalu i stopow wynosita 60 t.
w stosunku rocznym. Stopy niklowo-berylowe
wykazuja wiasnosci antikorozyjne, wyrabia
sie z nich igly do zastrzykow, sprezyny do
aparatow, pracujacych przy wysokich tempe-
raturach, protezy dentystyczne (30% Cr. ok.
70% (Co + Ni) i1, 8% Be).

Wysoka cena berylu przeciwdziata wpro-
wadzeniu Be do obrobki stali. Warstwa ferro-
berylu zwigksza twardo$¢ powierzchni stali
i stosuje sie do cementacji.

Najwiece] zainteresowania wzbudzi}y stopy
berylu z glinem. ,Berallit zawiera 25—30 %
Be, jest rownie trwaty, jak duraluminium,
a o wiele lzejszy od tego ostatniego. Znalazt
zastosowanie w lotnictwie, odznacza sie silna
kowalnoscia,

Z.S. S. R.
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W marcu 1946 r. sygnalizowano nowe stopy
berylu (Metal Industry IIT 46) z glinem, sto-
sowane w aparatach precyzyjnych (0,5% Be,
3,50% Cu, reszta — Al).

Beryl metaliczny ma zastosowanie do wy-
robu ,,0kienek* rentgenowskich, rurek neo-
nowych, antykatod i cyklotronéw; uzywa sie
go tez do bomb atomowych i przy wszelkich
procesach wykorzystania energii atomowej.

BeO stosuje sie do zarowek o $wietle dzien-
nym, do wyrobu ktérych zuzywa sie w U.S/A.
45 t. czystego BeO na rok. Tlenek berylu
-s}uzy takze do produkecji tygli i wyrobow
ogniotrwatych.

Z powyzszego wynika jasno, ze beryl ma
duze znaczenie przemyslowe, staly popyt
i szerokie horyzonty dalszego zastosowania
w technice.

- Z. R.

Laboratorium fabryczne

(Zawodskaja Laboratorija)

Tom XII. Marzec 1946.

W tym numerze znajdujemy nastepujace artykuly:

E. J. Turchan i L. A. Borowskich. Zastosowanie
metody objetosciowej do kontroli stopnia utlenienia
.amoniaku.

Zamiast zwyklej metody wagowej Gajara autorzy
stosuja prostsza metode objetosciowa, przyczym do
-oznaczenia tlenkéw azotu, jako cieczy absorbujacej,
uzywaja mianowanego roztworu tugu zamiast wody, lub
wody utlenionej. Metoda ta nie ustepuje co do doklad-
noéci metodzie wagowej. Jest szybsza i prostsza.

S. J. Fajnberg i E. M. Tal.

Polarograficzne oznaczenia olowiu w szlace,

Opracowana szybsza metoda (20—25 minut) okresle-
nia polarograficznego olowiu w szlace.

L. J. Polak — Potencjometryczne oznaczeniu glihu -

w slopach magnezowych typu elektronowego.

Zamiast dotychczas stosowanej kosztownej i diugo-
trwalej metody oznaczenia gliuu przy pomocy orto-
oksychinoliny, wymagajacej przy tym jednoczesnego
ozraczenia cynku, autorzy opracowali metode poten-
cjometrycznego oznaczenia glinu, modyfikujac metode
‘Treadwella miareczkowania fluorkem sodu, co skraca
proces miareczkowania z 50 do 10 minut, Szybkosé¢
i prostota metody pozwala stosowaé ja do seryjnej
pracy w warunkach fabrycznych.

D. A. Wiadrew — Polarograficzna metoda kontroli
elektrolitéw kapieli galwanicznych i galwamcz.nych po-
kryé metali.

- Metoda pozwala oznaczyé w kapielach i galwanicz-
nych pokrycia mosieznych cynk i miedz, nie rozdzie-
lajac ich. Metoda jest bardzo tania i szybka. Blad ozna-
czenia 2—3%o.

W. N. Kuzniecow — O kolorymetrycznym oznaczeniu
zelaza przy pomocy kwasu sulfosalicylowego.

Autor poréwnywuje odmiany metody: 1) reakcja
w $rodowisku slabo kwasnym kwasu mineralnego. 2)
przy zastosowaniu octanu sodu i 3) w $rodewisku amo-
niakalnym. Poszczegélne odmiany nalezy stosowaé
w zaleznoéci od obecnoéci innych pierwiastkéw. Na-
przykiad odmiany amoniakalnej mie mozna stosowaé
wobec miedzi,

J. W. Korialin i W. I. Muraszowa — Szybka metoda
oznaczenia domieszki siarczanéw w kriolicie,

N. W. Czatow i'L, P. Wolskaja — Oznaczenie alko-
holu etylowego w stabych roztworach wodnych.

Metoda polega na utworzeniu azotanu etylu przy
dziataniu ma alkohole kwasem azotawym w kwas$nym
srodowisku. W ten sposob mozna oznaczyé alkohol ety-
lowy w roztworach wodnych o stezeniu 0,025—0 0050
wobec znacznej ilosci innych zwiazkéw organicznych
z dokladnoscia - 2% w ciagu 20 minut. Metoda nadajz
sie takze i do i-;;lych alkoholi.

A. M. Gurewicz i L. P, Lerner — Mierzenie tempera-"
tury przy pomocy optycznych pirometrow.

Opis pirometréw monochromatycznych, catkowitego
promieniowania i fotoeléktryczaych.
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S. A. Saltykow — Préba oceny s'ruktury perlitu,

Autor proponuje, aby oceniaé strukiure perlitu w za-
leznosci od wielkosci powierzchni styku ferrytu z ce-
mentytem, czyli wielkosci powierzchni czastek ce-
mentytu w 1 mm?® perlitu,

F. M. Marszak — O mierzeniu lepkosci metoda kulki
7 przeciwwaga.

Metoda malo doktadna, lecz prosta i wygodna, opar-
ta ma prawie Stokesa.

W dziale doswiadczenia i techniki pracy laboratoryj-
nej znajdujemy:

1. I. Strizewskij — Metody analizy tlenu, Podane sa
metody oznaczenia domieszek w gazowym i ciekiym
tlenie. 3 ’

M. M. Szapiro — Metodyka niemetalicznych zawar-
tosci w stali ma tozyska kulkowe.

Dla elektrolitycznego wydzielenia niemetalicznych

substancyj stal malezy poprzednio hartowaé (trzykrot-
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nie) «dla przeprowadzenia .wqglifkéw w stale roziwory.

0. W. Lwowa — Potencjomeiryczne oznaczanie chro-
mu i wanadu w stali i zeliwie przy zastosowaniu gtad-
kich polaryzowanych elekirod platynowych,

N. I. Worobjew — Uproszczony sposéb potencjome-
trycznego oznaczenia siarczanéw w wodach naturalnych.

I. A. Korszunow — Nowe modele polarografow.

G. N. Chudiakow — Przyrzad do oznaczenia lepko-
sci podiug Stokesa.

I. G. Kacnelson, B. P. Bruns i D.J. Hamburg —
Pompa laboratoryjna do cyrkulowania gazéow.

Opis szklanej pompy ttokowej. Stosuje sie do cisniern
od 0“1 mm Hg do atmosferycznego.
P. C. Bursztejn — Manomelr Mac Leoda do szybkiego
oznaczenia ci$nienia, X

I. M. Rojtman — Przyrzad kleszcze do poréwnaw-
czego mierzenia twardosci.

JaC

Przeglad chemii stosowanej
mgr. W, M. , Zurn. Prikl, Chim."

Tom XIX Wyd. IV. 1946 r. zawiera artykuly,

1. W sprawie otrzymania cementu z duza zawar-
toscia krzemianu tréjwapniowego (alitu). P. P. Budni-
kow i M, I. Strietkow.

Przeprowadzone badania wykazuja, ze klinkier ali-
towy, zawierajacy 95% 3 CaO. SiO, moze byé otrzy-
many w piecach obrotowych za pomoca metody pod-
wéjnego wypalania (przy temp. okolo 1500°):

Ustalono, ze cement alitowy w szybkosci wzrostu
- wytrzymalosci i w-poczatkowych momentach tward-
nienia nie ustepuje cementowi glinoziemnemu:

Jest rzecza niezbedna w najblizszej przysztosci spre-
cyzowaé najlepsze warunki produkecji klinkieru alito-
wego 1 zbadaé dokladnie wlasnosc tego cementu,

2. Wplyw mapiecia powierzchniowego weglowodoro-
wych pltynéw ma skuteczno$é zwilzania nimi warstwy
wegla — A. A Agroskin i E. N, Eoskutowa,

Napiecie powierzchniowe szeregu olejow technicz-
nych (smaréw) poddano badaniu doswiadczalnemu wg
opracowanej przez P. A. Rebindora metody — naj-
wiekszego cisnienia pecherzy i kropel.

3. Emulsje melalicznego magnezu w mniektérych
stopionych solach — L. J. Kremniew, K. P, Miszczenko
i A. J. Feliknow.

Magnez tworzy w stopionych.chlorkach potasu i so-
du, a takze w karnalitach skoncentrowana emulsje typu
metal-elektrolit wskutek powlekania kropelek - btona
ochronna z ziarenek tlenkéw.

Zasadnicze stabilizujace dzialanie na emulsje wyka-
zuje tlenek magnezu, powstajacy przy utlenianiu me-
talu, jak réwniez i wprowadzony z zewnatrz,

4. ,Wybuchowe mieszanki wody i spirytusu mety-

lowego z magnezem i glinem" — A. A. Szydtowski.

Na podstawie obliczeri termochemicznych przepowie-
dziano mozliwosé istnienia calego szeregu zupelnie no-

wych mieszanzk wybuchowych, a mianowicie: miesza-
nek magnezu i glinu z woda, z alkoholami alifatycznymi,
aldehydami i z ketonami.

5. ,Sulfanilamid z dwufenylomocznika" — G, J.
Braz, M. W, Lizguszowa, A. A. Czermerinskaja.

Opisano oirzymywanie sulfanilamidu z dwufenylo-
mocznika na drodze chlorosulfonowania dwufenylo-
mocznika, zamiany powstajacego przy tym 4,4'-dwusul-
fochlorku N, N’ - dwufenylomocznika pod dziataniem
amoniaku na odpowiedni dwusulfamid i rozszczepienia
4,4'-dwusulfamidu N, N, - dwufenylomocznika za po--
moca gotowania z soda kaustyczna lub ogrzewania pod
ci$nieniem z ‘wodo-rotlenk‘iem amonu.

6. Otrzymywarie alkalicznego magnezytu ze szlak
elektronowych — A. M. Kuzniecow. Szlaka elektro—
nowa (elektron-stop magnezu i 10% glinu) jest nowym
zrodtem surowca, z ktérego otrzymuje sie - cement
magnezowy.

Technologiczny proces produkeji alkalicznego magne:
zytu ze szlaki elekironowej jest dostatecznie prosty
i sprowadza sie do dwu zabiegow: wypalania i mielenia

7. ,Rozdzielenie fazy krystalicznej i bezwodnej siar-
czanu wapnia za pomoca wirowania w ciezkich ply-
nach” — R, Simanowskaja.

8. , Szybka metoda polarograficznego okreslenia ma-
tej ilosci miedzi w stopach glinu’ — J. B. Mireckaja.

Proponowana metoda okreslenia miedzi pozwala
oznaczyé mate ilosci miedzi (rzedu setnych i dziesia-
tych procentu) w stopach glinu z dokladnoscia do 10%o.
Przy wigkszej zawartosci miedzi btad moze byé spro—
wadzony do 2%.

»Synteza w szeregu chloraminéw®.

»I. N, — chloropochodne kwaséw sulfamidoftalo—

- wych"” — O, K. Konorzenko:
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Chloraminy, pochodne kwasu ftalowego, mozna otrzy-
maé za pomoca metody wspélnej dla tego typu pola-
czen, jezeli wszyskie reakcje bedziemy prowadzili przy
jednoczesnym oziebianiu,

Nowe chloraminy maja caly szereg zalet: posiadaja
znacznie lepsza rozpuszczalnoéé, wytrzymalosé w stanie
suchym i b, szybko oddaja w roztworze czynny chlor.

10. Antydetonacyjne wlasnosci eteréw winylowych—
M. F. Szostakowski i K. K. Papek.

Antydetonacyjne: wlasnosci eteréow
zwiekszaja sie: a) od wyzszych alkoholi do nizszych,
b) przy przejsciu do odpowiednich eteré6w winylowych,
otrzymanych na podstawie izoalkoholi,

Ze zbadanych eteréw winylowych najwyzsze wlasno-
Sci antydetonacyjne posiada eter winylo-fenylowy.

11. Aromatyczne jedno i dwu-aminy, jako specy-
ficzne odeczynniki na wykrycie oksycelulozy — Matia
i Mladen Krajczinowicz. :

W niniejszej pracy wykazano mozliwosci przylacze-
nia amin aromatycznych i dwu-amin do grup karboksy-
lowych oksycelulozy.

Reakcja ta jest specyficzna dla oksycelulozy — za-
proponowano ja, jako nowa reakcje jakosciowego od-
toznienia oksycelulozy od celulozy i hydrocelulozy.

12. Okreslenie liczby karboksylowej jako nowej sta-
fej chemicznej dla oksycelulozy, — Matia .i Mladen
Krajczinowicz, .

W niniejszej pracy zaproponowano okreslenie oksy-
celulozy w celu jej ilosciowego okreslenia i odréznie-

nia od hydrocelulozy, metoda analizy oparta ma wza--

jemnym dziataniu grup karboksylowych oksycelulozy
z hydroksylamina.

PRZEGLAD

Patenty brytyjskie

TRAKTOWANIE KAZEINOWYCH MAS
PLASTYCZNYCH

Patent Brytyjski 577, 753 (30.5. 1946) pro-
ponuje Kkapiel w alkoholowo-wodnym roz-
tworze chinonu lub benzochinonu albo kwasu
taninowego dla ptyt kazeinowych. Ta kapiel

udziela piytom wodoodpornych wiasciwosei.

"PRODUKCJA WL()KIEN Z MIESZANINY
AZBESTU I SZTUCZNEGO JEDWABIU

Brytyjski Patent 577, 623 (z 24 maja 1947 r.)
przyznany American Viscose Corporation
stwierdza, ze kohezja wiokien azbestu w cze-
saniu i dalszej fabrykacji zostaje poprawiona
przez dodanie cietej wiskozy (3—7 cm diu-
gosci). Wiskoze mozna rozcienczy¢ zwykta
bawelna z tym jednak, ze pozostanie co naj-
mnie] 9Y/, % wiskozy. Ilo§¢é organicznych wio-
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13, Synteza kwaséw tuszczowych z frakcji petro-
latumu (odpadki przy produkeji olejéw Inianych) —

~ W. Cyckowski.

Przy destylacji destrukcyjnej petrolatumu z prze-
grzang para obserwuje sie¢ powstanie drobnokrystalicz-
nych parafin o niskim cigzarze czasteczkowym. Jakosé
otrzymanych gestych smar6w z utlenionych frakcji pe-
trolatumu jest wyzsza, niz zwyklych smaréw ttuszczo-
wych. :

14. Wzajemne dzialanie niobu i tantalu z polifeno-
lami — J, W. Karjakin i P, M. Teleznikowa,

Rozpatrzono wzajemne oddziatywanie 22 zwiazkéw
aromatycznych; zawierajacych grupy OH z Nb i Ta
w réznych warunkach é’r-o;do-w‘iska i temperatury.

15. W sprawie zbadania reakcji tréjamin z fosge-
nem w warunkach powstawania czteropodstawionych
mocznikow — R. P. Lastowski. '

Przedstawiono schemat przebiegu reakcji pomiedzy
fosgenem i trojalkiloaming w temp. okoto 2000.
~ Udowodniono, ze wzajemne oddzialywanie chloro-
bezwodnika kwasu alkylofenylo-karbaminowego z tréj-
alkiloamina w temp. okolo 2000 prowadzi do powstania
czteropodstawionego mocznika i chlorku alkilu,

16. Reakcja frakcjonowdna soli rteci — J. M. Ko-
renman.

Przedstawiono frakcjonowana reakcje na sole rteci,
oparta na zdolno$ci rozpuszczania sie tlenku rteci
w obojetnym roziworze jodku potasu, z pojawieniem
sie wolnych jonéw OH'. Powstanie alkalicznej reakcji,
ustalonej zapomoca fenolfialeiny, $wiadczy o obecnosci
rteci. y

PATENTOW

kien wynosi
wiokien.

10—25% na catkowita ilosé

 WODOROZPUSZCZALNE ZYWICE
MELAMINOWE

B. P. 566, 347 przyznany American Cyana-

-mid Co. opisuje spos6b otrzymania metylo-

wanych zywic melamihowyech rozpuszezal-
nych w wodzie nawet przy niskich tempera-
turach. R

2—6 moli formaliny sa reagowane z jed-
nym molem melaminy normalnie (tj. w roz-
tworze neutralnym _lub lekko barwigcym
fenolftaleing). Po Kkilku minutach reakeji
przy 80°C) otrzymuje sie polymetylol mela-
miny. Po dodaniu alkoholu metylowego i zni-
zeniu pH organicznym kwasem reaguje sie
dalej. Po dehydratacji pod warunkami wyso-
kiej prozni otrzymuje sie metylowane zywice
melaminowe rozpuszczalne w zimnej wodzie.
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Produktow tych uzywa sie do wykancza-
nia materiatow tekstylnych i przy odpowied-
nim traktowaniu welny np. otrzymuje sie
niekurczaca sie (non shrink) welne.

PRODUKCJA MELAMINY
B. P. 568, 015 przyznany British Industrial

Plastics opisuje produkcje melaminy. Cyana-.

mid albo dicyanamid jest gotowany w auto-
klawie z plynnym amoniakiem i nizszym
alifatycznym alkoholem (przewaznie z alko-
holem metylowym). Po jakims czasie mela-
mina w stanie stalym odseparowuje sie od
rozpuszczalnika (gléwnie plynny amoniak
i alk. metylowy). Po separacji melaminy do-
daje sie na 25—50 kg. mieszaniny alkoholu
metylowego i amoniaku 1 kg. fugu sodowego
celem neutralizowania i odzyskania rozpusz-
czalnikow wolnych od skombinowanego CO.
i w ten sposob nastepuje redukcja ryzyka
korozji metalowego autoklawu i kontami-
nacji melaminy.

Patenty francuskie

Union Chimique Belge — Proces utleniania amoniaku,
Patent Fr, N. 900849 z 29.12.43.

Th, Goldschmidt A. G. — Proces fabrykacji soli za-
sadowych .rozpuszczalnych glinu i zelaza. Patent Fr
N. 900918 z 3.1.44,

Aktiebolaget Pharmacia — Proces preparowania no-
wej pochodnej tréjacylmetanu, stosowanego w leczeniu
chemoterapeutycznym choréb zakaznych, przede wszyst-
kim gruzlicy, Pat. Szw, N. 115.343 z dn. 3.12.1942.

Enler H. W. — Proces preparowania zwiazkow che-
micznych terapeulycznie aktywnych mna podstawie

Patenty polskie

29848 Edmund Boboli (Polska). Urzadzenie do bar-
wienia przedzy lub luznych wlékien, Udz. 6. 6.
1941.

29842 Deutsche Gold- und Silber- Scheideanstalt vor-
mals Roesler (Niemcy. Sposéb bielenia wiékien
i materiatéw wloknistych srodkami bielacymi,
oddajacymi tlen. Udz. 24. 5 1941,

29993 Deutsche Gold- und Silber-Scheidenanstalt vor-
mals Roesler (Niemcy). Sposéb bielenia sztucz-
nych wilékien przemystowych i wyrobéw z mich.
Udz, 11. 8. 1941.

29819 Tomaszowska Fabryka Sztucznego Jedwabiu
Spotka Akcyjna i Atanazy Boryniec (Polska).
Sposéb bielenia syslemem szpulowym lub wi-
réwkowym wiékien sztucznych lub naturalnych
ma noénikach dziurkowanych, Udz. 24. 5. 1941.

29514 I G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-
cy). Sposéb prania i oczyszczania, Udz, 8s 1.
1941.
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PRODUKCJA BUTADIENU

B. P. 567, 913 przyznany Imperial Chemical
Industries (I. C. I.) opisuje metode-produkeji
butadienu z cyklohexanu przez proces kra-
kowania (cracking) w temperaturze 800° C —
875° C przy obecnosci 0,9—11,0 moli tlenu.

Obecnosé¢ tlenu nietylko sprzyja, ale inicjuje
akcje, przyspiesza ja, przysparza ciepta i re-
dukuje ilos¢ wodoru przez spalenie go. Ilo$é
butadienu otrzymanego w tym procesie oce-
nia sie na 41—49%.

ZYWICE KARBAMIDOWE (MOCZNIKO-
WE). ULEPSZENIE WODOODPORNOSCI

B. P. 565, 490 przyznany Aero-Research Ltd.
proponuje wiaczenie fenylgunazolu albo
soli tegoz celem podwyzszenia stopnia wo-
doodpornosei zywic mocznikowych.

kwasu sulfanilowego i nikotynowego. albo ich pochod-
nych. Pat, Szw. N. 115560 z 27.1.42. :

Sandor S. A. — Proces preparowania amidéw aro-
matycznych kwasow karboksylowych. Pat. Franc.
N. 894.060 z 16.4.43. 5

I. G. Farbenindusitrie A. G. — Proces preparowania
1 aryl. — 5, metylpyrazolonéow — 5. Pat. Franc.
N. 894.064 z 16.4.43.

Gignonx et Cie. — Udoskonalenia fabrykacji wa-
niliny przy zastosowaniu ligniny albo lignosulfitu jako
produktéw wyjsciowych, Pat. Franc. N. 904.057
z 16.4.43.

29909 Henkel & Cie, G. m. b. H. (Niemcy). Srodek do-
prania, czyszczenia, bielenia i plékania, zawie-
rajacy Srodki nadtlenowe. Udz, 2. 7. 1941.

299994 Carl Mascke (Niemcy). Sposéb wytwarzania
rozpuszczalnej w benzynie warsiwy olejowo-
zywicowej, zawierajacej nieutleniajace sie oleje
lub ttuszcze. Udz, 11. 8. 1941.

30127 Imperial Chemical Industries Limited. (Wizlka .
Brytania), Sposéb obrébki welny i jedwabiu.

* Udz. 16: 10. 1941.

29659 I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-
ay). Sposéb wylwarzania nieprzemakalnych wlo-
kien celulozowych. Patent dodatkowy nr 29077.
Udz, 18. 3. 1941.

29971 Ehrhar Franz (Niemcy). Sposéb folowania ma-
teriatow wiéknistych. Udz. 1, 8, 1941.

30207 Firma Carl Freudenberg (Niemcy). Sposéb wy=-

twarzania sztucznej skéry z wlokien i produktow

polimeryzacji nienasyconych zwiazkéw orga-

nicznych. Udz. 20, 11. 1941.
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© 30066

30083.

29520

29665

29596

30063

29833

30233
29908

30052

30011

30132

verwerkung

30081

1. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-
cy). Sposéb ufrwalania barwnikéw lub garbni-
kéw na wléknie. Udz. 8. 9. 1941,

I. G, Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-
cy). Sposéb polepszen’a odpornosci na tarcie
wybarwiendn olrzymywanych za pomoca nieroz-
puszczalnych barwnikéw azowych oraz $rodek
do wykonywania.tego sposobu. Udz. 1. 10. 1941.
I. G, Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-
cy). Sposéb farbowania materialéw wiéknistych,
folii i ‘po-d(/)bnyrch wytworéw z produktow w wy-
sokim stopniu spolimeryzowanych, Udz. 8. {.
1941,

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-
cy). Sposéb otrzymania trwalych wybarwienn na
wiléknie. Udz. 18. 3. 1941.

I. G, Farbenindustrie Aktiengesellschafi (Niem-
cy). Farba drukarska. Udz, 15. 2. 1941.
Henkel & Cie, G. m. b, H. (Niemcy). Srodek
do prania, czyszczenia, bielenia i pramia, zawie-
rajacy $rodki madtlenowe, sposéb jego wyrobu
oraz urzadzenic do wykonywania tego sposobu.
Udz. 4. 9. 1941.
Riitgerswerke-Aktiengesellschaft i Leopold Kahl
(Niemcy). Sposéb destylacji materiatow, zawie-
rajacych skladniki trudnolotne obok sktadni-
kéw nielotnych, Udz. 6. 6. 1941.
Bamdg-Meguin  Aktiengesellschaft (Niemcy).
Urzadzenie do skraplamia par lub mieszanin par
z gazoéw, Udz. 2. 12. 1941.

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-
cy). Ciecz chtodzaca do metalowych urzadzen
chtodniczych. Udz. 2. 7. 1941,

Josef Mayer (Niemcy). Sposéb uszlachetniania,
‘wzbogacania, roztwierania, rozszczepiania, tugo-
wania itd. cieklych lub ciastowych mas, zawie-
rajacych tluszcz lub olej i urzadzenie do wyko-
nywania tego sposobu. Udz, 2, 9. 1941.

Société Anonyme pour Appareillages
Mgécanique (Francja). Urzadzenie do oczyszcza.
nia cieczy, Udz. 20. 8. 1941, 5
Siemen‘s-‘L.urgi—Cottrell Elektrofilter u, Patent-
(Niemcy). Sposéb elekirycznego
emulsji, zwlaszcza odwadniania
olejow i urzadzenie do wykonywania tego spo-
sobu, Udz. 16. 10. 1941.

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-

tous

rozdzielania

_cy). Filtr. Udz, 1. 10. 1941,

Patenty radzieckie

Biuletyn wynalazkow, Kwiecien, 1946,

Swiadectwa autorskie wydane 30 kwietnia 1946 roku

£€6265

65782

66200

R. W. Giwartowskij, A, S. Nieczajewa i S. P.
Pierow, Sposéb wyrobu napojéw drozdzowych.
N. P. Krasinskij i J, A. Priachina. Sposéb przy-
$pieszenia starzenia sie wina.

J. S. Zalmanzon. Urzadzenie do wygotowywania
wioknistych materiatéw roslinnego pochodzenia
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29814

29815

20270

30082

30226

30136

30218

30264

30128

29973

29941

29522

66180

66190
66128

66233
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Adam Johannes der Linden (Niemcy). Sposéb
wydzielania domieszek z gazéw i urzadzenie do
wykonywania tego sposobu. Udz. 24, 5. 1941.

Hans Holzwart (Niemcy). Urzadzenie do oczysz-
czamia gazow, Udz. 24. 5 1941.

Hans Fred Theisen (Niemcy). Urzadzenie de-
zyntegracyjne do oczyszczania, chtodzenia i mie-
szamia gazéw. Udz. 18, 12. 1941.

Siemens-Lurgi-Cottrell Elekirofilter-Gesellschaft
G. m, b. H. #iir Forschung u, Patentverwertung
(Niemcy). Filir elektryczny z lezaco umieszczo-
nymi rurkowymi elektrodarhi stracajacymi, zao-
patrzonymi u dolu w szczeliny podtuzne. Udz. 1.
10.1941. :

Didier-Werke A.-G. (Niemcy). Wrykladzina
zbiornika do kwasow, Udz. 1, 12. 1941,
Arthur Schlegel (Niemcy).
cieczy o wyzszym punkcie wrzenia miz woda,
zwlaszcza do olejow mineralnych, Udz. 17. 10
1941.

Rudolf Maier (Niemcy). Sposéb przeprowadza-

Oczyszczalnik do

nia metali, stopéw metalowych, zwiazkéw me-
tali, rud i podobnych materialéw w stan pary
oraz urzadzeniz do wykonywania tego sposobu.
Udz. 28. 11. 1941,

Zjednoczone Fabryki Zwiazkéw Azotowych
w Moscicach i Chorzowie (Polska), Mieszadlo
przeciwpianowe, Udz. 17, 12,1941,

Bernhard Berghaus (Niemcy). Sposéb przepro-
wadzania~reakcji chemicznych i urzadzenie stu-
zace do tego celu. Udz. 16. 10, 1941.

I. G. Farbenindustrie Akticngesellschaft (Niem-
cy). Sposéb elektrolilycznago rozkladu roztworéw
soli sposobem amalgamowanym za’pomoca katod
osadzonych pionowo, wedtug: ktérego rte¢ spty-
wa cienkg warstwa po podkladce metalowej

‘ oraz urzadzenie do przeprowadzania tego spo-

sobu, Udz. 1. 8. 1941,

Aktien-Gesellschaft fijr Stickstoffdi{inger (Niem-
cy). Spos6b rozdzielania roztopionego weglika
i urzadzenie do wykonywania tego sposobu.
Udz. 18. 7. 1941.

Pharmakon Ges, f{jr Pharmazeutik und Che-
mie G, m. b. H. (Niemcy). Sposéb otrzymywa-
nia krzemu wolnego od krzemionki. Udz 8. 1.
1941.

I. E. Korobczanskij. Sposéb ciagtego potkokso-
wania wegla.

I. A, Atadzatow i D, S. Glikin. Elekirofiltr,

N. S. Artamonow. Sposéb oczyszczenia technicz-
nego selenu.

W. A. Mazzl. Sposéb otrzymywania tlenku glinu
z boksytow. ;



144

66231 W. L. Witkow. Sposéb otrzymywania cieklego
i statego izomerow 1,2-dwunitroetanu,

66229 W, L. Wolkow. Sposéb otrzymywania betani-
troetanolu.

66113 W. K. Cyskowskij i A. I. Szpal, Sposéb otrzy-
mywania kwaséow karboksylowych,

66131 S. L, Lelczuk i A. P. Bielerikaja. Sposéb otrzy-
mywania alifatycznych kwaséw karboksylowych.

66123 A, M. Grigirowskij i D. M. Sotochin, Sposéb
oirzymywania obojetnej flawakrydyny (miesza-
niny chlorowodorku 3,6 - dwuaminoakrydyny
i chlorometylanu 3,6-dwiaminoakrydyny).

66230 S. I. Wolfkowicz, J. J. Zusser i R. J. Remen.
Spos6b otrzymywania metafosforanu melaminy.

66120 N. P. Biedniagina, W. I. Chmielewskij i I, J.
Postowskij. Sposéb otrzymywania 2-aminotia-
zolu i jego chlorowodorku.

66122 I, J. Gorbowickij i W. I. Dolberg. Sposéb wy-
dzielenia karbanilid —4—4'-dwusulfochlorku

66227 P. L. Kazakowcew. Wodnorurkowy- kociol pa-

Towy.

KOMUNIKATY

KOMUNIKAT

Wiceprezes National Coal Board, sir Arthur Street,
stwierdzit dn, 13.I1. r1b. wygloszonej
w Grosvenor House, zZe zaglebia weglowe angielskie

w mowie,

z wlasnosci prywalnej przeksztalcily sie w publiczna.
Podzielone one zostaly ma 8 Okregow, z ktérych kazdy
posida wlasny Zarzad. Okregi dziela sie na odpo-
wiednie obwaqdy. .

Sprawozdanie z udzialu delegacji polskiej w posiedze-
niu Komitetu Wykonawczego Swiatowej Konferencji
Technicznej w dniach 11, 12 i 13 Iutego 1947 r. w Pa-
ryzu. - 3

Na Miedzynarodowym Kongresie Technicznym, ktory
odbyt sie we wrzesniu ubieglego roku, zostala powofa-
na do zycia Swiatowa Konferencja Techniczna, ktorej
zadaniem jest: opracowamnie i uchwalenie statutu Mie-
dzynarodowej Federacji
$wiata technicznego wobec O. N. Z. i jego organow
(UNESCO), jak rowniez wobec innych organizacyj mig-

Technicznej, reprezenlacja

dzynarodowych oraz -zwolywanie Miedzynarodowych
Kongreséw Technicznych. Po utworzeniu Miedzynaro-
. dowej Federacji Technicznej — Swiatowa Konferencja
Techniczna pozoslanie istnieé.

Orgarem wykonawczym Swiatowej Konferencji Tech-
nicznej jest Komitet Wykonawczy, do ktérego nalezy
dziewieé¢ patistw, w tym réwniez Polska. Pierwsze po-
siedzenie tego Komitetu miato miejsce-w dn, 11, 12 i 13
lutego br, w Paryzu. Z ramienia Naczelnej Organizacji
Technicznej wzieli udzial w posiedzeniu Komitetu: inz,
A, Gajkowicz i inz. L. Taniewski. Komitet wysluchat
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66249 A. J, Drinberg i W. K.~Cyskowskij, Sposéb
przygotowania sykatywow.

66133 D. 1. Wirnik, P. D. Miernienko i S, M, Iwin

Sposéb przygotowania pasty klejowej:

66100 A. P. Czernikina, I. I. Luczin i G. M. Zukow.
Sposéb otrzymywania garbnika.
Chodz:

drzewnej gazogeneratorowej.

o otrzymywanie garbnikow ze smoly
Oryginalnosé me-
tody polega na tym, ze smole obrabia sie ste-
zonym kwasem siarkowym w ilosci do 50
wagi smoly 1000,
meszaja z soda i sulfitem, albo sulfitem i inny-
mi rozpu»szczalnymiv*w wodzie solami alkalicz-

poczym olrzymany produkt

nymi.

66129 I, M. Fingauz.
stycznych z odpadkéw polimetylometakrylanu.

Sposéb otrzymywania mas pla-

66130 G. S. Pelrow i W. K. Kozlowa. Sposob otrzy-
mywania lekkich materialéw porowatych (z pro-
dukiéw kondensac¢ji formaldehydu i mocznika).

sprawozdania Prezesa Swiatowej Konferecji Technicz-
nej, inz. Antoine'a, z jego podrézy do Polski w grudniu
1946 r. celem wziecia udziatu w Kongresie Tachnicznym
w Katowicach, Inz. Antoine stwierdzil, ze Polska po-
postepy = w
a w szezegolnosci w zagospodarowaniu Ziem Odzyska-
nych Przedstawil on réwniez, ze byl swiadkiem entu-

Al . . . . ”
czynila wielkie odbudowie zniszczen,

zjazmu, z jakim $wiat techniczny Polski bierze udziat
w Odbudowie Kraju,

Dokonano zm‘any na stanowisku Szkretarza General-
nego Swiatowej Konferencji Technicznej, przy czym
nowym Sekretarzem Generalnym zostal kandydat, wy-
suniety przez delegacje polska. Kandydat ten, inz. Pi-
card, wiceprezes Organizacji Francuskizj Inzynierow
i Technikéw (,Unitech"), niezwykle przyjaznie uspo-
sobiony do Polski, bral udzial w naszym Kongresie
Technicznym w Katowicach; po powrocie do Francji
zorganizowal on wsp6lnie z innymi cztonkami delegacji
francuskiej oraz wspolnie z Towarzystwem Przyjazni
Francusko-Polskiej — odczyty o Polsce wspoélczesnej
w szeregu wiekszych miast Francji.

Jedna z waznych spraw, jaka rozpalrywano na po-
siedzeniu Komitetu Wykonawczego, byla sprawa pomo-
cy Politechnice Warszawskiej. Sprawa ta znalazla mna-
der przychylne ustosunkowanie sie do niej wszystkich
czlonkow Komitetu. Powolano podkomitet, w sktadzie:
Przewodniczacego Narodowego Komitetu Inzynieréow
i Technikéw Wielkiej Horwad'a, jako-
Przewodniczacego, przedstawiciela Stanéw Zj. A. P.
oraz D-ra Yeh-Chu-Pei, przedstawiciela UNESCO. Do
zadan tej podkomisji nalezy zorganizowanie realnej po-
mocy Politechnice Warszawskiej. Przedstawiciel Szwaj-
carii przyrzekl wyjednaé¢ zgode jednej

Brytanii inz.

z wyzszych
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uczelni swego kraju na objecie patronatu nad odbudo-
wa, Politechniki, Obecnie Wiadze Politechniki przygo-
towuja szczegolowe wykazy potrzebnego wyposazenia
laboratoriéw i pracowni.

W czasie swego pobytu w Paryzu — delegacja NOT
po szeregu konferencji wspélnie z przedstawicielami
miejscowego polskiego swiata technicznego zorganizo-
wala Zrzeszenie Inzynieréw i Technikéw Polskich we

Francji. Zadaniem tej organizacji, stojacej ma gruncie .

obecnej rzeczywistosci Polskiej, jest udzielanie pomocy

inzynierom i technikom ,powracajacym do kraju, lacz-

nosé z krajem poprzez NOT, wspolpraca w odbudowie
kraju oraz wspoélpraca z organlzac1am1 technicznymi
francuskimi. =

Delegacja polska wziela udzial w dmocznym posie-

dzeniu Rady Narodowej WychodZctwa Polskiego we
Francji.

Po drodze do Paryza — delegacja polska ztozyla wi-
zyte Stowarzyszeniu Inzynieréw i Technikow Czecho-
stowackich (S. I. A.) w Pradze, przy czym doznala ze
strony kolegow cz»chosfowackxch nader przyjaznego

przyjecia.
Al. Gajkowicz

PANSTWOWE TECHNICUM KORESPONDENCYJNE

Z inicjatywy Departamentu Kadr Ministerstwa Prze-
mystu powstaje w Warszawie rowa uczelnia techniczna
pod mazwa: ,Panstwowe Technicum Korespondencyj-
ne'’. Zadaniem

kadr dla potrzeb przemystu, oraz doksztatcanie zawo-

dowe pracownikow zakladow przemystowych bez odry- .

wania ich na czas dluzszy od warsztatow pracy.

Wyklady prowadzonz beda systemem koresponden-

cyjnym. Kazdy kto chce, moze sie uczyé w domu nie
przerywajac swojej pracy zawodowej. Studiujacy otrzy-
mywaé beda co tydzien drukowane, lub odbite ma po-
wielaczu wyklady, ktére muszg przeczytaé i odrobié
polrzebne éwiczenia, oraz przestaé¢ je w okreslonym
terminie do sprawdzenia i oceny. Sprawdzonz éwicze-
ria beda z powrotem odsytane studiujacym. -

W wiekszych osrodkach przemystu beda zorganizo-
wane specjalne poradnie. W tychze osrodkach zorgani-
zowane beda laboratoria dla odbywania éwiczen prak-
tycznych, Co pot roku, kazdy studinjacy musi sie pod-
da¢ specjalnym egzaminom z kazdego przedmiotu wy-
znaczonego programem na danym poziomie nauczania,

Egzami-ny koricowes zdawane beda przed spzcjalnymi
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komisjami, przy odpowiednich szkolach: gimnazjach,
liceach, szkotach inzynierskich i politechnikach.

Z ukoticzena nauki beda wydawane dyplomy z upraw-
rieniem jakie daja te szkoly, w ktorych byly sktadane
egzaminy.

Nauka prowadzona bedziz na trzech poziomach:

a) poziom gimnazjalny (kursy mistrzéw i nadzorcow
technicznych): dla ksatalcenia kandydatéw na
mistrzow fabrycznych, laborantow, kreslarzy i po-
mocniczy personel techniczno-administracyjny;

b) poziom licealny (kursy technikéw): dla ksztalce-
nia technikéw réznych specjalnosci;

c) poziom wyzszy (kursy inzynierskie): dla doksztal-
cenia technikéw ma inzynieréw przemyslowych,

Cza$ rauki nie jesi $cisle okreslony. Programy sa
jednak tak ulozone, aby gimnazjum mogio byé¢ ukoriczo-
ne w przeciggu 18 miesiecy, liceum 24 miesiace i studia
wyzsze w ciagu 36 miesiecy: ;

Od zapisujacych sie na kurs gimmazjalny wymaganz
jest 'ukoriczeniz pelnej szkoly powszechnej.

Od' zapisujacych sie na kurs licealny wymaga sie
ukoriczenia gimnazjum zawodowego lub ogélnoksztal-
cacego. :

Na kurs wyzszy zapisywaé sie moga tylko techmicy,
ktérzy maja dyplomy z ukonczenia liceum zawodowe-
go i conajmniej pieé lat praktyki w przemysle,

W roku biezacym zorganizowane beda nizej wymie-
nione kursy:

1, Kurs gimnazjalny dla:

a) mechanikéw,
b) elektrykow, i :
.¢) chemikow. j
2. Kurs licealny dla:
a) technikow mechanikow,

'b) i elektrykow,
c) ,, chemikow,
d) b ceramikow,
e)iisa szklarskich,
f) . wilékniarzy.

Na kazdym %kursie beda prowadzone jeszcze sekcje
dla obranych wezszych specjalnosci; jak naprzyklad: na
kursie liceum chemicznego przewiduje sie sekcjz: ma-
sznoznawstwa goérniczego, maszynoznawstiwa huthicze-
go, obrobki metali, ruchu fabrycznego, konstrulccji ma-
szyn i konstrukcji narzedzi.

Kandydaci winni zgtasza¢ sie listownie pod adresem:
Panstwowe Technicum korespodencyjne, Warszawa,
ul, Pankiewicza 3.

’

Sprawozdanie C. Z, P. Chem. za m-c styczen 1947 r.

K. MALCZYNSKI

Pierwszy etap w realizacji planu trzyletnie-
go stat pod znakiem fali silnych mrozow i du-
zych opadow $nieznych, ktore nie pozostaty
bez wplywu na wysokosé produkeji przemyshl
chemicznego w Polsce '

- Ze wszystkich Zjednoczen i Zakltadow C. Z.
P. Chem. meldowano o zamarzaniu rurocig-
gow, braku wody, przerwach w doptywie ga- -
zu i pradu itp. :

Zatrudnienie w przemysle chemicznym
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|
ogblnie wyraza sie suma 39.198 osob Tabelka

Nr 1 przedstawia nam zatrudnienie w poszcze-
gb6lnych Zjednoczeniach.

Ogélna wartosé produkeji w m-cu styczniu
‘wynosi 38.403,5 tys. zl. przedwojennych wo-
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bec 36.739,2 tys. zt. w grudniu 1946 r., a wiec
jest wzrost 0 4,5%.

Wyniki pracy poszczegdlnych Zjednoczen -
i Centr. Zarz. Przem. Chem. charakteryzuje
tabelka Nr 2.

Tabelka Nr 1.

Zatrudnienie C. Z. P. Chem. wg. Zjednoczen.

L.p Nazwa Zjednoczenia Ilos¢ zatrudnionych
s 'Przemysiu Nleorgamcznego G Bl O 6.919
23 5 Nawozow Sztucznych 8.585
3. % Koksochemicznego . BNy 6.134
4, % Materiatow Wybuchowych R , 2.779
b % Organicz. i Farmaceutycznego ) 3.612
6. 2 Przetworczo-Ttuszczowego 1.923
7. 5 Gumowego i Tworzyw Sztucznych 6.626
8. o Farb i Lakieréw . 784
9. 2 Gazow Przemystowych THES]
10. 5 Chemii Stosowanej 7pal
el Sztand. F-ki:-,Rokita“ 392
‘l ; Ogodtem 39.198
Tabelka Nr 2
- WartoSci produkeji wg. Zjednoczen w tys. zt przedwojennych.
: Wartose Wartose %
L.p Zjednoczenie plano- IZeczy- wykona-
~ wana wista nia planu
[
1. | Przemystu Nieorganicznego i G. B. L. O. 8.443,5 5.864,8 69,5
28 % Nawozéw Sztucznych 7.882,0 :199,7 90,4
3. & Koksochemicznego 8.255,0 7.891,1 95,6
4, X Materiatow Wybuchowych 2.856,0 3.870,2 135,5
5% s Organicz. i Farmaceutycznego 5.484,0 5.100,4 93,0
6. - Przetworczo- Tluszczowego; \ 2.570,5 2.455,3 95,5
T i Gumowego i Tworzyw Sztucznych ] 4.505,4 3.347,9 74,3
8. 7 Farb i Lakierow . 814,3 788,2 96,8
9. s Gazow Przemystowych 1.040,0 162, Al 0 57
10. Chemii Stosowanej 646,5 784,3 1253
11. Sztand Fki ,Rokita“ - 9,2 o4
Ogotem C.Z P.Chem. 42.498,2 38.403,5 90,4

Zjednoczenie Przemystu Nieorganicznego,
wykonato swoj plan, pod wzgledem wartosci
w 69,5%. Przyczynami niewykonania planu,
oprécz trudnosci technicznych, mrozéw i du-
zych opadéw snieznych, byt brak surowcow
(chlorek potasu, chlorek magnezu, chlorek ety-
lenu, kaolin, pigmenty, dwusiarczek wegla,
olow, winiany i cytryniany wapnia, koks z pa-

ku itp.) brak artykulow technicznych (piyty .

gumowe, buty gumowe, uszczelki, sruby, tan-
cuchy, tozyska kulkowe, tkaniny dla elektroli--
zy, azbest, elektrody platynowe, tasma izola
cyjna, izolatory), oraz zmniejszone dostawy -
wegla we wszystkich Zaktadach.

Mimo trudnosci zapoczatkowano produkeje-
techn. kwasu fosforowego w f-ce ,,Radocha®,
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a w f-ce ,Azot‘ wprowadzono oszczednosci -

przez zastapienie tréjnikow kamionkowych
ofowianymi. :

Zjednoczenie Przemystu Nawozéw Sztucz-
nych wykonato swéj plan w 90,4%, osiggajac
" warto$é 7.129,7 tys. zt przedwojennych. Przy-
- czyna niewykonania planu byt w dalszym cig-
gu brak podstawowego surowca do produkeji
superfosfatu — kwasu siarkowego, ktérego
dostarczono tylko 2.927 ton, zamiast przydzie-
lonych 3.737 t. na skutek czego f-ki R. May,
Swojec — Wroctaw i Strzemieszyce nie wy-
konaty nawet zmniejszonego planu.

Z powodu zlego gatunku pirytu, oraz trud-
nosci w zaopatrzeniu wytworni kwasu siarko-
wego wydajnosé ich znacznie zmalata. W Pan-
stw. F. Z. A. w Chorzowie uruchomiono in-
stalacje ci$nieniowa, do produkeji kwasu azo-
towego (Du Pont‘a), ktéra byta czynna od
r. 1941. Dzieki temu przecietna produkcja kw.
azotowego wzrosnie od 25—30%.

Zjednoczenie Przemystu Koksochemicznego
W m-cu sprawozdawczym osiggneto wartosc
7.891,1 tys. zt. wg. cen przedwojennych. Nie
wykonano planu (95,6%) na wskutek zmniej-
szenia dostawy gazu z koksowni Makoszowy:
Gliwice oraz Huty Bobrek, Zaktady ,,Skalley*,
Dest. Smoty Zabrze, ,,Gazosadza“ i Czarna
Huta zostaly zatrzymane catkowicie na prze-
ciag 7 dni, a nastepnie nie otrzymywaty do-
statecznej ilosci gazu. Stad spadek produkeji
sadzy 1 przerobu smoty surowej.

F-ka elekrod weglowych ,,Plania* w Racibo-
rzu wykonata swoj plan w 67:6%, z powodu
przerw w dostawie pradu.

Osiagniecia przemystu koksochemicznego
sg nastepujace: prace nad Odbudowa f-ki
,Carbon“, koksowni , Anna“ postepuja na-
przéd. W koksowni i Zakt Chem. ,Knuréw*
zabudowano drapacz grafitu na maszynie wy-
pychacza baterii II-ej oraz wykonano urzgdze-
nia do ogrzewania transportera baterii I-ej.

Dolnoslaskie Gazociagi Dalekosiezne prze-
prowadzilty gruntowna kontrole agregatow do
tloczenia gazéw, skutkiem czego podniosta sie
‘wydajnosc¢ aparatury kompresorow w Sobie-
cinie.

Zjednoczenie Przemystu Materialéw Wybu-

chowych wykonalo swéj plan w 135,5% war-
tosei 3.870,2 tys. zt. Sytuacja w zaopatrzeniu
w surowce nie ulega zasadniczej poprawie
poza zaopatrzeniem w saletre potasowa, kto-
. rej druga partia (22,5 t.) nadeszta ze Szwecji.
Zakontraktowano réwniez 36 t. gliceryny su-
rowej wzamian za 300 t. sody kalcynowanej.

Poza trudnosciami surowcowymi wzmagaja
sie coraz bardziej trudnosci finansowe Zjed-
noczenia, skutkiem niskich cen wyrabianych
artykutow.
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Mimo tych trudnosci oraz przerw w dosta-
wie pradu (Manfredowice), wzmozone zapo-
trzebowanie rynku krajowego na materiaty
wybuchowe i $rodki zapalcze zostato catkowi-
cie pokryte. ; :

Przemyst Organiczno Farmaceutyczny.
Ogolna wartos¢é produkeji wynosita 5.100,4
tys. zl., co stanowi 93 %. W dziale barwnikow
bezposrednich plan zostat przekroczony wsku-
tek zapotrzebowania, w dziale barwnikow
siarkowych planu nie osiggnieto wskutek
uszkodzenia aparatéow stopowych (Boruta).
W dziale wyrobow farmaceutycznych plan
zostat przekroczony mimo braku surowcow

© (szare mydlo, ptétno do fabrykacji plastrow

)

kwas winowy, wazelina apteczna, olej wazeli-
nowy, siarczan sodu, siarczan potasu) mate-
riat6w pomocniczych oraz przerw w dostawie
pradu. Zakt Chem. ,,Grodzisk® przekroczyty
plan:

a) w dziale kwasu octowego, dzieki pod-

wyzszeniu procentowosei octanu;

b) w dziale formaliny dzieki przyspieszeniu

dostaw metanolu;

c) w dziale acetonu dzigki lepszej procento-
wosci octanu wapnia.

W Zakiadach ,Polski Przemyst Octowy*
dzieki ulepszeniu wyremontowanego pieca
sulfatowego przekroczono plan produkeji kwa-
su solnego i soli glauberskiej. W- dziale pro-
duktow suchej destylac¢ji drewna plan wyko-
nano, zaznaczajac, ze fabryka posiada na skta-
dzie 450 t. wegla drzewnego, ktory nie znajdu-
je nabywcow.

Jesli ta sprawa nie zostanie rozwigzana, fa-
bryce grozi zatrzymanie dziatu suchej desty-
lacji — drewna. F-ka. Kwasu Mlekowego
wskutek uszkodzenia aparatu do stezania za-
trzymata catkowicie produkcje.

Zjednoczenie Przemystu Przetworczo-Thu-
szczowego wykonato swoj plan w 95,5%, osia-
gajac wartos¢ 2455,3 tys. zt wg. cen z 1937 r.
Produkcja mydta do prania, mydta szarego,
kleju zywicznego i $wiec nie osiagneta planu.

Powodem spadku produkeji mydia jest
ograniczenie produkecji w fabrykach posiada-
jacych na sktadach duze jego zapasy, powsta-
te na skutek wstrzymania przez C. U. P. sprze-
dazy.

Brak potazu kaustyeznego wplynat na cal-
kowite wstrzymanie produkeji mydta szarego.

Planowanej produkcji kleju zywicznego nie
wykonano z powodu braku dostatecznej ilosci
kalafonii.

Planu produkeji $wiec nie wykonano z po-
wodu zbyt matych, niepokrywajacych zapo-
trzebowania, dostaw parafiny. Przerébki my-
dia U. N. R. R. A. nie planowano na m-c¢ sty-
czen z powodu stabego odbioru gotowego
mydta przez Ministerstwo Aprowizacji co spo-
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wodowato przecigzenie magazynow. Wyka-
zang produkeje w ilosei 61,73 t. wykonaty fa-
bryki nieposiadajace dostatecznej ilosci tiusz-

czu do produkeji mydta do prania, celem pod- -

ciagniecia ogolnej produkeji.

Zapasy zasadniczych surowcéw produkeyij-
nych w stosunku do ubieglego miesigca na
0g6t zmniejszyty sie. ¢

Wybitnie niekorzystnie przedstawia sie
sprawa opakowan, ktorych zapasy w m-cu
styczniu w wielu fabrykach prawie wyczerpa-
ty sie. Wobec matych nadziei na polepszenie
sie sytuacji w obecnym okresie, nalezy oba-
wiac sie ograniczenia produkecji proszku do

prania oraz srodkow do zamaczania i czysz- *

czenia.

Zjednoczenie Przemyslu Gumowego i Two-
rzyw Sztucznych. Ogolna wartosé produkeji
za m-c styczen wg. cen przedwojennych wy-
nosi 3.347,9 tys. zt., co stanowi 74,3% planu.

Produkecja wyrobow gumowych wyniosta
490 ton, wykazujac spadek o 8,7% w stosunku
do grudnia ub. r. i osiagajac 42% produkeji
przedwojennej.

Produkcja tworzyw sztuecznych 20,3 t. Wy-
kazuje spadek o 7,7%. Spadek produkc;u wy-
robow gumowych jest spowodowany przesto-
jami fabryk na skutek uszkodzen maszyn,
braku pradu i wegla oraz niedostatecznym za-
opatrzeniem w tkaniny i chemikalia. Ponadto
Zaklady posiadaja zbyt mala ilos¢ walcarek,
pras i -innych urzadzen. Ilosciowo plan pro-
dukeji wyrobow gumowych zostal wykonany
w 18%, gdyz poszczegolne zaklady ze wspom-
nianych juz przyczyn wykonaty swoj plan na-

stepujaco: S

,,Stomil“ A e e i) 958107
SWollbromiass et Sadaie i3 ()iox
Krak. Zakt. Gum:. . — .88,0%
SMapnai s ey .. — 38% -
Dol. Zakt. Gum .. — 887%
sRustkow: S e e =m0

W fabryce ,,Gentleman® uruchomiono pro-
dukeje obuwia letniego, rowniez Zaktady ,,Pe-
Pe-Ge“ ukonczyly budowe magazynu wyro-
bow gotowych oraz uruchomity produkeje
obuwia letniego i kaloszy meskich plytkich.
Fabryka ,Schweikert® zaprowadzita duze
oszczednosel na przerabianiu odpadkow gu-
mowych na pelnowartosciowag mieszanke.

Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakierow
wykazuje dalszy spadek produkeji. Wartosc
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produkeji 'w m-cu sprawozdawczym K wynosi

788,2 tys. zt przedwojennych, co w poréwna-
niu z miesigcem poprzednim (879,7 tys. zt)~
stanowi spadek o 10,4%. Pod wzgledem war-
toSci Zjednoczenie wykonalo swoj plan
w 96,8 % z powodu trwajacych w dalszym cig-
gu trudnosci w zaopatrzeniu w podstawowe
surowce, przede wszystkim olej Iniany. Uzy-
skany zapas oleju wystarczy do prowadzenia
zmniejszonej produkeji najwyzej do maja br.
po czym przewidywany jest spadek do 20%
stanu obecnego. Trudnosci finansowe pogle-
biaja sie. Nadal jest brak kontaktu z zagrani-
cg, dzieki czemu import jest w dalszym ciggu
nieuruchomiony.

Zjednoczenie Przemyslu Gazéw Technicz-
nych wykonato swo6j plan w 111,7% jakkol-
wiek w dalszym ciagu zaznacza sie powazny
spadek produkeji tlenu, w zwiazku z ostabie-
niem tempa odbudowy, z powodu ciezkich
mrozow i duzych opadéw $nieznych.

Produkeja acetylenu w poréwnaniu z m-cem
grudniem ub. r. wzrosta z 93,95 t. na 104,72 t.
Zjednoczenie odczuwa w dalszym ciggu brak
butli i zaworow, potazu zracego, metali kolo-
rowych, acetonu, mas oczyszczajacych itp.
Niska jakosc surowecow, zwlaszeza kaksu i kar-
bidu, wptywa na obnizke produkeji.

Przemyst Chemii Stesowanej. Ogolna war-
tos¢ wynosi 784,3 tys. zt, co stanowi 1213 %
planu.

F-ki tarcz $ciernych, powaznie przekroczyty .
plan. Nadejscie ze Szwecji dwu wagonow Si-
licium-karbidus pozwolilo na produkcje tarcz
dla stali Vidia, zapotrzebowane]j przez prze-

~ myst metalowy, hutniczy i gérniczy.

W f-kach przeprowadzono analize g'linek,

. stuzacych jako spoiwa, ktora wykazata, ze nie

dadza sie one zastapi¢ glinkami krajowymi.
F-ka Siegel nie wykonala planu w asortymen-
cie pasty do obuwia, oraz oliwy do maszyn na
skutek braku odpowiednich surowcow.

F-ka Swiec w Szprotawie nie wykonata
planu wskutek zepsucia sie pompy zasilajacej
przy czym postoj trwat okoto 20 dni.

F-ka ,,Orion nie wykonata planu na sku- =

tek .braku surowcow, potrzebnych do pro-
dukcji artykutow fotochemicznych . Pozatem,
jak w innych Zjednoczeniach, f-ki narzekaja

_ na brak wody, trudnosci w zaopatrzeniu w su-

rowce i wegiel, oraz przerwy W dostaw1e pra-
du. 2
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