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Chemia Pirydoksyny

(Witaminy B 6)

4

/*”’%\blioteka
1}( Politechniki

T. URBANSKI

Wstenp.

Pirydoksyna, inaczej Adermina, czyli Wi-
tamina B 6 jest jednym z najmtodszych czton-
kow wielkiej rodziny, obejmujacej grupe wi-
tamin B. Mimo to zyskuje coraz wieksze zna-
czenie w leczeniu pewnych przypadkow ane-
mii i zaburzen nerwowych. Miarg zaintere-
sowania sie Witaming B 6 jest np. fakt, ze
w 1946 r. firma amerykanska Merck & Co,
Inc. buduje w Elkton, Virginia, USA, fabry-
ke tej witaminy kosztem ok. 1,5 miliona do-
laréw (Science 104, 54, 1946).

W pracach opisanych nizej udowodniono
budowe pirydoksyny jako 2-metylo- 3-hy-
droksy — 4,5- dwuhydroksymetylopirydyny
(D). .

CH20H |
HOH2C -OH
. }CHs
N .

Jest to wiec pochodna
dyny.
. Na fakt pokrewienstwa ogolnie ,Witami-

ny B“ z 8 -hydroksypirydyna wskazat po raz
pierwszy R.R. Williams juz wr. 1921 (J.
Ind. Eng. Chem. 13, 1107, 1921), a wiec w cza-
sie, gdy jeszcze nie rozdzielono zespotu wi-
tamin B na poszczegdlne cziony.

Pierwsza wskazowke o istnieniu witaminy
B 6 w drozdzach, otrebach ryzowych i watro-
bie, podaje amerykanski biochemik P a ul
Gyorgy i wspolpracownicy w 1934 — 35
(Nature, 133,498,1934; Birch, P.Gyorgy
iHarris Biochem. J. 29, 2830, 1935).

Autorzy ci okreslajg Witamine B 6, jako
czynnik przeciw pelagrze (co poézniej okaza-

B - hydroksypiry-

to sie niestuszne, gdyz czynnikiem tym jest
Witamina B2 i kwas nikotynowy).

Ten sam autor stwierdza w dalszej pracy
(Birch i P. Gyorgy, Biochem. J. 30,
304, 1936), ze Witamina B 6 ma wlasnosci za-
sady azotowej i tworzy chlorowodorek o temp.
topn. 204—206° (z rozkladeny). Nastepnie
P. Gyorgy podaje (J. Am. Chem. Soc. 60,
983, 1939) sposob wyodrebniania witaminy
B6 z otreb ryzowych:

ekstrakt w HCI (pH — 1,4) przepuszcza
sie .przez kolumne z ziemig. okrzemkows.
Wymywa sie z niej wolna zasade roztworem
Ba (OH)., roztwor wolnej zasady odsacza
i przesacz zadaje sie kwasem siarkowym, ce-
lem usuniecia B&. Przesacz od BaSO. zobo-
jetnia sie Na OH, odparowuje do sucha. Wol-
ng zasade witaminowa ekstrahuje sie alko-
holem, zadaje eterem, odsacza osad powsta-
jacy od zamrozenia i przesacz odparowuje.

Witamine B 6 wycigga sie woda z osadu.

Budowa i synteza Pirydoksyny.

Prace nad budowa Witaminy B 6 po-
dejmuje nastepnie Richard Kuhn
i G. Wendt. W serii prac (Ber. 71, 780,
1118, 1534, 1938) podaja opis pewnych wias-
nosci chemicznych produktu wyodrebnionego
z otreb ryzowych i drozdzy. Autorzy ustalaja
wzor empiryezny chlorowodorku (t. topn.
204—205°) CsHi> OsNCI. Substancje te dzia-
taniem bezwodnika octowego przeprowadzili
w pochodng acetylowa, a dziataniem dwuazo-
metanu w eter metylowy. DosSwiadczeniami
tymi stwierdzili obecnosé¢ 3 grup OH, z czego
jedna grupa ma charakter fenolowy, a dwie
pozostate alkoholowy. -

Dalszym powaznym krokiem naprzod by-
o stwierdzenie = przez tychze autoréow
(RRKuhn i Wendt. Ber. 72, 305, 1939)
na podstawie widma absorpeji w ultrafiolecie,
ze Witamina B 6 jest pochodna @ - hydroksy-
pirydyny. :
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Utlenienie eteru metylowego witaminy B 6
daje. wediug tych autoréw kwas trojzasado-
-wy, ktory przez silne ogrzewanie tworzy bez-
wodnik, tracgc jednoczesnie 1 miol. .CO..
Kwas trojzasadowy daje z FeSO. krwiste za-
barwienie, charakterystyczne dla kwasow pi-
rydyno-karbonowych z grupa karboksylowa
W pozycji o.

Po wutracie jednej grupy karboksylowe]
(przez sublimowanie) tworzacy sie kwas
dwuzasadowy reakcji tej nie daje, co dowo-
dzi, ze odszczepiona grupa CO: zajmowata
pozycje o. Z faktu, ze kwas dwuzasadowy
tworzy bezwodnik, nalezy wnioskowac, ze
obydwie pozostate grupy zajmuja pozycje
orto wzgledem siebie.

Kuhn i Wendt podajanast. mozliwe
trzy wzory witaminy B 6, oparte na tych
spostrzezeniach (II A, B i C):

CH20H
HOHoC OH HOHoC
CH3 HzC
N

[A)

Bezwodnik kwasu dwuzasadowego moze
za$ mie¢ wzor III A lub B:

I11.

W nastepnej pracy R. Kuhn, Ander-
sag, K. Westphal Wendt (Ber. 72
309, 1939) padaja, ze przyrzadzili syntetycznie
metylowy eter bezwodnika kwasu dwuzasa-

dowego, posiadajacy wzor III A, identyczny
z produktem otrzymanym poprzednio z wita-
miny B 6. Ta droga udowodnili te wiasnie
budowe (III A). :

Nastepnie publikacjaR. Kuhna z Wend-
tem i KR. Westphalem. (Ber. 72,
310, 1939) podaje, ze ostroznie utlenienie me-
tylowego eteru witaminy, w czasie ktorego
metylowa grupa pozostaje niezmieniona, two-
rzy kwas dwuzasadowy (IV), ktory nie daje
barwnej reakcji z FeSO.. Stad wniosek, ze
grupa metylowa jest w pozycji a. Wobec
tego moga by¢ brane pod uwage tylko wzory
(II A) i (B). Natomiast wzor (C) odpada.

Kwas dwuzasadowy zostal przyrzadzony
syntetycznie. Na podstawie syntezy ustalili,
ze ma on budowe (IV), z czego wyplywa,

CHo0H CHz

OH  HOHC OH

HOHoC

ze budowa Witaminy B‘6 odpowiada wzo-
rowi (II A).

Dalsze potwierdzenie budowy Pirydoksy-
ny zostato dostarczone przez R. Kuhn a,
K. Westphala, Wendta i O. West-
phala., (Naturwiss. 27, 469, 1939) w drodze
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nastepujacych przemian 3-metylo 4-me-
toksy — izochinoliny (V) jako substancji
wyjsciowej:

W tym samym czasie amerykanscy auto-

rzy (z laboratorium badawczego Mercka
w USA) —S. A Harris,

E J.Stiller,

COOH
OCHs " t{en  HOOC OCH3
_—
Jou o
V. V1.

Tworzy sie pochodna kwasu cynchomero-
wego (V), w ktorej grupy karboksylowe moz-
na przeprowadzi¢ w grupy hydroksymetylo-
we w drodze nast. szeregu przemian:

COOH — CONH: —> CN—>
—> CH.NH:. -> CH.OH

CH20H
HOH2C OCHg
HBr (66%)
CHa i e
N
VII.

Utworzony eter metylowy witaminy B 6
(VII) moze by¢ poddany hydrolizie stez. HBr

i daje wlasciwg witamine:
(réwniez R.Kuhn i Wendt,

BrHoC

Ber. 72,

K. Folkers (J. Am. Chem. Soc. 61, 1242,
1939; rowniez E. J. Stiller, J. C. Ke-
resiztesy, J. R ‘Sitte vens, J Am,
Chem. Soc. 61, 1237, 1939) podali inny dowod
budowy kwasu dwuzasadowego (IV) otrzy-
manego przez utlenienie eteru metylowego
pirydoksyny:

CHQOH
CHqBr Ji
HOH.C+ - 0n
OH L J: -
H
CH3 N CHa
N
i
CHs:  COZCH: "CICH: . OC:H |-
etoksyacetyloaceton

+ CNCH:CONH. C.H OH, - piperydyna

311, 1939). cyjano-acetamid ; =
CHo0C2Hs HQC——O HoC—0 .
I POCh
. (N HC!lub HiSO. CO HNO, 02N GO =
w 120° 108°
HaC 0 _ H3C O
NI :
2C—0 HC—0

H. (Pt)
e

| |
CO H, (Pd + BaCO) H2N CO
>
HaC H3C

N
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HeC—0 HQC——O COOH
NaNO: |
e HO Co CHzN HaCO CO Ba (M\nOa) H:CO1" }-COOH
H.SOx
HaC
N

Na podstawie syntezy ’tej autorzy udowod-
nili wiec budowe pirydoksyny (I).

Nastepnie S. A.Harris i KFolkers
oglaszaja prace nad synteza tej substancji
(J. Am. Chem. Soc. 61, 1245, 3307, 1939), wy-
chodzac z przyrzaﬁzonego przez siebie po-
przednio: 3-cyjano- 4-etoksymetylo- 5-nitro-
6-metylo- 2-pirydonu (VIII). Oto synteza tych
autor6w w postaci przez nich udoskonalonej:

ktore koncza syntezag Witaminy B 6, iden-
tyczna w' zasadzie z synteza, dokonang przez
Kuhna z kwasu 2-metylo- 3-metoksy-

‘cynchomerowego.

Autorzy japonscy spostrzegaja nadto cie-
kawe zjawisko: metylowanie pirydoksyny
dwuazometanem prowadzi nie tylko do utwo-
rzenia sie eteru, lecz réwniez pewnej ilosci
N-metylowej pochodnej.

~ CHOCoHs CHp0C2Hs CHa0CaHs
HNOs H, (Pt) HoN
(+ bezw. octowy)
VHI
CHo0CoHs OC2Hs
PCl, + POCL  HgN CN  H, (Pt+Pd) H2 CHeNMHp HC1 (175—180)
BRI S v e e >
H3C Cl HsC
N N
IX
CH,0H - CHpOH
Q)
_ HCLHN CHoNHz.HCl HONO 1 CHgOH
HaC H3C
- N

Wreszeie w tym samym roku japonscy
autorzy Akivoshi Ichiba i Kimyo
Michi oglosili szereg prac (Sci. Pap. Inst.

- phys chim. Res. 35, 73, 1938; 36, 1, 173, 1939)

Spostrzezenie to probuja Wytl'uméczyé ist-
nieniem tautomerycznej odmiany pirydoksy-
ny (I A):
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CHo0OH
HOH;C OH
CHa
N

I

Nie wydaje sie, aby poglad ten by’ stuszny.
Natomiast spostrzezenie autoréw japonskich
nabiera specjalnego znaczenia w Swietle now-
szych prac nad tzw. W. - Pirydoksyna,
czyli Pirydoksamina, ¢ ktorej mowa dalej.
Mozliwe, ze autorzy mieli pewna ilosé piry-
doksaminy w pirydoksynie. Grupa aminowa
pirydoksaminy ulec moze z metylowaniu pod
wplywem dwuazometanu.

Biosynteza Pirydoksyny.

Japonski badacz K. A s o oglosit szereg prac
(J. Agric. Chem. Soc. Japan 16, 249, 253,
1940), w ktorych rozmaite heksozy poddawat
ogrzewaniu z solami amonowymi w autokla-
wie w 150—160°. Z produktow reakcji wyod.
rebnil on nastepujace zasady pirydynowe:

HO HO

'CHs

N N
X X1

Wszystkie te zasady sa pochodnymi B - hy-
droksy-pirydyny. Nadto zwiazek (XI) zawie-
- ra grupe hydroksymetylows, charaktery-
styczna dla pirydoksyny.

Praca ta udowadnia mozliwo$¢ przejscia
od cukréow i soli amonowych do zwigzkéw

OH
CH20H
N.

+ CH2O
(N a OH)

KMnO4
(NaOH)

CH0H
4 HOHoC: OH
CHo
N

zblizonych do Witaminy B 6 i poddaje mys$l,
ze wilasnie tego . rodzaju .synteza zachodzi
w zywych organizmach, produkujgcych te
Witamine.

Autor artyku}u niniejszego w pracy swej
(T. Urbanski J. Chem. Soc. 1946, 1104)
wyszed? z zatozenia, ze grupy — CH.OH mo-
ga tworzyc¢ sie przez przylaczenie formalde-
hydu do wegla, zwigzanego z ruchliwym wo-
dorem:

= CH - CH.0 —» = C — CH.0H

(np. powstawanie saligeniny z fenolu i for-
maldehydu, M an as s e. Ber. 27, 2409, 1894,
przytaczenie formaldehydu do nitrometanu
Henry, Bull. Roy Belg. (3), 32, I, 36, 1896,
33, 412, 1897; 37, 162, 1901; Ber. 38, 2027, 1905).

HO

CHo0H HO CHz

N
pail

Ogrzewajac B - hydroksypirydyne z for-
maldehydem w roztworze 10%-wego NaOH
wyodrebnit on istotnie produkt, ktory zawie-
ra grupe — CH.OH w pozycji o (XIII).
Budowe substancji udowodnit przez utlenie-
nie jej do odpowiedniego kwasu (3-hydroksy.
pikolinowego), znanego w literaturze (XIV)

(j:COOH Qcoon
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przyrzadzonego z kwasu 3- ammoplkohnowe—
go przez dwuazowanie.
(B Ukr bia i sikeiseibids)is

Na podstawie tej reakeji oraz doswiadczen
K. A s 0 autor pracy niniejszej pragnie wypo-
wiedzieé hipoteze, ze pirydoksyna w zywym
crganizmie tworzy si¢ z formaldehydu (da-
jacego ewent. przejsciowo cukry), oraz zwigz-
kow azotu przy wspéludziale proceséw utle-
nienia.

Hipoteza ta jest oczywiscie szczegélnym
przypadkiem teorii Alfreda Baeyera
(1870) o asymilacji wegla przez redukcje
CO: z przejSciowym utworzeniem formalde-
hydu.

Szereg autorow rozwija- te teorie w zasto-
sowaniu do przyswajania azotu i biosyntezy
zwigzkoéw azotowych. Tak wiec Baudisch
(Ber. 44, 1009, 1911) przypuszcza, zZe pierw-
szym krokiem asymilacji azotu w roslinach
jest tworzenie sie¢ kwasu formhydroksamowe-
go (z formalidehydu i obecnych w ro$linach
azotynow).

Kwas formhydroksamowy miatby nastepnie
reagowac z formaldehydem, tworzac szereg
zasad azotowych, w tej liczbie zasady piry-
dynowe, wystepujace w roslinach (Ber. 46,
113, 1913; 49, 1159, 1167, 1176, 1916; 50, 652,
1917; 51, 793, 1918; Z. angew. Ch. 26, 612, 1913).

Doswiadczenia te potwierdzit E. C. C.
Baly ze wspolpracownikami (B a1y, Pho-
tosynthesis, p. 131 — 164, London 1940).
W szczegblnosei wspolnie z M iss M o r-
rison stwierdzit obecnos¢ pirydyny w pro-
duktach fotoreakeji formaldehydu z amonia-
kiem.

W obecno$ci metylo i dwu-metyloaminy
autorzy otrzymali produkty bardziej skom-
plikowane, np. koniine.

W $wietle tych doswiadczen hipoteza pow-
stawania pirydoksyny w drodze biosyntezy
z formaldehydu i zwiazkow azotu wydaje sie
mie¢ pewne uzasadnienie.

CHOH - |
CHoOR =
<—

- HO
HzC
N
e CH=NH 7
— HO ~CHpOH
<

HaC

Przypuszczenie wspotudzialu  procesow
utlenienia jest uzasadnione na podstawie
stwierdzonego przez H. Fischera, T
Yoo s hii orkia i Py Hua retm a n naa (4
Physiol. Chem. 212, 152, 1932) faktu, ze pi-
rydyna ulega utlenieniu na § —hydroksypi-
rydyne pod wpltywem H:0.. Autor pracy ni- -
niejszej stwierdzil, ze slady § —hydroksy-
pirydyny tworza sie juz pod wpltywem diuz-
szego kontaktu pirydyny z tlenem powietrza.

Pirydoksamina, czyli ¥ — Pirydoksyna

Amerykanscy autorzy E. E. Sn el l
Goubisrtasnideies R I Wi RIS S sasmn S (CIE
Biol. Chem. 143, 519, 1942) spostrzegli, ze
Streptococcus lactis R rozwija sie szybko na
pozywece, do ktorej dodano pirydoksyne. Roz-
woj ten zachodzi jednak znacznie szybciej
niz wyptywaloby to z obecnosci pirydoksyny.
Poddato to mysl, ze pirydoksyna pod wply-
wem bakterii ulega przemianie na inng sub-
stancje — W - pirydoksyne. Rozmaite orga-
nizmy w réznym stopniu wplywaja na piry-
doksyne np. Streptococcus lactis R silnie
przemienia pirydoksyne, natomiast Saccharo-
myces cerevisiae przemiénia ja znacznie sta-
biej. Oczywiscie komplikuje to biologiczne
proby nad samag pirydoksyna.

Nastepnie E. E. Sn e 11 znalazl, ze ogrze-
wanie pirydoksyny w autoklawie z amonia-
kiem powoduje utworzenie sie¢ nowej substan_
cji ok. 140 razy aktywniejszej, niz piry-
doksyna (J. Biol. Chem. 154, 313, 1944; J. -
Amer. Chem. Soc. 66, 2082, 1944). Rowniez

utlenienie Pirydoksyny (za pomoca MnO. da-

je produkt ok. 50 razy silniejszy.
- Produkt dziatania amoniaku na pirydok-
syne Sn ell nazywa Pirydoksamina, a pro-
dukt utlenienia Pirydoksalem.

Autor ttumaczy przemiane na Pirydoksa-
mine (XVII) i Pirydoksal (XVI) za pomoca
nastepujacego schematu:

CHO
HO CHQOJ;I <' -
HaC

N

XVI
CHoNHz -

- ‘ HO CHzOH
- H3C
: N

XVII
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Budowe Pirydoksaminy i Pirydoksalu usta-
iili autorzy amerykanscy: S. A. Harris,
D H eyl =Ko Eolikicmri<s(E Amer
Chem. Soc. 66, 2088, 1944) w drodze nastep.
syntezy z metylowego homologu substancji

Niezaleznie od tych wynikow R. Ku h n
spostrzegl, ze pacjenci leczeni pirydoksyng
wydzielajg nowa, znacznie aktywniejszg sub-
stancje w moczu. Badania Wykazaly, ze jest
to pirydoksamina. Okazuje sie wiec, ze orga.

(IX) — stanowiagcego produkt posredni nizm ludzki przerabia pirydoksyne na piry-
w syntezie pirydoksyny: doksamine. Budowe plrydoksamlny Kuhn
CH20CH3 CHQOCHS - - CH20CH3
HoN CH2NH2 . HO CHg0H SO»CI HO CHoCl L

H:SC H3 i 3
N ’ B
IX A XVIII
CH20CH3 HoOH
NH, HO CHoNHp HCI HO CHpNH2.HCl
—_— - 170—180°
HzC HaC
N N
HCl
XIX

Otrzymany produkt jest izomerem piry-
doksaminy, (XVII) ktérg otrzymano dziata-
niem amoniaku na pirydoksyne:

wyjasnit niezaleznie od autoréw amerykan-
skich (wedlug sprawozdania Combined Intel-
ligence Objectives Sub-Committee XXIV-13).

. CHQOCH3 CH2NH?
Ho GO a2 \ CHz0H
. CH:;O}§I> HO
HzC HaC
N -

Substancja ta silnie sprzyja rozwojowi
Lactebacilli casei i Streptococcus lactis R
i r6zni sie znacznie od (XIX).

Pirydoksal (XVI) autorzy otrzymali w spo-
s0b nastepujacy:

CHo0H
HO CHoOH

HzC

KMnOa
e

Budowa jest udowodniona w ten Sposob,
ze kontaktowe uwodornienie substancji (XX)
dato substancje (XVII),

Znaczenie Pirydoksyny w lecznictwie.

Znaczenie pirydoksyny w przyrodzie byto

' przez diugi czas nieznane. Ostatnie badania

(1938—41) wykazaty, ze pirydoksyna odgry-

~ wa duzg role w metabolizmie zelaza. Dzieki

CH=NOH
CH20R

. temu mozna stosowac ja do leczenia pew-

nych przypadkéw anemii, ktérych nie moz-
na wyleczy¢ zelazem i miedzig. S to przy-
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padki anemii zbliZzone do anemii zlosliwej,
jednak charakteryzujace se tym, ze nie rea-
guja na zastrzyk wyciagu watrobianego.
Inne zastosowanie znajduje pirydoksyna
w leczeniu pewnych zaburzen nerwowych.
Ciekawe jest spostrzezenie szeregu auto-
row amerykanskich na wplyw pirydoksyny
na metabolizm azotu. Wediug spostrzezenia
S. Lepkowskiego iinnych (J. Biol.
Chem. 149, 195, 1943; 155, 299, 1944) szczury
cierpigce na brak pirydoksyny wydzielaja
w moczu pochodng chinoliny (XXI) w' posta-
ci zielonego pigmentu, stanowiacego kompleks
z zelazem. W ten sposob zachodzi wydale-
nie zelaza z organizmu. Zwiazek ten przestaje
wystepowaé z chwilg zazycia pirydoksyny.

OH

COOH
i
OH
XXI

Obecnosé poch. chinoliny (XXI) jest szcze-

~ gblnie znaczna, gdy w diecie znajduje sig

tryptofan (XXII) stanowiacy zrodio pochod-
nych indolu w wydzielinach zwierzat.

-CHg—-CH—COOH
r'\er
. ' NH
XXII

Pominiecie tryptofanu w diecie ma po-
dobny skutek jak i dodanie pirydoksyny —
zespot zelaza z (XXI) przestaje wystepowac
w moczu. W braku pirydoksyny, w moczu
zwierzat ukazuje sie rowniez kinurenina
(XXIII) stanowigca prawdopodobnie jeden
z produktow przejsciowych w metabolizmie

tryptofanu. Wydaje sie, ze brak pirydoksyny
uniemozliwia dalszy zapas kinureniny.

'COCHngCOOH
NHg NHg

XXIIT

Sa to dopiero pierwsze prace, ktore wska-
zuja na duze znaczenie, jakie pirydoksyna
posiada w metabolizmie azotu.

Zaklad Technologii Organicznej I
Politechniki Warszawskiej

Chemistry of Pyridoxine (Vitamin B 6)
by e U © biain st ke
Summary.

After describing the present state of our
knowledge of the chemistry of pyridoxine,
the author advanced a suggestion on bio-
synthesis of pyridoxine from formaldehyde
and nitrogen compounds. The ' experiments
by K. A s o (J. Agric. Chem. Soc. Japan,
1940,. 16, 249, 253) on formation of B -
hydroxypyridine derivatives, e. g. 3-hydroxy-
5-hydroxymethyl-pyridine, from sugars and
ammonium salts and the experiments by the
author of the present paper (J. C. S. 1946,
1104) on condensation’ of £ -hydroxy-
pyridine with formaldehyde to 3-hydroxy-
2-hydroxymethyl-pyridine are quoted to sup-
port his suggestion.

Some oxidation reactions can also play
certain part in the formation of § -hydroxy-
pyridine in the living organisms. This sug-
gestion is based on the experiment by
H. Fischer, Yoshioka-and Har t-
m an (Z. Physiol. Chem. 1932, 212, 152) on
oxidation of pyridine with hydrogen peroxy-
de to B-hydroxy-pyridine, and on the obser-
vation by the author of the present paper,
that certain amount of B-hydroxy pyridine
is formed, when pyridine is subjected to an
action of the air-oxygen.

2-and Laboratory of Organic Technology,
Institute of Technology, Warsaw.

Poréwnanie benzoli surowych z gazowni i koksowni
Inz. JADWIGA GEPNEROWNA-SZPAKOW SKA
Laboratorium Fabryki Chemicznej Gazowni Miejskiej m. st. Warszawy.

WSTEP.

Produktem wstepnym nazywac bede desty-
lat, otrzymywany przy odsycaniu oleju ptucz-
kowego, stuzacego do odbenzolowywania
gazu weglowego; benzolem surowym —

- surowy frakcje produktu wstepnego, ktora

podezas destylacji na aparacie Spilkera
daje okolo 95% destylatu, wrzacego ponizej
180°.

Celem badan niniejszych byto okre$lenie
i poréwnanie skladu benzoli surowych roz-
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nego pochodzenia. Nalezalo zatym znalez¢
metode analizy, ktéra by pozwalata na ozna-
czenie poszcezegolnych weglowodoréow aro-
matycznych, jako najwaznlejszych sktadni-
kéw badanych surowcow,  oraz okreslata

zawartos¢ grup zw1qzkow im towarzysza-

cych.

Analiza zwiazkow organicznych, a przede
‘wszystkim mieszaniny tych zwigzkow, na-
strecza wiele trudnosci. Literatura dotyczaca

analizy - produktow benzolowych -jest do$¢ .

obszerna, jednak metody znalezione przez nas
dawaty w wynikach badz to zawartosci réz-
nych grup weglowodoréw, (np. metoda
Kattwinkela), badz tez zawartosci poszcze-
gbélnych weglowodordw aromatycznych, lecz
razem z wystepujacymi obok nich zwigzkami
innych typéw (metody rektyfikacyjne).
Wreszcie istnieje szereg metod o waskim
zastosowaniu, dotyczacych np. oznaczania
benzenu w benzolu wysokoprocentowym,
tiofenu w benzolu, dwusiarczku wegla itp.
Zadna z powyzszych metod nie rozwiazywalta
postawionego wyZzej zagadnienia.

W pewnych granicach czyni zados¢ tym
wymaganiom metoda Colmana i+Y eo-
m an at). Metode te podaje angielski Komi-
tet Normalizacyjny metod badania produk-
tow smolowych 2). W wyniku analizy C o I-
m an a otrzymuje sie catkowite zawartosci
benzenu, toluenu i dwusiarczku wegla, na-
stepnie zawartosci ksylenéw (sumy) i su-
marycznie parafin wraz z naftenami we
frakeji do 140°, wreszcie W pfzybliieniu
zawartos¢ zw1azkow nienasyconych i sktad-
nikéw kwasnych we frakeji wrzacej poni-
zej 200°. Zawartos$é oblicza sie w procentach
objetosciowych.

Dla poréwnania wynikéw otrzymanych
droga powyzszej analizy badane surowce
poddano destylacji, zwykle do ich oceny
uzywanej, na aparacie Spilkera?), oraz
rektyfikacji na aparacie, przyjefym przez
Benzol-Verein do analizy benzolu motoro-
wego, a zbudowanym wediug danych W. J.
Podbielniaka?®). Wyniki z.dwu ostat-
nich metod podano réwniez w procentach
objetosciowych.

CZESC L
Sprawdzenie metody Colmana i Yeomana.

Poniewaz metoda Colmana i Yeomana nie
jest u nas rozpowszechniona, przytaczam
w skréceniu jej zasadniczy schemat.

Destylat badany, zebrany do temp. 200°, lub
poprostu benzol surowy, przemywa sie tugiem
(usuniecie fenoli) i rafinuje stezonym kwa-
sem siarkowym (usuniecie zwigzkow niena-
syconych), a nastepnie rektyfikuje, wyodreb-
‘niajac frakeje do 90°, 90° — 140°, 140° — 160°,
160° — 200°,

Kazda z tych frakeji poddaje sie badanlu
oddzielnie.

Sklad pierwsze] i drugiej frakecji okresla
sie na zasadzie ciezarow witasciwych oraz
przez porownanie ich destylacji z destylacja-
mi wzorcowych mieszanek czystego benzenu,
toluenu i ksylenow. Destylacje te prowadzi
sie z kolbki Englera w sScisle okreslony spo-
S0b, przy czym duza role gra tu dokladnosc
odezytow temperatury, to tez termometry
winny by¢ sprawdzone. Metoda opiera sie
na zatozeniu, ze weglowodory parafinowe
kazdej 7z tych frakcji podczas destylacji roz-
kladajg sie miedzy skfadniki aromatyczne
proporcjonalnie do procentowych zawartosci
tych ostatnich.

We frakeji trzeciej mozna w przyblizeniu
okresli¢ zawarto$¢ parafin na podstawie
ciezar6w  wiasciwych, natomiast frakeji
czwarte] juz zupeinie zanalizowa¢ nie mozna
ze wzgledu na wielka ilos¢é i réznorodnosé
zZwigzkow.

Do mieszanek wzorcowych, sporzadzanych
w celu sprawdzenia metody, uzywano che-
micznie czystego benzenu i toluenu, oczysz-
czonej mieszaniny ksylenéw, czystego dwu-
siarczku wegla oraz czystej benzyny frakeyj-
nej, z ktorej usunieto przez sulfonowanie
weglowodory aromatyczne.

Do destylacji zastosowano aparature zbu-
dowang $ciS$le wg opisu autoréw metody.
Temperature odeczytywano na termometrach
firmy W. Siebert & Kiihn, Kassel z podziatka
co 0,2° kalibrowanych na catkowite zanurze-
nie, stosujac poprawki na cisnienie barome-
tryczne i wystajacy stupek rteci. Ciezary
wiasciwe mierzono na wadze Mophra przy
czym zauwazono, ze najodpowiedniejsza po-
prawka dla frakcji do 90° i 90°— 140° jest
0,0010 na 1°. Rektyfikacje na poszczegolne
frakeje prowadzono na kolumnie Vigreux.

Wykonano 8 oznaczen w mieszankach ben-
zenu i toluenu (frakcja do 90°), 3 — w mie-
szankach benzenu, toluenu i ksylenow, odpo-
wiadajacych frakcp 90°—140° i jedng w szer-
szych granicach wrzenia.

W celu sprawdzenia metody oznaczenia
dwusiarczku wegla, podanej przez autorow,

1) Determination of banzene, toluene etc in coal-
tar and similar products, and in the indermediate pro-
ducts of tar distillation J. Soc. Chem. Ind 38, 38T,
57T i 136T, 152T. (1919); dokladny opis powyzszej
metodv zna]du;e sie w redakcji ,,Przemystu Chemicz-
nego'’ oraz u autora artykulu,

2) Standard Methods for Tesling Tar and its
Products Wyd. Standarisation of Tar Producls Com-
mitee, Londyn, 1929, str, 107.

3) Aparatura wedlug PNW/chem-5.

2) Ind. Eng. Chem. Anal. Ed. 3, 177 (1931) i 5,
172, (1933),
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zbadano dwie proby mieszanek, zawieraja-
cych 1% CS..

Nakoniec sprawdzono metode w obecnosci
réoznych iloSci parafin, badajgc oddzielnie
frakeje do 90° (6 oznaczen) oraz 90°—140°
(16 oznaczen). Do mieszanek wzorcowych
stosowano odpowiednie frakcje wyzej wspo-
mnianej benzyny.

Wyniki, otrzymane dla mieszanek nie za-
wierajacych parafin, osiagaja meJednokrotme
wartosci teoretyczne, maksymalny zas biad
nie przekracza 1%. Pod pojeciem ,bredu’
rozumiem roznice miedzy zawartosmq rzeczy-
wista 1 oznaczona.

Obecnosé parafin, jak zreszta stwierdzaja
to autorowie metody, ma wielki wplyw na
doktadno$¢é oznaczen.

Dla frakeji do 90° blad metody jeszcze przy
10% parafin jest mniejszy niz 1%, lecz juz
przy zawartosci 15% blad zaczyna wzrastac,
by przy 20% osiagnaé okoto 3 %

We frakeji od 90°—140° juz przy 5% parafin
zdarzaja sie wypadki biedu przekraczajacego
1%, a poczawszy od 10 do 25%, mimo zacho-
wanych warunkéw ostroznosci, podanych
przez autorow metody, btad wzrasta do 2,3%.
Rozpatrujac wyniki otrzymane dla tej frakeji,
miozna zauwazyC¢ pewien porzadek bledow
w oznaczeniach. Mianowicie zawartosci ben-
zenu wypadaja zawsze powyzej ich teoretycz-
nej wartosci, toluenu za§ — ponizej. Wskazy-
waloby.to na pewien metodyczny biad wy-

kresu, podanego przez autorow, tym bardziej, -

ze ten sam rezultat, cho¢ w mniejszym stop-

niu, otrzymano dla mieszanek wzorcowych.

bez parafin. Btad w oznaczeniu ksylen6éw jest
naogét niewielki i dopiero przy zawartosci
25% parafin przekracza 1%. Oznaczenia
parafin sa w duzym stopniu zgodne z ich za-
wartosciag rzeczywista, prawdopodobnie dzigki
zastosowaniu parafin o znahym cigzarze
wiasciwym. Naogét mozna powiedzieé¢, ze
doktadnos¢ metody jest nieco mniejsza, niz
podana przez autorow i dla miatych ilosci pa-
rafin btad wynosi okolo 1%, dla duzych zas
przekroczy¢ moze 3%. Do mieszanek o za-
wartosci parafin wiekszej niz 259 metoda,
wedtug autoréw, nie znajduje zastosowania.

Alby zdaé sobie sprawe z doktadno$ci me-
tody w zastosowaniu do analizy benzoli suro-
wych, nalezy zaznaczy¢, ze blad okreslony
powyzej dotyczy oznaczen sktadnikow w po-
szczegb6lnych frakcjach. Przy przeliczeniu na
catkowity surowiec badany réznica miedzy
zawartoscig rzeczywista a otrzymanag zmniej-
sza sie i to proporcjonalnie do procentowej
zawartosci danej frakeji. Jesli np. biad dla
jakiej frakecji wynosi z powodu duzej zawar-
tosci parafin 3%, a tej frakeji jest 35%,liczone
na benzol surowy, to w ostatecznym oblicze-

niu- btad zmaleje do 1,05%.
wyciggnaé wniosek, ze chociaz wyniki, otrzy-
mane bezposrednio z oznaczenia, przy wie-
kszych ilosciach parafin moga by¢ w dosé
duzym stopniu btedne, to w ostatecznym
obliczeniu otrzymujemy wartosci nie bardzo
odblegajace od prawdy.

Dla zmniejszenia bledu przy bezposredmm 5

oznaczeniu, przy duzych ilosciach parafin
nalezy frakcje od 90°—140° rozcienczyc¢ przed
badaniem - czystymi weglowodorami, - aby
osiggna¢ przewidziane w opisie metody
optymalne warunki. Rozcienczenie to powo-
duje zmniejszenie procentowej zawartosci
parafin w badanej mieszaninie, a co za tym
idzie, zmniejszenie bledu metody.

Do bledu analizy zaliczyé nalezy jeszcze
btad spowodowany przez straty przy rekty-
fikacjach, podczas wusuwania sktadnikow
kwasnych i zwigzkow nienasyconych oraz
manipulacyjne przy suszeniu i przelewaniu
cieczy. Sa to straty nieuniknione, ktore
jednak przy zastosowaniu analizy do celow
porownaweczych i zachowaniu jednakowych
warunkow pracy nie odgrywaja zadnej roli
Aby zmniejszy¢ ich wplyw na poszczegdlne
wyniki nalezy poddawac badaniu duze proby,
gdyz wtedy bledy powyzsze, odniesione do
duzej objetosci cieczy, beda stosunkowo nie-
wielkie.

W wyniku tych rozwazan stwierdzi¢ na-
lezy, ze analiza metodg Colmana i Yeomana,
mimo swych btedow, pozwala na wystarcza-
jaco doktadne pozname sk¥adu benzoli suro-
Wych z koksowni i gazowni.

CZESC IL.

Przebieg i wyniki badan.
Badaniu poddano dziewie¢ olejow pocho-
dzenia koksowniczego, oznaczonych symbo-
lami K1, K'.’, Ks, Ka, KE’ KG, K7, K;s i Ky oraz
cztery pochodzenia gazowniczego o Symbo-
lach Gi, Gs, Gs i Ga Przed przystapieniem

do badan oleje osuszono bezwodnym siarcza-

nem sodu.
Metoda Spilkera.

Oleje przedestylowano najprzod na apara-
cie Spilkera i oznaczono za pomoca areometru
ich ciezary wiasciwe w 15,0°. Na tablicy 1
podano zestawienie wynikow.

Z tablicy powyzszej wynika, ze oleje K,
K;, Go, Gs; i Ga nalezy uwazaé za produkty
wstepne. W pozostatych ilos¢ frakeji prze-
chodzacej do 100° odpowiadajaca w przybli-
zeniu zawarto$ci benzenu, waha si¢ od 65
do 83%. Najwezsze granice wrzenia posiada
benzol Gi, ktory w 95% przechod21 pionlze,]
1700,

Stad mozna

TR TEr=
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TABLILCA 1
|
Benzel KK e R e
C. wit. 0,890¢ ?08893 08899 | 0,8874 0,8907 | 0,8959 09285109345 0,8948,0,8674 | 0,8864 0.8394 | 0,8912
, ;
| | |
poczatkowa temp. : | ' I
wrzenia 800 81,50 ({790 79° 81,5 '|83¢ 8350 (84,5 [BOO 800 820 80" 86°
900 73,0 %0} 59,0 % 56,09 |41,0% (44,0 % [26.0% | 50% | 3,5%|44,0% (36,5%| 55%| 90% |05 %
g 1000 83.0 ', | 81:5.|76,0 . |66,0 1760, | 650|320, (275,690, 730, |28,0,, (33,0, A
~ 1100 87,5 ,, 86,0, 825, 75,0 (81,0, (720, [42,0,,|385, 765, 81,0, (40,0, (460, 12,0 ,,
'E 1200 89.0 , | 88,0, [855., 84,0 ..176,0,, |48,5, (44,5, |80,0, |850,, {46,0,, 54,5, {200,
©»va 1300 89.5 ,, 1900, /880, |835; (86,0, 52,0, 149,0. (825, /89,0, {510, /610,
g 1400 21,0 ,,191,0,./90,0 . | 86,0, |88,0 |81,0. 545, |52,0,|845, (915, |550, 1665, (335,
& 1500 915 915, 188,55, (89,0, {830../565,, (550, 86,0, 1925, 585,725, | 385,
-—Z 1600 192,0 ,, 1930 ,(930, (910, (90,5, |84.5. |585, |57,0, |875, |940,, |61,5,, (78,5
== 1700 925 ,194.0,/935,1925.|915,,/86.0. (60,0, (59,0, /89,0, {950, (650, (830, /495,,
Q‘“ 1800 93,0 (94,5 945 ,.194.0,1925, 1880 .. 1625,,|61,0, /90,5, 68.0 ,, |87,5,, | 55,0,
- 1900 93,5 |, 935,900,670, |64,0,,(92,0,; 7305, 190,57, 625,,‘
2000 945, 1915,|74,0,69,0,193,5,, 17,55, 92,5+ 11718,0%
95% przechodzi do |204° {1890 187° -| 187° 20:’»0 2150 (2440 2470 2050 (1700 (2430 |207° |2349

Ciezary wiasciwe zalezg z jednej strony
od zawartosci sktadnikow wyze] wrzacych:
(im jest ich wiecej, tym wyzszy jest ciezar)
z drugiej strony, od pochodzenia; oleje ga-
zownicze bowiem posiadaja ciezary wilasci-
we raczej nizsze. -

Metoda Colmana i Yeomana.

Produkty wstepne K:, K, Go, Gs i Gu prze-
rektyfikowano na kolumnie Vigreux z szyb-
koscig +4 ecm® na min., zbierajac frakcje do
~ 180°. Operacja ta miata na celu z jednej stro-
ny otrzymanie benzoli surowych analogicz-
nych do pozostatych, z drugiej zas przygo-
, towanie - destylatu, ktoryby odpowiadat wy-
maganiom metody Colmana i Y e o-
m a n a. Dla sprawdzenia, czy rektyfikacja
data wynik pozadany, destylaty i pozostatose
przedestylowana na aparacie Spilkera i ozna-
czono ich ciezary wiasciwe. Wyniki podaje

tablica 2.
TABLICA 2.
Benzol K, Kg G, G, G,

C. wh. destylatu 0,8852 0,8853| 0,8523| 0,8353| 0,8449
Dest. do 1000 1% | T4%| 62%| 42%1 30%
95% przechodzi do | 177°, ~170°| 180° '176° - 1809
Ciezar wl. pozost, 10063 1,0200/0,9633|0,9068 | 0,9524
Poczatek Wrz, poz. 191, 5" 1970 1920 1910

1840
~ !

Nalezy zaznaczy¢, .ze destylaty powyzsze
nie sg zupelie jednoznaczne z benzolami
surowymi z odpowiednich fabryk, gdyz rek-
tyfikacja fabryczna przebiega zwykle nieco
inaczej niz laboratoryjna. W pewnym przy-

blizeniu jednak, dla celéw poréwnaweczych,
mozna je przyjac za benzole surowe.

Przed przystapieniem do usuwania sktad-
nikéw kwasnych oznaczono zawartosé tych
sktadnikow w badanych benzolach przez wy-
trzgsanie z tugiem 10%-ym. Wyniki powyz-
szych oznaczen podano w tablicy 3.

Przy badaniu benzoli surowych, w ktérych
nie stwierdzono .obecnosci sktadnikéw kwas-
nych, czynno$¢ przemywania lugiem pomi-
jano.

Nastepng czynnoscia bylo oznaczenie stop-
nia rafinacji wedltug metody podanej przez
Colmana i Yeomana (tablica 3). Wiel-
kos¢ ta charakteryzuje w pewnym stop-
niu = zawartosé zwiaczkéw nienasyconych
i, opierajac sie na niej, mozna przewidzie¢
ilos¢ kwasu 51arkowego potrzebnego do ra-
finacji. Na ogét uzywano iloSci optymalnej
weditug C o1 m a n a, 8 procent obj. 95%-ego
H.S0s, liczonych na benzol surowy. W dwdéch
wypadkach, a mianowicie przy analizie ben-
zolu Gs i Gu, trzeba bylo uzyé 11% kwasu
siarkowego, gdyz wyzej podaha ilo§é nie wy-

_ starczata. Badaniu poddawano kazdorazowo

1 litr benzolu surowego.

.Poniewaz podeczas rafinacji prawie zawsze
tworzyta sie emulsja, benzole oczyszczone
destylowano do */s objetosci bez pary, arna-
stepnie z para wodng. Po oddzieleniu i wy-
suszeniu destylatu sprawdzano w nim sto-
pien rafinacji. Do osuszenija, czy to po prze-
mywaniu tugiem, czy tez po destylacji z pa-
rg wodng uzywano zawsze 40 g bezwodnego
CaCl.

Rektyfikacje prowadzono na kolumnie
Vlgreux z szybkoscig 4 ¢cm? na minute. Frak-
cje do 90° i od 90—140° badano, stosujac wszy-
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TA BTG A 3
I Benzol ey g N g e G T & ] Kt B G G G Gh
Sktadn. kwasne?% | 0,0, 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 157, 0,5 0,9 19 2,9
Stopien rafinacji 1,80 2,09 2,38 3.05 2101234 {235 2.29 3'89: 2,41 ’ 3,94 4,74 510
Straty rafinacji % | 7,4 8,3 10,2 13,5 9,2 (129 10,1 ’ -10,2 (13,0 [ 1152, ‘f 15,0 18.4\' 18,3

stkie przewidziane przez autorow poprawki
i wykonujac oznaczenia SciSle tak samo, jak

przy sprawidzaniu metody. Zawartos¢ para-

fin w wyzej wymienionych frakcjach obli-
czano ze wzorow, stosujac wykresy tylko dla
zorientowania sie w .wielkosei poprawki na
ekspansje. We frakeji 140°—160° oznaczano
zawartosé parafin wedlug przepisu autorow.
‘W benzolach Ki, K. i Ks ze wzgledu na matg
ilos¢ 'wyzej wrzacych frakeyj oznaczenia tego
nie mozna byto wykonac¢. Kazdy benzol anali-
zowano dwukrotnie. Roznice miedzy wynika-
mi, otrzymanymi z dwoéch odrebnych prob,
byly bardzo mate i tylko w niewielu Wypad-
kach przekroczyly 0,6%. Na tablicy 4
no zestawienie wynikow srednich. -

Tablica 5 podaje sktad produktow wstep-
nych K7, K, G2, Gs 1 Gu, obliczony na podsta-
wie wynikow rektyfikacyj wstepnych i skta-
dow odpovvledmch' benzoli surowych.

Przy poréwnywaniu sktadu benzoli suro-
wych z koksowni i gazowni uderza przede
wszystkim ro6znica wezawartosci z w.i g z-
kow parafinowych W zestawieniu
podano zawartos¢ parafin, wrzacych ponizej
140° oraz, oznaczonych w przyblizeniu, pa-
rafin frakeji 140° — 160°. Podczas gdy w ben-
zolach koksowniczych warto$¢ pierwsza do-
chodzi zaledwie do 0,7%, a wyzej wrzacych
parafin niema wecale, benzole z gazowni po-
siadaja we frakcji do 140° od 4,1 do 13,0%

N

poda- :

i we frakeji od 140° — 160° od 0,5 do 4,3%.
- zwigzkéw parafinowych.

Roéznica powyzsza wiystepuje jeszcze do-
bitniej na tablicy 6 na ktérej podano zesta-
wienia zawartosci parafin w trzech frakejach
benzoli raflnowanych Na uwage zastuguje tu
jeszcze fakt, ze procentowa zawartosc parafin
W poszczegélnych frakejach benzoli gazowni-
czych rosnie ze wrostem temperatury wrze-
nia tych frakeyj. Zaleznosci powyzszej nie
mozna zaobserwowaé w benzolach kokso owni-
czych, poniewaz ilo$¢ parafin w nich ozna-
czona jest mniejsza, niz btad popelniony pod-
czas analizy.

Wartoscia, charakteryzujaca poniekad za-
wartos¢ parafin w benzolu surowym, jest je-
go ciezar wiasciwy. Odkiadajac na osi odcie-
tych ciezary wilasciwe, a na osi rzednych za-
wartosei parafin w poszezegdlnych benzolach
surowych, otrzymamy wykres 1 na ktorym .
dla benzoli gazowniczych wystapi wyraznie
zaleznos$¢ miedzy wyzej wymienionymi wiel-
kosciami. Benzole koksownicze, wskutek zbyt

“matej zawartosci parafin, powyzszej zalezno-
sci nie wykazuja. W kazdym razie ciezary
wlasciwe benzoli surowych z koksowni sg
zawsze wyzsze niz benzoli gazowniczych.

Drugg cecha, rézniaca benzole surowe obu

- pochodzen; jest zawartos¢ z wigzkow

nienasyconych Z analizy Col-
m ana otrzymujemy dwie wartosci charak-

TATB LI CrA 4
B enzo 1 Kl Kg ,K:; Ka K5 KG K7 Kg K‘y Gl Gz G3 GA
Wil p a0 Solciin ot alicielh

CS, 0.2 25004200 = 1015 5150717 70,0 [0 50,3 - {00402 (e 0 e 010422 0,0
Para.fmy do 1400 0,2 0,0 0,3 0,6 0;4 0,5 0,7 05 0,5 41 81| 130 104
Benzen ~ 784 | 749 68,8 | ‘59,8 694 | 620 | 698.| 654 | 62,1 55,0 | 455 | 29,0 | 27,0
Toluen 89 | 115 13:381715:5 12.2-1-7143.3 122153 | ¢12:9 =1 8- o1 275 |- 1 106 138
Ksyleny . 07 sl 27 B 0 AS P 29 18 30 a5 54 7
Paratiny 140 1600 0,0 0,0 0.0 0.0 0,0 0,0 05 1.4 43 4,1
Solwent-nafta . 2,6 1,5 19 1,9 2l 1,3 2,0 2.6 35 4,9
Solwent-nafta ;

ciezka . - el a8 s e Lo ol ) 06| 12| 38| 59| 62
Destylat powy- 2 1.8 i 1,7

zej 2000 . . 2z 2,9 59 39 3.2 3:5 4.9 39
Straty destyl. ity 173455.0/9 1,7 1,0 15 15355172 0.5 1 1.8 1,5
Straty rafin 7,4 8,3 10257135592 12,9 10:1| 10,2 1" 43,0112 < 1505|184 18,3
Skladniki kwaéne 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 235 11 157 2 2,8
Razem . . . . |100,0 |100,0 |100,0 |100,0 100,0 100,0 | 100,0 | 100,0 | 100,0 | 100,0 | 100, 0 | 100,0 | 100, 0




6 (1947)

PRZEMYSE CHEMICZNY

- 205

T abilica 5
Produkt wstepny K Kq G, Gl -G,
W procentach
B OSs. e 0,2 00 01| 00 00
Parafmy do 140" z 0,4 0,3[Fa 5571115151519
Benzen - i v ol 443 41210 31,9 25,61 4154
fholuen it i e 70 96 89| 103| 179
Ksyleny ... . G i B B s b e L))
Parafiny 1400 — 160“ 00 0,0/ .10 8 ledid;
Solwent-nafta . . 1,2 1518 3,1 2,8
5 mezka 2,6 b2hE315
Deslylzmt POWY- S0y 10
zej - 2000 3 : , 24 A B D
Straty destylacyme 5 1.0 09| 08 16/ 08
rafinacyjne . 6,4 6,5 10,6| 163| 104
Sk)adnﬁm kwasne . . 0,047 220,08 =12t (0 a ] 6
Pozostatosé po rekly- : i
fikacji wstepnej ;
(roznica) 36,51 37,01 29,9/ 11,6]" 431
Razem . 100,0 | 100 0| 100, Oi 100,0( 100,0
|

teryzujace ilos¢ tych zwigzkow, a mianowicie
stopien rafinacji i straty rafinacyjne. Zesta-
wienie tych dwoch wartosei dla poszezegol-
nych benzoli surowych podane na tabhcy 3
- dowodzi pewnej prawidtowosci miedzy nimi.
“Najwyzsze wartosci wykazuja stojdce na kon-
cu zestawienia benzole G:, Gs i Gu, co Swiad-
czy o wysokiej zawartosci zwigzkéw niena-
syconych. Czwartemu z benzoli gazowniczych
G: odpowiadaja wartosci stosunkowo niskie,
co prawdopodobnie spowodowane jest jego

waskimi granicami wrzenia. - Uwzgledniajae

to, mozna powiedzie¢ ze benzole surowe z ga-
zowni zawierajg wiecej zwiazkow nienasyco-
~nych niz benzole koksowmnicze. Co do sktadu
tych zwiazkéw analiza Colm an a nie
daje odpow1ed21 Ze mnie jest on jednakowy,
sw1adczy réznica zachowania’sie benzoli z ga-
zowni i koksowni podeczas rafinacj. Np. spo-
limeryzowang pozostato$é po oddestylowaniu
zraflnowanego benzolu koksowiniczego » para
wodng mozna doprowadzié¢ do stanu wyso-
kiej twardosci, podczas gdy pozostatoéci po
benzolach z gazowni wystepuja w najlepszym
razie pod postacig dosé gestego oleJu
Z wieksze] zawartosci parafin i zwiazkow
: menasyconych w benzolach z gazowni wynika,
_ Ze zawieraja one zw1qzkow arom a-
tycznych mniej niz benzole koksowni-
. cze. Podkresla to tablica 7; na ktérej zesta-

wiono zawartosci zwigzkéw aromatycznych
we frakeji do 140° w poszczegbélnych benzo-
lach. Aby zorientowac sie co do wzajemnego
stosunku zawarto$ci poszczegélnych weglo-
wodoréw aromatycznych w benzolach suro-
wych, zaleznie od pochodzenia, obliczono sto-
sunek zawartosci toluenu do benzenu *(ta-
blica 7).

Okazalo sie, ze stosunek ten dla benzoli ga-
zowniczych jest nieco wyzszy. Poniewaz za-
wartosé toluenu we wszystkich benzolach
waha sie mniej wiecej w tych samych grani-
cach, zatym zwiekszenie tego stosunku wy-

18

7] el

- zawartosc parafin b % %

T

sie \\'
¢ wlasciy wils® Noo b o
085 4 5 3 7 §7 9 090
Rys. 1.

nika z mniejszej zawartosci benzenu w ben-
zolach gazowniczych. :

Poniewaz oznaczenie dwusiarczku wegla
dato wyniki mniejsze od biedu analizy, nie
mozna wyciagnaé zadnych wnioskow co do
jego zawartosci w roznych benzolach.

W wyniku powyzszych rozwazan musimy

stwierdzi¢, ze miedzy benzolami surowymi

z gazowni i koksowni zachodza réznice nie
tylko w ilosciowe] zawartosci grup weglo-
wodorow, lecz takze w ich sktadzie. Benzole

T A B LI CA 6 -

Benzol K1 K, ‘ K; | Ka K; K, K; ; Ky K | G, G, | Gs ‘ . Gy,

: | _ ,
Destylat do 90° % | 0,3 | 01 |05 | 07 | 05 06 | 07| 06 | 06| 44| 95| 174 | 126
wod 90-1400 ¢ | 00-| 00 | 01| 08| 06| 08 | 14| 05 04| 65| 153|213 | 220
0o 140°—1600% | — - —-f | 03| 00 | 00 | 02| 00 | 007 21,2| 351|547 | 459
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TABLICA 7.
I
Benzol K, | K, K | Ky Kl v Ke, K; | Kg K, G, G, l G, | G,
[
| ; :
Zw. arom. % . 880 | 88,0 843 ‘ 785 I 835 | 71,1 | 83,7 | 83,6 | 76,8 l 76,1 | 62,7 | 46,0 | 479
Tol./Benz. 0,11 | 0;15; 0,19 0,26/ 0,8 | 022 017 0,23 0,21’ 0.33‘ 0,28 | 0,40 0,51

. gazowniczé bowiem w:poréwnaniu z koksow-
niczymi zawierajg:

1. mniej zwigzkoéw aromatycznych, przy .

czym przede wszystkim mmniej benzenu.

2. wiecej zwiazkow nienasyconych o nie-
co innym sktadzie.

3. wiecej zw1azkow parafmowych ktorych
zawartos¢é rosnie ze wzrostem temperatury.

Metoda rektyfikacyjna.

Oleje, badane poddano nastepnie rektyfi-
kacji.na aparacie - Benzol-Verein. Przebieg
rektyfikacji. przedstawiono w postaci wykre-
's6w, z ktorych nastepnie- odczytywano za-
warto$ci benzenu, toluenu i ksylenéw, po-
stugnjac sie dwoma sposobami: metoda wy-
kreslng na wzor pracy Klinga i Wie-
clawk a®) oraz wedlug wskazoéwek Benzol-
Verein,

Metoda pierwsza nie uwzglednia miedzy-
frakeji, ktorych ilos¢ zalezy w duzej mierze
od obecnosci zwigzkow niearomatycznych,.
to tez nadaje sie ona tylko do Ole]OW 0 WYySO0-
kiej zawartosci benzenu, toluenu i ksylenow.

Wedlug metody zdrhgiej przyjmuje Sie za
benzen frakecje wrzaca od ty — 1° do tg | 1°
gdzie {p jest temperatura wrzenia benzenu,
oraz za toluen&— frakcje od tg— 1,2° do
tr + 0,3, gdzie tr jest temperaturag wrzenia
toluenu w danych warunkach. Analogicznie
za Kksylen przyjetam frakeje od t, — 1°
t, + 1°, gdzie t, jest temperaturg wrzenia
para-, a to - orto-ksylenu. W wynikach obli-
czanych wg tej metody trzeba uwzglednic
miedzyfrakcje. Zaleta jej jest, ze daje sie ona
zastosowac¢ do wszystkich benzoli, natomiast
wada jej polega na duzym uzaleznieniu wiy-
nikéw od wykonania rektyfikacji, poniewaz
ilos¢é miedzyfrakeji zalezy rowniez od szyb-
kosci destylacji.

Aby zorientowaé sie w dokltadnosci meto-

- dy rektyfikacyjnej, przedestylowano na apa-

racie Benzol-Verein mieszanke chemicznie
czystych benzenu, toluenu i ksylenow. Prze-
bieg rektyfikacji 1lustruJe wykres 2. Wyn1k1
podano na tablicy 8.

Z zestawienia tego wynika, ze obydwa obli-
czenia daja wartosci nieco za niskie, przy
czym sposob. drugi, wskutek uwzglednienia

5) Przemyst chem, 20, 132 (1936).

-

gazowniczych, podano ponizej

miedzyfrakeji, daje biad tak duzy, ze nadaje
sie tylko do qrientacyjnej oceny surowca ba-
danego. Do celow poréwnawczych winna
wiec stuzyc¢ tylko metoda I; poniewaz jednak
nie daje sie ona zastosowaé do surowcow
zestawienia
dla obu metod. Nalezy tu zaznaczy¢, ze duzy
btad w oznaczeniu ksylenow wiynika z nie-

1EN:

(44
S
i —— —
J
o
w v,
748 oA LS
w 9
z 9
g 58
E Denzen :U } E
& e < g [
g 0 7 e P ) 200 em®
Rys. 2. '
moznosci doprowadzenia rektyfikacji do

konca. Blad ten wystepuje rowniez w anali-
zach- poszczegdlnych olejéow badz to z powo-
du zbyt matej ilosci pozostalosci, badz tez
wskutek rozktadu. Dlatego tez oznaczonej za-
wartosci ksylenéw nie mozna uwaza¢ za cal-
kowita.

B T AUBL I IEG AR
Rzeczy- Oznaczony
Sktad :
y wisty |-cpoeob 1 | sposeb 1l

w procantach

sity przy pierwszym

Przedgon 0,3 0,5
Benzen . ; 800 78,8 76,5
Mledzyfrakc;a T & 2,1
ffoliiens .- 5 10,0 10,0 6.3
Miedzyfrakcja i 3
Ksyleny ; . 10,0 79 7:3
Pozostatosé 1,0 10
Straty . : 2,0 2,0
Razem . 160,0 100,0 100,0

Wykonano 26 analiz, to znaczy kazdy olej
rektyfikowano dwukrotnie. Roznice miedzy
oznaczeniami z dwidch odrebnych prob wyno-
sposobie obliczenia
wynikow okolo 1%, a przy drugim — 4%.
Tablica 9, podaje zestawienie wynikow Sred-
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TABLICA 9,
; Sposéb I. :
. Ky K ook ok Kokl ks ko K S v e 6l G
w Daionic et sndntetadiicieh
Przedgon 025 02y W00 0As A e 0 1 02 0 04
Benzen 823 | 77,1 730| 649 | 735 | 672 | 481 | 452 | 683
Toluen 90/ 125| 142 | 174 | 132 | 144 | 89| 107| 13,8
Ksyleny 25| 4.2 49| 86| 48| 59 33 51( . 51
Pozostaltosé . 43 3.3 6.1 6,7 6,151 2 153721 2374 9.0
Straty . 1,7 2.1 16| 20 2.0 [Ha2 231 15| 34
Razem . 160,0 | 1000 | 100,0 100.0’100,0 100,0 | 100,0 | 100,0 | 100,0
Sposobll
|
Przedgon L0097 28l (L b2 A | S3iet o 38 0 14,70 10,0 | #3067
Benzen 789 | 720| 625 | 552| 646 | 565| 431,379 547 | 431 | 283 | 192| 123
Mxedzyfrakc;a I 4.0 50 54 81 6,6 | 10,7.) 4,1 69=ne5t0 16,1 7,7 | 14,4 8,7
Toluen . 511 8T 1007 102 15 9,95 1914 57 .561-10,0 | C 831 67 {1 541633
Mw,dzyirakc,a | 2o o oas sal A 22 2o ke |- 901 s T0 vl 6 1 MBI5 - HO/R
Ksyleny : b s A [ A s e 3,91 i el b R e
Pozostatosc . 45 4,2 6,1 72 6,3 11.5I 378 | 378 9.7 5l 53831 18,6 | 50,7
Straly .~ . Sy 2,1 Thlozn 20 iAo 23 15534 290193418
|
Razem . 100,0 | 1000 | 100,0 | 100,0 | 100,0 100.0’100.0 100.01100,0 °100,0 | 100,0 | 100,0 | 100,0
|

nich z a}lalizy olejow koksowniczych, obli-
czonych pierwszym i drugim sposobem.
Roznice miedzy olejami z koksowni i gazo-
wni najdobitniej wystepuja na wykresach.
Dla benzoli koksowniczych otrzymuje sie
w pierwszym przyblizeniu jednakowe krzy-
we, tworzace trzy stopnie, ktore odpowiadaja
benzenowi, toluenowi i ksylenom. Wielkosé
tych stopni jest proporcjonalna do zawartosci
poszczegolnych weglowodorow.

o

K, : ;z
@
. @ 3 .
R————
‘or
A 15
822 gplﬁ&'{“j
7] 8
5 § E 2
B : el
% benzen 3 HH
ol L
L) & 0 0 200
Rys. 3.

Wykres 3 przedstawia jedna z takich krzy-
-wych, ilustrujaca przebieg. rektyfikacji ben-
zolu K.

Krzywe rektyfikacji surowcow gazowni-
niczych przedstavvla]q sie’ nieco inaczej.
(Wykresy na rycinie 4 i 5). Weglowodory
aromatyczne nadaja im wprawdzie 6w trzy-

stopniowy charakter, lecz procz tego wyste-
puje w nich szereg zagie¢, charakterystycz-
nych tylko dla poszczegélnych olejow bada-
nych. (Np. Gi; — frakcja wrzaca w 39°). Poza
tym cechuje je do$é. duza ilos¢ przedgonu

120 3 _J

160

80+

e
e 3 C.
g 4 20 D B0 200,
Rys. 4.

i miedzyfrakeji oraz stosunkowo mata ilosé

benzenu. Powyzszy przebieg krzywe] rek-

tyfikacji upowaznia do wniosku, ze oleje ga-

zownicze posiadaja wiele zwigzkow niearo-

matycznych.

Porownanie wynikéw otrzymanych wedhug
roznych metod.

Wyniki otrzymane  przy pomocy metod:

Spilkera, ColmanaiYeomana
oraz Benzol-Verein nie sg w zasadzie
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na wykryc¢ dla toluenu , gdyz roéznice miedzy

porownywalne. Do porownania nadaja sie
wynikami sa mniejsze niz btedy oznaczen.

tylko oznaczenia benzenu wg wszystkich
metod i toluenu wg Colmana i Y eo-

m an a i metody rektyfikacyjnej. Zesta- 4

wienie powyzszych wynikow podano na ta-

blicy 10. Oznaczen ksylenow nie zamiesz- b
czono w zestawieniu, gdyz zaréwno metoda i /

Py
i : /__, ; / o
20 : f/ 1 /2

]
0| .S
3 !
Q
ST g
s = 0 /
- G 4 ,g
@ ;o 120 %0 200 e ‘gs D
NS D
_ > £ !
ColmanaiYeomanajakirekty— 6 : t

fikacja nie pozwalaja na oznaczenie calko-
witej zawartosci ksylenow. : :
Okazuje sie, ze ilosci benzenu i toluenu,
otrzymane na podstawie metody rektyfika- 4
cyjnej sposobem wykreslnym, sa nieco wyzsze .
od  wynikow -z - analizy C ol m an a
i-Yeoman a, przy czym dla benzenu r6z-
nice dochodza do kilku procent. Rozbiez- >
nos¢ te  wytlumaczyé mozna obecnoscia
zwigzkow nienasyconych. Jezeli na osi od-
cietych odidzymy réznice pomiedzy danymi
dla benzenu metoda rektyfikacyjna i metoda
Colmana i Yeomana, anaosi 0
~ rzednych — straty rafinacyjne, na wykresie
~ (rycina 6) otrzymamy krzywa, wyrazajaca
zalezno$¢. miedzy tymi wartosciami. Im
wieksza jest zawarto$¢ zwigzkow nienasyco-
nych — tym wieksze beda roéznice miedzy

roznica niedzy £4 benzeny
wWg. Co/mana i melodq rektyfikacji

2 & =6 8

Rys. 6. A .

Rozwazania powyZéze odnosza sie tylko do
benzoli koksowniczych.- Przy analizie benzoli

wynikamj. Analogicznej zaleznosci nie moz- z gazowni w gre wchodzg jeszeze zwigzki
Tr7ATB L 1<C A" 105):
K, K, K, K, K, K K Ky Ky |~ Gy (\;2 G, G,
= > Benzen % f
Spilker 83 81,5| 76 66 76 65 32 27,5| 69 73 28 33 5
Colman 784 | 749| 688 | 598 | 694 | 62,0 443 | 41,2 62,1 55,08=31,918225.67 5154
B V.sp.il 823 | 71,7 73,0-| 649 | 735| 67,2.| 48,1 452, 683
B. V. sp: II. . 789 | ‘72,0 | 625 | 552 646 | 56,5| 43,1 37,9 '54;7 43,1 | 283 19,2 | 12,3
Toidin e m =%

Colman. 8 9515111 3 3 = 5! bl B 1 313 741 9,6 [ 12,9 | 18,1 89 [ 103 739,
BiViosp. I, 90| 125 | 142 | 174 132 14,4 89 | 10,7 | 138 .
B Vizep. 1.7 5,6 87| 10,0 10,2 9.9 9.1 5,7 5,6 | 10,0 83| - 6,7 541033

) W zestawieniu itmieszczono pod K, Kg, G, G;, i G, wyniki otrzymame dla odpowiednich produktow

wstepnych.
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parafinowe wskutek czego odchylenia sa
| jeszcze wieksze.

Wyniki otrzymane z metody Benzol-

Verein drugim sposobem sa duzo nizsze od
oznaczonych metoda Colmana i Y eo-
m 'a na. Powodem tego jest uwzglednienie
miedzyfrakecji. Roznice sa bardzo duze i do-
- chodza dla benzenu do 12%, a dla toluenu
do 10% liczonych na cato$é badanego oleju.

Zawartosci benzenu oznaczone wg Kkon-
~ wencjonalnej metody Spilkera Sanieco

wyzsze od wynikow otrzymanych z.metody

Colmana i Yeoman a Nadwyzka
wynika z tych samych powodow, co przy
metodzie rektyfikacyjnej, przy czym uwaga
powyzsza stosuje sie tylko do wysokich za-
wartosci benzenu, przy nizszych natomiast
wszelka proporcjonalnosc zanika.

Z poprzedniego porownania wyptywa wnio-
sek, ze metody destylacyjne i rektyfikacyjne
dajag pozorne oznaczenia zawartosci po-
szezegolnych weglowogdorow aromatycznych,
to jest tacznie ze zwiazkami nienasyconymi
i parafinowymi. Wplyw pierwszych mozna
usuna¢ poddajac rektyfikacji benzolerafino-
wane, natomiast wplywu parafin na wyniki
nie da sie wyeliminowa¢ w prosty sposob.
Stad mozna wyciagna¢ wniosek, ze ‘metody

te wr zastosowaniu do benzoli surowych o du-
zej ilosci parafin, a wiec do benzoli gazowni=
czych, prowadza do wynikow biednych.
Wzglednie pewne okreslenie skladu tych
benzoli daje wiec tylko metoda Colman a
1% eoman a.

Analiza benzoli koksowniczych dzigki nie-
wielkiej ilosci parafin nie przedstawia wiek-

-szych trudnosci.

SUMMARY.

The exactnessof Colman‘s and Y e o-
m an‘s method: Determinations of benzene,
toluene etc. in coal tar and similar products
and in the interniediate products of tar
distillation was examined. The above method
was shortly described in this paper.

A series of analysis of crude benzols from
gas-works and coke-works were carried out
with the use of the above mentioned method.
The same benzols were distilled on the
apparatus of Spilker and that of
Benzol-Verein for the yield of
motor benzol.

Based on' the “obtained results, the com-
position of the examined benzols crude -

- benzols was compared.

Zagadnienia rozbudowy przemyslu olejarskiego

- DR STEFAN NAMYSLOWSKI A oy
Szopienice ,,Strahl® :

Przemyst tluszczowy w' Polsce zostal po-
dzielony miedzy dwa ministerstwa. Dziat ole-
_jarski znalazl sie w Ministerstwe Aprowiza-
cji, a dziat ttuszczowo-przetworczy w Mini-
sterstwie Przemystu. Wskutek tego, ich wa-
runki rozwojowe' byty odmienne. Nie pozwa-
la to na laczne potraktowanie zagadnienia
ttuszeczowego, pozadane z punktu widzenia
technicznego. Poprzestajemy przeto na na-
szkicowaniu sytuacji olejarstwa, pozostawia-
jac bardziej do tego powolanym opis prze-
mystu ttuszezowo-przetworczego.

Stan powojenny.

Za'staliérny przemyst olejarski silnie zde-
wastowany. Najwie;ksza olejarnia, w Szcze-
cinie, przestata istnie¢ i nie da sie nawet od-
budowac.

W ciggu niespetna dwu lat uruchomlono :

prawie wszystkie ocalale oIeJarnle, rafinerie
i Jednq margarynowmg Czeka jeszcze na uru-

chomienie jedna margarynownia, trzy utwar-
dzalnie, oraz odbudowanie ,,Woytona®. i

Panstwowe Zjednoczenie Przemystu Ole-
jarskiego objelo rowniez i drobniejsze olejar-
nie o zdolnosci produkcyjnej powyzej 500 ¢t
oleju recznie. Zostaty one unieruchomione,
gdyz prowadzenie ich okazalo sie nleren—
towne.

Ponizej zestawiamy czynne olejarnie pan-
stwowe, zaznaczajac ich typ i mozhwosm prze-
tworcze.

Zestawienie powyzsze nie obejmuje ma-
tyeh olejarni ttocznych. Jest ich w Polsce
okoto 600, o tacznej zdolnosci przetworcze]
okoto 75.000 t nasion olelstych rocznie. Prze-
rabiaja one wyltacznie nasiona krajowe.

- Jak z powyzszego wynika, catkowita zdol-
nos¢ przetworcza naszych olejarni krajo-

‘wych wynosi 180.000 t. Z tego okoto 160.000 t

przypada na olejarnie ttoczne, oraz okoto

'20.000 t na olejarnie ekstrakcyjne,
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Miejscowosé

s Typ olejarni

Gdynia ,,Union‘
‘Gdansk ,,Amada“ S
Miedzychéd ttocznia
Szamotityes vl =v
Biatystok v
Nowrasol s
Lublin
Yiodz .
Lignica
. B.-Bielskie Z. TL ekstrakCJa.
Strahl, Szopienice
KoHontay, Katowice
Oleo, Gdansk =
Woyton, Warszawa —

Tabela 1.

ttocznia

by}O. 5

bRl

”

Zatrudnienie olejarni

W roku 1946 olejarnie panstwowe przero-
bity 20.000 t nasion oleistych w tym 6.200 t
krajowych Przerob malych olejarni jest oce-
niany na okoto 10.000 t nasion.

Z zestawienia tych dwu cyfr Wldac ze ole-
Jarnie duze byty zatrudnione w stosunku do
20% swych mozliwosei. “W rzeczywistosci

sprawa przedstawia sie nieco inaczej.

- Z powodu braku tluszczow mydlarskich,
w marcu 1946 zaproponowaliSmy przerob ma-
kuchéw ziarn palmowych. W czerwcu prze-
robiono pierwsze 100 t u ,,Strahla®, \ dajac
przeszto 6% thuszezu w stosunku do przero-
bionego makuchu. Sposéb ten okazal sie ce-
lowy w-naszych warunkach i zostat rozsze-
rzony pozniej na wszystkie makuchy, dostar-
czajgce ttuszezow technicznych.

- Dzieki temu dodatkowemu przerobowi, za-
trudnienie olejarni ekstrakcyjnych wzrosto
i byly okresy, gdy z trudem nadazaty zapo-
trzebowaniu.

Plan trzyletni

W zwiagzku z niewielkim wykorzystaniem
mozliwo$ci naszego przemystu olejarskiego,
plan trzyletni nie wprowadza wiekszych
zmian. Cele planu trzyletniego' sg krotkofa-
lowe.

Plan trzyletm zamierzal powiekszyé mo-
zliwosci produkeyjne i przetworcze olejarni

panstwowych Jak podaje inz. L. Schellen-
bérg, zmiany obejma: .
‘rok 1946 1949
Wzrost moznosci: tysiace ton rocznie:
przerobu nasion oleistych 100 150
rafinowania ol. surowego 32 =45
produkeji ttuszezu utwar- :
dzeonego i L — 20
~ produkeji margaryny i 3,6 28

Tabela 2. Zamierzenia planu trzyletniego.
(Przeglad Techniczny 1946, 239-240).

Zdolnoséé przetworeza olejarni
nasion oleistych ton rocznie

Rafinerii oleju
surowego ton rocznie

58.000 5.400
— 18.000
2.100 —
7.500 2.400
5.400
4.000
2.700-
2.700
2.500
6.500 7.600
6.300- 2.700
5.000 4500
5.400 ; —
— 2.200

Panstwowe olejarnie i ich zdolnosci przetrworcze w r. 1947.

Najpowazniejsze inwestycje przewidziano
w Zaktadach Portowych, obejmujacych rejon
Gdynia/Gdansk. Przemawiaja za tym zarowno
mozliwosei produkeyjne tych zakladow, jak
i ich potozenie geograficzne. Odbudowano
olejarnie, rafinerie, w trakcie odbudowy jest
utwardzalnia i margarynownia. Sa to jedy--
ne wPolsce zaktady, ktére moga wykorzy-
sta¢ zarowno drogi kolejowe, jak i-wodne,
oraz maja najwieksze mozliwosci rozbudowy.
Strong ujemna jest umieszczenie olejarni
w Gdyni, a rafinerii w Gdansku, co podwyz-
sza koszta produkcji.

Drugim zakladem, co do wielkosci kredy-
tow inwestycyjnych, sa Bialsko-Bielskie Za-
ktady Ttuszczowe. Rozbudowa tych zakladow °
ze wzgledu na potozenie, zdala od drog tran-
zytowych i od zbytu byla przedmiotem dy-
skusji. Przewiduje sie’ wybudowanie kombi-
natu tluszczowego, obejmujacego urzadzenia
dwu istniejacych zakladow. Ma byé¢ wybu-
dowana bocznica kolejowa, sktadnice, utwar-
dzalnia oraz przeniesione do innego budynku
rafineria i margarynownia.

W innych zaktadach olejarskich zmiany sa
niewielkie. W Szamotutach odbudowanie spa-
lonej ttoczni, zmierzajace do usprawnienia
produkeji i kontroli surowcowej. -

Na osobng wzmianke zastuguje rozwiaza-
nie zastosowane we Wroclawiu. Z urzadzen
matych olejarni catego rejonu montuje sie
tam olejarnie ttoczna o moznosci przerobu
okoto 15 t nasion oleistych dziennie. Koncep-
cja jest oparta na zalozeniu, ze skomasowanie
urzadzen i administracji obnizy koszta ogolne.

W pierwszym roku planu trzyletniego,
osiggnieto’ powazne rezultaty. Usprawnlono
produkeje, podmesmno WydaJnosc W oparciu
o raporty techniezne inz. J. Berensa zapro-
wadzono racjonalng kontrole rolegarm i rafi-
nerii,
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Na powazny plus juz dokonanych zmian
nalezy rowniez zapisaé¢ daznosc¢ do tworzenia
wiekszych zespotow pod wspolnym kierow-
nictwem. ~Dotychczas przeprowadzono fuzje
rejonowych zaktadow. Zebrane juz doswiad-
czenia wskazuja, ze WleSZQ zaklady tatwiej
moga sprostaé wymaganiom, ktére stawiaja
obecne warunki pracy. Tym samym zapo-
czatkowano warunki, ktore maja umozliwic
zlikwidowanie przerostow administracyjnych
i zapewni¢ panstwowym zaktadom przemy-
stowym nalezyta rentownose¢.

Przy ustalaniu inwestyeji planu trzyletnie-

go zachowano daleko idaca rezerwe, rezygnu-
jac nawet z istotnych potrzeb. Tak np. zakup
wirowek dla rafinerii pozwolitby na lepsze
wyzyskanie oleju, zawartego w soapstockach.
Okoto 2% ogodlnej ilosci olejow, przerobionych
w rafineriach, mogtoby by¢ skierowane na ce-
le ‘jadalne. W obecnych warunkach poszty
one na cele techniczne. Nie uwzgledniono
rowniez moznosci odkwaszania destylacyjne-
go, co zmniejszytoby’straty rafinacyjne. Zre-
zygnowano z zakupu wstepnych pras srubo-
+ wych dla olejarni ekstrakeyjnych, coby po-
zwolito na zracjonalizowanie ich mozliwosci
przetwérc:?ych

Obok tego inwestycje juz zaakceptowane

zostaty zredukowane wskutek zwyzki cen.

Plan byt  oparty ‘na cenach z lutego 1946,
a wysokosc¢ kredytéw nie ulegta zmianie.

-Whbrew jednak pozorom, fakt zwezenia pla-
nu trzyletniego mnalezy uznaé za szczeSliwy
zbieg okolicznosci. Przesuniecie inwestycji
az do czasu opracowania planu diugofalowe-
go moze by¢ korzystne dla caloksztaltu go-
spodarki ttuszczowej. Poglad ten wydaje sie
tym stuszniejszy, ze dtugo oczekiwane scale-
nie przemystu tluszezowego w ramach jed-
nego ministerstwa jest podo«bno Juz zadecy-
dowane. Moze to utatwié i przy$pieszyé opra-
_cowanie planu dilugofalowego z jak najwiek-
sza korzyscig dla gospodarki tluszezowej.

Plan dtugofalowy

‘Plan dlugofalowy, obok innych zadan,

uwzgledni prawdopodobnie zagadnienia su-
rowcowe, modernizacje przemystu tluszezo-
wego, potamenle standaryzowame i udosko-
‘nalenie produkeji, oraz zapewnienie jej kon-
kureneyjnosci, niezbednej dla zachowania de-
cydujacego Wp}ywu na ksztattowanie sie cen,
bez uciekania sie do zarza;dzen restrykch-
nych.

Plan nie moze by¢ improwizowany. Zain-
teresowani sa nietylko oleJarze przemyst
przetworczo- -ttuszczowy, ale i rolnicy, wio-

kiennicy, garbarze, przemyst ceratowy, gu-
mowy i linoleum.

Mlnql Juz rok od czasu gdy wysum@to ko-
nieczno$¢é opracowania planu Miat sie tym
zaja¢ Komitet Tiluszezowy. Dotychezas: nic.
nie wiadomo, ani o utworzeniu komitetu, ani

0 jego pracach.

Brak planu diugofalowego moze spowodo-
waé budowe placowek, ktore w przysziosci
uznamy za niezyciowe. Moze utrudni¢ plano-
we zorganizowanie calosci przemystu ttusz-
czowego.

\Ialezy bowiem pamieta¢, ze tluszcze opie-
raly sie dtugo chemicznym badaniom. Byt to
dziat przemystu, gdzie rutyna byta i, niestety,
jeszcze czesto jest czynnikiem decydujgcym.
Badania chemiczne ruszyly dopiero niespeina
30 lat lemu, rozpoczynajac mowa ere prze-
mystu tluszezowego. Nie wolno nam przeto
odbudowywaé zaktadow w sposob, odpowia-
da;]qcy pozmmovvl ubiegltego stulecia. Takim
pociagnieciem zamkneliby$Smy sobie moznosci
rozbudowy na diugie lata.

Zdajemy sobie sprawe, ze mimo licznych
brakow- zaklady olejarskie spemily swe za-
danie w okresie powojennym. Speinity je do—
brze. Zasada ,produkowac¢ za wszelka ceng® "
zostala zrealizowana.

Wchodzimy jednak w okres pokojowy.
Trzeba produkowac tanio, dawac¢ dobre to-

. wary i zaktady panstwowe winny spetni¢ wy-

znaczona im role regulatora cen. Musza prze-
to byc¢ technicznie konkurencyjne.

Oceniajac stan techniczny mnaszych
ktadow olejarskich, dochodzimy do wniosku,
«ze wiekszos¢ ich wymagataby gruntownej
przebudowy. Za nielicznymi bowiem wyjat-
kami to, co zostalo nam po wojnie, byto bu-
dowane najtanszym sposobem, liczac nietyle
na skoordynowanie calosci, ile raczej na wy-
korzystanie chwilowej choéby koniunktury.
W rezultacie nie mamy ani jednej nowo-
czesnej olejarni.

Nadarza® nam ssie okazja do postaw1ema
przemystu tluszczowego na nogi. Okazje te
daje scalenie przemysiu w jednym reku. Ja-
ko naczelne zadanie wysunie sie na czoto: ra-
cjonalna i tania produkcja, sprawna organi.
zacja, oraz prowadzenie badan naukowych
dla dotrzymania kroku postepowi w tej dzie-
dzinie. Tym zadaniom moze podotaé¢ tylko
duze przedsigbiorstwo. o racjonalnyeh zatoze-
niach technicznych i administracyjnych.

\

Koniecznos¢ rezbudowy

Przemyst olejarski jest wyzyskany zaledwie
w drobnej czeSci swoich mozliwosei produk-
cyjnych. Mozno$¢ pelnego zatrudnienia nie
-nastgpi w najblizszym czasie. Czyz wobec te:

zZa-
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go sprawa trozbudowy jest wogole aktualna?
Mimo pozornej sprzecznoseci, to wlasnie za-
gadnienie wysuwamy na czolo.

Sytuacja tluszczowa na calym Swiecie jest

" trudna. Ceny tluszcezow osiagaja zawrotny
poziom, co nakazuje nam jak najoszezedniej-

sza gospodarke, a wiec catkowite wyzyskanie’

ttuszezu rowniez z nasion oleistych.

Jak juz wspomnieliSmy, makuchy sa odo-
lejane w olejarniach ekstrakcyjnych. Maksy-
malna ilo$¢ nasion, ktore moga by¢ w Polsce
odolejone catkowicie, wynosi okoto 30.000 t
roczhie. Gdy przekroczymy te ilos¢, nadwyz-
ka nie moze by¢ ekstrahowana i ttuszez zo-
stanie stracony. Juz w roku 1946 przerobi-
lismy okoto 30.000 t nasion oleistych. W roku
biezgcym i nastepnych bedziemy prawdopo-
dobnie prowadzili gospodarke, umozliwiajaca
nalezyte wykorzystanie tluszczu. Ale Spoj-
rzyjmy na cyfry, aby uprzytomnié sobie o Ja-
kie sumy chodzi.

Inz. J. Podraszko (,,erzeglqd Techniczny
1946, 254-257) oblicza, ze -bedziemy musieli
przerabia¢ rocznie 350.000 t nasion oleistych.
Przyjeta przez niego stawka dzienna na glo-
“ we mieszkanca wynosi okolo 29 gramow.
Obliczenie to wydaje sie raczej skromne, gdyz
dawka dzienna w nas7ych warunkach klima-
tycznych winna wynosi¢ przyna}mme] dwa
razy wiecej.

Po odole3eniu nasion w olejarniach ttocz.-
nych pozostaja makuchy, zawierajace 6 do
10%, a w matych olejarniach do 18% ttuszczu.
W olej.arniacﬁ, ekstrakeyjnych pozostaja sru-

ty poekstrakcyjne, zawierajace 1 do 2% tiu-

szczu. Przerabiajac przeto nasiona oleiste
w olejarniach ekstrakeyjnych uzyskujemy, li-
czac na makuchy, 4 do 9% ttuszczow wiece].

Majac te podstawy obliczeniowe, okre$lmy
straty, jakie bedziemy ponosi¢ w przysztosei.
Za podstawe bierzemy mie 350.000 t, ale cyfre
odpowiadajaca naszej zdolnosci przetworczej,
wynoszacej 180.000 t. Z tej liczby 20.000 t prze-
robia olejarnie ekstrakeyjne, reszte 160.000 t
olejarnie ttoczne, dajac 100.000 t makuchow.
W makuchu tym pozostanie od 4.000 do 8.000 t
tluszezu. Obecna wartos¢ wynosi od 250 zt/kg
ttuszezu odpadkowego do 700 zi/kg ttuszczu
jadalnego.

Wartos¢ przeto straconego dla przemystu
ttuszczu idzie w miliardy zlotych. Mozliwosé
‘straty choc¢by tylko miliarda zlotych rocznie
wy.daje sie zbyt powazna, aby -mozna byto
przejs¢ nad nig do porzadku ‘dziennego. Prze-
rob nasz bedzie stopniowo Wzrastac a z nim
rosnac beda straty.

I z tego wzgledu rozbudowa staje sie ko-

niecznoscig. Pobudowanie nowych oleJarnl

_ potrwa conajmniej okoto dwu lat. Dlatego nie -

da tak udoskonalona,

mozna dalej odkladaé¢ planu diugofalowego,
ani decyzji co do typu olejarni, odpowiadajg-
cej naszym warunkom.

Wybor typu olejarni

Nie moze nim by¢ olejarnia ttoczna, gdyz
pracuje nieekonomicznie, pozostawiajac zbyt
wiele ttuszczu w makuchu. W rachube wcho-
dzi wylacznie olejarnia ekstrakcyjna.

W Polsce mamy cztery olejarnie ekstrak-
cyjne: Bielsko, Szopienice, Gdansk i Katowi-
ce. Z tych tylko Bielsko ma prasy wstepne.
Wszystkie olejarnie sa typu periodycznego

i uzyskanie nalezytych wynikow jest mozliwe .

wytacznie przy pomocy doskonale wyszkolo-
nego i ambitnego personelu.

Ekstrakcja tego typu wymaga duzo robo-:

cizny recznej; przy otwieraniu ekstraktow
wzrasta niebezpieczenstwo pozarowe, uszczel-
nienie ze wzgledu na wiazy jest utrudnione,
najpowazniejsza trudnoscia jest niemoznosc
korygowania bledow, spostrzezonych w sru-

tach, ktorych zawartosé wilgoci i oleju stale '

ulega zmianie.

Aparatura olejarni wyszla juz jednak
z okresu zabkowania i apalaty perlodyczne
Aostaly 7dystansowane a rownoczesnie meto-
ze nawet Ameryka,
uporczywie trzymajaca sie -ttoczni, przeszia
na olejarnie ekstrakcyjne, pracuijace metoda
ciaglyg. Przy tym typie olejarni, uszczelnienie
jest dobre, mniema otwierania wilazow, . co
zmniejsza niebezpieczenstwo pozarowe. Ilosc
robocizny jest minimalna, gdyz aparatura
zostata catkowicie zmechanizowana. Produk-
cja odbywa sie w sposob ciagty, umozliwia-
jac wybor i utrzymanie dogodnych warunkow
pracy. Rownoczesnie zmniejsza sie wybitnie
ilos¢é zbiornikow posrednich, co obniza koszt
budowy i eksploatacji.

Ekstrakcja opanowata catkowicie przerob
soi. Przy innych nasionach racjonalny okazat
sie system kombinowany, polegajacy na tto-
czeniu wstepnym przy pomocy pras Srubo-
wych i ekstrahowaniu pozostatoscis Ten spo-
sob przerobu zmniejsza straty - benzyny

i umozliwia selekeje olejow, stosowanle do =

potrzeby.
Liczgc na Jednostkg przerobu koszt takiej
olejarni jest macznie nizszy od kosztow apa-

ratury olejarni tloczonej i ekstrakeji perio-

dycznej. Dla stosunkéw polskich zaleta tego

systemu jest fakt, ze z wyjatkiem pras srubo- -

wuvch, cale urzadzenie olejarni moze by¢ wy-
konane w kraju.
wyprobowanie i ustalenie typu standaryzo-
wanego takiej olejarni. Utatwitoby to budo-
we dalszych olejarni, uzwpe}menle urzadzen
i zaopatrywanie ich w czeSci wymienne.

i

Bytoby bardzo wskazane

/-

\
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Rozwazajac sprawe wyboru olejarni, nie
‘mozna pomina¢ problemow = Srutow - po-
ekstrakecyjnych. Stanowia one wartosciowe
_ pasze. Hodowcy przekonali sig, ze mozna po-
dawaé bydiu wieksze dawki srutu bez obawy
ujemnego wplywu na mleko, czy masto. Jest
to duza zaleta i przewaga nad makuchami.
Ujemna strong $rutu jest konieczno$¢ worko-
wania przy wysylce.

Wielkosc zaktadow

Olejarnie ekstrakcyjne maja te zalete, ze
mozna z nich budowa¢ zespoty o bardzo duzej
wydajnosci.'Tak np. dawna olejarnia szcze-
cinska mogltaby pokry¢ potrzeby catej Polski.
. Budowa jednak zakladu o tej wydajnosci nie

~ jest dostosowana do naszych warunkow. Wy-

daje sie bardziej celowe rozmieszczenie
olejarni w kilku punktach kraju, umozliwie-
nie skladowania nasion, wykorzystanie Kka-
niego transportu wodnego.

Przemawia to za postawieniem 5 do 8
zakladow thuszczowych o zdolnosci przetwor-
‘czej od 20 do 60.000 t nasion oleistych rocznie.

Przy budowie nalezy uwzgledni¢, ze zalez-
nie od wymiarow produkcja dzienna aparatu
ciagtegzo wynosi od 50 do 150 t/24 h. Odpo-
wiada to 15.000 do 50.000 t rocznie. Z tego
wzgledu 'degyzja, co do wielkosei @aparatu
ekstrakcyjnego jest sprawa zasadniczg, gdyz
rozbudowa olejarni moze nastepowaé stopnio-
wo przez dostawienie urzadzen blizniaczych.
Aparty te sa tak dalece zmechanizowane, ze

ten sam personel moze obstuzy¢ 1 do 4 apara- -

tow.

Tak pomyslane zakiady tluszezowe nale-
zatoby laczy¢ z dziatami przetworczymi.
Przy takim zespole, zapoblegm@me przerosto-

wi administracyjnemu wydaje sie mozliwe.

Catos¢ bowiem stanowiltaby samodzielna
jednostke, przerabiajaca surowce; potfabry-
katy i odpadki we wlasnym zakresie, nastapi-
taby redukcja formalnosci biurokratycznych,
komplikujacych obecnie prace zakladow.
Zakres i kierunek pracy takich zakladow
- musiatby by¢ z goéry ustalony, aby umozliwic
zaplanowanie caloSci urzadzen i unikngé
pdzniejszych adaptacji technicznych z ich
niemitymi skutkami. ;

Rozmieszczenie zakladow
Rozmleszczeme zaktadow wymaga S7Czego-
fowego przestudiowania terenu t jego warun-
kow. Najbardziej istotny jest obszar uprawy
kraJowych ‘nasion oleistych i rozwo6j hodo-
wli bydta i nierogacizny. W zwigzku z migra-
cjami powojennymi, oparcie o.przedwojenne

- Drugim jest zaopatrzenie w wode.

statystyki, dotyczace obsiewu poszezegolnych
obszarow, wydaje sie nieaktualne. Rozplano-.
wanie przestrzenne w obecnej chwili mozna
oprze¢ prawie wylacznie na przestankach
ogolnych, pozostawiajac sprecyzowanie mleJ-'
sea badaniom szczegotowym.

Ze wzgledu na wielkos¢ zaktadow, nalezy
sie hczyc z manipulacja powaznymi ilodciami
surowcow, opatu, srutow, gotowych produk-
tow i materialow pomocmczych Tlosci te
moga dochodzié¢ do setek ton dziennie.

Plerwszym przeto warunkiem jest nalezyte
rozwigzanie mozliwosci  taniego transportu
W mysl
tych przestanek zasadniczych wydaje °sie
wskazane wykorzystanie sieci naszych drog
wodnych.

PANSTWOWY PRZEMYSL OLEJARSKI
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Tabela 3. Panstwowy przemyst olejarski
i projektowane nowe zaklady.

Zaiqczona mapka podaje projekt rozmiesz-
czenia, do dyskusji.” Przewidziane 4 zaktady
W dorzeczu Wisty i 3 w dorzeczu Odry. Do
rozwazania pozostaje umieszczenie olejarni
w trojkacie: Warszawa-Gdynia-Biatystok.

Nazwy uzyte okreslaja rejon, nie przesg-
dzajac miejscowosci. Tak np. mozna dysku-.
towaé , czy zaklad tluszczowy ma by¢ budo-
wany w Warszawie, czy w Modlinie. Nie
mozna sprecyzowaé tych spraw bez skrupu-
latnego zbadania: terenu. Przypominamy
choéby fakt, ze wielomilionowe zapasy

4Moscm zalezaly dostownie od centymetrow

poziomu wezbranej rzeki.
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Olejarnie w Szczecinie i Gdyni sg pomysla-

~ne jako olejarne, pracujace réwniez w obrocie

uszlachetniajacym. Bydgoszecz obstuguje do-
rzecze Brdy, Noteci i czesci Wisty.

- Warszawa ma obstugiwaé dorzecza Bugu,
Narwi i Wisty srodkowej. Watpliwosci na-
suwaja sie przy wyborze: Sandomierz czy
Pulawy. Zaktad ten obstugiwalby Wieprz,
San i dolna Wiste. Geograficznie lepiej
potozony jest Sandomierz. [Pobudowanie
jednak zaktadu nad Wista pod Sandomierzem,
o ile pamietamy, nmapotyka na trudnosci ze
wzgledu na charakter brzegu. Trudnosci
tych niema pod Putawami, gdzie plany budo-
wy opracowano w r. 1939.

W dorzeczu Odry, oprocz Szczecina, prze-
widujemy rejon Nowasol i Opole. W._rejo-
nach tych byto przed wojna 35 olejarni i ho-
dowla bydia. :

Rozbudowe traktuje sie jako stopniowe
uzupeinianie potrzeb Polski. Istniejace ole-
jarnie, w miare zuzywania sie lub nierento-
wnej pracy, bylyby eliminowane, zaleznie
od wytworzonych warunkow gospodarczych.

W zwiazku z opracowaniem planu diugo-
- falowego moglyby nastapi¢ zmiany. w planie
trzyletnim. Zaktady przeznaczone do likwi-
dacji nie bylyby rozbudowywane, Kwoty
uzyskane w ten sposob mogltyby byé uzyte
na szczegdlowe opracowanie planu diugofa-
lowego, a rownoczesnie na wyprobowanie
aparatu nietylko olejarni, ale i rentowniej-

szego typu rafinerii, destylacji i uszlachet-
niania surowcow tluszczowych.

Chemia ttuszczow Kkroczy dzisiaj szybko
naprzod. Nie wystarczaja juz kaprysne .
i niejednolite surowce -dotychczasowe. Prze-
myst przetworczy zada standaryzowanych
surowcow: - ttuszezowych, wyrabianych juz
dzisiaj ~w USA. Stworzenie katedry dla
studiow nad ttuszczami i ich technologia mo-
globy nam pomoéc w rozwiazywaniu tych
problemoéw. Zamiast utwardzania oleju Inia-
nego na namiastke ttuszczu do mydta, mozna
otrzymaé doskonate surowce dla wyrobu farb,
surowee lepsze, niz olej tunga. Dotychcza-
sowe wyniki sa bardzo zachecajgce. Potrze-
ba nam do.tego ludzi i pracy.

Przed Komisja Tluszczowg lezy wiele
zagadnien, ktoérych opracowanie mnapewno
przyniesie korzysci catemu krajowi.

SUMMARY.

Poland has 14 national oil-mills as given
in the table 1. and about 600 oil-mills of
smaller size. The yearly processing capacity
is about 160.000 t of oil-seeds by pressing or
expelling, and 20.000 t by solvent extraction.

1946 there are processed about 30.000 t of
oil-seeds only. The author accounted the
high losses taking place in oil- cake through
the high oil content, and proposes to build
8 solvent extraction plants of the continuous
type, placed as shown in the map.

l

ZE SWIATA

Obecny stan przemystu chemicznego w niektérych krajach

Prof. EDMUND TREPKA

Irformacje zostaly zaczerpnigte czesciowo z od-
czytu D, Pratta, wygloszonego 15 kwietnia 1947 r. na
zebraniu  szwedzkich przemystowcéw chemicznych
w Sziokholmie, oraz z licznych broszur angielskich,
wydanych przez Comb. Intelligence Objectives Sub.
Committee (London, H, M. Stationery Office).

Doniostos¢ przemystu chemicznego, ‘jako
czynnika gospodarki $wiatowej, znajduje co-
raz szersze zrozumienie, Coraz tez glebsze
jest przeswiadczenie o waznej roli, jaka ‘ten
przemyst musi w przyszitosci odegra¢ w po-
wotywaniu do zycia weiaz nowych gatezi wy-
tworczosci i tworzeniu nowych wartosci, w
dostarczaniu pracy i zarobkow wielkim za-
stepom ludzkim, w nieustannym dazeniu do
podnoszenia poziomu - zycia -najszerszych
warstw. ~

Ta specjalna ,tworcza“ wlasciwosc prze-
mystu chemicznego, moca ktorej odkrywa,
wynajduje i tworzy zupelie nowe substan-
cje, czasami zastepujace naturalne ciata, cza-
sami za$ — posiadajgce szczegdlne wiasnosci,
niespotykane w przyrodzie — nadaje prze-
mystowi chemicznemu swoista dynamike,
nieznang w innych dzialach wytworezosci.
Nie ma granic wykrywania nowych zwigzkow
chemicznych, zwlaszcza organicznych. Bada-
nia naukowe ‘i techniczne przynosza coraz
obfitszy plon; . juz chocby zdobycze wiedzy
w dziedzinie energii atomowej beda poteznym
bodzcem dla nowych wysitkow i nowych
osiagniec. E

Przemyst chemiczny posiada jeszcze jedna
ceche, wazng .z punktu widzenia ekonomii
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$wiatowej: obliczony na czlowieko-godzine
przyrost wartosci pomiedzy surowecem, a go-
towym produktem jest najwiekszy wlasnie
w przemysle chemicznym. Zrozumiate sa wiec
wysitki licznych panstw w kierunku posiada-
nia wlasnego przemystu chemicznego, do-
statecznie rozwinietego.

.

Dwie wielkie wojny, zwlaszcza za$ ostat-
nia, spotegowaly te dgznosci.

Gdy dawniej — niektére kfaje ogranicza-
ty sie do przerobu posiadanych na miejscu
surowcow — to obecnie tendencja do produ-
kowania obszernego zespotu chemikalii wyste-
puje powszechnie. Dotyczy to zwiaszcza

,ciezkich® produktow chemicznych, Kktérych
transport jest stosunkowo kosztowny. Nale-
zy wiec przewidywac stopniowe przesuwanie
sie miedzynarodowego handlu chemicznego
w strone zwiekszenia obrotow raczej ztozo-
nymi i kosztownymi produktami. Zapewne
wigc obrét pod wizgledem wagowym bedzie
sie zmniejszat, a pod wzgledem wartosci —
wzrastal. Uprzemystowienie sie réznych kra-
jow azjatyckich i poludniowo-amerykanskich
w zakresie , wielkiego® przemystu chemicz-
nego potaczone bedzie ze zwigkszonym za-
potrzebowaniem tych krajow na szlachetne
produkty: barwniki, leki, odczynniki itp.

o mwu.

FRZEMYSH WIELKIEJ BRYTANII ¢

Jak wiadomo — nieorganiczny przemyst
chemiczny mial poczatek w Anglii- Bliskos¢
poktadow surowcow (soli, kamienia wapien-
nego itd.) z jednej, a wegla z drugiej strony —
byla « pedstawa tego ,ciezkiego” przemystu,
ktéry nie przestawal sie rozwija¢, dostarcza.
jac innym przemystom poifabrykatow. Prze-
myst organiczny mial odmienng historie.
Chociaz pierwsze barwniki syntetyczne zo-
staty wynalezione w Anglii, jednak rozwoj tej
wytwodrczoscei przeszedt prawie catkowicie
w rece Niemiec, ktére przed rokiem, 1914
miaty jakby monopol fabrykacyjny nietylko
w' zakresie barwnikéw, lecz w pokrewnych
dziatach lekéw, odczynnikéw i w ogodle pro-
duktéw  syntetycznych. W okresie wojny
1914-1918 przeciwnicy Niemiec dotkliwie od-
czuli n1edorozw0] wytworczosei chemiczne],
to’ tez po wojnie chemiczny przemys} orga-
niczny zostal przez angielska opinie publicz-
ng uznany za kluczowy przemyst, ktéremu
zapewniono rozwdj przez wydanie specjal-
nych ustaw ochronnych. Te srodki przyniosty
oczekiwiane rezultaty: w ostatniej wojnie
angielski przemyst chemiczny stangt na wy-
sokosSci zadania. Dla potrzeb WOJennych pow-

stat szereg nowych fabryk, przewaznie w .
oparciu o juz istniejace przedsighiorstwa. -

Bombardowanie z powietrza dokonalo Znisz-

czen tylko w okregu Londynu poza tym
przemyst chemiczny praw1e nie ucierpiat.
Zresztg — wysitki w czasie wojny nie spro-
wadzaty sie jedynie do wyrobu amunicji i in-
nych artykuléw, stuzacych bezposredno ce-
lom ‘wojennym. Przeciwnie — nawet w cza-
sie wojny Anglia utrzymywala powazny
eksport produktow chemicznych. Jako naj-
ciekawsze osiggniecia ostatnich czasow nale-
zy wymienié: stynng penicyline; anty-mala-
ryczny Srodek Paludryne; srodki do zwalcza-
nia owadéw (naprz. ,Gammeksane®) i nisz-
czenia chiwastow; specjalny srodek, chronigcy
materiaty welniane od moli; masy plastyczne
obdarzone nowymi i godnymi uwagi wlasno-
Sciami.

Obecnie przemyst chemiczny angielski jest
znacznie silniejszy niz przed wojng. Przesta-
wianie sie na prace pokojowa i realizacja no-
wych projektow wymagaja wielkich Srodkéw.
Inwestycje napotykaja na trudnosei przy zdo-
bywaniu -materiatéw budowlanych, aparatu-
ry, pracownikow. Ponadto — brak wegla,

zaznaczajacy sie od konca 1946 r. ma wydat- .

nie ujemny wpltyw nietylko ma biezacg pro-
dukcje, lecz rowniez na plany rekonstrukeji
i ekspansji.

Eksport produktow chemicznych (w Sci-
stym znaczeniu) ma tendencje wzrostu. Gdy
wartos¢ wywozu w r. 1938 wynosita 2214
mil. funtéw, to w r. 1946 wynosita 66 mil.
funtow. Powiekszenie nie-jest jednak trzy-
krotnym, gdyz, jezeli uwzglednié poziom cen,
to okazuje sie, ze eksport chemikalii ma
wskaznik 162, gdy za podstawe wezmiemy
cyfre 100 dla roku 1938. Zamierzenia ekspor-
towe na rok 1947 siegaly wskaznika 235, jed-
nakze zapewne nie beda zrealizowane, gtow-
nie z powodu trudnosci zaopatrzenia sie w
wegiel i energie elektryczna. Najwiekszy po-
step osiggnieto w eksporcie srodkow leczni-
czych i barwnikow -Eksport rméglby 0CZy Wi~
scie byc znacznie Wle;kszy, gdyby nie koniecz-
nos¢ zaspakajania w pierwszym rzedzie po-
trzeb krajowych.

AMERYKANSKI PRZEMYSL
CHEMICZNY

jest obecnie najwiekszy na $wiecie. Podobnie

do Anglii — réwniez-i U.S.A. przed r. 1914
zalezaty w zakresie barwnikow i podobnych
artykutow od dostaw niemieckich. Te braki
zostalty dawno wyrownane: Stany Zjednoczo-
ne nietylko pokrywaja wewnetrzne (ogrom-
ne) zapotrzebowanie, lecz ponadto posiadaja
potezny potencjat eksportowy, ktory niewat-
pliwie da sie odczué¢ na rynkach swiatowych.
Ta tendencja wywozowa, a jednoczesnie wy=
sokle bariery celne, bromace Przywozu pro-
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duktéw chemicznych do U. S. A., stwarzaja
sytuacje paradoksalna, a jednoczesnie niezu-
péinie zdrowa pod wzgledem gospodarczym.

Energia i szybko$¢, z jakimi budowano w
Stanach Zjednoczonych fabryki w czasie mi-
nionej wojny, sg dobrze znane i wielokrotnie
opisywane. Przyklad tworzenia instalacji do
produkcji bomby atomowe]j jest dostatecznie
wymowny, Nalezy dodac¢, ze w razie, gdy ja-
ka$ sSwiezo postawiona fabryka zawodzi na-
dzieje pod wzgledem wydajnosci czy pozio-
mu produkeji, — Amerykanie sa gotowi do
'natychmiastowégo demontazu i stawiania no-
wej fabryki, ktéra uwzgledni btedy popeinio-
ne poprzednio. Zreszta — w szeregu poste-
powych firm amerykanskich panuje prze-
Swiadczenie, ze kazda fabryka chemiczna po
pieciu latach jest juz przestarzata, ze wiec
nalezy budowac¢ tylko na taki okres zycia
fabryki. Jednym stowem — peilna analogia
z samochodem Forda, ktéry po paru latach
uzywania przeznacza sie na ztom.

Inny charakterystyczny rys $wiadczy o po-
stepowosci amerykanskiego przemystu che-
micznego. Badania techniczne i naukowe do-
prowadzaja wecigz do -odkrywania nowych
zwigzkow, ktore na pierwszy rzut oka nie

wydajg sie interesujgce. Pomimo tego — s3.-

one wyrabiane w powazniejszych iloSciach
i ofiarowywane swiatu ($wiadcza o tym oglo-
szenia w czasopismach amrykanskich) do zba-
dania i wyprobowania w przemysle. Tym spo-
sobem — liczne zwigzki organiczne, ktore
jeszcze przed paru laty byly rzadkosciami la‘
~boratoryjnymi, teraz sg wyrabiane na wiek-
szg skale na potrzeby przemystu.

i

¢ SZWAJCARIA

stanowi ciekawy p1zyk1ad kraJu ktory nie
posiadajac wegla ani surowcow, rozwinal
dzieki badaniom naukowym i technlcznym
pierwszorzedny przemyst organiczny che-
miczny. Szwajcarskie leki i barwniki sg zna-
ne i cenione na catym $wiecie. Mioznaby mo-
wic o eksporcie opartym na energii mézgowej.

FRANCJA

Przed wojng posiadata dobrze rozwiniety i do-
brze zorganizowany przemyst chemiczny, po-
krywajacy wewnetrzne potrzeby we wszel-
kich dziedzinach. Ta sytuacja zostala groz-
nie . naruszona przez niemiecka okupacje.
Obecnie czyni sie we Francji wielkie wysitki

w. celu odzyskania utraconej pozycji $wiato-

wejii:

NIEMCY

kroczyly przed wojna na czele chemicznego

~rozwoju, a do ostatniej wojny byty glownym

eksporterem produktow chemicznych, zwtasz-
cza organicznych. Oddawna ustalona bliska
wspoipraca nauki z przemystem byta najwaz-
niejszym czynnikiem tego powodzenia.

~ Przemyst chemiczny dystansowal caty
swiat w szybkesci, z jakg ocenial doniostosé¢
nowych wynalazkow i stosowal je w prakty-

se. Potezny koncern I. G. Farbenindustrie,

z tysigcami wyszkolonych chemikow, rzucat
sie na kazdy nowy wynalazek, gdziekolwiek
byt dokonany. Dzieki systematycznym, grun-
townym badaniom zwigzkow analogicznych
i pochodnych — zawsze istniata moznos¢ roz-
szerzenia zagadnienia i odkrycia podobnych
lub ulepszonych zwigzkéw i reakeji chemicz-
nych. Uzupemliajacym oghiwem w lancuchu
poczynan byt doskonaly system patentowy.
Koncern I.-G., produkujac i eksportujgc na
wielka skale, a jednoczesnie wytwarzajge dla
siebie prawie wszystkie niezbedne surowce
i pottabrykaty, byt w moznosci wystepowania
7 niskimi, a wiec atrakcyjnymi cenami na
rynkach swiatowych. Takze trzeba bezstron-
nie stwierdzi¢, ze techniczna obstuga konsu-
mentow byta prowadzona przez Niemcoéw
sposobem przewyzszajacymi metody 1nnych
krajow. Naprz. przepisy, wskazéwki i cyr-
kularze mniemieckich fabryk barwnikéw
byty -wzorem doktadnosci i jasnosci.
Zaleznos¢ Niemiec od dostaw, z zagrani-
cy w zakresie niektorych artykutéw, potrzeb-
nych zarowno w czasie pokoju i wojny, byta
bodzcem dla poszukiwan srodkéw zastep-

czych. Opracowanie sytezy amoniaku w czasie

poprzedniej wojny, a kauczuku i benzyny — w
czasie ostatnich zmagan, byly .najwybitniej-

 szymi osiggnieciami w dziedzinie namiastek;
rozwiniete] -w Niemczech na ogromng mia-

re. Niektore z tych wynalazkow byly efeme-
rydami, ine beda trwatym dorobkiem! poste-
pu chemicznej techniki. Nalezy wspomnieé
o zastosowaniu acetylenu, jako suroweca che-
micznego, co otwiera szerokie perspektywy
dla krajow, majacych rozw'lnletq produkcje
karbidu.

Jak sie przedstawia przyszto$¢ niemieckie-

. go przemjystu chemicznego, ktéry w ostatnich -

30-tu latach odegrat tak wielkg role w gospo-
darczym i wojskowym zyciu Niemiec?

Jak wiadomo — wyloniona przez Czteropo; -

rozumienie Mocarstw Komisja, obradujgca
w Berlinie, podiugich i trudnych rokowaniach
ustalita w miarcu 1946 r. plan przyszitych roz-
miaré6w przeémystu niemieckiego. Plan miat
na celu skasowanie lub ograniczenie tych
przemyslow, ktore maja najwieksze znacze-
nie wojenne, a jednoczesnie — pozostawienie

7)
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Niemcom takich gatezi, ktére pozwolity by
eksportowac na pokrycie importu zywnosci
i innych artykutow, ktore Niemcy musza ku-
powac zagranicg. Tak wiec ograniczono znacz-
nie produkcje stali, a wytwarzanie syntetycz-
nych: benzyny, olejow, kauczuku i‘amoniaku
zostato W zasadzie zakazane. Dodatkowa jed-
nak klauzula pozwala na prowizoryczne wy-
twarzanie amoniaku dla pokrycia wiasnych
potrzeb, dopoki nie znajdzie sie artykul eks-
portowy, rownowazacy przyszlty import amo-
niaku. Zabroniono réwniez wytwarzania wody
utlenionej o stezeniu powyzej 50% (Srodek
napedowy dla rakiet), gazow bojowych i pro-
duktow majacych specyficzne wojenne zna-
czenie, a takze substancji promieniotwor-
czych.

Pozwolono na produkcje 40%, w stosunku
do poziomu z r. 1936, zwiazkow azotowych,
fosforowych, karbidu, alkalii, kwasu siarko-
wego i chloru. Barwniki moga by¢ wytwarza-
ne w ilosci 20.000 t rocznie na wewnetrzne po-
trzeby i ok. 16.000 t na wywoz (stanowi to ok.
50% przedwojennego eksportu barwnikow).
Artykuty farmaceutyczne moga by¢ wytwa-
rzane w 80%, w stosunku do produkeji
z r. 1936. Zapewne eksport pozostanie w gra-

nicach przedwojennych. Inne produkty che-.

miczne, jak naprz. farby i zaprawy stosowane
w budownictwie oraz masy plastyczne beda
wylwarzane w 70% produkeji‘z 1936 r.

b N

Nie przewiduje sie, aby Niemcy mogtly
osiagnac¢ wskazany poziom przed 1950 rokiem.
Tymczasem produkcja jest mata, glownie
z powodu braku paliwa; ale w ostatnich mie-
sigcach czynione sg wysitki w celu rozwinie-
cia produkecji i eksportu farmaceutykow.
Plan powyzszy wywolal obszerng dyskusje,
zwlaszcza w krajach anglo-saskich. Niekto-
rzy krytycy wskazywali na zbyt dalekie ogra-
niczenia produkeji podstawowych artykutow
nieorganicznych; nie liczace sie z wewnetrz-
nymi potrzebami Niemiec. Inni wspomnali
o niebezpieczenstwie, jakie sie kryje w pozo-
stawieniu w ruchu przewazajacej czesci
przemystu organicznego, ktory jest wszak
podstawa przemystu wojennego.

. Faktem jest jednak, ze prawdziwe niebez-

pieczenstwo wynika nie z faktu dziatania tej

lub innej fabryki, lecz z istnienia wielkiej

armii znakomicie wycwiczonych. chemikow,

pracujacych w nauce lub technice, ktorzy go-

towi beda do natychmiastowej przebudowy

przemystu niemieckiego na potrzeby wojsko-.

we, gdy tylko Niemcy przestang by¢ kontro-
lowane To ludzie — a nie maszyny stanowiag

patencjat wojskowy.

W kazdym razie — nawet obecny plan, po-

wiaznie ograniczajacy produkeje, pozostawia
w Niemeczech silny przemyst chemiczny, ktory
z czasem niewatpliwie stanie sie powaznym

czynnikiem miedzynarodowych obrotow.

Tyloza w przemysle mydlarskim

Dr I. BURSZTYN.

W. BRYTANIA®

Brak tluszezéw bardzo sie dal we znaki
w czasie ostatniej tak samo, jak i w czasie
przedostatniej wojny. Nie mowiac juz o bra-
ku gliceryny, tak bardzo istotnej dla prowa-
dzenia wojny, brak kwasow ttuszczowych dla
wyrobu mydla dawal sie bardzo we znaki
ludnosci Europy Jeszcze przed wojna prze-
widywano grozacy gtéd kwasow ttuszezowych
i wiele czasu i pieniedzy wkladano w bada-
nia nad metodami karboksylowania parafiny,
w znajdowanie namiastek kwasow ttuszczo-
wych, jak np. w rafinowaniu tugéw odpad-
kowych- w produkeji celulozy, ktore nie
przedstawiaty wielkiej wartosei, w produkeji
sulfonowanych alkoholi t}uszczowych ktore
z kolei byty waznym czynnikiem w przemys-
le, ale. opleraly sie na kwasach ttuszezowych.
W czasie wojny, pomlmo wielkiej skali pro.
dukcji surogatéw, nie umiano sobie dawac ra-
dy bez kwasow ttuszczowych i bardz1e3 grun-

—

towne badania pokazaty, ze do pewnego stop-
nia jest mozliwym rozcigganie matej ilosci
kwasow tluszczowych w mydiach pewnymi
modyfikacjami celulozy. Celuloza musiata
byé¢ traktowana w ten sposéb, aby jej mole-
kuly mialy zamiast grup hydroksylowych
grupy karboksylowe i bodajze najwazniej-
szym produktem byla karboksylowana celu-

loza tzw. Tyloza
Probowano uzywac innych modyfikacji ce-
lulozy, jak np. etylowanej czy metylowane]
celulozy (obie rozpuszczalne w wodzie), ale
te nie mialty wlasnosci detergencyjnych (usu-
wajacych brud). Schemat produkeji Tylozy

byt dos¢ prosty.
|

Zastosowanle tylozy HBR w przemysle
mydlanym

Jak zaznaczono poprzednio, na diugi czas

przed wojna istniaty ma rynkach $wiatowych —

produkty podobne do mydta, produkowa-
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ne nie z kwasow tluszczowych, ale z sulfo-

nowanych alkoholi tluszeczowych lub z sulfo-.

nowanych, miedzyproduktow rafinacji ole-
jow mineralnych. Najstarszym, znanym wie-
le lat temu (1875), byt olej turecki, produkt
sulfonowania oleju rycynowego. Okoto 20-stu
lat temu I. G. Farben wyprodukowata 2 ty-
py Igeponow i bezposrednio przed whojna
ostatnig prawie kazdy kraj produkowat swo-
je.wiasne ,syntetyczne® mydta, ktorych uzy-
wano ze zmiennym powodzeniem w prze-
mysle textylnym, kosmetycznym etc. Naj-
wazniejszg wlasciwoscia tych mydet byta ich
niewrazliwosé na twarda wode, czesto nawet
na wode morska. Te ,mydia” miaty wielka
site zwilzania i pewna zdolno$¢ usuwania
brudu, ale ta ostatnia pozostawata w tyle za
normalnym mydtem, posiadajacym 60% kwa.
sow tluszczowych.

Tiumaczono ten brak mocy detergencyjnej
(usuwania brudu) brakiem wilasnosci koloi-
dalnych. 'W roku 1935 dr Voss w Kalle od-
kryt, ze tyloza, ktéra wtedy byta znana
tylko ze swych wlasnosci zgeszezajacych, albo
tez jako klej, stosowana wraz z Igeponami
lub innymi produktami sulfonowania alko-
holi ttuszczowych uzycza tych cennych witas-
nosci koloidalnych Igeponom ete. Innymi sto-
wy, ze kombinacja sulfonowanych alkoholi

ttuszczowych wraz z karboksylowana celulo-

zg jest dobra namiastka myd?a:

Wiadomo, ze po wielokrotnym praniu,
szezegolnie w twarde] wodzie, bielizna zotknie
lub szarzeje,co sprawia, ze za czesto i za duzo
uzywa sie w pralniach chloru celem biele-

nia. To zotknienie lub szarzenie jest glow-

. nie spowodowane osadami mydet wapien-

nych, magnezowych, lub ciezkich metali.
Wiadomo byto, ze sulfonowane alkohole tiu-
szczowe nie sg wrazliwe na twarda wode,
Voss wykazal, ze tyloza niewrazliwa jest
na twarda wode. Ta kombinacja ,syntetycz-
nego mydla posiadajacego koloidalne wias-
ciwosei przy jednoczesnej niewrazliwosci na
metale jest jedng ze zdobyczy technicznych
na polu namiastek mydta. l

Doceniano mozliwosci tylozy jako ezeScio-
wej namiastki kwasow ttuszczowych i pla-
nowano w Hochst fabrykg z roczng produkeja
30.000 ton tylozy. ;

Ponizej podajemy vszereg recept praktycz-
nych, wypracowanych w kilku niemieckich
fabrykach mydet:

- Sunlicht Gesellschaft A. G. Mannheim-
Rheinau robito puder mydlany wedtug nast.
formulkl ;

7% Mersol (sulionowany alkohol t}uszczo-
wy),

49 Sody,
8% szkla wodnego,

1,5% Tylozy HB (Tyloza HB tJ HBR bez
soli ,kuchennej),-

43,5% wody.

Ta.mieszanina byta rozpryskiwana i otrzy-
mano suchy puder mydlany, ktory obecnie

- jest podstawa racji mydlanej w Niemeczech.

Kazdy obywatel niemiecki otrzymuje 250 gr
tego mydta na miesigc. :

Formutka Hochst:

5 % Igepon T.,
35 %
45%

5 %

sody,
'I\‘ylozy HBR,
szkta wodnego,

do stu% -sol glau-berska:
Formuta Henkel Co. Diisseldorf:

Mersol, z
% sody
szkta wodnego,

% Relatin (tj. Tyloza ale produkowana
przez Henkel Co.), -

20 % soli glauberskiej,

wody.

% Anglii produkty podobne do tylozy robi
1. C. I pod nazwa ,,Cellofas® a w USA., Her-
cules Powder Co. pod nazwa Sodlum car-
boxymethylcellulose o roznych lepkosciach.
Produktow tych uzywa -sie w przemysle
spozywezym: (majonezy) farmaceutycznym
i tekstylnym dla nadawania pét trwatych
finishow, i w produkeji klejow od kto-
rych nie oczekuje sie za wielkiej wodoodpor-

‘no$ci, Dotychezas w Anglii, pomimo dotkli-

wego braku kwasow ttuszezowych, nie uzy-
wano ,,Celofas* jako namiastki kwasow ttusz-
czowych. By¢ moze, ze Lever and Unilever
(najwiekszy trust swiata, kontrolujacy wszy-
stkie ttuszcze brytyjskiegc imperium) nie-
chetnie widziatby ingerencje I. C. I. w jego
dziedzinie.
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PRZEGLAD ZAGRANICZNEJ PRASY TECHNICZNEJ

W. BRYTANIA

Nowe zdobycze z zakresu syntezy s$rodkéw leczniczych

Inz. HALINA BOJARSKA.

(,The Chemical Age* January 1947.

W okresie, w znacznej czesci ktorego by-
lismy wilasciwie odecieci od zrodet literatury
zagraniczne], poczyniono za granica, przede
wszystkim w Anglii i w Ameryce do$¢é zna-
czne postepy w dziedzinie syntezy lekow.
Uwaga szczeg6lnie skupiona by?a na srodkach
anestetycznych i analgetykach, co jest Scisle
zZwigzane z wojna.

Jezeli chodzi o srodki znieczulajace, to
w ostatnich dziesigtkach lat wogédle intere-
sowano sie przede wszystkim barbituranami
i grupa kokainy. Dla przypomnienia zazna-
czamy, ze pierwszym stosowanym sSrodkiem
tej klasy byt ewipan (heksabarbiton), a na-
stepnie pentotal (tiopenton), ktory go pra-
wie catkowicie zastgpit. Ten ostatni jest obec-
nie produkowany w Wielkiej Brytanii trze-
ma roéznymi metodami, ktére daja produkty
identyczne pod wzgledem chemicznym na-
tomiast istniejg podobno drobne réznice far-
makologlczne

W ciagu ostatnich paru miesiecy wprowa-
dzono w Anglii na rynek nowy srodek z gru-

—

(ﬁHs]z

0]

L

py tiobarbituranéw, sél sodowa kwasu 5 —
cykloheksenylo — 5-allylo — 2-tiobarbituro-
0got nie podaje blizszych danych dotycza-
cych syntezy, zdaje sie jednak, ze do zwigzku
tego bedzie mozna doj$¢ utartg dla pochod-
nych kwasu barbiturowego droga, wychodzac
'z estru malonowego i kondensujac, po pod-
stawieniu jego dwoéch wodoréow przy srod-
kowym weglu przez odpowiednie grupy,
otrzymany ester z tiomocznikiem wobec ety-
lanu sodowego lub odpowiedniej pochodnej

= el

,Nature®, January 18, 1947).

magnezu. Najwiekszych trudnosci nalezy sie
prawdopodobnie [spodziewaé¢ przy wprowa-
dzeniu grupy cykloheksenylowej.

ol iheines

N
EHQIZCHCHj//

Kemital

7
CO—NH

W ciagu ubieglego roku wprowadzono jako
$rodek usypiajacy czysty alkaloid kurary.
Jest to chlorek d-tubokuraryny, wydzielony
po raz pierwszy z mieszaniny zasad w kura-
rze w r. 1935.

Chlorek d — tubokuraryny: Ri — CHs,
R:—H, z Rs i R 1 jeden symbol odpowiada H,
a drugi CHs.

ORz OR4 v
CL
Gl

[CHs}z

W r. 1940 w Ameryce rozpoczeto otrzymy-
wanie preparatu o pozadanym stosunku
sktadnikow kurary. Preparat, ktéorego okoto
50% calkowitej zawartosci alkaloidow sta-
nowit chlorek d-tubokuraryny, otrzymal naz-
we ,,Intokostryny“. Intokostryne otrzymuje
sie z kory i pnia Chondodendrum tomento-
sum. Srodkiem ekstrakcyjnym jest alkohol.
Wyeciag odparowuje sie do suchosci i wyja-
towiony roztwor nastawia na pH 4,6 — 4,8,
co odpowiada standartowej mocy 20 jedno-
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stek na 1-cm?’, przy uznaniu za jednostke
0,15 mg d-tubokuraryny. Do roztworu do-
daje sie jeszcze przy koncu 0,45% NaCl i 0,05%
chlorobutanolu. Kurara wystepuje w handlu
w postaci skoncentrowanego wodnego eks-
traktu, posiadajacego konsystencje gestego
syropu, barwe brazowa, zapach zblizony. do
lukrecji i intensywnie gorzki smak. Prze-
chowuje sie w postaci proszku po wysusze-
niu pod préznia i zmieleniu.

Aktywng, czwartorzedowa zasade amono-
wa ekstrahuje sie 10% roztworem kwasu wi-
nowego, nastepnie roztwor zadaje sie zasa-
dowym octanem otowiu. Roztwor pozbawio-
ny olowiu po zalkalizowaniu kwasnym we-
glanem sodu poddawano ekstrakeji kolejno
chloroformem i eterem, aby usuna¢ niepo-
zadane, glownie trzeciorzedowe zasady. Po
zakwaszeniu roztworu wodnego, d-tubokura-
ryne wydzielano jako pikrynian Iub jako
- zwigzek zespolony z sola Reineckego.

7. zasad trzeciorzedowych otrzymano nie-
znany dotad alkaloid d- chondokuryne, ktora
po zmetylowaniu przy azocie data czwarto-
rzedowa zasade d-chondokuraryne, ktéra Jest
fizjologicznie okolo trzech razy silniejsza niz
d-tubokuraryna.

Chlorek d-chondokuraryny mozna sobie
przedstawi¢ wprowadzajac w powyzej po-
dany wzoér dla chlorku d-tubokuraryny na-
stepujace oznaczenia: R: i R. zachowuja zna-
czenie to samip, Rs i R oznaczaja tak samo
H.4 CH; lecz w ustawieniu odwrotnym niz
we wzorze poprzednim.

Interesowano sie rowniez zwigzkami prost-
szymi o dziataniu zblizonym do dziatania
kurary. Uczeni angelscy wykonali ciekawa
prace na temat dziatania kuraryzujacego ro6z-
-nych wzglednie prostych soli zespolonych.

Prace nad syntezami analgetykow szty
glownie w' tym kierunku, aby wytworzyc

nowe $rodki, ktore bylyby tak czynne jak
morfina, a jednak nie posiadalyby jej nie-
ktorych efektow' ubocznych.

W Anglii otrzymano pentydyne (w Ame-
ryce nazwano je demerolem). Jest to ester
etylowy kwasu 4-fenylo-1-metylopiperydyno-

CHs

lub
morfina

4-karboksylowego. Otrzymano takze izopen-
tydyne.

CH3

N

N.CHz
CH3. (I:H5
@ CHQI G , CH2
oo o o
pentydyna izopentydyna

Wg. teorii Schumanna (1944 r.) struktura
fenylopiperydynowa jest zwigzana z dziata-
niem analgetycznym. :

Na podstawienie badan analgetykow ta-
kich jak morfina, pentydyna, wysnuto pare
wnioskow, ktére jednoczesnie moga byé pew-
nego rodzaju wytycznymi przy nastepnych
badaniach i syntezach. Zestawienie ich wy-
glada nastepujaco:

1) Piersciej hydroaromatyczny w morfinie,
ktory posiada drugorzedowa grupe alkoholo-
wa 1 podwoéjne wigzanie moze by¢ zastapio-
ny lancuchem otwartym, zawierajacym gru-

pe 4-karboksylowa, 4-acylows, 4-hydroksya-

cylowa. Dla maksimum dziatania analgetycz-
nego optimum diugosci fanicucha wynosi czte-
ry wegle.

2) Dzialanie analgetyczne nie zmienia sie
przez zmiane w pentydynie pozycji grupy fe-
nylowej z 4 na 3. Aktywnos¢ farmakologicz-
na jest zwigzana z odmiang lewoskretna.

3) Jezeli pierScien piperydynowy zostanie
otwarty, mamy do czynienia ze znaczng utra-
ta zdolnosei analgetycznych. Zdolnosci te mio-
ga by¢ w pewnym stopniu przywrocone przez
wprowadzenie grupy fenylowej.

4) Ogoélny ksztalt czasteczki syntetyzowa-
nego analgetyka jest wazniejszy ze wzgledu
na jego wlasnosci, niz wierne nasladowanie
na jakimkolwiek odcinku czasteczki morfiny.
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Na jedno z pierwszych miejse wsrod wy-
nalezionych w czasie wojny sSrodkow wysu-
wa sie tzw. ,,Bal“. Miat on by¢ stosowany
w wypadkach zatrucia luizytem, nadaje
sie w ogole do leczenia wszelkich zatruc
zwigzkami arsenowymi. Dwutiole tworza
z arsenem dos¢ trwate kompleksy pierscienio-
we; najbardziej aktywnym pod tym wzgle-
dem jest wlasnie dwutioglicerol, czyli 2:3-
dwumerkaptopropanol, czyh Bal.

Dwutiole otrzymaé mozna metodg Cariu-
sa. Chlorohydryne ogrzewa sie z nadmiarem
wodorosiarczku potasowego w roztworze al-
koholowym. Wydajnos¢ jest mata. Zmienia-

U. S. A

AUSTRALIA. 3
Brak paliwa spowodowat zminiejszenie pro-
dukecji prawie wszystkich gatezi przemysiu
chemicznego w Australii, w ciggu roku 1946
i nic nie przemawia zatym, aby w 1947 r. sy-
tuacja ulegta poprawie, jesli kopalnie wegla

Produkcja przem. chem. w Australii w latach

. 1944 — 1945 r.

Kwas solny l 3.780 t.
Kwas siarkowy 45.385 t.
Krzemian sodu 712038,
Siarczan sodu 8.756 t.
Siarczan sodu 10 wodny 3.686 t.
Tiosiarczan sodu 6.977 t.
Mydto toaletowe 326 t.
Mydto potasowe 168 t.
Mydio plynne 6.493 t.-
O Iacznej wartosci 2.845.981

dolarow.

jac jednak niektére warunki mozna wydaj-
nos¢ podniese.

Bal otrzymuje sie przez dzialanie w ciggu
jednego tygodnia 2 : 3-bromopropanolu na al-
koholowy roztwor wodorosiarczku sodowego.
Sol straca sie po zakwaszeniu, nastepnie
przesacza, usuwa alkohol i wode przez dy-
stylacje pod proznia. Dwutiol ekstrahuje sie
chloroformem, po usunieciu rozpuszczalnika
destyluje pod zmniejszonym ciSnieniem, temp.
wrzenia 95°C/1,0 mm. Wydajnosé 65%.

Przy leczeniu zatru¢ arsenowych znalazi
rowniez zastosowanie etano — 1 : 2-dwutiol.

Australijski Eksport chemikaliéw w latach
1938—39 i 1945—46 wedlug wartosci w dol.

nie zostang powiekszone i nie podniosa swego
wydobycia. Trudne i nieustabilizowane wa-
runki pracy, ktore dotad nie mialy wplywu

na przemyst chemiczny w Australii, daja sie-

sie¢ odczu¢ i w tym przemysle. W roku 1947

Australijski Import chemikaliéw w latach
1938—39 i 1945—46 wedlug wartosei w dol.

1938—39 | 1945—46
Kwasy 428.800 '640.000
Farmaceutyki 2.307.200 | 4.0651.200
Roézne scle sodowe 2.297.600 | 1.238.400
Argol 70.400 268.800
Cyjanki 982.400 |  339.200
Olejki 486.400 976.000

1938—39 | 1946 — 46
Lekarstwa 611.200 | 2.048.000
Kosmetyki 137.600 | 2.822.400
Chemikalia
i specyfiki 1.344.000 | 9.596.800

zostaty zatozone podwaliny pod nowe fabry-
ki chemiczne. Rzad projektuje. zatozy¢ w Tas-
maniji nowe zaktady produkeji glinu o rocz-
nej wydolnosci 10.000 ton. Surowiec bauksy-
towy dostarczany bedzie z Australii. Pow-
stang rowniez duze zaklady, produkujace
sztuczny jedwab wiskozowy. Nadto angielski
koncern papierniczy uruchomi papiernie, wy-
twarzajacg szlachetne gatunki papieru. Te
zaktady jednak nie beda mogly korzystaé
7 surowcow 1 polproduktow miejscowych,
gdyz istniejacy przemxyst australijski nie po-
trafi w obecnej chwili ich dostarczy¢. Doty-
czy to zarowno chemikalii, potrzebnych do
przerobu bauksytu, jak i papierowki, ktéra
bedzie dostarczana z Kanady.

MEKSYK.

Mtody, ale zywotny meksykanski przemyst
chemiczny, stale walezy z trudnosSciami za-
opatrzenia w surowce i niezbedng aparature..
Staba elektryfikacja tego kraju stwarza do-
datkowe trudno$ci. Wytacznym niemal do-
staweca aparatury dla Meksyku sg U. S. A.
Plany uruchomienia wielkich Zaktadow dla
produkeji sody zwyktej i zracej, nie zostaly
urzeczywistnione w roku 1946, spodziewaja
sie jednak uruchomié te Zaklady we wrzes-
niu r. b. Zrédltem surowcowym sa pokltady
wyschnietego jeziora T e x o ¢ o.
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Rowniez zaplanowano juz budowe wielkich
Zakltadow dla syntezy nawozéw sztucznych,
azotowych, wykorzystujac do przerobu zrod-
ta gazu ziemnego w Poza - Rica. Koszt bu-
dowy obliczany jest na 10 mil. dolaréw

Z. S. R, R

U. S. A. Kapitat na ten cel dostarczg U. S. A.
na dogodnych warunkach. Plany budowy oraz
dostawe instalacji powierzono rowniez ame-
rykanskim firmom.

W. P.

Rola ,,Dispatchera” w przemysle chemicznym
A. STROGANOW

(,,Chimiczeskaja promyszlennost Nr 1/47 r.)

Czwarty plan piecioletni przewiduje sze-
rokie zastosowanie automatyzacji oraz zarzad
»dispatchera® w kazdym wiekszym zaktadzie

przemystowym Z. S. R.R. Dispatcheryzacja
fabryki jest aktywnym czynnikiem i mieod-
tacznym towarzyszem automatyzacji; w' pra-
widlowo zorganizowanym zakladzie prowa-
dzi ona do zwiekszenia rentownosci produkeji.

Przed wojna Zw. Radziecki zaczal wprowa-
dza¢ do wielkich fabryk dispatcheryzacje, tj.
centralizacje kontroli i kierowania procesami
technologicznymi na odlegtosé.

Po zwyciestwie postanowiono rozwinaé
szerzej prace w tej dziedzinie i objaé nig
wszystkie wieksze zaklady.

W obecnej chwili praca ,dispatchera‘
w fabrykach chemicznych Z. S. R. R. sprowa-
dza sie do istnienia grupy pracownikéw, kon-
trolujacych wypelnienie planu dziennego,
dostarczanie surowcow i poéiproduktow oraz
usuwanie gotowych wyrobow we wiasciwym
czasie. Tylko cze$¢ fabryk posiada centrale
telefoniczne i potaczenia z oddziatami. Nalezy
zaopatrzy¢ ,punkty dispatcherskie® w $rodki
tacznosei, przyrzady kontrolno-pomiarowe
i urzadzenia do kierowania na odleglos¢, aby
mogty stanaé na wysokosci zadania.

W przemysle dzisiejszym istnieja cztery
zasadnicze formy dispatcheryzacji:

1. ,Dispatcher speinia funkcje organiza-
tora i nie wglada zupelnie w procesy
technologiczne. Zarzadza fabryka przy
pomocy personelu wykonaweczego.

2. ,,Dispatcher“ kontroluje bieg proceséw
technologicznych przy pomocy urzadzen
technicznych; zarzadza fabryka przez
personel wykonawezy.

3. ,,Dispatcher® zarzadza procesem techno-
logicznym za pomocg urzadzen technicz-
nych b e z personelu wykonawczego,
kontroluje i reguluje kazdy poszczegol-
ny parametr procesu wytwarzania.

4. ,Dispatcher kontroluje proces techno-

- logiczny i kieruje nim przy pomocy

urzadzen technicznych, wydajac tylko
og6lne zarzadzenia i mnie wnikajac
w zmiany poszczegblnych parametrow.

Wiszystkie cztery wyzej wymienione formy
dispatcheryzacji moga i powinny znalezé¢ za-
stosowanie w przemysle chemicznym. Rola
ich i znaczenie beda sie zmieniaty %acznie
z udoskonaleniem technicznego wyposazenia
i rozwojem proceséw automatyzacji i mecha-
nizacji zaktadu.

Forma I-sza nadaje sie np. dla fabryk, pro-
dukujacych wyroby =z mas plastycznych,
aparature chemiczna itp., nie posiadajacych
urzadzen do kierowania procesem technolo-
gicznym na odleglosc.

Forma II-ga. rozwinie sie tam, gdzie trudno
narazie wprowadzi¢ kierownictwo na odleg-
toS¢, a centralizacja kontroli jest celowa i ko-
nieczna. i

Forma IIl-a powinna by¢ wprowadzona w
fabrykach materiatow wybuchowych oraz
wyrobow szkodliwych dla zdrowia produ-
kujacych pracownikow. W zaktadach czy od-
dziatach, w ktorych obstuga traci duzo czasu
i energii na regulacje wentyli czy dokonywa-
nie pomiarow oraz w zakladach, rozbudowa-
nych na duzej przestrzeni — kierowanie na
odleglosé pozwoli zaoszezedzi¢ wiele robotni-

* ko-godzin i utatwi prace zarzadza]qcemu za-

ktadem personelowi.

Forma IV-a. nadaje sie do kierowania auto-
matycznymi stacjami pomp, elektrostacjami,
transformatorniami oraz fabrykami chemicz-
nymi o Wysoko zautomatyzowanym procesie
wytworczym i aparaturze zbudowanej wg
schematu start-stop.

Na ogét w fabrykach znajduje sie kilka po-
taczonych miedzy soba ,,punktow dispatcher-
skich® i jeden glowny ,Punkty dispatcher-
skie sktadaja sie z trzech oddzialow: 1) war-
towniczego, 2) przygotowania zadan produk-
cyjnych i statyki i 3) eksploatacji urzadzen
technicznych, w ktore zaopatrzony jest dany
punkt,
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. System dispatcheryzacji stanowi zesp6t wy.
zej wymienionych czterech form; wybor tej
czy innej formy zaleZzy od organizacji przed-
siebiorstwa, stanu i jakoSci aparatury zakta-
du i przestanek natury ekonomicznej.

Realizacja dispatcherskiego kierownictwa
wymaga roéznego rodzaju aparatury lgczno-
sci (centrale telefoniczne, telefony), sygnali-
zacji (optyeczne] i akustycznej), urzadzen do
kierowania i pomiaréw na odlegto$é i teleme-
chanicznych (wentyle, zawory z elektrycz-
nym napedem, przyrzady kontrolno-pomia-
rowe, do mierzenia zuzycia gazéw, kwasow
i innych cieczy, mierzenia stezenia itp.).

Dispatcherskie punkty powinny sie mie-

Sci¢ w specjalnych budynkach, przeznaczo-
nych wylacznie do tego celu.
Wykwalifikowany ,,dispatcher — to moézg
fabryki, czy ,kombinatu‘“. Czesto zarzadza ru-
rociggami o diugosei do 100 km; uruchamia
lub zatrzymuje produkecje, reguluje doplyw
surowcow; szybkos¢ decyzji i zimna krew
»dispatchera® decyduje w chwilach niebezpie-
czenstwa, czy naglej awarii o losach fabryki.

Z. R.

Prosimy fachowcow o wypowiedzenie sie
w sprawie dispatcheryzacji naszego prze-
mystu. .

Wysoko temperaturowa piroliza mazutu pokrakingowego
w obecnosci powietrza, jako techniczny sposéb
ofrzymywania gazowych olefin

: D. M. Rudkowskij, B. A. Kazakowa i W. G.
Markowicz ,,Zurnal Prikladnoj Chimii* XIX
10 — 11 (1946) 1149.

W ostatnich czasach obserwuje sie prze-
stawianie przerobu ropy naftowej, ogranicza-
jacego sie dotychczas do rafinacji, na produk-
cje suroweow dla przerdbki chemicznej i dla
otrzymania paliw syntetyeznych wysoko-
oktanowych, butadienu dla syntezy kauczu-
ku, zwiazkow aromatycznych (toluenu), ole-
fin.

Jak wiadomo, olefiny, (gtownie etylen) sa
surowcem dla otrzymywania catego szeregu
chemicznych produktéw, jak: chlorohydryny,
glikol, chlorek etylu, aceton, alkohol i eter
izopropylowy, etylobenzen, styren itp.

Poza znanymi metodami otrzymywania
etylenu przez dehydratacje alkoholu etylowe-
go ( w obecnosci Al: Os lub CaO), oraz sto-
sowang w Niemeczech metodg selektywnego
uwodorniania acetylenu (nad kontaktem! pal-
ladowym lub niklowym) Zrédtem tego ga-
zu sy gazy krakingu i pirolizy.

Gazy krakingu zawierajg b. mnieznaczne
ilo$ci etylenu (0,2 — 0,3% w odniesieniu do
mazutu).

Zawarto$é etylenu w gazach powstajacych
przy pirolizie, wynosi 7 — 10% wag. w od-
niesieniu do nafty. Oba procesy moga daé
tylko nieznaczne iloéci etylenu. Wielkie po-
tencjalnie rezerwy olefin znajduja sie w eta-
nie i propanie otrzymywanych przy krakin-
gu w fazie cieklej; mozna je uzyskaé przez
proces dehydrogenizacji.

Nastepnym bogatym zroditem
weglowodoréw olefinowych
jest proces wysokotemper a-
ta T orwe e i pliir ol iz G ia e przy:
temp. 850—1100°. Proces ten moze by¢ pro-
wadzony w postaci zwyktej pirolizy lub tez
w obecnosci powietrza.

Prace autoréow mnad piroli-
zag nafty w obecnosci pary wodnej
potwierdzity badania Grolla, ze w obecnosci
pary wodnej:

1. zwieksza sie wydajnos¢ olefin tak przy
zwyktej pirolizie, jak tez w obecnosci po-
wietrza, wzgl. tlenu.

2. zmniejsza sie odkladanie wegla.

Gazyfikacje mazutu prowa-
dzono w obecnosci powietrza.

Porownujac ja z piroliza zwyktg (tj. bez
powietrza) nalezy stwierdzi¢, ze wydajnosé
sumaryczna gazowych olefin w pierwszym
wypadku jest wyzsza (16% wobec 11% w wy-
padku pirolizy zwyklej).

Tlos¢ zw. aromatycznych, otrzymywanych
obok olefin, wynosi 6,3% w odniesieniu do
przepuszczonego mazutu.

»Piroliza etylebenzenu i styrenu®.
|
A. A. Batandin, G. M. Marukian i A. A. To}-
stopiatowa. ,,Zurnat Priktadnoj Chimii,*
t. XIX Nr 10 — 11 (1946) 1079.

Przedstawiona praca wigze sie z usilowa-
niami lepszego opanowania warunkéw -otrzy-
mywania styrenu, ktéry obok butadienu jest
sktadnikiem kauczuku syntetycznego, Buny S.
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Przy pirolizie etylobenzenu (bezkontak-
towej) przy 650° i przy czasie kontaktu t==8
sek. otrzymano styren z wyd. 33% w stosunku
do wprowadzonego okoto 55°% roztozonego
etylobenzenu. Zawarto$¢ styrenu w konden-
sacie dochodzita do 38%. Pow'yzej 650° wyd.
styrenu obnizala sie. Wydajnos¢ styrenu, ja-
ko funkcja czasu zetknigcia pesiada maksi-
mum.

Obnizenie wydajnosci styrenu z etylobenze-
nu przy wysokich temperaturach i duzym

. czasie zetkniecia miozna objasni¢ rozpadem
powstajacego styrenu. Stwierdzono, ze sty-
ren termicznie jest bardziej odporny niz ety-
lobenzen.
 Fenol i anilina wstrzymuja
rozpad styrenu (sainhibitorami).

Dzieki dodatkowi 1,66% fenolu zwieksza
sie wydajno$é styrenu przy pirolizie etylo-
benzenu do 40%.

Opisane doswiadczenia wskazuja, ze roz-
klad styrenu posiada chrakter reakecji tancu-
chowej, a dodatki w rodzaju fenolu, reagu-
jac z wolnymi rodnikami, wyprowadzaja je
z tej reakeji i przerywaja calty tancuch.

Mozna wyrazi¢ przypuszcze-
nie, ze podobne dodatki beda
rowniez dziataé przy pirolis
Zzie innych weglowodordw.

, Polimeryzacja izobutylenu. Dziatanie kwa-
su fesforowego osadzonego na nosniku®.

P. P. Galle i B. N. Parfanowicz.
Priktadnojj Chimii“, t XIX 10 — 11.

Znaczenie polimeryzacji izobutylenu jest
duze przy otrzymywaniu wysokowartoscio-
wego paliwa — izooktanu. Celem pracy byto
znalezienie normalnych warunkow zwigksze-
nia wydajnosci dwuizobutylenu w temp.
30 — 35° pod normalnym ci$nieniem, w obec-
nosci kwasu fosforowego (w ilosei 76,3%),
na weglu aktywnym (23,7%).

,Zurnat

Stwierdzono, ze aktywnos¢ st a-
tego kontaktu jest 5—6 razy,
wieksza od aktywnosSci ciek-
tego kwasu

Wydajnosé dwuizobutylenu 45%.

Przy katalizie w cienkich warstwach 4 —
5 mm tenze kontakt daje 53% dimeru.

Skrécenie czasu kontaktowania obniza wyd.
wyzszych polimeréw, ale nie obniza powsta-
wania trimerow.

A. J. Larin D. I. Oroczko, A. W. Frost. ,Nef-
tianoje Choziajstwo* 12/1946/21 sZagadnienie
przerobkl norm. parafin na wysokooktanowe
benzyny*.

Przy katalitycznym krakingu norm. parafin
z dodatkowym uszlachetnieniem surowej
benzyny otrzymuje sie benzyny lotnicze (przy

dodatku na 1 kg 4 cm?® czteroetylku otowiu)
o liczbie oktanowej ok. 97.

Powstawanie gazéw przy glebokich for-
mlach krakingu norm. prafin (nad glinokrze-
mianami) znacznie przewyzsza WydaJnosc
benzyny. Otrzymywane gazy zawierajg do
50% wag. weglowodoréw o skladzie Ca
i do 30% zawierajgcych Cs i sa cennym Su-
rowcem dla chemicznych syntez.

Kataliczny, kraking surowca parafinowego
nalezy prowadzi¢ w potacze-
niu z pelina chemieczna prze-
robka gazow procesu krako-
wania.

Przy tym w poszezegélnych wypadkach
przerobka moze sie okaza¢ dominnjaca, pod-
~zas gdy kraking bedzie odgrywac¢ podrzedng
role procesu przygotowania surowca dla syn-
tez chemicznych.

Whnioski, dotyczace przerobki czystych pa-
rafin, obowiazuja w stosunku do przerébki
paraflnowanych destylatow 1 w szczegélno-
$ci naftowych frakeji rop dewonskich.

,,Antydetonacyjne wilasnosci eterow wmy-
lowych*.

Z posérod licznych winyloeteréw dotych-
czas znalazly zastosowanie gtownie metylo-,
etylo- i izobutylowinylo-etery.

Stosuje sie je przy otrzymywaniu mas pla-
stycznych, okre$lonych jako Igewiny (lite-
rowe) o roznorodnym zastosowaniu w prze-
mysle tworzyw sztucenych, lakierow, wo-
skow, imipregnacji tkanirn.

Procz tego metylowy eter znalazt zastoso-
wanie przy produkeji czystego aldehydu
octowego (wolnego od rteci) droga hydrolizy
kwasowej. (met. Reppe w Mainkur (Fechen-
heim) — Frankfurt Werk I. G: Farbenindu-
dustrie. :

Ostatnie badania M. F. Szostakowskiego
i K. K. Papoka (,,Zurnat priktadnoj Chimii“
t XIX (1946) 416, wykazaty, ze etery winy-
lowe posiadaja dobre wiasno$ci antydetona-
cyjne.

7Z poséréd zbadanych kilku eteréw winy-
lowych, najbardziej wysokie antydetonacyj-
ne wilasnosci posiada winylo-fenylowy eter
(t. wrz. 154 — 1559).

Cieplo spalania Wyn031 8470 kal.

Etery tworza z benzyna jednorodne roztwo-
ry, gdy stosunek tych skiadnikéw mniejszy
jest od jednosci.

Sam eter winylo-fenylowy dodany w ilosci
40% zwieksza liczbe oktanowa benzyny lot-
niczej z 69 do 89, izooktan w tych samych
warunkach do 81, eter izopropylowy do 84,
benzol do 78; w obecnos$ci normalnie stoso-
wanej ilosci czteroetylku otowiu eter winylo-
fenylowy dodany do benzyny lotniczej w ilo-
Sci 40% zwieksza 1. oktanowa do 95, izooktan
céo 96, eter izopropylowy do 100, benzolglo 92.
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Dane wrzenia mieszanek eteru z benzyna
wskazuja, 'ze eter winylo-fenylowy mozna
stosowa¢ w charakterze paliwa plynnego
w lotnictwie, w mieszaninie z lekkiemi ben-
zynami lub tez dla benzyn o wyzszej temp.
wrzenia. Zawartos¢ winylo-fenylowego eteru
w mieszaninie nie powinna przekraczac 20%.
Produkcja eteréow winylowych prowadzona
byta na duza skale w Niemczech.

Schemat reakeji otrzymywania eterow wi-
nylowych jest nastepujacy:

CH = CH - ROH —> CH:— CH — OR,

gdzie R moze by¢ alkilem lub arylem.

Reakcje prowadzono w temp. 120 — 180°
pod ciSnieniem 22 — 4 atm. w obecnosci 55 —
10% azotu. <

Temp. reakeji i ciSnienia zalezg od rodzaju
stosowanego alkoholu. Jako katalizator sto-
sowano KOH w iloéci 256 — 15% (ilosci alko-
holu).

J. T. Eidus (,,Zurnat Obszczej Chimii* XVI
6/1946/869.

,Synteza cieklych i stalych weglowodoréw
z gazu wodnego pod ciSnieniem norm. mna
kontakecie Fe-Cu-ThO:-K:CO; osadzonym na
marszalicie®.

Stwierdzono, ze wymieniony kontakt
0o sktadzie 100 : 25 1 —2 52 : 125
przygotowany na marszalicie
drobno zmielonym lub diatomitach (Inzen-
skie i z Kisatibi) charakteryzuje sie
duza katalityczng aktywnosciag w odniesieniu

PRZEGLAD

Patenty polskie

29905 Gesellschaft fiir Chemische Industrie in Basel
(Szwajcaria) Sposéb wytwarzania barwnikow
azotowych, Udz. 2. 7. 1941.

Chinoin gyogyszer és vegigszeti termékek gyara

r. t. (Dr Kereszty & Dr Wolf), (Wegry) Spo-

s6b wytwarzania pochodnych wielooksyfuksonu.

. Udz 24, 4. 1941, ,

29902 1 G. Farbenindusirie Aktiengesellschaft (Niem.-
cy). Sposéb wytwarzania barwnikow, zawieraja-
cych metal. Dodatkowy do patentu nr 29495.
Udz. 2. 7. 1941,

30219 ,,Montecatini’ Society Generale per I'Industria
Mineraria ed Agricola (Wlochy) Sposéb wy-
twarzania metaloftalocyjanin. Udz, 28. 11 1941,

30260 Verenigte Werke Dr Rudolf Albert & Ci.

(Niemcy.) Sposéb wytwarzania materialu odpo-

wiadajacego pod wzgledem swoich wlasciwosci

bieli barowej Udz 16, 12. 1941.

J. R. Geigy A.-G. (Szwajcaria). Sposéb wytwa-

rzania zwiazkéw chromowych barwnikow zapra-

29765

29986

do syntezy weglowodorow z gazu wodnego,
szezegdlng zdolnosScig tworzenia
statej parafiny i weglowodo-
rOw nienasyconych. ;

Przy 250° i przy objetoSci szybkosci 100 1
gazu wodnego (1CO :1H.) na 1 litr kontaktu,
wydajno$é ciektych i statych parafin wyno-
sita 116 ml/m®.

J. T. Eidus ,,Zurnat Obszczej Chimii“ XVI

6/1946/875. 3 i
»0 redukcji katalizatorow stosowanych
do syntezy weglowodoréw alifatyeznych

z mieszanin ‘CO i H."“

Okazato sie, ze redukcja samym wodorem
badanych kontaktow zelazowych przebiega
niedostatecznie, by zapewni¢ im maksymal-
ng katalityczng aktywnosé. Przy zetknieciu
z tlenkiem wegla kantaktow Fe-Cu, zreduko-
wanych wodoremy, ma miejsce z poczatku dal-
sza redukeja kontaktu za pomocg CO, a na-
stepnie powstawania karbidkow.

Rzad szybkosci powstawania karbidkow na
katalizatorach (Fe-Cu i CO) przy dziataniu
tlenku wegla jest jednakowy. Adsorbecja CO
na zimno na kontakcie CO-ThO: jest ok. 4 ra-
zy wieksza, niz na kontakcie Fe-Cu. Przy re-
dukcji mieszaning 1CO: : 1H:, stwierdzono
wplyw szybkosci nagrzewania do temperatu-
ry syntezy weglowodoréw mna katalityczng
aktywnos$é kontaktéow Fe-Cu; mniejsza szyb-
ko$¢é nagrzewania prowadzi do bardziej
aktywnych katalizatorow. E. T.

PATENTOW

wowych, rozpuszczajacych sie w rozpuszczal-
nikach organicznych, zawierajacych grupy wo-
dorotlenowe. Udz. 11 8. 1941.

30055 Titan Company Inc, (Stany Zjednoczone Ame-

ryki). Sposéb wytwarzania pigmentéw z tytania-

nu otowiu, Udz. 2, 9. 1941.

Jan Dusek (Czechostowacja). Sposéb otrzymy-

wania sadzy z gazu. Udz. 22, 8 1941.

30145 Deutsche Gold — und Silber-Scheideanstalt vor-
mals Roesler (Niemcy). Sposéb wytwarzania
sadzy, Udz. 18, 10. 1941.

29842 Telefunken Gesellschaft f{jr Drahtlose Telegrap-
hie m, b. G. (Niemcy). Sposéb wytwarzania
ckranéw $wiecacych, zwlaszcza do telewizyj-
nych lamp katodowych, Udz. 6, 6. 1941,

29967 I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem.

cy). Pasta pigmentowa. Udz. 1. 8. 1941,

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-

cy), Kleiwo do barwnikéw powlokowych, Udz.

11. 8, 1941, '

30035

20991
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29779 Emanuel Dziemczyk (Niemcy). Sposéb wytwa-

29838

29792

29775

30180

29585

29741

29841

30080

29990

29783

30223

30252

29558

30019

rzania  kalafonii do smarowania smyczkoéw
skrzypcowych i podobnych. Udz. 6, 5. 1941,
Naanilose Vennoo!schap Industriezle Maatschap-
pij voorheen Noury & van der Lande (Ho-
landia) Sposéb wytwarzania spoiw, zwlaszcza
do $rodkéw do powlekania, jak réwniez $rod-
lkéw napawajacych. Udz. 6. 6 1941,

Herman Frenkel (Niemcy). Sposéb wytwarzania

wytrzymaltych powlok lakierowych na drzewie.
Dodatkowy do patentu nr 26667, Udz 20.5.1941.

I. G. Farbenindustrie Aktiengescllschaft (Niem-
cy). Sposéb wytwarzania zapraw odpornych ma
dziatanie kwaséw i wody oraz nieprzepuszcza-
jacych cieczy, Udz. 6. 5. 1941.

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschafi (Niem-
cy). Kit szklarski, Udz 5. 11, 1941,

Gesellschaft fiir Chemische Indusirie in Basel
(Szwajcaria). Kleiwo’ wodoodporne. Udz. 1. 2.
1941 :

Heinrich Priifer (Austria). Kleiwo. Udz. 22. 4.
1941,

Th, Goldschmidt A.-G. (Niemcy). Blona kleja-
ca. Udz. 6, 6. 1941,

I, G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-
cy). Suchy klej. Udz, 1. 10. 1941.

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-
cy). Kleiwo. Udz, 11, 8. 1941,

Standard il Development Company (Stany
Zjednoczone Ameryki). Spos6b rozdzielania
weglowodoré6w- ma czesci o réznym skladzie.
Zalezny od patentu nr 23947, Udz, 20. 5. 1941.

Rheinmetall-Borsing Aktiengesellschaft Werk
Borsing Berlin-Tegel (Niemcy). Sposob chto-
dzenia cieczy, zwlaszcza odparafinowywania
olejéw mineralnych, oraz urzadzenie do wyko-
nywania tego sposobu. Udz. 1. 12, 1941,
Universal Oil Produkts Co. (Stany Zjednoczone
Ameryki)., Sposéb utrwalania' gazolin (krako.
wych, Udz, 15. 12. 1941.

Jézef Gohm (Niemcy), Sposéb wytwarzania wy-

sokowartosciowych olejéw smarowych, trans-
formatorowych i podobnych. Udz, 24. 1. 194i,
Arthur Richter (Niemcy). Sposéb wytwarzania
dzianin pluszowych oraz dziewiarka plaska
z paszkami rozdzielczymi, z ktérych kazda jest
zaopatrzona w wysuniety wystep do nitki do
pluszu, stuzaca do wykonywania tego sposobu.
Udz. 20. 8. 1941

Paieniy radzieckie

Jezemiesiacznyj Biulleteri Izobretenij

(Miesigczny

; Biuletyn Wynalazkow 1946 czerwiec Nr 6).
Podaje mastepujace $wiadectwa autorskie, wydane
30 czerwca 1946 roku: z zakresu chemii

66501

M. P. Koztow i P. W. Goszkow. Sposéb otrzy-
mywania czarnoamilinowej farby i analogicznych

29972

29627

Karl Franz Seim i Theodor Liwenberg (Niem-
cy). Sposob wytwarzania mici splatanych, tak
zwanych mici kluczkowo-plecionych oraz urza-

dzenia do wykonywania tego sposobu. Udz.
1. 8. 1941,
Paul Schonfeld (Niemcy). Sposéb wytwarzania

poprzecznie zeberkowanej tkaniny oczkowej za
pomocy dwéch ukladarek na dziewiarce o jed-

nym szeregu igiet. Zalezny od patentu nr

19772, Udz. 25. 2. 1941,

29754

29708

29621

29722

29774

29512

29938

30216-

30217

29776

29578

30221

66492

66494

Elite-Diamantwerke Aktiengesellschaft (Niem-
cy). Pierscieniowy wylwér dziany, sposéb jego
wytwarzania oraz dziewiarka do wykonywania
tego sposobu. Udz 22. 4. 1941,

Franz Bgsner i Carl Marischka (Austria). Spo-
s6b usuwania z gazéw palnych skladnikéw tru-
jacych oraz urzadzenie do wykonywania tego
sposobu. Udz. 8. 4, 1941.

Chemische fabrik Pott & Co. G, m. b. H. (Szwe-
cja). Sposéb obrébki skor i skorek zwierzecych.
Udz. 25. 2, 1941,

Otto Rghm (Niemcy). Sposéb garbowania skér.
Udz, 16, 4. 1941,

I.. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-
cy). Sposéb wytwarzania garbnikéw. Dodatkowy
do patentu nr 24689, Udz, 6, 5. 1941.
,Pannonia’ Biranybgrmemesity és Kereskedelmi
Részyénytarsaig Ezelgtt Diamand Samu és Fiai
(Wiegry). Sposéb uszlachetniania skérek zwie-
rzecych, Udz. 8. 1. 1941. :
Pannonia” Barinybornwmesity és Kareskadel.
mi R, T. (Wegry). Sposéb uszlachetniania ské-
rek futerkowych, Udz. 18. 7. 1941,

Phrix Arbeitsgemeinschaft (Niemcy), Sposéb
rozplatania tas$m wioékien sztucznych i urzadze-
nie do wykonywania tego sposobu. Udz, 22. 11.
1941,

I, G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-
cy) Dysza przedzalnicza. Udz. 22. 11. 1941.
Mech, Baumwoll-Spinnerei & Weberei Augzburg
(Niemcy). Urzadzenie do wytwarzania nici jed-
wabiu sztucznego o mieregularnie zmiennej gru.
bosci. Udz. 6, 5. 1941, :
Feldmuehle A, G. vorm, Loeb, Schonfeld & Co.
Rorschach (Niemcy). Cewka z obsada do prze-
dzarek sztucznego jedwabiu. Udz. 1. 2. 1941.
I. G, Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-
cy). Spos6b obrébki surowych zielonych wiokien
ro$lin tykowych oraz urzadzenie do wykonywa-
nia lego sposobu, Udz. 28. 11 1941,

do niej zafarbowar przez utlenienie na wi6k-
nach,

G. M. Strongin, Sposéb aktywowania mas kon-
taktowych.

Z. P. Rozenknop. Sposéb wzbogacania gazéw
siarkowych,
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66505

66503

66489

66493

B. W. Minc. Sposéb otrzymywania koloidalnzego -
grafitu. ks
Wegliki metali, rozdrobnione do stanu koloidal-
nego, stapiaja z metalami, tlenkami metali lub
ich zwiazkami. -z weglem. Wtedy wytwarza sie
grafit koloidalny, ktéry mozna oddzielié¢ od do-
mieszek zwyklymi sposobami.

Jako odmiane metody proponuja: poddawaé
termicznej obrébce mieszanine rozdrobnionych
weglikow z weglem o wysokim stopniu dys-
persji.

J. A. Pawlow. Sposéb otrzymywania eteru do
narkozy. :

N. P. Lundin, Sposéb otrzymywania 2-metylo-
1.4 naftochinonu.

Wada znanej melody otrzymywania 2-metylo-1,4
naftochinonu (witaminy K,) przez utlenienie
solami chromu betamstylonaftalenu jest stoso-
wanie $rodowiska kwasu octowego, czyli zuzy-
wania znacznej ilosci kwasu octowego.
Proponuja otrzymywaé witamine K przez utle-
nienie betametylonafialenu przy 92 — 95°.

W tych warunkach wydajnos$é witaminy K jest
wieksza, niz przy stosowaniu kwasu octowego.

W. A. Titkow, Sposéb otrzymywania aromatycz-
nych karboksylowych kwasow.

Nadmanganian jest w wickszosci przypadkow
najbardziej wygodnym srodkiem do utlenienia
w zwiazkach cyklicznych grupy metylowej do
karboksylowej. Techniczne zastosowanie tego
érodka uirudnia jego stosunkowa wysoka cena.
Autor stwierdzil; ze jezeli techniczny piroluzyt
ogrzaé do temperatury 300 — 3200 wobec lugu
sodowego, a nastepnie przez stop, po poirak-
towaniu woda, przepusci¢ strumien chloru, az
do utworzenia nadchloranu sodu o zawartosci
6, 7 — 1,5% chloru aktywnego i 2% wolnych
alkaliow, to olrzymana mieszanina jest dosko-
nalym §rodkiem utleniajacym, mogacym w zu-
pelnosci zastapié nadmanganian Zawiera ona

wysoko aktywny madtlenek manganu latwo

66599
66502

66491
66497

66446
66781

66679

66667

66695
66659
66658
66700

66706

66701

66707

66663

przechodzacy wobec alkalibw pod dzialaniem

nadchloranu w manganian a nastepnie w nad-

manganian sodu.

A. M. Grigorowskij i T. A. Wiesielitskaja. Spo-
s6b otrzymywania N'— acetylosulfoaniloamidu
A. Worobjew. = Sposéb
— 1 aminozwiazkow.
M. J. Ilukiewicz Sposob otrzymywania fenoli.
I. A. Skorow i A. W. Bietow Sposéb przygoto-
wania zastepczej skory zelowkowej.

S. F Zygalow. Aparat do produkcji rafinady.

acetylowania oksy

L F. Kulikowskij Zlozony potencjometr na prad
zmienny.

W. A. Blinow. Sposéb otrzymywania przenikli-
wych barwnikéw (z 1,5 i 1,8 dwunitronafta-
lenow).

P. F. Pocwil. Sposéb usuwania pylu z po-
wierzchni cial statych.

M. A. Tichonow i I. W. Krotow. Sposéb otrzy-
mywania kleju.

K. R, Dalmatow. Sposéb otrzymywania olejku
eterycznego z platkow rézy.

A. A, Wilesow. Sposéb odwadniania zywic, To-
py itp.

A W. Wiedienieckij. Sposéb olejowego garbo-
wania skoéry.

N. W. Czernow, I. E. Wajsberg i N. P. Iwano-
wa. Sposob garbowania skory.

Dla zmniejszenia zuzycia chromu, najpierw ob-
rabia sie material niepikowany rozlworem soli
selazowej, nastepnie siarczanem sodu i wreszcie
roztworem soli chromowe;j.

N, S. Kolosow. Sposéb otrzymywania ekstraktu
garbarskiego,

Zobojetnia sie tugi posulfitowe amoniakiem i ste-
5a bez uprzedniego wydzielania siarczanem
wapnia,

I. B. Bass. Sposob otrzymywania roztworéw gar-
barskich,

Z. D, Feldszon Dyfuzor do pracy ciaglej.

KOMUNIKATY

KOMUNIKAT L

W Czestochowie zostala olwarta Wystawa Szkolnic-
twa Zawodowego. W wystawie biora udziat szkoly za-
wodowe, podlegte Ministerstwom: Oswiaty, Rolnictwa,
Lesnictwa, Odbudowy, Przemystu i Handlu, Kultury
i Sztuki. Wystawa bedzie trwala do 30 czerwca rb.

KOMUNIKAT IL

Sekcja Chemiczna Lédzkiego Oddziatu Notu przy-
stapita do wydania Kalendarza Chemicznego pod re-

dakcja

inz. E. Bergera. Ogloszenia do Kalendarza

przyjmuje Komitet Redakcyjny Lodz, ul. Piotrkowska
102, ,NOT".
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STATYSTYKA

Miesiac kwiecien zaznaczyl sie pewnym
wzrostem iloSeiowym produkeji zaktadow
C. Z. P. Ch. Osiagniecie to jest tymbardziej
cenne, ze uzyskane zostato w ustawicznej wal-
ce z czestymi awariami, powodowanymi
zuzyciemi urzadzen wytworczych, wymaga-
jacych powaznych remontéow i inwestycyj.
Przemyst Farb i Lakieréw osiagnat dwa no-
we rekordy produkeyjne: bieli cynkowej
(664 t/mies.), i utramaryny (26 t/mies.). Jed-
noczesnie ilo§¢ nowych dziatéw produkeji
zwieksza sie stale. W kwietniu br. uruchomio-
no produkeje nadchloranu potasu w f-ce ,Ra-
docha®, boraksu w f-ce ,,Czarna Huta“, zasa-
dowego salicylanu bizmutu (250 kg miesiecz-
nie) i zasadowego galusanu bizmutu (500 kg
miesiecznie) w f-ce ,,Scott i Bowne“, igielitu
w f-e ,,Gentleman®, gruszek gumowych z kan-
ka ebonitowa w Krakowskich Zaktadach Gu-
mowych. Zakonczono z wynikiem dodatnim
proby ze sprezaniem gazu do napedu pojaz-
dow i pierwsze zamowienia zostaty juz wy-

konane. Rozpoczeto budowe 2-ch rurociagow

gazowych, taczacych Gliwice z Knurowem
i Zabrze z Bedzinem.

Przemyst Materiatow Wybuchowych, po
powaznych osiagnieciach w poprzednich mie-
sigcach (nowe mnyateriaty wybuchowe, bezni-
troglicerynowe: , Karbonit B¢ i ,,Metanit A“)
przeprowadza nadal usilne badania i prace,
majace na celu uniezaleznienie sie od dostaw
surowcow zagranicznych. Miedzy innymi
czyniono proby zastapienia mas niepalnych
izolacyjnych i wosku niepalnego (ktoére sa na
wyczerpaniu) w powietrznych zapalnikach
elektrycznych — papierem nasyconym smo-
ta3. Niestety wyniki nie sg jeszcze zadawala-
jace, poniewaz ten Srodek zastepczy nie daje
pelnej gwarancji bezpieczenstwa.

W calym przemysle chemicznym nadal da-

je sie odezué¢ brak surowecow, potfabrykatow
i artykutow pomocniczych. W przemysle nie-
organicznym brak zendry miedzianej do pro-
dukeji miedzi, platyny do produkecji wody
utlenionej, pylu miedzianego do wytwarza-
nia szczotek miedziano-grafitowych, wyrobow
z azbestu, diafragm porcelanowych, otowiu
do produkcji minii i glejty. Niedostateczna
ilo$¢é kwasu siarkowego spowodowata w Prze-
mysle Nawozow Sztucznych niepeilne wyko-
nanie planu produkeji superfosfatu. W Prze-
mysle Materiatow Wybuchowych — brak na-
dal materiatéw do produkecji tasmy cynko-
we] i mosieznej, celonu, papieru itp.

W Przemysle Przetworczo-Thuszezowym —
duza obnizka produkeji mydia w zwiazku
z zupelnym, wyczerpaniem sie zapasu ttusz-
czOw. Pewnego polepszenia sytuacji naleza-
toby sie spodziewa¢ w wypadku pomyslnego
zakonczenia pertraktacji z Min. Aprowizacji
o odstapieniu 2.000 ton z mnadesztej ostatnio
do kraju partii kopry i oleju kokosowego. Du-
ze trudnosei produkcyjne wynikajg réwniez
z braku dostatecznej ilosci kartonu i papieru
do opakowania.

Niewielki przydziat oleju lnianego i kala-
fonii w ubiegtym miesigeu nie rozwigzat cat.

‘kowicie zagadnienia surowcowego w Prze-

mysle Farb i Lakier6ow . Dzieki uruchomieniu
produkeji bawelny kolodionowej w Pionkach
dysponuje Zjednoczenie zasadniczym spoi-
wem w ilosciach pozwalajaeych na wielokrot-
ne podniesienie produkeji lakierow nitrocelu-
zowych, jednak brak rozpuszczalnikow (gtow-
nie octanéw) w znacznej mierze ogranicza
te mozliwosci. _

Aflkeja Oszczednosciowa robi duze postepy:
miedzy innymi w f-ce ,,Azot", dzieki chwyta-
niu resztek benzolu z produkeji chlorobenze-
nu, uzyskano na dobe 655 zt oszczednoseci.
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