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UWAGA: Do
Redakeja Przemystn Chemieznego za.

wiadamia:

1) z dniem 1. 1. 1948 r. optata roczna
za miesieeznik ,,Przemyst Chemiczny*‘—
zostanie podwyzszona do zi. 1.000.—.

Cena 1 egz. pojedynczego zi. 100.—.

2) Optate za prenumerate nalezy

Czytelnikow
wplacaé wylacznie na konto w P.K.O.

Nr 1-4680 (inne przekazy nie beda ho-
norowane).

3) Prosimy uregulowagé:

I) nalezno§é za prenum. za T potr.
1948 r.;

II) wyréwnaé zaleglo§é za 1947 r.

KOMUNIKAT

W stvezniu 1948 r. ukaze sie w druku
czasopismo ,,Chemik‘‘, przeznaczone dla
© mistrzéw i robotnikow. Bedzie ono oma-
wiato doktadnie wszystkie sprawy, zwia-
zane z naszym przemystem chemicznym,

jak: wynalazezo§é, metody technologicz-,

ne i ich ulepszenia, hygiene i bezpie-

O M E MK

czefistwo pracy, obstuge remontéw, rea-
lizacje inwestycji, organizacje kontroli,
oraz warunki bytu pracownikéw. Poza
tym bedzie zawierato nowinki z chemicz-
nej prasy.technicznej oraz popularno -
techniczne artykuty z dziedziny chemii.
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Tendencje nowoczesnego farbiarst
Prof. K. Trepka. '

W farbiarstwie, majacym juz wielowiekows
historie poza soba, nigdy nie przestawano do-
konywaé postepéw. Zmienialy sie teorie far-
bhowania; ulegaty przemianom Srodki technicz-
ne, ale ewolucja w kierunku doskonalenia
metod farbiarskich istniata
Istniat tez zawsze w praktyce farbiarskiej
szereg doniostych postulatow, ktore z trudem
tylko daja si¢ realizowaé jednoczesnie.
Chodzito wiec o rozporzadza-
nie peinag paietta kolorow, o
moznoS§é farbowania w zadawa-
lajaco: intensywnych 1 @ 7Zy-
wych odecieniazh, o osigganie
wystarczajace] trwatoSci - wy-
farbowan, o stosowanie §po-
sobow farbowania niezbyt ko-
sztiowmnyeht i-miezbyt skompli:
kowanyeh.

Przed wynalezieniem barwnikéw  synte-
tyeznych, a wige przed potowa XIX w. far.
biarze — przy pomocy naturalnych substanc)i
roslinayeh i ograniczonej liczby produktow
chemicznych — otrzymywali dostatecznie
rozlegly poczet koloréw. Wymagania co do
zywosei 1 trwatoSci odcieni byly zaspaka-
jane w wysokim stopniu, natomiast metody
farbowania przewaznie byty nietylko koszto.
wne, ale uciazliwe i przewlekte: mégt im spro-
sta¢ tylko doS§wiadezony i utalentowany far.
biarz.

Synteza barwnikéw organicznych (Mowe- -

ina wynaleziona przez Perkina w 1856 1.,
Fuehsyna — przez Verguin‘a w 1859 r.) za-
poczatkowata nowa ere. Pierwsze barwniki

sztuezne miaty charakter zasadowy; ich nie-

trwato§é byta powodem uprzedzen do ,,anili

‘nowych’‘ barwnikéow. Ten stygmat rzekomej

rietrwatosei dotychezas jeszeze cigzy na re-

putacji barwnikéw syntetycznych, chociaz

cddawnaznane sa barwniki trwate, podwzgle-
3 /

nieprzerwanie.

b,

dem odpornogsei znacznie przewyzszajace daw-
ne barwniki roslinne.

Jak wiadomo — w §lad za barwnikami za-
sadowymi zjawity sie barwniki innych grup
i klas, a jednoczesnie odbywalo sie opracowy-
wanie weigaz nowych i weiaz ulepszanych me-
tod farbowania, przy udziale licznych nowych
srodkow pontoeniczych i udoskonalonej apa-
ratury. Przemyst farbiarski rozporzadza wiee
coraz obszerniejszym arsenatem czynnikow,
ktore maja zaspakajaé rosnace potrzeby.

Trzeba bowiem stwierdzié, ze jednoczeSnie
potegowaty sie 1 rézmiczkowaly wymagania
kupujacej publiczno$ei. Pod wptywem podno-
szenia sie stopy zyciowe] szerokich anas lud-
noscl i rozpowszechniajacego si¢ upodobania
do sportow, oraz wskutek nakazow weiaz
zmieniajacej sie mody—zadane sa liezne od-
cienie i kolory we wszystkich grupach barw-
nikow. Dazenie do mabywania wyrobow wito-

kienniczych, farbowanyech trwale, nabierato

coraz wiece] zdecydowanych form. W niekto-
rych krajach (np. USA) powstawaty ligi kon-
sumentow, rozporzadzajace wiasnymi stacja-
mi badania trwatosei wyfarbowan.W ,innych
krajach — pafistwo tworzyto rzadowe insty.
tuty, ktore orzekaty o trwatosei wyfarbowan
takich wyrobow, jak sukna wojskowe, lub
materiaty na mundury funkejonariuszéw pan-
stwowych. W zwiazku z tym nalezy przy-
pomnie¢ propagande w wielkim stylu, roz.

“winieta przez koncern I. G. Farbenindustrie,

a popularyzujaca stosowanie bardzo - trwa-
tyech barwnikéw, poczatkowo indantrenc-
wych, a nastepnie i innych. Artykuly wid.
kiennicze, farbowane lub drukowane takimi

gwarantowanymi barwmikami, byty stemplo-

wane Jitera ,,I°¢.

Masowa produkeja farbiarni i drukarni
nie mogta sie juz godzié ze staroswieckimi
sposobami praecy, opartymi na wybitnym u-

Politechniki

2 &)
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dziale ezynnosei reeznych, na diugotrwatych
i ucigzliwych metodach zaprawiania widkien,
przyrzadzania skomplikowanyeh prepara.

téw i mieszanin itd. Postep w tym zakresie -

znalazt wyraz w zastosowaniu specjalnych
caparatow‘‘ . farbiarskich, uproszezonych
sposobéw farbowania, oraz w przerzucaniu
niektérych operacji (naprz. dwuazowania lub
tworzenia leuko-zwigzkow), wykonywanych
dawniej w farbiarniach — do fabryk barwni-
kow.

Mozna dodac ze fabryki barwnikéw doko.
nywaty w1e1k1eg0 wysitku, aby cyrkularze
i instrukeje, dostarczane farbiarniom i dru-
karniom, ‘pouczaty mozliwie doktadnie o spo-
sobach stosowania barwnikéw. W cyrkula-
rzach wykazywane byly indywidualne cechy
poszezegolnyeh barwnikow, odbiegajace cze-
stokro¢ od przecigtnego typu danej grupy.
Charakterystyka trwatosei barwnikéow (wy-
razona cyfrowo, z oddzielna oceng odporno.
Sei na Swiatto) utatwiata zadanie kolorystom
i farbiarzom. W obliczu dokonanych poste

péw  interesujacym jest stwierdzenie, w ja-
kim stopniu zrealizowane zostaty — na sze.

rokim Swiecie, a takze w Polsce — postulaty,
naszkicowane w pierwszym ustepie niniej-
szego artykutu.

WELNA.

Chociaz farbowanie welny jest uprawiane
od niepamietnych czasow, to — zgodnie z o-
g6lna ewolucja — nie plzestaje wykazywaé
zywotnosci: dokonane w ostatnim dwudzie.
stoleciu udoskonalenia objety zaréwno apara-
ture stuzaca farbowaniu, jak i stosowane
w tej dziedzinie barwniki. '

Dzieki poglebieniu wiedzy o chemiczne]

budowie welny i o zachowaniu sie keratyny
w r6znych warunkach i Srodowiskach — na-

uczono sie tak ksztattowaé metody farbowa.
nia, aby przede wszystkim unikaé¢ nadwyre-

zania materiatu wetianego. W tym celu —
w coraz wiekszych rozmiarach stosuje sie
specjalne ,aparaty’‘ do farbowania (zwla-
szeza luznej wetlny oraz przedzy). Unika sie
przy farbowaniu nietylko Srodowiska alka-
lieznego, jawnie szkodliwego dla welny, lecz
takze silniejszych kwasow, ktore tez bywaja
niebezpieczne, szczegélnie przy. dtuzszym od-
dziatywaniu w temperaturach  zblizonych

do wrzenia. Niezaleznie od obecno$ei kwasow.

mineralnych — zalecane jest skracanie czasu
farbowania i ostroznos¢ przy podnoszeniu
temperatury kapieli farbiarskie].

Do farbowania welny stosuje sie gléwnie
barwniki kwasowe, wsrod ktorych coraz
wieksza role graja barwniki ,,do chromowa-
nia‘‘. Ponadto uzywane sa barwniki zapra-
wowe, zasadowe i kadziowe. Barwniki ,sub-
stantywne** rzadko stosuje sie do farbowania
welny, natomiast czesto  przy farbowaniu
materiatow poétwelnianych.

Jak wiadomo — barwniki kwasowe, beda-
ce zwykle solami sodowymi kwasow sulfono-
wych zwigzkéw aromatyeznych, dziela sie na
dwie grupy:

A) Barwniki tatwo rozpuszczalne, dajace
klarowne roztwory, wykazujace wysoka wito-
skowato$é, brak powinowactwa do widkien
roslinnyeh, a stabe powinowactwo do welny
w kapieli obojetnej. Barwnik w roztworze
jest zdysocjowany na pozytywnie natadowa-
ne jony sodu i negatywne — jony reszt kwa.
soOw barwnikowych. Zupelnie nie nastreczaja
trudnosei przy farbowaniu, ktore sie odbywa
w silnie kwasnej kapieli. Daja naogoét gtad-
kie wybarwienia, ktore jednak nie sa zbyt
trwate na wplyw myecia i prania. Szczegdlnie
sa odpowiednie do farbowania takich arty-
kutéw, gdzie réwnoSé wyfarbowan jest kar-
dynalnym wymaganiem; naprz. przy farbo-
waniu przedzy i wiocezki, stuzacyeh do wy-
robow dzianych i recznych trykotazy.

B) Barwniki trudno rozpuszezalne, obhda-
rzone silnym powinowactwem do weiny na-
wet w obojetnej kapieli: Roztwory sa zwykle
11etne, odznaczaja si¢ niska wloskowatoscia
i zawieraja — obok jonéw sodowych — jony
ztozone z reszt barwnikow i czasteczek barw-
nika. Mozna nimi farbowaé w stabo kwasnych
kapielach, zawierajacych kwas octowy: lub
nawet octan amonu, ezy siarczan amonu. Da-
ja wyfarbowania znacznie trwalsze niz harw-
niki poprzedniej klasy, jednakze farbiarz
musi rozwijaé cata swoja umiejetno$é, aby
otrzyma¢ mozliwie réwne wyfarbowanie.

Czynnikami, majacymi gtéwny wplyw nid
przebieg farbowania, sa: stezenie jonéw wo-
dorowych 1 temperatura kapieli. Im kapiel
Jest bardziej kwasna i bardziej goraca —-
tym wieksze jest niebezpieczefistwo nieréw-

nosei farbowania. Dodatek soli glauberskie

ostabia dziatanie kwasu siarkowego, gdyz
podnosi wskaznik pH. Natomiast, przy, far-
howaniu w obecnosei kwasu mréwkowego

W
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lub octowego, s0l glauberska dziata w pew-
nym stopniu wysalajaco. Lepiej jest w tych
wypadkach stosowaé dodatek mrowezanu lub
octanu sodu.

Barwniki klasy B sa naogél drozsze od
barwnikow klasy A, lecz niezaleznie od wyz.
szej wytrzymatosei (nie tylko ma mydlo, lecz
rowniez na wplyw Swiatta i operacji spil$nia-
nia) — farbowanie w sfabo kwasnej kapieli
zapewnia lepsza ochrone samej welny.

Gdy jednak chodzi o wyzszy stopien trwa-
tosel, trzeba stosowaé takie barwniki kwaso-
we, ktore dzieki specyficznej budowie che-
micznej (iloS¢ i rozmieszezenie grup hydro-
ksylowyeh 1 pokrewnych) moga wtaczaé ato.

my metali — zwykle chromu — do swych
czasteczek. Obrabianie wyfarbowan takich

barwnikow zwiazkami chromu, zwykle dwu-
chlomlandml daje doskonate osiagnigcia

v kier®hku tlwai‘.oscl Wiskutek tego zasto-
sowanie w farbiarniach welny - barwnikow
,do chromowania‘‘ zatacza coraz szersze
kregi.

Istnieje poza tym odmiana barwnikéw kwa-
sowyeh, t. zw. metachromowych, ktore daja
sie farbowaé w jednej kapieli ze zwiazkami
chromu. Zwykle stosowane sa chromiany .a-
monu. Metoda metachromowa pozwala o-
siggnaé znaczne oszezednosel czasu,  pracy,
wody 1 pary, nadaje si¢ jednak raczej do ja-
snych i §rednich, nie zas do ciemnych odcieni.
Jeden z najlepszych barwnikéw niebieskich
metachromowyeh  otrzymywany jest przez
sprzeganie dwuazowanego 3.4.5 frdjehloro-
ortoaminofenolu z kwasem Nevile-Wintera.
- W Stanach Zjednoczonyeh opracowano
nietode ,,Calcomet‘‘, pozwalajaca farbowaé

wetne niektérymi barwnikami w jednej ka-

pieli z dwuchromianem potasu, w obecnogei
siarezanu magnezu, ktory rzekomo zapobie-
ga tworzeniu sie w kapieli lakéw bmwnlka
z chromem. ,
Poczynajac od 1915 r. dostarczane sa mna
rynek barwniki kwasowe, zawierajace chrom
Juz w samej czasteczce. Sa to tzw. barwniki
neolanowe, w ktorych tlenek metalu nie jest
zwigzany z barwnikiem w postaci soli, gdyz
nie daje sie stracié amoniakiem z roztwordw;
widoeznie wiee jon chromowy znajduje sie
w wewnetrznej sferze kompleksu. Barwniki
neolanowe trzeba farbowaé w silnie kwasne]
k@pleh (6—10% Hs SO4). Daja wyfarbowa-
nia bardzo trwate na Swiatto, pot, wode mor-
skg — a wskutek tego maja szerokie zastoso-

- nimum zasieg

wanie. Sy mniej odporne na wplyw spil$nia-
nia 1 prania w goracym mydle.

Silny kwas mineralny i niezbedna przy far-
bowaniu Neolanami wrzaca kapiel, moga
ujefnie wptywaé na wetne. W celu zazegna-
nia niebezpieczenstwa — mozna kwas siarko-
wy eczesciowo zastepowaé kwasem mrowko-
wynl. Zalecane jest rowniez dodawanie wyso- -
ko - sulfonowanych preparatow ttuszezowyeh,
ktore w tych warunkach rzekomo ochraniaja
wetne.

Wyze] naszkicowane sposoby tworzenia

wytarbowan chromowych ograniczyty do mi-
dawnej metody farbowania
welny zaprawione]j alizarynamiiin
nymi barwnikami antracenowymi., Ta meto-
da, dajaca 1istotnie trwate wyfarbowania,
Swiecita tryumfy w okresie lat 1880—1900,
stopniowo jednak ulega zanikowi, gdyz za-
prawianie welny solami chiomu wymaga zu-
zycia duzej iloSei pracy, wody, pary itd.,
a ponadto — daje weine nieco chropowata
w uchwycie. Stosowana jest jeszeze na wigk-
szg miare w Anglii, gtéwnie do farbowania
luznej wetny, przeznaczonej do wyrobu naj-
lepszych weinianych nfateriatow. Oproez
wspomnianej juz trwatosei wyfarbowan
dodatnig strong metody jest fatwosé farbo-
“wania na $cifle zadany odeien, co nie tatwo
0s1agnaé¢ przy kwasowyeh barwnikach, chro-
mowanych po-farbowaniu

Farbujac wetng wszelkimi odmianami bar-
wnikow kwa.sowo-cl11'01110Wychﬁ Zaprawo-
wych, nalezy stale pamietaé o wrazliwosei
wyfarbowahi na wptyw metali, a wiec meta-
lowyeh czeSci aparatury. Zarowno zelazo jak
1 miedZ moga byé przyczyna przykrych nie.
spodzianek.

Najodpowiedniejszymi materiatami do bu-
dowy. powszechnie stosowanych ,aparatéw*®
farbiarskich sa stale szlachetne.

Barwniki zasadowe — wskutek ich znanej
nietrwatoscei na $wiatto sa tylko w niewiel-
kich rozmiarach stosowane do farbowania
welny. Jednakowoz — gdy chodzi o bardzo
zywe odelenie — nie wszystkie barwniki za-
sadowe daja sie zastapié barwnikami innych
grup. Dzigki temu nadal stosowany jest Bte-
kit Wiktoria do otrzymywania pewnych —
niebieskich odecieni, wprawdzie nietrwatych
na wplyw leatia, ale odpornych na spil§nia-
nie, myc1e 1 gorgee prasowanie. Sfosowane
rowniez Rodaminy oraz niektére zbtte
1 pomaranezowe barwniki.

Sa
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Fiolet metylowy jest czasem stosowany, materiat welniany. lLuZna \vehui, farbowana

jako §rodek korygujacy zéttawy odciefi pra.
nej lub bielonej welny. Takie ,farbowanie’
dokonywane jest zwykle w kapieli mydlanej;
nalezy usuna¢ starannie piane, ukazujacd si¢
na powierzchni kapieli, w celu uniknigcia
brzydkich plam.

Tendencja t r w a t e g o farbowania
byta w ostatnich kilkunastu latach bodzcem
coraz szerszego stosowania
dziowych. Jak wiadomo, weina i wetniane
tkaniny sa w réznych krajach (ale nie w Pol-
Sce) na wielka skale farbowane w kadzi in-
dygowej. Poza dalekim Wschodem, gdzie
weiaz jeszeze dominuje kadz fermentacyjna,
farbuje sie naogo6t w kadzi podsiarczynowej
(hydrosulfitowej), zawierajacej amoniak
i klej, jako czynniki utrzymujace biel indy-
gowa w postaci koloidalnej. Barwniki kadzio-
we, bedace pochodnymi antrachinonu, nie sa
stosowane do farbowania welny, gdyz wyma-
gaja przy farbowaniu—kadzi silnie alkalicz-
nych, szkodliwych dla welny. Natomiast ka-
dziowe barwniki typu indygoidéw (np. barw-
niki Helindonowe) uzywane sa w powaznych
rozmiarach, chociaz operacja farbowania jest
trudna, wymaga wielkiej ostroznosei i do-
ktadnoSei. Farbowanie odbywa sie w kadzi
podsiarczynowej, z niewielka Scisle obliczona
ilo§cia NaOH i amoniaku, a czasem jeszcze—-
i z klejem. Temperatura kadzi nie moze prze-
kraczaé 65°C, a przy niektérych barwnikach
—nawet 60°C. Dodawanie siarczanu amonu
wptywa dodatnio na ,wyciaganie‘ barwnika
z kapieli i na zwiekszenie odpornesci na tar-
cie wytwarzanych wyfarbowan. Po wyfarbo-
waniu nastepuje utlenianie w postaci obra-
biania = rozeiefezonym kwaszem octowyni
w temp. 80°C, ktore tez musi byé wykonane
nadzwyeczaj starannie. W zadnej innej grupie
indywidualne cechy barwnikéw nie wykazuja
takie] rozbiezmosci, jak wiasnie - wéréd ka-
dziowych, bedacych pochodnymi indyga
Trzeba wiec przy farbowaniu trzymaé sie
Scisle wskazowek fabryki barwnikéw. Nie
mozna mieszaé poszezegdlnych indygoidéw
ze soba, bez uprzedniej préoby, gdyz niektore
kombinacje doprowadzaja do zniszcezenia jed-
nego z, barwnikéw. Pomimo tych trudnogeci
farbowania i wysokiej ceny — sa barwniki—
kadziowe stosowane w rosngcej skali, przede
wszystkim dzieki wysokiej odpornoscn na
Swiatlo, nawet w jasnyech od.
cieniach. Tarbuja szybko i oszezedzaja

barwnikow kg-

kadziowo, przedzie si¢ lepiej (w poréwnaniu
z farbowana kwasowo- chromowo) 1 tatwiej
daje -przedze wysokich numeréow. SpilSnie-
nie odbywa si¢ gtadziej, a chwyt jest lepszy
niz wetny chromowanej.

Indygo (i niektore pochodne) daje sig bar.
dzo tatwo redukowaé¢ wodorem w obecnoscl
rozdrobnionego niklu. Na podstawie tego spo-
trzezenia fabryki barwnikéw podjety produk-
cje gotowych leuko - zwigzkéw indyga, za-
geszezonych glukoza. Nie znalazty one jed-
nak wiekszego zastosowania w farbiarniach
wskutek sktonnosei do utleniania sie przy
magazynowaniu. Natomiast wprowadzenie do
uzycia’ s tir walych riozpuszczal-
nych zwiazkow barwnikow kadzio-
wych stanowi postep techniczny i speinia je.
den z postulatow, formutowanych przez far-
biarzy. W r. 1924 szwajcarska firma@Durant
& Huguenin‘‘ wypuscita preparat zwany ,,In-
dygo-Sol‘‘, a bedacy sola sodowa estru leuko-

_indygotyny z kwasem siarkowym. W obojet-

nym 1 alkalicznym roztworze jest to zwiazek
trwaty, ktory pod wptywem kwaséw ulega hy-
drolizie: wydziela si¢ leuko-indygotyna, kto-
ra nastepnle utleniana jest do indyga. Okaza-
to sie, ze przez dziatanie kwasem chlorusulfo-
nowym i pirydyng na wysuszone bez dostepu
powietrza leuko-zwiazki indygoidéw mozna
otrzymywaé odpowiednie estry sulfonowe.
W pare lat pozniej Scottish Dyes Litd. opra-
cowata sposob otrzymywania estrow leuko-
zwigzkoéw barwnikéw kadziowyeh antrachi-
nonowych bezposrednio z samych barwni-
kéw. W tym celu barwnik poddawany jest
dziataniu estrow alkilowyeh kwasu chloro-
sulfonowego w obecnosei redukujacego me-
talu (Fe, Zn, Cu) i trzeciorzedowej zasady
organicznej.

Histry, otrzymane ta lub inna droga, sa roz.
puszezalne w wodzie 1 pozwalaja farbowad
wetne w kwasnej kapieli, poeczym wywotuje
si¢ barwnik przez utlenienie kwasem azoto-
wym lub dwuchromianem w obecnosci dosé
silnego kw. siarkowego. Estry te (czesto zwa-
ne ,Indygo Solami‘‘, hez wzgledu na nature
chemiczng kadziowego barwnika) pozwalaja
przy farbowaniu welny unikaé alkalicznych
kapieli, utorowaty wiee droge barwnikom ka-
dziowym do farbowania welny. Dodatkowy
ich zaleta jest mozliwodé obywania sie bea
klasycznych urzadzen ,kadziowych‘!, gdy/,f
mozna nimi farbowaé w odpowiednich apara-
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tach lub w zwyklym jiggerze. Natomiast
ujemna strona jest trudno$é otrzymywania
rownych 1 catkowicie wywotanyeh odecieni.
Wywolywanie w goracej kapieli kwasu siar-
kowego stanowi niejakie niebezpieczefistwo
dla welny. : '

Gdy chodzi o trwate farbowanie wet-
ny — to istnieje stata rywalizacja pomiedzy
barwnikami chromowanymi a kadziowymi,
gdyz obie grupy moga zadowolié daleko ida-
ce wymagania. W zwigzku z tym stwierdze.
niem interesujaco sie przedstawia Thistoria
bharwienia sukna ma mundury niemieckiej
Reichswehry. W okresie 1926 — 1934 szary
(feldgran) kolor munduréw, w nieco rézmych
odcieniach kurtki i spodni, byl osiagany

wylacznie przy pomocy barwnikéw ka-
dziowych. W 1934 r. dopuszezono do far-
bhowania  réwniez  barwniki  chromowe.
W 1940 r. wujednolicono kolor kurtki

i spodni, dopuszezajac barwniki chromowa-
ne obok kadziowych. W potowie r. 1944 za-

czeto wprowadzaé¢ nowy kolor mundurow: -

brazowo - szary. Motywem byta zbytnia wi-
dzialno§é poprzedniego koloru w godzinach
wezesnego. ranka i péznego popotudnia
(wplyw promieni poza-czerwonych). Wzorem
nowego koloru, ktéry mial staé sie obhowia-

zujacym w calym wojsku niemieckim w pe--

towie r. 1945, byt kolor munduréw armii so-
wieckiej. W r. 1935 wprowadzono, jako do-
datek do welny mundurowej, 5% cietych
wtokien jedwabiu sztucznego. W okresie
1935 — 1939 podniesiono wysoko§é dodatku
do 20%, a w okresie wojny — stopniowo do
65%. Przed wojna przepisywano farbowanie
dodatkow  barwnikami  indantrenowymi,
wzglednie barwienie jedwabiu w masie.

W r. 1940, w wyniku przeprowadzonych
hadan, wtadze wojskowe pozwolity farbo-
waé dodawane ciete witokna barwnikami siar-
kowymi. Nalezy choé w paru stowach wspom_
nie¢ o postepach zwalezania moli, znanych
niszezyeieli welny. W r. 1919 dokonano
w Niemeczech spostrzezenia, ze wsréd starych
obi¢ meblowych (weklnianyeh) — te tylko nie
zostaty nadgryzione przez mole, do farbowa-
nia ktérych uzyta byla w swoim ezasie Z61-
cien Martius‘a. Ten barwnik kwasowy, s6l
sodowa 24 dwunitro-naftolu, nasunat mysl
wytworzenia bezbarwnych zwiazkéw, o ana-
logicznym sktadzie, ciagnacyech i utrwalaja-
cych sie na wetnie w kwasnej kapieli. Takimi
zwigzkami sa Fulany, ktore byty wytwarzane

przez I. G. Farbenindustrie i zapewniaty, przy
stezeniu conajmmiej 3% w stosunku do wel-
ny, stala niezmywajaca sie z materiatu ochro-
ne od moli.

JEDWAB NATURALNY.

Do farbowania jedwabiu naturalnego sto-
sowane sa barwniki kwasowe, zasadowe, ka-
dziowe i substantywne. Stalym dodatkiem
przy farbowaniu, jest mydio serycynowe,
wzglednie odpowiedni preparat ttuszezowy.
Okoliczno$é obciazenia jedwabiu musi byé
bhrana pod uwage przy farbowaniu. Niekiedy,
zwlaszeza przy farbowaniu na ezarny kolor,
operacje obciazania i farbowania uzupektnia-
ja sie wzajemnie. Barwniki kwasowe sa sze-
roko stosowane do farbowania jedwabiu
naturalnego, dajac naog6t rowne i zywe wy-
bharwienia; zaspakajajace przecietme wyma-
gania co do trwaloéei na wplyw §wiatta i pra-
nia.

Wérdéd wielkiego zespotu barwnikéw -kwa-
sowych spotyka sie odmiany ciagnace zbyt
szybko 1 wymagajace wskutek tego specjal-
nych ostroznosei. Przy farbowaniu jedwabiu
obciazonego cyna trzeba w kapielach farbiar-
skich unikaé nadmiaru kwasu, dziatajacego
szkodliwie na obcigzenie. Czasem w tych wy-
padkach farbuje sie¢ w kapieli mydlanej obo-
jetnej, dodajac dopiero pod koniec farhowa-
nia nieco kwasu mréwkowego lub octowego,
aby spowodowaé wyciagniecie barwnika.

Trzeba tez uwzgledniaé fakt, ze niektére
harwniki kwasowe, farbujace normalnie jed-
wab nieobciazony, nie wykazuja powinowac-
twa do jedwabiu, obeiazonego eyna. Inne bar-
wniki daja na obeciazonym jedwabiu wyfarbo-
wania znacznie mniej trwate na %wiatto. Na-
lezy wiee starannie dobiera¢ majwlaSciwsze
typy barwnikoéw. ; :

Gdy chodzi o kolory zupemie trwate, np.
odporne na gotowanie w mydle — stosuje sie
barwniki kwasowe do chromowania, meta-
chromowe lub barwniki alizarynowe, utrwa-
lane ma uprzednio zaprawianym jedwabiu.
W celu zachowania potysku, jedwab jest
zwykle zaprawiany w zimnyec h roz-
tworach soli glinowyeh lub chromowyech.

Barwniki zasadowe maja silne powinowac-
two do jedwabiu i daja bardzo zywe odcie-
nie, sa tez uzywane w doSé znacznych rozmia-
rach do takich wyrobow, jak: wstazki, lekkie
suknie wieczorowe itp., gdzie trwato$é na
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&wiatto schodzi na drugi plan. Gdy wymaga-
na jest wieksza trwato$é na ,odplamianie‘’
w zimnej wodzie, zalecané jest obrabianie
wyfarbowanego materiatu kapiela; zawiera-
jaca 2—5% taniny (na wage jedwabiu), a po

ostygnieciu i wyzeciu — obrobienie kapie-
la, zawierajaca 1 — 2% emetyku. Taka ope-

racja taninowania powoduje zawsze pewne
zmetnienie odcienia.

Bezposrednie bawelniane bcu'wnﬂq mozna
% pozytkiem stosowaé do farbowania jedwa-
Liu, gdv chodzi nie tyle o zywo§é odeieni, ile
o odporno§¢ na pranie. Niektére barwniki,
dwuazowane na wioknie, daja doskonate re-
zultaty: np. prymulina, sprzegana z beta-
naftolem, daje na jedwabiu piekng czerwien
trwata na mydlenie. Dobre wyniki osiaga sie
réwniez przy uzyeiu czarnveh barwnikow,
dwuazowanych i sprzeganych na wioknie.

Kadziowe barwniki stosowane sa rzadko
do farbowania jedwabiu naturalnego. Alka-
licznogé kapieli farbiarskich wptywa ujemnie
“na wytrzymatoéé i potysk jedwabiu, a z dru-
giej strony powinowactwo kadziowych
barwnikéw do jedwabiu jest niewielkie 1 wv-
twarzanie ciemnieiszyveh odeieni ksztaltuje
sie bardzo drogo. Jedwab o beia zomny
daje czesto nier6wne farbowania, trzeba wiec
wpierw farbowac kadziowo, a dopiero pézniej
obeiazaé. e

Natomiast, gdy chodzi o otrzymanie jas-
nych, zywych koloréw; trwatych na pranie
i Swiatto. stosuje sie zrzadka ,, Indygo-Sole‘f,
w kapieli z kwasem mréwkowym, przed. ob-
('Iazanlem

BAWELNA.

Do farbowania hawelny stosowane sa
barwniki wszelkich odmian, za wyjatkiem
- kwasowych. W poréwnaniu z wiéknami zwie-
rzecymi, ktore ¢a z natury ,szlachetniejszy-
mi‘‘ suroweami, a przytym chemiceznie aktyw-
nymi, wyrohy haweliane wymagaja wiece]
staraf przy nadawaniu im estetveznego wy-
gladu. Stad tez wynika mnogo$§é i réznorod-
nosé metod farbowania ]nine]’ bawehw, prze-
sz w jej réznych formach i wreszeie — tka-
nin hawetnianych.

Farbowanie barwnikami .zasadowvml nie
jest popularne, d_vz. pomijajac juz ich przy-
stowiowa nietrwaloéé, zaprawianie wiékien
taning, a poézniej solami antymonu jest meto-

da ueiazliwa i kosztowna. Poniewaz jednak:

w niektoéryeh odeieniach nie istnieja inne bar-
wniki réwne]j zywosei, — barwniki zasado-
we uzywane sa nadal, w ooramczonvch ZTeS7-
ta rozmiaracht).

Poczynajac od roku 1921 zjawily sie syn-
tetyezne produkty (Katanole, Taninole itd.),
jako Srodki zastepeze taniny. Powstaja przy
ogrzewaniu fenolu lub o-chloro-fenolu z siar-
kg i soda gryzaca, w temp. 1100 — 112°C.
Zaprawy katanolowe nie wymagaja utrwa-
lania zwigzkami antymonu i nie sa wrazliwe
na zetkniecie z zelazem. Natomiast zaprawia-
nie trwa dtugo, gdyz upodobnione ‘jest do
farbowania, z ‘dodatkiem soli zZwyktej Tub
glaubersKiej. Zywosé ot1'7vmv\vanvch odeie-
ni i stoplen ich trwato§ei nie sa gorsze niz
przy uzyeiu taniny.

Szezegolna doniostosé posiadaja barwniki
substantywne, eczasem nazywane nawet ba-
wetlnianymi. Dzieki tatwoSei zastosowania
zostaty przyjebe przez farbiarzy z entuzjaz-
mem juz w epoce odkryecia tych barwnikéw,
tj. w roku 1884. Zainteresowanie ta - grupa
trwa nieprzerwanie do eczaséw obecnych.
znajdujac wyraz w licznych nowyeh typach
wypuszezanych przez fabryki barwnikow,
w jeszeze liczniejszych patentach i w szero-
kim stosowaniu nietylko do wiékien roflin-
nych, lecz 1 do mieszanych wyrobow, zawie-
rajacych opréez bawelny: welne, jedwab na-
turalny, lub jedwabie sztueczne. Grupa -jest

bardzo obszerna, o wielkim rozpieciu wlas- -

nofel. Zawiera tak wrazliwe na kwasy barw-
niki jak Czerwien Kongo, ktéra stuzy wszak

jako wskaznik, oraz barwniki, wytrzymujace -

obrabianie stezonym kwasem azotowym. Do
substantywow -nalezy zupelnie nietrwata na
Swiatto Prymulina i szereg barwnikéw wyka-
zujgeych doskonata odporno$é mna  wplyw
fwiatta. Checiaz postepy w wytwarzaniu co-
raz trwalszych typow sa bardzo znaczne —
trzeba stwierdzié istnieiacy brak barwnikéw
substantywnyech niebieskiech,.
tecznie trwalych na Swiatto i
czerwonyech,
pranie w mydle. :

Proces farbowania barwnikami substan-
tywnymi opiera sie przewaznie — je§li nie

barwnikéw
dostatecznie .trwatych na

1)

drzewa, skéry itp.-uzywane sa znaczne ilodci barwnikéw za-

Nalezy zreszta dodaé, ze przy farbowaniu papieru,

barwienie olow-
k6w kopiowych Fioletem® Metylowym, zabawek drewnia-
nych — Auramina, bibuly - Zielenia Malachitowa itp.

sadowych. Jako przyklady mozna wskazaé:

{

~

dosta-
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wytacznie — na zjawiskach fizyezno-chemicz-
nych. Utrwalanie sie barwmikéw na wiok-
nach jest wynikiem przesuwania si¢ réwno-
wagi pomiedzy sktonnoScia absorbeji barw-
nika przez wiokno, a sktonnoSecia rozpusz-
czania sie¢ barwnika w wodzie. Daznosé do
przechodzenia do fazy wodnej moze bhyé
*/'mnie]'<70na przez dodawanie soli, ktéra prze-
suwa rownowage w kierunku 7W191(SZan1a sie
iloSel barwnika na wtdknie.

Oddawna do kapieli farbiarskich zalecane
jest dodawanie sody, w ilogei do 5% od wagi
wiokna. Alkaliczno§é roztworu' ma powodo-
waé rownomierniejsze farbowanie. Tymeza-
sem nowsze publikacje angielskie?) potepia-
za dodawanie Na»COs, nazywajac to b 1 e-
d e m, 1 przypisujac sodzie zwykle wysa-
~ lajace wlasnoei. Zdaje sie jednak, ze nie-
wielki dodatek sody, w granicach 1 — 3%
jest pozyteczny, gdyz przede wszystkim
zmiekeza wode (usuwajac -CaSO4), a nastep-
nie — ulatwia rozpuszezanie barwnika.

Obrabianie gotowych wyfarbowan substan-
tywnyeh réznymi odezynnikami  pozwala
osiagnaé wyzszy stopiefi trwatofei, a czasa-
mi — wiece] interesujace odcienie. Stosowa-
ne sa nastepujace metody:

a) Obrabianie dwuchromianami podno-
si odporno§é wyfarbowan mna pranie, dajac
" najlepsze rezultaty z barwnikami, zawierajg-
eymi grupe salicylowa.

h) ObMbianie siarczanem miedzi podnosi
trwatoS§é niektérych barwnikéw na Swiatto.

¢) Obrabianie formalina podnosi trwatogé
na §wiatto niektoryeh barwnikéw, zwlaszeza
¢ Z ar-nvch

d) Sprzeganie njektéryeh barwnikéw na
widknie ze zwigzkami dwuazowymi (zwykle
z dwuazowana paranitroaniling) daje trwal-
sze odcienie.

e) Barwniki, zawierajace = odpowiednie

grupy aminowe, mozna przez dwuazowanie na
whgknie i ,,wvwo%vwame fenolami lub ami-

nami przeprowadzié w znacznie trwalsze har-
wniki, zwykle zupelie odmiennego koloru.

Metoda ta, dajaca istotnie dobre wymiki,
byta stosowana przez pewien czas na szeroka
skale. Stracita zezasem na znaczeniu — wo-
bec coraz wiekszego uzywania baerkf\W

\

2) Patrz: Whittaker, J.S.D.C., .68

1926, str.

siarkowych. Najwazniejszym kolorem trwa-

¢ }ym, osigganym ta metoda, pozostat czerwo-
ny — ktoérego nie mozna otrzymaé siarkowy-
‘mi barwnikami. Ale znowu w tym przypad-
‘ku stosuje sie obecnie raczej barwniki ,,lo-
dowe‘‘. Barwniki substantywne dwuaZowa-
ne i sprzegane na widknie sg szezegélnie od-
powiednie do wyfarbowan, ktére maja byé
poddane wywabianiu. W tym przypadku tto
musi sie tatwo wywabiaé pods1arezvnann
i nie dawaé zaciek6w przy praniu.

f) Niektore trwate na Swiatto barwniki
nie daja sie ,ulepszyé‘‘ zadna z powyzszveh
metod, a jednak istnieje potrzeba podniesie-
nia ich odpornofei na pranie. Wowezas moz-
na zastosowaé obrabianie ,,Solidogenem‘‘ luh
podobnym preparatem, ktore sa otrzymywane
przez dziatanie chlorowanych weglowodorow
parafinowyeh na dwuaminy etylenowe.

Siarkowe barwniki sa szeroko stosowane
do farbowania bawelny we wszelkich jej po-
staciach, zwtaszeza®gdy chodzi o niezbyt zy-
we, a trwate na §wiatto i pranie kolory. Szecze-
gblnie farbowaniena c¢zarny kolor roz-
wineto sie na ogromng skale, w zastosowaniu
do luznej bawely, przedzy, osnowy i sztuk.
Nic tez dziwnego, ze ze wszystkich barwnikow
syntetyeznyech — czarny barwnik siarkowy
wytwarzany jest ne $wiecie w najwiekszyeh
ilo§eiach, przenoszacych 10.000 t. rocznie?).
Barwniki siarkowe maja zreszta swe stabe
strony; sa naogot nieodporne na wptyw chlo-
ru, a zolte siarkowe sa nietrwale na wplyw
Swiatta 1 ustepuja w tym zakresie barwnikom
substantywnym. Brakuje czerwonyeh
siarkowych barwnikow. .

Nie dla podniesienia t1wa10501 lecz dla
poprawienia wygladu poddaje sie czasem
obrabianiu wyfarbowania siarkowyeh barw-
nikow. Jezeli chodzi o czarne tla, to pogle-
bia sie ich odecienn przez olejenie lub mnakta-
danie czerni anilinowej. Czasem, w celu wzmo-
zenia trwaloSei na tarcie, obrabia:sie czarne
wyfarbowania dwuchromianami, ale dwu-
chromiany, a jeszeze wiecej siarczan miedzi,
zwiekszaja tendencje utleniania sie siarki do
kwasu siarkowego, a wiee ostabiania czarnych
towaréw przy magazynowaniu. Niebieskie
siarkowe farbowania powinny byé poddawa-
ne obrabianiu Srodkami utleniajacymi, gdyz
tylko wéwezas ujawniaja pelnie odeienia.

3)  Otrzymywany z 2.4-dwunitrochlorobenzenu.
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Najlepsze ustugi oddaje nadboran sodowy.
Przedze na cewkach, farhowana na niebiesko,
nalezy utlenia¢ przedmuchiwaniem pary ra-
zem z powietrzem.

Dostarezane przez fabryki barwnikéw go-
towe leuko-zwigzki barwnikéw siarkowyeh,
ktérymi moima farbowaé nietylko wlékna
roélinne lecz z pewnymi ostroznoseciami —
i zwierzece, nie doznaly naogdét przychylnego

przyjecia, gtéwnie z powotlu stosunkowo wy-

sokiej ceny.

Kadziowe barwniki, maja powazne zasto-
sowanie w farbiarniach bawelny. Tak wiee,
indygo uzywane jest w znacznych rozmia-
rach do * barwienia zaréwno przedzy, jak
i sztuk. Obecnie stosowana jest prawie wy-
tacznie kadZ podsiarczynowa. Ponadto, sto-
sowarfe sg inne barwniki kadziowe, zwlasz-
cza w przypadkach, gdy chodzi o farbowanie
w jasnych, trwatych kolorach. Trzeba jednak
przypomnieé, ze poszczegblne typy barwni-
‘kéw kadziowyeh réznig sie bardzo znacznie
miedzy soba pod wzgledem trwatosei. Stosu-
jac wiee mieszaniny, trzeba badaé ich zacho-
wanie sie, gdyz czesto pod wptywem storica
. nastepuje szybko zmiana odecienia.. Trzeba
tez wspomnieé o wzajemnym, czesto niszeza-
cym oddzmhrwanlu jednego barwnika na drﬁ

gl, juz w czasie farbowania. Niektore barwni- -

ki kadziowe, szezegolnie Zz6tte, pomaranczo-
we 1 czerwone, ostabiaja witokno bawelny,
jezeli w ezasie farbowania bawelna, przepo-
jona roztworem leuko-zwiazku, wystawiona
jest na dziatanie Swiatta i powietrza. Jeszeze
silniejsze ostabienie wlékien moze nastapié
przy bieleniu: bawetna, farbowana z6ttymi,
pomaranczowymi i czerwonymi barwnikami,
jest specjalnie silnie atakowana przez pod-
chloryny, zwtaszeza pod wpltywem Swiatta.
Po farbowaniu operacja utleniania leuko-
7wigzkow musi byé dokonana bardzo staran-
nie w celu otrzymania pelnej wydajnosei
harwnikéw. e :
Indygoidy wymagaja konieeznie przed phu-

kaniem parominutowego zetkniecia z powie-

trzem; pochodne antrachinonu moga byé ptu-
kane bezposrednio po farbowaniu.
Kadziowe barwniki nastreczaja trudnoSei,
gdy chodzi o doktadne przefarbowanie silnie
skrgcbnej przedzy, lub bardzo Scistych tka-
nin. Jak wiadomo, Wysoka temperatura far-
bowania wplywa ujemnie

kapiela, zawierajaea mydlo, Srodki zwilzaja-

* pawa si¢ dyspersja

na odcien tych -
baiwnikéw, a uprzednie zaprawienie widkien -

ce 1 sode prowadzi do nieréwnosei farbowa-
snia. Prawdziwym postepem w tej dziedzinie
okazata ®i¢ metoda, opracowana przez I. G~
pare lat przed wojna: tkanine lub przedze na-
barwnika kadziowego
w wodzie razem z substancjami, utatwiajacy-
mi przenikanie (wysoko-sulfonowane oleje).
Po odeisnigein — suszy sie, a poznie] obrabia
w ;Slepej - kadzi‘‘ zawierajace] - NaOH
i NasSe0y4. Czasem — suszenie mozna pomi-
naé, wystarcza silne odcisniecie. Metoda ta
stosowana jest z powodzeniem rdéwniez do
twardych tkanin Inianych#).

Roéwnolegle z kadziowymi barwnikami sto-
sowane sa ,,Indygo-Sole‘‘, farbujace wiokna.
roSlinne w obojetnej lub stabo-alkalicznej ka-
pieli. Oszezedzaja one farbiarzowl prace przy-
rzadzania leuko-zwiazkéw i czestokroé daja
lepsze efekty przefarbowywania doktadnego
wiokien; dos¢ wysoka ich cena, a takze ko-
nieczno$¢ posiadania urzadzen odpornych mna
silne kwasy, niezbedne przy ,,wywolywaniu‘¢,

sa czynnikami, hamujacymi stosowame In-
dygo-Soli‘‘.

Czerfi anilinowa jest w powaznym stopniu
stosowana do barwienia bawelny, rywalizu-
jac w tym zakresie z czernia siarkowa. Czern
anilinowa rzadko obecnie jest otrzymywana
w kapieli farbiarskiej. Szeroko jest uzywana
tania metoda oksydacyjna. Natomiast — gdy
chodzi. o ezarne tto pod kolorowe wywaby
(artykut, majacy w niektorych kragach wiel-
kie powodzenie) stosowana jest czern paro-
wa. CzeSciowe lub eatkowite zastapienie ani-
liny przez amino-dwufenyloamine znacznie
podnosi koszt wyharwienia, ale daje czern
piekniejsza i nie ostabiajaca wiokien bawet-
ny. AR ; !

Zaprawowe barwniki sa jeszeze w  dosé
7nacznych rozmiarach stosowane -przy dru-
kowaniu bawelny, natomiast gdy chodzi o far-
bowanie, to ogranicza sie ono prane wyltacz-
nie do otrzvmywanla czerwieni tu-
reckiej na przedzy. Ten artykut, wy-
twarzany w niektorych krajach tylko przez
szezupla liczbe wyspecjalizowanyeh farbiar-
ni, produkowany jest n o w a metoda: far-
bowanie trwa tylko trzy dni i daje czerwien

4)

ubran roboczych,

Lniane niebieskie materialy, sluzace do  wyrobu

sa artykulem produkowanym od wielu
lat w bardzo powaznych iloSciach; sa one farbowane indy-
giem albo indantrenami. 5
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nieco mniejszej trwato$ei, niz da wna me-
toda, ktora wymagata czterech miesiecy dla
przeprowadzenia wszystkich operacji far-
bowania. :

/maczenie czerwieni tureckiej moceno zma-

lato  wskutek rozpowszechnienia nowoczes-
nych barwnikéw azowych, tworzonych na
wioknie. :

Tworzenie mnierozpuszezalnych azowyeh
barwnikéw na wiéknie zrobito wielkie poste-
py od czasu zainicjowania tej metody w roku
1880 przez angielska firme Holliday, ktéra
csiagnela piekna, niebieskawa czerwien, za-

prawiajac bawetne alkalicznym roztworem
f-naftolu 1 sprzegajac z dwuazowans
f-naftyloaming. Najwieksza  popularnoié

(zwlaszeza w. Rosji) zdobyta nastepnie czer-
wien p-nitro-anilinowa i inne ,,Jlodowe‘‘ barw-
niki, ktore wyréznity sie zywoseig i tatwoseia
otrzymywania. Jednak ich trwalo§é na tarcie
i na gorace prasowanie byta niewielka, a ska-
la otrzymywanych odcieni do§é ograniczona.

Wprowadzenie w 1912 r. naftoléw typu AS,
z ktorych pierwszy byt anilidem: kwasu
f-oksynaftoesowego, a inne przewaznie
pochodnymi lub analogonami tego zwiazku
a réwnolegle — zastosowanie dtugiego sze-
regu ztozonych zasad aminowych — byto wiel
kim krokiem naprzéd mna polu stosowania
barwnikéw ,Jodowyeh‘‘. Nietylko skala otrzy
mywanych odecieni rozszerzyla sie‘ogromnis
(whasciwie — brakuje tylko zywyeh zielo-
nych koloréw), ale liczne kombinacje no-
wych naftolow z nowymi zasadami wyréznia
ja sie wielka pieknoScia i niepospolita trwa
toseig. Czystosé odeieni i ta wielka trwatodc

sa wynikiem stosowania zupelnie czystyel -

jednolitych zasad (co prowadzi do powsta
wania jednorodnej siatki krystalicznej barw
nika). Jezeli chodzi o trwate farbowanie ha
welny w p et n y e h odcieniach, lodo
we barwniki wysunety sie na czolo, dystan
sujac wyraznie poprzednio stosowane harw-
niki innych grup. Tak wiec sprzeganie na
wiéknie naftolu:

0.CH,
OH

CO.NH-

- S

Cl

0.CH, 7 zasadg

daje czerwien, nie ustepujaca klasyeznej czer-
wieni tureckiej pod wzgledem barwy i odpor-
nosci. Ukoronowaniem osiagnieé w tym za-
kresie sg tzw. Wariaminy, bedace pochod-
nymi 4-amino-dwufenylo-aminy, oraz zasady.
zawierajace grupe benzoilo-aminowa. Dajgone
z naftolem AS piekne niebieskie i fioletowe
odcienie, niezmiernie trwale. Moga one cat-
kowicie zastapié¢ indygo i pokrewne mu barw-
niki, gdyz sa bez poréwnania trwalsze na
wpkyw chloru, Swiatta i gotowania w tugu so-
dowym pod ciSnieniem.

Fabryki barwnikow osiagnely wybitne po-
stepy w kierunku wytwarzania trwatyech nie-
czynnych zwigzkéw dwuazowych, ktére rea-
gujd z naftolami dopiero, gdy sa wywotane.
Ale zastosowanie tych ,,Rapidéw*‘, ,,Rapido-
genow‘‘ itp. ma gtéwne znaczenie w dziedzi-
nie drukarstwa, moze wieec hyé pominicte
w tym zestawieniu. -

Barwniki stosowane do hawelny sa réwniez
odpowiednie do farbowania, 1 n u. Poniewaz
jednak wiokna Iniane sa do$é twarde i trud-
ne do przefarbowania, wieec do kapieli doda-
je sie mniej soli, a wiecej Srodkdw, itatwia-
jacych przenikanie wifkien. _

Juta pod wzgledem farbiarskim = za-
chowuje sie jak hawelna, zaprawiana taning.
Najwiecej sa stosowane barwniki zasadowe,
chociaz kwasowe barwniki lepiej przefarbo-
wuja wiokno jutowe i na ogét daja rezultaty
frwalsze na tarcie i Swiatto. Bl

Jedwab  sztuczny miedziankowy:
i wiskoza — sa  tez celulozg, aczkolwiek
o mniejszym stopniu polimeryzacji. Ogélna
zasada, gloszaca, ze takie wtékna farbuje sie
podobnie, jak bawelne, jest tylko czeciowo
stuszna. Przede wszystkim bowiem oba te ga-

tunki jedwabiu sztueznego silniej i szybcie] -

przyciggaja barwniki w porownaniu z hawet-
na. Trzeba wiec stosowaé barwniki, odzna-
czajace sie zdolnoScia rownego farbowania.
Pragnaec uniknaé nieréwnych zabarwien,
trzeba stosowaé ,dtuzsze‘‘ kapiele oraz
dodawaé mydta, ktore nie tylko utatwia gtad-

OCH: ot \
NH2 .

S0, N(C,Hy,
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ko§é farbowania, ale ponadto zmniejsza tar-
cie pomiedzy nitkami jedwabiu, odgrywa wiec
role ,,smaru‘‘. Trzeba bowiem przy opera-
ejach z jedwabiem sztueznym unikaé mozli-
wie wszelkich taré, naprezein itp., odbijaja-
cyeh sie zawsze ujemnie na materiale, zwtasz-

cza gdy jest on w mokrym stanie. :
Nalezy wiec = przestrzegaé, aby jJedwah

sztuezny stykat sie tylko z zupethie gtadkimi
powierzchniami. Przy farbowaniu w jigge-
rach — pozadane jest osadzanie watow w to-
zvskach kulkowyeh 1 taka synchronizacja

obrotéw, aby zwiekszajgca sie §rednica watu

7z nawijajacym sie towarem nie powodowata
naprezen. - Odwadnianie  wyfarbowanggo

i przeptukanego jedwabiu musi unikaé bru- -

talnego traktowania materiatu. Naprz. od-
ciskanie silnie skreconego pasma przedzy jest
zupetnie niedopuszezalne. Przy odwirowywa-

niu tez nalezy unikaé wstrzaséw: gwattowne

wstrzymywanie wiréwki moze spowodowac
tarcie jedwabiu o dziurki bebna. Najlepsza
metoda odwadniania jest w tych przypad-
kach odsysanie wody przy pomocy prozni.
Suszenie nie powinno sie odhywaé w tempe-
raturze wyzszej, niz 50°C.

-Jedwab octanowy nastreczal dawniej przy
farbowaniu powazne trudnosci, ktére starano
sie przezwyciezyé réznymi sposobami. Jeden
z nich, stosunkowo mato uzywany, polega na
obrabianiu jedwabiu goracym stabym tugiem
sodowym w celu zmydlenia estru octowego
na powierzchni witokien. Tak
wiokna z tatwoseia farbuja sie wszelkiemi
Larwnikami, odpowiednimi dla bawelny. Na-
lezy dodaé, ze zmydlanie jedwabiu octanowe-
20, jest stosowane m. in. w celu otrz.\?mywa.nif;l
wiokien t. zw. ,Fortizanu‘‘, odznaczajacego
sie odporno$cia mechaniczna. :

Inna metoda, maiaca obecnie dominujace

znaczenie, polega na stosowaniu specjalnych
n1e1ozpuszczalnych

nosci w acetonie. Najwazniejszym wynalaz-
kiem w dziedzinie barwnikéw azowych, prze-

- znaezonych do farbowania acetylo-celulozy,

hyto wprowadzenie pochodnych chlorlwd-
ryny glikolowej do czasteczki barwnika. Tn-
ne barwniki, stuzace tymze celom, sa pochod-
nymi amino-antrachinonu. Wszvstkie stosu-
Je sie w stanie rozproszonym (w dyspersji)
w kapieli mydlanej, a farbowanie jest pc-

obrohione

barwnikéw, nalezacych
pod wzgledem chemicznym do réznyeh grup,
ale posiadajacveh wspélng ceche rozpuszezai-

prostu rozpuszezaniem sie barwnika w sub-

‘staneji octanu celulozy.

- Zaréwno jedwab wiskozowy, jak i octano-
wv, sa czasem farbowane w masie (w stanie
ptynnym, przed przecinieciem przez filier-
ki). Najlepie]j jest wowezas uzywaé nierozpu-
szezalnyeh pigmentéw ; musza byé one'bardzo
doktadnie rozdrobnione, przy ewentualnym
uzyein specjalnyeh Srodkéw dyspersyjnych.

Nawiasem mozna dodaé, ze pigmenty sto-
sowane sa réwniez do powierzehniowego far-
bowania wlokien. zwlaszeza bawetnianych.

Srodkiem utrwalajacym sa masy plastyezne.
Przyktad: Zespot 60% polimeryzowanego oc-
tanu winylu i 40% zywicy mocznikowo-for-
malinowe] roztwarza sie w mieszaninie gli-
kolu etylenowego i butanolu; ponadto emul-
sja zawiera ok. 5% pigmentu. Ptynem o po-
wyzszym sktadzie napawa sie tkanine 1 su-
szy w temp. 70—80°C, a jesli chodzi o wigk-
sza trwato$¢ — w temp. 120—130°C. Otrzy-
muije sie gtadkie wyharwienia, trwate na
wplyw prania.

Kazeinowe wtékna, jak np. lanital, zwykle
stosowane sa w mieszankach z innymi wtok-
nami. Aczkolwiek lanital posiada powino-
wactwo do lieznyeh grup barwnikow, to jed-
nak farbowanie mieszanek wetniano-lanita-
lowych nastrecza niejakie trudnosei.

Wtoskie fabryki, gdzie lanital byt uzywa-
ny w wiekszych rozmiarach, farbowaly go
zwykle luzem lub w postaci czesanek, przed
mieszaniem z weka.

Nylon i pokrewne wiokna catkowicie syn-
tetyczne maja ciekawa wilaseiwosé farbowa-
nia sie bez trudnoSei zaréwno specjalnymi
barwnikami octanowymi, jak i barwnikami
kwasowymi. Chromowanie po farbowaniu
daje szezegdlnie dobre wyniki w zastosowa-
niu do ezarnych kolorow. /

Mozna stosowaé rowniez niektore balwm-
ki bezposrednie.

Rownolegle z udoskonaleniem metod bar
wienia przebiega postep w dziedzinie apara-
tury farbiarskiej, ktora ulega daleko idace-
mu zrozniczkowaniu. Zjawiaja sie weiaz no-
we konstmkme maszyn i aparatow, uwzgled-
niajace wszelkie rodzaje wtokien i specyricz-
ne formy, w jakich sa one farhowane. Coraz
czesciej stosowane sa aparaty, wykonane ze
stali szlachetne], oraz.wyktadane gumag lub
masami plastyeznymi. Maszyny farbiarskie
sa czestokro¢ catkowicie okryte, co pozwala
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zaoszezedzié ok. 10% pary. Suszarki bebno-
we zastepowane sa przez urzadzenia do su-
szenia goracym powietrzem, czesto w postaci
ram rozszerzajacych, kontrolowanyeh elekt-
ryeznie 1 zaopatrzonych w automaty zatrzy-
mujace rame, gdy wymaga tego zerwanie to-
waru lub inne przyczyny.

Realizacja postepu technicznego wymaga
coraz blizszej wspétpracy przedzalni, tkalni
I bielnika z jednej, a farbiarni i drukarni z
drugiej strony. Zaréwno dobdr preparatow
do nattuszezania przedzy i do usztywniania
osnowy, jak i metody bielenia wtékien musza
z gory uwzgledniaé potrzeby i konieeznogei
operacji barwienia.

Nie ulega watpliwosei, ze farbiarstwo mu-
si_sie liezyé z coraz wiekszym rozpowszech-
nieniem réznych nowyech sztucznych wiékien
1 ich mieszanek. Zaroéwno farbowanie takich
mieszanek na jednolite kolory, jak czesto
stosowane efekty rézmokolorowe, osiggane

PRZIEMYSE: CHEMICZNY

przy farbowaniu mieszanek w jednej kapieli,
beda wymagaty nowych odmian barwnikéw,
nowych metod farbowania i coraz wiekszego
zasobu wiedzy chemicznej wsréd farbiarzy.

Summar y;

Modern dyemg pursues the following tendencies: increas-
Y g1 <)

ing demand for dyestuffs capable of withstanding dif-

ferent treatment; -constant demand of easy application;
increasing adoption of mechanical apparatus instead of
Land labour: the dyera® need of scientific knowledge.

Each point is illustrated by many examples. -

R é s um é:

Le développement de la teinture moderne montre les
tendences suivantes: une demande croissante d‘employer
des colorants trés résistants; une demande de couleurs,
qui ne font pas de difficaltés pendant I‘application; l‘usage
grandissant des appareils, remplacant la main d‘oeuvre;
la nécessité pour les teinturiers de posséder non seulement
de I'experience technique, mais aussi des connaissances thé-

oriques.

Drukarka reczna do druku tkanin w laboratorium. (z Bryt. Min. Inform.).
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. Rozwéj przemystu barwnikarskiego w Polsce

Dr Marian Russocki

Zapoezatkowany w potowie ubiegtego wie-
ki przez niemieckich chemikéw przemyst
- barwnikarski obejmowat nie tylko produkeje
barwnikow, jako takich, ale wszystkie prze-
twory smoty pogazowej, ktorej przerobka
lconcentrowata sie w tych samyeh fabrykach

1 laboratoriach.

Ten niemiecki przemyst organicznej chemii
aromatycznej, pracujacy na razie w warun-
kach bezkonkurencyjnych, przez stworzenie
poteznyech podstaw finansowo - gospodar-
czych i weiagniecie w swa orbite pomoeni-
czych Igatezi przemystu mnieorganicznego,
przez wypracowanie ogblnych metod techni-
cznych, swoistej aparatury, wyszkolenie kadr
chemikow i wyposazenie laboratoriow bhadaw-
czych, stat sie kolebka mnowoczesnego prze-

- mystu chemicznego i zarazem jednym z fila-
row, gospodarezej 1 militarnej potegi Niemiec,
ktore do roku 1914 dzierzyty w tej dziedzi-
nie prymat Swiatowy. %

W tym poczatkowym okresie, w innych
- panstwach tego rodzaju przemyst rozwijat
sie stabiej i przewaznie pod kontrola przodu-
Jacyeh fabryk niemieckich. Pierwsza wojna
Swiatowa, ujawniajac istotne znaczenie nie-
mieckiego przemystu organicznego, zmusita
inne panstwa do intensywnej jego rozbudo-
wy 1 zaktadania chemicznyeh laboratoriow
badawezych, ktore wkrotee przesunety punkt
ciezkoSci Swiatowego przemystu barwnikar-
skiego do krajow anglosaskich, zwlaszeza
Ameryki.-

Na ziemiach polskich pierwsza wytwornia
barwnikéw zostata zatozona w r. 1889 przez
Jana Sniechowskiego, poczatkowo w FTiodzi
przy wiokienniczej fabryce Rozenblatta. Po
paru latach wytwoérnia ta ulegta likwidacji,
Sniechowski przeniost aparature do Zgierza
1tu w r. 1894 zatozyt spotke pod firma: ,Fa-
bryka barwnikéow anilinowych Sniechowski

0 \\1 Hordliczka w Zgierzu‘‘.

Su oestia niemieckiego monopolu barwni-
; kalsklego, 7 ktérym nikt dotychezas nie mégt
- konkurowaé, byta tak.silna, ze trzeba byly
wiele silnej woli i samozaparcia, abv sktonié
odbioredow To zainteresowania wyrobami pol-
skiego chemika. Nie wierzono, aby ktokol-
wiek poza Niemcami umiat robié¢ dobre barw-
niki. Sniechowski

musiat na wiasny koszt’

i ryzyko robié prébne farbowania w fabry-
kach wtékienniezych, zanim udato mu sie po-
konaé uprzedzenia, a doskonata 6wezesna ko-
niunktura gospodarcza. i sprzyjajacy system
celny Cesarstwa Rosyjskiego, otwierajacy
szerokie mozliwoSel na rynkach wschodnich,
<])1‘&W1hf ze wytwornia barwnikow, opiera-

e sie na sprowadzanych z Niemiec pépro-
dulkt tach, rozwijata sie pomysSinie.

W tym samym czasie Szwajcarska Gesell-
schaft fiir Chem. Industrie in Basel zatozyta
r Pabianicach wytwoérnie barwnikéw, pod
firma: ,,Pabianiekie Towarzystwo Przemystu
Chemieznego‘‘, pracujaca réwniez w opareiu
0 sprowadza.ne z ' macierzystej Szwajearii
i Niemiec péltprodukty 1 barwniki podstawo-
we.

- Trzecim konkurentem wytwérni polskie]
byta zatozona w r. 1891 w Warszawie ekspo-
zytura niemieckich zaktadow Kalle & Co
A. G. w Biebrich.

Procz tego, mnieco poédZniej czynna byta

Yiodzi niewielka wytwornia Sachs & Co

nalezaca do / Niederlandische Farben und
Chemikalienfabrik w Delft. :

Wszystkie te fabryki, jak juz wspomniano,
opieraly sie mna przerébce potproduktow,
sprowadzanych gtéwnie z Niemiec; byto to
zjawisko koniukturalne, wywotane z jedne]
strony polityka celna, ktora naktadata szcze-
gblnie wysokie cta na wyroby gotowe, z dru-
giej tania robocizna na ziemiach polskich.
Produkowano wowezas prawie "wytacznie
barwniki azowe, ktérych synteza jest prosta,
polega na zlewaniu roztworéw w zwykiych
kadziach na zimmo i filtrowaniu wysolonych
barwnikow, a zatem nie wymaga ryzykow-
nych wkladéw finansowych w kosztowna.
i skomplikowana aparature, jaka jest konie-
czna do fabrykacji potproduktow.

Jedynie zgierska fabryka Sniechowskiego
i Hordliczki, jako samodzielna firma, prze-
niostszy sie w r. 1910 do nowej siedziby na
zakupionych na wlasno$é terenach, rozpocze-
ta wytwarzanie na wlasny uzytek niektorych
potproduktéw, jak kwas sulfanilowy i dwu-
nitrofenol do barwnikéw siarkowych; poza
tym wybudowata takze fabryke dymiacego
kwasu siarkowego z plrvtu, metoda kontak-
towa.
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Pierwsza wojna swiatowa zniszezyta catko-

wicie wszystkie fabryki barwnikarskie na

terenach polskich, za wyjatkiem pabjanic-
kiej CIBA.
Fabryka w Zgierzu zostata spalona do-

szezetnie.

W r. 1919 Hordliczka, przy popameiu 6w-
czesnego rzadu nowopowstatego  Parisfwa
Polskiego, rozpoczgt odbudowe, ktéra przy-
brata szybsze tempo po przeksztatceniu fir-

my w r. 1920 na spotke akeyjna ,,Przemyst

Chemiczny w Polsce’* w skrécie ,,Boruta

w Zgierzu. )
Zmienita sie z gruntu sytuacja gospodar-

cza Kkraju;, niemieckie potprodukty odpadty.
W poczatkowym okresie fabryka kupowata
je doraznie we Francji, Szwajearii, Anglii
i Italii, starajac sie réwnocz esnie w jak naj-
\Aybwvm tempie rozbudowaé wiasne wyt-
‘wornie potproduktéw, w oparciu o krajowe
surowce z koksowni 1 fabryk Slaskich. Przed
polskimi chemikami staneto trudne zadanie
budowania. od podstaw polskiego przemystu
organicznego, tym trudniejsze, ze nie mieli
do dyspozyeji laboratoriow, ktéryeh catkowi-
te wyposazenie nalezalo sprowadzaé z zagra-
nicys Poczatkowo opracowywano recepture
w prymitywnych oddziatowyeh laboratoriach
fabryeznych, weiagajac do  wspotpracy
(w charakterze doradeéw), profesoréw wyz-
szyeh uezelni, majacyeh laboratoria naukowe
- instytuty badaweze do dyspozycji.

W r. 1927 fabryka zatozyta juz wtasne la-
Loratorium  syntetyczne, ° prayspieszajac
w ten sposob budowe -nowych oddziatéw fa-
brykacyjnych.

W tym okresie do r. 1930 uruchomiono
w ,,Borucie’ fabrykacje 104 réznych potpro-
duktéw oraz przetworéw organicznych i nie-
organicznych, przewaznie materialéw wyjs-
ciowych do produkeji barwnikéw = azowych,
siarkowych i trojfenylometanowyeh, oraz

$rodk6w  pomocniczyeh' dla ;.X;f(’)klenmctw
insektycydow, materiatow krus weye!  dla
gornictwa i wojska itp. L P

-
Roéownoeczesnie rozwijata sie pr odtmcj; 1
wnikow, osiagajac pod koniec okresuliczbe
155; w tym najliezniej reprezentowana jest
grupa barwnikéw azowych, obejmujaca prze-
szto potowe asortymentu, nastepme Jbarwni-
ki siarkowe i nigrozyny, hazwniki chromowe,
wreszeie pod koniec tegorokresu Koniunktu-

ralnego wypuszezono na ‘Tynek grupe barwni-

o A

F
r

-

kow lodowyeh pod nazwa Nafltoelandw, oraz
niektore barwniki tréjlenylometanowe.

W tym okresie fabryka nie ma jeszcze cha-
rakteru nowoczesnego obiektu przemystowe-
2o. Znaczna czesé jej terenu zajmuje las 1 wy-
dmy piaszezyste; stara kottownia zasila duzg
maszyne parowg, centralne zrodio sity dla
6-u parterowych budynkéw. Elektryfikacja
dopiero si¢ zaczyna.

Fabryka zatrudnia z korficem tego okresu
okoto 200 robotnikéw i 60 urzednikow; liezba
chemikéw i inzynieréw dochodzi do 12.

Jedynym bardzie] nowoczesnym budyn-
kiem, ktéry powstat w tym okresie, jest wy-
twornia kwasu H, nastawiona ma produkeje
masowa. ;

Rownolegle do tej placowki polskiej roz-

wija sie. Pabjanickie Towarzystwo ATicyjne
Przemystu Chemicznego, ktérego produkeja
barwnikéw opiera sie, jak dawniej, na pot-
produktach sprowadzanych z firmy macie-
rzyste], ze Szwajcarii, a w miare rozwoju fa-
bryki zgierskiej, przestawia sie stopniowo
na potprodukty krajowe; iloSciowo produkc':
tej fabryki utrzymuje sie na dluolm miejs-
cu, tuz za Boruta. :

W r. 1929 powstaty pod Warszawa ,,Zakta-
dy Chemiczne w Winnicy‘‘ z kapitatem za-
ktadowym 2 miliony zt, nalezacym w potowie
do firmy Kuhlman (Francja), w potowie do
niemieckiego koncernu 1. (. Fabryka ta,
opierajac sie na potproduktach kupowanych
czeSclowo zagranicy, czeSciowo w Borucie,
rozwineta, pokazna produkeje  barwnikéw
1 AcL]Ql’EL po kilku latach trzecie miejsce na te-
renie Polski, za Boruta i Pabjanickim Tow.
RECh. A

W tym czasie powstata koto Piotrkoywa
bryka barwnikéw Spielvogla. w Wel#R1zysz-
toporskiej. Przedsigbiorstwo mi€ telkie 1 nie-
majice powazniejszyc chwszans rozwoju, jako

potozone na wsi, gsdaleka od arterii komuni- -

l\acv]nveh oparh) swa produkeje, jak i Win-
nica, na* “Dotproduktach dostarczanyeh z Bo-
puty 1 osiggneto wkrotee potowe produkeji

“tej ostatniej, zajmujac czwarte miejsce wsrod

Pfroducentow barwnikéw w Polsce.

- Opro, gg? tych czterech czynne byty w fodzi
dwie 1 wytwoenie: Bruno Sehiildel, Barw-
azot‘, prod_ukujace niewielkie iloSei barw-
nikéw azowyéh z potproduktow, dostarcza-
nych gtéwnie przez Borute.

it

B
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Jak wida¢, czysto polska
ta‘’‘, budowana wysitkiem polskich chemi-
kéw 1 robotnikéw, ma ma terenach polskich
role naprawde dominujaca, nie tylko pod
wzgledem wysokosei produkeji, ale przede
wszystkim przez rzeczywisty monopol fabry-
kacji potproduktéw, dzieki czemu wszystkie
inne wytwornie sa od niej mniej lub wiece]
uzaleznione.

Rozwaoj tej fabryki ilustruje liezbowo na-
stepujaca tabelka, przedstawiajaca produkeje
w tonach i obroty oraz inwestycje w tysia-
cach zt. w liczbach zaokraglonych:

fabryka ,,Boru- ;

W okresie koniukturalnym, miedzy kryzy-

sem gospodarczym a druga wojna $wiatows,
powstaje szereg nowoczesnych, zelektryfiko-
wanych pawilonéw fabrykaecyjnych, wielki,
na 2000 ton obliczony magazyn bmwnlkow
nowoczesne laboratorium syntetyczne z re-
prezentacyjna biblioteka naukowo-technicz-
na, nowa farbiarnia kontrolna i hiuro tech-
niczno - konstrukeyjne, nowoczesna kottow-
nia 1 magazyny surowecow. Rozpoezeta budo-
we wilasnej elektrowni przerwata wojna.

Przed wybuchem wojny fabryka zatrudnia
juz 770 robotnikow, 130 urzednikow i 36 che-
mikow 1 inzynierow.

Przesilenie gospodarcze w roku 1929/30 za-
cigzvto powaznie mna interesach przemyshu
barwnikarskiego w Polsce, gtéwnie przez za-
mrozenia i ez¢sciowo utrate naleznosei z tytu-
tu sprzedazy. Produlkeja ,,Boruty‘‘ nie ulegla
p()W&éniejS/Vm zmianony, ale dziatanie kry-
zysu ekonomicznego odbllo sie na postepach
1nwestvc11

Jednak, mimo trudnosel finansowych, juu
w nastgpnym roku fabryka, przemianowana
na ,,Przemysi Chemiczny Boruta S.A. w Zgie-

TZUEL L0z ZPOCZyna Ponowna 1‘ozbud'F’v, ktora

w latach 1933 i 34 pr7vb1era corsls .411111’6]579
tempo, rozszerzajac przede Ws7~ystk1m fabry-
kacje poiproduktow S g

8

e A

Barwniki Potprodukty ficial
R R e O L R D ] e ogdlny obrot -LUGING
ok produkeija eksport warto$é produkcja wartosé ; ! inwestycje
t o d. ton ; rod. Nt w tys. 2t
on ton pro : ‘ pro
L | .
1909 490 119
1910 689 244 b
1911 636 184
1912 575 198
1913 616 : 121
1914 373 97
(1 potrocze) 4
1991 = 233 e
1922 289 f -
1923 = 476 i 14 o,
1924 2867 e 33
© 1925 242 ‘ 7 1565 608 250 1815 8
1926 379 29 4464 592 i 718 5183 50
1927 398 1 4606 675 965 5571 184
1928 S 340 1 SIS 899 1513 5225 430
1929 302 0,6 3480 999 1663 5143 50
1930 341 0,5 3852 865 ' 1544 5396 254
1931 315 =208 3464 930 1990 5454 295
1932 - 294 0,9 3281 1151 2294 5574 187
1933 : 355 3555 1699 3247 6802 500
1934 407 4248 2035 4047 8718 812
1935 438 4765 2410 - 5038 9803 713
4521936 574 6044 2487 5713 11757 699
1937 550 6141 2652 6004 12145 s 1395
1938 587 6015 3657 6394 12409 1520

‘W tym okresie uruchomiono produkeje 159
nowych potproduktow, oraz 83 asortymentow
barwnikéw. Powstaja nowe .dzialy: barwni-
kow kadziowych, barwnikéw Hansa i rapi-
dogenéw,  hydrosulfitu 1 rongalitu, przy-
Spieszaczy 1 antyutleniaczy, dla przemyshi
gumoweggl, — ultramydet i emulgatoréw dla
przg,}yme - wiokienniczego; rozwija  sie
wilwaxoa, zapoczatkowana w poprzednini
ckresie naftoelanéw i zasad naftoelanowych
z wariaming na czele, oraz barwnikéw tréj-
,fenvlometanowveh Ziatozono laboratorium
suowe dla - kontroli i prac hadawezych
w dziedzinie pr Odqu]l przyspieszaczy i anty-
utleniaczy, zaktada sie oddziat farmaceu-
tyezny i fotograticzny. '
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Rozwdj innyeh fabryk barwnikéw, w oma-
wianym okresie koniukturalnym, postepuje

nmniej wiecej rownolegle do rozwoju ,,Boru-.

‘) ktora nadal zachowuje niemal monopol

dziedzinie potproduktéow. Jedynie ,,Win-
nica‘’ przystapita w tym czasie do zatozenia
nowoezesnej wytworni antrachinonu metoda
kontaktowa, gdy ,,Boruta‘‘ robi tymezasowo
ten potprodukt na drodze mokrej. Poza tym
drobne iloSei niektéryeh pétproduktow, wy-
twarzanych na wilasne potrzeby przez nie-
liezne fabryki, np. kwas sulfanilowy w Woli
Krzysztoporskiej,-nie maja w ogolnym bilan-
sie produkeyjnym wiekszego znaczenia. Sto-
sunek wytworezosei barwnikow we wszyst-
kich ezynnych w tym czasie na terenie Pol-
ski fabrykach przedstawia nastepujaca ta-
bela, podajaca produkeje w tonach rocznie.

R0 K 1937 1938

Przemyst Chemiczny Boruta . 5 550 587
Pabianickie Tow. Akec. Przem. Chem. 450 612
Zaldtady Chemiczne Winnica . 360 399
Chem. Fabr. Wola Krzysztoporska 9250 290
Barwazot w Y.odzi 40 30
Bruno Schiilde w F.odzi 30 5
Sigma'w Katowicach = . . . .° . 20 20,
Zawodzie w Czestochowie : 25 20
1.725 1 956

Préoez tego pewna ilosé barwnikow przyw 0-
ZONO0 Z Zagranicy.

Podziat rynku krajowego miedzy poszeze-
go6lne fabryki, nalezace do grupy polskie]
1 do kartelu zagranicznego, regulowata spec-
jalna umowa, ktéra przydzielata dla kazdej
z fabryk okreslony kontyngent sprzedazy bar-
wnikow. Nastepujace zestawienie ilustruje
te stosunki na rok 1938:

Catkowite zapotrzebowanie krajowe 2.300
ton barwnikow wart. 36,3 miln zt.

Wyprodukowano w Polsce 85% —
ton barwnikow wart. 22,3 mil. 7}, /

Sprowadzono 7 . zagraniey 1 344
ton barwnikéw wart? 14,0 miln. zt. g

Pochodzeme tegodimportu, obe;]mu]acego

39% wartodci catego zapohzebowama barw-
nikéw, byto nastepujace:

48 8% 7z Niemiec;
25,19 7, SZW&](’&T‘H
. 14,6% z I‘ranCJl,

1956

8,3% z Anglii;
2,6% 7 Czechostowac)i;
0,6% z innych krajow.

Umowa kartelowa przewidywata nastepu-
jacy podziat rynku:

_rzeczywiste | wykorzy
kontyn- stanie
gent sprzedaz | % udziatu | kontyn-

gentu
I
kartel ‘ ;
zagraniczny 69 % 128,36 milj.| 71,7% 103.9%
grupa polska , 31(% 9,28 3 98,39 91,3
w, tym: :
Boruta '20,9259%| 6,26, | 19.8% | 91,7%
Wola Krzysat. | 10,075%5| 2,97 , 9,19 90,49

* Widaé z tego, ze na polskim rynku barwni-

karskim eigzyty silne wptywy kapitahl za-
granicznego, w pierwszym rzedzie niemiec-
kiego, ktéry powaznie hamowat rozwdj pol-
skiego przemystu barwnikarskiego.

Po wybuchu Wo;]ny i militarnym opanowa-
niu pafistwa polskiego przez Niemecow, fa-
bryki barwnikoéw zostaty przejete przez za-
1zad powlerniczy z ramienia koncernu I. G.

Stopniowo. wszystkie wytwornie, za wyjat-
kiem Boruty, zostaty unieruchomione.

Niektore, jak ,,Winnice‘‘, zdemontowano
catkowicie, z innych wywieziono tylko cen-
niejsze obiekty. i

,Borute*‘ okupanci zreorganizowali i wele-
lili ‘do I. G., podporzadkowujac ja fabryce
w Wolfen, jako bazie macierzystej. Powstaty
projekty rozbudowy tej fabryki na skale
wielkich zaktadéw niemieckich. Cheiano
z niej stworzyé bastion niemieckiego przemy-

stu  chemicznego na wsehodnich ziemiach,
[zeszy. . ;
Realizacje  opracowanych przg ecjali-

stow w Wolfen i w centrali J#6. we Frank.
fureic n. Menem projektéw rozpoczéto, po-
dobnie jak projel#y” rozbudowy polskick
miast, od zburzema \tmych budynkoéw, aby
upnzatneﬂ‘ teren. ‘
_AR6wnoczesnie skasowano ogrommna wick-
s208¢ wrzgdzen produkeyjmych, pozostawia-
e tylko kilka masowych pétproduktow
i kilkanaSeie wiekszych barwnikéw azowyeh
i Sreeikew¥el, odpowiednio do ogélnego pla- .
nu gogperarczego koncernu L. G.. Praystapio-
no do pow..szenia i przestawienia na-mia-
sowa produkeie istniejacych oddziatow,

5
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‘Rychto jednak wyezerpujace  niemieck)
gospodarke dziatanie przewlekajace] sie woj-
ny, a nastepnie odwrét armii niemieckiej ze
wschodu, potozyty Kkres dalszej realizacji
ambitnych projektow.

Po zatamaniu si¢ projektow rezbudowy,
nastapita typowo wojenna gospodarka ra-
bunkowa. Brak uzupelnienia i wymiany zu-
zytej aparatury doprowadzit do daleko po-
sunietej dewastacji fabryki, a przeprowadzo-
na latem 1945 r. czeSciowa ewakuacja, w ob-
liczu zblizajacego sie frontu bojowego, do-
konata reszty.

W r. 1939, w chwili objecia fabryki przez
Niemecow, byta orfa w stanie pelnej sprawno-
sei produl\e /jnej,  zarowno pod wzgledem
stanu instalacji - produkeyjnych, jak i pod
wzgledem zapasu surowedw i zasobhow ma-
jatkowych. Wystarczy stwierdzié, ze w sa-
mym tylko magazynie barwnikow byto towa.
Tu za 8 milionow ztotych.

W chwili ustapienia, okupanci zostawili
instalacje i budynki w znacznej czeSeci znisz-
czone 1 zuzyte, a magazyny prawie puste;
cenniejsze aparaty 1 maszyny, m. in. turboge-
nerator budmdce] sie elektrowni fablyczne],
zostaty wywiezione. '

7 zatogi, uszezuplonej znacznie w ciggu
okupacji przez ciagta wysytke ludzi do Nie-
miee, do obozéw pracy i innych, pozostato
okoto 150 pracownikéw, w tym 8-u chemi-
kow i inzynierdw. :

W tych warunkach pod]ome produkeji by-
to zadaniem trudnym.

W nielepszej pozyeji znajdowato sie prze-
jete przez zarzad panstwowy Pabjanickie
- Pow. Ake. Przemystu Chemicznego.

Te dwie fabryki pierwsze podjety w odro-
dzonym painstwie powojenna produkeje bar-

z roznyeh miejscowosei, z poniemieckich za-
pasow potrzebne im surowce. Latem w r.
1946 zostata uruchomiona trzecia fabryka
barwnikéw — Wola Krzysztoporska.

We wszystkich wytwoérniach przystapio-
no do intensywnej odbudowy. Specjalna de-
legacja odnalazta w Niemeczech znaczna czeSé
wywiezionych aparatéw i maszyn i w r. 1946
sprowadzita je do kraju.

Stopniowo powracali rozproszeni po Swie-
cie pracownicy fachowi, ktéryeh liczba jed-
nak daleka jest od stanu przedwojennego,
a tymbardziej nie wystarczajaca na obecne
zapotrzebowanie wobec ogromu zadan.

‘Sytuacja polityezno - gospodarcza zmieni-
ta sie zasadniczo; znikt obey kartel i konku
rencja przemystu niemieckiego. Import, wo-
hec powojennych trudnosei dewuowyeh ;]est
bardzo utrudniony.

Caty rynek krajowy stoi do dv.spozvcgl pol-
skiego przemystu barwnikarskiego; sa mozli-
wosel eksportu na Batkany i na wschod.

Trzy istniejace obecnie polskie fabryl
barwnikéw, maja przed sobg wielkie mozh
wosei rozwojowe. Jednak skutki wojny i eks-
terminacyjnej dziatalnosei okupantow, brak
fachowych sit roboezych, suroweéw, maszyn,
odezynnikéw i szkta laboratoryjnego, stano-
wig przeszkody, ktére nie pozwalaja nadaé
rozbudowie takiego tempa, aby mozna byto
w krotkim czasie rozszerzyé produkeje do
miary istniejacego zapotrzebowania.

Mimo wszystko, odbudowa, rozpoczeta od
podstaw, od szkolenia nowych kadr fachow-
eOw, robi duze postepy.

,Boruta’* w dalszym ciagu stanowi gtow-
ne zrodto zaopatrzenia w pétprodukty. Proez
niej, ,,Silesia‘‘ w Zarowie (Dolny Slask) pro-
dukuje kilka artykutow z tego dziatu: anili-

wnilcéw na wiosne 1945 r., Sciagajac doraznie mne, toluidyne, nitrotoluol, rozdestylowanie
1940 \‘ 1941 1942 19437 1944 1945 | 1946 1947
‘ ‘ s
S - |
1
Boruta: ‘ ’
= 18 3 |
barwniki 258 Immd 0TS 5 303 AT, 428 260 | 930 970!
pélprodukty 918* | 1204* ,-'3523 "‘[ ot 1704* 761 | 3793 4100"
Pabianice barwniki N, = ‘ = l = % = ' 593 8 532;
- Wola Krzysztoporska % [ ;
D AW e e e e e = i o = = = - \ 101 150l

1) Liczhy przyblizone, obliczon# na pod-
stawie planowama pierwszyeh *czech kwar-
tatow.

2) = Liezby obe]mum tylko 9 najwazniej-
szych produktow,



12 (1947) PRZEMYSL

CHEMICZNY 473

weglowodorow i niektére przys$pieszacze do
gumy.

Ogélng produkeje barwnikéw i pétproduk-

tow na terenach polskich za lata wojenne
1 powojenne, przedstawia w tonach rocznis
powyzsze zestawienie. : :
. 7 zestawienia widaé, ze produkeja Boruty
przekroczyta poziom przedwojenny z r. 1938,
produkeja Pabianickiej fabryki jest bliska
tego poziomu, jedymie najpézniej uruchomio-
na Wola Krzysztoporska pozostata jeszeze
w 'tyle.

Asortyment barwnikéw obejmuje narazie

tylko barwniki azowe, barwniki siarkowe

Laboratoryjny aparat do frakcjonowanej rektyfikacji
pod préznig, ewent. destylacji czastkowej pod zmniej-
szonym cisnieniem.

(z Bryt. Min. Inform.).

72

I nigrozyny oraz niektére barwniki c¢hromo-
we i naftoelany. Odbudowa innych dzialéw
jest dopiero w przygotowaniu.

Summary::’

The
dyeing industry from a historical point of view and gives

author . describes the development of the Polish
an outline of the actual state of it.

Résumé:

Lfauteur décrit le développement de l'industrie des ma-
tieres colorantes en Pologne, au point de vue historique
et caractérise briévement 1‘état actuel de cette branche

d‘industrie.
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Aparaty é.kétrak’cymg Soxleta do okreslenia zawar-
tosei tluszcz}sw i innych cial w art. wlékignniczych.
(z Bryt. Min Inform.).
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Ze wspomnieh

chemika—kolorysty

= [nz. Karol Raczkowski

Wzorzyste barwienie tkanin, od tysigcleci
praktykowane na polskim i blizszym Wsecho-
dzie, przenika pod koniec Sredniowiecza do
Francji (,,indiennes‘‘) i Anglii, stamtad roz-
. powszechnia sie na kontynencie i stopniowo
. przybiera postaé¢ wytwoérni fabryeznych. Lecz
choé pierwsza drukarnia tkanin powstaje juz
pod koniec 17-go wieku (w Amsterdamie),
silniejszy impuls ma miejsce dopierc podi
koniec 19-go stulecia; zwlaszcza jego druga
potowa oglada wspaniaty rozwd) kolorysty.
-ki. Prym zdobywa Alzacja; szkota w Milhu-
zie pod kierunkiem = Noeltinga, = wychowuje
zastepy chemikéw-kolorystow, obejmuigeych
kierownicze stanowiska tego przemystu w ca-
tej Europie, nie wytaczajac Rosji. Jednak
wstep dla Polakéw jest w tym przemysle
w Polsce zamkniety; niemieccy wlasciciele
fabryk mnie zywia zaufania do potomkow
uczestnik6w niedawnych powstan. -

W owym czasie wystepuje na widownie
cztowiek, ktorego stusznie nazwano nesto-
rem nasze] kolorystyki. Bolestaw Mastowski,
po dopelnieniu studiéw u prof. Noeltinga, do.
staje sie w r. 1881 jako zwykty robotnik do
farbiarni S. A. ,,Zawiercie’‘. Po 2-ch miesia-
cach, wziety jako pomocnik przez koloryste
Latubera, zostaje wkrotce kierownikiem dru-
karni, a po 3.ch latach, i az do r. 1891 jest
generalnym dyrektorem tej ogrommej (6.000
robotnik6w) na owe czasy fabryki. Na- tym
- stanowisku Mastowski przyjmuje jcaty zastep
miodyeh adeptéw kolorystyki jako praktykan-
- téw fabrycznych; i-w ten sposéh umozliwia
dotyehezas zamkniety dostep do pracy prak-
tyezne] wielu poédzZniejszym wybitnym kolo-
rystom, jak A. Scheunert, S. Lipkowski,
1. Bendetson, St. [{opeé, Grabowski, Sobertin,
Markowski, Margulies. Cechowata go ogrom.
na energia i pracowito§é, wymagal tez wiele
od wspoipracownikéw; mnie jeden ‘7 mich
w poéZniejszym -zyeiu byt mu wdzieezny 7za

- szkote, jaka pod jego kierunkiem przeszedt:

Poznatem. go po wielu latach, kiedy byt dy-
rektorem drukarni Balearéw w Kawieach poc!
Brnem Morawskim; odznaczal sie zawsze f
sama legendarna pracowitoscia; ostatrss 4zien
. swego zycia spedzit jak wszystkie, odikad pra-
cowat w zawodzie: rano byt pierwsziym w bra-
mie fabryeznej, dajac polecenia wehodzaeym
5

Pl
- J

_rencja pod postacig czerwieni

majstrom i starszym robotnikom co do ocze-
kujacej ich pracy. Kiedy po uzyskaniu dyp-
lomu w Zurychu w r. 1892 otrzymatem miej-
sce chemika w drukarni w ,Zawierciu‘’, za-
statem tam jeszcze zywa tradycje Mastow.
skiego. Dyrektorem kolorysta. byl wowezas
jego niegdy§ kolega, dr. Kazimierz Chojnac- .
ki, majacy za soba praktyke w Czeskiej fa-
bryee ,,Cosmanos‘‘, stynacej z produkeji chu-
Stek, znanych w calej Kuropie. Zawiercie
miato w Polsce monopol na chustki, a to z te]
racji, ze woda w Yodzi nie nadawata sie do
czerwieni tureckiej (alizarynowej), odgrywa_
jacej wielka role wéwezas przy fabrykacji
chustek, a takze materialow drapanych (t.zw.
bambuséw), fabrykowanych na wielka skale
na eksport do Rosji i na Daleki Wschod.
W r. 1894 powstata jednak w fiodzi konku-
dwu-azowej
z p. nitroaliny, ktéra wprowadzat Stanistaw
Lipkowski w drukarni Geyeréw.

~ RozpoezeliSmy natychmiast goraczkowe
préby z nowa czerwienig, co nie byto w owych
czasach rzeczg prosta. Byl to pierwszy z barw-
nikow;, wytwarzanych wprost na witoknie
z czesei sktadowych. W owych czasach fabry.
ki barwnikéw nie podawaly gotowych metod
pracy, trzeba je byto opracowywaé w drukar-
niach. - P-nitroanilina byta woéweczas czesto
zanieczyszezana produktami orto i meta, da-
jacymi odcienie, brudno-oranzowe, trzeba by-
to doszukiwaé sie produktu mozliwie czyste-
go. Nasz kuchmistrz farb, Eug. Iwanowski,
(starszy moj kolega z Instytutu Technolo-
gicznego w Petersburgu) wystawit proby do
poréwnan na dziatanie Swiatla i powietrza;
po /2 roku czerwief azowa wybielita sie zu-
pelnie, wowezas kiedy czerwien turecka

trwata nienaruszona; lecz nic nam to w o-

czach kupeoéw nie pomogto. Farbowanie czer-

Wigg;‘jo?wkiej wymagato licznych skompli-
VS0 zabiegbw, czerwiedl dwu - azowa

P L = : : ey
WINOA wata sie szybko i tanio. Dla tatwiej.

szego zdobycia rynku I. K. Poznafiski wypu-
seit banﬂ‘a.u's Z para-czerwienia jeszcze tafi-
SZY, ZINMeJSZywWszy szerokosé tkaniny i ilo§é
watku, i oto Zawiercie zostato pobite, czer.
wieil turecka ostata sie jedynie na chustkach.

Z Gwezesne] mojej praktyki pamietam je-
szeze taki wypadek.. Do barwienia bambu-
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s6w na kolor brunatny stosowaliémy, natu-
ralne Catechu, do rozpuszezania ktoérego uzy.
wato sie ocet drzewny o 2°Bé, dostarczany
przez miejscowa destylarnie drzewa; ta sa-
ma destylarnia dostarczata nam réwniez czy-
stego kwasu octowego 6°Bé, eczyli 30%-go.
Zadawszy sobie trud zanalizowania - octu
drzewnego, znalazlem w nim tylko 2% kw.
octowego, a tymezasem cena jego w stosunku
do 2°Bé wynosita tyle, co kosztowathy kwas
octowy 10%.owy. Na razie tryumf, wezwanie
wilaSciciela destylarni, przyczym nie obeszto
sie bez zjadliwyech uwag d-ra Chojnackiego
na temat zdolnoSei wokalnych destylatora
(byt on dyrygentem naszego chéru amator-
skiego): ,Pan $piewasz, a my tu pracuje-
my‘‘. Ze jednak nie chciat ustapié z ceny,
postanowiliSmy do rozpuszezania Catechu u.
zywaé czystego kw. octowego, rozcienczajac
go do 2%. Niestety pokazato si¢ wkrétee, ze
z takiego roztworu Catechu stracato si¢ po

krotkim czasie, i ze wtasnie substancje prze-
ciwgnilne, zawarte w occie drzewnym, utrzy-
mujg) Catechu w roztworze. Trzeba byto, o-
pusgwszy uszy, powrdcié do produktu $pie-
waka, jego udziatem byt tryumf, dla mnie —
nauka, ktora w las nie poszia.

Dr. Chojnacki byt cztowiekiem niezmiernie
zacnym, ale fatwo wpadajacym w pasje i sce-
ny fabryczne, jak nastepujaca, nie byty rzad-
kie: podczas regularnego obejScia sal fab-
rycznych wydat mu si¢ podejrzanym wyglad
chustek wychodzacych z suszarki. ,Fadne
chustki?‘ pyta pilnujacego szuszarki. Ten,
drapiae sie w potylice,—,ha, bywaty lepsza'
—odpowiada — Tak? Wotaé tu pana Seide-
mana (pomoenik kolorysta), wotaé pana Iwa-
nowskiego, wotaé obermajstra Trutwina (al-
zatezyk), pana Czajewicza (farbiarnia)! Roz-
dygotany, - gdy wszysey nadeszli: ,eo to

jest?!‘‘ Milezenie zazenowane, ale C'zajewiu,

uiny W swa wspaniata brode, mowi: ,,towar
panie dyrektorze*‘. — ,Towar?!l.Te: }ost
nie towar!!!l‘‘. T zaraz myeke czariiaz gic ,,\

o ziemie i zaczyna sie piekto. Po taitich Wv) f&@,ﬂﬁ’OJtnego ucznia Mastowskiego.
fﬂbraku ‘majstrow trzeba bylto osobifcie uczyé

buchach, ktére mu bardzo szkodzity Ta ‘zdra-
wil, po pewnym czasie
mowka do obrazonych ;e
powiedzie¢ nie mozna‘‘. Jego szl
i lojalnoéé sprawialy, ze stosunki "Kolezefiskic
byty doskonale. Dziatada tu takze tradycia
Mastowskiego, kidry aldwdd’%a} 0 harmo-
nijne \\*onizvclc’ ‘praco“‘l koW,

fwam to nawet nie

P i

7\ma_ea} sie¢” 7. Wy- .

etﬁ05o 4

Kierownictwo drukarni objat po Chojnac-
kim jego pomocnik Ludwik Seidemann, dobry
cztowiek, ale traktujacy zagadnienia kolory-
styezne ze seeptycznym u$miechem. Jako do-
radce dano mu starego koloryste alzatezyka,
Koebelina, ktéry dojezdzat od czasu do eza-
su do Zawiercia. Jednak skutkiem braku do-
statecznej inicjatywy drukarnia ta tracita eo-
_Taz wiecej na znaczeniu, a podczas pierwszej
wojny Swiatowe] zostata unieruchomiona.

Pézniej Artur Scheunert podjat zaiste 'sy-'

zyfowa prace, probujac technaé zycie w zamar-
ta wytwornie, by drukowaé tam towar dia
Zyrardowa. Podeczas 2-e] wojny Swiatowe]
Niemey po przylaczenin Zawiercia do Rze
szy, zlikwidowali fabryke.

#‘)!(

Po 3-ch latach pracy w Zawierciu otrzy'ma_\

fem propozycje od Lipkowskiego, ktory prze-
chodzit od Geyeréw do Scheiblera, bym objat
miejsce jego pomocnika. Drukarnia Scheible.
ra rozporzadzata woéwezas 6-ma maszynami
1 produkowata pod kierunkiem dyrektora,
bielnika Mosera, kilka najprostszych artyku-
16w, jak tzw. cajgi na ubrania robotniczv
j drapane bajki. Schelbler pragnal postawié

drukarnie na wyzszej stopie, w tym celu za- -

angazowat Lipkowskiego, ktory ostatnio bar-
dzo podniost renome drukarni Geyerow. Za-
staliémy tam jednego tylko chemika Stell.
machera (wychowanka Rygi), oprbez mnic

Lipkowski przyjat do farbiarni chemika Dei- -

chesa. Majstrow brak byl prawie zupelny;
trzeba bylto wytezyé wszystkie sity, by po*lo
ta¢ zadaniu. Nie skapiono wydatliow na ma-
szyny, stawiano dalsze drukarlki, parowniki
powstala mnowa apretura oraz drapalmid;
w tym ostatnim gmachu urzadthpmy‘lﬂ‘wx

torium, (ktére dzi$ stuzy qtudenfom, pracuja-
cym pod kicrunkiem Biof ‘Bdmunda Trevki).
1\[1le€; tu z naciskiem podkresli¢ zdolnosei or-
ﬂamzacy]n woraz wiclkgrenergie 1 pracowi-
kazane wOwezas pPrzez Llpkowskle-
Wobee

1 kierowaé praca ludzi. Dz1ehhbmy"sze‘ﬁprac ;,
'_ petnia¢ kolejno miesiacami funkeje magstrow
W pésiyeh dziatach fabrykacji.

(&) ¢

M

del grasach przemysliodaki nie-bassus

dzo ufai . polskim inzynierom, 1 Lipkowski
n1eWe‘Ltph‘\k\’1e byt Jednym z tych, ktorzy przy-
czynili s1§j do zmlany tego nastawienia. Zak-

.

T o
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tady Scheiblera nosity czysto niemiecki cha-
rakter, drukarnia natomiast usamodzielnita
sig w zupekosei, stajac sie (za niemg zgoda
wtaScicieli), czysto polska placowka. Matym
dowodem moze stuzyé fakt, ze na wystawe
w Paryzu wykonaliSmy material meblowy,
przedstawiajacy mickiewiczowska Zosie W
otoczeniu ptactwa domowego (byt to rok po-
stawienia pomnika wieszeza w Warszawie),
za ktéry to ekspomat Lipkowski otrzymat
ztoty medal.

W krotkim stosunkowo czasie po LOZPOCLE.
ciu pracy wypuseciliSmy rezerwy pod czernia
anilinowa na t. zw. lamach, czerwien azowa
na bambusach, ptétna poscielowe, nasladuja-
ce materiat tkany, drukowane na nowo usta-
wionej, dwustronnej drukarce, a drukowane
czerwong 1 niebieska alizaryna. FParbowalis.
my 1 wykanczaliSmy wielki asortyment pod-
szewek. W znanych iloSciach stosowali§my
rezerwy kolorowe pod dwu-azowa alfa-naf-
tylaming. Pamietam, ze kiedy zostaliSmy
zdystansowani przez rosyjskie drukarnie pod
wzgledem pieknosSei rezerw pod czernia anili-
nowg, niezaleznie zupetnie wpadlem na idee
rosyjska stosowania bieli ecynkowej, dodajac
jednak dla lepszego utrwalenia barwnych la-
kow biatka, co sie okazato wkrdotee zupetnie
. zbyteczne,

W okresie mojej pracy u Scheiblera, prze.
suneta sie przez nasza drukarnie pewna ilo§é
mtodyeh chemikéw. Okoto r. 1900 pracowal
w laboratorium Antoni Jankowski, w latach
1901/3 Edmund Trepka (obydwaj =z polit.
drezdenskiej); w tym tez czasie byt krotko
miody chemik Baranowski (Grenoble). Po
Deichesie pracowat w farbiarni = Greulich.
2 W r. 1907 przebywat w drukarni przez pewien

czas Reymont, zbierajac mdte1 laty do ,,Ziemi

Obiecanej‘. :

Koledzy kolorysei-spotykali sie na 0‘1uh-

cie T-wa Technikéw, gdzie wygtaszali reﬁera— :

ty techniczne.
W Yodzi pracowah Wtody T. Markowski,

Na poczatku r. 1904 otrzymatem propozycje
objecia lahoratorium i opracowywania no-
wosci kolorystyeznych w manufakturze Ku-
wajewskie] w Iwanowo-WozZniesiensku, do-
kad tez udatem si¢ w kwietniu tego roku.

£

Pod koniec ubieglego wieku znaczng role
w kolorystyce zaczatl odgrywaé przemyst ro-
Sy ],\1\1 Olbrzymie _tereny zbytu sprzyjaty roz,
wojowl drukari, pJpWELdZOIl\ ch przewaznie
przez Francuzéw 1 Polakéw. W Moskwie na
czele manufaktury Prochorowa stat Artur
Scheunert wraz z pomocnikami Jezierskim,
Phuzanskim, Iwanowskim, Baderem. W Pe-
tershurgu pracowali Krosnowski, Filipkow-
ski, Gorski, pézniej Trepka. W Iwanowie naj-
wieksza manufaktura Kuwajewa miata sztab
wytacznie polski, pracowali tam Joézef Fry.

llng. Kopec, Stephan, Kietbasinski, po nim
ja, po mnie Dziewonski.
Rozporzadzajac wielkimi Srodkami, po-

Swiecat ten przemyst znaczne sumy na bada-
nia teoretyczne i préby nowych metod" sto-
sowania barwnikow. Byt to okres epokowych
odkryé, jak wprowadzenie trwatych barwni-
kéw indantrenowych, oraz stosowanie no-
wyeh, poteznych Srodkow redukeyjnych, kto,
re przeobrazity z gruntu dotychczasowe me-
tody pracy: w 1901/03 zastosowano hydro-
siarezyny cynku, wapnia i sodu, a w latach
1903/05- odkryto formaldehyd.sulfoksylat so-
du. Odkryecia dokonali Baumann, Thesmar .
i Frossard, chemicy znanej moskiewskiej dru-
karni Zindla. W, tym czasie wprowadza
Scheunert w moskiewskiej fabryce Procho.
rowa niezwykle piekny i trwaty artykut —

.barwne rezerwy pod bharwniki siarkowe, oraz

inicjuje prace nad indygosolami ktore roz.
winat dr. Bader, pozmeg profesor w Stras-
sburgu. \

Kiedy objatem laboratorium i epracowy-
wanie nowosci kolorystycznych pole dziata.
ia byto WiZchzne, i od dotychezasowe) pra-

 Horoszewicz i Weyl u Gleyerdw; Bendetson, sy o tyle: odmlenne, ze mozna byto oddaé sie
i Dylion u Poznatiskiego, Knabe u Steinedas catkowicie nowym zagadnieniom, bez prze-

Krasuski u Grohmana. Ze Zgierza przyjes-
dzat czesto Sniechowski, zatozyciel Boru-

ty‘“. Podczas urlopéw zawigzywato gie sto-~

sunki z kolegami zagramcznymb, “tak 42 W ha-
tem: Taghamegk(;) (Mediolan), Clrurmonta
i Ulricha w Augsburgu, Pokornego Ay Kutnej
Horze, Freishergera w Budapeszcie.

,szkod ze strony codziennych trosk produkeji

fabryczne]. Rozpoczeta sie przede wszystkim
praca nad otrzymywaniem stalyeh sulfoksy.

latow, oraz. qtosowalrnelm do kadziowania
i druku Opracowatem metode druku
blekitu mdantrenowego rezerwe  niebie.
ska z dlam“dln\’ pod paraczerwiefi, re-
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zerwe z czerwonym cjankiem potasu pod na-
druki indygowe, i inne rzeczy. Pomagal mi

Gliszezynski, a takze niezwykle uzdolniony.
samouk, Podrieszetnikow. :
RozpoezeliSmy tez prace, w kierunku

otrzymywania sulfoksylatu w drodze bez.
posredniego dziatania SO» na zawiesiny cyn-
ku w wodzie, ktore to zagadnienie badal w
dalszym ciggu po mnie u Kuwajéwa pozniej-
szy profesor K. Dziewoniski; ja bowiem w r.
1906 opuscitem Iwanowo, by przejaé kierow-
nictwo drukarni najpierw w Czechach, a po
dwuch latach (juz na diugi i ostateczny okres
pracy) w Niemezech, w Bielawie na Dolnyni
Slasku.

W opisywanym tu okresie Polacy kolory-
Sei nieraz zajmowali kierownieze stanowiska
w krajach europejskich. Zagranica pracowa-
li: Turski, Mastowski, Lipkowski, Golcobe!,
Dydynski, Kietbasinski; Bolestaw Ruszkow-
ski po pierwszym stadium pracy w Bielawic
dotart nawet do USA., przed druga wojna
kieruje fabryka w Omegna (Wtochy).
Czynnikiem sprzyjajacym takiemu stanowi
rzeczy, byl fakt, ze znaczna eze§é kolorystow
— to wychowankowie Milhuzy i Noeltinga.
Wiyniesione stamtad kolezenstwo stworzyto

solidarno§é zawodu, state stosunki wzajemne,
wymiane do§wiadezei oraz pomoc w uzyski-
waniu stanowisk. Po pierwszej wojnie §wia-
towej rozpoczynaja sie w poszc7eg(')lnych kra_
jach dazenia do autarku takze 1 w tej dzie-
dzinie.

Pomimo tego, w czasie migdiywojennym
powstaje Miedzynarodowa Federacja Zwiaz-
kéw Chemikow Wiékna i Barwy. W r. 1930
zorganizowato sie w Fiodzi Polskie Towarzy-
stwo Chemikéw Kolorystéw, ktére w r. 1931
zostato przyjete do Tederacji, wybierajac A.
Scheunerta, oraz piszacego te stowa jako
delegatow do Federacji.

Nalezatoby w interesie odrodzenia takze
i-naszej kolorystyki, dazyé do odbudowy Fe-
deracji. :

Summary:

This article brings the reminiscences of one of the Po-
lish leading dyers for the period 1892 to 1933 and a des-
cription of the development of the Polish dyeing industry
for that period.

R é s um é:

i

‘Lfarticle contient les réminiscences de Tun des plus
‘éminent coloristes polonais ‘depuis 1892 jusqu‘a 1933 et la
description du développement de I‘industrie polonaise des

matieres colorantes pendant la période indiguée.

Zadania przemystu barwnikarskiego w Polsce
Dr Edward Lasocki

Fabrykacja barwnikéw na ziemiach polskich
przed pierwsza wojna Swiatowa w dwueh pol-
skich wytworniach ,,Fabryka barwnikéw ani-
linowyeh‘! Sniechowski i Hordliczka w Zgie-
rzu’ i ,,Fabryka Chemiczna Wola Krzysz-
toporska‘‘ oraz oddziatach dwuch fabryk za-
granicznych: niemieckiej, w 1919 r. zlikwido-
wanej ,,Kalle & Co‘‘ i szwajearskiej ,,Pabia-
nickie Towarzystwo Akeyjne Przemystu Che-
micznego‘‘, oparta byta catkowicie na potpro-
duktach importowanych. Przebieg pierwszej
wojny Swiatowe] unaocznit wszystkim role,
jaka odgrywa w nowoczesnym panstwie prze-
myst chemiczny wogdle, @ specjalnie prze-
tworezo-smotowy. - '

Przytaczenie do Polski gérno§laskiego za .
gtebia weglowego, stawiajacego przemystowi
chemicznemu do dyspozyeji bogactwa smoty
pogazowej, stwarzato naturalne warunki roz-

wojowe dla syntezy organicznej, tworzonej
od podstaw.

Nowe zadanie podjete zostalo w plewsze;]
linii przez zgierska fabryke, przemianowana
w jej dalszym etapie rozwojowym na ,,Prze-
myst Chemiczny Boruta, Sp. Ake. w Zgierzu‘‘.
Torujac krok za krokiem droge do krajowej
niezalezno§ei w dziedzinie barwnikéw, ,,Bo-
ruta’* uruchamiata coraz to nowe oddziaty
fabrykacyjne pétproduktéw, mezbgdnych dla
wytwarzania barwnikow.

W chwili wybuchu drugiej wojny Swiato-
wej ,Boruta‘‘ pokrywala w bardzo wysokim
stopniu nie tylko wlasne zapotrzebowanie pét-
produktéw, ale byla réwniez gtownym zréd-
tem dostaw dla pabianickiej ,,Ciby‘s, ,,Woli
Krzysztoporskiej‘‘ oraz powstatyech w okresie
miedzywojennym ,Zakladéw Chemicznych
w Winniey, Sp. Ake.*‘, bedacych oddziatem
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francuskich ,,Etablissements Kuhlmann‘‘. Fabryka w Pabianicach, jako ekspozytura

Niektoére z potfabrykatéw w ramach wiasnych

potrzeb wytwarzata réwniez ,,Wola Krzysz-

toporska‘‘; w Winnicy powstal nowoczesny
oddzial antrachinonu.

Po militarnym opanowaniu Polski przez
Niemeéw—, Boruta‘‘, ,,Wola‘‘ oraz ,,Winni-
ca** poddane zostaty ich konkurentowi ,LG.
Farbenindustriet‘. W ,,Borucie!‘ zdemonto-
wany zostal szereg urzadzen dla pétproduk-
téw oraz borwnikéw, kilka budynkoéow zbu-

rzono, a cenniejsza aparature¢ stopniowo wy-

wozono do Niemieec; tolerowano tylko te fa-
brykacje, ktére mogly shuzyé dorainym ce-
lom okupanta podezas wojny.

W chwili wyzwolenia kraju ujawnily sie
straty, jakie fabryka poniosta w swoich urza-
dzeniach.

Zabraklo nastepujacych instalacji:

— oleum 65%-go, jednej z podstaw kwasu H,

— kwasu chlorosulfonowego, d

— szeregu bhenzenowych i naftalenowych pro-
duktow przejSciowych, ulokowanych w
trzech catkowicie skasowanych halach
fabrycznych,

— para- i meta- nitroaniliny,

— kwasu salicylowego 1 betaoksynaftoesowe-
50,

- — naftoelanéw typu AS oraz zasad nafto-
elanowych, ¥

— dwufenyloaminy,

— tréjehlorku fosforu, chlorku etylu,

— barwnikow trojfenylometanowych
dowych 1 kwasowych,

— barwnikéw kadziowych.

zasa-

Skasowane zostaty oddzialty: przy$piesza-
czy dla wulkanizacji kauczuku, Srodkéw zwil-
zajacych i emulgujacych, kwasu plkrynowe-
go, chloropikryny, Tongalitu.

Wola Krzysztoporska‘* oddana byta na
tup przygodnych rabusiéw niemieckich, kt6-
rzy wyprzedawali poszezegélne elementy fa-
bryezne; cenniejsze zostaly wywiezione do
Niemiee. -

»Zaktady Chemiczne w Winnicy‘‘ eksploa-
towane byly przez zarzadeow I. G. tylko do
momentu zuzycia remanentéw surowcowych:
W przededniu kleski cenniejszy sprzet stad
rowniez zostal wywieziony; reszty dokonaty
dziatania wojenne 1944 roku, w czasie kté-
rych fabryka ulegla ostateecznej zagladzie.

szwajecarskiej ,,Ciby‘‘ wyszla z okupacj
obronng reka. Byla ona jednak tylko prze-
twoérnia péiproduktow ,,Boruty‘‘, wzglednie
importowanych ze Szwajearii lub z Anglii;
barwniki o bardzie]j ztozonej strukturze przy-
wozone byty w formie gotowej z jej bazy ma-
cierzystej.

Do szk6t wojennyeh, szezegélnie blisko
dotykajacych fabrykacje barwnikow, zali-
czyé nalezy likwidacje przez okupanta insta-
lacji chlorobenzenu w Moscicach, dwume-
tylo-, dwuetylo oraz etylobenzylo-aniliny
v ,,Wytworni Wegla Aktywnego‘‘ w Skar.
zysku.

Wedtug danych z 1927 roku, Swiatowy
obrét syntetyeznymi barwnikami wynosit
okoto 200.000 ton. Zuzycie w poszezegolnych
grupach wyniosto:

— azobarwnikow 56,0 %
— czerni siarkowej 14,0%
— koloréw siarkowych : 47%
— tréjfenylometanowych, azyno-

wych itp.. : 9,4%
— antlacenowych 1 Ladmom(h : 8,5%
— indyga® 7,4%

Barwniki azowe i siarkowe stanowity za-
tem 75% catosei.

Najwazniejsze potprodukty przejSciowe dla
cbu tych grup byty, lub mogty byé wytwarza-
ne w Polsce w ilodciach wystarczajacyeh;
niezb@dnvm natomiast byt przywéz artyku-
16w mniejszego zuzycia, w kra;ju jeszcze nie-
produkowanych. :

7 syntetycznych organicznych zwiazkow, -
wchodzacych w gre w gléwnej mierze przy
fabrykacji barwnikow, przwnezmno do Pol-
ski w 1938 roku:

kilogramow :
— fenylometylopyrazolon oraz zwiaz- _

ki pokrewne 2.789
— anizydyna, krezydyna etyloben-

zyloanilina SaisH8

— toluidyna, dwuamzydvna 3.709

— ksylidyna 671

— dwuetyloanilina, 5.505

— dwumetyloanilina e A TAT.
— cztero - metylo-(etylo) - dwuami.-
~  nodwufenylometan, benzhydrole
metylowy 1 etylowv, keton Mich.

Jlera G R
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7 kilogramow: hezwodnik kwasu ftalowego, henzaldehyd,
— aminofenol, dwu-metylo-(etylo) keton Michlera, rezorcyna, kwas 1.8 amino-
- aminofenol 3.696 " naftolo-2.4-dwusulfonowy (kwas SS), kwas

— kwasy anilinosulfonowe, opr. osob.
wymien.; kwasy sulfonowe anizy-
dyny, krezydyny, dwu-metylo-

- -(etylo)-aniliny, etylobenzyloanili-
ny, ich sole; tioanilina, acetofeny-
lenodwuamina, nitroacetofenyle-
nodwuamina, dwuchlorobenzydy-
na, dwuchlorotoluidyna, etylonaf-

tyloamina, fenylonaftyl-amina,
toluilonaftylamina, aminoantra- - _
chinon e e e e 1
— acetoanilina, etylotoluidyna, ich
sulfokwasy, kwas antranilowy . 1.743
— kwasy naftyloaminosulfonowe 2.420)
— kwasy mnaftyloaminodwusulfono., :
we, acetonaftalenodwuaminosul-
fonowe, dwuaminostylbenodwu-
sulfonowy 4.205
— kwasy: ortoammofenolosulionowv,‘
aminonaftolo-mono - (dwu) - sul-
fonowy e 4 6.654
— fenylo-, toluileno - dwnamlna : 20.112
— nitroaminofenol 1 inne aminooksy-
zZwiazKki szeregil aromatycznewo,
OpT. 0S. Wymlen .- 03492
— inne zwiazki aminowe szeregu aro-
matyeznego, opr. os. wymien. 19.293
— kwas nitranilinosulfonowy, feny-
leno-(toluileno) - dwuaminosul-
fonowy i 1.443
— kwas krezotvnowv 1 oksynaftoe-

- SOWY 1.402
— rezorcyna : 2.060
— chlorek kwasu. palatoluolsulfono-

wego 8.520
— chlorek benzvlu benzalu, benzy-
lidenu i i 5.962
— benzaldehyd : 16:536
- — bezwodnik kwasu ftalowego . 11.540

Poza tym'w wykazie importowym za rok
1938 w pozyeg1 ,,przetwory chem. organicz-
ne osobno niewymienione .. kg. 519.152
o wartosei 4.583.324 zt—*¢ moO‘a znajdowaé
sie réwniez artykuly o charakterze. péipro-
duktow dla dalszego przerobu na barwniki.

7 powyzszego zestawienia wynika, ze przy-
woéz do Polski obejmowal nie tylko péipro.
dukty w kraju niewytwarzane, jak: zwigzki
pyrazolonowe, parakrezydyna, dwuanizydy-
na, meta-ksylidyna, kwas ortokrezotynowy,

2.8-aminonaftolo-3.6-dwusulfonowy (kwas
RR), 2-naftylamino-4.8 dwusulfonowy (kwas
C) i inne; importowano réwniez i1 te potpro-
dukty, ktore byly wytwarzane w ilosciach

‘niewystarczajacyeh, np.:

aminooksyzwiazki szeregu aromatycznego
(import 53.792 kg.),

fenylo oraz toluileno- dwuammv
20.112 kg.),

toluidyna, ‘.

kwas antranilowy,

kwag 1-naftylamino
(kwas Cleve),

kwas ‘1-naftylamino - 3.6.

~ (kwas Freunda),

kwas 2-amino _ 5 - naftolo - 7—sulfonowy
(kwas I) oraz jego pochodne: fenylow:
i mocznikowa,

kwas  fenylo-1- nath lamino-8- sulfonﬂwv
(kwas Fenylperi),

kwas 2-naftylamino - 1 - sulfonowy (kwas
Tobiasa), :

kwas 2.7-naftalenodwusulfonowy 1 inne.

(import

. 6(7) - sulfonows

dwusulfonowy

W chwili obecnej skala krajowych péipro-
duktéw stopniowo zbliza sie-do stanu przed-
wojennego; w poszezegolnych przypadkaeh
zdolno$é produkeyjna niektérych oddziatow
wkrotee (paranitroanilina) lub w kofieu b.
roku (kwas sahcvlowv, betacksynaftoesowy)
osiagnie 50 — 100%-owy wzrost w stosunkun
do 1939 roku. W innych przypadkach wzrost
produkeji uzalezniony jest od dostatecznyeh
i regularnych dostaw podstawowyeh surow-
cow, jak oleum’ 25%, kwas siarkowy 66° Bé,
soda kaustyezna, soda amoniakalna, nglo-
pochodne, fenol i inne.

Schytek b. roku bedzie uwienezony wzno-
wieniem produkeji dwumetyloaniliny oraz
ortoanizydyny; z nowych artykuléw o-tolui-
dyna oraz o-dwuanizydyna stanowié beda
dorobek 1947 roku. = :

Obecny niedobdér wmasz w poélproduktach
ttumaeczy skromniejszy od przedwojennego.
asortyment krajowych barwnikéw; uzyska-
nie z importu brakujacych Rkladmkow po-’
zwolitoby  wyprodukowaé wagowo conaj-
mnie] czterokrotna ilosé zmazkow barwig-
cveh.
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Nalezy sobie jednak ufwiadomié, ze zagra.
niczne wytwoérnie barwnikéw z zasady nie-
chetnie sprzedawaty pétprodukty; jesli to
ezynity — jako§é ich nie zawsze odpowiada-
ta postulatom odbiorey.

Bogate zrédta surowcowe Polski w postaci
wysokowarto§ciowego ngla koksujacego zo-
bowiazuja technikéw polskich do kontynuo-
wania wysitkéw w kierunku osiagnigcia jak
najdalej idacej samowystarczalnosei w dzie-
dzinie organicznych poétproduktow.

Co wigcej — wskutek znacznego zmniej-
szenia potencjatu niemieckiego przemystu
chemicznego, powstaje dla nas mozliwosé lo-
kowania barwnikéw w krajach zaprzyaazmo-
nych, ktore skwapliwie poszukuja ich i wdal-
szym ciagu poszukiwaé beda. Nalezy zatem
cata energie techniczna skierowaé na uzupet-
nienie hrakujacych poétproduktéw oraz zwiek-
szenie mozliwoSei -produkeyj takich, kto6-
rych urzadzenia w chwili obecnej sa calko-
wicie odzyskane. Ta pozycja winna byé uzna-
na, jako kluezowa bezpoSrednio dla fabryka-
«¢ji barwnikow, a poSrednio dla gtéwnego ich
odbiorey tj. przemystu wiokienniczego; barw._
nik bowiem, stanowige w tkaninie bawehia-
nej 1 — 3%, a najwyze] 10%, w welniane]
1,5 — 1,7% warto§ci towaru, podnosi warto§é
jego o 50 — 100%.

Dla realizacji tych zadat istnieja znacznie
przez wojne uszczuplone szeregi fachoweow,
ktore winny byé w sposéb umiejetny wyko-
rzystane, a przez szkolenie mtodych sit po
wiekszone. :

Niezbednym jest Seciste wspotdziatanie réz.
nych fachowych §rodowisk chemicznych
z koordynacja ‘planéw, uzgadnianych przez

Rade Chemiczng, ktéra powinna byé jak
najrychlej powotana do zycia. ‘
Dla wykonywania aparatury chemicznej

nalezatoby przystosowaé jedna z fabryk prze
-mystu metalowego, ktéra juz przed wojna dy-
sponowata odpowiednim do§wiadezeniem (np.
fabryka ,,Zieleniews 1545w Krakowﬁe) 0d-
no§ne zamowienia, _poparte Waznosma zagad-
nien, Wykonywane w pierwszej kolejnosei,
7apewnial'yby terminowo§¢é planowanyeh in-
westyeji. Aparatura emaliowana w obecnym
stanie odbudowy musi byé zakupywana za-
granicg; zakupienie chromu oraz niklu po-
zwolitoby dawnej Hucie Baildona wznowié
 produkeje jej przedwojennych marek stali
szlachetnych.

*

Wskaznikiem odbudowy dziatu péiproduk.
tow od zakonczenia wojny do chwili obecne
moze byé wzrost fabrykacji - barwnikow
w 1946 r. Gdy w pierwszym péiroczu produk-
cja wyniosta 611.700 kg., to w drugim osiag-
neta juz 958.900 kg.

Wobec ok. 2.000. 000 kg. wyprodukowanych
w 1938 1. o wartosei 23.800.000 zt. — w czte-
rech wytworniach, obeeny poziom mozna
uznaé jaKo zadawalajacy pod wzgledem ilo. .
Seiowym, jakoSciowo natomiast, ze wzgledu
na wyzej omowiony brak niekt(’)wch sktadni-
kow, poziom obecny nie osiagnat jeszeze sta-
nu przedwo;]ennego

Odnoénie dziedziny samych barwnikéw —
krotki przeglad ich poszezegdlnych grup,
stosowanych obecnie w przemysle wiékienni-
czym, skorzanym, papierniczym, farb i lakie.
10w, oraz t.zw. chemii stosowanej] — wykaze
nasze miedobory, ktore w majblizszych la-
tach powinny hyé przez krajowa produkeje
usuniete, ograniczajac przywoz tylko do tych
artykutow, ktére wymagaja duzyeh inwesty-
cji, przy mniejszej skali fabrykacyjnej nie-
optacalnych, jak np. indygo i jego pochodne.

W drugiej potowie ubiegtego stulecia pierw-
szym zwiastunem powstania przemystu syn-
tetyeznych barwnikéw byta perkinowska mo-
weina, odkryta w 1856 roku. W tym samym
roku powstaje fuksyna, w 1877 r. — zieleii
malachitowa, w 1883 r. — auramina, w 1886
roku — fiolet metylowy oraz rodamina itd.
Poczawszy od 1877 r. zgtaszane sa liczne pa-
tenty, zabezpieczajace coraz to nowe metody
fabrykacyjne tej grupy barwnikéw, gléwnie
trojfenylometanéw zasadowych i kwasowyech,
nastepnie azynowyech (induliny, safraniny),
ftaleinowyeh (rodaminy), tiazynowych (bte.
kit metylenowy), oksazynowych (galloe]'ani-
nv), akrydynowych. Grupa ta, pomlmo SWO-
jej dtugowiecznosel, w dalszym ciagu ma wiel-
kie zastosowanie w réznych dziedzinach prze.
mystowych; produkeja Swiatowa wymosi
ok. 20.000 ton rocznie. : _

Dzial ten w Polsce przed 1939 rokiem
byt dopiero zapoczatkowany; produkowano
w wiekszych ilo§ciach zielei brylantows,
w mniejszych, niewystarczajacych — fiolet
krystaliczny, btekit metylenowy 2B, rodami-
ne B, btekit Wiktoria B oraz kllka zieleni
kWasowych (zielen naftalinowa V, welniana
S), fiolet kwasowy 6B, fiolet kwasowy A2R.

Po wznowieniu fabrykacji pétprodulktdfw
jak dwumetylo-, dwuetylo-, etylobenzylo.
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aniliny, dwuetylo-meta.aminofenolu, benz-
Lydroli oraz zainwestowania nowych produk-
c¢ji: ketonu Michlera (z auraminy O, ktéra
sama jako barwnik stanowi wazny artykut),
benzaldehydu — grupa ta ujawni si¢ podezas
wykonywania planu w biegu 1948 roku.

Wehodzié beda w gre nmastepujace barwni-
ki: zielen brylantowa, fiolet metylowy, bfe.
kit Wiktoria B, rodamina B, auramina O,
fuksyna, zielen naftalinowa V.

Warunkiem zrealizowania tego programu
jest, oczywiseie, zapewnienie wystarczaja-
cych Srodkow finansowych oraz gwarancja
wezesnyeh terminéw wykonania potrzebnej
aparatury.

Grupa ta winna byé w dalszym ciagu uzu-
petniana: w roku 1949 asortyment winien byé
powiekszony przez dorzucenie nowych arty-
kutow, jak: rodamina 6@, tioflawina oraz
btekit patentowy.

Grupa azowa, stanowiaca blisko 60% cat.
kowitego zuzycia barwnikéw syntetycznych,
zawdziecza swoje powstanie odkryeiu przez
Griess‘a (1860 r.) dwuazozwiazkéw. Najpierw
ukazaty si¢ w handlu barwniki jedno-azowe,
kwasowe w kolorach jaskrawych; pozniej —
zaprawowe, do farbowania welny przy uzy-
ciu soli chromowyeh, lub chromowania po
wybarwieniu za pomocg dwuchromianu, stwo-
rzyty w tej klasie mozliwosel
wysokich trwatoSei. Dalszy etap rozwojowy
stanowig zwigzki z kompleksami chromu
w drobinie barwnika (neolany), wskutek cze_
go przy ich uzyeiu odpada zabieg chromowa-
nia wyfarbowan.

W dziedzinie farbiarstwa bawelnianego
przelomowym momentem byto ukazanie sie
w 1884 r. czerwieni Kongo. Od tej chwili sy-
paé sie zaczety jak z rogu obfitoSci patenty
na barwniki, zbudowane na podstawie bhen-
zydyny (toluidyny, dwuanizydyny itp.) do
barwienia bezposredniego bawetny lub kolej.
nego dwuazowania na wiéknie i sprzegania
z odpowiednimi wywolywaczami, wzglednie
rozwijania kolor6w ma wiéknie za pomoca
dwuazo-paranitro-aniliny.

Nastepnie powstaje grupa trwalych bez-
posrednich barwnikow na bawelne ~dwu.
i wielo-azowych; tutaj waznym skladnikiem
dla wielu marek jest kwas I oraz jego feny-

lowana, benzoilowana, lub mocznikowa po-'

chodne (helionowe marki ,,Boruty“ btekit
helionowy RL, BL, 4GL, czerwieri heliono.
wa 8 BI,, szkvar}at hel-ionowy 4BS).

osiagniecia’

W 1913 roku na widownie farbiarska weho_
dzi nowa, grupa barwnikéw lodowych, wytwa-
rzanych na wiéknie roflinnym przy udziale
rozlicznych arylowanych zwiazkow  kwasu
betaoksynaftoesowego (naftole AS) oraz roz-
nyeh aromatycznych aminéw.

- Barwniki azowe, produkowane w kraju
przed wojna, miaty dobrze ugruntowana po-
zycje, zaspakajajac w tej grupie potrzeby
farbiarstwa prawie catkowicie. Lista impor-
towanych w 1938 roku pétproduktéw w spo-
s0b jasny ilustruje obecne trudnosei naszego
barwnikarstwa. Przywo6z nieznacznych ilo$ei
potproduktow wydaje sie byé bardziej celo-
wym, anizeli zakupywanie zagranica takich
barwnikéw, w ktéryeh te pétprodukty sta-
nowia drobna ich czesé zardéwno wagowo, jak
i wedlug wartoSei, wowezas, gdy ich reszt:
stanowia sktadniki produkowane w kraju.

W ten sposob datoby sie szybko powiekszy¢
zakres fabrykacyjny zasadniczych barwni-
koéw azowych, kwasowo-chromowych i bawe’f
nianych, $wiattotrwatyeh.

W grupie artykutéw dla barwnikéw lodo-
wych w chwili- obecnej wznowiona zostata
produkeja naftoli oraz najwazniejszych nie-
bieskich zasad (wariaminy). Zasady dla jas-
krawych kolor6w moga byé w chwili obeenej
tylko w bardzo nieznacznych ilo§ciach produ-
kowane; w konieu biezacego roku na tym od-
cinku winna nastapi¢ poprawa przez wypusz-
czenie na rynek wiekszyeh iloSei podstawo-
wych zasad: czerwieni KB (4.chloro-o-tolu-
idyna), szkartatu G (4 nitro-2-amino-toluen)
oraz szkartatu RC (4 nitro-2.amino-anizol):

Nastepna z kolei grupe, konkurujaca z ba-
welnianymi azowymi pod wzgledem trwato-
sci, lecz odbiegajaca od nich bogactwem i ezy .
stoscig barw, stanowia barwniki siarkowe,
produkowane w wielkiej skali na schytku
ubieglego stulecia. W tym dziale potrzeby
farbiarstwa z nielicznymi wyjatkami (bleki-
ty,- zielefl) zaspakajane sa z krajowej pro-
dukeji.

Mitodsza od siarkowyeh, grupa zaprawo-
wyceh antrachinonowyeh barwnikéw w Pol.
sce produkeyjnie uprawiana nie bylta; w swo-
im czasie rozgtosna zostata ona zdetroni-
-zowana na rzecz naftoli AS; wazniejszymi
natomiast sa barwniki antrachinonowe do

farbowania wetlny metoda kwasna lub kwaso-
wo-chromowa.
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W ostatnich latach przedwojennych uwa-
ga polskiego przemystu barwnikarskiegn
skierowana byta na nastepna grupe barwni-
kéw: kadziowyeh (,,indantreny‘‘). Tu, po-
czawszy od mnajprostszych acyloaminoantra.
chinonéw poprzez antrachinonohydrazyny,
benzantron, dwubenzantrony oraz immne bhar-
dziej skomplikowane pierScienie — pow-
staje mozno$é osiagniecia drogich, lecz
dotychezas niedo$cignionyeh, co do czysto-
Sei i trwatoSei, a dzisiaj w wielu razach nie.
zaste}pionyeh barwnikéw. ,,Przemyst  Che-
miczny Boruta! 7apoc7atkowa1 przed wojng
te grupe, wypuszezajac na rynek kilka pod
stawowyeh typéw (helantreny), budujac je
od podstawy antrachinonu. Odbudowa, a na.
stepnie rozbudowa helantrenéw w planie
trzyletnim przewidziana jest na rok 1949.

Nastepny etap rozwojowy polskiego prze.
mystu barwnikarskiego: powinny stanowié
artykuty, bedace odpowiednikami t. zw. ra-
pidéw i rapidogenow.

Jak wiadomo, tworzenie si¢ nierczpuszezal-
nych barwnikow azowych na witéknie przy
pomocy naftoli oraz zasad odbywa sie syste-
mem dwuch kapieli: nasyeania tkaniny nafto_
lem w jednej, a nastepnie sprzegania ze zdwu-
azowana zasada w drugiej. Proces barwienia
za, pomoca rapidéw i rapidogenéw prowadzi
sie w jednej kapieli; rapidy bowiem stano-
wig mieszanine naftolu ze stabilizowanym
dwuazozwigzkiem (antidiazotaty), rapidoge-
ny za§ sa trwatymi mieszaninami naftolu
z dwuazoamino.zwigzkiem zasady. Te zna-
- komite produkty, upraszezajace prace opera-
cyjne drukarni, obok spetniajacych te sama
role estrow siarkowych stabilizowanych leu-
»kozvvlazkow barwnikéw kadziowych (,,mdv-
gosoli‘‘, wprowadzonych do handlu w 1922 r.)
zamykaja cykl potrzeb gtéwnego odbiorey
barwnikow, tj. przemystu wikienniczego.

Zmaczne iloSci organicznych ciat barwig.-
cych zuzywaja inne dziedziny przemystu do
barwienia lakieréw, farb graficznych, ce-
luloidu, mas plastyeznych,. wyrob6w gumo-
wyeh itp. Do tych celéw stosuje sie nieroz-
puszezalne barwniki azowe (bez grup sulfo.
nowych lub karboksylowych) oraz kadziowe
grupy ‘antracenowej — stanowm one t. zw.
pigmenty. Laki otrzymuje sig¢ przez. stracenie
w formie nierozpuszezalnej harwnikéw z na-

tury swej w wodzie rozpuszczalnych: sa to
sole barowe, wapniowe lub glinowe odpo.
wiednich azobarwnikéw kwasowych, zwiaz-
ki taninowe (lub produktow zastepczych)
z barwnikami zasadowymi, wreszeie fosforo.
wo-wolframowe lub fosforowo-molibdenowe
kompleksy tychze zasadowych barwnikow
(,,fanale‘“). O ile te ostatnie zawieraja do-
datkowo grupy kwasowe — musza one byé
jeszeze w postaci wspomnianych wyzej soli
mineralnyech stracone. :

Ostatnia, pokrétece oméwiona dziedzina,
w Polsce przedwojennej byta roéwniez dopiero
zapoczatkowana; obecnie, po jej dalszym roz.
pracowaniu oraz stworzeniu potrzebnej bazy
surowcowej, winna ona znalezé uwzglednie-
nie w programach inwestyeyjnych wytwdérni
barwnikéw. : /

Tym krotkim spojrzeniem wsteez i w przy-
szto§é mlodego przemystu barwnikarskiego
mozna, zamknaé ramy niniejszego artykutu.
Celem jego byto wykazanie naszych zaleglo-
sei, ktore musza byc rychto, hez straty czasu,
odrobmne, jezeli nie checemy, by na nas po.
twierdzita sie stusznos$é stéw V. Cambona,
ze ,mie ma nic trudniejszego, jak zdobyé
stracong placowke dla tego, kto przeoczyt
moment wiaseiwy‘‘. -

Pamieta¢ przy tem nalezy, Ze najcenniej-
szym-elementem tworezosei jest cztowiek na
wszystkich szezeblach praey.

S wmniary:

The
of -satisfying the demand of textile, paper and leather

production of dyestuffs in Poland has. the task
industries, as well as that of varnish and rubber manufac-
turing ete. It is therefore indispensible to increase and
differentiate the production of dyestuffs and in the first

place to develop the making of intermediates.

R ésumé:

La production des matiéres colorantes en Pologne doit
satisfaire les demandes de l‘industrie des textiles, du. pa-
pier et du cuir, aussi bien que celle des peintures, pigments
et vernis, du caoutchouc etc. .

I est donc indispensable de produire de différentes ma-

tiéres colorantes, d‘augmenter leur production et de déve-

lopper la production dle.s produits intermédiaires.
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Aktualne potrzeby wibkiennictwa w dziedzinie barwnikéw

i chemicznych érodkéw pomocniczych

Inz. H. Flejszer i inz. 1. Meisner

Pomyslny rozwéj przemystu barwnikar-
skiego w Polsce w ostatnich latach przedwo-
jennych zawdzigeza w znacznej mierze Swo-
je dodatnie wyniki Dbliskiej wspotpracy
z przemystem wiokienniczym. Uniezaleznienie
sie do pewnego stopnia od zachodu w pro-
dukeji barwnikéw i pomocniczych zwiazkow
chemicznych, stosowanych w wykonezalnict-
wie, byto przewodnia mysfla wybitnyeh pra-
cownikow na terenie harwnikarskim naszego
przemystu.

Artykut © niniejszy zawiera
harwnikow , oraz pomocniczych
chemicznych, ktorych produkeje
wznowié, gdyz sa niezbedne dla polskiego
wiokiennictwa.

Do najwazniejszych nalezy: tanina jako
podstawowy utrwalacz barwnikéw - zasado-
vrych 1 produkty zastepeze z grupy tiofenoli,
znane pod nazwa Katanole O,0N.

Dla odkrochmalenia surowych towaréw
stosowano cata game przetworow, z ktérych
najwezesniejszym byt:

Diastafor podwdéjnie stezony i kolejno
przywozone z zagranicy Degomma D, DL.
Biolase N-ekstra i Viveral stezony. Oczywis-
cie nawet jeden z tych czterech Srodkéow

zestawienie
zZwiazkow

w dobrym gatunku zaspokoitby narazie wy-

magania przemystu wiékienniczego. Do naj-
wa/me]szych Srodké6w pomocniczych przy
farbowaniu- i praniu towaréw drukowanyeh
nalezy dobrze znany przed wojna Calgen. 7
opisu patentowego jest to mieszanina réznych
bezwodnych fosforanéw, gléwnie tetra —
1 hexafosforan6w sodowych NagPi03. Ze-
stawienie patentowe podaje:

84% metafosforanu sodowego,

4% sody,

.2% dwuweglanu sodowego, -

10% pyrofosforanu sodowego.

Calgon jest Srodkiem zmiekezajacym wode
bez tworzenia osaddéw, doprowadzajacycl
twardosé wody do O°; powyzszy produkt od-
znacza sie wilaSciwoScia rozpuszezania osa-
déw wapiennyeh i magnezowych powstatych
w wodzie, lub osadzonych na samej tkaninie,
— usuwajac je bez reszty. Dzieki temu do-
datniemu dziatanin Calgon znalazt zastoso-

nalezy .

wanie w przemystach: sk01 zanym, futrzanym
i papierowym.

Waznym zwiagzkiem chemieznym dla prze-
myshu wetnianego jest Eulan NK, CNA; za-
hezpiecza on towary wetniane od moli, a spre-
parowane Kulanem NKF puch i pierze sg od-
porne na mole. ‘

Zmamy cata serie Srodkow, utatwiajacych
drukowanie barwnikami kadziowymi: na po-
czatek nalezy wznowié produkeje Sulfanolu
B, ktory jako dodatek do farby drukarskiej,
zredukowane] utatwia i powieksza rozpusz-
czalno$é barwnika, dajge znacznie ciemniej-
sze odcienie. Przed wojna korzystaliSiny ze
§rodka p.n. Solutionssalz B, importowanego
z zachodu; chemicznie byta to s61 sodowa
kwasu benzylsulfanilowego.

Brak gliceryny w handlu skierowal nasza

uwage na inne hygreskopijne Srodki zamien-

ne, ulatwiajace rozpuszczanie barwnika,
przyciagajace wilgoé podezas parowania
i pom@ksza]ace rozpuszezalnosé leukopoty-
czefi barwnikéw kadziowych.

Na]bardﬂe] popularna hyta (xhecynd A

o CHy - CH OH -
i \\ GHS =@ = O
' jest to tiodwuetylenoglikol
Rowniez dobre wyniki
otlzymugemv z dwuetylenoglikolem.

O // CI—IQ A CH2 S OH
~ CH; — CH, — OH

Przy otrzymywaniu réwnych wybarwied

‘na towarach gtadkich niepo§lednie ustugi od-

daja nam Peregal O lub Albateks PO, pro-
dukty otrzymane droga polimeryzacji tlenku
etylenu w obecnoSci katalizatoréw i konden-
sacji otrzymanego w ten sposéb - polimeru
z alkoholami ttuszezowymi. .

Podczas farbowania Peregal O zwalnia
proces barwienia i powoduje réwnomierne
rozdzielanie barwnika na widknie; Peregal
0O ma jeszcze wlasciwo$é Sciagania barwnika
z ufarbowanej tkaniny i stuzy do poprawia- -
nia nieréwnyech sztuk.

By przyspieszyé i ulatwié zamaczanie

i przefarbowanie surowe;] tkanlnv niezawod-
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'nym §rodkiem pomoecniczym byt Nekal Przy oczyszezaniu i zamaezaniu welny

BX, A, lub Leonil B ekstra. Sa to sole sodo-
we kwasu alkilonaftalenosulfonowego.

W przedsigbiorstwach z woda twarda do-
datek Igeponu T ulatwia wypieranie towa-

- 16w mydtem, zapobiegajac tworzeniu sie¢
nierozpuszezalnych mydel wapiennych; Ige-

pon T utatwia zamaczanie jedwabiu natural.
nego, stosowany jest rowniez przy farbowa-
niu welny barwnikami kwasowymi. Igepon
T jest to s6l sodowa oleylometylotauridu:

O
C17H31,—(”3~N~CH9 CH: SO, Na
Nawet 0,5 g. Igeponu T w litrze wody u-

~tatwia fllcowanle welny, stwarza wiele pia-

ny 1 udziela towarom migkkosei.- Przy pro- -

dukeji jedwabiu sztueznego dla zmiekezenia
- welny, bawelny i wiskozy, stosowanie Soromi-
ny F, A i N jest niezbednym warunkiem o-
trzymywania efektownyelr wynikéw; produkt
ten stuzy jako dodatek do kapieli przy odgo-
towaniu towaréw w kottach pod ciénieniem.
Dla otrzymywania rezerw i péttonéw pod
nadruki z barwnikéw kadziowych wielkis
ustugi oddaje nam Ludigol, sl sodowa kwa-
su nitrobenzosulfonowego, albo s6l sodowa
kwasu paranitrotoluenosulfonowego. Farbu.
Jac na jasne odeienie $wiattotrwatymi barw .
nikami i nasycajac matymi ilo§ciami Ludigo-

lu, zabezpieczamy jasne tta podezas druko--

wania barwnikami kadziowymi od zaciaga-
nia i ryséw.

Dla oczyszezania towaréw od plam stosowa-
lismy Metylheksaline, otrzymana przez hy-
dratyzacje krezolu CHz — CsHicOH. Prze-
zroezysty, bezbarwny, neutralny plyn, nieroz-
puszezalny w Wodz1e, rozpuszeza state 1 plvn-
ne weglowodory, ttuszeze, oleje, woski i zy-
wice; dodawany do mydet daje mieszaniny,
czyszezace towary z majrozmaitszyeh plam;
zastgpuje benzyne w niebezpiecznych dla
ognia mydtach benzynowych.

Do érodkéw, emulgujacych oleje mineral-
ne, zaliezy¢ nalezy w pierwszym  rzedzje
Emulfor A albo Teonil LE (alkilowane naf-
talenosulfonowe kwasy), oddaja nam one
cenne ustugi przy spieraniu plam powstatych
7 olejow mineralnych.

w ostatnich latach przed wojna zdobyt miej-

-sce (wsrod innyeh podobnyeh zwigzkow) Ige-

pal C, ktéry jest odporny na dziatanie wapna
w wodach bardzo twardych.

-Wybitnym Srodkiem przy spilénianiu wet-
ny, przewyzszajacym dzialanie mydta, Jjest
Medialan A. Stosuje si¢ go dla *tatwiejszego

filcowania w fabrykach kapeluszy. Jest to
s6l sodowa oleilsarkozydu:
e
b N— CH. ¢oon
CH;;

Katanol WL, produkt kondensacji chlorku
benzylu 7 sulfonowanym naftalenem, stoso-

- wano jako §rodek, ochraniajacy welne w tka.

ninach pétwetnianych i pétjedwabnyeh — od
zafarbowania barwnikami bezposrednimi.

Wheszeie zastuguje na wspomnienie Rama-
sit K stezony, ktéry w kapieli nadaje tkani-
nie wiaseiwosei nieprzemakalne, zachowujac
Jej porowatoS§é.

Tetracarnit z powodu wtasnofei silnie tza.
wigeych nie utrzymat sie w farbach drukar-
skich, leez jako nadzwyczagnv rozpuszezal-
nik ba1wmkow kwasowych i kwasowo-chro-
mowych stosowany.byt z powodzeniem w far-
biarniach wekhy. Gtownym skiadnikiem Tet.
racarnitu sa zwiazki heterocykliczne (piry-
dyna i jej homologi).

Warto zaopatrzyé przemyst widkienniczy
w Printogen N i W, dodawany do farb dru-
karskich w celu zapobiegania tworzeniu sie
piany, zasadzania rytu 1 unikania miedzio.
wania nozy (rakli).

Przytoczone powyzej zwiazki  chemiczne
pomocnicze nie chzerpu]a olbrzymiej skali
Srodkéw, znanyeh i nzywanych w przemysle
wiokienniczym, lecz beda hezsprzecznie rewe-

lacja dla pracujacych na wiékienniczym od-

cinku przemys}owym
do swojej dyspozyeji. :
Przystepujac do charakterystyki harwni-
kow, ‘ni'ezbednych dla naszyeh ‘zakladow
przemystowych, nie hedziemy poruszali Spra-
wy barwnikéw be/pomedmch i siarkowych,
poméwaz produkeja tych dwéch rodzajow
102W13a si¢ normalnie i coraz lepiej zaspaka-
Ja potrzeby naszego przemystu. Coraz bhar
dziej jednak odezuwamy brak barwnikésy

gdy je znéw otrzymaja
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Swiattotrwatych, znanych przed wojng pod
nazwg helionowych, chlorantinowyeh lub
sirynsowyeh itp. Ten rodzaj barwnikow nie
byt produkowany u nas w kraju, a sprowadza_
no je z zachodu i doprowadzano na miejscu
do okre§lonej koncentracji, zdobywajac co-
raz wieksze uznanie dzieki trwatoSei na
Swiatto i pranie. Niektore z barwnikéw tej
grupy przewyzszaly trwaloScig na §wiatto
pewne barwniki kadziowe. Oprécez trwatosci
na Swiatto i pranie posiada ta grupa barwni-
kéw jeszeze jedna bardzo wazna zalete,  ze
daje w miejscach drukowanych wywaber
hydrosulfitowym piekna, czysta biel. W ten
spos6b otrzymujemy na jasnych Swiattotrwa-
Tych tlach piekne zestawienia koloréw, wyko-
- nanych barwnikami trwatymi (Kadziowymi).

Pragngc zwrécié uwage chemikéw — kolo-
rystow na najtrwalsze barwniki chloranty-
nowe, szwajearska fabryka Ciba dodawata
do nazwy =z literami jeszcze litere L, a do naj-
trwalszych LLi. — Wymienimy zétcienn 2RI
i 3 RLL, pomaraficzowy TGLL i TSRLIL,
brazowy 3 GLL i BRLL, ' czerwony 6BLL,
fiolet 2RLL, bordo BLL, niebieskie 3GLL
i 4GLL, zielony 5BLL i czarny L.

Barwniki lodowe.

Naftoelany A. (Naftole AS) i zasady naf-
toelanowe (zasady trwate).

Punktem zwrotnym w historii farbiarstwa

(drukarstwa) byto wprowadzenie do techniki
farbiarskiej mierozpuszezalnych barwnikéw
azowych (lodowyech) wytwarzanych na widk-
nie z ich sktadnikéw — naftoli i odpowied-
nich amin (zasad) aromatycznych.

Pierwsze barwniki tej grupy, oparte na
beta-naftolu, jako sktadowej azowej, w kom-
binacji z calym szeregiem zasad aromatycz-
nych, jak p—nitro-anilina, orto i meta-nitro-
anilina, p—nitro—o—toluidyna, p—nitro—
orto—anizydyna, alfa—naftyl—amina, tolu-
idyna, benzydyna, dwuanizydyna itd. zosta-
ly pozniej wyparte przez potaczenie arylidéw
kwasu f—oksy—naftoesowego (Naftoli AS—
naftdelanéw) z odpowiednimi zasadami aro-
matyeznymi. '

W slad za wprowadzonym do techniki far-
biarskiej Naftolem AS (r. 1912), ktory jest
anilidem kwasu f—oksy (2.3) naftoesowego,
odkryto caty szereg mowych arylidéw w/w
kwasu p—oksy—mnaftoesowego, jak réwniez
i niektore inne (np. Cibanaftole, Naftol AS

i inne) oparte na odmiennej podstawie che-
micznej. : ‘

Réwnolegle z synteza ,Naftoli AS‘‘ szty
prace w kierunku dostosowania znanych
i syntezy nowych zasad aromatycznych, zdat-
nych do tworzenia trwatych potaczen barw-
nych z szeregiem , Naftoli AS‘‘.

Naftole AS. (Naftoelany A.)

Biorge pod uwage trudnoSci powojenne
naszego przemystu chemicznego, ktory, po-
dobnie jak i inne galezie naszej produkeji
krajowej, dZwiga si¢ po ciosach zadanych mu
przez wojne i rujnujaca gospodarke okupan-
ta i w tych warunkach nie moze zaspokoié
w catoSel potrzeb wiékiennictwa w skali swe-
go asortymentu przedwojennego, ograniczy-
my sie i na tym odeinku do wymagafi naj-
niezbedniejszych. -

Poza produkowanym juz w tej chwili
Naftoelanem A pragnelibySmy zwroecié uwage
na nastepujace Naftole AS.

1. Naftol AS - D. — orto-toluidyd (Naf-
toelan D) kw. (2.3) oksynaftoesowego.
‘Ogélne wiasnosci tego naftolu podob-
ne s do Naftoelanu A ; posiada on jed-
nak te cenna dla drukarstwa wiasnosé,
ze jego polaczenia z zasadami aroma-
tycznymi tatwiej sie wywabiaja, a sam
jako taki (co jest szeczegélnie wazne

- w druku bezpoSrednim) tatwiej sie
wypiera z miejsc niezadrukowanych.

2. Naftol AS — TR.
— 4 chloro-ortotoluidyd kwasu 2,3
oksynaftoesowego, ktory daje b. trwa-
te potaczenia, szczegdlnie z zasadami
czerwieni trwatej TR i KB o bardzo
wysokiej trwatoSci na gotowanie w tu-
gu (warzenie) i chlor.

3. Naftol AS — ITR.
— 4.6 dwumetoksy — 3 chloranilid
kwasu 2.3 oksynaftoesowego, ktéry da-
je bardzo trwate potaczenia na gotowa- -
‘nie w tugu (warzenie) chlor i §wiatto
szezegblnie w kombinacji z zasada
czerwieni trwatej ITR. '

4. Naftol AS — RL.
— p.-anizydyd kwasu 2.3 oksynaft'oej
sowego, ktory daje bardzo trwale na
Swiatto potaczenia z zasadami czerwie-
ni trwatej RI, B i GL.

%
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5. Naftol AS — SW. (Naftoelan W)~ ‘

— p-naftalid kwasu 2.3 oksynaftoeso-
wego; posiada on bardzo wysokie po-

- winowactwo do wiokna, dzieki czemu
nadaje sie doskonale do farbowania
przedzy i luznego wtékna w aparatach.
Najtrwalsze kombinacje:

- &) z zasada czerwieni trwatej KB—D.
trwate na gotowanie w tugu (wa-
rzenie) 1 chlor.

b) z Aasada czerni trwatej G — b. hwa-
te na chlor.

6. Naftol AS — G. ,
— Dwuacetyl - aceto - toluidyd kwasu
2.3 oksynaftoesowego, ktory daje zoi-
te potaczenia ze Wszystklml zasadami

trwatymi.

Zasady trwate

Na odcinku zasad trwatych, poza wytwarza-
nymi przez krajowy przemyst przed I1-ga woj-
na Swiatowa 1 obecna czeSciowo wznowiona
produkeja, zwracamy uwage na nastepujace
produkty:

1. Zasada czerwieni trwalej 3 GL.

— p. chloro - orto - nitroanilina, ktéra-

daje bardzo tiwale czerwone potacze-
nia z Naftolem AS (Naftoelan A)
i Naftolen AS - D (Naftoelan D).

-2 Zasa:(ia, czerwieni trwatej TR

— chlorowodorek meta - chloro - orto-
toluidyny, ktory daje wybitnie trwate
_polaczenia na gotowanie w tugu (wa-
rzenie) i chlor — z Naftolem AS —-
TR i Naftolem AS - ITR.

3. Zasada czerwieni trwaltej ITR

— Dwuetylometyloamido — ortoanizy-
dyna, ktéra daje wysoce trwate na
Swiatto i gotowanie w tugu (warzenie)
potaczenie z Naftolem AS - ITR.

4. Zasada czerwieni trwalej RL
. L Hmitro-2; amlnotoluol ktory daje
bardzo zywe i wysoce trwaie na Swiat-

fo potaczenia czerwone i rézowe z Naf-
" . tolem AS — RL.

5. Zasada fioletu trwatego B.
* — 6. benzoylamino- 4- metoksv meta-
toluldyna

6. Zasada biekitu trwatego B.
— BH-amino-2-benzoylamina 1.4 dwue-
toksybenzen, ktory daje bardzo cenny
blekit marynarski, dosé zywy réwniez
i w jasnych odcieniach (szezegélnie dla
druku).

7. Zasada (wzglednie s6l) czerni trwatej G.
— p-amino-dwufenylamino-azotoluen,
ktéry na Naftolu AS daje gteboka
czern, szezegblnie cenng w drukarswie.

8. Zasada brunatu trwalego V.
— O-chlor-p-nitroanilino-azo.-p-amino-
o-krezolo-metyleter, ktory daje trwate
na Swiatto, chlor i gotowanie polacze-
nia m. innymi z Naftolem AS i ARL.

Wyzej wymienione naftole i zasady nie wy-
czerpuja oczywiscie wszystkich potrzeb wio-
kiennictwa na odcinku barwnikéw lodowyeh;
nalezy je zatym traktowaé, jako minimumn
postulatéw przemystu wiokienniczego na naj-
blizsza przyszto$é, ktére wobec wzrastajacych
potrzeb rynku wewnetrznego 1 zagraniczne-
go powinny byé bezwzglednie zaspokojone.

Rapidogeny.

Chemicznie pokrewne barwnikom lodowym,
wprowadzone w r. 1930 do techniki drukar-
skiej, ,,Rapidogeny‘‘ sa to trwate mieszaniny
arylidow kwasu p.-oksynaftoesowego (Naf-
toli AS) z dwuazoaminozwigzkami odpowied-
nich zasad trwatych. Najodpowiedniejsze oka-
zaty sie dwuazoaminozwigzki, otrzymywane
przez dziatanie soli dwuazonowych zasad -
trwatych na s61 sodowa kwasu sulfantrani-
lowego.

‘Wspomniane mieszaniny — Naftole AS +
dwuazo‘xmmozvvlazkl (Rapldogeny), tatwo
1ozpuszczalne W rozmenezonym NaOH, nie re-
atru;]a ze soba w Srodowisku - alkalicznym.
Sprzeganie do nierozpuszezalnego barwnika
azowego zachodzi pod dziataniem kwaséw or-
ganicznyeh (kwasy: octowy, mréwkowy) badz
w kapieli wodnej, badz tez w kwasnej parze
(para + lotny kwas organiczny).

Barwniki te, choé po wytworzeniu ich na
wioknie niczym si¢ nie réznia pod wzgledem
chemicznym od barwnikéw lodowych /szeregu
naftolowego AS, otrzymywanych na wioknie
w 2 etapach, to jednak dzieki mozliwoSei po-
taczenia obu sktadowych w jednej farbie dru-

‘karskiej, stanowia cenne uzupehueme tych

ostatnich.
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Sa one wprawdzie drozsze od barwnikéw

lodowych, wykazuja jednak te nad nimi prze-

wage, ze towaru nie potrzeba przed drukiem

naftolowaé, ani tez specjalnie silnie praé po

druku, jak to ma, niestety, miejsce z Nafto-
lami AS, ktore do$é uporczywie trzymaja sie
wiékna i wymagaja dla ich catkowitego usu-
niecia szczegélnie silnego traktowania Srod-
kami alkalicznymi,
Sciej nie wystarcza.

W zwiazku z powyzszym, uzycie Rapidoge-
néw winno naszym zdaniem, (przy uwzgled-
nieniu strony kalkulacyjnej ich zastosowa-
nia) ograniczy¢ sie do druku delikatnych tka-
nin, zaréwno baweitnianych (etaminy, voile
itp.), jak i sztuczno-jedwabnych, ktore z na-
tury swej nie znosza energicznej obrobki me-
chanicznej i chemicznej, jak réwniez w od-
niesieniu do wszystkich tkanin — do druku
wzorami o malej powierzchni pokryecia
i wreszeie do artykutéw kolorystyeznyeh spe-
cjalnych, jak np. ochrony pod czerii anilino-
wa 1 indygosole. :

Pomijamy celowo grupe tzw. ,,Rapidéw*‘—
mieszanin Naftoli AS z nitrozaminami (an-
tidiazotatami) zasad trwatyeh, zostaly one

bowiem niemal catkowicie wyparte z prakty-

ki drukarskiej przez Rapidogeny.

Ograniczajac nasze potrzeby do najniezbed-
niejszyeh, zwracamy uwage na’ na,stepujz;ce
Rapidogeny:

1. Oranz rapidogenowy GC.
Mieszanina dwuazoaminozwigzku za-
sady Oranzu trwatego GC z Naftoela-
nem D.

[}

Czerwien rapidogenowa G. :
Mieszanina dwuazoaminozwigzku za-
sady Czerwieni tlwaleJ 3 GL z Nafto-
elanem D. :

3. Szkartat rapidogenowy R wzgl. RS.
Mieszanina dwuazoaminozwigzku za-
sady Czerwieni trwatej KB z Naftolem
AS -- RL. '

4. Bordo rapidogenowe R.
Mieszanina dwuazoaminozwigzku za-
sady Czerwieni trwatej B. z Naftolem
AS — RL.

Brunat rapidogenowy R.
Mieszanina dwuazoaminozwiazku za
sady Czerwieni trwatej RL z Naftolem
AS - EB

(S

gdyz samo mydio najeze-

6. Niebieski rapidogenowy B.
Mieszanina dwuazoaminozwiazku za-
sady Blekitu trwatego BB z Naftolem
AS. .

7. Niebieski marynarski rapidogenowy IB.
Mieszanina dwuazoaminozwiazku za-
zasady Biekitu trwalego B z Naftolem
AS. (Wariamina).

Barwniki kadziowe.

Kra barwnikéw kadziowyech — indygoi-
d6éw i pochodnych antrachinonu, trwajaca od
pierwszych lat biezacego stulecia, utrzymuje
sie mieprzerwanie po dzien dzisiejszy. Wyso-
ka trwato$é i wielostronne mozliwosci kolo-

}Qtyczne sa czynnikami, ktére dalej decydu-
ja o ich mocnej pozyecji w praktyce farbiar-
sko-drukarskiej.

Nasze potrzeby w tej dziedzinie plzedsta.
wiaja sie nastepujaco:

1. Zélcien indantrenowa GOK lub GK.
Dzieki swej wysokiej trwatoSei na
Swiatto i inmym dobrym wlasno$eiom
oraz zywosel odcienia jest jednym
z mnajeenniejszych zottych barwnikéw
kadziowych. -

Zoétcien indantrenowa 5GK lub 6G.
Bardzo cenne z uwagi na sWGj. czysts
cytrynowy odeiefi, pozadane rGowniez
jako sktadniki do odeieni zielonyeh,
wykazuja obok dobrych ogélnych
wiasnoSel, wysoka trwato$é na chlor
i odporno§é na tugi alkaliczne. <

[N

3. Oranz indantrenowy brylantowy GK i RK.
Bardzo cemne z wuwagi na zywo$é
i czystosé odeienia oraz wysoka trwa-
fos¢ na Swiatto przy dobrej trwalosei
w odniesieniu do pozostatych wymagai
praktyki.

4. Rozowy indantrenowy brylantowy Rex.
(6,6 dwuchloro-, 2,2- bis- tionaftenindy-

' go0) niezbedny z uwagi na zZywosé i czy-
stos¢ odecienia.

e

Szkariat indantrenowy B.
(6 etoksy, 4 metyl, 6 chlortioindygo) —
jeden z najtrwalszych szkarlatéow. in-
dantrenowych, wykazuje przy dobrej
trwatoSei na Swiatto, doskonata trwa-
to&¢ na chlor i dobra odpornoéé na tu.-
gi alkaliczne.
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6. Szkartat Ciba G. (Algolowy GG.)
(2 tionaften, 3 acenaftenindygo)
nieodzowny z uwagi na zywosé i czy-
sto§¢ odecienia, szezegolnie dla dru-
karstwa.

7. Rozowy Ciba B. (tioindygo).
— nadaje sie doskonale Jako sktadnik
do odecieni fioletowych.

§. Blekit mdantrenowy RS.
— pierwszy przedstawiciel barwmkow
kadziowyeh, szeregu antrachinonowe-
go (1901 r. René Bonn) oraz jego po-
chodne.

9. Biekit indantrenowy GCD, i

10. Biekit indantrenowy 3G.
— wykazuja najwyzszy stopiefi trwa-
toSei na $wiatto — przy bardzo dob-
rych (poza odpornoSeia na chlor) po-
zostatych wlasnoSciach i1 zywych od-
cieniach.

11. Btekit Ciba 2B i BR. :
— bromowane pochodne indyga, bardzo
rozpowszeehnione w drukarstwie dzie-
ki niskiej cenie i dobrym stosunkowo
wiasnoSeiom.

12. Zieleri indantrenowa brylantowa B.
- — dwumetoksy - dwubenzantron—oraz

jego pochodne.

13. Zielenr indantrenowa 2G.
— bardzo cenna dzigki zywosei 1 czysto-
Sci odcienia, odpornosei na tugi alka-
liczne 1 doskonalej trwaloSei na
Swiatto.

14. Brunat Ciba G lub indantrenowy RRD.
— jeden z najwydajniejszych i naj-
trwalszych brunatow kadzi»owych.

15. Czeri indantrenowa B.

] — bardzo rozpowszechniona i dobra
w praktycznym uzyeciu czern kadzio-
wa. :

Indygosole.

Powszechnie zaakcentowane w syntezie
bharwnikéw dazenie do stworzenia dla prze-
myshi farbiarsko - drukarskiego produktéw
mozliwie tatwych w ich praktyeznym uzyeiu
doprowadzito na odeinku barwnikéw kadzio-
wyeh do wspaniatego odkrycia (r. 1921 —
Dr. M. Bader) indygosoli — soli sodowych

estrow kwasu siarkowego, leukozwiazkow
barwnikow kadziowych.

Pierwszym przedstawicielem tej wazne]
grupy hyta pochodna indyga — Indygosol 0.

W §lad za tym pojawil sie caty szereg in-
nych indygosoli — pochodnych zaréwno indy-
goidéw jak i antrachinonowych barwnikéw
kadziowych. ;

Indygosole odznaczaja sie wspolng wiasno-
Sela szybkiej, prawie iloSciowe] regeneraciji
do pierwotnego barwnika kadziowego w kwa-
snym Srodowisku utleniajacym. j

Caty zatym proces sprowadza sie do hydro-
lizy i utlenienia.

Bezsporny sukeces tej grupy barwnikow po-
lega na wielostr omlych mozliwoSciach ich uzy.
cia. Ograniczymy sie do wyliczenia naJwaz-
niejszych.

W druku bezposrednim maja wdzigezna ro-
le uzupetienia brakujacych odeieni skali Ra-
pidogenéw i Zasad trwatych na Naftolach AS.

W druku ochronnym pozwalaja na otrzy-
manie trwalych kombinacji — jak barwne
efekty pod Wariamine i Czern anilinowa, za-
stosowane zas do farbowania tta w kombina-
¢ji z barwnikami kadziowymi, uzytymi jako
ochrony — umozliwiaja otrzymanie barwnych
efektow kadziowych na tle kadziowym.

I wreszeie w dziedzinie samego farbiarstwa,
szezegolnie przy kolorach jasnyeh daja moz-
no§é¢ otrzymania wyjatkowo rownych i do-
brze przefarbowanych odcieni, w przeciwien-
stwie do mormalnyéh wyfarbowan kadzio-
wych, ktore niejednokrotnie nastreczaja dosé
znaczne trudnoSei.

Ograniczajac nasze potrzeby do niezbedne-
go minimum, zwracamy uwage na nastepuja-
ce indygosole:

Zotcien mdygosol GC.
(pochodna Zétcieni Algoloweg GG

Zolcien indygosol. IGK.
(pochodna Zéteieni indantranowej GK)

Oranz indygosol. IRK.

(pochodna Oranzu indantrenowego
< RK) . :

Szkartat mdygosol IB.
pochodna Szkartatu indantrenowego

B.)

Ro6z-indygosol. ‘brylant. IR.
(pochodna Ro6zu indantrenowego hryl.

R.).
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Indygosol. 4B.
(pochodna czterobromoindyga)
(pochodna Indantr. nieb. BC. — Ciba
nieb. 2B.) 2
Zielen indygosol. IB. :
(pochodna Ziel. indantr. B.) -
Brunat indygosol. IBR.
(pochodna Brunatu indantr.
Brunat indygosol. IRRD.
(pochodna Brunatu indantr. RRD.).

BR.)

Przytaczamy . wieksza 1ilo§é  barwnikow,
stosowanych na wetne, celem utatwienia wy-
boru stosownie do posiadanych poétproduk-
tow, wzglednie mozliwosei ich fablvkaegl na
przysztosé.

I. BARWNIKI KWASOWE:

a) Zétcienie:

1. Flavazyna 8., E3GL.
— odznaczaja sie dobrym wyréwna-
niem i trwatoSeia na Swiatto; w uzyeiu
sa bardzo ekonomiczne.

2. Zotcien amidowa E.
— wilasnoSci farbiarskie, jak wyze],
z ta jednak roznica, ze zafarbowuje
jedwab octanowy.

3. Tartrazyna, :
— stosowana do mieszanek na bruna-
ty, oliwki i zielenie. Efekty bawelnia.
ne i jedwabne pozostawia biate.

4. Zotcien supraminowa R.
— uzywana do podeieniowania weiny
przy tkaninach poétwetnianyeh; odzna-
cza sie wysoka trwatoScia przy kwas-
nym spil§nianiu (folowaniu).

5. Sulfoflavina brylant FF.
— poza wymienionymi w wyzej poda-
nych zotcieniach wiasnoSciami odzna-
cza sie nadzwyezajna czystoScia odcie-
nia, nie do osiagnigeia na niebielonym
towarze.

b) Pomaranczowe:

1. Oranz Swiattotrwaly GX.
— W przeciwienswie do powszechnie
znanego Oranzu II — odznaeza sie
“bardzo dobra trwalosScia na Swiatlo.

‘2. Oranz supraminowy G.
" — odznacza si¢ przy bardzo dobrej
trwatosei na §wiatto, dobra trwatoseia
- na pot i wode morska.

¢) Czerwienie:

1. Czerwiefi amidonaftolowa BB. ;
— znajduje duze zastosowanie przy
farbowaniu wszelkiego rodzaju arty-
kutéw wetnianych dzigki nadzwyczaj
rownemu farbowaniu i bardzo dobrej
trwaloéci na Swiatlo.

2. Rubinol alizarynowy R.
— poza dobrymi whasnosciami posiada
zdolno§é barwienia welny w kapieli-
obojetnej (zastosowanie do pétweiny).
Dzigki odpornosei na sole chromowe
uzywany jest do podcieniowania welny
przy barwnikach kwasowo - chromo-

wych.
3. Azofuksyna 6B.
— uzywana na kolor bordo.

4. Ponceau B.
— uzywany do barwienia welny i pot-
welny na kolor jaskrawo czerwony.

5. Sulforodamina G i B.
— stosowana do jaskrawych odcieni.

Fiolety.

1. Fiolet kwasowy 6 BN.
— posiada duze zastosowanie do od-
cieni niebieskich szczegélnie w pota-
czeniu z Bigkltem patentowym na wet-
ne i potwetne.

2. Fiolet kwasowy 5BF.
— pomimo niskiej trwatoSci na Swiat-
fo uzywany jest dzigki odpornosei na
sole chromu do podcieniowania barw-

- nikéw kwaséw chromowych, stesowa-

‘ny réwniez na pétwelne,
Biekity. '

.1. Biekit bezposredni a.lizarynowy A2G.

— odznacza si¢ wysoka trwatoscig na
Swiatio i pot. Efekty w jedwabiu octa-
nowym zabarwia — inne pozostawia
biate,

2. Bhgkn; bezposredni alizarynowy E3B.
— wiasnosei podobne do poplzedme-
go; rézni sie odeieniem.

3. Bigkit alizarynowy czysty R.
— odznacza sie wysoka trwaloécia na
Swiatto i czystoscla od01en1a

4. Biekit patentowy AR.. S
— stosowany na pétwelne oraz do pod
cieniowania
chromowych.

barwnikéw kwasowo -
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5. Biekit patentowy V.
— pomimo niskiej trwatosei na Swiatto,
posiada duze zastosowanie dla otrzy-
mania odeieni btekitnych, zielonych i
chabrowych w polaczeniu z innymnii
bharwnikami.
Zielenie.
-1. Zielen wetniana BS.
— farbuje réwno; posiada dostatec:na
trwato$é na Swiatto, ma wielkie zasto-
sowanie przy barwieniu na kolory C:
zielone i brunatne.
2. Zielen alizarynowo-cjaninowa G extra.
— odznacza sie dobra trwaloScia na
Swiatto, pranie i spilénianie; posiada
duze zastosowanie przy farbowaniu
na kolor zielony rowniez i w obecnoSci
soli chromowych.
Czernie.
1. Czerni sulfocjaninowa B.
— trwata na §wiatto, pot i wode nior-
ska.
Barwniki palatynowe trwale.

Zotty R. Oranz RGEN, Bordo RN, Czern
RBN, daja réwne wyfarbowania, wykazujg
dobra trwalo$é na pranie, lekki folus7 i Swiat-
to. Utrwalaja sie bez chromowania.

Barwniki stabo kwasne.

Zo6teien na folusz H5G,

Zétcien na folusz O, S

Oranz na folusz G,

Czerwien na folusz G,

(fjanina brylantowa G,

Cjanina brylantowa 6B,

~

Zielen bryl. na folusz B.
wszystkie wiw wykazuja dostateczng trwa-
to§é na Swiatto, dobra na folusz, pranie.i wo-
de morska — prawie na réwni z barwnikami
kwasowo-chomowymi.

Dzieki czystoiei odeieni, z powodzemem
moga byé uzywane dla ozywienia barwnikow
kwasowo-chromowych.

Barwniki kwasowo-chromowe.

1. Flavina alizarynowo-kwasowa G lub R.
— wykazuje bardzo debra trwalosé
na Swiatto i karbonizacje.

2 Ora,nz chromowy LR.
— trwato$é jak wyzej.

3. Brunat kwasowo-antracenowy PG.

— stosuje sie tam, gdzie jest wymaga- -

na specjalna trwalo$é na karbonizacje
mokra i zwykla dekature.
4. Czerwien kwasowo-chromowa B.
— ma duze zastosowanie do farbowa-
nia wytogéw dla wojska ze wzgledu na
zywosé odeienia i trwalo$é na Swiatto.
5. Czerwieni kwasowo-alizarynowa G.
— ma specjalne zastosowanie do ja-
snych odcieni z powodu dobrej trwa-
tosei na Swiatto.
6. Fiolet chromogenowy B.
— odznacza si¢ duza zywoseig odcienia
i dzigki temu ma zastosowanie dla o-
zywienia inmych barwnikéw kwasowo-
chromowych. :
7. Blekit trwaly zaprawowy B.
— ma wielkie zastosowanie przy bar.
. wieniu welny na kolor granatowy.
Cjanina chromoxaninowa R.
— bardzo trwata na folusz i pranie,
ma zastosowanie przy farbowaniu
barwnikami kwasowo - chromowymi
celem ozywienia innych, mniej jaskra-
wych. ~ :
Zielen chromowo-trwaia G.
— ma zastosowanie do otrzymania od-
cieni zielonych i, oliwkowych.
Czern alizarynowa niebieskawa B. e
— bardzo trwata na folusz i pranie,
karbonizacje i dekature; daje na wel-
nie glebokie czarne odcienie.
Zdajemy sobie doktadnie sprawe, z jaki-
mi -trudnosciami walezy nasz  wspoétezesny
przemyst barwnikarski cierpiacy brak su-
roweow i potproduktow, pracujacy na apara-
tach przestarzatych i pozbawiony calej ple-
jady wybitnych sit intelektualnych z okresu
przedwojennego (Prof. Dr. Dziewonski, Dr.
Kroélikowski, Dr. Broniatowski, Dr. A. Hir-

~ szowski 1 wielu innych).

Trudnosei te jednak mapewno zostana po-
konane i przemyst barwnikarski stanie na
wysokoSei zadania, dostarczajac przemysto-
wi wiokienniczemu niezbednych barwnikow
i pomoecniczych zigzkéw chemicznyeh.

Summary:
The author gives a schedule of dyestuffs and auxxlmr)

chemical compounds, the production of whxch is requued
by the Polish textlle industry.

R é s um é:
Léaateur donne l‘assortiment des matiéres colorantes et
des produits auxiliaires indispensables pour l‘industrie pu-
lonaise des textiles.
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Wykanczanie

towaréw witdkienniczych

Dr. I. Bursztyn

Literatura, dotyczaca wykanczania towa-

row wiokienniczych, jest niezmiernie rozlegta.

Od potowy 19-go wieku, kiedy dzieki wspot-
pracy fizykéw, chemikéw i inzynier6w techno-
logow zaczeto produkowaé barwniki na wiel-
ka skale, nauka zaczeta przenikaé do przemy.
stu wilokienniczego, tej najstarszej chyba ga-
tezi wielkiego przemystu. Ogromny zaséb
wiadomosei, rezultat diugowiecznego do-
Swiadezenia, zaczeto powoli systematyzowac.
Ostatnie 100 lat Swiadomej dziatalnoSei nau-
kowej, chociaz przyczynity sie do ogromnego
rozwoju przemystu widokienniczego, nie wy-
starezyly jednak do catkowitego poznania
1 zrozumienia nagromadzonego zapasu da-
nych do§wiadezalnych i ezesto nawet obec-
nie, szezegblnie w dziedzinie wykaneczania,
spotykamy sie¢ z zagadnieniami, ktére nie sa
jeszeze catkowicie wyjasnione. Nie jest wiee
przypadkiem, ze zaréwno farbiarz jak apre-

ter sa najwazniejszymi 1 najlepiej uposazo-
"~ nymi pracownikami

przemystu wiokienni-
cZego.

Pochodzi to stad, ze sfera ich dziatalnesei
Jest mniej znormalizowana, mniej znana 0go-
towi i trudna do opanowania. Czas wyszkole-
nia np. farbiarza jest diuzszy, niz majstra
przedzalmczeoo, czy tkackiego.

Nalezy rowniez zauwazyé, ze farbiarz eczy
apreter, stojacy na koficu procesu wytwarza-
nia, moga w roéwnym stopniu uszlachetnié

jak 1 zepsué wytwor pracy swyeh poprzedni-

kow, tj. przedzalnikow i tkaczy.

Statystyka wykazuje, ze najwiekszy pro-
cent brakow powstaje przy procesach biele-
nia, farbowania i wykanczania. Wreszcie, ma-
terialy uzywane przez farbiarza i apretera,
ich ,narzedzia‘‘ uszlachetniania sa zwykle
znacznie drozsze niz materiaty podstawowe.
Tak np. 1 kg barwnika kosztuje 10—20 razy
wiecej niz 1 kg welny. Zatem czynno$é uszla-
chetniania jest trudniejsza i bardziej odpo-
wiedzialna, niz wytwarzanie surowego pro-
duktu. : :

Polska, posiadajaca wielki przemyst wio.
kienniczy z tradycja pieknych i drogich wy-
rob6w welnianych w Bielsku i tanich, choé
nie mniej pi@knych artykuiéw bawelnianych
w Yiodzi, musi uczymc szezegblnie wielki wy-
sitek, abv zapewni¢ sobie sze10k1e kadry pra-

cownikoéw w dziedzinie uszlachetniania i wy.
kanczania towarow wiokienniczyeh.

Przemyst tekstylny na rynku miedzynaro-
dowym wiece], niz jakikolwiek inny, jest za-
lezny od sposobu wykoneczenia swoich wy-
tworéw. Towar, idacy na rynek, musi trafiaé
do przekonania szerokim kotom konsumen.
tow, bedac nie tylko uzytecznym ale i este-
tycznym, ktore to wymagania sa niezbedne
dla zapewnienia zbhytu. Powyzsze uwagi do-
statecznie uwypuklaja znaczenie wykancza-
nia na tle poszczegdlnych ogniw procesu pro-
dukeji materiatow wiokienniczych.

W artykule tym nie bedziemy pisaé wiele
o historii wykarczania, ale nie mozemy po-
minaé¢ jednego z najwazniejszych odkryé
w historii przemystu wiékienniczego, odkry-
cia, ktore byfo punktem wypadowym pézniej-
szych badai nad celulozg i pochodnymi celi-
lozy, odkrycia, ktére posrednio tez doprows.-
dzito do widkien sztucznych do sztucznego je-
dwabiu.

W roku 1950 uptynie sto lat od ukazania
sie¢ angielskiego patentu Nr 13.296 przyzna-
nego Janowi Mercerowi, najwiekszemu ho.
dajze pionierowi w dziedzinie uszlachetnia-
nia bawelny. Odkrycie Mercera, ze bawelna
pecznieje, jezeli poddana jest dziataniu tugn
sodowego, kwasu siarkowego, czy chlorku
cynku, doprowadzito Horacego Lowe w koii-
cu 19-go wieku do procesu, znanego obhecnie -
powszechnie pod nazwg merceryzacji oraz
do szeregu odkryé w innych dziedzinach, po-
legajacych na traktowaniu widkien ]ednvm :
ze wspomnianych chemikalii. ;

‘Najwazniejsza jednak zdobycza w dziedzi-
nie tekstylnej jest fakt, ze mozna przez mei-
ceryzacje zrobié bawele nie tylko piekniej.
szg, ale mozna ja zrobié¢ o 20% moecniejsza.

To umozliwito uzywanie w przemysle wio-
ldenniczym nici bardzo -cienkich i lekkich
1 poza innymi zaletami sprawito, Ze mona
dla pewnej wytrzymatoSei uzywaé munie]
(cho¢ lepszej w gatunku) bawelny. = -

Dla farbiarza proces merceryzacyjny jest
o tyle ciekawy, ze towar merceryzowany
absorbuje wiecej barwnika. Farbiarz jest
w stanie uzyskaé glebie tonu, ktérej nie mogi- -
by uzyskaé na nie merceryzowanej hawelnie.
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Merceryzacja jest jednym z najwiekszych
osiggnie¢ w dziedzinie wykaneczania.

Nie wspominamy w tym artykule o szere.
gu wynalazkéw 19-go wieku, jak nitrowanie
celulozy, ktére doprowadzito nie tylko do no-
wych §rodkéw wybuchowyeh, ale i do nowe-
2o materiatu plastyeznego, ktorego si¢ obec-
nie szeroko uzywa w wyrobie ceraty ete., nie
wspominamy tez o szezegétach odkrycia akei
,Kupramonium‘‘, ktére doprowadzito do
sztueznego jedwabiu, ale cheielibySmy po-
Swiecié troche uwagi sprawom kurczenia sig
materialéw tekstylnych i najnowszym meto-
dom wykafczania, zapobiegajacym kurczeniu
sie.

Wizystkie materiaty tekstylne sa w ciggu
produkeji wyeciagane. Czy to jest przedzenie,
czy tkanie, czy.nawet barwienie i samo wy-
kaficzanie, lub pakowanie, materiat jest stale
w stanie wyciggnietym. Zmiana wzgledne]
wilgoei w powietrzu, a jeszcze bardziej zama-
czanie sprawia, ze wiokna staraja sie wrocié

do swojej poczatkowe] formy. Towar sie be--

dzie kurczyé i to doSwiadezenie jest tak sze-
roko znane wszystkim konsumentom towa-
réw wiokienniczych, ze nad nim sie dtugo za.
_ trzymywaé nie bedziemy.

Jakie metody i narzedzia daje technika
wspotezesna apreterowi, azeby zapobiee kuu-
czeniu sie towaréw widkienniczych?

Azeby na to pytanie odpowiedzieé, musimy
po pierwsze zrézmiczkowaé rodzaj wiikien
~uzywanych, a po drugie zrézniczkowaé narze-
dzia i metody uzywane w zalezno$ci od wio-
kien, z ktérymi apreter ma do czynienia

Zacznijmy od welny. Welna ma inny me.
chanizm kurczenia sie niz wszystkie inne
wibkna, bedace do dyspozyeji przemvslu wit6-
leenmczecro

Kazdy apreter i kaady, kto widzia! wekne
pod mikroskopem, zna ,,drab\nowa“ strakin-
re powierzchni welny. Przez tarcie peszeze-
g6lne wiokna welny ,,zachodza na siebie‘‘ i ta
wiasciwosé filecowania jest podstawa wykaf.
czania catego szeregu wyrob6w welnianyeh.
" Dwie drogi sa mozliwe, by zapobiec kureze-

‘niu sie” welny. Mechaniczna, tzw. London

- Shrink, ktéra polega ma tym, ze zamoczona
welne suszy sie bez ciagnienia jej, tj. pozwala
sie, azeby w procesie suszenia kurezyla sig tak
dalece, aby po powt(’)rnvm zwilzeniu nie kur.
czyta sie wiecej. Ten nagprostszy system za-
pobiegania kurczeniu sie odnosi sie tyiko do
wyrobow welnianych, nie podlegajacych pra-

niu. Welna, ktéra bedzie prana w uzyciuy,
musi podlegaé o wiele bardziej energicznym
procesom ,antishrinku‘‘. W latach 1935 —
1939 ogloszono szereg patentéw, ktéryeh
wspolng charakterystyka byto to, ze za po-
moeca proceséw chemicznych usuwano ze-
wnetrzny naskorek welny, usuwano ,drabi.
nowa‘‘ strukture keratyny. Srodki, ktére do
tego doprowadzity, byty najréznorodniejsze.
Wszystkie te Srodki polegaty na zastosowaniu
chloru z organicznych roztworéw, a niekio-
re metody szty nawet po linii uzywania ebilo-
ru z roztworéw wodnych przy konirolowa-
nym pH.

Te metody traktowania (poprzev niszeze.
nie ptaszeza ochronnego welny) nie wycho-
dzity welnie na dobre i zwykle ostahiaty jej
wtokno choé osiagaly- cel, tj. czynity welne
w mniejszym lub wiekszym stopnin niekur-
czacy sie. Efekt z punktu widzenia farbiarza
nie byt najlepszy, poniewaz kazde traktowa-
nie welny chlorem podwyzsza jej powino.
wactwo do kwasnych i bezposrednich barwni-
k6w, przez co z reguty barwienie wypada nie-
rowno. c

Rozwbj zywic syntetycznych w czasie WO]-
ny doprowadzit w roku 1944 do alkilowane]
wodorozpuszezalne] zywicy melaminowe],
ktora obklada cieniutka warstwa zewnetrz.
ny plaszez widkna welnianego, (¢o zapobiega
mozliwosei spil§niania sie welny), a przez to
czyni welne niekurczaca sie. Sprawcezdania
kwatermistrza generalnego armii amerykan-
skiej wskazuja na to, ze nawet po wielokrot-
nym praniu welniane skarpetki 7o}nierzy
amerykanskich, traktowane wspomniang zy-
wicg, kurezyly sie w nieznacznym tylko stop.
niu. Cyfry podane, a odnoszace si¢ do réwno-
legtych préb polowyeh, wykazujy, ze po dzie-
sieciokrotnym praniu mnietraktowane skar-
petki kurezyly sie do 40%, a traktrwane tyl.
ko do 5%. Welna poprzez traktowanie zywi-
cami melaminowymi zyskuje na moey i jest
bardziej odporna na tarcie, pot i wplywy
szeregu chemikalii, uzywanych w procesie
prania, a nawet gotowania (choé tylko bardzo
niedoswiadczone gospodynie gotuja welne...).

Obecnie pracuje sie usilnie w Angiii i St.
Zjednocezonych nad zastosowaniem innyeh
zywic syntetyeznych dla uezynienia welny
niekurczaca sie (metakrylany, dwuizocjania-
ny ete.). = ’ T

Problem kurczenia sie bawelny zostat
W innym miejscu poruszony. Kurczenie sie
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jest gtownie spowodowane procesami prze-
dzenia, tkania i wykaficzania, cho% i sama
bawetna w wolnym 'stanie, tj. nie poddana
napieciu, tez kurezy sie, gdy zostaje poddana
dziataniu wody. (wskutek wiekszego pecznie-
nia wszerz, niz wzdtuz osi wiokna).

Inacze] troche przedstawiaja sie sprawy,

jezeli idzie o iloSciowe kurczenie sie, z rege-

nerowana celuloza, lub sztucénym ]edw abiem.
Tutaj, poza kurczeniem sig¢, wywolanym pro-
cesem przedzenia, tkania i wyvk:4czania,
sprawa samego wiokna, ktore pecznieje o wie-
le wigce] i o wiele szybeiej niz bawetna w wil-
goel, sprawia, ze czesto materiat zrobiony ze
sztueznego ]'edwabiu po zamoczeniin w gora-
cej wodzie kurezy sie — czasem do 40% jego
roczatkowej powierzchni.

O ile jest mozliwym mechaniczny proces,
zapobiegajacy kurezeniu si¢ baweluy, o tyle
zaden mechaniezny proces nie zapobiegnie
kurezeniu si¢ sztucznego jedwabit.

Bezposrednio przed wojna Wyna]eziono
mechaniczny sposéb uc7ynienia mateviatow
bawehrianych nie kurczacymi sie. Metoda ta,
to tzw. w anglosaskich krajach ,,Sanforizing
rrocess‘‘. Sanford Cluett zbudowat przed woj-
ng w Ameryce maszyne, ktérej gldwny cha-
rakterystyka jest suszenie towariw hawel-
nianych w ten sposéb, azeby poprzez tarcie
kurezyé osnowe, a poprzez suszen’e hez na-
piecia w dowolnym stopniu kurczyé watek.
To ostatnie przypomina London Shrink
z tym, ze jest kontrolowane i czesto mozma,
gdzie to jest niezbedne, nie tylko zapobiec
kurezeniu sie, ale takze wywotaé kontrolo-
wane wydtuzenie sie po zamoczeniu lub
praniu. < ;

Apreter poprzez te maszyne moze kontro-
lowaé kurczenie, lub wydtuzanie sie w dowol-
-nyt . stopniu. Efekt procesu sanforowania jest
ciagly i nawet po wielokrotnym pranin i go-
‘towaniu materiat nie zmienia sie ani w di.
goSei, ani w szerokoSci. W Aqglii firma

Wrigley i Mellville (stad nazwa angielskiej

apretury ,Rigmel‘‘)  zbudowala i opatento-
wata podobng maszyne i wiele firm angiel-
skich, szczegélnie wyrabiajacyech materiaty
na koszule lub dla cel6w przemystowyeh, uzy-
wa tego procesu. Jak wspomniano juz, sztu.
CZNego jedWabiu nie mozna w dostatecznym
‘stopniu ueczynié niekurczacym sie, pouiewaz
samo wiokno jest (wyjatek: octan celulozy)
bardzo wrazliwe na dziatanie wody. Tutaj.

jak i w wypadku welny, syntetyezne zywice
przyszty wkrotce na pomoce apreterowi.

W roku 1928, tj. wkrétece po ukazaniu sie
sztueznego Jedwablu na rynku, angielska fir-
ma Tootal Broadhurst Lee w Manchester uzy-
skata patent na przepajanie sztucznego jed-
wabiu przedkondensatami mocznika i forma-
liny. Poczatkowo patent ten mial na celu uzy-
skanie wylacznego prawa traktowania sztuez-
nego jedwabiu w celu zapobiezenia gnieceniu
sig. Po jakim§ czasie zauwazono, ze niegnio-
tacy sie sztuczny jedwab nie zbiega sie tez
w tym samym stopniu w praniu, jak nietrak-
towany i przez odpowiednie traktowanie ma-
sami plastyeznymi uzyskano redukeje kur-
czenia sie o przeszto 50%. Doswiadezenia au-
tora na fabryezna skale wykazaty, ze nietrak-
towany sztuezny jedwab, ktéry po zamocze-
niu w wodzie przez 24 godziny kureczy sie do
20%, kurczy sie tylko do 5% po traktowaniu
zywicami. Zywica o malym ecigzarze moleku.
larnym, wprowadzona do sztucznego jedwa-
hiu, polimeryzuje wewnatrz wiokien i spra-
wia, ze pecznienie jest zredukowane tak da-
lece, 1z pozniejsze traktowanie procesem
‘Sanfora- czy Rigmel moze catkowicie usunaé
kurezenie si¢ po praniu. A

Aczkolwiek dzialanie zywic syntetycznyeh
na wiokno celulozowe nie jest catkiem wyjas_
nione, to byto do$é¢ jasnym juz dawniej, ze
tatwo&é gmiecenia sie sztueznego jedwabiu
byta przede wszystkim spowodowana tatwo-
Scig pecznienia. Zmmiejszenie za$§ latwosei
pecznienia sprawiato, ze material ani sie nie
2ni6tl, ani nie kurezyt.

Trudno$cia w zastosowanin zywic synte-
tyeznych do sztucznego jedwabiu byta i weiaz
jeszeze jest konieeczno&é uzywania stosunko-
wo wysokich - temperatur,
kondensacji zywic. W calym szeregu krajéw
pracuje sie obeenie usilnie nad wvnalezieniem
zywic syntetyeznych, ktére mogtyby polime-
ryzowaé przy bardziej dostepnych tempera-

koniecznych dla

o

turach i przy mniej ostro na celuloze dziata-

jacych katalizatorach. Warto nadmienié, ze
traktowany sztuczny jedwab (dlatego, ze

mniej pecznieje w wodzie) ma o wiele wiek-

sza‘wytrzymalo§é w stanie mokrym, niz mie-
traktowany i1 warto wspomnieé tez, ze ta me-
toda traktowania sztucznego jedwabiu shuzy-
fa autorowi za punkt wyjscia w zastosowa-
niu zywic dla uczynienia papieru wodood-
pornym.
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Jednym z najwazniejszych wydarzen w te-
orii i praktyce wykanczania jest proces wy-
naleziony tuz przed wojna przez Imperial
Chemical Industries w Anglii. Proces ten ma
na celu uczynienié materialéw celulozowych
trwale wodoodpornymi. Proby uwodoodpor-
nienia materiatéw wiékienniezych datuja sie
od potowy 19.go wieku. Kazdy apreter miat
w swojej praktyce do czynienia w tej czy in-
nej formie z tym problemem. Impregnacja
mydtem 7z nastepujaca impregnacja solami
aluminiowymi celem nadania wodoodpornych
wlaSciwoSei materiatom widkienniczym sa
zbyt znane, aby sie nad nimi dtuzej zatrzy-
mywac. W latach 30.tyeh I. G. Farben, I. C. I,
Du Pont ete. produkowaty na wielka skale
emulsje, zawierajace kwasy ttuszezowe, wos-
ki i sole aluminiowe i tych emulsji uzywato
sie dla impregnacji namiotéw, plaszczy nie-
przemakalnych ete. Glowng “wada tych
wszystkich emulsji byto to, ze po jakim§ cza-
sie przestawaty dziataé. :

Velan PI' (Amerykanie odkupili ten pro.
dukt dla St. Zjednoczonych, gdzie go nazwali
Zelanem) jest pierwszym odczynnikiem che-
micznym, ktéry w zastosowaniu do celulozy
czyni ja nie tylko wodoodporng w normal-
nym sensie, ale jest takze niewrazliwym na
dziatanie organicznych rozpuszezalnikdw.
Praktycznie znaczy to, ze mozna ptaszez nie-
przemakalny daé do-tzw. ,suchej‘
1 dostaé go z powrotem wypranym, a nie
mniej chroniacym od deszezu, jak w stanie
nowym. Poza tym Velan PF ma szezegdlnie
dobroczynne dziatanie na tzw. ,chwyt‘‘. Be.
dac zwigzkiem kationoaktywnym, ma natn-
ralne powinnowactwo do celulozy i proces
impregnacji jest stosunkowo prostym. Ta,
jak i w traktowaniu zywicami, wrogiem apre-
tera sg stosunkowo wysokie temperatury, po-
trzebne dla przytwierdzenia Velanu do celu-
lozy. Reakeja, ktora zachodzi, nie jest wyjas-
niona. Velan jest chlorkiem oktadecylopirv-
dynoamonowym i prawdopodobnie przytacza-
nie do grup hydroxylowych celulozy ma miej-
.sce w ten sposob, ze punktem kontaktu jest
jadro pirydynowe, a odstajacy hydrofobowy

koniec molekuty sprawia, ze woda nie ma do-

stepu do celulozy i nie moze wywolywas
pecznienia. Sita przytwierdzenia nie jest cal-
kiem znana, ale fakt, Ze ani gotujaca sie wo-
da o duzym wachlarzu pH, ani organiczne
rozpuszezalniki nie moga rozluznié zwiazku
miedzy celuloza a Velanem, przemawia za

pralni

tym, ze w gre wchodzg wigksze niz wtérne
(np. Van der Waalsa) wiezi.

Jak juz wymieniono, Velan PF jest zwigx-
kiem kationoaktywnym i tak, jak wiekszoss
mydet kationowych ma dobroczynny wplyw
na celuloze w sensie zmigkczania jej; dJo-
Swiadczenie fabryczne przemawia za tym, 7Ze
Velan jest prawdopodobnie mnajlepszym od-
ezynnikiem.w technologii zmigkezania. 'Ta
wlasciwo$é zmiekezania materiatéw widkien-
niczych doprowadzila do zupelnie nowej
technologii wykaneczania. i

Wspomniana metoda  Tootal: Broadhurst
Lee, majaca na celu produkeje niegniotacegd
sie sztucznego jedwabiu, sprawia, ze celuloza
traci miekkosé i gietko§é. Tak jak wiekszo§é
termoplastyeznych zywie, zywice mocznikowe
czy melaminowe sa twarde i nadaja do pew.
nego stopnia ton materiatlowi traktowanemu.
Jedynym dobrym plastyfikatorem dla celulo-
zy jest woda, a zmniejszenie wehtaniania wody
przez traktowanie termoplastyeznymi zywi-
cami wywotuje krucho§é sztucznego jedwa-
biu, szezegdlnie jezeli celuloza zawiera ponad
5% zywicy. Tutaj Velan PF przychodzi z po.
mocg i niedawno ogloszeny patent Tootal
Broadhurst Lee o kombinacji zywic i Velanu
jest doskonata odskoeznia dla bardzo wiel-
kiej skali substancji wykafiezajaeych, od
najtrwalszych do najmigkszych, przy odpo-
wiednim dozowaniu sktadnikéw.

Artykut ten nie bylby zakoficzony, gdyby
nie wspomnieé przynajmniej ogélrie o now-
szych, choé nie tak rewelacyjnych odezynni-
kach dla wyrobu sztucznej skéry (Rexin) po.
przez naktadanie silnie plastyfik~wanei ni-
trocelulozy, etylowanej i metylowanej celu-
lozy, poliwinyléw, polistyrenéw, polietyle-
néw, emulsji akrylowyeh i metakrylowych
i calego szeregu innych mas plastveznyeh

.uzywanych do pokrywania materistéow vi6.
kienniczych. Ale te masy plastyczne zmienia-
ja czeSciowo lub catkowicie wlikienniczy
charakter towarow i nalezatohy raczei zaimo-
waé sie tymi sprawami osobno, a nie z punk-
tu widzenia ortodoksyjnego wyranezania.
tak jak je zna typowa farbiarnia, lub wykari-
czalnia. >

Nalezy jednakze mna zakoticzenie podjaé
bardzo istotna sprawe uwodoodpornienia
skrobi, tego bodajze najbardziej cenionego od-
czynnika w apreturze. Ulzywanie skrobi do
wykaticzania kalandrowegn lub do wykaficza-
nia metodg Schreinera jest za dobrze znans,
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aby sie nim specjalnie zajmowaé. Staba stro-
rg wykafczania krochmalem jest, jak kazda
gospodyni wie, chwilowosé apretury. Woda,
ktora tak latwo wywotuje pecznienie sztucz-
nego jedwabiu jeszcze szybeiej wywoluje
pecznienie krochmalu.

Jednym z najeiekawszych nowych sposo-
béw wykaficzania jest dodawanie do kroch-
malu termoplastyeznych zywic, ktére tak sa-
mo jak w celulozie zapobieoaj@ pecznieniu,
a tym bardziej 1o7puszczan1u sie krochmalu
w wodzie.

W ten sposob uzyskuje sie trwate wykon.
czenie, ktore z kolei mozna uezynié odpornym
na dzialanie wody (zywice mocznikowe), al-
bo nawet odpornym na wode w temperaturze
wrzenia przy stosunkowo wysokim pH (go-
tujaca sie woda z mydlem) stosujac odpo-
wiednie zywice melaminowe.

Amerykanskie ,chintzé‘‘ dla pokrywania
mebli, ktore sie niedawno temu ukazaly na
rynkach, to bawelma traktowana w kapieli,
rawierajacej krochmal z zywicg melaminows,
kalandrowana przy wysokiej temperaturze.
Te ,,chintz‘e‘‘ mozna praé¢ we wrzgcym mydle
i Do wysuszeniu maia to samo wykoficzenie,

Wnetize fabryki barwnikéw,
- (z Bryt, Min. Inform.).

Jak nowe. To samo mo?ma zrobié, jezeli idzie
o krochmalong bielizne ete.

Whprowadzenie syntetyeznych zywic do wy.
kafczalni i farbiarni nie tylko wusprawnia

wykaficzanie, ale otwiera przed apreterem

catkiem nowe drogi dla uszlachetniania ma-
terialéw widkienniczych. Powigzanie sta.

" rych doSwiadezen i tradyeji apretury z nowa

technologia, oparta o wspétprace chemika
i fizyka, powinny dodaé poteznego hodzea te-
mu bodajze najstarszemu przemystowi, jakim
jest przemyst wiékienniczy.

Summary:

The author discusses the problem of finishing up
textiles by physical and physico-chemical processes.

In this connection he describes new' machinery and che-
mical processes, which may be applied for finishing np
and especially the use of synthetic resins to saturate the
fibres.

Résumég:
" Lfauteur éxamine le probléme de l‘apprétage des texti-
les au point de vue des procédés physiques et physico -
chimiques adjoints. Il décrit les nouvelles machines et les
procédés chimiques appliqués a Iapprétage et - surtout
I‘application des résines synthetiques pour saturer les
fibres. .' “a

Kolorymetr do oznaczania stopnia absorbcji Barwnikg
% roztworu. 5
" (z Bryt. Min. Inform)

P
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Odbudowa aparatury przemystfu organicznego

Inz. Jan Wineza

Zagadniedia aparaturowe przemyshl orga-
nicznego, stanowigce integralng czesé odbu-
dowy i rozwoju tej galezi przemystu, stawia-
ja konstruktora plzed problemami, od pos
myslneoo rozwiazania ktérych zalezy w wiel.
kiej mierze technologiczne powodzenie prze-
p1owadzanyeh procesow. Przemysl organicz-
ny, majacy w swym programie produkeyj-
nym setki réznych artykutéw, stosuje w prze-
prowadzanych operacjach rozpigtos¢ para-
metréw matury fizycznej jak i chemiczne],
niespotykana w innych dziatach plzemyﬂu
chemicznego. Skala stosowanych temperatur,
wahajacy sie w granicach od—15°do+300°C,
stosowana przewaZnie w bardzo waskich gra-
nicach, z przermaml od temperatur wyso-
kich do niskich i odwrotnie w bardzo krétkim
czasie, Jak réwniez stosowanie cisnieii waha-
c}cych sie w granicach kilku do kilkudziesig-
ciu mm Hg, a w nowoczesnych procesach do

kilkuset atmosfer, zmuszaja konstruktora® do .

stosowania bardzo zrézniczkowanych syste-
méw ogrzewniezych, wymagajacych w dal-
szej konsekwencji stosowania bardzo pre~y-
zyjnych urzadzen sterujacych i kontrolnych,
niezbednych dla osiggniecia powodzenia pro-
cesu jak i zapewnienia bezpieczefistwa pracy.

Technika niskich ei$nien, stosowana szero
ko przy destylacji produktéw wysokowrza-
cych i artykutéw ulegajacych tatwemu roz-

ktadowi (nitrozwigzki, aminy itp.), jak row-

niez technika ciSniefi wysokich (30 atm.)
stwarza konieczno§é stosowania odpowied-
nich tworzyw, specjalnej armatury, urzqdzen
smarowniczych itp.

Jesli do tak zrézniczkowanych Wymogow
natury fizycznej dodaé wymagania odnoSnie
odpornosei chemicznej tworzyw na dziatanie
korodujace obrabianych produktéw, kompli-
kuje sig coraz bardziej zawitosé czynmkowJ
z ktérymi konstruktor musi sie liezyé.

Aparatura chemiczna, narazona na dziala.
nie szeregu reagentéw chemicznych, jak kwa-
sy, alkalia, stosowane w szerokiej skali ste.
zefi, wymaga specjalnych tworzyw, ktérych
réznorodnosé jest bardzo wielka.

Do tworzyw najwiecej stosowanyeh naleza:

1) metale, z ktérych na pierwszym miej-
seu nalezy wymienié szereg gatunkow stali
kwasoodpornych (przewaznie produkowane

‘gwarantuje

za granica: Szwecja, Amtria, Niemecy), na-
stepnie zeliwa tugo — i ognio — odporne, oraz
z pozostatych metah. miedZ, oldow, mklul,
srebro, molibden i ich stopy, stosowane badz
jako tworzywa, badz jako wykladziny. - -

2) Wyroby emaliowane, kwasoodporne,
wytrzymaie na wysokie temperatury zmien-
ne, jak réwniez emalie szklane o wspoétezyn.
niku rozszerzalnoSci zgodnym z podiozem
(stal). '

3) Wyroby eelammme, z ktorych nal.zy
wymieni¢ wyktadziny kwasoodporne w ksztat.
cie plyt kamiennych, sztucznie preparowa-
nych, (w niektérych wypadkach o bardzo wy.
sokiej odpornoéei na §cieranie), naczynia ka-
mlonkowe, rury i armatura, pOIOW’lte plyty
filtracyjne itp.

4) Masy plastyczne, bardzo szeroko sto-
sowane w nowoczesnej aparaturze, dajace ca.
ty szereg b. cennych wyrobow w postaci rur,
ksztattownikow 1 wyktadzin.

5) 7 drzewa o wysokiej odpornoSei na
odezynniki chemiczne nalezy wymieni¢ sosng
syberyjska, modrzew smolisty.
~ Obok podstawowej aparatury niezbedny
jest caly szereg artykuléw pomocniczych,
jak:

1) Bardzo zrézniczkowana armatura do-
stosowana do Wymogow zwiazanych z prze-
prowadzonym procesem chemicznym tak pod
wzgledem wytrzymatoSei na ci§nienie i tem-
peratury jak i na korodugace dziatanie che-
mikalii. .

2) Przyrzady pomiarowe w wielu wypad-
kach zautomatyzowane i zelektryfikowanc,
z ktoéryeh jako podstawowe wymienié nalezy:
a) termometry odlegtosciowe rejestrujace, b)
manometry i wakuometry réjestrujace, )
termostaty, d) liezniki do par, gazéw i pty-
néw, e) analizatory automatyczne itp.

3) Uszezelki, ktérych umiejetny dobér
diugotrwata bezbledna prace
urzz}dzen — stanowia Jedno 7 powazniejszych
zagadnien. :

4) Kity kwasoodpolne. niezbedne przy
wyktadaniu kamieniami kwasoodpornyml
zhiornikow 1 aparatow.

5) Tkaniny filtracyjne zwykle (Wehnane
i bawelniane) oraz ze sztucznych {worzyw
i szkta, pozatym siatki i gazy metalowe
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0 wysokiej b‘@stoéci (20.000 oczek na em kw.).

Jezeli wziaé¢ pod uwage staly wzrost ro6z-
nych gatezi przemystu w kraju, jak przemyst
wiékienniczy, lakierniezy, gumowy, papierni-
ezy, zrozumialym sie staje, ze wymogi sta-
wiane przemystowi barwnikéw " syntetyecz-
nych szlachetniejszych staja sie coraz wiek-
sze 1 aktualniejsze i zapewnienie te] gatezi
przemystu zaopatrzenia w park maszynowy
i aparaturowy staje sie zjawiskiem ecoraz
hardziej palacym. Aparatura chemiczna, kté-
rej zywot nie jest dtugotrwaty, wymaga sta-
tego doptywu nowych aparatur, maszyn po-
mocniczych (pompy, kompresory) i urza-
- dzen energetyeznych.

Reasumujac potuebv pr zeiystu or-
ganicznego odnosnie odbudowy i budowy no-
wyeh urzadzen stwierdzamy, ze na wielu od-

,,Rokita*!

cinkach zniszezony przemyst krajowy nie mo-
ze narazie zaspokoié mnajniezbedniejszych
potrzeb przemystu organicznego, ktory w kon-
sekwencji zostanie zahamowany w pieknie
zapowiadajacej sie odbudowie. Jest wiee nad
czym pomysleé. .
Summar y:

The author characterizes the demand for apparatus
required ‘by the chemical organic indusiry and discusses

different materials used for their construction and armature ;
he also describes especially measurement devices.

Résume

Lfauteur caractérise les éxigences posées envers l‘appara-
ture par lindustrie organique. Il énumeére les différents
matériaux appliqués pour la construction, I‘armature des
appareils et surtout pour les appareils de mésure.

nowopowstajacy oérodek syntezy organicznej

Inz. Antoni Zielinski

Syntezy organicznej w wielkim stylu, od-
powiadajacej potrzebom ogdlnonarodowym
i mozliwosciom surowcowym Polska dotyeh-
czas wlaSciwie nie posiadata. Miata jednak
w okresie miedzywojennym szereg fabryk
organiczno - syntetycznych, ktore mogly sie
przy sprzyjajacych okoliezno§ciach rozwinaé
w wielkie ofrodki produkeyjne. Pomijajac
przemyst materialow wybuchowyeh, jako
pracujacy przewaznie na potrzeby wojska —
nalezatoby wymienié jako typowe nastepuja-
ce fabryki:

»wBORUTA** — jako wytwoérnia barwni-
kow syntetyeznyeh i potproduktéw do nich.

»LIGNOZA‘“ — jako wytwérnia mas pla-
styeznych. e

»TOMASZOW*¢ i ,CHODARKOW*¢ — jako
wytwoérnie przedzy sztucznej (wiskozowej).

»DEBICA‘ (w budowie) — jako wytwor-
nia syntetycznego kauczuku.

»MOTOR!, | SPIESS‘“ i ,,PABIANICKA
S. AfY — jako wytwoérnie lekéw syntetyez-
nych. >

Oglamczam sie tu, rzecz prosta, do przy-
ktadéw tvpowvch Fabryk bowiem tego ro-
dzaju bylo wiecej, lista wyrobéw byta nawet
dosé obszerna, ale nad catym tym dorobkiem
cigzyta z jednej strony

zmora uzaleznienia

produkeji od importu niektoryeh suroweow
i odezynnikéw z zagranicy, z drugiej za$
strony — zadawmony niedowtad gospodarczy
Polski — niemozno§é skonsumowania wszyst.
kich obficie posiadanych suroweéw podsta-
wowych, co pociagato za soba eksport i kar-
mienie konkurencyjnych przemystéw zagra-
nieznych naszym tanim surowcem, sprzeda.

- wanym nam potem w formie kosztownego

potfabrykatu, lub wyrobu gotowego.

W okresie budowy COP-u byliSmy na do-
brej drodze do wyleczenia sie z obu tych cho-
rob gospodarczych. Rozpoeczeto budowe no-
woezesnych zakladow przemystowyeh takze
i w dziedzinie syntezy organicznej. Wybuch
wojny w 1939 roku\. przerwal te prace, koniee
za§ wojny i przesuniecie sie granic Polski na
Zachod zmusity do calkowitej zmiany pro-
gramu rozbudowy przemystu. Jednoczesna
nacjonalizacja przemystu umozliwila zasto-
_sowanie w calej rozciggloSci planowej gospo-
darki i planowej rozbudowy. Mozliwo§é te
wykorzystano w calej pelni i powotano do
zycia (obok innych mniejszych) dwie nowe
wielkie fabryki syntetyezno - organiczne:
wPANSTWOWE ZAKELADY SYNTETYCZ.
NE*“ w Oéwiecimiu i Fabryke Pétproduk-
téw Organieznych ,Rokita‘* w Brzegu Dol-
nym.
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W obu wypadkach wykorzystano budynki
i uzbrojenie terenu pozostale po zdemonto-
wanych niemieckich chemicznych zakladach
przemystowych. I tak ,Rokita‘‘ powstata
na terenie bytej fabryki gazéw bojowych, na-
lezacej do firmy ,,Anograna‘‘, Jest to roz-
legty teren fabryezny, obejmujacy przestrzen
okoto 200 hektaréw, zabudowanych niezbyt
gesto budynkami fabryeznymi w liezbie 140
o kubaturze bardzo rbéznej, siegajacej w po-
szezegoOlnyeh wypadkach dziesiatkow tysiecy
metréw szeSciennych (najwiekszy 55 tysiecy
m3). Précz tego na terenie fabryki i rozle.
gtych terenach przylegltych znajduje sie kil-

ka fabryeznych osiedli mieszkalnych oraz li-
czne pomocnicze budowle drewniane.

Ogolne uzbrojenie terenu (plzewodv wodo.
ciggowe, kanalizacyjne, parowe i elektryezne)
ocalato, lecz bez urzadzen wytworezych, zasi.
lajacveh i rozdzielezych. Przystosowanie bu-
dynkéw do nowego programu jest stosunko-
wo niezbyt skomplikowane, poniewaz pod
wzgledem wymiaréw i rozmieszezenia dadza
_sie one doSé dobrze dopasowaé do mnowych
" potrzeh.

Nie nalezy ]ednak sadzié, 7ze praca, czeka-
jaca kierownictwo 1 personel, jest lekka i ta-
twa. W chwili objecia fabryka znajdowala
sie w stanie zupelnego nieporzadku, pozba-
wiona nie tylko wszelkich urzadzen produk-
cvjnych, ale takze kottowni, rozdzielni elek-
tryeznych (wlasnej elektrowni nie posiada-
fa). pompowni wodociagowych, pomp i urza-
dzen do oczyszezania Sciekdow, taboru trans-
portowego, nawet czeSei kilkunastokilome-
trowej bocznicy kolejowej, a jednoczeénie
catej dokumentacji. Pozostawiono nam zato
mnoéstwo cennvch wprawdzie, ale bardzo kto.
potliwveh materiatéw w rodzaju biatego fos-
foru, chloru, cjankéw itp., nie wyliezajac juz
pozostalosei réznyeh odmian gazéw - bojo
wych, homb i granatéw. ;

Wstepne oczyszezanie i odkazanie terenu,
inwentaryzacja i dokumentacja fabryki, mi.
mo ofiarnej pracy i wielkiego nakladu uzy.-
tej robocizny, nie moga byé jeszeze uwazane
za skoficzone. Ciagle jeszeze coé odkrywamy,
wyplywaja nowe, nie rozwiazane problemy,
otwierajace nowe mozliwoSei i.. pociagajace

za .soba konieczno§é mowej. czesto niemozli-

wej do zaplanowania zaweczasu pracy.

A poniewaz jednoczeénie trzeba remonto-
waé domy mieszkalne dla pracownikéw, od-
budowaé kottownie, pompownie, budowaé

elektrownie, opracowaé planowe zagadnienia
produkeyjne, projektowaé i montowaé apa-

rature produkeyjna, wreszeie uruchamiaé ja

i produkowaé (pierwszej sprzedazy wiasnych

powojennych wyrobéw dokonano juz w lu-

tym 1947 roku) — powstaje powazny brak

fachoweow we  wszystkich  dziedzinach. -
W dodatku potrzeba nam typu fachoweca-im-

prowizatora. Jest to typ w Polsce stosunko-

wo nierzadki, majacy obecnie ogromne pole

do popisu, ale niestety, wobec ogdlnego nie-

doboru w Polsce sit fachowych, bardzo
trudny do zdobycia w dostatecznej liczbie,
mimo nieograniczonych prawie mozliwoSeci

awansowych. ‘W naszych warunkach pracy

fachowiee dobry nawet, ale skostniaty w ru-

tynie bezdusznego mechanizmu administra-

eyjnego lub przemystowego, nie czuje sie do-

brze. Tu tworza sie juz wtasne formy pracy,
ale wskutek gwattownego rozrostu fabryki
bardzo sa jeszeze plynne. Organizacja dzi§
dobra — po kilku miesiacach moze okazaé sie
nieaktualna. Stad wynika doniosta rola czlo-
wieka w pracy tego.-rodzaju, rola nieporéw-
nanie wieksza niz'w fabrykach czynnych, lub
budujacych sie¢ w normalnych warunkach.

Program budowy ,ROKITY‘ sktada sie
wladciwie z -2 programéw ,maltego‘‘
i ,,wielkiego‘* ! :

Program ,,wielki‘‘ zakrojony jest na caly
okres trzyletni i obejmuje przede wszystkim
budowe chlorowni o wydajnoSei roczne]
10.800. ton chloru, 12.000 ton sody kaustycz-
nej i 3.240.000 m3 wodoru. Z nig zwiazana
jest produkeja chlorobenzenu w iloSei 14.400
ton, 1 stezonego kwasu solnego w ilo§ei 21.600
ton, a dalej fenolu syntetyeznego (8.100 ton),
wreszeie garbnikéw syntetyeznych (14.400
ton) i kaprolaktamu (2.400 ton). Warto§é
gospodarcza produkeji ‘(nie obrot handlowy,
bo czesé produkeji skonsumuje sie wewnatrz
fabryki do dalszej produkeji) po obeenych
cenach fabryeznych wyniostaby 11.380 milio-
néw ztotych. Program ten ma byé realizowa-
ny stopniowo w miare mozliwosei - finanso.
wych, materiatowyeh, aparaturowych i w
miare uzyskiwania dostatecznej ilo§eci perso-
nelu fachowo wyszkolonego.

Program ,maty‘‘ obejmuje caly szereg ar-
tykutéw chemieznych obecnie w Polsce nie
wyrabhianyeh weale, lub wyrabianych w nie-
dostatecznej iloSei. Do takich nalezg: pod-
chloryn sodowy, chlorek siarki, chlorek sul-
furylu, bezwodnik octowy, bezwodnik ftalo-
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wy, chlorek i bromek etylenu, chlorek etylu,
ezteroetylek otowiu, cjanki zespolone, kwas
fosforowy, fosforany nieorganiczne i estry
fosforowe 1 wiele pokrewnych zwiazkow
w ilo§ciach zdolnych do zaspokojenia potrzeb
rynku. Warto§é gospodarcza tej produkeji
rozwijaé sie bedzie od ok. 100 milionéw zto-
tyeh w roku 1947 do ok. 320 milionéw w ro-
kku 1948 i dalej zaleznie od potrzeb rynku.
Rzeez prosta, ze lista powyzsza nie wyezer-
puje wszystkich mozliwo$ei i catej skali pro-
dukeji. Lista fabrykatéw bedzie rosta w mia-
re¢ rozwoju fabryki zaréwno na marginesie
programu ,,wielkiego‘‘ jak ,,malego‘‘.
Wspomniany juz powyzej problem ludzi
zazebia sie z problemem materiatéw. Nie
budujemy jeszeze na sposdb ,,przedwojen-
ny‘‘: program, obliczenia, dane techniczne,
projekt wstepny, projekt szezegotowy, prze-
targi, zaméwienia, wykonanie. Wielokrotnie
kolejnosé a nawet sam program ulee musi
modyfikacji zaleznie od rozporzadzalnego lub
oferowanego sprzetu lub materiatu. A ten po-
chodzi zewszad. Z wlasnych resztek, z resz-
tek fabryk przeznaczonych na demontaz,
7 roznych rozproszonyech remanentéow, z od-

szkodowan wojennych i wreszcie (gdy wszy-
stko to zawiedzie) dopiero z zakupu i zamé-
wienia rzeczy nowych.

Umiejetne wykorzystanie jednoczesne tych
wszystkich Zrodet i wszystkich rozporzadzal-
nych ludzi przesadzi o powodzeniu. Warto
sobie przytem na zakoniczenie zdaé sprawe
z tego, ze pelny program wyzej wymieniony
obliczany jest na sto kilkadziesiat nowozain-
westowanych milionéw zlotyech przedwojen.
nych, co juz siega rzedu wielkoSei sum, wydat-
kowanych w swoim czasie z kasy panstwo-
wej na budowe portu w Gdyni. A nie jest tc
jedyny rozpoczety wysitek gospodarki paii-
stwowej w planie trzyletnim i w okresie le-
czenia ran gospodarczych nieporownanie
ciezszych, niz po pierwszej wojnie Swiatowej.

-

Summar y.

The author describes the origin and development of the

factory of organic compounds ,,Rokita®.
e
Résumé

Lfauteur décrit l‘origine et le développement de la fabri-
que des composés chimiques organiques ,,Rokita®.

Przemyst organiczny na ustugach gospodarki krajowej
Inz. Fr. Kacprzak

Cele, jakie chemia organiczna ma mna wide-
ku, sa tak réznorodne, ze zebranie i uszere.
gowanie ich w doktadne ramy, lub przedsta.
wienie ich w postaci jakichkolwiek obrazow
schematycznych, ktéreby odzwierciadlaty
calo$é zadania, jest nietylko trudne, ale na-
wet niewykonalne. Dlatego tez przytoczone
w tresci tego artykutlu fakty, zestawienia,
czy tablice nie obrazuja catoSci zagadnienia,
lecz sa tylko fragmentaryczna czastka wiel-
kiego zadania, jakie przemysl organiczny
spetnia, lub spetniaé powinien w stosunku do
pozostatych branz przemystu chemicznego,
innych przemystéw, czy wogéle do caltoksztal-
tu gospodarki narodowej. '

Poczawszy od lipea 1945 r. krajowe fabry-
ki przemystu organicznego, bedace pod za-
rzadem  paistwowym, zostaly zrzeszone
w Zjednoczeniu Przemystu Organicznegd
i Farmaceutyeznego, ktére po blisko dwulet-
niej dziatalno$ei i wydzielaniu fabryk farma-
ceutycznych, grupuje obecnie fabryki syntezy

taki

organicznej i suchej destylacji drewna. Jak
widaé, Zjednoczenie to jest jeszeze mnadal
dwubranzowe. Tak jak w chemii z jednego
zwiazku wyprowadza sie pokrewny, tak i w
przemysle z jednego produktu powstaje ma-
stepny, pokrewny surowecowo lub czesto tylko
zastosowaniem, co w zyeiu bylto przyezyna
powstawania wytwérni wielobranzowyeh,
ktore dzisiaj trudno jest wlaczyé w ramy jed-
rego branzowego zjednoczenia przemystowe-
go. Nie tylko te przyezyny byty powodem
rowstawania fabryk wielobranzowych, ale
czesto warunki ekonomiczne miaty zmaczny
wplyw mna tego rodzaju wytwoérnie. Stan
powoduje czesto trudnoSei w pla-
nowaniu zaopatrzenia, produkeji, a nawet
i zbytu.

Rozprowadzanie prodﬁkcji przemysin or-
ganicznego fabryk, przynaleznych do Mini-
sterstwa Przemystu i Handlu, powierzono
Biuru Sprzedazy Produktéw Organicznych
CHP Chem. Zadaniem Biura jest obstuzyé

—
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przemyst i instytucje, jako konsumentéw sterstwa i ich agendy. Sektor spotdzielezy ma

tych wyrobéw, co moznaby ogdlnie biorae

wyrazié w dwoch punktach: 1) rozprowadzié

caty produkeje w jaknajszybszym czasie i 2)

calkowicie zaspokoié odbioree, tj. pokryé je-
o zapotrzebowanie.

Do realizacji powvzszego nalezv dazyé
przez:

a) analize rynku i ustalenie faktyeznego
zapotrzehowania;
ustalenie ze Zjednoezeniem planu pro-
dukeji w fabrykach lub czesto nawet
bezpoSrednio z fabryka;

¢) planowanie zbytu;

d) realizacje planu zbytu;
przy czym nalezy przestrzegaé zasady ku-
pieckiej, aby kazdy odbmrca otrzymat w po-
re dobry towar.

Przemyst organiczny produkuje rowniez
takie artykuly, ktore ilo§ciowo nie pokrywa.
ja calkowicie zapotrzebowania rynku krajo-
wego, czyli tzw. ,,deficytowe‘‘. Odnosnie tyeh
produktoéw, wzglednie catych grup, jak i tyech,
ktorych produkeja wystarczy zaledwie do
zaspokojenia potrzeb krajowych, zarzadzona
jest reglamentacja. Reglamentacja spoczywa
w rekach Departamentu Planowania Min.

h)

Przemystu i Handlu, a okresem obrachunko- .

wym w roku 1947 jest kwartal kalendarzo-
wy. Bioraec pod uwage w wielu wypadkach
niedobor produkeji, nalezy przy planowaniu
zbytu nie tylko znaé ilo$é artykutéw stawia.
nych do dyspozyeji, ale réwniez 1 koniecz-
nosé potrzeb poszezegdlnych , odbioreow.

O hierarchii tych potrzeb decyduja czynniki

nadrzedne, jak Departament Planowania,

ktéry samodzielnie lub tez przez CUP ustala

rozdzielnictwo, wzgl. kolejno§é dostaw wg.
waznoSei danej branzy przemystu w ogélne;
gospodarce narodowej.

Artykuty, ktérych znaczenie ma drugorzed-
ng wartosé, lub zbedne iloSei, po zaspoko-
jeniu potrzeb przemystu parnistwowego i in.
nych, sa wolne do sprzedazy. Nadwyzka pro-
dukeji po pokryciu zapotrzebowania ryngu

wewnetrznego przeznaczona jest na eksport.

Odbiorcami produkeji przemyshn organi-
c¢znego sa wszystkie trzy sektory gospodar-
cze, tj. pafstwowy, spétdzielezy i prywatny.
Sektor pafistwowy, to agendy Min. Przemystu
i Handlu w formie podlegtych mu 17-tu Cen-
tralnych Zarzadéw Przemystu i Departamentu
Przemystu Miejscowego oraz pozostate Mini-

nastepne miejsce po sektorze panstwowym.
Sektor prywatny korzysta przy artykutach
reglamentowanych z przydzialow Departa-
mentu Przemystu Miejscowego za posrednic-
twem Izb Przemystowo . Handlowych, a rze-
miosto i handel sa zaopatrywane za poSred-
nictwem sieci Oddziatéw i Pododdziatéw Cen-
trali Handlowej Przemystu Chemicznego.
Oddziaty CHPCh. . przyjety na siebie obo-
wiazek zaopatrzenia terytorialnego, tj. do-
stawy drobnych iloSei produktow chemicz-
nych, przydzielanych przez Departament
Planowania dla réznych przemystow. Korzy-
stanie z zaopatrzenia terytorialnego przez
odbioree jest jego przywilejem, nie obowigz-

* kiem.*Nalezy podkre§lié, ze wszystkie wysit.

ki ida w tym kierunku, aby dystrybucja od-
bywata sie sprawnie. Kazdy towar wyprodu-
kowany w fabryce, a tymbardziej ,,deficyto-
wy‘‘ winien znalezé sie jaknajpredzej u kon.
sumenta. Niedobory towarowe nalezy wy-
rownywaé chociaz czeSeiowo sprawnoScia
dziatania w zaopatrzeniu przemystu innej
branzy, tak wytworezego jak i przetworczego.

Produkty przemystu organicznego pod
wzgledem zastosowania moznaby podzielié
na dwie grupy: surowce w przemys$le wy-
twoczym i materialy pomocnicze wzgl. pro-
dukty uszlachetniajace w przemysle prze.
tworezym. Zadanie suroweéw w dalszej prze-
rébee speniaja: aceton, formalina, metanol,
kwas mlekowy, kwas octowy lodowaty, kwab
salicylowy, pétprodukty bharwnikarskie, estry
dla lakieréw i inne. Barwniki natomiast na-
lezy zaliczyé do produktéw uszlachetniaja-
cych dla przemystu wiékienniczego, skérza.-
nego, papierniczego, gumowego, drzewnego
‘1 nawet spozywezego. Do produktéw uszla-
chetniajaeych lub pomocniczych nalezy zali-
czyé aminozwiazki stosowane w farhiarstwie,
kwasy, jak octowy i mréwkowy we wiékien.
nictwie i skérnictwie, przy$pieszacze i stabi-
lizatory wulkanizacji gumy, rozpuszezalniki
organiczne i caly szereg drobniejszych w naj-
rozmaitszych dziedzinach przemystu, czy
nawet bezposrednio w gospodarstwie domo-

Celem zobrazowania mozliwosei zaopatrze-
nia przemystu i trudnosei z tym zwigzanych,
przytoczone ponizej cyfry produkeji i zapo-
trzebowania rynku w r. 1947 beda stuzyé za
1Wy;jasnleme, chociazby odnoénie kilku arty-
cutow :
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kwartalne kwartalne

L. zapotrze - mozliw oéci

p. artykul bowanie produkcyjne

w tonach w tonach
1. | aceton S 150 : 45
2. | alkohol metylowy . 180 60
3. | barwniki 750] 550
betanaftol 150 | 250
5. | esencja octowa . 250 100
6. [ formalina i 200 ‘ 180
7. | hexametylentetramina . 15 2 .12
8. | hydrosulfity 195 | 50
9. | kwas mlekowy . . . . 30 30
10. | kwas mréowkowy 110 85
11. | kwas octowy lodowaty . 40 15
192. | kwas octowy techniczny . 135 100
13. | olej anilinowy T 250 650
14, | przyépiesz. do wulkaniz. 35 15

Z powyzszevo wida¢ wielkie mniedobory,
ktorych nie mozna pominaé milezeniem i na-
lezy je nieco omowié:

1) Aceton — artykul typowo »deficyto-
wy‘‘; na razie nie istnieja Juozliwosei po-
wiekszenia produkeji. :

2) Alkohol metylowy moze byé otrzyma-
ny dwiema dloganu tj. jako produkt suchej
destylacji drewna'i syntetyczny metanol. No-
wouruchomiona fabryka w Gryfinie koto
Szezecina produkuje surowy alkohol metylo-
wy, ktory, mestetv, nie jest jeszeze rozfrak-
c;]onowany 1 stezany. Uruchomienie destyla.
C,]l powiekszy mozliwosei produkeyjne, ale
nie pokryje catkowicie zapotrzebowania,. to
tez przemyst organiczny ma w planach pro-
dukeje na wieksza skale metanolu syntetyez-
1ego. :

3) Barwniki sa problemem ztozonym,
ktéremu poswieca sig¢ duzo ezasu i miejsca na
wszelkich  konferencjach — przemystowych
¢ na_tamach naszego wydawnictwa. Na pozy.
cje te sktada sie kilka grup towarowych, jak
barwniki bezposrednie, kwasowe, kwasowo-
chromowe, - siarkowe, kadziowe, zasadowe,
- wywolywane na wloknie (lodowe) i inne
mniej lub wiecej do wymienionych zblizone.
Barwnikéw kadz. wych i zasadowych obec-

nie w kraju sie nie produkuje, aczkolwiek

przed wojna byly poczatki tej fabrykacji.

W grupie barwnikéw azowych, do ktéryeh

zaliczamy gros = barwnikéw hbezposrednich,
kwasowych i kwasowo - ehromowych, produk-
cja obecna iloSciowo przekroczyta juz pro.
dukeje przedwojenng, ale gatunkowo prodii-
kuje sie barwniki najprostsze w niepelnymn

asortymencie potrzebnych koloréw, oraz brak
zupelnie barwnikéw bezpofrednich trwatych

na Swiatto; to samo jest i przy kwasowyel,

& w kwasowo-chromowych najbardziej odezu-
wa sie brak asortymentu koloréw, bo nie pro-
dukuje si¢ zupelnie biekitéw, zielonych
i czerwonych. Rozwinigeie gamy kolord:w
1 powiekszenie asortymentu gatunkowego
rozbija si¢ o potprodukty, z ktérych wielu
u nas jeszeze sig nie produkuje. Najblizszy
rok przyniesie juz czeSciowo Tozwigzanie
przez powiekszenie produkeji istniéjacych
oraz uruchomienie fabrykacji nowych péipro-
duktéw barwnikarskich. Na pierwszym nie-
mal planie znajduja sie: dwumetyloanilina,
dwuetyloanilina, kwasg fenyloperi- (z kwasu
1.8 — naftyloaminosulfonowego), kwas Ne.
ville - Winther, kwas SS (aminonaftolodwu-
sulfonowy — 1,8,2,4), kwas Cleve (1,6 i 1,7);
kwas J (aminonaftolosulfonowy—2,5,7) oraz
orto- i para-.anizydyny. Przy barwnikach
siarkowych jest réwniez niemata przeszkoda,
bo dla zwiekszenia produkeji brakuje pod-
stawowego polproduktu, jakim jest chloro-
benzen. Sprawa dostateczne]j iloSci chloroben,
zenu ma byé w roku nastepnym catkowicie
rozwiazana, przeto 1 w tej grupie bedziemy
mogli zanotowaé wzrost produkeji czermni,
a moze i granatu siarkowego. Problem nie
rozwiazany w dalszym ciagu — to sprawa
btekitow 1 zieleni siarkowej. Zostanie row-
niez w przysztym roku uruchomiona fabryka-
¢ja barwnikéw do barwienia futer, gdz1e nie
i.tnieja trudnofei surowecowe, ale raeze;j brak
aparatury nie pozwolil na wezesniejsze pe-
kryeie istniejacych potrzeb. Sa wszelkie da.

~ne ku temu, ze rok 1948 przyniesie poprawe

w roznych barwnikach dla przemystu gra-
fieznego i gumowegoe w postaci pigmentow.

Odnognie samych barwnikéw bezposred-
nich, istnieje zdanie wybitnych fachoweow
przemystu organicznego, ze beda one stop-
niowo wypierane z rynku. przez trwalsze
barwniki- grupy kadziowyeh i wywolywa-
nych na wiéknie (typu naftoli AS). Jak juz
wWyZze]j Wspommano, barwnikow kadzmwyc

obecnie w k1agu su; nie produkuje, a i rok
‘nastepny nie przyniesie nam, niestety, wick-

szych zmian. Druga grupa barwrikow trwa
lych na bawelne, do ktoryeh nalezy zaliczyé
typ. naftoli AS i ich pochodne (jak Rapidy .
i Rapidogeny — I. G. Farben), nie zdotaja .
catkowicie wyrugowaé barwnikéw bezpogred
nich chociazby nawet w kolorach czerwo.
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nych, gdyz sposéb uzycia ich jest znaecznie
bardzie] ztozony od pierwszego. Niestety, mu.
simy sobie powiedzieé, iz barwniki bezposSre-
- dnie dtugo jeszcze beda miaty u nas zasto-
sowanie, przeto nalezy powigkszaé game pol.
produktéw dotychezas nie wytwarzanych,
aby moc sprostaé zapotrzebowaniom rynku
krajowego. Omawiajac znaczenie barwnik6éw
bezpoérednich, ktérych 90% catej produkeji
przemyst tekstylny zuzywa w przemysle,
rzemio§le czy chatlupnictwie, nalezy dodad,
ze obecnie duzy odsetek wytwarzanych tka-
nin stanowi pétwetna. Potrzebuje ona gléwnie
barwnikéw bezposrednich lub tzw. ,péiwet-
nianych‘‘, od ktérych dzisiaj wymaga sie
trwatosei na $wiatto, pranie i folusz. Niemey
zastosowali do barwienia specjalna grupe
Jbarwnikéw pélwelnianych, dajacych sie
utrwalaé solami chromu t. zw. barwniki me-
tachromowe na péilwelne. Przypuszezalnie
~ nie wprowadzili nic nowego, lecz wybrali ze
swojej gamy barwnikéw z grup bezposred.-
nich, kwasowych i chromowych artykuty,
barwigce rézne wtékna i posiadajace w budo-
wie grupy, ktére pod wplywem chromu
zwiekszaja trwalo$é wybarwien. Ta sprawa
" lezy u nas odtogiem i nie poSwieca sie jej
obecnie ‘czasu. : :

Przed wojna krajowy przemyst barwnikar-
ski byt wiekszy, posiadal znacznie wieksza
zdolno§é produkeyjna od obecnej. Wytwarzal
tez szersza game koloréw, ale w duzej mierze

pracowal na zagranicznych polproduktach.
Obecnie, tj. w latach 1945—47 nie
zostat do kraju sprowadzo-
ny-aniijedemn kilogram pot
produktow, przeto nic dziwnego, ze
asortyment barwnikéw krajowych skurezyt
sie w stosunku do przedwojennego. Czynnik:
miarodajne powinny zwrocié uwage, ze prze-
myst wiékienniczy jest zmuszony do impor-
towania gotowych barwnikéw, ale taniej ko-
sztowatoby  sprowadzenie  pdéiproduktow,
chociazby tyeh, na podstawie ktoéryeh istnieja
mozliwoéei techniczne rozszerzenia produkeji
w kraju. '

Na podstawie obserwacji rynku w roku
biezaeym zostata ustalona lista barwnikéw,
zapotrzebowanych przez ich gtéwnych kon.
sumentéw. Aczkolwiek nie pokrywa sie ona
catlkowicie z zapotrzebowaniem rocznym na
barwniki w kraju, wynoszacym 3.000.000 kg,
to je;;l%l cyfra ta nie odbiega daleko od rze-
czywistodei i gdyby te barwniki przemyst
krajowy miat do dyspozyecji w roku 1947, za-
spokoithy catkowicie swoje potrzeby.

Najwiekszym tegorocznym  osiagnieciem
przemystu organicznego w dziedzinie barw-
nikéw jest uruchomienie produkeji naftoela-
néw (Naftol AS) i ich zasad, ktore tworza
najtrwalsza grupe barwnikéw na wibknie
roslinnym, - ‘

4) Betanaftol—jest to jeden z nielicznych
przedstawicieli  poétproduktow barwnikar-

A8

Roczne zapotrzebowanie na barwniki w tonach typu na podstawie obserwacji rynku .
w roku 1947 r. :

Rodzaj wzglednie grupa har.wnika
] T I = T T
s ; ! E e | ‘ !
Z rzemy s | S o~ ‘B | { ] {
; e \ & R R e B L ;E %’ o o e
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; Papierniczy 2051724 s = = 2 o 70 16 132
| i | ; 4 i ! !
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skich, ktéry pokrywa calkowicie zapotrzebo-
wanie krajowe; nadwyzki idg na eksport.

5) Esencja octowa 80% — produkeja jej
nie bedzie znacznie powiekszona, a powiek.
szenie moze racze] nastapié przez usprawnie-
nie produkeji. Jako - artykul do celow spo-
zywezych, musi byé raczej zastepowany przez
ocet, otrzymywany na drodze fermentacji ze
spirytusu.

6) Formalina — na podstawie obserwacji
rynku trudno jest ustali¢ wiasciwe jej zuzy-
cie. Najwiekszym jej konsumentem jest prze.
myst gumowy i tworzyw sztucznyech do wy-
robu mas bakelitowych, ktorych wiekszo$é
produkeji jest uzalezniona od dostaw innych
suroweow, a tych nie ma w dostatecznej mie-
rze. Inne przemysty, jak skoérzany, wiékien-
niczy, papierniczy, spozywezy, fermentacyj-
" ny, czy nawet farmaceutyczny sa dosSé regu-
larnymi odbiorcami formaliny. Przy zuzycia
formaliny w iloSci catkowitego zapotrzebo-
wania, produkeja formaliny stanie si¢ deficy-
towa, az do czasu rozwiazania sprawy meta.
nolu jako surowca do jej fabrykacji.

7) Hexametylenotetramina —
niedobor teoretyczny obecnie nie jest grozny,
bo gtéwny konsument—przemyst gumowy —
rowniez nie zuzywa calej iloSci, jaka mozna
postawié do dyspozyeji. ~

8) Hydrosulfity, aczkolwiek produkty
nieorganiczne, produkowane sa przez fabry-
ki barwnikarskie, a gt6wnym odbiorca jest
przemyst widkienniczy, oraz papiernictwo
i cukrownictwo. Produkowane s3 w dwdch
rodzajach: hydrosulfit skone. (blankit) do
celow farbiarskich i bielarskich oraz hydro-
sulfit 'A (rongalit) stosowany w drukar.
stwie wiokienniczym do wywabéw. Jest to
artykut deficytowy — widkiennictwo musi
go importowaé. Dla zaspokojenia potrzeb
rynku klajowego ktérego zapotrzebowanie

na pewno Wzrosme nalezaloby potrom proQ

dukeje.
\

9) Kwas mlekowy — zapotrzebowanie na
kwas techniczny dla przemystun skérzanego
jest pokrywane. Istnieje potrzeba kwasu mle-
kowego do cel6w spozywezych, gdyz zastepu-

je on w duzej mierze brakujacy u nas kwas.

cytrynowy i winowy, a nawet i ocet. Prze.

myst organiczny w rb. nie sprostal zadanin

25%-0owW v .

i nie pokryt zapotrzebowania. Zainteresowat
sie tym artykutem przemyst fermentacyjny
i uruchomit nowg fabryke kwasu mlekowego.
Trudnosei z tym artukutem, zdaje sie, sa juz
poza nami i produkeja obecna powinna po-
kryé zapotrzebowanie z naddatkiem.

10) Kwas mrowkowy — zapotrzebowanie
obecne jest znacznie wigksze od przedwojen-
rnego, ¢o nalezy ttumaczy¢ wiekszym zuzy-
ciem przez skornictwo, gdyz nie ma w kraju
zupetnie kwasu szezawiowego, ktory byt waz.

nym artykutem dla przemystu skoérzanego.

Nalezy tu podkreslié, ze zuzycie jego moze
rowniez wzrosngé w przemysle  wiokienni-
czym, 7 braku dostatecznych iloSci kwasu
octowego technicznego. Kwas mréwkowy
oczyszezony stosowany bywa rowniez dla ce-
déw spozywezych z braku innych  Srodkéow
konserwujacych. Obecna produkeja pozwa.-
la tylko na najskapsze gospodarowanie i przy
dalszym rozwoju przemystu, a jednoczesnymn
braku innych kwaséw organicznych, nalezy
rowniez baczyé, aby w tej dziedzinie me Po-

Wbtala za duza luka. '

11—12) Kw,as octowy — mnajszlachetniej-
szym jego rodzajem jest kwas lodowaty be-
dacy w duzym niedoborze. Nalezatoby moze
wyciagnaé z surowego kwasu octowego ma-
ximum produktu o stezeniu 98—100%, tj.
kwas lodowaty, chociazby to miato si¢ odbwé
kosztem esencji octowej do celow spozyw-
czych, bo wlasciwe zadanie powinien tu spel-
niaé ocet winny, otrzymany na drodze fer-
mentacji ze spirytusu. Niedobdér w kwasie
octowym nie bedzie pokryty w obecnie czymu-
nych fabrykach suchej destylacji drewna, ho
przemyst organiczny musi natychmiast roz-
szerzy¢ produkeje estréw, jako rozpuszezal.
nikéw nitrocelulozowych w przemysle lakie-
row, tj. octanéw etylu, butylu amylu w gra-
nicach wiasciwego zapotrzebowania. Produk
cja estrow oraz octandw sodu pochtonie nad-
wyzke kwasu octowego, powstata chwilowo
przez uruchomienie nowej fabryki suchej d2-
stylacji drewna, a niedobor kwasu octowego
nie bedzie zaspokojony. Przy wzroscie zapo-
trzebowania faktycznego poza granice obee.
nych mozliwosei produkeyjnych, mnalezatoby
uciec sie do produkeji syntetyeznego kwasu.

- 13) Olej anilinowy — jest przedstawi-
cielem tzw. nadprodukeji przemyshu organi-
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cznego. Jest wytwarzany przez przemyst or-
ganiczny w dwoéch wielkich fabrykach. Jedna
z nich pokrywa catkowicie potrzeby przemy-
stu barwnikarskiego. Produkeja drugiej za-
spokoi drobne ileSei, potrzebne dla innych
przemystéw z widkiennictwem na czele, przy-
czym nalezy podkre§lié, ze celom farbiarstwa
wiokienniczego lepiej odpowiada anilina
w postaci chlorodoworku, tzw. soli anilino-
wej i taka musi byé produkowana.

Nadwyzki przeznaczone sa na eksport.

14) Przys$pieszacze do wulkanizacji byty
przed wojna w kraju produkowane, ale oku-
pant fabrykacje te zlikwidowat -catkowicie.
- Na szezescie Ziemie Odzyskane przysporzyty
nam fabryke wielkiego przemystu organicz-
nego, ktora produkuje miedzy innymi i przy.
Spieszacze. Obecnie produkuje sie tylko dwie
marki M (Merkapto) i DM (Dwumerkapto),
ktore nie moga zaspokoi¢ catkowicie wyma.
gan przemystu gumowego, ale i przy tych
dwuch byly przerwy produkeyjne z braku
surowea, jakim jest dwusiarczek wegla. Kra-
jowa produkeja dwusiarczku wegla nie wy-
starczala nawet dla przemystu sztueznyel
wiokien. Produkeja dwuch marek przySpie.
~ szaczy moze wzrosnaé, jezeli tylko dostaws
_surowca bedzie zabezpieczona, niemniej jed-

nak przemyst gumowy zyczytbhy sobie peinej
gamy tych artykutow.

W roku biezacym zostata uruchomiona
produkeja Stabilizatora AR (§rodek konser-
wujacy gume — fenylobetanaftyloamina),
ktory dotychezas mieliSmy z zapasow ponie-
mieckich, : :

Wzmianka o tych kilkunastu produktach
przemystu organicznego, oczywiScie nie wy,_

cnie. Produkuje sie ich kilkadziesiat, a barw-
nikéw nawet okoto 400-tu i jezeli poréowse-
my te liczby z przemystem niemieckim czy
angielskim, to zobaczymy przed soba ogrom
prac, jaki mamy wykonaé¢. Wykonanie tzgo
wszystkiego spoczywa na barkach polskiego
chemika - organika, a zatym podstawa do
wykonania Trzyletniego Planu Gospodar:ze-
go, w- ktérym ramy zakreslone dla przemy-
stu organicznego sa szerokie—jest i bedzie
cztowiek. Dlatego tez nalezy baczy¢, aby n:-
plyw fachowego personelu do warsztatow
pracy wzrastal, a nie malat. Dla wszystkich
wykwalifikowanych chemikéw - organikdw
powinno si¢ znalezé miejsce w przemysle. «ie-
zeli w najblizszych latach nie dZwigniemy
przemyshi organicznego na miejsce, godne
krajowyeh baz surowcowych przemystu ko.
kso - chemiecznego, przegramy walke w wys-
cigu pracy i odbudowy, walke z wrogiem ze.
wnetrznych, jakim jest przemyst niemiecki;
dawne I. G. Farben-Industrie pilnie §ledzito
przed wojna, aby z naszego drobnego przemy-
stu organicznego nie wyrdst twardy konku-
rent. W wypadkach powstawania u nas no-
wych produkeji, bedacych konkurercja dla
importu niemieckiego, przedstawicielstwo
I. G. Farben obnizate zaraz cene na swoje
artykuly, zagrozone na naszym rynku, ucie-
kajac sie czesto nawet do cen dumpingowych.
To samo moznaby powiedzieé¢ rowniez o im-
porcie z innych krajéw zachodnich, dlatego
tez nasz przemyst przetworezy, sprowadzajac
artykuty przemystu organicznego z zagrani.
cy musi pamietaé, ze import, to zto koniecz-
ne 1 mozna do niego dopuscié tylko w razie
ostatecznogei, tj. przy ratowaniu wtasnego

czerpuje listy artykutéw, wytwarzanych ohe- bytu.
Sprzedaz produktow orgamicznych w tonach kwartalnie 1946 i 1947 r.
| IREEA TR, r. }
" grednio | s=s e = srednio
L.p. ASire b oy keuat kwartalnie ’ 1 11 1851 i lewartalnie
g w1946 r. kwartal |  kwartal 'kwaruﬂ w r. 1947
|
: ] { =
it Barwniki 3224 430,6 538,8 532,1 |- 500,5
2. | Aceton . 8,1 26,9 51,1 37,8 38,6
3. Formalina 32,6 45,6 212,6 - 93,9 1174
4. " Esencja octowa 80% 77,9 103,1 118,6 99,2 106,9
5. Kwas octowy lodowaty 13,5 1 8,1 13,5 11,4
6. | Kwas octowy techaicz. 30% 589 | 55,1 108,2 - 88,3 8338
7 | Kwas mréwkowy 80% 338 . | 640 73,5 76,0 71.2
8. | Kwas mlekowy 50%, . I8 8.0 2t 004 20,9 - 16,7
9. Przyspieszacze — g | 6,5 10,8 | 16,6
10 | Réime produkty 347,3 449,2 6875 | 1006,4 144
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Dla zobrazowania obrotéw towarowych ar-
tykutami przemystu organicznego, podajemy
zestawienie sprzedazy kwartatami, ktore dla
kilku wazniejszyeh artykutéw ksztattowato
sie nastepujaco:

eksportu dla gospodarki narodowej, to tez
kiedy w roku 1946 wyeksportowano tylko
10 ton nitrobenzenu, to w roku 1947 eksport
w ciggu 3-ch kwartatéw wyniést: okoto
178.000 kg. .

Wartosé sprzedazy tych artykuléw ilustruje zestawienie ponizsze, podane w tysigcach

zlotych.
1279 d = r. 3

srednio e e ) e ssrednio
n; N o ) O ) kwartalnie T ! 11 | 1L i kwartalnie

z 1946 r. kwartal ~ kwartal | kwartal i w r. 1947

i |

at; Barwnili 116,746 169,920 309,914 337,831 272,555
P Aceton 2,870 10,465 21471 16,241 16,241
3. Formalina el S LR R AT 4,096 6,153 38 346 20,717 21,739
4, Esencja octowa N s e 29,616 48,961 69.641 55,558 58,053
5. Kwas octowy lodowaty 4,479 5,458 5,717 9,845 7.006
6. Kwas octowy techniczny 2,050 1888 | 7 8447 7,051 5,796
7 Kwas mréwkmv}‘ 3,530 8,196 12,617 13,705 11,506
8. Kwas mlekowy b4~ 979 3,492 5,935 3,469
9. Przyépieszacze A S e R R = - 2,698 .4,455 300
10. Rézne produkty. 14,610 31,295 48.385 31,192 36,958

Ogélnie biorae, w roku 1946 sprzedano
3.620 ton réznych artykutéw przemvstu or-
ganieznego na sume zt 709.434, — ¢dy tym.
czasem w ciagu 3-ch kwartatow 1947 r. sprze-
dano 5.000 ton za sume zt 1.306.578. Z tego
widal, ze nie tylko wzrosta, suma, uzyskana
ze sprzedazy w roku 1947, obliczonej na pod-
stawie pierwszych trzech kwartaldw, ale
wzrosta rowniez ilo$¢ dostarczonyeh artyku-
- tow i wzrost ten jest znaczny, ho wynoszacy

45,6%

Zestawienie eksportu
za czas od 1.1. do 30.9.1947 r.

kg
1. Wegiel drzewny 40 000 -
2.  Barwniki w typach 15.164
3. Kwas octowy lodow. 851
4. PrzySpieszacz M 1590
5. Toluidyna 14 295
‘- 6. Betanaftol 55.000
7. Olej anilinowy 50 000
8. Roézne pélprodukty 700

Raze ‘1'11: 177.806

Przemyst organiczny, = aczkolwiek boryka
sie z duzymi trudnoSciami surowcowymi
i technicznymi, nie mniej jednak nie pozostat
w rozwoju w tyle za innymi branzaini prze-
mystu chemicznego. Docenit réwniez wartosé

Nie zapomniano rowniez o wsi i artykuty
nasze, aczkolwiek tylko esencja octowa i bar..
wniki uniwersalne do uzytku domowego, sa
rozprowadzane w ramach akeji ,,Przemyst
dla wsi‘“. Na rok 1947 mamy dostarcsyé:
22.500 kg barwnikow uniwersalnych warto§-
ci obecnej zt 19.475.000, ktérych cenu deta-
liezna wynosi zt 29.250.000 oraz 60.000 kg
esencji octowej, wartoSei przemystowej =zt
36.000.000, z cena detaliczna zt 51.840.000.

Razem w ciagu 1947 r. dostarczainy towa.
row dla. wsi za sume zt 81.090.000 -~ liczac
po obecnej cenie rynkowe].

Podane w treSei tego artykulu niektore
liezby sa na pozér niskie, w porownaniu z cyf-
rami przedstawionymi -przez wielkie prze-
mysty, jak weglowy, hutniezy, czy wldokien.
niczy. Ale liczby te odnosza sie tylko do jed-
nego przemystu organicznego, bedacezo cze-
$cig sktadowa catego przemystu chemicznego,
ktory dopiero przedstawia pewien ciezar na
szali ogélnej naszej gospodarki marodowej.
Nie mozemy jednak i tych liczb bagatelizo-
waé, gdy nieraz mawet miligramy jakiego$
preparatu organicznego ratuja zycie cztowie-
ka. W obecnych warunkach odbudowy gospo-
darki narodowej nawet kilka kilograméw
jakiego$ rzadkiego, a trudnego do otrzyma-
nia artykutu, tez wptywa na wzrost produk-

—



506

PRZEMYSE:

CHEMICZNY 12 (1947)

¢ji. Tymbardziej musimy to cenié, ze sa to
wyniki pracy naszego chemika, uzbrojonego
bardzo nedznie- w urzadzenia pomocnicze
1 laboratoria badaweze, oraz rezultat trudow
naszego robotnika, rowniez czesto jeszeze nie_
clostatecznie zaopatrzonego.

Summary:
The author describes the importance of the products of
chemical organic industry, the deficient products — orga-
nisation of sales and the export of organic products.

R é s umé:

Léauteur décrit lYimportance de la production de Iin-
dustrie organique. énumére les produits ,.en déficit®, clest
a dire fabriqués en Pologne en quantité insuffisante, men-
tionne I‘organisation des ventes et Il‘export des produits

organiques.
i

ZE SWIATA

Osiagniecia $wiatlowego przemystu barwnikarskiego

W poréwnaniu z innymi dziatami wy-
tworczosei chemicznej — dziedzina fabryka-

¢ji barwnikéow wykazuje niewiele wybitnych -

osiagnieé w ubiegtym dziesiecioleciu. Juz
przed wojna — dawat sie odezué w tej dzie-
dzinie pewien zastdj, brak nowych koncepeji
i donioflejszych wynalazkow. Oparta prawie
wytacznie na podstawie weglowodorow aro-
-matyeznych i ich pochodnych chemia bharwni-
kéw wyeczerpata juz niemal wszelkie mozli-
we kombinacje zwiazkow wzglednie prostyeh;
pozostaja oczywiscie sfery zwiazkéw o co-
raz  wyzszych  ciezarach ezasteczkowych,
np. barwniki peli-azowe, ale wzrastajace
rownolegle koszty —produkeji, a wiee 1 ceny
1 kg barwnika, stanowig naturalne granice,
do ktorych mozna sie posunaé.

Okres wojny skierowal uwage chemikow,
zarowno teoretykow jak praktykow, w stro-
ne zagadnien blizej zwigzanych z produkeja
Srodkow mniszezaeych i obronnych, pozosta-
wiajac temat. barwnikéw w niejakim zanied-
baniu; jest to tym bardziej zrozumiate, ze
trudnofei dostaw surowcéw wiékienniczych
oddziatywaty hamujaco na poziom kolory-
styki.,Czasy powojenne réwniez nie przynio-
sty wiekszego ozywienia. Ukazujace sie obe-
cnie dzieta i czasopisma naukowe, zestawie
nia patentowe i publikacje propagandswe
wymieniaja wprawdzie szereg interesujacych
odkry¢ 1 spostrzezeni, dokonanych w zakresie
produkeji barwnikow, lecz zupelnie nie przy-
noszy rewelacyjnych nowosei. Znamiennym
faktem jest mp., ze liczne hroszury opubliko-
wane przez angielsko - amerykanskie” komi-
sje, badajace po zakoficzenin wojny chemirs.
ne przedsiebiorstwa w Niemezech, przynosza

chfitosé nadzwyezajnie interesujacego mate-
riatu z wielz odeinkow wytworezosei chemics-
uej (miedzy innymi: leki, ptynne palivva syn-
tetyczne, kauezuki sztuczne, masy plastycz-

ne, garbniki syntetyczne, wiékna sztuczne,
srodki pomocnicze stosowane w przemySle

witkienniczym itd.), sa dosyé jat.we, gdyv
chodzi o sprawozdania z postepiw fabryka-
¢Ji barwnikow.

W Swietle powyzszych stwierdzefnt mozna
zrozumieé sens paradoksalnej wypowiedzi
Prof. Politechniki w Zurychu H. K. Fierz-
Davida, bezsprzecznego autorytetn w. spra-
wach barwnikarstwa, ktory na Miedzynaro-
dowym Kongresie Chemicznym w Londynie.
latem 1947 r., w swym referacie oSwiadezyt:
,Liczba dotyehezas opracowanych i produ-
kowanych barwnikéw organicznych jest do-
stateczna, aby zaspokoi¢ wszystkie wymaga-
nia farbiarzy. Gtéwne wysitki powinny byé
poswiecone udoskonalaniu metod zastosowa-
nia barwnikow... .

Badania zaleznosei pomiedzy barwnoseia
ciat a ich budowa wewnetrzna trwaja nie-
przerwanie. Selektywne pochlanianie §wia-
tta ujmowane jest jako zjawisko rezonansu.
Mozna tez przyjaé za udowodnione, ze elek-
tromagnetyczne fale Swiatta oddziatywuja
na szezegolnie uzdolnione do wibracji elektro-
ny, przyezym w ostatecznym rezultacie ener-
gia Swietlna zamienia sie w energie cieplng.
Prace publikowane w tej dziedzinie!) obra-
caja sie wylacznie w Swiecie pojeé¢ fizyez-

1) Naprz. Lewis & Calvin ,,Color of Organic Substai-

ces”, Chem. Rev. 1939, str. 273,
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nych i nie udzielaja impulséow praktycznym
poczynaniom .chemicznym.

Natomiast mmnozy sie zasob doswiadezen,
ktore pozwalaja przewidywaé powstawanie
zabarwien 1 przesuwanie sie abhsorbeyjnych
prazkéow widmowych w zaleznoSei od wpro-
wadzanych do zwiazkow grup ‘chemieznyeh.
Dotychezas jednak nie udato sie tyeh empi-
ryeznych danych ujaé w ogdlny system, po-
siadajacy Scifle naukowy charakter.

Dziedzina potproduktéw do wyrobu barw-

nikéw ulegla znacznej ewolucji, dzieki prze-.

obrazeniom i postepom, dokonanym zaréwno
przez rozszerzenie podstaw surowcowych,

jak przez opracowanie nowych potproduk-
tow, grajacych obecnie powazna 7role, jak

wreszeie — przez stworzenie nowyeh metod
wytwarzania takich potproduktow, ktore juz
oddawna stosowane byty na wieksza skale. -

Jeszeze -przed kilkunastu laty — - prawie
wylacznym Zrodiem surowedw organieznych,
z ktoryeh tworzono pdtprodukty, byty: suro-
wa smota weglowa i1 surowy henzen, otrzymy-
wane jako produkty uboczne w koksowniach
i gazowniach. Procentowa zawarto$é poszeze-
gblnyeh sktadnikow smoty i surowego ben-
zenu naogd6t nie odpowiada potrzebom prze-
myshi. Naprzyktad: naftalen - bardzo zre-
szta uzyteczny surowiec — wystepuje w wiel-
kim nadmiarze w stosunku do zapotrzebowa-
nia; fenantren — prawie nie znajduje zastoso-
wania; natomiast — stale dawat sie odezué
brak toluenu i fenolu, ktéryeh zapotrzebowa-
nie ciagle wzrasta.

Stany Zjednoczone A. P.. posiadajac wy-
soce rozwiniety przemyst naftowy, juz na
-szereg lat przed wojna wkrocezyly na droge
przerobu ropy naftowe] i gazu ziemnego na
weglowodory aromatyczne i ich pochodne.
Stosowanie nowoczesnych metod technicz-
nyech, a wieec wysokich - ciSnien, odpowied-
nich katalizatoréw i specjalnej aparatury,
dato w rychtym czasie bardzo wydatne rezul-
taty. Jak wynika z kompetentnych informa-
cji2) — synteza organiczna w USA opiera
sie w pierwszej linii na otrzymywanych z ro-
py surowcach, (ktére w gltownej swej masie
vezywiscie ida na potrzeby wytwarzania si-
1y i ciepta, np. jako paliwa wysokooktano-
we). ! - _

Artykuty czasopism amerykatiskich oraz
odpowiednie monografie zawieraja do&é ob-
szerne opisy metod wytwarzania weglowodo-
réw aromatyeznych z ropy. Nielatwe do pro-

wadzenia procesy aromatyzacji nazywane sa
czasami ,hydroforming‘‘, gdyz polegaja na
katalityeznym odwodornianin w obecnosci
wodoru. Np.?) w czasie minionej wojny wy-
twarzany byl na wielks skale toluen z n-hep-
tanu, z dobra wydajnoScia, w temp. okoto
530°C, przy uzyciu CrsO3;+Als0s, jako kon-
taktow?).

Zapoczgatkowana przez Fischera i Tropscha
metoda uptynniania wegla miata, jak wiado-
mo, na widoku przede wszystkim produkeje
paliw ptynnych, i w tym zakresie dawata go-
spodarezo gorsze wyniki, niz konkurencyjna
metoda Bergiusa. Ale z biegiem czasu — udo-
skonalono i rozwinieto metode Fischera
i Tropscha w samych Niemczech, a jeszcze
wiecej w innych krajach; obecnie otwiera
ona niezmiernie szerokie perspektywy na
mozliwosé otrzymywania pétproduktéw orga-
nicznych.

Postepy; dokonane przez stosowanie réz-
nych katalizatorow 1 réznych warunkéow
reakeji pomiedzy tlenkiem wegla a wodorem,
sg tak znaczne, ze nawet ZSRR i Stany Zjed-
noczone A. P., a wiee kraje, posiadajace za-
rowno Zrodta ropy naftowej, jak i rozwiniete
koksownfetwo, wykazuja wielkie zaintereso-
wanie stosowaniem tych metod.

Nalezy zaznaezy¢, ze zardwno przeréh ropy
na surowce organiczne, jak i wytwarzanie
tych suroweéw z oczyszezonego gazu wodne-
go — sa obciazone -zasadniczg trudnoSeia:
rozdzielanie otrzymanych destylatéw na po-
szezegllne indywidua chemiczne jest nie-
zmiernie uciazliwe. Ponadto za$, przy niekto-
rych reakejach otrzymuje sie znaczne iloSci
ubocznych produktéw, nietatwyeh do zuzyt-
kowania. :

Dla wyezerpania tematu suroweéw trzeba
jeszeze przypomnieé wielkie osiggniecia w za-
kresie przerobu acetylenu oraz etylenu. Oba
te Zrédta daja szereg potproduktow alifatyez-

2) Odezyt Dra Monroe wobec Society of Chemical In-
dustry, w dniu 20.J1.1947 r. (Chemistry & Industry, 1947,
str. 241), :

3) R. N. Shreve

..The Chemical Process Industries®,
str. 820 i.831. :
4) Jak wiadomo — Niemey w czasie wojny wylwarzali

powazne ilosci toluenu przez kondensacje benzenu z alko.
holem metylowym; jedna z wytwérni znajdowala sie w Wal.
brzychu. =
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- nych, majacych powazne znaczenie przy syn-
tezie barwnikéws?).

Jak wiadomo — podstawowe znaczenie po-
siada wytworczosé potproduktow ~organicz-
nych i tylko kraj, ktory taka wytworezosé
zorganizowal, moze uwazaé, ze posiada prze-
myst barwnikoéw oparty na zdrowych zasa-
dach. Doniosto§é tej dziedziny sprawia, ze
pomimo rozlegtej literatury — zwtaszeza pa-

tentowej®) — dotyczacej pétproduktéw, spo-

soby ich wytwarzania byly i sa okryte pew-
na mgta tajemniczo$ci. Przy pozornie iden-
tyeznych metodach wytwarzania — zacho-
dzity pomiedzy réznymi fabrykami powazne
odchylenia w kosztach produkeji, w procen-
tach wydajnosei i stopniach ezystosei tego
samego artykulu. Znana jest sprawa, ze
kwas H (1l-amino - 8-naftolo-3,6-dwusulfono-
wy), wytwarzany juz od 60-ciu lat w wielu
krajach, jest weciaz jeszcze przedmiotem ba-
dan, dociekan i tajnych przepisow, zwlasz-
cza w zakresie zwiekszenia wydajnosei przy
fabrykacji tego kwasu. Catkowita czystosé
otrzymywanych pétproduktéow, a wiee osiag-
ganie chemicznych indywiduéw, bez izome-
row i domieszek, jest czesto koniecznym po-
stulatem. Osiagnieto w tym kierunku wybit-
mne rezultaty. Np. dzieki zupetnej
nowoczesnych zasad aminowyeh, po dwuazo-
waniu sprzeganych na witoknach z naftolami
typu AS, otrzymuje sie wyjatkowo piekne
odcienie, nie tylko trwalsze, ale wlasnie bez
porownania zywsze od dawnych barwnikdw
slodowyeh*. :

Tlosé wytwarzanych pétproduktéw organi-
cznych wzrosta znacznie w ostatnich czasach,
co jest wynikiem stosowania tych samych
potproduktéw nie tylko do fabrykaeji barw-

-

5) Por. Prof. T. Urbanski ,,Acetylen jako surowiec che-
miczny® — (Przemyst Chemiczny, 1947 r., str. 153) i ,,New
Technical Applications of Acetylene®, British Intelligence
Objectives Sub-Committee, Nr. 22.

'-G) Szezegblnie cenne jest znane L, Fort-
schritte der Teerfarbenindustrie“ redagowane w’ okresie
1877—1926 przez P. Friedlindera, a nastepnie przez H. E.
Fierz-Davida. :

7) Wzorowa i godna nasladowania
rozwiazywania takich zagadnien byl przeprowadzony w Uni-
wersytecie w Manchester trzydniowy kurs, polaczony z dy-
skusja (15—17 wrzeénia 1947 r.) na temat produkeji orto-
i paramitrotoluenu z toluenu. W kursie uczestniczylo 120
0sob. Wstepem do wszechstronnej dyskusji bylo 5 wykladéw:
bieg operacji, ksztalty aparatéw, material aparatury, fizycz-
ne parametry, bezpieczenistwo i przyrzady - kontrolujace.
(Chemistry & Industry, 1947, Nr. 39).

wydawnictwo

proba iespolowego

czystosel. {logei stezonego kwasu

nikéw, lecz 1 w szeregu pokrewnych dziedzig,
zwiaszeza zas do wyrobu lekéw i mas pla-
stycznych. Gdy przed wojna fabryka ,,Boru-
ta‘‘ w Zgierzu, wytwarzajac okolo setki pot-
produktow, zaspakajata ok. 90% zapotrzebo-
wania krajowego, to w Stanach Zjednoezo-
nych A. P., w r. 1940, ,cenzus‘‘ Komisji Cel-
nej wykazywat 665 potproduktow organiez-
nych, wytwarzanych w USA.

Pod wzgledem ilociowym na czele kroez
dawni znajomi: fenol, nitrobenzen, olej anili-
nowy, naftole, krezole, hezwodnik kwasu fta-
lowego, chlorobenzeny, dwumetyloanilina,
kwasy sulfonowe naftolu, naftyloamin i ami-
no-naftolow itd. Duzy wzrost produkeji fe-
nolu i bezwodnika ftalowego stoi w zwiazku
z rozwojem fabrykacji sztueznyech tworzyw.

Swiatowe zapotrzebowanie fenolu znacznie
przekracza iloSei, zawarte w smole weglowej.
Syntetyezny fenol wytwarza sie obecnie trze-
ma metodami. Najstarsza, polegajaca na sta-
pianiu alkalicznym kwasu benzeno - sulfono-
wego, jest nadal konkurencyjna dzieki pe-
stepom sulfonacji. Przepuszezanie par ben-
zenu przez kotlty sulfonacyjne pozwala usu-
naé wode powstajaca przy reakeji, a tym spo-
sobem uniknaé potrzeby zuzywania wielkich
siarkowego. Drugi
sposob, stosowany gtéwnie w USA, oparty
jest na alkalicznym stapianiu chlor obenzenu
wymaga przy stapianiu ciSnienia ok. 340 atm.
i temp. ok. 360°C, stawia wige wysokie wy-
magania aparaturze. Wreszcie trzeci sposéh,
oparty na patentach Raschiga8), a stosowany
w Niemezech i Stanach Z‘]ednoezonwh pole-

ga na reakejach:

CGI‘Ie‘i“HC].'*'i/ZOQ —— C(;Hs CI+H20 »
CeHs Cl+H0 ——> CeH;OH-+HCI

Proces w obydwu etapach odbywa sie w fa-
zie gazowe] 1 pozwala na regeneracje chloro-
wodoru. Pierwsza reakcja jest egzotermicz-
naj; trzeba chlodzié, aby utrzymaé pozadang
temperature 200°C. Wydajnoéé chlorobenze-
nu przy jednym przebiegu wynosi tylko ok.
5% ; moze byé zwigckszona, ale wéwezas réw-
nolegle powstaja pokazne iloSei niepozada-
nych dwuchlorobenzenéw. W drugiej komo-
rze katalitycznej trzeba ogrzewaé do 450 --

8) ,.Synthetic phenols®, Industrial Team°‘s Repmts on
Germany, B.I.0.S., 507.
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500°C; reakeja jest endotermiczna. Ogdlna
wydajno$é fenolu z monochlorobenzenu wy-
nosi ok. 90%. Przygotowanie kontaktéw wy-
maga wielkiej starannosei, a operowanie
chlorowodorem, w obecnofci pary i powie-
trza, w wyzszych temperaturach, nakazuje
stosowanie aparatury wykonanej ze specjal-
nych stopow. Jak wiadomo zresztag — wytwa-
rzanie stopow, odpornych na wszelkie koro-
dujace wpltywy, poczynito zadziwiajace po-
stepy?), umozliwiajace prowadzenie przemy-
stowe takich reakeji, ktérej dawniej mozna

byto wykonywaé jedynie w szklanej aparatii-

rze laboratoryjnej.

Bezwodnik kwasu ftolowego byt wytwa-
rzany do niedawna wytacznie prawie metoda
katalitycznego utleniania naftalenu powie-
trzem, w fazie gazowej, w obecnoSei Vaf)s.
Zwlaszeza amerykatnskie patenty Downs‘a,
stosujace kapiel rteciowa, jako ezynnik odbie-
rajacy cieplo, a jednoeczesnie regulujacy tem-
perature reakeji, utatwiaja stosowanie tej
metody. Dawna metoda, stosujaca utlenianie
naftalenu kwasem siarkowym  w obecnosci
rteci jako katalizatora, miata juz mmniejsze
znaczenie. :

Niezmiernie interesujaca. jest amerykarisk:
metoda produkeji bezwodnika ftalowege
z 0-ksylenu, stosowana na wieksza skale w fa-
bryce w Richmond (Kalifornia)19).

Ksyleny otrzymywane sa z ropy naftowej,
sposobem ,hydroforming‘‘, jednoczesnie z in-
nymi weglowodorami aromatycznymi. We
Irakeji ksylenéw — orto - zwiazek stanowi
20%, a oddzielony od izomeréw — daje zu-
pelnie ezysty surowiec. Pary ksylenu i ogrza-
nego powletrza sq przettaczane przez rury
kontaktowe, gdzie nastepuje utlenianie. Wy-
miana cieplna, odprowadzanie nadmiernego
ciepta reakeji, kondensacja bezwodnika fta-
lowego i dalsze jego oczyszezanie odbywaja
sie wg. wzoréw, stosowanyeh przy analogicz-
nych procesach. Kentakt zawiera VsOs, z nie-
znanymi blizej dodatkami.

Powstrzymujge sie od charakterystyki
licznych nowych . potproduktéw, podkres!ié
trzeba stosowanie coraz wiecej ztozonych
zwigzkow. Tak wiee do tworzenia azowych
barwnikéw na wiéknie weszty w uzycie nat-
‘tole typu AS, o budowie czestokroé doss

9) patrz: ,,Chémical Engineering®, 1946, Nr. 10, str. 114
i caly Nr. 11. e
10) ,,Chemical Engineering®, 1946, Nr. 8, str. 116.

- so-chromowy ERN

skomplikowanej, jak pochodne arylo-amine-
we kwasow karbonowych karbazolu, naftale-
no-karbazolu, antracenu, a takze pochodne
kwasu dwuaceto-octowego, oksy-naftaleno-
fenylo-ketonow itd. Stosowane do sprzegania
zasady aminowe tez miewaja doS¢é ztozona
budowe, jak np. pochodne amino-dwufenylo-
amin (Wariaminy), 4-amino-1-benzoylami-
no 3-metoksy 6-metylobenzen (Zasada fio-
letowa B) itp. Przy pomocy stosowanej
w szerokim zakresie (zwlaszeza w US\)
reakeji Friedel - Crafts‘a otrzymywane sa
wzglednie tatwo pochodne antrachinonu, ben-
zantronu, antrachinono-karbazolu, kwasa
benzoylo - benzoesowego itd., stuzace do wy-
robu nowoczesnych barwnikéw kadziowych.
Aczkolwiek ,bezposrednie barwniki azowe
przezyty juz swe wielkie dni‘‘1l) to jednak
iloSciowo weiaz stoja na pierwszym miejsen
produkeji fabryk barwnikow. :

Poniewaz sa wypierane przez barwniki
trwate: kadziowe i tworzone na widknie,
wiec tez nie brakowato wysitkéw wytworze-
nia ¢dmian i typow barwnikéw bezposrednich
o odpornose! zwiekszonej, zwlaszeza na
wpltyw Swiatta. Te usitowania nie przyniosty
wprawdzie decydujacych osiagnieé, lecz
w kazdym razie doprowadzity do opracowa-
nia szeregu barwnikow, wzglednie ,,Swiatto-
trwatych‘’, spelniajacych z pozytkiem swe
zadania. Sktadnikiem biernym takich barw-
nikéw azowych sa przewaznie mocznikowe
lub inne pochodne kwasu J. Sktadnikiem
dwuazowym bywaja rézne aminy, poczyna-
jac od 1l-oksy 2-amino 4-nitrobenzenu do
zwiazkow do$é skomplikowanych.

Odrebna obszerna grupa barwnikéow trwa-
tych na $wiatto tworzona jest przez zastepo.
wanie chloru w chlorku cjanurowym reszta-
mi barwnikéw monoazowyehi2). :

Barwniki typu kwasowego dominuja bez-
konkurencyjnie w farbhiarniach welny. Barw-
niki chromowane po farbowaniu wyparty pra.
wie zupetnie z uzycia barwniki alizarynowe
i pokrewne, farbujace wetne zaprawiona. Na
najwieksza skale produkowany jest barwnik
tego typu, wytwarzany przez sprzeganie
dwuazowanego kwasu 1 - amino - 2 - naftolo-
4-sulfonowego z betanaftolem (Granat kwa-
,Boruty‘‘). Wielkiego

11) prof. J. Turski ,,Przemyst Chemiczny* 1947, 9, str. 293.
12) H. E. Fierz-David ,Kiinstliche Organische Farbstoffe®.
Ergiinzungshand.
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znaczenia mnabraty barwniki ,neolanowe’® W zakresie syntezy indyga nie zjawily si¢

- teczng, niektore zas wyfarbowania

zawierajace chrom w samej czasteczce barw-
nika; ich staba strona jest koniecznosé sto-

sowania silnie kwasnych kapieli farbiar.
skieh. Réwnoleole stosowane sa barwniki
,metachromowe‘‘, ktéorymi mozna farbowaé

wetne w jedne] k(}pleh wraz ze specjalnymi
zaprawami chromowymi. Do niedawna wia-
domosel o budowie chemicznej barwnikow
metachromowych byty dosé szezupte i ograni-
czaty sie do wzmianek, ze sg one tworzone
z kwasu pikraminowego, jako skfadnika
dwuazowanego. Broszura ,,German Dyestuffs
and Intermediates‘‘13) przynosi garsé infor-
mareji, z ktérych wynika, ze: ;

Niebieskawa Czerii Metachromowa 2 BX
tworzona jest przez sprzeganie: 1-oksy 2-ami-
no 4.chloro 6-nitrobenzenu (dwuazowanego)
z sola Schaffera.

Niebieskawa Czern Metachromowa G:
7z kwasu 1-oksy 2-amino 4-chloro henzeno

6-sulfonowego (dwuazowanego) l-aceto-
amido - 7 - oksy - naftalenem.
Zywy btekit Metachromowy SRILi:: z 3,4,5-

trojehloro-ortoaminofenolu (dwuazowanego!
1 kwasu Nevile Winthera. :

Metachromowa Czerwien 5G: z l-oksy 2-
amino - 4 chloro-6-nitro-benzenu (dwua-
zowanego) 1 n-fenylo-metvlo-pyrazolonu.

Crzerwienn Metachromowa BB: z 1l-oksy
2.amino - 5 - nitrobenzenu (dwuazowanego)
i n-fenylo - metylo - pyrazolonu.

W dziedzinie barwnikéw kadziowych uja-
wnito sie w ostatnich kilkunastu latach spo-
ro nowych pomystéow. Przystowiowa trwa-
fo§¢é indantrenu pobudzata do dalszyeh po-
szukiwan; szczegélnie w kierunku czerwo.
nych odcieni. Praktyka farbiarska wykazata,
ze dos$¢ liczne barwniki kadziowe (zwlaszeza
indygoidowe) posiadaja trwato$é niedosta-
bharwni-
kami kadziowymi (zwtaszeza z6ttymi i po-
maranczowymi) na bawetlnianych materia-
fach — powoduja ostabienie wiikien wysta-
wionych na dziatanie §wiatta. Usitowano

wiee stworzyé typy i odmiany n1epo<1adaga—~

ce valemonyeh brakéw.

Indygo stracito ezeSeiowo zasieg swych
dawnych wpltywow, przewaznie na 1rzecz
barwnikow wariaminowych, lecz jest weiaz
wytwarzane w duzych iloSciach, glownie
w USA.

13) BIO.S. Final Report Nr 271.

donioflejsze prace. Produkeja przemystowa
w dalszym ciggu opiera sie na zwigzkach fe.
nvlo - glieynowych. W czasie wojny w nie-
mieckich fabrykach (I. G.) opracowano dwa
ciagte sposoby produkecji indygal4). Fa-
bryka w Ludwigshafen wychodzita ze zwigz-
ku C¢Hs . NH . CH, . CN (otrzymywanego
7z aniliny, HCHO i HCN), osiagajac zamknie-
cie pierScienia indoksylowego przez odwad-
nianie: Fabryka w Hoechst wychodzita
z  CgHs; NH.CH..CH-OIL = (otrzymywanego
z aniliny i tlenku etylenu), zamykajac piers-
ciefi przez odwodornianie. Metoda fabryk!
Hoechst, wymagajaca mniej sodu metaliczne-
2o, byta stosowana przemystowo. Postepy fa-
brykacji barwnikéw kadziowych stwierdzié
sie daja glownie w kierunku pochodnych an-
trachinonu; indygoidy graja mniejsza role.
Podkresli¢ nalezy powodzenie rozpuszezal-
nych preparatow, tak zw. ,,indygo-soli‘‘, ktore
‘'sa  produkowane jako estry leukozwiazkow
barwnikow kadziowych. Mozna przewidywac
wzrastajace ich zastosowanie, pomimo dosé
wysokich kosztow produkeji, gdyz utatwiaja
one otrzymywanie zupelnie réwnych zabar-
wien 1 pozwalaja barwié¢ wiokna zwierzece,
nie wymagajac alkalieznych kapieli farbiar-
skich. :
Wspomniane juz zostaty wielkie osiagnie-
cia w zakresie tworzenia nierozpuszcezalnych
barwnikow azowych na widknach. Przy far-
howaniu stosowana jest zwykta metoda
kolejnyeh operacji: napawanie naftolem,
przewaznie potaczone z suszeniem napojone
go materiatu, i wywotanie w kapieli zawiera-
jacej dwuazowana zasade aromatyczna.
Gdy jednak chodzi o drukowanie — klasy-
czna.metoda dwoech operacji powoduje rozne
niedogodnosei. Niemozliwym jest np. otrzy-
manie na tym samym naftolu pozadanych od-

cieni ze wszystkimi * zasadami, co bardzo
ogranicza poczet osiagalnych  kolorow.

7 drugiej strony — niektére odmiany naftolu
maja tak znaczne powinowactwo do witokien,
ze usuniecie ich z powierzechni niezadruko-
wanych jest powazna trudnogeia, nawet przy
stosowaniu goracego mydlenia. Wreszcie --
naftol niepokryty drukiem  pozostaje niezu-
zytkowany, co bezeelowo podnosi koszty pro-
chukeji. Dla pokonania tyeh trudnosei fabryki

‘Eng. News®, 1946, 24 str.
<z dn. 10.I1.1947 r., str.

14) ,,Chem.
»»Chemic. Abstracts

3164,
865.

cytow. wg.
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barwnikéw opracowaly szereg produktéw wreszeie na niektére zwiazki zasadowe np

1 metod, pozwalajacych na otrzymywanie nie-
rozpuszezalnyeh barwnikow na witoknie w je-
dnej operacji. Problemat zostat rozwiazany
przez drukowanie mieszaniny obu podstawo.
wych sktadnikow, w formie trwatej, i podda-
wanie drukowanego materiatu takim wpty-
wom, aby nastapita pozadana chemiczna prze-
miana, umozliwiajaca powstanie barwnik:
azowego. Takie rozwiazanie mozna osiagnat
jedna z nastepujacych metod!?): :

A. Stosujae ieszaniny naftolow oraz
zwigzkow dwuazowych, trwatyech i1 pasyw-
nych, . rozpuszezalnych w wodzie i zdolnyek
do odtwarzania na wiéknie zwiazku dwuazo-

wego aktywuego, ktory sprzega sie niezwloez-

nie z naftolem. Pr7omv\10\\e znaczenie po\la-
ua]a

1. Anty-dwuazotaty (mitrozaminy), po-
wstajace przez dziatanie silnymi alkaliami

na sole dwuazoniowe, nie sprzegaja sie z naf-
tolami:

— N £ NaOH. , RN
i g
c1 | ~ NONa

Antydwuazotaty, sprzeda\\‘anc W mieszani-
nach z naftolami jako ,Rapidy‘‘, daja trwale
farby drukarskie. Na wiéknie pod wplywem
lewasu nastepuje regeneracja zwiazkéw ak-
tywnyeh (syn-dwuazotatow):

"R—N kwas > R—N

D

&L—-QNu NaO—N
Trwatosé anty-dwuazotatow zalezna jest
od stopnia zasadowosei uzytych amin: jest
tym wieksza im zasadowoSé jest stabsza. Pra-
ktyeznie daja sie stosowaé jedynie takie ami-
ny, ktérych zasadowo$é zostata ostabiona
przez wprowadzenie atomoéw lub grup, maja-
cych charakter ujemny. Tak wiec odpowiec-
nimi sg: nitroaniliny, dwuchloroanilina itp.

2. Dziatajac w pewnych warunkach sola-
mi dwuazonfowymi na niektére pierwszorze-
dowe aminy aromatyezne, lub drugorzedowe
aminy alifatyczne albo aromatyezne, Iuh

15) Teintex, ,,Rev. Gen. Mat. Céldlalllea“, 1942, Nr. 9.
str. 247: Obszerny artykul A, Wolffa, podayac\ numery
odpowiednich patentéw.

cjanamidy, otrzymuje si¢ jako produkty kon-

densacji zwiazki dwuazoamidowe, posiadaja-
ce wzor: R—N=N—NHR* sa to trwale
zwiazki, dostarczane w mieszaninie z nafto-
lami jako ,,Rapidogeny‘‘. Nie reaguja z naf-
tolami w Srodowisku alkalicznym, pod wpty-
wem zas kwasu daja zwykle dwuazotaty. Do-
hre rezultaty otrzymuje sie przez kombina-
¢je zwiazku dwuazowego aminy silnie zasa-

dowej z takimi aminami stabilizujgcymi, ki6-

re maja charakter stabo zasadowy, a
tvm wogdle nie daja sie dwuazowaé.

DIZY-

3. Stosujac jako sktadnik naftolowy ary.
lidy kwasu 2,3 - oksynaftoesowego, sulfono-
wanego w pozyeji 1, a wiee w miejseu, gdzie
nastepuje sprzeganie, mozna osigga¢ z mi-
trozaminami i dwuazoaminami szezegélmie
trwate mieszaniny. Po wydrukowaniu stosu.
je sie obrabianie kyasem, wskutek czego na-
stepuje sprzeganie w pozyeji 1, z wypareiem
grupy sulfonowej.

4. Liczne inne kombinacje, miedzy inny-
mi takie, ktore pozwalaja unikaé¢ traktowa-
nia materiatéw kwasami po drukowaniu, mu-
szg byé tutaj pominiete. .

B. Stosujac mieszaniny nattoléw z roz-
puszezalnymi  pochodnymi zasad aromatyez-
nyeh, mozna na wioknie dziataniem kwasow
regenerowaé same zasady, ktore pod wply-
wem azotynu sodowego, zawartego w farbie
drukarskiej, ulegaja dwuazowaniu, a nastep-
nie sprzeganiu. Zasadom aromatycznym nada-
je sle rozpuszezalnosé przez tworzenie po-

chodnyeh nitroaminowyeh

\ Ar—N—NO»

Na.
luh nitrozo-hydmksylo-aminowvch o

AR — N —NO:

|
= ONa

lub przez kondensacje z aldehydami, zawie.

rajacymi grupy warunkujace rozpuszezal.

nosé: ;
R-—NH,+0=C—R‘— 5 R—N=CH-—R¢
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W tej dziedzinie interesujace sa patenty
prof. J. Turskiegol®). Stosowane sa w nich
aminy, zdolne do dwuazowania, a nastepnie
do sprzegania z pozostata niezdwuazowang
iloSeig tej samej aminy.

Zwigzki dajace sie zastosowaé odpowiadaja
wzorom ogolnym:

NH,—Aryl—NH—CO—R—OH
OH—Aryl—NH—CO—R—NH.
NHo—Aryl—NH—CO—R—NH,

przyktad: wilékna napawa sie roztworem
zwiazku: (1)

w rozeieficzonym tugu sodowym, dwuazuje
1 wywotuje barwnik przez zobojetnienie kwa-
sem mineralnym,

C. Nadajac przejsciowo cechy rozpusz.
czalno$ei barwnikom azowym zasadniczo nie-
rozpuszezalnym, drukujac lub farbujac ta-
kim barwnikiem wiékna 1 poddajac utlenia-
niu w $rodowisku kwasnym — otrzymuje sie
utrwalony na wiléknie nierozpuszczalny bar-
wnik.

praykiad awiazek: (2)
- OH ‘
COi CO-NH Q | / g /
. | NH,

0.S0,H
NHSOH :
.
0.50,H
e .
poddany jest dwuazowaniu, przez dziatanie
NaNO,+HCl. Po sprzegnieciu z naftolem

typu AS otrzymuje sie przez wysalanie harw-
nik rozpuszezalny. Barwnikiem farbuje sie

16) Teintex, loe. cit,

wilékna ro§linne lub zwierzece, poczym obra-
bia sie utleniajacymi czynnikami w obecnos-
ci kwasow. Grupy sulfonowe zostaja wyeli-
minowane, a na wioknie utrwala sie nieroz-
puszezalny azowy barwnik antrachinonowy.

Pomimo wszelkich usitowan.— nie udato
sie opracowaé barwnikéw trojfenylometano-
wych dostatecznie trwatych. Odbija sie to
ujemnie zwlaszeza w dziedzinie barwnikéw
zasadowych, stosowanyech w druku na zapra-
wie taninowej. Gdy chodzi np. o kolory zie-
lone — niepodobna znalezé wsrod barwnikow:
kadziowych lub tworzonych na wtéknie (kom-
binacje arylidow kwasu 2,3 - oksyantraceno-
karbonowego . z orto-chloro-anilina) odpo-
wiednikéw wystarczajaco zywych; z koniecz-
nosei wiee drukowana jest zielen brylantowa,
malachitowa itd. CzeSciowym rozwiazaniem
sa barwniki, tzw. ,perchromowe‘‘, mnalezace
do grupy zaprawowych. Sa one zywe i do§é
odporne na wplyw §wiatla, mydta i chloru,
a dodatkowa zaleta jest, ze po wydrukowaniu
ich z octanem chromu mozna je utrwalaé
przez ,krotkie‘‘ parowanie (3—4 min.). Dzie-
ki temu mozna je stosowaé w druku wtasnie
obok tworzonych na wiéknie barwnikach.

Produkeja barwnikéw farbujacych jedwab
octanowy przechodzila rozne “okresy. Poczat-
kowo stosowano tzw. ,Jonaminy‘‘, ale ucia-
ZAiwosel zwigzane z farbowaniem spowodo-
waty poniechanie ich na korzy$é tworzenia
barwnikéw, farbujaeych w. postaci dyspersji.
Barwniki te nalezg do pochodnych amino-an-
trachinonéw, sa nierozpuszezalne w wodzie,
ale przy farbowaniu rozpuszezaja sie w sub-
stancji wiokna. Wreszeie — opracowano sze-
reg barwnikow specjalnych do barwienia jed-
wabiu octanowego, posiadajacych rézna bu-
dowe chemiczna, lecz zawsze rozpuszezalnych
w acetonie. ©

Zmaczne postepy osiagniete zostaty w dzie-
dzinie trwatyeh i zywych lakéw oraz nieroz-
puszezalnych pigmentéw, majacych tak wiel-
kie zastosowanie w przemyfle graficznym,

W wyrobie farb artystycznych, lakieréw itd.

Dla przyktadu wymienié mozna warto$ciowe
pigmenty  ,Monastralowe‘‘,  wytwarzane
przez firme Du Ponti7). Tak np. Trwaty Bte-
kit Monastralowy jest zawierajaca miedz fta-
locjaning, wielece misternej struktury che-

»

17) Shreve, Ibid, str. 899.
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mieznej; otrzymywany jest przez dziatanie
nitrylem ftalowym na miedZ metaliczng.

Barwniki cjaninowe (zawierajace dwie re-
szty zasadowe, potaczone tancuchem polime-
tinowym), jak wiadomo bardzo nietrwate na
wptyw Swiatta, nabieraja coraz wiekszego
znaczenia jako Srodki uezulania emulsji fo-
tograficznych. Zastosowanie tych bharwnikow,
idace dawniej w kierunkach uczulania: orto-

chromatyeznego, panchromatycznego i poza-
czerwonego — teraz ulegto daleko posuniete-
mu zrézniczkowaniu, jak o tym Swiadezg ar-
tykuty czasopism naukowych i liczne paten-
ty18). M. A.
,,Chemistry & Indastry®, 1947, 26, str. 374.

Brit. Pat. Nr. 577.549 (Kodak Ltd), wyd. 22.V.1946 r.
,»Uspiechi Chimii®, . 1945, 5, str. 349:
wozdanie z postepow barwnej- fotografii.

18)

obszerne spra-

PRZEGLAD ZAGRANICZNE] PRASY TECHNICZNE]

AUSTRIA

Nowoczesne metody syntezy barwnikéw tioindygowych
(,,'O'sterreichiscl'le Chemiker-Zeitung‘‘ Nr 9-10, 1947).

Podstawa wspétezesnyeh syntez barwni-
kow. tioindygowyeh stata sie reakeja; wykry-
ta 1 opracowana przez R. Hertz‘a, odtwarza-
jaca dziatanie chlorku siarki na fenol, prze-
biegajaca réwniez z aminami. Jezeli podzia-
taé chlorkiem siarki na aniline; to powstaje
chlorek tioazotionowy (I).

Reakeja ta daje nowe mozliwosei syntezy
.0-amino merkaptanow, ktére mogg stiz.é
z kolei do syntezy barwnikow tioindygowych.
Chlorek tioazotionowy tatwo hydrolizuje pod
dziataniem wody, a nastepnie z alkaliami da-
Je sol o-aminomerkaptanu (IT).

- = N
- J/ : HSCN +Bx,
. X
S i

Cecha charakterystyezng tego rodzaju
zwigzkow jest nadzwyezajna reaktywnogé

atomu Cl w potozeniu para.

Juz na zimno chlorek tioazotionowy reagu-
je z aniling, dajac pochodne dwufenyloami-
ny (IIT). : :

Ten zwigzek (IIL) ma zastosowanie prak-
tyezne do otrzymywania niebieskich barwni-

“kow.

SCN

Innym przyktadem tego rodzaju syntezy
jest otrzymywanie ,barwnika Roézu in-
dantren. brylantowego R, wychodzae z o-to-
luidyny i c¢hlorku siarki.

Poczatkowo obecnosé chloru w p-potozeniu
uwazano za niepozadana, okazato sie jednak, .

= -~ NH, ' N
- < I
0 SNa QNH e
: 1T TIT 5

ze tego rodzaju konfiguracja wplywa dodat-
nio na zywosé barwy i trwato$é barwnika.
Barwniki te zdobyty ostatnio znaczng po-
zyeje w Niemeczech, Anglii i USA. Réwniez
Lardzo znany i szeroko stosowany barwnik,
a mianowicie 6-6-dwuetoksyindygo mozna

NH, : N

CH,COOH C—NH,

S/

otrzymywac na tej drodze. Jednak mnalezy
zauwazy¢, ze obok chloru w p-potozeniu po-
wstaja inme produkty chlorowane, wywiera-
jace ujémne dziatanie na odeiefi wyharwie-
nia. :

Ta okolieznosé -stata sie hodZecem do opra-
cowania nowych syntez. Okazato sie, ze ami-
ny, np. p-fenetydyna, z rodanowodorem daje
przejSciowe zwiazki amino-rodanowe, ktore
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daja sie przeprowadzié w aminotioazol. Reak-

‘¢ja ta zachodzi w roztworze kwasu octowe-

20 7z rodankiem amonu w, obecnoSei Br.
N

e

Jednak 1 na tej drodze otrzymuje si¢ pro-
dukty nizcatkowicie wolne od zwiazkéw, za-
wierajacyeh chlorowiec.

Inna droga opiera si¢ na spostrzezeniu, ze
pierwszorzedowe aminy aromatyezne przy
spiekaniu ich z rodankiem amonu daja - sie
przeprowadzi¢ w pochodne niesvmetryeczne
tiomocznika.

Ale i tutaj przy zamykaniu pierSeienia po-
wstaja niepozadane produkty chlorowania.

Celem otrzymania  6-6-dwietoksvindyea
najlepszg okazata sie nastepujaca synteza:
z kwasu o-cjanosulfonowego z PCl; powsta-
je sulfochlorek, ktéry przez vedukeje prze-
chodzi w karboaminomerkaptan. Ten ostat-
ni, reagujac z kw. chlorooctowym i przez na-
_ stepne stapianie z alkaliami, daje oksytio-
naften. Reakeja ta przebiega otadko w skali
wielkoprzemystowe] i daje produkty hardzo
czvste.

& =<5H
S :
S
Jeszeze inna synteza o-aminomerkaptanow
wychodzi z merkaptotioazolu.

e CLCHy COOH zamk.

Na' tej drodze wytwarza sie barwniki
w USA.
CH, CHs
red ukcja
Gl ~50,CL L~ SH
CHy | CHs

—NH,

Tani i dobry barwnik otrzvmuje sie,
chodzae z chloro-p-ksylolu poprzez
chlorek.

WY-

Sl

N
I

0,

S

Zamknieecia pierécienia i utlenienia dolse-
nywuje sie, dziatajac kwasem chlorosulfono-
Wym.

Spostrzezenia, dokonane w ciagu wymie-
nionych powyze] procesow, potwierdzaja
fakt, ze obecno$é chlorowea zwieksza zyvwosé
barwy jak réwniez odporno$é bharwnika na
dziatanie Swiatta. :

=5
Wykorzystujac to, dokonano kondensaeii
oksytionaftenu z chlorowang izatyng; stwier.
dzono réwniez, ze 5,6,7 tréjehloronaften z 5,7-
dwuchloro - izatyna tworzy fioletowy barw-
nik. przewyzszajacy odpornoScia na Swiatto
fiolet z izowiolantronu.

Ogolnie méwiac, metoda chlorosiarkowa
otworzyta nowe mozliwosei syntezy. Na przy- .
ktad tatwo dostepny i tani 1,2,3-tréjchloro-
benzen z kwasem chlorosulfonowym daje sul-
fochlorek, ten zas normalnie uzywang droga
(redukeja i zamkniecie pierscienia przy po-
mocy kwasu echlorosulfonowego) przechodzi
w odpowiedni barwnik. Barwniki tioindveo-

NH,

Nao OH

SH

we, uzyskiwane ta droga. odznaczaja sie trwa-
foSeig oraz zywoseia barwy i stanowla powaz-

‘ne oslagniecie - w dmwl/,mlo barwnikow ka=

dziowych. AT,

CHs

red.
plevscie)
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W. BRYTANIA

Rozwéj brytyjskiego przemystu barwnikarskiego

(,,The Industrial Chemist‘‘, sierpienn 1947 r.)

Przez cate stulecie przed 1914 r. Europa
byta wolna od konfliktow, powaznie zaktoca-
Jacyeh miedzynarodowy handel. System wol-
nego handlu i prywatnej inicjatywy, na kto-
1yvm wyrést przemyst brytyjski, nie zachecat
do Swiadomego planowania. Rzecz naturalna,
ody wojna (wielka 1914 r.) wybuchta, naréd
brytyjski miat bolesne przebudzenie. Mtodsi,
rozpoezynajaey #zycie, usiyszeli wyrazenie:
»przemysty kluezowe* ; z nich niektore, bedac
v1‘1ie‘znacznych rozmiarow, istotnie uzalezniaty
od siebie wielkie przemysty. Jednym z najpo-
vazniejszych przemystow tego rodzaju byt
przemyst barwnikarski. Dzi§, gdy Brytyjskie
Towarzystwo Chemiczne, najstarsze na Swie-
cie, obchodzito stulecie swego powstania, na
czasie bedzie rzut eka na przebieg kryzysu

w 1914 r., ktory spowodowatl usSwiadomienie °

Anglii, co do wazno$ei wplywu, jaki chemia
organiczna zaczeta wywieraé na zvcie ludzkie
W nowoczesnym Swiecie.

Tmport.
Sytuacja w 1914 roku byla taka, ze W. Bry-
tania zuzywata rocznie barwnikéw wartosel

- w okragtyeh eyfrach za . 2.000.000. Barwni-
ki te byty gltéwnie zuzywane przez wielki
przemyst widkienniczy, ktérego produkeji
roczna osiggneta wartosé ca fi 200.000.000.
Przemyst wiokienniezy byt tak samo wazny

podezas wojny, jak i podezas pokoju, ponie-:

waz trzeba byto przyodziaé¢ wojsko 1-eywi-
16w, jak rowniez dostarczyé towaru na eks-
port, za co otrzymywato sie zywnoS§é i surow-
.ce dla przemystu wojennego. Barwniki byty
“niezbedne réowniez dla wielu innyeh przemy-
stow, jak farby i lakiery, skora, papier, atra-
menty — wszystko niezbedne do prowadze-
nia wojny. Przemyst brytyjski stangt wobec
przykrego stanu rzecy, ze przez diugie lata
importowat barwniki gtéwnie z Niemiec,
W mniejszej mierze ze Szwajearii, razem 90%
barwnikow, za$ pozostate 10% produkowal
sam. leez z importowanych péilproduktéw;
kilka zaledwie z nich bvto wartoéeiowych,
trwatych barwnikéw, : ,

Alizaryna.

Nie ma potrzeby tutaj wspomina¢ smutne]
historii przemystu barwnikarskiego w Anglii,
zatozonego w . 1856 przez genialnego Perki-
na, Swietnie prowadzonego przez kilkadzie-
siat lat i nastepnie dopuszezonego do upad-
ku. Gdy przyszedt okres ostrej konkurencji.
angielski przemyst nie potrafit rozwinaé do-
statecznego rozmachu badawezego, jaki wias-
nie miat miejsce w Niemezech. Wielki rozwoj
Niemiec zaczal sie wkrotce po wojnie Fran-
cusko - Pruskiej 1870—71, kiedy potega po-
lityezna Niemiec wzrosta i prawdopodobnie
wzgledy zaréwno polityezne jak i handlowe
przyezynity sie do rozwoju niemieckiego
przemystu barwnikarskiego. Potega akade-
mickich niemieckich szkét chemii organiczne]
byta, rzecz jasna,— niezmierna korzyseia dla
tego kraju. W okresie od 1880 az do 1914 1.
byt w Brytanii tylko jeden czynnik, waleza-
cy o miezalezno$¢ brytyjskiego przemysiu
witékienniczego. Zrzeszenie wytworeow (far-
biarzv) eczerwieni tureckiej zatozyto . The
British Alizarin Company‘‘, azeby utrzymaé
fabrvkaeje alizaryny i pochodnyeh bharwni-
kéw w Anglii i zapewnié zbyt swoich fabry-
katow. :

Gdy wybuchta wojma (1914) . egzystowato
kilka mniejszyeh fabryk opréez B. A. Co,
produkujacych barwniki: dwie najwieksze
to: Messrs. Read ~Hollyday and Sons, Ltd..
w Huddersfield oraz Levinstein w Manche-
ster. Niektére z nich miaty po kilku chemi-
kéw naukoweow, lecz ogdlna liezba chemikéw
byta holesnie mata. Doniostosé ciezkiej sytua-
¢ji byta szybko oceniona przez czynniki mia-

“rodajne, poczym Rzad powotat Komitet pod

przewodnictwem Lorda Moultona do zbada-
nia sprawy i powziecia krokow zaradezyeh.
Cénna pomoc hyta wySwiadezona Komiteto-
wi przez Stowarzyszenie Farbiarzy: i Kolory-
stow. Na skutek zalecen Komitetu Lorda
Moultona powstala popierana przez Rzad
Spotka do produkeji barwnikdéw z kapitatem:
t. 3.000.000 dostarczonym przez konsumen-
tow (przemyst widkienniezy), oraz pozyczka
Rzadu ¥, 1.500.000. Zaktady Read Hollyday
1 Svnowie zostaty przejete przez nowa spotke
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nazwana ,British Dyes Ltd.‘, ktorej wyzna-
czono zadanie fabrykowania w najszybszym
czasie barwnikéw mnajbardziej potrzebnych
dla przemystu celem uniezaleznienia Anglii
od zagranicznyech fabrykatéw.

Brak Chemikow. .

Do kierowania pracg zostali zaproszeni tak
znani chemicy, jak W. H. Perkin Junr., syn
zatozyciela tego przemystu, M. O. Forster
oraz J. C. Carn. Jednoczesnie A. (. Green,
kierujacy u Levinsteina oraz W. J. Pope do-
pomagali Jamesowi Morton, ktéry, cheae pro-
dukowaé dla swoich celéw trwate barwniki,
potrzebne mu do specjalnych materiatéw,
zgromadzit grupe chemikéw, aby rozpoezaé
7z niezego poczatki Dbrytyjskiego przemystu
barwnikéw kadziowych. Srodki, jakimi dy-
sponowata nowa Spotka, bytyby niedostatecz-

ne, aby wywiazaé sie z zadania w rozsadnyn.

czasie. Na szezesele pomiedzy mniejszymi fa-
trafiali sie ludzie
zdolni, posiadajacy cenne do$wiadezenie, tak
ze ich wysitki osiagnely cel. Naturalnie, trud-
nosei na kazdym kroku byly niestychane.
Przede wszystkim w Anglii byto stosunkowo
mato chemikow - organikdw, po<1ada]ac\'ch
doswiadezenie p1aktyczne zas jeszeze mniej
z jakakolwiek znajomogecia barwnikéw. Bylo
duze zapotrzebowanie na chemikéw w innych
przemv&ach, jak réwniez do prowadzenia
wojny chenuczne,],r 1'onpoczgte,] przez Niem-
cow w 1915 r., gdy tymezasem szereg tak

cennych chemikéw zostat Juz przed tym w cle.

lony do sit zbrojnyeh.
Naueczyciele chemii = zostali $ciagnieci ze
szkét do fabryk, zag profesorowie uniwersy-
tetéw oraz studenci staneli do produkowania
w maltych porcjach w swoich laboratoriach
tak mniezhednych ezystyeh  odezynnikéw.
Urzadzen aparaturowych wszelkiego rodzaju,
koniecznych dla fabrykacji hbarwnikéw, prak-
tyeznie w Anglii nie hylo; trzeba bylo za-
projektowac i przystapié do wytwarzania au-
toklawow, oraz naczyf emaliowanych.
Pomimo wszystkich trudnoei, przez czas
wojny, zakoficzonej w 1918 r., zostal osiagnie-
ty znaczny postep. Producentom hrytyjskim
udato sie zaspokoié najpilniejsze potrzeby,
aczkolwiek konsumenci = cierpieli ogromne
mewvgodv otryvmumc gorsze barwniki py
wyzszych cenach i w niedostatecznych ilog.
ciach. Jasne bylo dla wszystkich zaintereso.
wanych, ze dlugi okres ochrony tego przemy

shu bedzie konieezny, azeby maogl on przeciw-
stawi¢ sie konkurencji przemystu niemiec-
kiego. Poprzez lata wysitkow, kilka ostrych
walk trzeba bylo stoczyé w obronie tego prze-
mystu, aby zapewnié mu dalsza egzystencje.

‘W roku 1919 popierana przez Rzad Spotka
The British Dyes Ltd. zostala wzmoceniona
przez potaczenie ze Spotka Levinstein Litd.,
ktora wowezas powaznie rozbudowata swaj
oddziat doswiadeczalny, czyniac tez znaczne
postepy w produkeji pétproduktéw i barwni.
kow. To nowopowstate towarzystwo zostato
nazwane The British Dyestuffs Corporation
Ltd. z kapitatem zakladowym % 10.000.000.
Posiadato ono szereg wytworni w Hudder-
field, miato stare zaktady Turnbridge firmy
Read Hollyday oraz nowg fabryke w Dalton,
zbudowang z rozmachem; w Manchester mia-
to Zaklady Levinsteina (w Blackley) szybko
rozbudowywane, oraz fabryke Claus i Co.
w Clayton; w Ellermare Port fabryke, ktora
iirma niemiecka Meister Lucius i Brinning
zbudowata w 1914, majac zamiar produkowa-
nia indyga, ktére zostato pdézniej uruchomio-

mne przez Zaktady Levinsteina.

Pierwszy kryzys nie kazat na siebie dlugo
czeka¢. Rzad ograniczal import. Pewnego
dnia partia kwasu pyrogallusowego, zatrzy-
mana przez Komisje celna, stata sie preceden.
sem akeji przeciwko Rzadowi. Sprawa byta
sadzona przez lorda Sankey, ktory w dniu

- 17.12.1919 orzekt, ze w czasie pokoju Rzad

nie ma prawa zabroni¢ importu (za wyjat-
kiem mniektoryeh materiatow wojennych)
w drodze zarzgdzenia. To orzeczenie otwarlo
szeroko drzwi dla nieskrepowanego importu
zagranicznych barwnikow, czego zagraniczni
konkurenci nie omieszkali w pelni wykorzy-
staé. Inne znéw drzwi — reparacyjne drzwi,
zostaly tez otwarte, poniewaz Anglia otrzy.
mywata reparacje z Niemiec czeSciowo W po-
staci dostaw barwnikdéw. Orzeczenie Sankey‘a

~ stawato sie prawdziwym nieszezeSciem dla

ciezko walcezacyeh producentéw barwnikow,
aczkolwiek sprawilo znakomita ulge konsu-
mentom barwnikéw. Uptynat caly rok, zanim -
tak szeroko otwarte drzwi zostaly znéw
zamkniete, rok, w ktérym ponadto zaszedl

~w przemysle ciezki kryzys. Ustawa o barwni-.

kach (The Dyestuffs Import Regulation-
Blll) zostala uchwalona w grudniu 1920 r.
1 zostata wprowadzona w zycie z dniem 15

,« : styezma 1921. Ta ustawa przeszta nie bez
- opozycji konsumentow,

aczkolwiek Colour
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‘Users Association popierato ja. Na mocy usta-
wy, na okres 10 lat zakazany zostat wszelki
import barwnikow bez specjalnych na to ze-

zwolen. Zostat powotany komitet liceneyjny .

do regulowania importu, ktéry byt dopusz-
czalny z dwdoch powodow : albo zapotrzebowa-
ny barwnik nie jest produkowany w kraju,
albo jest produkowany, lecz cena jest nad-
miernie wysoka. Yiatwo sie¢ zorientowaé, ze
warunki, w ktérych przemyst barwnikarski
byt chroniony, w znacznej mierze zostaty
spetnione. Pierwszym zadaniem byto produ-
‘kowanie petnej gamy barwnikow (do wszyst-
kich celow), ktore dotychezas byly importo-
wane w wielkiej ilo§ci, nastepnie, osiagnigcie
takiego poziomu kosztéw produkeji, zeby byé
konkurencyjnym z zagranica. Prace badaw-
- eze, majace na celu synteze nowych, lepszych
barwnikéw — byty trudnym zadaniem. Tru-

dnosei te byly zbawienne, poniewaz daty
chemikom znakomita okazje do zyskania

glebokiego i szerokiego doSwiadezenia w che.
mizmie, oraz fabrykacji barwnikéw. Istotng
kwestia byla tez sprawa cen barwnikow;
w 1923 r. Komitet uchwalil ceny w wysokos-
ci trzykrotnej od przedwojennego standartu;
w 1. 1925 ten mmoznik zostal zmniejszony na
2'/>.  Producenci barwnikéow stale byli naci-
skani w kierunku obnizki cen i ich chemicy
doktadali staran, aby temu sprostaé. Aby
obnizy¢ ceny, nie wystarczy zwiekszyé wydaj-

nosé operacji i same procesy chemiczne pro-

wadzié ezysto i dokltadnie, lecz gama kolo-
row musi byé rozszerzona, aby w tym skom-
plikowanym przemys$le nalezycie wykorzy-
sta¢ wszystkie pélprodukty. Na og6t system
licencji zdal egzamin. Zaréwno producenci
jak i konsumenci wspétpracowali z Komite-
tem w duchu zgodnej przyjazni.
stapit nowy kryzys w r. 1930, zaszlo wyda-
rzenie o pierwszorzednej doniostosei dla prze-
mystu barwnikarskiego, a mianowicie utwo-
rzenie w 1. 1926 Tmperial Chemical Industry

.

J asniejszy horyzont. et
Witacezenie The British Dyestuffs Corp. Istd.

w nowy koneern bylo niewatpliwie uznaniem

jego postepéw 1 wzrastajacego znaczenia.
Ono niezwlocznie rozjasnito horyzont brytyj-
skiego przemystu barwnikarskiego. Znacze-
nie tego stato si¢ jasne dla kazdego w mnaste-
pujacych latach.

“Utworzenie I.C.I. bylo potezna odpowie-
dzig dla niemieckich przemystowedw, ktérzy

CHIEMICZNY

Zanim na-

ogtosili powstanie ich wilasnego koncernu
1. «, ¥arbenindustrie w poprzednim roku,-
aczkolwiek nieoficjalnie egzystowat juz od
ezasu wojny. Przy sposobnofei nalezy zazna-
czyé, ze British Dyestuffs Corp. w roku 1925
zostat ‘zwolniony od kontroli Rzadu.-

Kryzys w roku 1930 pokazal, jak bardzo
lekeje pierwsze] wojny $wiatowe)j zostaly za-
pomniane. Ustawa o barwnikach (The
Dbyestuffs Import Regulation Acet z r. 1920)
wygasata po uptywie 10 lat. Owezesny Rzad
po okresie wahafi zdecydowal, ze Ustawa ma
wygasnaé, 1 ze przemyst barwnikarski powi-
nien stanaé na wilasnych nogach, jezeli be-
dzie mogl, (pomimo upomnieri ze wszystkich
stron, lacznie z Federacja Przemysiow Bry.-
tyjskich, ze odnowienie ustawy jest miezbed-
ne). Na szcezefeie Izba Lordow zajeta odmien-
ne stanowisko, niz Izba Gmin i przy pomoecy
poprawki odnowita ustawe w ostatniej chwi-
li. Ustawa zostala uratowana i od tego czasu
nie byta juz zagrozona. Zbytecznym jest do--
ciekaé, cohy sie stato, gdyby Ustawa nie byla
odnowiona; bylo dostatecznie duzo czasu
miedzy 1930 a 1939 r. dla brytyjskiego prze-
mystu organicznego, aby stoczyé sie do upad-
ku; kazde osiagniecie znacznie szybeie] moze
byé zburzone, nizby mozna bylo je zbudo-
waé. , -
[Ustawa nie tylko chronila brytyjski prze-
myst barwnikarski 1 uniezalezniala brytyj-
ski przemysi widkienniczy od zagranicznej
kontroli; stworzyta ona znakomite warunki
dla wychowania i ksztaleenia licznyeh zaste-
poéw chemikéw - organikéow zaréwno w bada-
niach, jak i produkeji, chemikéw rzeczywis-
c¢ie niezbednych w czasach wojny do spelnie-
nia najbardzie] odpowiedzialnych zadafi.
Stwarzajaec warunki pracy dla chemikéw
oraz wspomagajac uczelnie wyzsze, przyezy-
nita sie do zaludnienia ich zakladéw chemii
organicznej zaréwno w naueczaniu, jak i pra-
cach badawezych. Nie bez znaezenia jest fakt,
ze wielu niedawnych powaznyveh wynalaz-
kéw w dziedzinie chemii organicznej, zna-
nych jako chemoterapia, dokonali chemicy,
wychowani w atmosferze barwnikarskich
prac badawezych.

Nowe barwniki.
Brytyjski przemyst barwnikarski od r. 1914
W swoim dorobku miat nie tylko odtworzeniz
pod innymi nazwami gamy barwnikéw daw-
niej produkowanych w Niemezech lub Szwaj-
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carii, chociaz petna taka lista barwnikow jul
sama bhylaby poteznym wyeczynem. Chemicy
brytyjsey z miejsca zaczeli robi¢ wlasne wy-
nalazki; barwnik Caledon Jade Green, wy-
naleziony przez chemikow Scottish Dyes Litd ,
obecnie” cztonka I.C.I. wechodzi na pierwsze
. miejsce powaznych odkryé. W krotkim cza-

_sie byt on w powszechnym uzyeiu, jako jeden
z najtrwalszych barwnikow kadziowych.
Barwniki do sztucznego jedwabiu octanowego.

‘Pomimo zaabsorhowania chemikéw brytyj-
skich odtworzeniem barwnikéow niemieckich,
w latach 1920-—1930 znalezli oni czas do pra-
¢y i do rozwiazania nasuwajacyech sie proble-
moéw, jak: farbowanie nowego wiokna celulo
zy octanowej, jak réwniez dobér barwnikow
do jedwabiu wiskozowego. Jedwab octano-
wy postawit farbiarzy wobec nowego pro-
blemu, poniewaz posiada charakter chemicz-
1y catkowicie odmienny od zwyktej bawelny,
welny lub jedwabiu (prawdziwego); wobec
jego powinowactwa do barwnikow, potrzeh-
ne byty nowe barwniki i nowe metody farbo-
wania. W tym wypadku duzo si¢ zawdziecza
braciom Dreyfus, ktérzy mimo wielkich trud-
nosei wytrwale prowadzili  do§wiadezenia
i nastepnie produkeje barwnikow.

Bylo calkowicie shisznym, ze w r. 1938 Me-
dal’ Perkina Towarzystwa Farbiarzy i Kolo-
rystow zostat przyznany dr-owi H. Drey-
fus‘owi za jego prace nad rozwojem produk-
cji octanu celulozy, oraz J+- Baddiley‘owi za
zastugi w odrodzeniu brytyjskiego przemystu
barwnikarskiego. Baddiley we wspotpracy
z A. Shepherdson‘em przyezynit sie do rozwo-
ju zastosowania rozpylonych barwnikow do
farbowania octanu celulozy. PoZniej zostal
wynaleziony nowy rodzaj harwnika rozpusz-
czalnego w wodzie dla jedwabiu octanowe-
go — klasa barwnikow Solacet. Problem jed-

dwabiu wiskozowego miat odmienny charak-
. ter. Tu wlékno~ zbyt cheiwie absorbowato

zwykte barwniki do bawelny; trzeba bylto wy-
nalezé barwniki o mniejszym powinowactwie
— jako takie wprowadzono klase ,Icyl‘‘.

7 biegiem czasu nacisk na wspoétzawodni-
ctwo nadladujace stawatl sie mniejszym, staty
sie mozliwe hardziej oryginalne badania,
uwidoczuito sie to w ruchu patentowym. Po-
czynajac od 1926 r. obserwuje sie staty wzrost
wydanych patentéw na pétprodukty i barw-
niki brytyjskiego pochodzenia. Pomiedzy no-
wymi wynalazkami — co najmniej dwa zastu-

)

guja na specjalng wzmianke., Ftalocjaniny
(Monastral) -- stanowia klase harwnikow
catkowicie nowy, dla chemii i przeto stanowia
osobliwo&é w rozwoju barwnikarstwa po 1914.
Ukazuja si¢ one w najprostszych odmianach,
jako niebieskie i zielone pigmenty o najwy#-
szym stopniu trwato$ei. Rozpuszezalne bharw-
niki dla wetny, bawelny oraz barwniki siar-
czynowe (sulphide dyes), zawierajace-te sa-
me chromofory, zostaly wprowadzone po6z-
niej. Inny wynalazek stanowi klasa barwni-
kow Carbolanowyeh, znakomitych pod wzgle-
dem wszechstronnej ich trwato&ei. Sa one ty.
powe dla dzisiejszych zapotrzebowan na lep-
sze 1 trwalsze barwniki, co powoduje, ze kaz-
dy krok maprzod bywa trudniejszy niz po-
przedni.

Te wynalazki przypadaja na czas, poprze-
dzajacy wybuch wojny 1939 -— 1945 r. Jed
noczesnie z tymi pracami brytyjscy chemicy
odegrali swoja role w okresie pomiedzy woj-
nami na innym odeinku, obejmujacym roz-
woj pomochiczyeh produktéw chemicznyel
do farbowania i wykanezania. Zostato ustalo-
ne, ze dalszy 1ozwdéj i postep w technologit
barwnikow i farbowania hytby nieosiagalny
bez lepszego, naukowego zrozumienia proce-
sow farbowania, jak rvéwniez zrozumienia
czynnikow, atakujacych rézne rodzaje trwa-
fosei kolorow. Uswiadomienie sobie 'tego spo-
wodowato zwiekszenie zakresu zasadniczych
doswiadezen.

Dane statystyczne.

Osiggniecia Brytyjskiego przemystu barw-
nikarskiego sa imponujace. W r. 1913 catosé
produkeji barwnikow i poétproduktéw w An.
¢lii wynosita okoto 4.069 ton. W latach 1937
1 1938 eyfry sa : 28.243 oraz 20.313 ton war-
tosel £u 5.890.000 1 ¥, 4.467.000. Spory eksport
zostat osiagniety; liczby za te same dwa lata
wynosza: 5.775 1 3.985 ton wartosei ¥, 1.365.975
1 £ 1.133.186. Ten eksport zgrubsza kompen-
suje import p/g wartosel, eyfry dla ostatniego
sa: 2.356 1 2.129 ton, wartoSei £ 1.400.685
1% 1.361:656. Barwniki importowane stanowia
specjalne gatunki nie produkowane w kraju.
o wysokiej cenie. Cyfry wykazuja, ze warto$é
produkeji wynosi 90% na wage i 75% na
wartoéé barwnikéw skonsumowanych przez
dwa lata. Anglia posiada obecnie petna game
harwnikéw brytyjskiej produkeji o najwyz-
sze]j jakoSeci dla wszystkich celéw zwyktyeh
i specjalnych. B
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Wodoodporne tkaniny z celulozy
(,The Dyer‘‘ Nov 22, 608 (1946))
Celuloza octanowa - (lub inne orgamiczne wego (1—5%) 1 soli Al (0,2—4%) jak np.

pochodne celulozy) moze byé trwale wodood-
porna, jesli sie ja przed wlaSciwym impres-
nowaniem podda dziataniu~ utleniajaeych
czynnikow.

Utlenianie to osigga sie w prosty sposob
- przez zanurzenie wmateriatow w rozeieficzo-
nym wodnym roztworze np. nadmanganianu
potasu, kwasu nadjodowego, wody utlenio-
e, nadboranu sodu lub podehlorynu sodu.

Bardzo dobre rezultaty’ otrzymuje sie przy
uzyein KMnOy. Stosuje sie go w'stezeniu
0,1—3% w stosunku do wagi roztworu. Roz-
twory mogg mie¢ odezyn dowolny. Pozadany
stopienn utlenienia zostaje osiagniety w okre-
sie 15 min. do 8 godz. i przy temp. 40—90°C.

Przy uzyeiu KNMnO, konieczne jest usunie-
cie z materiatow osadu tlenkow. Przeprowa-
dza sie to w kapieli, zawierajacej 0,0—5%
kwasnego siarezynu sodu z dodatkiem (lub
bez) 0,06—0,5% kwasu siarkowego w temp
20—60°.

Czas kapieli 5—60 min. Po tej operacji ma-
teriat myje sie i suszy, nastepnie poddaje sie
wiaseiwe] impregnacji substancjami zmniej-
szajacymi zdolno$é zwilzania sie wiokien.

Stosowane powszechnie kapiele sktadaja
sie z wodnej emulsji wosku, wosku parafino-

- (zania mozna uzy:

octanu, stearynianu, oleinianu lub innyeh
kwasow organicznych.

Dla utrwalenia emulsji dodaje sie 1% kwa-
su mrowkowego. Mozna takze stosowaé na-
sycanie roztworem octanu Al, nastepnie roz-
tworem mydta lub emulsja kwasu ttuszezo-
wego. :

Przezroczyste wyroby celulozowe.

Nadawanie przezroczystoScei wioknom luls
wyrobom celulozowym, osiagnaé mozna przez
ich impregnowanie alkalicznym roztworein
celulozy (z dodatkiem ZnO) 1 nastepna mer-
ceryzac)e. ‘ :

W patencie H73.768 opisany jest sposoh
traktowania wyrohow tekstylnyeh roztworem
celulozy w alkalicznym cynkanie sodu i wy-
tracania celulozy na materiale.

Wedtug wynalazey proces ten przewyzsza
znacznie sposoby impregnowania roztworami
viskozy lub eterami celulozy, 1)011i9wai od-
pada regeneracja celulozy ]ub suszenie przed
domercyzowaniem.

Uzywanie roztworu cynkanu ecelulozy ma’
jeszeze i te dobra strone, ze dla jego przyrza-
waé nie tyvlko zregenero-
wana celuloze lecz takze miazge drzewna lub
bawelniana.

Przezroczyste wytwory celulozowe przy uzyciu cynkanu sodu
(., The Dyver‘* December 6 (1946)

Pr’zezroczyﬁtoéé wytworow celulozowyeh
(np. tkanin) mozna osiagnaé przez impreg-
nacje¢ roztworem zregenerowanej celoluzy
w alkaliach, ksantogenianem celulozy, roz-
tworem celulozy w amoniakalnym tlenku mie-
dz lub alkalicznym roztworem eterow celu-
iozy, a nastepnie przez merceryzacje.

Uzywana Jest takze kombinacja tych pro-
cesow z traktowaniem kwasami (np. siarko-
wym o 50° Bé).

W patencie Nr 581.436, zgtoszonym przez
“kHeberlein et Co, A. G. Wattwil, w Szwajearii,
opisany jest nowy spos6b nadawania przezro-
czystoscl przez traktowanie tkaniny roztwo-
rem celulozy w cynkanie sodu lub potasu

i nastepne wyvtracenie celulozy na mate-

riale.

Opisany w patenme sposoh przew VZsza Po-
pl/,edme Znacznym upro&/c7en1em W praey,
poniewaz stracanie lub regeneracja celulozy,
czy suszenie przed merceryzacja jest zby-
teczne i dzieki temu caty proces moze byé

przeprowadzony w jednej operacji. Ponadto.

dla przyrzadzenia roztworu impregnujacego

. rie trzeba koniecznie uzywaé zregenerowanej

celulozy, lecz moze byé uzyty linters hawet-
niany lub miazga drzewna.

Rozpuszezanie moze by¢ znacznie utatwio-
ne przez dodanie niewielkich ilosei Hz0s.
Jako ptyn impregnacyjny stuza roztwory
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cynkanu celulozy, zawierajace 2—5% celulo-

zy o catkowitej alkalieznofei 5—8% (w prze-
liezeniu na NaOH).

Po impregnacji, celuloze mozna zregenero-
waé przez stracenie przy pomoey soli, Tub
rozeienczonych kwasow.

Stracanie to nie jest jednak konieczne, jak
w dotychezas stosowanyeh sposobach. Do
otrzymania dobrych efektéw przezroczystos-
ci wystarezy impregnowaé roztworem cynka-
nu celulozy, nastepnie wyzaé i poddaé merce-
ryzacji w parze. Zaleznie od stopnia naypre-
zenia W czasie merceryzacji, otrzymaé moz-
na caly ,,game przezroczystoSei’‘: od zupel-
nie klarownych poprzez opalizujace do mlecz-
nych. :

Przyklad: Bielony 1 niemerceryzowany
muslin bawelniany fimpregnuje sie roztwo-
rem celulozy w cynkanie sodu, zawierajacym
4% celulozy, 2% 7ZmO i 6% alkali6w (prze-
rachowanych na NaOH). - Natvchmiast po
impregnacji tkaning merceryzuje sie roztwo-

rem NaOH (30° Bé) przez '/, min., nastep-
nie zmywa. sie tug goraca woda, zobojetnia
rozcieficzonym kwasem, znéw zmywa woda
1 suszy pod naprezeniem. :

Roztwér celulozy w cynkanie sodu przygo-
towuje sie w nastepujacy sposoéb: 7,5 kg.
NaOH rozpuszeza sie w 15 kg wody, do gora-
cego roztworu w prowadza sie 2,5 kg ZnO i ca-
to§é podgrzewa sie do otrzymamia klarow-
nego roztworu, poezym dodaje sie 3 kg wody,
studzi do temp. pokojowej, wrzuca porcjami,
stale mieszajac, 5 kg odpadkéw wiskozowego
sztucznego jedwahiu, pocietego na mate ka-
watki i odstawia na 1—2 dni, poczym dopet-
nia sie calo§é do 100 kg, wlewajac powoli zi-
mna wode 1 energicznie mieszajac.

Podczas rozecienczania celuloza, uprzednio
mocno speczmiata, przechodzi do roztworu.
Gotowy roztwor musi staé 1 dzief, poezym
przesacza sie go i dobiera odpowiednie steze-
nie, dodajac wody lub roztworu NaOH.

&)

Sprawozdanie z pafem‘u 580979 R. W, Monerietf H. Holmes

(,,The Dyer'‘ December 6 (1946)).

Wynalazca przekonat sie, 7ze Iniane mate-
riaty, traktowane roztworami kwaséw orga-
nicznych o ciez. cz. conajmniej 200 i bezwod-
nikami wyzszych Kwasow tluszezowyeh lub
ich podstawionyeh pochodnych (o ciez. cz.
conajmniej 250), ulegaja estryfikacji, przy-
czem przyrost na wadze wynosi 1—5%. Prze-
miany te powoduja, ze materiat staje sie bar-
dzo wytrzymaly mna rozerwanie zarowno
w stanie suchym, jak i wilgotnym.

Stosunek kwasu organicznego do hezwod-
nika moze wynosié od 1,5 do 3 czasteczek
kwasu na 1 czasteczke bezwodnika. Rozpusz-
czalnikiem moze byé jeden z weglowodorow
aromatyeznych np. ksylen.

Stezenie kwasu i bezwodnika razem waha
sie w granicach 5—10%. Temperatura ka-
pieli i czas nasycania materiatu sa wzajemnie
- zalezne np.: 130—150°C. przy dwugodzinnym
nasycaniu. :

Po skofezonym nasycaniu usuwa sie ma-
teriat z kapieli, odeiska nadmiar roztworu na
waleach lub wiréwkach. Wskazane jest prze-

\

. pieli, przemywa .wrzgcym
’ 2

mywaé materiat wrzacym czterochlorkiem
wegla. Resztki jego usuwamy przez odparo-
wanie w strumieniu goracego powietrza.

~ Materiat Iniany skutkiem tego traktowa-
nia staje sie nie tylko wytrzymalszy na ro-
zerwanie, lecz takze polepsza swoj polysk
i odporno$é na miecie. Nadto ulega zmniej-
szeniu zdolnoéé -zwilzania sie wiékien * Inia-

‘nych, tak, ze mozemy uwazaé je za uodpornio-

ne na wode.

Przyklad: Widkna Iniane dobrego gatunku
zanurza'sie w kapieli zawierajacej 5% kwa-
su stearowego, 1% bezwodnika octowego
194% ksylenu o temp. 140°C. Stosunek obje-
toSei kapieli do objetoSei materiatu impreg:
nowanego wynosi H0:1. Nasycanie trwa okoto
2 godz. poezem wyjmuje sie material z ka-
czterochlorkiem
wegla, az do usuniecia wolnego kwasu i suszy
w 110°C. Impregnowane wtékno wykazujz
wytrzymato$é na rozerwanie w stanie su-
chym o 1/3 wigksza miZz nieimpregnowane,
a w stanie mokrym o 1/6. : J= P,

i
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Najwieksze Brytyjskie Laboratorium Badawcze
(,;The Chemical Age“ ) /

Barwniki stanowia ‘obecnie troche wiece]
niz 60 % obrotu oddziatu produkeyjnego ICI;
poza tym chemikalia dla witokiennictwa i wy -
koficzalnictwa, chemikalia dla przemysht
gumowego, zywice syntetyczne, syntetyczny
kauczuk, polimery nylonowe, syntetyczne le-
ki, oraz insektycydy stanowia powa”na gru-
pe produkeyjna, zatrudniajaca ca 10.000 lu-
dzi w siedmiu fabrykach, ktérych produkeja
.jest kontrolowana przez Zaklad Badaweczy
Hexagon House w Manchester.

Ten ostatni, jako mozg centralny, miesci
najwiekszy oddziat do$wiadezalny ICI, sta-
nowiacy najwieksza grupe chemicznych la-
boratoriow badawezych w catym Imperium
Brytyjskim. Zatrudnia on prawie 600 ludzi,
z ktoryeh 300 — sa to wyksztatceni chemicy
i jest podzielony na 6 wydzialow, zajmuja-
cych sie artykutami:

1) barwniki,

2) leki,

3) polimery, ,

4) ogdlna chemia organiczna,

D) chemia fizyezno - badaweza oraz
6) projektowanie aparatury i zagadnie-
- nia ruchowe produkeji.

Praca Zaktadu z grubsza moze byé podzie-
lona na trzy odeinki:

SZWA JCARIA

a) wynalazki,
b) opracowanie metod produkeji dla wy-
branych produktow,

¢) udoskonalenie procesow. :

Z pieciu wigkszyeh odkryé na odeinku bar-
wnikow, dokonanych w okresie miedzywo-
jennym, trzy zostalty dokonane przez Wydziat
Badawezy Hexagon House:

Caledon jaspisowy zielony,
Biekit Monastralowy oraz

barwniki klasy Disperol i Duranol, stano-
wiace pierwsza pelna game dobrych barwni-

kéw dla witkna octanowego (acetocelulozy).

‘Na innyeh odecinkach prac nalezy odnoto-
waé rozwé6j w duzej skali produkeji Mepa-
eriny, odkryecie Paludryny, produkeje Pers-
reksu oraz Metoksonu — Srodkéw selektyw-
nych do tepienia chwastow dla rolnictwa.

Chemik - badacz zajmuje sie tylko strong
chemiczna zagadnienia. Moze on odkryé no-
wy zwigzek chemiezny i skre§lié droge wy-
produkowania go. Jednak aby ocenié, czy
i w jakim stopniu nowy produkt moze byé po-
zyteczny, konieczny jest catkiem odmienny
rodzaj wiedzy i doSwiadezenia. Totez spec-
Jalni eksperci (lekarze, farbiarze itp.) wy-
daja orzeczenia o kazdym nowym wynalazku.

£, Re

Pochodne tréjnaftaloylobenzenu
(Chimia Nr 7, 15.7.1947)

H. E. Fierz-David, L Blaugey, W. v. Kran-
. nichfeldt.

Tléjnaftaloylobeﬁzen moze tak jak antra-
chinon dawaé pochodne, majace charakter
barwnikow.

Przez redukeje podstawowyeh tréjnafta-
loylobenzenéw powstaja zielone barwniki ka-
dziowe. Sposréd nich wyrézniaja sie specjal-
nie sita barwienia bezwodnik chinhydronu,
p-tréjmetoksytrojnattaloylobenzen oraz po-
chodna chloroweowa, otrzymyw: ana przez

dzialanie nadmiarn bromu na tréjnaftaloylo -
benzen.

Tro;]metoksypoehodna barwi welne i ba
welne na tadny kolor zétto - oliwkowy, od-
porny na Swiatlo, ale malo wytrzymaty na
chlor 1 gotowanie z soda. Pochodne chlorow-
cowe w miare wzrostu zawartoSei chlorowes
objawiaja coraz wigksze powinowactwo do
wiokien, zwlaszeza pochodzenia zwierzecego.
Bromopochodna o ktorej byla mowa DPOwy-

- zej, barwi na kolor silnie zielony.

A Ob
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Patenty z dziedziny barwnikéw

»Nowosti chimiczeskoj literatury‘‘ podaja
w zeszytach z 1946 r. szereg patentow USA
z dziedziny barwnikow.

Kilka patentow dotyezy barwnikéw pyro-
lowych, a mianowicie patent USA Nr 2382917
hodaje otrzymywanie mowych pochodnych
pyrolu przez dziatanie sulfonujacego kwasu
na 24-dwuarylopyrol, ogélnego -typu: I1.

Rt 2Ry

R¢ — H, alkil, aryl,
acyloaminowa.

¢ — aryle

grupa aminowa albo

[ ;
ROCH, YCONH-
X
B 6ot
I | .
Ar——C Cieim
{ G o
111 ~ NH

Patent 2382915 méwi o otrzymywaniu pod-
stawionych pyrolu w pozyeji 2—4 ogélnego
typu III, drogg odwodorniania 2,4—dwu ary
lopyroliny lub 2,4—dwuarylopyrolidynvw fa-
zie ciektej w t = 250 — 260°C. :

Oproécz patentow, dot\'czacych barwniko w

tego rodzaju znajduja sie tez inne dotyezace
barwnikow azowych.

Z. > R R.

Patent 2382133 mowi o barwnikach mono-
azowych ogoélnego typu 1

Patent Nr 2381599 mowi o barwnikach
trojazowyeh zawierajacych miedz.

Barwniki trjazowe agélnego typu

B—N=N—Bs—X—Bs—N = N—C—N = N--D
Be — pierscien benzenowy, X-— 'grupa. NHCO
lub NHCONH, B—reszta kwasu o—hydrok-

sykarbonowego z pierScieniem benzenowym

HOR Il
/ \> R*—(~——— C=R"
N [ |

R L GH
\\—__ e
A — alkil, oksyalkil.
(—reszta dwuazowanego kwasu 1 — amino-
Z — mnaftolo — 6 (lub 7) —  sulfonowego
D — reszta kwasu 2—acylamino — 6 — naf-
tolo — 8 — sulfonowego. Sole sodowe tych

barwnikéw sa to czarne ciala proszkowate,
rozpuszezalne w wodzie. Pod dziataniem suh-
staneji, wydzielajacych miedz, barwia bawet-
re na kolor zielony az do oliwkowego.

Wytwarzanie pétproduktéw w niemieckich fabrykach
(,,Chim. Prom,“ Nr 6 —1947) b :

Produkeja barwnikow w Niemezech w 98 %
/majdowala sie w reku towarzystwa akeyjne-
go 1. G. Farbenindustrie, produkujacego do
2500 réznych ,,marek‘‘ barwnikéw, przy czym
.okoto % catej wytwarzanej produkeji przez-
naczano na eksport. Ten réznorodny asorty-
ment barwnikéw wymagat odpowiednio roz-
- szerzonego asortymentu poétproduktow, liez-
ba ktorych dochodz1la do 4000,  Cze&é ich

]ednakze zuzywano tylko w charakterze su-
rowca dla §rodkow farmaceutycznych mas
plastyeznych itp., a nie w charakterze barw-
nikow. Poszezegélne poétprodukty ' (chioro-
benzen, fenol, kwas salicylowy) wytwarzaty
rowniez i inne firthy (H evden, Riitgerswerke,
Raschig). ;

Potprodukty w koncernie I. (. wytwarzano
w' 7 fabrykach, produkujacyeh barwniki (Le-
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verkusen, Hochst, ludwigsrafen, Wolfen,
Mainkur, Offenbach, Urdingen) i czeSciowo
w kilku fabrykach, nieprodukujacych barw-
nikéw (Griesheim, Schkopau i kilka innych).

Przewazajaca ilo$é potproduktow otrzymy-
wano w jednej fabryce, a tylko bardzo nie-
wielkg ich liezbe (okoto 20) o najwickszym
tonazu produkowano w 2 — 3 fabrykach.

Zasadniezy surowiec — aromatyczne weg-
lowodory i niektore potaczenia heterocyk-
liczne—otrzymywano z produktow suchej de-
stylacji wegla (przewaznie przy jego kokso-
waniu), ktora sie zajmowano  (blisko w 3/4)
bezpoSrednio w kopalniach wegla. Mniejsze
znaczenie posiadata smota z gazowni. Kok-
sownie dawaty préez koksu 90% benzol, czy-
sty benzen, toluen i1 ksyleny, solwentnafte,
roztwory fenolanéw  (z wody amoniakalne]
i surowego benzolu) i smote z wegla kamien- *
nego. Smoty i roztwory fenolanéw przerabia-
no w specjalnych fabrykach (przewaznie fir-
my Gesellschaft fir Teerverwertung i Riit-
gerswerke). Smote destylowano w periodycz-
nych aparatach rektyfikacyjnych. Byty row-
niez aparaty ,ciagle‘‘, pracujace wg. zasady
frakcjowanej kondensacji (Duisburg-Meide-
rich) o produkeji 100 tys. ton rocznie i frak-
cjowanego wyparowania (Raschig w Ludwigs-
hafen, 4 instalacje, kazda po 14,4 tys. ton
rocznie). Yiacznie przerabiano roeznie do 2.30
tys. ton smoty (1942 r). = ‘

Nomenklatura produktéow, dostarczanyeh
przez te fabryki, jest bardzo urozmaicona.
I. G. do wytwarzania pétproduktéw stosowat
90% benzol, solwentnafte, zasady pirydymno-
we, mieszanine i oddzielne izomery krezoli,
naftalen prasowany i krystaliczny, ezysty
tienek dwufenylenu, fluoren, acenaften i 40%
antracen. : /

90 % -wy benzol destylowano na czyste: ben-
zen, toluen i mieszaning ksylenéw hezpoSred-
nio w fabrykach barwnikéw w aparatach o
dziataniu periodyeznym z kolumnami talerzo-
wymi. Mieszanine ksylenéw rozdzielano przez
destylacje na frakeje 138 — 1390 (ksylol F),
zawierajacg 65—70% meta, — 20—22% pa-
ra — 1 % orto-izomeru i frakeje 143—1449,
zawierajaca przewaznie o-ksylen. Czasami

* poszezegdlne izomery wyodrebniano zapomo-

ca wymrazania (para przy — 559), albo za-
pomocg sulfonowania i frakejowanej hydro-
lizy. Z solwentnafty potrzebny pseudokumol
(1.2.4-trojmetylobenzol) wyodrebniano w po-
staci jego H-sulfokwasu. Surowy (40%-owy)
antracen przerabiano na 93—95%-owy pro-
dukt zapomoca dwukrotnej krystalizacji z za-
sad pirydynowych. Z przesaczu, po odpedze-
niu rozpuszezalnika zapomoca dwukrotne
krystalizacji z chlorobenzolu, otrzymywano
czysty (97—98 %-owy) karbazol.

W ostatnich czasach karbazol zuzywano

- zasadniczo nie do produkeji barwnikéw, tyl-

Roczna zdolno$é¢ produkcyjna wazniejszych p()lfprodukt()w i zuzycie ich przez przemyst

barwnikarski.
< | A
Pélprodukty Zdolnos¢ l Anzyeieinrzes Wytwarzajace fabryki
produkcyjna | przemyst barwnikéw -
Anilina 25 | 53 | Urdingen" Hochst, Luﬂwigshafén.
Nitrobenzol 34 9 ‘ : :
Chlorobenzol 30 7 | Leverkusen, Ludwigshafen Wolfen,
! ; | Bitterfeld, Niederaue, Weisig (Heidn).
Fenol 46,7 Leverkusen, Ludwigshafen (Raschig)
|w tej liczbie 18,6 | 0.8 Niederanie (Riitgerswerke).
; o) Synletycznego

Nitrochlprobenzol <= 97 Griesheim, Leverkusen, Wolfen.
D\}ruxlitroch]()rohenzol o 6,4 ;

O — nitrotoluol — 14 ' Leverkusen.

P — nitrotolaol *) — 1,1 | Griesheim

Bezwodnik fralowy 12 1,0 1 Ludwighafen, Schkopau.

Benzydyna == 0.8 Leverkusen, Griesheim.

) Alfanilronaltalen_ 3,6 3 1Y el = :

Alfanaftyloamina T 1,1 Leverkusen.

\Betanaftol 8 3.3 Ludwigshafen, Hochst.

‘H — kwas A T 1,2 | Leverkusen.

: Antrachin‘qn S o TR ity 3% HER | Ludwigshafen, Leverkusen.

*) Zdolnosé  produkeyjna - mieszaniny  nitrotoluenéw

w Leverkusen 36 tys. ton.
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ko do ,insektycydéw'‘, wykorzystujac cazte-
ronitrokarbazol, jako §rodek do walki ze
szkodnikami winnie (Nirozan). W charakte-
rze produktéw wyjSciowych w niewielkiej
ilogei stosowano takze dwufenyl, tetraline.
i dwufenylenosulfit. Produktow tych nie wy-
dzielano z wegla kamiennego, tyiko otrzymy.
wano: dwufenyl — zapomocg pyrolizy ben-
zolu, tetraline zapomoca uwodorniania nafta-
lenu, a dwufenylenosulfit — przez dziatanie
siarki na dwufenyl w obecnog$ei chlorku glinu.

Do produkeji 60 tys. ton barwnikéw (mak-
symalna przedwojenna produkeja) stosowa-
no surowce organiczne: benzol, naftalen, ant-
racen, toluol, karbazol, zasady pirydynowe,
ksylol i inne. ;

Nalezy zaznaczy¢, ze ilo§é stosowanych su-
roweow zabezpieczata wytwarzanie potpro-
dulatéw, niezbednych do wytworzenia barw-
nikéw. ¥Y.aczna produkeja poszezegdlnych
wazniejszych poétproduktéw (aniliny, fenolu,
bezwodnika ftalowego) wieloktrotnie prze-
wyzszata zuzycie ich do wyrobu barwnikéw
{patrz tablica). '

d

TECHNOLOGICZNE METODY
WYTWARZANIA POLPRODUKTOW

Sulfonowanie. Zmnaczna cze$é (7200 ton na
rok) fenolu syntetyeznego otrzymywano
z kwasu sulfobenzolowego. Sulfonowanie

benzolu prowadzono zapomocg 2 moli mone-
hydratu bez stosowania ciSnienia. Sulfokwas
zobojetniano siareczynem (ze skierowaniem
dwutlenku siarki do fabryk kwasu siarkowe-
go0), a kwas siarkowy zapomoca kredy (z wy-
korzystaniem kwasu weglowego do roztoze-
nia fenolanu). Przez odparowywanie przesa-
czu (od gipsu) otrzymywano sucha sél sodo-
wa benzosulfokwasu. Sulfonowanie benzolu
wg metody, zaproponowanej przez francu-
skich chemikéw,—,,w parze‘‘ nie znalazto za.
stosowania w niemieckim przemysle. Wedtug
zdania niemieckich specjalistow, metoda ta
obniza wydajnosé o 10% w poréwnaniu do
opisanego wyzej sposobu.

Do sulfonowania naftalenu (prasowanego)
w celu uzyskania beta-sulfokwasu stosowano
kwas siarkowy przy 158-—163°.
~ Hydroliza alfasulfokwasu byta potaczona
7z odpedzeniem okoto 6% wyjSciowego nafta-
lenu. Beta-s6l wyodrebniano zapomoeca ne-
utralizacji siarezynem (w Hochst) i kwagne-
¢o wysalania sola kuchenna (w Ludwigsha-

fen). Antrachinon sulfonowano na alfasul-
fokwas w obecnofel siarczanu rteciowego, na
hetamonosulfokwas — 20% oleum w temp.
do 1450, W szeregu wypadkéw podezas sulfo-
nowania do masy sulfonowanej dodawano
siarczanu  sodu (produkeja p dwusulfokwa
s6w antrachinonu, soli Szeffera, Soli — R).
Charakterystycznym jest do§é diugi okres
sulfonowania, dochodzacy do 48 godzin,
(S61 R, 1—5  dwusulfonaftaleno-kwas) ze
zmienna w czasie wysokoScia temperatury.
Przy sulfonowaniu, przy ktérym powstawa-
fa gesta masa, procz zwyklych aparatow do
sulfonowania stosowano obracajace sie bebny
do wypiekania o pojemn. 3 — 4 m3, zaopat-
rzone w ogrzewanie gazowe, podobne do beb-
noéw do mieszania. W celu ulepszenia miesza-
nia, do wnetrza bebnéw rzucano ,,gwiazdy‘‘,
czyli odlane z zelaza lanego masywne: bryty
(wpisane jedna w druga dwie trdjkatne pi-
ramidy). Aminosulfokwasy (kw. sulfanilo-
wy, kw. orto-toluidyno-para-sulfonowy) pro-
dukowane na wielka skale, wypiekano w pie-
cu kanatowym o dziataniu ciggtym, do ktore-
go wehodzito 11 wagonetek z tacami, na ktére

~wlewano amino siarczan. Kazda wagonetka

przechodzita przez piec w ciagu 12—14 go-
dzin. Piec ogrzewat si¢ goracymi gazami,
przesuwajacymi sie na spotkanie wagonetek.
Temperatura gazéow przy wejsciu do pieca
rownata sie 230 — 280°. Wydajnosé sulfo-
kwasow — 98% teoretycznej.

Z nowych produktéw nalezy wymienié¢ 6-

. sulfokwas tetraliny otrzymywany zapomoca

sulfonowania tetraliny 98%-.owym = HoSOu
przy 1059 jak réwniez dwuoksy-dwufenylo-
sulfonu przez dzialanie 2 czgsteczek fenolu
na 1 mol bezwodnika (w postaci 65%-owego
oleum) w roztworze o-dwuchlorobenzolu
7z oddestylowaniem wody wraz z rozpuszezal-
nikiem.

Nitrowanie. Przy nitrowaniu benzolu, to-
luolu, ksylolu w celu otrzymania mononitro-
pochodnych charakterystycznym jest stoso-
wanie zbyt matych iloSei kwasu azotowego,
(do 5%) widoeznie dlatego, zeby zmniejszyé
zawarto$é dwunitropotaczein w mononitro-
produkeie. Po oddzieleniu nitropotaczen od
przerabianego kwasu, przemywano je woda
i neutralizowano, a nadmiar weglowodoru
oddestylowywano z para wodna. Zwraeano
baczna uwage na zapobieganie niebezpieczne-
mu dodawaniu mieszanki kwas6w nitrujacych
w wypadku zatrzymania mieszania. W proce.



12 (1947) PRZEMYSL

.

CHEMICZNY 525

sie nitracji stosowano automatyeczne urzadze-
nie, tgczgce kran i aparature, wprawiajaca
w ruch mieszadto, ktore przerywalo doptyw
mieszaniny kwasow do nitratorow po zatrzy-
maniu mieszania.

Proces nitrowania prowadzono w wigkszo-
Sei wypadkow periodyceznie. Niektore produk-
ty (mitrobenzol, nitrotoluol), otrzymywano,
stosujac aparature ciagta. W UOrdingen do
podawania odezynnikow do nitratora o cia-
gtym dziataniu przy produkeji nitrobenzolu
stosowano dwie pary miernikow, mnapelnia-
nych kolejno reagentami. Poziom ptynu
w miernikach regulowany byt zapomoca rur-
ki powietrzne], co zabezpieczato stalosé doda-
wanej poreji odezynnika, a tym samym sta-
tosé stosunkéw mieszaniny nitrujacej i ben-
zolu. Krany miernikow regulowane byly
przez specjalne urzadzenie mechaniczne.
W celu rozdzielania izomeréw nitroproduk:
tow (nitrotoluenéw, nitrochlorobenzenow)
stosowano zwykla kombinacje destylacji i wy-
mrazania. To ostatnie zachodzito hez miesza-
nia w aparatach o znacznej powierzchni chto-
dzace], o typie wymiennikéw cieplnych z rur-
kami (o Srednicy 2—3‘“) lub kottéw, catko-
wicie wypelnionych wezownicami. Po zakon-
czeniu krystalizacji ciecz eutektyezna spusz-
czano, a pozostaly w aparacie para-izomer,
po przemyeiu wyjSeiowym -produktem (to-
luolem), albo spirytusem metylowym, spusz-
czano z aparatu.

Przy destylacji eutektyku nitrochloroben-
zen6w, proez orto- i para-izomerdow wydziela-
no frakeje, zawierajaca okoto 70% metanitro-
chlorobenzenu. Frakeje te przerabiano mna
czysty m-nitrochlorobenzen przez dziatanie
roztworu ‘tugu przy 140°; domieszka p-nitro-
- chlorobenzolu przechodzita w p-nitrofenolan.

Zapomoca krystalizacji w podwyzszone]
temp. (59°) wieksza czeSé o-1 p-izomeréw wy-
dzielano z surowego dwunitrobenzolu w po-
staci potréjnego eutektyku. Z -eutektyku
(przez rozpuszezenie w podwdjne] iloSei gora.-
cego kwasu siarkowego 66° Bé,albo monohy-
dratu HsSO4 z nastepnym ozigbieniem) wy-
dzielano dwunitrobenzol, zuzytkowywany do
otrzymywania o-fenylenodwuaminy i niekto-
rych innyeh potaczen. Do oczyszezenia
m-dwunitrobenzolu stosowano takze metode
0. M. Getosenko ($w. aut. 40343), tj. stosujac
roztwor siarczanu sodu.

1.5 i 1-8-dwunitronaftaleny rozdzielano,
traktujae ich mieszaning dwuchloroetanem

i filtrujac przy 50°C. W osadzie otrzymywa-
no 1,5-izomer; przez odparowywanie i ozie-
bianie przesaczu otrzymywano 1,8-dwunitro-
naftalen, ktory zuzytkowywano przy produk-
¢ji naftalenodwuaminy, majacej zastosowa-
nie w syntezie barwnikow azowych.

W wielu wypadkach nitrowanie (oksy i al-
kilooksy potaczen) prowadzono zapomoca
kwasu azotowego (60% i nizej) przy podwyz-
szone] temperaturze bez dodawania kwasu
siarkowego. Czasami stosowano przy tym
rozpuszezalnik organiezny np. o-dwuchloro-.
bhenzol przy nitrowaniu alizaryny, betaeto-
ksvnaftalenu.

Z nowych nitropotaczen, ktore znalazty
znaczne zastosowanie, nalezy wymienié 1, 3,
6,8 - czteronitrokarbazol, ktory mozna uwazaé
za czynny, aktywny poczatek ,Nitrozanu‘‘—
srodka do walki ze szkodaikami winoro$li
1 sadow owocowych. Produkeja tego srodka
osiggneta taki poziom (200 ton na miesige),
ze produkowany dawniej w nadmiarze karba-
zol stal sie produktem deficytowym.

Chlorowanie. » Z podanych wyzej liczb wy-
plywa wniosek, ze metoda chlorowania byta
szeroko rozpowszechniona w Niemeczech, po-
niewaz zdolno§é produkeyjna szeSciu urzg-
dzei do produkeji chlorobenzolu, jednegn
z wazniejszych chloroproduktow szeregu aro-

“matycznego, osiagneta 30 tys. ton. Wszystkie
. te urzadzenia sa rézne — 4 pracowaty wg.

metody ciaglej, 2 (Leverkusen, Ludwigsha-
fen), wg. periodycznej. Jako katalizator sto-
sowano zelazo metaliczne, Iub chlorek zelazo-
wy (Leverkusen , Wolfen). Zastosowanie
chlorku zelazowego pozwalato na wykorzy-
stanie w Leverkusen w charakterze chlora-
tor6w zwyktych, duzych (15 m3) kottéw
z mieszadtami. Stopien chlorowania przy
produkeji chlorobenzolu jest rézny. W przed- -
siebiorstwach, nie wehodzacych w sktad I. G.
(w Niderau, Weissig), wskutek trudnoSeci ze
zbytem polichlorkéw henzolu, stopiefi ehloro-
wania byt bardzo niski i chlorowany roztwor
zawierat okoto 80% benzoln. W fahrykach
I. G. polichlorki benzolu znajdowaty znaczne
zastosowanie i chlorowanie ma monochloro-
benzol prowadzono do ciezaru whaseiwego
1,06-1,08 (ptyn chlorowany zawierat 20—30%
benzolu). Dla zmniejszenia powstawania
o-dwuchlorobenzolu dodawano go (w postaci
eutektyku z p-dwuchlorobenzolem) do henzo-
lu. W ten sposéb, zaleznie od warunkéw, moz-
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na catkowicie zahamowa¢ lub zmniejszyé po-
wstawanie polichlorkéow.

Duze 7znaczenie przypisywano 0CZYyszeza-
niu benzolu, poniewaz obecnosé zanieczysz-
czefi w henzolu (tiofen) doprowadzata przv
rektyfikacji- produktu do wydzielania chlo-
rowodoru. Przed chlorowaniem benzol sta-
rannie odwadniano, traktujac bezwodnym
chlorkiem wapnia-lub wodorotlenkiem sodu.

Gtebokie chlorowanie benzolu, prowadzone

~metoda ciagta, bylo stosowane w Wolfen,
Bitterfeld. :

Najwiekszg produkeyjnosé aparatu, uzyte-
go do reakeji, osiagnieto w Weissig, gdzie
chlorowanie prowadzono w aparacie zapel-

nionym zelaznymi pier§cieniami Raschiga bez

oziebiania, z ciggtym podawaniem =z dotu
benzolu i chloru przy 70—790. Ciepto reakeji
niweluje sie, pochtaniane skutkiem parowa-
nia znaczne] czeSéi benzolu. Analogiczna za-
sade opisano w sowieckim Swiad. autor. B. K.
Berkmana Nr 63784. Przy niskim stopniu
chlorowania (Niderau, Weissig) rektyfika-
eje prowadzono bez neutralizowania chloro-
wanego benzolu. W Weissig
odpedzano od polichlorkéw w postaci azeo-
tropu z para wodna. W fabrykach I. (t. mie-
szaniny o znacznym stopniu chlorowania
neutralizowano przed destylacja zapomoca
sody, lub wodorotlenku sodu. Destylacje sto-
sowano periodyczna w duzych (na 40 m3) apa-
ratach z kolumnami talerzowymi . (na 40
i wiecej talerzy) i z dodatkiem alkalii.

Dwuchlorobenzol wymrazano w aparatach,

opisanvch w zwiazku z rozdzielaniem nitro-
produktow. o

Chlorobenzol stosowano do produkeji feno-
lu (okoto 50% catej produkeji), nitropochod-

nyeh 1 szeregu innych syntez. P-dwuchloro- -

benzol zuzytkowywano na szeroks skale jako
«Srodek przeciwko insektom, o-dwuchloroben-
zol (przewaznie w postaci eutektyku z para-
izomerem jako rozpuszezalnik). Obydwa
miaty rowniez pewne zastosowanie w synte-
zie.  Produkowano sposobem technicznym
i trojehlorobenzole, majace zastosowanie
rowniez w charakterze wysokowrzacych roz-
puszezalnikow, a poszezegdlne izomery (1,24
1 1,2,3) do syntez. Produkowano i stosowano
‘do syntez réwniez i 1,2,4,5-czterochloroben-
zol. : :

Szefciochlorobenzol otrzymywano na apa-
raturze doSwiadczalnej, zapomoca przepusz-
‘czania pary benzolu i chloru, rozeieficzonych

chlorobenzol .

- 2/4-dwuchlorotoluol)

azotem, przy 580—600° przez rurke kwarco-
Wa. . _
Zwracano znaczna uwage na m-dwuchloro-
benzol. Udowodniono mozliwo$é otrzymania
go zapomoca izomeryzacji p-dwuchloroben-
zolu przez dziatanie AlCl; i HCl pod ci§nie-
niem (1.2.4- trgjehlorobenzol przy tejze prze-
robee daje 1.3.5-izomer). W Griesheimie nitro-
dwuchlorobenzol produkowano zapomocag
chlorowania (przy 200°C) m-.dwunitroben-
zolu.

Wytwarzano w znacznych iloSciach chloro-
pochodne toluolu. Mono-chloro pochodne. to-
luolu z Cl otrzymywano zapomocg chlorowa-
nia toluolu w obeenoSei tréjehlorku antymo-
nu. Zastosowanie zelaza daje nizsza (do 15%)
wydajnosé mieszaniny o- i p-chlorotoluenéw
7z mniejszg zawartoScia cennego p-izomeru
(37% zamiast 50% z antymonem). Do roz-
dzielania o- i p-izomerow stosowano doktad-
na destyvlacje czasteczkowa 1 wymrazanie.
Dalsze chlorowanie p-chlorotoluolu daje mie-
szanine 2.4 i 3.4-dwuchlorotoluenéw z prze-
wazajaca ilo§cia cennego 2.4 izomeru. Izome-
ry rozdzielano zapomoca destylacji proznio-
wej. '

Fenol chlorowano przez dodawanie SOsCls
(chlorek sulfurylu) przy 40° i nastepnym
przetrzymywaniem w temp. 857; o- i p-chlo-
rofenole rozdzielano przez destylacje pod
proznia (6 mm). Toluol i jego chloropochodne
(wszystkie trzy izomery monochlorotoluolu,
przechodzity w znacz-
nym stopniu w chloropochodne w boeznym
taticuchu. Chlorowanie prowadzono w otowia-
nej lub niklowej aparaturze przy temp. wrze-
nia. W celu otrzymania chlorku  benzylu,
chlorowanie prowadzono hez zadnych innych
dodatkow, przy wiekszym stopniu chlorowa-

“nia dodawano tréjehlorek fosforu (do 1,5%).

W poszezegdlnyeh wypadkach * (chlorowanie
m-chlorotoluolu) stosowano naSwietlanie ma-
sy reagujacej elektrolampa. Troskliwie za-

. pobiegano dostaniu sie «do masy reagujacej

Sladow zelaza. Produkt przed chlorowaniem
poddawano uprzednio destylacji w aparatu-
rze wylozonej otowiem. Chlor, dostarczany
do' chlorowania, przepuszezano przez filtr
w celu zwolnienia od czastek rdzy.

Przy otrzymywaniu chlorku benzylu dobre
rezultaty dawata aparatura o dzialaniu cig-
gtym.  Chlor i goracy (96°) toluol doprowa-
dzano od-spodu do szklanej kolumienki, za-
petnionej pier§cieniami Raschiga. Tempera.
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tura w kolumience siegata 130—145°C. Z roz-
tworu chlorowanego, otrzymywanego w cia-
gu miesigea z kolumienki o pojemnosei 1256

ml., wydzielono 1300 kg czystego chlorku
benzolu. Pracowano na kolumience metalo-

wej o pojemnosei okoto 60 1.

Redukcja mitrozwiazkow. Zasadnicza meto-
da otrzymywania aromatycznych — amin
z nitrozwiazkow pozostawata klasyezna me-
toda redukeji, zapomoca zelaznych opitek
w obecnosei elektrolitéw. Otrzymywane przex
fabryke opitki zelazne, zawieraty -~znaczna
ilosé domieszek. Poddawane przeto byty po-
wtornemu oczyszezaniu zapomoca separator:s
elektromagnetycznego i zmieleniu, z nastey-
nym oddzieleniem frakeji o wymaganym
stopniu rozdrobnienia.

Czasem zamiast  zmielenia  stosowano
tylko oddzielenie pylu (produkeja aniliny
w Hoechst). W celu otrzymania aniliny
w Urdingen przygotowanie wiorkow (opit-
kow) przeniesiono do osobnego
rownego co do objetosei blisko 50% budynku,
w ktorym umieszezono reduktory i aparaty
destylacyjne. Potrzebne do redukeji elektro-
lity otrzymywano bezposrednio w reduktorze
przy dodaniu do zelaznych opitek kwasow:
solnego, octowego, mréwkowego, siarkowego.
Do reduktora dodawano czasem gotowy roz-
twoér chlorku zelazowego, lub chlorku zelazo-
wego i chlorku glinu (co w nastepstwie po-
zwalato otrzymaé z osadu tlenkéw pigmenty
o réznych odecieniach). Stosowano reduktory
o pojemnosci do 20 m3, z indywidualnym na-
pedem (sita motoru do 45 kw). Aniline otrzy-
mywano w dwoch fabrykach (Urdmgen
i Hoechst), przez redukeje zapomoca wior-
kow zelaznych i w fabryce Liudwigshafen (od
1926 r. zdolno$é produkeyjna do 4000 ton ro-
cznie) — przez redukeje wodorem przy 170—
2500, Katalizator przygotowywano miesza-
niem w betoniarce duzych kawatéw pumeksu
z zawiesing weglanu miedzi w ' roztworze

krzemianu sodu. Surowy katalizator tadowa.-
- no do aparatow kontaktowych, wypetnionych
masa, w postaci dwéch duzych naczyn po
50 m3 kazde. W celu odprowadzenia znacz-
nej iloSci ciepta reakeji stosowano duzy nad-
miar wodoru (50 czastek na czasteczke nitro-
benzolu), wracajacego do procesu po oddzie-
leniu produktow reakeji. Katalizator praco-
~wat bez przetadunku blisko rok, poddanv
‘tylko przez ten czas kilku regeneracjom. Na

budynku.

N

1 tone aniliny zuzywano okoto 1 kg weglann

miedzi.  Uboeznie powstawato 0,3 %
o-aminofenolu, wydzielanego z resztek w ko-
tle. Metoda ta nie zostata rozpowszechniona,
jednakze redukeja mitrobenzolu zapomoca
uzyeia - wiorkow /elcunyoh (w  obecnosei
chlorku Zelazowego i jego mieszaniny z chlor-
kiem glinu) dawata w postaci ubocznego pro-
duktu pigmenty (tlenki zelaza) zéttego, bra-
Z0Wego, czer wonego i czarnego koloru o war-

toSei réwnej w przyblizeniu wartosei aniliny
(otrzymuje sie ich blisko dwa razy wiecej,
niz aniliny).

Alfa-naftylamine = otrzymywano, stosujac
redukeje nitronaftalenu zapomoea wiérkow
zelaznyeh  w  reduktorach o pojemmosci
16 m? z dodatkiem roztworu chlorku zelazo.
wego. Naftyloamine ekstrahowano 2z masy
poredukeyjnej benzolem przy 50—600, Ticz-
ba ekstrakeji zmieniata si¢ od 4 do 10, w za-
leznosci od gatunku wiérkow. Oeczyszezenie
naftyloaminy odbywato sie zapomocs desty-
lacji w prozni po odpedzeniu benzolu.

Benzydyne produkowano w dwdch fabry-
kach. W Griesheim nitrobenzol redukowano
do hydrazobenzolu, stosujac pyt cynkowy
w roztworze solwent-nafty w obecenoSei nie-
wielkiej iloSei stezonego roztworu tugu so-
dowego przy 120—125°. Reakecja dobiegala
konea po 2—3 godz. Roztwor hydrazobenzohi
w solwent - nafcie zlewano 7 osadu tlenku
cynku, osad przemywano solwent - nafta
1 rozpuszezalnik odpedzano z para wodn:.
Paste tlenku cynku przerabiano na biel -cyn-
lcowa zapomoca suszenia w suszaree obroto-
we]. Roztwor hydrazobenzenu w benzolu
-przegrupowywano na benzydyne, dziatajac
przy 20—25° kwasem siarkowym. (20—22°
Bé), a nastepnie zobojetniano soda. Roztwor
benzydyny w solwent-nafcie oddzielano przy
90° od wodnego roztworu siarczanu; przy
oziebianiu roztworu, benzydyne wykrystali-
zowywano, nastepnie odfiltrowywano. Pozo-
stata w solwent-nafcie bhenzydyne wyciagano
kwasem solnym i stracano siarczanem sodu;
siarczan benzydyny dodawano do przegrupo-
wywania przy nastepnej operacji. Benzydy-

- Ne 0CZYSZCZAano zapomocy suszenia w prozni

przy 170°, a nastepnie destylowano przy 220°
pod ciSnieniem 15 mm. Analogicznie produ-
kowano w Griesheim toludvme i dwuanizy-
dynesee , ;

W Leverkusen mnitrobenzen redukowano
z poczatku do azobenzolu, zadajac w niklo-
wym aparacie przy 70° amalgamatem sodu
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(0,2%-owy), otrzymanego zapomoca elektro-
lizy, i woda. Po zakoficzeniu redukeji war-
stwe azobenzolu (80% azobenzolu, 9—11%
azoksybenzolu, 7—8% hydrazobenzolu i 2—
3% aniliny) oddzielano od skoncentrowanego
roztworn tugu sodowego (zuzywanego do
produkeji barwnikéw siarkowych i fluorku
sodu) 1 przeprowadzano w hydrazobenzol, do-
dajac pytu eynkowego i roztworu tugu sodo-
wego. Uwolniony od tlenku cynku (zapomo-
ca zneutralizowania kwasem) hydrazobenzol
przegrupowywano  dzialaniem 10%-owym
kwasem solnym przy 8—129, z nastepujacym
potym wysalaniem i filtrowaniem chlorowo-
dorku benzydyny. Szereg pochodnych benzy-
dyny (3.3-dwukarbonowy kwas, 2.2-dwusul-
fokwas itp.) otrzymywano z odpowiednio
wymienionych pochodnych nitrobenzolu za-
pomoca redukeji pylem cynkowym i soda
kaustyezna 1 nastepujacym przegrupowa-
niem w kwasie siarkowym lub solnym. Pyt
cynkowy zawierat zwykle okolo 2% otowia
1 1,5% kadmu. Przeprowadzono z dodatnim
wynikiem w poétfabrycznej skali “doS§wiad-
¢zenia regeneracji pytu cynkowego z tlenku
cevnku zapomoca elektrolizy roztworow cyn-
konu sodu (NasZnOs). Zuzycie pradu wy-
nosito okoto 3000 kw-godz. na 1 t. cynku.
Otrzymany na tej drodze pyt eynkowy, bada-
ny przy redukeji winyloacetylenu na buta-
dien, wykazal podwyzszona aktywnosé.

W szeregu wypadkéw nitrogrupe zamie-
niano na aminogrupe nie zapomoca redukeji,
a dziataniem wodnego roztworu amoniakmn.
Tak np. otrzymano l-aminoantrachinono-

2-karbonowy kwas (przy 125—130° pod cis-

nieniem) i 5 nitro-amino - 2 chlorobenzoeso-
wy kwas (bez zastosowania cisnienia).

Stapianie z tugiem
i inne reakcje sulfokwasow

Obok znacznego rozwoju metody otrzymy-
wania oksypotaczen z odpowiednich chloro-
pochodnych, do§é duzy asortyment polaczen
tej grupy otrzymano zapomocg alkalicznego
tugowania sulfokwasow; jako zasadniczy od-
czynnik stosowano wodorotlenek sodu. Jedno-
czeSnie nalezy zaznaczyé doSé czeste stoso-
- wanie wodorotlenku potasu (lub jego mie-
szanin z wodorotlenkiem sodu), w szezegdl-
nosci do matotonazowyeh produktéw  np.
aminofenoli, tetralolu-2, aminonaftoli itp.

Fenol otrzymywano w Leverkusen przez

stapianie z tugiem suchego 96—98% benzolo-
sulfonatu sodu z 2,45 czasteczkami wodoro-
tlenku sodu przy 315—325°. Oddzielony od
siarezynu stopieny roztwor zadawano kwag-
nym weglanem sodu, osad sody odfiltrowy-
wano, roztwor fenolanu (i fenolu) zadawano
nadmiarem kwasu weglowego, kwasny we-
glan odfiltrowywano (i zawracano do obie-
gu), warstwe fenolu oddzielano od wodnej
warstwy 1 po podkwaszeniu moenym kwa-
sem siarkowym, oraz po oddzieleniu warstwy
siarczanu, czysty fenol oezyszezano zapomo-
ca destylacji. Wydajno$é fenolu wynosita
88.—89% w stosunku do teoretycznej, w prze-
liczeniu na benzol. Ubocznie na 1 t. fenolu
otrzymywano 0,4 t. sody.

Betanaftol otrzymywano zapomoea stapia-
nia soli sodowej betanaftalenosulfonowego
kwasu z 2,2 ezasteczkami wodorotlenku sodu
przy 3200, z nastepujacym potym wydziela-
niem betanaftolu zapomoca dwutlenku siar-
ki (w Hoechst) lub z 2,5 czasteczkami wodo-
rotlenku sodu (w Ludwigshafen) i z dalszym
zmieszaniem z roztworem siarczanu sodu,
oddzieleniem siarczynu i wydzieleniem beta-
naftolu zapomoca kwasu siarkowego. Po od:
dzieleniu przy 94° betanaftolu z wodnego roz-
tworu, wydzielano przez wymrazanie siar-
czan sodu. Po oddzieleniu siarczanu sodu roz-
twor macierzysty mieszano 7z nastepna
stapiana frakeja. W ten sposéb zwiek
szony w tym wypadku rozehdod alkalii kom-
pensowano uboeznie « otrzymanym siarezy-
nem i siarczanem sodu. Wydajno§é p-naftolu
w przeliczeniu na f-s61 wynosita 88%, a w
przeliczeniu  na  naftalen  (prasowany.
p. krzepn. 79,0°)—73% w Ludwigshafen i 78%
w Hoechst (w stos. do teoret.).

Do otrzymania szeregu oksysulfokwaséw
wykorzystywano czesto dziatanie roztwordw
alkalii pod cignieniem. Tak 1,5 naftalenosulfo-
kwas otrzymywano z dwusulfokwasu dziata.
niem w eciagu 24 godzin 20%-wego roztworu
tugu sodowego przy 2300 i 22 atm., 1.8-dwn-
oksynaftaleno-  3.6-dwusulfokwas  (kwas
chromotropowy) otrzvmywano z 1-naftyla-
mino - 3.6.8 - trojsulfokwasu przez dziatanie
roztworu wodorotlenku sodu przy 2300 i 27—
29 atm. (jednocze§nie aminogrupa przecho-
dzita w hydroksyl): 2-oksykarbazolo-3.6.8-
trojsulfokwas otrzymywano przez dzialanie
na czterosulfokwas 25%.owym roztworem
wodorotlenku sodu przy 245° i 30—32 atm.:
W szeregu antrachinonowym zamieniano sul-
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fogrupe na oksygrupe (bez dodatkowego,
wprowadzenia oksygrupy) zapomoca stapla—
nia z wapnem wg. M. A. Tljifiskiego; 1.5-dwu-
oksyantrachinon otrzymywano zapomoca
dziatania na dwusulfokwas mieszaning wap-
na i chlorku magnezu w wodnej zawiesinie
przy
wano przez dziatanie wodnej zawiesiny wap-
na przy 180—185°, przy 9 atn.

Przy zamianie w wigzaniu antrachinono-
wym sulfogrupy na amino — i metyloamino-

grupe w charakterze utleniacza stosowano
tylko nitrobenzolosiarezan sodu; przy wy-

twarzaniu 1-metyloaminoantrachinonu
dawano réwniez siarczanu miedzi.

Zamiana haloidu na inne substancje za-
stepeze. Paranitroaniling produkowano w 2
fabrykach (w Wolfen i Hoechst) przez dzia-
tanie stezonego (27%) wodnego roztworu
amoniaku na p-chloronitrobenzol (produkeji
paranitroaniliny przez nitrowanie acetanili-
déw w Niemezech nie bylo). Analogicznie
otrzymywano o-nitroaniling i chloronitroani-
liny (z nxtropochodnych 0-1p- dwuchlm oben-
zolu).

do-

W 1938—39 r. w podanych wyzej fabry-

lach wprowadzono do uzytku urzadzenia
ciggte dla tych procesow pod ciénieniem 100—-
200 atm. w kottach zeberkowych. Aparatura
o pojemnosei” (podgrzewacz i reaktor) 70 1.
-dawata miesigcznie do 13 t. paranitroaniliny.

7 dwunitrochlorobenzolu przez dziatanie
wodnego roztworu metyloaminy przy 100°
w Griesheim otrzymywano dwunitrometylo-
aniling (wyjseiowy surowiec do produkeji
tetrylu). Produkeji aniliny z chlorobenzolu
w Niemeczech nie bylo, ale prace doswiad-
‘czalne w tej dziedzinie (przy okazji nalezy
powiedzie¢, ze mie miaty dobrego przygoto-
wania) byty prowadzone. Fenol natomiast
z chlorobenzolu produkowano w szeregu fa-
bryk. Najpierw byla zorganizowana produk-
_ cja fenolu w fahryce Raschiga w Ludwigsha-
fen na duzej doSwiadezalnej aparaturze
o wydajnosei 5 ton fenolu na dobe. Chloro-
benzol zamieniat sie¢ w fenol przy przepusz-
czaniu par chlorobenzolu i wody nad fosfora-
nami metali.
podezas bombardowania w 1941 r. Inne fir-
my niemieckie uzyly za podstawe produkeji
fenolu sposobu " amerykanskiej firmy Dow
Chemical Company, ktory polegat na trakto-
waniu chlorobenzolu roztworem wodorotlen-
ku sodu pod cisnieniem do 300 atm. przy

2309; 2.6-dwuoksyantrachinon otrzymy-

' 7 chlorku benzylidenu, jego

Aparatura zostata zrujnowana. )
- przy 60—80°,

|
380--3909. W Leverkusen pracowaty 2 agre-
gaty (kazdy na 200 t. fenolu miesigcznie),
w ktéryeh hydroliza chlorohenzolu (z dodat-
kiem dwufenylo-etern) zachodzita w rurkacl
stalowych wyktadanych niklem. Fenol wy- .
dzielano z roztworu fenolanu (z ktorego za-
pomoca ekstrakeji dwu-p-propylowym ete-
rem wydobywano dwufenylo-eter) zapomoca
ciggtego podkwaszania kwasem solnym. Po
oddzieleniu fenolu roztwoér wysalajacy uwal-
niano od niego zapomoca ekstrakeji dwu-p-
propylowym eterem. Firma Riitgerswerke
w fabryce w Niderau prowadzita hydrolize
w przyblizeniu w tych samych warunkach,
lecz w autoklawach, wyktadanych niklemn.
W poszezegolnych przypadkach (otrzymywa.
nie 2-oksyantraceno-3-karbonowego kwasu)
dla zmiany chloru na hydroksyl w charak-
terze odezynnika uzywano wodnego roztwo-
ru . piperydyny w obecnosei miedzi w 155°.
3-oksydwufenylenooksyd (zamieniany w na-
stepstwie w arylidy kwasu karbonowego, sto-
sowane do barwienia lodowego) otrzymywa-
no przy dziataniu na 3-bromodwufenyleno -
oksyd roztworem wodorotlenku sodu przy
245% w obecnoSci miedzi.

W duzej skali w Leverkusen produkowa-
no p-nitro-fenetol. Alkoholowy roztwor p-ni-
trochlorobenzolu gotowano w reaktorze o po-
jemmosei 20 m3. Skroplony w chtodnicy alko-
hol przechodzit do rezerwuaru z wodorotlen-
kiem sodu, skad w postaci alkoholowego roz-
tworu wodorotlenku sodu wracat do reakto-
ra. Po zakofieczeniu reakeji, dla zamiany na
nitrofenetol 10% nitrofenolanu, powstajace-
go ubocznie, mase poreakeyjng zadawano
chlorkiem etylu pod cinieniem.

Chlor zamieniano na metoksyl przez dzia-
tanie na chloronitro-potaczenia metyloalko-
holowym roztworem wodorotlenku sodu pod
ci§nieniem.. Z 3-nitro-4-chlorotoluolu, otrzy-
mywano w ten spos6h eter-metylowy nitro-p-
krezolu, redukujacy sie dalej do krezydyny.
chloropochod-
nych i szeregn innych omega.dwuchloro-po-
chodnych homologéw aromatyceznych weglo-
wodoréw, otrzymywano aldehydy przez dzia-
tanie blisko 75%-wego kwasu siarkowego
nastepne rozcieficzanie woda,
oddzielanie warstwy oleistej i wydobyeie
kwasu karbonowego z aldehvdu przez zada-
nie soda.

Okreslone miejsce w Wytwa.rzaniu poétpro-
duktéw znalazta zamiana chloru na fluor
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w omega-tréjchloropochodnych toluolu. Pro-
dukeyjnie otrzymano meta- i parachloro-
omega-trojfluorotoluole, omega-szesciofluoro-
m-ksylol, majace zastosowanie do syntezv
amin (nitrowanie i redukeja, czasami zasta-
pienie chloru w.jadrze) dajacych z naftola-

mi A S jaskrawe i wyjatkowo trwate zabar-

wienia. Chlor zastepowano fluorem zapomo-
ca nagrzewania pochodnych benzotréjehlor-
ku z hezwodnym fluorowodorem (HEF) do
100 — 110° przy 25 atm. ze spuszezeniem
' powstajacego pedezas reakeji chlorowodoru
przez znajdujica sie pod cisnieniem chtodni-

. ce zwrotna.

Przemiana aminopotgczen
w oksypolaczenia i odwrotnie

Wysokie wydajno$cei w produkeji aniliny,
brak jakichkolwiek odpadkéw (wykorzysta-
nie szlamw do pigmentéw), przy nieustan-
.nym powiekszaniu zapotrzebowania na fenol
pobudzily fabryke w Hoechst do ToZPraco-
wania produkeyjnej metody otrzymywania
fenolu z aniliny przez dziatanie 20 procento-
wego kwasu fosforowego pod cisnieniem przy
350—400°, w aparaturze wyktadanej srebrem.
Dla usunigcia ubocznego powstawania dwu-
fenyloaminy zaproponowano dodawanie jej
do masy reagujacej. Po hydrolizie, fenolo-
dwufenyloaminowa warstwe  rozdzielano
przez destylacje, po-ezym z wodnej warstwy

regenerowano kwas fosforowy (po dodaniu

rownowazne] iloSei kwasu azotowego w sto-
sunku do amoniaku) przez osadzanie w posta-
¢t trojanilinofosforanu. Filtrat po tréjanili
nofosforanie uwalniano od resztek kwasu
. fosforowego zapomoca wapna i odparowy-
~wania roztworu azotanu amonu. Tréjanilino.
fosforan zamieniano przez ogrzewanie w mo.
noanilinofosforan, ktéry wracat znéw do re-
akeji. W skali produkeyjnej sposobu tego nie
zrealizowano.

aminy, itk

Alfanaftol i szereg jego sulfokwasow otrzy-
mywano z odpowiednich amin przez ogrze-
wanie z rozcienczonym kwasem siarkowym
pod cisnieniem, rzedu 10 atm.

- Meta-toluidyne i 3,5-dwumetyloaniline pro
dukowano odpowiednio z m-krezolu i syme-
tryeznego ksylenolu przez zadanie amonia-
kiem, w fazie gazowej w obecnoSci kataliza-
torow. :

Analogicznie zaproponowano
ofrzymywanie rezoreyny v m-fenvlenodwu-

W zwigzku z rakotworezosceia betanafty-
loaminy nie korzystano z zastosowania jej
jako produktu wyjsciowego do syntezy gam-
ma — (2,8-aminonaftolo- 6 sulfo-) i J kwa-
s6w (2.5 amino-naftolo - 7 sulfo-). Kwas
camma produkowano z 2-naftolo-6,8-dwusul-
fokwasu (g-kwasu) przez ogrzewanie z roz-
tworem amoniaku i siarezynem amonu do
1850 (cisnienie 22—25 atm.) przy dodawaniu
do autoklawu do konca procesu aminowania
moenego roztworu wodorotlenku sodu, w celu
usuniecia reakeji zwrotnej i z nastepnym do-
dawaniem roztworu- 2-naftyloamino-6.8-dwu-
sulfokwasu do 70% wodorotlenku sodu.

J-kwas produkowano zapomoca sulfonowe-
nia kwasu Tobiasa (2-naftylamino-1 sulfo-
kwasu) do 2-aminonaftaleno - 1,5,7, trojsul-
fokwasu z dalszym zwyktym dziataniem (hyd-
roliza sulfogrupy do stanu 1, fugowanie 7 al-
kaliami 2-naftylamino-5,7-dwusulfokwasu).

Dwuazowanie, jako proces odnoszacy sig
przewaznie do produkeji azobarwnikow, tutaj
opuszezamy. i

Zaznaczamy, znaczne rozpowszechnienie
w produkeji reakeji Sandmeyera do wprowa-
dzenia haloidu i grupy cyanowej, a takze za-
miane diazogrupy na wodor (np. w syntezie
2-noftolo-4-sulfokwasu) i redukeje zwiazkow
diazoniowych do ‘odpowiednich arylohydra
Zyn. "

- Fluorobenzen otrzymywano w Hoechst
przez wprowadzenie azotynu do roztworn
aniliny w hezwodnym fluorowodorze i wyko-
rzystanie do  syntezy insektyeydu giksa
(dwufluorodwufenylotrdjchlorometylometan).

Opracowano sposob zamiany grupy diazo-
na grupe cyjanowa przez dziatanie zw. diazo-
nowego mna izonitroaceton z nastepujacs
zmiana oksymow aroilacetylu-R.C (=NOH)-
COCH; przez dziatanie kwasnych odezynni-
kéw (np. chlorku tionylu, zawierajacego ste-
zony kwas siarkowy) na nitryl RCN i kwas
‘octowy. Sposob ten zastosowano w produkeji
4 _ c¢hloro - 5 - nitro - 2 - eyjantoluolu z 4-chlo.
ro - 9 - nitro - 2 - aminotoluolu. Wydajno&é
~wyniosta ponad 80% w stosunku do teore-
tyczne].

Araminowanie, Dwufenvloamine otrzymy-

“wano w 2 fabrykach zapomoca - jednakowe]

metody - przez diuzsze ogrzewanie aniliny
z dodatkiem 0.3% trojehlorku fosforu w au-
toklawach o pojemmnosei 5 m3, przy podno-
szacej sie w ciggu 48 godzin temperaturze (od
300 do 325°):i cisnieniu (10 — 11 atm.) (ze
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spuszezaniem powstajacego amoniaku). 45%
aniliny zamienia si¢ przytym w dwufenyloa-
mine, wydajno&é w stosunku do zuzytej ani-
liny wynosi do 92% teor. _
Fenyloalfanaftyloamine produkowano przy
diuzszym 00'1'7ewaniu alfanaftylaminy z ani-
ling w obecnos$ei 1% p-toluolosulfokwasu. Do
analogicznych 1eak031 stosowano w charak-

terze katalizatora kwas sulfanilowy. Fenylo-:

beta - naftyloamine otrzymywano przez na-
grzewanie betanaftolu z (tmlma z dodatkiem
kwasu siarkowego.

Jod (0.1—0.2% ogblnego zatadowania)
uwazano za dobry katalizator do reakeji pow-
stawania wtérnyech amin z amin i fenolu.

- Alkilowanie. W celu otrzymania metylo-

wych i etylowyeh pochodnych amin prowadzo-
no reakeje na aparaturach o dziataniu ciag-
fym, wg. dwoech réznyeh metod; monoetylo-
i dwuetylo-aniline produkowano, przepusz-
czajac alkoholowy roztwor aniliny z dodat-
kiem 0,30% w stos. do aniliny trojehlorkn
fosforu przez uktad z trzech, jeden za drugim
wiaczonych autoklawéw przy temp podro-
szace] sie do 200 — 300° 1 msmemu 90- -95
atmosfer.

Skiad otrzymanej mieszaniny amin: 20%
aniliny, 65% monoetyloaniliny, 15% dwuety-
loaniliny. |

Zasadniczym, podstawowym produlkic:n
byta monoetyloanilina, zuzytkowywana prza-
waznie do produkeji dwufenylodwuetylomnez-
nika — Centralitu, stabilizatora dla prochn

sezdymnego. W czasie wojny produkeja mo-
noetyloaniliny przewyzszata 700 t. miesi¢er-
nie. Mieszanine rozdzielano przez destylacje
W prozni, przy ‘czym otrzymywano 90—96 % .
ttowg wtérna amine. Dwuetyloanilina w wiek-
szej czeSci wracala do procesu. Analogicznie
w znacznie mniejszych ilosciach, prodako-
wano monometyloaniling, wypuszczang po
.destylacji w postaci 85% produktu. W 4
zych iloSeiach produkowano dwumefcylmm-
u"n(g (w Ludwigshafen) przez przepuszeza-
nie pary aniliny -wraz z dwumetylowym ete.-
rem (odpadek produkeji metanolu) ponasd
aktywnym tlenkiem glinu w 230—295°, Sto-
sowany w nadmiarze eter dwumetylowy nasy-
cany byt para aniliny w wyparce. Mieszsni-
ra par dostawata si¢ do kontaktowego apa-
ratu o pojemmosei 2 m®, przechodzac z po-
czgtku dla obnizenia ciepta reakeji przez ru.
ry Filda, a nastepnie przez katalizator. Mie.
szanina amin, wychodzaca z katalizatora,

zawierata 94—96% = dwumetyloaniliny. Po
oddzieleniu od wody i metanolu mieszanina
amin z dwumetylowym eterem dostawata sie
do drugiego kontaktowego aparatu o pojem-
nosei 1 m3, z ktérego wychodzita juz 99,56 —
99,6 %-owa - dwumetyloanilina. Wydajno§é
w stosunku do teoretyczmej wymnosita 97,6%.

Kontakt pracowat 5 — 6 lat bez zmian.
Wiysoka dilugotrwato$é pracy kontaktowego
aparatu osiggnieto przez zastosowanie wypar-
nika z krazeniem aniliny. Przy wyparniku
7 catkowitym wyparowaniem aniliny aparat
pracowat tylko przez 6 — 8 tygodni. Wydaj-
no$é¢ aparatury wynosita do 200 t. dwumety-
loaniliny miesiecznie. Na tej samej aparatu-
rze w analogicznych warunkach z o-toluidy-
ny i eteru etylowego otrzymywano mono- etv-
lo-o-toluidyne.

Do wyrobu polproduktow Wykorzystano
znaczny asortyment amin, zawierajacych roz-
ne wprowadzone grupy alkilowe. Najszerzej
stosowano aminy, zawierajace oksyetylowa
resztke CHoCH-OH.

Oksyetylowanie amin zachodzito albo przez
dziatanie roztworu - etylenochlorhydryny na
nadmiar aminy przy 95 — 100° albo (czeSciej)
przez stopniowe dodawanie tlenku etylenu do
aminy przy 120 — 140° pod niewielkim eci§-
nieniem. Wykorzystano dwu(oksyetylo) po-
chodne, jak réwniez i alkilooksyetyloaminy.,
Frzez dzialanie na aminy nitrylu i eteréw
kwasu akrylowego, otrzymywano odpowied-
nie. N-arylowe pochodne betaaminopropiono-
wego kwasu, przez dziatanie chloroetanosul-
fokwasu — N-arylopochodne tauryny. Te
ostatnie otrzymywano réwniez przez dziata-
nie siarczynu na kwasne etery siarkowe po-
chodnych oksyetylowych.

Metol otrzymywano z p-aminofenolu przez
dziatanie kwasu chlorooctowego z nastepuja-
cym potem. odszezepieniem kwasu weglowego
przez ogrzewanie p-oksyfenyloglicyny z mie-

- szanina chlorobenzolu i eykloheksanonu- do

134 —138°.

Juz w czasie wojny w przemysle niemiec-
kim odrzuecono dawniej stosowang, zwykla
metode otrzymywania fenyloallcyny przez

© wzajemne oddmaiywame aniliny i kwasu

chlorooctowego Catg jego produkeje (jak
rowniez i indygo z niego) skupiono w Lud-
wigshafen, gdzie na aniline dziatano formal
‘dehydem ejankiem sodu i kwasem weglo-
wym w 50° i przy 3 atm. cisn. Powstaty nitryl
fenyloglicyny zmywano tugiem przy 100 ——
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110°, nastepnie nadmiar aniliny ekstrahowa-
no: benzolem i roztwor soli fenyloglicyny od-
parowywano.

Acylowanie. Charakterystyczna jest wielka
roznorodnosé reszt kwasowych, wprowadza-
nych do potproduktow, a tym samym do otrzy-
mywanych z tych poétproduktow barwnikow.

Wielki jest asortyment arylidow kwasu
acetooctowego, otrzwnywa.nych przez wza-
]emne oddziatywanie eteru. acetooctowego
i amin w ksylolu z dodatkiem niewielkie]
iloSei tréjetanoloaminy i odpedzeniem powsta-
jacego podezas reakeji alkoholu w kolumnie
rektyfikacyjnej. Opracowano i przygotowano
do wprowadzenia sposéb otrzymania aryli-
doéw przez dziatanie dwuketonu (otrzymy-
wanego z kwasu octowego zapomoca pirolizy
przy 700° w obecnosei trojetylofosforanu

-z nastepujaca potem polimeryzacja ketonn
i przepuszezaniem go przez kolumne, zrasza-
na dwuketonem) na aminy w obecnosci wody.

Préez arylidéw kwasu acetooctowegs
w poszezegolnych wypadkach stosowano ary
lidy kwasu benzooctowego i jego
nych. Z innych acyléw nalezy podkreslié zu-
zytkowywanie pozostatoSei kwasu chloroocto-
wego, kwasu 2,4—i 2,5—dwuchlorobenzoeso-
wego, o-trojfluoro-m-toluilokwasu. W cha-
rakterze acylow do produkeji potaczen typu
azotoli stosowano (oprécz zwykle stosowane-
go kwasu betaoksynaftoesowego) 2—oksy 3—
karbonowe kwasy karbazolu, 5,6,7,8 — -czte-
rohydronaftalenu, antracenu, a takze 3-oksy-
—2 karbonowe kwasy dwufenylenooksydu
1 dwufenylenosiarezynu i kwas oksykarbono-
wy 1,2 benzokarbazolu. '

Acylowanie zapomoca tych oksykarbono-
wych kwaséw prowadzono przez nagrzewanie
kwasu z aming i tréjchlorkiem fosforu w roz-
puszezalniku organieznym, zwykle toluolu Iub
chlorobenzolu. . ;
Utleniania toluolu, m—ksylolu, chloropo
chodnych toluolu (w jadrze) do odpowiednich

- kwasow karbonowyeh dokonywano w apara-
turze o dziataniu ciagtym, pracujacej przy
200 atm. ci$n.itemp.305—315°. W charakterze
utleniacza stosowano wodny roztwér dwu-
chromianu sodu. W tym celu, zeby ostateez-
ny roztwér nie zawieral znacznego nadmiaru
wolnych alkalii, do masy dodawano kwasu
siarkowego, lub otrzymywanego przez utle-
‘nianie np. kwasu benzoesowego. Otrzymywa-
ny w wyniku reakeji wodny roztwor soli kwa-
su odfiltrowywano od wodorotlenku chromu

©

pochod- !

(zuzywanego do produkeji zielonego pig-
mentu chromowego) i zakwaszajae, wydzie-
lano kwas. Aparatura, o ogdlnej pojemnosei
300 1, dawata 4 t kwasu benzoesowego na
dobe.

W czasie wojny, w zwiazku z zakazem ko-
rzystania z potgezen chromu do produkeji
pigmentow, stosowano metode utleniania to-
luolu zapomoca powietrza w stanie ptynnym
przy 135° 1 2 atm. z dodatkiem naftoesanu luh
benzoesanu kobaltu. Chlorotoluole utleniano
do kwasow  chlorobenzoesowveh zapomocy
powietrza przy 140° i cisn. atmosferyeznym.
Ksylole tym sposobem mozna tatwo utlenié
do kwaséw toluilowych.

Bezwodnik ftalowy otrzymywano, stosujac
utlenianie prasowanego naftalenu (temp.
krzepn. 78,0°) zapomoca powietrza nad tlen-
kiem wanadu, natozonym na zel kwasu krze-
mowego. Roztopiony naftalen oczyszezano,
dziatajae weglem aktywowanym.

Kontakt umieszezano w pionowyeh rurkach
o Sfrednicy 25 mm, ozigbianych eyrkulujaca
mieszaning stopionego azotynu sodu i azo-
tanu potasu. Temperatura kontaktowania
350 =L 8657 ;

Aparat, zawierajacy 3 m? katalizatora, da-
wat okoto 1000 t bezwodnika ftalowego na
rok, czyli ca 125 kglg. Katalizator pracowat
od r. 1937 bez zmian. Surowy bezwodnik fta-
lowy zadawano 0,15% kwasem siarkowym
przy ocrrzewaniu, po dodaniu kredy destylo-
wano w prozni i tworzyty sie ,tuski‘‘. W Lud
wigshafen do otrzymania kwasu benzoeso-
wego mieszanine gazowa, wychodzaca z kon- -
taktowego aparatu i zawierajaca bezwodnik
ftalowy, kierowano z dodatkiem pary wodnej
do znajdujacego sie w piecu kopalnianym ka-

talizatora (przy @ 340°), ktéry powstawat
dzieki natozeniu . zawiesiny tlenkéw cynku
i glinu w roztworze krzemianu sodu

na pumeks. Wskutek zawartosei siarki w wyj-
Sciowym naftalenle katalizator <zybk0 52~
truwat sie‘‘. Co tydu_en wymieniano jedna
szosta czeSé katalizatora. Kwas benzoesowy
oezyszezano od antrachinonu dziataniem: roz-
tworu kwagdnego siarezynu.
Antrachinon otrzymywano wylaeznie przez
utlemame antracenu. Doktadnie rozdrobmo-
v (pozostatosé na sicie z 10.000 otworkami
na 1 dm®) 93—95 7-wy antracen utleniano
w Leverkusen w duzych (30 m3) utleniaczach
zapomocg wodnego roztworu kwasnego chro-
mianu sodu i kwasu siarkowego w ciggu 30—
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36 g. przy temp. 100—110° pod niewielkim ci-
Snieniem. Po filtrowaniu roztwor soli chro-
mowych wykorzystywano do produkeji garb-
nikéw, a antrachinon suszono i przekrystali-
zowywano z nitrobenzolu. W Ludwigshafen
antracen utleniano powietrzem przy 320—390°
w obecnosei natozonego na pumeks wanady-
hianu zelaza.

Stosowano piec kontaktowy o §rednicy 2,6
i wysokosci 6 m.; wewnatrz pieca na 9 poi-
lkach umieszezano 1440 1. katalizatora. Odpro-
wadzenie ciepta reakeji osiagano zapomoca
przegrzanej wody, ktéra cyrkulowata w we-
zownicach, umieszezonyech w aparacie- kon-
taktowym na kazdej z pétek (przy czym

temperatury na réznych potkach byty rézne).

We wechodzace] do reakeji mieszaninie
pary z powietrzem, zawarto§é antracenu wy-
wyhosita 21 kg. na 1 m3. Wychodzaca z kon-
taktowego aparatu mieszanina reagujaca
przechodzita przez wymieniacz ciepta i na-
stepnie byta kierowana do kondensacji kolej-
no do czterech wiez z pléczkami o ksztateie
pier§eieni, do dwéeh kamer, zapelnionych taf-
cuchami, periodycznie wstrzasanymi i do wie-
zy z pierscieniami Raschiga. Wydajnosé 99,6
procentowego antrachinonu wynosita 95—
97% teoretyczne].

Wiydajnosé aparatury siegata do 30 t mie-
sigeznie. Acenaftenochinon otrzymywano z
acenaftenu po przez oksym dzialaniem kwa-
su azotowego na odpowiedni eter etylowy.

W poszezegdlnych wypadkaeh stosowano
reakcje wewnatrz — czasteczkowego utlenia-
nia — redukeji. Tak np. p - aminobenzalde-
hyd otrzymywano przez nagrzewanie alko-
holowego roztworu p - nitrotoluolu z roztwo-
rem siarki w wodorotlenku sodu, 1 - amino-
2.- aldehydoantrachinon przez dziatanie roz-
tworu bezwodnika siarkowego w kwasie chlo-
rosulfonowym na 1 - nitro - 2 - metyloantra-
chinon, a nastepnie redukeje antrachino-

noizooksazolu zapomoca roztworu siarczanu

zelazowego. :
Procesy kondensacji. Yt.aczenie prostych
zwiazkow weglowych na bardziej ztozone —
szeroko wykorzystano w niemieckim przemy-
éle barwnikarskim.
- Tak dwufenyl otrzymywano przez przepusz-
czanie pary benzolu przy 800° przez wezowni-
ce miedziana, zawierajaca mangan. Czas prze-
bywania pary w wezownicy przy 800° — oko-
to 2,5 sek.

Produkt reakeji wracat do wyparnika ben-
zolowego, w ktorym stopniowo zhierat sig
dwufenyl. Przez destylacje otrzymywano czy-
sty dwufenyl (wydajno$é 69%) i 17% terefe.
nylow i wyze] skondensowanyech produktow.

4,4 “dwunitrostylben — 2,2-dwusulfokwas
otrzymywano przez utlenianie powietrzem
przy 48 — 62° alkalieznego roztworu soli so

dowej p-nitrotoluolo — o-sulfokwasu z do-
datkiem mydia i siarczanu manganu,
Reakeje Blanca — wprowadzenie grupy

chlorometylowej przez dziatanie formaliny
1 chlorowodu (czasami z dodawaniem Srod-
kéw kondensujacych np. chlorku eynku) wy- . -
korzystano do syntezy o- i p-dwuchlorku ksy-
lidenu z toluolu i chlorku henzylu, jak réw-
niez — niektérych, zastapionych przez chlor
w jadrze, pochodnych chlorku benzylu.

4,4 czterometylodwuaminodwufenylometan
przygotowywano z dwumetyloaniliny przez
dziatanie formaliny w obecnosci niewielkie]
ilosei (3,5%) kwasu mréwkowego i 0,5% mo-
nometyloaniliny. Po zakofiezeniu reakeji ini-
cjowano ja na nowo przez dodanie monome-
tyloaniliny. Czteroetylohomolog tej zasady
otrzymywano przez kondensacje dwuetyloani-
limy w obecnosci kwasu sulfanilowego.—1.1. °
Dwu— (4-aminofenyl)—ecykloheksan i niektd-
re jego pochodne, otrzymywane przez kon-
densacje cykloheksanonu z anilina i jej po-
chodnymi w obecnosci kwasu solnego przy
125°, wykorzystano do reakeji dwunazowania.

Szeleg aldehyd6éw wyrabiano przez wpro-
wadzenie grupy aldehydowej do thuszezowo-
aromatyeznyeh potréjnych amin, do pochod-
nych indolu przez dziatanie na nie N-metylo-
formaldehydu C¢HsN (HCO) CHs—i chloro-
tlenku fosforu, czasami z zastosowaniem ben-
zolu 1 o-dwuchlorobenzolu w charakterze roz-
puszezalnikow.

W ten spos6b otrzymywano np., 2-chloro- -
,4-dwuety1oaminobenza.ldehvd 74 a0 chloro
dwuetyloaniliny.

Zia pomocy reakeji Friedel-Kraftsa pro
dukowano -chlorek 2.5 dwuehlorobenzoﬂu"
przez dziatanie fosgenu na roztwor o-dwu-
chlorobenzolu w czterochloroetanie w obec-
nosei chlorku glinu. Mieszanine 1.5— i 1.8 --
dwubenzoilonaftalenu (z przewaga pierw-
szego—, transketonu‘‘) otrzymywano przez
dziatanie chlorku benzoilu i ehlorku glinu na
naftalen, z nastepnym rozdzieleniem przez
dziatanie chlorobenzolu, w ktérym izomer
1.5 rozpuszeza sie stabiej niz izomer 1,8. Za-
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mieniano 1.5 dwubenzoilnaftalen na dwuben-
zopyrenchinon przez wdmuchiwanie tlenu do
jego roztworu w stopie chlorkéw glinu i so-
du przy 160 — 170°.

Kwas chlorobenzoilo—i toluilo-benzoesowy
otrzymywano w nowym (budowa 1941 r.) od-
dziale w Ludwigshafen przez dodanie  bez-
wodnika ftalowego de namiaru 2.—2,2 czg-
steczek chlorku glinu w nadmiarze (7.5 czast.)
chlorobenzolu (W/,glednle toluolu) przy 45 —
20°.

Produkt kondensacji podawano przez pom.-
pe sposobem ciggtym do wiezy porcelanowe]
wysokosei okoto 6 m, o Srednicy 1 m, gdzie
go zadawano podawana rowniez W sposob
dagty  réwna objetoScia 10%-wego kwasu
siarkowego. Wieksza czesé pozostate] apa-
ratury byta réwniez wykonana z porcelany.

Dla zabezpieczenia ciagloSci pracy przy
kazdej z wiez ustawiono po 2 aparaty dla
przeprowadzenia’ reakeji kondensacji.

Warstwe roztworu kwasu -aroilbenzoeso-
wego w nadmiarze chlorobenzolu (lub toluo-
lu) oddzielano w rozdzielaczu od warstwy

roztworu soli glinu, przemywano woda i od-
ciggano kwas aroilobenzoesowy zapomoca
1,5%-wego roztworu wodorotlenku sodu. Po
oddzieleniu warstwy chlorobenzolu (toluolu?,
powracajacego po destylacji z powrotem do
reakeji, kwas wydzielano, tez bez przerw,
zakwaszajac 10% kwasem siarkowym z na-
stepujacym potem filtrowaniem na gumowa-
nym obrotowym filtrze. Po wysuszeniu w su-
szarce talerzykowej, kwas chlorobenzoilo-
benzoesowy zamieniano na beta-chloroantra-

Notatka

chinon przez ogrewanie z 16% oleum do
145°. Kwas: toluilobenzoesowy podlegat naj-
pierw nitrowaniu. !
Dzieki nastepujace; potem miedzyezg-
steczkowe] kondensacji produktu nitrowania
w 10%-wym oleum przy 115° otrzymywano
1-nitro-2-metyloantrachinon. Zdolno§é pro-
dukeyjna aparatury kwasu - chlorobenzoilo-
benzoesowego wynosita 1200 t rocznie.

Benzantron otrzymywano zapomocg kon-
densacji antrachinonu z gliceryna w kwasie
siarkowym z zastosowaniem pytu zelaznego
w charakterze Srodka redukeyjnego.

-Oksykarbonowe kwasy otrzymywano z fe-
nolanu sodu (czasami potasu) przez dziala-
nie dwutlenku wodoru pod ci$nieniem. Cha-
rakterystyeznym jest stopniowe przeprowa-
dzenie karbonizacji — po zadaniu dwutlen-
kiem wodoru odp@dzano powstaty wolny fe-
nol i nastepme znéw powtarzano karboniza-
cje-

Kwas salicylowy otrzymywano przez dzia-
fanie na bezwodny fenolan sodu dwutlen-
kiem wegla pod ciénieniem do 4,5 atm. i w
temp. 150—165°, fenol odpedzano (11% zata-
dowanego) pr zy 185—190° i fenolan powtor-
nie zadawano dwutlenkiem wegla.

Kwas betahydroksynaftoesowy otrzymy-
wano zapomoca karboksylowania betanafto-
lanu przy 220—260° w 3 fazach z trzykrot-
nym odpedzaniem w prézni betanaftolu (do
42 % zatad.).

Analogicznie otrzymywano i inne kwasy
oksykarboniowe, zuzytkowane w produk-

eji Azotoli. W. M.
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Wykonanie planu pod wzgledem wartosei.
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nim na rok 1947 AR .)61 200 tys.
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sty ka

Z wazniejszych artykulow nie wykonano

, planu pod wzgledem iloSeiowym w odniesie-

niu do sody, kwasu siarkowego i superfosfa-

tu. Produkeja wymienionych artykutéow
przedstawia sie jak nastepuje: w tomach

Kwas s1alkowy -~ nledmtateezne dostawy

pirytow w pierwszym poétroczu; '

Procent wykonania 102,4 % Superfosfat — niedostateczne dostawy
Wykonanie planu pod wzgledem ilo$ci.
3 : ’
Wylkonanie
Py o diu kot Ilosé pl;mowana e R e i
ton- bl
I | rocznego
| |
Soda ‘surowa 193 275 _ 141 244 734
Kwas siarkowy ‘ 66 308 47 662 71,9
Superiona . 263 000 182 976 69,6
Barwniki ; - 1592 2 082 130,8
Azotniak 116 000 120812 104,1
Saletrzalk : 66 475 70 330 105,8
Azotan amonu 6000 8480 141,3 -
Opony wszelkie 2 060 2770 0 | 185717
Plyty podeszwowe : 1 400 1996 | 142,8
“Biel cynkowa 6 600 7 740 | 117,2

Uwaga: Powody niewykonania planu pro-
dukeji w wyzej: wymienionych dzm%aoh wy-
tworezyeh:

Soda surowa — plan za wysoki, brak fa-
choweow, zty stan aparatury; 24 przerwy
w produkeji, tj. 129% wszystkich ]JlZthO]O\\
S przemysle chemicznym;

vl

kwasu siarkowego, zwlaszeza obeego. (Zjedn.
Przem. Metali Niezaleznych).
Powyzsze niedobory skompensowane zostaty
nadwyzka produkcji w innych waznych' dzia-
tach naszeﬂ wytworezosei. Wymieniamy tu
‘ w tonach: '
barwiniki, azotniak, saletrzak, azotan amonu,
opony, plyty podeszwowe oraz biel cynkowa.

/
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Poréwnawcze zestawienie produkcji w latach 1946 i 1947

Produk:t 190 8 e i i

. w tonach w tonach - | »r. 1946=100
Kwas siarkowy . : ) 4 : ; ; . . - 31 968 47 662 149
Soda surowa 7 - : AR ‘ : . g 0 116 267 ‘141 244 121
Wapno chlorowane 4 ; : : : : . ? 1558 3 540 227
Dwuchromiany (sodu i potasu) ] 5 : A ) ! 151 A7 316
Barwnilie st e i i R st Y b 0 0 1569 2082 132
Supertostat T sl el R R e G S b 159 050 182 976 115
Azotniak ) : : : 3 ; : A ; s : 99 189 120 812 122
Saletrzzvlk > : 2 Y : : 4 g ; ; ; 37 061 70 830 192
Mydia wszelkie ; ‘ ! ; : : ; : : 4955 7 054 166
Ultra»mal'ynu 4 5 2 i ; : 7 ; 3 : 149 515 345
Elektrody weglowe . 3 ; 1 ; ; ; : : 4688 § 5360 114
Opony samochodowe i motocyklowe 5147 | 406 975
Obuwie zawodowe . S ; 3 § ) : : : | 412 1152 280
Plyty podeszwowe . : : ; : 5 5 : : 1090 1 996 183

Poréwna,wcze- zestawienie produkeji w latach 1937 i 1947

W szeregu artykuléw przekroczona zostata w sposob powazny produkeja przedwojenna:

kcija !
: Ui iondinic s ——  Woazrost. prod.
BiniondiensRit ] r.. 1937 r. 1947 Lo 1937=100
w tonach | w tonach
Soda (surowa) — r. 1938 136 899 146 457 107,0
Barwniki 2002 2 082 104,0
Azotniak 68100 - 120 810 1774
Azotan amonu 2900 8 480 292,4
Opony 2478 | 27070, 1118
Plyty podeszwowe 410 ‘i 1 996 5 4878
Superfosfat 163 450 ‘ 182 970 112,0
1 ;i
Prenumerafa rotzma 00—, - roczna 250.— Cena nomern 100.— ik
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