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DO PRENUMERATOROW

Stosownie do zarzadzenia Ministerstwa Poczt i Telegrafow z dnia
16 kwietnia 1952 roku nr P.C. 243 dotychczasowa forma prenumeraty
bezposredniej, to znaczy zamawianej indywidualnie przez prenumerato-
row w PPK ,Ruch za pomocg przekazéw pocztowych lub blankietow
PKO z dniem 15 maja zostaje zniesiona, natomiast wprowadza sie prenu-
merate zlecona, polegajaca na tym, iz nrenumeratorzy zamawiaja czaso-
pisma techniczne w urzedzach pocztowych lub u listonoszy.

W zwiazku z powyzszym Administracja Czasopism Technicznych NOT
wyjasnia, ze zarzadzenie to dotyczy tylko prenumeratorow indywidual-
nych nie dotyczy natomiast prenumeraty ulgowej zbiorowej zglaszanej
przez Stowarzyszenia i Oddzialty NOT oraz urzedy i instytucje, ktore zgta-
szaja prenumerate na dotychczasowych warunkach wplacajac nalezno$é
na wilasciwe konto PKO czasopisma.

Termin skladania zamoéwien na II péirocze 1952 r. i wptacanie nalez-
nosci uptywa z dniem 15 czerweca 1952 r.

W celu zabezpieczenia terminowego otrzymywania czasopism prosimy
naszych Czytelnikéw o dotrzymanie powyzszego terminu.

Technika ochrony pracy stuzy zachowaniu przy zyciu i zdrowiu naj-
wiekszego dobra narodu, jakim jest czlowiek pracy, zwiekszaniu jego
wydajnosci i usprawnieniu produkeji.

Kazdy inzynier i technik, pracujacy zaréwno w terenie, jak i w insty-
tucjach centralnych, powinien zna¢ i stosowac przepisy o ochronie pracy,
jak réwniez S$ledzié postep mys$li technicznej, lekarskiej i spolecznej
w tym zakresie.

Miesi¢cznik
»BEZPIECZENSTWO I HIGIENA PRACY*

przeznaczony dla inzynieréow i technikow ruchu

— zawiera wiele pozytecznych informacji i danych z wszelkich dziedzin,
zwigzanych z ochrong pracy,
— wskazuje koniecznoéé oparcia metod postepowania w bezpieczenstwie
i higienie pracy na podstawach naukowych,
— daje przyklady sposobow, metod, wzoréw konstrukeji, rozwigzan etc.
7 terenu kraju oraz Zwigzku Radzieckiego i krajéw Demokracji Lud.
— porusza nowe problemy techniczno-organizacyjne, wiaze nowg techni-
ke z ochrong pracy,
Technicy i inzynierowie ruchu! Jeste$cie odpowiedzialni za stan bez-
pieczenstwa i higieny na swoim odcnku pracy.
Czytajcie ,,Bezpieczenstwo i Higiene¢ Pracy‘, ktore Wam niesie pomoc
w Waszych codziennych obowigzkach.

Prenumerate przyjmuje PPK ,,RUCH", w Warszawie i Oddzialach pro-
wincjonalnych,; —
prenumerata roczna 48,— zt
prenumerata poéiroczna 24— 7zt

Errata do numeru kwietniowego

W artykule B. Szatanskiego pt. ,,Zasady projektowania naczyn spawanych:
str. 174 — w rys. 1 opuszczono znaczenie wartosci na osi odcietych L/Dz.
str. 176 prawa szpalta, wiersz 16 od gOry OpUSZCZONO: ,WyZSZego wspotezynnika :
przenikania®,
str. 176 — prawa szpalta, wiersz 17 od dolu wydrukowano zamiast L = 2000 mm,
L — 250 mm.

W artykule L. Stolarczyka pt. ,,Metody tabelarycznego przedstawienia réwnan
termodynamicznych*
! str. 169, lewa szpalta, wiersz 4 od dolu zamiast kropki przed stowem ,Proces”
powinien by¢ przecinek.




Cena zi. 9-—

PANSTWOWE WYDAWNICTWA TECHNICZNE

Ksiazki z zakresu chemii i

Chemia stosowana (cykl wykladéw Wszechnicy Ra-
diowej) 1950, zeszyt 1 — str. 48, zi. 1,80, zeszyt
2 — str. 36, zt 1,95, zeszyt 3 — str. 64, zt 1,95,
zeszyty 4 1 5 — str- 71, zt 2.10.

Chyzewski E.: Chemia fizyczna proceséw garbarskich,
czeSé 1 — Warsztat mokry, 1950 str. 349,
7zl 40. — cze$¢ 2 — Garbowanie wlasciwe, 1951,
str. 356, zt 38.50 ;

Dubowicki A.: Produkcja nawozow sztucznych, tlum.
z ros. Z. Lossan, 1951, str. 178, zt 22. —

Ginzburg P.: Wskazowki dla obstugujacych apara-
ture syntezy amoniaku, tlum. z ros. J. Gosiewski,
1951, str. 108, zt 8. — ;

Guliajew A.: Wyroby z zywic polichloro-winylowych,
tlum. z ros. M- Jarzynska, 1950, str. 79, zt 9. —
Jabtoniski St.; Skupinski S., Walewska Z.:

metody analizy jako$ciowej stali i stopow (Ana-
liza kroplowa), 1951, str. 154, zt 28.50

Kasprzak F.: Rozpuszczalniki i ich zastosowanie, 1951,
str. 176, zt 21. —

Karrer P.: Chemia organiczna, tom I,
Zwiazki o funkecji jednowartoSciowej,
zbiorowe z niem., 1951, str. 207, zl 20. —

czesé 1 —
tium.

Klonowski Z.: Nowoczesne metody technologii lakie-
row, 1951, str. 212, zt 15. —

Koztowski A.: Kleje syntetyczne, ttum. z ros- W. Zol-
; kiewski, 1950, str. 121, zt 16.50

Kozulin N.: Wskazowki dla gotowacza lakierow,
ttum. z ros. E. Zawada, 1951, str. 60, zt 3.80

Kozulin N.: Wskazéwki dla przecieracza farb, titum.
z ros. E, Zawada, 1950, str. 56, zt 3.30

Lehmitnn G.: Pomiary stezenia jonow wodorowych,
ttum. z niem. Z. B-, ‘1951, str. 191, zt 18.50:

Macierewicz Z.: Reakcje chemiczne zwiazkéw orga-
‘nicznych w S$wietle elektronowej teorii wiazan
(wg wykladow z lat 1946/47 i 1948/49 na Wydzia-
le Matematyczno-PrzyrodnicZym Uniw. Warsz.),
1951, str. 125, zt 30. —

Mazur M.: Suszenie podczerwienia w przemysle che-
micznym, 1951, str. 44, zt. 5. — :

Nowak L.: Surowce i produkty lakiernicze, tom I,
cze$é 1 — Surowce lakiernicze, czes¢ 2 — Po-
kosty i lakiery, cze$¢ 3 — Farby i emalie, 1950,
str. 430, zl. 36. —, tom II, czes¢ 4 — Analiza,
1950, str- 176, zt 18. —

Pajewski K.: Technologia i technika malarsko-
lakiernicza, tom I — Barwidia, wyd. II, 1951,
str. 224, zt 20. —

Poradnik koksochemika (praca zbiorowa pod redak-
cja T. Kozlowskiego), tom I (Dziat ogélny. Dzial
technologiczny, cze$¢ I — Koksownictwo), 1951,

)

Szybkie‘

przemystu chemicznego

str. 640, zI 100. —, tom II, zeszyt 1 (Dziat techno-
logiczny, czeSé II — Gazownictwo), 1951, str. 300,
zl 45. —
Porejko St.: Chudzynski S.: Zarys chemii i techno-
logii tworzyw sztucznych, 1951, str. 376, zt 75. —
Rabek T.: Tworzywa sztuczne.
produkeji i stosowania, 1950, str. 187, zt

Siekowanow S.: Krotki zarys procesu karbonizacji
przy produkcji sody kalcynowej, tlum. z ros:
I. Plonski, 1951, str. 81, zt 18. —

Struszynski M.: Analiza iloSciowa i techniczna, tom
II, wyd. II, 1952, str. 370, zt 51. —

Syryczynski Z.; Pfeffer A.: Instrukcja prowadzenia
fabryki kwasu smzkowego systemem w1ezowym
1951, -str. 80, zt 25.

Szmidtgal E.: Chemia tluszczow, 1951, str. 165, zt 28. —

Technologia kwasu siarkowego, tom I — Prazalnia
(praca zbiorowa), 1951, str. 272, zt 80. —
1950, str. 345, zt 48. —

Tomassi

Podstawy budowy
21. —

W-: Podstawy termodynamiki chemicznej,

Ulich H.: Zarys chemii fizycznej, tlum. z niem. W.
Tomassi, 1950, str. 478, zt 33. —

Zastawski Z.: Wskazowki dla obstugujacych filtry
w zakladach sodowych, ttum. z ros. K. Pietka,
1_952, str. 50, z 4. —

Zawadzki J.: Technologia chemiczna nieorganiczna,
czese I, wyd. II, 1951, str. 148, zt 30. —

Woloszyn S.: Wykaz materiatéw stosowanych do wy-
robu urzadzen odpornych na Kkorozje, 1952, str.
1407 zri1as =

Weaver E- C., Foster 1. S.: Chemia otaczajgcego na

Swiata, tlum ziang: H 1 AT Zamoyscy, 1950 str.
158, z! 10.50. —

Biblioteka Planu 6-letniego

Kamienny M.: Przemyst rybny w Planie SzeSciolet-
nim, 1951, str. 72, zt 10. =

Knysz J.: Przemyst elektrotechniczny silnopradowy
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Do nabycia w ksiegarniach technicznych
Domu Ksigzski
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Konstytucja a zycie

F. Wajngot

Analizujac dotychczasowe Konstytucje Pol-
ski nalezy podkreslié, ze sam termin ,,Konsty-
tucja‘ do konca wieku XVIII oznaczal tylko
ustawe sejmowa.

Konstytuecja 3 maja 1791 r., aczkolwiek by-
la proba reform wielkiej doniostosci, nie data
realnych rezultatéw. Jedyna jej zastuga bylo
ograniczenie wplywow magnaterii ziemian-
skiej 1 zapoczatkowanie rozwoju kapitalizmu
w Polsce.

Mata Konstytucja z r. 1919, marcowa 1921 r.
oraz faszystowska z r. 1935 stuzyly wszystkie
razem nie narodowi, lecz garstce uprzywilejo-
wanych, garstce wyzyskiwaczy kosztem ogrom-
nej wiekszosci mas pracujgcych. Zaré6wno mar-
cowa jak kenstytucja kwietniowa. zawierajaca
w swej istocie juz elementy dyktatury faszys-
towskiej musialy niekiedy pod naciskiem fali
rewolucyjnej ogarniajgcej masy pracujace Pol-
ski deklarowaé zasady demokratyczne masku-
jac swoje prawdziwe oblicze. Zasady te zapi-
sane w paragrafach Konstytucji pozostaty fik-
cja i nigdy nie mialty ujrze¢ Swiatia dziennego.
Gleboka przepasé dzielila zasady demokraty-
czne zapisane i afiszowane w Konstytucji od
praktyki zyciowej. Dowodem tego moga stu-
zyé ustawy jedrzejewiczowskie, ktore syste-
matyecznie i konsekwentnie do kleski wrzesnio-
wej, prowalzity do zwezania i ogramiczania
podstawowej bazy dla postepu technicznego w
Polsce, poprzez np. likwidacje katedr na wyz-
szych uczelniach (okoto 25 katedr zostalo zwi-
nietych w okresie 1933 r. — 1938 r. zgodnie
z Dziennikiem Ustaw z tych Iat).

Tak wygladata praktyka — z jednej strony
diawienie .swob6t demokratycznych — z dru-
giej oszukancze, obludne obietnice konstytu-
cyine.

Wy]scmwym punktem dla I‘OZvVOJU. sit wy-
tworezych i postepu technicznego jest ustrdj
spoleczny i zwigzane z nim szkolenie ogélne
i wyzsze oraz prakyka wyszkolonych kadr w
przemysle.

Jak wygladata baza podstawowa — przemyst
w Polsce przedwrzesniowej? Wezmy dla przy-
kiadu przemyst chemiczny. Do I wojny Swia-
towej przemyst ten byt uzalezniony od trzech
pafistw zaborczych, ktére byly zainteresowane
w tym, aby Polska nie posiadala wkasnego prze-
* mystu w ogoble, a przemysiu chemlcznego W
Szezegolnosci. Kapitat inwestowany w przemy-

sle chemicznym byt przewaznie pochodzenia
obcego, zwlaszcza mniemieckiego, belgijskiego,
szwajcarskiego, francuskiego, angielskiego i in.

W pierwszym dziesiecioleciu miedzywojen-
nym nie bylo zasadniczych zmian na tym od-
cinku. Niewielki rozw6j przemystu chemiczne-
go, ktéry zaznaczyl sie w nastepnym.okresie,
charakteryzowatl sie madal przewazajacym
wplywem kapitalu zagranicznego.

W przemysle sody — belgijskie zaktady ,,Sol-
vay‘‘ zabranialy wiec eksportu tego produktu
nie wykorzystujac mozliwosci produkcyjnych
dwoch istniejgcych fabryk.

Przemyst kwasu siarkowego — w 90% na~
lezal do kapitalu belgijskiego (Union Chimi-
que Belge) i jego zdolno$é produkcyjna byla
wykorzystana w okolo 2/3.

W przemysle koksochemicznym mamy wplyw
kapitatu niemieckiego i francuskiego, w prze-

mys$le barwnikarskim — kapitaléw niemiec-
kiego i szwajcarskiego (I. G., Ciba),
w przemysle farmaceutycznym — kapitalu

szwajcarskiego (Ciba, Roche, Wander) francus-
kiego (Spiess),

w przemyS$le tluszezowym — kapitalow au-
strjackich, angielskich, holenderskich (Schicht),

w przemy$le wldkien sztucznych — kapitatu
francuskiego, wiloskiego, angielskiego i in.,

w przemysle gumowym — kapitatu angiels-
kiego (Gentleman), niemieckiego (Schweikert).

Nalezy wogole podkreslié, ze polski przemyst
chemiczny w zwiagzku z tymi wptywami byt
skazany ma operacje raczej mechaniczne, mato
skomplikowane pod wzgledem chemicznym.

Wplywy obcego kapitalu i zwigzana z tym
polityka w Polsce przedwrzesniowe] byly tak
decydujace, ze uniemozliwialy dostep polskim
inzynierom i technikom nawet do tych mielicz-
nych zaktadow i stala sie hamulcem w rozwoju
sit wytwoérezych narodu poskiego wogoble.

To jest praktyka, ktora przeksztalcala prok-

- lamowane przez Komstytucje prawa i swobody

obywatelskie dla szerokich mas pracujacych
w pusty dzwiek, nie majacy zadnego realnego
pokryecia.

Wychodzge z zalozenia, ze Konstytucja jest
aktem prawnym odzwierciadlajagcym i utrwa-
lajacym uktad sit klasowych w panstwie, Ma-
nifest Lipcowy Polskiego Komitetu Wyzwole-
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nia Narodowego odrzucit catkowicie Konsty-
tucje z 1935 r. jako ,bezprawna i faszystow-
Ska“. v

Fikeyjne paragrafy Konstytucji marcowej
napelnity sie nowsa trescia, gdy u wladzy zna-
lazla sie klasa robotnicza na czele mas ludo-
wych. Sejm Ustawodaweczy otwarty w 1947 r.
uchwalit ustawy konstytucyjne, ktére byly
tymezasowe 1 zachowaly przejSciowo szereg
artykutéw Konstytucji marcowej.

Glebokie przeobrazenia, jakie zaszty w us-
troju spotecznym Polski Ludowej w okresie lat
siedmiu, musza znalez¢ swéj wyraz w formie
i tresci nowej Konstytucji. Konstytucja ta sta-
je sie wielkim historycznym aktem odzwier-
ciadlajgcym wielkie zmiany, jakie dokonaly sig
w zyciu naszego narodu i stworzy ramy dla
dalszego zwycieskiego budownictwa socjalis-
tycznego.

Gwarancjg dla rozwoju sit wytwoérczych
i rozwoju postepu technicznego w Polsce Lu-
dowej sa nastepujace paragrafy Projektu Kon-
stytucji Polski Wyzwolonej:

Art. 61. 1. Obywatele Polskiej Rzeczypospo-
litej Ludowej majg prawo do nauki....

Art. 62. 1.- Obywatele Rzeczypospolitej Lu-
dowej maja prawo do korzystania ze zdobyczy
kultury i do twoérczego udzialu w rozwoju kul-
tury narodowej. S

Art. 63. Polska Rzeczpospolita Ludowa dba
o wszechstronny rozw6j nauki, opartej na do-
robku przodujacej mysli ludzkiej i postepowe]
mysli polskiej — nauki w stuzbie narodu.

Art. 64. Polska Rzeczpospolita Ludowa
troszezy sie o rozwoj literatury i sztuki, wyra-
zajacych potrzeby i dazenia marodu, odpowia-
dajgcych najlepszym tradycjom postepowym
tworczosci polskiej. :
~ Art. 65. Polska Rzeczpospolita Ludowa
szczeg6lng opieky otacza inteligencje tworeza —
pracownikéw nauki, oSwiaty, literatury i sztu-
ki oraz pionier6w postepu technicznego, racjo-
nalizatoréw i wynalazcow.

Te pie¢ artykutéow Konstytucji mozna na-
zwac ,wielkg karta” praw ludzi nauki i poste-
pu technicznego. 3

Wyzej wspomniane paragrafy Projektu Kon-
stytucji nie sg pustym dzwiekiem lub stowna
deklaracja, jak to bywalo w Konstytucjach
przesziosci, lecz maja swoje realne pokrycie w
praktyce lat ostatnich.

.?' ui.W’rok-u' 1946 zorganizowany zostat Zjazd
Inzynier6w i Technikéw przemystu chemiczne-

g0 przez Stowarzyszenie i Centralny Zarzad

Przemystu Chemicznego w Gliwicach. Celem
tego Zjazdu byto po raz pierwszy w Polsce sce-
mentowanie jednoiitej mysli technicznej roz-
-proszonej dotychczas w skrzyzowanych wal-
. kach intereséw kapitatéw obeych. Mozliwe to
bylo przy powaznym poparciu Rzadu i orga-
nizacji spotecznych i miato ma celu spotegowa-
nie potencjatu gospodarczego Polski Ludowej.,

[

{( Politechmnili

Kongres Technikéow zorganizowal w grudniu
1946 r. przez NOT w Katowicach byl dalszym
krokiem w tym kierunku dla uog6lnienia tegoz
celu przy realizacji 3-letniego planu ogblno-
gospodarczego.

W latach 1947—1948 zorganizowal Oddziat
Warszawski Stowarzyszenia Inzynieréw i Te-
chnikow Przemystu Chemicznego cykl wykla-
déw w 3 oérodkach: w Warszawie, Gliwicach
i Lodzi. Wyklady obejmowatly wiadomosci z za-
kresu chemii i technologii chemicznej, byty wy-
gloszone przez 60 profesorow roéznych specjalno-
$ci i mialy na celu zreferowanie mnajnowszych
zdobyczy chemii i technologii chemicznej
a przez to poglebienie i uaktualnienie wiedzy
pracownikow przemystu chemicznego. W pew-
nym stopniupraca ta przyczynila sie do reali-
zacji plandéw gospodarczych.

W r. 1948 zorganizowany zostal przez Towa-
rzystwo Chemiczne — Zjazd Chemikéw we
Wroctawiu. Celem tego Zjazdu bylo dokonanie
przegladu materiatu ludzkiego i ocalalych pla-
cowek badaweczych.

W czerwecu 1950 r. na terenie Moscic (obecnie
Zaktadu im. Feliska Dzierzynskiego) zorganizo-
wany byt przez Gléwny Zarzad Stowarzyszenia
Inzynieréw i Technikéow Przem. Chem. i C.Z.P.
Chem. — I Zjazd Racjonalizatorow Przemystu
Nieorganicznego. Bylo to pierwsze zetknigcie
sie $wiata. nauki z tworczg incijatywa prze-
mystu chemicznego.

W grudniu 1950 r. zorganizowany zostal w
Gliwicach przez Glowny Zarzad Stowarzysze-
nia Inzynieréw i Technikéw! trzydniowy Zjazd
szkoleniowy dla opiekunéw technicznych klu-
béw racjonalizatorskich. Celem jego bylo uz-
brojenie personelu technicznego w najnowsza
wiedze z dziedziny inzynierii chemicznej dla
utatwienia prac biezgcych. :

W czerwcu 1951 r. zorganizowano I Kongres
Nauki Polskiej ze specjalnym uwzglednieniem
prac Sekcji Chemicznej, ktéra miala za zada-
nie zblizenie teorii z praktyka.

W okresie listopad — grudzien 1951 r. byl
zorganizowany przez Zwiazki Zawodowe, Sto-
warzyszenie Inzynieréw i Technikéw i Minis-
terstwo Przemystu Chemicznego — I Ogodlno-
krajowy Zjazd Racjonalizatoréw Przemystu
Chemicznego we Wroctawiu, ktory mial za za-
danie bezpo$rednie zetkniecie sie przedstawi-
cieli resortu z racjonalizatorami przemystu
chemicznego, uregulowanie wzajemnych sto-
sunkéw, przyjecie na siebie wzajemnych zobo-
wigzan w celu usuniecia przeszkod 'i hamulcow
w dalszym rozwoju ruchu racjonalizatorskiego.

W grudniu 1951 r. odbyla sie we Wroctawiu
zorganizowana przez Centralng Rade Zwigzkéw
Zawodowych i Ministerstwo Szkolnictwa
Wyzszego I Krajowa Narada Naukowecow i Ra-
cjonalizatoréw, ktéora miala ma celu opracowa-
nie wytycznych dla wspélpracy $wiata nauki
z racjonalizatorami.

Wi ie/w lutym 1952 r. zorganizowana zo0-
stala przez Zrzeszenie Przyrodnikéw-Marksi-

\
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stow, Polskie Towarzystwo Chemiczne i Mini-
sterstwo Szkolnictwa Wyzszego — I Teoretycz-
na Konferencja Chemikéw w Karpaczu. Konfe-
rencja ta miata na celu wymiane my$li miedzy
naukowcami i nadanie ich pracom odpowied-
niego kierunku.

7 kolei na odcinku wydawnictw Polska Lu-
dowa w dziedzinie chemii poszezycié sie moze
rowniez pokaznym dorobkiem iloSciowym, a
mianowicie  okolo 230 pozycji (patrz wktadka
do ,,Przemyslu Chemicznego“ — styczen
19526 T.).

Na tle tych wydawnictw wyréznil sie nowy
“typ prac zespotowych, mianowicie opracowanie
przez 60 profesoréw réznych dziedzin i specjal-
nosei 10-tomowego wydawnictwa pt. ,,Chemia
i Technika®.

Trudno jest zreferowaé¢ w tym miejscu
wszystko to, co zostalo dokonane ma odcinku
przemystu chemicznego.

W pierwszym rzedzie podkresli¢é tu malezy
systematyczne wyzwalanie sie od importu pro-
duktéw chemicznych, uniezaleznienie sie tego
przemystu od sil zewnetrznych. To wlasnie sta-

nowi podstawe dla przeobrazen przysziego
gmachu gospodarki ogoélnonarodowej Polski
Ludowej.

Wszystko to jest jedynie mozliwe w warun-
kach wladzy ludowej, ktéra umiata pokierowac
wszystkimi ogniwami stuzgcymi narodowi jed-
nqczac przemyst w rekach panstwa, organizujac
jego sity tworcze, wigzac wszystkie elementy
ozywione jedng mys$lag i dazac do stworzenia
silnej i suwerennej Polski — Polski Socjali-
stycznej.

Aktualne zagadnienia przemysiu
nawozow fosforowych

W. Bobrownicki

7 punktu widzenia perspektyw rozwoju krajowego przemysiu nawozowego rozpatrzono rodzaje ogdlnie
produkowanych nawozéw fosforowych i metody ich produkcji, zatrzymujac sie diuzej nad zagadnieniem

superfosfatu granulowanego.

B CBA3M C DPa3BUTHEM MOJLCKONM MPOMBIIIIEHHOCTY yAOOPEHMII PacCMOTPEHBbI PasHbIe BUIbI MPOU3BOAVMBIX
(hochopHBIX yH0OpPEHMit 11 METOXOB VX HNPOAYKIMM CO CIEMajbHBIM yHYeToM IpPOoOJIeMbl IPaHyJIMPOBAHHOIO

cynepdocdara.

Different kinds of modern phosphorous fertlisers and their production methods in connection with the
prospects of Polish fertiliser industry has been surveyed with special reference to the granulated super-

phosphate.

W przemysle nawozéw fosforowych nie spo-
tykamy sie, co prawda, z tak rewolucyjng no-
woscig, jakag w przemysle azotowym jest np.
stosowanie nawozéw plynnych, niemniej i na
tym polu zanotowa¢ nalezy osiggniecia ciekawe.
Takim osiggnieciem w przemysle superfosfato-
wym jest zastosowanie superfosfatu granulowa-
nego. Wyniki do$wiadczen przeprowadzonych
w wielu krajach potwierdzaja zgodnie wyzszo$¢
tej wlagnie formy superfosfatu. Sanfourche D)
podaje, ze przy zastosowaniu superfosfatu gra-
aulowanego skuteczno$é nawozenia jest o 100%o
wyzsza niz przy nawozeniu superfosfatem pyli-
stym. Awdonin %) moéwi nawet o 5-krotnym
zwiekszeniu plonéw przy zastosowaniu super-
{osfatu granulowanego. Tak znaczny wzrost
wyzyskania, ktére normalnie przy pylistym su-
perfosfacie wynosi maksymalnie zaledwie oko-
{o 30% liczac na wprowadzony do gleby kwas
tosforowy, ttumaczy sie zahamowaniem retro-
gradacji rozpuszczalnego kwasu fosforowego za-
chodzacej przy zetknieciu sie superfosfatu z gle-
ba. Retrogradacja nastepuje w wyniku reakeji
zachodzacych miedzy zwigzkami zelaza i glinu
gleby a rozpuszezalnymi fosforanami znajduja-
¢ymi sie w superfosfacie, przy czym powstaja

trudno wzglednie catkowicie nie asymilowane
przez ro$liny fosforany zelaza i glinu.

Przy wysiewie superfosfatu granulowanego
jony zelaza i glinu znajdujace sie w glebie ota-
czajacej granulke superfosfatu stykaja sie ze
znacznym bardzo nadmiarem jonow POy,
z ktorych tylko czes¢ zostaje zwiazana, reszta
za$ zachowuje ruchliwosé. W ten sposéb korze-
nie ro$liny znajduja w poblizu granulek super-
fosfatu dostateczne ilosci dostepnego im fosforu.
Dzialanie to wzmaga sie przez odpowiednie
wprowadzenie granulek superfosfatu do gleby,
a wiec np. przez wysianie ich miedzyrzedowo
i na takiej glebokos$ci, aby granulki znalazly sie
w miejscu jak najbardziej dostepnym korze-
niom zasilanej rosliny. Stopien, w jakim prze-
biega¢ moze reotrogradiacja, zalezny jest od ja-
kosci gleby. Tam, gdzie nie ma warunkow ko-
rzystnych dla procesu retrogradacji, wyzszosé
formy granulowanej nad pylista nie uwydatni
sie tak wyraznie.

Sokotow ?) podaje, ze wielkosé grunulek na-
lezy dostosowaé¢ do jakosci gleby, w pewnych
warunkach korzystna okazala sie ziarnistosé
1—3 mm, w innych 3—5 mm.

Przy rownoczesnym wysiewaniu granulowa-
nego superfosfatu z ziarnem, co réwniez bywa

/
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zalecane, stosowaé nalezy superfosfat, ktory
przed granulacja poddano neutralizacji. Zbyt
duza bowiem zawartos¢é wolnego kwasu w su-
perfosfacie mogtaby wplyngé ujemnie na pozo-
stajace w stycznosci z nim ziarno.

Stosowanie granulowanego superfosfatu o tak
znacznie zwiekszonej skutecznosei  posiada
wielkie znaczenie gospodarcze, a to ze wzgledu
na mozno$é zaoszczedzenia w ten sposéb pew-
nych ilosci kwasu siarkowego.

Sueperfosfat nie jest idealnym nawozem fos-
forowym, uwazany jest za naw6z kwasny, dzia-
la bowiem w glebie odwapniajaco i stad nie za-
leca sie jego stosowania na glebach kwasnych.
Ujemnemu wplywowi superfosfatu na reakcje
gleby mozna oczywiscie zapobiec przez wapno-
wanie, co jednak podwyzsza koszty nawozenia.
Superfosfat ma wciaz jeszcze dominujace zna-
czenie wéréd nawozoéw fosforowych i znaczenie
to w przysztosci prawdopodobnie sie utrzyma.
Nieskomplikowana produkcja, niskie zuzycie
energii, niski stosunkowo koszt produkecji przy
duzej prostocie urzadzen, a wreszcie moznoscé
dosé wszechstronnego zastosowania réwnowazg
w duzej mierze ujemne cechy superfosfatu.

Najbardziej rzeczowym argumehtem przema-
wiajagcym przeciw nadmiernej rozbudowie pro-
dukeji superfosfatu jest znaczne w tej produk-
¢ji zuzycie kwasu siarkowego, ktérego niedo-
bor dajacy sie dzisiaj niemal wszedzie dotkliwie
odczuwaé wzrastaé bedzie w miare rozwoju
przemystu, szczegélnie w krajach ubogich w su-
rowce konieczne do jego produkcji. Nalezy przy
tym podkreslié fakt, ze rozktad fosforytu przy
‘produkeji superfosfatu posuwa sie za daleko.
Rozpuszczalny bowiem w wodzie fosforan jed-
nowapniowy w glebie przechodzi w zwigzki w
wodzie ‘nierozpuszczalne, co wystarczatoby jak
sie wydaje do zatrzymania rozktadu na fosfora-
nie dwuwapniowym i w rezultacie datoby osz-
czednos¢ w zuzyciu kwasu siarkowego. Nieste-
ty jednak zwigzku tego nie mozna otrzymac
bezposrednio przez dziatanie kwasu siarkowego
na fosforyty. Z powodu braku kwasu siarkowe-
go produkowano podczas ostatniej wojny we
~ Francji nawo6z fosforowy EPN (Engrais Phos-
phaté National), Do rozktadu fosforytéw zuzy-
wano w tym wypadku znacznie mniejszg ilos¢
kwasu siarkowego od normalnie stosowane]
przy produkcji superfosfatu. Produkt ten byt
jednak tylko mieszaning superfosfatu z nie-
roztozonym fosforytem i produkecja jego byla
uzasadniona jedynie tylko przez warunki wo-
jenne. j

Argumenty te wyjasniajg duze zainteresowa-
nie problemem produkeji precypitatu szczegdl-
nie w polaczeniu z produkcjg saletry wapnio-
wej.

Te same argumenty przemawiaja rowniez na
korzys¢ innego jeszcze kierunku w dziedzinie
rozwoju nawozow fosforowych, a. mianowicie
fosfatow ogniowych.

Nawozy te produkuje sie z fosforytéw lub
apatytow zasadniczo trzema sposobami: 1) Przez
spiekanie z takimi substancjami jak soda (su-
periomasyna, fosfat, ,Rhenania‘), tug czarny
(fosfat ,,Rhenania‘‘), szlaka z odsiarczania su-
rowki sodg (fosfat ,,Roechlingen‘), siarczan po-
tasowy, siarczan sodowy, siarczan magnezowy
.»Mg-Phosphat* i oliwin. 2) Przez stapianie
z piaskiem w obecnos$ci pary wodnej, przy czym
nastepuje.rozpad apatytu i odpedzenie fluoru.
3) Wreszcie przez spiekanie apatytu ze ‘znaczng
ilodcig krzemionki (okoto 40°¢) w obecno$ci pa-
ry wodnej w temperaturze okolo 1500°C. Przy
zastosowaniu dwaéch ostatnich metod otrzymuje
sie fosforan trojwapniowy asymilowany przez
rosliny. W pierwszej metodzie spiekanie prze-
biega w temperaturze nie przekraczajacej
1250°C, w drugiej za§ proces przeprowadza sie
w temperaturze okoto 1480°C. Produkcja nawo-
z6w ogniowych na drodze odfluorowania apaty-
tow nie wymaga wprawdzie stosowania kosz-
townych odezynnikow, jak soda lub siarczan
sodu ewentualnie potasu, zuzywa jednak znacz-
ne ilo$ci kosztownych paliw. Stosuje sie tu bo-
wiem paliwa o wysokiej zawartoseci pary wod-
nej w spalinach. Metoda ta przez wzglad na du-
ze trudnoséci z aparaturg traci jednak swoja
atrakecyjnosc.

Najprostsza bezwzglednie metodg produkeji
fosforowych nawozéw ogniowych jest metoda
polegajgca na spiekaniu apatytéw z soda stoso-
wana w produkecji supertomasyny. Znaczne
bardzo zuzycie sody wynoszace okolo 1,2 mola
NasO na mol PsOs stanowi pewna przeszkode
w szerszym rozwoju metody produkeji fosfatow
ogniowych. Nalezy jednak wzig¢ pod uwage
fakt, ze z chwilg gdy uniemozliwione zostanie
wtoérne wigzanie wydzielajacego sie przy spie-
kaniu fluoru przez doplywajacy do reakcji su-
rowiec, zuzycie sody bedzie mozna znacznie
cgraniczye.

Obiecujace z tego wzgledu jest spiekanie
w piecach typu Dwight - Lloyda, gdzie czas .
styku gazéw poreakeyjnych ze §wiezym surow-
ctem jest znacznie krotszy niz w piecach obroto-
wych powszechnie dotychezas do tego celu sto-
sowanych.

W rozwazaniach nad problemem produkeji
fosfatow ogniowych nie nalezy odrzucaé mozli-
wosci zastosowania do tego celu pieca elek-
lrycznego. Mozno$é latwego osiagania wysokich
temperatur pozwoli na zredukowanie a moze
nawet calkowite wyeliminowanie stosowanych
w procesach fabrykacyjnych kosztownych od-
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czynnikéw, co wraz z prostotg aparatury po-
waznie przemawia na korzysé¢ pieca elektrycz-
nego.

Bezposrednio przed ostatnia wojng firma
Metallgesellschaft AG. w Frankfurcie n. M. %)
cpracowala metode produkcji fosfatu ogniowe-
go (,,Luebeck - Phosphat®) przez spiekanie fos-
forytéw z siarczanem sodowym. Mimo korzyst-
nych wynikéw otrzymanych w skali laborato-
ryjnej i poéttechnicznej nie doszio jednak do
realizacji przemyslowej procesu z powodu trud-
noéci w znalezieniu znacznych ilosci siarczanu
sodowego potrzebnych dla projektowanej wy-
soko$ei produkeji.

Fosforyt spieka sie z siarczanem sodowym
w obecnosci wegla brunatnego w atmosferze re-
dukeyjnej w temperaturze 750 do 850°C, pow-
staje przy tym siarczek wapnia zwigzany cze-
éciowo w nieokreslony blizej sposéb z fosfora-
nem wapniowo-sodowym ().

Ca,(PO,), + 2Na,SO, 4 4C =
— 9Na,0 #Ca0 - PO, 2CaS -f 4CO;

Poéltechniczne proby produkeji tego fosfatu
prowadzono w piecu obrotowym typu Lurgi
o diugosci 14,5 m i $rednicy 1,4 m; piec ogrze-
wano gazem koksowniczym stosujac do spieka-
nia mieszanke o sktadzie:

100 kg fosforytu Pebble (34,59 PsOs)
165 ,, soli glauberskiej (2 do 4% wilgoci)
46 ,, wegla brunatnego.

i |

Produkt zawiera okolo 7% siarki siarczkowej,
ktéra jakoby nie ma wplywu na wzrost roslin,
usuniecie jej jednak przez dziatanie na produkt
gotowy rozcienczonymi kwasami prowadzito do
zmniejszenia przyswajalnosci kwasu fosforo-
wego. e

Deﬁcyt’ kwasu siarkowego stat sie powodem,

ze rozbudowe przemystu nawozéw fosforowych
oparto w Niemieckiej Republice Demokratycz-
nej na produkeji fosfatow ogniowych. W ro-
ku 1948 podjeto w fabryce Heinrichshall pro-
dukcje termofosfatu wytwarzanego przez spie-
kanie apatytéw z siarczanem mpotasowym ).
Dalsze prace badawcze prowadzone w labora-
torium fabryki Ruedersdorf nad problemem
produkeji fosfatéw ogniowych doprowadzily do
opracowania metody, w ktérej siarczan potaso-
Wy zastgpiono siarczanem magnezowym. (pro-
duktem odpadkowym przy przerébce karnali-
- tu). Nawéz ten rozprowadzony pod nazwa
»Mg-Phosphat* posiada jakoby skfad nastepu-
jacy:

(rozpuszezalny w cytrynianie

P,0; amonowym w 95%) 18—22%
MgO ' 12—14%
CaO 26—28 %
SO, 28—30%

a nadto $lady Mn, B, Cu, V, Cr i Zn. , Mg —
Phosphat wytwarza sie w postaci ziarnistej
(0,5 do 1,5 mm), jest chemicznie i fizjologicznie
catkowicie obojetny, tak ze mieszaé go mozna
ze wszystkimi nawozami.

Produkcja ,,Mg — Phosphatu zaoszczedza
Niemieckiej Republice Demokratycznej 2,2 to-
ny importowanego pirytu za kazdg wyprodu-
kowana tone P»0Os.

W planie 5-letnim NRD przewiduje sie po-
wiekszenie produkeji nawozéw fosforowych o
192%, a szczesliwe rozwigzanie problemu pro-
cukcji fosforowych nawozéw ogniowych na ba-
zie siarczanu magnezowego pozwoli prawdopo-
dobnie na przedterminowe wypelnienie tego
planu.

W dziataniu ,,Mg—Phosphat“ w niczym nie
ustepuje fosfatom typu Rhenania. O chemizmie
procesu spiekania apatytéw z siarczanem ma-
gnezowym nie opublikowano dotychczas zad-
nych blizszych szczegéléw. Wiadomo jednak, ze
temperatura spiekania lezy ponizej 1000°C,
a produkt jest mieszaning fosforanu magnezo-
wego z siarczanem wapniowym 7). Wyelimino-
wanie siarczanu potasowego i zastgpienie go
w produkcji nawozow ogniowych produktem
znacznie mniej cennym bylo duzym sukcesem,
ktéry zwolnit dla eksportu i do nawozenia spe-
cjalnych upraw (np. tytoniu) 2,8 ton siarczanu
potasowego na kazda wyprodukowang tone
P50s.

Osiagniecia niemieckie ostatnich lat na polu
produkeji nawozow ogniowych sg dla nas bar-
dzo ciekawe, albowiem i u nas po uruchomieniu
eksploatacji soli potasowych stanie sie wvsoce
korzystng metoda spiekania apatytow z siarcza-
nem magnezowym czy tez sodowym.

W naszych warunkach nie pozbawiona atrak-

cyjnosci jest produkcja metafosforanu wapnio-
wego z krajowych fosforytow.
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O nowej bombie kalorymeirycznej
s Ol Fery

W. Woycicki

Zaklad Chemii Fizycznej Uniwersytetu Warszawskiego.

Przeprowadzono badania majace na celu wykazanie mozliwosci stosowania bomby kalorymetrycznej sy-
stemu Ch. Féry do pomiaréw ciepla spalania niektérych paliw, Stwierdzono, Ze bomba moze nadawac sig
do tych pomiaréw, ktérych dokladno$é nie przekrazwa 1%.

VlcnbITaga IPUIONHOCTD KaJIOPUMETPUHIEeCK Ot O0MOBI cucTeMbl <Depn.
Bom0a MOzKeT HaWT IIPUMEHEHNVEe MOpV . UCHbITaHuy OypeIX yraeit,

HUS HEe IIPeBbIHIaeT OIHOIO IIPOLIEHTA.
ropda m T. I

TOYHOCTE OIPENENEHUST TEIIOT TOope~

The new type of the calorimetric bomb (Féry system) has been examined. It has been found that the
heat of combustion may be determined with the accuracv of ca one percent. Thanks to fthe time-saving fun-
ctioning of the apparatus it may be used to examine different kinds of less valuable solid fuels as lignites,

peat, lumber efc.
WSTEP

Zwiekszajace sie od lat zastosowanie bomby
kalorymetrycznej jako przyrzadu stuzacego do
pomiaru ciepla spalania substancji organicz-
nych i paliw pobudzito do budowy bomb coraz
prostszych w obstudze oraz do zwiekszania 1
tak juz duzej dokladno$ci pomiarow (btad ich
lezy w granicach 0,03—0,01%). Wprowadzenie
urzadzen precyzyjnych pozwalaigecych na do-
kladniejsze wykonywanie pomiaré6w prawie
zawsze pociaga za soba zwiekszenie czasu po-
trzebnego do wykonania jednego spalenia. Z
drugiej strony wszelkie uproszezenia w budo-
wie bomby skracajace czas pomiaru wplywaly
na zmniejszenie jego dcl)kl:adr‘loéci.

Wzrastaigce z latami zapotrzebowanie na
bomby kalorvmetryczne svowodowalo koniecz-
noéé obnizenia kosztow ich produkeii. Usunie-
to 7z orzyrzadu drogg platyne i nietrwata ema-
lie. kté6rvmi wykladano dawniei wnetrze bomby
i zastaviono je stala odporng na dziatanie kwa-
s6w. ciénienia i lokalnej bardzo wysokiej tem-
peratury.

Jak wspomniano wyzej dokladno§é pomiaru
wykonanego za pomocg bomby kalorymetryez-
nej jest juz stosunkowo bardzo wvsoka. Zakla-
dy przemystowe mostugujace sie tym przyrza-
dem dosyé czesto nie wymagaia tak wielkie]j
doktadnosei, natomiast chodzi im raczej o mo-

 zliwo$¢ skrocenia czasu wykonywania pomia-

3

TOW.
Wykonywanie spalan w warunkach scisle
identycznych z tymi, w ktorych odbywalo sie
wyznaczenie stalej kalorymetryeznej bomby,
stanowi dosy¢ znaczne utrudnienie odbijajace
sie na szybkosci wykonywania pomiarow. Jak
wiadomo stala kalorymetryczng jest ta ilosé
ciepta, jaka nalezy dostarczvé, aby calty uklad
kalorymetryczny ogrzaé o 1°C. Stala K bomby
wyznacza sie przez spalenie w niej kwasu ben-
zoesowego bedacego wzorcem termochemicz-
nym. Kwas benzoesowy zostal uznany jako
wzorzec termochemiczny na wniosek W. Swie-
tostawskiego przy poparciu Polskiego Towa-

$

rzystwa Chemicznego w roku 1922 przez Kon-
ferencje Miedzynarodowej Unii Chemicznej w
Lyonie !). Wyznaczenie statej kalorymetrycznej
przeprowadza sie wedlug SciSle okreslonych
przepisOw opracowanych przez Stata Komisje
Termochemiczng Miedzynarodowej Unii Che-
micznej 2). Jak wspomniano ciepto spalania
w bombie kolorymetryeznej winno byé wyzna-
czane w tych samych warunkach, w jakich od-
bylo sie samo cechowanie przyrzadu.

Juz samo uzaleznienie warunkéw pomiaru
ciepta spalania substancji od warunkéw cecho-
wania zmniejszato mozliwo$¢é wykonywania
spalan w ciagu krétkiego czasu (np. uzywanie
do naczynia kalorymetrycznego wody stale o tej
same]j temperaturze, pomimo wahan tempera-
tury otoczenia). Pewien czas rowniez zabierato
kazdorazowe odwazanie wody w naczyniu kalo-
rymetrycznym, miareczkowanie powstatego
kwasu azotowego, odwazanie niespalonego dru-
cika, ustalanie szybkosci obrotu mieszadta i o-
bliczanie poprawki na promeniowanie. Wszyst-
kie te niedogodnosci usuwa, wprawdzie kosztem
zmniejszenia dokladnosci momiaréw, bomba
kalorymetryczna systemu Ch. Féry.

Bomba kalorymetryczna systemu Ch. Féry

Zasadnicza réznica pomiedzy budows przy-
rzadéw bedacych w powszechnym uzyciu
2,3, 45, 6, 7, 8) a bomba kalorymetryczna syste-
mu Ch. Féry polega poza mato istotnymi szcze-
gélami na braku naczynia kalorymetrycznego,
mieszadla, plaszcza powietrznego o podwaojnych
$cianach i termometru rteciowego lub oporowo-
elektrycznego. Paszcz zastgpiono ostona meta-
lowa w ksztalcie walca zamykanego pokrywa
u gory, do ktérego przymocowano wiasciwa
bombe. Role termometru spetnia tu miliwolto-
mierz polaczony z termoelementem, ktorego
jedno ze spojen stanowi ostona metalowa (li-
stewka konstantanowa, a drugie listewka kon-
stantanowa) metal bomby. W momencie spale-
nia pastylki spojenie bomba (konstantan ogrze-
wa sie, podczas gdy drugie-konstantan) ostona

posiada temperature plaszcza, W wyniku roz
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nic temperatury na obu spojeniach termoele-
mentu powstaje w jego cbwodzie prad elek-
tryczny rejestrowany przez miliwoltomierz.

Wykonywujgc szereg spalan roznych ilosci
substancji o znanym cieple spalania (np. kwasu
benzoesowego), . mozna wyznaczy¢ liniowa za-
lezno§¢ pomiedzy iloScia wydzielonego ciepla
a wychyleniem wskazowki miliwoltomierza.
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Bomba kalorymetryczna systemu Ch. Fery

Budowe samego przyrzadu najlepiej ilustruje
rysunek, na ktérym « oznacza cylidryczne na-
czynie bomby otoczone warstwg 4 mm. grubosci
miedzi, b pokrywe bomby zaopatrzong poje-
dynczym wentylem c oraz dwoma koncéwkami
d, do ktorych przylaczony zostaje przewéd do-
prowadzajacy prad. Na spodniej stronie pokry-
Wy znajduje sie pret metalowy, na ktérym za-
wieszone jest naczynie do spalan e ostoniete
stalowg koszulkg f. Koszulka ta ma na celu
uniemozliwienie w momencie spalania rozrzu-
cenia materiatu pastylki na $ciany bomby.
Drucik zapalajacy przyczepiony jest do dwoéch
pretow umocowanych réwniez na spodniej cze-
Sci pokrywy. Pokrywa zostaje przycisnieta do
brzegébw cylindra wylozonego pierScieniem
z grafitowanego azbestu osadzonego na druci-

* kach miedzianych przez pierécien g. Piercien
ten po przekreceniu o !/s obrotu zahacza o
gwinty bomby. Dalsze doci$niecie pokrywy od-
bywa sie przez dokrecenie $rub umieszczonych
W pierScieniu. Oba spojenia termoelementu
0znaczono przez h oraz i. Pomiedzy nimi znaj-
duje sie listewka konstantanowa k.

Po przygotowaniu bomby do wykonania spa-
lania, gorng cze$¢ ostony zamyka sie pokrywa.

astepnie po odaretowaniu wskazowki mili-

woltomierza sprowadza sie jg do polozenia
zerowego. Jesli temperatura wszystkich czesci
bomby jest ta sama, a wiec nie ma réznic tem-
peratur na obu spojeniach termoelementu,
wskazowka miliwoltomierza pozostaje na zerze.
Nalezy zwroéci¢ uwage na to, ze zblizenie twa-
rzy przeprowadzajacego pomiary wystarcza
do ogrzania ostony bomby o tyle, aby spo-
wodowaé¢ wychylenie wskazoéwki miliwoltomie-
rza 0,001 mV. Podobnie reagowal przyrzad na
stosunkowo drcbne lecz nagle zmiany tempera-
tury otoczenia.

Pomiary w bombie systemu Ch. Féry

Celem wykonania pomiaru ciepta spalania
przygotowano 10 pastylek kwasu benzoesowego
po dwie o tej samej masie. Poniewaz stwier-
dzono, ze iloSci ciepta wydzielonego podczas
spalania drucika zapalajgcego i powstawania
kwasu azotowego w bombie sg stosunkowo nie-
wielkie, przyjeto, ze podczas spalania dwoéch
pastylek o tej samej masie iloSci wydzielonego
ciepla sg te same. Wyniki pomiaréw przedsta-
wione sg tablicy, w ktérej podano nr spala-
nia, mase pastylki kwasu benzoesowego, wy-
chylenie wskazowki miliwoltomierza w mili-
woltach, réznice pomiedzy wychyleniami wska-
z6wki dla dwoch pomiaréw wykonanych przy
uzyciu pastylek o tej samej masie, blad wzgled-
ny takiego pomiaru oraz ich wartos¢ Srednia.
Sredni blad pomiaru zostal obliczony z bledow
wzglednych kazdych dwoch spalan, w ktérych
cbie pastylki miaty te samg mase. Poniewaz
wyniki uzyskane ze spalenia nr 7 i 8 znacznie
odbiegaja od pozostalych, nie uwzgledniono ich
w tablicy.

roznica btad
i iedzy
Nr masa | wychylenie| pomie wzgledny
i wychyle-
pastylki w mV zﬁar}r,)i pomisru
1 0,4790 0,206
2 | 04790 0,208 } Qa2 0.95%
3 0,9817 0,426 \
a | 009817 0,422 U 0,93%
5 1,1337 0,491 :
6 | 11337 0,495 } 0,00% 0,80%
9 1.9975 0,899 1 ;
10 | 19975 0,891 72,008 0,89%
Sredni blad wzgledny | 0,89%

Zauwazono, ze czas, ktory uplywal od mo-
mentu rozpoczecia spalania do momentu, w
ktérym wskazowka miliwoltomierza osigga po-
tozenie maksymalne, wynosi 1,5—3 min. Majgc
zwazong pastylke potrzeba bylo okolo godziny
na wykonanie pomiaru i przygotowanie bomby
do nastepnego spalania (wedlug instrukeji na-
destanej przez producenta bomby caly czas

- trwania pomiaru po dokonaniu zwazenia pa-

stylki nie powinien przekracza¢ 15 minut).
W wyjatkowych wypadkach, gdy ustalenie
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wskazowki miliwoltomierza na zerze byto
utrudnione wahaniami temperatury otoczenia,
czas, w ktorym wykonywano pomiar, trwai
nieco dituzej. Przypuszczalnie przy wieksze]
wprawie wykonujgcego pomiary czas ten moz-
na by skroécié. :

Na zakoficzenie nalezy wspomnie¢, ze stan,
w jakim bomba zostala nadestana, pozostawial
wiele do zyczenia. Na skutek zlego zaaretowa-
nia miliwoltomierza przed wysyltka, cienki dru-
cik, na ktérym zawieszona jest wskazéwka
przyrzadu, ulegl-zerwaniu. Zawoér redukcyjny
kompletnie nieszezelny nadawal sie do uzytku
dopiero po znacznej przerébce. Srednica mna-
kretki przyciskajacej zawédr do wylotu butli
z tlenem nie odpowiadala érednicy tego wylo-
. tu,.co pociggneto za soba zmiane nakretki na
inng: Druciki do spalan nadestane przez firme
przyszly w wiekszosei zniszczone przez rdze.
Pod adresem firmy mozna wyrazi¢ zyczenie,
aby (jak to robig inne tego rodzaju wytwornie)
zaopatrywala swoje bomby w transformatory
zmieniajace napiecie pradu sieciowego na wy-
magane do zapalania od 12 do 110 Volt.

VIII (1952)

WNIOSKI

W wyniku przeprowadzonych spalan w bom-
bie kalorymetrycznej systemu Ch. Féry prze-
konano sie, ze bomba ta nadaje sie do wykony-
wania pomiarow, ktorych doktadnosé nie prze-
kracza 1% btedu, np. do badania wartosci opa-
towych wegli brunatnych i torfu. Uzyskano
wyniki pomiar6w o bledzie wzglednym okolo
0,89%.
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Wobec tego, ze ilo§é mozliwych wzordw wystepujacych w termodynamice czystej jednorodnej substancji
siega 500.000.000, omoéwiono metode Bridgmana odnajdywania dowolnego potrzebnego wzoru przy pomocy
kroétkiej listy wzoréw podstawowych lub odpowiedniej tabelki. Dalsze rozwiniecie metody Bridgmana w za-

stosowaniu do wieloskladnikowych i wielofazowych ukladéw oraz metoda

jakobianowa tabelarycznego

przedstawiania wzoréw termodynamicznych, ogélniejsza niz Bridgmana, wymienione sg z odnosnikami do

literatury w zakonczeniu artykutu.

B cBaAsu ¢ GoabimmM KomudectsoM (zo 500000000) maremMaTMuECKMX yPaBHEHMIT B TEPMOAMHAMUKE UMCTHIX

/ OHOPOAHBIX RBENIECTB, PACCMOTPEH MeTox BpuazKMaHa, KCTOPbLI II03BOJISET HalTi
MONL3YACH KPATKIM CONOCTABJICHVEM OCHOBHBIX YPaBHEHMIA MM COOTBETCTBEHHOM Tabnmieit.

HEoOXOLMMOe yPaBHEHNE,
OnmcaHo Kpome

TOTO HANbHENIIEe PASBUTHME METOJA BpUzKMaHa i ero NPUMEHEHIE K MHOTOKOMIIOHEHTHBIM ¥ MHOTO(A3HBM
cHCTeMaM a TakIyke MPMBEAEeH boaee oﬁumn SAKODAHOBBII METON TAOJMYHOTO TPEACTABICHNUS TEPMOIMHAMNIYe-

CRUX yPaBHEHIL

The number of possible thermodynamic formulae for pure homogenous substance extends to 500.000.000.
The Bridgmans method of finding any desired thermodynamic relation by means of a short list of fun-
damental relations or of a suitable table has been explained. Further developments of Bridgmans me-
thod concerning multicomponent and heterogenous systems as well as more general jakobian method of
representation of thermecdynamic formulae have been mentioned.

Najwazniejszymi wielkosciami uzywanymi
w_termodynamice czystych substancji jest o-
siem funkcji stanu.
ciSnienie
objetosé
temperatura
entalpia
energia wewnetrzna
entropia

B B <

A — energia swobodna (Helmholtz’a)
F — potencjal termodymamiczny (czyli ener-

gia swobodna Gibbs'a) oraz dwie wiel
kosci $cisle zwigzane z procesami:
Q — cieplo pochifoniete podezas procesu
W — praca wykonana podczas procesu.
Znaczenie fizyczne maja wyrazenia S$cidle
zwigzane z pochodnymi czgstkowymi tych wiel:
kosci np.:
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1[0V ; . i
(=] — spoiczynnik rozszerzalnosci pod
V\0 T/, stalym cisnienicm
1 o Ve ; S S by :
— =" — spoélezynnik Scisliwos$ei w stalej
V\0 P/y temperaturze
Cy= (—()—Q)~ pojemnos¢ cieplna w statej obje-
oT y tosci
0Q Jo Ta ;
Cp=|" .| Pojemno$¢ cieplna pod stalym
0 T/, cisnieniem .
Sl - spélezynnik zmiany energii we-
d V/y wnetrznej w zaleznosci od obje- .
tosci w stalej temperaturze
itd. itd.
Rownania termodynamiczne s3 wyprowa-
dzonymi ma drodze matematycznej z praw
termodynamiki  zaleznodciami miedzy tymi

wielko$ciami. Poniewaz do opisu stanu uktadu
jednofazowego o statym skladzie wystarczy po-
danie wartosci dwu funkeji stanu, w wypadku
- 0gblnym réwnanie termodynamiczne opisujgce
zen uklad bedzie zaleznosciag miedzy czterema
pochodnymi czastkowymi. Jezeli bowiem wyra-
zimy jaka$ wielkos¢ jako funkcje dwu innych
i wypiszemy te zalezno$¢ w formie roézniczki
zupelnej, np. dla ci$nienia jako funkeji obje-
tosci i temperatury mamy:

0D (0P
dp=(~ ) dv+(f~) a0
o V/r o T/v

dzielac obustronnie (1) przez dT w stalym np.
S otrzymujemy:

{onh = (vhlonh t (a) @
0T/s oVit\oT/s o0Tly

W og6lnym wiec przypadku réwnanie bedzie
zaleznogciag miedzy czterema réznymi pochod-
nymi czgstkowymi. W szczegoélnych wypadkach
zaleznoSci takie moga objaé mniej niz cztery
pochodne, wiecej jednak pochodnych czgstko-
wych nie obejma one w ukladach dwuzmien-
nych. Zastan6wmy sie, ile pochodnych czastko-
wych i ile réznych réwnan mozna utworzy¢ z
naszych podstawowych wielkosci termodyna-
micznych. Przede wszystkim mozemy wyod-
rebnié osiem klas pochodnych powstatych przez
polozenie kolejno kazdej funkeji stanu jako
statej. Mozna by jeszcze dolaczyé procesy adia-
batyczne i bez wykonania pracy, jednak ze
wzgledu na to, ze réwnania nasze beda sie od-
nosity do proceséw odwracalnych, proces bez
wymiany ciepta bedzie réwnoznaczny z proce-
sem przy statej entropii oraz przy przyjeciu w
naszych rozwazaniach czesto stosowanego w
termodynamice ograniczenia sie do proceséw,
w ktérych jedyna wykonang praca jest praca
mechaniczna. Proces, w ktérym nie jest wyko-
hana praca, staje sie jednoznaczny z procesem
1zochorycznym. W dalszym ciggu poniewaz W
Wyzej przyjetych warunkach pochodne ciepia

beds zawsze réwne odpowiednim pochodnym
entropii mnozonym przez temperature, a po-
chodne pracy — odpowiednim pochodnym ob-
jgtoéci pomnozonym przez ciSnienie *), mozemy
si¢ ograniczy¢ w naszych rozwazaniach do ba-
dania pochodnych czastkowych tylko jednych
(z oémiu) funkeji stanu wzgledem innych i do
b.adania zwigzkow miedzy nimi nie uwzgled-
niajac pochodnych ciepta i pracy. Pochodne
funkeji stanu mozemy podzielié na wspomnia-
ne wyzej osiem klas. Kazda klasa zawiera po-
chodune siedmiu wielko$ci wzgledem siebie przy
6smej stalej. Tych pochodnych jak podaje .
kombinatoryka moze byé¢ 7.6 = 42 Ogolem
we wszystkich klasach mamy wiec 8.42 = 336
pochodnych czastkowych. Lgczac je w czworki
i‘ustalajqc miedzy nimi zalezno$ci mozemy
otrzymac: :
336. 335. 334. 333/1. 2. 3. 4. = 521, 631, 180
roznych czworek i tylez réwnan termodyna-
micznych.

Ta olbrzymia ilos¢ wzoréw wzrasta jeszcze,
jesli uwzglednié¢ zaleznosci miedzy wyzszymi
pochodnymi. Wiprawdzie jedynie drobny ula-
mek z tych réwnan znajduje konkretne zasto-
sowanie, jednak nie mozna z géry okresli¢, ja-
kie wzory beda jeszcze potrzebne przy rozwig-
zywaniu nowych problemoéw. Dlatego tez ko-
nieczne jest wyszukanie metody systematycz-
nego zgrupowania i odnajdywania tych wzo-
rOow. Pierwsza taka metode, do dzi§ zreszta
najczesciej stosowana, podat Bridgman w
1914 r.1). Metode te pokrétce opiszemy. Brid-
gman wybrat trzy podstawowe pochodne,

e |l e P O
ap T BT P

latwo dostepne bezposredniemu pomiarowi (wy-
stepujg one wsréd wyszczegblnionych na str. 1
spolczynnikéw) i wszystkie pozostale 333 po-
chodne wyrazit jako funkeje tych trzech. Cheac
nastepnie znalezé zalezno$¢ miedzy czterema
dowolnymi pochodnymi wystarczy wypisaé
kazda z nich z pomeca trzech podstawowych i z
otrzymanych czterech réwnan wyrugowac trzy
podstawowe pochodne. Otrzymuje sie jedno
rownanie zawierajace cztery dowolne pochod-
ne — czyli poszukiwang zaleznosé. Aby jednak
wyrazi¢ 333 pochodne z pomoca trzech podsta-
wowych mnie potrzebowal Bridgman wypisy-
wac 333 réwnan. Skorzystat on tu z matema-

*) Wynika to z podstawowyéh w naszych warun-
kach rownosei:
dQ=T.dS oraz dW =p -dVv

1 0 obustronnym podzieleniu ich przez rézniczke jakiejs
wielkoéci dX przy statej innej wielkos$ci Y otrzymu-
jemy:

(29) 2 wfesy Gm 2vy o (o)
i 0 Xy Hie\a )y o X'y
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tycznych wlasnosci pochiodnych i wystarczylo

mu znacznie mniej rownan. Mianowicie:
jezeli: :
C (j)
oo (Bt (29w
O W/ 0 Z/w
i dy = (ﬁx) dw-+ ({)J’) dz (4)
8W z () Z | w
to przy z = const. czyli dz = O otrzymujemy

dzielac (3) przez (4)

(E) x)
(_'aax) o VoW,
0Y/x

= [
(})y») (5)
0 W/z
W kazdej wiec z naszych osmiu klas wystarczy
cnaé pochodne szeSciu zmiennych wzgledem
siodmej, aby dzielac je parami przez siebie ob-
liczyé dalsze 30 z pomoca podstawowych po-
chodnych, a biorgc ich odwrotno$ci wyznaczy¢
pochodne siédmej zmiennej. Dzieki wiec zwiaz-
kowi (5) ilos¢ koniecznych réwnan zmniejsza
sie do 6.8 = 48.
Zauwazmy jednak, ze jezeli:

T

to przy dx = O dzielac (6) przez dz # O, otrzy-

mujemy:
_lax ,9)’) ((l %) _
Ol (7
(9}’)2(82 .1-+ QZU )
(_?LX),.
.. czyli: (%}Z{) ey N0 2l | (8)

(ﬁ‘
7] y) 2

Jezeli-wiec w jakiej§ grupie z = const usta-
limy 6 zwigzkow i bedziemy mogli okresli¢
pozostale 36, to miedzy pochodnymi wzgledem

z w pozostalych grupach beda zachodzi¢ zalez-
nosci (8) pozwalajace przy znanym

(8—}-(«) obliczact (ﬂ)
0 Zly 0 Z|x

Dzieki tym =zalezno$ciom wystarczy
w pozostatych siedmiu grupach o polowe
mniejszg ilo§¢ réwnan, zamiast 42 wystarczy
21. Razem wiec dla okreslenia wszystkich po-
chodnych czastkowych w wymiarach trzech
podstawowych musimy znaé 21 + 6 = 27 réw-
nan. Dla utatwienia przeliczen i zapisu Bridg-
man zaproponowal formalny zapis:

PRhsTE o

Wiystepujace w tym zapisie wielkosei (o x), i
maja zasadniczo znaczenie formalne i z po-
mocg wzoru (9) mozna z nich tworzyé dowolne

pochodne czastkowe. W mniektérych wypadkach
mozna wielkogci te uwazaé po prostu za pocho-
dne wzgledem jakiej§ trzeciej niezaznaczonej
zmiennej i woéwezas wzor (9) wynika od razu
z (5). Ogolnie jednak te symboliczne zapisy o-
znaczaja pochodne czgstkowe wzgledem trzeciej
zmiennej mnozone przez staty dla catej klasy
czynnik. Dzieki temu wzér (9) wynika oczy-
wiscie z (5). Wartosci symboliczne tak sg skon-
struowane, ze zawsze mamy:

(Bx)ll e ((()Y)x

Taki dobor w kazdej klasie pochodnych czas-
tkowych i czynnikéw, aby réwnanie (10) byto
stuszne, mozliwy jest dzieki zaleznosci (8).

(10)

Bridgman zebral réwnania w formie zesta-
wienia zawierajacego 28 zaleznoSci wyrazaja-
cych symboliczne wielko$ei z pomoca trzech
podstawowych. Zestawienie Bridgmana przy

polozeniu
(Q,Y) A (()V) = (_r@) g
(9 T P 8 P (L E) T P

ma postac:
(0T)p = — (Op)hr =1
((()V)p R (8p)V: a
(HE)lw =S (8p)£ = Cp o )
(0H) = — (0p = C,

it itd:

Zestawienie Bridgmana mozna wygodnie i
przejrzyscie przedstawi¢ w formie tabelki. Ta-
belka Nr 1 jest zmodyfikowana nieco w poréw-
naniu z zestawieniem Bridgmana, poniewai
wszystkie wielko$ci wyrazane sg w niej jako
funkcje nie tylko podstawowych Bridgmanow-
skich Cp, a i b, ale takze Cy. Pozwala to na
prostszy zapis niektérych wzoréw, a w razie
potrzeby mozna tatwo usunaé Cy za pomocg Zza-
leznos$ei:

a2
SR A 1
C, = GCp |—Tb (11]

Przykladem stosowania tablicy moze byé¢ obli-
czenie z niej ('QT

) czyli wspolezynnika Jou
0 p/u

le’a Thomsona.
Bierzemy z tabeli:
(0T)p =V — a-T
(0P =—Cp
i natychmiast otrzymujemy:
dT 1
(——) = —(aT — V)
dp/lu Gy

Wzor ten pozwala obliczyé spélezynnik Joule?
Thomsona majac dane Cy, a, T i V. WeZmy 1p.
azot w 20°C. i 100 atm.

\
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Objetos¢ mola azotu w tych warunkach
vV = 0,242 1. mol
Cp — 8,21 cal. stop™. mol? =
stop™™. mol—?,

0,339 1. atm

T = 293 stop.
S — 019921052 1 stopa+. mols
stad: o
4 —3 . A
—E—T\)____ (0,992 10 293 0,242) o
' ap H 0,339

—0,142% atm="

czyli azot w 20°C i w.100 atm poddany adia-
batycznemu przeciskaniu przez szczeliny be-
dzie sie ochladzal o 0,142° ma 1 atm. spadku
ci$nienia.
Mozemy rowniez postuzy¢ sie tablicami obli-
czajgc np.:
&
dV/r

A

Otrzymujemy z tablic:

(o B)T=—Sa sl mbep

(0V)r=—bDL
czyli:
oV/r b

Stosujac to réwnanie dla gazu doskonalego
dochodzimy do znanych wynikéw wychodzgc
z réwnania gazoéw doskonatych dla 1-go mola
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(@i’)__BE_b
dDp/r p2 ;
2 B il fepid

b b GIRT T

)

czyli ofrzymujemy dla gazu doskonalego

OE p
Choiil oo s foid WD s
(av)r > ( T) :

W podobny spos6b mozna by opierajac sie na
wypisanym z tablic rownaniu na

(vl

0 V/r

i rownaniu Van der Waalsa po diuzszych prze-
liczeniach obliczy¢ jak zmienia sie energia
wewnetrzna przy izotermicznych zmianach ob-
jetosci gazu stosujacego sie do réwnania Van
der Waalsa.

Podane przyktady sa tylko drobna specjalnie
ograniczong do majprostszych wypadkéw czes-
cig zastosowan tablic Bridgmana.

W dalszym rozwinieciu swojej metody Bridg-
man ?) podat takze tabele dla obliczania niekté-
rych wazniejszych drugich pochodnych i roz-
szerzyt swa metode tak, aby obja¢ niektore in-
ne zmienne mechaniczne oprécz cisnienia.

Nastepne prace nad dalszym rozszerzeniem
metody obejmuja publikacje Goransona *), kto-
ry zastosowal metode i podat tabele dla ukta-

W= R-T o T (_81) e R . déw wielosktadnikowych o stalej masie az do
2 - r . . r
p AN ) czterech skladnikéw wlgcznie i dla ukladow
Tra bl i ciat1"
Tablica wzoréow termodynamiczn ych
pPi= constI=iconst ‘ V = const e'= const | Hi= const = const l A = const | F = const
Cp e
dp - -1 —a ap — ¢p —Cp e S+ ap S
d'T 1 pe b — (aT+bp) V—aT —a — bp Vv
S e e Sk =
dv a Lp & ‘Levb aVi=Sheyr e T“ bS aV 4 bS
: S < i cpV - cybp Cvi st V(cp—ap)—
dE cp — ap aT - bp cvb sy bp = cvtp |7 S(aT-bp)
SETX plepates SR i i(S “+ap) - |
== apV—c,V— A LS | oo cmy LS —+cpV -
dH Cp aT —V va aVv 93 vap v T ( ._b;) ) TS
ds L a Lo gy, B oy S8 _ |@stpb 2y v _as
T i T A ar ar
TR A T (S_}"ap) i Cy R Ve S(V+b =5
= P)
L =S s — H@T=V) |aStfpb—— =t
d (S - ap) bp bS Cyvbp (a+ 5 ) Fp 0 &
: 'V (ap—Cp)+aTS—ecp v —! ~Cp 'S (V+bp)+ o
1R Ll L — (aV-+-bS f ! aSE=\V,
; 2 | V (e ) 4+ S(@T+bp| —sV T | dapv

o (2,

ds dE ds a?
e e e e e =i i e
dT)p v (dT)v (dT)v et
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wielosktadnikowych o zmiennej masie az do
trzech skladnikow wilacznie.

Lerman %) uproécit tabele Goransona.

Schaw %) podal metode ogodlniejsza od meto-
dy Brigdmana opartg na wilasnosciach wyzna-
cznikéw funkcyjnych Jacobiego, tzw. jakobia-
néw. Metode swg rozszrzy! Shaw na drugie po-
chodne i zmienne masy.

Sposrod ostatnich publikacji zajmujgcych sig
metoda Bridgmana wymieni¢ malezy prace Su-
worowa %),
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Zasady projekiowania naczyn spawanych

odpornych na cisnienie zewneirzne

B. Szatanski

Projektowanie naczyn odpornych na ci$nienie zewnetrzne rézni sie zasadniczo od projekfowania naczyn
na ci$nienie wewnetrzne. Rezroéznia sie trzy typy cslindrycznych naczyn odpowiednio do ich wymiaréw
liniowych: krétkie. $rednie i dilugie. Wykres wykonaily dla normalnej stali weglowej stuzacy do okresle-
nia stosunku grubosci $cianki naczynia do jego $rednicy w zalezno$ci od ciSnienia roboczego i stosunku
dlugosci do $rednicy moze byé zastosowany — w okreslony sposéb — rowniez do innych materialow pra-
cujacych w normalnej lub podwyzszonej temperaturze. Omoéwiono zaleznose wytrzymalosci plaszeza naczy-
nia od dokladnoéci wykonania ksztaltu kolowego oraz sposéb najekonomiczniejszego projektowania cylin-
drycznej cze$ci naczynia poddanego ciSnieniu zewnetrznemu.

IIpOEKTMPOBAHNIE IMAMHAPMUCCKUX COCYOB, BBIJCPIKMBAIOIIX BHYTPEHHCE 1 BHEIIHEE NaBEHMe, NPOM3BO-
IUTCA He ONMHAKOBBIM CHIOCCOOM. PaznmmuaoT 3 Tuhna IMIMHADMYCCEMX COCYAOB: KOPOTRME, CPENHMEe, NJIMH-
HbIe. BO3MOIKHO MCIIONLZ0BATEL Ipadhur ynoTpedaaeMblll IpM NPOeKTHMPOBAHMKI COCYHOB CHAGNaHHBIX W3 HOD-
MaJIbHOM YIOJNBLHOM CTANMU. IIONbL3YACH 9TUM TPAOMKOM MOXKHO ONPSHEeNMThH OTHOIIEHUE MEIKAY TOJILMHOM
CTEeHKM JI OMAMETPOM COCyZAa IpW 3aJaHHOM padodeM [JaBIEHIM M OTHOLICHWM JIMHBI K AuamMerpy. Ilpnu
M3BECTHOV MOAMMUMKALY 'TPadUK AaeT BO3MOMKHOCTE paciuera pasMmMepoB Gapabama CHEIaHHOTO M3 APYTUX
MaTepManoB IIPUCIIOCOBICHHRBIX K pabcTe NPy HOPMAILHCH M IIOBLIIIEHHOM TeMreparype. PacCMOTpeHa 32aBH-
CUMOCTE BBIHOCHMBOCTY LVNMMHAPWYECKOH YACTM COCyja OT HaJAIeKalen ero GopMbI M ONMcaHa ©Haubosee
9KOHOMMYECKAA €ro KOHCTPYKIYAA.

The design of vessels to withstand exwternal pressues differs fundamentally from that required for de
signing vessels subjected to .the internal pressure. Three types of cylindrical vessels should be taken into
consideration with respect to their linear dimensions: the short, the intermediate and the long ones. Dia-
gram 1 may be used to compute the shell thickness-diameter ratio as a function of the working pressure
and of the length-diameter ratio for vessels made of a normal carbon steel. The same diagram may also
be used — with some modifications — for other materials working at the normal and elevated tempera-~
tures. The relation between the strength of vesseland the out-of-roundness of the shell and the more eco-

nomical construction of the cylindrical part of the vessel have been discussed.

Projektowanie mnaczyn ci$nieniowych, ktore
majg by¢ poddane ci¢nieniu zewnetrznemu,
rozni sie w sposob zasadniczy od projektowania
naczyn na ci$nienie wewnetrzne.

Roéznica ta polega przede wszystkim na spo-
sobie obliczania wytrzymaloéciowego cylin-
drycznej czeSci maczynia i da sie — do pewnz-
go stopnia — poréwna¢ z réznica, jaka zacho-
dzi miedzy obliczeniem preta poddanego roz-
cigganiu, a obliczeniem preta sciskanego, w
ktorym w pewnych warunkach moze wystapic
wyboczenie. Tak jak w wypadku preta roz-
cigganego ksztatt jego przekroju mie ma wie-
kszego znaczenia, o ile tylko sila rozciggajaca
nie dziala ekscentrycznie w stosunku do osi
preta, tak dla preta Sciskanego jest sprawa za-
sadnicza, jaka jest odleglo$¢ miedzy jego kon-
cami usztywnionymi oraz czy obeiazenie roz-
klada sie na caly jego przekrdj réownomiernie
wzgledem s$rodka ciezkosci.

Podobnie rzecz sie ma z naczyniami cisnie-
niowymi. Projektujac naczynie ma ciénienie

wewnetrzne bierzemy pod uwage przy obli-
czaniu grubosci jego cylindrycznej Scianki je-
dynie wytrzymaio$é jej na rozerwanie, podczas
gdy przy projektowaniu naczynia na ciénienie
zewnetrzne musimy uwzgledni¢ takie czyn-
niki jak: stosunek diugosci cylindrycznej czesci
naczynia do jego érednicy — L/D i stosunek
grubosci $cianki do $rednicy — g/D.

Ponadto, w przeciwienstwie do naczyn na
ciénienie wewnetrzne, dla ktérych niedoktad-
no$é wykonania czesci cylindrycznej jest spra-
wa drugorzedna, poniewaz pod wplywem cis-
nienia naczynie stara sie przybra¢ ksztalt cy-
lindryczny — dla naczyn poddanych cisnieniu
zewnetrznemu dokladnosé ksztaltu zaleznie od
wykonawey jest sprawa zasadnicza. Naczynie
bowiem, ktérego grubosé Scianki jest teore-
tycznie wystarczajaca, moze ulec zakle$nieciu,
jezeli jego powloka wykazuje juz przed odda-
niem do ruchu odstepstwa od ksztattu kotowego
przekraczajace pewna dopuszezalng wielkose.
Dlatego maksymalna dopuszczalna odbieznosé
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od ksztaltu geometryeznego powinna byé przez
konstruktora dokladnie okre$lona, a przez wy-
konawece nie moze by¢ przekroczona.

Obliczanie naczyn poddanych ci$nieniu zew-
' petrznemu (ktérych specjalny wypadek stano-
wig naczynia prézniowe) oparto wiec mie tyl-
ko na teoretycznej analizie, ale réwniez na da-
nych do$wiadczalnych uzyskanych z licznych
pomiaréw. W wyniku tych doswiadczen okaza-
lo sie, ze naczynia cylindryczne mozna podzie-
li¢c, z uwagi na ich wymiary liniowe, na trzy
zasadnicze typy: krétkie, dlugie i Srednie;

Naczynia cylindryczne ,krétkie” charaktery-
zuja sie tym, ze oba ich konce usztywnione lezg
w odleglosci dostatecznie bliskiej, aby utrzy-
ma¢ cylindryczny ksztalt naczynia pod napo-
rem ci$nienia zewnetrznego. Naczynie tego typu
ulega odksztalceniu gdy naprezenia powstajace
w jego Sciance przekraczaja granice plynnosci.
Wielko$¢ maprezenia zalezy przede wszystkim
od zwigzku miedzy wlasnosciami wytrzymatos-
ciowymi materiatu, gruboécig $cianki i $rednicg
naczynia. Wplyw dlugoséci czesci eylindrycznej
naczynia moze byé pominiety, oczywiscie jeze-
i diugo$¢ ta nie przekracza wielkosei charak-
terystycznej dla tego typu.

Naczynia cylindryczne ,,dlugie’ odznaczajg
sie tym, ze oba ich usztywnione konce leza tak
daleko od siebie, ze ich wplyw usztywniajacy
nie siega Srodkowej czesci naczynia. W naczy-
niach takich wszelkie poczatkowe niedoktad-
noéci ksztaltu pociagaja za soba naprezenia zgi-
najace, a w ich efekcie odksztalcenia prak-
tycznie niezalezne od wytrzymato$ci materialu
na rozcigganie czy Sciskanie. Od pewnej mini-
malnej dla tego typu dtugosci wielke$é napre-

zen, jakie powstaja w S$ciance, zalezy jedynie

od jej grubosei i $rednicy maczynia. Naczynie
tego typu moze ulec zakleénieciu juz przy na-
. prezeniach lezacych‘ znacznie nizej granicy
plynnosci materiatu.

Miedzy powyzszymi dwoma typami znajduja
sie naczynia ,Srednie”, o ktérych wytrzyma-
tosci decyduje tak diugosé, $rednica maczymia
i grubosé scianki, jak i wlasnosci mechaniczne
materiatu.

Doswiadczenia, na podstawie ktérych rozréz-
niono powyzsze trzy typy, byly prowadzone na
clenko$ciennych rurach, dla ktérych starano
sie okregli¢ dwie zasadnicze wielkosci: pir —
krytyczne cisnienie tj. takie ciénienie, przy
ktorym nastepuje zakleéniecie oraz Ly — kry-
tyczna dluogéé tj. taka dlugo$é minimalng, po-
wyzej ktérej wytrzymalosé ma wkledniecie nie
zalezy juz iod dtugosei rury. -

Na podstawie badan przeprowadzonych przez
Misesa i Carmana zostaly przez ASME-UPV
Code w roku 1943 12) ustalone réwnania na
cisnienia krytyczne odpowiadajace trzem zasad-
niczym typom mnaczyh cylindrycznych podda-
nych ciénieniu zewnetrznemu, a mianowicie:
dla naczyn ,krétkich®:

«1::200:Qr 18 KG/em? 1)

pkr.
1,05 D,

gdzie: Qi — granica pltynnosci kG/mm?2 w tem-
peraturze pracy Scianki, g — gruboéé $cianki
1 D; — zewnetrzna $rednica maczynia wyrazo-
ne w tych samych jednostkach,
dla naczyn ,$rednich®:
260-E.-(g/D,)*>
L/D —0,45(g/D,)*?

gdzie: E; — modut Younga kG/mm?* w tempe-
raturze Scianki, L — odleglos¢ miedzy obwo-
dowymi szwami laczacymi dna z czeScia cylin-
dryczna, albo odleglo$¢ miedzy pierScieniami

wzmacniajgcymi maczynie w mm, g w mm,
D, w mm,

dla naczyn ,dlugich®, jezeli g/D., < 0,023:
P = 35,3-10°-(g/D.)* kG/em® _ (3)
dla naczyn ., dtugich®, jeieli g/D; = 7(.),023:
Pir. = 6100+g/D — 97,5 kG/em2.  (4)

kG/cm?® (2)

Maksymalne dopuszczalne cisnienie robocze
stanowi zawsze -pewien ulamek cignienia kry- -
tycznego; zwykle /s cze$é pur. Cytowane prze-
pisy, odznaczajace sie pewnym konserwatyz-
mem w stosunku do przepiséw europejskich,
zadaja aby. ’
(5)
co wobec czynnikéw omoéwionych poprzednio,
a zaleznych od dokladnosci wykonania, wydaje -
sie uzdsadnione specjalnie dla maczyn spawa-
nych, ktére na skutek skurczu materiatu =
wzdluz szwu wykazuja czesto znaczne odbiez-
nosci od ksztaltu dokladnie kolowego.

Zakres stosowalnogci wzorow 1, 2, 3 i 4 zba-
dano doswiadczalnie i okre§lono jakie naczynie
moze by¢ uwazane za krétkie, érednie czy diu-
gie. Wyniki tych dosSwiadczen ujeto graficznie
w postaci krzywych przedstawionych ma rys 1.

Wykres 1 opracowano dla mnaczyn ze stali
weglowej, ktorej granica plynnosci Qr —
19,35 kG/mm? modutl Younga E; = 20400
kG/mm? Te wilasno$ci mechaniczne odpowia-
daja w duzym przyblizeniu stali wg PN znak
010, cecha hutniczas B34, w temperaturze
0..200°C. Ciénienia robocze wynosza /s odpo-
wiednich ciénien krytycznych. : s

Linie poziome w lewej czesSci wykresu odpo-
wiadaja naczyniom ,krotkim* i zostaly obli-
czone na zasadzie wzoru 1. :

Linie poziome w prawej czesci wykresu od-
noszg sie do maczyn ,diugich®, dla ktérych
wazne sg wzory 3 i 4. .

Linie pochyle odpowiadaja naczyniom ,$red-
nim‘“-i wynikaja ze wzoru 2. )

Kazda krzywa zostala oznaczona liczba okre-
§lajaca stosunek g/D, odpowiadajacy danej
krzywej. 5

Na osi odcietych podano w skali logarytmicz-
nej stosunki L/D., gdzie — L jest odlegloscia
miedzy szwami lgczagcymi dna z cylindrycz-

Prob. < 1/5 Pkr.,

. nym plaszczem naczynia albo miedzy osiami

pierécieni wzmacniajacych, D, — Srednicg ze-
wnetrzng naczynia.,
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Na osi rzednych oznaczono odpowiednie cis- Nalezy podkresli¢, ze przy pomocy podanych
nienia robocze w kG/ecm? (atn) obliczone zged- wyze] wzoréow i wykresu mozna tylko okreéli¢
nie z zalozeniem réwnania 5. grubos¢ Scianki naczynia bez szwu. Jezeli pro-

Nalezy zwréci¢ uwage, ze tak wykres 1 jak jektuje sie naczynie spawane z jednego lub kil-
i wzory 1, 2, 3 i 4 odnosza sie jedynie do na- ku arkuszy blachy, to konieczne jest uwzgled-
czyn bez szwu i nie mogg by¢ stosowane ani nienie zmniejszonej wytrzymatosci szwow w
do rur ciggnionych, ani do naczyn pod- stosunku do wytrzymatosci samej blachy.
legajacych specjalnym przepisom wlasciwych Wspolezynnik wzgledne] wytrzymaltosci szwu
wiadz. ; : ! spawanego poddanego badaniu promieniami

Wykresy podobne do wykresu 1 mozna by Rentgena lub inng réwnowazng metode przyj-
sporzadzié¢ dla innych rodzajow stali i mate- muje sie z = 0,9.

rialow miezelaznych. Wspblczynnik wzglednej wytrzymatosei szwu
Zwykle stosunek L/D. jest z gory okresleny spawanego nie poddanego badaniu nie powi-
pojemnoscia i proporcjami naczynia, ci$niemie nien byé mmniejszy od z = 0,7. Aby zatem o-
vi/g ASME-UPV Code$943
25 I~ g/Dz
20 Ny 0032
R 03
e NS 0.02
N
< \\\\ S ~———10.02
{2 - AN N b i
S ~=_ NN { ~——0.024——
e NN NN 0.02;
9 0. N N
~~lo o+ N < h 00
M os ™9 \(‘QO\\\ AN \\\ \\
J A
gt [T, @ NI N NN oo
8 Ui \ \ \ \\ \‘ \\\ N,
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Rys. 1. Zalezno$¢ maksymalnego dopuszczalnego ciSnienia roboczego od stosunkéw L/Dz
i g/Dz dla naczyn ze stali weglowej

robocze prob, Wynika z zalozonych warunk6w  trzymaé grubosci $cianki naczynia spawanego,
ruchowych; wowczas ze stosunku g/D. odpc- nalezy warto$¢ g z wykresu 1 podzielié przez
wiadajacego krzywej przechodzgce] przez punkt odpowiedni wspétezynnik z.
wyznaczony poprzednimi wspolrzednymi moz- Jezeli material, z ktérego projektuje sie wy-
na obliczy¢ wiasciwa grubos¢ Scianki naczynia. konanie naczynia, nie jest w warunkach rucho-
Wykres 1 moze by¢ wykorzystany rowniez wych (p kG/em? i t°C) catkowicie odpormy na
‘dla innego materiatu amizeli stal 010. Jez.eh dzialanie czynnika wzglednie czynnikéw, kto-
projektuje sie wykonanie naczynia z n}ater.1a— re beda sie stykaly ze Scianami zewmnetrznymi
tu, ktérego granica plynnosci wynosi Q, @ i wewnetrznymi mnaczynia, to nalezy ponadto
modutl Younga E’; to wystarczy otrzymana zZ ywzglednié naddatek na korozje C mm. Nad--
wykresu 1 warto$¢ g/D. podzielic przez Wyraz datek ten musi by¢ kazdorazowo skalkulowany
Qr'[19,35 dla naczynia n‘lfl'Otkl_egU:, albo przez  ,qpowiednio do wzajemnego wplywu, jaki wy-
E/204%09 dla maczynia ,Sredniego za?lada]ac, wieraja na siebie czynniki chemiczne i mate-
ze Q' 1 E beda wyrazone il EGmm?. W ten ., naczynia oraz odpowiednio do okresu czast,
sam spos6b nalezy postapi¢ przy obliczaniu . ki ot i e sl e LG
grubo$ci $cianki pracujacej w podwyzszonej W e Dot mszcza‘cergc? bR s
temperaturze, jezeli jej granica plynnosci Qw i TO%4JL, ma spelnia¢ zadane warunki wytrzyma-
modul Younga E: w warunkach ruchowych sa IoSciowe. o
rézne od warto$ci przyjetych do sporzadzenia Ostatecznie konstrukeyjna grubo$é Scianki
wykresu 1. : bedzie wymnosi¢:
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Skonstrr —8/z 4 C | mm (6)
gdzie g — grubo$¢ obliczeniowa w mm. z wy-
kresu 1.

Ustalona w ten sposéb warto$¢ g nie moze
by¢ mniejsza niz by wypadla ze wzoru obo-
wigzujacego przy obliczaniu cylindrycznej
scianki naczynia poddanego ci$nieniu wewne-
trznemu. :

Dla maczyn z blachy platerowanej nalezy
przyja¢ do obliczen wlasno$ci wytrzymatoscio-
we blachy zasadniczej. Jezeli material ochronny
uzyty do platerowania doréwnuje lub przewyz-
sza pod wzgledem wytrzymalosci material za-
sadniczy, wowczas obliczong grubosé Scianki
mozna uwazac za sumaryczny wymiar obydwu
warstw. Jezeli natomiast wlasnosei wytrzyma-
loSciowe materialu ochronnego sg gorsze od
wlasnosci blachy zasadniczej, wowezas warto$é
g okresla tylko' grubosé¢ blachy zasadniczej, a
o grubosci warstwy ochronnej decydujg wy-
facznie wzgledy natury chemicznej.

Najmniejsza grubos¢ Scianki naczynia, ktére
ma wytrzymac¢ pewne okreslone ci$nienie zew-
netrzne, otrzyma sie zawsze stosujac L/D, od-
powiadajace typowi krotkiemu. Jezeli” wzgledy
konstrukeyjne lub technologiczne wymagaja za-
stosowania proporcji wilasciwych typowi sred-
niemu lub dlugiemu, to mozna przej$¢ na wa-
runki typu kroétkiego przez zastosowanie pier-
Scieni wzmacniajacych (rys. 2 i 3) i w ten spo-
s6b zmniejszyé kilkakrotnie stosunek L/D..

Dz

Rys. 2

Od punktu, od ktérego krzywa g/D. = const.

przebiega juz poziomo, dalsze zmniejszanie ‘stoj
sunku L/D, przez zageszczanie pieréc_ler}l
wzmacniajacych nie da juz zadnej korzysci.
Istnieje zawsze pewna najekonomi-czme]sza}
ilo¢ i wielkos¢ pierécieni, powyzej ktore]
koszt materiatu i robocizny pierscieni i spawa-
nia nie réwnowazy juz warto$ci oszczednoSci
na grubosci $cianki naczynia.

Pier§cienie wzmacniajace moga byc¢ wyko-
' nane jako zewmetrzne lub wewnetrzne, pola-
czone z plaszczem na-
czynia szwem spawa-
nym (przerywanym) lub
szwem nitowym. Zale-
ta pierscieni zewnetrz-
nych jest mozno$¢ wy-
konania ich ze stali zwyktej nawet w wypadku.
gdy (ze wzgledu na rodzaj czynnika zawartego
lub tworzacego sie wewnatrz naczynia) do bu-
OWy samego naczynia uzyto blachy ze stali

Rys. 3
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kwasoodpornej lub nierdzewnej. Zalety tej nie
posiadaja oczywiscie pier§cienie wewnetrzne.

Bardzo popularne sy pierscienie typu .a
(rys.3), jakkolwiek na skutek asymetrii moga
ulec skreceniu; typ b jest trudny do wykona-
nia, najprostszy i bardzo dobry jest typ c.

PierScienie zewnetrzne musza obejmowaé
dookota cylindryczng cze$é naczynia, natomiast
W pierscieniach wewnetrznych pozostawia sie
zwykle szezeliny dla splywu zawartoéci naczy-
nia lub otwory do przeprowadzenia rur.

Cieciwa M tuku, wzdluz &
ktérego powloka nie be-
dzie miata oparcia o pier-
scien (rys. 4a), nie powin-
na by¢ wedlug cytowa-
nego zrédia wieksza niz to
wynika z rys. 5, na kto-
rym przedstawiono gra-
ficznie zalezno$é stosunku
M/D; od stosunkéw: g/D,
i L/Dy.

Jezeli wymagana dtu-
gos¢ M musi byé¢ wieksza
niz to okresla wykres 5,
wowcezas konieczne jest
wzmocnienie Scianki od
zewnatrz zebrem, ktérego
moment bezwladnosci In
W najwezszym przekroju
(rys. 4b) nie bedzie mniej-
szy od I pierScienia wewnetrznego. Kat a,
wzdluz ktérego zebro bedzie przyspawane do
Scianki naczynia, nie powinien byé mniejszy od

’
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Rys. 5.
120°. Jezeli zachodzi konieczno$é = ostabienia

pierscienia otworami (rys. 4a) np. dla przepro-
wadzenia rur, to moment bezwladno$ci pozo-
stalego przekroju pierscienia w tym miejscu
musi wynosi¢ co najmniej tyle, ile miatby nor-
malny, pelny pierScien.

Moment bezwladno$ci przekroju pierscienia
zewnetrznego lub wewnetrznego oblicza sie wg
WZzOoru:

DE.L.a. : :

I = 0,0852= == omt ()
gdzie D, — S$rednica zewnetrzna naczynia w
cm, L — odleglo$¢ miedzy osiami dwéch sg-
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siednich pier§cieni w cm, p — ci$nienie robo-
cze kGfjem? (atn), a — wspdlezynnik pewnosci
w stosunku do cisnienia krytycznego =5, E —
modut Younga kG/cm? I — moment bezwlad-
nosci przekroju Wzgledem jego osi ObO]OtnC]
réwnoleglej do osi naczynia.

Pierscieni usztywniajacych mie malezy mie-
dzy soba laczyé zadnymi elementami poprzecz-
~ nymi, aby w ten spos6b mie utrudniaé réwno-

miernego kurczenia sie powtloki naczynia pod

wplywem ciénienia zewnetrznego. 7 tego sa-
mego wzgledu - pierscienie nie powinny byé¢
mocniejsze niz to wynika z obliczenia pg wzo-
ru 7. Nalezy zwroci¢ uwage, ze stosowanie ele-
mentoéw usztywniajacych lokalnie powierzchnie
naczynia jest gorsze niz brak usztywnien.
Jak na wstepie zaznaczono wytrzymalosé na-
czynia poddanego ci$nieniu zewnetrznemu w
duzym stopniu zalezy od dokladnosci wykona-
nia jego cylindrycznej czeSci. Niebezpieczen-
stwo powstawania ma powloce fal i zakle$nigt
zwieksza sie bardzo powaznie, jezeli na skutek
niedbatego wykonania nie zostal zachowany
geometryczny ksztalt maczynia. Maksymalng
dopuszczalna roznice m1edzy najwieksza Sred-
nicag D max i najmniejszg $rednica D min:

— D maxi——aD rmin

przedstawia rys. 6, w zaleznoSci od g/D. i
L/D, w formie stosunku wartosci e do grubosci
Scianki g.

PRZYKELADY PRAKTYCZNE

1. Wewnetrzny plaszcz naczynia przedstawio-
nego na rys. 7 bedzie ogrzewany parg nasycong
o ci¢nieniu 3,5 atn, zawarto$¢ naczynia. bedzie
stale pozostawaé pod ci$nieniem atmosferycz-
nym. Okreglié grubo$¢ wewnetrznego plaszcza

,sredmcy Dz .= 900

- mm i wymiarze L =
3 450 mm, jezeli do jego
wykonania zastosuje
sie stal = weglowa
znak wg PN 010,
cecha hutnicza B34.

Zaktadamy, ze wo-
bec wielokrotnie
ciepta do Scianki od
strony kondensujacej
pary niz od strony
zawartosci maczynia,
temperatura - Scianki
bedzie bliska tempe-
raturze nasycenia pa-
ry tj. »k. 145°C. W tej temperaturze tak
Q¢ jak i E¢ blachy 010 nie beda sie réznity od
przyjetych do sporzadzenia wykresu 1, wobec
czego mozemy Zz niego korzystaé bezposrednio.

Poniewaz dla L/D, = 450/900 = 0,5 i prob =

= 3,5 kG/em? — g/D, = 0,005, zatem grubos¢

$cianki naczynia bez szwu bytyby.
g — 0,005.900 = 4,5 mm.
Jezeli uwzglednimy, ze

0.04

‘g‘ szwy spawane nie beda

0.03

| Bl

poddane badaniu, ale ich

= wzgledna = wytrzymalosé
bedzie z = 0,7, oraz, ze

D mos

002 |

konieczny naddatek = na

0.01

korozje C = 1,5 mm, o-
trzymamy ostatecznie ze

X
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Skonstr — 4,5/0,7 + 1,50 =

0.005

\\ \\
\

6,43 + 1,56 = ok. § mm.

AN

0.003 5 - m

0.002

II. Zbiornik proézniowy,
przedstawiony na rys. 2,
o Srednicy D, = 1000 mm
i ditugosei czesci cylin-
drycznej L = 200 mm be-

Bmin.

0.0015
o 0:2. 013

L/,

~ Rys. 6.

Obowigzkiem WkaElaVVva jest dokonanie do-
statecznej ilosci pomiaréw na catej dlugosci go-
towego naczynia celem upewnienia sie, czy ca-
ta powierzchnia naczynia spelnia warunek do-
kfadnosci okreslony maksymalnym dopuszczal-
nym odchyleniem e.

Inne czesci naczynia (jak dna wyoblone po-
krywy plaskie, kolnierze, wzmocnienia otwo-
row) oblicza sie analogicznie, jak dla naczyn
na cisnienie wewnetrzne,

0.5 1 2

dzie wykonany z blachy
‘wasoodpornej znak wg PN
21422 .17 .10 cecha KF2,
— co odpowiada dawne]
marce  huty  Baildon:
KNRE2. Nalezy tak zapro- .
jektowaé zbiornik, zeby zuzycie cennej stall
chromoniklowej ograniczy¢ do minimum.
Zakladamy mozliwosé powstania w zbiorni-
ku maksymalnej prézni, co jest réwmnoznaczne
z ciSnieniem zewnetrznym prop = 1 atn. Tem-
peratura pracy Scianki okolo 50°C.
~ Rozwigzanie ‘a): Wykonanie mnaczynia bez
pierScieni wzmacniajacych. Z wykresu L

‘'L/D, = 2000/1000 = 2, dla prp = 1 atn —

g/D, = 0,00512, stad g = 5,12 mm dla naczy-
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nia ,,$redniego’ ze stali 010, bez szwu. Wobec
tego, ze modul Younga stah KF2 w danych
warunkach ruchowych wynosi ok. Ei = 20000
kG/mm?, otrzymang z wykresu 1 wartoéé g na-
lezy podmehc przez 20000/20400 = 0,98. Za-
kladajgc, ze szwy spawane beda badane, przyj-
mujemy z = 0,9. Stad konstrukcyjna grubosé

blachy: g konstr — 0’958-’.-1;9 — 5,81 mm.
Wyniki jakie otrzymamy stosujgc: rozwigzanie
b — jeden pierScien wzmacniajacy w polowie
naczynia, rozwigzanie ¢ — dwa pierscienie jak
na rys. 2, oraz rozwigzanie d — trzy pierscie-
nie, podano w ponizszej tabeli.

Rozwiazanie: a b c d
ilos¢ piersc. - : 0 1 2 3
dlugosé L mm 2000 1000 667 £00
L/D, 2 1 0/667;° ()5
gDz 7. rys. 1 0,00512 0,00357 0,0033  0,0028
g(dllaOlO,bezszwu) 5712 3,567 3,3 2,8
@’BF—O,'Q = 8 onstr : 5,81 4,05 Sl 3,18

PRZEI\E}(;S‘EQ?@‘MICZNY

1507
ciezar czesci T, 2
_cylindrycznej G 287 200 185 157
oszczednoié w :
stosunku do ko(/:: % %9713 :1”307 %338

rozwiazania ,,a%

Dalsze zageszczanie pierécieni nie zostalo
objete tabelg, po*mewaz grubosé naczyma cis-
nieniowego mnie powinna byé mniejsza od
3 mm,

A% powyzszych rozwazaniach nie uwzglednio-
no den, poniewaz dla kazdego z rozpatrywa-
nych rozwigzan bedg one jednakowe.

Obliczajac przy pomocy wzoru 7 wielkosé
pierscieni dla rozwigzan b, ¢ i d mozna skal-
kulowaé¢ ich optacalno$é w stosunku do wartos-
ci zaoszczedzonego materiatu blachy.
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Oirzymywc:me i wiasnosci chlorynu
sodowego

T. Rogozinski

Chloryn sodowy NaClO; jest produktem handlowym o niezmiernie cennych wiasnoSciach utleniajgcych.
Jako substancja potkrystaliczna jest latwo rozpuszezalny w wodzie i bardzo trwaly. Zawiera okolo 130%
chloru aktywnego i znajduje zastosowanie do bielenia wiékien tekstylnych i papieru. Nie naruszajgc mocy
wlokien chloryn sodowy powoduje calkowite ich odbarwienie. Ofrzymuje sie chloryn sodowy dzialajac
kwasami na chloran sodowy dla wywiazania dwutlenku chloru. Dwutlenek chloru absorbuje si¢ w roz-
tworze lugu sodowego w obecnosci reduktora. Po odparowaniu roztworuiwysuszeniu pozostatosci otrzy-
muje sie produkt handlowy.

.

XIIOPUT HATPUA ABIAETCA OUEHb LEHHBIM TOPTOBBIM MPOAYKTOM, VMMEIOLIMM OKICIMTENLHBIE CBOMCTBA. XJI0-
PUT HaTpUA — MOAyKpUcTamandeckasd cyOcTaHImA, JIerKO pacTBOpMMAas B BOJAe, yCTOMUMBasg M COAEp-
JRamad OKoJio 130% arTuBHOTLO XJopa. IIpuMeHAemMas AJA OeleHUA TEeKCTUJILHBIX BOJIOKOH M Oymarw, coBep-
[LIEHHO MX OfeciBeuMBacT, He 0Caabyidd BOJOKOH. XJIOPUT HATPUA IOJydaercd eiCTBMEM KMCJIOT Ha XJopaT
HATPMUA, OPY YeM " BbIZeNdeTcd ABYOKNUCH XJ0pa, abcopdupyemas pPacTBOPOM HATPMEBOV IIEN04YM B IIPUCYT-
CTBMI , penykTopa. TOproBbli MNPOAYKT IIOTydaeTcsa [IOCHe VCHapeHydA PAcTBOPa ¥ CYIUCHNMA OCTarka.

Sodium chlorite NaClO, is a commercial product with very valﬁ'able oxidizing properties. It is a semi-
crystalline material which is readily soluble in water and is very stable. Sodium chlorite containg ca 130%

»available chlorine“ and is used as an excellent bleaching agent for paper, pulp and textiles
consist in treating calcium chlorate with acids to form

ducing the fibre strength. The production

dioxide, which is absorbed in caustic soda solution in he presence

without re-

of a reducing agent. The evaporation

of solution and the drying of the remainder gives the ccmmercial product.

/ Obok wegla glownym bogactwem mineral-
nym Polski jest s6l kuchenna, ktorej pokiady
o kilometrowych przekrojach poziomych znaj-
Jujg sie na Kujawach i w poéinocnej czesci
Wielkopolski. Geolodzy oceniaja wielkos¢ tych
2asob6w na kilka miliardéw ton i praktycznie
bioragec sg one niewyczerpalne, Poza tym spo-
tykamy poktady soli w Wieliczce i Bochni, kt6-
tych zasoby jednak w poréwnaniu ze zlozami
w Wielkopolsce, sg wielokrotnie mniejsze.

W przemys$le chemicznym s6l kuchenna sta-
nowi bogate zrédto mozliwosci produkeyjnych.
Jest to surowiéc wyjsciowy dla wielu produk-
tow, sposrod ktérych na czolo wysuwaja sie

soda, wodorotlenek sodowy i chlor. Wymienio-
ne/ produkty stuza nastepnie do otrzymywania
zwigzkéw jeszcze cenniejszych, do ktérych na-
leiy chloryn sodowy — male jeszcze znany
i znajdujacy zastosowanie, ze wzgledu na swoje
wlasnoscei utleniajace, jako $rodek bielacy w
przemysle papierniczym i wiékieniczym. Ar-
tykul niniejszy jest ‘poswiecony omoéwieniu
wilasnosci, sposoboéw otrzymywania i zastoso-
wania chlorynu sodowego.

Chloryn sodowy jest solg sodowa kwasu chlo-
rawego i nalezy do zwiazkow nieorganicznych,
na temat ktérych znajdujemy w podrecznikach
tylko skape wiadomosci. Dotychczasowy brak
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zainteresowania tym zwiazkiem zwigzany jest
z trudnoéciami otrzymywania i postugiwania
sie dwutlenkiem chloru — gazem latwo eksplo-
dujacym, z ktérego mozna otrzymac chloryny.

W czasie ostatniej wojny opracowano meto-

de technologiczng otrzymywania chlorynu sodo-
wego i to umozliwilo pelne poznania wlasnosci
fizykochenicznych tego cennego produktu nie-
organicznego.

Badania nad wlasnosciami i nad otrzymywa-
niem chlorynéw w stanie czystym zostaly pod-
jeté wprawdzie stosunkowo pézno, bo dopiero
w roku 1915, lecz krotkie wzmianki o ich pow-
stawaniu spotykamy W 1»1terayturze znacznie
wezesniej.

W roku 1815 wywigzal Davy!), dzialajac
kwasem siarkowym na chloran potasu, zo6lto-
zielony gaz, ktory podwzgledem wilasnosci byt
bardzo zblizony do chloru i, jak to pdzniej
stwierdzono, zawierat dwutlenek chloru.

W roku 1836 zaobserwowal Martens!)

tworzenie sie chlorynu na’skutek reakeji dwu-

tlenku chloru z wodorotlenkami alkalicznymi.
Obserwacje Martens’a uzupelnit w roku 1843,
Millon?), ktéory wywiazywat dwutlenek
chloru przez czesciowa redukcje chloranow.
Badania Garcarolli — Thurnla-
ckha? w roku 1881 wykazaly, ze z6tto-zielo-

ny gaz powstajacy przez dzialanie kwasu sol- -

nego na chloran jest mieszaning chloru i dwu-
tlenku chloru. Przez hydrolize dwutlenek chlo-
ru daje mieszanine réwnomolows chlorynow
i chloranow.

W stanie czystym otrzymat chloryn sodowy
Reychler?), a nastepnie w roku 1915 Br u -
ni i Levi?), podjeli systematyczne badania
nad chlorynami, wypracowali preparatyke oraz
dali opis charakterystycznych reakcji.

Proby nad praktycznym zastosowaniem dwu-
~ tlenku chloru podjal w roku 1921 Schmid t'),
ktory zastosowat gaz ten do uwalniania celu-
lozy z drewna. Do produkeji przemysiowej
przeszty chloryny niedawno. W roku 1940 w
Stanach Zjednoczonych Zaklady Mathienson
Alkali Works 1), ulepszyly metode otrzymywa-
nia tych zwigzkoéw, stosujac jako surowiec wap-
no, chlor, wodorotlenek sodu i wegiel. Na terenie
europejskim zainteresowaty sie produkeja chlo-
rynéw Zaklady I. G. Farbenindustrie w Gries-
heim %), oraz Zaklady Solvay w Jemeppe-sur-
Sambre w Belgii®). Wymienione tutaj firmy
europejskie opanowaly produkecje w skali po6l-
technicznej, tzn. 2 do 4 ton chlorynéw na mie-
sige. Nalezy zauwazy¢, ze badania nad otrzy-
mywaniem chlorynéw w skali przemyslowej
byly zwigzane z trudnosciami nie tylko ze
Wzgledu na specyficzne wtasnosei poétprodukeji

i samego produktu lecz réwniez z powodu bra-

ku odpowiedniej metody podej$cia do zagad-
nienia 'niestychanie skomplikowanego z pun-
ktu widzenia fizyko - chemicznego. Rozwoj ele-
kfrody szklanej oraz pomiary potencjatu ,re-
~ dox"’ wykonywane z jej pomocg wyjasnily

wiele reakeji zwiazanych z powstawaniem
dwutlenku chloru i chlorynéw.

Brak dotychczasowy wyczerpujacej mono-
grafii o chlorynach hamuje dalszy postep w
dziedzinie tych badan.

Chloryn sodowy NaClOg posiada ciezar dro-
binowy 90,45 i wystepuje jako substancja bez-
wodna i ‘trojwodna. Temperatura przemiany
substancji bezwodnej w tréjwodng wynosi
38°C. Czyste krysztaly chlorynu sodowego sa
biale o lekkim odecieniu zielonkawym od $la-
doéw dwutlenku chloru. Mniej czysta substancja
krystaliczna zawiera slaby nadmiar alkaliow
i jest czysto biala.

Handlowy produkt pod postacig plavtkow ]est
zabarwiony ma brunatno. Zabarwienie to nie
jest spowodowane zanieczyszczeniami lecz jest
zalezne od sposobu otrzymywania.

Krysztaly chlorynu sodowego sa lekko higro-
skopijne, nie zlepiaja sie jednak. W zwyktych
warunkach magazynowania chloryn  sodowy
jest substancjg nadzwyczaj trwala.

Badania laboratoryjne wykazaly niewielkie
tylko zmiany produktu . .po dluzszym czasie
p1zechowywan1a Wyniki tych badan sg zesta-
wione w tablicy 1 2).

Tablica 1
Sl Data analizy
Sklad probki

23.7.29 | 14.2.30 | 29.1.31 | 2.6.40

NaClo, 75,97 76,85 76,24 72,40

NaCl 6,02 5,85 5,55 7,66

NaCloO — * 0,00 - 0,45 0,00
NaClo, 4,79 3,60 ’ 3,51 498 ¥

Na,CO, 15,53 13,62 11,98 12,08

W sumie 102,31 99,92 ‘ 97,73 l 96,52

Trwale sa réwniez roztwory chlorynu sodo-
wego zwlaszcza roztwory rozcienczone pod
warunkiem jednak, ze sa chronione przed dzia-
laniem $wiatta. Pod wplywem naswietlania
roztwory chlorynu ulegaja z latwoscig rozkia-
dowi. Chloryn sodowy wykazuje ponadto duzg
frwalos¢ na dziatanie temperatur.

Ogrzewano np. 68% chloryn sodowy w ciggu
pot godziny w temperaturze 150°C i nie stwier-
dzono rozkladu *). Dopiero ogrzewanie w tem-

peraturze 200°C spowodowalo zmiane skladu.

Rozklad ~termiczny moze ;
dwoch kierunkach:

3 NaClO, — 2NaClO, - NaCl

postepowaé W

albo:
NaClO, — NaCl -+ O,

Warunki od ktérych zalezy kierunek wymie-
nionych reakecji sg blizej nieznane. ;

Chloryny gwaltownie rozkladaja -sie pod
wplywem  siarki, materialéw zawierajgcych
siarke lub materiatéw bawelnianych. Jesli
zwilzy¢ material bawelniany roztworem chlo-
rynu, to po wyschneciu tkanina zapala sie.

Nalezy unika¢ lgczenia sie chlorynéw z kwa-
sami, gdyz wywiazuje sie dwutlenek chloru,
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ktory w wyzszych érteieniavch gwaltownie ek-

gploduje.

Rozpuszczalnosei chlorynu sodowego w wo-
dzie s podane w tablicy nr. 2 oraz na wykre-
sie nr 1:2).

Tablica 2
Temperatura Mole H,O/mole |4 wagowy NaClO,
I | subst. rozpuszcz. | rozpuszczonego
5 i 9.6 34
Al 7,8 39
30 5,8 40
45 4,5 53
60 41 55

Stala jonizacji kwasu chorawego w tempe-
raturze pokojowej wynosi 1,1X10-2 3), Kwas
chlorawy jest wiec tej samej mocy co kwas
szezawiowy lub kwas dwuchlorooctowy.

Founy,
NaClD,

30 ]

Joj -

055 30 40 0 60%
Rozpuszczalnoss NaClO,  » lemperatura°C

Wykres 1.

Wilosnoscia najbardziej charakterystyczng
chlorynu sodowego, od ktérej zalezy zastoso-

' Wanie jego w przemysle, jest zdolnosé utlenia-

nia. W zimnych roztworach alkalicznych zdol-
nos¢ ta jest stosunkowo staba. W roztworach
kwasnych mnatomiast i na goraco chloryny sa
silnymi utleniaczami.

~ Zdolno$¢ utleniajgcg chlorynéw wyraza sie
Zazwyczaj za pomoca ,,chloru aktywnego* to
jest za pomocy iloci chloru réwnowaznej jono-
wi ClOy; We wszystkich wypadkach jonowi
ClOs odpowiadaja dwie drobiny chloru. Ponie-
waz ciezar jednego mola NaClOs réwna sie
90,45 i jest réwnowazny 142 g chloru, mozna
obliczy¢, ze handlowy produkt 80% NaClO;
zawiera 125% chloru aktywnego.

Sile utleniajaca substancji wyraza sie za po-
mocy potencjatu ', redox’. Wykonane pomiary
z 1/142 M roztworem chlorynu sodowego (1 g
chloru aktywnego na litr roztworu) i w odnie-
sieniu do elektrody wodorowej wykazaly, ze

potencjat ,redox* réowna sie 0,79 dla pH4 i 0,66
V dla pH, 9 %). Wymienione tutaj potencjaly.
,»redox sg mizsze od analogicznych wartoSci
dla podchlorynu sodowego, a wyzsze niz dla
dwutlenku wodoru. Potencjat ,redox‘ roztwo-
ru podchlorynu dla pH od 7 do 10 waha sie w
granicach od 1,2 do 0,95. Okazuje sie jednak,
ve zakres dziatania utleniajgcego roztworu chlo-
rynu sodowego jest znacznie szerszy i rozcig-
ga sie na obszar kwasny, podczas gdy podchlo-
ryny dzialaja *utleniajaco tylko w $rodowisku
alkalicznym. Ta wlasno$é chlorynu jest nie-
zmiernie cenna i znajduje zastosowanie w prze-
mysle papierniczvm i tekstylnym. W granicach
pH od 3 do 5 bowiem wiekszo$¢ materiatow
wioknistych wykazuie duza odporno$é na nisz-
czace dziatanie roztworow utleniajgcych. Po-
niewaz chloryny utleniaja w $rodowisku kwas-
nym, przeprowadzono doswiadczenia celem
zbadania reakecji zachodzacych pod dzialaniem
kwasow. Teoretycznie przewidywano wywiazy-
wanie sie Cls ClsO ClOg, do pochlaniania kto-
rych zastosowano roztwor wodorotlenku sodo-
wego. W zaleznoéci od rodzaju wywigzujacego
sie gazu przewidywano reakcje mastepujace w
roztworze pochlaniajgcym NaOH:

Cl, - 2NaOH — NaCl -- NaCIO -- H,0
ClO,+2 NaOH — 2NaClO 4 H,0
2CIO, + 2NaOH - NaClO, -+ NaClO, 4 H;O

Na zasadzie przeprowadzonych analiz stwier-
dzono, ze glownymi produktami reakcji byty
chloran i chloryn w jednakowym stezeniu mo-
larnym. :

Wyplywa stad wniosek, ze gléwnym produk-
tem dziatania kwasu na roztwor chlorynu jest
dwutlenek chloru, przy czym chlor i tlenek
chloru nie powstaja ?). Rozktad chlorynu sodo-
wego w Srodowisku o pH = 2, a wiec w Srodo-
wisku zawierajacym znaczng ilos¢ kwasu chlo-
rawego, mozemy wiec przedstawi¢ w sposéb
nastepujacy °):

5 HCIO, — 4 CIO, - HCI -+ 2 H,0

Niektorzy autorzy przyjmuja jednak row-
niez tworzenie sie chloranu w mysl reakcji:

4HCIO, — 2 ClO, -+ HCIO, -+ HCI 4 H,0

Warunki, od ktérych zalezy kierunek tych
reakcji, sg jednak blizej nieznane. -

W $rodowiskach o pH 3 do 4 rozklad chlory-
nu sodowego staje sie znacznie wolniejszy i u-
staje zupelnie w punkcie neutralnym. Roz.:two-
ry alkaliczne za$ sa trwale o ile tylko mie s3
narazone na dzialanie Swiatta. Roztwory roz-
cienczone alkaliczne mozna gotowac bez znacz-
niejszego rozkladu. Bardziej stezone roztwory
tworza gléwnie chloran sodowy i chlorek so-

dowy:

3NaClO, — 2NaClO, + NaCl

-Roztvvo.ry chlorynu .‘sodowego ulegaj‘a: ponad-
to rozktadowi, je$li wprowadzi¢ do nich gazo-
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wy chlor. G. R: Levi i M. Tabet!) oraz
niezaleznie od nich Cunningham i Lo-
sch? stwierdzili, ze tworzy sie woéwezas dwu-
tlenek chloru zgodnie z reakcja:

9NaClO, + Cl, — 2NaCl -+ 2 CIO,

To wydzielanie sie dwutlenku chloru zacho-
dzi tylko wtedy zgodnie z napisang reakcja, je-
§li gaz ten odprowadzamy ze Srodowiska reak-
cji przez przedmuchiwanie powietrza. W wy-
padku nieusuwania dwutlenku chloru tworzy
sie chloran. Reakcje pomiedzy chlorem a chlo-
rynem sodowym wykorzystuje sie jako dogod-
ne zrodlo do produkeji dwutlenku chloru.

Przyjrzyjmy sie jeszcze rozkladowi chlorynu:

sodowego pod wplywem podchlorynu. Zacho-
dzgce tutaj reakcje sg zalezne od pH®). W roz-
tworach silnie alkalicznych mieszaniny pod-
chlorynéw i chlorynéw zasadniczo nie reaguja

ze soba. Jesli za$ roztwory sa stabo alkaliczne

tworza sie chlorany i chlorki, ktérym czasami
towarzysza $ady dwutlenku chloru. Zachedzi
tutaj prawdopodobnie reakcja:

NaClO, + NaClO — NaClQ, 4 NaCl

W roztworach silnie kwasnych obecnos¢ pod-
chlorynu powoduje - natychmiastowy zanik
chlorynu, przy czym tworzy sie dwutlenek
chloru, ‘Jesli za§ roztwory sa stabo kwasne,
tworzy sie nieco chloranu, ktérego ilo$¢ z cza-
sem wzrasta przy czym ilosci dwutlenku chlo-
ru i podchlorynu zmniejszajg sie. Ogélnie bio-
ragc mozemy zachodzgce reakcje przedstawic za
pomoca nastepujacych réwnan:

2 HCIO, + HCIO ~ 2CIO, -+ HCI + H,0
2 C10, -+ HCIO + H,0 — 2 HCIO, -+ HCl

Po zapoznaniu sie z wlasnoSciami chlorynu
sodowego omowmy - metody otfrzymywania
przemystowego tych zwigzkow. Na podstawie
teorii nalezatoby sie spodziewa¢ utworzenia
chlorynu sodowego jako produktu posredniego
podczas przemiany podchlorynu na chloran.
Istotnie analiza chemiczna wykazuje tworzenie
sie chlorynu z podchlorynu pod dzialaniem ka-
talityeznym $wiatta. Ilosci te jednak sg tak ni-
kle, ze praktycznie wykorzystanie tej metody
nie rokuje nadziei.

W produkeji chlorynu sodowego dazy prze-
myst do opanowania nastepujacych proble-
moéow: a) wytworzenia z dobra wydajnoscia
(85—90% w przeliczeniu na chloran) cigglego
strumienia dwutlenku chloru i b) redukcji u-
tworzonego dwutlenku chloru za pomocag sub-
stancji gwarantujacych dobrg wydajnos¢ (98—
100%). Omowmy po kolei poszczegblne proble-
my.

A. Otrzymywanie dwutlenku chlory.
ca). Metoda 'I..G. Farbenindustrie

opiera sie na reakeji chloranu sodowego z dwu-
tlenkiem siarki w obecnosci kwasu siarkowego:

PRZEMYSE, CHEMICZNY

U TR VI (1952)
9 H,SO, -+ 2 NaClO, = 2 HCIO, - 2 NaHSO,
2 HCIO, + SO, = 2Cl10, + H,S0, -

W metodzie tej otrzymuje sie dwutlenek
chloru, ktéry nie wymaga dalszego oczyszcza-

‘nia i moze by¢ uzyty wprost do dalszego prze-

robu. Aparatura sklada sie z generatoréw w
ksztalcie kolumn, ktore pracuja w sposéb cigg-
ly. Generatory te polaczone szeregowo napel-
nia sie do polowy wysokosci chloranem sodo-
wym i kwasem siarkowym. W dolnej czeSci
generatory sa zaopatrzone w przewody dopro-
wadzajgce powietrze i dwutlenek siarki. Cie-
plo reakecji powoduje szybki wzrost tempera-
tury. Za pomoca chtodnic wodnych umieszczo-
nych wewnatrz generatorow utrzymuje sie jed-
nak temperature reakecji réwng-45—50°C.

Pierwszy generator wylacza sie po ujsciu
gazu z niego i wlacza do szeregu nastepny Swic-
zo mapelniony utrzymujac w ten sposob cigg-
loé¢ strumienia' ClOp w obrebie danej baterii.
Generatory sg wykonane z kamionki lub ze-
laza powleczonego winidurem.

Stosunki wagowe reagujacych substancji po-
dane sa w tablicy 3. ; :

Zuzycie surowcgw na gowi;; w skali polfechnicznej
Meloda’ redukeji zapomocg wody ulleniond;:

4,9 kg S0,
10m’ powielrza

l ).
10 kg Na OL0; 3,8kg Na OH
8kg Hy S0, 16/kg Hy0y
flkg Hp0

10 kg H0

10mpowielza

X

8,5kq CL0,
Generalor Cl0, 0,3kq Cl, Absorber L0,
Temperalura 40-50°C | 10m’powielrza Temperalura 0°-20°C
Odciek Rozlwar chloryny”
6,7kg Na, SO, 75kg Na CI0,
10,2kg Ho S0, 05kg Na Cl
01 kg HCL 0,1 kg Na OH
10 kg Hy0 13,6kg Hy0
y Suszarnia

Wysuszony chloryn sodowy
Teaibiliic ays

b) Metoda Mathieson Alkali
Works. Dwutlenek chloru otrzymuje sie w
reakeji chloranu sodowego lub wapniowego Zz
kwasem' solnym:

Ca(Cl0,),~-4HCl - 2C10,+Cl,-+CaCl,+H,0

Powstajaca w reakeji mieszanine chloru i
dwutlenku chloru przepuszcza sie przez skru-
ber wypelniony suchym wapnem, przy czym
absorpeji ulega chlor. Dla przeprowadzenia tej
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reakcji istnieje wiele rozwigzan aparatury. B. Absorpcja i redukcja dwutlenku chloru.

. Obszerny przeglad metod i aparatury do otrzy-

mywania ClO:z znajduje si¢ w pracy Cam-
pich?). Wywiazujacy si¢ z generatorow dwu-
tlenek chloru posiada mastepujace wlasnosci.
Jest to gaz barwy zielonej o odcieniu nieco
ciemniejszym niz chlor. Na tablicy 4 przedsta-
wiona jest jego rozpuszczalno$¢ w wodzie b).

Tablica 4.
Temperat. 25°C | Temperatura 40°C | Temperat, 60°C
. 3 Roz-
Ci$nie- {Rozpusz- | Cisnie- | Rozpusz-| Cisnie-" | pusz-
nie | czalnosc¢ nie czalnoi¢ nie czal-
mm Hg | g/l mm Hg g/l mm Hg nolslc
o
|
34,5 3,01 1 56,2 2,63 105,9 2,65
22,1 1,82 34,3 1,60 53,7 1,18
13,4 1,13 18,9 0,83 21,3 0,58
8,4 0,69 9,9 0,47 12,0 0,26
Dwutlenek chloru w roztworze alkalicznym

'jest silnym utleniaczem 1i:jego potencjat ,re-
dox‘“ oznaczony przez Latimer’al) przed-
stawia sie nastepujaco:

Cl0, — ClO,-+E, E,= 1,15 volt

Potencjal ,redox® jest dostatecznie wysoki,
azeby utleni¢ wegiel do dwutlenku wegla w

temperaturze pokojowej 1).

Jesli wprowadzi¢ wywigzujacy sie z genera-
tora dwutlenek chloru do roztworu NaOH za-
chodzi nastepujaca reakcja:

2 C10, -+ 2 NaOH - NaClO, + NaClO, -+ H,0

Tworzacy sie rowmnocze$nie chloran .sodowy
ma te samag rozpuszczalnoseé, co chloryn sodowy
i dlatego rozdzielenie tych soli sposobem fi-
zyeznym jest niemozliwe. W produkeji prze-

 myslowej stosuje sie wiec reduktor, ktéry za-

pobiega tworzeniu sig .chloranu sodowego. W!
pracy Campiche %). znajduje sie opis redukto-
row stosowanych w produkeji chlorynu sodo-
wego. Okazuje sie, ze najlepszym srodkiem re-
dukcyjnym jest woda utleniona, ktéra zapew-
nia wydajno$é ré6wng 98 do 100%. Mniej sku-
teczne jest zastosowanie do redukcji wegla 1
metalicznege cynku.

Ostatnio Cunningham *) opublikowal prace,
w ktérej proponuje uzycie do redukeji tlenkow
lub wodorotlenk6w metali nizej wartosciowych,
np. MnO, Mn(OH)z, CusO, PbO, FeO, Fe(OH)s.
Ta sama sprawa zajmuje sie G. Holst?)
Oméwmy poszezegblne metody absorpeji 1 re-
dukeji ClOg, ktére znalazly zastosowanie prze-
mystowe.

a) Metoda J. G. Farbenindustrie®).

Do redukcji stosuje sie wode utleniong albo
pyt cynkowy. Zachodza tu reakcje:

% 23)20 3

®
o
|
]

i
=
e q il
P L1 1 11 1 L1
cRZ L [~ | 1 o >
H L] A1 11 / ; -
= A A >~ o 2 “ 74| Generalory CIT;
A L H LA 1 LA ] 6 Absorbery 0,
[ A [ | 1 L] 1 7-10_|_Chlodnica _Generatorow.
LA -{2 Chlodnice_absorberow
1 L] 1 1] L] A /ﬂ/ 2‘ 7 Tapacz ;
P el - 9l 4 L % 2biornik_H,30,
= [ i T 15 Z0iornik_Tugu
: A ,®// 2 @/ ! 16-17 Zbiornlk_ H,0,
: 5 G 18 | Doprowadzente sprez. powielrza
* I ——-r % —‘{_I‘ }‘(* {‘ { f 19 Doprowadzenie powielrza
| 20 | Doplyw wody chlodzqce/
¥ |21 |0dplyw wody chlodzace]
22 |Suszarnia bebnowa
23 | Odpowielrzanie
Rys. 1. e

W stanie skroplonym dwutlenek chloru ma
zabarwienie czerwone i jest wysoce eksplozyj-
ny. Punkt wrzenia cieklego dwutlenku chloru
- wynosi + 11°C, ‘

Schemal aparalury
chlorynu  sodowego

1. 2C10, 4 H,0, -2 NaOH — 2NaClO, - O,
2a.Zn -+ 2CI1O, — Zn(Cl0,),
9b. Zn(C10,), - 2NaOH — 2NaClO, - Zn(OH),
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W wypadku uzycia wody utlenionej stosuje
sie absorbery cylindryczne wykonane z ka-
mionki lub zelaza powleczonego winidurem. W
poblizu dna znajduja sie wzierniki, ktére po-
zwalajg obserwowa¢ przebieg absorpcji.

Do absorberéw pracujacych periodycznie
wlewa sie najpierw pewng iloé¢ wody i nastep-
nie otwierajac doptyw dwutlenku chloru wpro-
dza sie roéwnoczesnie roztwory wodorotlenku
sodowego i wody utlenionej z dwoéch oddziel-
nych naczyn. Doplyw tych dwéch roztworow
reguluje sie w taki sposob, azeby tworzacy sie
roztwor chlorynu sodowego nie zabarwil sie na
kolor brunatny. Temperatura absorpcji nie mo-
ze przekroczyé 20°C. Celem utrzymania .jej
ponizej tej granicy chlodzi sie absorbery woda.
Gdy “absorbery napelnig sie roztworem chlo-
rynu sodu do %3 wysokosci, oproznia sie je.
Roztwor chlorynu sodowego, ktéry osiaga wy-
sokie stezenie, paruje sie.

Rys. 1 przedstawia schemat aparatury. Je-
8li do redukcji zostaje uzyty cynk, przemiana
ClOy na chloryn sodowy jest bardziej skom-
plikowana pod wzgledem aparatury. Absorbe-
ty o ksztalcie cylindrycznym sa zaopatrzone w
mieszadta. Azeby temperatura absorpcji mie
przekraczala 5°C, chlodzi sie je solankg. W ab-
sorberach wytwarza ‘sie zawiesine pylu cyn-
kowego w wodzie i wprowadza sie dwutlenek
chloru. Tworzy sie chloryn cynku, ktéry po
ukonczonej absorpcji neutralizuje sie wobec
lakmusu za pomocag wodorotlenku sodowego w
otwartej kadzi. Neutralizacja jest reakcja eg-
zotermiczng i malezy dopilnowaé, azeby tempe-
ratura nie przekroczyta 50°C. Rezultatem zobe-
jetnienia jest zawiesina wodorotlenku cynko-
wego w roztworze chlorynu sodowego. Wodo-
rotlenek cynku odsagcza sie, a roztwoér chlorynu
zageszcza sie przez parowanie (patrz tablica 5).

b) Metoda Mathieson Alkali

Works?t).

Do absorpcji dwutlenku chloru i jego prze-
miany na chloryn sodowy stosuje sie skrubery
wypelnione roztworem NaOH i wapnem. Jako
reduktora uzywa sie wegla. Zachodzi tutaj na-
stepujaca reakcja:

4NaOH -} Ca(OH), 4 C -+ 4CIO, =
= 4NaClO,} | CaCO,43H,0

Wytracajacy sie osad weglanu wapnia od-
dziela sie od roztworu chlorynu sodowego, zas
roztwoér chlorynu adparowuje sie i suszy.

Wymieniona tutaj metoda wykorzystuje wy-
soki potncjal’ utleniajacy dwutlenku chioru.
Wegiel redukujac ClO2 do chlorynu zamienia
sie na dwutlenek w temperaturze pokojowej.

C. Zageszczanie i suszenie chlorynu sodowego

Ostatnig faza produkcji chlorynu sodowego
jest odparowywanie roztworu i suszenie pro-
duktu, W zaleznosci od metody otrzymywania

roztwor chlorynu sodowego opuszczajacy ab-
sorbery posiada rézne stezenia. Najczesciej
roztwor wymaga zageszezenia. Wowcezas do te-
go celu uzywa sie otwartych z obu stron beb-
néw obrotowych wykonanych z materiatu od-
pornego na dziatanie korozyjne roztworu chlo-
rynu i ogrzewanych gorgcym powietrzem /o
temperaturze 800°C.

TABLICA'V e 3
Schemal produkcji meloda cynkowa ; 10m’
< Jowielrza
Przeplyw substancji na godzine w skali poltechniczne]
\ 5
10kg Na CLO5 4,3k S0> 4,3kg pylu Zn (92%) 0,3kg NaOH
8kg Hp S0, 10m’poweelrza [22kg Ho0 0,13kg Ho 0o
kg Hp0 1kg Hp0
Generafor C10, |55kg CL0, ! Absmbq‘;\w L Asorbeja )
10, A
03kg Cl, St
Temperalura 40-50°C |10m’powielrza TZ%%A}WZ‘ ;Z":/%‘/"%’(‘JI"C
Zawiesina chlorynu
cynkowego
3,7 kg Na OH 81kg Zn(Cl0,)p
6 kg Hol 0,7kg Zn Cly
g 1,5 kg Zn(0H)s
22kg Ho0
Odciek
67k Nag S0,
102k Ha30, RozkTad' chlorynu
01kg HCI cynku zapomaca Na OH
10kg Hy0 S agRomaN
¢ Tongec/ga )
PANEEIAUD Rozhwor
chlorynu
I sodow.
0,7kgNaCl0,
[ 4 1kg Hy0
Sk 6,5kgZn(OH)/ 2
9 68kgNaCL0, 4
Ho0 0,9kgNaCl
0,06kg NaOH
2BkgH50
(z =5
% Suszen
Sqozenie Roztwor chlonynu sod. i
6,8kg Na Cl0y
03kg Na Cl
551020 (00)] 0,06kg Na OH
j B3k 20 30kg Hy0 [ e
& kg Na CL

09
Produk! 0,06kg NaOH

Roztwor podgeszczony do stezenia krystali-
zacyjnego idzie ma suszarnie walcowa ze stali
kwascodpornej, ktorej walce sa ogrzewane od
wewnatrz para o ciSnieniu trzech atmosfer.
N6z zeskrobuje material wysuszony w postaci
platkow.

Podejmowano proby suszenia chlorynu przez
rozpylanie. O wynikach tych préb mato jed-
nak wiadomo. Sktad ostateczny produktu waha
sie w szerokich granicach-.i zalezny jest od
metody otrzymywania.

D. Inne metody otrzymywania chlorynu so-
dowego.

Poza opisanymi wyzej metodami literatura
wymienia jeszcze szereg patentéw godnych u-
wagi. Mozna np. otrzymaé¢ chloryny wedlug
Sevon’a i Sundman’a?) wprowadzajac
do roztworu dwutlenku chloru w wodzie amal-
gamat sodowy pochodzacy z elektrolizy rtecio-
wej soli kuchennej. Tworzacy sie roztwoér chlo-
rynu sodowego steza sie doprowadzajac nowe

74
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ilosci dwutlenku chloru. W patencie holender-
skim ?) amoniak stuzy jako reduktor w prze-
mianie dwutlenku chloru na chloryn sodowy,
przy czym wydajnos¢ konwersji ma wynosié
prawie 80%. Ze wzgledu na stosunkowo niska
cene posiada amoniak wiele szans na wyrugo-
wanie innych reduktoréw znacznie drozszych
np. (H2O2, Zn). Istnieje jeszcze patent Sol-
vay’ a?), na podstawie ktérego otrzymuje sie
chloryn sodowy przez hydrolityczng przemia-
ne dwutlenku chloru w $rodowisku alkalicz-
nym bez substancji redukujgcej. Otrzymane
produkty rozdziela sie przez krystalizacje i od-
parowanie.

Omoéwmy obecnie zastosowanie chlorynu so-
dowego w przemysle.

Jak juz o tym poprzednio byta mowa, chlo-
ryn sodowy jest silnym $rodkiem bielgcym 2).

Produkt handlowy zawiera okolo 80% NaClOs,
co odpowiada okolo 125% chloru aktywnego.
Chloryn stosuje sie gléwnie w $rodowisku
kwasnym, w roztworach o pH 3,5—5. W prze-
mys$le papierniczym stuzy do koncowego bie-
lenia. Zazwyczaj bielenie . chlorynem poprze-
dza tagodne dzialanie chloru i podchlorynu w
takim stopniu, azeby nie naruszy¢ wilokien ce-
lulozy. Korzystny wplyw na bielenie wywiera
temperatura. Dla masy papierowej optimum
znajduje sie w granicach 60—80°C. W przeci-
wienstwie do podchlorynu chloryn sodowy
dziata tylko na grupy aldehydowe celulozy nie
naruszajac grup hydroksylowych i nie wywo-
luje z tego powodu powazniejszych zmian w
wlasnosciach fizykochemicznych masy papie-
rowej.

Na ogét otrzymuje sie celuloze o maksymal-
nej mocy widkien, nie zmieniajgc stopnia po-
limeryzacji celulozy pierwotnej, uwalniajac
catkowicie od ligniny i zachowujac optymalna
zawarto$¢ . hemiceluloz ¢). Ideat ten mozna o-
siggna¢ roztwarzajac celuloze najpierw metoda
sulfitowa i zatrzymujac pewng krytyczng za-
wartos¢ ligniny, a nastepnie poddajac wybie-
long celuloze dzialaniu chlorynu sodowego.

Chloryn sodowy jest réwniez doskonatym
Srodkiem do roztwarzania celulozy zawartej w
stomie. Na stome dziala sie najpierw alkaliami
w temperaturze 100°C, a nastepnie na pozosta-
fo§¢ chlorynem sodowym w temperaturze
80°C ). Dobre wyniki uzyskuje sie zuzywajac
chloryn sodowy w iloéci 6—8% materiatu wyj-
Sciowego. W poréwnaniu z innymi metodami
roztwarzania stomy wzrasta nie tylko wydaj-
no$¢ procesu przez zastosowanie chlorynu so-
dowego lecz réwniez jako$é otrzymanej celulo-
zy znacznie sie poprawia. Ponadto uzycie chlo-
rynu sodowego upraszcza znacznie aparature
do roztwarzania stomy: zamiast bowiem, do-
lychczas stosowanych, kottéw i holendréw
mozna caly proces wykona¢ w dwoéch wiezach
reakcyjnych pracujacych w spdséb ciagly °).

W  zastosowaniu do wldkien tekstylnych,
chloryn sodowy wykazuje, podobnie jak w ce-
lulozie, tagodne, nie naruszajgce struktury
wi6kna, dzialanie bielagce. Wyzszoéé chlorynu
sodowego nad innymi §rodkami wynika z moz-
nosci kontrolowania potencjatu utleniajgcego,
a tym samym procesu bielenia. Jedyng ujem-
ng wiasnosciag chlorynu sodowego jest jego
dzialanie korozyjne ma metale w $rodowisku
kwasnym. Dlatego, aby nie marazié na znisz-
czenie aparatury do bielenia, stosuje sie cze-
sto chloryn w $rodowisku alkalicznym aktywu-
jac go rozworem chloru lub podchlorynu ?).

Duze znaczenie posiada chloryn sodowy jako
zrédto do wytwarzania dwutlenku chloru, kté-
ry jest rowniez doskonaltym $rodkiem bielgcym
i znajduje zastosowanie w przemyéle papier-
niczym i tekstylnym.

Istnieje mnoéstwo innych zastosowan chlory-
nu sodowego, o ktérych informacje w literatu-
rze sg bardzo szczuple. Najwazniejsze jest u-
zycie chlorynu w przemysle spozywczym do
bielenia ttuszezéw i olejéw, cukréw i skrobi.
Wiekszosé $rodkéw utleniajacych powoduje
cze$ciowyg odbudowe ttuszezow. Dzialanie chlo-
rynu na tluszcze jest tagodne i pozwala uszla-
chetnia¢ tanie tluszcze, ktorych wykorzysta-
nie do celow spozyweczych bylo niemozliwe
przed poznaniem chlorynéw. Wspomnieé nale-
zy rbéwniez o wlasnosciach bakteriobojezych
chlorynéw i dwutlenku chloru. Chloryn sodo-
wy uzyty do bielenia cukru, zapobiega réwno-
cze$nie fermentacji.

Podobnie jak roztwoér podchlorynu sodowe-
go, roztwoér chlorynu sodowego jest dostatecz-
nie trwaly i moze stuzy¢ jako odeczynnik w a-
nalizie miareczkovvej.,W Srodowisku obojetnym
alkalicznym jon ClO: nie wutlenia jodku po-
tasu na jod (odréznienie od podchlorynow).
Pod wpltywem chlorynéw jod wydziela sie z
jodkow, gdy pH jest mniejsze od 7 (odréznie-

. nie od chloranéw). Zachodzi tu reakcja.:

9NaClO, + 4H,S0, + 8KJ =
— 9NaCl + 4K,SO, + 4J,+ H,0

Wydzielony jod miareczkuje sie roztworem
tiosiarczanu. Utleniajgco dzialajg chloryny
réwniez na sole zelazawe:

Cl0; - 4FeSO, -+ 2H,S0, —
— CI' - 2Fe,(SO,)s -+ 2H,0

Nadmiar FeSO4 oznacza sie roztworem mnad-
manganianu. Nalezy stwierdzi¢, ze chloryn so-
dowy jest produktem, ktéry w handlu ukazal
sie dopiero w roku 1940. Wlasnosci jego zaréw-
no z punktu widzenia naukowego, jak réwniez
w zastosowaniu praktycznym, nie sg jeszcze w
pelni poznane. Wiele danych wskazuje na to, ze

‘chemia chlorynu sodowego ma duze mozliwosci

rozwoju. Jako $rodek utleniajacy chloryn sodo-
wy moze znalezé zastosowanie praktyczne w
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syntezie organicznej. Roéwniez wlasnosci foto-
chemiczne chlorynu i dwutlenku chloru (pomi-
niete w tej pracy) wymagaja poznania nauko-
wego przed ich wykorzystaniem praktycznym.
Chloryn sodowy jest przy tym produktem, kt6-
ry mozna otrzymac¢ z taniego surowca Kkrajo-
wego w postaci soli kuchennej, wystepujace]j
u nas w ilo$ciach niewyczerpalnych.
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"Ochraoniacze do manomeirow

K. F. Heller

Podano szczegblowy opis konstrukeji-i zastosowania specjalnych ochraniaczy do manometréw, przy

uzy-

ciu ktorych mozna stosowa¢ manometry zwykle zamiast manometréw o wykonaniu specjalnym. _

OmmcaHbl TOYHAA KOHCTPYKLMA U IIPMUMMEHEHME CIelVaJbHbIX npe,qoxpaHMTeJIeﬁ s MaHOMETpOB, IIpM IIO-

MOILMM EKOTOPBIX MOZKHO TIPVMMEHATH 0OBIKHOBEHHEIE
Ha3Ha4YeHU . ! { !

A detailed description of design and aplication of
They permit to apply normal manometers finstead

‘Gwaltowny 1ozwéj przemystu chemiczne-
go jest przyczyng coraz wigkszych wymagan
zarGwno pod wzgledem dokladnosci i pew-
nosci dzialania urzadzeh pomiarowych, jak
ich wytrzymatosci.

Na ogét korzysta sie z wszelkich manomet-
réw, w szczegblnosci najpowszechniej uzywa-
nych sprezynowych. W tych wypadkach, gdy
mierzyé mamy ci$nienie gazéw, par i cieczy
zracych i w ogble chemicznie aktywnych, sto-
suje.sie manometry o wykonaniu speCJalnym
Do pomiaru ci$nien amoniaku stosuje sie np.
manometry wykonane catkowicie z zelaza, ze
stalowymi rurkami Bourdona, wzglednie ta-
kimiz membranami. Do pomiaru kwaséw uzy-
wamy manometréw, ktérych czesci stykajace
sie z plynem mierzonym zrobione sg z odpo-
wiednich stali nierdzewnych. Do pomiaru
chloru uzywane sg manometry z metalu Mo-
nela (bardzo drogiego) albo zelazne wylacznie
membranowe, pod ktérych membrane podio-
zono od strony chloru cieniutka folie grubosci
np. 0,05 mm. prawie czystego srebra. W innych
wypadkach membrane i komore zawierajacg
plyn mierzony oklada sie odpowiednio.cienka
powloka gumowa. Zaréwno srebro jak guma
muszg dobrze przylega¢ do membrany i za-
razem muszg by¢é tak cienkie i miekko-plas-
tyczne, aby w miare mozno$ci nie zmniejszaty
sprezystosci membrany. Duzg i zasadnicza za-
letg podobnych konstrukeji jest wielka pros-
tota i ponadto tatwo$§¢ uzywania manometru
w ruchu.

Wada ich jest mniejsza doktadno§é mem-
bran od rurek Bourdona, przy czym stosowanie
powloczek srebrnych, gumowych itp. jeszcze
ja pomniejsza a rurek Bourdona w tych wy-
padkach w ogoéle. stosowa¢ sie nie. da.

Membrany wzgl. rurki Bourdon‘a ze stali
nierdzewnej nie majg tak dobrych wlasnosci
sprezystych, jak z dobrego brazu lub wiasciwe].

MaHOMETPbI BMECTO MAaHOMETPOB CIIEIMAJBHOIO Ipe-

protective devices for manometer has been given.

of manometers of a special design.

stali sprezynowej. Koszt niektérych tworzyw,
jak np. srebra, jest wysoki ze wzgledu na sam
metal lub stali nierdzewnej — z powodu jej
twardoéci i znacznie wiekszych kosztéow
obrobki. Okolicznoscia moze najbardziej przy-
krg jest ogromna ilo§¢ manometrow, jaka
musi sie mie¢ w skladach w rezerwie, przy
czym mozno$¢ nabycia ich w dowolnym czasie,
w dowolnych ilosciach i dla dowolnych skali
bywa nieraz bardzo utrudniona. Zdarzaja sie
wiec stosunkowo liczne wypadki, w ktérych
wzgledy ekonomiczne, bezpieczenstwa i pew-
nosci ruchu, niemozno$¢ nabycia wlasciwego

‘typu manometru albo wreszcie koniecznosé

wiekszej doktadnosci (a wiec zastosowanie ru-
rek Bourdon‘a) zmuszaja nas do stosowania
odpowiednich ochraniaczy umozliwajacych
uzycie manometréow zwyczajnych brazowych.

Oprocz zastosowania ochraniaczy w wy-
‘padkach widocznej. ich wyzszosei od niekto-
rych manometréw specjalnych lub koniecznos$ci
uzycia, nalezaloby mie¢ w przechowalni ru-
chowe] pod reksg kilka sztuk ochraniaczy
kazdego potrzebnego rodzaju gotowych do
uzytku ma wypadek naglego braku zapasu
manometréw specjalnych.

Z uwagi na powyzsze okolicznosei i ze
wzgledu na szczuplo$é¢, bodajze nawet zupelny
brak .odpowiedniej literatury, celowe bedzie
pokrétce omoéwi¢ konstrukeje takich ochra-
niaczy stosowanych z powodzeniem przez au-
tora tego artykulu w ruchu. Konstrukcja ta-
kiego ochraniacza jest prosta i fatwo moze by¢
wiykonana niemal w kazdym warsztacie slusar-‘
skim i szkla detego. :

Zasada dziatania ochraniaczy w ogéle jest
nader prosta. Jest to w istocie naczynie mniej
lub wiecej podobne do U-rurki (rys. 1) napel-
nionej odpowiednig ciecza zamykajgcg ,,C*.
Na jedno zwierciadlo tej cieczy dziata piyn
agresywny, nad drugim znajduje sie powie-
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trze zamkniete przestrzenia manometru. Cis-
nienie P1 plynu agresywnego spreza powietrze
w manometrze, ktéry wtedy wskazuje ciénie-
nie P2 zmniejszone od P1 o réznice h poziomoéw
cieczy zamykajacej w
U-rurce. W rzeczywis-
tosci objetos¢ powie-
trza Vm ‘pod manome-
trem wymnosi w rur-
kach Bourdon‘a od kil-
ku do kilkunastu cms3,
w membranach nieco
wiecej. Przy  odpo-
wiedniej wiec konstru-
cji h wynosi od kil-
kunastu ‘do, maksimum
50 mm i jest wielkos-
cig bez znaczenia. Blgd

dobrego manometru
ruchowego  sprezynowego moze  Wyhosicé
1 do 2% liczac od maksimum ' skali,” bardzo
dobrego — 1%, precyzyjnego — 0,5%. Je-

den % od - atn réwna sie 7,35 mm Hg = ok
100 mm HsO, a wiec nawet przy pomiarze cis-
nien mniejszych od 1 atn biad spowodowany
przez omawiane zjawisko tatwo jest utrzy-
maé w granicach mniejszych od dozwolonych.
Wystarczy w tym wypadku duza objetosé Vu
powietrza nad ciecza zamykajaca w stosunku
do V. W rzeczywistosci zamiast wyraznej U-
rurki zastosowac¢ nalezaloby raczej konstrukcje
latwiejsza do wykonania podang na rysunku 2.
Cisnienie dopro-
wadza sie przez
| rurke od dotu do
przestrzeni ponad
zwierciadiem ole-
ju. Wzrastajace cis
nienie wtlacza jf—:‘
do manometru, wkreconego w gwint gérny /2 ¢
R. Gwint dolny jest taki sam, tak Ze mozna och-
raniacz wkreca¢ na dotychczasowe miejsce
manometru bez zadnej trudnosci. W danym
przypadku zrezygnowano z przestrzeni po-
wietrznej Vyu(rys.l), gdyz bez zastrzezen mo-
zna zgodzi¢ sie na przedostawanie sie¢ oleju do
wnetrza manometru. Rysunek 2 przedstawia
specjalny przypadek: ochraniacz manometro-
Wy na bardzo wysokie ci$nienie przy zew-
netrznej @ naczynia = 50 mm i wewnetrz-
nej — 20, nawet do 350 atn i wiecej, zaleznie
od materiatu. Stad tez pochodzi szczegblny
ksztalt powierzchni dolnego kroéca uzywany
do uszczelnien przy wysokich ci$nieniach. Oba
krééce nalezy wkreci¢ w gwint na lut cynowy.
Brak przestrzeni powietrznej V. jest wyrazna
wadg takiej konstrukcji przynajmniej we
wszystkich przypadkach, w ktérych nie moze
by¢ dopuszczona do manometru inna ciecz niz
olej. Ponadto drugg zasadniczg wada tego ochra-
niacza jest catkowicie metalowe wykonanie u-
niemozliwi-ajace uzycie niektérych cieczy zamy-
kajacych zbyt korodujacych metale nieszla-
chetne. "Wad tych nie posiada konstrukcja

przedstawiona na rys .3, 4 i 5, ktéra jest owo-
cem moich diuzszych doswiadczen. Rys. 3
przedstawia ochraniacz na chlor suchy (ochra-
niacz przeciwchlorowy). Naczynie i pokrywe
H wykonuje sie z zelaza zwyklego lub lepiej
ze stali nierdzewnej. Chlor gazowy oczywiscie
wchodzi przez rurke A i wypelnia wnetrze C.
W szklanym naczyniu D
; 1
% 0

znajduje sie solanka na-
sycona sola kuchenng
NaCl, zas§ w dzwonie
szklanym czyli komo-
rze kompresyjnej . E
znajduje sie powietrze.
W gwincie /2” R w po-
krywie H znajduje sie
manometr. Pod ci$nie-
niem chloru solanka w
D weciska cze$¢ powie-
trza z E do manometru.
Objeto$¢é komory kom-
presyjnej E powinna
by¢ tak obliczona w sto-
sunku ‘do objetosci wla-
\ snej manometru, aby

po kompresji pozostato
- w E jeszcze okoto 30%
powietrza. TIlo$é* -roz-
tworu w cylindrze D
powinna byé¢ o ok. 20%
wigksza od objetosci
E. Azeby otrzymaé w
dzwonie E poduszke
powietrzng, montaz ochraniacza musi odby-
waé sie¢ w pewien oznaczony sposéb. Przede
wszystkim osadzi¢ nalezy w pokrywie H szkla-
ne naczynie D-E-F (F jest szklang gruboscien-
ng rurka o wymiarach mniej wiecej 8 mm
D zewn. i 2 mm ¢ wewn) za pomoca dlawika
G i kitu gliceryna-glejta olowiana PbO. Na-
lezy rozrobi¢ kit, zatkaé wlot rurki F zaostrzo-
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Rys. 2.

'ng i zaokraglona zapatka nie utamang, nalozy¢

na wylot F pierécionek z papieru, wlozyé¢ F we
wglebienie dlawikowe tak, aby zapalka we-
szta w przestrzen gwintu !2” R, a szklany ko-
niec rurki F oparl sie o papierowg podkladke:
(nie o zelazo). Ustawi¢ podstawe H ', do goéry
nogami‘ w stosunku do rysunku 2 utrzymujac
szklane naczynie w ‘
W przestrzen dlawikowa nalezy wkreca¢ ze-.
lazny lub ze stali nierdzewnej dlawik G, ktéry
powinien do$¢ luzno wkrecaé sie w swoj gwint
i niezbyt ciasno obejmowaé rurke F. Przy tym
wkrecaniu nadmiar kitu (nadmiar ten nie po-
winien byé zbyt maty) wychodzi przez gwint
i koto szkla uszczelniajagc te miejsca bardzo

‘dobrze. Teraz nalezy wlozyé¢ do pokrywys:H

(zawsze od gory tj. w polozeniu odwrotnym:
w stosunku do rysunku3) odpowiednio wyto-
czong forme drewniaha, ktoral dosé Scisle obej-
muje D, aby przed zwiazaniem kitu ‘utrzymac:
D-E w potozeniu osiowym 'w' stosunku do H.'

\

opisanym  polozeniu. -
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Po zwigzaniu wyjac¢ te forme i zapalke:
osadzertie jest ukonczone. Samo napelnienie
odbywa sie w sposob nastepujacy. Przede
wszystkiem nalezy w pokrywe
H wkrecié manometr (gwint 1/2”
R). Przed tym przetka¢ druci-
kiem przew6d F. Uszczelka ma-
nometru powinna by¢ posmaro-
wana odpowiednim klejem np.
roztworem celluloidu w aceto-
nie. Klej ten wysychajac usz-
‘czelnia zupelnie doktadnie, co
jest wazne ze wzgledu na to,
aby powietrze nie uchodzilo
z E. Mozna réwniez starym, do-
brym i dobrze znanym sposo-
bem nasmarowaé¢ gwint minig
Pbs03 zmieszang z olejem i o-
wingé nieduzg iloscig widkien
konopnych. Dopiero po zasch-
nieciu tego kleju wzgl. kitu na-
lewa sie do D solanki (nasyc.
roztw. NaClaq) lub nasyconego
roztworu CaCls w polozeniu
pionowym mnaczynia szklanego.
Teraz solanka nie wejdzie do
E lecz zamknie w nim od dotu
powietrze, zamkniete od goéry
manometrem. Wrzuci¢ do D
pare drobnych krysztalkow Na-
Cl wzgl. CaCly dla nasycenia
roztworu. Nasycony roztwor
jest obojetny w stosunku do chloru, ktérego juz
wiecej mie rozpuszcza. Zwracam uwage na 1o,
ze kazda ciecz rozpuszczajaca gaz znajdujacy
sie nad nig w cylindrze czyli komorze zewne-
trznej D rozpocznie go wkrétce oddawacé w ko-
morze kompresyjnej E.

Kit gliceryna - PbO wytrzymuje zupelnie
dobrze dzialanie suchego chloru, a nawet mo-
krego aczkolwiek wtedy bieleje. Przez roztwo-
ry nasycone NaCl, CaCly itp. chlor nie przej-

Rys. 4'.

dzie na drugg strone cieczy, przynajmniej nie- -

predko. Poniewaz aktywno$é chloru jest bar-
dzo wielka, sucho$¢ jego zawsze niepewna,

a obecno$é wilgoci zwigzana jest z obecnoscig

kwasu solnego HCI, przeto i ochraniacze i ma-
" nometry z' folia srebrnag nalezy w: kazdym
" razie co 4 do 6 tygodni skontrolowaé i prze-
czyScié. Wyniki takich przegladow same usta-
13 okresy wymiany solanki i kitu. Jezeli po-
krywe i naczynie ochraniacza wykonano z ze-
laza, to szybkos$é jego rdzewienia jest tak wie-
 lka (stali nierdzewnych nie o wiele lepsza), ze

okresy czyszczeh beda kroétsze niz wymaga
tego solanka i Kit.

Kit gliceryna-PbO wykonany z czyste]

i bezwodnej gliceryny-i z glejty rowniez su- .

chej i czystej jest bardzo wytrzymaty i odpada
raczej pod wplywem zmian temperatury niz
rozktadu.

Nalezy podkreshc raz jeszcze wazno$é do-
' bre] jakosci jego skladnikéw. Kit jest odpor-
me]szy od zelaza na dziatanie chloru, oplaca
sie wiec pokrywanie wewnetrznych $cian na-

czynia i rurki doplywowej tymze Kkitem
warstwa grubogci okolo 2 mm. W tym celu
nalezy od wnetrza naczynia i rurki A nacigé
dowolny gwint B gtebokosci ok. 2 mm, by kit
lepiej trzymatl sie $cian i row-
| : niez wylepi¢ wnetrze do gru-
bosci 2 mm ponad ostrze gwin-
tu.

Dla orientacji podajemy gt6-
wne wymiary ochraniacza: gle-
boko$é maczynia 130 mm, jego
(¢ wewnetrzna 50 mm, zewnet-
rzna 70 mm, wytrzymalos¢ 50
atn przy K. okoto 600 atn (stoso-
wac nalezy jednak na cisnienia
znacznie mnizsze z uwagi na
szybko$¢é rdzewienia). Wewnet-
rzna @ rurki A wynosi nie
mniej niz 10 mm. Nie stosowac
u dotu do poltaczen z przewodem
chlorowym gwintu /2" R lecz
koinierz (kryze) na 4 $ruby
réwniez ze wzgledu na rdze-
wienie. Powierzchnie boczne K
i M obrobi¢ na klucze o rozwar-
tosci 46 wzglednie 95 a powie-
| ‘ rzchnie zewnetrzng H na kluez

[Mpn 3o
\ ! Rys. 4 przedstawia zupelnie
podobny ochraniacz na _amo-

. niak do maks. 500 atn przy K.
uzytej stali = 1000 kg/cm?. Tutaj cieczg zamy-
kajaca E jest rte¢, ponad ktéra w komorze
kompresyjnej E i w manometrze jest desty-
lowana woda, gdyz gaz S$cisliwy wymagalby

Rys. 5.

-26’]——1
62 Z‘%R* ;
=i
i 7 ] g
TN, || N
N % e | NI
; P . g
" EE N
5 S 9% N-osH j
§\ ) e S
N ] N Do klucza 50
e INAR 1 2 foczenia 58
P g l ”

bardzo wielkich objetosci E. Po zalozeniu cy-
lindra szklanego do pokrywy za pomocd
uszczelek gumowych w diawiku bez kitu przy-
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rzad napelnia sie wodg az po otwér N. Teraz
otwor ten zatyka sie korkiem gumowym i de-
lewa sie wody do pelna w poétkapilarze F. Na-
stepnie nalezy wkrecié manometr tez napet-
niony woda, wyja¢ korek z N i nala¢ rteci,
ktéra wyprze wode z komory zewnetrznej
(cylindra), ale reszte wody zamknie w E. Wy-
miary . gtéwne: glebokos¢ maczynia zelaznego
X = 162, mm, $rednica: 84 mm zewn. i 45 mm
wewn. Powierzchnia boczna K na klucz 70
‘i M na 80.

Rys. 5 podaje ochraniacz dla przypadku
szczegolme trudnego, mocny kwas HNOg;, pod
ciénieniem do 120 atn przy K. stali = 600
kg/cm?. Manometr i cylinder szklany catko-
wicie wypelnione czystym olejem parafino-
wym. Napeni¢ przede wszystkim cylinder D
i komore E olejem az po otwor D, zatka¢ go
korkiem zwyklym, dopelni¢ rurke F, zakrecic
manometr tez napelniony olejem, odetka¢ D
i wykrecié pokrywe; z manometrem. Materia-
tem pokrywy i naczynia jest odpowiednia stal
nierdzewna. Wymiary gléwne: glebokos¢ —
125 mm ¢ zewn. — 60, wewn. — 45 mm. Po-
wierzchnia boczna M do klucza 70.

Litera. L. oznacza kilka naspawanych broda-
wek ulatwiajgcych uzycie klucza rurowego.
Cato$é przedstawiono nie wytoczona z jednego
kawatka, jak rys. 3 i 4 lecz spawang z czesci
i blach, co moze by¢ czasem Kkonieczne ze
wzgledu na posiadany material.

Na podstaw1e powyzszychl trzech przykia-
dow bedzie juz tatwo opracowaé ochraniacz

odpowiedni dla jakichkolwiek innych warun-
kéw chemicznych. Nalezy jedynie mie¢ metal
odpowiedni na naczynie i pokrywe.

Dla wygody podaje krétki przepis na kit gli-
ceryne-PbO. Nalezy bardzo miatki tlenek oto-
wiu PbO pomaranczowej barwy czyli tzw.
gle]te ofowiang, dobrze wysuszyé w temp
200°C. Zmiesza¢ z gliceryna bezbarwna i czy-
stg mechanicznie i niemal zupelnie chemicz-
nie. Najlepiej jest bra¢ 50 G PbO + 5 cm® gli-
ceryny. Rozrabia¢ starannie i dlugo. Przywie-
ra dobrze do metalu, szkla i porcelany, jest
dos¢ twardy, dobrze izoluje i nie wytrzymuje
wody. Na zupelne zwigzanie przeczekaé 24
godziny.

Na zakonczenie podaje na rys. 6 konstrukcje
ochraniacza stalowego do 100 atn przy K.
stali = 500 kg/cm?. Czesto zdarzajg sie wiek-
sze zanieczyszczenia gazoéw i par, glownie
przez tluszcze. Brud ten dostanie sie przy
zmianach ciSnien do manometru, utrudnia je-
go prace i nastepne czyszczenie. Celem osa-
dzenia brudéw wystarczyloby da¢ poprostu
zwykly maty zbiorniczek przed manometrem.
Dla zmiany kierunku ruchu gazu przy zmia-
nach ci$nienia dajemy jeszcze wewnatrz tale-
rzyk i rurki. Ponadto zaopatruje sie ochraniacz
w kurek B do przedmuchania. Powierzchnie
boczne M i N wytoczy¢ odpowiednio wigksze
i Scigé w szescioboki do klucza o rozwartosci
60 wzgl. 50.

Dehydratacja alkoholi
W przemysle chemicznym

R. Sierbin

Podano krotki przeglad urzadzen przemyslowych stuzacych dla otrzymywania olefin metodg dehydra-

tacji alkoholi.

miennego = spalania mieszanki

Omoéwione zostalo bezpoérednie ogrzewanie Z
gazowo-powiefrznej oraz stosowanie w tym celu par rteci.

reaktora kontaktowego za pomocg bezpio-

HpI/IBeI(eH Kpa’rxmm 0630p BaBOILCKVIX o6opyn03amfm, CHIyzRalnx AadA IONYYEHUT 0JIE(PbMHOB METOZOM Je=

I'PUAATALAA CIIVPTOR,

OmcaHo Hel'IOCpelICTBeHHOG HarpeBpaHmMe KOHTAKTHOI'O peaxKTopa Oe3nyaMeHHBIM TOpe=

HIEM BO3AYIIHO-TA30BOM CMEeCHM ¥ IIPMMEHEHME A 5TOJ I1eJIM IapoB PTYTH.

A short survey of industrial equipment for. preparing olefines by the method of alcohols dehydration has
been given. The flameless burning of gas-air mixture to direct heating of reactor as well as apphcatlon

of mercury for heating have been discussed.

Weglowodory olefinowe .stano-wia baze suro-
weowa dla wytwarzania wielu produktow che-
micznych majacych duzg wartos¢ przymystowa
Jak: masy plastyczne, paliwa wysoko okta-
nowe, smary, rozpuszczalniki itd.

Kraje uprzemystowione pozbawione zapa-
. SO0w ropy naftowej, a zatem mozliwosci otrzy-
mania tanich olefin — jako produktu ubocz-
NEego przy jej przerobce — czesto stosujag reak-
‘¢je dehydratacji alkoholi. Spotykane instaacje
fabryczne tego rodzaju przeznaczone s3 pPrze-
Waznie dla otrzymywania: propylenu, izobuty-
lenu a takze etylenu,

Metoda ofrzymywania etylenu z etanolu
ustepuje pod wzgledem ekonomicznym innym
zZnanym w obecnym czasie sposobom wytwa-
rzania tego weglowodoru. Zaletami jej sg nie-
watpliwie prostota aparatury oraz mozliwosé
bezposredniego otrzymania wysokoprocento-
wego etylenu bez stosowania rektyfikacji
skroplonego gazu. Ao

Wytwarzanie weglowodoréw nienasyconych
Z Wyzszych alkoholi jest metoda najczescie]
stosowang.

Proces rozkladu alkoholi mozna przeprowa-
dza¢ w fazie cieklej!) lub gazowej. Przy dehy-
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dratacji w fazie cieklej alkohol ogrzewa sie po-
woli z jakimkolwiek $rodkiem odwadniajgcym
(kwas siarkowy, fosforowy, szczawiowy). Re-
akcje w fazie gazowej przeprowadza sie prze-
puszczajac pary alkoholi nad ogrzanym kata-
lizatorem.

Znany jest caly szereg katalizatoréw posiada~
jacych wtasciwosci dehydratacji. Duzy wplyw
na przebieg reakcji posiada rodzaj oraz spo-
s6b przygotowania katalizatora. Zaleznosé ta
byta tematem szeregu prac badawczych opu-
blikowanych w literaturze technicznej. Nie
mniej uwagi po$wiecono na wyjasnienie me-
chanizmu reakcji oraz ustalenie jej kinetyki
przy zastosowaniu réznych kontaktéw w zmien-
nych warunkach doswiadczen. Uogélniajac wy-
niki badan mozna. stwierdzi¢, ze szybkos$¢ roz-
ktadu alkoholu w duzym stopniu jest zalezna
od budowy oraz ciezaru czgsteczkowego. Dru-
gorzedowe alkohole stosunkowo fatwiej two~
rza zwigzki nienasycone w poréwnaniu z pierw-
szorzedowymi. Najtatwiej ulegaja reakeji alko-
hole trzeciorzedowe, jednak w tym ostatnim
wypadku czesto nastepuje 1zomeryza01a czq-
steczki. , il &

R
‘R—C—CH,0H —
R
Niepozadane reakcje uboczne mozna wyeli-

minowaé przez prawidiowy dobér katalizatora,
a takze modyfikacje warunkéw operacji.

R\ .
>C=CH—R+HO
R :

Katalizatory — tlenki metali

Tlenki przyrzadzone g:iﬁt%é; Zawartos¢ w 100 cm?
w t © 350 minute C.H, % . H, %
ThE s s 310 100,0 - glady
ALOL : 21,0 98,5 i,5
W,O0, (sini) . : 57,0 98,5 15
Cri0; A A SR o L 91,0 9:0~
Sio, i 0,9 84,0 16,0
TiO, 7,0 63,0 37,0
BeG et 1,0 45,0 55,0
FATOLG e N 1,0 45,0 55,0
Uo, . . S, 14,0 24,0 76,0
Mo, O, (sml) Sele 5,0 23,0 770
FGQOJ S SRR 32,0 14,0 86,0
NiObinaE s A 14,0 9.0 91,0
O e i 6,0 5,0 95,0

W przemys$le chemicznym spotyka sie rézne
techniczne rozwigzania instalacji dla otrzymy-

wania olefin z alkoholi. Shematy technologicz- -

ne poszczeg6lnych urzadzen sa zasadniczo po-

dobne, jednak istnieje caty szereg modyfikacji

sposobow ogrzewania reaktorow, kontaktowych,
co z kolei wplywa na pewng zmiane postepo-
wania celem zmniejszenia strat energetycz-

_ nych przy produkcji. Spoéréd wielu moiliwych

wariantow ogrzewama reaktordow wyrozmagq

sie nastepujace rozwigzania:

1. Bezposrednie ogrzewanie rur kontaktowych
(umieszczonych w piecu) przy uzyciu do-
wolnego paliwa.

2. Ogrzewanie reaktora kontaktowego metoda
bezplomiennego spalania gazu

3. Ogrzewame rur kontaktowych zanurzonych
w wannie saletrowej. = R

4. Zastosowanie elektrycznosci.

5. Ogrzewanie rteciowe.

Obecnie w praktyce przemystowej prawie
nie stosuje sie bezposredniego ogrzewania rur/
kontaktowych. Wady bezposredniego ogrzewa-
nia gazami spalinowymi mozna stre$ci¢ w pa-
ru punktach:

1. nier6wnomiernosé ogrzewania,

2. trudna regulacja temperatury,

3. utlenianie Scianek aparatury w wypadku
duzej wartogei tlenu w gazach spalinowych.

Oiieonol b pmpy/awy Uje'mne d ‘Skutk.i
528 4 ,\/< bezposredniego o-

kfua' J grzewania nie wy-

[ "f"' s stepuja przy sto-
I\EQQ\)Q\\\L i sowaniu  bezpto-
( Chtodzerie | miennego spalania

X3 (e i uwszglednieniu
o9 078843 recyrkulacji gazow

\ spalinowych. Urzg-
: dzenia tego typu
sa obecnie najczes-
ciej stosowane,
szczegb6lnie w in-
stalacjach o wiel-

[h’ymymfl ben:ynJ :

SR
> X ;‘\ Benzyra

X 0.016 kg e :
s B kiej skali produk-
QLXK i cyjnej. Ogrzewa-
XSS ety nie rur kontakto-
* Propylen /. SE wych zanurzonych
G 4 w wannie saletro-

wej, a takze przy
pomocy opornikéow
elektrycznych daje
rownomierne roz-
grzewanie cato$ci kontaktu. Uzycie wanny kom-
plikuje jednak system grzejny aparatury oraz
jej budowe, stosowanie za$ elektrycznosci- kal-
kuluje sie jedynie gdy roz,porzqdzamy tanla

Rys 1. Wykres Sanke’a dla
propylenu z alkoholu propy-
lowego

-energig -elektryczna.

Ogrzewanie pararm rteci przyjato sie sto-
sunkowo niedawno i posiada do$é duze zalety.
Blizsze dane- dotyczace tego zagadnlema zawar-
te sa w pbzniej przytoczonym opisie instalacji
dla produkecji etylenu ew. izobutylenu w Froze.

Instalacja produkcyjna propylenu w Oppau.

Typowym przykladem otrzymywania olefin
z alkoholu (propanolu) jest urzadzenie wybu-
dowane w Oppau. W tej ihstalacji zastosowane
zostalo bezposrednie ogrzewanie reaktora kon-
taktowego przy pomocy bezplomiennego spa-
lania mieszanki gazowo powietrznej. Dwa sklad-
niki mieszanki: gorgce powietrze oraz gaz mie-
szane s3 bezpogrednio przed wyjsciem z palni-
ka. Spalenie odbywa sie calkowicie w tunelu
z ceramiki og1n100|d)porne1

Gazy spahnowe rozc1encza]a sie gazami po-
wracajacymi, ktérych czes¢ stale jest odprowa-
dzana do komina. Przy pomocy recyrkulacil
ustala sie temperature gazow spalinowych
(420—450°C) i kieruje sie je bezposrednio do
reaktora. Cieplo gazu opuszczajacego reaktor
jest wykorzystane dla przegrzama par poda-
wanego alkoholu. j

el
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Otrzymywanie propylenu z propanolu uwi- miernie i w $cisle okreslonej iloici przeslany

docznione jest na zatgczonym schemacie (Rys. 2).

zostaje do wyparnika ogrzewanego przy po-

Przebieg technologiczny procesu przedstawia mocy pary. Propanol w postaci par kierowany

sie nastepujgco:

jest do przegrzewacza ogrzewanego gazami spa-

oy

Alkohol pro,
MWMI
Reostor

T
7Y

|

—<

[

Rozklad alkohkoly propylowego

PrEie i L@f \

l Usuwarmie wody

Rys. 2. Schemat przeptywowy dehydratacji alkoholu przy zastosowaniu bezposredniego ogrzewania reak=

tora taktowego.

Propanol ewentualnie alkohol izopropylowy linowymi. Z wylotu przegrzewacza'-pary alko-
podawany jest z magazynu przy pomocy pom- holu o temperaturze okolo 350—380°C sg kie-
py do zbiornika dozujgcego, z ktérego réwno- rowane bezposrednio do reaktora kontakto-

S
Przegrerewone poro

i
O

S

XL

XK

xS
XX

RRRIARKK

| KX

Lropylen do zbrorniko gazowego

el

L«

Usuworne reszieh

benzyn na weglu
Ghiywirygn

“/_ym_qwan:b benzyn clejem pluctbowym

boricomwe plukonse propyleny
roctooresm woang v Ve O

Rys. 3. Shemat przeplywowy olefin
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wego. Optymalna temperatura rozkiadu pro-
panolu na kontakcie (tlenek glinu) wynosi
okoto 400°C. Aby zapobiec tworzeniu sie wiek-
szych ilosci produktéw ubocznych, szczeg6lng
uwage zwraca sie na temperature wewnetrz-
nych rur reaktora, ktéra nie powinna prze-
wyzszy¢ 420°C.

osadaenie fermopar Przy jednorazo-

5 Wym przepuszcze-
niu par alkoholu
przez warstwe kon
taktu osiaga sie
calkowity rozklad
propanolu ma pro-
pylen i wode, w
wyniku innych re-
akeji  tworzg sie
mate ilo$ci pro-
duktow ubocz-
nych,

Mieszanina go-
ragcego gazu i pa-
ry wodnej po o-
puszczeniu reakto-
ra kierowana jest
do chlodnicy ce-

=

| A
L.,

AN

Rys. 4. lem  oddzielenia
[ypowy reaktor kontaktowy HoO przez wykro-
dla dehydratacji alkoholi plenie. Koticowe

oddzielenie odbywa sie w cyklonie, z ktorego
woda odprowadzona jest przy pomocy zam-
kniecia hydraulicznego do kanalu.
Otrzymywanie czystego propylenu wolnego
od ubocznych produktéw reakeji uwarunko-

wane jest przeprowadzeniem operacji dalszego
oczyszczania. Usuwanie niepozadanych zwigz-
kéw przy pomocy plukania gazu olejem antra-
cenowym przeprowadza sie w wiezyczce wy-
pelnionej pierscieniami Rasziga. Zalgczony
schemat przedstawia instalacje z ciggla regene-
racja oleju pluczkowego przez state oddestylo-
wanie rozpuszczonej benzyny (Rys. 3). Ciepto
unoszone z aparatu destylacyjnego przez zre-
generowany olej jest czeSciowo przekazywane
do pluczek umieszczonych przed urzgdzeniem
destylacyjnym. Resztki benzyn usuwa sie przy
pomocy wegla aktywnego, odnawianego perio-
dycznie przegrzang parg. Oczyszczanie propy-
lenu od aldehydéw przeprowadza sie w wie-
zyczce z wypelnieniem przez przemywanie
w przeciwpradzie roztworem wodnym NaOH.

Charakteryzujac calo$¢ urzadzenia mozna
stwierdzi¢, ze uzycie do ogrzewania metody
bezptomiennego spalania mieszanki gazowo-
powietrznej umozliwito zastosowanie uproszczen
aparatury i usuneto konieczno$¢ budowy spec-
jalnego pieca. Zewnetrzny plaszcz aparatu kon-
taktowego — typu pekowego wymiennika cie-
plnego — zbudowany jest z normalnej blachy
stalowej i jedynie wewnetrzne rury stuzace dla
vtrzymania katalizatora wykonane sa z sikro-
malu. Plaszcz reaktora posiada kompensator
falowy majacy za zadanie wyrOwnanie réznic
rozszerzalno$ci rur kontaktowych. Dla zapew-
nienia lepszego wyzyskania ciepta gazéw spali-
nowych obieg ich wewnatrz aparatu przediu-
zony jest przy paomocy blach kierujgcych. Tem-
perature mierzy sie za pomocg termopar osa-
dzonych w pokrywie reaktora.

§ Proxrnia,
l : Azol

G

Glwny preewod gazowf

!/ wentylator

2 Nogrzewemica powigtrea
3 Dyszapalnikowa

4 Pigc pt@ciomy

S Aparat ogrzewany
Chloanica Zwrotna

7 Chéoarmico wgxowo
6 lejek aka Hg.

Rys. 5.

Schemat ogrzewania rteciowego instalacji dla dehydratacji alkoholi.
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Srednica rur kontaktowych tego typu apa-
ratéow bywa roézna i waha sie w granicach 5—
12 cm. Katalizator przytrzymywany jest od
dotu przy pomocy wspélnej siatki osadzonej na
ramie. Rury kontaktowe o wiekszych $rednicach
maja indywidualne siatki przytrzymujace dla
kazdej oddzielnie.

Instalacja produkcyjna etylenu i izobutylenu

w Froze

W fabryce oppanolu zakladéw we Froze wy-
budowane zostalo urzgdzenie dla otrzymywa-
nia etylenu oraz izobutylenu przez rozklad od-
powiednich alkoholi. Niewgtpliwie interesujace
ze wzgledow techmicznych jest zastosowanie
przy tych instalacjach ogrzewania rteciowego.
W Polsce technika ogrzewania rteciowego w
praktyce przemystu chemicznego nie byta jesz-
cze stosowana — posiada za$ niewatpliwie du-
ze zalety.

Temperatura wrzenia rteci wynosi 356°C.
Ukryte ciepto kondensacji jest wprawdzie nie-
wielkie, jednak ciezar wlasciwy pary jest row-
ny 3,9 kg/m?. W rezultacie przy kondensacji
1 m? par rteci wydziela sie 266 kcal ciepta.

Na zalaczonym rysunku zostal przedstawiony
schemat ogrzewania rteciowego instalacji w
Froze (Rys. 5). Rte¢ odparowuje sie w rurowym
wyparniku umieszczonym wewnatrz pieca (4).
Pary Hg przechodza przez przewody zelazne
do aparatu ogrzewanego (5). Cze$¢ par skrapla
sie i sptywa z powrotem do wyparnika, pozo-
stale idg do ,,chlodnicy zwrotnej* (6) wykona-
nej w formie zelaznego zbiornika o ksztalcie
podiuznym. Resztkowe pary przechodzg do
chiodnicy powietrznej (7), w ktérej rte¢ skra-
pla sie calkowicie i splywa w postaci konden-

satu oddzielnym przewodem do wyparnika.
Napemianie obiegu rtecig odbywa sie przy po-
mocy zbiornika z dnem stozkowym (8) po u-
przednim usunieciu powietrza i zastgpieniu go
przez azot. Ma to uniemozliwié utleniamie 'sie
rteci.

Tworzywem, z ktérego zbudowano calto$é
urzadzenia jest normalna stal, jedynie aparat
wyparnikowy jest wykonany ze stali ogniood-
pornej. Dla zapewnienia maksymalnej szczel-
nosci aparatury (koniecznej z powodu wybitnie
toksycznych wiasnosci par rteci) system ogrze-
wajacy nie posiada polaczen flanszowych —
cato$¢ obiegu jest spawana.

Ogrzewanie wyparnika rteci umieszczonego
wewnatrz pieca, podobnie jak w poprzednio
opisanej instalacji, przeprowadza sie przy po-
mocy bezptomiennego spalania mieszanki ga-
zZowo powietrznej. - Palniki metalowe  typu
uderzeniowego (3) skierowane sg zwezonymi
wylotami ku posadzce komory grzejnej. Przed
wylotami palnikéw ulozony jest rozdrobniony,
ognioodporny material ceramiczny. Mieszanka
spala sie czeSciowo na $ciankach palnika — cal-
kowite bezpltomienne spalanie nastepuje miedzy
rozzarzonymi kawalkami materiatu ceramicz-
nego. Dla zapewnienia bardziej ekonomicznej
pracy aparatury ciepto uchodzacych gazéw spa-
linowych jest wyzyskiwane do podgrzewania
w rekuperatorze (2) powietrza tloczonego wen-
tylatorem (1). Intensywno$¢ jego ogrzewania
reguluje sie przy pomocy zasuwy pozwalajacej
na dowolne kierowanie gazéw odlotowych do
rekuperatora albo do komina. Dopuszczanie
ogrzanego (200°C) powietrza do gazu jest dozo-
wane w sposob zautomatyzowany. Goraca mie-
szanka doprowadzana jest przy pomocy izolo-
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Schemat teoretyczny urzadzenia dla depydratacji ‘etanolu ew. izobutanolu
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wanych rur do palnikéw umieszczonych z obyd-
wu stron pieca.

Stosowanie jako paliwa uprzednio przygoto-
wanej mieszanki gazowo-powietrznej moze spo-’
wodowaé przeskoczenie ognia do przewodow
" doprowadzajacych. Zjawisko to nastepuje je-
dynie w wypadku zmniejszenia sig¢ szybko$ci
w przewodach ponizej krytycznej grahicy, kto-
ra w duzej mierze jest zalezna od temperatury
podawanej mieszanki oraz materiatu, z kto-
rego wykonany jest palnik (3).

Temp. mieszan-JKrytyczna granica szybko-
4 3 . |$ci umozliwiajaca przesko-
Mat. palnika) ki gazowo‘ czenie ognia do przewo-
powietrznej déw doprowadzajacych
Metal 25°C—135°C 1,7 m/sek
i 300°C 7-8 m/sek
o 460°C 14 m/sek
szamot 250C 2,5 m/sek
¥ 3Q0°C 5,8 m/sek

W opisywaniej aparaturze alkohol podawany
jest przez pompe o $cisle okreslonej wydajnosci
bezposrednio ze zbiornika magazynowego
(Rys. 6). Ilos¢ podawanego alkoholu kontroluje
sie dodatkowo przy pomocy rotametru zainsta-
-lowanego na przewodzie doprowadzajacym. Na-
stepne operacje s3a:

1. wyparowanie,

2. ogrzewanie par alkoholowych do /300°C,
3. rozktad alkoholu w reaktorze kontakiowym.

Optymalna temperatura dehydratacji etanolu

na katalizatorze AlsO3 wynosi 350°C.

Uklad aparatury uwzglednia wyzyskanie cie-
pla gazu poreakcyjnego dla przegrzania kiero-
wanych do rozkladu par alkoholu., Po wyjsciu
z przegrzewacza mieszanina olefiny z para wod-
na kierowana jest do chlodnicy, w ktérej tem-
peratura gazu zostaje obnizona z 200° do 35°C.
Woda kondensuje sie w temperaturze konco-
wej, resztki jej usuwane sg w cyklonie.

Zastosowanie uprzednio opisanej aparatury
do dehydratacji alkoholu izobutylowego wy-
maga jedynie modyfikacji powierzchni grzej-
nej poszczegdlnych wymiennikéw na podsta-
wie wykonanego cieplnego bilansu operacji.
Rozklad alkoholu izobutylowego przeprowadza
sie pod cisnieniem 4,5 at - w temperaturze
350°C na katalizatorze AlsOs. Wydajnosé re-
akcji osigga 92% wydajnosci teoretycznej. Izo-
butylen skrapla si¢ w koncowej chlodnicy przy
35°C i po oddzieleniu do wody magazynuje w
zbiornikach ‘zelaznych - wytrzymalych ma. cis-
nienie. Uzupelnajac opis omawianych urza-
dzen celowe bedzie podanie w zakonczeniy
ogélnej charakterystyki przestrzennego roz-
mieszczenia instalacji. Wspélng cechag dla od-
dzialéw dehydratacji alkoholi jest wunikanie,
a nawet catkowite wykluczenie przy budowie
pomieszczen zamknietych. Aparaty monto-
wane sa na otwartych konstrukcjach stalowych
lub zelazobetonowych posiadajacych przykry-
cie wierzchnie. Zalete stanowi tu wyelimino-
wania mozliwosci wybuchu w wypadku nie-
szczelnosci aparatury. Jednoczes$nie zbytéczna
staje sie wentylacja. Argumenty, ktoére pozor-
nie przemawiaja za umieszczaniem aparatury
w budynkach zamknietych z mozliwoscig ogrze-
wania w okresie zimowym, nie posiadaja prze-
konywujacego uzasadnienia.

Wymienione wyzej powody a takze niezwy-
kle niskie koszta budowy catkowicie uzasadnia-
ja celowo$¢ stosowania konstrukcji otwartych
dla oddziatéw dehydratacji alkoholi.
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Organizacja nadzoru nad produkcjqg
1 uzytkowaoniem aparatury
kontrolno-pomiarowej w ZSRR

H. Zarebski

Rozbudowa przemystu chemicznego zwigzana
ze stalg daznoscia do intensyfikacji proceséw
i z podniesieniem jako$ci wytwarzanych pro-
duktéw powinna opiera¢ sie na nowoczesnych
metodach kontroli i automatyzacji.

Kontrola i kierowanie procesami produkcyj-
nymi wymaga znacznych lio$ci réznego rodzaju
‘urzadzen kontrolno-pomiarowych i steruja-
cych, ktére stuza do:

a) zapewnienia prawidlowego przebiegu pro-
ces6w zgodnie z ustalonym rezimem;:

b) zapewnienia bezpieczenstwa pracy; -

¢) umozliwienia przeprowadzania préb z ist-
niejaca aparaturg chemiczng majacych na celu
zwiekszenie wydajnosci, zmniejszenie kosztow

eksploatacji oraz odbiér nowych lub naprawio-
nych urzadzen; :

d) ustalenia danych potrzebnych do projek-
towania nowych lub przebudowy istniejacych

- urzadzen,;

e) dostarczania danych potrzebnych do obli-
czania kosztéw produkeji i dla statystyki tech
nicznej. :

Gotowy produkt jest odbierany na podstawie
obowigzujacych warunkow technicznych. Waj
runki techniczne podaja wlasnoscei fizyczne !
chemiczne produktu, dopuszczalne zanieczyse

' czenia, sposob pobierania préb, metody okreslar

nia wymaganych wlasnosci, sposob opakowanid

\
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i magazynowania oraz wzory protokulow od-
bioru.

. Poprawne dzialanie aparatury kontrolno-po-
miarowej i i sterujacej zalezy od jej jakosci,
wlaéciwego zastosowania, prawidlowego mon-
tazu, fachowej obslugi i konserwacji, napraw i
dostatecznie czestego sprawdzania dokladno$ci
wskazan. Najlepszy przyrzad pomiarowy zmon-
towany i uzywany w spos6b niewtasciwy oraz
nie konserwowany fachowo wskazuje blednie
i w szybkim czasie ulega zniszczeniu.

‘Ze wzgledu na doniosty role jakg aparatura
kontrolno-pomiarowa i sterujgca odgrywa w
rozwoju przemystu, zostala ona poddana w
ZSRR pod nadzér panstwowy. Nadzér ten po-
lega na:
~a) Sprawdzeniu jakoéci produkowanych przez

fabryki i importowanych przyrzadéw i narzedzi
pomiarowych. )

b) Sprawdzaniu dokladno$ci i czutosci apara-
tury kontrolno-pomiarowej stosowanej przez
przemyst.

c) Sprawdzaniu czy przyrzady i narzedzia
pomiarowe sa uzywane we . wlasciwy sposob i
czy przedsiebiorstwa przestrzegaja odnos$nych
przepiséw i ustaw.

W celu niedopuszczenia do uzywania blednie
wskazujacych przyrzadoéw i narzedzi pomiaro-
wych, ustawa przewiduje sprawdzanie i cecho-
wanie nowowyprodukowanych, rnauprawianych
oraz uzytkowanych przez przemyst aparatow i
narzedzi.

Za prawidlowe uzywanie i nalezyta konser-
wacje przyrzadow pomiarowych oraz dostar-
czanie ich w przepisowych terminach do pan-
stwowe] kontroli i cechowania sg odp®wiedzial-
ni kierownicy zaklad6éw, przedsiebiorstw i nad-
rzednych mstytucp
" Przyrzady i narzedzia pomiarowe podlega-
jace obowigzkowej kontroli panstwowej muszg
by¢ sprawdzane przez organy Komitetu miar i
przyrzadéw pomiarowych nie rzadziej niz co
dwa lata. W zarzadzeniu Rady Komisarzy Lus
dowych ZSRR N1833 z dnia 16.XI1.1942 wymie-
niono nastepujgce przyrzady pomiarowe uzy-
wane przez przemyst chemiczny, ktére podle-
gaja obowigzkowej kontroli panstwowe] i ce-
chowaniu: przyrzady, narzedzia i miary stuzace
do mierzenia diugosci, katow, p&aszczyzn tem-
peratury, ilosci ciepla, nadcisnienia i podc1sn1e—
nia, natezenia i szybkosci przepiywu cieczy i
gazéw, dozowania objetoSciowego cieczy, anali-
‘zatory gazu, przyrzady do' mierzenia stezenia
roztworéw, gestosci, lepkosci, wilgotnoéci gazéw
i ciat statych, do okre§lania temperatury za-
plonu paliw, indykatory, dynamometry, przy-
rzady do okre$lania skladu chemicznego na
drodze optyczneJ, tachometry, stopery, wagl
i odwazniki, miary obJe;tosc1 i m1ern1k1 elek-
tryczne. ,

Kontrole panstwowa aparatury pomiarowej
przeprowadzaja, organy Komitetu miar i przy-
rzadoéw, jak réwniez uprawnione instytucje i
przeds1e;b10rstwa posiadajace ' pofrzebne urza-

dzenia i specjalistow.
(l

Do zadan Komitetu miar i przyrzadéw po-
miarowych, (Komitiet po dzietam meri i izmieri-
tielnych priborow) podleglego bezposrednio
Radzie Ministrow ZSRR nalezy: wydawanie
przepiséw i instrukeji dotyczacych sprawdzania
i uzywania miar i przyrzadéw pomiarowych,
badanie i zatwierdzanie typoéw przyrzadow po-
miarowych dopuszczonych do produkcji lub
importu, przedstawianie rzadowi do. zatwier-
dzenia wykazow jednoste‘k mierniczych, prze-
chowywanie wzorcéw miar, przedstaw1an1e
rzadowi do zatwierdzenia wykazow miar, na-
rzedzi i przyrzadéw podlegajacych obow1a}zk0—
wej kontroli panstwowej, ustalanie terminéw
kontroli. !

Komitet prowadzi rejestracje i kontrole
przedsiebiorstw produkujacych, naprawiajacych
lub nadzorujacych aparature pomiarows. Do
zakresu pracy Komitetu nalezy réwniez szko-
lenie kadr, organizacja sieci placowek kontrol- -
nych, kierowanie zakladami produkecyjnymi
podlegtymi Komitetowi. Komitetowi podlega
szereg Instytutéw Naukowo Badaweczych, urze-
dy miar i przyrzadéw pomiarowych, dosvvlad—
czalne fabryki i warsztaty, technikum pomlaro—
we, stata wystawa przyrzadéw kontrolno po-
miarowych w Moskwie.

Organem doradczym Komitetu jest Rada Na-
ukowo-techniczna. W sktad Rady wchodza
przedstawiciele Instytutéw Badawczych, insty-
tucji sprawdzajacych Komitetu, Akademii Na-
uk oraz réznych ministerstw i instytucji.

Organizacja nadzoru nad produkcja
aparatury pomiarowej

Wszystkie przedsiebiorstwa produkujace se-
ryjnie aparature kontrolno pomiarowsg sg obo-
wigzane dostarcza¢ wzory przyrzadow i narze-
dzi pomiarowych celem przeprowadzenia préb
i badan przez instytucje podlegte’ Komitetowi.
Tego rodzaju kontrola ma zapewni¢ potrzebng
doktadno$¢, czuto$é, dostateczng odpornosé na
zuzycie i racjonalng konstrukecje produkowanym
przyrzadom pomiarowym. Przyrzady mnie za-
twierdzone przez Komitet nie moga byé pro-
dukowane ani uzywane przez przemyst.

Przedsiebiorstwo, ktére zamierza uruchomié
produkcje nowego typu przyrzadow, jest obo-
wigzane dostarczy¢ trzy mprobne sztuki. apara-
tow danego typu i wielko$ci, Przedstawione
wzory powinny by¢ uprzedhio sprawdzone i ce-
chowane przez miejscowe organy Komitetu.
Razem z wzorami przyrzadéw przedsiebiorstwo
przesyta dokumentacje techniczng zawierajaca:
warunki techniczne, rysunki, schematy elek-
tryczne i kinematyczne przyrzadu, obliczenia,
opisy, instrukcje wuzycia, sprawozdania z fa-
brycznych préb przyrzadu, przebieg technolo-
giczny, organizacje kontroli fabrykacji, kalku-
lacje, program produkecji, dane charakteryzuja-
ce prace przyrzadu w czasie uzytkowania oraz
opinie miejscowego pelnomocnika Komitetu
dotyczaca przyrzadu i dokumentacji.

Po zatwierdzeniu prébnych sztuk przez Rade
Techniczng Ministerstwa wzory wraz z doku-
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mentacja sa przekazywane do Moskiewskiego
Panstwowego Instytutu Miar i Przyrzadow
Pomiarowych celem przeprowadzenia badan
i przedstawienia do zatwierdzenia Komitetowi.
Po zatwierdzeniu Komitet wydaje dyrektorowi
Zakladu zezwolenie na produkcje i dopuszcze-
nie do uzytkowania przyrzadoéw.

Organizacja nadzoru nad aparatura
pomiarowa znajdujaca sie w zakladach
przemystowych

W miare pracy doktadno$é i czulo$é¢ przyrza-
dow pormarowych maleje. Z czasem wystepuje
niewidoczne i jtrudne do wykrycia droga po-
miaréw zuzycie czeci, zachodza nieznaczne
zrniany sity sprezyn, znikome przesuniecia
cze$ci. Wskutek zanieczyszczenia lub zmiany
gtadkos$ci powierzchni, wzrasta tarcie a wszyst-
kie te czynniki moga wywrze¢ znaczny wplyw
na dzialanie przyrzadu. Wskutek starzenia sie
materiatéw i zachodzacych w nich wewnetrz-
nych przemian miernicze wlasnosci przyrzadéw
mogg ulec po pewnym czasie zmianom, mimo,
ze przyrzady nie byly uzywane. Podobne zja-
wiska obserwujemy na przyklad w termomet-
rach, miarach dilugosci, wykonanych ze stali
i inwaru, opormkach sprawdzianach. Dlatego
przyrzady pomiarowe musza by¢ sprawdzane
okresowo niezaleznie -od tego czy sg one uzy-
wane, czy tez leza w magazynie. Czestotliwos¢
sprawdzania dokladnos$ci wskazan przyrzadow
jest zalezna od ich jakosci, warunkéw pracy,
konserwacji i wymaganej dokladno$ci. Dla za-
pewnienia poprawnego dzialania przyrzadow
nie wystarcza kontrola dokladnosci ich wska-
zan, wazne jest roéwniez sprawdzanie sposobu
i miejsca zamontowania oraz sposobu uzycia i
obstugi aparatow. ¥

Komitet wydat przepisy o okresowym spra—
wdzaniu dokltadno$ci wskazan aparatéw pomia-
rowych, a zainteresowane ‘ministerstwa opra-
cowaly w r. 1949 szczegélowe przepisy doty-
czace gospodarki pomiarowej w podlegltych im
przedsiebiorstwach. W tych ministerstwach,
ktérym podlegaja zaklady posiadajace duze
ilosci przyrzadéw pomiarowych powotano do
zycia biura lub grupy aparatury pomiarowej.
Biura te sg centralnymi organami danego mi-
nisterstwa.

Centralne biura kierujg i kontroluja prace
organ6w gospodarki pomiarowej w zjednocze-
niach i przedsiebiorstwach. Opracowuja zarza-
dzenia i instrukcje majace na celu usprawnienie
i zorganizowanie gospodarki pomiarowej. Cen~
tralne biura wprowadzaja do fabryk przyrzady
wlasciwej konstrukeji i wspélczesne metody
pomiaréw oraz zajmuja sie szkoleniem kadr.
Do nich nalezy réwniez opracowanie sieci baz
remontowo-montazowych i ustalanie typowego
wyposazenia dla roéznych organéw mnadzoru
technicznego. Biura centralne prowadza ewi-
dencje posiadanej przez przemyst podlegty mi~
nisterstwu aparatury oraz stopnia jej wykorzy-
stania. :

Organizacja gospodarkl pomiarowej w zakla-
dach jest zalezna od ilosci posiadanych przy-

rzadéw, warunkow pracy i wymaganej doktad-
nosci wskazan. Kierownictwo gospodarki po-
miarowej w caltym zakladzie jest powierzone
jednej osobie zaleznej bezposrednio od dyrek-
tora lub jego zastepcy - gltéwnego inzyniera.

W duzych zakladach istniejg laboratoria lub
oddzialy pomiarowe, ktére zajmujg sie konser-
wacja, okresowym sprawdzaniem i kontrola
posiadanych przez fabryke przyrzadéw i stoso-
wanych metod pomiaré6w, wprowadzaniem no-
wych metod pomiardéw, opracowywaniem $rod-
kgw do przedluzania zywotno$ci przyrzadow
itd.

Do obowigzkéw oddzialéw pomiarowych na-
lezy odbiér aparatury pomiarowej, uruchamia-
nie nowych typéw przyrzadéw, badanie i wy-
krywanie przyczyn wadliwego funkcjonowania
przyrzadow, zglaszanie przyrzadéw do kontroli
panstwowej, prowadzenie ewidencji aparatury
pomiarowej i terminarzy robét zwigzanych z
gospodarka pomiarowg oraz wspoélpraca z insty-
tucjami podleglymi Komitetowi miar i przy-
rzgdéw pomiarowych.

Oddziaty pomiarowe zajmujg sie poza tym
szkoleniem personelu pomiarowego oraz pra-
cownikéw postugujacych sie przyrzadami i na-
rzedziami pomiarowymi, Duze zaklady posia-
daja jedno lub kilka specjalnych laboratoriéw .
pomiarowych wyposazonych w urzadzenia po-
trzebne do sprawdzania doktadno$ci wskazan
przyrzadéw oraz warsztat naprawczy.

Ze wzgledéw technicznych i ekonomicznych
nie mozna organizowa¢ w malych fabrykach
posiadajacych nieznaczne ilosci aparatury kon-
trolno pomiarowej wiasnych laboratoriow po-
miarowygh. Zaréwno zatrudnieni w tych labo-
ratoriach specjalisci jak i urzadzenia nie bytyby
dostatecznie wykorzystane. W matych zakladach
moze by¢ nieraz wskazane uruchomienie pun~-
ktu pomiarowego zajmujacego sie kontrola
przyrzadow jednego rodzaju posiadanych w
wieksze]j ilosci lub specjalnie waznych z punktu
widzenia kontroli produkecji. Zwykle montaz
aparatury pomiarowej, konserwacje, naprawy
i sprawdzanie dokladnosci dyrekecje matych za-
ktadéw powierzaja bazom pomiarowym danego
ministerstwa lub przedsiebiorstwom wyspecja-
lizowanym w nadzorze gospodarki pomiarowej
i robotach montazowych. Tego rodzaju przed-
siebiorstwa obstuguja fachowo wiekszg ilose
matych zakladow. -

Podobnie jak w duzych zakladach dyrekcja °
matych fabryk wyznacza réwniez sposréd pra-
cownikéw inzyniersko- techniczych kierownika
gospodarki pomiarowej.

Kierownik gospodarki pormaroweg prowadZI
ewidencje posiadanych przez fabryke przyrza-
dow i marzedzi pomiarowych, doglada termi-
nowego przesylania aparatury pomiarowej do
kontroli panstwowej, kontroluje terminowosé
i jakoé¢ robot wykonywanych przez sprawujace
nadzor przeds1eb10rstwa czuwa nad prawidio-
wym uzywaniem przyrzadow, kieruje do re-

‘montu i odbiera naprawione aparaty, wspol-

pracuje z instytucjami podlegtymi Komitetowi.
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Nadzor nad gospodarkg pomiarowa moga
. sprawowac jedynie przedsigbiorstwa zarejestro-
wane 1 uprawnione do wykonywania tych
czynnos$ci przez Komitet.

Uzyskanie tego rodzaju uprawnien jest zale-
zne od spelnienia przez przedsiebiorstwo szeregu
warunkow, a wiec posiadania dostatecznej ilo~
$ci specjalistow, odpowiednich urzadzen i przy-
rzadéw, pomieszczen nadajacych sie na labo-
ratoria oraz potrzebnej dokumentacji,

Urzedy miar kontroluja gospodarke pomia-~
rowg we wszystkich zakladach prowadzacych
ja we wlasnym zakresie a zarejestrowanych
w Komitecie. W tym celu przeprowadzana jest
kontrola przez pelnomocnikéw instytucji pod-
legtych Komitetowi. Kontroli tej podlega 0,5%
do 5% znajdujacych sie w fabryce narzedzi
i przyrzadéw pomiarowych.

Centralne zaklady prowadzace gospodarke
pomiarowg w matych fabrykach posiadajg biu-
ra nadzoru technicznego, warsztaty naprawcze,
biura obstugi i montazu oraz kontrole techni-
czna. W sklad brygad wysylanych do fabryk
wchodzi kilku pracownikéw o $rednich kwa-
lifikacjach, ktérych zadaniem jest demontaz i
czyszczenie przyrzadéw pod kierownictwem
jednego wysokokwalifikowanego mechanika
sprawdzajacego i regulujacego przyrzady po-
miarowe. Pracownicy brygad i nadzoru techni-
cznego posiadajg szczegdélowe instrukcje obej-
mujgce kolejnoé¢ i opis wykonywanych przez
nich w zaktadach czynnosci.

Przedsiebiorstwa upowaznione do sprawowa-
nia nadzoru technicznego zajmujg sie ewidencja

i paszportyzacja przyrzadéw pomiarowych,
przegladami okresowymi, sprawdzaniem dokla-
dnoSci wskazan przyrzadéw, czyszczeniem i re-
gulacja, uzupelnianiem brakujacych czesci oraz
montazem aparatury kontrolno-pomiarowej.

Wnioski

Dla zapewnienia prawidlowego przebiegu
procesoéw, ich intensyfikacji, zachowania bez~
| pieczenstwa pracy oraz przeprowadzenia rac-
jonalnej kontroli produkcji nie wystarcza
zaopatrzenie zakltadéw w nowoczesng aparature
kontrolno-pomiarowsg i sterujaca.

Dla prawidlowego funkcjonowania aparatury
kontrolno-pomiarowej i - sterujacej niezbedna
jest odpowiednia organizacja montazu, napraw,
przegladéw, sprawdzania dokladno$ci, konser-
wacji i obstugi.

Aparaty pomiarowe pozbawione fachowej
opieki lub zmontowane niewlasciwie daja ble-
dne wskazania i tracg swojg czutos¢, zuzywaja
sie przedwczesnie i moga sta¢ sie w krotkim
czasie niezdatne do uzytku.

Liiltie rraitu v a’

1. B. Leonow i K. Kacman. Gosudarstwiennaja
stuzba mier i wiesow w SSSR. Marzgiz 1951
Moskwa.

2. P. Kriemliewskij. Kontrolno izmieritielnyje pri-
bory w gidroliznoj promyszliennosti. Gosudar-
stwiennoje liesotechniczeskoje izdatelstwo. Mo-
skwa 1947 Leningrad.

Komunikat SIT Przemys%u Chemicznego w Polsce

w sprawie Kursu Korespondencyjnego dla Ruchowcow

Z pewnym opo6znieniem w stosunku do uprzednich zapowiedzi rozpoczynamy wysytke

skryptow do Kolegéw, ktérzy zglosili swoj udzial w Kursie Korespondencyjnym dla Ruchow-

coOWw.

N

Zgloszenia uczestnik6w wolnych sg nadal przyjmowane w redakcji czasopisma

»Przemyst Chemiczny — Warszawa, ul. Mysia 3 (pokoj ‘Nr 37). Komoérki Konsultacyjne

rozpoczng swa dzialalno$é wkroétce po otrzymaniu przez Kolegow pierwszych partii skryptu
w siedzibach Oddzialéw SITPChem: w. Gliwicach (ul. Zwyciestwa 17), w Poznaniu (ul. Lam—_
pego 21) oraz w siedzibie Zarzadu Gléwnego SITPChem w Warszawie (Czackiego 3/5).

KIEROWNICTWO KURSU
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Witaminy i antywitaminy K
I. Chmielewska i J. Cieglak

"IV *) Izomeryczne etery kwasu 3,5-dwuketoheksanowego: 6- metylo-2-metoksy-y-pyron i 6-
metylo-4-metoksy-a-pyron

Wyodrebniono dwa izomeryczne etery laktonu kwasu 3,5 — dwuketoheksanowego: 6-metylo-2-metoksy-
-y-pron i 6-metylo-4-metoksy-a- pyron, a tym samym stw1erdzono ze zwiazek pierwszy wykazu]e tauto-
merie @, y-pyronowa. Brak czynno$ci antyprotrombinowej jego pochodnych wskazuje, ze czynno$¢ a,y-py-
ronon(’)w zwigzana jest z nadajacym odpowiedni ksztalt czasteczce ukladem 4-hydroksykumaryny.

BrIZeseHbl 2 M30MEPHBLIX 3dhMpa JakToHa 3,5 AMKETO-TeKCAHOBOM KIUCIOTBI; 6- METUII- 2- METOKCH- Y- IIMPOH
U 6-MeTmiI-4-MEeTOKCHU-0-IIVIPOH ¥ STMM HOKa3aHa «,” Y IMPOHOBas TayTOMEPMA IIEPBOTO M3 Ha3BaHHBIX COEIVI-~
Hemunit, OTCYyTCTBME aHTUNIPOTPOMOMHHOM aKTUMBHOCTY Y HNPOM3BOJAHBIX 9TOrO0 COEAVHEHMA II0Ka3bIBaeT, YTO aK-
TUBHOCTB (€, y-IIIPOHOHOB CBA3aHA C WX MOJIEKYJIAPHON CTPYKTYPOi, COOTBETCTBYIOLIEI MPVCYTCTBUIO B HEN I~
IOPOKCUKYMapMHA.

Two isomeric ethers of the lactone of 2,5-diketohexanoic acid e. i. 6-methyl-2-methoxy-y-pyrone and
6-methyl-4-methoxy-a-pyrone have been isolated, thus the evidence is given for the a, y-pyrone tauto-
metry. The derivatives of 3,5-diketohexanoic acid do not possess the antiprothrombin activity, therefore
the activity of a, y-pyronones should be connected with the molecular structure deriving from 4-hydroxy-

“coumarin.

Jak wykazaly zadania biologiczne 3,3’-mety-
leno-bis-6-metylopyronon ') i 3,3’ - metyleno-
bis-6-fenylopyronon 2) sg catkowicie pozbawio-
ne czynnosci antyprotrombinowej charaktery-
zujacej 3,3’-metyleno-bist4-hydroksykumaryne.
-Zjawisko to mozna wytlumaczy¢é przyjmujac,
ze dziatanie biologiczne jest zwiagzane z nada-
jacym odpowiedni ksztalt czasteczce ukladem
4- hydroksykumaryny, tj. dwoch skondensowa-
nych pierscieni: armatycznego i pyrononowe—
go, albo tez, ze izolowane piers$cienie pyrono-
nowe maja inna budowe, lub wystepuja w in-
nych formach tautomerycznych niz skondenso-
wane z pierScieniem aromatycznym. Jakkol-
wiek pierwsze przypuszczenie wydawalo sie

bardziej prawdopodobne, jednak w celu osta-

tecznego potwierdzenia, ze czynnos¢ antypro-
trombinowa pyrononéw zwiagzana jest z ukla-
dem 4-hydroksykumaryny mnalezalo wykluczyc¢
druga mozliwosé, tzn. udowodnié, ze izolowamny
pierécien pyrononowy wykazuje taka sama tau-
tomeri¢, jak skondensowany z pierScieniem
aromatycznym. :

Tautomeria kumaryno-chromonowa 4-hydro-
ksykumaryny zostala miedawno stwierdzona
przez Arndta i wsp.?), ktérzy wyodrebnili jej
dwa - izomeryczne etery: 2-metoksychromon i
4-metoksykumaryne; natomiast na podstawie
danych z literatury nie mozna bylo stwierdzié,
czy podobne zjawisko zachodzi dla laktonu
kwasu 3,5-dwuketoheksanowego, zwanego ré6w-
niez laktonem kwasu trojoctowego lub 6-me-
tylopyrononem. Metylowemu eterowi tego
zwiazku przypisuja Collie ), Sproxton °), Tam-

_*¥) III. BGIChP Przemyst Chemiczny, 105 (1951).

burello %), jak réwniez Borsche i Blount?) bu-
dowe 6-metylo-2-metoksy-y-pyronu (Ib). Arndt
i Eistert natomiast w 1935 r.8), powotujac sie
na wezesniejsze prace Amschiitza®) i wyniki

. wlasnyeh obserwacji, wyrazaja poglad, ze za-

réwno wolnemu laktonowi, jak i jego eterom
nalezy przypisa¢ budowe a-pyronu (II).

/O (0)

N RN A

CH, ” I OR CH,— ) Qi
\/ N
[ i |5 11, b R-—-CH
0 EOR

W pracy opubhkowaneJ W 1951 r. Arndt 1
Avan 1% podaja, ze wolny lakton w stanie sta-
lym ma budowe 6-metylo-4-hydroksy-a-pyro-
nu (IIa), mnatomiast w roztworze wystepuje
réwniez w tautomerycznej formie 6-metylo-2-
hxydroksy y-pyronu (Ia) i w tej postaci zosta-
je zmetylowany dajgc wylgcznie 6-metylo-2-
metoksy-y-pyron (Ib). Izometryczny eter o wzo-
rze IIb, tj. 6-metylo-4-metoksy-a-pyron wg
wyzej wymlemonych autoréw nie zostal do-
tychczas otrzymany.

Budowa opisanego przez Arndta i Avana me-

‘tylowego eteru laktonu kwasu, 3,5-dwuketohek-

sanowego nie ulega watpliwosci — zwigzek ten
o wilasnosciach zasadowych, charakteryzuja-
cych y-pyrony, tworzy chlorowodorek otrzy-
many i zanalizowany przez autorow. W cyto-
wanej pracy brak mnatomiast danych, wskazu-
jacych, ze wolny lakton ma strukture a« a nie
y-pyronu — dowodem uzyskanym na drodze
chemicznej moglo byé tylko wyodrebnienie
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drugiego tautomerycznego eteru, tj. 6-metylo-
4-metoksy-a-pyronu (IIb). ;

W pracy niniejszej stwierdzono, ze surowy
: produkt metylowania dwuazometanem laktonu
kwasu 3,5-dwuketoheksanowego zawiera etery
~ obu form, przy czym wyodrebniony i opisany
przez Arndta i Avana 6-metylo-2-metoksy-y-
pyron WystQpUJe w iloéci trzykrotnie mniejszej
niz jego izomer 6-metylo-4-metoksy-a-pyron.
Oba izomeryczne -etery posiadaja zdecywanie
rozne wiasnosci chemiczne i rézne widma ab-
sorpcyjne w mnadfiolecie. IloSciowe rozdzielenie
tychy zwigzkow przeprowadzono metods, zasto-
sowang przez jednego z mnas do rozdzielenia
-produktéw metylowania 4-hydroksykumary-
Ny )
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—-— &-metylopyrononw IF HCL w EtOH

- — = 4-C-dwumetylo-ocpyron w ELOH

—— O-metylo-4-metoksy-ccoyron w ELOH'
e Rys. 1

2,50

Po nasyceniu chlorowodorem eterowego roz-
tworu produktéw metylowania dwuazometa-
oem 1 g laktonu kwasu 3,5-dwuketoheksano-
wego otrzymano 0,39 g krystalicznego chloro-
wodorku 6-metylo-2-metoksy-y-pyronu, a z
przesgczu po odparowaniu = rozpuszczalnika
0,80 g 6-metylo-4-metoksy-a-pyronu.

Chlorowodorek 6-metylo-2-metoksy-y-pyronu
tatwo ulega rozkladowi z réwnoczesnym odme-
tylowaniem. Ogrzany w kapilarze topi sie w
83—5°
L sien topl ponownie w temp. 185—6°,
zuje nie tylko na utrate chlorowodoru ale row-
noczesne odmetylowanie.

W celu otrzymania wolnego 6-metylo-2-me-
toksy-y-pyronu z jego chlorowodorku zastoso-
wano Srodowisko bezwodnego eteru i stechiome-
tryczna ilogé dwuetyloaminy jako eczynnika
wiazacegu chlorowodér. Temp. topn. Surowego
G-metylo-2- metoksy-y-pyronu wynosita 91—2°,
Wydajnosé 97% w stosunku do uzytego chloro—
Wodorku, 24% w stosunku do uzytego do me-

~

z rozktadem, nastepnie szybko zestala-
' co wska-.

tylowania laktonu. Po przekrystalizowaniu z
heksanu otrzymano l§nigce bezbarwne igly o

t.6.192—95% ¢
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—— bmetylo 2 meloksy-&pyron w ELOH
— ——2-6-dwumelylo - X,O//O/) w ELOH

Rys. 2

Amnaliza: C;HgO3 obl.: C 60,00%,
OCHj 22,1%, znal:C 59,71%, H 5,68%,
21,6%.

Surowy 6-metylo-4-metoksy-a-pyron topit
sie w 85—89°, z wody, krystalizowal w postaci
bezbarwnych igiel o t.t. 89—90°.

H 5,71%,
OCHj3

Analiza: C;HgOsz obl.: C 60,00%, H 5,71%,
OCH; 22,1%, znal.: C 59,72%, H 5,46%, OCHjy
21,7%.

W mieszaninie 6-metylo-2-metoksy-y-pyron i

. 6-metylo-4-metoksy-a-pyron topig sie nie ostro

w t. 59—65°. ,

~ W celu potwierdzenia budowy izomerycz-
aych eteréw laktonu kwasu 3,5-dwuketoheksa-
nowego przeprowadzono pomiar ich absorpcji
w nadfiolecie i poréwnano z absorpcja zblizo-

" Tablicé ‘
Amax. 1ge‘ Jmin. 1g=

6-metylopyronon w 1% HCI : i

w EtHO 285 | 3,87 | 240 | 3,10
6-metylo-4-metoksy-a-pyron :

w EtOH 280- | 3,80 | 240 | 2,94
4.6-dwumetylo-a-pyron
- w EtOH 295 | 3,84 | 240°| 2,72
6-metylo-2-metoksy--pyron

w EtOH 240 | 4,12
2,6-dwumetylo-y-pyron

w EtOH 245 | 4,15
Tom 3 17

|
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nych do nich budowa 4,6-dwumetylo-y-pyronu
i 2,6 dwumetylo-a-pyronu.

Otrzymane wyniki, podane ma rysunkach i
w zalgczonej tablicy, wskazuja wyraznie, ze
opisany w pracy eter laktonu kwasu 3,5-dwu-
ketoheksanowego o t.t. 92—93° ma budowe
y-pyronu, za$§ eter o t.t. 89—90° budowe a-py-
ronu.

Wystepowanie laktonu kwasu, 3,5-dwuketo-
heksanowego w tych samych formach tauto-
merycznych, co 4-hydroksykumaryna, potwier-
dza przypuszczenie, ze warunkiem czynnos$ci
antyprotrombinowej a,y-pyrononéw jest mnie
tylko tautomeria pierScienia pyrononowego,
lecz réwniez sprzezenie go z pierscieniem ben-
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zenowym w nadajgcy odpowiedni ksztalt cza-
steczce uklad 4-hydroksykumaryny. .
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Syntetyczne spoiwa rdzeniowe

], Michalowska i J. Kossakowski :

Podano wykaz prébnych spoiw rdzeniowych przy gotowanych przez GIChP w pierwszym etapie pracy
nad tym zagadnieniem, Nastepng faze stanowilo ulepszanie witasno$ci spoiw. Qplsano mgtode otrzymywa-
nia na skale laboratoryjna i ¢wierétechniczng spoiw rdzeniowych z oleju wrzecionowego i przytoczono nor-

my techniczne dla tych produktow.

e wrres

COIoCTaBIIeHb!I TPOGHBIE AEpHbIE BAMKYINME BEINeCTBa, NPUTOTOBJIEHHbIe B IyaBHOM MucTuTyTe ITPOMBINI-

JIEHHOVI XUMuy B TIepBoil dhasze McCleoBaHMII CBA3AHHBIX C 9TOi mpobaemoit. Crexpyroieir chasoit mccienosa-
HUJI ABJIAETCA METOJ, YIYYIIeHMS CBOMCTB BAXKYIIMX BeIlecTB. OmicaH METOX IIOJYyYeHWUA B JIabOPaTOPHOM
U YeTBEPTH TEXHMYECKOM Maciurabe AepHBIX BAMXKYINMX BEIIECTB MCXOAA M3 BEPEeTEeHHOI0 Macja ¥ IIOJaHb!
TeXHMYECKNE HOPMbI XapaKTePU3YIOIIME STV MPOAYKThI.

A list of experimental core adhesives prepared at the Central Institute of Chemical Research in the
first stage of investigation has been given. The second stage consisted in improving the properties of the

adhesives. A method of core adhesives manufacture from spindle oil in the laboratory

and pilot plant

scale has been described. The standards for these products have also been given.

Spoiwa rdzeniowe stosowane w przemysle
- odlewniczym, stuzg jako lepiszcze do formowa-

nia rdzeni z piasku kwarcowego. Charakterys-:

tyczna cecha tych rdzeni jest mata wytrzymatos$c
w stanie surowym, ktéra mozna jednak znacznie
zwiekszy¢ przez ogrzewanie czyli suszenie
w optymalnej temperaturze. Roznorodnosé ty-
péw spoiw jest bardzo duza. Ostatnio poza spoi-
wami pochodzenia naturalnego (np. oleje ros-
linne, smoty, dekstryna) zaczeto réwniez sto-
sowa¢ spoiwa syntetyczne np. chlorowane oleje
mineralne, spolimeryzowane oleje rybie, zy-
wice syntetyczne (gtéwnie aminoplasty i feno-
plasty)- i inne.

Wedlug Gierdziejewskiego!) spoiwa rdze-
niowe w oparciu o ich charakterystyczne cechy
dzialania podzieli¢ mozna ogoélnie na 3 grupy:

1., spoiwa o dzialaniu chemicznym (np. oleje

roslinne, pokosty, ttuszcze)

2. spoiwa krzepngce przy stygnieciu (np. ka-

lafonia, smoty, paki),

3. spoiwa schngce (np. maka, dekstryna, tug

posulfitowy).

Podziat ten nie jest jednak zupelnie $cisly,
gdyz niekére rodzaje spoiw mozna jednoczes$nie
~zaliczyé do dwoch, lub nawet wszystkich
trzech grup; zaliczenie do jednej z wymienio-

nych grup uzaleznione jest od tej cechy spoiwa, .

18 . Tom 3

" ralnego,

kidra w najwyzszym stopniu wplywa na wzrost
wytrzymatosci rdzeni.

Inna klasyfikacje spoiw spotykamy w lite-
raturze radzieckiej ), gdzie uszeregowanie spo-
iw opiera sie na ich wartosci uzytkowej. Do
grupy I zaliczane sa spoiwa o najlepszych wias-
nosciach np. olej Iniany, olej rycynowy zmie-
szany z kalafonia, olej rybi, pokost maturalny,
chlorowany olej mineralny, zywice moczni-
kowe i fenolowe .Do grupy II naleza tugi posulfi-
towe, dekstryna, melasa, do grupy III pak tor-
fowy, kalafonia, pak drzewny.

Niezaleznie od tego, ze niektéore spoiwa natu-
ralne posiadaja zadowalajaco dobre wlasnosci
(np. olej Iniany, pokost), w dazeniu do znalezie-
nia spoiw o optymalnych wiasnosciach, ktore
moglyby zaspokoié wszystkie wymagania sta-
wiane przez przemyst odlewniczy, zaczeto pro-
dukowaé spoiwa syntetyczne. Obecnie na ryn-
kach zagranicznych spotykamy caly szereg syn-
tetycznych spoiw o réznych nazwach handlo-
wych. Stosowany w Zwigzku Radzieckim ,Re-
matot jest produktem chlorowania oleju mine-
spoiwo  ,,4G“ (produkt radziecki
i, Ista“ (produkt czeski) sg polimerami olejow
rybich. Spoiwo ,,M* (produkcji radzieckiej) jest
to zywica mocznikowa. Podobnie zywice mocz-
nikowe i fenolowe uzywane sg jako spoiwd
rdzeniowe w Stanach Zjednoczonych.
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Zastosowanie zywic syntetycznych jako lepi-
szcza do formowania rdzeni datuje sie dopiero
od kilku lat. Jak wynika z badan, prowadzo-
nych w Polsce przez Instytut Badawczy Odle-
wnictwa, spoiwa te posiadajg wiele zalet np.

vzdolnos’é nadawania rdzeniom duzej wytrzy-
malo$ci, nie wytwarzanie szkodliwych dla zdro-
wia par i gazéw, nadawanie piaskom duzej
»plynnosci®, zachowanie czystosci i $cistych
wymiaréw odlewéw. Do cech ujemnych spoiw
z fenolo-'i aminoplastéw zaliczyé¢ nalezy wy-
twarzanie duzej iloSci gazéw, wada jest takze
zdolnos¢ spoiwa do wedrowania, co pocigga za
sobg nier6wnomierng twardosé rdzeni.

Syntetyczne spoiwa rdzeniowe nie byty dotad
w Polsce produkowane ani stosowane w skali
ogblnokrajowej.

Uzywane w odlewniach najlepsze gatunki
spolw naturalnych (olej Iniany, pokost) okazaty
sig zbyt kosztowne, aby mozna na nich cpieraé
calg produkcje przemystu metalowego. W zwiaz-
ku z tym wylonilo sie zagadnienie opracowania
nowych typow spoiw na drpdze syntezy z ta-
nich i dostepnych surowcéw krajowych. Roz-
wigzanie tego problemu powierzono Gléwnemu
Instytutowi Chemii Prezmystowej przy wspo6l-
pracy Instytutu Odlewnictwa, ktérego zadaniem
bylo przeprowadzenie badan technologicznych

nad uzytecznoscig przygotowanych przez G. I..

Ch. P. probnych zestawoéw spoiw.

Wykaz probnych typéw spoiw przygotowanych
przez G:I.CH.P,

W pierwszej fazie pracy przygotowano i prze-
kazano Instytutowi Odlewnictwa do zbadania
nastepujace rodzaje spoiw syntetycznych:

1. produkt kondensacji -chlorowanej nafty =z
chlorkiem etylenu rozpuszczony w nafcie
(sygnatura probki CINj),

. roztwoér zywicy fenolowo-formaldehydowej
w spirytusie  denaturowanym (sygnatura
prébki By),

3. roztwoér paku weglowego w nafcie (sygna-
tura probki PNy),

4. produkt kondensacji chlorowanej nafty z
benzenem (sygnatura prébki nl8),

9. 6. produkty kondensacji chlorowanego oleju
wrzecionowego, z weglowodorem aroma-
tycznym (sygnatury prébek Wry i Wry),
sproszkowana zywica fenolowa I — (sygna-

tura probki Py),:

- Sproszkowana zywica fenolo-krezolowa II —
(sygnatura prébki Ps), 5

- chlorowany olej. wrzecionowy o zawartosci
chloru 149 (sygnatura prébki WCly),

10. chlorowany olej wrzecionowy o zawartosci

chloru 21,5% (sygnatura probki WCls),

1l roztwér zywicy bakelitowej w alkoholu de-

naturowanym (sygnatura prébki B),

12. produkt kondensacji benzenu z chlorkiem

etylenu (sygnatura probki BeCl).

* Z przekazanych Instytutowi Odlewnictwa 12
Probnych zestawéw spoiw, 7 nie nadawalo pia-

Do

(o=] =

o)

skowi dostatecznej spoistosci, z pozostatych naj-
lepsze wlasnosci wykazaly: zywica -fenolowa I,
chlorowany olej wrzecionowy WClg, roztwor zy-
wicy bakelitowej B i produkt kondensacji ben-
zenu z chlorkiem etylenu BeCl. Wedlug orze-
czenia Instytutu Odlewnictwa (Nr 86/244) naj-
lepszym z nadestanych spoiw ze wzgledu na ni-
ska cene oraz latwa dostepnosé produktu wyj-
Sciowego jest spoiwo 'z chlorowanego oleju

- wrzecionowego WCls. Poniewaz rdzenie wyko-

nane ze spoiwem WCI; posiadaja dobra wytrzy-
malog¢, nalezy jeszcze przeprowadzi¢ dalsze ba-
dania aby podnie$¢ zdolno$¢ tego typu spoiwa
do schniecia. :

W dalszej fazie pracy przystapilismy do ba-
dan nad ulepszeniem wlasno$ci spoiw z oleju
wrzecionowego. = Rowmnolegle prowadzilismy
réwniez badania nad rozpracowaniem nowego
typu spoiwa — produktu polimeryzacji olejow
rybich.

Jak sie pozniej okazato, spoiwa z oleju rybie-
go wykazaty najlepsze wlasnosci ze wszystkich
przvgotowanych przez nas lypéw spoiw.

Spoiwa z oleju wrzecionowego

L Metoda otrzymywania w skali laboratoryj-
nej

Surowcem do otrzymywania spoiw byt olej
wrzecionowy 5 o nastepujacych wlasno$ciach:

ciezar wilasciwy 0,910
lepkosé w 50°C 2,2°E
lepkos$e w 100°C 1,3°E
wskaznik lepkosciowy 65

Olej ten poddawano chlorowaniu umieszcza-
jac ‘doktadnie odwazona probke w okragtoden-
nej szklanej kolbie zaopatrzonej w mieszadto
i naswietlanej lampa rteciowa (czynnik przy-
$pieszajacy reakcje).

Stopien schlorowania oleju badano obliczajae
procentowy przyrost wagi chlorowanego oleju
w stosunku do oleju niechlorowanego. Pé prze-
prowadzeniu szeregu doswiadczen okazalo sig,
ze pozadany stopien schlorowania oleju wyno-
si¢ powinien 30—35%. -

Olej schlorowany w tych granicach stanowil
lepka czarng ciecz, ktéra nie pesiadala jeszcze
poszukiwanych  wlasnosci wysokowartoscio-
wych spoiw. :

Olej ten poddawano dalszej przerébce, ktora
polegala na ogrzewaniu go przez kilka godzin
do temperatury 200° C przy zastosbwaniu ener-

| gicznego mieszania za pomocy Sprezonego po-

wietrza. Ogrzewanie schlorowanego oleju przy
udziale tlenu powietrza miato na celu usuniecie
z niegc nieprzereagowanego chloru, jak row-
niez usuwanie odsz¢zepionego chlorowodoru. *
przy czym nastepowato dalsze zageszczanie pro-
duktu przypuszczalnie na skutek polimeryzacji
nienasyconych weglowodoréow tworzgcych sie
przy odszczepianiu chlorowodoru. Otrzymane
w ten sposéb produkty nadawaty sie¢ do stoso-
wania, jako spoiwa rdzeniowe. :
: ‘ \



Przeprowadzono jeszcze proby zobojetniania
~ gotowego |, produktu przy pomocy CaO, lub
- NaOH. W kilku przypadkach, gdy spoiwo bylo
zbyt geste, rozcienczano je przy pomocy ' ben-
zyny o ciezarze wiasciwym 0,78.

Badania prowadzone przez Instytut Odlew-
nictwa nad uzytecznoscia- dostarczonych ‘przez
nas pi‘ébnych spoiw z oleju wrzecionowego wy-
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Na zyczenie Instytutu Odlewnictwa przygo-

towano metodg laboratoryjna wiekszg partie

spoiwa Wi Cls, ktére poddane zostalo tech-
nicznym préobom w odlewni doswiadczalnej.
Préby te daty wyniki pozytywne.

W dalszym etapie pracy przystapiono do rdz-
pracowania takiej metody technologiczne]
chlorowania oleju wrzecionowego, ktéra mo-

kazaly, ze majlepsze wtlasnosci  technologicz-
ne posiada spoiwo o sygnaturze W Cls.

glaby sie nadawac¢ do szybkiego zrealizowania
w skali przemystowej.

Tabela 1.
Przebieg otrzymywania spoiw z oleju wrzecionowego metoda laboratoryjna
5 Wiverzes | Zobos | Roze| aWiasnascy Wiasnosci
GRS OSIE 0 W el e ‘gflﬁizé 3 Obo s produktu produktu
jetnia-| cien- i £
L MRS L - | przed wy- | po wygrze-
! 5 nie |czanie| grzewaniem)  waniu
Sygnatura i % é) > ME = S y
prébki llp§:é czas | Temp. 9 wydajn. go oy %‘ E 3 E :
oleju |chlorow. | chlorow.|schloro-| prod. S B 3] 0 &) !
w g |wgodz | w O | wania w9 R e R R R on e e
8982 i w0 [ 8ty E"’ =] 68l ool o8| 0s
@ w0 rE S s gl e S PE e
N 5 i g
OB|lEBlUR] 8 el aElar| ak
“WcCl, 1000 81/, 80— 14 114 11,1 120 — — 1,65 | 1,082| 2,55 | 1.032
90
WCl, 1000 12 90— 21,5 1215 2 120 —— — 1,2 1,096 | 2.13 | 1,043
it 100 ;
Wi Cl, 1000 30 95— 33 133 2 150 | CaO'| — 1,31 | 1,130 2,7 1,169
135 |
WiCl, 500 24 1D 52 152 2 200 — -l ben- | 1,3 1,770 | 4,8 1,117
122 . zyna g
WiiCl, 500 21 110— 46 146 2 200 |[NaOH|f ben- | 1,8 1,170 3,85 | 1,166
; ' 130 zyna 1
WirCly 500 20 85— 36 136 2 220 2,4 1,106 | 4,05 ! 1,056
% 100
WivCl, 4000 801/, 90— 33 133 3 200 2,06 | 1,120 -3,18 | 1,094
95 \
WivCl, 4000 98 90— 322 132,2 S/ 2HE15S 1,76 | 1,110} 2,9 1,104
95 ;
WvCl, 3000 431/, 92— 37 137 2 200 2,85 | 1,120 | 3,8 1,110
110
Spoiwo Wi Cl, Tabela 2

Wiasnosei technologiczne spoiwa przy temperaturze suszenia 160°C. Czas suszenia 4,5 godziny

Wagow ! & 6 < 2
stosgune?; Dt s crally Aeatiiie W IR iy e 8 T 0n STC Sused TeE fiC Twardosé
iloéci no&é w na wilgotno A sy Peifihiio w jedn
dl())]?il)(éti:i ml’/ml/min. $ciskanie Sciskanie $cinanie rozerwanie ugiecie AFS.
spoiwa srednia $rednia $rednia srednia _$rednia $rednia $rednia
3407 3,1 1,0° Lo 0,1 30 1
100 : 1 360 [360 0,014 3,71 3,6 1k gt 0,7 10,7 0,1-10,1 32 132
380 : 4,0 1,3 0,7 0,2 | 34 |
270 ] 13,1 3,5 SR e8] 0.5 68 ]
100 : 1,5 280 |277 0,014 13,5 |13,5 3.0 la0ic 0 aisils0 0,5 {05 70 |70
280 13,9 4.4 3.5 | 0,6 | 74 |
300 1 >19,7 ~5,1 390 0,7 82
100 : 2 300 |300 0,014 A9 1957 >5.1 | >5,1 3,2 13,4 0,8 {08 84 |84
| 300 | ! 19,7 ~5,1 | 3,9 | 0,8 | 86 |
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Spoiwo Wi Cl, Tabela 3
Wlasnosci technologiczne spoiwa przy stosunku wagowym iloéci piasku do ilosci spoiwa 100 : 1,5.
g Czas suszenia 4,5 godziny. \
Tempe- | Przepuszezal- | Wiyt THlzedye im o it O Wi KGrkemd Twardo$é
ratura no$é na wilgotno| naosiuicoh o w jedn.
suszenia| w ml/ml/.’min- $ciskanie ¢ciskanie ‘ Scinanie 1 rozerwanie ugiecie AFS
°c Srednia $rednia $rednia ! srednia §rednia $rednia srednia
- | | l
300 |89 SaE el e 0,3 66
140 300 |300 0014 | 99}99 | 1.8 1,8 1.8 11,9 0.3 10,3 68 |68
300 i ttgie ’ 2,0 | o 0,4 0 .
200 J 181 [ 3:54 2,8 0,5 68
160 280 {277 0,014 ] 13,5 {13,5 | 3,9 13,9 2,8 13,0, 0,5 10,5 70 {70
280 s f131g 5 44 | 351 0,6 72
2170 =194, >>ha1l ‘ 49" 1,0 66
180 280 1250 0,014 >19,7 [>19,7 | 55151 49050070 L 1,010 68 |68
290 | S49 il 5131 ; di1s 70 |
310 11,0° 1\ 3,4 5,6 ] ‘ 1,0 76"
200 310 |310 0,014 127 1125 | 3,7 13,7 56160 | 1010 78 |78
310 137 | 3,9 6.7 | ’ 1,0 80 |
|

\ B
II. Metoda otrzymywania spoiw z oleju
wrzecionowego w skali: éwierétechnicznpe]

W zwigzku z projektowanym przeniesieniem :

procesu ze skali laboratoryjnej na wiekszg —
wylonily sie nastepujace zagadnienia:

1. zastgpienie dotychczas stosowanej apara-
tury szklanej przez aparature metalows,

2. wyeliminowanie $wiatla ultrafioletowegc
i zastgpienie go ewentualnie innym czyn-
nikiem o dzialaniu katalizujgcym,

3. przy$pieszenie procesu chlorowania przez
zwiekszenie powierzchni zetkniecia chlo-
ru z olejem,

4, zastgpienie periodycznego procesu  chlo-
rowania procesem ciggltym.

. Po przeprowadzeniu szeregu préb i doswiad-
- czen udalo sie rozwigza¢ te zagadnienia ma
drodze nastepujacej: zaprojektowano reaktor
do chlorcwania w ksztalcie wiezy, ktorg wy-
petniono pierscieniami Raschiga: Chlorowanie
prowadzono w przeciwpradzie przepuszczajgc
chlor od dolu a olej doprowadzajac do goérnej
czeSci wiezy. Dzieki uzyskanemu w ten spo-
s6b rozwinieciu powierzchni zetkniecia chloru
z olejem udato sie skrocié czas chlorowania
z kilkudziesieciu godzin (metoda laboratoryj-
na) do kilku godzin.

Rozpracovx\rano réwniez metode chlorowania
systemem ciagtym przez odpowiednie dobranie
szybkosci przeptywu oleju i przeplywu chloru,
co pozwolilo otrzymaé olej dostatecznie schlo-!
rowany po jednokrotnym przepuszczeniu go
przez wieze. :

Wieza do chlorowania wykonana bylta z zela-
za i wewnatrz powleczona niklem, gdyz na
Podstawie badan laboratoryjnych z ptytami ni-
klowymi stwierdziliémy praktycznie calzowita
odpornogé niklu na dzialanie chloru i chloro-
wodoru. : -

.

Proby chlorowania oleju
przednio w wiezy zelaznej

prowadzone po-
nie wyktadanej
materialem kwa-

@
Q—%- l f/@ soodpornym e
8 o | nie powiodly sie
' gdyz osadzaja-

cy sie na Scian-
kach wiezy chlo-
rek zelaza w po-
taczeniu z koksem
(ktory powstawat
w przypadku miej
scowego przegrze-
wania oleju) two-
rzyt twarde bryly
zatykajace prze-
wody = wiezy @ i
zmniejszajace jej
przelotno$e az do
zupelnego zatika-
nia.

Wieza, ktorg sto-
sowano do chloro-
wania miata 2 me-
try wysokosci, 22
cm Srednicy wew-
netrznej i ogrze-
wana byla syste-
mem OpOrowym.
Wieza ta przedsta-
wiona jest na ry-
sunku 1.

Przew6d mieszczacey sie u gory oznaczony Nu-
merem 1 stuzy do doprowadzaria oleju ze zbiar-
nika. Przewo6d 2, ktéry znajduje sie w dolnej
czeéei wiezy, przeznaczony jest do doprowa-
dzania chloru. Numerem 3 oznaczono syfon,
przy ktérym wplywa schlorowany olej z wiezy.
4,4 — pochwy na termometry wlutowane w
wieze, 5 — przew6d do odprowadzania chloro-

1150

o
=

=

Przchrij A-A

Rys# 1.
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wodru. Zestaw aparatury do chlorowania po-
dany jest na rysunku 2.

Butla z chlorem (1) stoi na wadze (2), ktora
stuzy do kontroli iloSci przepuszczanego chlo-
ru. Chlor z butli idzie przez ptuczke zabezpie-
czaigcg (3), przez pluczke ze stezonym HeSOy
(4), przeplywomierz (5), druga pluczke zabez-
pieczajaca (3) i przez przewod (6) dostaje sie na
wieze. Olej splywa ze zbiornika (10) i przez
przeplywomierz (5) idzie na wieze. Dolem wy-
ptywa z wiezy schlorowany olej i przez syfon
dostaje sie do odbieralnikéow (8). Z goérnej czesci-
wiezy odchodzi chlorowodoér wraz z nieprze-
reagowanym chlorem i przez pluczke zabezpie-
czajaca (3) przedostaje sie.do ‘absorberéow z tu-
giem i weglem aktywnym (11).

Proces chlorowania prowadzono metodg na-
stepujaca: ogrzewano wieze do 80° C w celu
stworzenia odpowiednich warunkow dla zapo-
czatkowania reakeji chlorowania. Po ogrzaniu
wiezy do pozadanej temperatury otwierano do-
plyw chloru i gdy wieza byla juz wypelniona
chlorem zaczynano wpuszezaé na nig olej, kto-
ry nrzed tym podgrzany byt w zbiorniku row-
niez do 80°C. W chwili uruchomienia doply-
wu oleju ogrzewanie wiezy wylaczano, gdyz
cieplo samej reakcji' chlorowania powodowato
-wzrost temperatury w przeciggu 2 — 3 godzin
do 120° C.

wym przepuszezeniu oleju przez wieze ofrzy-
mywano pozadane produkty chlorowania o za-
wartoéci chloru okolo 35%.

Schlorowany olej wrzecionowy umieszczano
nastepnie w reaktorze, gdzie mieszano go przez
kilka godzin w temperaturze 200° C doprowa~
dzajac strumien sprezonego powietrza. Przez
zmiane czasu ogrzewania mozna byto dowolnie
regulowaé gestos¢ i lepko$¢ otrzymywanych
Spoiw. :

III. Normy techniczne dla spoiw z oleju

wWrzecionoweygo '

Na podstawie doswiadczen i badan wilasnosci
technologicznych spoiw ustalono nastepujgce
normy dla spoiw, otrzymywanych z oleju wrze-
cionowego 5 przez chlorowanie:

Zawarto$é chloru mierzona przyrostem wagi
chlorowanego oleju 30—35%.

Gestose schlorowanego ole]u (przed wygrza-
niem) w 20°C — 1,1.

Lepkosé schlorowanego oleju (przed wygrza-
niem) w 100°C — 2 — 2,5°E.

Gestosc schlorowanego oleju (po wygrzaniu)
w 20°C—1,050—1,090.

Lepkoéé schlorowanego oleju (po wygrzanlu)
w 100°C — 3 — 4° E.

Na podstawie danych otwrzymanych zZ Glow-
nego Instytutu Chemii Przemystowej i przy na-

10 s

Hr_’ b

11 Absorbery  chlordwodory

10~ Zbioinik _cleju  Wrzecionowego
9 . Pochwy termometryczne

0 db/'e/a/flrk/v _ produktu
Kolumna | do  chlorowania

Wprowadzenie chloru do  wiezy
Przeptywomierze

Jako maksymalng termperature reakcji chlo-
rowania ustalono 140° C. Powyzej tej tempe-
ratury przebieg procesu- byt zbyt gwaltowny,
co prowadzilo do otrzymania niepozadanych
produktow.

Zagadnienie ciggloscit procesu rozw1azano
przepuszczajac olej przez wieze z szybkoscia

1 litr/godz. i stosujac szybkosé przeplywu chlo-

ru 1,25 kg/godz.

Tom 3

W ten sposob po jednorazo-

22

7

b

L g
: 3

2

PtoczkG ™ 2z H; 50,
Ploczk:  zabezpieczajgce
__ haga A

9. 1 Budla 2 chlorem i) |

!

szej wspolpracy w Zakladach im. Dzierzynskie-
go wykonano na gotowej aparaturze do chlo-
rowania . pr6bng produkcje spoiw wysokogcl
okoto 2 ton. ; .

Spoiwa te zostaly rozestane do szeregu od- -
lewni w celu szczegélowego przebadania ich
wlasnosci technicznych.

Literatura :
1. Gierdziejewski, Kurs Odlewnictwa, t. IIT, War-

szawa (1939).
2. -Maszinostrojenije, t. 6, Moskwa (1947).
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Zobowigzania podjete przez placowki
naukowo-badawcze w dziedzinie chemii

Akcja podejmowania zobowiazan zainicjowana zo-
stata ma terenie Instytutu przed 2 laty. Specjalnie
uroczysty charakter przybrata ta akcja na wezwanie
zalogi Pafawagu w zwiazku z przypadajaca dnia 18
kwietnia 60-letnia rocznica urodzin Prezydenta Bueruta
i zblizajacym' sie dniem Swieta Pracy.

Do Prezydenta Bieruta wystosowany zostat list od
pracownikow Instytutow Chemii Ogolnej, Tworzyw
Sztucznych, Barwnikow i Polproduktow oraz Farma-
ceutycznego, ktorego wstepna cze$¢ przytaczamy
ponizej: 5

,Towarzyszu Prezydencie

Pracownicy Instytutéw: Chemit Ogdlnej, Tworzyw
Sztucznych, Barwnikéw i Poétproduktéow oraz Farma-
ceutycznego, przesylaja Ci z okazji zblizajace] sie rocz-
nicy 60 lecia Twoich urodzin mnajgoretsze Zyczenid
dtugich lat Zycia i pracy dla dobra” klasy robotniczej

oraz catego marodu polskiego — spetnienia celu jaki
przed sobaq postawiteS — zbudowania Polski Socjali-
stycznej. :

Z Twojaq osobq — Prezydenta Polskiej Rzeczypospo-
litej Ludowej i Przewodniczqcego Polskiej Zjednoczo-
nej Partii Robotniczej — wigze sie nierozerwalnie diu-
ge i ciezka walka klasy robotniczej. o wolnosé i socja-
lizm, walka narodn polskiego o wyzwolenie i niepod-
leglo$é. Z osoba Twoja wiaza sie najchlubnizjsze tra-
dycje postepowej czgéci naszego marodu walczacego o
zniesienie ucisku i wy/ysku, o utrwalenie pokoju na
$wiecie. Z Twojq osoba i wielkim wktadem pracy dla
dobra ludu polskiego wiaza sie wielkie osiagniecia po-
lityezne — wwiecznione w projekcie Konstytucji Pol-
skiej Rzeczpospolitej Ludowej — oraz gosnodarcze,
ktore realizujg Plan 6-letni — plan budowy podstaw
socjalizmu w Polsce.

1

W Planie 6-letnim — chemia
po weglu przemystem mnarodowym, Ten zaszczytny
udzial w rozwoju przemystu chemicznego przypada w
pierwszym rzedzie nmam pracownikom Instytutéow Ba-
dawczych, odpowiedzialnych zZa postep techniczny prze-
mystu. Zdajemy sobie w peilni sprawe z tej zaszczytnej
i odpowiedzialnej pracy jaka mam przypadia i nie be-
dziemy szczedzili sit i energii, by idac za Twoimi
wskazowkami wiazqe nauke z praktyke korzystajae w
jak najszerszym zakresie z doSwiadczen przodujacej
chemii radzieckiej, rozwijajac i opiekujac sie ruchem
racjonalizatorskim @ mowatorskim uruchamiaé mnowe
produkcje, modernizowaé stosowane dotychczas me-
tody i wrzadzenia, wykorzystywaé surowce krajowe
oraz.dotychczas bezuzyteczne produkty odpadkowe.

Pragnqe zgodnie wuczci¢ dzien 18 kwietnia 1952 7.
dzien 60-tecia Twoich unodzin oraz 1 Maja pracow-
nicy Instytutéw Chemicznych, idgc za wezwaniem za-
logi ,Pafawagu’ podjeli szereg zobowiazan‘.

Zobowiazania pOdeQte na terenie pc;‘szczegélnych

Instytutow wygladaja jak nastepuje:

INSTYTUT CHEMII OGOLNEJ

Udoskonalenie iprzemystowej ‘wmeto-
dy produkeji .

Opracowanie metod produkc;u (sk1 6~

1 zobowigzanie

cenie terminéw) . . . 13 »
Opracowanie metod anahtycznych i
: lontrolis .= ‘it R als) »
Opracowanie projektow wstepnych
instalacji L ; 2 »

Podnoszenie kwahflkacu pracowni- .
kow wiasnych i przemystu . . 5 5

ma sie sta¢ drugim’

Opracowanie metod instrukcji da-
jacych oszczedno$ci materiato-

we w przemys$le . . . et »
Ttumaczenia ksigzek rosy]sklch A ) <
Z zakresu dokumentacji bibiogra- - '

ficznej S8 A e 4 5
Opracowanie pubhkacn W 4 5
Usprawnienia  pracy blbllO)tekl

(organ) . . 4 25
Podniesienie wydagnosm pracy

(hala maszyn) . B RS 1 59
Z zakresu zaop-a’crzenia (oszczedn.

i organiz) S TR Spieaih 6 A3
Z zakresu administr. (orgamz) Aaal Q) 3
Gospodarcze (oszczedn.) . . . . 3 %

Wykonang do dn. 22 IIIL. 8
INSTYTUT TWORZYW SZTUCZNYCH

Opracowanie metod produkeji (ponad

planowe tematy skrocenie ter-

minow) : 14 zobowigzan
Usprawnienia techmczne b N 1 5
Podnoszenie kwalifikacji . . . . 1 H
Gospodarcze . Saekag ]

»

Wykonano do dn. 26,111 2

INSTYTUT FARMACEUTYCZNY

Uruchomienie nowych produkcji ; 3

W przemysle e 3 zobowigzania
Opracowanie metod produkecji

(skréocenie terminu) . . . . 4 25
Oddanie nowego leku do badan kli-

nicznych LT . 1 5
Udoskonalenie metod produkcn z 1 55
Opieka nad klubem racjonalizat.

W plzemysle S e ; 1

Opracowanie metod anahtycznych

Z zakresu admmlstracn (orgamz.
oszczedn.) BHES s -

Wykonano do dn. 26 III 1

INSTYTUT BARWNIKOW I POLPRODUKTOW

, Udoskonalenie przem. metody pro-

dukCJl . 1 zobowigzanie
Opracowanie metod produkcji :

(ponad plan- i skrécenie ter—

TITICE)ESEs e 4 %
Przygotowanie prepar’atow dla rol-

nictwa . IR s
Podnoszenie kwahflkacn AR 1 5
Przygotowanie dokumentacji bi-

bliograf. (ponad plan) . . . 1 5
Usprawnienia - pracy . . 2 i

Wykonano do dn._25. III 2

Na 11 placéwek naukowych podlegtych Minister-
stwu Przemystu Chemicznego zobowiazania podjety
4 Instytuty na terenie Warszawy. Na ich wezwanie
odpowiedziatly do dnia dzisiejszego: Centralne Labora-
torium kwasu Siarkowego i Nawozow Fosforowych,
Politechnika Warszawska, Politechnika Wroctawska
Politechnika Gdanska i Politechnika ¥.6dzka.

Sprawozdania o stanie zobowigzan kontrolowane sg
co 10 dni. Terminy wykonania — 25. III do 31. VII. 52 r,
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GUMA JAKO MATERIAE ANTYKOROZYJINY
W PRZEMYSLE CHEMICZNYM

Wg Chem. Engng. 57, 107 (1950)
Problem dchrony aparatury przed Kkorozja ma
w przemys$le chemicznym znaczenie podstawowe.

Srodki antykorozyjne winny by¢ szczegélowo studio-
wane w zaleznoS$ci od rodzaju, miejsca i warunkéw ich
stosowania.

Guma jest materialem uzywanym normalnie na po-
krycie ochronne w przemys$le chemicznym. Ponizej
omoéwimy warunki jej stosowania w miektorych wv-
padkach.

Kwas octowy. Badania laboratoryjne i préby prak-
tyczne wykazuja, ze ebonit i potebonit nadaja sie do
wykladania zbiornikow, przewodow, wanien itd. do
kwasu octowego i to dla wszystkich stezen wlacznie
z kwasem octowym ,,lodowatym i bezwodnikiem
octowym do temperatury 50°C. Udalo sie otrzymac
gumowe mieszanki z kauczuku naturalnego lub GRS,
ktore wytrzymujg stabe stezenia w temperaturze po-
kojowej. Wszystkie gumy zabarwiaja w wiekszym lub
mniejszym stopniu kwas octowy w zaleznosci od jego
stezenia i temperatury, lecz z mieszankami specjal-
nymi zabarwianie to nie jest widoczne golym okiem.

Amoniak. Mieszanki ebonitowe sa jedynymi two-
rzywami ochronnymi nadajacymi sie do wilgotnego
amoniaku gazowego i roztworé6w amoniakalnych. *
stosowana, gdyz dyfuzja
amoniaku poprzez wylozenie wywolch niszczenie po-
taczenia guma-metal.

Wylozenie gumowe jest odporniejsze na Scieranie,
wobec czego problem czesto rozwigzuje sie stosujac
jako pierwszg warstwe ebonit, ktéry zatrzymuje dy-
fuzje amoniaku. Guma nie powinna by¢ stosowana
d.l’a.suchego amoniaku gazowego lub plynnego pod
ci$nieniem.

Soda kaustyczna. Wylozenia gumowe moga byé sto-
sowane dla wszystkich stezen. Guma z kauczuku na-
turalnego moze by¢ stosowana do 65°C. Powyzej tej
temperatury az do punktu wrzenia wyniki zadawa-
lajace daje ebonit z kauczuku naturalnego. Guma
neoprenowa jest doskonata dla roztworéw bardzo ste—
zonych (70%) w temperaturze podwyzszonej (110°C).

Gdy Wwymagana jest wysoka odpornosS¢é na Scieranie
stosuje sie mieszanki specjalne dla roztworow roz-
cienczonych i stezonych.

Chlor. Wylozenia gumowe z kauczuku naturalnego
albo syntetycznego sa normalnie stosowane dla mani-
pulacji‘z chlorem gazowym (wilgotnym lub suchym),
woda chlorowa i roztworami podchlorynéw stosowa-
nych do bielenia. Suchy chlor ma maly wplyw na
gume. Gaz wilgotny i woda chlorowa reaguja na po-
wierzchni wylozenia wytwarzajac warstwe kauczuku .
chlorowanego. W wypadku gumy warstwa ta jest
tamliwa lecz przylega silnie do gumy niezaatakowa-
nej, ktora przykrywa. Z ebonitami i pélebonitami
reakcja jest bardziej powolna i mniej gieboka, lecz
utworzona warstwa tatwiej ulega uszkodzeniu. Gdy
czynnik - wytrzymato$ci na Scieranie wchodzi w gre,
lepiej jest stosowaé gume ze wzgledu na jej wieksza
tendencje do chlorowania.

Wzrastajace stosowanie roztworéw chloru w prze-
my$le rozszerza bardzo szybko pole zastosowan gumy
jako pokrycia ochronnego.

Istniejg specjalne gatunki wylozen z gumy z kau-
czuku naturalnego stosowane do roztworéw zawiera-
jacych do 15% wolnego chloru i do niektérych roztwo-
row podchlorynu sodu, ktére musza by¢ wolne od ze-
laza. Te pokrycia nie powoduja Zadnego rozkladu roz-
tworéw .i przeciwdziataja skutecznie ich dyfuzji,
a w ten spos6b korozji powierzchhi chronionej.

Kwasy ttuszczowe. Pokrycia gumowe nadaja sie do
magazynowania i operacji z kwasami tluszczowymi,
lecz sa one tu rzadko stosowane, gdyz warunki nie sa
w tym wypadku dosé ciezkie dla usprawiedliwienia
ich uzycia.
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Dla kwaséw o malych ciezarach czasteczkowych np,
propionowego ebonit z kauczuku naturalnego lub bu-
tylowego daje zadawalajace wyniki dla kwasow ste-
zonvch do temperatury 70%C. Gdy wymagana jest
pewna gietko$¢, lepsze jest stosowanie kauczuku bu-
tylowego.

W wypadku kwaséw o wyzszych ciezarach czastecz-
kowych -(jak kwas laurowy i stearowy) wylozenia
z gumy bunowej mozna stosowaé dla kwaséw stezo-
nych do temperatur 82°C.

Wylozema gumowe na bazie neoprenowej nhie po-
winny by¢ stosowane przy kwasach tluszczowych.

Kwas chlorowodorowy. Guma z kauczuku natural-
nego jest szeroko stosowana na wylozenia zbiornikéw
magazynowych stezonego kwasu chlorowodorowego,
do 60°C. Polebonit z kauczuku naturalnego jest sto-
sowany do przewodow, akcesorii, zbiorniké6w reakcyj-
nych itp. do temperatury 70°C. Wylozenia ze spec-
jalnego ebonitu gietkiego nadajg sie dla kwasu ste-
zonego do temperatury 82°C. i kwasu 20% do 105°C.

Odporno$é gumy z naturalnego kauczuku zalezy od
pblony chlorowodorku kauczuku, ktéry sie tworzy na
powierzchni. Jezeli usungé te blone przez Scieranie,
intensywne mycie, zwlaszcza woda goraca lub przez
zontakt ze Srodkiem neutralizujacym, np. soda kau-
styczna, wylozenie ulegioby zniszczeniu. Film powstaje:
tylko w zetknieciu z kwasem stezonym (20°B).

Stosowanie gumy z naturalnego kauczuku w ostat-
nim wypadku nie jest wskazane.

Jezeli material chroniony nie jest narazony na urazy
mechaniczne nalezy stosgwaé potebonit lub ebonit
gietki. Gdy pewna gietko$¢ jest wymagana (np. wcy-
sternach transportowych) — dobrze jest uzywac¢ mie-
szanek specjalnych z kauczuku butylowego.

Kwas fluorowodorowy. Gumy butylowe i neopre-
nowe sa stosowane dla kwaséw 60% do temperatury
70°C i dla stezen mniejszych do 105°C.

Ebonit z kauczuku naturalnego moze by¢ stosowany
dla kwasu 40%, w temperaturze pokojowej lub w

‘lekko podwyzszonej — dla kwaséw stabszych. Wylo-

zenia gumowe z kauczuku naturalnego nie powinnv
byc stosowane przy roztworach zawierajacych w1ece]
niz 3% kwasu w temperaturze pokojowej.

Kwas azotowy. Wylozenia z potebonitu i ebonitu
miekkiego moga by¢ stoscwane dla kwaséw o maksy-
malnym stezeniu 5% w temperaturze .pokojowej.
W tej samej temperaturze do stezenia 109 konieczne
jest stosowanie mieszanek ebonitowych — specjalnych.

Dla stezen i temperatur wyzszych winny by¢ stoso-
wane mieszanki gumowe na podstawie kauczuku bu-
tylowego.

Kwas fosforowy. Guma jest normalnie stosowana
dla ochrony aparatury stuzacej do produkeji i maga-
zynowania tego kwasu. Problemem jest w tym wy-
padku kwestja unikniecia zabarwienia kwasu. Guma
czysto kauczukowa z dodatkiem specjalnych antyutle-
niaczy daje dobre wyniki dla kwaséw fosforowych do
stezenia 85% w temperaturze do 55°C, jezeli lekkie
zabarwienie kwasu jest dopuszczalne. Pélebonity mo-
ga byt stosowane do temperatury 82°C.

Dla temperatur wyzszych wylozenie gumowe PO-
winno by¢é chronione przez pokrycie odporne na kwas
GRS nie nadaje sie do tego celu, neopren daje gumy,
prawie tej samej jako$ci co kauczuk naturalny i z jego
stosowaniem zwigzane sa te same problemy zabar-
wiania (stosowanie jego jest zreszta ograniczone wy-
soky ceng). Kauczuk butylowy daje zadawalaJace wy-
niki bez powodowania zabarwiania, najczesciej jednak

stosowany jest kauczuk naturalny.

Chlorek sodu. Dziala na gume lub ebonit z natu-
ralnego lub syntetycznego kauczuku w stopniu nie-
znacznym.

Dla temperatur podwyzszonych do 105°C i duzyCh
stc—:zen powaznym zagadnieniem jest czynnik starzema
i najlepsze wyniki sa ofrzymywane ze speCJalnyml
mieszankami ebonitowymi.
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Dla wylozen mieszadel lepsza jest odporna guma
z kauczuku naturalnego silnie wypelniona sadza. Prze-
wody, wanny i inne aparaty wylozone guma byty
stosowane z powodzeniem dla krazenia slonej wody.

Siarka. Jakkolwiek wylozenia gumowe powinny tu
dawa¢ zadawalajace wyniki, sa bardzo rzadko stoso-
wane do siarki stalej, nie mogag za$ byé stosowane
7 siarka stopionag.

Bezwodnik siarkowy. Guma nie bywa na ogo6t sto-
sowana jako wylozenie dla zbiornikow, przewodéw
i innych aparatéw do bezwodnika siarkowego. Pewne
mieszanki ebonitowe przedstawiaja jednakze dosko-
nala odporno$¢ na ten gaz pod ci$nieniem atmosfe-
rycznym do temperatury 65°C. :

Stosowanie gumy nie jest zalecane w wypadku bez-
wodnika siarkowego na skutek atwosci dyfuzn gazu
przez takie wylozenia.

Dyfuzja pociaga pecznienie i zerwanie polgczenia
guma metal. Guma z kauczuku butylowego moze by¢
stosowana ze wzgledu na jego nieprzenikliwo$¢é dla
gazow, ale zadna guma z innych kauczukow synte-
tveznych nie jest lepsza od ebonitu.

Kwas siarkowy. Wyloienia gumowe dla operacji

7z kwasem siarkowym - mozna stosowac: gume lub poéi-.

ebonit — do stezema 50% w temperaturze pokojowej,
gume neoprenowsq i specjalne mieszanki eb9mtowe —
do stezenia 70% itemperatury 50°C, gume:zkauczuku
butylowego — do stezania 70% i temperatury T08C;
specjalne mieszanki ebonitowe — dla stezen 25%
i temperatury do 95°C. @

W tych granicach wylozenia gumowe ochronne sa
pomyS$lnie stosowane jako wewnetrzne wylozenia o-
chronne zbiornikéw w przemyS$le ceglanym i -cemen-
towym, w wyparkach; krystalizatorach i przewodach
rurowych, w cysternach do mieszania, w wiréwkach,
*w wentylatorach dec usuwania par kwasu siarkowego.

‘0 POLIAMIDACH Z 4, £-DWUAMINODWUFENYLO
ETANU I KWASOW DWUKARBONOWYCH

Izw. Akad. Nauk SSSR Otd. Chim. Nauk 5, 593 (1951) .

Poliamidy naleza do grupy zwigzkow wielkoczas-
teczkowych, ktore zaczeto badaé dopiero w ciggu
ostatnich lat.

Z ofrzymanych syntetycznie poliamidéw z niekt6-
rych kwaséow dwukarbonowych i dwuamin aroma-
tyeznych zastuguja na uwage poliamidy- ofrzymane
z benzydyny i kwasu adypinowego lub sebacyno-
wego. Poliamidy te posiadaty w odroéznieniu od 'in-
nych wysoka temperature ‘topnienia, przy czym po-
liamid z kwasu adypmowego i benzydyny topit sie
w temperaturze 395—400°, a poliamid z benzydyny
i kwasu sebacynowego — w temperaturze 375—378°.
Poliamidy te nie rozpuszczaly sie w krezolu i in-
nych rozpuszczalnikach, Najprawdopodobniej wplyw
na te wiasciwosci ma obecno§é 2 pierscieni aroma-
tyeznych, co wywigzuje sily polarne mocno zwigzuja-
ce lancuchy pomiedzy soba dajac w efekcie wysoki
punkt topnienia i nierozpuszczalnosé. Celem pracy
- bylo. zbadanie dwuamin aromatycznych typu

N
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pod katem widzenia zmiany wiasnosci fizycznych po-
liamidow w zalezno$ci od iloSci grup metyleno—

wych, ktére znajduja sie miedzy pierScieniami aro-
matycznym1

/HzN AL

W tym celu otrzymany -syntetycznie 4,4’-dwuami-
no-dwufenyloetan . poddano kondensacji z . kwasem
adymeWym i sebacynowym i otrzymano pollamldy,
ktore, jak w wypadku poliamidéw otrzymanych

Lz benzydyny, okazaly sie substancjami wysokotopli-

Wymi.

Poliamid otrzymany z 4,4 dwuaminodwufenyloetanu
1 kwasu adypinowego p051adal punkt topnienia po-

wyzej 400°C, a poliamid z 4,4 dwuaminodwufeny-
loetanu i kwasu sebacynowego topil sie i rozktadat

. W temperaturze 360°.

Otrzymane wyniki wskazuja na to, ze wprowa-
dz.enie 2 grup metylenowych nie wplywa w sposob
widoczny na wlasnosSci fizyczne poliamidéw otrzy-
manych z dwuamin aromatycznych i kwaséw dwu-
karbonowych:.

4 4’-dwuaminodwufenyloetan
stawie syntezy dwufenyloetanu
fenyloetanu.

Dwufenyloetan otrzymano z benzenu i dwuchloro-
etanu w cbecnogei chlorku glinu. g

otrzymano na pod-
i 4,4-dwunitrodwu-

_waunitrofenyloetan otrzymano przez bezposred-
nie nitrowanie dwufenyloetanu kwasem azotowym
o ciezarze wiasciwym 1,42—1,44,

Przez redukcje olowiem w roztworze stezonego

kwasu solnego 4,4 dwunitrodwufenyloetanu otrzy~
mano 4,4 dwuaminodwufenyloetan, ktérego tempera-
tura topnienia po przekrystalizowaniu z wody wyno-
sita 133—134°, co zgodne jest z danymi z literatury.

Préby redukowania 4. 4-dwunitrodwufenyloetanu
cynkiem w kwasie solnym w S$rodowisku wodnym
lub alkoholowym i nastepne wytracalne dwuaminy
przy pomocy NH4OH nie daly pozytywnych rezulta-
tow, gdyz wraz z dwuaming powstaje duza ilo§é smo-
ly, ktora rozklada sig ponizej 400°C. Smota ta ma
charakter zasadowy, dobrze rozpuszcza sie w kwa-
sie i wytraca sie lugiem, co bardzo utrudnia od-
dzielenie 1 oczyszczanie dwuaminy. 4,4’-dwuamino-
dwufenyloetan nie tworzy soli z dwukarbonowymi
kwasami tluszczowymi, przy polikondensacji wiec 4,4’
dwuaminodwufenyloetanu 2z kwasem adypinowym
i sebacynowym zostaly wziete mieszaniny réwno-
czasteczkowych ilosci kwasu i dwuaminy.

Roéwnoczasteczkowa mieszanina kwasu i dwuaminy
topi sie w temperaturze 150°C przy prowadzeniu
polikondensacji 4,4’-dwuaminodwufenyloetanu  bez
rozpuszczalnika.

Stopiona masa zabarwiona jest na kolor jasno-
czerwony, a przy jej nagrzewaniu w temperaturze
150° w ciggu 15 minut powstaje krucha substancja
nierozpuszczalna w rozpuszczalnikach organicznych
o punkcie topnienia 400°C.

Mieszanina kwasu i dwuaminy daje z rozpusz-
czalnikiem prawie , bezbarwny roztwor., Stopniowy
wzrost temperatury od 150 do 200°C podczas pro-
cesu kondensacji powoduje zmetnienie  roztworu
i wydzielenie wytworzonego poliamidu, ° ktory nie
rozpuszcza sie w krezolu lub innych rozpuszczalni- -
kach organicznych, Otrzymana szara masa substan-
cji jest analogiczna do zwigzku, ktéry otrzymano
przy kondensacji bez rozpuszczalnika. Przy polikon- -
densacji-4,4’—dwuaminodwufenyloet.anu bez rozpusz-
czalnika w temperaturze 150°C = stopiona masa
twardnieje po uplywie 40 minut, tworzac szary kru-
chy produkt o temperaturze topnienia 350°C. Podczas
topnienia ulega rozkladowi, jest malo rozpuszczalny
w krezolu (mniej niz 0,5%).

Podczas dalszego ogrzewania w prozni do tem-
peratury topn. 360°C, otrzymany produkt pieni sie
i czesSciowo sie rozklada. Powstala masa  koloru cie-
mnoszarego nie rozpuszcza si¢ w krezolu lecz mocno
pecznieje.

Przy prowadzeniu pohkondensac;i w rozpuszczalni-
ku w temperad:urze 200°C roztwor pozosta1e Przezro-
czysty: w ciggu 3 godzin, po czym metnieje i wytraca
klaczkowaty osad wytworzonego poliamidu.

Po odparowaniu rozpuszczalnika otrzymany zosta-
je polimer szarego koloru stosunkowo Zle rozpusz-
czalny w krezolu. Topi sie rozkiadajac sig w tem-
peraturze 360°.

Otrzymane wiec poliamidy z 4,4-dwuaminodwufe-
nyloetanu z kwasami adypinowym lub. sebacynowym
sa trudno rozpuszczalnymi s«ubstanCJaml o wysokiej
temperaturze topnienia,
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KRONIKA KRAJOWA

Z KRONIKI NAUKOWEJ

IX Generalna Konferencja Miar (1948) przyjela
uchwale, ze jednostka ilosci ciepta jest joule, zale-
cajac wyraza¢ wyniki pomiaréw kalorymetrycznych
w tych jedno:s’dkach. W przyp.adku pomiaréw porow-
nawezych, a z nimi mnajczeSciej mamy do czynienia,
zalecone jest podawanie wszystkich 11n\10rm'1c11 po-
trzebnych do przeliczenia wynikéw tych p0m1a1ow
na joule.

Na podstawie zlecenia tej Konferencji Miedzyna-
rodowy ~Komitet Miar w 1950 r. uznat jako legalnie
obowiazujaca tablice ciepta wiasciwego wody 1950
oparta na wartosci

03115:4,1855 J/StO\p (8!
oraz na zaleznosei ciepla wlasciwego wody od fem-
peratury opartej na pracy Osborna, Stimsona i Gin-
nings’a

S 100\ 5,26
— 0,99618, - 0,0002874 (jl—oo-—) - 0,011160.10 - 0.036 t

W $wietle dyskusji, wynikiem ktorej byla powyzsza
uchwala, kaloria zostala uznana jako jednostka po-
Powinna ona by¢ stosowana w po-
miarach’ porownawczych w laboratoriach nie posia-
dajacych moznosci wykonania pomiarow bezwzgled-
nych wysokiej dokladnosci

Dyskusja ta, jej wyniki oraz tablice ciepla wilasci-
wego wody podano w artykule p.t. Jednostka ciepta

" w Rocznikach Chemii (w druku).

Z. G.

KRONIKA STOWARZYSZENIA INZYNIEROW
I TECHNIKOW PRZEMYSEU CHEMICZNEGO

Sprawozdanie z dzialalnosci SIT Przemystu Chemicz-
nego w Polsce w IV kwartale r. 1951. ° i

Ogblna liczba czlonkéw Stowarzyszenia w koncu
sprawozdawczego kwartatu wyniosta 4409 os6b. W
tym — 1407 inzynier6éw, 1909 technikéw oraz 1093 —
mnych czlonkdéw. Stanowi to wzrost liczebny w sto-
sunku do III kwartalu o 351 czionkéw. Widoczna
jest réwniez poprawa w inkasie sktadek, ktore na
1.VIII.51 wynositlo okolo 7,8%, a na dzien 1.1.52
wzrosto do 67%.

W kwartale IV 1951 zorganizowano: narade racjo-
nalizatoré6w w dniu 29. XI| we Wroc¢tawiu oraz dwie
narady na temat wprowadzania do przemystu che-
micznego metody inz. Kowalowa w dn. 23.X. i 6 XI
w Warszawie. Narady te byly organizowane lacznie z
Zarzadem Glownym  Zwiazku Zawodowego Pracow-
niké6w Przemyshu Chemicznego, z ktéorym Zarzad
Glowny nawigzal $cista wspoiprace i wspolnie opra-
cowat plan pracy na rok 1952.

Zarzad Glowny Stowarzyszenia organizuje rowniez
nardade na temat ,,Surowce mineralne Polski z udzia-
tem goSci zagranicznych. Termin narady przewidy-
wany jest na 16 — 18 maja r. b. Prace organizacyj-
ne prowadzono w IV kwartale r. ub., dalsze sa w to-
ku. Zdecydowano Komitet Organizacyjny tej narady
przeksztalcié w przysziosci w Sekcje Nieorganiczna
Stowarzyszenia.

Poza tym Zarzad Giéwny wydelegowal za posred-
nictwem NOT dwoch *czlonkéw Stowarzyszenia na
Wegry i do NRD, Doprowadzono do Walnego Zgro-
madzenia (Oddzialu w Szczecinie. Oddzial Kielecki
uchwalono rozwigzaé¢ i przenie$¢ do Radomia, Nowo-
zorganizowane Koto w Lublinie ma byc przeksztatco=
ne na Oddzial w I kwartale rb.

Wystqpiono do NOT o reorganizacje Sekcji Cerami-
kow na samodzielne Stowarzyszenie.

W IV kwartale zorganizowano i uaktywniono Ko-
misje Postepu Technicznego, Komisje Kwalifika-
cyjno-Weryfikacyjna oraz ozywiono dziatalno§¢ Ko-
misji TOP.

Wystapiono z propozycja bhlizszej wspotpracy do
SIT Przemysitu Papierniczego ze wzgledu na to, ze
oba Stowarzyszenia naleza do jednego resortu. Z tego
samego powodu zwroécono sie do SIT Przemystu Wio- .
1\1enmczego o przylaczenie do naszego Stowarzysze-
nia Sekecji Sztucznych Wiokien.

Zarzad Glowny powotal Komisje Regulaminowo —
Statutowa w celu zanalizowania Statuty NOT, Sta-
tutu Stowarzyszen Technicznych . oraz regulaminu
Komisji Postepu Technicznego przy Zarzadzie Glow-
nym i przy Oddziatach i Kotach SIT Przem. Chem. °

Kurs Korespondencyjny przygotowawczy do egza-
minhu na stopien inzyniera otrzymal w okresie spra-
wozdawczym 147 zgloszen. Wystano skrypty .z fizyki,
nauki o Polsce i $wiecie wspoiczesnym, wiadomosci
gospodarczych, matematyki cz. I.

Kurs -Korespondencyjny dla Ruchowcéw w okresie
sprawozdaweczym ‘przyjal okolo 400 uczestnikéw. Pra-
wie polowewskryptu- przyjeto, zrecenzowano i przy-
gotowano do cenzury.

W ramach akcji odczytowej wygloszono w I pot-
roczu roku 1951 — 68 odezytow, w II potroczu — 83 od-

czyty. W ramach akeji specjalnej z okazji Miesigca

Poglebienia Przyjazni Polsko-Radzieckiej wygloszono
245 odczytow.

Ogolnie wiec w roku 1951 wygloszono 396 odczy-
tow w obecnosci 21.732 stluchaczy — 1371 os6éb zabie-
rato glos w dyskusji. Na jeden odczyt przypada prze-
cietna frekwencja 55,5. Tematyka referatéw obejmo-
wata problemy zardéwno technologiczne jak naukowe
zwiazane z réznymi galeziami przemystu chemicznego,
a takze zagadnienia ekonomiczne, jak wprowadzanie
metody inz. Kowalowa, oszczedno$é paliwa, reali-
zacje rozbudowy przemystu, zagadnienia bezpieczen-
stwa i higieny pracy oraz tematy zwiazane z akcja
MPPR omawiajace ostatnie osiagniecia przemystu
chemicznego z ZSRR i radzieckg pomoc techniczna
dla’ przemystu polskiego.

Ze wzgledu na poziom odezytéow i wlasciwa tema-

tyke na wyréznienie zastuguja Oddziaty w FLodz
i Warszawie.

Ogoblnie mozemy powiedzie¢, ze akcja odczytowa
w roku 1951 odpowiadata bardziej potrzebom prze-
mystu chemicznego, nie nalezy jednak szczedzié¢ dal-
szych wysitkéw aby postawi¢ ja na wlasciwym po-
ziomie.

Apel ten odnosi s1e zwlaszcza do tych Oddzialow,
ktore dotychczas zaréwno w tej akeji jak w innych
wykazaly zbyt malg zywotnosé.

Ten brak zywotno$ci u niektérych Oddzialéw na-
szego Stowarzyszenia wystapit wyraznie w czasie
ich wi7ytac11 przez Sekretarza Generalnego Stowa-
rzyszenia. Przeprowadzono 8 takich w1zytac31 w cig-
gu IV kwartatu 1951 roku.

PLLANY PRACY TWP W R. 1952

Towarzystwo Wiedzy Powszechnej, ktore dotych-
czas organizowato od 4000 do 5000 odezytéw miesiecz-
nie rozszerzy znacznie swoja dzialalno§é w r. 1952
W oparciu o organizacje masowek i $wietlic Mini- .
sterstwa Kultury i Sztuki,

Wiekszo$é odezytéw wygloszona bedzie na wsi
i w zakladach produkcyjnych, przy czym liczba ich
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siega¢ bedzie pod koniec r. 1952 15.000 miesiecznie.
Celem usprawnienia akcji odczytowej powstajg po-
wiatowe kota prelegentow TWP przy sekcjach przy-
rodniczych i spoteczno-humanistycznych. Na zadanie
terenu zostana w dotychczasowej tematyce odczyto-
wej rowniez uwzglednione zagadnienia regionalne,

ZAKELAD CHEMII FILMOWEGO BIURA
TECHNICZNEGO

W drugiej polowie lutego rb. zostala zorganizowa-
na wystawa w Zakladzie Chemii Filmowego Biura
Technicznego w Warszawie. Laboratorium Chemicz-
ne zorganizowane w maju 1951 r. zatrudnia-10 oséb
personelu naukowo-badawczego. Oprocz pracowni pre-
paratyki organicznej i pomocniczego laboratorium,
gdzie przygotowuje sie zapas potrzebnych odczynni-
kow, zaklad posiada pracownie analityczng i fizyko-
chemiczna. Zamiast oddzielnych pokoi na pracownie
zastosowano system wspoélnego pomieszczenia podzie-
lonego stolami na oddzielne komorki, kazda z nich wy-
posazona w oddzielne urzadzenia niezbsdne: wlasne
urzadzenia wyciagowe, kontakty elektryczne, urzadze-
nia wodociagowe itp.

Rys. 1. Stéi laboratoryjny Z dodatkowym blatem
bocznym oraz z doplywem gazu z przodu stotu.

.Takie urzadzenie laboratorium ma zgodnie ze zda-
alem Dyrekcji zakladu duze znaczenie w sensie Sci$-
lejszej wspotpracy calego personelu laboratoryjnego
Przy opracowywaniu danego zagadnienia.

Dos¢ oryginalnie pomyélane stoty laboratoryjne
Z umieszczeniem doplywu i kranéw gazowych z przo-
du stotu, co wedlug zdania kierownictwa zakladu

daje przy ustawionej na stole aparaturze wygodniej- .

823 manipulacje, a przede wszystkim ulatwia szybkie
odcigeie gazu w wypadku pozaru.

Dodatkowe wysuwane blaty w stotach umozliwiajg
rozstawienie aparatury na kilku poziomach. Zaklad
Zaopatrzony jest réwniez w biblioteke techniczna.
Zadaniem laboratorium jest opracowywanie wszel-
kich produktéw koniecznych dla krajowego przemys-

tu filmowego. Przygotowywane wiec sa sensybiliza-
fory (barwniki cyjaninowe) wplywajace na uczulenie,
emulsji filmoéw na te cze$ci widma stonecznego, na
ktore reaguje ona stabo lub weale (od zieleni do pod-
tzerwieni).

Zgodnie z demonstrowanymi na wystawie spektro-
gramami — zdolano osiagng¢ w tym kierunku wyniki
lepsze od uzyskiwanych przy stosowaniu importowa-
aych Srodkéw uczulajacych. Wyprodukowano labora=
toryjnie szereg barwnikéw acetylocelulozowych do
zelatyny' dla stosowania w produkcji filtrow $wietl-
aych. Konieczne bylo réowniez spreparowanie specjal-
aych Srodkéw bakteriobdjeczych dla zelatyny, gdyz
aormalne antyseptyki zawodza w tym wypadku,

Z dalszych preparatow zakladu wymienié nalezy
zwilzacze (typu Nekal i Igepon), zmiekczacze do wody
(w tej liczbie kwas wersenowy), wywolywacze foto-
vaficzne oraz komponenty do otrzymywania barwni-
kéw metoda sprzegania dla filméw kolorowych., Me-
toda przygotowywania magnetycznego tlenku zelaza
dla produkecji ‘tasm dzwiekowych do magnefonu
jest w opracowaniu i skonstruowano w tym celu na
ckale laboratoryjng piec obrotowy.

Mozna bylo obejrzeé rowniez skonstruowany spo-
schem gospodarczym aparat do regeneracji srebra
z wywolywacza, Wydajno$§¢ regeneracji dochodzi do
809 srebra, a roztwor wywolywacza moze by¢ nadal
uzywany. Skonstruowano réwniez w skali laborato-
ryjnej aparat do produkeji systemem ciaglym atoma-
lu (gtdwnego skiladnika wywolywacza drobnoziarnis-
tego) i innych produktéw koniecznych przy wywoty-
wzniu filméw barwnych. !

W okresie 8 miesiecy istnienia laboratorium spre-
parowato: 72 barwniki uczulajgce, 27 surowcoOw i pro-
duktéw pomocniczych dla przemystu fotograficznego
oraz 167 polproduktéw. Do produkcji na skale prze-
mystowa przygotowano dotychczas 17 preparatow.
Uwage zwracala kolekcja standartow zlozona z pro-
bek wszystkich preparatow otrzymanych w czasie
pracy laboratorium.

Z ciekawych ulepszen w zakresie pracy laboratoryj-
aej zanotowa¢ nalezy zastosowanie lamp podczerwo-
aych (krajowej produkcji zaktadéw L-13) do podgrze-
wania roztworow w niskowrzacych i palnych roz-
puszczalnikach, przede wszystkim w eterze. Poza bez-
pieczenstwem podgrzewanie podczerwienig zapobiega,
jak zauwazono, zesmalaniu sie na Sciankach kolby
substancji, ktore maja do tego sklonnos$é.

Zagadnienia nad ktérymi pracuje Zaklad Chemii
F.B.T. sg bliskie przemystowi chemicznemu, prepara-
fy tam otrzymane moga zainteresowaé nie tylko
przemyst filmowy, ale rodwniez przemyslt barwnikow,
farmaceutyczny.i inne. Podezas ogladania wystawy mi-
mowoli nasuwa sie sugestia stworzenia pewnego ro-
dzaju wspoipracy, czy wymiany do$wiadczen z Insty-
tutami Chemii, co byloby na pewno korzystne dla obu
stron. .

Sy

Rys 2. Prctotyp aparatu do
neracji srebra

elektrolitycznej rege-
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ZE ZJAZDU GAZOWNIKOW

Rozwdj przemystu, elekiryfikacja kraju oraz wzra-
stajace potrzeby ludnosci stawiaja zagadnienie pa-
liw, a specjalnie wegla w rzedzie zagadnien podsta-
wowych.

Bogactwa naturalne decyduja o najbardziej trwa-
lych podstawach pomys$lnego rozwoju spoleczenstw,
nalezy wiec prowadzi¢ taka gospodarke energetyczna,
aby istniejace zasoby paliw naturalnych zuzy¢ z op-
tymalnym wspolezynnikiem wykorzystania.

W zwigzku z tym z inicjatywy Centralnego Zarzadu
Gazownictwa i Zrzeszenia Gazownikow, Wodociagow-
coOw i Technikéw Sanitarnych odbyla sie w dniu 12
lutego br. w Krakowie narada naukowo-techniczna
dotyczaca zadan Przemystu Gazowniczego w zwigzku
z oszczednoscia paliwa. Narada obejmowata nasie—
pujace referaty i koreferaty:

Stosowanie gazu jako zrodia oszczednos$ci wegla,
Nowoczesne osiagniecia w dziedzinie produkeji gazu,
Zagadnienie obnizenia strat przy rozprowadzaniu
gazu oraz

Ralcjonalne metody spalania gazu.

Referat pierwszy omawial zagadnienie oszczednosci
paliw, a specjalnie wegla, przez wykorzystanie jego
wlasnosci energetycznych i chemicznych droga zga-
zowania i uzytkowania gazu jako uszlachetnionego
paliwa przy rownoczesnym otrzymaniu tak cennych

produktow jakimi sa koks, smota i benzol.
Naswietlajgc zagadnienie zuzytkowania gazu w
gospodarstwach domowych, w przemysle ciezkim

itp. z czysto energetycznego punktu widzenia, stoso-
wanie elektrycznosci racjonalne jest tylko wtedy, gdy

1,45 KVh jest réwnowazny 7800 kal, weglowym. Gaz-

za$ nalezy stosowaé tam gdzie 2020 kal. gazowych
jest rownowazne 2700 kal weglowym.
Zaktadajac 100 procentowe wykorzystanie kalorii ga-
zowych gaz konkuruje z weglem we wszystkich przy-
padkach, w ktorych sprawnos$¢ termiczna paleniska
LD e
5700 tj. 0.75.
Wynika stad jasno, ze gaz przede wszystkim winien
mie¢ zastosowanie w gospodarstwach domowych,
gdzie sprawno§¢ termiczna_ urzadzen lezy znacznie
ponizej tej granicy, natomiast w duzych racjonalnie
prowadzonych paleniskach przemystowych na wegiel
(kotty parowe, kotly centralnego ogrzewania i kotly
grzewne), ktérych sprawno$¢ wynosi ponad 0,75, sto-
sowanie gazu z energetycznego punktu widzenia nie
jest usprawiedliwione. W gospodarstwach domowych
1 m3 gazu (4000 kal) zastepuje okoto 4 kg wegla.

weglowego jest mniejsza lub réwna

W referacie poruszone zostalo rowniez zastosowanie
gazu w przemysle chemicznym. Szereg dziedzin prze-
mystu chemicznego powinien i moze stosowac jako
surowiec chemiczny gaz o $ciSle uregulowanym skia-
dzie wytwarzany na miejscu droga catkowitego zga-
zowania paliw statych. Sa jednak dzialy syntezy che-
micznej zuzywajace gaz koksowniczy, z ktérege wy-
korzystywane sa okreflone zwiazki chemiczne,

W zwigzku z wzrastajacym zapotrzebowaniem ga-
zil oraz korzysciami jakie daje zwiekszenie odbioru
gazu z koksowni i przesylanie go sieciami dalekosiez-
nymi, wysunieto tezy stosowania gazu niskokalorycz-
nego (generatorowego) na podpal piecow w koksow-
niach, uintensywnienie gazyfikacji miast i osiedli oraz
euzytkowanie gazu w przemysle tam, gdzie gaz wy-
sokokaloryczny jako paliwo wplywa dodatnio na pod-
niesienie wskaznikow produkcji np. w hutnictwie. W
ceferacie ,,Nowoczesne osiggniecia w dziedzinie pro-
dukeji gazu“ podany zostat przeglad dotychczasowe-
go dorobku technicznego w tej dziedzinie oraz urza-
_dzen nowszych majacych na celu badz to otrzymywa-
nie duzych ilosci gazu o specjalnym skiladzie np. do
syntez chemicznych lub tez zupelne
paliw.

Wazna sprawe dla gazownictwa poruszal referat
omawiajacy straty gazu w sieci gazowej. Przedstawio-
no w nim analityczne ujecie ubytkéw gazu, jak row-

zgazowanie‘

B

niez teoretyczne podstawy do obliczenia
nych strat, w dazeniu do ich zmniejszenia,

Referat o bezptomiennym spalaniu gazu w nowo-
ezesnych palnikach, zwraca uwage na dodatkowe osz-
czedno$ci gazu przez jego racjonalne spalanie w urza-
dzeniach przemystowych.

Po przeprowadzonej dyskusji
aastepujacymi wnioskami:

normowa-

obrady zakonczono

1) W koksowniach nalezy dla uzyskania wigkszych
ilo$ci gazu dla sieci dalekosieznej stosowacé pod-
pal gazem stabym.

Przy budowie nowych zakladéw wytworezych
gazu nalezy dazy¢ do koncentracji produkcji w
wielkich jednostkach o daleko fidacej mechani-
zacji.

Rozwobj gazownictwa powinien pdj$é w kierunku
rozszerzenia bazy surowcowej na wegle plo-
mienne,

Stosowanie gazu jako paliwa jest najekonomicz-
niejsze w gospodarstwach domowych, natomiast
w hutnictwie w zasadzie jako dodatek do gazow
stabych.

Nalezy opracowa¢ normy strat gazu.

Trzeba zainteresowac¢ czynniki miarodajne za-
gadnieniem produkcji palnikow przemystowych,
a specjalnie palnikéw i piecow do bezplomien-
nego spalania.

KRONIKA PRZEMYSLU GUMOWEGO

W dniach 4 i 5 lutego br. odbyta sie w §wietlicy Te-
chnikum Chemicznego ' (£:6dz, ul. Tamka 12) przy
udziale Zarzadu Glownego Zwiazkéow - Zawodowych
okresowa narada wytworcza przemystu gumowego. W
pierwszym dniu narady zostaly wygloszone referaty
z dziedziny higieny pracy i zadan i stanu obecnego
w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy.

W dyskusji i podsumowaniu zostaly szczegdlowo
omowione zagadnienia higieny i bezpieczenstwa pra-
cy w przemyS$le gumowym.

W drugim dniu narady wygtoszono referaty doty-
czace: osiagnie¢ i zadan z zakresu racjonalizatorstwa
i postepu technicznego w przemys$le gumowym oraz
odczytano sprawozdania z wyjazdu do fabryk gumo-
wych Czechostowacji. W dyskusji i podsumowaniu
wyczerpujaco omowione zostaty zagadnienia racjona-
lizacji i postepu technicznego w przemys$le gumowym.

Obradom przewodniczyt Naczelny Dyr. CZPG mgr
inz. Mieczystaw Srebrnik a udzial w nich brali dy-
rektorzy i inzynierowie zakladow, lekarze przemysio-
wi, inspektorzy (BHP), ‘przewodniczacy Zarzadow
Klubow Techniki i Racjonalizacji, przewodniczgcy Rad
Zaktadowych, inzynierowie — kierownicy sekeji do
spraw wynalazczogci i delegaci dyrekeji zaktadow do
Klubdékv Techniki i Racjonalizacji:

Ozywiona dyskusja nad powyzszymi zagadmemaml,
w ktérej miedzy innymi brali udzial czolowi racjona-
lizatorzy i fachowey przemysiu gumowego uwypukli-
la ich aktualno$é i doniostose.

DOSWIADCZENIA I ZADANIA
RACJONALIZATORTSWA W PRZEMYSLE
GUMOWYM

Racjonalizatorswo w przemysle gumowym rozwijato
sie do roku 1951 wzglednie dobrze, aczkolwiek mialo
charakter wybithie zywiolowy i bylo oparte na ini-
cjatywie tworezej mas i ich nowym stosunku do pra-
cy i wiasnosci socjalistycznej. Wyniki te zadawalaja-
ce w pilerwszym okresic powstawania nowej ekono-
miki nie wystarczaja na okres diuzszy. W przemysle
gumowym postanowiono ruch racjonalizatorski @ skie-
rowaé na tory najbardziej korzystne.

Pierwsza proba w tym kierunku byla narada racjof'

nalizatoréw przemystu gumowego, ktoéra odbyla sie

w grudniu 1950 .r. w Eodzi.

St )
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Szezegolnie ostro postawiono zagadnienie racjonali-
zacji w zakresie technologii gumy i oszczednosci su-
rowcow. Trzeba przyzna¢, ze usilowania te daly pozy-
tywne rezultaty.

0 ile w latach ubiegltych racjonalizatorstwo nie wy
chodzilo w przewaznej swej czeSci z zakresu tak zwa-
nej ,matej racjonalizacji — drobnych usprawnien
z dziedziny mechanizacji produkeji — to juz w roku
1951 mozemy rejestrowaé osiagniecia daleko powaz-
niejsze. Wskazuja na to oszczednc$ci jakie przemyst
gumowy uzyskal na skutek realizacji wnioskow.

W 1951 r. zgloszono w przemys$le gumowym 609
projektéw racjonalizatorskich, a uzyskane oszczedno-
sci wyniosty przeszio 2,5 mil. zt. — nie liczge innych
korzysci, ktérych nie mozna przeliczy¢ na pienigdze.
Miedzy innymi takie korzysci daja usprawnienia
z dziedziny bezpieczenstwa i ochrony pracy, podnie-
sienia jakosci i inne.

Procentowy podziat usprawnien ilustruje nam naste-
pujace zestawienie:

. z zakresu proceséw technologicznych 25,4%

1

2855 % usprawnienia maszyn produke. 23,2%
ShE % 5 narzedzi pracy 14,1%
4, 5 dzial6w pomocniczych 11,9%
by 5 bezposérednich oszcz, surowca 9,6%
B, % transportu 5,1%
1a 3 higieny 3,4%
8, 5 kontroli laboratoryjnej 3,4%
Qi ¥ organizacji pracy 2,8%
1055, % zagadnien obcych 1,1%

W zwiazku z tym nasuwa sie pytanie, czy przemyst
gumowy zrobi} wszystko, aby racjonalizatorstwo
podciggnaé na jak najwyzszy poziom i aby wyzwolié
rezerwy tkwiace w tym przemys$le w zakresie racjona-
li_zacji. Pbstarajmy sie krytycznie oceni¢ te sprawe.

Kluby Techniki i Racjonalizacji w przemys$le gumo-
wym (poza Kklubami przy Zakladach ,,Stomil“ w Po-
znaniu i Grudzigdzkich Zakiadach Przemysiu Gumo-
wego) wiasciwie nie pracujg, a istnienie ich jest czy-
sto formalne. Stan ten prébuja usprawiedliwié¢ brakiem
odpowiednich lokali.

Komisje Wynalaczo$ci czesto nie zatatwiaja projek-
téw w terminach obowiazujacych. Podjetych przez Ko-
misje uchwatl zbyt czesto nie wprowadza sie w Zycie
i nie kontroluje ich wykonania. Dyrekecja i Rady Za-
kladowe niektérych zakladéw nie interesuja sie ru-

chem racjonalizatorskim i traktuja ten ruch czesto .

jako co§ koniecznego, co nie ulatwia im pracy, lecz
raczej stwarza klopoty i obcigza warsztaty mecha-
niczne wykonywaniem przyjetych projektéw racjo-
nalizatorskich. Taki stosunek charakteryzujacy na
szezgScie nieliczne tylko kierownictwa fabryk wyka-
Zuje calkowite niezrozumienie zadan stojacych przed
ruchem racjonalizatorskim.

Te trudnosci spowodowaly, ze ruch racjonalizatorski
nie objal swym zasiegiem z rownym nasileniem wszy-
stkich zakladow przemystu gumowego. Stan ten ilu-
struje nam poréwnania dwu zakiladow w przemysle
BUmowym ma odcinku racjonalizacji, a mianowicie

Z. P. Gum. ,Stomil® w Poznaniu i % Z. O. Gum.
‘W Eodzi, -

Na og6lng liczbe 609 projektéw racjonalizatorgkich
W przemyS$le gumowyrd w Z. P. Gum. ,,Stomil“ w Po-
znaniu zlozono 190. Natomiast w E6dzkich Zakladach
Obuwia Gumowego, ktére np. co do ilosci zatrudnio-
nych robotnikéw nie wiele ustepuja wspomnianym za-
kladom — tylko 21. Wiasciwa praca Komoérki i Ko-
misji Wynalazczosei Z. P. Gum. ,,Stomil“ spowodowa-
ta, ze chociaz sa pewne zaleglo$ci w realizacji, to wy-
nosza one tylko 18% w stosunku do zgloszonych wnio-
skoéw, natomiast nierozpatrzonego nie ma ani jedne~
g0. Nieodpowiednia praca na odcinku wynalazczo$ci
w F. Z. O. Gum. spowodowala nie tylko niedorozwdj
ruchu racjonalizatorskiego, ale czeSciowe zahamowa-
nie w stosunku do roku 1950. W ciggu calego roku
wpltywaly projekty racjonalizatorskie w tych zakla-
dach w ilo$ci od 5 do 1 w poszczegblnych miesigcach.
Komisja Wynalazczo$ci hatomiast odbyla tylko cztery
posiedzenia w ciagu catego roku — nie potrzeba dalej
analizowaé aby przekonaé sie, ze wnioski nie byly
rozpatrywane w terminach przepisoWych. Zaznaczy¢
tu nalezy Ze nieliczne wnioski chociaz juz rozpatrzone
i zalatwione przez Komisje nie sg realizowane. Tego
rodzaju praca spowodowala, ze na koniec roku za-
klady te miaty 11 niezrealizowanych projektow racjo-
nalizatorskich — co stanowi w stosunku do zgloszo-
nych 52%.

Jakie przyczyny zlozyly sie na to, ze w Z. P. Gum.
»Stomil zrealizowano prawie wszystkie projekty,
a natomiast w innych zakladach jak np. w &. Z. O.
Gum. projektéow tych nie zrealizowano. Centralny Za-
rzad Przemystu Gumowego na przestrzeni pierwszej
polowy roku dbal przede wszystkim o wzrost iloScio-
wy projektéw, o umasowienie i rozpowszechnienie ru-
Dopiero w III kw. zauwa-
ilo§¢ bo ca 229

chu racjonalizatorskiego.
zy1, ze w fabrykach istnieje wielka
projektéow nie zrealizowanych, a w niektérych nawet
nierozpatrzonych. :
Odpowiednie instrukeje, nacisk C.Z.P. Gum., a na-
wet M.P. Chem. oraz zmiana w ustosunkowaniu sie do
zagadnien racjonalizatorskich samych fabryk spowo-~
dowaly, ze pod koniec roku ilo§¢ projektéw niezrca-

lizowanych spadia do stu kilkunastu.

W Z.P. Gum, ,Stomil“, gdzie ruch racjonalizator-
ski rozwijal sie najlepiej, zjawisko wzrostu niezreali-
zowanych wnioskéw w miare ogélnego wzrostu iloSci
wnioskow zaobserwowano weczesniej i zorganizowano
akcje zapobiegawcza przez stworzenie specjalnej bry-
gady do realizacji projektéw racjonalizatorskich.
W tym nalezy szukaé przyczyny zlikwidowania zale-
glosci i biezacego prowadzenia prac na odcinku racjo-
nalizatorskim.

Ogolnie biorgec rok 1951 w . zakresie racjonalizacji
w przemys$le gumowym pomimo duzych niedomagaﬁ,
byt rokiem dalszego rozwoju ruchu racjonalizatorskie-
go. W roku tym powaznie wrzrosly szeregi racjonali-
zatoréw. Na czolo racjonalizatorow w przemysle gu-
mowym wysunal sie ob. Piekuta Ludwik, mistrz
z zaktadow ,Stomil“ w Poznaniu, ktory jest 11-to
krotnym racjonalizatorem. Dalej utrzymuja sie w czo-
lowece racjonalizatoréw przemysiu gumowego ob .ob:
Ciszewski Teofil, Bujny Piotr, Rosada Antoni, 9-cio
krotni racjonalizatorzy — wszyscy z Zaktadow ,,Sto-
mil“, Z innych zakladéw przoduja ob. ob. Kowalew-
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ski Wiadystaw z G. Z. P. Gum. w Grudziadzu, Szcze-
panski Bolestaw z E. F. Wyr. Gum., Czapla Joézef
z Krakowskich Z. P. Gum. — wszyscy 5-ciokrotni ra-

cjonalizatorzy.

Wsréd masy udoskonalen i usprawnien dokonanych
przez wielokrotnych racjonalizatoréow, a zrealizowa-
nych w 1951 r. w przemy$le gumowym jako najwar-
tosciowsze nalezy uznac:

1. Udoskonalenie ob. ob. Szczepanskiego Bolesiawa,
Bregera i Zieminskiego. TTdoskonalenie to spowodo-
walo zmiane systemu obciagania cholewek na kopy-
tach s$niegowcowych. Stosowane obcigganie cholewek
przy pomocy paskéw gumowo-tkaninowych zmieniono
przez wmontowanie w kopyto zaczepéw metalowych.
Uzyskano przez to' powazne oszczednosci materiato-
we.

2. Usprawnienie ob. ob. Stupkowskiego, Kujawy i
Krajewskiego. Racjonalizatorzy zmienili konfekcjono-
wanie obuwia roboczego przez zaginanie brzegéw cho-
lewy zamiast obcinania na maszynie. Wyeliminowali
przy tej operacji powstawanie odpadkow,

3. Udoskonalenie ob. Piekuty Ludwika, ktére zmo-
dernizowato produkcje opon rowerowych i w wyniku
wplynelo na zmniejszenie obstugi urzadzen, uzyska-
nie duzych oszczedno$ci na materiale i poprawe ja-
kosci opon.

Piekuta Ludwik
9-krotny racjonalizator z Z. P. Gum ,,Stomil*

Te trzy przykladowo przytoczone udoskonalenia i
usprawnienia wskazujg, ze w racjonalizatorstwie prze-
mysiu gumowego dominuje troska o mobilizacje pro-
dukeji i oszczedno$ci surowcow.

W oparciu o wyniki i do$wiadczenia uzyskane w
roku 1951 nasuwajg sie dla przemystu gumowego na
rok 1952 w zakresie racjonalizacji nastepujace postu-
laty:

" 1. Opracowanie tematyki prac w zakresie racjona-
lizacji na 1952 r. i zapoznanie z nig nie tylko racjona-
lizatorow lecz calej zalogi, a to przy pomocy organi-
zacji zwiazkowych. Plan prac winien odpowiadac

istotnym potrzebom wykonania planéw techniczno-
produkcyjnych.

2. Opracowanie planow prac dla Klubow Techniki
i Racjonalizacji z uwzglednieniem probleméw nurtu-
jacych nasze fabryki i mogacych mie¢ praktyczne
znaczenie dla racjonalizatoréw i wykonanie tych pla-
now.

3. Stworzenie Klubom Techniki i Racjonalizacji wa-
runkow do rozwoju ich dziatalno$ci, a to przede
wszystkim przez oddanie do ich dyspozycji sepcjal-
nych lokali nalezycie wyposazonych.

Kluby Techniki i Racjonalizacji winny przeanali-
zowa¢ dotychczasowa prace i skierowaé¢ ja do reali-
zacji zadan okre$lonych w Regulaminie.

4. Podniesienie poziomu prac Komisji Wynalazczoégi,
kontrolowanie jej pracy i czuwanie nad realizacja jej
uchwat,

5. Szybkie przenoszenie i rozpowszechnianie osigg-
nie¢ i doswiadczen przodujacych zakladow na zakla-
dy zacofane w tej dziedzinie.

6. Konieczno$¢ wyrdéwnania poziomu nasilenia ru-
chu racjonalizatorskiego we wszystkich zaktadach
przez podciagniecie zakladow . zacofanych do poziomu
zakladow przodujacych, a przede wszystkim do po-
ziomu Z.P.Gum. ,,Stomil“.

: Bujny Piofr
9-krotny racjonalizator z Z. P. Gum. ,,Stomil®

7. Zainteresowanie racjonalizatoréw koniecznoscid
skierowania zmystlu wynalazczego na odcinek bezpie-
czenstwa i higieny pracy, z uwagi na ciezkie warun-
ki pracy, bowiem wskaznik 3,4 proc. na tym odcinku
uzyskany w roku 1951 jest niezadawalajacy.

Nie wymieniamy na tym miejscu takich zagadnien
jak konieczno$¢ szkolenia, popularyzowania wiedzy
technicznej, opieki nad ruchem racjonaﬂizartorskimi
racjonalizatorami z uwagi na to, ze obowigzek reali-
zowania ich wynika z ogélnych przepiséw prawnych
dotyczacych rozwoju wynalazczo$ei pracowniczej.

M. Sobolewski
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' 7 NARADY PRODUKCYJNEJ W ZAKELADACH
CHEMICZNYCH , AZOT“

W dniu 24.1.52 r. odbyla sie w Zakladach Che-
micznych ,,Azot“ w Jaworznie narada produkcyjna
Centralnego Zarzadu Przemystu Barwnikow i Pol-
produktow i aktywu technicznego Zaktadu poswieco-
na planowi produkcyjnemu na rok 1952 i urucho-
mieniu nowych produkeji.

W czasie Narady, w ktorej wzigt udzial réwniez
wiceminister Ulak, przedstawiciele Departamentu
Radr, Departamentu Produkcji i Departamentu Pla-
nowania, omowiono wszystkie bolgczki i trudnosci, na
jakie napotykat i napetyka Zaklad przy realiza-
cji swoich zadan. Przedyskutowano jednoczesnie
¢rodki zaradcze, po czym wiceminister Ulak wydawat
od razu dyspozycje dotyczace zalatwienia poszczegdl-
nych sprawy, z podaniem terminu i osoby odpowie-
dzialnej za jej zatatwienie.

Na zakonczenie wiceminister Ulak zanalizowat
sytuacje na terenie Zakladu podkreslajagc wazno$c
wzkolenia kadr, ze specjalnym uwzglednieniem wtas-
aej mlodziezy celem przeciwdzialania duzej fluktua-
¢ji robotnikéw. Zaakcentowal réwniez zespolowa
wspolprace Dyrekeji, Rady Zakladowej i Podstawo-
wej Organizacji Partyjnej w gospodarce zakladowej
{ przy wykonaniu planéw produkcyjnych.

Ten styl pracy pozwalajgcy Ministerstwu na zapo- -

znanie sie z -problemami terenu przez bezposredni
kontakt zastuguje na jak najszersze rozpowszechnie-
nie, gdyz pozwala dziala¢ szybko i cperatywnie bez
straty -‘czasu na papierkowe urzedowanie,

’ /

" FILMY INSTRUKTAZOWO-SZKOLENIOWE

Uchwala Komitetu Postepu Technicznego z dn.
6.11.51 dotyczaca zapewnienia racjonalnego rozwoju
filmu instruktazowo-szkcleniowego dla potrzeb zycia
gospodarczego zapoczatkowala produkecje filmoéw in-
struktazowo-szkoleniowych w kraju, a tym samym
umozliwia przeprowadzenie szkolenia droga filmow.

W chwili obecnej znajduje sie w rozpowszechnia-
niu ca 30 filméw produkcji krajowej i 60 zagranicz-
nych. Filmy te obejmuja najwazniejsze dziedziny na-
szego zycia gospodarczego. Wiasciwie i planowo wy-
korzystane moga odegra¢ decydujaca role w szkole-
niu kadr technicznych.

Ponizej podajemy wykaz juz przygotowanych fil-
mow z przemystu chemicznego:

Skroplone powietrze

(o$wiatowy) niemy 2 zwoje
Destylacja ropy nafto-

wej (oswiatowy) niemy 2 zwoje
Obstuga filtrow ci$nie-

niowych dzwiekowy 5
Automatyczna kontrola

procesu produkcyjnego
Wirowki w przemysle
SpoZywcezym

55 (w opracowaniu)

» 2 zwoje

KRONIKA ZAGRANICZNA

7 Czechostowacji donoszg o wynikach uzyskanych
na polu przerobki szkla jako surowca wiokiennicze-
go. Towarzvstwo Centrotex eksportuje jute szklang
jako doskonaly material izolacyjny w budownictwie,
szklany batyst stesowany w elektrotechnice, oraz jako
rodkladki w przemySle introligatorskim i skérzanym.
Tkanina zachowuje odporno$¢ do temperatury 500°
i stanowi doskonala izolacje elektryczng i akustyczna.
7 szklanych tkanin czechostowackich produkowana
jest odziez ochronna dla przemystu hutniczego, dla
odlewni, stalowni i przemystu chemieznego. Tkaniny
te w wielu wypadkach zastepuja azbest. Dalej ekspor-
towane sa szklane tkaniny filtracyjne kompletnie od-
porne na dziatanie kwaséw i par zracych i nadajace
sie do filtrowania cieczy ogrzanych do wysokiej tem-
peratury. Szklana tasma izolacyjna ze wzgledu na swa
odporno$é na wilgoé ma specjalne znaczenie W elek-
trotechnice. Szklane materialy dekoracyjne np. firan-
kowe przewyzszajg inne tym, ze sa niepalne,

*
% *®

W okolicy Chrudim (Czechostowacja) odkryto nie-
dawno rudy manganowe; sa one juz eksploatowane
od listopada r. 1951.

£
* ¥

Produkcja kwasu siarkowego w NRD rozwijala sie
poczynajac od r. 1946 w sposéb mastepujacy:

Produkcja w t SO3

r. 1946 90 900
1947 102 200
1948 154 200
1949 180 000
1950 235 000

Na r. 19851 plan przewidywat wyprodukowanie
285000 t SO3, a w r. 1955 produkcja ta ma wzrosngé
o dalsze 193% osiggajac 450000 t SO3. W fabryce w
Wolfen uruchomiono produkcje kwasu siarkowego
z gipsu. Jednocze$nie w goérach Harcu odkryto nowe
poklady pirytow. '

* ® *®

Prasa rumunska podaje, ze w okolicy Vatra-Dornei
odkryto znaczne poklady rud siarkowych, ktére sa juz
obecnie eksploatowane. We wspoélzawodnictwie przy
wydobywaniu pirytéw odznaczyly sie zaklady Rodna
i Valea Vinului. Okolice Varpalota na péinoc od jezio-
ra Platten przeksztatcono w wielki osrodek przemysto-
wy. Znajduja sie tu kopalnie wegla i zaklady przemy-
stu nawozow szbucznych. Ukonczono budowe wielkiej
sitowni opartej na weglu kamiennym. Bedzie ona do-
starczata pradu dla nowej huty aluminiowej ,,Inota‘,
ktoéra ma byé¢ przedterminowo uruchomiona w ramach
rumunskiego 5-letniego planu gospodarczego. W r.
1950 wyprodukowano w Rumunii o 4119, wiecej $rod-
kow leczniczych niz w r. 1948, a w pierwszej polowie
r. 1951 produkecja farmaceutyczna przewyzszyla o 132%
produkcje z analogicznego okresu roku poprzedniego.

* ¥ *

Na zjezdzie niemieckiego Towarzystwa Olejow Mi-
neralnych i Chemii Wegla w jednym 2z referatéw pod-
kreslono niedostateczny rozwoj badan nad uszlachet-
nianiem torfu w Niemczech Zachodnich, podczas gdy
Zwigzek Radziecki posiada juz od lat planowe ba-
dania w tym kierunku i stale wzrastajacy przemyst
produktow uszlachetniania torfu. Ostatnio sprawa ta
wzbudzila zainteresowanie w USA, Anglii i Irandii,
prelegent wyraza wiec obawe, ze Niemcy Zachodnie
zostana na tym polu zdystansowane.

# *
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Wobec tego, ze bezposrednie odwodnienie torfu nie
da sie urzeczywistni¢, w instytucie badawczym w
Karlsruhe zastosowano nastepujaca metode. Do tor-
fu dodawano 1009, i wiecej wody i przeprowadzano
gq przez aparat przeptywowy i ogrzewano do tempe-
ratury 200°C. W tych warunkach struktura koloidalna
torfu zostaje bezpowrotnie zniszczona i mozna oddzie-
li¢ wode od substancji statej w normalnym urzadze-
niu rozdzieleczym. Ten pierwszy proces jest endoter-
miczny — wymaga doprowadzenia ciepta. W badaniach
chodzito jednak nie tylko o odwodnienie. Dalsze ogrze-
wanie bez oddzielenia wody od 250—260° powoduje
dekarboksylacje i odwodnienie substancji = torfowej
(wydziela sie CO2 i H»O) oraz przeksztalcenie jej w
wegiel torfowy rownorzedny kamiennemu. Ten ostat-
nii proces jest egzetermiczny. Przez odpowiednie
skombinowanie obu proceséw mnie tylko pokryty zo-
staje rozchéd energii na odwodnienie, ale nadmiar cie-
pla daje wysokoprezng pare wodna do produkeji
energii. Wegiel torfowy nadaje sie do brykietowania
i koksowania. Otrzymany z dobra wydajnoscia koks
ma sklad analogiczny jak normalny koks gazowniczy.
Przez dalsze prowadzenie procesu ogrzewania w obec-
nosci wody do temperatury 300° mozna otrzymacé gaz
o wiekszej lub mniejszej zawartosci tlenu, az do ga-
zOw zupelnie beztlenowych o duzej zawartosci wodo-
ru tak, ze dalsze podnoszenie temperatury prowadzi
do reakcji uwodorniania i do otrzymania ta droga
weglowodorow gazowych, gléwnie metanu i etanu.
Otrzymana mieszanka gazowa ma wysokg wartosé ka-
loryczng i po oczyszczeniu od CO moze byé stosowana
jako gaz dla miast. Optymalng temperatura dla pow-
stawania weglowodoréw gazowych jest 300—325°. Po-
wyzej tej temperatury zaczyma sie powstawanie we-
glowodorow ciekltych. Gospodarcze znaczenie mszla-
chetniania torfu ilustruje doskonale ponizsza tabel-
ka podajaca $swiatowe zapasy tego surowca. Obliczone
one zostaly szacunkowo przez najlepszych specjali-
stéw niemieckich, przy czym glebokosé pokladow
przyjmowano 3 m, podczas gdy wiadomo, ze siegaja
one czesto do 10 i 20 m, obliczenie wiec jest bardzo
ostrozne:

zapasy torfu wyrazone w miliardach ton suchego torfu

ZSRR (tereny ecuropejskie) 180

Europa (poza ZSRR) - 80

Azja 320

Ameryka Poéinocng 9

Niemcy (NRD i Zachodnie) ! 8,7
Opracowujacy zagadnienie wuszlachetniania torfu

prof. Terres twierdzi, ze przerobka tylko niemieckich
zapasow torfu mna wegiel torfowy databy 5,5 miliar-
da ton tego produktu, co odpowiada produkceji Zaglebia
Ruhry w ciagu not wicku.

* *

W biezacym roku akademickim wyzsze zaklady
naukowe ZSRR wypuszeza, jak podaje ,Prawda“, po-
nad 200000 miodych specjalistow.

* *

W Bulgarii utworzono specjalny instytut majacy
na celu badanie i rozpowszechnianie oraz wprowadza-
nie w zycie najlepszych projektéw racjonalizator-
skich, ktorych liczba wzrasta z roku na rok. W r. 1950
wniesiono 3464 wnioski racjonalizatorskie, z ktérych
urzeczywistniono 1346. W r. 1951 w ciagu pierwszych
9 miesiecy zgloszond 6692 nowe projekty.

* *

,Prawda® podkre§la podawane przez prase Chin
Ludowych znaczne sukcesy przemysiu widkienniczego
we Wschodnich Chinach. Ogélnie produkcja wzrosia
w r. 1951 o 30% w stosunku do r. 1950. Zaznaczyla sie
znaczna peoprawa jakos$ci i zmniejszono ilosé brakow.
Przyswojenie najlepszych radzieckich metod stacha-
nowskich wptyneto w r. 1951 na podniesienie wydaj-
nosci pracy w poszczegblnych zakiadach o 50 — 200%.

* *

Ester tréjallylowy kwasu cyjanurowego zostal wy-
produkowany po raz pierwszy na skale poéltechniczna.

Spodziewane sa obiecujace wyniki zastosowania tego
nowego monomeru przy produkecji zywic i widkien
sztucznych. Maty wyprodukowane przez spolimeryzo-
wanie monomeru na tkaninie szklanej majga zachowy-
waé gietkos¢é w temperaturach powyzej 230°. Nadaje
on sie rowniez do kopolimeryzacji z szeregiem innych
monomeréw i z zywicamij glyptalowymi, Kopolimery
te polecane sg jako tworzywa odporne na wysokg tem-
perature i czynniki chemiczne.

* #

Nowy $rodek chwastobojezy CMU — 3- (p-chlorofe-
nylo) -1, 1-dwumetylomecznik otrzymuje sie przez re-
akeje p-chlorofenylo-izocyjanianu z dwumetyloaming.
Produkt wykrystalizowany z metalonu posiada p. topl.
170,5 — 171,5°C. Jest to substancja krystaliczna
obojetna, nierozpuszczalna w wodzie, slabo rozpusz-
czalna w rozpuszczalnikach organicznych. W handlu
znajduje sie pod postacia 80% zwilzalnego proszku. Ma
by¢ niepalny, nie powodowaé korozji i odznaczaé sie
niska toksycznos$cig dla zwierzat cieptokrwistych. Pro-
by wykazaly skuteczno$§¢é przeciw wielu chwastom;
stosuje sie do odchwaszczania toréow kolejowych,
miejsc sktadowania itp.

* *

Wyprodukowane ostatnio rozpuszczalne w wodzie
zywice poliakrylonitrylowe i inne polielektrolity obje-
te ogdélng nazwa Krylium stanowia $rodek, ktory jako-
by zmienia radykalnie i natychmiastowo mechaniczng
strukture gleby, Krylium nie jest ani nawozem ani
pozywka dla ro$lin. Jest on syntetycznym $rodkiem
zastepujacym naturalne zywice gleby (polisacharydy
i poliuretany), ktore pochodza od substancji humu-
sowych. Tych zywic naturalnych jest zawsze pod do-
statkiem w glebach urodzajnych, brak ich natomiast
w gruntach gliniastych i wyjalowionych. Krilium sta-
bilizuje strukture gleby w ten sposéb, ze zachowuje
ona dluzej wilgo¢, a jednocze$nie broni przed nadmia-
rem deszczu i ulatwia drenowanie. Ta zywica syntety-
czna ma rowniez zachowywaé odporno$é na dziatanie
mikroorganizméw gleby dziesieciokrotnie diuzej niz
naturalna substancja organiczna. Jeden kg krilium od-
powiada 100 — 1000 kg nawozu zwierzecego lub roslin-
nego. Jakkolwiek jednak stosuje sie go w wielkich roz-
cienczeniach, stosowanie to wypada drogo i na razie
cena pozwala na uzytek tylko w szklarniach i ogro-
dach.

* Ed

Poliwinylo-pirolidon byt ca 10 lat temu proponowa-
ny jako zastepstwo plazmy Krwi i stosowany na sto-
sunkowo szeroka skale w Niemczech w czasie wojny
pod nazwa ,,Periston‘. Jakkolwiek po wojnie ustosun-
kowano sie do tego Srodka sceptycznie, ostatnie ba-
dania wykazaly, ze ma on wszelkie szanse do speinia-
nia skutecznie swej roli zarowno pod wzgledem che-
micznym jak klinicznym. Za wecze$nie jeszcze na oce-
ne ostateczng, gdyz préby kliniczne sa w toku. Oma-
wiany zwiazek:

CH,—CH,
| |
CH, ¢C=0
N A

N

|
e cEteH = A
produkowany jest z tanich surowcow (formalina, ace-
tylen, amoniak) pod ci$nieniem kilku atmosfer w tem-
peraturze 110°

® #

Udalo sie przeksztalcic metanol w etanol. Proces
polega na ogrzewaniu metalonu z gazem do syntezy
i karbonilkiem kobaltu do temperatury ca 185°C pod
podwyzszonym cinieniem. Analiza przy pomocy spek-
trometru masowego wykazata 76,4% konwersji me-
talonu.
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54xW 535.37:547.556.8 L 1 — 3,52
Bernanose M. A. (Laboratoire de Chimie-Physique de
la Faculté des Sciences de Nancy) Chemoluminescen-
cja hydrazydow. I. Studia Ogolne. ,,La chimilumine-
scence des hydrazides. I Etude générale“. Buill. Soc.
chim. Fr., Paris, dwumies., Nr 5—6, maj-czerw. 50,
s. 567, A4; 4 str., 1 tab., 24 poz. bibl. — Klasyczny
zwiazek o silnej luminescencji 3-amino-ftalohydrazyd
(,luminol®). Zjawisko to daja zwigzki o charakterze
b. stabych kwaséw; w $rodowisku alkalicznym trwa
krocej lub diuzej, zaleznie od zwigzkéw i warunkow,
w jakich sie¢ znajduje. Zbadano wplyw podstawnikow
— stwierdzono, ze $wieceniu sprzyjaja takie, ktoére
zwickszaja zdolnos¢é fluorescencyjng. Nagromadzenie
pierscieni hydrazowych w czasteczce raczej nie zwiek-
sza Swiecenia, natomiast zmienia barwe $§wiatla,
zwykle niebieskiego, w kierunku fal diuzszych. Podano
szereg przykladow.

55 534.321.9:66.084 L 1 — 352
Sokolow S. Ja. Wspolczesne zagadnienia zastosowan
ultradzwiekéw, ,Sowriemiennyje problemy primie-
nienja ultrazwuka‘. Uspiechi fiz. Nauk, Moskwa i Le-
ningrad, mies., t. 40, Nr 1, stycz. 50, s. 3, A5, 36 str.,
2 fot., 6.rys., 2 wykr., 9 mikrogr., 16 radiogr., 28 poz.
bibl. — Omoéwiono wyniki prac uczonych radzieckich
zsokresu ostatnich 10 lat, uwzgledniajac szczegolnie
prace Sokolowa. Rozpatrzono: 1) pochlanianie wultra-
dzwiekow w cialach stalych; 2) zjawisko dyfrakeji
Swiatta wywolane przy pomocy fal ultradzwiekowych;
3) mikroskop ultradZzwiekowy; 4) zastosowanie fal
ultradzwiekowych do' badania proceséw fizyko-che-
micznych; 5) zastosowanie fal wultradzwiekowych do
badania struktury metali.

56x W 545.37:547.2/9.03/(083 L 1— 352
Bobrowa M. I, Sokolow P. N. Tablica potencjalow
redukeji subsancyj organicznych na rteciowej elektro-
dzie kroplowej. ,,Tablica potencjatow wosstanowlenija
organiczeskich wieszczestw na rtutnom kapielnom
elektrodie‘. Zawod. Eab., Moskwa, mies,, t. 15, Nr 1,
stycz. 49, s. 36, B5; 5 str.,, 30 poz. bibl. — Usystema-
tyzowane dane, dotyczace potencjatu poifali rézno-
todnych zwigzkow organicznych. Przy zestawianiu ta-
blic uwzgledniono prace autoréw radzieckich, od 1936
do 1947 r. wilacznie i zagranicznych do roku 1946
wiacznie, opublikowane w pismach radzieckich i za-
granicznych. .

II. CHEMIA NIEORGANICZNA

STXW 541.124:542.941°546.786 173-85 T TeE==483,52
Simanow Ju. P., Riezuchina T. N., Morozowa W. A.
(Moskowskij gosudarstwiennyj uniwiersitiet im. M.
W. Lomonosowa‘). Termodynamika metali rzadkich.
VI, Réwnowaga wolframianu kobaltu z wodorem.
»liermodinamika riedkich metatiow. VI. Rawnowiesije
Wwolframata kobalta s wodorodom®. Z. fiz. Chim,,
Moskwa, mies., t. 25, Nr 3, marz, 51, s. 357, B5; 5 str.,
2 wykr., 1 tab., 8 poz. bibl. — Badania rentgenogra-

ficzne wykazaly sktad produktéw redukeji mieszaniny
CoO -+ WOs. Stwierdzono, ze przy 900 —1100° po-
wstaja dwa zwiazki Co;Ws i CoyW. Wykonano po-
miary staly redukeji CowO: w!temp. 900 — 1100°
oraz wyliczono swobodna energie w temp. 900—1100 i
efekt cieplny reakcji.

58x W 541.124:542.941.546.786.72-85 L1 — 3,52
Riezuchina T. N., Simanow Ju. P., Gierasimow Ja. I.
(Moskowskij gosudarstwiennyj uniwieristiet im. M. W.
L.omonosowa, Institut chimii). Termodynamika metali
rzadkich, III. Rownowaga wolframianu Zelaza z wo-
dorem. , Tiermodinamika riedkich metaltow, III, Raw-
nowiesje wolframata zelaza s wodorodom®. Z. fiz.
Chim., Moskwa, mies., t. 25, Nr 3, marz. 51, s. 305,
B5; 6,5 str., 2 wykr, 3 tab., 9 poz. bibl. — Badania
rentgenograficzne wykazaty, ze w produktach redukecji
mieszaniny Fe,03 + WOs wodorem przy 850°—1100°
tworzy sie jedynie jedno miedzymetaliczne polgczenie
Fe;Ws. Dokonano obliczenn swobodnej energii w 850—
1150°, efektu cieplnego reakecji oraz pomiaréw sta-
lych redukcji FeWOs wodorem w 850—1150°,

59xW 541.134:546.74.03 L1 — 3,52
Bajmakow Ju. W., Jewtannikow L. M. (Leningradskij
politiechniczeskij institut im. M. I. Kalinina). O elek-
trochemicznych wlasnosciach niklu. ,,K woprosu ob
elektrochimiczeskich swojstwach nikiela®. Z. fiz.
Chim., Moskwa, mies., t. 25, Nr 4, kw. 51, s. 483, B5;
12 str., 3 fot., 1 rys., 9 wykr.,, 4 poz. bibl, — Badania
nad niklem metalurgicznym i elektrolitycznym wy-
kazaly, ze nikiel w zaleznos$ci od pochodzenia ma roz-
ne wilasnosci. Na przykiad nikiel elektrolityczny od-
znacza sie wielka pasywnoscia, za§ Ni pochodzenia
metalurgicznego jest aktywny. Zbadano tez zdolnosci
pochlaniania i oddawania wodoru przez nikiel o roéz-
nych pochodzeniach.

III. CHEMIA ORGANICZNA

60xW  547.223-211:547.254.607:547.271.1.09 L 1 — 3,52
Szuszunow W. A., Aurow, A. P., Gorinow W. A. (Gor-
kowskij gos. uniwiersitiet. Nauczno-issledowatielskij
institut chimji). Katalityczne dzialanie eteréow na re-
akeje magnezu z parami bromku etylu. ,Kataliz efi-
rami reakeji magnija s parami bromistowo etila®, Z.
fiz. Chim., Moskwa, mies., t. 25, Nr 1, stycz. 51, s. 20,
B5; 3,5 str., 2 wykr.,, 1 tabl.,, 15 poz, bibl. — Stwier-
dzono, ze w reakcji tworzenia sie zwigzkéw magnezo-
organicznych etery graja role katalizatora. Stopien
katalizy zalezy od uzytego eteru. Najefektowniejszym
katalizatorem okazal sie eter dwumetylowy.

61xW 542.958.9:547.46.3.07 L 1— 352
Treibs W., Leichssenring G. (Chemisches Laboratorium
der Universitat Leipzig). O rozszerzeniu syntezy Re-
formatzki‘ego. ,,Uber die Ausweitung der Reformatzki
— Synthese”“. Chem. Ber., Heidelberg, mies., t. 84, Nr
1, styecz. 51, s. 52, A5; 3,5 str., 6 poz. bibl. — Synteze
Reformatzkiego rozszerzono na estry mono- i dwu-
chlorowco podstawionych kwaséw dwukarbosylowych,
przy czym mozna ofrzymywaé¢ kwasy, dwu-, tréj- i
czterokarboksylowe.
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IV. CHEMIA ANALITYCZNA

62xW 545.223.545.82:578.0.007:615.37 L1 — 352

Ortenblad B. (Central Laboratories, Astra, Soédertilje,
Sweden). Jodometryczne i polarymeiryczne oznacza-
nie penicyliny. ,,On jodometric and polarimetric de-
termination of penicillin“. Act chem. scand., Koben-
havn, 10 x rocz., t. 4, Nr 3, 50, s. 518, /B5; 17 sir., 11
wykr., 9 tab., 12 poz. bibl. — Opisano dwie metody o-
znaczania penicyliny. Zasada jodometrycznego ozna-
czania jest nastepujaca: pewne produkty zinaktywo-
wanej penicyliny wykazuja duze zuzycie jodu. Je-
zeli zostana pobrane dwie jednakowe probki penicy-
liny, z ktérych jedna zostanie zinaktywowana, i ozna-
czy sie w obu prébach ilo§é zuzytego jodu, roéznica
w jego zuzyciu bedzie funkcja ilosci penicyliny. pH
podczas jodometrycznego oznaczania powinno by¢é
45, Wyniki jodometrycznego oznaczania czesciowo zi-
naktywowanej penicyliny =zgadzaja sie z wynikami
biologicznego oznaczania mocy. Polarymetryczne o-
znaczenie mozna zastosowaé tylko wtedy, gdy aktyw-
na penicylina jest jednym czynnikiem, skracajacym
§wiatlo. Tylko w specjalnych warunkach mozna obli-

czy¢ iloSciowo z redukecji skrecalno$ci inaktywacje
penicyliny.
63xW 545.37:546.284.04 L 1 — 352

Berkowicz M. T. (Wsesojuznyj nauczno—issledowatels—
kij institut ochrany truda). Amperometryczne miarecz-
kowanie soli kwasu krzemowego . , Amperometricze-
skoje titrowanije kremniekistych solej. Zawod.
Eab., Moskwa, mies., t. 16, Nr 5 maj 50, s. 558 B 5;
2 str., 2 wykr., 3 tab., 1 poz. bibl. — Metoda oparta na
amperometrycznym miareczkowaniu krzemianéw al-
“kalicznych roztworem azotanu olowiawego, pozwala
oznaczy¢ setne czesci mg SiO,. Metoda moze znalezé
zastosowanie w kolorymetrycznej analizie krzemia-
now w mineratach.

545.23:545.24:545-39

64xW L1 — 3,52

Kulberg L. M., Bulanze I. N. (Kijewskij technotogi-
czeskij institut legkoj promyszlennosti). Mieszane
wskazniki adsorpeyjne w metodzie, opartej na stra-
caniu osadu. ,Smieszannyje adsorbcionnyje indika-
tory w mietodie osazdenija®“. Zawod. Lab., Moskwa,
mies., t. 16, Nr 4, kw. 50, s. 387, B 5; 10,5 str., 9 tab.,
8 poz. bibl. — Na przykiladach miareczkowania chlor-
kéw, bromkoéw, jodkéw — azotanem srebrowym, siar-
czan6w — chlorkiem barowym, fluorkéw — azotanem
wapniowym, zaproponowano w metodzie, opartej na
stragcaniu osadu, korzystanie, z mieszanych wskazni-
kéw adsorpeyjnych. Podano sklad szeregu mieszanych
wskaznikow, o0gélng charakterystyke oraz wplyw
srodowiska, temperatury, koloidow ochronnych, al-
koholu metylowego i etylowego na dokladnos¢ wyni-
k6w miareczkowania.

65xW

545.81:576.8.097:615.37 L 1 — 3,52

Jarostawcew A. L., Klimow. A. N. (Kafiedra biologi-
czeskoj chimii Wojenno-miedicinskoj akadiemji im.
S. M. Kirowa). Metoda kolorymetryczna iloSciowego
oznaczania penicyliny. ,,Kolorimietriczeskij mietod ko-
liczestwiennowo opriedielenja - penicilina®. Z. obszcz.
Chim., Moskwa i Leningrad, mies., t. 20, Nr 12, grud.
50, s. 2279, B5; 5 str., 2 wykr., 1 tab., 3 poz. bibl.—

VIII (1952)

Zbadano i ulepszono metode kolorymetrycznego ozna-
czania penicyliny przy pomocy N (l-naftylo-4-azo-
benzeno) — etylenodwuaminy, dajacej z penicyling
barwny produkt kondensacji. Podano konieczne od-
czynniki i naczynia, sposob otrzymywania krzywej
standartowej i sposéb oznaczania penicyliny w mo-
czu, w gotowych produktach i w poszczegblnych sta-
diach produkecji. Stwierdzono, ze wodny roztwor
bardzo czystych preparatéw penicyliny ulega znacz-
nie predzej inaktywacji niz roztwory preparatéow
mniej czystych.

66xW 543.847.545.81:675:543.3 L 1 — 3,52
Kubelka V., Novak Z. Kolorymetryczne oznaczanie
fosforanow. (Przyczynek zastosowania metod fizyko-
chemicznych do analiz skory i wody). ,, Kolorimetri-
cke stanoveni fosforecnanu (Prispevek k zavedeni
fysikalne-chimickych method do analys kozeluzskych
a analys vody)“. Tech. Hlidka Xozeluzska, Brno,
mies., t. 25, Nr 2, luty 50, s. 41, Nr 3 marz. 50, s. 77,
A4; 22 str., 1 fot., 1 rys., 14 wykr., 43 tab. 52 poz.
bibl. — Krytyczny przeglad metod kolorymetrycz-
nych oznaczania fosforanow, stosowanych dotychczas
do analizy wody oraz innych surowcéw przemysto-
wych. Zaproponowano nowa metode, szybsza i do-
kladniejszg. Przedyskutowano rézne wplywy na do-
ktadno$¢ oznaczenia. Metode mozna stosowaé do
oznaczania fosforanéw w stezeniu 0,2—0,02/mg/100 ml.
6TxW 541.12.017.3:543.812:664.31/36 L1— 352
Loury M., Priquard J. (Institut de Recherches pour
les Huiles de Palme et Oléagineux, Paris, France).
Kombinowana metoda oznaczania malych iloSci wo-
dy w tluszezach. ,,Une methode combinée pour Ile
dosage de petites quanititée d’eau dans les corps
gras‘. Oléagineux 2, 560—563, Novembre 1947, (Fats-
Oils Detergents, New York, t. 5, Nr 9, 48, s. 495, B5;
3 tab., 1 poz. bibl. — Metoda Smitha i Bryanta ozna-
czania wody oparta na hydrolizie acetylo-chlorku
pirydyny, z wydzielaniem wolnego kwasu octowego
i miareczkowaniem wodorotlenkiem potasu, nie na-
daje sie do tluszczow, zawierajacych wolne kwasy.
Dla zastosowania tej metody do oznaczania wody
w tluszczach autorzy zastosowali wstepna destylacje
azeotropowg z toluenem i w otrzymanym destylacie
oznaczali wode metoda Smith-Bryant. Przytoczone
tabele oznaczen wykazuja powtarzalno$¢é wynikéw ze
znaczng dokladnos$cia. Bledy wystepujace, przy za-
wartosci wody okoto 0,2—1,0%, wynosza 1—3%,.

V. CHEMIA BIOLOGICZNA

58x 547.458.6:577.15 L 1 — 352
Pietrowa A.N., Liebiediewa M.B. (Z.ab. fiziot. chimii
AN SSSR i Institut biol. i med. chim, AMN SSSR,
Moskwa), Badania nad procesami amylolizy i fosforo-
lizy glikogenu w miesniach. , Izuczenie procesow ami-
toliza i fosforoliza glikogena w myszcach®. Biochimija,
Moskwa-Leningrad, 2 mies., t. 15, Nr 3, maj-czerw.
50, s. 227, B5; 6! str.; 2 rys. 2/ tab, 5 poz, bibl, —
Zbadano: 1) zawartos¢ amylazy i fosforolazy w eks-
traktach z mieéni, otrzymanych réznymi metodami,
2) przebieg proceséw amylolizy i fosforolizy w roz-
nych warunkach, 3) proces rozpadu glikogenu w wa-
runkach, gdy dzialaly jednoczesnie oba ukiady enzy-
matyczne i gdy dzialat kazdy z nich osobno. W wy-
niku badan stwierdzono, ze istnieje mozliwo$§é wspol-
dzialania obu uktadéw enzymatycznych, lecz waz-
niejszg role odgrywa amylaza. Przypuszcza sie, Zze
fosforylaza odgrywa wazniejszg role w procesie syn-
tezy glikogenu. In vitro rozpad glikogenu przebiega
szybciej w obecnosci obu ukladow enzymatycznych.
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616.606.4:759.3.07

69xW L 1 — 352

Bun-hoi N.P., Hoan N., Khoi N.H. Zwiazki hetero-
cykliczne zawierajace azot, posiadajace wlasnoSci ra-
kotworeze IV. Synteza zwiazkéw pochodnych 2,3 —
. benzokarbazolu i indenoidolu. ,Potential nitrogen —
heterocyclic carcinogens, IV, Synthesis of 2,3-benzo-
carbazoles and of indenoidoles“., J. org. Chem., Bal-
timore, 2-mies., t. 15, Nr 1, stycz. 50, s. 131, B5;
3,5 str. — Ofrzymano — '2,3-benzokarbazol, 2-mety-
lo-2,3-benzokarbazol oraz zwiazki o strukturze po-
krewnej do 2,3 benzo-karbazolo-indenoidolu oraz in-
denobenzoidolu. :

Tl —2igis0

70xW 546.32:547.435.09:547.962.4:5717.1

Kometiani P.A. Badania nad zmiang réwnowagi w
ukladzie potas-myogen pod wplywem acetylocholiny.
Issledowanija izmienienija rawnowiesija w sistemie
kalij-miogen pod wlijaniem acetilcholina“. Izw, Akad.
Nauk SSSR, Otd. chim. Nauk. B5; 9 str., 6 tab., 7
poz. bibl. — Badania nad rold acetylocholiny w po-
budzaniu tkanki mie$ni oparto na stwierdzeniu, ze,
wprowadzenie tego zwiazku do organizmu powoduje
wzrost zawartosci potasu we krwi. Stwierdzono, zZe
pod wplywem acetylocholiny na tkanke miesnia
cze$¢ wewnatrz-komorkowego  zwiazanego potasu
przechodzi w postaé¢ zdolna do dyfuzji i Ze proces ten
nie jest polaczony ze strata zwigzkow, dostarczaja-
cych energie. Ta czynno$¢ acetylocholiny jest zwiaza-
na z obecnoscia fosforanu kreatyny. W obecnosci ace-
tylocholiny przy pH — 6 wzrasta zdolno§¢ wigzania
potasu przez myogen i myoalbumine. Acetylocholina
wplywa tylko na réwnowage soli w biatkach sarko-
plazmy.

547.789.5:547.794.3:615.724.8 L1— 352

TIxW
Eckenstein J., Broglie E.. Sorkin E. i inni. (Anstalt
f. anorg. Chem. d. Univ. Basel). WlasnoSci niektérych
pochodnych fenylo-azolowych. . Uber die Eigenschaf-
ten einiger Phenyl-azol-Derivate. Helv. chim. Acta,
Basel, t. 33, Nr 5: 1 sierp. 50, s. 1353, B5; 12 str,,
2 tab., 9 poz. bibl. — Otrzymano szereg pochodnych
1, 3, 4-tiodiazolu, 2-arylotiazolu, 5,4-dwutiazolilu
i 24-dwupodstawionych tiazoli oraz przebadano te

zwiazki na czynno$é tuberkulostatyczna, Wynikow
badan nie podano. ;
T2xW 547.781.1.2:024.07 .1 — 352

Urech E., Marxer A., Miescher K. (Forschungslabora-
torien der Ciba Aktiengesellschaft, Pharm. Abtl. —
Basel). 2-Amino-alkilo-imidazoliny. ,,2-Aminoalkyl-
imidazolines®, Helv. chim. Acta. Basel, t. 33, Nr 5;
1 sierp. 50; s. 1386, B5; 18 str., 7 tab., 42 poz. bibl. —
Otrzymano duza ilo§é aminoalkiloimidazolin na dro-
dze kondensacji ~hloro-allilo-imidazolin z zasadami
szeregu alifal; cznego, aromatyczmego i heterocyklicz-
nego. Zwiazki te badano na wiasnodci farmakologicz-
ne i stwierdzono, ze niektére z nich, jak np. 2-(N-
fenylo-N-benzylo-aminometylo-)-imidazolina 1 2-/N
p-tolilo-N-(m’ -oksyfenylo)-aminometylo-/-imidazolina
posiadaja je w wysokim stopniu. W zestawieniu po-
dano 75 substancji wraz ze wzorami strukturalnymi,
analiza i skladem rozpuszczalnika z ktoérego je kry-
stalizowano.

T3xW L 1 — 352

542.9:547.757.04

Zorn B. (Physiologisch-chemisches Institut der Frie-
drich-Schiller-Universitit Jena). Oznaczanie trypto-

fanu w materiale biologicznym. ,, Tryptophanbestim-~
nung in biologischem Material“. Z. physiol. Chem.,
Berlin, t. 285, Nr 4—5, czerw. 50, s. 143, A5y 3 str,
7 poz. bibl. — Podanc metode oznaczania tryptofanu
w hydrolizatach biatkowych. Do 2 ml hydrolizatu do-
dawano 0,2 ml roztworu kw. glioksalowego, 0,3 ml
0,01 m. CuSO4 i 0,5 ml wody dest. Oziebiono w mie-
szaninie lodu z NaCl, dodawano 5 ml stez. H>SOjs,
po 3—4 godz. w tem. pokojowej, wstawiano na 5 min.
do gotujacej wody. Powstawalo- zabarwienie fioleto-
wo-czerwone, ktérego natezenie oznaczono w fetome-
trze Pulfricha przy uzyciu filtru S 53.

VII TECHNOLOGIA ORGANICZNA
VII. A. Paliwa naturalne i syntetyczne smary

T4xW 661.961.11.661.993:66.013.5 L1 — 352
Clark E. L., Kallenberger R. H., Browne R. Y. i inni.
(Bureau of Mines, Pittsburgh, Pennsylvania). Produk-
cja gazu do syntezy. Reakcja lekkich weglowodoréw,
pary i dwutlenku wegla w aparaturze przemyslowej.
»Synthesis gas- production. Reaction of light hydro-
carbons, steam and carbon dioxide in commercial
equipment*. Chem. Engng. Progr.,, Philadelphia,
mies., t. 45, Nr 11, list. 49. s. 651, A4; 4 str., 1 fot.,
2 rys., 3 tab., 2 poz, bibl. — Opis fabryki produku-
jacej gaz do syntezy (wodor i od 33 do 90% tlenku
wegla) gazu naturalnego o sumarycznym = wzorze
Cy.17Hy,3. Przytoczono szereg danych doswiadczalnych.
L 1 — 352

T5xW 547.592.1:66.02:665.591.2

Griswold J., Morris J. W. (University of Texas,
Austin, Tex.).» Czyste weglowodory z nafty. ,Pure
hydrocarbons from petroleum®. Industr. Engng.
Chem., Easton; Pa, mies., t. 41, Nr 2, luty 49, s. 331,
Ad4; 55 str.,, 8 rys, 3 wykr. 4 poz. bibl. — Opisano
pottechniczng instalacje do ofrzymywania metylocy-
kloheksanu. Proces sktada sie z czterech stadiow,
mianowicie dwoéch destylacji i dwukrotnego frakecjo-
nowania przy uzyciu rozpuszczalnikéw, metoda zwa-
na ,,Distex®,
T6xW 545.3:546.3.04:621.892 L1— 352
Siniakowa S. I., Borowaja M. S., Gawrikowa K. A.
Oznaczanie metali w ‘olejach smarnych metoda pola-
rograficzna. ,,Opriedielenje mietaltow w smazocznych
mastach polarograficzeskim mietodom®, Z. anal.

.Chim., Moskwa, 2-mies., t. 5, Nr 6, list.-grud. 50, s.

330, B5; 9 str., 4 wykr., 9 tab., 7 poz. bibl. — Opra-
cowano szybka dajaca dostateczna dokladnos¢ metode
polarograficzng oznaczania Fe, Pb, Sn i Cu w olejach
smarnych. Metale mozna wyodrebni¢ ze smaru albo
przez ekstrakcje kwasem solnym, albo przez spale-
nie smaru w niskiej temperaturze i rozpuszczeniu
tlenkéw metali w kwasie solnym. Metodyka oznacza-
nia jednocze$nie zelaza, otowiu i miedzi albo jedno-
cze$nie zelaza, olowiu i cyny. Sposob polarograficz-

ny oznaczania w. w. metali w smarze ogloszono
w ZSSR jako norme GOST 4830—49.

VII C. Masy plastyczne, guma
TTxW ' 547.268.11-26:66.063.72 L 1 — 352

Sparkes W. J., Young D. W. (Standard Oil Develop-
ment Company, Elizabeth, N. J.). Plastyfikatory z
okso-alkoholi. ,Plasticizers from oxo-alkohols®. In-
dustr, Engng. Chem. Easton, Pa, mies., t. 41, Nr 4,
kw. 49, s. 665, A4; 5 str., 2 fot.,, 2 wykr., 8 tab., 3 poz.
bibl. — Alkohole nonylowy i oktylowy, otrzymane
przez uwodornienie aldehydow w reakecji okso, estry-
fikowano kwasem ftalowym lub tlenochlorkiem fos-
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Technologia Organiczna

foru. Estry te sa trwalymi wysokowrzacymi cieczami
o jasnym zabarwieniu.. Pordéwnano ich zdolno$¢
zmiekezania polichlorku winylu, kopolimeru chlorku
winylu i octanu winylu oraz buny N z rynkowymi
zmiekczaczami: fosforanem trojoktylowym i ftalanem
dwuoktylowym, Stwierdzono, ze nowe zmigkczacze
posiadaja wlasnosci conajmniej odpowiadajgce pro-
duktom handlowym. Alkoholem Cg z procesu okso
mozna zastapi¢ stosowany do produkcji zmigkczaczy
alkhol 2 etylo-heksylowy.

L 1— 352

T8xW 66.083:2:661.716.42:661.726.7

Reppe W. (Badische Anilin-u. Soda-Fabrik, Ludwigs-
hafen, Rhein.). Chemia i technika ciSnieniowych re-
akeji acetylenu. (Cz. IIL). ,Chemie und Technik der
Acetylen-Druck-Reaktionen (III Teil)*. Chem.-Ing.-
Techn., Heidelberg, dwutyg., t. 22, Nr 20, pazdz. 50,
s. 437, A4; 6 stlr., 21 fot., 3 rys. — Zarys rozwoju tech-
niki ci$nieniowych i wysokoci$nieniowych metod w
zastosowaniu do acetylenu. Opisano fabryczng pro-
dukcje eteru winylowego, ktéry jest pierwszym pro-
duktem otrzymywanym na wielkg skale w ci$nienio-
wej reakcji acetylenu. Perspektywy rozwojowe tech-
niki ci$nieniowej w chemii organicznej.

L1 — 352

T9xW 66.063.72:678.77

Cheyney L. E. (Battelle Memorial Institute. Coumbus,
Ohio). Plastyfikatory dla polarnych kauczukow syn-
tetycznych. ,Plasticizers for polar synthetic rubbers::.
Industr.,, Engng., chem., Easton, Pa, mies., t. 41, Nr 4,
kw. 49, s. 670, A4; 4, 1 str., 4 wykr.,, 3 tab., 28 poz.
bibl. — Omoéwiono w $wietle literatury z ostatnich lat
wplyw szeregu plastyfikatorow na wtasnosci kauczu-
ku, w szczegdlnosci na plastycznosé kauczuku niewul-
kanizowanego i twardo$¢ oraz wytrzymalo$¢ gumy
wulkanizowanej oraz mechanizm dziatania plastyfi-
katorow,

Y

80xW . 675.026.03:678:771.35.004.14 [ == 3152

Spicka Miroslav, (Laborator Zavodu Antonina Zapo-
teckeho, Trebechovice). Zastosowanie lateksu chloro-
prenowego jako Srodka wykanczajacego do skor.
,»Moznosti pouziti chloroprenovehd latexu pri upra-
vach ruznych druhu usni a stipenek®, Tech. Hlidka
Kozeluzska; Brno, mies., t. 25, Nr 2, luty 50, s. 33,
Ad4; 3 str., 3 rys. — Ostatnig zdobycza w dziedzinie
Srodkow wykanczajacych dla skoér sa zywice synte-
tyczne. Najstarsza zywica uzywana do tego celu jest
lateks, w Czechostowacji — lateks chloroprenowy.
Twardy i odporny na $cieranie film z lateksu chloro-
prenowego otrzymuje sie przez suszenie w wysokich
temperaturach (wulkanizacja). .

81xW 66.095.26:679.547.125 L 1 — 352

Platzer N. (Monsanto Chemical Co., Flastics Div.).
Produkcja estrow poliwinylowych w Niemczech: ,,Or-
ganic polivinyl ester production in-~ Germany‘“. Mo-
dern Plastics, New York, mies., t. 28, Nr 1, wrze$. 50,
s, 113, A4; 6, 5 str,, 6 wykr. 3 tab., 54 poz. bibl, —
Zrodlowe opracowanie rozwoju produkeji estréw po-
liwinylowych w Niemczech. Omowiono otrzymywanie
estrow monomerycznych; polimeryzacje blokowa w
roztworze, w zawiesinie i w emulsji octanu winylu;

* projektowaniu

wplyw Kkatalizatora, temperatury itp.; kopolimery
octanu winylu z innymi estrami winylowymi.
675.024.6:679.56.004.1

82xW L1 —5359

‘Schwank M. Garbowanie skér za pomocg zZywic syn-

tetycznych, rozpuszczalnych w wodzie. ,,Gerbung mit
wasserloslichen Kunstharzen®, Das. Leder., Darmstadt,
mies., t. 1, Nr 8, sierp. 50, s. 177, A4; 3, 5 str, 3 wykr,,
6 poz. bibl, — Opis zywic melaminowych, stosowa-
nych do garbowania i warunki, w jakich nastepuje
ich przejécie w postaé nierozpuszczalng w wodzie

‘(parametry wartosci pH i czasu reakcji); podano réw-

niez metody garbowania, ktére dziela sie na: a) sa-
moistne garbowanie zywicowe, b) garbowanie chro-
mowo zywicowe. Metode chromowo-zywicowa (b)
prowadzi¢ mozna w trojaki sposéb: 1) przez zastoso-
wanie zywic do garbowania wstepnego, 2) przez za-
stosowanie zywic do garbowania réwnoczesnego zy-
wicowo-chromowego, 3) przez poprzedzenie garbunku
garbowaniem chromowym.

83xwW 66—063.612.678.11 L 1— 35

Mast W. C., Fisher C. H. (Easton Regional Research
Laboratory, Philadelphia, Pa). Polimeryzacja emul-
syjna estrow akrylowych i innych monomeréw wi-
nylowych. ,Emulsion polymerization of acrylic esters
and other vinyl monomers®. Industr., Engng., Chem,
Easton, Pa., mies., t. 41, Nr 4, kw. 49, s. 790, A4; 7
str., 6 tab., 23 poz. bibl. — Zbadano szereg emulgato-
row, gléwnie sulfonowych pochodnych zwigzkéw
organicznych Wykazano, ze uklad emulgujacy ma
zasadniczy wplyw na wiasnosci polimeru. Opracowa-
no recepty otrzymywania lateksé6w o réznym stezeniu
i réznych wlasno$ciach. Recepty te, rézniace sie od
stosowanych w polimeryzacji zwiazkow dienowych,
mozna stosowaé zarowno do estrow akrylowych jak
i do innych monomeréw winylowych.

84xW 678.023.8:679.574.126.132 L 1— 352
Cheney G. W. (Dow Chemical Co, Midland, Mich).
Uwagi na temat wiryskowego formowania polistyre-
nu — IL ,Some notes on the injection molding of
polystyrene — II“. India Rubber World, New, York,
mies., t. 121, Nr 5; luty 50, s. 551, A4; 2 str., 4 rys.
(c.d.) -3). Przyleganie masy do $cianek formy zalezy
nie tylko od obrébki powierzchniowej formy, lecz
glownie od wielkosei skurczu i $ci§liwosci polistyre-
nu. Celem ?latwego wyjecia przedmiotu z formy na- !
lezy tak dobraé¢ ci$nienie, aby odksztalcenia byly
mniejsze od skurczu. 4) Zwezenie kanalikow wirys-
kowych zmniejsza nie tylko rozchod suroweca, lecz
takze niebezpieczenstwo wypaczania i pekania oraz

'‘obniza konieczne ci$nienie. 5) Zrownowazenie kana-

likéw witryskowych polega na racjonalnym ich za-
celem réwnomiernego wypelnienia
form. Czynniki te musza by¢ wziete pod uwage przy
projektowaniu form przedmiotéw wysokiej jakosci.

85x'W 661.183:678.7.004.1 L 1 — 352
Mastagli P., Austerweil G., Zafiriadis Z. Kauczuk
polarny i jego zastosowanie jako wymieniacza jo-
noéw. ,,Caoutchoucs polaires et leur application com-
me échangeurs d’ions“. Compt. rend., Paris, tyg., t
230, Nr 3, 16 stycz. 50, s. 298, A4; 1 str., 3 poz
bibl. — Przez poddanie chlorokauczuku dziataniu
amoniaku cze$¢ atoméw chloru zmienia sie na grupy
aminowe. Powstaje aminochlorokauczuk, nowy Wy-
mieniacz jonow. Podano sposob otrzymywania amino-
chlorokauczuku. Bardzo dobry wymieniacz na anio-
ny w stezonych roztworach; z powodu stabej zasado-
wosci nie nadaje sie do oczyszczania wody. :
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Technologia Organiczna
VIL. F. Farby i lakiery

05xW 541.18.02:541.64:542.943:665.34.002.4 L. 1 — 352
Elm A. C. (The New Jersey Zinc Company, Palmer-
ton Pa.). Niszczenie powlok olejow schnacych. ,De-
terioration of dried oil films*“. Industr. Engng. Chem.,
Easton, Pa., mies., t. 41, Nr 2, luty 49, s. 319, A4;
55 str., 1 fot., 1 tab., 17 poz. bibl. — Niszczenie po-
wlok olejow schnacych jest powolnym procesem za-
czynajacym sie od chwili ich utworzenia; jego kon-
cowym stadium jest 2Zo6tkniecie i pekanie powtloki.
Autor podal przeglad hipotez wyjasniajacych po-
wyzsze zjawisko z punktu widzenia proceséw utlenia-

nia oraz koloidalnej i makroczasteczkowej budowy
omawianych powtlok.
1xG 667.6/8.05 L1 —3,52

Produkeja urzadzen dia przemysiu farb i lakierow.
,Making Paint Machinery“. Paint Manuf., London,
mies., t. 20, Nr 6, czerw. 50, s. 208, B5; 4,5 str., 9
fot. — Ogolny opis oddzialu zakiladéw Vickers-Arms-
trong, ktéry produkuje maszyny dla przemystu farb
i lakieréw.

88xG 667.72 L1 — 352

Chatfield H. W., Ph, D. Stabilno$é zywic ' lakierni-
czych. ,The Compatibility of Varnish-Making®. Paint
Manuf., London, mies., t. 20, Nr 9, wrze$. 50. s. 327.,
B5; 3,5 str., 1 tab. — Metody badania stabilnos$ci
roztworow zywic lakierniczych w olejach schnacych.

89xG 667.668 L1— 352

Harrison V. G. W. Pomiar polysku. , Glass Measure-
ment*. Paint. Manuf., London, mies., t. 20, Nr- 8, sierp.
aDESNE2MTSiB 550 3 stins 3t rysiHo S tot M6 Doz s bibl s ==
Przeglad nowoczesnych metod iloSciowego pomiaru
polysku roéznych powierzchni. Badanie polysku po-
Wierzchni pokrytych lakierami.

VII. H. Srodki lecznicze

90xW 547.466.2-239.2:547.789 L 1 — 352

furner R.A., Djerassi C. (Ciba Fharm, Prod., Inc.,
Summit., N.J.). Otrzymywanie i pochodne N-podsta-
wionych glicynonitryli. ,Preparation and derivatives
of N-substituted glycinonitriles®. J, amer., chem., Soc.,
Easton, Pa., mies., t. 72, Nr 7, lip. 50, s. 3081, A4; 2,5
str,, 11 poz. bibl. — Podano ulepszong metode cyja-
nometylowania drugorzedowych amin. Zbadano za-
~ chowanie sie powstajacych N,N-dwupodstawionych
glicynonitryli pod wptywem kwaséw. N-benzylo-N-
fenylo-glicynonitryl przeprowadzono w amidyne, a na-
stepnie poprzez tioamid w pochodna tiazolowa.

IxW 547.796.1—514-‘.1—26:615.78.547.595.2.024 L 1 —3,52

Roberts C.W., Herbst R.M., Harvill E.K. (Research
Laboratory of E. Bilhuber, Inc, Orange, New Jersey).
Synteza kwasow karboksylowych pochodnych piecio-
metylenotetrazolu. ,,The synthesis of alkylated penta-
methylenetetrazole carboxylic acids®, J. org. Chem.,
Baltimore, 2-mies,, t. 15, Nr 3, maj 50, s. 671, B5;
5 str,, 1 tab., 5 poz. bibl. — Z estru metylowego kwa-
SOw 3,5-dwualkilocykloheksanono-3-karboksylowych
otrzymano oksymy, ktére pod dzialaniem azydku so-
du i kwasu chlorosulfonowego przechodza w estry
metylowe odpowiednich kwaséw 7,9-dwualkilo-piecio-
metylenotetrazolo-7-karboksylowych. - Otrzymano kil-

kanadcie takich estrow i kwasow, uzyskanych z nich
przez zmydlenie, Zwiazki te wykazuja czynno$é far-
makologiczng na centralny system nerwowy.

92xW

547.461.4.09 : 547.466.2.07. L1 — 3,52

Parszin A.N. (Eiochimiczeskaja Eaboratorid Instituta
onkotogji Akadiemji miedicinskich nauk, SSSR, Le-
ningrad), Przyczynek do zagadnienie najdogodniejsze-
g0 otrzymywania f-alaniny. ,,K woprosu o najboleje
udobonom sposobie potuczenja f-atanina®. Z. obszcz.
Chim., Moskwa i Leningrad, mies., t. 20, Nr 10, pazdz.
50, s. 1826, B5; 2 str., 12 poz. bibl. — Podano metode
syntezy f-alaniny z imidu kwasu bursztynowego, pod-
danego przeksztalceniu Hoffmanna. Charakterystycz-
ng osobliwo$cia jest wyizolowanie f-alaniny z mie-
szaniny reakcyjnej w postaci estru metylowego. Poz-
wala to na usuniecie ubocznych produktéw reakeji.
93xW

547.659.1:547.759.1:547.831.3:615.525. L1 — 3,32

Protiva M., Spofa Rericha V., Borovicka M. i inni
(Research and Control Institute of United Fharmace-
utical Works, Prague). Substancje antyhistaminowe
XVII. O pewnych pochodnych 1-fenyloindanu, 1-fe-
nylo-1, 2, 3, 4-tetrahydronaftalenu i 2-fenylo-1, 2, 3,
4-tetrahydro-chinoliny, ,Antihistamine substances.
XVII. Some derivatives of 1-phenylindane, 1-phenyl-
1, 2, 3, 4-tetrahydronaphthalene and 2-phenyl-1, 2, 3,
4-tetrahydroquinoline®, Collection Czechoslow, chem.
Comun., Prague, mies., t. 15, Nr 8—9, 50, s. 532, B5;
8 str., 1 tab., 20 poz. bibl. — Otrzymano pochodne 1-
fenyloindanu i 1-fenylo-1, 2, 3, 4-tetrahydro-naftale-
nu, po ktérych, ze wzgledu na budowe zblizong do
,Benadrylu, spodziewano sie dzialania antyhistami-
nowego. Niektére pochodne 2-fenylo-1, 2, 3, 4-tetra-
hydro-chinoliny, analogony ,Anterganu‘, wykazywa-

ly rowniez dzialanie antyhistaminowe.

94xW 576.8.097 : 615.37. L1l — 3,52

Sorm F., Gut J.,, Suchy M, i inni. (Department of
Organic Technology The Technical University, Pra-
gue). Analogony chloromycetyny. ,,Chloramphenicol
analogues®, Collection Czechoslov. chem. Commun.,
Prague, mies., t. 15, Nr 8—9, 50, s. 501, B5; 10 str.,
1 tab., 20 poz. bibl. — Podano synteze racemicznej
chloromycetyny i przystosowano ja do syntez zwiaz-
kéw pokrewnych. Analogony chloromycetyny podda-
wano badaniom bakteriologicznym in vitro. Jako mi-
kroorganizméw uzywano Salmonella paratyphi B i
Mycobacterium tuberculosi.

95x W 547.496.2.07. L1 — 3,52
Charbrier P., Nachmis G, (Laboratoire de Pharma-
cologie de la Faculté de Medecine de Paris). Centre
National de la Recherche Scientifique)s Pochedne
kwasu dwutiokarbaminowego. ,Dérivés de l‘acide di-
thiocarbamique‘. Bull. Soc. chim., Fr. Paris., dwu-
mies., Nr 5—6, maj-czerw, 50, s. 151, A4; 15 str. '3
tab., 129 poz. bibl. — Podano zestawienie, obejmuja-
ce wzmianki o metodach otrzymywania i wlasnos-
ciach otfrzymanych soli kwasu dwutiokarbaminowe-
go, oraz o otrzymywaniu i wlasnosciach pochodnych
jedno-dwu-i trojpodstawionych i odno$nych soli
zwigzkow podstawionych. W zakonczeniu wyliczono
mozliwo$ci stosowania wym. polgczen' (rzut ogdlny)
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96x W 547.781:5.784.2:547.789.1-466.2 L1 — 3,52
Jones R. G. Kornfeld E. C.,, Mc Leughlin K. C. (Lilly
Research Laboratory Indianopolis., Indiana). Synteza
niektorych - analogonéw histaminy i histydyny, zawie-
rajacych pierscien trazolowy. , The synthesis of some
analogs, of histamine and histidine ‘containig the
thiazol nucleus®. J. amer. chem. Soc., Easton, Pa,
mies., t. 72, Nr 10, pazdz. 50, s. 4526, B5; 3,5 str. 12
poz. bibl. — W celu zbadania zalezno$ci pomiedzy bu-
dowa chemiczng a czynnoscia biologiczna, otrzymano
i zbadano niektére aminy, pokrewne histaminie i ami-
nokwasy, pokrewne histydynie. Sa to: 2-aminometylo-
tiazol, 4-amino-metylotiazol, 2-f-aminoetylotiazol. 4-f
aminoetylotiazol, 2-metylo-4-f-aminoetylotiazol, 4-fe-
aylo-2-f-aminoetylotiazol i bis-2, 4-(f aminoetylo)-tia-
zol oraz 2-tiazoloalanina i 4-tiazoloalanina.

9TxW 577.17:66.047 L1 — 3,52
Ulepszona metoda suszenia przez wymrazanie. W USA
wykorzystano podczerwien jako zrédlo ciepla. ,Im-
proved freeze drying. USA uses infrared heat source.
Chem. Age, London, tyg., t. 62, Nr 1611; 27 maj 50,
s. 780, A5; 0,5 str. — Nowa metode suszenia zastoso-
wano z powodzeniem przy otrzymywaniu ACTH, hor-
monu przysadki moézgowej.

98xW 547.775.-114:547.461.4 L1 — 3,52
Ledrut J., Combes G. Niektore szczegolne reakcje N-
bromo-imidu kwasu bursztynowego w szeregu pyra-
zolonow. ,,Quelques réactions particulieres du N-bro-
mosuccinimide dans la série des pyrazolones®. C. r
Paris;, tyg., t. 231, Nr 25; 18 grud. 50, s. 1513, A4,
2 str., 11 poz. bibl. — Dzialajac N-bromoimidem kwa-
su bursztynowego (I) na antypiryne, otrzymuje sie w
pierws$zym rzedzie bromo-4-antypiryne, z ktorej dalej
mozna otrzymaé¢ 1-metylo-2-bromoetylo-3-bromo-4-
pyrazolon-5. W przypadku pewnych pochodnych, pod-
stawionych w potozeniu 4 (alkohol, kwas, aldehyd),
daje sie zaobserwowa¢ reakcja degradacji, poprzedza-
jaca tworzenie sie bromku. Dziatanie degradujace (I)
nie bylo dotychczas znane w literaturze.
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99x W 66.047. L1 — 3,52
Friedman S.J. (E.J. Du Pont de Nemours et Co., Inc.,
Wilmington, Del) Suszenie. ,Drying®. Industr. Engng.
Chem. Easton, Pa., mies., t. 43, Nr 1, stycz. 51, s, 70,
Ad4; 5,5 str., 1 fot., 185 poz, bibl. — Fostepy suszar-
nictwa za lata 1949—1950, dotycza gléwnie suszenia

. promieniami podczerwonymi w niskich temp. (ewent.
w polgczeniu z suszeniem sublimacyjnym), suszenia
rozpylowego (tugi posulfitowe, produkty zywnosciowe
i. i), suszenia dielektrycznego materiatéw sypkich @
tekstyliow) oraz suszenia w stanie fluidalnym. Szereg
prac dotyczy specjalnie suszenia materiatow tekstyl-
nych, ceramic*inych, papieru, skoér i produktéw spo-
zywezych.,
100x 541.183 : 661.182. L1 — 3,52

Harris B.L. (Johns Hopkins University, Baltimore).

Adsorpeja. ,,Adsorption®. Industr. Engng. Chem. Eas-

ton, Pa., mies., t. 43, Nr 1, stycz. 51, s. 46, A4; 9 str,,

1 fot.,, 315 poz. bibl. — Zestawienie i charakterystyka

prac z zakresu adsorpcji, glownie za 1949—1950 r. Za-

interesowanie adsorpcja wzrosto wskutek jej zastoso-
wania do rozdzielania mieszanin cieklych lub gazo-

vIII (195

_ Filtrowanie,

wych, Gléwne kierunki prac: zastosowanie adsorpcji
do rozdzielania mieszanin weglowodorow, technika
chromatograficzna rozdzielania skladnikéw  cieklej
gazoliny i olejow gazowych, adsorpcja substancji spo-
limeryzowanych i koloidéw, Duza liczba prac doty-
czy otrzymywania i przygotowywania adsorbentow.

101xW 66.067.32 : 665.5. Ll — 3,52

Miller S.A. (University of Kansas, Lawrence, Kan),
»Filtration®, Industr., Engng. Chem,
Easton, Pa., mies.,, t. 43, Nr 1, stycz. 51, s. 85, A4; 45
str., 1 fot., 151 poz. bibl. — Postepy techniki filtro-
wania za lata 1949—50: zastosowanie elementéw sg-
czacych z metali porowatych oraz sztucznych witokien
(Terylen — b, odporny na dzialania ¢hemiczne), udo-
skonalone obrotowe filtry prézniowe (w przemysle
naftowym, celulozowym i in.) oraz nowe prace doty-
czace teorii fitrowania.

102xW 66.065.51. L1 — 3,52
Grove C.S. Jr. Gray I.B, (Syracuse University, East
Syracuse, N.Y.). Krystalizacja. ,,Crystalization®. In-
dustr. Engng, Chem. Easton, Pa., mies., t. 43, Nr 1,
stycz. 51, s. 58, A4; 4,5 str,, 3 fot., 106 poz. bibl. —
Postepy w zakresie teornii i zastosowan przemysto-
wych procesu Kkrystalizacji (gtownie w latach 1949—
1950). Kierunki prac: wplyw obecnosci jonow i, dzia-
tanie granicznych warunkow fizycznych na szybko$é
krystalizacji i posta¢ krysztalu, zastosowanie moczni-
ka do odzielanie weglowodorow o lancuchach pros-
tych od izomerow i weglowodoréw cyklicznych, otrzy-
mywanie duzych Kkrysztalow sztucznych o wlasnos-
ciach piezoelektrycznych, rozdzielanie soli przez kry-

stalizacje wobec obcych jonow (np. NaCl i KCl w
roztworach CacCls),

103xW 66.048.5. L1 — 3,52
Hickmon K.C.D. Destylacja pod wysoka préznia.

,High vacuum distillation*. Industr. Engng. Chem,
Eazton, Pa., mies., t. 43, Nr 1, stycz. 51, s. 68. A4; 1,5
str., 50 poz., bibl. — Postepy techniki destylacji proz-
niowej w latach 1949—1950 dotycza giéwnie: odparo-
wania sokéw owocowych przy 8 do 12 mm Hg w nis—_
kiej temperaturze, aparatow do destylacji w cienkie]
warstewce produktow trudno-wrzacych (wyzsze estry
kw. ftalowego) oraz destylacji molekularnej monogli-
cerydow kwasow tluszezowych (na- skale fabryczna).

Tl — (308
Mickley H.S. (Mags-achtlsetts’Institute of Technology,
Cambridge, Massachusetts). Projektowanie urzadzenia
do klimatyzacji powietrza z zastosowaniem sztuczne-
go ciagu. ,Design of forced draft air conditionning
equipment®. Chem. Engng. Frogr., Philadelphia, mies,
t. 45, Nr 12, grud. 49, s. 739, A4; 7 str,, 1 rys., 6 wykr,
6 poz. bibl, — Obliczanie urzadzenia do klimatyzacjl
powietrza, Oméwiono wspdtezynniki przenikania ma-
sy, warunki w ktérych tworzy sie mgla oraz proces
nawilzania i ochtodzania powietrza. Przedyskutowano
tez proces przeponowego chlodzenia powietrza.

104xW 66.073.8.
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105xW 66.047.791.1 L1352
‘Marshall W. R. Jr., Seltzer E. (University of Wiscon-
sin, Madison, Wisconsin). Podstawy suszarnictwa w
fazie rozpylonej. Czes¢ II. Elementy projektowania
suszarni. ,,Principles of spray drying. Part II — Ele-
ments of spray-dryer design®“. Chem. Engng., Phila-
delphia, mies., t. 46, Nr 11, list. 50, s. 575, A4; 10 str.,
6 rys., 4 wykr., 30 poz. bibl. — Ustalenie i oméwienie
danych koniecznych do projektowania (wlasnosci pro-
duktu, sposéb rozpylania, stezenie cieczy surowej,
temperatura suszenia, ewentualne chlodzenie, sposéb
wsuwania suszu z aparatu, odzyskiwanie pyitu z ga-
-zéw); wyszczegolnienie popelnionych bledéow w obli-
czeniach, wydajno$¢ suszarni, zagadnienia ekonomicz-
ne. :

108xW 658.283:66.099.5 L1 — 3,52

Wittenberg D. (Haifa, Israel). Problem odpylania przy
manipulacjach cialami stalymi. ,Le depoussiérage
dans la manutention des produits en vrac“. Chimie et
Ind., Paris, mies.,, t. 66, Nr 1, lip. 51, s. 56, A4; 6 str.,
7 rys., 1 tab. — Sposoby odpylania przy manipula-
cjach ciatami stalymi (transport, wyladunek, zatadu-
nek, napelnianie, pakowanie itp): zmniejszanie pra-
doéw powietrza, zmniejszanie wysokosci spadku, aspi-
ratory itp. Podano charakterystyczne przykiady, utat-
wiajace indywidualne rozwiazania zagadnienia.

L1 — 3,52

107xW 66.061.(084)

Compere E. L. Ryland A. (Louisiana State Univ., Ba-
ton Rouge, La). Frakcjowana .ekstrakcja nie mieszaja-

<ymi sie rozpuszczalnikami. Obliczenia graficzne.
»EFractional solvent extraction between immiscible
solvents. Graphical calculation. Industr. Engng.

‘Chem., Easton, Pa, mies., t. 43, Nr 1, stycz. 51, s. 239,
Ad4; 3 str., 2 rys., 3 wykr., 1 tab., 13 poz. bibl. — Gra-
ficzna metoda obliczania' ekstrakeji. Umozliwia ona
okreslenie warunkéw pracy i wynikow procesu. Opis
doswiadczen potwierdzajacych metode.

108xW 536.7:541.123.21:546.224-31 691 st 3,52

Plummer A. W. (Kimberly — Clark Corp., Neenah,
‘Wisconsin). Termodynamiczne dane ukladu SO; —
H>0. Bibliografia i krytyczna analiza. ,,Thermodyna-
mic data for system SOs—H>0, Bibliography and cri-
tical analysis“. Chem. Engng. Progress, Philadelphia,
mies., t. 46, Nr 7, lip. 51, s. 369, A4; 6 str., 2 wykr., 4
tab., 71 poz. bibl. — Skorelowane dane do$wiadczalne
Wwykre§lono wg metody Othmera, otrzymujac linie
broste, Przedyskutowano wyniki i podkreslono skapa
ilog¢ doswiadczen w temperaturach ~powyzej 55°C.
Przeprowadzono poréwnanie wiasnosci uktadu z sied-
mioma stabymi elektrolitami.

IX. APARATURA
IX.A. Aparatura laboratoryjna

109x W 621.646.2:542.2 L1 — 352

Geoghegan D. Prosty lapacz do prézniowych pomp
Wodnych. ,, A simple trap for use with a water pump*.
Chem. a Industry, London, tyg., Nr 5; 3 luty 51, s. 94,

A4; 05 str, 1 rys. 1 poz. bibl. — W celu uniemozli-
wienia przerzucania wody do laboratoryjnej aparatu-
ty, polaczonej ze ssaca pompka wodna, zastosowano
zamiast normalnie uzywanej kolby ssawkowej, tzw.
»Wentyl Bunsena®“ z rurki kauczukowej ze szczelino-
wym nacieciem.

110xW 542,231 L1 — 3,52

Wietrzal AL, Kruppe A.G. (Minskij awtomobilnyj za- .
wod) Przygotowanie saczkéw szklanych. ,Izgotowlenje
stieklanych filtrow*, Zawod. Eab., Moskwa, mies. t.
15, Nr 1, stycz. 49, s. 126, B 5;0,5 str. — Saczki szklane
przygotowane w laboratorium nie ustepuja pod wzgle~
dem jakosci saczkom fabrycznym. Po uformowaniu w
tyglu o zadanej &rednicy dobrze ubitej warstwy
(grub. 2 — 3 mm) proszku szklanego, otrzymanego ze
sttuczek szkla laboratoryjnego, poddaje sie tygiel re-~
gularnie obracajgc réwnomiernemu spiekaniu w mu-
fie ogrzanej do 800° w ciggu 3 — 5 min. Szklany sg-
czek po oddzieleniu od dna tygla, sprawdzeniu na
przenikanie wody i oszlifowaniu natapia sie na lejek
szklany lub rurke,

IX B. Aparatura Pomiarowa

111xW 66.047.791.1 Ll — 3,52

Smith D. A. (Swenson Evaporator Co, Harvey, Illi-
nois). Aparatura do suszenia rozpryskowego, Czyn-
niki projektowania i prowadzenia procesu, ,Spray
and drying equipment. Factors in design and opera-
tion“. Chem. Engng. Progr., Philadelphia, mies., t. 45,
Nr 12, grudz. 49, s. 703. A4; 5 str., 7 rys., 4 poz. bibl.
— Omowienie stosowanych typow suszarn rozprysko-
wych, kontrola cech charakterystycznych produktu,
zastosowanie w przemysle spozywczym. -
66.02:66.048.37-5

112xW L1 — 3,52

Hammond R. Automatyczna kontrola kotlow. ,, Auto-
matic boiler control“. Chem, Frod. chem. News, Lon-
don, mies., ‘t. 13, Nr 6, maj 50, . 223, B5; 4,5 str.,
4 fot, — Opis nowoczesnych przyrzadow kontrolnych
stosowanych przy kottach i kolumnach frakcjonuja-
cych.

113xW 621.3.082.62.004.14:621.367 1l — 352

Reik H. Urzadzenia grzejne przy zastosowaniu elek-
trycznych grzejnikow powierzehniowych., ,Heating
plants by electric surface heaters*. Industr. Chemist,
London, mies., t. 26, Nr 370, list. 50, s. 484, A4; 45
str., 4 fot., 3 rys.,, 1 tab. — Zastosowanie powierzch-
niowych grzejnikow elektrycznych typu poduszkowe-
go na skale poltechniczng (ogrzewanie aparatow
szklanych i metalowych pojemnosci do 300 1), Grzej-
niki takie pozwalaja osiagnaé temp do 400° C (tkanina
7z wiékna szklanego), przy czym nawet bardzo duze
powierzchnie mozna utrzyma¢ w statej temperaturze,

stosujac uklad pomiarowo - kontrolny (termopara
z przekaznikiem do obwodu grzejnego).

IX. C. Aparatura fabryczna
114xW 665.581.54 L1 — 3,52

Péltechniczne urzadzenie do syntezy paliw. ,;Gas-syn—
thesis plant®, Petroleum Processing, Cleveland, mies.,
t. 5, Nr 9, wrzes. 50, s. 946, A4; 2 str., 1 fot., 1 rys. .
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— Kro6tki opis aparatury pottechnicznej do syntezy
modyfikowanych paliw plynnych sposobem Fischera-=
Tropscha, na katalizatorze zelazowym. Dotlaczony
schemat instalacji.

1 — 3,52

115xW 623.3:66.047.59

Klasyfikator suchy, pracujacy w sposéb ciagly. ,,Con-

tinuous Dryer-Classifier. Chem. Engng., New York.,_

mies., t. 57, Nr 6, czerw. 50, s, 110, A4; 0,5 str.,, 1 fot.
— Aparat do suszenia i klasyfikowania w sposob
ciggly rozdrobnionych cial stalych w stanie fluidal-
nym. Zasadnicze czeSci aparatury: zagrzewacz po-
wietrza, komora fluidyzacyjna, cyklony. Metoda ta,
wyprobowana przy suszeniu i sortowaniu rozdrobnio-
nego kamienia wapiennego, moze mie¢ réwniez za-
stosowanie do dolomitow, piasku, rud zelaznych, wegla
itp.
116xG 66.076.2 Ll — 3,52
Garret W. R. Elektryczne urza‘dzen‘ie zabezpieczajace
zamkniecie hydrauliczne gazometréw przed zamarza-
niem. ,Dispositif anti - congélateur électrique pour
gardes hydrauliques de gazométres”. Rev Gen. Gaz.,
Bruksela, mies., t. 72, Nr 1—2, stycz. - luty 50, s. 31,
A4; 2 str., 3 rys. 2 fot, — Opis urzadzenia specjalnie
przydatnego tam, gdzie nie ma pary do ogrzewania
zamknieé hydraulicznych. Automatyczne wilgczanie i
‘wyl:aczanie ogrzewania,

117xW 621.926.66.022 L1 — 3,52
Work L. T. Rozdrabnianie. ,,Size reduction®. Industr.
Engng. Chem. Easton., Pa, mies., t. 43, Nr 1, stycz. 51,
s. 114, A4; 25 str, 68 poz. bibl. — Ostatnie postepy
w technice rozdrabniania i mielenia dotycza: metod
oznaczania wielko$Sci malych ziaren, nowych kon-
strukcji miynéw oraz mielenia przemyslowego (pig-
menty, proszki metali, cement).

118xW 621.51 Ll — 352
Manrtinuzzi P. F. (Cornell University, Ithaca, N. Y.).
Rozwdéj sprezarek o wysokiej wydajnoSci. ,,Develop-
ment .of high capacity compression“. Chem. Engng,
New York, mies., t. 56, Nr 5, maj 49, s. 130;’ A4; 2 str.,
2 fot., 2 rys., 1 wykr., 5 poz. bibl. — Problem isprezo-
nego powietrza w przemys$le chemicznym, Stosowane
dotad powszechnie sprezarki odsrodkowe i ttokowe
byly w zasadzie wystarczajace, jednak sprawnos¢ ich
byta stosunkowo mata (65 do 70% sprawnos$ci adia~
batycznej), a wydajno$S¢é — ograniczona. Wiele proce-
séw chemicznych i mechanicznych (turbina gazowa)
jest uzaleznionych od dostarczenia duzych iloSei po--
wietrza Iub innych gazéw pod znacznym ci$nieniem.
7z wysoka sprawnoscia. Omoéwiono postepy w kon-
strukecji wysokosprawnych sprezarek osiowych i oSrod-
kowych. Osiggany stopien sprezania wynosi od 4:1
do 12 :1. Sprawno$¢ przekracza 80% sprawno$ci adia-
batycznej.

IX. D. Materialy Konstrukeyjne

119xG | 620.191:620.1.004.6 L1 — 3,52
Delville L. Glé6wne przyczyny niszczénia. tworzyw.
,Les principales causes de destruction des matériaux®.
Métaux et Corrosion, Saint-Germain-en-Laye, mies.,
t. 25, Nr 296, kwiec. 50, s. 89, A4; 1, 5 str, — Omawia
sie korozoje, zmeczenie i zuzycie tworzywa.

L1 — 3,5%

120xG 620.191:661.322.1

Guitton A. Zachowanie sie roznych tworzyw wzgle-
dem sody kaustycznej. , Tenue de divers matériaux a
la soude caustique®. Métaux et Corrosion, Saint Ger-
main-en Laye, mies., t. 25, Nr 295, marz. 50, s. 84,
A4; 2, 5 str, — Odporne sa stopy o wysokiej zawar-
tosci Ni i Mo, oléw, stal emaliowana, wylozenie kau-
czukiem, zelazokrzem, stale nierdzewne, cementy.

- ul. Sowinskiego 11.

dokumentacyjnych wydawanych przez Centralny Instytut Dokumentacji Naukowo-
Technicznej (Warszawa — Ligocka 8). GIDNT przyjmuje prenumerate kart doku-
mentacyjnych, ktéra moze obejmowaé zaréwno calg dokumentacje naukowo-tech-
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przegladem bibliograficznym jak i kartami dokumentacyjnymi. y
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