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Deklaracja ideowa

XXVIII Ogoélnopolskiego Zjazdu Gazownikow,
Wodociagowcow i Technikéw Sanitarnych

XXVIII Ogélnopolski Zjazd Polskiego Zrzeszenia Gazownikéw, Wodociagoweéw i Technikéw Sa-
nitarnych obradujacy w Szczecinie w dniu 1 — 3 czerwca 1951 r w imieniu wielotysiecznej rzeszy
inZzynierow, technikéw i pracownikéw umystowych przedsiebiorstw i zakladéw komunalnych catej
Polski uchwala:

Anglosascy podzegacze wojenni, byli opiekunowie Hitlera i faszyzmu, niesyci krociowych zy-
skéw czerpanych z nedzy, krwi i cierpienn narodéw w okresie 2 wojny Swiatowej, usilujq rozpetaé
nowq pozoge wojenng. Agresja na Korei daje narodom przedsmak tego, co czeka ludzkos$é w wy-
padku, gdyby krwawe idee kapitalistow zdolaly sie ziScié.

Zburzone w perzyne miasta i wsie, masowe morderstwa spokojnych ludzi, nie wykluczajac dzie-
ci, kobiet i starcéow, niszczenie bohaterskiego, walczacego o swoja wolnosé¢ narodu wszelkimi, najbar-
dziej wyrafinowanymi $rodkami, jakimi rozporzadza wspdiczesna technika, az do gazéw trujq-
cych i $rodkéw bakteriologicznych wlgcznie — oto obrazek tego osobliwego poligonu doswiad-
czalnego imperializmu amerykanskiego.

Ale tego im malo. Szukajag na Swiecie sit, ktore posztyby na ich 2old. Ci wodzowie bez armii
staraja sie zwerbowaé wszystkie ciemne moce dla swych podlych mrzonek panowania nad Swiatem.

Wskrzesza sie pod nowq postaciq zwalczany tak niedawno imperializm japonski i usituje na-
rzuci¢ narodom paktu atlantyckiego poprzez zaprzedane kapitalistom rzady, wrogi stosunek do zwy-
cieskich ludowych Chin. Zwalnia sie z wiezien i darowuje wine, przekreslajqc bezprawnie prawomo-
cne wyroki na zbrodniarzy hitlerowskich, katéw Oswiecimia, Majdanka, Warszawy. Ci, co potra-
fili robié abazury z ludzkiej skéry i mydio z ludzkiego tluszczu — stajq sie pierwszymi sprzymie-
rzencami zadnych krwi i dolaréw nastepcéw krwawego Hitlera. Wskrzesza sie byty Wehrmacht
i uzbraja Trizonie.

Jednak prézine sq te rachuby. Nie pomoze im kat Hiszpanii Franco, ani klika zdrajcéw Tito.
Nie pomoga pseudosocjalisci i demokraci jak Moch, Gasperi czy Attlee, usilujacy za miske dolaro-
wej soczewicy, zaprzeda¢ wlasne kraje w niewole miedzynarodéwki kapitalistycznej.

Narody przejrzaly. Potezny blok socjalizmu krajéw demokracji ludowych ze Zwigzkiem Ra-
dzieckim na czele, ktory powiekszyl sie swiezo o ogromne sily wolnego narodu chinskiego, a jutro
zjednoczy przebudzone marody Azji i wszystkich kolonii — rzucil na szale swq site moralng. Na-
rody przebudzily sie z wiekowego snu. Do glosu dochodzi® klasa robotnicza krajéow kapitalistycz-
nych. Miedzynarodowy proletariat w sposob zdecydowany przeciwstawia sie krwawym zakusom
imperialistéw. Swiatowa Rada Pokoju, jednoczqca wszystkich ludzi dobrej woli calego Swiata, bu-
dzi bierne masy z u$pienia. Pokdj zwyciezy wojne. Apel sztokholmski zatrzymat zbrodniczq reke,
ktéra chciata uzyé na Korei bomby atomowej. Dzis na skutek uchwat II Kongresu Pokoju w War-
szawie, obiega calq kule ziemska Zadanie paktu pokoju miedzy piecioma wielkimi mocarstwami.
Na wezwanie Prezydenta Bieruta caty maréd polski stworzyl jednolity blok frontu narodowego,
walczacego o pokdj i realizacje Planu 6-letniego. 18 milionéw gloséw oddanych w zakonczonym
Swiezo plebiscycie to potega, to nie dajacy sie ukryc i wypaczyc fakt, to jeszcze jeden gwoézZdz
do trumny, w ktérej pogrzebane bedq ktamstwa i krwawe marzenia Kruppéw, Dupontéw, Morga-
néw i Rockefelleréw. Narody bedace jeszcze dotad w jarzmie kapitalizmu glos ten uslyszq i zro-
zumieja.

Jgdnak za stowami muszq i$é czyny. Narodowy front to nie tylko wyraz naszej woli pokoju.
To zarazem przebudzona $wiadomo$é milionéw ludzi pracy, budujacych twardym wysitkiem nowaq,
socjalistyczna Polske. Klasa robotnicza pod przewodem PZPR z wotaniem o pokdj taczy wzmozony
wysilek celem szybkiego zrealizowania planéw gospodarczych. Liczne, wykonane dodatkowo zobo-
wigzania, powziete z okazji Plebiscytu Pokoju sa tego realnym dowodem Podchwytujemy hasto
skrécenia zrealizowania 2 roku Planu 6-letniego o 2 miesiqce. My, inteligencja techniczna, mamy
w tej walce wiele do powiedzenia i nadziei calego narodu. Klasy robotniczej nie zawiedziemy. Be-
dziemy projektowaé oszczedniej i lepiej. Bedziemy, stosujac metody inZyniera Kowalowa, badaé
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i rozpowszechniaé metody pracy maszych Pstrowskich czy Krajewskich, aby umiejetnos$é wiasciwe-
go, ekonomicznego, a zarazem wydajnego wysitku stata sie udziatem ogétu robotnikéw. Wiaczymy
sie bez reszty do poteinego ruchu wspélzawodnictwa. Bedziemy wspétzawodniczyé o oszczedne zu-

2ycie materiatéw i robocizny, podniesiemy na wyzszy poziom racjonalizatorstwo.

Wszechstronnie

rozwijaé bedziemy mechanizacje pracy. Wspaniate osiagniecia przodujacej techniki radzieckiej be-
dag nam wzorem i przyktadem. Niech nasz glos znad Odry, z miasta lezacego na granicy pokoju,
odezwie sie echem w calym kraju, pobudzajac do intemnsywnej pracy nad realizacjq Planu 6-letnie-
go nie tylko zrzeszonych w naszym Zwiazku, ale wszystkich pracownikéw piéra, grafionu i cyrkla.

Zgodnym wysilkiem catego narodu wykonamy Plan 6-letni w pieé lat, ktadqc zreby socjalizmu

w Polsce.
Niech zyje Swiatowy Obéz Pokoju.

Niech zyje wielki Stalin, Wédz ludzi mitujgcych pokdj na calym Swiecie.
Niech zyje Prezydent Bierut, prowadzqcy zjednoczony w jednolitym froncie naréd polski na

droge Polski Socjalistycznej.

A. SZNIOLIS I Cz. KOPCZYNSKI
Wrocltaw

Badania terenowe nad stalym

chlorowaniem

studzien kopanych

Przeprowadzone badania mialy na celu: 1) sprawdze-
nie na wiekszej liczbie studzien wiejskich wynikéw sta-
tego chlorowania wody, dokonywanego bezposrednio
w zbiorniku studni *), 2) zgromadzenie materiatu doswiad-
czalnego jako podstawy dla opracowania wytycznych do
obliczania wielko$ci dawki chloru dla réznych studzien
i 3) sprawdzenie dlugotrwalo$ci wplywu jednorazowo
przeprowadzonej dezynfekcji studni na skilad bakterio-
logiczny. wody studziennej.

1. Przebieg badan.

Badania zostaly przeprowadzone na 20 studniach ko-
panych we wsi Swojec, powiatu wroctawskiego, w okresie
od 15 maja do konca listopada 1950 r.

Przed przystapieniem do wlasciwych badan, pobierano
w odstepach kilkudniowych z kazdej studni préby wody
do badania chemicznego i bakteriologicznego w celu po-
znania skladu wody w jej stanie ,naturalnym®.

Nastepnie poddano kazdg studnie jednorazowej dezyn-
fekcji, po czym codziennie lub w odstepach kilkudnio-
wych badano wode bakteriologicznie, az do powrotu
sktadu wody do stanu pierwotnego. Zabieg ten powt6rzo-
no na wiekszos$ci studzien kilkakrotnie. Ogétem dokona-
no 44 podobne dezynfekcje.

Po zakonczeniu tych badan, zawieszono w studniach
aparaty do stalego chlorowania, §ledzac za pomoca cze-
stych analiz zachodzace zmiany w skladzie wody.
W pierwszej serii badan studnie zostaly podzielone na
4 grupy, po 5 studzien w kazdej. W 3 grupach dawki do-
dawanego chloru obliczano w stosunku do ilo$ci wody,
wyczerpywanej przecietnie w ciggu doby, w grupie IV
do ilo$ci wody zawartej w zbiorniku studni. Aparaty zo-
staly uruchomione w studniach grupy I niezwiocznie po
dokonaniu jednorazowej dezynfekcji, w grupie II po
uprzednim dodaniu 0,5 mg/l chloru dla zdezynfekowania
tylko samej wody zawartej w studni, w studniach za$
grupy III i IV bez jakichkolwiek uprzednich dezynfekcyj.

*) Patrz artykut A. Szniolis pt. ,,Z doSwiadczen nad

stalg dezynfekcja wody w studniach kopanych* (Gaz, Wo-
da i Techn. Sanitarna Nr 2, 1950).
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Kazda studnia otrzymala inng dawke chloru, przy czym
dawki obliczano w postaci ulamka od wielko$ci zapotrze-
bowania chloru przez wode danej studni, oznaczonego
we wstepnych badaniach przed dokonywaniem do$wiad-
czen. W poszczegélnych studniach kazdej grupy zastoso-
wano dawki wzrastajace w geometrycznej progresji,
a mianowicie 1/32, 1/16, 1/8, 1/4 i 1/2 wielko&ci zapotrze-
bowania chloru, przy czym te ilo§é obliczonego chloru
traktowano jako dawke dobowa. Je$li przez pewien czas
analizy wody wykazywaly, ze dawka zastosowana jest za
mata lub za duza, dawke zmieniano, przesuwajac ja na
najblizsza sasiednig, mniejsza lub wieksza, zaleznie od
wynikow.

Wobec ustalenia w I serii badan, ze dawki obliczone
wg rozbioru wody nie sg miarodajne, gdy wedlug obje-
tosci zbiornika wody — dajg dobra korelacje, nastawio-
no aparaty we wszystkich studniach II serii badain na
dawki obliczone wg objeto$ci. Po dobraniu najodpowied-
niejszych dawek dla wigkszo$ci studzien, badania zakon-
czono przed koncem listopada.

W zwiazku z do$wiadczeniami dokonano 141 analiz che-
micznych wody, 557 analiz bakteriologicznych i 496 ana-
liz wody na zapotrzebowanie chloru i rézne postacie za-
wartego w wodzie chloru.

Zebrany material poddano szczegélowemu opracowa-
niu, a przebieg poszczegélnych seryjnych badan dla kaz-
dej studni przedstawiono w graficznym opracowaniu.
Z uwagi na znaczng objeto$¢é materialu, w niniejszym
artykule zostanie podany tylko zasadniczy wyciag
Z pracy. .

Analizy wody zostaly wykonane przez Oddziat Wodny
Filii P. Z. H .we Wroclawiu, analizy wody na chlorowe
zwigzki — przez ob. Inz. W. Szypowskiego, wszystkie pra-
ce i badania w terenie zostaly przeprowadzone przez
ob. Cz. Kopczynskiego, asystenta powyzszego Oddzialu.
Zmodyfikowania konstrukecji aparatu dokonano wspdlnie
z inz, Oskarem Michejdg.

Koszt badan zostal pokryty ze specjalnej dotacji Mini-
sterstwa Zdrowia — Departament Sanitarno-Epidemio-
logiczny.
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2. Charakterystyka studzien badanych.

Wszystkie studnie badane byly polozone na posesjach
mieszkalnych przy 3 ulicach osiedla Swojzc, posiadaja-
cego typowe wiejskie warunki otoczenia. Cze$é studzien
byla polozona na podwoérkach gospodarczych, cze$é na
terenie przylegajacych ogrodéw. Na skutek istnienia
w Swojcu réznic wysokoSciowych terenu, uzyskano dla
doswiadczen studnie o réznych glebokosciach i znacz-
nych réznicach w gruboSciach warstwy wody w zbior-
nikach studziennych. Wszystkie studnie byly stale uzyt-
kowane, gdyz ludno§¢ Swojca innych Zrédet zaopatrzenia
w wode nie posiada.

Wigkszo$¢ studzien byla zle ochroniona przed zanieczy-
szczeniem. Cembrowiny przewaznie murowane, w cze-
$ci — z kregéw betonowych. W wielu studniach sa wi-
doczne plamy zaciekowe. W 3 posesjach studnie byly po-
tozone w bezposSrednim sgsiedztwie ustepéw i gnojowisk.
Na dnie studzien z reguty byla znaczna ilo§¢é mulu, cze-
sto obce przedmioty, zaby i §limaki, a z jednej usunieto
przy oczyszczaniu 2 rozkladajgce sie kroliki. W 7 stud-
niach, na skutek zepsucia sie pomp, usunieto je wraz
z polowa pokrywy i czerpano wode przynoszonym z do-
mu kublem za pomoca kluczki. Ogélna charakterystyka
studzien przytoczona jest w zalaczonej tablicy I (kolum-
ny 1—13).

Jak wynika z tego zestawienia: studzien otwartych bez
pompy bylo 35% badanych, nieszczegélne przykrycie po-
siadato — 45%, przykrytych — 20%. Brudne otoczenie —
w 259 studzien, brudne wnetrze — w 60%. Analiza bak-
teriologiczna wykazata Miano Coli < 0,1 ml w 55%
studzien, 0,1 ml — w 40% i 10 ml tylko w 5%. Na pod-
stawie powyzszych danych mozna stan badanych studzien
scharakteryzowaé¢ ogdlnie jako bardzo ziy.

3. Opis zmodyfikowanego aparatu.

Opisany uprzednio aparat (G. W. i T. S. Nr 2, 1950 r.),
prowizorycznie zmontowany i uzyty do do$wiadczen
w r. 1949, zostal zrekonstruowany w celu nadania cech
odpowiednich do praktycznego stosowania i ewent. wy-
twarzania. Aparat w przekroju podany jest na rys. 1. Za-
sadniczg cze$cig aparatu jest dawkownik, ktéry moze byé
cbsadzony do dowolnej flaszki (A), pojemnosci 1 — 3 lub
wiecej litréw. Flaszke badZz obwigzuje sie impregnowa-
nym sznurkiem i bezpos$rednio zawiesza sie, dnem do
gory, pod pokrywa w studni, bagdz w celu ochrony cze-
§ci szklanych, umieszcza sie w skrzynce drewnianej,
i zawiesza sie¢ w studni.

Dawkownik sklada sie z: 1) naczynka C, stanowigcego
jedna calo$é z rurky doptywowa D i posiadajacego w gor-
nej czeSci 2 lub wiecej otworkéw na obwodzie, 2) lewar-
kéw F ze szklanych rurek, wypelmionych drobnym pia-
skiem o jednakowym uziarnieniu i 3) naczynka nastaw-
czego G, pod kazdym lewarkiem, zaopatrzonego w rurke
odplywowa.

Lewarki z piaskiem sa po obu stronach lekko zatkane
wacikiem z waty szklanej lub zakonczone siateczkami ze
srebra, a to dla uniemozliwienia opadania piasku. Le-
warki z piaskiem zostaly wprowadzone zamiast uprzed-
nio stosowanych lewarkéw z nicig nylonowa w celu unie-
zaleznienia pracy aparatu od trwalo$ci nici, ktéra po kil-
ku miesigcach ulegala zniszczeniu pod dzialaniem silnego
roztworu chloru. Piasek, odpowiednio przesiany, podda-
wano dokladnemu przemyciu i wygotowaniu z kwasem

siarkowym az do calkowitego wybielenia. Uzywano dwa
rodzaje uziarnienia 0,15 — 0,25 mm lub ponizej 0,15 mm.

Wszystkie powyzsze cze$ci dawkownika sa wykonane
ze szkla brazowego i ujete w jedng calo$é za pomoca
paska gumowego z podkladkami z korka. Poziom roztwo-
ru w zbiorniczku C utrzymuje sie na tej samej wysoko-
Sci z nieznacznymi odchyleniami. Poziom roztworu w na-
czynku nastawezym jest réwniez staly na wysokosei od-
plywowej rurki. Nastawianie dawki ustala sie wg rozni-
cy pozioméw w tych dwoch naczyniach. Do tego celu na
zewnetrznej stronie naczynia C naklejony jest pasek pa-
pieru z podziatka (S), z zerem na wysokosci poziomu
roztworu w tym naczyniu. Badania laboratoryjne wyka-
zaly, ze poszczegélne lewarki posiadaja nieco rézniace sie
wydajno$ci, natomiast wydajno$é kazdego lewarka jest
proporcjonalna do wielko$ci réznicy pozioméw. Na wy-
kresie poszczegdélne pomiary wydajnosci wykazuja male
odchylenia od prostej, wielko$¢ ich jednak znajduje sie
w granicach bledéw pomiarowych. Odmienne wydajno-
Sci pomiedzy lewarkami tlumacza sie niezbyt doktadnym
wykonaniem lewarkéw (réznice w $rednicach rurek i diu-
gosciach kolan) oraz réznymi oporami wacikéw, wtyka-
nych do rurek recznie. Seryjne wykonanie lewarkéw po-
winno wplynaé dodatnio na zré6wnanie wydajno$ci. Wy-
dajno$¢ lewarkéw uzytych do doSwiadczen byla badana
indywidualnie, dla kazdego lewarka. Zalezno$¢ pomiedzy
wydajnoscia 2 lewarkéw, o réznym uziarnieniu, a réznicg
pozioméw w naczynkach podaje rys. 2.

Do aparatéw uzyto flaszek laboratoryjnych ze szkla
brazowego (lub bialego pomalowanego 2-krotnie czarnym
lakierem) o pojemnos$ci 2,5 litréw. Flaszki wypelniano
roztworem podchlorynu sodu o stezeniu 4,2% w stosun-
ku do chloru. Roztwér wytwarzano z wysokowarto$cio-
wego podchlorynu wapnia przez strgcenie soda. Roztwor
po odstaniu sie byt dekantowany, co widocznie nie bylo
dostateczne, gdyz lewarki po pewnym czasie uzywania
zmniejszaly swa wydajnos$¢, prawdopodobnie na skutek
czeSciowego zatykania sie piasku weglanem wapnia. Naj-
wilasciwiej jest uzywaé do tego celu podchlorynu sodu
wytwarzanego elektrolitycznie w zakladach przemysto-
wych i dostarczanych na rynek w postaci roztworéow
o zawarto$ci chloru od 3 do 16%.
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Zapasu chloru we flaszce 2,5 litrowej wystarcza na
przecietng studnie na okres okolo 9 miesiecy. Aparaty
w czasie calego czasu do$wiadczen dziataly niezawodnie.
Tylko w 2 plytkich studniach wystapilo czasowo znaczne
przedawkowanie na skutek przegrzania sie ich w ciggu
upalnego dnia. Ilo§¢ roztworu we flaszce byla juz nie-
znaczna, wskutek czego nagrzane powietrze rozszerzyto
sie i wypchato pewng ilo§¢ roztworu do dawkownika,
podwyzszajagc w nim znacznie poziom. Z tego wzgledu
umieszczanie aparatu w skrzynce jest lepsze, gdyz chro-
ni nie tylko przed stluczeniem, przypadkowym lub psot-
nym, lecz i przed zbyt szybkim nagrzaniem flaszki.
W ciggu catego okresu badan we wsi Swojec tylko jeden
z 20 zawieszonych (bez skrzynki) aparatow zostal stiu-
czony w nieznanych okolicznosciach.

4. Wyniki badan.
A Jednorazowa dezynfekecija
st u-diz' ie’n,

Dokonywanie badan nad stalg dezynfekecja wody
w studniach na terenie wiejskim wykorzystano jako oka-
zje dla dokladnego sprawdzenia dilugotrwato$ci efektu
jednorazowej dezynfekcji studzien na poprawe bakterio-
logicznego skladu wody. Przebieg postepowania podano
w rozdziale 1. Ustalono w wyniku przeprowadzonych
badan, ze w pierwszym, i nieraz w drugim, dniu po de-
zynfekcji sktad bakteriologiczny wody nie budzi naj-
mniejszych zastrzezen, natomiast po 3 — 4 dniach po-
wraca do pierwotnego stanu. W kilka dni pézniej liczba
kolonii na pozywce zelatynowej i agarowej wykazuje
gwaltowny wzrost, po czym nastepuje stopniowy spadek
do liczb z okresu przed dezynfekcja.

Dowodzi to, ze studnie typu opisanego ulegaja stale-
mu zanieczyszczeniu. Wielko§¢é zanieczyszczenia w po-
szczegblnych studniach jest rézna i zalezna od indywi-
dualnych cech studni i warunkéw otoczenia. W pewnych
okresach, gdy warunki zewnetrzne sg mniej wiecej usta-
bilizowane, ustala sie odpowiedni sklad wody, jako wy-
padkowa wszystkich- czynnikéw, majacych wplyw na
zbiornik wody w studni. Jasne jest, ze nie usuwajgc na
state wplywu czynnikéw ujemnych, stanu wody przez
jednorazowe przedezynfekowanie studni poprawié¢ nie
mozna. Z tych wzgledéw, dezynfekcja studzien moze byé
zabiegiem celowym tylko w przypadku istnienia uzasad-
nionego podejrzenia, ze ulegla ona zakazeniu, czy mogta
ulec zakazeniu, natomiast nie moze ona byé uwazana
za S$rodek poprawy skladu bakteriologicznego wody
w studni na czas diuzszy.

Pézniejszy gwaltowny wzrost saprofitéw moze wyste-
powaé¢ pod wplywem zwiegkszenia sie ilo$ci zwigzkéow po-
karmowych w wodzie, na skutek wzruszenia mulu den-
nego w czasie mieszania wody po dodaniu chloru, jak tez

Zaleinosé pomiedzy wydgjnascig lewarka
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zniszczenia w wodzie wyzszych drobnoustrojow (glownie
pierwotniakéw), ktore zwykle sa w podobnych studniach
do$¢ obfite i czeSciowo regulujg wzrost bakteryj.

Nalezy zaznaczy¢, ze studnie przed dezynfekcjg nie
byly poddane przepisowemu oczyszczeniu, oprocz 5 stu-
dzien razgco zanieczyszczonych obcymi przedmiotami. Na
podstawie zdobytego doswiadeczenia, mozemy przypuszczac,
ze wiekszo$¢ studzien dezynfekowanych przez kontrole-
row sanitarnych nie jest w rzeczywistosci poddawana
oczyszczaniu, a to na skutek duzych trudnos$ci przepro-
wadzenia tej operacji w warunkach wiejskich, jak np.
z braku odpowiedniej do tego celu pompy, drabiny, na-
rzedzi, ubrania roboczego itp. Samo zgromadzenie calego
potrzebnego sprzetu i ludzi do pomocy wymagaloby juz
tyle czasu i wysiltku, ze powstaje dosyé uzasadnione
przypuszczenie, ze ,oczyszczanie“ jest dokonywane tylko
teoretycznie.

B. Stata dezynfekcja studzien.

Sktad bakteriologiczny wody w studniach przed zasto-
sowaniem dezynfekcji jest podany w tablicy 1 (kol. 10,
11 i 12). Jak wynika z analiz, w 19-tu na 20 studzien ba-
danych woda nie odpowiadala najnizszym wymaganiom,
stawianym wodzie do picia.

Po zastosowaniu statego chlorowania dawka obliczong
»ha -objetos¢“ zbiornika, ale bynajmniej nie dobrang je-
szcze we wszystkich przypadkach do wlasciwych potrzeb
studni, uzyskano:

w 10 studniach wyniki bardzo dobre,

9 O 5 ,» dobre,

SR % » zmienne (od bardzo dobrych do
zlych),

i 2 5 R (<

Nieodpowiednie wyniki tlumaczg sie nizej podanymi

przyczynami.

1) W studni pod Lp. 14 (znak M. 14) zbiornik wody
byt tak duzy, ze odpowiedniej dawki nie dalto sie
uzyskac¢ z 2 zawieszonych lewarkéw i dlatego dawka
zastosowana wynosita tylko 1/80 zapotrzebowania
chloru.

2) W studni pod Lp. 16 (znak M. 43) pompa byta stale
zepsuta, wskutek czego przy kazdym pompowaniu
byla zalewana nieodpowiednig woda, zanieczyszcza-
jaca zbiornik studni.

3) W studni pod Lp. 3 (znak S. 132) zbiornik wody byl
maly, natomiast rozbiéor wody wynosit“100% obje-
tosci, wskutek czego woda codziennie byla wyczer-
pywana prawie do dna, co powodowalo zmagcanie
wody mulem dennym i ujemnie wplywalo na sktad

wody.
4) W studni pod Lp. 6 (znak S. 134) dawka chloru
'byla zbyt mala — zawarto$¢ chloru w wodzie wy-

nosita tylko 0,01 — 0,03 mg/l.
5) W studni pod Lp. 12 (znak S. 135) — dawka za mata,
bo zaledwie 1/32).

Nalezy zaznaczy¢, ze najbardziej odpowiednie dawki
dla wszystkich badanych studzien nie zdazono dobra¢ ze
wzgledu na poéznag jesien i pewne trudnos$ci techniczne,
zwiazane z systematycznym badaniem dos$¢ znacznej licz-
by obiektéw. Zreszta w samym zalozeniu badan lezalo
zebrame réznolitego materialu dla latwiejszego wysnu-
wytycznych dla ustalania dawek wlasciwych. Niewat-
we wszystkich 5 studniach z nieodpowiednimi
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wynikami daloby sie przez odpowiednie zwigkszenie
dawki uzyskaé wyniki bardzo dobre.

Na podstawie zdobytego doswiadczenia i poznania stu-
dzien, mozna by teraz z gbéry ustali¢ wysoko§¢ dawek,
przy ktérych otrzymanoby bardzo dobry skiad wody we
wszystkich badanych studniach. Wprowadzajac podobng
korekte otrzymaliby$my bardzo dobre wyniki:

przy dawce: 1/4 zapotrzebowania chloru — w 5 stud-
niach (25%), przy dawce 1/8 zapotrzebowania chloru —
w 11 studniach (55%), przy dawce 1/16 zapotrzebowania
chloru — w 4 studniach (20%).

Ujmujac sprawe doboru dawek dla studzien wiejskich
ogolnie, mozna na podstawie powyzszego przypuszczaé, ze
trzema wielkoSciami dawek, tzn. 1/4, 1/8 i 1/16, mozna
w przewazajacej liczbie przypadkéw zaspokoi¢ potrzeby
réznych studzien, przy czym dawka 1/8 bedzie najodpo-
wiedniejsza w 50% przypadkow, za§ 1/4 i 1/16 — w po-
zostatych, mniej wigcej po 25%.

Ustalono, ze najwlasSciwsza podstawa do obliczen dawek
jest pierwotne zapotrzebowanie chloru przsz wode, gdyz
wielko§é tego zapotrzebowania jest dla danego celu naj-
lepszym wykladnikiem stopnia =zanieczyszczenia wody
w zbiorniku studziennym, ktére to znajduje sie w pew-
nej ro6wnowadze z warunkami higienicznymi studni i jej
otoczenia. ‘

Ustalono réwniez, ze dawke najwlasciwiej jest obliczaé
w stosunku do iloSci wody, zawartej w studni, a nie
w stosunku do przecietnej ilo$ci wody, wyczerpywanej
codziennie ze studni. Dawki obliczone wg rozbioru, jak
okazalo sie, nie daja dobrej korelacji z zapotrzebowaniem
studni i powodujg bardzo rozbiezne wyniki pomimo wy-
sokich nawet dawek. Gdy oceniono sktad bakteriolo-
giczny wszystkich préb wody wg analiz, dokonanych
w czasie catego okresu badan, i zestawiono w odniesie-
niu do wielkoSci dawek i sposobu ich obliczania, otrzy-
mano obraz podany w tab. Nr 2.

Zawarto$§¢ w wodzie chloru ogélnego, oznaczanego bez-
poérednio za pomoca ortotolidyny, wynosita:

przy Mianie Coli 50 ml lub powyzej — ponad 0,06 mg/l,
przy Mianie Coli 50 — 25 ml — 0,03 — 0,06 mg/l, przy
Mianie Coli 1 — 10 ml — 0,02 mg/l, przy Mianie Coli —
ponizej 1 ml — 0,00 mg/l.

W czasie obserwacyj zawarto$¢é chloru w wodzie ule-
gala pewnym wahaniom, zaleznie od wiekszego lub mniej-
szego dostawania sie zanieczyszczen. W lepszych stud-

Tablica 2

Wyniki poszczegélngch analiz wody w zaleznosci od
dawki i sposobu jej obliczania.

Liczba Préby z wynikiem :
Dawka li - - o ST

analiz dobrym | érednim zlym

g sa 16 1 2 {573

a Y6 34 5 13 16

3 s 24 7 5 12

e A 48 7 21 20

=0

= s 26 3 14 9

E

sumarycznie 148 (100%) 23(15,6%) 55(37,2%) 70(47,2%)

“Z Y32 26 13 9 4

S -l 39 23 11 5

a s 85 47 29 9

iy 21 17 4 0

S 12 11 1 0

-

sumargeznie | 183 (1003) 111(60,6%)| 54(29,59)| 18(9,9%)
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niach wahania byly mniejsze, w gorszych — wieksze.
Stale dobry sklad wody utrzymywat sie tylko w tych
studniach, w ktérych spadek zawarto$ci chloru nie sie-
gal i nie utrzymywat sie przez dluzszy czas ponizej
0,03 mg/l. Krétkotrwaly spadek na ogél wigkszego wply-
wu nie wywieral. Wynika z tego, ze w wodzie powinna
by¢é utrzymana taka zawarto$é chloru, aby w momen-
tach niekorzystnych nie nastepowalo jego wyczerpanie.
Skutkiem tego w okresach korzystnych, tzn. nieznacz-
nego doplywu zanieczyszczen, zawarto$é chloru w wodzie
bedzie zwigkszala sie nieco powyzej potrzebnej iloci. Za-
chodzi wiec pytanie, czy w tych okresach konsument nie
bedzie wyczuwal nadmiaru chloru i czy to nie odbije
sie¢ w spos6b niekorzystny na jej cechach uzytkowych?
Jak wynika z dokonanych badan i obserwacyj, podobny
przypadek, przy wta$ciwie dobranej dawce i bez uszko-
dzenia aparatu, zaistnie¢ nie moze. We wszystkich pro-
bach pobieranych w czasie badan dokonywano nie tylko
oznaczen na zawarto§¢ chloru ogélnego, lecz tez chloru
wolnego i chloramin, z uwzglednieniem poprawki na
zwigzki mineralne (metoda OTA i czerwienia metylows).
We wszystkich prébach chlor wystepowal w postaci chlo-
ramin. Wolnego chloru normalnie nie spotykano. Amo-
niak w wodach- studziennych byl zawsze obecny, przy
czym zawarto$¢ jego dochodzita nawet do 0,5 mg/l NnH,.
Zawarto$¢ chloru siegata do 0,2 — 0,3 mg/l Cl. W tych
warunkach chlor zawsze wystepuje w postaci monochlo-
raminy, ktéra nie jest wyczuwalna nawet do zawartosci
1,0 mg/1 Cl. Do wytworzenia sie dichloraminy, ktéra daje
przykry zapach, w podobnych warunkach nie dochodzi.
Dla jej wytworzenia sie potrzeba znacznie wiekszego do-
datku chlora (powyzej 5-krotnego w stosunku do amo-
niaku) i wigkszych stezen obu tych skladnikéw, do czego
przy statej dezynfekcji studni nigdy nie dochodzi. Gdy-
by nawet do przypadkowego przedawkowania wody, ze
znaczng zawarto$cia amoniaku, doszlo, mozna pouczyé
uzytkownikéw, ze dla wyzbycia sie przykrego zapachu
wystarczy przewietrzy¢ wode przez przelanie wody z jed-
nego kubta do drugiego, gdyz dichloramina jest substan-
cja bardzo lotng i tatwo ulatnia sie przy tym zabiegu.

Poprawki na zwigzki mineralne, w liczbach podanych
dla typowych zawartosci chloru ogélnego; nie uwzglednio-
no, aby nie wikla¢ na przyszlo$¢ przepiséw kontroli wody
przy dezynfekcji stalej. Poprawka wynosila przewaznie
0,01 — 0,02 mg/l CL

Dobre wyniki statej dezynfekcji studzien, pomimo po-
zornie bardzo matej zawartosci chloru w wodzie, ttuma-
czy sie z jednej strony dilugim czasem dziatania chloru
(w postaci monochloraminy) na bakterie, przy jej pra-
wie jednakowym stezeniu, gdyz monochloramina nie ule-
ga tak szybko zuzyciu, jak chlor wolny, z drugiej strony—
wrazliwoscia bakteryj (niezarodnikowych), a szczegdl-
nie bakteryj tyfusowych, na dzialanie chloru, ktérego za-
warto$¢ w ilo$ci nawet 0,03 mg/i wystarcza dla zniszcze-
nia tych bakteryj w ciggu 10 — 15 minut. Bakterie za-
rodnikowe przy malych dawkach nie ging, i one to gléw-
nie figuruja w wynikach analiz (na zelatynie i agarze)
prob wody, wykazujacych wyzsze Miano Coli. Odczyn
wod studziennych byl przewaznie lekko zasadowy (pH
7,2 — 1,8), przy ktérym dzialanie monochloraminy jest
najskuteczniejsze.

Typowy przebieg dezynfekcji wg skladu bakteriolo-
gicznego wody w studni z wynikiem oznaczonym jako b.
dobry podany jest na wykresie zalgczonym (rys. 3). Od
momentu wiaczenia aparatu w tej studni w dniu 8.IX.
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do dnia wylaczenia tzn. 14.XI. za-
warto$¢ chloru ogélnego w wodzie
wahala sig¢ w poblizu 0,10 mg/l.

Yy

Ao (ol

C. Wytyczne do ustalania

Rys.3.
Sktad bakterilogiczny wody w studni M35
— oty

dawkichloru.

tezba koo w Il wody
s

<,
¥

Na podstawie dotychczasowych
badan mozna zaleca¢ nizej podany

sposéb ustalania dawki chloru przy
stalej dezynfekcji studzien kopanych.

N, B e B

a) Przed zawieszeniem aparatu,
nalezy pobra¢ ze studni prébe wo-

4 4
1N Az

dy w ilo$ci 2 litrow i niezwlocznie
dostarczy¢ do pracowni badawczej

P. Z. H. dla oznaczenia zapotrzebo- ool L

I i

wania chloru przez wode.

Metoda oznaczania.Do 1 litra pro-

by badanej dodaje sie 1 gram kwas-
nego weglanu sodu dla zbuforowania,
a nastepnie 1 ml, mianowanego metodg jodometryczna,
1%-go NaOCl (w stosunku do chloru). Po 15 minutach
pobiera sie 100 ml tej wody i oznacza sie jodometrycznie
pozostaly chlor. Jesli zapotrzebowanie chloru wynosi po-
wyzej 5 mg/l, np. 7,0 mg/l to prébe powtarza sie z dru-
gim litrem préby, dodajgc 1,7 ml 1% NaOCl. Wynik po-
daje sie¢ w mg/l ClL

b) Na podstawie uzyskanej liczby zapotrzebowania chlo-
ru i obliczonej ilosci wody w zbiorniku studziennym, wy-
razonej w litrach, ustala sie wstepna dawke, przyjmujac
na poczgtku stosunek 1/8 do zapotrzebowania chloru.

Przyktad obliczania deawki. Przypu$émy, ze zapotrze-
bowanie chloru przez wode wynosi 4,0 mg/l, iloé¢ za$
wody w zbiorniku studziennym — 1600 litréw. Woéwezas
dobowa ilo§¢ chloru wynosi:

1/8X1600>X4=800 mg/dobe

Jesli stezenie podchlorynu sodu w aparacie wynosi np.
5%, tzn. jeden ml roztworu zawiera 50 mg ckloru, na do-
be potrzeba 800 :50 = 16 ml roztworu. Przy zawieszeniu
do dawkownika 2 lewarkéw, wydajnosé jednego lewarka
powinna wynosi¢ 16 :2 =8 ml. Je$li lewarki sa wypel-
nione piaskiem o uziarnieniu 0,15 — 0,25 mm z linii IT na
rysunku 2 okreslamy réznice pomiedzy poziomami w daw-
kowniku na 17 mm. Nastawiamy obydwa lewarki na te
réznice i zawieszamy aparat w studni.

¢) Po 10 — 15 dniach od chwili uruchomienia apara-
tu, nalezy pobraé jatowo ze studni probe wody w ilosci
250 ml i dostarczyé do pracowni badawczej dla dokona-
nia analizy bakteriologicznej wody i oznaczenia zawarto-
Sci chloru ogélnego w wodzie.

Jesli bakteriologiczny sklad wody nie bedzie wzbudzatl
zastrzezen, a zawarto§é chloru nie bedzie wyzsza od 0,2—
0,3 mg/l — dawki nie nalezy zmienia¢. Przy dobrym
skladzie bakteriologicznym i zawartoSci chloru ponizej
0,06 mg/l — dawke nalezy zwigkszy¢ do 1/4. W razie
stwierdzenia zawartoéci chloru powyzej- 0,50 mg/l -—
dawke obnizyé do 1/16. Rzecz naturalna, ze zaleznie od
wynikéw analiz dawki moga byé zmieniane nie tak
sztywnie, jak wyzej podano, lecz na nieco wyzszg od
1/8 lub nieco nizsza od tej dawki. Po uplywie 1 — 2 mie-
siecy wskazane jest dokonanie powtérnego sprawdzenia
sktadu wody i zawarto$ci chloru w wodzie.

5. Obsluga aparatu.

Aparat powinien byé obstugiwany przez osobe odpo-
wiednio pouczona. Na terenach endemicznych obstuga po-

1 5§ 1

Rys. 3

winna by¢ zlecona kontrolerom sanitarnym. W poszcze-
g6lnych przypadkach aparat moze by¢ pod opiekg ktoére-
go$ z domownikow.

Aparat wlasciwie zmontowany i wypelniony dziala bez
usterek przez szereg miesiecy. Sporadyczna kontrola dla
sprawdzenia, czy odplyw z aparatu ma miejsce jest wska-
zana.

Wazne jest, aby aparat byl wypelniony czystym roztwo-
rem podchlorynu sodu fabrycznej produkcji. Podchlo-
ryn sodu dostarczany jest w postaci roztworu (w suchym
stanie nie istnieje) o stezeniu od 3 do 16%. Jesli chce-
my uzy¢ roztworu slabszego, nalezy odpowiednio rozcien-
czy¢ woda destylowana, ewent. dobrze przegotowang
woda do picia.

Jesli studnia jest otwarta lub przykryta tylko pokry-
wa z desek, w okresie mrozéw zachodzi obawa zamarznie-
cia i rozsadzenia aparatu. W takich studniach dezynfek-
cja moze byé dokonywana tylko od wczesnej wiosny do
nastania mrozéw. Okres ten jest najbardziej niebezpiecz-
ny pod wzgledem mozliwo$ci przenoszenia zarazkow
przez wode i dezynfekcja studni jest w tym okresie naj-
bardziej wskazana.

Najwlasciwsze miejsce do zawieszenia aparatu w stud-
ni jest pod pokrywa, tzn. pod nieruchomsy polowa po-
krywy. Umieszczenie aparatu w drewnianej skrzynce jest
wlasciwe.

Wydajno$¢é lewarkéw sprawdza sie przez odczytywanie
odplywu zebranego w malej mensurze, podstawionej pod
wylot z naczynka nastawczego. Odczyty nalezy dokony-
waé przez kilka dni, zawsze o tej samej godzinie. Wy-
dajnos$é lewarka zmienia sie w pewnych granicach w za-
leznosci od temperatury roztworu, na skutek zmiany lep-
kosci. Z tych wzgledéow wskazane jest dokonywanie po-
wyzszych badan w temperaturze zblizonej do tempera-
tury wnetrza studni, np. przy 10 — 12° C. W cieplejszym
okresie wydajno$¢ lewarké6w nieco wzrosnie, ale przy
wyzsze] temperaturze wzrasta rowniez zuzycie chloru.

Przed nastaniem mrozéw aparaty z otwartych studzien
nalezy usungé, opréznié, wyplukaé czysta wodg i pocho-
wa¢. Lewarki natomiast nalezy umie$ci¢ w stoiku z czysta
woda i przechowywaé¢ w tym stanie. Przechowywanie
uzywanych lewarkéw w stanie suchym nie jest wskaza-
ne, gdyz pozostale po roztworze chlorowym sole moga
spowodowaé czeSciowe zatkanie piasku i zmniejszenie
wydajnos$ci lewarka po ponownym uzyciu.
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Streszczenie.

Badania przeprowadzone w okresie letnim 1950 r. nad
dezynfekcja jednorazowa i stala 20 wiejskich sfudzien
kopanych w najrozmaitszym ukladzie warunkéow wyka-
zaty, ze:

1. sktad bakteriologiczny wody, przy stalym chlorowa-
niu i odpowiednio dobranej dawce chloru, moze by¢
stale utrzymany na wilasciwym poziomie w kazdej
studni;

2. zastosowany aparat do dawkowania chloru, oparty
na lewarkach wypelnionych drobnym piaskiem, dzia-
la bez usterek przez diugi czas i nie ulega uszko-
dzeniu pod dzialaniem mocnych roztworow chloru;

3. dawke chloru najwlasciwiej jest oblicza¢ w zalez-
nosci od pierwotnego zapotrzebowania chloru przez
wode i iloSci wody w zbiorniku studziennym;

4. wszystkie studnie kopane, niewlasciwie zbudowane,
ulegajg stalemu zanieczyszczeniu;

5. poprawa w skladzie bakteriologicznym wody po do-
konanej jednorazowej dezynfekeji studni trwa tylko
przez pare dni;

6. wlasciwe oczyszczanie dna studni od mulu i obeych
przedmiotéw ma istotne znaczenie dla poprawy
uzytkowych cech wody.

Poza tym ustalono sposéb obliczania i kontroli dawki

chloru oraz podano wytyczne obstugi aparatu.

JOZEF ANDRYSIAK

Mozliwos$ci zastosowania metody inz. Kowalowa

w zakladach

Hasto VI Plenum KC Partii, tworzenia narodowego
frontu walki o pokdj i plan 6-letni, wigze sig $cisle i nie-
rozerwalnie z catkowitym wlaczeniem w nurt ruchu
wspolzawodnictwa wszystkich pracujacych chlopéw, ro-
botnikéw i inteligencji.

Inteligencja techniczna, ktorej olbrzymia wiekszo$¢ sta-
neta juz od pierwszej chwili wyzwolenia kraju razem
z klasg robotnicza w szeregach budowniczych Polski Lu-
dowej i Socjalistycznej, brata rowniez udzial we wspot-
zawodnictwie, lecz przyznac¢ trzeba, ze przy powaznych
osiggnieciach w dziedzinie wspéizawodnictwa inzyniero-
wie i technicy nie zajeli dotychczas witasciwego sobie
miejsca.

Pracownicy inzynieryjno-techniczni zostali na ogot
w tyle za zywiolowo rozwijajacym sie i rosnacym z dnia
na dzien, ruchem wspoélzawodnictwa mas pracujacych.
Powszechna $wiadomo$é tego stanu rzeczy zbiegla sie
z uchwatami VI Plenum KC. Uchwaly te i wytyczne, za-
warte w przemowieniach Prezydenta Bieruta i Wicepre-
miera Minca, wzywaja inteligencje techniczna do szere-
gow ruchu wspoéizawodnictwa, do walki o postep tech-
niczny, o wprowadzenie nowych przodujacych metod i pro-
cesOw produkeji, a w wyniku podniesienia wydajnosci
pracy, obnizenia kosztéw wlasnych oraz przy$pieszenia
i wzmozenia akumulacji socjalistycznej. Rola nasza i kon-
kretne drogi przed nami dla osiagniecia tych celow dadza
sie stresci¢ w nastepujacych punktach:

1. Powszechne i $ciste powiazanie sie inzynierow i tech-

nikow z robotniczym ruchem wspolzawodnictwa
w zakladach pracy w ramach organizacji zawodo-
wych.

2. Oddanie do dyspozycji ruchu wspoizawodnictwa ca-
lego posiadanego przez inzynierow i technikéw za-
sobu wiadomosci i metod naukowych.

3. Wniesienie do ruchu wspéizawodnictwa, zamiast ao-
tychczasowej zywiolowosci — organizacji, przez pla-
nowe wysuwanie probleméw wymagajacych rozwia-
zania, szybkie wprowadzenie osiagnie¢ oraz najszer-
sze ich rozpowszechnienie.

4, Zapewnienie braterskiej opieki i pomocy technicz-
nej racjonalizatorstwu i wynalazczo$ci robotniczej.
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5. Rozwijanie wlasnej szerokiej inicjatywy tworczej
inzynierow i technikéw w dziedzinie racjonalizator-
stwa i wszechstronnej walki o postep techniczny.

6. Podnoszenie wlasnego poziomu naukowo-technicz-
nego przez przyswajanie sobie i przenoszenie naj-
nowszych zdobyczy technicznych, a w szczegoélno$ci
osiagniet przodujacej techniki radzieckiej.

7. Rozszerzanie i pogiebianie zakresu wiadomo$ci nau-
kowo-technicznych robotnik6w w poszczegélnych za-
kladach pracy.

8. Nawigzanie i utrzymanie S$cistej wspolpracy i koor-
dynacji wysitkow indywidualnych i zespolowych
w dziedzinie wspotzawodnictwa i szkolenia ze Zwigz-
kami Zawodowymi.

Zadania ujete w poszczegolnych punktach — to kierun-

kowy program dzialania inteligencji na obecnym etapie.

W realizacji tego programu nie moze zabrakna¢ ani je-
dnego inzyniera i technika $wiadomego swej roli zawo-
dowej i obowigzku narodowego.

Dla wykonania tego programu winna by przeprowa-
dzona pelna mobilizacja spoteczna polskiego $wiata tech-
nicznego.

Pierwszym dzialaniem w tym kierunku byla zorgani-
zowana w lutym br. przez Katowicki Oddzial NOT konfe-
rencja, poswiecona upowszechnieniu w Polsce metody ra-
dzieckiego inzyniera F. Kowalowa. Tak, jak nasz caly
dotychczasowy ruch wspolzawodnictwa w ubiegilym okre-
sie korzystal z wielkich doswiadczen radzieckiego ruchu
Stachanowskiego, tak i obecnie na nowym, wyzszym eta-
pie rozwoju powinien on opiera¢ sie na nowych, stale
wzbogacanych, zar6wno w swej formie jak i tresci, zdo-
byeczach tego ruchu. :

Metoda inz. Kowalowa szeroko stosowana w Zwigzku
Radzieckim, jest metoda kojarzaca zdobycze czolowych
robotnikéw, przodownikow i racjonalizatoréw pracy z nau-
kowo-inzynierskg metoda. Metoda ta, przez analize po-
szezegdlnych wybitnych osiggnie¢ w pewne]j dziedzinie
produkcji, wzglednie na pewnym odcinku pracy, pozwa-
la w drodze uogoélniajgcej syntezy na wybér naukowo
opracowanej przodujgcej metody pracy do szerokiego
i masowego jej wprowadzenia.
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Ruch wspélzawodnictwa pracy obejmuje swym zasie-
giem i roznorodnymi formami wszystkie dziedziny tak
produkcji przemystowej, jak i prac ustugowych i stal sie
réwniez decydujacym czynnikiem rozwoju naszej gospo-
darki narodowej. Rozwéj wspélzawodnictwa pracy oraz
$miala i szeroka inicjatywa przodownikéw pracy, podno-
szaca na wyzszy poziom formy wspélzawodnictwa, $wiad-
czy o nowym socjalistycznym stosunku mas robotniczych
" do wykonywanej pracy. Robotnicy rozumieja, ze ich pra-
ca przestala by¢ baza kapitalistycznego wyzysku, a stata
sie zrodlem wzrostu dobrobytu i kultury mas pracujacych.
We wszystkich fabrykach i w kazdej galezi produkciji
przemystowej wyrosty liczne szeregi przodownikéw pra-
cy, wyroézniajacych sie wysokim przekraczaniem norm
i nowatorskimi metodami produkcji. Do$§wiadczenie tych
czotowych pracownikéw przemystu stanowi niezmiernie
cenny kapital naszej gospodarki socjalistycznej.

Upowszechnienie do$wiadczen czotowych przodownikéw
pracy — przenoszenie tych do$wiadczen do ogoétu robot-
nik6w — oznacza uruchomienie wprost niewyczerpanych
rezerw produkeyjnych. Z drugiej strony zaniedbanie
wérod szerokich mas robotniczych popularyzacji dos§wiad-
czen zebranych przez przodownikow pracy, jest marno-
waniem cennego kapitalu, jest marnotrawstwem olbrzy-
miego zasobu energii i entuzjazmu naszych przodujacych
pracownikow.

Inz. Kowalowa zastanowit fakt, ze w fabryce wldkien-
niczej ,,Proletariatska Pobieda“ okolo 30% robotnik6w nie
potrafito osiggngé ustalonych norm produkcji, podczas gdy
grupa przodownikéw pracy stale wykonywata przeszio
120% normy. Oczywiscie zjawisko to nie bylo charakte-
rystyczne tylko dla tej fabryki, mozna to byto zaobser-
wowaé w wielu fabrykach, wszystkich galezi produkeji.
Gdy zastanawiano sie, co jest przyczyna rozbieznosci
w osiggnieciach poszczegbélnych robotnikéw, okazalto sie,
ze kazdy z robotnikéw nieco inaczej organizuje swoja
prace i w odmienny sposéb wykonuje poszczegblne czyn-
no$ci. Nawet czolowi robotnicy, . majacy zblizone osigg-
niecia, wykonuja prace w odmienny sposéb.

Analizujac w owej fabryce prace poszczegélnych sta-
chanowcow, inz. Kowalow stwierdzil, ze kazdy z nich
osigga swoje rezultaty dzieki specjalnie sprawnemu wy-
konaniu niektérych czynno$ci — nalezacych do procesu
technologicznego danej roboty; czesto wykonujgc niepra-
widlowo inne czynnoSci, tracg czas niepotrzebnie.

Przeprowadzona szczegélowa analiza poréwnawcza pra-
cy trzech przodujacych tkaczek wielowarsztatowych, wska-
zala na to dobitnie. Gl6wnymi czynno$ciami ich pracy
byla zmiana czélenka i wigzanie zerwanych nici. Gdyby
w tym wypadku kazda z przodownic nauczyla sie tak
sprawnie wymieniaé¢ czotenka jak pierwsza, tak szybko
likwidowaé nitki jak to wykonywata druga, oraz tak do-
brze rozplanowaé¢ obslugiwanie maszyny jak trzecia, to
oczywiScie wszystkie przekraczalyby znacznie wyzej nor-
my i ogélnie wyniki produkcyjne znacznie by sie pod-
niosly. Do tego wlasnie celu dazy zastosowanie przez inz.
Kowalowa, metody analizy pracy czolowych przodow-
nikow.

Rozszerzajac swa prace inz. Kowalow stwierdzil, ze we
wszystkich gateziach produkecji i we wszystkich fabry-
kach przodownicy przy wykonywaniu takiej samej pra-
cy postuguja sie odmiennymi metodami wykonywania
poszczegblnych czynnoécei i zuzywaja na te czynno$ci roz-
ne; duzo czasu. Stad wnioski, ze przy upowszechnianiu
metod pracy czolowych przodownikow, nalezy wpierw

dokonaé¢ analizy pracy szeregu przodownikéw, a nastep-
nie doprowadzi¢ do opanowania przez og6t robotnikéow
danej specjalnosci najlepszych metod wykonywania po-
szezegolnych czynnoSci.

Kazda prace robotnika mozemy podzieli¢ na szereg ope-
racji i czynnoSci. Aby robotnik bioracy udzial we wspot-
zawodnictwie mégt uwazaé siebie za przodujacego specja-
liste, ‘winien opanowaé¢ najsprawniejszy spos6b wykony-
wania kazdej z tych czynnos$ci. Ale to jeszcze nie wystar-
cza. Mozna wzorowo umieé wykonywaé wszystkie zasa-
dnicze operacje i czynno$ci, a calo$ci zadania nie wyko-
nywa¢ wzorowo. Przodujacy robotnik powinien réwniez
prawidlowo kojarzy¢ ze sobg kolejne czynno$ci (operacje)
tzn. prawidlowo planowaé ruchy pomocnicze i mozliwie
najlepiej organizowaé¢ swoje miejsce pracy.

Dlatego tez metoda inz. Kowalowa opiera sie na zasa-
dzie, ze nalezy studiowaé¢ stachanowskie metody pracy
wedlug poszczegolnych operacji i czynnosci, uwazajac
rozplanowanie czasu pracy i organizacje miejsca pracy
za jedna z najwazniejszych operacji.

Prace nalezy rozpoczaé od ustalenia, ktore specjalno$ci
i odcinki pracy majg najbardziej decydujacy wplyw na
produkcje danego przedsiebiorstwa i dlaczego uspraw-
nienie pracy na tych odcinkach wplynie najkorzystniej
na cato§¢ produkcji. Nastepnie trzeba ustali¢, na jakie
operacje lub czynno$ci nalezy zwroéci¢ uwage, aby upow-
szechni¢ w pierwszej kolejno$ci najsprawniejszy spos6b
jej wykonania. Ot6z, przede wszystkim nalezy wzigé pod
uwage czynnoSci zabierajace stosunkowo najwiecej czasu,
posiadajace najwigkszy ciezar gatunkowy, a takze takie,
ktére moga by¢ powodem nadmiernego zuzycia materiatu
lub powstawania brakéw. Nastepnie kierownictwo zakla-
du powinno opracowac (instrukcje pracy) plany naucza-
nia robotnikéw tych najlepszych sposobéw wykonywania
czynnoSci, ktére stosuja czolowi przodownicy.

Mimo nieotrzymania z terenu tzn. z naszych Zakladéw
Komunalnych Uzyt. Publicznej materialu dyskusyjnego,
na ktérej to podstawie mial byé opracowany powyzszy
referat, poruszy¢ chcialbym kwestie wprowadzenia meto-
dy pracy inz. Kowalowa w naszych zaktadach ustugo-
wych.

Wiemy dobrze, ze wspoélzawodnictwo pracy w zakla-
dach komunalnych zostalo wprowadzone stosunkowo p6z-
no. Nie $§wiadczy to bynajmniej zle o zalogach tych za-
ktadéw, czy to gazowni, czy wodociagow ,lub tez terendéw
zielonych, gdyz daly one dowody wysitku, inicjatywy
i ofiarnosci w najciezszym okresie odbudowy swoich war-
sztatow pracy juz w pierwszych latach po wyzwoleniu.

Glownym powodem opoézniajacym przystapienie do
wgpolzawodnictwa pracy zaldg gazowni czy innych zakla-
déw, byl swoisty rodzaj pracy tych zakladéw, roznigcy
sie znacznie od rodzaju pracy innych przedsi¢biorstw wy-
tworczych, w ktoérych ustalenie wspoélzawodnictwa nie
nasuwato trudnosci, choé¢by ze wzgledu na istnienie norm
poréwnywalnosci itd. Zaloga gazowni sklada sie ogoélnie
z pracownikéow zmianowych — obstugi piecow, palaczy
kotlowych, weglarzy — oraz pracownikéw niezmiano-
wych — monterzy sieci i instalacji, pracownicy ustugo-
wych dzialéw, — administracyjni. Kazdy z tych dzialow
pracuje w warunkach odmiennych, przy czym duza czesé¢
pracownikow niektoérych dzialéow, jak: piecownia, kotlow-
nia ma prace niewymierne, co przyczynia sie w duzej
mierze do nieporéwnywalnosci prac i wynikow.

Jednakze znajduja sie i tu pewne czynno$ci seryjne
i powtarzalne, jak np.: wyladowanie wegla, praca na pie-
cach, w kotlowni, na sieci instalacji i wiele innych, ktére

329



WODA
{TECHNIKA

Nr 11

SANITARNA

ROK XXV

nadaja sie przy nalezytym rozpracowaniu i przeanalizo-
waniu miejsca pracy na poszczegbélnych zakladach, do
w/w poréwnywalnosci.

Przy analizie i rozwigzaniu sposobu wprowadzenia me-
tod inz. Kowalowa na odcinku wyzej wymienionych ro-
dzai prac, zauwazymy, ze przy czynnosciach wyladowania
wegla, ktére sg i powinny by¢ pracg wymierng — normo-
wang, nie nasung sie zadne watpliwosci o mozliwosci
wprowadzenia tej metody, tym wiecej, ze do analizy stu-
zy¢ nam moga dane od przodownikoéw, zatrudnionych
w tych warunkach, na innych zakladach pracy.

Analogiczne podejscie w zastosowaniu tej metody do
prac sieciowych znajdziemy przy obserwacii wykonywa-
nia roéznych czynno$ci. Niemniej waznym problemem za-
ktadu, jak i wszystkich zatrudnionych jest akeja oszczed-
nosciowa, ktérg rowniez w mys$l zasady metody inz. Ko-
walowa zastosowaé mozna w oddziale kottowni, chociazby
na odcinku oszczednos$ciowego spalania wegla.

VI Plenum KC PZPR powinno da¢ nmam zrozumienie
tak waznej sprawy, jak podniesienie wydajno$ci pracy
i obnizenia kosztéw wilasnych, a tym samym racjonalne
wykorzystanie sit pracowniczych. '

Pomimo, ze praca w oddziale piecowni, jak juz wyzej
wspomniatem, jest niewymierna i nienormowana, to po-
winniSmy uchwyci¢ ja nie tylko na piecowni, ale i na
wszystkich innych pozostalych dziatach, fotografig dnia
roboczego, celem uchwycenia i wyeliminowania czasoéw
zbednych, jak réwniez da nam material do nalezytego
podniesienia wydajnos$ci pracy, ustalenia stanowisk —
racjonalnego wykorzystania sit roboczych, a tym samym
obnizenie kosztow produkcji.

Tak samo wodociagi, kanalizacja i tereny zielone po-
siadajg prace wymierne, np.: czyszczenie filtrow powol-
nych, likwidacja awarii na sieci, czyszczenie kanalow,
zasiewanie trawnikow itp. Otoz sg to wiasnie te rodzaje
prac, przy ktérych zastosowac¢ mozna metode inz. Kowa-
lowa. Sam Kowalow powiedzial, ze metode jego wpro-
wadzi¢ mozna na kazdym zakladzie, gdzie jest staba orga-
nizacja miejsca pracy i planowania, a szczegblnie tam,
gdzie sg czynnosSci powtarzalne i seryjne.

Kowalow roéwniez zaleca przeprowadzi¢ te akcje eta-
pami.

I etap, to analiza sposobéw wykonywania pracy przez
do$wiadczonych przodownikow, ktéra otrzymamy przez
przeprowadzenie fotografii dnia roboczego, wykazujaca,
ile to czasu ucieka niewykorzystanego; mozna réwniez
przeprowadza¢ chronometraz pracy u kilku przodowni-
kow pracy itd. Zebranie powyzszego materialu da nam
mozno$¢ wybrania najlepszej metody. Po sporzadzeniu
szczegblowych opiséw wykonywania danej czynnoSci
przez przodownikoéw, nalezy material ten omdéwi¢ na na-
radzie technicznej.

W naradzie powinni uczestniczy¢ kierownicy oddzia-
16w, mistrzowie, technicy normowania pracy i instrukto-
rzy warsztatowi, o ile tacy istnieja, w obecnosci tych
przodownikéw, ktérych prace analizujemy, jak i wszyscy
wybitniejsi przodownicy z danego dzialu pracy — ich opi-
nia jest bowiem bardzo wazna.

Na naradzie tej wybiera sie najstuszniejszy, zastuguja-
cy ma upowszechnienie sposéb wykonania danej czyn-
nosci. Moze sie zdarzy¢, ze po gruntownym rozpatrzeniu
bedzie odrzucony nawet najszybszy sposéb wykonania
czynnosci, jezeli okaze sie, ze powoduje on powtarzanie
brakéw lub hamuje prace w dalszych operacjach, albo
tez nie odpowiada warunkom bezpieczenstwa pracy.
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Nalezy rowniez uzna¢ za nieprawidlowy taki sposob
wykonania czynno$ci, ktéry jest polaczony =z niepotrzeb-
nym wysitkiem fizycznym lub bieganing przy pracy, co
wywoluje przemeczenie robotnika pod koniec dniowki.
Pracownik musi wykona¢ swa prace szybko, rytmicznie
i spokojnie bez zbytecznego krzatania sie przy pracy tam
i z powrotem. Takie metody wykonywania czynnos$ci na-
lezy wtasnie upowszechni¢ wsrod wszystkich pracowni-
kéw i przodownikéw pracy. Przy wyborze najlepszego -
wykonywania czynno$ci nalezy bra¢ pod uwage, w jaki
spos6b wplywa on na jako$§¢ produkcji i na oszczednosé
materialu (przy pracach warsztatowych).

II etap obejmuje prace przygotowawcza, niezbedna do
masowego rozpowszechnienia przodujacego sposobu wy-
konywania danej czynno$ci wsrod robotnikow. Byloby
zupelnie niewystarczajace ograniczy¢ sie tylko do zapo-
znania robotnikéw z opisem najlepszego wykonywania
czynnosci i do zalecenia, aby pracowali zgodnie z opisem.
Nalezy réwniez doprowadzi¢ do porzadku potrzebne
maszyny i narzedzia.

Tak zwane ,,0g6lne‘ doprowadzenie do porzadku wszyst-
kich maszyn i urzadzen nie jest celowe, gdyz z reguly nie
bedzie ani catkowite, ani terminowo wykonane.

OczywisScie stopniowo, w miare upowszechnienia przo-
dujacych metod wykonania coraz nowych operacji i prac,
doprowadzimy w koncu do uporzadkowania wszystkich
maszyn i urzgdzen w warsztacie.

Nalezy tez zawczasu zapewni¢ terminowe zaopatrzenie
robotnikéw w narzedzia i materialy potrzebne do wyko-
nywania danej operacji. W tym tez czasie nalezy przy-
gotowac instruktora, ktéry bezposrednio nauczaé bedzie
robotniko6w prawidtowego wykonywania operacji. Funk-
cje te powierzy¢ mozna technikowi normowania pracy,
ktory winien by¢ na kazdym zakladzie pracy.

W III etapie pracy przystepuje sie do masowego upow-
szechnienia przodujacej metody wykonania operacji lub
czynnosci. Mozna zacza¢ od zbierania robotnikéw niewiel-
kimi grupami i od przeprowadzenia z nimi zaje¢ szkole-
niowych w postaci lekcji.

Nastepnie trzeba przeprowadzi¢ zbiorowe przyuczanie
na miejscu pracy. Kowalow stwierdza, ze analiza przodu-
jacej metody pracy wymaga diugotrwalej pracy, a na-
wet miesiecy, poniewaz kazda praca sklada sie z szeregu
czynnosci.

Przodujace metody pracy nie sg czym$ stalym, — po-
stepuja naprzéd — udoskonalajg sie, a wiec i praca nad
ich upowszechnieniem nie powinna ustawac.

Moze sie zdarzy¢, ze przeprowadzona metoda inz. Ko-
walowa spowoduje wprowadzenie zracjonalizowania sa-
mego procesu technologicznego. Jest to bardzo pozadane,
chociaz wprowadzenie usprawnien w procesach technolo-
gicznych nie jest zasadniczym celem metod Kowalowa, ale
moze sta¢ sie zrédltem takich usprawnien. Calg ta akcja
winna kierowaé¢ organizacja partyjna i zwigzki zawodo-
we, ktére winny zorganizowaé szereg ogdlnofabrycznych
zebran i konferencji, prowadzac masowsg akcje propa-
gandowa.

W Polsce pierwszy postuzy! sie metoda inz. Kowalowa
inz. Ryszard Borkowski, przeprowadzajac w fabryce
Sprzetu Gorniczego analize, a nastepnie usprawnienie
pracy kilku tokarzy. Praca inz. Borkowskiego cho¢ doty-
kata w pierwszym etapie niewielkiego odcinka pracy,
szybko przyniosta rzucajace sie¢ w oczy dodatnie wyniki,
a przede wszystkim wzbudzila olbrzymie zainteresowanie
tak wéréd inzynieréw i technikow, jak i wsréd przodo-
wnikow i wspoélzawodnikow pracy.
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Cenna ta inicjatywa powinna wywotaé i wywola szyb-
kie rozpowszechnienie sie metody inz.
wszystkich galeziach naszego przemyshu.

Metoda inz. Kowalowa, co zreszta stwierdza sam Ko-
walow, nie podaje i nie moze podawaé uniwersalnych
recept postgpowania. Praca musi byé kazdorazowo grun-
townie przemys$lana i dostosowana do warunkéw.

Powszechne zrozumienie i entuzjazm, ktéry metoda Ko-
walowa wywoluje zaréwno wsréd zainteresowanych ro-
botnik6w i przodownikéw pracy, jak i wéréd pracowni-
kow technicznych, daja przekonanie, ze kolektywne opra-
cowania na fabrykach i zakladach wytycza najstuszniej-
sze drogi postepowania w kazdych warunkach, wiazac
ze soba we wspélnym dazeniu inzynieréw i technikéw
z przodownikami pracy i szerokimi rzeszami robotnikéw
bioracych udzial we wspélzawodnictwie pracy.

Kowalowa we

Dr STANISLAW BALUK

Metoda inz, Kowalowa, zespalajac w ramach wspolza-
wodnictwa pracy wysilek mas robotniczych =z praca inzy-
nieréw, utatwi w duzym stopniu na wielu odcinkach wy-
konanie zgdan Planu 6-letniego.

Nie wolno nam niczego zaniedba¢, aby metode te w na-
szych zakladach jak najbardziej i najpredzej wykorzy-
sta¢ i rozpowszechni¢. Dlatego tez winniSmy utworzy¢ na
zakladach swych komisje metodyczne dla realizacji meto-
dy Kowalowa, do ktérej wchodziliby kierownicy zakla-
déw, inzynierowie, technicy i przedstawiciele rad zakta-
dowych i Podst. Org. Part. Komisja ta po wyborze prze-
wodniczgcego i sekretarza winna sie calkowicie ta akcja
zajaé, poczawszy od chronometrazu do wprowadzenia ule-
pszonej juz metody pracy w zycie.

Problem szkolenia kadr w gazownictwie

Realizacja wielkiego planu szeScioletniego rozwoju go-
spodarki narodowej i budowy podstaw socjalizmu uza-
lezniona jest w duzym stopniu od sprawnego rozwigzania
problemu kadr. Tylko woéwczas plan bedzie wykonany,
gdy gospodarka nasza otrzyma planowo i w odpowied-
nich ilo$ciach nowych specjalistow, nowe wykwalifikowa-
ne sily techniczne wychowane w duchu moralno$ci so-
cjalistycznej, oraz gdy systematycznie i zgodnie z potrze-
bami przemystu doszkalaé bedzie dotychczasowa kadre
pracownicza.

Czym sa #la gospodarki socjalistycznej wtasne kadry
przez siebie wyszkolone, kadry wywodzgce sie z mlodego
narybku, ocenili ludzie radzieccy.

Stalin na jednej z uroczystoSci w roku 1935 w naste-
pujgcych slowach okreslit znaczenie kadr: ,,Aby urucho-
mi¢ technike i calkowicie jg wykorzystaé potrzebne sa
kadry, zdolne do opanowania i najdoskonalszego wyko-
rzystania tej techniki. Technika bez ludzi, kiérzy opano-
wali technike jest martwa. Technika majaca na czele lu-
dzi, ktérzy opanowali technike, moze i musi dokonaé cu-
déw. Gdyby nasze fabryki, nasze sowhozy i kothozy, nasz
transport, nasza Armia Czerwona posiadaly dostateczng
ilo§¢ kadr zdolnych do opanowania tej techniki, to kraj
nasz osiggnatby wyniki trzykortnie, czterokrotnie wiek-
sze niz obecnie. Trzeba nareszcie zrozumieé, ze ze wszyst-
kich istniejgcych na $wiecie i posiadajacych jaka$§ war-
to$¢ kapitatu, najcenniejszym i najbardziej decydujacym
kapitalem sg ludzie, sg kadry. Nalezy zrozumie¢, ze w na-
szych obecnych warunkach kadry decyduja o wszystkim.
Jesli bedziemy mieé dobre i liczne kadry w przemysSle,
to kraj nasz bedzie niezwyciezony. Je$li rnie bedziemy
mieli takich kadr, bedziemy kuleli na obie nogi*.

W Polsce Ludowej budujacej w okresie planu 6-cio
letniego zreby socjalizmu problem kadr stal sie zagad-
nieniem centralnym.

Na IV-tym Plenum Komitetu Centralnego Polskiej Zje-
dnoczonej Partii Robotniczej Prezydent Bierut tak sie
wyrazit: ,Mozna $miato powiedzie¢, ze malo bylo w Pol-
sce w ciggu ubiegltych lat projektéw i zamierzen, ktore
rozbity sie lub op6znily znacznie ze wzgledu na brak
$rodkéw finansowych, czy materialéow — duzo bylo na-
tomiast projektéow i zamierzen, ktore nie zostalty zrealizo-
wane lub zostaly wykonane nie w pelni, czy ze znacznym

opodznieniem ze wzgledu na brak ludzi. Wkraczajac w plan
szeScioletni, musimy z cala ostroécia postawi¢ zagadnie-
nie prawidlowego rozwigzania sprawy uzupelnienia bra-
kujacych wykwalifikowanych, kierowniczych kadr. Bez
rozwiazania tego problemu nie ma bowiem i nie moze
by¢ wykonania wielkich i trudnych zadan planu sze$cio-
letniego*.

Wyniki osiggniete w okresie planu trzyletniego, planu
odbudowy umozliwiaja przejScie do nowego etapu bu-
downictwa socjalistycznego, postawienia gospodarce na-
rodowej nowych zadan w dziedzinie rozwoju sil wytwor-
czych i przebudowy spolecznej. Zgodnie z wytycznymi
uchwalonymi w grudniu 1948 r. przez pierwszy Kongres
Polskiej Zjednoczonej Partii Robotniczej, szesScioletni plan
rozwoju i przebudowy gospodarczej jest planem wielkie-
go rozwoju sil wytworczych, wzrostu dobrobytu mas pra-
cujacych, rozwoju kultury, planem budowy podstaw so-
cjalizmu w Polsce. W siedemnastu punktach pierwszego
rozdzialu okres$la ustawa o planie sze$cioletnim, co-ozna-
cza zbudowanie podstaw socjalizmu. W punkcie trzyna-
stym autorzy planu tak na ten temat pisza: ,Zbudowaé
socjalizm znaczy zapewni¢ gospodarce narodowej doplyw
potrzebnej ilo$ci nowych robotnikéw oraz kadry wykwa-
lifikowanych robotnikéw i personelu technicznego i kie-
rowniczego oraz szeroki rozwoéj kurséw doksztatcajacych
i przysposabiajacych do zawodu przez budownictwo osie-
dli mieszkaniowych i urzadzen socjalnych zwiazanych
z zakladami pracy przez szerokie wciggniecie kobiet do
produkeji i utatwienie im pracy zawodowej‘.

Przed szkolnictwem zawodowym stoja bardzo wazne
i odpowiedzialne zadania do wykonania. Na V-tym ple-
num Komitetu Centralnego Polskiej Zjednoczonej Partii
Robotniczej Nowak Zenon w referacie pt. Zagadnienia
kadr w S$wietle planu szeScioletniego tak powiedzial:
W hierarchii naszych potrzeb kadrowych duza wage po-
siada zabezpieczenie doplywu w ciggu sze$ciolecia blisko
790 tysiecy wykwalifikowanych robotnikéw do calej go-
spodarki narodowej, z tego 660 tysiecy o kierunku tech-
nicznym. Gléwne zrédio wzrostu kadry wykwalifikowa-
nych robotnikéw stanowi¢ bedzie mtodziez szkolna w szko-
lach zawodowych pierwszego stopnia. Plan szeScioletni
zaklada bardzo powazne rozszerzenie sieci szkél zawodo-
wych szczegélnie dla przemystow kluczowych oraz w tych
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specjalno$ciach, w ktérych juz dzi§ odczuwamy powazny
niedobdr kadry robotniczej®.

W ustroju socjalistycznym kazda galaz przemystu mu-
si sobie sama wychowaé¢ kadre pracownicza. Moze to zro-
bi¢ tylko wtedy, jezeli potrafi zorganizowaéc d8brze wia-
sne szkolnictwo zawodowe. W nowym ustroju kazdego
pracownika, a w szczegdlno$ci mtodego robotnika musi
i moze wychowaé tylko zaklad pracy. Dzi§ kierujemy sig
hastem ,Kazda fabryka szkola zawodowa, kazda szkola
zawodowa — fabryka“.

Tradycje wtasnego szkolnictwa zawodowego nierozer-
walnie zwigzanego z przemyslem poczatkami swoimi sig-
gaja roku 1945, a wiec zarania naszego Panstwa Ludo-
wego. Na IV-tym plenum Komitetu Centralnego Polskiej
Zjednoczonej Partii Robotniczej w wygloszonym refera-
cie Prezydent Bierut powiedziat: ,Tysiace, setki tysiecy
pracownikéw zdobywaja co roku nowe kwalifikacje, po-
wiekszaja swe uzdolnienia zawodowe i poglebiaja swoja
wiedze, miliony ludzi poglebiaja swoja Swiadomo$¢ poli-
tyczng i spoleczng. Jest to najwazniejsza i najwspanial-
sza zdobycz nowego ustroju, ktéra staje sie juz dostrze-
galna dla wszystkich, ktorzy chca i umieja obserwowac
rozwoOj naszego zycia“.

Tak jak stwierdzil Prezydent Bierut, wyniki szkolnic-
twa zawodowego prowadzonego przez niektére branze
przemystu sa bardzo powazne. Jezeli dzi$ caly szereg klu-
czowych przemystéw moze wykonywa¢ trudne zadania,
cigzgce na nich z tytulu planu sze$cioletniego, to jest to
w duzej mierze zastugg dobrze zorganizowanego szkol-
nictwa zawodowego, ktore pracujac od roku 1945 mogto
do tego czasu oddaé¢ do dyspozycji przemystu tysiace no-
wych dobrych technikéw ,dziesigtki tysiecy miodych zdro-
wych dobrze wykwalifikowanych i klasowo u$wiadomio-
nych robotnikéw.

Dos$wiadczenie okazato, zée mlody absolwent szkoly za-
wodowej, wychowany na terenie zakladu pracy bardzo
szybko zzywa sie ze swoim zakladem, stajac sie jego przo-
dujgcym elementem. Takie nawet zaklady, ktére w wy-
konywaniu planéw produkcyjnych znajdowaly sie na sza-
rym Kkoncu, obecnie dzieki zatrudnieniu w nich mio-
dziezy wychowanej w nowych szkotach w duchu moral-
no$ci * socjalistycznej, wysunely sie na miejsca czotowe.
Oceni¢ to moga oczywiScie w pierwszym rzedzie te za-
klady pracy, ktére zatrudniajg dzi§ powazniejsza ilos¢
absolwentéw szkotr zawodowych. Mlody element to rewo-
lucja w zakladzie pracy, to wzmozone tempo pracy, to
powazny wzrost wydajno$ci pracy. Znaczenie, jakie ma
mtodziez w realizowaniu planu sze$cioletniego, nalezycie
ocenili autorzy tegoz planu, piszac w pierwszym rozdzia-
le ‘ustawy o szeScioletnim planie rozbudowy gospodar-
czej i budowie podstaw socjalizmu w Polsce: ,, W reali-
zacji planu sze$cioletniego szczegdlnie wielka rola przy-
padnie mlodemu pokoleniu narodu‘.

Jak przedstawia sie problem szkolenia kadr w gazow-
nictwie. Gazownictwo nie moze poszczyci¢ sie¢ takimi wy-
nikami na odcinku szkolenia zawodowego, jak inne bran-
ze przemystu. Do wrzeénia 1950 r. nie bylo bowiem w ga-
zownictwie planowego i systematycznego szkolenia. Po-
wodem tego byl brak wlasnej samodzielnej organizacji.
Zaklady pracy podlegle obecnie Centralnemu Zarzadowi
Gazownictwa podporzgdkowane byly rozmaitym branzom
przemystowym. Do roku 1950 zaklady te podporzadkowa-
ne byly organizacyjnie:

1) Centralnemu Zarzadowi Przemyshu Naftowego, o ile

chodzi o zaklady rozprowadzajace gaz ziemny,
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2) Centralnemu Zarzadowi Przemysiu Chemicznego,
o ile chodzi o zaklady rozprowadzajace gaz produ-
kowany przez koksownie i

3) Centralnemu Zarzadowi Energetyki, o ile chodzi
o zaklady produkujgce gaz z wegla kamiennego.

Silg rzeczy wymienione Centralne Zarzady zajete swoi-
mi gléwnymi zadaniami uwazaly i traktowaly zagadnie-
nia gazownicze jako problemy uboczne, w najgorszym
wypadku drugoplanowe. W szczegoélno$ci do roku 1950 nie
zajmowaly sie one prawie zupelnie zagadnieniem szko-
lenia kadr dla gazownictwa. Nie prowadzily dla gazow-
nictwa zadnych oddzielnych szkét. Wyjatkowo tylko Cen-
tralny Zarzad Energetyki zorganizowal w roku szkolnym
1949/50 dwie klasy dla potrzeb gazownictwa w Warsza-
wie i we Wroctawiu przy swoich wiasnych szkotach. Dla
klas tych jednakowoz nie ustalil zadnego programu i nie
zwigzal ich zupelnie z gazowniczymi zakladami pracy.
Rzecz jasna, ze te dwie klasy nie rozwigzywaly zupelnie
zagadnienia i nie zaspakajaly potrzeb gazownictwa. Po-
dobny stan rzeczy mozna bylo zaobserwowaé¢ réwniez na
odcinku doszkalania zalég pracowniczych droga kurséw.
Komorke szkolenia zawodowego zorganizowano w Cen-
tralnym Zarzadzie we wrze$niu 1950 r. Pierwsza czyn-
noscia zorganizowanego Dzialu Szkolenia Zawodowego
bylo nakre$lenie doraznego planu pracy. W planie tym
postanowiono:

1) ustali¢ stan faktyczny na odcinku szkolenia kadr dla

potrzeb gazownictwa,

2) utrzymaé¢ dotychczasowy stan klas gazowniczych
w roku szkolnym 1950/1 przy szkolach podlegtych
Centralnemu Zarzadowi Eenergetyki,

z uwagi na brak jakichkolwiek programoéw naucza-
nia opracowa¢ w porozumieniu z Centralnym Urze-
dem Szkolenia Zawodowego i Departamentem Szko-
lenia Zawodowego Ministerstwa Goérnictwa prowizo-
ryczne tygodniowe siatki godzin nauczania i progra-
my nauczania, A
zorganizowa¢ dla klas gazowniczych zajecia prak-
tyczne na zakladach pracy bezposrednio przy pro-
dukeji,

opracowa¢ w jak najkrotszym .czasie instrukcje od-
no$nie prowadzenia kurséw szkoleniowych na zakia-
dach pracy i wreszcie

6) opracowa¢ dlugofalowy plan szkolenia zawodowego
na caly okres planu szeScioletniego.

Przy realizowaniu powyzszego doraznego programu
pracy natrafiono na powazne trudnosci i to tak na te-
renie Centralnego Zarzadu Gazownictwa jak i na tere-
nie zakladéw pracy. Trudnos$ci te spowodowane byly
glownie brakiem odpowiedniego klimatu dla zagadnien
szkoleniowych. Pracownicy gazownictwa nie byli oswo-
jeni i przyzwyczajeni do problemdéw szkoleniowych na
zakladach pracy. Stad jak kazda nowo$¢ tak i to zagad-
nienie musialo wywalczaé¢ sobie swoje stanowiska. Inne
branze przemystowe spotkaly sie zreszta rowniez z taki-
mi samymi trudnos$ciami, moze nawet w daleko ostrzej-
szej formie na poczatku swego istnienia w latach 1945,
1946 i 1947. W miare jednak jak szkolnictwo zawodowe
zaczelo oddawaé coraz to nowych absolwentéw swoich
szk6l do produkcji, jak zaczelo przeszkala¢ na kursach
coraz to nowych pracownikéw dorostej zaiogi, opory te
i trudno$ci malaty i nabieraly coraz to wiekszego prze-
konania i zrozumienia dla probleméw szkolenia zawodo-
wego. Podobne zjawisko mozna zaobserwowaé rowniez
i na terenie gazownictwa. Nie ma jeszcze wprawdzie na
terenie gazownictwa dla zagadnien szkoleniowych takie-
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go klimatu jaki istnie¢ powinien, nie mniej jednak jestes-
my juz na odpowiedniej drodze. Po roku dziatalnoéci
szkolnictwa zawodowego znacznie na tym odcinku po-
prawilo sie. Te zaklady pracy, ktore zetknely sie z mlo-
dzieza szkol gazowniczych, odbywajgca zajecia praktycz-
ne na gazowniach, zdazyly sie juz do tej mtodziezy przy-
zwyczai¢, oraz traktowac jg jako jeden ze swoich nieod-
zownych elementow.

Gléwny nacisk polozono na opracowanie diugofalowego
planu szkolenia zawodowego na caly okres sze$ciolecia.
Po szczegéltowe] analizie potrzeb gazownictwa Dzial Szko-
lenia Zawodowego plan taki opracowal i przedlozyl go
specjalnie dla tego celu powolanej przez Centralny Zarzad
Gazownictwa Komisji Szkolenia Zawodowego. Jako pod-
stawe do opracowania planu przyjeto nastepujace zasady:
Plan szkolenia zawodowego powinien:

1) by¢ oparty o plan zatrudnienia,

2) wynikaé¢ z réznicy miedzy faktycznym stanem, kto-
ry jest niewystarczajacy, a prawidtowa cbsada opra-
cowang dla kazdego stanowiska, jaka jest niezbed-
na dla zapewnienia normalnej i racjonalnej dziatal-
no$ci zakladéw pracy w my$§l wymogéw technicz-
nych,

3) powinien uwzglednia¢ zwiekszenie zatogi, wynikajg-
ce z rozbudowy zakladéw pracy i zwiazanej z tym
podniesieniem zdolno$ci produkeyjnych, z rozbudo-
wy. sieci dalekosieznych oraz zgazyfikowania miast
planem przewidzianych, ‘

4) powinien uwzglednia¢ ubytek naturalny zalogi.

W oparciu o te zasady ustalono szczegélowg liczbe o0sob,

ktoére powinny zostaé przeszkolone:

1) na wyzszych uczelniach technicznych,

2) w Srednich szkotach zawodowych K (technicum) dla
zapewnienia dostatecznej ilosci technikéw gazowni-
czych,

3) w zakladach pracy dla zapewnienia dostatecznej ilo-
Sci pracownikow wykwalifikowanych,

4) na kursach kwalifikacyjnych wzglednie doskonala-
cych dla uzupelnienia tych brakéw iloSciowych i ja-
ko$ciowych, ktorych nie bedzie mozna pokry¢ drogg
normalnego szkolenia mlodocianych.

Organizacja szkolnictwa gazowniczego w chwili obec-
nej opiera sie na uchwale Prezydium Rzadu nr 448 z dnia
23 czerwca 1951 w sprawie ustroju szkolnictwa zawodo-
wego (Monitor Polski z dn. 10 lipca 1951 ‘Nr A-59,
poz. 776) oraz na zarzadzeniu Ministra Goérnictwa z dnia
3 sierpnia 1951 Nr 428 w sprawie szkolenia mtodocianych
na zakladach pracy.

Szkolenie technikow.

Zgodnie z opracowanym diugofalowym planem szkole-
nie technikéw dla gazownictwa odbywa sie w Techni-
cum. Dla potrzeb gazownictwa prowadzone bedzie jedno
technicum we Wroctawiu. Wybierajac Wroclaw na sie-
dzibe uczelni ksztalcgcej technikéw dla gazownictwa kie-
rowano sie nastepujgcymi wzgledami:

1) w mie$cie tym istnieje duzy, typowy zaklad produk-

cyjny, 3
2) lezy on w poblizu innych zakladéw gazowniczych,

posiadajacych odmienne urzadzenia (Zabrze, Wal-
brzych),

3) jest on siedzibg politechniki,

5) dysponuje odpowiednimi silami -pedagogicznymi,

zwlaszeza na odcinku przedmiotéw zawodowych.

Technicum gazownicze jest dwuwydzialowe. Wydzial
Technologii Gazownictwa ksztalci technikéw gazowni-
czych w zakresie produkcji i oczyszczania gazu, dajac
swym wychowankom poza szczegélowymi wiadomos$ciami
w tym zakresie encyklopedyczne wiadomo$ci z zakresu
rozprowadzania gazu. Program nauczania oparty jest na
opracowanej przez Komisje Szkolenia Zawodowego i za-
twierdzonej przez Ministerstwo Gérnictwa sylwetce absol-
wenta Wydzialu Technologii Gazownictwa. Przewiduje
sig, ze po ukonczeniu nauki feoretycznej i odbyciu prze-
pisanej praktyki technik - gazownik powinien posiadaé
wysoki zaséb wiadomosci i umiejetnosci praktycznych,
wystarczajacych do samodzielnej pracy zaré6wno w labo-
ratorium, jak i w ruchu i w zwiazku z tym powinien mée
obja¢ nastepujgce stanowiska:

Bezposrednio po ukonczeniu nauki teoretycznej:

— asystenta kierownika laboratorium kontrolnego,

- o i ruchu wewnetrznego gazowni.

Podkresla sie, ze ukonczony technik-gazownik musi juz
ze szkoly wynie$¢ dokladna znajomo$é poszezegélnych
czynnosci i analiz kontrolnych, tak aby czynno$ci te mégt
biegle i samorzutnie wykonywaé¢ w charakterze asystenta.

Po 1-rocznej praktyce:

— kierownika laboratorium kontrolnego,

po 2-letniej praktyce:

— kierownika ruchu wewnetrznego gazowni.

Niezaleznie, technik gazownik w miare zainteresowan
bedzie moégt poswieci¢ sie albo pracy w szkolnictwie za-
wodowym, albo dalszym studiom na wyzszej uczelni tech-
nicznej.

Technik gazownik w zakresie produkcji i oczyszczania
gazu winien by¢ dynamicznie nastawiony do przemian,
jakie dokonujg sie w zyciu politycznym Polski Ludowej
i bra¢ czynny udzial przy wprowadzaniu tych zmian na
drodze do socjalizmu w Polsce Ludowej.

Winien go cechowaé socjalistyczny stosunek do pracy
i wilasnosSci spotecznej. Winien on wreszcie by¢ wycho-
wany w duchu moralno$ci i dyscypliny socjalistycznej.

Do zasadniczych umiejetnosci technika w zakresie pro-
dukéji i oczyszczania gazu nalezg:

1) bieglo$¢ w zakresie odczytywania i samodzielnego
wykonywania planéw i rysunkow technicznych ze
szezegblnym uwzglednieniem maszyn i urzadzen
produkeyjnych,

2) umiejetno$¢ planowania robdt, kierowania nimi,
oraz rozkladania caloksztaltu prac na elementy pro-
ste i przydzielania odpowiednich robot kwalifiko-
wanym pracownikom,

3) umiejetno$¢ sporzadzania obliczen przy stosowaniu
mieszanek roéznych gazow,

4) umiejetnos¢é samodzielnego przeprowadzania wszyst-
kich analiz kontrolnych zaréwno wegla i gazu, jak
i produktéw ubocznych, .

5) umiejetnoé¢ postugiwania sie w kontroli manome-
trami, termometrami, pirometrami itp.,

6) umiejetno$¢ odpowiedniego instruowania pracowni-
kéw w zakresie wykonywanych robdt oraz umie-
jetno$§¢ wykonywania kontroli nad powierzong ro-
bota,

7) umiejetnoé¢é pobudzania zespolu pracowniczego do
wspolzawodnictwa w pracy, do ulepszania metod
pracy, podnoszenia wydajnos$ci oraz do jak najbar-
dziej racjonalnego zuzywania przydzielonych mate-
riatow,

8) dokladng znajomoS§¢ przepisow bezpieczenstwa pra-
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cy i ratownictwa oraz umiejetno$s¢é wykonywania
kontroli w tym zakresie,

9) umiejetnos$¢é postugiwania sie maska gazowa i apa-
ratami tlenowymi,

10) dokladna znajomo$¢ przepisOw przeciwpozarowych
oraz umiejetno$¢ wykonywania kontroli w tym za-
kresie,

11) wiadomos$ci o pochodzeniu paliw statych: torfu, we-
gla brunatnego, wegla kamiennego,

12) znajomo$¢ urzadzen stuzacych do transportu wegla,

13) znajomos$¢ przepisow dotyczacych magazynowania
wegla,

14) znajomos¢é przebiegu destylacji wegla w niskich
i wysokich temperaturach i rodzai otrzymywanych
produktow,

15) wiadomosci o sktadnikach gazu sztucznego,

16) znajomo$é wplywu rodzai wegla, temperatury, cza-
su odgazowania, rodzaju piecow gazowniczych na
rodzaj gazu oraz jakos$¢ koksu,

17) znajomoS$¢ sposobow gaszenia koksu oraz urzgdzen
do sortowania koksu,

18) wiadomosci o rodzajach i typach piecow stosowa-
nych w gazownictwie,

19) wiadomosci o rodzajach i typach generatoréw sto-
sowanych do ogrzewania piecow,

20) wiadomos$ci o skladzie oraz reagowaniu na tempe-
rature materialéw ogniotrwalych uzywanych w ga-
zownictwie,

21) znajomo$¢ proces6w zachodzgcych w samych ge-
neratorach oraz kanatach ogrzewczych,

22) znajomos$¢ rcdzaju rekuperator6w i regeneratoroéw
oraz procesOw tam zachodzgcych,

23) znajomo$¢ pracy komina o ciggu naturalnym i cia-
gu sztucznym oraz umiejetnosé obliczania strat ko-
minowych,

24) znajomo$¢ zasad regulacji piecow oraz umiejetnosc
postugiwania sie zasuwami ciggu kominowego, row-
nomiernej temperatury, pierwszego i wtérnego po-
wietrza,

25) znajomos¢ zasad chlodzenia gazu i urzadzen stoso-
wanych do chiodzenia w gazownictwie,

26) znajomos¢ urzadzen do regulacji ssania oraz do
ssania gazu z przestrzeni odgazowujacej,

27) znajomo$¢ aparatow do odsmalania gazu i zasady
ich dziatania,

28) znajomo$¢ rodzajow pluczek naftalenowych, amo-
niakalnych i zasady ich dzialania,

29) znajomo$é dotow smolowych i dla wody amonia-
kalnej,

30) znajomos$¢ urzgdzen i sposobOw oczyszczania gazu
od siarki,

31) znajomos$é rodzajéw mas uzywanych przy sposobie
suchego oczyszczania gazu oraz sposob ich rege-
neracji,

32) znajomos$¢ licznikow stacyjnych i zasady ich dzia-
tania,

33) znajomo$¢ rodzajow i typow zbiornikéw do magazy-
nowania gazu,

34) znajomo$¢ teorii gazu wodnego,

35) znajomo$¢ sposobéw otrzymywania gazu wodnego
w piecach gazowniczych,

36) znajomo$¢ generatoré6w gazu wodnego, dwugazu
i innych proceséw tam zachodzacych,

37) znajomo$¢ ogdélnych wiadomosci dotyczacych zi6z
gazonosnych,
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38) znajomos$¢ ogdlna urzgdzen dla uchwycenia, wydo-
bycia, przerdbki i rozprowadzenia gazu naturalnego,

39) znajomos$¢ wiasnosci skiadnikéw gazu naturalnego,

40) znajomos¢ teorii konwersji gazu,

41) znajomo$¢ wlasnosci wybuchowych réznych gazow
z powietrzem, oraz wtasnos$ci trujgcych gazu,

42) znajomo$¢ urzadzen przerobki wody amoniakalnej
na siarczan amonu i zageszczong wode amoniakalng,

43) ogbélna znajomos¢ technologii smoly i produktow
z niej otrzymywanych,

44) znajomo$¢ urzadzen do absorbeji i adsorbeji ben-
zolu z gazu,

45) znajomos$¢ wiasnosci i zastosowania koksu gazowni-
czego w poréwnaniu do koksu hutniczego,

46) znajomo$¢ zasady dziatania i umiejetno$§é obstugi-
wania samoczynnych aparatéw kontrolnych (kalo-
rymetr Junkersa, Uniona itp.).

Poza tym technik w zakresie produkcji i oczyszczania

gazu powinien posiadaé¢ ogbélne wiadomosci o:

1) materialoznawstwie ze specjalnym uwzglednieniem

materialow stosowanych w gazownictwie,

2) kottach parowych, maszynach parowych, pompach

i silnikach spalinowych,

3) zasadach gospodarki cieplnej,

4) podstawach elektrotechniki i przepisach bezpieczen-

stwa przy urzadzeniach elektrycznych,

5) pracach warsztatowych $lusarsko-mechanicznych,

6) rachunkowosci ogbélnej fabrycznej i korespondenciji

handlowej,

zasadach planowania techniczno-gospodarczego, sta-
tystyki, sprawozdawczo$ci i organizacji zakladu,
ogblne wiadomosci dotyczace rozprowadzania i uzyt-
kowania gazu.
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W zwigzku z tymi wymaganiami oraz z uwagi na wy-
jatkowe wilasciwosei gtownego produktu gezu technika
winna cechowacé:

a) pelna $wiadomo$¢ odpowiedzialno$ci za powierzony
mu odcinek pracy, oraz za podlegltych mu ludzi,

b) szybka orientacja, odwaga cywilna i zdolno$¢ szyb-
kiej decyzji,

¢) wilasciwy stosunek do ludzi w ruchu fabrycznym
przez cierpliwos¢, takt i poczucie sprawiedliwosci,

d) punktualnoéé¢, sumienno$¢ i obowigzkowosé,

e) uSwiadomienie i wyrobiéenie polityczne i spoleczne,

f) karno$¢ wewnetrzna, zdyscyplinowanie indywidual-

ne i zespolowe,

systematyczno§¢ w pracy, skrupulatnos¢ w wykony-

waniu swych czynnosci,

h) sprawnos$¢ fizyczna i dobre zdrowie.

Na podstawie tej sylwetki Centralny Urzad Szkolenia
Zawodowego ustalit dla Wydzialu Technolozgii Gazownic-
twa tygodniowa siatke godzin nauczania.

Wydzial Mechaniczno-Gazowniczy ksztalci technikow
gazownikow w zakresie rozprowadzania gazu, dajac swoim
wychowankom poza szczegbélowymi wiadomosciami w tym
zakresie encyklopedyczne wiadomos$ci z zakresu produk-
cji i oczyszczania gazu.

Sylwetka absolwenta Wydzialu Mechaniczno-gazowni-
czego oraz tygodniowa siatka godzin nauczania opracowa-
ne zostaly podobnie jak dla Wydzialu Technologii Ga-
zownictwa.

Technicum Gazownicze utrzymuje $cisly kontakt z za-
ktadami pracy. Uczniowie odbywaja zajecia praktyczne
na zakladach pracy pod kierunkiem najlepszych inzynie-
row fachowcow, zatrudnionych na tychze zakladach. In-
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Tablica 1. musi nalezycie doceniaé znaczenie przyjazni i pomocy
Zwiazku Radzieckiego dla nas, musi rozumiec jego przo-
godzin tygodniowo dujaca role w $wiecie w walce o pokdj i socjalizm. Moze
Lp Przedmiot w klasie Ry dzieki znajomos$ci jezyka rosyjskiego czerpaé szeroko z bo-
1 I I Iv | zem gatych do$wiadczen i przykladéow ZSRR 1 odnosié¢é sie
- z goraca miloscia do narodéw radzieckich.
A. Zajecia praktyczne: 3 ih b
1. Prac. chawml op. Anal Szkolenie robotnikéw kwalifikowanych
jakosciowej 6 |10/0 | — — 11
2. Prac. analizy iloScio- Szkoleniem  kwalifikowanych robotnikéw  zgodnie
wej — | 0/12] — — 6 z uchwata Nr 448 Prezydium Rzadu z dnia 23 czerwca
3. Prac. analizy techn. 1951 r. zajmuja sie catkowicie poszczegélne zaklady pracy
specjalnej gt S 8 8 (Monitor Polski z dnia 10 lipca 1951 r. Nr A-59, poz. 776).
4. Prac. technol. orga- L ; y 5
nicznej a8 = 7 y i - Obowigzek ten wykonuja one przez zorganizowanie we
5. Prac. technol. gazow- wlasnym zakresie  szkolenia praktycznego w zawodzie,
nictwa = — — | 8/10 9 obejmujac nim wszystkich robotnikéw mlodocianych
R P el e w wieku po ukonczonych lat 16 (szesnastu) do ukonczo-
' iy nych lat 18 (osiemnastu). Mlodocianych moga szkoli¢ za-
g kilady pracy, badz to indywidualnie, badz tez w grupach
,?" %‘gggg&l’oiﬁe n%.ailrl'gan. oy Ao _; E) 12 wzglednie w brygadach milodziezowych w zalezno$ci od
8. Chemia nieorganiczna 7 A R L g S warunkéw lokalnych. Szkolenie kwalifikowanych robot-
9. % organiczna — L7l = g nikéw powinno obejmowaé waskie specjalnosci. W zwigz-
10. ,, fizyczna T e el ku z tym zaklad pracy powinien okre§li¢ w jakich spe-
11. Technika cieplna B 0 3 cjalnosciach nalezy zorganizowaé szkolenie. Czas trwania
12. Maszyny i aparaty ga- ? A { Il N
» s i i e 4 4 nauki ograniczony jest rowniez do istotnych potrzeb, przy
13. Higiena i bezp. pracy 1 i e T L R 1 czym nie powinien on przekracza¢ dwoch lat. Po ukon-
14. Organizacja prod. czeniu nauki w zawodzie mtodociani pracownicy zdawacé
i norm. : g e iy 3 3 beda egzamin przed Zakladowymi Komisjami Egzamina-
15. Plarziow. ka!‘?‘ﬂ- LGP ks 9 2 cyjnymi, ktére zostang powotane przez Centralny Zarzad
16. VRV}?:us‘el{(czgcchniczny 2 -é Tk L 4 Gazownictwa. Komisje te dziala¢ bedg na podstawie re-
17. Maszynoznawstwo v sl 4 gulaminu, ktéry znajduje sie¢ w toku opracowania. Mlo-
ogolne e 4 dociani szkoleni grupowo indywidualnie wzglednie w ra-
18. El.ektrotechnika o B 2 4 mach brygad mlodziezowych powinni w okresie szkole-
;g g[lggriatyka g i ol o 12 nia pozostawaé pod dozorem fachowcéw z ruchu, odpo-
wiedzialnych za wyniki pracy, nauke zawodu i bezpie-
C. Ogodlnoksztatcace: czenstwo pracy mitodocianych.
21. Jezyk polski 4 3 3 = 10
22. Geografia gospodarcza (8 e gt O L 2 Szkolenie pracownikéw droga kurséw
23. Historia 3 i P et 6
24. Nauka o,Polsce 1 Swie- X 4 Celem doraznego i szybkiego przeszkolenia pracowni-
cie wspoblczesnym = | == 020120 2 - 2 . TR 3 cip
95. Nauka o spoleczen- kéw bgdz to dla wypelnienia iloSciowych brakow wsréd
stwie =l e gt = 1 kwalifikowanej kadry pracowniczej, badz tez celem po-
26. Biologia — — 2 | — 2 glebienia ich wiadomos$ci na pewnym S$ci$le okreslonym
27. Jezyk rosyjski 2 2 2 e 6 odcinku wiedzy organizuje sie szkolenie kursowe. Kazdy
38‘ Wy _chowame fizyczne 2 2 2 o 6 zaklad pracy powinien corocznie-opracowa¢ plan szkole-
9. Stuzba Polsce — 2 2 2 6 :
nia kursowego. W tym celu przeprowadza on dokladng
D. Religia 1 1 1 1 4 analize zatrudnionych pracownikéw i celowos¢ obsady
- stanowisk, biorgc pod uwage przede wszystkim nastepu-
Ogotem |40 | 40| 40 40 [160 b joce potrzeny:

zynierowie ci ucza rowniez w Technicum przedmiotow
zawodowych teoretycznych.

‘W okresie wakacyjnym uczniowie odbywaja na zakla-
dach p cy jednomiesieczne praktyki ptatne.

Bardzo duzo uwagi zwraca sie¢ w Technicum Gazowni-
czym na wychowanie ideowo polityczne i spoleczne. Przed
szkolg bowiem zawodowa stoi zadanie wychowania ta-
kich kadr wykwalifikowanych robotnikéw i technikow,
ktére bedag nalezycie uswiadomione i oddane goraco spra-
wie budownictwa socjalizmu. Dlatego wpaja sie¢ w Tech-
nicum Gazowniczym milo§é do swej socjalizm budujacej
ojezyzny, solidarno$é w stosunku do mas pracujacych,
oraz nienawisé¢ do wyzyskiwaczy kapitalistycznych i impe-
rialistycznych podzegaczy wojennych. Przy nauce przed-
miotéw ogoélnoksztatcacych poswieca sie duzo uwagi je-
zykowi rosyjskiemu. Uczen bowiem szkoly zawodowej

a) przeszkolenia pracownikéw wysuwanych na wyzsze
stanowiska,
b) uzupeilnienia braku w kadrach,
¢) podnoszenia ogoélnego poziomu technicznego zalogi,
d) przenoszenia przez przodownikéw pracy i racjonali-
zatorow udoskonalonych metod pracy,
e) usuniecia specjalnych trudnos$ci, w szczegdlno$ci na
tych odcinkach, gdzie stwierdzono waskie gardia
w produkcji z przyczyn brakéw kadrowych.
Szczegdlng uwage zwracaé nalezy przy tym na te dzia-
ly Iub stanowiska, ktére nie wykonuja norm, daja niska
jako§é poiproduktu, wzglednie produktu z przyczyn nie-
dostatecznych kwalifikacji pracownikéw, wykazujg sie
nieoszczedna gospodarka surowcem i energia, oraz na kté-
rych zdarzajg sie czeste awarie, postoje i remonty.
Na kursach zawodowych powinni by¢ przede wszyst-
kim przeszkoleni:

335



GCA2
WODA
TECHNIKA

Nr 11

SANITARNA

ROK XXV

a) kandydaci do wysunigcia,

b) zatogi dla nowych zakladéw i oddzialow,

c) zatogi dla oddzialéw zreorganizowanych,

d) kandydaci dzialow, ktore majg braki w produkeji

lub nie wykonujg normy.

We wszystkich tych grupach nalezy zwraca¢ uwage na
szkolenie kobiet w znacznie szerszym niz dotychczas za-
kresie.

W toku realizacji celu kursow powinno braé¢ sie pod
uwage momenty natury dydaktycznej i wychowaweczej.
Stuchacze winni by¢ zgodnie, z celem kazdego kursu, prze-
szkoleni mozliwie szybko i sprawnie, a wyniki ich szko-
lenia powinny by¢ sprawdzone. Stuchacze powinni zapo-
znaé sie z problematyka szeScioletniego planu oraz zro-
zumie¢ swoja role w jego realizacji. i

Dla celéw szkolenia kursowego zostanie zorganizowa-
ny w ciggu roku 1952 specjalny Os$rodek Szkolenia Za-
wodowego. Osrodek ten wyposazony w niezbedne pomo-
ce naukowe mie$ci¢ sie bedzie przy Technicum Gazowni-
czym we Wrocltawiu.

Jedna z najpowazniejszych a niestety malo docenianych
metod podnoszenia kwalifikacji pracownikéw, poglebiania
ich wiedzy jest samoksztalcenie. Ta metoda winni sie
ksztalci¢ pracownicy na wszystkich szczeblach organiza-
cyjnych zakladu pracy.- Metode te stosuja pracownicy

Inz. LEONARD KOZICKI

o wyksztalceniu wyzszym i $rednim, natomiast pozostali
pracownicy korzystaja z niej w minimalnym tylko stop-
niu. Pochodzi to stad, ze zaklady pracy nie dysponuja
w swoich bibliotekach techniecznych popularng literaturg
dostepna dla pracownikéw slabo technicznie przygotowa-
nych. Aby przyzwyczai¢ szerokie rzesze pracownikéow do
samoksztalcenia nalezy:

1) zorganizowa¢ w zakladach pracy odpowiednie bi-
blioteki techniczne zaopatrzone w latwo przystepne
dziela,

2) wszczgé akcje majaca na celu zachecanie pracowni-
kéw do czytelnictwa ksigzek o treSci zawodowej,

3) zorganizowa¢ odpowiednie porady udzielane przez
doswiadczonych pracownikow.

Jak z powyzszego wynika zagadnienie szkclenia zawo-
dowego jest zagadnieniem pierwszorzednej wagi. Od na-
lezytego rozwigzania probleméw szkoleniowych w duzej
mierze zalezy przyszlo$¢ gazownictwa. Stad problemami
tymi winni przeja¢ sie wszyscy pracownicy gazownictwa
a szczegblnie jednostki na stanowiskach Kkierowniczych.
Musi zapanowaé¢ w gazownictwie odpowiedni klimat dla
spraw szkoleniowych. Bez czynnej wspélpracy wszystkich
dzial6w organa szkoleniowe nie wykonaja swoich waz-
nych zadan. Pamietajmy 'wiec, ze kazdy zaklad pracy jest
réwnoczes$nie szkota.

Zagadnienia norm urzadzen kapielowych

w zakladach pracy

Artykut dotyczy uwag w sprawie projektowania
i budowy urzadzen do mycia sie w zakladach pra-
cy z punktu widzenia w tej dziedzinie jaok najwiek-
szej oszczedno$ci z jednoczesnym
pracownikom maksymum wygody.

Ustawodawstwo nasze (Rozp. Min. z dnia 6.XI1.1946 r.
o ogo6lnych przepisach, dotyczacych bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy (Dz. U. 62/46, poz. 344) dzieli produkcje pod
wzgledem urzadzen sluzacych do mycia sie¢ na brudng
i czysta. Podaje jednocze$nie norme Kkranéw-umywalek
dla zakladow pracy o produkcji czystej — 1 kran na
10 oséb i o produkcji brudnej 1 kran z doplywem cieptej
i zimnej wody na 5 oséb. Natomiast nie daje zadnych
norm w kapieliskach zakladowych co do ilosci osob, przy-
padajacych na jedno sitko natryskowe. Rowniez nie okre-
$la, jesli chodzi o krany w umywalkach dla os6b zatrud-
nionych przy pracach szczegélnie brudzacych, lub gdy
pracownicy narazeni sa na zetkniecie sie z materiatami
trujgcymi i zakazonymi, czy na 5 os6b ma przypadaé
1 kran z woda cieplg i 1 kran z woda zimng, to znaczy
razem 2 krany, czy tez tylko jeden kran z wodg mie-
szana.

Stan taki nasuwatl bardzo duze trudnosci, zaré6wno kie-
rownictwu zakladéw pracy, jak i czynnikom, powotanym
do kontroli stanu higieny i bezpieczenstwa pracy, oraz
przestrzegania obowigzujacych przepisow w tym zakre-
sie. Szczegolne za$ trudnosci na tym odcinku napotykaly
biura projektowe, nie majac zadnych wytycznych i kaz-
dorazowo przy projektach, dotyczacych budowy nowych
zakladéw pracy lub przebudowy juz istniejacych, bezpro-
duktywnie marnowano czas na ustalanie odpowiedniej

zapewnieniemn
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ilo$ci kranow lub sitek natryskowych. W zwiazku z tym
nalezy z uznaniem powita¢ inicjatywe czynnikéw odgoér-
nych, zmierzajaca do wydania przez P. K. N. norm w tym
zakresie. Ukazanie sie szczegélowych norm niezmiernie
utatwi, a co najwazniejsze, przys$pieszy projektowanie in-
stalacji wodno-kanalizacyjnej i niewatpliwie przez nale-
zycie ustalone normy spowoduje osiggniecie w skali ogdl-
no-panstwowej, jesli nie miliardowych, to w kazdym ra-
zie milionowych oszczednos$ci w budownictwie, gwaran-

-tujac jednoczesnie dla pracownikow wszelkie zdobycze

nowoczesnej techniki wodno-kanalizacyjnej i warunki,
pozwalajgce, a niekiedy poprostu zmuszajace (natryski ty-
pu korytarzowego) do utrzymania zasad higieny osobiste]j
i higieny pracy, co z kolei niewatpliwie odbije sie na wy-
datnym zmniejszeniu iloSci osob, zapadajacych na naj-
rozmaitsze choroby zawodowe i przyniesie nowe oszczed-
nosci w postaci zmniejszenia wydatkow na lecznictwo
i zmniejszenia absencji w zakladach pracy, ktéra niejed-
nokrotnie ma wplyw na terminowe  wykonanie ustalonego
planu.

Majgc powyzsze na wzgledzie, uwazam za konieczne,
azeby w sprawie norm wypowiedziala sie jak najwieksza
liczba zainteresowanych osob tak, by normy te odzwier-
ciadlaly rzeczywiste potrzeby i dawaly maksimum wy-
gody dla pracujacych, nie narazajac ich na bezproduk-
cyjna strate czasu, a jednoczesnie przyniosiyby oszczed-
nosci w budownictwie i eksploatacji. Musimy sobie
uprzytomni¢, ze strata czasu przez pracownikow nawet
po skonczonej pracy ma rowniez wplyw na produkcje
w postaci dodatkowo wywolanego zmeczenia, a niekiedy
i przemeczenia z powodu nawet nieznacznego, poézniej-
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szego powrotu pracownikéw do domu, a niekiedy i znacz-
niejszego sp6znienia np. na skutek niedogodnego rozkladu
kolejowego.

Chce podkres$li¢ w tym miejscu réznice pomiedzy zme-
czeniem a przemeczeniem. Zmeczenie oznacza stan orga-
nizmu jednorazowo narazonego na nadmierne wyczerpa-
nie sil, po ktérym organizm z chwila wypoczynku przy-
chodzi do stanu normalnego. Natomiast przemeczenie sta-
nowi jakby pewng sume zmeczen, z tym, ze organizm nie
nadgza usuwac¢ skutkéw zmeczenia, a w zwiazku z tym
stan organizmu ludzkiego z kazdym dniem ulega pogor-
szeniu, wywotujgc caltkowita niezdolno$é do pracy na pe-
wien okres czasu.

Wracajac do samego zagadnienia, nalezaloby w pierw-
szym rzedzie ustali¢c maksymalny czas, gléwnie po skon-
czonej pracy, ktéory pracownicy moga poswieci¢ na wy-
czekiwanie swej kolejki na mycie sie. Wydaje mi sie, ze
przy dzisiejszym tempie Zzycia pracownicy, ktoérzy bedg
narazeni na dluzsze wyczekiwanie na swe umycie rak,
czy tez calego ciala, beda wszelkimi silami starac’sie
unika¢ kapieli. Dlatego tez jako nalezyty maksymalny
czas na wyczekiwanie na kapiel nalezatoby przyja¢ 20 mi-
nut przy kapielach codziennych. Przy kapielach raz na
tydzien czas ten moglby ulec przediuzeniu do 30 minut.
Czas wyczekiwania na umycie rak nie powinien przekra-
cza¢ 10 minut.

Rozpatrzmy teraz zagadnienie ilo$ci kranéow do mycia
ragk. Wyzej wspomniane rozporzadzenje nie mowi, czy
ilo§¢ kranow dotyczy ilosci kranéw wytacznie w umywal-
niach, czy tez lgcznie z umywalkami, mieszczacymi sie
w innych pomieszczeniach, jak np. ustepach. Rowniez nie
jest wiadome, czy umywalki, znajdujace sie przy jadal-
nianych umieszezonych zdala od instalacji sanitarno-wo-
dociggowych wliczane sa w o0golng liczbe.

Nalezaloby ' przepisowa ilos¢ oséb, przypadajacych na
jeden kran, to znaczy przy pracach czystych 10 oséb, przy
pracach brudnych 5 os6b przyja¢ w zasadzie za odpowia-
dajacg wyrazonemu wyze]j postulétowi niewyczekiwania
dluzej niz 10 minut, gdyz normalnie mycie rgk przy pro-
dukcji czystej trwa okolo 1 minuty, natomiast mycie rak
przy produkcji brudnej moze trwaé¢ znacznie dtuzej w za-
leznosci od rodzaju skladnikéw jakimi sa rece zabrudzo-
ne. Czynnik ten przy projektowaniu urzadzen wodno-ka-
nalizacyjnych powinien by¢é brany pod uwage. Z tych
wzgledow § 95 i 96 rozporzadzenia, o ktérym poprzednio
byla mowa, nalezaloby interpretowaé¢ w ten sposéb, ze
normy kranéw do mycia rak odnosza sie wylacznie do
umywalek, umieszczonych w umywalniach, a umywalki
znajdujace sie przy jadalniach, ustepach i w innych miej-
scach winny byé uwazane jako dodatkowe. Biorac pod
uwage kardynalne zasady higieny, jak réwniez i ustawo-
wy obowiazek mycia rgk przed spozyciem positku w za-
kladzie pracy (§ 93 p. 4 wyz. wspomnianego rozporzadze-
nia), przy projektowaniu nowych urzadzen sccjalno-sani-
tarnych nalezy unika¢ ze wzgledow oszczednosSciowych
projektowania jadalni w oddaleniu od umywalni. W prze-
ciwnym bowiem razie normy kranéw, podane w rozpo-
rzgdzeniu, winny byé powiekszone dwukrotnie, albowiem
kierownictwo zakladu pracy obowigzane jest udostepnié
pracownikom urzadzenia do mycia rak i to zaré6wno w za-
kiladach pracy stalych, jak i na budowach. Naruszenie
tego obowiazku zagrozone jest zgodnie z obowigzujacym
ustawodawstwem w postepowaniu karno-administracyj-
nym do 4500 zt grzywny i do 6-ciu tygodni aresztu. Pra-
cownicy winni uchylania sie od ustawowego obowiazku
mycia rak moga by¢ ukarani grzywng do 75 ziL

Rozporzadzenie nie porusza zupelnie sprawy instalacji
urzadzen do mycia nég, tak niezbednych w niektérych
galeziach przemystu; wydaje sig, ze ta sprawa réwniez
powinna by¢ ujeta przyszlymi normami P. K. N. Zagad-
nienie to szczegdlnie nabiera duzego znaczenia w zakla-
dach pracy, gdzie codzienne mycie calego ciala pod na-
tryskami jest niekonieczne, natomiast pracownicy naraze-
ni sg na specjalne zabrudzenie nég, lub na prace w po-
zycji stojacej. Racjonalne projektowanie basenikéw do
mycia nég staje sie konieczne i to zar6wno ze wzgledéw
oszezednoSciowych, jak i ze wzgledu na higiene pracy,
a niekiedy réwniez i ze wzgledu na higiene wytwarza-
nych produktéw. ROwniez nalezy przewidzie¢ urzadzenia
natryskowe w dziatach produkcji o wysokiej temperatu-
rze, umozliwiajace szybkie i nieklopotliwe wziecie natry-
sku gornej czeSci ciata do pasa podczas pracy. Natryski
tego rodzaju winny by¢ tak usytuowane, by nie narazaty
pracownikéw na zmiane temperatury oraz na bezproduk-
cyjng strate czasu na dojscie do nich. OkreSlenie iloSci
wyz. wym. natryskoOw wymaga specjalnych badan.

Pomimo, ze ustawodawstwo nasze w zakresie higieny
pracy nie naklada obowigzku urzadzania w zakladach
pracy bidetéw, to jednak ze wzgledu na coraz liczniej-
szy udzial kobiet w produkcji projektowanie wyzej wy-
mienionej instalacji nie moze by¢ pominiete. W zwigzku
z tym ustalenie ilo$ci bidetow i szczegbélowe opracowa-
nie typu staje si¢ kwestia niezmiernie pilng. Nie ulega
watpliwosci, ze bidety instalowane w zakladach pracy
winny by¢ typu natryskowego.

Przechodzac do zagadnien ilo$ciowego ustalenia natry-
skow w zakladach pracy, chce zaznaczyé, ze sprawa ta
jest niezmiernie klopotliwa. Przeprowadzone badania
w terenie, zmierzajace do ustalenia potrzebnego czasu
na rozbieranie sie, mycie sie pod natryskiem i ubieranie
sie daja wyjatkowo duze rozpietosci, zaleznie od warun-
kéw obiektywnych, to znaczy od stopnia zabrudzenia cia-
la, rodzaju instalacji natryskowej, jej usytuowania itp.,
jak i subiektywnych, to znaczy ogodlnej konstytucji dane-
go pracownika. I tak czas mycia sie trymeréw, — robot-
nikow zatrudnionych w luku statku przy recznym roz-
garnianiu wegla, lub na weglarkach kolejowych przy na-
garnianiu wegla do chwytaka, a wiec podlegajacym
w bardzo znacznym stopniu zabrudzeniu wynosi: rozbie-
ranie sie od 3 do 4-ch minut, mycie sie-od 7 do 10 minut
i ubieranie sie¢ od 3 do 5 minut. Chce podkresli¢, ze wy-
zej wymienieni pracownicy ze wzgledu na charakter pra-
cy myja sie codziennie po skonczonej pracy i zatrudnie-
ni sa przy tej pracy od kilku lat, a wiec posiadaja znacz-
na rutyne.

Badanie, przeprowadzone w zakladach przetworstwa
rybnego — w patroszalniach ryb, gdzie kontroli byly
poddane kobiety, wykazaly czas stracony na rozbiera-
nie sie¢ od 4 do 6 minut, mycie sie od 8 do 12 minut, ubie-
ranie sie od 6 do 8 minut.

Czas, stracony przez mezczyzn, zatrudnionych w pra-
wie catkowicie zmechanizowanej i jednej z najwigkszych
olejarni w Polsce wynosil: rozbieranie si¢ od 4 do 5 mi-
nut, kapiel od 6 do 10-ciu minut w zalezno$ci od stop-
nia zabrudzenia, ubieranie sie od 7 do 10 minut.

Badania na jednej ze stoczni wykazaly, ze czas na
rozbieranie sie wynosii od 1 do 2-ch minut, ubieranie sig
od 2 do 3-ch minut, mycie rak i twarzy po skonczonej
pracy od 5 do 8 minut, a mycie si¢ pod natryskiem w jed-
nym wypadku az 23 minuty; dotyczylo to kotlarza nara-
zonego na wyjatkowe zabrudzenie si¢ gléwnie sadza. Na-
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lezy podkresli¢, ze wszystkie badania byly przeprowa-
dzone w okresie letnim. Niewatpliwie w porze chlodnej
czas stracony na rozbieranie sie wzglednie na ubieranie
sie bedzie dluzszy niz w okresie letnim.

Z powyzszych bardzo szczuplych i niekompletnych da-
nych, gdyz ze wzgledow technicznych badania byly prze-
prowadzane w przypadkowo wzigetych galeziach przemy-
slu, mozna wysnué¢ tymczasowe wnioski, ze przy pro-
dukeji brudnej przy systemie natryskowym zwyklym,
zachowujac wysunieta wyzej zasade niewyczekiwania
diluzej niz 20 minut nalezaloby ustali¢, ze 1 sitko natry-
skowe winno przypada¢ najwyzej na trzy osoby. Stan
taki z punktu widzenia oszczednos$ci w najszerszym stowa
znaczeniu ,jest nie do przyjecia. Stad nasuwa sie prosty
wniosek, ze przy projektowaniu urzadzen natryskowych
nalezy szuka¢ drog w urzadzeniach umozliwiajgcych
mniejsza strate czasu na mycie sie jak np. przy urzadze-
niach natryskowych systemu korytarzowego, gdzie pra-
cownik przecietnie na przejScie przez korytarz natrysko-
wy traci okoto 2-ch minut.

Kapielisko tego typu winno sie sktada¢: a) z pomie-
szczenia z natryskami stuzgcymi do zamoczenia ciala ce-
lem namydlenia sie; b) z wlasciwego korytarza natry-
skowego o szerokos$ci okoto 1 metra, wzdiluz ktérego po-
$§rodku ciggnie sie jakby siodlo o przekroju w ksztalcie
trapezu wysokos$ci okoto 60 cm zmuszajgce pracownikow
do przejscia przez korytarz rozkrokiem, w korytarzu tym
zainstalowane sg sitka natryskowe, umieszczone z gory,
bokéw i z dotu, ktére podczas kgpieli stale sg czynne
i automatycznie zmywajg pracownikéw przechodzacych
przez korytarz; c) z pomieszczenia stuzgcego na osuszanie
sie pod dziataniem cieplego powietrza. Tego rodzaju ka-
pieliska w naszych zakladach pracy na ogoét malo sg roz-
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Do
PANA PREZESA
Polskiego Zrzeszenia Gazownikow,
Wodociggowecow i Technikéw Sanitar-
nych.

Warszawa

Panie Prezesie!

Mamy zaszczyt zawiadomi¢ Pana, ze na ostat-
nim naszym Zjezdzie w La Boule, Walne Zgro-
madzenie mianowato Pana przez aklamacje Ho-
norowym Czlonkiem naszego Zrzeszenia.

Z calq przyjemnoscia zawiademiomy Pana
o tej decyzji naszego Zjazdu, ktéra jeszcze za-
cie$ni wiezy juz istniejace miedzy maszym a wa-
szym Zrzeszeniem. i

Prosimy przyjaé, Panie Prezesie, wyrazy Sza-
cunku i powazania.

Prezes
J. KEC
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powszechnione. Ze wzgledu na znacznie wieksza przepu-
stownos$¢, a tym samym i na mniejsze naktady gotowkowe
zwigzane z ich budowa, przy projektowaniu kgpieliska
tego typu winny by¢ brane pod uwage.

Na zakoriczenie wyrazam opinie, ze kierujgc sie z jed-
nej strony zasadg jak najwiekszej oszczednosci, a z dru-
giej strony konieczno$cia umozliwienia pracownikom
utrzymania higieny osobistej w warunkach jak najwiek-
szej kultury przemyslowej bez narazenia pracownikéw
na bezproduktywng strate czasu, przy wszelkich projek-
tach nowych zakladéw pracy jak i przebudowie juz
istniejgcych, przy wustalaniu iloSei sitek natryskowych
w zakladach pracy o produkcji czystej nalezy braé pod
uwage warunki mieszkaniowe pracownikéw. I tak np.
pracownicy, zamieszkujacy w specjalnych nowocze$nie
zaprojektowanych osiedlach, wyposazonych w zdobycze
nowej techniki sanitarno-wodociggowej, posiadajacych
tazienki w swych mieszkaniach, nie sg zmuszeni do ko-
rzystania z kapielisk w zakladach pracy. W zwiazku
z tym urzadzenia natryskowe w takim obiekcie powin-
ny by¢ zredukowane do minimum, naturalnie pod wa-
runkiem, ze rodzaj pracy nie wymaga codziennego mycia
sie po zakonczeniu pracy. g

Jak juz wyzej wspomnialem przy nalezycie przemy-
$lanych normach, ustalonych na podstawie wnikliwych
i starannie przeprowadzonych badan mozna bedzie z ca-
1a pewnos$cig osiggnaé olbrzymie oszczednos$ci, zapewnia-
jac jednoczes$nie pracownikom wszelkie wygody w utrzy-
maniu higieny osobistej, jakie nam dajg nowoczesne zdo-
bycze techniki wodno-kanalizacyjnej, a tym samym bez-
sprzecznie, zwiekszy¢ wydajnosé pracy i przyspieszyé wy-
konanie planéw, nalozonych na poszczegblne zaktady
pracy.

Fganil iz aci)d

Sprawozdanie z dzialalno$ci Polskiego Zrzeszenia
Gazownikow, Wodociagoweow i Technikéw Sani-
tarnych za rok 1950/51

A. Skiad Zarzadu Gléwnego ma kadencje 1950/51

Prezes — kol. Filipowski Edward (5.VII.1949 —
22.X1.50 r.)

Y Wojnarowicz Stanistaw (0d22.X1.50 r.)

Viceprezesi:

1. kol. Rudolf Zygmunt, 2. kol. Piotrowski Ignacy

Dyrektor — kol. Nowicki Wactaw

Czlonkowie Zarzadu:

1. kol. Jastrzebski Leonard
2. ,, Palasinski Bonifacy
,, Petrozolin Wiktor
Szpakowska Jadwiga
,, Taff Aleksander
»  Wyznikiewicz Jan

IR

Skarbnik Glowny — kol. Jastrzebski L.
Z-ca ,, i — Szpakowska J.

Sekretarz Zarzadu Gléwnego — kol. Petrozolin W.
Z-ca ,, » AL , Palasinski B.
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Z-cy czionkéw Zarzadu: 1.

Zastepcey:

I

kol. Chybowski Bogdan
2 Stowakiewicz St.
2 BT Winter Emil.

Gtowna Komisja Rewizyjna:

1. kol. Barkowski Leon

2. ,, Kobos Waclaw

3. ,, Pawlowski Bolestaw
4. ,, Tomaszewski Wactaw
5. ,, Trynkowski Kazimierz

kol. Bartlet Edward 2. kol. Tokarski Jerzy

Gtowny Sad Kolezenski:

. Dolinski Jarostaw

, Blaszczyk Wactaw

» Nowakowski Olgierd
Bilewski Stefan

,, Kirkor Teodor

5  Strzelezyk Wiadystaw
Jensz Henryk

Zastepcy: kol. Sikorski Tadeusz 2. kol. Zwolinski Jerzy

10.

11¢

12.

13.

Zmarli czlonkowie P.Z.G.W. i T.S.

W okresie sprawozdawczym zmarli nastepujacy

Komisja
Komisja
Komisja

Komisja

. Komisja

Komisja

Komisja
Komisja
Komisja
Komisja
Komisja
Komisja

Komisja

czionkowie:

. prof. inz. Rodowicz Kazimierz
,, inz. Lozinski Pawel

» Sadzynski Eugeniusz

,» Twardowski Witadystaw

,,  Wojcierowski Roman

Komisje Branzowe

Wodociggowo-Kanalizacyjna
Przewodniczacy — kol. Petrozolin Wiktor
Gazownicza

Przewodniczgcy — kol. Drzewiecki Jan
Techniki Sanitarnej

Przewodniczgcy — kol. Just Jan
Ogrzewnictwa i Wietrzenia

Przewodniczacy — kol. Chybowski Bogdan
Oczyszczania Osiedli

Przewodniczgcy — kol. Warzecha Stanistaw
Terenéw Zielonych

Przewodniczacy — kol. Lisiak Bernard

Inne Komisje

Problemowo-Programowa
Przewodniczacy — kol. Taff Aleksander
Organizacyjna
Przewodniczacy — kol. Szpakowska Jadwiga
Odczytowo-Szkoleniowa
Przewodniczgcy — kol. Stepniewski Ryszard
do spraw ustawy o tytul inzyniera
Przewodniczgcy — kol. Kieltkiewicz Romuald
Weryfikacyjna dla rzeczoznawcéw wod.-kan.
Przewodniczacy — kol. Piotrowski Ignacy
Weryfikacyjna dla rzeczoznawcéw gazownik.
p.o. Przewodniczacy kol. Szpakowska J.
Weryfikacyjna dla rzeczoznawcéw O0grzew-
nictwa i wietrzenia
Przewodniczagcy — kol. M. Nierojewski

C: Oddziaty P.Z.G.W. i T. S.
1 Oddzial Warszawski

Przewodniczacy — kol. Golaszewski Tadeusz

2. - Lodzki

Przewodniczacy — kol. Kajrunajtys Jan
o s Gdanski

p. 0. Przewodniczagcy — kol. Sauter Feliks
4, s Pomorsko-Mazurski

Przewodniczacy — kol. Wyznikiewicz Jan
0. 5 Szczecinski

Przewodniczacy — kol. Dziaczkowski Waclaw
6. # Poznanski

Przewodniczgcy — kol. Plucinski Florian
T "4 Dolno$laski

Przewodniczgcy — kol. Lema Wtodzimierz
8. - Gornoslaski

p. 0. Przewodniczacy — kol. Maszczynski Ed.
9. 5 Krakowski

Przewodniczgcy — kol. Duma Mieczystaw
D. Czlonkowie P.Z. G.W. i T. S.

a. Czlonkowie wg Oddzialéw — stan na 31.II1.1951 r.

. 1losé % ogo6tu
L.p. Oddziat czlonkéw czlonkéw
|

1 Warszawski [ 425 24
2 Lodzki 150 8
3 Gdanski 207 12
4 Pomorsko-Mazurski 166 9
5 Szczecinski 44 3
6 Poznarnski 261 15
7 Dolno$laski 168 9
8 Goérnoslaski 192 i1
9 Krakowski 165 9

Razem:; 1778 100

b. Wzrost liczby czlonkéow P.Z.G. W. i T.S.
Czlonkéw 3
L.p. ' Rok : Wskaznik|
‘ honor. | zwycz. | razem wzrostu

1 1938 13 234 247 100
2 1946 4 387 391 158
3 1947 TR et 726 294
4 1948 3 BE 8 &40 1128 | 458
5 | 1.1.1949 4 . | 1187 1161 472
6 1.1.1950 4 \ 1444 1448 588
7 1.1.1951 3 1770 1773 718

c. Klasyfikacja Oddzialéw wg przyrostu czionkéw

| llo$¢ czlonkéw Przyrost

L.p. e | 1vso |3Lmrsi| %
1 | Krakowski 115 165 44
2 Gé6rnoslaski 139 192 38
3 | Gdanski 166 207 25
4 | Lédzki 121 150 24
5 Poznanski 216 261 21
6 Dolnoslaski 143 168 18
7 Warszawski 376 425 13
8 Pomorsko-Mazurski | 147 166 13
9 | Szczecinski | 79 44 0

| ‘ i
| Razem | 1466 1778

339



GA2
WODA

TECHNIKA
SANITARNA

Nr 11 ROK XXV
d. Sktad osobowy czlonkow Ogotem odbyto kurséw 20
Ogélna ilosé stuchaczy 762
L.p Wyksztalcenie % ogé6hu czlonkow Godzin wykladéw ok. 5020
| . P s ] Temat: gazownictwo, wodociagi i kanalizacja, centralne
; Zgﬁsnzlz wyzej srednie gg ogrzewanie i instalacje sanitarne.
3 nizej $rednie 42
W zaleznosci od poziomu wyksztalcenia i przygotowa-
R'az-e m: [ 100 nia zawodowego i fachowego, kursy szkoleniowe byly or-

DZIALALNOSC P.Z.G.W. i T.S.

1. Akcja szkoleniowa

Zorganizowane kursy w_okresie sprawozdawczym:

340

Nazwa kursu Poziom | Okres Liczba
s K : shucha-
i miejsce ursu | trwania ez
|
1| Rurs o nowosciach wyzszy | 3 dni 83
z dziedziny wod.-kan.
Warszawa _
2| Rurs dla palaczy c. o. nizszy 5 tygod. 28
Gdansk
3| Rurs dla palaczy kotléw| nizszy 2 mies. 17
wysokopreznych
Gdansk
4 | Rurs dla kontroleréw $redni 3 dni 10
wodoc.
Bydgoszcz
5| Kurs wodomierzy $redni 10 dni 29
Poznan
6 | Kurs dla palaczy c. o. | nizszy 2005 105
Poznan
7 | Rurs gazowniczy nizszy 125x53 32
Poznan
8| Rurs dla kier. gazown. | $redni 2 mies. 26
Wroclaw )
9 | Rurs czeladn. gazown. nizszy b g e 27
Wroclaw
10 | Rurs spawalnictwa nizszy Bl iy 39
Wroclaw
11| Kurs dla palaczy c. o. nizszy | i, 30
Wroclaw
12 | Kurs podstaw miernictwa| $redni By 22
Rrakéw
13| Kurs dla monteréw nizszy 9 43
wodoc.-kanalizac. ‘
Krakéw ‘
14 | Kurs dla pomocnikéw ; nizszy 2% 35
monterow
Krakéw
15| Kurs dla pomoc. instal. | nizszy DHNG 40
c. 0. wod.-kan.
Krakéw
16 | Kurs'dla monteréw instal.| nizszy | 200 godz. 67
Krakow
17 | Kurs dla pomoc. instal. | nizszy 200 godz. 12
Krakow
18 | Kurs dla kier. roboét sredni | 2 mies. | 34
Krakow [
19 | Kurs dla monteréw instal.| nizszy 200 godz. 3%
Krakow
20| Kurs dla pomoc. instal. | nizszy | 200 godz. 48
Krakéw

ganizowane na dwoch szczeblach, a mianowicie: na niz-
szym i $rednim. Je$li chodzi o zalozenia zasadnicze, to
kursy nizsze mialy na celu wyksztalcenie sit wykonaw-
czych i przygotowanie odpowiednio wyszkolonego elemen-
tu robotniczego, zdolnego do samodzielnego wykonywania
przydzielonych funkcji z zakresu uprawianego przezen
zawodu. Organizowanie natomiast kursow na poziomie
$rednim, mialo na celu przygotowanie sit fachowych, re-
krutujacych si¢ z pracownikow, posiadajacych do$é duza
praktyke zawodowa wzgl. podstawowa szkole zawodowa,
do czynno$ci samodzielnych w zakresie kierowania przy-
dzielonym im odcinkiem pracy, wykonywanym w zasadzie
przez technikéw.

Rok 1950 byt pierwszym rokiem Planu 6-letniego, kto-
rego realizacja jest uwarunkowana doborem wiasciwych
kadr fachowych. Brak odpowiedniej ilo$ci sit fachowych
i specjalistow z dziedziny, ktora reprezentuje nasze Zrze-
szenie i kitoére odczuwa nasze zycie gospodarcze, nasuwa
samo przez sie konieczno$¢ wyszkolenia tych kadr wzgled-
nie wlasSciwego ich przygotowania oraz powiekszenia za-
sobu ich wiedzy fachowej. Zarzad Gléwny przy organizo-
waniu tych kurséw szkoleniowych, kierowal sie wlasnie
tymi przestankami, analizujac programy krusoéw i koor-
dynujac ich bieg, w my$l podanych zalozen. :

Kursy szkoleniowe byly finansowane:

a) z funduszow, otrzymanych przez Zarzad Gléwny od
Naczelnej Organizacji Technicznej,

b) z funduszéw uzyskanych przez zaintersowane zaklady
produkeyjne, z ktéorych rekrutowali sie zainteresowani
stuchacze kursow.

W dniu 6 —8.XII1.1950 r. Zarzad Gléwny zorganizowat
w Warszawie kurs o nowosciach technicznych w wodo-
ciggach i kanalizacji.

Program wykladow obejmowal nowosci w eksploatacji
wod.-kan. zasady projektowania oszczednego sieci wod.-
kan., wezly i bloki sanitarne, wiercenia poziome uje¢ wo-
dy, normy zuzycia wody w miastach socjalistycznych,
mechanizacja budowy tuneli kanalowych. Ponadto wy-
$wietlono film o oczyszczalni Sciekow i zorganizowano
wycieczki na budowe kolektora i budowe Stacji Pomp.
Uczestnikow — 83, w tym delegowanych spoza Warsza-
wy 56. {

Z wygloszonych wykltadow wydano skrypt w ilosci 100
egz., kazdy skrypt sktadal si¢ z 3 czeSci:

1) Nomogramy do obliczania wydajnosci studzien, 2)
opis techniczny do korzystania z nomogramoéw, 3) no-
wosci w dziedzinie wod.-kan. Skrypt rozprowadzono wsrod
uczestnikOw, pobierajac za komplet 259% wiasnego kosztu.
Akceptowany kredyt NOT na powyzszy kurs zt. 13.800,—.
Wydatki wyniosty zl. 10.495.27. Oszczedno$¢ zi. 3.304,73
(okoto 25%).

Zarzad Glowny powolal komisje, ktéra opracowata pro-
gram studiow na Wydziale Budownictwa Sanitarnego
Szkoly Inzynierskiej NOT, szczegélowe programy Sekcji
Instalacyjnej i Urzadzen Komunalnych wraz z siatkami
godzin, oraz sylwetkami absolwentow.
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2. Akcja Odczytowa

W okresie sprawozdawczym wygtoszono ogélem 317 re-
feratow wobec 16.166 sluchaczy.

W podanym nizZej zestawieniu cyfrowym, obejmujacym
globalng roczna ilo$¢ odczytéw w poszezegélnych Oddzia-
tach, zostala wyodrebniona tematyka wygloszonych od-
czytow z rozbiciem ich na zasadnicze grupy:

1) referaty z zakresu Techniki Radzieckiej

2) x % Planu 6-letniego
3) - 5 dziedzin Naukowo-technicznych.
L : Tematyka Ogé- | - lose I
Oddzial :
p- ad 1| ad 2 | ad 3 | tem |sluchaczy
1| Warszawski % 6 14 27 1320
2 | Pom.-Mazurski 13 28 10 51 2611
3| L6dzki- 5 14 /4 21 919
4 | Gdanski 8 1 20 29 804
5| Poznanski 14 37 17 68 3476
6 | Dolnoslaski 17 15 5 37 1974
7 | Gérnoslaski 9 14 7 30 1950
8 | Krakowski 19 15 20 54 3112
T
Razem: 92 | 130 95 ,' 317 ‘ 16166

Z przyznanej przez N.O.T, lacznej sumy zt. 40.000.—
na akcje odczytowa wydatkowano 5. 39.222.35
Sredni koszt odczytu wynosit w r. 1950 . 123.73
Srednia frekwencja na 1-ym odczycie — 50 stuchaczy.

Powyzszy podzial grupowy wygloszonych referatéw nie
wyodrebnia ilosci odczytow o charakterze zebran dysku-
syjnych, poniewaz zalozeniem Zarzgadu Gléwnego jest, aby
kazde zebranie odczytowe wywotalo dyskusje, w ktorej
kazdy uczestnik, zainteresowany poruszanym tematem,
winien zabiera¢ glos, podnoszac sprawy dlan niejasne
i nieomawiane, wzglednie poruszone, lecz niezbyt dosta-
tecznie — wedlug niego rozwiniete. Doswiadczenie z od-
 bytych zebran wykazato, iz iloéé bioracych glos w dys-
kusji stale wzrasta, wykazujac coraz wyzszy poziom i to
zarowno na odczytach na poziomie nizszym, jak i srednim
i wyzszym.

ad 1) Referaty mialy na celu zapoznanie szerokiego
ogotu stuchaczy ze zdobyczami i doSwiadczeniami wie-
dzy technicznej Zwigzku Radzieckiego, ze szczegbélnym
uwypukleniem zasad i wytycznych pracy zakladéw pro-
dukcyjnych ZSRR w dziedzinach interesujacych PZGW
i TS. Akcja popularyzacji radzieckiej wiedzy technicznej
osiagnela swo6j punkt kulminacyjny w okresie Miesigca
Pogtebienia Przyjazni Polsko-Radzieckiej w miesiacach
listopad i grudziehA 1950 roku. W ramach tej akcji Zarzad
Gléwny rozprowadzil wsréd Oddzialow dla masowej po-
pularyzacji nastepujace tematy:

p.t. ,Dwa Swiaty*

,Nauka i Technika w
Zwigzku Radzieckim*
,Gazownictwo w ZSRR™
»,XV-lecie Ruchu Sta-
chanowskiego*.

ref. kol. St. Wojnarowicza
» » W. Popielskiego 4
J. Drzewieckiego =
J. Porebskiego 7

9 1)

” ”

Cze$¢é wymienionych wyzej referatow zostala rozpro-
wadzona przez Zarzad Gléwny wéréd Oddzialow NOT-u.
Poza tymi odezytami wygloszono w Oddzialach szereg re-
feratow, opracowanych przez lokalnych dziataczy PZGW
12 TS:

ad 2) Zarzad Glowny, doceniajgc zagadnienie odpowied-
niego przygotowania czlonkéw Zrzeszenia do zadan, wy-
nikajacych z realizacji Planu 6- letniego, rozprowadzil
wsrod Oddzialow szereg referatéw, obejimujacych zagad-
nienia, zwigzane z systemem pracy i produkeji, racjona-
lizacja oraz problemami powigkszenia efektu pracy i jej
wydajnosci.

Wykaz tych referatéw przedstawia sie jak nastepuje:

Kol. Jerzy Kowalski — ,,Wspoéizawodnictwo i normali-
zacja pracy w gazowniach*

» Jerzy Kowalski — ,,Urzadzenia mechaniczne i me-
chanizacja pracy w gazow-
niach*

» F. Plucinski — ,,Rola bezpieczenstwa i higieny
pracy w gazowniach*

» H. Dziaczkowski — ,JAnomalia ruchowe w matych
gazowniach*

» E. Gorecki — ,Zagadnienia bezpieczenstwa i

higieny pracy w zakladach wo-
dociggowo-kanalizacyjnych*

» M. Forlicz — ,Trudno$ci w normalnym dzia-
taniu wodociggow*
» J. Filutowski — ,Zagadnienia wspoélzawodnic-

twa pracy w zakladach produ-
keyjnych, zwigzanych z reali-
zacja Planu 6-letniego*.

Poza wymienionymi wyzej referatami poszczegolne
Oddzialy opracowaly szereg odczytéw, nawigzujacych
do realizacji Planu 6-letniego z uwzglednieniem potrzeb
i wymogéw lokalnych. ¢

ad 3) Referaty z dziedziny naukowo-technicznej obej-
mowaly szereg specyficznych zagadnien z dziedziny wo-
dociagbéw, kanalizacji, gazownictwa i techniki sanitarnej.
Opracowane one byly przez wybitnych fachowcow z kaz-
dej z wymienionych galezi technicznych. Akcja ta miala
na celu doszkolenie sit fachowych i popularyzacje wsrod
nich S$cislej wiedzy technicznej, z uwzglednieniem naj-
nowszego postepu technicznego. Akcja odezytowa byla
prowadzona zaréwno wsrod czlonkow Zrzeszenia, jak tez
szerokich rzesz pracownikéw poszczegblnych dziedzin,
objetych dzialalno$cig naszego Stowarzyszenia. Zasadni-
czy jej cel — to poglebienie zasobu wiadomos$ci technicz-
nych pracownikéw — fachowcéw, dla ich lepszego przy-
gotowania zawodowego do wykonywanych przez nich
czynnosSci.

Poziom odczytéow

Akcja odczytowa prowadzona byla na trzech poziomach:
nizszym, $rednim i wyzszym.

Odczyty popularne (na poziomie nizszym) — zazna-
jamialy szerokie rzesze fachowcéw — robotnikéw z naj-
nowszymi zdobyczami wiedzy technicznej i aktualnymi
zagadnieniami technicznymi, wylozonymi w jasnej i przy-
stepnej formie, celem poglebienia ich wiedzy praktycznej
i podstawowych wiadomosci teoretycznych. W zasadzie
byly one wyglaszane na masowych zebraniach w zakla-
dach pracy, na naradach wytworczych i réznych zebra-
niach masowych.

Odczyty na poziomie $§rednim — obejmowaly stuchaczy,
gléwnie czlonkéw Stowarzyszenia, posiadajgcych juz dosé
duzg praktyke zawodowa i zasoéb wiadomos$ci teoretycz-
nych, umozliwiajgcych im glebsze analizowanie omawia-
nych zagadnien o pewnym podiozu badawczo-naukowym.
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Odczyty o poziomie wyzszym — wyglaszane byly w za-
sadzie na konferencjach naukowych lub zjazdach i ze-
‘braniach Zrzeszenia. Byly one wyglaszane i opracowane
przez rutynowanych i doswiadczonych fachowcoéw, na po-
ziomie nukowym. Referaty te dawaly szeroki poglad na
calo$¢ zagadnienia, opierajgc sie na S$cistej wiedzy nauko-
wej, ponadto posiadaly one charakter analityczno-
naukowy.

3. Konferencja Naukowo-Techniczna

W okresie sprawozdawczym Zrzeszenie zorganizowato
konferencje naukowo-techniczng p.t. ,,Gazyfikacja miast
gazem z gazociggow dalekosieznych®.

Konferencja odbyla sie w Krakowie i
w dniach 15 i 16 grudnia 1950 r.

Celem konferencji bylo zapoznanie naszych inzynierow
i technikéw z najnowocze$niejszymi kierunkami badan
i postepu technicznego w dziedzinie gazyfikacji miast,
wymiana mysli i przedyskutowanie probleméw meto-
dyki realizacji powyzszych zagadnien w Planie 6-letnim.

Zagadnienia, niezwykle wazne dla polskiego gazownic-
twa, rozwigzanie ktérych moze mie¢ wybitny wplyw na
szybkie wykonanie Planu Panstwowego w tej dziedzinie,
a ktére wymagaly glebokich rozwazan i dyskusji, byly
miedzy innymi nastepujace:

a) Zagadnienie instalacii. urzadzen i przyborow gazowych,
ich techniczne warunki i wyniki pracy w miastach zga-
zyfikowanych gazem ziemnym lub jego mieszankami.

b) Wytyczne sposobow przeprowadzania gazyfikacii miast
gazem ziemnym w nowych warunkach, z uwzglednie-
niem catosci zagadnien technicznych zwigzanych z ga-
zyfikacja miast nowobudowanych, miast istniejacych,
nie posiadajacych sieci gazowych, posiadajgcych sie¢ —
lecz nie majacych wytworni gazu weglowego, wreszcie
posiadajacych sie¢ i wytwornie gazu weglowego, lecz
nie pokrywajacych zapotrzebowania gazu.

¢) Zagadnienie gazyfikacji miast gazem ziemnym w sta-
nie naturalnym tj. o warto$ci opatowej okolo 8.500 K
Gal/Nm3, lub odpowiednio do tego celu dostosowanym
gazem ziemnym.

d) Problemy najwlasciwszych sposob6w spreparowania
gazu ziemnego dla celow gazyfikacji miast. Skiad ga-
ZU PO spreparowaniu.

e) Zagadnienie przyboréow gazowych przy korzystaniu
Z gazu ziemnego.

f) Zagadnienie ci$nien w miejskich sieciach gazowych na
gaz ziemny.

g) Zagadnienie podwojnych ukladéw sieci (wysokoprez-
nej i niskopreznej).

h) Metody magazynowania gazu ziemnego w miastach.
Konferencja rozpoczeta sie w Krakowie, gdzie zostaly

wygloszone nastepujgce referaty.

Referat Przewodniczacego Komisji Gazowej PZGW
1 TS kol. inz. Jana Drzewieckiego p.t. ,DoSwiadczenia
ZSRR w dziedzinie gazyfikacji miast z gazociggéw dale-
kosieznych*,

kol. inz. Aleksandra Szpilewicza p.t. ,,Techniczne i gos-
podarcze znaczenie paliw gazowych®,

kol. dr inz. Jaroslawa Dolinskiego p.t. ,,Zagadnienie
ciSsnien w nowobudowanych sieciach gazowych, zasila-
nych z gazociggow dalekosieznych* i referat

kol. inz. Jana Klosinskiego p.t. ,,Zagadnienia magazy-
nowania gazu w miastach gazyfikowanych z gazociggéw
dalekosieznych®.

Warszawie
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Przewodniczacy konferencji kol. inz. Drzewiecki po-
$wiecil chwile na oméwienie osiggnie¢ gazownictwa w ro-
ku biezacym. Oto powotano do zycia Centralny Zarzad
Gazownictwa, ktérego zadaniem jest prowadzenie poli-
tyki w sprawach gazowniczych w kraju. Zadanie to jest
bardzo trudne, gdyz ten dzial przemystu nie byt dotad
dostatecznie doceniany i dopiero obecnie, kiedy to w sza-
lonym tempie rozwija sie przemyst, gazownictwo zaczyna
odgrywaé nalezng sobie role.

Duzym sukcesem jest ukonczenie rob6t montazowych
i spawalnych na 150 km. rurociggu, majgcego doprowadzi¢
gaz ziemny z Radomia do Warszawy. Jest to osiggniecie
nienotowane dotychczas w historii gazownictwa polskie-
go, na ktére porwano sie, mimo, ze zdawano sobie sprawe
jakie ono niesie z'soba trudnosci.

4, Akcja wspolzawodnictwa i usprawnien

a) Klub racjonalizatorow z zakresu wodociagéw i gazow-
nictwa przy Oddziale Pomorsko-Mazurskim PZGW i TS
Bydgoszez, Gen. Stalina 42.

'b) Akcja wspoélzawodnictwa przy Oddziale Dolnoslaskim

prowadzona jest przez organizowanie wieczoréw dys-
kusyjnych na temat wyzej podany oraz wspoétudzial
w pracach Klubu Racjonalizatorow przy ZGO —
Wroctaw.

5. Wspoétpraca z Wtadzami

Zarzad Glowny delegowal szereg kolegéw do Komisji
réznych resortow dla rozwigzania wielu zagadnien bran-
zowych. Poza tym zaopiniowano szereg projektéw i wnio-
skow technicznych, jak np. problem Kkubatury 1lazienek,
wentylacji budynkéw szkolnych itp. W paZdzierniku, li-
stopadzie i grudniu 1950 r. odbyly sie konferencje w NOT,
celem wilgczenia Stowarzyszen Technicznych NOT do
akeji szkoleniowej Ministerstwa Gospodarki Komunalnej.

Przedstawiono potrzeby resortu w tej dziedzinie, w za-
kresie poszczegélnych dzialéw, oraz ustalono program
wspoélpracy na odcinku szkolenia.

W wyniku obrad ustalono m. in, co nastepuje:

a) Polskie Zrzeszenie Gaz., Wod. i Tech. Sanit. bedzie
reprezentowalo resort MGK w NOT.

b) Stowarzyszenia branzowe opracuja programy kursow
szkoleniowych i cyklow odczytowych w swoich dzia-
tach, na odcinku gospodarki komunalnej i prze$la
wszystkie materialy do Zrzeszenia, ktore przekaze je
MGK.

c¢) PZGW i TS w porozumieniu ze Stow. Branzowymi do-
starczy MGK prelegentéw i wykladowecow dzialu gos-
podarki komunalnej.

d) Zrzeszenie zorganizuje Komisje Terenéw Zielonych
przy Zarzadzie Gléwnym.

Opracowano i przestano do MGK nastepujace programy:
3 programy kursow w zakresie wod.-kan., cykl odczytowy
(10 referatéw) z dziedziny oswietlenia ulic i placow, 10
programoéw kursow w zakresie budowy drég i placéw,
3 kursy z dzialu remontéwo-budowlanego — razem 16 pro-
gramoéw roznych kursow oraz 10 ref, z dzialu oSwietlenia
ulic.

W dniu 19.1V.1951 Prezydium Zarzadu Gl6wnego uchwa-
lito powola¢ Komisje Terenéw Zielonych przy Zarzadzie
Glownym, zgodnie z powyzszymi uslaleniami. Zarzad
Glowny w dniu 11.V. b.r. akceptowal powotanie tej ko-
misji.
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Opracowano wytyczne tymczasowe do projektowania
ogrzewan przez promieniowanie, ktére rozestano do sze-
regu zainteresowanych instytucji oraz ogloszono drukiem
w czasopiSmie ,,Gaz, Woda i Technika Sanitarna®. Wy-
tyczne te weszly nastepnie w catosci w sktad wytycznych
do projektowania ogrzewan centralnych zawartych w okél-
niku Nr 20 Ministerstwa Budownictwa, Departament Pro-
jektowania.

Na zaproszenie Ministerstwa Budownictwa brano czyn-
ny udzial w opracowaniu wytycznych do projektowania
ogrzewan wodnych i parowych, ujetych nastepnie w w/w
oko6lniku Min. Budownictwa,

Rozpatrzono szczegélowo i zgloszono propozycje do
projektu rozporzadzenia Biura Administracji Budowlanej
Ministerstwa w sprawie najmniejszej dopuszczalnej ku-
batury lazienek oraz urzadzen bezpieczenstwa,

Zaopiniowano kilka wnioskéw oszczedno$ciowych i ra-
cjonalizatorskich z dziedziny instalatorstwa, dotyczacych
wykonawstwa i zuzycia materiatow.

Opracowano ogélne wytyczne do projektowania insta-
lacji ogrzewania i wody cieptej dla podmiejskich budyn-
kow jednorodzinnych.

6. Kontakty z zagranicq

Zarzad Gléwny nadal utrzymywat bliski kontakt z brat-
nig organizacja czechostowacksq ,,Plynarensky, Vodarensky
a Zdrovotne Technicky Svaz v Praze‘. Przedstawiciele
Zarzadu Glownego wzieli udziat w XXIII Zjezdzie PVS
w Koszycach (czerwiec 1950 r.).

Zarzad Glowny pozostaje ponadto w kontakcie z ,,As-
sociation Technique de L‘industrie du gaz en France,
»Association des Gaziers Belges®, ,International Water

Supply Association®, otrzymujac bibliografie: rézne wy- -

dawnictwa fachowe i czasopisma techniczne. Zrzeszenie
otrzymato szereg zaproszen na Zjazdy i Kongresy zagra-
niczne (Kongres Stow. Gazown. w Paryzu — czerwiec
1950, Miedzyn. Stow. Wodoc. w Londynie 1952).

PZGW i TS otrzymalo z zagranicy rézne pisma w spra-
wach technicznych, m. in. z Niemieckiej Republiki Demo-
kratycznej.

Ponadto Prezes Zarzadu Gléwnego PZGW i TS otrzymat
czlonkowstwo honorowe ,,Association Technique de Lfin-
dustrie du Gaz en France‘.

7. Rzeczoznawcy PZGW i TS

W okresie sprawozdawczym Komisje Weryfikacyjne dla
rzeczoznawcoéw przy Zarzagdzie Glownym PZGW i TS
zweryfikowaly i ustalily zakres specjalnosci 21 rzeczo-
znaweoéw, ktérzy wystepuja na podstawie Regulaminu
Rzeczoznawcow PZGW i TS.

Ogodtem PZGW i TS posiada 96 zweryfikowanych rze-
czoznawcow, zakres specjalnosci ktérych przedstawia sig
nastepujaco:

1. Rzeczoznawcy w zakresie bud. ekspl. i proj.

wodoc. i kanal. komunalnych — 42
2. Rzeczoznawcy w zakresie instalacji sanitarnych — 20
3. X . gazownictwa 18
4. 5 < techniki sanitarnej LS
5. i ,  technologii, wody i

Sciekow — 5

Nr 11

6. Rzeczoznawcy w zakresie urz. elektr. mech. w
wod. i kan, — 3
7 o = balneotechniki s |
Razem 96

Lista rzeczoznawcow zostala uznana przez witadze i prze-
slana do réznych resortéw i instytucji na ich zyczenie —
do wykorzystania.

8. Inne prace

a) III Walny Zjazd Delegatow — Warszawa 25.V.50 —
uczestnikow 120.

b) Udziat w pracach naukowo-badawezych i technicznych.
Zrzeszenie bralo udzial przez swych przedstawicieli
w pracach naukowo-badawczych i naukowo-tech. roz-.
nych instytucji: Instytut Naukowo-Badawczy, Panstw.
Zakl. Higieny, Zak!l. Prefabrykacji, Tow. Urbanistow,
CBPA i B. itd.

¢) Zjazdy regionalne Oddzialow:
Zorganizowano Zjazdy regionalne oddzialow
Walnymi Zgromadzeniami):

(Poza

a) w Bydgoszczy — 1LVII — uczestnikéw 126
b) ,, Poznaniu — 11. — 12111 if 74
C)rs 5 — 17.VI — % 80
d) ,, i — 18.XI — < 101
e) ,, Wroclawiu — 4111 — o

d) Zorganizowano wycieczki:

a) Warszawa: St." Filtrow, Budowa kolektora, St.
Pomp Rzecznych — uczestnikow 50.

b) Brzeg n/Odra zwiedzenie gazowni i wodociagow

¢) Olsztyn — St. Pomp Wodoc. — uczestnikéw 95

d) Wirty — woj. Gdanskie — oséb 40.

e) Jez. Mazurskie — o0s6b 14

f) Poznan — plywalnia kryta — oso6b 74

g) Warszawa — Zaklady Gazownicze Okr. Warszaw-
skiego.

e) Ekspertyzy i poradnictwo:

Wszystkie komérki PZGW i TS opracowywaly dla

réznych instytucji i urzedéw, opinie, ekspertyzy itp.

Ogélna liczba opinii przekroczyla liczbe 200.

Sktad Zarzadu Gtéwnego ma r. 1951/1952
Wybrany na IV Zjezdzie Delegatow PZGW i TS

w dniu 2 czerwca 1951 r. w Szczecinie Zarzad Glowny,
ukonstytuowal sie jak nastepuje:

Prezes —  kol. Wojnarowicz Stanislaw
I-VPrezes — ,, Rudolf Zygmunt
II-VPrezes - ,»  Wyznikiewicz Jan
III-VPrezes - » Brzywczy-Kuninska Zofia
Dyrektor — ,,» Nowicki Wactaw
Skarbnik — ,, Jastrzebski Leonard
Sekretarz — ,, Petrozolin Wiktor
Czlonkowie: - ,, Palasinski Bonifacy
,, Taff Aleksander
,, Piotrowski Ignacy
,, Szpakowska Jadwiga
Z-cy: - ,» Stowakiewicz Stanistaw

,, Chybowski Bogdan
» Stepniewski Ryszard
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Spawanie przy wykonywaniu robot sanitarno-
technicznych
Inz. M. B. Katareu

Swarka pri prdizwodstwie sanitarno-techniczeskich rabot
Stroizdat 1949.

Ksigzka ta jest krétkim wykladem techniki
spawania. Obejmuje ogélne *wiadomosci tech-
niczne, opis maszyn i aparatéw, oraz technologie
roznych metod spawania, jak tukiem elektrycz-
nym, reczng i maszynowd, ptomieniem oraz przy-
ktady typowych przypadkéw spawania, spotyka-
nych przy remontach.

Zawiera stron 205, kosztuje 4.40 zi.

Czes¢ pracy,’ dotyczacq spawania popekanych
elementéow kottow zeliwnych, jako temat szcze-
gélnie w Polsce aktualny podajemy ponizej
w polskim przektadzie.

Wiadomo$ci ogdlne. Spawanie zeliwa szarego zdarza
sie w przypadkach remontu i . przy poprawianiu usterek
odlewu. Dla zeliwa szarego najlepiej stosowaé spawanie
gazowe. Natopiony metal moze posiada¢ w pewnych wa-
runkach lepsze wila$ciwosci mechaniczne niz zeliwo spa-
wanej cze$ci. Metoda zabezpieczajgca wysokogatunkowe
wiasciwosci natopionego metalu polega na wtasciwym wy-
borze spoiwa oraz na odpowiedniej technice spawania.

Technika spawania zeliwa w sposéb zasadniczy roézni
sie od techniki spawania stali. R6znica ta wynika z dwoch
zasadniczych cech, wtasciwych dla zeliwa.

Zeliwo szare, wobec tego, ze zawiera przewazajaca ilo§é¢
wegla w postaci gfafitu, jest dostatecznie miegkkie dla ob-
robki narzedziami tnacymi, — wierttami, rylcami itp. Je-
§li natomiast, plynne zeliwo stygnie bardzo szybko, wow-
czas zawarty w nim wegiel nie zdgza wydzieli¢ sie w czy-
stej postaci i pozostaje w zwigzku chemiczym z zelazem
w postaci tzw, karbidkéw zelaza lub cementytu Fe3C, po-
siadajgcego duzg twardo$¢ i krucho$é. Zeliwo, zawiera-
jace duze iloSci cementytu nosi ogélnie nazwe biatego zeli-
wa i w zwigzku z tym proces przejScia zeliwa szarego
w biale nazywa sie ,,odbielaniem‘. Na skutek duzej za-
wartosci w bialym zeliwie twardego i kruchego cementy-
tu posiada ono wiekszg twardo$§¢ od zeliwa szarego. Je$li
w zeliwie bialym caly wegiel znajduje sie w postaci ce-
mentytu, to takie zeliwo moze by¢ obrabiane narzedziami
jedynie ze stopow twardych.

Wraz ze zmniejszeniem zawartosci cementytu w zeli-
wie twardo$§¢ i krucho$¢ zeliwa odpowiednio sie obniza.

Oczywiscie, ze odbielone zeliwo spoiny posiada te sa-
me wtasciwoSci co i zeliwo biate, dlatego tez zasadniczym
warunkiem przy spawaniu zeliwa jest unikniecie odbie-
lania metalu w spoinie. Tymeczasem najbardziej sprzy-
jajace warunki dla powstania cementytu istnieja wiasnie
przy spawaniu.

Otrzymanie wolnego wegla w metalu spoiny przy spa-
waniu zeliwa uzyskuje sie przez stosowanie spoiwa w spe-
cjalnym skladzie, dobrym podgrzaniem i powolnym osty-
ganiem spawanych wyrobow.

Inne naturalne wtasciwosci, silnie wplywajgce na tech-
nike spawania polegaja na niskiej granicy wytrzymalosci
(na rozcigganie) i matej plastycznosci, na skutek powsta-
jacych przy spawaniu naprezen, co prowadzi do powsta-
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nia peknie¢ w spawanych czeSciach. Te wlasciwosci wy-
stepuja silniej przy spawaniu czeSci i wyroboéw o ksztal-
tach ztozonych, ktérych spawane krawedzie nie moga swo-
bodnie porusza¢ sie przy podgrzewaniu i ostyganiu. Wal-
ka z powstajgcymi naprezeniami przy spawaniu czeSci
zeliwnych sprowadza sie do nagrzewania ich cze$ciowego
lub catkowitego przed wykonaniem spawu oraz do powol- |
nego ostygania po wykonanym spawaniu.

Czynnosci przygotowawcze przed spawaniem. — Z regu-
ty, przed spawaniem cze$ci lub wyrobéw zeliwnych win-
ny one by¢ przejrzane dla ustalenia iloSci peknieé, ich
polozenia i rozmiaru (rozciggto$ci). W tym celu réwniez
takie czesci jak korpusy pomp, cylindry, czlony kottéw,
czltony radiatoréw itp. poddaje sie badaniu hydraulicz-
nemu,

Aby zapobiec dalszemu rozprzestrzenianiu sie peknie¢
w czasie nagrzewania przed spawaniem lub w czasie spa-
wania, konce tych peknieé powinny by¢ nawiercone. Po-
niewaz, istotnie, konce peknie¢ nie sg widoczne i znajduja
sie od widocznych w odleglto$ci 10—12 m/m., przy nawier-
caniu nalezy bra¢ pod uwage kierunek tych rys. Otwory
wierci sie wiertlem o $rednicy 5 do 10 m/m., kat obrobie-
nia brzegéw 70— 1000.

Czeé¢ krawedzi bez skosu wynosi 2 do 8 m/m zaleznie
od grubo$ci materialu spawanego. Powierzchnia spawanej
czeSci z obu stron pekniecia i u jego koncéw na odlegtosé
15 — 18 m/m. zostaje oczyszczona do metalicznego potysku.

Drut, paleczki i specjalne dodatki w postaci proszkow
do spawania, piece i paliwo dla podgrzewania czesci spa-
wanych.

Jako spoiwo przy spawaniu zeliwa stosuje sie drut lub
pateczki zZeliwa z domieszka krzemu, ktory sprzyja wy-
dzielaniu sie¢ wolnego wegla w postaci grafitu przy styg-
nigciu zeliwa. Pateczki przewaznie bywaja okragle, rza-
dziej kwadratowe lub innej formy. Okragle paleczki
wyrabia sie o $rednicy 4 do 18 m/m., dlugo$é pateczek
wynosi od 250 do 500 — 600 m/m. Sklad chemiczny zeli-
wa paleczek do spawania zeliwa siarego powinien by¢
nastepujacy: wolnego wegla w postaci grafitu, — 3%,
wegla zwigzanego chemicznie z zelazem nie wiecej niz
0,8% krzemu — 3,59, manganu — 0,8%, fosforu — 0,8%
siarki nie wiecej niz 0,08%.

W braku pateczek o wyzej wskazanym skladzie che-
micznym, spawanie cze$ci, nie wymagajacych w nastep-
stwie obrobki narzedziami tnacymi, moze byé¢ wykonane
paskami, nacietymi z potamanych cienko$ciennych czeSci
lub wyroboéw, odlanych z drobnego, szarego zeliwa jak
np. tlokéw, cylindrow, czilonkéw radiatoréw itp. Przed
uzyciem paski powinny by¢ oczyszczone ze wszystkich
stron do potysku metalicznego.

Przy spawaniu zeliwa roztopione powierzchnie, krawe-
dzie i natopiony material paleczki pokrywaja sie war-
stwa tlenkow, przeszkadzajgcych stapianiu. W walce
z tymi tlenkami uzywa sie specjalnych dodatkéw w po-
staci proszkow — topnikéw. Tlenki, lgczace sie z tymi
dodatkami wyplywaja na powierzchnie. Jezeli spawanie
wykonane jest bez tych proszkéw, wowcezas w niektérych
miejscach spoiny moze wystapi¢ jedynie przywarcie na-
topionego metalu paleczki do materialu spawanego, a nie
spawanie. Takie spoiny nie posiadajg dostatecznej wytrzy-
matosci. Proszki do spawania bywaja réznych sktadow.
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Czesto spotykamy proszki o sktadzie: boraks — 50%, dwu-
weglan sodu — 47%, kwas krzemowy — 3%. Czasami
uzywany jest boraks przezarzony.

Wyzarzenie boraksu mozna przeprowadzi¢ w warszta-
cie spawalniczym. W tym celu boraks tlucze sie do gra-
nulacji kaszy, wsypuje do czystej, metalowej puszki i kita-
dzie puszke na tlacy sie wegiel: w ciaggu 8 — 10 minut
boraks zaczyna pecznie¢ i w koncu zamienia sie w poro-
watg barylke biatego, koloru, podobna do kawaltka pu-
meksu, ktéry nalezy potluc na miatki proszek. To wilasnie
jest wyzarzonym boraksem. Boraksem niewyzarzonym nie
nalezy sie postugiwaé, bo cho¢ usuwa on tlenki, to, jednak
roztapiajgc sig, daje mase rzadka, przeszkadzajaca w pro-
wadzeniu roboty i procz tego, po spawaniu pozostawia
na spoinie warstwe w postaci szkla, ktére w nastepstwie
utrudnia zimna obrébke spoiny. -

Przy spawaniu z uprzednim nagrzaniem drobne czesci
moga by¢ podgrzane palnikiem, wieksze w ognisku kowal-
skim. Tam, gdzie nie ma kuzni, dla ogrzania drobnych
czeSci mozna postugiwac sie otwartymi metalowymi
skrzynkami, z otworami w sciankach i dnach dla przepu-
szezenia powietrza. Skrzynka taka, ustawiona na cegtach,
zastepuje kuznie. Jezeli spawanie odbywa sie systema-
tycznie w warsztacie, to dla celow nagrzewania moze by¢
zalecony piec, pokazany na rysunku 1.

Przykrycie pieca jest wykonane z podwoéjnej warstwy
blachy stalowej wewnatrz przetozonej arkuszem azbestu
Dno paleniska opasuje rura, ktéra dostarcza powietrze do
pieca. Jeden koniec rury potgczony jest z wentylatorem,
drugi zakorkowany. W rurze przewiercony jest szereg
otworéw o $rednicy 3 m/m., skierowanych do $rodka pie-
ca. W pierwszej polowie wezownicy w rurze nie stosuje
sie otworéw, poniewaz w tej czeSci powietrze jest jeszeze
malo podgrzane. Dmuchanie chtodnym powietrzem w pro-
cesie podgrzewania wiekszych czesSci wykazuje zly wplyw
na wydajno$¢ spawania. Wentylator jest napedzany sil-
nikiem elektrycznym. Tam, gdzie nie ma mozliwo$ci ko-
rzystania z pradu elektrycznego mozna stosowaé wentyla-
tor reczny. Wielko$¢ pieca wyznacza sie zaleznie od wy-
miaréw spawanych wyroboéw. Spawanie z uprzednim pod-
grzewaniem duzych przedmiotow mozna przeprowadzié
w dotach. D6t nalezy wykopa¢ w suchym gruncie i ob-
murowac go cegia.

Dla nagrzewania cze$ci stosuje sie wegiel drzewny, naj-
lepiej z drzewa brzozowego. Tam, gdzie nie ma wegla
z drzewa brzozowego trzeba wybiera¢ taki wegiel, ktory
w czasie palenia nie trzeszczy. Wegiel trzeszczacy w cza-
sie palenia, wywoluje czesto podmuchy, uderza i gasi pal-
nik, co utrudnia spawanie.

System spawania i technika zapelnienia spoiny. System
spawania zeliwa okreéla sie wydajnos$cia palnika. rodza-
jem jego plomienia i sposobem spawania, a mianowicie
bez podgrzewania, z czeSciowym podgrzewaniem lub cal-
kowitym podrzaniem spawanej czeSci. Wydajno$¢ kon-
cowki palnika przy spawaniu bez podgrzania i z cze$cio-
wym podgrzewaniem przyjmuje sie z rachunku w roz-
miarach 100 litréw ‘acetylenu na godzine i 1 m/m grubo-
$ci spawanego metalu. Przy spawaniu z calkowitym pod-
grzewaniem spawanych cze$ci wydajnos¢ palnika przyj-
muje sie z rachunku w rozmiarach 50 1. acetylenu na
godzine i 1 mm grubosci spawanego metalu. Spawanie ze-
liwa wiekszej grubos$ci wykonuje sie palnikiem o wydaj-
nogei 1700 — 2500 1/h acetylenu. Spawanie zeliwa wyko-
nuje sie ptomieniem neutralnym lub plomieniem o nie-

4 okap z obweeranym’
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Rys. 1

znacznym nadmiarze acetylenu. Nadmiar tlenu w plo-
mieniach palnika powoduje spalenie wegla.

Spawanie zeliwa prowadzi sie systemem spawania
w ,lewo“. Palnikowi nadaje sie przewaznie koliste ru-
chy. Podczas spawania koniec drutu powinien znajdowaé
si¢ w ,kraterze“ roztopionego zeliwa. Proces spawania
winien by¢ wykonywany z szybko$cia, ktéra umozliwia
wyplynigcie szlaki na powierzchnie. Dla dobrego zmie-
szania materialu spoiwa z materialem zasadniczym (spa-
wanych przedmiotow) postuguje sie jednocze$nie dwoma
sposobami: mieszaniem roztopionego metalu koncem dru-
tu spawalniczego lub, specjalnym haczykiem i wprowa-
dzeniem w roztopiony metal proszku o dzialaniu ktérego
mowa byla powyzej. Proszek mozemy dodawaé trzema
sposobami: posypywaniem z gory, zanurzaniem w proszek
konca drutu spawalniczego i zanurzaniem konca haczyka.
Zalanie spoiny przy spawaniu zeliwa uzyskuje sie wy-
tworzeniem szeregu ,kraterow nakrywajacych sie wza-
jemnie swymi krawedziami. Prowadzenie procesu spawa-
nia kraterami‘¢ wigkszej glebokosci zwigzane jest z pew-
nymi trudnosciami (roztopiony metal rozpltywa sie) —
dlatego spawanie materialu grubego prowadzi sie kilku
warstwami. Jezeli przy spawaniu materialu matej gru-
bosci wymagana jest od spoiny précz wytrzymatosei
i szczelno$¢é wowezas spawanie nalezy przeprowadzié
dwoma warstwami.

Koniecznym warunkiem prowadzenia procesu spawa-
nia zeliwa, zmniejszajacym tworzenie sie cementytu, sta-
nowi dobre nagrzanie spawanego miejsca i powolne je-
go ostyganie. Przy stabym przegrzaniu miejsca spawu
metal spoiny na skutek przewodzenia ciepla stygnie szyb-
ko i w spoinie otrzymuje sie znaczng czes$¢ wegla, zwig-
zang z zelazem w formie cementytu. Przy dobrym prze-
grzaniu miejsca spawu wskutek akumulacji ciepta, metal
spoiny stygnie wolniej i otrzymujemy w nim wiecej we-
gla wolnego. Jednakze przy ostyganiu na powietrzu nawet
dobre przegrzanie miejsca spawu nie zawsze gwarantuje
oirzymanie w spoinie wolnego wegla w dostatecznej ilo-
$ci, zapewniajacej tatwa obrobke wyrobu narzedziami tna-
cymi. Dlatego, dla zmniejszenia szybkosci ostygania spa-
wu, wymagajacego zimnej obrobki po wykonaniu spawu
zwyklego lub, z uprzednim podgrzaniem, przykrywa sie
go suchymi arkuszami azbestu lub zanurza dla stygniecia
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w dobrze podgrzany piasek lub popiéi. Podgrzewanie spa-
wanego miejsca przy spawaniu na chlodno i spawaniu
z czeSciowym podgrzaniem, dokonuje sie przewaznie pal-
nikiem spawalniczym i tylko w przypadku wiekszego
pekniecia (rysy) spawanej czeSci stosuje sie uprzednie
podgrzanie na rozzarzonych weglach. Podgrzanie miejsca
spawu i jego powolne stygniecie najlepiej zabezpiecza
spawanie z uprzednim ogélnym podgrzaniem. Najwiecej
wolnego wegla w spoinie — przy pozostalych warunkach
jednakowych — otrzymaé mozna przy spawaniu z calko-
witym uprzednim podgrzewaniem spawanych czesci.

Spawanie nalezy przeprowadzaé szybko, zatrzymania
w poszczegélnych miejscach wywoluja wypalanie wegla
(pierwiastka), krzemu i odbielanie zeliwa. Jezeli zatrzy-
manie w jednym miejscu okazuje sie koniecznym (obro-
bienie ujawnionego rozgalezienia, pekniecia, usuniecia
tlenkéw itp.) to cze$é roztopionego metalu nalezy usuwaé
i doda¢ w zamian Swiezego metalu z drutu spawalniczego.
Usunigcie odweglonego metalu dokonuje sie przy pomocy
haczyka. Jezeli wegla w spoinie pozostaje mniej niz 1,7%,
to znajduje sie on calkowicie w stanie zwigzanym i metal
spoiny przedstawia soba w tym wypadku wysoko weglo-
wa stal, ktora, jak wiadomo, przy szybkim ostyganiu po-
siada do$¢ wysoka twardo$¢ i kruchosé.

Dlugotrwata obrdébka ukonczonej spoiny, w celu nada-
nia jej gladkiego wygladu zewnetrznego, prowadzi do wy-
palenia czesci wegla (pierwiastku) z powierzchni, a w szcze-
golnosci, do podwyzszenia twardosci i krucho$ci- warstwy
gérnej spoiny. %

Przy spawaniu zeliwa zdarza sie czasem utwardzenie
poszczgoélnych miejsc metalu spoiny. Miejsca fe nosza
nazwe wilkéw. Obecno$¢ wilké6w utrudnia obrébke spoi-
ny narzedziami tnacymi. Te utrwadzone miejsca o wy-
miarze 10 —12 m/m bywajg réznego rodzaju. W zalez-
nosci od pochodzenia, w miejscach tych tworzy sie zeliwo
biate lub stal o wysokiej zawartosci wegla. Wilki pow-
stajg z dwoch przyczyn: na skutek przedostawania sie do
metalu spoiny warstwy zewnetrznej (,,skorki“) spawanej
zeliwnej czeSci lub na skutek przedostania sie do metalu
kropli zelaza z haczyka przy mieszaniu roztopionego me-
talu w ,kraterze®.

»Skorka“ odlewow zeliwnych przedstawia soba w wie-
kszoSci wypadkow zeliwo z duza zawarto$cig cementytu
(prawie biale zeliwo) i, jesli dostanie sie ona do metalu
spoiny, nie rozpuszczajac si¢ przy tym co najczeéciej sie
zdarza, to wlasnie powstaja w tych miejscach wilki (miej-
sca utwardzone). ,,Skérka®, ktéra dostala sie do spoiny,
pod dzialaniem plomienia palnika tworzy jarzaca biala
plame na tle roztopionego szarego zeliwa i atwo daje sie
usungé¢ haczykiem lub koncem drutu spawalniczego.

Krople zelaza, ktére z konca haczyka przedostaja sie
do spoiny w czasie mieszania w ,kraterze“, naweglaja sie

/0alcinek
srockowy
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i pozostaja w zeliwie w postaci wysokonaweglonej stali
lub bialego zeliwa; krople te ujawniajg sie w metalu
spoiny w postaci grudek i moga by¢ usuniete haczykiem
lub koncem drutu. Aby nie dopusci¢ do powstania grudek
konieczne jest, co pewien okres czasu, maczanie haczyka
w wodzie i przy mieszaniu w ,kraterze“ nie nalezy kie-
rowac¢ na niego palnika. z

Dla poprawienia miejsc utwardzonych istnieje tylko je-
den spos6b, — opalenie. Przy opaleniu cze$¢ wegla prze-
chodzi do zwigzanego chemicznie w wolny, ktéry rozmie-
szcza sie w zeliwie w postaci drobnych krupek, jak w ze-
liwie kowalnym. Jezeli utwardzona spoina jest uboga
w wegiel (nizej 1,7%) i przedstawia soba stal o duzej za-
wartos$ci wegla to po opaleniu takie spoiny stajg sie miek-
kie. Temperatura wynosi 900 — 950°. Czas pozostawania
w tej temperaturze 45 —50 godzin, po czym czes¢é pod-
grzewana powinna stygnaé¢ (w piecu) w ciagu 24 — 36 go-
dzin.

Wobec, tego, ze opalenie spawanej cze$ci lub wyrobu
w calosci nie zawsze jest mozliwe i procz tego jest zabie-
giem kosztownym, nalezy w kazdym wypadku przestrze-
gaé prawidel spawania, wykluczajacych utwardzenie spoin
i konieczno$¢ opalania.

Sposoby walki z deformacjami i naprezeniami, powsta-
jacymi od skurczu. ‘

Przy spawaniu zeliwa, na skutek jego znikomej plas-
tycznosci i stabej wytrzymalo$ci na rozcigganie, nawet
niewielkie naprezenia, powstajace przy spawaniu, wywo-
luja pekniecia. Jest,” wigec zrozumiale, ze pekniecia mogg
powstaé tylko przy spawaniu czeSci o formach zlozonych,
kiedy spoina znajduje sie w sztywnym, zamknietym kon-
turze (tak np. jezeli dluga spoine rozbi¢ na trzy odcinki
w/g rysunku 2 i pospawaé najpierw odcinki koncowe
a potem odcinek srodkowy, to ten ostatni bedzie wowcezas
w sztywnym zamknietym konturze, poniewaz sztywne po-
wigzanie spawanych czesci na obu koncach spoiny bedzie
utrudniaé przemieszczenie sie krawedzi $rodkowego od-
cinka).

Wskutek tego walka z naprezeniami przy spawaniu ze-
liwa ogranicza sie w wiekszo$ci wypadkéw do uprzednie-
go podgrzewania, czeSciowego lub catkowitego spawanych
wyrobow. CzeSciowe podgrzewanie stosuje sie przy spa-
waniu gruboSciennych wyrobéw o ksztalcie kratowym
(siatkowym) np., két zebatych, czionow, kottéw Strebla
itp. Tak np. przy istnieniu pekniecia na czlonie kotta
z jednej strony nalezy przy spawaniu koniecznie ogrzac
i druga strone, poniewaz przy kurczeniu sie po spawaniu,
w spawanej czeSci powstang naprezenia rozciggajace
a W niespawanej — naprezenia rozciggajace i Sciskajace.
Przy tym nie jest wykluczona mozno$¢é powstania peknieé
na stronie nie spawanej jezeli Scianki czlona po tej stro-
nie sa ciensze, niz na przeciwleglej.

Dla otrzymania spoiny nalezytej jako$ci i réwnomier-
nego skurczenia obu stron czlonu nalezy koniecznie przed
spawaniem nagrzaé¢ i te strone czlonu, na ktérej znajduje
sie pekniecie. Temperatura nagrzania winna wynosi¢ 750—
8009. Nagrzewanie obu stron czlona winno byé przepro-
wadzone powoli i jednocze$nie, w przeciwnym razie na
skutek powstajacych przy nagrzewaniu naprezen moze
nastapi¢ powiekszenie peknie¢. Nagrzewanie wykonuje
sie na rozgrzanych weglach w kotlinach z cegly. Po ukon-
czeniu spawania'nagrzane miejsca czlonu przykrywa sie
arkuszem azbestu i przysypuje z wierzchu suchym popio-
tem lub piaskiem. Jeszcze lepiej zasypaé¢ popiolem lub
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piaskiem caly czlon. Powolne stygniecie nie tylke usuwa
mozliwo$¢ powstania naprezen na skutek kurczenia, pro-
wadzacych do peknie¢, lecz sprzyja réwniez wydzieleniu
sie wolnego wegla w metalu spoiny.

Catkowite nagrzewanie stosuje sie przy spawaniu wy-
robow o ksztattach ziozonych.

Jezeli w obiektach o zlozonych ksztaltach spawa sie
wystajace czesci, majace moznos¢é swobodnego przesuwa-
nia sie przy skurczu spoin spawanych i dostatecznie od-
dalone od zasadniczej masy obiektu, wowczas rnozna spa-
waé bez podgrzewania calego przedmiotu. Temperatura
nagrzania obiektu przy spawaniu z calkowitym nagrza-
niem winna wynosi¢ 750 —8000. Nagrzewanie powinno
byé powolne i réwnomierne, poniewaz przy szybkim na-
grzewaniu cienkie cze$ci przedmiotu nagrzewaja sie weze-
$niej i dlatego rozszerzaja sie predzej niz grube; prowadzi
to do powstania naprezen, ktére moga wywolaé zwieksze-
nie peknie¢ i pojawienie sie nowych. Czas nagrzewania
w piecach albo kotlinach zalezy od rozmiaréw czesci spa-
wanych przedmiotéw i wynosi od 30 min. do 2—3 godz.
Aby unikngé naprezen w czasie spawania, temperatura
spawanego przedmiotu powinna by¢ utrzymywana w ciggu
calego czasu na jednym poziomie. Jezeli spawanie prze-
diuza sie i temperatura spawanego przedmiotu ulega ob-
nizeniu, wowczas na kroétkie okresy czasu nalezy przery-
waé spawanie, doklada¢ $Swiezego wegla i 'doprowadzié
spawany przedmiot znowu do temperatury, przy ktorej
wykonuje sie spawanie. Swiezy wegiel nalezy dodawaé
tylko w stanie rozzarzonym, poniewaz dodatek chlodnego
wegla prowadzi poczatkowo do jeszcze szybszego studzenia
powierzchni przedmiotu, co moze wywola¢ powstanie no-
wych peknieé.

Dla ochrony spawanego przedmiotu od chlodzenia sie
W czasie spawania, pokrywaja go arkuszem azbestu, w kto-
rym wyrabiajg kilka otworéw dla odptywu gazéw i jeden
otwor wiekszych wymiaréw dla wykonania spawania. Po
ukonczeniu spawania przedmiot spawany doprowadza sie
znowu do temperatury 750 — 8000, szczelnie przykrywa
(razem z palgcym sie weglem) ze wszystkich stron arku-
szami azbestu i zasypuje, dla powolnego ochtadzania, su-
chym popiotem lub suchym piaskiem. Czas wystygania
wynosi od 24 do 48 godzin. Przy takim nagrzewaniu
i ostyganiu spawanego przedmiotu metal spoiny utrzymu-
je miekkoé¢ i przedmiot jest wolny od naprezen., Spawa-
nie z ogélnym nagrzewaniem przedmiotu nazywaja czasem
nagrzewaniem ,gorgcym®.

Wskutek znikomo malej plastycznosci zeliwa, naprg-
zenia, powstajace przy kurczeniu sie nie wywoluja przy
jego spawaniu takich deformacji jak przy spawaniu stali.
Przy spawaniu zeliwa, naprezenia, przy osiagnieciu pew-
nej wielko$ci, najczeéciej od skurczu, wywolujg od razu
powstanie peknieé. Istnieje jednakze przypadek, kiedy
spawane przedmioty réwniez wypaczaja sie. Do przypad-
kéw tych przy spawaniu zeliwa nalezy paczenie sie przed-
miotdw przy nieréwnomiernym i nieprawidiowym na-
grzewaniu przy spawaniu, ,gorgcym‘ i paczenie sie wy-
wolane skurczem spoiny przy spawaniu w calo$¢ poszcze-
g6lnych czeici potamanego zeliwnego przedmiotu. Sposoby
walki z wymienionymi rodzajami wypaczania sa proste:
w pierwszym przypadku nalezy podgrzewaé przedmiot
w sposéb powolny i réwnomierny, nie przegrzewajac go,
w drugim ulozyé czesci przeznaczone do spawania ze so-
ba pod okreSlonym katem.

przed spowomem L0 Spowanty
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Tak, na przyktad, jesli ulozyé¢ przed spawaniem odlama-
ny kawatek zeliwnej kryzy w jednej plaszczyznie z calo-
Scig, to po spawaniu spoina wskutek skurczu wzniesie sie
do gory, jak to jest pokazane na rys. 3 u gory z prawej
strony.

Jesli, natomiast, polozy¢ go pod katem, jak to pokazano
na rysunku 3 u dolu z lwej strony, wéwczas po dokonaniu
spawania przyjmie on polozenie pokazane na rysunku 3
u dotu z prawej strony.

inz. W. Malinowski

Ocena réwnowaznoSci gazéow

Na podstawie ttumaczenia pracy E. Raimondo, Bulletin
mensuel de l'Association des Gaziers
Belges 72,69 (1950).

Z punktu widzenia techniki gazowniczej dwa gazy
o réznym skladzie moga sie wzajemnie zastepowaé, je-
zeli daja praktycznie ten sam efekt przy spalaniu
w przyborach gazowych, bez potrzeby przerébki palni-
kow i zmiany warunkéw ich zasilania.

Zagadnienie mozliwosci zastgpienia normalnego gazu
miejskiego gazem o innym skladzie stalo sie od kilku lat
przedmiotem systematycznych badan w zwigzku z roz-
powszechnianiem sie zastosowania w przemysle gazowym
gazu ziemnego i gazu z rafinerii.

Zagadnienie to stalo sie tym wazniejsze, ze w nastep-
stwie wojny i stalego wzrostu konsumcji gazu, wigkszosé
gazowni staneta wobec koniecznosci powiekszenia pro-
dukcji ponad normalng zdolno$¢ produkeyjna swoich
urzadzen wytwoérezych.

W zwigzku z tym opracowano szereg metod, ktére po-
zwolily na znaczne powiekszenie produkcji gazu w sto-
sunkowo prosty sposéb.

Oto kroétki przeglad stosowanych metod:

1) Krakowanie oleju ciezkiego lub gazowego, ktéry
wiryskuje sie do komé6r w czasie odgazowania lub
laduje sie do komér w mieszaninie z weglem, albo
wreszcie wiryskuje sie na rozzarzony koks réwno-
czeénie z wprowadzeniem pary wodnej, w genera-
torach gazu wodnego karburyzowanego itp.

2) Krakowanie gazu ziemnego i gazu z rafinerii w pie-
cach gazowniczych lub w piecach z wypelnieniem
ogniotrwatym.
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3 Konwersja gazu ziemnego i gazu z rafinerii tlenem
powietrza lub pary wodnej w piecach o dziataniu
cigglym na weglu lub koksie, wzglednie w genera-
torach, .albo przy uzyciu katalizatorow.

4) Wzbogacanie na zimno gazéw niskokalorycznych
gazem ziemnym lub gazem z rafinerii.

5) Mieszanie gazu weglowego z gazem wodnym, gazem
niskckalorycznym, gazami spalinowymi, gazem
ziemnym i gazami wysokalorycznymi.

6) Mieszanie gazu ziemnego i gazow bogatych z po-
wietrzem.

T7) Zgazowanie calkowite typu Strache, Tully, Humph-
rey Glasgow w polaczeniu z krakowaniem olejow
ciezkich dla osiggniecia wysokiej warto$ci opatowe].

8) Gaz z generatoré6w typu: Ahrens, Lurgi, Pacific
Coast Oil Gas ete.

9) Mieszanie gazu ziemnego z gazem wodnym i inny-
mi gazami.

Bez wzgledu na przyjety system istotnym celem jest
otrzymanie gazu miejskiego o wlasno$ciach, umozliwia-
jacych prawidiowe spalanie go w normalnych przybo-
rach gazowych bez potrzeby przerébki tych przyboréw
i bez zaburzen takich jak niezupelne spalanie, urywanie
sie lub przeskakiwanie plomienia.

WielkoS$ci charakteryzujace spalanie gazéw podstawo-
wych sa nastepujace:

a) Cieplo spalania. Jest to jedna z najwazniejszych
wielkosci, charakteryzujgcych wiasnosci palne ga-
zu, zarowno z tego powodu, ze daje bezposrednio
warto$¢ cieplng gazu i w nastepstwie wszystkie
wielko$ci charakterystyczne, potrzebne do obliczenia
konsumcji i wydajnos$ci cieplnej, jak i dlatego, ze
pozwala okresli¢ w przyblizeniu teoretyczne zapo-
trzebowanie powietrza do spalania, wielko$é, ktora
jak wiadomo, waha sie okolo 1 m’ powietrza na
1000 kcal/m’ gazu.
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b) Gesto$é wzgledna. Stala ta ma duze znaczenie, po-
niewaz ma wplyw na transport gazu i na wyplyw
z dyszy inzektora palnika (przy réwnych Srednicach
i ci$nieniach ilo$ci wyplywajacego gazu sg odwrot-
nie proporcjonalne do pierwiastka kwadratowego
z gestosci).

¢) Szybkos$é zapltonu. Stala ta ma wplyw bezposredni
na istotne cechy charakterystyczne plomienia, od
niej bowiem zalezy dilugo$¢ plomienia i wysoko$¢
jego stozka wewnetrznego, ktory przy jednakowym
ci$nieniu i przekroju dyszy inzektora palnika jest
tym Kkroétszy, im szybkc$é zaplonu jest wigksza.

Uprocz tego od stosunku szybkos$ci zaptonu do szybko-
Sci wyplywu mieszanki palnej zalezy skionnos$¢ ptomie-
nia do odrywania sie lub przeskakiwania do wnetrza
palnika.

Szybko$é zaplonu (wyrazona w cm/sek) danego gazu
roénie ze wzrostem zawarto$ci powietrza w mieszance
i osigga maksimum dla okre$lonego skladu mieszanki,
poczym maleje w miare dalszego wzrostu zawartosci po-
wietrza. :

Zalezno$¢ szybko$ci zaplonu od zawarto$ci powietrza
w mieszance przestawia sie na wykresie w postaci krzy-
wej posiadajacej maksimum dla okreslonego skladu mie-
szanki (patrz rysunek).

Minimalne szybkos$ci zaplonu, wyobrazone poczatko-
wym i koficowym punktem krzywej na wykresie, odpo-
wiadaja dolnemu i gérnemu punktowi zaplonu miesza-
niny gazu z powietrzem. Dolny punkt zaplonu odpowia-
da w przyblizeniu dolnej granicy wybuchowo$ci mie-
szanki. Przy dalszym zwiekszaniu zawarto$ci powietrza
w mieszance, plomienia nie mozna otrzymaé. Gorny
punkt zaplonu lezy naogo6l powyzej goérnej granicy wy-
buchowos$ci mieszanki na skutek dzialania powietrza
wtornego. Powyzej tego punktu plomien nie posiada
wewnetrznego stozka. :

W praktyce mozna przyja¢, ze dwa gazy maja jedna-
kowe wiasno$ci palne (sa réwnowazne z punktu widze-
nia techniki gazowniczej), gdy maja to samo cieplo spa-
lania, gesto$¢ wzgledna i szybko$¢ zaplonu.

Bunte i Briickner usilowali scharakteryzowa¢ wiasno-
Sci plomienia przy pomocy pojecia koncentracji spalania
okre$lonej wzorem:

B Q_>é_U keal/cm?®. sek, w kt6rym:

Q — cieplo spalania w kcal/m® mieszanki gazu z po-
wietrzem, wyplywajacej w ciggu sekundy,

U — szybkos¢ zaptonu mieszanki w cm/sek,

G — stosunek przekroju palnika (1 cm®) do powierz-
chni spalania, czyli powierzchni wewnetrznego
stozka plomienia. (Przyjmuje sie: G = 0,5, woOw-
czas powierzchnia stozka = 2 cm®).

Wynika z tego, ze najwiekszg koncentracje spalania

maja: wodor, gaz wodny i acetylen.

Maksymalna koncentracja spalania odpowiada tylko

w przyblizeniu maksymalnej szybkosci zaptonu.

Prawidlowe i réwnomierne dzialanie palnika zalezy

w mniejszym stopniu od stalo$ci ciepta spalania gazu,
w wiekszym za$ od stalosci wydajno$ci cieplnej palnika,
uwarunkowanej, wedlug badan Wobbego, Buntego
i Alliaty, stalo$cia wskaznika, wyrazajacego sie wzorem:
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ilo§¢ bowiem gazu, wyplywajacego z palnika o stalym
przekroju dyszy, jest proporcjonalna do pierwiastka
kwadratowego z ciSnienia gazu i odwrotnie proporcjo-
nalna do pierwiastka kwadratowego z jego gestosci.

Palniki do kontreli wtasno$ci palnych gazu.

W praktyce przemystowej usilowano od dawna scha-
rakteryzowa¢ wiasnosci palne gazéw zapomoca prostych
palnikéw typu Bunsena i Teclus. W palnikach tych,
w okreSlonych warunkach ciSnienia przez stopniowe
otwieranie regulatora powietrza wtérnego uzyskuje sie
w pewnej chwili plomien migocacy, przeskaktjacy ko-
lejno do wnetrza palnika. Wskaznik odczytany przy tym
stanie plomienia na podzialce regulatora jest wielkoscia
charakteryzujaca wilasno$ci palne badanego gazu.

Dwa gazy o réznym skladzie, majgce ten sam wskaz-
nik, moga by¢ uwazane za réwnowazne (moga sie wza-
jemnie zastepowac).

Liczby te, otrzymane metodami empirycznymi ,sg przy-
datne do stwierdzenia zmian jakoS$ci gazu produkowane-
go przy zwyktej kontroli fabrycznej.

Poniewaz palniki mierzg wlasnosci palne gazu, moga
rowniez stuzy¢ do przyblizonego oznaczania ciepla spa-
lania, to jest wielko$ci, ktéra, jak to juz poprzednio bylo
powiedziane, jest w bezposrednim zwigzku z zapotrze-
bowaniem powietrza do spalania.

Do najbardziej znanych palnikéw kontrolnych nalezg
miedzy innymi:

Palnik Ott (1925, Niemcy),

Palnik A.T.B. (Aeration Test Burner, 1937, Anglia),

Palnik A.G.A. (Precision Burner, 1940 U.S.A)).

Wykonywanie pomiaru przy pomocy palnikow kon-
trolnych polega w wiekszo$ci przypadkéw na stopniowym
otwieraniu doplywu powietrza pierwotnego przy pomocy
krazka regulacyjnego z podzialka az do chwili uzyska-
nia charakterystycznego, migocgcego ptomienia. Przeciw-
nie, przez zmniejszanie doplywu powietrza otrzymuje sig
w pewnej chwili ptomien o $§wiecacym wierzcholku.

Obie granice skrajne, przeskakiwania plomienia i plo-
mienia $§wiecacego, sa granicami, pomiedzy ktérymi pal-
nik moze funkcjonowaé prawidiowo, bez trudnosci przy
uzyciu gazu danego typu.

Urywanie sie plomienia zachodzi wtedy, gdy szybkosé
wyplywu mieszanki gazu z powietrzem przekracza szyb-
ko$¢ zaptonu tej mieszanki.

Przeskakiwanie plomienia ma miejsce, gdy szybkosé¢
mieszanki wyplywajacej z palnika zmniejszy sie poni-
zej szybkoSci zaplonu. Zjawisko to mozna spowodowac
albo przez zmniejszanie szybkosci wyplywu gazu, albo
przez powiekszanie zawartoSci powietrza pierwotnego
i powiekszenie przez to szybko$ci jej zaptonu. Zjawisko
to zalezy od réznych czynnikow: 1) wilasno$ci gazu, 2)
$rednicy palnika, 3) ilo$ci powietrza pierwotnego, 4) wy-
dajnosci cieplnej palnika, 5) temperatury palnika, 6) tem-
veratury mieszanki, 7) materiatu, z ktérego jest zbudo-
~any palnik.

Gazy o duzej szybko$ci spalania, jak wodér i gaz wod-
ny, daja plomien, ktéry wykazuje znacznie wigksza ten-
déﬁcje do przeskakiwania niz plomien gazéw o malej
s%ybkoéci spalania, np. tlenku wegla i metanu, ktory
latwo sie urywa.

Zaden z bedacych obecnie w uzyciu palnikéw kontrol-
nych nie daje dostatecznie pewnej charakterystyki wias-
nos$ci palnych gazow.

Ponizej opiszemy kilka z uzywanych typow palnikéw
kontrolnych.

1) Palnik Ott. Juz w latach 1925 — 1928 Ott Zapropo-
nowat jako palnik kontrolny palnik typu Teclus z po-
dziatka od 0 do 100 na krazku do regulacji powietrza.

Do normalnego gazu miejskiego otrzymuje sie w pal-
niku Otta plomien migocacy przy wskazniku 60 do 100
i przeskakiwanie plomienia przy wskazniku 70 — 100.
Poréwnanie wskaznika Otta ze wskaznikiem Wobbego
wykazato miedzy nimi bezposrednia zalezno$é.

Czaco i Schaak zaproponowali przyjecie jako wskaznik
charakteryzujacy gaz-stosunek:

Wskaznik Wobbe
wskaznik Oftt

Palnik Ott nalezy do najbardziej rozpowszechnionych
palnikéw kontrolnych w gazowniach.

2) Palnik A.T.B. wyrabia sie w Anglii w dwoch ty-
pach, A i B. Palnik ten jest podobny do palnika Otta
i ma podziatke 100-stopniowa.

Wylot palnika jest zaopatrzony w malty kominek,
chiodzony woda cyrkulacyjna dla utrzymania stalej tem-
peratury.

Rozch6d gazu powinien wynosi¢ okoto 100 1l/godz.,
ci$nienie okolo 63 mm st. w.

Gilchrist zmierzyl zalezno$¢ miedzy wskaznikiem Wob-
bego i wskaznikiem otrzymanym przy pomocy palnika
A.T.B., dla roéznych gazow i wyprowadzil wzor, ktory
pozwala obliczy¢é warto$¢ jednego ze wskaznikow, gdv
dana jest wartos¢ drugiego: .

log Wobbe = a + b . log A.T.B.

gdzie a = 2,179, b = 0,426, zatem:

log Wobbe 2,179 + 0,426 x log A.T.B. i odwrotnie:
log A.T.B. = 2,347 x log Wobbe — 5,115.

Przyktad.

1) Wskaznik A.T.B. = 22
log Wobbe = 2,179 -+ 0,426 x log 22 = 2,751
Wskaznik Wobbego = 563

2) Wskaznik Wobbego = 563
log A.T.B. = 2,347 x log 563 — 5,115 = 1,342
Wskaznik A.T.B. = 22.

Przeliczenie wskaznikow mozna wykonaé szybciej przy
pomocy nomogramu opracowanego przez autora.

3) Palnik A.G.A. typ 1 i 2. Przyrzad ten sklada sig
z palnika typu Bunsena z nizej polozona komorg do mie-
szania powietrza pierwolnego z gazem. Komore te uzywa
sie tylko wrazie koniecznosci stosowania powietrza spre-
zonego; w przypadku normalnej pracy komora moze by¢
wyltaczona.

Roéznica miedzy typami 1 i 2 polega na réznej budowie
wylotu (glowicy) palnika: wylot palnika nr 1 posiada
liczne otworki boczne i stuzy do wyznaczania krzywej
granicznej, charakterystycznej dla kazdego rodzaju ga-
zu. Palnik nr 2 ma wylot z jednym otworem i sluzy spe-
cjalnie do oznaczenia wysoko$ci ptomienia przy pomocy
urzadzenia mikrometrycznego.

Przy pomocy palnika A.G.A. mozna oznaczy¢ doswiad-
czalnie wartos¢ graniczng gasniecia plomienia i wartosé
graniczng plomienia $wiecgcego.
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Wzory rownowaznosci gazow.

Juz od kilku lat proponowano roézne wzory, przy po-
mocy ktérych mozna obliczy¢ wskazniki rownowaznosci,
wskazujgce na mozliwo§é zastapienia danego gazu innym
gazem bez potrzeby przerébki palnikow.

Po oméwieniu wskaznika Wobbego mozemy obecnie
zbadaé wskazniki Knoy‘a i A.G.A. (wskaznik C i I, If¢
Iy ), ktére w pewnych granicach nadaja sie do praktycz-
nego zastosowania.

1) WskaZnik Knoy‘a. Knoy proponujac swoéj wzor
zdawat sobie sprawe z szeregu poprzednich spostrzezen,
opublikowanych juz w r. 1938 przez Williena i z mozli-
wosci osiggniecia praktycznych rezultatéw przy pomocy
wskaznikéw, wynikajacych z jego twierdzen.

Twierdzenia te sg nastepujace:

a) mieszanina gazu z powietrzem u wylotu palnika
jest odpowiednia, jezeli posiada ciepto spalania 175
Btu/cu. ft (1550 kcal/m?);

b) ci$nienie gazu powinno by¢ jednakowe dla wszyst-
kich rodzajow gazéow;

¢) Srednica otworu inzektora powinna byé¢ jednakowa
w kazdym przypadku;

d) wyplyw gazu z otworu inzektora zmienia sie od-
wrotnie proporcjonalnie do pierwiastka kwadrato-
wego z gestosci;

e) godzinowa ilos¢ powietrza pierwotnego powinna by¢
taka sama bez wzgledu na gesto§é gazu.

Wzér Knoy‘a, wyrazony w jednostkach
przedstawia sie nastepujaco:

angielskich,

C = '_*:”
Vd

gdzie h oznacza cieplo spalania gazu w Btu/cu. ft; d =
= gestos¢ wzgledna; 175 = stala odpowiadajaca ciepiu
spalémia wyrazona w Btu/cu. ft mieszaniny gazu z po-
wietrzem ,najcze$ciej uzywanej w normalnych palnikach
przyboréw domowych.

Wzér powyzszy moze by¢é wyrazony w miarach me-
trycznych, jezeli cieplo spalania wyrazone w Btu/cu. ft
przeliczy sie na kalorie :

(W X 0,1122) — 175
Vd

We wzorze tym C oznacza wskaznik Kncy‘a; W — cie-
pto spalania w kecal/m?® (15°, 760 mm, wilgotny), 0,1122 —
wspoélezynnik przeliczenia ciepta spalania gazu w Btu/cu.
ft (60°F = 15,5°C; 30“ = 762 mm sl rteci, mokry), d —
gestos¢ wzgledna gazu.

Wspétczynnik 0,1122 zastepuje sie wspéiczynnikiem
0,1046, jezeli ciepto spalania gazu wyraza sie w kcal/m?
(0°760 mm st r. suchy).

Zamiast mnozy¢ przez powyzsze wspélczynniki mozna
dzieli¢ odpowiednio przez 8,9 i 9,54. Otrzymuje sie wow-
czas wzor:

C=

w

Rl Bl

= VI

Teoretycznie, gazy o tym samym wskazniku Knoy‘a sa
réwnowazne.

Uwzgledniajac mozno$é regulacji wiekszo$ci palnikéw
domowych, mozna tolerowaé pewne odchylenia od wyli-
czonych wartoSci w granicach + 109% .
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Préby praktyczne wykazaly naog6l zgodno$é z teorig
z wyjatkiem mieszanin gazowych, bogatych w sktadniki
niepalne, ktére znacznie zmniejszaja szybko$¢ zapltonu.

Jezeli gaz zastepczy ma wskaznik Knoy‘a wyzszy od
wskaznika gazu wzorcowego, otrzymuje sie ptomien diuz-
szy, spokojny; przeciwnie, jezeli wskaznik jest nizszy,
otrzymuje sie plomien krotki z tendencja do przeskaki-
wania.

Przy pomocy wzoru Knoy‘a mozna po znalezieniu
wskaznika wzglednego gazu wzorcowego dla danego pal-
nika obliczy¢ wymagang gesto$¢ wzgledna gazu zastep-
czego, jezeli dane jest jego cieplo spalania:

(W X 0,1122) — 175 T
ot

W podobny sposéb mozna obliczy¢ wymagane cieplo
spalania gazu zastepczego, jezeli dana jest gesto$¢ wzgled-
na:

W (Btu/cu. ft) = C Vd + 175

Na podstawie teg6 wzoru, po obliczeniu wskaznikéw
Knoy‘a dla gazu wzorcowego i zastepczego mozna okre-
§li¢ jaka gesto$¢ wzgledng i jakie cieplo spalania sg naj-
odpowiedniejsze dla gazu zastepczego w celu uzyskania
tego samego wskaznika Knoy‘a, jaki posiada gaz wzor-
cowy. 4

Stwierdzono, ze naogél wzér Knoy'a jest sluszny dla
gazow o skladzie mniej lub wiecej podobnym; w prze-
ciwnym wypadku wyniki moga prowadzi¢ do biednych
wnioskéw.

Rozwazania powyzsze sa sluszne réwniez dla wskazni-
ka A.G.A., ktéry w pewnych granicach daje wyniki za-
dawalajgce dla mieszanin gazowych tego samego typu.

W przypadku, gdy zawartos¢ azotu w gazie jest bardzo
wysoka albo wyzsza od zawarto$ci wolnego wodoru,
wzory powyzsze nie daja dobrych wynikow.

Wzoréw tych nie mozna wiec stosowaé dla mieszanin
gazéw bogatych z powietrzem, z gazami nieczynnymi lub
gazami ubogimi.

2. Wskaznik réwnowazno$ci A.G.A.

(American Gas Association). Towarzystwo A.G.A. stu-
diowalo zagadnienie réwnowazno$ci gazdéw zaréwno
z punktu widzenia teoretycznego jak i praktycznego i za-
proponowato ostatecznie dla gazéw o cieple spalania niz-
szym od 800 Btu/cu. ft (7830 kcal/m® wskaznik C i dla
gazéw o wysokim cieple spalania (gaz ziemny, gazy z ra-
finerii i ich mieszaniny) — wskaznik Ii, I, Iy.

a) Wskaznik C.

c — BsAsda ey~ LA
ha Aads | 5000 Ea Fa 5000 Es Fs

We wzorze tym h oznacza cieplo spalania w Btu/cu. ft,
A — ilo§¢ powietrza potrzebnego do zupelnego spalania,
d — gesto$¢ wzgledng, E — S$rednie cieplo wiasciwe
(w Btu) teoretycznych produktéw spalania w granicach
60 — 1600°F; F — wspolczynnik, réwny sumie iloczynow
z liczb wyrazajacych zawarto$¢ sktadnikéw gazu w pro-
centach przez odpowiednie wartosci przyjete dla poszcze-
golnych skladnikéw wg tabelki:

Wodor — 1,00,

tlenek wegla — 5,36,
weglowodory ciezkie — 35,20,
metan — 27,30,
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a i s — wskazniki odpowiadajace gazowi wzorcowemu,
wzglednie zastepczemu.

Poniewaz korzystanie z powyzszego wzoru polaczone
jest z diugim i zlozonym rachunkiem wspélezynnikéw
AEF, Willien opierajac sie¢ na‘prostej zalezno$ci miedzy
zapotrzebowaniem powietrza do spalania i cieplem spa-
lania, zaproponowal wzér uproszczony, dajac praktycznie
te same wyniki co wzér kompletny.

Wz6r uproszczony:

=t _h_s_A_s‘_(‘if: ha Aa 2131 hs As
ha Aa ds 5000 5000

Ilos¢ powietrza potrzebnego do spalania (A) mozna
obliczy¢ przyjmujac 1 m® na 1000 kcal danego gazu (Wil-
lien proponuje zastosowanie wspoélczynnika 0,96, odpo-
wiadajacego zuzyciu nizszemu o 4% od ilosci wyliczonej
w spos6b wyzej podany i slusznego dla gazéw o cieple
spalania powyzej 2700 kcal).

Stwierdzono praktycznie, ze warto$¢ wskaznika C ga-
zu zastepczego winna miesci¢ sie w granicach 0,85 — 1,15,
wtedy gaz ten moze by¢ uzywany bez przeszkod zamiast
normalnego gazu miejskiego w zwyklych palnikach.

Stwierdzono réwniez, ze wskaznik C wyzszy od 1 wska-
zuje na plomien diugi, Swiecacy, o niezupelnym spalaniu,
a wskaznik C nizszy od 1 przeciwnie, ma plomien krotki
z tendencja do przeskakiwania.

b) Wskaznik I.

Ze studiéw i doswiadczen prowadzonych systematycz-
nie przez A.G.A. nad licznymi mieszaninami gazowymi
wynika, ze w przypadku gazéw bogatych, o cieple spala-
nia wyzszym od 800 Btu (7830 kcal/m®) trzeba bra¢ pod
uwage trzy wskazniki réwnowazno$ci, ktéore mozna obli-
czy¢ przy pomocy wzorow lub oznaczyé przez proby kon-
trolne przy pomocy palnikéw A.G.A. Precision.

Wskazniki te odnoszg sie:

Pierwszy, I} — do urywania sie, wzglednie ga$niecia
plomienia; drugi, I; — do przeskakiwania plomienia
i trzeci, I,9 — do plomienia $wiecacego, otrzymanego

przez zmniejszenie powietrza pierwotnego.
Wskazniki te daja wartoSci graniczne, miedzy ktérymi
gaz zastepczy moze by¢ uzywany bez obawy zaburzen.

Wzory:
Dla wskaznika odrywania sie¢ ptomienia:

Ka
fa - f
= (Ks — log T:—)

L= , (1)

fs 'U-;i

gdzie K oznacza stalg graniczng patrz nizej wzoér 4), £ —

wskaznik powietrza pierwotnego (1000 . Z}?— , & — teore-

tyczng ilo§¢é powietrza potrzebnego do spalania w cu. ft.
/100 Btu, a i s — znaki gazu normalnego i gazu zastep-
czego.

Dla wskaznika przeskakiwania plomienia:

]/ hs
el chiee ¥ 000 @

w ktérym h oznacza cieplo spalania gazu w Btu/cu. ft;
znaczenie innych symboli jak we wzorze (1).
Dla wskaznika plomienia $wiecgcego:

fs + oa Ya
Ij=———— (3)
£ fa - as Ys
gdzie Y oznacza granice plomienia §wiecgcego (wzor 5).

State wprowadzone do powyzszych wzor6w mozna obli-
czy¢ wg. nastepujacych wzoréw:
K — stala granica odrywania sie plomienia:
e
gdzie F oznacza staly odrywania sie plomienia; wartosci
jej podaje tabelka:

wodor 0,6 etylen 1,768
tlenek wegla 1,407 propylen 2,06
metan 0,67 benzen 2,71
etan 1,419 tlen 29
propan 1,931 dwutlenek wegla 1,08
butan 2,55 azot 0,688

d — gestosé wzgledna gazu (powietrze = 1)

d, — 3 e 4 » hormalnego

d

— o - ,» zastepczego

F,— suma iloczynéw z liczb wyrazajacych procent
zawartoSci skladnikéw gazu normalnego
przez odnos$ne wartosci F.

F, — analogiczna suma iloczynéw dla gazu za-

stepczego.
Y — stala graniczna plomienia $wiecacego
Vo 100 Ta
4 =
Aa + 7 Ea— 26,3 . 0sa
)
Y 100 Ts

As + 7 Es — 26,3 . 0y
gdzie T oznacza stala plomienia $wiecacego, ktérej war-
tosci podaje tabelka:

wodoér 0,0 butan (czysty) 16,85
tlenek wegla 0,0 etylen 8,7
metan 2,18 propylen 13,0
etan 5,8 benzen 52,0
propan (czysty) 9,8 tlen 4,76

Ta — suma iloczynéw % skladnikéw gazu normalnego x T,

Ts — suma iloczynéw % sktadnikéw gazu normalnego x T,

Ea, Es — zawarto$é sktadnikéw nieczynnych w % (N2 -i-
-+ CO2) w gazie normalnym i zastepczym,

0,2 —9% tlenu w gazie normalnym,

0,s —% tlenu w gazie zastepczym,

Aa, As — ilo$¢ powietrza potrzebnego do zupelnego spa-
lania gazu w cu. ft/cu. ft (obliczona na pod-
stawie skladu procentowego) dla gazu nor-
malnego i zastepczego. 1 :

Przy pomocy palnikéw A.G.A. Precision mozna, jak
juz powiedziano, oznaczy¢ dla kazdego gazu lub miesza-
niny gazéow warto$¢ graniczng, odpowiadajacq plomienio-
wi Swiecgcemu, jak rowniez warto$¢ Y i warto$é gra-
niczng ,odpowiadajaca gasnieciu lub odrywaniu sie plo-
mienia, z wynikiem bardzo zblizonym do wynikéw obli-
czonych teoretycznie przy pomocy podanych wzoréw.

Warto$ci te okreslaja oczywiscie maksimum i minimum
powietrza pierwotnego, ktére mozna doprowadzi¢é bez
wywotlania zaburzen. Warto$ci te sg charakterystyczne
dla kazdego rodzaju gazu lub jego mieszanin i sg za-
lezne od skladu, gesto$ci i szybkos$ci zaplonu.

Wnioski.

Z powyzszych wywodéw mozna wyciggnaé wniosek,
ze badz przy pomocy roéznych wskaznikéw, badz na pod-
stawie pomiaréw przy pomocy réznych palnikéw mozna
znalez¢é liczby charakterystyczne dla wilasno$ci palnych
gazu, przydatne dla celéw praktycznych ale tylko
w pewnych granicach, gdy si¢ ma do czynienia z gazami
o skladzie analogicznym. inz. B. S.
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Podstawy sanitarnej helmintologii

Wasilkowa, Medgiz., Moskwa, 1950. (,,Osnowy sanitarnoj
gelmintologii®).

Ksigzka, oparta gléownie na do$wiadczeniach ba‘daczy
radzieckich, jest przegladem obecnego stanu wiedzy o za-
gadnieniu zwalczania robakéw pasorzytujacych w ciele
ludzkim.

Robaki-pasorzyty, czyli helminty, dzieli autorka na
2 grupy: Bio- i geo-helminty. Biohelminty posiadaja zlo-
zony cykl rozwoju poprzez 2—3 gospodarzy (przykladem
moga by¢ znane ogélnie trychiny i tasiemce). Zarazenie
ludzi nastepuje przez spozycie surowego, wzglednie nie-
gotowanego, migsa zwierzat i ryb, zawierajacego jaja badz
larwy tych pasorzytow. Natomiast geohelminty (np. gli-
sta jelitowa, owsik, wlosogléwka i tp.) zdolae sa do roz-
woju w Srodowisku nieorganicznym (gleba, woda). Przy
sprzyjajacych warunkach wilgotnosci i temperatury jaja
ich dojrzewaja szybko w $rodowisku zewnetrznym, prze-
twarzajac sie w larwy, zdolne do inwazji organizmu ludz-
kiego. Inwazja ta nastapi¢ moze przez kontakt z zanie-
czyszczong glebg, spozycie surowych jarzyn hodowanych
na gruntach nawozonych S$ciekami, picie zanieczyszczonej
wody powierzchniowej itp. W epidemiologii helmintoz
znaczng role odgrywaja rowniez zwierzeta domowe (Swi-
nie, psy, kury) oraz muchy, ktére mogg przenosi¢ bezpo-
$rednio jaja helmintéw na lapach i szerSci, badz stuzyé¢
za gospodarzy i wydziela¢ je z kalem. Jaja helmintow od-
' znaczaja sie niezwykle wysoka odpornoscig na dziatanie
czynnikéw chemicznych dzieki obecnosci lipoidalnej, pét-
przepuszczalnej blony, ktéra przepuszczajac wode i tlen
jest nieprzenikliwa dla roztworéw kwasoéw, tugéow i soli,
na skutek czego nawet stezone roztwory tych cial nie
zabijajg zarodka. W praktyce jaja helmintéw ging dopie-
ro po kilku godzinach pod dziataniem 5% roztworu fe-
nolu, lizolu, badz 50% wapna chlorowanego. Temperatura
powyzej 70° niszczy je szybko, natomiast zime w klimacie
umiarkowanym (Moskwa) znoszg one zupelnie dobrze.

Autorka omawia nastepnie sposoby dehelmintyzacji fe-
kalii i §mieci, a wiec metody ziemne, biotermiczne, che-
miczne oraz spalanie. Likwidacja odpadkéw przez spa-
lanie, spos6b najpewniejszy pod wzgledem sanitarnym,
nie moze by¢ zalecany w gospodarce socjalistycznej, ktora
dazy do maksymalnego wykorzystania wartosci nawozo-

wej odpadkéw, réwniez chemiczny sposob jest nieekono- |

miczny. Natomiast metody ziemne (wysypiska udoskona-
lone, pola asenizacyjne) oraz biotermiczne (kompostowa-
nie) powinny by¢ zalecane w warunkach wiejskich, jako
najtansze i racjonalne ze wzgledu na wykorzystanie war-
toSci nawozowe]j fekalii. Szczegélnie sposob biotermiczny,
powodujacy 100%-owa dehelmintyzacje w ciagu kilku dni
w komorach -biotermicznych przy 70° C, oraz racjonalne
kompostowanie z dodatkiem torfu, stomy itp., przebiega-
jace w temperaturze ponad 40° niszczy jaja helmintéw
w ciggu kilku letnich miesiecy, natomiast metody ziem-
ne, oparte na zdolnos$ci gleby do ,samooczyszczania sie“
dziataja na helminty powoli (6 mies. — 1,5 roku); oko-
liczno$¢ ta powinna by¢ uwzgledniona przy rolniczym
wykorzystaniu pél asenizacyjnych — wedlug radzieckich
przepiséw sanitarnych na polach tych wolno uprawiaé
przez 2 lata po zalewie jedynie trawe, buraki pastewne
i kukurydze, dopiero na trzeci rok — jarzyny; w ogéle za-
leca sie raczej jarzyny spozywane po ugotowaniu, a nie
w stanie surowym.

Nastepny rozdziat ksigzki zawiera ocene metod biolo-
gicznego oczyszczania $ciekéw na gruntach naturalnych
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z punktu widzenia skutecznos$ci ich dehelmintyzacji. Ja-
ko racjonalne metody uznaje autorka pola irygacyjne
i stawy rybne. Przy prawidlowej pracy powoduja one cal-
kowita dehelmintyzacje $ciekéw, przy czym pola iryga-
cyjne dziatajg tu jako filtr dla jaj helmintéw, za§ stawy
rybne przy retencji 3 — 5 dni pracujg gléwnie jako osad-
nik. Z doswiadczen radzieckich wynika, iz gtéwny efekt
dehelmintyzacji Sciekéw (do 95%) nastepuje w osadniku
0 bardzo powolnym przeplywie (0,1 cm/sek). Autorka za-
leca stosowanie takiego plytkiego ziemnego osadnika (dét
glebokosci 1,3 m, diugosei 10 m) przy uzycin Sciekéw do
zraszania pdl. Osadnik taki wymaga oczyszczania dna co
2 tygodnie, gdyz mut denny szybko zaczyna fermentowaé,
powodujgc zaklécenia przeplywu i zmniejszajac znacznie
skutek dehelmintyzacji. Por6wnawcze badania ogérkéw
i pomidoréw zraszanych $ciekami sklarowanymi w osad-
niku wykazalo 7 razy mniejsza zawarto$é jaj helmintow,
niz przy S$ciekach nieklarowanych. Autorka konkluduje
jednak, iz zraszanie ro§lin w okresie ich kwitniecia i owo -
cowania nie powinno by¢ tolerowane i nalezy je polewaé
w tym okresie woda czysta. Mycie bowiem jarzyn, nawet
bardzo dokladne, nie gwarantuje usuniecia jaj helmin-
tow, co moze nastepnie powodowaé zarazenie, gdyz pe-
wien procent jaj pozostaje zywy nawet po soleniu i ma-
rynowaniu.

Doswiadczenia na biologicznych stacjach oczyszczania
Sciekow wykazaly, iz procesy najbardziej efektowne
w stosunku do bakterii, a wiec chlorowanie i zloza biolo-
giczne, nie wywieraja prawie wplywu na stopien dehel-
mintyzacji Sciekéw. Pod tym wzgledem najbardziej sku-
tecznym urzadzeniem okazal sie osadnik (75% redukeji),
podezas gdy ogélny efekt biologicznej stacji wynosi do
95%. Fermentacja anaerobowa w osadniku Imhoffa nie
wplywa na zywotno$¢ jaj helmintéow, totez szlam do na-
wozenia powinno sie stosowaé przynajmniej na rok przed
uprawg. Dopiero fermentacja termofilowa w ciggu 5 dni
przy temperaturze 50° niszczy calkowicie helminty.

Odnoénie procesu samooczyszczania sie rzek, badania
radzieckie wykazaly na przykladzie rzeki Moskwy, iz de-
helmintyzacja zachodzi w znacznie mniejszym stopniu,
niz redukcja bakterii, totez autorka stawia dezyderat
dokladniejszej dehelmintyzacji Sciekéw przez koagulacje,
badz filtracje przez warstwe biasku 30 cm.

Nastepny rozdzial zawiera opis metodyki badan hel-
mintologicznych wody, gleby i jarzyn. Badanie wody od-
bywa sie zasadni¢zo przez saczenie proby (10 1) przez
prozniowe filtry planktonowe o porowatosci 3 — 5 mi-
kronéw, co trwa okolo 1 godz. przy zmianie 10 — 20 sgcz-
kéw. Badanie to moze by¢ wykonane réwniez przez odwi-
rowanie osadu po 24 godz. odstaniu i mikroskopowanie.
Autorka proponuje stworzenie standartowych metod ba-
dania wody, gleby i $rodkéw spozyweczych — dodatni
wynik jest tu bezposrednim wskaznikiem zanieczyszcze-
nia Srodowiska kalem; préba powyzsza ma byé dzieki
wielkiej zywotnosci helmintéw bardziej pewna, niz ozna-
czanie zanieczyszczenia na podstawie miana Coli,

Rozdzialy koncowe ksiazki zawierajg przepisy sanitar-
ne obowigzujace w ZSRR odno$nie zastosowan fekalii
i $ciekow w gospodarstwie rolnym, ustawe o zwalczaniu
helmintoz i role rejonowych pracowni san.-epid. w wy-
konaniu tej akeji, szczegoély 'urzadzenia gabinetéw hel-
mintologicznych i organizacji kolumn terenowych.

Pozyteczna ta ksigzka powinna sie znalezé w biblio-
teczce podrecznej zaréwno lekarza-epidemiologa, jak i in-

w. S.
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Do nabycia w ksiegarniach technicznych Domu Ksiazki
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