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MARIAN PTAK i ANDRZEJ MIKUCKI
Sanockie Kopalnictwo Naftowe

ROLKOWY OCHRANIACZ DO DRUTOW POMPOWYCH UMOZLIWIAJACY
POMPOWANIE ODWIERTOW O DUZYCH KRZYWIZNACH

Pompowanie giebokich odwiertéw wier-
conych obrotowo jest czesto niemozliwe
z powodu ich krzywizny, a je$li sa one

niejednostajne lub. czesto zmieniajg kie-
powoduje to przecieranie sie
pompowych w miejscach

runek —

drutéw 1 rur

udoskonalenia, uwidoczniony na rysunku.
Ochraniacz 1 jest lgcznikiem drutéw pom-
powych; wstawiony w miejscach przecie-
rania sie drutéw i rur pompowych ochra-
nia je przed wycieraniem. W taczniku
umieszczone sg na sworzniach cemento-

wzajemnego ocierania. Nastepstwem tego
sa czeste awarie, czasem nawet dos¢ po-
wazne, co zmusza do zastosowania innych,
znacznie kosztowniejszych sposobdéw eks-
ploatacji niz pompowanie.

W takich warunkach duza pomoc daje
ochraniacz drutéw pompowych wedlug

Kl 5a

wanych 2 jedna nad druga dwie rolki 3
w plaszczyznach wzajemnie prostopad-
tych. Rolki majg wypukla bieznie i — po
doci$nieciu do $cian rur pompowych pod-
czas ruchu pompy — tocza sie po niej
eliminujgc w ten spos6b Scieranie sie ru-
chomych czeSci przewodu o Sciany rur
pompowych.

oU —515

JOZEF SLAWINSKI
Zjednoczenie Rob6t Wiertniczych i Fundamentowych — Warszawa
PRZYRZAD Z PODWOJNA GRUSZKA Z SAMOCZYNNYM ZAZWIROWANIEM

Gruszkg w robotach wiertniczych na-
zywa sie kloc debowy, przypominajgcy
swym ksztaltem gruszke i stuzacy do wy-
ciggania z otworu urwanych rur do filtru.

W my$l udoskonalenia zastosowano
przyrzagd z podwodjnag gruszka, uwidocz-
niony na rysunku. Przyrzad ten sklada
sie z dwoch gruszek debowych 1 na zer-
dzi metalowej 2, umocowanych do niej
za pomocg dwoch talerzy 3. Rozstawienie

gruszek uzaleznione jest od potrzeby ich
zastosowania. Druga czescia skladowg
przyrzadu sa dwie rury 4, umieszczone
nad kazda gruszka, stuzace jako zbiorni-
ki zwiru, polaczone ze soba pretami ze-
laznymi 5. Koncowg cze$¢ stanowi pro-
wadnik 6 pod ostatnig gruszka. Rys. 1
przedstawia przyrzad w chwili wpuszcza-
nia jego do otworu.

-3



Wszystkie te elementy sa umieszczone
na zerdzi 2 ratunkowej z gwintem i na-

Kl 5a

kretka 7 na dole. Przed opuszczaniem
przyrzadu do otworu napelnia sig¢ zwirem
poszczegblne rury 4 zwirowe, ktérych wy-
loty 8 sa nasadzone na goérne czeSci gru-
szek 1, nastepnie opuszcza sie przyrzad
do gbérnej czeSci rury zwirowej, ktoéra
Sciaga sie Sciskami 9 i opiera na rurach
obsadowych wzglednie roboczych 10 (po-
lozenie A). W dalszym ciagu opuszcza sie
przyrzad, przy czym z powodu polacze-
nia, za pomoca pretéow 5, obydwédch rur
zwirowych 4 opuszczane sa tylko grusz-
ki 1, znajdujace sie na zerdzi 2; w tym
momencie nastepuje oproéznienie oby-
dwdéch rur 4 ze zwiru, gdyz opuszczane
dwie gruszki otwieraja dolne 0twbry tych
rur, a wysypujacy sie zwir obzwirowuje
poszczegblne gruszki 1 tak, iz mozna
przystapi¢ do wyciagniecia urwanej rury
(potozenie B).

Przez zastosowanie przyrzadu z pod-
wojna gruszka z podwdijnym zazwiro-
waniem mozna wyjac¢ filtr bez uszkodze-
nia cze$ci osiatkowanej, gdyz gruszki
ustawia sie w rurach podfiltrowych i na-
filtrowych.

Przyrzadem tym
wet najbardziej $cisniete w gruncie rury,

mozna wyciaga¢ na-

czego nie dokona sie przy =zastosowaniu
pojedynczej gruszki. Jest on latwy do wy-
konania w warsztatach, nie wymaga
wiekszego kosztu, jest prosty w uzyciu
i nie wymaga w pracy wielkiego wysitku.

OU —516

WLADYSEAW KAFEL
Kieleckie Przedsiebiorstwo Wiercen Geologiczno-Poszukiwawczych

GLOWICA PLUCZKOWA LEKKIEGO TYPU

Glowica pluczkowa stuzy do wiercen
maszynhowo-obrotowych i w dotychczaso-
wym wykonaniu musiata by¢ uszczelnia-
na szes¢ razy w ciggu miesigca.

W my$l udoskonalenia zastosowanwo
glowice pluczkowg, uwidoczniong na ry-
sunku, ktéra sklada sie z trzech zasad-
niczych czeSci: korpusu 1, zakonczonej

8

lacznikiem do przewodu gietkiego tulei
wewnetrznej] 2 z pier§cieniem stalym
Srodkowym 3 i pierScieniem dolnym ru-
chomym 4 oraz dtawnicy uszczelniajg-
cej 5.

Korpus glowicy mna dole =zakonczony
jest nagwintowanym czopem, stuzgcym
do polaczenia go z zerdzig. Tuleja we-



wnetrzna osadzona jest w korpusie za po-
mocg- brazowej panewki 6. Przestrzen
miedzy S$ciankami tulei i korpusem wy-
pelniona jest szczeliwem 7 nasyconym
grafitem i towotem. Uszczelnienie naste-
puje przez dokrecanie $rub 8 diawnicy,
co powoduje docisk szczeliwa do $cian
tulei i korpusu i uniemozliwia przedo-
stawanie sie pluczki miedzy tymi $cia-
nami. Docisk powiekszaja pierscienie 3
i 4 o sko$nych powierzchniach,
Smarowanie tulei brazowej nastepuje
samoczynnie smarem  wyciSnietym  ze
szczeliwa przy dokrecaniu dlawnicy. Za-
leta glowicy cztero-
krotnie mniejsza liczba pakunkéw, ktore
sq trwalsze i obstudze,
zwieksza sie docisk szczeliwa, a tym sa-
mym jego szczelno$¢ oraz ulatwiona jest
regulacja docisku w czasie normalnej

pracy.

zastosowanej jest

latwiejsze w

KL 5a
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STANISEAW WOJNICKI
Sanockie Kopalnictwo Naftowe

URZADZENIE DO ZABEZPIECZENIA KRAZKOW
NA MASZCIE WIERTNICZYM

W urzadzeniach wiertniczych typu uda-
rowego zdarzaly sie wypadki uderzenia
Swidrem lub tyzka w krazki na maszcie
podczas wyciggania tych narzedzi z otwo-
ru ‘wiertniczego, co pociagalo za soba
uszkodzenie krazkéw, ktérych odtamki,
spadajace na dol, narazaly na niebezpie-
czenstwo kalectwa pracownikéow.

W mys$l udoskonalenia zastosowano
urzadzenie, uwidocznione schematycznie
na rysunku, ktéore sklada sie z dwudziel-
nego pierscienia 1, polgczonego Srubami,
wysiegnika 2 z trzpieniem 3, widetek 4
przegubowo zmocowanych ze sprzeglem
zurawia, prowadnika 5, wysiegnika 6,
ktérego 0§ jest w stosunku do osi wy-
siggnika 2 przesunieta o kat okolo 30°
i ktéry jest polgczony linkami z dzwignia-
mi bebna lyzkowego 1lub $widrowego.
Wysiegnik 7 jest polaczony z lgcznikiem

8, a ten ostatni z linka, ktéra drugim
konncem laczy sie z ramieniem 9 zderza-
ka 10 na maszéie, podtrzymywanego ma-
Iym ramieniem w pozycji prostopadiej
do konstrukeji masztu. Zderzak 10 jest
pokryty blachg miedziang w celu zabez-
pieczenia przed mozliwoscia wystgpienia
iskrzenia w chwili uderzenia w zderzak
pasterks.

Przy uderzeniu $widrem lub tyzkg zde-
rzak 10 zostaje gwaltownie szarpniety do
gory, a z nim ramie 9. Posrednio poprzez
linke walek 11 zostaje obrécony o pewien
kat, a z nim wysiegniki 2 i 6. Wskutek
obrotu wysiegnik 6 poprzez linke od
dzwigni bebna lyzkowego lub Swidrows-
go dziata na tasmy hamulcéw i zatrzy-
muje beben lyzkowy lub $Swidrowy, ale
jednocze$nie w tym samym momencie
wysiegnik 2, obrécony o pewien kat, wy-

9



lacza sprzeglo sprezynowe zurawia po-

przez widelki 4. Dzialanie to na tas$my
hamulcow oraz sprzeglo jest tak szybkie,
ze zuraw wiertniczy zostaje natychmiast
ponownym witag-

unieruchomiony. Przed

KL 5b

czeniem sprzegla zabezpiecza zapadka 12.
W celu ponownego uruchomienia zurawia
wiertniczego nalezy ja cofna¢.
Urzadzenie takie zabezpiecza przed
awarig i zapewnia bezpieczenstwo pracy.

OU —518

STANISEAW STEMPLEWSKI
Kopalnia Wegla Kamiennego ,,General Zawadzki®

POMPKA PRZENOSNA NAPEDZANA WIERTARKA GORNICZA

Woda gromadzgca sie w réznego rodza-
ju zagtebieniach, jak w dotach i szybikach,
przeszkadza w normalnej pracy goérnikom.

Montowanie pomp stalych nie optacato
sie z uwagi na stosunkowo matag ilo§¢ tej
wody.
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Aby temu zaradzi¢ zaprojektowano we-
diug udoskonalenia pompke przenosng na-
pedzang wiertarka gornicza. Pompka ta
sktada sie ze starej gltowicy 1 wiertarki,
w ktérej wykorzystuje sie przektadnig ze-
batg i do ktorej przymocowuje sie korpus
przedtuzajacy 2, na koncu ktérego osa-
dzony jest jednostopniowy wirnik 3 pom-
pki ods$rodkowej. Do obudowy 4 pompki
zamocowany jest kosz ssacy 5 usztywnio-
ny trzema zeberkami 6, do ktérych przy-
mocowana jest podstawa 7 z blachy sta-

lowej. Pompke stawia sie podstawg 7

KL 5¢

do wody tak, aby kosz 5 byl zanurzony.
Do wuchwytu 8 przylgcza sie wiertarke
gorniczg zaopatrzong w odpowiedni lgcz-
nik.

Liczba obrotéow wiertarki
730/min.

Liczba obrotéw wirnika — ok. 2190/min.

Wydajnos¢é pompki ok. 30 l/min przy
wysokoSci tloczenia 10 m.

Zaleta pompki jest prosta obstuga i mo-
zno$¢ uzycia jej nawet w trudno dostep-
nych miejscach oraz w przypadku wody
zanieczyszczonej.

wynosi ok.
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FRANCISZEK BOJDOZL
Gléwny Instytut Goérnictwa

MASZYNA DO CIECIA SKAL ORAZ TWORZYW SZTUCZNYCH
W WARUNKACH LABORATORYJNYCH

Maszyny precyzyjnej do badania skat
w warunkach laboratoryjnych nie mozna
bylo naby¢, a prace badawcze bez takiej

maszyny sa trudne i czasem nawet nie-
mozliwe.
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4, przesuwajacy sie na podstawie 1, za-
opatrzony jest w cztery kola, z ktérych
dwa kota 5 ze zlobkami stuza do prowa-

dzenia wo6zka, drugie dwa kota 6 — jako
wsporniki. Na konstrukeji woézka jest umo-
8
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W my$]l udoskonalenia zastosowano ma-
szyne zbudowang systemem gospodar-
czym, uwidoczniong na zatgczonym rysun-
ku, Maszyna ta stuzy do ciecia skat oraz
tworzyw sztucznych za pomoca tarcz alu-
miniowych, okladanych karborundem; po-
siada podstawe 1, wykonang z ceownikow.
Na podstawie tej sg umocowane dwa wat-
ki prowadzace 2 na wspornikach 3. Woézek

sz

& &3

3/ 6

cowana ptyta 7 ze ztobkami do umocowa-
nia przedmiotu badanego. Przesuwanie
woézka odbywa sie za pomocg kola recz-
nego 8. Tarcza tnagca 9 jest zamocowana
na wrzecionie pod osionag 10 i polaczona
za pomoca sprzegta bezpofrednio z elek-
trycznym silnikiem 11. Wrzeciono ulozy-
skowane . jest w obudowie 12.

11



Od spodu obudowy znajduje sie zebatka
13, ktora stuzy do przesuwania tarczy 9
na szeroko$¢ ciecia za pomoca kota recz-
nego 14. Obudowa wrzeciona wraz z wrze-
cionem tarczy oraz silnikiem jest osadzo-
na na wsporniku 15 w dwoéch prowadni-

KL 5d

cach 16 i polgczona ze $rubg pociagowa 17,
za pomoca ktérej mozna obudowe wraz z
tarcza opuszcza¢ lub podnosié, postugujac
sie kotem recznym 18.

Maszyna jest catkowicie wykonana ze
stali, a jej ciezar wynosi okolo 700 kG.

OU — 520

TADEUSZ PALECZNY, WEADYSEAW CHLEBIK I ALEKSANDER ROLBICKI
Kopalnia Wegla Kamiennego Chwatowice

PRADOWNICA GORNICZA

Do walki z pozarami wglebnymi i z og-
niem w ociosach stosuje sie schladzanie
rozgrzanych ociosow przez wtlaczanie
wody do wegla przez otwory wiertnicze,
nawiercanie w poprzek szczelin w celu
wykorzystania cisnienia wody z motopom-
py. W mys$l udoskonalenia zastosowano
pradownice gbérnicza, uwidoczniong na ry-
sunku.

I
Pradownica sklada sie ze sworznia
stozkowego 1, nagwintowanego od ze-
wnatrz, z otworem 2 przez cala diugose,
z przypawanym l!gcznikiem 3 od gietkie~
go przewodu strazackiego oraz dwoma

12

uchwytami 4, pozwalajacymi na wkreca-
nie tego przyrzadu do otworu wiertnicze-
go. Zaleznie od sytuacji i potrzeb wymia-
ry pradownicy moga ulega¢ zmianom.
Gwint powinien byé¢ prawy. Srednica za-
lezna od $rednicy otworu, skosnos¢ i diu-
g0$¢ zalezna od twardos$ci wegla, uchwyty
nieco odchylone na zewnatrz od ociosu
w celu uchronienia palcow przed okale-
czeniem przy dokrecaniu do ociosu.

Postugiwanie sie prgdownica polega na
wierceniu w ociosie normalnego otworu
strzelniczego poprzecznie do przebiegu
szezelin weglowych, Nastepnie za pomocag
uchwytéw 4 wkreca sie pradownice gor-
nicza na glebokos$¢, uwarunkowang twar-
dos$cia i zwiezioscia wegla 1 docze-
pia sie do niej strazacki przewdd
gietki. Po uruchomieniu motopompy wtta-
cza sie w nagrzane szczeliny wegla wode
pod cis$nieniem, ktéra dociera do naj-
mniejszych szczelin.

Podczas ttoczenia bada sie temperature
wyplywajacej szczelinami wody i tempe-
rature calego ociosu. Jezeli wiekszoscig
szezelin- wyplywa juz zimna woda, a pa-
roma sasiednimi piynie nadal goraca, na-
lezy w poprzek tych szczelin wywierci¢
drugi otwor, wkreci¢ wen zapasowg pra-
downice gorniczg, przypigé przewod gietki
i tloczyé na nowo.

Po schlodzeniu ociosu — wegiel nalezy
urabiaé. Jezeli $wiezo odsloniete ociosy
okazg sie nadal gorgce, nalezy wierci¢ no-
we otwory i postepowaé jak wyzej, az do
wybrania calego wegla w miejscu zagro-
zonym.
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WALENTY SKRZEKUT
Podhalanskie Zaklady Przetworstwa Owocowo-Warzywnego w Tymbarku

PRZYRZAD DO WYCINANIA ROWKOW WATOROWYCH

Rowki watorowe wykonywano dotych-
czas recznie za pomocg diuta i mlotka.

W  mysl udoskonalenia, uwidocznionego
na rys. 1, rowki wycina wirujaca stalowa
tarcza I zaopatrzona w dwa ostrza prowa-
dzace (szerokos$ciowe) 4, przesuniete wzgle-
umocowane promie-

dem siebie o kat 15°,

tem 3. Tnaca tarcza 1 zamocowana jest
na koncowce walu gietkiego 8 recznej
szlifierki. .

Po prowizorycznym zmontowaniu kufy
i wyréwnaniu obrzezy, ustawia sie przy-
rzad w ten sposob, aby tnaca tarcza 1
znajdowala sie w zadanej odleglo$ci od

Rys. 1

niowo na tarczy. Ostrza 4 zamocowane $a

na jaskolczy ogon i ustalone specjalnymi
wkretami 5 (rys. 2). Wglebne wycinanie

rowka wykonuje ostrze plaskic 2 osadzo- -

ne we wgtebieniu tarczy i ustalone wkre-

krawedzi kufy. Utrzymanie jednakowe]j
odleglo$ci rowka watorowego od krawe-
dzi woraz roéowne prowadzenie przyrzadu
umozliwia listwa prowadzaca 6. Listwy
dystansowe 7 zapewniajg zachowanie je-

13



dnakowej glebokosSci rowka watorowego.
Drazki 10 tworzgce podstawe przyrzadu
stuzg rownoczesnie jako uchwyty do rak
przy prowadzeniu narzedzia w czasie pra-
cy. Rama drewniana przyrzadu zamoco-
wana jest na wkrety mocujace 11, wat zas

KL 9¢

wraz z plyta tnaca przymocowany jest za
pomoca uchwytéw stalowych 12 do listew
dystansowych 7.

Przyrzad jest tatwy do obstugi i zape-
wnia dokladne wykonanie rowkow, przez
co ulatwia montaz dna i nalezyte uszczel-
nienie poszczegdlnych elementéow kufy.

0 — 2624

JAN FIGIELSKI
Stocznia Pdéinocna Gdansk

SZCZOTKA Z ODPADKOW LINY STALOWEJ DO USUWANIA RDZY
W MIEJSCACH TRUDNO DOSTEPNYCH

Oczyszczanie z rdzy elementéw kadiuba
statku i fundamentéw réznych mechaniz-
moéw odbywato sie przy uzyciu recznych
szczotek stalowych. W miejscach trudno

5
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dostepnych czyszczenie taka szczotka byto
niewygodne i pracownicy czesto kaleczyli
sobie rece.

Majac na wzgledzie ulatwienie pracy,
wykonano w my$l usprawnienia z odpad-
kow liny stalowej uwidoczniong na ry-
sunku szczotke, osadzonag na trzonie, kto-
ra pracownik usuwa rdze z trudno do-
stepnych miejsc bez narazania rgk na ka-
leczenie.

Szczotka ta sklada sie z oprawki, spa-
wanej z dwoéch kawalkéw rury 1 i 2,
trzonka 3 i odcinka stalowej liny 4, za-
mocowanej w rurze 2 za pomocg nakret-
ki 5.

OoU —522

JOZEF TUROWICZ, STEFAN KRAWIECKI i BRONISEAW TELEWSKI
Zjednoczenie Budownictwa Miejskiego w Gdansku

APARAT DO FILTROWANIA

W celu prowadzenia racjonalnej gospo-
darki hydrolem, ktory jest niezbedny do
wypelniania hamulcéw hydraulicznych
przy samochodach, zostal zaprojektowany
aparat, ktérego istote przedstawiono na
rysunku.

Aparat ten sklada sie ze zbiornika 1,
w  ktéorym umieszczony jest bebnowy

14

HYDROLU HAMULCOWEGO

szkielet 2 wtasciwego filtru. Szkielet ten
obciagniety jest ze wszystkich stron, we-
wnatrz i zewnatrz, tkaning bawelniana,
a pomiedzy tymi warstwami ulozona jest
wata filtrujgca 3.

Do wstepnego filtrowania stuzy wktad
gorny filtru skladajacy sie ze stozka bla-
szanego 4, w ktorym miesci sie wkiad



blaszany 5 zaopatrzony w 160 otworow
o Srednicy od 2 do 6 mm. Ponizej wkia-
du 5 umieszczona jest siatka mosiezna 6,
o wielko$ci powierzchni oczek 1 mm?2.
Blisko dna bebna filtrujacego znajduje
sie wylot aparatu zaopatrzony w kurek 7.
Szkielet 2 bebna filtrujacego wykonany
jest z drutu mosieznego, zewnetrzne czesci
za$ oraz pokrywa aparatu 8 — z blachy
ocynkowanej.
Na dnie bebna filtrujacego gromadzié
sie bedzie osad czyszczacego sie hydrolu.
W zalezno$ci od zanieczyszczen, po
przefiltrowaniu okoto 100 litréw hydrolu,

caly filtr musi by¢ oczyszczony.

Kl 12 d
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ADAM PLOSZEK
Fabryka Plyt PilSniowych ,,Czarna Woda“ w Czarnej Wodzie

URZADZENIE DO OCZYSZCZANIA WODY PRZEMYSELOWEJ Z WEWNETRZNYM
NATRYSKIEM I ODDZIELNYM ODPROWADZANIEM NIECZYSTOSCI

W celu zapewnienia dostawy czystej
wody przemystowej do Zakladu o duzym
zapotrzebowaniu wody, zaprojektowano
wedtug udoskonalenia urzadzenie przed-
stawione ma rysunku. Urzadzenie to skla-

A

i

4 4
7

3 15

2/5_;

da sie z duzego bebna 1 owinietego siatka
2 1 zamknietego z jednej strony dnem 3.
Druga za$ strona bebna, skierowana w
kierunku pompowni, jest otwarta, przy
czym krawedz bebna uszczelniona jest w

15



Scianie zblornika uszczelka filcowa 4 przy-
mocowang do drewnianej ramy 5. Wwoda
niecczyszezona znajdujaca sie na zewnatrz
bebna przedostaje sie przez siatke do
wnetrza bebna zostawiajac zanieczyszcze-
nia na zewnetrznej powierzchni siatki.
Beben 1 obraca sie na wydrazonej nieru-
chomej osi 6, zamocowanej z jednej stro-
ny w uchwycie 7, a z drugiej strony w
Scianie betonowej zbiornika. Panewki §
bebna zamocowane sa w krzyzowych ra-
mionach 9 konstrukeji szkieletu, $ciaga-
nego czterema Srubami 10 razem z pier-
Scieniami 11 usztywniajacymi siatke 2. Do
tylnej $ciany bebna przymocowana jest
obrecz 12 z nadspawanymi zebami przy-

Ki. 12e

stosowanymi do lancucha napedowego 15,
napedzanego przekladnia slimakowa 13 od
silnika elektrycznego 14. Liczba obrotow
bebna wynosi 5 do 10 na minute.

W celu statego oczyszczania siatki umie-
szczone sa w $rodku bebna dwie rury na-
tryskowe 16 zamocowane na osi 6, przez
wnetrze ktoérej zasilane sa czysta woda
pod ci$nieniem. Natrysk od wewnatrz
zmusza przylegajace do powierzchni sia-
tki wszelkie nieczystosci do oderwania sie
i splyniecia do koryta 17, umieszczonego
tuz nad powierzchniq wody i dotykajacego
szezelnie siatki przez nasadzona na Kko-
rycie tasme gumowa lub skorzana. Odplyw
zanieczyszcezen jest wyprowadzony poza
zbiornik do rzeki w kierunku jej biegu.

0 — 2625

JAN KOVATS
Cukrownia ,,Racib6rz®

URZADZENIE DO ROZPUSZCZANIA WODOROTLENKU SODOWEGO

Urzadzenie sklada sie z podwdjnego
zbhiornika zewnetrznego, dolna cze$¢ kto-
rego 1 ma pojemno$¢ wieksza, a gorna 2 —

mniejszg. Zbiorniki sg polaczone ze sobg
pionowag rurg 3. Wewnatrz gornego zbior-
nika osadzony jest otwarty zbiornik 4
z poziomym sitem 5, z dolnym dnem stoz-
kowym 6 i rura opadowa 7, nie docho-
dzaca do dna zbiornika 1.

16

Beczke 8, zawierajaca tug sodowy, kila-
dzie sie w zbiorniku 4 na sicie poziomym
5 i mnastepnie rozluznia obrecze ‘beczki
w ten sposéb, by woda mogla przedosta-
waé sie do niej i vozpuszczaé zawarty
w niej tug.

Po ulozeniu i przygotowaniu beczki za-
lewa sie zbiorniki ciepta woda do takiej
wysoko$ci, aby znajdowala sie powyze]
beczki 1 gbérmej krawedzi przelewowej
zbiornika wewnetrznego 4. Poniewaz nor-
malnie lug zawarty w beczce wazy okolo
170 kg, a do destylacji potrzebny jest 25%0
roztwor, przeto cate urzadzenie powinno
zawiera¢ okolto 700 1 wody.

Fug sodowy zawarty w beczce rozpusz-
cza sie stopniowo w wodzie i w miare roz-
puszczania roztwor tugu, jako ciezszy od
wody, opada rura opadowa 7 do dolnego
zbiornika 1, natomiast roztwér mniej ste-
zony, jako lzejszy, unosi sie ze zbiornika
dolnego 1 przez rure 3 ku gorze, przelewa
przez gorna krawedz zbiornika 4 i nastep-
nie rozpuszcza nowa porcje tugu. W ten
spos6éb ciecz krazy w zbiornikach tak diu-
go, dopoki caly lug sie nie rozpusci.
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FELIKS MAKAREWICZ
Miejskie Przedsiebiorstwo Autobusowe w m. st. Warszawie

PRZYRZAD DO ZNAKOWANIA ZASOBNIKOW ELEKTRYCZNYCH

Dotychczas znakowano =zasobniki elek-
tryczne przez wybijanie znakéw w most-
kach, taczacych plyty tej samej biegu-
nowosci, co powodowalto uszkodzenia ptyt
zasobnikéw. Wobec tego w my$l uspraw-
nienia wykonano przyrzad do znakowa-
nia, ktory znakuje nie przez wybijanie

czym dzwignia 1 na drugim koncu ma
szczeke nieruchomsg, dzwignia 2 — mimo-
$§réd dociskajgcy szczeke ruchoma 5,
a dzwignia 3 — mimosréd dociskajgcy
stempel 6. Poza tym przyrzad jest wypo-
sazony w trzy sprezynki: ptaska 7 do od-
ciggania stempla, Srubowo zwinietg 8 do

ich, co nie
powoduje uszkodzenia zasobnikoéw, przy

znakow, a przez wyciskanie

czym znaki sg wyciskane szybko i wy-
raznie,

Przyrzad powyzszy uwidoczniony na ry-
sunku, ma ksztalt kleszczy trojramien-
nych. Trzy ramiona — dzwignie 1, 2, 3 s
zaopatrzone na swobodnych koncach w o-
stony 4 z materiatu izolacyjnego, przy

KL 18b

odpychania szczeki ruchomej 5 oraz Sru-
bowo zwinietg 9 do ograniczania rozchy-
lania dzwigni 2 i 3. Znakowany mostek 10
zasobnika ujmuje sie miedzy szczeki nie-
ruchoma i ruchomsg i WyWierajac nacisk
na dzwignie 2 i 3, zakonczone mimosroda-
mi, dociska sie do mostku znakowane-
go 10 szczeke ruchomg oraz stempel, wy-
ciskajacy znak w mostku.

0 — 2627

JERZY ROSA
Hutnicze Przedsiebiorstwo Remontowe Gliwice

ZASTOSOWANIE KLINA PIASKOWEGO PRZY OTWORZE WLAZOWYM
KOMOR ZUZLOWYCH PIECA MARTENOWSKIEGO

Przy us‘uw.andub ‘Zuﬂa z komor zuzlowych
pieca martenowskiego trzeba bylo dotych-

2 Opisy udoskonalen

czas, po wybiciu otworu wilazowego, wy-
kuwaé od samego progu nagromadzony

17



zuzel w celu dostania sie do komory i dal-
szego intensywnego wykuwania z niej zu-

LR NN

[0twer wlazowy.

KL 21 ¢

7zla w kilku kierunkach. Wykuwanie ta-
kie pochtaniato duzo czasu.

Obecnie zastosowano wewnatrz komory
zuzlowej, w poblizu otworu wtazowego,
klin piaskowy a, wykonany z obmurowa-
nia w jedna cegle szamotowag o wysoko-
$ci 1 m, wypelnionego piaskiem. Uzywa
sie do tego celu wybrakowanej cegly sza-
motowej.

Po wybiciu otworu wlazowego i wyrzu-
ceniu piasku mozna od razu przystapi¢ do
usuwania zuzlu z komory w kilku miej-
scach np. za pomoca miotkéw pneuma-
tycznych. TUsprawnienie przyczynia sie
w znacznym stopniu do skrécenia czasu
usuwania zuzli.
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ZBIGNIEW WOYNAROWSKI
Slaskie Zaklady Wytworcze Aparatury Elektrycznej Bielsko

EKRANOWANY DEAWIK ZWARCIOWY DLA SIECI PRZEMYSEOWYCH PRADU
ZMIENNEGO O NAPIECIU DO 1000 V

Poniewaz wytaczniki zwarciowe bez
wzgledu na ich obcigzalno$¢ musza bye
dobierane do warunkéw zwarciowych sie-
ci, wiec w przypadku zainstalowanych

&
o

transformatorow o wiekszej mocy trzeba
nawet dla niewielkich pradéw znamio-
nowych stosowaé¢ w poblizu zrédia pradu
wylaczniki o duzej zdolnosci wytaczania
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lub dazyé do ograniczenia wartosci pradu
zwarcia. Ograniczenie to uzyskiwano
w sieciach przemystowych przez stosowa-
nie bezpiecznikéw mocy. Koniecznos¢ wy-

miany bezpiecznikéw po ich =zadzialaniu
powodowata jednak diluzsze niepozadane
przerwy w dostawie energii elektrycznej.

Wprowadzenie opornosci indukcyjnej



dlawikow nie ekranowanych
ograniczalo wprawdzie wartos¢ pradu
zwarciowego, lecz rozproszone zmienne
pole magnetyczne, pochodzace od pradéw
zwarciowych, wywotywalo w otoczeniu
niebezpieczne zaklécenie przez induko-
wane prady oraz silty elektrodynamiczne.
Przez wprowadzenie, w mysl udoskona-
lenia, ekranowanych dlawikéw zwarcio-
wych uzyskuje sie zamkniecie strumie-
nia magnetycznego w bezposrednim sg-
siedztwie cewki dlawika. Daje to zwiek-
szenie oporno$ci indukcyjnej dilawika
oraz pozwala na umieszczenie zespotu
dlawikow we wnetrzu metalowych oston
bez obawy powstawania indukowanych
pradéw w otoczeniu. Ekranowany dlawik
zwarciowy, uwidoczniony na rysunku,
sktada sie z uzwojenia, wykonanego w po-
staci dwoéch cewek tarczowych 3, prze-
grodzonych przekladkami odstepowymi 4
z materiatu izolacyjnego. Po obu stro-
nach cewek umieszczone sa ekrany
magnetyczne 2, wykonane z mieszaniny
proszku zelaznego i cementu oraz ufor-

w postaci

mowane w ksztalcie wodcinkdw  kuli.
Zewnetrzne powierzchnie  kuliste sa
Kl 21¢

przytrzymywane okladzinami z cienkiej
blachy stélowej 6, rozcietymi promienio-
wo w celu zmniejszenia strat od pradow
indukowanych. Ekrany i cewki sg $cigg-
nigte razem sworzniem nagwintowanym
1, wykonanym z materialu niemagnetycz-
nego, oraz nakretkami 5, wykonanymi
rowniez z takiegoz materialu. Jako ma-
terial mawojowy moze by¢ uzyta tasma
miedziana albo aluminiowa lub —w przy-
padku ditawikéw o obcigzalno$ci rzedu
1000 A — przewdd o zmniejszonym zja-
wisku mnaskérkowym. Przewdd taki moze
by¢ wykonany np. z peku réwnoleglych
izolowanych drutéw o nieduzym przekro-
ju. Mieszanina proszku stalowego z ce-
mentem odznacza sie duzg przenikal-
noscia magnetyczng i przy strumieniu
magnetycznym, wywolanym pradem zwar-
ciowym, jest jeszcze daleka wd nasycenia.

Ze wzgledu ma nieduzy i réwnomierny

strumien rozproszenia — dlawiki, umiesz-
czone w trzech fazach instalacji pradu
tréjfazowego, mogag Dbyé

w obrebie oston w nieduzej odleglosci

umieszczane

od siebie.
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ANTONI POREBSKI
Przedsiebiorstwo Robét Kolejowych Nr 15 w Warszawie

SPOSOB ZAKONCZANIA KABLI I PRZEWGCDOW ALUMINIOWYCH PRZEZ
ODLEWANIE KONCOWEK BEZPOSREDNIO NA ZYEACH KABLI I PRZEWODOW
ALUMINIOWYCH

Odlewanie koncéwek mna zylach kabli
aluminiowych, przylaczanych do apara-
t0w, umieszczonych w skrzynkach ze-
liwnych, mnie . odpowiadajacych danemu
przekrojowi kabla, jest Lkonieczne ze
wzgledu ma brak miejsca dla koncoéwek
odlewanych oddzielnie fabrycznie.

W my$l udoskonalenia odlewanie kon-
cowek wykonuje sie w specjalnych fo-
remkach  zelaznych, sktadajgcych sie
z dwoéch potéwek 1 i 2 (rys. 1, 2, 3). Na-
lezy zwrécié uwage, zeby Zyly kabla, na
ktorych ma sie odlaé koncéwke, doklad-
nie przylegaly do czeSci c¢ foremki

(rys. 1). Diugos$é tej cze$Sci powinna wy-
nosi¢ okolo 60 mm dla kabla o przekro-
ju 180 mm?2 i 20 mm dla kabla o przekro-
ju 16 mm?2. Czes¢ b foremki ma wiekszg
$rednice niz cze$¢ a; zyla kabla wchodzi
tu luzem rzedu 2—3 mm. Cze$¢ a w fo-
remece jest otwarta, tzn. krétsza pokry-
wa 2 foremki odstania te cze$¢, przez
ktorg wlewa sie metal.

Koncowke odlewa sie w ten sposéb, ze
na zyle kabla naklada sie foremke tak,
azeby zyla wchodzila az do cze$ci a na
1/3 jej diugo$ci. Po nalozeniu wierzchniej
potdwki 2 foremki wiaze sie mocno obie
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potowki foremki drutem stalowym na
calej ditugosci cze$ci c. Nastepnie za po-
mocg lampy lutowniczej stapia sie w lyz-
ce blaszanej odciete odpadki zyl alu-
miniowych kabla i jednoczeénie druga
lampa nagrzewa sie cze$¢ a foremki do
temperatury topnienia aluminium, a wiec
do okolo 650°C (do ciemnorézowego kolo-
ru nagrzanej foremki). Cieplo z cze$ci a
foremki przenosi sie na cze$¢ b i chociaz

|

res

T

foremki. Przy samym szczycie nalezy
stopniowo obniza¢ temperature az do zu-
petnego skrzepniecia aluminium, inaczej
wytworzytaby sie wklestos¢. W celu ostu-
dzenia polewa sie koncowke olejem
transformatorowym.

Przy tym sposobie odlewania koncéd-
wek, nagrzewanie zyl! kabla nie jest
wieksze niz przy spawaniu koncéwek,
wykonanych fabrycznie, lecz istnieje

i

\_

N

-

Rys. 1

tu temperatura bedzie zblizona do tem-
peratury topnienia aluminium, nie bedzie
jednak wystarczajagca do stopienja alu-
miniowej zyly. Do nachylonej pod katem
45° foremki wlewa sie stopione alu-
minium do poziomu gérnej krawedzi
czesci b foremki. Roztopione aluminium,
natrafiwszy w czeSci b foremki na zyle
chlodniejsza, =zastyga tworzac wokolo
niej pierScien, chronigcy poézniej druty
zyly przed odlamywaniem. Do podgrze-
wanej lampa czeSci a foremki dolewa sig
stopniowo roztopione aluminium, miesza-
jac drutem aluminiowym i posuwajac sie
w miare stygniecia do szczytu czeSci a

20

Rys. 2

Rys. 3

wieksza gwarancja doktadnego polacze-
nia aluminium ° zyly =z aluminium kon-
cowki, gdyz przy odlewaniu aluminium
tgczy sie w foremce bez obawy rozlania.

Przed przystgpieniem do odlewania,
zyte malezy wymy¢ dokladnie benzyna.
Nie malezy uzywaé¢ zadnych proszkow,
gdyz odlew wychodzi porowaty, a w zad-
nym przypadku mnie mozna podgrzewaét
palnikiem acetylenowym, aluminium bo-
wiem utlenia sie i tworzy zuzel. Czas od-
lania jednej koncéwki z wywierceniem
otworu, oczyszczeniem i wygtadzeniem
powierzchni styku wynosi dla montera
z pomocnikiem 30 minut przy przekroju
zyty kabla 180 mm?.



KL 21 ¢

OU — 526

JOZEF WOLF
Zjednoczenie Instalacji Sanitarnych B. M. w Warszawie

WYLEACZNIK PRZERZUTOWY DO SAMOCZYNNEGO STEROWANIA
W URZADZENIU PLEYWAKOWYM

Zaprojektowany wediug udoskonalenia
wytacznik przerzutowy jest suchym wy-
lacznikiem trojbiegunowym. Sklada sie
on (rys. 1) z nastepujacych zasadniczych
czesSci: z korpusu I, ostony 2, jarzma 3,
plytek izolacyjnych 4 i 5, stykéw rucho-

4 J

-\

widoczne na rysunku) stuzace do dopro-
wadzenia przewodow elektrycznych oraz
ze stojaka, ma ktérym umocowane sg po-
zostate cze$ci wylacznika. Ostona 2 wy-
konana jest z aluminium, wzglednie z bla-
chy stalowej lub zeliwa. Ma ona otwory,
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mych 6, stykow stalych 7,

dzwigni 8

Rys. 1

poprzez ktére jest umocowana Srubami

i dwoéch sprezyn 9. Korpus 1 jest odlany,
ze wzgledu ma tatwo$¢é recznej obrobki
z aluminium. Sklada sie on z ptytki dol-
nej, w ktérej wywiercone sg otwory (nie-

do podstawy 1 (korpusu), oraz wycigcie
w jednej Scianie bocznej, pozwalajgce na
ruch w plaszczyZznie pionowej dzwigni 8.
Jarzmo 3  wykonane jest z mosiadzu
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wzglednie zeliwa. Jarzmo posiada
w przedniej swej czeSci plaszczyzne, do
ktorej przymocowana jest plytka 4 ze sty-
kami ruchomymi 6. Tylne krawedzie
bocznych listew jarzma Sciete sa pod ka-
tem 45°. Po krawedziach tych $lizgaja sie
rolki 10 dzwigni 8. Jarzmo umocowane
jest obrotowo mna gornej

z

czesci stojaka

lania sprezyn 9 szybkie polgczenie
wzglednie wozlaczenie stykow wylacznika.

Wytacznik ten (I5 na rys. 2) wspodlnie
z urzadzeniem plywakowym, uwidocznio-
nym na rys. 2, stuzy do samoczynnego
sterowania silnika elektrycznego pompy,
podajacej skropliny do kotlow centralne-
g0 ogrzewania.

do zamoco-
wania sprezyn. Dzwignia 8 wykonana jest
z plaskownika, ma ona ma jednym koncu

korpusu 1 i posiada haczyki

ucho do przewleczenia przezen linki od
plywaka wurzadzenia sterujacego. Dzwig-
nia 8 obraca sie na o$ce zamocowanej
w stojaku korpusu 1.

Przy ruchu dzwigni 8, po przejsciu ro-
lek 10 przez zatamanie krawedzi bocznych
listew jarzma 3, nastepuje wskutek dzia-

KI 21¢
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Zmiana poziomu wody w kotle 11 cen-
tralnego ogrzewania powoduje zmiang
poziomu w zbiorniku plywakowym 12, co
wywoluje ruch dzwigni 13 plywaka. Lin-
ka potaczona z dzwignig 13, przerzucona
przez volki, za pomoca zderzakéw 14
wprawia w ruch dzwignie 8 wylaczni-
ka 15, wylaczajac lub wlaczajac silnik
elektryczny napedzajacy pompe 16.

O -— 2628

STANISEAW ANDRZEJCZYK, WELADYSEAW MIELCARZ, JAN ZIELINSKI,
EUGENIUSZ KOWALSKI, HENRYK RYNTOWT i EDWARD FERET
Zaktad Sieci Elektrycznych Legnica

URZADZENIE DO ZAOPATRYWANIA S

LUPOW DREWNIANYCH W SZCZUDLA

BEZPOSREDNIO NA LINII BEZ WYRACZANIA SIECI SPOD NAPIECIA

Sieciowe stupy drewniane sprochniale
lub przegnite tylko przy ziemi zaopatruje
sie w szczudla.

W mys$sl usprawnienia  zastosowano
przenosne urzadzenie w postaci statywu,
za pomoca ktérego uszkodzony przy zie-
mi stup zaopatruje sie w szczudla bezpo-

22

$rednio na linii bez koniecznosci jej od-
tgczania spod napiecia oraz demontowa-
nia stupa. Urzadzenie sklada sie z dwu
obejm: gornej (rys. 1) i dolnej (rys. 3)
oraz z czterech ndg 1, z ktérych tylko
dwie sa widoczne na rys, 1. Obejma goér-
na (rys. 2) jest wykonana z plaskownika



i sktada sie z dwu czeSci polgczonych ze rurowych palakéw 13, stuzacych do chwy-
soba zawiasa 5, a po zalozeniu na slup tania przewoddéw w razie dch zerwania
zostaje zaci$nieta Srubg 6. Obejma gérna sie w czasie zakladania szczudel. Patgki
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Rys. 1

posiada ponadto cztery przypawane uch- chwytne 13 sa uziemione za pomoca lin-
wyty 7, do zakladania nég 1 oraz dwie ki 15 (rys. 1). Obejma dolna (rys. 3) stu-
przypawane rurki 11 do =zamocowania zy, jak i obejma goérna, do zakladania na
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stup i oprécz zawiasy 16 i Sruby zacisko-
wej 17 ma na swej zewnetrznej stronie
przypawane cztery ucha 18 do czterech

Rys. 2

lancuch6w 22 oraz dwa napawane kiy 26
na stronie wewnetrznej, w celu zapobie-
zenia obsuwaniu sie obejmy mna stupie.
Rys. 1 przedstawia urzgdzenie zmonto-

KL 21 ¢
ANTONI

wane na stupie na linii wraz z zaltozony-
mi juz szczudlami 28.
Nogi 1 urzadzenia

sa rozsuwane i w

Rys. 3

gornej swej czeSci maja kly 29, zabezpie-
czajace przed obsuwaniem sie, a w dol-

nej czeSci maja przymocowane stopy
trzypalcowe 33 do zamocowania w ziemi.
0 — 2629

SOWINSKI

Zaktad Sieci Elektrycznych Zamos¢

RAMKA DO PILEK METALOWYCH
SEUZACA DO PRZECINANIA

Dotychczas przecinano pancerz kabla
ziemnego pilnikiem #tréojkgtnym, co zabie-
rato duzo czasu i istniala mozliwosé
uszkedzenia zyl kabla.

Z REGULACJA GREEBOKOSCI CIECIA,
PANCERZA KABLA ZIEMNEGO

pancerza, co zapobiega uszkodzeniu izo-
lacji zyt kabla.

Ramka sklada sie z dwéch zelaznych
pltaskownikéw 2 oprawionych w drewnia-

+

O]

7 o

W my$l usprawnienia do przecinania
pancerza zastosowano uwidoczniong na
rysunku pitke w ramce. Ramka ta po-
zwala ma ustawienie w mniéj pitki sto-
sownie do gnubo$ci $Scianki przecinanego

24
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nej raczce 1 i zaopatrzonych w podiuzne
rotwory 3, przez ktére przechodzg Srub-
ki 4 z makretkami motylkowymi do mo-
cowania pitki 5.

O}
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JERZY MIZIELINSKI
Zjednoczenie Nr 3 Instalacji Elektrycznych Budownictwa Miejskiego — Warszawa

WYKONYWANIE INSTALACJI RURA BERGMANOWSKA SPOSOBEM
PREFABRYKACJI

W budynkach o jednakowym rozkla-
dzie lokali ma poszczegbdlnych pietrach
lub o innych powtarzajgcych sie czesciach
budynku o typowej elekirycznej insta-
lacji oS$wietleniowej, powtarzajacej sie
wielokrotnie, mozna w mys$l usprawnie-
nia wykonywac¢ instalacje rura bergma-
nowska sposobem prefabrykacji.

Sposdéb ten polega na wykonywaniu se-
ryjnym poszczegbdlnych elementéw ruro-
wych w jednym miejscu wedlug szablo-
now i montowaniu instalacji w gotowych
bruzdach, wykutych w budynku wedlug
tych samych szablonéw.

Przebieg czynnosci przy wykonywaniu
instalacji tym sposobem przedstawia sie

jak opisano nizej. Wykuwa sie bruzdy
wediug szablonu. Podczas kucia bruzd
pomocnicy montera wykonuja rowniez

podkucia pod puszki i przebicia oraz wbi-
jaja w wyznaczonych miejscach gwozdzie
z umocowanym do nich drutem. Przygo-
towanie poszczegolnych elementéw ruro-
wych instalacji odbywa sie wedilug tych
samych szablonow, co kucie bruzd. Przy
wykonywaniu elementéw rurowych pra-
cuje monter z pomocnikiem.

Kl 21¢

Pomocnik przygotowuje odpowiedniej
diugos$ci rury oczyszczajac jednoczes$nie
ich konce i =zakladajac lub =zdejmujac
mutki, zaleznie od potrzeby. Po przygo-
towaniu odpowiedniej liczby odcinkéw
rur danego vodzaju, uktada sie rury na
podlodze, wyrownujac ich konce. Na tak
ulozonych rurach, monter 2za pomoca
linii oznacza na wszystkich rurach jedno-
cze$nie miejsca, w ktérych majg by¢ wy-
konane tuki. Nastepnie monter wykonuje
tuki na wszystkich przygotowanych od-
cinkach rur. Wraz z rurami przygotowu-
je sie takze puszki, wycinajac otwory
w odpowiednich miejscach. Poszczegdlne
rodzaje elementéw rurowych numeruje
sie.

Gotowe elementy rurowe przenosi sie
nastepnie mna budowe i umocowuje w
bruzdach za pomoca uprzednio przygoto-
wanych drutéw.

Sposob ten daje mozno$¢ zwiekszenia
wydajnosci pracy, lepszego wykorzysta-
nia sit fachowych oraz materiatéw. Bry-

gada robocza pracujgca tym sposobem
sktada sie z montera i pigciu pomocni-
kow,

0 —2631

ROMAN SZMAJKOWSKI
Zaktad Sieci Elektrycznych
Gdansk-Wrzeszcz

PRZYRZAD DO NAKRECANIA IZOLATOROW

W  brygadach sieciowych mnakrecanie
izolator6w na trzony odbywa sie recznie,
co 'w wielu przypadkach sprawia trud-
nosci, szczegélnie przy wymianie izolato-
rOW na liniach o wkladzie plaskim (na
trawersie), a to z powodu braku miejsca

dla 2 pracownikow. Wowcezas nakrecanie
izolatoré6w zmuszony jest wykonywaé je-
den pracownik, ktéry nie jest w stanie
nalezycie wykonaé¢ tej pracy. Poza tym,
w razie pekniecia izolatora w czasie na-
krecania, zdarzaja sie skaleczenia rak
pracownika.
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Zastosowanie przyrzadu do nakrecania
izolatoréw, wykonanego w mys$l uspraw-
nienia, pozwala na wspomnianych liniach
bezpiecznie i

wykonaé dobrze nakreca-

krecaé ma trzony wszelkiego rodzaju izo-

latory stojace.
Przyrzad do nakrecania izolatorow, jak
uwidoczniono na rysunku, skltada sie ze
stalowej raczki 1, na jednym

przymocowane sa  koncami
dwie klamry stalowe 3 za po-
moca trzpienia 4. Drugi trzpien
4, laczacy drugie konce kla-

L koncu ktorej znajduje sie ze-
{ bata glowica 2. Do tej glowicy
—

1

1 y mer, opasany jest paskiem 5
! r parcianym lub  skérzanym,
I

ktorego drugi koniec jest wol-
ny.

W celu nakrecenia- izolato-
ra pasek 5 owija sie wokolo
izolatora i nastepnie dociska

nie izolatoréw przez jednego pracownika,
co przy$piesza i usprawnia prace bryga-
dy. Przyrzadem tego rodzaju mozna na-

do niego zebata glowice 2, po
czym stalowa raczke 1 przy-
rzadu przesuwa sie w kierun-
ku zaciskania, wskazanym strzaltkg na
rysunku dolnym.

0 — 2632

Kl 21c
AUGUSTYN KUCHARCZYK
Kopalnia Wegla Kamiennego ,,Bobrek”
PRZYRZAD DO ROZCINANIA PELASZCZA OLOWIANEGO KABLI
Przy odizolowywaniu koncéw kabli,

rozcinanie plaszcza olowianego wykony-
wane jest czesto zwyklym mozem, co
oprocz trudnosci w przecinaniu powloki

2 4 6
y ;\
AN '

Nn

otowianej ma te wade, ze latwo przy tym

mozna spowodowaé uszkodzenie izolacji
zyl kablowych.
W my$l usprawnienia do rozcinania

TR
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plaszcza olowianego kabli zostat zastoso-
wany bprzyrzad o konstrukeji uwidocz-
nionej na rysunku.

Przyrzad ten skltada sie z listwy dol-
nej 1, do ktorej przypawane sa $ruby 2,
zaopatrzone w nakretki skrzydelkowe 3,
oraz z listwy goérnej 4, w ktdérej mocowa-
ny jest nastawnie, za pomoca $ruby 5, no-
zyk 6 o ksztalcie zbliZzonym do przecinaka
tokarskiego (wykonany mp. z zuzytego
wiertta). Wysuniecie ostrza nozyka 6 usta-

KL 21c

la sie zaleznie od grubosci
bla.

Aby przecig¢ plaszcz olowiany kabla
wzdluz jego dlugoéci, =zaciska sie przy-
rzad na kablu za pomoca nakretek 3, po
czym pocigga sie przyrzad wzdituz kabla.
Przeciecie plaszcza po obwodzie mozna
dokona¢ po przestawieniu ostrza nozyka
w polozenie poprzeczne do kabla i na-
stepnie przez obrét przyrzadu dookola
kabla.

plaszcza ka-

0 — 2633

KAROL MIZIOLEK
Krakowskie Zjednoczenie Elektromontazowe

UCHWYT BEZSRUBOWY DO TASM LUB LINEK UZIEMIAJACYCH, WYKONANY
Z. PLASKOWNIKA

Dotycheczas stosowane uchwyty do mo-
cowania tas$my uziemiajacej (bednarki)
lub linki uziemiajacej byly zaopatrzone
we wkretki lub $ruby z nakretkami.
Uchwyt wykonany w mysl usprawnienia
wkretek i $rub nie posiada. Uchwyt ten
jest wykonany z plaskownika o grubosci
2 mm i szerokosci 30 mm, zgietego pod
katem prostym. Jeden koniec uchwytu,
przeznaczony do osadzenia w murze, jest
rozciety i koncoéwki jego sa rozgiete.
Drugi koniec uchwytu jest przeciety do-
kladnie w polowie szerokosci plaskowni-
ka na dtugosci 50 mm. Powstale po roz-
cieciu dwa konce sa rozchylone w kie-
runku  grubo$ci plaskownika na od-
leglos¢ d wynoszaca 4 mm. Jeden koniec
uchwytu zostaje skrécony o 15 mm przez

KL 21¢

obciecie. Po wprowadzeniu tasmy uzie-
miajacej lub linki w szczeling d uchwy-
tu, diuzszy koniec zostaje zagiety za po-
moca kleszczy.

A A-A

-

Mt

0 —2634

FRANCISZEK SPANYI
Wegierska Republika Ludowa

HAK DO PODWIESZANIA KABLA W IZOLACJI GUMOWEJ

Na budowach i przy innych robotach
czesto uzywa sie kabli w izolacji gumo-
wej w celu doprowadzenia energii elek-
trycznej do silnikéw elektrycznych. Ka-

ble te zwykle leza na ziemi, przez ¢o sa
narazone ma predkie zniszczenie.

Do szybkiego i niezawodnego w pracy
podwieszania kabli bardzo dobrze nadaje
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sie hak, przedstawiony na rysunku. Zwi-
niety $rubowo elastyczny drut 1, zawie-
szony na trzpieniu obrotowym 2 haka 3,
zabezpiecza kabel 6 zaréowno przed uszko-
dzeniem, jak 1 przed naglym wygieciem.
Korzystajac z otworu 4 w gérnej zakrzy-
wionej cze$ci haka, hak przybic
gwozdziem do $ciany albo do stupa Iub
tez wbi¢ go w drewniany stup ostrym
koticem ‘5. W ten sposdéb mozna zalozyé
kabel w bardzo krotkim czasie.

mozna
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FRYDERYK STEUER
Zaklady Remontowo-Montazowe Przemystu Materiatéw Ogniotrwatych
z siedziba w Opolu-Szczepanowicach

PRZYRZAD DO OCZYSZCZANIA KONCOW DRUTU LAKIEROWANEGO PRZEZ
SPALANIE POWLOKI LAKIEROWEJ

Ogolnie stosowany sposéb oczyszczania
nozem Kkoncoéw cienkiego drutu izolowa-
nego lakierem ma te wade, ze oczyszcza~
ne konce drutu latwo ulegaja zlamaniu.

Usprawnienie polega na zastosowaniu
do tego celu przyrzadu, za pomocag ktére-
go lakier ma koncach drutu zostaje spa-
lony i potem latwo daje sie usunal przez
przetarcie szmatkg, zmoczong w benzy-
nie.

Przyrzad sklada sie z elementu grzej-
nego 1, wykonanego z drutu oporowego,
zwinietego $rubowo, z raczki 2 z materia-
u izolacyjnego, w ktorej umieszczony
jest wytacznik  przyciskowy 3, oraz
z transformatora zasilajacego 4, obnizaja-
cego napiecie sieci do 24V,

KI 21 dt

Aby oczy$ci¢ koniec drutu z lakierwu,
wktada sie go pomiedzy zwoje elementu

grzejnego 1, gdzie izolacja drutu po kil-

&
w220V
-

ku sekundach ulega spaleniu. Resztki
spalonej izolacji, jak juz wspomniano,
usuwa sie latwo szmatka, nasiaknietg
benzyna.
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ROMAN KOZIOL
Kopalnia Siemianowice

PRZYRZAD DO MECHANICZNEGO WYCINANIA IZOLACJI POMIEDZY
WYCINKAMI KOMUTATOROW MASZYN ELEKTRYCZNYCH

Podczas pracy maszyn elektrycznych,
posiadajgcych komutatory miedziane, wy-
cinki komutatorow zuzywajg sie szybciej
niz twarda izolacja mikanitowa pomiedzy

28

wycinkami. Wystajaca izolacja ponad
powierzchnie komutatora pogarsza
mutacje, musi wiec by¢ co pewien okres
czasu wyskrobywana w celu obnizenia

ko-



jej wysoko$ci. Czynno$¢ te wykonywano
dotychczas za pomoca narzedzi recznych.

W mys$l udoskonalenia do usuwania
wystajacej miedzywycinkowej

izolacji

nastawiane

skonstruowano przyrzad o napedzie me-
chanicznym.

Przyrzad jest zaopatrzony w pitke tar-
czowa 1, napedzana za poSrednictwem
watka gietkiego 2, a zamocowana na
wrzecionie 4, ulozyskowanym w kadiu-
bie 3. Do kadiluba 3 przyrzadu umocowa-
ne sa przestawne uchwyty 5, do ktérych

Kl 21 dt

z kolei przytwierdzone sa prowadnice 6,
odpowiednio do wielkoSci

$rednicy komutatora. Przy wycinaniu wy-

stajacej izolacji miedzywycinkowej przy-

rzad przesuwa sie wzdluz komutatora,
przy czym prowadnice 6 ulatwiaja réwne
jego prowadzenie, tak ze pitka 1, wycina-
jaca izolacje miedzywycinkowa na mna-
stawiang gteboko$¢é, mnie kaleczy po-
wierzchni wycinkéw miedzianych komu-
tatora.
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WIKTOR SOKOLOWSKI
Zaktady Metalowe
Skarzysko-Kamienna

PRZYRZAD DO UGNIATANIA UZWOJENIA W ZLOBKACH SILNIKOW
ELEKTRYCZNYCH

W celu zmieszezenia w poétzamknietych
zlobkach silnikéw elekirycznych uzwoje-
nia oraz izolacji i klinéw mocujacych
uzwojenie, stosowano dotychczas ugnia-
tanie uzwojenia za pomoca cienkiej linii
drewnianej.

W mys$l usprawnienia do ugniatania
uzwojenia w zlobkach' poélzamknietych
zastosowano przyrzad, wykonany ze sta-
li, majgcy ksztalt uwidoczniony na ry-
sunku.

Przyrzad sktada sie z rekoje$ci 1 oraz
z przypawanego do niej segmentu 2 z lu-
kowym rozszerzonym u dolu brzegiem 3.

Przy uzyciu przyrzadu brzeg 3 segmen-
tu ugniatajacego 2 wsuwa sie z boku do
ztobka silnika i przez przesuwanie przy-

ztobka wraz =z

rzadu wzdluz jedno-
czesnym nieznacznym jego przechyle-
niem w plaszczyznie pionowej powoduje
sie ugniecenie uzwojenia w zlobku.
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ZDZISEAW SZYMKOWIAK
Zaklad Sieci Elektrycznych w Bydgoszczy

URZADZENIE DO SZYBKIEGO BADANIA WSPOLCZYNNIKA POWROTU
WYZWALACZY I PRZEKAZNIKOW

Dotychezas sprawdzanie wspolczynnika
powrotu wyzwalaczy pierwotnych i prze-
kaznikéw odbywato sie przez zmiane in-

e Prad
! .

fo

S
transformatora 220V

Do wyzwalacza
lub przekaznika
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dukcyjnosci dlawika (przez pokrecanie
korbka) i tym samym przez zwigkszenie
pradu do wartosci zareagowania. Do
szybkiego i1 wladciwego sprawdzenia ko-
nieczne jest jednak szybkie zmniejszenie
pradu do wartosci, przy ktorej wyzwa-
lacz powrdci do pozycji poczatkowej.

Przez ustalenie pradu powrotu zwory,
obliczonego w procentach pradu reago-
wania, stwarza sie warunki odpowiada-
jace normalnemu obciazeniu.

Urzadzenie wedlug udoskonalenia za-
wiera potaczone szeregowo: pokretny o-
pornik regulacyjny 1 (16/0,5—10,5 A),
takiz opornik 2 (297¢/0,45—0,945 A) i od-
tacznik nozowy jednobiegunowy 3 na 100 A.
Uklad tych przyrzadoéw bocznikuje dia-
wik regulacyjny 4. Przez zamkniecie wy-
tacznika nozowego 3 bocznikuje sie od-
powiednio ustawionymi opornikami dia-
wik regulacyjny powodujac gwaltowny
podskok pradu do wartosci, przy ktérej
wyzwalacz zareaguje. Przez otwarcie za$
wylacznika nozowego 3 prad maleje do
warto$ci poprzedniej, tj. do warto$ci od-
powiadajacej normalnemu obcigzeniu.
Wiartos¢ opornosci opornikow boczniku-
jacych moze by¢ dowolnie dobierana, za-
leznie od wielkosci praddéw wtoérnych
aparatury.

Badania sa w ten sposob wykonywane
znacznie szybciej miz dotychczas stosowa-
ng metodg i umozliwiaja odpowiedniej-

sze doregulowanie wyzwalaczy i prze-
kaznikéow do warunkéw eksploatacyi-
nych.

0 — 2637

SANDOR NAGY
Wegierska Republika Ludowa

PROBNA LAMPA JARZENIOWA ZMONTOWANA W SRUBOKRECIE

Przedstawiony na rysunku przyrzad ia-
czy w sobie trzy najczeSciej uzywane na-
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rzedzia elektromontazu. Calo$é jest Sru-
bokretem, ktorego rekoje$¢ 1, wykonana



z przezroczystego materiatu izolacyjnego,
jest wydrazona wewnatrz, przy czym wy-
drazenie jest zamykane wkrecanym kot-
pakiem 2. W wydrazeniu tym mieSci sie
sygnalizacyjna lampa jarzeniowa 3, sty-
kajaca sie za pomoca sprezyny sSrubo-
wej 4 w sposob uwidoczniony na rysunku
ze sworzniem 5 $rubokretu, jako jednym
biegunem, a z wtyczka bananowa 6, wsu-
nieta w boczny kanal, zaopatrzony w tu-
lejke, jako drugim biegunem. Wiasciwy
Srubokret 6 jest wymienny i zaciskany
w rekojesci tuleja 7.

Przyrzad moze by¢ uzywany albo jako
zwyktly Srubokret, albo jako poszukiwacz
fazy, jezeli trzymac¢ go w reku i dotykaéc
do badanego przewodu trzonkiem Srubo-
kretu, albo wreszcie jako lampa prébna
po podlgczeniu obu biegunéw do przewo-
dow. Jezeli materiat rekoje$ci przyrzadu
nie jest przezroczysty, nalezy w rekojeSci

KL 21e

Srubokretu zrobi¢ osiowy otwor, aby za-
blysniecie lampy sygnalizacyjnej dato sie
od razu zauwazyc.

O — 2638

FRYDERYK STEUER
Zaklady Remontowo-Montazowe Przemystu Materiatéw Ogniotrwatych
w Opolu-Szczepanowicach

PRZYRZAD DO WYKRYWANIA BEEDOW I ZWARC W UZWOJENIU SILNIKOW
TROJFAZOWYCH

Do wykrywania bledéw w uzwojeniu
i zwaré miedzy zwojami w cewkach sil-
nikéw trojfazowych zastosowany zostal
prosty przyrzad uwidoczniony na rysun-
ku. Przyrzad ten sklada sie z trzomka I,

Iz

wykonanego =z materialu izolacyjnego,
z tozyska kulkowego 2, z podktadki 3 oraz
Sruby z mnakretksa skrzydelkowg 4. Pier-
Scien wewnetrzny tozyska kulkowego, na-
lozony na odsadzenie trzonka, zaci$niety
jest za pomoca nakretki skrzydelkowej
Pomiedzy wystepami znajdujacymi sie na

podkladce 3 oraz nakolnierzu trzonka.
Kolnierz trzonka oraz podkiladka wystaja
poza zewnetrzny pierScien lozyska na oko-

1o 0,5 mm. W osadzonym w ten sposob

lozysku pierScien zewnetrzny moze sig
swobodnie ©obracac.

Spos6b uzycia przyrzadu jest nastepu-
jacy. Silnik, z ktorego wirnik zostal wy-
jety, zasila sie obnizonym napieciem (po-
nizej 30% mapiecia znamionowego). Do
wnetrza stojana wklada sie przyrzad tak,
aby kolnierz trzonka przyrzadu i podkiad-
ka 3 dotykaty do zelaza stojana. Przy pra-
widlowym polgczeniu cewek uzwojenia
stojana zewmnetrzny pierscien przyrzadu
bedzie sie obracal w jednym kierun-
ku na calym obwodzie stojana. Na-
tomiast w przypadku niewlasciwego po-
tgczenia cewek  uzwojenia, ruchomy
pier$cien lozyska na réznych odcin-
kach obwodu stojana bedzie sie obracat
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w réznych kierunkach. W przypadku ist-
nienia zwaré¢ pomiedzy zwojami, pierscien
w tych miejscach nie bedzie sie obracal.

KI, 21f

Przyrzad jest tatwy do wykonania i mo-
ze zastapi¢ kosztowne przyrzady pomia-
rowe, uzywane do badania uzwojen silni-
kow.

0 — 2639

ROBERT HANKE
Kopalnia Wanda-Lech

WIESZAK DO ZAWIESZANIA ELEKTRYCZNEJ LAMPY DO OSWIETLANIA
PRZODKOW W KOPALNI WEGLA

Kl 21g

Dotychczas elektryczne lampy osSwietle-
niowe, stosowane w kopalniach na fila-
rach i chodnikach, zawieszane byly w spo-
sOb prowizoryczny przy uzyciu np. gwoz-
dzi lub drutu.

W my$l usprawnienia zastosowano spe-
cjalny wieszak 1, polaczony z armaturag 2

lampy, majacy — jak to uwidoczniono na
rysunku — budowe zblizong do budowy
stupotazow monterskich. Wieszak taki

umozliwia latwe zawieszanie lampy w do-
wolnym miejscu zaréwno na stojakach
i stropnicach drewnianych, jak réwniez
i na obudowie stalowej.

Fatwosé umieszczenia zZrodia Swiatla,
przy uzyciu tego wieszaka, w najodpo-
wiedniejszym miejscu przy danej robocie,
wplywa korzystnie na polepszenie warun-
kéw pracy.

OoU — 529

JANUSZ GATKIEWICZ i ZBIGNIEW WOYNAROWSKI
Slaskie Zaklady Wytwoércze Aparatury Elektrycznej
Bielsko

PRZEKLEADNIK PRADOWY Z PLYNNA ZMIANA PRZEKEADNI
DO PRZEKAZNIKOW CIEPLNYCH NADMIAROWYCH

Nastawienie pradu zadzialania witor-
nych przekaznikéw cieplnych z plytka
termobimetalowg w obecnie produkowa-
nych aparatach jest przeprowadzane przez
zmiane ugiecia plytki termobimetalowej.
Mozliwy do uzyskania makres nastawienia
pradu zadziatania przekaznika jest waski
i wynosi 1:1,3, a najwyzej 1:1,5. Przy na-

32

stawianiu pradu zadzialania latwo moze
nastapi¢ umys$lne lub nieumyslne odgig-
cie piytki termobimetalowej, co zmienia
w sposob przypadkowy nastawiang war-
tos¢ zadziatania.

Na rys. 1 i 2 przedstawiony jest wyko-
nany w my$l udoskonalenia przekladnik
pradowy z rdzeniem zelaznym 3 w ksztal-



cie litery U, na ktorym umieszczone jest
uzwojenie pierwotne 1 oraz uzwojenie
wtorne 2, w obwod ktérego wlaczony jest
element cieplny 4. Obwdéd magnetyczny
rdzenia 3 zamkniety jest zwora 5 (rys. 1)
z blachy transtormatorowej, S$cisnietej
dwoma klockami mosieznymi 6. Zwora 5
moze by¢ obracana raczka 7 na sworzniu

=
o
=4

zaleznie od nastawionej wartoSci pradu
pierwotnego. Wszelka regulacja elementu
termobimetalowego jest wskutek tego

zbedna i nie zachodzi obawa przypadko-
wej zmiany wyskalowania. Zmiane prze-
ktadni przekladnika pradowego uzyskuje
sig przez zmiane opornos$ci jego obwodu
magnetycznego za

pomocg obrotowej
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Rys. 1

8. Nastawiony prad zadzialania odczytuje
sie na skali. Po nastawieniu zwora 5 jest
dociskana do rdzenia przez dokrecenie
sruby 9.

Poniewaz przekaznik cleplny wedlug
udoskonalenia ma umieszczong wyzwala-
jaca plytke termobimetalowa 4 we wtor-
nym obwodzie 2 przekladnika pradowe-
g0 o nastawialnej przekladni, przeto ele-
ment termobimetalowy pracuje zawsze
przy stalym matezeniu pradu wtérnego na
tym samym odcinku charakterystyki, nie-

3 Opisy udoskonalen

-

q==

Rys. 2

zwory 5, sprzegnietej z raczka 7 poprzez
sworzen 8. Mozliwy do uzyskania zakres
nastawienia przekaznika jest znacznie
szerszy i wynosi 1:2, a nawet 1:3. Nasta-
wianie odbywa sie na przekladniku pra-
dowym, dzieki czemu przekaznik cieplny
moze by¢ wostonigty i zabezpieczony od
wszelkich uszkodzen. Przez zachowanie
prawidlowego wyskalowania przekaznik
zachowuje w pelni swoje wtasciwosci,
zabezpieczajace elekiryczne urzadzenia,
jak przewody, kable, silniki.
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RYSZARD DOBROWOLSKI, STANISLAW RUBEK i HENRYK JASINSKI
Zaklady Energetyczne Okregu Centralnego Elektrownia Warszawa

FARBY PRZYBIERAJACE INNE BARWY POD WPEYWEM OKRESLONEJ
TEMPERATURY, A POWRACAJACE DO BARW PIERWOTNYCH PO
OCHLODZENIU

Urzadzenia elektrowni narazone na
grzanie sie wskutek przecigzen, jak: zla-
cza szyn, silniki, tozyska, uzwojenia ge-
neratoréw itp., nie moga przekracza¢ do-
zwolonych temperatur i wymagajg ciagtej
kontroli stopnia nagrzania ich, co stwarza
dla obstugi powazne trudnosci.

W celu utatwienia takiej kontroli uzyto
farb zmieniajgcych swoéj pierwotny kolor
na inny po nagrzaniu do okre$lonej tem-
peratury, a powracajacych do koloru
pierwotnego po ochtodzeniu. Pomalowanie
tymi farbami wrazliwych na temperature
czeSci urzadzen umozliwia w sposob pro-

sty, przez spojrzenie, orientowanie sie
w stopniu ich nagrzania.
1. Farba zO6lta, =zmieniajaca barwe

w temperaturze 48 — 50°C z z61tej na po-
maranczowsa, jest sporzadzana wg rece-
pty:

W roztworze 332 g jodku potasu w 1 li-
trze wody rozpuszcza sie 454 g jodku rte-
ciowego i dodaje, mieszajgc, roztworu 339
g azotanu srebra w 0,4 litra wody. Stragca
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sie zOlty ciezki osad, ktory sie odsacza,
przemywa woda do zaniku reakcji ma jod,
suszy 1 uciera w mozdzierzu. Suchy pro-
dukt rozciera sie z pokostem, ktérego na-
lezy dodat tyle, aby otrzymac farbe o kon-
systencji normalnej farby olejnej.

2. Farba czerwona, zmieniajaca barwe
w temperaturze 68 — 70°C z czerwonej na
ciemnofioletowa, jest sporzadzana wg re-
cepty:

381 g jodku miedziawego miesza sie
z 454 g jodku rteciowego, zalewa litrem
wody, gotuje okolo 10 minut, saczy, prze-
mywa woda, suszy i uciera w mozdzierzu.
Otrzymana sucha farbe czerwona uciera
sie z biata emalig olejna, biorgc 2 czesci
wagowe suchej farby na 1 cze$¢ wagowa
emalii, po czym dodaje sie pokostu w ce-
lu uzyskania konsystencji normalnej farby
olejnej.

Farby zmieniajace barwe mnalezy nakla-
da¢ tylko na miejsca uprzednio pomalo-
wane zwykta olejna biala fla\rba, pPo wy-
schnieciu tej ostatniej.
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INZ. TADEUSZ REGULA
Sanockie Kopalnictwo Naftowe

UNIWERSALNY ODDZIELACZ

Gaz ziemny zawiera pewng ilo$¢ pro-
duktéow cieklych, ktére mozna wydzieli¢
z gazu droga mechaniczng w specjalnych
oddzielaczach.

Przez zastosowanie uniwersalnego od-
dzielacza wedlug usprawnienia otrzymano
z gazu ziemnego zwiekszong ilosé cieklej
gazoliny, liczac w g/m3 gazu. Wyniki pra-
cy tego oddzielacza wykazuja jego wyzsza
sprawnos¢ mniz innych stosowanych . do-
tychczas w przemy$le naftowym.
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Uniwersalny oddzielacz, przedstawiony
na rysunku, sklada sie ze stojacego zbior-
nika cylindrycznego A, wytrzymujgcego
ciénienie ok. 1 atn (lub wyzsze, zaleznie
od potrzeby) i zaopatrzonego w krociec
wlotowy B, kréciec wylotowy C i krociec
spustowy H. Wewnatrz zbiornika, nad
kroccem wlotowym, umieszczony jest po-
ziomy zbiornik E, posiadajgcy dwie rury
sptywowe G i F do odprowadzania cieczy,
ktora sptywa do dolnej cze$ci zbiornika



A, skad przez kréciec H odprowadzana jest
na zewnatrz. Nad zbiornikiem E umwoco-
wany jest wlasciwy tapacz D, przez ktory
przechodzi gaz, kierujac sie mastepnie ku
gbérze, do krocca wylotowego C. Lapacz
D sklada sie z szeregu przegréd P, wyko-
nanych z blachy profilowej i przypojonych
do pokrywy dolnej oraz pokrywy goérnej.
Pokrywa dolna posiada szczeliny S do od-
plywu cieczy wydzielonej z gazu w lapa-
czu D. Ciecz ta splywa do zbiornika E,
a nastepnie przez rure F na dno zbiorni-
ka A.
Dziatanie ,uniwersalnego oddzielacza“
polega ma tym, Zze gaz z ciekla zawiesing
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wchodzi przez kréciec B do zbiornika A,
gdzie wskutek zwiekszonego przekroju,
zmiany szybkosci 1 kierunku mnastepuje
czeSciowe wydzielenie z gazu cieklej za-
wiesiny. Nastepnie gaz zmienia kierunek

Kl 23¢

ku gérze i wechodzi do lapacza D, gdzie —
wskutek rozbicia na szereg strumieni,
zmian kierunku przeptywu i uderzen
o Scianki — nastepuje intensywne wy-
dzielanie sie z gazu cieklych skitadnikow,
ktore splywaja po S$ciankach w dot do
zbiornika E, skad dalej przez rure F do
dolnej czeSci zbiornika A. Gaz po wyjsciu
z tapacza D kieruje sie ku gorze i dalej
do krécca wylotowego C. Czastki ciekle,
wydzielajace sie z gazu w drodze ku go-
rze, splywaja przez rurke G do dolnej cze-
Sci zbiornika A, gdzie laczg sig¢ z veszta

cieczy.

Szczegil A

Jezeli w mieszaninie obok skladnikéw
cieklych i gazowych znajduja sie sktadni-
ki stale, wtedy krociec spustowy H powi-
nien by¢ wmontowany powyzej dna zhior-
nika A.

0OU — 531

STEFAN SZOSTAKOWSKI i WEADYSEAW FARAT
Centrala ‘Produktéw Naftowych
Warszawa

EAPACZKA OLEJU

Dotychczasowy sposob wylapywania ole-
ju porywanego przez wode przy plukaniu

3%

beczek po olejach, za pomocg pompy, PO
ustaniu sie wody w odstojniku, wymagat
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stalej obstugi i nie dawal zadowalajacych
wynikow.

Uwidoczniona na rysunku nowa lapacz-
ka oleju jest prostej konstrukeji, dziala
samoczynnie i niezawodnie. Przedstawia
ona betonowy zbiornik z trzema komora-
mi, z ktéorych komora 7 spelnia role od-
stojnika, komora 2 jest zbiornikiem oleju,
a komora 3, polgczona z siecia kanaliza-
cyjna, jest zbiornikiem wody pozbawione]
oleju.

dostaje sie do komory 3, gdzie utrzymuje
sie na poziomie nizszym od poziomu po-
wierzchni oleju.

W miare dalszego naplywu wody z ole-
jem do komory 1, woda w komorze 3 prze-
lewa sie przez przegrode 6 do nastepnego
przedziatu, skad odplywa przewodem 7 do
kanatu.

Przy narastaniu warstwy oleju w ko-
morze 1 podnosi sie jego poziom i olej
splywa przez przelew 8, znajdujacy sie
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Woda z plukania beczek splywa przewo-
dem 4 do komory 1, gdzie wskutek zmniej-
szenia szybkos$ci przeplywu olej oddziela
sie od wody i tworzy warstwe na jej po-
wierzchni. Woda pozbawiona oleju, znaj-
dujaca sie w dolnej cze$ci 5 komory, prze-
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w Scianie na poziomie wyzszym od prze-
grody 6, do zbiornika 2, skad usuwa sig
g0 okresowo za pomoca pompy.

Przegrody 9 i 10 stuzg do hamowania
ruchu wody oraz falowania jej powierz-
chni.
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HENRYK SMIGIELSKI
Zaktady Koksochemiczne ,,Hajduki*

SMAR NIEROZPUSZCZALNY DO USZCZELEK, KURKOW I DEAWIC
W PRZEWODACH DO PRODUKTOW WEGLOWODOROWYCH

W instalacjach do produktow weglowo-
dOerWych zwykty smar do uszczelek, kur-
kow i dtawic szybko sie rozpuszcza, na
skutek czego powstaja w tych miejscach
nieszczelno$ci,

Wedlug projektu mozna w prosty spo-
séb  przyrzadzic
smar przez mieszanie 5 czeSci skrobi ziem-
niaczanej i 2 cze$ci cukru z 20 czeSciami
gliceryny (lub glikolu), w temperaturze

KL 23¢

nierozpuszczajacy sie.

140°C, do czasu utworzenia sie jednorod-
nej masy.

Do uszczelnienia np. dlawic pomp ben-
zolowych nalezy smar rozgrzat i zamoczyc¢
w nim sznur azbestowy stosowany do
uszczelniania. Smar wytrzymuje tempera-
tury do ok. 100°C.

Zastosowanie tego smaru wplywa w
znacznej mierze na zmniejszenie strat i po-
lepszenie warunkow zdrowotnych w miej-
scach pracy.

O — 2641

EDWARD KLIS
Myszkowska Fabryka Naczyn Emaliowanych

PRZYRZAD DO OCZYSZCZANIA SMARU DO MASZYN

Pobierany smar z beczek drewnianych
do smarowania cze$Sci maszyn czesto za-
wieral zadziory drewniane. Zadziory
te =zatykaly przewody doprowadzajace
smar do lozysk maszyn, co w nastepstwie
powodowalo awarie.

W celu oczyszczenia smaru z zadzioréw
drewnianych zastosowano, w my$l uspraw-
nienia, przyrzad uwidoczniony na rysunku.
Przyrzad ten sktada sie z cylindra I,

w ktéorym znajduje sie ttok 2, osadzony na

trzonie gwintowanym 3, zakonczonym koét-
kiem recznym 4. Trzon 3 jest polgczony
z tlokiem 2 obrotowo za pomocg kolkdéw
cylindrycznych 5, a lozysko stopowe trzo-
nu stanowi podkladka brazowa 6. Na czo-
to cylindra 1 natozona jest dysza 7 z przy-
twierdzonymi dwoma sitkami 8 i 9 za po-
moca kotkow cylindrycznych 10. Sitka te
majag wywiercone otwory o $rednicy 0,5
mm i sa odpowiednio przesuniete wzgle-
dem siebie.

> 2\
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Po odkreceniu dyszy 7 lacznie z sitkami
8 i 9, przeznaczony do uzycia smar wkla-
da sie do cylindra 1 posuprzednim cofnie-
ciu ttoka 2, mastepnie naklada sie z po-
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wrotem dysze z sitkami i pokrecajac kot-
kiem recznym 4 wypycha sie tlokiem smar
przez sitka, w ktéorych otwory przesuniete
wzgledem siebie spelniaja zadanie filtru.
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Inz. SZILARD KEREKES
Wegierska Republika Ludowa

ZAPOBIEGANIE OSADZANIU SIE SADZY I POPIOLU NA RURACH KOTELA
WODNORURKOWEGO

Sadza i popiodl, osiadajace na rurkach
kotla wodnorurkowego, obnizajq znacznie
przewodnictwo cieplne, usuniecie za$ ich
napotylka na bardzo powazne trudno$ci. Na
podstawie. badan podanych w literaturze
radzieckiej tworca usprawnienia stwier-
dzit, ze w celu catkowitego usuniecia po-
wyzszych szkodliwych wplywow stosuja
w Zwiazku Radzieckim zlozony Srodek
chemiczny pod nazwag ,ekotop* (ekonomi-
czeskoje otoplenje). Ten zlozony $rodek
chemiczny moze byé bezpos$rednio domie-
szany do wegla.

Wedlug  dlugotrwalych  do$wiadczen,
ilo§¢ domieszki potrzebna do usuniecia
osiadtej sadzy i popiotu, a nastepnie do za-
pobiegania temu, wynosila w pierwszym
miesigcu 4 kg ma dobe, a pdzniej 2 kg. (Po-
wyzsza iilo§¢ odnosi sie do 220 m? powierz-
chni ogrzewalnej).

Kl 27e

Skllad tego $rodka chemicznego jest ma-
stepujacy:

70% chlorku sodowego (NaCl — s61 ku-
chenna),

20°/o chlorku amonowego (NHCI),

3% siarczanu miedziowego (CuSOy),

2,5%0 siarki w proszku,

4,50 wody destylowanej.

Zastosowanie tego srodka nie zwieksza,
a raczej nawet zmniejsza niebezpieczen-
stwo korozji i powoduje od 1 do 1,5%
oszczednos$ct wegla. Przy ocenie uspraw-
nienia nalezy procz tego wzia¢ pod uwa-
ge zmniejszenie sie o 25% czasu vczysz-
czania kotta.

Potrzebne $rodki chemiczne mogg by¢
nabywane bez ograniczen i sg nadzwyczaj
tanie.
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STANISEAW GARSTKA
Elektrownia
Lodz

WYMIENNE LOPATKI W WIRNIKACH WENTYLATOROW PYLOWYCH

Wytarte topatki w wirnikach wentyla-
toréw pylowych wymieniano przez Sciecie
zuzytych 1 ponowne przypawanie pod wila-
Sciwym kagtem do tarcz wirnika topatek
nowych. Po czterokrotnej wymianie lopa-
tek tarcze przepalaly sie wskutek spawa-
nia i zachodzita takze konieczno$¢ wymia-

5
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ny ich na nowe. Wymiany tego rodzaju
byly pracochlonne i musialy by¢ powie-
rzane robotnikom o wysokich kwalifika-
cjach.

Aby uniknaé klopotliwego przypawania
topatek po kazdorazowym ich zuzyciu,
zmieniono wedlug usprawnienia sposéb wy-



miany wytartych topatek. Do tarcz 1 przy-
pawano pod wlasciwymi katami wezsze
topatki state 2, do ktérych za pomoca
wkretow. sa przykrecane lopatki wymien-

ne 4.
o o
< VO '
&) 1]
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Wymiana zuzytych lopatek wymiennych
nie masuwa wiekszych trudno$ci i moze
by¢ wykonywana przez robotnikéow o niz-
szych kwalifikacjach.
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JAN CUPIAL
Wytwornia Sprzetu Komunikacyjnego w Rzeszowie

ODWADNIANIE SPREZONEGO POWIETRZA STOSOWANEGO
W PIASZCZARKACH DO CZYSZCZENIA PIASKIEM ODLEWOW

W urzadzeniach do czyszczenia odlewow
piaskiem z reguly wilgotne sprezone po-
wietrze przeplywa przez stalowa rure, na
koncu ktérej znajduje sie odwadniacz. W
odwadniaczu zatrzymuje sie woda, a su-
che powietrze zostaje uzyte do wytworze-
nia strumienia piasku, ktérym oczyszcza
sie odlewy.

W my$l usprawnienia powietrze sprezo-
ne doprowadzane rurg 1 mnapotyka na
drodze odwadniacz w postaci zbiornika 2,
w ktérym posrodku znajduje sie zainsta-
lowana blaszka 3, na ktérej osiada woda,
a suche powietrze optywajac blaszke 3 do-
kota przechodzi do zbiornika 4 z piaskiem.

Piasek pod ci$nieniem powietrza wydo-
staje sie w postaci strumienia przez dy-
sze 5, czyszezac odlane w odlewni przed-
mioty.

U dotu zbiornika 2 znajduje sie kurek.
spustowy 6 w celu wypuszczania nadmier-
nej ilosci zebranej wody.

( 1 5
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JERZY PUKOWSKI, MIECZYSEAW PACZYNSKI, FRYDERYK KACZMARCZYK
i KAROL JAONKISZ
Bialskie Zaktady Urzadzen Technicznych

SPOSOB TRANSPORTU ZELIWA PLYNNEGO W ODLEWNIACH

Zeliwo plynne dotychczas bylo rozno-
szone z zeliwiaka do poszczegoélnych sta-

nowisk formierskich recznie w tyglach za
pomoca noszy w ksztalcie widel. Z uwagi
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na to, ze w ciagu dnia mnalezalo rozniesc
duze ilosci zeliwa oraz ze wzgledu na du-
za odleglos¢ form zalewanych od zeliwia-
koéw, praca ta wymagala duzego wysitku
fizycznego.

W celu poprawienia warunkoéw pracy
opracowano w mys$l usprawnienia trans-
port zeliwa na podwieszonych wozkach.
Po torze zamknietym, wykonanym z przy-
mocowanych do konstrukji dachowej be-
lek stalowych 1, przetaczane sa specjalne
wozki 2. Wozek taki jest wykonany z pre-
tow 3 i zaopatrzony u dolu w ramiona do
wstawienia kadzi 4 z plynnym zeliwem,
a w czesci gornej w krazki jezdne 5 oraz
w mniejsze krazki dodatkowe 6.

Kadz wraz z noszami widlowymi umiesz-
czona w ramionach wieszaka, jest trans-
portowana przez dwoch ludzi na miejsce
przeznaczenia bez wiekszego wysitku fizy-
cznego.
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TADEUSZ LIPINSKI
Przedsigbiorstwo Montazowe Urzadzen Gorniczych w Stalinogrodzie

ZMECHANIZOWANY KOMPLET RUCHOMEGO PODESTU DO KOMINOW
FABRYCZNYCH

Dotychczasowa praktyka wykazala, ze
wysokosciowe roboty remontowe, a zwtasz-
cza przy remoncie kominéw fabrycz-
nych, wymagaja szczegblnego opracowa-
nia fachowego, aby technicznie usy-
tuowaé poszczegbdlne piony robocze, tak
pod wzgledem bezpieczenstwa, jak i eko-
nomiki wykonawstwa. Jedng z istotnych
trudnodci jest ogromna pracochlonno$é re-
montéw murowanych kominéw fabrycz-
nych. W my$él usprawnienia zaprojekto-
wano zmechanizowany komplet ruchome-
go podestu do komindéw
przedstawiony na rysunku.

fabrycznych,
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Ruchomy podest sklada sie z czterech
hakéw zaczepno-rolkowych 1 osadzonych
na wylocie kraweznika komina i zabezpie-
czonych za pomoca pierScienia nasadcze-
go 2. Haki zaczepne sg wykonane z pla-
skownikow, na koncach ktorych sa umie-
szezone rolki nosne 3, przez ktoére prze-
chodzg liny stalowe 4 utrzymujace w pod-
wieszeniu caly podest wraz z obcigzeniem.
Nasadczy pierscien 2 spoczywa w specjal-
nych wyzlobieniach gniazdkowych, przy
czym pierscien ten wykonany jest z pla-
skownika. Podest 5 sklada sie z czterech
oddzielnych czesci I-II-III-IV, wykonanych



z katownikow, do ktérych przymocowana
jest blacha zeberkowa 6 lub belki drewnia-
dookota
podestu wykonana, jest réwniez z katow-

ne polaczone S$rubami. Porecz 7

nikéw 1 wylozona cienka blachg lub in-
nym lekkim materiatem.

g
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nia pracownikom zejscia lub wejscia na
zawieszony podest.

Procz tego przewidziana jest blachowni-
ca przesuwnha jako rezerwa do nakrycia
powstaltych luk na zwezonej stozkowej cze-
$ci komina w goérnych partiach.

Widok z gory
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Do utrzymania réwnomiernego odstepu
podestu na zewnetrznej powierzchni ko-
mina oraz w celu latwiejszego posuwu po-
destu przewidziane sg rolki prowadniczo-
wyrownawcze 8. Przewidziano roéwniez
w cze$ci III elementu podestu wyciecie
do przepustu klamer kominowych 9, obok
ktorego przewiduje sie otwér wlazowy:
w ksztatcie prostokata w celu umozliwie-

KL 35d
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Przewiduje sie rowniez cztery, reczne
lub mechaniczne wyciagarki 10, ktére stu-
za do podtrzymywania cato$ci podestu na
pewnej wysokosci oraz do dokonywania
wyciagu lub opuszczania catego kompletu.
Wyciagarki nalezy ustawi¢ i zamocowac
na ziemi w zaleznosci od wysokosci komi-
na oraz od obcigzenia podestu.
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ZBIGNIEW MALANOWSKI
Polska Zegluga Morska P. P. w Szczecinie

MECHANICZNY PRZENOSNY PODNOSNIK Z PRZYSTAWKA, OTRZYMUJACY
NAPED Z KOE SAMOCHODOWYCH

W celu zlikwidowania recznego podmno-
szenia ciezar6w podczas ladowania ich
W terenie na samochdd, zaprojektowany
zostal w mys$l udoskonalenia podnosnik,

napedzany za posrednictwem przystawki
napedowej, przystawianej do ko6t samocho-
dowych. Przedstawione na rysunku urza-
dzenie sklada sie z podno$nika 11iprzystaw-
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ki 2. Przystawka 2 wykonana z zelaza ka-
towego, jest zakonczona z jednej strony
pochylnia 3 w celu lagodnego wjazdu nan
tylnych k6! samochodu, a z drugiej stro-

W celu podniesienia ciezaru, np. skrzyni
11 z ziemi i zaladowania go ma platforme
samochodu, samochdéd po wijezdzie tylny-
mi kotami 12 na rolki 5 i 6 przystawki 2

2

ny zaporg 4. W przystawce wmontowane
sa na osiach dwie rolki 5 1 6. Podno$nik I
sklada sie z przekladni slimakowej 7 oraz
pomostu 8, bloku 9 i liny stalowej 10.

Kl 35d
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zatrzymuje sie, po czym napedzane silni-
kiem kola 12 uruchomiajg naped $limako-
wy 7 podnos$nika 1 za pomoca tancucha 13,
napedzanego rolka 6.
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MIECZYSEAW SARAJ
Fabryka Wyrob6w Nozowniczych ,,Gerlach w Drzewicy

WOZEK PODNOSNY DO LADOWANIA

Ciezkie skrzynie z wyrobami metalowy-
mi, przeznaczonymi do cementacji, robo-
tnicy zmuszeni byli tadowa¢ do pieca recz-
nie, co wymagalo wielkiego wysitku fizy-
cznego w ciezkich warunkach pracy. Od-
nosi sie to réwniez do wyladowywania
skrzyn z tego pieca.

Woézek wedlug usprawnienia sluzy za-
rowno do przewozenia wymienionych wy-
zej skrzyn, jak roéwniez do ich podnosze-
nia na zgdang wysoko$¢, co w znacznym
stopniu ulatwia zaladowywanie skrzyn do
pieca, jak i ich wyladowywanie.

42

Podno$nik do ladowania przedstawiony
na rysunku, sklada sie z dwuosiowego
wbzka 1, do ktérego przymocowana jest
konstrukcja mosna 2 z gérnym walkiem
poprzecznym 3, na ktérym osadzone jest
kolo linowe 4. W dolnej czeSci konstruk-
cji nosnej osadzona jest przektadnia zg-
bata i beben linowy 5 do naciagania liny
przerzuconej przez kolo 4. Drugi komiec
liny przymocowany jest do specjalnej
platformy 6, ktéra moze by¢ podciagana
w gore lub w miare potrzeby opuszczana
w doét.



Po zatadowaniu ma platforme skrzyni
z wyrobami metalowymi przeznaczonymi
do cementacji, wézek moze podjechaé¢ do
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zgdanego miejsca, a platforma moze byc
podciggnieta na odpowiedniag wysoko$eé.
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INZ. FELIKS ANKIKIEL i INZ. LECH DOBEK
Chtodnie Skladowe w budowie — Warszawa

IZOLACJA W OBUDOWIE SEUPOW W KOMORACH CHEODNI

Dotychczasowy sposob izolowania stu-
péw w komorach polegal ma przyklejaniu
plyt korkowych asfaltem do powierzchni
zelbetowych stupéw w komorach, obiciu
zaizolowanej powierzchni siatka jednolita
oraz na otynkowaniu calo$ci zaprawg ce-
mentowq. Tak wykonana izolacja byla na-
razona na uszkodzenia mechaniczne i nisz-
czace dzialanie wilgoci, poniewaz wypra-
Wa mna miej nie stanowila dostatecznego
zabezpieczenia przed uderzeniem wozkow
Oraz nie byla dostateczna zapora paro-
chronng.

W my$l udoskonalenia betonowa piyta
ochronna ma podlogach zakonczona jest
dookota stupa przerwa. W celu zabezpie-
czenia przed przedostawaniem sie wody
przy myciu i dezynfekcji podiogi, betono-
wa plyta ochronna woko6l stupa zakonczo-
na jest progiem betonowym 1 o wysokoéci
30 — 40 mm 1 szerokos$ci 100 mm. Naprze-
ciwko mnaroznikéw stupa ustawione sg
stupki 2 drewniane 75 X 75 mm z podcig-
ciem u dolu, umozliwiajacym czeSciowe
oparcie na progu betonowym. Od spodu do
stupkéw przymocowane sa podkitadki 3

43



drewniane 80 X 80 mm, grubosci 50 mm,
uniemozliwiajgce podniesienie stupka do
gbéry. Pomiedzy stupkami i stupem zelbe-
towym umocowane sa rozporki 4.
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Do stupkéw za pomoca listwy usztyw-
niajacej 5 przymocowane sa Scianki drew-
niane 6 z desek, obustronnie heblowane
od strony stupa zelbetowego pomalowane
dwukrotnie goracym pokostem i obite pa-
pa bitumiczng 7.

U dotu $cianki papa jest wywinieta tak,
ze spéd Scianki przyciska ja do progu be-
tonowego, posmarowanego w miejscu do-
tyku goracym asfaltem. Zewnetrzne miej-
sce zetkniecia $cianki z progiem betono-
wym zalane jest goracym asfaltem,
a w celu lepszego mszczelnienia miejsce
1o jest oblozone listwa drewniang § o wy-
adarach 30 X 30.

Przed ustawieniem $cianek
nych nalezy Sciany stupa zelbetowego 9
posmarowac asfaltem do wysokosci izola-
cji, tj. ok. 2 m.

drewnia-

Po ustawieniu $cianek przestrzen po-
miedzy stupem, a S$ciankami zasypuje sie
welng mineralng 10 w ilosci ok. 125 kG
na 1 m3,

W celu zabezpieczenia przy-
krywa sie ja z wierzchu papa bitumicz-
na, @ nastepnie deskami grubos$ci 25 mm,
w wykonaniu jak S$cianki. Nalezy dazy¢,
zeby miejsce zetkniecia papy ze stupka-
mi i listwami byly w chwili przymoco-
wywania $cianek smarowane gorgcym
asfaltem, co umozliwi jeszcze lepsze za-
bezpieczenie welny przed wplywem wil-
goci. Narozniki oszalowanych i zaizolo-
wanych stupéw zabezpiecza sie na calej
wysokosci katéwka 11,

izolacji
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JOZEF SEONCZYNSKI, TADEUSZ JANOTA, JOZEF KUSNIERCZYK,
ADOLF OZIEMBEOWSKI, ANTONI GELADYSZ i EUGENIUSZ WISNIEWSKI
Zjednoczenie Budownictwa Miejskiego Gliwice

KONCOWKA TYNKARSKA DO MECHANICZNEGO NARZUCANIA TYNKU
POMPA, SSACO-TLOCZACA BEZ STOSOWANIA SPREZARKI

W my$l wudoskonalenia . zastosowano
koncowke do mechaniczne]j tynkarki, kto-
ra umozliwia mnarzucanie zaprawy tyn-
karskiej bezpo$rednio za pomoca pompy
ssgco-tloczacej, bez uzycia sprezonego po-
wietrza,

44

Koncowka tynkarska, jak to uwidocz-
niono na rys. 1, posiada stozkowg glowi-
ce 1, wewnatrz ktorej.znajduje sie gniaz-
do do wktladki 2 gltowicy. Na jednym
koncu glowicy 1 znajduje sie otwor,
w ktory wechodzi cze$é wylotowa wklad-



ki 2 gtowicy, drugi zas Kkoniec gtowicy
jest nagwintowany w celu laczenia jej
z lacznikiem 3 przewodu doprowadzaja-
cego zaprawe. Wkladki 2 sa kalibrowane
i posiadaja otwory o rvdéznych ksztaltach

(rys. 2 1 3). Naprzeciw wylotu wkladki 2

dzonym w ramce 8. Ramka 8 jest przy-
mocowana do jednego lub dwu uchwytéw
bocznych 9 za pomocg Sruby motylko-
wej 10.

Koncéwka tynkarska, dzialajagca bez
sprezonego powietrza, eliminuje sprezar-
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glowicy znajduje sie stozek 5, o ktory
rozbija sie zaprawa, a ktory jest wymien-
ny i nakrgcony na koniec $ruby regula-
cyjnej 6, umieszczonej w gniazdku 7, osa-
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ke z agregatu tynkowania mechaniczne-

go, wplywa mna obnize-
nie kosztow tynkowania mechanicznego
i-usprawnia sam proces tynkowania.
Dzialanie tej koncéwki polega na roz-
bijaniu, za pomoca stozkéw 5 o odpo-
wiednich katach pochylenia, strumienia
zaprawy o odpowiednim ci$nieniu, wy-
chodzacego z wkladki 2 glowicy.

co powaznie
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WIESEAW LUCZKIEWICZ
Zjednoczenie Przemystowe Budowy Huty
im. Bolestawa Bieruta

ZACIERACZKA DO TYNKOWANIA NAROZNIKOW

Tynkowanie naroznikéw zaréwno we-
wnetrznych, jak i zewnetrznych jest jed-
ng z mnajbardziej pracochtonnych czyn-
nosei przy wykonywaniu robo6t tynkar-
skich. Zacieranie naroznikéw wykonywa-
no dotychczas za pomocg zacieraczki jed-
noplaszezyznowej przy zastosowaniu iat,
wedlug ktoérych wyréwnywano powierz-
chnie tynku.

Prace powyzsza mozna ulatwic i przy-
épieszy¢ stosujac w my$l usprawnienia
do tynkowamnia mnaroznikéw zacieraczke
dwuplaszezyznowa, ktora jest zaopatrzo-
na w dwie plaszczyzny wyroéwnujace, na-
chylone wzgledem siebie pod katem 90°.

Zacieraczka tego typu do tynkowania
naroznikéw zewnetrznych budynku, uwi-
doczniona na rysunku, sktada sie¢ z dwoch

45



desek 1 i 2, polaczonych miedzy soba za
pomocg gwozdzi 3 i dwbéch oku¢ 4. Po
nieroboczej zewnetrznej stronie desek
umocowane s3 dwa uchwyty 5, po jed-
nym na kazdej z desek. Zacieraczka do
naroznikow wewnetrznych jest zbudowa-
na podobnie, z ta tylko 7r6znica, ze
uchwyty do trzymania sa umieszczone
wewnatrz kata, utworzonego przez deski

w odleglosci 24 dilugos$ci zacieraczki od
jednego jej konca, drugi zas w tej samej
odleglosci, lecz od drugiego konca zacie-
raczki,

Do wykonywania filarow, mnarozy Ilub
wnek rozchylenie desek zacieraczki moze
by¢ zaleznie od potrzeby 1dzne, odmien-
ne od kata 90°

Do wykonywania

narozy, w Kktorych

11 2. W celu utatwienia pracy tynka- schodza sig¢ trzy plaszczyzny tynkowane,
rzom uchwyty =zacieraczki wumieszczone wygodniej jest stosowac¢  zacieraczke
sa tak, ze jeden z uchwytow znajduje sie krotka.
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INZ. JAN BAUM
Odcinek Budowy Piecow Przemystowych w Krakowie

PRZENOSNA LINA DO PRZYPINANIA PASOW BEZPIECZENSTWA PRZY
BUDOWIE KOMINOW PRZEMYSELOWYCH

Przepisy dotyczace pracy ma kominach
murowanych wymagaja, zeby przypina-
nie paséw bezpieczenstwa mie bylo zwig-
zane ani z rusztowaniem 1, ani z drzew-
cem urzadzenia wyciggowego 2, lecz po-
laczone jedynie 2z wykonanym murem
komina.

W mys$l udoskonalenia zastosowano po-
mocnicze klamry 3, wmurowywane na
state — w liczbie zaleznej od $rednicy ko-
mina — po dwie nad sobg, ktére przy-
trzymuja rurki gruboscienne 4, zamoco-
wane za pomocg stalowych Kklinéw 5,
wbijanych w szczeliny 6, wyciete w rur-
kach. Kazda =z wrurek jest osadzona
w dwoéch pomocniczych klamrach 3, co
stanowi pewniejsze zamocowanie rurek
i umozliwia tatwy demontaz przez wybi-
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cie klinobw w celu ponownego zamoco-
wania na wyzszym poziomie wroboczym.
Do rurek przypawane sa ucha 7 z drutu
stalowego, do ktorego 2za pomoca kara-
binkéw moga by¢ przypiete linki stalo-
we 8, tworzace w ten sposob stalg gale-
ryjke wokol! komina, do ktérej murarz
przypina swoj pas bezpieczenstwa, prze-
suwajgc sie wokolo komina podczas pra-
cy murowania, spoinowania i pionowania
komina. W miare postepu roboty murarz
moze te line bezpieczenstwa przepinat
na dogodng dla siebie wysokos¢, zeby
stworzy¢ warunki mniej krepujgce swo-
bode ruchéw przy pracy, przy roéwno-
czesnym jednak zabezpieczeniu przed
upadkiem z wysokosci.
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BOLESEAW JASKULA
Zarzad Okregowy Radiofonizacji Kraju
Rzeszow

DRABINA MONTERSKA

Normalnie uzywana drabina monterska
w wielu przypadkach, jak np. przy pra-
cach na klatkach schodowych, nie moze
byé uzyta. Drabina do prac monterskich,
wykonana w my$l usprawnienia, 16zni
sie od zwykkéj drabiny monterskiej roz-
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stawnej tym, ze jest zaopatrzona w dwie
nézki wysuwane 1, ktérych wysuniecie
jest ustalane za pomoca przetyczek sta-
lowych 2. Poza tym w drabinie tej obie
czeSci rozstawne moga by¢ rozlozone
w jednej prostej linii i wéwezas drabina




staje sie przystawna drabing pojedynczg
o dlugosci podwodjnej. W celu usztywnie-
nia drabiny w miejscu styku obu jej po-
lowek, jest ona zaopatrzona w specjalne
okucie 3 i przetyczki 4. Wysuwane noz-
ki 1 drabiny przesuwaja sie w okuciach
w postaci opasek 5 z blachy i sg zaopa-

Kl 38a

trzone u dolu w przeciwpo$lizgowe pod-
stawki gumowe 6. Na rysunku uwidocz-
niono dwa roézne sposoby uzycia drabiny,
a mianowicie jako drabiny rozstawnej
oraz jako drabiny przystawnej pojedyne
czej,

CU —538

MARIAN OLEJNICZAK, MIECZYSEAW GEOWACKI i JAN CZYZEWSKI
Bialskie Zaklady Przemystu Drzewnego

PILA LANCUCHOWA I MECHANICZNY POSUW KEOD PRZY CIECIU
NA DRLUGOSC

Klody brzozowe, ktore miaty byé¢ po-
ciete na wodcinki dtugosci 20 —50 cm na
pile taSmowej, a pozniej na pilach tancu-

Wyzej wymieniony sposéb wymagal wie-
le wysilku fizycznego ze strony pracow-
nikéw, poza tym takie podnoszenie ktéd

chowych, dowozono mna wozkach, na- moglo spowodowaé¢ wypadek.
%x ] ]
% @“
7 0| 25
% L
Rys. 1
Rys. 2
Rys. 4
Rys. 3
stepnie podnoszono za pomoca wielo- Przedstawione na rysunku urzadzenie

krgzka na stét pily tasmowej, wreszcie
Popychano je piersiami w czasie cigcia.

4 Opisy udoskonalen

sktada sie ze stoltu drewnianego 1, na
ktorym umieszczono walki 2 z kolcami
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(rys. 4). Walki te spoczywaja na lozy-
skach tocznych 3 (rys. 2). Wszystkie wal-
ki mapedzane sa za pomoca lancuchow 4
osadzonych na kotach lancuchowych 5.
Na przediuzeniu jednego z walkéw 2 osa-
dzona jest $limacznica 6 polaczona ze $li-
makiem 7, ktéry jest osadzony na walku
napedowym 30, z kolami Kklinowanym &
i jalowym 9. Walek ten spoczywa w 1o-
zyskach tocznych 10. Kola 8 i 9, stuzace
do posuwu klody, polaczone sa za pomo-
cag pasa z kotem 11, znajdujacym sie na
przystawce.

Do stotu 1 (rys. 2) przytwierdzony jest
uchwyt sktadajgcy sie z dwéch ramion
12, dolnego ramienia uchwytu 13 posia-
dajgcego trzy kolce i gornego ramienia 14,
przez ktory przechodzi &ruba 15, podno-
szgca i1 opuszczajgca dolne ramie 13 na
klode przy cieciu. Do goérnego ramienia
przytwierdzona jest ostona bezpieczen-
stwa 16 oraz przytrzymywacz 17 pily. Do
stolu przytwierdzony jest pedal 18 (rys. 2),
do ktoérego przymocowana jest linka 19,
przesuwajaca sie po dwoch rolkach 20
i polgczona z wigcznikiem 21 posiadajg-
cym sprezyne odciggowq. Urzadzenie to
stuzy do przesuwania pasa z kola jalo-
wego 9 na kolo §.

Do ciecia ktéd stuzy pila fancuchowa 22
(rys. 1), napedzana z walka 29 tak, ze
umozliwiony jest jej wychylny ruch
w plaszczyznie pionowej. Deske pity
przytwierdzono do Tamion oprawy 23,
w ktorych znajdujg sie lozyska toczne.
Na koncu watka 29, w celu statego umo-
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cowania opraw 23 umieszczono tulejke,
dokrecana nakretka. Po dojsciu pity do
stotu, przy recznym jéj opuszczaniu pod-
czas przecinania, w celu =zapobiezenia
dalszemu jej obnizanju umieszczono pod-
porke 24 uniemozliwiajgca kaleczenie
stolu, Do samoczynnego podnoszenia pi-
ty 22 stuzy ciezarek 26 przymocowany do
linki 25, przyczepionej do oprawy pily 22.

Wskaznik 27 (rys. 1) z podzialkg stuzy
do wskazywania diugosci przecietej klo-
dy. Urzgdzenie napedzane jest silnikiem
elektrycznym o mocy 5 kW.

Przebieg pracy urzadzenia jest mnaste-
pujacy: klody znajdujace sie przed bu-
dynkiem przetaczane sa po pochylni
(rys. 3) ma stét 1. Za pomoca pedatu 18
(rys. 2) wtacza sie posuw, kloda przesuwa
sie po walkach az do wskaznika 27, ozna-
czajgcego zadany wymiar, nastepnie wy-
lgcza sie posuw przez zwolnienie peda-
lu 18. Za pomocg raczki 28 (rys. 1) za-
ciska sie ktode w uchwytach 12, po czym
opuszcza sie recznie pile 22 w celu prze-
ciecia ktody. Po wykonaniu tej czynnosci
pita podnosi sie samoczynnie pod dziala-
niem ciezarka 26 do goéry, opierajac sig
na przytrzymywaczu 17, z kolei mastepu-
je zwolnienie uchwytow i wlaczenie po-
suwu, po czym powtarza sie opisane
czynnosSci. Odciety kawatek klody wypy-
cha masuwajaca sig kloda.

Urzadzenie wedlug udoskonalenia zme-
chanizowalo catkowicie ciezka dotychcza-
sowg prace reczng oraz umozliwilo
zmniejszenie liczby stanowisk roboczych.
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FRANCISZEK DZIUBINSKI
Kieleckie Zaklady Wyrobéw Stalowych

WZMOCNIENIE PIE. TARCZOWYCH PRZECHYLNYCH DO DREWNA

Dotychcezas uzywane pity tarczowe prze-

chylne (rys. 1) do drewna w czasie pracy
czesto pekaly od strony zebow w kierun-
ku osi otworu. Przy duzej liczbie obrotow
pity (2400 — 3000 obr/min) zdarzato sie,
ze peknieta cze$é byla wyrzucana z duzg
sila i moglta powodowa¢ wypadki.
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W celu zabezpieczenia pily A przed pe-
kaniem i unikniecia wypadkéw z ludi-
mi, zastosowano, w my$l usprawnienia,
wzmocnienie jej uwidocznione na rys. 2.
Wzmocnienie to wykonane jest z dwoch
krazkéw 1 stalowych =z przykreconymi



pierscieniami 2 z plyty pildSniowej lub
tektury.
Dzieki usprawnieniu, pita tarczowa zo-

na przed drganiami,

staje dobrze wusztywmiona i zabezpieczo-
ktore powodowaly
pekniecia.

Rys. 2

Kl 38Db
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FERENC PORTRUSCHING
Wegierska Republika Ludowa

PRZYRZAD DO WYCINANIA OTWOROW W DREWNIE

Przy wywiercaniu w drewnie otwordéw
0 wigkszej S$rednicy Swidry lamatly sie,
a materiat sie kruszyl (zwlaszcza sklej-
ka). W my$l usprawnienia zastosowano
Swider przedstawiony na rysunku.

Dolny koniec trzonu $widra, dajgcego
sie zamocowaé do wiertarki, jest wyko-
nany w postaci tarczy 1 o wymiarach

4+

zgodnych z rozmiarem otworu, jaki ma
by¢ wyciety. Do tarczy tej wkretami 2
przykreca sie na ich obwodzie kawalek
brzeszczota 3 pily do drewna. Srednica
tarczy z ta pila jest taka sama, jak wy-
miar nawiercanego otworu. Diugo$¢ umo-
cowanego brzeszczota 3 pily réwna sie
potowie obwodu tarczy I.
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Przez tarcze przechodza dwa wybija- Najwieksza zaleta usprawnienia jest
ki 4 zaopatrzone w sprezyny 5. Wypycha- oszczedno$¢ czasu. Poza tym, trwalose
ja one juz wypilowany ptaski krazek przyrzadu jest znacznie wigksza od trwa-

1
drewna, przyci$niety do pily. Przy wiek- lo$ci S$widrow. W omawianym przyrza-
szych rozmiarach wycinanych otworéw  dzie $ciera sie tylko brzeszczot pily, kto-
tarcza moze by¢ rowniez drewniana. rej ostrzenie i wymiane mozna wykonat
w ciggu paru minut.
Kl 38h OU — 539

JERZY KOZLOWSKI
Tartak ,,Suchy Bér*
Rejon Przemystu Le$nego w Opolu

URZADZENIE ROLKOWE UERATWIAJACE ZALADOWANIE I WYLADOWANIE
TARCICY

Dotychczasowy sposéb zaladowywania townie, rozladowywalo dwoéch pracowni-
i wyladowywania tarcicy polegal ma tym, kow, ktorzy biorac deske po desce prze-
7e wbzek z tarcica, po przybyciu na sor- mosili je kilka metrdw w zaleznosci od
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odlegtosci sztapla, po czym po jej uloze-
niu wracali po nastepna itd. W tych wa-
runkach wyladunek wozka o objetosci
2 do 3 m3 trwat okolo 20 — 25 minut.
Taki sam przebieg mialy prace zatadow-
cze.

Urzadzenie wedlug udoskonalenia, uwi-
docznione ma rysunku, zbudowane jest
nastepujaco; do gérnej cze$ci normalne-
Przewozowego przymocowano
urzadzenie rolkowe 1, skladajace sie
z dwoch katownikow roéwnoramiennych
2 i 3 spawanych z podstawa 4 1 5 i przy-
mocowanych $rubami 6 do ramy wozka.

go wozka

Miedzy katownikami umieszczono rolki
zeliwne 7, obracajace sie mna oskach 8.
Poza tym ma ramie wodzka umocowano

cztery uchwyty 9, zabezpieczajace tarcice
przed przesuwaniem sie na boki w czasie
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jazdy wozka. Na sortowni, legary prowa-
dzace do sztapla sg réwniez zaopatrzone
w identyczne urzadzenia rolkowe, ktore
umieszczono mna tym samym poziomie.
Odlegto$¢ dzielaca rolki wozka i legarow
powinna wynosi¢ maksimum 30 mm.

Po zastosowaniu wymienionego urzg-
dzenia, praca bedzie sie odbywala w spo-
sob nastepujacy: wozek zaladowany tar-

cica, zabezpieczony uchwytami, po przy-

jezdzie na sortownie zostaje odbezpieczo-
ny, nastepnie robotnicy stojacy po obu
stronach wozka wypchng caly l!adunek
z wozka na volki umieszczone na lega-
rach i przesung tarcice do wlasciwego
miejsca sztaplowania. Dzieki zmechani-
zowaniu tej pracy cala operacja trwa
okolo jednej minuty zamiast dotychcza-
sowych 20 — 25 minut.
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GUSTAW PAWELEC
Panstwowa Centrala Le$nych Produktéow Niedrzewnych
Ekspozytura w Olsztynie

SKROBACZKA DO KOROWANIA KIJOW LESZCZYNOWYCH

Dotychczas korowano kije leszczynowe
o$nikiem, co pochtanialo wiele czasu i po-
wodowalo ich zacinanie.

W celu zwiekszenia wydajnos$ci pracy
oraz unikmiecia zacinania, zastosowano,
w my$l usprawnienia, skrobaczke 1 do
korowania kijow, uwidoczniong na ry-
sunku.

Dzieki usprawnieniu wydajno$¢é pracy
zwigkszyta sie o 50°% z jednoczesnym po-
lepszeniem jako$ci okorowanych kijow.

Kl 42b
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TADEUSZ POPIELECKI
Spoétdzielnia Pracy Robdét Budowlanych ,,Wzor”
w Lodzi

KATOWNIK Z KATOMIERZEM I PIONEM DO ROBOT CIESIELSKICH,
MALARSKICH I MURARSKICH

Wyznaczanie pionu i poziomu przy ro-
botach malarskich, ciesielskich lub mu-
rarskich wykonywano dotychczas ,na
oko* lub przy uzyciu pionu i poziomnicy.

Wykonywana praca przy uzyciu tak pry-
mitywnych narzedzi byla uciazliwa i nie
zawsze dokladna =ze wzgledu na niedo-
ktadne pomiary. W wielu przypadkach
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odnalezienie wtasciwego polozenia linii
poziomych lub pionowych przy pochy-
loéciach $cian i sufitow lub przy budo-
wie krzywych Scian i ustalaniu wiezby

dachowej bylo wrecz niemozliwe.

Ramie 2 posiada otwér wziernikowy 5
z wecidnieta szybka szklang, macechowang
w punkcie 0° i 90° katomierza. Na ramie-
niu 2 w poblizu sruby zaciskowej 3 zamo-
cowana jest obrotowo wskazowka 6. Na
koncu ramjenia 2 za-
mocowana jest mnieru-
choma wskazéwka, kto-

V s gt 4l

T, Ll 4
X

ra stuzy jako celownik
do wtasciwego ustawie-
nia wskazowki 6.

W celu zapobiezenia

T

nadmiernemu wychyla-
niu wskazéwki 6 umiesz-
czone sa po jej bokach
dwa kotki, ktére chro-

19

rysunku
sklada sie z dwu ramion 1 i 2 wykona-
nych z drewna gruszkowego lub debowe-
go, potgczonych Srubg ‘zaciskov&a 3 z na-
kretka motylkowa. Ramie 1 posiada przy-
mocowany mosiezny katomierz 4 z po-
dzialkg dwustronng 0—120 oraz 90 —0.

Uwidoczniony na katownik
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Say

wyznaczania pionu, po-
ziomu lub tez do ozna-

=3

7 nig ja rowniez przed
e ] mechanicznym uszko-
RS dzeniem.
+ 11
"N L Przyrzad wedlug u-
“'r 4 sprawnienia stuzy do
/_5 szybkiego i dokladnego
7

czania dowolnego kata
nachylenia przy rozmai-
tych pracach budowla-
nych.

Zaleta tego przyrzadu jest mozno$¢ do-
konania szybkiego i dokladnego pomiaru
oraz skrocenie do /i czasu zuzywanego
dotychczas przy uzyciu znanych przyrzg-
dow.

0 — 2653

KAZIMIERZ KASZUBA
Wytwérnia Sprzetu Komunikacyjnego
w Rzeszowie

WSKAZOWKA DO CZUJNIKA DZWIGNIOWEGO (MIKROKATORA)

Stosowane w czujnikach dZzwigniowych
(mikrokatorach) wskazéwki sg bardzo
cienkie i lekkie, a dotychczasowe préby
wykonywania ich w warsztacie byly bez-
skuteczne, gdyz ze wzgledu na cigzar
i gruboéé otrzymywanych wskazowek nie
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mozna bylo uzyskaé dokladnego pomiaru
czujnikiem dzwigniowym.

W myS$l usprawnienia wykonano wska-
z6wki z precikow waty szklanej. Po od-
powiednim zamocowaniu tych wskazowek
na osiach czujnikéow dz’wig‘niOWych, Z0-



stalty czujniki dzwigniowe sprawdzone
przez Izbe Pomiaréw i uznane jako na-
dajace sie do pracy w warsztacie.

W przypadku ponownego zniszczenia
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wskazowki w czujnikach dzwigniowych
zakltada sie w ciggu kilku minut nowy
precik waty szklanej i czujnik dzwignio-
wy pracuje dalej bez zastrzezen.
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JANOS KOVACS
Wegierska Republika Ludowa

PRZYRZAD DO KRESLENIA NA GEADKICH PLYTACH LINIJ
ROWNOLEGLEYCH I PROSTOPADEYCH DO BRZEGOW PLYTY

Przyrzad stuzy do kreslenia ma jakiej-
kolwiek gtadkiej plycie linij rownolegltych
do jej prostej krawedzi albo do mniej pro-
stopadlych, ewentualnie do wyznaczania
punktéow w danych wodlegtosciach od
dwoch prostopadlych do siebie krawedzi
plyty, np. miejsc whbijania gwozdzi.

Przyrzad sktada sie z plyty 1 w ksztal-
cie tréjkata prostokatnego, zaopatrzone-
go wzdluz jednego boku w plytke oporo-
wa 2, Jezeli przylozy sie ja do brzegu 3
trasowanej plyty 4 w ten sposoéb, ze czest
trojkatna przyrzadu lezy na plycie tra-
sowanej, wtedy wzdluz boku 5 trojkata
mozna rysikiem prowadzi¢ ma plycie linie
prostopadite do plytki oporowej 2, jezeli
za$ ostrze rysika umie$ci sie w odpo-
wiednim nacieciu, zrobionym na prze-
ciwprostokatnej trojkata, i oporowa plyt-
ke 2 przesuwa sie wzdiluz brzegu traso-
wanej plyty 4, to mozna przeprowadzig
w zadanej odleglosci od brzegu 3 linie
proste, do niego roéwnolegte. Przyrzad
jest wyposazony w linijke 7 z podziatks.
Linijke te mozna posuwaé wzdtuz ptytki
oporowej 2 i unieruchomié¢. Jezeli linij-
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ke 7 unieruchomi sie w nalezytym poto-
zeniu wzgledem plytki oporowej 2, to
mozna wzdtuz boku 5 kresli¢ linie w na-
lezytej odlegltosci od brzegu 6.
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HERBERT FOLTYS
Fabryka Odczynniké6w Chemicznych Gliwice

PRZYRZAD DO DOZOWANIA PLYNOW FOTOGRAFICZNYCH

Wywolywacz, stosowany do wywolywa-
nia zdje¢ fotograficznych, sklada sie
z dwoéch roztworow: roztworu A stano-
wiacego 10" roztwér KOH w wodzie oraz
roztworu B, stanowigcego roztwoér hydro-

chinonu, pirosiarczynu potasu i bromku
potasu w wodzie. Do sporzadzenia Wywo-
lywacza odmierza sie 50 cm3 roztworu A,
100 cm? wody oraz 50 cm3 roztworu B.
Dotychczas ilosci te odmierzato sig za po-
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moca menzurki z butelek, w ktérych by-
ly przygotowane roztwory.

Usprawnienie polega mna zastosowaniu
do dozowania ptyndéw przyrzadu uwidocz-
nionego ma rysunku, ktérego dzialanie
oparte jest na zasadzie butli Mariotte’a.
Przyrzad ten sklada sie: z butli 1, do kto-
rej wprowadzono przez szczelny korek
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rurke 2, siegajaca az do dna butli i zaopa-
trzong mna okre$lonej wysokoSci od dna
w otworek 3, oraz z naczynka miarowe-
g0 4, polgczonego z odplywem butli za
pomocyg rurki, zaopatrzonej w kurek od-
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cinajacy 5. W dnie mnaczynka 4 znajduje
sie otwor odplywowy zamykany kurkiem
lub $ciskaczem 6. Po otwarciu kurka 5
plyn z butli przelewa sie do naczynka
miarowego az do chwili, gdy poziom ply-
nu w naczynku znajdzie sie ma jednej
wysokosci z otworkiem 3 w rurce 2, po
czym przelew ustaje. Odmierzona w ten
sposob dawlke plynu spuszcza sie z na-
czynka 4, zamykajac kurek 5 i otwiera-
jac kurek 6.

Przy stosowaniu tego usprawnienia
umieszcza sie pltyny 4 i B w butlach na
pétkach. Miedzy butlami umocowuje sie
na state do potek lub do $ciany maczynko
miarowe, Naczynko to lgczy sie z kazda
butla za pomoca rurek gumowych zaopa-
trzonych w S$ciskacze. Do kazdej butli
wprowadzona jest rurka szklana, zaopa-
trzona w otworek boczny, ktorego od-
legto$¢ od dna butli zalezna jest od za-
danego napelnienia plynem naczynka
miarowego.

Stosowanie opisanego przyrzadu ma te
zalete, Ze pozwala na dokladne odmie-
rzenie ilo$ci plynu do naczynka miaro-
wego w ciemni fotograficznej, przy Swie-
tle czerwonym, bez potrzeby patrzenia na
naczynko,
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WACLAW RUCINSKI
Warszawskie Zjednoczenie Wodno-Inzynieryjne

NOZ DO CIECIA DARNINY

Dotychczasowy sposob cigcia darniny
polegal na kopaniu szpadlem raz koto ra-
zu, co bylo bardzo ucigzliwe i mato wy-
dajne, lub na przystosowaniu szpadla do
ciecia w sposOb ciggly przy przywiazy-
wanie sznurka do trzonka i ciggnienie
szpadla.

Wedlug udoskonalenia narzedzie do
ciecia darniny koszonej, uwidocznione na
rys. 1, sktada sie z noza 1 =z tulejka 2,
w ktorej zamocowany jest trzonek 3,
oraz z plozy 8. N6z 1 o ksztalcie spicza-
stym, wykonany wze stali i posiadajacy
z tylnej strony bok prostoliniowy, z przed-
niej za$ owalny i plaski, w dolnej czeSci
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zaostrzony, W gérnej cze$ci noza znajdu-
je sie tulejka 2, w ktérej osadzony jest
i przymocowany gwozdziem trzonek 3
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z raczka 4. Dlugo$¢ noza wynosi okolo
250 mm. W mnozu wywiercono trzy otwo-
ry w odstepach co 20 mim jeden od dru-
giego, przy czym Srodkowy otwor jest
potozony w odleglosci 75 mm od konca
ostrza. Do noza 1 przymocowany jest
hak 5 do zamocowywania sznura 6 z racz-
ka 7. Sznur stuzy do ciagniecia moza.

N6z do ciecia darniny jest osadzony
w plozie metalowej 8. W $rodku plozy
(rys. 2) znajduje sie otwoér 9, w ktory
wsuwa sie m6z 1. W bocznych S$ciankach

Kl 42i

noza wywiercone sg otwory, przez ktoére
przechodzi $ruba 10 z nakretka. Sruba
stuzy do zamocowywania noza na odpo-
wiedniej wysokosci. Glebokos$é zanurze-
nia moza w darninie jest uzalezniona od
otworéw znajdujgcych sie w mozu, przez
ktére przesunieta zostaje $ruba, mocujg-
ca néz w plozie.

Ciecie darniny wykonuje dwoch robot-
nikéw, z ktérych jeden ciggnie za rgczke
przymocowang do sznurka, drugi zas kie-
ruje nozem za pomocy trzonka.

O — 2656

MIROSLAW KLESZCZYNSKI i JERZY PRZYGONSKI
Elektrownia Pruszkow
PRZYRZAD DO MIERZENIA TEMPERATUR WEWNATRZ ZWALOW WEGLA

innych zaktadach
sg na ogot

W elektrowniach i
przemystowych sktadowane
znaczne ilo$ci wegla, uktadanego bezpo-
Srednio ma terenie zakladu. Wegiel, le-
zacy nieraz przez czas dluzszy bez nale-
zytego zapezpieczenia w kilkumetrowych
warstwach, zagrzewa sie samorzutnie
w dolnych warstwach i jego samozapale-
nie sie mnie jest wykluczone.

Z tego wlasnie wzgledu konieczna jest
stala  kontrola temperatury dolnych
warstw wegla w zwatach weglowych. Do
tego celu zastosowano w my$l usprawnie-
nia specjalny przyrzad, skladajacy sie
z rury mosieznej 1 o dlugosci okolo
3000 mm, zaopatrzonej na jednym koncu
w stozek zelazny 2, za pomocag ktorego
wsuwa sie rure w dolne warstwy wegla.

W rure mosiezng 1 wsuwa sie rurke
miedziang 3 z osadzonym w mniej termo-
metrem 4 z podziatka od 0° do 250°C. Do
rurki miedzianej przylutowana jest linka
stalowa 5 dio wyciggania jej gcznie z ter-
mometrem z rury mosieznej. Rurka mie-
dziana posiada odpowiednie wykroje,
umozliwiajgce odczytywanie temperatury
na termometrze.

Rury mosiezne zanurza sie w sklado-
Wanym weglu na odpowiednig gtebokose
i w pewnych odlegtoéciach jedna od dru-
giej. Termometr wpuszezony w taka rure
wskazuje po pewnym czasie temperature

wegla na odno$nej gltebokosci. Po wy-
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ciggnieciu termometru za pomocg linki
mozna odczytaé¢ temperature i w razie
przekroczenia dopuszczalnej normy samo-

KI 45 ¢

podgrzania sie wegla — od razu przed-
siewzia¢ odpowiednie kroki zabezpiecza-
jace.
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HENRYK SEOCINSKI, JAN WOLCZYK i WACLAW KORNET
Bydgoski Okreg Laséw Panstwowych

ZNACZNIK DO PRAC W SZKOECE LESNEJ

Dotychezas w szkoétkach leSnych przy
wyznaczaniu rowkdéw do wysiewu nasion
gatunkoéw ciezkonasiennych, przy szkoi-

kowaniu sadzonek oraz przy sadzeniu
zrzez6w uzywano [linki i kotka do zna-
czenia rzedow lub tez postugiwano sie

znacznikami drewmnianymi o kilku zebach,
przymocowanych na stale. Sposéb pierw-

szy jest bardzo pracochlonny, drugi za$
2
4
3 I
1 4
¥
| J
Rys. 1 RYS. 3 Rys 4

wymaga dla réznych odstépc')w wyznacza-
nych rzeddw (przy roéznych gatunkach
drzew) réznych znacznikéw, co bylo nie-
ekonomiczne. Poza tym drewniane znacz-
niki sa nietrwate.

Kl 45k

Znacznik (rys. 1), w my$l usprawnie-
nia, sktada sie z zelaznego trzonka 1, do
ktorego jest poprzeczka
2. Poprzeczka 2 wzmocniona jest pot-
okraglym plaskownikiem 3, ktory nie do-
puszceza do skrzywienia sie poprzeczki.
Poprzeczka 2 ma ksztalt teownika. Do
poprzecznej Scianki teownika zamocowy-
wane sa za pomoca Srub 4 zeby 5 o spe-

cjalnym ksztalcie. Ksztalt ze-

przymocowana

ba i sposéb jego umocowa-
5 nia uwidoczniony jest na
rys. 2, 3 1 4.
Znacznik wedlug uspraw-
Rys.2 nienia ma wielostronne za-
stosowanie dzieki rozsuwa-
nym zebom, ktére mozna od-
4 powiednio rozstawia¢ w bar-
dzo krotkim czasie w zalez-
5 nosci od potrzeby.
Zastosowanie znacznika
znacznie przyspiesza praceg
przy obsiewaniu duzych szkotek roéznoga-
tunkowych.
Ciezar znacznika wynosi ok. 20 kG

i jest zalezny od liczby przymocowanych
zebow.
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JOZEF PEKSA
Okregowy Zarzad PGR
—_ sw Poznaniu =

APARAT DO ROZPYLANIA SPROSZKOWANYCH SRODKOW OWADOBOJCZYCH

Skutecznej walki ze szkodnikami ros$lin,
np. ze stonka ziemniaczang, czesto nie da
sie przeprowadzi¢ z powodu braku odpo-
wiedniego sprzetu do opylania $rod-
kiem owadobdjczym wiekszych obszarow
upraw.
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Usprawnienie polega ma zaprojektowa-
niu urzadzenia do rozpylania sproszko-
wanych $Srodkdéw' owiadobdjczych, umiesz-
czonego na podwoziu grabiarki, tatwego
do wykonania sposobem gospodarczym.



Urzadzenie to sklada sie z obrotowego
bebna I, umocowanego na podwoziu gra-
biarki, napedzanego przez kolo jezdne za
posrednictwem kot 2 i 3 oraz paska (kli-
nowego) 4. Beben 1, o ksztalcie grania-

napeiniania bebna

stostupa oS$miokatnego, posiada szkielet
wykonany z listew drewnianych i jest
obity (obciagniety) rzadkim piétnem. Do
$rodkiem owadobdj- -
czym stuza dwa zamykane otwory 3,
umieszczone w jednej ze $cianek bebna,

a
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INZ. JANUSZ URBANOWICZ
Zjednoczenie Nr 1 Budownictwa Miejskiego w Poznaniu

PRZYSTOSOWANIE ZAWOROW WYDECHOWYCH OD SILNIKA CIAGNIKA
»C-80” DO SILNIKA DZWIGU SAMOCHODOWEGO »DAYBROOK”

Dzwig samochodowy ,,Daybrook”, wsku-
tek zuzycia zaworéw wydechowych i nie-
moznoéci otrzymania nowych, pozostawal
od dluzszego czasu nieczynny.

W mys$l udoskonalenia przystosowano
zawory wydechowe 1 od silnika KDM-46
ciggnika C-80, jak to pokazano na ry-
sunku,

W celu przystosowania nalezalo wyko-
na¢ nastepujace czynnosci:

1. Przefrezowano w kadilubie gniazda
z kata 60° na kat 45°

2. Otwory prowadnic trzonkéw 2 po-
wiekszono na @ 13 + 0,025.

3. Sprezyny zaworowe skrécono o 3 mm
przez dotarcie.

4. Wykonano zabezpieczenia (kliny) we-
diug ksztattu przelotu 3 w zaworze i ob-
robiono cieplnie.

5. W zaworach stoczono kolnierze 4 na

59



r = 18 i odpolerowano na dlugos¢ 5. Dal-
szq czes¢ 6 trzonka 2 oszlifowano. Row-
ki 7 zamkéw napawano elektrycznie. Na

ostrzarce obrobiono miejsca i wykonano

Aso‘; )

fazke 8 o wymiarach 1/45°, potem pilni-
kiem opitowano na diugo$¢ 9 i na wy-
miar @ 13 —0,25. Koniec trzonka zagrza-
no na kolor wisniowy i wyzarzono w po-
piele. Przewiercono otwor 10 wierttem
nawidiowanym. Pilnikiem wypitowano
przelot 3. Konce zaworu zagrzano na ko-

60

lor stomkowy i szybko ostudzono w ge-
stej wodzie mydlanej, pokrytej warstwg
oleju, Trzonek zanurzono pPionowo.

Przy grzaniu konca trzonka chroniono

4
2
Wy

0__
8

dalszg jego cze$é, pokrywajac plynnym
szklem i owijajgc papierem azbestowym.
Grzano w palenisku,

6. Otwory miseczek roztoczono na Sred-
nice 13 mm. Miseczki pasowano na konce
trzonkow.

7. Zawory dotarto na powierzchniach
uszczelniajacych 11 1 wmontowano.
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WIESLAW RUSIN
Przedsiebiorstwo Montazu Elektrowni Elektromontaz-Potudnie

OGNIWO DO EACZENIA LANCUCHOW

Pokazane mna rysunku ogniwo, sklada-
jace sie z odpowiednio zgietego okragte-
go preta 1, ze zgrubionymi nagwintowa-
nymi koncami, lgczonymi nakretka 2, stu-
zy do szybkiego i trwalego laczenia zer-
wanego podczas pracy tancucha, skraca-
jac do minimum powstala z tej przyczy-
ny przerwe.

Ogniwa tego rodzaju, ze wzgledu na
swoj ksztalt, sa praktyczne wuzyciu i mo-
ga by¢ wykonywane do tancuchow o réz-
nych wymiarach i no$nosci.

Kl 47 f
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ALOJZY OCZKOWSKI
Kopalnia Wegla Kamiennego ,,Silesia”

SPOSOB DORLACZANIA KURKOW ODGALEZNYCH DO RUROCIAGU
SPREZONEGO POWIETRZA

W rurociagach sprezonego powietrza,
zakladanych w kopalni, musza by¢
umieszczone W pewnych odleglo$ciach

rurociggu stosuje sie specjalne pierscie-
nie 1, z ktérych kazdy jest zaopatrzony
w nadlew 2. W nadlewie wykonany jest

kurki odgatezne. Dotychczas w celu dolg-
czenia kurka do rurociggu wykonywano
w $ciance rurociagu otwoér i w tym miej-
scu z‘amoc'awywéno uchwyty z mutka do
dotgczenia kurka. Polaczenie uszczelnia-
no za pomocg podkltadki gumowej.

W  celu obnizenia kosztéw, w mysl
usprawnienia do przytagczania kurkéw do

kanat nagwintowany, do dolaczenia kur-
ka. Pierscienie te sa odlewane.

Pierscien 1 mocuje sie pomiedzy kol-
nierzami, lgczacymi poszczegélne rury,
wchodzgce w sktad rurociaggu. Aby za-
pewni¢ lepsza szczelno$¢ polaczenia, na
powierzchni styku pier$cienia z powierz-
chnig czolowg rur wykonane sa Kkoliste
TowKi.
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WLADYSEAW LALORNY
Bielskie Zaklady Remontowo-Montazowe

PRZYRZAD DO NAKEADANIA PIERSCIENI NA TLOK

Dotychczas nakladanie pier§cieni na
tlok odbywalo sie recznie przez jednego
lub dwoéch pracownikow. Przy naklada-

g8 A 1 2

el

niu pier§cien musiano odpowiednio roz=
cigga¢ 1 wsuwaé na przeznaczone miejsce.
Taki sposob okazal sie miepraktyczny,

KL 47g

poniewaz pochlanial wiele czasu, a nie-
odpowiednie rozciagniecie piersScienia mo-
gto spowodowac jego pekniecie.

W celu ulatwienia sprawnego naklada-
nia pier$cieni na #tlok B, =zastosowano,
w my$l usprawnienia przyrzad uwidocz-
niony na rysunku. Przyrzad ten wykona-
ny jest z dwoch pb@skownikéw odpowied-
nio wygietych, tworzacych cztery wamio-
na 1 polaczone ze sobg nitem 2.

Po nalozeniu pierScienia A na ramio-
na 1 i przy odpowiednim objeciu przez nie
tloka, pierScien przesuwa sie do jego
rowka.

O — 2662

RYSZARD DRAGON
Zjednoczenie Slgskie Instalacji Sanitarnych B. M. w Stalinogrodzie

ZAWOR PRZELOTOWY SKOSNY PODWOJNEJ REGULACJI DO CENTRALNEGO
OGRZEWANIA

Dotychczas stosowane zawory przelo-
towe skos$ne nie posiadaly zabezpieczenia
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i mogly by¢ otwierane lub
przez niepowolane o0soby,

zamykane
prowadzito to




do rozregulowania sieci ogrzewania cen-
tralnego, ktérej pohowne wyregulowanie
przedstawia duze trudno$ci. '

W my$l usprawnienia skonstruowano
zawér (rys. 1), ktéry przez zabezpieczenie
skoénego zaworu przelotowego zapewnia
doktadne dzialanie centralnego egrzewa-

obracanie ktérej uzyskuje sie potrzebne
powiekszenie lub zmniejszenie przekroju
przewodu,

Zasadnicze otwieranie lub zamykanie
przewodu odbywa sie tak, jak poprzednio,
za _pomocg wrzeciona 2, zaopatrzonego
w grzybek. Azeby uregulowa¢ odpowied-

|
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nia, szczegdlniej dalekoczynnego, lub in-
stalacji, dostarczajgcej goraca wode.
Cel ten zostal osiggniety przez zainsta-
lowanie w wymienionym zaworze prze-
stony poleylindrycznej 1 (rys. 2), przez

Kl 48 a

nio przeplyw wody, nalezy odkreci¢ na-
kretke 3, ustawi¢ przestone 1 i z powro-
tem zabezpieczy¢ jg przez dokrecenie na-
kretki 3, na ktérej znajduje sie podziatka,
wskazujaca stopien otwarcia przelotu za-
Woru,

OU — 543

ZBIGNIEW WOYNAROWSKI i FRANCISZEK PASZEK
Slas»kie‘ Zaklady Wytworcze Aparatury Elektrycznej Bielsko

SPOSOB GALWANICZNEGO SREBRZENIA POWIERZCHNI STYKOWYCH
NA SZYNACH I PRZEWODACH MIEDZIANYCH PODCZAS MONTAZU

W celu uzyskania niskiej opornosci sty-
kowej oraz zabezpieczenia powierzchni
stykowych ma szynach i przewodach mie-
dzianych lub ze stopéw miedzi — przed
korozja, stosowano dotychczas cynowanie
tych powierzchni ma gorgco. Otrzymana
w tym zabiegu powloka cynowa jest nie-
réwna, a grubo$¢ jej jest wielokrotnie
wieksza niz byloby to potrzebne do za-
pewnienia ochrony polgczenia stykowego.
Wykonywanie cynowania szyn podczas
montazu jest utrudnione ze wzgledu na
koniecznosé  doprowadzenia znacznych
iloci ciepta, @ poza tym powoduje utle-

nienie powierzchni sgsiadujgcych z po-
wierzchnia cynowanag.

Zamiast cynowania powierzchni styko-
wych szyn wprowadzono wediug udosko-
nalenia galwaniczne srebrzenie, wykony-
wane za pomocg przenosnego urzadzenia,
uwidocznionego na rysunku.

Przenosne urzadzenie galwanizacyjne,
ktorego schemat przedstawiono na rys. 1,
sktada sie z transformatora 1 o mocy oko-
lo 10 VA i napieciu 220/2,5 V, prostow-
nika stykowego 2, dajacego prad wypro-
stowany o napieciu 2—2,5 V i natezeniu
0,5—1 A, przekaznikowego urzadzenia
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impulsowego 3, opornicy regulacyjnej 4
(lub przetacznika zaczepow 5) oraz am-
peromierza 6 i woltomierza 7 do pomia-

220~

Rys. 1

réw napiecia zrédia pradu oraz nateze-
nia. Do zaciskow 8 zréddia pradu przyla-
czone s3 za pomoca gietkich przewodow
9 elektrody galwanizacyjne 10 i 11. Elek-
troda 10 (ujemna) ma ksztalt zacisku
i przylacza sie ja do przedmiotu, ktorego
powierzchnia ma hyé posrebrzana. Elek-
troda dodatnia 11 przedstawiona jest na
rys. 2. Posiada ona ptytke srebrha 12, do
ktérej przylega gabka 13, obciagnieta
cienkim materialem 14 (np. cienka tka-
ning steelenowg) i nasycona elektrolitem.
Elektroda ta jest umieszczona na precie

W procesie galwanicznego srebrzenia
przewiduje sie nastepujace operacje:
1. Przygotowanie powierzchni:

a. odttuszczenie (benzyna lub tri),

b. mechaniczne oczyszczenie powierz-
chni (szczotkowanie),

c. odtluszczenie na gotowo.

2. Powlekanie galwaniczne:

a. nasaczenie elektrody ruchomej e-
lektrolitem,

b. wlaczenie zrodita pradu i wyregu-
lowanie jego napiecia,

c. uruchomienie przekaznikowego u-
rzadzenia impulsowego i pocieranie po-
wierzchni poduszka elektrody dodatniej 11.

3. Wykonczenie powierzchni:

a. zmycie woda,

b. wysuszenie,

c. kontrola -jakosci srebrzenia.

B 3 4

A <
W/

Przez wlaczenie w obwdd pradu prze-
kaznika programowego mozna co pieC se-
kund na okres 1 sekundy zmienia¢ kieru-
nek pradu ma elektrodach ma wodwrotny.

metalowym, zaopatrzonym w rekojes¢ 15 Wystarczajaca grubo$é mnaniesionej po-
z materialu izolacyjnego. wiloki srebrnej wynosi 5 — 10 mikrondéw.
Kl 47f 0O — 2661
ROBERT DOMASEOWSKI
Kopalnia Wegla Kamiennego ,,Brzeszcze”
PRZYRZAD DO MECHANICZNEGO WYCINANIA USZCZELEK
PIERSCIENIOWYCH
Reczne wycinanie 16znej wielkoSci Przyrzad ten sktada sie z glowicy 1,

uszczelek do rurociggéw powietrznych
i wodnych bylo czynno$cig pracochtonnag.

Aby skroci¢ czas wycinania i podnie$é
wydajno$¢ pracy zastosowano, wedtug
usprawnienia, pokazany ma rysunku uni-
wersalny przyrzad do mechanicznego wy-
cinania uszczelek mna wiertarce.
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ruchomej tarczy 2 i ruchomego punkta-
ka 3, odpychanych sprezynami 4 i 5, oraz
dwoéch przesuwnych uchwytéow 6 i 7
z wymiennymi nozami 8 i 9, mocowanych
Srubami 10 i 11.

Wielko$¢ promienia ciecia otrzymuje
sie przez zmiane polozenia uchwytu noza.
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STANISEAW LUBINA
Kopalnia Wegla Kamiennego ,,Michat”

PRZYRZAD POMOCNICZY DO WIERTAREK SLUPOWYCH LUB RECZNYCH DO
WIERCENIA OTWOROW W MIEJSCACH BEZPOSREDNIO NIEDOSTEPNYCH

W celu umozliwienia wiercenia otworow
W miejscach bezposrednio niedostepnych,
wykonano w mys$l udoskonalenia przyrzad
uwidoczniony na rysunku. Skilada sie on
z glowicy 1 zakonczonej rekojeSciag 2 do
trzymania przyrzadu. Przez te glowice
przechodzi trzpien 4 ze stozkiem Mor-
se‘a 3, zaopatrzony w czworokatng szyjke
5 i zakohczony $ruba =z mnakretka.
Miedzy nasadks stozka Morsea 3 i glo-

5 Opisy udoskonalen

wicg 1 umieszczone jest tozysko kulkowe
oporowe 6. Na czworokacie trzpienia 4 na-
sadzone jest kotko zebate 7, ktore zazebia
sie z koélkiem zebatym 8, luzno nasadzo-
nym na trzpien 9. Kétko zebate 10, osa-
dzone bezposrednio ma wiertle 11, nape-
dzane jest przez koétko 8.

Przyr'zad moze byé zastosowany przy
wiertarkach stupowych, jak réwniez przy
wiertarkach recznych ma montazach.
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JOZEF KASPRZYK
Kopalnia Wegla Kamiennego ,,Wujek”

SPOSOB' I URZADZENIE DO SCIAGANIA BANDAZY Z ZESTAWOW KOL
PAROWOZOW

Zuzytych bandazy nie mozna $ciagac z kot
parowozowych jako calosci, poniewaz pier-
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Scien dociskowy 1 (rys. 2), majacy ksztalt
jaskoOlczego ogona, wpuszczony jest do ban-
dazu 2, co nie pozwala na S$cigganie g0
z kola bosego 3. Bandaz taki przepalono
w dwodch miejscach 5 na jego obwodzie,
jak pokazano na rys 1. Przy przepalaniu
nastepowalo zazwyczaj - uszkodzenie kola
bosego, a pierscien dociskowy nie nada-
wat sie do dalszego uzytku.

udoskonalenia projekt polega
warstwy bandazu

Wedtug
na stoczeniu bocznej
(rys. 2), przez co unika sie uszkodzenia ko-
la bosego, a piers$cien dociskowy 1, wcale
nie uszkodzony, uzywany jest w dalszym
ciagu.



Do staczania bandazu zaprojektowano
proste urzadzenie uwidocznione na rys. 3.
Na ramie 6 konstrukeji stalowej ustawia
sie zestaw kolowy 7 wraz z tozyskami 8,
ktére przymocowuje sie do ramy za po-
mocg przyciskow 9, wykonanych z plas-
kownika. Do ramy przymocowuje sie réow-

Rys. 2

niez suport 10 o specjalnej konstrukeji
z napedem i posuwem recznym. Do nape-
du zestawu nalozono na jedno kolo pas
gumowy 11, uruchomiany za pomocg ko-
lowrotu powietrznego, Do napedu moze

Kl 49 a

stuzy¢é i inny mechanizm z odpowiednia
przektadnig.

Po stoczeniu bandazu jednego kola prze-
stawia sie odpowiednio suport 10 i pas 11
w celu stoczenia bandazu drugiego kola
zestawu.
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CZESLAW PIECHOWIAK i WEADYSEAW NAJDEK
Poznanska Fabryka Maszyn Zniwnych

UCHWYT Z CZUJNIKIEM DO WSPOLSRODKOWEGO USTAWIANIA OTWOROW
NA STOLE WYTACZARKI )

Do ustawiania otwordéw na stale wyta-
czarki postugiwano sie czujnikiem przy-
mocowanym podstawka do wrzeciona obra-

czanych otworéw odbywa sie za pomocg
zbudowanego w tym celu przyrzadu, uwi-
docznionego na rysunku, ktéry sktada sie

biarki, co zabierato duzo czasu i bylo nie-

wygodne w uzyciu.

W my$l usprawnienia ustawianie wyta-

5%

o ksztalcie stozka Morse‘a

z korpusu 1
z przypawanym uchwytem 2 do czujnika
oraz z czujnika 3, a nastepnie — z osadzo-
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nej przegubowo na sworzniu 7 dzwigni 4
7z zamocowanym na niej wychylnie na
sworzniu 8 przedluzaczem 5, zaopatrzo-
nym w wymienna koncdéwke 6, zakonczo-
ng kulka.

Przy postugiwaniu sie tym przyrzadem

Kl 49a

. wklada sie go stozkiem we wrzeciono wy-

taczarki, a podczas obracania wrzeciona
kulka opisujgc kolo dotyka powierzchni
ustawianego otworu, przy czym jej wy-
chylenia sg przenoszone przez dzwignie
na czujnik, gdzie sg odczytywane.

O — 2664

EDMUND BERNATOWICZ
Cukrownia ,,Swidnica”

PRZETACZANIE CYLINDROW W SPREZARCE TEOKOWEJ BEZ ZDEJMOWANIA
ICH Z FUNDAMENTU

W praktyce czesto zachodzi potrzeba
przetaczania cylindréw parowych, po-
wietrznych i gazowych. Przy mniejszych
jednostkach cylinder zdejmuje sie z fun-
damentu i przetoczenie odbywa sie na od-
powiedniej tokarce.

Przyrzad wedlug usprawnienia sklada
sie z diugiego walu 1 z wyzlobigniem na
klin 3. Dlugo$é tego wyzlobienia odpowia-
da dlugosci wytaczanego cyihndrxa. Na cze-
$ci walu z wyzlobieniem Kklinowym osa-
dza sie koto zebate 2, polaczone z reduk-

2 3

Przy cylindrach o znaczniejszych wy-
miarach prace przetaczania wykonuje sie
zwykle na miejscu pracy maszyny i bez
potrzeby zdejmowania cylindra z funda-
mentu.

Do przetaczania cylindrow na miejscu
sluzg specjalne urzadzenia przeno$ne, kt6-
re przykreca sie do cylindra i, co najwaz-
niejsze, odpowiednio centruje, a to w celu
zachowania pierwotne] teoretycznej osi
cylindra,
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torem obrotéw 4, wprowadzanym w ruch
przez odpowiedni silnik elektryczny. Wal
1 na drugim swoim koncu jest nagwinto-
wany (rowniez na dlugo$¢ cylindva)
i wkrecony w odpowiednig nakretke 5,
przymocowang (np. za pomocg spawania)
do oslony maszyny.

Wszystkie dlawnice musza byé wycigg-
niete, @ ma ich miejsce osadzone okulary
(6, 7, 8) odpowiednio centrujgce wat.

Noze tokarskie 9 osadza sie w poprzek



watu 1, do ktérego dociska sie je za po-
mocg plytek dociskowych 11 i $rub 10.
Po wprowadzeniu w ruch silnika za-
czyna obraca¢ sie kolo zebate 2 i watl 1,
przy czym kolo to nie przesuwa sie wzdluz
osi walu, natomiast wat 1 wkreca sie
w nakretke 5. Noze 9 otrzymuja wtedy ruch

Kl 49 a

obrotowy i jednoczesnie posuwowy i w ten
spos6b nastepuje przetaczanie powierz-
chni cylindra do zadanej $rednicy.
Operacje mozna powtarza¢ kilkakrotnie
podbijajac ndéz w miare potrzeby i na do-
wolng odlegto$e, zaleznie od przewidywa-
nej $rednicy cylindra — po przetoczeniu.

0 — 2665

JERZY MIEZAEL
Panstwowa Komunikacja Samochodowa
Ekspozytura w Opolu

PRZYRZAD DO TOCZENIA SZESCICKANTOW NAKRETEK

Do wykonywania szybkiego i sprawnego
obtaczania szesciokantéw nakretek skon-
struowany zostal specjalny przyrzad, skta-
dajacy sie z nastepujacych czesci: okragtej
plyty 1, przypawanej do niej prostokatnej
plytki podstawowej 2, na ktérej znajduje
sie Sruba dwustronna z kolnierzem 3,
wkrecona krotszym koncem w nagwinto-
wany otwor plyty 2 i zabezpieczona przed
wykreceniem przez przypojenie koinierza
w dwoéch miejscach do tej plyty. Sruba
ta stuzy do umocowania poéifabrykatow,
gotowych do obrébki (tulejek z otworami),
tj. do toczenia szesciokantéw, ktére po za-
lozeniu na $rube 3 dokreca sie nakretks 4.
Po obtoczeniu jednej Scianki nalezy zwol-
ni¢ obtaczany przedmiot z umocowania,
obréci¢ go o kat 60° (w kierunku lewym)
tak, aby splanowany bok przylegat do
skosnej ptaszczyzny M przystawki podzia-
towej 5, odpowiednio ustawionej, ktéra ma
koniec $ciety pod katem 60° i posiada wy-
ciecie — do prostolinijnego prowadzenia -—
na okraglym wodziku 6, przypojonym do
plyty podstawowej 2, { na $rubie 8, ktéra
umocowuje p‘riystawke podzialowg, Pod-
kladka pierscieniowa 7, tej samej grubosei,
co kolnierz $ruby 3 stuzy do utrzymania
poziomu przystawki wzgledem kolnierza
Sruby 3. Przystawke podzialowa mnalezy
umocowac przez dokrecenie nakretki §ru-
by 8. Leb Sruby zabezpieczony jest od o-
brotu bezpiecznikiem blaszanym 10, kto-
rego przeciwlegle konce nasuniete sg na
teb $ruby i przystawke.

Nalezy dokona¢ obrébki wszystkich bo-

kow szeSciokantéw, planujac w sposob
analogiczny $ciany mnakretki.
4
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2/ 0767 5/
Opisany przyrzad umocowany jest do
tarczy zabierakowej 11 tokarki, do ktoérej
za pomoca czterech $rub 9 umocowana jest
plyta okragta 1 z otworem kontrolnym
w punkcie $rodkowym,
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Kl 49a O — 2666
JERZY KLIMOWICZ i DARIUSZ DAMM
Warszawskie Zaklady Budowy Urzadzen Przemystowych
) im. L. Warynskiego

KIEEL Z ZABIERAKIEM

Celem usprawnienia jest skrocenie do umozliwia za jednym zamocowaniem to-
minimum czaséw przygotowawczych zu- czenie na calej diugosci krétkich walkoéw
zywanych na zamocowywanie i zdejmowa- o0 $rednicy do 60 mm. Pozwala on takze na

! 3 e

nie krotkich watkéw podczas ich obrobki  zakladanie i zdejmowanie obrabianych

‘mechanicznej na tokarce. walkéw podczas biegu maszyny.
Zastosowany w my$l usprawnienia, uwi- Kiel z zabierakiem sklada sie z zabiera-

doczniony na rysunku, kiel z zabierakiem ka 1, kla 2, sprezyny 3 i wkretki 4.

Kl 49b OU — 546

MARIAN PECKA
Zaklad Produkeji Czeéci Zapasowych Urzadzen Energetycznych w Mikolowie

UCHWYT ROLKOWY DO MOCOWANIA
Mocowanie wiekszej ilosci przedmiotéw  wszystkim wplywata na przediuzenie ter-

na obrabiarkach przy znacznych réznicach  minu wykonania.
grubosci, dochodzgcej od 15 do 40 mm, by- Pokazany na rysunku przyrzad umozli-

©
Pl

1o niewykonalne. Obrobka pojedynczych wia jednoczesne frezowanie kilkunastu
sztuk zajmowala duzo czasu, a przede lopatek woraz zapewnia réwnomierny do-
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cisk wszystkich topatek turbinowych, ma-
jacych mieznaczne roéznice grubosci. Przy
wiekszych réznicach grubosci (15 do 40 mm)
wykonuje sie kilka odpowiednich kom-
pletow.

Kl 49 ¢

Czes¢ dolna opisanego przyrzadu nie
wchodzi w zakres konstrukeji udoskonale-
nia.

Nowoscig w przyrzadzie jest korytko 1
wypelnione rolkami 2 i dokrecane dwo-
ma Srubami 3.

O — 2667

ZYGMUNT TELESINSKI
Przedsiebiorstwo Budowy Elektrowni
Jaworzno II

PRZYRZAD DO SKRAWANIA OBRZEZY SZYN TORU JEZDNEGO SUWNICY

Na rysunku uwidoczniono wykonany
w myS$l usprawnienia przyrzad do skrawa-
nia obrzezy szyn, stanowiacych tor jezdny
suwnicy. Przyrzad ten pozwala na szyb-
kie i dokladne wyrdéwnanie powierzchni

o0

ka 2 dwiema Srubami 3, oraz dwa wspor-
niki 4, przypawane do plyty i wspierajace
sie na obudowie lozysk 12, przymocowa-
nych do ramy 9 suwnicy. W plycie prze-
widziano otwory 5 do osadzania trzpienia

szyn jezdnych suwnicy, umozliwiajac jej
dalszg prace bez postoju, ktory byiby ko-
nieczny przy Iinnym sposobie usuwania
nieréwnosci powierzchni szyn jezdnych.
Przyrzad ten przymocowuje sie do su-
wnicy w miejscu wyjetego zderzaka, Do
przymocowania przyrzgdu przewidziano
plyte stalowg 1, mocowang do prowadni-

Ki. 49¢g

&} 7775 /y& %
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obrotowego 6, w ktérym zostaje zamoco-
wany noéz 7 za pomocg Sruby mocujacej 13.
Poza tym do ptyty 1 przymocowane jest
siodetko 11 dla operatora, ktéry obserwu-
je przebieg skrawania obrzezy szyny 10,
po ktérej tocza sie kota 8 suwnicy. Spo-
s6b dzialania przyrzadu jest pokazany na
rysunku.

O — 2668

EDWARD SEK
Lodzkie Zaklady Remontu Maszyn Elektrycznych

KLESZCZE DO NITOWANIA

Reczne nitowanie pretéw uzwojen w tru-
dno dostepnych miejscach w wirnikach
i stojanach silnikow elegtrycznyca sgia-

wiato powazne trudnosci, ktére usunieto
przez zastosowanie uwidocznionych na ry-
sunku kleszczy do nitowania.
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Kleszeze te w my$l usprawnienia skla-
daja sie z dwoéch szczek 1, plytek 2, Srub
3 i 4, ramion 5 i przedluzen ramion 6.

Szczeki 1 kleszczy sg dostosowane wymia-
rami do szczeliny, w ktorej odbywa sie
nitowanie, i sg zaopatrzone we wglebienia
7 do formowania 1bow nitéw.

Kl 49h
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JULIAN PAKULA
Wroctawskie Zaklady Remontowo-Montazowe Przemystu Lekkiego
Wroctaw

PROSTOWANIE WALOW CIEPLNYM SPOSOBEM PUNKTOWYM

W celu wyprostowania skrzywionego wa-
u cieplnym sposobem punktowym wedlug
usprawnienia, ustawia sie wal na klach

1

tokarki i za pomocg czujnika wodszukuje
sie krzywe miejsce. Jezeli wal ma dwa

72

lub wiecej skrzywien, to nalezy znalezt
krzywizne wiekszg. Wal ustawia sie krzy-
wizng do géry i po obu koncach watu pod-
budowuje sie podstawy tak, aby po oblu-
Znieniu ki6w wat spoczywal swodobnie na
tych podstawach. Swobodne spoczywanie
walu jest wazne z uwagi na jego wydlu-
zanie sie podczas likwidowania krzywizny.

Nastepnie nalezy oznaczy¢ punkt naj-
wiekszego skrzywienia 1 i po obu jego
stronach w odleglosci a, wzietej z tablicy,
a zaleznej od $rednicy walu, nalezy ozna-
czy¢ dwa nastepne punkty 2 i 3. Punkt
6 - wyznacza sie po przeciwleglej stronie
w stosunku do punktu 1. Miejsce podgrze-
wania, zwigzane z tym punktem, obejmu-
je tuk, oparty na kacie 120°. Miejsca pod-
grzewania po obu bokach skrzywionego
walu sg okres§lone punktami 4 i 5 1 zajmu-
ja diugosé¢ c, podang w tablicy, oraz wy-
soko$¢ réwng diugosci fuku b, obejmuja-
cego kat 60°. Po oznaczeniu tych miejsc
kreda przystepuje sie do wlasciwego pro-
stowania watu.



Palnik acetylenowy nalezy zgodnie z ta-
blica dobiera¢ w zalezno$ci od S$rednicy
walu i wyregulowaé¢ plomien tak, jak do
spawania stali. Przede wszystkim mnalezy
nagrzewaé¢ miejsce w punkcie 1 w ten spo-
séb, ze jadrem plomienia palnika nalezy
zataczaé kotka o $rednicy d, podanej w ta-
blicy, a zaleznej od grubo$ci walu. Koélka
te zatacza sie ruchem $limakowym do
$rodka, a mastepnie z powrotem mna ze-
wnatrz przez czas podany w tablicy. W ta-
ki sam sposob nalezy nastepnie nagrzewac
kolejno miejsca 2 i 3 przez podany okres
czasu. .

Po podgrzewaniu walu w tych miejscach
da sie zauwazy¢ dalsze wygiecie sie watu,
tzn. skrzywienie powieksza sie. Objaw ten
nalezy uzna¢ za wtasciwy i przejs¢ do na-
stepnych operacji., Nagrzewanie kolejno
miejsc okre$lonych punktami 4 i 5 wyko-
nuje sie zewnetrzng cze$cig ptomienia przy
zachowaniu podanej odlegtosci palnika od
walu. Zatacza sie przy tym palnikiem
6semki, jak wuwidoczniono na rysunku,
przez okres czasu okreslony w tablicy. Ta-
kim samym plomieniem nagrzewa sie
spodniag cze$¢ walu w miejscu 6, z odlegto-
$ci podanej w tablicy, wykonujgc palni-
kiem luk, odpowiadajacy katowi 120°.

Po dokonaniu opisanych czynno$ci czeka
sie az wal zupelnie ostygnie do tempera-

tury otoczenia. Nastepnie wyszukuje sie
ponownie miejsce najwiekszego skrzywie-
nia i powtarza kolejno podane wyzej ope-
racje. Operacje te nalezy powtarzac¢ kil-
kakrotnie, az do .calkowitej likwidacji
krzywizny walu. Dla orientacji podaje sie,
ze do wyprostowania watu o $rednicy
120 mm i ugieciu 5 mm powtarzano opisane
operacje najczeSciej szeSciokrotnie.

Przy ostatnim podgrzewaniu watu, gdy
zachodzi obawa, ze krzywizna moze przejsé¢
na przeciwlegly strone, malezy wszystkie
czasy podgrzewania skroécieé o polowe.
Zwraca sie uwage, ze wilasciwy efekt, tj.
zmniejszenie sie ewentualnie znikniecie
krzywizny nastepuje dopiero po ostygnie-
ciu watu. W zadnym przypadku nie mozna
poprawia¢ dokonanych operacji przez po-

.wtérzenie ich na gorgcym wale, a przy

stygnieciu walu nie mozna stosowaé zad-
nych podmuchéw lub okladdéw. Pomiesz-
czenie powinno mie¢ stalg temperature,
najlepiej 15 — 20°C i nie mieé¢ przeciggdéw.
Przy prostowaniu watéw o $rednicy wie-
kszej niz 150 mm nalezy w czasie podgrze-
wania owing¢ wal azbestem obok miejsc
podgrzewanych, a po dokonaniu woperacji
owinagé réwniez w miejsca podgrzane. Opi-
sany spos6b mozna stosowaé do wszystkich
waléw niezaleznie od ich $rednicy i diu-
gosci.

Prostowanie walow cieplnym sposobem punktowym
Dane liczbowe

Srednica 1;%(11121?_] CZ;SSIelilgl;Z;;‘é%ma Odlegio$e | Szerokosé¢ | Srednica
watu ka a c d Uwagi
mm Nr pktu ‘ pktow ‘ pktow | pktu mm mm mm
1 213 415 6
pkty 1,2,3 na-
50 = 75 1 40 20 10 80 20 30 10 grzewac jad-
rem ptomienia
75 = 100 2 40 20 12 80 22 35 11
pkty 4,5,6 na-
100 - 125 3 60 30 15 110 24 35 12 grzewaé z cd-
legtosci 40 mm
125 = 150 3 70 35 20 130 27 40 14
150 = 175 4 70 35 28 135 30 40 15
175 = 200 5 90 45 30 | 180 34 45 17
200 = 250 6 120 60 35 240 36 45 18
250 - 300 7 160 80 45 320 40 50 20
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STANISEAW WRONA
Zaklady Mechaniczne ,,Tarnow"

PRZYRZAD ULATWIAJACY PROSTOWANIE RUR

W celu utatwienia prostowania rur na
prasie, zastosowano w my$l usprawnienia
przyrzad uwidoczniony na rysunku.

Przyrzad ten sklada sie z podstawy 1,
do ktorej przypawana jest podziatka 2. Do

koncami na dwodch pryzmach, nastepnie
podstawia sie pod nig w miejscu zgiecia
przyrzad. Przy wywieraniu nacisku za po-
mocg prasy na rure, ta z kolei naciska na
4 przyrzadu i odchyla je,

ramiona 3 i

podstawy 1 za pomoca ukladu przegubo-
wych wodzikéw umocowane sg ramiona 3
id, ruchome wzgledem siebie, ktorych dol-
ne konce tgczy sprezyna 5. Rure pogietg A,
przeznaczong do prostowania, kiladzie sie

Kl 49h

o/

wskazujac ramieniem 4 na podzialce 2 o
ile rura zostala odgieta od stanu pierwot-
nego. Sprezyna 5 stuzy do $ciggania ra-
mion 3 i 4 do polozenia poczatkowego.

0 —2671

ADOLF PRZYBYLA
Kopalnia Wegla Kamiennego ,,Marcel*

PRZYRZAD DO PROSTOWANIA ZDEFORMOWANYCH LUTNI
WENTYLACYJNYCH

Zastosowany w mys$l usprawnienia przy-
rzad stuzy do prostowania lutni wentyla-
cyjnych, zgniecionych podczas zawalu lub
zdeformowanych wskutek innych przyczyn.
Przyrzad umozliwia wyprostowanie zgnie-
cenia lutni w kazdym miejscu na catej jej
dtugosci. Przyrzad, uwidoczniony na ry-
sunku, sklada sie z wrzeciona 1 na jednym
koncu mnagwintowanego, a mna drugim
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zaopatrzonego w korbe 2, z dwoéch szczek
3, oblozonych materiatlem ciernym, z dwoch
tulejek 4 i 5, z ktérych tulejka 4 jest na-
gwintowana i nakrecona na wrzeciono I,
oraz z czterech ramion rozporowych 6, po-
lgczonych przegubowo z tulejkami 4 1 5
oraz ze szczekami 3. Przyrzad wkiada sie
do zgniecionej lutni tak gteboko, aby szczeki
3 znalazly sie w miejscu najbardziej zgnie-



cionym, po czym podtrzymujac jedna re-
ka wrzeciono 1 przyrzadu obraca sie korba
2. Wskutek obrotu korba w prawo, tulejka

Noktadka aerna

Szczeki rozsuwajac sie wypychaja wgnie-
ciona $cianke lutni na zewnatrz, prostu-
jac ja. Jezeli zgniecenie ma miejsce na

4, nakrecajac sie na wrzeciono, zbliza sie

do tulejki 5, co powoduje rozsuniecie sie

szezek 3 za posrednictwem ramion rozpo-
rowych 6 w Kkierunku promieniowym.

Kl 67a

wieksze] diugosci lutni, prostowanie prze-
prowadza sie kilkakrotnie, przestawiajac
przyrzad wzdiuz dilugosci lutni.

O — 2674

DR BOLESLAW BARTENBACH i PAWEL GONSTAL
Ministerstwo Zdrowia

PRZYRZAD DO OSTRZENIA IGIEL ODMOWYCH I ZASTRZYKOWYCH

Aby zachowa¢ wlasciwy kat ostrza
w iglach odmowych i zastrzykowych pod-
czas ich ostrzenia, zastosowano, wedlug
usprawnienia, uwidoczniony na rysunku
przyrzad skladajacy sie z dwoéch plytek 1
i 2, wykonanych z twardego drewna lub
masy plastycznej, skrecanych w jedna ca-
lo§¢ za pomocg Srubek 3 1 nakretek 4.
W celu zabezpieczenia plytek przed prze-
suwaniem sie wzgledem siebie, zaopatrzo-
no je w dwa kotki ustalajace 5. Na po-
wierzchniach wewnetrznych obu plytek
wykonano pod odpowiednim pochyleniem
rowki 6, dostosowane do grubosci igiel.

Kl 50¢

Ostrzenia igiet dokonuje sie przez pro-
wadzenie przyrzadu wraz z zamocowany-
mi w nim igtami po oselce lub marmurku.

O — 2672

EDWARD MROZ
Grochowskie Zaklady Magnezytowe
w Warszawie

ULEPSZENIE ZALADOWYWANIA BEBNA MLEYNA KULOWEGO

Miyn kulowy mnapelniano surowcem za
pomoca podnosnika kubelkowego, ktéory
z wysokoS$ci ok. 4 m przekazywal surowiec
przez rure stalowg 1 do leja zsypowego 2

mlyna, jak uwidoczniono na rys. 1. Suro-
wiec spadajac uderzal o wat gléwny 3
mlyna, niszczac go przez Scieranie. Wsky-
tek $cierania sie walu powstawal luz w to-
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zysku 4, powodujgc mozliwosé przedosta-
wania sie surowca do lozyska gléwnego,

B\

usterek, w mys$l usprawnienia przedtuzo-
no rure 1 przez przymocowanie do niej

}————’\
|

|

|

—

Rys. 1

- —

Rys. 2

co w nastepstwie niszczylo je wywolujac
czeste przestoje miyna,
W celu usuniecia wyzej wspomnianych

Kl 75¢

rekawa 5, ktérym surowiec dostaje sie do
bebna, bez uderzania o wal, jak uwidocz-
niono na rys. 2.

OU —548

STANISEAW TOBIASZ
Krakowskie Przedsiebiorstwo Robét Telekomunikacyjnych
Betoniarnia w Nowym Saczu

NATRYSKIWACZ DO ASFALTOWANIA RUR BETONOWYCH DO KABLI
TELETECHNICZNYCH

Betonowe rury do kabli w stanie suro-
wym nie nadaja sie do weciagania kabli,
gdyz cement powoduje szybka korozje
pancerza olowianego i dlatego muszg byé
asfaltowane.

Dotychczasowe reczne pokrywanie po-
wierzchni rur asfaltem nie dawalo do-
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brych wynikéw, otrzymywano bowiem
nieréwng powierzchnie, asfalt mie zawsze
przylegal, czesto powstawaly odpryski,
a bloki rur przy przenoszeniu deformo-
waly sie i pekaly. Wprowadzono przeto
natryskowe asfaltowanie rur betonowych
pod ci$nieniem 2,5 atn, co powoduje wy-



pelnienie porowatej powierzchni betono-
wej przez pokrycie jej warstwg rownej
grubosci, przy czym otrzymuje sie gtad-
kos¢ powierzchni i silne zwigzanie z ce-
mentem.

Topienie asfaltu, wedlug udoskonale-
nia, odbywa sie z dala od miejsca pracy,

pe, do rozpylacza przedstawionego na ry-
sunku.

Rozpylacz sklada sie z korpusu 2, wy-
konanego z odlewu zeliwnego i przypa-
wanego do rury I; w korpusie znajduje
sie otwor 3, ustawiony stycznie do obwo-
du komory w korpusie 2, przez Kktéry

a roztopiony asfalt doprowadzany
przez rure do natryskiwaczy.

Ze zbiornika asfalt jest doprowadzany
pod ci$nieniem, wytwarzanym przez pom-

jest
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przedostaje sie mieszanka dostarczana
pod ci$nieniem rurg 1. W korpus 2 wkre-
cony jest wkret 4, ktéry zamyka otwor
pozwalajgcy ma oczyszczanie nie tylko
komory korpusu, ale i otworu dyszy 5.

O — 2675

WRADYSEAW PELC
Hutnicze Przedsiebiorstwo Remontowe
w Gliwicach

URZADZENIE DO DOPROWADZANIA POD CISNIENIEM FARBY DO PEDZLA
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Dotychczas w czasie malowania lub mi-

niowania przedmiotéw maczano pedzel
w farbie lub minii.
W celu unikniecia tego zastosowano,

w my$l usprawnienia, urzadzenie do do-
prowadzania pod ci$nieniem farby do
pedzla, uwidocznione na rysunku.
Urzadzenie to skilada sie ze szczelnego
zbiornika i, zamykanego nakretka 2
i zaopatrzonego w reczna powietrznag
pompke 3 oraz rurke 4, siegajaca do dna

KL 6la

zbiornika. Rurke 4 laczy sie za pomocg
weza gumowego 6 z rurka 7,M przeprowa-
dzona przez $rodek pedzla 8. Rurki 4 i 7
zaopatrzone sa we wkrety regulacyjne 5.
Po napelnieniu zbiornika farba lub
minia, wytwarza sie w nim ci$nienie za
pomoca pompki 3, dzieki czemu farba
przeplywa do pedzla. Przeplyw reguluje
sie wkretami regulacyjnymi 5. Urzadze-
nie umozliwia znacznie szybsze niz do-
tychczas malowanie przedmiotow.
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MIECZYSEAW DZIEDZIC
Centralny Zarzad Panstwowej Komunikacji Samochodowe]
w Warszawie

LADOWANIE ZBIORNIKA POWIETRZNEGO GASNICY SAMOCHODOWEJ

10
9.
7
8
bt ——
N
| | £
i g
i\\ §
;‘ 3
b i
2

78

Gasnice, nalezgce do wyposazenia samo-
chodéw, nadaja sie do jednorazowego uzy-
cia. Po uzyciu staja sie bezuzyteczne.

W mysl udoskonalenia uzyte gasnice mo-
zna wykorzystywac ponownie, jak to uwi-
doczniono na zataczonym rysunku.

Z uzytej gasnicy tetrowej nalezy wykre-
cié zbiornik 1 powierza, wywierci¢ w je-
go denku otwér i od wewnatrz wlozy¢ za-
worek 2 od detki, po czym dla szczelnosci
przylutowaé go do zbiornika, nastepnie za$
zalozy¢ piersScien i dokreci¢ go nakretka 3.
Gasdnica posiada iglice 4, nakretke 5, wpro-
wadzajaca iglice i nakretke 6 do iglicy
wkreconej do nasadki 8, przypawanej do
dna zbiornika 7, zbiornik 7 na ciecz gaszd—
cg i nakretke 9, mocujgca lejek 10.

Otwoér, zalutowany blaszka 11, podczas
gaszenia nalezy przebi¢ iglicg 4 przez do-
krecenie zbiornika powietrza.

Po zamocowaniu zaworka nalezy przy-
lutowac¢ $wieza blaszke 11 w miejsce prze-
bitej. Tak przygotowany zbiornik 1 nadaje
sie do napelnienia powietrzem, a zbiornik
7 ciecza.

Po napelnieniu zbiornika sprawdza sie
ci$nienie powietrza, a na wlot zaworka
zaklada sie kapturek 12, ktéry przyluto-
wuje sie do zaworka.
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AUGUST WIECZOREK
Zaktady Miesne

w Rybniku

ELEKTRYCZNA PIECZATKA
DO STEMPLOWANIA BEKONOW

Dotychczas, przy stemplowaniu bekonéw
pieczatke podgrzewano maszynka benzy-
nowa. Wedlug usprawnienia zaprojekto-
wano pieczatke przedstawiong na 1‘ysi1n-
ku, ogrzewang pradem elektrycznym.
Sktada sie ona z glowicy 1, grzejnika elek-
trycznego 2, obudowy bakelitowej 3 z wen-
tylacja 4, z drewnianej rgczki 5 oraz
z wbudowanych do niej przewodow 6, za-
silajacych grzejnik w prad elektryczny.
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BOLESEAW WIEJACHA
Nadle$nictwo Wieliczka, Rejon Lasow Panstwowych w Bochni

WOZEK DO PODWOZENIA SADZONEK

Do miejsca pracy dowozono dotychczas
sadzonki furmankami wprost ze szkolek
albo z dolow. Na miejscu pracy sadzonki
te sa dolowane. Jezeli natomiast sadzon-
ki sg w poblizu i transport furmanks nie
oplaca sie, wowczas sadzonki sg domnoszo-
ne w wiadrach, koszach lub skrzyniach
w iloSciach stosunkowo mnieduzych. Na-
czynia te nie sg jednak odpowiednie do
tego celu, poniewaz donoszenie nimi sa-
dzonek wymaga duzo czasu, a sadzonki

przenoszone w malych ilo$ciach sa nara-
zone ma przeschniecie korzeni w czasie
przenoszenia,

Woézek wykonany wediug udoskonale-
nia, a uwidoczniony na rysunku (widok
z boku oraz z gory), usuwa wymienione
wyzej niedogodnosci, gdyz sadzonki moz-
na nim dowwozi¢ na odlegto$¢ do kilku
km, a tadownos¢ wodzka wynosi okoto
10 tysiecy sadzonek. Sadzonki mogg po-
zostawa¢ na woézku w miejscu pracy, za-
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tem. odpada konieczno$¢ dolowania i nie
ma obawy przésuszenia Kkorzeni. Przy
stosowaniu omawia\nego wozka na niedu-
zych odleglosciach odpada koniecznos¢
dowozenia sadzonek wozem, a na ma-
tych — konieczno$é statego donoszenia.
Wobzek do podwozenia sadzonek ma

skrzyni przymocowane sa dwie drewnia-
ne listwy 3 o wymiarach 30 X 50 X
X 550 mm, ktore odgrywaja role nodzek
wozka w czasie postoju.

Skrzynia jest osadzona na jednym ko-
le drewnianym 4, ktére znajduje sie po-
skrzyni w jej

§rodku $rodku ciezkosci,

by

-

ksztalt skrzynki drewnianej 1, wykonanej
z desek calowych o bokach uko$nych
i o wymiarach 1300 X 700 mm w goérnej
czesSci wozu, a 1100 X 500 mm w dolnej.
Do bokéw skrzyni przymocowane sa
uko$nie klamrami listwy drewniane 2
o wymiarach 40 X 60 X 1300 mm. Stuzg
one jako uchwyty w czasie transportu.
Z jednej strony do krotszej Sciany

Kl 81le

a to w celu lepszego roztozenia ciezaru
na obu robotnikéw prowadzacych wézek.

Koto 4 jest osadzone w lozyskach S$liz-
gowych lub kulkowych, umieszczonych
w dolnej czeSci okucia 5, przymocowane-
go do obu dluzszych S$cian skrzyni.

Na dnie skrzyni znajduje sie ostona 6,
przykrywajgca czes¢ kola 4, wystajaca
ponad dno skrzyni.
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JOZEF GODZIEK
Zjednoczenie Budownictwa Miejskiego Stalinogréod

WOZEK DO PRZEWOZENIA BELEK STROPOWYCH

Dotychczas przenoszenie belek stropo-
wych odbywalo sie recznie, co nie dawalo
gwarancji bezpieczenstwa. W mysl udo-
skonalenia skonstruowano wozek specjal-
nie do transportu belek stropowych, dzie-
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ki czemu wzwiekszono wydajnos¢ pracy
oraz jej bezpieczenstwo. Wozek sklada sie
zasadniczo z dwéch wydrgzonych watkow
stalowych 1 (rys. 1), z czterech bokéw 2
w ksztatcie litery W 1 z deski 3. Elemen-



ty te sg lgczone ze sobg w sposéb sztyw-
ny za pomoca gwozdzi i przez spawanie,
jak to uwidoczniono na rysunku.

Do waltkéw 1 sg przypawane osie Ze-

ze sobg oraz z bokami woézka. Katowniki
sg przybite do desek gwozdziami.

Do transportu belek stropowych uzywa
si¢ jednocze$nie dwéch wozkéw (rys. 2),

Rys. 1

lazne, ktére sg ulozyskowane w zelaznych
bokach 2 w ksztalcie litery W, wycietych
ze starej blachy. Boki 2 sa przymocowane
do deski 3 za pomocg gwozdzi,

Calo$¢ jest usztywniona od spodu des-
ki 3 czterema katownikarmi, spawanymi

umieszczajage je ma dwéch réwnoleglych
murach i popychajac je lub ciggnge. Przy
stosowaniu opisanych wo6zkéw sa zbedne
rusztowania drewniane, po ktérych poru-
szali sie robotnicy w czasie recznego
przenoszenia belek stropowych,

Rys. 2

Kl 81e
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STANISEAW SZYDREOWSKI
Torunskie Zaklady Ceramiki Budowlanej

EACZNIKI DO PROWIZORYCZNYCH TOROW DO PRZETACZANIA TACZEK
Z CEGEA

Do przetaczania ma budowie recznych
taczek z cegla uklada sie prowizoryczny
tor z blach zelaznych. Blachy te jednak
po krétkim czasie wyginajg sig, a konce
ich zagrazajg okaleczeniem nog przeta-
czajagcym taczki robotnikom.

Aby temu zapobiec, zaprojektowane zo-
staly tgczniki do blach. Egczniki te, wy-
konane réwniez z blachy zelaznej wg
rys. 1, posiadajg z jednej strony zaokragle-
nie i otwory ma mit 1 do laczenia ich ze
sobg po dwa, natomiast z drugiej strony

6 Opisy udoskonalen
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majg zagiecia 2 do wsuwania w nie blach.
Rysunek 2 przedstawia tor

Kl 81e

z blach, potaczonych za pomocg lgczni-

utozony kow, jak réwniez krzyzowanie sig torow.
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JOZEF HEINSTEIN i RYSZARD GASIOREK
MOCN

RYNNA OBROTOWA DO ROBOT BETONOWYCH

Przy wvobotach betonowych ma budo-
wach uzywane byly dotychczas przewaz-
nie rynny drewniane, nieobrotowe, naj-
czeSciej z jednorazowsg uzywalnoscia.

Przedstawiona na rysunku rynna obro-
towa stuzy do szybkiego podawania be-
tonu we wszystkich kierunkach i mwoze

Rynna sklada sie z kosza I, umocowa-
nego na nieruchomym pomoscie, wybu-

dowanym nad betonowanym obiektem,
mechanizmu obrotowego 2 i rynien spu-
stowych 3, podtrzymywanych przez $cig-
gi 4. Diugo$¢ rynien dobiera sie w zalez-
nos$ci od potrzeby.

zastgpi¢ kilka rynien drewnianych, przez
co mozna zmniejszyé liczbe ludzi zatrud-
nionych przy rozktadaniu betonu.

82

Rynna obrotowa jest przydatna. szcze-
go6lnie przy betonowaniu obiektéw o zwar-
tej masie.
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CZESLAW MASIEK
Zarzad Portu Gdansk/Gdynia
Rejon Gdynia

Kl 81la

PRZYRZAD DO ZDEJMOWANIA
TASMY STALOWEJ (BEDNARKI) Z
BEL KAUCZUKU, BAWELNY itp.

Dotychczas tasme stalowg (bednarke)
opasujgca bele kauczuku, bawelny itp.
przecinano toporkiem, co bylo niebez-
pieczne, poniewaz przy przecinaniu po-
wstawaly iskry, ktéore mogly spowodowaé
pozar.

W celu unikniecia tego niebezpieczen-
stwa zastosowano, w mysl usprawnienia,
przyrzad uwidoczniony na rysunku. Przy-
rzad ten sktada sie z uchwytu 1 z przy-
pawanym specjalnym kluczem 2. Przy-
rzadem tym mozZzna z latwoscia zdejmo-
wacé tasme z bel bez wytwarzania iskier.

KL 84 d
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KAZIMIERZ JACKOWSKI, JOZEF ROZANSKI, TADEUSZ JANKOWSKI,
ZDZISLAW SZMIDT i JAN WZODARCZYK
Zjednoczenie Robét Zmechanizowanych Budownictwa Przemystowego — Warszawa

PELUG DO RAMIENIA KOQOPARKI E-505

Dotychczasowy sposéb wyladowywania
ziemi z wagonoéw normalnotorowych po-
legal na recznej pracy robotnikéw. Czas
trwania zatadunku 10 wagonéw za pomo-
cg koparki E-1003, © pojemnoéci Ilyzki

1 m3, trwat jedng godzine, natomiast roz- -

ladunek wymagal 6 godzin pracy, co
w konsekwencji powodowalo niewyko-
rzystanie koparki E-1003.

W mys$l projektu Brygady Inzynieryj-
no-Technicznej przystosowano koparke
E-505 do rozladowywania ziemi; w tym
celu zamieniono tyzke na ptug. Plug, uwi-
doczniony mna rysunku, wykonany jest
z blachy 1 0 grubosci 10 mm i wymiarach
1500 X 500 mm. W celu zabezpieczenia
bodlogi wagondéw przed uszkodzeniem,
przymocowano do dolnej krawedzi bla-

6* Opisy udoskonalen

chy 1 stalowa szczotke 2, wykonang ze
starej liny.

Stalowa blacha 1 posiada przypawane
od tylu uchwyty 3, w ktérych wykonano
trzy otwory: otwor dolny 4 polaczony jest
z tamieniem 5, stuzacym do regulowania
pochylenia pluga, otwoér Srodkowy iaczy
ptug z ramieniem 6 koparki, otwér gérny
lgczy blache I pluga z uchwytem 7 liny
nos$nej.

W celu zapobiezenia wyginaniu sie plu-
ga 1 przypawano wzdiuz blachy 1 szyne
kolejowg 8, ktora usztywnia te blache.

Po zastosowaniu powyzszego projektu
roztadunek 10 wagondéw trwa obecnie
45 minut. Zamiana ?1yzki na plug trwa
okoto 0,5 godz. i mie zmienia konstrukcji
koparki E-505.
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CZESLAW CYGANIK i TADEUSZ KOCUREK
Zaktady Przemysiu Welnianego im. Jozefa Magi w Bielsku — Bialej

ULEPSZENIE ZEBATKI W MASZYNIE DO WYBIJANIA KART
JACQUARDOWYCH

Dotychezas przy zastosowaniu zebatki
do wybijania kart jacquardowych, przed-
stawionej na rys. 1, dodawano w pamieci
liczbe uderzen stefnpli na matryce z kar-
t53 jacquardowsg, liczage od 1 — 25. Na
przypadajace 26 uderzenie pozostawiano
stemple nieczynne 1 wowczas karta,
7z miejscem przeznaczonym do wigzania
sznurkiem z nastepna karta, musiala byé¢
posunieta na matrycy poza zasigg Dbicia
stempli.

Ten sposéb liczenia uderzen stwarza
wzorkarzowi wiele trudno$ci w pracy,
gdyz w czasie wybijania kart musi on
podwojnie mys$lec. Po pierwsze musi ob-
serwowac biale i czarne punkty rysunku
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splotu na papierze kratkowanym, wedlug
ktorego palcami obu rgk wuruchamia po-
szczegbdlne stemple, po drugie — musi on
rownoczesnie dodawaé¢ w pamieci liczbe
uderzen stempli na matryce, przy czym
pomytka w liczeniu powoduje zepsucie
karty i strate czasu. Aby zapobiec tym
niedogodno$ciom, zaprojektowano w myS$l
udoskonalenia ulepszenie zebatki, przed-
stawione na rys. 2.

Na rys. 1 przedstawiono dotychczasowy
sposOb posuwania karty I po matrycy 2
za pomoca zebatki 3. Zebatka 3 jest po-
suwana naprzod za pomoca zapadki 9
i ustalana po przesunieciu za pomocy
przeciwzapadki '10, przy czym do regulo-



wania dtugosci skoku zapadki 9 stuzy na-
stawna $ruba 11. Zab 26 zebatki 3 przy-
pada w karcie 1 na miejsce 4, przezna-
czone do wigzania kart sznurkiem. Miej-

Rys.1

przykrecono
dwoch

W mys$l udoskonalenia, do zebatki 3
za pomoca wkretu 12 lub
wkretow zab 13, odpowiedniego
csztattu, przypadajacy na zeby 25, 26 i 27

Rys. 2

sce 4 musi byc¢ przesuniete poza =zasieg
bicia stempla 7, prowadzonego w prowad-
nicy 8. Czynnos¢ ta wymagala omoéwio-
nego na wstepie liczenia.

KI. 86 b

zebatki 3.
przesuniecie zebatki 3 o dwa zwykle ze-
by naprzéd, a tym samym przesuniecie
miejsca 4 w karcie 1 poza zasieg stempli
7

Zab ten umozliwia zapadce 9
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TADEUSZ GAJEWSKI
Zaklady Przemystu Bawelnianego im. Stanistawa Kunickiego w F.odzi

PRZYRZAD DO WYROWNYWANIA NICIELNIC W KROSNACH
7Z URZADZENIAMI DRABINKOWYMI

W przypadku zerwania sie nici oSnowy
w kro$nie, w celu jej zwigzania, zwlasz-
cza przy bardziej skomplikowanych splo-
tach, zachodzi konieczno$¢ wyrownania
nici osnowy, tj. doprowadzenia ich do

jednego poziomu. Do tego celu zastoso-
wano w mys$l udoskonalenia przyrzad do
wyrownywania nicielnic, uwidoczniony
na rysunku, ktéry znacznie ulatwia prace
tkaczki. Przyrzad jest umocowany w dol-
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nej czesci Sciany bocznej krosna nad pod-
nozigami.

Przyrzad'sktada sie z dzwigni 2, obra-

KI. 87a

cajacej sie dokola osi 4, ktoérej drugi ko-
niec jest vsadzony we wsporniku I, przy-
mocowanym do $ciany krosna. O$ 4 moze
by¢ podnoszona lub opuszczana we Wspor-
niku. W dolnej czeSci dzwigni 2 osadzony
jest walek 5 2z mnalozong nan rurka 6.
W celu usztywnienia walka 5 drugi jego
koniec jest polaczony plytka 3 z osia 4.
Plytka 3 jest przytrzymywana zakretka 7.
W czasie pracy krosna gorny koniec
dzwigni 2 jest opuszczony, wskutek czego
walek 5 znajduje sie ponad podnoézkami.
W przypadku, gdy zachodzi potrzeba wy-
réwnania  nicielnic, tkaczka  podnosi
dzwignie 2 do gbéry, wskutek czego wa-
tek 5 opuszcza sie w dot i dziala na pod-
no6zki, ktore opuszczaja sie doprowadzajac
nicielnice do jednego poziomu. Przyrzad
powyzszy moze byc¢ zastosowany do kro-
sien z urzadzeniami drabinkowymi o do-
wolnej liczbie nicielnic z tym tylko, ze
ulegaja zmianie wymiary cze$ci sklado-
wych.
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TADEUSZ MSCIWUJEWSKI

Zaklady Budowy Maszyn i Aparatury im. St. Szadkowskiego Krakow
KLUCZ DO WKRECANIA SRUB DWUSTRONNYCH

Sruby dwustronne (kolkowe) wkrecano
zwyklym kluczem po uprzednim nakrece-
niu na $rube nakretki i przeciwnakretki,
co wobec matej liczby pracujgcych zwo-
jow powodowalo odksztatcenia* profilu
gwintu wkrecanej $ruby oraz strate cza-
su na nakrecanie i odkrecanie nakretek.

W my$l usprawnienia do wkrecania
Srub dwustronnych zastosowano pokazany
na rysunku klucz, skladajacy sie z dwu-
dzielnego korpusu [ i 2, ktérego dolna
czes¢ 1 posiada szesciokatny otwor 3 do
rozchylnych szczek 13, owalny otwor 4
ulatwiajacy wyjmowanie tychze szczek
i jest polaczona z czeScig gbérng 2 za po-
mocg przypawanego do obu czesci jedno-
kierunkowego sprzegla 5 i 6, majacego ©0$
obrotu na $rubie 7, zwieranego sprezy-
na 8, pierScieniem 9 i makretkg 10. Gorna
cze$e 2 Kklucza jest zaopatrzona w jedng
raczke statg 11 do pokrecania i drugag 12
wykrecang w przypadkach braku miejsca
na pelny obroét klucza. Wymienne, w za-
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leznosci od wymiarow $ruby, szczeki 13
sa wykonane z dwoch czesci polaczonych
ze soba zawiasowo kotkiem 14, maja
ksztalt szeSciokata o lekkiej zbieznosci,
dostosowanego wymiarami do otworu 3,




i sg zaopatrzone w gwintowany otwor, od-
powiadajacy gwintowi wkrecanej Sruby
dwustronnej 15,

Wskutek tego, ze szczeki sg rozchylne

Kl 87 a

sa one nakltadane na gwint i zdejmowane,
przez co zaoszczedza sie czas potrzebny
na wkrecanie i wykrecanie gwintu z klu-
cza.
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PAWEL SZMAINTA
Cukrownia ,,Raciborz”

URZADZENIE POMOCNICZE DO NITOWANIA

Dotychczasowy sposob nitowania odby-
watl sie tak, ze jeden z pracownikow trzy-
mal specjalny wspornik osadzony pod ni-
ten wspornik

tem, drugi — podpierat
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dZzwignig opartg na specjalnie do tego ce-
lu wykonanym kozle, a dwdéch pracowni-
kéw ksztaltowalo zakuwke.

Przy wurzadzeniu wedlug usprawnienia,
wyzej wymienione prace wykonywane sg
przez dwdéch pracownikéw.

Urzadzenie pomocnicze do nitowania
sktada sie z plyty stopkowej 1, do ktérej
przypojona jest rura pionowa 2, tworzgca
prowadnice podpérki 8, oraz rura 3, zlg-

czone dwiema bocznymi plytkami 4, przez
ktére przechodzi sworzen 5. Na sworzniu
tym osadzona jest dZwignia 6, krétki ko-
niec 7 ktérej wchodzi do wykroju 9 pod-
porki 8 w celu unoszenia jej ku goérze
i podpierania n\i-ta, wchodzacego do wgle~
bienia 10 glowicy podporki 8.
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Przy wykonywaniu czynnosci nitowa-
nia jeden pracownik podstawia opisane
urzadzenie pod mit i naciska nega diuz-

szy koniec dzwigni 6 trzymajgc jedno-
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cze$nie zakuwnik ma nicie.
cownik ubija mlotem nit.
pomocq wymienionego
odbywac¢ sie na gorgco i ma zimno.

Drugi pra-
Nitowanie za

urzadzenia moze
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ANDRZEJ KULESZA
Bielskie Zaklady Remontowo-Montazowe Przemysiu Lekkiego

PRZYRZAD UTRZYMUJACY W POLOZENIU STALYM KRAWEDZIE PLASZCZY
WALCZAKOW PODCZAS SPAWANIA

Przy wykonywaniu spawanych zbiorni-
kéw w ksztalcie walcow byly trudnoSci
w spawaniu krawedzi zwinietej blachy
ze wzgledu na rozchylanie sie ich i po-

Przyrzad ten skiada-sie z ramion 1 i 2,
polgczonych ze soba mna jednym koncu

sworzniem 3 z nakretka 4, drugie konce
do blach

{ych ramion posiadaja zaciski
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miedzy
ktorych oddalenie regulowano dotychczas
recznie z duzym nakladem pracy.

wstawanie szpar krawedziami,

Aby utrzymaé¢ konce zwinigte] blachy
w pozycji stykowej podczas ich spawania,
zastosowano w mys$l usprawnienia poka-
zany na rysunku przyrzad do mocowania
koncow blach.
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w postaci wyjecia 10 i $ruby dociskowej 5
z pokretka 6. Rozchylanie i zwieranie ra-
mion I i 2 przyrzadu odbywa sig za po-
mocg $ruby 7, z krazkiem poérodku do
pokrecania, zaopatrzonej w prawy i lewy
gwint, wkrecanej koncami w kostki 8
zamocowane wkretami 9 wahliwie w ra-
mionach 11 2.
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ANTONI POKLEKOWSKI
Bydgoskie Zjednoczenie Rob6t Ladowo-Inzynieryjnych

PRZYRZAD DO WBIJANIA I WYBIJANIA SWORZNI TLOKOWYCH

g
|

9

Dotychezas sworznie do tlokow wybi-
jano za pomroca miotka i wybijaka. W cza-
sie tej pracy zachodzily przypadki znisz-
czenia wybijanego sworznia lub pegknig-
cia tioka. Odpryski metalu z peknigtego
ttoka kaleczyly robotnikéw zatrudnionych
przy tej pracy.

Przyrzad wedlug usprawnienia jest
bardzo prosty i tatwy do wykonania, za-
pewnia bezpieczens.wo pracy oraz znacz-
nie skraca czas wybijania sworznia, Za-
stosowanic tego przyrzadu eliminuje cat-
kowicie mozliwo$¢ uszkodzenia ttoka lub

sworznia przy whijaniu 1 wybijaniu
sworznia.
Przyrzad uwidoczniony na rysunku

sktada sig¢ z uchwytu 1, dwoéch nitow 2,
prowadnicy 3 i Sruby dociskowej 4 wraz
z koncéwka 5, stuzaca do wyciskania
sworzni, oraz z pancerza 6, wykonanego
z blachy 1,5 mm,

Przyrzad dziata w ten sposoéb, ze pan-
cerzem 6 obejmuje sie tlok, po czym $ru-
be dociskowa 4 dokreca sie uchwytem 1
az do oparcia koncowki 5 Sruby o swo-
rzen. Po dokladnym ustawieniu koncéw-
ki dokreca sie $rube w dalszym ciggu, tj.
do chwili, kiedy sworzen zostanie whity
na wilasciwe miejsce, a w przypadku wy-
bijania sworznia, gdy zostanie usuniety
z glowicy tloka.

O — 2683

KAROL RYDZON
Oswiecimskie Zalklady Naprawy Samochodow

TRZPIENIE CENTRUJACE, UELATWIAJACE WBIJANIE SWORZNI RESOROWYCH

Przy montazu resorow
rowe

sworznie reso-
dotychczas bezposrednio
w otwory wieszaka i ucha resoru.

Taki spos6b pochlanial wiele czasu
oraz powodowal dos¢ czesto uszkodzenia
gwintéw sworzni.

whijano

W celu ulatwienia whbijania sworzni
oraz zabezpieczenia ich przed uszkodze-
niem, zastosowano, w my$l usprawnienia,
trzpienie centrujace 1, 2, 3 uwidocznione
na rysunku.

Trzpien centrujacy 1 stuzy do whbijania

89



przedniego  sworznia tylnego  resory, Po whiciu wyzej wspomnianych sworz-
trzpien centrujacy 2—do whijania sworz- ni wykreca sie trzpienie centrujace do
nia przedniego resoru, a trzpien centrujg-  ponownego uzycia.

cy 3 utatwia wbijanie tylnego sworznia

w resor tylny.
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PRZEPISY

0 zgl
Polskiej Rzeczypospol

wmiu przez jednostki gospodarki uspolecznionej de rejestracji w Urzedzie Patentowym
e fonalen technicznych i wsprawnien (Zarzadzenie Pre-
zesa Urzedu Falontowego PRL 7z dnia 10 luiege 1955 r1.).

§ 1. 1. Udoskonalenie techniczne lub usprawnienie, zwane w dalszym ciagu projektem,
zglasza do rejestracji w Urzedzie Patentowym Polskiej Rzeczypospolitej Ludowej jednostka
gospodarki uspolecznionej, w ktorej projekt zostal przyjety do wykorzystania.

2. Jednostka gospodarki uspolecznion dokonuje zgloszenia projektu po wydaniu przez
wtaseiwy ostatecznej decyzji o przyjeciu projektu de wykorzystania. Jezeli wysokos§é
wynagro a za dolkonanie projektu podlega zatwierdzeniu przez organ nadrzedny, jednostka
gospodarki uspolecznionej sza projeki po rozpatrzeniu go przez ten organ.

3. Usprawnienie o znaczeniu lokalnym jednostka gospodarki uspolecznionej zglasza do reje-
stracji w Urze e Patentowym jedynie wowezas, gdy tworca (wspoéltwoérey) tego usprawnienia
zagda wydania mu zaswiadezenia o dokonaniu usprawnienia.

4, Kazdy projekt nalezy zglosi¢ cddzielnie. -

§ 2. 1. We wnivsku o zarejesirowanie projektu przez Urzad Patentowy nealezy podac:

ay czy w vozumieniu art. 1 pkt ¢4 i 5 oraz art. 2 ust. 1 i 2 dekretu z dnia 12 pazdziernika
1950 r. o wynalazczoéel pracowniczej (Dz. U. z 1950 r. Nr 47, poz. 428 1 z 1952 r. Nr 3, poz. 17)
projekt ma cechy udoskonalenia technicznego lub cechy usprawnienia,

b) dokiadng nazwg i adres jednostki gespodarki uspolecznionej, zglaszajacej projekt do
rejestracji, oraz nazwe i adres jednostki nadrzednej, ktérej zglaszajaca jednostka podlega lub
jest podporzadkowana,

c) dokladna nazwe i adres jednostki gospodarki uspolecznionej, w ktérej twodrca (wspéi-
twoérey) zglosil projekt, oraz date zgl enia,

d) numer cwidencyjny projektu w jednostce gospodarki uspelecznionej, zglaszajgcej projekt
do rejestracji w Urzedzie Patentowym,

e) peiny tytul projektu,

f) stwierdzenie, ze projekt zostal przyjety do wykorzystania, albo date zastosowania pro-
jektu,

g) imie i n

wvisko oraz adres tworey (wspoéltworey) projektu,

h) zawod tv cy  (wspoltworeow) projektu i funlkceje, pelniona przez niego w jednostce
gospodarki uspolecznionej w czasie zgloszenia projektu w tej jednostce,

i) wysokos$é oszczednosci, jakie przynosi projekt, oraz wysoko$¢ ustalonego wynagrodzenia
za dokonanie tego projektu.

2. W przypadku, gdy tworea lub choéby jeden ze wspoltworcow projektu byl w czasie zglo-
szenia tego projektu w jednostce gospodarki uspoiecznionej osoba, wymieniona w § 19 ust. 1
lit. a) 1lub b) uchwaly nr 291 Rady Ministrow z dnia 14 kwietnia 1951 r. w sprawie wynagra-
dzania twoércoéw pracowniczych wynalazkow, udoskonalen technicznych i usprawnien (Monitor
Polski Nr A-36, poz. 446), wniosek o zarejestrowanie projektu powinien réwniez zawierac:

a) stwierdzenie, czy projekt w czasie zgioszenia go w jednostce gospodarki uspolecznionej
byl zwiazany bezposrednio z zakresem pracy jego tworcy (wspoltwéredéw) w tej jednostce,

b) jezeli projekt w czasie zgloszenia go w jednostce gospodarki uspolecznionej byt zwigzany
bezposrednio z zakresem pracy jego tworcy (wspoltworcow) w tej jednostce, nalezycie uzasad-
niony wniosek o stwierdzenie przez Urzad Patentowy oryginalnosci udoskonalenia technicznego
lub os$wiadezenie, ze wiasciwa komisja wynalazezosei stwierdzita oryginalno$é usprawnienia.
We wniosku tym nalezy wskazaé¢, czy dokonanie preojektu nalezalo do obowigzkéw jego twoérey
(wspéitworeéw) wynikajacych ze stosunku pracy. Jezeli projekt w czasie zgloszenia go w jed-
nostce gospodarki uspolecznionej nie byl zwigzany bezposrednio z zakresem pracy jego tworcy
(wspéttworecow) w tej jednostce, przepisy § 19 ust. 1 wymienionej uchwaly nie maja zastoso-
wania. '

3. Jezeli wysolzoi¢ wynagrodzenia za dokonanie projektu podlega zatwierdzeniu przez organ
nadrzedny (§ 1 ust. 2), nalezy we wniosku o zarejestrowanie projektu podaé¢ tresé decyzji tego
organu oraz w razie potrzeby zalaczyé do wniosku odpis protokolu posiedzenia centralnej
komisji wynalazczosei, na ktérym rozpatrzono projekt. F

4, Wniosek o zarejestrowanie projektu powinien hyé podpisany przez osobe (osoby),
uprawniona do podpisywania pism jednostki gospodarki uspolecznionej zglaszajacej projekt
do rejestracji.

§ 3. 1. Do wniosku o zarejestrowanie projektu przez Urzad Patentowy nalezy zataczyc:

a) opis projektu, ktory powinien dokladnie okre$§laé przedmiot projektu,

b) rysunki, szkice lub fotografie projektu, jezeli sa niezbedne do zrozumienia istoty projektu,

c) opinie rzeczoznawcéw o projekcie, jezeli opinie takie zostaly wydane.

2. Opis projektu powinien zawieraé:

a) przedstawienie stanu istniejacego przed zastosowaniem projektu,

b) przedstawienie istoty projektu ze wskazaniem zmian, jakie wprowadza projekt.

3. Opis projektu powinien byé tak jasny i dokladny, aby fachowiec mégl zrozumieé istote
projektu. W opisie nie nalezy uzywaé okredlen i nazw przyjetych tylko w danej jednostce
gospodarki uspolecznionej, nalezy natomiast stosowaé ogdinie przyjete stownictwo techniczne.
Jezeli do wnicsku o zarejestrowanie projektu przez Urzad Patentowy sa zalaczone rysunki,
szkice lub fotografie, o ktorveh mowa w ust. 1, opis powinien posiadaé¢ odnos$niki cyfrowe
lub literowe do poszczegdélnych cze$ci, przedstawionyeh na tych rysunkach, szkicach lub foto-
grafiach.

4, Rysunki projektu nalezy sporzadzaé wediug Polskich Norm. Arkusze rysunkowe powinny
mie¢ w zasadzie format A4 (210 mm X 297 mm), a w wyjatkowych przypadkach inny format.
Odnos$niki cyfrowe lub literowe, zamieszezone przy poszezegdlnych czesciach przedstawionych
na rysunkach, szkicach lub fotografiach projektu, powinny $cisle odpowiadaé¢ odno$nikom
podanym w opisic projektu. N

§ 4. Projekty, nadeslane do Urzedu Patentowego z naruszeniem przepiséw § 1 ust. 1 1 2,
oraz projekty, ktérych dokumentacja jest nieczytelna, niezrozumiala lub niezupelna albo
z innych powoddéw nie jest wystarczajaca do ich zarejestrowania i wydania Swiadectwa o do-
konaniu udoskonalenia technicznego lub zaswiadezenia o dokonaniu usprawnienia, Urzad
Patentowy zwraca jednostkom gospodarki uspolecznionej do uzupelnienia.

§ 5. Zarzadzenie ninieisze wchodzi w zycie z dniem ogloszenia w Wiadomog$ciach Urzq_du_
Patentowego. Jednoczeénie traci moc zarzadzenie Prezesa Urzedu Patentowego Rzeczypospolite]
Polskiej z dnia 16 czerwca 1952 r. w sprawie zgtaszania przez zaklady pracy do Urzedu Paten-
towego Rzeczypospolitej Polskiej udoskonalen technicznych i usprawnien (Wiad. Urz. Pat.
Nr 3/4, poz. 32\
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