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INZ. RYSZARD MROZOWSKI,

OU — 554
STANISLAW WYSZKOWSKI,

STANISEAW LEWICKI, BENON BETHER i STANISLAW PATALUCH
Zjednoczenie RBudownictwa Miejskiego
Gdansk

URZADZENIE DO MECHANICZNEGO PRZESIEWANIA ZWIRU LUB PIASKU
7Z WYKORZYSTANIEM PRZENOSNIKA RUCHOMEGO

W
udoskonalenia

wykonanym w mySl
osiaga sie mechanizacje
procesu przesiewania zwiru lub piasku
dzieki zespoleniu standartowego prze-
nosnika dwukotowego z wibratorem i si-
tami, to jest sprzetu stosowanego prawie
na kazdej budowie.

Urzadzenie uwidocznione na trysunku
sktada sie z podjazdu 1 dla samochodow,
skrzyni 2 na zwir lub piasek, przenos$ni-

urzadzeniu

ka 3 diugosci 15 m, dwoéch sit 4, hakdéw
podstawy 6 i wibrato-

ze sprezynami 3,

ra 7. Przenosnik 3 oraz wibrator 7 sa na-
pedzane silnikami elektrycznymi. Sita sa
podwieszone do przenosnika za pomoca
hakoéw ze sprezynami, ponadto sg obramo-
wane z trzech stron deskami w celu
uniemozliwienia zsypywania sie zwiru
w kierunku mniepozadanym. Sita sa pod-
wieszone schodkowo pod pewnym katem.
Na goéornym sicie na podstawie 6 umiesz-
czony jest wibrator. Wielko$§¢ oczek sit
zalezna jest od potrzeb,




Po przygotowaniu sprzetu puszcza sie
w ruch przenos$nik i wibrator. Wywrotka
samochodowa wjezdza tylem na podjazd
1 i wsypuje zwir do skrzyni 2, skad zsu-
wa sie on na tasme, ktéra przenosi go
do goéry. Stad zwir spada na pierwsze si-
to, przez ktére na skutek dziatania
umieszczonego na nim wibratora drobny

KL 5b

zwir przelatuje, a grubszy spada na dru-
gie sito, gdzie zostaje przesiany.

Zwir lub piasek przesiewa sie catko-
wicie ze wzgledu na duze wstrzasy wi-
bracyjne wywolywane przez wibrator
dzieki zawieszeniu sit na sprezynach oraz
ze wzgledu na ciezar zwiru spadajacego
z wysokos$ci na sito.

O — 2684

WALENTY TAJS
Kopalnia Wegla Kamiennego
WANDA-LECH

ROZPORA DO NAPEDU ,LKACZY DZIOB”

Stosowane dotychczas oryginalne

roz-

pory do napedow ,Kaczy Dzioh” (rys. a)
o skoku ograniczonym do okoto 400 mm,
zaleznie od wysokosci wyrobiska, stwa-
rzaly konieczno$¢ przediuzania rury 1
przez dopawanie odpowiedniego odcinka
lub odciecia pewnego odcinka rury, gdy
naped mial by¢ ustawiony w wyrobisku
0 innej wysokos$ci.

Usprawnienie polega na zastosowaniu
do rurowych rozpdér 1 (rys. b) trzpieni

wymiennych 2 o roéoznych diugosciach 1

KL 5d

i zakonczonych normalna stopa.
Wyposazenie rozpor w trzpienie 2 0 réz-
nych diugosciach daje moznosce
stosowania tych samych rozpér w wyro-
biskach o réznych wysokosciach, bez ko-
nieczno$ci przerabiania ich w kuzni.

latwego

OU — 555

RUDOLF MATUSZCZYK
Kopalnia Wegla Kamiennego ,,Ignacy”

WYKOLEJNICA WOZKOW GORNICZYCH NA POCHYLNI PRZEWOZU
LINOWEGO

W celu zatrzymania woézkow gérni-
czych, staczajgcych sie samowolnie po po-
chylni przewozu linowego, sg zbudowane
na torze przewozu Ilinowego chwytaki,
uruchamiane recznie., Chwytaki te jednak
przewaznie nie wytrzymuja uderzen

8

wozkow, ktore wyrywaja chwytaki po-
wodujac mniszczenie toru.

W my$l udoskonalenia zastosowano na
torze wykolejnice,” o konstrukeji uwidocz-
nionej na rysunku.

Wykolejnica zawiera ceownik 1 dlu-



gosci okolo 1,5 m, ktéry jest przymocowa-
ny $rubami do szyn toru i na ktérym jest
osadzony ruchomo za pomocg sworznia 2
katownik 3, nieco kroétszy od ceownika
i zaopatrzony w sworzen 4, ktéry wchodzi

ru przewozu linowego. W przypadku od-
piecia sie i samowolnego staczania sig
wozkow po torze przewodu linowego, ob-
serwator przez pociggniecie za linke 6
przestawia katownik 3 w pozycje skosng.

HEp)
N |
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w podiluzny skosny otwér 5 w ceowniku,
ograniczajac ruch katownika. Poza tym
do katownika przymocowana jest linka 6,
taczaca wykolejnice z punktem obserwa-
cyjnym na przewozie linowym.

Podczas ruchu normalnego na przewo-
zie linowym katownik 3 wykolejnicy
znajduje sie w pozycji réwnoleglej do to-

KL 5 d

' [BE=]

Kolo nadjezdzajacego wozka wpada na
katownik, ktérego ramie pionowe spowo-
duje wykolejenie sie woézka, a tym sa-
mym zatrzymanie sie jego przez ugrzez-
niecie w nasypie. Nie ma miejsca wow-
czas ani uszkodzenie toru, ani uszkodze-
nie wozka.

OU — 556

TADEUSZ GOLDA
Kopalnia Czeladz

SPOSOB SZYBKIEGO ROZPINANIA RUR PODSADZKOWYCH

Przy podsadzaniu wyrobisk odejmowa-
nie kazdego odcinka rury podsadzkowej,
w miare postepu robdt, odbywa sig po
uprzednim zatrzymaniu podsadzki i prze-
ptukaniu rur czysta woda. Przed ponow-
nym puszczeniem podsadzki rury sa zno-
wu plukane czysta wwoda. W praktyce
wiec, przy podsadzaniu wyrobisk waskich,
efektywny czas podsadzania podsadzkg
plynnag stanowi 1/3 czes¢ catkowitego cza-

su podsadzania, 2/3 za$ tego czasu przy-
pada na inne czynno$ci jak rozkrecanie
zlgczy rur, wynoszenie rur oraz piukanie
rurociggu wielkg, a niekorzystna dla ko-
palni iloscig czystej wody.

Wedlug udoskonalenia podsadzka moze
sie odbywaé bez przerw po zastosowaniu
specjalnego sposobu wodejmowania konco-
wych elementéw rurociggu podsadzkowe-
go przy uzyciu odpowiednio skonstruo-



wanych pomocniczych spinaczy kolnierzy.
Uwidoczniony na rysunku spi‘n'acz sklada
sie z dwoch szczek 1 i 2 nakreconych na
sworzen 3, zaopatrzony na jednym koncu
w gwint prawy, a na drugim w gwint le-

nig rure z nastepng rurag skiadowg ruro-
ciggu podsadzkowego i Scigga sie przez
obrét sworznia 3 szczeki spinaczy. Spi-
nacze umieszcza sie na koilnierzach po
przeciwnych stronach rury, w kierunku

wy. W sSrodku swej diugosci sworzen 3
posiada szeSciokatng nasadke, dostosowa-
ng do klucza do $rub. Oporek 4 szczeki 2
spinacza osadzony jest odchylnie na
trzpieniu 5. Oporek 4 moze by¢ zaryglo-
wany lub zwolniony za pomoca dzwigni 6
osadzonej obrotowo w odchylnym ramie-
niu 7. Odryglowanie oporka 4, a wiec
i otwarcie spinacza, wdbywa sie przez
obrét z dowolnej odleglosci dzwigni ry-
glujacej, przez pociggniecie za drut zacze-
piony do dzwigni ryglujgcej.

W czasie podsadzania zaklada sie dwa
takie spinacze na kolnierze lgczace ostat-

KL 5d

poziomym od osi rury.

Po zacidnieciu spinaczy na kolnierzach
rur demontuje sie $ruby laczace rure wy-
lotowa z rurgq nastepna, przy czym podsa-

dzanie odbywa sie nadal bez przerwy.
Gdy ukladajacy sie piasek dojdzie do wy-
lotu rury, przez pociagniecie z odlegiosci
za drut zwalnia sie jednocze$nie oba spi-
nacze i uwolniona rure wyciaga sig za
pomoca linki lub recznie. Nie przerywajac
podsadzania w miare postepu robdét po-
wtarza sie te same operacje, za pomocg
tych samych przyrzadow az do ukoncze-
nia podsadzki.

O — 2685

RITTLING, GONDOR
Wegierska Republika Ludowa

URZADZENIE DO SAMOCZYNNEGO ZATRZYMYWANIA WOZKOW
W KOPALNI, JADACYCH Z NADMIERNA PREDKOSCIA

Urzadzenie do samoczynnego zatrzymy-
wania wozkéw w kopalni, jadgcych z nad-
mierng predko$cia, jest montowane w dol-
nej cze$ci pochylni lub pochylego chodni-
ka szybu, gdzie nie ma obstugujgcego per-
sonelu.

Rozmiar wurzadzenia zawsze zalezy od

10

wysoko$ci chodnika. Wahadlo 1 oraz
wspornik 2, na ktorym wahadlo 1 jest za-
wieszone, sporzgdza sie z plaskownikow
stalowych.

Drag hamulcowy 3 ze sznurem 4 jest
zmontowany u stropu chodnika i zawie-
szony wolnym koncem mna sznurze. Do



uruchamiania urzgdzenia stuzy wahadlo 1
w postaci wygietej rury zderzakowej,
zmontowane na plaskowniku 2. Gdy wo-
zek 5 stacza sie w dot pochylni z pred-
kosScia wieksza od mormalnej, uderza on
z wiekszg sila w wahadlo 1. Wahadlo od-
skakuje ku goérze i wylgcza zapadki, drag
3 spada i zatrzymuje wozek.

Catkowita odlegtos¢ od wahadia 1 do
draga hamujacego 3 wynosi 7 metrow.

KL 5d
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STANISEAW WOJCIESZEK
Kopalnia ,,Modrzejow”

RAMA ZABEZPIECZAJACA PRZED SPADANIEM DREWNA Z PLATFORMY
PRZY PRZEWOZIE PO POCHYLNIACH

Kl 6 f

Przy przewozeniu drewna kopalnianego
po pochylniach za pomocg platform, prze-
wozone okraglaki czesto zsuwaja sie
z platformy wozu powodujac przerwy
W przewozie 1 narazajac obstugujgcych
na niebezpieczenstwo.

W mysl zastosowano
przedstawione na rysunku urzadzenie za-
pobiegajace zsuwaniu sie drewna. Urza-
dzenie to sklada sie z ramy I, wykona-
nej z zelaza katowego, w ktérej umiesz-
czona jest Scianka z blachy dziurkowa-
nej 2, z dwoéch tancuchow 3 z hakami do
przyczepiania do kionic platformy, oraz
z kablagka 4, ulatwiajgcego utrzymanie
ramy we wlasciwym potozeniu w stosun-
ku do tadunku, podczas przewozu. Rame
umocowana dwoma lancuchami do klo-
nic platformy, umieszcza sie od strony
dolnej upadu, tak aby konce przewozo-
nych okraglakéw opieraly sie o S$cianke
blaszang 2.

usprawnienia,

OU — 557

WALENTY SKRZEKUT
Podhalanskie Zaklady Przetworstwa Owocowo-Warzywnego w Tymborku

URZADZENIE DO GIECIA KLEPEK

Stosowane dotychczas urzadzenie do
formowania klepek w ksztalcie patakow

sktada sie ze stolu, o dwéch powierzch-
niach roboczych ulozonych jedna nad

druga.

11



W Srodku gornej plaszezyzny znajduje
sie $Sruba stuzaca do wykonywania naci-
sku, poprzez belke poprzeczng na ulozone

I
N\

padku istnieje konieczno$¢ stosowania
specjalnych  $ciagow, zabezpieczajacych

wygiete elementy przed wyprostowaniem.
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klepki na dolnej plaszczyznie. Dolna po-
wierzchnia stotu, ma ksztalt niecki w ce-
lu nadania patgkowej formy wyginanym
klepkom.

Urzadzenie takie ma wady, poniewaz
powoduje czesto pekniecia w polowie diu-
go$ci wyginanego elementu tj. w miej-
scach najwiekszego odksztalcenia wio-
kien drewna. Poza tym wydajno$¢ tego
urzadzenia jest bardzo mata, ze wzgledu
na potrzebe mnatychmiastowego wmonto-
wania wygietych elementéw do remonto-
wanego naczynia a nastepnie przypalenia
go od wewnetrznej strony w celu utrwa-
lenia nadanego ksztattu. W innym przy-

12

Konstrukcja
skonalenia,
sktada sie ze stotu 1 do giecia elementéw

urzadzenia, wedlug udo-
uwidoczniona mna rysunku,

i z dolnej metalowej piyty wypukiej 5
wzmocnionej ksztaltownikami 6. Za po-
mocg $ruby 8 wywoluje sie docisk ele-
mentéw plyty 5 poprzez belke 2 “w polo-
wie wyginanych elementéw 7. Nastepnie
przekrecajac Sruby 4 wywoluje sie belka-
mi 3 nacisk na konce elementéw 7, ktore
wyginaja sie wedlug ksztaltu plyty 5.
W celu utrwalenia ksztaltu elementéw
podgrzewa sie od spodu plyte 5, ktéra
przepala klepki od wewnetrznej strony.
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FERDYNAND SZABO
Wegierska Republika Ludowa
SPOSOB DRUKOWANIA WYWABOWEGO TKANIN

Przy drukowaniu wywabowym tkanin
zabarwionych, otrzymywano czesto wywa-
by niedostatecznie biate i zachodzila po-
trzeba ponownego wywabiania 1 kilka-
krotnego prania i parowania tkaniny.

Wedlug wusprawnienia do ohojetnego
wywabiacza dodano 10—50 g rodamku

KIL 10 ¢

amonu na 1 kg wywabiacza. Dodatek ro-
danku amonu umozliwil wosiggniecie juz
po pierwszym wywabianiu nalezytej bieli
tak, ze powtarzanie wywabiania oraz kil-
kakrotne pranie i parowanie stato sie
zbedne.

OU — 558

INZ. ALEKSANDER SANIUTYCZ-KUROCZYCKI
Zarzad Przemystu Torfowego w Warszawie

SWIDER DO BADAN GRUNTOW EAKOWO-TORFOWYCH

Swider do badan gruntow lakowo-tor-
fowych wedilug udoskonalenia posiada
korpus 1, wykonany z rury gazowej /27,
nagwintowanej na jednym koncu, a na
drugim koncu zaopatrzonej w przynito-
wany $widerek 2 o ksztalcie uwidocznio-
nym na rysunku. Poza tym w rurze tej
jest wykonane podiuzne wyciecie o diu-
gosci okolo 1000 mm i szerokos$ci 15 mm,
przy czym lewa strona wycigcia wzdiuz-
nego jest zaostrzona i nieco rozwarta, Na-
gwintowany koniec rury 1 jest zesrubo-
wany z raczka 3, posiadajaca otwor 4,
przez ktory wsuwa sie do wnetrza Swidra
rure gazowa b5, Dprzylegajaca do we-
wnetrznej $cianki rury gazowej 1, zao-
strzona na jednym koncu, a na drugim
koncu majaca otworek na kotko 6.

Przy uzywaniu $widra wkreca sie go
w calosci wraz z wpuszczona rurg 5 do
badanego gruntu na zadana gtebokose
i wycigga sie rure za pomoca koéika 6.
Nastepnie pokreca sie za pomoca raczki 3
swider w prawo, tak zeby on lewym =za-
ostrzonym brzegiem <zagarnat badany
grunt, ktory wypelnia rure s$swidra po-
przez podluzny otwodr; wowczas obraca-
jac lekko $wider w prawa strone wyciaga
sie go z gruntu. Swider zawiera stupek
badanego gruntu o ditugosci 1000 mm
z ukladem warstw poktadu.

13



Dla oczyszczenia S$widra wpycha sie
rure 5 do Srodka przez otwér 4 raczki 3.
Swider taki jest bardzo lekki, wazy

Kl 12 e

tylko 2 kG, jest tatwy w uzyciu, wobec
czego daje duzg korzy$¢ w warunkach
eksploatacyjnych wydobywania torfu.

O — 2688

JANOS HAVASI, JENO BOROS
Wegierska Republika Ludowa

MIESZARKA Z WIRUJACYM MECHANIZMEM

Przedstawiona mna rysunku mieszarka
wirujgca wedlug usprawnienia stuzy do
mieszania rézpych materiatéw, np. cieczy

z materialem sproszkowanym. Wymiesza-
nie obu tych substancyj moze byé wyko-
nane predko i bez grudek.

Gorny korpus 1 mieszarki zawiera na-

Kl 13 e

ped mieszadel. Za pomoca stozkowych kot
zebatych 7 uzyskuje sie ruch obrotowy
ramy 2, w ktorej osadzone sa wrzeciona 3
dwéch mieszadel. Na wrzecionach tych
zaklinowane sg male czolowe kola zgba-
te 4, ktore zazebiaja sie z nieruchomym
kolem zebatym czolowym 5 duzej Sred-
nicy, osadzonym na czopie 6 wiekszego
kota stozkowego 7 napedu, zlgczonym na
stale z gérnym korpusem 1. Czop ten jest
wewnatrz wydrazony, a przez jego wy-
drazenie przechodzi drazek 8 polgczony
przegubowo z dzwignia dwuramienng 9,
uruchamiang za pomoca Kkotka recznego
10 nagwintowanego, stale osadzonego na
dolnej czeSci  korpusu  mieszarki 11
i wspoéldziatajacego na gwint ciegna 12
zawieszonego na koncu dzwigni dwura-
miennej 9. Drugi koniec drazka 8 tworzy
zawor spustowy 13.

Przy ruchu obrotowym ramy mate ko-
la 4 tocza sie po duzym 5, wprawiajac
w szybki ruch obrotowy obydwa miesza-
dia 3.

Fopatki 14 mieszadel sa wygiete
w ksztalcie $miglta, wskutek czego pedza
mieszany material ku gorze.

W ten sposob osigga sie jednoczesny
ruch czastek mieszanych materialow
w trzech kierunkach, co zapewnia dobre
zmieszanie.

O — 2689

PIOTR KONDRACIUK
Dyrekcja Okregowa Kolei Panstwowych w Warszawie

PRZYRZAD DO OCZYSZCZANIA RUR ZASILAJACYCH PAROWOZU
Z KAMIENIA KOTLOWEGO

Rury zasilajagce w parowozach typu
Trl2 znajduja sie wewnatrz kotta i wsku-

14

tek dziatania wysokiej temperatury szyb-
ko pokrywaja sie kamieniem kotlowym,



mimo stosowania racjonalnego zmiekcza-
nia wody. Zmniejszony, na skutek nara-
stania kamienia kotlowego, przeswit rury
dochodzi czesto do 10 mm.

W celu skrécenia czasu potrzebnego na
oczyszczenie rur i zwigzany z tym  de-~
montaz niektérych czeSci parowozu, za-
stosowano w mys$l usprawnienia przyrzad
uwidoczniony na rysunku.

Przyrzad napedzany jest wiertarka
elektryczng lub pneumatyczng i sktada
sie z freza 1 oraz walka gietkiego wyko-
nanego z dziesieciu sprezyn 2, igczonych
na potrzebng diugos¢ za pomocg tgczni-
koéw 3 i 4. Sprezyny sg wykonane z dru-
tu stalowego i posiadajg diugos¢ po /> m
kazda. Liaczniki 3 i 4 posiadajg koncowki,
zaopatrzone w gwinty okragle, stuzgce do
nakrecania na nie sprezyn, oraz sg do-
stosowane do !aczenia ze sobg przez skre-
cenie na gwint.

Oczyszczanie rur zasilajacych za pomo-
ca przyrzadu odbywa sie w sposob naste-
pujacy. Po wygaszeniu kotta i odpuszcze-

Kl 17 £

niu pary wprowadza sie przyrzad, posia-
dajacy na razie walek gietki skladajacy
sie z jednej sprezyny, do rury zasilajgce]j

{4 2 3

'\.L_—: LD

przez otwér w zaworze zaporowym-
w smoczku i rozpoczyna sie wywiercanie
kamienia. Po wniknigciu freza przyrzadu
w glab rury na dlugo$é¢ jednej sprezyny,
dotgcza sie sprezyne druga, i w miare
zaglebiania sie freza, dalsze odcinki spre-
zyn, przediuzajgc stopniowo walek przy-
rzgdu, Zeskrobany ze Scianek rury ka-
mien splukiwany jest przez wode, sply-
wajacg w czasie wiercenia (oczyszczania)
w kierunku smoczka.

0oU — 559

TADEUSZ CIEMIEGA
Chtodnia Skladowa
Debica

CHLODZENIE WODY W OBIEGU ZAMKNIETYM Z POMINIECIEM WIEZY
CHEODNICZEJ

2]

Dotycheczas chtodzenie amoniaku w skra-
placzach w okresie zimowym byto utrud-

J

nione, poniewaz w czasie mrozow wieza

chtodnicza zamarzata. Z tego powodu do

15



chlodzenia - skraplaczy 1 uzywano $wiezej
wody ze studni, ktéra po przejsciu przez
skraplacze odprowadzano do kanalu.
W okresie zimowym, w my$l udoskona-
lenia, chtodzi sie wode chlodzaca amo-
niak z pominieciem wiezy chtodniczej,
stosujac zamkniety obieg tej wody, jak
to uwidoczniono szkicowo na. rysunku.
W celu osiagnieciwa zamknietego obiegu
montuje sie dwie rury przelewowe 2
o $rednicy 150 mm, 1aczace tace skrapla-
czy 3 z taca wiezy chlodniczej 4 na pozio-
mie przecietnego utrzymywania sie wody

KL 18 b

w tacy skraplacza. Rurami przelewowy-
mi 2 przeplywa ogrzana woda 2z tacy
skraplaczy 3 do tacy wiezy chlodniczej 4,
gdzie miesza sie z zimna woda i nastepnie
jest zasysana przez ssawny kosz 5 i pom-
pa tloczona ponownie do skraplaczy.
Temperatura wody tloczonej do skrapla-

czy przy tlakim obiegu utrzymuje sig
w granicach 6 —8°C.
Do chiodzenia wody w tacy wiezy

chlodniczej 4 wydatnie przyczynia sie 16d,
tworzacy. sie w niej w czasie przerwy
pracy maszyn.

0 — 2690

JAN HADAM, JULIAN KONIAK, WEADYSLAW BANASIK
Huta im. Lenina

SUSZENIE KADZI ODLEWNICZYCH PALNIKIEM GAZOWYM

< Bk

Kl 18 ¢

kadzie odlewnicze

przez palenie w ich
wnetrzu drewna i wegla. Suszenie tym
sposobem trwalo okolo o$miu godzin
i wymagato zatrudnienia dwodch robotni-
kow. Poza tym sposéb ten nie zapewniatl
réwnomiernego suszenia, w przypadkach
zas nieréwnomiernego wysuszenia kadzi,
powodowata ona wybraki stali.

Nowowymurowane
suszono dotychczas

W mysl usprawnienia zastosowano do
suszenia kadzi odlewniczych uwidocznio-
ne na rysunku urzadzenie z palnikiem ga-
zowym, za pomocg ktérego kadz odlew-
nicza zostaje rdéwnomiernie wysuszona
w ciggu 2,5 godzin.
sktada sie z palnika I,
3 na gaz 1 powietrze,
wspornika 4, podtrzymujacego line 5
z zawieszong na niej ochronna tarcza 6
i palnikiem 1, oraz kola 7 do recznego na-
pedu, za posrednictwem przekiadni kot
zebatych 8, bebna 9 z nawinietym kon-
cem liny podtrzymujacej palnik.

Urzadzenie to
przewodow 2 i

0 — 2691

JAN CZAMPIK
Gliwicka Wytwornia Czesci Samochodowych

PRZYRZADY POMOCNICZE DO MASOWEGO CYJANOWANIA LUB
HARTOWANIA DROBNYCH PRZEDMIOTOW METALOWYCH

Podczas masowego cyjanowania lub har-
towania drobnych przedmiotéw metalo-

16

wych, jak tulejki tlokowe, sworznie, Sru-
by, dzwigienki pompkowe itp., zanurzano



je w cieczy chlodzacej biorac kleszczami
po jednej sztuce, co pochlanialo duzo cza-
su i przediuzalo proces obrobki.

Aby przyspieszy¢ przebieg procesu cy-
janowania lub  hartowania drobnych
przedmiotéw zastosowano w mysl uspraw-
nienia przyrzady pomocnicze w postaci
odpowiednich ramek i koszykow, umozli-

wiajacych masowe nagrzewanie i chto~
dzenie drobnych przedmiotéw poddawa-
nych cyjanowaniu lub hartowaniu.

Rys. 1 przedstawia ramke do umiesz-
czania cze$ci diuzszych, rys. 2 — ramke
do umieszczania dzwigienek pompko-

wych, rys. 3 — koszyk do umieszczania

$rub i sworzni, wreszcie rys. 4 — koszyk
do umieszczania tulejek  ttokowych.

KL 19 a
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JAN CHRUSCIEL
Zaklady Azotowe im. F. Dzierzynskiego w Tarnowie

ZABEZPIECZENIE TOROW KOLEJOWYCH NAD PRZEKOPAMI

W celu zabezpieczenia toréw Kkolejo-
wych nad przekopami stosowano dotych-
czas szalowanie i rozpieranie $cian wyko-
pu, a tory podbudowywano za pomocag
drewnianych belek i stempli.

Wedlug usprawnienia uklada
przekopem na podktadach,
kazdej szyny toru

sie nad
z obu stron
kolejowego 1, w spo-
sob uwidoczniony na rysunku, po jednym
zespole 2 skladajacym sie z trzech kawal-

k6w szyn, ktore przymocowuje sie do
podkladow 3 uchwytami 4.
Przedstawiony sposéb  zabezpieczenia

torow przyczynia sie do zaoszczedzania
drewna, ktéore kazdorazowo ulegalo znisz-

czeniu, a stosowane do tego celu szyny

KL 20 f

nie ulegaja - uszkodzeniu i nadaja sie do
dalszego uzytku.
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HIERONIM BAK
Dyrekeja Okregowa Kolei Panstwowych w Gdansku

PRZYRZAD DO BADANIA NAPRAWIONYCH REGULATOROW
PAROWOZOWYCH SPREZAREK HAMULCOWYCH, NAPEDZANYCH
SILNIKAMI PAROWYMI

W celu zbadania regulatoréw parowo-
zowych sprezarek hamulcowych bezpo-

2 Opisy udoskonalen

$érednio po naprawie, a przed ich zaloze-
niem, wykonane zostalo specjalne urzg-

17



dzenie pomocnicze W postaci rurki I
o érednicy okoto 10 mm, przykrecanej
jednym koncem do komory powietrznej
regulatora w miejscu 6. Drugi koniec tej
rurki jest przypojony do rurki 2 o s$red-

nicy okoto 25 mm, z ktérg posiada we-
wnetrzne polgczenie. Rurka 2 posiada na

KL 20 h

jednym koncu stozkowy wylot 3 z otwo-
rem o $rednicy okobo 5 mm, natomiast
drugi koniec rurki zostaje przyltaczony
do przewodu powietrza sprezonego. Ko-
niec rurki z otworem  stozkowym przy-
twierdza sie za pomoca kolnierza 4 do
doptywu pary w regulatorze

krocca 5
sprezarki,

Dzialanie urzadzenia polega na tym, ze
po doprowadzeniu sprezonegd powietrza
rurka 2 do komory parowej regulatora,
podnosi ono zaw6r parowy i wychodzi na
zewnatrz. Poniewaz w komorze po-
wietrznej regulatora panuje to samo cis-
nienie, to przy odcigzeniu sprezyny regu-
lacyjnej droga powolnego poluzowania
i wykrecania $ruby regulacyjnej, powie-
trze sprezone unosi plytke i
otwiera zaworek powietrzny, poprzez
ktéry przechodzi do przestrzeni nad tto-
kiem zaworu parowego i zamyka ten za-
wor. Wowcezas powietrze sprezone prze-
chodzi jedynie przez matly kalibrowany
kanat w komorze parowej, co $wiadczy
o tym, ze regulator jest odpowiednio na-
prawiony, nie posiada nieszczelno$ci i bez
obawy mozna go wbudowacé¢ do sprezarki.

zarazem
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HENRYK FERENC
Miejskie Przedsiebiorstwo Komunikacyjne Warszawa

RECZNY WOZEK Z SZUFELKA DO CZYSZCZENIA SZYN ROWKOWYCH
TOROW TRAMWAJOWYCH

Dotychczas oczyszczanie szyn rowko-
wych toréw tramwajowych odbywato sie
mechanicznie za pomocg wagonu pochia-
niacza lub recznie szufelkg zamocowanag
na diugim drazku drewnianym.

Zasadniczg wadg oczyszczania reczne-
go szyn rowkowych jest konieczno$é skta-

18

dania obok szyn zanieczyszczen wybra-
nych, ktére nastepnie samochody i wozy

[

A

konne roznosza, zanieczysz-
czajac z powrotem szyny i ca-
1g jezdnie.

W mys$l udoskonalenia skonstruowano
przedstawiony na rysunku reczny wozek,
za pomocg ktérego jeden pracownik oczy-
szcza szyny, zZbiera zanieczyszczenia do



wozka i sklada je w miejscach na ten cel
przeznaczonych.

Jak uwidoczniono na
wozek sktada sie ze skrzynki blaszanej 1,
przymocowanej do

rysunku reczny
szufelki ruchomej 2,
skrzynki ramieniem 3, preta stalowego 4,
polaczonego z szufelka 2 i sluzacego do
podnoszenia napelnionej szufelki, dwoch
kotek 5, na osiach kiorych osadzona jest
skrzynka blaszana 1, nastepnie z palgka 6,
wykonanego z rury stalowej, oraz z lopa-
tki 7, stuzgcej do usuwania zanieczysz-
czen z wozka 1 do ewentualnego wybija-
nia trudnych do usuniecia przedmiotow
stalych z rowkow szyn.

Konstrukcja woézka pozwala, jezeli za-
chodzi tego potrzeba, na latwe odjecie
szufelki i palaka, zeby po skonczonej pra-
cy moc je przechowywac w skrzyni z na-

Ki 20 k

rzedziami ewentualnie w budce roboczej.

Oczyszczanie szyn rowkowych opisanym
wozkiem odbywa sie w ten sposob, ze
wprowadza sie ruchoma szufelke 2 w ro-
wek szyny i posuwa ja naprzod, czyszczac
szyne az do napelnienia sie szufelki zanie-
czyszczeniami, po czym napelniong szu-
felke nalezy podnie$¢ za pomoca preta 4
do goéry i wyrzuci¢ z niej zawartos¢ do
skrzynki I wozka. Czynno$¢ te powtarza
sie az do calkowitego napeinienia skrzyn-
ki 1 wozka,

Zebrane zanieczyszczenie winno by¢ zto-
zone do $mietniczek, ustawionych na skra-
ju chodnika.

Zastosowanie
szyn przynosi znaczne oszczednosci w 1o-
boczogodzinach.

wozka do oczyszezania
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GERARD FIEGEL
Kopalnia Wegla Kamiennego
Makoszowy

AUTOMATYCZNIE WEACZANY [ ODLACZANY ODCINEK
SIECI TRAKCJI ELEKTRYCZNEJ

Aby zmniejszy¢ niebezpieczenstwo po-
razen pradem sieci trakcyjnej w miej-
scach, gdzie przewdd jest zawieszony po-
nizej przepisowej wysokosci w roznych
przypadkach zastosowano w mysl udosko-

K LM

sasiaduje z odlgczanym odcinkiem MN pa-
lak odbieraka jadacego elektrowozu na-
potyka na rownolegly odcinek przewodu
pomocniczego ab zawieszonego na izola-
torach. Palak odbieraka pradu elekirowo-

4
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nalenia automatycznie witaczany i odla-
czany odcinek przewodu trakcji elektrycz-
nej (rys. 1,2).

Na odcinku przewodu od K do L, ktéry

stale znajduje sie pod mapieciem i ktéry

zu, 1gczy odcinek przewodu ab
z odcinkiem KL. W chwili
przytaczenia przez odbierak
pradu odcinka przewodu ab
do odcinka KL zalaczony zo-
staje transparent ostrzegaw-
czy L1, ostrzegajacy pracow-
nikéw o majacym wkroétce na-
stgpi¢ zalaczeniu odlaczanego
odcinka MN sieci trakeyjnej.
Po przejechaniu przez elek-
trowdz odcinka przewodu ab, =
transparent LI gasnie. Nastepnie po
polaczeniu przez odbierak pradu dru-
giego odcinka pomocniczego przewodu
cd z odcinkiem przewodu KL cewka ¢
stycznika otrzymuje napiecie. Transpa-
rent ostrzegawczy L1 zasSwieci sie po-
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nownie, a cewka c¢ stycznika przyciaga
rdzen wraz ze stykami kr i kp. Styk kr
laczy odcinek KL z odlaczanym odcin-
kiem MN i transparent ostrzegawczy L2
zostaje wilaczony, dajac sygnal, ze odci-
nek MN znajduje sie pod napieciem. Po
zalgczeniu stycznika elektrowodz moze sie

bierakiem odcinkéw KL i ab, co spowodu-
je wyrownanie sie potencjatéw na zacis-
kach 5 i 6 cewki stycznika i odpadniecie
rdzenia elekiromagnesu stycznika wraz ze
stykami kr i kp. Jezeli odcinek odtacza-
ny MN jest odcinkiem przelotowym,
wowcezas zgodnic ze schematem na rys. 2,

i = - . LK NO]

a (] ¢ d = T If 5 I AF,
i

5)'7’ jadacy elektrowdz  przejechawszy

ﬂf; odlaczany odcinek MN napotyka

6 ‘lE odcinek OP znajdujacy sie stale

l'g‘ B pod napieciem i po przylaczeniu

odbierakiem i minieciu odcinka

QL1 QL2 przewodu pomocniczego ef zostaje

stycznik  wylaczony na  odcinku

przewodu pomocniczego gh w ten

poruszaé¢ po caltej trasie MN, gdyz cewka
stycznika jest zasilana z przewodu KL po-
przez 1, 3, 4, ¢, L1 i ziemie.

Jezeli odcinek odtaczany MN bedzie od-
cinkiem koncowym (np. wedlug schematu
na rys. 1), wowczas wylaczenie tego wod-
cinka spod napiecia nastapi na powrotnej
drodze elektrowozu przez polaczenie od-

sam sposOb, jak na odecinku prze-
wodu pomocniczego ab.

Przy jezdzie elektrowozu w kierunku
przeciwnym urzadzenie dziala w podobny
sposob. W razie wylaczenia catlej siect
trakeyjnej spod napiecia stycznik wylacza
odcinek odlaczany MN i w przypadku gdy
elektrowo6z znajduje sie na tym odcinku
mozna po powrocie napiccia zatgczye sty-
cznik za pomoca przycisku P.

OU — 562

INZ. RUDOLF KUS
Bialskie Zaklady Elektrotechniczne
Bielsko-Biata

ZASTOSOWANIE PRZELACZNIKA RTECIOWEGO PRZY
WYLACZNIKACH CISNIENIOWYCH DO HYDROFORCW

Stosowane dotychczas wylaczniki pneu-
matyczne hydroforow, sterujace posrednio
silniki elektryczne pomp zasilajacych, po-
siadaja wiele wad, jak: trudno$¢ regulo-
wania wytacznika na zadana granice ci-

$nien, spalania sie stykow, zacinania sie
itd.
Wedtug udoskonalenia zastosowano

przelacznik rteciowy w ukiadzie uwidocz-
nionym na rysunku, ktéry nie posiada
tych wad. Wylacznik ci$nieniowy jak zwy-
kle montuje sie na zbiorniku hydroforu lub
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na kréceu przewodu powietrznego 1 i skla-
da sie z cylindra 2 lgczonego kryzami z
kréécem 1, pomiedzy ktorymi umieszczo-
na jest membrana gumowa 3. W cylin-
drze znajduje sie¢ tloczek 4 zréwnowazony
sprezyna 5 regulowana za pomoca nagwin-
towanej pokrywy 6. Cylinder 2 za pomocg
uchwytu 7 przymocowany jest $rubami do
plyty podstawowej 8. Na trzpieniu 9 ttocz- -
ka 4 nasadzona jest tulejka 10, konczaca
sie plaskownikiem z otworem podiuznym,
stanowigcym prowadzenie dla splaszczo-



nego konca dzwigni 11 i przysrubowang
zasuwka 12. Wkretami 13 i 14 mozna wy-
regulowa¢ uktad dZzwigniowy w kierunku

wieszona ma sworzniu 21 zakonczona jest
uchwytami 22, ktérymi zamocowany jest
przetacznik rteciowy 23. Kontakt $rodko-
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pionowym. Dzwignia 11 przechodzi przez
tozysko oczkowe 15 nasadzone w sposob
wahliwy na sworzniu 16, zamocowanym
do ptyty 8.

Na drugim koncu dzwigni 1I nasuwane
jest lozysko oczkowe 17 potaczone zlgcz-
ka 18 z lozyskiem 19, umieszczonym na
trzpieniu dzwigni katowej 20. Przesuwalne
lozyska 17 i 19 umozliwiajg wyregulowa-
nie ukladu dzwigniowego w kierunku po-
ziomym. Dzwignia katowa wahliwie za-

wy 1 jeden kontakt boczny przelacznika
potaczone sa ze ztaczkami 24 gietkimi prze-
wodami. Caly aparat zabezpieczony jest
od uszkodzen zewnetrznych ostong 25.
Wylacznik wedlug udoskonalenia
wdziecza swoja przewage nad wylaczni-
kami pneumatycznymi  dotychczasowej
konstrukeji dzieki zastapieniu zwyklych
kontaktéw stykowych kontaktami prze-
lacznika rteciowego oraz tatwag mozliwo-
$cig dokladnego wyregulowania.

za-
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CZESTLAW BORATYNSKI
Stalinogrodzkie Zjednoczenia Elekiromontazowe nr 2

BEZSRUBOWY UCHWYT ZBIORCZY DO RUR
STALOWO-PANCERNYCH I KABLI

Przy montazu instalacji elekirycznych

czesto mocuje sie rury stalowo-pancerne

KL 2ie 0 — 2894
JAN BAKOS
Zaklady Naprawcze Taboru Kolejowego
Poznan

PRZYRZAD DO USUWANIA IZOLACJI
7 KONCOW PRZEWODOW
ELEKTRYCZNYCH

Wykonany w my$l usprawnienia przy-
rzad do usuwania izolacji z koncow prze-
wodoéw elektrycznych sklada sie z dwoch
ramion I, potaczonych na jednym kon-
cu przegubowo a na drugim koncu two-
rzacych szczeki, zaopatrzone w nozyki 3,
przymocowane wkretami 2.

a2

Nozyki 3 posiadaja ostrza z wycieciem
trojkatnym, w ktore wsuwa sie koniec
przewodu. Wewnatrz miedzy ramionami
1 znajduje sie urzadzenie regulujgce roz-
chylenie szczek, skladajace sie ze Sruby 5,
nakretki 6, sprezyny Srubowej 7 oraz tu-
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lub przewody kablowe na konsolkach pla-
skownikow za pomocay uchwytow i Srub.

W celu zmniejszenia 1obot przygoto-
vawczych na budowach jak przygotowa-
nie konsolek i wiercenic otworow w kon-
solkach, projektuje sie w mysl udoskonale-
nia stosowanie na konsolki plaskownika I
z gotowymi podiuznymi otworami (rys. 1).
Piaskownik ten gotowym produk-
tem hutniczym. Do umocowania rur lub
kabli konsolkach stosuje sie
przedstawione na rys. 2 uchwyty 213 oraz

jest
na takich

rvgielki 4 zastepujace $ruby. Sposob mo-
cowania rur 5 na konsolkach 6 za pomo-
ca tych uchwytow bezsrubowych wyjasnia
rys. 3.
sie za pomoca kleszcezy uniwersalnych w
kierunku odwrotnym do ruchu wskazd-

Po zalozeniu rur ryvgielki 4 skreca

wek zegara.
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lejki oporowe]j 8, przypawancj do jednego
z ramion przyrzadu. Rozstaw nozykéw 3
przy zacis$nieciu szczek przyrzadu jest u-
stalany zaleznie od $rednicy zyly przewo-

du za pomoca nakretki 6, ktora ogranicza
zblizenic sie nozykow opierajac sie o tu-
lejke 8. Sprezyna Srubowa 7 stara sig roz-
chyli¢ szezeki przyrzadu, a wkret 4 ogra-
nicza to rozchylenie. Przystepujac do usu-

wania izolacji z konca przewodu ustawia
sie przez pokrecenie nakretke 6 w takie
potozenie, aby ostrza nozykéw 3 po zaci-
$nieciu szczek objely dokiadnie zyle prze-
wodu nie kaleczgc jej. Przez zaci$niecie
nozykow 3 na przewodzie i dokonaniu o-
brotu przyrzadem izolacja zostaje prze-
cieta az do zyly i daje sie z latwoscia
z niej $ciggnac,
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ANDRZEJ BALCERZAK, JOZEF JANICZEK
Instytut Elektrotechniki
Warszawa
CPORNIK BEZINDUKCYJNY DO POMIARU PRADOW UDAROCWYCH

Opornik bezindukeyiny do pomiaru pra-
dow udarowych jest wykonany wediug u-
doskonalenia jako cvlindvyezny plaszez
utworzony z vozmieszczonych

potaczonych

oporowy 1,
symetrycznie 1 rvownolegle
drutéw oporowych, przez ktore przeplywa
prad mierzony. Wyprowadzenie do obwo-
du pomiarowego z gornej czes$ci opornika
jest wykonane z preta miedzianego 2, prze-
chodzacego wewnatrz cylindra 1 wzdluz
calej jego diugosci. Koniec preta miedzia-
nego 2, wychodzacy u dotu cylindra, taczy
kablem 3 Indukeyjny
spadek napiecia na drutach opornika jest

sie z oscylograftu.
kompensowany spadkiem napiecia na pre-
cie 2, umieszczonym wewnatrz cylindra i
znajdujacym cie w obszarze dzialania tego
samego pola magnetycznego, co cylindry-
czna powierzchnia opornika.

W ukladzie pomiarowym otrzymuje sie

wiec napiecie réwne spadkowi napiecia

Kl 21e

Y

wywolanego mierzonym pradem na opor-
nosci czynnej piaszcza oporowego 1.

O — 2695

JERZY KRATERSKI
Zaktad Sieci Elektrycznych
Skarzysko-Kamienna

PRZYRZAD DO PRZEPROWADZANIA KONTROLI ZAMOCOWANIA
PRZEWODOW WYSOKIEGO NAPIECIA

Przeprowadzanie kontroli goérnych ele-
mentéw linii wysokiego napiecia wyma-
galo dotychczas wylaczenia spod napiecia
kontrolowanych linii elektrycznych na ca-
ly okres sprawdzania.

Zastosowany w mys$l usprawnienia przy-
rzad pozwala na przeprowadzenie kontro-
1i elektrycznej linii wysokiego napiecia bez
wylaczania jej spod napiecia.

Przyrzad skilada sie z lusterka I, osa-
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dzonego obrotowo w widetkach obsady 2,
ktorej dolny koniec, zaopatrzony w trzpien
gwintowany, jest wkrecany w drazek 3
z materiatu izolacyjnego.

Podczas kontroli pracownik wchodzi na
stup linii, zatrzymuje sie w bezpiecznej
odlegto$ci od przewoddéw pod napieciem
i trzymajac w reku drazek izolacyjny
przyrzadu podnosi lusterko I na takag wy-
soko$¢, aby w nim zobaczy¢ odbicie gor-
nej czesci izolatora, jak réwniez skontro-
lowaé stan zamocowania przewodu (dru-
tu wigzatkowego) oraz stan powierzchni
gtéwki izolatora,

O — 2696

EUGENIUSZ KNAP
¢ Zaklad Zbytu Energii Elektrycznej
we Wroctawiu

LICZNIK DO POMIARU KILOWOLTOKWADRATGODZIN (kUzh)

Aby umozliwi¢ dokladniejsze okreSlenie
strat w zelazie transformatoréw stosuje
sie 'w gospodarce energetycznej liczniki
do pomiaru kilowoltokwadratgodzin
(kU=2h). Straty energii w zelazie transfor-
matora oblicza sie wtedy latwo mnozgc
wykazane przez licznik kilowoltokwadrat-
godziny przez znamionowe straty w ze-
lazie transformatora (w kW) i dzielac wy-
nik przez kwadrat napiecia, na jakie licz-
nik jest wlaczony.

W mysl usprawnienia przerobiono nor-
malny licznik jednofazowy mna licznik
kU2h, W celu otrzymania momentu nape-
dowego licznika, proporcjonalnego do kwa-
dratu napiecia sieci, nawija sie na rdzen
zelazny, na ktorym jest nawinieta istnie-
jaca zwojnica mnapieciowa 1 dodatkowsg
zwojnice 2 i lgczy sie ja w szereg z nor-
malng zwojnicg pradowa 3. W zwojnicy
dodatkowej 2, ktéra zasila obecnie zwoj-
nice pradowg 3, indukuje sie prad pro-
porcjonalny do mapiecia sieci, Uklad po-
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lgczen zwojnic przerobionego licznika u-
widacznia rysunek.

1 3

-

hAJ

I

[

R
S

T

W danym przypadku przerobiono licz-
nik kilowatogodzin firmy S.H. typ W5,



120C 10A. Na rdzen zelazny ponizej uzwo-
jenia napieciowego dano dodatkowe uzwo-
jenie o 5 zwojach, ktére wykonano z dru-
tu miedzianego o $rednicy réwnej Sredni-

Kl 21 e

cy drutu uzwojenia pradowego. Szczeline
w rdzeniu napieciowym pozostawiono o
wielkos$ci 0,3 mm.

0 — 2697

STACHIUSZ SZUSZLAK
Dyrekcja Okregowa Poczty i Telekomunikacji
w Lublinie

PRZYRZAD DO

SPRAWDZANIA STANU NAMAGNESOWANIA MAGNESOW

W SLUCHAWKACH TELEFONICZNYCH

Przyrzad do sprawdzania stanu namagne-
sowania magnesow w stuchawkach tele-
fonicznych zostal wykonany z wykorzy-
staniem starego woltomierza. Przyrzad
sktada sie, jak przedstawiono na rysunku,
z dwu rdzeni 1 i 2 z miekkiego zelaza,
ramki, cewki ze strzatka 3, opornika 4,
skali 5, ogniwa suchego 6 o napieciu 1,5V
wbudowanego w przyrzad oraz z przyci-
sku 7.

Przy postugiwaniu sie przyrzadem od-
kreca sie muszle stuchawki telefonicznej
8, wyjmuje z niej membrane i przykiada
nabiegunniki magneséw stuchawki do
rdzeni 1 i 2 przyrzadu. Przez naci$niecie
prz'?';fcis:ku 7 zamyka sie obwdd elekiryczny
przyrzadu i wéwczas w zaleznosci od na-
tezenia strumienia magnetycznego magne-
sow stuchawki, strzatka przyrzadu odpo-
wiednio wychyli sie bezpo$rednio wska-
zujac na specjalnie wyskalowanej w tym

Kl 21e

celu skali, czy rdzenie stuchawki sg do-
statecznie namagnesowane.

0 — 2701

PRZEMYSEAW HLAWATY
Zjednoczenie nr 3 Instalacji Elektrycznych
Budownictwa Miejskiego — Warszawa

LAMPA KONTROLNA DO SPRAWDZANIA ISTNIENIA NAPIECIA
W INSTALACJACH ELEKTRYCZNYCH

Sprawdzanie istnienia napiecia w insta-
lacjach elektrycznych podczas robdt mon-
terskich czesto jest przeprowadzane za po-
mocg prowizorycznego przyrzadu, sklada-
jacego sie ze zwyklej zar6wki na 220 V
z normalng oprawka metalowa, zaopa-
trzona w dwa przewody. Podczas pracy

taka lampa istnieje niebezpieczenstwo pek-
niecia banki zardéwki w przypadku natra-
fienia ma napiecie miedzyprzewodowe
(380 V) i okaleczenia pracownika lub pora-
zenia pradem w przypadku przerzutu na-
piecia na oprawke,



W mysl usprawnienia zastoso-
wana zostala lampa kontrolna za-
opatrzona w gumowa ostone izo-
lacyjna, chroniaca przed rozprys-
szlkla w
banki zarowki. Lampa ta skiada

kami razie pekniecia
sie z porcclanowej oprawki wy-
stawowej 1, z Swiecowej lub rur-
2 (220 V, 15W),

gurowa 3, zao-

kowej zarowki
oslonietej rura
patrzona w pie¢ podituznych szcze-
lin 4 lub pie¢ rzedow otworkodw,
oraz z dwoch denek bakelitowych

5 1 6, zamykajacych si¢c z obu
stron rura gumowa 3. Do dola-
czania lampy do badanych miejsc
instalacji elektrycznej stuza dwa

gietkie przewody 7, zaopatrzone

w zaostrzone koncowki miedzin-

ne, osadzone w trzpieniach bake-

\ & litowych §.
= /
R
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JERZY JASINSKI
Przedsiebiorstwo Transportowe Przemystu Naftowego
Baza Transportowa nr 1 w Sanoku

SPOSOB REGENERACJI PRZEGRZANYCH LUB PRZEBITYCH
PROSTOWNIKOWYCH PLYT SELENOWYCH

Przegrzane lub przebite prostownikowe
plyty selenowe mozna w my$l usprawnie-
nia regenerowa¢ w ponizej opisany spo-
sOb. Przegrzang piyte, ktorej warstwa
przewodzaca nalozona na selen splynela
w postaci zgrubien, poddaje sie dzialaniu
pradu statego o napieciu 10 =+ 12 V po-
bieranego np. z baterii akumulatoréw 12 V,
przy czym biegun dodatni taczy sie z plyta
wykonana z zelaza lub aluminium, na kto-
ra jest nalozony selen, a biegun ujemny
taczy sie z warstwg przewodzgca. Ponie-
waz prad plynie w kierunku zaporowym,
wiec trafiajac na opor nagrzewa warstwe
przewodzaca do stanu topliwos$ci. Na roz-
topiona mase przewodzacg wywiera sie
nacisk plyta szklang i rozprowadza sie
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zgrubienia i nieréwnosci. Nagrzewanie na-
lezy przeprowadza¢ poczynajac od przy-
lozenia napiecia 10 V 1 podnoszac go sto-
pniowo do 12 V.

Przebitg plyte selenowa regeneruje sie
lgczac jg ze zrdédlem pradu zmiennego 0O
napieciu 8 V, przy czym pobiera sie prad
o natezeniu dochodzacym do 30 A. Jeden
biegun zrdédia pradu taczy sie z plyta ze-
lazna lub aluminiowa, drugi za$ z masa
przewodzaca. Prad wilacza sie na chwile.
W miejscu przebicia przy witaczaniu pradu
wystapi silne iskrzenie. Pod wplywem wy-
tworzonej przy iskrzeniu wysokiej tem-
peratury, selen wulega stopieniu zalewajac
miejsce uszkodzone.
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BOGUSLAW JURKIEWICZ
Poludniowo-Lodzkie Zaktady Przemystu Ponczoszniczego
ELEKTRYCZNE ZELAZKO 7Z SAMOCZYNNYM WYLACZNIKIEM
Pizy stemplowaniu ponczoch steelono- i
wych jest wymagane nagrzewanie zelazka j 1;
do stalej temperatury, nie wyzszej jak [""ﬂeéf[:—"_’ \L

120°C. Ponczocha steelonowa

zelazkiem

przypraso-
wana drzy wyzszej lemperatu-
rze ulegiaby zniszczeniu,
W zelazkach
utrzymanie statej okreslonej temperatury
Nagrzewa sie ono do
250°C i
dlatego nie moze by¢ uzywane do wyzej

elekirycznych

jest nieosiggalne.

temperatury w granicach 180 -+

wymienionego celu.

W mys$l usprawnienia jak uwidocznio-
no na rysunku we wnetrzu zwyklego ze-
lazka elektrycznego wmontowano wylacz-
nik samwoczynny, ktéory po przekroczeniu
okreslonej temperatury samoczynnie prze-
rywa doplyw pradu do zelazka.

Wylacznik dziala na zasadzie cdginania
sie plytki bimetalowej 3. Plytka ta jednym
koncem jest zamocowana w izolatorkach 1.
W drugiej plytce, umieszezonej réwnolegle
do plytki bimetalowej, znajduje sie $rub-
ka 2 z przeciwnakretka, ktora stuzy jako
regulator wytacznika,

Dzigki regulowaniu mozliwe jest usta-
wienie temperatury nagrzania zelazka w
zaleznosci od potrzeb. Polaczenie przewo-
doéw jest uwidocznione na rysunku. Znaj-
dujaca sie w zelazku obciazajaca plytka

KL 21h

zeliwna 4 jest prawie o polowe zmniejszo-
na w celu utworzenia miejsca na wytgacz-
nik. Wylacznik, ktory zostal wmontowany,
jest wyregulowany do temperatury na-
grzania zelazka 120°C. Uzytkowe nagrza-
nie zelazka osiaga sie w czasie okolo sie-
dmiu minut od chwili wlgczenia.

7, chwilg osiagniecia przez zelazko tem-
peratury nastawionej, obwdéd zostaje przez
wylacznik przerwany do czasu ochlodzenia
sie ptytki bimetalowej, po czym ponownie
obwod zostaje zamkniety.

Do wyregulowania wyltacznika i spraw-
dzenia nagrzewania sie zelazka konieczne
sg: termometr dotykowy, miliamperomierz
oraz woltomierz.

O — 2699

ZENON GWISZCZ
Wytwornia Sprzetu Komunikacyjnego w Rzeszowie

CHLODZENIE ELEKTRODY W ELEKTRYCZNEJ ZGRZEWARCE PUNKTOWEJ

W elektrycznych zgrzewarkach punkto-
wych istnieja trudnosci z chlodzeniem
elektrody.

Na rys. 1 przedstawiono schematycznie

ramie zgrzewarki punktowej, w ktérym

osadzona jest elektroda 1 z koncéwka
0 $rednicy 4 — 4,5 mm. Miejscem usku-
teczniajagcym spawanie jest koncowka

elektrody, ktéra sie szybko zuzywata z po-

wodu zbyt stabego chiodzenia i z chwilg
nadmiernego nagrzania sie czesto krzy-
wila sie, a nawet ulegala peknieciu pod
ciezarem ramienia gornego.

Elektroda 1 nagrzewala sie w czasie
pracy nadmiernie, poniewaz strumien wo-
dy chlodzgcej, wyplywajacy z przewodu 2
w jednym miejscu, nie otaczal elektro-
dy 1 ze wszystkich stron.
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W my$l usprawnienia jak uwidocznio-
no na rys. 2 ulepszono chlodzenie przez
zmiane konstrukeji elektrody zgrzewarki
stosujgc tuleje 3 z gniazdem stozkowym,
w ktéorym osadzono elektrode 4 o podsta-
wie stozkowej, zaopatrzonej na wobwodzie
w kanaly, przez ktére wyplywa woda
chlodzaca, doprowadzana do tulei 3.

W ten sposob osadzona elektroda jest
chtodzona dostatecznie i pracuje bez za-
rzutu.

O — 2700

ROBERT BABINSKI

Dyrekcja Okregowa Poczty i Telekomunikacji w Bydgoszczy
PODSTAWKA DO LUTOWNICY ELEKTRYCZNEJ

Przy pracach montazowych czas wyko-
rzystania elektrycznej lutownicy na samo
lutowanie mnie przekracza 10—15%0 0gol-
nego czasu pracy. Pozostale 85—90% cza-
su lutownica bedac pod pradem przegrze-
wa sie, powleka czarnym osadem i jest
w tym stanie mieprzydatna do natychmia-
stowej pracy. Wymaga to czestego oczysz-
czania jej konca pilnikiem i ponownego
pobielania, <o powoduje straty czasu
i szybkie zuzycie lutownicy.

Aby zabezpieczy¢ lutownice od prze-
grzewania sie z jednoczesnym zachowa-
niem jej gotowosci do lutowania, zasto-
sowano w mys$l usprawnienia podstawke
wykonang wedlug uwidocznionego na
rysunku schematu.

Dziatanie podstawki polega na tym, ze
potozona mna niej lutownica, podczas
przerw W pracy, wiacza automatycznie
w swoj obwod dodatkowy opornik i znaj-
duje sie pod tak zmniejszonym napie-
ciem, Ze jest goraca, lecz nie przegrzana.
Po zdjeciu jej z podstawki opornik zosta-
je wylgczony, a iym samym przeplyw
pradu i grzanie przebiegajg normalnie.

Przedstawiona na rysunku schematycz-
nie podstawka sklada sie z plyty bakeli-
towej 1, sprezyny 2 przymocowanej jed-
nym. koncem do plyty 1 posiadajacej
wglebienie 3 dla umieszczenia lutownicy,
plytki bakelitowej 4, ptytki metalowej 5,
styku gérnego 6, styku dolnego 7, oporni-
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ka 8, gniazdka 9 do lutownicy i wylgczni-
ka 10,

Przy nieobciazonej sprezynie 2 obwod
jest zamkniety poprzez gorny styk 6 i do
gniazdka lutownicy jest przylozone nor-
malne napiecie. Przy obciazeniu zas spre-
zyny 2 przez umieszczenie na niej w punk-
cie 3 lutownicy, obwod obiegu pradu zo-
staje zamkniety poprzez styk dolny 7
i opornik 8, a tym samym do gniazdka 9
poplynie prad o napieciu nizszym niz
w sieci.

2
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KALMAR, VENIS, PASCHEK
Wegierska Republika Ludowa

KLEJ SZEWSKI

W warsztatach i fabrykach obuwia na-
potykano na trudmos$ci mabywania kleju
szewskiego odpowiedniej jakosci. W mySl
usprawnienia przygotowano klej, ktéry
okazal sie bardzo dobrym do wszelkich
rob6t szewskich, a zwlaszcza do sklejania
napietkow obuwia,

Kl 24f
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Klej ten sklada sie =z 50% klajstru
z prazonej dekstryny i z 50°% pektyny.

Klej dobrze sie emulguje z woda i pod
wszystkimi wzgledami odpowiada wyma-
ganiom.

Dzigeki wusprawnieniu mozna zaoszcze-

dzi¢ duzg ilo$¢ dekstryny.

OU — 567

FRANCISZﬁK KOPKA
Kopalnia Wegla Kamiennego ,,Brzeszcze"

RUCHOMY AGREGAT DO NAPEDU RUSZTU KOTLOWEGO W WYPADKU
AWARII STALEGO TAPEDU

Najczestsza przeszkoda w ciaglym ru-
chu kottéw parowych z rusztem mecha-
nicznym byly awarie w napedzie rusztu,
co powodowalo konieczno$¢ uruchomia-
nia rusztu recznie (przez =znaczna liczbe
robotnikéw) do czasu usuniecia awarii.
W tym okresie wydajnos¢ kotta spadata
znacznie, co powodowalo ograniczenie ru-
chu sprezarki 1 skutkiem tego straty
w wydobyciu wegla.

Dla wunikniecia tych strat skonstruowa-
no wedtug wudoskonalenia ruchomy za-
stepczy maped elektryczny uwidoczniony

w  ktorych umieszczono cztery $ruby 3
z kotkami recznymi 4. Na koinierzach 5
tych Srub spoczywa stét 6, do ktérego
przypawana jest konstrukecja 7. Na kon-
strukecji tej zamocowane sa silnik elek-
tryczny 8 i przekladnia 9 mnapedzajgca
przez kola stozkowe 10 sprzeglo 11, prze-
suwane za pomoca drazka 12, Stét 6 po-
nadto zaopatrzony jest w klocki 13 pro-
wadzone w prowadnicach 14 zamocowa-
nych na podwoziu 1.

W razie awarii napedu statego pod-
jezdza sie opisanym mnapedem zastepczym

SN

na rysunku. Na podwoziu 1 zwyklej ko-
leby przymocowano dwa chomata 2,

NG
| /
el

. T

do odpowiedniego miejsca, podsuwa sig
podktady 15 i ustala sie sprzegto 11 do-
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kladnie naprzeciwko waltu napedowego i umozliwia normalna prace rusztu, a tym
rusztu a przez pokrecanie $rub 3 ustawia samym i kotla przez czas niecograniczony,

sie jego polozenie poziome. Po przesunie- co zezwala na gruntowne badanie awarii
ciu sprzegla na czworokatny czop walu i przeprowadzenie wszystkich potrzebnych
napedowego rusztu, zastepczy naped go- 10bot bez pospiechu. Zabezpiecza to pro-
towy jest do pracy. Hamulec 16 zapewnia dukcje od wszelkich strat z powodu ogra-
unieruchomienie wozka podczas pracy. niczen ruchu sprezarek.

Manipulacja ta trwa od 3 do 5 minut
KI. 24 f ALOJZY WITKOWSKI, FLORIAN GRUSZKA O — 2703

Kopalnia Wegla Kamiennego ,Jankowice*
DZIELONE RUSZTY ,DISTL-SUSKY"®

wnatrz puste. Kiedy pomiedzy takie rusz-
ty dostawal sie kawatek twardego kamie-
nia lub skatly, ruszt pekal w danym miej-
scu i musial by¢ w calosci wyrzucany na

Oryginalne ruszty ,,Distl-Susky* wyko-
nywane byly z jednolitego odlewu, we-

zwal.

Ruszty wediug usprawnie-
nia odlewane sa 2z czlerech
czesci 1, ktore osadza sie na
wspolnym czworokatnym wale
2, a kazda z tych cze$ci w ra-
zie jej uszkodzenia moze byc
osobno wymieniana.

—
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KAROL SOBECKO
Rzemies$lnicza Spéidzielnia
Pracy Kominiarzy w Siedlcach

MEOTEK KOMINIARSKI

Dotychczas do oczyszczenia komina byta uzy-
wana miotta kominiarska bez mtotka. W mys$l
udoskonalenia zastosowano mlotek 1 przedsta-
wiony na rysunku. Miotta do czyszczenia komina
dymowego zaopatrzona jest w wiekszg liczbe
pretéw stalowych 2 (do 300 sztuk) osadzonych
na dwoch koncach tulejki 3. Tulejka z druta-
mi jest osadzona na lancuchu przesuwnie. Lan-
cuch jest naprezany dwoma ciezarkami: kula 4
umocowang do dolnego konca tancucha i miot-
kiem 1 przy drugim koncu lancucha. Ciezarki
powoduja, ze miotla wchodzi réwno do komina,
a w razie zaczepienia miotly w kominie, mlotek
spadajgc przepycha jag dalej.
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JAN NOWAK
Zaktady Remontowo-Montazowe Przemystu Materiatow Ogniotrwatych
w Opolu — Szczepanowicach

ODPROWADZANIE CIEPLA ZE ZBIORNIKA ROZTOPIONEGO ZELIWA
Z POWROTEM DO ZELIWIAKA

Dotychezas, ze spuszczonego z zeliwia-
ka A do zbiornika B roztopionego zeliwa,
promieniowalo ciepto i uchodzace gazy
zatruwatly powietrze w odlewni,

W celu ponownego wykorzystania ucho-
dzacego ciepta ze zbiornika w zeliwiaku
oraz wyeliminowania dziatania szkodli-
wych gazow w odlewni potaczono, w mysl
usprawnienia, zbiornik B z zeliwiakiem A
rura 1, jak uwidoczniono na rysunku.

Rura ta jednym koncem umieszezona
jest w pokrywie zbiornika, a drugim w ze-
pierwszego wsypu. Po
wprowadzeniu wyzej opisanego uspraw-
nienia po spuscie zeliwa do zbiornika, ga-
zy 1 cieplo przechodza z powrotem rura 1
do zeliwiaka.

liwiaku powyzej

-~

Kl 35b OU — 569
INZ. JULIAN KIERSNOWSKI
Zjednoczenie Przemystowe Budowy Huty im. Bolestawa Bieruta — Czgstochowa
ZURAW OKIENNY NOSNOSCI DO 250 KG.
Dotychczas istnialy trudno$ci przeno-  sprzezone ze soba maszt poziomy 2 i pio-

szenia nieduzych ilo$sci materiatow bu-
dowlanych na wysokie kondygnacje. Sto-
sowano zazwyczaj albo windy, lub w naj-
gorszym przypadku noszono ciezary recz-
nie. W celu zapobiezenia tym trudnos$ciom
wykonano zuraw, ktory posiada kon-
strukcje nieskomplikowang, latwy jest
W montazu i demontazu, moze by¢ po-
wszechnie stosowany w budownictwie
mieszkaniowym jak 1 przemyslowym,
boza tym jest bardzo tani.

Zuraw wedlug udoskonalenia, uwidocz-
niony na rysunku, sklada sie z zasadni-
czych cze$ci jak: maszt pionowy 1 (roz-
bora pionowa), maszt poziomy 2 (rozpora
pozioma), wysiegnik obrotowy 3 i prze-
no$ny silnik elektryczny 4 z bebnem lino-
wym 5. W otwoér okienny wstawia sie

nowy 1, ktére posiadaja mozno$¢ nasta-
wiania ich na mniejszy lub wiekszy otwor
okienny, przez odpowiednie ustawienie
wewnetrznej przesuwnej rury, mieszcza-
cej sie w rurze zewnetrznej, posiadajace]
otwory 7 w celu zabezpieczenia zawlecz-
ka. Usztywnienie catej konstrukeji uzy-
skuje sie przez pokrecanie nakretek 8
umieszczonych na S$rubach zakonczonych
specjalnymi stopkami 9. Pochylenie wy-
siegnika 3 uzyskuje sie przez ustalenie
obejmy 14 na maszcie 1 i przeciggniecie
liny 6 od ucha 10 po przez rolke 11 do
obejmy 14.

W dolnej cze$Sci masztu pionowego za-
mocowany jest przegubowo Wysiegriik
rurowy 3 wraz z ling 15. Na jednym kon-
cu liny 15 zamocowany jest hak 12 do
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“ podnoszenia ciezarow do
250 kG, natomiast drugi
koniec, po przez uwidocz-
niony na rysunku uktad ro-
lek, zamocowany jest na
bebnie linowym 5 otrzy-
mujacym naped od silnika
elektrycznego 4.

Silnik i beben umieszczo-
ne sa na lekkiej przenosnej
podstawie 13. Cala ta kon-
strukcja daje sie tatwo de-

iy

0
?ﬁ/& montowac i szybko przeno-

si¢ z miejsca na miejsce.
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STANISLAW MARCISZ
Huta Stalowa Wola

s
0O — 2705

OSLONA KRAZKA LINY W BLOKU SUWNICY, ZABEZPIECZAJACA
OBSLUGUJACEGO PRZED WYPADKAMI KALECTWA

Nieostoniety krazek zawieszonego na
linie suwnicy bloku z hakiem stwarzal
stale mniebezpieczenstwo wobciecia palcow
obstugujacemu suwnice robotnikowi, kto-
ry podczas zaczepiania haka za podnoszo-
ne ciezary musi chwyta¢ reka za line.

Tajac na wzgledzie poprawe warun-
kéw  bezpieczenstwa mracy zastosowano
w mys$l usprawnienia uwidoczniong na ry-
sunku ostone krazka, uniemozliwiajaca
wsuniecie przez nieuwage reki miedzy li-
ne a krazek.

Wykonana z grubej blachy ostona I ma
dwa owalne otwory 2 do przepuszczenia

liny 3 i jest przymocowana S$rubami do
obsady 4 bloku.
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JOZEF BLASZCZYK, WEADYSEAW GORALCZYK I FRANCISZEK KUKULSKI
Lodzkie Zaklady Remontowo-Montazowe

URZADZENIE DO ZABEZPIECZANIA KABINY WINDY W RAZIE ZERWANIA
SIE WSZYSTKICH LIN

Dotychczas budowano glowice kabiny
podobnie jak uwidoczniono na rysunku
z ta réznica, ze wal gtowny 13 byt krotszy
tj. konczyl sie -zaraz za uchem glowicy.

&-8

spelniajace podwdjne zadanie, a miano-
wicie stuza one do regulacji dtugodci po-
czatkowej sprezyn 15 oraz do ich prowa-
dzenia. Otwory w wuchach glowicy zosta-

7

Sruby regulujacej 14, ani tez sprezyny 15
nie bylo, otwoér zas w uchu glowicy 9 byt
okragly i nie pozwalal na przesuniecie
walu gléwnego glowicy. Glowica taka
uruchamiata uklad klinowy w razie zer-
wania sie jednej liny z lin nosnych, jed-
nak przy réwnoczesnym zerwaniu sie
wszystkich lin nie dawala zadnej gwa-
rancji zatrzymania kabiny na klinach.

Wedtug udoskonalenia przy stosunkowo
nieznacznej zmianie konstrukeji glowicy
osiagnieto to, ze kabina bez wzgledu na
liczbe zluznionych Iub zerwanych lin be-
dzie zatrzymana przez kliny chwytne na-
wet w przypadku, gdy regulator szyb-
koSci zawiedzie. Cel ten osiggnieto przez
zmiane walu gidwnego 13 na dluzszy, na
koncach ktérego wywiercono otwwory pro-
stopadle do osi watu. Przez te otwory
brzechodzg dwie $ruby regulujace 14,

3 Opisy udoskonalen — zesz. 22

ly przediuzone, co pozwala na przesuwa-
nie pionowe walu gléwnego 13. W razie
réwnoczesnego zerwania sie wszystkich
lin noénych, sprezyny 15 odrzucaja do do-
u wat gléwny 13 glowicy, ktory natrafia-
jac na zderzak gléwny 10 uderza w nie-
go, powodujgc obrét dzwigni klinowej 6
okolo sworznia 11, W ten sposéb zostaja
podciggniete do géry drazki klinowe 7, na
koncach ktérych znajduja sie kliny i na-
stepuje zakleszczenie kabiny.

Okres$lenie oznaczen cyfrowych: 1 lina
noé$na, 2 gruszka linowa, 3 o§ boczna gho-
wicy, 4 zderzak boczny, 5 rama no$na ka-
biny, 6 dzwignia klinowa, 7 drazek Kkli-
nowy, &8 dach kabiny, 9 ucho glowicy,
10 zderzak gtéwny, 11 sworzen dzwigni
klinowej, 12 bocian, 13 0§ gléwna glowi-
cy, 14 $ruba regulujaca, 15 sprezyna, 16
tulejka dystansowa.
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ANTONI MALKUS, SZCZEPAN MATUSZEWSKI
Zaklady Przemystu Cukierniczego 22 Lipca w Warszawie

PRZEWOZNY PODNOSNIK DO BECZEK PRZY ICH OPROZNIANIU

Dotychczas praca przy wylewaniu mas
7z beczek o ciezarze okoto 200 kG odbywa-
la sie recznie przy duzym wysitku czte-
rech ludzi podczas podnoszenia i pochy-
lania beczek na wysoko§¢ ponad 1 m.
W mys$l udoskonalenia zastosowano prze-
wozny podnosnik, uwidoczniony mna ry-
sunku, obstugiwany przez jedna osobe,
ktora bez wysitku i w krotkim czasie

.

ey

3

podnosi i pochyla beczke. Podnosnik wy-
konano ma czterokotowym wozku 1, kté-
rego dwa kota 2 sa osadzone na obroto-
wych widetkach. Wézek sklada sie z cigz-
kiej podstawy z plaskownikéw, do ktorej
przymocowane sa kola i prowadnice 3.
Prowadnice 3 sg wykonane z ceownikow
i tak wuksztattowane, zeby w najwyzsze]j
czeSci beczke pochylilty az do catkowitego
wylania jej zawarto$ci do zarabiacza. Dla
przewiezienia beczki z masg do zarabia-
cza, robotnik, popychajac podno$nik za

34

obudowe z rurek 4, podjezdza nim do
beczki i lapie za wobrecze wagsami 5
wozka. Po wprowadzeniu wasow wozka

pod obrecze beczki, unosi beczke, pokre-
cajgc korba 6 przekladni zebatej 7, ktora
napedza walek 8 za pomoca przektadni
tancuchowej 1 kota tancuchowego 9. Na
watku 8 zamocowane sa szpulki 10 do na-
wijania linek stalowych, przymocowa-

nych do woézka, za pomoca ktérych mozna
wozek wraz z beczkg unie$¢. Dla zabez-

pieczenia przed samoczynnym opada-
niem woézka stuzy =zapadka 11 — tak, ze
robotnik  moze jezdzi¢  podnoénikiem

z uniesiona beczka. Po podjechaniu do
zarabiacza, chcac wylaé zawartosé becz-
ki, robotnik kreci korba 6, unosi wozek
po prowadnicach 3 az do przechylenia
beczki. Dla =zabezpieczenia przed rozla-
niem sie zawarto$ci beczki przy poczat-
kowym przechylaniu beczki stuzy far-



tuch 12. Po zupelnym przechyleniu beczki
mozna ja pozostawi¢ w takiej pozycji, az

Kl 36¢

do catkowitego wyciekniecia resztek za-
wartosci.
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POLIKARP ZYCH
Zjednoczenie Instalacji Sanitarnych nr 1 Warszawa

SAMOCZYNNY ODPOWIETRZNIK DO INSTALACJI CENTRALNEGO

— OGRZEWANIA _
Do odpowietrzania rurociagéw insta- 3 2 5 7
lacji centralnego ogrzewania stosowane /— /—

byly dotychczas kurki odpowietrzajace,
ktore w razie potrzeby otwierano. W mys$l
usprawnienia zastosowano zamiast kur-
kéw, samoczynny odpowietrznik nie wy-
magajacy obstugi.

Skiada sie on ze zbiornika 1, zamknig-
tego pokrywa 2, uszczelniona uszczelka
gumowa 3, z plywaka 4, osadzonego na
dzwigni 5, zamocowanej do przegubu 6,
oraz z rurki odpowietrzajacej 7, zaopa-
trzonej w zaworek, zamykany i otwiera-
ny dzwignig plywaka. Odpowietrznik do-
tacza sie do rurociggu za pomoca kroc-
ca 8.

Gdy instalacja centralnego ogrzewania
nie jest napelniona woda, plywak 4 zaj-
muje polozenie przy dnie zbiornika, przez
co zawér w rurce odpowietrzajacej zosta-
je otwarty, a zatem wnetrze zbiornika I
polgczone jest z atmosfera.

Przy napelnianiu sieci woda, wypelnia

ona kolejno wszystkie wurociagi, wypie-

rajac z nich powietrze, ktore uchodzi swo-
bodnie przez rurke 7 na zewnatrz. Po-
dobnie przy zapowietrzaniu sie rurocig-
g6w podczas pracy urzadzenia centralne-
g0 ogrzewania, powietrze nagromadzajace

Kl 36d

sie w zbiorniku I odpowietrznika powo-
duje stopniowe obnizanie sie poziomu wo-
dy w zbiorniku, na skutek czego ply-
wak 4 opada i dzwignia 5 w pewnym mo-
mencie otwiera samoczynnie przelot przez
rurke 7. Po wydaleniu sie nadmiaru po-
wietrza poziom wody w zbiorniku pod-
niesie sie i plywak, podnoszac sie row-
niez, zamknie wylot rurki 7.

Przy spuszczaniu wody z instalacji od-
powietrzniki pozwalaja na doplyw powie-
trza do wnetrza rurociagéw, dzialajac
W sposob wyzej opisany.

oU —572

JULIAN CZERCHAWSKI
Zaktady Gazownictwa Okregu Walbrzyskiego

KLOSZ STALOWY DO - NAKRYWANIA ZAWOROW ODPOWIETRZAJACYCH

w

Dotychezas zawory odpowietrzajace po-
zwalaly na odprowadzenie z odsiarczalni-
kéw gazu nie na zewnatrz budynku, lecz
Wprost do hali, w ktorej sa zainstalowa-
Ne odsiarczalniki.

ODSIARCZALNIKACH

W mys$l udoskonalenia umozliwiono od-
prowadzenie gazu z odsiarczalnikéw na
zewnatrz budynku za pomoca urzadzenia
uwidocznionego na rysunku.
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Czescia sktadowa tego urzadzenia jest
klosz 1, wykonany 2z rury stalowej

w ksztalcie stozka zaokraglonego w gor-
czesci i o zwezonym wylocie. W $rod-
przypawany

nej

kowej czesci Kklosza jest

—Hht—-—
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pierscien stalowy 3 o ciezarze 8 kG, kto-
ry przyciska klosz do ' uszezelki gumo-
wej 4, natozonej na dolny kolnierz zawo-
ru, przynitowany do mpokrywy. W razie
potrzeby mozna obciazy¢ klosz dodatko-
wym pierScieniem. Koncowke wylotowsg
klosza laczy sie wezem gumowym 5 z ru-
ra 6, zakonczong wylotowym lejowatym
kolankiem. Koniec rury wyprowadza sie
przez lufcik w oknie na zewnatrz budyn-

ku.

W celu uruchomienia urzadzenia laczy
sie najpierw klosz z rura, a koncéwke ru-
ry wyprowadza sie przez lufcik w oknie
na zewnatrz budynku. Nastepnie naklada
sie okragla uszczelke gumowa na dolny
kolnierz zaworu, po czym otwiera zawodr
i szybko naklada klosz.

Gaz z odsiarczalnikéw przed rozpocze-
ciem wymiany masy i po jej zakonczeniu
przez calty okres odpowietrzania (30 min)
jest odprowadzany na zewnatrz hali, co
zapewnia higiene pracy i chroni przed
ewentualnoscia eksplozji.

0 — 2707

JANOS EROS
Wegierska Republika Ludowa

GZYMS I WIENIEC BEZ DESKOWANIA

Retonowanie wienca wedlug uspraw-
nienia odbywa sie pomiedzy wymurowa-
na przed wiencem Scianka grubosci 12 cm,
a stropem wustawionym mna rusztowaniu.
Strop i Scianka zastepuja deskowanie.

Przy wykonywaniu prefabry-
kowanego wystepuje roznica tylko w zbro-
jeniu, poniewaz zamiast dotychczas sto-

wienca

sowanych strzemion trzeba sporzadzié¢
specjalne strzemiona wygiete wedlug
rysunku. Prefabrykowany  gzyms ma

w czesci swej grubszej wystajace zbroje-
nia. Pomiedzy wystajacym zbrojeniem
gzymsu a wystajacym strzemieniem wien-
ca przeciaga sie jeden lub dwa prety
o $rednicy 8 mm, a nastepnie zabetono-
wuje sie luke o przekroju 6 X 10 cm.

1
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1 — beton wykonany na budowie, 2 —
gzyms prefabrykowany, 3 — listwa drew-
niana, 4 — strop osadzony ma rusztowa-
niu, 5 — wieniec zelbetowy miedzy stro-
pem i 12-centymetrowa S$cianka ceglana.
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WEADYSEAW HRYNIAK
Miejskie Przedsiebiorstwo Przemystowo-Budowlane w Zabrzu

SPOSOB USUWANIA ZACIEKOW I PLAM NA TYNKACH WEWNETRZNYCH

Dotychezas do usuwania plam i zacie-
k6w na S$cianach i sufitach uzywano roz-
tworéw sporzadzonych z materiatéw re-
glamentowanych, a w szczegdlnosci sto-
sowano drogie szklo wodne.

W mys$l udoskonalenia zastosowano do
tego celu mieszanineg przygotowywana
w nastepujacy sposob: dwadzie$cia czesci
wapna gaszonego, odlezalego w dole co
najmniej jeden rok, miesza sie na papke

i rozrzedza do odpowiedniej gestosci zwy-
zla woda. Powierzchnie zaciekla nalezy
zeskroba¢ i zmy¢ woda, nastepnie poma-
lowaé jeden raz przygotowanym roziwo-
rem. Po wyschnieciu nalozonej powloki,
ktére trwa okoto 3-ch godzin, miejsce to
nalezy zwilzy¢ czysta woda w celu nada-
U odpowiedniej sztywno$ei. Na-
stepnie maluje sie roztworem po raz dru-
gi, a po wyschnieciu, postepuje jak pod-
czas malowania zwyklego.

nia
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JAKUB HAJDUCZEK
Zjednoczenie Budownictwa Mieszkaniowego Szczecin

SPOSOB BUDOWY Z PLYT WIOROWO-CEMENTOWYCH
NIEZARYSOWUJACYCH SIE SCIANEK DZIALOWYCH

z jedna czeScia pokostu syntetycznego
KL 37d
Dotychczasowe  proby  wykonywania

Scianek dziatowych z plyt wiérowo-ce-
mentowych ,,Suprema” nie dawaly wyni-
k6w zadowalajacych, gdyz mna S$cian-
kach tworzyly sie w tynku =zarysowania
i pekniecia w miejscach stykania sie piyt.
Przyczyna tych usterek bylo zle powia-
zanie ze sobg poszczegdlnych piyt.

W celu zapobiezenia  powstawaniu
peknie¢, do konstrukeji Scianek, budowa-
nych z plyt ,Suprema” wprowadzono,

uwidocznione ma rysunku, zelazo-betono-
we usztywnienia, stanowigce zeberka
pionowe 1 z zelaznym pretem 2 wewnatrz,
wypelniajgce przestrzen miedzy koncami
plyt 3 a stupami 4, do ktorych te konce
s§ przymocowane. Zastosowano roéwniez
wzmocnienia $cianki zelaznymi tasma-
mi 5, wkladanymi miedzy poziome warst-
Wy plyt 4.

KL 37d
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Usztywnienie $cianek w sposéb wyze]j
podany ma szczegdlne znaczenie przy
Sciankach o znacznych rozpietosciach
i wysokosciach.

O —2709

LAJOS SIPOS
Wegierska Republika Ludowa

ROZPORY DO OSCIEZNIC (FUTRYN) DRZWIOWYCH I OEIENNYCH

Na budowie bardzo czesto przy obmu-
rowywaniu wypaczaja sie o$cieznice (fu-

tryny), tracac ksztalt prostokatny, co po-
woduje wiele dodatkowej pracy z powod-
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du koniecznodci zbijania  gwozdziami
o$cieznic wypaczonych.

Dla wunikniecia takiego wypaczania sie
o$cieznic sporzadzono w my$l usprawnie-
nia rozpory z dwoch kantéwek 50 X 50
mm, uwidocznione na rysunku. Rozpory
te maja chomata zaciskowe i dajg sie ze-
stawi¢ na dana diugo$¢, a nastepnie ze-
§rubowac¢. Dwie takie rozpory stawia sie
po przekagtnych otworu oScieznicy przed
jej obmurowaniem. Po ustawieniu roz-
por murarz moze spokojnie murowac, nie
obawiajac sie, ze oScieznica obluzuje sie
i utraci ksztait prostokatny.
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KAZIMIERZ MELZACKI
Bydgoski Okreg Lasow Panstwowych

UCHWYT ODCZEPNY DO PIE POPRZECZNYCH
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3 Przy recznym sposobie
— Scinania drzew zdarzaja sie
czesto przypadki zaklesz-
czania pily wskutek nie dose
szybkiego usuniecia jej z
rzezu w momencie przechy-
lania sie Scinanego drzewa,
a w szczegblnoséci przy pa-

ZM7 2 daniu, powodujac czesto
“ uszkodzenie pity przez zgie-
7 cie jej lub nawet peknig-

/ cie brzeszczotu.
/ Tym uszkodzeniom pily
/ zapobiega zaprojektowany
odczepny, ktory

M uchwyt

przy pracy trzyma sie moc-
no i pewnie pity, a w va-
J zie potrzeby daje sie la-
two zdjgé jednym ruchem
reki. Latwe usunigcie u-
chwytu z pily umozliwia
szybkie wyciggniecie brze-
ﬁL; szczotu spod podcinane-




go drzewa i uchronienie go od uszkodze-
nia.
Odczepny uchwyt wedlug projektu,
uwidoczniony na rysunku, sktada sie
z dwoch czes$ci: wtasciwego uchwytu 1
oraz tulejki 5. Przez uchwyt 1 przechodzi
trzpien stalowy 2 z jednej strony zamo-
cowany nakretka 3, z drugiej za$ strony
nagwintowany i zakonczony stozkiem 4.
Na ten nagwintowany koniec trzpienia 2
nakreca sie tulejke 5, ktéra z drugiego
konca posiada zamocowany na stale za

pomoca $ruby 6 metalowy korek zakon-
czony réwniez stozkiem 7. Tulejka 5 po-
siada na pewnej dlugosci dwa podiuzne
otwory 9, w ktére wsuwa sie koniec
brzeszczotu 8 i zamocowuje go w uchwy-
cie przez dokrecenie trzpienia 2. Zwolnie-
nie uchwytu i zdjecie go z brzeszczotu
moze nastapi¢ w kazdej chwili przez prze-
krecenie go malym ruchem reki w kie-
runku odkrecajacym $rube i zesuniecie
z brzeszczotu.
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JOZEF KOLODZIEJCZYK
Stolarnia nr 2 w Krakowie

UCHWYT UMOZLIWIAJACY ,BALANSOWANIE” PIE TARCZOWYCH
DO DREWNA

Przy wykonywaniu w przedmiotach
drewnianycn kanaldow szerszych od gru-
bosci pily tarczowej trzeba powtarzad
dwukrotnie te sama operacje, co przed-
luza znacznie czas pracy, lub tez dokonaé
balansowania pily tarczowej, co dotych-
czas wuskuteczniano w spos6b prowizo-
ryczny przez podkladanie np. kawalkéw
drewna lub tektury.

W my$l usprawnienia zastoso-
wano uchwyt, umozliwiajacy ba-

szami stalymi 3. Miedzy poétkulami zosta-
je umieszczona pita tarczowa 4, Kanaly
stozkowe w pélkulach umozliwiaja wy-
chylenie pily o wymagany k3t z poloZe-
nia prostopadiego do osi obrotu, a zamo-

lansowanie pit tarczowych, co
ulatwia znacznie prace dzieki
moznosci szybkiego centrowania pit i ich
trwalego wychylenia, z polozenia prosto-
padlego do osi obrotu, o kat zalezny od
szeroko$ci kanalu, bez obawy rozluznienia,
co wystepowalo przy dotychczasowych
sposobach nastawiania, samo za$§ nasta-
wienie trwalo woéwczas 5—6-krotnie diuzej.

Skonstrwowany uchwyt sklada sie
z dwéch pétkul 1, 2 z kanalami stozko-
wymi, umieszczonych miedzy dwiema cza-
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cowanie pily w tym polozeniu nastepuje
dzieki tarciu miedzy poétkulami 1, 2 i cza-
szami 3 przez $ciggniecie tych elementow
nakretkag 5.

Przy zastosowaniu uchwytu mozliwe
jest wycinanie jedng pilg wpustow do
szerokosci 20 mm,
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JAN TOMASZEWSKI
Stolarska Spéldzielnia Pracy Zbagszyn

UNIWERSALNA OBRABIARKA DO WARSZTATOW STOLARSKICH

Dotychczas wiele pracochtonnych czyn-
nosci  stolarskich jak wiercenie se-

k6w, wpuszczanie naroznikéw, szlifowa-
nie i gradowanie wykonywano recznie
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z duzym nakladem czasu i wysitku fi-
zycznego.

Dazgc do skrocenia czasu wykona-
nia tych czynnos$ci zbudowano wedlug

drewnianego 4, na drugim koncu ktorego
jest osadzony sworzen 6 z Kkolem paso-

wym 7.
czone tulejg z osadzonym w niej wrzecio-

4 4 i
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Ramie drewniane 8, jest zakon-
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usnrawiicnia przedstawiona na rysunku
obrabiarke w ksztalcie wiertarki promie-
niowej o napedzie mechanicznym, za po-
moca ktérej wiele robot recznych zostato
zmechanizowane.

Obrabiarka ta posiada dwa zeliwne
wsporniki 1, przymocowane podstawami
do $ciany za pomoca S$rub 2. Konce tych
wspornikow sg zaopatrzone w otwory
i potaczone sworzniem 3. Napedowy sil-
nik elekiryczny 5 jest przymocowany na
jednym  koncu ruchomego ramienia

KI 38e
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nem 9, zaopatrzonym w Lkolo pasowe 10
na gérnym koncu i otwor w dolnym, stu-
7zacy do mocowania odpowiednich narze-
dzi, jak np. tarcza 11 z naklejonym pa-
pierem Sciernym, wiertio lub frez. Uchwyt
12 stuzy do prowadzenia ramienia. Wrze-
ciono 9 ofrzymuje ruch obrotowy od sil-
nika elektrycznego 5 za pomoca paséw 13,
14. Obrabiarka jest umieszczona nad sto-
tem z plyta o regulowanym poziomie, co
umozliwia obrébke przedmiotéw o 16z-
nych grubosciach,
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STEFAN SZACIEO
Rejon Przemystu Le$nego w Biatymstoku

MECHANICZNA OSLONA PEDALOWA PILY TARCZOWEJ

Pily tarczowe stuzace w tartakach do
przerzynania desek badz tez zrzyn nie po-
siadaja dotychczas odpowiedniego zabez-
pieczenia, ktoére chroniloby pracownika
pracujacego przy tej maszynie przed nie-
szezeSliwym wypadkiem. Nieoslonieta ma-
szyna, w Kktorej pila wykonuje ponad
1000 obr/min moze by¢ bezpos$rednia przy-
czyng bardzo powaznych wypadkow.
Skonstruowana w my$l udoskonalenia

40

ostona zabezpiecza pracownika catkowi-
cie w ten sposob, ze przykrywa ona pile
tarczowa podeczas pracy, tak iz nie ist-
nieje mozliwos¢ skaleczenia, Jednocze$nie
ostona ta chroni pracownika przed ska-
leczeniem przez odpryskujace seki lub ka-
walki drewna, ktére sa czesto przyczyna
powaznych wypadkéw a nawet Smierci.
Ostona wedlug udoskonalenia uwidocz-
niona na rysunku sklada sie z pedalu I



unoszacego Ppile 2 zamocowana na ramie-
niu 3, do ktorego za pomoca ciegla 4,
przymocowana jest ruchomo oslona 5
ostaniajgca pite 2. Na koncu ramienia 3
przymocowany jest cigzar 6, stuzgcy jako
przeciwwaga dla pily tarczowej. W miej-
scu podparcia ramienia 3 na stojaku 7
zamocowany jest silnik elektryczny 8 na-
pedzajacy pite tarczowa 2. Istotna cechg
ostony pity jest to, ze pita w chwili gdy
nie wykonuje ciecia jest opuszczana po-
nizej ptyty stotowej, w chwili zas gdy ma
wykonaé¢ prace przez naci$niecie noga na
pedal 1 ramie 3 podnosi pile 2, powodu-
jac rownoczes$nie opuszczenie ostony 5,
ktéora przykrywa catkowicie pilte, pozosta-
wiajac jedynie przestrzen potrzebna na
podsuniecie deski przeznaczonej do prze-
ciecia.

WEADYSLAW HURYN
Zjednoczenie Budownictwa Mieszkaniowego Szczecin

NACINAK DO NACINANIA OBRYSU NAROZY W RAMACH OKIENNYCH

Dotychczas wpuszczanie narozy w ra-
my okienne wymagato uprzedniego nacie-
cia diutem na odpowiednig gleboko$é ob-
rysu naroza, a nastepnie wybrania drew-
na na grubo$¢ okucia, co ze wzgledu na
konieczno$é przestrzegania doktadnoéci
pasowania pochtaniato duzo czasu.

Majac na celu skrécenie czasu wykona-

nia tej operacji zastosowano w mys$l
usprawnienia uwidoczniony na rysunku
nacinak do obryséw narozy, za pomocag

ktorego stolarz, uderzajgc zaledwie kilka
razy mlotkiem w zalozony mna rame na-
cinak, wykonuje naciecie calego obrzeza.

Nacinak ten sklada sie z grubej piyty
stalowej 1 z wystepem na stronie dolnej
w ksztalcie katownika o przekroju pro-
stokatnym, do ktdérego sa przymocowane
noze 2, érub 3 i 4 mocujacych noze, $rub 5
z nakretkami i tulejkami rozporowymi 6
do mocowania plytek 7, nakladki 8 oraz
raczki 9 przymocowanej do plyty wkre-
tami 10. Do wustalania polozenia nacinaka
na ramie stuza plytki 7, ktére bedac do-
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suniete do ramy i opierajgc sie o jej
boczne powierzchnie od strony wewnetrz-
nej ustalajg narzedzie zawsze w jednako-

KL 40Db

wym polozeniu. Nakladka 8 stanowi miej-
sce dla uderzen mtotka podczas nacina-
nia.
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JOZEF OSIECKI
Zaklad Mechaniczny im. M. Nowotki Warszawa

ULEPSZONY SPOSOB MODYFIKACJI STOPOW AL-SI

Jedng z metod polepszenia wtasciwosci
wytrzymatoSciowych stopow Al-Si (silu-
minéw) jest tzw. modyfikacja, polegajaca
na wprowadzaniu do- stopionego metalu
nieznacznych iloSci sodu metalicznego.

Proces modyfikacji ogbélnie biorgc pole-
ga na reakcji: 3NaF + Al = AlF3 4 3 Na
oraz dyfuzji wytworzonego sodu do meta-
i O wynilen zatem modyfikacii decyduje
zaréwno szybko$é reakeji jak i szybkosc
dyfuzji sodu do metalu.

Projektowany sposéb modyfikacji wy-
korzystuje w znacznie wyzszym stopniu
wymienione dwa parametry niz dotych-
czasowe metody.

Przebieg procesu modyfikacji:

Stop (silumin) przeznaczony do modyfi-
kacji stapia sie w piecu i podgrzewa do
temperatury wyzszej o 20° — 40°C od tem-
peratury zalewania formy. W tyglu (gra-
fitowym lub elektrotyglu), z ktoérego zale-
wana ma byt forma, umieszcza . sie na
dnie s6l modyfikacyjna i podgrzewa ty-
giel do temperatury 705 —760°C, w kto-
rej mieszanina soli pozostaje w stanie
stopionym. ’

Na roztopiong so6l zlewa sie metal i od-
czekuje sie od 2 do 4 minut, po czym usu-
wa sie powstaly zuzel razem z resztkami
soli modyfikacyjnej.

Po oczyszczeniu metalu sprawdza sie
jego temperature i zaleznie od wyniku
przystepuje sie do zalewania formy Iub

KL 42b

obniza sie temperature metalu do Zadanej
temperatury zalewania. Temperature na-
lezy tak regulowaé, aby po zlaniu metalu
na roztopione sole byla ona wyzsza o 10°C
od temperatury zalewania formy. W przy-
padku gdy temperatura metalu jest znacz-
nie wyzsza od temperatury lania, metal
nalezy ostudzi¢ przez wprowadzenie do
niego pretéw stalowych. Studzenie to jest
wasne ze wzgicdu na zanikanie z czasem
efektu modyfikacji.

Prety przeznaczone do studzenia meta-
lu powinny byé¢ opiaskowane, pomalowa-
ne farbg (jaka stosuje sie do malowania
narzedzi wytopowych w odlewni alu-
minium), nastepnie wysuszone i podgrza-
ne do temperatury 110°C. Zalewanie for-
my powinno nastapi¢ po 2—5 minutach
od chwili usuniecia resztek soli modyfika-
cyjnej.

Sole modyfikacyjne powinny mie¢ niska
temperature topnienia. Poleca sie stoso-
waé mieszanine soli © nastepujacym skia-
dzie:

NaF — 26%, NaCl — 54%, KCI — 20,
przy czym sole powinny by¢é wysuszone,
zmielone i nastepnie, po przesianiu przez
sito nr 40, wymieszane w podanym sto-
sunku.

Przy powyzszym sposobie modyfikacji
nalezy stosowaé 1,0 — 1,5 soli w stosun-
ku do ilosci metalu.
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BRONISEAW CEBULA
Jelczanskie Zaklady Samochodowe Jelcz k/Otawy

PRZYRZAD CZUJNIKOWY DO MIERZENIA SREDNIC OTWOROW BEZ
WYJMOWANIA WRZECIONA W CZASIE OBROBKI PRZEDMIOTOW NA
WYTACZARCE

Przyrzad czujnikowy wedlug udoskona-
lenia przedstawiony na rysunku zbudo-
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czujnikéw we-
State

wany jest na zasadzie
wnetrznych (macek do otwordw).



jego ramie 1 polaczone jest sztywnie
z obudowa 2 przyrzadu, wygieta potko-
listo w ten sposdb, ze moze ona obja¢ od

dzwigni 3 dotyka do trzpienia pomiaro-
wego 4 czujnika 5, osadzonego za pomocg
uchwytu 6 ma belce 7, ztagczonej z obudo-

il

zewnatrz wrzeciono wytaczarki z nozami.
Na koncu ramienia 1 znajduje sig stozko-
we ostrze pomiarowe 11. W obudowie 2
osadzone jest obrotowo na sworzniu 8 wy-
chylne ramie 3 w postaci dzwigni dwu-
ramiennej, ktérej jeden koniec zaopatrzo-
ny jest w ostrze 11, drugi zas koniec tej

KL 42b

wa 2. Za pomocg podktadek 9 i nakretki
10 ustala sie odlegto$¢ 13 = 1o, pomiedzy
ostrzem pomiarowym 11 a osig sworznia 8
oraz punktem stycznosci trzpienia pomia-
rowego 4 czujnika 5 na dzwigni 3.
Wymiar mnominalny otworu
ustawiaé za pomocg mikrometru.

nalezy
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BOLESLAW DRESLER
EL6dzkie Zaklady Remontowo-Montazowe Przemystu ILekkiego

PRZYRZAD DO SPRAWDZANIA DOKEADNOSCI OBROBKI KOLKOW
STOZKOWYCH

W celu szybkiego i dokladnego spraw-
dzenia wymiaréw kotkéw stozkowych
W czasie ich wykonywania, zbudowano
wedlug udoskonalenia przyrzad uwidocz-
niony na rysunku.

Do podstawy 1 przy$rubowane i zakoi-
kowane sg cztery lozyska 2, 3, 4 i 5 dla

tylnego watka 6 i przedniego walka 7, po
ktérych $lizga sie suport 8 z lozyskami 9
i 10. W lozysku 9 mieSci sie kiet posuwi-
sty 11, a w lozysku 10 nieruchomy kiet 12,
z mimoérodem do regulacji. Na tylnym
wystepie podstawy 1 zamocowana jest
konsolka 13, zakonczona zaciskiem Srubo-
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wym do uchwycenia czujnika I14. Do lo-
zyska 3 przymocowany jest drazek 15
(z nieuwidoczniona na rysunku raczka),
ktéry za pomoca lacznika 16 umozliwia

dwukierunkowy ruch posuwisty supor-

tu 8 wraz z badanym koltkiem stozkowym
17, umieszczonym w ktach 11 i 12,

Nastawiajgc za pomo-
ca mimosrodu kta 12 zg-

dang stozkowato$¢, spra-
wdza sie w ten sposéb

odchylenia wzdluzne, a
przez pokrecanie zabie-

raka 18 odchylenia $red-
nicowe.

Polepszona jako$¢ pro-
dukowanych kolkow
stozkowych przyczynita

Kl 42b

sie do zaniku reklama-
cji ze strony odbiorcdiw.
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INZ. OSZKAR RADIMSZKY
Wegierska Republika Ludowa

KOMPARATOR DO USTALANIA DOKEADNEJ DRLUGOSCI TASMY
MIERNICZEJ

Uzywanie stalowych tasm mierniczych
ogblnie sie rozpowszechnilo i wazne jest
ustalanie rzeczywistej dtugosci tasmy, po-
niewaz przy wadliwej dlugosci btedy po
wiekszej liczbie pomiaréw sumuja sie
i ostateczny wynik pomiaru bedzie myl-
ny. Dla stwierdzenia dokladnej warto$ci
liczbowej, jaka ma odleglo$¢ miedzy dwie-
ma koncowkami tasmy, irzeba dla po-
réwnania mie¢ nieruchomo osadzong ba-
ze, ktérej diugosé ustalono uprzednio za
pomocg juz sprawdzonej tasmy.

Komparator wedlug usprawnienia przed-
stawiony na rysunku sklada sie z trzech
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gtéwnych czeSci, oznaczonych literami A,
B i C, ktére mozna osadzi¢ nieruchomo
w pomieszczeniach biur i urzedow.

Dla ustalenia diugosci tasmy naklada
sie ja jej punktem zerowym na punkt ze-
rowy czeSci A i przykreca sie za pomocg
nakretki. Nakretka ta osadzona jest
w szczelinie o dtugos$ci 35 mm, poniewaz
poczatkowy punkt tadmy O nie na kazdej
tasmie jest jednakowo potozony. Umozli-
wia to kazdorazowe dokladne ustawienie
tasmy. Po umocowaniu ta$my ma czesci 4
wyciaga sie ja ma 2000 cm do punktu
oznaczonego na przyrzadzie literg B. Do-



kladna odlegto$¢ punktow A i B wustala
sie za pomoca sprawdzonej juz tasmy,
a nastepnie zaklada sie korbke badanej
taémy na uchwyt b, umieszczony na dy-

Jezeli tasma jest krotsza od 2000 em, od
Wy‘rlliku pomiaru odejmuje sie blad, przy-
padajacy na 1 m, wzglednie na 10 m, je-
zeli za$ tadma jest dluzsza, to do wyniku

namometrze C, i taSme za pomoca kola ¢ pomiaru nalezy dodaé poprawke. Na
A ‘B ¢
va
® les’e @
1 =af 1
) @

\a

dynamometru nacigga sie zupelnie przez
obcigzenie 15 lub 20 kG. Po calkowitym
naciagnieciu tasémy mozna jej rzeczywista
dlugos¢ odczyta¢ na podziatce milimetro-
wej umieszczonej na czeSci B. (Skala dy-
namometru oznacza kilogramy wycecho-
wane odwaznikami, a w omawianym przy-
padku nacigg powoduje sprezyna o sile
35 kG).

KL 42b

sprawdzonej w ten sposéb tasmie stalo-
wej uwidacznia sie jej istotng, czyli rze-
czywista diugo$¢ liczbami wyrytymi na
korbie.

Uzycie komparatora wedlug usprawnie-
nia daje istotne zaoszczedzenie czasu, al-
bowiem dotychczas sprawdzenie tasmy
wymagato 1 — 2 dni, a obecnie da sig wy-
kona¢ wewnatrz budynku w ciggu paru
godzin.
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JAN ROSZKOWSKI
Zaklady Naprawcze Taboru Kolejowego Olesnica

PRZYMIAR DO

SPRAWDZANIA WYMIAROW PRZY TOCZENIU ZESTAWOW

KOLOWYCH PAROWOZU

Zestaw kolowy parowozu powinien mieé
Scile okreSlone wymiary rozstawienia két.
W czasie toczenia zestawu na specjalnej
tokarce, zwanej koléwka, nalezy kontro-
lowaé¢ zgdane wymiary za pomocg specjal-
nych przymiaréw. W my$l usprawnienia

podziatke milimetrows, przy czym zero
znajduje sie posrodku i liczby wymiarowe
biegng w obu. kierunkach (do 910 mm
z kazdej strony). Na obu koncach linii po-
miarowej osadzone sg suwaki noniuszowe
2, ktére umozliwiaja dokladno$é pomiaru
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skonstruowano taki przymiar wy-

do 0,1 mm. Kazdy suwak jest za-

kazujgcy w uzyciu wiele zalet. 4
Przymiar sklada sie z linii po-
miarowej 1, Ygczna diugosé ktorej 6

Wynosi 1820 mm. Cala linia ma

opatrzony w $rube dociskowg 7.
Zewnetrzna krawedz suwaka stu-
zy jako pomiarowa i jej wskaza-
nia na linii sg miarodajne.



Posrodku linii pomiarowej, w jej zero-
wym punkcie przypawana jest rurka 3,
wewnatrz ktérej osadzony jest przesuwnie
pret stalowy 6, z zatoczonym stozkowo
koncem. Poza tym na rurce 3 osadzony jest
pierscien 4, ktory stanowi stopke usztyw-
niajaca, z przypawanymi do niej dwoma
rurkami wsporczymi 5, drugim koncem
przypawanymi do linii pomiarowej 1. W
ten sposob linia ta zostaje na swej diugo-
§ci usztywniona i nie ulega wyginaniu.

Przed skontrolowaniem odno$nych wy-
miaréw zestawu kolowego nalezy wyzna-
czyC na osi punkt $rodkowy miedzy oby-
dwoma kotami. Po zalozeniu zestawu ko-
lowego na kolowke w celu toczenia, kia-
dzie sie przymiar na suportach kolowki,
tak aby ostrze preta 6 wchodzilo w wy-
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znaczony na osi punkt $rodkowy zestawu
koloyvego. Suwaki przesuwne 2 ustawia sie
na obu koncach linii pomiarowej, kazdy
na odlegtosci (680 + 1) mm, a to zgodnie
z przepisami M39.

Przed rozpoczeciem toczenia zestawu ko-
lowego, noze stuzace do planowania obre-
czy wewnatrz zestawu, powinny by¢ przy-
suniete do krawedzi wskazujacych suwa-
kow 2, ustawionych uprzednio na przepi-
sowy wymiar. Po ustawieniu nozy przy-
miar nalezy zdja¢ z kotdwki i rozpoczat
toczenie (planowanie) kot zestawu.,

Nalezy zaznaczy¢, ze wskazane jest spe-
cjalne wycechowanie linii I przymiaru na
obu koncach w granicach 670 do 690 mm
i wybicie odno$nych liczb.
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JOZEF GASZCZYK
Kopalnia Karol

URZADZENIE DO SZYBKIEGO USPOKAJANIA PIONOW PRZY
DOKONYWANIU POMIAROW W SZYBACH KOPALNIANYCH

Przy dokonywaniu pomiarow w szybach
kopalnianych z uzyciem pionu, trzeba by-
lo diugo wyczekiwaé na uspokojenie sig
pionu, zawieszonego w szybie, gdyz wsku-
tek diugiej linki zawieszeniowej pion wy-

konywat ruch obrotowy wokolo swej osi
wychylajgc sie przy tym w obie strony od
osi szybu. Dokladne pomiary mozna byto
przeprowadzac¢ dopiero po catkowitym u-
spokojeniu sie pionu.
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Azeby skroci¢ czas, potrzebny na uspo-
kojenie sie pionu 1, zostaje on w mysl
usprawnienia zaopatrzony w -skrzydelka
2 z blachy, jak to uwidoczniono na rysun-
ku, Po zawieszeniu takiego pionu ze skrzy-

detkami zanurza sie go w zbiorniku 3
z wodg, wskutek czego obro6t pionu jest
bardzo utrudniony i pion szybko uspoka-
ja sie.
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ALFRED NOWAK
Zaklady Azotowe im. F. Dzierzynskiego w Tarnowie

TERMOMETR DO MIERZENIA TEMPERATURY W HAEDACH WEGLA

Dotychczas temperatury wegla w hal-
dach nie mierzono, skutkiem czego na sta-
rych hatdach weglowych czesto mnastepo-,
wato samozapalanie sie miatu weglowego
i musiano wzywac straz pozarng oraz pro-
wadzi¢ klopotliwg akcje gaszenia,

Aby zapobiec przypadkom samozapale-
nia sie wegla zbudowano, wedlug uspraw-
pnienia, uwidoczniony na rysunku gazowy
termometr maksymalny do mierzenia tem-
peratury wegla wewnatrz hatd. )

Termometr ten sklada sie z przeskalo-
wanego na stopnie C manometru 1, zbior-
niczka 2 wypelnionego azotem oraz prze-
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wodow 3 i 4 do laczenia zbiorniczka z ma-
nometrem i mapeiniania gazem. Obudoweg
termometru istanowi cienkosScienna rura
stalowa 5, dlugo$ci okolo dwodch metrow,

zakonczona z jednego konca stozkiem i za-
opatrzona w kolo 6 stuzgce do weciskania
rury w hatde oraz w kurek 7 do napelnia-
nia rury olejem 8.
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WEADYSEAW DROZYNSKI
Gdanskie Zaktady Remontowo-MontaZzowe

PRZYRZAD DO SPRAWDZANIA ZAWOROW NA SZCZELNOSC ZA POMOCA
WODY POD CISNIENIEM

Dotychczas ze wzgledu na brak odpo-
wiedniego przyrzadu naprawione zawory
odsylano bez uprzedniego sprawdzenia ich
na szczelno$¢.

po wymo:ntow‘aniu wracaly z powrotem do
ponownej naprawy.

Aby unikngé powyzszych niedogodno$ci
zastosowano w my$l usprawnienia przy-

szczegot A

Dopiero po wmontowaniu zawordéw do
instalacji mozna bylo przekona¢ sie o ich
szczelno$ei i zawory wykazujace usterki

rzad do badania naprawionych za-
worow na szczelno$¢ uwidoczniony

na rysunku.
Przyrzad ten posiada stét 1 z przypawa-
nym stojakiem 2, ma ktérym zamocowane
jest przesuwne ramie 3. W ramieniu tym
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umieszczona jest $ruba dociskowa 5. Poza
tym do stolu przypawana jest okragta pty-
ta 6 z wgtebieniem posrodku, do ktérego
doprowadza sie przewodem 7 za pomoca
pompki recznej, ciecz pod ci$nieniem.
Sprawdzany zawoér ustawia sie na ply-
cie 6 po uprzednim podlozeniu podkladki
elastycznej (guma, klingeryt lub itp.) i po
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odpowiednim ustawieniu ramienia 3 i je-
go unieruchomieniu dociska sie badany
zawér do plyty 6 pierscieniem dociskowym
5 za pomoca Sruby 4.

Nastepnie do zaworu pompuje sie ciecz
pod cid$nieniem wskazanym przez mano-
metr, umieszczony w przewodzie doprowa-
dzajacym.
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MGR INZ. BOHDAN KALINOWSKI
Zaktady Koksownicze ,,Zdzieszowice’ PPW w Zdzieszowicach

PRZYRZAD DO OZNACZANIA GESTOSCI WSADU WEGLOWEGO PRZY
RUCHU UBIJANYM W PIECACH KOKSOWNICZYCH

Przyrzagd wedlug udoskonalenia uwido-
_czniony na rysunku oznacza ciezar objeto-
Sciowy wsadu w skrzyni ubijania. Skitada
sie on z cienko$ciennej rury stalowej 1

9

7.

gwintem wewnetrznym przeznaczonym do
wkrecania korka 11, (uwidocznionego na
rysunku) za pomocg ktérego uzyskuje sie
zamkniecia wylotéw rur prowadzacych.
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o Srednicy wewnetrznej okolo 23—25 mm,
ktéra zaostrzona jest na jednym Kkoncu,
podczas gdy na drugim koncu naciagniety
jest pierScien stalowy 2, a do $rodka rury
zaprasowany jest korek stalowy 3 z na-
kladka mosiezng 4 zabezpieczajgcg brzeg
rury od znieksztalcenia przy pobijaniu
korka.

Cata glowica rury jest przewiercona a
otwor 5 przeznaczony jest dla preta stalo-
wego umozliwiajacego obracanie rury.
Pierécien przesuwny 6 zaopatrzony w Sru-
be skrzydelkowg 7 pozwala ustali¢ glebo-
koé¢ zanurzenia rury.

W nieruchomej $cianie 8 skrzyni do ubi-
jania wywiercone sg otwory w liczbie 6—
12 rozmieszczone na kilku poziomach i w
kilku miejscach diugosci skrzyni. Przez te
otwory przechodzg rury prowadzace 9,
przyspawane za pomocg kolnierza 10 do
Sciany 8 i zaopatrzone na wolnym koncu
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Pomiar ciezaru objetoSciowego wykony-
wuje sie w sposob nastepujacy: po wykre-
ceniu korka 11 wprowadza sie rTure 1
w mase ubitego wegla przez lekkie pobija-
nie korka 4 milotkiem mosieznym lub ebo-
nitowym i obracanie jednoczeénie rury za
pomocg preta umieszczonego w otworze
5. Po przewierceniu wsadu i stwierdzeniu‘
oporu, przesuwa sie pierScien 6 do brzegu
rury prowadzacej 9 zabezpieczajac go Sru-
ba 7. Nastepnie wyjmuje sie rure z bloku
weglowego, wkreca korek 11 do rury 9
i ustala sie dilugo$¢ zanurzenia, po czym
za pomoca cienkiego preta stalowego oraz
lekkiego podbijania wysypuje sie zawar-
tos¢ rury do uprzednio wytarowanego sto-
ja. Nastepnie oznacza sie zawarto$é wil-
goci i przemial wegla w pobranej proébie.
Ciezar objeto$ciowy (gestos¢) ubitego wsa-
du oblicza sie z ilorazu ciezaru wegla z ru-
ry probierczej przez objetos¢ wewnetrzna




rury probierczej. Ponadto przyrzad za po-
moca przesuwnego pier§cienia 6 pozwala
na bardzo dokladna regulacje odlegtosci
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plaszczyzn skrzyni i eliminuje zawalamie
sie bloku weglowego przy obsadzaniu ko-
mory, wywolane jego wybrzuszeniem.
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JAN SZACIEO
Wojewddzki Zarzad Drég Publicznych
w Warszawie

PLUG DO WYCINANIA DARNINY

Dotychczasowy prymitywny sposob wy-
cinania darniny jest uciazliwy i malowy-
datny. Zaprojektowany w mysl udoskona-
lenia mechaniczny plug, ciggniony ' jest
przez zaprzeg konny.

Przedstawiony na rysunku ptug do cie-
jednoosiowego
podwozia 1 na dwoéch masywnych kolach
2 o szerokich obreczach (80 mm), szufli

cia darniny sklada sie z

tnacej 3, ptéz 4 stabilizujacych polozenie

zami bocznymi 6), przesuwa sie postepo-
wo po powierzchni 7 o ksztalcie kablgka,
przechodzac pod nozem 5 gilotyny, ktory
przecina darnine poprzecznie, lub tez prze-

4

=

pluga oraz noza 35, ksztattu gilotyny, prze-
cinajgcego pasy darniny na prostokaty o
okre§lonych wymiarach. Dzialanie pluga
polega na wprowadzeniu ostrza szufli 3
w grunt (przez lekkie podniesienie do gé-
ry uchwytéw pluga) az do oporu pioéz sta-
bilizujgcych, ktére reguluja glebokost za-
nurzenia sie szufli i tym samym ustalaja
jednostajng grubosé darniny.

Wyciety pas darniny (poziomym nozem
szufli 3 oraz wysunietymi do przodu no-

4 Opisy udoskonalen — zesz. 22

chodzi bezposrednio przez otwoér 12 (okno)
w obudowie podwozia, uktadajgc sie z po-
wrotem w korycie wycietej darniny.
Dzialanie mnoza rozwigzane jest kon-
strukeyjnie w ten sposob, ze jego okreso-
we opadanie spowodowane jest dzialaniem
dzwigni 8, obustronnie osadzonych na u-
chwytach 13. Krotsze ramiona dzwigni 8,
napotykajgc przy obrocie ko6l na osadzone
na nich sworznie 9, powoduja przez nacisk
zagltebianie sie noza 5 w darnine. Obwod
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k6! opisywanych przez sworznie 9 jest tak
dobrany, ze odpowiada on S$ciSle wymia-
rom poprzecznie przecinanych prostokg-
tow darniny (360 mm). Kazdorazowe uno-
szenie noza 5 do gory, po dokonanym prze-
cieciu pasa darniny, nastepuje pod dzia-
laniem dwéch odpowiednio dobranych
sprezyn 10, zawieszonych ma tezniku u-
chwytow pluga.

N6z 5, dla latwiejszego pokonywania
oporu darniny w czasie ciecia, posiada po-
staé nieréwnobocznego trapezu. Plug po-
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winien by¢ zabezpieczony specjalng osto-
ng 11, wykonana z blachy, w celu niedo-
puszczenia do skaleczenia robotnika.

Szybko$¢ wycinania darniny przy za-
przegu konnym odpowiada przecietnie
szybkos$ci orania ptugiem tj. 30—40 m/min,
co odpowiada 80 do 110 platom wycietej
darniny w ciagu minuty, podczas gdy przy
wycinaniu recznym wraz z ulozeniem w
stosy, wycina sie w ciggu minuty 6 pla-
tow.
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FELIKS DULATA
Zaklady Przemystu Welnianego im. Wi Reymonta
w Todzi

SMAROWNICA DO SAMOCZYNNEGO SMAROWANIA EOZYSK BEBNOW

NAPEDOWYCH
A n
B
1
N
2 -0

jo)
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Smarownica wedlug usprawnienia stuzy
do smarowania lozysk bebnéw do napedu
wrzecion przedzarek obraczkowych. Po-
zwala ona na smarowanie lozysk tylko
podczas pracy przedzarki i jest samoczyn-



nie wlaczana i wylgczana przy uruchamia-
niu 1 zatrzymywaniu przedzarki.
Smarownica ta jest wilaczana pod dzia-
taniem przesuwacza pasa napedowego z
kota jatowego na robocze (nieuwidocznio-
nego na rysunku). W tym przypadku Sruba
tego przesuwacza dziata w kierunku strzatki
A na zapadke 1, ktora powoduje otwarcie
rurki spustowej 2 za pos$rednictwem prze-
noénika 5, obracajacego sie na sworzniu
w katowniku 4 wbrew dziataniu sprezyny
3. Otwarcie rurki spustowej 2 powoduje
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wplyniecie 3—6 kropel oleju ze zbiornika
olejowego 6 do smarowanej panewki 7
tozyska. Przy ruchu przesuwacza w kie-
runku strzatki B i przelaczeniu pasa na-
pedowego na kolo jalowe smarownica zo-
staje samoczynnie wylgczone, gdyz prze-
suwacz uderzajgc w zapadke 1, przechyla
ja wbrew dzialaniu sprezyny 8 i wywolu~
je nacisk na przenos$nik 5, powodujac za-
mkniecie otworu rurki spustowej 2 w
zbiorniku 6, za pomocg drazka 9 z grzyb-
kiem zaworowym.
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LEON LUDKE
Zaktady Przemystu Metalowego
im. J. Stalina w Poznaniu

PRZYRZAD DO ROZCIAGANIA PASOW SKORZANYCH

Pasy pedne taczone przez klejenie muszg
by¢ przed zatozeniem ich na maszyne roz-
ciagniete, aby zapobiec nadmiernemu wy-
cigganiu sie pasO6w w czasie pracy.

przez obrdét nagwintowanych walkéw 5 za
pomocg przektadni ko6t zebatych stozko-
wych 6 i 7 oraz korby 8.

=]

Usprawnienie polegana skonstruowaniu
przyrzadu do rozciggania paséw przed ich
oddaniem do pracy na maszynie,

Przyrzad sklada sie z dwdéch kot paso-
wych 1 i 2, zamocowanych na jarzmach
3 i 4, ktérych odleglo§é mozna zmieniaé
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Rozciggany pas zaklada sie na kota 11 2,
po czym napina sie go i rozciaga obraca-
jac korbg 8.
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JOZEF NOWAK
Kopalnia ,,Wirek*

SPOSOB EACZENIA PRZEWODOW BOCZNYCH Z GLOWNYM RUROCIAGIEM
NA SPREZONE POWIETRZE

Przy doprowadzaniu sprezonego powie-
trza do nowych chodnikéw kopalnianych
laczy sie zwykle przewdd boczny z ruro-

4%

ciggiem gléwnym za pomoca tréjnika. Zda-
rza sie jednak czesto, Ze zlgcze rur ruro-
ciggu nie znajduje sie w miejscu odpo-
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wiednim do przytacze-

nia przewodu bocznego.

Wedlug usprawnienia
do takiego taczenia
przewoddéw uzywa sie
zamiast trojnika zaworu
1 z przypawana opaskg
2, ktoéry osadza sie nad
otworem 3 wycietym w
rurociagu gltownym 4.

Zawor 1 zamocowuje sie
na rurociagu za pomoca

uszezelnionych odpadka-
mi gumowymi 6 opasek
ktore $cigga sie
Srubami 7.

215,
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DONAT DOWGIRD

Huta Malapanew

KOREK ROZPREZNY DO ZASLEPIANTA RUR PRZY PROBACH
NA SZCZELNOSC

=,
g —
G
)
19
1
; N
A4
4
7 (=
g e
i T
35| | I
1. AN N
1 w11
ot S— __.:‘_‘ m Y2227 27,
! Qv.ﬁ\iv'?v
Kl 47¢
INZ.
Dotychezas  sprawdzanie cienkos$cien-

nych rur na szczelnos¢ bylo klopotliwe z
powodu braku odpowiedniego urzadzenia
do za$lepiania koncow tych rur. Trudno-
sci te usuwa korek rozprezny wedlug
usprawnienia, pokazany na rysunku., Ko-
rek sklada sie z trzpienia 1, zakonczonego
z jednej strony stozkiem,

prowadzenia do wewnatrz rury wody lub
powietrza, na jednym z koncéw rury sto-
suje sie korek, posiadajacy trzpien z prze-
wierconym wzdiuz otworem 6.

a z drugiej gwintem, tulei
gumowej 2, podkladki 3 i

nakretki 4 z ramieniem do
nakrecania.

|
L
Korek w stanie zmonto- f
wanym wklada sie w ko-
niec rury 5 i dokreca na-
kretke 4, dzieki czemu nastepuje spycha-
nie gumowej tulejki 2 z czeécei cylindrycz-
nej trzpienia na stozkowa, a tym samym
rozprezanie jej i szczelne przyleganie do
S$cianek rury 5. W celu umozliwienia do-
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STEFAN MARMURA
Zaklady Gazownictwa Okregu Tarnowskiego

REDUKTOR GAZOWY ULEPSZONEJ KONSTRUKCJI

Przy odgalezieniach od gazociagu wy-
sokopreznego, przeznaczonych dla odbior-
cow gazu w osiedlach, zamontowano re-
duktory ci$nienia, ktore, na skutek wad
konstrukeyjnych, pracowaly niesprawnie.

Wedlug udoskonalenia konstrukecja zo-
stata ulepszona jak to uwidacznia rysu-
nek. Reduktor sklada sie z podstawy 1,
membrany 2 i pokrywki 3. Przy poprzed-
niej konstrukeji (rys. 1) wrzeciono z grzyb-
kiem stozkowym bylo bezposrednio przy-
mocowane do membrany, co powodowalo
czeste przylepianie sie grzybka do gniazda
oraz nieszczelne zamkniecie zaworka, na
skutek malego nacisku na grzybek. Kon-
strukcja wedlug udoskonalenia (rys. 2)
zmienita uktad grzybka, lokujgc go mi-
mosrodowo w przestrzeni wylotowej, a nie
osiowo jak przedtem, przy czym dotych-
czasowy przelot zakorkowano S$ruba. Po-
nadto grzybek 4 otrzymal pozioma po-
wierzchnie uszczelniajacg z uszczelka gu-
mowa 5. Srednica otworu 6 zostala zmniej-
szona, a grzybek uruchamiany  jest obec-
nie za pomoca dzwigni dwuramiennej 7,
sterowanej przez membrane 2, zaci$nietg
miedzy kolnierzami podstawy 1 i pokryw-
ki 3. Membrana wzmocniona jest w $§rod-
ku tarczami 8 i 9, Sciggnietymi Srubg 10,
zakonczong przegubem dla dZzwigni 7. Dla
zmniejszenia bezwtadnosci membrany
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zwiekszono jej S$rednice aktywng przez
roztoczenie podstawy i pokrywki o ponad

10 mm, co réwniez wplywa na polepszenie
pracy reduktora gazu.

OU — 582

KAROL APEL
Huta im. Gen. K. Swierczewskiego
w Zawadzkim pow. Strzelce

ZAWOR REDUKUJACY CISNIENIE O KONSTRUKCJI SPAWANEJ

Mtot parowy zostat dostarczony z za-
worem redukcyjnym pracujacym niewla-
Sciwie, na skutek duzej bezwladno$ci me-
chanizmu sterowanego hydraulicznie. Mtot
pracowal przy niezredukowanym ci$nieniu
Dbary, co powodowalo czeste uszkodzenia
miota,

W celu uzyskania wlasSciwego ci$nienia
pary dla mlota i innych urzadzen zostat
wykonany wedlug udoskonalenia zawor
redukeyjny konstrukeji spawanej uwido-
czniony na rysunku. Wiasciwy zawor wbu-
dowany jest do spawanego trojnika 1 po-
dzielonego na dwie cze$ci $ciankg 2 z o-

53



tworem osiowym, w ktéorym umieszczony
jest w sposob szczelny, zeliwny cylinder 3,
posiadajacy dwa gniazda dla réwniez spa-
wanego grzybka redukcyjnego 4. Wrzecio-
no 5 wyprowadzone jest na zewnalrz przez
dlawik 6, mieszezacy sie w czesci 7, przy-

Zawor redukuje ciSnienie pary na zasa-
dzie pokonywania przeciwpradu wytwo-
rzonego na grzybku redukecyjnym. Urzg-

14

mocowanej do pokrywki 8. Na wydluzeniu
pokrywki 8 przypawana jest obudowa 9,
w ktorej miesci sie cylinder 10 z ttokiem
11. Przestrzen pod tlokiem potgczona jest
rurkq 12 i zaworkiem 13 ze strona wylo-
towg zaworu redukcyjnego. Drazek 14
thoka poprzez widelki 15 i drazek widel-
kowy 16 poltaczony jest z przegubem 17
nasadzonym mna wrzeciono 5. Regulowana
sprezyna 18 pozwala na dokladne wyregu-
lowanie catego ukladu drazkowego.
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dzenie impulsowe stwarza cylinder 10
z tlokiem 11, ktéry z chwilg nadmiernego
ci$nienia w przestrzeni pary zredukowa-
nej przymyka grzybek redukcyjny. Od na-
piecia sprezyny 18 zalezy zakres redukeji,
w ktorym nastepuje niezawodna redukcja
preznosci pary. Wykonany zawor reduk-
cyjny posiada zakres 9/1,5 atn i dziata
sprawnie nawet przy duzej nieréwnomier-
no$ci poboru pary.
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MARIAN GRUSZCZYNSKI
Fabryka Opakowan Blaszanych ,,Artigraph‘
Krakéw

PRZYRZAD ELEKTROMAGNETYCZNY DO PODNOSZENIA PRZEDMIOTOW
CYNKOWANYCH Z DNA WANIEN DO TRAWIENIA I GALWANIZOWANIA

Podczas trawienia przedmiotéw przed i
po cynkowaniu oraz podczas samego pro-
cesu elektrolitycznego cynkowania, pewna
liczba przedmiotéw spada z wieszakéw na
dno wanien.
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Wyjmowanie tych przedmiotow z wa-
nien napotykalo na trudnosci ze wzgledu
na trujgco-gryzace wlasnosci kapieli, duzg
glebokosé kapieli i brak widocznosci,
co w konsekwencji prowadzito do po-



zostawania przez diuzszy okres czasu wodzi sie nim po dnie wanny, przy czym
w kapieli przedmiotéw, ktére spadly elektromagnes wychwytuje opadie z wie-
na dno wanien. Pozostawiane przed- szakéw na dno wanien przedmioty.
mioty zanieczyszczaly kapiel pod wzgle-
dem chemicznym, co wplywalo na jako$é
cynkowania, oraz powstawaly straty na
skutek uszkodzenia tych przedmiotéw.

Zastosowany w mysl usprawnienia przy-
rzad do podnoszenia przedmiotéw (z me-
talu magnetycznego) z dna wanien posia-
da drazek drewniany 1, do ktérego przy-
mocowany jest za pomoca uchwytu 2 rdzen
3, na ktérym sa nawiniete dwie cewki 4,
tworzge elektromagnes. Przewo6d 5, dopro-
wadzajacy prad do elektromagnesu, jest
przeprowadzony przez wydrazenie w draz-
ku drewnianym 1 i przy wejsciu do draz-
ka jest wzmocniony Srubowa sprezyng 9.
Cewki 4 elektromagnesu sa izolowane
warstwami preszpanu 6 oraz jedwabiu 7.
Caly przyrzad jest odizolowany szczel-
nie od zewnatrz powloka gumowag 8 dla
ochrony przed szkodliwym dziataniem ka-
pieli. Uzwojenie cewek 4 elektromagnesu
jest dostosowane do napiecia roboczego
wanien.

Po wprowadzeniu przyrzadu do kapieli,
Kl 49a 0 —2723

ZYGMUNT TELESINSKI

Przedsiebiorstwo Budowy Elektrowni
Jaworzno II

PRZYRZAD DO OBTACZANIA OBRZEZY KOL JEZDNYCH SUWNICY
BEZ DEMONTAZU
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Na rysunku przedstawiono wykonany
w mys$l usprawnienia przyrzad do obta-
czania obrzezy ko6t jezdnych suwnicy.
Przyrzad ten umozliwia przeprowadzenie
obtaczania obrzezy k&t bez ich demonto-
wania i zwiazanego z tym diuzszego po-
stoju suwnicy.

Przyrzad przymocowuje sie do prowa-
dnicy suwnicy w miejscu wyjetego z pro-
wadnicy zderzaka. Do przymocowania
przyrzadu przewidziano plyte stalowa 1.
mocowana do prowadnicy 14 dwiema Sru-
bami 2 oraz dwa wsporniki 3, przypa-

KI. 49a

wane do plyty 1 i wspierajace si¢ na obu-
dowie tozysk 11, przymocowanych do ra-
my 10 suwnicy. Plyta I ma pdéike 8, w kto-
rej osadzono trzpien obrotowy 7, z zamo-
cowanym za pomoca $ruby 4 nozem. Sruby
5 stuzg do uzyskania docisku noza do ob-
taczanego obrzeza kota 12, foczacego sie
po szynie 13. Do plyty 1 przymocowane
jest roéwniez siedzenie 9 dla operatora,
ktory przez otwor prostokatny w plycie
obserwuje przebieg obtaczania kol suw-
nicy.

0 — 2724

WEADYSEAW KOSKA
Zaklady Przemystu Welnianego im. Jozefa Magi
w Bielsku-Bialej

STOZKOWA NASADKA DO OBROTOWEGO KEA KONIKA TOKARKI

Dotychczasowy kiet obrotowy konika
nie nadawal sie do mocowania rur lub in-
nych obrabianych na tokarce przedmio-

tow z otworami wiekszymi od S$rednicy
kta. Przy mocowaniu takich przedmiotow
zachodzita konieczno$¢ dorabiania do kaz-
dej wielkosci otworu odpowiedniej wktad-
ki, co powodowatlo strate czasu i materiatu.

Aby skréci¢ czas przygotowawczy ob-
1r6bki i rozszerzy¢ zakres przedmiotéw mo-

Kl 49a

cowanych ktem obrotowym zastosowano
w mys$l usprawnienia uwidoczniona na ry-
sunku stozkowa nasadke 1 mocno naci-

L

$nietg na kiet 2, ktéora umozliwia mocowa-
nie przedmiotéw o otworach wiekszych od
Srednicy zwyklego kla. Wystajgcy za$ z
nasadki koniec kta 1 pozwala na mocowa-
nie watkow lub innych przedmiotéow z nor-
malnymi nakietkami, przy =zatozonej na-
sadce.

0 — 2725

ZYGMUNT OLEJNIK
Gdynska Stocznia Remontowa

ZESPOL STALYCH PODKEADEK O ZMIENNEJ WYSOKOSCI
POD NOZE TOKARSKIE

Przy kazdym zamocowywaniu noza to-
karskiego w suporcie tokarz traci czas na
dobieranie potrzebnej grubosci podktadek
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w celu ustawienia noza na odpowiednie]
wysoko$ci.



Majac na celu skrécenie do niezbednego
minimum traconego na te czynno$¢ czasu,
zastosowano wedlug usprawnienia zespo-
ly statych podkladek o zmiennej wysoko-
Sci, uwidocznione na rysunku.

Podktadki te majg w zasadzie profil tra-
pezu o zbiezno$ci 1:5, a ich powierzchnie

sg zaopatrzone w podluzne zgbki o jedna-
kowej podziatce. Podktadka 1 stanowi dol-
na czes$é pracujacego zespolu tych podkia-
dek, podktadki 2 i 3 stanowig czes¢ gorna,
przy czym podkladka 2 jest stosowana do
nozy o trzonach okraglych, a podkladka 3
do nozy prostokatnych.

Kl 49b
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RYSZARD WALAS
Warsztaty Szkolne Zasadniczej Szkoly Hutniczo-Metalowej
w Stalowej Woli

TULEJKA NASTAWNA DO MOCOWANIA FREZOW TARCZOWYCH

Dotychczas przy zamocowywaniu zespo-
16w frezéw tarczowych, ustawianych wzgle-
dem siebie na okreslong odleglos¢, uzywa-
no zwyktych tulejek, ktore w zaleznoSci
od potrzeby szlifowano na odpowiednia
dlugos$é, co pochtaniato za soba strate cza-
su i przestoje obrabiarki.

W my$l usprawnienia niedogodno$¢ ta
zostata usunieta przez skonstruowanie
uwidocznionej na rysunku tulejki nasta-
wnej o regulowanej dtugosci.

Tulejka ta sktada sie z cze$ci wewnetrz-
nej 1 z gwintem na powierzchni zewnetrz-
nej, z czeSci zewnetrznej 2 z gwintem od
strony Wewnetrznej i z przeciwnakretki 3.
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ALFRED KOZAK
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Kuznia Ustron

UCHWYT DO MOCOWANIA STEMPLI PRZY OBROBCE RECZNEJ

Slusarz, dopasowujgc powierzchnie stem-
pla do obcinarki, zamocowuje go w ima-
dle lub na stole Slusarskim, jest przy tym

nej na czopie 4. Plyte 3 mozna dowolnie
zaryglowaé¢ wzgledem podstawy 2 kom-

pletnym ryglem 5. Do plyty 3 przyspawane

narazony na spadniecie stempla na nogi
i nie moze go na stole pewnie oprze¢, tak
aby sie nie ruszal.

W  my$l udoskonalenia  wykonano
uchwyt, uwidoczniony na rysunku, ktory
umozliwia pewne zamocowanie stempla I
w dowolnej pozycji. Uchwyt ten skiada sie
z podstawy 2 i obrotowej plyty 3 osadzo-

KL 49¢

JULIUSZ NOWAK

sg wsporniki 6, na ktérych umocowana
jest gorna cze$¢ przyrzadu — oprawa 7
i plyta 8 na czopie 9. Oprawa 7 moze by¢
rowniez zaryglowana rekoje$ciga z mimo-
$Srodem 10 i S$rubami z glowka stozko-
wa 11, Procz tego dla czeSciowej zmiany
pozycji stempla w uchwycie stuzy ra-
mie 12.

0 — 2728

Os$wiecimskie Zakltady Naprawy Samochodoéw

UNIWERSALNY WYKROJNIK DO WYCINANIA NA WIERTARCE
USZCZELEK PIERSCIENIOWYCH

W my$l usprawnienia wykonano uwi-
doczniony na rysunku wykrojnik do me-
chanicznego wycinania okraglych uszcze-

lek ma wiertarce.

Wykrojnik ten sktada sie z
trzpienia 1 z dwoma ramiona-
mi 2. W ramionach tych umo-

Dotychczas wycinanie uszczelek pier- -

Scieniowych odbywalo sie recznie za po-
mocag prymitywnych narzedzi i bylo czyn-
noscig pracochtonnsg.
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cowane sg obrotowo Sruby 12,
z moletowang gtéwka, zabez-
pieczone od przesuwania sie
kotkiem 13. W szczelinie, wykonane]
w kazdym ramieniu 2 umieszczono dopa-
sowany posuwisto imak nozowy 3, zaopa-
trzony w gwintowany otwér przez ktoéry
przechodzi §ruba 12 stluzgca do przesuwa-
nia imaka. W dolnej czeSci imaka 3, na
sworzniu 6 zabezpieczonym zawleczka 9
znajduje sie kragzkowy néz 4. Na dolnej
okragtej czeSci trzpienia 1 osadzone sg tu-
lejki: gérna 10 z osadzonym na niej pier-




Scieniem oporowego lozyska tocznego 11
i dolna 8, zabezpieczona przed zsuwaniem
sie z walcowe]j czes$ci trzpienia I nakretkag
7. Tulejka dolna odpychana jest od gornej
sprezyng $rubowa 9. Na ramionach 2 u goé-
1y sa przymocowane listewki 14 z podzial-
ka milimetrowa, wskazujace odleglo$¢ no-
za krazkowego od osi obrotu wykrojnika.

FRANCISZEK ZASADA

Po zamocowaniu wykrojnika we wrze-
cionie wiertarki i przy posuwie wrzeciona
w dol, stopka tulejki 8 zostaje doci$nieta
do podiozonego na stole obrabiarki mate-
riatu, a dalszy posuw w do6t powoduje ugie-
cie sie sprezyny 9, zaglebianie sie nozy 4
w materiat i wyciecie uszczelki.

0 —2729

Zaklady Metalowe im. gen. Waltera
w Radomiu

SZCZYPCE DO CIECIA DRUTU

Kl 49¢
Dotychczas szczypce do ciecia drutu
(rys. 1) posiadaly jako elementy tnace

dwie wymienne hartowane piytki 1 przy-
krecane wkretami 2 do szczek 3. W taki
sposOb skonstruowane szczypce okazaly sig
w uzyciu niepraktyczne ze wzgledu na la-
twe uszkadzanie sie plytek tnacych 1.

W mys$l usprawnienia zmieniono kon-
strukeje szczek oraz elementy tnace i spo-
s6b ich zamocowania jak uwidoczniono
na rys. 2. Szczeki 4 posiadaja otwory, w
ktorych sa umieszczone cylindryczne ele-
menty tnace 5 (zaostrzone jak diuto).

Do regulowania i zamocowania elemen-
téw tnacych stuzg wkrety 6 i 7.

Kl 49 e
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WACEAW DEBSKI, STANISEAW MACIEWICZ
Warszawska Fabryka Motocykli

PRZYRZAD DO GWINTOWANIA NAKRETEK DO MOTOCYKLI

Przy gwintowaniu nakretek gwintow-
nik maszynowy by! mocowany w oprawce

n

s |
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na state, tak ze po nagwintowaniu kilku
nakretek, azeby je zdja¢ trzeba bylo za
kazdym razem zatrzymaé¢ maszyne i od-
kreci¢ gwintownik maszynowy z oprawki.

W my$l usprawnienia wykonano opraw-
ke 1, uwidoczniong na rys. 1, ktéra jest
zaopatrzona w cze$¢ wymienng 2, w kto-
rej gniazdo 3 jest dostosowane do wiel-
koéci uchwytu gwintownika i zaopatrzone

Kl 49¢g

PAWEL OPERTOWSKI

w zatrzask kulkowy 4, pozwalajacy w c¢za-
sie biegu maszyny na wyjecie i zalozenie
gwintownika. Osiagnieto przez to zmniej-
szenie pracochlonnosci operacji gwintowa-
nia nakretek.

Poza tym skonstruowano pochyta wy-
mienna rynienke 5 (rys. 2), dostosowana o
wielkosci nakretek, po ktéorej gwintowa-
ne nakretki 6 zsuwaja sie pod gwintownik

0 —273

Zaklady Przemystu Metalowego im. J. Stalina
w Poznaniu
PRZYRZAD DO ODOLIWIANIA I ODWADNIANIA PARY ODLOTOWEJ
7 MEOTOW PARCWYCH

Przyrzad sktada sie z rury kotlowej 1
i zbiornika 4 do skroplin pary polaczone-
go z nig rurkg 3. Rura I posiada szereg
przegrod dziurkowanych 2 wygietych do
gory, ktére stuza do zatrzymywania oleju
i wody unoszonej w strumieniu pary odlo-
towej. Rura ta jest szczelnie zamocowana
na rurze 7, odprowadzajacej pare odloto-
wa z mlota. Skropliny i olej odprowadza
sie rurkg 3 do zbiornika 4, z ktdérego od-
prowadza sie je kolejno kurkiem 6. Zhiov-
nik 4 posiada szkietko kontrolne 5.

Przyrzad daje nastepujace korzysci. Uzy-
skuje sie oszczedno$¢ oleju i moznos¢ po-
nownego wykorzystania wody odzyskanej
ze skroplenia pary wodlotowej mliotow pa-
rowych orazzwiekszenie pewnosci i spraw-
nosci pracy mtotow.
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WIKTOR WANCZYK
Zaktady Remontowo-Montazowe Przemystu Materiatéw Ogniotrwalych
w Opolu-Szczepanowicach

PRZYRZAD DO POWLEKANJIA DRUTU ALUMINIOWEGO CYNA
W CELU UMOZLIWIENIA LUTOWANIA INNYMI METALAMI |

W pracach monterskich druty aluminio-
we lutuje sie za pomoca lutow i past re-
akeyinych albo przy zastosowaniu mecha-
nicznego zdzierania tlenku aluminium z
powierzchni lutowanego przedmiotu pod-
czas lutowania. Najcze$ciej powleka sie
w ten sposOb cyna druty aluminiowe, a
nastepnie lutuje sie je juz w sposdéb nor-
malny, za pomoca zwyklych lutow.

Udoskonalenie polega na skonstruowa-
niu przyrzadu do powlekania drutow alu-
miniowych cyna przed ich lutowaniem,
przy czym w przyrzadzie tym zastosowano
zasade mechanicznego zdzierania tlenkow
aluminium z powlekanej powierzchni dru-
tu. Najprostsze urzadzenie tego typu,
przedstawione schematycznie w przekroju

tygielka 3 oraz ze szczotki stalowej rucho-
mej 6, umocowanej na dzwigni 7, dociska-
nej sprezyna 8 i majacej punkt obrotu 9.
Dzwignia 7 przyrzadu posiada przycisk 10

rys. 1), sktada sie z tygla 1, w ktorym
zaajduje sie roztopiona cyna, ktoérej po-
ziem zaznaczono linig kreskowag, ogrzana
na piecyku elektrycznym lub gazowym do
temperatury 280—300°C i z pionowej $cian-
ki 2, ustawionej na dnie tygla, zaopatrzo-
nej we weiecie stuzace do Sciggania tlenku
z powierzchni powlekanego cyna drutu a-
luminiowego., W czasie zabiegu drut prze-
suwa sie i obraca we weceieciu $cianki 2
W celu usuniecia tlenku.

Przyrzad (rys. 2) elektryczny wedlug udo-
skonalenia sklada sie z tygielka 3 na cy-
ng, ogrzewanego przez grzejnik elektrycz-
ny, znajdujacy sie w rurze 4, ze szczotki
stalowej 5, umocowanej na stale wewnatrz

2

stuzacy do podnoszenia szczotki 6.
Tygielek przyrzadu napelniony jest cyna
11, ktérej poziom siega powyzej szczotek
stalowych. Po rozgrzaniu cyny w tygielku
do wtasciwej temperatury, naciska sie
przycisk 10, co powoduje podniesienie
szczotki 6 1 odsuniecie jej od szczotki 5.
Pomiedzy szczotki wklada sie powlekany
drut D i zwalnia sie przycisk 10. Drut po-
miedzy szczotkami obraca sie i przesuwa,
przy czym usuwa sie tlenki -z jego po-
wierzchni, wobec czego cyna latwo przy-
lega do powierzchni drutu. Aby uchronié
trzonek 12 przyrzadu oraz przycisk 10 od
nadmiernego rozgrzewania sie, zastosowa-
no w przyrzadzie zeberka chtodzace 13.
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PAWEEL SCHENDEL
Poznaniskie Zaklady Naprawy Samochodéw

KLESZCZE DO GIECIA RUREK MOSIEZNYCH
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STANISEAW ZALACHOWSKI
Dyrekcja Okregowa Kolei Panstwowych
w Gdansku

DYMOCHEON Z RUCHOMYM KAPTUREM

Dotychczas do prac spawalniczych sto-
sowano dymochlony z nieruchomymi ka-
pturami. Dymochlony te okazaly sie nie-
praktyczne, poniewaz nie wchlanialy cai-
kowicie dymu i gazéw powstajgcych w
czasie spawania, na skutek czego powie-
trze w pomieszczeniach dla spawaczy byto
zanieczyszczone.

W celu poprawienia warunkéw zdrowot-
nych w pomiesdczeniach dla spawaczy,
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Rurki mosiezne do przewodoéw hamul-
cowych i paliwowych samochodu, gigte
w nieodpowiedni sposéb, wykazuja splasz-
czenia i zgnioty, powodujace hamowanie
przeplywu cieczy przez rurki i bedace
przyczyng peknie¢ przewoddw.

W my$l usprawnienia giecie rurek od-
bywa sie za pomoca specjalnych kleszezy
o konstrukeji uwidocznionej na rysunku.
Ramiona 1 kleszczy sa zaopatrzone w
szczeki gnace w postaci krazkéw 2 osa-
dzonych obrotowo i posiadajacych na ob-
wodzie rowki o promieniu dobranym od-
powiednio do promienia gietej rurki. Jed-
na ze szezek Kkleszczy jest zaopatrzona
w jeden krazek, druga za$§ posiada dwa
krazki, osadzone w jarzmie 3 wykonanym
z Blachy. Dla utrzymywania szczek klesz-
czy w pozycji rozwartej zastosowano po-
mocniczg sprezyne Srubowa 4.

Przewody rurkowe giete tymi kleszcza-
mi nie wykazuja wspomnianych wyzej
wad.

zastosowano w mys$l usprawnienia, dymo-
chlon z ruchomym kapturem, uwidoczniony
na rysunku. Dymochton ten posiada ka-




ptur 1, do ktorego przytwierdzone sg dwie
linki 2, przechodzace przez rolki 3, zamo-
cowane w suficie. Linki te zakonczone sg
ciezarkami 4, rownowazacymi ciezar ka-
ptura. W bocznych $ciankach kaptura wy-

Kl 52a

konane sg okna z szybami koloru ciemno-
niebieskiego 5 i przezroczystg 6.

Kaptur 1 w zalezno$ci od potrzeby mo-
zna opuszcza¢ i unosi¢ nad stolem spawal-
niczym.
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SALOMON EDELSZTAJN
Zwiazek Branzowy Spoldzielni Skérzanych
we Wroctawiu

SPOSOB REGENERACJI CHWYTACZY DO MASZYN DO SZYCIA

Wytarte chwytacze do ptaskich maszyn
cholewkarskich nie nadawaty sie do dal-
szej eksploatacji i byly przeznaczone na
ztom. Rys. 1 uwidacznia taki chwytacz

pierScienia stalowego (rys. 2) w spos6b
uwidoczniony na rys. 3. W celu uniknie-
cia zdeformowania chwytacza przy spawa-
niu, odcina sie zbyteczng cze$é pierscienia

\

przy czym linig kreskowg oznaczono miej-
sce wytarcia.

Wedlug udoskonalenia chwytacz taki
moze by¢ zregenerowany w nastepujacy
sposob: zeszlifowuje sie zuzyta cze$¢ ob-
wodu chwytacza i przypawa sie w tym
miejscu segment wykonanego do tego celu

|
|
|
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dopiero po 'spawaniu i oszlifowaniu chwy-
tacza na dokladng miare.

Naprawione w ten sposéb chwytacze
pracuja sprawnie i umozliwily unikniecia
postoi maszyn z powodu braku nowych
chwytaczy.

OU — 586

INZ. JAN LUBOINSKI I INZ. WOJCIECH SZCZEPINSKI
Instytut Lotnictwa

PLYTY TNACE WYKROJNIKOW ZE STOPU CYNKU

W mysl udoskonalenia zastosowano do
wykrojnikéw plyty tnace wykonane ze sto-
poéw cynku, zamiast jak to sie powszech-
nie stosuje plyt z hartowanej stali narze-

dziowej, ktorych koszt wykonania wyno-
si okolo 60% kosztéw calego wykrojnika.
Plyty ze stopéw cynku sg tenisze od stalo-
wych, tak Ze opltacajg sie zwlaszcza przy
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stosunkowo
przedmiotow (kilka tysiecy sztuk, zamiast
kilkaset tysiecy) wymaganych do optacal-
nosci plyt stalowych. Plyta tnaca ze sto-
pu cynkowego jest latwa do wykonania

produkeji niewielkiej liczby

Kl 61a
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przez frezowanie i podczas pracy jest re-
generowana przez roboczy stempel stalo-
wy, poniewaz $cina on z latwoscia mate-
rial plyty cynkowej, jaki naplywa do wne-
trza otworu.

Na rysunku przedstawiono wykrojnik,
w ktorym zastosowano plyte tnaca ze sto-
pu cynkowego 1 — oprawa uniwersalna,
2 — plyta spodnia z blachy Zelaznej, 3 —
pivta tnaca ze stopu cynkowego, 4 — wy-
pychacz gumowy, 5 — stempel stalowy
hartowany, 6 — plyta wierzchnia zelazna,
7 — wypychacz gumowy.

Szczegodlowy opis wykonania plyty tna-
cej ze stopu cynkowego oraz prob prze-
prowadzonych przez tworcow udoskona-
lenia znajduje sie w Biuletynie Instytutu
Lotnictwa w czasopiSmie ,,Technika Lot-
nicza‘“ zeszyt nr 3 z 1954 r. strona 87.—

OU — 566

FRANCISZEK WSZOLEK, ANTONI WAROK
Kopalnia Wegla Kamiennego ,,Concordia‘“

Zabrze

AGREGAT DO GASZENIA POZAROW, ZMONTOWANY NA
PODWOZIU WOZKA KOPALNIANEGO

W zwigzku z zarzadzeniem wprowadze-
nia w kazdej kopalni i na kazdym pozio-
mie pociggow wyposazonych w urzadzenia
do gaszenia pozardéw, zbudowano w mysl
udoskonalenia specjalny przewozny agre-
gat pilanotwoérczy, ktory w pilnych wy-
padkach moze byé szybko przewieziony
na miejsce pozaru i uruchomiony w akeji
_gaszenia.

Agregat, jak to uwidoczniono schema-
tycznie na rysunku, sktada sie z dwoch cze-
$ci, 2 mianowicie z beczki 1 i z podwozia
2. p-eczka 1o pojemnoéci 200 1 z*nviera

czym, Do beczkl 1 plzymocowano butle 3
o0 pojemnosci 27 1 z powietrzem sprezonym
dc 150 atn. Sprezone powietrze, poprowa-
dzone z butli poprzez specjalne zawory do
beczki ze $rodkiem pianotwérczym, wy-
rzuca go za pormoca weza i1 pradownicy
pianowej na zewnatrz.

Podwozie uzyto takie same, jak i przy
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wozkach gorniczych, a wigc dostosowane
do warunkéw kopalnianych. Wolne miej-
sca na podwoziu 2 przeznaczono na sprzet
przeciwpozarowy taki jak wiadra, ptotno
wentylacyjne, weze, pradownice itp.

Agregat zastepuje w dzialaniu ponad 25
zwyklych gasnic, a w obstudze jest prosty
i niezawodny.




Kl 63Db TEOBALD KIHEGYI 0 —2732
Wegierska Republika Demokratyczna

WOZEK DO PRZEWOZENIA KABLA W KOPALNIACH

W kopalniach dowdz kabli byt ucigzli-
wy 1 potaczony z duzymi trudnosciami.
Mianowicie wobec braku odpowiedniego
wozka transportowego dowozono Kkabel
dotychczas do kopalni w wagoniku ko-
palnianym. Jest to zadanie trudne, wy-
magajace duzo czasu, a samo wyladowanie
kabla rowniez nie jest dogodne, W mysl
usprawnienia wykonano uwidoczniony na
rysunku specjalny wozek do przewozu ka-
bla, dzieki czemu usunieto powyzsze trud-
noéci. W wozku tym na platformie 1 jest
umieszczony beben stozkowy 2, osadzony
obrotowo na osi pionowej 3, zamocowanej
w $rodku platformy 1. Na beben 2 zostaje
nawiniety kabel 4, ktéry nastepnie daje
si¢ latwo i szybko odwingc¢.
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JAN MIKITOWICZ, BOLESLAW WOJCICKI, MARIAN PYSIAK
I JOZEF SZCZEPANSKI
Radomskie Zaklady Przetworstwa Owocowo-Warzywnego

URZADZENIE DO ROZLEWANIA SOKOW SEODZONYCH ZE ZBIORNIKA
NAPEENIANEGO ZA POMOCA PODCISNIENIA OTRZYMANEGO ZE
SPREZARKI DO OPON SAMOCHODOWYCH

Napelnienie zbiornika rozlewaczki
stodzonych sokéw owocowych odby-
walo sie dotychczas recznie co byto
nichigieniczne i ze wzgledu na tem- ] ] g
peratury sokéw niebezpieczne, a po- g= == NN )
nadto zwigzane z pewnymi stratami
soku.

Uwidocznione na rysunku urza-
dzenie wedlug udoskonalenia u-. —
suwa te wady. Wykorzystano do'
tego celu sprezarke garazowg 1=

4
—-1
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Sprezarka t@é“i‘d'laczon.a jest strong ssa-
nia ze zbiornikiem 3, w postaci beczki
debowej od piwa. Przy uruchomieniu
sprezarki nastepuje rozrzedzenie po-
wietrza w zbiorniku 3 kontrolowane
przez proézniomierz 4. W goérnej czesci
zbiornika umieszczony jest wlot 5 rury

5 Opisy udoskonalen, zesz. 22 65



ssacej, drugi koniec ktérej zanurzony jest
w naczyniu 6. Rura ssaca zaopatrzona jest
w zawdr 7. Na zbiorniku zamontowany
jest wodowskaz 8 i wylot 9, potaczony
z rozlewaczka.

Z chwila przygotowania porcji syropu
w naczyniu 6 wlacza sie silnik sprezarki
przy zamknietych zaworach wlotowych i
wylotowych i obserwuje sie prézniomierz
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4. Po osiagnieciu odpowiedniego rozrze-
dzenia otwiera sie zawor 7, a zbiornik na-
pelnia sie do pozadanego poziomu., Po o-
twarciu zaworu przy rozlewaczce sok sply-
wa pod wlasnym ciezarem, przy czym za-
wor 7 pozostaje otwarty dla potaczenia
zbiornika z atmosfera i wyrdéwnania ci-
$nien.
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JAN CZUBINSKI
Poznanska Hurtownia Farmaceutyczna

URZADZENIE DO PRZEPLUKIWANIA BALONOW

Dotychezasowy sposob ptukania balonow
polegal na nalaniu do balonu wody i przez
kolysanie nim splukiwano powierzchnie

KI. 65a

wewnetrzng Scianek balonu, a nastepnie
wylewano wode przewracajac balon do
gory dnem. Ze wzgledu na nieporeczino$é
i znaczny ciezar balonu z woda manipu-
lacja nim podczas tej czynnosci byla po-
laczona ze znacznym wysitkiem fizycznym
i narazeniem balonu na 1ozbicie, a takze
powtarzania tej
inne zanie-

zachodzila koniecznos$t
manipulacji, gdyz
czyszezenia przy wylewaniu wody osiadaly
na Sciankach przeplukiwanego balonu.

piasek i

W mysl usprawnienia reczne plukanie
balonéw zastapiono przeplukiwaniem za
pomoca uwidocznionego na rysunku urzg-
dzenia wodotryskowego, skladajacego sie
z blaszanej banki 1 z okraglym otworem 2
w goérnej pokrywie o obrzezu wylozonym
gumg 3, z zakonczonej siatka 5 rurki 4 do-
prowadzajacej wode pod cisnieniem oraz
z rurki wylotowej 6 odprowadzajacej wo-
de. Podlegajacy przeplukiwaniu balon 7
wktada sie szyjkg do dolu w otwdr z o-
brzezem gumowym, odkreca sie kurek §
i wytryskujaca pod cisnieniem z otwordéw

siatki 5 woda splukuje $cianki balonu.
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MAKSYMILIAN KRZYZANOWSKI
Rejonowa Ekspozytura Zeglugi na Wisle
w Bydgoszczy

URZADZENIE CHRONIACE STER PRZED USZKODZENIEM
PRZEZ LINE HOLOWNICZA

W pociggach holowniczych zluz’riion‘a li-
na holownicza czesto zahacza za pletwe
sterowa holownika lub barki posrednie]j
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i moze przy tym spowodowaé uszkodzenie
steru.



W my$l usprawnienia zapobiega sie za-
plataniu liny holowniczej

w urzadzeniu
sterowym przez przymocowanie do trzonu

Przez zastosowanie tego urzadzenia, kto-
re w razie zluznienia liny holowniczej u-
trzymuje jg poza zasiegiem pletwy stero-

5
steru draga 1 z uchwytem 2 do prowadze-
nia liny holowniczej 3, podirzymywanego

odciggiem 4.

Kl 66a
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wej 5, unika sie oplatania steru lina ho-
lownicza i w ten sposéb wyklucza powsta-
wanie uszkodzen z tego powodu.

0 — 2736

JAN BIELESZ
Zaklady Miesne w Gliwicach

NOZ DG NACINANIA SKORY PRZY SKOROWANIU SWIN

Przy nacinaniu skéry podczas skorowa-
nia Swin za.pomocq zwyklego noza rzezni-
czego trudno jest wykonywaé naciecia o
potrzebnej i jednakowej gtebokosci.

Zastosowany w mysl usprawnienia spe-
cjalny no6z do nacinania skoéory utatwia wy-
konywanie tej czynnosci. N6z ten sklada
sie ze stalowego ostrza 1 zacisnietego za
pomocg dwoch $rub 2 pomiedzy dwoma
okladkami drewnianymi 3. Wysunieta, po-
za rozszerzong czes¢ okladek, krawedz o-
strza stuzy do nacinania skoéry. Wielkosé
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tego wysuniecia mozna regulowac¢ po zlu-
znieniu $rub 2.

Zastosowany no6z pozwala na szybkie i
tatwe dokonywanie cie¢ skory.

O — 2737

ANDRZEJ PNIAK
Os$wiecimskie Zaklady Naprawy Samochodéw

PRZYRZAD DO SCIERANIA NADMIARU GRUBOSCI
PIERSCIENI TEOKOWYCH

Nadmiar grubosci, pierScieni tlokowych
§cierano dotychczas recznie. Czynno$¢ fe
mozna, w myS$l usprawnienia, wykonywac

mechanicznie na wiertarce pionowej, za
pomocy przyrzadu uwidocznionego na ry-
sunku, We wrzeeionie wiertarki osadza sie
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na stozku Mors’a tarcze 1, do ktoérej mi-
mosSrodowo umocowuje sie za pomoca
sruby 2, tarcze docierajaca 3, obracajaca
sie wokol swej osi na lozysku kulkowym
oporowym 4.
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Pierscien tlokowy 5 osadza sie w pier-
Scieniu mocujacym 6, ktory jest umocowa-
ny za pomoca wkreta dociskowego 7 w o-
prawie 8, przytwierdzonej do podstawy 9.

Pierscien mocujacy 6 jest wymieniany
zaleznie od $rednicy obrabianego pierscie-
nia tlokowego.

Ohrobka bocznych powierzchni pierscie-
nia tlokowego odbywa sie przez nadanie
obrotéw wiertarce i dosuniecie tarczy do-
cierajgcej 3 wraz z wrzecionem wiertarki
do pierscienia tlokowego, przy czym po-
miedzy tarcze docierajaca a obrabiany
pierscien wsypuje sie proszek $cierny.
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JAN JASKIEWICZ
Szezecinskie Przemystowe Zjednoczenie Budowlane

ZAMEK BEZPIECZENSTWA DO DRZWI OGNIOOCHRONNYCH
7. ZASTOSOWANIEM STEARYNY JAKO SRODKA BLOKUJACEGO

W zamkach bezpieczenstwa stosowano
dotychcezas paski bizmutowe, ktére w tem-
peraturze + 60°C przerywaly sie, co po-
wodowalo zamknigcie bramy ognioochron-
nej zsuwajgcej sie ma krazkach po uko$-
nie umieszczonych prowadnicach. Ponie-

koncu w stozkowa zasadke 4. Wewnatrz
rury I miesci sie tloczek 5, zamocowany
na precie 6, polaczonym ogniwem 7 z lin-
ka stalowa, prowadzona na krazku, a przy-
mocowana do bramy ognioochronnej. Przy
otwartej bramie tloczek 5 spoczywa na
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waz bizmut jest materialem wysoce defi-
cytowym skonstruowano w mys$l udosko-
nalenia zamek z zastosowaniem stearyny
jako $rodka blokujacego zamek w normal-
nych temperaturach.

Uwidoczniony na rysunku zamek zawie-
ra odcinek rury przypawanej do plaskow-
nika 2, ktérym zamocowuje sie zamek do
Sciany mpodzialowej, w ktorej miesci sie
otwor drzwiowy. Rura 1 jest zaopatrzona
na jednym koncu w dno 3, a na drugim
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dnie rury 4 i w tym polozeniu zalewa si¢
go stearyng. Stozkowata nasadka 4 zapo-
biega mozliwo$ci wyciskania przez tloczek
5 ostyglej stearyny z rury 1. Przy podnie-
sieniu sie temperatur do okolo 60°C na-
stepuje zmiekczenie stearyny, wypchnig-
cie jej z rury i uruchomienie bramy, kto-
ra pod ciezarem wlasnym zsuwa sie po
prowadnicach i zamyka samoczynnie
otwor.
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MICHALYI — MESZAROS
Wegierska Republika Ludowa

SZABLON DO MIERZENIA SCISELOSCI
NAWOJU NA CEWKACH KRZYZOWYCH

Jest rzecza pozadang, aby nawoje na
cewkach posiadaly zawsze jednakowa $ci-
sto§¢. Zamiast dlugotrwatego obliczania
mozna latwiej i dokladniej okresli¢ te $ci-
stos¢ przez pomiar za pomoca szablonu we-
dlug usprawnienia.

Szablon pokazany na rysunku wykonany
jest z blachy zwiniete] w ksztalt Scietego
stozka, ktérego zbieznos¢ zgadza sie ze
zbieznos$cia cewki, a na ktorym znajduje
sie szpara wzdiuz tworzacej.

Przez nasuniecie szablonu na cewke mo-
zna za pomoca odpowiedniej tabelki ozna-
czy¢ Scistos¢ nawoju, na podstawie cie-
zaru cewki oraz warto$ci liczbowej, od-
czytanej na skali biegnacej wzdiuz szpary
szablonu.
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JERZY WOZNICKI

Wojewddzki Zarzad Przemysiu Terenowego Materialéw Budowlanych

w Kielcach
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PRZYRZAD DO MECHANICZNEGO ZNAKOWANIA CEGLY SUROWKI
NA AGREGATACH CEGLARSKICH
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Przyrzad wedilug udoskonalenia uwido-
czniony na rysunku mechanizuje prace
znakowania cegtly, dotychczas czesto wy-
konywang recznie przez przykladanie pie-
czatki metalowej do kazdej cegly surowej.

Przyrzad ten sklada sie z rolki zeliwnej
z przymocowanymi do niej nagwintowa-
nymi czopami 2. Do ustnika 3 prasy ce-
glarskiej przyspawane sa do ~ka2dego boku
czopy 4, na ktorych montuje sie obrotowo
kablgki 5. Oczka drugiego konca kablgkow
naklada sie na czopy 2 rolki I réwniez
w sposOb obrotowy. Rolka 1 zaopatrzona
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jest w napis wypukly 6 i spoczywa na pa-
sie 7 surowki wychodzacej z prasy i obra-
cajac sie wyciska, na skutek swego cie-
zaru, napis na plastycznym pasie gliny,
ktory po wypaleniu cegly utwardza sie i
jest nieScieralny. Srednice rolki nalezy tak
dostosowag¢, aby jej obwdd rownal sie od-
powiedniemu wymiarowi znakowanej po-
wierzchni cegty.

W przypadku, gdy glina przylepia sie do
czcionek nalezy stosowa¢ smarowanie rol-
ki ropa.
KI. 81a OU — 590
STANISLAW BUKOWSKI
Warszawska Hurtownia Farmaceutyczna

Podhurtownia 1 w Warszawie

DOZUJACY ROZLEWACZ Z KURKIEM
DWUDROZNYM ZE SZKEA

Dotychczasowe sposoby rozlewania cie-

czy do butelek (dozowanie) stosowane przy



produkcji masowej w przemysle farma-
ceutycznym itp. wymagaly kosztownej i
skomplikowanej aparatury dostosowanej
do standaryzowanych wymiaréw butelek
i ponadto jako skiadajace sie przewaznie
z cze$ci metalowych sa trudne do czysz-
czenia i wrazliwe na substancje chemicz-
nie aktywne.

Dozujacy rozlewacz wedlug udoskona-
lenia o prostej %konstrukeji nie posiada
tych wad.

Jak uwidacznia rys. 1 i rys. 2 aparat
sktada sie z pojemnika szklanego 1 zwe-
zonego na koncu w szyjke 2 w ksztalcie
tagodnego stozka zakonczong otworem
spustowym 3. Do szyjki 2 wtopiony jest
wlot kurka szklanego 4 posiadajacego
drugi wlot 5 polaczony rurkg gumowa 6
ze zbiornikiem, oraz wylot 7.
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Otwor spustowy 3 zamkniety jest kur-
kiem zwyklym lub kauczukowym z wy-
drazonym otworem, w ktérym mie$ci sie
rurka meniskowa §. )

Rys. 2 pokazuje polozenie kurka przy
napelnianiu pojemnika 1 ze zbiornika.
Z chwila gdy pojemnik sie napelnit, a kil-
ka kropli plynie przez rurke 8, przekreca
sie kurek do polozenia wedlug rys. 1,
wtenczas ciecz przelewa sie do podsta-
wionego pod wylot naczynia. Zadang po-
jemnos¢ dozowanych cieczy reguluje sie
z dokltadnoscig do 0,1 ml za pomocg wsu-
wanej lub wysuwanej do wnetrza po-
jemnika rurki meniskowej 8. Wydajnosé
wynosi 5000 butelek o pojemnosci 15 ml
dziennie dla cieczy typu wody, spirytu-
sowych itp.
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FRANCISZEK NOWOCIN, STANISEAW PILARSKI I JERZY KALUSKI
Radomskie Zaklady Przetwoérstwa Owocowo-Warzywnego

WRZADZENIE DO P()LAUTQMATYCZNEGO ETYKIETOWANIA SEOI
I KAPAROW Z PRZESUWANIEM ICH WEASNYM CIEZAREM PO POCHYLNI

Etykietowanie stoikéw odbywalto sie
recznie. W celu zmechanizowania tej
operacji skonstruowano wedtug udosko-
nalenia urzadzenie uwidocznione na ry-
sunku.

Podstawe urzadzenia stanowi deska 1
0 diugosci 1,20 m ustawiona pochylo pod
katem 10 — 12° do poziomu z przybitymi
po obu bokach listwami tworzgcymi ko-

rytko o szeroko$ci réwnej wysokoSci sto-
ikow. W odleglo$ci okolo 200 mm od gér-
nego konca korytka wyciety jest prosto-
katny otwor, w ktérym osadzone jest bla-
szane pudetko 2 zamocowane do podsta-

7
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wy 1 za pomocg $ruby 3 i uchwytu 4. Wy-
miary powierzchni pudetka odpowiadaja
wymiarom etykiety. Gorna krawedz pu-
delka musi sie zbiega¢ dokltadnie z po-
wierzchnia korytka. Wierzch pudetka ob-
ciagniety jest kawalkiem ptétna lnianego,
przytrzymywanym do pudelka przyszyty-
mi tasiemkami w celu otrzymania napie-
tej powierzchni piétna, pod ktérym znaj-
duje sie klej (dekstryna) napelniajgcy
zawsze cale pudetko na skutek polacze-
nia z zbiorniczkiem 6, do ktérego wlewa-
Oba naczynia potgczone sa
zezwala na

ny jest klej.
przewodem gumowym, Cco
przestawianie = zbiorniczka w kierunku
pionowym, a tym samym regulcwanie
szybkosci przenikania kleju. W przerwach
za§ W pracy opuszcza sie zbiorniczek 6
ponizej pudelka 2, wowczas klej splywa
z powrotem do zbiorniczka 6.

Ponizej pudetka 2 w odlegltosci réwnej
doktadnie obwodowi stoika wyciety jest
na tej samej osi drugi otwoér prostokatny
7, w ktérym osadzone jest pudetko bla-
szane bez wierzchu i bez dna. Wielko$é
otworu odpowiada wielkosci etykiety
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z pewnym luzem. Wewnatrz pudetka
umieszczona jest deseczka § przymocowa-

na do zawieszonej na osi 10 dzwigni
z przesuwalnym ciezarkiem 11, ktory
rownowazy umieszczony na deseczce §

pakiet etykiet, dociskajac je lekko do wy-
stepu 12, Zadaniem ukladu dzwigowego
jest przytrzymywanie etykiet stale na
jednym poziomie, na ktérym one wystajg
0 10 — 20 mm nad deska 1. Toczacy sie
z gory stoik 13 natrafia na poduszke zwil-
zona klejem, tak ze plaszcz stoika zostaje
nawilzony roéwnomiernie klejem na pro-
stokgcie o wielkosci etykiety. Toczacy sie
dalej stoik natrafia nasmarowana swoja
powierzchnia na etykiete, porywa ja ze
soba wyciagajac jej dolna krawedz spod
wystepu 12. Ponizej otworu 7 do koneca,
deska pokryta jest plyta gumowa I4. Stoik
toczac sie dalej po tym pasie, ciezarem
swym dociska przyklejona etykiete,
Zastosowanie przyrzadu skraca trzy-
krotnie czas etykietowania i daje efekt
estetyczny w postaci réwno, czysto i na
jednej wysokosci naklejonych etykiet.
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BRONISEAW WEODARSKI
Zaktad Sieci Elektrycznych Kalisz

URZADZENIE DO EADOWANIA BEBNOW Z PRZEWODAMI ORAZ INNYCH
CIEZAROW NA SAMOCHODY

Na placach przeznaczonych do statego
zaladowywania bebndéw z przewodami lub
innych ciezaréw na samochody nalezy,
o ile miejsce na to pozwala, wybudowac
stala rampe z réwnig pochylg (rys. 1).
BLadunek @ jest tu wciggany przez samo-
ch6d na rampe za pomocg linki I, przy-
mocowanej do rampy i przeprowadzonej
przez krazek linowy 2, przymocowany do
skrzyni samochodu. Stosujac nieduzy wy-
silek mozna z rampy przetoczyé ten ta-
dunek mna samochdd.

Zamiast budowaé¢ stalg rampe mozna
w my$l udoskonalenia =zastosowaé prze-
nosng réwnie pochyta (rys. 2), stuzacg do
mechanicznego =zatadunku ciezarow bez-
posSrednio do skrzyni samochodu. Skrzy-
nie¢ samochodu ciezarowego od strony
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szoferki nalezy =zaopatrzy¢ w mocnag ra-
me, zwigzang z podwoziem 1 umozliwia-
jaca zamocowanie krazka linowego 2.

Tylng krawedz dna skrzyni nalezy dla
zmniejszenia tarcia zaopatrzyé w walki
lub gtadko okué. Rownia pochyla sklada
sie z dwbéch belek 3 polaczonych z soba
w dolnej polowie, aby zapobiec wza-
jemnym przesunieciom. Na dolnym kon-
cu rownia pochylta jest zaopatrzona
w mocne zaczepy 4, stuzace po wcisnieciu
ich bezpo$rednio w ziemie Iub Ilepiej
w rury, white na stale w ziemie, do unie-
ruchomienia dolnego konca réwni pochy-
lej. Zaczepy zostaja doci$niete ciezarem
ladunku @.

Lina 1, za pomocg ktorej wciagany jest
ciezar @ na samochéd, jest umocowana



jednym koncem =za pomoca haka do
mocnej poprzeczki laczacej obie belki
rowni pochytej, a drugim koncem, po
przejsciu przez krazek 2, do wciaganego
tadunku Q. Uzupelnieniem urzadzenia jest
podporka 5 (kobyika), ktéra w pierwszej
fazie ladowania nie jest wykorzystana,
a ktora podpiera rownie pochylag w fazie
koncowej ladowania.

F.adowanie odbywa sie przy wykorzy-
staniu  napedu samochodu, ktéry pod-
jezdzajac do przodu weigga za pomoca li-
ny 1 ciezar @ do skrzyni. Przebieg zala-
dowywania bebna z przewodami na sa-
mochod wyjasniaja rysunki 2a, b, c, d.
Diugo$¢ roéwni pochylej mozna skrocié
przez zastosowanie Kkilku pojedynczych
krazkow linowych. Aby znie$¢ prog, two-
rzacy sie miedzy koncami belek rowni
pochytej, a spodem skrzyni samochodu,
nalezy zastosowac odpowiednie kliny wy-
rownawcze. Do ladowania skrzyn najle-
piej jest =zastosowaé¢ réwnie pochyla
z waltkami.

Kl 8le 0 — 2739
ANTONI REKSY
Rejon Przemystu Le$nego
Opole
DZWIG NA WOZKU DO UKELADANIA TARCICY W STOSY
Skonstruowany w my$l usprawnienia tarcicy w stosy jest umieszczony na WOz~
dzwig o udzwigu 250 kG do ukladania ku waskotorowym 1 (rys. 1). Sam dzwig
ma postaé¢ czteroramiennej piramidy
drewnianej o wysoko$ci 560 cm, liczac
6 od ramy woézka, przy czym piramida ta
jest wzmocniona poziomymi belkami

—_————

11
\ LT/
— 1

0 | 2, 3, 4, 5, po dwie z kazdej strony za
’ : wyjatkiem przedniej cze$ci konstruk-
3 cji. Na wysokos$ci 450 cm w miejscu 6
umocowane jest ramie wysiegowe 7,

wykonane z dwéch katownikéw, wzmo-

TR e cnionych na calej swej diugosci po-
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przecznymi klamrami. U podstawy dzwigu
znajduje sie urzadzenie wyciagowe, skla-
dajace sie z trzech walkow do nawijania
trzech lin, (I, II, III), dwoch korb 8, 9,
dwoch Zespoléw kot zebatych a b, oraz c,
d, po dwa kota kazdy oraz dzwigni 10,
umozliwiajacej wspéiprace obu zespolow
koét zebatych.

Wreszcie przy obracaniu korby 9 (rys.
1, 4) i jednoczesnym wtaczeniu dzwigni
10, to jest dotaczeniu do kola zebatego b
zespolu kot zebatych ¢, d, mozna zwijac
line II, na ktorej umocowany jest ciezar,
oraz jednocze$nie rozwija¢ z waltka li-
ne III. Poniewaz ciezar P dziala pionowo
w dot, wiec wowcezas nastepuje przesu-

Przy obracaniu korby 8 (rys. 1, 2) pod-
nosi sie lub opuszcza na odpowiednig wy-
soko$§¢ ramie 7 dzwigu, przy czym lina I
jest nawijana na waltek lub odwijana
zZ niego, a polozenie walka jest blokowa-
ne zapadka.

Przy obracaniu korby 9 (rys. 1, 3)
i wspdlpracy =zespolu kot zebatych a, b
mozna podnosié lub opuszczaé¢ ciezar
przymocowany do liny II.

Kl 85e

wanie sie koétka, na ktorym zawieszony
jest ten ciezar, w kierunku ruchu liny III,
to jest na zewnatrz ramienia.

Chwytak, ktérym chwyta sie i podnosi
tarcice, jest zbudowany w postaci dwojga
kleszczy, polaczonych poprzecznymi pre-
tami, i jest zaopatrzony w uchwyty, roz-
wierajace kleszcze chwytaka, oraz w pla-
skie sprezyny, stuzace do Sciskania tych
kleszczy.

0 — 2740

FRANCISZEK WAGSZTYL
Kopalnia Wegla Kamiennego ,,Piast

PRZYRZAD DO OPUSZCZANIA DO WYKOPU RUR KANALIZACYJNYCH

Opuszczanie rur kanalizacyjnych do
wykopow przeprowadza sie najczesciej za
pomocg rowni pochytej z belek lub opusz-
cza sie rure, umocowang tancuchem, przy
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uzyciu tréjnoga. Wadami pierwszego spo-
sobu sa: mata wydajno$¢ pracy oraz
latwo$¢é wydarzenia sie nieszczeSliwego
wypadku, przy stosowaniu za$§ drugiego
sposobu powstajg uszkodzenia rur na kra-




wedziach, co moze by¢ przyczyna nie-
szczelnosei uktadanego przewodu.
Zastosowany w my$l  usprawnienia
przyrzad do opuszczania rur betonowych,
o~ konstrukecji uwidocznionej na rys. 1,
stanowi uchwyt, na ktérym zawiesza sie
rury podczas ich opuszczania. Przyrzad
wykonany jest ze stali (blacha, ptaskow-
nik). Opuszczanie rur odbywa sie za po-

Kl 86¢

WLADYSEAW SZKOP

moca urzgdzenia (rys. 2) skiadajgcego sie
z trojnoga 1 i z zawieszonego na nim recz-
nego weciagnika tancuchowego 2, do kto-
rego umocowany jest omawiany przyrzad
(uchwyt) 3. Rura betonowa podczas jej
opuszczania opiera sie na dolnym diuz-
szym ramieniu przyrzadu, przy czym o$
rury znajduje sie w przyblizeniu w po-
lozeniu poziomym.

OU —593

Zyrardowskie Zaklady Przemystu Lniarskiego

PRZYRZAD UMIESZCZONY Z PRZODU KROSNA DO COFANIA
I POPUSZCZANIA OSNOWY

Na krosnach z hamulcami osnowowymi
przekrecanie watu osnowowego, w celu
obciagania lub luzowania osnowy, odby-
walo sie dotychczas w ten sposob, ze jed-
na osoba z dos¢ duzym wysilkiem unosilta
obcigzone dzwignie hamulcowe, druga zas!
obracata rekami wal osnowowy, Pdézniej-
sza racjonalizacja, polegajaca na umiesz-

wrocony do $rodka krosna i przediuzony
do frontowej jego strony, mozna wiec
z przodu krosna, naci$nieciem nogi (w kie-
runku strzalki) na pedal, podnie$¢ oba
podnoéniki 2 drazkéw hamulcowych 3,
siedzacych na jednym walku 4. Poza
tym zastosowano przyrzad do cofania

15 16

N

\

4/ 2 1

czeniu na tylnej stronie krosna pedaléw
umozliwiajacych podniesienie dzwigni ha-
mulcowych za pomoca naci$niecia noga,
usprawnita czeSciowo obstuge hamulcow.

Wedtug udoskonalenia, uwidocznionego
na rysunku, manipulacja z walem wosno-
wowym  zostala znacznie uproszczona
w spos6b nastepujacy. Pedal 1 zostal od-

9

i popuszczania osnowy, ktéry sktada sie
z kota zebatego 5, zamocowanego na wal-
ku osnowowym 6, zazebiajgcego sie z ko-
lem 7, umieszczonym na walku dodatko-
ulozyskowanym w lozyskach 9.
Na walku 8 osadzone jest réwniez kotlo
stozkowe 10, wspoéipracujace z kolem
stozkowym 11, zamocowanym na koncu

wym 8,
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watka 12, utozyskowanego w lozyskach 13
i 14, przymocowanych do ramy bocznej 15
krosna. Na drugim koncu watka 12 osa-
dzone jest kétko reczne 16, znajdujace sie
przy regulatorze towarowym,'poqucanie
ktérego powoduje obrot watka osnowo-
wego.

Kl. 87a

JOZEF WALCZAK

Zastosowanie opisanego urzadzenia ob-
stugiwanego =z przodu krosna, polepsza
i utatwia prace tkaczki, eliminujac po-
nadto potrzebe uzywania dodatkowej po-
mocy.

0 — 2741

Dyrekcja Okregowa Kolei Panstwowych
w Gdansku
PRZYRZAD DO SCIAGANIA ZEWNETRZNYCH TARCZ SUWAKOW SYST.
,»NICOLAI”

Zewnetrzne tarcze suwakow syst. Ni-
colai $ciagane byly dotychczas w sposob
prymitywny, przewaznie za pomoca ude-
rzenia mlotem w koniec trzona suwako-
wego. Pomijajac juz sprawe, ze czynnosc
tego rodzaju zajmowala duzo czasu, jed-
nakze niekiedy nastepowalo wykrzywie-
nie trzonu suwakowego i zgrubienie jego
konca, przez co powstawala dodatkowa
czynno$¢ prostowania i przetaczania kon-
ca trzonu suwakowego, co naturalnie
przedluzalo czas naprawy.

Sposbdb

Sciggania
wedlug usprawnienia przedstawiono na
rysunku.

W celu
wnetrznych tarcz suwakowych G wyko-
rzystana =zostala nakretka glowna E mna

zewnetrznych tarcz

rownomiernego S$ciagania ze-

trzonie suwakowym. Przed przystapie-
niem do omawianej czynnosci nalezy wy-
kona¢ okraglg tarcze pomocniczg A z dwo-
ma otworami D i osadzonym posrodku tej
tarczy lozyskiem kulkowym B o Srednicy
odpowiadajgce] $rednicy zewnetrznej
Kl 87a

gwintu na trzonie, Poza tym poirzebne sa
dwie $ruby S$ciggowe C z odpowiednimi
tbami na koncach i nakretkami.
Czynnos$¢ sciggania zewnetrznych tarcz
suwakow wykonywana jest w ten sposob,

.ze najpierw wsuwa sie obie sruby C w od-

powiednie otwory tarcz suwakowych G
i nastepnie nasuwa sie na trzon suwako-
wy tarcze A w ten sposoéb, aby obie $ru-
by C weszly w otwory D tej tarczy po
czym dokreca sie nakretki na $rubach C,
tak ze lozysko kulkowe B zostanie do-

JERZY CIMANDER, ROMAN NORAS

ci$niete do gléwnej nakretki E na trzonie.
Po wykonaniu tych prac przygotowaw-
czych nalezy powwoli odkrecaé¢ giéwna na-
kretke E na trzonie, ktoéra przez nacisk
na tozysko kulkowe B i tarcze A, za po-
Srednictwem obu $rub C, bedzie $ciagac
rownomiernie zewne’crz‘nemtarcze suwako-
we G. Zastosowanie w danym przypadku
lozyska kulkowego B stanowi hbardzo
trafne rozwigzanie skoordynowania ru-
chu obrotowego nakretki E z ruchem po-
suwowym tarcz suwakowych G.
0 — 2742

Huta Baildon
KLUCZ DO ODKRECANIA LUB ZAKRECANIA NAKRETEK W TRUDNO
DOSTEPNYCH MIEJSCACH

W wielu maszynach i elementach ma-
szynowych napotyka sie mna miejsca,
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w ktérych dostep do nakretek érubowych
jest utrudniony, co uniemozliwia doklad-



ne dokrecenie ewentualnie odkrecenie na-
kretki.

przymocowanych przegubowo do ramie-
nia wlasciwego klucza 1. Dzwignia 2 stu-
zy do przytrzymywania szczeki klucza na
nakretce, za pomoca za§ dzwigni 3 obraca

3

s

W  my$l usprawnienia do nakretek
znajdujacych sie w trudno dostepnych
omm—
= e

A

Jok —
miejscach zastosowano specjalny klucz,

uwidoczniony na rysunku.
Klucz ten sklada sie z wlasciwego klu-
cza 1 oraz dwoch diugich dzwigni 2 i 3,

Kl 87¢

A4

sie klucz wraz z nakretka, ciggnge lub
popychajac dzwignie, zaleznie od tego czy
nakretka ma by¢ nakrecana, czy tez od-
krecana.

0 —2743

JOZEF SKIBA
Chlodnia Sktadowa w Bytomiu

PRZYRZAD DO OTWIERANIA I ZABIJANIA SKRZYN

Otwieranie i ponowne zabijanie skrzyn,
badanych przez kontrole techniczna przy
przyjmowaniu do chlodni towaréw, bylo
dokonywane dotychczas za pomoca kilku
réznych narzedzi, jak np. miotek, cegi
i drazek, co stwarzato wiele niedogod-
nosci, gdyz czesto jeden robotnik zabie-
rat ktore§ z narzedzi spod reki drugiego
i w rezultacie tracono nieproduktywnie
czas na szukanie potrzebnego w dane]
chwili narzedzia.

W my$l usprawnienia powyzsze niedo-
godno$ci zostaly usuniete przez zastoso-
wanie uwidocznionego na rysunku przy-
rzadu, zastepujacego wszystkie niezbedne
narzedzia do otwierania 1 zabijania
skrzyn. Jeden koniec tego przyrzgdu wy-
konany w postaci szpikulca stuzy do kon-
troli stopnia zamrozenia miesa, a znaj-
dujaca sig z 'jednej s’érony rekojesci roz-
widlona lapka stuzy do odrywania desek
i wyciagania gwozdzi, przeciwlegta za$
strona tej rekojesSci zaopatrzona w obu-
szek stuzy do wbhijania gwozdzi.
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PORADNIA
Urzedu Patentewego Polskiej Rzeczypospolitej Ludowej
dla wynalazcoéw i racjonalizatorow

WARSZAWA
Al NiepodlegloSci 188

czynna we wiorki od godz, 16.00 do 17.30

Porady techniczne i prawne z zakresu wynalazkéw, udoskonalen
technicznych i usprawnien



PRZEPISY

o zglaszaniu przez jednostki gospodarki uspolecznionej do rejestracji w Urzedzie Patentowym
Polskiej Rzeczypospolitej Ludowej udoskonalen technicznych i usprawnien (Zarzadzenie Pre-

zesa Urzedu Patentowego PRL z dnia 10 lutego 1955 r.).

§ 1. 1. Udoskonalenie techniczne lub usprawnienie, zwane w dalszym ciagu projektem,
zglasza do rejestracji w Urzedzie Patentowym Polskiej Rzeczypospolitej Ludowej jednostka
gospodarki uspotecznionej, w ktoérej projekt zostal przyjety do wykorzystania.

2. Jednostka gospodarki uspolecznionej dokonuje zgloszenia projektu po wydaniu przez
wlasciwy organ ostatecznej decyzji o przyjeciu projektu do wykorzystania. Jezeli wysokosé
wynagrodzenia za dokonanie projektu podlega zatwierdzeniu przez organ nadrzedny, jednostka
gospodarki uspolecznionej zglasza projekt po rozpatrzeniu go przez ten organ.

3. Usprawnienie o znaczeniu lokalnym jednostka gospodarki uspolecznionej zglasza do reje-
stracji w Urzedzie Patentowym jedynie wowezas, gdy tworca (wspoltworey) tego usprawnienia
zada wydania mu za$wiadczenia o dokonaniu usprawnienia.

4. Kazdy projekt nalezy zglosi¢ oddzielnie.

§ 2. 1. We wniosku o zarejestrowanie projektu przez Urzad Patentowy nalezy podac:

a) czy w rozumieniu art. 1 pkt 4 i 5 oraz art. 2 ust. 1 i 2 dekretu z dnia 12 paZdziernika
195¢ r. o wynalazczo$ei pracowniezej (Dz. U. z 1950 r. Nr 47, poz. 428 1 z 1952 r. nr 3, poz. 17)
projekt ma cechy. udoskonalenia technicznego lub cechy usprawnienia,

b) dokladna nazwe i adres jednostki gespodarki uspolecznionej, zglaszajacej projckt do
rejestracji, oraz nazwe i adres jednostki nadrzednej, kidrej zglaszajaca jednostka podlega lub
jest podporzadkowana,

c) dokladna nazwe i adres jednostki gospodarki uspolecznionej, w ktérej tworca (wspol-
tworcy) zglosit projekt, oraz date zgloszenia,

d) numer ewidencyjny projektu w jednostce gospodarki uspclecznionej, zglaszajacej projekt
do rejestracji w Urzedzie Patentowym,

e) pelny tytul projektu,

f) stwierdzenie, Ze projekt zostal przyjety do wykorzystania, albo date zastosowania pro-
jektu, :

g) imie i nazwisko oraz adres tworcy (wspoltwoérey) projektu,

h) zawod tworey (wspoltwoéredw) projektu i funkeje, pelniona przez niego w jednostce
gospodarki uspolecznionej w czasie zgloszenia projektu w tej jednostce,

i) wysokosé oszczednoscei, jakie przynosi projekt, oraz wysoko$¢ ustalonego wynagrodzenia
za dokonanie tego projektu.

2. W przypadku, gdy tworca lub choéby jeden ze wspdltwéredw projektu byl w czasie zglo-
szenia tego projektu w jednostce gospodarki uspolecznionej osoba, wymieniona w § 19 ust. 1
lit. a) lub b) uchwaly nr 291 Rady Ministréw z dnia 14 kwietnia 1951 r. w sprawie wynagra-
dzania twoérecéw pracowniczych wynalazkow, udoskonalen technicznych i usprawnien (Monitor
Polski Nr A-36, poz. 446), wniosek o zarejestrowanie projektu powinien rowniez zawierac:

a) stwierdzenie, czy projekt w czasie zgloszenia go w jednostce gospodarki uspolecznionej
byl zwiazany bezpos$rednio z zakresem pracy jego twoércy (wspodltworcow) w tej jednostce,

b) jezeli projekt w czasie zgloszenia go w jednostce gospodarki uspolecznionej byl zwiazany
bezposrednio z zakresem pracy jego tworcy (wspoltwércow) w tej jednostce, nalezycie uzasad-
niony wniosek o stwierdzenie przez Urzad Patentowy oryginalnosci udoskonalenia technicznego
lub o$wiadczenie, ze wilasciwa komisja wynalazczosei stwierdzita oryginalno$é usprawnienia.
We wniosku tym nalezy wskazaé¢, czy dokonanie projektu nalezalo do obowiazkéw jego twoérey
(wspottworedw) wynikajacych ze stosunku pracy. Jezeli projekt w czasie zgloszenia go w jed-
nostce gospodarki uspolecznionej nie byl zwiazany bezposrednio z zakresem pracy jego tworcy
(wspottworeow) w tej jednostce, przepisy § 19 ust. 1 wymienionej uchwaly nie maja zastoso-
wania.

3. Jezeli wysoko$é wynagrodzenia za dokonanie projektu podlega zatwierdzeniu przez organ
nadrzedny (§ 1 ust. 2), nalezy we wniosku o zarejestrowanie projektu podacé tres¢ decyzji tego
organu oraz w razie potrzeby zalaczyé do wniosku odpis protokolu posiedzenia centralnej
komisji wynalazeczosei, na ktérym rozpatrzono projekt.

4, Wniosek o =zarejestrowanie projektu powinien by¢ podpisany przez osobe (osoby),
uprawniona do podpisywania pism jednostki gospodarki uspolecznionej zglaszajacej projekt
do rejestracji.

§ 3. 1. Do wniosku o zarejestrowanie projektu przez Urzad Patentowy nalezy zalaczyé:

a) opis projektu, ktéory powinien dokladnie okresla¢ przedmiot projektu,

b) rysunki, szkice lub fotografie projektu, jezeli sg niezbedne do zrozumienia istoty projektu,

c) opinie rzeczoznawcéw o projekcie, jezeli opinie takie zostaly wydane.

2. Opis projektu powinien zawierac:

a) przedstawienie stanu istniejacego przed zastosowaniem projektu,

b) przedstawienie istoty projektu ze wskazaniem zmian, jakie wprowadza projekt.

3. Opis projektu powinien byé tak jasny i dokladny, aby fachowiec mégl zrozumieé istote
projektu. W opisie nie nalezy uzywaé okre$len i nazw przyjetych tylko w danej jednostce
gospodarki uspolecznionej, nalezy natomiast stosowaé ogolnie przyjete slownictwo techniczne.
Jezeli do wniosku o zarejestrowanie projektu przez Urzad Patentowy sa zalgczone rysunki,
szkice lub fotografie, o ktérych mowa w ust. 1, opis powinien posiada¢ odno$niki cyfrowe
lub literowe do poszczegdlnych czesci, przedstawionych na tych rysunkach, szkicach lub foto-
grafiach.

4, Riysunki projektu nalezy sporzadza¢ wedlug Polskich Norm. Arkusze rysunkowe powinny
mie¢ w zasadzie format A4 (210 mm X 297 mm), a w wyjatkowych przypadkach inny format.
Odnosniki cyfrowe lub literowe, zamieszczone przy poszezegdlnych czeéciach przedstawionych
na rysunkach, szkicach lub fotografiach projektu, powinny $cisle odpowiadaé odno$nikom
podanym w opisie projektu.

§ 4. Projekty, nadestane do Urzedu Patentowego z naruszeniem przepiséw § 1 ust. 1 i 2,
oraz projekty, ktérych dokumentacja jest nieczytelna, niezrozumiata lub niezupelna albo
z innych powodéw nie jest wystarczajaca do ich zarejestrowania i wydania §wiadectwa o do-
konaniu udoskonalenia technicznego lub za$wiadczenia o dokonaniu usprawnienia, Urzad
Patentowy zwraca jednostkom gospodarki uspolecznionej do uzupelnienia.

§ 5. Zarzadzenie niniejsze wchodzi w zycie z dniem ogloszenia w WiadomoS$ciach Urzth{
Patentowego. Jednoczesnie traci moc zarzadzenie Prezesa Urzedu Patentowego Rzeczypospolite]
Polskiej z dnia 16 czerwca 1952 r. w sprawie zglaszania przez zaklady pracy do Urzedu Paten-
towego Rzeczypospolitej Polskiej udoskonalen technicznych i usprawnien (Wiad. Urz. Pat.
Nr 3/4, poz. 321
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