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rowo-obrotowej typu ,,MOJ“
Kotwica do kotwiczenia wrebiarek zab1erkowych typu ,,An-
derson Boyes* s
Przyrzad do podnoczenla i prze‘caczama Wozkow gormczych
z urwanymi kolkami : s g
Urzadzenie do -zatrzymywania Wozkow przed koszem na
szybiku $lepym .
Uchwyty utatwiajace nansportowame Iukow 0 quzych wWy-
miarach wozkami kopalnianymi s .
Zabezpieczenie woOzkéw przed stoczeniem sig po pochylm
w przypadku odczepienia lub zerwania sie liny holowniczej
Sposéb przymocowania prowadnika Sruby naprezajace] tan-
cuch ,,Galla® w przenosniku zgrzeblowym P.Z.L.
Usprawnienie sposobu regulacji i ustawiania reduktora do
napedu przenosnika tasmowego e e
Urzadzenie do czyszczenia beczek oraz do mieszania farb
Urzadzenie do czyszczenia pedzli .
Urzadzenie do mechanicznego pobierania pfob wegla wsa-
dowego z tasmy przenosnika .
Urzadzenie do oklejania blokow bmrowych % plzenosmklem
i suszeniem blokéw za pomoca ogrzewanego powietrza .
Hak do burzenia zuzytych sklepien naprawianych piecow
martenowskich . .
Urzadzenie do caotowego ukladama torow kole;owych goto«
wymi przestami o diugosci do 30 m
Kociol do podgrzewania smoty
Przyrzad do demontazu i montazu lsrzyzulcow pmowozowych
Przyrzad pneumatyczny do demontazu i montazu zderzakoéw
Przyrzad do wyzarzania zezwojow (cewek) z miedzi profi-
lowej przy przewijan'u twornikow silnikow elektrycznych
Przyrzad do wymiany Zaréwek w lampach zainstalowanych
na slupach zelbetowych
Prowizoryvezny przewod pr7ﬂd}uza1qcy 11n1e elckuycznq do
elektrycznych lamp recznych na obniZone napiccie bez-
pieczne : @ : -
Przyrzad z transformatorem do lutowania koﬁcéw pit
tasmowych
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ADAM PUCHTA
Niemiecka Republika Demokratyczna

ZAWOR ZWROTNY DO PRZEWODOW GAZOWYCH

W celu zwiekszenia bezpieczenstwa pra-
¢y przy przemystowych piecach gazowych,
w przewdd zasilajacy zostaje wmontowany
zawor zwrotny. Standartowe zawory po-
siadajace przewaznie grzybki mosigzne nie
gwarantuja jednak niezawodnego dzia-
lania ze wzgledu na duzy ciezar grzybka
w stosunku do niskiego ci$nienia gazu.
Na przyklad w zaworze do przewodu
o Srednicy 25 mm ciezar grzybka przy
ci$nieniu gazu 500 mm stupa wodnego nie
powinien przekraczaé 15,8 gramow.

Wedlug usprawnienia w celu zachowa-
nia powyzszego ciezaru wymienia sie grzy-
bek mosiezny na grzybek aluminiowy
prostej konstrukeji, zecopatrzony w usz-

o

S _@‘

czelke gumowa, jak to uwidoczniono na
rysunku.

W ten sposéb przystosowany zawor
zwrotny posiada zadana bezwladno$é oraz
pewniejsze uszczelnienie, spelniajac przez
to lepiej swoje zadanie,

et

JAN KLUCZEWSKI
Zaklady Gornicze ,,Bolestaw*

ULEPSZENIE ROZRZADU NAPEDU PO-
WIETRZNEGO WIERTARKI UDAROWO-
-OBROTOWEJ TYPU ,MOJ*

Sterowanie doptywu powietrza w wier-
tarce udarowo-obrotowej typu ,,Moj“ od-
bywa sie za pomoca rozrzadu kulkowego.
W czasie pracy wiertarki kulka 1 rozrza-
du znajdujaca sie w tulejce sterujacej 2
zamyka, zaleznie od réznicy cisnien po-
wietrza po obu stronach tloka 3, dolny

7



lub gérny wlct dc cylindra. Duzy stosun-
kowo ciezar kulki i jej hezwladnose w sto-
sunku do parcia na jej powierzchnie, po-
wodowaly wadliwa prace napedu wier-
tarki, wyrazajaca sie zbyt mala jej moca.
Usprawnienie polega na zastosowaniu
w rozrzadzie wiertarki zamiast kulki ttocz-
ka zaworowego la, wykonanego z gumy,

ktorego ciezar wlasciwy jest czterokrotnie
mniejszy niz stali. Ksztalt tloczka uwi-
doczniono na rysunku.

Przez zastosowanie usprawnienia uni-
knieto duzych dotychczas strat powietrza
oraz otrzymano powiekszenie mocy wier-
tarek tego typu.

O— 2746

JOZEF GRZESZCZYK I GERARD ZYEKA
Kopalnia Bytom

KOTWICA DO KOTWICZENIA WREBIAREK ZABIERKOWYCH
TYPU ,,ANDERSON BOYES*“

Dotychezas uzywano do kotwiczenia
wrebiarek zabierkowych typu ,,Anderson
Boyes“ pretéw zelaznych o diug. 500 mm
i Sredn. 38 mm. Jeden koniec preta jest
zakonczony zgrubieniem z otworem, w kto-
ry wstawia sie ogniwo w postaci pierscie-
nia, stuzace jako ucho do zaczepienia haka
liny, drugi za$§ koniec jest =zaostrzony
w celu latwego wkladania preta do wy-
wierconego uprzednio w spagu otworu.
Tego rodzaju zakotwiczenia nie dawaly
pewnosci prawidlewej pracy wrebiarki
przez diuzszy czas, gdyz sila pociggowa
wrebiarki, dzialajgca prostopadle na ko-
niec wystajacy z otworu, powodowata
skrzywienie preta i rozluzZnienie otworu,
nastepstwein czego czestokroé cata kotwi-
ca byla wyrwana z otworu, co powodo-
walo przerwe w pracy wrebiarki.

kon-

Wedlug usprawnienia zmieniono
strukcje kotwicy w sposéb uwidoczniony
na rysunku. Otwér dla kotwicy wierci sie
nie w spagu, lecz w pokiadzie calizny wy-

8

korzystujac jego spoistosé, i w ten otwor
wstawia sie kotwice utworzong z rury 1
dtug. 500 mm i $red. zewn. 39 mm, ktéra
z jednego konca jest rozcieta na dilugosci
200 mm wzdluz $rednicy, przy czym
wnetrze tej rury na tym koncu jest stoz-
kowe. Na przeciwlegtym koncu rury przy-
spawana jest rekojes¢ 2. Do wnetrza rury
wsuniety jest sworzen 3, z jednej strony
zakonczony gwintem, z drugiej zas strony
dwustronnie zbieznym stoikiem S$cietym.
Na nagwintowanym koncu tego sworznia
nakrecona jest tulejka 4 z przypawanym
kablagkiem 5, ktory stuzy do zaczepienia
haka liny wrebiarki.

Kotwice te wktada sie do uprzednio
wywierconego w caliznie pokladu weglo-
wego otworu o gtebokosci 600 mm, mocuje
sie line wrebiarki do kablaka 5 i po uru-
chomieniu wrebiarki naprezona lina wcia-
ga sworzen 3 do wnetrza rury 1, przytrzy-
mywanej za pomocg relrojesci 2.

Sworzen wsuniety w rure swoja czescia
stozkowg rozpiera rure i dociska jej po-
wierzchnie zewnetrzne do calizny pokitadu
tak mocno, ze kotwicy tej nie mozna wyr-
wa¢é. Kotwica ta musi by¢ jednak zato-
zona w kierunku zgodnym z kierunkiem
sity dziatajgcej na line.

Po dokonaniu wrebu odczepia sie line
i kilkoma lekkimi uderzeniami miotka
o kablak 5 wybija sie sworzen z rury, po
czym wycigga sie kotwice z otworu.
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BOLESLAW LIS
Kopalnia Wegla Kamiennego ,,Jowisz*

PRZYRZAD DO PODNOSZENIA I PRZETACZANIA
WOZKOW GORNICZYCH Z URWANYMI KOLKAMI

W czasie wywozenia urobku z weglem
wozkami gorniczymi -czesto urywaja sie
oski z kétkami lub same kétka. Uszkodzo-
ny woézek wyrzuca sie z pociagu, co powo-
duje strate czasu, dezorganizuje ruch po-
ciagéw, a uszkodzony tabor =zostaje na

dole i przeszkadza w przewozie urobku.

W my$l udoskonalenia zastosowano przy-
rzad do. podnoszenia i przewozenia wobz-
koétkami
zalaczonym

z urobkiem,
rysunku.

kéw z urwanymi
uwidoczniony na

Przyrzad 1 zawiesza sie na krawedzi
czota wozka 9 hakami 10 ramion 2. Za po-
mocg laincuchdéw 6 i hakéw 7, przyrzad
zapina sie na ogniwa 11 i 12. Krotki tan-

4

P

Przyrzad 1 skiada sie z dwoch ramion 2
zakonczonych hakowato, uchwytu usztyw-
niajacego 3 oraz $ruby 4 z gwintem pla-
skim, zakonczonej u doiu uchem 5, do
ktérego sa przyczepione dwa tancuchy 6,
zakonczone hakami 7, a u géry dwoma
raczkami 8 do obracania $ruby 4.

KL 5a

LIRS I NSRS 7B 7K
13 11

SRS TS,

cuch 1§ zabezpiecza przed rozpinaniem
sie wozkdéw. Wozek 14 z urwanym kotkiem
podciaga sie w gore za pomoca Sruby 4,
obracajac raczkami 8. Nastepnie zawieszo-
ny w ten sposéb na wozku 9 wozek 14
z urwanym kotkiem przetacza sie torami
na powierzchnie.

OU— 594

KAROL HANKE
Kopalnia Wegla Kamiennego ;,Rokitnica*

URZADZENIE DO ZATRZYMYWANIA WOZKOW
PRZED KOSZEM NA SZYBIKU SLEPYM

Dotychczas do zatrzymywania wozkow
przed koszem na szybiku $lepym stoso-

wano urzadzenie pneumatyczne urucha-
miajace hamulec $lizgowy. Sprawne dzia-



lanie hamuleca zalezalo od regularnosci do-
plywu powietrza sprezonego.

W mys$l udoskonalenia, w celu zabez-
pieczenia ciagto$ci ruchu i bezpieczenstwa
pracy, zastosowano urzadzenie uwidocz-
nione na rysunku.

Urzadzenie to sklada sie z dwoch ceow-
nikow bocznych 1 oraz ceownika dolnego 2,
odwréconego Srodnikiem do gory, zamo-
cowanych na zewnatrz szyn toru, prosto-

B

Urzadzenie dziaia w ten sposdb, ze po
naci$nieciu noga na dzwignie 9 i jej ru-
chu w dot pociaga ona za soba przypa-
wana zapore 10 tak, iz uwalnia tor wsku-
tek czego woOz swobodnie moze sig prze-
toczyc¢.

Po usunieciu nogi z dzwigni 9 spre-
zyna 5 natychmiast odpycha ja do gory,
a zapora 10 zachodzi w-wycieta czeS¢ 12
szyny torowiska.

N

P

T P >

Lo S

A -
s

P > o
,f e /7-—/

5
\

padle do kierunku jazdy. W dolnej cze$ci
tego ceownika zamocowana jest plytka
stalowa ‘3, z przypawanym trzpieniem ¢4,
sluzacym do umocowania sprezyny 5. Dwa
ceowniki boczne 1 sa przykrecone Sruba-
mi 7 do ceownika 2 poprzez podkitadke 6
z twardego drewna. Miedzy ceownikami 1
na sworzniu 8 osadzona jest obrotowo
dzwignia sterujgca 9 z przypawana do
niej szczeka, czyli zapora 10. Dzwignia
sterujgca 9 ma ksztalt korytkowy umozli-
wiajacy umocowanie w niej tulei 11 do
ujecia gérnego konca sprezyny 5.

Ki.

413
="

Przez wyciecie cze$ci 12 gidwki szyny
zwieksza sie pewnos$¢ dziatania urzadzenia,
gdyz zapora 10 wchodzac w luke wycietej
szyny nie usunie sie ani tez nie wygnie
pod wplywem uderzenia két najezdzaja-
cych wozkow.

Urzadzenie to eliminuje koszty zuzycia
powietrza sprezonego i instalacji ruro-
ciggéw powietrznych oraz zwieksza pew-
noéé¢ dzialania, przy czym praca jego nie
jest zalezna od regularno$ci doplywu po-
wietrza sprezonego.

O— 2747

LUDWIK TOMALA
Kopalnia Wegla Kamiennego ,,Silesia*

UCHWYTY UBRATWIAJACE TRANSPORTOWANIE LUKOW
O DUZYCH WYMIARACH WOZKAMI KOPALNIANYMI

Dotychezas tuki o duzych wymiarach
do obudowy stalowej wstawiano koncami

10

do koleb dwoch wozkéw 1 przewozono.
Ten sposob okazal sie niepraktyczny, po-



niewwaz w czasie transportowania, w przy-
padku napotkania nizszych chodnikow,
robotnicy zmuszeni byli zdejmowac tuki
7z wozkow i,przenosi¢c je recznie.

Aby uniknag¢ wyzej wspomnianych trud-
no$ci zastosowano w my$l usprawnienia
uchwyty 1, uwidocznione na rys. 1. Sposob
‘transportu tuku przedstawiono na rys. 2.

O— 27148
JOZEF CHLEBANOWSKI
Kopalnia Wegla Kamiennego ,,Stalinogrod*

Kl. 5d

ZABEZPIECZENIE WOZKOW PRZED
STOCZENIEM SIE PO POCHYLNI
W PRZYPADKU ODCZEPIENIA LUB
ZERWANIA SIE LINY HOLOWNICZEJ

Dotychezas do ostatniego z woézkéw ho-
lowanych po pochylni zaczepiano widetki
w ksztalcie ,,U%, ktore zabezpieczaly woz-
ki przed stoczeniem sie po pochylni, w ra-
zie zerwania lub odczepienia sie liny
holowniczej.

Widetki te, wleczono za ostatnim woz-
kiem, zaczepialy o wystajace progi ko-
lejki, przesuwajac je lub rujnujgc.

W celu unikniecia wyzej wspomnia-
nej niedogodno$ci zastosowano, w my$l
usprawnienia, drewniana belke zabezpie-
czajaca wozki przed stoczeniem sie po
pochyini w razie zerwania lub odczepienia
sie liny holowniczej. Belka 1 posiadajaca
dlugos¢ progu kolejki, o przekroju tréj-
katnym, ma na koncach przytwierdzone
dwa tancuchy 2, o diugosci 80 cm, kto-
rymi przyczepia sie ja do ostatniego woz-
ka w transporcie (rys. 1).

W przypadku zerwania lub odczepienia
sie liny, przy staczaniu sie transportu,
ostatni wozek napotyka na belke 1, ktéra
powoduje zatrzymanie go (rys. 2).

O— 2749
JOZEF POLOCZEK
Kopalnia Wegla Kamiennego ,,Silesia“

KL 5 d

SPOSOB PRZYMOCOWANIA
PROWADNIKA SRUBY NAPREZAJACEJ
LANCUCH ,,GALLA“ W PRZENOSNIK¥

ZGRZEBLOWYM P.Z.L.

Dotychczas prowadnik 1 (rys. 1) $ruby 2
naprezajacej tancuch ,Galla“ w przeno-
$niku zgrzeblowym typu P.Z.L. byl przy-
pawany do katownika 3 rynny wysig-
gnika.

Ze wzgledu na czeste urywanie sie pro-
wadnika w miejscu spawania, taki sposéb

11



przymocowania okazal sie niecelowy, gdyz ka 3¢ rynny wysiggnika dwiema $rubami,
ponowne przypawanie prowadnika 1 na z ktorych Sruba 4 rowniez usztywnia pro-

dole kopalni ze wzgledu na mozliwos¢  wadnik.

pojawienia sie gazu bylo niedopusz- Poza tym w 1bie $ruby 2a wywiercono
czalne. cztery otwory A utatwiajace wkrecanic
7 2a fa
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W mv$l usprawnienia zastosowano wy- jej za pomoca przebijaka, gdyz wkrecanie
mienny prowadnik Ia (rys. 2), sktadajacy jej kluczem byio klopotliwe ze wzgledu
sie z plaskcwnika oraz przypawanego don . na brak miejsca.
kgtownika i przvmocowany do Kkatowni-

KL 5 d O— 72753
MAKSYMILIAN MIKA
Kopalnia Michat

USPRAWNIENIE SPOSOBU REGULACJI I USTAWIANIA
REDUKTORA DO NAPEDU PRZENOSNIKA TASMOWEGO

Doktadne ustawienie przektadni do sil- i osadzaniu przekladni. W narozach pod-
nika napedowego przenos$nika tasmowego stawy korpusu 1 przekiadni wykonano
sprawiato dotychczas duzo trudnosci i byto cztery otwory zaopatrzone w gwint.
bardzo pracochltonne. ) W otwory te wkreca sie $ruby regulacyj-

Usprawnienie ma na celu przys$pieszenie ne 2. Przy osadzaniu przekladni reguluje
i zwiekszenie doktadnoéci przy wywazaniu sie wg poziomnicy ustawienie przekladni

12



przez wkrecanie lub wykrecanie $rub
regulacyjnych, a nastepnie daje sie od-
powiednie podktadki pod jej podstawe.

Sposob ten pozwala na bardzo dokladne
ustawienie przekladni i to w czasie znacz-
nie kroéotszym niz poprzednio.

KL 6 f 00— 2751
KURT HUHL
Niemiecka Republika Demokratyczna

URZADZENIE DO CZYSZCZENIA BECZEK ORAZ DO MIESZANIA FARB

Prozne beczki po olejach lub farbach dituznej. Rama 5 przymocowana jest do
ewyszezono dotychczas recznie. W celu podstawy 12 przegubowo, co pozwala na

ulatwienia tej pracy zastosowano urza- ustawienie mechanizmu pod katem do
dzenie wedlug usprawnienia uwidocznione  poziomu w granicach kata O, przy czym
na rysunku. drazek 9 i segment 10 stuzg do zamoco-

wania mechanizmu w zadanym polozeniu.
W ten sposéb osiaga sie dokladne mycie

AT rowniez i den beczek. Powyzej opisanego

7 %‘f_r ‘T}“\ urzadzenia umieszczony jest

3 | o la zbiornik z ogrzewaniem paro-

5 m}y 3@&’ e wym, nie pokazany na rysun-

¢ - r—@bj},/\ ku, stuzacy do przygotowywa-

e L nia roztworu czyszczacego (przy

; /I uzyciu np. proszku do czysz-

n/so 3 czenia). Roztwoér ten ogrzany

Urzadzenie sklada sie z dwoéch wal-  w zbiorniku do temperatury 90°C spuszcza

cOéw 11 la utozyskowanych w tozyskach 2. sie np. w ilo$ci 25 1 do beczki 200-litrowej.
Walce zaopatrzone sa na jednym koncu po. czym zakorkowuje sie szczelnie otwoér

w kola lancuchowe napedzane ltancu- w beczce. Nastepnie puszcza sie urzadze-
chem 3 od przystawki 4. Calo§é spoczywa  nie w ruch, a po 10—15 minutach beczka
na ramie stalowej 5, do ktorej przymoco-  zostaje oczyszczona, po czym ciecz zlewa
wane sa dwa stojaki 6 z regulujacymi sie do zbiornika 11.

$§rubami 7 oraz tarczami obracalnymi 8, Urzadzenie utatwia znacznie prace i mo-
pozwalajacymi uchwyci¢ beczke tak, by ze stluzyé zarazem do mieszania farb,
mogia sie obraca¢ dookota swej osi po- emulsji itp.

Kl 9 a oOU— 395

KORNEL MICHALSKI
Zwigzek Branzowy Spoéidzielni Drzewnych i Wytworczosci Roine]
Stalinogrod

URZADZENIE DO CZYSZCZENIA PEDZLI

Dotychezasowy sposob czyszczenia pedzli zwiazanej masa wiazaca lub nie uchwyco-
do golenia i malarskich polegat na recz- nej pierécieniem, przy pedzlach pierscie-
nym wytrzepywaniu krotkiej szczeciny nie  niowych.

13
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Urzadzenie wedlug udoskonalenia, uwi-
docznione na rysunku, sklada sie z wal-
ka 1, osadzonego w dwoch lozyskach 3
i napedzanego za pomoca przektadni pa-
sowej 2 od silnika. Na jednym koncu
walka 1 zamocowane sg segmenty grze-
bieni 4 w ksztalcie poétksiezycéw, umozli-
wiajace wyczesywanie krotkiej szczeciny,
na drugim zas koncu waltka, zamocowana
jest tarcza z bijakami 5, ktéore calkowicie
wytrzepuja pozostala wyczesana krotka
szczecine. Zastosowanie urzadzenia przy
produkeji pedzli przyczynia sie do popra-
wienia jako$ci wyrobdéw oraz znacznie
skraca czas pracochtonnej operacji, jaka
bylo reczne czyszczenie pedzli.

Ki 10 a OU— 596
KAROL FIRLUS
Zaklady Koksownicze ,,Bialy Kamien

URZADZENIE DO MECHANICZNEGO
POBIERANIA PROB WEGLA WSADOC-
WEGO 7 TASMY PRZENOSNIKA

W celu wyeliminowania pomylek zasto-
sowano w myél udoskonalenia urzadzenie
do mechanicznego pobierania probek weg-
gla wsadowego z taimy przeno$nika,
uwidocznione na rysunku obok.



Na rolce nos$nej przenos$nika, przy zsy-
pie z tasmy, umocowano kolo pasowe 1.
Podczas biegu tasmy ruch obrotowy kota 1
przenoszony jest za pomoca pasa-na wiek-
sze koto napedowe 2, ktére swymi rozmia-
rami redukuje liczbe obrotéw osiiwalca 3.

Przez cbrot walca 3 uruchamia sie pas 4,
na ktéorym sa umocowane czerpaki 5 do
pobierania wegla z tasmy. Czerpaki te,
w czasie przechodzenia pasa 4 pod wal-
cem 6, czerpia wegiel z tasémy przeno$nika

1 wysypuja go przy przejsciu przez walec 3
do leja 7, skad wegiel spada do zamknietej
skrzyni 8.

Walec 6 zainstalowany jest na takiei
wysokoéci, zeby wegiel idacy tasma prze-
nos$nika nie stykat sie z nim, i -aby przy
przejsciu czerpakow 5 pod walcem 6 pozo-
stawala odlegtos¢ miedzy nimi a tas$ma
wynoszgca 2 cm.

Ze skrzyni 8 pobiera sie co jaki§ czas
$rednia probe laboratoryjna.

oU— 597

Kl 11 ¢
JERZY ZBYSZEWSKI
Lodzka Drukarnia Akcydensowa
URZADZENIE DO OKLEJANIA BLOKOW

BIUROWYCH Z PRZENOSNIKIEM

I SUSZENIEM BLOKOW ZA POMOCA OGRZEWANEGO POWIETRZA

W celu oklejania blokow biurowych
ustawiano je, wedlug dawnego sposobu
pracy, w stosach obok siebie na brzzgach
stoléw, smarowano grzbiety za pomoca
pedzla klejem z kocioltka i pozostawiano
je na miejscu do wysuszenia. Sposob ten
nie tylko wymaga duzej powierzchni, lecz
zwiazany jest réwniez ze strata czasu na
suszenie i powoduje nieekonomiczne zuzy-
cie kleju.

$ciankami wypelniona jest woda, ogrzewa-
na palnikiem gazowym. Po oklejeniu blo-
ki 3 uklada sie na przenosniku 2, umiesz-
czonym na konstrukecji 4. Przenos$nik na-
pedzany jest silnikiem elektrycznym &
poprzez pizekladnie 6. Dalej bloki prze-
chodza przez suszarnie pod obudowa 7,
zasilang ogrzanym powietrzem tloczonym
przez wentylator 8 kanatem 9, u wylotu
ktérego umieszczony jest grzejnik elek-

Urzadzenie wedlug udoeskonalenia, uwi-
decznione na rysunku, upraszczajac - pro-
ces oklejania 1 mechanizujac suszenie
oklejanych bhlokow przyspiesza i ulepsza
produkcie w znacznej Bloki sa
oklejane na walcach i zanurzonych w Kkle-
ju, znajdujacym sie w zbiorniku o po-
dwojnych $ciankach. Przestrzenn miedzy

mierze.

11 reguluja otwér

10. Zasuwy
wejsciowy i wyjsciowy stosownie do wyso-
lkosci hlokow.

Sposdb ten przyspieszyl proces oklejania
trzy do czterokrotnie i dal ponadto osz-

" czednosé na pedzlach i kleju oraz popra-

tryczny

wil radykalnie warunki miejsca pracy

w introligatorni.
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ANTONI CIESLIK

Hutnicze Przedsiebiorstwo Remontowe
Gliwice

HAK DO BURZENIA ZUZYTYCH SKLEPIEN NAPRAWIANYCH PIECOW
MARTENOWSKICH

Zuzyte sklepienia pieca martenowskiego,
przy jego naprawie, burzono hakiem jed-

S

nozaczepowym. Wada tego haka bylo to,
ze tracono duzo czasu na podhaczenie
sklepienia, gdyz zawieszony na linie hak

KL 19 a

o jednym punkcie zaczepienia za sklepie-
nie skrecal sie i ustawial w dowolnym
polozeniu, co stwarzato koniecznosé za-
trudnienia jednego robotnika do ustawia-
nia haka w pozycji zaczepiajacej.

Wedlug usprawnienia do burzenia zuzy-
tych sklepien piecow martenowskich za-
stosowano uwidoczniony na rysunku hak
dwuzaczepowy o dwoch rozsunietych
wzgledem siebie ramionach. Hak ten przy
naprowadzaniu go ling suwnicy nie ulega
skrecaniu, gdyz opierajac sie ramionami
o sklepienie w dwu punktach ustawia sie
samoczynnie zaczepami pod sklepienie
i nie wymaga dodatkowej obstugi do usta-
wiania.

OU— 598

INZ. STANISEAW MORAWSKI, JOZEF SZYMANOWSKI
Przedsiebiorstwo Robot Kelejowych nr 15
w Warszawie

URZADZENIE DO CZOLOWEGO UKLADANIA TOROW KOLEJOWYCH
GOTOWYMI PRZESEAMI O DEUGOSCI BO 30 m

Dotychczasowy sposob uktadania
torow kolejowych polega na recznym
roztadunku materiatéw nawierzchni .

na stacji, zbrojeniu podktadéw na

miejscu roztadunku lub na miejscu
uktadania, recznym zatadunku kaz-
dorazowo potrzebnego materiatu na-
wierzchniowego na wagony kolejo-
-we, transporcie do miejsca uktadania,
recznym roztadunku z wagonéw
i przenoszeniu do miejsca uktadania
toru.

Caly sprzet musiat by¢ stale
w miare postepu rob6t przenoszony
i codziennie dowozony do miejsca
pracy i odwozony.

W mys$l udoskonalenia zastosowa-

no komplet urzadzen, uwidocznio-
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nych na rysunku. Przez zastosowanie wska-
zanych urzadzen umozliwia sie lepsze i do-
ktadniejsze wykonanie, wykorzystanie
sprzetu oraz budowanie przeset na zapas

z materiatéw dostarczanych do bazy, gdzie
przesta sa budowane.

Gotowe przesta zaladowuje sie’na woézki
Robla i laczy w pocigg diugoSci 300 m.
W celu umozliwienia wpisywania si¢ po-
ciagu w uki i potaczenia czotowego wozka
z wagonem normalnym, zastosowano spe-
cjalne =zlacza i zderzak do wagonow.
Laczenie przeset w pociag dokonuje sie
przez polgczenie szyn przewozonych prze-
sel miedzy soba za pomocag specjalnych
ztacz. Zaladowanie przeset na wozki do-
konuje sie za pomoca suwnic bramowych,
posuwajacych sie na specjalnym torze
na bazie.

Na miejscu uktadania toru przesta sa
zdejmowane z wozkow za pomoca czterech
portalowych dzwigarek 1 transportowych,
okraczajacych przesta. Dzwigarki te prze-
suwaja sie po torowisku na ogumionych
podwdjnych kotach 2. Dla zmniejszenia

KL 19 ¢

nacisku na grunt ciezar przesta (7,5T)
rozlozony jest na 32 kota. Caly zestaw
podciggany jest do przodu przez ciagnik
gasienicowy 3 na dlugo$é przesta. Prze-

suniete przeslo opuszcza sie¢ windami, za-
mocowanymi do dzwigarek w osi toro-
wiska i tubkuje sie z lezacym juz prze-
stem. Potem caly pociagg przepycha sie
parowozem na dilugo$¢ przesta, tj. pod
stojace diwigarki. Po opréznieniu dwoéch

wozkow Robla, czyli po zladowaniu
dwoch przesel, wtacza sie wozki po spe-
cjalnych pochylniach na platformy kole-
jowe stojgce przy parowozie, poprzez Szy-
ny zatadowanych przesel. Po ulozeniu
wszystkich przesel zaladowane na platfor-
my wozki Robla przewozi si¢ do bazy
w celu ponownego ich zaladowania.

Dla ciagtosci pracy i zwiekszenia wy-
dajno$ci potrzebne sg 3 zestawy wozkow
po 20 szt. kazdy, z ktorych jeden jest pod
ladunkiem, jeden w drodze do miejsca
ukladania toru i jeden na miejscu ukia-
dania.

O — 2753

WLODZIMIERZ KEDRAK
Zjednoczenie Budownictwa Wojskowego nr 24

KOCIOL DO PODGRZEWANIA SMOLY

Przy podgrzewaniu
smoty z lepikiem cze-
sto zdarza sie, ze
podgrzana smota wy-
plywa z kotta zapa-
lajac sie. Wyplyw
smoty z kotla naste-
puje wskutek zwiek-
szenia sie objetosci
smoly przez ogrzanie

jej do wysokiej tem-
peratury.
Kociol do podgrze-

wania smoty wedlug



usprawnienia posiada z jednej strony
przelew blaszany 1 do odprowadzania nad-
miaru smoly do =zapasowego naczynia.

KL 20 b

Miedzy $cianka kotla i przelewem 1 znaj-
duje sie plytka azbestowa 2, zapobiegajaca
burzeniu sie smoly w przelewie.

0OU— 599

JAN SZENAJCH
Departament Mechaniczny Ministerstwa Kolei
Warszawa

PRZYRZAD DO DEMONTAZU I MONTAZU KRZYZULCOW PAROWOZOWYCH

W celu polepszenia bezpieczenstwa pra-
cy oraz przyspieszenia prac naprawczych
taboru parowozowego w my$l udoskonale-
nia zastosowano przyrzad uwidoczniony
na rysunku.

stony 11 na kota zebate 7, 14. Dla demon-
tazu krzyzulca przyrzad mocuje sie za
pomoca $rub 12 do prowadnicy 15 krzy-
zulca. Haczykami 10 zaczepia si¢ o otwo-
ry 16 w krzyzulcu, jak pokazano na ry-

sunku .i nacigga sie linki 9 pokregca-
jac korba 13. Zapadka 5 utrzymuje

Przyrzad sklada sie z nédzek 1, korpu-
su 2, walu korbowego 3 z kolem zeba-
tym 14 i kotem zapadkowym 4 z zapad-
kg 5, watu 6 z kotem zebatym 7 i bebnami
linowymi 8, linek 9 z haczykami 10 i za-

18

linki 9 w stalym naprezeniu. Po de-
montazu pokrywy krzyzulca, pokreg-
cajac korbag 13 opuszcza sie krzyzu-
lec na ziemie. Przy montazu krzy-
zulca postepuje sie w odwrotnej ko-
lejnosci.

Przyrzad utatwia znacznie demontaz

i montaz krzyzulcéw oraz zapewnia bez-

pieczenstwo pracy.



KL 20 d

00— 2754

OSKAR ROBAKOWSKI
Dyr. Okregowa Kolei Panstwowych
w Gdansku

PRZYRZAD PNEUMATYCZNY DO DEMONTAZU I MONTAZU ZDERZAKOW

Przy corocznej rewizji wagonow towa-
rowych przeprowadza sie sprawdzanie zde-
rzakow, ktore musza byé rozmontowane,
nastepnie zbadane i po koniecznej napra-
wie zmontowane. Do rozmontowania zde-
rzaka 1 bezpiecznego wyjecia sprezyny
uzywany jest dotychczas przyrzad Srubo-
wy. Postugiwanie sie tym przyrzadem jest
pracochlonne i uciazliwe. Dla przyspiesze-
nia tej czynnosci nalezy wedlug uspraw-
nienia zastosowa¢ przyrzad pneumatyczny
(uwidoczniony na rysunku), ktory sktada
sie z ramy 1 przypawanej do ptyty pod-
stawowej 2. W srodku gornej czesci ramy 1
przymocowany jest stary cylinder hamul-
cowy 3, do Kktorego doprowadzane jest
sprezone powietrze od sieci warsztatowej
przewodem 4, posiadajacym kurek od-
cinajacy 5. Do rozmontowania, zdjetego
z wagonu zderzaka, ustawia sie go osiowo
pod cylindrem 3, opierajac o katownik 6,
nastepnie otwiera sie kurek 5, odcinajgcy
sprezone powietrze, ktore naciska na tlok
cylindra i za pomoca trzonu ttokowego na

KL 21 a4

sprezyne, w Kkierunku podktadki zderza-
kowej 8. Po $cisnieciu sprezyny, mozna

zdemontowa¢ zderzak 7, nastepnie mozna
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zwolni¢ sprezyne z nacisku przez zam-
kniecie doplywu sprezonego powietrza.
Montaz zderzaka odbywa sie w odwrot-
nym porzadku.

O— 2155

ROMAN KOZIOL
Kopalnia Siemianowice

PRZYRZAD DO WYZARZANIA ZEZWOJOW (CEWEK) Z MIEDZI PROFILOWEJ
PRZY PRZEWIJANIU TWORNIKOW SILNIKOW ELEKTRYCZNYCH

Przy przewijaniu twornikéw elektrycz~
nych silnikéw do elektrowozéw uszkodzong
izolacje z wyjetych zezwojow (cewek)
uzwojenia usuwano dotychczas przez wy-
zarzanie na otwartym ogniu. Na skutek tej
operacji zezwoje deformowaly sie oraz
utleniata sie cyna na ich koncach.

Usprawnienie polega na zastosowaniu
przyrzadu do wyzarzania zezwojow spo-
sobem elektrycznym.

Przyrzad ten stanowi jednofazowy trans-
formator ptaszczowy 1 o mocy 3 kVA, obli-
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czony na prace doryweza, obnizajacy na-
piecie sieci i zaopatrzony w urzadzenie do
dotaczania wyzarzonych zezwojow.
Uzwojenie pierwotne 2 transformatora
posiada 97 zwojow i jest nawiniete prze-
wodem profilowym 5 X8 mm. Uzwojenie
wtérne 3, oddzielone od uzwojenia pier-
wotnego przekladka azbestowa 4, skiada
sie z czterech zwojow, nawinietych z sze-
$ciu rownoleglych przewodow profilowych
7 X 11 mm. Urzadzenie do dolaczania wy-
zarzanych zezwojow sklada sie z podsta-
wy 5, wykonanej z ceownika, z dwoch
stykéw stalych 6 sporzadzonych z piytek
miedzianych oraz z dwoéch miedzianych
styko6w ruchomych 7, dociskanych do sty-
kow 6 sprezynami 8 za poSrednictwem

Kl 21 f

dzwigienek 9. Do stykow stalych 6 dota-
czone sa konce wtornego uzwojenia trans-
formatora. Styki sa odizolowane od pozo-
statych czesci przyrzadu. Przy wyzarzaniu
zezwoju konce jego umieszcza sie pomie-
dzy obu parami stykéw 6 1 7 i wilacza sie
napiecie do transformatora za pomoca
wylacznika nozowego. Po kilku sekundach
zezw0j rozgrzewa sie tak, ze stara izo-
lacja (oprzed) spala sie i odpada. Wskutek
duzej pojemnosci cieplnej stykow 6 i 7,
konce zezwoju nagrzewaja sie do znacznie

nizszej temperatury niz pozostata czesc
wyzarzanego zezwoju.
Operacja wyzarzania zezwojow przy

uzyciu przyrzadu odbywa sie szybciej niz
sposobem poprzednio stosowanym.

JOZEF IGNACZEWSKI
Warsztaty Elektrotechniczne Zarzadu Portu Gdansk-Gdynia

PRZYRZAD DO WYMIANY ZAROWEK W LAMPACH ZAINSTALOWANYCH
NA SLUPACH ZELBETOWYCH

Dotychczas do wymiany zaréwek w lampach, zainstalowanych

W mysl

3 minuty.

20

od strony gornej zas$ wystaja dwie tapki 3, 4, z ktorych tapka 3
jest przymocowana do podstawy na stale, a tapka 4 jest osa-
dzona przegubowo. Do goérnej czesci kazde]j tapki przymocowana
jest obejma poéikolista 5 z dwoma chwytakami 6 o ksztatcie uwi-
docznionym n rysunku, .dopasowana do ksztaltu i wymiaréw
wymienianych zaréwek. Obejmy 5 sa owiniete gumag lub tasma
izolacyjna 7 i sg dociggniete do siehie dwiema sprezynkami $ru-
bowymi 8. Sprezynki $rubowe 8 daja docisk, wystarczajacy do
wykrecenia lub wkrecenia zaréwki. Uchwyt rozwiera sie przez
pociggniecie sznurka, przyczepionego do przedtuzenia 9 lapki 4,
osadzonej przegubowo.

Czas wkrecania lub wykrecania zaréwki trwa w przyblizeniu

na stupach zelbetovrych, uzywano drabiny strazy pozarnej. Po-
ciggalo to kazdorazowo duza strate czasu kilku ludzi oraz zaj-
mowato sprzet przeciwpozarowy, co bylo niewskazane.

usprawnienia
umozliwiajacy wymiane zaréowek w lampach, zawieszonych na
stupach zelbetowych, przez jednego pracownika, stojacego na
ziemi. Przyrzad ten posiada uchwyt, uwidoczniony na rysunku.
zamocowany na tyczce bambusowej dlugosci okoto 8 m. Uchwyt
sktada sie z podstawy I w postaci plaskownika, do ktérego od
dotu przynitowana jest rurka 2 do osadzenia uchwytu na tyczce,

skonstruowano specjalny przyrzad

o
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ANTONI TOROK
Wegierska Republika Ludowa

FPROWIZORYCZNY PRZEWOD PRZEDEUZAJACY LINIE ELEKTRYCZNA DO
ELEKTRYCZNYCH LAMP RECZNYCH NA OBNIZONE NAPIECIE BEZPIECZNE

Wada
zakladanych przewodow,
przediuzajacych linie
elektryczna, uzywanych
do lamp recznych, jest
to, ze do przylaczenia
oddzielnego transforma-
tora hezpieczenstwa, ob-
nizajacego napiecie. trze-
ba wezwac elektromon-
tera i ze z powodu nie-
ostroznego obchodzenia
sie taki prowizoryczny
przewod przy dotychceza-
sowym sposobie zaklta-
dania predko ulega zni-
szczeniu.

Jak uwidoczniono na
rysunku w mysl uspraw-
nienia zastosowano urzadzenie z bebnem I,

prowizorycznie 3

na ktory mozna bardzo prosto nawijac
przewod przedituzajacy 2.

Wewnatrz bebna jest wmontowany
KL 21 h O— 2758

JAN KOWALIK, MIECZYSEAW SAPALA,
JERZY LANGE

Zaklady Metalowe
Skarzysko-Kamienna
PRZYRZAD Z TRANSFORMATOREM
PO LUTOWANIA KONCOW PIL
TASMOWYCH

Dobre polaczenie koncow pily tasmowe]
do obrébki drewna osiaga sie przez luto-
wanie.

Zaprojektowany w my$l usprawnienia
przyrzad do lutowania koncéw pit tasmo-
wych sktada sie z transformatora 1, dwoch
uchwytéw $rubowych (zaciskow) 2 oraz
z przymocowanych na state do ptyty przy-

transformator 3 o niskim napieciu wtér-
nym, wynoszacym np. 24 V. Nawijanie
na beben chroni przewdéd przedtuzajacy
od zgniecenia i uszkodzen.
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rzadu kleszczy 3, ktorych ramiona sa za-
opatrzone w zazebiajace sie z soba wience
dwéch kot zebatych. Uzwojenie wtdrne
transformatora posiada jeden zwoj, wyko-
nany z grubego przewodu, ktorego kon-
cowki doprowadzone sa do uchwytéw 2.
Wszystkie wymienione czeSci przyrzadu
wraz z wylacznikiem 4 sa zmontowane na
plycie 5.

Kohce pity, przeznaczone do spojenia,
$cina sie klinowo na diugo$ci okoto 15 mm,
zaklada sie na siebie i mocuje w uchwy-
tach 2. Pomiedzy tak zamocowane kon-

KL 22 h

cowki wktada sie blaszke mosiezng o gru-
bosci 0,2 mm i miejsce lutowania posypuje
sie proszkiem lutowniczym. Po wlaczeniu
napiecia do uzwojenia pierwotnego za po-
moca wylacznika 4 i stwierdzeniu, ze prad
wtorny  spowodowal rozgrzanie zilgcza
i roztopienie mosigdzu zaciska sie klesz-
cze 3 na ziaczu i jednoczes$nie przerywa
doptyw pradu.

Po ostyvgnieciu zlutowana pite uwalnia

sie¢ z zaciskow 1 oczyszeza oraz wyrownu-

je miejsce lutowane.

00— 2739

JOZEF ADAMEK
(CSR)

ROZPUSZCZALNIK DO LAKIEROW NITROCELULOZOWYCH

Stwierdzono, ze lakiery nitrocelulozowe
mozna roztwarzaé w mieszaninach alko-
holu etylowego z rozpuszczalnikiem ke-
tonowym (acetonem), z dodatkiem matej
ilosci benzyny.

Znaczenie rozpuszczalnika wediug
usprawnienia polega nie tylko na jego
duzej skutecznosci, lecz przede wszystkim
na jego niskiej cenie, poniewaz alkohol
etylowy jest w poréwnaniu z acetonem
lub octanem butylowym substancja sto-
sunkowo tanig. Wada mieszanin alkoholo-
wo-acetonowych, polegajaca na ich znacz-
nej lotnosci, powodujacej szybkie parowa-
nie i niepozadane przy$pieszone wysycha-
nie naniesionych lakierow, zostata usunieta

przez dodanie okres$lonej ilosci bhenzyny
(do 10%).

Dalsza zalete tego rozpuszczalnika sta-
nowi uzycie produktu wytwarzanego
Kl 22 i

w kraju — alkoholu etylowego, podczas
gdy stosowany dotychczas octan amylowy,
octan butylowy i aceton trzeba bylo im-
portowac.

Najkorzystniejsze wlasciwoscl rozpusz-
czalnika uzyskuje sie, biorac na przygoto-
\\'allie 100 1 mieszanki 50 1 alkoholu
etylowego (denaturowanego 2 benzenu),
9 I benzyny technicznej i 41 1 acetonu lub
toluenu.

Do wytwarzania mieszanki nalezy sto-
sowa¢ wylgcznie techniczny alkohol ety-
lowy, denaturowany benzenem lub alko-
holem metylowym. Alkohol denaturowany
oddzialywuje niekorzystnie na nitrocelu-
loze jedynie w tym przypadku, gdy jest
denaturowany  olejami  pirydynowymi,
ktore sg przewaznie zasadowe i reaguja
z nitroceluloza jako substancja kwasna.

O— 2169

MGR ALEKSANDER ERIKSON
Spoldzielnia Pracy Wytwornia im. 9 Maja
w Toruniu

PRODUKCJA KLEJU ZESTALONEGO Z ODPADKOW PO PRODUKCIJI
ZELATYNY

Klej plynny odpadowy, otrzymywany
przy produkcji zelatyny, by! magazyno-
wany, ze wzgledu na brak odbiorcy.
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Usprawnienie polega na opracowaniu
sposobu produkcji z tego kleju, zestalone-
go kleju odpowiadajacego normom.



W kotle z plaszczem grzejnym wodnym
klej plynny odpadowy zageszcza sie naj-
pierw do pozadanej gestoSci. Zageszczony
klej poddaje sie¢ odbarwieniu za pomoca
SO2 z butli. Odbarwiona mase rozlewa sie
do form w temperaturze 70°C, skad po
stezeniu w galarete Kklej zostaje recznie
wybrany i pokrajany na tabliczki. Tablicz-

a nastepnie +30°C. Czas schniecia wynosi
od 4 do 13 dni, w zalezno$ci od jakos$ci
uzytego surowca.

Klej otrzymany tym sposobem jest
zestalony w postaci tabliczek lub zlomu
o wygladzie przypominajacym kiej kostny,
barwy brunatnej.

Klej znalazl zastosowanie w przemys$le

ki umieszcza sie w suszarni tunelowe] meblarskim i stolarsko-budowlanym.

i suszy poczatkowo w temperaturze +10°C,

Kl 24 g 0—2761
PIOTR HUSAK
Spoldz. Pracy Kominiarskiej ,,Florian“ Wroctaw

SZCZOTKA KOMINIARSKA
Z RUCHOMYMI PIORKAMI

Stosowane dotychczas szczotki kominiarskie.
tzw. krzyzowki, z piérkami sztywno osadzo-
nymi w glowicy, schodzac gwaltownie przewo-
dem kominowym w dol pociagane przez opa-
dajaca kule, powodujg ttoczenie powietrza ku
dotowi. Powietrze to nie majac wyjécia ucho-
dzilo przez boczne otwory w $cianach przewodu
kominowego, stanowigce podtaczenie trzondéw
kuchennych lub piecowych, i powodowalo zasy-
pywanie mieszkan sadza.

Aby zapobiec zanieczyszcza-
niu w ten sposdb mieszkan
sadzami wykonano pokazana
na rysunku krzyzowke, z osa-
dzonymi wahadlowo na wien-
cu glowicy piérkami z drutu
stalowego. Krzyzdéwka {a spa-
dajac ku dotowi nie zabiera ze
sobg wiekszej ilo$ci sadzy, jak

rowniez nie tloczy przed soba -
powietrza, gdyz osadzone wa-
badlowo pidrka ustawiaja sie
pionowo 1 dajg powietrzu
ujscie do gory. Krzyzowka
sklada sie z tulei 1 z gwintem
od zewnatrz, podkladki opo-
rowej 2, podkladki wewnetrz-
nej 3, kragzka pidérkowego 4, oski 5, piorek
stalowych 6, podktadki 7 i nakretki 8.
Zaleta krzyzowki jest jej rozbieralno$é
i latwo$¢ wymiany zuzytych pidrek.
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JAN JAROCKI
Kuznia Ustron

ZASTOSOWANIE SERWOMOTORU DO URUCHOMIENIA ZASUW PIECOWYCH

W piecach kuziennych drzwiczki uru-
chamiane sa z reguly za pomoca mecha-
nizmdéw poruszanych recznie. To ma te
wade, ze robotnik obstugujacy piec dla
utatwienia sobie zadania pozostawia czesto
drzwiczki pieca otwarte lub niedomkniete.
Przez niedomkniete drzwiczki naplywa do
pieca fala zimnego powietrza, ktora ozie-
bia piec i wywoluje znaczne straty pa-
liwa.

Aby zmniejszyé doplyw zimnego po-
wietrza do pieca nalezaloby réwnocze$nie
z otwieraniem drzwiczek przymykaé za-
suwe kominowa. Wykonanie tych zabie-
g6w przy obstudze recznej jest praktycznie
niemozliwe.

K
/ A
L~ = % g / r

v -

/-

:

Pokazane na rys. 1 urzadzenie wedlug
udoskonalenia rozwiazuje te sprawe. Urza-
dzenie sktada sie z serwomotoru powietrz-
nego S i specjalnego zaworu suwakowe-
go X oraz uktadu dzwigniowego K, ktory
jednocze$nie otwiera drzwiczki R i przy-
myka zasuwe kominowa Z, dzieki czemu
w piecu panuje nadci$nienie. Po naciénie-
ciu stopa pedatu P suwaka G zaworu
suwakowego X (rys. 2) doprowadzane prze-
wodem A do zaworu sprezone powietrze
dostaje sie przez szczeline C do serwo-
motoru S pod tlok T, ktéry podnoszac sie
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uruchamia uktad dzwigniowy K. Po zwol-
nieniu pedatu P, sprezyna H podnosi su-
wak G do gory, przy czym rozpatrzy¢ na-
lezy cztery charakterystyczne potozenia.

Polozenie I. Suwak G znajduje sie pod
naciskiem stopy na pedat w dolnym poio-
zeniu. Powietrze sprezone dostaje sie
przewodem A i otworem C do serwomo-
toru S i podnosi tlok T, ktory za pomoca
ukiadu dzwigni K podnosi drzwiczki R
pieca i uruchamia zasuwe kominowa Z.

Polozenie II. Po ustaniu tego nacisku
suwak G, pod wplywem sprezyny H, pod-

nosi sie do géry i odcina doptyw powietrza,
przez zastoniecie otworu C. Tiok T serwo-
motoru znajduje sie nadal w gérnym.
polozeniu.

Potozenie III. Przy dalszym ruchu su-
waka G w goére, odstania sie otwér C,
ktory otrzymuje potaczenie z komora B
suwaka. Powietrze uchodzi spod tioka T
serwomotoru przez otwér C do komory B,
a nastepnie przez otwory I i kanal E do
otworow wylotowych F. Ci$nienie powie-
trza pod ttokiem obniza sie i drzwiczki R
opadaja pod wlasnym ciezarem.



Potozenie IV. Przy dalszym ruchu su-
waka G w gore, otwor C zostaje przysto-
niety i wyplyw powietrza spod tloka T
zostaje zdlawiony. Powietrze wyplywa te-
raz z otworu C przez kanatek D i kanal E
do otwordéw wylotowych F. Szybkos¢ spa-
dania drzwiczek zostaje z tego powodu

KL 25 e

zmniejszona i drzwiczki tagodnie osiadaja
na oparciu.

Zapotrzebowanie powietrza do serwo-
motoru jest bardzo mate. Zawoér urucha-
miajacy serwomotor moze by¢ umieszczony
w najwygodniejszym miejscu dla robotni-
ka obstugujacego.
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JANINA BIERNAT
Pomocnicza Spéidzielnia Rzemieslnicza
sRogozyna i Tworzywo Sztuczne*
Krakow

ULEPSZENIE WYROBU STYLONOWYCH SIATEK GOSPODARCZYCH

Podczas wytwarzania siatek gospodar-
czych z zytki stylonowej zakonczenia
tej zyilki po . obcieciu nozycami zawia-
zuje sie na wezel. Pozostaja ostre konce,
ktéorymi tatwo zaczepi¢ ubranie, ponczo-
chy itp. Poza tym podczas uzytkowania
siatek zylka przy nadmiernym obcigzeniu
wyslizguje sie z wigzan i taczen powo-
dujac uszkodzenia siatki.

KIL 30 f

Obecnie — wedtug usprawnienia — ostre
zakonczenia zyiki stylonowej po obcieciu
sa zatapiane nad ptomieniem (lampa, swie-
ca, zapatka). Wskutek tego uzyskuje sie
zakonczenie w postaci kulki.

Zakonczenie to nie pozwala na wy$lizgi-
wanie sig zylki z wigzan i uniemozliwia
zaczepianie siatkg ubran itp.

OU— 601

JAN HIBNER
Przedsiebiorstwo Panstwowe
Uzdrowisko Ciechocinek

SZAFKA DO SUCHYCH KAPIELI KWASOWEGLOWYCH

Pobieranie suchych kapieli kwasoweglo-
wych w pomieszczeniach zbiorowych ma te
ujemna strone, ze wskutek ruchu po-
wietrza bezwodnik kwasu weglowego mie-
sza sie z nim i chory w czasie pobierania
kapieli zmuszony jest oddycha¢ ta mie-

szaning, co moze by¢ bardzo szkodliwe.

Szafka wedlug projektu, uwidoczniona
na rysunku. wyklucza mozliwosé przedo-
stawania sie bezwodnika kwasu weglo-
wego do otoczenia. Wykonana jest ona
z drewna sosnowego, starannie uszczelnio-
na i polakierowana. Chory siada na sie-
dzeniu 1, ktérego wysoko$¢ reguluje sie
W miare potrzeby tak, aby tylko glowa
wystawata przez otwor 2 ponad szatke.
Przestrzen miedzy szyja chorego a szafka
moze by¢ dodatkowo uszczelniona reczni-

kiem. Po zajeciu miejsca przez pacjenta,
obstugujacy ustawia zaluzje 3 na wyso-
koé¢, do ktorej ma wznies¢ sie CO2, po
czym zamyka sZaka zaluzja 4. Po otwar-
ciu kurka 5 gaz zaczyna wypelniaé¢ szafke.
Ilos¢ wprowadzonego gazu mozna okre-
$la¢ gazomierzem lub po nabyciu wprawy
przez obstuge rowniez wedlug czasu. Po
napelnieniu szafki doplyw gazu zmniej-
szamy. W przypadku koniecznos$ci podnie-
siena temperatury gazu wilacza sie pod-
grzewacz 6. Podgrzewanie moze by¢ elek-
tryczne lub para niskoprezna. Gaz wypel-
nia szafke do wysokosci ustawienia zalu-
zji 3, po czym jako ciezszy od powietrza
»brzelewa sie“ w przestrzen miedzy zalu-
zjami i opada ku dotowi. Do usuwania
nadmiaru COz przewidziany jest maly
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wentylatorek elektryczny 7, ktéry przez
otwor 8 zasysa nadmiar gazu i usuwa go
na zewnatrz budynku. Pod koniec zabiegu
zamyka sie doplyw gazu zupelnie i prze-

Wewnatrz szafki znajduje sie przycisk
dzwonka elektrycznego 13 oraz termometr,
ktéorego podzialka jest wyprowadzona na
zewnatrz szafki.

tacza klape 9, przez co zamyka sie
otwér 8, a otwiera otwér 10. Wenty-
lator usuwa wowezas gaz znajdujacy
sie w szafce tak, ze po otwarciu szafki
gaz nie przedostaje sie do pomiesz-
czenia, w ktérym ustawiona jest szafka
i gdzie czekaja chorzy. Dodatkowe kliny
uszczelniajagce 11 majg na celu uniemozli-
wienie przedostawahia sie gazu pod po-
dloge, zas otwoér 12 o malej $rednicy (ok.
20 mm) polaczony z wentylatorem ma za
zadanie odprowadzanie gazu, ktéry ewen-
tualnie. tam by sie przedostat.

KL 31 ¢

Obie zaluzje sa klejone na gestym pidt-
nie, ktére dla zwiekszenia szczelnoSci jest
dokladnie zapokostowane. Gaz do napet-
niania szafki jest doprowadzany z butli
stalowej, po zmniejszeniu ci$nienia reduk-
torem. Butla moze byé ustawiona w in-

nym pomieszczeniu. Szafka zuzywa nie-
znaczne ilo$ci gazu, a mianowicie na za-
bieg czesciowy ok. 180 litréw CO», za$
na zabieg pelny 360 litréw COs, co stanowi
10 razy mniej niz przy zabiegach zbioro-
wych.

INZ. CAP
(CSR)

CZERNIDLO Z MIESZANKI KOKSOWEJ DO POWLEKANIA FORM I RDZENI
ODLEWNICZYCH

Przy odlewaniu przedmiotéw z szarego
zeliwa formy i rdzenie powleka sie war-
stwa grafitu, spetniajgca role warstwy izo-
lacyjnej i stuzgcej do zapewnienia czystej
i gladkiej powierzchni odlewu.
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Stosowany obecnie stosunkowo niski ga-
tunek grafitu o matej zawartosci wegla
(do 50%), a znacznej zawartosci siarki (od
1 do 3%) nie zapewnia nalezytej jakosci
powierzchni odlewu. Z tego wzgledu pro-



-wadzono od dawna prace badawecze, zmie-
rzajace do zastapienia niskogatunkowego
grafitu innym odpowiednim materiatem.
Prace te zostaly uwienczone wytworze-
niem mieszanki ogniotrwatej, odpowiada-
jacej doskonale wszelkim, nawet najbar-
dziej surowym, wymaganiom stawianym
czernidlom do powlekania form i rdzeni.
Czernidto to zostalo wyprébowane na od-
lewach zaréwno grubosciennych, jak i
cienkosciennych z bardzo dobrymi wyni-
kami.

Skiad czernidla wedlug
jest nastepujacy:

80—90% mielonego koksu (miatu) o ziar-
nistosci wyrazajacej sie 10% pozostatoscia
na sicie o 4900 oczkach na 1 cm?=,

5—10% mielonej gliny o odpowiedniej
ogniotrwatosci,

5—10% lugu posiarczynowego o gestosci
1,29 g 'cm?.

Przygotowanie mieszanki przebiega w
sposdb opisany ponizej. Wysuszona gline
poddaje sie zmieleniu, np. w mtynie ku-
lowym. na mozliwie drobne czastki o ziar-
nisto$ci nie przekraczajacej 5 mm. Zmie-
lona gline nalezy doktadnie rozrobié

usprawnienia

KL 31 ¢

z woda przy stosunku objetosciowym gliny
do wody wynoszacym 1:2. Rozrabianie
powinno trwaé¢ w przyblizeniu 20 godzin.
Nastepnie wsypuje sie do mieszarki me-
chanicznej wszystkie sktadniki w takim
stosunku, aby na 11 czesci objetosciowych
miatu koksowego przypadata jedna cze$é
tugu posiarczynowego o gestosci 1,29 g/cm3
i 3 czesci rozrobionej gliny, po czym catosé
poddaje sie doktadnemu wymieszaniu.
Gestos¢é czernidla kontroluje sie w czasie
procesu wytwarzania gestoSciomierzem
plywakowym, dobierajac ja w granicach
od 1,15 do 1,40 g/cm® w zaleznosci od
rodzaju odlewow.

Przygotowane w ten sposéb czernidlo
nalezy przed uzyciem przecedzi¢ przez
sito. Stosuje sie je do powlekania wstep-
nego surowych form i rdzeni odlewni-
czych, a takze do ich powlekania wtérnego
po wysuszeniu (jednak przed ostygnie-
ciem), przy czym pierwsza warstwa po-
wloki powinna by¢ naniesiona przy uzyciu
czernidta o wiekszej gestosci, niz druga.

Opisane czernidto moze znalezé zastoso-
wanie we wszystkich odlewniach szarego
zeliwa, przy pracy na sucho.
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KAZIMIERZ WICIAK, ZYGMUNT BELCZYNSKI, KAZIMIERZ MICHALAK,
WLADYSLAW JEZIERSKI

Dolnoslaskie Zaklady Metalurgiczne
Nowa Soél

ZMIANA SPOSOBU

Dotychcezas formy do odlewania tubin-
g0w wykonywano z oddzielnym rdze-
niem 1 (rys. 1). Ten sposoéb okazal sie
niepraktyczny, poniewaz niejednokrotnie
ustawienie rdzenia w formie 2 byto nie-
dokladne, na skutek czego powstawatly
braki przy odlewaniu tubingéw.

W celu podniesienia jakosci odlewanych
tubingéw, zastosowano w my$l usprawnie-
nia formy bezrdzeniowe uwidocznione na
rys., 2.

WYKONYWANIA FORM DO ODLEWANIA

TUBINGOW
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INZ. JAN CHMIELENSKI
Zaklady Szkla Lustrzanego
Walbrzych

GLAZUROWANIE SZAMOTOWYCH KAMIENI

MOSTKOWYCH W WANNACH

SZKLARSKICH

FPodczas pracy wanien szklavskich zja-
wiskiem najbardziej psujacym jakos¢ szkla
jest ,,gazowanie® kamienia mostkowego,
tj. elementu szamotowego taczacego basen
wanny z walcarka. Zjawisko to spowodo-
wane jest wydostawaniem sie ze szczelin
szamotu powietrza rozszerzajacego sie pod
wplywem nagrzania. Gazowanie kamienia
trwa tak dilugo, az temperatura wnetrza
kamienia zrowna sie z temperatura szkla,
co w danym przypadku trwa 0,5—1 godzi-
ny. Przy czestych wymianach walcarek,
przecietnie co 8 godzin, powoduje to stra-
ty wynoszace okoto 12%, tzn. ze po kazdej
wymianie walcarek szklo produkowane
w okresie okoto 1 godziny dyskwalifiko-
wane jest jako sttuczka, z powodu zawar-
todci pecherzykow w masie. W celu unik-
niecia tego szkodliwego zjawiska zastoso-
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wano wedlug projektu pokrywanie ka-
mieni mostkowych glazura o temperaturze
topnienia zblizonej do temperatury wyro-
bowej, to jest okoto 1200°C. Taka tem-
perature topnienia posiada szkliwo stoso-
wane w przemysle porcelanowym.

Przy tego rodzaju oszkliwieniu gazy roz-
grzewajace sie we wnetrzu kamienia na-
potykaja na zbyt duzy opdr warstwy po-
$éredniej i uchodza szczelinami poprzez
powierzchnie nieoglazurowane, nie posia-
dajace bezposredniego styku ze szkiem.

Glazurowanie przeprowadza sie w na-
stepujacy sposob: kamien uprzednio wy-
palony na ,biskwit“ polewa sie ze strony
pracujacej zawiesing glazury porcelano-
wej, a nastepnie wypala do catkowitego:
zeszklenia sie glazury.

JOZEF LABISKO
Zaktady Gornicze ,.Bolestaw*

SZAFA NA GORNICZE UBRANIA OCHRONNE

L~

Dotychezasowe pomieszezenia na szatnie
dla robotnikéw w kopalniach sa bardzoc
male, w szczegdlno$ci w tazniach starego
typu, gdzie szafy oraz tawki zajmuja duzo
miejsca, tak ze gornicy nie maja moz-
nosci szybko sie przebierac.

Szafa wedlug usprawnienia uwidocznio-
na na rysunku w znacznym stopniu ulat-
wia ' przebieranie sie robotnikow. Szata
ta skiada sie z dwodch czeSci, gdérna jej
cze$¢ 1 przeznaczona jest na zawieszanie
odziezy wierzchniej w podobny sposob jak
w szafach zwyczajnych, w dolnej =zas
czesci 2 drzwi 3 zawieszone poziomo stuza
jednoczeénie jako taboret. Nogi 4 tabo-
retu zamocowane sa na zawiasach., Przy
zamykaniu szafy nogi taboretu 4 skiada



sie do wewnatrz 1 za pomoca zasuwki 5
zamyka sie dolne pomieszczenie szafy.
Zastosowanie tego usprawnienia pozwolito

KL 34 i

na usuniecie lawek z szatni, przez co
sprawniej odbywa sie przebieranie gor-
nikoéw.

O— 2766

ZYGMUNT FRYSZTACKI

Kopalnia Wegla Kamiennego

STOY KRESLARSKI DO RYSUNKOW

Przy wykonywaniu rysunkéow tech-
nicznych lub planéw o duzych wymiarach
na zwyklych stotach kres$larskich kre-
$larz. pracujac w pozycji stojacej, musi
uwazac by nie przygnie$¢ zwisajacej czgsci
rysunku do krawedzi stotu kreslarskiego
i nie spowodowa¢ przez to zalamania lub
zniszezenia rysunku.

Powyzsza niedogodno$é usuwa sie we-
dlug usprawnienia przez wykonanie w pty-
cie stotu kreslarskiego 1 szczeliny 2 o sze-
rokosci okoto 1 cm z zaokraglonymi brze-
gami., Zwisajaca czes¢ rysunku 3 jest
wkiadana w szczeline 2 1 moze by¢
umieszczona w szufladzie 4. Wykonanie
takiej szczeliny stwarza dla kreslarza wa-
runki wydatniejszej pracy bez obawy
uszkodzenia rysunku.
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»Mystowice*

I PLANOW O DUZYCH WYMIARACH
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TADEUSZ KAMIENSKI
Panstwowa Centrala Drzewna
Ekspozytura w Lublinie

DZWIG

Drewno ulozone w stosy jest dotychczas
ladowane na wagony kolejowe recznie
przez robotnikéw, ktérzy biorac po jed-
nym lub po dwa kloce przenosza je ze sto-
su i ukladajg w reje na wagonie. Czasami
zamiast donoszenia drewna stosuje sie
dowozenie furmanka lub kolejka wasko-
torowa.

Dzwig do zaladunku drewna ulozonego
w stosy uwidoczniony na rys. 1 sktada sie
z osadzonego obrotowo giownego masztu
osiemnastometrowego 1 oraz pieciu sta-
iych szesnastometrowych masztéw pomoc-
niczych 2, ktére podtrzymuja maszt gtéw-

DO ZALADUNKU DREWNA ULOZONEGO W STOSY

ny za pomocg lin 3, zamocowanych jed-
nym koncem w ziemi odpowiednimi
wzmocnieniami 4. Liny 3 sg przymocowa-
ne drugim koncem do hocznych otworow
krgzka uwidocznionego na rys. 2, ktéry
jest przymocowany za pomoca sworznia
do wierzchotka masztu 5 (rys. 1). Liny 3
sq naciggniete sztywno i utrzymujg maszt
glowny 1 w pozycji pionowej. Dolna
cze$¢ masztu gléownego uwidoczniona na
rys. 3 jest okuta i obraca si¢ na sworzniu
osadzonym w podstawie cementowej 6.
Do masztu gléwnego przymocowane s3
dwa ruchome réwnolegte ramiona, w dol-
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nej czeéci przymocowane Srubami do pod-
kiadek znajdujacych sie na maszcie giow-
nym, w gornej za$ czesci przymocowane
za pomocag liny na blokach do szczytu

masztu. Lina 7 za pomoca blokéw i be-
bna 8 umocowanego na maszcie gtdéwnym
pozwala na dowolne odchylenie ruchomych
ramion. Pomiedzy ramionami ruchomymi
znajduja sie takze beben, na ktory nawi-
stuzaca do podciggania

nieta jest lina

zaladowaniem drewna 15 do jarzma. Po
zaladowaniu jarzma drewnem podciaga’sie
tadunek winda umieszczona na ramieniu
ruchomym. Potem podnosi sie ramie ru-
chome do pozycji mozliwie pionowej
i obraca na okolo osi. Z kolei przeprowa-
dza sie operacje odwrotng i opuszcza ta-
dunek na wagon. Po rozpieciu tancuchow
jarzma podciaga sie je do gory, a tadunek
obsuwa sie i pozostaje na wagonie. Za--

tadunku na odpowiednia wysoko$t., Maszt
gtowny 1 wraz z ruchomymi ramionami
i tadunkiem 9 obraca sie naokolo swej
osi. Zespot masztéw, ramion, lin, blokéw
i bebnéw pozwala na podniesienie 1 metra
przestrzennego drewna utozonego w stosie
ze skiadu 10 i przeniesienie go na wa-
gon 11. Drewno jest ulozone na sktadzie
w jarzmach drewnianych, tak jak w lesie,
i nastepnie zostaje zatadowane w specjal-
ne jarzmo zelazne (rys. 4) o dwoch ramio-
nach réwnoleglych 12, potaczonych po-
przeczka 13 z uchwytem do zawieszenia
za pomocg liny na ruchomym ramieniu
dzwigu. Kazde ramie jarzma jest zakon-
czone tancuchem 14, ktéry zapina sie przed
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stosowanie dzwigu mechanizuje prace za-
ladunkowe drewna utozonego w stosy, co
umozliwia zwolnienie czesci robotnikéw
do innych prac i dwukrotne przyspiesze~
nie zaladunku.
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INGO HABERLA

Kopalnia ,,Ludwik‘
SAMOZACISKAJACY SIE UCHWYT

DO PODNOSZENIA BLACH

Przedstawiony na rysunku uchwyt stuzy
do podnoszenia i transportu blach, zbior-
nikéw o gladkich $cianach, czeSci kon-
strukeji stalowych oraz cze$ci maszyn.
trudnych do uchwycenia.



Uchwyt ten sitada sie z korpusu I
w ksztatcie odwrdconej litery U, ucha 2,
dwoch mimosrodowych krazkéw 3 luzno
obracajacych sie na sworzniach 4 i kol-
kow 5, ograniczajacych dolne potozenie
krazkow. Dla zapobiezenia ewentualnemu
§lizganiu sie krazkow 3 po gtadkiej po-
wierzchni zaciskanej blachy 6 posiadaja
one na swej powierzchni stykowej drobne
zabki.

Zaciskanie arkusza blachy 6, wiozonego
miedzy mimosrodowo osadzone krazki 3,
nastepuje samoczynnie przez zwieranie
sie krazkow 3 podczas podnoszenia sie
uchwytu, a to na skutek ciazenia blachy
ku dotowi.

EL 35 b

Do podnoszenia zbiornikéw lub innych
przedmiotéw, w zaleznosci od ich ksztai-
téw, stosuje sie kilka uchwytéw.
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KAROL OLSZYK, RYSZARD CHMIELOWICZ, WLADYSEAW JABEONSKI
Huta Laziska PPW

ZABEZPIECZENIE DZWIGU WISZACEGO PRZED SPADNIECIEM
Z SZYNY JEZDNEJ

W razie czeSciowego zuzycia sie kok
jezdnych 1 dzwigu wiszacego i szyny jezd-
nej 2 zachodzi obawa spadniecia dzwigu
z szyny.

‘W celu zapobiezenia temu zastosowano
w my$l usprawnienia obejmy z tapami 3,
uwidocznione na rysunku.

W razie wyskoczenia dzwigu 4 z szyny
nie spadnie on, lecz zawi$nie na tapach 3.
Kl 35 ¢ OU— 604
JAN NAGEL

Kopalnia Wegla Kamiennego Szombierki

PRZYRZAD DO PODCIAGANIA CIEZ-
KICH CZESCI MASZYN I MATERIALOW
NA DOLE KOPALNI

Transport maszyn, urzadzen i materia-
16w na dole kopalni, a szczegélnie na
upadach, jest ucigzliwy i pracochtonny.
Czesto ciezkie przedmioty transportowane
sq w sposéb bardzo prymitywny, zmu-
szajacy do zatrudnienia przy tej czynno$ci
wiekszej liczby ludzi.
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Zaprojektowany w mysl udoskonalenia
przyrzad (winda) do podciggania ciezkich
czesci maszyn i urzadzen laczy w swej
konstrukecji dziatanie wielokrazka oraz
bebna linowego. Konstrukcja przyrzadu
jest dostosowana do warunkéw kopalnia-
nych.

cem do bebna przyrzadu, drugim za$ kon-
cem, po przeprowadzeniu jej przez kraz-
ki 51 6, do jarzma Kkrazka 6.

Przyrzad skilada sie z ramy 1, bebna
linowego 2, dwoch napedowych dzwigni
zapadkowych 3 i 4, krazka linowego 5
osadzonego na ramie przyrzadu oraz
z krazka linowego 6 swobodnego, za-
opatrzonego w jarzmo z dwoma hakami.
Lina 7 przymocowana jest jednym kon-
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Mechanizm przyrzadu ostoniety jest od
dotu blacha ochronna.

Przeciggany ciezar ¢ umocowany jest
do wolnego haka znajdujacego sie na jarz-
mie krazka 6.

O— 2769

OTTO ZILLMANN
Niemiecka Republika Demokratyczna

HAK Z ZABEZPIECZENIEM DO PODNOSZENIA BLACH

Haki do podnoszenia duzych tafli blach,

zaopatrzonych w otwory, w wykonaniu
przedstawionym na rys. 1 czesto uzywane
w fabrykach wagonéw lub stoczniach, nie
gwarantuja pelnego bezpieczenstwa.
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Wedlug usprawnienia zasto-
sowano hak przedstawiony na
rys. 2 i 3, Hak ten posiada
zamkniete ucho 1 oraz zaopa-
trzony jest w obrotowa kon-
céwke zabezpieczajaca 2, prze-
gubowo przymocowana sztyf-
cikiem 3 do konca haka. W sta-
nie zlozonym koncéwka prze-
chodzi tatwo ©przez otwor
w blasze, a ustawiona w poto-
zeniu pionowym uniemozliwia
wysuniecie sie haka nawet
w przypadku zgiecia sie jego
konca na skutek uderzenia lub przeciag-

zenia. Haki tego rodzaju znacznie po-
prawiaja warunki bezpieczenstwa przy
transporcie suwnicowym ciezkich blach

i podobnych przedmiotéw.
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INZ. TOMASZ MEYNARSKI
Warszawskie Zjednoczenie Instalacji Przemystowych
w Warszawie

PRZEWOZNY KOCICL DO PROB CENTRALNEGO OGRZEWANIA NA GORACC

Przy stosowanym obecnie budownictwie
w okresie calego roku, czesto nie ma moz-
no$ci przekazania instalacji centralnego
ogrzewania uzytkownikowi z powodu nie-
wykonania proby na goraco, co pociaga
za soba wstrzymanie robot budowlanych,
oddalenie terminu oddania do uzytku
i uzytkowania budynkdéw mieszkalnych
i przemystowych.

W my$l udoskonalenia wykonano prze-
wozny kociol do préb centralnego ogrze-
wania na goraco. Kociol ten sktada sie
z kotta wiasciwego 1, wozka dwukolowe-
go 2 i pompki 3 z napedem elektrycznym.
Kociol plomienidéwkowy stojacy o po-
wierzchni ogrzewalnej od 3 m< dla prob
instalacji centralnego ogrzewania w bu-
dynkach mieszkalnych, a do 8 m?> dla
takich prob w budynkach przeniystowych.
Kociol jest wyposazony w wymagang
armaturg. Komora dymowa jest odejmo-
walna aby umozliwi¢ czyszczenie plomie-
niowek. Do komory dokrecany jest ko-
min 4 wysokosci do 1,5 m. W razie potrze-

sie specjalnymi podpérkami 6 i umoco-
wuje dokrecany komin 4. Instalacje lgczy
sie z kotlem przewodami gietkimi i calo$¢
napelnia sie woda. W kotle mozna spalaéc
wegiel z koksem lub drewno.

—{

by moze by¢ zastosowany ciag sztuczny.
Calos¢ kotla jest izolowana warstwa welny
zuzlowej o grubos$ci 5 cm i ochroniona
plaszczem z blachy o grubosci 1 mm.

"Wozek 2 jest dwukolowa przyczepa sa-
mochodowa z odpowiednio dopasowanym
nadwoziem. Calo$¢ jest zmontowana na
konstrukeji stalowej. Na woézku znajduje
sie miejsce dla palacza i skrzynka na
narzedzia. Na zewnatrz kotla przeprowa-
dzone sg przewody wodne zasilajace i po-
wrotne z zaworami 5. '

Kociot przywozony jest za samochodem
na miejsce budowy. Ustawia go sie na
zewnagtrz budynku w poblizu rozdzielacza.
Mniejsze instalacje wyprobowuje sie w ca-
To$ci, wieksze czeSciami., Kociol podpiera

Kl 36 ¢ 00— 2710
ROMAN RYZIEWICZ

Kopalnia Wegla Kamiennego ,,Gliwice®

LATWO EOZBIERALNY KOCIOL
CENTRALNEGO OGRZEWANIA

Pokazany na rysunku kociot centralnego
ogrzewania wediug usprawnienia jest ze-
stawiony w jedna cato$é z czterech zasad-
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niczych czesci oznaczonych 1, 2, 31 4, wy- w oruszt 5 1 drzwiczki 6. Czese 2 jest pale-
konanych z blachy stalowej. niskiem. posiada podwodjne $cianki, miedzy
Czeé¢ 1 stanowi popielnik zaopatrzony — ktorymi znajduje sie woda, drzwiczki 7
oraz krocéee rurowe 8 i 9 do prze-

: Eja plywu wody. Cze$¢ 3 ma poje-

7@/ / - dyncze scianki zamkniete z obu
: 4 14 stron dnami 10 1 11, w ktoérych

1 Py \ ? sa osadzone ptomieniowki 12, a do
O e e=h Scianki zewnetrznej przypawano

T > /ﬁ 2 krocce rurowe 13. Czest 4 jest

9 /;3\ ] dymnikiem, posiada rure 14 do
TS 1 10 ™ wylotu spalin. Krééce rurowe cz¢-
3/9\ $ci 211 3 sa zakonczone kryzami 15

i skrecone $rubami. Gérna rozwi-

dlona cze$¢ rury 97 jest zaopatrzo-
na w termometr 16 i zawor bez-
pieczenstwa 17,

Zaleta tego kotla jest duza po-
wierzchnia grzejna, nieskompliko=
wana budowa, latwo$¢ naprawy
i czyszezenia.

KL 37 d O— 2771
EUGENIUSZ KRYSZTOF
Zjednoczenie Budownictwa Wojskowego nr 3l

DEUTO DO RECZNEGO KUCIA BRUZD W MURZE PRZY WYKONYWANIU
INSTALACJI ELERKTRYCZNYCH

{ucie bruzd w murze przy wykonywa-
niu instalacji elektrycznych odbywa sie
najczescie] za pomoca ptaskiego diuta sta-
lowego, majgcego postaé przecinaka.

W my$§l usprawnienia diuto posiada
ostrze o ksztalcie pdtokragltym, o Srednicy
odpowiedniej do uktadanych rur, oraz wy-
giety trzonek dla ulatwienia prowadzenia
diuta wzdtuz wykutej bruzdy. Ostrze jest
$ciete na skos od strony wewnetrznej
cdtuta, w celu ulatwienia zaglebienia sie
w murze. Do kucia bruzd w cegle twardej
korzystne jest zaopatrzenie ostrza dluta
w uzebienie. Dla lepszego trzymania dluta
podczas kucia raczka diuta powinna byc¢
ptaska lub o przekroju o$miokgtnym.
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JAN RUSINEK
Przedsiebiorstwo Budowy Sieci Elektrycznych
Stalinogrod

PRZYRZAD DO NACIAGANIA SIATKI OGRODZENIOWEJ

Przy budowie ogrodzen z siatki metalo-
wej trudno jest osiagna¢ rownomierny
naciag siatki na calej jej szerokos$ci.

Zastosowany w mysl usprawnienia przy-
rzad do naciagania siatki ogrodzeniowej
usuwa te trudnosci.

Przyrzad sktada sie z listwy 1, wyko-
nanej z katownika, zaopatrzonej na calej
dlugos$ci w haczyki 2 oraz z przymocowa-
nego do niej haka naciagowego 3.

Przy naciaganiu siatki oczka siatki za-
czepia sie o haczyki 2, a sile naciggu prze-
ktada sie do haka 3.

Kl 38 d
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JOZEF FORMELLA
Stolarska Spoétdzielnia Pracy ,,Modrzew*
w Rumii Zagorzu

URZADZENIE DO CZOPOWANIA TRZONKOW DO LOPAT

Dotychezas czopowanie trzonkéw do 1o-
pat w celu osadzenia uchwytu o ksztalcie
litery ,, T wykonywano w dwo6ch ope-
racjach. Nacinano najpierw trzonek dwo-
ma pitami, a nastepnie wykonywano od-
sadzenie recznie.

Zastosowane w my$l usprawnienia urza-
dzenie do czopowania trzonkéw do lopat
wykonuje obie operacje w jednym zabiegu
roboczym.

Urzadzenie sklada sie z napedzanego
silnikiem elektrycznym wrzeciona 1, na
ktorym osadzone sa w odstepie réwnym
grubosci czopa trzonka topaty dwie pilty
tarczowe 2, posiadajace po zewnetrznej
stronie przypawane po trzy noze profilo-
we 3, wykonujace odpowiednie do ksztaltu
uchwytu odsadzenie. Koniec obrabianego
trzonka umieszcza sie w rynience prowa-
dzacej. wyzlobionej w drewnianej pod-
stawce 4, w ktorej umocowany jest spé—
cjalny opornik 5, regulujacy dtugo$é otrzy-
mywanego czopa. Rynienka prowadzgca
wylozcna jest czeSciowo blachg 6.
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MGR INZ. ROMAN JASINSKI, JAN KASPROWICZ I STANISLAW GOSTYNSKI
Rejon Przemystu Lesnego
Radom

KONSERWACJA SURQOWCA DEBOWEGO ZA POMOCA FPASTY
KREDOWO-POKOSTOWEJ

Do zabezpieczenia czoél ktéd debowych
i tarcicy debowej przed peknieciami, po-
wstajacymi na skutek zwiekszonego paro-
wania w ptaszczyznie przeciecia, stosowane
sa roznego rodzaju farby 1 mieszanki,
jak biata farba olejna, glina z wapnem,
glina z Kkrowiencem itp. Wszystkie te
farby 1 mieszanki nakladane na czola
k16d debowych sa nietrwale, po wyschnie-
ciu pekaja, odpadaja i nie spelniaja swego
zadania ochrony drewna przed pekniecia-
mi czotowymi.

Ponadto wapno zawarte w mieszankach
powoduje powstawanie tzw. zaciagoéw
w klodach debowych, okleinowych i tar-
tacznych, w postaci ciemnych smug, obni-
zajacych warto$¢ i jakosé oklein i tarcicy
co najmniej o jedna klase.

Wedtug projektu zastosowano do kon-
serwacji surowca debowego paste kredo-
wo-pokostowa, skladajgca sie z 8 czeSci
wagowych pokostu syntetﬁycznego i 7 czesci

wagowych mielonej kredy palonej. Pasta.

ta o konsystencji gestej farby lub rzad-
kiego kitu zabezpiecza surowiec debowy
przed peknieciami i zaciggami. Pokrycie

Kl 42 b

czota surowca szczelna warstwa pasty
(zamalowanie jedno lub dwukrotne w za-
leznos$ci od gtadkos$ci powierzchni rzazu)
uniemozliwia parowanie wody przez po-
wierzchnie czotowa i niedopuszcza dopty-
wu powietrza, dzieki czemu eliminuje si¢
powstawanie peknie¢ czolowych i zacig-
gow.

Pasta kredowo-pokostowa jest trwala,
przy wysychaniu nie peka i nie odpada,
a po przetarciu ktéd na deski i bale pozo-
staje na czolach tarcicy, czyniac zbednym
obijanie ich listewkami. 15 kg pasty wy-
starcza do pokrycia 26 m2 powierzchni
czot.

Najlepsze rezultaty osiaga sie powle-
kajac surowiec pasta w momencie, gdy
nastepuje rownowaga wilgotnosci miedzy
warstwa czolows i $rodkowa czescia diu-
zycy, ti. najpozniej do konca miesiaca
lutego. W pédzniejszym okresie czeste wio-
senne osuszajace wiatry rownowage tg
zaklécaja powodujac drobne pekniecia,
dlatego tez powlekanie pasta czét ktod
przetartych w tym czasie powinno naste-
powaé natychmiast po dokonaniu prze-
tarcia.
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STANISLAW KARLOWICZ
Lubelski Okreg Lasow Panstwowych

PRET MIiERNICZY DO POMIARU DEUGOSCI KLOCOW

Do pomiaru klocow stosowano dotych-
czas tasmy, metréowki lub laty. Ta ostat-
nia, zazwyczaj do$¢ prymitywnie wykona-
na, nie dawata precyzji pomiardw, tak
ze przy uzyciu jej powstawaly pomylki
na skutek niedokladnych odczytow.

Pret mierniczy wg projektu, przedsta-
wiony na rysunku, stuzy do precyzyjnych

36

pomiarow. Sklada sie on z listwy drew-
nianej 1 o diugo$ci 100 cm i przekroju
3X3 em oraz z nasadki 2 wykonanej
z blachy spojonej nitami, szerokosci 3 cm,
przesuwanej po catej diugosci preta.

Na rysunku przedstawiona jest nasadka
w punkecie 100, czyli w koncowym punkcie
preta.



Do dolnej czesci nasadki 2 przymocowa-
ny jest nitami nozyk 3, stuzacy do robie-
nia znakdéw na mierzonym Kklocu.
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HUBERT SOBIK

Przedsiebiorstwo Energomontazowe
Przemystu Weglowego

w Stalinogrodzie

ULEPSZENIE INSTALACJI SSACEJ
PRZY ANALIZATORACH DWUTLENKU
WEGLA

Elektryczny analizator dwutlenku wegla
systemu Siemensa posiada smoczek wodny
do zagysania gazdéw spalinowych. Wobec
trudnoéci utrzymania regularne‘go doply-
wu wody o niezmiennym ci$nieniu do
wymienionego smoczka, co jest konieczne
do utrzymasia stalego matego podciénienia
W aparacie, zostal zastosowany wediug
projektu inny i prostszy sposdb zasysania
gazdw, polegajacy na Wykol‘zystaniu ciagu
wytwarzanego przez wentylator podmuchu
powietrza pod ruszt, jak to uwidocznia
schemat. Zamiast ze. smoczkiem wodnym
analizator 1 lgczy sie za pomoca weza gu-
mowego 2 i rurki o $rednicy 10 mm ze
strong ssgca wentylatora podmuchu 3.

Do goérnej czesci nasadki 2 przymoco-
wana jest drewniana raczka 4 stuzgca do
przytrzymywania i przesuwania nasadki
po precie.

Do koncéw preta przymocowane sa Sru-
bami ograniczniki 5 i 6 zabezpieczajgce
nasadke od =ze§lizgniecia sie z preta.
Pret podzielony jest na odstepy decy-
metrowe oznaczone-cyframi.
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Ciagloé¢ ruchu wentylatora zabezpiecza
utrzymywanie statego podci$nienia w ana-
lizatorze, a przez przesuwanie lub oddala-
nie konca rurki od wlotu wentylatora
mozna dowolnie regulowaé to podcisnie-
nie. Proby wykazaly, ze wahania nie prze-
kraczaja 3 mm stupa rteci.

Analizator posiada rowniez chlodnice
wodng do chlodzenia spalin. W wiekszo-
Sei przypadkéw chlodzenie mozna pomi-
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naé, spaliny bowiem ochtadzaja sie do-
statecznie w samych przewodach doprowa-
dzajacych. W razie konieczno$ci mozna
zastosowa¢ chlodnice, zasilajac ja ze zbior-
nika okresowo napelnianego.

Przewaga zaprojektowanego sposobu za-
sysania spalin polega na zwigkszonej pew-
nosci ruchu analizatora oraz na zmniej-
szonych kosztach instalacji i pewnej
oszczednosci wody.

O— 2775

JOZEF PIKHART
(CSR)

PIECYK ELEKTRYCZNY DO ANALIZ LABORATORYJNYCH Z DWOMA
RUROWYMI KOMORAMI SPALANIA

W laboratoriach przemystowych przy
kontrolnym ustalaniu zawartosci siarki
i weglikbw w probkach materialowych
metodg spalania stosowano dotychczas,
zaréwno w przypadku pirytéw, jak i stali,
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piece 'z pojedyncza rurowsa komorg spa-
lania. Pracownik przeprowadzajacy anali-
ze moégt z reguly uzyskaé w ramach danej
operacji tylko jeden wynik.
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Piecyk wedtug usprawnienia zaopatrzo-
ny w dwie rurowe komory spalania umoz-
liwia jednoczesne przeprowadzanie dwoéch
analiz bez zwiekszenia w istotny sposéb
wysitku roboczego. W ten sposéb czas
pojedynczej analizy zostaje skrécony
0 50%. W przypadku kontrolnego ustala-
nia zawarto$ci siarki w pirytach i wypat-
kach pirytowych duza role odgrywa moz-
liwo$¢ szybkiego ochtodzenia wnetrza pie-
ca, poniewaz komora spalania musi- by¢
kazdorazowo wyjmowana na zewnatrz.
Z tego wzgledu piecyk wedlug usprawnie-
nia posiada zdejmowalng goérna czesé, tak
ze chlodzenie wnetrza pieca mozna prze-
prowadza¢ bardzo szybko.

Powyzsze usprawnienie mozna z korzy-
Scig zastosowaé we wszystkich zaktadach
wytwoérczych kwasu siarkowego do kon-
trolowania jakos$ciowego pirytow i wypal-
kow, a takze w zakladach przerébki celu-
lozy. Celowe jest rowniez uzycie tego ro-
dzaju piecykéw w hutach zelaza do okre-
§lania zawarto$ci weglik6w w stalach
oraz w surowym zelazie.

Zaprojektowany uklad posiada szereg
zalet, do ktérych obok skrécenia czasu
roboczego o 50% nalezy m. in. lepsze wy-
korzystanie personelu i zwigkszenie prze-
pustowosci laboratorium. Umozliwia on
w zwiazku z tym szybsze przeprowadzanie
kontroli produkeji, co jest bardzo wazne
z punktu widzenia podnoszenia jej jakoSci.
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TADEUSZ HORECKI
Wytwoérnia Sprzetu Komunikacyjnego
w Rzeszowie

ELEXTRYCZNY APARAT DO PRZEPROWADZANIA ANALIZY ELEKTROLITU

CHROMOWEGO
Elektryczny aparat wykonany w mysl si¢ do elektrolizera 1, wlacza sie prad

usprawnienia umozliwia bezposrednie od-
czytywanie w procentach zawartoseli SOy
w badanym elektrolicie chromowym za
pomoca specjalnie w tym celu wyskalo-
wanego amperomierza.

wylacznikiem 10 i przeprowadza sie elek-
trolize obser{vuja_c zachowanie sie elek-
trycznych przyrzadow pomiarowych.
W miare Zwiqkszania réznicy napie¢ na
elekktrodach elektrolizera wskazéwka am-
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Aparat uwidoczniony na rysunku skila-
da .sie z malego elektrolizera 1, wyposa-
zonego w dwie anody olowiane 2 i 3
i jedng wypolerowang katode mosiezna 4,
woltomierza 5, amperomierza 6, opornika
suwakowego 7, oraz z szeSciowoltowej ba-
terii akumulatoréw 8, jako zrédto pradu
stalego. Zasada dziatania aparatu oparta
jest na zjawisku charakterystycznym dla
wszystkich elektrolitow chromowych,
a mianowicie na $cislej zalezno$ci miedzy
natezeniem pradu przy wydzielaniu me-
talicznego chromu podezas = elektrolizy
i zawartoscig reszty kwasowej (SOy), ktora
jest przedmiotem analizy. Okolo 600 cm?
badanego elektrolitu chromowego 9 wlewa

peromierza wskazuje coraz wyzsze nate-
zenie pradu i osiagnawszy pewne poto-
senie gwaltownie cofa sie. Wilasnie mo-
ment cofniecia sie wskazéwki ampero-
mierza jest charakterystyczny dla zawar-
tosci SO4 w elektrolicie i dla kazdej jego
koncentracji lezy w innym punkcie krzy-
wej pradowo-napieciowej. Wykres na
rys. 2 wyjaénia graficznie powyzsza za-
leznos$¢ i uwidocznia mozliwosé odczytania
bezposrednio na wyskalowanym ampero-
mierzu procentowa zawartos¢ reszty kwa-
sowej (SO4) w badanym elektrolicie. Moz~
no$¢ dokladnego i szybkiego okreSlenia
koncentracji SO4 w elektrolicie decyduje
o wynikach chromowania.
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KAROL SWOBODA
Jeleniogorski Zespdt Elektrowni Wodnych

PRZYRZAD SYGNALIZUJACY

SPAREK CISNIENIA

WOoDY CHEODZACEJ

SILNIK WYSOKOPREZNY

Prawidlowa praca silnika wysokoprez-
nego zalezna jest miedzy innymi od utrzy-
mania staiej temperatury wody chtodzacej,
ktora powinna wynosi¢ okolo 70°C. Przy
spadku ci$nienia wody chlodzacej, a wigc
i zmniejszeniu szybko$ci jej przeplywu
przez silnik, silnik nagrzewa sie do coraz
wyzszej temperatury, co moze by¢ zaob-
serwowane z duzym opoZnieniem, dopiero
po wzroscie temperatury wody chlodzgcej.

= L
<

W takich przypadkach silnik zostaje za-
trzymany i aby unikngé gwaltownego
skurczu materiatu glowié, cO moze Spo-
wodowac¢ pekniecie, silnik, zaleznie od jego
rozmiarow, musi by¢ przez diuzszy czas
wolno chtodzony.

Zastosowany w mys$l usprawnienia przy-
rzad sygnalizuje za pomocy S$wiatla za-
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vowki oraz sygnatu dzwiekowego o spadku
cisnienia wody chtodzacej, dajac zna¢ ma-
szyniscie o  konieczno$ci  zwiekszenia
dopltywu wody. Przyrzad sktada sie z kor-
pusu 1, w ktorym osadzona jest przepo-
na 2, z umocowanym do niej sworzniem 3,
sprezyny zwrotnej 4, dzwigni dwuramien-
nej 5 oraz wylacznika przechylnego 6.
Wylacznik ten wylacza lub witacza prad,
do zarowki sygnalizacyjnej umieszczonej

w oprawce 7 oraz do (nieprzedstawionego
na rysunku) sygnalu dzwiekowego. Pra-
widlowe ustawienie dZzwigni 5 osiaga sie
za pomoca regulowanych zderzakow 8.

Przyrzad dolacza sie za pomoca troj-
nika 9 z manometrem 10 do rury dopro-
wadzajacej wode chtodzaca do silnika.
W przypadku spadku ci$nienia wody
chtodzacej sworzen 3, skutkiem dzialania
sprezyny 4, obniza sie przechylajac dzwig-
nie 5, ktéra wlacza wylacznikiem 6 zarow-
ke i sygnat dzwiekewy. Na skutek sygnalu
maszynista zwieksza zaworem regulujacym
dopltyw wody. Po uzyskaniu wzrostu ci-
$nienia wody i wytaczeniu sygnatu przez
przyrzad, maszynista zmniejsza nieco
przeplyw wody, aby utrzymaé wymagana
jej temperature.

Przyrzad ten mozna zastosowaé rowniez
do samoczynnej regulacji ilosci przeptywu
wody po potaczeniu dzwigni przyrzadu,
przez odpowiednia przekladnie, z prze-
pustnica regulujacg przeplyw wody.
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JANOS CSANYI
Wegierska Republika Ludowa

APARAT DO

W zakladach waznym zagadnieniem jest
kontrola czasu postoju maszyn w celu
wydawania oceny ich wykorzystania.

W mys$l usprawnienia kontrole czasu
postoju maszyn osiaga sie za pomoca
aparatu samopiszacego o napedzie elek-
trycznym, ktory daje wykres na pa-
pierze poruszanym mechanizmem zegaro-
wym. Aparat moze by¢ wykonany wedtug
rys. 1, gdzie papier 2 ze skala 24-godzinna
jest umocowany na powierzchni walca 1,

R

KONTROLI CZASU POSTOGJU MASZYN

podanego na rys. 2, poprzez transforma-
tor 6, obnizajacy napiecie z 220 do 24 V,
pomiedzy jeden z zaciskow silnika maszy-
ny pracujacej i przewod zerowy.

W razie wiekszej liczby kontrolowanych
maszyn, jak na rys. 3, aparat ma wspdlny
diugi walec 1’ z papierem, obracany me-
chanizmem zegarowym 8, a oddzielnie dla
kazdej maszyny elektromagnesy 5 i trans-
formatory 6 obnizajace napiecie.
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wykonujgcego pelny obrét w ciagu doby,
a ostrze samopiszace 3 jest umocowane
sprezynujaco w ramce 4; w czasie pracy
maszyny ostrze to jest przyciskane elek-
tromagnesem 5 do papieru 2. W ten sposob
z diugosci odcinkéw linii przebiegajace]j
wzdtuz skali godzinowej moze byé okreslo-
ny czas pracy maszyny, a z diugosci
przerw- tej linii — czas postoju maszyny.

Elektromagnes 5 aparatu samopiszacego
moze by¢ wlgczony np. wedlug schematu
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Stan maszyny mozna jednocze$nie sy-
gnalizowaé zar6éwka sygnalizacyjnag 7,
wlaczong w aparat samopiszacy. Zewnetrz-
ny wyglad aparatu uwidoczniono na ry-
sunku 4, na ktérym beben z wykresem
mozna obserwowaé¢ przez okienko 9. Za-
rowki sygnalizacyjne 7, nalezgce do posz-
czegbélnych maszyn M;—Mip moga by¢é
umieszczone poza miejscem pracy maszyn
i wlaczane stosownie do potrzeby oddziel-
nymi wytacznikami 10.
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STANISLAW KUZNIK
Rejon Laséw Panstwowych
Niedzice

SIEWNIK DO WYSIEWU ZOLEDZI W SZKOLKACH REJONOWYCH

Dotychczas wysiewano zotedzie w szkol-
kach le$nych recznie z powodu braku od-
powiedniego siewnika.

Siewnik wedtug projektu wykonuje te
czynnosci mechanicznie. Jest on dostoso-
wany do szkotek duzych, tzw. rejonowych,
o powierzchni przekraczajacej 1 ha. Wy-
siewu zoledzi dokonuje sie na pasach,
czyli wyoranych i oczyszczonych z runa
le$nego odcinkach gleby.

Siewnik do wysiewu zotedzi wg pro-
jektu posiada nieskomplikowang budowe,
jest zbudowany w wiekszo$ci z drewna
i przypomina wygladem zewnetrznym tacz-
ke. Siewnik jest typu watkowego, ponie-
waz w dolnej czeSci skrzyni 1 posiada
walek 2 obracany za pomocg przektadni
zebatej od ko6t 3, na ktérych toczy sie
siewnik.
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Przy obrocie kot 3 zoledzie zsuwaja sie
ze zbiornika 1 poprzez szpare 4 na wa-
telk 2, ktory jest wykonany z elastyczinej
gumy i posiada na swym obwodzie kilka-
réownoleglych wzdtuznych do osi
wglebien, o poprzecznym przekroju  w
ksztatcie trojkata. Krawedzie ,zebow"
walka sa elastyczne co zapobiega uszko-
dzeniu zotedzi. Ilo§¢ zoledzi spadajacych
na walek mozna regulowaé szeroko$cig

nascie

L]

szpary 4, za pomoca przesuwnych scian 3
i 6. Z walka 2 zoledzie spadaja do wylo-
tu 7. W zbiorniku 1 mozna zainstalowac
mieszadetko, ktore utatwi dozowanie zo-
tedzi na walek, oraz zasuwe zamykajaca
wylot w czasie transportu siewnika. Eks-
ploatacja siewnika nie wymaga sprzezaju.
Wysiew zotedzi siewnikiem wg projektu
na powierzchni 1 ara trwa 15 minut, wy-
dajnos¢ siewnika jest wiec do$¢ znaczna.
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JANOS BANFI
Wegierska Republika Ludowa

LOPATA WIERTNICZA Z WYPYCHACZEM ZIEMI

Lopata wedlug udoskonalenia przyspie-
sza i ulatwia wykonywanie otworéw w zie-
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mi do osadzenia pali okragtych, stupéw par-
kanowych, stupkéw prefabrykowanych itp.



Lopata sktada sie
z dwoch segmentéw
cylindrowych 1 i 1a,
wykonywanych z bla-
chy stalowej o gru-
bosci 2 mm. Dolne
i boczne brzegi seg-
mentéw sa zaostrzo-
ne, a segmenty te
przynitowane do kor-
pusu 2, ktérego
ksztalt jest uwidocz-
niony na rysunku.
Glowica Kkorpusu 2
jest polaczona z rur-
kg 3 gwintem. Wew-
natrz rurki 3 miesci
sie luznie poruszaja-
cy sie pret 4, prze-
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chodzacy przez otwor
w poprzeczce 5. Na
konncu preta 4 =za-
mocowana jest tar-

cza wypychajaca 6.
Pret 4 potgczony jest
z ukladem drazkowym, skladajagcym sie
z drazka 7 i widetek 8. Zakonczenia wi-
detek 8 zamocowane sa przegubowo do
dwéch trzpieni 9 przynitowanych do kor-
pusu 2.

Toopat tych uzywa sie w sposéb nastepu-
jacy. Trzymajac lopate pionowo whija sie
ja do ziemi przez uderzenia o raczki z po-
przeczka, znajdujace sie na gérnym koncu
rurki 3 (nie widoczna na rysunku). Na-
stépnie wkreca sie ja za pomoca raczki
tak dlugo w grunt, az ziemia dosiegnie do
tarczy 6, wtenczas wycigga sig z gruntu
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topate wraz z ziemig pozostajagca we-
wnatrz cylindra. Wychylajac drazek 8 do
polozenia poziomego, wypycha sie pozosta-
jaca wewnatrz lopaty ziemie na zewnatrz.

F.opata moze by¢ zastosowana do kazde-
go rodzaju gruntu za wyjatkiem gruntow
o konsystencji suchej i luznej. W gruhcie
o $redniej twardosci mozna tg lopata
w ciggu 3 minut wykonaé¢ otwor gtebo-
kosci 1 m i $rednicy 12 cm. Istnieje tez
mozliwo$¢ zastosowania lopaty w innych
dziedzinach, np. przy sadzeniu pedéw
winoro$li, drzewek itp.
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KAZIMIERZ DURSKI
Poznanski Okreg Lasow Panstwowych
Nadles$nictwo Goraj

ZAKEADANIE SZKOEREK BRZOZOWYCH NA GLEBACH UBOGICH

Uzyskiwanie siewek brzozowych odby-
walo sie dotychczas przewaznie droga wy-
kopywania nalotow brzozowych. Wypro-
dukowanie odpowiedniej jako$ci i ilosci
sadzonek brzozowych w szkoétkach, na

piaszezystych, ubogich glebach, nastrgczalo
wiele trudnosci.

Zatozenie szkotki brzozowej na gle-
bach ubogich, w my$l projektu, wymaga
przede wszystkim uzyskania odpowiednie-
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go nasienia brzozowego .W tym celu zbie-
ra sie gatazki brzozy z baziami w pierw-
szej polowie sierpnia, w okresie, gdy na-
sienie zaczyna si¢ czeS$ciowo wysypywac.
Po $cieciu galazek z owocostanami roz-
ktada sie je cienka warstwa w stodole
lub szopie na kilka dni — do chwili roz-
padania sie owocostanow. Nastepnie przez
uderzanie kijem oddziela sie nasiona od
gatgzek. Oczyszczone nasiona rozklada sie
warstwa o ‘grubosci do 5 om i przegarnia
je codziennie, przez kilka dni, do czasu
zupelnego przeschniecia. Po przeschnie-
ciu, co trwa okolto 20 dni, pakuje si¢ na-
siona do worka, lekko je stlaczajac. Tak
zapakowane nasiona przechowuje sie do
polowy listopada w suchym i dos¢ chtod-
nym pomieszczeniu (nie na strychu).
W listopadzie nasienie brzozy mnalezy
zmiesza¢ doktadnie z piaskiem w stosunku
objetosciowym 1:4 (jedna czes$¢ nasienia
na ¢« czeSci piasku) i zadotowa¢ je w dole
10—15 cm glebokim, wypelniajac cala
glebokos¢ dotu mieszanka nasienia z pias-
kiem. D6t zakrywa sie gatazkami bez
ulistnienia w celu ochrony nasienia przed
ptakami. Zadotowane nasienie przechowuje
sie do czasu wysiewu wiosennego.
Szkotke nalezy zakladaé w starszych
drzewostanach. Jezeli to jest mozliwe
szkétka powinna mieé ksztatt prostokata,
ktorego diuzszy bok biegnie ze wschodu
na zachdéd, gdyz wowcezas uzyskuje sie
naturalne ocienienie od strony potudnio-
wej, a w nastepstwie wieksza wilgotnosé
szkotki. Stosunek diugosci krotszego boku
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proétokata do boku diuzszego powinien
wynosi¢ 1:2. Przygotowanie gleby wyko-
nuje sie jesienia lub wiosna przez prze-
kopanie 1lub orke. Po wyrdéwnaniu po-
wierzchni szkotki, bezposrednio przed sie-
wem przygotowuje sie grzadki o szero-
kosci 1 m i dokladnie je zagrabia. Na-
stepnie wyciska sie ptlaskie rowki 7 cm
szerokie i 1,6 cm gtebokie.

Zadolowane jesienia nasienia brzozy wy-
siewa sie w przygotowane rowki wczesng
wiosna zaraz po odmarznieciu glel)y, a na-
stepnie watuje sie je walcem znacznikiem
tak, aby obrecze na walcu posuwaly sie
rowkami poprzednio wycisnietymi. Grzad-
ki przykrywa sie kratami, wykonanymi
z galezi bez ulistnienia, przy czym uloze-
nie gatezi musi by¢ bardzo geste, w celu
catlzowitego ocicnienia grzadki. Kraty po-
zostawia sie na grzadkach do czasu zupet-
nego skielkowania nasienia, to jest okoto
20 dni, gdy jednak brak jest deszczu
i gleba jest sucha, krat nie nalezy zdej-
mowac, lecz zaczekac ze zdjeciem ich do
pierwszego obfitego deszczu, gdy gleba
dobrze przemoknie. Sygnatem do zupel-
nego zdjecia krat, w miesiacu czerwecu,
jest czas gdy siewki dostatecznie rozwinely
korzonki i osiagnely diugos$é okolo 5 cm,

zaczynajac wypuszczaé drugi listek (bez
liscienia).
Warunkiem udania si¢ szkoétek brzo-

zowych, szczegélnie na glebach ubogich,
jest odpowiednie przechowywanie nasion
brzozy do wiosny przez dolowanie oraz
bgrdzo silne ocienienie gleby.
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MGR INZ. AUGUSTYN HUGON, STANISEAW CIESIELSKI
Nadles$nictwo Nekla

PLUG SZKOEKOWY DO WYORYWANIA SADZONEK NISKICH I WYSOKICH

Dotychczas przy wyjmowaniu sadzonek
w szkétce postugiwano sie lopata wykonu-
jac calg prace recznie. Obecnie zastosowa-
no plug szkétkowy, za pomoca ktoérego wy-

orywuje sie sadzonki w szkéice centralnej:

lub rejonowej, mechanizujac prawie cal-
kowicie koncowe prace szkétkowe. Plug
posiada lemiesze odpowiednio ustawione
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i przystosowane- do podcinania i podno-
szenia wyorywanych sadzonek. Zaleta
pluga jest przede wszystkim to, ze sadzon-
ki po podcieciu zostaja jak gdyby nie-
naruszone, a robotnicy wyjmuja je z lat-
woscig bez uszkodzenia systemu korze-
niowego, przy czym wyjecie sadzonek nie
musi nastgpi¢ w tym samym dniu, w kto-



rym zostaly podcigte. W szczegolnych
przypadkach podciete sadzonki moga bez
zadnego uszczerbku pozostaé nie wyjete
do nastepnego dnia.

wa 5, strzemie krojcze 6, do ktérego przy-
mocowany jest lemiesz 7 z podno$nikiem
sadzonek 8 i ptozami réwnowazacymi 9.
Regulatory gtebokosciowe 10 polgczone sa

Piug szkotkowy przedstawiony na ry-
sunku zbudowany jest w ten sposob, ze
na ramie nosnej 1 osadzone sg podporki
tukowe 2 usztywnione lukiem 3. Do ramy
nosnej 1 przymocowane sa poza tym: cze-
piegi 4, wzmocnione poprzeczka czepiego-
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z kotami 11. Wtyczki do regulatora gle-
boko$ciowego zawieszone sg na tancusz-
ku 12, zamocowanym na tuku 3. Zaczep
orczykowy 13 polaczony jest tancuchami
z pretami ciagowymi 14.

0oU— 611

STANISLAW OLENDER
Biatostocki Okreg Laséw Panstwowych

ULEPSZONY ZLOBIK DWURAMIENNY

Dotychczas przy zywicowaniu wysokich

spat ponad 1,80 m postugiwano sie specjal-
nie skonstruowanymi drabinkami lub stol-
kami, ktore robotnik musial w czasie
pracy przenosi¢ od jednego drzewa spalo-
wanego do drugiego, co znacznie utrud-
nialo prace.

Ulepszony dwuramienny ztobik typu IBL
wediug udoskonalenia przystosowany jest
do nacinania wysokich spal polozonych
na wysokoéci okoto 3 m. Zlobik ten, przed-
stawiony na rysunku, sklada sie ze zwy-
ktego zlobika typu IBL, do ktorego przy-

mocowano prowadnice 1 wykonang z bla--

chy stalowej diugoéci 180 mm i szerokosci
16 mm. Prowadnica sklada sie z dwoch

TYPU IBL
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czesci 2 1 3 oraz regulatora 4. Prowadnica
na obu koncach jest nieco =zaostrzona,
przesuwa sie ona po uprzednio nacietych
7zlobkach. Zaostrzona prowadnica wyklu-
cza mozliwos¢é ze§lizgiwania sie przy-
rzadu w czasie pracy, poniewaz weciska
sie w stary zlobek. Udoskonalony zlobik
umozliwia dokladne wykonanie wcieé za
pomoca ramion odpowiednio -zamocowa-
nych w otworach prowadnicy. Pomiedzy
nozami, na miejscu normalnej skrobaczki,

Kl 45 f

jest wmontowany néz 5 podobny ksztaltem
do normalnego noza zywiczarskiego, ktory
stuzy do nacinania rowka Sciekowego.
Drewniany trzonek 6, na ktérym zamo-
cowany jest zlobik, posiada diugo$¢ 180 cm.

Zlobik przymocowany jest do jednego
konca trzonka za pomoca metalowej ob-
raczki 7.

Udoskonalony zlobik przystosowany jest
do nacinania spal wysokich bezpo$rednio
z ziemi, przy czym naciecia sa bardzo
doktadne.
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WLADYSEAW KRUK
Wroctawski Okreg Lasow Panstwowych

SIEWNIK DO WYSIEWU ZORLEDZI

Dotychczas wysiew zotedzi odbywatl sie
recznie, co bylo bardzo pracochlonne
i z tych przyczyn bardzo ograniczone
w wykonywaniu,

czesnie spulchnianie gleby, wysiew zoledzi,
przykrycie gleba w postaci grobelki i przy-
walowanie, obsiewajac przy o$miogodzin-
nym dniu pracy okoto 2 ha.
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W my$l udoskonalenia wysiew zotedzi
jest czeSciowo zmechanizowany, pofilewaz
siewnik, przy obstudze jednego Kkonia
i jednego robotnika, wykonuje réwno-
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Siewnik do wysiewu zotedzi uwidocz-
niony na rysunku zbudowany jest na
podwoziu trzykotowym 1 i 2. Rama siew-
nika posiada na poczatku hak zaczepowy 3,



do ktorego zaprzegana jest sila pociagowa.
Do ramy -siewnika przymocowane jest
trzusto 4, sluzace do przecinania korzeni.
Za trzustem znajduje sie radetko 5, ktore
wyoruje bruzde pod nasiona. Zoledzie
pirzeznaczone do wysiewu wsypuje sie do
blaszanej skrzyni 6, w ktoérej znajduje sie
przepustnica regulowana zasuwa 7 za po-
moca odpowiedniej korbki 8. Z chwilg
rozpoczecia siewu nalezy sprzac dwa kota
zebate 9 1 10 za pomoca dzwigni 11. Na-
siona wypadaja ze skrzyni 6 na obraca-
jacy sie beben zeliwny 12 z odpowiednimi
zaglebieniami. Beben obracany jest za po-
moca wspomnianych dwoéch koét zebatych,
ktére napedzane sa duzym kolem no-
$nym 13. Zaznaczy¢ nalezy, ze regulacje
obrotow bebna, a tym samym rozrzut
nasion uzyskuje sie przez odpowiednia
wymiane kota malego 10. W celu zapew-
nienia pojedynczego- wpadania nasion do
wglebien na kole stosuje sie dwie ptaskie
sprezynki oporowe 14, ktére reguluja po-
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JAN KULIK

jedynczy wysiew. W celu zapobiegniecia
utworzeniu sie zatoru nasion, zastosowano
mieszadetko 15, zamocowane mimosrodowo
do kota matego 10.

Wrcisniecie nasiona do gleby, nastepuje
za pomoca sosznika 16. Sosznik przymoco-
wany jest do grzadzieli przegubowo ra-
mieniem 17, tak ze przy natrafieniu na
przeszkode, samoczynnie pod wplywem
nacisku podnoesi sie, aby nastepnie powro6-
ci¢ do pozycji poprzedniej. Gleboko$c
weiskania nasion reguluje sie przez od-
powiednie ustawienie sosznika, ktory z ko-
lei jest regulowany lancuszkiem 18. Za
sosznikiem przesuwaja sie dwie odklad-
nice 19, ktére zasypuja bruzde uprzednio
wykonang przez radetko 5. Za sosznikiem
i odktadnicami toczy sie wat 20, odpo-
wiednio ciezki- napelniony piaskiem.

Do prowadzenia siewnika sluzy czepi-
ga 21, podobna do czepig stosowanych
przy plugach.
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Rzeszowskie Okregowe Zaklady Tuczu Przemyslowego

MIESZALNIK SAMOZSYPOWY DO MIESZANIA PASZ TRESCIWYCH NA
MIESZANKI KARMOWE DLA TRZODY CHLEWNEJ

Dotychczasowy sposob mieszania pasz
treSciwych polegat na recznym mieszaniu
w jednym naczyniu. Praca ta byla ucigz-
liwa i pasza nie byla dobrze wymieszana.

Mieszalnik samozsypowy wg projektu
umozliwia nalezyte dawkowanie poszcze-
gdélnych pasz oraz dobre ich zmieszanie,
bez wysitku. Zbudowany on jest z desek
sosnowych w postaci czterokatnej rury I.
Deski tgaczone sg na pidrowpust za$ na
naroznikach zlaczone sg za pomocy srub
lub gwozdzi. Na szeczycie rury 1 zamo-
cowana jest obwodka 2 z listew drewnia-
nych, stanowigca gniazdo dla kosza zsy-
powego 3. Kosz ten jest podzielony we-
wnatrz na czesci 4, zamykane u dotu
zasuwami blaszanymi 5, stuzacymi do
regulacji dawkowania pasz tre$ciwych.

N
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Wewnatrz rury 1 jest zamocowane kilka
opadéw blaszanych o bochylosci ok. 45°
ulatwiajacych mieszanie sie pasz, ktére
przesypuja sie z opadu na opad.

Kl 46 ¢

Mieszalnik samozsypowy moze by¢ zain-
stalowany w magazynach pietrowych lub
w magazynach parterowych posiadaja-
cych powaly.
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KAREL BRUMLA
(CSR)

OSZCZEDNOSCIOWA JAZDA POJAZDAMI MECHANICZNYMI

Oszczedna jazda pojazdem mechanicz-
nym moze by¢ osiggnieta woweczas, gdy
pedatl sterujacy przepustnicg jest docisnie-
ty jedynie na tyle, aby silnik oddawal
taka moc, przy ktorej mozna by byto
doraznie kontrolowaé wplyw otwierania
przepustnicy na zwiekszanie liczby obro-
téw silnika.

Jedli silnik nie reaguje na otwieranie
przepustnicy zwiekszeniem liczby obro-
tow, wowcezas oznacza to, ze jest on prze-
ciazony. Nalezy w takim przypadku
przymknaé przepustnice lub przestawic
przekiadnie o jeden bieg nizej.

W przecigzonym silniku spala sie nad-
mierna ilo$¢ mieszanki, ktora nie wywo-
tuje odpowiedniego wzrostu jego wydaj-
noéci. Nastepuje wowczas niezupelne spa-
lanie mieszanki, ktora ulatnia sie w po-
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staci czarnego dymu poprzez rure odlo-
towsa, co kierowca moze z tatwoscia zaob-
serwowac¢ w lusterku bocznym pojazdu.

Silnik powinien posiada¢ przy kazdym
obciaieﬁiu okre§lona rezerwe mocy, Cc€O
umozliwi zaoszczedzenie nie tylko mie-
szanki paliwowej, lecz rowniez elementéw
konstrukeyjnych silnika.

Przy jezdzie z géry nalezy hamowact
silnikiem, przy tym w przypadku silni-
kow Diesla — przy zamknietej pompce
paliwowej.

Oszczednosci mieszanki paliwowej moga
by¢ uzyskane tym sposobem pod warun-
kiem poprawnego wyregulowania pompek
wtryskowych 1 stosowania wlasciwego
stopnia sprezania w poszczegdlnych cy-
lindrach.
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WILHELM MUENSTER
Niemiecka Republika Demokratyczna

PRZYRZAD DO WYTWARZANIA SRUB OCZKOWYCH NA PRASIE CIERNEJ

Przyrzad wedlug usprawnienia, uwi-
docznionye na rysunku, stuzy do wykony-
wania $rub oczkowych na prasie ciernej
cyklem dwustopniowym, odznaczajgcym
sie duzg wydajnoS$cia.

Przyciety i rozgrzany do czerwonos$ci
odcinek stalowego preta okraglego wktada
sie miedzy matryce 1 i stempel 2, gdzie
zostaje wygiety wstepnie do ksztaltu
litery U z nieré6wnymi ramionami. Po
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podniesieniu stempla péifabrykat przekia-
da sie do matrycy 3, gdzie stempel 4 na-
daje mu ostateczny ksztalt. Réwnocze$nie
z przekladaniem potfabrykatu wktada sig
miedzy 1 i 2 nowy odcinek preta okra-
gtego. Do otrzymania ostatecznego ksztalttu
$ruby nalezy witozy¢ do tozysk 6 trzpien 5,
na ktoérym zagina sie krotsze ramie pol-
fabrykatu. Trzpien 5 wyjmuje sie z to-
zysk 6 matrycy 3 bezpos$rednio po podnie-



sieniu stempla, po czym fa-
brykat tatwo mozna wyjaé

z prasy, a po wystegnieciu

podda¢ nagwintowaniu. Opi-
sany cykl pracy powtarza sie.

Przyrzad skonstruowany jest
w ten sposdb, Ze po wymia-

nie odpowiednich cze$ci mozna
na tym samym przyrzadzie

wykonywaé éruby oczkowe od
M 10 do M 16.

ij? 10
:
4 °|§‘ [ ° §
N

Y]

N
N\
.

Kl 47 g oU— 614
JAN RZACKI
Zjednoczenie Instalacji Sanitarnych
Budownictwa Miejskiego Warszawa 3

ZAWOR SPUSTOWY DO BETONOWYCH
KADZI ZAMOKOWYCH

W miejscu dotychczas stosowanych ze-
liwnych kadzi zaniokowych w pralniach
zbiorowych i przemystowych wprowadzono
kadzie betonowe, wykanczane lastrika i
wykonywane bezpos$rednio na budowie. Do
kadzi tych zastosowano zawdr spustowy
wykonany w mys$l udoskonalenia.

Zawor ten, uwidoczniony na rysunku,
posiada mosiezne gniazdo spustowe 1, kté-
re jest wbudowane w dno kadzi i w kté-
rym mieéci sie grzybek 2, przylutowany
do ocynkowanej rury przelewowej 3. Do
gérnego wlotu rury przelewowej 3 wluto-
wany jest krzyz ze sworzniem centrycz-
nym, do Kktérego przypawane sa dwa
skrzydetka 5, a na koncu ktoérego zamoco-
wany jest uchwyt 4.

Zawor umieszcza sie w rogu kadzi wraz
z potostona 6, wykonang z blachy ocynko-
wanej i zacpatrzong w wasy 8§ do wpusz-
czania w beton kadzi. Ostona 6 jest z dotu
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otwarta i zaopatrzona w otworki 9 umo-
zliwiajace dodatkowy doplyw wody do
wnetrza ostony a w dalszym ciggu do
wlotu rury przelewowej, goérne za$ jej
zakonczenie zakryte jest denkiem 10, za-
opatrzonym w otwoér podtuzny na skrzy-
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detka 5. Do spuszczania wody z kadzi pod-
nosi sie rure przelewowa za pomocay
uchwytu 4 dopoki skrzydetka nie wyjda
poza denko. W tym polozeniu przekrgca
sie uchwyt o 90° przez co ustala sie
otwarcie zaworu.
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MIECZYSEAW PACZYNSKI INZ. ANTONI GOLUCH 1 JAN PYTLIK
Bialskie Zaktady Urzadzen Technicznych

WYKEADZINY Z

Prowadnice stolu 16z obrabiarek wyko-
nywane z zeliwa, wskutek duzego wspol-
czynnika tarcia przy Slizganiu sie zeliwa
po zeliwie, zuzywaly sie przedwcze$nie.
Regeneracja zuzytych prowadnic jest diu-
gotrwala i pracochlonna, wobec koniecz-
nosci skrobania powierzchni prowadnic.

TWORZYW SZTUCZNYCH NA PROWADNICE OBRABIAREK

twem kolkow stozkowych 4 i listew 5, 6
i 7. Wyktadziny te sporzadzone sa z two-
rzywa fenolowo-formaldechydowego, wy-
pelnionego warstwami tkaniny i dostar-
czane w postaci ptyt grubosci 4—6 mm.
Wyktadziny tego rodzaju zastosowane na
prowadnice ramy pily mechanicznej, po-

W my$l udoskonalenia zastosowano wy-
kiadziny z uwarstwionych mas plastycz-
nych, uwidocznione na rysunku. Jako pro-
wadnice suportu 2 na tozu 1 zastosowano
wykladziny 3 z tworzyw sztucznych, ktére
sa umocowane do suportu za posrednic-
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JAN ZYCH, BRONISLAW DANKOWSKI

mimo intensywnej pracy pity, nie wyka-
zuja najmniejszych $ladéw zuzycia.

Wyktadziny takie nadaja sie najlepiej
do tych obrabiarek, w ktérych ich zato-
zenie nie wpiynie na ostabienie konstruk-
cji suportu.
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Czestochowskie Zaklady Przemystu Lmniarskiego
,Warta®

FRZYRZAD DO WYZNACZANIA SRODKOW WALKOW W CELU WYKONANIA
NAKIELKGW

Do wyznaczania $rodkéw walkéw w celu
wykonania nakielkow zastosowano w mysl
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usprawnienia, przyrzad uwidoczniony na
rysunku.



Przyrzad ten skiada sie z blachy 1 po-
siadajacej wyciecie A oraz zamocowanych
na jej powierzchni szesSciu kolkow opo-
rowych 2, ustawionych w ten sposéb, ze
po przylozeniu przyrzadu do powierzchni
czolowej watka W, wyciecie A pokrywa
sie ze $rednica walka.

Srednice zaznacza sie na waltku za po-
mocg rysika, po czym przekreca sie walek
o pewien kat (okolo 90°) i ponownie
znaczy druga $rednice rysikiem. Na prze-
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obu Srednic odnajdujemy $rodek

cieciu
watka.

Przyrzad umozliwia znacznie szybsze niz
dotychezas wyznaczanie srodkow waltkow.
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GERHARD FRANZ
Niemiecka Republika Demokratyczna

PIERSCIEN DO WYPYCHANIA Z UCHWYTU NARZEDZI Z TRZONKAMI
STOZEOWYMI

Kl 49 2

Wypychanie z uchwytu narzedzi z trzon-
kami odbywa sie zazwyczaj za pomoca
specjalnego klina 1 mtotka, Wedlug
usprawnienia czynno$é te znacznie uprasz-
cza pierscien wypychajacy 1, umieszczony
na wrzecionie 2 i zaopatrzony w swo-
rzen 3, przechodzacy przez otwér poprzecz-
ny 4 w wrzecionie. Przy podnoszeniu wrze-
cicna mechanizmem obrabiarki pierscien 1
opiera sie o obudowe 5 lozyska wrzeciona,
przez co sworzen 3 naciska na grzbiet
stozka narzedzia, np. wiertta lub frezu,
i lekko go wypycha. Przy zakladaniu na-
rzedzia do uchwytu, luzno nasadzony na
wrzeciono pierscien wypychajacy nie prze-
szkadza wiasciwemu umieszeczeniu narze-
dzia.
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ZDZISLAW MAZUR
Dabrowskie Warsztaty Naprawcze
Przemystu Weglowego

CSEONA ZABEZPIECZAJACA PRZED ROZPRYSKIWANIEM

SIE WIOROW

PRZY TOCZENIU METALI NIEZELAZNYCH

Podczas toczenia metali niezelaznych
rozpryskujace sie w roinych kierunkach
wiéry zagrazaja bezpieczenstwu pracow-

nikéw, przy czym trudne jest zbieranie
ich bez zanieczyszczen, w celu dalszego
wykorzystania (przetopienia).
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Zastosowana w mys$l usprawnienia oslo-
na zabezpieczajaca przed rozpryskiwaniem

ey

sie wiérow podczas foczenia mocowana
jest w imaku nozowym wraz Z hozem
tokarskim (rys. 1). Oslona ta (vys. 2) skia-
da sie z wtasciwej ostony I, majacej
ksztalt wycinka walca, wykonanej z bla-
chy, oraz z obsady 2, sporzadzonej z ka-
townika.

Oslona oprécz zabezpieczania pracowni-
kow  przed rozpryskiem wiorow powo-
duje opadanie wi6érow w jedno miejsce,
co umozliwia zebranie ich bez zanieczysz-
czen innymi metalami.

Ki 49.b
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BANACH

Tezewski Zaktad Produkceyiny
Technicznej Obsiugi Rolnictwa
w Tezewie

PRZYRZAD FREZARSKI DO JEDNOCZESNEGO FREZOWANIA CZTERECH
PLASZCZYZN CIEZARKA REGULATORA

Udoskonalenie polega na dobudowaniu
do frezarki poziomej drugiego wrzeciona,
przez co umozliwiono jednoczesng obrébke
czterech plaszczyzn ciezarka za jednym
zamocowaniern w uchwycie.

Uwidoczniony na rysunku przyrzad fre-
zarski jest zastosowany do frezarki pozio-
mej, gdzie na belce wysiegowe] 1 zamo-
cowano wsporniki 2 i 3, zabezpieczone
przed przesuwaniem sie Srubami zacisko-
wymi 4. We wspornikach 2 i 3, w odpo-
wiednich odlegtosciach wzgledem siebie,
umieszczono wrzeciona 5 i 6 oraz na
wsporniku 3 umieszczono o§ 7 podredniego
kota zebatego. Napzd wrzecion odbywa sie
za pomocg kot zebatych 8, 9 i 10, ostonie-
tych ostona 11. Przez zastosowanie kota
posredniego 9 oba wrzeciona posiadaja ten
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sam kierunek obrotéow, przez co obrobka
ciezarka 16 (miejsca oznaczone gruba
linig) odbywa sie metods przeciwbiezng,
co zapobiega przedwczesnemu tepieniu
sie frezow o naskérek ciezarka. Na wrze-
cionach 5 i 6, pomiedzy wspornikami 2
i 3 umieszczone sa po dwa frezy tarczowe
trzystronne 12, w odstepach a i b,
z uwzglednieniem wymiaru h.

Ustawienie frezow 12 odbywa sie za
pomoca sprawdzianu uwzgledniajacego
wymiary a, b i h jednoczesnie.

Obrabiany ciezarek 16 mocowany jest
na stole frezarki w imadle maszyne-
wym 13, zaopatrzonym w profilowe wktad-
ki 14 i podtrzymywanych podpora 1I5,
przymocowana do imadia.
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JOZEF FURTAK
Zwiazek Branzowy Spoidzielni Metalowych
Krakdw

PRZYBZAD DO MECHANICZNEGO NACINANIA LBOW WKRETOW DO METALI

Nacinanie tbéw wkretow do metali od-
bywalo sie pojedynczo, przy czym kazdy
wkret musial by¢ przyblizony do pily od-
dziclnie, a naciety wkret wyjety recznie.

Przyrzad wedlug udoskonalenia, przed-
stawiony na rysunku, mechanizuje prace
nacinania wkretéw. Jego zasadnicze ele-
menty to wrzeciono glowne 1 z nasadzo-
nym kolem pasowym 2 z jedne] strony
a pila, tarczowa 3 do metalu z drugiej
strony i wytoczonym Slimakiem w $redku
wrzeciona. Pod katem 90° w stosunku do
wrzeciona 1 umieszczone jest wrzeciono

poé$rednie 4, zaopatrzone w kolo sSlima-
kowe 5 i w $limak 6, ktory przenosi
obroty na kolo §limlakowe 7 i wrzeciono §,
umieszczone rownolegle do wrzeciona 1.
Na koncu tego wrzeciona nasadzona jest,
naprzeciwko pity tarczowej 3, glowica 9,
zacpatrzona w otworki 10, do ktérych
pracownik zaklada, podczas biegu glowicy,
wkrety 11 do nacinania. Stosunek liczby
chrotow glownego wrzeciona 1, a tym
samym i pily tarczowej 3 do liczby obro-
téw glowicy 9 wynosi 300 do 1. Po nacie-
ciu wkrety wypadaja z glowicy wlasnym
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ciezarem. Przyrzad zaopatrzony jest po-
nadto w ostone 12 i pompke ‘do cieczy
chtodzacej pite (nieuwidoczniona na rysun-

tozyska slizgowe 14, 15 i 16, po jednej
parze dla rkazdego wrzeciona.

wydajnosc
szt., pe

Przy pojedynczej obrobce

O— 27856

ku). Catos¢ zmontowana jest na plycie na jedna zmiane wynosila 6000
zeliwnej 13, do ktérej przymocowane saq zastosowaniu przyrzadu wydajnos$c wzro-
sta o 150%.
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Kl 49 ¢
FRANTISEK JANOUS
(CSR)

OSZCZEDNOSCIOWE UZYTKOWANIE PILY RABOWES

54

Przy seryjnym cigciu materiatu preto-
wego pila ramowa mozna uzyskaé znaczne
skrocenie czaséw roboczych przez jedno-
czesne zaciskanie w szczekach uchwytu
pilty kilku pretéw obok siebie w potozeniu
rownolegtym, jak to uwidoczniono na
rys. 1. Prowadzi to do peilniejszego wyko-
rzystania uzytej pity. Przekladki 1 umiesz-
czone miedzy poszczegbélnymi pretami
i osadzone w zlobku prowadniczym stolu
pily (rys. 2), stuza do zabezpieczenia za-
ci$nietych pretéow przed ich wyslizgnieciem
sie ze szczek uchwytu.
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VLADIMIR LUNAK
(CSR)

URZADZENIE
PO UKONCZENIU

Dotychezas po ukonczeniu operacji wy-
ttaczania w prasie przedmiot pozostawal
na nieruchomym stemplu i nalezalo usu-
wac go reka.

Przez zastosowanie urzadzenia wediug
usprawnienia wyttoczony przedmiot s zo-
staje $ciagniety ze stempla w czasie po-
wrotnego ruchu stepora prasy., w zwigzku
z czym czas pojedynczej operacji wytla-
czania ulega skroéceniu.

Urzadzenie to, uwidocznione na rysunku.
sktada sie z ptaskiego pier$cienia 1, przy-
mocowanego centrycznie do stepora prasy,
oraz z rurki prowadniczej 2, w ktorej
moze przesuwac sie w granicach okre-
Slonych dlugoscia rowka prowadniczego
trzpien 3. zakonczony widetkami zabiera-
kowymi 4, obejmujacymi stempel 5. Ela-
stycznos$¢ ruchu widetek 4 zapewnia spre-
zyna érubowa 6.

Kl 49 e

DO USUWANIA ZE STEMPLA
OPERACII WYTLACZANIA

TLOCZONYCH

PRZEDMIOTOW
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WILLI ODENWALD
Niemiecka Republika Demokratyczna

SAMOCZYNNE SMAROWANIE I CZYSZCZENIE GWINTOWNIKA
PRZY GWINCIARKACH

Czyszczenie 1 smarowanie gwintowni-
kéw odbywato sie dotychczas odrecznie
pedzlem. ca nie tylko nie zabezpieczalo
regularnego i dokladnego wykonywania
tej waznej dla diugotrwalo$ci narzedzia
i jakos$ei fabrykatu, czynno$ci, lecz nawet
przynosito duze straty 1n5{e1‘ia1ne, gdyz
w nadmiarze uzyty olej opryskiwal gwin-
ciarke. przedmiot gwintowany i ubranie
robocze obstugujacego.

Wedlug usprawnienia czynno$¢ smaro-
wania i czyszczenia zostata zautomatyzo-
wana za pomocg przyrzadu uwidocznio-
nego na rysunku. Przyrzad ten posiada

smarownice sktadajaca sie ze zbiorniczka 1
na olej, zamknietego watkiem filcowym 2,
przez dociskanie ktorego do gwintownika
nastepuje czyszczenie i oliwienie tegoz.
Zbiorniczek 1 umocowany jest na ramie-
niu 8 osadzonym na bhedacym pod dziala-
niem sprezyny skrecajacej 7, obrotowym
okoto swej osi drazku 9, z palcem 6,
o ktory uderza krzywka 5, przymocowana
do sanek 4 gwinciarki.

Przyrzad ten pracuje w sposob nastepu-
jacy: W czasie zakladania potfabrykatu
do uchwytu gwinciarki smarownica przy-
lega do obracajacego sie gwintownika,
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podczas za$ zblizania sie sanek 4, na
ktorych miesci sie uchwyt z pétfabryka-

tem (niepokazany na rysunku), do gwin-

powoduje powrét smarownicy do poloze-
nia pierwotnego, w ktérym czysci i sma-

ruje gwintownik.

townika, krzywka 5 podnosi palec 6, a tym
samym odchyla smarownice od gwintow-
nika na okolo 30°.

W ten sposéb smarownica nie prze-
szkadza gwintowaniu i odstania pole wi-
dzenia. Przy powrotnym ruchu sanek
krzywka 5 zwalnia palec 6, a sprezyna 7

KL 49 h

Proste to urzadzenie zaoszczedzito 17%
czasu gwintowania i 74% oleju smarowni-
czego, przy czym wyroby zyskaly na
jakosci. Przyrzad ten mozna latwo przy-
stosowa¢ do kazdej dilugosci i $rednicy
gwintu, jak réwniez do gwinciarki z pio-
nowym wrzecionem.
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LUDWIK TALPA
Zaklad Sprzetu i Urzadzen Energetycznych . Energosprzet:
Jackowice-Sl.

PRZYRZAD DO UKOSOWANIA KRAWEDZI BLACH ZA POMOCA PALNIKA
ACETYLENOWEGO

Przed usprawnieniem ukosowanie kra-
wedzi blach, ktére mialy by¢ spawane
elektrycznie na styk, przeprowadzano za
pomoca zwykliego palnika gazowego, przy
czym niedogodne bylo postugiwanie sie
zwyklym wozkiem, jaki uzywa sie przy
przepalaniu (cieciu) blach. Pracownik
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ukosujacy blache zmuszony byl trzymac
palnik przez caly czas w vekach, bez
podporki, co bylo meczace i powodowato
niedoktadnosci oraz mala wydajno$é pra-
cy: Przyrzad skonstruowany  wedlug
usprawnienia, ktéory stuzy jako podpodrka
i prowadnica palnika, daje moznos¢ zwie-



kszenia wydajnosci 1 polepszenia jakosci
pracy, przez utatwienie operowania pal-
nikiem.

Przyrzad ten (bez palnika) jest przedsta-
wiony na rysunku, ma on posta¢ wozka
i sktada sie z ramy 1, zaopatrzonej w trzy
kotka jezdne 2, z dwoch luzno obraca-
jacych sic krazkow 3, oraz z zacisku 4
z dwoma $rubami skrzydelkowymi 5 i 6.

Palnik umocowuje sic pod odpowiednim
katem w nastawialnym zacisku 4. Podczas
ukosowania krawedzi blach, wézek z pal-
nikiem prowadzi sie wzdluz krawedzi
blachy tak, aby krazki prowadzace 3 opie-
raly sie o jej krawedz.
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HARRY SATTLER

Niemiecka Republika Demokratyczna

PRZY¥YRZAD DO UKOSOWANIA KRA-
WEDZI BLACH W CELU SPAWANIA

Ukosowanie krawedzi blach, jako robota

przygotowawcza do spawania, odbywalo
sie¢ dotychczas bez przyrzadu. Skutkiem
tego byly nieréwne brzegi, wymagajace
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poprawki, co ujemnie wplywalc na czas
i na koszty wykonania.

Przyrzad wedlug usprawnienia, przed-
stawiony mna rvysunku, pozwala uniknac
tych wad, przy czym jest prostej kon-
strukeji i tatwy do wykonania., Przyrzad

ten skiada sie z chomatka 1 wykonanego
z plaskownika 30 X5 mm. Na wewnetrz-
nym ramieniu tego chomatka przymoco-
wana jest rolka podporowa 2, na ze-
wnetrznym za$ ramieniu osadzona jest
rolka prowadzaca 3 — na oSce 4 razem
z ustawialnym precikiem oporo-
wym 5. Srodkowa cze$é cho-
matka zaopatrzona jest wycie-
ciem wzdluznym, w ktérym prze-
suwa sie o$ tarczy 6 z uchwy-
tem 7, przeznaczonym do zamo-
cowania gazowego palnika 8. Tar-
cza 6 zaopatrzona jest w skaleg
okragta, umozliwiajaca dokiadne
ustawienie kata ukosowania kra-
wedzi blachy.

Tymi elementami
ustali¢é i szerokosé
jak tez utrzymac palnik w pozadanym po-
lozeniu na calej dlugosci krawedzi blachy,
co znacznie utatwia prace, nawet poczat-
kujacym spawaczom.

tatwo jest
ukosowania.
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JAN JUNEK I VLADIMIR LUNAK
(CSR)

URZADZENIE UMOZLIWIAJACE OSZCZEDZANIE SPREZONEGO POWIETRZA
W PRASIE TEOCZNEJ

Zdmuchiwanie przedmiotow, zwtaszecza
drobnych, z matrycy prasy tlocznej, po
ich wytloczeniu, dokonywane jest za po-
moca sprezonego powietrza. Dotychczaso-
wa wada tego sposobu bylo to, ze na sku-
tek statego otwarcia kurka, umieszczonego
na przewodzie powietrznym, powstawaty
znaczne straty sprezonego powietrza,
uchodzacego bezproduktywnie.

wod  zasilajacy, nastepuje za  pomocy
haka 2, osadzonego sprezyscie na stepo-
rze 3 prasy, w czasie ruchu powrotnego
tego ostatniego’ Hak ten zaczepia woweczas
o dzwigienke 4, przymocowana do pokretta
kurka, obracajac ja o pewien kat, po czym
nastepuje samoczynne rozlaczenie haka
i dzwigienki, ktoéra wraca pod dzialaniem
sprezyny 5 do polozenia wyjsciowego. za-

Wade powyzsza usuwa przedstawione
na rysunku urzadzenie wedlug usprawnie-
nia. Otwieranie kurka 1, rozrzadzajacego
przeplyw sprezonego powietrza przez prze-
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mykajac kurek. W ten sposob wydmuch
powietrza nastepuje tylko w ciggu krot-
kich okresow czasu, niezbednych do zdmu-
chiwania przedmiotéw z matrycy.

BOLESLAW PIPER, JERZY ARENDARCZYK

Kopalnia Wegla Kamiennego

PRZYRZAD O NASTAWNYM

,,Stalinogrod*

KACIE DO PROWADZENIA PALNIKA PRZY

CIECIU BELEK ZELAZNYCH

Ciecie palnikiem zelaza profilowego pod
zadanym katem odbywalo sie po uprzed-
nim wyznaczeniu przez trasera linii ciecia.
Absorbowalo to czas trasera i podnosito
koszt przecinania.
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Majac na
operacji

wzgledzie wyeliminowanie
trasowania zastosowano wedlug
usprawnienia uwidoczniony na rysunku
przyrzad do prowadzenia palnika, ktory
po ustawieniu na odpowiedni kat i przy-



tozeniu do cietego profilu 8 wyznacza kat w ksztalcie potkola blachy zelaznej 2, za-

ciecia 1 stuzy jako prowadnik palnika

~

7 opatizonej w podziatke katowa i w wy-

Przyrzad ten skiada sie z katomierza 1, ciecie 3 dla $ruby dociskowej 4, z ramienia
z przymocowanej do niego wycietej przesuwnego 5 oraz z uchwytu 6.
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BOGUSLAW DABROWSKI
Zjednoczenie Instalacji
Sanitarnych B. M.
Warszawa

SPOSOB WYROBU LIROWYCH
KOMPENSATOROW RUROWYCH

Dotychczas rurowe kompensatory
lirowe wykonywano w ten sposob,
ze rury, przed ich wygieciem na spe-
cjalnym  przyrzadzie, napeiniano
piaskiem i grzano w kotlinie ko-
walskiej.

Sposdb w mys$l usprawnienia eli-
minuje potrzebe napelniania rur
piaskiem i grzania w kotlinie ko-
walskiej.

Odcinek rury o dlugo$ci nieco
wiekszej od diugo$ci kompensatora,
Po roztrasowaniu na nim miejsc wy-
gie¢, nagrzewa sie na 2/3 obwodu
Tury za pomoca palnikéow spawal-
niczych, jak to  uwidoczniono

Y
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na rys. 1. Nastepnie na rure wywiera sig
nacisk w kierunku oznaczonym strzatka,
wskutek czego rura wygina sie w tym
kierunku. W miejscu zgiecia na powierzch-
ni rury tworzy sie falda w postaci karbu.
Dla eofrzymania prawidlowego iluku ope-
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racje powyzsza powtarza sie wielokrotnie,
nagrzewajgc rure palnikami i nastepnie
wyginajac ja w miejscu oddalonym o pe-
wien odstep od poprzednio wykonanego.
karbu. Stopniowe wyginanie rury jest po-
laczone z powstawaniem karbow, ktéorych
liczba odpowiada liczbie zagrzan rury pal-
nikami (rys. 2), tak ze w zgieciu rura staje
sie na polowie swego obwodu rura falista.

Po otrzymaniu jednego wygieccia (kola-
na) wygina sie w ten sam sposob dalsze
cze$ci rury, odginajac ja w przeciwnym
kierunku (rys. 3). Gotowy kompensator,
wykonany tym sposobem, uwidoczniono
na rys. 4.

Tak wykonane kompensatory maja te
zalete, ze bedac czeSciowo faliste sa bar-
dziej elastyczne, niz kompensatory wyko-
nane dotychczasowym sposobem.
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HERBERT KOCEMBA
Niemiecka Republika Demokratyczna

PALNIK GAZOWY DO CIECIA TARCZ OKRAGLYCH

Manipulacja palnikiem przy cieciu tarcz
okraglych z zastosowaniem cyrkla zwyklej
konstrukeji jest ucigzliwa. Szczegdlnie
przy tarczach o duzej $rednicy nalezy
w celu unikniecia skrecania sie weza
wycia¢ najpierw jedna polowe kregu,
a nastepnie zmieni¢ stanowisko w celu
wykonania ciecia drugiej potowy kregu.

Uwidoczniony na rysunku przyrzad
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z palnikiem cyrklowym usprawnia prace.
Glowica 1 palnika jest zaciskana w tu-
lejce zaciskowe]j 2, ktéra posiada w gérnej
czesci koinierz oporowy, a w dolnej gwint
do nakrecania nakretki zaciskowej 3. Mig-
dzy kolnierzem tulejki a nakretkg 3 miesci
sie wymienna tarcza 4, zaopatrzona w dwa
otwory do przymocowania ramion 5 1 6
cyrkla, z ktérych jedno jest zaopatrzone
w krazek prowadniczy a drugie w ostrze.
Oba ramiona sa wygiete, co umozliwia
W pewnym zasiegu zmiane promienia kre-
gu. W =zaleino$ci od wielkosei $rednic
wycinany~h tarcz stosuje sie odpowiedniej
wielkosci tarcze 4.

Mozliwo$¢e obracania sie tarczy 4 w swo-
im lozu pozwala wykonywaé wypalanie
calej tarczy jednym ciagiem bez wzgledu
na polozénie weza, co skraca proces tech-
nologiczny.
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ALOJZY FIRGANEK
Kopalnia Wegla Kamiennego ,,Silesia“

PRZYRZAD DO PROWADZENIA PALNIKA ACETYLENOWEGO

PRZY

WYPALANIU OKRAGLYCH OTWOROW

Podczas wypalania okragtych otworow
o wiekszej $rednicy palnikiem prowadzo-
nym na sztywno zamocowanym ramieniu
spawacz musiat chodzi¢ wokolo i podcia-

Przyrzad ten sktada sie z okraglej ob-
sady 1 z przypawanymi do niej uchwy-
tami 2 i 3, tozyska kulkowego 4, tulei 5,
zaopatrzonej

w gwint i cztery podiuzne

AN

ga¢ za soba weze, ktore suwaly sie po
ziemi, co ujemnie odbijalo sie na doklad-
nosci wykonania 1 sprawnosci pracy.
Trudnosci te zwickszaly sie przy wypala-
niu otworéw w miejscach trudno dostep-
nyvch.

Dla unikniecia wymienionych trudnosci
i stworzenia spawaczowi lepszych warun-
kow pracy, wedlug usprawniénia zasto-
sowano uwidoczniony na rysunku przy-
rzad, w kiorym zostaje osadzony palnik
i ktéry umozliwia spawaczowi zataczanie
palnikiem kola bez koniecznos$ci chodze-
nia wokél wypalonego otworu.
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przeciecia dla uzyskania $cisku, i nakret-
ki 6. Do uchwytu 2 przymocowany jest
stalowy pret 7, na ktérym znajduje sie
przesuwny zacisk 8 z iglica 9, zakonczong
stozkiem. Uchwyt 3 jest zaopatrzony
w o$ke- 10 z osadzdnym na niej kot-
kiem 11 oraz w otwér 12 dla iglicy 13, sto-
sowanej przy wypalaniu oftworéw o ma-
lych srednicach.

Otwoér w tulei 5 jest dostosowany do
$rednicy zewnetrznej palnika 14, ktéry jest
zamocowywany w tulei 5 przez dokrecanie
nakretki 6.
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INGO HABERLA
Zabrzanskie Zaklady Naprawcze

PRZYRZAD DO USTAWIANIA RUR POD ZADANYM KATEM PRZY SPAWANIU

Do ustawiania rur lub innych diugich
przedmiotéw pod zadanym katem przy
spawaniu zastosowany zostal w mys$l
usprawnienia przyrzad, uwidoczniony na
rysunku.

Przyrzad sktada sie z katomierza I, za-
opatrzonego w podziatke o zakresie 1807,
oraz ze Wsponrnika 2 w ksztatcie tuku.
Katomierz 1 jest zamocowany we wspor-
niku 2 obrotowo, a polozenie jego jest
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ustalane za pomocg $ru-
by 3. Do podstawy wspor-
nika 2 i katomierza przy-
mocowane sa katowe
prowadnice 4 i 5 umo-
zliwiajace = stosowanie
przyrzadu do rur o do-
wolnej $rednicy.

Przeroy A4
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JERZY RYS
Zwierzyniecka Wytwornia Octu i Musztardy
Krakow

PRZYRZAD DO NAKUWANIA KAMIENI DO PRZECIERANIA GORCZYCY

Kamienie mlewnikéw gorczycznych na
swych powierzchniach mielacych muszg
mie¢ nakute bruzdy w ksztalcie tukéw
w odstepach 12 mm.

Kamienie o $rednicy 900 mm sa wy-
konane z granitu. Poniewaz reczne na-
kuwanie bruzd mlotkiem i dlutem (ewen-
tualnie z wykorzystaniem szablon6ow)
jest operacja pracochtonng i praca ciezka,
wiec w my$l udoskonalenia skonstruo-
wano przyrzad skladajacy sie z prowad-
nicy i siekacza do mlotka elektromag-
netycznego, uwidoczniony na rysunku.
W otwér Ssrodkowy ‘kamienia gérnego za-
klada sie krazek 4 osadzony na osi 3 i wy-
konany =ze stali lub drewna twardego,
ktéry swym kolnierzem opiera sie o brzeg
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otworu kamienia. Krazek 4 zostaje przy-
mocowany do kamienia za pomocg osi 3,
osadzonej w krazku nagwintowanym w doi,
przy czym od dolu kamienia na o§ 3 na-
klada sie podkladke i caloé¢ skreca na-
kretka.

Na gorna czesé osi 3 zostaje nalozone
ramie gléwne 6 prowadnicy, ktére zostaje
przymocowane do obwodowej powierzchni
kamienia $ruba 5. Poniewaz kazdy z ka-
mieni powinien byé podzielony na 12 pol,
dlatego na obwodowej powierzchni kamie-
nia wykuto 12 wgtebien w ksztalcie stozka
w celu przymocowywania $ruba 5 gtowne-
go ramienia 6 przyrzadu. Do otworow
w czeSei trojkatnej glownego ramienia 6
wklada sie trzpien 2 ramienia mtotkowego..



Na drugim koncu ramienia milotkowego,
w cze$ci rozwidlonej, znajduja sie dwa
otwory, jeden okragiy, a drugi kwadra-
towy, w ktore wklada sie siekacz 1, na
gorny koniec ktérego zaklada sie mtotek
elektromagnetyczny. Po  uruchomieniu
mlotka elektromagnetycznego, zataczajac
ramieniem mlotkowym ?1uk, nakuwa sie
bruzde w kamieniu. Nastepnie przektada

giéwne ramie az do nastepnego wgiebie-
nia na powierzchni obwodowej kamienis,
do ktorego wkreca sie $rube 5. Po wyko-
naniu powyzszego zaklada sie ponownie
trzpien 2 z ramieniem mlotkowym oraz
miotkiem i na nowym polu nakuwa kolej-
no wszystkie bruzdy. Dalsze operacje przy
nakuwaniu kamienia powtarza sie jak przy
przejsciu z pierwszego na drugie pole. Przy

sie trzpien 2 ramienia mltotkowego do na-
stepnego otworu w ramieniu giéwnym 6
nakuwajac promieniowo druga bruzde
i tak dalej postepuje sie az do ukonczenia
nakuwania bruzd w jednym polu. Na-
stepnie wyjmuje sie trzpien 2 z ramienia
gléwnego 6 i ramie miotkowe wraz z mtot-
kiem odkiada sie na bok, po czym od-
kreca sie $rube 5. Wowezas przesuwa sie
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nakuwaniu bruzd w kamieniu dolnyra
mlewnika zakladanie prowadnicy jest
identyczne, jak w kamieniu gornym, z tym
ze nie zaklada sie krazka 4 wraz z osia 3,
gdyz ponad dolny kamien wystaje o ine-
chanizmu mlewnika o tej samej Srednicy,
co 0§ 3 przyrzadu i na nig naktada sie
gléwne ramie 6. Dalej postepuje sie jak
przy nakuwaniu kamienia goérnego.

OU— 619

JULIUSZ PODOLSKI
Robotnicza Spoldzielnia Pracy ,Dostawa“
w Rzochowie

SORTOWNIK ZWIRU

Dla wyeliminewania vrecznej pracy,
w my$l udoskonalenia zastosowano sor-
townik zZwiru, uwidoczniony na rysunku,
Zmontowany na oSmiu drewnianych siu-

pach 1, wzmocnionych plaskownikami
i katownikami.

Zwir dowozony taczkami po mosScie
spada przez lej 2 i zasuwe 3 do regulacji
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na siatke wsteczng 4 o najwiekszym
przeswicie oczek, skad przesuwa sie ko-
lejno w dot przez sze$¢ siatek, dajac
szeSé roznych gatunkdéw zwiru w oddziel-
nych komorach pod siatkami. Siatki sa
polaczone ze soba po trzy i zawieszone
pochylo tak, ze pierwsze sa umieszczone
wyzej, a trzy nastepne pod nimi. Zwir po

siatki dolne 6 znajduje sie ostona blasza-
na 7, kierujgca zwir na siatki dolne. Réw-
niez w miejscach tgczenia siatek pod spo-
dem sa umieszczone daszki blaszane 8,
po ktorych zwir spada do witasciwych ko-
moér. Naped, uzyskuje sie od korby recz-
nej 9, przez wat korbowy 10, na przymo-
cowane do niego ciegla 11, wsirzasajace

przejsciu przez tizy gorne siatki 5 spada

mna pierwsza z trzech siatek dolnych 6
o mniejszym prze$wicie oczek i w dalszym
ciggu, wskutek wstrzasania pochylo zawie-
szonych siatek, posuwa sie ku dotowi na
siatki nastepne.

Dla zapobiezenia rozsypywaniu sie zwiru
przy spadaniu z siatek gérnych 5 na
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siatkami. Kolo zamachowe 12 wyrownuje
ruch. Wydajno$é sortownika wynosi 9 m?
zwiru sortowanego przy siedmiu pracowni-
kach pracujacych po osiem godzin kazdy.
Zaletami sortownika sa latwos¢ przeno-
szenia jego, zwiekszenie wydajnosci w sto-
sunku do poprzedniego recznego przesie-
wania oraz podniesienie jako$ci zwiru.

OU— 629

MAKSYMILIAN RUS, MIECZYSEAW ZUROWSKI
Rzemiedlnicza Spdldzielnia Pracy ,,Fotograf“
w Klodzku

KASETA SKRZYNKOWA DO FILMOW ZWOJOWYCH 6 X9 DO APARATOW

WSZELKICH

Ze wzgledu na brak metalowych kaset
grzbietowych do filmu polskiego 6 X9,
stosowanie jego bylo dosy¢ ograniczone
w pracy zaktadow fotograficznych. Wobec
tego kaseta skrzynkowa do filméw zwo-
jowych o wymiarach 6X9, wykonana
w my$l udoskonaienia, znajdzie szerokie
zastosowanie. Zastosowanie kasety skrzyn-
kowej wyeliminuje w znacznej mierze sto-
sowanie szklanych klisz, co znacznie wply-

ROZMIAROW UZYWANYCH

W ZAKEADACH FOTOGRAFICZNYCH

nie na jakos$é zdje¢ o wymiarach legityma-
cyjnych. Poza tym znacznie skroéci sie czas
retuszu negatywu.

Kaseta skrzynkowa jest zbudowana ze
sklejki, najlepiej brzozowej. Skiada sie
ona z dwoch komér 1 rozdzielonych od
siebie przegrodami 2, pod ktérymi prze-
suwa sie tasma filmowa 3, Kaseta skrzyn-
kowa podobna jest w zasadzie do aparatu
typu , Leica®, jednak bez stosowania kotek
zebatych.



Przesuwanie tasmy fil-

mowej odbywa sie w kase-
cie skrzynkowej za pomoca

kluczyka, umieszczonego
w odejmowanym boku ka-
sety. W tylnej $cianie
umieszczone jest okienko L__
wziernika 4, przestoniete
czerwonym szklem, umo-
zliwiajgce kontrole przesu-

wu tasmy tilmowej. Rolki
z filmem obracajg sie na

osiach. Od strony matow-
ki aparatu fotograficzne-
go wbudowano w Kkasete

skrzynkowa zasuwke 5,
przestaniajaca w miare po-
trzeby film. W przypadku
braku matowki w aparacie
uzywa sie matéwki umie-
szczonej na przedluzonej

ramce 6 kasety skrzynko-
wej.
Wszystkie czynnosci zwia-

zane z uzyciem kasety
skrzynkowej sg podobne do
tych, jakie stosuje sie przy
aparatach innego typu na
filmowe blony zwojowe.

}Kl. 61 a
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ENGELBERT KINDEL
Kopalnia Wegla Kamiennego ,,Concordia‘

URZADZENIE DO SUSZENIA WEZY GUMOWYCH APARATOW TLENOWYCH
NA STACJI RATOWNICZEJS

Przepisy pracy dotyczace gumowych
aparatéw tlenowych na stacjach ratowni-
czych wymagaja wymiany wezy co naj-
mniej raz na dobe. Brak odpowiedniego
urzgdzenia do suszenia wezy uniemozli-
wiat zastosowanie sie do przepiséw, po-
niewaz dotychczasowe suszenie przy piecu
wymagato 3 dni.

W mysl udoskonalenia wykonano urzg-
dzenie do suszenia wezy uwidocznione
ha rysunku.

Zbiornik 1 wurzadzenia jest wykonany
z rury o $rednicy 150 mm i dilugosdci
400 mm, przy czym wilot zbiornika jest
zamkniety pokrywsa 2. U wylotu zbiornika
znajduje sie otwér o Srednicy 40 mm, do
ktorego dotacza sie rure przylaczeniows 3,
zaopatrzona w krocce 6 do przylaczania
wezy gumowych, Do pokrywy jest przyta-
czony zawor 4 do regulowania doplywu
sprezonego powietrza. W zbiorniku 1 jest
umieszczony S$rubowo zwiniety drut 5
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o duzej opornosci, stuzgcy jako grzejnik
do ogrzewania powietrza sprezonego.

Po ogrzaniu csie drutu oporowego 5,
wpuszezone do zbiornika sprezone po-
wietrze ogrzewa sie i przechodzac juz
ogrzane do rury przylaczeniowej 3 suszy
przylaczane do kréécéw 6 weze gumowe.

Suszenie wezy trwa tu okolo 30 minut.
Zastosowanie opisanege urzadzenia umo-
zliwia dobre suszenie wezy
gumowych tlenowych aparatdéw ratowni-
czveh oraz utrzymywanie aparatow w sta-

szvbkie i

ivin pogotowiu.
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Przedsiebiorstwo Transportu Samochodowego . Lacznose™

Oddzial Warszaws

TOWOTHICA RECZNA DZIALAJACA

Do smarowania samechodu gestym sma-
rem uzywano towotnicy recznej lub peda-
lowej. Tak w jednym jak i drugim przy-
padku wykonanie tej czynnosci zabierato
duzo czasu. Dazgc 'do skrécenia czasu
traconego na smarowanie zastosowano
wediug usprawnienia, uwidoczniona na
rysunku, towotnice z tlokiem poruszanyni
sprezonym  powietrzem z kompresora
samochodowego.

Towoctnica ta sktada sie z cylindra 1, *
pokrywy 2, uszczelki skérzanej 3, tloka 4,
potaczonego tancuszkiem 5 z pokrywa,
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POMOCA SPREZONEGO POWIETRZA

dwukierunkowego zaworu 6 z konhcowka 7
do weza gumowego i kanatami: wloto-
wym 8 i wylotowym 9, przetaczanymi za

pomoca sworznia 10, potrzymywanego
sprezyna 11. Dno cylindra jest zaopatizone

w Iacznik 12 z otworem do przymocowania
znormalizowanej koncoéwlki towotnicy.

Po napelnieniu c¢ylindra smarem i naci-
$niecin giowki sworznia 10 naplywa do
komory, miedzy pokrywa a ttokiem, przez
kanal 9 sprezone powietrze, ktére wy-
wierajac nacisk na tlok powoduje wypy-
chanie smaru przez otwor w dnie i pola-



i

czony z nim przewod koncdwki 12, Zwol-

nienie sworznia 10 z nacisku powoduje,

wskutek dzialania sprezyny 11, zamkniecie

doplywu sprezonego powietrza i otwarcie

kanalu wvlotowego. a tym samym naste-

puje spadek cisnienia na tiok 1 wstrzy-

manie wypychania smaru.
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FRANCISZEK ANTCZAK
Chorzowska Wytwornia Konstrukeji Stalowych

PRZYRZAD DO MECHANICZNEGO CZYSZOZENIA BLACH Z RDZY

Dotvehezas  stalowe blachy  czyszczono
reczna szezotka stelowa zuzywajac

3 warlo, w myé&l usprawnienia,
uwidoczniony na rysunku.

z trzpienia 1
n

Przyrzad ten skila
zaltoriczonego stozkiem A (odpowiednim do
wiasciwg

wiertarki) i ramki 2
druciang szczotke 3.

Przyrzad zaklada sie do wiertarki pro-
mieniowej Iub recznej i puszcza w ruch
wiertarke przesuwajac jednocze$nie obra-
cajace sie szezotki po powierzchni czysz-
czonej blachy.

Oczyszezanie blachy z rdzy tym sposo-
bem przebiega znacznie szybciej niz do-
tychezas.
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MIKORAJ KOPCZANSKI
kodzka Fabryka Maszyn

OSTRZARKA O NAPEDZIE ELEKTRYCZNYM Z SAMOCZYNNIE URUCHABMIA-
NYMI PRZEZROCZYSTYMI EKRANAMI OCHRONNYMI ZABEZPIECZAJACYMI
OCZY

Do uruchamiania silnika elektrycznego
ostrzarki stuzy diwignia 1, zamocowana
na watku 2. Na walku tym sa zamoco-
wane rowniez dwa przezroczyste ekrany 3
ze szkla, ktore przy ruchu dzwigni 1 wila-

dwa mimosrody 5, z ktorych kazdy jest
polaczony przegubowo =z ramieniem 6.
Mimoérody 5 sa osadzone w ten sposob,
ze przy podnoszeniu i opuszczaniu dzwi-
gni I, powodujacym obrot watka 2, uru-
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czajacym silnik elektryczny samoczynnie
przystaniaja obie tarcze szlifierskie 4, za-
bezpieczajac w ten spos6b oczy pracownika
przed zaprészeniem czgstkami S$cierni-
wa. Poza tym na watku 2 sa osadzone

KI. 67 a
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chamiajg pracujace na przemian dwa ra-
miona 6, ktére oddzialujg posrednio na
przyciski 7 witaczajacy i wylaczajacy wy-
tacznika  elektrycznego, umieszczonego
w podstawie silnika ostrzarki.

O— 2759

KAREL VASICEK i ADOLF LANGER
(CSR)

SPOSOB CHEODZENIA TARCZY SZLIFIERSKIEJ

W przypadku szlifowania réznego rodza-
ju ztobkéw i profilow nalezy czesto sto-
sowaé chlodzenie obrabianego przedmiotu.
W ten sposdb przeciwdziala sie ,,8lizganiu
sie* tarczy szlifierskiej. Przy szlifowaniu

68

silne nagrzewanie
powstawanie

na sucho wystepuje
szlifowanej powierzchni i
Tys.

Sposdb chiodzenia wedlug usprawnienia
polega na tym, ze ciecz chtodzgcg dopro-



wadza sie do Srodka tarczy szlifierskiej,
skad przesacza sie ona samoczynnie po-
przez materiat tarczy, w kierunku dzia-
lania sily odsrodkowe]j, chlodzac miejsce
styku tarczy z przedmiotem obrabianym.
Tarcza szlifierska jest zamocowana miedzy
odpowiednio uksztattowanymi koinierzami,
kiore sa zaopatrzone w szereg skosnych
otworéw o s$rednicy okoto 2—3 mm, wy-
wierconych w pewnych odstepach wzdtuz
obwodu i stuzacych do doprowadzania
cieczy chtodzacej do tarczy. Ciecz ta do-

piywa do koinierzy za posrednictwem
przewodow, ktérych wydajno$¢é mozna
regulowa¢ za pomoca zaworu. Powinna

ona splywaé stabiutkim strumieniem, aby
nie rozpryskiwala sie w czasie pracy
tarczy.

Zaleta opisanego sposobu chiodzenia
jest to, ze przyczynia sie on do podwyz-
szenia jakosci szlifowanych powierzchni
przez przeciwdziatanie szkodliwemu ich
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nagrzewaniu sie, a ponadto, nawet przy
stosunkowo duzej glebokosci szlifowania,
tarcza pracuje w srodowisku wolnym od
pytu.
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JOZEF KASPRZAK
Zaklady Przemystu Bawelnianego im. Rézy Luksemburg
w Fodzi

URZADZENIE DO SAMOCZYNNEGO ZAMYKANIA DRZWI

Urzadzenia do samoczynnego zamykania
drzwi tzw. ,Bekasy“ nie byly dotychczas
wyrabiane w kraju i sprowadzano je
z Niemiec.

W my$l udoskonalenia zastosowano urzg-
dzenie, uwidocznione na rysunku, stuzace
do samoczynnego zamykania drzwi.

Rurka 1 diugosci okoto 400 mm miesci
sie pomiedzy uchwytami 2¢ i 2b. Uchwyty
te posiadaja podstawy 3 z otworami do
przykrecenia urzgdzenia do ramy drzwio-
wej lub nieruchomego skrzydia drzwi.
Wewnatrz rurki I umieszczona jest spre-
zyna plaska 4 skladajaca sie z dziesieciu
plytek stalowych. Na uchwycie 2a¢ osa-
dzona jest obrotowo nasadka 5, posiada-

jaca kolko zapadkowe, o ktore zahacza

zapadka 6 nasadzona na goérnej czesci
tego uchwytu. Nasadka 5 posiada kwadra-
towy otwor, w ktéry wprowadzony jest
jeden koniec sprezyny 4, za pomoca ktore-
go skreca sie odpowiednio sprezyneg przy
pokrecaniu nasadki 5. Zapadka 6 utrzy-
muje koétko i cala nasade w okreslonym
potozeniu. Wielkosé skretu sprezyny zalezy
od ciezaru drzwi.

W .uchwycie 2b z drugiego konca rurki
na sprezyne 4 nalozona jest piasta ramie-
nia 7, zakohczonego widetkami, w ktérych
osadzony jest obrotowo krazek 8. Ramie 7
zostaje zamocowane z uchwytem 2b na-
sadkag 9, unieruchomiong S$rubka 10.

Po przykreceniu uchwytéw do statej
czeSci drzwi naciaga sie sprezyne 4 za
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pomocy nasadki 3, a zapadka 6 ustala sie

yim pod dziata-

skret spre
nicn nacia

tej my krazelk ¥ do-

ciskany jest do drawi, powedujac ich

zamykanie.

[N

XL 7" ec O~ 2800
STANISLAW SAS
Z.B.M. nr §
‘Warszawa

SPOSOB DMIESZANIA FARBY ZA
POMOCA SPREZONEGO POWIETRZA
PR7ZY MALOWANIU MECHANICZNYM

Przed usprawnieniem farbe. znajdujacg
sie w zbiorniku aparatu do mechanicznego
malowania recznego (rys.l), mieszano za
pomoca mieszadla recznego 1, co nie
dawaltec moznosci utrzymania jednakowej
jej gestosci. Sprezone powietrze dopro-
wadzane byto trojnikiem 2, zaopatrzonym
w manometr, a farba wypychana rurkg 3.

W my$l usprawnienia (rys. 2) usunieie
mieszadic reczne, wmontowujac na jego
miejsce rurke 4, siegajaca prawie do dna
zbiornika i leklko u dotu wygieta. Obecnie



waz  gumowy  doprowadzajacy  sprezone
powietrze do zbiornika dotaczany jest nic
do frojnika 2 lecz wprost do rury 4. Wylot
trojnika 2 zostal zakorkowany 1 obecnie
manocmetr wskazuje  ci$nienie powietrza
panujacego w zbiorniku. a2 nie jak po-
przednio w wezu doprowadzajacym spre-
zone powietrze.

Dzicki doprowadzaniu powietrza od dotu
do farby w zbiorniku, jest ona w czasie
malowania stale mieszana w catej swej
masie i stale posiada jednakowa gestosc.

KL 76 ¢
BOLESLAW

URZADZENIE DO SAMOCZYNNEGO ZATRZYMYWANIA SAMOPRZASNICY

A

SPELAWSKI
Zaktady Przemystu Weinianego im. Gen. K. Swierczewskicgo
w Lodzi

OU— 623

WOZKOWES W PRZYPADKU ZERWANIA SIE LINY PROWADZACE] WYCINEK

WAHACYA

W czasie biegu samoprzasdnicy wozko-
wej. w przypadku zerwania sie liny pro-
wadzacej wycinek wahacza {quadrant).

v

nastepuje powazne uszkodzenie maszyny
powodujace postoj kilkudniowy. Urzadze-
nie do samoczynnego zatrzymywania
samoprzasnicy, wedlug udoskonalenia,

71



przedstawione na rysunku, w zupelnosci
zabezpiecza maszyne przed uszkodzeniem
w powyzszych przypadkach. Urzadzenie
sklada sie z krazka 1, osadzonego w ra-
mie, opierajacego sie na linie, nawijajacej
sie na S§limak 4, prowadzacy wycinek
i regulujacy nawijanie kopki. Krazek 1
wraz z rama przymocowany jest do waha-
jacej sie dzwigni 2, ktorej drugi koniec
znajduje sie pod stawidlem 5 wylaczania
pasa. Podczas pracy samoprzasnicy, w cza-
sie wyjazdu i powrotu wozka, lina nawi-
ja sie i odwija ze $limaka. W przypadku

KL 80 a

zerwania sie liny krazek 1 wraz z ramg
zostaje Sciagniety przez sprezyne 3 w dot,
wskutek czego drugi koniec dizwigni 2
unosi sie do gory, podnoszac wylacznik
pasa 5, kolei przesuwa pas na
keolo jatowe, co powoduje, zZe przasnica
zatrzymuje sie. Wedlug udoskonalenia za-
stosowano dodatkowe zabezpieczenie wy-
cinka 6 (quadrantu) przed =ztamaniem
przy upadku, w razie zerwania sie liny,
przez zalozenie na nim progu zabezpie-
czajacego 7.

ktory =z
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INZ. ZYGMUNT SKROBECKI
Bialostockie Przemystowe Zjednoczenie Budowlane

ZBICRNIK DOZUJACY

Uzyskanie betonu o okreslonej wytrzy-
malosci wymaga Scistego dozowania sktad-
nikéw betonu. W celu regulowania do-
datku wody do mieszanki i utrzymywania
raz ustalonej ilosci wody zostato skonstru-
owane, wedlug udoskonalenia, urzadzenie
uwidocznione na rysunku.

Zbiornik 1 o ksztatcie prostopadioscianu
obliczony jest na minimalne napelnienie
woda w ilodci 50 1. Na konicu przewodu

WODE DO BETONIARKI

zasilajacego zbiornik woda umieszczony
jest zawor plywakowy 2, typu uzywanego
w pluczkach klozetowych. Do dna zbior-
nika zamocowany jest lewar 3 z czeScia
wysuwalng 4 potaczona z kolankiem za
pomoca pierscienia gumowego 5 przymoco-
wanego na state do lewara 3 uchwytem
zaciskajacym. Za pomoca cze$ci 4 mozna
zmienia¢ odstep wlotu lewara od dna
zbiornika i-uzyskiwaé zmienne ilo$ci wody
wyplywajace ze zbiornika.

Zbiornik 1 zaopatrzony jest w przy-
krywe 6 zamykana na kldédke, azeby unie-

mozliwi¢ dowolna zmiane nastawienia
cze$ci 4 lewara.
Zbiornik opréznia sie za nacis$nieciem

guzika zaworu przyciskowego 7, umiesz-
czonego na odgatezieniu 8 rury zasilajacej
zbiornika. Odgalezienie to wprowadzone
jest przez dno zbiornika do $rodka lewara

na wysoko$¢ 10—12 cm ponizej zwier-
ciadla wody w zbiorniku. przy czym
koniec rurki jest zaSlepiony, woda za$

wyplywa otworkami bocznymi stwarzajac
dzialanie ssace potrzebne do pracy lewa-
ra. Korek 9 stuzy do calkowitego oproz-
niania zbiornika.

Wymiary zbiornika uzaleznione sy od
pojemnoéci betoniarki.
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INZ. STANISLAW IWASYK. INZ. CZESLAW BOBROWSKI
Centralny Zarzad Budownictwa Miejskiego .,Slask®
w Warszawie

NISKOPREZNA PRZENOSNA NAPARZALNIA SKRZYNKOWA
DO PREFABRYKATOW BETONOWYCH

W celu rozpowszechnienia i wlatwienia
wykorzystania w réznych warunkach pro-
cesu przyspieszonego dojrzewania prefa-
brykatéw betonowych przez naparzanie
niskopreina para, zaprojektowano wedtug
udoskonalenia przenosne urzadzenie, uwi-
docznione na rysunku.

Przedstawione urzadzenie skrzynkowe
przeznaczone jest do naparzania 20 belek
DMS, diugosci do 7 m. W celu ulatwienia
manipulacji skrzynia sktada sie z siedmiu
segmentow . 1, ustawianych obok siebie
1 laczonych na styk zaktadowy 2. Skrajne
segmenty zaopatrzone sa w rury 3 o $red-
nicy 30 mm, z nawierco-
nymi otworkami o §red-
nicy 4—5 mm do dopro-
wadzania i odprowadza-
nia pary. Prefabrykowa-
ne belki uktada sie obok
siebie na deskach 41 pod-
kiadach 5 1 nastepnie
naklada sie na nie
segmenty 1, §twarzajac
na okoto prefabrykatow
hermetycznie zamknietg
przestrzen. Na stykach
segmenty nalezy Sciskaé
i zamocowaé. Do tego
celu stuzg stalowe iacz-
niki 6 z nakretkami 7.
Manipulacje segmenta-
mi 1 ulatwiajg raczki 8.
Skrzynia wykonana jest
z desek o grubosci 32 mm,

przy czym w okresach

)
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chlodniejszych otula sie
ja dodatkowo od ze-

wnatrz matami stomia-
nymi w celu zwieksze-
nia izolacji cieplnej.
Naparzalnia skrzynko-
wa ma te przewage nad

urzadzeniami  komoro-

wymi, ze $wiezo wy-

produkowanych delikat-

nych jeszcze prefabry-
katéow nie trzeba tran-

-1
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sportowa¢ do komér za pomoca dzwigow,
co czesto powoduje uszkodzenia, nawet
nie widoczne, podczas gdy przy stosowa-
niu skrzyn prefabryvkaty nie podiegaja
przemieszezeniom 1 na miejscu wyprodu-
kowania przykrywane sa skrzynia,

Nalezy zwraca¢ szczegolna uwz
szezelnose skrzyn, miejsca nieszezelne po-
krywa¢ piaskiem i w porach chlodniej-

ge na

Przy prawidlowym
sztucznego  dojrz ]
spadel temperatury, jak wykaz:
cvine. nastgpuije 7 76 W cza
godzin, to znaczy

radzeniu y
ab

eksplo
nie kuvétszyvm niz 10

szvblkos¢ spadku temperatury po  odta-
czeniu pavy nie pizekracza 5— °C na

~st podstawowym wari
sztueznego do

godzine, co j
skutecznosci
wania betonowych prefabrykatow cic

procesu

$ciennych.
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Niemiecka Republika Demokratyczna

WOZEK DO TRANSPORTU DUZYCH I CIEZKICH SKRZYXN

potki. Nastgpnie podstawia sie w

szych stesowa¢ maty stomiane w  celu
utrzymania odpowiedniej temperatury.
Kl 81 e
WALTER TREFF
Transport poziomy duzych i ciezkich

skrzyn, w przypadku braku suwnic lub
podobnych urzadzen, wymaga duzo wy-
sitku 1 czasu.
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Wedlug usprawnienia zastosowano do
tego celu wozek uwidoczniony na rysunku.
Do stojaka 1, wykonanego z blachy, przy-
mocowane jest na potosce 2 mocne koto 3.
najlepiej ogumione. Stojak posiada u doiu
potke zaopatrzona w ostrza 4. W celu
transportowania skrzyni 5 podnosi sie ja
nieco drazkami z jednej strony i podsta-
wia sie mniej wiecej w $rodku stojak
tak, by przylegal do bocznej sciany, a dno
7zeby spoczywalo na ostrzach

skrzyni
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sposob drugi stojak po przeciwne]
skrzyni. Skrzynie mozna teraz przesuwacl
ze stosunkowo nie duzym wysiikiem.
Zdjecie skrzyni z wozka
stwarza wigkszych trudnosci.

W poréwnaniu z dotychezasowym trans-
portem duzych i ciezkich skrzyn, wykonyv-
wanym przewaznie przez przetaczanie ich
po rurach lub okraglakach — opisany
wozek: pozwala pracowaé szybciej i pew-

rowniez nie

niej, wobec czego wplywa na znaczne
obnizenie kosztdw {ransportu. a tym sa-

mym i kosztow wiasnyceh,

OU— 626
ANDRZEJ WOZNICKI

Kl 84 a

Zjednoczenie nr 2 Robdot Inzyniervinycen
Budownictwa Miejskiego
w Warszawie

SPOSOR SZALOWANIA
WASKOPRZESTRZENNYCH WYEKOPOW
PONIZES POZIOMU WODY
GRUNTOWIEJ

W pracach kanalizacyjnych. melioracyvj-
nych i innych natrafia sie zazwyczaj na
duze trudnosci przy wykoavwaniu wyko-
POW waskoprzestrzennych por j poziomu
wody gruntowej, szczegdlnie w miejscach

Qe



Projekt nin

1zenia tego 1o

umiejscowienie filtra, glecbokos$é jego za-

bicia oraz krzywa depresji wody.
Manewrowanie opisanyvmi urzadzeniami

wymaga jednak duzego doSwiadezenia wy-

racochionnych robot przygotowaw-
zwiazanych z obniZzaniem poziomu
wody przez wytwarzanie depresji. W tym
ponizej glebokosei do
i udalo sie zalozy¢ normalne szzlo-
jako & blachy
zabiiane przy Jjednoczesnym zainstalowa-
niv e wykopu odpowiedniego
sluzacego do statego utrzymywania
Metoda ta moze mieé¢ po-
varunkach gdzie latwo wyste-
puja ziawiska kurzawkowe, bez wiekszych
kompiikacji tylko do pewnych glebokosci
ponizej poziomu wody gruntowej, prak-
tveznie do 2 m. Jest to w przewazajacej
czesci wystarczajace je§li sie uwzgledni,
ze wszelkic urzadzenia instalacyjne rzad-
ko schodzg ponizej 5—6 m od poziomu

uje sie,

ianki szczelne —

wnatrz

terenu.

Rys. 1 przedstawia plan zabicia blach
w  wykopie 7z usytuowaniem  filtra.
W szezegdlno$ei uwidoczniono na nim

rozmi

czezenie rozpor blach w normainej
zerzonej czesci wykopu, w ktorej
instaluje sie filtr. Najwygodniejsze w uzy-
ciu wymiary blach wynosza 2000 X 1000
X7 do 16 min., wysokosé filtra 2,50 m.
Srednica jego — 0,35 m.

oraz p

Rye. 2 przedstawia przekrdj poprzeczny
przez nieposzerzony Cz vykopu z uwi-
docznieniem glebokosei zabicia blach oraz
urzgdzenia (lewar lub winda) do wycia-
gania blach po zakonczeniu ukladania rur
lub wykonania przewidzianych projektem
urzadzen.

nys. 3 przedstawia przekroj przez po-
szerzona czes¢ wykopu uwidoczniajacy

konawcy oraz wiadciwego rozpoznania wa-
runkow miejscu
budowy. Przede = rstkim nalezy zabez-
picezyce ciagie pompowanie wody z filtra
i utrzymywanie stalej depresji w wykopie.

gruntowo-wodnych na

Lewar
]

-]
(S]]



Jest 1o niezwykle wazne w przvpadku (bez dokonania zasypki). Projekiowany
gruntow o malym wspotczynniku filtracii sposOb moze jednak dac¢ powazne oszcezed-
oraz w koncowym etapie robot, szczegdl- nosci i1 znacznie przyspieszy¢ wykonanie

nie po wykonaniu podicza i ulozeniu rur rohot.
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TADEUSZ SKALSKI, LUDWIK JANOSZ
Bielskie Przemystowe Zjednoczenic Budowlane

WODGOSZCZELNY BASEN ZELBETOWY WYKONANY W GRUNCIE
PIASZCZYSTYM, PRZESIAKNIETYM WODA, W ISTNIEJFACYHM BUDYNKLU

W istniecjacym budynku fabrycznym na- bitumicznej. Obawiano sie jednak vozluz-
lezalo wykona¢ basen 3,60X1,70X1,94m  nienia gruntu pod stopami fundamento-
zelbetowy, wodoszczelny, z zaglebieniem wyri budynku i ewentualnego zagrozenia
w jednym rogu. Poniewaz na gtebokosci statveznoici hudowli.

0,50 m znajdowala sie¢ woda podskorna, W my$l udoskonalenia wykonano na
normalnie nalezaloby za pomoca pomp  rusztowaniu, nad miejscem usytuowania
obnizy¢ poziom tej wody do 30 cm ponizej  basesnu, szczelng wanne 1, wwidoczniona
stop fundamentowych budynku i pompo- na rysunku, z blachy ¢ grubosci okolo
wa¢ wode do czasu sztucznego osuszenia 2 mm. dopasowana do ksztaltu bhasenu.
Scian basenu w celu wykonania izolacji Wewnetrzne §ciany tej wanny zostaly



izolowane, nastepnie wykonano zbrojenie
zelbetowych $cian basenu. Przez pompo-
wanie obnizono zwierciadlo wody i wyko-
nano wykopy. Zabetonowano podloze beto-
nowe 1 natychmiast opuszczono wanne za
pomoca wielokrazka na $wiezo zabetono-
wane podioze, po czym wykonczono basen,
ktory sktada sie z nastepujacych warstw:
beton 2. wanna z blachy 1, izolacja bitu-
miczna 3, zelbet 4, zaprawa 5 1 oktadzina
plyvtkami kamionkowymi 6.

Zalozono, ze wodoszezelno$e basenu po-
gwarantowac izolacja bitumiczna.
a obnizenie przez pompowanie zwierciadia
wody ponizej stop fundamentowych, po-
trzebne do ukonczenia robdt ziemnych,
zabelonowania podtoza i opuszezenia wan-
ny blaszanej, powinno trwac¢ 4 godzii
a w ciagu tego czasu istnieje mozliwze

winna

Kl. 86 a
BOLESLAW

utrzymania zwierciadla wody na doktadnie
dnym poziomie, to jest wyeliminowania
ruchow pionowych zwierciadta wody, po-
wodujacych wyplukiwanie i1 rozluznianie
gruntu pod stopami fundamentowymi.

Po wykonaniu robdt stwierdzono wodo-
szezelnoS¢ basenu i nie zanotowano zad-
nych objawdéw odnosnie statycznoéci bu-
dynku fabrycznego.

O— 2802
KANIOWSKI

Dolnoslagska Wytwoérnia Tkanin Technicznych
Pieszyce

i

[EY

wienie

Scienia

wojowej
osadzonego przesuwnie na wrzecienie 1 oraz z pier-

OBSADA PIOROWA DO WSPOLOSIOWEGO
OSADZENIA CEWKI
WRZECIONIE CEWIARKI KIELISZKOWEJ

NAWOJOWEJ NA

Wrzeciona cewiarki kieliszkowej, na ktore na-
klada sie aluminiowa cewke nawojowa, owija sie
przedza lub sznurkiem dla Scistego osadzenia cewki
nawojowej. Cewka nawojowa nalozona na owiniete
sznurkiem wrzeciono ustawiala sie na nim prze-
waznie mimosrodowo i powodowala nieréwne ce-

nawoju Kkreconki, obsuwanie sie cewki

z wrzeciona oraz rwanie kreconki. Wobec nieréw-
nego cewienia, tkacz nie moégt wyrobi¢ kreconki
watkowej do konca cewki, a tym samym powsta-
waly duze ilo$ci odpadow.

Dla zapewnienia wspdlosiowego potozenia cewki
nawojowej na wrzecionie cewiarni kieliszkowej za-
stosowano w my$l usprawnienia uwidoczniona na
rysunku rozprezng obsade do osadzania cewki na-

sktadajaca sie z pierScienia gérnego 2,

dolnego 3, osadzonego na wrzecionie ciasno

i zamocowanego $ruba 4. Oba pierscienie sa potla-
czone czterema pidrami 5 z drutu stalowego, kto-
rych konce sa przylutowane do pierscieni we wgte-
bieniach powierzchni zewnetrznej tak, by nie wy-

stawaty ponad te powierzchnie pierscieni.
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PIATEX

zer nvclu Welnianego

PRZYRZAD B0 MIERZENIA I PRZEGLADANIA TKANIN

Dotychczas mierzenie surowej tkaniny
cdbywalo sie na stole.
Przy takim sposchie mierzenia powsta-
waly czesto pomylki i tracono wiele czasu.
Zastosowany wg usprawnienia pirz
przyspiesza mierzenie i jednoczeénie sluzy
brakarzom jako przegladarka.

ze sprezonegce z watkiem dolnym licz-
nika 6 obrotow, przeskalowanego na miary
diugosci.
rzvrzad jest umocowany do sufitu na
poziomie powyzej wzrostu cziowieka.

W celu dokonania pomiaru tkaniny prze-
ciaga sie ja recznie miedzy watkami. przy

M"ﬁﬁ’ .

Przyrzad ten, przedstawiony na rysunku,

sklada si¢ ze stalowej ramy I, drewnia-
nego waika 2, chracajacego sie w statych

tozyskach 3, drewnianego waltka 4, osa-
dzonego w przesuwnych tozyskach 5, oraz

KI 87 a
TADEUSZ OBLOJ,

czym licznik wykazuje w metrach bie-
zacych  diugosé zeclagnietej tkaniny.
Brakarze moga przy tym wygodnic do-

konywaé przegladu przecigganej tkaniny

OU— 628

EDWARD ARRAMOWSKI T JAN GAPINSKI
Zalktady Porcelany

w Chodziezy

PRZYBZAD DO ZAKRECANIA ¥ ODERECANIA SRUB TLOCENI
FILTRACYJNYCH, SEUZACYCH DO ODWADNIANIA MASY PORCELANOWED

Ttocznia filtracyjna sklada sie z kilku-
dziesieciu skreconych &ruba plyt zZeliw-
nych, pomiedzy ktérymi znajduje sie masa
porcelanowa, Przez dokrecanie §ruby mase

78

odwadnia sie, przez odkrecanie jej mase
mozna wyjaé z poluzowanych plyt. Za-
zwyczaj Sruba byla zakrecana i odkre-
cana recznie. Przyrzad wediug udoskona-



sluzy do zmechanizowania tej pracy
mechanizmu zmontowanego na
wozkiu i
przy czym

POUWa

zoncgo do kazdej tloczni,
wie sie znaczne ulatwie-

nie w obsludze,

Mechanizm ten skiada sie z glowicy 1,
vosiadaj: uzebienie do zaczepiania, po
dosunice sie do ramiona
kotka zchatege, wspdipracujacego z koiem
zebatym, ose Srubie tloczni.
Glowica 1 slanowi czg giownego walu
osadzonego w kole slimakowym 2, ktore
obracane imak 3, wprowadza-
ny w ruch

tioczni, za

ym o na

L przez

obrotowy przez przektadnie

zebata 4, wat 5 i przekladnie kol klinc~
wych 6 od silnika elektryecznego 7, usta-
wicnego na podwoziu. Sita docisku $ruby
tloczni regulowana jest ustawionym na
wvatku & zeglem zebatvm z wylgczni-

1w

Kiem samoczynnyin, zawierajacym sprezy-
ne, dociskajaca dwa wience zebow tak, iz
po docidnieciu ich giowica 1 obraca sie
i powcduje Sciskanie plyt zeliwnych tlocz-
ni z porcelanowa; ruch odwrotny

masa

S g 1 stuzacy do luzowania plyt
uzyskuje sic przez zmiane kierunku obro-

=

téw silnika elektrycznego 7.

O-— 2804

ALOIS STEISKAL
(CSR)

UNIWERSALNE IMADLO PNEUMATYCZINE O

adia pneumatyczne, umozliwiajace
iwanie dociskow mocujacych prze-
jacych 5000 byly dotychezas

kG,

zaciskanego przedmiotu prze-
za pomoca $ruby, a pelna sila
byla nastepnie wywolywana
cisnieniem powietrza, doprowadzanego od-
powicdnim przewodem. W innym rozwig-
zaniu wzdtuz catej drogi przesuwu szczek
byla rozwijana peina sila zaciskajaca.

DUZEJ SILE ZACISKU
Przedmictem usprawnienia jest mecha-
nizm napedowy szczele zaciskowych imadia
pneumatycznego. Mechanizm  ten po
pierwszym pokreceniu gatka A (rys. 1),
rozrzadzajacege doplyw powietrza do
imadla, dosuwa szybko szczeke zacisko-
wa 1 do obrabkianego przedmiotu, zaciska-
jac go poczatkowo ze stosunkowo malg
sita wynoszaca 200 do 300 kG (rys. 2),
dzieki czemu mozliwe jest w razie potrze-
by wyréwnanie przedmiotu w szczekach

79



przy uzyciu np. miedzianego intotka. Do-
piero przy nastepnym pokreceniu galka A
przedmiot zostaje zacisniety z pelna sita,
wynoszaca od 6000 do 7000 kG (rys. 3)
przy przesuwie szezeki réwnym 5 cm.
Przy wyjmowaniu przedmiotu ze szczek,
po jego obrobieniu, w celu zamocowania
w nich nastepnego np. o innych rozmia-
rach, wystarcza obréci¢ gatke rozrzadeza A
w przeciwnym kierunku do pierwotnego
polozenia, co powoduje samoczynne spro-
wadzenie szczeki zaciskowej 1 do skraj-

nego pracownika. W przypadku tzw. fre-
zowania wahadlowego mozna zainstalowac
dwa imadia na jednej maszynie, przy czym
sa one wowczas sterowane samoczynnie
za posrednictwem specjalnych zaworow,
ktére powoduja zwalnianie i zaciskanie
szczek na przemian obu imadet w skraj-
nych potozeniach stotu, dzieki czemu
zadanie obslugujacego sprowadza sie je-
dynie do wkltadania i wyjmowania obra-
bianych przedmiotow.

Jegli imadio wedlug usprawnienia jest

nego prawego polozenia, pizy czym po zastosowane w ramach produkcji seryjnej,
ustawieniu innego przedmiotu szczeka ta bytoby 1rzecza zbedna przediuza¢ ruch
A
s
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1
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zostaje ponownie szybko don dosunieta. zwalniajacy szczeki zaciskowej do polo-
Dzieki temu =zostaje wydatnie skrécony zenia skrajnego. Z tego wzgledu ruch
czas, niezbedny do przesuwania szczeki ten ogranicza sie do niezbednego prze-

zaciskowej, a ponadto obstugujacy nie
podlega zmeczeniu, wywoltywanemu do-
tychcezas wysitkiem, zwigzanym z recznym,
za pomoca korby i $ruby wytwarzaniem
znacznych sit zaciskajgcych,

Powyzsza okoliczno$¢ umozliwia tatwe
obslugiwanie‘ dwoéch maszyn, zaopatrzo-
nych w tego rodzaju imadla, przez jed-

80

dziatu potozen za pomoca $rub zderzako-
wych.

Do zalet opisanego imadla nalezy mozli-
wo$¢ uniwersalnego stosowania go w pro-
dukeji zaréwno jednostkowej, jak i seryj-
nej, mozliwoé¢ uzyskiwania duzych sit
zaciskajacych-i znaczna operatywnos$¢ ro-
bocza.
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WERNER ZIEGLER
Niemiecka Republika Demokratyczna

WYDOBYWANIE Z NAGWINTOWANYCH PRZEDMIOTOW ULAMANYCH
GWINTOWNIKOW

Wydobywanie polamanych gwintowni-
kéw z przedmiotéw nagwintowanych na-
strecza czesto trudnosci i prowadzi nieraz
do zabrakowania przedmiotu.

Wedlug usprawnienia stosuje sie nizej
opisany sposob usuwania utamanych gwin-
townikéw. Utamany wewnatrz lub na po-
wierzchni przedmiotu gwintownik 1 nie
daje sie uchwyci¢ zadnym narzedziem,
wobec czego naklada sie centrycznie na
gwintowany otwor nakretke 2 odpowied-
niej wielkosci i zespawa sie ja z ulama-
nym gwintownikiem poprzez otwor na-
kretki, jak to uwidoczniono na rysunku.
W ten sposob stwarza sie ze szczatkow
gwintownika i z nakretki $rube z tbem
szesciokatnym, dajaca sie bez wiekszych
trudnosci wykreci¢ zwyklym kluczem.

Dla unikniecia mozliwo$ci laczenia sie
przy spawaniu cieklego metalu z nagwin-
towanym przedmiotem wewnatrz otworu
nalezy wolne nitki gwintu pokryé miesza-
ning sproszkowanego wapna ze szklem
wodnym.

Kl 87 a
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BRUNO HILBERT
Niemiecka Republika Demokratyczna

IMADEO DO SZYBKIEGO UCHWYCANIA MALYCH PRZEDMIOTOW

Dla obrébki wiekszej liczby malych
przedmiotow wymagajacych uchwycenia
ich imadlem  skonstruowano wedlug
usprawnienia przedstawione na rysunku
imadlo uruchamiane pedatem.

Imadto to sktada sie z preta okragle-
.go 1, zakonczonego splaszczonym wygie-

ciem, do ktérego przypawana jest szcze-
ka 2, wspolpracujaca za szczeka 3, umiesz-
czong na widelkach 4, przymocowanych
do preta 1. Szczeka ruchoma 3 i 4 urucha-
miana jest ukladem drazkowym 5, 6 i 7
za pomocg ramienia 8, na koncu ktoérego
znajduje sie -pedal, nieuwidoczniony na
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rysunku. Przypawana do preta 1 tapa 9
stuzy do przymocowania imadla do stotu
i zarazem jako oparcie dla sprezyny 10,
za pomocg ktorej oraz tulejki 11 imadto
otwiera sie samoczynnie przy zluzowaniu

pedatu.

Kl 87 a

EDWARD BOBOWSKI

R.U.T.T. Szczecin

KLUCZ DO ZDEJMOWANIA POKRYW .
ZE STUDZIEN KABLOWYCH

Dotycheczas zdejmowano pokrywy betonowe
ze studzien kablowych za pomoca klucza typu
niemieckiego, ktory czesto zeslizgiwatl sie z uchwy-
tow w pokrywie powodujac upadek plyty beto-
nowej, Plyta ulegata peknieciu, przy czym moglo
mie¢ miejsce okaleczenie =zatrudnionych przy

‘tej pracy robotnikow.

Klucz wykonany w my$l usprawnienia, .a uwi-
doczniony na rysunku, nie ma wad klucza nie-
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mieckiego i uzycie jego przy$piesza znacznie
czynno$ci zwiazane ze zdjeciem pokrywy. Klucz
ten umozliwia podnoszenie dwéch typoéw pokryw,
a mianowicie pokryw posiadajacych dwa otwo-
ry na bokach przeciwleglych oraz pokryw posia-
dajacych frzpier& umieszczony posrodku pokry-
wy. Klucz sktada sie ze sruby 1, zakoilczonej na
jednym koncu oczkiem 2, na drugim za$ koncu
prostokagtnym blokiem 3 z wycieciem 4, w kto-
rym osadzone sa na sworzniach 5 dwie ruchome
szczeki 6. Na gwintowana czes¢ 7 $ruby 1 wkre-
cony jest dwuramienny uchwyt 8, za pomoca
ktérego przesuwa sie rame metalowa 9, ktora
jednym bokiem jest osadzona luzno na gwin-
towanej cze$ci $ruby 1, przeciwleglym za$ bo-
kiem obejmuje obydwie szczeki 6, wchodzace
w odpowiednie wyciecie 10. Szczeki 6 w stanie
rozwartym zaklada sie w otwory znajdujace sig
w betonowych pokrywach, nastepnie za pomoca
dwuramiennego uchwytu 8 przesuwa sie meta-
lowa rame 9, ktora z kolei zaciska szczeki 6,
wygiete w ksztaltcie tuku, nie dopuszczajac w ten
sposOb do wyslizniecia sie z pokrywy zwartych
szczek Kklucza.

7
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PORADNIA

Urzedu Patentowego Polskiej Rzeczypespolitej Ludowej
dla wynalazcéw i racjonalizatorow

WARSZAWA
Al. Niepodleglosci 188
czynna we wtorki od godz. 16.00 do 17.30

Porady techniczne i prawne z zakresu wynalazkéw, udoskonalen
technicznych i usprawnien



)
deszyt 28
PRZEPISY
o zglaszaniu przez jednostki gospodarki uspolecznionej do rejestracji w Urzedzie Patentowym

Polskiej Rzeczypospolitej Ludowej udoskonalenn technicznych i usprawnien (Zarzadzenie Pre-
7zesa Urzedu Patentowego PRL z dnia 10 lutego 1955 r.).

§ 1. 1. Udoskonalenie techniczne lub usprawnienie, zwane w dalszym ciagu projektem,
zgtasza do rejestracji w Urzedzie Patentowym Polskiej Rzeczypospolitej Ludowej jednostka
gospodarki uspolecznionej, w ktorej projekt zostat przyjety do wykorzystania. -

2. Jednostka gospodarki uspotecznionej dokonuje zgloszenia projektu po wydaniu przez
wlasciwy organ ostatecznej decyzji o przyjeciu projektu do wykorzystania. Jezeli wysokos¢
wynagrodzenia za dokonanie projektu podlega zatwierdzeniu przez organ nadrzedny, jednostka
gospodarki uspolecznionej zglasza projekt po rozpatrzeniu go przez ten organ.

3. Usprawnienie o znaczeniu lokalnym jednostka gospodarki uspolecznionej zglasza do
rejestracji w Urzedzie Patentowym jedynie wowczas, gdy tworca (wspoitworey) tego uspraw-
nienia Zzada wydania mu za$wiadczenia o dokonaniu usprawnienia.

4. Kazdy projekt nalezy zglosi¢ oddzielnie.

§ 2. 1. We wniosku o zarejestrowanie projektu przez Urzad Patentowy nalezy podac:

a) czy w rozumieniu art. 1 pkt 4 i 5 oraz art 2 ust. 1 i 2 dekretu z dnia 12 pazdziernika 1950 1.
o wynalazczo$ci pracowniczej (Dz. U. z 1950 r. Nr 47, poz. 428 i z 1952 r. Nr 3, poz. 17) projekt
ma cechy udoskonalenia technicznego Iub cechy usprawnienia, .

b) doktadng nazwe i adres jednostki gospodarki uspotecznionej zgtaszajacej projekt do
rejestracji oraz nazwe i adres jednostki nadrzednej, ktorej zgtaszajaca jednostka podlega lub
jest podporzadkowana, 3

c) dokladna nazwe i adres jednostki gospodarki uspotecznionej, w ktorej tworca (wspoti-
tworey) zgilosit projekt, oraz date zgloszenia, \

d) numer ewidencyjny projektu w jednostce gospodarki uspolecznionej, zgtaszajacej projekt
do rejestracji w Urzedzie Patentowym,

e) pelny tytul projektu,

1) stwierdzenie, ze projekt zostat przyjety do wykorzystania, albo date zastosowania
projektu,

g) imie i nazwisko oraz, adres twoérey (wspoéltwoérey) projektu,

h) zawod tworcy (wspoitworcow) projektu i funkcje, peilniong przez niego w jednostce
gospodarki uspolecznionej w czasie zgtoszenia projektu w tej sprawie,

i) wysoko$¢ oszczednosci, jakie przynosi projekt, oiaz wysoko$¢ ustalonego wynagrodzenia
za dokonane tego projektu. s \

2. W przypadku, gdy twoérca lub choc¢by jeden ze wspoOitworcéow projektu byt w czasie
zgloszenia tego projektu w jednostce gospodarki uspolecznionej osobg, wymieniona w § 19
ust. 1 lit. a) lub b) uchwaly nr 291 Rady Ministrow z dnia 14 kwietnia 1951 r. w sprawie
wynagradzania tworcoOw pradowniczych wynalazkow, udoskonalen technicznych i usprawnien
(Monitor Polski Nr A-36, poz. 446), wniosek o zarejestrowanie projektu powinien roéwniez
zawlerac:

a) stwierdzenie, czy projekt w czasie zgloszenia go w jednostce gospodarki uspolecznionej
byt zwiagzany bezposrednio z zakresem pracy jego tworcy (wspoltworcow) w tej jednostce,

b) jezeli projekt w czasie zgloszenia go w jednostce gospodarki uspolecznionej byl zwiazany
bezposrednio z zakresem pracy jego tworcy (wspoltwoércow) w tej jednostce, nalezycie uzasad-
niony wniosek o stwierdzenie przez Urzad Patentowy oryginalnosci udoskonalenia technicznego
lub oéwiadczenie, ze wtaSdiwa komisja wynalazczo$ei stwierdzila oryginalno$é usprawnienia.
We wniosku tym nalezy wskazaé, czy dokonanie projektu nalezalo do obowiazkéw jego
tworey (wspoltwoércdw) wynikajacych ze stosunku pracy. Jezeli projekt w czasie zgloszenia
go w jednostce gospodarki uspolecznionej nie byl zwiazany bezposrednio z zakresem pracy
jego twoérecy (wspoitworcow) w tej jednostce, przepisy § 19 ust. 1 wymienionej uchwaly nie
majg zastosowania.

3. Jezeli wysoko§¢ wynagrodzenia za dokonanie projektu podlega zatwierdzeniu przez organ
nadrzedny (§ 1 ust. 2), nalezy we wniosku o zarejestrowanie projektu podaé tre$¢ decyzji tego
organu oraz w razie potrzeby zataczy¢ do wniosku odpis protokolu posiedzenia centralnej
komisji wynalazczo$ei, na ktérym rozpatrzono projekt.

4, Wniosek o zarejestrowanie projektu powinien byé podpisany przez osobe (osoby), upraw-
niona do podpisywania pism jednostki gospodarki uspotecznionej zglaszajacej wprojekt do
rejestracji.

§ 3. i. Do wniosku o zarejestrowanie projektu przez Urzad Patentowy nalezy zataczy¢:

a) opis projektu, ktéory powinien dokladnie okreSlaé¢ przedmiot projektu,

b) rysunki, szkice lub fotografie projektu, jezeli sa niezbedne do zrozumienia istoty projektu,

c) opinie rzeczoznawcoéw O projekcie, jezeli opinie takie zostaly wydane.

2. Opis projektu powinien zawierac:

a) przedstawienie stanu istniejacego przed zastosowaniem projektu,

b) przedstawienie istoty projektu ze wskazaniem zmian, jakie wprowadza projekt.

3. Opis projektu powinien byé¢ tak jasny i dokladny, aby fachowiec mogt zrozumieé istote
projektu. W opisie nie nalezy uzywac okreSlen i nazw przyjetych tylko w danej jednostce
gospodarki uspolecznionej, nalezy natomiast stosowaé¢ ogoélnie przyjete stownictwo techniczne.
Jezeli do wniosku o zarejestrowanie projektu przez Urzad Patentowy sg zalaczone rysunki,
szkice lub fotografie, o ktoérych mowa w ust. 1, opis powinien posiada¢ odnoéniki cyfrowe
lub literowe do poszczegdlnych cze$ci, przedstawionych na tych rysunkach, szkicach Iub
fotografiach.

4. Rysunki projektu nalezy sporzadzaé wediug Polskich Norm. Arkusze rysunkowe powinny
mieé w zasadzie format A4 (210 mm X 297 mm), a W wyjatkowych przypadkach inny format.
Odnoéniki cyfrowe lub literowe, zamieszczone przy poszczeg6lnych czeSciach przedstawionych
na rysunkach, szkicach lub fotografiach projektu, powinny $ciSle odpowiadaé odnos$nikom
podanym w opisie projektu.

§ 4. Projekty nadestane do Urzedu Patentowego z naruszeniem przepiséw § 1 ust. 1 i 2
oraz projekty, ktorych dokumentacja jest nieczytelna, niezrozumiata lub niezupeina albo
z innych powodéw nie jest wystarczajaca do ich zarejestrowania i wydania $wiadectwa
o0 dokonaniu udoskonalenia technicznego lub zaswiadczenia o dokonaniu usprawnienia, Urzad
Patentowy zwraca jednostkom gospodarki uspoltecznionej do uzupeinienia.

§ 5. Zarzadzenie niniejsze wchodzi w zycie z dniem ogloszenia w WiadomoS§ciach Urzedu
Patentowego. Jednocze$nie traci moc zarzadzenie Prezesa Urzedu Patentowego Rzeczypospolite]j
Polskiej z dnia 16 czerwca 1952 r. w sprawie zglaszania przez zaktady pracy do Urzedu
Patentowego Rzeczypospolitej Polskiej udoskonalen technicznych i usprawnien (Wiad. Urz,
Pat. Nr 3/4, poz. 32).
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