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Pojecia, zasady, organizacja
(Artykuvt dyskusyiny)

Ponizszy referat zostat wygfoszony na plenarnym zebraniu Sekcji Gospodarki Materia-
towej“'Polskiego Towarzystwa Ekonomicznego w Warszawie w dniu 24 lListopada 1954.
Referat ten stanowi pierwszq probg ustalenia ekonomicznych podstaw zagadnienia obrotu
na cele zaopatrzenia materiatowo-technicznego oraz ujednolicenia pojgé w tej dziedzinie.

Dyskusja przeprowadzona w PTE wykazata pewne rozbieznosci zdafi co do niektérych

sformutowan referatu.

Publikujqc referat, Redakcja zwraca sig do Czytelnikbw 2z posbg o zabieranie gfosu
na famach naszego czasopisma w rozpoczetej przez PTE dyskusji.

Pojecie obrotu. Zwigzek z produkcja. Charaktery-
styka obrotu w kapitalistycznym i w socjalistycz-
nym systemie wytwarzania

Kazde spoteczenistwo, niezaleznie od tego na
jakim znajduje sig stopniu rozwoju materialnego
i kulturalnego, wytwarza réznego rodzaju dobra
materialne, ktére zaspokajajg okreSlone potrzeby
spoleczne. Wraz z rozwojem spoleczenistwa ros-
na jego potrzeby, a zaspokojenie ich jest mozli-
we przez uruchomianie coraz to nowych sil wy-
twérczych.

Rozwdj spotecznych sit wytworczych wyraza
sie zwlaszcza w uprzemyslowieniu gospodarki,
co pocigga za sobg z kolei specjalizacjeg
produkcyjng. Proces specjalizacji odbywa sig
nieprzerwanie, przyczyniajgc sie do powstawa-
nia nowych galezi przemysiu, nowych rodzajow
produkcji, nowych specjalizowanych przedsie-
biorstw. Specjalizacje nalezy rozumie¢, jako pro-
ces spolecznego podzialu pracy. Wszystkie te ga-
lezie biorg wspdlnie udzial w procesie reprodukeji
rozszerzonej, ktorej celem jest odtworzenie i po-
wigkszenie zuzytych débr materialnych i sit wy-
tworczych. Dlatego warunkiem rozwoju poszcze-
gélnych galezi gospodarki narodowej jest od-
tworzenie oraz uzupelnienie trwatych i obroto-
wych Srodkéw wytwarzania produkcjit). Kazde
wiec przedsiebiorstwo otrzymuje od innych przed-

1) W jezyku polskim termin produkcja ma dwa
znaczenia, gdyz .uzywa sie go zaréwno w celu okrele-
nia materialnych wynikoéw procesu wytwa-
rzania, jak i w celu oznaczenia samego procesu wy-
twarzania. Pierwsze okreslenie ma charakter pier-
wotny. LINDE w ,Slowniku jezyka polskiego“ mowi, ze
produkcja znaczy ,,skutek z czego$ wynikty“. W tym tez zna-
czeniu uzywa sie¢ tegd terminu w niniejszym artykule, po-
niewaz zadne inne okre$lenie — wydaje si¢ -- nie ozna-
cza wszystkich débr materialnych, uzyskiwanych
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sigbiorstw potrzebne zaopatrzenie produkcyjne
i z kolei wlasng produkcje dostarcza innym przed-
siebiorstwom. Bedac odbiorcg, jest réwnoczes-
nie dostawcg i w tym celu wstepuje w okre$lo-
ne zwiazki gospodarcze, ktére polegaja na tyni,
ze przedsigbiorstwa wymieniaja miedzy soba
wytworzong produkeje, niezbedng dla zaspokoje-
nia calosci ich potrzeb produkeyjno-eksploata-
cyjnych. Wymiame produkciji, to
znaczy przesuniecie (przemiész-
czenie) jej z miejsc (zaktaddw)
wytwarzania do miejsc zuzycia
nazywa sie.obrotem. Podtym poje-
ciem rozumie¢ bedziemy réwniez przesuniecie
produkecji  stanowigcej przedmioty spozycia
z miejsc ich wytworzenia do rgk odbiorcéw (kor-
sumentéw, spozywcow).

Najbardmej ekonomiczny obrot cechujq naste-
pujace warunki:

1. okres czasu, w ktérym produkcja zostaje
zrealizowana (zamieniona w pienigdz), jest maj-
krétszy,

2. na drodze ruchu obrotu jest najmniej ogniw
posrednich,

3. droga obrotu jest najkrétsza, a sposéb prze-
mieszczenia produkcji najmniej kosztowny.

w wyniku procesu wytwarzania (wydobycia przetwo-
rzenia, przerobienia). Pojecia t o w a r y ‘w znaczeniu
Scislym uzywaé mozna w zasadzie tylko w celu okreslenia
produkcji towarowej w rozumieniu ekonomicznym, a prze-
ciez w socjalistycznym systemje wytwarzania $rodki pro-
dukcji nie posiadaja cech towaru i dlatego dos¢ czesto
nazywa sig je mate@iatami. Ten termin nie jest
jednak wystarczajacy dla okreslenia takich $rodkéw pro-
dukeji, jak maszyny, urzadzenia produkeyjne, energia elek-
tryczna, energia cieplna itp. Ewentualnie wyniki procesu
wytwarzania mozna nazwac ogélnie produktami.
Niekiedy jednak méwi sie o produktach rolnych, o artyku-
tach przemyslowych, o artykutach spozywczych itp.



W kapitalistycznym systemie wytwarzania wy-
miana produkcji odbywa sig¢ na ,,rynku*, ktéry ce-
chuje zywiolowos$é, jako skutek odosobnienia po-
szczegolnych producentéw wytwarzajacych dla
nieznanego odbiorcy i jako skutek dziatania pra-
wa wartosci. Kapitalistyczny producent nie zna
rzeczywistego zamdéwienia spolecznego (rzeczy-
wistych potrzeb spolecznych) i najczesciej nie
zna odbiorcy produkcji.

Podzial produkeji w gospodarce kapitalistycz-
nej ksztaltuje si¢ réwniez zywiotowo. Kapitalis-
tyczne stosunki produkcji nie sprzyjaja wigc do-
brej organizacji rynku, gdyz - wydiuzajg drogeg to-
waru od wytworcy do odbiorcy, zwalniajg szyb-
ko$¢ obracalnosci (rotacji) towardw ze wzgledu
na nadmierng ilo$¢ posrednich ogniw obrotu lub
sktadowania oraz czynig drozszymi, bardziej ko-
sztownymi ich przewdz i obrét. Ponadto kazdy
producent, niezaleznie od tego co i dla kogo wy-
twarza, wystepuje na rynku kapitalistycznym jako
jeden z nabywcoéw i na réwni ze wszystkimi in-
nymi nabywcami podlega prawom tego rynku.

W gospodarce kapitalistycz-
nej towarowos$¢ produkcji.osig-
gnelta szdzyt Oznacza to, ze produkcija,
jako przeznaczona do wymiany rynkowej, przyj-
muje posta¢ towaréw i podlega wszystkim kapita-
listycznym prawom rynku. Dotyczy to w jednake-
wym stopniu $rodkéw wytwarzania, jak i przed-
miotéw spozycia. Podzial produkcji na te dwie
grupy ekonomiczne odbywa si¢ Zywiolo na grun-
cie dzialania prawa wartosci. Srodki wytwarza-
nia moze naby¢ kazdy kapitalista i dowolnie je
przeznaczy¢; zawsze jednak cel ostateczny jest
ten sam: osiggnigcie maksymalnego zysku. Wa-
runkiem nabycia jest posiadanie pienigdza, a for-
ma nabycia — przeniesienie wlasno$ci na na-
bywce. Ptacagc za towar kapitalista staje sig jego
wlascicielem i moze swobodnie nim dysponowaé.
Kapitalistyczne stosunki produkcji powodujg, ze
obrét towarowy odbywa si¢ w warunkach ostrej
walki konkurencyjnej. Pocigga to za sobg duze
straty dla \gospodarki narodowej w postaci zbed-
nych lub mnadmiernych kosztéw poSrednictwa,
przewozéw, przetadunkéw, magazynowania oraz
innych” kosztéw posrednictwa.

Zagadnienie obrotu w warunkach gospodarki
socjalistycznej przedstawia sig odmiennie. Po-
dziat produkcji jest jednym z majwazniejszych
zadan pafistwa socjalistycZnego. Podzial ten
opiera si¢ na zasadzie-okreslonych proporcji ilo-
§ciowych, wyznaczajgcych prawidlowy rozwdj
calej gospodarki narodowej. Panstwo, ustalajac
kierunki i proporcje rozwoju gospodarki narode-
wej, jednoczesnie planowo rozdziela zasoby ma-
terialowe, finansowe oraz sily robocze, zgodnie
z zadaniami socjalistycznego budownictwa. Po-
dziat ten jest czynnikiem, ktéry decyduje o wiel-
ko$ci i rodzaju masy materialowej zaopatrzenia,
przeznaczonej na wykonanie zadafi planowych
przez poszczegélne dzialy gwspodarki narodowej
oraz wplywa na kierunki i sposéb przemieszcze-
nia tej masy z miejsc wytwarzania do miejsc
zuzycia. Zatwierdzajac narodowy plan gospo-
darczy, pafistwo okresla nie tylko giéwne kie-
runki podziatu produkeji, lecz ustala réwniez ilo-
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Sci i asortyment produkcji, wymaganej od po-
szczegolnych dzialow gospodarki narodowej fi po-
szczegolnych galezi przemystu oraz rozdziela
podstawowe $rodki wytwarzania pomigdzy okre-
Slone gatezie produkcji przemystowej, rolnej, bu-
dowlano-montazowej, transportu i innych ustug
produkcyjnych. Dlatego w warunkach gospodar-
ki planowej przedsiebiorstwa moga otrzymywac
zaopatrzenie materialowo-techniczne od przed-
sigbiorstw wytwarzajgcych ,bezposrednio, bez
posrednikéw oraz bez innych przetadunkéw i wy-
datkéw oprocz tych ktére rzeczywiscie wynikajg
z natury obrotu.* 2

Obrét produkeji w warunkach gospodarki so-
cjalistycznej nie podlega przypadkowym waha-
niom rynku i nie jest zakiécany ekonomicznymi
kryzysami. Obrét ten realizowany jest na pod-
stawie planéw rozdzialu, po ustalonych cenach.
Planowy charakter socjalistycznego systemu go-
spodarki zapewnia prawidlowg organizacje do-
staw, w wigkszoSci bezposrednio z zakladow wy-
twarzajacych do zakladéw zuzywajacych, wylg-
czajac liczne ogwiwa posrednie, charakterystyczne
dla gospodarki kapitalistycznej. Waznym czynni-
kiem umocnienia panstwowej planowej dyscypli-
ny obrotu i usprawnienia zaopatrzenia sg umo-
wy gospodarcze, ktére zawierajg jednostki go-
spodarki uspolecznionej. Racjonalne i oszczedne
uzycie srodkéw wytwarzania oraz ekonomiczna
organizacja obrotu produkcji sg charakterystycz-
ne dla socjalistycznego systemu gospodarczego.

W socjalistycznym systemie wytwarzania zmie-
nia si¢ nie tylko ekonomiczna istota obrotu, lecz
wystepuja rowniez réznice migdzy obrotem przed-
miotéw stuzgcych indywidualnym potrzebom lud-
nosci i obrotem Srodkéw wytwarzania. Roznice te
sg nastgpujgce: ‘

1. Przedmioty indywidualnego spozycia maja
wszystkie cechy towaru i w rzeczywistosci sa to-

warami w znaczeniu ekonomicznym, natomiast

srodki wytwarzania, jako stanowigce wlasnosé
spoleczng w zasadzie wylgczone s3 z obrotu ryn-
kowego (z wyjatkiem obrotu z sektorem drobno-
towarowym) i dlatego nie sg towarami w znacze-
niu ekonomicznym. Moéwi sie o mich, jako o ,to-
warach w znaczeniu przeno$nym, formalnym,
dla okre$lenia, ze sg przeznaczone do planowej
wymiany.

2. Przedmioty indywidualnego spozycia lud-
no$¢ nabywa w drodze wolnego kupna i moze
nimi swobodnie dysponowac, matomiast $rodki
wytwarzania otrzymuja przedsigbiorstwa zgod-
nie z panistwowymi planami rozdzialu, w celu
wykonania okreSlonych zadan gospodarczych
i tylko na ten cel materialy moga by¢ uzytko-
ware.

3. Nabycie przedmiotéw findywidualnego spo-
zycia odbywa sie droga aktéw kupna-sprzedazy
za gotowke, natomiast dostawy $rodkéw wytwa-
rzania sg rozliczane giéwnie bezgotéwkowo.

4. Przedmioty indywidualnego spozycia roz-
prowadza uspoleczniona (panstwowa i spétdziel-
cza) sie¢ handlowa, natomiast $rodki wytwarza-
nia rozprowadza panistwowy aparat zbytu i za-
opatrzenia.

t Marks i Engels: Dzieta, tom III (wydanie rosyjskie), str. 276.



Tak wiec socjalistyczmemu syste.-
mowi wytwarzania odpowiada
socjalistyczny system podzialu
i obrotu produkcji, ktéry umozliwia
nalezyte poznanie i okre$lenie indywidualnych
i zbiorowych potrzeb spoteczeristwa oraz wszech-
stronne ich uwzglednienie przy planowaniu wiel-
kofci i struktury produkcji.

Struktura podziatu produkcji ze wzgledu na cele
zuzycia 3)

Podzial produkcji socjalistycznej przedstawia

sie schematycznie w sposéb mastepujgcy:

rodowy w przewazajgcej czesci przeznaczony
jest na zaspokojenie nieprodukcyj-
nych, indywidualnych i zbiorowych potrzeb
spolecznych (utrzymanie ludnosci, potrzeby
materialne stuzby zdrowia, oswiaty, szkolni-
ctwa, obrony narodowej, administracji pan-
stwowej itp.);

— $rodki przeznaczone na akumulacje obejmuja
czg$¢ wytworzonych débr przeznaczonych na
rozszerzenie produkcji i inwestycje obiektow
nieprodukeyjnych oraz rezerwy panstwowe.

Podzial produkcji wedlug przedstawionego
schematu dokonuje sie nie tylko w sferze wytwa-

Schemat podzialu -produkeji

Produkocjoa

g 1 obalmn a

1. naklady materialne produkcji
($rodki wytwarzania)

2. dochéd narodowy

1a. érodki pracy 1b. przedmioty pracy

22, spozycie 2b. akumulacja

i innych trwalych na- i pomocniczych

rzedzi pracy oraz zuzy-

cie przedmiotéw mnie-
trwalych

amortyzacja maszyn. u- | zuzycie surowcéw, ma- | przedmioty spozycia | przedmioty spozycia | $§rodki wytwarzania
rzagdzefi produkcyjnych | terialéw podstawoych | na zaspokojenie in-
dywidualnych po- | zbiorowych pozapro- zycia

‘trzeb ludnosci

na zaspokojenie i przedmioty spo- |

dukcyjnych potrzeb
ludnosci

Produkcja globalna i towarowa

W schemacie powyzszym wielko§¢ poszczeg6l-
nych cze$ci produkeji nie przedstawia rzeczywi-
stych proporcji, lecz obrazuje tylko strukture po-
dziatu produkcji ze wzgledu na cele jej zuzycia.

Podstawowg cze$¢ produkceji przeznacza sie na
odtworzenie $rodkéw zuzytych ma wytworzenie
tej produkcji. Sg to naklady materialne pr8dukcii
(1), a obejmujg one zaréwno zuzycie Srodkow
trwalych (la), jak i $rodkéw obrotowych (1b).
Po potraceniu z produkcji globalnej nakladow
materialnych produkeji pozostanie d och ¢ d
narodowy. W tej iloSci produkeji, ktéra sta-
nowi dochéd narodowy, wyodrebnia sig nastepu-
jace zasadnicze czegsci:

1) $rodki przeznaczone na zaspokojenie indy-
dualnych potrzeb ludnosci w okresie planowym,

2) $rodki przeznaczone na zaspokojenie zbio-
rowych potrzeb spotecznych w okresie planowym,

3) $rodki przeznaczone na akumulacje.
Zasadnicze réznice w strukturze migdzy czescia
produkcji, stanowigcg naklady materialne, pono-
szone na odtworzenie §rodkéw wytwarzania, zu-
zytych w procesie produkcyjnym (1), a czeScig
produkcji, stanowigcg dochod narodowy (2), s3
nastepujace:

— naklady materialne produkcji. przeznaczone sg
na odtworzenie $rodkéw zuzytych w procesie
wytwarzania, natomiast dochod narodowy w
przewazajacej czesci przeznaczony jest do zu-
Zycia;

— naklady materialne majg charakter zuzycia
produkcyjnego, natomiastdochéd na-

%) Od podziatu produkeji w przekroju ekonomicznym, to znaczy
ze wzgledu mna cele jej zuzycia, odréini€ nalezy rozdziat
produkcji w przekroju adresowym, to znaczy na odbior-
céw i Ich jednostki nadrzedne.

rzania, lecz réwniez w sferze obrotu, poniewaz
w wielu wypadkach te same materialy moga
by¢ réznie zuzyte; przyktadowo: cement, drewno,
tkaniny, wegiel i wiele innych moga by¢ zuiyte
zaréwno na cele produkcyjne, jak i na zuzycie
nieprodukcyjne.

Obroét jest czynnikiem, za po-
mocag ktédrego nastepuje reali-
zacja panstwowego planu po-
dziatu produkcji wedtug jej
przeznaczenia.

Na produkcje globalng (globalny produkt spo-
teczny) sklada si¢ suma produkcji materialnej
wszystkich galezi gospodarki narodowej. Zgodnie
z t3 sama zasada, do produkcji globalnej wlicza
se przykladowo w rolnictwie rowniez te ilo$¢ pro-
duktéw, ktéra wlasciciel gospodarstwa zatrzymu-
je na wiasne potrzeby w celu spozycia lub wyko-
rzystania w nastepnych procesach produkeji ( np.
ziarno siewne, nasiona). W zakladach przemysto-
wych do produkeji globalnej wlicza si¢ nie tylko
wytworzone artykuly, lecz réwniez kapitalne re-
monty, roboty inwestycyjne, budowlano-montazo-
we, wytworzone narzedzia itp. ‘

Warto$¢ globalnej produkcji w przemysle obli-
czasie metodag zaktadowa, toznaczy,
ze sktada sig na nig suma wartosci produkeji glo-
balnej wytworzonej przez poszczegdlne zaktady.

Nie wszystko, co stanowi produkcje globalna,
wchodzi do obrotu. Nie bierze w nim udzialu ta
czes¢ produkeji, ktéra zaktady przemystowe za-
trzymujg na wlasne potrzeby. Jest to tzw. zuzycie
wlasne. Produkcja globalna po-
mniejszona ozuzycie wilasne,
uwzgledniasgcréznice w st a-
mnach =zapaséw, stanowi produk-
cje towarowa.
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Pojecie ,,produkcja towarowa*_nalezy w tym
wypadku rozumie¢ nie w sensie ekonomicznym
lecz formalnym, to znaczy, ze produkcja ta prze-
znaczona jest w poszczegdlnych przedsiebior-
stwach do obrotu z innymi jednostkami gospodar-
ki uspotecznionej. Obojetne jest przy tym, czy
przedmioty sktadajgce si¢ na produkcje towarowg
przeznaczone sg na zaspokojenie indywidualnych
potrzeb ludnos$ci, a wiec, czy sg towarami w zna-
czeniu ekonomicznym, czy tez sg Srodkami pro-
dukcji, ktére nie maja wszystkich cech towaréw
w tym znaczeniu.

Pojecie produkcji towarowej stosuje sig wiec
w nomenklaturze planistycznej na oznaczenie tej
czesci produkeji globalnej, ktéra przeznaczona
jest do obrotu i bierze w nim udzial zaréwno
w postaci towaréw, jak réowniez materiatéw, nie
posiadajgcych wszystkich cech towaréw. Produk-
cja towarowa z punktu widzenia zaktadu jest pro-
dukeja ,,sprzedazng®, ktérej dostawy sg rozlicza-
ne z jednostkami uspolecznionej gospodarki, be-
dacymi jej odbiorcami.

Obroét ekonomiczny. Obrét rynkowy. Obrét poza-
rynkowy

Z pojeciem produkcji towarowej w tym znacze-
niu, o ktérym mowa wyzej, wiaze sig pojecie obro-
tu towarowego i masy towarowej. Pod pojeciem
pierwszym rozumie sie* przemieszczenie catkowi-
tej produkcji, przeznaczonej do wymiany, z miejsc
wytwarzania do miejsc zuzycia bezposrednio lub
za posrednictwem jednostek obrotu. Plany obrotu
w tym sensie opracowuja zaréwno przedsigbior-
stwa wytwarzajgce (aparat produkeji), jak
i przedsiebiorstwa obrotu (aparat zbytu).

Pod pojeciem masy towarowej rozumie sig
przedmiot tego obrotu. Uzywanie tych pojec¢
w naszej praktyce gospodarczej, opartej na socja-
listycznym systemie wytwarzania, jest niescisfe
i budzi¢ moze nieporozumienia, poniewaz nie od-
noszg sie one miedzy przedsiebiorstwami w zna-
czeniu ekonomicznym do stosunkéw gospodar-
czych o charakterze wymiany towarowo-pieni¢z-
nej. Nie odnosi sie to z- pewnoscia do Srodkéw
produkeji, a mozna niie¢ rowniez watpliwosci, czy
stosunki panstwowych przedsigbiorstw wytwarza-
jacych z panstwowymi przedsigbiorstwami han-
dlu . wewnetrznego maja w pelni posta¢ to-
warowo-pieniezng. Tymczasem w praktyce okre-
$lenia ;,0brét towarowy* i ,,masa towarowa* uzy-
waja zarowno jednostki zbytu, jak i przedsigbior-
stwa handlu wewnetrznego. ,

Aby uniknaé niescistosci i watpliwosci, co w da-
nym wypadku rozumie¢ nalezy pod pojeciem ,,to-
war*, ,masa towarowa®, ,,obrét towarowy* itd.,
nalezatoby praktyke gospodarczg powigzaé z'nau-
kg i teorig przez stosowanie poje¢ mozliwie jedno-
znacznych. Dlatego na oznaczenie tej czesci pro-
dukeji, ktéra przeznaczona jest do obrotu, nieza-
leznie od jej charakteru ekonomicznego, mozna
zaproponowac termin: produkcja do wy-
miany lub produkcja wymienn a,
a obrét ta produkeja okresli€ po prostu jako
obrot produkciji lub obrét ekono-
miczny (produkcji) wzglednie obroét
gospodarczy.
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W obrocie ekonomicznym (gospodarczym) roz-
rézni¢ mozna roézne jego kierunki z zaspokaja-
niem nastepujgcych potrzeb spoteczenistwa:

1) indywidualne potrzeby ludnoSci,

2) zbiorowe nieprodukcyjne (pozaprodukeyj-
ne) potrzeby ludnosci,

3) potrzeby produkcyjno-eksploatacyjne,

4) handel zagraniczny (wywoz).

Podzial na wymienione wyzej grupy zwigzany
jest nie tylko z réznicami ekonomicznymi pomig-
dzy produktami, zaliczonymi do poszczegdlnych
grup, lecz réwniez z rézng organizacjg obrotu.
Zaznaczy¢ jednak nalezy, ze réznice w organiza-
¢ji obrotu produkcja, nalezacg do poszczegdlnych
grup, wynikajg w duzej mierze z ekonomicznych
réznic miedzy nimi.

Potrzeby rynkowe

Produkcja zaspokojajaca potrzeby grupy pierw-
szej réowniez w gospodarce socjalistycznej ma
wszystkie cechy towaru, podlega dzialaniu prawa
wartosci i dlatego pojecie ,,rynku* w znaczeniu
ekonomicznym ma zastosowanie do obrotu ta pro-
dukcja. Stad tez stuszne jest w naszej gospodar-
ce pojecie obrotu rynkowego, a ta
czes¢ produkcji, ktéra przeznaczona jest na obrét
rynkowy, zwiesi¢ zaopatrzeniem ryn-
k u (zaopatrzenie potrzeb ludnosci). Towary,
przeznaczone do obrotu rynkowego, sa dostepne
dla ludnosci pracujace;.

Od zasady tej istniejg wyjatki, gdyz w naszych
warunkach okresu budowy podstaw socjalizmu
obrét rynkowy obejmuje rowniez czeSciowo Srod-
ki wytwarzane, co wiaze sie zaréwno z istnieniem
indywidualnego (drobnokapitalistycznego i drob-
riotowarowego), jak réwniez spodldzielczego sy-
stemu wytwarzania. Srodki wytwarzania, prze-
znaczone na zaspokojenie produkcyjnych potrzeb
w tym systemie wytwarzania sa towarami w zna-
czeniu ekonomicznym i dlatego wystepuja w obro-
cie rynkowym. Dotyczy to:

1) indywidualnych (drobnokapitalistycznych)
przedsiebiorstw przemystowych, :

2) indywidualnych (drobnotowarowych, drob-
nckapitalistycznych) gospodarstw rolnych,

3) przemystowych spétdzielni produkcyjnych,

4) rolniczych spétdzielni produkcyjnych.

Srodki przeznaczone na zaspokojenie potrzeb
produkcyjnych przedsigbiorstw przemystowych
indywidualnych i spétdzielczych, sa stosunkowo
niewielkie. Natomiast $rodki wytwarzania, prze-
znaczone na potrzeby gospodarstw rolnych indy-
widualnych i spétdzielczych, przedstawiajg po-
wazng cze$é obrotu, poniewaz ten system wytwa-
rzania ma charakter przewazajgcy w naszej go-
spodarce rolnej, a panstwowe gospodarstwa rol-
ne — ze wzgledu na bedacy w ich dyspozycji
areal ziemi, z wyjatkiem laséw — reprezentuja
niewiele ponad 10% produkeji rolniczej.

Srodki wytwarzania w rolnictwie, jesli idzie
o ich pochodzenie, przedstawiaja sie niejednolicie.
Srodki pracy, a wiec maszyny rolnicze, urzgdzenia
mechanizacyjne i inne narzedzia pracy, materiaty
do elektryfikacji gospodarstw rolnych oraz inne
materiaty budowlane prawie w catosci wytwarza-
ne sg w przedsigbiorstwach panstwowych (udziat
spdldzielczosci w tej produkeji jest minimalny).



CzgSciowo réwniez przedmioty pracy, to znaczy
nawozy sztuczne, paliwa ptynne i state, Srodki do
tepienia szkodnikow itp. dostarczane sg rolnictwu
przez przedsigbiorstwa panstwowe. Podstawowg
jednak cze$¢ przedmiotéw pracy, a wiec ziarno
siewne i inne nasiona, sadzonki itp. wytwarzaja
gospodarstwa, ktére je zuzywajg, a panstwu odda-
ja tylko okreslone nadwyzki swojej produkcji.
Przejmowanie tej produkcji przez panstwo oraz
zaopatrzenie gospodarstw rolnych (indywidual-
riych i spétdzielczych) przez panstwo odbywa sie
droga wymiany na zasadzie stosunkéw towaro-
wo-pienigznych. Podobnie obrét produkcji indy-
widualnych i spétdzielezych przedsiebiorstw prze-
mystowych w stosunkach wzajemnych miedzy ni-
mi oraz w stosunkach z przedsigbiorstwami pan-
stwowymi ma charakter wymiany towarowo-pie-
nieznej w sensie ekonomicznym i prawnym.

Mimo réznic, stanowigcych o odmiennym cha-
rakterze ekonomicznym obrotu produkeji przed-
siebiorstw spdtdzielczych i przedsiebiorstw pan-
stwowych, spdtdzielnie przemystowe i spétdziel-
nie rolnicze, jako przedstawiajgce wyzszg forme
systemu wytwarzania w stosunku do systemu
opartego na indywidualnej (prywatnej) wtasno-
$ci Srodkéw wytwarzania traktowane sg w prze-
pisach o trybie zaopatrzenia na réwni z przedsie-
biorstwami pafistwowymi. W ten sposéb panstwo
daje wyraz trosce o rozwdj uspotecznionych form
wytwarzania. Zasade te w konkretnym wypadku
nalezy rozumie¢ w ten sposéb, ze spdétdziel-
czo$§¢ bierze udziat w obrocie
pozarynkowym na cele zaopa-
trzenia, aczkolwiek przedmioty
tego obrotu (Srodki wytwarza-
nia) maja postaé towardw o zna-
czeniu ekonomicznym, a nie tyl-
ko o znaczeniu formalnym, jakto
ma miejsce w stosunkach pomiedzy przedsiebior-
stwami panstwowymi.

Zadania w zakresie obrotu rynkowego wykonu-
ja panstwowe i spéldzielcze organizacje handlu
hurtowego i detalicznego, a kierownictwo i nad-
z6r nad tym dzialem gospodarki narodowej na-
lezy do Ministerstwa Handlu Wewnetrznego. W
Swietle uchwat II Zjazdu PZPR aparat handlu ma
do wykonania bardzo powazne zadania w dziedzi-
nie usprawnienia organizacji handlu, obnizenia
jego kosztéw, przyczynienia si¢ do peimejszego
i lepszego zaspokojenia potrzeb ludno$ci oraz
podniesienia jakosSci produke;ji.

Potrzeby pozarynkowe

Nastepng czeé¢ stanowi produkcja, przeznaczo-
na na zaspokojenie zbiorowych potrzeb spotecz-
nych: produkcy]j nych ($rodki wytwa-
rzania) oraz nleprodukcyj nych (przed-
mioty, Srodki spozycia). Ta cze$¢ produkcji rézni
sie od wymienionych poprzednio w sposéb zasad-
niczy, zaréwno ze wzgledu na inny charakter
ekonomiczny, jak réwniez ze wzgledu na organi-
zacje obrotu. Nie skladaja si¢ na nig towary
w sensie ekonomicznym i dlatego nie stanowi
przedmiotu obrotu rynkowego. Jest to oczywiste,
zwilaszcza w stosunku do Srodkéw produkcji, kt6-
re jako wiasno$¢ spoleczna nie moga stanowié
indywidualnej wtasnosci i nie moga by¢ dowolnie

nabywane przez ludno$¢. Podziat tej cze-
Sci produkcji odbywa sig w sfe-
rze obrotu pozarynkowego w ra-
mach panstwowych planéw rozdziatu na wykona-
nie zadan okreslonych w narodowych planach go-
spodarczych. Poniewaz nie jest ona towarowa
w sensie ekonomicznym, obrét tg czesciag produk-
cji zwie si¢ dos¢ czesto obrotem mate-
riatowym lub materiatowo-tech-
nicznym.

Przedmiotem obrotu materialowego w przewa-
zajgcym stopniu sg Srodki wytwarzania. Produk-
cia wymaga wielkich naktadéw materialnych. Do-
tyczy to zaréwno materiatéw, ktore biorg bezpo-
éredni’ udzial w produkeji, jak i materiatéw po-
mocniczych oraz paliwa, ktore umozliwiaja prze-
prowadzenie proceséw produkcyjnych oraz sg ko-
nieczne w celu zabezpieczenia rytmicznej prawi-
diowej dzialalno$ci przedsigebiorstw produkeyj-
nych, transportowych, budowlano-montazowych
i innych. Oprécz materialéw, przeznaczonych na
zuzycie produkcyjne, wchodza tu réwniez mate-
riaty niezbedne na wykonanie remont é w:
biezacych, $rednich i kapitalnych. Obrét na cele

- produkcyjne obejmuje réwniez materiaty potrzeb-

nedo produkcji budowlano-mon-
tazowej, niezaleznie od tego, czy roboty bu-
dowlane sg wykonywane systemem zleconym, czy
tez w systemie gospodarczym. Wszystkie te na-
ktady maja charakter produkcyjny.

Zaspokojenie produkcyjno-eksploatacyjnych po-
trzeb uspotecznionych przedsigbiorstw stuzy
przewazajaca cze$¢ obrotu materiatowego. runk-
cjonowanie organizmu spolecznego wymaga jed-
nak naktadéw nie tylko na reprodukcje Srodkow
wytwarzania, lecz réwniez na ogélng repr o -
dukcje sit wytwérczych W gre
wchodza nie tylko te srodki zaspokajajgce bezpo-
$rednie potrzeby bytowe ludno$ci pracujacej
($rodki zywnosci, przedmioty codziennego uzyt-
ku itp)., lecz réwniez naktady, ktérych bezposred-
nim celem jest ,inwestowanie w czlowieka*,
a wiec na kulture, nauke, o$wiate, sport, zdrowie,
szkolenie zawodowe, bezpieczenstwo i higiene
pracy itd. Na te cele panstwo przeznacza wiele
srodkéw materialnych, bez ktérych taka dziatal-
nos¢ bylaby oczywiscie niemozliwa. Nakladéw
matenalnych wymaga takze utrzymanie
organdéw administracji spolecz-
nrej i panstwowej oraz obrony
narodowej, cojest$cisle zwigzane z istnie-
niem zorganizowanego spoteczenstwa Chodzi
o utrzymanie wladz pafstwowych i terenowych
urzedéw, wojska, sadownictwa itd., na co pan-
stwo przeznacza odpowiednie srodki materialne.

Omowione wyzej zbiorowe potrzeby spoleczne
maja charakter nieprodukcyjny (poza-
produkeyjny).

Wykonawcami zadan panstwowych w omawia-
nych dziedzinach zycia spolecznego sa minister-
stwa i instytucje centralne, ktérym panstwo przy-
dziela $rodki materialne niezbedne do wykonania
zleconych im zadan. Do tego wlicza sie réwniez

- potrzeby materiatowe zaktadéw produkcyjnych,

przeznaczone na akcje kulturalno-oSwiatowa lub
inng akcje spoleczng (np. na opieke nad matka
i dzieckiem).

69



Potrzeby eksportowe

Nastepnym i ostatnim kierunkiem obrotu jest
w y w 6 z. Nawet pafistwa, majace w zasadzie
pelng samowystarczalno$¢ w zakresie posiada-
nych bogactw naturalnych (Zwigzek Radziecki,
Stany Zjednoczone), prowadzg bardzo rozwinig-
ty handel zagraniczny. Jest to jeden z wazniej-
szych czynnikéw rozwoju caloSci gospodarki
§wiatowej .i rynku $wiatowego. Ma to miejsce
réwniez w warunkach naszej gospodarki, a szcze-
gblnie pomy$lnie rozwija sie wymiana z pan-
stwami demokracji ludowej. Sprzyja temu wspél-
ny cel: maksymalne podniesienie materialne i kul-
turalne stopy zyciowej ludnosci pracujgcej, za-
pewnienie pokoju $wiatowego, rozszerzenie uspo-
tecznionych form wytwarzania. Wy mian a
z zagranicg ma w petni charak-
ter towarowy, niezaleznie od tego, czy
przedmiotem jej s3 $rodki wytwarzania, czy tez
przedmioty spozycia. :

Obrét ekonomiczny (gospodarczy), skierowa-
ny na zaspokojenie scharakteryzowanych po-
przednio grup potrzeb spolecznych, mozina po-
dzieli¢ na dwie kategorie:

obrét rynkowy i

obrét pozarynkowy. .

Przedmiotem pierwszego jest produkcja, ktora
zaspokaja indywidualne potrzeby ludnosci, nato-
miast przedmiotem drugiego jest produkcja za-
spokajajaca zbiorowe potrzeby spoleczne, do ktd-
rych zaliczyé mozna grupy potrzeb, wyszczegél-
nione'na str. 11 pod pkt 2 —4, to znaczy zbiorowe
potrzeby produkcyjne i nieprodukcyjne (pozapro-
dukcyjne) "oraz wywoz (wydaje sie, ze w naszych
warur.iach produkcje przeznaczong na wywoz,
jako warunkujacg wiasciwy rozwéj gospodarki
narodowej, oraz ze wzgledu na pafstwowy mono-
pol handlu zagranicznego zaliczyé mozna do ka-
tegorii zaspokajajgcej zbiorowe potrzeby spo-
teczne). )

Roéznice pomiedzy wymienionymi kategoriami
obrotu imajg charakter ekonomiczny i organiza-
cyjny. Roznica ekonomiczna polega na tym, ze
obrét rynkowy ma posta¢ towarowo-pienigezng,
natomiast obrét pozarynkowy w zasadzie tej ce-
chy nie posiada. Watpliwosci co do stusznosci tej
tezy moze budzi¢ fakt, ze do obrotu pozarynko-
wego zaliczono produkcje przeznaczong na wy-
woz, ktéra ma chara}lﬁter towarowy. Niewatpliwie
zachowuje ona te ceche, ale w stosunkach wymia-
ny z zagranicg, natomiast w stosunkach przedsig-
biorstw wytwarzajacych z centralami handlu za-
granicznego, a wigc w czesci dotyczacej przebie-
gu wewngtrz kraju, obrét ten — wydaje si¢ — nie
wykazuje zadnych istotnych réznic w stosunku do
obrotu na cele zaopatrzenia materialowo-technicz-
nego.

Réznica organizacyjna polega na tym, ze od-
biorcami produkeji przezpaczonej do obrotu ryn-
kowego, zasadniczo' sg przedsigbiorstwa handlu
hurtowego i detalicznego, podporzgdkowane Mini-
sterstwu Handlu Wewnetrznego, a organizacja
obrotu nalezy do jednostek zwierzchnich tych
przedsiebiorstw (przyktadowo Centralny Zarzad
Hurtu Artykutéw Gospodarstwa Domowego),
natomiast cato§¢ obrotu pozarynkowego nalezy
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w zasadzie do aparatu zbytu, dzialajacego po
stronie ministerstw, nadzorujacych poszczegdlne
gatezie przemystu (przyktadowo Centralny Za-
rzad Zbytu Stali).

Zadania w zakresie kontroli obrotu rynkowego
nalezg do Panstwowej Inspekcji Handlowej, na-
tomiast kontrole obrotu pozarynkowego sprawuje
Pafistwowa Inspekcja Gospodarki Materiatowej.

Zgodnie z tym, co powiedziano wyzej o struk-
turze produkcji, przeznaczonej do obrotu pozaryn-
kowego, ogdlng jej mase pod wzgledem iloScio-
wym schematycznie przedstawia wzoér:

O=((P+S+1) — (Z+ HW),
w ktérym:
O — cze$é produkcji globalnej, stanowigca
przedmiot obrotu pozarynkowego,
P — produkcja globalna,

S — zbiorka przemystowych  surowcéw
wtérnych, ‘

I — import,

Z — zuzycie wlasne zakladéw wytwarzaja-
cych,

HW — cze$¢ produkeji globalnej, przeznaczo-
na do handlu wewnetrznego na zaopa-
trzenie ludnosci (obrét rynkowy).

W powyzszym obliczeniu cze§é wyrazona sym-
bolem HW, to znaczy masa, przeznaczona na zao-
patrzenie rynku, zawiera réwniez pewne niewiel-
kie iloSci niektorych materialéw, nabywanych
w detalicznych punktach handlu, a przeznaczo-
nych na zaopatrzenie pozarynkowe. Ilo$¢é ta nie
daje si¢ obecnie wydzieli¢, poniewaz nie jest pla-
nowana. Nalezy rowniez zaznaczy¢, ze w pierw-
szej fazie obrotu (produkcja — zbyt) masa, prze-
znaczona na zaopatrzenie pozarynkowe i na zao-
ratrzenie rynkowe, czesto wystepuje wspdlnie,
a dopiero w dalszych ogniwach obrotu zostaje fi-
zycznie rozdzielona, zgodnie z planem.

Prawo wartosci dziatla w sferze obrotu poza-
rynkowego, ale w sposéb ograniczony. Zaréwno
w sferze obrotu rynkowego, jak i tutaj dokonywa-
ne sg naklady sity roboczej, ktérej reprodukcja
wymaga okre$lonych przedmiotéw spozycia. Nie
tylko te koszty produkcji i obrotu, ktére obejmuja
piace, ale réwniez i inne koszty produkeji i obro-
tu obliczane s3 w wartosciowej formie pieniez-
nej. Uwarunkowane jest to ostatecznie istnieniem
w kraju obrotu towarowego, ktéry realizuje sie
przy pomocy pienigdza. Wyraza sie¢ to w rozra-
chunkit gospodarczym, na zasadzie ktérego dzia-
la!q uspotecznione przedsiebiorstwa. Dlatego obo-
wigzuje je obrachunek i kalkulacja w formie pie-
nieznej, a takze odplatne przekazywanie przez
przedsigbiorstwa planowo rozdzielanych $rodkéw
produkcji.

Ta formalna strona posiada duze znaczenie.
Pieniezny rozrachunek gospodarczy, odptatny
charakter $wiadczen, wynikajacych z uméw o do-
stawe i innych uméw gospodarczych, pomiedzy
prz’quigbiorstwami parnistwowymi, odpowiedzial-
nos¢ majgtkowa za naruszenie obowigzkéw
umownych itd. odgrywaja wielka role w dziedzi-
nie racjonalnej organizacji wytwarzania i obrotu,
obnizenia kosztéw -wlasnych tej dziatalnosci,
a w zwigzku z tym réwniez w dziedzinie planowe-
go zaopatrzenia réznych gatezi gospodarki naro-
dowej w $rodki wytwarzania.



Obrot materiatowy podstawowa czgscia obrotu
pozarynkowego.
Zadanie zaopatrzenia materialowo-technicznego
w gospodarce planowej. Rozdzielnictwo materia-
tow

W poprzedniej czesci oméwiono charakterysty-
ke obrotu materialowego, to znaczy tej czesci
obrotu pozarynkowego, ktéra obejmuje produkeje,
przeznaczona na zaopatrzenie materialowo-tech-
niczne. W naszej praktyce gospodarczej zaopa-
trzenie materialowe przeznaczone jest na zaspo-
kojenie zbiorowych potrzeb produkcyjno-eksploa-
tacyjnych oraz nieprodukcyjnych (pozaprodukeyj-
nych). Tg droga nastepuje zaspokojenie potrzeb
wszystkich jednostek gospodarki uspotecznionej,
a wiec przedsigbiorstw, urzedéw, instytucji itd.
Jest to podstawowa, przewazajgca czes¢ obrotu
pozarynkowego. Charakterystyke produkcji, sta-
newigcej przedmiot obrotu materialowego, omo-
wiono powyzej. Zadania w dziedzinie planowania
i organizacji zaopatrzenia materialowo-technicz-

nego nalezg do aparatu zaopatrzenia. Mozna

wiec powiedzieé, ze aparat zbytu i aparat zaopa-
trzenia tworza lacznie aparat zaopatrzenia mate-
rialowo-technicznego gospodarki narodowej.

Zadania aparatu zaopatrzenia materialowo-
technicznego wystepuja:
— woprocesie wytwarzania i podzialy,
—- w procesie obrotu,
— W procesie zuzycia.

Zadania w procesie wytwarzania i podziatu do-
tycza przede wszystkim planowania i podzialu
produkcji. Wykonanie narodowych planéw gospo-
darczych w dziedzinie produkcji przemystowej,
budowlano-montazowej itp. wymaga nakladéw
w postaci doktadnie okreslonych materialéw (ma-
szyn, urzadzen technicznych, surowcow, innych
materiatéw podstawowych, energii, paliwa itp.)
oraz mozliwie doktadnie okre$lonych terminéw
dostaw tych materiatéw. Kazdy prawie proces
wytworczy wymaga zastosowania takich, a nie
innych materiatéw wyjsciowych, a rytmicznos$¢
i cigglos¢ tych proceséw wymaga z kolei rytmicz-
nego doplywu zaopatrzenia. Dlatego konieczne
jest uzgodnienie mozliwo$ci produkcyjnych (po-
tencjalnej bazy zaopatrzenia) z potrzebami ktdre
produkcja (i inne zrédta dodatkowe) ma.zaspo-
kei¢. Powigzanie to nastepuje przez system bilan-

sow materialowych, plany zaopatrzenia materia- -

lowo-technicznego ministerstw nadzorujgcych od-
biorcéw, centralny plan zaopatrzenia materiato-
wo-technicznego gospodarki narodowej, plany
rozdziatu oraz plany zapotrzebowania. W konse-
kwencji tego systemu planéw powstaje konkretny
program produkeji w takiej nomenklaturze, jakiej
wymagajag warunki produkcyjne danej galezi
przemystu. Program produkeji jest zakornczeniem
elapu przygotowania produkcji.

Realizacja produkcji nastepuje w procesie obro-
tu, ktéry — ze wzgledu na jego organizacje —
moze mie¢ jedng z nastepujgcych zasadniczych
postaci:

— obrotu bezposredniego (w ramach wspéipracy
produkcyjnej) i obrotu nie majgcego charakte-
ru wspotpracy produkcyjne;j,

— obrotu tranzytowego,
— obrotu sktadowego.

Planowanje obrotu, niezaleznie od jego posta-
ci, ma na celu praktyczne powigzanie planéw pro-
dukeji z planem zaopatrzenia materialowo-tech-
nicznego, uwzgledniajac organizacje¢ produkeji
i organizacje obrotu oraz kierunki obrotu: zaopa-
trzenie produkcyjne, zaopatrzenie pozaprodukeyj-
ne, wywoz, zaopatrzenie rynku. W ramach planéw
obrotu nastepuje uzgodnienie dostaw dla gléw-
nych odbiorcéw danych materialow w ujeciu
szczegolowo-asorymentowym  (typy, wymiary,
gatunki, numery handlowe itp.), co oznacza kon-
kretyzacje potrzeb oraz konkretyzacje produk-
cji, ktéra potrzeby zaspokaja. Na tej pod-
stawie moze mie¢ miejsce z kolei opracowanie
szczegblowych bilanséw dostaw, realizowanych
przez poszczegolne zaktady wytwarzajgce. W za-
leznosci od tych ustalen nastepuje organizacja
obrotu bezposredniego, tranzytowego i skitadowe-
go. Planowanie i organizacja obrotu maja wiec
duze znaczenie dla sprawnego przebiegu obrotu
na cele zaopatrzenia materialowo-technicznego.

Nastepng sprawa, majacg réowniez istotne zna-
czenie dla stworzenia odpowiednich warunkéw
zaopatrzenia, jest wlasciwe zagospodarowanie
masy zaopatrzenia w procesie zuzycia, to znaczy
w zaktadach produkcyjnych i w innych przedsie-
biorstwach, wymagajgcych okreslonych naktadéw
materialnych, niezbednych do wykonania ich za-
dan planowych. W tym celu konieczne jest plano-
wanie nakladéw | materialnych na poszczegélne
rodzaje produkcji, ustalenie technicznych norm
zuzycia materialéw oraz ewidencja i rozliczenie
zuzycia rzeczywistego na jednostke produkeji,
wlasciwa gospodarka magazynowa, planowanie
i normowanie zapaséw produkcyjnych oraz dy-
scyplina w przestrzeganiu tych norm. Wszystkie
te zagadnienia sktadajg sie na pojecie g o s p o-
darki materiatowej w zaktltadzie
produkcyjnym. :

Reasumujgc, mozna stwierdzi¢, ze zaopatrzenie
materialowo-techniczne, jako pewna kategoria
ekonomiczna w warunkach socjalistycznego sy-
stemu wytwarzania, oznacza gospodarke
materiatowa w przekroju catej
gospodarki narodowej, naktorg —
jak powiedziano poprzednio — sktadajg si¢ zada-
nia w zakresie planowania i podziatu produkeji,
obrotu ekonomicznego (gospodarczego) oraz
wlasciwego wykorzystania  materialéw w proce-
sie ich zuzycia.

Jednym z wazniejszych zadaf zaopatrzenia
materiatowo-technicznego jest planowanie roz-
dziatu materialéw oraz administracja w zakresie
rozdzielnictwa. W praktyce gospodarczej roz-
dzielnictwo ttumaczy sie rzekomg deficytowoscia
danego materialu. Nie wyjasnia to jednak istot-
nych przeslanek rozdzielnictwa, gdyz w warun-
kach szybkiego tempa rozwoju gospodarczego
surowce i inne materialy zwlaszcza wytwa-
rzane w trudniejszych warunkach produkeyj-
nych stosunkowo tlatwo stajg sig deficyto-
we. Zwigzane to jest czeSciowo =z zasa-
dg planowania gospodarki narodowej, ktéra
za podstawe wyjsciowg planowania produk-
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cji przyjmuje przede wszystkim zdolnos¢ wy-
twérezg (przerobczg) urzadzen produkeyjnych,
a dopiero na nastepnym miejscu uwzglednia mo-
zliwo$ci zoapatrzenia materialowego. W wiek-
szym stopniu o stosowaniu rozdzielnictwa decy-
dujé konieczno$¢ takiego zagospodarowania rze-
czywistej bazy zaopatrzenia, ktére zapewnia okre-
Slony proporcjonalny rozwoj poszczegélnych ga-
lez: przemystu i innych dzialéw gospodarki oraz
umozliwia wykonanie zadani planowych przez
przydzielenie wykonawcom tych zadan niezbed-
nych $rodkéw materialnych, finansowych i sity
rcboczej. Realno$¢é planowania polega nie tylko
na wyznaczeniu zadan mozliwych do wykonania,
lecz réwniez na zapewnieniu $rodkéw, ktére wy-
konanie to warunkuja. Wiecej, plan wyznacza
$rodki w prawidlowych rozmiarach za pomocg
oapowiedniego systemu wskaznikéw techniczno-
ekonomicznych, ktére wplywajg na oszczedne zu-
zycie tych Srodkéw, a zatem zapewniajg odpo-
wiednie pod wzgledem ekonomicznym gospodar-
cze wyniki planowej dziatalno$ci. Raczej wiec te
przyczyny wyjasniaja przestanki, na ktérych opie-
ra sie planowy rozdziat produkeji.

Zasada rozdzielnictwa nie przesgdza admini-
stracyjnych form, za pomoca ktérych planuje sie,
realizuje i kontroluje przydzialy. Te moga byé
rézne. W kazdym jednak razie rozdzielnictwo ma
powazny wplyw na ekonomike i organizacje obro-
tu. Jest ono jednym z zasadniczych czynnikéw,
charakteryzujacych centralne gospodarowanie ba-
zg zaopatrzenia.

Rézne rodzaje obrotu ze wzgledu na jego organi-
zacje i na jego przebieg

Obrot moze mie¢ charakter scentralizo-
wany lub zdecentralizowany.

Obrét scentralizowany wystepuje:

a) przy materiatach rozdzielanych,

b) przy takich materiatach nierozdzielanych,
ktére zamawia¢ nalezy wylgcznie za posredni-
ctwem wlasciwych jednostek zbytu. :

Obrét scentralizowany przewaza,
zwlaszcza ze materialy o wazniejszym znaczeniu

dla gospodarki narodowejsg rozdzielane,

Centralizacja obrotu polega na tym, ze wlasciwe
branzowo jednostki zbytu dziatajg na zasadzie
wylgcznosei, a wiec cala masa materialowa dane;j
branzy, niezaleznie od resortowe] przynaleznosci
przedsigbiorstw wytwarzajacych, rozprowadzana
jest przez wtasciwg jednostke zbytu. |

Do scentralizowanych Zrédet obrotu nalezg w
szczegolnoscei: )

a) produkcja przemysiu wielkiego i $redniego
(oraz czesciowo drobnego),

b) scentralizowany skup surowcéw rolniczych,

c) scentralizowany skup przemyslowych su-
rowcow wtornych,

d) import.

Co do importu, doda¢ nalezy, ze pafistwo posia-
da monopol w zakresie handlu zagranicznego (co
jest ustalone w konstytucji) i w zwiazku z tym
oczywiste jest zagadnienie centralizacji obrotu
materialami pochodzacymi z tégo Zrédta lub prze-
znaczonymi do obrotu z zagranica.

Obrot zdecentralizowany obejmuje
materialy, ktérych rozprowadzenie nie wymaga
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ujecia ich centralnym planem zbytu. Sg to prze-
waznie tzw. czeSci gotowe produkeji przemysto-
wej, surowce rolnicze pochodzenia miejscowego
itd. Przy zdecentralizowanych zZrédtach zaopa-
tizenia organizacja obrotu nie nalezy w zasadzie
do jednostek zbytu, poniewaz w gre nie wchodzi
tu produkcja, objeta planami tych jednostek.

Do zrédet zaopatrzenia w obrocie z d e ¢ e n-
tralizowanym naleza:

a) dostawy w ramach kooperacji (wspélpracy)
produkcyjnej, )

b) produkcja wiasna, z wylgczeniem produkeji
rozdzielanej,

¢) kontraktacja surowcéw rolniczych pocho-
dzenia miejscowego,

d). produkcja przemystu drobnego, nie objeta
planem centralnym jednostek zbytu.

Wymienione Zrédta zaopatrzenia obejmujg te
czeS¢ masy materialowej, ktorej zbyt nie jest pla-
ncwany centralnie. Najpowazniejsza cze$¢ obrotu
zdecentralizowanego stanowia dostawy ko-
cperacyjme Obejmuja one przewaznie tzw.
,przygotowki* (to znaczy czesci, ktére wymagaja
jeszcze dalszej obrobki) oraz czeSci gotowe.
Z tych Zrédet w szerokim zakresie korzysta zao-
patrzenie takich gatezi przemystu, w ktdérych za-
sadniczy lub koficowy proces produkeji polega na
montazu. Do gatezi tych nalezy przyktadowo
przemyst motoryzacyjny, budowy okretéw, budo-
wy maszyn. Kooperacja produkcyjna jest najbar-
dziej ekonomiczng formg zaopatrzenia, sprzyja
specjalizacji i dlatego przyczynia sig si¢ do obni-
zenia kosztu wtasnego produkceji. Przy wspétpra-
cy produkcyjnej rowniez koszty obrotu materia-
léw sg najnizsze. Ta forma zaopatrzenia pozwala
na doktadne uregulowanie cyklicznosci dostaw
i utrzymanie stosunkowo niewielkich zapaséw re-
zerwowych.

Produkcja wltasna jestzrodiem zao-
petrzenia wowczas, gdy dane przedsigbiorstwo
pcsiada pomocniczy zaklad produkeyjny (przy--

ktadowo wytwornia prefabrykatéw w przedsie-

biorstwie budowlano-montazowym, fabryka na-
rzedzi w przedsiebiorstwie budowy maszyn itp.)
lub gdy przedsiebiorstwo czeé¢ zasadniczej swo-
jej produkcji zuzywa na potrzeby wtasne (przy-
kladowo zuzycie tlenu i acetylenu w wytworni
gaz6éw technicznych do rob6t spawalniczych).
Réwniez odpady produkcyjne stanowig niekiedy
znaczne zrodto wykorzystywane dla zaopatrzenia
produkeji dodatkowej i uboczne;j.

W przemysle rolnym i spozywczym powaznym
zrédiem zaopatrzenia zdecentralizowanego jest
kontraktacja dostaw miejsco-
w ych. W ten sposéb zaktady przemystowe za-
pewniaja sobie potrzebng baze zaopatrzenia w
miejscowych gospodarstwach rolnych. Dla nie-
ktérych gatezi przemystu kontraktacja dostaw
jest zasadnicza forma zaopatrzenia. Do takich
zaktadow przemystowych nalezg miedzy innymi:
cukrownie, spirytusownie, krochmalnie, fabryki
cykorii. Z kontraktacja zwigzana jest najczeSciej
pomoc, ktérej producent udziela dostawcy (plan-
tatorowi) ‘surowca w postaci zapewnienia do-
staw selekcjonowanych nasion, nawozéw sztucz-
nych, srodkéw chemicznych do zwalczania szkod-



nikéw, instruktazu dla racjonalnej i wydajnej
uprawy selekcjonowanych nasion itp. Kontrakta-
cja dostaw w przemysle rolnym jest analogiag do
omodwionej poprzednio wspoipracy produkcyjnej
i podobnie jak tamta jest najbardziej ekonomicz-
ng formg zaopatrzenia.

Produkcja przemystu drobnego

~ uzupelnia podstawowa baze zaopatrzenia, ktora

stanowi przemyst kluczowy. Zwtaszcza specjalizo-

_wane zaktady drobnego przemystu, oparte niekie-

" dy na rekodzielniczym systemie produkcji, sku-

tecznie wplywajg na poprawe warunkéw zaopa-
trzenia przemystu kluczowego. Przewaznie chodzi
o wykonanie na indywidualne zaméwienia wigk-
szych zaktadéw réznych drobniejszych czeSci,
tzw. detali. Wigksza operatywno$¢ drobnego prze-
mystu, ktérego produkcja w planie panstwowym
wystepuje przewaznie w ujeciu wartoSciowym,
pozwala na lokowanie w nim doraznych zamé-
wienl.

W zalezno$ci od przebiegu materiatu i doku-
mentacji dostaw pomiedzy przedsiebiorstwem
wytwarzajagcym a przedsigbiorstwem zuzywaja-
cym (lub inna jednostka zuzywajacg) oraz w za-
leznosci od sposobu rozliczania dostaw rozréznic
mozna nastepujace rodzaje obrotu: -

1. bezposredni,

2. tranzytowy:
a) organizowany,
b) rozliczany,

3. skladowy.

Obrét bezposSredni odbywa sie w
ramach planéw zbytu wlasciwych branzowo cen-
trelnych jednostek zbytu, w ramach planu ko-
operacji dostaw oraz na podstawie umow zawie-
ranych poza tymi planami co do tej czgsci pro-
dukcji, ktéra nie jest realizowana za posredni-
ctwem jednostek zbytu, lecz bezpesrednio przez
przedsiebiorstwa wytwarzajgce.

Obrot bezpoérédni ma miejsce woéwczas, gdy
materiat i catkowila dokumentacja dostawy 13cz-
nie z zamoéwieniem kierowane sg od przedsigbior-
stwa wytwarzajacego (producenta) bezposrednio
do przedsigbiorstwa zuzywajgcego (odbiorcy)
oraz gdy miedzy nimi bezposSrednio nastepuje
rozliczenie za dostawe. Rola organizacyjna wia-
Sciwych branzowo jednostek .zbytu co do obrotu
bezpo$redniego w ramach ich planéw zbytu i rola
jednostek organizujacych wspélprace produk-
cyjng (ministerstw, centralnych zarzadéw prze-
mystu) polega na opracowaniu planu powigzan
pomiedzy dostawcami i odbiorcami, ktérzy w
ramach rocznych przydzialéw materialowych,
wynikajacych z panstwowego planu zaopatrze-
nia materialowo-technicznego, realizujg w obro-
cie bezpoSrednim przyznane im ilosci. ‘

Obrét bezposredni jest najbardziej ekonomicz-
na forma realizacji dostaw, poniewaz nie powo-
duje zadnych innych dodatkowych kosztéw poza
tymi, ktére niezbedne sg w.celu przemieszczenia
materlaléw od dostawcy do odbiorcy. Dostawy
w ramach uméw planowych, dostawy kooperacyj-
ne oraz cale zaopatrzenie ze Zrédel zdecentrali-
zowanych odbywaja si¢ w formie obrotu bezpo-
Sredniego.

Gospod. Materialowa

Obrdét w tranzycie organizo-
wanym wystepuje, gdy material kierowany
jest od dostawcy do odbiorcy, réwniez rachunek
dostawca wystawia na odbiorce, natomiast wta-
Sciwa branzowo jednostka zbytu wystepuje w roli
organizatora dostawy. Z funkcja ta wiaze sie

.przewaznie obowigzek sktadania zamdéwien przez

odbiorce do wiasciwej jednostki zbytu, a nie bez-
posrednio do dostawcy. W tym systemie obrotu
wybér producenta (lokalizacja zamdéwienia) oraz
uslalenie terminéw, ilosci i ewentualnie innych
warunkow dostaw nalezy do jednostki zbytu. Sy-
slem tranzytu organizowanego dyktuja najcze-
Sciej warunki produkcji danego materiatu, co ma
miejsce zwlaszcza przy produkcji ,,na zamdwie-
nie*. Natomiast produkcja typowa (tzw. asorty-
menty handlowe) realizowana jest zwykle w
obrocie bezpos$rednim. Przyktadem tranzytu orga-
nizowanego na szerszg skale jest przewazajgca
cze$¢ dostaw wegla na cele przemyslowe oraz
dostawy wyrobéw hutniczych.

Obroéot w tranzycie rozlicza-
nym polega na tym, ze dostawca (przedsigbior-
siwo wytwarzajgce) kieruje materiat bezposred-
nio do odbiorcy na zlecenie wtasciwe] jednostki
zbytu, natomiast rachunek dla odbiorcy wystawia
jednostka zbytu. Dostawy w tym obrocie sg roz-
liczane dwukrotnie: pierwszy raz — pomiedzy
dostawcy i jednostka zbytu, drugi raz — pomie-
dzy jednostka zbytu i odbiorca. W zwiazku z tym
zamowienia na-dostawy oraz dokumentacja do-
stawy kierowane sg z reguly do jednostki zbytu.
Pcsredniczaca rola jednostek zbytu ma miejsce
wowczas, gdy charakter obrotu danym materia-
lem wymaga rzeczywiScie takiego posredniego
ogniwa, co wystepuje w wiekszym stopniu przy
obrocie hutniczymi wyrobami i materiatami bu-
dowlanymi na szczeblu hurtu. Miedzy innymi
ztom hutniczy réowniez dostarczany jest do hut
w tranzycie rozliczanym, gdyz zaklad, w ktérym
ztom powstaje, wysyla go do huty na zlecenie
wlasciwe]j terenowo sktadnicy ztomu.

W obrocie sktadowym operatywne
jednostki zbytu (biura sprzedazy, sktadnice, hur-
townie) zakupujg materialty z produkcji, ze skupu
lub importu, przejmuja je faktycznie na sktad

. oraz rozprowadzajg do odbiorcow we wiasnym

imieniu i na wlasny rachunek. Jest to najbar-
dziej operatywna forma zbytu, dlatego nie ma na
og6t zastosowania do materialéw masowej pro-
dukcji, wyjawszy ilosci przeznaczone dla drob-
nych odbiorcéw. W zasadzie dostawy materiatow
przez sktadnice (hurtownie) majg miejsce w
obrocie sktadowym, przyktadowo dostawy stali
z wojewodzkich biur sprzedazy Centralnego Za-
rzgdu Zbytu Stali (Centrostal). Powszechnie sto-
suje si¢ réwniez ten rodzaj obrotu przy dosta-
wach przemystowych surowcéw wtérnych, na
przyktad dostawy szmat, makulatury, thuczki itp.
przez zbiornice Centralnego Zarzadu Przemysiu
Surowcdw Wtornych. W tym przypadku obrét
sktadowy jest konieczny réwniez dlatego, ze wy--
mieniony Centralny Zarzad w_zaktadach swoich
pakuje, sortuje, czysci lub' w inny sposéb przy-
gotowuje surowce do stanu, w ktérym nadaja sie
dla celow produkcyjnych.
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Przyklad vstalenia ekonomicznej partii dostawy
jako podstawy do oznaczenia wielkosci zapasu biezgcego

Zapas biezgcy jest to zapas, ktéry winien za-
pewnié diagtos¢ produkeji w czasie jednego cyklu
dostaw. Zapasem biezagcym materialu mozemy
nazwac wielko$¢ dostawy nadchodzacej w chwili,
gdy zapas tego materiatu znajduje si¢ na pozio-
mie minimalnym, a ktéra zaspokoi zuzycie w
okresie jednego cyklu dostaw, tj. do mastepnej
dostawy. Wielko$¢ zuzycia wyznacza plan pro-
dukeyjny przedsigbiorstwa. Cykl dostaw wynika
wiec z dwoch wielkoSci: wielkos$ci dostawy i wiel-
koSci zuzycia.

Decydujace i bezposrednie znaczenie dla wiel-
kosci zapasu biezgcego posiada wielko$¢ dosta-
wy. Z chwilg zmiany wielko$ci dostawy zmienia
sie zapas biezacy. Wielko$¢ dostawy jednak z ko-
lei uzalezniona jest od wielkosci zuzycia, czyli
zuzycie, posrednio wplywa na zapas biezgcy.
Wielko$¢ dostawy przedsiebiorstwa jest wzgled-
nie stala (poréwnaj artykut pt. ,,Wplyw wielkosci
zuzycia na'ksztaltowanie sie zapaséw w przemy-
stach sezonowych“ — ,,Gosp. Mat.“ Nr 16/53).
Rozpatrzmy na jakiej wielkoSci ustali¢ zapas
biezacy.

Wzgledy szybkosci obiegu $rodkéw obrotowych

przemawiajg za sprowadzaniem mozliwie naj-

mniejszej partii dostawy. Male zaangazowanie
srodkéw obrotowych zwigzane jest z matg partia
dostawy. Z tym lacza si¢ réwniez miskie koszty
obstugi zapaséw, strat materialowych itp.
Wielko$ci dostawy nie mozemy jednak zbytnio
obniza¢, gdyz na przeszkodzie stoja zwiekszajace
sig¢ koszty transportu i manipulacji handlowych
przy matej wielkos$ci dostawy. Réznica w kosz-
tach przypadajacych na jednostke, przy sprowa-
dzeniu tego samego materiatu raz drobnicg,-a in-
nym razem dostawg wagonowga, jest bardzo du-
za. Mniej wyraznie wystepuje ta rdznica przy
sprowadzaniu zamiast jednego wagonu — dwoéch
wagonow. Przedsiebiorstwa bardzo czgsto spro-
wadzajg wigksze dostawy wskutek tatwosci do-
starczania niektérych. materialéw oraz przesad-
nej przezornosci. Dostawy te posiadaja takie sa-
me koszty transportu, przypadajace na jednostke
materiatu i sg zakupywane po tej samej cenie,

lecz nalezy pamiegtad, ze takie zwigkszone dosta-

wy ujemnie oddzialuja na réwnomierno$¢ pra-
cy brygad transportowych, ponadto zwigkszaja
straty, zwigzane z wysychaniem, psuciem sie, tiu-
czeniem, niszczeniem przez szkodniki, zwigksza-
ja koszty obstugi zapaséw, a wreszcie zamrazajg
w zbednie zawyzonych zapasach powazne iloSci
Srodkéw produkeji.

Dotychczas okreslanie wielkosci dostawy odby-
wa sie w sposéb szacunkowy, niejednokrotnie bez
uwzgledniania kosztéy, zwigzanych z dostawa
materiatéw. Sp:owad?ajqc dostawy wagonowe
zamiast drobnicowych, lub dwa wagony zamiast
jednego, wyltacza sie z obiegu na pewien okres
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czasu znaczng ilo$¢ materiatéw, nie pezwalajac
na terminowe wykonywanie planu produkcji in-
nym przedsiebiorstwom i powodujgc trudnosci
w dostawach tego materiatu.

Ustalenie najtanszej wielkosci dostawy (z uwa-
gi na koszty transportu i koszty zwigzane z ob-
stugg zapaséw), a réwnoczes$nie dostosowanej do
potrzeb ogdlnogospodarczych 1 zapewniajgcej
mozliwie szybka rotacje $rodkéw obrotowych —
to zadanie, jakiemu winna odpowiada¢ ekono-
miczna partia dostawy, nazywana rowniez opty-
malng partia dostawy.

W artykule tym zajmujemy sie zagadnieniem,
na jakiej wysokoSci ustali¢ wielko$é dostawy, aby
byta mnajtafisza i nie wiezila nadmiernie $rodkéw
obrotowych. Pragniemy w oparciu o wszystkie
czynniki decydujgce o wielkosci dostawy okres-
li¢ — na przyktadzie dostaw cukru — ekonomicz-
ng wielko$¢ dostawy.

Rozpatrujemy dostawy cukru, sprowadzane
przez zaklad o réznym nasileniu zuzycia w ciggu
roku. W jednym okresie dostawa 18 ton zaspokoi
zapotrzebowame produkql na okres ]ednego mie-
sigca, a w czasie najmniejszego zuzycia ta sama
ilo$¢ wystarczy na 4 miesigce, czyli miesigczne
zuzycie wynosi zaledwie 4 i pét tony. Przy zuzy-
ciu 18 ton cukru w miesigcu mozemy sprowadzi¢
jeden wagon ma miesigc lub dwie dostawy po
9 ton lub wreszcie 18 dostaw po jednej tonie.

Z gory bez obliczen powiedzie¢ mozemy, ze w
pierwszym wypadku ze sprowadzeniem dostawy
wagonowej zwigzane sg najniisze koszty, ale juz
przy zuzyciu miesigcznym 4 i pét tony -powstaje
watpliwo$¢, czy sprowadzaé cukier Wagonowo
czy tez drobnicg.

Celem rozwigzania tego problemu popatrzmy
na ksztaltowanie si¢ kosztéw, ktére zwigzane sa
z wielkoscig dostawy. Wchodzq tutaj dwa rodzaje
kosztéw. Jedne — to koszty transportu, malejace
na jednostke materialu w' miare zwigkszania sig
wielkoSci dostaw z drobnicy do wielkosci jedne-
go wagonu. Drugie natomiast wzrastajg na jed-
nostke materialu w miare zwigkszania sie wiel-
koSci dostawy. Do tych ostatnich zaliczy¢ nalezy
koszty obstugi magazynéw i strat materialowych.
Mata partie dostawy zuzywa sie stosunkowo szy-
bko, a duza musi by¢ dlugo magazynowana, co
pocigga za sobg zwigkszone koszty obslugi za-
paséw i strat materialowych na jednostke mate-
riatu.

Wplyw kosztéw transportu na wnelkosc dostawy

Do kosztéow malejacych na jednostke materia-
lu w miare zwigkszahia sie wielkosci dostawy,
nalezy zaliczy¢ koszty transportu. Rozpatrzmy te
koszty na przykladzie kilku dostaw drobmcowych
i wagonowych, aby uzyska¢ cyfrowo najmniejszy
koszt transportu, przypadajacy na jedng tone ma-
teriatu.



Przedsiebiorstwo sprowadza cukier z cukrowni
oddalonej o 197 km. Dowozenie ze stacji do za-
ktadu odbywa sig na przestrzeni 4 km (przedsie-

Wykres 1

roszt 2

6000 R
biorstwo nie posiada wiasnej bocznicy kolejowej). —
Koszt transportu kolejowego i przewdz platfor- 5000
ma jednokonng do 5 ton i dwukonng ponad 5 ton, ,
liczony godzinowo lgcznie z wyladunkiem przed- 4000
stawia nam nizej podane zestawienie: 1000 -
N
Koszty transportu a0 : N n
o P O
< £'s| Transport Przewoz Ilzazetf“ zfg to0o
25 8| koleiowy ze stacjl oszty <t ‘ , - > o
e28 10WY ldo magazynu| 1 dostawy | 2 0 v B 2 oy
§’g B o & dostawy
. Krzywa A—B przedstawia koszt transportu;
(1)'2 gg’gg gg 5 lgé a’gg"g koszt ten spada wybitnie, poréwnujgc sprowa-
15 14925 78 227,75 | 151,85 dzenie po 200 kg i po I tonie. Roznica miedzy
2 199 80 279 139,5 kosztem transportu b ton a 16 jest bardzo mata.
3 298.5 82,5 28% . }%{7) ” Przy 5 tonach koszty transportu wynoszg 2.097 zi,
é ??3,5 %'5 539:‘5’ 119.9 a przy 16 tonach — 1.754 zi.
18 8(2)2 %2% 18?)2 1(1)26 Wplyw kosztéw: obstugi zapaséw na wielkos¢
12 1084,8 192 12768 | 106,4 dostawy ' ‘
15 12445 237 14785 98,56 Drugiego rodzaju kosztami, wplywajacymi na
}g %2%% ggg Hgg’g g;%’ ksztaltowanie sie w1e1k‘os‘c1. dostawy, sq koszty
32 26272 504 3131,2 97.85 obstugi zapaséw (utrzymanie magazynow, urzg-
48 3940,8 1756 4696,8 97,80 dzen, zabezpieczenie przed kradziezg i_pozarem,
psuciem sig, ubezpieczenia materialéw, oprocen-
Z zestawienia tego widzimy, ze najtanszy jest Wykres 2
przewoz kolejg oraz koszty wyladowania przy do- .
stawie calowagonowe;j. S L .z
Koszty przewozu kolejg oraz wytadowania na 000 / ) _
1 tone sa najtansze przy dostawie wagonowej oo ,/ 7 ‘ /
i wynoszg przy sprowadzeniu wagonu 18-tono- 7 — =
wego 97,72, a te same koszty 1 tony przy spro- o0 v —1 e
wadzeniu przesylki po 200 kg wynoszg 305 zi. 2000 / - L~
‘Koszt ten zwigksza si¢ dla przesylek mniejszych ool ¥ 7 // ! I ——y i
niz wagon, w zalezno$ci od iloSci dostaw. v Ve —
Jezeliby$my chcieli sprowadza¢ w réznych 1T
wielkoSciach dostawy, to koszty transportu i war- 5w LR 30 ong— wielkase
tos¢ dostawy beda sie przedstawiaty nastepujaco: T et il oy
Wielko$¢ dostawy ;
w tonach 0,2 1 1,5 2 3 4 5 8 10 12 15 16 18 32
Wartosé dostawy
w zlotych 302114 953|122 42829 879,5|44 781|59 682(74 599|119 352|149 066|178 877|223 479|238 366|268 160[476 731
¥
Ilo$¢ dostaw
na 18 ton 90 | 18 12 9 6 45 | 3,6 2,2 1,8 1,5 1,2 1,12 1
Koszty transportu ’ ‘
18 ton (ilosé do-
staw X koszt trans- :
portu 1 dosta 639012754 (2736| 2511 228621692097 | 2094 | 419401 1775 | 1754 | 1760 | 1760 | 176 0
wy

Zestawienie to obrazuje wzrost kosztéw spro-
wadzenia przesylki wraz ze zmniejszeniem sie
wielkosci dostaw.

_ Sprowadzenie dostawy 18 ton przesylkg calo-
wagonow3 jest tansze o okolo 1.000 zt od sprowa-
dzenia 18 dostaw po 1 tonie.

Tak wyglada zagadnienie od strony odbiorcy,
a przeciez réwniez i dostawce kosztuje wigcej za-
ladowanie drobnicy, niz zatadowanie calego wa-
gonu. ’ P

Wykres kosztéw transportu przy réznej wielko-
Sci dostawy, przedstawionej uprzednio, przedsta-
wia si¢ nastepujgco (wykres nr 1):

towania kredytu itp.) oraz stiraty materiatowe
(wszelkiego rodzaju manka, zaniki, ubytki, ttucz-
ki, niszczenie przez szkodniki itp.). Te koszty roz-
patrywane ma jednostke materialu sg wprost pro-
porcjonalne do wartosci materialu. Rozpatrzmy
te koszty, biorgc za przyktad poprzednie wielko-
Sci dostawy.

Chcgc obserwowaé réwniez ksztaltowanie sie
tych kosztéw w zaleznosci od dlugosci czasu ma-
gazynowania w przykladzie ponizszym, podaje-
my 1 i 4 miesigczny okres zuzywania cukru dla
zuzycia miesiecznego 18 ton i 4,5 tony (wykres
Nr 2).
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Z wykresu widzimy, ze koszty strat materialo-
wych, oprocentowania kredytu i obslugi zapasu
sg tym wigksze, im wigkszy jest okres czasu, w
ktérym ma byé zuzyta dostawa.

W naszym wypadku przy 4- -miesiecznym okre-
sie zuzywania dostawy — koszty strat materiato-
wych, oprocentowania kredytu i obstugi zapasu
na jednostke materialu sg najwieksze.

Ustalenie optymalnej partii dostawy

Aby wyznaczy¢ optymalng parti¢ dostawy, na-
lezy porownac¢ dwie wielkosci kosztéw poprzed-
nio wymienionych. Poréwnanie to daje nam po-
nizsze zestawienie, na ktérym dodaliémy koszty
transportu i koszty obstugi zapasow.

Oszczedno$é obliczamy przez odjecie od kosz-

Dostawa 18 ton zuzywana w ciagu 1 miesigcy

Wielko$ci dostawy: 02 | 1 2 4 5 8 18 32
I. Koszty transportu 6 390 2 754 2511 2169 2097 2094 1760 1760
I1. Koszt obslugi zapaséw 5 25 50 100 124 199 447 796
Razem 6 395 2779 2561 2269 +2221 2293 2207 2596
Oszezedno$é 4188 572 354 62 14 86 |ekonom, 289
partia
dostawy

téw poszczegélnych partii kosztéow ekonomicznej
partii dostawy.

Przy zuzywaniu 18 ton w ciggu miesigca kosz-
ty transportu, obstugi, zapasu, oprocentowania
kredytu i strat materialowych sg najnizsze, gdy

zmniejszania sig zuzycia, tanszg dostawg bedzie
dostawa mniejsza. W drugim okresie 0 zuzyciu
4,5 tony miesigcznie mnajtarisza bedzie dostawa
sprowadzona mie wagonowo lecz drobmicg, gdyz
najtafisze koszty mamy, jezeli sprowadzamy po

sprowadzamy 1 wagon. Natomiast w miare 4 tony, co ilustruje ponizsze zestawienie:
Dostawa 18 ton zuzywana w ciaggu 4 miesieca
Wlelkosc dostawy: 0,2 1 2 4 | 5 8 + 18 | 32
. Koszt, transportu 6 390 2754 2511 2169 2097 2094 1760 1760
II Koszt obslugi 20 100 199 389 497 796 1788 3184
Razem 6 410 2 854 2710 2 567 259 2 890 3 548 4 944
Oszcezednosé 3843 287 143 | ekonom, 27 323 981 2377
" partia
dostawy

Przy rozpatrywaniu dostaw powyzej 5 ton a po-
nizej 18 ton, nalezy uwzgledni¢ dodatkowy czyn-
nik wchodzacy w gre, a mianowicie ekonomiczne
wykorzystanie Srodka transportu. Koszt eksploa-
tacji rodka transportu jest prawie taki sam przy
czesciowym, jak i przy calkowitym- wykorzysta-
niu ladownosci. Koszty eksploatacji przy czescio-
wym wykorzystaniu tadownos$ci rozbija sie na
mniejszg ilo$¢ materiatu, anizeli przy wykorzy-
staniu pelnej tadownoS$ci, totez najmniejsze kosz-
ty na jednostke materiatu przypadaja na wiel-
wo$¢ dostawy pokrywajgca sie z pelng fadowno-
$cig $rodka transportu.

Obliczanie normy zapasu biezgcego w oparciu
o ekonomiczng partie dostawy daje nastepujace
korzysci:

a) uwzglednia system oszczedzania przy mor-
mowaniu zapasow;

b) morma zapasu biezacego odpowiada wiel-
wosci dostawy i jest-tym samym realna;

c) ustalenie wskaznika zapasu biezgcego w
oparciu o optymalng wielko$¢ dostawy jest prost-
sze i mniej pracochlonne od obliczenia tego zapa-
su na podstawie przecietnego cyklu dostaw.

Przy krétkim cyklu dostaw nie potrzeba obli-
cza¢ w ogdle najtanszych kosztéow transportu
i obstugfi zapaséw. Najtanszg dostawag bedzie do-
stawa wagonowa. Konieczno$¢ obliczania naj-
mniejszych kosztow istriieje tylko przy diugim
cyklu dostaw, gdyz istnieje watpliwosé, jaka wiel-
ko$¢ dostawy nalezy uzna¢ za najbardziej ekono-
miczna.

W zwigzku z tym, Ze ekonomiczna partia do-

stawy jest wzglednie stala, zwiekszone zuzycie
zaspokaja sie przez skracanie cyklu dostaw.
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Mgr WLODZIMIERZ LtOWCZOWSKI

Nowe chemoodporne tworzywo ,fenolit"”

— jego wlasnosci

i zastosowanie

Szybko postepuje rozbudowa krajowego prze-
mystu tworzyw sztucznych, najmlodszej- galezi
przemystu chemicznego. Wyrazem rozwoju tego
mtodego przemystu jest rozszerzajacy si¢ z kaz-
dym dniem asortyment produkowanych tworzyw
sztucznych. Oproécz duzej ilosci réznych artyku-
low powszechnego uzytku jak np. folii igelitowej,
tkanin powlekanych, kaset i puszek do wywotly-
wania filmow, kubkéw, réznego rodzaju pudelek,
ktérych produkcje rozwinigto w ostatnich mie-
sigcach, Zaktady Przemystu Tworzyw Sztucz-
nych uruchomily w III kwartale biezgcego roku
produkcje nowego, wysokowarto$ciowego, prze-
mystowego tworzywa sztucznego ,.fenolitu —
odpowiednika radzieckiego faolitu i niemieckiego
havegu.

Fenolit jest cennym tworzywem kwasoodpor-
nym, ktérego produkcja oparta jest na zywicy
fenolowo-formaldehydowej (bakelitowej) z na-
petniaczami takimi jak azbest, grafit, kwarcyt lub
piasek. Zastepujac stosowane dotychczas: kwaso-
odporna stal szlachetna, otéw, nikiel, chrom i in-
ne deficytowe metale, znajdzie on niewatpliwie
bardzo szerokie zastosowanie w przemysle che-
micznym, hutniczym, metali niezelaznych, wié-
kienniczym, do budowy urzadzen i aparatury na-
razonej na korodujace dzialanie czynnikéw
chemicznych. '

Fenolit jest tworzywem termoutwardzalnym,
posiadajgcym doskonaté wlasnoéci mechaniczne,
umozliwiajgce stosowanie go nie tylko jako two-
rzywa pomocniczego (wykladziny), lecz takze ja-
ko tworzywa konstrukeyjnego do budowy apara-
téw, zbiornikéw, wanien nawet do$é pokaznych
rozmiaréw.. Wykazuje on réwniez dobrg odpor-
no$é termiczng, wytrzymuje bowiem ogrzewanie
do temperatury -+ 140°C i jest takze catkowicie
niewrazliwy na nagle zmiany temperatury.

Fenolit jest w wysokim stopniu odporny na
kwas solny o dowolnym stezeniu, gazowy chlor,
tlenki siarki. Kwas siarkowy 50, kwas fosforo-
wy, kwasy organiczne, jak octowy o dowolnym
stezeniu, nie niszczg go nawet w tem. 100°C.
Fenolit jest réwniez odporny na alkohole (np.
etylowy), na benzen, benzyne, oleje mineralne,
roSlinne i wiele, wiele innych zwigzkow. Nieod-
porny jest natomiast fenolit na kwasy utleniaja-
ce, jak np. azotowy, chromowy, stezony goracy
kwas siarkowy, stezone roztwory zasad nieor-
ganicznych, aceton i pirydyne.

Obecnie przemyst tworzyw sztucznych produ-
kuje fenolit na podstawie kwasoodpornego azbe-
stu, w postaci plyt nieutwardzonych -lub utwar-
dzonych o grubos$ci 5 — 10 mm i wymiarach
1300 X 650 mm. Ptyty nieutwardzone migkkie
stosuje sie do wykladania i obkladania chemo-
odpornej aparatury, natomiast plyty utwardzone
do budowy wanien, zbiornikéw litp. Utwardzenie

ptyt miekkich nastepuje przez ogrzanie ich do
temp. 130°C. Poszczegdlne ptyty taczy sie w jedna
calos¢ na zimno za pomoca odpowiedniego kwa-
soodpornego kitu fenolitowego. Plyty nieutwar-
dzone mozna takze taczy¢ za pomoca strumienia
gorgcego powietrza, podobnie jak przy spawaniu
plyt winidurowych.

Po wykonaniu odpowiedniego elementu z feno-
litu, powierzchnig jego wygtadza sie i nastepnie
pokrywa lakierem fenolitowym, w celu zwigksze-
nia odpornosci chemicznej materiatu. Fenolit da-
je sie obrabia¢ mechanicznie przez szlifowanie,
polerowanie, ciecie, frezowanie, gwintowanie itp.

W roku przysztym przemyst tworzyw sztucz-
nych, w miare opanowywania procesu technolo-
gicznego, uruchomi produkcje innych artykuléw
z fenolitu jak np. rur, armatury i innych elemen-
tow.

W Zwigzku Radzieckim juz obecnie wykonuje
sie z fenolitu.rury, armature, zbiorniki bez szwéw,
a nawet calg skomplikowang aparature.

Wedlug danych z technicznej literatury ra-
dzieckiej, wanny z fenolitu wytrzymuja dziatanie
kwasu solnego stezonego w temp. ok. 30°C przez
okres 3 lat, a rury z fenolitu pracuja w ciggu wie-
lu lat przy przetlaczaniu kwasu siarkowego i sol-
nego roéznych stezen.

Zrédia radzieckie i niemieckie podajg, ze fao-
lit i haveg — materialy analogiczne do fenolituy,
znalazly w tych krajach ogromne zastosowanie
zastepujac wiele ton drogich tworzyw metalicz-
nych, obnizajac w wysokim stopniu koszty wta-
sne produkeji i nowych inwestycji.

Radziecki faolit i niemiecki haveg uzywane sg
w przemysle chemicznym do budowy aparatéw
do otrzymywania jodu, bromu, do budowy wiez
i kolumn reakcyjnych i destylacyjnych, wanien
krystalizacyjnych, wszelkiego rodzaju zbiornikow
naczyn transportowych, wiader na kwasy itp.

W przemysle widkienniczym tworzywo to stuzy
do budowy maszyn do farbowania mici, przedzy,
piétna i réznych tkanin. Przemyst Jedwabmczy
stossuje faolit do produkcji przedet, prowadnikéw
nici i innych urzgdzen. W przemy$le elektroche-
micznym wanny zbudowane z havegu uzywane
sg do otrzymywania miedzi, niklu, zelaza, do bu-
dowy elektrofiltrow itp.

Ponadto faolit znalazt zastosowanie w prze-
mysle celulozowym, papierniczym, wytrawial-
niach metali, galwanotechnice, w przemy§$le gra-
ficznym, filmowym, tluszezowym i wielu, wielu
innych.

Z tego krétkiego opisu widzimy, jak bardzo
cennym tworzywem jest fenolit i jak wielkie
oszczedno$ci gospodarce narodowej przyniesie
szerokie zastosowanie tego tworzywa w naszym
rozbudowujacym sig przemysle,
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Wlasciwe gospodarowanie krétkg stomg Iniang

Trudnosci surowcowe uwidaczniaja sig w po-
szczegblnych branzach przemystu widkiennicze-
go, zwlaszcza w przemyS$le widkien tykowych,
a w szczegdlnosci w przemysle roszarniczym.
Trudnosci te s3 w znacznym stopniu wynikiem
nieurodzaju i spadku areatu Inu widknistego i ko-
nopi, bedacych podstawowym surowcem dla prze-
myslu roszarniczego.

Na nieurodzaj Inu ztozyt si¢ w ostatnich latach
szereg istotnych przyczyn, a mianowicie: niepo-
myS$lne warunki klimatyczne, niewtasciwa agro-
technika, lekcewazacy stosunek rolnika-plantatora
do matego zagonka Inu, a rowniez i niewlasciwa
gospodarka nasienna.

W tym ukfadzie warunkéw rokrocznie wystepu-
je masowo V gatunek slomy i w zwiazku z tym
nasuwa si¢ pytanie, czy dotychczasowe sposoby
odbioru, odziarniania i przerobu tych powaznych
ilosci niskogatunkowej stlomy sg wtasciwe i czy
doprowadzajg do wiasciwego wykorzystania su-
rowca. Jesli nie, to jakie nowe, bardziej ekono-
miczne formy organizacyjne i techniczne naleza-
toby zastosowa¢ w gospodarce plantacyjnej
i w samych zaktadach roszarniczych, aby uzyskac
wysokie ilosci i jakosci widkna i nasion.

Gatunki stomy okreslamy na podstawie cech
morfologiczno-botaniczych. Wséréd tych cech naj-
wazniejsza jest cecha dlugosci technicznej todyg
(dtugos¢ od szyjki korzeniowej do pierwszego
rozgalezienia). W praktyce dzisiejszej przy pry-
mitywnym gatunkowaniu surowca uwzglednia sie
tylko te ceche. Stome o diugosci technicznej po-
nizej 50 cm zaliczamy do V gatunku, wigksze diu-
gosci sg podzielone na cztery gatunki (I-1V).

W sktad gatunku V wchodzi stoma, ktéra fMo-
zna jeszcze trzepa¢ na zespotach turbinowych
produkujgcych wiokno dtugie oraz stoma, ktéra
ze wzgledu na niewystarczajgcg diugosc¢ lub po-
targanie, zmuszeni jesteSmy przerabia¢ na zespo-
tach pakulanych.

Zadaniem naszym jest uzyskaé z tego surowca
jak najwigkszg ilo$¢ wiokna dlugiego, tak po-
trzebnego przemystowi przedzalniczemu oraz wy-
sokiej jako$ci widkno krotkie (pakuly) dla pro-
dukcji tkanin technicznych.

Dazac do produkowania jak najlepszego Wlo-
kna ze stomy V gatunku, nie mozemy réwniez za-
pominaé o wtasciwym odziarnianiu tego suroweca,
w celu otrzymania mozliwie duzej ilosci nasion
dla celow nasiennych i przemystowych. To ostat-
nie zagadnienie zasluguje na uwage ze wzgledu
na trudno$ci zaopatrzenia plantatoréw w cenny
materiatl siewny oraz ze wzgledu na trudnoSci
surowcowe przemystu tluszczowego.

Podstawa badan w tej dziedzinie, podjetych
przez Instytut Przemystu Widkien Lykowych bytly
doswiadczenia z przerobem V gatunku przy réz-
nych sposobach odziarniania, przeprowadzone
w Poznariskim Przedsigbiorstwie Skupu Surow-
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céw Widkienniczych i Skérzanych w bazie sig-
szewskiej oraz przy réznych sposobach maszyno-
wego trzepania i pakulenia, wykonane przez In-
stytut w Zakladach Roszarniczych w Witaszycach
i Steszewie oraz w roszarni doswiadczalnej 1.P.
W.L.

Dos$wiadczenia wstepne, majace na celu uchwy-
cenie granicy minimalnej dlugosci technicznej
lodyg, ponizej ktérej nie daje si¢ przerabia¢ sto-
my na zespotach turbinowych, a zatem nie mozna
uzyskac cennego widkna dlugiego, przeprowadzo-
ne w roszarni doswiadczalnej Instytutu.

Na podstawie teoretycznych obliczen {istalono,
ze minimalna diugo$¢ techniczna pojedynczej to-
dygi, ktéra moze by¢ przerobiona na turbinie
Etrich nowego typu wyniesie okole 25 cm. Prze-
prowadzone badania praktyczne wykazaty jednak,
ze todygi tej dtugosci technicznej dostarcza wto-
kna dtugiego tylko wtedy, jezeli bedg nadzwy-
czaj starannie wyréwnane w czesci korzeniowe;.

W praktyce przemystowej nie jest jednak mozli-
we tak dokladne wyréwnanie do czesci korzenio-
wej, jak to osiggnieto w doswiadczalnym przere-
bie, przeprowadzonym przez Instytut.

W warunkach przemystowych otrzymuje sie
widkno diugie niemal wylacznie z todyg, o diu-
gosci technicznej ponad 35 cm.

Przeprowadzona analiza sktadu diugosciowego
stomy ponizej V gatunku, otrzymanej z kilku za-
ktadéw roszarniczych, wykazata wielka rozpigtos¢
ditugos$ci technicznej todygi bardzo stabe wyrow-
nanie. Przy S$rednich diugo$ciach technicznych
stomy, wynoszacej okoto 35—40 cm réznice diu-
gosci miedzy najkrétszymi a najdiuzszymi todv-
gami dochodzily w poszczegélnych snopkach do
25 c¢cm. Ponadto przesuniecia fodyg od podstawy
do wierzchotka snopka byly réwniez znaczne
i dochodzity do 10 cm. Ta duza nieréwnomiernosé
dtugos$ci technicznej 6raz niestaranne wyréwna-
nie todyg w czeSci korzeniowej pozwalajg przy-
puszczal, ze przeréb stomy o $redniej diugosci
technicznej ponizej 40 cm nie da takiej iloSci
wiokna dtugiego, by byt on oplacalny.

Dalszym etapem badan byly do$wiadczenia,
przeprowadzone w Witaszyckich Zakiadach Ro-
szarniczych. Celem tych badan bylo ustalenie
ilodci i jako$ci wiokna dlugiego, otrzymywanego
ze stomy o dlugosci technicznej powyzej i ponizej
40 cm, a przede wszystkim ustalenie, czy przeréb
takiej stomy jest optacalny.

W do$wiadczeniach tych przerobiono na zespo-
tach turbinowych typu Etrich i Bindler oraz na
zespolach ‘pakulanych typu Etrich i Jaegle dwie
duze partie stomy, kazdg w czterech powtdrze-
niach.

Partie te charakteryzowaly cechy morfologiczne
storfiy, podane w tablicy 1.



Tablica 1
Dlugosé techniczna Grubosé vtvecsﬁgdku dlug.
Partie :
slomy | ¢rodnia jednoli- $rednia jednolitosé
wem (to$¢ w % W mm w %
I 43,6 67 1,05 I 71
II 33,5 71 0,91 } 80

Wyprowadzony z wynikéw pomiaréw wskaznik
jednolitosci dtugosci technicznej (ilo$¢ lodyg za-
wartych w granicach * 7,5 cm od $redniej diu-
go$ci) oraz wskaznik jednolitoSci grubosci sg
stosunkowo wysokie dla obydwu partii stomy,
a zwlaszcza dla drugiej. Druga partia o krotszej
stomie * (techniczna dlugosc 33,5 cm) odznacza
sie 719/ jednolitoScig, wowczas, gdy pierwsza —
tylko 67%%p.
; Powyzsze dwie partie podzielono na 7 mniej-
szych i kazda z nich przerobiono na innej maszy-
nie, a mianowicie na:
1. zespole turbinowym Etrich
2. zespole turbinowym Bindler
3. zespole pakulanym Etrich
4. zespole pakulanym Jaegle
Przeréb slomy na tych zespotach przeprowa-
dzono, zachowujgc te same warunki przerobu, ja-
kie stosowane sg w normalnej produkeji przemy-
stowej. Doswiadczenia naukowo-badawcze po-
twierdzaja, ze uzyskuje sie znacznie wyzszg wy-
dajnos$¢ 1 jako$é widkna diugiego, jesli stoma wy-
chodzaca z suszarek nie zostaje poddana trzepa-
niu bezposrednio (co sie praktykuje zazwyczaj
w zakladzie przemyslowym), lecz dopiero po kil-
kudniowym odlezeniu. Ponadto technologia pro-
dukcji i witékna krotkiego wykazala, ze lepsze ja-
kosciowo efekty otrzymuje si¢ przy zasilaniu ze-
spotéw pakulanych nie tasma poplatanych to-
dyg, lecz przez wprowadzenie lodyg mniej wiece]
rownolegle ulozonych, nieprzerwang warstwa
rownomiernej grubosci pod katem ca 35° do osi
walcow maszyny. Réwnoczesnie stwierdza sig, ze
wysokg jako$¢ widkna ‘uzyskuje sie przy wilgo-
tnosci surowca 8—9%o.
Z tych wzgledéw wprowadzono do doSwiadczen
dalsze trzy kombinacje przerobowe z dodatkowy-
mi zabiegami, nie praktykowanymi w zakiadach
roszarniczych w Witaszycach.
Mianowicie przeréb slomy po dwudniowym od-
lezeniu: |
— na zespole turbinofrym Etrich (kombinacja 5),
— na zespole pakulanym Etrich, zasilanym tody-
gami paralelnymi o rownomiernej grubosci
pod katem 35° do osi Walcow (kombinacja
6) oraz

-— na zespole pakulanym Jaegle, zasilanym su-
rowcem dosuszonym dodathwo W suszarce
(kombinacja 7).

Wyniki przeprowadzonych do$wiadczenn zesta-
wione zostaly w tablicy 2.

Jak z tabeli 2 wynika, nawet w warunkach
przemystowych ze stomy ponizej 35 cm diugosci
technicznei mozna uzyskaé¢ wiokno diugie. Duzo
wyzsze wydajnosci wiokna dlugiego otrzymuje
sie ze stomy powyzej 40 cm. Jednakze w jednym

i drugim wypadku warto$¢ uzyskanego widkna
ogétem z 1 tony stomy (widkno diugie 4 widkno
krotkie) mnie jest wyzsza od wartosci widkna
krotkiego, uzyskanego z tej samej ilosci stomy
przerobionej tylko na zespolach pakulanych.

Tablica 2

Wyniki przerobu krétkiej stomy na zespotach turbinowych
i pukulanych

S2 | % wydajn. | 885 | NrS
= © | wiékna do % <& wiékna*)
S # |slomy surow.| = SD%
Maszyny | = &0 |- MRS )
e | B et |85F) & | F
83 | B ISud| 29 | B | 2
Ss| B [gEei sl 2 | ©
/s < |¥ZE| =8 e =
zespol ~tur—
binowy | 43,6 | 3,28 | 15,81/ 1.233,6| 16 | 6
Edxich 33,5 | 2,26 | 15,64] 1.072,6| 14 | 6
gﬁiﬁ?ﬁowy 43,6 | 4,09 | 15,96) 1.308,5| 16 | 6
Bindler 33,5 | 2,64 | 15,56| 1.137,8| 14
fﬁi%?xlmwy 43,6 | 4,82 | 16,61) 1.431,8| 16 | 6
Etrich 33,6 | 3,59 | 14,49 1.167,8| 14 6
ulepszony
zespol 43,6 16,09| 1.274,0 8
pakulany | 33,5 16,47| 1.227,8
zespl 43,6 18,26| 1.475, 4 8
kulany
Yaegle © | 988 18,92| 1.331,3 6—8
;fflfgl‘anv 43,6 16,59| 1.570,6 8—10
Etrich 33,5 16,11| 1.337,4 8
,,ulepszony**
o any 436 17,75] 1.747,0 1012
Jaegle 33,5 17,13(¥1.43 -
,ulepszony*!| xr'“’i,u(‘ 70 -8

*) Numer standaryzacyjny — wskaznik jako$ci wiGkna;
im wyiszy numer tym lepsze widkno.

Jesli ponadto od wartosci wldkna odliczymy
koszty zwigzane z przerobem 1 tony stomy, wow-
czas stwierdzimy, ze przerdb stomy krotkiej (po-
nizej 35 cm) tylko na zespotach pakulanych jest
bardziej optacalny od przerobu na zespotach tur-
binowych i pakulanych.

Przy obecnych trudnosciach surowcowych zmu-
szeni jesteSmy nieraz pracowa¢ metodami bar-
dziej kosztownymi, ale za to dajagcymi potrzebne
przemystowi przedzalniczemu bardziej wartoscio-
we wlokno dlugie. Z naszych do$wiadczen wyni-
ka, ze warto$¢ widkna uzyska 0 z przerobu
jednakowej ilosci stomy o dlugosci technicznej
powyzej 40 cm, badZ na zespotach turbinowych,
badz tez pakulanych jest jednakowa. Wyzsze wy-
dajnosci widkna diugiego uzyskuje sie przy kli-
matyzowaniu slomy roszonej. Dlatego tez w przy-
padku produkcji widkna z krétszej stomy byloby
wskazane stome takg poddaé odlezeniu. Réwniez
stosowanie specjalnych zabiegdéw, a mianowicie
zasilanie-zespolow warstwg stomy jednolitej gru-
bosci pod katem 35° do osi walcow daje znacznie
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lepsze efekty, anizeli zasilanie zespoléw pakula-
nych warstwa lodyg poplgtanych. Obydwa ule-
pszone sposoby przerobu, a. w szczegdlnosci dru-
gi — wladciwe zasilanie zespoléw pakulanych —
winny by¢ stosowane w produkcji przemystowej,
albowiem doprowadzaja do znacznie lepszego
wykorzystania surowca w poréwnaniu ze Sposo-
bami powszechnie w przemysle praktykowanymi.

Przy ulepszonym zasilaniu zespoléw pakula-
nych uzyskuje sie wiékno o dwa sortymenty (Nr
S) wyzsze, anizeli przy zasilaniu normalnie sto-
sowanym. W celu uzyskania mozliwie wysokich
Nr S. Instytut przeprowadzil szereg innych do-
Swiadczen, wsrod ktérych nalezy wymienié dwa:
otrzepywanie czesci wierzchotkowej todyg na ze-
spole turbinowym przy réwnoczesnym przerobie
wytrzepkéow na zespole pakulanym. Przy takim
sposobie przerobu otrzymano dwie jako$ci widk-
‘na: nizsza — z otrzepanej czesci wierzchotkowej
(Nr S — 6) oraziznacznie wyzsza z korzeniowej
czesci todyg (Nr S — 10). Wiokno z czesci korze-
niowej odznacza si¢ ponadto wysokg czystoscig
i, co jest nader wazne, cechu]e go duza dlugosc¢
poszczecolnych widkien.

Otrzepywanie cze;sc1 w1erzcholkowych todyg

ma na celu usuniecie wierzchotkéw, ktére trudno
na zespotach pakulanych oczyszcza sie z drewni-
ka.

Trudno$ci oczyszczenia wierzchotkéw powoduje
wysokie zapazdzierzenie widkna. W szczegol-
no$ci notuje sie wysokie wystepowanie pazdzierzy
trwatych, trudniej usuwalnych w procesie zgrze-
blenia w zakladach przedzalniczych. Mimo, ze
przy tym przerobie otrzymuje sie wysoka jakos$¢
wlokna krétkiego, to jednakze z powodu wyzszych
niz normalnie kosztéw przerobowych jest on nieo-
placalny. W razie uzyskania wysokich efektéw
jako$ciowo-warto$ciowych myslano przystosowac
do tego celu turbing o jednej sekcji, albowiem
druga sekcja przy przerobie stomy krotkiej nie
jest potrzebna.

Wysokle efekty iloéciowe i jakoSciowe notowa-
no réwniez przy dwukrotnym przepuszczaniu slo-
my przez zespol pakulany. Otrzymano Nr S — 8
o przecietnym zapazdzierzeniu i $redniej dlugoSci
- poszczegdlnych widkien. Jednakze ten sposob
przerobu jest réwniez mniej optacalny od przero-
bu powszechnie stosowanego.

Jak podano przeréb stomy krétkiej na turbinie
- jest malo optacalny, albowiem warstwa krétkich
todyg o diugoéci technicznej ponizej 40 cm wpro-
wadzona do turbiny daje tylko nieznaczng ilos¢
widkna dlugiego. Chociaz uzyskuje si¢ w pierw-
szej sekcji turbiny widkno dlugie, to jednak przy
przerzucie tego widkna do drugiej sekcji spada
ono przewaznie pod turbine i widkno dtugie do-
staje si¢ do wytrzepek. W takim stanie rzeczy In-
stytut Przemyslu Wiékien Lykowych podjat prace
zmierzajgce do zmian konstrukcyjnych przerzut-
nika, majgce na cel zwiekszenie wydajnosci
wlékna diugiego. Prace sg w toku.

Réwniez odziarnianie stomy kebtkiej sposobem
powszechnie obecnie praktykowanym na odziar-
niaczkach réznego typu nie jest wiasciwe. Odziar-
niaczki majg bowiem optymalne granice dtugosci,
przy  ktorej  grzebienie moga uchwyci¢ wieche
rosliny. Zatem, by krétkg slome dostatecznie
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odziarni¢, nalezaloby warstwe todyg utozyé na
stole zasilajagcym w ten sposob, by pasy przy-
ciskowoprowadzace odziarniaczki przechodzity
przez cze$¢ korzeniowa todyg. Jednakze przy ta-
kim ulozeniu stomy stwarzamy dogodne warunki
do wyciagania lodyg slabo wtedy trzymanych;
ilos¢ targanu zwieksza sie wéwczas i dochodzi
nieraz do 30%, stomy odziarnionej.

Chcac obnizy¢ ilo$¢ targanu powstajacego
w czasie odziarniania slomy krétkiej zmniejsza
sie dlugos¢ czesci todyg, wystajacych w strone
grzebieni odziarniajgcych. Jednakze takie nasta-
wienie fodyg powoduje niedostateczhe odziarnie-
nie i w stomie prostej pozostaje znaczna ilosé
nie oberwanych giéwek, dochodzaca nieraz do
20%/o — tablica 3.

Tablica 3

Odziarnienie i przeréb prostej krétkiej stomy Inianej.
1000 kg

a ' )
-~ = -«a*
SRS N 7] S 8%
> = S oX
> S 2 = @0
2% g | S B e
or— - .
Rodzaj |88 7 |2 | & | E |E8E
przerobu sl 8 |© 3 s | 852
g~ g - ~d a7 g
'gﬂm “w = < 0 O g @
a8l % |4 A 8 | 82w
— 2
38| B [~E| ? | & |5%E
o 2 X s = “ES
ReE|l B | RR | = = | BAF
1 \
stoma
prosta od-

ziarniona 12,95 | 647 | 16,84 10 | 550 | 1.197
przy uzyciu ‘
odziar-
niaczki

Stoma
prosta , .
" mi6cona 12,85 650 | 18,36 8 | 556 | 1.206
maszyna
szeroko-
miotng

Stoma .-
prosta od-
ziarniona i
nastepnie
miécona 3,08 | 164
dedatkowo
maszyng,
szeroko-
miotng

*) warto$é nasion podano po potraceniu nakiadéw na
robocizng bezposrednig odziarniania wzglednie midcenia.

**) Warto$¢ paku! podano p& potraceniu nakiadéw na
robocizng bezposrednia oraz koszty wydzialowe w od-
dziale basen6éw i przy zespole pokulanym.

W takim ukladzie warunkéw nasuwa si¢ pyta-
nie, czy nie byloby bardziej wlasciwe odziarniaé
Iny lichej warto$ci na maszynach szerokomtot-
nych, wzglednig na innych maszynach odpowied-
nich do tego celu.

Odziarnianie na maszynach szerokomtotnych
odnosi sig¢ do przypadkéw najrzadziej wystepu-
iacych i jedynie wyjatkowych w praktyce dotych--
czasowej. Takie odziarnianie oceniane powierz-
chownie, zanim byloby poréwnawczo — ekspery-
mentowane, moze nastrecza¢ obawe dalszego ob-
nizania — i tak juz niskiej —warto$ci technolo-



gicznej tego surowca dla celdow widkienniczych.
Sposéb ten zarysowal sig¢ jednak z gory jako
atrakcyjny, albowiem rokowatl widoki na potgcze-
nie dwoch dodatnich:momentéw — doktadnos$ci
procesu odziarniania, a wiec zwigkszenia uzys-
ku nasion oraz tatwosci wykorzystania w tym
celu maszyn szerokomtotnych — rozpowszechnio-
nych w bazach Skupu Surowcéw Widkienniczych
i Skérzanych.

Przeprowadzone doSwiadczenia wykazaly jed-
nak, ze maszyna szerokomtotna réwniez pozosta-
wia wiele nie omiécanych gléwek w stomie, a za-
tem w tym wzgledzie nie spelnia wymaganego za-
dania.

Uzyskane wyniki przedstawione sg w tabeli 3.

Chociaz warto$¢ pieniezna wiékna uzyskanego
z jednej tony stomy odziarnionej na maszynie
szerokomlotnej réwna sie wartosci widkna otrzy-
manego ze stomy odziarnionej na odziarniaczce,
to jednakze takiego sposobu mtécenia, mimo ko-
rzy$ci z nim zwigzanych, nie mozna zaleca¢ nie
tylko na skutek niedoktadnosci odziarniania, ale
réwniez ze wzgledéw technologii przerobu. Z ma-
szyny 'szerokomlotnej nie uzyska sie 'stomy pro-
stej, lecz jedynie potargang, gdy tymczasem
przedstawione uprzednio wyniki doswiadczen
wyraznie stwierdzity wyzszo$c¢ zasilania zespoléw
pakulanych warstwa todyg réwnolegle ulozo-
nych, wprowadzanych do maszyny pod katem 35°
do osi walcow pakularki. .

Z tego to wzgledu Instytut zapoczgtkowat
w 1954 r. badania nad konstrukcjg maszyny od-
ziarniajgcej stome krétka i potargang, majacg sie
odznacza¢ wysokg wydajnoscig stomy, o wysokim
stopniu odziarniania, o mozliwie wysokiej war-
tosci technologiczne;j. 4

Stoma krétka ponizej 40 cm wchodzi w skiad
gatunku V, do ktérego jak wiadomo zalicza sig¢
réwniez stome o dtugosci technicznej todyg poni-
zej 50 cm. Stome taka przy odbiorze od plantato-
réw magazynuje si¢ tgcznie w stodotach lub
w stogach i dopiero w trakcie odziarniania prze-
prowadza sig¢ sortowanie wediug dtugp$ci na sto-
me turbinowa (powyzej 40 cm) oraz ma mnieturbi-
nowa (ponizej 40 cm). Taki system {sortowania
surowca zwieksza pracochtonno$¢ ofziarniania
oraz sprawia, ze niestuszng staje sig¢ rqwna zapla-
ta za surowiec nieréwnej wartosci technologi-
cznej. >
Totez wprowadzone w roku 1954 wgrunki tech-

niiczne odbioru stomy usuwajg te mankamenty
i dziela gatunek V na dwa, a mianowicie na
V o dlugosci technicznej todyg 50 — 40 cm oraz
na VI o dlugo$ci — ponizej 40 cm..

Stome krétka nieturbinowa nalezy stogowac
osobno, mie tylko by zmniejszy¢ pracochlonnos¢
sortowania, lecz réwniez ze wzgledu na otrzyma-
nie wysokiej jakosci nasion siewnych.

Stwierdzono w Iniarskiej gospodarce planta-
cyjnej, ze nasiona wysokiej produktywnosci
mozna uzyskaé¢ jedynie z Inu zdrewego i dobrze
wyrosnietego. Nasiona uzyskane z-lnu I i II ga-
tunku beda miewatpliwie wyzszej jakoSci uzytko-
wej, anizeli otrzymane ze stomy krotkie;j.

Mikroskopowe badania nasion oraz dokladna

. obserwacja rozwoju kietkéw podczas préb kietko-
wania wykazuja, ze nasiona otrzymane ze stomy

Inianej ponizej 40 cm sa bardzo czesto porazone
chorobami oraz stabo wyksztalcone i najczesciej
nie odpowiadaja wymaganemu ciezarowi 1000

‘nasion 4,5 — 5,5 g, nie powinny by¢ zatem wyda-

wane plantatorom do siewu, ale przekazywane
przemystowi tluszczowemu na olej.

Tymczasem dawniej w zaktadach roszarnj-
czych, a obecnie w przedsiebiorstwach skupu, na-
siona, pochodzace ze wszystkich dtugosci stomy,
brane sg bez wyboru na zespoty czyszczace i roz-
pgowadzane jako materiat siewny dla plantato-
row.

Dla celéw gospodarki plantacyjnej uzywane sa
zatem nasiona, pochodzace ze wszystkich gatun-
kéw stomy, a bodajze w najwiekszej iloSci nasio-
na, uzyskane z krétkiej stomy, miedzy innymi dla-
tego, ze udzial nasion w stomie V gatunku jest
wyzszy, anizeli w gatunkach II czy I. W ostatnich
latach rozprowadza si¢ na plantacje nasiona po-
chodzace w wigkszosci tylko z gatunkéw najniz-
szych, albowiem slomy wyzszych gatunkéw uzy-
skuje sie coraz mniej.

Niewatpliwie gospodarke plantacyjng polepszy
sie chociaz czesciowo, gdy w trakcie odbioru usto-
zy sie osobno len o krétkiej slomie, a uzyskane
w czasie odziarniania nasiona przeznaczy wylacz-
nie na olej. '

Odrebne zagadnienie stanowi gospodarowanie
potargang stomg lniang. Z¢ stomy takiej, cholby
najwiekszej dlugosci, nie mozna w przemystowym
przerobie uzyskaé wiékna diugiego; stoma potar-
gana moze by¢ przerabiana jedynie na zespotach
pakulanych, produkujacych witékno krétkie. Réw-
niez przez wiasciwe odziarnianie i przer6b mozna
bedzie uzyskaé z tej stomy duzo wyzsze efekty,
anizeli te, jakie si¢ obecnie z niej uzyskuje.

Instytut przeprowadzil szereg doswiadczen,
ktore stwierdzajg, ze znacznie wyzszy stopien
odziarnienia i wydajnosci stomy uzyskuje sie na
maszynach szerokomtotnych, nizszy za$ na mied-
larkach, znajdujacych sie w bazach przedsie-
biorstw skupu. Pomimo tego maszyny szeroko-
mlotne nie powinny by¢ stosowane przy odziar-
nianiu, poniewaz powaznie uszkadzajg stome,
obnizajgc jej jako$¢, a w szczegolnosci jakosc
wiokna.

Tablica 4
Odziarnianie i przeréb potarganej slomy Inianej 100 kg
= O > —
é 2| o g Z =
=3 9 | = = S
. |FRE| 2 | o — = 3
Rodzaj Ses| A ° g ) i
. ) ot e "*"q = Ny NP
przerobu E’ﬁ% é ' % s =3 é §§
= > = 2= on = i
;9 = o = = ; S e
O\c-ﬁ =} B = @ Z - = =
Targanod- | 11,31 | 554 | 18,0 | 6—8| 504 1058
ziarniony
sposobem
miedlenia
Targan
midcony 16,50 | 832 19,20 4| 445 | 1277

*) Warto$¢ pakul wyliczono po potraceniu nakladéw
na robocizne bezposrednia oraz koszty wydzialowe
w oddziale basenéw i przy zespole pakulanym.
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Podobnie juz przy przerobie slomy prostej,
asortyment pakul okazal sie lepszy w prdébach
z targanu miedlonego od asortymentu, uzyskane-
go z prébnego przerobu targanu midconego,
W przypadku pierwszym widkna krétkie ocenfone
organoleptycznie zaliczono mniej wigecej w polo-
wie do Nr S — 6 i Nr S — 8, w drugim za$§ — za-
kwalifikowano przewaznie do Nr S — 4. Prace
dwoch wyzej wymienionych maszyn obrazuje wy-
raznie tabela 4.

Opracowywana przez Instytut maszyna gniota-
ca targan ma polepszy¢ obecny stan, a mianowi-
cie zwigkszy¢ wydajno$¢ stomy i nasion, nie ob-
nizajgc wartosci technologicznej slomy, a zatem
i witokna.

Przy trzepaniu stomy dlugiej na zespole turbi-
nowym uzyskujemy widkno ditugie i wytrzepki
z czeSci wierzchotkowych i korzeniowych todyg.
Wytrzepki spadajg na transporter przebiegajacy
pod zespolem turbinowym, po czym przerabiane
sg na zespole pakulanym. Doswiadczenia prze-
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prowadzone w Instytucie wykazaly. jednak wyz-
sz jakos¢ pakutl uzyskanych i wytrzepkéw.korze-
niowych (Nr S — 8) od pakul pochodzgcych
z wytrzepkéw wierzchotkowych lub zmieszanych
(Nr § — 6).

Z uwagi na to wskazane bytoby przerabia¢ od-
dzielnie wytrzepki korzeniowe i wierzchotkowe.

Niemniej wazng jest wilgotnos¢ przerabianych
wytrzepek, jak rowniez jednolito$¢ wilgotnosci.
Z doswiadczen Instytutu wynika, ze przeréb wy-
trzepkow o wilgotnosci 8°/o daje najkorzystniejsze
efekty iloSciowo — jakoSciowe. Przy tej wilgot-
nos$ci uzyskuje sie bowiem najbardziej czysty pro-
dukt o stosunkowo najmniejszym skracaniu wio-
kien, przy wysokiej wydajno$ci zespolu na maszy-
nogodzine. ‘

Odpowiedni przeréb i wilasciwe odziarnianie
doprowadza do zwiekszenia wydajno$ci mnasion,
a ponadto do polepszenia jakosci widkna, zatem
czesSciowo zniweluja trudnosci surowcowe, jakie
notuje si¢ rokrocznie w przemysle roszarniczym.

Bibliografia zagadnien magazynowych

Literatura z zakresu gospodarki magazynowej
— cho¢ znacznie szczuplejsza, niz innych zagad-
niefl zaopatrzenia — posiada mimo to ponad 200
opublikowanych 'pozycji. Wiekszo$¢ z nich stano-
wig artykuly w czasopismach oraz akty morma-
tywne ogélne i specjalne. W wielu przypadkach
zdarza sig, ze zagadnienia magazynowe poruszo-
ne sg fragmentarycznie w pracach traktujgcych
zasadniczo o zupelnie innych sprawach, ktérych
tytuty nie pozwalaja spodziewac sig tresci doty-

czgcej magazynéw. Spisow bibliograficznych tej-

literatury nie ma i stanowi to trudnosc dla tych,
ktérzy zajmujgc sie kwestiami gospodarki maga-
zynowej — poszukujg zrodet badz dla pracy nau-
kowej i studiéw, badz dla codziennej pracy zawo-
dowe;j.

Zesp6t Gospodarki Magazynowej w  Sekcji
Gospodarki Materialowej Polskiego Towarzystwa
Ekonomicznego przystgpit w ubiegtym roku do
opracowania bibliografii literatury z zakresu go-
spodarki magazynowej. W pierwszym rzedzie
opracowany zostal dziesietny podzial zagadnienia
(symbol 658.78) ma grupy, ktéry zostal opubli-
kowany w artykule pt. ,,Notatnik bibliograficzny

zaopatrzeniowca” (Gospodarka Materiatowa Nr
20, str. 616, 1954).

Stosownie do tego podzialu zgromadzone zo-
stalty opublikowane w okresie 1949—1954 waz-
niejsze prace ksigzkowe i artykulowe oraz prze-
pisy prawne. Dotychczas objeto spisem — poza
ksigzkami — Dziennik ustaw PRL, Monitor. Pol-
ski~ Biuletyn PKPG oraz czasopisma: Ekonomi-
ka i Organizacja Pracy, Gospodarka'Materialo-
wa, Zycie Gospodarcze, Gospodarka Planowa,
Technika i Gospodarka Morska, Transport, Ra-
chunkowos$¢.*)

Prace nie zostaly zakoniczone i muszg potrwac
jeszcze kilka miesiecy, aby bibliografia byta kom-
pletna.

Chcac jednak uprzystepni¢ szerokiemu gronu
zaopatrzeniowcédw dotychczasowy wynik prac —
podaje pierwsza cze$¢ bibliografii.

Oznaczenie skrétéw czasopism:
2G — Zycie Gospodarcze
GM — Gospodarka Materialowa
GP — Gospodarka Planowa ,

EOP — Ekonomika i Organizacja.Pracy
TGM — Technika i Gospodarka Morska
TS — Transporf, i Spedycja

MP — Monitor Polski

Rach. — Rachunkowosé
* Gwiazdka przy tytule oznacza wydawnictwo ksigzkowe

658.780 — Ogolne

1. Falkowski P. — Gospodarka magazynowa w przemy-
§le hutniczym. ZG—1951, Nr 19, str. 1057.

2. Chmielewski W. — Zadania na 1952 r. w dziedzinie
usprawnienia gospodarki magazynowej., GM—1952,
str. 18.

3. Czerniewicz O. — Elementarne podstawy gospodarki
materiatowej. GM—1952, str. 326.

4. Bez autora — Narada stuzby magazynowej. GM—1952,
. str. 371.
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5. Bez autora — Zagajenie narady roboczej stuzby ma-
gazynowej w Pafawagu. GM—1952, str. 377.

6. Bez autora — Zadania stuzby magazynowej. GM—
1952, str. 379.

7. Bez autora — Znaczenie nomenklatury i normalizacji
w pracy magazynéw. GM—1952, str. 385.

8. Bez autora — Podsumowanie dyskusji narady robo-
czej stuzby magazynowej. GM—1952, str. 387.

9. Zelnikier — Gospodarka magazynowa i skladowa w
portach. TS—1951, Nr 9, str. 316.



11.

12.

14.

15.

16.

17.

~

18.

1S.

20.

24.

Szonert K. — Zabezpieczenie mienia w transporcie
krajowym. GM—1953, str. 137.

Bronikowski J. — Z do$wiadczeni gospodarki magazy-
nowej hutnictwa. GM—1953, str. 452.

Muszkiet T. — Praca stuzby magazynowej a normy

zuzycia materialtéw. GM—1953, str. 518.

.*Giza S. i Majewski M. — Gospodarka magazynowa

i jej kontrola. wyd. II, W-wa 1949, str. 332, Polska Ag.

Wydawnicza.

*Falkowski P. — Organizacja i administracja magazy-
néw w przemysle. Gliwice, str. 91.

#*Spoz K. i Szych S. — Magazyn spozywczy. Polgos—
1951, str. 193.

*Chmielewski W. — Magazyn zaopatrzenia materialo-
wego. Polgos, 1952, str. 183.

*Grinjewicz G. P. — Urzgdzenia sktadéw i mechaniza-
cja robét tadunkowych na kolejach. Wyd. Komunik.
1949, str. 456.

*Spiwakowskij L. J. — Sktadskoje choziajstwo metattur-
giczeskich zawodow. Metatturgizdat, 1953, str. 199.

*Min. Bud. Przem. CZZ — Instrukcja o gospodarce ma-
gazynowej. Warszawa, 1954, str. 201.

*Min. Bud. Miast i Osiedli — Instrukcja w sprawie go-
spodarki i ksiggowoSci materialowej, C.D.W.,, W-wa,
1954, str. 303.

*Sajkowski E. i Szeremeta W. — Gospodarka magazy-

nowa i transport materialow w resorcie tacznosci. Wyd.
Komunik. 1954, str. 336.

. *Nefiedow, Gluszko, Fliorin — Matierialnyje sktady

ugolnoj promyszlennosti. Ugletiechizdat, 1952.

3. *Krygier K. i Witkowski H. — Gospodarka materialo-

wa w przemysle, Polgos. 1952, str. 462.
*Muszkiet T. — Gospodarka materialowa w przemysle
weglowym. Polgos. 1953, str. 204.

658.781 — Organizacja magazynéw

1.

. Swistun K. — Zagadnienie roli

Moskalewski T. — Zdecentralizowane magazyny pro-
dukcyjne. Przeglad Techniczny, 1951, Nr 11/12, str.
502.

Lukawer E. — Prawa i obowigzki kierownikéw maga-
zynéw i magazynieréw. GM—1949, str. 56.
Mackiewicz W. — Regulamin dla magazynieréw. GM—
1949, str. 299. :
hurtu spozywczego
i magazynéw w detalu spozywczym. GP—1954, Nr 6,
str. 26.

Krysinski S. — Zagadnienie organizacji ochrony mie-
nia w przedsigbiorstwach przemystowych. EOP—1954,
str. 460.

Krzeminski W. — Interwencyjne magazyny skér gar-
bowanych. GM—1954, str. 178.

658.782 — Warunki techniczne

L.

2.

3.

Ploska H. — Magazyny na nawozy sztuczne. GM—
1954, str. 25.
*Szwankowski S. — Budowa i wyposazenie magazynow
portowych. Wyd. Kom. 1954, str. 130.
Okélnik PKPG z dnia 18.1.1954 r. GKOPI-5 w sprawie
przestrzegania ogdlnych przepiséw bezpieczeristwa i hi-
gieny pracy przy projektowaniu zakladéw przemysto-
wych. Biuletyn Nr 3, poz. 21.

658.783 — Urzadzenia

1.

[>)

4.

*Porgbski E. — Mechaniczne urzgdzenia magazynowe.
Wyd. Morskie, Gdansk, 1951, str. 51.
Kostrzewa K. — Znormalizowany regal magazynowy.

Mechanik, 1947, Nr 4—5, str. 159.

o

™~

16.

17.

18.

20.

21.

22.

24.

25.

Stepien W. — Prewencja przeciwpozarowa w przemy-
sle. ZG—1951, Nr 6, str. 368.

Szwankowski St. — Transport miedzypietrowy w por-
towych magazynach wieldpigtrowych. TGM—1951, Nr
3, str. 290.

C. J. — Mechanizacja. prac magazynowych (staplarka
Raba, opis). TS—1951, Nr 12, str. 516.

Pluta A. — Miedzywydzialowe magazyny produkcyj-
ne w zakladzie budowy maszyn. EOP—1953, Nr 1,
str 11. )

St L. — Zastosowanie wézkopodnosnikéw w tadow-
ni. TGM—1953, Nr 6, str. 220.

Lipnicki i Ploska — Mechaniczne urzadzenia magazy-
nowe. GM—1953, stt. 494.

Pietras S. — Urzgadzenia magazynowe i mechanizacja
procesow pracy w skladnicach zbytu. GM—1954, str.
311.

.*Cholewa Z. — Urzadzenia przetadunkowe. Wyd. Ko-

munik.,, W-wa 1949, str. 248.

. *Benin G. S. — Miechanizacja pogruzoczno-razgruzocz-

nych rabot w sacharnoj promyszlennosti. Piszczepro-
mizdat, Moskwa 1949, str. 71.

. *Kraszennikow G.W. Mataja miechanizacja pogruzocz-

no-razgruzocznych rabot. 1951, str. 84.

. *Anninski B. A. — Mechanizacja transportu w hutach

zelaza. PWT, 1952, str. 176.

. *Klapkowski T. — Rozplanowanie i urzadzenia maga-

zynéw w zaktadach przemystowych owocowych. PWT—
1953, str. 21.

. *Diegtieriew G. W. — Miechanizacja pogruzki-razgruz-

ki tarnoupakowocznych gruzow na awtotransportie.
Wyd. Min. Gosp. Kom. ZSRR, 1949, str. 160.
*Andrejew i Preobrazenskij — Kompleksnaja miecha-
nizacja na skladach i miezcechowym transportie w
maszynostrojenji, Maszgiz, 1952, str. 314.

*Krajsberg J. — Mechanizacja prac w sktadach drew-
na. PIWR i L 1954, str. 157. (
*Brach. Chojnacki i Wojcikowski — Urzadzenia do

transportu bliskiego (wykaz i charakt. techn.) PWT,
1954, str. 334.

Zarzgdzenie Przewodniczagcego PKPG z dn. 10.VIIL.
51 w sprawie ustalenia rodzaju narzedzi mierniczych
podlegajacych obowigzkowi legalizacji. MP 76 p. 1054
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Komunalnej z
dn. 28. VIII.1951 r. o zapobieganiu powstawania i roz-
szerzania sig pozaréw w budynkach. Dz. U. 49, poz.
360. .
Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki Komunalnej
z dn. 11.VI.1952 r. w sprawie czyszczenia komindow
oraz przewodéw dymowych i spalinowych. Dz. U. 36,
p. 252.

Zarzadzenie Przewodniczacego PKPG Nr 173 z dn.
29.V.1952 r. w sprawie obowigzku konserwacji wag,
spisu wag mnieczynnych oraz ich naprawy, Biuletyn
PKPG, Nr 23, p. 115.

Zarzadzenie Przewodniczacego PKPG Nr 225 z dn.
19.VIL.1952 r. zmieniajgce zarzadzenie Nr 173 z dn.
29.V.1952. Biuletyn PKPG Nr 30, p. 144.

Zarzgdzenie Przewodniczacego PKPG Nr 206 z dn.
7.V1.1952 r. w sprawie sposobu przeprowadzania ra-
cjonalizacji o$wietlenia w zakladach -przemystowych.
Biuletyn PKPG Nr 28, p. 133.

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Komunalnej z dn.
12.X1.1952 r. o kontroli bezpieczenistwa przeciwpozaro-
wego w instytucjach posiadajgcych wiasng stuzbe
ochrony przeciwpozarowej. Dz. U. Nr 46, p. 314.
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27.

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Komunalnej z dn.
23.V.1953 r. w sprawie zabezpieczenia przeciwpozaro-
wego w malarniach-lakierniach oraz w sktadach farb
i lakieréw. Dz. U. Nr 32, p. 130.

Zarzadzenie Przewodniczacego PKPG Nr 66 z dn.
12.1V.1954 r. w sprawie zaopatrzenia w odziez prze-
ciwdeszczowa. Biuletyn PKPG Nr 11, p. 49.

658.784 — Czynnosci

1.

w

o]

11

12.

14.

15.

18.

19.

20.

84

Goliniski J. — Odbiér dostaw materiatowych. GM—
1949, str. 122.

Krygier K. — Normalizacja
GM—1952, str. 263.
‘Wakar A. — Odbicér towaréw produkcji masowej. Eko-
noﬁlista, 1951, Nr 3, str. 46.

Krzyzanowski J. — Odpowiedzialnos¢ w $wietle no-
wego kolejowego prawa przewozowego. Transport,
1953, Nr 4, str. 129,

Horowitz L. — Odbiér jakosciowy — wazne ogniwo
walki o jako$¢ w handlu. ZG—1953, Nr 23, str. 848.
Krzyzewski T. — Nowa Huta walczy o wyzszg jakos¢
dostaw materiatowych. GM—1953, str. 689.

Stepien W. — Wzméc walke z przypadkowymi podpa-
leniami w zakladach przemystowych. ZG—1954, Nr 23,
str. 909.

odbioru jakosciowego.

. *Lapuszkin A. D. — Prijomka matiefialow na sktadach

zeleznych dorog. Tranzeldorizdat, 1950, str. 330.
PKPG — Instrukcja o przewozie, odbiorze, przechowy-
waniu i wydawaniu paliw plynnych i smaréw. Wyd.
Kom. 1952, str. 63.

. Zarzadzenie' Ministra Handlu Wewnetrznego z dn.

5.11.1951 r. o zwalczaniu szkodnikéw zboZowo-mgcz-
nych. Dz. U. Nr 8, p. 67.

Zarzadzenie Przewodniczgcego PKPG Nr 193 z dn.
31.VIL1951 r. o zasadach postgpowania przy zglasza-
niu i ewidencjonowaniu reklamacji jakosciowych. Biu-
letyn PKPG Nr 22, p. 227.

Okélnik PKPG z dn. 27.X.1951 r. — wyjasnienie trybu
zglaszania reklamacji jakosciowych przy dostawach.
Biuletyn PKPG Nr 29, p. 308.

. Zarzadzenie Przewodniczgcego PKPG Nr 342 z dn.

16.VIIL.1951 r. o organizacji laboratoriow przemysto-
wych. Biuletyn PKPG Nr 24, p. 252.

Rozpérzadzenie Ministra Gospodarki Komunalnej z dh.
28.VIII.1951 o zapobieganiu powstawania i rozszerza-
nia si¢ pozaréw w budynkach. Dz. U. Nr 49, p. 360.
Zarzadzenie Ministra Transportu Drogowego i Lotni-
czego z dn. 8XI.1951 r. o przepisach rozmieszczenia
tadunku w pojazdach samochodowych. MP—97, p.
1384.

. Zarzadzenie Przewodniczacego PKPG z dn. 15.1.1952 r.

o obowigzku zbierania i segregowania olejéw mineral-
nych. MP—11, p. 107.

. Zarzadzenie Ministra Gospodarki Komunalnej z dn.

29.I1.1952 r. w sprawie sposobu powolywania i trybu
postgpowania komisji przeciwpozarowych. MP-22 p.
285.

Okélnik PKPG Nr 9 z dn. 29.111.1952 r. w sprawie obo-
wigzku przestrzegania przepiséw dotyczacych brakéw
i wad towaréw. Biuletyn PKPG Nr 13, p. 81.
Zarzadzenie Przewodniczacego PKPG Nr 112 z dn.
3.IV.1952 r. w sprawie obchodzenia sig z workami
z papieru siarczanowego (natron). Biuletyn PKPG
Nr 13, p. 80.

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Komunalnej z dn.
11.VI.1952 r. w sprawie czyszczenia kominéw oraz
przewodow (Lymowych i spalinowych. Dz. U. Nr 36, p.
252.

21.

22.

[
(95}

24,

26.

27.

28.

34.

35.

36.

Uchwata Prezydium Rzadu Nr 538 z dn. 2.VII1.1954 r.
w sprawie organizacji ochrony przeciwpozarowej i za-
kresu dzialania jej komérek w nacz. org. admin.
paristw. i jedn. gospod. narod. MP-78, p. 920.
Instrukcja Min. Gospodarki Komunalnej z dn. 23.X
1954 r. w sprawie nadzoru nad wykonywaniem czyn-
noéci czyszczenia kominéw i przewodéw dymnych.
MP-107, p. 1426.

. Zarzadzenie Ministra  Hutnictwa z dn. 15X.1952 r.

w sprawie sprzedazy blachy z bebnéw po sodzie kau-
stycznej — zal. instrukcja o otwierariu bebnéw. MP-
92, p. 1430.

Zarzgdzenie Przewodniczgcego PKPG z dn. 9.111.1954
r. W sprawie gospodarki blacha z bebnéw. MP-46, p.
644.

. Zarzgdzenie Przewodniczacego PKPG Nr 131 z dn.

25.IV.1952 r. w sprawie obowigzku umieszczania zna-
kow kontrolnych na artykutach obrotu towarowego lub
wydawaniu $wiadectw kontrolnych dla artykuléw
sprawdzonych przez kontrole techniczng. Biuletyn
PKPG Nr 16, p. 94.

Uchwata Prezydium Rzadu Nr 344 z dn. 23.V.1952 r.
o wprowadzeniu jednolitych norm i stawek akordowych
dla robotnikéw zatrudnionych przy pracach zatadunko-
wych i wytadunkowych. MP-37, p. 542.

Okélnik PKPG Nr 25 z dn. 8.VIIL.1952 r. wyjasniajgcy
Uchwate Nr 344. Biuletyn PKPG Nr 32, p. 156.
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Komunalnej
z dn. 12.X1.1952 r. o kontroli bezpieczeristwa przeciw-
pozarowego w instytucjach posiadajgcych witasng stuz-
be ochrony przeciwpozarowej. Dz. U. Nr 46, p. 314.

. Dekret z dn. 4.1I1.1953 r. 0 wzmozeniu walki z produk-

cja zlej jakosci. Dz. U. Nr 16, p. 63.
Dekret zdn. 4.111.1953 r. o ochronie intereséw nabyw-
cow w obrocie handlowym. Dz, U. Nr 16, p. 64.

. Zarzadzenie Ministra Pracy i Opieki Spotecznej oraz

Ministra Zdrowia z dn. 1.IV.1953 r. w sprawie bez-
pieczeristwa i higieny pracy pracownikéw zatrudnio-
nych przy recznym dZwiganiu przenoszeniu cigzaréw.
Dz. U. 22, p. 89. !
Uchwata Prezydium Rzadu Nr 398 z dn. 30.V.1953 r.
w sprawie wprowadzenia obowigzku warunkéw tech-
nicznych dla wyrobéw waznych. MP-55, p. 693.
Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki Komunalnej z dn.
23.V.1953 r. w sprawie zabezpieczenia przeciwpozaro-
wego w malarniach-lakierniach oraz w sktadach farb
i lakierow. Dz. U. Nr 32, p. 130.

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Opieki Spolecznej
i Ministra Zdrowia z dn. 19.I11.1954 r. w sprawie BHP
przy przenos$nikach. Dz, U. Nr.13, p. 51.

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Opieki Spolecznej
i Ministra Zdrowia z dn. 20.111.1954 r. — BHP przy
obstugiwaniu zurawi. Dz. U. Nr 15, p. 58.

Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Opieki Spotecznej
i Ministra Zdrowia z dn. 15.V.1954 r. — BHP przy

obstudze i uzyciu butli z gazami. Dz. U. Nr 29, p.
115.

. Rozporzadzenie Ministra Pracy i Opieki Spotecznej

i Ministra Zdrowia z dn. 16.VI1.1954 r. w sprawie bez-
pieczeristwa i higieny pracy przy obstudze kolei w za-
ktadach pracy. Dz. U. Nr 38, p. 167.

658.785 — Ewidencja ruchu i stanu zapasow

1.

Mosinski K. — Odpisywanie niedoboréw materiatowo-
towarowych. Poradnik Rachm. i Planisty Nr 2, 1952,
str. 3.



9. Kostrzewa K. — Ewidencja materialowa w sktadnicy
drewna. EOP—1952, str. 161.

3. Cierpisz J. — O motzliwosciach ujednolicenia doku-
mentacji wysylkowej materialéw. GM—1952, str. 391.

.4, Hassny T. — Depozyty magazynowe. GM—1952, str.
428.

5. Bogdanowicz W. — Jeszcze o specyfikacjach wysytko-
wych. GM—1953, str. str. 445.

6. Kucharski K. — Zastosowanie uktadu branzowego i ro-
dzajowego w kartotekach i ksiegowosci materialowej.
GM—1953, str. 656.

7. Rutkowski J. i Szczepaniski J. — Usprawnienia ewiden-
cji i kontroli ruchu materialéw w przedsigbiorstwach
przemystu maszynowego. EOP—1954, str. 187.

8. Petrajtis S = Materiaty niepelnowartoSciowe. Rach.
1953, Nr 7, str. 337.

9. Szarf T. — Ewidencja mank, ubytkéw i strat. Rach.
1954, Nr 7, str. 319.

10. Szczerba K. — Rejestr zakupu materialéw. Rach. 1954,
Nr 9, str. 422.

11. Pleszkun B. — Uproszczona ewidencja materialéw.
Rach. 1954, Nr 10, str. 462.

12. Kreisberg J. — Ewidencja tarcicy w stosach. GM—
1954, str. 159.

13. *Wisniowski K. — Zagadnienie mank w przemysle
miesnym. Wroctaw, 1950, str. 69 (wyd. W. Szk. Handl.).

14. Zarzgdzenie Ministra Finanséw z dn. 8.IV.1953 r. w
sprawie zasad ewidencji materiatéw, towaréw i wyro-
béw. MP-82, p. 587.

15. Zarzadzenie Ministra Finanséw z dn. 13.1X.1954 r.

zmieniajace zarzadzenie z dn. 8.IV.1953 r. 'MP-94; p.
1033.

658.786 — Kontrola magazynéw

1.

~

Siwkiewicz T. — Inwentaryzacja $rodkiem walki z
mankami. Poradnik Rachm. i Planisty Nr 4, 1952,
str. 13.

Dyakowski L. — O ubytku naturalnym wagi, wzgl. ob-
jetosci materialéw podczas sktadowania. GM—1950,
str. 313.

Chmielewski W. — Przygotowanie magazynéw do in-
wentaryzacji. GM—1952, str. 388.

Markiewicz. E. — Usprawnienie gospodarki magazy-
nowej — warunkiem prawidlowej inwentaryzacji.
GM—1953, str. 571.

Hassny T. — Usprawniamy prace kontrolng komérek
zaopatrzenia w magazynach zakladéw przemystowych.
EOP—1954, str. 414.

Krysifiski S. — Zagadnienie organizacji ochrony mie-
nia w przedsigbiorstwie przemyslowym. EOP—1954,
str. 460.

S. M. — Rewizja gospodarki materialowej. Rach. 1954,

- Nr 5, str. 198.

10.

11

12.

13,

. Pietyra H. — Jak przeprowadzam rewizje gospodarki

materialowej w kopalni. Rach. 1954, Nr 11, str. 488.
Florczak M. — Badania uproszczonej ewidencji mate-
rialéw. Rach. 1954, Nr 11, str. 491.

Markiewicz E. — Inwentaryzacja ciggla. GM—1954,
str. 35.

Berek T. — Inwentaryzacja ciggia. GM—1954, str.
102.
Chmielewski W. — Badanie gospodarnosci magazy-
néw metoda wskaznikéw liczbowych. GM—1954, sir.-
548.
Gorezycki W. — Spis z natury w 'przedsiebiorstwie
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20. Zarzadzenie Przewodniczacego PKPG Nr 361 z dn.
14.1X.1951 r. o powolaniu Komisji do spraw calo-
ksztaltn zagadnien zabezpieczenia zdrowia i zycia
ludzkiego przed szkodliwym dzialaniem niewlasciwe-
go obchodzenia sie¢ z materialami niebezpiecznymi
Biuletyn PKPG Nr 25, p. 269.

21. Zarzadzenie Przewodniczacego PKPG Nr 445 z dn.
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14.1X.1951 r. Biuletyn PKPG Nr 33, p. 332.

22. Zarzadzenie Przewodniczacego PKPG Nr 214 z dn.
10.VIL.1952 r. przedtuzajgce prace Komisji (Zarzadze-
nie 361 z dn. 14.1X.1951 r.). Biuletyn PKPG Nr 29,
p. 141.

23. Instrukcja o uzytkowaniu i przechowywaniu ogumie-

nia pojazdéw mechanicznych. Dz. T. i Z. Kol. Nr 18,
p. 114 ex 1948 (Instr. 3. M-164).

24. Rozporzadzenie Przewodniczacego PKPG z dn. 7.VIIL
1951 r. w sprawie uznania norm magazynowania we-
gla (G- 07010 07021, 07025) za obowu;zu;qce od 1.IX.
1951 r. Dz. U. Nr 42, p. 323.

25. Okolnik Nr 6 Przewodmczaceco PKPG z dn. 17.VIII.
1954 r. w sprawie stosowania norm dotyczgcych ma-
gazynowania wegla oraz utwardzenia podloza skta-
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26. Zarzadzenie Przewodniczgcego PKPG Nr 61 z dn.
6.I111.1953 r. w sprawie czasowego zabezpieczenia przed
korozja maszyn i precyzyjnych wyrobéw stalowych.
Biuletyn PKPG Nr 7, p. 37.
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20.X.1953 r. w sprawie przewozu, magazynowania
oraz kontroli zuzycia artykuldw ogniotrwatych.” Biu-
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NASI KORESPONDENCI PISZA..

Do czytelnikow!

Red;kcja ,,Gospodarki Materialowej* rozpo-
czetla w ostatnim kwartale 1954 r. prace przy-
gotowawcze do dziatalnosci w roku 1955. Okres
przygotowawczy charakteryzowat sie miedzy in-
nymi dazeniem do Scislego powiazania pracy ze-

spotu redakcyjnego z Czytelnikami — pracow-’

nikami stuzb zaopatrzenia w przemysle oraz pra-
cownikami aparatu zbytu.

Chcemy, by pismo nasze stalo sie odbiciem
wszystkich tych spraw, ktérymi zyja w terenie
zaopatrzeniowcy i pracownicy zbytu. Pragniemy,
aby kazdy z naszych Czytelnikéw znalazt w nim
to, co bezposrednio dotyczy jego pracy. Dlatego
zwracamy sie do naszych Czytelnikéw z apelem
o wziecie czynnego udzialu w pracach =zespolu
redakcyjnego przez publikowanie na lamach ,,Go-
spodarki Materialowej“ wiadomosci z zycia
i dziatalnoSci ich zaktadéw pracy na odcinku
interesujgcym nasze czasopismo. Apelujemy do
Was o zgtlaszanie si¢ na korespondentéw tereno-
wych; stata sie¢ korespondentéw 1 oparta na
zorganizowanych podstawach wspolpraca pomo-
ze do zrealizowania w roku biezgcym planu te-
matycznego pisma, ktéry ulozony jest réwniez
z punktu widzenia potrzeb i wymagan pracow-
nikéw z terenu.

Wspélpraca Wasza jest nam niezbedna; bez
Waszego udzialu ,,Gospodarka Materialowa* nie
speini * catkowicie swej roli dwukierunkowego
tacznika miedzy wtadzami centralnymi i tere-
nem. Czasopismo nasze winno pomagac¢ wiadzom
centralnym i zakladom produkcyjnym. Pierw-
szym — przez utkazywanie nurtujgcej teren pro-
blematyki i sugerowanie konkretnych rozwigzan
w odniesieniu do palgcych probleméw, drugim —
przez fachowy instruktaz, popularyzowanie do-
Swiadczen i osiggnieé¢ innych przemysiéw lub za-
ktadéow i konstruktywng krytyke. ,,Gospodarka
Materialowa* nie moze jednak skutecznie wyko-
nywac funkcji informatora i pomocnika w pracy
bez Scistego wspoétdziatania pracownikéw z tere-
nu; aby pouczy¢ na przykladzie innych, trzeba,
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by ci inni dostarczyli przykladéw, a wiec napi-
sali do nas o swych do$wiadczeniach.
Dotychczas zbyt malo mieliSmy wiadomos$ci
od naszych Czytelnikéw z jednostek zbytu —
piszcie do nas o swych doSwiadczeniach, osig-

" gnieciach i niepowodzeniach. Dotkliwie odczu-

wamy brak bezpoSredniego- kontaktu z Wami;
o Waszej pracy mamy przewaznie wiadomosci,
pochodzace od zaopatrzeniowcow. Informujcie
nas o wspolpracy z producentami, jak réwniez
z Waszymi odbiércami. Piszcie o tym, co w sto-
sunkach tych nastrecza Wam najwigksze trud-
nosci i jak Waszym zdaniem mozna je usung¢.

W mnaszym apelu kladziemy nacisk na zna-
czenie wspolpracy szerokiego kregu Czytelnikow
z redakcjg, co wiaze sie nierozerwalnie z rola
i zadaniami pisma. ,,Gospodarka Materialowa‘*
przeznaczona jest dla aktywu pracownikéw zao-
patrzenia aparatu zbytu wszystkich szczebli orga-
nizacyjnych i wérdéd jej korespondentéw powinni
znajdowaé sie przedstawiciele kazdego szczeb-
la — od najwyzszego do najnizszego; ich wspol-
praca jest miezbedna, gdyz przynosi pismu bez-
posrednie sygnaly z zycia. Korespondent jest te-
renowym' pracownikiem prasowym; jego wspol-
praca wnosi do pisma aktualne zagadnienia, zy-
w<l)(tne dla reprezentowanej przez nie problema-
tyki

Korespondent terenowy peini funkcje kontrole-
ra spolecznego, ktéry korespondencjg swa poma-
ga do usunigcia konkretnych wad i btedéw orga-
nizacji i metody pracy aparatu zaopatrzenia ma-
terialowo-technicznego oraz zbytu.

W celu blizszego zapoznania przysziych kore
spondentéw z podstawowa tematyka naszego
czasopisma podajemy ponizej zasadnicze zaloze-
nia planu tematycznego.

,,Gospodiarka Materiatowa* jest czasopismem
poswieconym zagadnieniom catoksztaltu spraw
zaopatrzenia, a mianowicie: organizacji aparatu
zaopatrzenia i zbytu, metodologii planowania
zaopatrzenia, opracowywania bilanséw zaopa-
trzenia, realizacji planu zaopatrzenia, gospodarki



magazynowej oraz zagadnieniom racjonalnego
gospodarowania materiatami _zaréwno w fazie
obrotu i magazynowania jak i w toku procesow
produkcyjnych.

Zadania czasopisma.

Zadaniem ogdlnym pisma jest wspoludzial
w podnoszeniu poziomu ideologicznego i zawo-
dowego pracownikéw stuzb zaopatrzenia i apara-
tu zbytu oraz mobilizowanie ich do wykonywania
zadan nakre$lonych przez Partig¢ i*Rzad. Pismo
winno réwniez utrzymywaé taczno$é miedzy
wladzami centralnymi i terenem oraz terenem
i organami centralnymi, utatwia¢ szerokg wy-
miane do$wiadczefi miedzy poszczegdlnymi prze-
mystami i zakladami.

Zadaniem - pisma jest popularyzowanie osig-
gnie¢ nauki polskiej w dziedzinie gospodarki ma-
terialowej i wiazanie ich z praktykg, jak row-
niez popularyzowanie osiggnie¢ teoretycznych
i praktycznych Zwigzku Radzieckiego i krajow
demokracji ludowej. Celem czasopisma jest przy-
czynienie sig do rozwoju ruchu wspétzawodni-
ctwa i racjonalizatorstwa, tepienie marnotraw-
stwa i brakorébstwa, walka o racjonalne i osz-
czedne gospodarowanie materiatami.

Uklad redakcyjny i podstawowa tematyka

Dzial 1) Polityczno-ekonomiczny omawia czo-
lowe zagadnienia problemowe w zakresie gospo-
darki materialowej naszego kraju (np.: zagad-
nienie oszczedzania drewna, gospodarka surow-
cami rolno-spozywczymi, perspektywy oszczedza-
nia wyrobéw walcowanych).

Dziat 2) Planowanie i organizacja poglebia
zasady metodologii planowania i organizacji pra-
cy, statystyki i sprawozdawczosci biezgcej i ope-
ratywnej, bildhséw materialowych, organizacji
stuzby zaopatrzenia i zbytu.

Dzial 8) Z zagadnien realizacji omawia orga-
nizacje metod pracy aparatu zbytu, wspodiprace
dystrybucji z zaopatrzeniem, rozdzielnictwo ma-
terialow, umowy planowe, tryb dystrybucji na ce-
le zaopatrzenia, harmonogramy dostaw.

Dziat 4) Racjonalne gospodarowanie materia-
fami publikuje eopracowania z zakresu normowa-
nia zuzycia, kontroli zuzycia, stosowania mate-
rialow zastepczych, wykorzystania odpadéw osz-
czedzania materialéw deficytowych, normowania
zapasow.

Dziat 5) Z prac PTE — zawiera materialy do-
tyczace dziatalnosci Sekcji Gospodarki Materia-
towej Polskiego Towarzystwa Ekonomicznego —
sprawozdania z dziatalnoSci Sekcji, wazniejsze
referaty oraz publikacje z zakresu teoretycznych
prac Sekcji.

Dziat 6) Nasi korespondenci pisza — podaje
wypowiedzi pracownikéw zaktadéw produkcyj-
nych, biur zbytu i sktadnic na temat probleméw,
wystepujgcych ma terenie ich zakiadéw pracy
w zakresie zagadnienn gospodarki materialowe;j.

Dziat 7) Dlaczego? — podaje krytyczna oce-
ne pracy poszczegdlnych jednostek gospodar-
czych, omawia ich bledy oraz osiggniecia; publi-
kuje skargi i zazalenia poszczegélnych przedsig-
biorstw wraz z komentarzem redakcji.

Dzial 8) Okazuje sig, ze... — zawiera dalsze
wyjasnienia, dotyczgce spraw poruszonych w po-
przednich numerach w dziale yDlaczego?*

Dzial 9) Nasza krytyka pomogla krétko infor-
muje o sprawach zalatwionych na skutek nota-
tek krytycznych drukowanych w naszym pis$mie.

Dzial 10) Przepisy prawne — informuje o uka-
zaniu si¢ nowych przepiséw prawnych; publikuje
i komentuje podstawowe akty normatywne z dzie-
dziny zaopatrzenia materiatowo - technicznego —
wskazuje konkretne sposoby wtasciwego i termi-
nowego wykonania obowigzujacych przepiséw.

Dziat 11) Z pomystéw racjonalizatorskich —
podaje opisy pomystow racjonalizatorskich z kra-
ju oraz przeglad sygnalizowanych redakcji po-
mystéw z ZSRR i krajéw demokracji ludowej.

Dziat 12) Publikacje i wydawnictwa — zawie-
ra przeglagd prasy gospodarczej z oméwieniem
wazniejszych ksigzek i artykuléw z zakresu za-
gadnien gospodarki materiatowej.

Dziat 13) Rézne — publikuje materialy nie
objete stalymi dzialami, przede wszystkim ma-
terialy dotyczace zagadnien szkolenia zawodo-
wego pracownikéw stuzby zaopatrzenia.

— 0 e

Tematyke i zadania naszego pisma podaliSmy;
w ogdlnych zarysach dla utatwienia naszym ko-
respondentom zorientowania si¢ w zakresie cze-
kajgcych ich prac. Jednoczes$nie podkreslamy, ze
zadaniem korespondenta jest informowanie za po-
srednictwem naszego pisma wszystkich czynni-
kéw zainteresowanych zagadnieniami gospodar-
ki materialowej, o tym, co dzieje si¢ na terenie
jego pracy. Korespondent powinien pisaé¢ zaréw-
no o wadach, brakach i bledach popelnianych
W jego miejscu pracy, jak i informowaé o podje-
tej w jego zakladzie inicjatywie w kie-
runku jak mnajlepszego - zorganizowania prac
w zakresie gospodarki materialowej i ich
wynikach, by w ten sposéb doswiadcze-
nia jednego zaktadu docieraly do innych/
a wlasne osiggniecia staly si¢ dobrem pow-
szechnym. Korespondent powinien réwniez pisaé -
o organizacji wspélzawodnictwa i ruchu racjo-
nalizatorskim w jego zaktadzie pracy.

Korespondent formutujgc notatke o brakach
i niedociggnieciach, o bolgczkach i potrzebach
swego miejsca pracy, powinien pamigtaé, ze
obowigzkiem jego jest informowanie o faktach
prawdziwych, doktadnie i wszechstronnie zbada-
nych. Fakty podawane w korespondencji nalezy
sprawdzi¢ ustali¢ przyczyne ich powstania i opi-
sa¢ ich nastepstwa, po czym przej$¢ do wiasnych
propozycji odno$nie omawianego problemu. Po-
szczegOlne fazy pracy korespondenta, mianowi-
cie dokladne ustalenie faktu, zbadanie przyczyn,
okre$lenie skutkéw i sformutowanie wnioskéw
powinny odbywac sig¢ przy udziale innych pra-
cownikéw: przedyskutowanie rezultatéw wla-
snych dociekan zapewni wigkszg obiektywnosé
w przedstawieniu problemu. ‘Powyzsze dotyczy
zaré6wno korespondencji na temat osiggnie¢, jak
i niedociggnie¢ i brakéw, ale zwlaszéza dotyczy
tej ostatniej. Formulowanie notatki krytycznej
wymaga szczeg6lnie wnikliwego zbadania spra-
wy i glebokiego przemy$lenia wnioskéw. Tylko
taka krytyka moze wplyna¢ na uporzadkowanie
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przez odpowiednie czynniki spraw dotgd zanie-
dbanych. Taka krytyke nazywamy krytyka twor-
cza.

Jak z powyzszego wynika, korespondentowi
przystuguje prawo do krytyki, z prawem tym
wigze sie jednak obowigzek dokiadnego ustale-
nia faktu i obiektywnej jego oceny. Korespondent
za swojg uczciwg i rzetelng prace ma tamach pi-
sma nie moze by¢ pociggany do zadnej odpowie-
dzialno$ci. NiezaleznoSci tej wymaga stusznosé
sprawy: nie wolno tlumi¢ i hamujaco wptywac
na krytyke korespondenta *). -

PrzejdZmy z kolei do techniki sporzadzania
korespondencji. Korespondenta powinna cecho-
waé oszczedno$¢ slowa, znajdujaca wyraz w
zwieztych i krétkich opracowaniach. Nalezy uni-
ka¢ dlugich wstepéw i ogélnikowego przedsta-
wiania sprawy. Korespondent powinien podac
fakty, wysnué¢ z nich konkretne wnioski i wska-
zaé najlepszy jego zdaniem sposéb rozwigzania

*) Uprawnienia korespondenta — patrz Monitor Pol-
ski Nr A-1 z dn. 12.1.1951 r.

omawianego problemu. Korespondencja powinna
by¢ napisana jezykiem prostym i jasnym, dle
wszystkich zrozumiatym.

Prosimy o pr[esylanie korespondencji w miare
moznos$ci w maszynopisie w dwdch egzempla-
rzach. Notatki pisane recznie musza by sporza-
dzane atramentem w 1 egzemplarzu. Nptatka po-
winna posiada¢ duzy margines i podwojne odste-
py miedzy wierszami dla wprowadzenia ew. po-
prawek w redakcji. Na korespondencji nalezy
umiesSci¢ date, pelne imig¢ i nazwisko korespon-
denta oraz adres prywatny, nazwe zaktadu pra-
cy w pelnym brzmieniu.

Na zakoficzenie przypominamy, ze duzym ula-
twieniem w pracy korespondenta jest doktadne
czytanie kazdego numeru ,,Gospodarki Materia-
towej“. Obowigzkiem za$ jest czytanie wiasnej
korespondencji w tej szacie, jakg nadala jej Re-
dakcja.

Prosimy naszych Czytelnikéw o pisemne zgla-
szanie kandydatur na korespondentéw naszego

czasopisma. W odpowiedzi przekazemy blizsze
wskazowki, informacje i tematyke.

Echa zeszlorocznej gospodarki weglem

Na podstawie materialéw nadestanych przez
naszych korespondentéw podajemy kilka krotkich
informacji o stanie gospodarki weglem w mnie-
ktérych zakladach produkcyjnych.

Elektrownia w Bialogardzie

Analiza kilku prébek zuzla z wegla spalonego
w kottach wykazata w nim 509 S$redniej zawar-
tosci czesci palnych, podezas gdy dopuszczalna
zawartos¢ czesci palnych w zuzlu wynosi wedlug
Polskich Norm 109%. Obliczenia wykazaty, ze
nieuzasadniona strata czystych czesci palnych
siega w tej elektrowni w czasie od 1.1.1954 do

30.I1X.1954 liczby 4500 ton przy zalozeniu, ze

ze wzgledu na stare kotly dopuszczalna zawar-
tos¢ czesci palnych w zuzlu powinna wynosi¢ nie
dziesiec, lecz 20%.

Zasadniczg przyczyna powyzszych strat wegla
byt bardzo zly stan rusztow w paleniskach kotlo-
wych; przez powyginane, wypalone, nadtopione
ruszty ruchome o potamanych czesciowo lub bra-
kujacych rusztowinach przesypal sie niewy-
palony wegiel na dolny poktad i zatykal szcze-
liny rusztowin, zmniejszajgc cigg i chlodzenie
rusztu. Skutki byly oczywiste — zuzel zawierat
wysoki odsetek cze$ci palnych, ruszty za$ coraz
bardziej niszczaty, nikomu zreszta nie przyszlo
do glowy wymieni¢ zniszczone rusztowiny w cza-
sie kapitalnego remontu, totez przesypy w dal-
szym ciagu siegaly 50% zuzywanego wegla.

Cukrownia Lagiewniki, pow. Dzierzoniow

Marnowano duze iloSci wegla wskutek wadli-
wej organizacji pracy na odcinku skladowania
i spalania. W cukrowni tej skiadowano razem
rézne sortymenty wegla w haldach wysokich do
5 m i chociaz na zboczach hald istnial szereg
punktéw zapalnych, nie pobierano wegla w pier-
wszym rzedzie z tych miejsc.
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W produkcji réwniez bylo zle, bo mniedbale
przygotowywanie wegla do spalenia powodowato
na poczgtku kampanii cukrowej przestoje agre-
gatow; zdarzaly sie mianowicie fakty wygasza-
nia ognia na paleniskach na skutek mnieskrapia-
nia wodg mialu weglowego, jak réwniez niemie-
szania drobniejszych asortymentéw z grubszymi.
Niedbalstwem bylo réwniez niespalanie powtér-
ne wegla, pochodzacego z przesypéw w kotlow-
ni; wywozony razem z zuzlem, znajdowal sie
on w haldach zuzlowych w ilosci ok. 209%.

[ jeszcze jeden objaw karygodnego miedbal-
stwa: nie pobrano do spalenia wegla, jaki pozo-
stal z kampanii 1953 r. w iloSci 660 ton, gdyz...
lezal poza zasiegiem czerpaka zmianowego.

Cegielnia Nr 7 w Lodzi

Brak kontroli zuzycia wegla znalazt tu wyraz
w niewltasciwym rozliczaniu zuzywanego paliwa.
Wprawdzie cegielnia prowadzita“kartoteke obro-
tow weglem dla kazdego sortymentu, lecz wyka-
zywane w niej rozchody nie pokrywaly sie z fak-
tycznym zuzyciem. -

Rozchéd wegla do produkeji wykazywano
w cyirach miesiecznych nie na podstawie ilosci
wydanych w poszczegdlnych okresach czasu,
lecz na podstawie nastepujacego wyliczenia:
mnozono wyprodukowang w_ poszcz. miesigcach
ilos¢ cegly surowej i wypalonej przez ustalone
normy zuzycia paliwa, po czym otrzymany ilo-
czyn wpisywano de kartoteki obrotéw.

Od 1 paZdziernika ub. r. podstawg do ustala-
nia dziennego rozchodu byta ilo$¢ pobranych ta-
czek wegla, przy czym dane o iloSci taczek uzy-
skiwano wprost od pobierajacych bez jakiegokol-
wiek kontrolowania tych ostatnich; co wigcej,
dla kazdej taczki wegla przyjmowano jednako-
wa wage 130 kg bez wzgledu na to, czy zawie-
rata groszek, mul, czy miat.



Juz pobiezny przeglad skladowisk wegla w
omawianej cegielni wystarczal do stwierdzenia
niezgodnosci remanentowych stanéw kartoteko-
wych poszczegdlnych sortymentéw wegla ze sta-
nem faktycznym. Podana nizej tabela obrazuje
niezgodno$¢ zapiséw w kartotece z ustalonym
szacunkowo rzeczywistym zapasem.

Sortyment Stan wg Faktyczny stan
wegla kartoteki wg szacunku
mut weglowy 190.300 130.000
groszek I 45.500 100.000
mial weglowy 0.10 mm 26.000 3.000
mial weglowy brunatny 46.700 35.000

Cegielnia Wislinki

Catkowite zaniedbanie gospodarki weglem wy-
razilo sie tutaj przekroczeniem zuzycia w ciggu
trzech kwartaléw ub. r. o ca 75% w stosunku
do ustalonych wskaznikow.

Duze straty wegla powstawaly w transporcie
wewnetrznym, jak réwniez na skutek niedbal-
stwa w skladowaniu. Wzdiuz toru, na przestrze-
ni 200 mb, warstwa wegla dochodzita do 50 cm
grubo$ci; w innym miejscu lezal op rozsyvpany
w wysokiej trawie, badZz wpadat do kanatu $cie-
kowego, przy wytadunku za§ z barek spadal
wprost do wody, poniewaz pomost nad woda byl
za wysoki i posiadal szczeliny.

Wegiel skiadowano mna otwartych placach
o miekkim podlozu; nie gromadzony w pryzmach,
rozécielal sig szeroka i niska na 50 cm warstwa,
albo tworzyl usypisko dochodzgce do 4 m wyso-
kosci. Wskutek pobierania wegla do produkcji
nie wedlug kolejnosci dostaw uleglo zupelnemu
zlasowaniu ok. 500 ton.

Nielepiej niz na skladowiskach dziato sie i w
samej produkcji. Nieumiejetne spalanie wegla
i zly stan kotléw, nie przegladanych i nie czy-
szczonych od lat, spowodowaty, ze ilo$é niespalo-
nego wegla wynosita ok. 50% w zbadanej gornej
warstwie hatdy.

Bywalo tez inaczej

Z rado$cig stwierdzamv, ze obok — mnazbyt
licznych niestety — objawéw karygodnego mnie-
dbalstwa, znajdujemy mna przestrzeni ubieglego
- roku przykiady pelnego zrozumienia dla sprawy
- oszczednego i racjonalnego zuzywania wegla.

Oto kilka z nich.

Parowozownia Olsztyn, DOKP Olsztyn, posta-
rala si¢ zmniejszy¢ spalanie grubego wegla przez
zastosowanie mutu. Zobowigzanie spalenia 1000
ton mutu w IIT kwartale wykonano prawie czte-
rokrotnie, spalono bowiem nie 1000, lecz 3.644
tony.

Jak planowaé¢

Sanocka fabryka Wagondéw jest jednym z tych
zakladow, ktére umiejg ,,zabezpieczaé* swoje po-
trzeby materialowe roznymi sposobami, nie cofa-
jac sig nawet przed nierealnym planowaniem zu-
zycia.

Rezultatem Zle pojetej zapobiegliwosci byt
plan zaopatrzenia na rok 1954, w ktérym mate-
rialy branzy II zaplanowano w nadmiarze, wyno-

Zaktady Gazownictwa Okregu Gdariskiego za-
oszczedzily w 11T kwartale ub. r. 250 ton wegla,
a na IV kwartal zrzekly sie 200 ton z zamoéwien
zlozonych na wegiel energetyczny.

Cegielnia Nr 9 w Lodzi przeprowadzila udane
préby wypatu cegly wyltgcznie przy pomocy mu-
tu i innych paliw odpadowych, jak mial wegla
brunatnego, lesz dymniczny i torf. W konsekwen-
cji zaloga zobowigzata si¢ wyeliminowaé¢ z wy-
patu dotychczas uzywany miat wegla kamienne-
go i zrzekla si¢ mialu przystanego do cegielni
w dniu 25.X.54. Inicjatorami i wykonawcami zo-
bowigzania byli palacze: Kazimierz Prokop, Jo-
zef Chachutla, Kazimierz Antczak i Jézef Mar-
ciniak.

Wymowng ilustracje bezposrednich efektéw
cennego zobowiazania stanowi poréwnanie paii-
wa zuzywanego przed i po podjeciu zobowiagza-
nia. Ot6z w okresie poprzednim na wypat 1000
sztuk cegly zuzywano wedlug ustalonej mormy:
87 kg mialu wegla kamiennego, 117 kg mulu
i 32 kg innych sortymentéw odpadowych, nato-
miast po podjeciu zobowigzania zuzycie bylo.na-
stepujace: 150 kg mutu, 75 kg mialu wegla bru-
natnego i 75 kg leszu dymnicznego. Komisja fa-
chowa orzekla, ze cegla wypalana przy uzyciu
wspomnianych sortymentéw odpadowych nie bu-
dzi zadnych zastrzezenn pod wzgledem jakosci.

Nie analizujagc wartosci kalorycznej stosowa-
nej przed i po zobowigzaniu, nalezy podkresli¢
inicjatywe zalogi w wyeliminowaniu catkowitym
wegla kamiennego.

Przykiad cegielni Nr 9 w Lodzi S$wiadczy
o tym, jak wielkie istnieja mozliwo$ci oszczedza-
nia wegla w cegielniach.

Zaklady Koksownicze ,,Victoria“ w Walbrzy-
chu, dazac do obnizenia udziatu wegla uszlachet-
niajagcego we wsadzie koksowym koksu odlewni-
czego, obnizyly zatwierdzony wskaznik zuzycia
z 58%, na 30%; w ciggu roku 1955 przewiduje
sie sprowadzenie wskaznika do poziomu 209%.

Oszczednos$¢ wegla uszlachetniajgcego osia-
gnieto dzigki poczynionym inwestycjom i lepszej
organizacji wyladunku; dotychczasowe urzadze-
nia wyladunkowe nie pozwalaly bowiem na dosé
szybkie wytadowywanie wegla ,,obcege®, co po-

-wodowalo dodatkowe =zuzycie wegla z kopalni

,»Victoria“. Zrédlem dalszej oszczednosci byto
zwiekszenie we wsadzie iloSci koksiku drobno-
mielonego z dwéch do 3% co wplyheto dodat-
nio na spiekalno$¢ wegli, dzigki czemu jakos¢
koksu otrzymywanego z wsadu o obnizonej ilo-
Sci wegla uszlachetniajgcego mie ulegla zmianie.

nie nalezy

szgcym 1209 ton. W ilodci tej miesZczag sig 533
tony powstale w wyniku zmian wprowadzonych
do planu produkeji, zbyt wysokiego planowania
zuzycia na kapitalne i Srednie remonty, za wy-
sokiego planu zuzycia narzedzi. Pozostale 676
ton bylo rezultatem wprowadzenia do planu za-
opatrzenia nierealnych norm zuzycia. Dla zabez-
pieczenia tej ostatniej ilosci, tj. 676 ton, zasto-
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~'sowala Sanocka Fabryka dwa proste sposoby;

pierwszy z nich polegal na wprowadzeniu wyz-
szego zuzycia jednostkowego w grupowych ze-
stawieniach zuzycia materialéw do produkcji —
N4, stanowigcych podstawe do ustalenia wiel-

ko$ci zuzycia w planie zaopatrzenia. Wyzsze zu-
zycie jednostkowe osiagnigeto przez wprowadze-
nie do zestawien ilosci przeznaczonych na wyko-
nanie detali, dla ktérych pokrycie materiatowe
powinno znalezé si¢ w odpadach.

Drugi sposéb to wprowadzenie do planu zao-
patrzenia wysokich norm, niezgodnych z wielko-
Sciami podanymi w zestawieniach N4.

Podane mizej zestawienie przedstawia przykta-
dowo planowane zuzycie materialéw branzy Il
w poszczegdlnych grupach “kontyngentowych
w odniesieniu do produkcji jednego tylko wytwo-
ru, a mianowicie autobusu N52.

Analiza planu zaopatrzenia Sanockiej Fabry-
ki Wagonéw nasuwa smutny wniosek, ze planu-
jac wilasne potrzeby materialowe ,,na wyrost®,
nie brano pod uwage faktu, iz te wiasnie mate-
rialy mogly by¢é w tym samym czasie pilnie po-
trzebne innemu zakladowi dla wykonania plano-
wych zadan produkeyjnych.

Planowa, racjonalna i oszczedna gospodarka
materialowa obowigzuje wszystkich bez wyjat-
ku, a wiec i Sanocka Fabryke i o zrozumieniu
przez nig tego obowiazku chcielibySmy przeko-
nac¢ si¢ na przyktadzie planu zaopatrzenia ma
1955 r.

Lidia Troszok

Kilka stéw o przemysle bawetnianym
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Razem | 99836 kg
Centralna Sktadnica Barwnikéw, podlegia"

jednostka Biura Zbytu Produktéw Organicznych
w Lodzi, posiada w swych magazynach zapasy
barwnikéw z importu, ktére — sadzac po ich
obecnym minimalnym zuzyciu, wystarczg jeszcze
na kilka lat.

Wiekszo§¢ wspomnianych barwnikéw zuzywa
wylgcznie przemyst bawelniany, przewaznie tez
pochodza one ze zgloszenn tego przemystu. Dla
przykladu podajemy kilka pozycji remanento-
wych: ‘

rapidogeny — 3.700 kg

barwniki lodowe — 7.254 kg
barwniki coprantinowe — 3.000 ,,

Wymienione barwniki sprowadzono zza grani-
cy w latach ubieglych na podstawie planowanych
potrzeb przemystu bawelnianego, ktéry jako
zbedne zglosil je z kolei do uplynnienia. Z im-
portu biezacego Zaklady Przemysiu Bawelniane-
go im. Marchlewskiego w Lodzi =zglosily do
uplynnienia 2 tony barwnikéw kadzicwych.

Cytowane fakty Swiadcza o niezrozumieniu sa-

mego zagadnienia importu, jak réwniez o lekko-
my$lnosci w planowaniu potrzeb.

Wykorzystajmy szpule po drutach nawojowych

Ob. Franciszek Szewczyk z Zarzadu Przemy-
stu Szkolnego w Warszawie interesuje si¢ dal-
szymi losami pochodzacych z importu szpul po
drutach nawojowych, zgromadzonych w duzych
iloSciach w zaktadach produkcyjnych, ktére ma-
sowo zuzywaja wspomniane druty.

Klopoty z remanentami szpul ma Wytwdrnia
Pomocy Naukowych w Poznaniu oraz Zakliady
Wytwércze Urzadzen Telefonicznych w Warsza-
wie. Podobne klopoty ma réwniez sktadnica Cen-
trali Handlowej Przemystu Elekirotechnicznego
przy ul. Walowej, w magazynach ktérej znajdu-
ja sie jeszcze poniemieckie remanenty szpul.

Wytwornia Pomocy Naukowych w Poznaniy,
w celu odcigzenia swych magazynéw od zbed-
nych remanentéw szpul, zwrdcila si¢ w tej spra-

wie do wlasciwej jednostki, jaka jest Centralna
Sktadnica Kabli i Przewodéw w Bytomiu. Cen-
tralna.Sktadnica poinformowala w odpowiedzi
pismem z dn. 20.XI1.54, znak pisma: SF-3-HP-
9363-54, ze jak dotad mie istnieje zadne zarzg-
dzenie w sprawie szpuli nie wiadomo
kto takie zarzgdzenie powi-
nien wydaé

Korespondent -nasz wyraza nadzieje, ze wla-
Sciwe czynniki zainteresujg si¢ sprawg remanen-
téw szpul nie tylko w celu roztadowania maga-
zynéw wspomnianych zakladéw, ale réwniez ich
zagospodarowaniem. Ob. Fr. Szewczyk pisze:
,Jasne jest, ze remanenty szpul nie beda odsy-
tane do zagranicznego producenta, ale czy
z tych szpul nie mozna juz nic zrobi¢? I czy nie
mozna ich wykorzysta¢ w produkeji krajowej?*.
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DLACZEGO ?

Pomorskie Zaklady Budowy Maszyn proszg o pomoc w uplynnieniv
nadmiernych remanentéw

Pomorskie Zaklady Budowy Maszyn w Bydgoszczy na-
destaly do nas pismo nastepujgcej tresci:

,Pomorskie Zaki. Budowy Maszyn w Bydgoszczy, ul.
Le$na 19 walczg skutecznie o obnizenie stanéw materia-
towych do normatywu.

W dniu 31.VIIL.54 r. zapasy ponadnormatywne wynosily
53%, a w dniu 31.X.54 r. — 20%.

W wyniku kolektywnej wspélipracy pracownikéw zaopa-
trzenia, magazynéw i transportu, rozladowano do dn.
31.X.54 r. 250 t materiatléw, co jest duzym sukcesem, bio-
rac pod uwage trudnosdci transportowe, wynikle z unieru-
chomienia 2 pojazdéw mechanicznych.

Rezultat tej akcji to obnizenie ponadnormatywnych za-
paséw materialowych wtiasnie do 20% ponadnormatyw-
nego stanu w dn. 31.X.54 r.

Akcja nie jest jeszcze zakonczona ze wzgledu na brak
zlecefi wysytkowych na niektdre artykuly. Moze tg droga
znajdziemy nabywcéw, ktérych prosimy o kierowanie
zaméwien pod adresem central:

1) Biuro Zbytu Wyrob. Metal. Bytom ul. Jagiellon-
ska 23:

21 t tancuchéw techn. diug 2829 mm — z konicéwkami
@ 20 mm z drutu @ 16 mm — 1615 szt. (zgloszenie
z 9.IX.54).

2) Centr. Zarz. Przem. Mat. Ogniotrw. Gliwice, ul. Stu-
dzienna 8: .

cegla szamotowa 800 mm 618 szt.’

cegla szamotowa norm. 3500 szt. (zglosz. z 1.1X.54).

3) Wydawn. Zaki. Przem. Terenowego, Wadowice, ul.
Dzierzyfiskiego 22:

zestawy rolkowe 110 + 224
110 + 150
89 + 300 do transportu

Na konferencji part.-ekonom. podjgli pracownicy zaopa-
trzenia zobowigzanie doprowadzenia stanu zapaséw ma-
terialowych do normatywu i poprawienia gospodarki ma-
terialowej przez zabezpieczenie otwartych skiadowisk —
w szczegdlnosci profilowego Zzelaza i blach.

”» ”

”» ”

Dzial zaopatrzenia apeluje t3 droga do posiadaczy po-
nadnormatywnych zapaséw siatki ogrodowej, o porozu-
mienie si¢ z dzialem, poniewaz tego rodzaju materiat jest
zakladom pllnie potrzebny*.

Doceniajgc inicjatywe PZBM w Bydgoszczy dazacych
do obnizenia stanéw materialowych do normatywu, za-
miedciliSmy na ich prosbe nadestany list wraz ze spisem
ponadnormatywnych artykuléw.

Przypuszczamy, ze w najblizszym czasie znajda sig
chetni do nabycia wymienionych artykutéw. Ponadto po-
moc w znalezieniu nabywcéw powinny okazaé PZBM —
Biuro Zbytu Wyrob. Met. w Bytomiu oraz Centr. Zarz.
Przemystu Mat. Ogniotrw. w Gliwicach.

Ciekawi z kolei jesteSmy, jaka ilo§¢ materialéw wcho-
dzi w sklad 209 ponadnormatywnego stanu? Czy — zda-
niem Dyrekcji PZBM — s3 jeszcze inne trudnoSci na
drodze do zlikwidowania calego stanu ponadnormatyw-
nego?

NASZA KRYTYKA POMOGLA

Rozetki porcelanowe uplynniono

W numerze 15—16 naszego czasopisma zamiescilismy
natatke krytyczng na temat odmowy przyjecia i uplyn-
nienia remanentu rozetek porcelanowych  przez B/Zbytu
Porcelany .Technicznej i Elektrotechnicznej w Warszawie.

Obecnie otrzymaliémy wyja$nienie, z ktérego wynika,
ze omawiany remanent zostal przyjety i uplynniony
w sierpniu ub. r.

Posiadacz remanentu — Zaklady Wytwércze Ogniw
i Baterli we Wroctawiu sprzedaly go Zaktadom Wytwor-
czym Urzadzen Termotechnicznych w Swiebodzinie Wikp.

Przy okazji Biuro Zbytu informuje nas, ze ,prowadzi
akcje uplynnienia remanentéw porcelany elektrotechnicz-
nej i technicznej w sposéb odmienny, niz to jest prze-
widziane zarzadzeniem Przewodniczgcego PKPG z dnia
2 maja 1951 r. w sprawie ujawnienia, uplynnienia i za-
pobiegania tworzéniu si¢ zbednych i nadmiernych rema-
nentéw materialéw zaopatrzeniowych. W mys$l wytycz-

nych Dep. Zaopatrzenia i Bilanséw Materialowych PKPG
powolana zostala w 1952 r. Komisja do Spraw Uplynnie-
nia Remanentéw przy Biurze Zbytu, ktéra decyduje o spo-
sobie zagospodarowania remanentéw.

Sprawg zgloszonego remanentu przez Wroclawskie
Zakl. Wytw. Ogniw i Baterii rozpatrywana byta na po-
siedzeniu Komisji Kwalifikacyjnej Remanentéw Porcelany
Technicznej i Elektrotechnicznej w dniu 28.11.52 r. Ko-
misja zdecydowala, ze remanent nie podlega finanso-
wemu przejeciu przez Biuro, jednakze material zakwa-
lifikowany - zostal do grupy artykuléw chodliwych, ktére
moga by¢ zagospodarowane w terminie diuzszym niz rok.
O decyzji Komisji WZWOIiB we Wroctawiu byly powia-
domione*.

Poniewaz jednak czekaly na upltynnienie bezskutecz-
nie przez dwa lata, zwrdcily sie o pomoc do naszego cza-
sopisma. Bo rzeczywiscie troche za duzo czasu uptynelo.
od wydania do wykonania decyzji Komisji.
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OKAZALO SIE, ZE...

Z nawilzaczami nie ma trudnoéci

W zwigzku z zamieszczong w nr 19 notatkg pt. ,Kto
produkuje nawilzacze?* Centralny Zarzad Hurtu Artyku-
16w Gospodarstwa Domowego — Biuro Artykuléw Cera-
micznych w Lodzi wyja$nia, co nastepuje:

— Poczawszy od III kwartalu ub. roku rozpowadzaniem
nawilzaczy do kaloryferéw zajmuje si¢ Biuro Artyku-
16w Ceramicznych poprzez terenowe hurtownie.

— Nawilzacze produkujg i dostarczaja ,,Argedowi“ woje-
wodzkie zarzady przemystu terenowego materialow
budowlanych w Warszawie, Bydgoszczy, Poznaniu,
Kielcach, Lublinie, Biatymstoku, Olsztynie, Gdansku,
Szczecinie, Wroctawiu, Opolu, Stalinogrodzie, Krako-
wie, Rzeszowie.

— Klopoty, jakie mial Kielecki Okreg Laséw  Pafstwo-
wych w Radomiu z nabyciem nawilzaczy skonczyly sie
dnia 14 pazdziernika 1954 r. Biuro Artykuléw Cera-
micznych wystawito zlecenie sprzedazy nr 12/54, na

mocy ktérego Hurtownia , Arged“ w Radomiu winna
otrzyma¢ z Kaflarni Nowiny i Radom, zaktadéw pod-
leglych Wojewddzkiemu Zarzgdowi Przemysiu Tere-
nowego Materialéw Budowlanych w Kielcach okolo
3.140 sztuk nawilzaczy. Z iloSci tej Biuro Artykuléw
Ceramicznych polecilo zaopatrzyé w pierwszym rze-
dzie Okreg Laséw Pafistwowych w Radomiu.
Centralny Zarzad Hurtu Artykuléw Gospodarstwa Do-
mowego — Biuro Artykuléw Ceramicznych wyjasnia po-
nadto:
ze zadaniem jego (i Hurtowni ,,Arged“) jest zaspo-
kajanie wylacznie potrzeb rynku poprzez aparat deta-
licznego handlu, natomiast do zaopatrywania insty-
tucji, urzedéw, szkét itp. powotany jest Zarzad Zbytu
Szkla i Porcelany Ministerstwa Przemystu Materialéw
Budowlanych z siedziba w Lodzi, ul. Préchnika 5.
Powyzsze informacje podajemy do wiadomosci wszyst-"
kim zainteresowanym i reflektantom na nawilzacze.

Remanenty metali kolorowych ,,Zispo* zakwalifikowano

W zwigzku z naszg notatka w nr 15—16 pt. ,Resort
Przemystu Maszynowego ma powazne trudnoSci w uplyn-
nieniu rernanentéw* otrzymaliSmy ciekawe wyjasnienie
od Centralnego Zarzadu Zbytu Metali Niezelaznych w So-
snowcit.

Czytamy tam m. in. ,,Materialami zgloszonymi do uptyn-
nienia przez ,Zispo* w Poznaniu w okresie od 1951 do
1953 r. zajgla sig Komisja Kwalifikacyjna Remanentéw
Metali Niezelaznych na posiedzeniu w dniu 14.5.1953 r.

Zatwierdzony protokét nr 41 z posiedzenia Komisji
wplynal do CZZBMN dopiero w styczniu 1954 r.

Zgodnie z decyzjag Komisji Kwalifikacyjnej Remanen- .

téw Metali Niezelaznych, materialy zgloszone przez
»Zispo* do uplynnienia zaofiarowaliSmy ocdbiorcom me-

tali niezelaznych. Poniewaz oferty nie zostaly przyjete,
sprawe oddano do powtdrnej decyzji Komisji.

W dniu 8.4.1954 r. Komisja delegowala ‘do Poznania
ekspertéw w celu ogledzin materialéw, w wyniku czego
zakwalifikowano je do przetopu.

Protokdt nr 45 z posiedzenia Komisji, w ktérym umie-
szczone zostaly remanenty ,,Zispo* , zatwierdzony przez
PKPG — Departament Metali Niezelaznych, otrzymali-
Smy w dniu 14.9.1954 r.“

Nalezy wiec przypuszczaé, ze ,Zispo* wreszcie pozbe-
dzie si¢ swych klopotliwych remanentéw. Ale mimo woli
nasuwa sie pytanie, kiedy pozbeda si¢ tego rodzaju re-
manentéw inne, posiadajgce je jeszcze przedsigbiorstwa,
jesli nadal stosowaé si¢ bedzie taki przewlekly tryb po-
stepowania?

Stal sie odnalazia

W zwigzku z nasza notatka zamieszczong w Nr 20
pt. ,,Stal si¢ jeszcze nie odnalazta“, otrzymaliSmy pismo
z Walbrzyskiego Biura Sprzedazy Zelaza.

Biuro wyjasnia, ze stal nie zgingla, poniewaz — na
zlecenie Wabrzyskiego Biura Sprzedazy Zelaza z dnia
12.1V.54 r. — otrzymaly jag Swiebodzickie Zaklady Lin
i Powrozéw w Swiebodzicach.

Nieporozumienie wyniklo z tego powodu, ze Walbrzy-
skie Biuro Sprzedaiy Zelaza nie otrzymawszy zawiado-
mienia z Fabryki Maszyn Papierniczych w Cieplicach
o wydaniu stali Zaktadom w Swiebodzicach, a majac pil-

ne zaméwienie z Chetmskich Zaktadéw Lniarskich wydaly
w dniu 27.IV.54 r. powtdérne zlecenie, tym razem dla
Chelmska. Sklad zostal ‘wprowadzony poza tym w blad,
poniewaz otrzymat z Cieplic telefoniczna informacje,
ze stali Swiebodzicom jeszcze nie wydano. Poniewaz
faktycznie stal wlasnie wydano, nic dziwnego, ze przed-
stawiciel Chelmska odbyl na prézno podréz -do Cieplic
W calej jednak sprawie, jak wynika z nadestanego
pisma, nie bez winy pozostaje Fabryka w Cieplicach, kto-
ra do tej pory, niestety, nie przystala zadnych wyja-
$nien.

»wChodakéw* zaczyna likwidowaé nadmierne zapasy

"W numerze 13/54 naszego czasopisma zamiescilismy
notatke krytyczng dotyczaca gromadzenia nadmiernych
zapasow ‘czeSci zamiennych do maszyn i urzadzen w Za-
ktadach Chodakowskich. Na notatke te otrzymaliSmy wy-
jasnienie C. Z. Zaopatrzenia Min. Przem. Chemicznego,
z ktérego wynika, ze ,,Chodakéw* na skutek chaotycznej
gospodarki materialowej zgromadzil olbrzymia ilo§¢ cze-
Sci zapasowych maszyn i urzgdzef, wartoSci ponadnor-
matywnej przeszlo 8 milionéw zlotychs
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Specjalna komisja opracowata szczegéiowy plan rozla-
dowania ponadnormatywu i skorygowata plan zaopatrze-
nia na r. 1954/55. Przewidziano, ze do 5.1.1956 r. stan
zapasu zostanie zmniejszony o 4 miliony zlotych, a pozo-
staly zapas czeSci zamiennych o warto$ci przeszlo 4 milio-
néw zlotych zostanie.zlikwidowany w latach 1957 — 1961.

Termin ten zdaniem naszym jest do$¢ daleki. Nasuwa
sie mimo woli pytanie, czy nie nalezaloby tymi remanen-
tami zainteresowaé zakladéw pokrewnego przemystu?



PRZEPISY PRAWNE

Przepisy prawne o trybie zaopatrzenia materialowo-technicznego
(jednolity tekst)

W dniu 20 grudnia 1954 r. zostalo wydane zarzadzenie
Przewodniczacego PKPG Nr 256, zmieniajgce przepisy
dotyczace trybu zaopatrzenia materialowo - technicznego,
ustalone zarzgdzeniem Nr 221 z dnia 10 sierpnia 1953 r.

Ponizej podajemy jednolity tekst przepiséw, opracowany

dla Czytelnikéw ,,Gospodarki Materialowej*. Tekst ten
komasuje przepisy zawarte w zarzgdzeniach ogloszonych
w Biuletynie PKPG Nr 26 poz. 115 i Nr 33 poz. 144
z roku 1953 oraz Nr 1/55 poz. 3 z roku 1955.

*

Na podstawie art. 1 i art. 3 ust. 1, pkt. 1) dekretu
z dnia 29 paZdziernika 1952 r. o gospodarowaniu artyku-
tami obrotu towarowego i zaopatrzenia (Dz. U. Nr 44,
poz. 301) oraz § 3 pkt. 1) lit. e) rozporzgdzenia Rady
Ministréw z dnia 22 kwietnia 1949 r. w sprawie zakresu
dzialania Panstwowej Komisji Planowania Gospodarcze-
go (Dz. U. Nr 26, poz. 190 i Nr 61, poz. 478 oraz z 1950 r.
Nr 22, poz. 188), zarzadza sig, co nastgpuje:

ROZDZIAL 1
Postanowlienla wstgpne

§ 1.. 1. Zarzadzenie dotyczy artykuléw przeznaczonych
na zaopatrzenie materialowo - techniczne jednostek pain-
stwowych i spéidzielczych:

1) rozdzielanych przez:

a) Prezydium Rzadu,

b) Pafistwowa Komisje Planowania Gospodarczego,

¢) ministerstwa i centralne urzedy,

d) centrale zbytu, zwane w dalszej czesci zarzg-
dzenia: ,rozdzielajgcy*,

2) nie rozdzielanych,

2. Artykuly okreSlone w ust. 1 zwane sg w dalszej
treSci zarzgdzenia materialami.

§ 2. llekroé w dalszej treSci zarzgdzenia mowa jest
o ministrach i ministerstwach, nalezy przez to rozumieé
réwniez kierownikéw centralnych urzedéw i centralne
urzedy.

§ 3. Ilekroé¢ w zarzadzeniu mowa jest o centrali zbytu,
nalezy przez to rozumieé¢ wiasciwg organizacje zbytu, do
ktérej nalezy wykonanie cze¢éci rozchodowej planu roz-

_ dziatu i rozprowadzanie materiatéw.

§ 4. Postanowienia niniejszego zarzadzenia obowigzu-
ja, o ile szczegdlne zarzadzenia o trybie zaopatrzenia
w materialy nie stanowig inaczej.

ROZDZIAL 11
Plany rozdziatu, przydzialy i rozdzielniki

§ 5. 1. Ogélna ilo§¢ materialu przeznaczona w planie
rozdzialu dla odbiorcéw okreslonego resortu stanowi
przydzial.

2. Przydzialy ustalane s3 na rok kalendarzowy Z po-
dzialem na kwartaly.

3. Przydziatami dysponuja jednostki wymienione w pla-
nie rozdziatu. :

§ 6. 1. Wysokosé przydzialu materialu wynika z planu
rozdziatu.

2. Wysokosé przydziatu materialu dla odbiorcéw nie
podporzgdkowanych jednostkom wymienionym w planie

rozdzialu, a objetych w tym planie pozycjg .rézni od-
biorcy*, ustala na okresy roczne, kwartalne lub w po-
szczegélnych przypadkach ministerstwo sprawujgce nad-
z6r nad centralg zbytu, a je$li chodzi o materialy okre-

s$lone'w § 1 ust. 1, pkt. 1), lit. d) — wlasciwa centrala
zbytu. \

§ 7. 1. Rozdzielajgcy wymienieni w § 1 ust. 1, pkt. 1),
lit. b) — d) mogg w ramach planu rozdzialu tworzyé

w uzasadnionej wysokoéci rezerwe materialéw rozdziela-
nych, ‘w celu pokrywania potrzeb dodatkowych, nie prze-
widzianych planem rozdziatu. '

2. Do rezerwy, o ktérej mowa w ust. 1, wchodzg réw-
niez materialy pochodzace z produkcji ponadplanowej.

§ 8. Centrala zbytu zawiadamia o wysokosci przydzia-
tu jednostki wymienione w planie rozdzialu oraz jednostki
objete w tym planie pozycja ,rézni odbiorcy“, dla kté-
rych przyznano przydziaty roczne lub kwartalne.

§ 9. 1. W terminie 14 dni od dnia otrzymania zawia-
domienia o wysoko$ci przydzialu jednostki, ktére otrzy-
maly zawiadomienie, rozdzielaja przydzial materialow

na podleglych im odbiorcéw i przesylaja rozdzielniki do
wiadomosci centrali zbytu.

2. W razie nieprzestania rozdzielnikéw Panstwowa Ko-
misja Planowania Gospodarczego, jesli chodzi o mate-
rialy okreSlone w § 1 ust. 1, pkt. 1), lit. a) lub rozdzie-
dzielajgcy, jedli chodzi o materialy okreslone w § I,
ust. 1, pkt. 1, lit. b) — d), moze uniewazni¢ przydziat
i zaliczyé go do grupy ,rézni odbiorcy* lub do rezerwy
materialéw. Jesli chodzi o materialy okreSlone w § 1
ust. 1, pkt. 1), lit. a) — c) uniewaznienie nastgpuje na
wniosek centrali zbytu.

3. Jednostki dysponujace przydzialem moga w ramach
otrzymanego przydzialu pozostawi¢ rezerwe materialéw do
swej dyspozycji, jeSli szczegdlne zarzadzenia o trybie
zaopatrzenia w materialy przewidujg taka mozliwo$é.

§ 10. 1. W przypadku zmian organizacyjnych jedno-

stek podlegtych, jednostki dysponujace przydziatami do-
konaja odpowiednich zmian w rozdzielnikach i zawiado-
miag o nich centrale zbytu.
* 2. W przypadku gdy na skutek zmian, o ktérych mowa
w ust. 1, nastgpilo przeniesienie czgSci przydzialu na
rzecz jednostki podleglej innemu ministrowi, jednostka
dysponujaca przydzialem zawiadomi réwniez o zmia-
nach: i

1) Panstwowa Komisje Planowania Gospodarczego,
Ji'etéli )chodzi o materialy ‘okreSlone w § 1 ust. I, pkt. 1)
it. a), ;

2) rozdzielajgcego, jeSli chodzi o materialy okre$lone
w § 1 ust. 1, pkt. 1), lit. b) — d),

3) centrale zbytu.

§ 11. W razie zrzeczenia si¢ przydzialu jednostka dy-
sponujgca przydzialem zawiadomi o tym:

1) Panstwowg Komisje Planowania Gospodarczego; je-
lsltl C]’)lOdZi o materiaty okre$lone w § 1, ust. 1, pkt. 1),
it. a),

2) rozdzielajgcego, jesli chodzi o materialy okrelone
w § 1 ust. 1, pkt. 1), lit. b) — d),

3) centrale zbytu.

§ 12. 1. W przypadkach wyjatkowych, uzasadnionych.
szczegélnie waznymi wzgledami gospodarczymi oraz dla
celéw naukowo-badawczych mozna skladaé¢ w centrali
zbytu wnioski o przyznanie dodatkowych przydziatéw.
Whnioski o dodatkowe przydzialy materiatéw okre§lonych
w § 1 ust. 1, pkt. 1), lit. a¥ — ¢), powinny byé podpisane
przez wlasciwych ministréw, a wnioski o dodatkowe przys
dziaty materialéw okreslonych w § 1 ust. 1, pkt. 1), lit.
d) — przez dyrektoréw centralnych zarzadéw (jednostek
rownorzednych). Wnioski o dodatkowe przydzialy ma-
terialéw dla celéw naukowo - badawczych powinny by¢
podpisane przez dyrektora (kierownika) naukowo - ba-
dawczej jednostki organizacyjnej. ’

2. Wniosek powinien okre§la¢ dokladnie asortyment
naterialu i powinien by¢ uzasadniony. Uzasadnienie wnio-
skow o przyznanie dodatkowych przydzialéw, z wyjat-
klem ‘wnioskéw o przyznanie dodatkowych przydzialéw
dla celéw naukowo - badawczych, powinno zawieraé w
szczeg6lnoSci nastepujace dane: ’

1) ilosé i rodzaj produkcji lub inne zadania, ktére
rrll{gja byé wykonane przy uzyciu matrialéw objetych wnio-
skiem, .

2) norme zuzycia materialéw na jednostke produkcji,

3) zapas malerialu w dniu skiadania wniosku oraz
przewidziany okres zuzycia zapasu,

4) czy material nie byl przewidziany w planie zaopa-
trzenia materialowo - technicznego, czy tez zostal za-
planowany w niedostatecznej ilosci oraz przyczyne nie-
zaplanowania materialu lub zaplanowania w niedpsta-
tecznej ilosci,

5) czy potrzeba dodatkowego przydzialu wynika z do-
datkowych zadan i przez kogo nalozonych,

6) stwierdzenie niemoznosci uzyskania materialu bez
dodatkowego przydziatu.

Uzasadnieniem wniosku o przyznanie dodatkowego
przydzialu materiatéw dla celéw naukowo - badawczych
moze byé wprowadzerie nowych tematéw do planu prac
naukowo - badawczych, zmiana tematu objetego planem
lub rozszerzenie prac w ramach tego tematu, albo nie-
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zaplanowanie materialu w ramach  planu zaopairzenia
materialowo - technicznego lub zaplanowanie w niedo-
statecznej iloSci z podaniem przyczyny. Dane te powin-
ny byé potwierdzone przez ministerstwo nadzorujgce nau-
kowo - badawczg jednostke organizacyjng lub przez wia-
sciwg komorke Polskiej Akademnii Nauk.

3. Wnioski o przyznanie dodatkowych przydzialéw ma-
terialéw okreSlonych w § 1 ust. 1, pkt. 1), lit. d) oraz
wnioski o przyznanie dodatkowych przydzialéw materia-
16w edla celéw naukowo - badawczych, ktére nie wyma-
gajg zmiany planéw rozdzialu, centrala zbytu zalatwia
we wlasnym zakresie, a pozostaie wnioski przesyla
w ciggu 7 dni od dnia ich otrzymania wraz ze swa opi-
nig wlaSciwemu rozdzielajagcemu z tym, ze wnioski doty-
czace materialéw okreSlonych w § 1 ust. 1, pkt. 1) lit. a)
przesyta Przewodniczgcemd Panstwowej Komisji Plano-
wania Gospodarczego lub ministrowi upowaznionemu do
przyznawania dodatkowych przydzialéw tych materialéw.

4. Postanowienia §§ 8 i 9 stosuje sie odpowiednio.

§ 13. 1. W przypadku awarii odbiorca moze zlozyé
centrali zbytu zaméwienie na materialy nie objete przy-
dziatem. Zaméwienia te podlegaja wykonaniu w pierwszej
kolejnosci.

2. W terminie 7 dni od dnia zlozenia zaméwienia od-
biorca obowiazany jest zlozyé wniosek do nadzorujgcego
ministerstwa o uzyskanie przydziatu.

§ 14. 1. W przypadku koniecznosci zlozenia zaméwieii
na materialy przez ustalenie planu rozdzialu Pafistwowa
Komisja Planowania Gospodarczego, jesH chodzi o ma-
terialy okreSlone w § 1 ust. 1, pkt. 1, lit. a) lub rozdzie-
lajagcy, jeSli chodzi o materialy okreslone w § 1 ust. I,
pkt. 1), lit. b) — d) — przyzna przydziat zaliczkowy.

2. Postanowienia §§ 8 i 9 stosuje sie odpowiednio.

§ 15. Centrale handlu zagranicznego obowigzane s3
w terminie 14 dni od daty otrzymania przydzialu uzgod-
ni¢ z centralg zbytu asortyment materialow przeznaczo-
nych na eksport.

§ 16. Przepisy niniejszego rozdzialu nie majg zasto-
wania do materialéw nierozdzielanych.

ROZDZIAL II1
Skladanie i realizacja zamowien

§ 17. 1. Zambwienia powinny byé¢ sktaddne do centrali
zbytu w trzech egzemplarzach.

2. Nalezy sklada¢ oddzielne zamdéwienia:

1) na kazdy kwartal,

2). w przypadku réznych adreséw wysytkowych,

3) na kazdy rodzaj lub grup¢ materiatéw.

§ 18. 1. Zaméwienie powinno w szczegélnosci zawie-
raé:

1) nazwe i adres zamawiajgcego ze wskazaniem nad-
%orujagcego go ministerstwa (centralnego urzedu) i cen-
tralnego zarzadu (jednostki réwnorzednej),

2) date i numer zaméwienia,

3) nazwg i adres’ jednostki, ktérej material ma byé¢ do-
starczony, '

4) ilo§¢ materiaty,

5) oznaczenie materialu wedlug obowigzujgcej nomen-
klatury ze wskazaniem klasy, gatunku, przekroju, profiluy,
wymiaru itp. z ewentualnym powolaniem si¢ na katalogi,
cenniki lub normy oraz z ewentualnym wskazaniem wa-
runkéw technicznych i dotgczeniem rysunkéw technicz-
nych,

= y6) powolanie si¢ na przydzial ze wskazaniem rozdzie-
lajgcego oraz daty i numeru zawiadomienia o wysokosci
przydziatu,

7) terminy odbioru lub wysylki ze wskazaniem ilosci
materialy, jaka w tym terminie ma byé odebrana lub
wyslana,

8) miejsce i sposéb dostawy (koleja, transportem sa-
mochodowym, franco, loco, stacja, bocznica itp.),

9) ewentualne zastrzezenie, ze odbiér lub wysylka ma-
terlalu ma byé poprzedzona badaniem technicznym lub,
ze ma byé przedstawiony atest techniczny,

10) nazwe jednostki, ktérej nalezy awizowaé prze-
sylke,

11) ewentualne zadanie co do opakowania materiaty,

12) warunki platnoéci z podaniem nazwy i siedziby
oddzialu banku finansujgcego platnika, konta i nazwy
kredytu oraz jego klasyfikacji lub tytulu budzetu i jego
czesci. )

2. Przepis ust. 1 pkt. 6) nie ma zastosowania do za-
méwien na materialy potrzebne w zwigzku z awarig
oraz do zaméwien na materialy nierozdzielane.
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3. Do zaméwiefi na materialy potrzebne w zwiazku
z_awarig powinien byé doigczony odpis protokolu awa-
rii, podpisanego przez kierownika zakiadu i przewodni-
czgcego rady zakladowej, oraz szczegdlowe uzasadnienie
zamoéwienia.

4. Centrala zbytu moze ustali¢ wzér zamdéwienia. Wzdr
wymaga zatwierdzenia przez Panfstwowg Komisjg Pla-
nowania Gospodarczego. '

§ 19. 1. Zaméwienia powinny by¢é sktadane przed
kwartalem, w ktérym ma nastgpi¢ dostawa:

1) na 60 dni — na materialy rozdzielane,

2) na 30 dni — na materiaty nierozdzielane.

2. W przypadku, gdy zamdwienie zostanie zlozone
w ciagu 20 dni po uplywie terminu, centrala zbytu moze
przesungé wykonanie zaméwienia na nastepny kwartat
z tym, ze zamdéwienia na materialy rozdzielane moga byé
wykonane wedlug uznania centrali zbytu, albo w ramach
przydzialu na kwartal objety przydzialem, albo w ra-
mach przydzialu na kwartal nastepny.

3. W razie zlozenia zaméwienia w okresie péZniejszym
niz okre$lony w ust. 2 centrala zbytu moze odméwié
wykonania zaméwienia albo przyjaé zaméwienie do wy-
konania w kwartale nastgpnym. Jezeli zamdwienie doty-
czy materialéw rozdzielanych, wykonanie zaméwienia
w kwartale nastepnym nastepuje w ramach przydzialu
na ten kwartal, a w razie odmowy wykonania zaméwie-
nia na materialy rozdzielane przydzial ulega uniewaznie-
niu. Przepis § 9 ust. 2 ma odpowiednie zastosowanie.

4. W przypadku, gdy zaméwienie wymaga uzupelniefi,
za dzien zlozenia zamdwienia uwaza sie dzien zlozenia
uzupelnien. :

5. Nie uwaza si¢ za zlozone po terminie zamdwienia
zlozonego w ciggu 20 dni od dnia otrzymania przez jed
nostki wymienione w planie rozdzialu zawiadomienia
o przydziale.

§ 20. 1. Centrala zbytu powinna przesta¢ zamdéwienie
w 2 egzemplarzach wlasciwemu zakiadowi produkcyjne-
mu lub skiadowi (wykonawcy zamdwienia) w takim ter-
minie, aby zamodwione materialy zostaly uwzglednione
przez wykonawcge w operatywnym planie produkcji na
dany kwartal i aby wykonawca mogl potwierdzi¢ od-
biorcy przyjecie zaméwienia do wykonania w terminie
przewidzianym w ust. 2. Zamiast zamdéwienia centrala
zbytu moze przesta¢ wykonawcy zlecenie -zawierajgce
odpowiednie dane z zaméwienia. Zlecenie zastepuje za-
moéwienie odbiorcy. Centrala zbytu moze przyjaé zamo-
wienie do wykonania .we wlasnym zakresie jako wyko-
nawca zaméwienia.

2. Wykonawca zamoéwienia niezwloczaie po ustaleniu
planu produkceji, nie pézniej jednak jak przed poczatkiem
kwartalu, w ktérym ma nastapi¢ dostawa, potwierdza
odbiorcy przyjecie zamdéwienia do wykonania. Jezeli wy-
konawca nie wyraza zgody na warunki zamdéwienia, po-
winien zastrzezenia swe zamie$ci¢ w protokole rozbiez-
nosci i dolgczyé ten protokét do potwierdzenia zamowie-
nia. ,Odpis potwierdzenia zamdwienia i protokotu roz-
bieznosci wykonawca przesyla do centrali zbytu. Zamé-
wienie nie potwierdzone w terminie uwaza si¢ za przy-
jete do wykonania bez zastrzezen. -

3. Odbiorca, ktéry otrzymal protokét rozbieznosci
uzgadnia z wykonawca tres¢ zamowienia. W razie nie-
moznoéci uzgodnienia odbiorca najpéZniej w ciggu 10 dni
od daty otrzymania protokolu rozbieznosci przedstawi
sprawg — za posrednictwem nadzorujgcego go minister-
stwa — ministerstwu sprawujacemu nadzér nad centrala
zbytu, z umotywowanym wnioskiem zawiadamiajac o tym
jednocze$nie wykonawce zaméwienia. W przypadku, gdy
material jest rozdzielany, a nieuwzglednienie przez mi-
nisterstwo sprawujace nadzér nad centrala zbytu wnio-
sku odbiorcy moze mieé wplyw na wykonanie planu cen-
tralnego zarzgdu (jednostki réwnorzednej), ktdremu pod-
porzadkowany jest odbiorca, ministerstwo nadzorujace
odbiorce moze przedstawi¢ sprawe Pafistwowej Komisji
Planowania Gospodarczego do decyzji.

4. W razie niezlozenia wniosku, o ktérym mowa
w ust. 3, uwaza sie, ze odbiorca wyrazil zgode na za-
strzezenia zawarte w protokole rozbieznosci z uwzgled-
nieniem péZniejszych uzgodniefi.

5. Zamo6wienie, co do ktérego zgloszono zastrzezenia
podlega wykonaniu w czeSci uzgodnione;j.

§ 21. Z chwilg ustalenia warunkéw zamdéwienia uwa-
za si¢, ze umowa o dostawe materialéw zostala zawarta.

§ 22. 1. Wykonawca zamdwienia obowigzany jest za-
ptacié¢ odbiorcy kar¢ umowng w wysokosci:



1) 8/ wartoéci dostawy w przypadku niewykonania
lub nienalezytego wykonania zamdwienia, jezeli stanowi
to podstawe do odstapienia. od umowy,

2) 5% wartoéci dostawy w przypadku, gdy materiaty
sa obciazone wadami, ktére stanowig podstawe do-obni-
Zenia ceny,

3) 0,20/0 wartosci dostawy dokonanej z opdéZnieniem,

z winy wykonawcy za kazdy dziefi zwtoki, jesli zwloka nie
przekracza 20 dni,

4) 0,4% wartoéci dostawy dokonanej z opéZnieniem
z winy wykonawcy za kazdy dziefi zwloki, liczagc 6d dnia
zwloki, jezeli zwloka przekracza 20 dni.

2. Odbiorca zobowigzany jest zaplaci¢ wykonawcy karg
umowna w wysokosci:

1) 0,4% wartoSci dostawy dokonanej z opéznieniem
z winy odbiorcy, za kazdy dzien zwloki,

2) 0,20 wartosci dostawy za kazdy dzien zwloki
w przypadku zwloki ~odbiorcy z zabraniem materialu
przygotowanego do wydania. -

3. W przypadku, gdy wykonawca zawiadomi o niewy-
konaniu umowy po terminie wykonania, obowiazany jest
zaplacié odbiorcy kare umowng, okre$long w ust. 1 pkt. 1)
-oraz kare umowng przewidziang w ust. 1 pkt. 3) lub 4),
obliczong do dnia zawiadomienia.

4. Jezeli wykonawca nie zawiadomi, Ze umowa nie
zostanie wykonana w danym roku kalendarzowym, a umo-
wa nie podlega wykonaniu w roku nastgpnym, kary
umowne za zwloke liczy si¢ do konca roku kalendarzo-
wego. Jeili umowa podlega wykonaniu w roku nastep-
nym, kary umowne za zwloke liczy si¢ do dnia wykona-
nia umowy. '

5. Kar umownych za zwloke nie liczy si¢ za dni wolne
od pracy. .

6. Zaptata kary umownej za niewykonanie umowy nie
zwalnia wykonawcy od zaplaty kary umownej za zwioke.

§ 23. 1. Z chwilg zawarcia przez strony umowy pla-
nowej umowa ta obejmuje réwniez prawa i obowiazki
wynikajagce z uméw zawartych w tirybie okreslonym
w §§ 20 i 21.

2. Kary umowne nalezne w okresie przed zawarciem
umowy planowej oblicza si¢ wedlug postanowien § 22.

§ 24. W przypadku zawarcia umowy planowej bezpo-
§redniej lub szczegélowej odbiorca nie ma po dniu za-
warcia umowy obowigzku skladania zaméwien przewi-
dzianych przepisami o trybie zaopatrzenia materialowo-
technicznego.

§ 25. 1. W przypadku zmiany planu rozdzialu Pan
stwowa Komisja Planowania Gespodarczego, jesli chodzi
o materialy okreslone w § 1 ust. 1 pkt. 1), lit. a), a rozdzie-
lajgcy, jeSli chodzi o materialy okreSlone w § 1 ust. 1,
pkt. 1) lit. b) i c), powiadamia centrale zbytu oraz jed-
nostki wymienione w planie rozdziatu, ktdre dokonaja
odpowiednich zmian w rozdzielnikach. W przypadku
zmiany planu rozdzialu materialéw okreSlonych w § 1
ust. 1, pkt. 1), lit. d) centrala zbytu zawiadamia jednost:
ki wymienione w planie rozdziatu, ktére dokonujg odpo-

wiednich zmian w rozdzielnikach.

2. Zmiany, o ktérych mowa w ust. 1, jak réwniez do-
konane we wlasciwym trybie zmiany w planach produk-
cyjnych lub planach zaopatrzenia, stanowig podstawe do
zmiany zawartych uméw lub odstgpienia od umdw.

3. W przypadkach innych niz okre$lone w ust. 1 i 2
rozwigzanie, odstgpienie od umowy dotyczacej materia-
16w rozdzielanych lub jej zmiana moze nastgpié tylko za
zgoda jednostek zwierzchnich obu stron lub orzeczeniem
panstwowej komisji arbitrazowej.

§ 26. 1. Wykonawca powinien wykonaé zaméwienie
w iloci okreslonej zaméwieniem. W przypadkach uzasad-
nionych, zwlaszcza wzgledami technologicznymi lub przy
wagonowych partiach dostawy, dopuszczalne jest- odchy-
lenie w poszczegdlnych dostawach w ilosci nie przekra-
czajgcej 10% iloSci objetej zamdéwieniem. Réznica po-
winna by¢ wyréwnana przy najblizszej dostawie.

2. O ile odchylenie nastapi przy dostawie materiatu
rozdzielanego, réznicg nalezy wyrownaé¢ z takim obli-
czeniem, aby dostawy materiatlu zostaly wykonane $cisle
w granicach przyznanego na cany okres przydziatu.

§ 27. 1. W razie przewidywanego niewykonania umo-
wy do konca roku kalendarzowego, wykonawca zaméwie-
nia obowigzany jest zawiadomi¢ odbiorcg i centrale zby-
tu do dnia 10 grudnia.

2. Odbiorca moze w ciggu 7 dni od dnia otrzymania
zawiadomienia, o ktérym mowa w ust. 1, a w braku takie-

go zawiadomienia do dnia 31 grudnia zglosi¢ wykonawcy
zadanie wykonania umowy w roku nastepnym.

3. Wykonawca zaméwienia w.ciggu 7 dni od dnia otrzy-
mania zadania odbiorcy moze odméwié temu zadaniu
z podaniem uzasadnienia. Odpis odmowy z uzasadnieniem
wykonawca przesyta do centrali zbytu, ktéra moze zle-
ci¢ wykonanie dostawy innemu wykonawcy z pierwszen-
stwem przed innymi dostawami

4. W ciggu 7 dni od dnia otrzymania odmowy, o kté-
rej mowa w ust. 3, i o ile w tym terminie centrala zbytu
nie zawiadomi odbiorcy o zleceniu wykonania dostawy
innemu wykonawcy, odbiorca moze przedstawié¢ sprawe
za posrednictwemn nadzorujgcego go ministerstwa mini-
sterstwu sprawujgcemu nadzér nad centrala zbytu z umo-
tywowanym wnioskiem, zawiadamiajac o tym jednocze-
$nie wykonawce zamoéwienia. W -przypadku, gdy material
jest rozdzielany a nieuwzglednienie przez ministerstwo
sprawujace nadzoér nad centralg zbytu wniosku odbiorcy
moze mieé wplyw na wykonanie planu centralnego za-
rzgdu (jednostki réwnorzednej), ktéremu podporzadko-
wany jest odbiorca, ministerstwo nadzorujace odbiorce
moze przedstawi¢ sprawe Panstwowej Komisji Planowa-
nia Gospodarczego do decyzji.

5. W razie niedokonania przez odbiorcg czynno$ci okre-
slanych w ust. 2 lub 4 umowy nie wykonane do korica
roku kalendarzowego nie podlegajg wykonaniu.

6. Wykonanie umowy dotyczacej materialu rozdziela-
nego nastepuje w ramach przydzialu na rok, w ktérym

wykonano umowe.
ROZDZIAL IV
Sprawozdawczo$é

§ 28. Centrala zbytu sklada sprawozdania z wykona-
nia planu rozdziatu wedlug zasad i w trybie okreslonym
przez Gléwny Urzad Statystyczny w porozumieniu z Pan-
stwowg Komisja Planowania Gospodarczego.

ROZDZIAL V
Postanowienia koricowe

§ 29. Zarzadzenie nie dotyczy:

1) nabywania materialéw przez jednostki zbytu dla
dalszej odprzedazy,

2) trybu zaopatrzenia w druki akcydensowe.

§ 30. 1. Dotychczas obowigzujace przepisy o trybach
zaopatrzenia i dystrybucji odnoszg si¢ wylgcznie do za-
moéwienn w ramach zaopatrzenia w materialy na rok 1953.

2. Zachowujg moc dotyczace zaopatrzenia przepisy:

1) zarzadzenie Przewodniczacego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego 2z dnia 8 czerwca 1951 r.
w sprawie trybu zaopatrzenia w wegiel kamienny, bry-
kiety z wegla kamiennego i brunatnego oraz koks odbior-
céw z kontyngentu ,opal gmachéw* (,funduszu admini-
stracyjnego”) i~ (Monitor Polski Nr A-83, poz. 690),

2) zarzadzenie Przewodniczacego Pafstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego z dnia 13 listopada 1951 r.
w sprawie dystrybucji sprzetu rolniczego (Biuletyn
PKPG Nr 32, poz. 33l),

3) zarzadzenie Przewodniczgcego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego z dnia 26 kwietnia 1952 r.
w sprawie trybu zaopatrzenia w mydlo na cele pozaryn-
kowe (Biuletyn PKPG Nr 17, poz. 96 i Nr 23, poz. 113),

4) zarzgdzenie Przewodniczgcego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego z dnia 19°lipca 1952 r. w spra-
wie trybu zaopatrzenia w proszek do prania na cele po-
zarynkowe (Biuletyn PKPG Nr 30, poz. 145), :

5) zarzadzenie Przewodniczacego Pafistwowej Komisji
Planowania Gospodarczego z dnia 27 sierpnia 1952 r.
w sprawie gospodarowania opalowymi odpadkami drzew-
nymi w jednostkach gospodarki uspolecznionej (Biuletyn
PKPG Nr 37, poz. 165),

6) zarzadzenie Przewodniczgcego Panistwowej Komisji
Planowania Gospodarczego z dnia 16 wrze$nia 1952 r.
w sprawie zaopatirywania zakladéw przemystu terenowe-
go w surowce wtérne (Monitor Polski Nr A-84, poz. 1332),

7) zarzadzenie Przewodniczgcego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego =z dnia 16 marca 1953 r.
w sprawie planu kooperacji produkcji odlewéw z metali
niezelaznych (Biuletyn PKPG Nr 8, poz. 43),

8) zarzadzenie Przewodniczgacego Panstwowej Konisji
Planowania Gospodarczego z dnia 17 marca 1953 r.
w sprawie ustalenia ilodci $rodkéw do mycia wydawa-
nych pracownikom w zwigzku z wykonywang pracg (Biu-
letyn PKPG Nr 8, poz. 44), :

9) zarzgdzenie Przewodniczgcego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego z dnia 3 lipca 1953 r. w spra-
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wie trybu zaopatrzenia i dystrybucji $rodkéw chemicznych
do tepienia szkodnikéw (Biuletyn PKPG Nr 22, poz. 90),
do czasu wejScia w zycie, zarzadzen o trybie zaopatrze-
nia w materialy objete. wyzej wymienionymi zarzadze-
niami.

§ 31. Zarzadzenie obowigzuje od dnia 1 sierpnia 1953 r.
i odnosi si¢ do zaopatrzenia w materialy na rok 1954
i lata nastgpne.

Zawiadamiamy o ukazaniu si¢ nastgpujacych przepiséw
prawnych:

1) Dekret z dnia 7 grudnia 1954 r. o naczelnych orga-
nach administracji panstwowej w zakresie spraw we-
wnetrznych i bezpieczefistwa publicznego (Dziennik Ustaw
Nr 54, poz. 269). Z dekretu wynika, ze tworzy sig urzad
Ministra Spraw Wewnetrznych oraz Komitet do Spraw
Bezpieczenistwa Publicznego przy Radzie Ministréw. Znosi
sie urzad Ministra Bezpieczenistwa Publicznego.

2) Rozporzadzenia Przewodniczacego Panstwowej Ko-
misji Planowania Gospodarczego z dnia 12 listopada
1954 r. w sprawie zatwierdzenia norm panstwowych,
ustalonych przez Polski Komitet Normalizacyjny na:
— skrzynki, kopalniaki i butelki (Dz. Ustaw Nr 54, poz.

270),

— rury i spawanie (Dz. Ustaw Nr 54, poz. 271),

— stolowe naczynia szklane, szklo laboratoryjne, oku-
cia, sprzet geodezyjny, skdéry gotowe, narzedzia we-
terynaryjne, obuwie (Dz. Ustaw Nr 55, poz. 272),

— podsypki pod tory kolejowe (Dz. Ustaw Nr 55, poz.
273)

— sprawdziany (Dz. Ustaw Nr 55, poz. 274),

— normy dotyczace widkiennictwa (Dz. Ustaw nr 55,
poz. 275), ‘
3) Dekret z dnia 11 grudnia 1954 r. o zmianie dekretu

z dnia 17 grudnia 1952 r. o uchwalaniu i wykonywaniu,

budzetu panstwa (Dz. Ust. z 1952 r. Nr 50, poz. 334
iz 1954 r. Nr 25, poz. 94).~ ° ‘

W zwigzku z wprowadzeniem zmian, dekret ten upo-
wazhia Ministra Finanséw do ogloszenia w Dzienniku
Ustaw w drodze obwieszczenia jednolitego tekstu dekretu
z dnia 17 grudnia 1952 r. o uchwalaniu i wykonywaniu
budzetu Panstwa (Dz. U. Nr 50, poz. 334) z uwzglednie-
niem zmian (Dz. Ustaw Nr 56, poz. 278).

4) Zarzadzenie Ministra Skupu z dnia 25 listopada
1954 r. w sprawie trybu ustalania cen produktéw niety-
powych i oplat za nietypowe ustugi, wykonywane w obre-
bie gospodarki uspotecznionej przez przedsigbiorstwa pod-
legsle Ministrowi Skupu (Monitor Polski Nr 117, poz.
1657).

Zarzgdzenie podaje, jakie produkty (wyroby) uwaza
si¢ za nietypoawe 1 co stanowi podstawe do ustalania cen.

Zarzadzenie wchodzi w Zycie z dniem 16 grudnia 1954 r.

5) Zarzadzenie Przewodniczacego Pafistwowej Komisji
Planowania Gospodarczego z dnia 24 listopada 1954 r.
w sprawie obliczania zuzycia wegla i koksu do ogrzewa-
nia budynkéw -mieszkalnych, biurowych i uzytecznosct
publicznej (Monitor Polski Nr 119, poz. 1678).

Ilosci wegla i koksu przeznaczone do ogrzewania bu-
dynkéw mieszkalnych, biurowych i uzyteczno$ci publicz-
nej podaje instrukcja stanowigca zaltgcznik -do zarzadze-
nia.

' Zarzadzenie zobowigzuje wlasciwych ministréw do wy-
dania szczegélowych objasnien co do wykonywania in-
strukcji w zakresie niezbgednym dla resortu.

Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem ogloszenia; réw-

nocze$nie traci moc zarzadzenie Przewodniczacego Pan-
stwowej Komisji Planowania Gospodarczego z dnia 22 lu-
tego 1951 r. w sprawie obliczania zuzycia paliwa do
ogrzewania (Monitor Polski Nr A-53, poz. 689).
' 6) Zarzadzenie Ministra Gospodarki Komunalnej z dnia
29 pazdziernika 1954 r. w sprawie organizacji, szczegoé-
towego zakresu dzialania oraz zasad i trybu postepowa-
nia Panstwowej Inspekcji Ochrony Wéd (Monitor Polski
Nr 119, poz. 1680).

Zarzgdzenie podaje zakres dzialania Gléwnego Inspek-
tora Ochrony Wéd i wojewddzkich (miejskich) inspekto-
réw ochrony wéd.

Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem ogloszenia.

7) Uchwata Prezydium Rzadu Nr 843 z dnia 11 grud-
nia 1954 r. zmieniajgca uchwalg z dnia 10 kwietnia 1954 r.
w sprawie oszcze¢dzania materialéw w 1954 r. (Monitor

Polski Nr 120, poz. 1689). Istotna zmiana polega na:

wprowadzeniu do uchwaty Nr 192 Prezydium Rzadu
z dnia 10 kwietnia 1954 r. (Monitor Polski Nr A-42, poz.
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626) w § 7 nastepujacych zmian: w ust. 1 termin 31
grudnia 1954 r.* zastgpuje si¢ terminem ,28 lutego
1955 'r.; za§ w ust. 2 termin ,31 stycznia 1955 r.“ za-
stepuje si¢ terminem ,15 marca 1955 r.*“

Uchwata wchodzi w zycie 'z dniem ogloszenia.

8) Zarzadzenie Ministra Finanséw z dnia 30 pazdzier-

‘nika 1954 r. w sprawie terminéw zlozenia rocznych spra-

wozdan finansowych za rok 1954 (Monitor Polski Nr 120,
poz. 1695).

Zarzgdzenie zobowigzuje jednostkj wymienione w § 1
zarzgdzenia Ministra Finanséw z dhia 20 lutego 1953 r.’
w sprawie inwentaryzacji oraz sporzadzania i zatwier-
dzania sprawozdan finansowych (Monitor Polski Nr A-29,
poz. 359) do zlozenia rocznych sprawozdafi finansowych
za rok 1954 w terminie do dnia 15 lutego 1955 r.

Zarzadzenie wchodzi w Zycie z dniem ogloszenia.

9) Instrukcja Ministra Finanséw z dnia 30 listopada
1954 r. w sprawie przeprowadzania inwentaryzacji cigglej
zapaséw materialowych, péifabrykatéw i wyrobow goto-
wych (Monitor Polski Nr 120, poz. 1707). Instrukcja
dotyczy zarzadzenia Ministra Finanséw z dnia 20 lutego
1953 r. w sprawie inwentaryzacji oraz sporzadzania i za-
twierdzania sprawozdan finansowych (Monitor Polski-
Nr A-29, poz. 359). Instrukcja podaje, jakie materiaty
i wyroby gotowe powinny by¢ przedmiotem inwentaryza-
cji “stalej, jakie obowiazki majg przedsi¢biorstwa przy
przeprowadzaniu inwentaryzacji ciaglej, jakie obowiazki
naleza do komisji inwentaryzacyjnej, kto wchodzi w jej
sklad itp.

Instrukcja wchodzi w zycie z dniem ogloszenia.

10) Zarzadzenie Przewodniczgcego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego#i Ministra Hutnictwa Nr 232
z dnia 20.XI.1954 r. zmieniajace zarzadzenie w sprawie
wprowadzenia nowego programu walcowania niektérych
wyrobéw w hutnictwie zelaza i stali (Biuletyn PKPG
Nr 32, poz. 136).

Istotna zmiana polega na wprowadzeniu do zarzadze-
nia Przewodniczagcego PKPG i Ministra Hutnictwa
Nr 311 z dnia 1.X.1952 r. w sprawie wprowadzenia no-
wego programu walcowania i niektérych wyrobéw w hut-
nictwie zelaza i stali (Biuletyn PKPG Nr 41, poz. 191)
nastepujacej zmiany: w § 1 wyrazy ,ze stali pospolitej
i normalnej jakodci (klasa stali O)“ zastepuje sig¢ wyra-
zanlﬂ ) nze stali pospolitej i zwyklej jakoSci  (klasa
stali 1)* ..

Zarzadzenie obowigzuje od dnia 1 stycznia 1955 r.

11) Zarzadzenie Przewodniczacego Pafistwowej Komisji
Planowania Gospodarczego Nr 235 z dnia- 27.X1.1954 r.
w sprawie ogdlnych warunkéw dostawy wyrobdw prze-
tworczo-ttuszczowych oraz tluszezéw roSlinnych i zwie-
rzecych (Biuletyn PKPG Nr 33 poz. 138).

Zarzadzenie obejmuje: przepisy wstepne, zlecenia i dy-
spozycje wysylkowe, ceny i rozliczenia, jako§é towaru, ba-
danie techniczne towaru, opakowanie, dostawe towaruy,
wydanie towaru ze skitadu sprzedzwcy, wysylke towaru
oraz braki i wady towaru.

12) Pismo okélne Panstwowej Kom!sji Planowania Go-
spodarczego, Departamentu Bilansew Materialowych
Nr 33 z dnia 2.XI1.1954 r. w sprawie powigzan umow-
nych w przypadku zmian organizacvjnych (Biuletyn
PKPG Nr 34, poz. 144).

Pismo wyjasnia, ze powigzania umowne, co do ktérych
Przewodniczacy PKPG wydal decyzje na rok 1954 obo-
wiazujg w 1955 r. réwniez w przypadku, gdy na skutek
zmian organizacyjnych jednostki objete powiazaniem
umownym w ramach okreslonego resortu zostaly wia-
czone do innego resortu. O zmianie podporzgdkowania
organizacyjnego jednostek objetych wykazem powigzan
umownych, ministerstwo, ktére zaprzestalo nadzorowaé
jednostke zobowiazang do zawarcia umowy planowej, za-
wiadomi (z kopig dla Departamentu Bilanséw Materia-
towych) — resort, do ktérego wiaczono dana jednostke
i ministerstwa nadzorujace jednostki, z ktérymi dana jed-
nistka miala powigzania umowne, o cigzacych na niej
obowigzkach. .

13) Zarzadzenie Przewodniczacego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego Nr 245 z dnia 8.XII.1954 r.
(Biuletyn PKPG Nr 35, poz. 146), zmieniajace zarzgdze-
nie w sprawie sporzadzania bilanséw uzytkowych wody
(Biuletyn PKPG Nr 30, poz. 128).

Zmiany obejmujg 21 pozycji — dotyczg one zmian na-
tury merytorycznej i formalnej. Zarzadzenie obowigzuje
poczawszy od sporzgdzania bilanséw za rok 1954.
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