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ZADANIA NAUKI POLSKIEJ W WALCE O POSTEP TECHNICZNY

Mieczystaw LESZ

Wiadza Ludowa w Polsce stworzyta sprzyjajace
warunki dla rozwoju nauki w ogdle, a nauk techni-
cznych w szczegdlnosci. Burzliwy rozwdj przemystu,
konieczno$¢ opanowania mnowych asortymentéw pro-
dukcji, koniecznos¢ wykorzystania bogactw mnatura'-
nych kraju — wszystko to stawia wcigz nowe zada-
nia przed naukami technicznymi.

Dwu i potkrotny wzrost wydobycia wegla w po-
réwnaniu z okresem przedwojennym, czterokrotny
wzrost produkcji koksu, trzy i pélkrotny wzrost pro-
dukeji stali, powstanie i rozw6j nowych galezi prze-
mystu, jak budowa samochodéw, traktorow, okretow,
stawia przed maukami technicznymi takie zadania,
jakich nie stawiat i nie mogt postawic¢ zacofany prze-
myst Polski przedwrzeSniowe;j.

W Polsce Ludowej odkry'o szereg nowych mine-
ratow, stanowiacych baze dla catych nowych galezi
przemystu, jak siarka w Sandomierskim, sél potaso-
wa na Kujawach, ruda zelaza w Leczycy itd.

Z drugiej strony Wiadza Ludowa, zapewnia $rodki
dla wykonania przez nauki techniczne w Polsce no-
wych wielkich zadan. W Polsce przedwrzesniowej by-
lo zaledwie cztery instytuty naukowo-badawcze;
wszystkie cztery o charakierze zbrojeniowym oraz
trzy wyzsze szkoty techniczne. Dzi$§ pracuje w Polsce
Ludowej 21 wyzszych szkét technicznych, 77 resorto-
wych instytutéw naukowo-badawczych, 16 technicz-
nych zakladéw naukowych Polskiej Akademii Nauk.
Dziesiatki tysiecy ludzi w Polsce Ludowej pracuje
nad rozwojem mauk technicznych.

Szczegdlnie wielkie zadania staja przed instytuta-
mi naukowymi przemysiu dzis, w przededniu planu
5-letniego. W okresie tego planu technika wczyni
ogromny krok naprzod. Nie bedzie mozliwe wykona-
nie zadan planu bez wielkiego wzrostu wydajnosci
pracy i wydatnej obnizki kosztéw produkcji, bez nie-
porownanie lepszego niz to ma miejsce obecnie wy-
korzystania zdolnosci produkcyjnych, bez poprawy
jako$ci produkeji, obnizenia norm zuzycia materialo-
wego, rozszerzenia asortymentu produkowanych wy-
robéw. A to wszystko z kolei jest niemozliwe bez no-
wej techniki, bez nowych konstrukeji, nowych techno-
logii, bez mechanizacji.

Dlatego‘plan 5-letni zaktada opanowanie wielu
nowych konstrukeji, nowych maszyn, nowych artyku-
low chemicznych, nowych technologii, zaktada znacz-
ny wzrost mechanizacji, przyspieszenie procesow
produkcyjnych, ich elektryfikacje itd.

Plan 5-letni przewiduje uruchomienie produkeji ta
kich konstrukeji, ktére jeszcze nie sa zaprojekiowane,
takich technologii, ktére nie sa jeszcze szczegdlowo
opracowane, a znamy jedynie ich zasady, przewiduje
taka mechanizacje, automatyzacje, elektryfikacje pro-
ceséw produkeyjnych, ktéra wymaga nowych maszyn,
silnikow i automatyki.

Inaczej méwigc — plan wymaga ogromnego wzro-
stu pionierskich prac naukowo-badawczych, niezbed-
nych dla dokonania tego postepu technicznego, ktory
jest w planie zalozony.

Na czolo tematyki postepu technicznego w planie
5-letnim wysuwaja si¢ prace zwiazane z rozwojeni
zagadnienn wykorzystania energii atomowej w Polsce,
z rozwojem techniki péiprzewodnikéw, rozwojem ba-
dan w niektérych dziedzinach chemii, w szczegdlnoSci
chemii organicznej. Wielkie znaczenie majg badania
zwinzane z rozszerzeniem naszej bazy surowcowej,
a w szczegolnoSci bazy metali lekkich, metali rzad-
kich i metali dla pélprzewodnikow.

Duzo uwagi trzeba bedzie poSwiecic wszystkim
badaniom, ktérych celem jest zmniejszenie zuzycia
materialéw, od badan nad lepszymi sposobami obli:
czenn dla zaoszczedzenia stali w przemysle maszyno-
wym, do lepszego spalania i wykorzystania ciepta w
celu oszczedzania wegla.

Bardzo wazne sa badania zwigzane z rozwojem
naszego przemyslu elektrotechnicznego, a w szcze-
golnodci zwigzane z rozwojem budowy urzgdzen dla
automatyzacji proceséw produkcyjnych.

Osobnym zagadnieniem sa prace zwigzane z roz-
wojem przemysiu lekkiego. Podniesieniu poziomu zy
ciowego w Polsce musi towarzyszy¢ znaczny iloSciowy
wzrost produkeji przemysiu lekkiego o takze polep-
szenie jakosci artykutow szerokiego spozycia. To za$
z kolei wigze si¢ z jednej strony z rozszerzenicm
bazy surowcowej przemysiu lekkiego dla zwigkszenia
produkcji, z drugiej — z nowymi, lepszymi sposoba-
mi wykaficzania produkeji tego przemysiu. Te wias-
nie sprawy, wydaje sie, wymagaja bardziej szczegoto-
wego omowienia.

Nauka o energii atomowej jest miewat-
pliwie wielkim rozdzialem w rozwoju nauk technicz-
nych. Tak jak dawno juz procesy chemiczne przestaly
by¢ uzyteczne tylko dla przemystu chemicznego, ale
wtargnely zwycigsko do wszystkich niemal dziedzin
przemystu, tak dzi§, na naszych oczach, zagadnienie
energii- atomowej dawno juz przestato by¢ tylko za



gadnieniem nowego zrodia energii. Procesy jadrows
wtargnely zwyciesko do metalurgii, medycyny, che-
mii, przemystu spozywczego itd.

Jezeli jedna z tendencji nowej techniki jest che-
mizacja, tj. wykorzystanie chemii w innych, poza
przemystem chemicznym dziedzinach gospodarczej
dzialalno$ci czlowieka, miewatpliwie jedng z tenden-
cji techniki przyszlodci bedzie szerokie w niej rozpo-
wszechnienie | wykorzystanie reakcji zachodzacych
w jadrze atomu, tzw. reakcji jadrowych.

Reakcje te dokonywane sa w roznego rodzaj
maszynach: akceleratorach liniowych, cyklotronach.
reaktorach. Rozwdj tych ostatnich jest podstawa dla
energetyki jadrowej, tj. budowy elektrowni atomo-
wych.

Budowa reakfora atomowego w naszym kraju sta-
wia przed naszg nauka, w szczegdlnoSci przed fizy-
ka, chemiy, elektrotechnika nowe wazne zadania.
Reaktor atomowy wymaga niezwykle czystych surow-
cOw.. Zanieczyszczenia niektérymi  pierwiastkami
szczegolnie szkodliwymi dla prawidlowego przebiegu
reakeji tafcuchowej, jak np. bor lub kadm musza by¢
mniejsze niz jedna dziesi¢ciotysigczna procentu.

Do niedawna nie byly znane u nas nawet sposoby
tak doktadnej analizy chemicznej. W ciggu 1954
i 1955 r. polscy uczeni chemicy opracowali bardzo po-
mystowe metody badawcze, zezwalajace na wykrycie
nawet dwustutysiecznych procentu boru lub kadmu
w surowcach przeznaczonych dla stosu atomowego.

Wszelkie badania jadrowe wymagaja bardzo pre-
cyzyjnych wurzgdzen rejestrujacych i liczgcych naj-
mniejsze czgstki elementarne — elektrony. Nasze in-
stytuty naukowo-badawcze w pelni rozwigzaly to za-
gadnienie. Panstwowy Instytut Telekomunikacyjny we
wspotpracy z niektorymi innymi placowkami wypro-
dukowat przyrzady, ktére tak rejestrujg i liczg cle-
mentarne czgstki materii, jak licznik samochodowy
liczy kilometry. Jezeli wziaé¢ pod uwage, ze czgstki
te sa wiele miliardow razy mniejsze, niz np. kropelki
mgly, trzeba stwierdzi¢, ze wykonanie tych przyrzg-
dow jest powaznym osiggnieciem naszych placowek
naukowo-badawczych.

Paliwem dla reaktora atomowego jest uran w po-
staci metalowych sztabek. Zadaniem, ktére stanglo
przed naszymi pracownikami nauki, chemikami i me-
talurgami bylo opracowanie metody otrzymywania
czystego uranu, a takze oczyszczanie i przetapianie
zuzytego w stosie uranu.

Proces technologiczny otrzymywania uranu wcale
nie jest prosty, wymaga on takich materialéow vo-
mocniczych, jak fluor, woda utleniona, wapn. Wszyst-
kie one musza by¢ rowniez niezwykle czyste, ponie-
waz w czasie reakcji chemicznych ich zanieczyszcze-
nia moglyby wejs¢ do uranu. Zadana czysto$¢ wiele-
set razy przewyisza czysto$¢ uzywanych dotychczas
do celéw laboratoryjnych odczynnikow, nie moéwige
juz o surowcach technicznych. Szczegdlnie trudne
jest odlewanie metalicznego uranu. Poniewaz uran
tatwo tgczy si¢ z tlenem powietrza, wykonanie odle-
wu moze mie¢ miejsce tylko w piecach prézniowych.

Drugim podstawowym surowcem dla reaktora ato-
mowego jest tzw. spowalniacz (moderator). Zadaniem
spowalniacza jest zmniejszenie szybkosci wylatujacych
z jader uranu neutralnych czgsteczek materii tzw.
neutronéw. Jest to niezbgdne dla podtrzymywania re-
akcji taricuchowej. Jako spowalniacz uzywany jest

najezeSciej grafit. Grafit stuzy takze dla oslonigcin
catego reaktora. Ostona grafitowa zapobiega ucieczce
neutronéw na zewnatrz. Grafit jest jak wiadomo od-
miang wegla. Musi on by¢ tak samo czysty jak pa-
liwo jadrowe, tj. uran. Nie moze on by¢ produkowany
ze zwyklego wegla, kiéry zawiera za duzo popiolu.

Mamy juz czysty grafit, a takze czysty fluor, wapn,
wode utleniong — w skali laboratoryjnej. Chodzi te-
raz o to, aby opracowa¢ odno$ne procesy technologi-
czne w skali technicznej, mniej wiecej w skali 100—
200 razy wigkszej niz fto mamy obecnie.

Waznym zadaniem bedzie tez opracowanie i bu-
dowa nowych aparatéow wykrywajacych promie-
niowanie i liczacych czastki elementarne. Niektore
nasze placowki sg juz w tych pracach bardzo zaa-
wansowane, np. wielkie osiagnigcia ma katedra prof.
Migsowicza w krakowskiej Akademii Gérniczo-Hut-
niczej w budowie licznikéw Geigera-Miillera i innych
przyrzadéw do pomiaréw promieniowania.

Olbrzymie perspektywy rozwoju postepu ‘echnicz-
nego otwiera odkrycie potprzewodnikow.

W zwiazku z powaznymi zaletami krystalicznych
lamp potprzewodnikowych oraz wielkim rozpowszech-
nieniem w krajach technicznie przodujacych tego ty-
pu lamp w uktadach elektronowych, nalezy w pracach
naukowo-badawczych i konstruk'orskich szczegélna
uwage zwroci¢c na prace zwigzane z otrzymaniem
surowcoéw dla lamp krystalicznych oraz na wielko-
seryjng produkcje tych elementéw. Jako surowiec do
produkeji krysztaléow péiprzewodnikowych stosowane
sg pierwiastki chemiczne lezagce w $rodku tablicy
pierwiastkow Mendelejewa i wsku'ek tego nie posia-
dajgce wyraznych cech metali, ani tez wyraznych
cech niemetali, jak np. german, gal, krzem, ind i in-
ne. Krysztaly tych pierwiastkéw, wzglednie odpo-
wiednio wykonanych ich stopow, moga w pelni za-
stapi¢ lampy elekronowe. Mamy juz dzi§ ,lampy*
prostownicze z germanu, diody krzemowe itd.

W ostatnich modelach radzieckich telewizoréw
cztery lampy elektronowe zostaly zastgpione ,lampa-
mi‘ krystalicznymi. Na wykonanie jednej takiej ,,lam-
py trzeba nie wigcej niz jeden miligram germanu.
Nie jest ona wigksza niz ziarno pszenicy, ma prak-
tycznie nieograniczony czas sluzby, jest wielokrotnie
tafisza niz lampa elektronowa, nie ulega uszkodze-
niom, nie moze np. by¢ stiuczona.

Pélprzewodniki pojawity si¢ w technice zaledwie
6 lat temu, a juz dzi§ produkcja np. germanu w $wie-
cie wyraza si¢ setkami kilogramow. Radzieccy ucze-
ni wykazali, ze przy pomocy polprzewodnikéw mozna
bezposrednio przemieniaé¢ cieplo w energie elektrycz-
ng bez pomocy maszyn cieplnych i pradnic, przy ta-
kim wspolczynniku wykorzystania energii, ktory dla
niektorych celéw jest zupelnie wystarczajgcy. Ta me-
toda otrzymywania niewielkich iloci energii elek-
trycznej moze znaleié zastosowanie np. dla celow
telefonizacji i radiofonizacji wsi w mniezelektryfiko-
wanych rejonach.

Zadania jakie stoja przed mnaszymi uczonymi
w zwigzku z odkryciem polprzewodnikow,. sa dwoj-
kiego rodzaju: po pierwsze trzeba opanowaé produk-
cje polprzewodnikéw z krajowych surowcow, po dru-
gie trzeba opanowaé produkcje samych ,lamp® kry-
stalicznych.

Grupa pracownikéw Katedry Metalurgii Politech-
niki Warszawskiej opracowata metode otrzymywania
germanu i galu w skali poéltechnicznej. Sprawa po-



lega teraz na tym, aby opanowaé trudng produicje
w skali technicznej. Juz w biezgcym roku powinnis-
my wyprodukowac¢ kilka kilograméw germanu. Dru-
gie, réwnie trudne zadanie, ppolega ma tym, aby
oczyszczaé german od zanieczyszezen niemal tak do-
ktadnie jak surowce atomowe. Najmniejsze bowiem
zanieczyszczenia znieksztalcaja krystaliczng struktu-
r¢ polprzewodnika i psuja jego wiasnosei.

Instytut Elektroniki PAN pod kierownictwem prof.
Groszkowskiego przeprowadzil oczyszczenie germa-
nu i krzemu i rozpoczal produkecje ,lamp® krysta-
licznych — na razie w setkach sztuk. Produkecje t¢
rozpoczal réwniez Instytut Laczno$ci. Zadanie pole-
ga teraz na tym, aby opanowac t¢ produkcje w skali
technicznej.

Trzeba poza tym zaczaé¢ juz budowaé odbiorniki
radiowe na lampach krystalicznych. Ma fo szczegolne
znaczenie dla odbiornikéw bateryjnych, takich jak
odbiorniki dla wsi niezelektryfikowanych, odbiorni-
kéw turystycznych, gluchostupéw itd. Poniewaz przy
zastosowaninu krysztaléow zamiast lamp odpada prad
zarzenia, dla‘ego tez bateria sluzy na nieporéwnanie
diuzszy okres czasiu.

Jedna z charakterystycznych cech nowej techniki
jest automatyzacja i zdalne kierowanie
procesami produkcyjnymi. Jezeli maszyna zastepuje
czlowieka pozostawiajac mu tylko funkcje kierownik:
jej praca, automatyzacja i zdalne kierowanie (tele-
mechanika) pozwala zastapi¢ czlowieka takze i w tej
ostatniej funkeji. Urzadzenia regulujgce automatycz-
nie bieg maszyny, dozujace surowce, automatyczne
urzadzenia kontrolne, sygnalizacyjne, rejestrujgce —
zastepuja coraz bardziej czlowieka. Automatyzacja
i telemechanika daja wprost nieograniczone mozliwo-
$ci dla wzrostu wydajnoSci pracy, sa kamieniem we-
gielnym technologii przysztosci.

Trzeba zwrdci¢ szezegélng uwage na prace badaw-
cze, dotyczace metod obliczenn ukladow regulacji
samoczynnej, opracowan konstrukcyjnych typowych
elementéow i ukladow regulacji i przekazywania na
odlegltos¢ pomiarow wielkosci przeplywow, cisnien
i temperatur w procesach produkeyjnych, typowych
uktadéw sterowniczych na bazie prostownika tyratro-
nowego dla potrzeb regulacji napedéw oraz prace
projektowo-konstrukeyjne w  dziedzinie urzgdzen
automatycznych dla kontroli proceséw stalowniczych,
topienia i namiarowania wsadu w zeliwiakach, regu-
lacji ilosci metéw flotacyjnych nadawanych na ma-
szyny flotacyjne, kontroli gazéw odlotowych na za-
warto$¢ tlenku cynku przy ogniowym wzbogacaniu
rud cynkowych, prowadzenia niektérych procesow
chemicznych (produkcja penicyliny) oraz w dziedzi-
nie trakcji elektryczne;j.

W dziedzinie automatyzacji w przemys$le maszyno-
wym, obok konstrukeji nowych automatéw obrob-
czych, zasadniczy postep powinien si¢ wyrazaé we
wprowadzeniu  automatycznych linii  obrébezych
(do obrébki walkow korpuséw i silnikow elektrycz-
nych).

Jezeli idzie o badania naukowe w zakresie
chemii trzeba zwréci¢ uwage na cztery sprawy:
etylen, $rodki piorace, zdrozdzowanie odpadow, two-
rzywa sztuczne.

Dla rozwoju produkeji szeregu waznych dla gospo-
darki narodowej produktow syntetycznych, jak: kau-
czuk, Srodki piorace, zmigkczajace, tworzywa, $rodki
pomocnicze dla widkiennictwa i garbarstwa — nle-
zbedne jest zapewnienie mozliwie szerokiej bazy su-

rowcow olefinowych, w szczegdlnosci etylenmu.
W tym celu nalezy prowadzi¢ badania mad otrzymu-
niem olefin, a w szczegolnosci opracowaé metody
wydzielania etylenu zawartego w gazie koksowni
czym na drodze hipersorpcji i przeprowadzi¢ ekono-
miczng analize celowodci pelnego wykorzystania
gazu koksowniczego jako surowca chemicznego
wzglednie wydzielenia jedynie etylenu i kierowania
pozostatego gazu koksowniczego do sieci gazociggdw.

Nalezy poza tym opracowaé metody wydzielania
etylenu z gazow krekingowych przy krekingu kata-
licznym.

Waznym zagadnieniem dla gospodarki narodowej
jest ograniczenie stosowania surowcow jadalnych do
produkeji przemystowej. W celu ograniczenia iloSci
tluszezow przeznaczonych do wyrobu S$rodkéw pio-
racych malezy prowadzi¢ energiczne prace nad ofrzy-
mahiem syntetycznych $rodkéw piorgcych w oparciu
o produkty przerobu ropy naftowej, syntezy Fischer-
-Tropscha oraz olefiny.

Rozwigzanie tych zagadnien pozwoli nam zaosz-
czedzi¢ co najmniej ok. 20 tys. ton tluszczow rocznie
i przeznaczy¢ je na cele spozywcze.

Produkcja ro$linna rolnictwa jest podstawa dla
hodowli. Chemia moze t¢ podstawe rozszerzyé. Wia-
domo, ze doskonala pasza treSciwg sa drozdze.
Produkcjadrozdzy moze byé¢ wydatnie zwig-
kszona przez odzysk drozdzy, ktére sa produktem
ubocznym calego szeregu proceséw produkeyjnych
przemyslu rolnego i spozywczego, a takze przez zdro-
zdzowanie odpadéw mniektérych proceséw chemicz-
nych.

Azeby rozszerzy¢ naszg baze paszowag nalezy
doprowadzi¢ do konica prace nad odzyskiem droz-
dzy z browaréw i z gorzelni. Zostaly opracowane
przez Instytut Przemysiu Rolnego i Spozywczego
metody zdrozdzowania wywaru w gorzelniach. Me-
tody te powinny by¢ na szeroka skale wprowadzane
do przemyslu. Trzeba opracowaé metody takiego pro-
wadzenia procesu produkcyjnego w gorzelniach, kto-
ry by dal zwigkszenie co najmniej o 1/3 uzysku droz-
dzy pastewnych. Nalezy rozwazyé mozliwo$¢ przej-
Scia niektorych gorzelni melasowych na produkeje
drozdzy.

Nasi pracownicy mauki podjeli prace nad opraco-
waniem metody zdrozdzowania lugéw posulfitowych.
DoSwiadczenia przeprowadzone w fabryce celulozy
we Wioclawku sa zupelnie zadowalajgce.  Trzeba
wprowadzi¢ t¢ metode w jak najwiekszej ilodci fa-
bryk celulozy.

Szereg tworzyw, materialéw, widkien, zywic la-
kierniczych, klejow, smaréw oraz wiele wyrobéw
powszechnego uzytku, opartych jest na synte-
tycznych zwigzkach wieloczgstecz-
kowych. W dziedzinie tej nasz przemyst jest szcze-
gélnie zacofany. Nalezy kontynuowaé badania podsta-
wowe mnad mechanika i kinetyka proceséw polimery-
zacyjnych i kondensacyjnych.

Jednocze$nie malezy prowadzi¢ prace nad otrzymn-
niem nowych tworzyw dotychczas nie produkowa-
nych, w szczegdlnoSci nad octanem winylu, znajdu-
jacym zastosowanie do produkcji sztucznej skéry
i Srodkéow wykanczalniczych dla widkiennictwa.

Nalezy kontynuowaé prace nad opanowaniem pro-
dukeji zywic epoksydowych, stosowanych do lakie-
réw i klejow oraz przy$pieszy¢ prace nad otrzyma-
niem olejow i zywic silikonowych, zwlaszcza dla la-



kieréw waznych dla dalszego postepu technicznego
w przemysle budowy maszyn elektrycznych.

Prace badawcze w zakresie budowy maszyn
powinny by¢ zharmonizowane z pracami konstrukcyj-
nymi, z uruchamianiem nowych gatezi produkeji.

W zwigzku z wruchomieniem produkeji ciezkie;
aparatury energetycznej, ze szczegélnym uwzglednie-
niem aparatury dla wysokich napie¢, a takze produk-
cji transformatoréw, nalezy zbudowaé i uruchomic
Stacje Wielkich Mocy, podstawowe urzgdzenie ba-
dawcze tej aparatury. Nalezy szeroko uwzglednié pra-
ce zwigzane z doskonaleniem izolacji. Nalezy rozwi-
na¢ prace badawcze zwigzane z budowa matych ma-
szyn i ich stosowaniem do elekroautomatyki i do ce-
low bytowych.

Waznym wydarzeniem w zakresie nowych . kon-
strukcji bedzie uruchomienie w 1956 r. pierwszej tur-
biny gazowej o mocy 1.000 KW. Trzeba rozwing¢
produkcje turbin gazowych o wiekszej mocy, w szcze-
gblnosdci do celéw trakeyjnych.

Obok prac zwigzanych z przygotowaniem i mrucho-
mieniem nowych konstrukcji maszyn i urzadzen ho-
nieczne fjest dalsze doskonalenie metod produkeji sa-
mego przemystu maszynowego, rozszerzenie nowych
wysokowydajnych technologii obrobki plastycznej
i odlewniczej, jak kucie na kuZniarkach, nagrzew in-
dukcyjny, formowarnie skorupowe i precyzyjne oraz
przygotowanie uruchomienia produkeji nowych wyso-
kowydajnych obrabiarek (frezarek bramowych, prze-
ciggarek, nowoczesnych szlifierek, obrabiarek precy-
zyjnych, automatéw i podtautomatéw obrébezych, o-
brabiarek agregatowych, zautomatyzowanych pras)
i zastgpienie nimi matowydajnych uniwersalnych to-
karek, strugarek, wiertarek itd.

Szczegdlnie wazne zagadnienie dalszego roz-
woju mechanizacji w gdérnictwie
weglowym stanowi osiggniecie znacznego po-
stepu w tej dziedzinie. Wielkim perspektywicznym
zagadnieniem w tym zakresie jest hydromechanizacja
urabiania wegla. Nalezy rozwingé zapoczatkowane
w 1955 r. prace mnad hydraulicznym urabianiem
i transportem wegla. Gléwny Instytut Goérnictwa wy-
kona mowe wysokoci$nieniowe kombajny hydraulicz-
ne, pompy nurnikowe i hydromonitory.

Powazne znaczenie perspektywiczne dla eksploata-
cji wegla posiada metoda zgazowania wegla w po-
ktadzie. W zwiazku z tym trzeba przeprowadzi¢ na
duzg skale prébe podziemnego zgazowania. Doko-
nanie tej préby pozwoli na doktadniejsze opracowa-
nie metody oraz ustalenie mozliwosci i zakresu jej
wykorzystania.

W celu zapobiezenia stratom eksploatacyjnym,
a takze zabezpieczenia obiektéw przed szkodami gér-
niczymi, trzeba opracowa¢ metode eksploatacji zldz
i zastosowac ja w wydobyciu pod miastami: Sosnow-
cem, Bytomiem i Chorzowem.

Waznym, dotychczas nie rozwigzanym zagadnie-
niem, jest mechanizacja obudowy gorniczej. Trzeba,
na bazie znanych elementéw, rozwigzaé sprawe obu-
dowy S$cianowej catkowicie zmechanizowane;j.

W hutnictwie stali podstawowg spraws
pozos‘aje intensyfikacja proceséw produkeyjnych,
a w szczegolnosci procesu wielkopiecowego i marte-
nowskiego. Dlatego prace zwigzane z podniesieniem
temperatury i ci$nienia dmuchu w wielkim piecu,
zastosowania tlenu w piecach martenowskich — mu-
szg by¢ pod szczegdlnag opieka naszych instytutéw.

Réwniez taki sam priorytet powinny mieé¢ prace

zwigzane z rozszerzeniem bazy surowcowej kokso-
chemii. Wiadomo, Ze wegli koksujacych mamy mato.
Trzeba maksymalnie rozszerzyé game wegli do kok-
sowania przez odpowiednie procesy technologiczne.

Wiele zadan bedzie musialo by¢ rozwigzane w za:
kresie metali miezelaznych. Wiadomo, ze nie starcza
nam tlenku glinu dla produkeji aluminium. Nalezy
usilnie kontynuowaé prace nad réznymi metodami
otrzymywania tlenku glinu z surowcéw krajowycl:
Prace te powinny by¢ prowadzone zaréwno metodg
kwasna, jak i alkaliczng w piecu szybowym oraz obre-
towym.

Trzeba znacznie rozszerzy¢ game produkowanych
u nas metali. Do niedawna bylo tylko kilka metali
majacych znaczenie w technice i gospodarce: zelazo,
miedz, cynk, otéw, nikiel, chrom, aluminium. Taka
mniej wigcej byta ta lista 40 lat temu. Stopy spieka-
ne dla szybkoSciowego skrawania kazaly do tej listy
dopisa¢ wolfram i kobalt; nowe stale konstrukeyjne,
jakie pojawily si¢ juz w ostatnim dwudziestoleciu,
kazaly zwréci¢é uwage na takie metale, jak wanad,
molibden i bor (ktéry jest metaloidem).

W ostatnim dziesigcioleciu lista pierwiastkéw che-
micznych — metali i niemetali — ktérymi zaintere-
sowala sie technika, bardzo znacznie si¢ powigkszyla.
Wielka bedzie niewatpliwie ,kariera® tytanu — meta-
lu lekkiego, wytrzymalszego niz aluminium. Do bu-
dowy polprzewodnikéw uzywa si¢ metali znanych do
niedawna tylko z nazwy, jak german, gal, ind.

Ziemia nasza jest bogata w szereg surowcow, me-
tali niezelaznych, metali rzadkich. Trzeba zbadac te
surowce i nauczy¢ sie z nich wydobywaé to, co nam
jest potrzebne. Trzeba nauczy¢ sie dokladnie oczy-
szczalé otrzymane pierwiastki. Wiadomo jakie! bo-
gactwo metali rzadkich kryje si¢ w naszych rudach
cynkowych. A przeciez dotychczas wydobywamy
z nich jedynie cynk, otéw i kadm. Analiza spek-
tralna wskazuje, ze jest tam, co najmniej pét ukta-
du periodycznego pierwiastkéw Mendelejewa w ilo-
Sciach nadajacych sie do eksploatacji. Trzeba nau-
czy¢ sig oddziela¢ poszczegdlne, nawet bardzo do
siebie chemicznie zblizone, pierwiastki.

Jest to podstawowe zadanie instytutow metali nie-
zelaznych i instytutow chemii.

W przemysle lekkim, a w szczegdélnodei w instylu-
tach obstugujgacych widkiennictwo sa trzy podstawo-
we sprawy, ktérymi trzeba si¢ zajgc.

Po pierwsze: trzeba rozszerzy¢ stosowanie wtékien
sztucznych do produkeji tkanin. Udziat widkien sztucz-
nych jest wciaz jeszcze niedostateczny. Trzeba rozwi-
na¢ w tym kierunku prace badawcze.

Po drugie: nalezy rozwinaé prace nad stosowaniem
szlachetnych apretur (niemngcej, niekurczliwej, wo-
doodpornej itd.).

Po trzecie: trzeba powaznie rozwijac¢ procesy dzie-
wiarstwa i przyspieszenie proceséw przedzenia i tka-
nia.

Nasze maszyny wlokiennicze sg stare. Trzeba nam
wigcej konstrukeji szybkobieznych, wysokich wycia-
gbéw, szerokich krosien, wiecej maszyn dziewiarskich.

Dla przemystu obuwniczego cen-
tralng sprawa jest rozwdj badan nad produkcja
i zastosowaniem sztucznej skéry. Bez sztucznej skory
na podeszwy mie mozna osiagna¢ wigkszego wzrostu
produkcji przemysiu obuwniczego.

&

Polscy uczeni, pracdwnicy technicznych zaktadow



PAN, instytutéw, ministerstw gospodarczych, zalda-
dow technicznych wyzszych uczelni, rozwiazali juz
szereg zagadnien waznych dla nauki i gospodarki.
Powazna cze$¢ tych prac zos‘ala wprowadzona do
naszej gospodarki narodowe;j.

Zostaly wprowadzone juz rézne rodzaje cementow,
opracowane przez instytuty: cement szybkosprawny
plastyfikowany, o niskim cieple hydratacji itd. Wpro-
wad-ono opracowana przez Instytut Metalurgii sili-
kotermiczna metode ofrzymywania zelazo-molibdenu.
Na podstawie pracy dr Laskowskiego z Instytutu Gor-
nictwa zaprojektowano fabryke wegla czystego i~
produkeji elektrod.. Rozruch tej fabryki bedzie miat
miejsce w najblizszych tygodniach. Prace Insiytutu
Elektrotechniki byly podstawa dla opracowania zalc-
zen konstrukeji izolatora przeciwzabrudzeniowego
wspornego 110 kv.

Mozna by wyliczy¢ wiele innych prac instytutow,
kiére znalazty zastosowanie w praktyce.

Tym niemniej wiele jeszcze jest niedociggnie¢ w pracy
naszych placowek badawczych. Wciaz jeszcze nie-
jednokrotnie obierane sa tematy nie zwiazane z zy-
ciem gospodarczym, opracowywane sa procesy tech
nologiczne bazujace na surowcach, ktérych nie po-
siadamy. Nawet instytuty przemyslowe, bezposrednio
zwigzane z fabrykami, odrywaja si¢ czesto od Zycia.
Tak np. Instytut Widkien Sztucznych opracowuje od
diuzszego czasu wiokno syntetyczne typu terylenu
pomimo, ze nie opracowano ‘w kraju produktu wyj-
Sciowego dla tego wldkna w oparciu o krajowe su-
rowce.

Placowki naukowo-badawcze rzadko interesujg sig
strong  ekonomiczng  procesow  technologicznych.
A przeciez ona ostatecznie decyduje o wyborze procesu
produkeyjnego. Wéroéd prac badawczych dotyczacych
budownictwa brak tematyki wigzgcej problemy tech-
niczne z ekonomicznymi, brak oceny proceséw techno-
logicznych z punktu widzenia ich oplacalnosci. To
samo zdarza si¢ i w innych dziedzinach pracy ba-
dawczej. Tak np. przez diugi czas udoskonalano urzg-
dzenie pottechniczne dla otrzymywania syntetycznegn
kauczuku ze spirytusu, chociaz od razu bylo wiadome,
ze caly ten proces jest ekonomicznie nieuzasadniony
i nieoplacalny.

Czesto technologia proceséw np. chemicznych opra-
cowywana jest jedynie w skali laboratoryjnej,
»w szkle®, bez niezbednych wskazéwek dla projekto-
wania procesu w skali fabrycznej.

Niezadowalajaca jest tez terminowos$¢ prac. Od
szeregu lat np. prowadzone sa proby Swiezenia stali
tlenem w piecach martenowskich. Prace te wcigz nie
wyszly ze stadium do$wiadczen. Brak opracowan
w skali technicznej dla otrzymywania cennych pro-
duktéw ze smoly z piecow wytlewnych w Zaktadach
Chemicznych w O$wiecimiu; w rezultacie smote uzy-
wa sie tylko do impregnacji drewna, a caly proces
jest deficytowy.

Powaznie opéznione jest opracowanie procesu tech-
nologicznego w skali technicznej produkeji celulozy
siarczanowej dla wldkna sztucznego, co opdznia roz-
ruch zbudowanej instalacji.

Nierzadkim zjawiskiem jest zbyt staby kontakt
z nauka Swiatowa, a w szczegélnosci radziecka. Pla-
cowki naukowo-badawcze usiluja niekiedy rozwigzy-
wac¢ zagadnienie od nowa pomimo ze gotowe rozwig-
zania podane sg czesto w zagranicznej literaturze
techniczne;j.

Gospodarka Planowa

Niedostateczna jest opieka mad placowkami badaw-
czymi ze strony PAN i resortéw gospodarczych, nia-
dostateczna jest pomoc w zakresie zaopatrzenia
w urzadzenia, aparatur¢ i surowce. Zamowienia in-
stytutow badawezych wykonywane sa czesto w osiat-
niej kolejnosci, co znacznie opodznia prace. Tak wp.
od 1949 r. prowadzona jest budowa eksperymentalne]
turbiny gazowej. Nie mogta ona by¢ diugi czas za-
koficzona z powodu braku dostaw czeSci przez za-
klady produkcyjne (Zaktady im. Stalina w Poznaniu
i Zaktady im. Swierczewskiego w Elblagu). Protoiyp
ciggnika elektrycznego opracowany przed dwoma laty
dotychczas nie moze by¢ wyprobowany, poniewaz Mi-
nisterstwo Rolnictwa i Ministerstwo PGR, nie moga
zawiesi¢ przewodow elektrycznych nad powierzchnia
400 ha. Préby obecne prowadzone sa na powierzchni
zaledwie 20 ha, oznacza to, ze aby zdoby¢ do$wiad-
czenie eksploatacyjne trzeba by czeka¢ 20 lat.

Brak jest niektorym pracownikom nauki uporu
i zawzietosci jaka powinna charakteryzowac badacza,
brak jest czasem odwagi dla $miatego atakowani:
trudnych problemow, obawa popelnienia omytki nie-
kiedy kaze odejs¢ od waznego i ciekawego problemu.

Nasza Partia nieustannie wychowuje pracownikow
nauki w duchu glebokiej ideowosci, pryncypialnodci,
oddania swemu narodowi i swej Ludowej OjczyZnie.
Nasza Partia zacheca do $miatego atakowania nowych
i trudnych probleméw nauki, rozumiejac, ze przyroda
sirzeze swych tajemnic i ze wydarcie ich nie moze
obej$¢ sig bez poczatkowych omylek i bledow.

Wielkim brakiem calej naszej walki o postep tech-
niczny jest opodznienie wprowadzania wynikow prac
naukowych do produkeji. Tak np. zostata opracowana
technologia odlewania walow zeliwnych do sprezarek.
Wykonano kilka waléw prébnych. Wprowadzenie do
produkeji napotyka od 3 lat na trudno$ci ze strony
resortu (Instytutu Odlewnictwa — Zaktady im. Szad-
kowskiego w Krakowie). ;

Zostal opracowany sposob produkeji rur z tulei
odlewanych wirowo w zastosowaniu do stali wysoko-
stopowych (Instytut Metalurgii). Nie zastosowano
tej metody w produkeji do dzis.

W latach 1950 i 1951 mgr Chajec opracowal w In-
stytucie Naftowym w Krosnie, metode otrzymywania
jodu z solanek wglebnych, za co otrzymal nagrode
panstwowa. Wobec decyzji unuchomienia tej produkeji
przez Ministerstwo Przemystu Chemicznego, opraco-
wanie tej metody na skale przemystowa zlecono In-
stytutowi Chemii Nieorganicznej. W biezacym roku
produkeji jodu jeszcze nie rozpoczeto.

W Instytucie Spawalnictwa oracowano metodg
zgrzewania korbowodow parowozowych. Pomimo po-
lecenia Ministerstwa Kolei praca ta nie zostata wyko-
rzystana w Zakladach Naprawczych Taboru Kolejo-
wego. Prac taRich mozna by wyliczyé wiele.

Jest rzecza niezbedng przedsiewziecie szeregu kro-
kow organizacyjnych dla poprawy pracy instytutovs.

Wydaje sig, ze front badan jest u nas zbyt szeroki.
Czesto jeden pracownik prowadzi 3—4 prace badaw-
cze. Mysle, ze w tych sprawach nalezy trzymacé sig
zasady ,,lepiej mniej, ale lepiej*.

Wydaje sig, Ze wymagania resortow i PKPG w za-
kresie dokumentacji inwestycji wlasnych instytutéw
sg przesadzone. Trzeba bedzie znacznie znizy¢ nasze
zgdania i wymagania w tej sprawie. Inwestycje te sa
nietypowe, niepowtarzalne, maja wtedy sens, gdy mo-
ga by¢ szvbko zrobione. Muszg one by¢ czesto zmie-
niane, gdy w czasie pracy okaze si¢, ze wpadli§my



na falszywy trop, ze trzeba is¢ w innym kierunku.
Trzeba usung¢ hamulec — w formie przesadnych.
biurokratycznych wymagan réznych KOPI.

Trzeba ulatwi¢ instytutom nabywanie prébek, wzor-
céw i prototypow z zagranicy w ramach globalnego
limitu importowego dla instytuiu. Trzeba maksymal-
nie utatwi¢ zmiany zakupéw w ciggu roku. Trzeha
maksymalnie zaopatrzy¢ instytuty w literature tech-
niczna zagraniczna.

W samych instytutach nalezy zorganizowaé nauke
jezykow obcych, a w szczegdlnoSci rosyjskiego i an-
gielskiego.

Nalezy wieksza niz dotad uwage poswieci¢ studio-
waniu techniki kapitalistycznej. Trzeba samokrytycz
nie stwierdzi¢, ze w ostatnich latach lekcewazyliSmy
technike kapitalistyczng. UwierzyliSmy w falszywa
teorie, ze technika w wanunkach kapitalizmu wspdl-
czesnego nie moze si¢ rozwija¢. Nie dostrzegaliSmy
takich sil napedowych postepu technicznego w krajach
kapitalistycznych, jak konkurencja, nie zlikwidowana
bynajmniej raz na zawsze w warunkach imperializmu,
a hamowana tylko przez monopole. Nie dostrzega-
lismy tego, ze daznos$¢ do ulepszenia $rodkéw niszcze-
nia, ulepszenia uzbrojenia pcha w krajach kapitali-
slycznych naprzéd technike nie tylko w przemysle wo-
jeninym, ale takze i w przemys$le cywilnym. Przeciez
szereg wynalazkéw wojennych wkrétce znalazlo za-
stosowanie w przemysle pokojowym (radar, silnik od-
rzutowy).

Trzeba wigcej  tlumaczyé ksiazek tfechnicznych
z literatury technicznej krajéw Zachodu. Nie jest
zjawiskiem normalnym, jezeli na setki zaplanowanych
na 1956 r. pozycji z literatury technicznej Panstwowe
Wydawnictwa Techniczne zaplanowaty jedynie 4 tiu-
maczenia z jezykéw zachodnio-europejskich a Wy-
dawnictwo Budownictwo i Architektura tylko 1 ttu-
maczenie.

Trzeba walczy¢ z czolobitnodcia wobec techniki
kapitalistycznej, ale trzeba tez walczyé i to bardzo
energicznie z ignorancja techniki kapitalistyczne;j.

Wprowadzanie postepu technicznego to najstabsze
miejsce w pracy instytuiéw. Tu trzeba dokonaé praw-
dziwego przelomu. Wydaje sig, Ze najwazniejsze juz
zatatwiliSmy. Dekret o racjonalizacji i wynalazczosci
ustala zasade, ze pracownicy instytutéw moga byc

wyiagradzani za wprowadzenie swych prac do prze-
mystu. W ten sposob zostal ustalony bodziec material-
ny dla wprowadzania prac instytutow. Nalezy jak
najpredzej wydac¢ odpowiednie przepisy wykonawcze.

Trzeba bedzie od czasu do czasu zmniejszaé przej-
sciowo plan produkeyjny zaktadom wprowadzajacym
nowg produkcj¢, nowe procesy technologiczne, jezeli
mialby on przeszkadza¢ w terminowym wykonaniu
zadan postepu technicznego.

Wprowadzanie i zastosowanie postepu techniczne-
go nie idzie samo przez si¢. Trzeba je organizowac.
Trzeba poczatkowo w instytucie oméwi¢ wyniki pra-
cy, razem z przedstawicielami zakladu, ktéry ma je
wprowadzi¢. Okaza sie wiedy by¢ moze niedostatki
opracowania w instytucie, by¢ moze trzeba bedzia
jeszcze to lub owo uzupeini¢, by zaklad nie mial
trudnosci.

Dla wprowadzania nowych projektéw nalezy ufor-
mowac specjalne brygady (grupy), kiére powinny
obejmowac zaréwno pracownikéw instytutu, pracowni-
kow centralnego zarzadu, pracownikéw fabryki. Grupy
te powinny mie¢ z géry okreslona premie — za doko-
nanie wprowadzenia projektu, z terminami i z po
dzialem premii na poszczegdlnych czlonkéw grupy.
Sadze, ze sprawa ta bedzie musiata by¢ zalatwiona
specjalnym aktem normatywnym.

Technika nie rozwija si¢ sama. O techmnike trzeba
walczy¢. Tak samo i nauki techniczne nie rozwijaja
sie same. Przyroda nie prezentuje nam sama swych
tajemnic. Trzeba je od niej wyrwac.

W walce o nowa technike, o postep w naukach
technicznych trzeba pamietaé zawsze, ze naréd nasz
zapisal wiele slawnych stronic w ksigdze tych nauk.
Trzeba pamiegta¢, ze przodkami naszych uczonych
byli ludzie tej miary co Maria Curie-Sklodowska, pro-
fesorowie Wroblewski i Olszewski, profesor Smolu-
chowski i wielu innych, ktérzy wskazywali nowe dro-
gi nauce Swiatowe;j.

Nowa technika stawia przed maszymi uczonymi no-
we i trudne zadania. W wielkiej ksiedze nauk tech-
nicznych powstaly mowe, nie znane dotychczas wielkie
rozdzialy. Opanowanie ich, zapisane pustych dotych-
czas niektorych stromic tych rozdziatow bedzie wiel-
kim zwyciestwem nauki polskiej, bedzie sukcesem
gospodarki Polski Ludowej.

O SZYBSZY ROZWOJ WYDOBYCIA WEGLA BRUNATINEGO
W POLSCE

Andrzej STRZEMINSKI

Polska nalezy do krajéw posiadajacych znaczne
zasoby wegla brunatnego. Podczas gdy szereg
panstw europejskich, a ws$réd nich nasi najblizsi
sgsiedzi, pomimo kilkakrotnie mniejszych zasobéw
niz nasze, rozwineli gérnictwo wegla brunatnego
do wysokiego poziomu, to wydobycie wegla brunat-
nego w Polsce zwigkszylo sie tylko w nieznacznym
stopniu. Wegiel brunatny nie odgrywa istotnej roli
w naszej gospcdarce narodowej, gdyz po odraceniu
eksportu do NRD kraj nasz zuzywa zaledwie ok.
1,5 min ton wegla brunatnego. Posiadamy tylko

jedng duza i pracujaca ekonomicznie kopalnig oraz
kilka matych deficytowych jednostek. Pod wzgledem
wielkosci wydobycia Polska zajmuje w Europie
jedno z ostatnich miejsc i nie tylko ustepuje pod
tym wzgledem NRD, ktéra zajmuje jedno z pierw-
szych miejsc w Europie pod wzgledem zasobow
i posiada najwigksze wydobycie na $wiecie, lecz
takze takim krajom jak np. Czechostowacja, Wegry,
Jugostawia. Wydobycie wegla brunatnego i kamien-
nego oraz jego zasoby w tych krajach Europy ilu-
struje nastepujace zestawienie:
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Wydobycie wegla brunatnego rozwinglo sie albo
w krajach posiadajgcych nieznaczne zasoby i wydo-
bycie wegla kamiennego, posiadajacych natomiast
zasoby wegla brunatnego np. NRD, Wegry, Jugo-
stawia, albo w. krajach posiadajacych zasoby obu
tych paliw i wysokie wydobycie wegla kamiennego,
lecz silnie uprzemyslowionych np. ZSRR, NRF,
Czechoslowacja. Natomiast Polska, posiadajaca
znaczne zasoby obu tych paliw, wysokie wydobycie
wegla kamiennego i doganiajgca przodujace paristwa
europejskie pod wzgledem uprzemyslowienia w dzie-
dzinie wydobycia wegla brunatnego pozostaje wy-
raznie w tyle. W 1954 r. wydobycie wegla brunatnego
osiggnelo tylko 769, zalozen planu 6-letniego. Do-
tychczasowy wzrost wydobycia wegla brunatnego
opieraliSmy w zasadzie wylacznie na istniejgcych
kopalniach. Jezeli uwzgledni¢ wydobycie wegla bru-
natnego na terenie ziem zachodnich przed wojna, to
obecny poziom wydobycia tylko nieznacznie przekra-
cza poziom przedwojenny. Kopalnie na obszarze na-
szych Ziem Zachodnich w 1937 r. wydobyly 5228 tys.
ton wegla brunatnego, natomiast w 1954 r. tylko
5785 tys. ton, co stanowi wzrost o ok. 109.

Tymczasem wzrost wydobycia wegla brunatnego
w tym samym okresie w innych krajach byt znacznie
szybszy niz u nas, co ilustruje nastepujace zestawie-
nie.

s 1 wydobycie wydobyeie
Kraj w 1937 1. w 1954 1. 9% wzrostu
l w Lys. ton w tys. ton
Jugostawia 4597 12658 275
Czechoslowacja 17895 36100 202
Wegry 8055 a 13000 b 161
NRD 119650 183800 154
NRF | 66992 89546 134
Polska i 5248 ¢ 5908 112 ;

a) 1938 r. b) 1951 r. ¢) w obecnych granicach

Jak wynika ze stanu zasobéw mozliwodci zwigk-
szenia wydobycia wegla brunatnego w Polsce nie s3
u nas zupelnie wykorzystywane. Jedng z przyczyn
tego faktu nalezy szuka¢ w niedocenianiu przez na-
sze kierownictwo gospodarcze znaczenia i mozliwosci
zwigzanych ze zwiekszeniem wydobycia wegla bru-
natnego.

Opodznienie rozwoju przemyslu wegla brunatnego
jest tym bardziej niepokojace, ze w okresie ostatnich
lat obserwujemy spadek tempa wzrostu wydobycia
wegla kamiennego.

Poréwnanie tempa wzrostu wydobycia wegla ka-
miennego z tempem wzrostu produkcji przemyslowej
przedstawia nastepujace zestawienie:

Poniewaz przemyst rozwija si¢ w szybszym tempie
niz wzrost wydobycia wegla kamiennego zarysowuja
si¢ w zwiazku z tym trudnosci paliwowe, ktére nadal
ulegaja poglebieniu. Niedostateczne tempo rozwoju
wydobycia wegla kamiennego w stosunku do potrzeb
rozwijajgcego si¢ szybko przemystu, zuzywajgcego
coraz wigksze iloSci wegla, powoduje, ze Polska nie
moze calkowicie wykorzysta¢ mozliwosci eksportu
wegla kamiennego. Ta sytuacja powinna spowodowac
wzrost zainteresowania weglem brunatnym, ktory
moze przynies¢ zlagodzenie tych trudno$ci i poprawic
bilans paliwowy kraju. Zasadniczym momentem,
kiory nalezy wzia¢ pod uwage jest mozliwo$é uzys-
kania w krétszym okresie czasu efektéw produkeyj-
nych z inwestycji na rozwdj wydobycia wegla bru-
natnego niz z inwestycji na rozwdj wydobycia wegla
kamiennego oczywiscie pod warunkiem, ze inwestycje
te dadzg mozliwosci wielkoprzemystowej eksploatacji
wegla brunatnego za pomoca duzych odkrywek, kto-
re daja glowna czes¢ wydobycia wegla brunatnego
we wszystkich krajach produkujacych ten wegiel
w wiekszych ilosciach.

Czas budowy kopaln wegla kamiennego jest sto-
sunkowo dlugi. Tak np. w kopalniach, ktérych budo-
we rozpoczeto w latach 1946—1952 czas budowy do
osiagniecia 259% zdolnosci wydobywczej, wynosil
przecigtnie ok. 7—38, a do osiagnigcia petnej zdolnos-
ci wydobywczej wynosi¢ bedzie przecietnie ok. 15 lat.

Przy budowie nowych kopalin musimy oczywiscie
zatozy¢ szybkie tempo inwestycji tak, aby czas budo-
wy do osiggniecia 259, zdolno$ci wydobywczych nie
przekraczal 7 lat, a czas do uzyskania pelnej zdol-
nodci produkcyjnej nie przekraczat 13 lat.

W kopalniach odkrywkowych wegla brunatnego
natomiast, przy odpowiedniej organizacji i termino-

. wej dostawie sprzetu z importu, osiggniecie ok. 25%

peinej zdolnosci wydobywczej kopalni bedzie mozna
uzyska¢ po uplywie 3—4 lat (w zaleznoSci od za-
kresu rob6t odwadniajacych), a pelna zdolno$é wy-
dobywezg po uplywie 5—6 lat. Zwigzane to jest
z mozliwo$cig rozwinigcia przy robotach odkrywko-
wych daleko szerszego frontu robdt niz przy budowie
kopalni giebinowej.

Zestawienie tych terminéw wskazuje, ze przez bu-
downictwo odkrywek wegla brunatnego mozna
w tempie 2-krotnie szybszym otrzymac efekty pro-
dukcyjne niz w przypadku budowy kopaln wegla ka-
miennego. Mozliwe wigc jest uzyskanie wydobycia
wegla brunatnego jeszcze w okresie tego samego
planu 5-letniego, pod warunkiem przeprowadzenia
we wczesniejszym terminie odpowiednich badan geo-
logicznych z16z, na ktérych w przysziosci beda budo-
wane kopalnie. U nas niestety wskutek niedocenienia
wegla brunatnego, wiercenia geologiczno-poszuki-
wawcze oraz prace dokumentacyjne z16z zostaty po-
waznie zaniedbane, co w okresie najblizszego planu
5-letniego wptynie na przediuzenie czasu budowy



kopalin wegla brunatnego. W wyniku budowy duzych
odkrywek wegla brunatnego mozemy jednak otrzy-
macé efekty produkcyjne duzo weczedniej niz w przy-
padku budowy kopaln wegla kamiennego.

Dalsza korzy$cig jaka moze da¢ gospodarce naro-
dowej rozwdj przemystu wegla brunatnego jest wyz-
sza wydajno$¢ pracy na odkrywkowych kopalniach
wegla brunatnego niz w kopalniach wegla kamien-
nego. W kopalniach wegla kamiennego wydajnosc
ksztaltuje sic w wysokosci ok. 1,2 t/robotniko-dniow-
ke. W odkrywkach wegla brunatnego istniejag moz-
liwosci zastosowania pelnej mechanizacji, a nawet
automatyzacji procesow produkeyjnych. Wystarczy
wspomnie¢ np. o maszynie do zbierania nadktadu
DS-1120 o wydajnosci ok. 1000 m3 ziemi na godzing
obstugiwanej przez kilku ludzi. Nic wigc dziwnego,
ze odkrywki wegla brunatnego sa w stanie zapewnic
daleko wyzszg wydajno$¢ pracy niz kopalnie wegla
kamiennego. Zasadniczym czynnikiem, ktéry ksztal-
tuje wydajno$¢ pracy na odkrywkach wegla brunat-
nego poza mechanizacjg, jest stosunek grubo$ci na-
kiadu (warstw skaly ptonnej lezacych nad weglem)
do grubosci poktadu wegla. Wydajno$¢ pracy, przy
danym wyposazeniu odkrywki w maszyny, jest od-
wrotnie proporcjonalna do iloczynu grubo$ci naktadu
do wegla, czyli im wigkszy jest stosunek nakladu do
wegla tym mniejsza wydajno$¢ pracy. W praktyce
zalezno$¢ ta nie jest wprost proporcjonalna, ponie-
waz przy wigkszym stosunku naktadu do wegla np.
4:1 czy 5:1 zmieniamy system pracy odkrywki z tran-
sportu nakladu wagonami na transport mostem prze-
rzutowym, co zwigksza wydajno$¢ pracy i obniza
koszty. Czynnika powyzszego nie mozna oming¢ przy
rozwazaniu wydajnosci pracy w kopalnictwie wegla
brunatnego, poniewaz wg obecnego rozeznania geo-
logicznego, ktore zreszta jest dalece niewystarczaja-
ce, nalezy liczy¢ si¢ w Polsce raczej z niekorzystnym
i pogarszajacym si¢ stosunkiem nakladu do wegla.

W kopalni ,,Turéw® przy stosunku nadkladu do
wegla jak 1:1 wydajno$¢ na zatrudnionego wynosita
w 1954 r. ok. 14 t/roboczo-dniéwke, pomimo ze ko-
palnia ta nie osiagnela jeszcze pelnej zdolnoSci pro-
dukcyjnej. Po jej osiggnieciu wydajno$¢ powinna
ksztaltowaé¢ sie w wysokosci ok. 15 t/rob. dn, co po
sprowadzeniu do poréwnywalnosci z weglem kamien-
nym wynosi 5 t/rob. dn., a wigc ponad 4 razy wigcej
niz wydajnos¢ w kopalniach wegla kamiennego.

Na ztozu Goslawice o stosunku naktadu do wegla
3:1 wydajno$¢ wyniesie ok. 6,0 t/rob. dn., co po spro-
wadzeniu do poréwnywalnosci z weglem kamiennym
oznacza wydajnos¢ o 679, wyzsza. Podobnie na in-
nych zlozach, ktore nadaja sie do eksploatacji, wy-
dajno$¢ bedzie wyzsza od wydajnosci w kopalniach
wegla kamiennego, przy czym podkresli¢ nalezy, ze
obliczenia te nie uwzgledniaja szerokich mozliwo$ci
zwiekszenia wydajno$ci w kopalniach wegla brunat-
nego. Tak wigc zaréwno obecnie jak i w przyszlosci
kopalnictwo wegla brunatnego jest w stanie zapew-
ni¢ wyzsza wydajno$¢ pracy anizeli kopalnictwo weg-
la kamiennego.

Jedna z cech charakterystycznych materialnej bazy
produkcyjnej socjalizmu jest réwnomierne i propor-
cjonalne rozmieszczenie w kraju sit wytworczych i li-
kwidacja zacofania poszczegdlnych terenéw kraju.
Wojewddztwo stalinogrodzkie, zawdzigczajgce swoj
rozwGj miejscowej bazie paliwowej w postaci wegla
kamiennego, skupia dzi§ okolo 259 zatrudnionych

w przemysle. Zagadnienie deglomeracji niecki weg-
lowej stalo sie obecnie powaznym problemem gospo-
darczym. Goérnictwo w  odréznieniu od wigkszoSci
galezi przemystu nie moze by¢ lokalizowane bardziej
lub mniej dowolnie, ale jest $cisle zwiazane z wyste-
powaniem mineralow uzytecznych. Poniewaz cale
gornictwo weglowe skoncentrowane jest na niewiel-
kim obszarze Gérnego i Dolnego Slaska, mozliwosé
wykorzystania paliwa, jakim jest wegiel brunatny,
w rejonach odlegtych od miejsc wydobycia wegla
kamiennego jest szczegdlnie korzystna i pozadana.

Na podstawie obecnego rozeznania geologicznego
zarysowuje sie mozliwo$¢ rozwoju wielkoprzemysto-
wej eksploatacji wegla brunatmego w dwu okregach,
a mianowicie we wschodniej czeSci wojewodztwa
poznariskiego (w rejonie Konina) oraz w zachodniej
czeSci wojewddztwa wroctawskiego (w rejonie Zgo-
rzelca).

Szczegolnie korzystnie przedstawia si¢ lokalizacja
wydobycia wegla brunatnego w rejonie Konina, po-
mimo ze wojewo6dztwo poznanskie jako cato$é nalezy
do $redniouprzemyslowionych gléwnie ze wzgledu na
Poznan. Budowa szeregu kopalni w tym rejonie
przyczynilaby sie do aktywizacji gospodarczej tere-
now o charakterze rolniczym posiadajacych rozwinie-
ty przemyst rolno-spozywczy, stworzytaby obok Poz-
nania drugi wigkszy oérodek przemystowy w woje-
wodztwie. Wegiel w rejonie Konina ze wzgledu na
niska kaloryczno$¢ powinien znaleié zastosowanie
przede wszystkim jako paliwo dla elektrowni, a tyl-
ko nieznaczna ilo$¢ powinna by¢ brykietowana. Lo-
kalizacja elektrowni w tym rejonie ze wzgledu na
niedobér mocy, ktéry wystapi tam w najblizszych
latach, jest rowniez bardzo celowa. Spodziewana jest
takze w zwiazku z powstaniem tego oS$rodka lokali-
zacja w okolicy duzych zakladow korzystajgcych
z pary odlotowej z elektrowni i z samej energii elek-
trycznej. Do zalet lokalizacji tego osrodka przemysto-
wego nalezy doda¢ wykorzystanie miejscowych re-
zerw sily roboczej i uniknigcie inwestycji na tran-
sport paliwa lub  energii elektrycznej. Gdyby
elektrownie te byly oparte o wegiel kamienny loka-
lizacja ich w Polsce $rodkowej wymagataby dowozu
wegla kamiennego ze Slagska, co pociagnetoby za
soba dodatkowe koszty inwestycyjne na przystoso-
wanie tras do dodatkowego przewozu duzych ilosci
wegla oraz zwigkszyloby koszt wegla o koszty prze-
wozu. Lokalizacja tych elektrowni na Slasku, spowo-
dowalaby konieczno$¢ inwestycji na przestanie ener-
gii i zwigkszyta koszt kWh o koszty przesytki. Nie
mozna rowniez zapomina¢ o aktywizacji rolnictwa,
jaka niewatpliwie spowoduje powstanie osrodka
przemyslowego, a zatem i rynku zbytu.

Lokalizacja powyzsza posiada jednak i pewne wa-
dy. Do najwazniejszych z nich nalezy zaliczy¢ wyso-
kie koszty inwestycji i ruchu kopali oraz zniszczenie
uzytkéw rolnych.

Niewatpliwie aktywizacja gospodarcza terenow
rolniczych i zagadnienie réwnomiernego uprzemysto-
wienia maja ogromne znaczenie, nie mozna jednak
nie bra¢ pod uwage zwiagzanej z dang lokalizacja,
wysoko$ci naktadéw inwestycyjnych i kosztow ruchu.
Przy lokalizacji, majacej na celu aktywizacje terenu,
dopuszczalna jest ewentualnie zwyzka kosztow obej-
mujgca naktady inwestycyjne. Nie powinna ona jed-
nak obejmowa¢ kosztéw ruchu. W przypadku kopaln
koninskich nalezy stwierdzi¢, ze zaréwno wysoko$c



nakladow inwestycyjnych ksztaltuje si¢ wyzej na
jednostke zdolnosci produkeyjnej, jak tez i przewidy-
wane koszty ruchu bedg nieco wyzsze lub réwne
w zestawieniu z lokalizacja kopaln na Goérnym Slg-
sku na zlozach wegla kamiennego przy uwzglednie-
niu réznic kalorycznosci obu wegli. Do dalszych
ujemnych stron inwestycji koninskiej nalezy zniszcze-
nie uzytkow rolnych na przestrzeni kilku tysiecy
hektarow, gdyz po eksploatacji odkrywkowej mozna
bedzie tereny te w najlepszym przypadku zalesic.

Lokalizacja drugiego o$rodka wydobycia wegla
brunatnego w rejonie Zgorzelca jest mniej korzystna
w poréwnaniu z lokalizacja konifiska ze wzgledu na
to, ze wojewddztwo wroctawskie nalezy do najlepiej
uprzemyslowionych w Polsce. Zasadnicza. zaletg lo-
kalizacji sa jednak niezwykle niskie koszty ruchu
kopaln, a ponadto stosunkowo niskie koszty inwesty-
cyjne. Obydwa te elementy ksztattuja sie korzystniej
niz w przypadku kopalni konifskich oraz kopaln
wegla kamiennego. Jest to wynikiem korzystnych
warunkow zalegania zloza zytawskiego. Ogodlnie na-
lezy stwierdzi¢, ze lokalizacja obu tych o$rodkow wy-
dobycia wegla brunatnego ma te¢ zasadniczg zalete,
iz nie powoduje dalszej koncentracji przemystu
w niecce weglowej, co miatoby miejsce w przypadku
kopaln wegla kamiennego, powoduje natomiast pow-
stanie nowych o$rodkéw robotniczych i bardziej
rownomierne rozmieszczenie sit wytworezych, przez
co unika sie znacznych przewozéw kolejowych.

Omawiajac dodatnie strony rozwoju wydobycia
wegla brunatnego nie mozna nie wspomnie¢ o ko-
sztach wtasnych, ktére w pewnych przypadkach mo-
ga by¢ elementem dodatnim w innych za$ ujemnym.
Ogdlnie mozna stwierdzi¢, ze w rejonie Zgorzelca
koszty wtasne na duzych odkrywkach bedg sig¢
ksztaltowaly dodatnio w stosunku do wegla kamien-
nego. Decyduje o tym korzystny stosunek naktadu
do wegla réowny 1:1.

W rejonie konifiskim natomiast przy duzo gorszych
stosunkach nadktadu do wegla 3:1 — 8:1, mimo sto-
sowania przy duzym stosunku nadkladu do wegla jak
np. 8:1 najnowszej techniki odkrywkowej (most prze-
rzutowy), koszt jednostki kalorycznej bedzie sig
przypuszczalnie ksztaltowal na wysokosci kosztu
jednostki kalorycznej z wegla kamiennego lub nieco
powyzej. Po uplywie pewnego czasu, gdyby nasze
odkrywki zblizyly sie do tego stopnia organizacji,
jaka istnieje w odkrywkach wegla brunatnego w
NRD, koszt jednostki kalorycznej powinien znacznie
zmalec.

Gléwnym niekorzystnym elementem w rozwoju
wydobycia wegla brunatnego w Polsce sa wysokie
na og6t naklady inwestycyjne oraz koniecznos¢ im-
portu z zagranicy zasadniczego wyposazenia w ma-
szyny. Przy budowie duzych odkrywek wegla bru-
natnego poza rejonem Zgorzelca musimy liczy¢ sig
z tym, ze beda to inwestycje bardzo kapitatochtonne.
Naktady inwestycyjne na jednostke zdolno$ci pro-
dukcyjnej (w warunkach poréwnywalnych) sa wyz-
sze niz przy budowie kopaln glebinowych wegla
kamiennego. Jezeli wezmiemy zloza w okregu Kko-
ninskim to okaze sig, ze w budowanej obecnie od-
krywce na zlozu Gosltawice naktady na jednostke
zdolnos$ci wydobywczej sa przeszlo 2 razy wyzsze
w poréwnaniu z weglem kamiennym.

Trzeba jednak powiedzie¢, ze jest to pierwsza na-
sza inwestycja w zakresie budowy odkrywek wegla

brunatnego, i tak wysokie koszty inwestycji sa spo-
wodowane biedami przy projektowaniu i realizacji
tej inwestycji.

Przy budowie nastepnych odkrywek w rejonie ko-
nifiskim pomimo znacznie gorszych warunkow na-
turalnych naklady inwestycyjne nie powinny ksztal-
towa¢ sie tak niekorzystnie. Naktady na jednostke
zdolnoéei produkeyjnej odkrywki na zlozu Patnéw
przy wspolezynniku nadktadu ok. 5:1 (na Gostawicach
3:1) nie powinny by¢ wyzsze w poréwnaniy z weg-
lem kamiennym. Przy budowie natomiast odkrywki
na zlozu Adaméw ze wspolezynnikiem nadkladu 8:1
naklady na jednostke zdolnosci produkcyjnej beda
wyzsze w porownaniu z weglem kamiennym o ok.
4005

Budowa nowej odkrywki w rejonie Zgorzelca wy-
maga przeszlo dwukrotnie mniej nakltadéw na jed-
nostke zdolnosci produkeyjnej w poréwnaniu z weg-
lem kamiennym. Trzeba tu powiedzie¢, Ze koszt
budowy jednostki o zdolno$ci produkcyjnej w prze-
mysle wegla kamiennego jest $rednig szeregu kopaln,
gdzie rowniez sa rozwigzania drozsze i tansze za-
leznie od warunkéw naturalnych. Na podstawie do-
tychczasowej praktyki wydaje si¢ jednak, ze przy
stosunku nadktadu do wegla wigkszym jak 5:1 nakla-
dy inwestycyjne na jednostke zdolnosci beda wyzsze
niz w przemysle wegla kamiennego.

Przy omawianiu nakladéw inwestycyjnych nalezy
jeszcze zwr6ci¢ uwage na fakt, ze Polska nie wytwa-
rza cigzkich maszyn potrzebnych do budowy odkry-
wek takich, jak cigzkie czerparki do nadkladu i wegla,
zwalowarki, mosty przerzutowe, a takze i innych
mniejszych maszyn, jak przesuwnice toréw, plugi
i plugo-przesuwarki, elektrowozy, ktére trzeba im-
portowac¢ z zagranicy. Z drugiej jednak strony budo-
wa kopaln wegla brunatnego umozliwia dodatkowy
eksport wegla kamiennego, wielokrotnie przekracza-
jacy koszty importu sprzetu dla ich wyposazenia.
Czynnik ten nalezy uwzglednia¢ jako zwigkszajacy
efektywno$¢ inwestycji w przemys$le wegla brunat-
nego.

Jak wynika z przeprowadzonej wyzej analizy
ekonomicznej, rozwdj wydobycia wegla brunatnego
nie zawsze jest jednakowo rentowny.

Przewiduje si¢ np., ze okreg koninski z punktu
widzenia finansowego nie bedzie rentowny w poréw-
naniu z zaglebiem goérno$lgskim. Wykazuje natomiast
szereg innych korzysci dla gospodarki narodowe;j.
W warunkach socjalizmu mozliwe jest istnienie jed-
noczesnie z bardziej rentownymi galeziami przemys-
tu czy przedsigbiorstwami réwniez i mniej rentow-
nych, a takze nierentownych, jezeli sa one niezbedne
dla nieprzerwanego, szybkiego i proporcjonalnego
rozwoju gospodarki narodowej. Decyduje wigc ren-
townos¢ calej gospodarki narodowej, a nie poszcze-
gélnych galezi przemystu i przedsighiorstw, jak-
kolwiek zagadnienia rentowno$ci poszczegdlnych
galezi przemystu lub przedsigbiorstw nalezy zawsze
bra¢ pod uwage.

W tym przypadku nalezy stwierdzi¢, ze do czasu
przemyslowego zastosowania energii atemowej,
a zwlaszcza wobec ograniczonych mozliwosci wyko-
rzystania zasobéw wodnych, szybki rozwoj przemystu
wydobycia paliw, a przede wszystkim wegli jest
niezbedny dla wzrostu i proporcjonalnego rozwoju
naszej gospodarki narodowej. Wyrdwnanie niedosta-
tecznego tempa wzrostu wydobycia wegla kamienne-



go przez szybsze wydobywanie wegla brunatnego

jest wiec koniecznoscig gospodarcza na obecnym
etapie rozwoju. Z tego tez punktu widzenia nalezy

uzna¢ wydobycie wegla brunatnego w warunkach

powodujacych mniejsza rentowno$¢ za uzasadniony
ekonomicznie wzgledami wyzszej rentownosci w ska-
li calej gospodarki narodowej. To stwierdzenie jed-
nak, jak juz wspomnialem, nie zwalnia od walki
o wzrost rentownosci kopalfi wegla brunatnego i od
walki o obnizenie kosztow inwestycyjnych, co sig
zreszta ze soba wiaze, poniewaz naklady inwestycyj-
ne przez amortyzacje bezposrednio wplywaja na
koszt wlasny.

Obecny system wykonywania wszystkich robét in-
westycyjnych za posrednictwem przedsigbiorstw wy-
konawczych wplywa niekiedy na silne podniesienie
kosztow budowy. Tak np. na jednej z budujacych
si¢ kopaln zbieranie 1 m3 nadkladu przez wykonawce
ksztaltowalo si¢ ponad 2-krotnie drozej niz zbieranie
nadkladu we wlasnym zakresie przez przedsigbiorst-
wo na czynnej juz czeSci kopalni. Przy iloSci nadkla-
du 5—6 min. m® ktéry trzeba zdja¢ dla otwarcia
zloza, gdy wykonawca zdejmie 1 m?® nadkladu np.
o 8 zl drozej, niepotrzebne wydatki wynoszg 40—50
min. zl. Przykladéw podnoszenia zamiast obnizania
kosztow inwestycji przez przedsigbiorstwa wykonaw-
cze mozna przytoczy¢ wiecej.

Nastepna gléwna przyczyna, ktéra powoduje
wzrost kosztow inwestycyjnych, jest niedostateczna
koncentracja robét i rozciaganie czasu budowy. Przy-
ktadem tego jest budowa kopalni w Koninie, gdzie
roboty zostaly znacznie opdznione wskutek nieter-
minowych dostaw maszyn, a nastgpnie z powodu
opoznien w dostawie urzadzen transportowych. Po-
woduje to niemozno$¢ wykorzystania maszyn do
urabiania, a w konsekwencji wzrost kosztow
w zwigzku ze zmniejszanym zakresem robot i prze-
dtuzaniem si¢ czasu budowy. Przy budowie odkrywek
wegla brunatnego nalezy przyja¢ bezwzgledng za-
sade, ze sprzet i maszyny przewidziane projektem
muszg byé dostarczone w caloci i w przewidzianych
terminach. Nieprzestrzeganie tych zasad powoduje
niepotrzebne marnotrawstwo pracy spolecznej.

Z powyzszych rozwazan wynika niewatpliwie ce-
lowos¢ rozwoju kopaln wegla brunatnego. Odrebnym
zagadnieniem jest ocena, jakiego wzrostu wydobycia
mozna sie spodziewa¢ w ciggu najblizszego okresu
czasu, np. w ciggu nastepnych 10 lat, oraz w jaki
spos6b powinno by¢ ono zuzytkowane.

Niecalos¢ posiadanych przez Polske zasobow
wegla brunatnego nadaje sie¢ do eksploatacji. Nie-
ktore zloza lub ich czesSci nie moga byc¢ eksploato-
wane badz to ze wzgledow technicznych badz ekono-
micznych np. zawodnienia  (wystepujacego czgsto
na ziemiach polskich), uniemozliwiajacego technicz-
ne wydobycie lub powodujacego tak duze trudnosci,
ze wydobycie staje sie nieoplacalne: za mala miaz-
szo$¢ pokiadu, za duza glebokos¢ zalegania (chodzi
glownie o kopalnie odkrywkowe), za mala kalorycz-
nos¢ wegla itp. Oczywiscie postep techniki wydobycia
coraz to bardziej przesuwa granice zasobow nada-
jacych sie do eksploatacji na ich korzys¢ i tak np.
przy eksploatacji odkrywkowej jeszcze w latach
trzydziestych uwazano za granica optacalnosci sto-
sunek grubosci nadkladu do pokladu wegla jak
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3,5:11), podczas gdy dzisiaj granica ta przesungla
si¢ do stosunku N:W=8:1.

Azeby otrzymac ilos¢ wegla, ktéra moze by¢ wy-
dobyta z poktadow nadajacych si¢ do eksploatacii,
nalezy zasoby te zmniejszy¢ jeszcze o pewien pro-
cent strat wynoszacy przy eksploatacji odkrywkowej
od 5 do 159, a przy glebinowej od 30 do 509%.%)
Jezeli uwzgledni¢ powyzsze czynniki wydaje sie, ze
istnieja w Polsce mozliwosci podniesienia wydobycia
w ciggu najblizszych 10 lat do ok. 30 mil. t./rok, tj.
pigciokrotnego zwigkszenia obecnego wydobycia.

Przeprowadzona wyzej analiza efektywnosci ekono-
micznej kopalnictwa wegla brunatnego odnosita si¢
do duzych kopaln odkrywkowych. Chodzitoby wigc
teraz o to, aby-ustali¢ zasoby, ktére moga by¢ wye-
ksploatowane odkrywkowo. Zasoby do eksploatacji
odkrywkowej stanowia daleko mniejszy procent niz
zasoby do eksploatacji glebinowej. Np. z zasobow
Niemiec wg danych z 1935 r. do eksploatacji od-
krywkowej nadawalo si¢ ok. 309, zasobéw. W Polsce
procent ten mozna przypuszeza¢ bedzie kilkakrotnie
mniejszy. Jednakze w wyniku poszukiwan przede
wszystkim zl6z do eksploatacji odkrywkowej istnieja
mozliwosci rozwiniecia wydobycia odkrywkowego do
wysokosci ponad 24 mil. t. rocznie, tj. do 4-krotnego
podniesienia w porownaniu z obecnym poziomem.

Nasuwa si¢ z kolei pytanie, jak powinno by¢ to
wydobycie zuzytkowane. Z danych zagranicznych
wiadomo, ze znaczna ilo§¢ wegla brunatnego jest
zuzywana jako paliwo przemyslowe przede wszyst-
kim do elektrowni, duze iloSci po zbrykietowaniu
uzywane sa na opal domowy, a cze$¢ wydobycia
przeznacza sie na przerobke chemiczng. Zalezy to
od jakosci wegla, jego kaloryczno$ci, a takze od wa-
runkow ekonomicznych. Wegle niskokaloryczne i o
duzym zapopieleniu zuzywane sg jako paliwo w sta-
nie surowym, lepsze wegle sa brykietowane, naj-
lepsze gatunki wegli uzywane sa do przerobki che-
micznej.

Wegle brunatne w Polsce zblizone sa na ogdt do
wegli niemieckich o kalorycznosci 1700 — 2600
kcal’kg, przecietne 2000 kalorii i duzej zawartosci
wody — 50—6009 . Te wtasnosci wskazuja, ze wegle
nasze powinny by¢ zuzywane przede wszystkim jako
paliwo do elektrowni lub wielkich zakladow prze-
myslowych. Jak poprzednio wskazywatem przy obyd-
wu okregach wegla brunatnego mozna korzystnie
zlokalizowac kilka duzych elektrowni.

Niemniej jednak Polska posiada wegle brunatne
nadajgce sie do przerobki chemicznej, ktore naleza-
loby w tym kierunku wykorzysta¢. Sa u nas wegle,
z ktérych mozna otrzymaé wosk montanowy, czego
dowodzi czynny obecnie pdélprzemysiowy zaktad.

Produkeji jednak 20 czy 30 t wosku w skali rocz-
nej nie mozemy uwaza¢ za wykorzystanie naszych
mozliwo$ci w tym zakresie, sa one bowiem o wiele
wyzsze. Istnieja mozliwosci przerobki chemicznej
w drodze wytlewania czy zgazowania, czego dowodzi
pracujgcy na naszym weglu turowskim kombinat
energo-chemiczny Hirschielde w NRD. Rzecz jasna,
miedzy sytuacja gospodarcza NRD, nie posiadajaca
praktycznie wegla kamiennego, a sytuacja Polski,
posiadajaca duze wydobycie wegla kamiennego
i rozwinietg koksochemia, istnieje zasadnicza roz-
-T)—“VVEgTd-_;x'Lxllatlly w zachodniej Polsce, praca zbiorowa,
Oddziat Wyd. GJPN Katowice 1949 r., str. 69.

?) A. Grumbrecht, Zasady gérnictwa wegla brunatnego
str, "47.



nica. NRD musialo oprzeé¢ swojg chemie o wegiel
brunatny, wydaje si¢ jednak, ze spalanie wegla na-
dajgcego sie do przerdbki chemicznej pod kotlami
jest marnotrawstwem, zwlaszcza ze wegiel turowski
moze by¢ bardzo tani. Wlasciwie poza jedynym pro-
jektem przerobki chemicznej przez wytlewanie wegla
konifiskiego, ktéry zreszta okazal sie nieekonomiczny,
nie bylo bodajze usilowan wykorzystania wegla bru-
natnego do przerébki chemicznej. Tymczasem prze-
ciez poza wytlewaniem istnieja inne metody prze-
robki wegla brunatnego np. zgazowanie, a poza
ztozem koninskim istnieja inne zloza, ktére by¢ moze
dalyby sie zuzytkowa¢ do rentownej przerébki che-
micznej np. pewne warstwy wegla ze zloza turow-
skiego. Nalezatoby wigc przeprowadzi¢ badania te-
chniczne i ekonomiczne i wyjasni¢ ostatecznie sprawy
przerébki chemicznej poznanych zidz.

O ile sprawa efektywnosci ekonomicznej i rentow-
nosci duzych kopaln odkrywkowych wegla brunatne-
go jest w sferze dyskusji, o tyle zdecydowanie nega-
tywne stanowisko zajmowane jest w stosunku do
rentownoSci i efektywnoSci ekonomicznej matych
kopaln glebinowych wegla brunatnego, ktérych kilka
jest czynnych w Polsce.

Przyczyng tego sa niezwykle wysokie koszty wias-
ne wydobycia 1 tony wegla przez te kopalnie. Istot-
nie w 1954 r. koszty wtasne tych kopaln ksztaltowaty
sie w granicach od 60 do 90 zl, a $rednio 76,5 zl/1 t.
Po doprowadzeniu do poréwnywalnosci z weglem ka-
miennym otrzymujemy koszt wilasny 1 tony ponad
2 razy wyzszy niz koszt wlasny wegla kamiennego.
Nalezy tu jednak wzia¢ pod uwage fakt, ze podwyz-
szajaco na koszt wydobycia wegla brunatnego z ko-
paln glebinowych w 1954 r. wplywa to, ze kopalnie te
wykonaly plan wydobycia w ok. 909%, co spowodowalo
silne podwyzszenie kosztéw posrednich, a przez to
i kosztu wlasnego. Nie mozna réowniez pomijaé tego,
ze kaloryczno$¢ wegla z matych kopaln glebinowych
jest wyzsza od przecigtnej i wynosi na ogét od
2500 — 3000 kcal/t.

Uwzgledniajagc powyzsze czynniki okaze sig, ze
1000 kcal z wegla brunatnego wydobywanego w ma-
tych kopalniach nie bedzie drozsza od 1000 keal
z wegla kamiennego wiecej jak o ok. 50 9%.

Z wyzej przeprowadzonych rozwazan nad zasoba-
mi wynika, ze ze zbadanych zasobow wegla brunat-
nego w najblizszym czasie mozna rozwing¢ wydo-
bycie z kopali podziemnych do wysokosci kilku
milionéw ton, tj. kilkakrotnie go powiekszyé. Czy
jednak po wzigciu pod uwage przedstawionych wy-
sokich kosztéw wtasnych wydobycia, rozbudowa taka
jest celowa =z punktu widzenia ekonomicznego?
W obecnych warunkach pracy tych kopaln raczej’ nie,
cho¢ szereg innych wzgleddw gospodarczych (nie
finansowych) przemawia za rozwojem kopaln gle-
binowych. Dla wlasciwego ujecia tego zagadnienia
trzeba odpowiedzie¢ na pytanie, co jest powodem
takich wysokich kosztow wiasnych matych kopaln
i czy musza one by¢ tak wysokie? Na przyktadzie
Niemiec sprzed 1939 r. mozna stwierdzi¢, ze jak-
kolwiek wydobycie z kopalii odkrywkowych przekra-
czalo tam 909, calo$ci wydobycia, z czego ogromna
wickszo$¢ przypadata na odkrywki wielkoprzemysto-
we, gwarantujgce niskie koszty wydobycia, to jednak
istnialy tam takze male kopalnie gtebinowe, wydo-
bywajace kilkaset ton wegla dziennie. Jezeli kopalnie
te istniaty w warunkach kapitalistycznych, to znaczy,
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ze musialy by¢ rentowne i to zaréwno w stosunku
do duzych kopalfi odkrywkowych jak i kopaln wegla
kamiennego. Dowodzi to, ze rozpieto$¢ kosztow mie-
dzy wielkimi kopalniami, a malymi nie byla tak wiel-
ka jak w innych gateziach przemystu, a przede
wszystkim jak w polskim gdrnictwie wegla brunat-
nego. Ta rozpieto$¢ kosztéw wynika w Polsce przede
wszystkim ze zlej organizacji malych kopalf, co jest
przyczyng nadmiernej ilosci zatrudnionych w nich
pracownikow.

Dla wyjadnienia tego mozna przytoczyé kilka
przykiadéw zatrudnienia i wydobycia w tych samych
kopalniach w okresie przedwojennym i po wojnie,

|
19371, (1989 r. | 9
750 t. | 733 t. | 98

Kopalnia ,,Bahinar‘f
Wydobycie dobowe

Pracownicy fizyczni 194 | 364 188
Pracownicy inzynieryjno-techniczni 8 18 225
Pracownicy administracyjno-biurowi 6 1" 184
Razem: 208 | 393 189 |
Wydobycie w przeliczeniu na jednego | 3,6 1,69 47

zatrudnionego

Kopalnia ,,Maria‘* 1937 r. 11949 1. %

Wydobycie dobowe | 174 141 81

Pracownicy fizyczni 49 136 289

Pracownicy inzynieryjno-techniczni 3 5 167

Pracownicy administracyjno-biurowi 3 3 100
Razem: 55 | 144 262

|
Wydobycie w przeliczeniu na ! |
jednego zatrudnionego 34551 4,23 1" ..'39
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Jak wskazujg powyzsze dane, spadek wydajnosci
pracy w tych kopalniach nastgpit przede wszystkim
wskutek okolo 2-krotnego zwigkszenia zatrudnienia
przy utrzymaniu wydobycia na tym samym poziomie
lub nawet przy spadku wydobycia, co wpltywa m. in. -
na wysokie koszty 1 tony wegla z maltych kopaln.
Stan ten jednak mozna zmieni¢ droga pewnych
przedsiewzigé w dziedzinie gérniczej i organizacyjne;j.
Nalezaloby przeprowadzi¢ badania metod odbudowy
oraz szuka¢ sposobow wydobycia przystosowanych
do warunkéw danej kopalni, szuka¢ optimum wiel-
kosci wydobycia, przeanalizowa¢ najwiasciwsze wy-
posazenie zakladu. Tak np. przed wojna zastosowa-
nie w kopalni Kalawsk podawarek tasmowych
podniosto znacznie wydajno$¢ catej kopalni i spo-
wodowato obnizke kosztu wlasnego 1 tony wegla.
Dzi$ nie tylko w kopalni ,,Katawsk®, ale i w innych
malych kopalniach z dziwng beztroska nie stosuje
si¢ zadnych maszyn, nie szuka si¢ zadnych nowych
sposobow odbudowy. Wplywa na to m. in. nie zaw-
sze wiaSciwa polityka kadrowa. Polowa bowiem sta-
nowisk inzynieréw i technikow w kopalniach wegla
brunatnego jest nieobsadzona, a znaczna cze$¢ tych,
kioérzy pracujg, skierowana zostala nakazami pracy
i po skoficzeniu si¢ czasu nakazu opuszcza kopalnig.
Tak np. w matych kopalniach na 9 inzynieréw — 8
jest z nakazu pracy. Jezeli w ciggu 10 lat od chwili
przejecia tych kopaln nie potrafiliSmy im zapewnic
statych technicznych kadr kierowniczych, to nic dziw-
nego, ze sytuacja w dziedzinie postepu technicznego
i organizacji jest niezadowalajaca. Nie dowodzi to
jednak, ze tak by¢ musi, a wrecz wprost przeciwnie.
Nalezy przedsigwzia¢ niezbedne $rodki, aby ulepszy¢
sytuacje w tej dziedzinie. Mate kopalnie wegla bru-
natnego po usprawnieniu ich pracy i organizacji mo-
gq zej$¢ z kosztami wlasnymi do poziomu gwaran-



tujgcego wzgledng oplacalno$é. Jezeli nawet koszt
wiasny 1000 kcal bedzie w pewnych przypadkach
nieco wyzszy np. 5 czy 109, w poréwnaniu z weg-
lem kamiennym (lgcznie z transportem), to przeciez
nie moze to by¢ jedynym miernikiem efektywnosci
gospodarczej malych kopaln.

Zasadniczym czynnikiem, ktéry nalezy wziaé pod
uwage przy rozpatrywaniu zagadnienia matych ko-
paln wegla brunatnego jest mozliwosé lokalizacji
ich na znacznych przestrzeniach catego kraju. Przede
wszystkim wchodza tu w gre tereny zachodnie, byc
moze jednak, ze i w Polsce podinocnej i Srodkowe;j
mozna by zlokalizowac szereg kopaln. Taka sie¢ ma-
tych kopaln niewatpliwie przyczynitaby sie do akty-
wizacji gospodarczej znacznych przestrzeni kraju,
wyzyskalaby miejscowe nieznaczne nawet nadwyzki
sity roboczej, stworzytaby miejscowa baze paliwowa.
Z punktu widzenia polityki lokalizacji, ogdlnie rzecz
biorgc, lokalizacja przemysitu na ziemiach zachod-
nich jest korzystna, poniewaz tereny te posiadaja
w rozmaitych dziedzinach niewykorzystane rezerwy
i aktywizacja gospodarcza nie wszystkich terenow
jest juz dostateczna.

Ziemie zachodnie, ktore juz w znacznej mierze
zuzywaja wegiel brunatny, mozna by prawie catko-
wicie przestawi¢ na jego spalanie, oszczedzajac we-
giel kamienny i unikajac wielu dalekich przewozow.
Poza tym inwestycje na jednostke produkcyjna
w malych kopalniach wegla brunatnego powinny
ksztaltowac si¢ nizej niz na duzych kopalniach wegla
brunatnego, a raczej na poziomie plytkich kopaln
wegla kamiennego.

Terminy, w jakich mozemy uzyskaé¢ wydobycie sa
rowniez znacznie Kkrétsze mnie tylko od kopaln
- wegla kamiennego, ale réwniez duzych odkrywek
wegla brunatnego. Wydaje sig, Ze budowa matej
kopalni wegla brunatnego — czy to odkrywki czy
upadowej — nie powinna trwaé¢ diluzej niz 2 lata.
Prace przygotowawcze powinny by¢ réwniez niewiel-
kie. Mate i plytko zalegajace zloza tatwo i szybko
mozna odwierci¢, dokumentacja zaréwno geologiczna
jak i techniczna powinna by¢ dla takich kopaln zna-
cznie uproszczona tak, aby nie kosztowata wiele
i mozna jg bylto szybko wykonac.

Istnieje jeszcze jeden warunek uruchamiania ma-
tych kopaln wegla brunatnego, a mianowicie odpo-
wiednia ilo$¢ kadr gorniczych, gdyz wszystkie kopal-
nie, a przede wszystkim glebinowe musza byé pro-
wadzone przez specjalistow dla unikniecia wypadkow
i zapewnienia odpowiedniej gospodarki zlozem. Wy-
maga to zapewnienia dla tych kopaln stalych kadr.

Mozliwosci  zakladania drobnych kopaln wegla
brunatnego z punktu widzenia ~geologicznego s3
u nas duze. Centralny Urzad Geologii ma obecnie
zarejestrowanych ponad 150 rozmaitych zl6z wegla
brunatnego, z ktorych na pewno wiele bedzie si¢ na-
dawalo do eksploatacji przy pomocy matych kopaln.

Ogédlnie mozna stwierdzi¢, ze jakkolwiek obecnie
mate kopalnie wegla brunatnego- (upadowe i odkryw-
ki) sa nierentowne i nie bardzo efektywne ekono-
micznie, to jednak mozna by je doprowadzi¢ do lep-
szego stanu. Przy takich rozwigzaniach projektowych
i organizacyjnych, aby naklady inwestycyjne na jed-
nostke produkeyjna byly nizsze niz w weglu kamien-
nym, a koszty wiasne niewiele wyzsze, oraz przy
odpowiedniej lokalizacji w rejonach odleglych od
kopaln wegla kamiennego, nalezy uzna¢ budowe
matych odkrywek i upadowych za uzasadniona eko-
nomicznie oraz celowa ze wzgledu na korzysci, jakie
daje stworzenie miejscowej bazy paliwowej.

Przy zakladaniu malych kopalin nie mozna si¢ jed-
nak zadowoli¢ ogdlnym stwierdzeniem celowosci ich
rozwoju, ale w kazdym poszcezegélnym przypadku
nalezy przeprowadzi¢ analiz¢ ekonomiczng kosztu
budowy, kosztow wtasnych, mozliwo$ci zuzycia na
miejscu wegla. Szczegdlnie ten ostatni element po-
winien byé wszechstronnie zbadany, poniewaz male
kopalnie daja zwykle do$¢ duzo miaiu, ktory nadaje
sie jedynie na opal przemystowy i powinien by¢
zuzyty przez cegielnie i inne drobne zaklady. Przy
analizie ekonomicznej nalezy réwniez dokladnie
zwréci¢ uwage na kaloryezno$¢ wegla z matych ko-
paln, ktéra z reguly jest wyzsza od przecietnej wy-
noszgcej 2000 kcal, a moze doj$¢ nawet do 4000
kcal. Oczywiscie wyzsza kaloryczno$¢ wplywa na
podniesienie efektywno$ci takiej inwestycji.

Z powyzszych rozwazan wynika nastgpujgcy wnio-
sek. Pomimo krytycznych gloséw na temat efektyw-
nosci ekonomicznej inwestycji zwigzanych z kopal-
nictwem wegla brunatnego obecna sytuacja paliwowa
kraju wymaga rozwoju wydobycia wegla brunatnego.
Decydujace znaczenie dla popierania rozwoju wydo-
bycia wegla brunatnego powinien — wydaje si¢ —
mie¢ fakt, Ze na tej drodze mozliwe jest szybsze
otrzymanie wydobycia niz z inwestycji na kopalnie
wegla kamiennego. Ponadto korzystna lokalizacja,
wyzsza wydajno$¢ pracy, uniknigcie wielu inwestycji
i kosztow poSrednich (przewozy) przy niekiedy niz-
szych w poréwnaniu z kopalniami wegla kamiennego
kosztach wlasnych jednej kalorii pozwala jednak
w ostatecznym rachunku na stwierdzenie, ze w obec-
nej sytuacji gospodarczej rozwoj wydobycia wegla
brunatnego jest celowy i efektywny ekonomicznie.

PROBLEMY POSTEPU TECHNICZNEGO W HUTNICTWIE ZELAZA

Stanistaw KAWINSKI

Hutnictwo zelaza uzyskalor w okresie minionego
X—Ilecia nie tylko duzy iloSciowy wzrost ogdlnych
rozmiaréw produkeji hutniczej, ale réwniez szereg
powaznych osiagnie¢ w dziedzinie podniesienia po-
ziomu technicznego. Z osiagnie¢ hutnictwa zelaza
w dziedzinie postepu technicznego wymieni¢ mozna
przyktadowo: powazny postep w dziedzinie mecha-
nizacji i automatyzacji wielkich piecéw oraz automa-
tyzacji stalowni, wprowadzenie przerobu zuzla
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martenowskiego w wigkszosci
hut, skrécenie Sredniego czasu wytopu w stalo-
wniach, zastosowanie sklepien chromomagnezyto-
wych i sklepien typu Zebra, elektryfikacja walco-
wni, zwigkszenie udzialu kesisk ze zgniataczy w
ogolnej produkeji wyrobéw walcowanych oraz uno-
wocze$nienie profilow walcowania.

Poszczegolne osiggniccia w  dziedzinie postepu
technicznego nie moga jednak przestania¢ faktu, ze

wielkopiecowego i



ogélnie biorge w stosunku do potrzeb gospodarki
narodowej i osiagnig¢ innych krajow wyniki nasze
sa niedostateczne. Jakkolwiek w wielu dziedzinach
hutnictwo wykazaé si¢ moze osiggnieciami, to jed-
nak w niektérych podstawowych dziatach produkceji
hutniczej, jak np. w stalowniach — nie dorownuje
ono poziomowi hutnictwa w innych krajach. Zbyt
wolno przebiega w naszym hutnictwie zastosowanie
tlenu w procesach hutniczych, niedostateczne wyniki
wykazujg prace nad wzbogaceniem ubogich rud ze-
laza, niedostateczne jest tempo wprowadzania poza-
wielkopiecowych sposobéw wydobywania zelaza z
rud, nowych oszczedniejszych profili oraz wyzszych
gatunkow stali itp.

Braki i opdznienia w postepie technicznym na-
szego hutnictwa zelaza na przestrzeni ubieglego
X—Ilecia wskazuja, ze w latach 1956—1960 na za-
gadnienia postepu technicznego musi by¢ zwrdocona
wigksza niz dotychczas uwaga i beda musiaty by¢
skoncentrowane w tej dziedzinie wigksze niz dotych-
czas wysitki dla zrealizowania szerokiego programu
postepu technicznego we wszystkich dziatach pro-
dukeji hutniczej.

Jednym z podstawowych zagadniefi postepu tech-
nicznego, na ktérym musi by¢ skoncentrowana szcze-
g6lna uwaga w latach 1956—1960, jest problem opa-
nowania metod wykorzystania i wzbogacania ubo-
gich krajowych rud zelaza oraz wykorzystania in-
nych zrédet zelazodajnych; ze wzgledu na deficyt bo-
gatych surowcow zelazodajnych w kraju odgrywac to
bedzie podstawowa role w rozszerzeniu niedostatecz-
nej krajowej bazy surowcowej naszego hutnictwa
zelaza.

Prowadzone przez Parnistwo Ludowe na szeroka
skale planowe prace poszukiwawcze doprowadzily do
odkrycia nowych dotychczas nie znanych ztéz o po-
waznych wielomilionowych zasobach, co wplywa na
zmniejszenie deficytu surowcéw zelazodajnych w kra-
ju. Jednakze nadal, w latach 1956—1960 podstawo-
wym zelazodajnym tworzywem w polskim hutnictwie
bedzie ruda importowana o wysokiej zawartosci ze-
laza (Fe). Konieczno$¢ przedsiewzigcia szczegol-
nych wysitkow dla ztagodzenia tego deficytu wysuwa
na pierwszy plan: a) problem wykorzystania w pro-
cesach hutniczych tych zelazodajnych tworzyw kra-
jowych, ktére z powodu niskiej zawartosci zelaza,
lub tez zawartoSci szkodliwych zanieczyszczen, nie
byly dotychczas wykorzystywane oraz b) problem
jak najoszczedniejszego gospodarowania zelazem tj.
stosowania takiej technologii, ktéra dalaby najmniej-
sze straty zelaza (Fe) w zuzlu, pyle, szlamie.

Niewatpliwym osiggni¢ciem hutnictwa jest opra-
cowanie sposobu przerobu i wykorzystania zelaza
z piaskow zelazistych zawierajgcych 12—159% Fe,
a ktérych zasoby ujawnione, prawdopodobne i mozli-
we obliczane sa na setki milionéw ton. Drugim
zrodtem wykorzystania surowcéw zelazodajnych jest
eksploatacja  syderytéw  piaszczystych, zwanych
,,spiekami®, zawierajacych 15—209, Fe, dotychczas
nie eksploalowanych, a ktérych zasoby wynosza dzie-
sigtki milionéw ton. Podobnie istnieja mozliwoSci
wykorzystania rudy drobnej syderytowej, stanowig-
cej okruchy dobrej rudy, zanieczyszczonej gling
i piaskiem, zawierajgcej 20—249%, Fe a powstajgce]
w kopalni podczas urabiania rudy, dotychczas nie
wydobywanej na powierzchni¢ oraz rudy odpada-
jacej z wydobytej rudy na sortowniach. Ilo$¢ drobnej
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rudy nie wykorzystywanej dotychczas oblicza si¢ na
setki tysiecy ton rocznie.

Istniejg réwniez mozliwosci wykorzystania wypal-
kow markazytowych, zawierajacych 45—509, zelaza,
lecz dotychczas nie wykorzystywanych z powodu
znacznego zanieczyszczenia cynkiem i siarka. Wy-
patki te odktadane byly na zwaty, na ktérych nagro-
madzilo si¢ kilkaset tysiecy ton tych odpadéw. Na
zwaly, o ktérych mowa, przybywa obecnie kilkadzie-
sigt tysiecy ton rocznie. Opracowana w kraju tech-
nologia odcynkowania wypalkéw pomarkazytowych
w piecach obrotowych da krajowi kilkadziesiagt ty-
sigcy ton zelaza rocznie w postaci wsadu dla aglo-
merowni.

Istnieja takze mozliwosci pelnego wykorzystania
w procesie fosforowym rudy darniowej, dotychczas
przerabianej w bardzo matych iloSciach z powodu
znacznej zawartosci fosforu i niestosowania pro-
cesu fosforowego w naszych stalowniach.

Rezerwg surowcow do produkeji zelaza jest pel-
niejsze wykorzystanie odpadéw zelazodajnych, jak
np. zuzel martenowski, zawierajacy $rednio 12—209
Fe i kilka procent Mn (manganu), lecz ktorego
udzial we wsadzie do wielkich piecéw byl dotych-
czas ograniczony z powodu znacznej zawartosci fos-
foru, braku urzgdzen do kruszenia zuzla (dla otrzy-
mania ziarna nadajacego si¢ na wsad do wielkich
piecéw) oraz niecheci wielkopiecownikéw do dalsze-
go obnizania bogactwa wsadu wielkopiecowego.
Konstruowane urzadzenia do przerobu zuzla wielko-
piecowego i martenowskiego z biezacej produkeji
ograniczg w przyszloSci do minimum straty zelaza
w tych odpadach.

Ponadto nie zostalo dotychczas nalezycie zba-
dane i opracowane zagadnienie wykorzystania szla-
mu z osadnikéw przy oczyszczalniach gazu wielko-
piecowego.

Istniejg réwniez mozliwosci odzysku zelaza, w
ilodci setek tysigcy ton zlomu rocznie ze starych
hatd, zawierajacych 5—129% Fe.

Opracowanie tych wszystkich probleméw, w rezul-
tacie czego gospodarka narodowa moze uzyskac tyl-
ko z tych zrédel znacznie wigcej zelaza niz otrzy-
mywano z calej rudy wydobywanej w kraju przed
wojng, stanowi¢ powinno powazne osiggnigcie.
Jednakze tempo realizacji tych zamierzen jest do-
tychczas niedostateczne.

Tak np. sposéb wzbogacenia piaskow zelazistych
opracowany z wydatng pomoca instytutéw radziec-
kich nie doczekat si¢ jeszcze wprowadzenia prob
na wieksza skale, a prace projektowe zwiazane z bu-
dowa odpowiednich urzadzen wymagaja wydatnego
przyspieszenia. Nie zostala réwniez dotychczas osta-
tecznie ustalona technologia wykorzystania szlaméw
pochodzacych z przemywania wymienionych pia-
skow.

Przyspieszenia ~ wymaga dokonczenie budowy
i uruchomienie zakladu dla wykorzystania sydery-
tow piaszczystych oraz drobnej rudy syderytowej
z kopaln i sortowni. Wykorzystanie ich nastapi przez
bezposrednia redukcje w piecach obrotowych w celu
otrzymania produktu zawierajacego ok. 909 Fe,
ktory nadaje si¢ jako wsad dla stalowni zastepujacy
ztom, lub jako wzbogacajacy dodatek do wielkich
piecow. Proces ten pozwala na przerdb i innych two-
rzyw zelazodajnych, ktérych przeréb w wielkim pie-



cu bylby zbyt kosztowny. Pomimo wzglednie niskiej
jakosci otrzymywanego produktu, proces omawiany
posiada duze szanse powodzenia w mnaszym kraju,
gdyz nie wymaga drogiego paliwa w postaci koksu
hutniczego. Wystarcza zwykly mial weglowy. Jako
reduktor moze byé uzyte w tym procesie wszelkie
odgazowane paliwo stale a m. in.: koksik, potkoks
z wytlewania wegla brunatnego.

Problemem o duzym znaczeniu w naszym hutnic-
twie zelaza jest zagadnienie wykorzystania zuzla
martenowskiego. Nalezy podkresli¢, ze pomimo znacz-
nego wzrostu iloSci zelaza uzyskiwanego z zuzla,
jaki przewiduje si¢ w latach 1956—1960, wykorzy-
stanie tego zuzla w naszym kraju na 1 ton¢ surowki
martenowskiej bedzie o ok. 30% mniejsze niz
w Zwiazku Radzieckim. Zagadnienie to nie bedzie
wiec w pelni rozwigzane w okresie planu 5-letniego
i strata z tytulu niepelnego wykorzystania zuzla wy-
nosi¢ bedzie kilkadziesigt tysiecy ton Fe rocznie.

Przygotowanie zuzla martenowskiego na wsad do
wielkich piecow wymaga, aby wszystkie huty po-
siadajgce wydzialy wielkopiecowe i niektére wigksze
huty nie posiadajace wielkich piecéw mialy zain-
stalowane kafary do rozbijania zuzla martenowskie-
go zaréwno dla potrzeb wielkich piecow, jak
réowniez dla odzyskania kawalkéw zelaza zawartych
w zastyglym zuzlu. Wydaje si¢, ze byloby celowe
zwigkszenie udziatu zuzla martenowskiego we wsa-
dzie wielkopiecowym o ok. 40—509% ponad poziom
przewidziany obecnie w zalozeniach planu 5-let-
niego, a w kazdym razie oddzielne gromadzenie nie-
wykorzystanego zuzla we wszystkich hutach, bez
sktadania go na haldach razem z zuzlem wielko-
piecowym, gruzem i innymi odpadkami.

Realizacja zamierzei w zakresie wykorzystania
dotychczas nie eksploatowanych Zrodet krajowych
surowcow zelazodajnych powinna spowodowaé sto-
sunkowo znaczny wzrost udzialu wtasnych zelazo-
dajnych tworzyw w produkeji hutniczej. Dla osig-
gniecia tego celu konieczne jest wyznaczenie bar-
dziej Scistych termindéw dla biur projektéw ,,Bipro-
hut* i ,,Biprorud* na dostarczenie potrzebnej do-
kumentacji dla Instytutu Metali Niezelaznych na
przeprowadzenie potrzebnych badan i prob na skalg
przemyslowag (np. préby wzbogacania piaskow ze-
lazistych w Ogorzelcu), a dla inwestorow na reali-
zacje potrzebnych inwestycji i oddawania ich do
eksploatacji. Wydaje si¢, ze inwestycjom na ten cel
powinno by¢ przyznane pierwszenistwo przed innymi
inwestycjami w przemys$le hutniczym.

Postep techniczny w produkeji wielkopiecowej po-
winien znalezé wyraz przede wszystkim w zmianach
konstrukeji wielkich piecéw. Nowe wielkie piece bu-
dowane w Polsce Ludowej zasadniczo réznia si¢ od
piecéw okresu przedwojennego. Podczas gdy $rednia
objetos¢ wielkich piecow w okresie przedwojennym
wynosita 250 m3 objetos¢ nowowybudowanych pie-
cow w okresie planu 6-letniego waha si¢ w grani-
cach 700—1000 m3. Nowe wielkie piece, jak i cale
wydzialy wielkopiecowe zostaty zaprojektowane we-
dlug najnowszych wzoréw radzieckich i wyposazone
w najnowsze, zmechanizowane urzgdzenia. W re-
zultacie, dla obslugi kolosa produkujgcego 700—800
ton suréwki na dobe wystarcza zaloga przeszto
dwukrotnie mniejsza od iloSci zalogi obslugujacej
piec starego typu o wydajnosci 200—250 ton.
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Dla budowy trzonu wielkich piecow wyprobowa-
no z powodzeniem duze bloki weglowe, ktére obecnie
stosuje sie we wszystkich wielkich piecach nowobu-
dowanych i przebudowywanych. Dwa wielkie piece
przebudowano tytutem préby na cienkosScienne, za-
oszczgdzajae 2/3 iloSci materialu potrzebnego nor-
malnie na wymurowanie szybu. Jakkolwiek wypo-
wiedzi specjalistow zagranicznych nie rokuja przy-
sztosci piecom cienkosciennym, jednak dotychcza-
sowe wyniki polskich préb zachgcaja do rozszerzenia
zakresu eksperymentu przez zwigkszenie iloSci pie-
cow cienkosdciennych.

Gtéwnym kierunkiem postepu tech-
nicznego w przygotowaniu wsadu wielkopiecowego
powinno byé¢ sortowanie rudy, usrednianie i aglo-
meracja lub grudkowanie miatu. Efekty jakie daje
stosowanie aglomeratu ilustrowaé moga nastepujace
dane: wedtug prof. Bardina przy zawartosci 609
aglomeratu we wsadzie wielkich piecow produkeja
wzrasta o okoto 189, rozchdd koksu zmniejsza sie
o ok. 12%, a sortowanie rudy na okre$long réwno-
mierng kawatkowato$¢ moze da¢ wzrost produkeji
o ok. 139%, zmniejszenie zuzycia koksu o 8%, top-
nika o 20% oraz zmniejszenie zuzycia rudy na 1
tone suréwki o ok. 99%.

W celu realizacji zamierzen, o ktérych mowa,
w projektach nowych zaktadéw wielkopiecowych
przewiduje sie nowoczesne sortownie rudy z tama-
czami i sitami oraz spiekalnie o zdolno$ci przepu-
stowej wystarczajacej do pelnego zaglomerowania
miatu rudnego. Dla starych hut nie posiadajacych
wlasnych spiekalni, lub pesiadajacych spiekalnie
o niedostatecznej zdolnosci produkcyjnej, niezbedny
aglomerat i sortowana rude kawatkowa ma dostar-
czy¢ Centralne Skiadowisko.

Juz obecnie w toku realizacji znajduje sie¢ budo-
wa urzgdzenia do procesu grudkowania rud, ktéry
to proces rozpowszechnit sie¢ obok aglomerowni w
hutnictwie za granicg. Nalezy jednak podkresli¢, ze
realizacja inwestycji do okawatkowania rud poste-
puje zbyt wolno, pomimo ogromnych korzysci, jakie
te inwestycje moga przynie$¢ gospodarce narodowe;j.
Caly wsad do wielkich piecow powinien by¢ oka-
watkowany przez oddzielenie na sortowniach miatu
od kawatkéw i zaglomerowanie tego mialu wzgle-
dnie zgrudkowanie. Kawalkowy i usredniony wsad
pozwala na intensywne prowadzenje wielkich piecow
bez zaburzenn i na zmniejszenie strat w pyle i Zu-
zlu. Dlatego naglaca potrzeba jest przyspieszenie
budowy sortowni nie tylko w hutach im. Lenina
i im. Bieruta, lecz réwniez i na Centralnym Sklado-
wisku dla zaspokojenia potrzeb starych hut. Uru-
chomienie Centralnego Sktadowiska bez sortowni
sprowadza jego prace jedynie do roli zmechanizowa-
nego punktu przetadunkowego. Obojetne przyglada-
nie si¢ lezgcym na sktadzie urzadzeniom nowej sor-
towni, $prowadzonej dla jednej z hut $laskich, bez
zamiaru jak najszybszego zainstalowania jej i wy-
korzystania nie jest zrozumiate, a z punktu widze-
nia gospodarczego nie moze byé¢ usprawiedliwione.
Wszelkie inwestycje w zakresie sortowni i spiekalni
rud w obecnym stadium rozwoju wydzialéw wielko-
piecowych powinny mie¢ pierwszenstwo
jak wydaje si¢ nawet przed budowg nastepnego no-
wego wielkiego pieca.

Wprowadzenie do wsadu samotopliwego aglomera-



tu wg danych radzieckich daje zwigkszenie produk-
cji o 5,29% przy zmniejszeniu zuzycia koksu o 3%
przy 36,6% udziale aglomeratu we wsadzie. Wpro-
wadzenie produkeji samotopliwego spieku wymaga
dozbrojenia 'w mtyny do mielenia kamienia wapien-
nego. Wg danych radzieckich dodatek zmielonego
kamienia wapiennego do wsadu aglomerowni zwiek-
sza pionowa szybko$¢ spiekania i wydajnos¢ tasm
o okoto 7%. Dodatkowa korzy$¢ z produkcji samo-
topliwego spieku polega na zastgpieniu grubego dro-
giego topnika w wielkim piecu, topnikiem drobnym
odpadkowym dodawanym do wsadu spiekalni. Odpad
drobnego topnika w Polsce jest wystarczajacy dla
produkeji samotopliwego aglomeratu we wszystkich
spiekalniach.

Okawatkowanie wsadu, podniesienie ci$nienia na
niektérych piecach oraz lepsze oczyszczanie gazu
wielkopiecowego zmniejsza straty Fe w nieuchwytnym
pyle i szlamie, a réwny prawidlowy bieg wielkich
piecow przy kawalkowym wsadzie obniza straty Fe
w zuzlu. Podniesienie ci$nienia gazu wymaga jednak
lepszych uszczelnien pieca oraz wymiany niektérych
dmuchaw na mocniejsze. Dlatego tez aktualna jest
wymiana zamknig¢ wielkich piecow na bardziej no-
woczesne i pelniejsze wyposazenie w aparature kon-
trolno-pomiarowa i automatyzacyjng.

Oddzielnym zagadnieniem w gospodarce wielko-
piecowej jest wzbogacanie wsadu  No-
woczesne wielkie piece z calg skomplikowang pomoc-
nicza aparaturg sa urzadzeniem kosztownym, a pro-
ces w nich prowadzony wymaga wysokogatunkowego
koksu hutniczego do produkeji ktérego nadaja sie
tylko nieliczne gatunki wegla. Nalezyte i celowe wy-
korzystanie kosztownych urzadzen i drogiego koksu
wymaga nie dopuszczenia do obnizenia bogactwa
wsadu ponizej pewnej granicy. Konieczno$¢ wykorzy-
stania dla gospodarki narodowej coraz to biedniej-
szych tworzyw zelazodajnych nie moze powodowac
obnizania bogactwa wsadu dla wielkich piecéw. Nie
nalezy dopuszczaé do obnizania bogactwa wsadu
catkowitego w wielkich piecach ponizej 38%—409 Fe.

W celu wzbogacenia rud zelaza szeroko stosuje sig
za granicg szereg sposobow, jak np. proste prazenie,
magnetyzujace prazenie, suche magnetyczne wzboga-
canie, mokre wzbogacanie w cigzkich cieczach i in.
W naszym hutnictwie zelaza stosowany byl dotych-
czas tylko pierwszy sposéb. Obecnie opracowane s3
przy pomocy radzieckich instytutéw nowe sposoby
wzbogacania.

Dopoki jednak nie bedzie wyprobowany i zastoso-
wany inny, lepszy i efektywniejszy spos6b wzboga-
cania wydaje si¢ konieczne prazenie naszych rud
okregu czestochowskiego i rud ilastych okregu cen-
tralnego. Po przesianiu wyprazonej rudy otrzymujemy
dwa rézne gatunki wg sktadu chemicznego: rude ka-
waltkowy bogatszg w Fe, a z mniejsza zawartoscia
krzemionki i gliny oraz wysiewki z malg zawartos-
cig Fe, a duzg krzemionki i gliny. Réznica w za-
wartoSci Fe w obu gatunkach wynosi 12—15%.
Biedne wysiewki rud prazonych jak réwniez wy-
siewki rud surowych powinny by¢ wykorzystane w
procesach pozawielkopiecowych.

Jedynie mocno zasadowe rudy syderytowe, zawie-
rajgce nadmiar zasad, mozna kierowa¢ do wsadu
wielkopiecowego bez uprzedniego wzbogacenia, bo
zasadowa skala plonna zastapi topnik w namiarze.
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Wzbogacenie krajowych kwasnych biednych rud,
powinno by¢ postawione jako warunek przeznacze-
nia tych rud do przerobu sposobem wielkopiecowym;
w przeciwnym razie nalezy wykorzysta¢ zawarte
w nich zelazo w innych procesach poza wielkim pie-
cem.

Stosowanie jedynego dotychczas praktykowanego
w hutnictwie zelaza sposobu wzbogacania — pra-
zenia — mna obecnym etapie rozwoju wielkopiecow-
nictwa nie moze by¢ uznane za zadowalajace. Ko-
nieczne jest wyprébowanie i innych sposobéw np.
plukania, magnetyzujacego prazenia i innych. Szcze-
gélnie rudy syderytowe okregu starachowicko-
koneckiego kwalifikuja si¢ do zastosowania innego
sposobu wzbogacania, a jeszcze lepiej bezposred-
niej redukcji w piecach obrotowych w procesie zel-
grudy.

Sposréd poza wielkopiecowych sposobéw  wyko-
rzystania biednych rud, stosowanych w CSR, NRD
oraz w niektoérych krajach kapitalistycznych, w Pol-
sce przyjal sie i rozwija proces redukcji w piecach
obrotowych. Proces ten jest bardzo szeroko rozwi-
niety w Czechoslowacji i ma duze mozliwosci sze-
rokiego rozwoju w Polsce — szczegélnie w okregu
centralnym. Proces zelgrudy nalezy w pr o w a-
d:z aé biardziegizdieicy do wia niie:
Nie wydaje sie stuszne ograniczanie stosowania pro-
cesu zelgrudy jedynie do kilku piecéw obrotowych,
lecz nalezaloby zainstalowa¢ w Polsce znacznie wie-
cej takich piecéw i przerabiaé w nich wszystkie
biedne tworzywa, nie kwalifikujace si¢ do przerobu
w wielkich piecach. NRD i CSR wtasnie w pro-
cesie Zelgrudy przerabiaja rudy kwasne podobne do
naszych rud okregu radomsko-kieleckiego. Opla-
calno$¢ tego procesu jest widoczna z prostego orien-
tacyjnego poréwnania: przy przerobie rudy zawiera-
jacej ok.309% Fe, ok.25% SiOsz i ok. 15% Als05 ze
znikomg ilodcig zasad, na 1000 kg uzyskanego Fe
w dwdéch procesach potrzeba:

Pr Olies Proces

wielko-

piecowy zelgrudy
Rudy 3600 kg 3200 kg
Topnika (wapie) 2300 ,, 300 ,,
Wypad zuzla (bez uwzglednienia zuzla

z paliwa) 2590 ,, 170 ,,

Zawarto§¢é Fe w pelnym wsadzie ok. 18,5, | ok. 28,

Przy takim bogactwie wsadu w wielkim piecu trze-
ba zuzy¢ ok, 1 800 kg drogiego koksu na 1000 kg
Fe, a w procesie zelgrudy ok. 1 200 kg miatu kok-
sowego lub potkoksu z wytlewania wegla brunat-
nego i ok. 400—500 kg miatu weglowego. Inne ko-
szty przerobu beda réwniez nizsze w procesie zel-
grudy. Dla uzyskania prawidlowych wynikéw nale-
zy zawsze poréwnywacé przeréb tego samego gatun-
ku rudy w obu procesach. Nalezy jednak przy tym
pamigta¢, ze produkt procesu wielkopiecowego jest
o wiele wartoSciowszy od zelgrudy. Proces zelgru-
dy umozliwitby réwniez przeréb szlaméw z osadni-
kéw przy oczyszczalniach gazu jak tez szlaméw
otrzymywanych z przemywania przy wzbogacaniu
piaskéw zelazistych.

Drugim nowoczesnym pozawielkopiecowym proce-
sem przerobu biednych rud jest proces przerobu rud
w piecach niskoszybowych. W oparciu o ten proces
buduje si¢ w NRD caly kombinat West. Charakte-



rystyczng cecha tego procesu jest to, ze wymaga on
koksu o wytrzymalosci wielokrotnie nizszej od koksu
wielkopiecowego. W rezultacie — moze by¢ wyko-

rzystany nawet koks z wegla brunatnego. Proces ten

nadaje si¢ do wytapiania gorgcych gatunkow su-
rowki: odlewniczej i zwierciadlistej, natomiast nie
stosuje si¢ dotychczas do wytopu suréwki — prze-
rébezej. Wskaznik zuzycia koksu w tym procesie jest

wysoki i wynosi 2 tony ma tone suréwki. Duze zu-

zycie paliwa i niski szyb sprawiaja, Ze otrzymuje sig¢
gaz gorgcy i o znacznie wyzszej wartoSci opalowej
od gazu wielkopiecowego. Duza ilo$¢ wzglednie bo-
gatego gazu oraz duza ilo§¢ mocno zasadowego
zuzla stwarzaja konieczno$¢ budowy w  poblizu

baterii piecéw niskoszybowych—sitowni dla wyko-'

rzystania gazu oraz cementowni dla przerobu zasa-
dowego zuzla na cement.

Jakkolwiek w NRD i w mniektérych krajach za-
chodnich oraz w Zwiazku Radzieckim rozbudowuje
sie piece niskoszybowe, jednak wydaje sie, ze w na-
szym kraju oplacalno$¢ stosowania tego procesu jest
ograniczona. Jedynym motywem dla budowy piecow
niskoszybowych w naszym kraju mogtaby by¢ da-
2n0$¢ do zaoszezedzenia pewnej ilosci drogiego koksu
wielkopiecowego i zastapienia go niskimi gatunkami
koksu opalowego przy produkeji suréwki odlewni-
czej i zwierciadlistej. Wymaga to jednak szczegolo-
wego obliczenia ekonomicznej celowosdci przedsig-
wzigcia.

Postep techniczny w stalowmniach wy-
raza si¢ przede wszystkim w intensyfikacji proce-
séw wytopu, lepszym wykorzystaniu urzadzen sta-
lowniczych, zmniejszaniu rozchodu paliwa i innych
rodzajow energii.

Stalownie polskie w ubieglym okresie osiggnely
szereg sukceséw jak np. wzrost wskaznika wyko-
rzystania powierzchni trzonu z 3,62 ton/m%24h
w 1952 r. na 4,45 ton/m224 h w 1955 r., skrocenie
okresu postojow i lepsze wykorzystanie czasu ka-
lendarzowego, opanowanie techniki projektowania
nowoczesnych piecow martenowskich i catych sta-
lowni.

Pomimo niewatpliwych sukcesow, stalownie pol-
skie nie nadgzaja jednak za postgpem nowoczesnego
stalownictwa w Zwigzku Radzieckim oraz w uprze-
mystowionych krajach zachodu. Aby nadrobi¢ zanied-
bania, konieczne jest przede wszystkim usunigcie
w starym hutnictwie dysproporcji pomiedzy zdol-
noscig produkeyjng piecéw stalowniczych, a mozli-
woSciami przygotowania wsadu i sadzenia, a na-
stepnie przygotowania hali odlewniczej i usuwania
wlewkéw, zuzla i gruzéw. Pomimo znacznej popra-
wy dokonanej w ciggu ostatnich lat na tych odcin-
kach, wskutek czego umozliwione zostalo wprowa-
dzenie w coraz to wigkszym zakresie wytopow przy-
spieszonych i szybkoSciowych, proces sadzenia wsadu
~do piecow jest jeszcze zbyt dlugi. Mala obecnie
przepustowo$¢ hal odlewniczych powoduje czesto
przedtuzenie okresu wytopu, a zatory na hali odle-
wniczej utrudniajg utrzymanie porzadku i pogarsza-
ja warunki bezpieczenstwa pracy.

Wprowadzenie najnowszych sposobéw intensyfi-
kacji procesow produkcyjnych w stalowniach wy-
maga nie tylko usunigcia waskich przej$¢ w zakre-
sie wsadu i w zakresie hali odlewniczej. Konieczne
jest rowniez stworzenie jeszcze pewnej rezerwy na
tych odcinkach, zeby usuna¢ wszelkie zewnetrzne
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przyczyny hamowania procesu wytopu i ograniczania
mozliwosci produkeyjnych pieca stalowniczego.

W celu rozwigzania tych zagadnien nalezy zor-
ganizowaé¢ dla wszystkich wigkszych stalowni skia-
dowanie, cigcie, prasowanie zlomu i tadowanie do
koryt poza terenem wlasciwej stalowni, zgodnie
z praktyka nowoczesnych stalowni naszych i zagra-
nicznych. Zwlaszcza w starych hutach, tam gdzie
brak miejsca z powodu ciasnoty uniemozliwia po-
dobne rozwiazanie, huty powinny ograniczy¢ zuzy-
cie ztomu zwigkszajac udzial suréwki we wsadzie.

Przepustowo$¢ hal odlewniczych moze by¢ wy-
datnie zwigkszona przez wprowadzenie lania na
wozkach i przygotowania zestawéw  wlewniczych
poza wlasciwg hale odlewnicza wszedzie tam, gdzie
to jest mozliwe oraz przez przejScie na odlewanie
mozliwie wickszych wlewkéw. Sposéb lania na woz-
kach nie wszedzie jednak moze by¢ stosowany.
W niektérych hutach musiatby w konsekwencji do-
prowadzi¢ do zbyt wielkich wyburzen i przebudow.

Specjalng uwage nalezy zwrdei¢ na szybkie usu-
wanie zuzla; zuzel z piecéw jak i z kadzi spusto-
wych powinien splywaé bezposrednio do specjalnych
kadzi zuzlowych i w nich powinien by¢ mozliwie
szybko wywozony do miejsc jego przerobu. Rozwig-
zanie tych zagadnien oraz usunigcie korkéw w po-
dawaniu wsadu i na hali odlewniczej poszczegdl-
nych hut pozwoli na wykorzystanie rezerw produk-
cyjnych piecéw stalowniczych.

Unowocze$nienie konstrukeji — piecow martenow-
skich, prowadzone przez ,,Biprohut”, poszlo w kie-
runku przebudowy gléwek na nowoczesny system —
Venturi dajgcy wigkszga sprawno$¢ cieplna piecow,
zwigkszenie komor regeneracyjnych, a w szczegdl-
nosci ich wysokosci, projektowania wyzszych komi-
now dla intensywniejszego usuwania spalin, wpro-
wadzania  zaston okiennych chlodzonych woda
w celu poprawy warunkéw pracy; wreszcie pozd
calym szeregiem innych udoskonalen w konstrukeji
opracowano normatywy wyposazenia piecow marte-
nowskich w aparatur¢ kontrolno-pomiarowg i auto-
matyzacyjng w oparciu o aparatur¢ radziecka.

Wg danych radzieckich zastosowanie automatyki
sterowania i cieplnego rezimu pieca moze daé zwiek-
szenie wydajnoSci o 5—149, zmniejszenie zuzycia
paliwa o 10—139% oraz zmniejszenie zuzycia ma-
terialow ogniotrwatych o ok. 15—209, wskutek bar-
dziej prawidlowego prowadzenia rezimu cieplnego.
Dane te zostaly potwierdzone czegsciowo réwniez
wynikami  zastosowania automatyki w niektérych
polskich hutach. ~ Wystarczy stwierdzi¢, ze przez
zautomatyzowanie ok 80 piecow martenow-
skich mozna osiagna¢ wzrost produkeji réwny pro-
dukeji 1 nowej stalowni o $redniej wielkosci.

Najwigkszy efekt w przyspieszeniu procesow wy-
tapiania stali daje zastosowanie tlenu w stalow-
niach. Tlen moze by¢ uzyty do intensyfikacji proce-
sow spalania przez wzbogacenie w tlen powietrza
spalania jak rowniez do intensyfikacji procesu Swie-
zenia. Wzbogacanie powietrza do zawartosci 30%
0z (tlenu) wg danych radzieckich daje zawsze skro-
cenie okresu roztapiania wsadu i zwigkszenie wy-
dajno$ci pieca, zwlaszeza w procesie zlomowym (do
20%). Wada tego procesu jest znaczne zuzycie tle-
nu do 30—40 N m3 na | tone stali. Od szergu lat
prowadzone sa w wielu krajach do$wiadczenia ze
Swiezeniem za pomoca tlenu kapieli metalowej



w piecu martenowskim. Metode te stopniowo wpro-
wadza sie w wielu stalowniach. W czasie préb prze-
prowadzonych w jednej z hut krajowych, w rezul-
tacie zastosowania tego procesu osiggnigto wzrost
wydajnosci o 15,49% przy zuzyciu do $wiezenia
6 N m3 tlenu na 1 toneg stali, zmniejszenie zuzycia
paliwa o 17,3% i rudy do $wiezenia o 58,7%.

Wg radzieckich danych kombinowany sposéb sto-
sowania tlenu tj. wzbogacanie powietrza spalania
do 26 —279% i mastegpnie Swiezenie tlenem, dalo
zwigkszenie wydajnosci pieca o 22 —489 przy jed-
noczesnym zmniejszeniu zuzycia paliwa o ok, 209%.
Przecigtne zuzycie tlenu wyniosto 32,5 ms3/tone stali.
Wskazuje to mna konieczmno$§¢ jak najszybszej
bidowy tlenowni dla hut wytypowanych do wpro-
wadzenia procesu tlenowego. Chodzi o tani tlen,
a taki mozna otrzymaé¢ tylko przy duzych urzadze-
niach o produkeji ponad 50 — 200 ton na dobe. Po-
dane ilosci odpowiadaja orientacyjnie zapotrzebowa-
niu stalowni o produkcji 1100 — 4500 ton/24h. Dla-
tego tez celowa jest budowa wtasnych tlenowni, nie
tylko w nowych hutach, lecz réwniez w wigkszych —
starych hutach.

W hutach posiadajacych oddzialy wielkopiecowe
mozna instalowac tlenownie nawet nieco mocniejsze
dla wykorzystania tlenu do wstepnego Swiezenia su-
rowki, wzglednie do préb dalszej intensyfikacji pro-
cesu 'wielkopiecowego.

W okresie planu 5-letniego wydaje sig, ze koniecz-
ne jest zbudowanie kilku tlenowni, aby w 1960 r.
produkowa¢ przynajmniej 509, stali z pomoca inten-
syfikacji procesu $wiezenia. Powinno to dac¢ dodat-
kowg zdolno§¢ produkcyjng stalowni, siggajaca mi-
liona ton stali rocznie.

Jeszcze lepsze wyniki przy stosowaniu tlenu
w procesach $wiezenia stali osiaga si¢ w piecach
o sklepieniach zasadowych, ktérych wigksza odpor-
no$¢ ma dzialanie wysokich temperatur pozwala na
wieksza intensyfikacje rezimu cieplnego oraz na
mniejsza strate czasu na remonty z powodu diuzsze-
go okresu sluzby takich sklepien. Dlatego tez wy-
dafje sie, ze malezy mozliwie najwigkszg ilo$é piecow
przestawi¢ na wymurowanie magnezytowe, co dalo-
by dalsze zwigkszenie intensyfikacji proceséw i
wzrost wydajnosci. Realizacja tych zamierzen przy-
niostaby znaczne korzy$ci dla gospodarki narodowej.

Nastepna mozliwos¢ zwigkszenia wydajnosci pie-
cow stalowniczych to poprawienie skladu chemicz-
nego suréwki przez jej wstepne $wiezenie w celu
znacznegs zmniejszenia zawartoScei krzemu, siarki
i ewentwalnie wegla i fosforu, co pozwoli na zmniej-
szemie ilodci zuzla i dalsze skrécenie czasu wytopu.

Przy omawianiu nowych osiagni¢é¢ techniki stalow-
niczej nie mozna poming¢ nowych procesow produk-
cji stali: turbo-martenowskiego i procesu LD (Linz-
Donawiz). Oba te procesy maja pelne mozliwosci za-
stosowania w naszym kraju; w szczegdlnosci sposdb
LD, polegajacy na Swiezeniu w konwertorze bez
otworéw w dnie lub otworéw bocznych za pomoca
tlenu doprowadzonego rurka pionowa z gory. Pro-
ces ten wymaga posiadania instalacji tlenowej do
produkcji taniego tlenu, ktérego rozchdd wynosi
55—57 N m?1 tone stali.

Zastosowanie piecow LD w hutnictwie zelaza spo-
wodowa¢ moze przetom w technice hutniczej ze
wzgledu na jego powazne zalety. Tak np. koszt bu-
dowy takiego pieca jest o 609% nizszy od kosztu bu-
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dowy pieca martenowskiego, czas trwania wytopu
wynosi tylko 18 — 20 minut. Piec taki zajmuje ma-
lo miejsca a ponadto daje stal czystszg i lepsza.
Piece te charakteryzujg sie réwniez daleko wyzsza
wydajnoscig; przykladowo 40-tonowy konwertor LD
przy stosowaniu tlenu daje 900 ton stali na dobe.
Sposéb turbo-martenowski polegajacy na Swiezeniu
powietrzem w konwertorze o specjalnym ksztalcie
z bocznym dmuchem tez jest bardzo korzystny.

Instalacje do kazdego z tych proceséw sa znacz-
nie tafsze od budowy stalowni martenowskiej, a kosz-
ty eksploatacji nizsze. Oba te procesy powinny
by¢ mozliwie szybko wprowadzone w mnaszym kraju.
W latach 1955—1960 malezaloby wprowadzi¢ pro-
ces LD przynajmniej w skali péltechnicznej instala-
cji doswiadczalnej.

Nalezatoby rtéwniez przeprowadzi¢ proby stoso-
wania tlenu w procesie elektrycznym oraz wzboga-
cania powietrza w tlen przy gazyfikacji wegla w czad-
nicach w celu otrzymania gazu o wyzszej kalorycz-
nosci.

Postgp techniczny w walcowniach znalezé
musi wyraz we wprowadzeniu cienkosciennych ksztat-
townikow dla zaoszczedzenia zelaza oraz w walco-
waniu wyrobéw z ujemnymi tolerancjami, zwieksze-
niu produkeji stali o wyzszej granicy plynnosci (dla
celéw budownictwa), w zrewidowaniu kalibrowanda
wszystkich walcowni i przejSciu ma wyzsze zgnioty
w celu intensyfikacji procesu walcowania, w mecha-
nizacji swszystkich pracochtonnych czynnosci przy
piecach, walcach 1 urzgdzeniach pomocniczych,
w dalszym dozbrajaniu walcowni w piece i urzgdze-
nia wykanczalni, w skréceniu czasu remontéow przez
ograniczenie ich zakresu do robét demontazowych’
i montazowych droga wczesniejszego przygotowania
nie tylko czesci zamiennych, lecz rowniez catych pod-
zespolow 1 zespolow.

Zbadania wymagaja stosowane ostatnio w Zwigz-
ku Radzieckim procesy walcowania stali plynnej. Za-
ja¢ sie tym powinien niezwlocznie Instytut Metalur-
gii w Gliwicach. O wysokiej efektywnosci ekono-
micznej tego procesu moze Swiadezy¢ fakt, ze prze-
prowadzone tym systemem préby w  Sormowie
(ZSRR) wykazaly, iz w poréwnaniu z kosztem mnie-
zbednych do tego urzgdzen wynoszacym 8 mln rubli
efekt ekonomiczny wyraza si¢ oszczednoScig ok.
14 mln rubli rocznie.

Jezeli realizacja postgpu technicznego w walcow-
niach przebiega¢ bedzie zgodnie ze iszczegolowymi
programami opracowanymi dla kazdej walcowni
przez resortowe komisje postepu technicznego, to
zaoszezedzi ona kilka procent rozchodu Fe i zwigk-
szy wydajno$¢ walcowni.

Waznym problemem postepu technicznego wal-
cowni jest zagadnienie podniesienia jakosci blach
t1ensformatorowych.  Podstawowy gatunek blachy
uzywanej obecnie w Polsce do produkeji transforma-
toréw, to blacha o grubosci 0,35 mm i stratnosei
1,3 W/kg. Ta jakos¢ odpowiada jako$ci podanej
w przedwojennych katalogach, podezas gdy w Zwig-
zku Radzieckim, na zachodzie i w Stanach Zjedno-
czonych juz obecnie stosuje si¢ blachy transforma-
torowe walcowane na zimno (co zwigksza stopien

wypelnienia), ktérych stratnos¢ wynosi 0,6 —0,9
W/kg.
Opanowanie przez hutnictwo polskie produkeji

blach transformatorowych o stratnosci obnizonej do



0,9 W/kg i lepszej przenikalnosci magnetycznej da-
loby gospodarce narodowej powazne korzysci, a mia-
nowicie — w przyblizeniu: oszczedno$¢ blachy elek-
trotechnicznej o ok. 20 —30% i oszczedno$é¢ miedzi
o ok. 15—20%. Spowodowatoby to réwniez powaz-
ne obnizenie kosztéw eksploatacji transformatoréow,
a mianowicie o ok. 10 —159%, gdyz straty jalowe
bytyby o ok. 209 mniejsze od strat transformato-
row budowanych obecnie z blachy o stratnosci 1,3
Wikg. Powyzsze liczby wyraznie wskazuja ma ko-
nieczno$¢ jak najszybszego rozwigzania zagadnienia
jakosci blach transformatorowych a mie odsuwania
rozwigzania tego problemu jeszcze na okres kilku
lat.

W energetyce hutnicze|j istotnym pro-
blemem jest likwidacja marnotrawstwa gazu wielko-
piecowego. Niewykorzystana ilo$¢ gazu wielkopie-
cowego przy uwzglednieniu mormalnych strat wynosi
$rednio ok. 440 000 N m®godz., co w przeliczeniu na
wegiel daje strate ok. 750 tys. ton wegla o kalorycz-
nosci 5000 Kcal/kg. Strata ta powstala ma skutek
nienadgzania projektowania i realizacji inwestycji
z zakresu wykorzystania gazu oraz w wyniku inten-
syfikacji proceséw wielkopiecowych. Znaczne sa row-
niez ilosci miewykorzystanego gazu koksowego z Kko-
ksowni hutniczych mna skutek braku koordynacji in-
westycji.

Konieczne jest zmobilizowanie wysitkow dla likwi-
dacji wielkich strat, o ktérych mowa. Konieczna jest
budowa rurociagéw dalekosigznych dla gazu kok-
sowniczego, zwigkszenie stopnia wuzytkowania gazu
wielkopiecowego w koksowniach oraz silowniach
hutniczych | zawodowych, stosowanie w wigkszym

zckresie mieszanek gazu koksowego z wielkopieco-
wym «dla opalania piecow hutniczych. Powinno to
pozwoli¢ na ograniczenie produkcji gazu czadnicowe-
go i zaoszezedzic znaczne iloSci wegla gazowego.
Powazny wzrost zapotrzebowania energii cieplnej
przy ograniczonych mozliwosciach wydobycia wegla
nie pozwala na tolerowanie w dalszym ciggu marno-
trawstwa ciepla gazow wielkopiecowych i koksowni
czych.

Realizacja zadan postepu technicznego w energe-
tvece hutniczej powinna da¢ réwniez zmniejszenie
wskaznikow zuzycia ciepta na 1’ tone stali. Uwzgled-
niajgc intensyfikacje prowadzenia wytopéw przez
wprowadzenie automatyki, wymurowania chromo-
magnezytowe, szybsze sadzenie i zastosowanie tlenu
w mniektorych stalowniach wydaje sie niezbedne osiag-
nigcie wskaznika 1350 Kcal/tong stali, co daloby
oszezedno$¢ okolo 100 tysiecy ton wegla rocznie.

Nakre$lone powyzej ogdlne kierunki postepu tech-
nicznego w hutnictwie Zelaza nie wyczerpujg rzecz
jasna calo$ci zagadnienia. Planowa realizacja po-
stepu technicznego we wszystkich dziatach produkeji
hutniczej wymaga opracowania szczegétowego, ko m-
pleksowego programu postepu technicznego
w hutnictwie oraz w kazdej poszczegolnej hucie,
przeprowadzenia szczegotowej konkretnej analizy eko-
nomicznej kazdego przedsiewziecia. Analiza powinna
ustalic efekty mnaturalne, wartoSciowe i terminy
w ktérych te efekty beda mozliwe do osiggniecia oraiz
wysoko$¢ naktadéw potrzebnych dla realizacji po-
szezegdlnych zamierzen postepu technicznego. - Taka
analiza moze stanowi¢ prawidlowg podstawe do
opracowania planéw inwestycji w tej dziedzinie,

NIEKTORE PROBLEMY ROZWOJU PRZEMYSLU MIESNEGO
W PLANIE 5-LETNIM

Wtadystaw DZIAK

Struktura przetworstwa miesnego w przedwojen-
nej Polsce byla wynikiem istniejagcych wowczas sto-
sunkéw kapitalistycznych, w ktorych indywidualny
zysk przedsigbiorcy decydowal o lokalizacji zaktadow,
ich wielkosci i profilu produkeyjnym oraz o znajdu-
jacych si¢ w nich urzadzeniach technicznych i sani-
tarno-socjalnych.

Rzeznie komunalne, ktérych w Polsce przedwojen-
nej bylo blisko 1100, mialy charakter wytacznie ustu-
gowy, nie ubijaly wlasnego Zywca, nie prowadzily
handlu miesem, ani tez wlasnego przetworstwa.
Wyltgcznie uslugowy charakter tych rzezni powodo-
wal z jednej strony brak troski o zapewnienie nale-
zytych warunkéw dla przyjecia i przetrzymywania
zywca w zaktadach (stad generalny prawie brak
magazynow zywca i odpowiednich ramp wytadow-
czych), z drugiej za$ znaczng rozbudowe zdolnosci
ubojowych z réwnoczesnym zaniedbaniem rozwoju
zdolno$ci produkeyjno-rzeznianych. O prymitywnym
urzgdzeniu i wyposazeniu rzezni Swiadczy fakt, ze
zaledwie ok. 6% z nich bylo na ogét nalezycie wy-
posazonych w urzadzenia chlodnicze, wode biezaca,
wode goraca, kanalizacje, oswietlenie elektryczne,
kolejki wiszace itd. Lokalizacja rzezni skoncentro-
wana byta gléwnie w wielkich o$rodkach konsump-
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cyjnych (Gorny Slask, Warszawa, Poznafi), co po-
wodowato znaczne przerzuty z rejonow surowcowych.
Warsztatow wedliniarsko-rzezniczych bylo w Pol-
sce przedwojennej okolo 14 tys., z czego zaktadow
wigkszych, rozporzadzajacych skromnym i niezbyt
nowoczesnym wyposazeniem technicznym zaledwie
ok. 1,59%. W zakresie uboju korzystaly one z ustug
rzezni komunalnych. Lokalizacja tych warsztatow
i potgczonych z nimi sklepow uzalezniona byta od
warunkéw rentownoéci zbytu, co powodowato stabe
zaopatrzenie o$rodkéw robotniczych i wiejskich.

Zaktady miesne o charakterze przemystowym za-
czely powstawa¢ w Polsce dopiero od 1925 r. przy
czym poczatkowo obejmowaly one tylko produkeje
bekonowsg, a od 1932 r. réwniez i produkcje konserw
(gtéwnie szynki w puszkach) oraz czesciowo pro-
dukcje smalcu i wedlin. Produkcja tych zaktadéw
miala charakter prawie wylacznie eksportowy. Wigk-
szo$¢ z nich korzystala w zakresie uboju z uslug
rzezni komunalnych i w zwiazku z tym powigzana
byta z nimi lokalizacyjnie.

Na terenach odzyskanych stosunki ukiadaty sig
podobnie jak na terenach dawnych. RzeZnie mialy
charakter ustugowy, a duza ilo$¢ zakladow masar-
sko-rzezniczych typu rzemieslniczego produkowala



na zaopatrzenie rynku wewnetrznego. Nie bylo na-
tomiast prawie zupelnie zakladéw o charakterze prze-
mystowym z wyjatkiem fabryki wedlin i konserw
w Szczecinie, produkujacej na zaopatrzenie okretéw.
Wiegkszos¢ tych obiektow ulegla znacznemu zniszcze-
niu w czasie wojny

Po czeSciowej odbudowie zniszczen wojennych
w okresie planu 3-letniego postawiono w planie
6-letnim zadanie dostosowania struktury organiza-
cyjnej oraz bazy technicznej przemystu migsnego do
wymogow gospodarki socjalistycznej.

Zasadnicze kierunki i zakres tych zadan mozna
uja¢ w skrécie w nastepujace punkty.

1. Usuniecie nieprawidlowosci w istniejacej lo-
kalizacji zakladow migsnych przez budowe nowych
obiektéow w rejonach surowcowych, zaniedbanych
pod tym wzgledem w okresie przedwojennym, w celu
najbardziej ekonomicznego wykorzystania bazy su-
rowcowe]j rolnictwa, zintensyfikowania hodowli zwie-
rzat rzeznych oraz odebrania i przerobienia mozliwie
duzej czesSci nadwyzki towarowej na poszczegolnych
terenach.

2. Dostosowanie zdolno$ci przetworczych zakladow
do potrzeb rynkowych poszczegolnych rejonéw w ce-
lu nalezytego zaopatrzenia ludnosci w migso i prze-
twory miesne najlepszej jakosci i $wiezoSci.

3. Modernizacja istniejacych rzezni i przetworni
w celu zwiekszenia ich zdolnosci produkeyjnych,
stworzenia odpowiednich warunkéw dla przebiegu
procesow technologicznych, podniesienia jakoSci pro-
dukcji i obnizenia jej kosztow, uniknigcia marno-
trawstwa surowca, podniesienia poziomu sanitarnego
produkeji oraz stworzenia nalezytych warunkow pra-
cy w zaktadach.

Z powyzszych zadafi w okresie 6-letnim wykonano
czesciowo tylko zadania wymienione w p. 2 i 3, przy
czym do wazniejszych osiagnie¢ przemysiu w tym
zakresie nalezy zaliczy¢: zwiekszenie zdolnosdci pro-
dukcyjnych w wyrobie wedlin i konserw (glownie
szynek w puszkach), co uzyskano przez budowe kil-
ku nowych przetworni oraz rozbudowe kilkunastu
istniejacych w  réznych miejscowosciach m. in.
w Poznaniu, Gdansku, Warszawie, Wroctawiu, Pa-
bianicach, Swietochlowicach, Krotoszynie itd.; cze-
dciowe zmechanizowanie niektorych zaktadow glow-
nie w zakresie ubojéw na wiszaco, transportu we-
wnetrznego, zdejmowania szczeciny, obrobki jelit,
produkcji smalcu na urzgdzeniach typu ,,Titan“ itp.;
wyposazenie pewnej ilosci zaktadow w urzadzenia
sanitarne i socjalne, wode, elektrycznos¢ itd.; roz-
poczecie produkeji nowych asortymentéw, jak kon-
serw podrobowych w szkle oraz mrozonek.

Przemyst migsny nie wybudowal natomiast ani
jednego nowego zakladu na terenach surowcowych
(rozpoczeta budowa zakladow migsnych w ZamoS$ciu
zostanie ukoniczona dopiero w polowie planu 5-let-
niego), aczkolwiek bylo to jednym z gléwnych jego
zadan. Realizacja czeSciowej modernizacji i mecha-
nizacji kilkunastu zaktadéw, o czym wspomniano
wyzej, nie byla oparta na sprecyzowanej koncepcji
typizacji zaktadéw migsnych, ani tez na generalnych
zalozeniach rozwojowych przemystu (wobec ich
braku), lecz przebiegata raczej dorywczo i odcinko-
wo. Réwniez w dziedzinie peilnego i nalezytego wy-
korzystania surowcoéw oraz podniesienia jakoSci pro-
dukcji na zaopatrzenie rynku wewnetrznego nie
osiggnigto wyraznej poprawy.
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Z powyiszego krétkiego opisu przebiegu realizacji
planu 6-letniego wynika m. in., ze baza techniczna
przemystey migsnego, odziedziczona po kapitalizmie
(ktorej wielko$¢, modernizacja i lokalizacja maja de-
cydujace znaczenie dla dalszego rozwoju tej galezi
produkcji) ulegla w omawianym okresie w zasadzie
tylko nieznacznym zmianom.

Przy opracowaniu planu 5-letniego nalezy grun-
townie zanalizowa¢ przyczyny niepelnej realizacji
zadan ustalonych dla przemysiu migsnego w 6-latce
i wyciagna¢ z tego odpowiednie wnioski.

W pierwszym rzedzie nalezaloby opracowaé ge-
neralne zalozenia, wytyczajace zasadnicze kierunki
rozwojowe przemystu migsnego. Zalozenia powinny
by¢ opracowane kompleksowo, tzn. nalezy objg¢ ni-
mi nie tylko dziatalno$¢ CZP Migsnego, ale réowniez
i dziatalno$¢ pozostalych gestoréw, giéwnie zas pio-
nu masarniczego Zwiazku Spéldzielni Spozywcow.
Zalozenia muszg poza tym wigzaé baze techniczng
przemyslu migsnego z jednej strony z rozwojem bazy
surowcowej na poszczegdlnych terenach, z drugiej
za$ z zaopatrzeniem osrodkéw konsumpeyjnych w
mieso i przetwory migsne oraz z istniejgcymi i pla-
nowanymi chlodniami skladowymi.

W planie 5-letnim nalezy uwzgledni¢ sprawe bu-
dowy nowych zakladéw migsnych na terenach su-
rowcowych z niedostatecznie rozbudowanymi zdolno-
§ciami ubojowymi i produkcyjno-rzeznianymi.

Obecnie wskutek deficytu zdolnosci produkcyjnych
na tych terenach zachodzi konieczno$¢ dokonywania
licznych przerzutéw zywca (przeszio 309, skupio-
nych zwierzat) do odleglych niejednokrotnie rejo-
now posiadajacych nadwyzki zdolnosci produkeyj-
nych.

Ten stan rzeczy powoduje znaczne straty gospo-
darcze, a mianowicie:

a) w czasie transportu zywca powstaja, pomimo
podawania paszy, ubytki na wadze. Poniewaz trans-
port trwa przecigtnie okolo 3 dni, mozna szacunkowo
ustali¢, ze ubytki masy migsno-tluszczowej przy
obecnych iloSciach przerzutéw wynosza okolo 3—4
tys. ton surowca rocznie wartosci 100—130 min zl.
Stanowi to réwnowarto$¢ budowy co najmniej 2 du-
zych zakladéw migsnych. Trzeba przy tym pamietaé,
ze przy utrzymaniu dotychczasowego rozmieszczenia
zakladow przemyslu migsnego ilos¢ przerzutow
w okresie planu 5-letniego zwigkszylaby si¢ bardzo
znacznie.® :

b) gospodarka narodowa ponosi takze straty z
powodu nieproduktywnego zuzycia w czasie trans-
portu duzych iloSci pasz, gléwnie treSciwych, przy
pomocy ktérych (gdyby zlikwidowa¢ odlegle prze-
rzuty) mozna by wyprodukowa¢ dodatkowo od 2 do
3 tys. ton zywca.

c) dalsze straty powstaja przez spowodowane
w czasie transportu pogorszenie jakosci skor, uboje
z koniecznos$ci oraz dodatkowe koszty transportu.

Likwidacja strat zwigzanych z nadmiernymi prze-
rzutami zywca wymaga wprawdzie wybudowania
szeregu nowych zakladéw, jednakze nawet w obec-
nych warunkach mozna by osiagna¢ zmniejszenie
strat przez bardziej prawidlowe opracowanie tras
przerzutow zywca i powigzania poszczegdlnych za-
ktadéow z konkretnym zapleczem surowcowym. Spra-
wa ta powinny si¢ zainteresowa¢ organa odpowie-
dzialne za operatywne planowanie zaopatrzenia prze-
mysht migsnego, a takze i produkeji, '



Drugim waznym zagadnieniem, ktore nalezy zrea-
lizowa¢ w planie 5-letnim, jest modernizacja kilku-
nastu lub chociazby kilku z istniejgcych zakladow
w oparciu o gruntownie przemyslang i szczegdélowo
opracowang koncepcje typu zakiadu najbardziej do-
stosowanego do naszych potrzeb. Powinna ona
uwzglednia¢ uporzadkowanie tokow produkeyjnych,
mozliwie maksymalne zmechanizowanie proceséw
technologicznych, dozbrojenie zaktadow na odcinku
chtodniczym, zmechanizowanie transportu wewnetrz-
nego i prac pomocniczych w zaktadach, pelne wy-
posazenie zakladéw w urzadzenia sanitarne, socjal-
ne itd. Modernizacja powinna mie¢ na celu mozliwie
najpelniejsze wykorzystanie istniejacych powierzchnt
produkeyjnych i magazynowych, stworzenie najlep-
szych warunkow dla prawidlowego przebiegu pro-
cesow technologicznych jak réwniez dla higieny pro-
dukcji i pracy, zlikwidowanie marnotrawstwa su-
rowca, a przez to i obnizenie kosztéw wiasnych pro-
dukcji. JednoczeSnie zadaniem jej jest zwigkszenie
zdolnoéci produkeyjnych zaktadéw do poziomu nie-
zbednego dla przerobu wzrastajacej iloSci surowca.

W celu zapewnienia w okresie 5-letnim pelnej rea-
lizacji zadan w dziedzinie budowy nowych zaktadow
miegsnych i rekonstrukeji kilku lub kilkunastu istnie-
jacych niezbedne jest terminowe opracowanie odpo-
wiedniej dokumentacji technicznej. W zwiazku z tym
nalezy dostatecznie wcze$nie zbada¢ problematyke
tego typu zaktadéw tak w zakresie ich funkcjonal-
nego rozplanowania, jak i nalezytego wyposazenia
w niezbedne urzadzenia i maszyny. Niestety do-
tychczasowy przebieg inwestycji jak rowniez prze-
bieg prac projektowych wskazywalby raczej na
brak wiasciwego podejscia do probleméw inwesty-
cyjnych w przemys$le miesnym. A przeciez posia-
damy wtasne 10-letnie do$wiadczenie na tym odcin-
ku, poza tym istnieje bogata i dostepna dla nas
radziecka dokumentacja techniczna, ktéra mozna by
wykorzysta¢, adaptujac ja do naszych konkretnych
warunkéw i potrzeb. Wydaje si¢, ze celowe byloby
zrekonstruowanie jednego lub dwoch istniejacych
zakladow juz w pierwszym roku 5-latki, azeby
w oparciu o uzyskane ta droga doswiadczenie usta-
li¢ najodpowiedniejszy dla naszych warunkéw typ
zakladu migsnego. Dopiero w nastepnych latach na-
lezatoby realizowa¢ modernizacje na szersza skale.

Przy opracowaniu indywidualnej i typowej doku-
mentacji technicznej dla zaktadow  migsrych (tak
nowych, jak i modernizowanych) nalezaloby
uwzgledni¢ sprawe rozszerzenia ich dotychczasowego
profilu produkcyjnego przez zaplanowanie w nich:

a) dzialow przetworstwa odpadéw poubojowych;

b) dzialéw produkcji garmazerskiej.

Sprawa ta wymaga blizszego omowienia.

Ostatnio dosy¢ czesto mozna spotkaé sie z twier-
dzeniem, ze wszystkie odpady poubojowe powinny
by¢ przerabiane w miejscu ich powstawania, tj.
w zakladach miesnych. Zwolennicy tej tezy powolu-
ja sie przy tym na przyklad Zwigzku Radzieckiego
i niektérych innych krajow, gdzie w kombinatach
migsnych przerabiane sa wszystkie odpady poubo-
jowe. :

Stanowisko takie nie wydaje si¢ w naszych wa-
runkach zawsze i zupelnie stuszne. Aby sobie nale-
zycie uswiadomi¢ to zagadnienie, nalezy rozpatrzyc
odrebnie zasadnicze grupy odpadow, powstajacych
przy uboju zwierzat rzeznych,
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P ierwsza grupa:odpiadséw to
kiew techniczna (cala nadwyzka krwi, niezuzyta do
produkeji wyrobéw wedliniarskich, tj. ok. 709, ogdl-
nego uzysku krwi), konfiskata migsa i podrobéw oraz
niejadalne, miegkkie czeSci organizmu zwierzat rzez-
nych. Stanowia one gléwng cze$¢ odpadéw poubo-
jowych i przeznaczone sa na produkcje maczek pa-
stewnych (z wyjatkiem pewnej iloSci krwi plynnej
zuzywanej do produkcji albuminu).

Surowce te przetrzymywane kilka dni w zaktadach
miesnych, nastgpnie transportowane w nieodpowied-
nich warunkach do zaktadow utylizacyjnych, gdzie
z reguly czekaja na przerdb dalszych kilka czy Kkil-
kanascie dni, ulegaja nieraz zepsuciu, co obniza ich
wydajno$¢ oraz jako$¢ produktu gotowego. Duza
ilos¢ tych odpadow (si¢gajaca obecnie ponad 30 tys.
ton) powoduje znaczne koszty transportu, przekra-
czajace czesto warto$¢ samego surowca, oraz stwa-
rza trudno$ci w zakresie opakowar.

Analiza ekonomiczna zagadnienia wykazuje celo-
wo$¢ zorganizowania przerobu tych odpadow w za-
ktadach miesnych, bezpo$rednio po ich uzyskaniu,
gdyz zwiekszy si¢ przez to wydajno$¢ surowca, pod-
niesie jako$¢ produktu gotowego oraz zlikwiduje zu-
petnie koszty transportu i opakowania surowca, nie
mowige juz o podniesieniu warunkéw sanitarnych
w zakladach migsnych. Potwierdzaja to zreszta do-
Swiadczenia radzieckie i inne, a takze i nasze wtasne
doSwiadczenia w niektérych  zakladach przemystu
rybnego, gdzie zainstalowanie nieskomplikowanych
urzadzeni typu ,,Vevey' do przerobu odpadkéw ryb-
nych na maczki pastewne dalo duze efekty ekono-
miczne.

W celu zrealizowania w planie 5-letnim zasady
przerobu tej grupy odpadkéw poubojowych bezpo-
$rednio w zakladach migsnych, mnalezaloby nie-
zwlocznie przystgpi¢ do opracowania typu niezbed-
nych urzgdzen w oparciu o wspomniane urzgdzenia
wVevey“, przeprowadzi¢ na nich préby i zorganizo-
wac ich produkcje.

Jesli analiza lokalowa zakladow miesnych wykaze,
iz w wigkszo$ci z nich bedzie mozna zorganizowac
przerob wspomnianych odpadow, to trzeba bedzie
prawdopodobnie dokona¢ zmiany obecnych zalozen
inwestycyjnych CZP Odpadkow Zwierzecych i Ro-
$linnych. Budowa niektorych przewidzianych obecnie
zaktadow utyvlizacyjnych moze sie okaza¢ zbyteczna
lub blednie zlokalizowana, inne z nich za$ trzeba be-
dzie przypuszczalnie wybudowa¢ z mniejszg zdolno-
$cig produkcyjng. Ogolna bowiem masa surowca
przewidziana pierwotnie na produkcje maczek pa-
stewnych w tych zakladach zmniejszylaby si¢ blisko
o polowe.

Druga grupa odpadow to wszelkiego ro-
dzaju surowce, przeznaczone do przerobu na tluszcze
techniczne (loje bydlece, baranie, konskie oraz ttu-
szeze odpadkowe).

Duza stosunkowo ilo$¢ tych odpadéow (obecnie kil-
ka tysigcy ton), znaczne w zwiazku z tym koszty ich
transportu do innych zakladéw przemyslowych, psu-
cie sie w czasie sktadowania w zaktadach migsnych
i w topialniach tluszczu oraz w czasie transportu,
dalej proste urzadzenia potrzebne do przetapiania
i nieskomplikowany proces produkcyjny przemawiaja
w pelni za zlokalizowaniem réwniez i tej produkeji
w zakladach migsnych.



Odmiennie natomiast przedstawia si¢ sprawa
trzeciej grupy odpadodw, a mianowicie gru-
czolow dokrewnych. Niewielka masa tych surowcow,
skomplikowany proces produkeji o charakterze far-
maceutycznym, do ktorej sa w wiekszodci przezna-
czone, a ponadto fakt istnienia wyspecjalizowanych
zaktadéw zajmujacych sie ta produkcja — wszystko
to przemawia przeciwko organizowaniu oddzialow

przerobu gruczolow dokrewnych w zakladach migs-

nych. |

Na tym odcinku nalezaloby natomiast zorganizo-

waé¢ w zaktadach migsnych zbiorke tych surowcow
tak, aby mozliwie 1009 ich uzysku po uboju zostalo
rzeczywiScie zebrane, nalezycie zakonserwowane
i w odpowiednich warunkach przetransportowane do
odbiorcy (krajowych zaktadéw przemystowych) lub
na eksport. W tym celu nalezaloby zaopatrzy¢ za-
ktady miesne w niezbedne urzadzenia chiodnicze (za-
mrazalnie kontaktowe lub tunelowe) oraz w inne
urzgdzenia do konserwacji i transportu.

Do czwartej grupy odpaddédw poubo-
jowych zalicza si¢ kosci techniczne, rogowizng
i szczecing. Stanowig one wprawdzie duza mase su-
rowca, lecz nie ulegaja tatwo zepsuciu i nie wyma-
gajg przy transporcie specjalnych warunkow. Kon-
cepcja zorganizowania oddzialow przerobu tych od-
padéw w zakladach migsnych wydaje si¢ w naszych
warunkach niesluszna, tak z uwagi na istniejace
zdolno$ci produkcyjne w innych zakladach przemy-
stu panstwowego (klej, szczecina preparowana)
i spoldzielczego (wybory szczotkarskie, galanteria
z rogowizny i kosci), jak i ze wzgledu na trwalos¢
surowca i latwo$é jego transportu. Nalezy jednak
zwroci¢ uwage, ze zagadnienie wlasciwego zuzycia
duzych ilosci ko$ci, powstajacych w przemysle mig-
snym, jest sprawa olwarta i wymaga gruntownego
rozpracowania przez zainteresowane przemysly.

Odrebny problem stanowi zorganizowanie przy
zakladach miesnych oddzialow produkeji wyrobow
garmazerskich.

Produkcjg wyrobow garmazerskich zajmuja si¢
obecnie w zasadzie tylko zaklady Zwiazku Spoldziel-
ni Spozywcow i zaktady CZ Miejskiego Handlu Mig-
sem, pracujgce gléwnie na zaopatrzenie detalu, oraz
zaklady CZP Gastronomicznego produkujgce prawie
wylgeznie na zaopatrzenie wlasnych zakladow ga-
stronomicznych.

Istniejgce zaklady garmazerskie ZSS i MHM to
w olbrzymiej wigekszoSci zaklady male o charakterze
rzemie§lniczym, o znacznej przewadze pracy recz-
nej, zorganizowane w wiekszosci w warsztatach wed-
liniarsko-rzezniczych, przejetych po inicjatywie pry-
watnej. Warsztaty te, zlokalizowane gléwnie w wiek-
szych miastach, produkuja mieszany asortyment wy-
robéw garmazerskich (miesne, z drobiu, rybne, sa-
tatki i inne). Warsztaty specjalizujgce si¢ w pewnym
kierunku naleza do wyjatkow.

Przy opracowaniu planu 5-letniego trzeba roz-
strzygna¢, w jakim kierunku powinien po6js¢ rozwoj
produkeji garmazerskiej: czy przez dalsza rozbudowe
warsztatow o charakterze rzemie$lniczym, czy tez
przez zorganizowanie tej produkeji na skale przemy-
stowa.

Wobec stale wzrastajacego zapotrzebowania rynku
na wyrobu garmazerskie, ktérego nie sa w stanie za-
spokoi¢ istniejace zaklady, wobec koniecznosci ulat-
wienia szerokim rzeszom ludzi pracy zaopatrywania
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si¢. w gotowe i pdlgotowe produkty zZywnoSciowe,
w koficu z uwagi na ekonomike samej produkeji wy-
daje sie, ze konieczne jest zorganizowanie produkcji
garmazerskiej na skale przemyslowg. Zaktady o cha-
rakterze przemyslowym powinny powsta¢ jako spe-
cjalne dzialy przy niektorych zakladach CZP Mig-
snego w duzych o$rodkach konsumpcyjnych, w kto-
rych wielko$¢ zapotrzebowania na poszczegolne gru-
py asortymentéw w pelni uzasadnia ich zorganizo-
wanie. W zaktadach tych asortyment produkcyjny
nie moze ogranicza¢ si¢ wylacznie do produktow
czysto miesnych, lecz powinien obja¢ takze produk-
cje takich wyrobow, jak pierozki i paszteciki migsne,
buliony itp. W osrodkach zaopatrywanych przez te
zaktady warsztaty ZSS i MHM powinny spelniaé
w zakresie produkcji garmazerki migsnej role pomoc-
niczg.

Innym waznym zagadnieniem, na ktére tutaj na-
lezy zwrdci¢ uwage, jest sprawa ostatecznego upo-
rzadkowania (i to mozliwie juz w pierwszym roku
5-latki) terenowego zakresu dziatania poszczegdl-
nych gestorow, zajmujacych si¢ przetworstwem mie-
snym, gléwnie zas CZP Migsnego i pionu masar-
skiego Zwiazku Spoldzielni Spozywcow. Istniejacy
bowiem obecnie stan rzeczy w niektérych miejscowo-
$ciach, gdzie dziatalno$¢ przetwoércza CZP Migsnego
i pionu masarskiego Zw. Spotdz. Spoz. jest zdublo-
wana, lub gdzie CZP Migsnego zajmuje si¢ wylacz-
nie ubojem, a Zw. Spotdz. Spoz. przetworstwem, po-
woduje (mimo cz¢Sciowego uregulowania sprawy
w latach ubieglych) szereg ujemnych konsekwencji
ekonomicznych, m. in.: zbedne utrzymanie dwdch

pionéw administracyjnych, niewykorzystywanie zdol-

nosci produkcyjnych poszczegdlnych zakladow, mieg-
dzymiastowe przerzuty wyrobow gotowych, brak je-
dnego producenta, odpowiedzialnego za nalezyte za-
opatrzenie miejscowych rynkéw ip.

Przy opracowaniu planu 5-letniego nalezy zanali-
zowat sprawe na poszczegolnych terenach przy
wspoludziale miejscowych czynikow gospodarczych
i uporzgdkowaé¢ ja ostatecznie przez przekazanie
w niektérych miejscowosciach zaktadéw wedliniar-
skich Zwigzku Spétdz. Spozywcow CZP Migsnego,

a w innych — warsztatéw masarskich oraz mniej-
szych rzezni CZP Migsnego Zwiazkowi Spétdzielni
Spozywcow.

Przy opracowaniu planu 5-letniego w zakresie roz-
woju techniki nalezy — niezaleznie od pelnej moder-
nizacji kilku czy kilkunastu zaktadéw, o czym wspom-
niano wyzej — uwzgledni¢ to zagadnienie réwniez
i w pozostalych zaktadach.

Glownym kierunkiem rozwoju techniki powinna
by¢ przede wszystkim dalsza mechanizacja praco-
chtonnych i ciezkich robé6t. Przy realizowaniu planu
6-letniego potraktowano to zagadnienie raczej mar-
ginesowo, zajmujac si¢ nim bardziej konkretnie do-
piero od 1953 r. Nakltady na mechanizacje wyniosty
w okresie 6-letnim w przemys$le migsnym okolo 59
og6lnej sumy nakladéw inwestycyjnych.

W planie 5-letnim sprawe mechanizacji przemystu
migsnego malezy postawi¢ w sposob bardziej prze-
mys$lany i konsekwentny. O mechanizacji tych czy
innych proceséw technologicznych w poszczegdlnych
zakladach decydowa¢ powinny z jednej strony spo-
dziewane efekty ekonomiczne, oparte o przeprowadzo-
ny rachunek ekonomiczny, oraz realna mozliwo$é
otrzymania odpowiednich maszyn i urzgdzen w okre-



sie planu 5-letniego, z drugiej za$ indywidualne wa-
runki zaktadu, a takze perspektywa ich ewentualnej
peinej rekonstrukcji. Wysuwaja sie tutaj takie spra-
wy, jak: mechanizacja calego procesu ubojowego
(z ubojem na wiszaco, mechanicznym skérowaniem
trzody i bydla itp.), powiazanie transportem wew-
netrznym hal ubojowych z chlodniami przyzaktado-
wymi, dalsza mechanizacja topialni tluszczéw przez
zainstalowanie urzgdzen ,,Titan“ lub innych, co po-
zwoli na znaczne podniesienie wydajno$ci surowca
i podniesienie jakosci produktu gotowego, dalej me-
chanizacja pracochtonnych rob6t w rozbieralniach
mig¢sa, wedliniarniach i konserwowniach, mechaniza-
cja zbijania, znakowania i mycia skrzynek, mechani-
zacja odttuszczania kruponow, czyszczenie kiszek cie-
lecych itd.

Asortyment produkcji oraz jej jako$¢ musza ulec
w okresie 5-lecia zdecydowanej poprawie.

Sposrod produktow, przeznaczonych na zaopatrze-
nie rynku wewnetrznego, dotyczy to przede wszyst-
kim wedlin i wyrobéw wedliniarskich. Asortyment
wedlin jest obecnie co prawda bardzo bogaty, obej-
muje bowiem 50 do 60 gatunkéw, wigkszo$¢ tych
wedlin jednak rézni si¢ migdzy soba w zasadzie tyl-
ko nazwa, w niektérych przypadkach ceng, a czasa-
mi grubo$cig czy jakoScia jelita, natomiast pod
wzgledem smakowym, zapachowym, jak i odzyw-
czym nie ma pomiedzy nimi prawie zadnej roéznicy.
(Znane sg przypadki, ze nawet majstrowie, wyrabia-
jacy te wedliny, nie potrafili odrézni¢ po smaku po-
szczegolnych, wyprodukowanych przez siebie gatun-
kow).

Wydaje si¢, ze nalezy ograniczy¢ ilo$¢ produkowa-
nych typow wedlin w ten sposéb, aby réznity si¢ one
migedzy sobg smakiem, zapachem lub wartoscig od-
zywezg w sposob wyrazny, uchwytny dla konsumen-
ta. Wzbogacenie asortymentu powinno nastgpowac
tylko przez wprowadzenie do produkeji gatunkéw
rzeczywiscie oryginalnych.

W celu poprawy jakoSci produkecji musi by¢ zao-
strzona dyscyplina przestrzegania receptur i rezimow
technologicznych, prawidlowej obrébki surowca i pro-
duktéw oraz pielegnacji wyrobéw w czasie magazy-
nowania i transportu. Istotng sprawg jest zupelne
wyeliminowanie jelit papierowych i zastgpienia ich
jelitami typu celofanowego, a najlepiej naturinowe-
go. W tym celu nalezatoby przystapi¢ mozliwie szyb-
ko do budowy fabryki naturinu w oparciu o impor-
towang dokumentacje techniczna.

*

W celu zapewnienia terminowego i prawidlowego

wykonania planu 5-letniego w przemysle migsnym
trzeba poczyni¢ nastepujace kroki w kierunku stwo-
rzenia nalezytej bazy techniczno-produkcyjnej.

1. Postawi¢ na odpowiednim poziomie Biuro Pro-
jektow Ministerstwa Przemystu Migsnego i Mleczar-
skiego przez a) skompletowanie wysoko kwalifikowa-
nych fachowcéw; b) umozliwienie grupie fachowcow
z Biura Projektéow wyjazdu do Zwiazku Radzieckiego
oraz do innych krajéw celem zapoznania si¢ z uzy-
skanymi tam osiggnieciami, stosowanymi maszyna-
mi i urzadzeniami; c) sprowadzenie dostepnej doku-
mentacji zagranicznej celem uzupelnienia wiadomo-
ci projektantéw oraz adaptacji-pewnych fragmentow
tej dokumentacji do naszych warunkéw i potrzeb;
d) wczesne opracowanie realnych harmonogramow
prac projektowo-kosztorysowych oraz terminowe ich
wykonanie.

2. Opracowa¢ w mozliwie krotkim czasie zaloze-
nia do modernizacji zakladéw miesnych, uwzgled-
niajgc nowoczesne rozszerzenie ich profilu produk-
cyjnego przez zaprojektowanie dziatu produkeji gar-
mazerskiej oraz dzialu przetworstwa niektérych od-
padéw poubojowych.

3. Ustali¢ typy wszystkich maszyn i urzgdzen nie-
zbednych dla przemyslu migsnego i zapewni¢ termi-
nowg produkeje tych sposréd nich, ktére moga i po-
winny byé wykonywane w kraju, badZ przez zorga-
nizowanie wiasnej produkcji w zakladach remonto-
wo-montazowych podlegtych Ministerstwu Przemystu
Migsnego i Mleczarskiego badz tez przez ulokowanie
produkcji w innych zaktadach przemyslowych. Za-
pewni¢ terminowy import tych maszyn i urzadzen,
ktére w kraju wykonane by¢ nie mogj.

4. Stworzy¢ w krétkim terminie biuro konstrukeyj-
ne przy organizujagcym si¢ Zarzadzie Remontowo-
Montazowym lub przy Biurze Projektow Inwestycyj-
nych Ministerstwa Przemystu Migsnego i Mleczar-
skiego celem zapewnienia dokumentacji technicznej
maszyn i urzadzen przewidzianych do produkeji
w kraju.

Rozbudowa i unowocze$nienie zakladow przemy-
stu migsnego w planie 5-letnim przyczyni si¢ wydat-
nie do zmniejszenia strat w surowcu i lepszego jego
wykorzystania w produkeji, do zwigckszenia wydaj-
noSci pracy i obnizki kosztéw wtasnych, do podnie-
sienia jako$ci gotowych produktéw i wzbogacenia
ich asortymentu.

Aby jednak uzyskaé te efekty nalezy zwréci¢ uwa-
ge¢ nie tylko na prawidlowe opracowanie planu 5-let-
niego przemystu migsnego, ale takze na wczesne
i nalezyte przygotowanie si¢ do fjego realizacji.

PERSPEKTYWICZNE PLANOWANIE ROZMIESZCZENIA POM

Wiadystaw MISIUNA

Rozmieszczenie i lokalizacja POM naleza do tej
grupy zagadnienn planowania w rolnictwie, ktére wy-
magaja przede wszystkim ujecia perspektywicznego.
Sktada si¢ na to wiele réznorodnych powodow:
1) rola POM w warunkach socjalistycznej przebu-
dowy rolnictwa (Swiadczenia takze na rzecz gospo-
darki indywidualnej), 2) postep w dziedzinie mecha-
nizacji i zwiazane z tym zagadnienie wielko$ci oraz
liczebno$ci POM, 3) wymagania celowych i efektyw-
nych inwestycji, 4) przewidywane zmiany admini-
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stracyjnego podzialu terenu, 5) przewidywane zmiany
gospodarcze regionu itd. Nie sg to wszystkie powody,
dla ktérych planowanie rozmieszczenia i lokalizacji
POM wymaga perspektywicznego ujecia, ale — wy-
daje sie — wazniejsze z nich.

Nie uwazam za celowe uzasadnienie potrzeby per-
spektywicznego planowania rozmieszczenia i lokali-
zacji POM i dlatego ogranicze si¢ jedynie do stwier-
dzenia faktu. O ile jednak nie wymaga szczegdlnego
uzasadnienia sam fakt konieczno$ci perspektywiczne-



go planowania rozmieszczenia i lokalizacji POM, to
w inny sposob stoi sprawa metodologii tego plano-
wania, zalozen rozmieszczenia i lokalizacji itp. W tej
dziedzinie nagromadzilo si¢ juz wiele doswiadczer,
ktérymi warto si¢ zajgé. Duzo ciekawych doSwiadczen
pod tym wzgledem ma WKPG w Poznaniu, ktéra
zagadnieniom rozmieszczenia i lokalizacji POM po-
Swiecita wyjatkowo duzo uwagi i pracy.
I

Wsréd zagadnien, ktére zwracaly uwage w poczat-
kowym okresie prac nad rozmieszczeniem i lokaliza-
cja POM, na jedno z pierwszych miejsc wysunela sig
sprawa zgrania siatki POM z podzialem administra-
cyjnym wojewédztwa. Aktualny podzial administra-
cyjny nasuwal watpliwosci, czy da si¢ utrzymac zasa-
de tworzenia POM, obejmujacych zasiegiem pracy
ziemi¢ konkretnego powiatu. Reforma podzialu admi-
nistracyjnego i wprowadzane stopniowo w zycie zmia-
ny granic obecnych powiatéw, tworzenie nowych po-
wiatéw, odpowiednio do uzasadnionych potrzeb m. in.
natury gospodarczej, rozstrzygnely te watpliwosci.
Watpliwosci te jednakze spowodowaly, ze do sprawy
planowania rozmieszczenia i lokalizacji POM WKPG
od poczatku bodajze podchodzi w ujeciu perspekty-
wicznym. Lokalizacja pierwszych POM jest juz pro-
wadzona z duzg ostrozno$cia, czego dowodzi fakt ich
lokalizacji gléwnie w miastach powiatowych badz
wigkszych miasteczkach. Na ogélng liczbe 44 POM
dotychczas istniejacych tylko 11 zlokalizowano we
wsiach, przy tym duzych gromadzkich wsiach nie-
wiele si¢ réznigcych od matych osad czy miasteczek
np. w Kieleckiem. Na uwage zastuguje réwniez fakt,
ze w okresie, kiedy stangla sprawa nowego podziatu
wojewodztwa na powiaty, lub utworzenia nowych
powiatéw, prace nad rozmieszczeniem i lokalizacjg
POM ruszaja z miejsca, a doSwiadczenia z pierwsze-
go okresu lokalizacji POM, przede wszystkim w mias-
tach i miasteczkach, okazuja si¢ najkorzystniejsze.
Nad tymi doSwiadczeniami wypada zreszta specjalnie
sie zatrzymac¢, moga one bowiem okazac si¢ przydatne
takze w innych wojewddztwach kraju.

Jakie wzgledy przemawiaja za lokalizacja POM
przede wszystkim w miastach i miasteczkach?

Wymienimy niektore, najistotniejsze: 1) koszty in-
westycji budowanych urzadzen POM s3 w miastecz-
kach znacznie nizsze ze wzgledu na uzbrojenie
terenu, transport itp. (istnieja tu wigksze mozliwosci
wykorzystania szeregu urzadzen itd.); 2) warunki
komunikacyjne z wigkszymi osrodkami oraz polgcze-
nie z gospodarstwami lezacymi w rejonie obstugi
POM bedzie najczeSciej lepsze z miasta czy mias-
teczka ze wzgledu na przewaznie promieniScie roz-
chodzacg sie sie¢ drég; 3) w miastach czy miastecz-
kach latwiej o rezerwy sily roboczej z jednej strony,
a z drugiej strony latwiej zapewni¢ niezbedne mini-
mum warunkéw dla pracownikow POM (warunki
mieszkaniowe i inne); 4) miasta i miasteczka sa
osrodkami gospodarczymi, politycznymi itd., do kic-
rych cigzg na codziefi okoliczne gospodarstwa, wsie,
gromady, co moze mie¢ znaczenie dla wigkszego
zwigzania gospodarstw z tymi osrodkami oraz dla
zwigkszenia ich politycznego oddzialywania; 5) mias-
ta i miasteczka sg siedzibami wtadz terenowych,
blisko§¢ POM moze w duzym stopniu by¢ wykorzy-
stana dla wigkszego wplywu tych wiladz na gospo-
darstwa pozostajace w rejonie dziatania POM i ich
ludno$é¢ itd. itp. Nie bez znaczenia jest takze fakt,
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ze lokalizacja POM w miastach i miasteczkach ula-
twia tworzenie przy POM wigkszych baz remontowo-
naprawczych itp. oraz daje mozno$¢ wigczenia do
prac remontowo-naprawczych innych zakladéw na
terenie miasta itd.

WKPG w Poznaniu stoi dosy¢ konsekwentnie na
gruncie zasady tworzenia POM przede wszystkim
w miastach i miasteczkach. Wigkszo§¢ punktéw spor-
nych w tych sprawach pomiedzy Zarzadem Wojewd6dz-
kim POM a WKPG wynikalo wlasnie z tej zasady.
W wyniku zostata przelamana niesluszna bezkrytycz-
na, obliczona na dzien dzisiejszy, bez spojrzenia
w perspektywe, zasada tworzenia POM w aktualnym
skupisku spétdzielni i tam gdzie jest choéby najmniej-
szy punkt oparcia o budynki gospodarcze, jaka po-
stlugiwal sig ZW POM w Poznaniu w przeszto$ci.
W wypadku, gdy za lokalizacja POM przemawialo
jedynie istnienie dogodnego obiektu, WKPG godzila
sie wylgecznie na prawach tymczasowo$ci, bez prawa
inwestowania. Taki fakt mial miejsce z lokalizacja
POM w Ruminie (pow. Konin). Z tychze samych
wzgledéw, pomimo braku odpowiednich pomieszczen
w Stgszewie, WKPG nie wyrazitla zgody na przenie-
sienie POM do wsi Trzcielin w pow. Poznan. Opie-
rajac sie o do$wiadczenia dotychczasowej lokalizacji
POM, WKPG przewiduje w projektowanej siatce 79
POM lokalizacje ich jedynie w 16 wigkszych osiedlach
wiejskich, z czego w jednym wypadku jest to wie$
niegromadzka, oddalona od miasta, a w innym wy-
padku wie$ polozona bardzo blisko miasta powiato-
wego. A zatem podstawowa czesé POM lokalizowana
jest w mieScie, a nieznaczna cze$¢ w osiedlach wiej-
skich, bedacych siedzibami GRN.

W taki sposéb zostala rozwigzana sprawa zgrania
siatki POM z podzialem administracyjnym wojewédz-
twa, przewidzianym planem tworzenia nowych 11 po-
wiatéw oraz, zapewnienie tego zgrania w perspekty-
wie ewentualnych zmian w przyszlosci.

II

Innym zagadnieniem, ktére nalezaloby rozwigzaé
w zwigzku z perspektywicznym planowaniem roz-
mieszczenia i lokalizacji POM, byta sprawa ilosci
POM w powiecie. Migdzy powiatami wystepuja znacz-
ne réznice: 1) pod wzgledem ich wielkosci (réznice
te wahajg si¢ w granicach 754 km2 — 1612 km?2);
2) pod wzgledem struktury gospodarczej (przemysto-
wo - rolnicze, rolniczo - le$ne, rolnicze itd.); 3) pod
wzgledem struktury spoleczno - ekonomicznej wsi
(réozny odsetek ziemi PGR itd.); 4) pod wgledem
liczby wsi i gospodarstw, ktére sa badz beda obstu-
giwane przez POM itd.

Tablica 1

Charakterystyka wybranych powiatéw wojewédztwa
poznanskiego*) (w obecnych granicach)

S8, 2 5 =
29 4 acs 5 |8
2=2 = | g5& 2. V3 bigen
Nazwa 20° B @°p | 98 | N #|oF3
powiatu =B i < B b Ye BB
579 | § |£88| 55 | 288 35,
P—1 - o) O = 5
8555 2 |28%| == | 8§58 w548
Poznan 52,9 172 29,8 8,1 73 32
Konin 140,3 522 22,4 21,6 7 66
Gostyn 34,8 99 7,4 8,7 73 56
Turek 127,6 440 20,6 25,7 63 80
Rawicz 32,5 86 5,8 18,0 83 48
Pila 31,6 57 4,3 36,3 28 53
Miedzychéd 29,9 80 3,5 13,7 34 50
*¥) Wedlug danych WKPG i WZR w Poznaniu



Biorge pod uwage caltoksztalt réznic przy ustalaniu
liczby POM dla powiatéw w ich aktualnych i prze-
widywanych granicach nalezalo wyodrebni¢ podsta-
wowe, rozstrzygajace wskazniki. Za takie przyjeto:
1) przecigtng uzytkéw rolnych na | POM — okolo
23 tys. ha z tym, ze odchylenia od tej granicy miesz-
czg si¢ pomiedzy 12—30 tys. ha w zalezno$ci od
wielkosci uzytkéw zielonych, intensywnosci uprawy
itd.; 2) promien dziatlania do 18 km. W taki sposob
na 1 powiat w przewidywanych granicach wypada
2—3 POM 7z tym, ze 3 ofrodki beda raczej wyjai-
kiem w powiatach o intensywnej produkeji rolniczej,
badz posiadajacych warunki dla intensywnej produk-
cji rolnej.

Tablica 2

Projektowane rozmieszczenie POM w niektorych powia-
tach *) (w nowych granicach)
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Chodziez 63,9 35,1 274 14—17 2 13,0
Gostyn 76,9 H7,6 36,8 12 3 12,2
Kepno 59,7 | 45,6 | 37,5 13 2 17,0
Krotoszyn 66,7 41,8 40,4 15 2 20,0
Ostrzeszow 56,9 29,4 26,5 18 1 22,0
Gniezno 80,3 | 68,1 } 56,7 | .14 3 18,0

*¥) Wedlug danych WKPG w Poznaniu.

Z zagadnieniem iloSci POM w powiecie wiaze sig
sprawa kategorii POM, ktérg nalezato rozwigzac.
Kategoria POM zalezy od wyposazenia go gléwnie
w ciggniki. W ten sposéb do I kategorii zalicza sig
osrodki posiadajgce powyzej 60 ciggnikow, do II ka-
tegorii posiadajace 31—60 ciggnikow i do III kate-
gorii nie przekraczajace stan 31 ciagnikow. Rzecz
jasna, ze wyposazeniu POM w ciggniki odpowiada
wlasciwy stan maszyn towarzyszacych, bazy remon-
towo-naprawczej itd. co okre$§la m. in. charakter
i wysoko$¢ inwestycji itd. Ustalenie wiec kategorii
POM nie mozna bylo oderwac¢ od ilosci POM w po-
wiecie.

Wsrod wskaznikéw, jakie brano pod uwage przy
ustalaniu kategorii POM, na pierwszym miejscu
warto wymieni¢: 1) intensywnos$¢ produkcji polowej,
2) zwarto$¢ kompleksow glebowych, 3) jako$¢ gleby
i uksztattowanie terenu, 4) stan rozproszenia uzyt-
kow rolnych. Ponadto, wydaje si¢, nalezato wzigc
pod uwage przecietng wielko$¢ gospodarstwa oraz
wyposazenie w sprzezaj wilasny. A zatem powiaty
o duzych mozliwosciach intensyfikacji produkeji rol-
nej przede wszystkim otrzymuja POM kategorii I.
Jednakze sprawa kategorii POM nie zostata posta-
wiona w jaki$ sztywny sposob, stusznie wychodzac
z zalozenia, Ze sprawa kategorii POM bedzie ulegac
stosunkowo szybkim zmianom w miare postepow
mechanizacji. Naturalnie zupelnie odrebnie stoi spra-
wa kategorii POM w aktualnych, obecnych warun-
kach, przy dokonujgcej si¢ dopiero socjalistycznej
przebudowie rolnictwa. Obecnie nalezy zakladaé, ze
wykorzystanie parku maszynowo-traktorowego POM
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oraz wydajno$¢ pracy traktorow i maszyn jest bez
porownania nizsza w stosunku do tych mozliwosci,
ktére otwiera pelna przebudowa ustroju rolnego i
jakie bedg w warunkach panujacego socjalistyczne-
go rolnictwa.

11

Sprawa zgrania siatki POM z podzialem admi-
nistracyjnym wojewé6dztw na powiaty oraz sprawa
ilosci POM w powiecie naleza do zagadnienn ogol-
niejszych w perspektywicznym planowaniu rozmiesz-
czenia i lokalizacji POM. Konkretyzacja zalozen
rozmieszczenia i lokalizacji POM niewgtpliwie win-
na by¢ poprzedzona rozstrzygnieciem tych spraw.
Jednakze ustalenie liczby POM w granicach admi-
nistracyjnych konkretnego powiatu wymaga sformu-
lowania ogdlnych zalozen rozmieszezenia i lokali-
zacji. WKPG w Poznaniu w swoich pracach nad
rozmieszczeniem i lokalizacja idzie wilasnie tg droga.
Szczegdélng uwage w tych pracach zwracano zwla-
szcza na takie zasadnicze warunki lokalizacji, jak:
1) centryczne polozenie osrodka w stosunku do
gospodarstw obstugiwanych, 2) powigzanie komu-
nikacyjne i sie¢ drég oraz 3) urzadzenia komunal-
ne niezbedne dla powstania i dziatalno$ci oSrodka.
Koncentrowanie uwagi na tych zagadnieniach jest
zresztg w pelni uzasadnione w warunkach woje-
wodztwa poznariskiego ze wzgledu na do$¢ powazne
roznice zwlaszcza w' warunkach komunikacyjnych,
sieci kolejowej, drég bitych, rozmieszczenia stacii
kolejowych itd., jakie wystepuja w poszczegdlnych
powiatach.

Tablica 3

Stosunki komunikacyjne w niektéorych powiatach #)
(w obecnych granicach)

km linii kole- | Liczba stacji | Km drég bi-

Nazwa powiatu | jowei na 100 kolejowych tych na 100
km? na 100 km?* km?
Chodziez 6,8 1,1 26
Gostyn 18,8 5,0 i
Turek 2,6 0,5 18
Sroda 13,7 3,5 37
Kalisz 6,2 1,6 28
Kogcian 12,2 2,3 40
C zarnkow 9,2 1.7 23

*) Wedlug canych WKPG w Poznaniu

Z ogdlnych zalozen rozmieszczenia i lokalizacji
POM, ktérych sformutowanie bylo niezbedne dla
ustalenia ilosci POM, ich kategorii itd. na specjal-
ng uwage zastuguje sprawa areatu do obstugi POM.
Jest ona niewgtpliwie jednym z najbardziej zlozo-
nych i wymagajacych uwaznego przestudiowania
zagadnien. Ztozono$¢ polega m. in. na tym, ze obok
warunkow fizjograficznych, jak gleba, uksztattowa-
nie powierzchni, klimat itp., wystepuja warunki spo-
teczno-ekonomiczne, jak zespolowa forma wlasnosci
ziemi itp. i zwigzana z tym wielko$¢ gospodarstwa
spoldzielezego, posiadajgcego znaczenie bardzo istot-
ne dla okreslenia wielko$ci arecalu do obstugi POM.
Oczywiscie zagadnienie to inaczej przedstawia sig
obecnie w okresie socjalistycznej przebudowy rol-
nictwa i inaczej bedzie si¢ przedstawia¢ w warun-
kach pelnego planowania socjalistycznej gospodarki
w rolnictwie, jakie nalezy zaklada¢ przy perspekty-
wicznym planowaniu rozmieszczenia i lokalizacji
POM. Mozna si¢ liczy¢ z tym, ze wielko$¢ gospo-
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darstw spoldzielezych w drodze taczenia si¢ mniej-
szych wsi spoldzielczych w duze gospodarstwa be-
dzie sie zmienia¢ w miar¢ umacniania si¢ socjali-

stycznego rolnictwa. Jednakze nie zmienia to faktu,

ze w wojewodztwie poznanskim istnieje juz powazna
liczba stosunkowo malych 500—800 hektarowych
gospodarstw spoldzielczych, powstatych z polaczenia
gospodarstw poparcelacyjnych, ktére nie doréwnuja
duzym starym wsiom. Na ogdlng liczbe okoto 4360
wsi w wojewddztwie poznanskim takich wsi spot-
dzielezych, niewielkich, bedziemy mieli okolo 1500,
a wiec z gora trzecig czeSé. W duzej czeSci powia-
tow gospodarstwa te stanowi¢ beda podstawowy
cze$¢ gospodarstw, co nie bedzie bez znaczenia dla
wielkosci arealu do obslugi POM, jesli zwazymy,
ze wykorzystanie parku maszynowo—traktorowego,
ze wydajnos¢ traktorow i maszyn na malych kom-
pleksach jest mizsza.

Tablica 4

Gospodarstwa rolne wedlug pochodzenia *) w "%

Nivwa iloS¢ gospodarstw d
powiatu ogdolem 'sturychf poparcelacyjnych | poniemieckich
Sroda 100,0 56,4 85,4 8,5
Oborniki | 100,0 | 40,8 30,9 28,3
“Gniezno 100,0 | 55,3 23,6 211
Chodziez 100,0 | 33,4 13,5 B34 ol
Turek 100,0 | 89,3 7,9 2,8
Rawicz 100,0 | 80,6 6,2 13,2
*¥) Wedlug danych WKPG w Poznaniu,
i
Nie bez znaczenia jest tu takze .s‘pra'.v:lb
spodziewanego statego  wzrostu wdzialu PO

w pracach spéldzielni, co dla okre$lenia areatlu do
obstugi POM ma zasadnicze znaczenie. Jesli bowiem
tego faktu nie wezmiemy pod uwage, to ustalenie

arealu do obstugi POM okaze si¢ fikcyjne, bez
praktycznego znaczenia dla dziatlalnosci ~ POM.
Zresztg  juz nasze dotychczasowe doswiadczenia

przemawiaja za tym. Zeby nie by¢ goloslownym
przytocze niektére dane Katedry Polityki Agrarnej
WSR w Poznaniu.

Tablica 5

Wzrost udziatu POM w pracach spoldzielni (dane z 72
spoldzielni pow. Poznap)

spotdzielnie typu ITI spdétdzielnie typu Ib
Bed | %stosunek | 2 _L_ | % stosunek
Grupy spot-| S5ES prac polo- e prac polo-
dzielni S wych L] wych
= A8 g8
- e ,—_':_‘:: (=] ;
g |pom|SpOl- | Z2ToE  IpoM | SPOI-
2 ’(lzwlnl =538 dzielni
spoldzielnie J |
gospodaru- |
jace: 1
1 rok 165 42,0 58,0 206 13,0 87,0
2 lata 1% | 51,0 | 49,0 230 |40J0 | 60,0
3 lata 238 55,0 45,0 — — —_
4 lata
i wiecej 240 72,0 28,0 - — —

Wzrost objetosci prac polowych z réwnoczesnym
wzrostem udzialu POM w pracach polowych spot-
dzielni, jaki widzimy w 72 spdldzielniach powiatu
poznafiskiego, w zaleznosci od dtugosci okresu go-
spodarowania wskazuje, ze dla okreélenia areatu do
obstugi POM w ujeciu perspekfywicznym konieczne
jest przyjecie maksymalnego poziomu mechaniza-
cji prac polowych w spétdzielniach. I to jest zagad:
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nienie, ktdre, jak sadze, powinno byé uwaznie zba-
dane przy ustaleniu areatu do obstugi POM w zalez-
nosci od warunkéw konkretnego terenu.

Zagadnienie arealu do obstugi POM nie wyczer-
puje rzecz prosta sprawy ogélnych zalozen rozmie-
szczenia i lokalizacji POM, chociaz posiada wyjat-
kowe znaczenie. Z zagadnieniem tym wiaze sig
takze sprawa warunkéow glebowych, a co za tym
idzie intensywnosci produkcji rolnej, ktérym nalezy
sie zaja¢ w tym miejscu o tyle, zeby mozna bylo
ustali¢ przyblizone granice arealu do obstugi POM.
W sposéb szczegdtowy warunkami glebowymi oraz
zwigzang z tym sprawa intensywnosci produkcji
wypada sie¢ zaja¢ przy konkretyzacji rozmieszczenia
i lokalizacji, kiedy juz znana jest ilo§¢ POM w po-
wiecie i orientacyjna wielko§¢ areatu do obstugi
POM. Wtedy jest to rozstrzygajace m. in. dla oste:
tecznego ustalenia kategorii POM. WKPG w Pozna-
niu tym zagadnieniom poswigcita dostateczng uwa-
ge. Ustalenie dla stosunkowo niewielkiego powiatu
Gostyn 3 POM, z przecigtnym arealem 12,2 tys. ha
gruntéw na 1 POM, wynika wlasnie z uwzglednie-
nia wyjatkowo dobrych w tym powiecie warunkéw
glebowych, juz obecnie wysokiej produkeji rolnej
i duzych mozliwosci intensyfikacji produkeji rolnej.
Z tych samych wzgledow zdecydowano si¢ na lokali-
zacje tylko 1 POM w powiecie Strzeszow, ktéry ma
stabe gleby, duzy procent zalesienia i stosunkowo
nieduze mozliwosci produkcyjne w rolnictwie.

IV

Realizacja perspektywicznego planu rozmieszcze-
nia i lokalizacji POM ma swoje niewatpliwe cechy
szczegdlne w odréznieniu od innych tego rodzaju
planéw. Osobliwo$¢ wynika stad, ze realizacja tego
planu uwarunkowana jest ogélnym postepem socja-
listycznej przebudowy wsi w konkretnym terenie:
powiecie. O ile nie budzi zastrzezen sam fakt, ze
konieczne jest ustalenie planu rozmieszczenia i lo-
kalizacji POM w perspektywie pelnej przebudowy
rolnictwa i panuje jasno$¢ co do tego, ze ulatwia
to tworzenie nowych POM, to brak jest jasnosci
jak realizowa¢ ten plan, kiedy w danej, ustalonej
planem miejscowo$ci powinien powsta¢ POM. Po-
wstaje pytanie, czy niezbedne jest okreslenie odpo-
wiedniego arealu do obstugi, dla tworzenia POM?
A zatem czy konieczny jest stan uspodldzielczenia
w danym powiecie w promieniu dzialania projekto-
wanego w planie perspektywicznym POM? Zagad-
nienie to ma charakter bardzo praktyczny i takie
powinno by¢ do niego podejscie. W wojewddztwie
poznanskim, w kiérym ma powsta¢ 11 nowych po-
wiatow (1 powiat juz powstal — ostrzeszowski)
przyjeto zasade tworzenia POM w pierwszej kolej-
nosci w nowopowstajacych powiatach. Jednakze i ta
zasada nie jest traktowana w jaki$ sztywny sposob,
to znaczy, jesli wzgledy natury gospodarczej i po-
litycznej przemawia¢ beda za powstaniem POM w
starym powiecie, bedzie tam tworzony. Przy tym
wzgledy natury gospodarczej nie w kazdym wypad-
ku sa rozstrzygajace. Istniejgce POM w  Turku,
Kaliszu, Kole czy Koninie nie maja dotad dosta-
tecznego arealu ziemi do obstugi w spétdzielniach
produkcyjnych. Jednakze byloby niesluszne pomi-
janie wzgledow gospodarczych przy tworzeniu POM.
Do gléwnych zadan POM nalezy pomdc gospodar-



stwom zespolowym, a w miar¢ moznosci takze go-
spodarstwom indywidualnym w podnoszeniu pro-
dukeji rolnej przez wykorzystanie parku maszynowo-
traktorowego, jakiego dostarcza rolnictwu nasz prze-
myst. W wyniku takiej pomocy powinna wzrastac
produkcja tych gospodarstw, powinna wzrasta¢ ich
wydajnos¢ pracy, powinny obniza¢ si¢ koszty pro-
dukcji. I to sa zasadnicze wzgledy, jakimi nalezy
kierowac si¢ przy tworzeniu nowych POM w po-
wiatach. Dotyczy to, rzecz jasna, takze powiatéw
nowych. Na takim stanowisku, wydaje si¢, ze stu-
sznie, stoi WKPG w Poznaniu.

Czy to znaczy, ze nie warto zastanowi¢ si¢ nad
ewentualng wielkoscig arealu do obstugi przy two-
rzeniu nowych POM, ze nalezy ten problem zdjac
z porzadku dnia jako nieistotny? Niewatpliwie ze sa
juz nagromadzone pewne doswiadczenia pod tym
wzgledem i powinny one by¢ w kazdym rejonie, wo-
jewddztwie czy grupie wojewddztw wykorzystane.
W powiecie Poznan od 1951 r. pracuje POM w Tar-
nowie Podgérnym i POM w Steszewie, a w 1953 r.
utworzono POM w Biskupicach, wtedy gdy areal 72
spotdzielni w tym powiecie wynosit w 1954 r. 15.480
ha wobec przewidywanego do obstugi POM w pla-
nie perspektywicznym arealu przecigtnego na 1 POM
okolo 16 tys. ha. W dotychczasowej praktyce w nie-
dostatecznym stopniu liczono si¢ ze sprawa arealu
do obstugi POM przy tworzeniu nowych POM-6w,
niekiedy zadawalajac si¢ jedynie odpowiednig liczba
spoldzielni. Nie mozna uwaza¢ tego za sluszne.
Oczywiscie, ze to wcale nie oznacza, ze mozna nie
bra¢ pod uwage, albo w mniejszym stopniu liczy¢
sie z iloscia gospodarstw spoétdzielezych. POM obok
zadan gospodarczych ma takze zadania organiza-

cyjne i polityczne wobec spotdzielni i gospodarstw
chtopskich. 44 POM-y w wojewddztwie poznariskim
obstuguja obecnie okolo 1350 spoldzielni zrzeszaja-
cych ponad 30 tysiecy gospodarstw chlopskich,
a przeciez ponad 30 tysigcy gospodarstw chlopskich
gospodaruje indywidualnie w tych wsiach spétdziel-
czych obok spotdzielni i przyglada sig¢ pracy POM
na polach spéldzielezych. I z tym takze trzeba sie
liczy¢.

Prace nad perspektywicznym planem rozmiesz-
czenia POM prowadzi WKPG w Poznaniu nadal.
Zakoniczony jest wprawdzie ich pewien ‘etap.
Praktyka realizacji tego planu wysunie jednak byé¢
moze niejedna konieczng korekte. Juz dotychcza-
sowe doSwiadczenia dowodza, ze prace te byly owoc:
ne, ze pozwalaja unikngé wielu btedéw popetnianych
w pierwszym okresie tworzenia POM. Waznym eta-
pem tych prac bedzie teraz rozwazenie wysunigtych
probleméw IV Plenum KC PZPR, ktére wymagaja
podejscia w nowy sposob do sprawy pomocy gospo-
darstwom indywidualnym ze strony POM. Trzeba
bedzie od tej strony rozwazy¢ sprawe kategorii POM
w pierwszym okresie ich powstania. Warto, by¢ moze,
zastanowi¢ sie nad ewentualnym  wyposazeniem
POM odpowiednio do potrzeb mechanizacji pro-
dukcji w drobnych gospodarstwach chlopskich, nie-
zaleznie od dziatalnoSci GOM, ktére maja okreslony
zakres i mozliwo$ci pomocy indywidualnym gospo-
darstwom. Bylaby to, rzecz prosta, przede wszystkim
sprawa wyposazenia POM w traktory przystosowane
do pracy w drobnych gospodarstwach. Do rozwazenia
jest takze sprawa pewnej specjalizacjii POM,
zwlaszcza w powiatach o duzych kompleksach tak
oraz powiatach woké6t duzych miast.

O LEPSZE WYKORZYSTANIE SYSTEMOW PLAC W PRZEMYSLE

Feliks PLUCIENNIK

Jednym z warunkéw statego obnizania kosztow pro-
dukeji jest stosowanie odpowiednich bodzcéw ekono-
micznych. Najsilniejsze z tych bodzcow wiazg si¢ ze
sposobem wynagradzania ludzi za prace — z syste-
mem plac *).

Pod wzgledem formalnym systemy plac stosowane
w naszej gospodarce wykazuja znaczne podobien-
stwo do systeméw spotykanych w kapitalizmie. Po-
mimo to dch charakter i rola jest w obu ustrojach
zasadniczo rézna. W ustroju socjalistycznym systemy
plac zapewniajac sprawiedliwy rozdziat cze¢sci docho-
du narodowego przeznaczonej do spozycia (funduszu
plac) stanowig jednoczes$nie instrument ekonomicz-
nego oddzialywania na wyniki pracy. W kapita-
lizmie za$ sa one przede wszystkim narzedziem eks-
ploatacji klasy robotniczej, stuzacym do zapewnienia
kapitalistycznego zysku.

Dla podkre$lenia zasadniczej réznicy, jaka istnieje
w dziataniu systeméw plac w warunkach odmien-
nych ustrojow, istotny jest fakt, ze w spoleczenstwie

*¥) Redakcja zamieszcza niniejszy artykut w przekonaniu,
ze stanie sie¢ on punktem wyjscia dyskusji o stosowanych
systemach ptlac, ich wadach i sposobach ulepszania. Dotych-
czas pomimo powszechnego przekonania o istniejacych w tej
dziedzinie niedociggnieciach brak bylo w naszej publicysty-
ce gospodarczej Krytycznych wypowiedzi na temat syste-
moéw plac,
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socjalistycznym nie ma produktu dodatkowego, nie
ma tzw. czasu dodatkowego, ktore stanowia podsta-
we dla osiggania zysku w kapitalizmie. Wiemy, ze
w naszych warunkach caty czas wydatkowany przez
robotnika jest czasem niezbednym zaréwno z punktu
widzenia pracownika jak i z punktu widzenia calego
spoleczenistwa. Caly produkt pracy sluzy zaspokoje-
niu potrzeb spoleczenstwa, z tym, ze tylko cze$é
przeznacza si¢ do indywidualnego podzialu w formie
funduszu ptac, a pozostaty produkt w postaci akumu-
lacji przeznacza si¢ ma cele ogolnospoteczne. Rola
systemu ptac jako instrumentu oddzialywania ekono-
micznego polega w ustroju socjalistycznym na tym,
aby w wyniku jego stosowania stale rést caly pro-
dukt pracy, podczas gdy kapitaliScie zalezy tylko na
wzrodcie produktu dodatkowego.

Nalezaloby sie¢ zastanowi¢, w jakiej mierze stoso-
wane u nas systemy piac spelniajg swoja podwojna
fuakecje: sprawiedliwego podzialu funduszu ptac
i ekonomicznego oddzialywania na wyniki pracy.
Wydaje sig, ze szczegdlnie w drugiej dziedzinie istnie-
ja liczne niedociagnigcia hamujgce w pewnym stopniu
rozwoj naszej gospodarki. Dla zapewnienia prawidlo-
wego dzialania systemow ptac konieczne jest wtasci-
we zrozumienie ich roli ekonomicznej i dostosowanie
do funkeji, kiére musza spelnia¢ w naszej gospodar-



ce.- Punktem wyjscia mus1 tu byé analiza stosowa-
nych u nas systemow plac.

Powigzanie podstawowych systeméw plac z premig
daje nastepujace sze$¢ systemow stosowanych w na-
szym przemysle:

1) dniowkowy,

2) dniéwkowo-premiowy,

3) akordowy (tzw. akord czysty),

4) akordowo-premiowy,

5) akordowo-progresywny,

6) akordowo-progresywny z premig.

Svstem dniéowkowy, historycznie najstarszy
sposéb optacania pracy w przemysle, jest bardzo
prosty. Podstawg obliczania wysokosci placy jest przy
tym systemie czas obecnosci . w pracy,
ktéry moze by¢ okre§lany w réznych jednostkach (go-
dzina, dziefi itp.). System dnidwkowy nie odpowiada
na ogol zasadzie ,kazdemu wedlug wkiadu pracy,
gdyz zarobek pracownika jest niezalezny od rzeczy-
wistych efektow jego pracy, o ktérych decyduje
w tym pizypadku przede wszystkim poziom uswia-
domienia pracownika, a nastepnie witasciwy nadzor
i kontrola wykonvwanej pracy. System dniéwkowy
dziata tylko jednosironnie. Jest on jedynie sposobem
podzialu czesci dochodu narodowego (funduszu ptlac),
a stad stosowanie jego w gospodarce socjalistycznej
powinno by¢ ograniczone do tych przypadkéw, w kto-
rych nie mozna s‘osowaé innych systemow pflac,
spelniajgcych jednocze$nie role bodica ekonomiczne-
go. Stad tez wynika, ze gléwnym warunkiem stoso-
wania dniowkowego systemu plac w naszym prze-
my$le powinna byé praktyczna niewy-
mierno $¢ wykonywanej pracy.

System dniéwki z premiag pole-
ga podobnie jak system dnidwkowy na ustalaniu za-
platy na podstawie czasu obecnosd$ci w
pracy z dodatkowym wynagrodzeniem w postaci
okreslonej premii za pewne indywidualne lub zespo-
lowe osiagnigcia gospodarcze. Gléwnym warunkiem
stosowania tego systemu jest réwniez nie w y-
mierno§é wykonywanej pracy
przy réwnoczesnej mozliwosci uchwycenia pewnych
zwigzanych z nig efektéow gospodarczych, np. ilosei
zuzytego surowca, jakosci wyrobow itp. Przez stoso-
wanie premii system ten stwarza bodziec materialny
do oszczedzania surowca, do poprawy jakoSci pro-
dukeji itp. Bedac sposobem podzialu funduszu plac
staje sie wiec jednocze$nie instrumentem oddziatywa-
nia ekonomicznego na wyniki pracy, chociaz jeszcze
bardzo niedoskonatym.

System akordowy polega na zaplacie
za wykonang ilo$¢ produkeji wykazang w okreslonych
jednostkach naturalnych (mb, m?, kg, szi. itp.). Za-
ptata bedaca wyrazem iloSciowego wktadu pracy po-
szezegolnego  pracownika lub zespolu nastepuje tu
zgodnie z zasada ,kazdemu wedlug wkiadu pracy®.
Jednoczednie system akordowy jest instrumentem
silnego oddzialywania na wzrost wydajnosci pracy.
Do warunkéow stosowania systemu akordowego na-
lezy przede wszystkim:

a) praktyczna mozliwos¢ przeprowadzania pomia-
row wykonywanej pracy (produkeji) w jednostkach

naturalnych oraz Scisla rejestracja tych pomiarow
w dokumentacji zarobkowej;
b) wustalenie $rednioprogresywnej mormy pracy

(ilodciowej lub w czasie);
c) powtarzalnos¢ danego
dluzszy okres czasu;

rodzaju pracy przez
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dostaw surowca i polfabrykatow

d) rytmicznos¢
nieprzerwany- tok

oraz inne czynniki zapewniajace
produkceji.

Wymienione warunki zalezg przede wszystkim od
wilasciwej organizacji pracy. Stosowanie systemu
akordowego w innych warunkach moze spaczyé jego
najistotniejsze zalozenia. Zamiast oddzialywa¢ na
wzrost wydajnosci, moze ono hamowac ten wzrost
(niewlasciwe ustalenie norm pracy, nierytmicznos¢
dostaw surowca, niescistos¢ pomiaréw wykonanej pro-
dukeji) i zamiast by¢ narzedziem sprawiedliwego po-
dziatu funduszu pltac moze staé si¢ pobudka do réz-
nych przekroczen dyscypliny plac. Dlatego tez nalezy
wyzej wymienione warunki wuwaza¢ za b e z-
wzglednie obowigzujace przy wprowadzaniu
akordu.

Sysltem akordowo-premiowy
uzaleznia zapltate za wykonang pracg nie tylko od
ilosci, lecz rowniez i od uzyskania jeszcze innych
efekiow, jak np. lepszej jakosci, mniejszego zuzycia
surowea lub materialéw pomocniczych itp. Jest to
wigc system odpowiadajacy jeszcze w wyzszym stop-
niu niz system akordu czystego zasadzie ,kazdemu
wedlug wktadu pracy“. W systemie tym zaplata jest
pelniejszym wyrazem faktycznego wkiadu pracy,
a jednocze$nie stanowi on subtelniejszy instrument
oddzialywania na efekly gospodarcze. Stosowanie tego
systemu w gospodarce socjalistycznej jest tym sa-
mym wskazane w najwyzszym stopniu.

Warunki stosowania systemu  akordowo-premio-
wego sg podobne do obowigzujacych przy systemie
akordu czystego. Poza {ym niezbedna jest mozliwos¢
ustalenia wplywu pracownika lub zespotu na jakos$¢
produkeji, zuzycie surowca i materialéw pomocni-
czych itp. czynniki bedace podstawa dodatkowego
wynagrodzenia w postaci premii. Tak, jak w syste-
mie czystego akordu, wymienione warunki stosowa-
nia systemu akordowego z premia =3 b e z-
wzglednie obowigzujace.

System akiordu z progresja
stanowi wyzszg forme zaplaty za iloS¢ produkeji.
Moze on by¢ stosowany tylko w specjalnych warun-
kach. W systemie akordu z progresja zaptata wzra-
sta proporcjonalnie do pewnej ustalonej granicy
(normy), a za produkcje ponad okre$lona norme za-
plata wzrasta z pewng progresja. W praktyce pro-
gresja wynosi czesto 25,50 lub 1009 normalnej ceny
w zalezno$ci od stopnia praktycznych trudnosei
w uzyskaniu wyzszej wydajnodci. Wysoko$¢ zaptlaty
progresywnej oraz warunki jej stosowania nalezy
ustala¢ w ten sposéb, by nie dopusci¢ do nadmier-
nego nieuzasadnionego wzrostu kosztéw robocizny.
Dlatego tez przy stosowaniu tego systemu bez-
wzglednie nalezy ustala¢ normy techniczne, ktére
w pelni uwzgladnig istniejace warunki produkceji
i pracy. Poza tym przy stosowaniu tego systemu
obowigzuja warunki takie jak przy akordzie czystym.

System akordu z progresja stosuje si¢ przewaznie
wowcezas, kiedy osiggnigcie wzrostu wydajnosci pra-
cy w pewnej dziedzinie jest trudne, lecz ma zasadni-
cze znaczenie dla gospodarki narodowej. Czesto
stosuje sie przy tym progresje za produkcje wyko-
nang ponad norme okresow g3 kiora
obejmuje wszystkie godziny pracy planowane w da-
nym okresie (nie wliczajagc w to jedynie czasu urlopu
ustawowego i urlopu macierzynskiego). Ma to duzy
wplyw na zmniejszenie absencji i postojow maszyn.



System akordu.progresywn e:
go- -z premia slosuje sig w warunkach, jakie
obowiazujg przy akordzie czystym i progresji, z tym,
ze mp. w przypadkach, kiedy utrzymanie produkcji
(w pewnym dziale przedsigbiorstw) na wysokim
poziomie ma decydujace znaczenie dla calego procesu
produkcyjnego, stosuje si¢ jeszeze dodatkowo premie.
Sa np. w praktyce przypadki, ze pracownik otrzymuje
za produkcje do ustaloiiej normy (przewaznie okreso-
wej) proporcjonalng zaplate wg normalnej ceny za
jednostke produkeji, a za osiggniecie ilosci produkcji
odpowiadajacej ustalonej normie okresowej pracownik
otrzymuje dodatkowg zaptate w postaci premii. Poza
tym po przekroczeniu normy okresowej otrzymuje on
zaplate za kaida jednostke wedlug ustalonej pro-
gresji.

Przyktad: cena akordowa (zaptata) za jed-
nostke produkeyjna, wyliczona ze stawki osobistego
zaszeregowania i normy godzinowej (technicznej),
wynosi 1 zl. Norma okresowa wynosi dla pracowni-
ka 1000 szt. wyrobu. (Norma okresowa jest iloczy-
nem normy godzinowej i ilodci planowanych godzin
w okresie). Pracownik wyprodukowal w okresie roz-
liczeniowym 1050 szi. wyrobu. Ustalonc premie za
wykonanie normy okresowej w wysokosci 209 za-
robku akordowego i przyjeto 509, progresji za jed-
nostki wyprodukowane ponad norme. Pracownik
w tym przypadku otrzymuje zaplate:

za produkeje do normy — 1000 szt.X1 zt=1000 z}

premia za osiggniacie

norimy — 1000 zt X 20 = 200 zt

10C

zaplate za produkeje
ponad norme
(z 509%-wa progresja) 50 szt. X 1,50 zI = 75zt
Razem 1275 zt
W praktyce czeste sa przypadki, ze pracownikow
premiuje si¢ nie za ilo§¢ produkeji (osiagniecie nors
my okresowej), lecz np. za jako§¢ wyrobow, oszczed-
no$¢ surowca, materialéw pomocniczych itp.
Zamieszczona tabela wykazuje, na przykladzie kil-
ku gatezi przemystu, w jakim stopniu stosuje si¢
w naszej praktyce poszczegdlne systemy plac.
Jak wynika z podanej tabeli, systemy akordowe sto-

w 20—309, ogdlnej iloSci przepracowanych robotni-
ko-godzin. Nalezy tutaj dobitnie podkresli¢, ze sa to
wskazniki odniesione do przepracowanych w danym
systemie robotniko-godzin. W ujeciu zawodéw lub
prac systemy akordowe obejmuja 80—909%. Rozbiez-
no$¢ tych dwu wskaznikow $wiadezy o tym, ze
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