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inz, metalurg

Koncowym etapem wytworczosei jest zazwy-
czaj sprawdzenie jako$ci wytworzonej stali. Dla
gatunkow stali odpowiedzialnych, jakie np. sg sto-
sowane w lotnictwie, kontrola odbywa sie juz mie-
dzy poszczegélnemi czynnoSciami dla unikniecia
kosztéw dalszej przer6bki mechanicznej, ktére za-
zwycza] sg znacznie wigksze, niz wartosé stali we

wlewkach. Jednak dla gatunkoéw stali handlowych

ze wzgledu na ich wytwarzanie masowe, jak réw-
niez niska cene za nie uzyskiwang, kontrola odbywa
si¢ przy oddawaniu stali przetworcy. I znoéw ze
wzgledow wyzej wymienionych nalezy stosowac
sposoby kontroli przy oddawaniu jak najprostsze
i najtansze, atoli takie, aby mogty da¢ pelng rekoj-
mie dobroci stali i odpowiadaty zadanym wymaga-
niom.

Zwykle odbywa sie to w taki sposob, ze pewna
partje poddaje si¢ ogledzinom zewnetrznym i bada
sie, czy materjal odpowiada zadanym wymiarom,
czy nie posiada zawalcowan i rysek powierzchnio-
wych. Celem zbadania réwnomiernosci struktury,
mozliwo$ci wystepowania jamy usadowej, pecherzy,
duzych zanieczyszczen niemetalicznych pobiera sie
prébki na przelomie, lamigc probke z karbem.
Sprawdzanie wlasciwosci mechanicznych odbywa
sie¢ przez rozrywanie probki o Scisle okreslonych
wymiarach. Poza tem przelom prébki rozerwanej
pozwala réwniez na okres$lenie pewnych ukrytyck
wad, ktére materjal moze posiadaé. Na przelomie
probki rozerwanej mozna wiec wykryé np. grubo-
ziarnisto§é, §lady jamy usadowej, pecherze i t. d.,

1) Odczyt, wygloszony w dniu 29 kwietnia r. 1935 na
zebraniu naukowem S. H. P. w Katowicach.

wady latwo widoczne i znane. Jednak w niektérych
partjach stali weglowych na przelomie probki ze-
rwanej mozna znalez¢ plamy. Zjawisko to wyste-
puje acz bardzo rzadko, niemniej z tego powodu
sprawia przetworcy duzo klopotu, gdyz nie ma on
pewnosci, czy materjal moze spokojnie zastosowac
dla przeznaczonego celu.

Wiasciwosei mechaniczne préb zerwanych i po-
siadajacych plamy na przelomie bardzo czesto od-
znaczaja sie malem przewezeniem i wydluzeniem,
rzadko mniejsza wytrzymaloscia. Powierzchnia
walcowa probek, na ktérych przelomie wystepuja
plamy, moze mieé jedng lub kilka diugich rys, cig-
gnacych sie wzdluz prébki. Proébki zastepcze po-
brane z takiej partji czesto dajg wyniki wytrzyma-
loSciowe dodatnie i nie posiadajg plam na przelo-
mie.

Zauwazone plamy na przelomie proéb zerwa-
nych w stalach weglowych mogg posiadaé¢ dwojaki
rodzaj odcieni: plamy o odcieniu szarym i jasnym.

Plamy o odcieniu szarym byly spotykane w
materjalach weglowych z zawartoScig Si, jak np.
w stali na obrecze. Na przetomie probki zerwanej
wystepuje wowczas jedna plama o odcieniu szarym
i o ksztalcie okraglym lub owalnym Srednicy kilku
mm, a przelom posiada ksztalt promieni skupiaja-
cych sie na brzegu tej plamy. Plama moze byc¢
mniej lub wiecej odsunieta od brzegu prébki. Nie-
ktére probki z plamami posiadaly przelom plaski,
inne znéw przelom o czeSciowym zeslizgu materja-
tu, zeSlizg za$ nastapil w Srodku plamy w ten spo-
SOb, ze polowa plamy znalazla si¢ w czeSci nizszej,
druga potowa w czesSci wyzszej przetomu.
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Znacznie czeScie], szczeg6lnie w stalach nisko-
weglowych w gatunku handlowym, mozna zauwa-
zy¢ na przelomach probek zerwanych plamy o od-
cieniu jasnym; dlatego dalej nazywamy je plamami
jasnemi.

Na rys. 6 przedstawione sa przelomy o jasnych
plamach. Przelomy A i B posiadaja jasne plamy,
rozsiane na calym przelomie prébki zerwanej. Prze-
lom C opréez jasnych plam posiada $lady jamy usa-
dowej (prébka, widocznie, pobrana z glowy wlew-
ka) i D przelom o dwu ziarnistoSciach przelomu:
jeden matowy, na ktérym rozsiane sg jasne plamy,
drugi ziarnisty bez plam (prébka pobrana ze stali
obreczowej).

Powyzsze probki posiadaly nastepujacy sklad
chemiczny i daly takie wyniki wytrzymalosciowe:

Probka A pobrana z kesa 100 X 10 mm?

€. =027

Mn = 0,54 ¢ R = 42,8 kg/mm?
P = 0,043°

S = 10,032% Ay = 247
Cu':=015%

A B

Rys. 5. X 50.

Probka B pobrana z kesa 70 mm

Crin=" 01855
Mn = 0,49 9% R = 45 kg/mm?
P = 0,031% A = 21%
S = 0,04 9
Probka C pobrana z kesa 70 mm
cC = 0,09 %
Mn = 0,51 9% R = 33,7 kg/mm?
P = 0,033%
S = 0,039% A = 27,5%
Cu 0,15 %,
Préobka D pobrana z obreczy
C =053 9
Mn = 0,83 %
REE=— () ()3T5/8 R = 83,2 kg/mm?
S = 0,022%,
Si = 0,263% Ao 8,89,
Cu = 0,17 %

Wszystkie wyzej wymienione probki po zerwa-
niu posiadaty na powierzchni walcowej drobne ry-
ski poprzeczne, ktorych szereg ciggnagl si¢ wzdluz
probki, tworzac jakby jedng dlugg ryse podluzng.

Rys. 6.
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Rys. 7 przedstawia w powiekszeniu 2-krotnem
cze$é probki o poprzecznych ryskach, ktérych zbior
tworzyt jedng linje rownolegla do osi probki. :

Rys. T. X 2.

Z powyzszych probek wykonano zglady po-
diuzne, powierzchnia wygladzona przecielta jasne
plamy widoczne na przelomie. Na zgladach dalo
sie gotem okiem zauwazy¢ podluzne dlugie rysy,
ktoére byly szeregiem drobnych poprzecznych rysek.
Zbior tych ostatnich dawat obraz jednej grubej linji
réwnoleglej do osi probki. Kazdej jasnej plamie
na przelomie, przecietej powierzchnig zgladu, od-
powiadala jedna taka podiluzna rysa. Zwykle pod
jasng plama na przetomie w odleglosci 2 — 4 mm
w materjale znajdowala sie rysa poprzeczna wiek-
sza, nastepne za$§ byly coraz mniejsze i geSciej
skupione.

Rys. 8. X 2.

Rys. 8 przedstawia w powiekszeniu 2-krotnem
zgtad podtuznej probki z rysami, ale ryski wyste-
puja na powierzchni walcowej. Jednak tutaj daje
sie zauwazy¢, ze ryska znajdujaca sie blisko prze-
lomu jest najwieksza, dalsze stale sie zmniejszaja.
Jasna plama na rysunku niewidoczna znajduje sie
na przelomie zerwanym nad najwiekszg ryska.

Zglad nietrawiony w powiekszeniu 25-krotnem
juz pozwalal zauwazy¢ liczne zanieczyszczenia
siarczkéw. Odbitki Baumann‘a 10 i 11 wykonane
sg ze zgtadéw podiuznych. Przez calg powierzchnie
ciagng si¢ pasem likwacji siarczkéw i fosforkow.

A 4B
Rys. 10. Odbitka Baumann‘a. Rys. 11. Odbitka Baumann‘a.

Rys. 9 przedstawia mikroodbitke z wytrawio-
nego zgladu w powigkszeniu X 25. Przez Srodek
ciggnie sie pasmo likwacji, w ktérem znajduje si¢
duzo zanieczyszczen niemetalicznych.

Rys. 9. X 25.

Skiad chemiczny likwacji jest bardzo trudny
do okreslenia, gdyz wiokno jest cienkie. Pomocng
moglaby tu by¢ jedynie analiza spektroskopowa.
Odbitki Baumann‘a wykonane na tych zgladach
wyraznie pokazuja likwacje siarki i fosforu. Od-
czynnik Heyn‘a (roztwoér amon. chlorku miedzi)
wykazal pasma likwacji fosforkéw. Roéwniez od-
czynnik Kiinkele dat dowody likwacji siarki. Nie-
ktére probki, na ktérych przelomie byly plamy
szare, po dzialaniu pikratu sodu wykazaly stabe
likwacje wegla.

Plamy‘ o odcieniu szarym i jasnym sg wiec wy-
nikiem likwacji siarki, fosforu, wegla lub tlenu.
Réznica w odcieniu jest, prawdopodobnie, spowodo-
wana tylko tem, Ze szare plamy wystepuja zwykle
na stalach o wiekszej zawartoSci wegla, zawieraja-
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cych tez Si, przetom ich zwykle bywa ziarnisty. Pla-
ma na tle ziarnistem ma wowczas odcien szary.
Plamy jasne wystepuja na przelomie matowym
i dajg odcien jasny. Nie udalo mi sie jednak wy-
jasnié, dlaczego we wszystkich spotykanych przy-
padkach plama o odcieniu szarym byla znajdywana
tylko jedna na przelomie, podczas gdy plamy o od-
cieniu jasnym spotykano zawsze w wieckszej iloSci
na jednej probce zerwanej.

Aby mozna bylo wysnué wnioski, dotyczace
stopnia szkodliwos$ci tych likwacyj, nalezy przede-
wszystkiem zapoznaé sie, kiedy takie likwacje mo-
ga zachodzi¢ w materjale, jakie sg przyczyny i czy
istnieje spos6b ich usuniecia, albo zmniejszenia
mozliwosci ich wystepowania. W tym celu zajme
sie procesem krzepniecia wlewka.

Plynny metal, skutkiem zetknigcia si¢ ze Scian-
kg wlewnicy, daje warstwe krysztaléw zamrozo-
nych. Wskutek odprowadzenia ciepla: przez Scian-
ke wlewnicy nazewnatrz, nastepuje dalsze krzep-
niecie, podczas ktorego mogg powstaé¢ dlugie kry-
sztaly iglaste prostopadie do powierzchni zewnetrz-
nej wlewka, wkoncu krzepnie wnetrze wlewka.
Krysztaly zamrozone wykazuja najmniejsze waha-
nia skladu. Natomiast warstwa transkrystaliczna,
ztozona z krysztalow iglastych, posiada juz budowe
niejednorodng, wskutek selekcyjnego Krzepniecia.
Ta strefa zawiera wiece]j siarki i fosforu. W miare
wzrostu krysztaléw iglastych wzrasta stezenie sub-
stancyj niemetalicznych, przez to zjawiska likwa-
cji bedg bardziej wyrazne. Niektére z tych likwa-
tow podnoszg sie do géry skutkiem mniejszej ge-
stosei, inne pozostaja wciSniete pomiedzy rosnace
krysztaly iglaste. Strefa transkrystaliczna ma
wiec duze znaczenie dla likwacji. Sama transkry-
stalizacja we wlewkach nie jest zjawiskiem poza-
danem, gdyz wszelkie zanieczyszczenia zbieraja sie
miedzy ramionami krysztalow. Wysoka tempera-
tura i szybkie odlewanie sprzyjaja powstawaniu
transkrystalizacji.

Oprécz transkrystalizacji na powstawanie li-
kwacji ma duzy wplyw zawarto$¢ gazow. Ze-
wnetrzna warstwa wlewka stygnie szybko, a gazy
zawarte w niej uchodza do czesci Srodkowej. Przy
szybkiem stygnieciu gaz moze pozosta¢ uwieziony
pomiedzy rosngcemi krysztalami iglastemi. W
miare dalszego krzepnigecia wydzielaja sie nowe
iloSci gazéw, gazy maja sklonno§¢é podnoszenia sie
ku goérze. Jesli cale wnetrze skrzepnie rownoczes-
nie, moze uwiezi¢ znaczng iloS¢ baniek gazowych.
Gaz uwieziony w bance gazowej, w miare obniZenia
temperatury, traci swa preznos¢, a jesli banka ma
styczno$é z wnetrzem wlewka, bogatym w likwa-

cje, wowezas moze nastgpi¢ wessanie do banki lugu
pokrystalicznego o znacznej zawartosci zanie-
czyszczen.

Podczas walcowania goracego przy dostatecz-
nie wysokiej temperaturze walcowania stali migk-
kiej moze nastgpi¢ spawanie sie baniek nie posia-
dajacych likwacji w przypadku, gdy banka gazo-
wa jest wypeliona likwatem, wéwczas ta ostatnia
wydluza sie i przybiera postaé¢ wiokien wydtuzo-
nych w kierunku walcowania (rys. 8). Poniewaz
najwieksza sktonno$§¢ do likwacji posiada siarka,
fosfor a potem dopiero wegiel, wiec widkna sg li-
kwacja fosforu, siarki, wegla i, prawdopodobnie,
tlenu. Jezeli takie wi6kno bogate w likwacje be-
dzie zerwane na probce, to na przetomie pokaze sie
plama.

Wibkna i rysy bogate w likwacje siarki i fosfo-
ru, a, prawdopodobnie, i tlenu odznaczaja sie prze-
dewszystkiem matg ciggliwoscig. Przy rozrywaniu
probki materjal otaczajacy widkna z likwacjami
po przekroczeniu granicy plastycznos$ci wydtuza sie
silniej, niz samo wi6kno likwacji, ktére — jako ma-
o ciggliwe — zaczyna pekaé, dajac rysy poprzecz-
ne do kierunku dzialania sil. Poprzednio opisano,
ze na zgladach znajdywano taki zbiér drobnych ry-
sek poprzecznych, ktérych szereg tworzyl jedng
grubszg linje rownolegla do osi probek. Powyzsze
pekniecia mogg sie rozszerzy¢, dzigki dziataniu kar-
bu, poza strefe zanieczyszczong i probka zerwie sie
wezesniej, nizby to zaszlo przy probece bez widkien
o likwacjach. Wynikiem przedwczesnego zerwania
bedzie malte wydluzenie i przewezenie, moze by¢é
nawet mniejsza wytrzymalosé.

Poniewaz krzepniecie wlewka wywiera duzy
wplyw przedewszystkiem na likwacje, przeto nale-
zatoby stworzy¢ odpowiednie warunki prawidlowe-
go krzepniecia. Idealne warunki krzepniecia prak-
tycznie sg niemozliwe, gdyz cieplo ze wszystkich
czesci ptynnej stali nie moze rownomiernie by¢ od-
dawane i przez przewodnos¢ oraz promieniowanie
powierzchni odlewanego wlewka musi byé odpro-
wadzane przez Scianki wlewnicy. Przez to wnetrze
odlewu zostaje wstrzymane w krzepnieciu. Trwa-
nie krzepniecia catego wlewka zalezy od tempera-
tury odlewania, od wielko$ci i rodzaju odlewanego
wlewka, jak réwniez od zdolno$ci odprowadzania
ciepla przez Scianki wlewnicy. Podczas gdy ze-
wnetrznego ksztaltu wlewka po wiekszej czesSci nie
mozna zmieniac¢, temperature odlewania w pewnych
granicach daje sie zmieniaé. Lecz i ta jest ogra-
niczona, gdyz przy zbyt niskich temperaturach na-
stepuje zgestnienie stali. JeSli idzie o wlewnice,
to materjal ich mozna zmienia¢: np. przy powol-
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nych stygnigciach nalezaloby stosowac¢ formy z ma-
terjalow ogniotrwatych lub wylozone materjatami
ogniotrwaltemi, gdyz te ostatnie posiadaja bardzo
mala zdolno$é odprowadzania ciepla. Przy szyb-
kiem odprowadzaniu ciepla stosuje sie¢ wlewnice
zeliwne. W ostatnich czasach wprowadza sie wlew-
nice z miedzi chltodzone woda, ktore pozwalaja od-
prowadzi¢ ciepto w mozliwie krotkim czasie.

Mozna wiec powiedzie¢, ze przy powolnem
chlodzeniu liczba osrodkow krystalizacji jest mniej-
sza, a krysztaly beda duze. Przy szybkiem chtodze-
niu liczba osrodkow jest wieksza, przez to kryszta-
ly beda mniejsze. Jednak we wlewnicy sa warunki
chlodzenia w rozmaitych miejscach rézne, przez co
wlewek bedzie posiadal male i duze krysztaty. Zja-
wisko duzych krysztatow transkrystalizacji wyste-
puje przedewszystkiem w wysokiej temperaturze
odlewania. Wysoka temperatura odlewania po-
wieksza rowniez jame usadowa, ktéra bedzie tem
wigksza, im wyzsza temperatura odlewania i im
powolniejsze bedzie krzepniecie. Przy stalach
w gatunku handlowym, ktére sa zazwyczaj odle-
wane we wlewnicach bez nastawek, gleboka jama
usadowa pociaga za soba duze obciecie glowy
wlewka. ‘

Drugim powaznym powodem likwacji sa gazy
zawarte w spalinach topniskowych, pochlania tlen
w metalu plynnym i stalym nie sg rozpuszczalne.
Metal w obecnosci tych gazoéw, ktore przeciez sa
zawarte w spalinach topniskowych, pochlania tlen
i wegiel. Ustala sie rownowaga miedzy weglem
i tlenem, ktora zalezy od temperatury i cisnienia
fazy gazowej. C. H. Herthy zestawil w wykresie
warunki réwnowagi dla stali weglowych o roz-
maitej zawartosci tlenu i wegla. Zawartosé tlen-
kéw jest tem mniejsza, im wyzsza jest zawartosé
wegla i temperatura.

Jednak nie wystarczy sie starac o to, by metal
przed spustem posiadal zawartos¢ tlenu lub wegla
odpowiadajaca warunkom rownowagi. Mianowicie,
przy spuscie i odlewaniu pobiera metal tlen z po-
wietrza i zuzla, przez reakcje z zawartym w meta-
lu weglem powstaje CO, a wlewek bedzie posiadat
~banki gazowe.

Nalezaloby wigec zawarty tlen przeprowadzic¢
w trwale tlenki albo usunac¢ je z kapieli. Do tego
celu stuzy odtlenianie zapomoca Mn, Si lub Al
Przed odlewaniem metal powinien posiada¢ pewien
nadmiar odtleniaczy. Jesli dodatku tych Srodkow
nie robi sie lub stosuje si¢ je ale w niedostatecznej
ilo$ci, w takim razie wlewki beda posiadaly duzo
pecherzy.

Wnioski

Jak wykazuja rysunki, likwacje baniek gazo-
wych daja pOzniej plamy na przelomach prébek
zerwanych. Wystepowanie plam nie jest jednak
zjawiskiem czestem, nalezaloby raczej powiedziec,
ze, jesli probka na rozerwanie bedzie pobrana z glo-
wy wlewka bogatego w banki z likwacjami, to po
rozerwaniu moze da¢ plamy. Wystarczy tutaj nie-
dostateczne obciecie glowy. Jako przyklad moze
postuzy¢ przelom probki zerwanej C na rys. 6.
Gdyby glowa wlewka byla wiecej obcieta, probka
rozerwana napewno nie wykazalaby plam. Za tem
rowniez przemawia okolicznos¢, ze probki zastepcze
pobrane z tej partji daja wyniki dobre, przelomy
ich sg bez plam.

W stalach handlowych stalownia nie jest
w stanie usuwac¢ catkowicie wad likwacyjnych.
Jednak w znacznym stopniu daje si¢ zmniejszyc
moznos¢é ich wystepowania, zachowujac warunki
wyzej wymienione, ktére wymagaja wiekszej uwa-
gi ludzi zatrudnionych przy wyrobie stali i odlewa-
niu wlewkow.

Nie bez znaczenia na wielko$¢ plam jest sto-
pien zwalcowania wlewkow. Jesli wlewek duzy,
posiadajacy banki gazowe z likwacjami, bedzie wy-
walcowany na male ksztalty, wowczas banki wy-
dtuzg sie w bardzo cienkie wlokna, plamy za$§ na
przelomie beda trudno dostrzegalne. Prébki na ro-
zerwanie pobrane z takich keséw nie beda odzna-
czaly si¢ mniejszem wydluzeniem i przewezeniem.

Dla nalezytej oceny zjawiska wystepywania
plamek nalezy wzig¢ na uwage stopien waznosci
i przeznaczenia materjalu. Zupelne unikniecie pla-
mek wymaga duzego obciecia wlewka, co przy
pewnych ksztaltach gospodarczo nie jest wskazane.
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O KOROZJI ZELAZA*) |
Napisat
EUGENJUSZ CHYZEWSKI
magister chemji, st. asyst. Akademji Gorniczej w Krakowie
Moznaby sadzi¢, ze przypisywanie rdzewieniu, rzona w Holandji w roku 19312). W U. S. A.

czy wogole korozji zelaza wiekszego ogoélniejszego
znaczenia jest przesadg. Oddajemy wobec tego
glos najwymowniejszej w takich wypadkach sta-
tystyce. West Scotland Iron and Steel Institute po-
daje, ze w okresie lat 1890—1923 wytworzono na
Swiecie 1766.106 t, a rdza zniszczyla w tym samym
czasie 718.10¢ t zelaza. W niemieckiem czasopiSmie
popularno-naukowem ,,Umschau* czytamy, ze sa-
me tylko U. S. A. wydaja rocznie 2,5 miljarda do-
laréw na ochrone przedmiotéw metalowych. Obie
te liczby moga budzi¢ pewne watpliwosci z powodu
trudnosei, nasuwajacych si¢ przy zbieraniu danych
tego rodzaju. Ale réwnoczesnie stwierdzono, ze
Deutsche Reichsbahn wydatkuje rocznie 6,4 miljo-
na RM dla ochrony urzadzen metalowych przed ko-
rozja. Miarg doniostosci zagadnienia korozji dla
techniki moze by¢ zaréwno bardzo obfita literatura
w tej dziedzinie, jak tez powstanie w licznych kra-
jach specjalnych organizacyj, majacych na celu
zwalczanie rdzewienia Zelaza.

W Stahl und Eisen z dnia 14 maja r. 1931 uka-
zala sie notatka, z ktorej dowiadujemy sie, ze
V. D. 1., Verein deutscher Eisenhiittenleute, Deut-
sche Gesellschaft fiir Metallkunde i Verein deut-
scher Chemiker postanowily podja¢ wspolng prace,
aby zagadnienie korozji i ochrony przed korozja
potraktowa¢ w sposéb wyczerpujacy, odpowiada-
jacy jego istotnemu znaczeniu. W dalszym ciagu
autor wzmianki apeluje do wszystkich zawodow-
cow, zainteresowanych o wziecie udzialu w tej
pracy.

W wyniku tej akcji jeszcze dnia 29 listopada
tegoz roku odbyt sie¢ pierwszy zjazd — Korrosions-
. Tagung — przy udziale okolo 700 uczestnikéw, na
ktorym wygloszono szereg referatéow, traktuja-
cych zagadnienie korozji tak z punktu widzenia
technicznego, jak teoretycznego, naukowego. Przy-
klady niezwyklego zainteresowania, jakie budzi
w coraz szerszych kotach sprawa korozji, moznaby
mnozy¢ bez konca; charakterystyczne jest np.
ukazanie gie w piSmie ,,Gesundheits-Ingenieur* ar-
tykutu p. t.: ,,Im Kampf gegen den Rost®.

W Anglji istnieje od roku 1928 , Komitet* do
walki z rdzg, podobna organizacja zostala utwo-

-y

1) Cze$¢é odeczytu, wygloszonego w styczniu r. 1934
w Nauk. Kole Metalurgéw przy Akademji Gorniczej w
Krakowie.

wklada sie réwniez bardzo wiele wysitkow w kie-
runku zwalczania szkodliwej korozji. Np. Bureau
of Standards przeznacza na ten cel 8% swego
budzetu, rocznie przeszto 100.000 dolarow.

Niestety, traktowanie problematu korozji
z punktu widzenia czysto naukowego, teoretyczne-
go, nie doprowadzilo do zadnych wynikéow. Przy-
jeta powszechnie teorja ogniw lokalnych nie umie
nietylko wyttumaczy¢ jednoznacznie przebiegu ko-
rozji naturalnej, lecz jest réwniez bezsilna wobec
jej krancowego wypadku, rozpuszczania sie metali
w kwasach.

Wigcej znacznie zdziatala na tem polu techni-
ka, zwlaszcza w ostatnich latach, kiedy walke ze
szkodliwg korozja oparto na wynikach Scistego do-
Swiadczenia; nie nosi ona, jak to bylo dotychczas,
charakteru przypadkowego. Znaczenie zagadnienia
dobrze rozumia duze zaklady przemystowe w Niem-
czech, dlatego tez wprowadzono tam zwyczaj, ze
w laboratorjach nie dokonywa sie rozpuszczania
prébek w naczyniach otwartych, zwykle do tego
celu uzywanych, lecz w specjalnie skonstruowa-
nych, pozwalajacych na mierzenie szybkoSci roz-
puszczania sie probki przez okreslenie ilosci wy-
dzielonego przytem wodoru. Wyniki tych obserwa-
cyj sa notowane i skrzetnie przechowywane, co po-
zwolilo niejako mimochodem K. Daeves‘owi, E. H.
Schulz‘owi i R. Stenkhof‘owi wyciggnaé¢ wniosek,
ze rodzaj domieszek (wyjawszy miedz) i ich ilosé
nie wplywa w do$¢ duzych granicach na szyb-
ko$¢ nagryzania stali przez kwasy, lecz ze decy-
duje tu przedewszystkiem sposob obrobki termicz-
nej i mechanicznej.

Drugim przykladem racjonalnie zorganizowa-
nych obserwacyj nad korozja w technice jest no-.
towanie i przechowywanie przez towarzystwo ,,Nie-
miecki Lloyd“ wypadkow uszkodzenia przez koro-
zyjne dzialanie wody morskiej réznych czesci okre-
tow wraz z dokladnym opisem i opinja rzeczo-
zZnawcoOw o przyczynie zjawiska.

Cheac zebraé¢ i usystematyzowaé¢ wyniki ba-
dan technicznych nad korozja, trzebaby napisac
gruby podrecznik, dlatego tez artykul niniejszy nie
moze mieé¢ pretensji do wyczerpujacego i systema-

2) Omowieniu pracy owych komitetow poswiecimy
osobny artykut.
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tycznego przedstawienia sprawy. Celem jego jest
zobrazowanie og6lnych metod, drég i celéw, do ja-
kich dazg technicy w tej waznej dziedzinie. Oczy-
wiscie, technika mniej interesuja mato praktyczne
dlan teorje. Jemu idzie z jednej strony o znalezie-
nie materjalu o odpowiednich wlasno$ciach wy-
trzymaloSciowych i mechanicznych, ktory bylby
mozliwie najodporniejszy na korozje w warunkach,
w ktérych ma by¢ uzyty, z drugiej zas strony —
pragnie wyszukac¢ mozliwie najlepszy sposob ochro-
ny wytworzonego materjalu przed bezposredniemi
wplywami czynnikéw, powodujacych korozje.

W dziedzinie wytwarzania materjatow odpor-
nych na korozje istnieje kilka powaznych zdoby-
czy. Najbardziej znanem tworzywem tego rodza-
ju jest t. zw. stal nierdzewna. Jest to stop Fe —
Cr (Brearley) albo F'e — Ni — Cr (Strauss i Mau-
rer) 3), czesto jednak do celéw specjalnych dodaje
sie do stali nierdzewnych réznych domieszek, np. za-
kilady Krupp‘a wyrabiaja stal, zawierajaca ponad
60°% Cr i 2—3°% Mo. Stop ten wedle zapewnien
wytworcow zastepuje w laboratorjum platyne,
gdyz jest niezwykle odporny na dzialanie stezo-
nych kwasow, nie rozpuszcza si¢ nawet we wrzg-
cej wodzie krélewskiej.

Zastosowanie stali nierdzewnych jest najroz-
maitsze. Najwiecej uzywa sie ich do wyrobu przy-
rzgdéw pomiarowych (fizycznych i t. p.), do drob-
nych armatur, do narzedzi chirurgicznych, nozy
stolowych, a nawet w dentystyce do wyrobu ze-
béw. Obecnie probuje sie réwniez stosowaé stopy
Cr — Fe i Ni — Cr Fe do celéow wielkiego przemy-
stu np. do wyrobu piecow dla prazenia rud siarcz-
kowych lub w przemysle solankowym. Hamujaco
dziala tu jednak wysoka cena materjalu, o czem
juz wyzej wspomniano. Do wielu przeznaczen tech-
nicznych stale nierdzewne sg nieprzydatne ze
wzgledu na wiasnosci mechaniczne (np. stal Ni —
Cr — Fe nie da sie zahartowac¢). Profesor Czo-
piwski ¢) wyraza jednak nadzieje, ze ulepszenie
owych wlasnoSci jest sprawg lat najblizszych, lecz
nawet wowczas przeszkoda w zupelmem zastgpie-

3) Ciekawem tu bedzie moze przypomnienie, iz wy-
nalazek stali Fe — Ni — Cr by}, jak to wynika z polemiki
prof. Strauss‘a z prof. Maurer‘em, dzielem przypadku.
Mianowicie prof. Strauss wytwarzal stopy Fe — Ni — Cr
w poszukiwaniu materjalu odpornego na wysokie tempe-
ratury w listopadzie r. 1910, a dopiero w pazdzierniku
r. 1912 jego asystent (obecnie prof.) Maurer spostrzegl,
ze zachowaly one nienaruszong przez rdze powierzchnie,
chociaz lezaly odkryte w kwasnej atmosferze laborato-
rjum. (Zeitschrift fiir Elektrochemie und angewandte
physikalische Chemie r. 1933, tom 39, zesz. 10, str. 820/4).

4) Przeglad Techniczny, r. 1932, zesz. 19/20, str.
214/21.

niu stali zwyktych, konstrukeyjnych, bedzie zbyt
nikla zawarto$¢ procentowa Ni i Cr w skorupie
ziemskie].

Drugiem zkolei, znanem od dosy¢ dawna two-
rzywem odpornem na czynniki korozyjne jest
20°%,-wy zelazokrzem wybitnie kwasotrwaly, a sto-
sunkowo tani. Ma on bardzo duze zastosowanie
w przemysle chemicznym. Stopéw tych jest bar-
dzo wiele, rozpowszechnionych pod najréznorod-
niejszemi nazwami technicznemi, np. mitillure, eli-
anit, ironac, duriron, tauriron, neutraleisen i in.
Miarg odpornosci zelazokrzemu na czynniki koro-
zyjne moze by¢ przyklad podany przez jednego
z wynalazcow ferrosilicium Jouwe‘go, Ze rura z ze-
lazokrzemu wagi okoto 20 kg, przez ktora przecho-
dzito dziennie 300 kg pary kwasu azotowego, po
czterech latach pracy stracila zaledwie 500 g swej
pierwotnej wagi, lub, Zze préba, zawierajaca okoto
20°%, Si, ogrzewana w ciagu dwoch miesiecy z kwa-
sem siarkowym stracila zaledwie 0,06%, -ciezaru,
podczas gdy probki zwyklej suréwki, lub zawiera-
jace do 39 Si rozpuszczaja sie¢ po dwugodzinnem
ogrzewaniu w 45%..

Mimo owej niezwyklej, jak widzieliSmy, odpor-
nosci tych stopéw na czynniki korozyjne (nawet
bardzo silne kwasy), pole ich zastosowania jest
Scisle ograniczone z tego wzgledu, Ze sa one b. kru-
che i b. twarde; mozna je obrabia¢ tylko zapomoca
karborundu i, co najwazniejsze, sa b. malo ptynne
w stanie stopionym, krzepnac za$ ulegaja silnemu
skurczowi, co wybitnie ogranicza mozliwe do sto-
sowania formy odlewow.

Odpornem na naturalne czynniki korozyjne
(wilgoé, CO: i t. p.) jest réowniez zelazo ,,Armco“,
ktore jednak, jako nieomal chemicznie czyste, na-
daje sie¢ do bardzo niewielu celéow. Jest ono poza
tem drog.ie.

W krajach, ktére odczuwaja brak zt6z miedzio-
wych, stosuje sie ostatnio ,,Armco‘ w zastepstwie
mosigdzu, gdyz krzywe jego wlasnosci sa bardzo
zblizone do krzywych ,,Armco‘. W Niemczech pod
koniec wojny europejskiej do wyrobu lusek karabi-
nowych uzywano réwniez prawie chemicznie czy-
stego zelaza, nieznacznie tylko ro6znigcego sie od
,,ZArmeco*.

Odkryciem ostatnich czaséw powojennych jest
t. zw. stal miedziowa 5). Moznaby ja zreszta na-
zwaé rownie dobrze kazdem innem mianem, ponie-
waz zawarto$¢ Cu jest w niej bardzo mata 0,3—

5) Dane o stalach miedziowych zaczerpnieto z arty-
kutu inz. M. Dubowickiego. Przeglad Techniczny, r. 1932,
zesz. 3—4, str. 32/34 oraz zesz. 5—6, str. 49/53.
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0,79, podczas, gdy innych domieszek jest co naj-
mniej tyle samo. Stwierdzono, ze jesli stal zawiera
takie drobne ilosci Cu, woéwcezas odpornosé jej na
korozje wzrasta bardzo silnie, przyczem odnosi sie
to zaréwno do korozji naturalnej, jak i do roz-
puszczania sie w kwasach. Fakt ten jest o tyle do-
niostym, ze tak mate iloSci Cu nie zmniejszajg cen-
nych wlasnosci wytrzymaloSciowych i obroébko-
wych stali. Wedle wszelkiego prawdopodobienstwa
— stale miedziowe rozwiaza technologicznie proble-
mat korozji, nie mozna jednak jeszcze obecnie po-
wiedzie¢ niczego pewnego na ten temat, wobec
szczuplego stosunkowo materjatu faktycznego.

Nalezy tylko podniesé fakt, ze zachowanie sie
stali miedziowych wobec czynnikéw korozyjnych
jest dotychczas niewyjasnione. Inzynier Dubo-
wicki 5) pisze ,,Zwigkszona odpornos¢ stali miedzio-
wych pod wplywem dziatania atmosfery objas$nia
sie tem, ze stal pokrywa si¢ podczas procesu rdze-
wienia warstwg tlenku miedziowego, ktora to war-
stwa zmniejsza proces dalszego rdzewienia‘“. Po-
glad wyrazony w tem zdaniu jest rozpowszechnio-
ny. Od siebie dodaje autor nastepujace tlumacze-
nie zmniejszenia szybkos$ci rozpuszczania stali mie-
dziowych w rozcienczonym kwasie solnym: ,,Zwiek-
szong (zas$) odporno$¢ na korozje stali miedzio-
wych w rozcienczonych roztworach kwasu solnego
mozna tlumaczy¢ tem, ze stal taka pokrywa sie
miedzig metaliczng w postaci gabczastego proszku,
z ktoérego powstaje warstwa wodorotlenku miedzi,
nie przepuszczajaca wody i wstrzymujaca zjawisko
korozji‘.

Zwroémy uwage, ze objetosci atomowe Cu i Fe
Sa prawie rowne, a wiec powierzchnie ich przekro-
jow sa tez w przyblizeniu rowne. Stosunek cigzaréw
atomowych Cu: Fe = 63:56 = 1.12:1 czyli ok. 1.1.
Jak z tych danych latwo obliczy¢, przy réwnomier-
nym rozkladzie 19, Cu w stali na tysigc jednostek
powierzchni zajetych przez Fe przypada ok. 11 za-
ledwie na miedz. Trudno mysle¢, aby w tych wa-
runkach mogt tlenek lub wodorotlenek miedzi po-
kryé szczelnie powierzchnie stali, chyba zebySmy
mieli na mysli nieobrabiane odlewy, ktére w pew-
nych wypadkach moglyby w stanie stopionym za-
geszczaé¢ miedz na swej powierzchni (adsorbcja),
ale stal miedziowa odporna jest i na przelomach.

W mysl teorji ogniw lokalnych, drobny doda-
tek Cu w zelazie (stali) powinien zwiekszac¢ szyb-
kos¢ nagryzania go przez kwasy. Jesli przypom-
nimy sobie jeszcze, ze tlenek lub wodorotlenek Cu
(wytworzony w roztworze, na mokro!) jest latwo
rozpuszezalny w rozcienczonych kwasach, to wy-

jasnienie procesu podane wyzej nie moze nas za-
dowolié.

W miare wytwarzania coraz nowych odmian
stopéw odpornych na czynniki korozyjne doskona-
lono tez metody badania stopnia odporno$ci. Me-
tody te stosuje sie, oczywiScie, i do innych materja-
16w, np. zwyklych gatunkow stali i t. p.

Technolog, zniechecony niezadowalajacemi
wynikami badan i préb o charakterze czysto nau-
kowym, stara si¢ opracowaé wilasne metody ba-
dawcze. Do r. 1928 stopien nagryzania metalu
oznaczal technik za teoretykiem przez strate na
wadze po usunieciu wytworéw korozji lub z iloSci
wydzielonego wodoru. Obecnie w mysl wskazan
prof. Czochralskiego 6) coraz czeSciej za miare ko-
rozji przyjmuje sie¢ nie ubytek iloSciowy, lecz
zmniejszenie si¢ wytrzymaloSci tworzywa na dzia-
lania mechaniczne. OczywiScie, materjaly, majace
by¢ uzyte w przemysle chemicznym, sa dodatkowo
oceniane wedlug kryterjum natury chemicznej.

Dotychczasowe eksperymenty techniczno-labo-
ratoryjne polegaly na wywolywaniu t. zw. ,,przy-
Spieszonej korozji““. Stwarzano warunki mozliwie
podobne do tych, w jakich dane tworzywo miato
pracowaé, i przez zmiane jednego z czynnikéw, np.
podwyzszenie temperatury, lub zwiekszenie kon-
centracji ktorego$s ze skladnikéw przysSpieszano
o kilkadziesigt lub wiecej razy zjawisko. Dzi§ moz-
naby obrazowo powiedzie¢, ze badania korozji prze-
niosty sie z laboratorjum w teren. W technice za-
rzuca sie metody laboratoryjne badan korozji, gdyz
wyniki takich eksperymentéw nie sg prawie wecale
miarodajne dla zachowania si¢ danego tworzywa
w praktyce. Coraz czeSciej spotyka sie proby
w warunkach naturalnych. Ackermann 7) np. po-
wiada, ze badania laboratoryjne przysSpieszone dajg
zgola falszywe pojecie o odpornosci danego mate-
rjatu. Breuner8) w swoich uwagach o znaczeniu
korozji dla konstruktoréw podkresla, ze tylko ba-
danie naturalnej korozji jest miarodajne, gdyz
przyspieszona korozja powoduje tworzenie sie wy-
tworu nagryzania w innej zupelnie postaci, o innym
stopniu spoistoseci i t. p., niz w korozji naturalnej.
Bada sie dzi§ korozje w jej przejawach natural-
nych na dachach, korytach gazowni i wytworni,
w zbiornikach benzynowych lub smarowych, zbior-
nikach na oleje i trany, w przewodach gazowych,
odpylniach, kottach parowych i t. p., starajac sie
pozna¢é zjawisko w jednym ciasnym zakresie i sku-

6) Przeglad Techniczny, r. 1927, zesz. 51, str. 1101/2.

7) Stahl und Eisen, r. 1931, zesz. 23, str. T45.

: %) Stahl und Eisen, r. 1931, zesz. 44, str. 1342.
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tecznie mu zapobiega¢. Badacz musi si¢ przytem
uzbroi¢ w cierpliwosé, gdyz niekiedy proby takie
muszg trwaé do 6 lat.

Ciekawe sg proby zastosowania zelaza do tu-
sek karabinowych, gdzie badania na odpornosé
przeciw korozji, miedzy innemi, polegaja na zosta-
wianiu gilz na zroszonej ace. ;

Materjaty, ktore w zastosowaniu praktycznem
sg narazone na wstrzasy mechaniczne, bada si¢ na
odpornosé przeciw korozji przy rownoczesnem pod-
dawaniu ich dzialaniu czynniko6w mechanicznych.
Stwierdzono przytem wielokrotnie fakt, ze korozja
postepuje w tych wypadkach znacznie szybcie],
dziala silniej niszczycielsko, niz gdy metal traktu-
jemy tylko czynnikami korozyjnemi. Tlumaczy si¢
to zjawisko odpadaniem przy wstrzasach wytwa-
rzanej warstwy tlenku, lub innego wytworu koro-
zji, ktory dziala ochronnie.

Wazrost ku utylitaryzmowi w sprawie korozji
jest w ostatnich latach bardziej charakterystyczny.
Jesli porownamy tytuly referatow, wygloszonych
na pierwszem Korrosions-Tagung, odbytem przed
paru laty, i na ostatniem z r. 1933, zobaczymy wy-
raznie owg zmiane nastawienia.

Typowo utylitarny charakter maja np. bada-
nia Wellmann‘a ?), ktéry okresla warunki odpor-
nosci stali Ni-Cr-Fe wzgledem SO: i HsS, starajac
sie stwierdzi¢, czy dalyby sie stale nierdzewne za-
stosowa¢ jako materjal do budowy prazakow
siarczkow metali. Podobnie, majac wzgledy prak-
tyczne na uwadze, oznacza on stopien nagryzania
roznych stopéow Cr-Fe i Ni-Cr-Fe przez chlorany
(odkazanie naczyn w mleczarniach i t. p. przez fe-
nol, ,,kwas karbolowy*, a wkoncu przez rozmaite
kwasy organiczne). Chociaz podkresla on prak-
tyczny cel badan, stwierdza niejako przy sposob-
nosci shusznosc ,,prawa 14 Mola* dla trojsktadni-
kowego stopu. Ciekawemi momentami, z jakiemi
sie tu Wellmann spotyka, jest np. tworzenie sie
tlenkéw, a nie siarczanéow przy dziataniu SOg,
mniejsza odporno$¢ wzgledem tego gazu Ni-Cr-Fe
od stali chromowych, oraz punktowe nagryzanie
stali, zawierajacych nikiel przez SO, co autor wy-
jasnia istnieniem, nie dajgcych sie nawet mikro-
skopowo stwierdzi¢ zanieczyszczen zuzlowych.

Dziwng jest stwierdzona przez Wellmann‘a nie-
zalezno$é stopnia korozji w szerokich granicach od
rozcienczenia SO; powietrzem, co zresztg juz daw-
niej stwierdzali inni badacze. Korozyjne dzialanie
zupelnie suchego SO: réwniez jest ciekawem, moze

9) Zeitschrift fiir Elektrochemie und angewandte
physikalische Chemie, r. 1931, tom 37, zesz. 3, str. 142/56.

nawet dziwnem teoretycznie zjawiskiem (teorja
elektrochemiczna).

Jesli idzie o praktyczne znaczenie badan Well-
mann‘a, to nie jest ono, zdaje sie, duze, gdyz do
doswiadczen nie brano stopow technicznych, lecz
probki specjalnie oczyszczane i o budowie ujedno-
stajnianej przez dlugotrwalg obrébka cieplng.

Wnioski ogoélne, ktére dotychczas wysnuto
z licznych badan technicznych glosza: ze zwigzki
poszczego6lnych metali sa bardziej odporne na ko-
rozje, niz metale czyste. Roztwory stale sa mniej
odporne, niz zwigzki. Mechaniczne wzgledy przema-
wiaja jednak za stosowaniem roztworéow stalych,
a przeciw stosowaniu zwiazkow. Eutektyki sa
mniej odporne, niz roztwory state, tem samem, niz
zwigzki.

Dzialalno$é technika nie ogranicza si¢ do wy-
twarzania stopow odpornych na rdzewienie lub
kwasoodpornych i do badania stopnia odpornosci
tworzyw. Stara sie on réwniez o zabezpieczenie
materjaléow zwyklych, ulegajacych latwo korozji,
przed bezpoSredniem dzialaniem czynnikéw koro-
zyjnych przez stosowanie odpowiednich oston czy-
to metalicznych, czy tez innego rodzaju. Dzi§ sa
W uzyciu najréznorodniejsze warstwy ochronne,
poczawszy od zlota stosowanego tylko na malg
skale przy przedmiotach sztuki, lub zbytku, az do
substancji bitumicznych, ktéremi smaruje sie¢ np.
rury. Niesposéb tu omawia¢ tych wszystkich ro-
dzajow szczegdélowo, nawet ich pobiezny opis za-
jalby zbyt duzo czasu. Wystarczy, gdy w ramach
niniejszego artykulu zostana wskazane wytyczne,
ktoremi kieruje sie dzisiejsza technika pokrywania
metali warstwami chronigcemi przed korozja.

Przy metalicznym sposobie stosuje si¢ zarow-
no pokrywanie metalami mniej szlachetnemi od
metalu, majacego by¢ chronionym, jak tez i od-
wrotnie. W pierwszym przypadku, np. przy pokry-
waniu zelaza cynkiem, ten ostatni dziala jako ano-
da i nawet przy szczelinach w warstwie cynku
chroni on zelazo zupelnie dobrze. Jest to latwo
zrozumiate na gruncie doswiadczenia Wernick‘a 10)
z pierscieniami cynkowemi i kadmowemi, spojone-
mi z blachg zelazng.

Wernick zanurzal do rozmaitych roztworow
blachy zelazne, na ktérych umieszczal cynkowy
(lub kadmowy) pierscien przez przytopienie go.
Cynk (lub kadm) przechodzil w tych warunkach
do roztworu, a ZzZelazo pozostawalo w najblizszem
sgsiedztwie pierscienia nienaruszone przez rdze.

10) Zeitschrift fiir Elektrochemie und angewandte
physikalische Chemie, r. 1931, tom 37, zesz. 11, str. 815/17.
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Poniewaz za§ sam cynk ulega korozji w nor-
malnych warunkach wplywéw atmosferycznych
stosunkowo powoli, przeto stanowi trwala ochrone
dla zelaza, nawet jesli warstwa cynku popeka.

Dzialanie ochrony kadmowej, coraz czesSciej
stosowanej, opiera si¢ na tej samej zasadzie. Tylko,
poniewaz kadm w stosunku do zelaza zachowuje
sie czesto rowniez jako katoda, wiec jego stosowa-
nie musi by¢ specjalnie umiejetne, gdyz w prze-
ciwnym razie mozemy osiagnac¢ efekt wrecz prze-
ciwny od pozadanego.

Dzialanie ochronne chromu jest tez, a raczej
powinno byé, zasadniczo anodowe, tu jednak od-
grywa wiekszg role zjawisko pasywnosci, polega-
jace na wytworzeniu si¢ na powierzchni chromu
cieniutkiej warstewki tlenku, uszlachetniajacego
w znacznym stopniu metal. Potencjal normalny
chromu, znajdujacego si¢ w stanie aktywnym, jest
bardziej ujemny, niz zelaza w stanie spasywowa-
nym, chrom za$ osiaga potencjal, lezacy miedzy
jego warto$Sciami dla srebra i zlota, a wiec staje
sie metalem szlachetnym i dziala jako taki. Nikiel,
jako metal bardziej szlachetny, niz zelazo, chroni je
przez utworzenie na jego powierzchni nieprzepu-
szczalne] warstwy. Odporno$é niklu na dzialanie
chemiczne, podobnie jak chromu, jest jednak o wie-
le wieksza, nizby to wynikalo z jego polozenia
w szeregu napieciowym, co jest rowniez wynikiem
pasywacji.

Oprécz wymienionych, najczeciej uzywanych
powlok metalicznych, spotyka si¢ miedziowe, bron-
zowe, olowiowe, nie liczac powlok z metali szlachet-
nych. Stosuje si¢ nawet pokrywanie przedmiotow
zelaznych zelazem elektrolitycznem.

Czesto — zamiast jednometalicznej powloki —
spotyka sie pokrywanie zelaza podwo6jna warstwa,
np. niklem, jako podlozem, na ktérem dopiero
osadza sie chrom. Szczegé6lnie kadm w ostatnich
czasach bywa uzywany na tego rodzaju powloki
posrednie, gdyz ze wzgledu na swoje mechaniczne
wlasnosci szczegolnie sie do tego nadaje. Kadm
jest bowiem twardy, odznacza sie duza ciagliwo-
Scig i dla tego trzyma sie zelaza bardzo silnie. Przy
cynowaniu elektrolitycznem zeliwa (np. w maszyn-
ce do miesa) osadza sie niekiedy na niem warstew-
ke zelaza elektrolitycznego, gdyz wegiel lub karbidy
uniemozliwiaja trwale osadzanie si¢ cyny na Zze-
lazie.

Istnieje kilka sposobow osadzania ochronnych
warstw metalicznych. A wiec mozemy pokry¢
przedmiot zelazny (lub inny) droga zanurzenia go
w stopionym metalu, przez rozpylenie na po-
wierzchni metalu na goraco, przez ogrzewanie

przedmiotéw z pytkiem metalu (Zn), blachy pokry-
wa sie przez walcowanie na gorgco wspolnie z dwie-
ma blachami metalu, majacego stanowi¢ ochrone,
wkoncu stuzy do tego celu metoda elektrolityczna,
mogaca by¢ w kazdym wypadku stosowana.

Malowanie, lakierowanie 11) i t. p., jako sposéb
ochrony przed korozja, majacy z metaloznawstwem
mpniej do czynienia, a bedacy ogélnie znanym, po-
mijamy. Ciekawem tu jest tylko, ze obecnie nawet
pod farby stosuje sie celowo zastosowane warstwy
posrednie nietylko z minji, lecz nawet metaliczne,
np. cieniutkg warstwe zelaza elektrolitycznego.
Stwierdzono réwniez, ze drobny dodatek Cu do
stali konstrukcyjnych bardzo wyraznie zwieksza
przyleganie i trwalo$¢ warstwy farby.

W ostatnich czasach rozpowszechnia sie coraz
bardziej t. zw. ,,czernienie zelaza*, ktore polega na
pokrywaniu zelaza tlenkami, lub innemi zwigzka-
mi Fe. Tlenek zelaza, przyrzadzony przez spalenie
Fe w pewnych warunkach, jest tak odporny na
dzialanie kwasow, ze uzywa sie go dzi§ do wyrobu
naczyn laboratoryjnych, zamiast platynowych,
gdyz nawet wrzaca woda krolewska nie nagry-
za owego tlenku zelaza. Powloka taka, o ile
jest ciagla, niepopekana, chroni Fe doskonale przed
dzialaniem czynnikéw korozyjnych. Wytwarza sie
ja W najrozmaitszy sposéb. Mozna ja uzyskac
przez ogrzewanie Fe z pewnemi olejami, albo MnOx,
saletrg, Na-O + NaOH i t. p. Mozna tez uzywac
do tego celu chromianéw w stopionym tugu, czyli
t. zw. ,,ortomanu, lub przegrzanej pary wodnej.
Na mokro uzyskuje si¢ trwala powloke tlenku na
przedmiotach zelaznych, przez kilkakrotne zanu-
rzenie do gorace]j kapieli, skltadajace]j sie w zasadzie
z soli zelazowych i dodatkow soli Cu, Hg, Sbi t. p.,
ktore dzialajg jako katalizatory.

Z posrod sposobow, polegajacych na pokry-
waniu zelaza innemi jego polaczeniami, jest stoso-
wane np. wytwarzanie siarczku przez ogrzewanie
przedmiotu z siarkg w terpentynie. Najlepsza oslo-
ne tego rodzaju stanowi fosforan zelaza, wytwa-
rzany na powierzchni dzialaniem kwasu fosforo-
wego z dodatkiem fosforanu cynku (metoda Co-
slett‘a), lub traktowaniem fosforanu Fe, Zn, Fe,
Cd (met. Parker‘a). Inz. Leonard Krauze 12) ba-
dat stale, pokrywane w ten sposo6b, na Scieralnosé
i korozje, przyczem zgodnie z badaniami innych
autorow stwierdzit wyzszoS¢é tego sposobu utrwa-
lania powierzchni nad wszystkiemi innemi.

11) Do tej sprawy powrocimy w jednym z nastep-
nych artykuilow.
12) Przeglad Techniczny, r. 1931, zesz. 15, str, 282/4.
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Przy cementowaniu, czyli utwardzaniu po-
wierzchniowem stali zapomoca najrozmaitszych
pierwiastkéw np. weglem, réznemi metalami, a na-
wet azotem, osigga sie rowniez zwiekszenie odpor-
nosci na korozje warstwy powierzchniowej, utwar-
dzonej 13). Szczegdlnie duze znaczenie przypisuja
w tym wzgledzie naazotowaniu, ktére jest dlatego
dogodne, ze nie zmienia wymiaréw przedmiotu
utwardzonego ta metoda. Mozna je wiec stosowac
z powodzeniem do sprawdzianéw, tak duza role od-
grywajacych w masowem wytwarzaniu, gdyz war-
stwa naazotowana jest odporna na dzialanie potu.
Azotowanie w wypadku réwnoczesnego dzialania
czynnikéw korozyjnych i wstrzaséw mechanicz-
nych oddaje jako metoda ochrony doskonale
ustugi 13).

W poszczeg6lnych wypadkach zwalcza sie ko-
rozje sposobami bardziej specjalnemi, np. w chlod-
nictwie do solanek dodaje si¢ zwigzki chromowe,
ktore pasywuja zelazne Sciany naczyn i przewodow
maszyn chlodniczych 14). Niekiedy z dobrym skut-
kiem stosuje sie na granicy zetknigcia dwu rodza-

jow stopow izolacje elektryczng 15) (bakelit i t. p.)
i t. d., zaleznie od warunkow.

Emalja, pokrywanie zelaza cementem, masg
kauczukows, lakami celulozowemi i t. p. sg uzy-
wane rowniez dosy¢ czesto, np. te ostatnie do po-
krywania karoseryj samochodowych. Niesposob
jednak omowi¢ tu wszystkich metod choéby naj-
ogolniej, gdyz nie pozwalaja na to ramy referatu.

Wnioski
Jak widzimy z niniejszego artykulu, drobne
i pozornie niewiele znaczace zjawisko rdzewienia
nie jest dotychczas dokladnie poznane pod wzgle-
dem teoretycznym, a jego opanowanie praktyczne
na skale techniczng jest niezwykle trudne i ko-
sztowne. Zmniejszenie kosztéw konserwacji du-
zych konstrukeyj zelaznych jest dzisiaj jednem
z najpilniejszych zadan techniki. Trudna bowiem
i droga ochrona zelaza przed wplywami atmosfe-
rycznemi jest jednym z najwazniejszych czynni-
kéw, hamujacych nalezyty rozw6j budownictwa
zelaznego. Miejmy nadzieje, ze stale miedziowe

rozwiaza ostatecznie te sprawe.

LISTY DO

CENTRALNY INSTYTUT METALI W Z. S. R. R.

W zwigzku z programowa rozbudowa gospodarki na-
rodowej w Z. S. R. R. duzy nacisk polozono tam na prace
naukowo-badawcze w zakresie zagadnien metalurgicznych.
O charakterze i kierunku tych prac daje pewne pojecie
podane nizej w streszczeniu sprawozdanie Centralnego In-
stytutu Metali, opublikowane w , Wiestnikie Inzynieréow
i Technikow*, r. 1934, zesz. 9, str. 399/401. Sprawozdanie
to powinno wzbudzi¢ zainteresowanie i w kotach naszych
metalurgéw; juz pobiezne bowiem przejrzenie sprawozda-
nia ukazuje rzecz charakterystyczng i dla naszego czytel-
nika dos¢ nawet nieoczekiwana: wytezona praca w zakre-
sie namiastek — zagadnienie, zdawaloby sie, zbedne w
kraju o obfitoSci surowcéw. i samowystarczalnosci mine-
ralnej, nigdzie bodaj indziej, poza St. Zj. Am. P6in., nie
spotykanej. To nastawienie programowe jakimze powinno
refleksem odbi¢ si¢ u nas w kraju, tak ubogim w surow-
ce mineralne! Czyz nie jest juz czas najwyzszy i u nas
rozpocza¢ prace planowa i programowa w tej tak bardzo
u nas zaniedbanej, a tak niestychanie waznej dziedzinie.

Gléwne prace CIM obejmuja:

1) bogactwa mineralne kraju, stuzgce do otrzymywania
wysokowartosciowego metalu (zagadnienie Kierczy,
ztozone rudy zelazne okregu Orsk-Chalilow, magne-
tyty tytanowe uralskie, rudy Kolskie).

2) wytapianie stopéw Zzelaznych,

13) Stahl und Eisen, r. 1931, zesz. 13, str. 404
X 2 A 1932, ,, 29, ,, T13/4.
A5 E % 1933, ,, 26, ,, ' 671

Hutnik, r. 1932, zesz. 1/2, str. 16.

14) Technik, r. 1933, zesz. 10, str. 429.

REDAKCJI

3) wytwarzanie stali specjalnych, w tej liczbie samo-
chodowo-ciagowkowych, narzedziowych i konstruk-
cyjnych,
4) opracowanie twardych stopow,
5) nowe tworzywa dla przemysiu elektrotechnicznego
(sur6wka niemagnetyczna, przewody miedziowo-kad-
mowe, manganin, konstantan, aldrey, nichrom, MSM,
stal specjalna magnetyczna),
6) prace nad elektrospawaniem stali specjalnych,
7) prace w zakresie odlewnictwa (materjaly formierskie,
zeliwo wysokowartoSciowe, kujna leizna, specjalny
sposéb odlewu odSrodkowego, zeliwa dwuwarstwowe),
8) opanowanie wytwarzania stopéw odpornych na dzia-
lania chemiczne i korozje (stale nierdzewne i ognio-
trwale, bez niklu, zeliwa stopowe kwaso i ognio-
trwate),
9) prace o charakterze teoretycznym i metodologicznym
(w tej liczbie na temat wad stali stopowych, natury
przymieszek niemetalicznych i zZuzlowych).
Zasadnicza przyczyna nieprzydatnosci przemystowej
rud kierczenskich przy wielkich jej zapasach (okolo 214
miljarda t) i dogodnem polozeniu geograficznem oraz
latwej topliwosci jest obecno$é w rudzie arsenu oraz pro-
szkowatosé i hygroskopijnosé. Przytem niezmiernie
wazna okolicznoscia jest obecnosé w rudzie wanadu, kt6-
rego wydobycie byloby cenne dla wytwarzania stali sto-
powych. '

Nad zagadnieniem usunigcia arsenu i wydobycia wa-
nadu z rud kierczenskich CIM pracuje juz od r. 1931—
1933, kiedy udato si¢ opanowaé technike odciggania wa-
nadu; obecnie w zakladach im. Wojkowa funkcjonuje juz

15) Przeglad Techniczny 1931, zesz. 37, str. 567/8.
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prébne urzadzenie do wydzielania wanadu. CIM przepro-
wadzit obszerne prace nad usunigciem z rudy arsenu i
przerobieniu go chemicznie na potrzeby rolnictwa. Réwno-
czeSnie CIM przeprowadzil wyczerpujace studjum nad
wplywem arsenu na wilasciwosci stali.

W ten sposéb prace CIM rozwigzuja szereg bardzo
waznych problematéw w sprawie uruchomienia i wykorzy-
stania tak znacznych zapaséw rudy z Kierczy.

W zagadnieniu rud chalilowskich Instytutowi posta-
wiono za zadanie wskazanie kierunkéw przemystowego wy-
korzystania metalu wytapianego z tych rud. W wyniku
przer6bki chalilowskiej suré6wki w szeregu hut pod kierun-
kiem CIM stwierdzono mozliwo$ci wyrobu z niej wyso-
kowartosciowej stali chromowo-niklowej; w zakladach
putitowskich otrzymano z niej wysokogatunkowa stal mo-
stowg, pozwalajaca na obnizenie ciezaru konstrukcji o
259/,. Rownocze$nie CIM stwierdzil wysoka jako$é chali-
lowskiego zeliwa, nadajacego sie szczegélnie na walce do
zimnego i gorgcego walcowania, do matryc i odpowiedzial-
nych czeSci samochodowych i ciagéwkowych. Odlew z cha-
litowskiego zeliwa posiada bardzo wysokie witasno$ci me-
chaniczne i pomimo wysokiej twardosci jest doskonale ob-
rabialny. Szczeki gniotownikéw z chalilowskiego zeliwa
okazaly si¢ o 214 razy trwalsze od innych.

Skape zapasy surowcow dla wyrobu stali stopowych
oraz wwoéz wanadu i tytanu wysunety problemat zuzytko-
wania rud uralskich, zawierajacych okoto 139% TiO., 0,8%
V3203, 1% Cr:O3 przy znikomych iloSciach S i P oraz przy
zawartosSci Srednio 53% Fe.

Obecno$¢ w rudzie tak znacznej iloSci tytanu utru-
dnia przetapianie jej w wielkim piecu, zaproponowano wo-
bec tego trzy sposoby jej przerébki. Préby prof. Szadiuna
przetapiania rudy zbogaconej na drodze magnetycznej do-
prowadzily do zatkania pieca, proby zas akademika Britz-
ke prowadzenia pieca na solonym koksie daly coprawda zu-
zel plynny, ale bardzo zasiarczona suréwke, przytem wy-
réb samego koksu nasolonego bardzo niszczyt koksownice.

Doswiadczenia CIM wedlug wskazowek akadem. Pa-
wilowa byly przeprowadzone na weglu drzewnym w zakla-
dach kusinskich i na koksie kuznieckim w zakladach niz-
nietagilskich. Przy zastosowaniu dolomitu jako topnika
otrzymano suréwke zupelnie wolna od S i P, zawierajaca
0,5—0,79/, wanadu.

Obydwa gatunki suréwki okazaly sie zupelnie dobre
do przerébki w piecu martinowskim kwasnym na wysoko-
gatunkowa stal. Prace CIM stwierdzily mozliwoS¢ prze-
rébki wanadowej suré6wki na stal wanadowa w kwaSnym
piecu martinowskim przy odtlenianiu wanadu z zuzla.

Na zasadzie tych prac zostanie w obecnym roku uru-
chomiony wielki piec w Niznim Tagile do przetapiania ty-
tanowych magnetytéw wedlug metody Pawlowa.

Na uwage zasluguje ciekawa praca CIM prowadze-
nia wielkiego piéeca na zimnym dmuchu, zbogaconym w
tlen, wykonana na doswiadczalnym piecu zakladu czarno-
reczenskiego. Na zasadzie danych do$Swiadczalnych mozna
bylo stwierdzié¢, ze zbogacenie dmuchu w tlen do 30°/, za-
stepuje ogrzewanie dmuchu do 7000 przy wytapianiu suréw-
ki zwyktej; zbogacenie dmuchu do 45% O, pozwala na pro-
wadzenie pieca na zimnym dmuchu na zelazomangan (72
—820/,) i, oczywisScie, na inne stopy. Gazy gardzielowe
przy 45—470/, i tlenu w dmuchu posiadaja wysoka war-
tosé opalowg — 1800 Kal/nm3 (przy normalnym dmuchu
920 Kal/mms). W ten sposéb CIM rozwiazal zagadnienie
natury ogoélnej z punktu widzenia wielostronnosSci zasto-
sowan kombinatéw metalurgicznych w gospodarce naro-
dowej. ‘ :

Najbardziej obiecujace mozliwoSci wydaje si¢ miec
zbogacenie dmuchu w tlen przy wytapianiu stopéw ze-
laznych. Rozwiazanie pomyS$lne zagadnienia wyrobu stali

stopowych SciSle jest zwiazane z rozwojem wytapiania sto-
poéw zelaznych.

CIM opracowal w skali laboratoryjnej metody wyro-
bu wyzszych gatunkéw stopéw ubogich w wegiel.

CIM opracowal system technologicznego otrzymywa-
nia krzemo-glinu. Praca ta wraz z opracowaniem metody
wytopu Cu-Si pozwoli na rozwiniecie nowych dzialow w
wolchowskim kombinacie.

Odlewnictwo, ktére w ZSSR istnieje w najréznorod-
niejszej skali, poczynajac od najnowszych kolosé6w, az do
drobnych warsztatéw o dziadowskim jeszcze sposobie pro-
wadzenia, zmusza do studjowania réznych warunk6w pracy
odlewnika. Studja nad materjatlami formierskiemi, przy-
gotowaniem mokrych form do odlew6éw stalowych i du-
zych odlewéw zeliwnych stanowia tematy prac dziatu od-
lewniczego CIM, zaréwno jak prowadzenie zeliwiaka, go-
racy spust, kujna leizna. Doswiadczenia CIM stwierdzily,
ze goracy spust pozwala na unikniecie jamy odlewniczej
w licznych przypadkach.

Studja nad podstawowemi czynnikami otrzymywania
dobrego i zdrowego odlewu doprowadzily do przestudjowa-
nia ksztaltu formy, leja i specjalnego poSredniego przele-
wu w postaci walca z doprowadzeniem plynnego metalu
wzdluz stycznej i réwnoleglego wypuszczania, dajacych
najlepsze wyniki.

Pierwszorzednej wagi sa prace CIM w zakresie
otrzymania wysokogatunkowych stali narzedziowych.

Dotychczasowe zapotrzebowanie w ZSSR stali na-
rzedziowych prawie w caloSci pokrywane jest drogg wwo-
zu z zagranicy, o ile idzie o stale szybkosprawne wolfra-
mowe. Zadaniem CIM bylo zastapienie tej stali wilasng.
Badania nad zdolnoScia skrawania nozy ze stali krzemo-
wo-chromowej, chromowo-wanadowej i chromowo-wolfra-
mowej o obnizonej zawartosci wolframu (20/, W zamiast
16—180/,) wykazalo, ze w zakresie normalnie stosowanych
szybkos$ci skrawania stale te, wyjawszy krzemowo-chromo-
wa, W niczem nie ustepuja stalom szybkotnacym wolfra-
mowym. Stal krzemowo-wolframowa w postaci gryzow
wykazala wilasnoSci skrawajace znacznie lepsze, niz stal
wolframowa.

Wyrob narzedzi lanych, opracowanych przez CIM,
w znacznym stopniu potania koszt wyrobu przez upro-
szczenie wyrobu i zmniejszenie brakéw (ominiecie kucia)
i odpadkéw przy obtaczaniu. To uproszczenie umozliwi
wyréb narzedzi zakiadom niewyspecjalizowanym. Badania
wykazaly, ze wiasciwosci skrawajace narzedzi lanych w ni-
czem nie ustepuja narzedziom kutym.

CIM przeprowadzil gruntowne studja nad wyrobem
bardzo twardych stopéw i doprowadzit do opracowania
stopéw: ,,Zmiana I i ,2“ ktére réznig si¢ od podobnych
do nich pod wzgledem wtasnoSci stellitow amerykanskich
brakiem zagranicznego kobaltu, co obniza ich cene. Do-
Swiadczenia pokazaly, ze stopy te w zupelnoSci moga za-
stapi¢ w przemysle stellity zagraniczne.

W zakresie opanowania wytworczosci krajowej w no-
wych dziedzinach zasluguja na uwage prace nad materja-
lami do budowy samochodow i ciagéwek, stopow lozysko-
wych i pokrewnych. .

CIM przestudjowat zgéra 200 czeSci ciggowki ,,Cater-
pillar 60“ i ustalit metode ich obrébki. Dla uwolnienia si¢
od przywozu z zagranicy przestudjowano mozliwoSci na-
miastek dla szeregu stali niklowych w postaci stali chro-
mowych i manganowych. OczywiScie, praca ta ma zna-
czenie i dla innych dzialéw wytworczoSci maszynowej.
stzystkie namiastki zostaly przestudjowane szczegélowo,
zwlaszcza pod wzgledem obrébki cieplnej.

CIM przyjal zywy udziat w opanowaniu metali na lo-
zyska, przestudjowal tozyska kulkowe i walkowe wszyst-
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kich firm zagranicznych i ustalit metody ich wytwarzania.
Ponadto CIM opracowal metode wyrobu lozysk kulkowych
dla zakladéw w Zitatouscie: zbadanie stali we wilewkach,
wyzarzanie, obrobka cieplna, naweglanie gatunkow nisko-
weglowych.

We wszystkich wymienionych pracach na pierwszem
miejscu stoi, oczywiscie, opracowanie obrobki cieplnej, jak
réwniez przestudjowanie samych proceséw cieplnych.

Jedna z wybitniejszych prac w tej dziedzinie byto
studjum nad azotowaniem czeSci maszynowych i przyrza-
dow mierniczych, dajace mozno$¢ przez obrobke wyro-
bow ze stali chromowo-glinowej w piecu muflowym w tem-
peraturze 5000 w strumieniu amonjaku zmniejszenie zuzy-
cia tych przedmiotéow 5-—10 krotne. Azotowanie ma po-
nadto i te korzy$¢ nad naweglaniem, ze nie powoduje wy-
paczania si¢ materjatu i zmiany wymiarow.

Do dziedziny prac w tym zakresie naleza zagadnienia
nad ochrong stali przed utlenieniem i odwegleniem podczas
hartowania.

Rozwo]j techniki wysokich cisnien, zwlaszcza, w prze-
mysSle chemicznym i energetyce zmusza do poszukiwania
gatunkow stali, odpowiednich do wyrobu wyciaganych
i kutych rur, walczakow kotitéw parowych: -

Wyniki prac badaweczych nad 4 gatunkami stali: mo-
libdenowa, chromowo-molibdenowa, chromowo-niklowo-
molibdenowa i chromowo-krzemowo-molibdenowa, zwla-
szcza w kierunku ich starzenia sie, wykazaty, ze wilaSnie
te gatunki nadaja si¢ do wyrobu kottéw wysokopreznych.
Bezposrednio w zwiazku z tem zagadnieniem znajduja sie
prace nad ,pelznieciem‘ stali.

Stworzenie w ZSSR wlasnego przemystu elektro-
technicznego postawito przed CIM szereg powaznych za-
gadnien w tej dziedzinie, zagadnien trudnych i bardzo od-
powiedzialnych.

Jednem z gléownych zadan, wysunietych przez elek-
trotechnike, byt wyrob zeliwa niemagnetycznego. Stoso-
wane zagranica zeliwo zawiera zwykle nikiel — nalezalo
osiagnaé¢ niemagnetyczne wiasciwosci zeliwa bez uzycia
niklu. Zagadnienie to udalto si¢ rozwigzac¢ przez szczesSliwa
kombinacje tworzyw wiasnych, mianowicie przez kombi-
nacje: 3, 4—3, 79, C, 2,5—3,0/, Si, 7—12/, Mn, 1,56—2,00/,
Cu i 0,5—0,7 P. Tego rodzaju zeliwo posiada zadane wia-
Sciwosci juz w odlewie, a wiec nie wymaga zadnej dodat-
kowej obrobki cieplnej. To niemagnetyczne zeliwo pozwa-
la na zastapienie szeregu stopéw i metali kolorowych, sto-
sowanych w elektrotechnice na cze$ci, znajdujace sie¢ w sil-
nych zmiennych polach magnetycznych. Roéwnoczesnie
z niemagnetycznoScia zeliwo to posiada duzg opornosc
elektryczng, korzystna dla wyrobu z niego opornikow, wy-
rabianych dotychczas przewaznie z drogich stopéw zagra-
nicznych.

W zagadnieniu otrzymania taniego tworzywa na
opancerzenie kabli udato si¢ otrzymac stal krzemowo-man-
ganowo-miedziowa (stop MSM) zupelnie odpowiadajgcg
wymaganiom, stawianym opancerzeniu kabli, jak i stalom
o wysokim oporze na oporniki. Stop MSM zastepuje za-
graniczne stopy niklowe, jak nikieling, konstantan, reotan
1SUED.

Zakonczona zostala w pierwszym etapie praca nad
stalami na magnesy trwale (magneto, przybory pomiaro-
we elektrotechniczne, sprzet radjowy, piorunochrony i t.
p.). Udalo si¢ otrzymaé¢ stop niklowo-glinowy o 2 razy
lepszy pod wzgledem magnetycznym od 359/,-wej stali ko-
baltowej i o 5—6 razy od niej tanszy (kobalt, wolfram
i molibden). Stop ten zostal zbadany wszechstronnie, opra-
cowano metode jego wytwarzania.

W zakresie zagadnien czysto teoretycznych prowa-
dzone sa wyczerpujace badania nad procesami chemicz-
nemi w hutnictwie, w szczegélnoSci nad procesami utle-
niania i odtleniania, oddzialywania zuzla na metal i t. p.
Stosunki pomiedzy zelazem i skladnikami stopowemi, bu-
dowa siatki przestrzennej krysztaléw, wplyw wegla na
uklad Fe — Me, prawa krystalizacji stopéw, odpornosc
chemiczna stopoéw zelaza —— oto szereg tematow, opra-
cowywanych przez CIM.

Kazda jednak z tych prac teoretycznych zdgza
w koncowym wyniku do rozwiazania pewnych zadan na-
tury praktycznej w metalurgji zelaza i dziedzinach po-
krewnych. Studjujac np. nature i charakter zanie-
czyszezen niemetalicznych, CIM zdaza réwnoczeSnie do
wyjasnienia stopnia ich szkodliwosci dla gotowego wy-
tworu, a przestudjowanie warunkow ich powstawania
pozwala na wykrycie zZrodet ich tworzenia sie w stali, tem
samem opracowanie takich warunkow prowadzenia topu,
aby otrzymaé metal zdrowy. Badanie proceséw odtlenia-
nia i utleniania wyjasnia warunki prowadzenia wielkiego
pieca; znajomoS¢ praw Kkrystalizacji pozwala na opraco-
wanie prawidlowego ksztattu wlewka dla kazdorazowego
przeznaczenia i t. p.

Prace CIM doprowadzily do wyrobu nierdzewnej su-
réowki o skladzie: 25—35% Cr, 0,8—049% Si, 1—3% C
i 0,2—19% Mn, dostatecznie latwo obrabialnej, kujnej i od-
pornej na dziatanie kwasu azotowego i innych czynnikow
utleniajacych.

Studjum nad stala chromowo-manganowa dopro-
wadzilo do otrzymania stali kwasoodpornych bezniklowych
lub o niskiej zawartosci niklu, konkurujacych skutecznie
z kruppowska stala V2A. Ponadto zbadano szereg stopow
odpornych na dziatanie kwasu fosforowego.

Warszawa, w marcu r. 1935.

Inz. dr. Leonard Krauze

PRZEGLAD WYDAWNICTW

WIELKIE PIECE

BADANIA NAD WYPRAWA WIELKIEGO PIECA 1)

Odpowiedzi ankiety w Anglji, dotyczace pochodze-
nia cegiet wielkopiecowych wskazuja, ze materjal ten by-
wa zawsze sprowadzany od znanych oddawna wytworni,
potozonych wpoblizu danej grupy wielkich piecow. Wigk-

1) Stahl und Eisen, r. 1934, zesz. 37, str. 959/60, art.
K. Guthmann‘a.

szo$¢ hut angielskich stosuje jednakowe cegly dla po-
szczegblnych czeSci wielkiego pieca. Najwyzsza zawar-
to§¢é SiO., zgodnie z ankieta, wynosila w ceglach ognio-
trwatych 175%, najnizsza 499%; najwyzsza zawartosc
Al;O3 — 469, najnizsza za$ 20%. Tak znaczne roznice
w skladzie chemicznym cegiel nie mogly nie wywierac
wplywu na ich wytrzymatosé. Z tego wzgledu jedna
z odpowiedzi proponuje uzywanie w drodze préby réznych
gatunkéw cegly w réznych czeSciach pieca, gdyz np. w
gbérnej czeSci szybu panuja zupelie inne warunki, niz
w garze lub w roztrzonie. Nadeszle odpowiedzi nie daja
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jednak moznoSci stwierdzenia, czy cegly bogate w Al,O;,
czy tez w SiO, daly najlepsze wyniki w poszczegolnych
czeSciach pieca. Znaczny wplyw na wyprawe pieca wy-
wieraja warunki jego biegu oraz wytapiana suréwka.
Jest rzecza godna uwagi, ze potowa zakladéw, objetych
ankieta, nie odpowiedziala na pytanie o najwyzszej do-
puszczalnej zawartoSci zelaza w cegle, druga za$§ polowa
przewaznie utrzymywata, ze wazniejsza role gra roz-
mieszczenie Fe w cegle, niz jego odsetka, ktéra niekoniecz-
nie powoduje zniszczenie cegly przez CO. Odsetka ta nie
powinna by¢ jednak zbyt wysoka. Wyraza si¢ przeko-
nanie o koniecznoSci bardziej wszechstronnego zbadania
wyprawy wielkiego pieca, niz to robiono dotad. Dwie trze-
cie hut, objetych ankieta, nie posiadaty zadnych urza-
dzen do przeprowadzania badan i nie zasiegaly rowniez
informacyj w tym wzgledzie od dostawcéw; jedna tylko
huta okreslata porowato$é cegly oraz jej ogniotrwatosé
pod ciSnieniem i odporno$¢ na odksztalcenia; szeSé hut
podalo, ze dowiadywaly si¢ o pewnych wlasnoSciach cegty,
lecz ich dokladniej nie wymieniaja. Mata, formowana ma-
szynowo cegla o wymiarach 343 X 152 X 76 oraz 229 X
115 X 76 mm?3 znajduje coraz wieksze zastosowanie. Jed-
nakze do wyprawy garu i trzonu weciaz jeszcze uzywa
si¢ przewaznie duzej, recznie formowanej cegly o wy-
miarach 914 X 305 > 203 mm3. Ochrona przed wplywa-
mi atmosferycznemi uwazana jest za rzecz niezbedng,
jednak 4 huty na 20 przechowuja cegle na powietrzu.

Wytrzymato$s¢é cegly zalezy przedewszystkiem od
skladu namiaru (alkalja, zawarto§¢ zelaza, skilad zuzla).
Wprowadzone oddawna w hutach niemieckich ochtadzanie
szybu jest w Anglji coprawda uwazane za korzystne dla
przediuzenia okresu pracy wyprawy, lecz jednocze$nie
wyrazana jest obawa przed zmniejszeniem stopnia wyko-
rzystania ciepta. Duza wage przywiazuje sie¢ do ochrony
wyprawy w gornej czesci szybu, ktéra jest narazona pod-
czas zasypu na silne uderzenia, dajace si¢ odczuwaé¢ w pie-
cach o zasypie samoczynnym i o szybkim biegu silniej,
niz w piecach matych. Zebrano jednak w tym zakresie,
np. co do wplywu wielkosci kawaléow tworzywa, malo
doswiadczen, gdyz prawie wszystkie huty angielskie prze-
tapiaja rudy w tym stanie , w jakim one nadchodza. Miat
i grysik rudny tworza poza tem narosty, niszczace wypra-
we. Dluzszy okres zycia wyprawy pieca osiega sie
przez jego nowoczesny ksztalt, szeroki gar, strome i ni-
skie spadki oraz dobry pancerz, zabezpieczajacy szyb
przed uderzeniami. Gorne dysze w spadkach zdaja sie
wywiera¢ szkodliwy wplyw na wyprawe, gdyz plynny
zuzel tworzy sie woéwcezas doS¢ wysoko i trudno jest
utrzyma¢ roztrzon w nalezytym porzadku. Wytapianie
suréwki przerébczej wplywa szczegdélnie ujemnie na wy-
trzymalos¢é cegly. Jedna z hut donosi, ze przy wytapia-
niu suréwki o zawartosci 29 Mn cegly trzonu pieca ule-
gaja bardzo silnemu zniszczeniu. W innej hucie nieko-

krzemowej (2,5% Si). Wogéle wahania i zmiany w
skladzie suréwki i zuzla wywieraja wplyw na cegie. Do-
dawanie mielonego koksu i smoly do wyprawy garu i szy-
bu okazato si¢ skutecznym $rodkiem przeciw niszczeniu
tych czesci pieca.

Okres zycia wielkiego pieca zalezy od stanu jego
wyprawy, jak rowniez od pierwotnego ksztaltu, 'ilosci
i rodzaju namiaru, gatunku wytapianej suré6wki oraz na-
tezenia biegu. To ostatnie jest proporcjonalne do Sred-
nicy garu. Nieréwny przeplyw gazéw moze prowadzic
do powstawania kanat6w w naboju wielkopiecowym, co
ze swej strony pocigga zuzycie dolnych czeSci pieca.

Ponizsza tabela daje poglad na dzialalno$é 6-ciu
wielkich piecow. B 6 i B 7 sa to stare, male piece szkoc-
kie; natomiast F, G i N przedstawiajag piece nowoczesne,
przez kazdy z nich przeszio za okres ich zycia po zgéra
800.000 t namiaru i koksu. Jednak ogélna wytwoérczosSé
suré6wki tych trzech piecéow oraz wytwoérczosé suréwki
na dobe réznig si¢ znacznie miedzy soba. Piec F posia-
dat korzystny ksztalt wewnetrzny, lecz przy swym na-
miarze, ztozonym z zelaziaka czerwonego, powinien byt
wykaza¢ wiekszag wydajno$sé. W jakim stopniu wiasnosci
uzytego w nim koksu cumberlandzkiego wplynelty na wy-
tworczos¢, nalezatoby jeszcze wyjasnié. Piec G, pracuja-
cy na bardzo biednej rudzie, ma, o ile sie¢ zdaje, dostatecz-
na wydajnosé. Roéwniez piec N, majacy dobry ksztalt,
stangt na wysokosci zadania. CiSnienie dmuchu jest w pie-
cach F i N stosunkowo niskie, jednak piec N posiada 10
dysz wiatrowych przy & garu 3,35 m. Zbadanie ksztal-
tu tych 3-ch piecow po ich wydmuchaniu wykazalo, ze
wyprawa byla najbardziej zniszczona w dolnej czeSci szy-
bu, bezposrednio nad roztrzonem, co w praktyce wielko-
piecowe] jest zjawiskiem zwyklem. Gra tu role caly sze-
reg przyczyn, jak dzialanie zrace zuzla i alkaljow, tworze-
nie kanalow przez strumien gazéw i wreszcie niszczenie
wyprawy przez CO. Piec F wykazuje silne zniszczenie wy-
prawy na wysokosci roztrzonu i garu. Takze i gar pie-
ca N w niektorych miejscach mocno ucierpial. W obu
tych piecach wida¢ w goérnych, nieostonietych czesciach
szybu silne 2zniszczenie, spowodowane, prawdopodobnie,
oddzialywaniem CO. Ksztait pieca W charakteryzuje wy-
soki roztrzon; jednak wytworczos¢ dzienna przy ¢ garu
3,35 m nalezy uzna¢ za zupeklie dobra. Zastuguje na uwa-
ge, ze piec ten o wysokim roztrzonie wykazuje najwieksze
zuzycie dolnej czesci szybu. Czesto przerywany
bieg pieca mocno nadwyreza wWypra-
w e. Naogé6t zaznaczaja sie trzy miejsca najwiekszego
zniszczenia wyprawy: gérna czeS¢é szybu, dolna czeSé
szybu tuz nad roztrzonem, wreszcie gar. Jest rzecza celo-
wa uzywanie ronych gatunkow cegly do poszczegolnych
czesci pieca.

Za osobliwie wazne uznano okreSlenie wiasnosci ce-

rzystny wplyw wywarlo wytwarzanie suréwki wysoko- giel. Zbadano jedenascie réoznych odmian cegiel o zawar-
Tabela 1.
Dane, charakteryzujace okresy zycia szesciu wielkich piecow
Namiar Ogolna Wy-
Piec i koks Wytwqrciqéé tworezosé Rodzaj Wysokos¢ | Srednica Srednica
Nr. t/okres e surowki suréwki pieca garu | roztrzonu
zZycia Zycia t/dobe m m m
B 6 512,000 135,000 65 Odlewnicza 19 2,90 5,03
B 17 433,000 114,000 63 Odlewnicza 19 2,90 5,03
F 855,000 240,000 200 Hematytowa 24 3,96 5,94
G 828,000 158,000 85 Odlewnicza 20 3,05 5,03
N 882,000 300,000 137 Bessemerowska 21,6 3,35 6,10
W 543,000 170,000 175 Wysokokrzemowa 23 3,35 6,40
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tosci SiO, od 52,2 do 72,9% na budowe, skiad chemiczny,
ogniotrwalo§¢ (réwniez pod obciazeniem), porowatos¢,
odporno§¢é na odksztalcenia przy 1350 i 14000, prze-
puszczalno$é dla gazu i odpornosé na dziatanie CO. Skiad
chemiczny nie ma wigkszego znaczenia. Budowa cegiet
ogniotrwatych wywiera stanowczy wplyw na ich wiasno-
§ci. Im grubsze ziarno, tem wyzej lezy temperatura
zmigkezenia i tem wigksza jest ogniotrwalo$é. Procz te-
go cegla gruboziarnista jest znacznie mniej sklonna do
rozpryskiwania si¢ przy nagitej zmianie temperatury, niz
drobnoziarnista. Jednak ciagliwosé i wytrzymaloS¢ na
ciSnienie sa stosunkowo nieznaczne. Zakomunikowano
duzo wynikow préb na odpornoS¢ przeciw odksztalceniom
i ogniotrwalo$é, nie wyciggajac jednak z nich zadnych
wnioskéw. Stwierdzono duze réznice w przepuszczalnosSci
dla gazu réznych odmian cegiel; zdaje sie, ze niema zad-
nego zwiazku miedzy porowatoScia a przepuszczalnoscia
dla gazu. Szczegélowo uwzgledniono niszczenie wypra-
wy przez CO. Czesto dostrzegano, ze w pewnych cze-
Sciach pieca wyprawa rozpada si¢ na proszek, nawet przy
stosunkowo niskiej temperaturze. Badanie powstatych
odtamkow wykazalo, ze cegly zawieraja znaczne iloSci

Rys. 1. Zniszczenie cegiet przez CO.
Widok zboku.

wegla, skupione w postaci plam (rys. 1). Chociaz stwier-
dzono, ze skupienia wegla tworza sie najchetniej w miej-
scach, bogatych w zelazo, jednak tabela 2 wykazuje, Ze
obecno$¢é Fe;O; niekoniecznie sprzyja niszczeniu cegiel.
Prawdopodobnie, okreSlone zwigzki zelaza powoduja sku-
pienia wegla. OkreSlone rodzaje plam zelazistych, za-
wierajacych wolny Fe,Os;, stanowia miejsca, dookota kt6-
rych odbywa si¢ wspomniane niszczenie cegly przez CO.

Dla unikniecia tego niszczenia nalezy starannie sor-
towaé gline, it i inne surowce, usuwajac w miare moznoSci
bryiki, bogate w Zzelazo. OdpornoS¢é przeciw zniszczeniu
przez CO wzrasta wraz z temperatura wypalania cegly,
utrzymywana w zwyklych granicach. Ankieta dochodzi
do przekonania, ze nie mozna odrzucaé¢ cegty, jako nieod-

Tabela 2. Zawarto§é zelaza i odpornoSé cegiel ognio-
trwaltych przeciw dziataniu CO

Zniszczenie (-}) lub odpornoéé (—)

Cegla Fe0s przeciw dziataniu CO
o Po 20 h | Po200h

A 1,69 -+ -+
B 1,33 nieznaczne -+
C 3,75 = —

D 3,12 -+ +(—)1)
E 2,40 nieznaczne -4
F 2,88 At Sl
G 5,00 -+ +
H 2,40 Sia =k
I 2,50 — +
d 2,34 — —
K 2,52 — +

l

pornej na dziatanie CO, jedynie na podstawie jej plamiste-
go wygladu lub wyzszej zawartosci Fe.0;.
K. P,

USTROJ KRATOWNIC W NAGRZEWNICACH
WIELKOPIECOWYCH 2)

Badania Kistnera dotyczace przenoszenia ciepla
w odzysknicach, dostarczyly danych duzej wagi, o ile
idzie o ustréj kratownic wielkopiecowych. Badania doty-
czyly przeplywu ciepla w kratownicach o kanalach zyg-
zakowatych i prostych. Wpyniki badan potwierdzily
w sposOb stanowczy, ze przenoszenie ciepla zalezy od
szybko$ci gazu i ze wiry wydatnie zwigekszaja spéiczynnik
przenoszenia ciepta. Gdy przekr6j kanaléw zmniejszono
do 369% wielkoSci pierwotnej, z otworéw kwadratowych
o boku 95 mm na otwory o boku 57 mm, osiagnigto
zwiekszenie w szybkoSci przenoszenia ciepla o 18%.
Wieksza wage mialo stwierdzenie, ze wirujaca struga ga-
zu, wytworzona przez zygzaki kratownicy, powigkszyla
spélczynnik przenoszenia ciepta o 16,29,. WielkoS¢ prze-
Switéw kanalowych byla stala w obu przypadkach (kwa-
drat o boku 95 mm). Wyniki wykazuja wyraznie, ze spo6i-
czynnik przenoszenia ciepla w nagrzewnicy wielkiego pie-
ca moze by¢ zwiekszony przez uszczuplenie powierzchni
poprzecznego przekroju kanalu, przez wytworzenie wiréw
w kanalach — albo przez polaczenie obu tych czynnikéw.

Zmniejszenie o 649 powierzchni poprzecznego prze-
kroju kanaléw zwieksza spélczynnik przenoszenia ciepla
0 189%; ten sam w przyblizeniu spélczynnik da si¢ osiag-
naé bez zmniejszenia przeSwitu kanaléw w tych samych
kratownicach, o ile wytworzy sie¢ wiry w strugach gazu
zapomocq ksztaltek kratownicowych. Z punktu widze-
nia wydajnoSci obie metody moga by¢é réwnie dobrze sto-
sowane; praktyczne jednak wzgledy, zwiazane z projek-
towaniem nagrzewnic, ograniczaja zmniejszenie przekro-
jow kanalowych. Poniewaz takie samo zwigkszenie wy-
dajnosci w praktyce mozna osiagnaé przez wytworzenie
wiréw, zaleca sie¢ wiec stosowanie wiréw, dopiero potem
zmniejszanie przeswitow w kanatach.

Jednak przy projektowaniu nowoczesnych nagrzew-
nic o malych kratownicach, dla ktérych — wedlug do-
§wiadczenia — skutek uzyteczny okazal sie¢ 85% i wiecej,
wzieto na uwage jednoczeSnie oba wymienione czynniki.
W nagrzewnicach tych podtrzymywano jednostajna szyb-
ko§¢é gazu na calej wysokoSci kratownicy. Osiagano to
zapomoca ksztaltek kratownicowych réznej wielkoSci
o wzrastajacych wymiarach lub o zmiennym ksztalcie od

1) Druga proéba.
2) The Iron Age, r. 1934, tom 133, zesz. 18, str. 22/4.
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wierzchotka az do trzonu nagrzewnicy. Wkiadki te

HUTA BATORY

dostarcza obecnie rury walcowane bez szwu ze specjalnej stali nierdzewnej
chromowej N. R. W. (z zawartosciq chromu od 13—22 %), z chromoniklowych
stali kwasoodpornych Argentyt Specjalna i Argentyt Exitra (z zawartoscig
chromu od 14-19"/, i niklu od 8-12 %), Argentyt Ulira (= Arg. Specj. + ca 0,5, Ti)
oraz Argentyt Supra (= Arg. Extra + ca 0,5 %, Ti) i ze stali ognioodpornej Arg. 22.

Na drugiej sironie podajemy wymiary, w jakich rury dostarczamy, oraz adresy

naszych przedstawicieli.

spalania.
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toSei SiO, od 52,2 do 72,9% na budowe, skiad chemiczny, Tabela ZawartoS§¢ zelaza i odpornoS¢é cegiel ognio-

RURY NIERDZEWNE, KWASOODPORNE I OGNIOODPORNE
ZE STALI BATORY WYRABIAMY W NASTEPUJACYCH WYMIARACH:

|
= . RODZA] GRUBOSC TOLERANC]A e
ZE STALI YMIAR WYKONANIA $CIANKI | dia grub. g
‘ la @ | “&cianki
— — - P T I "
N. R. W. 20=70 mm @] Velcowane bez 2-5 mm +1°% | T10% | max 7.5m
Argentyt Specijalna szwu i ciggnione — 5%
Argentyt Extra — i e
Argentyt Ulira naru )
Argentyt Supra 71-300 mm @ fylkoiwaloowems | ¢ 10 mm zales-| 1% +15% | max. 10 m
bez szwu | nie od @ rury | ‘
N. R. W. Specijalna tylko walcowane | |
20-70mm @ |

Argentyt 22 bez szwu

[
najmniej 4,5 mm | + 3% +15°% | max. 4 m

Dostarczamy rury w stanie ulepszonym i trawionym.

BLIZSZE INFORMAC]JE I SPRZEDAZ PRZEZ NASZYCH PRZEDSTAWICIELI:

WARSZAWA, Prézna 4

Biuro Sprzedazy Gérnoslgskich
Wyrobéw Huiniczych Katowic-
kiej S. Akc. i Huty Krélewskiej
Tel. 20660

BORYSLAW, Limanowa 3
Inz. Jedrzejowski — Telefon 590

BYDGOSZCZ, Kopernika 12
+Zelazohurt” Sp. z o. 0. — Tel. 500

KRAKOW, Wislna 4
Gérniczo-Huinicze Towarzystwo
Handlowe — Telefon nr. 143 98

POZNAN, Ratajczaka 12
+Zelazohurt” Sp. z 0. 0. — Tel. 3176

SOSNOWIEC, 3 Maija 11
Inz. L. i M. Rudowscy — Tel. 169

WELNOWIEC, $w. Jadwigi 7
+~Rapid” — Telefon nr. 30559

KATOWICKA S. A. DLA GORNICTWA I HUTNICTWA - HUTA BATORY
KATOWICE, UL. KOSCIUSZKI 30

utrzymywang w zwyklych granicach. Ankieta dochodzi
do przekonania, ze nie mozna odrzucaé cegly, jako nieod-

1) Druga proba.
2) The Iron Age, r. 1934, tom 133, zesz. 18, str. 22/4.



ZESZYT 5

HUTNIK r. 1985

STR. 163

wierzchotka az do trzonu nagrzewnicy. Wkiadki te
utrzymuja jednakowa szybko§é gazu w kratownicy i wy-
twarzaja wiry.

W kratownicach tego rodzaju pozadane jest stoso-
wanie czystego gazu wielkopiecowego, zawierajacego py-
tu niewiecej od 0,045 g/m3.

Dawniej skutek uzyteczny nagrzewnic wielkopieco-
wych wahat si¢ w granicach od 40 do 60% przy tempe-
raturach odlotu spalin od 315 do 4250 C. Tam, gdzie za-
stosowano zasady wspomniane, temperatura spalin,
opuszczajacych nagrzewnice, spadia ponizej 1500 C.
Rownomierng szybko$¢é i wiry w catym ustroju osigga sie
zapomoca stopniowanych ksztaltek dla trzech warstw
nagrzewnicy.

Tego rodzaju urzadzenie dla nagrzewnic o Srodkowej
i bocznej przestrzeni spalania podaje rys. 1. W nagrzew-
nicy o Srodkowym szybie spalania zastosowano u szczy-
tu, czyli w warstwie czwartej, ksztaltki oSmiokatne bez
wkiladek. W warstwie trzeciej sa wkiadki plaskie, w dru-
giej polgwiazdziste, w pierwszej, czyli spodniej (najniz-
szej), wkiladki maja ksztalt gwiazdy. W niektorych przy-
padkach w drugiej i trzeciej warstwie wkladki sga obré6-
cone jedna w stosunku do drugiej pod katem prostym
dla otrzymania wiekszych wiréw w gazie. Rys. 1 przed-
stawia réwniez zastosowanie wspomnianych wktadek do
nagrzewnic o bocznym szybie spalania. Stwierdzono, ze
stosowanie wkiadek albo specjalnych ksztaltek Brassert‘a,
przedstawionych na rysunku, albo w polaczeniu ze zwykle-
mi kratowemi otworami kanalowemi, jest rzecza prak-
tycznie wskazang.

Na rys. 2 sa przedstawione rézne typy wkiadek oraz
spos6b wyréwnywania przepltywu gazéw przez kanaly
kratownicy. W tym celu niektére ksztaltki posiadaja po-
laczenia z sgsiedniemi kanalami, przez co gazy moga pty-
ngé réwnomiernie przez cala diugosé kazdego kanatu.

Czwarla
warstwa

,f__

Trzecia
warstwa

DOruga
warstwa

__{_..__

Pierwsza
warstwa

o

4 warstwa 3warstwa

() e [5¢) e ) 4 ) 5 o)
Iwarstwa 2 .warstwa

Rys. 2. OSsmiokatne ksztaltki do nagrzewnicy ze stopnio-
wanemi wkiadkami réznej wielkosci wraz z ksztaltkami,
zaopatrzonemi w otwory laczace kanaly sasiednie.

Rys. 3 przedstawia nagrzewnice w okresie budowy.
Kazdy kanat ukilada sie niezaleznie od innych.

Rys. 3. Nagrzewnica o bocznym szybie spalania w okresie
budowy z uwidocznieniem o$miokatnych ksztattek i pot-
gwiazdzistych stopniowanych wkiadek.

4 warstwa 3. warshva

T TITTER

LT

iwarstwa 2.warstwa

Rys. 1.
Zastosowanie ksztaittek i stopniowanych wkiadek
W nagrzewnicach o oSrodkowym i bocznym szybie
spalania.
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Zastosowanie stopniowanych wkladek w ustroju na-
grzewnic wielkopiecowych umozliwilo nagrzewanie dmu-
chu znacznie wyzsze od dawniejszego. Poprzednio tempe-
ratury dmuchu od 537—6490 C byly uwazane za normalne,
a temperatury przekraczajace 6490 C spotykalo si¢ rzad-
ko. Obecnie z nagrzewnicy, wyposazonej w ksztaltki
oSmiokatne o wkiadkach stopniowanych, osiaga si¢ tempe-
ratury od 926—9820 C.

Dotad zuzywano powszechnie od 30 do 35% od wy-
tworzonego gazu wielkopiecowego do prowadzenia na-
grzewnic.

Zastosowanie opisanego wyzej typu nagrzewnic wiel-
kopiecowych zmniejszyto wydatnie rozchéd gazu, w ten
spos6b umozliwilo zastosowanie zaoszczedzonego gazu
w koksownicach, walcowniach lub w innych wydziatach
huty. Zwykle nagrzewnice opisywane zuzywaja od 18 do
209 gazu, wytwarzanego przez piec zamiast dawnych
30—35%. | ]

Stwierdzono, ze stosowanie wkladek stopniowanych
w starych nagrzewnicach jest celowe, gdyz w ten spos6b
zwigksza sie ich sprawnos¢ cieplna od 509 mniej wiecej
do 85 lub 90%.

Kratownica, w ktérej uzyto oSmiokatnych ksztaltek
Brassert‘a o grubosci 37 mm z otworami 107 mm
i wkladkami gwiazdzistemi, posiadata 29,73 m2> po-
wierzchni ogrzewanej na 1 m3 objetoSci w poréwnaniu
do 18,2 m2?/m3 dla kratownicy zwyklej o gruboSci cegty
50,8 mm i o 89-mm-owych kwadratowych otworach. Wol-
ny przeswit na 1 m?2 powierzchni kratownicy nowej wy-
nosit 0,34 m2, podeczas gdy w kratownicy starej 0,405 m:.

Objetosé cegly w pierwszym przypadku wynosita
0,022 m3 na 1 m? powierzchni ogrzewanej i 0,033 m3 na m?
w drugim, co na 1 m3 kratownicy dla nagrzewnic
o ksztaltkach Brassert‘a daje 0,66 m3 i dla nagrzewnic
zwyktych 0,595 ms.

Poroéwnanie spolczynnikéw przewodnosci ciepta wy-
glada jak nastepuje: 27,2 Kal/m? ho C dla nagrzewnic Bra-
ssert‘a i 15,2 dla zwyczajnych. E. K.

STALOWNIE

PRZENOSZENIE CIEPLA DO KAPIELI
MARTINOWSKIEJ 1)

Na podstawie zestawien wymiaréw piecow martinow-
skich w U. S. A. usituje W. C. Buell jr. wyciagna¢ wnioski
co do przenoszenia ciepla z plomienia do wsadu, ograni-
czajac sie przytem do obliczenia przyblizonego, ktoérego
zalozenia wywoluja pewne zastrzezenia.

Dla wszystkich piecow przy zwyklej w Ameryce od-
setce sur6wki we wsadzie, wynoszacej 45°/, zaklada si¢
cieplo pozyteczne ok. 200 Kal na kg gotowej stali. Dla
wsadu plynnej suréwki liczba ta moze by¢é odpowiednia,
lecz przy suréwce stalej wydaje sie ona zbyt niska. Dla
przyktadu mozna przytoczyé¢, ze przy wsadzie stalym, za-
wierajacym 229, suréwki, ciepto uzyteczne, t. j. ilos¢ cie-
pla, ktéra musi byé dostarczona przez gazy dla wytopie-
nia 1 t gotowej stali po potraceniu ciepta, pochtanianego
przez reakcje, wynosi okoto 280 Kal/kg, a przy plynnym
wsadzie ok. 240 Kal/kg. Z wytworczosci w t na m2 po-
wierzchni trzonu i h otrzymuje sie woéwczas iloSci prze-
niesionego ciepta na jednostke powierzchni trzonu droga
przemnozenia przez 0,210. Biorac za podstawe powierz-
chnie trzonu, obliczone przez Buell‘a, otrzymujemy 28.800
do 62.400 Kal/hm2, jako ilo§é przeniesionego ciepia, prze-

1) $pah1 und Eisen, r. 1934, zesz. 39, str. 1000/1, art.
C. Schwarz‘a. 0

cietng dla catego okresu topienia. Ze wzgledu na zmien-
nos¢ stosunku przenoszenia ciepta podczas topu, liczby te
moga by¢ uwazane jedynie 2za przyblizone. Wtlasnie
okres stapiania si¢ wsadu, w ktorym zachodzi najsilniej-
sze przenoszenie ciepla, nie daje si¢ uchwyci¢ z punktu wi-
dzenia fizyki, gdyz ani powierzchnia nagrzewania, ani tem-
peratura topniejacego zelastwa nie daja sie¢ SciSle okreslié.

Nie zwazajac na to, Buell prébuje przedewszystkiem
znalez¢ zwigzek miedzy przenoszeniem ciepta, powierzchnia
trzonu, szybkoscia gazu i spadkiem temperatury. Przy
pomocy przybliZzonego obliczenia graficznego przecietny
spadek temperatury podczas catego trwania topu okreSla
si¢ na 390°; na tej podstawie wynikaja z wyzej przytoczo-
nych ilosei przeniesionego ciepta liczby od 74 do 160
Kal/hm? 0C. Ustalenie spadku temperatury miedzy pto-
mieniem a wsadem jeszcze moze by¢ dokonane w sSposob
przyblizony. Natomiast mniej pewnem wydaje si¢ by¢ po-
rownywanie tych liczb z przecietng szybkoScia spalin, wy-
nikajaca z wolnego przekroju topniska nad kapiela i z ilo-
Sci ich, przeptywajacej w ciagu sekundy przez piec, przy-
czem przyjmuje sie, ze gazy te réwnomiernie wypeiniaja
przekrdj pieca. Proba uzgodnienia tak otrzymanego sto-
sunku miedzy liczba przenoszenia ciepta i szybkoScig gazu
z teoretycznie okreSlonemi w innych warunkach liczbami
przenoszenia ciepta nie udala si¢ i nie byla juz przez nie-
go powtarzana.

Dla stwierdzenia, czy przytoczone liczby wogdéle znaj-
duja si¢ w jakims$ okreSlonym wzajemnym stosunku, spra-
wozdawca przedstawil na rys. 1 wilaSciwa godzinng wy-
tworczos¢é powierzchni trzonu w kg/m2? h w zaleznoSci od
szybkosci gazu. Positkowanie si¢ wlasciwa wytwoérczoScia
godzinng jest w tym przypadku réwnoznaczne z okreslong
przez Buell'a w przyblizeniu liczba przenoszenia ciepla,
ktora sie otrzymuje w taki sposéb, ze wlaSciwa wytwor-
czo$¢ godzinng we wszystkich przypadkach mnozy sie
przez przyjety rozchod ciepta 200 Kal na kg stali i dzieli
si¢ przez przyjety spadek temperatury 3900.
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Rys. 1. Wydajno$S¢é powierzchni trzonu i szybkoS¢ gazow
wewnatrz pieca (litery stosuja si¢ do piecow, opisanych
w poprzednich pracach W. C. Buell‘a).

Jesli si¢ zgrupuje (p. rys. 1) osobno piece, opalane
gazem czadnicowym i mieszanym — 2z jednej strony, a
opalane gazem ziemnym i ropa — z drugiej strony, tak
jak to zreszta robi Buell w dalszym ciggu swej pracy,
wowczas przez oba skupienia punktéw mozna przeprowa-
dzié dwie réwnolegle linje proste, ktére wykazuja wyrazne
wznoszenie sie wgoére wraz ze wzrostem przyblizonej licz-
by szybkoSci. Jest rzecza dziwng, ze stanowi to wilasnie
przeciwienistwo do tego, co Buell stwierdza w swojej pra-
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cy. By¢ moze, ze wykres ten wykazuje jedynie, ze fakt
wzmozonej podazy ciepta moze by¢ uzasadniony tem, ze
wilaSciwa zawartoS¢ ciepta w spalinach jest inna przy opa-
laniu gazem ziemnym i ropa, inna za$§ przy gazie czadni-
cowym i mieszanym.

Buell, stwierdziwszy, ze czysto fizyczne traktowanie
zagadnien nie daje zadnych wynikéw poréwnawczych, pro-
buje okresli¢ zwigzek miedzy ogélnem zuzyciem ciepta
a czasem przebywania gazéw plomiennych w obrebie pie-
ca. Nie mozna przytem zamilczeé o tem, ze do tej pracy
zakradly sie¢ rozbieznoSci przy obliczaniu szybko$ci ga-
z6w, ktére juz byly stwierdzone przez sprawozdawce w po-
przedniej pracy Buell‘a. Coprawda wynika z tabeli Buell‘a,
ze obliczal, prawdopodobnie, szybkosci dostosowane do wa-
runkéw normalnych. Jednak sprawdzenie danych liczbo-
wych wykazuje, ze stosowane przezen szybkoSci, wyjaw-
szy jedna, niemal zupelnie Scisle odpowiadaja tym szybko-
§ciom normalnym, pomnozonym przez 2,3. Z drugiej stro-
ny — prawdziwe szybkosSci nie sa w ten sposéb osiagane,
gdyz, przyjmujac za podstawe temperatury gazéw, poda-
ne przez Buell'a, musialyby one wypas$é siedmiokrotnie
wyzej, niz szybkosci w warunkach normalnych.
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Rys. 2. Rozchdd ciepla na t stali i czas przebywania gazow
plomiennych w goérnej czesci pieca.

Czas przebywania gazéw plomiennych w obrebie pie-
ca okreSla sie¢ przez dzielenie dlugo$ci trzonu przez szyb-
koS¢ gazoéw. Jest rzecza zrozumiala, ze do okreSlenia tej
liczby moze stuzy¢ jedynie rzeczywista szybko$¢é gazéw
wewnatrz pieca. Biorac na uwage niedokiadnosé danych
Buell‘a, otrzymujemy, ze po roztopieniu si¢ wsadu czas
rzeczywistego przebywania gazow w piecu odpowiada 1/s
ustalonych przez niego liczb. Z tego powodu przy opraco-
wywaniu rys. 2 pierwotnie przez autora podane okresy
przebywania gazéw w piecu zostaly podzielone przez 3. Nie
daje si¢ objasni¢ liczby, podanej dla pieca D, ktora poczat-
kowo wynosita 5 sek., a po dokonaniu poprawki zostala
zmieniona na 1,67 sek., podczas gdy na zasadzie dawniej-
szych danych i odpowiedniego sprostowania stanowila 2,8
sek. Na rys. 2 przesuniecie punktu D zostalo oznaczone
linja przerywana ze strzatka. Z pierwotnego ukladu rys.
2 mozna bylo odniesé wrazenie, ze przedluzenie czasu
Przebywania gazéw w piecu pociaga za soba zmniejszenie
ogoélnego zuzycia ciepta na t stali. Nie jest to wylaczone
brzy szczegdlnie przeciazonych piecach, gdyz w tym przy-

padku przy nadmiernej podazy paliwa wzrost straty ciepta
w gazach odlotowych przewyzsza wzrost wydajnosci; zja-
wisko to mozna obserwowaé na krzywej sprawnosci kaz-
dego pieca przy nadmiernem forsowaniu wydajno$ci. Jesli
jednak pominie sie piece A i N i wezmie na uwage uwi-
docznione na rys. 2 przesuniecie punktu dla pieca D, to
z réwna shlusznosScia mozna dojSé do prostej, oznaczonej
przez sprawozdawce jako krzywa wytyczna, ktéra jednak
ma przeciwny kierunek, niz linja Buell‘a; z tego widaé, ze
wywody Buell'a sa oparte na bardzo niepewnych podsta-
wach.

W dyskusji, ktora sie wywiazata po odczycie Buell‘a,
zarzucano mu z roznych stron niezgodno$é jego wnioskow
ze stosunkami, zachodzacemi w praktyce. W odpowiedzi
swej Buell zaznaczyl, ze w niektérych przypadkach pod-
wyzszenie sklepienia spowodowalto wzrost wydajnosci; zda-
je sie¢ jednak, ze na wynik ten w wiekszym stopniu wpty-
nelo ulatwienie ladowania wsadu, niz zmniejszenie szyb-
kosci przeptywu gazow. 15

WALCOWNIE

WPLYW TARCIA NA PLYNIECIE TWORZYWA PRZY
WALCOWANIU 1)

Prowadzenie walcowania jest mozliwe tylko przy do-
statecznem tarciu miedzy walcami, gdyz w przeciwnym
razie materjatu walce nie chwytaja i nie przeciagaja. Z
tego wynika, ze warunki tarcia wywieraja znaczny wplyw
zaré6wno na rozklad naprezen w wykroju, jak na przebieg
odksztalcenia przy walcowaniu. To ostatnie zjawisko
oswietla si¢ ponizej na zasadzie szeregu prac przeprowa-
dzonych w ,Kaiser-Wilhelm-Institut fiir Eisenforschung*
w Diisseldorfie. Badania dotycza przewaznie zjawisk, za-
chodzacych przy walcowaniu przekrojéow prostokatnych
w walcach gladkich.

Przy walcowaniu przekrojéw prostokatnych o wol-
nem rozszerzaniu sie¢ stlaczanie tworzywa reguluje sie sa-
moczynnie przez odpowiednie nastawienie walcéw, pod
warunkiem dostatecznej jego sztywnosci. Jednak tego
rodzaju przymus nie istnieje dla plyniecia tworzywa w kie-
runku walcowania i w kierunku do niego poprzecznym,
czyli dla wyciagania i roztlaczania. Odksztalcenie w tych
kierunkach warunkuje si¢ niezmiennoScia objetosci two-
rzywa i powstajacym pod wplywem tarcia przy walcowa-
niu podzialem naprezen w szparze walcow, gdyz miedzy
stanem naprezenia, istniejacym w dowolnem miejscu,
a przebiegiem odksztalcenia istnieje staly stosunek wza-
jemny. Warunki te doznaja uproszczenia dzieki temu, ze
roztlaczanie w poréwnaniu z wyciaganiem jest zwykle nie-
znaczne. Z tego wzgledu mozna podziat naprezen i pily-
niecie tworzywa w kierunku osi preta rozpatrywaé jako
zwykte zagadnienie roéwnowagi; tak otrzymuje sie prak-
tyczna hipoteza robocza do oceny zjawiska plyniecia.
O wiele trudniejsze warunki towarzysza zjawisku roztta-
czania. Z obliczenia jego nalezy narazie zrezygnowac. Mi-
mo to, mozna, wychodzac z zalozen zasadniczych, znalezé
dostateczne wyjasnienie zjawisk obserwowanych.

Z poczatku zbadamy wplyw tarcia na piyniecie two-
rzywa.

Przyjmujac réwne plyniecie tworzywa, sity przeciw-
stawiajace si¢ plynieciu wzdluz tworzywa, wypieranego ku
goérze, wynoszg w odlegloSci X od konca kawalka preta.
znajdujacego sie miedzy walcami, w pierwszem przybli-
zeniu:

1) Stahl und Eisen, r. 1934, zesz. 41, str. 1049/57, art.
E. Siebel‘a.
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X
H=Kkf. [ /tgpFtga/ dx + Hy

gdzie k f oznacza wyutrzymalosé tworzywa na odksztatce-
nie, p — kat tarcia, a ¢ — kazdorazowo pochylenie po-
wierzchni walcow do osi preta. Poniewaz opor przeciw
plynieciu na obu koncach szpary walcow = O, réwnowaga
w szparze wymaga, aby ruch tworzywa w stosunku
do powierzchni walcow na poczatku szpary odbywat sie
w kierunku przeciwnym walcowaniu, w koncu zas w kie-

X
runku walcowania. Mozna stwierdzi¢, ze calka | (tgp F

o
tg o) dx odpowiada odlegtosci prostej, wykreSlonej na
obu koncach szpary walcow pod katem tarcia p do osi
preta od obwodu walcow. Polozenie granicy plyniecia

X
H—— qu-(lgp T tgo)dx + H,
0

Rys. 1. Wzajemne oddzialywanie sil migedzy walcem
i tworzywem.

okresla sie zatem, zgodnie z rys. 1, jako punkt skrzyzowa-
nia obu prostych. Wypieranie tworzywa od granicy ply-
niecia az do wyjScia z walcow odpowiada woéwcezas wWy-
przedzaniu szybkoSci obwodowej walcéw przez tworzywo.
Jak to wynika z okreSlonego polozenia granicy plyniecia,
wyprzedzanie (plyniecie) musi wzrasta¢ w miare zwigksze-
nia sie tarcia przy walcowaniu. Przy stosunku grubosSci
walcowanego preta do $rednicy walca hy; : d = 5,6%,
otrzymujemy przebieg plyniecia w zaleznoSci od tarcia
i zmniejszania szpary miedzy walcami wyobrazony na

Stosunek grubosci
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Rys. 2. Teoretyczny przebieg plyniecia przy réznem tarciu
miedzy walcem i tworzywem.

rys. 2. Wykres ten wykazuje, jak wielki wplyw wywiera
tarcie przy walcowaniu na plyniecie tworzywa.

Dla doswiadczalnego przeprowadzenia badan nad
wplywem tarcia na plyni¢cie dokonano préb walcowania
pretéw prostokatnych z olowiu, miedzi i glinu na walcar-
ce zimnej o Srednicy beczek 180 mm. Zastosowano przy-
tem walce utwardzone ze stali chromowej, ktorych po-
wierzchnia w jednej potowie byta na gladko wyszmerglo-
wana, w drugiej zas zrobiona chropowata przy pomocy
piaskarki. Walcowano bez oliwienia. Spoétczynnik tarcia
wynosil po stronie gtadkiej 0,1 do 0,2, a po stronie chropo-
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Rys. 3. Zalezno§¢ plyniecia od zmniejszenia wysokoSci
przy walcowaniu pretéw otowianych na walcach gladkich
i chropowatych.

watej 0,3 do 0,4. Rys. 3 wyobraza wyniki walcowania pre-
téw olowianych. Wyniki te zgadzaja si¢ dobrze z danemi
teoretycznemi. Wystepuje tutaj wyraznie wzrost plynigcia
wraz ze zwiekszeniem tarcia, jak roéwniez jego spadek
w zwigzku ze 2zmniejszeniem tarcia i bardziej silnem
zmniejszeniem szpary miedzy walcami. Walcowanie pre-
téw miedzianych i glinowych dalo naogét takie same wy-
niki. Podobne stosunki panuja tez przy walcowaniu gorg-
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Rys. 4. Plyniecie przy goracem walcowaniu migkkiej
stali.

cem. Rys. 4 wyobraza krzywe plyniecia, otrzymane przy
goracem walcowaniu preta z miekkiej stali w temperatu-
rach od 700 do 1.1000. Roéznorodny przebieg plynigcia ob-
jasnia sie¢ wplywem temperatury na zmiane warunkow
tarcia.

Zjawiska roztlaczania sa dla walcownikéw wazniej-
sze, niz plyniecie, gdyz oddzialywuja zasadniczo na sposéb
walcowania i wykrawania walcéw. Przy plynigciu wypie-
ranego u goéry tworzywa w kierunku podiuznym i poprzecz-
nym, zalezy ono od wytwarzajacego si¢ w obu kierunkach
pod wplywem tarcia oporu. Stosunek oporéw przeciw piy-
nigciu w kierunkach podiuznym i poprzecznym zalezy —
z jednej strony — od ksztaltu powierzchni stycznoSci wal-
cow i tworzywa, z drugiej za§ — od stopnia nachylenia
obu tych powierzchni wzgledem siebie.
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Rys. 5. Przekroje olowianych pretéw prostokatnych, stlo-
czonych w réznych warunkach tarcia.

Proby stlaczania daja najlepszy poglad na to, jaki
wplyw wywiera zmiana warunkow tarcia, jesli ksztalt
powierzchni stycznosSci jest jednakowy, a wzajemne na-
chylenie tych powierzchni nie istnieje. Rys. 5 przedstawia
wyniki tego rodzaju préb nad prostokatnemi pretami oto-
wianemi, ktorych przekroje wykazywaly pierwotnie stosu-
nek 1:2 — miedzy bokami. Stosunek ten zmienia si¢ przy
nieznacznem tarciu; mozna zauwazy¢, ze przekroj nasku-
tek stlaczania zbliza si¢ do ksztaltu kota. Oba oddzialy-
wania tarcia na plyniecie tworzywa w kierunku poprzecz-
nym, wywolane — 2z jednej strony — ksztaltem prosto-
kata styku, z drugiej — za$ nachyleniem ku sobie $ciska-
jacych powierzchni, moga i§¢ w tym samym kierunku lub
przeciwstawia¢ si¢ sobie. JeSli sie walcuje waski pret pod
silnem ciSnieniem, to zaréwno wplyw ksztaitu prostokata
styku, jak nachylenie dzialaja w taki sposéb, ze przy
wzrastajacem tarciu roztlaczanie wzrasta. Przy szerokim
precie i malem zmniejszeniu rozstepu walcow oba wply-
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Rys. 6. Zalezno$¢ rozttaczania od zmniejszenia wysokosci
przy walcowaniu otowiu o réznych przekrojach w walcach
o gtadkiej i chropowatej powierzchni.

Wy dzialaja przeciw sobie. Jak wykazuje rys. 6, moze na-
wet zdarzyé sie, ze roztlaczanie wypadnie przy chropo-
watej powierzchni walc6w mniejsze, niz przy gtadkiej. Ry-
sunek ten dalej wskazuje, ze warunki tarcia wywieraja
tem silniejszy wplyw na rozszerzenie, im cienszy jest pret
W stosunku do Srednicy waléow.

Przy probach goracego walcowania zelaza tasmowe-
g0 stwierdzono silny wplyw temperatury walcowania na
rozttaczanie, co wykazuje zupelna réwnoleglosé z dziata-
niem temperatury na plyniecie tworzywa (rys. 7 i 8).
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Rys. 7. Roztlaczanie w zaleznosci od temperatury walco-

wania. Zmniejszenie wysokosci 30%; przekroj 30 X 2 mma2.
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Rys. 8. Plyniecie w zaleznosci od temperatury walcowania.
Zmniejszenie wysokosci 30%; przekroj 30 X 2 mm?.

Wazne znaczenie posiada wplyw, jaki wywiera sto-
sunek bokow walcowanego preta na jego rozszerzenie, je-
sli wysokos¢ przyjmiemy za wielkos¢ stala. Rys. 9 wy-
obraza wyniki w tym Kkierunku otrzymane przy walcowa-
niu miedzi. Wida¢ z niego, ze bezwzgledne roztlaczanie
zarowno przy walcach gladkich, jak chropowatych jest
najwieksze, gdy stosunek szerokosci do wysokoSci wynosi
1:2. Przy wiekszej szerokosci pretéw roztlaczanie zdaje
sie znowu zmniejszaé.

Wychodzac z zatozenia, ze bezwzgledne roztlaczanie
walcowanego preta jest tem wieksze, im wieksza jest Sci-

skana diugos¢ 1, i zmniejszenie wysokosciﬁ, otrzymuje-
o
my wzor dla rozttaczania na:
A b= f/ld 5 #/,

1o
przyczem stosunek miedzy liczbami okres$la sie¢ na zasa-
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Rys. 9. Zaleznos¢é roztlaczania pretéw miedzianych od
stosunku bokéw przy réznem tarciu.

dzie préb. Rys. 10 daje ogélny wykres, przedstawiajacy
wplyw warunkéw geometrycznych i tarcia przy walco-
waniu na rozttaczanie. Nalezy wreszcie wspomnie¢ o tem,
jak silnie oddzialywuje tarcie na zjawiska roztlaczania
réwniez przy walcowaniu w wykrojach. Rys. 11 przedsta-
wia wynik walcowania olowiu, przyczem osigga sie zupel-
nie rézne wypelnienie wykroju owalnego w zaleznosSci od
tego, czy powierzchnie tego wykroju sa gladkie czy chro-

powate. Poczatkowy kwadratowy przekrdj preta byt
w obu przypadkach jednakowy.
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Rys. 10. Wykres rozttaczania.

Rys. 12 wyobraza wplyw temperatury walcowania
na wage metra, gruboSé i szeroko$¢ roznych gatunkow
stali przy wyjsciu z ostatniego owalnego wykroju walca

wstepnego przy walcowaniu keséw 48 mm 2z niezmien-
nem nastawieniem walcow. Najsilniejsze wyciaganie i naj-
mniejsze roztlaczanie wykazuje przytem migkka stal tho-
masowska A, podczas gdy odpowiednia stal martinowska
B w niskich temperaturach roztlacza si¢ juz wigcej.
W miare zwiekszenia sie zawartosci C wzrasta, jak to wi-
da¢ z poréwnania thomasowskiej stali A i twardej stali C,
roztlaczanie i osiaga najwieksza wysoko$¢ przy martinow-
skiej stali D, majacej 0,4—0,430/, C i O,6—0,680/, Mn.

przy chropowa-
Pierwotny prze-
olow.

Rys. 11. Wypelnienie wykroju owalnego
tej (a) i gladkiej (b) powierzchni walca.
kréj 20 x 20 mm? Tworzywo:

Przy jeszcze bardziej naweglonych stalach roztlacza-
nie znowu zmniejsza si¢. Okazalo si¢ wreszcie przy pro-
bach, ze wykroje wstepne przy jednakowem nastawieniu
walcow i tej samej temperaturze walcowania wykazywaly
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Rys. 12. Waga metra, grubosé i szerokos¢ preta po piatym
przepuscie wstepnym przy walcowaniu bez nagrzewania

powtoérnego.

silniejsze roztlaczanie i wieksza wage metra przy bezpo-
§redniem walcowaniu keséow, niz przy powtornem ich na-
grzewaniu. Z tego wynika, Ze nagrzewanie przyczyniato
si¢ do zmniejszenia tarcia przy nastepnem walcowaniu.
JESES

SPROSTOWANIE

W zesz. 4 na str. 116, tam lewy w wierssu 5-vin od
dotu wydrukowano: tem mniej bedsie CO w gazach gar-
deielowych... powinno bycé: tem wigcej bedzie CO w ga-
zach gardzielowych...
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DZIAL GOSPODARCZY

SPRAWOZDANIE
Z DZIALALNOSCI HUT ZELAZNYCH
W MARCU R. 1935

Wytworezosé hutnicza w marcu r. b. wzrosta
we wszystkich zasadniczych dzialach oraz w rur-
kowniach. Zwiekszyl sie rowniez ogélny zbyt wy-
robé6w walcownianych o 19,119, przyczem zbyt
krajowy wzrést o 11,729, wywoéz za$ zagranice
(premjowany i niepremjowany) — o 32,79%.

Pozatem w marcu zwiekszyt sie takze naplyw
zamowien krajowych (prywatnych i rzagdowych),
otrzymanych przez huty za posrednictwem Syndy-
katu P. H. Z.

Liczba robotnikéw w hutnictwie zelaza w kon-
cu miesigca sprawozdawczego nieco sie zwiekszyla.

Tabela I przedstawia wytworczosé zasadni-
czych dzialéw hutniczych w marcu r. b. w porow-
naniu z poprzednim miesigcem.

Tabela I
Luty Marzec |
| W t

Dzialy hutnicze 1935Y) 1935%) Frafad

tonny | tomny [ v
Wielkie piece 30.427 31.779 1.352 4,44
Stalownie 70.098 80.221 10.123 14,44
Walcownie 49.953 59.298 9.345 18,71
Rurkownie 3.228 3.625 397 12,30

Ksztaltowanie si¢ wytworczosci wymienionych
dzialow w marcu r. b. i w latach poprzednich uwi-
docznia tabela II.

W poréwnaniu z marcem r. ub. wytworczosé
hutnicza w marcu r. b. byla wigksza w dziale wiel-
kich piecow o 2.151 t (o 7,269%), w stalowniach
0 13.289 t ( o 19,85%), walcowniach o 9.903 t
(o 20,059 ), natomiast mniejsza w rurkowniach
01435t (o0 28,36%).

W I kwartale r. b. wytworczo§¢ hut zelaznych
stanowila w dziale wielkich piecow 97.295 t, czyli
o 13.571 t (o 16,219,) wiecej niz w takim samym
okresie r. ub., w stalowniach 239.504 t, czyli
0 49.158 t (o 25,83°%,) wiecej, w walcowniach
167.222 t, czyli o 34.429 t (o 25.93%) wiecej
i w rurkowniach 10.693 t, czyli o 736 t (o 6,44%)
mniej.

ZBYT W KRAJU

Wysylka wyrobow walcownianych na rynek kra-
jowy (Yacznie z wysytka do innych hut) w marcu
r. b. stanowila ogoélem 33.082 t wobec 29.611 t
w lutym r. b, czyli o 3.471 t (o 11,729 ) wiece].
Wzrosta przytem wysylka zelaza handlowego i fa-
sonowego (o 4.693 t), zelaza na drut (o 3.086 t),
belek i korytek (o 1.059 t), blachy o grubosci po-
nizej 1 mm (o 313 t), stali specjalnej (o 288 t),
blachy o grubosci 5 mm i wyzej (o 156 t) oraz
blachy o grubosci 5—1 mm (o 117 t); natomiast
zmniejszyla sie wysylka szyn normalnotorowych
(0 2.771 t), drobnego materjalu nawierzchni kole-
jowej (o 583 t) oraz innych wyrobow walcownia-
nych (o 2.887 t).

Z wyrobow dalszej obrébki w marcu r. b. wzro-
sta wysytka zestawéw kolowych i ich czesci
(o 529 t), innych wyrobow kutych i prasowanych
(0 244 t) oraz rur spawanych (o 148 t) ; zmniejszy-
1a sie natomiast wysylka rur ciggnionych (o 275 t).

W poréwnaniu z marcem r. ub. ogélna wysytka
wyroboéw walcownianych na rynek krajowy w mar-
cu r. b. byta wieksza 0 5.600 t (o 20,38%), wysytka
zas rur o 85 t.

W I kwartale r. b. ogélna wysytka wyrobow
walcownianych w kraju stanowita 82.478 t, czyli

1935
% w stos.
do marca

1928 r.

Tabela II

Rurkownie

~ Wielkie T)iécé Stalownie & Walcgﬂlei :
Marzec Przec. mies. Marzec Przec. mies. Marzec Przec. mies. Marzec Przec. mies.
t t t t, t t t t

58.024 56.980 118.157 119;741 93.765 87.075 9.040 9.112
59.937 58.703 126.315 114.727 86.848 80.193 11.390 10.266
43.890 39.829 105.671 103.125 80.717 75.349 1.392 7.459
37.001 28.926 99.317 86.414 66.980 62.710 5.021 5.177
12.912 16.556 39.307 45.896 26.594 32.279 2.543 2.7154
26.485 25.469 69.486 68.087 50.073 47.028 3.199 3.766
29.628 31.850 66.932 70.376 49.395 50.240 5.060 4.302
31.779 32.4328) 80.221 79.8355) 59.208 55.7415) 3.625 3.5643)

54,71 67,89 63,24 40,10
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0 24.409 t (o 42,03%) wiecej niz w takim samym
okresie r. ub., a wysytka rur — 4.000 t, czyli o
927 t (o0 30,17%,) wiecej.

Ogoélna ilo§¢ zamoéwien, otrzymanych przez
huty za posrednictwem Syndykatu Polskich Hut
Zelaznych w marcu r. b. wynosita 33.975 t, czyli
0 20.276 t (o0 148,019,) wiecej niz w lutym r. b.

Podzial zamoéwien wedlug grup odbiorcow ilu-
struje ponizsza tabela:

Tabela IIT

Luty Marzec

Odbiorcy 1935 r. 1935 r.

tonny| % |tonny| 9%
1. Handel hurtowy 7.215| 52,67 | 14.973| 44,07
2. Przemyst 5.022| 36,66 | 8.713| 25,65
3. Uczestnicy Syndykatu 153| 1,12 202| 059
4. Samorzady i rozni 1| 0,00 322/ 0,95

Razem zamowienia

prywatne (1-4) 12.391| 90,45 |24.210, 71,26
5. Rzad 1.308] 9,55 | 9.765| 28,74
0gétem(1-5) 13.699 100,00 | 33975 100,00

W marcu wzrosty zamoéwienia zaréwno handlu
hurtowego jak i przemystu.

Kupcy, w przewidywaniu ozywienia obrotow
na rynku krajowym w okresie wiosennym, podwoili
swe zamoOwienia skladowe.

Z poszczegblnych dzialéow przemystu zelazo-
przerébezego wigksze ozywienie w napltywie zamo-
wien, spowodowane gltéownie wzgledami sezonowe-
mi, zanotowano tylko w ocynkowniach blachy
(o 2.448 t) oraz w fabrykach drutu i gwozdzi
(0 1.202 t). Zlecenia wlasciwego przemystu meta-
lowego, jak réwniez fabryk srub i nitéw, zmniej-
szyly sie.

Zamoéwienia przemystu budowlanego wyniosty
zaledwie 204 t, z czego wynika, Ze rozpoczynajacy
sie obecnie sezon budowlany, dotychczas oczekiwa-
nego ozywienia nie wykazal.

Na podkreslenie zastluguje natomiast wzrost
zlecen rzadowych (do 9.765 t), gtownie Minister-
stwa Komunikacji (do 8.576 t).

Podziat zamoéwien wedtug wyrobow byt naste-
pujacy:

Tabela IV

Luty Marzec

Wyszczegolnienie 1935 r. 1935 r.

tonny| ¢/, |tonny| Y,
1. Zelazo pretowe 6.430| 46,94/ 12.514| 36,83
2N uniwersalne 73| 0,53 43| 0,13
3. Ksztaltowniki 1.318| 9,62 2.933! 8,63
4. Zelazo na drut 2.166| 15,81 3.654| 10,75
5. Blacha cienka 2.482| 18,12| 4.138| 12,18
6 gruba 1.038/ 17,58/ 866/ 2,55
1. Szyny kolejowe 38| 0,28/ 3.404| 10,02
8. Drobny mat. naw. kol. 29| 0,21| 4.749| 13,98
Razem (1-8) 13.574| 99,09 32.301| 95,07
9. Zestawy kolowe 38/ 0,28/ 1.518) 4,47
10. Wyroby kute 77) 0,56 37| 0,11
Razem (9-10) 115\ 0,84 1.555| 4,58
11. Potwytwor 10| 0,07 119/ 0,35
0Ogotem (1-11) 13.(%99| 100,00| 33.975| 100,00

Z przytoczonych powyzej danych wynika, ze
W marcu w porownaniu z lutym zwiekszyly sie za-
mowienia na zelazo pretowe (o 6.084 t), drobny
materjal nawierzchni kolejowej (o 4.720 t), szyny
kolejowe (o 3.366 t), blache cienkg (o 1.656 t),
ksztaltowniki (o 1.615 t), zelazo na drut
(o 1.488 t), zestawy kolowe (o 1.480 t) i poitwy-
twor (o 109 t) ; nieco zmniejszyly sie natomiast za-
moéwienia na blache grubag (o 172 t), wyroby kute
(0 40 t) oraz na zelazo uniwersalne (o 30 t).

WYWOZ ZAGRANICE

Ogoélny wywoz (premjowany i niepremjowany)
wyrobow walcownianych w marcu r. b. wynosit
21.257 t wobec 16.008 t w lutym r. b, czyli
05.249 t (0 32,79% ) wiecej.

Z powyzsze]j ilosci przypadalo na wywoéz za za-
Swiadczeniami Zwigzku Eksportowego P. H. Z.
w marcu r. b. 19.222 t wyrobéw walcownianych
wobec 15.814 t w lutym r. b, czyli o 3.408 t
(o 21,55%) wiecej. Wywoz za§ wyrobow dalszej
obrébki, oprécz rur, za zaswiadczeniami w marcu
stanowil 52 t wobec 68 t w lutym, czyli o 16 t
mniej.

Podzial wywozu wyrob6w walcownianych i dal-
szej obrobki za zaswiadczeniami Zwigzku Ekspor-
towego P. H. Z. wedlug krajow ilustruje tabela V.

W marcu zwigkszyl sie wywo6z wyrobéow wal-
cownianych za zaswiadczeniami gléwnie do Holan-
dji (o 3.798 t), Brazylji (o 2.701 t), Argentyny
(o 1.285 t), Jugostawji (o 1.002 t), Kolumbji
(o 303 t), Syrji (o 293 t), Norwegji (o 233 t)
i Zwigzku Poludniowo-Afrykanskiego (o 156 t);
jednoczesnie wznowiono wywoz na Filipiny, do Fin-
landji, Rumunji, Senegalu i Urugwaju; natomiast
zmniejszyt sie wywoz do Z. S. R. R. (o 1.737 t),
Niemiec (o 1.387 t), Palestyny (o 501 t), Chin
(o 296 t), Indyj Brytyjskich (o 291 t), Marokka
(o 237 t), Japonji (o 98 t); pozatem przerwano
wywoz do Belgji, Chile, Dahomeju, Egiptu, Estonji,
Grecji, Iranu (Persji), Szwecji, Tanganiki, Togo,
Turcji i Wenezueli.

Jak wynika z ponizszych danych, w marcu r. b.
zwiekszyt sie wywoéz tylko szyn kolejowych
(0 6.143 t) i drobnego materjatu nawierzchni ko-
lejowej (o 1.144 t); natomiast zmniejszyt sie wy-
woéz zelaza handlowego i fasonowego (o 1.294 t),
stali szlachetnej weglowej (o 885 t), zelaza tasmo-
wego (o 601 t), zelaza na drut (o 473 t), blachy
zelaznej i stalowej zwyklej (o 428 t), blachy ze
stali szlachetnej (o 126 t), stali szlachetnej stopo-
wej (o 72 t), wyrobéw nieobrobionych ze stali szla-
chetnej (o 11 t) oraz stali szlachetnej kutej.

W poréwnaniu z marcem r. ub. ogélny wywo~
wyrobéow walcownianych za za$wiadczeniami
eksportowemi w marcu r. b. byl mniejszy o 1.482 t
(o 7,16%). Spadek ten nastgpil pod wplywem
zmniejszenia sie wywozu gltéownie do Z. S. R. R.
(0 6.642 t), pomimo wzrostu lub wznowienia wywo-
zu przewaznie do Brazylji (o 2.724 t), Holandji
(o 2,597 t), Niemiec (o 2.176 t), Argentyny
(0 1.326 t), Jugostawji (o 1.155 t), Chin (o 558 t),



ZESZYT 5 HUTNIK r. 1935 STR. 171
Tabela V Tabela VI
3 T PR T T ey T 0 T Luty?) Marzec
SZCZe nienie
by e 1935 r 1935 r yszezeg e B
tonny | 9 tonny | 9 s
e S ET TR e o5 I. Wyroby walcowniane
I. Wyroby walcowniane Zelazo handlowe 6.893 | 4340, 5.599 | 29,05
1. Anglja 0,01/ 0,000 — et s na drut 2.240 | 14,10, 1.767 9,17
2. Argentyna 41 0,26/ 1.326 | 6,88 »  tasmowe 75014 T2 490 /]
3. Belgja 1.015 6,39] — S Blacha 5 mm i wyzej 225 1,42 143 0,74
4, Brazylja 23 0,14| 2724 | 14,13 »  pon. 5-1 mm 326 | 205 208 | 1,08
5. Chile 0,01 0,00 — e ” » 1 mm 468 | 295 240 | 125
6. Chiny 854 5,38/ 558 | 2,90 » razem 1.019 | 642 591 | 3,07
7. Dahomej 14 0,09 — i Szyny kolejowe 1.886 | 11,88 8.029 | 41,66
8. Danja 46 0,29 36 0,19 Inne mat. naw. kolejow. 252 1,59 1.396 7,24
9. Egipt 373 235] 1 — L Stal szlachetna stopowa 154 0,97 82 0,42
10. Estonja 100 0,63 — £ w  »  weglowa 2.481 | 1562| 1596 | 828
11. Filipiny s L 18 0,09 Blachaze stali szlachetnej 139 0,87 13 0,07
12. Finlandja — — 2 0,01 Razem 15.814 | 99.57| 19.222 | 99,73
13. Grecja 150 0,94 — — : e
14. Holandja 1.015 6,39| 4.813 | 24,97 II. Wyroby dalszej obrobki
15. Hong - Kong 52 0,33 58 0,30 Stal szlach. ciggniona 1 0,01 1 0,01
16. Indje Bryt. 312 1,96 21 0,11 4 5 kuta 11 0,07 6 0,03
17. Iran (Persja) 4 0,03] — — Wyr. nieobr. ze stali szl. 56 0,35 45 0,23
18. :']apon;a 1?4 1,03 S ?6 0,34 Razem 68 | 043 52| 027
19. Jugostawja 217 1,37| 1.219 6,32 ks L
20. Ko%umbjaj 111 0,70 414 2,15 Ogétem 15.882 | 100,00/ 19.274 | 100,00
21. Marokko 605 3,81 368 1,01 = R
22. Niemcy 3.714 | 2338] 2327 | 12,07 _ e
23. Norwegija 267 1,68, 500 | 2,59 czyli 0 1.659 t (o 89,249,) mniej niz w I kwartale
24. Palestyna 1.080 6,80| 579 | 3,00 1 yb.
25. Peru 16 0,10 5 0,03 y e ; SRS %
26. Rumunija Ut i, 31| 0,16 Ogdélny wywoéz (premjowany i niepremjowa-
21. Senegal - — 5| 0,03 ny) rur zelaznych i stalowych w marcu r. b. wyno-
gg- g;';l,:c.a 122 8,2:1* 3971 206 it 2.716 t wobec 1.889 t!) w lutym r. b., czyli
30, Tangajnika 21 013| — i o -827 t (o 43,?8%) wiecej; z powyzszej il_oéci wy-
31. Togo 4 003 == s wieziono za zaswiadczeniami eksportowemi w mar-
32. Turcja 152 0,96 — = cur. b. 1.269 t, czyli o0 294 t (o 18,819,) mniej niz
gi' })ngunge‘;’:é X 5 o 671 035w poprzednim miesiacu.
35. Wiochy 17 0.11 12 | 0,06 W I kwartale r. b. ogélny wywoz zagranice rur
36. Zw. Poludn. Afryk. 5 0,03 161 | 084 zelaznych i stalowych za zaSwiadczeniami wynosit
317. i s'zRé *:n lg'ﬁi 331(5); 133;3 ;gv% 4.501 t, czyli 0 2.020 t (o 30,98% ) mniej niz w ana-
; : ’ : logicznym okresie r. ub.
II. Wyroby dalszej obrobki
1. Niemcy 68 043 — —
2. Szwajcarja 0,3 | 0,00 50 | 0.26 STAN ZATRUDNIENIA ¢)
3. Wiochy — — 2 0,01
Razem 68 043 52 0,27 2 :
Og6tem 15582 100,00 19.274 |100.00 W koncu marca r. b. zatrudnionych bylo w hu-
P 2 tach zelaznych ogoélem 31.976 robotnikéw wobec

Palestyny (o 529 t), Norwegji (o 450 t), Kolumbji
(0 414 t), Syrji (o 397 t) i innych krajow. Row-
niez zmniejszyt si¢ ogélny wywoz wyrobow dalszej
obroébki o 185 t (o 78,06%).

W I kwartale r. b. ogélny wywéz wyrobow
walcownianych za za$wiadczeniami eksportowemi
stanowit 58.729 t, czyli o 4.548 t (o0 8,399,) wiecej
niz w takim samym okresie r.-ub. Zwigkszyl sie
wywoz gltownie do Niemiec (o 7.245 t), Chin (o
5.223 t), Holandji (o 3.137 t), Palestyny (o 2.473
t), Iranu (o0 1.200 t), Argentyny (o 1.378 t), Belgiji
(0 1.015 t). Wywoéz wyrobow dalszej obrobki za
zaswiadczeniami w I kwartale r. b. stanowit 200 t,

31.564 1) w koncu lutego r. b., czyli o 412 wiecej.
Z liczby tej przypadalo na huty slgskie 20.001 ro-
botnikoéw, czyli o 85 wiecej, na huty za$ woj. kie-
leckiego i krakowskiego 11.975, czyli o 327 wiecej.

W poréwnaniu z koncem marca r. ub. ogélna
liczba robotnikow w hutach zelaznych w koncu
marca r. b. byla wigksza o 3.050 (o 10,54%),
a w poréwnaniu z koncem marca 1933 roku o 4.090
(o0 14,67%).

1) Liczby poprawione. 2) Liczby tymczasowe.
3) Przecietna za 3 miesiace.
1) Bez ,Ferrum‘'.
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KARTELE A MOCARSTWOWOSC

Naplsat
BOLEStLtAW GRODZIECKI

Generalny dyrektor Syndykatu Polskich Hut Zelaznych

Przykrem, jakkolwick wytlomaczalnem zjawi-
skiem jest, se pewne naposor korzystne dla szer-
szych warstw teorje csy hasta, podawane w formie,
schlebiajqeej ulicy, roschodza si¢ ssybko t pokutujq
stosunkowo dlugi okres czasu na tamach prasy
i w opinji publicznej. W taki sposéb poruszana
bywa swykle sprawa karteli. Naprzyklad niektore
pisma nie starajq si¢ niestety zglebié
tak skomplikowanego problemu, jakim jest karteli-
zacja w obrgbie orgamizmow gospodarczych po-
szczegdlnych panstw oraz na arente migdzynarodo-
wej, czuja si¢ jednak powolane do stalego wystepo-
wania przeciwko kartelom, uwagajqc je = zasady za
wjemny objaw w Zyciu gospodarczem kraju. Tego
rodzaju upraszczanie sprawy jest niestychanie szko-
dliwe, albowiem staje si¢ ono bezposredniq przy-
csyna, podsycajqcq niezadowolenie szerokich warstw
konsumentéw oras wytwarza nieprzyjazng atmosfe-
re W stosunku do sl\arhhsowanwh galezi przemy-
st 1 ich kierownikéw.

shytnio tego,

Nie ulega kwestji, e nie wszystkie kartele ma-
ja gospodarczo uzasadniony byt i nie wszystkie kar-
tele ugruntowane sq na zdrowych podstawach, atol
nieodzownem jest, aseby wreszcie spoleczenstwo
zdato sobie sprawe = tego, se obok sporadycznie po-
jawiajqeych sig karteli o charakterze spekulacyjnym,
istnieje znaczna cz¢$¢ orgamizacyj kartelowych, kto-
re dla rozwoju gospodarczego Polski sa niezbedne,
a nawet — co twierdze = glebokiem przefwiadcze-
niem — zniknigcie ich 2 powierzchni naszego Zycia
narazifoby poszczegdlne galezie przemystu na cigs-
kie kataklizmy, o ile nie na ruine. Najdosadniej ujql
te kwestje b. manister Przemystu 1 Handlu general
Ferdynand Zarzycki, ktéry w swem exposé sejmo-
wem  wyrainie oSwiadczyl: | Jezeli ja bzde mial
2 temi rzeczami do czymienia, to spotkacie si¢ = ta-
kim paradoksem, Ze ja bede zwalczal kartele 1 ja
bede tworzyl kartele”

Jego mnastgpca, obecny Minister Przemystu
i Handlu, Henryk Floyar Rajchman, w przemdrie-
niw swem, wygloszonem w Komisji Skarbowo-Bud-
Zetowej Senatu w dnww 13 lutego r. b., zloiyl na te-
mat karteli m. 1. nastepujqce oSwiadczenia: ,,Kar-
tele przedewszystkiem odgrywajq w tej chwili naj-
wigksza rolg w zagadnieniach socjalnych, w zagad-
nieniu utrzymania wysoko$ci satrudnienia. W dzie-
dzinie kierownictwa Zyciem, jaka$ organizacja jest
potrzebna. Nie mozna tysigcy robotnikéw i dziesiat-

kow tysigey ich rodzin traktowac jako materjal eks-
perymentalny dla doktryn ekonomicznych. Gdyby te
organizacje nie sprzyjaly sapewnieniu pracy i gdy-
by przeciwdsialaly eksportowr, gdyby nie szly po
linji obnigki cen, — Rzad napewno znalazlby Srodki
dla rozwigzania tych orgamizacyj tak, jak roswigsuje

1 bedzie roswiqzywal ste kartele.”

Opierajqc si¢ na powyiszych, najbardziej ofi-
cjalnych enuncjacjach, pragng potoiyé szczegolny
nacisk na konieczno$é utrzymania, a nawet rozwoju
kartelizacji w t. zw. przemySle cigékim i zaleinych
oden braniach przemystu metalowo-przerobczego.
W chwili obecnej jesteSmy §
nych wydarzen w dziedzinie kartelizacji migdzyna-
rodowej, wydarzen, ktorych wplyw moze mniestety
w nader nickorzystnym stopniu odbic si¢ na naszej
produkcji i na naszym bilansie handlowym. Mam
na mysl rozbicie Migdsynarodowego Kartelu Rur.
Rezultaty tego posunigcia bedq oplakane.  Jusz
w chwili obecnej byli kontrahenci owego porosu-
miemia, ktore ceny rur na rynku Swiatowym przes
szereg lat utrsymywalo na gospodarczo uzasadnio-
nym poziomie, szykujq si¢ do ostrej walki, ktéra
dla slabszych konkurentdw moge zakoiiczyé si¢ tra-
gicznie.

;

wiadkami szeregu wasz-

Z drugiej strony, jednem z posytywnych wyda-
rzen w dziedzinie kartelizacji jest kwestja uregulo-
wania stosunkéw gelaza.
Wielka Brytanja, to najbardziej liberalne mocarstwo
Swiata, nmie zawahato si¢ — w obliczu stale
jacvch trudnosci na rynku Swiatowym — porsucié
swe szczytne, oparte na dlugoletniej tradycji idee
wolnego handlu. W czasie dyskusji, ktora odbyla
si¢ w angielskiej Izbie Gmin w dniw 12. bm., a zo-
stala zakoriczona przyjeciem zarzqdzenia o podwys-
ce cel przywozowych mna szereg artykuléwv hutni-
czych, minister Runciman stwierdzit, i rzqd Wiel-
kiej Brytanji pragnie przes podwyike cel wykazad,
ge praywoz gelaza zagranicsnego — w dotychezaso-
wych sskodzacy interesom
hutnictwa krajowego — musi ulec ograniczenii.
Podwyska cel ponadto przeprowadzona
przes Anglje celem wzmocnienia sytuacji hutnicta
angielskiego w rokowaniach o przystapienie do
Mig¢dzynarodowego Kartelu Eksportu Stali. Poza-
tem angielskie hutnictwo Zelaza otrzymalo daleko
idqce dyrektywy w
sacyjnego 1 modernizacji wrsqdzei.

w angielskiem hutnictwie

warasta-

rozmiarach wydatnie

zosta'a

kierunku zespolenia si¢ organi-
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Polska, dostosowujac si¢ do zmiany wuarunkéw
w  gospodarczej strukturze Swiata, wprowadzila
w gycie, nader trafnie ujmujqcq istotne nasze po-
trzeby =z punktu widzema prawnego, ustawe o kar-
telach oraz specjalng ustawe w sprawie regulowania
stosunkoéw w hutnictwie Zelaza i innych metali. W y-
mienione ustawy sq dla spoleczenstwa polskiego
dostateczng rekojmiq, 12 Rzqd Polski dysponuje
w tej dsiedzinie poteinemi anstrumentami, ktdre
w sarodku paralizowaé moga jakakolwick akcje
spekulacyjnq lub dzialalnosé, ktéra =z tych czy in-
nych wsgledow wydawalaby si¢ dla’ Paiistwa szko-
dlizoq. T'ymezasem, mimo wielokrotnych obnizek cen
selaza, mimo faktu, 12 najpoteiniejsze koncerny hut-
nicze przechodzily i cz¢fciowo jeszcze przechodzq
proces odradzania si¢ w nader bolesnej postaci t.
zw. nadzorow sqdowych, pojawiajq si¢ tu i Gwdzie

glosy, 12 cena Zelaza jest w Polsce za wysoka, przy-

czem — co najbardziej jest w tem wszystkiem gro-
teskowe — mniedawno glos tego rodzaju wyszedl

z oSrodka, dla ktérego hutnictwo wysnaczylo spe-
cjalne ulgi cennikowe i ktory, mawiasem mowiqgc,
nalesy do najmniej pojemnych z punktu widzenia
konsumcji zZelaza 1 innych artykutow przemysio-
wych.

Tym wszystkim, ktorzy czuja si¢ powolani do
krytykowania polityki cen polskiego hutnictwa Ze-
laza, Polska
W braku wilasnych bogatych 1oz rudy gelaznej znie-

uwasam za stosowne wskazaé, 12

wolona jest sprowadzaé to podstawowe tworzywo
hutnicze, podobnie jak i znaczne ilosci zlomu z za-
granicy oraz, e z wwagi na specyficane wlasciwo-
§ci wegla polskiego, nie dysponujemy odpotviednie-
mi gatunkami koksu, ktére wmozliwilyby nam praceg
w wielkich piecach o znaczniejszej pojemnosci, jak
to ma miejsce w naszych konkurentéw zachodnio-
europejskich. Wymienione czynniki, obok mnieko-
raystnego poloienia geograficznego polskich zakla-
déw hutniczych, skladajaq si¢ na niepomysine dla
wlasnych, co sila
w cenie gotowych

nas ksztaltowanie si¢ kosstow
rzeczy musi znalesé swe odbicie
wytworow na rynku wewngtranym.

Wygodne hasto uliczne ,znie$é¢ kartele a ceny
same st¢ obmiZq“ jest zatem demagogija, obliczona
na mamienie szerokich rzesz, niemajqcych mozno-
Sci dostatecznego zglebiania skomplikowanych za-

gadniei ekonomicznych, a pozatem, co gorsze i co

zastuguje na ssczegolne napigtnowanie, tego rodza-
Jit n[\u‘tqﬁimiu f>r:¢‘c‘1'-:v kartelom, sq zamaskowanq
formq atakdw, wymierzonych przeciwo polityce go-
spodarczej miarodajnych czynnikow raqdowych.
Czas przeto najwysszy zastanowié sig, czy pod-
rywanie normalnych podstaw rozwojowych prze-
mystu nie jest typowem ,wyréwnywaniem na ne-
dz¢“, na ktérej — jak to na jednem =z ostatnich po-
stedzen Rady Zwiqzku Izb podniost b. min. Eugen-
jusz Kuwiatkowski — trudno jest budowac mocar-

StWwowosc.

PRZEMYSL HUTNICZY NA XIV TARGACH POZNANSKICH

Tegoroczne Targi Poznanskie, ktore sg czternastemi
od czasu ich powstania, cieszyly si¢ zastuzonem powodze-
niem zaréwno wsrod sfer handlowych, jak i szerokich rzesz
zwiedzajacych. Jezeli uSswiadomimy sobie, ze ilo§¢ wystaw-
cow zagranicznych obejmowata 22 panstwa, a zajeta pod
stoiska powierzchnia zwigkszyta si¢ o 14.000 m: oraz ze
Targi zwiedzito ponad 200.000 os6b (w czem 3 maja 60.000
0s6b), musimy przyznaé, Ze znaczenie Targow stale wzra-
sta, i ze speilnia¢ beda one w niedtugim czasie w Polsce
taka role, jak Targi Lipskie w Niemczech.

Wsréd wystaweow widoczne byto powszechne dazenie
do powaznego przedstawienia swej produkeji i zadokumen-
towania obecnosci, nawet choéby w skromnych rozmiarach.
Zauwazy¢ mozna byto réwniez daznosé do wystapien zbio-
rowych w dziatach obejmujacych wystawcow badzto po-
krewnych rodzajem produkcji, badz tez instytucje reprezen-
tujace pewne grupy wytwoérecéw, jak np. pawilon niemiecki,
pawilon rzemiosta, grupa producentéw narzedzi i t. p.

Tego rodzaju zbiorowe i skoordynowane wystapienia
ulatwiaja zadanie klientowi, ktoremu latwiej zorjentowac
si¢ w zapotrzebowaniu jezeli ma podany obraz calosci pro-
dukeji. Znika ponadto w zbiorowych stoiskach moment nie-
celowej konkurencji, powiekszajacej znacznie koszta wy-
stapienia,

Przemyst ciezki, a w szczegolnosci przemyst o tak
szerokiej rozpietosci produkcji jak przemyst hutniczy, musi
czynniki powyzsze uwzglednia¢ w wyzszym jeszcze stopniu
niz producent drobny, z uwagi na specjalne trudnosci, ja-

Min. Przemystu i Handlu oraz Komunikacji ze Swita
w stoisku przemystu hutniczego
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Ogoélny widok stoiska Przemystu Hutniczego na tegorocznych Targach Poznanskich

kie nasuwaja si¢ tu przy zobrazowaniu catoksztaltu pro-
dukeji.

,Poradnia Stosowania Zelaza', ktora z ramienia Syn-
dykatu Polskich Hut Zelaznych miata za zadanie przepro-
wadzenie organizacji stoiska , Przemystu Hutniczego na
Targach Poznanskich, data — opierajac sie na powyzszych
argumentach — przeglad produkcji hutniczej w aktualnych

_ Obecnie dziedzinach wytworczosci zelaza, stali i ich zasto-
sowan. W zbiorowem stoisku wziely udziat wszystkie huty.
Umozliwiono w ten sposob klientowi rzeczowe zorjentowa-
nie si¢ w postepie i zasiegu naszej produkeji hutniczej, da-
jac mu réwnoczesnie mozno$¢é wyboru zrodet zakupu wsrod
firm reprezentowanych na stoisku. W roku biezacym
uwzglednione zostaly na stoisku , Przemystu Hutniczego‘
nastepujace dziaty:

1. dziat motoryzacji, obejmujacy surowce,
poifabrykaty i wyroby gotowe dla produkcji samochodéw.
Wystapily tutaj: Wspolnota Interesow, Huta Pokoj i Sta-
rachowickie Zaklady z odkuciami czeSci samochodowych,
Zaktady Ostrowieckie wystawity m. i. resory, czesci pomo-
stu tylnego i k6t samochodowych, Huta Pokéj data ponadto
pochwe dyferencjatu oraz blache na karoserje i ramy sa-
mochodowe, a Starachowickie Zaktady kompletna rame
podwozia samochodu ,,Polski Fiat‘.

Dziat ,,Stal w motoryzacji“ zorganizowany w r. b. na Tar-

gach Poznanskich wskazal na caly szereg nowych wyro-

how produkowanych przez krajowe huty dla przemystu
samochodowego,

2. dziat kolejnictwa zestawiony zostat pod
katem widzenia naszej ekspansji eksportowej i dat prze-
glad materjalu nawierzchniowego, eksportowanego do
wszystkich czesci Swiata. Huta Bankowa wystawila tu
materjal tgcznikowy nawierzchni na modelu ztacza kolejo-
wego oraz wal wykorbiony dostarczany dla parowozéw ko-
lei jugostawianskich. Huta Pokoj data modele szyn kole-
jowych i eksportowanych oraz waskotorowy zestaw kolo-
wy na stalowych podkiadach, Zaklady Ostrowieckie modele
eksportowanych szyn tramwajowych i widly maznicze
o konstrukecji spawanej. Uzupeiienie tego dzialu stano-
wily odlewy Huty Bankowej (odbiorca pary) oraz wykresy
ilustrujgce rozwoéj huty.

Dziat ,,Stal w kolejnictwie’ na stoisku przemyshu
hutniczego z eksponatami z zakresu nawierzchni kolejowej
oraz taboru.

3. dzial rur obejmowal pod egida Biura Sprze-
dazy Polskich Walcowni Rur zbiorowy pokaz rur produkcji
hut polskich. W tym dziale Tow. Sosnowieckich Fabryk
Rur i‘zelaza wystawilo rury gazowe spawane i bez szwu,
parowe, zeberkowe pat. ,Favier", szczelinowe, wezownice
ptaskie i spiralne oraz ksztattki. Huta Batory pokazata ru-
ry wiertnicze, pompowe i kielichowe, oraz gwintowane za-
konczenia rur. Zaktady Modrzejow-Hantke dalty réwniez
przeglad rur gazowych wiasnej produkceji. Zasi¢g eksportu
polskich rur oraz szyn pokazano w odpowiednich dziatach
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na tablicach sporzadzonych przez Zwigzek Eksportowy
Polskich Hut Zelaznych.

Dzial rur w stoisku przemyshu hutniczego na Targach
Poznanskich. Eksponatéw do dzialu rur dostarczyty:
Sosnowieckie Tow. Fabryk Rur i Zelaza oraz Huta Batory.

4. dziatl ,Konstrukcje stalowe i spa-
wanie mial na celu zwrocenie uwagi konsumenta na
postep, jaki dokonuje si¢ u nas w tej dziedzinie wytwor-
czoSci. Liczne i bardzo starannie wykonane przez Hute
Pokéj, Zakitady Ostrowieckie oraz Tow. Metalurg. w Ra-
domsku modele potaczen konstrukcyjnych, obok nitowanych
przewaznie spawane, byly objektem powszechnego zainte-
resowania. Nowoscia byly po raz pierwszy wystawione
okna i drzwi stalowe produkcji Zakladéw Ostrowieckich.
Tablice z elektrodami ,Baildon‘* i prébkami wytrzymato-
Sciowemi oraz elektrodami ,Jotem' dopekniaty catoSci
dziatu.

5. dziatl blach zawieral przeglad blach ocynko-
wanych wystawianych pod egida Biura Sprzedazy Wy-
twoérni Blachy Cynkowanej. I tak: arkuszowych z Huty
Laura, Cynkowni Warszawskiej i Bedzinskiej, falistych wy-
robu Huty Laura oraz tasmy ,Sedzimir‘ produkcji Huty
Pokoj cynkowanej w Kostuchnie i Cynkowni Warszawskiej.
Pozatem pokazano blachy nierdzewne i biale wyrabiane
przez Hute Batory, oraz opakowania blaszane wykonane
z blachy biatej nadestane przez Centralne Biuro Sprzedazy
Opakowan Blaszanych. Polskie Zaklady Przemystu Cyn-
kowego nadestaly model krycia dachu blacha cynkowanag.

Konstrukeje stalowe, spawanie, blachy w stoisku przemystu
hutniczego.

6. dziat profilow walcowanych
obejmowat zestawienie profilow budowlanych oraz dla na-
wierzchni kolejowej, produkowanych przez nasze huty oraz
wykres znizki cen zelaza handlowego w Polsce przeprowa-
dzonej w ciggu ostatnich lat.

SYNDYKAT POL
HUT ZELRZNYCH

Srodkowa czeS¢ stoiska Przemystu Hutniczego.

W pozostatych dziatach zamieszczono
cylpebsy do miynéw cementowych wytwarzane przez Hute
Bankowa, butle tlenowe, narzedzia, podkowy i rury sek-
cyjne firmy Modrzejow-Hantke, beczki blaszane Tow.
Sosnowieckich Fabryk Rur i Zelaza, aparat , Superior' do
zdmuchiwania sadzy, produkecji Zakladéow Ostrowieckich,
ruszta dla drog stalowo-rusztowych Huty Pilsudski oraz
inne.

Meble stalowe, dostarczone przez fme K. Jarnuszkie-
wicz z Warszawy byly pieknym przykiadem zastosowan
stali w urzadzeniu wnetrz i pokojéw biurowych.

W przeméwieniu swojem na otwarciu XIV Targow
Poznanskich powiedziat Pan Minister Przemystu i Handlu:
, Musimy nada¢ handlowi cechy jawnosci i kultury. Targi,
jako instrument handlu, sa klasyczna ilustracja potrzeby
jawnosci handlowej; nie jawnosSci formalnej, powstajacej
przez rejestr handlowy lub szyld nad brama, lecz jawnosci
ceny, tranzakecji, gatunku towaru i sposobu jego zaofiaro-
wania‘.

Jezeli pierwsze solidarne wystapienie hutnictwa
w zbiorowem stoisku na tegorocznych Targach Poznan-
skich przyczynilo si¢ rowniez do osiggniecia wyzej wymie-
nionych celow — speini swe zadanie. e

Wobec weczesnego podjecia prac nad organizacja ca-
tosci stoiska, poszczegolni wystawey mieli moznoS¢, stosow-
nie do wykazanego zainteresowania, przygotowa¢ ekspona-
ty, modele, fotografje, wykresy w odpowiednich ilosciach
i formach. :

Zadaniem zbiorowego stoiska , Przemystu Hutnicze-
go' bylo jak juz wspomniano, zobrazowanie aktualnych
u nas obecnie dziedzin wytworczosci tego przemystu oraz
blizsze zaznajomienie konsumentéw z produkcja hut i ich
zakladow przetworczych, ze szczegélnem uwzglednieniem
nowosci produkeyjnych.

Wychodzac z tego zalozenia nie nalezaloby oczekiwacé
na stoisku tranzakcyj handlowych — liczne jednak zapy-
tania skierowane za poSrednictwem organizatoréw stoiska
bezposrednio do wiaSciwych przedstawicieli hut stwierdzity,
ze mozna spodziewac si¢ rowniez pewnych realnych efektow.

zywe zainteresowanie, jakiem stoisko ,,Przemystu
Hutniczego‘ cieszylo si¢ wsréd zwiedzajacych osobistosci
ze sfer fachowych oraz wielka iloSé udzielanych wyjasnien
i informacy] sa najlepszym dowodem, Ze zamierzone przez
organizatorow cele zostaly osiagniete. M. K.
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STATYSTYKA

LICZBA CZYNNYCH PIECOW HUTNICZYCH W POLSCE

(w koncu miesigca)

Liczba Grudzien Styczen Luty JER Uty
Wysitseabinienic) piecow
zCzZe nienie 1 iel T o i e s T e e A, e |
Joe iEbhisigoyoh 1034 1935 1935 193 | 1933
B T T v e R e e e T R T S R
Wielkie-plecets =F g e = 1155|1225 [#33% 142 6 8 2 il 9 2 6 8 2 6 8 2 5 7
Piece martinowskie . . . . 35 34|69 8 (14|22 | 9|15 | 24 9113 | 22 8|11 | 19 S [E1251 517
w tem piece do odlewoéw . - 1 1| — 1 1| — 1 1| — 1 1| — 1 1
Piece elektryczne: . . .. . . 4 6 (10| 4 5 9 4 6| 10 4 5 9 4 6| 10 4 5 9
1) UWAGA: Liczby w rubryce a) dla okregu kielecko-krakowskiego, w rubryce b) dli okregu slaskiego,
w rubryce c¢) dla catej Polski.
LICZBA PIECO-DNI BIEGU W HUTNICTWIE ZELAZNEM W POLSCE
W LUTYM R. 1935
el o i bRh e - * A M AN, ;
| Grudzien Styczen Luty GV Styczen - Luty
Wyszczegolnienie : T v
1934 1599:93:=5 1934 1933 1934 1935
Wielkie piece . . . . . 240 258 222 218 190 450 480
w tem piece do odlewow 472 593 482 375 371 833 1.075
Piece martinowskie . . 21 26 23 22 26 43 49
Piece elektryczne . . . 148 183 171 144 118 285 354
PRZECIETNA DZIENNA WYDAJNOSC 1 WIELKIEGO PIECA W POLSCE
W LUTYM R. 1935
(w tonnach)
Grudzien Styczen Luty [FEniactity. Styczen - Luty
OF 8 rsie o i P =
1934 170315 1934 1933 1934 1935
Woj. kieleckie i krakowskie 121,6 129,2 120,0 1114 114,0 108,9 124,8
Woj. Slaskie . . . . . . 126,7 139,1 1427 123,6 111,8 123.6 140,4
Ogolem Polska 1:22,9 136,7 137,1 120,56 112, 120,2 136,6
PRZECIETNA DZIENNA WYDAJNOSC 1 PIECA MARTINOWSKIEGO W POLSCE
W LUTYM R. 1935
(w tonnach)
Grudzien Styczen Luty RSty Styczen - Luty
@S kiirestioii
1934 1898 3.5 1934 1933 1934 1935
Woj. kieleckie i krakowskie 160,5 1234 121,5 101,9 108,0 103,6 122,5
Woj. Slaskie . R M0 104,7 170,5 166,6 185,7 164,8 183,1 168,8
Ogoélem Polska 136,9 152,0 147,7 155,6 145,7 150,8 150,0
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WYTWORCZOSG, WYSYLKA NA RYNEK KRAJOWY I WYWOZ WYROBOW HUTNICZYCH Z POLSKI
W LUTYM R. 1935

(w tonnach)

Styczen 1935

Luty 1935 Przecigtna mies. 1934| Styczen—Luty 1935
WYSZCZEGOLNIENIE wytwoe.|wysyika otaas lwuysyia i S :
stob| 2R P oo e smvwes £,y g syt L ot i
3 P | il it
I. Wielkie piece |
Sur6wka odlewnicza . . . . . .| 754! 3.174| — 3.441| 3487 — 5.256| 4.046] — 4.195| 6.661| —
o martinowska . . . . ./29.267| 4.114) — |21.006, 3.836] — [24.191| 2.639] — 50.273) 17.950 —
, inna Jiasteiiee s Debigsog - Ll oadliido) - ligqeshe s
Stopyzelaze D) i Eaaisyn S | 2.(>64I 1.002 95/ 1.390| 1.089 90| 2.194) 859 1.040| 3.943] 2091 185
Razem wytwor wielkich piecow . . 35.‘200[ 8.290 95 30.427| S.412 90| 31.850| 7.554| 1.040| 65.516| 16.702 185
Wytworczosé na 1 dzlefi roboczy .| 1435 — | — | 1087 — | ' | 1047 — | = | quol |
II. Stalownie
Bloki mart. i inne . . . . . . .| 88243 16.080] — |69.399/14.9100 — |69.762 15520 — 157.642| 30.990,
Odlewy stalowe nieobrobione . . . 942 368) — 699, 384 — 614/ 329 — 1.641 752 —
Razem wytwoér stalowni S9.185| 16.448| — | 70.098(15.294] — |70.376|15.849] — [159.283| 31.742| —
Wytwérezosé na 1 dzien roboczy .| 3.178) — —— 2.802] — — 2,657 — = 3.005| — —
III. Walcownie
BOIWNIWOr S5 v o e L 15821101057 8.418| 7.582] — 9.366| 8.932 14| 20.000; 17.639, —
Belki i korytka . . . . . . . .| 3.289, 346 895 2.523| 946 1.218| 2.931| 1.792| 769 5.812| 1.292| 2.113
Zelazo handlowe i fasonowe . . .|17.257 4.907| 9.813|14.161| 6.738 5.179| 14.063| 8.627| 3.903| 31.418| 11.645 14.992
» Dadrut . . . . . . . .| 5978 2360/ 2.081 5.113| 3.539 2.068| 6.057| 4.914| 1.157| 11.091 5.899| 4.149
Stal specj. we wszelkich wyrobachj 2.704| 1.074) 975 2.349| 903 1.583| 1.969| 1761| 842 5.053| 1.977| 2.558
Inne gatunki zelaza i stali wale. .| 8578/ 2.610| 2.802| 7.591| 4.334) 2.833| 6.092| 2.642| 1.644| 16.169| 6.944| 5.635
Blachy zelazne i stalowe . . . .| 7.757| 3.685| 1.987| 6.688| 5.018 1.669| 9.467| 5.692| 2.925| 14.445 8.703| 3.656
Szyny . . . . . . . . . . . 10426 3.652| 5.649| 8.970| 6.872| 1.241| 8.112| 2.317| 5.377| 19.396 10.524| 6.890
Inny materj. naw. kolejowej . . .| 1.982| 1.151| 1.576| 2.558| 1.261| 217 1549| 1733| 561 4.540| 2.412| 1.793
Razem wytwér gotowy walcowni 2) | 57.971| 19.785| 25.778| 49.953| 29.611| 16.008| 50.240| 27.478| 17.178(107.924| 49.396| 41.786
IV. Dzial dalszej obrébki
Osie kol., kota, obrecze, zest. do kot. 911 422 324| 1.973 489 13 576 395 160/ 2.884 911 397
Inne wyroby kute i prasowane . . 913| 473 69| 741| 408 73| 158 436 56/ 1.654 881 142
Wyroby walcow. i ciagn. na zimno| 1.815 1.578 85/ 1.959| 1.612 53| 1.872| 1.715 42| 3.774, 3.190 : 138
Rury zel. i stal. oraz ich czesci:
SDAWANE o o et o e S Ry 917| 328 593| 1.033) 423 600/ 1.396| 553 853| 1.950 751, 1.193
Ciagnione . . . . . . . .| 2923 885 2204 2195 1033 1.289| 2.906| 858/ 1.982| 5.118 1.920/ 3.491
Razem rury oraz ich czesci . . .| 3.840) 1213 2.797| 3.228| 1.456| 1.889) 4.302| 1.411| 2.835 7.068 2.671 4.684
Konstrukcje zelazne . . . . . . 789 642] — 558 406 — 705 723 12| 1.347| 1.048) —
Inne wyroby . . . . . . . . .| 3.811] 2,000 875 4530 2.526| 850/ 3.252| 2.663] 163| 8.341| 4.526 1.725
Razem dzial dalszej obrobki . . . 12079 6.328| 4150 12.989| 6.897| 2.93811.465 7.343| 3.268| 25.068  13.227 7.086

1) Zelazomangan, zelazokrzem i t. p- 2) t. j. bez pétwytworu.
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OBROT WYTWOROW HUTNICZYCH W POLSCE

WYSZCZEGOLNIENIE

1. Wielkie piece
Suréwka odlewnicza .
N martinowska

W inna
Stopy zelaza 1) .

Razem wytwor wiclkich piecow .

II. Stalownie

Bloki mart. i inne .
Odlewy stalowe nieobrobione .

Razem wytwor stalowni

III. Walcownie

Potwytwor
Belki i korytka .
zelazo handlowe i fasonowe

o na drut .
Stal specj. we wszelkich wyrobach
Inne gatunki zelaza i stali wale.
Blachy zelazne i stalowe
Szyny
Inny materj. naw. kolejowej .

Razem wytwor gotowy walcowi: 2)

IV. Dzial dalszej obrobki
Osie kol., kota, obrecze, zest. do kot
Inne wyroby kute i prasowane .

Wyroby walcow. i ciagn. na zimno

Rury zel. i stal. oraz ich czeSci:
Spawane
Ciggnione
Razem rury i ich czesci
Konstrukecje zelazne .
Inne wyroby .

Razem dzial dalszej obrobli .

W STYCZNIU R. 1935

(w tonnaech)

Zapasy na
1stycznia
r. 1935

17.945
31.524
797
4.907

59.173

43.867
611
44478

5.425
7.266
15.528
2.153
2.061
8.722
10.288
12.458
3.760

62.236

1.099
1.124
736

1.296
2.740
4.036
147
4.088
11.230

Wytwor-
czo$¢

754
29.267
2,515

2.664
39.200

88.243
942

S9.185

11.582
3.280
17.257
5.978
2.704
8,578
7,157
10.426
1.082

57971

911
913
1.815

917
2.923
3.840

789
3.811

12,079

?

Dowéz z poza
zakladu

kraj. zagran.

740
3.854
130
130

9.220 ;
73 |
. 612 —

113 —

1.710
618 —

17

3.150 o

Zuzycie
wlasne
zakladow

35.535

87.8217
181

S§S.614

7.113
834
2.051
117
494
2.848
1.905
355
11

8.681

454
296
154

11
11
34
556

1.505

Zbyt
w kraju
i zagr.

3.174
4.114

1.097

S.385

16.080
368
16.448

14.720
4.441
2.049
5.412
5.672
9.301
2.121

45.563

746
542
1.663

921
3.089
4.010

642
2.875

10.478

Zapasy na
1 lutego
r. 1935

6.331
8594
17.422
3.688
2.215
10.129
11.212
13.273
2.953

69.486

878
1.238
111

1.362
2.605
3.967
260
44717
11.597

1) Zelazomangan, zelazokrzem i t. p. 2) t. j. bez pétwytworu.
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7Z HUTNICTWA KRAJOWEGO

UroczystoSé zalobna ku eczei Pierwszego Marszalka Polski
§. p. Jozefa Pilsudskiego w Syndykacie Polskich Hut
Zelaznych

W dniu 13. b. m. o godz. 12-tej w potudnie odbyta sie
w Syndykacie Polskich Hut Zelaznych podniosta uroczy-
stos¢ oddania posmiertnego hotdu Wielkiemu Budownicze-
mu Polski, Marszatkowi Jozefowi Pitsudskiemu.

W wielkiej sali obrad, w ktéorej na tle flag o barwach
panstwowych dominowal okryty kirem postument Zmar-
tego —— zebrali si¢ wszyscy pracownicy Syndykatu.

Po odezytaniu oredzia Pana Prezydenta oraz telegra-
mow kondolencyjnych, wystanych przez Rade Nadzorcza,
Zarzad oraz pracownikow Syndykatu, generalny dyrektor
Bolestaw Grodziecki wygtlosit nastepujace przemowienie:

,Jozef Pilsudski nie zyje — wieS¢ ta wywota¢ musi
gleboki, bezgraniczny b6l w sercu kazdego, milujacego
Ojeczyzne Polaka, przestal bowiem zyé Czlowiek, ktory byt
miloSci te] najwyzszem -— najszczytniejszem wcieleniem.

Cale swe zycie Polsce poswigcil, dla Niej walczyt
i pracowal — dla Niej swe zdrowie, swoja krew ofiarnie,
bezgranicznie oddawat.

Nieustannym, wprost nadludzkim trudem wywalczyt
Polski catkowitg niepodlegtoS¢ i reszte Swego zycie znowu
bezgranicznie oddal na ustugi Odrodzonej Ojczyzny — bu-
dujac nasze Panstwo i prowadzac je ku szczytom sity du-
chowej i materjalnej.

Sterana nadmiernym trudem powloka cielesna tego
wielkiego najlepszego Ducha Polskiego wczoraj zyc
przestata.

My wszyscy — cala Polska — caly Narod — oplaku-
jac dzisiaj strate naszego Wielkiego Wodza winniSmy
u Jego trumny zlozy¢ przysiege, ze pracowac bedziemy nad
rozwojem i wielkoscia naszego Panstwa w mysl Jego zasad,
idei i zamiaréw. Duch Jego zy¢ w nas bedzie dalej — za-
pomnijmy nasze wzajemne wasnie i rozdzwieki, pracujmy
zgodnie i zwarcie nad wielka przyszioscia Polski i tem naj-
lepiej uczcimy pamieé Najwiekszego Polaka. Wzywam was
do wewnetrznego, serdecznego skupienia si¢ w jednominu-
towem milczeniu''.

Reorganizacja polskiego eksportu zelaza. Po dluz-
szych rokowaniach pomiedzy przedstawicielami poszcze-
golnych zakladéw hutniczych, utworzony zostal Komitet
Eksportowy Polskich Hut Zelaznych z siedziba w Kato-
wicach.

W sktad prezydjum Komitetu Eksportowego weszli:
przewodniczacy — p. Dangel (Huta Pokéj) oraz pp. Gie-
szynski (Sp. Ake. Ferrum) i Touttée (Huta Bankowa).

Zakres dziatania Komitetu Eksportowego obejmuje
uzgadnianie postulatow poszczegolnych zakiadow hutni-
czych i ustalanie wytycznych polityki eksportowej hutnic-
twa w zakresie:

a) utozenia programu ekspansji hutniczej na najblizszy
rok kalendarzowy oraz plan wykonania tego progra-
mu przez poszczegolne huty,

b) opracowywania poszczego6lnych terenéw zbytu,

¢) ustalania najnizszego limitu cen eksportowych,

d) wyboru i ustalania wspélnych przedstawicieli na ryn-
kach eksportowych,

€) przeprowadzania rokowan z miedzynarodowemi orga-
nizacjami eksportowemi.

Prace techniczne, zwiazane z dziatalnoScia Komitetu
Eksportowego przeprowadza przeniesiony z Warszawy do
Katowic Zwigzek Eksportowy Polskich Hut Zelaznych, kto-
rego dyrektor, p. Dembinski jest rownoczeSnie generalnym
sekretarzem Komitetu.

Wraz z powotaniem Komitetu Eksportowego oraz
przeniesieniem do Katowic Zwiazku Eksportowego, zakla-
dy hutnicze zrezygnowaly z dokonywania wywozu zelaza
na wiasna reke, powierzajac przeprowadzanie transakcyj
eksportowych firmie ,Polski Eksport Zelaza, Sp. z ogr.
odp." w Katowicach.

TWORZYWA
RUDY

Francja. Czy rudy zelaza zostana objete zakazem
wywozu. Rzad francuski zamierza rozciagna¢ zakaz wy-
wozu, dotyczacy szeregu surowcow, rowniez i na rudy Zze-
lazne.

W sferach zainteresowanych dotychczas podzielone
sa zdania co do celowosci takiego rozporzadzenia, zwia-
szcza, wobec bezrobocia, wykazujacego we Francji ciagly
wzrost.

Szwecja. Rekord przeladunku rudy. Zaladowanie rudy
na statki w Gringesberg okreSlato sie w kwietniu r. b.
liczba 574.000 t wobec 539.000 t w marcu r. b. i 491.000 t
w kwietniu r. ub.

Tonnaz zatadowania rudy w kwietniu r. b. przewyzsza,
zaladowanie osiagniete kiedykolwiek w analogicznych mie-
sigcach lat poprzednich, poczawszy od r. 1930.

W ciggu 4-ch poczatkowych miesiecy r. b. zaltadowano
ogotem na statki 2.018.000 t, wobec 1.260.000 t w analogicz-
nym okresie r. ub.

ZELASTWO

Sytuacja na europejskim rynku zelastwa nie wyka-
zala w marcu r. b. powazniejszych zmian, a ceny utrzymy-
waly sie na poprzednim poziomie. Na rynku francuskim
zaznaczyta si¢ w stosunku do poprzednich miesiecy pewna
poprawa. W Niemczech panowala w dalszym ciggu ten-
dencja mocna. Nieznaczne ozywienie wykazywal, podobnie
jak poprzednio, rynek angielski. Na rynku amerykanskim,
pomimo zmniejszenia si¢ zapotrzebowania oraz dalszej ob-
nizki cen panowal nastroj pomysiny.

Anglja. W marcu r. b. sytuacja na rynku zelastwa
w Pol. Walji nie ulegta zmianie. W dalszym ciaggu panowa-
ta spokojna tendencja przy stabym popycie i nieznacznej
podazy. Obroty byly naogét niewielkie. Ceny zachowaly
swoOj poprzedni poziom. W zwigzku z programem rzadu
angielskiego, dotyczacym budowy nowej i modernizacji sta-
rej floty handlowej, przewidywano wzmozona akcje roz-
biorki starego tonnazu.

Belgja. W zwiazku z otrzymaniem przez huty bel-
gijskie wiekszych zamowien z Afryki Péin. oraz Rosji, spo-
dziewano si¢ pewnego ozywienia. Ceny zelastwa w marcu
r. b. wykazywaly tendencje mocna.

Francja. Na rynku francuskim, pomimo obowiazuja-
cego w dalszym ciagu zakazu wywozu zelastwa do Belgji,
ograniczenia importu przez Wiochy i utracenia rynku Saa-
ry — panowala naogot tendencja doS¢é mocna. Rokowania
W sprawie przywrocenia wolnego wywozu zelastwa do
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Belgji nie doprowadzily do pozytywnych wynikow. Ceny
utrzymywaty si¢ na poziomie poprzednim. W zwiazku
z zamierzonem przez rzad francuski udzieleniem subwencji
na rozbudowe floty rybackiej, maja by¢é wprowadzone
premje za rozbiorke starych statkow rybackich.

Niemcy. Niemiecki rynek Srodkowy i wschodni ce-
chowata od pewnego czasu stabilizacja, ktora utrzymata
sie rowniez w marcu r. b. Naogol nie zanotowano powaz-
niejszych zmian. W celu ozywienia zbiorki materjatu orga-
nizacje handlu zelastwem przediuzyty termin wyplacania
premij zaladowczych do 23. IIL. b. r. Premje te obowigzy-
waty rowniez w okregu berlinskim, w ktorym obroty utrzy-
mywaly si¢ na poprzednim poziomie. Rynek rensko-
westfalski stal w dalszym ciggu pod znakiem znacznego
zapotrzebowania na zelastwo, ktérego pokrycie, dzigki zu-
zywaniu materjatu z wiasnej produkcji hut, nie napotkato
na powazniejsze trudnosci. Staliwo notowano w tym okre-
gu RM 39,50 do 40,40, za zelastwo I. gat. RM.37,50 do
38,50 za tonne franco wagon stacja wysytajaca. W dzie-
dzinie organizacji zanotowa¢ nalezy, ze Deutscher Schrott-
verband, Verband Deutscher Schrotthédndler und Schrott-
betriebe oraz Reichsverband freier Schrotthindler pola-
czyly sie w fachowa organizacje¢ pod nazwa , Fachschaft
Schrotthandel*.

Stany Zjednoczone. Ozywienie w amerykanskim prze-
mysSle hutniczym, jakie dato si¢ zauwazy¢ na poczatku r.
1935 ulegto dalszemu ostabieniu. Wytworczos¢, ktora w po-
czatku lutego r. b. wynosita 561 %, obnizata si¢ stopniowo,
spadajac w koncu marca r. b. do 461% % zdolnosci wytwor-
czej. Cena staliwa w Pittsburgu w polowie marca r. b. ule-
gla dalszej znizce o $ 0,25 na tonnie. Srednia cena placona
w tym czasie za zelastwo wynosita $ 12,50 za tonne. Po-
mimo znizki cen, na rynku panowal nastréj optymistyczny,
a chwilowe zmniejszenie zapotrzebowania tlumaczono po-
siadaniem zapas6w przez przemyst samochodowy oraz
ostroznoscia podyktowana przez ostatnie posunigcia poli-
tyczne. Znaczny wzrost wywozu ze Stanow Zjednoczonych
zwroécit zarowno uwage sfer handlowych, jak i polityez-
nych. Na najblizsze posiedzenie Kongresu amerykanskiego
miat by¢é wniesiony m. i. wniosek, zmierzajacy do ograni-
czenia wywozu starego tonnazu okr¢towego.

SPRAWY CELNE

Anglja. Odroczenie podwyzki cel na zelazo. Z dniem
8. V. r. b. zostaly odroczone moca rozporzgdzenia rzgdo-
wego stawki celne, podwyzszone z waznoscia od dnia 26.
III. r. b.

Odroczenie podwyzki cet nastapilo na zyczenie an-
gielskiego hutnictwa zelaza i pozostaje w zwigzku z roko-
waniami, przeprowadzanemi przez grupe angielskg z Mie-
dzynarodowym Kartelem Eksportu Stali.

Przed podwyzka cel na zelazo kute i rury. Angielski
,Import Duties Advisore Commitee'* rozpatruje obecnie
wniosek o podwyzke cet na zelazo kute, rury stalowe oraz
przewody do rur.

Zainteresowani zostali wezwani do przedkiadania
swych uwag komitetowi najp6zniej do dnia 20 maja r. b.

Stany Zjedn. Am. Péln. W sprawie ograniczen przy-
wozowych. W odpowiedzi na memorjal, wystosowany przez
hutnictwo w sprawie nadmiernego przywozu do Stanow
suréwki indyjskiej i holenderskiej — rzad zajat stanowisko
odmowne, motywujac je tem, ze w porownaniu z r. 1933
przywé6z suréwki z obydwu wymienionych krajow stano-
wi obecnie pozycje bardzo nieznaczne.

Tem samem uchylona zostala grozba zaostrzenia ry-

goroéw celnych odno$nie do sur6wki, importowanej do Sta-
néw przez hutnictwo Indyj oraz Holandji.

Szwajcarja. Uzupelnienia do taryfy celnej. Rada
Zwiazkowa uchwata z dnia 23 kwietnia r. b. przeprowadzita
szereg uzupeinien w dotychczasowej taryfie celnej.

Odnos$nie do wytworéw zelaznych i stalowych doko-
nano nastepujacych zmian:

ad poz. 728 t. c. — drut zelazny i stalowy -— dodano
w nawiasie — walcowany, lub ciggniony na zimno: Nr.

23 a/724, stal ptaska ad Nr. 930 a,

ad poz. 930 a — stal plaska, utwardzana, takze za-
barwiona na niebiesko, niepoci¢ta, od ponizej 5 mm szero-
koSei i do 0,3 mm grubosSci wiacznie.

KARTELE I SYNDYKATY

Mie¢dzynarodowy Kartel Eksportu Stali. Rokowania
nad przystapieniem grupy angielskiej doprowadzity do
uzgodnienia zasadniczych postulatow obydwu stron,

w zwigzku z czem z dniem 8. V. r. b. zostaly uchylone
stawki celne, podwyzszone przez Anglje z waznoscia od
dnia 26. III. r. b.

Podziat kontyngentow wywozowych zostanie usku-
teczniony prawdopodobnie na podstawie wynikow, o0sig-
gnietych w r. 1933. Otwarta pozostaje dotychczas kwestja
przyjecia podstaw do ustalenia kontyngentow importowych
dla uczestnikow M. K. E. S. przypuszczalnie jednakze
sprawa ta zostanie potraktowna indywidualnie dla po-
szczegoblnych gatunkoéw zelaza.

Przywoéz do Anglji wytworow kontynentalnych usku-
teczniany bedzie jak poprzednio za posrednictwem tych
firm, z ktéremi zaklady kontynentalne pozostaja oddawna
w kontakecie.

W dniach 9 i 10 maja r. b. odbylty si¢ w Paryzu po-
siedzenia zarzadu Kartelu, w ktorych uczestniczyli przed-
stawiciele hutnictwa angielskiego.

Przedmiotem obrad bylo giéwnie ustalenie klucza po-
dzialu kwoty przywozowe]j, przyznanej hutnictwu konty-
nentalnemu przez Anglje w ramach zawartego na 3 mie-
sigce prowizorjum. Postulaty poszczegolnych grup wy-
tworezych zostaty juz w duzej mierze uzgodnione, zas dal-
szy cigg rokowan ma nastapi¢ w dniu 20 maja r. b. w Lon-
dynie.

Zamieszczone réwniez na porzgdku obrad sprawy ew.
zrownania cen zelaza, importowanego do Anglji z cenami,
stosowanemi przez hutnictwo angielskie, jak réwniez prze-
prowadzenie organizacji szeregu rynkow zbytu, zostaly
przesunigete do nastepnego posiedzenia.

Na dzien 1. VIL r. b. wypowiedzialy miedzynarodowe
kantory sprzedazy umowe z konwencja linij okretowych
wschodnio-azjatyckich.

W ciggu najblizszych 2 miesiecy nalezy oczekiwac
przeto zmiany dotychczasowych postanowien konwencyj-
nych.

Czechostowacja. Rozszerzenie kartelu wytworni kot

i zestawow Kkolowych. Do utworzonego niedawno kartelu
wytworni kot i zestawow kotowych, w skiad ktorego weszto
pierwotnie 14 wytworni, przystapito ostatnio 6 dalszych
firm, a mianowicie:

1) Wallensteinwerke,

2) Friedland i B. F. Brauner,

3) Ferroune Metallwarenfabrik,

4) Boskov,

5) Progress-Werke Franz Skalitzky,

6) Jozef Eitrich Kontinentwerke, i K. Stasek.

Francja. Kantor surowki fosforowej. Z dniem 30
czerwea r. b. uptywa termin obowigzywania umoéw fran-
cuskiego kantoru suréowki fosforowej. Umowy te, na zasa-
dzie zawartej w nich klauzuli, moga by¢ przedituzone mil-
czaco na okres roczny, jezeli na 2 miesigce przed uptywem
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terminu wygasania nie zostanie zgloszone przez zadnego
z uczestnikow formalne wypowiedzenie.

Podobno juz obecnie trzej uczestnicy, wykorzystujac
przystugujace im uprawnienia, zglosili wypowiedzenie
umow celem przeprowadzenia pewnych zmian w dotych-
czasowych metodach sprzedazy, stosowanych przez kantor.

W sferach zainteresowanych oczekiwane jest osig-
gnigcie wkrotce peinego porozumienia pomiedzy zaintere-
sowanymi wytworcami suréwki, zwlaszcza, iz zasadniczo
umowy maja pozosta¢ bez zmian.

Wypada nadmienié¢, iz od istnienia kantoru suréwki
fosforowej uzalezniona jest egzystencja innych kantorow,
w szczegolnoSci za$S kantoru suréwki hematytowej.

7Z HUTNICTWA ZAGRANICZNEGO

Anglja. Przywoéz zelaza w ciagu ostatniego 3-ch lecia.
Na marginesie toczacych si¢ rokowan o przystapienie gru-
py angielskiej do Miedzynarodowego Kartelu Stali warto
przytoczy¢, iz przywoz zelaza do Anglji w ciggu ostatniego
3-ch lecia przedstawial si¢, jak nastepuje:

1932 1933 1934
wlewki podwalc. i kesy 360.380t 229.526t 330.755t
wlewki z zel. spawanego 46969t 14.701t 11.861t
platyny 285.058t 81.435t 116.355t
platyny na blachy biate 93.813 t 3.068 t 5414 t

potwyroby: 786.220t 328.730t 466.485t
zel. sztab. i ksztattowniki 241,417t 186.608t 280.859t
dzwigary 69.739t 77.550t 100.357t
.bednarka i sztrypsy 75.880t 36.938t 45636t
szyny 13.561t 5110t 10.231t
wyroby gotowe 400.597t 306.206t 437.083t

ogolem: 1.186.817t 634.936t 903.568t

Belgja. Podwyzka cen zelaza. W zwiazku z dewalua-
cja belgi, wewnetrzne ceny zelaza na rynku belgijskim zo-
staly ostatnio podwyzszone.

Podwyzka ta wynosi: dla pétwyrobow 23%, dla ze-
laza pretowego, dzwigaréw i blach o ok. 8%. W odniesie-
niu do wyrobéw gotowych podwyzka nie jest jednolita, wy-
nosi bowiem: dla blach grubych i Srednich w gat. Tho-
masa frs. 50,— na tonnie, dla zelaza pretowego i dzwiga-
row frs. 50,—, natomiast dla drutu walcowanego i bednarki
okresla sie ona liczba frs. 140,— na tonnie.

Dotychczasowe i obecne ceny zelaza na rynku belgij-
skim przedstawia przytoczone ponizej zestawienie:

Ceny
dawne obecne
wlewki podwalcowane fr. 410,— r. 578,10
kesy , 440,— ,, 590,40
platyny , 470,—- , 602,70
zelazo pretowe , 950,— ,, 600,—
dzwigary , 950,— ,, 600,—
bednarka na goraco walc. » 100,— b =
blachy w gat. Thomasa grube 00 = » 1060,—
blachy w gat. Thomasa Srednie w T75,— » 825,—
drut walcowany , 800,— 950 do 1050,—

Ceny powyzsze opiewaja franco stacja odbiorcza.

Na uwage zastuguje, iz cena bednarki na goraco wal-
cowanej zostata podwyzszona dla przemystu zelazo-przeréb-
czego o 20%, natomiast dla handlu tylko o 15%.

W zwiazku z tem walcownie blachy cienkiej zwrécilty
si¢ do organizacji ,,Cosibel* z wnioskiem o obnizenie wy-
gorowanej podwyzki na pétwyroby, motywujac to koniecz-
noscig przystosowania cen blachy cienkiej do warunkow
rynkowych, uniemozliwiajacych przeprowadzenie podwyz-
ki 0 30%, co musiatloby nastapi¢ wowczas, gdyby ceny pot-
wyrobow pozostaty na ustalonym ostatnio poziomie.

Dotychczasowe ceny blachy cienkiej wynoszg:

o grub. 0,56 mm fr. 1035,—
5 %0 e mm »  950,—
5. » 0,9 mm »  910,—
oy Sor i 20T mm: ,y 895, —
& » 1,60 mm ,» 870,—

2,00 mm , 810,—

Francja. Zamowienia na rury. Francuskie rurarnie
uzyskaly ostatnio powazne zaméwienie na dostawe rur dla
towarzystwa ,,Mosul Oil Fields Company‘‘ eksploatujacego
rozlegte tereny naftowe w Iraku.

Walne Zgromadzenie ,,Acierié et Usine & Tubes de la
Sarre. Uchwala Walnego Zgromadzenia Akcjonarjuszow,
kapitat akcyjny Spoiki zostat zmniejszony z 50 na 30 milj.
frs. przez zanulowanie pakietu akcyj, stanowiacych do-
tychczas udzial koncernu Mannesmanna. Tytulem rekom-
pensaty koncern Mannesmanna otrzymat rurarnie, potozona
na terenie Zagiebia Saary. Stalownia Spoiki zostanie sprze-
dana.

Obecnie zatem ,,Acierié et Usine a Tubes de la Sarre*
jest spo6tka czysto francuska.

Japonja. Wytworczosé stopow zelaza. Wytwoérczosé
stopow zelaza zostata podjeta w Japonji w latach 1913/14
przez zaklady ,Hyawata'* i , Kamaishi“, przyczem po-
czatkowo wytwarzano giléwnie zelazo-mangan i zelazo-
krzem.

Zapotrzebowanie roczne Japonji wynosilo wowczas
okoto 10.000 t, z czego tylko 309 pokrywat przemyst ro-
dzimy.

W czasie wielkiej wojny Swiatowej ta gataz przemystu
rozwineta si¢ tak silnie, ze juz w r. 1928 obejmowata 20
fabryk, wytwarzajacych 24.000 t stopéw rocznie, podczas,
gdy przywo6z spadt do 1.200 t.

W ostatnich latach wreszcie wytwoérczosé stopow ze-
laza osiagneta 33.000 t, pokrywajac 98¢, zapotrzebowania
wewnetrznego.

Mandzurja. Projekt budowy fabryki wagonow
w Anshanie. Japonskie zaklady hutnicze Kobe, ktére do-
starczaja wagonow Kkolejowych dla potudniowo-mandzur-
skich kolei zelaznych, projektuja urzadzenie fabryki wago-
néw w Anshanie. Kapital zakladowy ma wynosi¢ 10 milj.
jen.

MiejscowoS¢ Anshan zostata wybrana z tego giéwnie
wzgledu, ze jest ona siedziba zakiadow hutniczych ,,Showa‘,
mogacych zaopatrywaé¢ fabryke w nieodzowne surowce.

Stany Zjedn. Am. Poln. Wytworczosé surowki i stali w I.
kwartale r. 1935. Wytworczosé hutnictwa Stanow Zjedno-
czonych wynosita w marcu r. b.:

surowki 1.777.028 t

stali we wlew. 2.830.700 t

F.aczna wytworczos¢é w I. kwartale r. b. wynosilta
w poréwnaniu z analogicznym okresem r. ub.:

I. kw. I kw.

1935 r. 1934 r.
suréwki 4.862.916 t 4.098.433 t
stali we wlewkach 8.406.995 t 6.915.785

Jak z powyzej przytoczonych liczb wynika, zatrudnie-
nie hutnictwa Stanéw Zjednoczonych wykazalo w roku bie-
zacym pewna poprawe, zwilaszcza, ze iloS¢ dni roboczych
w I kwartale r. b. wynosita 77, wobec 78 w analogicznym
okresie r. ub.

Straty hutnictwa w latach 1931—1933. Straty, ponie-
sione przez hutnictwo Stanéw Zjednoczonych w ciagu roku
1934 wedlug obliczen, przeprowadzonych ostatnio dla 23
koncernéw, reprezentujacych ponad 899 ogoélnej zdolnoSci
wytwoérezej suré6wki — wynosity 25.500 000 $.
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Dla poréwnania przytoczy¢ warto, ze w latach po-
przednich straty te byly znacznie wyzsze, wynosity bowiem:

w r. 1931 17 milj. $
w r. 1932 166 milj. $
w r. 1933 77 milj. $

Przecietna strata na 1 tonnie suréwki, wyprodukowa-
nej przez hutnictwo w przeciaggu ostatniego 4-lecia okresla
sie liczba 3 $. '

Rozbudowa walcowni zelaza. Zakilady , Youngstown
Sheet and Tube Co.* zamierzaja wkrotce przystapi¢ do bu-
dowy zimnej walcowni blach.

Nowa walcownia bedzie wytwarzata blachy o szer.
90”, t. j. o 12 cali szersze od walcowanych dotychczas.
Uruchomienie jej ma nastapi¢é w czerwcu r. b.

Wypada nadmienié, iz niedawno ukonczyty wspomnia-
ne zaktady budowe walcowni cieptej o zdolnosci wytwor-
czej 600.000 t rocznie.

W koncu kwietnia r. b. koncern ,Republic Steel
Corp.* udzielil zaktadom , United Engineering and Foundry
Company'* zamowienie na dostawe urzadzen dla zimnej
walcowni blach o szerokosci 42”. Koszt tych urzadzen ma
wynosi¢ 0,3 milj. $. <3

Rowniez zaklady ,,American Sheet end Fin Plate Co."
zblizone do ,,U. S. Steel Corp.*“ rozpoczety w miejscowosci
Gary (Stan Indjana) budowe walcowni 727 kosztem 5,5
milj. $.

Z. S. R. R. Uruchomienie rurarni ,Nikopolstroi‘.
W kombinacie ,,Nikopolstroi‘‘ zostata ostatnio uruchomio-
na rurarnia systemu ,,Stiefel”, wytwarzajaca rury ciagnio-
ne bez: szwu. Zdolnos¢ wytwoércza nowej rurarni wynosi
narazie do 40.000 t rocznie, po pelnem wykonczeniu zas ma
wzrosnaé do 500.000 t.

W pierwszym dniu pracy wytworzono 82 rury, z czego
tylko 52 okazaly si¢ zdatne do uzytku, w drugim dniu zas
wyprodukowano 137 rur, z czego 112 dobrych.

ROZNE

Japonja. Skutki trzesienia ziemi. Trzesienie ziemi,
ktére ostatnio dalo si¢ odczué w szeregu punktow kuli
ziemskiej, najwiecej bodajze szkod wyrzadzito na Formozie,
gdzie zniszczona zostata nieomal cala sie¢ kolejowa.

O natezeniu wstrzaséow skorupy ziemskiej na Formo-
zie Swiadczy fakt, ze szyny stalowe zostaty w niektorych
miejscowosciach pogiete w fantastyczne spirale, a znaczna
czeS¢ mostow, tuneli i budynkéw kolejowych runeta
W gruzy.

Palestyna. Rozwoj przemyshu drucianego. Palestyna
nie posiada rodzimego hutnictwa zelaza, stad tez — w mia-
re postepowania gospodarczego rozwoju kraju — w coraz
znaczniejszej mierze zmuszona jest do sprowadzania drutu

walcowanego z zagranicy, w obecnych warunkach glownie
z Belgiji.
Przywo6z drutu do Palestyny wynosit:

1933 r. 1934 r.
o Srednicy 0,64 mm 16 t 198 t
o Srednicy innej 2928 t 4.610,0 t

Drut ten przerabiany jest przez krajowe zaklady prze-
twoércze wyrabiajace gwozdzie, drut kolczasty, siatki, spre-
zyny i t. p. Intensywny rozwoj gospodarczy kraju stwarza
jednakze potrzeby, przekraczajace moznoS¢ pokrycia ich
przez zaklady krajowe, stad tez przywo6z wyrobow z drutu
jest dos¢é znaczny, wynosit bowiem:

1933 r. 1934 r.
gwozdzie do 25 mm 7183 t 948 t
gwozdzie innej ditugosci 5427 t 680,2 t
siatki 2673 t 319
liny druciane — 49t
drut mosiezny - 134't
sprezyny —_ 262 t

Najsilniejszy wzrost wykazuje ostatnio krajowa pro-
dukcja gwozdzi oraz siatek na ploty. Pozostaje to w Sci-
stym zwiazku z postepujaca parcelacja roli i rozwojem
ogrodnictwa, ktore z uwagi na dotkliwy brak drzewa, po-
shuguje si¢ przewaznie plotami z siatek drucianych.

Powazne zapotrzebowanie istnieje rowniez na cienkie
tkaniny druciane, stuzgce do okien, jako ochrona przed
owadami.

W miare rozwoju ruchu budowlanego, zapotrzebowa-
nie na siatki tego typu wykazuje wzrost, zwlaszcza, ze
wilgotny klimat okolic nadmorskich (Haifa, Tel-Aviv) po-
woduje szybkie niszczenie tkanin i wymaga ich zamiany na
nowe.

Dotychczas tkaniny druciane sprowadzane sa calko-
wicie z zagranicy, jednakze istnieja juz projekty podjecia
w tej dziedzinie wytwoérezoSci przez jedng z fabryk
w Tel-Aviv.

NOWE KSIAZKI

»Przeglad Organizacji — Nr. 4. Ukazal si¢ Nr. 4
(Rok X) ,Przegladu Organizacji, organu Instytutu Nau-
kowego Organizacji i Kierownictwa.

Artykuty: J. Ryczer — Racjonalizacja zakupu i wy-
nikajace z niej oszczednosci. St. Muczkowski -— Sposob
przeliczania maszynopisu na druk. Inz
A. Rothert — Jak poszczegoélne systemy plac wplywaja na
wydajnoS¢é robotnika? J. Marszatek — Krytyka tradycyj-
nych metod ksiggowania ze stanowiska organizacyjnego.
W. Mileski — Feljeton redakcyjny. State rubryki: Kie-
rownictwo i personel. Administracja publiczna. Zakupy
i gospodarka materjatowa. Bezpieczenstwo i higjena pra-
cy. Sprzedaz. Koszty wiasne i ksieggowos¢é. Biuro. Bi-
bljografja. Z dziatalnosci Instytutu. WiadomosSeci biezace.

PRZEDRUK DOZWOLONY ZA PODANIEM ZRODLA

REDAKCJA REKOPISOW NIE ZWRACA

ADRES REDAKCJI I ADMINISTRACII:

KATOWICE, UL. ZAMKOWA 3, TELEFON 345—90

Prenumerata wynosi: kwartalnie . 7zl 12,—
poirocznie y 24,—
rocznie 5 Chfe

Whptaty: P.K.O. Katowice 301 240

WYDAWCA:
STOWARZYSZENIE HUTNIKOW POLSKICH

REDAKTOR DZIALU TECHNICZNEGO:
INZ. WEADYSEAW KUCZEWSKI

REDAKTOR DZIALU GOSPODARCZEGO:
JANUSZ IGNASZEWSKI

REDAKTOR NACZELNY I ODPOWIEDZIALNY:
INZ. WEADYSEAW KUCZEWSKI

CENNIK OGLOSZEN ADMINISTRACJA WYSYLA NA zZADANIE

WYKONANO W ZAKEADACH GRAFICZNYCH K. MIARKI SP. WYD. Z OGR. POR. W MIKOLOWIE



