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Obliczanie odzysknic ciepta, dzialajgcych na
zasadzie regeneracji, jest dzi§ wszechstronnie opra-
cowane teoretycznie, oraz poparte praktycznemi
wynikami, dzigki teoretycznym pracom niemiec-
kich i francuskich inzynieréw i licznym doswiad-
czeniom nad odzysknicami.

Racjonalizacja gospodarki gazem wielkopieco-
wym w hutach objela réwniez nagrzewnice Cow-
per‘a, gdzie przy udoskonalonem czyszczeniu ga-
zO6w okazalo sie mozliwem i celowem zwiekszanie
wydajnosci powierzchni ogrzanej nagrzewnic przez
zastosowanie kraty o waskich oczkach. Pozwolilo
to na poslugiwanie si¢ dwoma tylko nagrzewni-
cami, zamiast dawniejszych czterech: jedng dla
nagrzewania zimnego dmuchu, drugg ogrzewang
w tym czasie gazem wielkopiecowym. Dalo to
oszczedno$¢ na gazie ok. 15%, dzieki zmniejszeniu
strat przez promieniowanie powierzchni zewnetrz-
nej nagrzewnic. Dzi§ dla zwigkszenia niezawodnosci
ruchu prace 2 nagrzewnic uskutecznia si¢ w 3 na-
grzewnicach w ten sposob, ze, gdy jedna nagrzew-
nica w ciggu mniej wigcej godziny nagrzewa zimny
dmuch wielkopiecowy, dwie inne ogrzewane sg ga-
zem; daje taka metoda ok. 10% oszczednosci na
gazie. W Polsce modernizacja starych nagrzewnic,
choé rozpoczeta, daje jeszcze duze pole do dziala-
nia, majac za zadanie umieszczenie w istniejgcych
plaszczach zelaznych starych nagrzewnic nowej
kraty o waskich oczkach (tam, gdzie gaz jest , ma-
szynowo' czyszeczony).

Obliczenie przeprowadzone bedzie na przykla-
dzie istniejgcej w jednej z hut nagrzewnicy, ktorej
wymiary podaje rys. 1. Do dyspozycji jest miejsce
na krate o plaszezyZnie w rzucie poziomym

R = 23,36 m? i o wysokosci H = 17,56 m; nalezy
w niem umie$ci¢ wspoélezesng krate o waskich ocz-
kach i duzej sprawnosci cieplnej, odpowiadajgca
nastepujacym zadaniom:
Tlo¢ zimnego dmuchu przy nadci$nieniu ok. 7,5
funtéw i temperaturze 50° C — 30.000 m3/h.
Ilos¢é zimnego dmuchu w normalnych metrach sze-
sciennych — 38.300 nm?3/h.
Temperatura goragcego dmuchu — 800° C,
Dlugosé okresu nagrzewania gazem — 2 h,
Dlugosé okresu nagrzewania dmuchu — 1 h.
Warto$¢ opalowa gazu — 1097 Kal/nm?.
(CO: 6,8%; CH; = 098%:; H. =
CO = 30,63%; N: = 58,28%).
Temperatura oczyszczonego gazu — 300 C.
Stad niezbedna dla ogrzewania dmuchu ilosé gazu,
spalonego w ciggu 2 godzin, bedzie:
B, = 38300 > 0,3205 > (800 — 50) — 10400 nm®/okr.
(1097 + 0,31 * 30) 0,8
Tlosé ciepta do dyspozycji w czasie pelnego okresu
3 h.
K = 10400 X (1097 + 0,31 X 30) = 11.500.000
Kal/okres.
Straty przyjeto:
1) 2% w palniku: 11.500.000 X 0,02 = 230.000
Kal/okres.
2) 10% strat przez promieniowanie =
Kal/okres.
3) 8% straty kominowej = 11.500.000 X 0,08 =
920.000 Kal/okres.
Palnik gazowy nalezy nastawi¢ na taki nadmiar
powietrza, by temperatura spalania wahala sig
okolo t,, = 1325 C, przy wyzszych bowiem war-

3,41% ;

1.150.000
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tosciach temperatura spalin pod kopula przekro-
czy znacznie 1200, ktoérag to temperature nalezy
uwazaé za najwyzsza dopuszczalng.

Odpowiednia ilo§¢ spalin przy zawartosci
w gazie ok. 40 g/nm? wody bedzie:
7 11.500.000-230.00-10.400 x 0,04 X 0,477 X 13256

S 1325 . 0,325
3
25600 2.
okres
25600 nm?
Tlo&é spalin na 1 nm? gazu: —— = 2,46 ——
10400 nm?
nm.‘l
Tlo§é powietrza na 1 nm? gazu: 2,46 — 1 = 1,46 b
nm’
nm?l

Teoretycznie niezbedna ilo§¢ powietrza: 0,9 —
nm:l
Wsp6lezynnik nadmiaru powietrza :

‘;4_: ~ 1,625 .. 62,5 ",

b
Tlo§¢ zimnego dmuchu do nagrzania na sekunde:

Qi S (005 e s
3600 sek
Iloé¢ gazu na sekunde:
3
Qui=s 10400 1,456 o
2 X 3600
Ilogé spalin na sekunde:
' ' 3
an?" __2&600_ — 8,56 L .Qil’ e M§’,5_6_
2 X 3600 sek. Q, 10,656
W istniejgcej nagrzewnicy:
Plaszczyzna rzutu poziomego kraty:
R = 28,27 — 4,91 = 23,36 m®.
Wysoko§é kraty H = 17,56 m.
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Powierzchnia ogrzana szybu dla okresu nagrzewa-
nia gazem:

F,, 3,14 X 1,7 (20 — 0,875) = 102 m?,

Powierzchnia ogrzana szybu dla okresu nagrzewa-
nia dmuchu:

7= 3,14 X 1,7 (20 — 4,97) = 80,5 m:.
Powierzchnia ogrzana kopuly:
Fiop Loy A 56,5 m*

2 2
Temperature spalin i dmuchu po przejsciu szybu
oblicza si¢ jak nastepuje: oszacowano koncows
temperature spalin w szybie na: t:p 11800 C;
Srednia wiec temperatura w szybie bedzie ok.
1325 + 1180

2

i

tup. ar. == 1252.50 C.

Odpowiednia $rednia szybko$¢ spalin w szybie:

355
16256 1 _ 8,77 m/sek.

Von r. } "
s 278 227

3,56 >

oy,
13000 /

CEREEERRRELLY
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Rys. 3.

Z rys. 3 odezytuje sie dla danej szybkosSci ilos¢ od-
danego przez spaliny zaprawie cieplana 1 m2ih1t),
skad catkowita ilo§¢ ciepla, oddana w szybie zapra-
wie:

K = 102 X 6920 = 705.000 5}:-‘-'.
Tloéé ciepla w spalinach: 1_1§_0g)000 =5.750.000 5‘? l.
Strata w palniku: 115.000 2L,

Strata promieniowania:
zewnetrzna powierzchnia plaszcza nagrzewnicy —

2
3,14X7><20+?3’—1$’9——_,—440+75‘5515 m*

1) Patrz ,Hiitte", Taschenbuch fiir Eisenhiittenleute,
r. 1922, str. 253.

strata promieniowania na 1 h i na 1 m?® zewn.
1.150.000 . . Kal
for = 746 —.
3 X 515 m*h
Powierzchnia promieniowania szybu nagrzewnicy:
2,53 X 19,775 = 50 m?,
Strata promieniowania szybu:

50 % 745 — 37.250 Kal,

pow

W spalinach u wyjscia z szybu pozostanie ciepla:
5.750.000 115.000 37.250 — 705.000 =

4.892.750

Kal

——

h
Stad koncowa temperatura spalin w szybie:
£ = 4.892.750 11800 C, ezyli tyle, na
12800 X 0,3238
ile oszacowano na poczgtku.
W szybie do dmuchu przeszio ciepla:
705.000 X 2 — 14.805 X 2,53 X T45 = 1.382.100

Kul.

h

Tlos¢ ciepla w dmuchu przy kofcowej temperaturze
t, = 800° C, 38.300 X 0,32 X 800 = 9.800.000
Kal

h
Stad temperatura dmuchu u wejécia do szybu na-
grzewnicy:
£ il 9.800.000 — 1.382.100
a 38.300 - 0,3188
Drogg analogicznego rachunku obliczono tempera-
ture spalin u wejscia do kraty nagrzewnicy: T
1160° C i dmuchu u wyjécia z kraty nagrzewnicy:
‘tl", — 687" C, oraz odpowiednie iloSci ciepla:
w spalinach Knp. = 4.790.450 K}:ll i w dmuchu:

K = 8385.200 .‘ﬁ:'

= 690 "C.

. Poniewaz w zimnym dmuchu

(przy t‘;‘ = b0 C) u wejscia do nagrzewnicy za-
warto§¢ ciepla wynosila: K = 38300 X 50 X

0,3125 = 598.000 Kh“'

, krata nagrzewnicy powinna
by¢ tak zaprojektowana, by w niej mogla prz2jsé
od spalin do dmuchu w ciggu pelnego 3-godzinnezo

okresu: K = 8.385.200 — 598.000 = 7.787.200 s

okres
Powyzsze obliczenia pozwalajg ustali¢ bilans ciepl-
ny nagrzewnicy.

Cieplo, zawarte wspalinach: K_ =11.500.000 "L

okres
Cieplo, oddane do dmuchu:
74,500 K21

w szybie:
okres
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pod kopulg: 171.900
w kracie: 7.787.200
9.202.000 K&l
okres
Straty:
w palniku: 230.000
Na promieniowanie:
w szybie: 74.500 1L
okres
27.900 ,,
pod kopula: 171.900
w kracie: 765.000
Ogélem na promieniowanie  1.039.300 sl
okres
Strata kominowa: 1.283.700 ,,
Ogélem: 11.525.000 4l
okres
Stad temperatura spalin u wyjscia z kraty:
1.283.700 _ 160 °C

® = 95.600 X 0,3125
Dla obliczenia wigc kraty otrzymano dane:

Temperature wejSciowg spalin  t. = 1160° C,
T wyjsciowg dmuchu t", 687" C,
” wyjSciowa spalin  t 1600 C,
e wejSciowg dmuchu t;, = 500 C.

Tlo$é ciepta, ktéra ma przejsé od spalin do dmuchu
w kracie w ciggu pelnego okresu: K = 7.787.200
Kal
okres

Powierzchnia ogrzana kraty regeneratora obli-
cza si¢ w odniesieniu do pelnego okresu (ogrzewa-
nie + dmuch) wedlug tego samego wzoru, co po-
wierzchnia ogrzana rekuperatora z tg jedynie roz-
nicg, ze spolezynniki przechodzenia ciepla ,,K* ma-
ja inng strukture, stosownie do odmiennego pro-
cesu przechodzenia ciepla. Gdy w rekuperatorze
cieplo plynie cigglym strumieniem od medium
ogrzewajacego, np. spalin, do $cianki rekuperatora

(spélezynnik konwekceji a, ), przez te Scianke

grubosci d (wyraz ;?, gdzie A — spoélezynnik prze-

wodnoS$ci cieplnej materjalu Scianki) i dalej od
Scianki do ogrzewanego medium, np. powietrza,
(spolezynnik konwekeji @ ), przyczem przebieg
powyzszy charakteryzuje spélezynnik przechodze-
nia ciepla

e e R ) e
m?® h °C

w regeneratorze droga pradu cieplnego jest zgola
odmienna. Cieplo od medium ogrzewajacego, np.
spalin, przechodzi do zaprawy kraty regeneratora
przez konwekcje (spolezynnik L) i przez pro-
mieniowanie nagrzanych gazoéw H: O i CO: (spol-
czynnik e ). Dalej cieplo przenika w glab ce-
gly szamotowe]j kraty do pewnej gleboko$ci cegly
o grubosci d, charakteryzowanej spélezynnikiem
stopnia ,,wyzyskania* cegly ,,; “, magazynuje si¢
w tej cegle, dajac pewng zmienng temperature po-
wierzchni cegly t_, ktéra od pewnego minimum na
poczatku okresu ogrzewania regeneratora wznosi
sie stopniowo do pewnego maximum w koncu okre-

‘“"

su ogrzewania, by podczas okresu ,,dmuchu stop-
niowo spadaé¢ od owego maximum do wspomniane-
go minimum w koncu okresu ,, dmuchu®, przebieg
jednak temperatur powierzchni cegly w okresie
ochladzania, jej ,,wyladowywania“ jest nizszy, niz
analogiczny przebieg podczas ,naladowywania®,
choé¢ krancowe temperatury sa identyczne. Spol-
czynnik ,,.* podaje stosunek roéznicy krancowych
temperatur powierzchni cegly do réznicy Srednich
temperatur powierzchni cegly w okresie nagrze-
wania i w okresie dmuchu:

pa ts max. _};n_iil; o St B Y ()

-

ta. [ ) e ta ar.

Spélezynnik ,,;* waha sie¢ w waskich granicach,
ktore w praktyce oszacowaé¢ mozna na 1,5 do 3,5
z wystarczajacg dokladnoScig. Wreszcie od po-
wierzchni cegly cieplo przechodzi do medium ogrze-
wanego, np. powietrza, co charakteryzuje spol-
czynnik konwekeji iy . Odpowiednie rownania
cieplne bedg:

K = agp. (tep.ar. — ts.ar) F X t (3)
K= ¢ (ts.or — to. &) F-(t + 1) (4)
K= y (ts. &r. — tp. o) X FX P (5)
Kok (tsp, L tp. ir.) (6)

Z tych rownan po wyeliminowaniu temperatur
otrzymuje si¢ rownanie dla spoélczynnika przecho-
dzenia ciepla od spalin do powietrza, Sredni dla
pelnego okresu, w danym wypadku 3-godzinnego.

o S e ol VS T

i —t--as,, t a, r;

(7)

W réwnaniach oznaczajg:

K — ilo&é kaloryj, ktére przeszly od spalin do po-

wietrza w ciaggu pelnego okresu,

tepér Srednig temperaturg spalin w ciggu okresu
nagrzewania,

powietrza w ciggu o-
kresu dmuchu,

tp. dr " "
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t. & Srednia temperature powierzchni cegly w

ciggu okresu nagrze-
wania,
e 3 % o powierzchni cegly w
ciggu okresu dmuchu,
gy, == K sp. T Gprom — SpOlezynnik przejScia ciepla od
spalin do cegly przez konwekecje (ag ., ) i przez
promieniowanie (a,., ), Sredni dla okresu na-
grzewania,
ag . — spolezynnik przejscia ciepla od cegly do po-

wietrza, Sredni dla okresu dmuchu,

(¢ — spolezynnik ,,wyladowania‘ ciepla w miare
spadania Sredniej temperatury powierzchni cegly
w okresie nagrzewania do §redniej temperatury ce-
gly w czasie dmuchu,

k — spolezynnik przechodzenia ciepla od spalin do
powietrza, Sredni dla pelnego okresu nagrzewania
i dmuchu,

F — powierzchnia ogrzana nagrzewnicy w m?,

t — czas trwania okresu nagrzewania w h,

t' — czas trwania okresu dmuchu w h.
Spolezynniki ay, ; ag , ; ¢ mierzone sg w kalorjach
na 1 m* powierzchni ogrzanej nagrzewnicy na h
ina 1" C réznicy temperatur czynnika ogrzewaja-
cego i ogrzewanego.

Spolezynnik za$ k ma ten sam wymiar z tg jedy-
nie réznicg, ze odniesiony jest nie do 1 h, lecz do
pelnego okresu. Z powyzszych okreslen wynika
réwnanie:

K = k (tsp. gr.2 v tp. P I R SR T R AR (8)
przyczem réwnania (7) i (8) sa zupeilnie analo-
giczne z réwnaniami dla rekuperatoréw (por.
z rown. (1).

Z licznych do$wiadczen ?) wyprowadzono em-
piryczny wzor dla ,ax ., “ idla ,ag ,“ ktory dla
normalnie ,,szorstkiego‘* muru, za jaki mozna uwa-
za¢ gladkie S$cianki oczek kraty nagrzewnicy,
brzmi:

V(l.H

ag, = 0,7425 —
0.3

025

(9),

*) Archiv fiir das Eisenhiittenwesen, r. 1933, zesz. 3,
str. 175,85. Dla przeplywu ,burzliwego' stosuje si¢ wzor:

Vo,8
K 0,7425 d0—,3;3 T0,25
dla przeptywu ,uwarstwionego*, wzor:

1 0,2125 V

(g T0.25 (0,962 -+ 508
Za kryterjum stuzy szybko$§¢, odpowiadajgca liczbie Rei-
nold‘a 2320. Wzor dla przeplywu ,uwarstwionego' daje
znacznie korzystniejsze znaczenie dla ay,w obliczeniu ni-
niejszem stosowano jednak wzor dla przepltywu ,burzli-
wego' wylgeznie, czem uzyskano pewng rezerwe w wiel-
koSci powierzchni ogrzewanej nagrzewnicy, chociaz w obu
strefach przeplyw spalin nalezy zakwalifikowaé¢, jako
Luwarstwiony*.

r. 1935

STR. 417

gdzie ,v' jest szybko$cig spalin lub powietrza
w metrach na sekunde.

Jezeli dana jest powierzchnia poziomego rzutu
kraty nagrzewnicy w m?® | R“ i spoélezynnik
It o, gdzie ,,0“

d
kraty, a ,,d* — Srednicg oczka kraty w metrach, to
wolny przeswit kraty w m? bedzie:

Haw == R szybko§é zas Vg, = Qup. iVy= Q
{1 "’)2 s Fiy. dw.
gdzie Q, 1 Q,, mierzone s3 w nm’ na sekunde.
Rys. 4 daje w zaleznosci od szybkoSci spalin czy
drauchu krzywa dla réwnania (9), dzielonego
przez T2, gdzie ,T“ jest Srednig bezwzgledna
temperaturg spalin lub powietrza. Z rys. 4 z gor-
nej krzywej mozna odezyta¢ znaczenie ,,T0.25°
w zaleznosci od t — rzeczywistej temperatury spa-
lin, czy dmuchu. Obie wielkoSci nalezy przemno-
zy¢, aby otrzymac , *“ dla spalin i powietrza.

w metrach jest gruboscig cegly

7025

4

o as 7 2 3 Yo el
3o
) 200 Pz 200 90 - 1200 %80*
Rys. 4.

Z rys. 5 nalezy odczyta¢ dla danego ,d" i t, «
odpowiednie ,,a,, “ 1 dodaé¢ do ,ak . *“
' okresla si¢ z wzoru:

(S B
q IR (10) %),
cyo 42

gdzie ¢ w Kal/kg 'C jest cieplik wlasciwy szamoty,
srednio ¢ = 0,26,
y — jest waga wlasciwg szamoty, Srednio vy
2000 kg/m?,
. — spoélezynnik cieplnej przewodnosci szamoty,

Kal
y b

m h °C

Z wzoru (9) widaé, ze ,,a" zalezy od tempera-
tury spalin i dmuchu w kracie nagrzewnicy, jest
odwrotnie proporcjonalne do ,,d*3 i wprost pro-
porcjonalne do ,,v*8“ i do ,,/ T0.25", Nalezy wiec dg-
zy¢ do wyboru takich wymiaréw kraty, by praco-

Srednio A -

1) Stahl und Eisen, r. 1928, zesz. 49, str. 1712/5.
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wa¢é nagrzewnicg przy stosunkowo znacznych szyb-
kosciach przeplywu spalin i dmuchu przez waskie
oczka kraty, otrzymuje si¢ bowiem wtedy wigksze
znaczenia ,,v*‘, — co za tem idzie — wigcksze zna-
czenia ,,a, tem samem i mniejszg niezbedng po-
wierzchnie ogrzang F. Pamiegtaé¢ jednak nalezy, by
wydajno$é cieplna powierzchni ogrzanej byla moz-
liwie jednakowa, lub zblizona do tego wzdluz calej
wysokoéci kraty, innemi slowy, by ilos¢ kaloryyj,
ktore przeszly od spalin do dmuchu w ciggu pel-
nego okresu na jednostke objetosci kraty, byla
mozliwie zblizona do pewnego stalego poziomu.
Jest to jednak niemozliwe, wobec stale spadajacych
réznic temperatur spalin i dmuchu, w miare zbli-
zania sie powierzchni ogrzanej kraty ku wyloto-
wi kominowemu. Jak wskazuje wzor (8), trzeba
w tym celu sztucznie zwigkszaé , k", a wigc zmniej-
sza¢ wymiar oczek, dzielac wysoko§é kraty teore-
tycznie na nieskonczong ilos¢ stref o coraz wez-
szych oczkach. W praktyce wystarcza 3 strefy,
nawet 2 strefy, jak to ostatnio w praktyce przy-
jeto. Z drugiej strony — krata nagrzewnicy winna
mieé¢ dostateczng wage cegly na jednostke objeto-
Sci kraty, ktéra zalezy od wybranej grubosci cegly
kraty w danej strefie. Intensywno§¢ wchlaniania
ciepla przez cegle zalezy glownie od temperatury
spalin, jednak réwniez i od ,a,, “, stad wskaza-
nem jest w gornej czesci kraty, gdzie temperatury
spalin sg wysokie, stosowaé cegly o znaczniejszej
grubosci przy obszerniejszych oczkach, by nie
zwigkszaé przytem zbytnio ,,a,, “ i nie obniza¢ zbyt
szybko temperatury spalin, ktéra powinna by¢ je-
szcze wzglednie znaczna i w dolnych czesciach kra-
ty dla utrzymania tam dobrej wydajno$ci cieplnej
kraty. W gornej czeSci kraty nie nalezy jednak
stosowac zbyt obszernych oczek, gdyz spolezynnik
promieniowania ,, ., ‘ zwigksza si¢ wraz z wzro-
stem ,,d“ i wzrostem temperatury.

Majac dla obliczenia wielkoSci powierzchni
ogrzanej kraty F ustalone wzory (7), (8), (9)
i (10), nalezy ustali¢ przebieg temperatur spalin
i dmuchu wzdluz kraty, gdyz wszystkie te wzory
sq przedewszystkiem funkecja temperatur spalin
i dmuchu. Zachodzi tu znéw, jak w szybie i pod
kopulg nagrzewnicy, koniecznosé stosowania tak
zwanego ,rachunku kolowego*, przy ktorym nale-
zy a priori oszacowac i przyja¢ temperatury spa-
lin, by je p6zniej droga rachunku sprawdzi¢. Taksa
metode proponuja pp. inz. Kurt Rummel, Hans-
Herbert Bohm i Gerhard Schefels ), ktérzy w
znacznej mierze przyczynili sie swemi pracami do
stworzenia przejrzystej i pewnej teorji regenerato-
row. Jest to jednak metoda przyblizona, ktéra
cho¢ daje dla praktyki zadowalajace wyniki, jed-
nak wymaga wprawy i praktyki przy wykreSlnem
szacowaniu temperatur.

Nizej podaje metode wykreslng, ktora pozwa-
la na wyznaczenie drogg geometryczng poszukiwa-
nych temperatur z wykluczeniem dowolnosci, opar-
tg jest bowiem na $cislej teorji rachunkowej. Pod-
stawa powyzsze] jest zgdanie réwnej sprawnosci
cieplnej powierzchni ogrzanej wzdluz calej wyso-
kosci kraty; wyraza si¢ to wzorem (por. réwnanie
(8): :
KF (tsp — tjy) — const.

(11)
const.
Sk d: ts) Y ty BT oy W reovad
ad: (t ») KF

Ze spadkiem wigc roéznicy temperatur spalin
i dmuchu w kracie w kierunku ku wylotowi komi-
nowemu winien wzrastaé iloczyn , K X F“. Roéw-
nanie (11) jest réwnaniem ,réwnobocznej hiper-
boli“, dla ktérej linja odcietych jest odcinek do-
wolnej dlugoéci, na ktoérego koncach jako rzedne
figuruja réznice obliczonych poprzednio kranco-
wych temperatur kraty: (11600 — 6870) = 4730 C
i (160° — 50°) = 1100 C. Miedzy krancowemi
rzednemi buduje sie znanym sposobem hiperbole,
przyczem wykreS§lnie wyznacza si¢ przebieg réznic
temperatur i poczatek spolrzednych (patrz rys. 6a).
Zakreskowana plaszczyzna F = 2535 mm? jest
proporcjonalna do ilo§ci ciepla, ktoére przeszio od
spalin do dmuchu w ciggu pelnego okresu:

K = 7.787.200 i’;r_‘;?, skad 1 mm? = 3075 Kal.
a

Poniewaz projektujemy krate dwustrefows,
zakreskowana plaszczyzna dzieli si¢ na 2 réwne
plaszczyzny planimetrycznie lub analitycznie. Dla

4) Archiv fiir das Eisenhiittenwesen, r. 1933, zesz. 5,
str. 301/4.
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kazdej strefy wyznacza sié Srednig réznice tempe-
ratur: 3220 i 153, nastepnie:

e T0TL00me Y - Bl & e
2 X 822 ‘Cokres
(HST.0 25450 A oraz skale
2 X 153 'C okres
odcietych. Nalezy nastepnie zbudowaé krzywsa

temperatur dmuchu miedzy krancowemi tempera-
turami dmuchu: 500 i 687" C na zasadzie réwnania:

(tsp, Ky s tl)-)'.'.
K=/| (tp — tp) d (KF).
“sp. 7y tp.)|

Calka wyraza czescé ciepla, ktora przeszla od spalin
do dmuchu miedzy dwoma dowolnemi znaczeniami
réznicy temperatur spalin i dmuchu (ty, — t,),
i (typ.—tp),; réwna sie wiec ona zakreskowanej
plaszczyznie miedzy dwoma dowolnemi rzednemi
(tsp. T tp.)z i‘tsp. EF tp,)l; 0zZnaczywszy Ja’ htera{ ,,f“,
mozna napisa¢ réwnanie:

A ;
tp. =t + — (1-3),
cp X Qp
gdzie ty = 50V jest poczatkows temperaturg dmu-

chu, ¢ = 3075 vaEl‘) jest skalg zakreskowanej pla-
mm®

szczyzny ciepla, ¢, — cieplik wlasciwy 1 nm? po-

wietrza, zmienny zaleznie od temperatury, ktory

nalezy w przyblizeniu okre§li¢ dla spodziewanej

kolejnej $redniej temperatury dmuchu. Wahania

8§ nieznaczne.

3
Q,. = 38300 % — ilo§¢ dmuchu podczas pelnego

okresu.

Planimetrujgc kolejne odeinki zakreskowanej
plaszczyzny, mozna z réwnania (13) obliczaé ko-

Y('u"
"oo
o0}
! §
. doo
25
5%?7 ~
# 6oy
S5} 5
4} wa |
slad § <
t_ K,JF, - oo 8|
AT
L :'1 ‘
| R RN
100 AR
. ‘\\\ ¥

lejne temperatury dmuchu t, i wyznaczaé krzyws
temperatur dmuchu. Za sprawdzian stuzy zejscie
si¢ obliczonej koncowej temperatury dmuchu z po-
przednio wyznaczong w jednym punkcie. Dodajac
do temperatur dmuchu t, odpowiednie odcinki r6z-
nic temperatur, z dolnej krzywej otrzymuje sie
krzywg temperatur spalin t,, . Krzywa wiec to.
jest zcalkowana krzywa (t,, — t,). Poprzedni
podzial na 2 strefy, oraz wyznaczone poprzednio
Srednie réznice temperatur w kazdej z 2 stref wy-
znaczajg ,,samoczynnie’ odpowiednie §rednie tem-
peratury spalin i dmuchu dla kazdej strefy, oraz
temperatury w plaszezyzZnie podzialu miedzy sg-
siedniemi strefami.

Obecnie nalezy przyja¢ wymiary kraty dla obu
stref, biorge pod uwage poprzednio przytoczone
rozwazania. Rys. 2 podaje przyjete wymiary kraty
dla obu stref. Goérna cze$¢ cegly posiada dobrze
zaokraglone brzegi dla ulatwienia wejSciu
spalin do kraty. Rowniez i przejScie miedzy stre-
fami uwzglednia mozliwo§é ujednostajnienia strug
plyngcych spalin lub dmuchu przy przejsciu mie-
dzy oczkami o roéznych wielkoS§ciach.

4 M
Strefa L. t,, & =530% }/530 + 273 = 5,32;d -0,11™

1 AT,
tep. 4. = 852 /852 + 273 — 5,78; 60,055
b

u = —=0,5
d
stad: V, = 1,025 m/sek, Vi, — 1,025 x 0,334 -
0,3425 m/sek
Kal
acp = 1,55 X 5,32 = 824 — o
(z wykresow rys. 4)
_ Kal
aw = 06 X 578 = 347 o
(z wykresow rys. 4)
Kal : .
Uprom. 10,8 m® ho C (z wykresow rys. b)
Kal
Agp, ~— Ak, gp, T Ayrom. 14,27 m? g oy
Kal , :
stad: k 5,8 m® okres °C (z rownania (7),

|
,‘ ..‘ ( ) 2 —o—___
przyczem g 0,45 me

h oC (z réwnania (10)

dlal 25 ¢ - 0,26; y = 2000 i 2= 0,8 dla
Sredniej temperatury pow. cegly ok 500 ¢ C.
Powierzchnia ogrzana I strefy: Fy = ]_251_30 = 2090

)

m* (patrz rys. 6a).
Analogicznie dla II strefy:

L
tar. p. = 204 °C; V204 + 273 = 4,67
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Lt <
357 °C; y/357 + 273 = 5
O
d
0,99 x 0,334 — 0,33 m'sek.

tu;m ar.
d = 0,075™ o
Vp_ = 0,99 mﬁsek. Vup.

0,035" 1 - 0,467

ag. p. = 1,7 X 4,67 = 7,93 (z wykresow rys. 4)

ax, op. — 0,65 X 5 3,25 (z wykresow rys. 4)

Aprom. = 1,2 (z wykres()w rys. D)

Qgp. = Uk, gp. T Gprom, 4,45, stad: k = 3,82
Kal

mﬁzo—l;;.:‘r’ L przyczem ¢ = 14,1 (z ré6wnania (10)

dla £ = 2,5; ¢ = 0,26; » = 2000 i 4 0,7 dla
§redn. tem. pow. cegly ok. 200 "C.
Powierzchnia ogrzana II strefy:

25450

Fip 6650 m* (patrz rys. 6a)

Powierzchnia ogrzana, przypadajaca na 1 m?
kraty:
4 d

4 x 0,11 m*

dla I strefy: —— = —— = [6, 15 —
(d -+ 9)* (0,165)° m”
i dla 11 strefy: 24,8 ™
m3
Objetosé kraty:
dla I strefy: V; = — L O _—2999——_— 129,5 m*;
4d 16,15
d + 9)*
dla II strefy: o = 268 m
24,8
Wysokosé kraty:
dla I strefy: h; = e e L g 5,55 m;
R 23,36
dla II strefy: £38 11,45 m
23,36

Ogdlna powierzchnia ogrzana kraty:
Fixr. = F1 + Fn'= 8740 m*
Ogoblna wysoko§¢ kraty 2 stref:
He =hr + hf =17 m

Ogdlna powierzchnia ogrzana nagrzewnicy lgcznie
z szybem i kopulg: F = 80,5 + 56,5 + 8740 =
8877 m?2.
Ogolna wysokos¢ kraty nagrzewnicy: H = 17,56 m.
Gdyby wysoko$é kraty 2 stref wypadia wigksza,
niz wysoko§é 17,56 m, bedgca do dyspozycji, nale-
zaloby wybraé mniejsze wymiary oczek w obu stre-
fach, by tem samem zwigkszy¢ k i zmniejszyé po-
wierzchni¢ ogrzang F kraty i odwrotnie.

Zapomocag réwnan (7), (9) i (10) obliczono
znaczenie K dla réznych temperatur spalin
i dmuchu, ktore daja krzywa ,k* na rys. 6a.

Zapomocg poszczegolnych odeinkow zakresko-
wanej plaszezyzny oddanego ciepla, zapomocs

krzywej , k' i rownania (8) obliczono odnosne po-
wierzchnie ogrzane i wykreslono krzywe tempera-
tur spalin i dmuchu i odnoénych ,k* w zaleznosci

Rys. 6b.

od powierzchni ogrzanej na rys. 6b. Wreszcie na
rys. 6¢ krzywe temperatur spalin i dmuchu wy-
kre§lono w zaleznosci od przebytych odcinkow wy-
soko$ci kraty. Na tym samym rys. 6¢ obliczono
ilosci ciepla, ktore przeszly od spalin do dmuchu
na jednostke objetosci kraty wzdluz calej wysoko-
$ci kraty wedlug réwnania:

4 xd
(d + 6)*
Krzywa, odpowiadajaca temu réwnaniu, opadajac
stopniowo ku koncowi I strefy, wykazuje raptowny
skok u wejscia do II-ej strefy, wskutek zwigksze-

K X (ty. tp) (14)

nia wyrazu -——Z\;—fl = 24,8 E dla IT strefy, wo-
(d + 0)* m?
bec 16,15 9}; dla I-ej strefy, dajac miare korzysci,
m?

jakie daje dwustrefowa krata wobec jednostrefo-
wej, dla ktérej krzywa opadalaby nieprzerwanie.
Zakreskowana plaszezyzna rys. 6¢ proporcjonalna
jest do iloci ciepta oddanego od spalin do dmuchu,
wyraz bowiem (14), pomnozony przez wysokos¢
kraty h i przez plaszczyzne R rzutu, daje ilos¢ cie-

Rys. 6c¢.

pla, oddanego przez spaliny do dmuchu. Zakre-
skowana powierzchnia I strefy réwna sie zakresko-
wanej powierzchni II strefy.
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Otrzymane wykreslnie $rednie temperatury
spalin i dmuchu nalezy sprawdzi¢ analitycznie )
zapomoca Wzorow :

. ;O . J
sp 8. B “.'-p e tll) \\y (l - t)‘ g(lz“‘
-— “'
/
3 l—“c—Kl,‘(l—W)
w? W w’
W = Cap: .+ (Qup “’” = Cp.is (QI'
ety g (s s )t
Dla I strefy:
t, — 1160 "C t — 370 'C — cieplik whasciwy
spalin ¢y, 0,29 —@—
nm* 'C
: nm’ o e
Qgp. = 25600 ~— — cieplik wiasciwy dmuchu
okres
¢ == 0,goog s Kl
nm?* 'C
Q. =48300 "™ W = 0,329 x 25600 — 8425
okres
: ”
N 0,682 ; i 1,467
W’
W’ == 0,3228 x 38300 — 12350.
f=08 K=58-— Kal __ p - 2080 m?
m* okres "C
t,, — 650 "C, zamiast ty,, = 995 'C, otrzymanych
wykresinie.
t, = 720 °C, zamiast t, = 687 "C, otrzymanych
wykresinie.

Dla II strefy:

Ly, = 595 °C, t 50 'C — cieplik whasciwy spalin

N, sOigtoneta
nm* °C
g nm’ Sy oo
Qsp 25600 — — cieplik wtasciwy dmuchu
okres
G 0,818 e
nm” "C
T nm* >
Qp. = 38300 —— — W — (,319 x 25600 — 8170
okres
W

- 0,675
W'

3) Archiv fiir das Eisenhiittenwesen, r. 1929, zesz. 8,
str. 215/21.

Wn

f = 0431 W 0,316 > 38300 — 12080; W 1,48

t, =360 “C, zamiast t
kreSlnie
ty, = 135°C, zamiast t_

kreslnie.

370 "C, otrzymanych wy-
160 "C, otrzymanych wy-

Réznice te sg nieco wigksze w strefie wyzszych
temperatur, natomiast nieznaczne w Il-ej strefie,
naogo6t praktycznie wyniki podane sa najzupekiej
zadowalajace.

Waga kraty wynosi: w I-ej strefie — 145 t,

w II-ej strefie — 286 t. Waga cegly we wstepnej
i Sredniej miedzystrefowe]j czeSci wynosi ok. 7 t.

Razem waga kraty réwna sie: 438 t, cazyli

438.000 5 & ’ : {
"~ 50 kg/m?, na 1 m* powierzchni ogrzanej

8.740

kraty %). Jest to wynik bardzo korzystny, osig-

gany przewaznie tylko w wielostrefowych nagrzew-
nicach o gladkich ceglach kraty; korzystniejsze
wyniki mozliwe sa przy zastosowaniu specjalnych
ksztaltek w kracie, sztucznie zwigkszajacych po-
wierzchnie ogrzana oraz szorstko$¢ powierzchni
kanaléw kraty.

Wnioski

Stosowanie w Polsce podobnych ksztaltek,
drozszych i mniej trwalych wydaje si¢ by¢ malo
celowem, jezeli dla stosunkowo niewielkich piecow

‘polskich mozna uzyskaé wystarczajgcag powierz-

chnie¢ ogrzang kraty ze zwyklych cegiel gladkich.
W kazdym razie nalezy przed przebudowsg na-
grzewnicy okresli¢ rachunkowo niezbedng powierz- -
chnig ogrzang kraty, zamiast jg zwiekszaé¢ szacun-
kowo, czesto niepotrzebnie podwyzszajac zelazny
plaszez nagrzewnicy. Koniecznym warunkiem jest
posiadanie spoélczesnej odpylni gazowej, dajacej
gaz o zawartoSci niewigkszej od 30 mg pylu na
1 nm? gazu wielkopiecowego, takim bowiem tylko
gazem mozna opalaé spolczesne nagrzewnice o wg-
skich oczkach kratowych.

4) Stahl und Eisen, r. 1933, zesz. 16 i 32, str. 3937
i 856 61.
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ZAGADNIENIA METALOZNAWCZE W BUDOWIE
SAMOCHODOW

Naplsal
JAN OBREBSKI

inzynier

W krajach, ktore posiadajg od lat wielu wlasny
przemyst samochodowy, zagadnienia metaloznaw-
cze, lub, jezeli kto woli, zagadnienia materjalowe
stawiane sg, jezeli nie na pierwszym planie, to
przynajmniej na tym samym planie, co zagadnie-
nia natury konstrukcyjnej. U nas sprawa kon-
strukcji wysunieta jest na plan pierwszy, nato-
miast zagadnienia materjalowe sa traktowane jako
malum necessarium. Konstruktorowie dbaja jedy-
nie o forme, o nalezyte rozwiazanie ukladu kinema-
tycznego, o zastosowanie w swym projekcie
wszystkich najnowszych zdobyczy samochodowe]
techniki konstrukeyjnej, natomiast materjat trak-
tujg jako co$, co musi by¢ ostatecznie wziete pod
uwage, jako co$, o czem wypada wspomnie¢ w wy-
szczegollnieniu, wreszcie jako co§, co, mimo swej
dokuczliwos$ci, musi by¢ wziete na uwage przy obli-
czeniach wytrzymaloSciowych bardzo, nawiasem
moéwige, problematycznych, jezeli idzie o prace
podwozia, uzalezniong od tego, lub innego stanu
drogi.

Konstruktorowie nasi zdradzaja pewne zami-
lowanie do jednych stali i brak zamilowania, nawet
brak zaufania do innych. Tak wiec bardzo lubiang
stalg jest stal 1035 wedlug symbolistyki amery-
kanskiej. Co do tej stali czynione sg w warun-
kach technicznych pewne zastrzezenia, jak ogra-
niczenie ilosci krzemu i manganu. Dalej ciesza
sie powodzeniem stale chromowo-niklowe, np.
3335,3515, lub miekkie stale weglowe typu 1015.
Stale chromowe, wanadowe, molibdenowe, oraz wie-
le odmian stali weglowych pozostaja poza nawia-
sem rozwazan.

Zastanawia mnie czesto i ta okoliczno§é, ze
malo odpowiedzialne czeSci projektowane sg ze sta-
li stopowych, natomiast bardzo odpowiedzialne
czeSei projektowane sg ze stali weglowych.

Jeszceze 1 to mnie zastanawia, ze dosS¢ grube
czedci trudne do przehartowania projektowane sa
ze stali weglowych takich wlasnie, ktore daja jak
najmniej nadziei na glebokie przehartowanie. Nie-
dosc¢ tego, dla tych wlasnie stali ograniczana jest
ilo§¢ manganu, wiec pierwiastka ulatwiajacego
przehartowanie.

Nie bawigc sie¢ w filozofje, moge powiedziec,
ze metaloznawstwo nie jest w Polsce wiedzg do-
statecznie spopularyzowanag i doceniang, to tez
konstruktor omija skwapliwie zagadnienia mate-
rjalowe, aby nie zabrngé w dziedzine obcg i, badz-
my do konca szczerzy, trudng.

Caloksztalt zagadnienia cierpi na tem bardzo.
Rynek materjalowy nie moze przygotowaé sobie
zawezasu zapasow, bodaj minimalnych, stali sa-
mochodowych, gdyz te stale, ktére sq stosowane
obecnie, nie zakres§laja wyraznie programu mate-
rjalowego, czesto budza obawy co do zupelnej bez-
programowosci materjalowych poczynan.

Do kazdej sprawy mozna podejs¢ zloSliwie,
lub tez serdecznie. Owocna praca jest jedynie ta,
ktora opiera si¢ na pierwiastku serdecznos$ei. Odzy-
wam si¢ tez do mych Kolegébw konstruktoréw
w sposob nastepujacy: Ciezki macie orzech do
zgryzienia z dobieraniem materjaléow na te czesci,
ktore projektujecie. Pozwoleie, ze Wam troche
pomoge, opisujac zasadnicze wilasciwosci tworzyw
i zasadnicze rozwigzania materjalowe w odniesie-
niu do czesci samochodowych.

Zajmijmy si¢ zatem podzialem zasadniczym
na stale weglowe i stopowe. Znamienng cechg sta-
li weglowych jest niska cena tych stali. Mowigce
o niskiej cenie, mam na mys$li jedynie koszt jed-
nego kilograma stali, nie za$§ oplacalnosé jej zasto-
sowania.

Wykorzystanie stali weglowych bedzie racjo-
nalne jedynie wtedy, gdy upewnimy sie co do opla-
calnosci zastosowania, wiee co do tego, ze stal we-
glowa spelni swe zadanie, ze dana czeSé samocho-
dowa, wykonana ze stali weglowej, wytrzyma pra-
ce jej powierzong w czasie, na jaki obliczone jest
zycie wozu. :

Stal weglowa nadaje si¢ zatem bezwzglednie
na t. zw. czeSci nieodpowiedzialne. Okreslenie
,,eze$¢ nieodpowiedzialna‘* jest zle. Nalezaloby ra-
czej powiedzie¢: ,Takie czeSci, ktorych wymiary
przekraczaja znacznie wymiary, wynikajace z ra-
chunku wytrzymaloSciowego, a wynikaja raczej
z innych motywoéw, jak wzgledy estetyczne, do-
godno$¢é w montowaniu, nakoniec dostosowanie do
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wspoélpracy z tworzywem o nizszej, niz stal, wy-
trzymalosei‘.

Zastosowanie stali weglowej do wyrobu wyzej
wymienionych cze$ci nie wigze sie z wymaganiem
ulepszenia cieplnego tej stali. W wielu przypad-
kach nie podaje si¢ nawet stanu stali, a rozumie
si¢ samo przez sig, ze stan jest ,,surowy‘. Nawia-
sem mowige, okreslenie ,stan surowy' pochodzi
z najnowszego projektu Norm Polskich i oznacza
to samo, co ,,bez obrébki cieplnej‘.

W tych przypadkach, gdy wymiary projekto-
wanej czeSci wynikajg z obliczenia wytrzymaloScio-

wego, a szczegélnie tam, gdzie wehodza w gre na- -

prezenia dynamiczne o znaku okresowo odmiennym
(rozcigganie i S$ciskanie, rozcigganie i Sciskanie,
polgczone ze skrecaniem i t. p.), slowem wszedzie,
gdzie moze zaj$¢ zmeczenie tworzywa, nalezy wpro-
wadzaé stal weglowa z wielkg ostroznoScig. Nie
chee bynajmniej powiedzieé¢, ze stali weglowej na-
lezy unika¢. Bynajmniej. Stosowanie jej jest
wskazane i mozliwe, jednak trzeba wiele okolicz-
nosci uwzglednia¢. Ulepszenie cieplne znakomicie
polepsza wlasciwosci mechaniczne stali weglowych,
jest ono jednak zwigzane z koniecznoscig zaharto-
wania stali przed jej odpuszczeniem na wytrzyma-
lo§¢é zadang. Dobry wynik ulepszenia cieplnego
moze by¢ osiggniety jedynie wtedy, gdy hartowa-
nie odbedzie si¢ poprawnie. Poprawnos¢ hartowa-
nia oceniamy w ten sposob, ze mierzymy twardosé
(po hartowaniu) tak na powierzchni, jak na prze-
kroju przedmiotu hartowanego. Dla kazdej ze sta-
li weglowych przyjmujemy pewng minimalng twar-
do$é (po hartowaniu), jaka Swiadczy jeszcze o na-
lezytem dokonaniu hartowania.

Jezeli osiggniete twardo$ci (mowie o twardo-
Sciach po hartowaniu i przed odpuszczeniem) nie
sg do$¢ wysokie, to: a) albo hartowanie bylo Zle
uskutecznione, albo b) gatunek stali niewlaSciwie
do danego przekroju dobrany, albo nakoniec c)
przekréj zbyt wielki, aby przehartowanie w glab,
a moze i zahartowanie powierzchni w sposob nale-
zyty zajsé moglo.

Najezesciej- spotykanemi bledami sa: a) pro-
jektowanie ze stali weglowej zbyt grubych czesci
1 liczenie na to, ze caly przekrdj jednakowo dobrze
da si¢ przehartowaé, albo b) wskazywanie stali
0 zbyt malej zawarto$ci wegla, albo nakoniec c)
ograniczanie zawarto$ci manganu, t. j. pierwiastka,
ktory ulatwia przehartowanie w glab. Dla przy-
kladu podam, ze stal weglowa 1035, a wiec stal
0 zawartosei 0,3 do 0,4% C daje si¢ dobrze prze-
hartowaé przy érednicy maximum 15 do 18 mm,

-~

natomiast przehartowywuje sie bardzo zle w glab
przy $rednicach takich, jak 30 i wiecej mm. Jezeli
wzrost Srednicy bedzie szedl w parze ze wzrostem
zawartoSci manganu, lub jezeli przy wiekszych
Srednicach zastosujemy te samg stal, lecz z ma-
tym dodatkiem chromu (np. 0,5%), to poprawna
obréobka cieplna bedzie umozliwiona. Wytwdérnia
samochodéw, otrzymujgca gotowa, pod wzgledem
obrébki cieplnej, kuizne, winna interesowaé sie
wlasciwosciami mechanicznemi kuizny, wiee grani-
cg plynnosci, wytrzymalo§cig na rozciaganie, pray-
dluzeniem i udarnos$cig, nie ma natomiast wyrazne-
go powodu do interesowania sie tem, czy zawartosé
manganu jest 0,6%, czy tez 0,9%.

Gdyby natomiast obrébka cieplna miala byé
wykonana w wytwoérni samochodéw, to wtedy
sklad stali nalezy wysuna¢ na plan pierwszy.
Rzadkie sa jednak przypadki wykonywania obréb-
ki cieplnej w wytworni. Naweglanie czesci samo-
chodowych przewaznie odbywa si¢ u odbiorcy, ale
ulepszanie cieplne (hartowanie i odpuszczanie) wy-
konuje, z zasady, huta dostarczajgca.

Przy sposobnosci zauwaze, ze okreslenie ,,w
stanie surowym*, pojmowane jako ,w stanie nie-
obrobionym mechanicznie*, lub ,,bez obrébki me-
chanicznej* nie powinno byé¢ stosowane, jako ze
najnowszy projekt Norm Polskich pozostawia
okreslenie ,,stan surowy‘* jedynie dla wyrazenia po-
jecia ,,nieobrabiany cieplnie‘.

Powracam teraz do stali weglowych ulepszo-
nych cieplnie. Weglowe stale ,czystej krwi*,
a wigc zawierajace niewigcej nad 0,6% manganu
przy zawarto$ci krzemu 0,2 do 0,3%, stosowane
by¢ moga z calem powodzeniem jedynie w tych
przypadkach, gdy przekréj czeci kutej nie wykra-
cza poza 18, ostatecznie 20 mm ©. Przy wiek-
szych przekrojach rdzen bedzie posiadal gorsze
wlasciwosci mechaniczne, niz warstwy zewnetrz-
ne. Zastosowanie ulepszenia cieplnego do wiek-
szych przekrojow (np. do 40 mm) wymaga juz
dobierania stali weglowych ,nie czystej krwi,
a, ze tak powiem, , doprawionych‘ manganem, lub
chromem.

Stale weglowe, przeznaczone do ulepszania
cieplnego, zawarte sa w granicach, wskazanych
symbolami 1035 i 1065. Jak wiec widzimy, wyboér
jest niewielki. Stopniujac co 0,1% wegla otrzy-
mujemy 4 odmiany. Przy zaloZeniu jednak, ze te
same odmiany mozna mie¢ z podwyzszonym man-
ganem lub z dodatkiem 0,4 do 0,6 % chromu, otrzy-
mamy juz nie cztery, lecz dwanascie odmian.
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Stale weglowe z podwyzszonym Kkrzemem
i manganem (np. kizem 0,4% i mangan 0,8% ) no-
szg szumne miano stali krzemowo-manganowych
i nadaja si¢ do wyrobu ulepszanych cieplnie czesci
samochodowych.

Dla konstruktora sprawa przedstawia si¢ o ty-
le prosto, ze dobranie tego lub innego odcieniu stali
weglowej, zdecydowanie si¢ na takie, lub inne jej
doprawienie, mozna i nalezy pozostawi¢ dostawcy,
natomiast do obliczen wypadnie wprowadzié pewne
dane wytrzymaloSciowe, zawarte w granicach dosé
waskich. Najnowszy projekt Norm Polskich po-
daje wlasnie charakterystyczne wlasciwosei stali
weglowych ulepszonych cieplnie. W granicach ‘stali
1035 do 1065 uzyskujemy wytrzymalosci od 65 do
85 kg/mm?=, granice plynnosci wynoszace 75 do 80 %
wytrzymalosci, przydtuzenia 10 do 15% i udarno-
sci 4 do 8 kgm/em?. Aby dac¢ pojecie o tem, jak
dalece odpowiedzialne czeSci wykonywane sg ze
stali weglowych ulepszanych termicznie, wskaze
na: o$ przednig, wal wykorbiony, korbowody i t. p.
z zaznaczeniem, ze rozwigzania takie spotykalem
w wozach najdrozszych znanych powszechnie ma-
rek. Powtarzam, ze nie nalezy lekaé si¢ stosowa-
nia stali weglowych ulepszanych cieplnie, jednak
nalezy bardzo ostroznie stosowaé je tam, gdzie wy-
stepuja wieksze przekroje. Pamietaé tez nalezy,
ze wielkosci przekrojow nalezy uwzgledniaé w pol-
wytworze, idacym do ulepszenia cieplnego, nie za$
w wyrobie gotowym.

Gdy stal weglowa (nawet nieco okraszona
manganem, lub chromem) nie wystarcza, nalezy
zastosowac stal stopows. Nie znaczy to jeszcze,
aby zaraz aplikowaé 3% niklu, 1,5% chromu, 0,2%
molibdenu. Miedzy stala weglowa, a wysokosto-

powa stala chromowo-niklowo-molibdenowa znaj- °

duja sie jeszcze inne tansze stale. Tak wige duze
ushugi mogg oddac¢ stale chromowe (0,2 do 0,5%
wegla i okolo 1% chromu), lub chromowo-wanado-
we, lub chromowo-molibdenowe. Rozwazania po-
wyzsze maja na celu wypelnienie istniejgcej dotad
luki, mianowicie luki miedzy stalami weglowemi
sezystej krwi“ a stalami chromowo-niklowemi.
Niklowe stale (bez chromu) réwniez moga by¢
wziete na uwage. Normy amerykanskie przewidu-
ja duzo odmian stali niklowych i chromowo-niklo-
wych, przyczem stopniowanie zawartos$ci skladni-
kow opiera si¢ na nastepujacej zasadzie: stopnio-
wana jest zawarto$é niklu, przyczem stalej zawar-
tosci niklu odpowiadaja jeszcze stopniowane za-
wartosci wegla. Inaczej moéwige, przy jakiejs okre-
Slonej zawartosci niklu (np. 3,25 do 3,75%) mo-

zemy mie¢ zawartos¢ wegla: raz 0,1 do 0,2%, in-
nym razem 0,45 do 0,55%. W stalach chromowo-
niklowych zawartos¢ chromu jest, jak powiedzia-
lem, funkcjg zawartosci niklu, a wiec chrom nie
narzuca w tych stalach stopniowania wedlug za-
wartosci Cr.

Przy stosowaniu stali niklowych i chromowo-
niklowych pamieta¢ nalezy, ze niski wegiel i wyso-
ki nikiel stanowia kombinacje, dajaca duza ciagli-
wo$¢ (przydluzenia i udarnosci sa duze). Nato-
miast niski nikiel i wysoki wegiel daja znaczne wy-
trzymaloSci przy mniejszej stosunkowo ciggliwosei.

Tam, gdzie przehartowanie si¢ w glab jest juz
(dzieki znacznym przekrojom) niemozliwe dla sta-
li weglowych, aczkolwiek wlasciwos$ci mechaniczne,
uzyskiwane w stali weglowej ulepszonej cieplnie na
malych przekrojach, wystarczylyby, tam, powta-
rzam, staje si¢ konieczne wprowadzenie stali niklo-
wej, lub chromowo-niklowej. Gdy natomiast idzie
o wigksze wytrzymaloSci, niz te, jakie da¢ moze
stal weglowa ulepszona cieplnie, a jednocze$nie
o wigkszg ciggliwosé, tam stosowaé nalezy stale ni-
klowe i chromowo-niklowe o wyzszej zawartosci
niklu. Dla umozliwienia li tylko przehartowania
wystarczaja czesto mniejsze zawarto$ci niklu
i chromu, niz dla uzyskania specjalnie wygoérowa-
nych wytrzymalosci i ciggliwosei.

Reasumujgc powyzsze, wysuwam pewne wska-
zOowki dla konstruktora:

1) Na cze$ci, ktorych wymiary wynikajg nie
z obliczenia wytrzymaloSei, lecz z innych
wzgledow, stowem, dla takich czesci, ktérych
przekroje sa az nazbyt wielkie w stosunku do
pracy wykonywanej, nalezy stosowac stale we-
glowe pospolitej jakoSci (patrz najnowszy
projekt PN) w ,stanie surowym‘, a wigc bez
ulepszenia cieplnego.

2) Na czesci, ktorych przekroje ustalone sa na
podstawie obliczenia, a wigc wyzyskane calko-
wicie, nalezy stosowaé stale weglowe do ulep-
szania cieplnego, ulepszone cieplnie. Przy prze-
krojach wigkszych (np. ponad 20 mm <) na-
lezy umozliwi¢ dostawey dobranie takich stali
weglowyceh, ktore przehartuja sie nawylot
dzieki doprawieniu ich manganem (do 1,20% )
i chromem (do 0,6%).

3) Na czesci, jak w pk-cie 2-im, lecz o jeszcze
wiekszych przekrojach nalezy stosowac stale
chromowe, chromowo-wanadowe i t. p. o ma-
lych stosunkowo iloSciach domieszek.

4) Dla czesci, pracujacych w warunkach ciezkich,
oraz dla czeSci o duzych przekrojach nalezy



ZESZYT 12 HUTNIK

r. 19385 STR. 424

stosowac¢ niskostopowe stale niklowe i chro-
mowo-niklowe, ulepszone cieplnie.

W miare tego, jak obcigzenie czesci wzrasta,
a réwniez w miare wzrostu wymagan co do
ciggliwosci danej czeSci (odpornosei na ude-
rzenie) nalezy stosowac stale niklowe i chro-
mowo-niklowe o wyzszej zawartoSci niklu
i chromu, ulepszane cieplnie.

6) W przypadku wyjatkowo cigezkiej pracy i przy
dodatkowem wymaganiu co do zachowania
wysokiej wytrzymatosci w temperaturach pod-
wyzszonych, lub przy dodatkowem wymaga-
niu co do, jak np. dla zawordéw, odpornosci
na bardzo wysokie temperatury — wypalanie
sig i pelzanie — nalezy stosowaé stale o zlozo-
nej analizie, t. j. stale do specjalnego przezna-
czenia, jak np. stale zaworowe.

Omowie teraz kwestje odpornosci na Sciera-
nie. W wielu cze$ciach samochodowych wymaga-
na jest, obok innych wysokich wlasciwosci mecha-
nicznych, wysoka odporno§é na $cieranie. W ta-
kich przypadkach stosujemy stale do naweglania.
Weglowe stale do naweglania winny byé stosowa-
ne jedynie na czeSci ,nieodpowiedzialne (pozo-
stawmy juz takie okreslenie wraz z odpowiedniem
jego wyjasnieniem, podanem wyzej). Na czeSci
odpowiedzialne winny by¢ stosowane stale stopo-
we do naweglania, a wiec chromowa, niklowe i chro-
mowo-niklowe. Pamiegta¢ nalezy o tem, Ze przed-
miot naweglony poddawany jest najpierw harto-
~waniu w oleju (lub powietrzu) w temperaturze od-
powiadajacej skladowi chemicznemu rdzenia, na-
stepnie za$ hartowaniu w wodzie (lub oleju) w tem-
peraturze, odpowiadajacej skladowi chemicznemu
warstwy naweglonej. Jezeli dla stali weglowej
dwie te temperatury maja sie do siebie jak 900 do
760, to dla stali niklowych i chromowo-niklowych
do naweglania dwie te temperatury moga si¢ miec¢
do siebie jak 780 i 750. Prosty z tego wniosek, ze
przy pewnym skladzie stali bardzo latwo zaharto-
wacé rdzen podezas hartewania warstwy naweglo-
nej. Jezeli uwzglednimy teraz te okolicznosé, ze po
powtérnem hartowaniu stosujemy jedynie wyza-
rzanie odprezajace (100—200°), to musimy liczyé
si¢ z wlasSciwo$ciami rdzenia, jakie uzyskuje on po
hartowaniu i bez odpuszczenia. Przy przesadnie
wysokiej zawartosci niklu i chromu mozemy uzy-
skaé bardzo twardy i malo ciggliwy rdzen, co jest
sprzeczne z zalozeniem. Nie przesadzajmy wiec
z niklem i chromem przy wykonywaniu czesci na-
weglanych. Pamietajmy o tem, ze nie jest zale-

cane stosowanie w mechanizmie samochodu czesci,
ktorych udarno$é¢ bylaby mniejsza od 4 kgm/cm?,

Obrabialnos$é Dla wytworni samocho-
dow doniosle znaczenie ma obrabialnoSé polwytwo-
ru. Zupelnie dobra obrabialno$¢ tngcemi narze-
dziami zostaje zachowana dla stali weglowych nor-
malizowanych do wytrzymalosci okoto 70 kg/mm?.
Dla wgglowych stali ulepszonych cieplnie takaz do-
bra obrabialno$¢ zostaje zachowana do wytrzyma-
losci okolo 90 kg/mm?. Dla stopowych stali ulep-
szonych cieplnie zachowanie dobrej obrabialnosci
da sie uzyskaé az do wytrzymalosci 120 kg/mm?.

Stany dostawy. Uzywam okreslenia
stany stali, opierajac si¢ na najnowszym projekcie
Norm Polskich. Moéwige ,stal dostarczona jest
w takim, lub innym stanie’ mam na mysli (zgod-
nie z brzmieniem PN) wykonanie tej lub innej
obrébki cieplnej (nie mechanicznej!).

Wytwornie samochodéw winny wymagaé do-
starczenia stali (polwytworu) w nastepujacych
stanach:

1) Stale weglowe, dostarczane bez ulepszenia
cieplnego albo w stanie surowym, albo norma-
lizowane.

2) Stale weglowe, dostarczane bez ulepszenia
cieplnego, lecz takie, ktore zawieraja ponad
0,6% manganu, lub dodatek chromu, lub po-
nad 0,69 manganu i dodatek chromu, w sta-
nie normalizowanym i zmiekezonym.

3) Stale stopowe, dostarczane w stanie ulepszo-
nym termicznie, winny by¢ dostarczone w ta-
kim wlasnie stanie, t. j. po ulepszeniu.

4) Stale stopowe do naweglania, oraz stale sto-
powe, dostarczane do wytwoérni samochodéw
dla dokonania tam obrébki cieplnej po obréb-
ce mechanicznej, winny by¢ dostarczane w sta-
nie zmiekcezonym.

Sposoby wykonania. Na pytanie:
2z jakiego materjalu jaka czesé wykonaé nalezy",
nie tak latwo jest odpowiedzia¢. Tak np. kétko
zgbate skrzynki biegdw moze by¢ wykonane ze
stali chromowo-niklowej o sktadzie 0,15% C, 1,2%
Ni, 0,6% Cr, przyczem koétko takie zostanie na-
weglone, zahartowane w powietrzu (bezpieczniej-
szy sposéb), lub oleju przy 8709, nastepnie wyko-
nane zostanie drugie hartowanie w wodzie w tem-
peraturze 760—770°% W skrzynce biegéw bardzo
ciezko pracujacej (czolgi) mozemy napotkaé na
inne rozwigzanie, jak np. stal 04% C, 5% Ni
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i 1,6% Cr hartowang w powietrzu i nastepnie od-
prezong przy 100-—2000.

Wal wykorbiony moze by¢ wykonany ze stali
weglowej i ulepszony cieplnie. Roéwnie dobrze moz-
na wykona¢ ten wal ze stali chromowo-glinowej
z zastosowaniem ulepszenia cieplnego przed obrob-
ka mechaniczng i naazotowania po obrébce mecha-
nicznej. Wszystko zalezy od klasy wozu i od ob-
cigzenia danej czeSei.

Ogromng ilo§¢ przykladéow wykonania znajdag
Czytelnicy w jednym z zeszytow, wydanych przez
LE CENTRE DINFORMATION DU NICKEL.
PARIS 9e 7 et 9 Bd. Haussmann. Tytul wymie-
nionego zeszytu: Le Nickel dans les aciers forgés
américains. Nawiasem mowigce, wydawnictwa te
przesylane sa bezplatnie.

Wnioski '

Na zakonczenie wypowiadam twierdzenie, ze
motoryzacja kraju nie ruszy z miejsca bez wyrazne-
go udzialu metaloznawcéw. Wyobrazam sobie, ze
kazda nasza wytwornia samochodoéw (moze si¢ zro-
dzi niejedna) winna zaczaé od utworzenia w swem
tonie bardzo powaznego i odpowiedzialnego stano-

wiska glownego metalurga, czy tez glownego meta-
loznawey z odpowiednim mlodszym personelem.
Zadaniem tej komorki bedzie racjonalne rozstrzy-
ganie wszelkich spraw materjalowych tak z punk-
tu widzenia konstrukeji samochodu, jak z punktu
widzenia dostosowania si¢ do stanu naszego hut-
nictwa.

Pierwszg czynnoscig, jaka musialaby podjaé
ta konieczna, a czekajgca na utworzenie placowka,
bylaby gruntowna rewizja dotychezasowych wa-
runkéw technicznych na stale samochodowe, oraz
ulozenie zyciowej tabeli stali, umozliwiajace]
powstanie odpowiednich programéw w naszych
hutach.

Najwyzszy czas ku temu, aby zrozumieé, ze
super-extra-nad-aerodynamiczny samochéd  ze
wszelkiego rodzaju najnowoczesniejszemi pomysta-
mi konstrukcyjnemi bedzie jedynie super-gratem,
jezeli nie wlozy si¢ w sprawy materjalowe tylez,
a moze wiecej nawet duszy i wiedzy, co wklada sie¢
w przedni naped, albo synchronizacje trzeciego
biegu.

Bez udzialu metaloznaweow nie pobija sie dzis
rekordéw szybkoseci i wytrzymalosei.

PRZEGLAD WYDAWNICTW

WIELKIE PIECE

WYTWARZANIE I WLASNOSCI WIELKOPIECOWEGO
ZUZLA SPIENIONEGO 1)

Wyré6b zuzla spienionego, stuzgcego do wytwarzania
porowatej cegly wielkopiecowej, datuje si¢ od r. 1911, gdy
zostala zalozona w Obescheld pierwsza tego rodzaju cegiel-
nia. Obecnie jest ona wytwarzana w szeregu hut westfal-
skich i nadrenskich.

Gléwne sposoby wytwarzania Zuzla spienionego si
nastepujgce:

Najstarszy sposéb byl wynaleziony przez C. H.
Schol‘a, ktéry pierwszy zauwazyl, ze Zuzel spieniony wy-
twarza si¢ wowcezas, gdy strumien jego kieruje si¢ do
zbiornika mozliwie na poziomie powierzchni wody. Ponie-
waz zbiornik posiada stosunkowo malg pojemno$¢, a zuzel
spieniony wchtania obficie wode, znacznie zwigkszajac ob-
jetosé, Schol zastosowal do spieniania zuzla koryto (rys.
1). Wprowadza si¢ don tak malo wody, Ze Zuzel nie moze
si¢ w niej pograzy¢, przez co zapobiega si¢ powstawaniu
piasku zuzlowego. Woda przewaznie wyparowuje i rozdy-
ma zuzel. Nadplywajacy strumien wody unosi spieniony
zuzel dalej. Aby zapobiec zatkaniu koryta przez pegcznie-
jacy zuzel, Schol stosuje koryta rozszerzajgce si¢ ku wy-
lotowi. Podczas gdy strumien powietrza doprowadza Swie-
7y piang zuzlowa do skrzepnigcia, nadmiar wody splywa

1) Stahl und Risen, r. 1934, zesz. 36, str. 921/27, art.
A. Guttmann‘a.

W najnizszem miejscu do zbiornika.
koryta stanowi — wedlug Schol‘a
spienienia ma wynosi¢ 1,10 RM/m?,

Inny sposéb byt wynaleziony przez P. Ohrt'a (rys. 2).
Polega on na tem, Ze zuzel wpada do dosrodkowo umie-
szczonych przegrédek wolno obracajgcego si¢ kola, po czg-
Sciowem napemhieniu ich wodg. W ten sposéb zuzel styka
sie tylko z ograniczong iloSciag wody. Beben ma $rednice
ok. 1 m i szeroko§¢ ok. 60 cm. Energji dostarcza silnik
o 6 kW. Zuzycie wody jest bardzo niskie — wynosi bo-
wiem ok. 15% wagi zuzla, czyli ok. 0,15 mi/t zuzla spie-

Wydajnos¢ takiego
- 300 t/24 h. Koszt

$ “Lawer requiwgcy

Lina T

Doptvw zuila wielkl plec

e

Dootyw wody
(reguiowany)

dchy
enia

przewod

Rys. 1. Urzadzenie Schol‘a do spieniania zuzla.
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widok 2 boku . Woda nionego. Mniej wigcej polowa niezbednej wody wyparo-

[y e ey ....?2.._\1 wuje, reszta za$ jest pochlaniana przez zuzel. Wobec tego
"yl pmerio l..._,... - ! E— nadmiaru wody niema. Nalezy go zresztg unikaé dla za-
] R 3 z | pobiezenia powstawaniu piasku zuzlowego. Przy glebokich
' 2uze>h/e/ Y| peven | przegrédkach, jak na rys. 2, nastrecza pewne trudnosci
| kap/eeowy H _go’onw'gcv usuwanie cokolwiek dilugiego zuzla. Dla uniknigcia tego

e & o L ]

J - =¥ st stosuje si¢ w innych odmianach sposobu Ohrt‘a przegrédki
=] plynny Zuzel plytsze i zaokraglone, z ktérych zuzel latwiej wypada do
\ / podstawionego wézka. Nieraz umieszeza si¢ pod bgbnem
F specjalne kotko zgbate lub skrzydlate, ktére rozbija two-

rzgce sie brylki zuzla.

WiasnoSei zuzla spienionego mniej zalezg od sposobu
jego wytwarzania, niz od jego cech chemicznych i fizycz-
nych. Temperatura zuzla silnie wplywa na zdolno§é do
spieniania, gdyz stopien plynno$ci wzrasta wraz z tempe-
raturg (rys. 3). Waznem jest dla dobrego spieniania zuzla,
aby przy ochladzaniu lepko§¢ wzrastala mozliwie wolno;
tylko w tym przypadku pecherze pary wodnej maja dosyé
czasu do zupelnego wzdecia zuzla. Wazng role gra réwniez
— 7750 F —> sklad chemiczny zuzla. Najmniejszg lepkos¢ wykazuje zu-

| zel F' posiadajacy 7% fluorytu. 2Zuzel D o wysokiej za-
! warto$ci Al;Oy (18,5%) przy niskim odsetku SiO, ma nie-
e - Pomost | zwykle stromy wzrost lepkoSci przy spadku temperatury.
' Zuzel wiel- roboczy @ |

>

= - beven spie -
Wozek 7&/(‘)0:‘ @ mhﬁgcy p

4000 do
krawedzi pormostu

dolnej

<600

I widok z gory

¢ zuzel B o znacznej zawartodci SiO, (ok. 419 ) odznacza sie
| kopiecowy woda l réwnomiernem zwiekszeniem si¢ lepkoSci miedzy 1200
' 5 N — i i 15000, Wogdle nalezy zaznaczy¢, ze wysoka zawarto§é
g SiO, sprzyja spienianiu zuzla.

Z powyzszej tabeli widaé¢, ze istotnie niektore lekkie
zuzle posiadajs wysoka zawarto§¢ SiO., lecz najlzejszy
posréd nich (Ue) ma przecietny odsetek SiO., lecz zato
Przeqrodka 7/jestjuz woaa napesniona najwigkszy Al.O;.

oay sptywa deniej zuze/

/c }Nw

Frisak przeprowadzit badania nad spienianiem zuzli
Rys. 2. Urzgadzenie Ohrt‘a do spieniania. wielkopiecowych wytworzonych na weglu drzewnym. Wy-

Tabela 1. Sklad chemiczny i wagi objetosciowe réznych zuzli spienionych w poréwnaniu ze zwirem pumeksowym
(obuczone z wylaczeniem strat Zarzenia).

l ' [ ; '

| Ue 0 i N Js J D M K i‘;ll{golwy
Analiza 29, 11. | 11. 4. 18.10. = 22.9. | 9.2 | 18.5. | 26. 4. (pumeksnatur.)
1933 1929 ‘ 1932 : 1933 1929 1932 1933 1932 | 20. 4. 1929
' L oy,
Osad nierozpuszezalny { 1,02 — 0,60 i 0,31 36,89
Si0: . : : . i 33,44 | 35,74 37,78 32,80 33,65 31,39 ! 31,97 33,22 21,73
’ ' \ (rozpuszezal.)
AlLOs . . 2 v . 17,72 1\ 1261 | 865 13.31 12,34 11,64 | 15,19 1095 | 22,67 |
| |
FeO i 1,17 ‘ 0,51 0,65 0,23 0,49 0,65 0,41 0,22
: ’ 1
AEDORE Tl (IR 0,68 0,17 3,05 3,45 0,46 204 | 261 | 2,09 10,46
Na:04+K:0 . . . - — — — _ S . ] 1817
CaO . X . é : 40,44 44,71 36,55 42,606 43,72 42,88 = 44,86 43,53 ‘\ '1,38
MO 2N S g ; 5,1 3,29 1,55 4,24 6,50 6,19 1,59 6,24 057
SRV AT ARt 14 2,1 1,1 3,37 1,81 1.48 2,51 3.16 0,12
C T e e S P ) 0,20 0,95 ; 1,03 2,14 0,86 0,59 ) E LA
| Strata arzenia . . A 0,300 | (1,02 ) (0.40) 1L17) | ©11) | (0,92 (4.78)
Nieokreslona reszta. . — — 1,19 — — 099 |/ — 3 s
Wagi gtoéciowe ‘ |
zuzlio ér nicy 3-20 | ‘
Inm nasypanych w | l,
stanie suchym do .‘ :
naczyf ntrowych kg ~0280  ~0290 | ~0,420 | ~0,460 | ~0,475 | ~0,480 & ~0,640 | ~0,650 @ ~0,460
I
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Lepkosci w Poise'ach

V4 frotm
TH0 760 7300 7360 r’#a'({’ ov0 wso
Temperatura w °C

Rys. 3. Krzywe lepkoSci réznych zuzli w zaleznoSci od

temperatury.

niki tych badan sg przedstawione na rys. 4. Wida¢ z niego,
ze obszar, zajmowany przez spieniajgce si¢ zuzle w syste-
mie potréjnym SiO. — AlLOy - zasady, jest do§¢ znaczny.
Aby si¢ przekonad, o ile zuzle zawarte w tabeli 1, mieszczg
sie w obrebie granic, ustalonych przez Frisak'a dla zuzli
spienionych, przeliczono analizy tych zuzli w ten sposob,
ze do CaO dodano zawarto§¢ MgO, FeO i MnO, ktore ra-
zem tworzg grupe zasad (RO). Domieszka w zuzlach CaS
i CaSO, zostala pomini¢ta. Rys. 4 wykazuje, ze trzy naj-
1zejsze i najlepiej spieniajgce si¢ zuzle z tab. 1 znajduja si¢
w obrebie obszaru Frisak‘a. Na rysunku tym sg réwniez
oznaczone krzywe, ograniczajace obszary wydzielania si¢
poszezeg6lnych odmian krysztalow pierwotnych; z tego wi-
daé, ze najlepiej spieniajagce si¢ zuzle Frisak'a lezg w ob-
szarze Ca0.8i0;, gelenitu i anortytu. Im bardzlej skiad
krysztaléw wkracza w obszar Ca0.SiO,, czyli im bardziej
zuzel staje si¢ zasadowym, tem mniejsza staje si¢ jego zdol-
noéé¢ do spieniania. Z tego wynika, ze zdolnoS¢ t¢ mozna

RO= Cols Mgl Ml o0 %

+f- Jk/aapmc:ogamym
dobrze spienia/acych
slg 2uzli wg. n-/:u

« Sktad niemjec: s

Granica .tp/ema/ﬁ ych
D . S5/e Zuzli wg. Fri.

kich 2usli wiel Qbszar zbadanych przez
' kopieco ”Wﬂ_,.a Frisak'a dobrze spie«

nnyjcych Ky }2«12/1
na w

g/v drzewnym

W anoNyf.pgaz_/,g 257,
J Ié‘aﬂ-l/ﬂ J'/ﬂ,/

g
/& \/\\/ \/\/

‘&.% %R
(—

Trojkat Si0,-Al,04-RO dla zuzli spienianych
i zziarnowywanych.

Rys. 4.

podniesé przez zwig¢kszenie zawartosci SiO. i w
granicach Al,O,, oraz przez dodanie fluorytu.

pewnych

W laboratorjum przeprowadzono proby na spienianie
zuzla, polegajgce na tem, ze stopiono 2 lekkie zuzle i jeden
Sredniej wagi, nagrzano je do 1500--1600" i wylano do
plaskich naczyn, ktérych dno bylo ledwie pokryte wodg.
zZuzle lekkie wydetly si¢ przytem znacznie, podezas gdy zu-
zel Sredniej wagi wykazal malo sklonnosci do pecznienia,
wytwarzajac doS¢ ciezki piasek zuzlowy.

Jaka powinna by¢ waga objetosciowa zuzla spienio-
nego, aby moégl on shuzy¢ do celow izolacyjnych lub jako
surowiec do wyrobu cegiel pumeksowych i lekkiego betonu ?
Waga ta wynosi od 290 do 650 kg/m?. Suchy zwir pumekso-
wy o tej samej wielkoSci ziarn wazy 460 do 490 kg/m?,
czyli waga jego lezy prawie poSrodku mig¢dzy najwi¢ksza
i najmniejsza waga objetoSciowq zuzla spienionego.

Zlomki lawy bazaltowej, ktore ze wzgledu na swoja
wage objetosciowa, jeszeze si¢ nadajg na domieszke do lek-
kiego betonu, waza ok. 875 kg/md. Zuzel spieniony moze
zatem rowniez osiggaé ten ciezar. Lzejsze gatunki zuzla
maja cokolwiek mniejsza przewodnosé cieplng, niz ciezsze,
lecz zato s§ mniej odporne na Scieranie. Zwir pumeksowy
ma zwykle 25 do 409, wilgoci, a zuzle spienione rzadko po-
wyzej 8%. Wskutek tego ich ciezar ladunkowy wynosi
16,8 m* na 10 t, a zwiru pumeksowego 12,5 m*. Skutkiem
tego, zuzel lepiej wytrzymuje koszty przewozu na dalsze
odleglto$ei, niz zwir pumeksowy.

Wiasnosci pochlaniania i wydzielania wody sg w obu
omawianych materjatach rézne, zalezac od ich budowy.
Mikrofotografja ziarna zuzla wykazuje oddzielne pecherze
rozsiane zaréwno wewnatrz jego, jak przy powierzchni,
podezas gdy zdjecie ziarna pumeksu uwidocznia cienkie,
lgczgce si¢ nawzajem kanaliki. Gdy oba materjaly w su-
chym stanie pograzy si¢ do wody, ta ostatnia moze prze-
nikngé jedynie do zewnetrznych pecherzy zuzla spienione-
go, nie docierajac do wnetrza, podezas gdy kanaliki zwiru
pumeksowego sprzyjaja przesyceniu calego ziarna wodg.
Z duzych, otwartych zewnetrznych pecherzy zuzla woda
moze latwiej wyparowad, niz z cienkich kanalikow pumek-
su. Skutkiem tego, budowle z lekkiego betonu z domieszka
zuzla spienionego wysychaja predzej, niz betonowe bu-
dowle z domieszka zZwiru pumeksowego.

Rowniez proby laboratoryjne, przeprowadzone z beto-
nem, wytworzonym z obu tych materjalow z jednakowa
iloscig cementu, wykazaty, Ze beton z Zuzlem spienionym
posiadal po uplywie trzech miesigcy potowe lub nawet trze-
cig czeS¢ wody, zawartej w betonie z naturalnym pumek-
sem. Koniecznym warunkiem jest przytem, aby ziarna
zuzla spienionego mialy $rednic¢ najmniej 3 mm.

Otwarte zewnetrzne pecherze spienionego zuzla sg za-
pewne przyczyng tego, iz blachy zelazne, umieszczone
w wilgotnym zuzlu spienionym rdzewialy cokolwiek wie-
cej, niz w zZwirze pumeksowym. Réznica jest jednak nie-
duza i nie gra w praktyce zadnej roli. Kazdy materjal
izolujacy musi by¢ bowiem utrzymywany w stanie suchym,
a umieszczane w nim zelazo powinno byé zabezpieczone
przed rdzewieniem przez ocynkowanie, pomalowanie lub
ocementowanie.

Wymieniong sklonno§é do rdzewienia mylnie igczono
z obecno$cig w zuzlu spienionym CaS i CaSO,. PoniewaZ
zuzel ten posiada przeszio 35% CaO, wigc tworzenie si¢
wolnego kwasu siarkowego jest zupeiie wykluczone. Obec-
no$é za$ drobnej ilosci H.S nie moze wywiera¢ szkodliwego
wplywu na zelazo, umieszczone w lekkim betonie z zawar-
toScig zuzla spienionego, zwlaszcza jesSli to zelazo jest za-
bezpieczone przez pomalowanie i t. d. Wyrazono dalej oba-
we, ze beton zuzlowy nie nadaje si¢ do pokrywania tynkiem
lub farbg, gdyz wysycha zbyt szybko, skutkiem czego tynk
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lub farba bedg pekaé i odpadaé. Obawa ta, jak wykazata
praktyka, jest nieuzasadniona. Nalezy tylko tynkowaé lub
malowaé beton jak najpredzej, natychmiast po stwardnie-
niu. Zresztg skurcz betonu zuzlowego nie jest wigkszy, ra-
czej mniejszy, niz betonu z pumeksem naturalnym.

Powstalo jeszcze pytanie, czy lekki beton z zuzla
spienionego wytrzyma napigcie na ciSnienie, powstajgce
wskutek pecznienia, np. przy uzyciu go do budowy sufitow.
Mozna na to da¢ odpowiedZ twierdzgcg, gdyz modul spre-
zystoéei dla mieszanki tego rodzaju wynosi 50.000 do
150.000, ezemu przy obserwowanych zjawiskach pecznienia
odpowiada ci$nienie 4 do 12 kg/cm?. Poniewaz wytrzyma-
to§¢ na ciSnienie lekkiego betonu o zwyklym skladzie wy-
nosi 2030 kg/cm? zatem niebezpieczenstwo pekania be-
tonu nie istnieje.

Przewodno§¢ cieplna betonu zuzlowego, réwnie jak
pumeksowego, wynosi 0,49, dla cegly wypalonej 0,75. Wo-
bec tego, Sciana z betonu z Zuzlem spienionym o grubosci
22 cm odpowiada Scianie ceglanej na 33 cm grubej. Przy
budowie osiedli przedmiejskich stosuje si¢ zatem S§ciany
z lekkiego betonu o grubo$ci 20 ¢m, a od strony wiatru
25 cm. Sciany wewnetrzne robi si¢ z cegiel betonowych
o gruboSci zaledwie 10 cm. Wpymiary te sg minimalne,
gdyz idzie o dostateczng wytrzymatoS¢ przeciw wstrzasnie-
niom, a takze o zabezpieczenie przed halasem. Nalezy je-
szcze dodaé, ze wielkopiecowy zuzel spieniony jest w
my$l przepiséw policyjno-budowlanych materjatem
ogniotrwalym, gdyz zaczyna spiekaé si¢ przy 12009, a top-
nieje dopiero przy 12709 podczas gdy temperatura, powsta-
jaca przy pozarze wynosi 900-—-10000. Zwir pumeksowy
jest mniej ogniotrwaly, gdyz spieka si¢ przy 9000, a top-
nieje przy 12000,

Cegla z zuzla spienionego ma ci¢zar wiasciwy 2,6 kg,
cu odpowiada cigzarowi objetoSciowemu 0,93, Wytrzyma-
toS¢ jej powinna wynosié¢ przynajmniej 15 kg/cms?, lecz sie-
ga nawet 30 kg/em: Spélezynnik przewodnosci cieplnej
wynosi 0,14 do 0,16, a w renskiej cegle zuzlowej 0,11 do
0,13.

Wreszcie Zzuzel spieniony moze by¢ uzywany,
materjal porowaty do czyszczenia Sciekow.

jako

K. P.

STALOWNIE
0 ZASADOWYCH 2UZLACH MARTINOWSKICH 1)

J. M. Ferguson donosi o szeregu badan mikroskopo-
wych i chemicznych, przeprowadzonych nad zuzlami zasa-
dowemi. Z poczgtku opisano kilka zwigzkow, ktore sie
udalo wydzieli¢ z powoli ostudzonych zuzli w postaci dobrze
wyksztatconych krysztaléw. Dla uzyskania wigekszych
krysztaléw dodawano do stygnacych zuzli matych iloSci mo-
krego zuzla o tym samym skladzie; wywigzujaca si¢ para
wodna stuzyla jako , mineralizator. Rys. 1 wyobraza zglad
tréjzasadowego zelazku wapnia o skladzie 3 CaO.Fe,0;,
jednego z najczeSciej spotykanych skladnikéw. Jest on nie-
magnetyczny i zawsze wolny od zanieczyszczen. Nalezy
zatem przypuszczaé, ze zwigzek ten wykrystalizowuje sie
bardzo weze$nie przy krzepnigciu zuzla.

Dalej wydzielono skladnik mocno magnetyczny, kto-
ry zreszta wystepuje w dosSé nieznacznej iloSci i zawiera
stosunkowo duzo tlenku manganu. Nie ustalono, jaki to
jest zwigzek, w kazdym jednak razie nie magnetyt Fe,0,.
Bardzo cze¢sto wystepuja w zuzlach dokladnie wyksztalcone
krysztaly krzemianu tréjwapniowego 3Ca0.8iO,, ktérego
zglad przedstawia rys. 2. Zastuguja na uwage liczne za-

1) Stahl und Eisen, r. 1935, zesz. 35, str. 933/4, art.
G. Trémel‘a.

nieczyszczenia, skladajgce si¢ z zelazku tréjwapniowego
3Ca0.Fe;05, magnetycznego skladnika zuzla i z apatytu
fluorowego. Krzemian tréjwapniowy wykrystalizowal sie
zatem niewagtpliwie bardzo pézno, dzigki czemu mégt wehto-
ng¢ inne skladniki.

Rys. 1. Monokliniczne krysztaly tréjzasadowego zelazku

wapnia (w Swietle padajagcem) > 50.

Co sig¢ tyczy zawartoSci fosforu w zuzlach, to nalezy
zauwazy¢, ze fosforany wystepuja zawsze w postaci apa-
tytu fluorowego, czasem w doskonale wyksztatconych kry-
sztalach. Nalezy to przypisa¢ okolicznoSci, ze do wszyst-
kich topoéw dodaje si¢ fluorytu.

W drugiej czeSci omawianej pracy wykorzystano do-
Swiadczenia, dokonane nad wolno studzonemi zuzlami, dla
zbadania préb zuzla, branych podczas topu w regularnych
odstepach czasu. Sktad zuzli i kgpieli podany jest w tab. 1.
Préby byly raptownie studzone, aby podczas dalszego sty-
gnigcia nie zachodzily w nich Zadne przeobrazenia. Bada-
nie mikroskopowe zostalo dokonane zaréwno nad zgladem
w Swietle padajgcem, jak przy Swietle, przepuszczonem
przez zgtad. W ten spos6b i zapomocg analizy chemicznej
okreSlono wystepujace w zuzlach zwigzki. 2Zuzle, brane
podczas topnienia wsadu z powierzchni roztopionego ze-
lastwa przed dodaniem suréwki, wykazywaly bardzo nie-
prawidlowe krysztaly, wielce podobne do wspomnianego
powyzej magnetycznego skladnika 2zuzla. Wchodzi tu
w gre, podobnie jak tam, nie magnetyt Fe O, lecz zwig-
zek, zlozony z CaO, Fe;Oy i FeO. Z powyzszego mozna

Rys. 2. Krysztaly krzemianu tréjwapniowego z zanieczy-
szczeniami (w Swietle przepuszczonem przez zglad) X 50.
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Tab. 1. Sklad kgpieli i zuzla.
% u & 1@
| e .
11 %% ] 8| 4 | B ‘ 6 ‘ 7 8. ‘ 0. | 100 | At |12 | 18 | 14 | 15 | 16 } 1. | 18 | 1.
810, . . % | 28] 70| 11,0]124 [264 |272 |284 [288 |266 220 | 21,4 [ 210 | 208 |202 [165 (163 |158 |158 [14,0
ALOy » v % i | 27| 272 | 2,67 | 4,28| 4,0 | 277 | 2,28 i 2,7 ’ 25 | 2,05 20 | 1,72
b0 . 1,0 2,4 v ’ % ) # > £ » | ! 3.8 3. “ ! <00 ' 3
P,0s L% ) 52N 1og| 128 19| 1,02] 1,98 | 190 208 [ 40 | B8 | 38 38 27 | 25 | 205] 20 | 172
Ca0 . . % |25 | 342 | 408|465 |41,2 [460 | 450 |465 [405 |538 | 63,25 | 52,75 | 52,6 [51,6 |47,8 | 500|407 [49,4 497
MgO . . % | 88| 460 | 662 | 577 | 647 | 548| 591 | 577 | 570 | 588 | 512 | 533 | 5,12 | 505| 4,32 5.01| 550 (553 | 6,42
MnO . . % | 882! 662 872| 500 595 | 780 | 78| 768 | 68 | 558 | 58| 595 | 577 | 577| 6,12 6,12| 597 (6,04 | 5,58
Fe, . . % |18,60]1250 ( 90 | 7,60 [ 867 | 240 1,81 [ 090 | 1,58 [ 2,87 | 2,06 [ 270 | 343 | 2,88 | 540( 540 4,50 | 4,23 | 5,31
FeO . . % | 50,14 8279 [ 28,6 |185 | 12,15 | 520 | 340 | 201 | 4,05 | 6,89 | 680 | 7.20 | 664 | 8741206 | 12,15 | 14,17 [14,41 | 15,0
k 99,68 [100,2 | 99,03 | 99,79 . 08,84 l 98,51 { 08,53 i 98,49 | 98,03 lmo,% | 9,2 | 98,42 | 98,26 {sm.m I 98,5 im,n I 99,08 (99,21 ins,as
| SN y | . 1 A4 RS, | "
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o | 0045 — |o036 | 1,04 - | 1,35 ;n,m 109 | 087 | 038 | 063|062 | 052 [0445 0465 |0,215]0,3 0,06 |0,05
8 . . . %]|0045] — |0,021]0,053 0,052 | 0,063 | 0,059 | 0,050 | 0,045 | 0,03 | 0,031 | 0,53 (0,022 | 0,030 | 0,00 | 0,035 | 0,037 | 0,038
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eksu- fluo- fluo- 3 rozto- | 5 ‘at-
kapieli ) uo fluo NO- byl
qpie rowki rytu rytu rytu ’ | piony ‘ \\('i(:\y w(l::y

wywnioskowaé, ze juz przy stapianiu Zelastwa nalezy do-
daé¢ cokolwiek wapna, gdyz inaczej nastepuje silne wygry-
zanie wyprawy pieca, spowodowane konieczno$cig uzyska-
nia wapna, niezbednego do utworzenia powyzszego zwigzku.
Proby zuzla, brane w nastepujacych okresach topnienia
i §wiezenia, wykazuja jako najwazniejszy skladnik krze-
mian dwuwapniowy, wigczony do masy zasadniczej, zlozo-
nej z wolnych tlenkéw i zwigzkéw zblizonych do szpineli.
Zawarto§é tych ostatnich skladnikéw spada do najnizszego
poziomu woéwezas, gdy najbardziej wzrasta zawarto$é
kwas$nych skladnikéw zuzla, jak np. krzemionki. Jednak
Swiezgce dzialanie gazéw piecowych na kagpiel jest w tym
czasie najsilniejsze. Ta pozorna sprzecznoSé tlumaczy sie
wielkg aktywnoScia SwieZzo utworzonego Fe, O Ten
ostatni traci aktywnos¢, skoro tylko w zuzlu pojawi si¢ wie-
cej CaO, gdyz zostaje on zwigzany i w tej postaci wywiera
znacznie stabsza reakcje na kapiel i gazy piecowe. Ku
koncowi $wiezenia i przy przejSciu do wykonczania topu
wystepuje w 2zuzlach nowa odmiana krysztalow
3 Ca0.Si0,. Jednocze$nie zdarza si¢ rowniez wolne wapno.
Przy takim skladzie zuzla oddzialywanie jego na kapiel
jest najstabsze, gdyz, jak wspomniano wyzej, Fe:0y laczy
sie z CaO i nie moze juz dziala¢ jako no$nik tlenu miedzy
gazami piecowemi a kapiela. Przez zmian¢ zasadowoSci
zuzla piecowy jest zatem w moznoSci wpltywaé w znacz-
nej mierze na przebieg reakcyj, zachodzgcych przy Swieze-
niu. Zasadowo$¢é moze by¢ dostatecznie dokladnie okresla-
na podlug wygladu nagle ostudzonych zuzli. Jako dalsza
cecha moze takze stuzy¢ zawarto§é siarki w kapieli. Naj-
wieksze wydzielenie siarki osigga si¢ tylko przy zuzlu bar-
dzo zasadowym. Niska zawarto$¢ siarki w kapieli jest za-
tem cenng wskazowka tego, ze wlasciwo$§¢ zuzla sprzyjaty
uzyskaniu dobrej stali.

Uczynione przez Whiteley‘a spostrzezenie, ze utlenia-
jace dzialanie gaz6éw na kapiel wzrasta w miare zwigksza-
nia si¢ zasadowo$ci zuzla, stalo si¢ przyczyng nieporozu-
mien. Powyzsze zjawisko jest zwigzane jedynie z kwasnym
sposobem martinowskim. Przy topach zasadowych twier-
dzenie Whiteley‘a nie zgadza si¢ z wyzej wymienionych
przyczyn z doSwiadczeniami praktycznemi. Zgodnie z te-
mi ostatniemi piecowy musi stale dorzuca¢ wapna, jesli,
chee zmniejszyé utleniajace dziatanie zuzla. Inny Sposob,
prowadzacy do tego celu, polega na zwi¢kszaniu tempera-
tury pieca. Wzrost temperatury kgpieli zmniejsza, wsku-
tek wyzszego ci$nienia rozkladowego, sktonno§¢ do powsta-
wania Fe,0y co za tem idzie, dzialanie utleniajgce gazow

na metaloidy w kapieli. Z tego wzgledu przy wyzszych
temperaturach reakcja miedzy kapiela a gazami piecowe-
mi spada. W ten sposéb zostaje réwniez ulatwione zacho-
wywanie wlasciwego stosunku skladnikéw zuzla, co jest
niezbedne dla skutecznego czuwania nad kapiela. Zgodnie
z tem w zuzlach koncowych stosunek zasad do kwaséw po-
winien wynosi¢ 3 : 1. K. P.

WLASNOSCI
WYTWOROW HUTNICZYCH

0O STALACH SIARKOWO-MANGANOWYCH 1)

W ostatnich czasach wystapit F. Schmitz ze stalami,
ktorych gléwnag cecha jest wytrzymato§é i dobra obrabial-
noé¢, a ktoére odznaczaja si¢ tem, ze oprécz kilku % Mn
zawieraja do 0,7% S. Fakt ten jest zadziwiajacy, bo prze-
ciez wiemy, ze siarka jest jedna 2z najbardziej wrogich
w stosunku do zelaza domieszek; juz kilka dzie-
sietnych czeSci procentu wywoluje krucho$¢ na goraco.
Duze zainteresowania musi obudzi¢ badanie, na czem po-
‘lega zjawisko, ze siarka w tych stalach nietylko nie dziala
szkodliwie, lecz przeciwnie, obecno§é jej nadaje stali istot-
nie korzystne wilasciwoSsei.

Aby to zrozumieé nalezy zapoznaé si¢ z powstawa-
niem struktury stali siarkowo-manganowej ze stopionego
metalu. R. Vogel i A. Baudur wypracowali niedawno wy-
kres ukladu zelazo-siarko-mangan, ktéry te sprawe wy-
S§wietla. Trzeba tu zarazem zaznaczy€, ze w rozwaza-
niach nad technicznemi stalami siarkowo-manganowemi
pominigeto zawartosé C, gdyz doSwiadczenia nad stopami,
zawierajacemi wegiel, dowiodly, ze ten ostatni w stosun-
kach, o ktére w pracy niniejszej idzie, istotnego wplywu
nie wywiera.

Wymowa wykresow ukladu, ktérych uzyto, da si¢
przedstawi¢ w sposob prosty, szkicowy. Zbadana czgS¢ sy-
stemu zelazo-siarko-mangan przedstawiona jest na rys. 1
jako czworobok Fe, Mn, MnS, FeS, ktéry zaleznie od wyz-
szych zawartoSci S ograniczony jest pseudo-podwdjnym sy-
stemem FeS — MnS.

1) Zeitschrift fiir Metallkunde, r. 1934, zesz. 11, str.
244/6, art. R. Vogel‘a.
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System ten znany jest z badan Rohl‘a, ktére dowiodty,
ze MnS tworzy z FeS krysztaly mieszane. Nasycony kry-
sztal mieszany n (rys. 1) zawiera okraglo 579 FeS a po-
miedzy 57 i 1009 FeS ten ostatni krystalizuje si¢ eutek-
tycznie z nasyconym krysztalem mieszanym .

a1

FeS o

Rys.

Wykres ukladu poucza, Ze po skonczeniu si¢ krysta-
lizacji krysztalu mieszanego n znajduje si¢ on w réwno-
wadze z praktycznie czystem ¥e y. Wskutek tego caty
obszar koncentracji rozpada s¢ a dwa czeSciowe obszary,
mianowicie na tréjkat Fe-FeS-x 1 czworobok Fe-MnS-Mn.
W pierwszym obszarze struktura stopu jest zlozona z 3
skladnikéw, mianowicie: z praktycznie czystego zelaza vy,
FeS i krysztalu mieszanego x MnS, w drugim za§ obsza-
rze, w ktérym lezy wlasnie sklad technicznej stali siarko-
wo-manganowej, ,struktura‘ sklada si¢ z dwoéch skladni-
kéw, t. j. praktycznie bezsiarkowych krysztaléw miesza-
nych Fe y z Mn i krysztaléw mieszanych siarczkowych
szeregu jx — MnS.

Z tego wynika, jezeli do czystego Fe doda si¢ S, to
w strukturze znajdzie si¢ jako skladnik nasiarczony FeS.
Jezeli natomiast w doSwiadczeniu tem uzyjemy Fe, za-
wierajgcego Mn, to w strukturze nie dostrzezemy zadnego
FeS, lecz krysztal mieszany MnS i dopiero, gdy zawarto§é
S w stopie przekroczy granice Fe — x, to obok nasyconego
krysztatu mieszanego n wystapi w strukturze tez FeS. Po-
niewaz jednak zawarto§é S w stalach siarkowo-mangano-
wych lezy daleko ponizej granic Fe — x, przeto w ich struk-
turze zjawia si¢ zawsze tylko krysztal mieszany MnS, nigdy
za$§ niema wolnego FeS.

Jest to objaw bardzo wazny, gdyz mieszany krysztat
MnS w przeciwienistwie do lamliwego i kruchego FeS jest
Plastyczny a obecnosé tego plastycznego skladnika w miej-
Scu wolnego FeS stanowi istotng przyczyne, dlaczego S
W Fe w obecnosci dostatecznych ilo§ci Mn nietylko nie jest
szkodliwa, lecz przeciwnie — dziala korzystnie. To, Ze mie-
Szany krysztal MnS jest plastyczny, dowodzi samo przy-
gotowanie zgladu, przyczem wolny FeS wykrusza si¢ jak
wiadomo bardzo latwo, podczas gdy krysztal mieszany
siarczkéw nie nastrecza takich przeszkéd. Zar6wno wy-
dzielenia FeS w bliskoSci odciskéw kulki Brinell‘a sprawia
od czasu do czasu, ze cala dotychczasowa praca nad wy-
konczeniem zgladu idzie na marne i objekt przeznaczony
do rozpatrzenia pod mikroskopem musi by¢é wyrzucony.

Mieszany krysztat MnS tatwo mozna odrézni¢ w struk-
turze po barwie niebieskiej od zéltego FeS. W krotkim
Czasie przekonano sig, ze w strukturze stali siarkowo- man-
ganowych nie daje si¢ zauwazyé FeS, lecz tylko niebieska-
Wo-szary skladnik. Poczatkowo tez skladnik ten byl uwa-
Zany za czysty MnS, lecz wkrétce wykres ukladu pokazat,
Ze jest to krysztal mieszany MnS, zawierajacy 50% FeS.

Szczegélnie interesujacg i podziwu godng jest wy-
mowa wykresu uktadu, odnoszgca si¢ do powstawania tego

ostatniego skladnika. Wykres poucza mianowicie, ze mie-
szany krysztal MnS tworzy si¢ z kropelek wyciekajacych
z drugiej masy plynnej bogatej w S i to podczas krzepnieg-
cia stopu.

W omawianym systemie w stanie plynnym zachodzi
duza przerwa w mieszaniu, ktéra — jak to widaé z badan
— trwa az do kata oznaczajacego zelazo (Fe). W rys. 1
przerwe te okresla krzywa F; F.. Wewnatrz obre¢bu, ogra-
niczonego ta krzywa, tworzy podczas topnienia mieszanka
Fe, S i Mn dwie plynne warstwy, ktorych sklady ozna-
czajg punkty na obu ramionach krzywej F; Fs. Wprawdzie
sklady stali siarkowo-manganowych nie lezg w obrebie dwu
warstw, natomiast lezg w obrebie drugorzednego odmie-
szania. W tym obrebie skladaja si¢ pltynne stopy z jedne-
g0 réwnomiernego plynu i dopiero podczas krzepnigcia na-
stepuje odmieszanie i tworzenie si¢ wyciekajacych kro-
pelek.

Proces ten a z nim zaréwno i bieg krzepnigcia stali
siarkowo-manganowych moze by¢ wyjaSniony na przy-
kiladzie. Oznaczmy sklad takiej stali przez ¢. Réwnomier-
ny plyn, z jakiego sklada si¢ cala stopiona mieszanka, za-
czyna podczas krzepnigcia krystalizowaé z wydzieleniem
drugorzednych krysztaléw manganowych. Przytem zmie-
nia si¢ sklad fazy plynnej na zaokragleniu krzywej i do-
siega terenu drugiej warstwy w punkcie f,. Pierwotna
mieszanina ¢ rozdziela si¢ teraz na dwie fazy, mianowicie
na plyn f; i na krysztal mieszany Fe-Mn, ktérego skitad
m; otrzymuje si¢ w ten sposéb, ze przez f, ¢ przecigga si¢
prosta, ktérg nastepnie przediuza si¢ az do przecigcia z bo-
kiem Fe-Mn. Z temi dwoma fazami dochodzi do ré6wnowa-
gi faza trzecia, mianowicie drugi plyn bogatszy w siarke,
ktorego sklad S, na gérnem ramieniu krzywej rozpuszczal-
nosci obu warstw lezeé¢ musi. Powstalg trzechfazowag réow-
nowage przedstawia tréjkat m, f; S;.

Krzepnigcie pltynu f; przebiega dalej, jak dotychczas,
z wydzieleniem mieszanych krysztalow zelazo-mangano-
wych, a sktad plynu zmienia si¢ przytem na krzywej F; F,
w kierunku ku F;, ré6wnocze$nie jednak oddzielaja si¢ teraz
w nim kropelki plynu bogatszego w siarke, ktorego skiad
pierwotny S, zmienia si¢ w kierunku ku F,. Jezeli przy-
tem tréjkat przesungl si¢ tak, Ze jego poprzednia strona
f; m; przechodzi przez punkt c i tréjkat przyjmie dhugosé
fa my Sy, to plyn f,, wzbogacony w zelazo-mangan, najwi-
doczniej jest zuzyty i mamy teraz mase zlozong z miesza-
niny krysztaléw Fe i Mn o skladzie m; i rozdzielone w niej
kropelki plynu S, bogatego w S. Kropelki te zaczynaja
teraz krystalizowa¢ z réwnoczesnem wydzieleniem miesza-
nych krysztaléw Fe-Mn. Krzywa F; F; zmienia si¢ na za-
okraglenia swej drogi i dosigga nie pokazanej na rysunku
krzywej eutektycznej. Wskutek tego reszta plynu nasyca
si¢ mieszanemi krysztatami MnS, ktérego wydzielanie kon-
czy przebieg krzepnigcia. :

Bezpo$rednio po ukonczeniu krystalizacji stop skia-
da si¢ z drugorzednych, w stalach za$§ siarkowo-mangano-
wych z trzeciorzednych, wegiel zawierajacych krysztatow
mieszanych Fe y z Mn i rozdzielonych migdzy temi kryszta-
lami wydzielen siarczkowych.

Delikatny i réwnomierny rozkilad skladnikéw siarcz-
kowych w strukturze stali siarkowo-manganowych stano-
wi charakterystyczng ceche¢ ich dobrych wlasnosci. Latwo
jest doj§¢, jakim sposobem struktura taka powstaje. Kro-
pelki, osiadajac na granicach krysztaléw, chwytaja si¢ po-
miedzy rozgalezieniami dendrytycznemi krysztaléw mie-
szanych Fe-Mn, lub krysztaly te zostaja obro$nigte przez
kropelki, zamykaja ja w pierwotnem potozeniu i wielkoSci,
nie dopuszczajac do spawania si¢ ich ze soba i tworzenia
wigkszych kropel lub nawet warstw.
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Wynikiem krzepnigcia stali siarkowo manganowych
jest wigee emulsja skrystalizowana jakby jednego dwufazo-
wego stanu.

Inz. Henryk Wdowiszewski.

CO OKRESLA JAKOSC ZELAZA ZGRZEWNEGO 1)

Dla rozpowszechnienia w§&réd odbiorcow Zelaza
zgrzewnego lepszego zrozumienia jego wlasciwos$ei zasad-
niczych, komisja A--2 zelaza Zgrzewnego American Socie-
ty for Testing Materials przedstawila referat p. t. ,,Normy
jakoSciowe dla zelaza zgrzewnego'.

W r. 1930 komisja, odstepujac od zasady okreSlania
tworzywa zapomocg metod jego wytwarzania, opisala ze-
lazo zgrzewne w sposéb nastepujgcy: ,Tworzywo Zelazne,
skladajace si¢ z krzepngcej masy ciastowatych czgstek sil-
nie wySwiezonego zelaza metalicznego, w ktérem znajduje
si¢ pewna ilo§¢ réwnomiernie i dokladnie rozloZonego zuzla.
Wylaczona wigce jest — z jednej strony — stal bez wzgledu
na jej czysto$é, wskutek nieobecnoSci w niej ,,rownomier-
nie i dokladnie rozloZzonego zuzla', z drugiej za$§ strony -
wykluczone jest tworzywo zanieczyszone, powstajace
z przetapiania zelastwa, poniewaz nie tworzy si¢ ono
z Kkrzepngcej masy ciastowatych czgstek.

Poniewaz okreSlenie to nie ogranicza zelaza zgrzew-
nego-do wytworu pudlingowania i moze by¢ uwazane za
Sciste ujecie charakterystyki materjatu, komisja utozyla ob-
szerne zestawienie wlasciwosci fizycznych, skladu chemicz-
nego i budowy wewnetrznej zelaza zgrzewnego, majgce stu-
zyé za podstawe okreslania jego jako$ci i wyodregbnienia go
z po$rod innych tworzyw zelaznych.

WiasnoSci fizyczne zelaza zgrzewnego sg naogot ta-
kie, jak zelaza czystego. Male zmiany w zawartosci me-
taloidéw w pewnym stopniu wywieraja wplyw na wytrzy-
malo§é, sprezystosé i ciggliwosé, a jeszeze wigkszy wplyw
wywieraja na ilo§¢ zawartego zuzla i charakter jego roz-
mieszczenia. Ciagliwos§é wzrasta do pewnej granicy nasku-
tek usilnego wyrabiania, gdyz powoduje ono dokladniejszy
rozklad zawartego w zelazie zuzla o charakterze wiékni-
stym. Mozna to osiggna¢ w praktyce przez znaczny gniot
przy walcowaniu lub kuciu wielkich keséw do stosunkowo
matych przekrojow koncowych, albo przez walcowanie
mniejszych keséw na preciska, ktére nastepnie sa skladane
w paczki nagrzewane do temperatury zgrzewania i walco-
wane nastepnie na zgdany ksztalt. W praktyce robi si¢ to
raz dla zelaza zgrzewnego, raz Swiezonego i dwa razy dla
zelaza podwdéjnie Swiezonego.

WiasnoS§ci zelaza zgrzewnego, podobnie jak innych
tworzyw zelaznych, zalezg od jego skladu. Zawarto$¢ C,
czyto naskutek niedokladnego Swiezenia, czy z powodu za-
nieczyszczenia w naboju, gdy uzywa si¢ zelastwa, uwydat-
nia si¢ przez zwigkszenie wytrzymaloSci na rozerwanie
i podwyzszenie granicy sprezystosci. P oddzialywa w spo-
s6b poniekad podobny i wywiera wyrazny wplyw na wzrost
kruchoSci gorgcej np. w zgrzewarce.

Wiasnosci fizyczne Zelaza zgrzewnego — W przeci-
wienstwie do stali — sg wybitnie rézne w kierunku po-
przecznym do walcowania w poréwnaniu z wilasnoSciami
w kierunku podluznym, co jest spowodowane odmiennem
rozmieszczeniem zuzla w obu przypadkach. Zaréwno wy-
trzymalo§é, jak ciggliwos¢é w kierunku poprzecznym jes:
znacznie nizsza, niz w podtuznym, w duzym stopniu zalezac
od przebiegu walcowania. Przez wlaSciwe wyréwnanie wal-
cowania w podluznym albo poprzecznym kierunku mozna
osiggnaé wyréwnanie zwyklych wlasciwosei kierunkowych.

1) The Iron Age, r. 1934, tom 134, zesz. 3, str. 26/7
i 78.

Nalezy jednak pamigtaé, ze postgpowanie tego rodzaju daje
w wyniku poSrednie warto$ci ostatecznej wytrzymatosci
i wydluzenia w poréwnaniu z normalnemi warto$ciami dla
kierunku podiuznego i poprzecznego. Ta cecha ma szcze-
goblne znaczenie w przypadku plyt i blach z Zelaza zgrzew-
nego w zwigzku z zginaniem, tworzeniem kolierzy i t. p.

Podawane zazwyczaj analizy Zelaza zgrzewnego wy-
mieniaja w jego skladzie C, Mn, P, Si, i S. Atoli zelazo
zgrzewne jest tworzywem niejednorodnem, zloZonem z me-
talu i zuzla. Poniewaz rézne pierwiastki chemiczne wcho-
dzg w sklad tak metalu, jak zuzla, staje si¢ jasnem, Ze po-
zgdana jest taka analiza, ktéra wyjasnia rozmieszczenie
i rozklad tych skladnikéw. Analizy do okreS§lenia iloSci
zuzla zostaly ulepszone dzig¢ki postepowi w metodach, stu-
zgcych do oznaczenia iloSci i podziatu tych kilku pierwiast-
kéw miedzy metalem a zuzlem. Dotychcezas jednak analizy
te nie s dostosowane do normalnej praktyki laboratoryjnej.

Zawartos¢ C w zelazie zgrzewnem jest zazwyczaj niz-
sza, niz w stali, ale nie jest nizsza, niz w wytworach sta-
lownianych, znanych pod nazwg zelaza zlewnego. SwieZenie
jest tu daleko pdsuniete, przytem przy wytwarzaniu zelaza
zgrzewnego nie stosuje si¢ dodatkéow, zapomoca ktérych
wykancza si¢ topy stali. W wyniku tego, z Zelazem zgrzew-
nem jakoSciowem lgczy si¢ zazwyczaj niska zawartoSé C,
w granicach najbardziej typowych od 0,02 do 0,03%. Jed-
nak duzo zelaza zgrzewnego o wysokiej jakosci posiada za-
warto§é C, dochodzaca do 0,08, nawet do 0,10%. IloSci
wyzsze moga wskazywaé na niedokladne lub niecatkowite
Swiezenie (zelazo niewyrobione), albo moga wzbudzié¢ po-
dejrzenie, ze uzywano zelastwa we wsadzie. Mimoto, jezeli
zelazo zgrzewne zawiera wieksze od zwyklych iloSci C, a za-
sadnicze wlaSciwosci tworzywa pozostajg bez zmiany, mo-
zna stad w pewnych przypadkach osiggnaé korzysci dzigki
wzrostowi wytrzymato$ei na rozerwanie. Mn ulega szybkie-
mu utlenianiu przy Swiezeniu zelaza i stali. Stosunkowo
znaczne iloSci jego w stali od 0,30 do 0,75% pochodzg z do-
mieszek, dodanych dla przeciwdzialania szkodliwym skut-
kom Swiezenia. Przy wyrobie zelaza zgrzewnego zadnych
domieszek tego rodzaju si¢ nie wprowadza, przeto dobrze
wyrobione zelazo zgrzewne posiada zwykle zawartoS¢ Mn
ponizej 0,05% . Wigksza zawarto§¢ moze pochodzi¢ z niedo-
statecznego Swiezenia silnie manganowego wsadu; albo
moze wskazywa¢ na zanieczyszczenie wsadu Zelastwem.
Mn w iloSci ponad 0,10% $§wiadczy o niejednolitej i poSled-
niej jakoSci zelaza zgrzewnego.

Nieobecno$¢é Mn w zZelazie zgrzewnem i prawie pow-
szechna jego obecno§¢ w stali sprawila, Zze okreSlenie Mn.
stosuje si¢ jako sposéb odréznienia lub identyfikowania
tych tworzyw.

Aczkolwiek Mn byl potepiany, jako czynnik powodu-
jacy wzrost nagryzania, watpliwem jest, czy zarzut ten jest
stuszny. Poza tem jest rzecza zupeilnie prawdopodobng, ze
zelazo zgrzewne, zawierajace wigcej Mn, zyskuje na wy-
trzymatosei i ciggliwosci bez zasadniczych strat innych po-
zgdanych wlasciwosei.

Zawarto§é P w zelazie zgrzewnem jest prawie zawsze
wyzsza, niz w stali. Jest on czeSciowo zwigzany z Zelazem
metalicznem, czeSciowo z zuzlem. W doskonale wyrobio-
nem zelazie zgrzewnem zawarto$¢ P moze wynosi¢ 0,10%,
nawet mniej, moze réwniez dochodzi¢ do 0,25% i wyzej.
Roznice te wiagza si¢ z rodzajem uzytych do wsadu two-
rzyw, z niektéremi reakcjami Swiezenia oraz z przeznacze-
niem wytworu, Nie stanowig one kryterjum dla oceny ja-
koSci tworzywa, ale raczej dla wymagan wytwérey. Naogot
mozna powiedzieé, ze nizsze zawartoSci P sg wskazane dla
wytworu o wyzszej ciggliwosci w przypadkach, gdy nalezy
sie liczy¢ z obcigazeniem dynamicznem, albo gdzie wplyw
wysokiej t moze spowodowaé krucho$é. Jednak wplywy te
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nalezy przypisa¢ przedewszystkiem zawartoSci P w metalu
a nie w zuzlu, wobec tego rozmieszczenie P migdzy meta-
lem a zuzlem jest czynnikiem niezmiernie waznym.

S jest zawsze skladnikiem niepozgdanym, powodujg-
cym nagryzanie, krucho§¢ goracg. W dobrze wyrobionem
zelazie zgrzewnem zawartoS¢ S nie powinna przekraczac
0,05%, zazwyczaj nie dochodzi do 0,03%.

Przy $Swiezeniu zelaza i stali Si szybko utlenia sig,
przechodzace do zuzla. Si w analizach stali stanowi ilos¢,
wprowadzong w domieszkach do metalu. W zZelazie zgrzew-
nem on prawie catkowicie wchodzi w sklad zuzla., Zawar-
tosé Si ponizej 0,1% w zelazie zgrzewnem wskazuje alko
na nizszqa od normalnej zawartos¢ zuzla w wytworze, albo,
ze w normalnej ilosci zuzla zawarto§é SiO, jest nizsza od
przecietnej. Znaczna ilo§¢ Si powyzej 0,209 jest zazwy-
czaj wskazowka iloSci zuzla wyzszej od normalnej. Natu-
ralnie, powtérnemu wyrabianiu zelaza zgrzewnego towarzy-
szy¢ bedzie obnizenie zawartosci zuzla.

Ze wzgledu na to, ze zelazo zgrzewne jest tworzywem
niejednorodnem, wielkg wage przy ocenie jego jakoSci po-
siadajg takie metody, ktore wyjasniaja charakter polgcze-
nia metalu z zuzlem.

Moze to byé¢ zrobione w pewnej mierze naoko (metody
makroskopowe), albo zapomocg mikroskopu (badania mi-
kroskopowe).

Najchetniej stosowang prébg na odréznienie zelaza
zgrzewnego od stali byla przez dlugi czas préba przetomu
Zelazo zgrzewne posiada dobrze znany przelom wiéknisty,
w przeciwstawieniu do krystalicznego przelomu stali. (za-
sem jednak moze powsta¢ nieporozumienie, poniewaz nie-
czysta stal moze mie¢ przelom zblizony do wi6knistego,
w innych za$§ przypadkach dobre zelazo zgrzewne moze
mieé¢ przelom pseudokrystaliczny, naskutek znacznej za-
warto$ci C, albo P, lub wskutek przegrzania czy raptowne-
go zlamania.

Gdy tworzywo jest niepewne co do zanieczyszczen ze-
lastwem, préba na przelom posiada watpliwa warto$é i mo-
ze powodowac falszywa oceng, o ile stanowi jedyna podsta-
we do wydawania sgdu.

Glebokie trawienie kwasami jest metoda bardziej sku-
teczng, szczegoélnie 1) gdy idzie o stwierdzenie stopnia wy-
robienia zelaza i t. d. i 2) do wykrywania jego zanieczy-
szczen zelastwem. Zelazo zgrzewne wytrawia sie gleboko,
dajac powierzchni¢ chropowata o charakterze sznurkowa-
tym lub drzewiastym, podczas gdy stal daje po wytrawie-
niu powierzchni¢ stosunkowo gladkg. Wobec tego miesza-
nina zelaza zgrzewnego ze stalg bedzie wykazywata po-
Sredni rodzaj powierzchni, o ile granice zelaza i stali sa
do$é wyraznie zaznaczone. Préba wytrawiania jest sku-
tecznym Srodkiem do stosunkowo szybkiego oznaczenia za-
nieczyszczonego zelaza zgrzewnego i ma pewng warto$é
w wykrywaniu wigkszych skupien zuzlowych, ale nie sta-
nowi wielkiej pomocy przy oznaczaniu bardziej subtelnyc .
cech jakoSciowych.

zuzel w zelazie zgrzewnem posiada rozmieszczenie nit-
kowate w masie metalu; jest on rozsiany réwnomiernie,
w dobrze wyrobionem zelazie zgrzewnem mozna naliczy¢
kilkadziesiat tysigcy na eme®. Jest wige rzeczg zupelnie na-
turalng, ze mikroskop stat si¢ najskuteczniejszym pomoc-
nikiem w badaniach Zelaza zgrzewnego i w ustalaniu jego
norm jakoSciowych. Przygotowanie zgladu zapomoca pole-
rowania i wytrawiania odbywa si¢ wedtug przyjetego w me-
taloznawstwie sposobu.

Mikroskop ujawnia:

1) przestrzenie perlityczne wywolane przez C i wynika-
jace albo z niezupelnego wy$wiezenia Zelaza zgrzew-
nego, albo wskutek zanieczyszczenia zZelastwem

o umiarkowanej zawartosci C. Rozklad C moze za-
zwyczaj shuzy¢ do okreSlenia wilasciwej przyczyny
tego.

2) Rodzaj zuzla, jego rozmieszczenie oraz skupienia zu-
zlowe, delikatng wildoknisto§¢, wynikajaca ze znacz-
nego gniotu, lub brak normalnej zawartosci zuzla
w niewyrobionych lub stalistych przestrzeniach.

3) Nienormalng budoweg, gruboziarnistos¢ wywolang
przegrzaniem, albo ,linje widmowe' naskutek znacz-
nych iloSci P, lub tez inne nienormalnosci.

Mikroskop nie wykryje Mn, Si, Cu lub innych skladni-
kéw, bedacych w roztworach stalych z Zelazem macierzy-
stem, E. K.

MOLIBDEN W SZYNACH 1)

Ciekawym postepem w wyrobie szyn stalowych jest
prébne zastosowanie przez jedng z przodujgcych kolei ame-
rykanskich szyn molibdenowych. Odsetka molibdenu wy-
nosita 0,30 do 0,40; przypisuje si¢ mu nadawanie stali
zwigkszonej wytrzymaloSci na zuzycie oraz innych pozada-
nych wlasciwosci. E. K.

JAK ULATWIA SIE SPRZEDAZ WYROBOW METALO-
WYCH PRZEZ NALEZYTE WYKONCZENIE ®)

Wszysey zapewne zgadzaja si¢ z duzem znaczeniem
cywilizacyjnem stalowych mostéw, stalowych budynkéw czy
stalowych okretéow, ale bynajmniej nie wszyscy zdajg sobie
sprawe z tego, ze te stalowe przedmioty, bardzo kosztowne,
mialyby kroétki zywot i nie moglyby byé¢ ani nalezycie zbu-
dowane, ani utrzymywane bez pokrycia ich farbg. Ogromna
ilo§¢ wszelkich wytworéw metalowych osigga najwyzsza
warto$¢ przemystowa wlasnie dzigki malowaniu albo
emaljowaniu: rok rocznie zaklady amerykanskie wytwa-
rzaja ponad 680 milj. t farb, emalji, lakieréw i utrwa-
laczy o wartosci, przekraczajacej 200 miljonéw §. Aczkol-
wiek liczby te przerazaja swym ogromem, atoli niewiele
one znaczg w poréwnaniu z waznoScig i wartoscig kon-
strukeji zabezpieczonych i ozdobionych przez pokrycie far-
bami.

Przemyst metalowy i pokrewne zuzywaja znaczng
ilo§¢ farb; miedzy temi dwoma rodzajami towaréw (to zn.
metalowemi i farbiarskiemi) istnieje Scista zalezno$é han-
dlowa. Farby w przemys$le metalowym maja dobrego od-
biorce, metale za$ znajdujg dobrego odbiorce w przemysle
farbiarskim. Oléw, cynk, antymon, glin i inne metale sg
poszukiwane do wyrobu farb. Stal i blache biala stosuje si¢
na naczynia i zbiorniki do farby, znaczne ilo§ci stali oraz

. innych metali idg co roku na takie urzgdzenia i przyrzad

malarskie, jak rozpylacze, suszarnie, natryskarnie, urzgdze-
nia dmuchowe i wyciggowe, przyrzady do poruszania ma-
terjalu, wanny i niecki do zanurzania malowanych przed-
miotéw, piece do wypalania emalji, do piaskarni i t. p.

Szerokie okreSlenie ,malowania‘ stosowane jest
w swej postaci ogélnikowej na oznaczenie wykonania po-
wloki ochronnej lub ozdobnej, niezaleznie od tego, czy be-
dzie to farba, emalja, lakier, utrwalacz, czy nawet powloka
litografowana. Nieraz technicznie nawet trudno odréznié
wskazane rodzaje powlok, poniewaz moga co do charakteru
i skladu uzupeiniaé¢ si¢ wzajemnie. Jednak, chcgc byé do-

1) The Iron Age, r. 1935, tom 134, zesz. 26, str. 23.

2) The Iron Age, r. 1934, tom 134, zesz. 6, str. 18/23,
art. R. L. Hallett'a i H. R. Simonds‘a.
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kladunym, mozna pokrétce okresli¢é rézne rodzaje powlok
ochronnych w sposéb nastepujgcy:

1. Farba. Farba jest mieszaning nieprzezroczystego
barwnika z nielotnym olejem lub rozpuszczalnikiem, z do-
mieszkg lub tez bez niej lotnego ciala rozrzedzajacego. Sto-
sowana jest w postaci cieczy w cienkich warstwach i po
zastosowaniu wysycha, tworzgec mocng, twardg, elastyczng
powloke. Nielotng plynng czeS¢ farby stanowi jeden lub
kilka schngcych olejow ro$linnych, czyli pokostéw, ktére
schnagc twardniejg przez pochlanianie tlenu z powietrza;
tym sposobem warstwy farby schng zasadniczo przez utle-
nianie.

W przemysle metalowym farby majg rozliczne zasto-
sowania, jako ochrona i dekoracja mostéw stalowych, bu-
dowli, okretéw, wyrobéw zdobniczych z blachy i Zelaza oraz
wielu wytworéw przemystu metalowego.

2. Emalja. Emalja jest podobna do farby, poniewaz
jest mieszaning nieprzezroczystego barwnika z nielotnym
rozpuszczalnikiem i z lotnym cialem rozrzedzajacym, ale
rézni si¢ tem, ze nielotny rozpuszczalnik jest w istocie
utrwalaczem, ktory schnie i twardnieje zaréwno przez utle-
nianie, jak przez odparowywanie lotnego ciala rozrzedzaja-
cego.

Emalje przemystowe sa czesto stosowane do wielu
rodzajow wyrobéw przemystowych; do czeSci maszyn, na-
rzedzi, urzadzen, kolejowych zbiornikéw blaszanych rézne-
go rodzaju i niezliczonych drobniejszych wyrob6w metalo-
wych.

3. Lakier. Obecnie nazwa ,lakier' w sposob wiasciwy
stosowana jest na oznaczenie roztworu nitrocelulozy w lot-
nym rozpuszczalniku o nieprzezroczystym barwniku lub bez

Rys. 1. Malowanie konstrukeji stalowej jest niezwykle
wazng czynno$cig podezas budowy. Jest to praca niebez-
pieczna, wymagajaca dobrze przygotowanych robotnikow.
Godnem zalecenia jest stosowanie tu najlepszych materja-
16w malarskich, poniewaz zazwyczaj po wykonczeniu bu-
dowli stal juz nigdy wigcej nie jest malowana.

Rys. 2. Dlugie przewody stalowe cze¢sto sa malowane od

strony wewnetrznej dla zabezpieczenia przed dziataniem

chemicznem gazu czy cieczy plynacej w przewodzie. Ry-

sunek przedstawia rodzaj osobliwego woézka, stosowanego
do malowania wnetrza diugiej rury & 0,9 m.

niego. Dawniej przed wprowadzeniem lakieréw nitrocelulo-
zowych miana , lakier' uzywano do§¢ dowolnie.

Lakiery najczeSciej spotyka sie¢ przy wykonczaniu sa-
mochodéw, ale stosuje si¢ je réwniez do motocykli, kolow-
cow, mebli metalowych i wielu innych rodzajéow wyrobéw
przemysiu metalowego.

4. Utrwalacz. Jest czystym roztworem zywic w schng-
cych olejach roSlinnych czyli pokostach, rozrzedzonym do
stanu plynnego lotnemi rozpuszczalnikami. Utrwalacz
schnie zaréwno przez utlenianie oleju, jak przez odparowa-
nie lotnego ciala rozrzedzajacego.

Przezroczyste utrwalacze nie graja tak wielkiej roli
w przemyS$le metalowym, jak farby, emalje i lakiery, sa
jednak stosowane w tych razach, gdy pozadane jest prze-
zroczyste wykonczenie.

5. Powloki litografowane réznig si¢ znacznie miedzy
sobg pod wzgledem skladu i stosowania. Moéwigc ogdlnie,
sg to emalje, wypalone po nalozeniu. Niektére ich warstwy
naklada si¢ sposobem drukarskim.

Powloki litografowane stosuje si¢ na zbiornikach bla-
szanych rozlicznego rodzaju, jak banki i tuby, oraz wsze-
dzie tam, gdzie drobne wyroby blaszane mozna oszczednie
wykoncezyé zapomocag druku.

Ostatnie ulepszenie polega na litografowaniu arkuszy
blachy i wytlaczaniu z nich p6zniej wyrobéw gotowych.

Farby moga by¢ podzielone kilkoma sposobami: np.
wedlug wyrobow lub konstrukeji, do ktérych maja by¢ sto-
sowane, albo wedlug tego, czy majag wysychaé¢ z poltyskiem
czy matowo, albo wedlug tego, czy maja byé wystawiane
na wplywy zewnetrzne, czy nie majg. Nielotnym rozpu-
szezalnikiem wiekszoSei farb jest olej Iniany, aczkolwiek
jeszcze inne schngce oleje stosuje si¢ tu w pewnym zakre-
sie, Farby mozna podzieli¢ wedlug odcieni, na biale i jasne,
na ciemne. Farby jasne maja bialy barwnik podstawowy,
przyczem w tych przypadkach, gdy farba ma by¢ wysta-
wiona na dlugotrwaly wplyw czynnikéw zewnetrznych,
w charakterze bialych barwnikéw podstawowych uzywa si¢
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Rys. 8. Wszystkie mosty stalowe sa starannie malowane,

najpierw w wytwérni, nastepnie na miejscu. Przeszio

4530 kg farby minjowej zuzyto na powleczenie mostu kole-

jowego, przedstawionego na rysunku. Na pokrycie farbg

mostu Jerzego Waszyngtona zuzyto przeszlo 160 tysiecy
litréw czerwonej farby minjowej.

bieli otowianej, barwnika tytanowo-barowego, tlenku ty-
tanu, tlenku cynku i zasadowego siarczanu olowiu. Przy
zastosowaniu wewnatrz budynkéw, gdzie wplywy atmosfe-
ryczne sg znacznie mniej szkodliwe, mozna robié jasne far-
by na podkladzie, zawierajacym barwnik tytanowo-wapnio-
wy lub litopong, jak réwniez na innych biatych barwnikach.
Farby jasne do powlekania przedmiotéw zewnetrznych sa
zwykle powlokami czystowemi, stuzgcemi do celéw zdobni-
czych.

W charakterze podfarbia, potrzebnego do zapobiega-
nia rdzewieniu i korozji metalu, zazwyczaj stosuje si¢ czer-
wong farbe olowiang (minje¢), weale nie zawierajaca bia-
lych barwnikéw. Czasem bywa tez stosowany na podfarbie
do powierzchni metalowych niebieski zasadowy siarczan
olowiu.

Farby bardzo ciemne i przez to nie mogace zupelnie
zawiera¢ bialego podfarbia posiadaja nietylko podfarbie
minjowe, ale tez i liczne warstwy czystowe, gdy idzie
0 osiggnigcie barw tak ciemnych, jak zoéltej, zielonej lub
czarnej. Te ciemne farby wykonane sg na potrzebnych
barwnikach, by daé¢ odpowiedni kolor, przyczem nielotnym
rozpuszcezalnikiem jest w tym przypadku pokost. Niektore
z nich zawieraja utrwalacz, posiadajgcy wilasciwosci emalji
lub pétemalji.

Farba glinowa nie zawiera bialego podfarbia, ma ko-
lor jasno-szary, mozna ja uwazaé za catkiem odr¢bng. Far-
ba glinowa czasem jest stosowana jako powloka czystowa.

Jesli dzielié farby wedlug ostatecznego wygladu po-
wierzchni niemi powleczonej, mozna mowi¢ o farbach bty-
szczgceych i matowych, lub poSrednich, péiblyszczacych, cza-
sem nazywanych ,skorupa jajkowa' (egg-shell). Zasadni-
czg réznicg pomiedzy farba blyszczaca a matowg jest sto-
sunek ilosci barwnika do nielotnego rozpuszczalnika. Jezeli
farba zawiera znaczny stosunek oleju lub nielotnego rozpu-
Szczalnika na objetoSé, olej zatapia barwnik, pozwalajac
czgsteczkom barwnika sptywaé z powierzchni, wowczas far-
ba zasycha z gladka, réwna plaska powierzchnig o znacz-
nym polysku.

Jezeli farba zawiera malg ilo§¢ oleju z dodaniem lot-
nego ciala rozrzedzajacego dla osiggnigcia stanu, pozwalaja-

cego na malowanie, szybkie odparowanie lotnego rozrzedza-
cza pozostawi powloke o iloSeci oleju nie wystarczajacej na
zatopienie czgsteczek barwnika, przez co te ostatnie beda
gromadzi¢ si¢ jedna nad drugg, wystepujac nad powierz-
chni¢ farby w sposéb nieregularny, powodujac w mniej-
szym lub wigkszym stopniu rozproszenie §wiatta odbitego
od powierzchni i dajac w ten sposéb odcien matowy.

W uzupelnieniu powyzszego podzialu odréznia si¢ far-
by zaleznie od konstrukcji lub wyrobu, do ktérego maja
by¢ uzyte; mogaq one zmieniaé si¢ co do sktadu, koloru i ro-
dzaju powierzchni, zaleznie od wymagan. PoniewaZ nielot-
ny rozpuszczalnik sklada si¢ zasadniczo z pokostu lub in-
nych olejow wysychajacych pochodzenia roSlinnego, przeto
wysychanie zachodzi prawie wylacznie dzieki utlenianiu,
zetknigcie farby z powietrzem jest wigc konieczne.

Wszystko, co bylo powiedziane o farbach, stosuje sie
prawie w caloSci do emalji, chociaz 2zmieniaja si¢ one
w szerokich granicach pod wzgledem skladu, koloru i wy-
gladu dawanej powloki czystowej. Wedlug powszechnego
pojecia, emalje schng z moenym polyskiem, co jest stuszne
w stosunku do wigkszoSci emalji, aczkolwiek sa tez pewne
emalje, wysychajace matowo albo na ,skorupe jajkowa“.
Moznaby powiedzie¢, ze farby maja gléwne zastosowanie

Rys. 4. Mimo znacznych postepéw w oszczedzaniu pracy
ludzkiej na wielu polach, malowanie mostow odbywa si¢ dzis
prawie tak samo, jak przed 50 laty. Znacznie ulepszono
materjaty, ale prawie zadnego polepszenia niema w ich sto-
sowaniu. Rysunek przedstawia malowanie mostu brooklin-
skiego, czynno$é¢, ktéra posuwa si¢ naprzéd prawie bez
przerwy w ciggu potwiecza. Rl
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na zewnetrznych i wewnetrznych powierzchniach duzych
stalych konstrukeyj, podczas gdy emalje gléwne zastoso-
wanie znajdujg do mniejszych wyrobéw metalowych, acz-
kolwiek wyjatki istnieja w obydwu przypadkach. Mdwiac
technicznie, emalje przygotowuje si¢ na gumowych lub zy
wicowych utrwalaczach — rozpuszczalnikach, zawierajg-
cych pewng ilo§¢ pokostu lub innych roslinnych olejow wy-
gychajacych. Z tej przyczyny emalje schng czeSciowo przez
utlenianie, cze¢Sciowo przez odparowanie lotnego rozrzedza-
cza, co powoduje wydzielanie nielotniej czesci utrwalacza.
Emalje wyrabiane sg albo do suszenia na powietrzu, albo
do wypalania, zaleznie od wymagan w kazdym poszczegdl-
nym przypadku.

Lakiery sg zasadniczo roztworami nitrocelulozy w pew-
nych organicznych rozpuszczalnikach, ktére, rozpuszcza-
jac twarde tworzywo nitrocelulozy, tworzg ciecz, ktérg mo-
zna juz stosowa¢ w cienkich warstwach. Gdyby byla uzyta
sama nitroceluloza, odparowanie lotnego rozpuszczalnika
pozostawialoby twardg, krucha powloke. Z tej przyczyny
dodaje si¢ male iloSci innych nielotnych materjatéow, zwa-
nych ,zmigkczaczami' lub uplastyczniaczami. Lakiery mo

Rys. 5. Dla otrzymania stalego dobrego wygladu i réwno-
miernej powloki ochronnej stal winna by¢ do malowania
odpowiednio przygotowana, przyczem nalezy uzy¢ odpo-
wiedniego i wladciwego rodzaju farby. Rysunek przedsta-
wia, co si¢ stalo z kiepskg robotg malarskg po niespeilna
roku oddzialtywania na nig wplywow atmosferycznych.

g4 by¢ stosowane w postaci powlok przezroczystych lub tez
wraz z zgdanym barwnikiem dla utworzenia powloki nie-
przezroczystej o rozmaitych kolorach. Wysychaja wylacz-
nie przez odparowanie lotnego rozpuszczalnika, pozostawia -
jac czesé nielotng w postaci twardej blony.

Utrwalacze sg przezroczystemi plynami, skladajgcemi
si¢ z roztworéw gum lub zywic w jednym lub kilku roélin-
nych olejach wysychajgcych, rozeienczonych odpowiedniemi
plynami lotnemi. Przez to gesta, klejka, nielotna mieszani-
na oleju i gumy lub zywicy otrzymuje wilaSciwy stan cie-
kty, zdatny do malowania. Pokost lub olej chinski sg zasad-
niczemi olejami wysychajgcemi, stosowanemi przy wyrobie
utrwalaczy, acz sg uzywane w pewnej mierze niektére in--
oleje roslinne. Przed kilkudziesigcioma laty utrwalacze wy-
twarzano gléwnie z naturalnych gum, zywic kopalnych,
dzi§ wytwarza si¢ je prawie wylgcznie z przerobionych
zwigzkoéw zywicznych i zwigzkéw syntetycznych. Ponie-
waz nielotna cze$é utrwalaczy sklada sie zaréwno z olejow
wysychajacych i gum lub zywic, schng one zaréwno przez
utlenianie, jak przez odparowywanie lotnego ciala rozrze-
dzajacego. Utrwalacze przeznacza si¢ do suszenia na po-
wietrzu lub przez wypalanie, zaleznie od warunkow.

Powloki litograficzne sa podobne do farb i emalji pod
wzgledem skladu, z tego punktu widzenia nie nalezaloby
ich rozpatrywaé oddzielnie.

Po wykonaniu sa one zazwyczaj wypalane., Farba
ktora daje dobry efekt optyczny i pozwala na osiggnigcie
najnizszych kosztéw utrzymania mostu stalowego, moze
byé z rownem powodzeniem zastosowana do malowania
wiaduktu, konstrukeji kolei napowietrznej, zbiornikéw wo-
dy, przewodéw wodnych, wspornikéw metalowych i niezli-
czonych innych powierzchni metalowych, wystawionych na
dzialanie wplywéw atmosferycznych.

Podobienstwo malowania konstrukcyj opiera si¢ na
jednakowym podfarbiu, ktore jest odpowiednie dla nich
wszystkich; w wielu przypadkach niema réznicy w podfar-
biu i powloce czystowej, aczkolwiek ta ostatnia moze wy-
kazywaé szerokie zmiany, zaleznie od koloru i zgdanego
efektu; nalezy bowiem pamietaé, ze farbe uzywa si¢ za-
rowno do ochrony, jak do ozdoby. Konstrukcje i wyroby
metalowe mozna naogdél podzieli¢ na kilka gléwnych kla-
w ten sposob, ze dla kazdej z nich stosuje si¢ mniej wigcej
te same materjaly malarskie, te same metody malowania.
Tu rozpatrywaé bedziemy przedewszystkiem malowanie Ze-
laza i stali, jako materjalow stosowanych w ogromnej wigk-
szoSci konstrukeji i wyrob6éw przemystu metalowego.

Najpierw rozpatrzmy mosty kolejowe i drogowe, wia-
dukty i konstrukcje kolejek napowietrznych. Pierwszem,
najwazniejszem zagadnieniem malowania w tym przypadku
jest nalozenie podfarbia na golym metalu, powloka ta musi
by¢ niezawodna pod wzgledem ochrony metalu od rdzy
i musi dawaé odpowiednie podloze dla nastepnych warstw
farby. Ogoélnie na kolejach, w wydziatach drogowych i wy-
tworniach konstrukeyj zelaznych za normalny sposéb uwa-
za si¢ stosowanie do podfarbia minji ezerwonej. Farbe te
robi si¢ z czystego czerwonego barwnika olowianego (z czv-
stej minji) z pokostem o matej iloci domieszki szybko-
schngcej i o matej ilosSci lotnego ciala rozrzedzajgcego lub
bez niego. Recepta wydaje si¢ by¢é bardzo prosta, jednak
mozliwe tu sg liczne odmiany co do rodzaju i wlasciwosci
uzytej minji oraz co do stosunku ilosciowego minji do po-
kostu. Niektére rodzaje minji sq lepsze od innych, niektére
gorsze, stosunek za$ minji do pokostu musi byé utrzymany
w dos¢ waskich granicach, o ile si¢ chce otrzymaé najlepsze
wyniki. Istnieja bowiem trzy wyrazne odmiany minji, uzy-
wanej w farbiarstwie zaleznie od stopnia jej utlenienia, kto-
re sg: minja 85%, 95% i 97%, co ma oznaczaé, ze zawie-
rajg taki wlasnie procent czystej minji, albo, innemi stowy,
ze tlenek olowiany zostal utleniony do poziomu odpowiada-
jacego wymienionym procentom. Minja 85%-owa jest zwy-
kle grubsza, niz silniej utlenione rodzaje, zawiera pokazng
domieszke nieutlenionej glejty olowianej, co w lepszych oa
mianach minji nie jest rzeczg pozadang.

Najbardziej odpowiednim barwnikiem do pokrywania
zelaza i stali jest minja 97%-owa o jednolicie drobnych czg-
steczkach. Wiele pr6b naukowych i dhugie do$wiadczenia
praktyczne wykazaly, ze ten rodzaj silnie utlenionej minji
pozostawia na zelazie stali blony, odznaczajace sie¢ duzg
trwaloScig i chronigce metal przed rdzg w ciggu bardzo diu-
giego czasu. Ale nawet przy najlepszej odmianie minji
nie otrzyma si¢ najlepszej farby, o ile nie zmiesza si¢ minji
z pokostem w odpowiednim stosunku.

Zadowalajacg mieszanke minjowa na podfarbie dla Ze-
laza i stali otrzymuje si¢ ze stosunku 3,3 kg na 1 1 pokostu.
O ile stosuje si¢ surowy olej Iniany, nalezy doda¢ niewielkg
ilo4¢ osuszacza; natomiast przy gotowanym oleju Inianyrm,
lub mieszaninie oleju gotowanego z surowym, dodatek ten
nie jest potrzebny, poniewaz dostateczna jej iloS¢ zawiera
nalezycie przyrzadzony gotowany olej Iniany. Na kon-
strukcje stalowe stosuje si¢ dos§¢ szeroko farbe lzejsza co-
kolwiek od wyzej podanej, jednak do osiggnigcia najlep-
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szych wynikéw farba musi zawiera¢ pokostu nie mniej, niz
2,8 kg/l.

Na nowej konstrukeji stalowej trzeba dodawacé co naj-
mniej trzy warstwy farby, przyczem druga warstwa, t. zw.
podklad, winna byé z tej samej farby minjowej co podfar-
bie z ta jedyng réznicg, ze dodaje si¢ do niej troche sadzy
lub czerni weglowej dla osiggniecia pewnej odmiany za-
barwienia w tym celu, Zzeby przy nakladaniu kolejnych
warstw widzie¢ réznice, mée zapewnié tym sposobem po-
krycie caltkowitej powierzchni bez pozostawienia miejsc nie-
pomalowanych lub o zbyt cienkiej powloce farby. Minje
w jej naturalnym czerwonym kolorze stosuje si¢ rzadko na
warstwe czystowa, gdy wazna jest tak trwalo§é, jak wy-
glad zewnetrzny, ale jedna z bardzo zadowalajacych i trwa-
lych farb czystowych otrzymuje si¢ z minji przez dodatek
dostatecznej iloSci czerni weglowej do koloru ciemno-
bronzowego, albo przez dodatek czerni weglowej i blekitu
pruskiego do koloru czarnego. Jasno-bronzowg warstwe
druga (poklad) mozna otrzymaé¢ przez dodatek 0,29, czar-
nego barwnika, ciemno-bronzowsg za$§ warstwe wierzchnig
(czystowa) przez dodatek okolo 1,8% czarnego barwnika,
reszte stanowi minja czerwona.

(Czarna warstwa czystowa sklada si¢ z mieszaniny
barwnikéw, w ktoérej 80,56% przypada na minje czerwong,
11,5% na barwnik czarny i 8% na blekit pruski. Czasem
uzywa sie tez do powloki czystowej innych farb; niektore
z nich zawierajg grafit.

Cze¢sto dla powloki czystowej pozadane sa kolory
jasne, bialy lub jasno czy umiarkowanie szary, szczegoélnie
na konstrukcje drogowe, gdzie wymagane jest znaczne od-
bicie Swiatta dla uczynienia ich dobrze widocznemi zar6wno
we dnie, jak w nocy pod Swiatlem reflektoré6w samochodo-
wych. Tego rodzaju biale i jasne kolory czystowe wyrabia
si¢ na biatych podfarbiach, ktére — jak wyzej wymieniono
- zawieraja biel olowiang, barwnik tytanowo-barowy, tle-
nek tytanu, tlenek cynku i zasadowy siarczan olowiu. Do-
datek koloréw zabarwiajacych daje zgdany odcien.

Zasadniczy przepis na jasne farby tego rodzaju opiera
si¢ na bieli olowianej, w sklad jej wchodzi 454 kg gestej
pasty bieli olowianej z olejem, rozcieficzonej 13,6 1 surowe-
g0 oleju Inianego, 4,54 1 terpentyny i 0,56 1 osuszacza, albo
45,5 kg uniwersalnej mi¢kkiej pasty z bieli otowianej z ole-
jem, rozcienczonej 13,6 1 surowego oleju Inianego, 0,56 1
osuszacza z dodatkiem niezbednych materjaléw barwigcych.

Prawie waszystkie konstrukecje budowlane sg albo
obmurowane cegla czy kamieniem, albo ukryte w betonie.
Wazna jest rzecza, aby stal byla dobrze pomalowana pod-
czas wznoszenia budowli, poniewaz po wykoficzeniu budyn-
ku zazwyczaj trudno bywa dosta¢ si¢ do powierzchni me-
talu dla ponownego malowania lub naprawy. Aczkolwiek
cegla i beton daja powazng ochrone¢ przed wplywami zew-
netrznemi, jednak nie sq nieprzemakalne. Cegla jest poro-
wata i moze wchianiaé znaczne ilosci wilgoci w czasie nie-
pogody. Betonowi brak jednolitosci, drgania oslabiaja jego
wewnetrzng budowe, przez co wilgoé moze mieé mozno$é
przenikania. Dlatego stal, obmurowana ceglg, kamieniem
czy betonem, musi byé malowana ze szczegélng troskliwo-
Scig dla zapobiezenia jej poézniejszemu rdzewieniu i ni-
Szczeniu.

Stalowe szkielety budynkéw powinny otrzymywaé co
najmniej trzy warstwy najlepszej farby, a ze nie lacza sie
Z tem zadne wymagania zdobnicze, uwaza si¢ powszechnie
Za metode dobra pokrycie ich trzema warstwami czerwo-
nej farby minjowej z dodatkiem do kazdej nastepnej war-
stwy stopniowo wzrastajacej ilogci sadzy lub czerni weglo-
wej dla zapewnienia dokladnego zamalowania warstwy po-
Przedniej. Zasadnicza farba minjowa, jak opisana dla mo-
Stow, stosowana jest' ogélnie do szkieletéw budowli stalo-
wych i wszystkie jej warstwy winny byé wykonane wediug

przepisu: 15 kg minji na 4,54 1 pokostu z niewielkg do-
mieszkg osuszacza. Trzy warstwy takiej farby dadzg naj-
lepszq ochrong¢ przed rdzg, nalezy wigc nie zaniedbaé zad-
nych Srodkéw ostroznosci przy wyborze i zastosowaniu
farby, poniewaz malowanie robi si¢ tu tylko raz jeden, jego
koszt jest bardzo niewielki w poréwnaniu z kosztami bu-
dowli, ktérg ma zabezpieczad.

Malowanie okretéow stalowych odbywa si¢ najpierw
podezas ich budowy. Obejmuje ona dokladne malowanie
stalowego kadluba oraz nast¢pne malowanie zewnetrznych
pityt stalowych, nakoniec malowanie réznych zbiornikéw
i innych mniejszych czesci metalowych.

W bardziej odpowiedzialnych czeéciach okretowych
stosuje si¢ dwie warstwy czerwonej minji, zazwyczaj z mie-
sigcznym odstepem migdzy jednem a drugiem malowaniem
dla dokladnego wyschnigcia, nastepnie naklada sie dwie
warstwy farby bialej albo jasno-szarej przed ostatecznem
utrwalaniem czy inng powloka. Okrety stalowe stuza czas
bardzo dilugi, dlatego podfarbie na nowych okretach ma
ogromne znaczenie. Warstwa ta jest podobna do podfarbia
innych konstrukeyj zelaznych, metody opisane dla mostéw
maja réwnie zastosowanie do okretéw.

Rys. 6. Nalezycie wykonana robota malarska ochronitaby
przedstawione na rysunku wigzania stalowe.

Gléwna réznica miedzy okretami a innemi konstruk-
cjami stalowemi polega na tem, ze kadluby okretéw po
spuszczeniu na morze sg stale pograzone w wodzie, wskutek
czego farbe nalezy dawaé dostatecznie wezeénie przed spu-
szczeniem  okretu, aby zdazyla calkowicie wyschnaé
i stwardnie¢ przed zetknigciem si¢ z woda. Do malowania
zewnetrznych czeSci kadluba ponizej linji wodnej stosuje
si¢ po pokryciu ich minja specjalne farby przeciwgnilne, za-
wierajace trujace skladniki dla zapobiezenia porostowi flo-
ry morskiej. Gorne czeSci kadluba i konstrukcje wierzchniag
okretu wykonceza si¢ bialg lub jasno-szarg farbg, podobng
do powlok stosowanych dla mostéw. Powierzchnie we-
wnetrzne mogg mieé podfarbie z minji, a powloke czystowa
z jasno zabarwionych farb emalij dla wnetrz, by otrzymaé
zgdany wyglad i skutek dekoracyjny. Okrety morskie i mo-
sty, znajdujgce si¢ wpobliZu morza, sg szczegolnie silnie wy-
stawione na niebezpieczenstwo rdzewienia, wobec czego
wskazane sg czeste ich ogledziny i ponowne malowanie.

Wykonczenie nowoczesnego samochodu stalo sie¢ rze-
czg, stojacg na bardzo wysokim poziomie technicznym, ma-
terjaly i metody ‘powlekania zostaly tu bardzo udoskona-
lone. Podwozia samochodowe skladajg si¢ prawie wylgcz-
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nie z blachy stalowej, przeto pomalowanie samochodu po-
siada naprawde powazne znaczenie dla przemyshu stalo-
Wego.

Do wykoncezenia samochodu uzywa si¢ prawie zawsze
lakieréw nitrocelulozowych, ale stosuje si¢ je zazwyczaj na
podfarbiu, ale nie na gotym metalu. Do podfarbia na pod-
wozia samochodéw najczesciej uzywa si¢ specjalnych emalij
mocno przywierajacych do stali i przy wysychaniu dajacych
poéipotyskliwg twarda powloke, ktorg mozna trzeé i polero-
waé az do osiggnigcia nadzwyczaj gladkiej powierzchni, na-
dajacej si¢ do przyjecia warstwy lakieru czystowego.

W samochodach wysokiej klasy stosuje sie¢ powloki
lakieru nitrocelulozowego na specjalnych podfarbiach, skia-
dajacych si¢ z barwnikéw odpowiedniego koloru, dodanych
do lakieru dla osiggnigcia koloru potrzebnego w kazdym po-
szczegbélnym przypadku. Podfarbia mogg by¢é nakladane
przez natryskiwanie, warstwy za$ czystowe zawsze sg na-
tryskiwane, poniewaz roztwory lakieréw schng bardzo szyb-
ko i rozcieranie ich pendzlem jest niemozliwe.

Zbiorniki stalowe i urzadzenia takle, jak pionowe i po-
ziome rury i przewody, zasuwy stosuje si¢ do wielu rozmai-
tych celow. Gdy urzadzenia tego rodzaju stuzag do wody,
malowanie zewnetrzne nie rézni si¢ od malowania innych
konstrukeyj stalowych, mozna stosowaé to samo ogélne po-
stepowanie przy malowaniu jak do mostéw. Malowanie
wnetrz zbiornikow do wody stanowi specjalne zagadnienie,
poniewaz po zetknigciu si¢ farby z wodg wysychanie ustaje;
z tego wzgledu, zanim si¢ wpusei wode do zbiornika, farba
winna byé juz calkowicie sucha i stwardniala.

Wewnetrzna powierzchnia wszystkich przemystowych
zbiornikéw i przewodéw wodnych winna byé pokryta trze-
ma warstwami czerwonej minji pelnej wagi, zawierajacej
15 1 minji na 4,564 1 pokostu z potrzebng iloScia osuszacza
i z malg iloScig (albo tez bez niej) lotnego rozrzedzacza;
dla przy$pieszenia stwardnienia farby nalezy doda¢ 0,906 kg
bardzo drobnej glejty olowianej na kazde 4,54 1 farby tuz
przed jej uzyciem. Glejta lgczy sie¢ szybko z pokostem, za-
wierajgca malg ilo§é glejty — tworzy twardg elastyczng
bloneg, ktéra dojrzewa znacznie szybciej, niz farba bez do-
datku glejty. Dobrze jest przytem stosowaé minj¢ silnie
utleniong, poniewaz reakcja glejty jest wtedy bardziej zu-
pena.

W stosunku do zbiornikéw, ktére maja byé uzyte do
przechowywania cieczy lotnych, w rodzaju gazoliny, wynika
jeszcze jedno zagadnienie, mianowicie jest rzeczg wagi za-
sadniczej pokrycie strony zewnetrznej tych zbiornikow takg
farbg, ktéraby mozliwie najlepiej odbijala cieplo sloneczne.
Farba biala ma spélezynnik odbijania ciepta wyzszy od
kazdej innej dowolnie obranej farby i z tej przyczyny na
tego rodzaju zbiorniki farba biala jest najbardziej odpo-
wiednia. Nalezy jednak pamietaé, ze musi ona pozostac
bialg, gdyz jesli przez nagromadzenie brudu albo z innych
przyczyn zabarwienie jej ulegnie zmianie na gorsze, wow-
czas farba biala traci swe zdolno$ci odbijania ciepta. Praw-
dopodobnie, najbardziej zadowalajacg wyprawag malarska
zbiornikéw do cieczy lotnych jest farba biata, ktéra zaczyna
wapnieé¢ do§¢ wezeénie i stale wapnieje przez calty czas trwa-
nia, poniewaz powolne stale wapnienie powoduje usuwanie
brudu wraz z odpadajacemi zwapnialemi czgsteczkami, co
przyczynia si¢ do utrzymywania powierzchni w stanie czy-
stodei i bialo§ci. Do tych celéw przeznaczone sg specjalne
biate farby o domieszkach barwnikéw i rozpuszczalnikow,
ktére schng z malym potyskiem lub bez poltysku i juz po
paru tygodniach zaczynaja wapnieé. E. K.

NOWE PATENTY

udzielone przez Urzgd Patentowy R. P, bezpoSrednio lub
poSrednio obchodzgce hutnictwo

Thustym drukiem oznaczono numer patentu. Licz-
by i litery przed numerem patentu oznaczajg klase,
podklase i grupe, do ktérej zaliczono wynalazek.
Nastepnie kolejno umieszczone sg: nazwisko wia-
§ciciela patentu, tytul wynalazku, data zgloszenia;
po skrécie , Pierwsz.", ktéry oznacza pierwszenstwo
ze zgloszenia w jednym z krajow, nalezacych do
Konwencji Zwigzkowej Paryskiej, data zgloszenia
zagranicznego i w nawiasie kraj, gdzie zgloszenia
dokonano; data udzielenia patentu.

1)

Th, 3/30 22085. Vereinigte Stahlwerke A. K. (Diissel-
dorf, Niemcy). Sposéb usuwania, wzglednie zmniejszania,
naprezen wilasnych (wewnetrznych) w przedmiotach meta-
lowych, obrabianych na zimno. 15.7 1933. Pierwsz. 10.8 1932
(Niemey). Udzielono 5.9 1935.

18¢, 3/15 22070. Deutsche Gold- und Silber-Scheide-
anstalt vormals Roessler (Frankfurt n. M., Niemcy). Spo-
s6b naweglania przedmiotow z zelaza, stali i ich stopow.
24.1 1931. Udzielono 5.9 1935.

18d, 2/20 220%5. Carl Wallmann (Miilheim, Niemcy)
i Franz Nehl (Miilheim, Niemecy). Stop stalowy do wyro-
bu plaszezéw kotlowych i wysokopreznych przewodow ru-
rowych oraz sposéb uszlachetniania go. 27.7 1932. Pierwsz.
20.8 1931 (Niemcy). Udzielono 5.9 1935.

31c, 18/01 22108. Max Langenohl (Gelsenkirchen,
Niemey). Sposéb wyrobu rur o migkkiej warstwie ze-
wnetrznej przez odlewanie oSrodkowe w kokilach. 254
1934. Pierwsz. 11.5 1933 (Niemcy). Udzielono 6.9 1935.

40a, 34/70 22087. La Nouvelle Montagne Société Ano-
nyme (Engis, Belgja). Sposéb odzyskiwania cynku z pytu
cynkowego. 29.8 1933. Udzielono 5.9 1935.

40a, 34/80 22186. The New Jersey Zinc Company
(New York., Stany Zjednoczone Ameryki). Sposéb oczy-
szczania cynku oraz urzgdzenie stuzgce do wykonywania
tego sposobu. Dodatkowy do patentu Nr. 21910. 3.8 1933.
Pierwsz. 6.4 1933 (Stany Zjednoczone Ameryki). Udzie-
lono 11.9 1935.

40a, 48/01 22188. Oesterreichisch Amerikanische
Magnesit Aktiengesellschaft (Radenthein, Austrja). Spo-
s6b otrzymywania czystego magnezu metalicznego z ma-
gnezu surowego wzglednie zasobnych w magnez materja-
16w wyjsciowych lub odpadkowych oraz urzgdzenie stuzg-
ce do tego celu. 23.5 1934. Pierwsz. 30.5 1933 dla zastrz.
1, 4; 21.12 1933 dla zastrz. 2, 3 (Austrja). Udzielono 25.9
1935.

80b, 12/04 22110. Dortmund-Hoerder
Aktiengesellschaft (Dortmund, Niemey). Sposéb wyrobu
cegiel ogniotrwaltych. 16.5 1934. Udzielono 6.9 1935.

80b, 22/04 22126. Feliks Lissak (Sosnowiec, Polska).
Sposéb wytwarzania materjaléw brukarskich z zuzli wiel-
kopiecowych oraz zbiornik do wstepnego chlodzenia tych
zuzli. 18.7 1934. Udzielono 7.9 1935.

Huttenverein

1) Wiadomos$ci Urzedu Patentowego, r. 1935, zesz. 10,
str. 449/54.




S. P. MACIEJ ROGOWSKI

Zmarty w dniu 10 b. m. §. p. Maciej Rogowski
byl jedng z najwybitniejszych osobistosci w prze-
mysle Polski Odrodzonej. Urodzil sie on 6 paz-
dziernika r. 1862 w majgtku Bojandéwka ziemi
siedleckiej. Od weczesnej mlodosci odznaczal sie
wybitnemi zdolnosciami. Gimnazjum Pankiewicza
ukonezyl w Warszawie, poczem wyjechal zagranice
na wyzsze studja, uzyskujgc tytul inzyniera goérni-
czego na politechnice w Liege w Belgji, gdzie z naj-
wyzszem odznaczeniem ukonczyl wydzialty: Chemji,
Metalurgji i Gérnictwa.

Jako mlody inzynier-konstruktor, §. p. Maciej
Rogowski rozpoczal prace w Warszawie w ,,Sta-
lowni na Pradze. Wskutek przeniesienia ,,Sta-
lowni‘ do Kamienskoje do Poludniowo-Rosyjskiego
Dnieprowskiego Towarzystwa Metalurgicznego,
pracowal z poczatku jako inzynier w biurze tech-
nicznem przy budowie huty, a potem przy wielkich piecach, gdzie dzigki swym wybitnym uzdol-
nieniom i pracowitosci szybko doszed! do stanowiska szefa wielkich piecow. W r. 1899 prze-
szedl do Towarzystwa Krzyworoskich Hut Zelaznych w Krzywym Rogu na odpowiedzialne
stanowisko zastepcy naczelnego dyrektora, a po 6-ciu latach pracy zajal miejsce naczelnego
dyrektora tego towarzystwa i na tem stanowisku pozostal az do chwili powrotu do kraju.

Powréciwszy w r. 1918 do Polski, objal stanowisko czlonka Rady i naczelnego dyrektora
Sosnowieckiego Towarzystwa Fabryk Rur i Zelaza, a od 3-ch lat zostal wiceprezesem zarzadu
tegoz Towarzystwa. Dzieki swej wielkiej wiedzy fachowej w zakresie metalurgji i hutnictwa
Zmarly byl powolywany na rézne naczelne stanowiska w organizacjach zawodowych przemy-
stu. Polozyl tez ogromne zashigi nad organizacja i unormowaniem stosunkéw w naszym prze-
mysle hutniczym. Z jego tez inicjatywy powstal Zwigzek Polskich Hut Zelaznych, ktorego byl
prezesem od chwili zalozenia az do swego zgonu. Poza tem byl prezesem Rady Nadzorczej Syn-
dykatu Polskich Hut Zelaznych, prezesem i czlonkiem honorowym Sto-
warzyszenia Hutnikow Polskich, prezesem Biura Sprzedazy Polskich Wal-
cowni Rur, prezesem Rady Towarzystwa Ubezpieczen , Piast", prezesem zarzadu Towarzystwa
,,Weglobok", czlonkiem prezydjum Centralnego Zwigzku Przemystu Polskiego, czlonkiem Rady
Powszechnego Banku Kredytowego, czlonkiem Rady Sieci Elektrycznych, radeg Izby Przemy-
stowo-Handlowej w Sosnowcu i t. p.

Zmarly mimo swej wysokiej pozycji, jaka zajmowal w przemysle, byl czlowiekiem skrom-
nym, prostym w obejsciu i przystepnym. Wyplywalo to z jego zalet serca i charakteru. Dla
kazdego byl zyczliwie usposobiony, kazdemu, kto si¢ do niego zwrdcil, Spieszyl z pomocs, czy
tez z radg. Jego uzytecznos$¢ byla ogélnie znana. Mimo licznych zaje¢, zwigzanych ze swg praca
zawodowa, mial jeszcze czas na dzialalno$¢ spoleczng, biorge zywy udzial w pracach réznych
organizacyj spolecznych. Do ostatnich chwil swego zycia byl czynny i pracowity.

Wsrod tych wszystkich, ktorzy go znali i z nim sie w pracy stykali, pozostawil gleboki zal.

Czesé Jego pamieci!
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DZIAL PRAWNY

WYNAJEM LOKALI PRZEMYSLOWYCH W
SWIETLE NOWEGO DEKRETU PREZYDENTA
RZECZYPOSPOL. O OBNIZCE KOMORNEGO

Z mocy dekretu Prezydenta z dn. 14 listopada
r. 1935 (Dz. Ust. nr. 82/35) dano rekompensate
wlasnosci nieruchomej miejskiej za obnizke 10-cio
i 15-sto procentowsg komornego od mniejszych lo-
kali w postaci zniesienia ochrony lokatoréw co do
wigkszych lokali handlowych i przemystowych.
Wilasno$¢ nieruchoma miejska nie przyjela, jak do-
tychezas, ze zbyt wielkim wyrazem uznania
i wdzigcznoSci tej rekompensaty, gdyz uwaza sie,
ze iluzja jest liczenie na mozno$é podobnej rekom-
pensaty przy zbyt stabym zapotrzebowaniu (sto-
sunkowem) lokali tego rodzaju.

Grozba polozenia powoduje zatem bicie na
trwoge (ob. Miasto Polskie z dn. 24 listopada r.
1935, str. 3). Zwraca si¢ nawet uwage na wyczer-
pywanie si¢ dochodéw z nieruchomosei dla skarbu
panstwa i skarbu samorzadéw.

Zdaniem niZej podpisanego nie inaczej do kwe-
stji skutkéw nowego dekretu w zakresie gospodar-
czym moze ustosunkowaé si¢ i przemyst, gdyz,
rzec mozna, dekret zaskakuje niejako znienacka
tych wszystkich przemystowcéw, dla ktérych bie-
zacy rok podatkowy stac¢ sie ma miarodajnym na
przyszio§¢ wzgledem okreSlenia wyjecia z pod
ochrony ustawy o ochronie lokatoréw lokali dla
przemystu zajmowanych.

Nie mozna byé pesymistg, by twierdzié, ze na
wigksze lokale niema dzi§ zadnego popytu, a wiec,
ze podwyzka czynszéw na lokale wyjete obecnie
z dniem 1 grudnia r. 1935 z pod dzialania ustawy
o ochronie lokatoréw nie jest mozliwa. Dekret za-
kreéla terminy, na ktére wypowiedziane by¢ mogg
umowy najmu lokali przemyslowych, stwarza za-
tem dla wielu zakladéw niebezpieczenstwo, ze tyl-
ko — co najmniej za cene targéw z wlascicielem
nieruchomos$ci o wysoko$¢ czynszu — poszczegol-
ne lokale nie zostang opréznione.

Polityka pobierania odstepnego znéw wraca
na te same tory, z ktérych chwilowo ostatnio w
duzej mierze poczela schodzic.

Znana jest zalezno$¢ przedsigbiorstw przemy-
slowych od pozostawania w swej siedzibie poprzez
lata bez zmiany. Czestokroé zatem zdarzaé sie be-
dzie moglo, ze wynajmujacy wiasciciel nieruchomo-
§ci czyha¢ bedzie na te wlasnie slaba strone kaz-

dego przedsigbiorstwa, jakg jest zalezno$¢ od loka-
lu w pewnem miejscu, i to wlasnie wykorzystywac
bedzie dla wlasnych celéw.

Juz to samo, ze dekret powoduje niebezpie-
czenstwo podwyzki czynszéw dla przedsiebiorstw
przemystowych i bez tego dostatecznie obcigzonych
réznemi $wiadczeniami prawno - publicznemi, nie
moze mu byé poczytywane in plus.

Dekret daje nadto wilascicielowi nieruchomo-
Sci nowg bron do reki, by pozby¢ si¢ niewygodnego
lokatora za niskg cene odszkodowania. Pozorujgc
bowiem dgzno$é do wyrugowania przedsigbiorstwa
z dotychczasowego lokalu potrzebg budowy wzgled-
nie przebudowy, wlasciciel nieruchomos$ci bedzie
moégt obecnie badZz uzyskaé upawaznienie sgdowe
stwierdzajace konieczno$é wyprowadzki i nakaz
eksmisji po uprzednim zwréceniu lokatorowi ko-
sztow wyprowadzki i odszkodowania w wysokosci
6 miesiecznego placonego komornego. Badz tez
nawet wladza administracyjna nakazy takie bedzie
wydawag.

W tem, zdaniem naszem, tkwig sankcje, przez
ktére wlasnosé nieruchoma miejska dzieki dekre-
towi nalozy¢ bedzie w stanie na przemys! nowe cie-
zary, nowe niebezpieczenstwo niepodotania kryzy-
Sowi.

Jerzy Koenigstein
adwokat

PORADNIK PRAWNY

Omega. Ograniczenie na pewien czas zbywalnosci ak-
cji wedlug umowy spoiki jest wazne. Prawo do wytaczania
powdédztw przeciwko uchwalom walnym zgromadzen okre-
Sla art. 413 kod. handl. Szczegély przy ustnej poradzie
w naszym dziale prawnym.

A. S. Dopuszczalng miarg prawidlowych odpiséow
amortyzacyjnych jest faktyczne zuzycie amortyzowanych
przedmiotéw majatkowych w okresie gospodarczym, bedg-
cym przedmiotem postepowania wymiarowego. W tych
granicach przystuguje prawo ustalenia wysoko$ci odpisow
w zamknieciach rachunkowych. Prawidlowym odpisem
jest wykazanie stopnia rzeczywistego zuzycia poszczegol-
nego objektu majatkowego w okresie, za ktéry nastepuje
zamknig¢cie rachunkow.

G. m. b. H. Osoba prawna posiadajaca siedzibe
i przedsigbiorstwo podlega obowigzkowi podatkowemu nie
tylko w razie zalozenia w Polsce samoistnego, odr¢gbnego
przedsi¢biorstwa, ale takze juz w wypadku wykonywania
swego zagranicznego przedsigbiorstwa na terenie Polski.

Staly czytelnik. Posiadajac weksle in blanco, nie jest
firma uprawniona do zamieszczenia na nich samowolnie do-
micylu.
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SPRAWOZDANIE
Z DZIALALNOSCI HUT ZELAZNYCH
W LISTOPADZIE R. 1935

Wytworezosé hut zelaznych w listopadzie r. b.
wzrosta tylko w dziale wielkich piecow i w stalow-
niach, spadla natomiast wytworczos¢ walcowni
i rurkowni. Jednoczesnie dosy¢ znacznie zmniej-
szyl sie zbyt wytworéw walcownianych na rynku
krajowym (o 15,15%); wywoéz zagranice (lacznie
z obrotem uszlachetniajgcym) utrzymatl si¢ prawie
na poprzednim poziomie (— 0,65% ).

Dalsze pogorszenie wykazal poza tem naptyw
zamowien krajowych (prywatnych i rzgdowych),
otrzymanych przez huty za posrednictwem Syndy-
katu P. H. Z. w listopadzie r. b, W stosunku do
pazdziernika r. b. zamoéwienia te zmniejszyly sie
0 32,94 %.

Liczba robotnikéw w miesigcu sprawozdaw-
czym nieco wzrosla.

Tabela 1 przedstawia wytworczosé zasadni-
czych dzialéw hutniczych w listopadzie r. b. w po-
roéwnaniu z poprzednim miesigcem:

Tabela 1.

Pazdzier-| Listopad [
nik 1935')| 1935?)

RoO6OzZnic.a i

Dzialy hutnicze

tonny | tonny | Y

| Wielkie piece 30.317 38.625 | -2.308 | 4 6,30 |

| Stalownie 85.4417 86222 | 4+ 17715 | 4 091

| Walcownie 61.083 58903 | —2.180 - 3,57

| Rurkownie 5.811 4954 | — 857 | — 14,75

| |
Ksztaltowanie si¢ wytworczosci wymienio-

nych dzialéw w listopadzie r. b. i w latach poprzed-
nich uwidocznia ponizsza tabela:

W poréwnaniu z listopadem r. ub. wytworczosé
hutnicza w listopadzie r. b. byla wigksza w dziale
wielkich piecow o 7.208 t (o 22,94%), w stalow-
niach o 13.597 t (o 18,72% ), walcowniach o 7.023 t
(o 13,54% ) i w rurkowniach o 825 t (o 19,98% ).

W 11 pierwszych miesiacach r. b. wytwor-
czoé¢ hut zelaznych stanowila w dziale wielkich
piecow 357.194 t, czyli o 4.448 t (o0 1,26% ) wiece]
niz w takim samym okresie r. ub., w stalowniach
881.755 t, czyli o 100.876 t (o 12,92%) wiece],
w walcowniach 631.410 t, czyli o 76.015 t - (o
13,69% ) wiecej i w rurkowniach 51.381 t, czyli
02440 t (0 4,99% ) wiece].

ZBYT W KRAJU

Wysytka wytworéw walcownianych na rynek
krajowy (lacznie z wysytka do innych hut) w listo-
padzie r. b. stanowila 34.231 t wobec 40.344 t
w pazdzierniku r. b., czyli 0 6.113 t (o 15,15%) ')
mniej. Zmniejszyla si¢ przytem wysylka zelaza
handlowego i fasonowego (o 2.658 t), belek i kory-
tek (o 1.499 t), blachy o grubosci 5 mm i wyzej
(o 1.162 t), blachy o grubosci ponizej 1 mm (o
570 t), zelaza na drut (o 524 t), blachy o grubosci
ponizej 5 — 1 mm (o 238 t), szyn tramwajowych
(o 72 t) i waskotorowych (o 24 t) oraz innych wy-
tworéw walcownianych (o 278 t); wazrosta nato-
miast wysylka szyn normalnotorowych (o 553 t),
stali specjalnej (o 232 t) i drobnego materjatu na-
wierzchni kolejowej (o 127 t).

Wysylka rur spawanych i ciggnionych oraz
ich czeSei w kraju wynosila w listopadzie r. b.

Tabela 2.
Wielkie piece | jft-gk)\\'nig_w piai Walcownie ~ Rurkownie
Listopad | Przec. mies. | Listopad | Przec. mies. ! Listopad | Przec. mies.| Listopad ‘ Przec. mies.
t t t t [ t t t t
1928 59.132 56.980 131.445 119.741 93.766 87.075 11.070 9.112
1929 58.995 58.703 104.897 114.727 75.722 80.193 10.505 10.266
1930 36.696 39.829 107.553 103.125 74.907 75.349 7.115 7.459
1931 21.911 28.926 46.486 86.414 35.093 62.710 3.809 5.177
1932 21.474 16.556 64.194 45.896 44.101 32.279 3.015 2.754
1933 23.716 25.469 68.556 68.087 45.424 47.028 4.132 3.766
1934 31.417 31,850 72,625 70.376 51.880 50.240 4.129 4.302
1935 38.625 32.4729) 86.222 80.160%) 58.903 57.401%) 4.954 4.671%)
% w stos.
do listopada 65,32 65,60 62,82 44,75
1928 r. i o, i3 |
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1.772 t wobec 2.015 t ') w pazdzierniku r. b., czyli
0243 t (0 12,06% ) mniej.

Z wazniejszych wyrobow dalszej obrobki
(oprécz rur) w listopadzie r. b. zmniejszyla sie wy-
sytka krajowa zestaw6w kolowych i ich czesci (o
414 t), konstrukeyj zelaznych i stalowych (o 172 t)
oraz innych wyrobéw kutych i prasowanych
(0 140 t).

W stosunku do listopada r. ub. ogélna wysytka
wytworéw walcownianych w listopadzie r. b. byla
wieksza o 8.405 t (o 32,54%), wysylka za$§ rur
0183 t (0 11,52%)

W 11 pierwszych miesigcach r. b. ogélna wy-
sylka wyrobéw walcownianych w kraju stanowila
377.308 t, czyli o 70.841 t (o 23,12%) wiecej niz
w analogicznym okresie r. ub., a wysytka rur —

czyli o 7.568 t (o0 32,94% ) mniej niz w pazdzierni-
ku r. b.

Podzial zamoéwien wedlug grup odbiorcow ilu-
struje ponizsza tabela:

Z zamieszczonego powyze]j zestawienia wyni-
ka, ze sytuacja na rynku Zzelaznym w miesigcu
sprawozdawczym, ulegla powaznemu zatamaniu, co
nastgpito nie tylko pod wplywem przyczyn natury
sezonowej, lecz w duzym stopniu réwniez wskutek
zapowiedzianej przez czynniki rzgdowe obnizki cen
wyrobéw skartelizowanych. W zwigzku z tem po-
waznie obnizyl si¢ naplyw zamoéwien ze strony han-
dlu — bezposrednich o 6.122 t, t. j. 0 47,73%, skla-
dowych za$§ o 4.444 t, czyli o 44,39%.

Roéwniez znacznie spadla ogdlna ilosé¢ zlecen

19.284 t, czyli 0 3.410 t (o 21,48% ) wiegcej. Tabela 4.

W listopadzie r. b. huty zelazne otrzymaly za = pettrnen i
posrednictwem Syndykatu Polskich Hut Zelaznych k. l*‘{‘g;{')e'r""‘ [‘{;g‘l)":fd
zamobwienia na wyroby zelazne w iloSci 15.409 t, | Wyszezegéinienle — e T

itonny| 9 |tonny!| Y,

Tabela 3. | - —— 4k
| : 1. Zelazo pretowe | 8.384 3649, 6053 39,28
| Pazdziernik | Listopad |4 2. .. uniwersalne | 480/ 2,09 l()‘)l 1,10
03 10 RB'G 1935 r. 1935 r. | ‘ 3. Ksztattowniki 3.289| 14, 31' 1.020, 6,62
: : - — l 4. Zelazo na drut 5.045 21.96 4533 29,42
‘tonny | % [tonny| 9 | | 5. Blacha cienka 1.141) 4,97 2,086 1354
‘ | VR e g gruba 1.147) 4,99/ 1.006, 6,53

1. Handel hurtowny 10.010| 43,57 | 5.566 3(),12| 1 7. Szyny kolejowe 2701 11,75) 297) 1,93

2. Przemysl. 8.924( 38,84 | 6.900| 44,84 | 8. Drobny mat. naw. kol. 612 2,66 3, 001

3. Ueczestnicy Syndykatu 2717 1,20 322| 2,09 ‘ Razem (1-8) 22.799, 99,22 15.167, 98,43

4. Samorzady i rézni 274| 1,19 73| 0,47 \ 9. Zestawy kolowe 156, 0,68 22| 0,14

Razem zamdwienia 10. Wyroby kute 20/ 0,09 44| 0,29
prywatne (1-4) 19.485 84,80 | 12.870 83,52 | t Razem (9-10) 176, 0,77 66 043
5. Rzad 3.492 1520 | 2,539 16,48 11. Polwytwor 2 001 176' 1,14
Ogotem (1-5) 22977 100,00 | 15409 100,00 Ogélem (1-11) 22,977/ 100,00| 15.409, 100,00
Tabela 5.

Pazdziernik?! l Listopad? |
Wyszezegdélnienie X % AT 1 A £ BT ‘\
tonny I %o tonny By |
|
I. Wytwory walcowniane ‘ ‘ \
Szyny kolejowe normalnotorowe 786 ; 6,48 \ 509 4,01 ;
4 tramwajowe - ‘ —_ N — - ‘

»  waskotorowe - —_ —

Drobny mat. naw. kolejowej 608 5,01 . 173 1,36

Belki i korytka 1.100 9,07 1.152 908

Zelazo handl. i fasonowe 6.596 : 54,39 ; 5.163 40,69 {

, na drut 1.522 1 12,55 2.281 17,97 i

Blacha o grub. 5 mm i wyz 373 ‘ 3,08 1.835 14,46 i

. poniz. 5-1 mm 25 { 0.21 133 1,05 |

‘ poniz. 1 mm 739 | 6,09 | 744 5,80
! Stal spe(' we wszelk. wyrobach 180 | 1.48 12 0,57
Inne wyroby walcowniane 199 l 1,64 | 628 4,95
Razem 12.128 [ 100,00 ‘. 12.690 100,00

. |

II. Wyroby dalszej obrébki : ‘

|

Osie kol., kola, obrecze, zest. kotowe ‘ — ‘ - —

Inne wyroby kute i prasowane 47 f 1,39 49
| Wyroby wale. i ciggn. na zimno 172 ’ 5,11 .

Rury zel. i stal. oraz ich czesei: i

5 spawane 1.154 | 34,25 1.460
‘ s wyciggane 1.898 | 56,34 2.139
| Razem rury i ich czesci 3.052 : 90,59 3.599 ‘
| Konstrukcje zelazne - [ - 1‘ - | —

Inne wyr. dalszej obrébki 98 ; 2,91 i . | ‘

| Razem 3.369 100,00 A ’
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przemystu, mianowicie do 6.909 t, czyli o 2.015 t,
to jest o 22,58%.

Z powazniejszych dzialéw przemystu zelazo-
przerébezego, nieduzy wzrost zaméwien wykazaly
tylko fabryki drutu i gwozdzi (o 297 t) i ocynkow-
nie (o 88 t); natomiast inne dzialy przemyshu zre-
dukowaly swe zlecenia, mianowicie — wlaSciwy
przemyst metalowy (o 1.329 t) i fabryki Srub i ni-
tow (o0 215 t).

Znaczny spadek zlecen ze strony przemysiu
budowlanego (1.329 t) nastapil w zwigzku z kon-
cem sezonu budowlanego.

Zamoéwienia Rzgdu w miesigcu sprawozdaw-
czym ograniczyly sie zaledwie do 2.539 t.

Podzial zaméwien wedlug wyrobéw przedsta-
wia tabela 4.

Jak wynika z powyzszych danych, w listopa-
dzie w poréwnaniu z pazdziernikiem r. b. zmniej-
szyly si¢ zamoOwienia na szyny kolejowe (0 2.404 t),
zelazo pretowe (o 2.331 t), ksztaltowniki (o
2.269 t), drobny materjal nawierzchni kolejowej
(o 609 t), zelazo na drut (o 512 t), zelazo uniwer-
salne (o 311 t), blache grubg (o 141 t) oraz na ze-
stawy kolowe (o 134 t); zwigkszyly si¢ natomiast
zamoéwienia na blache cienkg (o 945 t), polwytwor
(o0 174 t) oraz na wyroby kute (o 24 t).

WYWOZ ZAGRANICE

Ogélny wywoz zagranice wytworow walcow-
nianych ¢) w listopadzie r. b. wynosit 12.690 t (wo-
bec 12.128 t 1) w pazdzierniku r. b.), czyli o 562 t
(0 4,63% ) wiecej, wywoz zas rur — 3.599 t (wobec
3.052 t), czyli 0 547 t (o 17,92%) wigcej.

Tabela 5 ilustruje wywoéz4) wytworow wal-
cownianych i dalszej obrébki w listopadzie r. b.

Jak wynika z powyzszych danych, w listopa-
dzie r. b. w poréwnaniu z poprzednim miesigcem

zwigkszyl si¢ wywoz blachy o grubosci 5 mm i wy-
zej (o 1.462 t), zelaza na drut (o 759 t), blachy
o grubosci 5 — 1 mm (o 108 t), belek i korytek
(o 52 t), blachy o grubosci ponizej 1 mm (o 5 t)
oraz innych wytworéw walcownianych (o 429 t);
zmniejszy!l sie natomiast wywoéz zelaza handlowego
i fasonowego (o 1.433 t), drobnego materjalu na-
wierzchni kolejowej (o 435 t), szyn normalnotoro-
wych (o 277 t) oraz stali specjalnej (o 108 t).

W poréwnaniu z listopadem r. ub. wywoéz wy-
tworéw walcownianych w listopadzie r. b. byl
mniejszy o 5.073 t (o 28,56% ), wywoéz rur nato-
miast wigkszy o 1.068 t (0 42,20%).

W 11 pierwszych miesigcach r. b. ogélny wy-
woOz wytworéw walcownianych (w obrocie zwyk-
lym) stanowil 164.812 t, czyli o0 5.695 t (o 3,34%)
mniej niz w takim samym okresie r. ub., wywoz
za$ rur — 31.228 t, czyli 0 1.709 t (0 5,10% ) mniej.

STAN ZATRUDNIENIA 5)

Ogoélna liczba robotnikoéw, zatrudnionych w
hutach zelaznych, wynosila w koncu listopada r. b.
33.699 wobec 33.489 1) w koncu pazdziernika r. b.,
czyli o 210 os6b wiecej. Z powyzszej liczby przy-
padalo na huty wojewodztwa Slaskiego 20.928 ro-
botniké6w (o 12 mniej), na huty za§ wojewodztwa
kieleckiego i krakowskiego — 12.771 0s6b (o 222
wiecej).

W poréwnaniu z koncem listopada r. ub. ogél-
na liczba robotnikéw, zatrudnionych w hutach Zze-
laznych w koncu listopada r. b., byla wigksza
0 2.820 os6b (0 9,13%), a w stosunku do konca li-
stopada 1933 r. — o 4.724 osoby (o 16,30%).

1) Liczby poprawione. 2) Liczby tymczasowe. 3) Prze-
cietna za 11 miesiecy. 4) W obrocie zwyklym. 5) Bez ,Fer-
rum‘.

W IMIE PRAWDY

POLITYKA CEN ZELAZA W PIERWSZEM DZIESIECIOLECIU
DZIALALNOSCI SYNDYKATU POLSKICH HUT ZELAZNYCH

Naplsat
JANUSZ IGNASZEWSKI

CZESC PIERWSZA

LDzis wiemy juz, e sami musimy w twar-
dym wysitku montowaé elementy poprawy, ze
bedsiemy w pracy tej, nie majgcej tradycji
i waorow, popelniaé pewne bledy, fe bgdziemy
je korygowaé, nie usuwajqc ani na chwilg

2 pola naszego widzenia jednego sprawdsia-
nu, t. j. objektywizmu w mysleniv i dzialal-
nosci'’,
EUGENJUSZ KWIATKOWSKI?")
Wicepremjer
W ogniu bitewnym nie pora na rozwazania po-
szezegblnych etapéw walki i donioslo$ci pewnych

1) Exposé w Sejmie z dnia 5 grudnia 1935 r.

strategicznych posunig¢ dla caloksztaltu akeji.
Obecnie — gdy ceny zelaza padly, Scigte na roz-
legtem pobojowisku kartelowem, nadszedl czas, by
zywa a nieskrystalizowana reakcja ustapila miej-
sca spokojnemu rozpatrzeniu rozegranej kam-
panji.

W dazeniu do jaknajbardziej bezstronnego na-
Swietlenia zagadnien, zwigzanych z polityka cen
zelaza w Polsce, wywody ponizsze oparte sg wy-
lacznie na zrédlach, ktére daja gwarancje pelnego
objektywizmu w traktowaniu poruszonych proble-
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mow. Zrodlami temi sg: dane Gléwnego Urzedu
Statystycznego, dawny organ Ministerstwa Prze-
mystu i Handlu: ,,Przemyst i Handel" oraz jego
sukcesorka: ,Polska Gospodarcza‘, wydawana
przy poparciu Ministerstwa Przemystu i Handlu.
Rozwazania te podyktowane sa glebokg troska
o przyszie losy polskiego hutnictwa zelaza, to tez
cho¢ w pewnym stopniu, moze przyczynig si¢ do
zainicjowania przez sfery miarodajne rzeczowej
i wszechstronnej analizy skomplikowanych proble-
moéw, ktore stanowig o racji bytu hutnictwa pol-
skiego, a w szczeg6lnosci zespolone sg jaknajscislej
z tre§cig zycia ziemi $lgskiej, tej bezcennej perly
w koronie Odrodzonej Polski.

I. CENY ZELAZA W POLSCE W LATACH
1914—1927

W ostatnim roku przed wojnag (1914) cena ze-
laza pretowego na ziemiach polskich wynosila we-
dlug danych Glownego Urzedu Statystycznego zl.
389,27 za tonne 2).

Przecietna cena zelaza w Polsce Odrodzonej
w r. 1925, t. j. w okresie poprzedzajgcym utworze-
nie Syndykatu Polskich Hut Zelaznych, okreglala
sie wedlug cytowanego powyzej zrodla kwotg zlo-
tych 345,65.

Na marginesie wypada zaznaczyé, ze w dniu
8. VIII. 1925 ustalong zostala przez Syndykat G.
Slgskich Hut Zelaznych cena zasadnicza na zelazo
sztabowe w ten sposéb, ze po odliczeniu potrgcen
pozostalo hutom zi. 200,— za 1000 kg franko wa-
gon stacja Chebzie. Cena rozumiala si¢ w zlotych
w zlocie; do niej doliczano doplaty za wymiary
wedlug listy doplat. Od ceny tej nie potrgcano
zadnych rabatow.

Niestety bardzo szybko po ustaleniu tej ceny
nastapily nadzwyczaj silne wahania kursu zlotego,
ktéry w prywatnych obrotach z koficem listopada
i w pierwszych dniach grudnia roku 1925 docho-
dzit do 13,— zl. za 1 dolara. Wahania te unicestwity
dazenia hutnictwa do stabilizacji cen ZzZelaza
w kraju?).

Warunki, w jakich ksztaltowala sie polityka
cen zelaza w pierwszym roku istnienia Syndykatu
Polskich Hut Zelaznych, obrazuje wyczerpujaco
sprawozdanie Syndykatu za rok 1926. Godnemi
przypomnienia sg nastepujace szczegoély:

?) B. zab6r rosyjski. Gléwny Urzad Statystyczny nie
podaje odno$nych danych dla pozostaych zaboréw.

1) Poréwnaj sprawozdanie Syndykatu Polskich Hut
zelaznych za r. 1926.

Cene 2zl (obiegowych 325,— mniej rabaty
i bonifikaty, wynoszace do 8%, ustalono (od 7. V.
1926) na zasadzie rzeczywistych kosztéw produk-
cji, obliczonych z koncem kwietnia roku 1926.
Koszty te juz w maju poprzedniego roku, doznaly
zwyzki, ktéra w miesigcu czerwcu i lipcu wzrosla
tak znacznie, ze z koncem lipca huty zmuszone byty
zastanowi¢ sie nad koniecznoscig podwyzszenia cen
zelaza. Zrezygnowano podowczas z podwyzki cen
dla poparcia dgzen stabilizacyjnych Ministerstwa
Przemystu i Handlu na wewnetrznym rynku. Atoli
dalszy wzrost kosztéw zmusil huty w miesigcu paz-
dzierniku do ponownego podniesienia kwestji pod-
wyzki cen, tym razem ze wzgledu na poprostu nie-
stychanie wzrastajaca cene za zlom zZelazny. I wow-
czas jednak huty poniosly ostatecznie ofiare, nie
cheace przeszkodzié Ministerstwu Przemystu i Han-
dlu w wysitkach nad ustabilizowaniem rynku
wewnetrznego, oSwiadczyly jednak réwnocze-
$nie p. Ministrowi Przemystu i Handlu, Ze ceng
utrzymywaé¢ beda mogly w dalszym ciggu tylko
wtedy, gdy nastgpi rzeczywista stabilizacja cen za
zlom zZelazny oraz za robocizne. Skoro ani w jed-
nym ani w drugim wypadku Ministerstwo Przemy-
stu i Handlu nie moglo zapobiec dalszej zwyzce,
przystapily huty na posiedzeniu w pierwszych
dniach grudnia r. 1926 do rozpatrywania powaznej
zwyzki cen zelaza, ktérauwazang byla jako koniecz-
no$¢ juz nietylko ze wzgledu na podrozenie wszyst-
kich czynnikéw kalkulacyjnych, lecz réwniez ze
wzgledu na konieczno§é utrzymania eksportu zelaza,
ktory przez zakonczenie strajku angielskiego oraz
przez rézne zamierzenia Rumunji i panstw batkan-
skich powaznie byl zagrozony. Zapoczatkowala si¢
wtedy bardzo powazna znizka cen zelaza na wszyst-
kich rynkach zagranicznych, a znizke te przetrzy-
ma¢ mogly tylko przemysty tych panstw, w obrebie
ktorych ceny wewnetrzne osiggaly taka wysokosé,
ze pozwolila im ona nawet przy bardzo niskich ce-
nach eksportowych wywozié¢ bez strat. Zagadnie-
nie to z koncem roku 1926 nabralo dla hutnictwa
niezmiernej powagi. Huty jeszcze raz zrezygno-
waly z podwyzki cen ze wzgledu na usilne nalega-
nia p. Ministra Przemystu i Handlu, ktéry wza-
mian za to przyrzekl hutnictwu wszelkiego rodzaju
poparcie, a szczegOllnie przyobiecal wplyngé na p.
Ministra Kolei, aby ten mozliwie szybko udzielil
hutom polskim takich zamoéwien, ktéreby im umoz-
liwily przetrzymanie niebezpiecznej sytuacji.

Jak wielkie ofiary poniosly huty dla poparcia
dazen stabilizacyjnych p. Ministra Przemystu
i Handlu najlepiej zrozumie¢ bedzie mozna, jezeli



STR. 444

HUTNIK r

1935 ZESZYT 12

sie zwazy, ze w czasie od maja do konca roku 1926
podrozaly wszystkie czynniki kalkulacyjne, a szcze-
g6lnie najjaskrawiej te pozycje, ktére badz bez-
posrednio reguluje Rzad, badz tez stojag pod de-
cydujgcym wplywem czynnikéw rzgdowych. W tym
czasokresie podrozaly mianowicie:

a) przewozy kolejowe o 20—30%,

b) ziom Zelazny i to réwniez dostarczony hutom
przez Koleje Panstwowe o 100% lacznie ze
zlomem zagranicznym,

¢) place robotnicze i pensje urzednicze $rednio
0 20—30%, przewaznie na podstawie arbitra-
zu dokonanego przez delegata Rzadu,

d) podatki bezposrednie o 10%,

e) stawka od 1 tonny zelaza, platna na poczet
splaty podatku majatkowego i dochodowego
0 50%, t. j. ze zlotych 5,— na zl. 7,50.

Nie wspominamy tu o calym szeregu innych
podwyzek, ktérych suma przyczynila si¢ do powaz-
nego wzrostu kosztéw wlasnych, nie wyliczamy
przedewszystkiem tez tych skladnikéw, ktore nie
sg pod bezpoSrednim wplywem Rzadu. Wskazaé
musimy jednakze na bardzo powazne podrozenie
cen wegla i ceny rud zelaznych. Mimo wige, ze
wszystkie koszty produkeji wyrobéw hutniczych
w stosunku do stanu w maju r. 1926 podniosty sie
bardzo powaznie, cena sprzedazy zelaza zostala nie-
zmieniona. Tem samem réwniez cala bardzo po-
wazna branza metalowa w Polsce musiala sie do-
stosowaé do tej ceny, aczkolwiek oczywiscie koszty
tej stabilizacji poniosly niestety wylgcznie huty.

A przeciez nie stalo nic na przeszkodzie Syn-
dykatowi Polskich Hut Zelaznych, aby wobec tak
powaznego podrozenia wszystkich czynnikéw pro-
dukcji, podwyzszy¢ réwniez cene sprzeaazy zelaza.
Nie bylo zadnych przeszkod prawnych lub formal-
nych, przeciwnie, wszystko poprostu zachecalo do
podwyzki cen zelaza, a byly nawet takie momenty,
jak wzglad na walke konkurencyjng z Czechami,
z Austrja i Wegrami na rynkach zagranicznych,
ktére poprostu wolaly o zwyzke cen zelaza we-
wnatrz kraju dla tem skuteczniejszego zwalczania
konkurencji zagranicznej. Przemysl czeski, au-
strjacki i wegierski, ktorego wewnetrzne ceny
sprzedazy nawet po ustaleniu przez Syndykat Pol-
skich Hut Zelaznych ceny na zl. 325,— byly jeszcze
o 20—25% wyzsze, zwalczal tg wlasnie nad-
wyzka nasze hutnictwo na rynkach eksportowych*,

Reasumujac wypada stwierdzié, ze aczkolwiek
wszystko sklanialo Syndykat Polskich Hut Zela-
znych do podwyzszenia cen, to Syndykat, zdajac
sobie sprawe z waznej roli w polskiem zyciu go-

spodarczem, zastosowal podwyzke cen dopiero
wtedy, gdy po wyeczerpaniu wszystkich innych
mozliwo$eci nie pozostaly mu zadne inne $rodki.

Najwyzsza cena, jaka notowalo hutnictwo pol-
skie w krotkim zresztg okresie (od 1 kwietnia do
14 maja r. 1927), osiggnela wysokosé zi. 360,—,
poczem nastepowal staly jej spadek, ktory doszed?
do najnizszego punktu z dniem ogloszenia w Dzien-
niku Ustaw R. P. Nr. 89 z dn. 7. XIIL r. 1935 roz-
porzadzenia Ministra Przemystu i Handlu (Dr. RO-
MANA GORECKIEGO) z 4. XII. r. 1935 o uregulo-
waniu cen wytworéw hutniczych na rynku krajo-

wym, wydanego na podstawie Rozporzgdzenia Pre- |

zydenta R. P. z dn. 27. X, r. 1933 w sprawie regu-
lowania stosunkéw w hutnictwie zelaznem i innych
metali.

II. HISTORJA OBNIZEK CEN ZELAZA W POL-
SCE W SWIETLE DOKUMENTOW

1) Okres Ministra Inz. E. Kwiatkowskiego
PIERWSZA OBNIZKA CEN ZELAZA

W zwigzku z pierwszg 2z przeprowadzonych
obnizek ,,Przemyst i Handel" z dnia 14 maja r. 1927
(zeszyt 20, str. 656) zamie$cil nastepujacg lako-
niczng wzmianke: ,,W dniu 11. b. m. po dlugich
obradach, toczonych miedzy Ministerstwem Prze-
mystu i Handlu pod przewodnictwem Pana Mini-
stra Kwiatkowskiego a Syndykatem Polskich Hut
Zelaznych w sprawie ustalenia nowych cen na ze-
lazo — podpisano nastepujacy uklad:

1) zasadnicza cena 1 t zelaza obniza sie ze zi. 360
na 350,

2) doplate do ceny zasadniczej, wynoszaca od 1
kwietnia r. b. 3%, obniza si¢ do 2 %,

3) dla instytucyj rzgdowych rabat od cen zasad-
niczych pozostaje w wysokosci 5%,

4) dla wytworéw zelaznych, przeznaczonych na
eksport, Syndykat przyznaje przemystowi
przetwérezemu specjalne ulgi.

Znizki 1 zobowigzania powyzsze wchodzg
w zycie z dniem 15. b. m.*“.

2) Okres Ministra Al. Prystora
DRUGA OBNIZKA CEN ZELAZA

Podjeta przez Rzad w styczniu r. 1931 akcja
generalnej obnizki cen wyrobéw przemyslowych
objela réwniez hutnictwo Zelaza.

Z dniem 10 marca tego roku wprowadzil Syn-
dykat 5-zlotowy rabat na 1 tonnie zelaza z réw-
noczesnym opustem w wysokosci zl. 10,— na ton-
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nie ze strony kupiectwa branzy Zelaznej, wobec
czego ceny zelaza w handlu spadly o 15,— 1zl na
tonnie.

Obnizke te zaopatrzyla , Polska Gospodarcza‘
z dnia 7 marca r. 1931 (zeszyt 10, strona 377) na-
stepujacym komentarzem: ,,W dniu 3. b. m. nastg-
pilo porozumienie pomiedzy p. Ministrem Przemy-
stu i Handlu a przedstawicielami przemyslu Ze-
laznego hutniczego, co do obnizenia od 10. b. m.
cen detalicznych zelaza ze skladu o zl. 15,— na ton-

nie. W ten sposéb cena zelaza np. w Warszawie, "

spadlaby ze zl. 490,— na zl. 475,— na tonng i w teje,
proporeji dla wszystkich innych miast. Wobec teils

znizki Rzgd uwaza swoja akcj¢ w dziedzinie obni™

zania cen zelaza za zakonczong‘. =

3) Okres Ministra Dr. F. Zarzyckiego

TRZECIA OBNIZKA CEN ZELAZA

Z poczatkiem kwietnia r. 1932 uznal Minister
Przemystu i Handlu, iz obnizka poprzednia jest nie-
wystarczajaca, w zwigzku z czem ceny zelaza zo-
staly ponownie znacznie obniZone, przyczem ,,Pol-
ska Gospodarcza* (zeszyt 16, z 16 kwietnia r. 1932,
str. 454) dala wyraz zapatrywaniom sfer oficjal-
nych na t¢ sprawe w przytoczonym ponizej komen-
tarzu:

»W wyniku prowadzonych od dluzszego czasu
pertraktacyj miedzy Ministerstwem Przemystu
i Handlu a przedstawicielami hutnictwa zelaznego
odbyla si¢ w dniu 12. b. m. pod przewodnictwem
Dyrektora Departamentu Gorniczo-Hutniczego, p.
Czestawa Pechego, konferencja przedstawicieli rza-
dowych i hutnictwa, w czasie ktorej przedstawicie-
le hutnictwa zelaznego o$wiadczyli, ze cena Zelaza
sztabowego zostanie obnizona o 10%, t. j. o zlL
35— na tonnie. Nowa wigec cena tonny Zzelaza
sztabowego wyniesie zl. 315,—. Do tej obnizki
kluczowej zostanie dopasowany cennik na inne wy-
twory hutnicze. Obnizka ta obowigzywaé ma od
zaraz, a dla jej zrealizowania Syndykat Polskich
Hut Zelaznych wyda stosowne zarzgdzenia.

Jakkolwieck hutnictwo zelazne
znajduje si¢e w bardzo ciezkiem
polozeniu, to jednakze przeprowadzenie ob-
nizki cen zelaza nalezy uznaé¢ za konieczno$é
z punktu widzenia ogélno-gospodarczego. Obnizka
ta, zwlaszcza w sezonie wiosennym, winna przyczy-
ni¢ si¢ do ozywienia rynkowego, co w konsekwen-
cji winno wplynaé na zwigkszenie zamowien hut-
niczych ).

Obnizka ceny zelaza handlowego ma duze zna-
czenie dla zelaznego przemystu przerébezego, kto-
ry w ten sposéb bedzie mial mozno$é obnizenia
kosztow swej produkeji i cen swoich wytworéw, co
zkolei rzeczy winno réwniez wplyngé
na zwiekszenie zbytu produkeji prze-
mystu zelaznego przetwoérezego, zaré6wno na rynku
krajowym, jak i eksportowym.

Wreszcie zaznaczy¢ nalezy, iz obnizka ceny ze-
laza zmniejsza na rynkach europejskich rozpietosé
miedzy ceng polskiego zelaza a cenami zelaza fran-
cuskiego i belgijskiego, ktora to réznica jest bar-
dzo znaczna. Oczywiscie, nisko$¢ cen zelaza fran-
cuskiego i belgijskiego uwarunkowana jest specjal-
nemi wilasciwo$ciami tych rynkéw, i Polska
nie moze si¢ kusié nawet o to,
aby kiedykolwiek cena jej zelaza
mogla zréownaé¢ sie z poziomem
cen zelaza tych krajow. Mimo wszyst-
ko, ostatnia obnizka nieco te rozpieto$é zmniejsza*.

CZWARTA OBNIZKA CEN ZELAZA

Z waznoscig od 25 stycznia r. 1933 przeprowa-
dzona zostala dalsza, powaZna znizka cen zelaza,
przyczem motywy, ktéremi kierowal si¢ Rzad, byly
odmienne od poprzednio wysuwanych. Wynika to
z podanego ponizej w doslownem brzmieniu na-
év_ﬁetlgnig‘ sprawy 5) ze strony czynnik6w miaro-
cajnychs oo

»W zwigzku z wysunietyg przez Pana Prezesa
Rady Ministrow A. PRYSTORA w senackiem
exposé tezg co do konieczno$ci obnizenia cen wy-
tworéw przemystu skartelizowanego — Pan Mi-
nister Przemystu i Handlu wdrozyt akcje co do zni-
zenia miedzy innemi cen produkcji hutniczej.

Jako wskaznik majgcej nastgpi¢ znizki tych
cen zostal wziety wskaznik poréwnaweczy, miedzy
poziomem cen produkeji, przemystowej nieskarte-
lizowanej i ich wahan pod wplywem dzialania kry-
zysu gospodarczego. Jak bowiem wiadomo, wy-
twory przemystu nieskartelizowanego, ulegly dale-
ko znaczniejszym wahaniom i obnizkom niz wy-
twory przemystu skartelizowanego, ktéry zdolal
uchronié swoja produkeje daleko lepiej od zmien-
noéeci konjunkturalnej, niz przemysl, znajdujacy sie
pod dzialaniem rynku wolnego.

1) Przewidywanie to nie spelnilo si¢. Rok 1932 byt
okresem najznaczniejszego spadku w zbycie Zelaza w
Polsce.

5) ,,Polska Gospodarcza' z dnia 7 stycznia 1933 r.,
zeszyt 1., str. 1314,
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Wprawdzie w kwietniu r. ub. nastgpila juz
znizka cen wytworéw hutniczych, a mianowicie:
wskaznikowa cena zelaza sztabowego zostala .obni-
zona z zt. 350,— na zl. 315,— za tonne¢ — to znaczy,
ze wyniosta 10% ; réwnocze$nie nastgpily wtedy
odpowiednie obnizki w innych gatunkach produkeji
hutniczej. Ta wszakze obnizka nie mogla wyczer-
pa¢ zagadnienia obnizkowego, gdyz mimo tego po-
zostawala znaczna réznica miedzy ceng zelaza pol-
skiego i ceng standartowego zZelaza zagranicznego.
Réznica ta grozila zaréwno rynkowi krajowemu
pod katem widzenia importu taniego Zelaza zagra-
nicznego, zwlaszcza krajow sasiednich, jak rowniez
wplywala ujemnie na rozwdéj eksportu®). Poza
tem za$ dluzszy okres ubieglych paru lat stabili-
zacji cen wytworéw hutniczych przemawial za
znaczniejsza obnizkg tych cen.

W wyniku wiec prowadzonych przez Minister-
stwo Przemystu i Handlu pertraktacyj z przemy-
stem hutniczym zostalo w ostatnich dniach grudnia
r. ub. osiggniete porozumienie co do rewizji dotych-
czasowego cennika wytworéw hutniczych.

Na zasadzie tego porozumienia zasadnicza ce-
na zelaza sztabowego, a takze ceny zelaza formo-
wego do NP 24 wlgcznie ulegly dalszej 11%-owej
znizce, t. j. zostaly obnizone z zl. 315,— na 2zl
280,— za 1 tonne. Ceny pozostalych produktow
hutniczych réwniez ulegly odpowiednim obnizkom,
w kazdym badZ razie nie nizszym dla kazdego po-
szczegblnego produktu niz 10% w stosunku do do-
tychczas obowigzujgcych cen zasadniczych. W ten
spos6b ceny sprzedazne wytworéw hutniczych na
terenie calego Panstwa ulegng zniZzce o zl. 45—50
na 1 tonnie — w zaleznos$ci od miejsca skladu.

Niezaleznie od powyzszych znizek zasadni-
czych Ministerstwo Komunikacji, jako najwigkszy
odbiorca wytworéw hutniczych korzysta¢ bedzie
dodatkowo ze specjalnego rabatu w wysokosci 2%.

Jak jesteSmy informowani, sfery miaro-
dajne uznajg akcje znizkowa cen
w przemyS§le hutniczym w ten spo-
sOb za ukonczong definitywnie,
a nowy obnizony cennik wytwo-
ré6w hutniczych uwazajg za usta-
bilizowany.

Jako dorazny dodatni skutek przyjecia przez
przemysl hutniczy dezyderatéw cennikowych Rzg-
du, przemyst ten otrzyma w najblizszych dniach,
jak jesteémy poinformowani, wig¢ksze zamo-

6) Utrzymywanie wyzszych cen w kraju, anizeli w
transakcjach wywozowych, zasadniczo nie wplywa ujemnie
na rozwd6j eksportu.

wienia interwencyjne, a takze Rzad
zgodzil si¢, w miare mozno$ci, na rozpatrze-
nie niektérych dezyderatéw prze-
mystu hutniczego“

PIATA OBNIZKA CEN ZELAZA

W pewnym zwigzku z zamieszczeniem przez
prase polska powyzszego autorytatywnego oSwiad-
czenia 7) wplyw Rzgdu na polityke cennikowsg
polskiego hutnictwa zelaza przejawil si¢ w nastep-
nej swej fazie w nieco zmienionej postaci.

Z wazno$cig od 16 kwietnia r. 1934 przepro-
wadzil Syndykat w porozumieniu z Ministerstwem
Przemystu i Handlu reorganizacje wewnetrznego
rynku zbytu, ktéra stanowila dalszg, czeSciowo bez-
posrednig (rabaty, specjalna znizka ceny dla Kre-
s6w Wschodnich), czeSciowo za$ posrednig, obnizke
cen przy zachowaniu ich na nominalnej wysokosci.

»Polska Gospodarcza‘ z dnia 28. IV. r. 1934,
(zeszyt 17, str. 518) ustosunkowala si¢ do zmiany
polityki sprzedaznej Syndykatu, jak nizej:

»Z dniem 16. IV. r. b. zostal przez Syndykat
Polskich Hut Zelaznych wprowadzony nowy system
sprzedazy zelaza w kraju. Dotychczasowa organi-
zacja sprzedazy zelaza oparta byla na rejonowym
handlu hurtownym, podzielonym na 5 kategoryj,
z ktorych tylko dwie i czeSciowo trzecia mogly mieé
bezposrednig stycznosé z Syndykatem. Podobnie
bylo i z przemyslem. Kazda z tych kategoryj mia-
la w Syndykacie rézne ceny, poczynajac od zt. 280
(za zelazo sztabowe) wzwyz.

W obecnie przeprowadzonej nowej organizacji
handlu zostala znacznie rozszerzona podstawa bez-
posredniego zetkniecia si¢ Syndykatu z konsumen-
tem, teraz bowiem moze w Syndykacie kupowacé dla
swoich potrzeb kazdy, kto zamawia minimum 15 t
i moze swoje zaméwienia oplaci¢ gotowka. Nato-
miast co si¢ tyczy handlu— to bezposrednie sto-
sunki z Syndykatem moze mie¢ tylko ta firma,
ktéra jest zaliczona przez Syndykat do zawodowo
handlujacej zelazem i zobowigze si¢ do prowadze-
nia okreslonej wysokosci skladu. W ten sposéb
wzamian istniejacych dawniej szeregu kategoryj,
zwigzanych ze swemi okregami, stworzony zostal
tylko jeden typ hurtownego handlu Zelazem, ktory
ma prawo dzialalnoici na calem terytorjum Polski
i podlega kontroli Syndykatu. Dzieki temu elimi-
nuje sie typ przygodnego handlarza, ktory np. za-

7) Poréwnaj: , Hutnik" r. 1934, zeszyt 6, strona 2047
- J. Ignaszewski ,,Na marginesie obnizek cen Zelaza' oraz
,Gazeta Polska' z dnia 26 marca r. 1933.
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brawszy zaméwien na 15 t méglby prowadzié han-
del bez zadnej kontroli. Firmy handlujace zelazem a
uznane przez Syndykat, sg wiec w handlu zasadni-
czg komoérka, otrzymujgcg zelazo bezposrednio od
Syndykatu i przeznaczajaca towar do dalszego
obiegu.

Dotychczas Syndykat regulowal cene zelaza
do najdrobniejszych sprzedawcow, z ktorych kaz-
dy mial Sci§le wyznaczong ceng, po jakiej mogl
sprzedawaé posiadane zelazo — obecnie za§ Syn-
dykat cenami sprzedaznemi kupcéw juz sig nie in-
teresuje, pozostawiajac regulacje tych cen konku-
rencji kupcéw miedzy soba.

Zasadnicza cena zelaza pozostaje niezmienio-
na, t. j. zl. 280,— za tonne zelaza sztabowego loco
Chebzie, natomiast zostaly skasowane
wszystkie dodatki procentowe,
placone przez dawne kategorje odbiorcow — tak,
Ze dzisiaj powyzsza cena jest maksy-
malna, od ktérej sg jeszcze liczo-
ne rabaty, podczas gdy dotagd by-
la ona minimalng i do niej dochodzily
jeszcze doplaty. Z tego wiec tytulu cena ze-
laza obnizy sie o ok. 5%. Pozatem
dochodzg rabaty zat.zw. dobrg specyfi-
kacje przy jednorazowych zaméwieniach od 100 t
poczawszy w wysokosci 2—4 9%, oraz rabaty t. zw.
iloSciowe, uzaleznione od zobowigzania si¢ do ode-
brania w ciggu roku wigkszych ilosci, poczawszy
od 1 tys. t rocznie; rabaty te wynoszg
z}. 2—6 od tonny.

W ten spogdb nowa organizacja sprzedazy daje
podstawe do obnizenia ceny zelaza bezpoSrednio
dla najdrobniejszego konsumenta oraz usuwa zbed-
ne posrednictwo i stwarza wzajemng konkurencje
w handlu, co musi oczywiscie odbi¢ si¢ dodatnio
w kierunku znizki ceny dla konsumenta.

Trudno zgéry orzec, czy wprowadzona nowa
organizacja handlu jest w szczegélach przystoso-
wana do dzisiejszych warunkow i potrzeb; nie jest
wykluczone, ze trzeba bedzie w niej to i owo zmie-
nié, jednakze dzi§ juz mozna powiedzie¢, ze o ile
dawna organizacja skutkiem swego skostnienia
i braku wszelkiej elastycznoSci do dzisiejszych sto-
sunk6éw zupelnie si¢ juz nie nadawala o tyle nowa
wnosi wlaénie ze soba te pierwiastki, ktérych tam-
tej brakowalo.

Obecna organizacja wprowadza jeszcze jeden
nowy element, mianowicie — ulatwienie zby-
tu w tych polaciach naszego kraju, gdzie Zelazo
jest prawie rzadko§cig, mianowicie na ziemiach
wschodnich; stuzy do tego specjalny ra-

bat dla ziem wschodnich w wysoko-
Sci zl. 10,—, z ktorego moga korzystaé jedynie fir-
my, polozone w tych okregach i to w stosunku do
dostaw, kierowanych do miejscowosci polozonych
w obrebie tych okregéw. Wyjatek stanowig za-
mowienia bezposrednie firm budowlanych, o ile ro-
boty, dla ktérych materjal jest przeznaczony, wy-
konywane sa w obrebie wspomnianych okregow.

Wprowadzona obecnie nowa organizacja han-
dlu zelazem jest niewgtpliwie tylko pierwszym eta-
pem w stalem dazeniu do znizki cen produktéow
pierwszej potrzeby; za tym muszg przyjsé dalsze
etapy, majace ten sam cel na widoku. Sprawy
te wszakzZe muszg byé traktowa-
ne z wielkg ostroznoécig i prze-
widywaniem*

W dwa miesigce po opisanej reorganizacji zby-
tu zelaza na rynku krajowym, ,Polska Gospodar-
cza' (zeszyt 24 z 16 czerwca r. 1934, str. T41)
orzekla m. i., iz ,,poczatkowo trudno bylo ocenié
dostatecznie, czy ta reorganizacja da spodziewane
wyniki. Obecnie — gdy mamy juz poza sobg szereg
transakcyj sprzedazy zelaza zaréwno w hurcie, jak
i w detalu — oceni¢ mozna, ze nowy system
sprzedazy zelaza okazal sie celo-
w y m. Wszyscy wige zainteresowani winni wyko-
rzysta¢ nowe znizkowe warunki sprzedazy zelaza,
gdyz jest to zaréwno w interesie hut, jak i calego
rynku*,

4) Okres Ministra H. Floyar-Rajchmana
SZOSTA OBNIZKA CEN ZELAZA

Rzetelne swiadectwo najdalej idgcego zrozu-
mienia poczynan Rzgdu w dziedzinie polityki cen
wystawilo sobie polskie hutnictwo nastepng zkolei
obnizkg cen zelaza, co do ktoérej ,,Polska Gospodar-
cza‘ z dnia 4 sierpnia r. 1934 (zeszyt 31, str. 964)
dala wyraz swym pogladom, precyzujac je temi
stowy:

,0d dnia 1 sierpnia r. b. obowigzujag nowe
ceny zelaza, obnizone w stosunku do
dawnych o 7,86%. Tak wiec cena zelaza sztabo-
wego zostala obnizona z dotychczasowych zt. 2°0,—
do zl. 258 za 1000 kg loco Chebzie; ceny innych
gatunkow zostaly ustalone z potrgceniem powyz-
szego procentu i zaokragleniem do pelnego zlotego.
Ceny te rozumiejg si¢ jako ceny hutnicze maksy-
malne, do ktérych, poza cennikiem doplat, nie do-
chodza juz zadne dodatki. Doptaty zlotowe,
wyszczeg6lnione w ,,Cenniku doplat” Syndykatu
Polskich Hut Zelaznych ze stycznia 1933 roku,
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zmniejszone sg réwniez o 7,86%; doplaty
procentowe pozostawione sg bez zmiany.

Rabaty od cen zasadniczych, jakie udzie-
lane byly odbiorcom dotad, beda w tych samych
wysokosSciach obowigzywaly i nadal, a mianowicie:
za t. zw. dobrg specyfikacje dla zelaza sztabowego,
formowego i bednarki 2—4%, za wigksze iloSci
odebrane w ciggu roku tychze gatunkoéw Zzelaza
zt 2—6 od 1000 kg. Roéwniez utrzymany zostaje
specjalny rabat dla ziem wschodnich w wysoko$ci
zt 10 od 1 000 kg.

Powyzsze obnizenie cennika daje pota-
nienie zelaza w sprzedazy deta-
licznej ozl 22—34 na tonnie w zaleznosci od
gatunku; jest ono udzielone na koszt hut.
Poza tem jednak i Rzad rowniez od siebie przyczy-
nia si¢ wydatnie do obnizki ceny Zelaza dla konsu-
menta w formie znacznego zmniejszenia wewnetrz-
nych taryf przewozowych na gotowe wytwory hut-
nicze. Obnizka taryfy kolejowej wynosi: przy od-
leglo§ciach: do 300 km — 17,5% od dotychczaso-
wych stawek, do 450 km — 20% i powyzej 450 km
— 23%. W zlotych obnizki te wynoszg 1,60 — 9.—
na tonnie.

Obnizka obecna jest juz drugag w roku biezg-
cym. Pierwsza — z dn. 16. kwietnia r. b. — nastg-
pita po zreformowaniu aparatu handlowego Syn-
dykatu dzigki skasowaniu doplat do zasadniczej
ceny i wprowadzeniu rabatéw; dala ona przecigtng
znizke ok. 5%, obecna daje dalszg znizke o 7,86 %.
W ogdélnej sumie tegoroczna znizka cennika wynosi
ok. 11%, nie liczac w tem znizki, wynikajacej z ob-
nizenia taryf kolejowych.

Dnia 15. IV. 1932 r. obowigzywala cena zelaza
sztabowego zt 350, do ktérej dorachowywane byly
doplaty dla hurtownikéw, dochodzgce do 4%, prze-
cietnie wzigwszy 2% — tak, ze cena efektywna
wynosita zt 357 za tonne. Od tego czasu byly 4
znizki, ktére doprowadzily do obecnej ceny efek-
tywnej zt 258, t. j. w ciggu 2 ostatnich lat cena
zelaza zostala obnizona o 27,75%.

Obnizenie ceny zZelaza pocigga za
sobg zmniejszenie utargu hut, co
przy dzisiejszem trudnem ich po-
lozeniu finansowem jest polgczo-
nez powaznemi ofiarami. Wynikaja
one z jednej strony z bardzo ograniczonego rynku
krajowego, z drugiej za§ z konieczno§ci
prowadzenia eksportu, ktéry nie
jest w stanie pokrywaé¢ nawet ko-
sztow wlasnych wytworczoS$ci

Rynek krajowy wykazuje jednak w ro-
ku biezacym pewne polepszenie, cho¢ jest ci g-
gle daleki od stanu, moggcego ja-
ko tako zaspokoié¢ potrzeby hut.

Huty doskonale zdaja sobie sprawe z takie-
go stanu rzeczy, tem niemniej jednak poszly na te
obnizke cen swych wytworéw, dajac dowod
zrozumienia konieczno$§ci gospo-
darczych — majgc na widoku mozliwosci tg
droga powiekszenia zbytu wytworéw hutniczych*.

5) Okres Wicepremjera Inz. E. Kwiatkowskiego
SIODMA OBNIZKA CEN ZELAZA

Z przytoczonych szczegolow wyplywa, ze p o-
lityka cen prowadzonaprzez Syndykat
Polskich Hut Zelaznych odznaczala
sie zaréwno w okresie pomyslniejszej konjunktury,
jak i w latach kryzysu wielkg elastycz-
nos$ciag, to tezniedorzecznem byloby, atakujac
,»Sztywne ceny kartelowe", podciggaé pod ten sam
mianownik ceny Zelaza.

Niezaleznie od znacznych ofiar cennikowych,
ponoszonych od szeregu lat przez polskie hutnictwo
zelaza, Rzagd premjera KOSCIALKOWSKIEGO,
realizujagc swoj $mialo i na nieprzecigtng miare za-
krojony program gospodarczy, zwroécit si¢ do hut-
nictwa polskiego o dalsze ustepstwa cennikowe.

Ostatnia obnizke cen zelaza uzyskal
Rzad droga inng, anizeli mialo to poprzednio
miejsce. ‘

Rozporzadzeniem Ministra Przemystu i Handlu
z dnia 4 grudnia 1935 r. o uregulowaniu cen wy-
tworéw hutniczych na rynku krajowym, ogloszo-
nem w Dzienniku Ustaw R. P. Nr. 89 z T grudnia
1935 r., ceny zelaza, pobierane przez Syndykat P. H.
Z., obnizone zostaly o 109% 2z zaokragleniem po-
szczegblnych pozycyj do pelnego zlotego. Doplaty
cen zasadniczych, pobierane dotychczas a wyrazone
w zlotych, ulegly réwniez 10% obniZce z zaokragle-
niem do 50 groszy. Wszelkie rabaty, udzie-
lane dotgd na podstawie oficjalnych cennikéow wila-
snych, muszg byé nadal stosowane od cen obnizo-
nych.

,,Monitorowi Polskiemu* przypadl w udziale
obowigzek uprzystepnienia szerszemu ogoélowi ob-
nizonego cennika doplat Syndykatu Polskich Hut
Zelaznych.

O rozmiarach ofiar, jakie ponosi hutnictwo
z wejéciem w zycie wspomnianego rozporzadzenia,
wypowiada sie ,,Polska Gospodarcza* z dnia 7. XIIL.
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1935 r. (zeszyt 49, str. 1562) zupelnie wy-
raznie:

»W zwigzku z przeprowadzaniem ogélnego
programu gospodarczego — Rzad przystgpil do
obniZenia cen syndykatowych Zelaza walcowanego
i kutego, rur oraz suréwki.

Sprawa obniZenia ceny Zelaza byla szcze-
gélowo badana w specjalnej komisji, utwo-
rzonej przez Rzad. Trudne polozenie hutnictwa ze-
laznego, ujawniajgce si¢ m. in. w zaniechaniu
wszelkich inwestycyj i nawet powazniejszych reno-
wacyj warsztatéw pracy spowodu braku odpowied-
nich rezerw, sklonilo komisje do specjalnie ogled-
nego traktowania tej waznej galezi naszego prze-
mystu i ustalenia stosunkowo niewysokiego pro-
centu obniZenia ceny.

Obnizka zostala ustalona w wysokosci 10%
zaréwno od cen zasadniczych powyzszych wytwo-
réw, jak i od wszelkich doplat do nich. W ten spo-
sOb zasadnicza cena standartowego wytworu hut-
nictwa — zelaza sztabowego — zostala obniZzona
z z} 238 za tonne do zt 232. Odpowiednie rozporza-

CZESC
I. UWAGI O OBNIZKACH CEN ZELAZA

1) Spostrzezenia ogélne

Niewytlomaczalne a tak czeste prawo serji
wymagalo zapewne, by cykl obniZek cen Zelaza, zo-
stal zapoczgtkowany i zamkniety przez wiceprem je-
ra Kwiatkowskiego, ktory w zwigzku
z przeprowadzang obecnie akcja obnizki cen na
wytwory skartelizowane wyglosil niezwykle trafny
sad:

,,Nawet znaczna obniika cen po-
jedyiiczego produktu skartelizowanego, nie przy-
nosita efektu w postaci swigkszenia konsum-
\rji, a nieraz poglebiala krysys tej galezi produkcji.

Inne bowiem skutki powstajq przy réwno-
czesnem obnigeniu calego poziomu
cen, przy obniice sumarycznego wskasnika cen,
skartelizowanych, a inne przy akcji sporadycznej
1 niegorganizowanej w czasie.”

Przedstawiona pokrétce — na zasadzie naj-
bardziej wiarogodnych zrédel — historja obnizek
cen zelaza w Polsce uprzytamnia przedewszystkiem,
ze od poczgtku istnienia Syndykatu Polskich Hut
Zelaznych polityka cen byla uzgadniana
z Rzadem, totez wszelka krytyka poziomu

dzenie zostalo juz podpisane przez Ministra Prze-
mystu i Handlu.

Od 1932 r. jest to juz czwarta obnizka ceny
zelaza, ktéra woéwcezas za zelazo sztabowe wynosila
zt 350,— za tonne, laczna wige obnizka od tego
czasu wynosi 33,7%.

W wykonaniu ogélnego programu Rzadu hut-
nictwo znajdzie, niewatpliwie, czeSciowa kompen-
sate tej obnizki w zmniejszeniu kosztu przewozu
surowcow, a w obnizce cen wegla i koksu nawet
dosy¢ znaczng kompensate, jednak niestety tylko
dla tych hut, ktére nie posiadaja swoich kopalh
wegla i koksiarn.

Dla hutnictwa jest to ofiara
d u z a, szczegblniej jezeli sie zwazy, Ze now a
cena sprzedazna zblizyla sie juz
do granicy kosztéw wlasnych bez
amortyzacji; bedzie ona wymagala powaz-
nych wysitkéw ze strony hutnictwa, azeby przepro-
wadzié¢ jeszcze dalszg kompresje kosztéw wlasnych
i uzyskaé¢ jakie§ fundusze dla utrzymania nadal
dzisiejszej zdolnoSci wytworezej i konkurencyjnej
istniejagcych warsztatow pracy*.

DRUGA

krajowych cen zelaza, wymierzona bezpoSrednio
w czolowy kartel hutniczy, godzi po$rednio conaj-
mniej w réwnej mierze w prowadzong przez Rzad
polityke cen.

2) Rozmiary spadku cen

Rozmiary, jakie — sumarycznie liczagc — osig-
gnal nieprzerwany, silny spadek cen zelaza, zilu-
strowane sg ponizej:

cena 1 tonny obnizka
Okres zel. pretowego w %
zk.

1. IV. r. 1927 — 14. V. r. 1927 360.— e
15. V. r. 1927 — 9, III. r. 1931 350.— 2,17
10. IIT. r. 1931 — 14. IV. r. 1932 350.— minus 5zt 4,17
15. IV. r. 1932 — 24, 1. r. 1933 315.— 12,50
25. I. r. 1933 — 31. VII. r. 1934 280,— 22,22
1. VIIL. r. 1934 — 6. XII. r. 1935 258.— 28,33
7. XII r. 1935 — 232.— 35,55

Biorgc ponadto pod uwage zmiany, jakie wprowa-
dzone zostaly przy znizkach cen w odniesieniu do

a) doplat, '

b) rabatéw,

¢) cen specjalnych: dla Ministerstwa Komu-
nikacji, ziem wschodnich, Wolnego Miasta Gdanska
i na eksport poSredni — okaze sig, iz efektywnie
obnizki te sg znaczniejsze, anizeli uwidacznia to
przytoczona powyzej tabela.
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Na zmniejszenie utargéw, a zatem i przeciet-
nej ceny jednostkowej za tonne, zbywanego przez
Syndykat, zelaza wplywala wreszcie czeSciowa lub
zupelna niewyplacalno§é pewnej liczby odbiorcow,
o czem tylko wypada napomkngé¢, gdyz kwestja ta
wkracza w dziedzine tajemnic handlowych.

3) Spadek cen zelaza w Polsce i zagranica

Procentowo biorge, obnizki wewnetrz-
nych cen zelaza osiagnely w Polsce w okresie od
maja r. 1927 do grudnia r. 1935 o wiele pow a z-
niejsze rozmiary, anizeli w innych pan-
stwach:

Polska obnizka o 35,55%
Belgja i » 83,33%
Anglja 0 »w 17,91%
Niemcy e w 17,67%
Francja & » 12,16%
Czechostowacja 5 » 6,909
Austrja zwyzka ,, 9,84%

Zbytecznem byloby wskazywaé, jak dalece ob-
jaw powyzszy wplywa ujemnie na naszg
zdolno§¢é konkurencyjng na rynkach
zagranicznych, zwlaszcza, ze szereg panstw o zbli-
zonych warunkach utrzymuje ceny Zelaza na po-
ziomie:

Ceny zelaza pretowego na rynku Krajowym
w dniu 11. XII r. 1935

Austrja %) S 340,50 t. j. zl. 333,69
Czechoslowacja Ké 1.350,— ,, ,, 296,06
Wegry P 260,— ,, , 252,20
P.ols-'kig » 232,00

znacznie wyzszym, niz Polska i to od wielu lat.

II. PROBLEMY ZWIAZANE Z POLITYKA CEN
1) Tworzywa

Sprawa zaopatrzenia Polski w surowce hutni-
cze zostala wnikliwie, choé¢ w lapidarnym skrécie,
ujeta przez b. min. Boleslawa Grodzieckiego
w artykule 9) , Kartele a mocarstwowos$¢*:

»Polska w braku wlasnych bogatych zl6z
rudy zelaznej zniewolona jest sprowadzaé
to podstawowe tworzywo, podobnie jak i znacz-
ne ilosci ztom u %) z zagranicy, z uwagi za$
na specyficzne wlasciwosci wegla polskiego,
nie dysponujemy odpowiedniemi gatunkami
koksu, ktéore umozliwityby nam prace

8) Lagcznie z podatkiem obrotowym.

9) ,,Hutnik* r. 1935, zeszyt 5, strona 172: Bolestaw
Grodziecki — , Kartele a mocarstwowos¢''.

10) Stosunkom, panujgcym na krajowym rynku zlo-
mu po$wigcil ostatnio (6. XII. r. 1935) , Oberschlesischer
Kurier, Chorzéw, obszerniejszy artykul: ,Um die polni-
sche Alteisenversorgung. Bedenkliche Erscheinungen im
Schrott-Handel".

w wielkich piecach o znaczniejszej pojemnosci,
jak to ma miejsce u naszych konkurentéow za-
chodnio-europejskich. Wymienione czynniki,
obok niekorzystnego polozenia
geograficznego polskich zakladéw hutniczych,
skladajg si¢ na niepomyslne dla nas ksztalto-
wanie si¢ kosztéw wlasnych, co sila rzeczy
musi znalezé swe odbicie w cenie gotowych
wytworéw na rynku wewnetrznym®.

CZY nie nalezaloby zatem liczy¢ si¢ z moz-
liwoscig :

a) dalszego utrzymywania sie¢ tendencji zwyz-
kowej cen na zlom i rudy zagraniczne, wo-
bec postepujacej poprawy w hutnictwie
w skali §wiatowej, oraz

b) odciecia normalnego dowozu tych tworzyw
(strajki, konflikty gospodarcze i t. p.)

i ulatwi¢ hutnictwu (kredyty) stale utrzymy-

wanie powazniejszych ich zapasow? 1)

2) WytworezoSé.

Produkcja polskiego hutnictwa Zelaza od po-
czatku istnienia odrodzonej Rzeczypospolitej nie
osiggnela swej przedwojennej wyso-
ko$§ci — podczas gdy inne panstwa w r. 1928
a w wielu wypadkach i w innych latach wydatnie
ja przekroczyly:

Wytworezosé stali
(w tys. tonn)

Panstwo w obec- 1913 1928 spadek wzrost
nych granicach % %

Stany Zjednoczone  31.802 52.368 - 64,67
Niemcy 12.187 14.517 —- 19,12
Anglja 7.786 8.656 = 11,17
Francja 6.973 9.500 — 36,23
Z. S. R. R. 4237 4.154 1,97 —

Belgja 2.467 3.905 — 58,33
Polska 1.661 1.437 13,42 —

Czechoslowacja 1.229 1.980 — 61,07
Austrja 565 636 - 12,51
Wegry 443 486 e 9,71
Japonja 240 1.954 - 714,21

Liczby powyzsze wskazuja, ze w latach po-
my$lnej konjunktury nie bylismy w sta-
nie korzystac¢ z niej naréwni z naszymi
konkurentami zagranicznymi, okresy natomiast
depresji gospodarczej odczuwamy ostrzej,

11) Rozporzgdzenie Prezydenta R. P. z dnia 27 paz-
dziernika 1933 r. w sprawie regulowania stosunkéw w hut-
nictwie zelaznem i innych metali (Dz. Ust. R. P. Nr. 85
z 30. X. 1933 r., poz. 647, art. 1, pkt. f) przewiduje na
wypadek, gdy wysokoS¢ zapaséw materjaléw surowych
,miataby przekroczy¢ zapas, odpowiadajacy jednomiesig¢cz-
nej zdolnosci wytwoérezej danego przedsigbiorstwa, to obo-
wigzek tworzenia zapaséw ponad t¢ ilo§¢ moze by¢ natozo-
ny tylko wéwezas, jesSli przedsigbiorstwo otrzyma odpo-
wiedni kredyt panstwowy pod zastaw zapasu'.
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anizeli najpowazniejsi europejscy producenci. Spa-
dek produkeji stali wynosit bowiem w r. 1934 w sto-
sunku do r. 1928:

w Polsce 0 41,29
we Francji o 35,0%
w Belgji 0 24,6%
w Niemeczech o 17,9%
W tym samym okresie produkcja stali wzrosta
w Anglji o 4,0%
w Japonji o 915%
w Rosji Sowieckiej o 130,3%

Nawiasowo warto nadmienié, ze czynniki sowieckie
wyzyskuja powyzszy fakt dla celow propagandowych,

WYKRES Z SOWIECKIEGO CZASOPISMA

zelazna. Niestety stwierdzenie to nie stracilo do
dzi§ dnia nic na aktualnosci.
CZY rozbiérka huty , Marta* w Katowicach

jest raczej przykrym objawem ruc hu
wstecznego w tej dziedzinie?

nie

3) Przemysl zelazo-przerébezy

W normalnych warunkach, przemysl Zzelazo-
przer6bezy winien stanowi¢ gléwne ujdcie
dla zbytu Zelaza narynku wewnetrznym.

HUTNICZEGO ,STAL" CHARKOW 1935

1934:

v

61934r.

K

Tekst
u nich (to zn. w Polsce). Wytop suréwki w calej Polsce wynosit w okresie najwiekszego wytopu (do

Strona lewa:

kryzysu) r. 1929 — 708,0 tys. t, r.

razy wiecej, niz w catej Polsce.

1930 — 380,0 tys. t.
Strona prawa: u nas (w Z. S. R. R.) jeden zaklad makieje wski im. Kirowa wytopil suréwki (1934 r.

822,9 tys. t) 2,2

U w a g a: Wprawdzie stwierdzenie powyzszego faktu nie jest dla nikogo rewelacja, gdyz wytop suréwki byt

w Rosji przed wojng znacznie wigkszy, niz w Polsce -

- natomiast opierajac si¢ na oficjalnych statystykach sowieckich,

przyznaé trzeba, ze wytwoérczo§é stali w 1934 r. podniosta si¢ w Rosji w stos. do poziomu przedwojennego o 125,75%,
podczas, gdy w Polsce skurczyta si¢ o 49,13%.

0 czem np. Swiadezy zamieszczony powyzej, niepozbawiony
pewnej sily sugestywnej, wykres.

Kilka lat temu !2) przypomnial autor niniejszej
pracy, ze w ostatnich latach 30-tu okresu przed-
wojennego nie powstata na Gornym Slag-
sku, w przeciwienstwie do Nadrenji, Westfalji czy
Niemiec Poludniowych — ani jedna huta

Tymczasem — mimo wielokrotnych obnizek cen
surowca — zlecenia tej grupy odbiorcéw na wy-

12) Poréwnaj: ,Hutnik* r. 1932, zeszyt 57, strona
166/170 — Janusz Ignaszewski: ,Zelazny przemyst hutni-
czy na ziemiach polskich do r. 1914 i Dr. Geisenheimer —
»Das Berg- und Hiittenwesen des Oberschlesischen Indu-
striebezirks', Lipsk 1913 r.
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twory walcowniane okreslaly sie¢ nastepujgcemi
liczbami:

1928 r. 276.769 t
1932 r. 52.523 t
1934 r. 70.995 t

CZY niepokojace wprost oslabienie tetna w
doplywie zlecen na zelazo z tego wlaénie zrodia nie
wymaga natychmiastowego rozpatrzenia kom-
pleksu $rodkéw zaradczych, ktéreby zdolaly
uzdrowié¢ owg schorzalg — a stanowigca prze-
ciez naturalne uzupeilnienie hutnictwa — galgz
wytworczosei krajowej?

4) Ministerstwo Komunikacji jako odbiorca ze-
laza

Zlecenia Ministerstwa Komunikacji na zsyn-
dykowane materjaly walcowniane, stanowigce w
latach 1928-—1934 przecietnie 97,47% wszystkich
zaméwien rzadowych, przedstawialy sie od okresu
najpomyslniejszej konjunktury na polskim rynku
zelaza po rok 1935, jak nizej:

1928 167,0 tys. t.
1929 88107 " i By
1930 66,1

1931 63,8

1932 54,9

1933 081,83 &,
1934 631 ,,

CZY liczby powyzsze nie s wymownem $wia-
dectwem, iz — mimo najlepszych niewatpliwie in-
tencyj— akcja interwency jna Minister-
stwa Komunikacji nie zdolala si¢ w latach kry-
Zysu wyrazniej zaznaczyc¢?

5) Ministerstwo Komunikacji jako przedsigbiorca

Nie kto inny, jak ,Polska Gospodarcza“ tak
formutuje swoéj poglad '®), na polityke Mini-
sterstwa Komunikacji w dziedzinie taryfowej:
,nawet atakowane tak ostro ceny kartelo-
w e w pewnych wypadkach spadly stosun-
kowo daleko nizej, niz zostaly obnizo-
ne koszty przewozu kolejowego. Wza-
gadnieniu taryf kryje si¢ bodaj gléwnie problem
powigkszenia konsumpcji na rynku wewnetrznym
i rozwigzania wigkszej roéwnomierno$ci spozycia
w tych dwu polaciach naszego kraju, wschodniej
i zachodniej, tych , dwu panstw", jak nazwal te
sprawe Pan Wicepremjer w swojem przemoéwie-
niu‘‘ 14),

Kazdy, kto zada sobie trud poréwnania roz-
miaréw obnizek cen Zelaza z obnizkami taryf ko-

13) Poréwnaj: , Polska Gospodarcza' 1935, zeszyt 44,
z 2 listopada r. 1935, strona 1349. C. P. ,,Program naprawy
Skarbu*.

1) Wygloszonem na posiedzeniu Specjalnej Komisji
do Spraw P elnomocnictw w dniu 25 pazdziernika 1935 r.

lejowych, stwierdzi¢ zdola 15), ze i z tego punktu
widzenia ofiary hutnictwa na rzecz wewnetrznego
rynku zbytu sa o wiele znaczniejsze, anizeli spadek
kosztow przewozu koleja.

CZY Ministerstwo Komunikacji nie powinno
obnizy ¢ stawek przewoznego conajmniejw t a-
kim stopniu, w jakim obnizone zostaly skar-
telizowane ceny zelaza?

6) Robocizna

Jedna z wigkszych hut krajowych udostgpnita
,,Kurjerowi Polskiemu‘ 16) swg statystyke kosztow
produkeji, z ktérej m. i. wynika, iz koszty robo-
cizny wzrosty zezl 34,04 na 1 tonne w r. 1927
do zt. 56,27 w r. 1935. , Tak silny wzrost kosztoéw
robocizny na 1 tonne zelaza wynika z dwéch
przyczyn: po pierwsze ze wzrostu plac, ktére
w hutach Slagskich zelaznych zwigkszyly sie od 1927
do 1934 r. o 21,3% (przecigtny zarobek dzienny
w hutach Zelaza wynosit w 1927 r. 7,76 zl, a w
r. 1934 — 9,34 zl.), po wtére za§ wzrost kosztow
robocizny na tonng¢ wynika z tego, Ze nie jest rze-
cza mozliwg zmniejszy¢ zaloge proporcjonalnie do
zmniejszenia produkcji. Istnieje pewne minimum
zalogi, ktéra musi byé¢ utrzymywana bez wzgledu
na rozmiary wytworczosci. Z ogélnej sumy uta r-
g u huty przypadalo na robocizng w r. 1927 —
9,6 %, podezas gdy w r. 1935 (I—VIII) — 23,8%.

Mimo tej oczywistej zwyzki kosztow robocizny
trudno byloby dostrzec polepszenie bytu Slaskiego
robotnika hutniczego w latach kryzysu w zestawie-
niu z okresem dobrej konjunktury, gdy jego dzien-
ny zarobek byl mniejszy. W zwigzku z powyzszem,
uzasadnionemi wydaja si¢ obawy, wyrazone przez
dyr. Klotta, glbwnego inspektora pracy (na ze-
braniu dyskusyjnem w ,Klubie Polityczno-Spolecz-
nym“, odbytem w Warszawie 6. b. m. pod haslem
,»Sad nad kartelami“), Ze obnizka cen przemysio-
wych bedzie si¢ musiala odbi¢ na placach robotni-
czych i na zwigkszeniu bezrobocia.

Warunki egzystencji robotnika zalezg przede-
wszystkiem od stanu zatrudnienia zakladéw pra-
cy, co — podobnie, jak i inne powazne wzgledy —
przemawia za utrzymaniem dotychczasowego stop-
nia w zatrudnieniu hut, a nawet za jego zwigksze-
niem.  Wystarczy nadmienié, ze najwieksze zakla-
dy polskie polozone sg blisko granic Rzeczypospo-

15) Zagadnienie kosztéow transportu surowc6éw hutni-
czych zostalo szczegélowo przedstawione w ,Kurjerze Pol-
skim‘ z 18 grudnia r. 1935 w artykule , Elastyczne sg ce-
ny, ale sztywne taryfy*.

16) Z dnia ‘5 grudnia 1935 r. artykut p. t. ,Kto to
moze wyjasni¢?*
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litej, to tez wskazanem jest, aby stopa zarobkowa
robotnika na Slasku i w Zaglebiu Dgbrowskiem nie
odbiegala zbytnio od przecigtnego poziomu plac
W zaglebiach sgsiednich (Slask Nie-
miecki i Zaglebie Ostrawsko-Karwinskie).

CZY jednak wszystkie polskie warsztaty hut-
nicze beda w najblizszej przyszloSci dostatecznie
silne finansowo, aby utrzymaé¢ dotychczasowy stan
zatrudnienia i poziomu plac?

7) Swiadezenia socjalne

Wymienione poprzednio zrédilo podaje, iz ko-
szty Swiadczen socjalnych, ponoszone przez huty,
wynosity zi. 4,12 na 1 tonne w r. 1927, a zi. 9,60
na 1 tonne w r. 1935, (I—VIII), czyli ze w zwigzku
ze znaczng rozbudowg ustawodawstwa socjalnego
wWzrosly w omawianym okresie przeszio dwu-
krotnie.

Caloksztalt zagadnienia zobra-
zowal wyczerpujaco Zwigzek Polskich Hut Ze-
laznych w publikacji: ,,Swiadczenia socj’alne w hut-
nictwie zelaznem‘ (Warszawa 1933), wysuwajac
poza szeregiem szczegélowo sprecyzowanych po-
stulatow nastepujace wnioski natury ogélnej:

W okresie kryzysu i spadku cen, ktéry w od-
niesieniu do produktéw hutniczych byl szczegélnie
znaczny, koszt robocizny nietylko nie maleje, lecz
wykazuje tendencje do gwaltownego wzrostu, obni-
Zajac temsamem i tak ograniczong zdolnoéé ekspor-
towg naszego hutnictwa. Stan zatrudnienia musi
w takich warunkach spadaé¢, wskutek czego Swiad-
czenia socjalne zwracajg si¢ przeciw samemu ro-
botnikowi, skazujac go — migdzy innemi czynni-
kami — na bezrobocie.

Troska kierownikéw zycia gospodarczego
Panstwa winno byé wyréwnanie niczem nieuza-
sadnionych narostéw socjalnych, nadmiernie obar-
czajacych swym cigzarem mlody organizm prze-
mystu naszego*.

CZY nie nalezaloby si¢ obecnie zastanowié¢ nad
rewizja tych ,sztywnych kosztéw, chociazby
do poziomu z okresu dobrej konjunktury roku
19277

8) Eksport

Kazda obnizka cen na rynku we-
wnetrznym zasadniczo niweczy misterng strukture
kalkulacji, na ktérej opieraja sie huty przy usta-
laniu cen eksportowych i rozmiaréw angazowania
sie w nierentowne transakcje wywozowe.
Koniecznosé utrzymywania cigglosci w prowadze-
niu procesu produkeji przy jednoczesnem dostraja-

niu jej do wahan konjunktury, wymaga diuzszego
okresu przystosowawczego.

Najwigksze nasilenie eksportu (w liczbach ab-
solutnych) przypadalo na lata, w ktérych ceny
wywozowe utrzymywaly si¢ na najnizszym pozio-
mie, co w znacznej mierze tlomaczy obecny stan
finansowy hutnictwa polskiego, zwlaszcza, iz na
domiar zlego, stosunek wysylek zelaza na rynek
krajowy do wysylek zagranice ulegt w tym okre-
sie wybitnemu przesunigciu na niekorzy$¢é pierw-
szych, na co wskazuje ponizsze zestawienie:

Wysylka wytworéw walcownianych 17) lgeznie z rurami
(spaw. i ciagn.)

w na rynek zagranice z czego przypadalo na

roku krajowy rynek kraj. zagranice
t t % %

1927 706.877 174.877 80,17 19,83
1928 849.304 175.775 82,85 17,15
1929 758.986 200.573 79,10 20,90
1930 503.371 396.589 55,92 44,07
1931 377.950 369.848 50,54 49,46
1932 230.365 141.226 61,99 38,01
1933 281.796 255.840 52,41 47,59
1934 346.674 220.903 61,08 38,92
1935 I-IX 355.048 185.820 65,64 34,36

Decydujacym czynnikiem dla wladciwego usto-
sunkowania si¢ hut do zagadnienia eksportu jest
wysokos§S¢é ceny zelaza na rynku Swiato-
wym.

CZY silny spadek standartowych cen, kt6-
re (w L w zlocie) wynosily w grudniu (Zelazo pre-
towe w gat. Thomasa, fob Antwerpja) :

19028 r. — L 6.2.0
1932 r. — , 215.0
1935 r. — ,, 8.5.0

nie daje do§¢ plastycznego obrazu trudnos§ci,
na jakie i na tem, tak waznem polu natrafia stabe
finansowo i nie dysponujace odpowiedniemi kredy-
tami eksportowemi hutnictwo polskie?

9) Koszty wlasne

Badania warunkéw i kosztow produkeji oraz
wymiany w polskiem hutnictwie Zelaza (m. i. po-
lityki cen Syndykatu Polskich Hut Zelaznych),
przeprowadzila w ciggu roku 1927 Komisja
Ankietowa!8) powolana do Zycia rozporzg-
dzeniem Rady Ministrow z 14. I. 1927 r.

Dalsze studja w tym wzgledzie poczynit I n-
stytut Badania Konjunktur Gospodarczych
i Cen w r. 1929, a wige, podobnie jak poprzednie,

w okresie konjunkturalnie pomy$lnym. Instytut
17) Zsyndykowanych i pozostatych.
18) Sprawozdanie Komisji Ankietowej. Tom XIII.

Przemyst Metalurgiczny. Warszawa 1928, nakladem Pre-
zydjum Rady Ministréow.
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opublikowal prace p. t. ,,Koszty produkeji zelaza
sztabowego (styczen r. 1927 — luty r. 1929),
w ktoérej przeprowadzil szczegélowe badania nad
tem zagadnieniem.

Od tego czasu, czeSciowo pod wplywem pogar-
szania sie sytuacji na rynku Swiatowym, przedsie-
wziglo hutnictwo znaczne, skuteczne wysitki
nad obnizeniem kosztéw wiasnych.

Koszty surowcéow, materjaléw, poboréow
(opréez robocizny), administracji handlowej, fi-
nansowe, amortyzacja i odsetki — t. j. te pozycje,
na ktorych ksztaltowanie si¢ kierownictwo huty
posiada pewien wplyw, ulegly w okresie od r. 1927
do chwili obecnej mniejwigecej 50% redukeji, wy-
nosily one bowiem w jednej z hut polskich 1) na
1 tonne wytworu:

w r. 1927
w r. 1935 (I-—VIII) 141,29

Mozliwo$ci dalszych ich obnizek sa
znikome, wobec rygorystycznych cigé¢, dokonanych
sila konieczno$ci w okresie najwiekszego nasilenia
kryzysu.

Poza wymienionemi istnieje szereg wspolczyn-
niko6w kalkulacyjnych, na ktére hutnictwo nie
posiada zadnego wplywu. Dla przykladu wystar-
czy wymieni¢ stawki frachtéw morskich, oraz
koszty niezbednych hutnictwu tworzyw zagranicz-
nych (rudy, zlom), ktére na rynku $wiatowym wy-
kazuja obecnie — jak juz wspomniano — silna ten-
dencje zwyzkows.

CZY 6wniepokojacy dlanas objaw,
w razie gdyby sie zaznaczyl w ciagu dluzszego cza-
su, pozostanie bez ujemnego wplywu na ksztalto-
wanie si¢, niezaleznych od hutnictwa skladnikéw
kalkulacji?

z}. 279,06

10) Spozycie na 1 mieszkanca

Hutnictwo polskie w peni zdaje sobie sprawe
z tego, ze dokonane obnizki cen zZelaza jest w stanie
zrekompensowacé 20) tylko odpowiedni, a zatem
(warto§ciowo) znaczny wzrost krajowej zd o l-
nos§ci nabywececzej i to, o ile pomiedzy
ukladem utargu a ukladem kosztéw wlasnych zaj-
dg przesunigcia na korzysé tych ostatnich.

Hutnictwo polskie prowadzi od lat nieustanne
studja i zabiegi o zwigekszenie mozliwosci
zbytu na rynku krajowym. Niestety, wiele prze-
slanek przemawia obecnie za tem, ze droga pogle-

1) Por6éwnaj , Kurjer Polski z 5. XII. r. 1935.

20) Kwestja ta zostala blizej rozpatrzona w ,Hut-
niku* r. 1934, zeszyt 6, str. 201/3 —— inz. Jan Falewicz:
nZagadnienie obnizki cen wyrobéw przemystowych'.

biania niezwykle niklej konsumeji Zelaza w Polsce
bedzie dluga i Zmudna.

Wedlug cytowanej juz z nawyku ,,Polski Go-
spodarczej“®) — ,spozycie zelaza w Pol-
sce na 1 mieszkanca rocznie wynosilo w r. 1933
— 11,6 kg, podczas gdy

w Niemczech w tymze roku wynositla 104 kg
we Francji -— 143

w Anglji —— 4D
w Stanach Zjednoczonych 203 ,,

W poréwnaniu z latami dobrej konjunktury
(1928, 1929) spozycie zelaza spadlo u nas trzy-
krotnie, podczas gdy np. w Niemeczech spozycie to
spadlo zaledwie o 30% w poréwnaniu z temiz la-
tami.

Spozycie zelaza handlowego w r.
1933 wyniosto na glowe w wojewédztwach wschod-
nich 1,18 kg, a w wojewodztwach zachodnich —
6,21 kg, w wojewodztwach centralnych — 4,18 kg
i poludniowych — 2,16 kg*.

Dokonana $wiezo obnizka cen zelaza wplynaé
moze w tak drobnym stopniu na zmniejszenie sie
wydatkoéw szarego czlowieka, ze z tego punktu wi-
dzenia przypuszcza¢ nalezy, iz zostala ona podyk-
towana raczej pewnemi wzgledami natury teore-
tycznej i emocjonalnej, anizeli motywami natury
praktycznej. Jak bowiem mozna inaczej odpowie-
dzie¢ na pytanie:

CZY ostatnia obnizka cen zelaza, ktéra po-
ciggnie za soba znaczny uszczerbek wply-
wow finansowych hutnictwa, zdota dotrzeé¢ do sza-
rego czlowieka i czy uszczerbek 6w jest wspodl-
mierny z korzy$§ciami, jakie odniesie
z tego tytulu, wtasciwy, drobny konsu-
ment, skoro si¢ zwazy, ze znizka ceny na 1 kg
zelaza wynosi 2,58 grosza?

HUTNICTWO ZELAZA A MOCARSTWOWOSC
PANSTWA

Wywody powyzsze, kreSlace w ogélnych za-
rysach rzeczywisty stan oraz ogrom
zadan, pietrzacych si¢ przed hutnictwem w do-
bie obecnej maja na celu — nie stworzenie sprzy-
jajacej atmosfery dla osiggnigcia doraznych ulg
i udogodnien, boé¢ | sami musimy w twar-
dym  wysilku  montowaé elementy  poprawy”,
lecz zmierzaja do wykazania, zZe organiczna
poprawa sytuacji hutnictwa uza-
lezniona jest od trafnego rozwiazania spraw,z kté-
rych kazda stanowi problem dla siebie, nierzadko

1) Zeszyt 45 z dnia 9. XI. 1935 r., str. 1380 — C. P.:
,Rynek spozycia krajowego'.
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wybiegajacy daleko poza zasieg wptly-
W 6 w poszezegbélnych hut i ich organizacyj kar-
telowych.

Z przedstawionych szczegéléw wynika row-
niez, ze ostrozne stanowisko rzecznikéw hutnictwa
W odniesieniu do problemu obnizania cen Zzelaza
wyplywa nie z checi dogadzania chuciom ,,egoizmu
kartelowego*, lecz winno byé traktowane jako
meskie postawienie sprawy, jako
uzewnetrznienie pogladu, Zze — w obliczu istniejg-
cych trudnosci — obnizenie cen winno byé poprze-
dzone, lub conajmniej jednoczesne z obniZzeniem
elementéw kalkulacyjnych. Nie mniejszym bledem
byloby wysnuwanie wniosku, ze hutnictwo uchyla
si¢ od wypelniania swych obowigzkéw o by w a-
telskich, napodstawie faktu, iz w latach mi-
nionych tozyto ono ogromne sumy na
cele naukowe 22), spoleczne i charytatywne, a obec-
nie wydziela nan zaledwie drobne okruchy wyda-
wanych poprzednio kwot.

W dyskusji sejmowej z dnia 6. b. m. nad expo-
sé wicepremjera E. Kwiatkowskiego, omowil posel
Andrzej Wierzbicki sprawe ostatniej obnizki
cen zelaza, podnoszac ,iz ,,jaki jest stan hutnictwa
— jasne jest z odwiadczenia p. wiceministra L e ¢ h-
nickiego, ktéory sam stwierdzil, ze problem
hutnictwa nalezy w Polsce traktowaé¢ z wyjatko-
wg wprost ostroznoscig. — I dlatego nie zn a-
lazl! p. wiceminister Lechnicki )
umotywowania dla obnizenia ce-
ny zelaza; stwierdziwszy trudng sytuacje
hutnictwa, powiedziat tylko, ze Rzad ,niezaleznie
od powyzszego* zdecydowal si¢ na obnizenie ceny
zelaza przecietnie o 10 procent. Slowa te wypo-
wiedzial wicemin. Lechnicki w dniu 30 listo-
pada r. b.

W kilka dni p6zniej, bo dnia 5 grudnia r. b.
wicepremjer Kwiatkowski sprecyzowal do-
kladniej stanowisko Rzgdu w odniesieniu do pro-
blemu obnizania cen wytworéw skartelizowanych,
oSwiadczajac:

Lwyragnie stwierdzam, e nie stoj¢ na stanowi-
sku réwnania proceséw gospodarczych w przemysle

do réwni deficytowej. Przeciwnie w wielkim
rozwoju prsemystu, w stabilizacji jego
warunkdéw, w pracy nad przywréceniem jego ren -

towmnos§ci nadrodze zwigkszenia obrotéw, w wy-

22) Np. dar hutnictwa w wysoko$ci 1 miljona zlotych,
zlozony w 1928 r. z okazji X-lecia Odrodzonej Polski na
rece Pana Prezydenta R. P., celem kreowania Wydzialu
Hutniczego przy Akademji Gorniczej w Krakowie.

) Jako przewodniczacy specjalnej komisji do bada-
nia cen kartelowych w Polsce.

sitku  sharmonizowania pracy przemystu i handlu,
stanowiqcego niezbgdne ogniwo i motor wymiany,
widz¢ jeden z gléwnych elementdw
programu gospodarczego Polski”,

Wyraziciel rzgdowej polityki gospodar-
czej w odniesieniu do hutnictwa, dyrektor Depar-
tamentu Gorniczo-Hutniczego w M. P. i H., Cz.
Peche, tak ujagl swe w tym wzgledzie poglady:
»Tego rodzaju zarzadzenia 24) — mogg byé zreali-
zowane w $cisle okreslony sposob a przedewszyst-
kiem w atmosferze szczegélowego i niemal 1a b o-
ratoryjnego ich zanalizowania‘“
Hutnictwo polskie, ktéreodlat prowa-
dzi swg polityke cen w §cislem porozumieniu z mia-
rodajnemi czynnikami rzgdowemi, ma pelne
prawo domagania sie, aby jego obecna
sytuacja i skladajace sie na nig czynniki zostaly
przez Rzad ,laboratoryjnie zanalizowane“. Nie
jest wykluczone, ze w wyniku takiej analizy moze
si¢ okaza¢ niebawem potrzeba w ydat-
niejszej podwyzki cen zelaza w
kra ju, nawet przy rygorystycznej rewizji sztyw-
nych dotychczas pozycyj w kosztach wlasnych
hutnictwa, chociazby z uwagi na wspomniane juz
wzrastanie kosztow w pozycjach: tworzywa zagra-
niczne i frachty morskie.

Zreszta nie wysoko$¢ cen, lecz oplacal-
nosé jest ostatecznym celem kazdej czynnosci
gospodarczej. O ile zatem Ministerstwo
Przemystu i Handlu, — ktérew obec-
nym, nad wyraz ciezkim nie tylko dla hutnictwa
okresie winno przeksztalci¢ si¢ na Min. Opieki nad
Przemystem i Handlem — zdola podtrzy-
maé hutnictwo w jego wysitkach
nad dalszem obnizaniem kosztéw wlasnych i stwo-
rzeniem mocnych podwalin pod ostabiony organizm
tej podstawowej galezi przemystu polskiego, to nie-
watpliwie wysilek taki bedzie powazZnym
krokiem naprzéd w realizowaniu na-
szych aspiracyj mocarstwowych.
Nie nalezy bowiem ani na chwile zapominaé, ze
najwiekszemi mocarstwami S$wiata
sg panstwa, w ktorych zelazny przemyst
hutniczy jest najsilniej rozwiniety.

WNIOSKI

Szlaki, po ktérych postepowaé winny prace
nad uzdrowieniem hutnictwa, jako czeSci sklado-
wej gospodarstwa narodowego, zakreSlone w pro-

#) Skladajace si¢ na program naprawy Skarbu —
poréwnaj: ,Polska Gospedarcza'’, (zeszyt 44, z 2. XI. r.
1935, str. 1350) , Program naprawy Skarbu'.



STR. 456

HUTNIK r.

1935 ZESZYT 12

gramie obecnego Rzadu, dadzg si¢ stredcié
na podstawie wysunietych przez wicepremjera
KWIATKOWSKIEGO w dniu 5. b. m. tez:

I. STWIERDZENIA

1) Fakt zamierania handlu i konswumcji, usstywnie-
nia kosztéw wlasnychw produkeji i jej
nierentownodct, pomimo utrzymywania stosun-
kowo wysokich cen na rynku wewnetranym,
a wresacie .s'iln'vgo skurczenia si¢ obrotéw mig-
dzynarodowych, daje w rezultacie szereg ujem-
nych konsekwencyj.

2) Pomimo obrony poziomu cen przemyslo-
wych, a szczegdlnie t. 2. cen aparatu skartelizo-
wanego, kryzys wdziera si¢ coraz silniej do
przemystu.

3) Kto w akcji porzqdkowania zagadnienia
kartelowego i obnigania tych cen chcialby
widzieé jednostronne nastawienie si¢ Rzqdu,
lekcewasqcego wielkie zagadnienia roswoju
praemystowego w Polsce, ten bylby calkowicie
w bledzie.

Ceny kartelowe =zostaly jué cof-
nig¢te bardzo silnie wstecz, do granic wy-
trzymaloS$ci tych przemyslbw — pray
obecnych kosztach wlasnych i przy obecnym po-
poziomie konsumcii.

II. WSKAZANIA

1) Obecnie nadszedl czas skoncentrowania uwagi
calego spoleczernstwa na przelamaniu tej linji
apatji i depresji gospodarczej, ktéra i nad nami
zaciqéyla, by stworzyé normalne warun-
ki dla ustalania podstaw wielkiego i twdrczego
programu gospodarczego na blizszq
i dalszq przyszto$é — bowiem — prawdziwa po-
tega Panstwa, istotna wielko$é Narodu, uzales-
niona jest od jego sil gospodarczych.

2) Wstepnym warunkiem rozwoju przemystu jest
koniecanof§é przywrécenia procesom gospodar-
caym (produkcyjnym 1 wymiennym) prawa
rentownosci.

3) Tylko przy systematycznym i trwalym wysitku
qwigkszania si¢ zdolnosci nabywczej

w s i moina w nassych warunkach mysleé o re-
alnej i organicznej poprawie poloienia
praemystu.

4) W praysztoSci musi byé dokonana reforma,
ktéra wwzgledni strukturalne zalozenia polityki
gospodarczej Panistwa, dqiqcej = jednej strony
do podwyiszenia t. sw. minimum egzystencyi,
z drugiej do potrzeby rozbudowy prze-
my stu i handlu w wigkszym stylu.

Z tez powyzszych dadza si¢ wysnué dla hut-
nictwa nastepujace wnioski:

W ostabione hutnictwo zelaza
nalezy tchngé nowe sily droga:

1) uelastycznienia niezaleznej od hutnictwa czeSci
kosztow wlasnych,

2) poglebienia wewnetrznego rynku zbytu, gléw-
nie w kierunku pozyskania ludno$ci wiejskiej
dla konsumcji zelaza,

3) spotegowania zdolnoSci konkurencyjnej na
rynkach zagranicznych i

4) zapewnienia hutnictwu rentownosci, dalszego
rozwoju oraz rozbudowy, w czem nieposlednig
role winny nadal odgrywa¢ hutnicze organiza-
cje kartelowe.

W interesie ogdlnym lezy, aby bez-
stronna opinja o rozmiarze ofiar, poniesionych
przez hutnictwo dla caloksztaltu gospodarki naro-
dowej, wryla sie gleboko w opinje spoleczenstwa
polskiego i przeniknela wszystkie komoérki admini-
stracji panstwowej.

Byloby zbytecznem zapewniaé, ze hutni c-
two polskie bedzie w dalszym ciggu jak-
najusilniej pracowalo nad realizowaniem zakreslo-
nego programu w przeSwiadczeniu, Ze plonem
wspélnych — nadmiernych nieraz, utrzymanych
jednakowoz w granicach wytrzymaloSei i rozlozo-
nych sprawiedliwie — wysitkow calego spoleczen-
stwa bedzie, nie odlegly miraz lepszej przyszloSci,
lecz bliskie wecielenie w czyn wielkiego dziela,
ktérem jest: ODRODZENIE GOSPODARCZE
POLSKI.

Redakeja ,,Hutnika*“ wszezela starania u jednego z wybitnych uczonych zagranicznych,
majace na celu uzyskanie artykulu, oSwietlajacego problem kartelizacji w hutnictwie Zelaza.
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STATYSTYKA

LICZBA CZYNNYCH PIECOW HUTNICZYCH W POLSCE
(w konicu miesigca)

Liczba Sierpien Wrzesien Pazdziernik Pazdziernik
Py piecow
Wystszegllnienie?) istniejgcych 1935 1935 1935 1934 1933

TR e [alblclafbl[cla[blc|alblc|lajblc|alblec

Wielkie plece . . « . . . . . 14 71:22:11.33 2 5 1 2 5 it [ ] 6 8 2 6 8 1 6 1
Piece martinowskie . . . . 35 (34 (69| 913|122 |10 (12| 22| 9|13 (22 (10|12 |22| 7| 14| 21

w tem piece do odlewéw . — [ 1 11— 1 11 —] 1 1|—1 1 1{—1] 1 1
Piece elektryczne . . . . . &1 6. 102504 8 1790 g L D L RONT 4] gl 8l e 0% 4 | sl

') UWAGA: Liczby w rubryce a) dla okregu kielecko-krakowskiego, w rubryce b) dla okregu $laskiego,
w rubryce c) dla calej Polski.

LICZBA PIECO-ONI BIEGU W HUTNICTWIE ZELAZNEM W POLSCE
W PAZDZIERNIKU R. 1935

Sierpien Wrzesienn | Pazdziernik Pazdziernik Styczen - Pazdziernik
Wyszczegolnienie e R " =
1 03NS 1934 1933 1934 1935
Wielkie piece . . . . . 213 207 224 246 211 2.487 2,161
Piece martinowskie . . 569 548 576 555 497 4,992 5,516
w tem piece do odlewéw 26 25 21 217 19 234 251
Piece elektryczne . . . 176 175 175 202 191 1.683 1.708

PRZECIETNA DZIENNA WYDAJNOSC 1 WIELKIEGO PIECA W POLSCE
W PAZDZIERNIKU R. 1985
(w tonnach)

Sierpien Wrzesiefi | Pazdziernik Pazdziernik Styczen - Pazdziernik
O Sk e T tgan T s
19534 1934 1933 1934 1935
Woj. kieleckie i krakowskie 136,2 1475 136,6 123,1 125,0 117,9 132,2
Woj. flgaldde . , . . . . 145,0 182,5 171,6 140,1 129,9 133,2 153,2
Ogdlem Polska 142,56 1724 162,0 135,9 1293 129,2 1476

PRZECIETNA DZIENNA WYDAJNOSC 1 PIECA MARTINOWSKIEGO W POLSCE
W PAZDZIERNIKU R. 19385
(w tonnach)

Sierpien ‘ Wirzesien ) Pazdziernik Pazdziernik Styczen - Pazdziernik
(0 )l | T T L]
12958355 1934 1933 1934 1935
Woj. kieleckie i krakowskie 125,9 104,4 131,0 100,6 113,2 105,3 120,5
Woj. slgskie . . . . . . 171,6 159,0 168,2 169,6 167,1 174,0 166,2
Ogoélem Polska 151,9 132,9 1518 1379 148, 1441 146,56
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WYTWORCZOSGO, WYSYLKA NA RYNEK KRAJOWY I WYW0Z WYTWOROW HUTNICZYCH Z POLSKI,
W PAZDZIERNIKU R. 1985

I. Wielkie piece

Suréwka odlewnicza .
5 martinowska
5 inna
Stopy zelaza1) .
Razem wytwor wielkich piecow .
Wytwoérezo$é na 1 dzien roboczy

II. Stalownie
Wlewki mart. i inne .
Odlewy stalowe nieobrobione .
Razem wytwor stalowni

Wytwérezosé na 1 dzien roboczy

III. Walcownie

Polwytwor .

Belki i korytka .

zelazo handlowe i ksztaltowe .
o nardrut

Stal specj. we wszelkich wyrobach

Inne gatunki zelaza i stali wale.

Blachy zelazne i stalowe

Szyny

Inny materj. naw. kolejowej .

Razem wytwor gotowy walcowni 2)

IV. Dzial dalszej obroblki
Osie kol., kola, obrecze, zest. do kot
Inne wyroby kute i prasowane .

Wyroby walcow. i ciggn. na zimno

Rury zel. i stal. oraz ich czgSci:

Spawane

Ciggnione
Razem rury oraz ich czesci .
Konstrukeje zelazne .

Inne wyroby .
Razem dzial dalszej obrébki .

(w tonnach)

1) zelazomangan, zelazokrzem i t. p. 2) t. j. bez pélwytworu.

Wrzesien 1935 Pazdziernik 1935 |Przecigtna mies. 1934| Styczen-Pazdz. 1935
T R e IS o 2 R s 2 S e
3360, 4.787 — 1.964| 4.114] — 5.256| 4.046, — | 32.189| 42,972 —

.| 28.204| 6.660, — |27.058 6.678 — |24.191| 2.639] — (245182 54.446
2.825 — — 4.620, — — 209 100 — | 19.225| — —
1.230| 1.639, 508/ 2.675| 1.794| 711 2.194 859 1.040 21973 12,012/ 6.976
185,619 13.086)  508| 36.317 12586/ 711 31.850| 7.554) 1.040 3]8..’)6!"]()9.430 (1.974'»;
1.187] — -l 1472] — | — | 1047 — | — | 1045 — | — |
.| 71.168 16.689| — |84.677/ 15.279| — |69.762| 15.520| — 787.504‘153.284 —
829 440| — 770 410 — 614, 329 — 8.029( 4.253f —
1997171290 — [ SHAT| 15,689 — | 70376/ 15849 — 195533167537 —
2719 — p= b — —_— 2.657) — — 2929 — -—
13.924| 13.295| — |13.245| 12.844) — 9.366, 8.932 14 112.038 105.751] —
6.648/ 3.839| 1.743) 5.696| 4.349| 1.612| 2.931| 1.792 769 50.735/ 28.164| 16.877
.122.107 14,445 6.009| 20.339| 14.392] 6.621| 14.063| 8.627| 3.903/174.433/106.637| 54.899
7.151| 6.888| 434| 9.545 6.973| 1.522| 6.057) 4.914) 1.157  73.268| 58.895 13.535
1.329| 784/ 151 1448/ 896/ 202| 1.969 761 842| 18.381| 10.993 4.933
6.861 3508/ 685 7.523| 3.992] 435 6.092| 2.642| 1.644| 66.088 29.701| 11.224
0.240| 6.103| 2.324 12.363| 7.778| 2.910| 9.467) 5.692) 2.925| 95.118| 61.633| 19.379
3.170| 1.971| 5087, 3.032) 1.688) 904/ 8.112] 2317 5.377 76.226| 35.678 45.380‘\
543 388 197 1.137| 276 608 1.549| 733| 561| 18.258/ 11.376 5.950
H7.149 37926/ 16,630, 61.083) 40344 14814 H0.240| 27478 17178 H72.607 343.077 172,177
1,736/ 1420 — | 1.167| 1.021] — 576/ 395  160| 13.284| 8.737| 2.858
934 697 42| 993 583 47| 1758/ 436 56/ 9.807| 5.818 622
1.977, 1.798 39| 2,693 2532 172| 1.872| 1.715 42| 22.317 20.208 619
2.080| 881/ 1.440, 2.177| 547 1.154| 1396 553  853| 14.074| 6.111] 7.665
3.964) 1.255| 2.812| 3.634| 1.468| 1.898 2906/ 858 1.982| 32.353 11.401 19.964
6.044) 2.136| 4.252| 5.811 2.015 3.052 4.302| 1411 2.835 46427 17.512) 27.629
1.197| 1.160] — 1.227| 1.134] — 705 723 12| 8329 7325 —
4.243) 3.860 98| 4.156| 3.925| 125 3.252| 2.663] 163 45.068 33.493] 4.732
1681 11071 4.431] 16.047] 11,210 3.396| 11465 7.343 3.268|145.232) 93.093| 36 460
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OBROT WYTWOROW HUTNICZYCH W POLSCE
W PAZDZIERNIKU R. 1985

(w tonnach)

Zapasy.na Wytwor- D°“z'f,’ﬁ;:d3°" Zuzycie Zbyt Za’pasy na
WYSZCZEGOLNIENIE 1pazdzier. cyzostz wlasne w kraju | 1listopada
r. 1935 kraj. zagran, | zakladow | i zagr. r. 1;)35
I. Wielkie piece
Suréwka odlewnicza e . 6.551 1.964 548 — 1.101 4.114 3.848
it martinowska . . . . 16.174 27.058 5.997 — 31.816 6.678 10.735
’ Vi Tl R 1.034 4.620 — — 4.845 - 809
Ntopyeelaza 43 vy iasl] DApEaTA 4.423 2 675 1.655 173 1.950 2.505 4471
Razem wytwor wielkich piecow . . 28,182 36.817 8.200 173 39.712 13.297 19.863
IL. Stalownie
Wilewki mart. iipne . . . . . . 47.017 84.6717 16,921 2.900 91.643 15.279 44.593
Odlewy stalowe nieobrobione . . . 581 710 201 — 603 410 629
Razem wytwér stalowni . . . . 47.598 85447 17.212 2,900 92.246 15.689 15,222
IIXI. Walcownie
Pétwytwor R SR M 4.364 13.245 10.203 480 7.566 12.844 3.659
B eIl PICOrVEICAS s e A N LT 9.663 5.696 39 — 62! 5.961 8.815
Zelazo handlowe i ksztaltowe . . . 18.739 20.339 609 — 1.500 21.013 17.618
2BIAZO DR AL S bttt L S S 2.183 9.545 94 - 152 8.495 3.175
Stal specjalna we wszelkich wyrobach 2.079 1.448 — — 374 1.098 2.055
Inne gatunki Zelaza i stali walcowan. 8.218 1.523 2.7117 —_ 5.036 4.4217 8.531
Blachy Zelazne i stalowe . . . . 11.264 12.363 1.045 - 2.897 10.688 11.087
=1 ol e RO SR E e e 4.825 3.032 52 | —_— 76 2.592 5.241
Inny materjal nawierzchni kolejowej 1.700 1.137 4 i 45 884 1.912
Razem wytwor gotowy walcowni ?) H8.671 61.083 4.560 —_ 10.702 55,168 D843
Iv. Dzl@l dalszej obrobki
Osie kol., kota, obrecze, zest. do ko6t 0931 1.167 — — 34 1.021 1.146
Inne wyroby kute i prasowane . . 1.223 993 11 —_ 253 630 1.350
Wyroby wale. i ciggnione na zimno 1.427 2,693 71 — 168 2.704 1.319
Rury zelazne i stalowe :
SIDBWAII L o i 3yl rets 8 o (b 1.173 2171 — — 8 1.701 1.641
Ciggnione ST B S g s Sl i 3.386 3.634 2 S 37 3.366 3.619
Razem rury i ich czesci . . . . 4.559 5.811 2 o7 45 5.067 5.260
Konstrukcje zelazne . . . . . 789 1.227 — — 15 1.134 867
TR 1) o SO G e T 5.346 4.156 5 — 567 4.050 4.860
Razem dzial dalszej obrébki . . . 14.275 16.047 89 — 1.082 141606 14.802

1) Zelazomangan, Zelazokrzem i t. p. ®) t. j. bez pélwytworu. ) Liczby poprawione.
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.
Z HUTNICTWA KRAJOWEGO 4) naczyn emaljowanych o 15%
Zgon Prezesa Macieja Rogowskiego. W dniu 10. XII. 8) drutu 1 gwoddzi — przecigtie 0: 209
6) kotléw zeliwnych o 15%

b. r. zmart w Warszawie, w wieku lat 73, inz. Maciej Ro-
gowski, zatozyciel i prezes Zwiazku Polskich Hut Zelaznych,
prezes Rady Nadzorczej Syndykatu P. H. Z., prezes i czlo-
nek honorowy Stowarzyszenia Hutnikéw Polskich, wice-
prezes Zarzgdu Towarzystwa Sosnowieckich Fabryk Rur
i Zelaza S. A., oraz prezes i czlonek szeregu najpowazniej-
szych instytucyj i organizacyj gospodarczych, spolecznych
i charytatywnych.

Zwloki zastuzonego hutnika spoczely w dniu 13. XII.
r. b. na cmentarzu powgzkowskim w Warszawie. W tym-
ze dniu odbylo si¢ w koSciele garnizonowym w Katowicach
o godz. 9,30 nabozenstwo zalobne za dusz¢ §. p. Zmarlego.
W nabozenstwie tem wazigli udzial przedstawiciele zakla-
déw hutniczych ze Slaska i Zaglebia Dgbrowskiego, wszy-
scy pracownicy Syndykatu Polskich Hut Zelaznych oraz re-
prezentanci innych organizacyj hutniczych.

Klauzula znizkowa dla odbiorcéow zelaza. Roz-
powszechniane przez pras¢ informacje o zamierzonej przez
Rzad obnizce cen zelaza, na dlugo przed jej przeprowadze-
niem wplynely na zalamanie si¢ obrotéw zelazem na rynku
wewnetrznym.

Celem czeSciowego przeciwdzialania zgubnym dla
hutnictwa skutkom zahamowania obrotéw, Syndykat Pol-
skich Hut Zelaznych rozestal do swych odbiorcéw okdélnik
zawiadamiajacy, iz poczgwszy od dnia 1 grudnia r. b.
wszystkie zlecenia, skierowane do Syndykatu korzystaja
z klauzuli znizkowej.

Obnizka cen zelaza i wyrobow zelaznych. Rozporzg-
dzeniem Min. Przem. i Handlu z dnia 4 grudnia r. b. (Dz.
Ust. R. P. Nr. 89 z dnia 7. XIIL. r. b, poz. 565), wydanem na
podstawie rozporzgdzenia Prezydenta R. P. z dnia 27 paz-
dziernika r. 1933 w sprawie regulowania stosunkéw w hut-
nictwie Zelaznem i innych metali (Dz. Ust. R. P. Nr. 85,
poz. 647), zostaly obnizone o 109 2z wazno$ciag od dnia
7. XII. r. b. ceny zasadnicze oraz doplaty na suréwke, ze-
lazo i rury. Szczegélowy wykaz cen i doplat opublikowa-
ny zostanie w ,,Monitorze Polskim‘. Roéwnocze$nie zacho-
wane zostaly wszelkie rabaty, stosowane do czasu opubli-
kowania rozporzgdzenia.

Poza tem obniZone zostaly ceny nast¢pujagcych wyro-
béw: hutnictwa, wzgl. przemystu Zelazo-przerébczego:

1) stali o 20%
2) rur lanych o 17%
3) Srub o 15%

PRZEDRUK DOZWOLONY ZA PODANIEM ZRODLA

Naskutek rozwigzania Biura Sprzedazy Wytworni
Blachy Ocynkowanej, ceny tego wytworu beda si¢ ksztal-
towaly w drodze wolnej konkurencji.

Z HUTNICTWA ZAGRANICZNEGO

Anglja. RentownoS§¢ przemyslu. Londynski dzien-
nik ,Times' przeprowadzi ostatnio badania nad rentow-
noécig angielskiego przemystu.

Na zasadzie przeprowadzonych obliczen, rentownosé
hutnictwa zelaza, goérnictwa weglowego oraz przemysiu
maszynowego wynosila:

w hutach zelaza i kopalniach wegla

rok dywidenda oprocent. kapitatu
1931/32 £ 1.052 tys. 1,56%
1932/33 0BT, 1,6%
1933/34 802 2,7%
1934/35 » 3.338 4,9%
w przemyS$le maszynowym
1931/32 4086 ", 4,3%
1932/33 R 3,0%
1933/34 A (1] A 3,3%
1934/35 e b £ T 5,3%.

Zestawienia powyzsze, sporzgdzone gléwnie na zasa-
dzie bilansu towarzystw, konczgcych rok obrachunkowy

- w marcu, stanowig wymowng ilustracje poprawy, jaka

coraz wyrazniej zarysowuje si¢ w oplacalnosci przemystu
zagranicznego.

Francja. Podwyzka cen blach cienkich. Stalownie
francuskie podwyzszyly ostatnio cene blach cienkich o 5
frs. na 100 kg, t. j. o 50 frs. na tonnie.

Ceny blach cienkich wynoszg obecnie w prowincjach
wschodnich 600—650 frs. za tonne¢, w prowincjach péinoc-
nych za§ 650 do 700 frs. za tonne.

Stany Zjednoczone Am. Péln. Podwyzka cen zelaza
i innych metali. W Stanach Zjednoczonych wykazuja
ostatnio ceny zelaza wyrazng tendencje zwyzkowa. Po
niedawnej podwyzce ceny drutu walcowanego o 2 dol. na
tonnie, w najblizszym czasie oczekiwany jest wzrost cen
zelaza pretowego i szyn.

Z innych metali tendencje zwyzkowa wykazuje row-
niez cena miedzi.

REDAKCJA REKOPISOW NIE ZWRACA

ADRES REDAKCJI I ADMINISTRACJI: KATOWICE, UL ZAMKOWA 3, TELEFON 345—90

Prenumerata wynosi: kwartalnie . 7t 12,—
poéirocznie » 24—
rocznie » 48,—

Whplaty: P.K.O. Katowice 301 240

WYDAWCA:

STOWARZYSZENIE HUTNIKOW POLSKICH -

REDAKTOR DZIALU TECHNICZNEGO:
INZ. WLADYSLAW KUCZEWSKI

REDAKTOR DZIALU GOSPODARCZEGO:
JANUSZ IGNASZEWSKI

REDAKTOR NACZELNY I ODPOWIEDZIALNY:
INZ. WLADYSLAW KUCZEWSKI

CENNIK OGLOSZEN ADMINISTRACJA WYSYLA NA ZADANIE

WYKONANO W ZAKLADACH GRAFICZNYCH K. MIARKI SP. WYD. Z OGR. POR. W MIKOLOWIE

Politechniki
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