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O zastosowaniu glinek krajowych i kar-

borundu do wyrobu mufli cynko-

wych. L. Weissmann,inz.dr. . 9 353
Wiasno$ci wytrzymaloSciowe oraz obréb-

ka cieplna stali konstrukeyjnych .

chromowo-niklowych o odwréconym

stosunku Cr do Ni. T. Biernacki,

inz. i L. Bukowiecki, inz. . . .. . 10 385
Niektore szczegoly hartowania stali

szybkosprawnych J. Obrebski,

INZaies s 10 396
Charakter ystyuuc \.echy wspol(.ze&.nego

odlewnictwa. K. Gierdziejew-

gieisang] L, 11 427
Loom oraz odpadki metall kolorowych

iich przerobka. L. Krauze, inz. . 11 430
Henry Le Chatelier (1850—1936). A.

Krupkowski, prof. dr, inz. . . 12 475
Wodér w stali. L. Krauze, inz. . . . 12 477
W sprawie wytwarzania zeliwa wysoko-

wartoSciowego. A. Lukows ki, inz. 12 481
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Rozw(6j motoryzacji na tle rodzimego
przemyslu metalurgicznego i pomoc-
niczego. J. Obrebski InZsshoedn s BT
G. Stromenger, inz. . . s e 18
Rodzimy przemyst metalurgiczny a rea-
lizacja wytwarzania, opartego na li-
cencjach obcych. J. Obrebski,

inz. 6 231
O tzw. metalurgu klerOdeeJ —— Zagad-

nienie ziarnistosci stali. J. Ta k1in-

gl nz i el Tk (e (3
Jeszcze o metalurgu klerowaneJ A K a-

1S Jeiianz s 9 355

Kilka uwag do artykulu inz. W Ku-
czewskiego: ,,W obronie krajowych
rud zelaznych. A. Vielrose, inzz. 9 358

Reakcje w stanie stalym. F. Mayer,

AnZeee . 10 400
Wykresy wartosm opalowych pallw sta-
lych, E. Kraemer,inz, . . . . 11 438
PRZEGLAD

WYDAWNICTW HUTNICZYCH
WIELKIE PIECE

Odtlenialno$é spieku Dwight-Lloyda i jej

dostosowywanie do namiaru rudy

1Ly SRR L8022
PrOJekt wytapiania stall w w1elk1m plecu

i przetapianie rud kwasnych sposo-

bem kombinowanym. K. P.. . . . 1 22
Rozwdj gliniarki Brosiusa. K. P. . . . 2 58
Wytwarzanie taniego tlenu i jego zasto-

sowanie w postepowaniu hutniczym.

BRI i e N, 2780

Pigc¢ lat postepu w wytwarzaniu suréwki
na poludniu U. S. A. E. K. .

Nowy spos6b otrzymywania tlenu dla
zbogacania dmuchu wielkopiecowego.
R B $90 4 :

Suréwka — wytwor Jakoscmwy L K

Urzadzenie do przeladowania rudy w
porcie Ilseder-Hiitte przy kanale Mit-
telland. K. P.

Plany i projekty w1elkop1e(.owmctwa Z
SRR, :

Prazenie i spiekanie rud w stame zawie-
szonym. K. P. :

Strugi gazowe w wielkim pxecu i wplyw
na nie wywierany przez rodzaJ zasy-
pu. W. K. S

Dosw1adczen1a przy bud0w1e W1elk1ch
piecow. K. P. -

Przyczynek do przetapiania zelastwa w
wielkich piecach. K. P. A

Odpylnia gazowa o pléczce goracej. K P

Wplyw stosunkéw atmosferycznych na
bieg wielkiego pieca. K. P. .

O lepkosci zuzli. W. K.

Zapoblegame wybuchom przy Zziarno-
wywaniu zuzla. K. P.

STALOWNIE

Badania nad zdolno$ciami utleniajgcymi
zuzli zasadowych. K. P. :
Nowosci w stalownictwie amerykdnskxm

K- P, %

Spodzwwany wytop Std.ll na namlasth
i nowe zastosowania. W. Z. .

Zalezno$§¢é miedzy budowa glowic, wy-
dajnosciag i dzialaniem $wiezacym
piecow martinowskich. K. P. .

Nowosci w technice stalownianej. E. K.

Stracency i ich znaczenie przy wytopie
stali. K. P. -

Glowica KFK-1 dla plomlemaka martx-
nowskiego .

W sprawie wyprawy nastawek stracen-
cowych przy odlewaniu stali stopo-
wych. P. K. ;

Stalownia martinowska w Atryce Polud
Kk, gl

Niejednorodnosé wlewkow K P

Zmiany temperatury Scianki wlewnicy
zaleznie od warunkoéow jej chlodzenia.
PR ez

Powietrze falszywe w pracy plecow K P

Doswiadczenia w stalowniach amerykan-
skich. K. P. g

Chemia fizyczna stalowni. K P

Spody miedziane do wlewnic stalownia-
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Wyniki pracy niemieckich piecow marti-
nowskich na gazie koksownianym.

K. P. A 10 404
Rola reakcy_] wegla w zasadowym poste-
powaniu martinowskim. K. P. . . . 11 441
Wzrost dokladnosci przy wyrobie stali.
IR e e e s .11 444
Doswiadczenia nad zmechamzowamem
czyszezenia 1 powlekania wlewnice.
126 A BT NI b el SRl kil <potiniutie b2 o1
Wskazniki techniczne stalowni marti-
NOWEKIe] Kt Pt e s 12 489
Bureau of Mines o zapasach zelastwa
BBty Mt oo i aNUR v e - i 1 AR ()
WALCOWNIE
Wplyw niektorych sposobow wykrawa-
nia na powstawanie rys zawalcowa-
nych w pretach. K. P. . . . . 2 61
. Wykres$lne oznaczenie korzystneJ wag1
kesow. K. P. N R L vkl o191
Walcowanie stali stopowych Troch ol A 152

Dokladne walcarki do walcowania ta-
smownikow, kesow i okra,glownikéw.
Wspolpraca W pewnej walcowm K. D
Nowoczesna walcarka stali drobnej w
ukladzie zygzakowym. K. P. . . . 5
Rozklad gniotéw przy walcowaniu w wal-
cach gladkich oraz moc silnika wal-
AT T L B UE R 5
Kontrola wydajnosci zgmatacza i wal-
COWNITEZYN KL e 6
Walcarka blachy w taSmach Camegle
Illinois Steel Co. K. P. . . . . 9
Przenos$niki na walcarkach blachy cien-
kiej dla zaoszczedzema pracy recznej.
B AP e s, Rkl
Pomiar pracy walcark1 za, pomoca po-
miaru oporu elektrycznego ptytek we-
glowych przy zmiennym obcigzeniu.

188
190
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237
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WEASNOSCI WYTWOROW HUTNICZYCH

Zelazo z piecow elektrycznych o wysokiej

odporno$ci na nagryzanie. W. Z. . . 2 62
Wewnetrzne peknigcia w stalach szyb-

kotnacych i walka z nimi. T. M. S L2882
Wplyw tytanu na krystalizacje plerwot-

ng stalieRy Lo e, o8 4 155
Zastosowania stali stopowych E K g% T 278
Chrom i mangan w stalach konstrukeyj-

nych i nierdzewnych. A. K.. . . . T 282

Badania roentgenograficzne nad rozkla-
dem naprezen i nad niebezpiecznymi

naprezeniami w stali zlewnej. K. P. 7 284
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Wplyw wielkosei ziarn austenitu na od-

weglanie stali. Albin Kalinski, inz. 10 405
Budowa niemetalicznych zanieczyszezen
stali. Albin Kalinski, inz. . . . . 11 446

NAUKOWA ORGANIZACJA

Racjonalizacja pracy recznej przez fizjo-

logie przemystowg. E. K. . . . . 2 64
Organizacja wydzialu budowlanego w

hucie do kontroli nowych urzgdzen.
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W sprawie obliczania plomieniak()w.

TR i il 2 65
Velox — przyrza,d do wytwarzama pary

wahntachie R Py oo, &4y 1160
Rownoczesne wytwarzame zelaza i ce-

mentu portlandzkiego w piecu obro-

towym Basseta. K. P.. . . . . . 11 445

ODLEWNIE

Otrzymywanie w zeliwiaku zeliwa nisko-

weglowego. K. P. . . . 3 108
Odlew odsrodkowy rur zellwnych E K 5 195
Kontrola procesu zeliwiakowego. E. K. 8 324
Rozklad ciénien w zeliwiaku. K. P. . . 11 "454
Miedziowo-niklowo-molibdenowa stal bu-

dowlana: VK aR iR 11 454
Proéby na zginanie jako charakterystyka

materialowa Zeliwa. Gustaw Titz,

02, s et sl st s Jan el U e 0B

HUTNICTWO METALI NIEZELAZNYCH

O wytwarzaniu wanadu z suréwki. K. P. 7 285
NOWE PATENTY
Wiadomosei Urzedu Patentowego, r. 1935,

zesz. 11, str. 486/91
22221.:22270. 22207. 22208, 22257. . . 2 67
Wiadomosci Urzedu Patentowego, r. 1935,

zesz. 12, str. 530/37
22409. 22463. A L2 8Tl

W1adomosc1 Urzedu Patentowego, . 1936,
zesz. 1, str. 12/6
22575. 22525. 22501. 22577, 22572. 22566.
22526. 6 241
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zesz. 2, str. 53/9
22674. 22740. 22605. 22702. 22710. 22609.

22734. 22602. 22611. 22604. 6 241
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22845. 22760. 22788. 22821. 22765. 22842. 6 241
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23042, 6 241
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22920. 22993. 23151. 23065. 23120. 8 329
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Wiadomos$ei Urzedu Patentowego, r. 1936,
zesz. T/8, str. 362/70
23428. 23551. 23303. 23472. 23560. 23620.

23482. 23574. 23416. 23369. 23606. 23533.
23375. 23346. 23468. 23618. 10 408/9

Wiadomosci Urzedu Patentowego, r. 1936,
zesz. 9, str. 456
23696. 23682. 23761. 23721. 10 409

Wiadomosci Urzedu Patentowego, r. 1936,
zesz. 10, str. 507/12

23215. 23154. 8 329 23911. 23894. 23939. 23893. 23855. 12 498
DZIAL GOSPODARCZY
SPRAWOZDANIA Z DZIALALNOSCI HUT EKSPORT
ZELAZNYCH : s
Polski eksport hutniczy w roku 1935.
w grudniu r. 1935 . 125 Eugeniusz Czechowicz . . 3 117
» styczniur. 1936 . . . . . . . . 2 068 Mijedzynarodowe kartele zelazne a polsk1
,, Styezniu (uzupelnienie) i lutym r. eksport hutniczy. Ludwik Dem-
1936 . b 3 109 bR SR E s G B 208
,, Mmarcu r. LT 4 157 .
,» marcu (uzupehn.) i kwnetmu L 1936 5 197 ]
» maju r. 1936 . AT R MG R DAD ORGANIZACTA PRACGY
,y czerwcu r. 1936 . 7 286 Racjonalny sposob sporzadzania wyka-
» lipcur. 1936 . . . LHRHITID D3 08 ZOW statystycznych. A . W. Kwie-
,, Sierpniu i wrze$niu r. 1936 o b g I 0N ) cifiski, inz. . . 2 69
v pazdziernikur. 1936 . . . . . . 11 455 Statystyka gospodarcza W, hutmctwne
» listopadzier.1936 . . . . . . . 12 409 zelaznym. Jakob Setkowicz . . 4 158
OGOLNE ZAGADNIENIA POLITYKI
HUTNICZEJ PRACE MONOGRAFICZNE
Sytuacja hutnictwa Zelaznego w Polsce. Kledy pqwst'al i jak wygladal 04 ik 2 4
Marian Przybylski, inz . . . 10 412 wielki piec w Polsce. Mieczystaw a4
W obliczu zasadniczych przeobrazen. Ja- Radwan, inz . . 2
nusz Ignaszewski . . . . . 12 501 Ze staropolskiej literatury hutmczeJ Ro-
man Pollak, prof. 201
KONIUNKTURY GOSPODARCZE Wytyczne rozwoju hutnictwa zelaznego
' ’ w Polsce. Zdzistaw Warczewski,
Polski rynek Zelaza w roku 1935. Janusz D ok s i o el el 1B SDER
Y Sl b b U R Literatura polskiego hutnictwa do polo-
ZAGADNIENIA CEN wy XIX stulgci_a Stefan Plu-
¥ szczewski, inz. . 8 330
Na marginesie artykulu , W imi¢ praw- Hutnictwo i przemyst zelazny Krélestwa
OFP0 L PRI RS T ORI sLY 8l Wegier. Janusz Ignaszewski
i Stefan Pluszczewski, inz.. . 9 370
ZAGADNIENIA KARTELOWE Z dziejow hutnictwa w Polsce. Roman
,,Dwoistogé* karteli. Dr J. W. Reichert, Pollak, prof. . . . 9 457
przettumaczyl, wstepem oraz uwaga- Hutnictwo zelazne w Polsce. Andrze_]
mi uzupelitJanuszIgnaszewski 1 28 Z ol e ws el Bak. o skl FinarneR R S92
STATYSTYKA
Liczba czynnych piecow hutniczych w Polsce: w lutym r. 1936 4 163
selaronadgia s d088 5l itapn .o S laotel 88 . marcu r. 1936 5 209
N ETuanIEs QRS . 765 e T T GRS , kwietniu r. 1936 6 254
S e BCYORDIG P A8 v, 1 v ST ey e NS S , maju r. 1936 7T 289
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,, Sierpniu r. 1936 . 10 419
we wrzesniu r. 1936 11 464
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WytworezoSé, wysylka na rynek krajowy i wywoz wytwo-
row hutniczych z Polski:

KRONIKA

Z HUTNICTWA KRAJOWEGO

Akademia ku uczczeniu §. p. Prezesa Macieja Ro-
gowskiego . :

Komisja miedzymmisterlalna na slasku . %

Dyr. Cz. Peche honorowym doktorem nauk tech-
nicznych

Obnizka cen zelaza PR A

Minister Przemystu i Handlu o sytuacjl hutnictwa

Wywéz polskiego zelaza do Z. S. R. R. w r. 1936

Kontyngenty wywozowe polskiego hutnictwa ze-
laza ;

Wystawa szemys)u Metalowogo i Eloktlotoch-
nicznego w Warszawie

Zjazd i Doroczne Walne Zebranie Stowar7yszenia
Hutnikéw Polskich

Znaczenie przemyshu dla obrony Panstwa

Huta ,Zgoda‘ produkuje maszyny garbarskle

Inwestycje w hucie , Pitsudski* )

Uruchomienie II wielkiego pieca w hucie , Falwa"

Wycieczka hutnikéw i kolejowcéw polskich na
Wegry . H e TR

Hojny dar . . .

Z pobytu polskich hutnikéw oraz inzynleréw ko-
lejowych na Wegrzech . AN
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w listopadzie r. 1935 1 34

, grudniu r. 1935 an. a1

,, Styczniu r. 1936 3 123

, Jutym r. 1936 4 164

, Mmarcu r. 1936 5 210

., kwietniu r. 1936 6 255

, maju r. 1936 7 290

, czerwcu r. 1936 8 340

» lipcu r. 1936 . 9 378

,, Sierpniu r. 1936 . 10 420

we wrzesniu r. 1936 . o I

w pazdzierniku r, 1936 . 12 514
Obrot wytworéw hutniczych w Polsce:

w listopadzie r 1935 1 35

» grudniu r. 1935 . 2518

,, Styczniu r. 1936 3 124

, lutym r. 1936 4 165

, Mmarcu r. 1936 5 211

,» kwietniu r. 1936 6 256

., maju r. 1936 7 201

. Czerwcu r. 1936 I B MR iy |
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,, Sierpniu r. 1936 10 421

we wrze$niu r. 1936 11 466

w pazdzierniku r. 1936 12 515
O uczczenie pamigei Walentego Rozdzienskiego 5 215
Walne Zgromadzenie Spolnikow Syndykatu Pol-

skich Hut Zelaznych . . 5 215
Walne Zgromadzenie Udzialowcéw Spolki Akc

Wielkich Piecow i Zakladow Ostrowieckich . 5 215
Walne Zgromadzenie Udzialowcow Sp. Ake. Mo-

drzejow Hantke . . 5 216
Walne Zgromadzenie Towarzystwa Stmachowic»

kich Zakladow Goérniczych S. A. . . . . 5 216
Pan Prezydent R. P. w Starachowicach . . . 6 257
Umowy eksportowe polskiego hutnictwa zelaz-

nego . 6 257
Uprawnienia dewxzowe Zwiazku Eksportowcgo

15 = G YRR BT R LD T T Y
Dostawa szyn do Brazylii S 6 257
Echa poematu Rozdzienskiego o szlachetnym

dziele zelaznym . 6 257
Cenny przyczynek do badaﬂ nad historlq hutnlc-

twa zelaznego na Gérnym Slgsku . ! 6 258
Pan wicepremier Kwiatkowski o sytuacji w hut-

nictwie i przemysle weglowym . T 292
Sprawozdanie z dziatalnosci hut zelaznych w lip-

cur 1986 . .. . 8 342
, Wspolnota Intereséw" w obliczu domoslych przo- 3

342
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Nowe wladze Zwigzku Polskich Hut Zelaznych

Zastosowanie zuzla wielkopiecowego w rolnictwie

Dziennikarze i publicyéci zagraniczni w hutach
Slaskich

Sprawy organizacyjne ,.Wspélnoty Intereséw"

Z RADY STALOWEJ

Dazenia do zorganizowania badan korozyjnych
w Polsce

Konstrukcje stalowe na II Zjetdzxe In?ynier()w
budowlanych

Hutnictwo na XV Targach poznaﬁsklch X

II Mig¢dzynarodowy Kongres Mostéw i Konstruk-
cyj Budowlanych .

II Kongres Migdzynarodowego Zwiazku Mostéw
i Konstrukeyj Inzynierskich 3

Hutnictwo stalowe na Wystawie Przemyshu Me-
talowego i Elektrotechnicznego w Warszawie

Metalurgia i metaloznawstwo na X Zjezdzie In-
zynieré6w Mechanikéw w Warszawie .

Wzmozona dzialalno$¢ naukowo-badawcza i pro-
pagandowa materialéw konkurencyjnych stali

II Miedzynarodowy Kongres Mostéw i Konstruk-
cyj .

Organizacja badan w nlemieckim przemysle sta-
lowym .

Mie¢dzynarodowa wspélpraca przemyslu stalowego
na rzecz zwigkszenia konsumcji stali .

Migdzynarodowa wspélpraca przemyshu stalowe-
g0 na rzecz zwigkszenia konsumcji stali
(dokoiiczenie)
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Wiochy

Z, S. R. R.

KARTELE I SYNDYKATY
Mi¢dzynarodowy Kartel Eksportu Stali

Mig¢dzynarodowy Kartel Drutu Ciggnionego
(Iveco) .

Mic zynarodowy Kartel Drutu Walcowanego

Mi¢azynarodowy Kartel Blach Cienkich

Ro. 'wania o utworzenie Migdzynarodowego
.antoru Blach Cienkich

M., dzvnarodowy Kartel Rur

Porozumienia w sprawie wywozu rur .

Miedzynarodowy Kartel Szyn .

Anglia:
Organizacja kupiectwa branzy zelaznej
Dazenie do ograniczenia importu blach ocyn-
kowanych 5 5
Utworzenie nowego przedsiebiorstwa i
Porozumienie w hutnictwie szkockim .
Belgia:
Belgijskie walcownie weszly w sktad , Cosibel*
O przystapieniu walcowni do ,,Cosibel*
Gentelmen agreement w odlewnictwie stali
Czechoslowacja:
Rozwdéj kartelizacji w przemysle .
Dania:
Zwigzek importeréw zelaza
Francja:
Przedluzenie umoéw zwigzku stalowni
O odnowienie zwigzku blach cienkich .
Porozumienie francuskich odlewni
Nowe porozumienie eksporteréow Zelastwa
O utworzenie kartelu blach cienkich .
Indie Brytyjskie:
Koncentracja w hutnictwie
Japonia:
Prady konsolidacyjne w hutnictwie zelaza
Polska:
Nowelizacja ustawy kartelowej
Rozwigzanie umo6ow kartelowych
Stany Zjednoczone Am. Pln.:
Utworzenie zwlgzku ocynkowni
Wiochy:
Organizacja handlu zZelazem
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Z HUTNICTWA ZAGRANICZNEGO

Afryka Poludniowa:
Wanad jako surowiec przemystu wojennego
Podwyzka cel na zZelazo
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Nowa walcownia w Szkocji
Wytwoérezosé suréwki w styczniu r.
Uruchomienie nowych zakladéw
Kurs na stal nierdzewng
Blachy biate
Rozw6j hutnictwa .
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Wytwoérezosé hutnictwa w czerweu r. b. .
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Wytwoérezosé hutnictwa
Uruchomienie wielkiego pieca .
Racjonalizacja urzadzen .
Wywoéz zelaza na rynki Dalekiego Wschodu

Australia:
Fabrykacja blach stalowych

1936 .

Austria:

Wytworezos¢é hutnictwa w ciagu trzech kwart.

B V) RS
Wzrost wytwéxczoéci b]ach

Belgia:
Cofnigeie zakazu wywozu do Wiloch suréwki
Lhmtatiste St it
Wytwoérezos¢ w I polowie X 1936
Traktat handlowy z Australia
Zlecenia kolejowe . e

Czechoslowacja:

Ozywienie w hutnictwie zelaza

Stan zatrudnienia .

Rozporzadzenie o plzystosowaniu przemyslu
dla obrony kraju 5

Stalowe podklady kolejowe w Czechos}owacjl

Wytwoérezos¢é i zbyt hutnictwa w I. polowie
r. 1936 . AR

Dostawa szyn dla chmskich kolei

Finlandia:
Zaméwienie na szyny . .
Budowa walcowni O. Y. Vouksenniska
Budowa nowej fabryki lin drucianych

Francja:
Handel zagraniczny suréwkg w ciggu 10 mies.
r. ub. St
Urzadzenie rezerwowe; elektro sta]owm
celéw ochrony narodowej
Wytworezosé hutnictwa w r. 1935
Wytworezosé w styczniu r. 1936

Holandia:
Budowa pierwszej rurarni .

Indie Brytyjskie:
Budowa nowej stalowni
Rozwéj hutnictwa .
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Japonia:
Hutnictwo w przededniu reorganizacji
Wytwoérezosé trustu stalowego w r. 1935
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Sytuacja hutnictwa w ostatnim 3-ch leciu
Konkurs na budow¢ mostéow
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Podjecie wytwoérczosci stali szlachetnej
PokaZne zapotrzebowanie na szyny

Mandzuria:

Rozpoczecie wytwérczo.ﬁ'ci e

Niemey:

Wytwoérezosé swiatowa surowki

Transakcje kompensacyjne

Stal w budownictwie przeciwlotmczym

Niemiecka Poradnia Stosowania Zelaza na
Wystawie Samochodowej w Berlinie

Stal w motoryzacji. Wystawa samochodowa
w Berlinie

Zadania i prace memu,ckxcgo Instytutu Badan
Stali

Budownictwo przeciwlomncze w hah
bau‘ na Targach Lipskich . :

Wytwoérezosé ,,Vereinigter Stahlwerke' w I
polowie r. 1936 .

V. Kongres Zastosowania Stalx w Berlime

Wytworezoéé hutnicza w I. polowie r. 1936

Nowa 15.000 tonowa prasa w Niemczech .

,,Stahl-

Portugalia:

Budowa nowej walcowni
Spéika dla handlu stalg specjalna,
Przywoéz zelaza na rynek portugalski .

Stany Zjednoczone Am. Phn.:

Import suréwki sowieckiej

Podwyzka cen stali pretowej .
Rozbudowa hutnictwa .

O rozbudowe hutnictwa

ZamoOwienia kolejowe

Wazrost rentownos$cei zakladow hutniczych
Wytworezos¢ stali nierdzewnej
Rozbudowa hutnictwa . $s 1hape
Wytworezosé hutnicza w 1. po}owxe b
Zamowienia kolejowe . 5
zgdanie ochrony rynku wcwnetxznego
Zamoéwienia kolejowe .

Szwecja:

Nowa metoda wytopu zZelaza .

Turcja:

Budowa zakladu hutniczego

Wiochy:

Z.

Suréwka wzamian za wyroby wiokiennicze

S. R. R.

Handel zagraniczny Zelazem

Wytworezosé w lutym r. b.

Nowa rurarnia na Uralu

Plan produkcji hutniczej na IV kwmtal r. b
Przywéz wyrob6éw hutniczych .

Rozne:

Nowy gatunek stali
Obnizka cen Zelazo-wolframu .

RYNKI I CENY

Stan cen zasadniczych Zelaza pretowego na
poszczegélnych rynkach wewnetrznych
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Mig¢dzynarodowe:
Podwyzka cen blach okretowych
Podwyzki cen eksportowych
Podwyzka frachtow

Anglia:
Podwyzka cen surowki
Podwyzka cen .
Przed dalszg podwvaka cen polwyxobow
Nowe ceny na wyroby

M. K. E. S.

Podwyzka cen .
Podwyzka cen ckspoxtowych
Podwyzka cen hematytu

Austria:
Poprawa w walcowniach blachy
Belgia:
Podwyzka cen wewnetrznych |
Podwyzka ceny suréwki

Francja:
Przed podwyzka cen X
Nowe ceny suréwki hematytowej ‘
Podwyzka cen

Stany Zjednoczone Am, Pln
Podwyzka cen stali
Podwyzki cen .
Zwyzka cen

Szwecja:
Ceny eksportowe zelaza
Podwyzka cen zelaza .

SPRAWY CELNE

Anglia:
Podwyzka cel na traktory .

Austria:
Nowe clo na rury .

Bulgaria:
Zwolnienie od cla zaméwien panstwowych

Mandzuria:
Znizka cel na zelazo i stal

Wiochy:
Wplyw dewaluacji na taryfe celnu

TARYFY

Polska:

Obnizenie taryfy towarowej, dla hutnictwa

Wegry:
Obnizka taryfy

BILANSE I SPRAWOZDANIA

Afryka Poludniowa:

South African Iron and Steel Industnal Corp.,

Pretoria

Anglia:
Staveley Coal and Iron Co.
United Steel Companies, Sheffield .

Dywidendy w poszczegélnych przedsl¢bior-

stwach hutniczych . . . .

Australia:
Broken Hill Propietary Ltd. Melbourne
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Austria:
Dywidendy w zakladach hutniczych
Belgia:
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Cockerill Soc. An,, Seraing

Forges et Laminoirs de Baume

Cockerill Soc. An. Seraing .

Sambre et Moselle
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Cockerill, Soc. An. Seraing 3

Hauts-Fourneaux et Mines d* Halanzy

Usines et Aciéries Allard, Mont-sur
chienne .

Laminoirs et Bou]onnenes du Ruau Monceaus
Sambre .

Forges de Clabecq. Clabecq

Phénix Works, Flémalle

Forges et Laminoirs de Jemappes

Angleur — Athus Soc. An., Tilleur

Dywidendy w poszczegélnych zakladach hut-
niczych . L .

Mar-

Czechoslowacja:
Dywidendy w zakladach hutniczych
Francja:
Dywidendy w poszczegélnych zakladach hut-
niczych . et
Holandia:
Bilans zakladéow , Koninklijke Nederlandsche
Hoogovens' ILJmuiden
. Koninklijke Nederlandsche
IJmuiden
Luksemburg:
Dywidendy w poszczegélnych zakladach hut-
niczych . . TR

Hoogovens"*

Niemey:
Dywidendy w poszczegélnych zakladach hut-
niczych . ; :
Rumunia:
7% dywidendy w Zakladach Reszica .
Wegry:
Rimamurany - Salgotarianer, Budapest .
Dywidenda w Zakladach Rimamurany
Wiochy:
Wyplata dywidendy przez firme , Ilva‘
Dywidenda w zakl. Acciaiere d‘Italia ,Ilva“,
Alti Forni
Stany Zjedoczone Am. Pln.:
Rentowno§¢ w hutnictwie zelaznym
Bilans koncernu ,Republic Steel Coxpomtion“
Zysk przedsigbiorstw hutniczych .
Rustless Iron and Steel Corp.
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Formal normalny A 1

NIK

CZASOPISMO POSWIECONE SPRAWOM HUTNICTWA POLSKIEGO

ROK VI

WARSZAWA - KATOWICE, STYCZEN r. 1936

ZESZYT 1

Do budowy szybu wielkiego pieca uzywa sie
cegiel szamotowych o duzej zawartosci glinki, do-
chodzgcej do 40%. W literaturze podane sklady
chemiczne cegiel szamotowych, uzywanych do te-
go celu, wahajg si¢ bardzo znacznie, zgodnie jednak
co do sumy zawarto$ci tlenkéow Fe:03, TiO., CaO,
MgO, i alkalij, ktore obnizaja punkt topliwosei, do
zawarto$ci 4 — 6% . Wedlug przepisow niemiec-
kich 2) cegly powinny mieé¢ nastepujace wlasnosei:

| | Ognio- | Ogniotrwalosé
M 0' I'e,(), | trwalogé | pod
o wt Seger'a| obeigzeniem
Gorne /«ﬂ/\hu’mln HJ max. 2,5 30 ] ta 1220 °C
. ; te = 1500 °C
Dolna Y3 [ » il 2D 82 | ta=1800°C
| i roztron | i te = 1500 °C
Porowatosé Wtérne l Wytrzymalosé ‘
bezwzgledna wydluzenie | mechaniczna
max. 28% | wtemp.1450°C+1°/, | 60/, préb min.200 kg/em®
zadna ponizej 150
. 27% »  1B00°C+1%, | 60°/, prob min. 200 kg/cm?
\ zadna ponizej 150

Duza zawarto$é glinki wplywa na obnizenie
punktéw topliwosci, ktéra jednak — wobec dziala-
hia calego szeregu innych czynnikéw niszczgcych
— nie posiada powazniejszego znaczenia.

Cegly szamotowe, przeznaczone do budowy
wielkiego pieca, maja do spelnienia specjalnie trud-
ne zadanje, W zadnym dziale nie sq narazone na
tak réznorodne dzialanie czynnikéw niszczacych;
muszd bowiem wytrzymywaé dzialanie niszczgce

plynnego zelaza, plynnego zuzla, dzialania mecha-

. 1) Badania przeprowadzone przy rozbiérce wielkiego
I pieca nr. IIT huty Falva.
¢) Niemieckie normy D. I. N. 1087.

ZJAWISKA ROZPADU SZYBU WIELKOPIECOWEGO")

Naplsat

MARJAN MYRONOWICZ
inz. chemik

niczne jak: $cieranie, ci$nienie i rozdrabnianie
przez kawalki dolomitu, rudy i bryl zelaznych, la-
dowanych do wielkiego pieca, nastepnie na dziala-
nie réznych wplywéw chemicznych i wysokiej tem-
peratury. Jezeli cegla ulegnie zniszczeniu, to nie
tak tatwo zdecydowaé, czy nalezy to przypisaé jed-
nemu, czy drugiemu, czy wreScie dzialaniu paru
czynnikéw niszczgcych.

W pracy tej zajmiemy si¢ przedewszystkiem
zjawiskami rozpadu i zniszczenia cegiel, zachodzg-
cych w szybie pieca. Do przeprowadzenia badan
nadazyla si¢ doskonala sposobno§é¢ — rozbiorka
wielkiego pieca nr. III w hucie Falva. Dla otrzy-
mania dokladnego obrazu zniszczenia obmurza, wy-
konano pomiary gruboS$ci Scian oraz analize che-
miczng przekrojow szybu na réznych poziomach.
Na rys. 1 mamy ksztalt i wymiary obmurza w paru
przekrojach poziomych i pionowych. Linje kresko-
wane sg to ksztalty dawnego obmurza, pola zaczer-
nione to warstwa narostu w goérnej czesci zawarta,
w dolnej luzna, zakreskowane pola oznaczaja cegly
o zmienionym wygladzie i barwie wskutek daleko
zaszlych proceséw zniszczenia, wreszcie pola nie-
zakreskowane — to cegly o wygladzie prawie nie-
zmienionym. Dajg sie tutaj zauwazy¢ dwie strefy
zniszczenia szybu; goérna, spowodowana niszczgcem
dzialaniem cynku i mechanicznem dzialaniem opu-
szczajacego sie nadol wsadu jak: Scieranie, uderza-
nie, Sciskanie i t. d.; dolna, gdzie panuja wyzsze
temperatury; i tutaj nastepuje zniszczenie przez
wydzielanie si¢ wegla i dzialanie alkalij. Goérna
strefa w przekroju III nie jest widoczna, wskutek
przeprowadzanych w czasie biegu pieca napraw.

Aby zobaczyé, jak zmienia si¢ sklad chemiczny
cegiel, pobrano z czterech pozioméw, oznaczonych
literami A, B, C, D, prébki wzdluz calej szerokoSci
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Rys. 1.

obmurza i w nich dokonano analizy chemicznej.
Pierwsze badania przeprowadzono na wysokosei
dwu metréow od gardzieli na poziomie A. Szerokosé
muru wynosila tu 450 ecm, a do wewnetrznej po-
wierzchni przylegala metaliczna warstwa narostu
grubosci 8—10 cm. W przekroju tym (rys. 2 A),
uwydatnily si¢ wyraznie cztery warstwy, miedzy
ktoremi, oczywiscie, byly stopniowe przejscia. Ze-
wnetrzng warstwe a tworzyt kamien zwarty o nor-
malnym kolorze cegly szamotowej, dalo si¢ jednak
w nim zauwazy¢ blyszczace blaszki metalicznego
Zn, jak réwniez narosty ZnO koloru z6tto-zielonego.
Cynk przedostawal sig, zwlaszcza spoinami, az na-
zewnatrz Scian pieca. Druga warstwa b posiadala
juz stopniowo kolor ciemniejszy, naskutek wydzie-
len wegla, ktéry stopniowo przez.warstwe ¢ prze-
szedl w zupelnie czarna, rozpadajacg si¢ w palcach

warstwe d o duzej ilosci wegla. W warstwie b i na-
stepnych, co wida¢ z analizy chemicznej (tab. 1),
ilo§¢ cynku zaréwno w postaci metalicznej, jak
zoltego tlenku wzrastala. Do wewnetrznej po-
wierzchni luznie przylegala warstwa metalicznego
narostu, skladajgcego sie w gléwnej mierze z tlen-
kéw cynku, olowiu i zelaza.

W przekroju B rys. 2 wida¢ dalekie posunigcie
sie warstwy c, Swiadczgce o glebszem wniknigciu
czynnikow rozkladajgcych. Warstwa d, rozpadaja-
ca si¢ w palcach, powigkszyla sie rowniez. Narost
metaliczny kruchy i mniej zwarty. Analiza che-
miczna (tab. 2), daje nam obraz rozmieszczenia
zanieczyszczen.

Przekrdj C rys. 2 wykazywal réwniez gleboko
wnikajace przemiany materji. Warstwa zewnetrz-
na a, posiadajgca naturalny kolor cegly szamoto-

Tab. 1.

War- o SOUTIG ER
stwa | Si0: | Fe:0s | Al0s | Ca0 | Mg0 | Zn0 | SO0 | MniOi | Cl P:0s o H0 | PbO | yayia
a 51,007 4,80%33,32% 040% | 0,439 | 3,207 0,06% | 0,15% | 1,71% | 0,29% | 0,097 | 3,9 % | 0,00% | 0,557%
b 4550 | 460 |2891 (040 | 043 [1720 | 003 [015 [067 |029 |009 |[100 |0320 | 052
c 3280 | 403 (1932 | 040 | 043 [3700 | 003 |0415 |097 |025 |[044 |19 |1,58 | 061
n 180 [16,6 | 4,00 | 060 |007 |61,30 | 003 |042 |28 |006 |144 |49 |507 | 061
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Tab. 2.
‘s‘{:“,',l | Si0: | Fex0 } Al0s | Ca0 | Mgoj Zn0 | SOs [Mna0s| CI | P20s| C H:0 | PbO = CO: ;“(‘)‘j k;}l'ju
ok f 1 f & | N 1 ol 1 | 1
a 56,129 3,467, 138,367 | 1,007 0,14%| 0,507,| 0,107, '0,107%,] 0,167,| 0,00, 0,00%| 10,007, | 0,37
| b 5600 |346 3860 (100 |04 | 120 007 |0,10 |0,15 |0,09 0,09 | | 0.00 0,29
| ¢ 5520 |346 (26,25 |080 |0,14 | 3,20 0,14 1,93 |0,09 065 |3,02 |0,36 2,61
d 130,72 (6,93 21,03 |2,40 10,14 4,00 |052 (0415 |19 (092 |0,71 |500 596 [1,88 [7,26 |11,50
‘ n 052 (461 | 182 |080 [014 8250 (035 015 |1,93 l0,02 019 |321 427 | 0,30
- - S ! - == e eraa—————— ——— — —————— e e e
Tab. 3
‘~H A " - I I. 3 g i 1] P DAN A A 7Y - RS E —.(- 3 e Tt e e gty T | SRR VS i k’
War | $i0: | Fe:0s | Al:0s | Ca0 E_o} Zn0 | SO (Mn0s|Cl|[ Pa0s € | H:0 | PbO | CO: | §f | Ak | NaCN
P L || R I 1 i et {54 fphni : [ g2 {3k - ORI IPRlese) [ETETT TN
| | | 1 | | |
| a  55,60%, 2,82“,'39,93'1,, 0,40»/0’ §1.! 1,00%|0,15",1 0,107 Sl.lo,oow/o’ 0,08/, 0,10"0 0,00'”0' Sl | 0.00/ 0,67% Sl
| b [23,00 |2,87 (12,33 [0,40 |S$I. 12,80 10,0 [SL|0,09 | 346 329 0,00 | 7859 (11,85 | 7,64 110,36
. ¢ |1340 (287 |913 [040 |SL[17,60 |024 |0,10 |SI|0092 [11,10 1,10 (17,93 (16,0 17,45 | 2,2
P2in 2,40 [4,61 | 1,99 |040 |[S$1.[31,60 |0,43 (0,5 |[SL|0,09 121,94 [0,0 (3,09 (11,00 (12,19 (9,02 | 1,08
| | e | !
Tab. 4
E i o . o aK r Tl T by S B R P
i | Si0: | Fes0s | ALOs l Ca0 Em Zn0 | S0s | Mns0i| CI| P05 | C | H:0 | PbO | CO: | P kﬁl'ja NaCN
N o N | 't ok : §i X i | | | S, |
| a ’56,00"10‘3,’14" 0‘38,40"/. 0,80% SI. 0,40'0I 0,10%.| 0,08 /0| S1.| 0,030/ SI. 0,80/ 0, 0% 0,25" Sl 0,67 ¢ 0,00/,
| bt 5450 3,74 13825 |00  SL|200 |0,00 |0,08 |SL{0,09 | 009 (044 | 1,00 | 4
| b |4930 |431 [3450 [1.00 |SI| 220 |0,07 |008 |$L{009 | 009 [222 | 000 |254 |244 089 |
| @ (2020 |201 (1989 |1,10 [0,10| 1,15 [0,31 (0,15 [SL|{003 |339 |3066 10,12 | 589 |i1,13 11433 1058 |
| c2 (1440 130 (11,30 1020 (0,101202 | SL | Sl |S$L|003 |12,60 |0,00 S [12,50 (19,87 |11,.9 (0,35 |
[ d 9,00 |1,01 | 729 |0,10 |[SI Sl. 8L [§./001 1836 (0,00 |23 [17,17 [23,32 [13,60 |0,40 |
) n 6,90 |1.30 6,00 (0,10 |[SL[16,95 | §I. SI. |§.[o01 (18,00 [0,00 | 1,03 23,11 |11,2 |0,21 |
| |

wej, zmniejszyla sie¢ do 5 em. Najwieksza okazala
sig warstwa ¢ o czarnym kolorze, wskutek wydzie-
lonego wegla, z licznemi z6lttemi narostami ZnO.
Warstwa ta byla hygroskopijna, wskutek zawar-
tosei alkalij, i po paru tygodniach rozpadla sie cal-
kowicie, wskutek naciggniecia wody. Metaliczna
warstwa narostu zniknela catkowicie, a na jej miej-
sce powstala gruba warstwa, rozpadajaca si¢ w pal-
cach, o pewnej zawartoSci ZnO, gléwnie alkalij
1wegla. Warstwa ¢, w ktérej znajdowaly sie liczne
czgstki ZnO lub nawet metaliczne plytki Zn, two-
rzyla bardzo zwarta, trudng do rozbicia mase
ochronng wzdluz calego pieca, laczac wszystkie ce-
gly w jednolita mase, przez co nie mozna byto roz-
Poznaé pierwotnych zaryséw poszezegdlnych cegiel.
Tab, 3 podaje rozmieszczenie zanieczyszczen.

Przekr6j D rys. 2 przedstawia sie podobnie do
poprzedniego, tylko procesy zniszczenia posunely
sie w nim jeszcze silniej. Warstwa c tworzyla
nadzwyczaj zwartg i silng mase o wlasnosciach hy-
groskopijnych. Pojawily sie tu wlasciwie nowe
warstwy; z nich niektére byly warstwami posred-
niemi, inne, jak to wynika z analizy, powstaly z roz-
padu wlasciwej cegly, posiadaly jednak bardzo ma-
lg wytrzymalo§¢é mechaniczna. Analiza chemiczna
(tab. 4) podaje sklad zanieczyszczen. Widaé tu

duza ilosé alkalij, charakterystyczng dla dolnej
strefy zniszczenia szybu.

Juz w starych piecach angielskich zauwazono
wydzielanie si¢ wegla w ceglach szybu wielkopieco-
wego, co powodowalo szybki ich rozpad. W otwar-
tych piecach zauwazono to blizej garu, w zamknie-
tych nizej. Zjawisko przypisywano dzialaniu tlen-
kow zelaza, znajdujacych si¢ zawsze w pewnych
ilosciach w ceglach. Moglo tu bowiem zachodzié

A B
a ¢ n a e dn
- -
% D
a ¢ f, G & :1, 7

Rys. 2.
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odtlenianie tlenkéw zelaza i zwigzane z tem wy-
dzielenie si¢ wegla. Ilos¢ jednak wegla przekra-
czala kilkakrotnie zawarto§é tlenkéw. Dopiero ba-
dania Osann‘a®) wyjasnily dokladnie mechanizm
zachodzgcych reakecyj. Wykonal on nastepujace
doswiadczenie; przez rure porcelanowa, ogrzang
do temperatury 450—5000 C, w ktorej byly umie-
szczone Yodeczki z rudg zelazng i kawalkami sza-
moty o zawartoSci 4,73% Fe, przepuszczal CO,
obserwujac zachodzgce zjawiska. W rudzie zelaznej
juz po 24 godzinach zaczgl wydziela¢ sie wegiel,
przyczem ruda zaczela rozpadac sig, a po 72 h roz-
padla si¢ catlkowicie. W szamocie dopiero po 4
dniach zaczely ukazywac sie czarne punkciki we-
gla, a po 14 dniach wyglad ich byl podobny do ce-
giel, wyjetych z szybu wielkiego na wysoko$ci 4 m
od garu. Kazda cegla szamotowa posiada pewng
ilos¢ tlenkéw zelaza, ktore pod wplywem CO ule-
gaja odtlenieniu, wydzielajac C. Zelazo dziala tutaj
katalitycznie i przesuwa reakcje w jedng lub dru-

gg strone (2CO == C + COz), zaleznie od tempera-

tury i stosunku CO: : CO. Je$liby np. stosunek
CO: : CO wynosil 53 : 44 w temperaturze 5000 C,
to wydzielenia si¢ wegla niema, gdyz uklad ten
jest w rownowadze. Poniewaz jednak w wielkim
piecu CO jest w nadmiarze, zachodzi odtlenienie
tlenkéw zelaza, bedacych w ceglach szamotowych,
wedlug nastepujacych réwnan:

Fe:03; + 6CO = 2Fe + 6CO.

Fe;Oy + 8CO = 3Fe + 8CO.

FeO + 2CO = Fe + 2COs..
Nastepnie rozzarzone Fe dziala katalitycznie, roz-
ktadajac:

2CO = CO: + C,

wskutek tego stale wydziela si¢ wegiel. Wydziele-
niu si¢ wegla towarzyszy silne powigkszenie obje-
tosci, ktore powoduje pekniecia, w tych ostatnich
wydzielaja si¢ dalsze iloSci wegla i rozklad poste-
puje dalej. Zakres temperatur, w ktérych odby-
wa si¢ wydzielanie sie¢ wegla, siega od 300 do 7000
C, przyczem w temperaturze 500° C wydzielanie si¢
wegla jest najwieksze. Zrozumialg staje sie okolicz-
no$¢, dlaczego w pewnych warstwach §cian szybu
znajdujemy najwieksze wydzielanie si¢ wegla: tam
bowiem panujg sprzyjajace mu warunki. W prze-
kroju $ciany temperatura spada od wewnetrznej
warstwy do chlodnej zewnetrznej. W temperatu-
rze 500° C wydziela si¢ najwiecej wegla, tutaj cegla
rozpada si¢ calkowicie. Oprocz temperatury i tlen-
kéw Zelaza wplywa na wydzielanie si¢ wegla poro-
watoS¢ i przepuszezalno$é dla gazéw.

“3) Osann. Lehrbuch der Eisenhiittenkunde.

Drugim czynnikiem, powodujacym powazne
zniszczenie szybu wielkopiecowego, jest cynk. Daje
si¢ on specjalnie odczué¢ w piecach na Slasku, gdyz
uzywa si¢ tu rud o duzej zawartosci ZnO. W Scia-
nach szybu badanego, zwlaszcza w goérnych cze-
§ciach, znajdowaly sie duze iloSci cynku, badzto
jako wrosty zoltych tlenkéw, badz metaliczne
blaszki. Pary cynkut) posiadaja bardzo duza
prezno$é wynoszaca:

w temperaturze 590°C — 9,18 mm sl rt.

i 6000C — 11,2 1
g 7000C — 60,3 0
¥ 9070 C — 760,0 ks

Dla poréwnania podam ci$nienia par olowiu:
w temperaturze 800°C — 2,3 .10—% mm sl rt.

i 1000C — 1,02.10—* 1)
5 1273°C — 1,77 "
¥ 14270 C — 10,0 is

Wskutek tak znacznej preznosci par cynku, dyfun-
dujg one latwo przez Sciany szybu i osiadaja
w zimniejszych czesSciach. Jak silng jest zdolnosé
dyfuzyjna cynku, Swiadczy fakt, iz zauwazono
z6lte narosty tlenku i metaliczne blaszki cynku na
zewnetrznych Scianach szybu, cynk wiec przeszed}
przez mur o grubos$ci okoto 600 mm. Bardzo malo
odporng dla par cynku jest zaprawa szamotowa,
przez nig przedewszystkiem przedostawal si¢ Zn
nazewnatrz. Dlatego tez bardzo waznem jest do-
bre dopasowanie cegiel przez szlifowanie i uzycie
odpowiedniej zaprawy. Dzialanie niszczace cynku
polega na tem, iz wydziela si¢ w wszystkich wol-
nych porach w szamocie i, nawet nie utleniajac sie,
powoduje rozpad wskutek okolo 60 razy wigkszego
spolezynnika rozszerzalno$ci cieplnej od szamoty,
dlatego przez bardzo malg zmiane temperatur
moze wywolywaé¢ pekniecia i rozpad. Czedciej
jednak zachodzi utlenienie si¢ cynku, poniewaz
ZnO nie jest lotny, przeto przy podniesieniu sie tem-
peratury, np. wskutek pocienienia Scian szybu,
topi sie i powoduje ozuzlenie szamoty. W zimniej-
szych czeSciach zachodzg znéw innego rodzaju zni-
szczenia. Cynk przenika bowiem nietylko do szcze-
lin miedzy ziarnami szamoty, ale tez do samych
ziarn, wigzac si¢ z tlenem, powigksza objetosé i po-
woduje rozpad. Proéba dzialania cynku, przepro-
wadzona laboratoryjnie, wygladala nastepujaco:
w cegle szamotowej wywiercono dziurg, nalano
plynnego cynku i po zatkaniu otworu prazono
w temperaturze 700 C az do wyparowania cynku.
Gdy cegla nasigknela cynkiem, prazono z dostgpem

4+ Landolt-Boérnstein. Physikalisch-Chemische Tabel-
len. Wyd. I. Rok 1927, str. 722,
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powietrza w temperaturze 1200° C. Juz po kr6tkim Topnienie Ogniotrwalos¢ zwykla *

. . : . . Analiza chemiczna
czasie cegly rozpadaly sie, zachodzily bowiem zja- P Ogulotrwalodd'pod obbladaniem *

wiska wyzej opisane. Dla zapobiezenia przenika-
niu cynku nalezy stosowaé mozliwie cienkie szwy
miedzy ceglami, przez odpowiednie doszlifowanie,
nastepnie same cegly powinny posiada¢ malg po-
rowato$é i malg przepuszczalnosé dla gazéw. Bar-
dzo dobre wyniki daje odpowiednie chlodzenie szy-
bu wielkiego pieca wodg.

W dolnych czesciach szybu, jak tez w miej-
scach réznych uszkodzen spotykano wytwory roz-
padu cyjankoéw, cyjaniany i weglany sodu i potasu
w postaci réznego rodzaju wrostéw, wnikajgcych
gleboko w Sciang. Towarzyszy im zwykle wydzie-
lony wegiel. Nalezy przypuszczaé, iz cyjanowodor,
oprécz odtleniania tlenkéw zelaza, rozklada sie na
rozzarzonem Fe i powoduje wydzielenie si¢ wegla.
Procesy te ulatwiaja alkalja, ktorych zawsze pew-
na ilo§¢ znajduje si¢ w wielkim piecu, dokad do-
stajg si¢ z rudag i koksem. Zachodzi caly szereg
przemian, w ktorych bierze udzial zelazo, jako ka-
talizator. I tak w koksie znajdujace si¢ weglany
sodu i potasu, wigzac si¢ z azotem, ulegaja prze-
mianie na cyjanki — w mys$l réwnania —

K:CO3 + N2 + 4C = 2KCN + 3CO,

a utworzony cyjanek pod wplywem dwutlenku we-
gla ulega dalszej przemianie na cyjanian:

KCN + CO: = KCNO + CO.

Cyjanan nastepnie przy zetknigciu sie z parg wodng
i CO: rozpada sig, dajac wedlug reakcji:

KCNO + CO: + H:0 = K:CO3 + 2HCN,
weglan i cyjan. Utworzony HCN rozklada sie
przez rozzarzone zelazo, wydzielajac wegiel. Alka-
lja i tlenki metali przez tworzenie latwo topliwych
zwigzkow powoduja silne niszczenie cegiel.

Wszystkie czynniki, powodujgce niszczenie
Szybu, mechaniczne, fizyczne i fizyczno-chemiczne,
mozna uszeregowaé jak mnastepuje: Scieranie,
ozuzlanie, topnienie, spiekanie, zmiana temperatu-
ry, rozpad od CO, rozpad od cynku i niszczace
dzialanie alkalij. Dla laboratoryjnego okreslenia
Wartosci danego materjalu do budowy szybu nale-
Zaloby wykonaé dla oznaczenia odporno$ci na od-
bowiednie czynniki niszczgce nieraz pare proéb la-
boratoryjnych. Nizej podaje zestawienie czynni-
kéw niszezacych i odpowiednie préby laborato-
ryine.

Czynniki niszezace.
Scieranie

Proby laboratory jne.
Wytrzymalo§¢ na Sciskanie na zimno *
" " " ,  gorgco

” ,, Scieranie
Porowatos¢ *

Wtérne narastanie i kurczenie *
Porowatos¢ *
Przepuszczalno$é dla gazow
Analiza chemiczna *
Odporno$¢ na dziatanie alkalij
Porowatos¢é *

Zuzlenie

Analiza chemiczna *
Porowatos¢ *
Przepuszczalno$¢ dla gazow
Nagle zmiany temperatury *
Porowatos¢ *

Wytrzymalos¢ na zgniatanie *
Rozpad od CO

Porowatos¢ *
Przepuszczalno§é¢ dla gazow
Rozpad od Zn

Porowatosé *

Niektére proby jak np. porowato§é, analiza
chemiczna powtarzajg sie przy badaniu odpornosci
na pare czynnikéw niszczacych. Cze$é tych préb
oznaczonych gwiazdkami posiada znormalizowa-
ny %) sposob przeprowadzenia badan, inne oczekujg
dopiero znormalizowania, narazie wykonuje sie je
w sposob dowolny, najbardziej jednak odpowiada-
jacy rzeczywistym warunkom w szybie wielkiego
pieca i ocenia si¢ dobroé¢ przez poréwnanie paru ro-
dzajow cegiel.

Dziatanie alkalij

Ozuzlenie

Zmiana tempera-
tur

Rozpad od CO

Rozpad od Zn

Whioski

Cegly szamotowe w szybie wielkiego pieca ule-
gajg dzialaniu niszczacemu calego szeregu czynni-
kéw jak: §cierania, ozuzlania, topnienia, spiekania,
zmiany temperatur, rozpadu od CO, rozpadu od cyn-
ku i alkalij. Daje si¢ zauwazy¢ w szybie dwa pasy
zniszczenia, goérny spowodowany gloéwnie parami
cynku i mechanicznem dzialaniem zasypywanego
wsadu, dolny — spowodowany wydzielaniem si¢
wegla, niszczacem dzialaniem cyjankow i alkalij,
oraz wysokiej temperatury. Jako katalizator,
w szeregu reakcyj wydzielania si¢ wegla z CO
i HCN stuzy tlenek zZelaza, ktoéry znajduje si¢ zaw-
sze w pewnych iloSciach w szamocie. Dla dobra
odpowiedniego materjalu, ktéryby byl najbardziej
odporny na dzialanie czynnikéw niszczgcych, nale-
zy wykona¢ odpowiednie proby laboratoryjne. Na-
razie zdolano znormalizowa¢ tylko czesé sposobow
przeprowadzania préb dobroci materjaléw. Na-
lezy pamietaé¢, ze proby laboratoryjne nie daja
wartoéci bezwzglednych, gdyz niemozliwe jest od-
tworzenie warunkéw panujacych w wielkim piecu,
jednak — jako warto$ci poréwnawcze — posiada-
ja bardzo duze znaczenie praktyczne.

5) Normy niemieckie D, I. N, 1062 1069,
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ORGANIZACJA BADAN KOROZYJNYCH NA ZACHODZIE*)

Naplsat
EUGENJUSZ CHYZEWSKI

mgr. chemiji, st. asyst. Akademji Gornicze] w Krakowie

Zrozumienie konieczno$ci postawienia kwestji
ochrony Zzelaza przed rdza na poziomie zaréwno
gospodarczo, jak technologicznie zadowalajgcym
rozpowszechnilo si¢ mniej wiccej przed 35 laty. Ob-
jawilo sie to narazie w skromnych poczatkach,
ktore dopiero po wojnie rozwinely si¢ wspaniale,
jakkolwiek dzi§ przedwcze$nie jeszcze byloby mo-
wi¢ o zupelnie zadowalajacem zwalczaniu szkodli-
wej korozji.

W roku 1910 powstala w Anglji pierwsza or-
ganizacja ,,Corrosion Research Committee*, maja-
ca na celu planowe opracowanie zagadnienia ochro-
ny metali, gléwnie zelaza, przed korozja. W Amery-
c2 rowniez wezesnie rozwinieto ozywiong dzialal-
noéé w tym kierunku przy ,,Society for Testing Ma-
terials“.

Podczas wojny Swiatowej utworzono przy pru-
skiej ,Artillerie Priifungskommision* wydzial
ochrony przed rdzg. W roku 1920 rozwingl si¢ 6w
wydzial w ,,Reichsausschuss fiir Metallschutz*.

Przed kilku laty wysilki Swiata technicznego
i naukowego nad zwalczaniem rdzy wzmogly sie
w niezwykly sposéb. Ponizej przedstawimy pokrot-
ce obecny stan tych wysitkéw, przedsigbranych
w réznych panstwach.

1. Anglja.

Anglja nietylko dala poczatek zorganizowanej
walce z rdza; przoduje ona réwniez obecnie w tej
waznej dziedzinie: angielska organizacja badan nad
korozjg stluzy za wzoér innym krajom, pragnacym
zorganizowa¢ nalezycie ochrone przed rdzg u sie-
bie. Dla Anglji waznem i donioslem zagadnieniem
technologiczno-gospodarczem jest zastgpienie im-
portowanego drewna, jako materjalu konstrukeyj-
nego i budowlanego, zelazem, wytwarzanem w tym
kraju w wielkich ilo§ciach. Dlatego zapewne wia-
$nie na gruncie angielskim zainicjowano wszech-
Swiatowg juz dzi§ mobilizacje sil naukowych i tech-
nicznych do walki z rdza, gléwnym wrogiem roz-
powszechnienia i rozszerzenia sie¢ zastosowania Ze-
laza i stali w takiej mierze, jak one zasluguja ze
wzgledu na swe wlasno$ci mechaniczne. Miano-
wicie ,,Rada Badan Przemyslowych Zelaza i Stali“

*) Artykut, ogloszony z inicjatywy Rady Stalowej
w zwigzku 2z zapoczgtkowaniem analogicznych prac
w Polsce.

utworzyla w r. 1928 Komitet, , ktorego zasadni-
czym celem ma by¢ okreSlenie zaréwno przez pro-
by praktyczne, dokonywane przez wystawienie ma-
terjalu na dzialanie atmosferyczne, jak tez zapo-
moca badan laboratoryjnych, w jaki sposéb mo-
znaby zredukowaé do minimum Korozje¢ zelaza
i stali albo przez ulepszenie samego tworzywa, albo
droga ochrony zapomocy odpowiednich warstw*,
nie dopuszezajacych bezposredniego dzialania czyn-
nikéw korozyjnych na metal.

Do ,,Komitetu* weszio 30 czlonkéw (instytu-
cyj) i obejmuje on przedstawicieli wszystkich za-
interesowanych w zwalczaniu rdzy instytucyj pan-
stwowych (ministerstwo wojny, koleje Zzelazne,
marynarka), jak réwniez instytucyj prywatnych
(Zwigzek Narodowy Wytworcow Zelaza i Stali i t.
p.). Poza tem nalezg do , Komitetu* przedstawicie-
le wszystkich o$rodkéw uniwersyteckich. Prze-
wodniczagcym Komitetu jest znany badacz korozji
dr. W. H. Hatfield.

Celem Komitetu jest badanie ilosciowe i wy-
czerpujace wszystkich problematéw, odnoszacych
sie do korozji zelaza i stali.

Poniewaz przedmiot zainteresowania Komitetu
jest niezwykle zlozony i studja nad nim wymagajg
préb bardzo szeroko pomyslanych i o bardzo roz-
norodnym charakterze, dlatego dla pojedynczego
badacza mozliwem jest objecie badaniami malego
tylko zakresu zagadnienia. Jest wigc rzeczy szcze-
goblnie pozadang tego rodzaju skoordynowanie wy-
silkow. Przedewszystkiem szlo Komitetowi o wspél-
prace badaczy naukowych i naukowo-technicznych
z wytworcami i odbiorcami Zelaza i stali. Do wspol-
pracy zaproszono, oprécz angielskich, réwniez za-
granicznych badaczy i przedstawicieli obcych po-
krewnych instytucyj, mianowicie kilku instytucyj
badawczych U. S. A., jednej niemieckiej, szwedz-
kiego teoretyka zjawiska korozji Palmaer‘a, jedno
holenderskie stowarzyszenie,
walki z korozjg.

Komitet sprecyzowal swe cele w pigeciu zasad-
niczych punktach:

1. umozliwienie badan naukowych i technicznych
we wszystkich dziedzinach, odnoszacych si¢ do
korozji,

2. pobudzenie (zainicjowanie) badan praktycz-
nych §cisltych na tej drodze,

zorganizowane do
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3. ulatwienie rozwoju studjow i badan technicz-
nych w wytworniach (hutach),

4. okresowe przedstawianie sprawozdan z uzy-
skanych wynikéw dla utrzymania czlonkow
Komitetu w $wiadomosci tego, co sie robi
w dziedzinie korozji w kraju i zagranicg,

5. oglaszanie Scistych raportéw od czasu do cza-
su za posrednictwem ,,Iron and Steel Institu-
te.

Jednym z pierwszych objawow dzialalno$ci
Komitetu bylo rozeslanie gléownym wytwoércom
1, uzytkowcom* zelaza i stali kwestjonarjusza z py-
taniami o ich doswiadczeniach nad korozjg réznych
gatunkow stali i zelaza; glownie szlo o wplyw drob-
nych domieszek miedzi.

Poniewaz wiekszos¢ badan nad korozja daw-
niej podejmowanych jest obarczana bledami wy-
niklemi stad, ze materjaly poddawane prébom nie
byly dostatecznie znane, a warunki badania nie-
do§é Scisle okreslone, Komitet stawia wobec tego,
jako gléwng zasade, warunek, aby wszystkie préby
byly wykonywane od tej pory na materjale, ktore-
go cala przeszlo$¢ jest znana. Znaczy to, Ze do ba-
dan nalezy przygotowywac¢ probki specjalnie wy-
konywane w warunkach, pozwalajacych na odno-
towanie wszystkich szczeg6low procesu ich wytwa-
rzania. Zapewniono sobie w tym celu wspoétdziata-
nie przemyslu z laboratorjami i stacjami badaw-
tzemi.

Badania korozji dzielg si¢ na dwie grupy, mie-
dzy ktoremi niema zresztg Scislej granicy; miano-
wicie, na proby laboratoryjne i ,terenowe* (prak-
tyczne).

7 punktu widzenia potrzeb przemystu proby
wterenowe' powinny dostarczy¢ kryterjum osta-
tecznego co do wzglednej wartoSci réznych mate-
rjalow. Gros dotychezasowej pracy Komitetu byto
poswiecone wlasnie badaniom tego rodzaju. Bada-
nia owe, jesli majg przedstawiaé jakakolwiek war-
tosé, musza byé prowadzone wedlug metod dosta-
tecznie naukowo Scistych. Warunek ten jest urze-
Czywistniony glownie dzigki wspoélpracy pracowni
Uczelnianych i przemyslowo-badawezych; poza tem
Wspomniane laboratorja prowadza badania teore-
tyczne i laboratoryjne. Dla nalezytego postawienia
Sprawy tych wlaénie ostatnich badan powstat w to-
nie Komitetu ,,Podkomitet préb laboratoryjnych*
zdr, U. R. Evans‘em na czele (autorem monografji
0 korozji) .

Po trzech latach tak szeroko zakre$lonej pra-
¢y Komitet oglosit w r. 1931 pierwsze sprawozda-
nie, obejmujgce odpowiedzi na rozeslany kwestjo-

narjusz wraz z omowieniem odpowiedzi, oraz notat-
ki (dzienniki), prowadzone przez czlonkéw Komi-
tetu. Nastepne sprawozdania ukazaly si¢ w roku
1934 i 1935.

Kwestjonarjusz obejmowal 5 zasadniczych py-
tan. Pierwsze pytanie odnosilo si¢ do czasu trwa-
nia pretéw i blach zelaznych w réznych warunkach
uzycia (powietrze morskie, atmosfera osrodkow
przemystowych, na wsi i t. p.) ; drugie pytanie mia-
to za cel okreslenie roznicy trwaloSci tego samego
materjatu w zaleznosci od réznicy warunkéw uzy-
cia. W trzecim punkcie zapytywal kwestjonarjusz
o wplyw drobnych domieszek w Zelazie i stali na
korozje. Podobnie brzmialo i czwarte pytanie, lecz
odnosito si¢ tylko do dzialania miedzi, jako domie-
szki stali. W piatem zapytuje Komitet, czy pytany
prowadzil sam badania korozji laboratoryjnie, lub
na skale przemystowsa (w praktyce), i prosi réw-
nocze$nie o szczegélowe okreSlenie, jakie metody
dla obu przypadkéw uwaza sie za najodpowiedniej-
sze.

Whioski z zebranego w ten sposéb materjatu
dadzg si¢ strescié:

W normalnych warunkach nie rdza, lecz fakt,
ze konstrukcje sg przestarzale, zmusza do wyco"a-
nia zelaznych urzadzen z uzycia (z powodn ni~od
powiedniej ich formy). Korozja powoduje koniecz
no$¢ wymiany konstrukeyj zelaznych tyl'to w wy-
padkach anormalnych. Tu nalezy zaliczy¢ nieodpo-
wiednig ochrone przedewszystkiem. Powszechnem
jest przekonanie, ze gra tu role gléwng rodzaj uzy-
tej farby, a znacznie mniejszg sklad samego me-
talu. Czesto powodem szkéd korozyjnych jest na-
kladanie farby na zardzewiala juz przedtem po-
wierzchnig. Réwniez anormalnie silne wplywy ko-

. rozyjne, na jakie sa narazone np. blachy kadlubo-

we statku plywajacego po wodach b. slonych, lub
czeSci wagonow kolejowych, narazonych na zet-
knigcie z wilgotnym weglem, zawierajgcym siarke.
Niekiedy wywoluja nadmierng korozj¢ rowniez ble-
dy w skladzie chemicznym, lub stanie metalu, lecz
w praktyce — wedlug odpowiedzi kwestjonarjusza
— 83 to wypadki rzadkie.

Roéznice w warunkach zewnetrznych (klimat)
odgrywaja bardzo duzg role w szybkoSeci korozji.
Najlepszym jest klimat suchy i atmosfera czysta,
bez kurzu.

Drobne ilosci pewnych domieszek (siarka, fos-
for) silnie zwiekszaja korozje (sa i zdania wprost
przeciwne), lecz — co jest ciekawem — wiekszg
role odgrywa tu struktura samego metalu, niz
drobne roéznice w skladzie chemicznym. Nalezalo-
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by — zdaniem Komitetu — stara¢ sie unikaé¢ przy
wytwarzaniu stali zaréwno szkodliwych domieszek,
jak zanieczyszczen niemetalicznych.

Bardzo doniostym jest wplyw na korozje spo-
sobu walcowania metalu i obrébki cieplnej, co thu-
maczy si¢ réznemi postaciami zewnetrznej war-
stwy tlenkéw, wytwarzanej przy tych czynno-
§ciach, oraz napieciami wewnetrznemi samego me-
talu.

Miedz bardzo wydatnie uodparnia stal przeciw
czynnikom korozyjnym, a zalecany przez zapyty-
wanych jej procent waha si¢ miedzy 0,25—
0,50% Cu.

Same metody badan korozji nie sg jeszcze
ujednostajnione, nalezy dazy¢ do ich ujednostaj-
nienia dla osiggnigcia moznosci poréwnywania wy-
nikéw, uzyskiwanych przez poszczegbélnych ba-
daczy.

Jak juz wspomniano, obszernego materjalu do-
starczyly Komitetowi zapiski laboratoryjne (pa-
mietniki) i informacje czlonkéw czynnych Komi-
tetu. Zasadniczo mozna dane z tego zrodia podzie-
li¢ na 3 grupy: a) obecny stan wiedzy o korozji;
b) czynniki pozwalajace na opanowanie korozji
w praktyce; ¢) metody prob odpornosci metali na
korozje.

Co do stanu wiedzy o korozji (sub a), to ogdl-
nie przyjmuje sie dzi§ za najbardziej zgodng z do-
Swiadczeniem teorje ogniw lokalnych. Odpornosé
metalu (zelaza) przeciw korozji zalezy od jednoli-
tosci cienkiej warstwy tlenku, pokrywajacej po-
wierzchni¢ metalu. Jesli blonka ta jest porowata,
wowcezas w obecnosci §ladow elektrolitu (HzO, COs,
NaCl) wytwarza sie ogniwo, gdzie tlenek jest ka-

todg, a nagi metal jako anoda przechodzi do roz- °

tworu. Rdza jest tu wytworem wtéornym wzajem-
nego dzialania wytworéow elektrolizy. Sol zelazawa
najpierw hydrolizuje na Fe/OH/;, a ten zwigzek
utlenia si¢ na powietrzu do Fe/OH/y; CO: z powie-
trza (lub SO: i t. p.) tworzy s6l zasadowg. Wlasnie
owa mieszanina wodorotlenkéw zelaza i pochod-
nych soli zasadowych jest pospolicie zwana r d z g.
Teorja powyzsza zostala niejako sprawdzona na
makromodelu zjawiska. Hipoteza ogniw galwa-
nicznych wyjaénia rowniez ,autokatalize' procesu
rdzewienia, a takze pozwala na ustalenie listy czyn-
nikéw, mogacych mie¢ wplyw na szybko§é korozji
jakiejkolwiek probki przez roztwoér soli. Czynniki
owe dzielg si¢ na zalezne od natury metalu (ko-
lumna I) i od warunkéw zewnetrznych (kolumna IT
ponizszego zestawienia).

I. kolumna.

1. Potencjal elektrody metalu w warunkach do-
Swiadczenia.

2, Stan jednorodnosci (skupienia).

3. Obecnoé¢, lub nieobecno$é napieé wewnetrz-
nych.

4. Nadmierne napiegcie.

5. Skladniki w roztworze stalym.

6. Obecno$é rozmaitych faz (mogg to byé inne
skladniki strukturalne, lub zanieczyszczenia
niemetaliczne).

II. Kolumna.

. Temperatura.

. Ciénienie gazu (0O:).

. Rozklad tlenu (na powierzchni metalu).

. Stezenie jonéw wodorowych (H).

. Stezenie jonow metalu.

. Przewodnictwo elektrolityczne roztworu.

. Natura jonéw obecnych.

. Natura rozkladu wytworéw korozji.

. Obecno$é substancji koloidalnych w roztwo-
rze.

© 00 g U W=

Ta klasyfikacja czynnikéw, wymienionych wy-
zej w porzadku ich doniostosci, pozwala na zmniej-
szenie wplywu czynnikéw, ktére powoduja korozje,
lecz odnoszg sie one tylko do korozji w roztworach
(woda morska), a mniejsze maja znaczenie w wy-
padku atmosferycznej korozji spotykanej w prak-
tyce.

Tu decydujg gléwnie:

1) proces wytworezy, 2) sklad chemiczny,
3) rysy, 4) stopien jednorodno$ci (zanieczyszcze-
nia), 5) historja ogélna, 6) umieszczenie probki,
7) natura powierzchni.

Wplyw skladu chemicznego (Ni — Cr, Cu, Si
it. p.) na odporno§é przeciw korozji jest powszech-
nie znany, podobnie réwniez dzialanie rys oraz za-
nieczyszczen niemetalicznych, jak réwniez wplyw
natury powierzchni. Co do procesu wytworczego,
to od niego zalezy jako$§¢ powloki tlenkowej na ze-
lazie, poza tem nalezaloby sprawdzi¢, czy jakosé
materjalow wyjsciowych ma wplyw na gatunek
wytworéw koncowych, odnosnie do odpornoéci na
korozje. Historja ogélna (5), a wiec kucie, walco-
wanie, obrébka cieplna i t. p., wplywa — z jednej
strony — na jednorodno§¢ i przylepno$é pokrywy
tlenkéw, poza tem warunkuje stopien naweglania
powierzchni metalu i obecno$¢ naprezen resztko-
wych. Korozja zelaza zalezy w duZej mierze od
umieszczenia probek w zaleznosci od kierunkow
walcowania. Wykazal to Schultz, ktorego wyniki
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przedstawia ponizsza tabelka: (liczby przedstawia-
ja straty na wadze w miligramach prébek, zanu-
rzonych przez ten sam czas do roztworu rozcien-
czonego H:SOy).

Probka walcowana przekuta
Powierzchnia zewnetrzna 98 73

Przekr6j wzdluz osi podituznej 245 139
Przekroj prostopadly do osi
podiuznej 450 177

Zmniejszenie nagryzalnosci przez przekucie jest
godne uwagi i moze byé tlumaczone zniszczeniem
napie¢ resztkowych.

Komitet podjal rowniez badania trwalosci roz-
nych powlok malarskich (farb) na Zelazie, przy-
czem starano si¢ stwierdzi¢ tu zaréwno wplyw sa-
mego metalu (skladu chemicznego), jak sposobu
oczyszczania powierzchni przed nalozeniem war-
stwy ochronnej; réwniez probowano okresli¢ naj-
bardziej odpowiedni rodzaj farby (malowanie
z podkladem minji, lub bez minji). Zaleca si¢ réw-
niez badanie trwalosci oston fosforanowych z pro-
cesu obojetnego (Parker) i kwasnego (Coslett),
warstw naazotowanych i t. p., oraz oston metalicz-
nych (Ni, Cr, Zn, Cd).

Co do metod préb i badan korozji i odpornosci
metali, to — wedle zdania Komitetu — najbardziej
celowemi sg badania w warunkach pracy danego
tworzywa. Niestety, jednak metoda taka wymaga
bardzo dlugiego czasu doswiadczenia, dlatego Ko-
mitet orzekl, ze nalezy opracowaé¢ metody labora-
toryjne, ktoreby mogly dostarczyé dokladnych kry-
terjow w czasie wzglednie krotkim. Zasada tych
préb |, korozji przySpieszonej powinno byé, aby
,,Skréocenie' bylo otrzymane przez wzmozenie czyn-
nik6w niekorzystnych, ktére bedg obecne w nor-
malnych warunkach uzycia materjatlu, a nie przez
wprowadzenie nowych czynnikéw. Jesli ,przyspie-
szong korozje* bedziemy badali przy duzem steze-
niu SO., wowczas klasyfikacja réznych prébek co
do odpornoéci bedzie si¢ stosowala i do malych ste-
zen spotykanych w praktyce w atmosferze osrod-
kéw przemystowych. Komitet podjal istotnie pro-
by tego rodzaju, majgce reprezentowaé wzmozone
warunki tropikalne (suche cieple powietrze na
zmiane z zimnem i wilgotnem), nadmorskie (atmo-
sfera nasyconej pary roztworu NaCl i skrapianie
tym roztworem). Odtwarzano nawet warunki
wzmozonego przyplywu i odplywu morskiego.

Jednym z gléwnych celow Komitetu jest usta-
lenie §cislej zaleznosci migdzy wynikami badan la-
boratoryjnych  zwyklych, laboratoryjnych w
,wzmozonych warunkach naturalnych i badan

wterenowych (praktycznych), aby méc latwo
i pewnie przepowiedzie¢ wyniki doswiadczen tere-
nowych na podstawie wynikéw laboratoryjnych.
Dla urzeczywistnienia zamierzen Komitet zorgani-
zowal rozlegle proby teremowe. W tym celu roz-
mieszczono 14 stacyj probnych, rozlozonych w An-
glji i dominjach. Przy wyborze polozenia poszcze-
goélnych stacyj kierowano sie zasada, aby objac
wszystkie mozliwe na kuli ziemskiej warunki at-
mosferyczne (klimat kontynentalny, morski, oko-
lice podbiegunowe, klimat podzwrotnikowy umiar-
kowany, Srodowiska przemyslowe, wies i t. p.; sze-
reg probek umieszczono nawet w tunelu kolejo-
wym).

W czterech stacjach bada si¢ rownocze$nie do-
kladnie sklad powietrza przy wspoétudziale , Komi-
tetu Doradczego w Sprawie Zanieczyszczen Atmo-
sferycznych*, w innych przeprowadza sie systema-
tyczne analizy wod, dzialajgcych na prébki.

Prébki stali o wymiarach 381 X 254 X 9 mm
(ciezar ok. 7,2kg) umieszcza si¢ na kozlach w ten
spos6b, aby nie mogly one na siebie wpltywaé wza-
jemnie.

Pierwsza serja badan jest poswiecona gléwnie
okresleniu wplywu miedzi (0,25—0,50%) na od-
porno$¢ przeciwko korozji zwyklych stali budowla-
nych (0,2% C1i0,6% Mn). Réwnoczesnie zgroma-
dzono calg literature od r. 1822 do 1931, dotyczgca
tego przedmiotu, przyczem idzie tu nietylko o wla-
snodci chemicznej odpornos$ci, lecz réwniez o me-
chaniczne i wytrzymalosciowe dane o stalach mie-
dziowych.

Stal miedziowa, przeznaczong do prob nad ko-
rozja, wyrabiano pod nadzorem czlonkéw Komite-
tu, przeto Komitet posiada wszystkie dane, doty-
czgce historji kazdej probki. Robiono je naste-
pujaco: Z duzego konwertora zasadowego wlewa-
no do wlewnic 3 préby. Do dwu wlewnic wrzucano
potrzebne iloSci miedzi, stal za$ z trzeciej stuzyla
za standard. Wszystkie probki traktowano w ten
sam sposob, poczem szty one do badan mechanicz-
nych i korozyjnych.

Oproécz wplywu warunkow klimatycznych i roz-
nic w skladzie chemicznym, badano wplyw stanu
powierzchni metalu, bedgcego wynikiem obrobki
(walcowania w réznych temperaturach i t. p.).
Starano sie réwniez okre$li¢ zachowanie si¢ me-
talu o usunietej powierzchniowej warstwie tlenkow
zapomoca réznych metod (kwasem siarkowym,
piaskiem, i t. p.), dokonano tez szeregu préb trwa-
loci pokryw farbierskich nakladanych na po-
wierzchnige o réznym stanie.
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Sa w toku badania poréwnawcze z szynami ze
stali miedziowych i zwyklych, a mianowicie po 30
szyn kazdego typu umieszczono w charakterystycz-
nych punktach linji ,,Great Western Railway*'.

Druga serja badan ,,terenowych* korozji Ko-
mitetu ma na celu poréwnanie réznych rodzajow
zelaza, m. i. zelaza pudlingowego ze Szkocji i z Staf-
fordshire, suréwki odlewniczej i dwéch gatunkow
zelaza szwedzkiego, wyrabianego na weglu drzew-
nym, z ktérych jeden zawiera 0,6% Cu.

W najblizszym czasie jest projektowana trze-
cia serja préb korozji stali o wysokiej odpornosci
na korozje o pewnej zawartosci Cu i Cr (przy ok.
1% Cr). Sporzadzono juz w tym celu 8 rodzajow
stali.

Komitet wiele zajmowal si¢ badaniem korozji
morskiej. W tym celu przekontrolowano stan ze-
laznych pokryw calego szeregu statkéw, oraz na-
tozono wiele blach o znanej dokladnie historji na
pokrywy nowobudujacych si¢ okretéow. Bada sie
réwniez odpornosé réznych farb na dzialanie wody
morskiej.

Dla ustalenia dokladnej krzywej: korozja —
czas, Komitet wystawil na dzialanie powietrza
w dwoch réznych stacjach 10 seryj probek o zna-
nej historji. Czas do$wiadczenia ma trwac 16 lat;
badania probek bedzie sie dokonywalo po 1 roku,
2 latach, 4, 8 i wkoncu po 16 latach. Badane maja
by¢ straty na wadze i zmiany wlasnosci mecha-
nicznych.

Pierwsze wyniki sa to, jak dotychczas, obser-
wacje jakoSciowe, lecz juz zawierajg wiele punktow
interesujacych.

Nie zauwazono np. wplywu widocznego skiadu
chemicznego na trwalo§¢ naturalnej warstewki
tlenk6éw, natomiast réznice w sposobie walcowania
zdaja si¢ mieé¢ na szybkos¢ opadania owej warstwy
wplyw bardzo widoczny. Warstwa tlenkéw ze sta-
li migkkich jest trwalsza u tych gatunkow, ktorych
koncowa temperatura walcowania byla niska, od-
wrotnie za$§ zachowuje sie zelazo pudlingowe.
Mozna z tego przewidzie¢, ze w konstrukejach sta-
lowych, ktore maja by¢é malowane w stanie nie-
obrabianym, wplyw temperatury walcowania jest
bardziej doniosly, niz wplyw dodatku miedzi.

Jak wielkg role odgrywa w korozji atmosfe-
rycznej wplyw klimatu, Swiadezy fakt, ze polero-
wane probki stali, umieszczone na jednej ze stacyj
w Indjach, zachowaly wlasno$¢ odbijania Swiatla
jeszcze po 20 miesigcach, podezas gdy w Sheffield
blyszezaca warstwa znikla zupelnie po pierwszym
dniu dos$wiadczenia.

Wielu z czlonkéw Komitetu podjeto badania la-
boratoryjne nad korozja pod kierownictwem ,,Pod-
komitetu Prob Korozji Laboratoryjnej*. Podko-
misja ta odrzuca wszelkie proby przez rozpuszcza-
nie metalu, zaleca natomiast stosowanie przyspie-
n

100
H:SO; dla nasladqwania atmosfery osrodkow prze-
mystowych, lub 3,5% roztworu NaCl, odtwarzaja-
cego warunki klimatu morskiego i t. p. W pew-
nych warunkach dobrze jest prowadzi¢ badania
odpornosci na korozje przez kolejne skrapianie i su-
szenie powierzchni zelaza lub stali, jednak badania
te — ze wzgledu na trudnosci odtworzenia iden-
tycznych warunkéw skrapiania — nalezy zawsze
prowadzi¢ poréwnawczo, réwnolegle na prébach
badanych i standardowych.

szonych badan korozji przez odparowywanie

Ogdlnie biorge, wyniki préb poréwnawczych
,,przyspieszonych* i w ,terenie* nie sg identyczne,
jesli idzie o klasyfikacje tworzyw wzgledem odpor-
nosei.

Wazng i doniosla réznicg jest fakt, ze materja-
ly chemicznie czyste sg odporniejsze na korozje
przyspieszong, podczas gdy przy probach tereno-
wych dlugotrwalych przewage osiaga w tym
wzglednie stal zwykla. Préby ,,przyspieszone' na-
lezy stosowaé¢ — zdaniem Komitetu — woweczas,
gdy metal przeznaczony jest do malowania (tak
trzeba wybraé materjal, aby mozna zdazyé¢ z po-
malowaniem go przed zardzewieniem). Proby dlu-
gotrwale majg wowczas znaczenie, gdy materjal
jest do uzycia bez warstwy ochronnej.

Dopiero w przyszlosci, gdy badania ,,terenowe*
dadzg ostateczne wyniki, bedzie mozna skonfron-
towaé obie metody. Gdyby si¢ okazalo, Ze istnieje
miedzy obiema metodami Scisly zwiazek, wéwczas
proby ,,przys$pieszone’ nabralyby doniostosci wy-
jatkowej.

Ramami badawczego programu Komitetu ob-
jete sa réwniez badania wplywu korozji na wiasno-
Sci wytrzymaloSciowe. Bada sie tez metodami mi-
kroskopowemi i zapomoca promieni Roentgen‘a
warstwy powierzchniowe tlenkéw. Doswiadczenia
obejmuja réwniez wplyw zanieczyszczen zuzlowych
(niemetalicznych) na korozje stali, przyczem co
do ich znaczenia narazie niczego konkretnego nie
stwierdzono. (S, P, Al:Os i t. p. niekiedy przyspie-
szajg korozje, lecz niekiedy podobnego zjawiska nie
wywolujg).

Dla przejrzystosci mozna plan dzialalnosci
i wyniki prac Komitetu angielskiego do badan nad
korozja ujgé w nizej podane punkty:
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1. Rada Badan Przemystowych Zelaza i Stali,
pragnac rozszerzy¢ zastosowania zelaza i sta-
li, utworzyla Komitet Studjéow nad Korozja.

2. Do Komitetu nalezg eksperci, badacze nauko-
wi i przedstawiciele zainteresowanych insty-
tucyj panstwowych i prywatnych.

3. Komitet droga skoordynowania wysitkow i
pracy ma na celu iloSciowe (Sciste) i wyczer-
pujace badanie korozji.

4, Komitet organizuje odpowiednig prace badaw-
czg po zapoznaniu si¢ z materjatem, zebranym
droga rozestania kwestjonarjuszy, oraz na in-
nej drodze (literatura).

5. Dotychczasowe badania Komitetu sg to row-
nolegle badania terenowe i laboratoryjne, ma-
jace na celu opracowanie §cistych metod
. przyspieszonych*'.

6. Proby bedace w toku dotyczg korozji atmosfe-
rycznej. Komitet bada warunki klimatyczne
najbardziej réznorodne, wplyw skladu che-
micznego — stale (migkkie) zwykle z dodat-
kiem Cu, lub bez, zelazo pudlingowe i surowka
odlewnicza, stale o wielkiej odpornosci typu
chromomiedziowego i t. d., wplyw stanu po-
wierzchni (powierzchnie malowane, lub bez
ochrony, w stanie Swiezo walcowanym, odrdze-
wienia i t. d.), oraz wplyw procesu wytwoércze-
go. Sg rowniez w toku préby, majace na celu
okreslenie zmiennosci korozji, jako funkeji
czasu.

7. Obecnie przeprowadza si¢ bardzo szczegoélowe
badania korozji morskiej (r. 1935), majace
glownie na celu okreslenie trwaloSci réznych
powlok farbierskich na plytach okretéw, kra-
zacych po morzach i oceanach. Idzie o uchwy-
cenie wplywu réznych wod, klimatu i t. p.

2. Holand ja

W Holandji za przykladem Anglji ukonsty-
tuowal sie Komitet do walki z korozja w roku 1931
przy Osrodku Badan Materjalow —  Stichting
voor Materiaalonderzoek. Praca Komitetu dzieli
sig na 3 czeSci 1 jest rozlozona miedzy 3 komisje.

1. Komisja Badan Korozji Rur.
2. Komisja Badan Korozji Kabli Podziemnych.
3. Komisja Badan Warstw Ochronnych Zelaza

i Stali.

Komisja Badan Korozji Rur wykonala szereg
badan szczegélowych réznych wypadkéw korozji
rur podziemnych, przeprowadzajac za kazdym ra-
zem analizy ziemi i wody, na ktorych dziatanie na-
razone byly rurociagi.

Dotychezas przyjmowano powszechnie, ze ru-
ry zeliwne sa specjalnie odporne na dziatanie ko-
rozji, ze wzgledu na otaczajgcg je dos¢ grubag war-
stwe o korzystnej strukturze. Szczegoélowe bada-
nia metalograficzne wykazaly jednak, ze warstew-
ka ta jest w rzeczywistosSci cienka i watpliwem jest,
czy ma ona wplyw na oslabienie dzialania korozji.
W wyniku dotychczasowych badan stwierdzono
rowniez, ze rodzaj gleby jest jednym z waznych
czynnikéw, jaki nalezy wzigé na uwage przy ba-
daniu przyczyn i skutkow korozji. Niektore ga-
tunki gleby, jak np. ziemie glinaste w klimacie
morskim lub torfy, wplywaja specjalnie pobudliwie
na dzialanie korozji. Stwierdzono réwniez wspol-
zalezno$¢ miedzy zawartosScig elektrolitow w glebie,
a dzialaniem korozji.

Poza tem stwierdzono, zreszta dawno znany,
destrukcyjny wplyw pradow blgdzacych na ruro-
ciagi, znajdujace si¢ wpoblizu linij tramwajowych.

Komisja druga zajmuje si¢ gléwnie badaniem
korozji kabli olowianych, dlatego nie bedziemy bli-
zej omawiac¢ jej prac i osiggnietych wynikéw.

Komisja Badan Warstw Ochronnych Zelaza
i Stali bada praktyczne mozliwosci najoszczedniej-
szej ochrony zelaza przez malowanie. Do konca
roku 1934 Komisja wykonala szereg préb z czter-
dziestoma najréznorodniejszemi mieszankami far-
bierskiemi. Podstawe farb stanowily mieszanki
zwyklego oleju Inianego, oleju Inianego gotowane-
go i polimeryzowanego, poza tem oleje z pewnych
gatunkoéw drzew, oleje zywiczne i t. p. Oleje po-
wyzsze rozcierano z tlenkami metalicznemi, glow-
nie z ,minja olowiang“ Pb3Os i ,,minja zelazng",
stanowigca mieszanke tlenkow zelaza lub z in-
nemi zwigzkami, np. z chromianem cynku. Stoso-
wano rowniez odpowiedne kombinacje wymienio-
nych substancyj.

Badania sg jeszcze nieukonczone. Po usyste-
matyzowaniu zebranego materjalu komitet holen-
derski oglosi wnioski co do odpornosci warstw far-
bierskich. Badania przeprowadza si¢ zaréwno
w laboratorjach, przez proby chemiczne i fizyczne,
jak tez w terenie; umieszczono probki w 4 miejsco-
wosciach Holandji tak obranych, aby doswiadcze-
nia objely: 1. czystg atmosfere morska, 2. przemy-
slowa atmosfer¢ morsky, 3. czysta atmosfere lg-
dowa, 4. ladowg atmosfere kontynentu.

3. Niemcy

Inaczej zupelnie, niz w Anglji i Holandji, ujeto
organizacyjnie sprawe walki z korozja w Niem-
czech. Nie stworzono tu centralnego komitetu,
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ktoryby w sposob przemyslany i celowy rozplano-
wal poszczegélne stadja pracy, lecz umozliwiono
zainteresowanym w tej dziedzinie badaczom i prak-
tykom-technikom wzajemne, mozliwie zupelne po-
rozumienie.

Mianowicie Verein deutscher Ingenieure, Ver-
ein deutscher Eisenhiittenleute, Deutsche Gesell-
schaft fiir Metallkunde i Verein deutscher Chemi-
ker postanowily urzadzaé¢ doroczne zjazdy, poswie-
cone zagadnieniom korozji. Pierwszy taki zjazd
przy udziale 700 uczestnikéw odbyl sie w roku
1931. Wedlug przemoéwienia inauguracyjnego, wy-
gloszonego przez dr. inz. Goerens‘a, celem obrad
zjazdow ma by¢ wspoélpraca, ktora usunelaby pew-
ne nierzeczowe niescistosci w ocenie materjalow
stalowych co do odpornosei korozyjnej — z jednej
strony — i dala skuteczne metody zwalczania rdzy
— z drugiej strony. Wspoélpraca nie moze ograni-
czaé sie do 4 zwigzkow, ktore ja zainicjowaly, lecz
badaniami musi si¢ zajaé kazda zainteresowana
galaz przemyshu, kazdy zespél zawodowy z dzie-
dzin, zblizonych do przemystu zZelaznego. Zjazdy
maja shuzyé do wymiany mysli, do podzielenia si¢
wynikami, ktére zostang wszechstronnie przedy-
skutowane. Dr. Goerens zastrzega si¢ wyraznie,
ze niema mowy o zadnej centralizacji, ani organi-
zowaniu badan zbiorowych, lecz nawoluje do tego,
aby kazda poszczegélna galaz przemystu we wia-
snym zakresie tworzyla odpowiednie centra ba-
dawcze, ktoreby opracowywaly naukowo i spraw-
dzaly poszczeg6lne wyniki.

Zjazdy odbywaja sie rok rocznie. W pierw-
szych trzech latach (1931, 1932, 1933) przynosza
one szereg referatéow, jako calo$¢ przedstawiajg-
cych sig dosy¢ chaotycznie. Zbyt wiele mowilo sie
tu o teoretycznej stronie korozji zelaza ze szkodg
dla praktycznej strony zagadnienia, a np. w r. 1933
przewazajaca czesSé referatow stanowily prace, po-
swiecone kwestji korozji metali i stopéw nieze-
laznych, co mijalo si¢ z poczatkowem zaloZeniem
organizatoréw zjazdow. W roku ubieglym (1934)
stosunki znacznie si¢ pod tym wzgledem zmienity.
Tresé obrad zostala zgory ujednostajniona, a sta-
nowilo jg prawie wylgcznie zagadnienie korozji
wodnych i gazowych rurociggéw. Obok tego po-
ruszono sprawe korozji innych urzgdzen wodnych,
jak kotléw i t. p.

Ponizej podajemy krotkie oméwienie wynikow
ogloszonych i przedyskutowanych na czterech, do-
tychczas odbytych, niemieckich zjazdach przeciw-
korozyjnych.

W sprawozdaniach niemieckich zjazdéw koro-
zyjnych spotyka sie, zasadniczo biorae, cztery ro-
dzaje prac, omawiajgcych: 1. teoretyczng strone
korozji, 2. technologiczne znaczenie korozji, 3. pra-
ce badaweze w dziedzinie korozji, 4. ochrone zZela-
za przed korozja.

Co do strony teoretycznej zjawiska korozji,
to — wedlug prof. Mark‘a (1931) — nalezy je
traktowaé z punktu widzenia fizyczno-chemicznej
natury powierzchni metalu, gdyz istnieje Scisly
zwigzek korozji z kataliza powierzchniowa. Do
takich samych wnioskéw, moze silniej jeszcze wy-
razonych, dochodzi W. Schneider (1934). Powia-
da on, ze poniewaz korozja jest zjawiskiem hete-
rogenicznem, wiec w teoretycznem ujeciu zagadnie-
nia nalezy oprze¢ sie na gruntownej znajomosci
budowy powierzchni metalu. Je$li zrozumiemy
dobrze dzialanie katalizatoréw i poznamy budowe
powierzchni metali, wowczas w naszych rozwaza-
niach o korozji staniemy na pewniejszym gruncie.
Dr. Massing (1931) wykazuje, ze powinniSmy sie
oprze¢ w badaniach korozji na teorjach elektro-
chemicznych. Dr. G. Schikoor w dluzszych wywo-
dach teoretycznych dochodzi do wniosku, ze nie
mozna mowié¢, ani ze korozja posiada nature elek-
trochemiczng, ani tez, ze jest ona zjawiskiem czy-
sto chemicznem. Jedno, jak drugie jest stuszne.

Do teoretycznych badan mozna poniekad zali-
czy¢ ciekawe do$wiadezenia (Fry i Schafmeister,
1933), odnoszgce sie do bardzo czesto spotykanej
korozji miedzykrystalicznej nierdzewnych stali au-
stenitycznych. Powodem tej groznej korozji, we-
dlug badaczy, jest wydzielany na granicach kry-
sztatkow weglik zelaza (lub inne wegliki).

Przy ok. 0,07% wegla w stali wolny weglik
nie moze wystapi¢, poniewaz rozpuszcza si¢ w au-
stenicie i przy tym procencie (0,07%) wegla ko-
rozja miedzykrystaliczna juz nie zachodzi. Nalezy
wobec tego w stalach nierdzewnych o zawarto$ei
wyzszej od 0,07% C dazy¢ do rozpuszczenia we-
glikow w masie zelaza. Udaje si¢ to osiggnaé przez
dodatek do stali pewnych substancyj (tytan,
krzem), wigzacych sie silnie z weglikami, co nie
pozwala wydziela¢ si¢ tym ostatnim na granicy
ziarn. Ten sam skutek mozna osiggniaé przez od-
powiednig obrébke termiczng tak prowadzong, aby
wydzielil si¢ ferryt, ktory rozpuszeza karbidy.

Jako wstep do obrad zjazdu, majgcego zajac
sie korozja rur, wyglosit C. Carius (1934) referat,
traktujacy korozje metali w roztworach wodnych
z punktu widzenia teoretycznego. Podkresla on, ze
zjawisko korozji zelaza jest szczegoélnie zlozZone,
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gdyz zelazo przechodzi do roztworu w dwu réznych
wartoSciowo$ciach jonow (jako dwu- i tréjwarto-
Sciowe jony). Powoduje to réwnoczesne wytwa-
rzanie si¢ na powierzchni nagryzionej wodorotlen-
ku zelazawego i zelazowego, a taka niejednorodna
warstwa nie moze byé ciggla i oslaniaé metalu
przed dalszem zniszczeniem.

Miedz w stalach miedziowych powoduje wy-
dzielanie si¢ jednolitej warstwy wodorotlenkéw, co
czyni stale miedziowe odpornemi na korozje.

Technologiczne znaczenie korozji i walke z ko-
rozja, jakkolwiek w pracach stanowig czesto tema-
ty odrebne, musimy potraktowaé lacznie, gdyz
trudno byloby przeprowadzi¢ tu $cisty podzial.

Ogolnie biorge, mozna powiedzieé, ze z punktu
widzenia technicznego gléwnemi czynnikami, decy-
dujacemi o wielkoSci korozji zelaza, sa: a) sklad
chemiczny stali i jego stan fizyczny (po obrébcee),
b) ksztalt i poszczegélne elementy konstrukeji, c¢)
$rodowisko, d) wplywy zewnetrzne, jak wstrzasy,
prady bladzace i t. p. Nalezy przytem zauwazy¢,
ze glowng role odgrywa tu natura Srodowiska
(Schultz, 1931).

Poszezegolne wypadki korozji, bedace przed-
miotem referatéw zjazdowych, nalezg do najrézno-
rodniejszych dziedzin. Np. F. Luphenberger (1931)
podaje szczegélowy wypadek korozji Scian kotla
parowego duzej preznosci. Kociol ulega korozyjne-
mu dzialaniu wody — z jednej, a dymu — z drugiej
strony. Dla calkowitego uniknigcia korozji wodnej
trzeba doprowadzi¢ pH wody do 12, czyli uczynié
ja silnie zasadowg. Poza tem nalezy wode odgazo-
waé. Neumann (1934) rozwaza r6zne metody oczy-
szezania wody z gazow. Podaje on, ze metody fi-
zycznego odgazowania wody nie znalazly szerszego
zastosowania. Powodzeniem cieszg si¢ natomiast
sposoby fizyczno-chemiczne. Do tych nalezg np.
przepuszcezanie goracej wody przez wiory cynkowe,
lub mosiezne, przez co tlen wigze si¢ z metalem.
Przy tem postepowaniu jednak przychodzi do roz-
tworu zbyt wiele cynku, co jest szkodliwem, czyni
bowiem wode twardg ponad dopuszezalng norme.
Przy metodzie zwanej po niemiecku ,,Aquasolver-
fahren* dodaje si¢ do wody kotlowej pewnych sub-
stancyj koloidalnych, ktére osadzaja sie na Scia-
nach kotta galaretowata warstwa, chronigca je
przed korozjg. Chemicznie usuwa sie tlen zapomoca
siarczynu sodowego, a dwutlenek wegla wigze sie
lugiem (Na OH, KOH.). Ostatnio stosuje si¢ doda-
wanie do wody fosforanu sodu, ktéry wytwarza na
Scianach zelaznych fosforan zelaza, nie ulegajacy
korozji.

Istnieja dwa rodzaje (M. Brandt, 1934) pod-
grzewaczy, mianowicie, przeplywowe i o wodzie sto-
jacej. Te ostatnie dzielg sie na niskoprezne i wyso-
koprezne. W przeplywowych podgrzewaczach ko-
rozja wyrzadza najmniej szkod, co tlumaczy sie
tem, ze w wodzie dzialaja korozyjnie gléwnie gazy
(02), wydzielane przez ogrzewanie wody. Podczas
przeplywu cieczy nie majg one czasu wydzielaé sie
i nie osadzaja si¢ w formie baniek na S$cianach.
Podgrzewacze nalezy tak budowaé, aby uniemozli-
wié trwale zatrzymywanie si¢ baniek na $cianach
naczyn. W niskopreznych ogrzewaczach banki od-
rywaja sie latwo od metalu i uchodza z para, w wy-
sokopreznych przeszkadza temu duZe -ci$nienie.
Dlatego stwierdzono, ze niskoprezne podgrzewacze
sa odporniejsze na korozje. Do wprost przeciwne-
go wniosku doszedl inny autor; Blum (1934), ktory
jednak nie podaje jednoznacznego tlumaczenia
stwierdzonych przez siebie faktow.

Ostatnio (Brandt, 1934) konstruuje sie tak
wysokoprezne podgrzewacze, ze kombinuje si¢ pod-
grzewacze o wodzie stojacej z przeplywowemi, co
daje dobre skutki.

G. Tichy (1934) zadal sobie trud poréwnania
szeregu stali przedwojennych i powojennych, jako
tworzyw na kotly i podgrzewacze. Wsrod techni-
kéw istnieje powszechne przekonanie, ze stale po-
wojenne sg mniej odporne na dzialanie gorgcej wo-
dy, niz stare materjaly stalowe uzywane na urzg-
dzenie wodne. Autor na podstawie badan labora-
toryjnych i przeprowadzonych w ruchu doszedt do
wniosku, ze poglad, jakoby stale stare byly odpor-
niejsze, jest bledny, co zreszty zgadza si¢ z wynika-
mi badan uczonych amerykanskich. Dhuzszg prace
urzadzen grzewczych przed wojng nalezy przypisac
mniej wydajnemu wykorzystywaniu tych urzadzen,
niz to sie dzieje obecnie.

W rurach wodociggowych dziala korozyjnie
gléwnie O i CO: (Eisenstechen, 1934). Stwierdzono
przytem, ze stojaca lub wolno plyngca woda nagry-
za rury szybciej, niz szybkobiezaca, a gdy szybkosé
wody przekracza pol metra na sekunde, korozja
prawie wcale nie zachodzi. Ma to zwigzek z wy-
dzielaniem si¢ gazéw na Scianach rur. Nalezy pa-
mieta¢ o tem, ze duza zawarto§é tlenu w wodzie
powoduje wlasciwie zmniejszenie korozji przez wy-
twarzanie odpornej warstwy tlenkéw na powierz-
chni metalicznej $ciany rury. Dopiero, gdy woda
(np. z powodu ogrzania) stanie si¢ przesycona ga-
zami, te ostatnie wydzielaja si¢ na metalu w posta-
ci baniek i powodujg dziurkowate nagryzanie. Ru-
ry wodociggowe mozna chronié przed korozjg albo
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przez stosowanie warstw ochronnych, albo przez
odpowiedniag przerébke wody (jak do kotlow).

W rurociggach gazowych (Wunsch, 1934) ko-
rozja jest czesto zjawiskiem groznem, gdyz odpa-
dajace wytwory korozji gromadza si¢ pod wply-
wem ruchu gazu w zalamaniach rur i zatykaja je.
Korozje przewodéw gazowych powoduje gléwnie
para wodna, COs, siarkowodoér, kwas pruski (cyja-
nowodor), sole amonowe i t. p. Najskuteczniejszym
Srodkiem zapobiegawczym jest tu staranne oczy-
szczanie gazu. Stosuje sie réwniez oslonne war-
stwy z substancyj bitumicznych w rurach o duzym
przekroju i cynkowe w rurach cienkich.

W §cistym zwigzku z korozja rurociagéw gazo-
wych i wodnych pozostaje korozja, powodowana
réznemi skladnikami ziemi (Steinrath i Klas, 1934 ).
Kazda ziemia zawiera mniej lub wigcej substancyj
nagryzajacych lezace w niej rury. Korozyjnie dzia-
laja tu sole rozpuszczalne, jak chlorki, siarczany,
azotany, azotyny, sole amonowe i t. p. Takze
siarczki metaliczne sg niebezpieczne, gdyz latwo
przechodza w rozpuszczalne siarczany. Kwasota
ziemi jest waznym czynnikiem; naogél korozja
ziemna wzrasta z kwasota gleby. Duza role od-
grywaja rowniez prady bladzace, a takze prady
elektrolityczne, powstale przez zetknigcie metalu
z ziemig.

Dla catkowitego uniknigcia korozji ziemnej na-
lezaloby stosowaé rury zelazokrzemowe, lub ze
stali nierdzewnych, jest to jednak niemozliwe za-
réwno ze wzgledéw technicznych, jak gospodar-
czych, Dlatego tez musimy ochrania¢ jak najsku-
teczniej mozliwe do stosowania rury stalowe, lub
zeliwne. Trzeba w tym celu dopiero opracowaé od-
powiednig metode ochrony. Dotychczas niema bo-
wiem ustalonego sposobu ostaniania rur przed ko-
rozja ziemng; stosuje si¢ dzi§ wszystkie niemal
warstwy ochronne. Z innych nowszych metod zwal-
czania korozji ziemnej zasluguje na uwage przeciw-
dzialanie prgdowi bladzacemu pradem o kierunku
przeciwnym.

Dr. Goos (1931) omawia bardzo szczegélowo
rozne wypadki korozji zachodzacej na okretach.
Bardzo czesto, jak to wida¢ z podanych przez niego
przykladéw, korozja czyni spustoszenie w technicz-
nych urzgdzeniach statkéw (chlodnice motoréw,
§ruby i t. p.), chociaz sg one wykonane ze stali nie-
rdzewnej lub z metalu Monel‘a.

Najpowszechniej stosowang metoda ochrony
urzgdzen stalowych lub zelaznych przed korozja
jest pokrywanie powierzchni zelaza powlokami far-
bierskiemi. Farby do malowania metali skladaja

sie zasadniczo z dwu skladnikow, jakiego$ latwo
schnacego oleju i pigmentu. Trwalosé powloki ma-
larskiej zalezy w pierwszym rzedzie nie od rodzaju
farby, lecz od stanu powierzchni malowanego zela-
za (dr. Krumbheer, 1931). Wplyw skladu che-
micznego i wlasnosci fizycznych powierzchni na
przyczepno$¢ farby i na jej trwalosé jest stwier-
dzony powszechnie (dr. Schmidt, 1932). Przez da-
nie miedzy metalem a powloka farbierskg obojet-
nych chemicznie warstw posrednich mozna wydat-
nie zwiekszy¢ odporno§é farby na zniszczenie. To
samo daje sie¢ osiagngé odpowiedniem traktowa-
niem cieplnem przedmiotéw przed malowaniem lub
przez pewne dodatki do samego metalu; farba trzy-
ma sie np. znacznie lepiej na stalach miedziowych,
niz na zwyklych stalach, Bardzo dobre wyniki osia-
ga sie przez pociggniecie powierzchni Zelaza przed
malowaniem solami kwasu fluorowodorowego, przez
co osigga sie rownomierng i trwala powloke farby.
Obecnie nabiera coraz wigkszego znaczenia pokry-
wanie zelaza fosforanem zelaza przed wlasciwem
malowaniem. Jak bardzo trwalos¢ farby na metalu
zalezy od stanu powierzchni, Swiadezy fakt, ze lak
celulozowy na metalu odeczyszczanym piaskiem,
szmerglem i nieodczyszczanym wykazywal przy-
czepno$¢ w stosunku 90 : 4 : 1.

Ciekawem jest, ze jeden z badaczy (dr. H.
Wolf — 1932), rozwazajgc zalety i wady lakow ole-
jowych i nitrocelulozowych, dochodzi do wniosku,
ze trwalsze sg laki olejowe, szczegélnie tam, gdzie
pomalowany przedmiot jest narazony na zmienng
pogode. Naogoél panuje w tym wzgledzie wprost
przeciwne przekonanie.

Emalje, czyli szkliwo, znajdujag oddawna juz
zastosowanie powszechne, jako ochrona przed ko-
rozja przy wyrobie naczyn kuchennychit.p. Sal-
mag (1932) opisuje szczegélowo rézne rodzaje
emalij i omawia ich zalety, podajac przytem jako
najlepszg metode badania powloki emalji spraw-
dzanie, czy stanowi ona dobrg izolacje elektryczng
miedzy zewnetrzng i wewnetrzng strong Sciany na-
czynia. Te samg metode kontroli stosuje si¢ row-
niez (Eisenstecken, 1934) do badania ciaglosci
warstw ochronnych w rurach.

Z innych $rodkéw ochronnych, wprowadzanych
ostatnio przez technike, na blizszg uwage zastuguja
powloki kauczukowe, ktére stanowig dobra ochrone
przeciw réznym organicznym czynnikom korozyj-
nym. Oslony kauczukowe (H. Niedel, 1932) stoso-
wano juz dawniej, lecz nakladano je przez nalepia-
nie plyt twardego kauczuku (,Hartgummi*) na
przedmioty zelazne. Obecnie, dzigki uzyciu ,,mleka
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kauczukowego' (Latex), lub tez , kauczuku chlo-
rowanego‘‘, znajdujacego si¢ w handlu w kazdej
dowolnej konsystencji, pokrywanie kauczukiem ze-
laza jest znacznie latwiejsze i trwalsze.

Zasadowe skladniki cementu i zaprawy murar-
skiej uodparniajag (Griin, 1932) wybitnie zelazo
przeciw korozji. Dlatego tez stosuje si¢ z dobrym
skutkiem owe materjaly do ochrony zelaza w du-
zych zelaznych konstrukejach. Obecnie bardzo cze-
sto wykonuje sie jaka$ konstrukcje zasadniczo
w zelazie, obudowujac ja cienkg warstwg betonu.
W ten sposéb osigga sie podwojny cel, wzmacnia
sie nieco samg konstrukeje, poza tem chroni sie ze-
lazo bardzo skutecznie przed rdzewieniem.

Cement stosuje sie czesto jako pigment farb
o podlozu smolowem, co ma dobrze ochraniaé zela-
zo, uzywa si¢ go tez czystego do powlekania zelaza
cienka warstwg betonowa, lecz powloka taka jest
nietrwala i latwo odpada.

Poruszano réwniez na zjazdach sprawe uszla-
chetnienia stali przez stapianie z r6znemi dodatka-
mi (A. Fry, 1931), jak réwniez podkreslano znacze-
nie metalicznych oston zelaza (Creutzfeldt, 1931).

Badania nad korozja zaleca ogél technologow
prowadzi¢ poréwnawczo i gléwnie wprost w ruchu,
w miejscu i warunkach wilasciwej pracy tworzywa.
Dr. inz. Daeves (1931) powiada, ze nawet wynikow
badan terenowych nie mozna uogélnia¢, gdyz
nieznaczna tylko zmiana warunkow w srodowisku
moze zmieni¢ catkowicie objawy korozji. Podobne
zapatrywanie wypowiadaja inni badacze (Brenner,
1931).

4, Francja.

We Francji nie zorganizowano dotychczas sy-
stematycznych wszechstronnych badan nad koro-
zja zelaza i stali, lecz zapoznano sie tylko z wynika-
mi, osiggnietemi na tem polu w innych krajach,
gléwnie w Anglji, gdzie problemat korozji potrak-
towano bardzo wyczerpujaco. Nie mogac wkladaé
W opracowanie zagadnienia korozji tyle energji
1 kosztéw, co Anglja, Francja pragnie wykorzystaé
doSwiadczenie innych (U. S. A., Anglji i t. p.). Z
wynikéw, osigganych przez zagraniczne organiza-
cje przeciwkorozyjne, okazuje sig, ze korozja jest
zjawiskiem niezwykle zlozonem i ze dla wytluma-
czenia jej istoty i zwalczania potrzeba w kazdym
poszczegblnym wypadku znaé¢ bardzo wiele czynni-
kéw, miedzy innemi, najbardziej szczegdlowe wa-
runki wytwarzania materjalow. Jest to jedng z naj-
powazniejszych trudnosci technicznych przy Sci-
stem traktowaniu zjawiska korozji, gléwnie wzglad

na nig powoduje zwloke w zorganizowaniu racjo-
nalnej walki z rdzg we Francji.

,,Office Technique Pour I|‘Utilisation de
L‘Acier w Paryzu zasigegngl opinji Ministerstwa
Wojny (Wojska, Marynarki i Lotnictwa), zarzgdow
marynarki handlowej, kolei zelaznych, przedstawi-
cieli przemystu samochodowego i Ministerstwa Ro-
b6t Publicznych. W wyniku tej (pewnego rodzaju)
ankiety postanowiono dla zwalczania rdzy obraé
dwie niezalezne od siebie drogi. Z jednej strony —
dazyé do rozpowszechnienia stali odpornych na ko-
rozje, z drugiej strony — starac sie znalezé jak naj-
skuteczniejsza metode ochrony przed korozjy stali
zwyklych. Dla osiggnigcia tego drugiego celu prze-
prowadzono szereg proéb z réznego rodzaju war-
stwami farbierskiemi, naktadanemi na przedmioty
stalowe, lub zelazne.

Badania powyzsze podzielono na dwie grupy:
1) badanie wplywu stanu powierzchni, 2) znalezie-
nie najodpowiedniejszej mieszanki farbierskiej.

Malowano prébki o réznym stanie powierzehni:
a) farbe kladziono na nieoczyszczong powierzchnie
stali, pokryta tlenkiem powalcownianym, b) malo-
wano blachy czyszczone piaskiem, ¢) pokrywano
farbg blachy wytrawione kwasem solnym, nastep-
nie pi¢kane i suszone, d) poddano doswiadczeniu
blachy wytrawione jak poprzednio, lecz kwasem
siarkowym, e) probki polerowano przed malowa-
niem, f) farbe nakladano na blachy zardzewiale.

Préby powyzsze przeprowadzono nad 3 gatun-
kami stali (zwyklg stalg thomasowsks, stalg Cr —
Cu, i stalg miedziowsg).

Blachy pomalowane wystawiano na dzialanie
czynnikow korozyjnych, badzto w atmosferze wy-
tworczosci, badz w atmosferze wilgotnej, albo w
wodzie morskiej lub w zwyklem powietrzu.

Préoby te wykazaly, ze najodporniejsza war-
stwa farby tworzy sie¢ na blachach malowanych
bezposrednio po walcowaniu, gdy tylko ostygng;
farba kladziona na §wiezo utworzony tlenek powal-
cowniany okazala sie¢ najbardziej trwala. Poniewaz
jednak w praktyce tego rodzaju postepowanie jest
rzeczg prawie niemozliwg, wiee ,,Office Technique
Pour I‘Utilisation de L‘Acier' radzi przy ma-
lowaniu Zelaza nastepujaca metode: kiedy kon-
strukcja jest juz wykonana, nalezy pozwoli¢ jej
swobodnie rdzewieé¢ w oczekiwaniu pigknej pogody.
Gdy ta nastapi, wowezas czy$ci si¢ energicznie me-
tal z rdzy piaskiem, lub szczotka stalows, az do
otrzymania ziarnistej, wolnej od tlenkéw powierz-
chni zelaza. Metal przed malowaniem musi by¢ zu-
pelnie suchy. Scisle przestrzeganie szczegolow tej
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metody ma zapewni¢ bardzo dlugg trwalosé kon-
strukeyj zelaznych.

,,Office Technique Pour 1‘Utilisation de
L‘Acier postanowil znalezé najodpowiedniejszg
mieszanke farbierskg dla ochrony Zzelaza przed
rdzg. Rynek jest bowiem zarzucony nieprawdopo-
dobnie wielkg iloScig réznych farb o skladzie bedg-
cym tajemnica wytworey, ktére sg albo dobre
i wowezas bardzo drogie, albo tanie i zle. Najodpo-
wiedniejszg tanig farbg do zelaza zdaje si¢ by¢ mie-
szanka olejow smolowych z subtelnie rozdrobnio-
nym proszkiem glinu (aluminjum). Francuski
przemyst zelazny postawil sobie za zadanie opraco-
wanie takich sposobéw wyrobu farb, ktére pozwola
na uzyskiwanie wytworoéw prostych, dobrze okre-
Slonych, odpowiadajgcych pewnym normom i ktore
przy duzej trwalosci farby nie bylyby kosztowne.
Owe glinowe mieszanki malarskie sa specjalno$cia
U. S. A. Francja ma zamiar réwniez si¢ wyspecja-
lizowa¢ w tym kierunku i stara¢ sie¢ doprowadzié
do ulepszen.

Farby o pigmencie glinowym sporzadza sie
w zasadzie nastepujaco: wybiera si¢ smoly z wegla
kamiennego, powstale przez destylacje w bardzo
wysokich temperaturach (np. w koksiarni, w sta-
lowniach, lub w gazowniach miejskich) takie, kto-
re sg bardzo ciezkie, silnie pirogenetycznie roztozo-
ne i ktére tem samem nie obawiajg si¢ zmian mo-
lekularnych pod wplywem $wiatla. Smoly te roz-
puszcza si¢ w benzolu tak, aby byly dostatecznie
plynne, miesza si¢ je z proszkiem glinowym dosko-
nale zmielonym i mieszanke naklada si¢ zapomocg
pendzli, lub metoda natryskowsg na metal.

Obecnie we Francji przeprowadza si¢ badania,
ktére pozwolg na okreSlenie dokladne zalet po-
szczeg6lnych rodzajow smol, zalet benzolow rozpu-
szezajacych i roznych proszkéw glinowych tak, aby
na podstawie tych danych lakiernicy mogli u siebie
w warsztatach wytwarza¢ gotowe farby i bezpo-
$rednio potem nakladaé je na metal.

Z dotychczasowych wynikéw okazuje sie, ze
malowanie proszkiem glinowym jest trwalsze od
malowania farba minjowg lub opartego na tlen-
kach zelaza, i wydaje sie, ze dopiero po dlugich la-
tach trzeba bedzie odnawiaé takg glinowo-smolowg
warstwe.

Badania francuskie sg obecnie w stadjum po-
czatkowem; gdy zostang zebrane szczegélowe wy-
niki, bedg one podane do wiadomos$ci ogétu techni-
kow.

5.Belgja.

W Belgji istnieje oddawna projekt zorganizo-
wania pewnego rodzaju centrali przeciwkorozyjnej.
Narazie bliskiem realizacji jest tam utworzenie
specjalnej bibljoteki, ktéraby zgromadzila calg od-
nos$ng literature az do chwili biezgcej. Jest bowiem
rzeczg konieczng zapoznanie si¢ z wynikami walki
z korozja, osiagnietemi w innych krajach, zajmuja-
cych si¢ bardzo intensywnie problematami korozji.
Przed rozpoczeciem wlasnej pracy w tym kierunku
badacze belgijscy chea przedewszystkiem zapoznac
sie z obecnym stanem zagadnienia, a nastepnie be-
dg sie starali uzupelnia¢ istniejace luki w dziedzinie
walki z korozja.

Rozpoczecie budowy centrali badan nad ko-
rozjg jest uzaleznione od uzyskania kredytéw na
ten cel. W najblizszym czasie majg one by¢ przy-
znane.

W Polsce, pomimo, ze istnieje niemniejsza ko-
nieczno$¢ podjecia systematycznych badan i skoor-
dynowania walki z rdzg, uczyniono w tym kierun-
ku dotychczas niewiele.

Przyklad wysitkow i energji, z jaka zabrano
sie¢ w tej dziedzinie do pracy w innych krajach,
winien byé bodzcem do wszcezecia analogicznej
akeji na szersza skale. Zamierzone prace Rady
Stalowej w kierunku wyjasnienia mozliwosci zor-
ganizowania badan korozyjnych w Polsce zastugu-
ja przeto na specjalng uwage.

Zrodlia:
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Archiv fiir das Eisenhiittenwesen, r. 1927, zesz. 6,
str. 427/38.
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1935.

3) L‘étude de la corrosion entreprise en Angleterre par
I‘Institute du Fer et de L‘Acier. — E. Pahlavouni. —
L‘Ossature Métallique, r. 1935, zesz. 1, str. 24/38.

4) Les recherches sur la corrosion en Hollande. E. P. —
L‘Ossature Métallique, r. 1935, zesz. 1, str. 39.

5) Bericht iiber Korrosionstagung 1931 - Berlin 1932
V. D. 1. — Verlag.
6) Bericht {iber Korrosionstagung 1932 — Berlin 1933

V. D. 1. — Verlag.

7) Bericht liber Korrosionstagung 1933 — Berlin 1934
V. D. I. — Verlag.

8) Korosionstagung 1934, Stahl und Eisen, r. 1934, zesz.
49, str. 1267/1270.

9) Korespondencja Poradni Stosowania Zelaza w Kato-
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bourgeois d‘Information de L‘Acier w Brukseli.
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CZYSZCZENIE WODY KOTLOWEJ — WAPNEM — SODA
CZY PERMUTYTEM?

Naplsat
WALENTY SLAWINSKI

inz. chemik

Kamien i namul kotlowy skladajg sie przewaz-
nie z nastepujacych skladnikéw, mniej lub wiecej
rozpuszezalnych w wodzie zwyczajnej:

| Ca Si 0s

| Ca SOs Mg Si 0s

Ca COs
| ol

weglan
| wapniowy

Mg COs | Mg (OH):

|
krzemian l
wapniowy

i magnezowy ‘

wodzian I
magnezowy

gips weglan

magnezowy

Oprocz powyzszych zwigzkéw, mogg sie je-
szcze znajdowaé w kamieniu czy namule kotlowym
zwigzki glinu, zelaza, krzemionka, czeSci organicz-
ne i t. p. Kamien kotlowy sklada si¢ przewaznie
z gipsu (okolo 909 ), natomiast gléownym sklad-
nikiem namulu jest weglan wapniowy, krzemionka,
tlenki zelaza, nawet gips subtelny. Namul daje sie
stosunkowo latwo usungé przez odmulowanie
w sposéb ciggly lub perjodyczny. Natomiast o wie-
le bardziej niebezpiecznym dla gospodarki kotlowej
jest kamien kotlowy z uwagi na: 1) zwigkszenie
kosztéw opalu (warstwa kamienia grubosci 12 mm
zwieksza rozchod paliwa o 150% ) i 2) bezpieczen-
stwo ruchu. Mechanizm tworzenia si¢ kamienia
kotlowego nie jest dotychczas dostatecznie wy-
jasniony, poniewaz jest to zlozony proces fizyczno-
chemiczny, w ktérym zasadniczg role odgrywaja
zjawiska wydzielania si¢ cial stalych z roztworow
przesyconych i stanu rownowagi miedzy cialami
stalemi i roztworami (gdzie jest temperatura wyz-
sza — tam osadza si¢ najpierw gips, potem do-
piero weglan wapniowy czy wodzian magnezowy
it d).

Twardosé wody

Najwazniejsze dla kotlowni znaczenie ma
twardosé wody. Twardo$¢ wody jest to miara,
ktoérg okreslamy zawarto$é w niej zwiazkéw me-
tali, wytwarzajacych namul i kamien kotlowy —
a Wwiee w pierwszym rzedzie zwigzkéw wapnia
i magnezu . Twardo$¢ wody wyraza sie w stopniach
po przeliczeniu zwigzkéw magnezu na rownowazng
illo§¢ wapnia. Stopien niemiecki odpowiada za-
wartodci 1 czeSei CaO w 100.000 czesciach wody,
czyli 1° niemiecki = 10 mg tlenku wapnia (CaO
1009 ) w litrze wody. Zawarto§é soli magnezu wy-
razamy réwniez jako tlenek magnezu (MgO 100% )
i przeliczamy go na réwnowazng ilosé tlenku wap-

nia. A wiec: 1 stopien niemiecki = 10 mg tlenku
wapnia lub 7.19 mg tlenku magnezowego w litrze
wody — czyli np. 15° niemieckich = 0.150 g CaO
lub 0.1078 g MgO w 1 1 wody. Oproécz stopni nie-
mieckich, rozrézniamy stopnie francuskie i angiel-
skie. Stopnie francuskie okreslaja 1 cze8¢ wegla-
nu wapniowego (CaCO3; 100%) w 100.000 cze-
sciach wody. Stopnie za$ angielskie 1 czesé CaCOy
100% w 70.000 czesSciach wody.

Ze wzgledu na wlasnosci soli, ktére dana wo-
da zawiera, rozrozniamy dwa rodzaje twardosci,
t. zw. twardoS¢ przemijajgca, czyli weglanows,
i twardo§é stala (trwala). Suma obu twardosci
daje twardo$¢é ogélng lub calkowita. Twardo§é
weglanowa jest to twardo$é spowodowana obecno-
scig kwasnych weglanéw Ca i Mg, ktore przy go-
towaniu rozkladaja sie, tworzac nierozpuszczalne
weglany oraz wydzielajac CO:. Ta wiec czesé soli
da si¢ przez gotowanie usungé¢ z roztworu, wobec
czego nie jest ona trwalg cechg danej wody. Twar-
dos¢, spowodowana obecno$cia w wodzie wszyst-
kich innych soli Ca i Mg nieusuwalnych przez go-
towanie, skladajacych sie gléwnie z siarczanow
i chlorkéw, nosi nazwe twardosci stalej (trwalej).

Metody oczyszcezania wod,

sa dwojakiego rodzaju: mechaniczne i chemiczne.
Nas — hutnikéw obchodzg tylko metody chemicz-
ne, dotyczace usuwania z wody skladnikéw kamie-
niotwoérezych, co ogoélnie zwiemy zmiekezaniem
wody. Ogoélng zasadg zmigkezenia jest ten fakt,
ze ciala szkodliwe przetwarza sie w zwigzki nieroz-
puszczalne lub trudnorozpuszcezalne i po wydziele-
niu ich z roztworu oddziela si¢ je od wody badzto
przez odstanie, badzto przez odsaczanie.

Z punktu widzenia praktycznego i gospodar-
czego oczyszcezanie wody sposobem chemicznym,
szczegllnie gdy kwasowo$¢ (CO:) wody jest
wieksza, niz twardo§¢, najszersze zastosowanie zy-
skalo sobie zmigkczanie wody wapnem i sodg. Po-
lega ono — z jednej strony — na dzialaniu wapna
gaszonego Ca(OH): (mleka wapiennego) na zwigz-
ki powodujgce weglanowa twardos¢ wody, t. j. na
kwasne weglany Ca i Mg, z drugiej za$ strony —
na dzialaniu sody Na:CO; na zwigzki, powodujgce
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twardo$é stalg, czyli wszystkie inne — poza kwa-
$nemi weglanami — polgezenia Ca i Mg. Jak juz
wyze]j zaznaczono, twardo$¢ weglanowa mozna usu-
ngé czeSciowo drogg fizyczno-chemiczng przez za-
grzanie. W wyzszej bowiem temperaturze naste-
puje rozkiad kwasnych weglanéw na weglany obo-
jetne i kwas weglowy w mysl reakeyj:

Ca(HCOj3): »— CaCO; + H:O + CO:

Mg (HCO3)2 »— MgCO; + H:0 + CO:

Jedynie tylko przy wigkszej twardosSci prze-
mijajacej zagrzanie to daje bardzo dobre wyniki.
Przy malej twardosci weglanowej nawet przetrzy-
mywanie wody w kotle w stanie zagrzania, co po-
lgczone byloby z duzemi kosztami, nie doprowadzi-
loby do pomys$lnych wynikéw, jak to wykazaly do-
Swiadczenia przeprowadzone w laboratorjum. Wy-
niki odpowiednich doSwiadczen z wodg surowsg ko-
palniang przedstawia ponizsza tabela:

Twardosé Temp. Twardosé weglanowa po

5 .| We Swiad-
-t i i ol B R T o
nowa |
40,2 ’ 352 | 5% 700 459 | 3,9°| 3,4°| 2,5°
80 45 39 |- 22 2,5
(patrz wykres) 90 45 3,9 3,0 2,3
99 4:9" 193195115097, 1,8

Z przeprowadzonych doswiadczen wynika, ze
spadek twardo$ci przemijajacej (przy niskiej twar-
dosci weglanowej) nie jest praktycznie zalezny od
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temperatury, jesli ta ostatnia jest wyzsza od 70" C,
lecz od dlugo$ci ogrzewania. Z uwagi na to, ze
stracony zagrzewaniem weglan wapnia i magnezu
jest czeSciowo w wodzie rozpuszczalny, przeto
nigdy nie udaje si¢ calkowite usunigcie sposobem
cieplnym twardosci weglanowej. Jednak, by te
obnizy¢ musimy przej$é na droge chemiczng. Po-
miedzy kwasnemi weglanami wapnia i magnezu
a wapnem gaszonem zachodzg nastepujace reakcje
chemiczne:

a) Ca(HCO3): + Ca(OH): = 2CaCO + 2H:0

b) Mg(HCO3):+Ca(OH):=MgCO;3 +CaCO;+ 2H:0
¢) MgCOs + Ca(OH): = Mg(OH): + CaCOy

d) CO: + Ca(OH): = H:O + CaCOs.

Zaznaczy¢ nalezy, ze wszelki nadmiar wapna
gaszonego jest bardzo szkodliwy, poniewaz woda
ponownie zyskuje na twardosci. Jak z reakcji
a i b widaé, kwasne weglany przechodzg dzialaniem
wapna gaszonego na weglany obojetne nierozpu-
szczalne, przyczem wapno samo przechodzi rowniez
na weglan wapniowy. Weglan magnezowy nieco
wiecej w wodzie rozpuszczalny reaguje z nadmia-
rem Ca(OH): i tworzy wodorotlenek magnezowy,
calkowicie w wodzie nierozpuszczalny. Oproécz po-
wyzszego mleko wapienne usuwa jeszcze z wody
szkodliwy COs, o ile ten ostatni si¢ w wodzie znaj-
duje.

Zagrzanie wody w kotlach do 70—80°" C, acz-
kolwiek z punktu gospodarczego byloby w naszym
przypadku niecelowe ze wzgledu na malg twardo§é
weglanowsg (5°), jest jednak konieczne z uwagi na
odgazowanie i szybkosé reakeji. Rozpuszezalnosé
bowiem gazu ze wzrostem temperatury maleje
i wyparte cieplem wody tlen i kwas weglowy ucho-
dzg. Dlatego tez konstrukcja kottéw musi by¢é tak
dostosowana, zeby uwolnione gazy korozyjne jak
najkrotszg drogg mogly dosta¢ si¢ nazewngtrz
kotla. Jak wyzej wspomniano, zagrzanie wody
zwigksza szybko§¢ reakeyj. I tak réwnowaga che-
miczna, ktéra przy temperaturze 250 C ustalitaby
sie dopiero po 6—8 h, ustala si¢ w temperaturze
500 C po 3, w temperaturze 70° C po 2 h.

Ogélnie mozna powiedzie¢, ze przez podwyz-
szenie temperatury o 10° C, przy odpowiedniem
stezeniu soli, szybkos§¢ reakeji chemicznej zostanie
podwojona.

Azeby za§ wode uwolni¢ od twardosci stalej,
do tego celu uzywamy sody. Dla zobrazowania
dzialania sody przyjmujemy, ze twardo§é stala jest
spowodowana tylko siarczanami i chlorkami, co
w praktyce rzeczywiscie ma najczeSciej miejsce.
Reakcje wtedy przebiegajg nastepujaco:
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e) CaSO; + Na:CO3 = CaCO;3 + Na2S04
f) MgSO; + Na:CO3 # MgCOs; + Na:SO0q
g) CaCl: + NaxCO3; = CaCOs; + 2NaCl
h) MgCl.: + Na:CO3 = MgCO; + MgCl.
i) MgCO3.+ Ca(OH): = CaCOs + Mg(OH)..
Jesli w wodzie znajduje si¢ nadmiar mleka
wapiennego, to zostaje on usuniety dzialaniem so-
dy wedlug znanego réwnania:
Ca(OH): + Na:CO3 = CaCO3 + 2NaOH.

W miejsce wigc nadmiaru wapna powstaje so-
da kaustyczna: NaOH, jeszcze silniejsza, niz wapno
zasada, bardzo korozywna i jeszcze predzej roz-
kladajaca weglan magnezowy w mys$l rownania:

j) MgCO; + 2NaOH = Mg(OH): + Na:COs.

Z uwagi na odwracalno$¢ reakcyj e), f), j),
musimy dazyé do tego, abySmy w wodzie mieli
zawsze pewien maly nadmiar sody, gdyz inaczej
zwigzki Ca i Mg nie wytragca si¢ nam prawie ze
calkowicie. W praktyce zmigkezania wody powin-
no si¢ dbaé¢ o to, zeby obecny byl taki nadmiar
sody, aby — w myS$l powyzszych rownan — row-
nowaga chemiczna przesunela sie jak najdalej
w kierunku prawej strony réwnania. Jest rzeczg
zrozumialg, ze przez uzycie takiego nadmiaru we-
glanu sodowego usunie si¢ rownoczesnie nadmiar
Ca (OH)2, ktérego — jak wyzej zaznaczono — wo-
goble nalezy zawsze unika¢. Praktycznie dodajemy
taks ilos¢ mleka wapiennego, dopoki nie otrzyma
sie koloidalnego osadu wodorotlenku magnezo-
wego.

Azeby moc sobie uprzytomnié, ile ma sie do-
daé do oczyszczaczy mleka wapiennego, a ile wody,
niech to uwydatni nastepujacy przyklad praktycz-
ny. Woda surowa, zasilajgca kotly, o ktérej byla
mowa wyzej, ma nastepujgca twardosé:

ogoblng 40,2, trwalg 35,2,

Jesli zalozy¢, ze twardosé weglanowsg wody
stanowia 3° sole wapniowe, a 2' sole magnezowe,
to dla uwolnienia z twardosci weglanowej 1 m* tej
wody musi si¢ dodaé¢ nastepujacych ilosci wapna
gaszonego (w mysl reakeyj a, b, ¢, str. 8), dla
wytrgcenia
Ca(HCO3)2........ 3 X 10 = 30 g CaO (100%)
Mg(HCO;3)s....2 X 2 X 10 = 40 g CaO (100%)

Razem: 70 g CaO (TOOI—’/}")-

weglan. 59,

Empirycznie jednak ustalono, iz dla zmigkcze-
nia 1 m* wody o 5° C twardosci weglanowej trzeba
doda¢ okolo 220 g CaO 100% rozpuszczonego
w wodzie, ze wzgledu na wielkg ilo§é CO: i soli
magnezowych w tej wodzie rozpuszezonych.

Aby znowu wytraci¢ 35.2° twardosci stalej,
wedlug reakeyj e, f, g, h, i, str. 19, musi si¢ dodaé
do 1 m? tej wody: :

35,2 X 18,9 = 665,28 g Na:CO3 100%.

O ile przedtem dodano tyle wapna, ze wytracil
si¢ zupelnie Mg(OH:), to do strgcenia twardosci
stalej zazwyczaj wystarcza teoretyczna ilo$¢ sody:
19 twardosci wymaga 18,9 g Na.CO3; 100% !

Jednym z najbardziej znanych przyrzadéw do
czyszezenia wody kotlowej metoda wapno-soda jest
przyrzad Derveaux-Reisert lub oczyszczacz Ho-
watson‘a, czy tez Seiffert‘a. Ten ostatni jest przed-
stawiony na rys. 1.

Oprécz wapna i sody, drugim jeszcze bardziej
skutecznym $rodkiem chemicznym do oczyszczania
wody (na zimno) ze skladnikow kamieniotwor-
czych jest t. zw. ,,permutyt sodowy' sztuczny lub
naturalny. Permutyt sodowy sztuczny jest to
sztucznie sporzgdzony krzemoglinian sodowy (po-
dobny do naturalnego zeolitu), ktory otrzymuje sie
przez stopienie: skalenia (6 cz.), kaolinu (3 cz.)
i sody (12 cz.). W ten spos6b otrzymany permu-
tyt jest cialem ziarnistem, porowatem i nierozpu-
szezalnem w wodzie o skladzie chemicznym:

(OH),
v
Si0, — O — Al — ONa
| (w skréceniu: P— Na,),
Si0, — O — Al— ONa
N
(OH),
gdzie — jak wida¢ z wzoru — Na znajduje si¢ jako
glinian sodowy (AlO:Na), przez co ulega bardzo
latwo wymianie na Ca, Mg, (Fe, Mn), oczyszczajac
wode do 0" twardosci. Wedlug tej metody napehia
si¢ duzy walec najpierw warstwa piasku (rys. 2),
potem ziarnistym permutytem, znowu piaskiem
i przepuszcza przezen powoli surowa wode. Wszy-
stek Ca, Mg, Fe i Mn wigze si¢ na permutyt wap-
niowy, a s6d odchodzi jako kwasny weglan. Reak-
cje, jakie tutaj zachodzg, sa nastepujace:

I. P-Na: + Ca (HCO3): = P-Ca + 2NaHCO;
II. P-Na: + Mg(HCO3): = P-Mg + 2NaHCOs
III. P-Na: + CaSO; = P-Ca + Na:SO,

IV. P-Na: + MgSO; = P-Mg + Na:SO..

Z powyzszych reakcyj jest widoczne, Zze w od-
plywowej migkkiej wodzie pozostaja tylko 3 sole
bardzo latwo w wodzie rozpuszczalne, mianowicie:
NaHCO;, NaCl i Na:SO;. Wymiana odbywa sie
jednak tylko w oznaczonych stosunkach wagowych
i to tak dalece, dop6ty s6d permutytu nie zostanie
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Rys. 1. Oczyszczacz wody surowej wapnem-soda systemu Fr. Seiffert‘a.

zastgpiony przez Ca i Mg. Po wyczerpaniu si¢
sgczka, to zn. skoro w odplywowej wodzie skon-
statuje si¢ roztworem mydta lub szezawianem amo-
nowym obecno$é soli wapniowych, wtenczas musi
sie permutyt odzyskiwaé chlorkiem sodowym we-
dlug reakeji:

I. P-Ca + 2NaCl = P-Na: + CaCl:

II. P-Mg + 2NaCl = P-Na: + MgCl.

W my$l powyzszych reakeyj, powinnoby sig
zuzy¢ na 1 mol CaO-2 mole NaCl. Poniewaz jednak
permutyt przyswaja sobie wapno latwiej, niz sod,
wigc praktycznie zuzywa si¢ od 3 do 5 razy wiecej
NaCl, niz to wskazuje reakcja.

Odzyskiwanie przeprowadza si¢ zazwyczaj 8 %
roztworem NaCl, zlewajac nim saczek permutyto-
wy przez kilka godzin. W ten sposéb permutyt
wapniowy i magnezowy zamienia si¢ na chlorki i te,
jako w wodzie rozpuszczalne, odplywaja do odpo-
wiednich kanalow zlewowych bez pozostawiania
tam osadu. Nastepnie przemywa si¢ jeszcze od-
nowiony sgczek permutytowy zimng czysta woda
dla odpedzenia nadmiaru NaCl i znowu sgczek per-

mutytu sodowego jest do uzytku gotowy. Z uwagi
na to, ze odzyskiwanie wspomnianego saczka trwa
od 10—16 h i przezto zwigksza koszty czyszczenia
wody, poniewaz w ten spos6b musi sie zwigkszyc
ilo§¢ saczkéw permutytowych, zastgpiono dawny
permutyt sztuczny przez naturalny, lub tez przez

 Wejicie wody surowe) © wejicie roxtwory NaCl

5 wejicre wody surowey
6 Wyscie wody migkkiey
7 Wyjscie roxtwory NaCl

2 Wysscre wody mighkie)
3 wyjscie roztwory NoCl

Saczek permutytowy
a) otwarty b) zamknigty

Rys. 2.
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tak zw. neopermutyt, prazony w wyzszej tempera-
turze, o kolorze zielonawo-czarnym o 2 razy wigk-
szym ciezarze wlasciwym i twardszym od poprzed-
niego permutytu. Predkos$é reakceji permutytu na-
turalnego, czy neopermutytu jest o 10 do 16 razy
wieksza od poprzedniej. To tez nic dziwnego, ze
odzyskiwanie sgczka neopermutytowego jest ukon-
czone w niecalej godzinie. Zuzycie neopermutytu
wynosi okolo 2% rocznie, podczas gdy zuzycie daw-
nego permutytu wynosilo przeszlo 5% rocznie.
Uzywanie sgczka neopermutytowego zmniejsza
koszty, bo skréca czas reakeyj, (przez 20 h na dobe
dostarcza wody migkkiej, a tylko okolo 4 h poswie-
ca sie odzyskiwaniu sgczka, czyli ze 4 X< odzysku-
je sie sgczek na dobe, wymaga mniejszej iloSci
sgczkOw zapasowych oraz zuzywa mniejszej iloSci
roztworu chlorku sodowego do swego odzyskiwa-
nia. O ileby sgczek permutytowy przestal dzialaé,
to wystarczy po gruntownem przemyciu i odzyski-
waniu zlaé¢ go 5—6% goracym roztworem sody dla
zobojetnienia kwasnego permutytu.

Z powyzszych dwéch opisanych sposobow che-
micznych oczyszczania wody surowej prawdziwie
tylko czySci si¢ wode wapnem i sodg, poniewaz tu
wypadaja w postaci osadow nierozpuszczalne
zwigzki chemiczne, ktore usuwamy saczeniem, pod-
czas gdy czyszezenie wody permutytem zupelnienie
zadnych soli nie wytraca, lecz jedynie zamienia je
w latwo rozpuszczalne zwigzki pozostajace nadal
w wodzie. O ileby wiec szlo o otrzymanie wody na-
prawde ubogiej w sole, to do tego celu powinnoby
sie uzywaé tylko wapna, poniewaz przez czyszcze-
nie wody sodg pozostaja jeszcze w wodzie latwo
rozpuszezalne siarczany i chlorki, podczas gdy pra-
wie wszystkie weglany si¢ rozlozyly lub wytracily.
W metodzie za$ permutytowej we wszystkich kom-
binacjach miejsce Ca i Mg zajal s6d. Stad tez,
oprécz siarczanéw i chlorkéw sodu, mamy kwasny
weglan sodowy NaHCOs;, ktéry sie rozklada juz
przy 100" C wedlug reakeji:

2NaHCO3; »— Na.CO; + CO: + H:0,

a ten swiezo wywigzujacy sie CO. jest agresyw-
nym! Zjawisko powyzsze jest przyczyng, dla kto-
rego sposéb czyszezenia wody wapnem i soda, acz-
kolwiek kosztowniejszy i niedokladny, bo mimo
najlepszego czyszezenia zawsze wykazujacy choéby
0,8—1,59 twardosci trwalej (ze wzgledu na rozpu-
szczalnosé weglanu Ca i Mg), géruje nad taniem
1 bardzo dokladnem zmiekczaniem wody permuty-
tem, dochodzgcym nawet do 09, gdy saczek permu-
tytowy jest dobry i Swiezy.

Dla lepszego uwydatnienia tej wady na nieko-
rzy$¢é permutytu przyjmijmy, ze woda kranowa do
picia ma 10—15° twardo$ci weglanowej. Wspo-
mniana woda po przejSciu przez saczek wykazuje
10—15°" soli rozpuszczonych w sobie, co odpowiada
300—450 g NaHCO3 w 1 m? tej wody. Ten NaHCO;
ogrzany do 100" C rozklada si¢ na Na.COj, p6zniej
w kotle pod wplywem ci$nienia i temperatury na
CO: i NaOH. 1 m? tej wody o twardosci weglano-
wej 100 daje wiec 300—143 = 157 g CO. agresyw-
nego. Gdyby woda miala 15 twardosci, otrzyma-
libyémy 235,5 g CO: agresywnego na 1 m* tej wody.
Skoro wigc uprzytomnimy, ze 6w CO: jest agre-
sywny i niezmiernie korozyjnie dziala na blache
kotlowa, to mozemy zrozumie¢, jaka szkode moze
przynie$¢ gospodarce kotlowej!). O ile wiec czy-
$cimy wode permutytem, to musimy zaraz — przed
wprowadzeniem wody do kotla — uruchomic¢ od-
gazowanie tej wody przez silne zagrzanie jej do
110 najmniej przez 1 h dla odpedzenia korozyjnie
dzialajacego CO., powstalego z rozkladu NaHCOs
i rozpuszczonego przedtem w wodzie zimnej tlenu.
O ile za§ stezenie nowopowstalego lugu NaOH
(z rozkltadu NaHCOj3) przekroczy 500 g/m?*, wten-
czas i tug rozpoczyna korozyjnie dziala¢ na blache
kottowa, szczegollnie ze wzrostem temperatury i ci-
$nienia w kotle. O ile wiec 1 m* wspomnianej wo-
dy zawiera wigcej, niz 500 g/m* NaOH, to silg faktu
musimy !/3 cze$¢ wody odpusci¢ z kotla, co powo-
duje straty w cieple i w wodzie (33% ), chyba Ze-
bySmy zuzyli te wode alkaliczna do wstepnego
oczyszezania wody surowej (patrz rys. 1: przewod
powrotny dla wody z kotla).

W przeciwstawieniu do sposobu: wapno — so-
da, permutyt nie przedstawia zadnych przewazaja-
cych korzysci, lecz przeciwnie wymaga, aby woda
do oczyszczania byla uprzednio przystosowana do
zmiekezenia, t. zn. nie zawierala zadnej zawiesiny,
koloidow, zelaza wytracajacego sie¢ w wodzie na
Fe;03—nH:0, oliwy, humusu i t. p., gdyz prze-
szkody te zapelilyby pory permutytu i uczynity go
bezuzytecznym. Dalej woda surowa przeznaczona
do zmigkezenia nie moze by¢ kwasna (pH nie moze
leze¢ ponizej T7), nie powinna zawiera¢ innych
chlorkéw, précz chlorkéw alkalicznych, wolnego
chloru, ani wolnego CO.. W metodzie: wapno-soda,
wszystkie te przeszkody zadnej roli nie odgrywaja
1) Wedlug danych E. Basch‘a (Speisewasserpflege
1926) CO, dziata juz szkodliwie na blache kotlowa, o ile
jego zawarto$¢ w parze wodnej wynosi 0,0029%, co odpo-
wiada mniej wigcej 35 gr COy/1 m* wody kotl. Dla tlenu
rozpuszczonego w wodzie granica ta wynosi od 0,5 g/1 m?
wody kotlowej.
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i mogg by¢ usuniete wraz z wytworzonym osadem,
wyjawszy sole latworozpuszczalne w wodzie.

Whioski
Zupelne zmigkcezenie wody kotlowej do 0° nie
jest konieczne, lecz wystarczy, stosujac sposob
Ca0—Na»COs, od czasu do czasu wypuscic¢ z kotla
zageszcezong wode, aby unikna¢ szkodliwego dzia-
lania na blache kotlowg zbytnio skoncentrowanych
alkalij i tworzenia sie piany w kotle.

Do zupelnego za$ oczyszczenia wody surowej
kotlowej najlepiej uzywac¢ sposobu kombinowane-
go: najpierw wode oczysci¢ wapnem-sodg do okolo
2—3% twardosci, nastepnie te wode'przepuszczac'
przez saczek permutytowy dla uzyskania 00 twar-
dosci. W ten sposéb uniknie si¢ wszystkich trud-
nosci wyzej opisanych, a otrzyma sie wode zupel-
nie zmigkczong, mogacg z powodzeniem obstugiwac
nawet kotly wysokoprezne.

PRZEGLAD WYDAWNICTW

WIELKIE PIECE

ODTLENIALNOSC SPIEKU DWIGHT-LLOYD'A 1
DOSTOSOWYWANIE DO NAMIARU RUDY1)

JEJ

Wytwarzanie jednolitego spieku zalezy od zachowa-
nia si¢ tworzyw spiekalni pod wzgledem chemicznym i od
przepuszczalnosci mieszanki dla gazéow. Korzystny wplyw
na spiekanie wywierajg tworzywa zelazodajne, wykazujg-
ce duzg réznice miedzy temperaturg spiekania i topnienia.
Stanowczy wplyw na przepuszczalno$é dla gazu wywiera
wielko§¢ i ksztalt ziarn, zwlaszcza ponizej 0,1 mm, jak
rowniez spoisto$§¢ mieszanki, Regulowanie szybkogci tas-
my w zaleznoSci od wielkoSci ssania i zawarto$ci wilgocei
okazalo si¢ celowem.

Qdtlenialno$é okreslonego gatunku rudy az do 10000
zasadniczo si¢ nie zmienia. Odpowiednie wskazniki odtle-
niania spieku wahajg si¢ miedzy 12 i 199%. Odtlenialnosé
spieku jest praktycznie niezalezna od zawartosci réznych
tworzyw zelazodajnych w mieszance. Przy wyzszych za-
warto§ciach paliwa wzrasta ozuzlenie i wytrzymalosé¢ spie-
ku, podczas gdy wskaznik odtleniania spada réwnoczesnie
z poczgtkiem zmniejszania si¢ ilofci tlenu na tasmie.
Jednak suma usunig¢tego na tasmie i w wielkim piecu do
10000 tlenu praktycznie jest niezmienna.

Najwigksze znaczenie dla biegu wielkiego pieca po-
siada porowato§é spieku; przez odpowiednie miarkowanie
spiekania mozna zawsze dostosowac spiek do namiaru.

K. P,

PROJEKT WYTAPIANIA STALI W WIELKIM PIECU
I PRZETAPIANIE RUD KWASNYCH SPOSOBEM
KOMBINOWANYM 2)

Nowy sposob ma na celu nie wytapianie w wielkim
piecu wilasciwej stali zlewnej, lecz biednej w krzem stali
surowej o temperaturze 16000, w ktérej zawartoS¢ wegla
powinna by¢ nizsza od zawartosci fosforu, aby w ten spo-
s6b umozliwi¢ ostateczne doSwiadczenie przez spalanie fos-
foru tej stali w polgczonym bezposrednio z wielkim pie-
cem Swiezaku obrotowym o ruchu cigglym przy dodatko-
wem dzialaniu plynnego FeO. Istniejg dwa sposoby
otrzymywania takiej stali surowej, zawierajacej malto
wegla.

1) Stahl und Eisen, r. 1835, zesz. 24, str. 647, art.
K. Grethe'go i J. Stéckera (wnioski).

2) Stahl und Eisen, r. 1935, zesz. 30, str. 805,09, art.
M. Frinkl‘a (wnioski).

Pierwszy sposob polega na nast¢pujacych zasadach:

1. Rude zasypuje si¢ do Srodka pieca, tworzace stup pio-
nowy, koks za$§ otacza ja dookola wzdluz Scian;
w ten sposéb otrzymuje si¢ zawartos¢ wegla i krze-
mu na niskim poziomie.

2. Dysze zbudowane sg tak, Zze moga by¢ przesuwane
ku Srodkowi pieca w kierunku jego promienia, aby
umozliwi¢ dowolne Swiezenie wsadu.

3. Wytopiony metal nie moze dlugo pozostawac¢ w piecu,
aby si¢ znowu nie zbogacit w wegiel.

4, Dla zapobiezenia spiekaniu si¢ rudy w szybie pieca
nalezy wdmuchiwa¢ powyzej strefy topnienia ogra-
niczong ilo§¢ gazu gardzielowego, bogatego w CO,,
aby utrzymaé¢ temperature wsadu ponizej 10000.

5. Dmuch musi by¢ zbogacony w tlen dla wzniesienia
temperatury zelaza i zuzla do 16000,

6. Ruda powina by¢é w przewazajacej czesci ladowana
w postaci brykietéw, zawierajacych rude drobng,
zmieszana 2z odpowiednig iloScig odtleniacza-wegla
i wapnia, co przySpiesza odtlenianie rudy.

Wytopiona stal surowa plynie, regulowana przez
plomien gazowy u wylotu otworu spustowego, bez przer-
wy do §wiezaka obrotowego.

a
7. Zbiormik pyt e
weglowago »
7. Swieiakl e 7
obratowy y
Ruda Kawalkowe
Kows, wapien |
ruda’ drobna /
A
17
9 4 L) /i
o~ }L AN A\
S0 \

Wielki piec o pionowych warstwach rudy i koksu
do wytapiania stali.

Rys. 1.



ZESZYT 1 HUTNIK

r. 1986 STR. 28

Przy drugim sposobie do wytapiania stali surowej
stosuje si¢ piec, ktérego dolna czeS¢ jest ochladzana wo-
dg zapomocg klatki z rur, otaczajgcej stref¢ spiekania.
W charakterze wsadu uzywa si¢ wylacznie brykietow
z rudy, zmieszanej z weglem i wapniem, ktéremi wypel-
nia si¢ caly szyb pieca. W ochladzanej klatkag rurowa
strefie spiekania pozostaje przy Scianach wolny pierscien
dla gazéw. Dysze, sluzgce tutaj do wdmuchiwania pytu
weglowego, jako jedynego paliwa oraz zbogaconego w tlen
dmuchu, mogg by¢ réwniez w miare potrzeby wsuwane
w glab pieca dla miarkowania odtleniania. Otrzymana
w tym piecu stal surowa, uboga w C i Si, splywa bez-
posrednio do Swiezaka obrotowego dla ostatecznego wy-
Swiezania.

Zbwrmk pyle
wgglowego

Rys. 2. Piece do wytapiania stali z biednych kwasnych

rud.

W tym samym piecu odtlenia si¢ Fe,O; przy obfitym
dodatku wapnia, dzigki czemu tworzy si¢ wysokozasado-
wy zuzel, ktéry potem stuzy do odtleniania bogatej w fos-
for stali surowej w $wiezaku obrotowym. Natomiast do
Swiezenia stali wolnej od fosforu wylwarza si¢ w opisa-
nym piecu Zuzel kwasny, ktéry razem z FeO wprowadza
si¢ do Swiezaka. Odsiarczanie wytworzonej stali odbywa
si¢ dodatkowo w zasadowym wielkim piecu.

Do przetapiania rud kwasnych stosuje si¢ sposob
kombinowany, przy ktérym nadmiar substancyj kwasnych
usuwa si¢ w piecu kwasnym, nastepnie juz mniej kwasne
tworzywo przerabia si¢ w piecu zasadowym, gdzie si¢ réw-
niez odbywa odsiarczanie. Stamtgd stal surowa dostaje si¢
do Swiezaka obrotowego, gdzie si¢ utlenia przez dodatek
ptynnego FeO i zuzla, wytworzonych w powyZej opisanym
piecu o klatce chlodzgcej.

Zaletg nowego sposobu jest zupelne wylaczenie Swie-
zenia w gruszkach thomasowskich lub piecach martinow-
skich. Gotowa stal otrzymuje si¢ bezposrednio przy wiel-
kim piecu ze Swiezaka obrotowego. Przez dodatek FeO
do swiezaka uzysk stali gotowej dochodzil do 100--110%
od wagi stali surowej, wychodzgcej z wielkiego pieca,
Podezas gdy w konwertorze lub plomieniaku uzysk stano-
Wi zaledwie 90% wsadu suréwki. Duze znaczenie moze
mieé nowy sposéb przy przetapianiu ubogich i kwasnych
rud krajowych (niemieckich i polskich — uwaga red.).

K. P.

STALOWNIE

BADANIA NAD ZDOLNOSCIAMI UTLENIAJACEMI
ZzUZLI ZASADOWYCH 1)

Na tegorocznem zebraniu wiosennem ,Iron and Steel
Institute, odbytem w Westminsterze, J. White, R. Gra-

1) Stahl und Eisen, r. 1935, zesz. 36, str. 966/8, art.
H. Schenck'a.

ham i R. Ttay wyglosili odczyt na temat wykresu uktadu
CaO-—Fe,0; i okreSlenia ci$nien rozkladowych zwigzkow
CaO-—Fe;0y. Badania mialy stanowié¢ przyczynek do po-
znania niewgtpliwie obecnych w 2Zuzlach zasadowych

zwigzkéw wapnia z zelazem, albowiem jeszcze istniejg
réznice pogladéw na ich budowe¢ molekularng.
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Rys. 1. Wykres ukladu CaO.Fe 0y.

Opracowanie wykresu ukladu zwigzkéw uskutecznio-
no na zasadzie analizy cieplnej. Czysty Fe;O; otrzymano
przez rozkiad szczawianu zelaza w prozni w mozliwie ni-
skiej temperaturze, przyczem tworzy si¢ piroferyczna od-
miana FeO, ktéra przy zetknigciu si¢ z tlenem spala sie
na Fe,0;, wytwarzajac cieplo. CaO uzyskuje si¢ réwniez
przez rozklad szczawianu.

Oba te tworzywa pierwotne stapia si¢ w tyglu pla-
tynowym po dokladnem przemieszaniu; krzywe nagrzewa-
nia i ochladzania okre$la si¢ przy pomocy ogniwa cieplne-
go platyna — platyna rodjum. Na podstawie tych danych
sporzadzono wykres, przedstawiony na rys. 1, ktéry na-
ogo6l zgadza si¢ z takim samym wykresem R. B. Sosman‘a
i M. Z. Mervin‘a. Wystepuja tu ukryte maxima, odpowia-
dajgce zelazkowi dwuwapniowemu 2 Ca0O.Fe:0; i Zzelazkowi
jednowapniowemu CaO. Fe,0y; dalsze zwigzki, ktérych ist-
nienie mozna bylo przypuszcza¢, nie wystepuja. Chociaz
okreslenia byly robione z tlenem pod ci$nieniem 1,5 atm,
nie mozna bylo przesledzi¢ prawej strony wykresu az do
czystego Fe,Oy, gdyz cidnienie przy jego rozkladzie docho-
dzi do zbyt wysokich liczb, o czem bedzie jeszcze mowa
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Rys. 2. Izotermy cis$nienia rozkladu w ukladzie

Fe,03 — Fey0,.



STR. 24 HUTNIK

r. 4 191818 ZESZYT 1

pézniej. W strone wapna wykres nie mogt by¢ uzupeiniony
ze wzgledu na niedostateczng odpornosé tygli przeciw
‘zuzlowi; poniewaz topy, majace CaO wigcej od czystego
zwigzku 2 CaO. Fe;0,, wykazuja wolny CaO, wynika z te-
go, ze mozna ekstrapolowac¢ linje plynnosci w kierunku
punktu topnienia czystego CaO (25720).
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Wykres ukladu Fe;Oy — FeyO,.

Pomiary ci$nienia rozkladowego zwigzkéw odbywato
si¢ rowniez pod tlenem. Rurke Pitagoras‘a, zawierajgcqg
tygiel platynowy, napelniano okre$long iloScig gazu, kto-
rego ci$nienie w miare wzrostu temperatury, 2zgodnie
z prawami o gazach, z poczatku réwnomiernie zwigkszato
si¢. Przy osiggnigciu temperatury rozkladu krzywa: cis-
nienie - temperatura, tworzy zagiecie, gdyz nast¢puje tu
dodatkowy wzrost ci$nienia. Jednocze$nie mozna wnios-
kowaé¢ z przebiegu krzywej: ciSnienie - temperatura, o ilo-
Sci gazu, wydzielonego przez cialo na dnie tygla, stad
i o skladzie tego ciala, co ma znaczenie dla okreslania roz-
czynéw. Przy rozkladzie Fe,O; okazala si¢ izotermiczna
zalezno$¢ ci$nienia réwnowagi od skladu wzmiankowane-
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Prawdopodobna krzywa rozkladu dla CaO.Fe;0,.

Rys. 4.

go ciata (rys. 2). Zgodnie z prawem faz, opadajgce roz-
galezienia izoterm moga wystepowaé¢ tylko w obecnoSci
rozezynow; wzdluz poziomych odcinkéw krzywej znajdu-
ja sie fazy krysztaléw mieszanych, odpowiadajace konco-
wym punktom linji poziomej, wzajemnie w réownowadze.
Z tych danych ulozono wykres ukiadu Fe,O3—Fey O, przy-
najmniej dla stanu skrystalizowanego (rys. 3). Polozenie
krzywych, okreSlajacych luke w mieszance, odpowiada
wynikom dawniejszych pomiaréw Sosman‘a i Hostetter‘a.
Krzywe statoSci i pltynnosci sa wykreSlone na zasadzie ja-
koSciowego projektu C. Benedicks‘a i H. Lofgnist‘a.
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Rys. 6. Ci$nienie roz-
kladowe o poczgtkowym
skladzie 2 CaO.Fe;0y.

Rys. 5. CiSnienie roz-
kiadowe topéw Ca -
Fey,Oy przy 12720 C. Po-
czgtkowy stosunek mo-
lekularny CaO.Fe;Oy
a=1:11ib = 1:1,97.

Ci$nienie rozkladowe zwigzku CaO.Fe,O; wzrasta
bardzo szybko wraz z temperaturg (rys. 4): jest ono za-
iezne w obrebie stanu plynnego nietylko od temperatury,
lecz takze od stosunku CaO.Fe;O; w mieszance, jak row-
niez od stezenia dwuwartoSciowego zelaza. Jak widac¢
z rys. b, izotermy (12720) opadaja w miar¢ zwigkszania
si¢ straty tlenu, t. j. wraz z wazrastaniem powstajgcego
naskutek rozkladu zelaza dwuwartosciowego, czyli FeO;
izotermy wykazuja dalej w miarg wzrostu zawartosci FeO
w ciele, znajdujagcem si¢ na dnie, przesunigcie ku goérze.
Podobny ksztalt posiada izoterma rozkiladu topu, odpowiada-
jacego zelazkowi dwuwapniowemu, zapisana przy 14850 C
(rys. 6). WysokoS¢ ciSnienia rozkladowego, osiggnieta
przez CaO.Fe;O3 przy 12750 C (rys. 5) jest osiggana
przez 2 CaO.Fe,O3 dopiero przy 14850 C (rys. 6), co do-
wodzi wigkszej statoSci tego ostatniego. Autorzy wniosku-
ja z tego, ze w zuzlach zasadowych wigksza role gra
2 Ca0.Fe;04, niz CaO.FeyO; Zgodnie z poglagdem spra-
wozdawey, wywolane przez CaO zmniejszenie aktywnosci
Fe,0; w zuzlach zasadowych nalezy raczej przypisa¢ po-
chodnym, bardziej zlozonym zwigzkom CaO z Fe Oy
i FeO. K. P.
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DZIAL GOSPODARCZY

SPRAWOZDANIE
Z DZIALALNOSCI HUT ZELAZNYCH
W GRUDNIU R. 1935

Sytuacja w hutnictwie zelaznem w grudniu r.
ub. ulegta dalszemu pogorszeniu. Spadla wytwor-
czo§¢ wszystkich dzialéw hutniczych. Powaznie
zmniejszyt sie krajowy zbyt wytworéw walcownia-
nych (o 31,03%) przy jednoczesnem zwiekszeniu
si¢ wywozu tych wyrobéw (lgcznie z obrotem uszla-
chetniajacym o 15,96% ); ogoélny zbyt wytworow
walcownianych zmniejszyl sie (o 13,88%).

Otrzymane przez huty za posrednictwem Syn-
dykatu P. H. Z. zamo6wienia w grudniu r. ub. spadly
do polowy zamoéwien llstopadowych Obmzyly sie
przytem nietylko zaméwienia prywatne lecz i rzg-
dowe, ktore stanowily zaledwie minimalng ilo§é
(4,33% ogolnej liczby zamoéwien wobec 16,487%
w listopadzie r. ub.).

Stan zalogi robotniczej zmniejszyl sie.

Tabela 1 przedstawia wytwoérczosé zasadni-
czych dzialéw hutniczych w grudniu r. 1935 w po-
réwnaniu z poprzednim miesigcem.

Tabela 1.
ILmto irudzien
pad | Grudzien 8ty Cab Sa4:
Dzialy hutnicze | “H”) 1935%) :
| tonnv i tonny F 9y
Wielkie piece 38.625 36.903 1.722 4,46
Stalownie 86.190 62.922 23.208 217,00
Walcownie 58.995 41.768 17.227 | 29,20
Rurkownie 4.994 3.394 1.600 <| 32,04 l

Ksztaltowanie si¢ wytworezosci wymienionych
dzialébw w grudniu r. 1935 i w latach poprzednich

W poréwnaniu z grudniem r. 1934 wytwor-
czo$¢ hutnicza w grudniu r. 1935 byla wieksza
w dziale wielkich piecow o 7.450 t (o0 25,29%) i w
rurkowniach o 709 t (o 26,41% ), natomiast mniej-
sza w walcowniach o 5.721 t (o 12,05%) i w sta-
lowniach o 714 t (0 1,12%).

W ciggu calego roku 1935 wytworczosé hut
zelaznych stanowila w dziale wielkich piecow
394.097 t, czyli o 11.898 t (o 3,11%) wigcej niz
w roku 1934, w stalowniach 944.645 t, czyli
0 100.130 t (o 11,86%) wiecej, w walcowniach
673.270 t, czyli o 70.386 t (o 11,67%) wiecej i w
rurkowniach 54.815 t, czyli o 3.189 t (o 6,18%)
wiecej.

ZBYT W KRAJU

Wysyltka wytworéw walcownianych na rynek
krajowy (1gcznie z wysylka do innych hut) w grud-
niu r. ub. stanowila 23.513 t wobec 34.093 t1!)
w llstopadzw r. ub., czyh o 10.580 t (o 31,03%)
mniej. Zmniejszyla si¢ przytem wysylka Zelaza
handlowego i fasonowego (o 3.885 t), belek i ko-
rytek (o 1.640 t), zelaza na drut (o 1.189 t), bla-
chy o grubos$ci ponizej 1 mm (o 1.097 t), szyn nor-
malnotorowych (o 832 t), blachy o grubosci po-
nizej 5—1 mm (o 490 t), drobnego materjatu na-
wierzchni kolejowej (o 372 t), stali specjalnej
(o 239 t) oraz innych wytworéw walcownianych
(0 1.135 t) ; nieznacznie wzrosta tylko wysytka szyn
tramwajowych (o 126 t), blachy o grubosci 5 mm
i wyzej (o 122 t) oraz szyn wgskotorowych

uwidacznia ponizsza tabela: (051t),
Tabela 2.
Wielkie piece | Stalownie Walcownie ~ Rurkownie
Grudzien | Przec. mies.| Grudzien |Przec.mies.| Grudzien | Przec.mies.| Grudzien |Przec. mies.
| t t ¢ t } ¢ t t t
1928 97974, 56.980 128.011 119.741 84.929 87.075 8.440 9.112
1929 46.017 58.703 84.441 114.727 63.595 80.193 8.023 10.266
[ 1930 35.432 39.829 78.429 103.125 60.166 75.349 6.196 7.459
, 1931 18.221 28.926 36.860 86.414 26.586 62.710 3.389 5.1717
1932 19.947 16.556 49175 45.896 38.081 32.279 2.361 2.154
1933 22.244 25.469 48.609 68.087 35.502 47.028 4.100 3.766
1934 29.453 31.850 63.636 70.376 47.489 50.240 2.685 4.302
1935 36.903 32.841 62.922 78.720 41.768 56.100 3.39%4 4 568
%% w stos,
do ot 1" 1 64,00 49,15 49,18 40,21 |
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Wysylka rur spawanych i ciggnionych oraz ich
czeSei w kraju wynosila w grudniu r. ub. 1.396 t
wobec 1.773 t1) w listopadzie r. ub., czyli o 377 t
(0 21,26% ) mniej.

Z wazniejszych wyrobow dalszej obrobki
(oprécz rur) w grudniu r. ub. zmniejszyla si¢ wy-
sylka krajowa zestawow kolowych i ich czesci
(o 308 t), konstrukcyj zelaznych i stalowych
(o 242 t) oraz innych wyrobéw kutych i praso-
wanych (o 106 t).

W stosunku do grudnia roku 1934 ogélna wy-
sytka wytworéw walcownianych w grudniu roku
1935 byla wigksza o 239 t (o 1,03% ), wysylka za$
rur — o 337 t (o 31,82%).

W ciggu calego roku 1935 ogoélna wysytka wy-
tworéw walcownianych w kraju stanowila 400.683
t, czyli o 70.942 t (o 21,51%) wiecej niz w roku
1934.

Z poszczegbdlnych wytworéw walcownianych
przypadalo w roku 1935: na Zelazo handlowe i fa-
sonowe 126.432 t (+ 22903 t), zelazo na drut
70.622 t (+ 11.654 t), szyny normalnotorowe
36.440 t (+ 12.539 t), belki i korytka 32.086 t
(+ 10.582 t), blache o grubo$ci ponizej 1 mm
31.596 t (— 2.663 t), blachy o grubosci 5 mm i wy-
zej 21.752 t (+ 5.437 t), blache o grubosci ponizej
5—1 mm 17.836 t (+ 100 t), stal specjalng 13.126 t
(+ 3.992 t), drobny materjal nawierzchni kolejo-
wej 11.808 t (+ 3.016 t), szyny tramwajowe
1.674 t (— 632 t) i waskotorowe 1.105 t (— 487 t)
oraz na inne wytwory walcowniane 36.206 t
(+ 4.501 t).

Wysylka rur stalowych na rynek krajowy sta-
nowita w roku 1935 ogétem 20.681 t, czyli o 3.748 t
(0 22,13% ) wigcej niz w roku 1934, z tego przy-
padalo na rury ciggnione 13.734 t (+ 3.438 t)
i spawane 6.947 t (+ 310 t).

Po potrgceniu za$ wysylki do innych hut ogo6l-
ny zbyt krajowy wytworéw walcownianych i rur
w roku 1935 przedstawial si¢ jak nizej:

Tabela 3.

Wyroby walcowniane RETALEY A S

Ogdl;"l(n (W tego " Og()h;lll‘l atego [, o0

4 » S0 wysyltka DOZA 7 b

‘\:yl:?ujul ohg::; l!llul ““1"‘),'2‘: rf“’ wyk?u]u |ohrl-¢lt) hut s“ll!,)'lz‘l;l r‘."’

1928 |822.009 | 756.930 | 100,0 | 43.955 | 43,938 | 100.0
1929 | 710.706 | 635.664 | 84,0 || 48.280 | 48.269 | 109.9
1930 |472.068 | 412.133| 54,0 | 31.303 | 31.285 1.2
1931 |358.584 | 305.770 | 40,4 19.366 | 19.303 43.9
1922 |(220.098 | 187.900 | 24,8 10.267 | 10.250 23.3
1933 | 267.466 | 231.192| 30,5 14.330 | 14.270 325
1934 | 329.741 | 280.127 37,0 16,933 | 16.657 37.9
1935 |400.683 |351.813| 46,5 20.681 | 20.606 46.9

Za po$rednictwem Syndykatu P. H. Z. huty

zelazne otrzymaly w grudniu r. 1935 zaméwienia
na wyroby zelazne w iloSci 7.385 t, czyli o 8.024 t
(0 52,07% ) mniej niz w listopadzie r. ub.

Podzial zaméwien wedtug grup odbiorcow ilu-
struje ponizsza tabela:

Tabela 4.
3 : VL;stiupur(i | Grudzien
¢ an

Odbiorey ___lf):iﬁir. AH?IQS.) e

tonny| 9, t()nll)"L %
1. Handel hurtowny 5.566| 36,12 | 3.230| 43,74
2. Przemyst. 6.909| 44,84 | 3.429| 46,43
3. Uczestnicy Syndykatu 322| 2,09 363| 4,92
4. Samorzgdy i rozni 73| 0,47 43| 0,58

Razem zamdwienia

prywaltne (1-4) 12.870, 83,52| 7.065 95,67
5. Rzad 2.539( 16,48 320/ 4,33
Ogotem (1-5) 15409 100,00/ 7.385/100,00

Z powyzszego zestawienia wynika, ze sytuacja
na rynku krajowym w miesigcu sprawozdawczym
w poréwnaniu z listopadem r. ub., ulegla dalszemu
pogorszeniu, co tlumaczy sie gléwnie wyczekiwa-
niem odbiorcéw na zapowiedziang przez Rzad,
a ogloszong w Dzienniku Ustaw R. P. Nr. 89 z dn.
7 grudnia r. 1935 i w ,,Monitorze Polskim‘ Nr. 294
z dnia 23. XII, r. 1935 obnizke cen zelaza.

Naplyw zamoéwien ze strony handlu hurtowe-
go w miesigecu sprawozdawczym w poréwnaniu
z listopadem r. ub. zmniejszyt si¢ w dziale zam6-
wien bezposrednich o 2.674 t, a w dziale zamoéwien
na skilad o 2.336 t.

Co sig¢ tyczy ruchu zamoéwien powazniejszych
dzialéw przemystu zZelazo-przerébezego, to jedynie
fabryki Srub i nitéw utrzymaly swe zlecenia na po-
ziomie poprzedniego miesigca, natomiast wszyst-
kie pozostale galezie zredukowaly swe zamowienia,
mianowicie: fabryki drutu i gwozdzi o 2.561 t, wia-
$ciwy przemyst metalowy o 227 t i ocynkownie bla-
chy o 23 t.

Zamoéwienia Rzadu byly minimalne i wynosity
zaledwie 320 t.

Podzial zaméwien wedlug wyroboéw przedsta-
wial sie nastepujaco:

Tabela 5.

Li:‘t(‘)’pud Grudzien

Wyszezegdlnienie LAesh . 1985 r.

tonny| °, |tonny| Y%
1. Zelazo pretowe 6.053| 39,28 2.737| 37,06
2. i uniwersalne 169 1,10 281 3,80
3. Ksztaltowniki 1.020, 6,62| 843 1142
4. Zelazo na drut 4.533| 29,42| 1.824| 24,70
5. Blacha cienka 2.086/ 13,54| 841 11,39
8w s gruba 1.006| 6,53 723| 9,79
7. Szyny kolejowe 297 1,93 21| 0,28
8. Drobny mat. naw. kol. 3 0,01 5/ 0,07
Razem (1-8) 15.167) 98,43| 7.275| 98.51
9. Zestawy kolowe 22| 0,14 74| 1,00
10. Wyroby kute 44 0,29 22| 0,30
Razem (9-10) 66! 043 96| 1,30
11, Polwytwor 176 1,14 14 0,19
Ogotem (1-11) 15.409| 100,00, 7.385| 100,00

W grudniu r. ub. w poréwnaniu z listopadem
r. ub. zmniejszyly si¢ zaméwienia na zelazo preto-
we (0 3.316 t), zelazo na drut (o 2.709 t), blache
cienkg (o 1.245 t) i grubg (o 283 t), szyny kole-
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Tabela 6.
i e T el R T TR D saiea
oK -
Wyszezegélnienie 1985 r 1935 r.
tonny 5 tonny %
I. Wytwory walcowniane
Szyny kolejowe normalnotorowe 653 5,25 756 4,38

“ tramwajowe .- - - -

» wyskotorowe — — — —
Drobny mat. naw. kolejowej 173 1,39 453 2,62
Belki i korytka 1.213 9,76 1.190 6,89
Zelazo handl. i fasonowe 5.272 42,41 9.149 52,98

» nha drut 2.286 18,39 1.528 8,85
Blacha o grub. 5 mm i wyz. 1.835 14,76 2.321 13,44

"X poniz. 5-1 mm 85 0,69 490 2,84
S poniz. 1 mm 213 1,71 634 3,67
Stal spec. we wszelk. wyrobach 72 0,58 39 0,23
Inne wyroby walcowniane 629 5,06 709 4,10
Razem 12.431 100,00 17.269 100.00
II. Wyroby dalszej obrébki
Osie kol., kola, obrecze, zest. kotowe 55 1,40 122
Inne wyroby kute i prasowane 49 1,24 67
Wyroby wale. i ciggn. na zimno 66 1,68 .
Rury zel. i stal. oraz ich czeSci:
- spawane 1.460 37,11 391
> wyciggane 2.118 53,84 1.366
Razem rury i ich czeSei 3.578 90,95 1.757
Konstrukeje zelazne — — — —
Inne wyr. dalszej obrébki 186 4,73
Razem 3.934 100,00

jowe (o 276 t), ksztaltowniki (o 177 t), polwytwor

(0 162 t) oraz na wyroby kute (o 22 t).

W roku 1935 naplyw zamoéwien, otrzymanych
przez huty za poSrednictwem Syndykatu P. H. Z,,
stanowil 259.689 t, czyli o 16.540 t (o 6,80% ) wie-
cej niz w roku 1934 (243.149). Z powyzsze]j ilosci
przypadalo na zamoéwienia rzadowe 41.298 t, czyli
0 27.450 t (0 39,93% ) mniej i na prywatne 218.391
t, czyli 0 43.990 t (o 25,22%) wiecej. Z zamoéwien
prywatnych zwigkszyly si¢ zamowienia przemystu
(0 21.595 t) i handlu hurtowego (o 19.844 t).

WYWOZ ZAGRANICE

Ogolny wywoz zagranice wytworéw walcow-
nianych ) w grudniu r. ub. wynosit 17.269 t (wo-
bec 12.431 t 1) w listopadzie r. ub.), czyli o 4.838 t
(0 38,92% ) wiece], wywoz za$§ rur — 1.757 t (wo-
bec 3.578 t), czyli 0 1.821 t (o 50,89% ) mniej.

Tabela 6 ilustruje wywoz?®) wytworow wal-
Cownianych i dalszej obrobki w grudniu r. 1935.

Jak wynika z powyzszych danych, w grudniu
r. ub. w poréwnaniu z poprzednim miesigcem zwigk-
szyl sie¢ wywoéz zelaza handlowego i fasonowego
(o 3.877 t), blachy o grubosci 5 mm i wyzej
(0486 t), blachy o grubosci ponizej 1 mm (0 421 t),
blachy o grubosci ponizej 5—1 mm (o 405 t),
drobnego materjalu nawierzchni kolejowej (o
280 t), szyn normalnotorowych (o 103 t) oraz in-
nych wytworéw walcownianych (o 80 t); zmniej-
szyl si¢ natomiast wywoz zelaza na drut (o 758 t),
?tag?’ s;;ecjalnej (o 33 t) oraz belek i korytek

0 t).

W poréwnaniu z grudniem roku 1934 wywoz
wytworéw walcownianych w grudniu roku 1935
byt wigkszy o 892 t (o 5,45%), wywobz za§ rur
0675t (o 62,38%).

W ciggu calego roku 1935 ogélny wywoéz wy-
tworéw walcownianych (w obrocie zwyklym) sta-
nowil 181.822 t, czyli o 5.062 t (o 2,71%) mniej
niz w r. 1934, wywoéz za§ rur — 32.964 t, czyli
01.055 t (o0 3,10% ) mniej.

Ksztaltowanie si¢ wywozu (w obrocie zwy-
kltym) wytworéw walcownianych i rur w latach
1928—1935 ilustruje ponizsza tabela.

Tabela 7.
Wyroby walcowniane | e 2
Rok Yo W sto- % w sto-
t sunku do t sunku do
, | r 1928 r. 1928
1928 96,917 100,0 62.360 100,0
1929 131.058 135,2 69.515 111,5
1930 339.617 350,4 56.972 91,4
1931 326.921 3313 42.927 68,8
1932 117.433 121,2 23.793 38,2
1933 226.496 233,7 29,344 47,1
1934 186.884 192,8 34,019 54,6
1935 181.822 187,6 32.964 52,9

STAN ZATRUDNIENIA ¢)

Ogolna liczba robotnikéw, zatrudnionych w hu-
tach zelaznych, wynosila w koncu grudnia r. ub.
32.739 wobec 33.624 ') w koncu listopada r. ub.,
czyli o 885 0s6b mniej. Z powyzszej liczby przy-
padalo na huty wojewodztwa $laskiego 20.939 ro-
botnikéw (o 13 wigcej), na huty zas wojewodztwa
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kieleckiego i krakowskiego — 11.800 os6b (o 898
mniej).

W poréwnaniu z koncem grudnia r. 1934 ogél-
na liczba robotnikéw w hutach zelaznych w kon-
cu grudnia r. 1935 byla wigksza o 1.696 oséb

(0 5,46%), a w stosunku do konca grudnia r. 1933
0 4.671 oséb (0 16,64 % ).

1) Liczby poprawione. ®) Liczby tymczasowe. 3) W
obrocie zwyklym. 1) Bez , Ferrum*,

,DWOISTOS

C« KARTEL.]

Naplsat

DR. J. W. REICHERT,

BERLIN

Sprawozdawea Zagadnien Prawnych Karteli Migdzynarodowych przy Migdzynarodowej Izbie Handlowej w Paryzu.
Naczelny Zarzgdea Grupy Gospodarezej Niemieckiego Przemystu Zelazo-Hutniezego.
(Berichterstatter fiir Rechtsfragen Internationaler Kartelle bei der Internationalen Handelskammer)
(Hauptgeschitftsfihrer der Wirtschaftsgruppe Eisen schaffende Industrie.)

Przettumaczyt, wstgpem oraz uwagami uzupetnit

JANUSZ IGNASZEWSKI

Dr. J. W. Reichert, urodzony w r. 1885, po od-
byciu studjow uniwersyteckich w Berlinie, Mona-
chjum i Heidelbergu pracowal poczqtkowo przes lat
5 w lzbie Handlowej w Duisburgu, pocsem, od
lat 23 pozostaje na stanowisku Nacszelnego Zarzqdcy
Zwigsku Niemieckich Przemystowcéow Hutniczych
(Hauptgeschiiftsfiihrer des Vereins Deutscher Eisen-
und Stahl-Industrieller ), przeksztalconego na Gospo-
darczq Grupe Przemystu Zelazo-Hutniczego (Wirt-
schaftsgruppe Eisen schaffende Industrie).

W okresie 1920—1930 zasiadal w Parlamencie
Rzeszy jako posel miemieckich narodowcow, pelnige
przez lat 9 funkcj¢ petnomocnika Rzeszy w istnie-
jacem woéwczas Biurze Handlu Zagranicznego dla
Wytworéw Zelaznych i Stalowych.

W dsialalno$ci  publicystycznej poswigcal sig
sagadnieniom gospodarki mi¢dsynarodowej, w sscze-
golnosci w  zakresie polityki handlowej i repa-
racyjnej.

Z powainiejszych prac Dra J. W. Reicherta
na wymienienic zastugujq: ,Rathenaus Repara-
tionspolitik (r. 1922), ,Die Stahlwalzwerke in
ihrer wolks- und wirtschaftlichen  Bedeutung"
(r. 1028), . Youngplan, Finanzen und Wirtschaft*
(r. 1029). Najnowszq pracq Dra I. W. Reicherta jest
dzieto p. t. ,,Die Kartellgesetze der Welt™.

Wywody poniisze nakreslit Dr. J. W. Reichert
specjalnie dla czasopisma ,HUTNIK",

L

W krajach przemystowych panuje powszechnie
poglad, ze narodowem zadaniem polityki handlo-
wej jest dgznosé do uzyskiwania mozliwie najko-
rzystniejszych cen wywozowych, aby gospodarce
spolecznej ulatwi¢ osigganie mozliwie najlepszych
wynikéw w jej bilansie handlowym; na rzecz za-
granicznych odbiorcéw nie czyni si¢ bowiem zbed-
nych podarunkéw. Kazdy Srodek swiadome]j celu
panstwowej polityki gospodarczej i prywatnej sa-
mopomocy, wiodacy do zapewnienia towarowi jego
istotnej wartosci, jest przeto wlasciwy; do srodkéw
tej samopomocy zalicza sie¢ przedewszystkiem kar-

tele i porozumienia podobnego typu. Panstwo i je-
go organy popieraja tworzenie i utrzymywanie sie
takich karteli; w nich bowiem widzi si¢ czesto nie-
zbedny instrument polityki gospodarczej i handlo-
wej, co do celowosci ktorych nie moze byé zadnej
réznicy pogladéw pomiedzy przemysiem a rzgdem.

W historji zaburzen walutowych czeste sa wy-
padki popierania przez panstwo porozumiefn pry-
watnych, majacych zapobiegaé¢, by z wartosci
(w zlocie) towaru wywozowego nie czyniono zby-
tecznych ofiar. Analizujac gospodarke pieniezng
czy to europejska, czy np. japonska lub amerykan-
ska, wypada stwierdzi¢, iz wszedzie ze zdumiewa-
Jaca zgodnoScig obiera sie takie drogi panstwowej
polityki handlowej, ktére dadzg si¢ okreslié, jako
popieranie karteli wywozowych. W Japonji, w
zwigzku z naporem ekspansji wywozowej, jeszcze
w roku 1925 wprowadzono specjalng ustawe, ktora
ministrowi handlu nadaje upowaznienie do tworze-
nia karteli przymusowych. Blizsze dane o japon-
skich kartelach przymusowych zawarte sg w mo-
jej, ostatnio opublikowanej ksigzce o ustawach
kartelowych Swiata !). Wspomniana praca wyka-
zuje rowniez, jak ta sama mys$l zapuscila korzenie
w Europie i, cho¢ nie doprowadzila do nasladow-
nictwa przepiséw japonskich, to jednak przyczynila
si¢ do uogoélnienia panstwowej ingerencji w tej
dziedzinie, co w Niemczech poraz pierwszy zna-
lazlo zastosowanie w r. 1910 w ustawie o gospo-
darce potasowej, a jeszcze weczeSniej w Rosji
w ustawie kartelowej o cukrze.

W gruncie rzeczy zaréwno w Azji Wschodniej,
jak i w Europie Srodkowej, chodzi o stosowane
oddawna przymusowe porzgdkowanie rynkéw, spo-

1) Dr. J. W. Reichert — ,Die Kartellgesetze der
Welt" — Carl Heymanns Verlag, Berlin 1935 (Red.).
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tykane juz w $redniowieczu, w Owczesne] gospo-
darce miejskiej. Najbardziej zadziwiajgcem w tym
wzgledzie jest postepowanie rzgdu Stanéw Zjedno-
czonych Am. Péln., ktory pod groza ciezkich kar
zabranial az do zakonczenia wojny jakichkolwiek
porozumien kartelowych, jednakowoz z ponownem
przywréceniem gospodarki pokojowej zrozumial,
ze i Stanom Zjednoczonym tworzenie karteli oraz
udzial w nich przynosi wiecej korzysei, anizeli
szk6d. Co wiecej, obecny prezydent Stanow Zjed-
noczonych, Franklin Roosevelt nie mial Zadnych
skrupuléw, wprowadzajac przy pomocy N. R. A. 2)
— W miejsce poprzedniego ucisku karteliza-
c¢ji — nakaz tworzenia obowigzkowych ,,Codes* go-
spodarczych, odnoszacych si¢ w szczego6lnosei do
rynku wewnetrznego. Jakkolwiek najwyzszy sad
zwigzkowy *) w Waszyngtonie swoim znanym wy-
rokiem zadal cigzki cios tym ,,Codes of fair compe-
tition*, to jednak uwidaczniaja one najdobitniej, ze
nawet Amerykanie, najzagorzalsi zwolennicy ,,wol-
nej konkurencji*, jako najlepszej podstawy gospo-
darczej, nie moga przeciwstawié¢ si¢ koniecznosci
planowego regulowania tak rynku krajowego, jak
i zagranicznego. OczywiScie i w tym wazgledzie
uczeni i politycy, doceniajac potrzebe rézniczkowa-
nia, dawali wyraz opinji, Ze ,nie jedna dla wszyst-
kich miara‘, atoli zasadniczo dominuje obecnie
w calym Swiecie w odniesieniu do wywozu jeden
pewnik: kartel, traktowany z pelna SwiadomoSciag
i rozwagg, jest Srodkiem, majgcym na celu dodat-
nie wplywanie na bilans handlowy i majatek na-
rodowy.

II.

Zupelnie inny kompleks zagadnien wylania sie,
gdy chodzi o kartele tworzone i utrzymywane
gléwnie dla regulowania rynku wewnetrznego, zwla-
szcza za$ dla wplywania na warunki dostawy i plat-
noéci, na ceny oraz kwoty wytwérczosei i zbytu.
W tym wypadku usilowania wytworcow, zmierza-
jace do utrzymywania przy zyciu poszczegolnych
galezi przemyshu, wzglednie zapewnienia im ren-
townosei, Scieraja si¢ z namietng reakcja konsu-
mentéw, ktérzy nie cheg dopuscié do uszczuplenia
sily nabywczej swych dochodéw. Slowem — roz-
pala sie wewnetrzna wojna gospodarcza, a $rodki
walki mogg przybieraé najréznorodniejsze formy.
Niekiedy kierownictwo nawy panstwowej moze za-
ja¢ stanowisko wyczekujgce, pozwalajagc na swo-

*) National Recovery Act (Red.).
4) Supreme Court (Red.).

bodng rozgrywke miedzy obu stronami. Skoro
uzna jednak, ze ,,dobro publiczne‘ jest zagrozone,
lub interesy ,,caloksztaltu gospodarki naruszone,
lub wreszcie ,,porzadek publiczny* zaklécony —
wowczas porzuca swe bierne stanowisko i wkracza.
Moze si¢ przytem zdarzyé, ze miarodajne organy
panstwowe, w dazeniu do stworzenia roéwnowagi
pomiedzy kontrahentami, zastosuja nieodpowiednie
Srodki i jeszcze wiecej narobig szkod, anizeli ta lub
owa strona, majace poza sobg bogatsze doSwiadcze-
nie rynkowe. Rozsgdny obywatel nie moze braé
panstwu za zle, gdy decyduje si¢ ono na wkrocze-
nie w te sprawy. Tem niemniej zainteresowani
wytworcy i spozywcy majg stuszne prawo doma-
gania sie, azeby panstwo — jako stréz swych
ustaw gospodarczych — dokonywalo starannego
wyboru z pomiedzy Srodkéw polityki kartelowej,
ktéremi dysponuje. Zgoéry przytem zalozy¢ trzeba,
ze ingerencja panstw nie powinna wyrazaé sie
w formie sporadycznych, ostrych wkroczen od wy-
padku do wypadku, pozostawiajac poza tem karte-
lom zupelng swobode, lecz nalezy odpowiednio
ksztalci¢ zespol urzednikow, ktoérzy stale maja sie
temi sprawami zajmowac, nie przekraczajac oczy-
wiscie w doborze $rodkéw dopuszezalnych granic.
Realizacje polityki panstwowej na tym odcinku za-
poczatkowano juz w wielu krajach przemystowych,
ktore wydaly specjalne ustawy o dzialalnosci kar-
telowej, kontrolujgc stale za posrednictwem sgdow
ich stosowanie.

Sledzac rozwo6j ustawodawstwa  kartelowego
wszystkich krajow, dochodze do wniosku, iz bez-
wzgledny zakaz tworzenia pewnych Kkarteli nie
przynosi dodatnich skutkéw. Stwierdzenie to od-
nosi si¢ nawet do Stanéw Zjednoczonych Am. Pén.,
gdyz tam wlaénie, jako mimowolny skutek zakazow
kartelowych powstaly olbrzymie trusty, ktore nie
dozwalaja rozwinaé sie przedsiebiorstwom indywi-
dualnym.

Udzialem wszystkich znaczniejszych karteli,
zajmujacych sie¢ jednocze$nie transakcjami krajo-
wemi i zagranicznemi, jest pewien tragizm: za dzia-
lalno§¢ wywozowa czesto si¢ je wychwala i slawi,
podeczas gdy za porzadkowanie rynku wewnetrz-
nego sa one réwnie czesto krytykowane a nawet
przesladowane. Sedno sprawy tkwi w tem, ze
istote karteli znamionujg inne przejawy na rynku
wewnetrznym, inne za$ nazewngtrz. Pomimo to
nie mozna jednak moéwi¢ o ,,dwoistosci karteli.
Pojeciem ,,dwoistoSci mozna natomiast okresli¢
najdosadniej rozbiezno$é opinji publicznej o kar-
telach.
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Wnioski
1) Rozbiezna opinja o kartelach dopoty bedzie
istniala wsr6d szerszego ogoéhu, dopéki pewne
kartele bedg zle gospodarowaly i dopoki kar-
tele dobre nie bedg w stanie przekonaé¢ spole-
czenstwa o swem istotnem znaczeniu i ostroz-
nem prowadzeniu gospodarki.

2) W dziedzinie kartelizacji otwiera si¢ rozlegle
pole dla pelnej wzajemnego zrozumienia wspol-
pracy pomiedzy czynnikami, sterujacemi poli-
tyka gospodarcza panstwa a kierownictwem
karteli, ktora dla rozwoju kazdej gospodarki
narodowej jest nieodzowna.

UZUPELNIENIE

Powyisze wywody snakomitego, o Swiatowym
rozglosie, snawcy zagadnien kartelowych, mimowoli
praywodzq na wmysl poglqdy, wyrazone w ,Neue

Freie Presse' (Wieden) s 11. b. m. w przytoczonym
ponigej, a pochodzqcym z kdt przemystowych arty-
kule, p. t.:

WKARTELE A PANSTWO“
(.. Die Kartelle und der Staat”), ktéry, jakkolwick

wywodzi si¢ & innego Srodowiska o odmiennym sa-
kresie zainteresowai i zasiggu wplywéw gospodar-
czych, tem niemniej stanowi godny uwagi praycsy-
nek do niezwykle ciekawych roswaiai Dra J. W.
Reicherta:

W ostatnich latach zajmowalo si¢ kartelami
ustawodawstwo wielu panstw i to
nietylko tych, ktérych polityka gospodarcza prze-
niknieta jest ideami gospodarki planowej, lecz row-
niez i tych, ktére trwajg jeszcze przy zasadzie go-
spodarki wolnej, niezwigzanej. Tak np. we F'r a n-
¢ ji istnieje projekt ustawy stwarzajacej pod pew-
nemi warunkami mozliwo§¢ kartelizacji przymuso-
wej; w Holandji a takze w Czechosto-
wacji') i Wegrzech przystuguje rzadowi
prawo nakazywania poszczegélnym galeziom
przemystu, by zrzeszaly si¢ w organizacje
kartelowe. Skoro zatem istnieje mozno$é przy-
musowe] kartelizacji, panstwo zyskuje wplyw
na same umowy kartelowe, a tem samem reglamen-
tacja przemyshu jest conajmniej przygotowana, po-
niewaz oczywiscie tylko istniejace galezie przemy-
stu mogg by¢ zmuszane do skartelizowania.

W panstwach skandynawskich (Norwegja
i Szwecja), gdzie w rzagdach zasiadajg rowniez
socjaliSci, a zatem maja pewien wplyw idee gospo-

1) Gazeta Polska z dn. 16 stycznia r. b. w notatce
p. t. , Dalsza kartelizacja przemystu czechostowackiego'
donosi: ,Rzgad czechostowacki wywiera nacisk na pewne
galezie przemystu w kierunku kartelizacji, szukajac w ten
sposéb ratunku przed malejgcym wywozem i rosngcg licz-
bg bezrobocia. Pod naciskiem rzadu powstal obecnie w
Czechostowacji kartel - syndykat przemystu szklanego. Do
dnia 15. b. m. powsta¢ ma réwniez najwigkszy w Czecho-
stowacji kartel przemystu wiékienniczego. Do tego termi-
nu poszczegoélne fabryki widkiennicze muszg zlozy¢é swe
zgloszenie do kartelu, przyczem ma by¢ wprowadzony ,nu-
merus clausus' .(Red.).

darki planowej, wywierany jest bezposrednio lub
posrednio nacisk na ksztaltowanie sie cen kartelo-
wych. W Stanach Zjednoczonych
Am. Po6In. pierwotne idee Roosevelta zmie-
rzaly przedewszystkiem po linji gospodarki plano-
wej. Whrew panujacemu tam poprzednio ustawo-
dawstwu antykartelowemu zamierzano wprowa-
dzi¢ obmys$lang w najdrobniejszych szczegoélach
kartelizacje, celem ograniczenia wolnej konkuren-
cji, projekty te jednakowoz zostaly w miedzyczasie
pokrzyzowane decyzja najwyzszego sadu zwigzko-
wego.

Czy ta zbiezno$¢ tendencyj ustawodawstwa
réznych krajoéw jest przypadkowa? OczywiScie, ze
nie! Czem sg wlaSciwie kartele? Czy umowami,
majgcemi ogranicza¢ wolng konkurencje?

Schonlank, zmarly niedawno socjalista
niemiecki, réwnoczeénie z Kleinwédchterem
— ktorzy jako pierwsi juz w poczatkach lat dzie-
wiecdziesigtych ubieglego stulecia zajmowali sie
naukowo problemem kartelizacji — wskazali na
jedng z przyczyn, wiodgcych do kartelizacji, twier-
dzac stusznie, ze kartele s dzieémi nedzy,
do ktérych powstania przyczynily si¢ wydatnie ten-
dencje protekcjonistyczne (wprowadzenie wyso-
kich cel ochronnych). Schonlank o$wiadcza, ze
dzien wiedenskiego krachu gieldowego, 9 maja
r. 1873, ktory zapoczatkowal oOwczesny kryzys
Swiatowy, byl jednoczeSnie data narodzin karteli.
Cla ochronne stworzyly dla wielu artykulow
niejako gorng granice, do ktérej mogly sie zblizaé
ceny jakiego§ kraju bez przeszkod ze strony kon-
kurencji zagranicznej. Tymczasem zacigta walka
o rynek wewnetrzny doprowadzila do tego, ze ta
najwyzsza granica byla stopniowo obnizana przez
przemyslt konkurencyjny, skutkiem czego docho-
dzilo do porozumien, ograniczajacych wolng konku-
rencje, celem utrzymania poziomu cen.

Totez we wszystkich panstwach,
w ktorych istnialy cla ochronne, wzmogla si¢ W
okresie kryzysu dgzno§é do tworzenia karteli. Je-
dynie w Anglji, mimo przejscia do cel ochron-
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nych, mys$l kartelowa nie przyjela sie 2), poniewaz
jednoczeénie wystapita fala pomyslnej konjunktu-
ry. Inaczej ulozyly si¢ stosunki we Francji.
Przed wojng istnialy tam tylko nieliczne kartele,
poniewaz Francja byla podowezas krajem produk-
cji wytworéw gotowych, ktéra w mniejszym stop-
niu nadaje si¢ do kartelizowania. Dopiero z chwi-
lg przejecia Lotaryngji z jej przemyslem su-
rowcow i polwytworéw, ktore szczegélnie nadajg
sie do kartelizacji, ruch kartelowy poczynil we
Francji znaczniejsze postepy.

Fakt, ze ustawodawstwo prawie wszystkich
panstw zajmuje si¢ obecnie problemem kartelowym,
ma jeszcze inng przyczyne: od poczgtku kryzysu
Swiatowego uskarzano si¢ najpierw we wszystkich
panstwach, ze ceny wszystkich artykuléw nieskar-
telizowanych — zgodnie z prawami rynkowemi —
silnie spadly, natomiast ceny w tych galeziach prze-
myshu, w ktorych istnialy kartele, w znacznej cze-
§ci wykazywaly tendencje do eliminowania skut-
kéw praw rynkowych, Ze zatem te ,,zwigzane'‘ ceny
braly w nieréwnej mierze udzial w obnizkach cen,
co, zdaniem opinji publicznej, mialo wplyngé na
op6znienie poprawy gospodarczej i zaostrzenie kry-
zysu. Z planami Roosevelta nastgpila zmia-
na pogladéw: uzdrowienie gospodarcze moze byé
zapoczatkowane jedynie przez podniesienie
poziomu cen, stadtezwywodzg sie jego idee
kartelizacji przymusowej, ktora winna to spowo-
dowaé¢. Kartele, ktére wedtug poprzedniego mnie-
mania stanowily przeszkode na drodze odprezenia

—
—d

sytuacji — a zatem owe ,,zle" kartele, staly sie
znowu ,dobremi!“ Gdy jednakw Ameryce
N. L. R. A. ?) zostal silnie zachwiany, opinja o kar-
telach ponownie ulegla zmianie. Wychodzac z za-
lozenia, ze podwyzkom cen, nie majgcym uzasadnie-
nia w prawach rynkowych, nalezy zapobiegaé, pan-
stwo usiluje ponownie uzyska¢ wplyw na kartele,
skad znowu rodzi si¢ idea kartelizacji przymuso-
wej, umozliwiajgcej panstwu wywieranie wplywu
na polityke cennikowsg karteli.

Oto faktyczny stan rzeczy. Nie
chodzi tu o podziat karteli na dobre i zle, lecz o ewo-
lucje pogladéw, ktéremi kierowalo si¢ panstwo
w dazeniach do uzyskania wplywu na kartele. Zro-
zumialem jest, ze panstwo autorytatywne pragnie
mie¢ wplyw takze na tworzenie monopoli prywat-
nych. Wytlumaczalnem jest réwniez, ze panstwo,
dla ktérego ideg przewodnig budzetu jest zasada
oszczednosci, usituje przeszkodzi¢, azeby monopole
prywatne powodowaly podwyzki cen, niezupelnie
uzasadnione prawami rynkowemi, a zatem pozosta-
jace w sprzeczno$ci z tendencja oszczednosciows.

Skoro jednakze z ingerencja ta nie sg zwigza-
ne idee gospodarki planowej, wéwczas nadzoér
panstwowy bedzie si¢ ograniczal wylgcznie do
wplywania na poziom cen. Zreszty
polityka protekejonizmu celnego nie jest ostatecz-
nie niczem innem, jak oddzialywaniem panstwa na
ksztaltowanie si¢ cen, z czego wynikaja oczywiScie
réwniez inne, zamierzone — badz tez niezamierzo-
ne skutki.

NA MARGINESIE ARTYKULU ,,W IMIE PRAWDY*

W zwiqzku z opublikowanym w poprzednim zeszycie ,Hutnika” artykulem o polityce cen zelaza
w pierwssem dziesigcioleciu dziatalnosci Syndykatu Polskich Hut Zelaznych, ktéry wywolal sywy oddiwigk
w prasie, szczegblnie zas w prasie Slqskiej, redakcja ,,Hutnika" otrzymala od swych czytelnikéw szereg
gycsliwych uwag i spostrzesen do poruszonych tam kwestyj.

Skladajqc wyrazy podsigki tym wszystkim, ktérzy przestali swq opinje w tym wagledsie, redakcja przy-
tacza poniiej wywody, pidra jednego = wybitnych hutnikéw polskich, zastugujqce na wwage saréwno sze
wagledu na oryginalne ujgcie, jak i ciekawe naswietlenie sprawy.

Ostatnie lata kryzysu zwroécily specjalng uwa-
8¢ zaréwno teoretykéw ekonomji, jak i szerszego
Spoleczenstwa na zagadnienie stosunku cen rolnych

?) Problem protekcjonizmu celnego, stosowanego
obecnie przez Anglje w odniesieniu do wytwor6éw hutni-
czych oraz wplyw rzadu brytyjskiego na tworzenie karteli
W przemyS$le hutniczym i ich udziat w Mig¢dzynarodowym
Kartelu Eksportu Stali, zostaly przedstawione w artykule
b. min. B. Grodzieckiego p. t. ,Kartele a mocarstwowos¢",
poréwnaj , HUTNIK' r. 1935, zeszyt 5, str. 172 oraz w no-
tatkach kronikarskich , Hutnika'.

do przemystowych, ujmujac je w popularnem okre-
$leniu nozyc cen. W czasie niedawnej akeji znizko-
wej cen przemyslowych nieraz dokonywano poréow-
nania tychze z cenami rolnemi, przyczem duzg
i wazng rbznicg wysokosci obu wskaznikéw moty-
wowano konieczno$é tejze akcji.

Zagadnienie nozyc cen rolnych i przemysto-
wych stanowi jednakze — jak kazde zagadnienie
ekonomiczne — problem bynajmniej nie tak prosty

3) National Industrial Recovery Act. (Red.).
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jakby z pierwszego rzutu oka wynikalo. Zbytnie
upraszczanie tego problemu moze nawet w calym
szeregu wypadkéw doprowadzié do wrecz mylnej
analizy sytuacji i sprzecznych z jej prawdziwym
stanem wnioskéw. Dlatego tez rozpatrywanie sto-
sunku cen rolnych i przemysltowych wymaga conaj-
mniej poczynienia wielu zastrzezen, bez zdania so-
bie sprawy z ktérych moglibyémy latwo dokonaé
blednej jego oceny.

I tak przedewszystkiem niezbednem jest pod-
kreslié, ze rok 1928 — ktory stuzy za podstawe do
obliczania wskaznika — byl rokiem niespotykanej
od dziesigtkoéw lat konjunktury w rolnictwie i wy-
sokich cen rolnych. Wybranie wiec tego wyjatko-
wego roku jako podstawy poréwnawczej nie odda-
je wiernie dynamiki cen zbozowych i przemyslo-
wych. Wilasciwszem znacznie byloby odniesienie
poréwnania do czaséw, w ktérych stosunki ekono-
miczne byly bardziej zréwnowazone wigc np. do
czasOw przedwojennych. Okaze si¢ wtedy miano-
wicie, ze zboze spadlo do 59 (pszenica) — T0 (zyto)
procent, zelazo do ok. 66%. Jednocze$nie stwier-
dzi¢ mozemy ubocznie, ze w ostatnich latach cena
chleba nie obnizyla si¢ w takim stopniu jak ceny
zboza, czyli nawet ewentualne dobre skutki roz-
warcia nozyc w postaci znizki kosztéow utrzymania
ludnos$ci miejskiej zostaly wyeliminowane wobec
widocznego podrozenia kosztéw przetworu zboza.

Drugiem zkolei niedocenianem obliczem za-
gadnienia jest problem kosztéw wlasnych, zwigza-
nych jednakze nierozerwalnie z iloScia wytwarza-
nego produktu, — tem nizszych im wyzsza jest
produkeja i odwrotnie — a szczegélnie aktualnem
dla t. zw. wielkiego przemystu. Ot6z jak wiadomo
— wskaznik produkeji zbozowej wynosi dzi§ okolo
110 (przy r. 1928 = 100) a np. zelaza okolo 60.
Zmniejszenie produkcji wplywa w normalnych wa-
runkach na zwigkszenie kosztéow statych, przypa-
dajgcych na jednostke towaru, a w okresie znizko-
wym cen tempo tego spadku automatycznie ha-
muje. Zwiekszenie produkeji przemystu hutnicze-
go do stu dziesigciu procent wytworczosei zelaza
z r. 1928 ulatwiloby naturalnie obnizke ceny sprze-
daznej, ale obecny niski poziom produkeji nie daje
takich mozliwoseci kalkulacyjnych.

Dalsza, a niedoceniong réwniez strong proble-
mu jest zwigzek jego z eksportem, ktérego pomijaé
jednak nie mozna. Byly przeciez lata, kiedy hut-
nictwo $laskie eksportowalo okolo siedemdziesigciu
procent swojej produkeji, a w niektérych dzialach
nawet powyzej dziewieédziesigciu. W ostatnim ro-
ku wywéz ten wynosil jeszcze powyzej 40 procent.
Eksport 6w przewaznie deficytowy dla przedsie-

biorstw, jest jednakowoz podtrzymywany ze wzgle-
dow walutowych i socjalnych.

Wreszcie pozostaje do oméwienia wazna dzie-
dzina stosunku zmniejszania si¢ utargu a kosztow
wlasnych. Problem dostosowywania si¢ kosztow
produkeji do zmniejszajacej si¢ kwoty utargu zo-
stal znacznie pomys$lniej rozwigzany w rolnictwie
anizeli w przemysle, gdzie istnieje caly szereg
usztywniajacych czynnikow w postaci umoéw zbio-
rowych oraz ustawodawstwa socjalnego. Wystar-
czy nadmienié, ze w przewaznej czesci Polski wy-
soko§é dniéwki robotnika rolnego obnizyla sie¢ do
1 zlotego — podczas gdy w hutnictwie S$laskiem
przecietna dniéwka dzi§ jeszcze wynosi 12 1zl
a w niektoérych dzialach 17 zt. Udzial kosztéw ro-
bocizny oraz $wiadezen spolecznych podniést sie
w latach kryzysu z 10 do 28% utargu.

W okresie pomys$lnej konjunktury (r. 1927)
byly zarobki lacznie ze $wiadczeniami socjalnemi
trzykrotnie nizsze w stosunku do utargu, niz obec-
nie w okresie kryzysu, co pozostaje w zwigzku ze
zmiang ustawy urlopowej, oraz z prowadzong przez
Ministerstwo Opieki Spolecznej polityka ochrony
Swiata pracy. Wobec spadku utargéw, obnizek
cen krajowych i zagranicznych, spadku wskaznika
drozyznianego, redukcji plac urzednikéw panstwo-
wych i prywatnych, fakt powyzszy znajduje swe
wytlumaczenie w braku harmonji pomiedzy polity-
ka Ministerstwa Opieki Spolecznej a politykg Mi-
nisterstwa Przemystu i Handlu, ktére decydujaco
wplywa na obnizanie cen skartelizowanych wytwo-
row przemystowych, nie przykladajac jednakowoz
dostatecznej wagi do jednoczesnego obnizania
skladnikéw kalkulacyjnych.

Podobne zjawisko daje si¢ zauwazy¢ w polity-
ce taryfowej Ministerstwa Komunikacji, o czem m.
in. wiadezy nastepujacy fakt: przywoéz rud zagra-
nicznych, niezbednych dla polskiej produkeji hut-
niczej, a przedstawiajacych wartosé zi. 2.670.000,
pocigga za sobg dla hutnictwa polskiego koszt prze-
wozu w wysokosei zi. 1.113.000, czyli prawie 45%
wartosci tworzywa, podczas gdy Czechoslowacja,
nasz konkurent na rynku miedzynarodowym, opla-
ca na tych samych linjach przewozne o 17%
nizsze.

Tak przedstawiajg sie zastrzezenia, ktére na-
lezaloby wzia¢ pod uwage przy poréwnywaniu
wskaznika cen rolnych i przemystowych. Pominig-
cie powyzszych momentéw wplyneloby bowiem na
mylng analize sytuacji i wyciagniecie blednych,
merytorycznie niestusznych wnioskow.
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LICZBA CZYNNYCH PIECOW HUTNICZYCH W POLSCE
(w koncu miesigea)

] Liczba Wrzesien l Pazdziernik Listopad Listopad .
w (lnienic) | piecow
SZ g = 7 : :
s i | istniejacych 1035 1935 1935 1934 1933 |
'a T O T R O R O A G T T B W O B B
| |
1
| Wielkle plece. . . + . « & 11 | 22 | 33 2018 7 ' 2 T [ 11 8l T RS < e 38 LY e JEe 1 Q17
| Piece martinowskie . . . . 35 |34 (69|10 |12 (22| 9 (13| 22 9|13 |22 8|13 |21 8|12 |20 ’
w tem piece do odlewow . . - 1 1 - 1 1| — ‘ 1 1| — 1 1| — 1 1
Piece elektryczne . . . . . 4 6110 4| 5 9| 4| 4 8| 4 6| 10 1 4 5 9| 4 6|10 l
') UWAGA: Liczby w rubryce a) dla okregu kielecko-krakowskiego, w rubryce b) dla okregu $lgskiego,
w rubryce c¢) dla calej Polski.
LICZBA PIECO-DNI BIEGU W HUTNICTWIE ZELAZNEM W POLSCE
W LISTOPADZIE R. 19385
’ Wrzesien ‘ Patdzxermk ' Llslopad Listo p ad Styczen - Listopad
Wyszczegoblnienie ‘ e e e e R S
| 1935 1034 } 1933 1934 | 1935 |
Wielkie piece . . . . . 207 l 224 2317 236 206 2.723 | 2.397
Piece martinowskie 548 , 576 576 540 529 5531 |  6.093
w tem piece do odlewow \ 25 \ 217 25 25 \ 23 250 | 2176
Piece elektryczne | 175 } 175 162 174 ; 188 1 1.857 1.870
‘ ‘ , \
PRZECIETNA DZIENNA WYDAJNOSC 1 WIELKIEGO PIECA W POLSCE
W LISTOPADZIE R. 1935
(w tonnach)
i ‘ ‘ s
| Wizesien | Pazdziernik | Listopad } Listo p ad Styczen - Listopad
’ ) Lickarin 01 @il S s e T | B prerasim DB ; i
| 1935 } 1034 | 1933 1934 1035
j = - ! -
Woj. kieleckie i krakowskie 1475 136,6 140,0 } 124,2 ! 125,9 118,5 1329
Woj. slgskie . . . . . . 182,5 171,6 170,8 136,1 113,2 132,5 155,0
| Ogélem Polska 1724 1620 | 1632 } 133,1 1 115,0 120,6 149,1
PRZECIETNA DZIENNA WYDAJNOSC 1 PIECA MARTINOWSKIEGO W POLSCE
W LISTOPADZIE R. 1935
(w tonnach)
I Wrzesien , Pazdziernik Llstopad Listopad | Styczen - Listopad
Dk r e g 1 | Ryahsi SRR T [T AT o I i
i 105003 858 1934 | 1933 l 1934 1935
i ;
[ Woj. kieleckie i krakowskie 104.4 l 131,0 124,5 [ 96,5 I 97.8 \ 104,4 | 120,9
| Woj.8laskie . . . . . . 159.0 168,2 1741 | 169,0 \ 156,2 173,6 167,0
Ogolem Polska | 1329 ‘ 1518 1522 136.6 1

1302 | 8¢ | 170 |
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WYTWORCZOSC, WYSYLKA NA RYNEK KRAJOWY I WYW0Z WYTWOROW HUTNICZYCH Z POLSKI
W LISTOPADZIE R. 1935

WYSZCZEGOLNIENIE

L. Wielkie piece

Suréwka odlewnicza .
martinowska
inna

Stopy zelaza 1) .
Razem wytwor wielkich piecow .

Wytwérezo§¢é na 1 dzien roboczy

IL. Stalownie
Wilewki mart. i inne .

Odlewy stalowe nieobrobione .
Razem wytwor stalowni
Wytwérezosé na 1 dzien roboczy

III. Walcownie

Polwytwor .

Belki i korytka .

zelazo handlowe i ksztalttowe .
» ha drut .

Stal specj. we wszelkich wyrobach

Inne gatunki Zelaza i stali walc.

Blachy Zzelazne i stalowe

Szyny

Inny materj. naw. kolejowej .

Razem wytwor gotowy walcowni 2)

IV. Dzial dalszej obrobki

Osie kol., kola, obrecze, zest. do kol
Inne wyroby kute i prasowane .

Wyroby walcow. i ciggn. na zimno

Rury zel. i stal. oraz ich czeSci:

Spawane

Ciggnione
Razem rury oraz ich czesci .
Konstrukeje zelazne .

Inne wyroby .
Razem dzial daiszej obrobki .

wytwér-
czo$¢

1.964

.|27.058

4.620
2.675

.| 836317

1.172

.| 84.077

710
SHAT

.| 13.245

5.696

.120.339

9.545
1.448
7.523

.| 12.363

3.032
1.137
61,083

1.167
993
2.693

2171
3.634
5811
1.227
4,156

- | 16.047

1) zelazomangan, zelazokrzem i t. p. 2) t. j. bez pélwytworu.

¥

(w tonnach)

Pazdziernik 1935 Listopad 1935

wysylka wytwor el
ey | WYWOZ | sk asjony
vk |
| |
4114 — | 4303 4602
6.678) — |29.467 11.749
R 4 YT
1994 711 1.015j 1503
12586 711 88.625 17.854
gl (B B
| |
15279 — 85.562! 16.042
a0 — | o8 406
15680 — |86.190| 16.448
s |t 1 8,100] e
12.844) — | 12786/ 11.862
4349 1612 7.225 2.781
14.392 6.621 19.433 11.840
6973 1522 8367 6.458
896 202 1.465 1.186
3.902| 435 7.964] 3820
7778 2.910 11.019, 5.508
1.688 904/ 3.054| 2.008
276/ 608| 468/ 402
10.314) 14814 58.995) 34.093
1.021] — 223 586
583 47| 804| 474
2532 172) 2.430, 2.225
547| 1.154) 2.096 499
1.468 1.898 2.808 1.274
2015 3.052 4.994 1.773
1.134) — | 898 o1
3925 125 3580 2.936
11.2100 3.396 12,938 8.905

narynek| wywoz

se3ioig
(ot ]
50
s')(lt

l

1.914
5.294
2.286
96|

815
3.611
703
173
11.892

55
49
60

1.460
2.118
3.578

195

3943

|
wytwor- ‘ wysylka|

czodé

5.256
24.191
209
2.194
:u.s:.ni
1,047

69.762
614
70.376
2.657

9.366
2.931
14.063
6.057
1.969|
().0()21
9.467
8.112
1.549

50.240| 2

576
758
1.872

1.396
2.906
4.302

705
3.252

Przeci¢tna mies. 1934
e
4.046) —
2.639| —
10
859 1.040
7554 1.040
15520, —
329 —
15849 —
8932, 14
1.792| 769
8.627| 3.903
4.914| 1.157
761 842
2.642| 1.644
5.692| 2.925
2.317| 5377
733, 561
27478/ 17.178
395§ 160
436 56
1715 42
553| 853
858| 1.982
1411 2.835
7230 3142
2.663| 163
7343 3.268

11.465

Styczen-Listopad 1935

wytwor-
czos¢

306.492
274.649
22.465
23.588
357104
1.069

873.066
8.657
§81.723
2.953

124.824
57.960
193.866
81.635
19.846
74.052
106.137
79.280
18.726
631.502

13.507
10.611
24,747

16.170
35.251
51421

9.2217
48.657

158.170

wysylka
narynek
km{owy

47.574
66.195
13.515
127.284

169.326
4.659
173.985

117.613
30.945
118.477
65.353
12.179
33.521
67.141
37.776
11.778
377170

9.323
6.292
22,433

6.610
12.675
19.285

8.236
36.429

101,998

7.020
7.026

18.791
60.193
15.821
5.029
12.039
22.990
46,083
6.123
187.069

2913
671
685

9.125
22.082
31.207

4.927

10.403
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OBROT WYTWOROW HUTNICZYCH W POLSCE

WYSZCZEGOLNIENIE

1. Wielkie piece

Suréwka odlewnicza
g martinowska
) inna
Stopy zelaza 1)
Razem wytwor wielkich piecow
IL. Stalownie
Wilewki mart. i inne
Odlewy stalowe nieobrobione .

Razem wytwor stalowni .

III. Walcownie
Potwytwor
Belki i korytka
zelazo handlowe i ksztaltowe
zelazo na drut
Stal specjalna we wszelkich wyrobach
Inne gatunki Zelaza i stali walcowan.
Blachy zZelazne i stalowe .
Szyny .

Inny materjat nawierzchni kolejowej
Razem wytwor gotowy walcowni 2)
IV. Dzial dalszej obrobki
Osie kol., kola, obrecze, zest. do kot

Inne wyroby kute i prasowane .

Wyroby walc. i ciggnione na zimno

Rury zelazne i stalowe :
Spawane .
Ciggnione
Razem rury i ich czesci .
Konstrukeje zelazne .
Inne wyroby . .
Razem dzial dalszej obrobki .

') Zelazomangan, zelazokrzem i t. p. 2) t. j. bez p6lwytworu. ) Liczby poprawione.

W LISTOPADZIE R. 1935

(w tonnach)

1listopada Wytwor- 2
r. 1935 o i kraj. zagran,
3.848 4.303 723 —
10.735 29.467 11.860 —
809 3.240 - - —
4471 1.615 1.340 221
19.863 38 625 13.92: 221
44.593 85.562 18.442 2.234
629 628 273 —
45,222 86.190 18,7156 2.234
3.659 12.786 10.258 282
8.815 1.225 346 —_
17.618 19.433 1.330 —
3.175 8.367 142 —
2.055 1.465 - - -
8.531 1.964 2.296 —
11.087 11.019 1.016 —
5241 3.054 — —
1.912 468 16 —
a8 434 H8.995 H.146 —
1.146 223 — —
1.350 804 47 —
1.319 2.430 13 —_
1.641 2.096 - - -
3.619 2.898 Y i
5.260 4.994 — —
867 898 — —
4.860 3.589 5 —
14.802 12,938 65 —
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Zuzycie Zbyt Zapasy na

wlasne | w kraju |1 grudnia
zakladow | i zagr. r. 1935

)

906 4.602 3.486
32.721 11.749 7.581
3.515 —- 534
1.540 1.553 4.620
38.658 17.904 16.221
83.843 16.042 51.430
576 406 548
84.419 16.448 H1.978
6.455 11.862 5.534
869 4.695 10.896
1.300 17.134 19.564
65 8.744 2.875
284 1.282 237
5.170 4.635 9.040
2.636 9.119 11.614
74 2.801 5.431
60 575 1.791
10458 48.985 63.582
240 641 622
333 523 1.413
126 2.291 1.362
5 1.959 1.806
156 3.392 2.969
156 5.351 4.775
69 911 185
451 3.131 4.890
1.375 12.848 13.847
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Akademja ku uczezeniu §, p. Prezesa Macieja Rogow-
skiego. W dniu 13 stycznia r. b. odbyla si¢ w Warszawie
w sali Stowarzyszenia Technikéw akademja ku uczczeniu
pamigci Prezesa Macieja Rogowskiego, zmartego w dniu
10 grudnia r. 1935. Akademja ta, urzadzona staraniem Ra-
dy 1 Zarzgdu Towarzystwa Sosnowieckich Fabryk Rur
i Zelaza, zgromadzila licznych przedstawicieli sfer gospo-
darczych, w szczegdlnosci hutniczych. Ministerstwo Prze-
mystu i Handlu reprezentowal Naczelnik Wydzialu Hutni-
czego p. Lewandowski.

Akademje zagail dyrektor Towarzystwa Sosnowiec-
kich Fabryk Rur i Zelaza inz. A. Slaboszewicz, ktory
ztozyt wyrazy wspolczucia malzonce i synowi §. p. inz.
Macieja Rogowskiego. Pamig¢é Zmarlego uczczono minuta
milczenia.

Nastepnie dyrektor Staboszewicz nakre$lil zyciorys
5. p. Macieja Rogowskiego, poczem zalobne przemoéwienia
wyglosili: imieniem prezesa Ch. Aulagnon — dyr. A. Ser-
veau, im. Zwigzku Polskich Hut Zelaznych — prezes dr.
inz. St. Surzycki, im. Towarzystwa Ubezpieczen ,Piast‘
~— dyr. Flaum, im. Kola Leodejczykéw -— inz, Z. Lada, im.
Kola Polakéw, przebywajacych w Rosji w okresie przed-
wojennym -— St. Wasitlowski, im. Centralnego Zwigzku
Przemystu Polskiego - prezes posel Andrzej Wierzbicki.
We wszystkich przemoéwieniach podniesiono zastugi, jakie
znakomity hutnik §. p. Maciej Rogowski, jako czlowiek nie-
zwyktych zalet charakteru i serca, niestrudzony pracownik
i wielkiej miary organizator, polozy! na niwie gospodarczej
i spotecznej. Akademje zamkngl krotkiem przemowieniem
b. min. Hipolit Gliwie, dzigkujac wszystkim zebranym za
przyczynienie si¢ do uczczenia pamieci Zmarlego.

Komisja Migdzyministerjalna na Slgsku. W dniu 15
stycznia r. b. przybyla do Katowic Komisja Miedzyministe-
rjalna dla zbadania sytuacji, jaka — po zakonczonej ostat-
nio akeji obnizki cen — wytworzyla si¢ w gérnictwie oraz
hutnictwie Zelaza i cynku.

W sklad komisji, na czele ktorej znajduje si¢ dyrek-
tor departamentu goérniczo-hutniczego dr. Cz. Peche, wcho-
dzg: dyr. Martin z Ministerstwa Skarbu, inz. Lewandowski
— naczelnik wydzialu hutniczego Minist. Przem. i Handlu.,
gen. insp. Klott z Min. Op. Spol., p. Ceceniowski i p. Sto-
dolski z Ministerstwa Komunikacji, szereg urzednikéw z
Ministerstw: Skarbu, Przemyshu i Handlu, Opieki Spol.
i Spraw Wewn. oraz przedstawiciele urzedow zaglebia §Slg-
skiego i dgbrowskiego w osobach pp.: nacz. inz. Rudow-
skiego, prez. Molawskiego, kom. demob. Maskego, insp.
Seroki i innych.

W szeregu konferencyj, ktore odbyly si¢ w wielkiej
sali obrad Syndykatu Polskich Hut Zelaznych, przedstawi-
ciele sfer hutniczych wysuneli postulaty, ktérych realizacja
moglaby ztagodzi¢ katastrofalne dla tej galezi przemystu
skutki ostatniej obnizki cen.

Zrozumienie, jakie wykazala Komisja w stosunku do
postulatéw hutnictwa, pozwala zywié¢ nadzieje, ze zacieSnie-
nie kontaktu pomiedzy Rzadem a przemyslem, przyniesie
w nastepstwie dodatnie wyniki.

Dyr. Cz. Peche honorowym doktorem nauk technicz-
nych. Akademja Goérnicza w Krakowie przyznata p. Cze-
stawowi Pechemu, dyrektorowi departamentu gorniczo-
hutniczego w Ministerstwie Przemystu i Handlu oraz re-

daktorowi tygodnika wydawanego przy poparciu tegoz
Ministerstwa p. t. ,Polska Gospodarcza‘ — godno§¢ hono-
rowego doktora nauk technicznych.

Obnizka cen zelaza. W uzupelnieniu notatki, zamie-
szczonej w poprzednim zeszycie ,,Hutnika‘ na str. 400 wy-
pada nadmienié, iz szczegélowy wykaz obnizonych dekre-
tem cen zasadniczych oraz doplat na Zelazo, opublikowany
zostal w zalgczniku do ,,Monitora Polskiego' nr. 294 z dn.
7 grudnia r. 1935.

Dazenia do zorganizowania badan korozyjnych w Pol-
sce. Doniosle znaczenie, jakie posiadaja dla producentow
stali i rozwoju jej zastosowan badania korozyjne, sklonito
przedstawicieli nauki i techniki zagranicg do podjecia sze-
roko zakrojonych badan, zmierzajgcych do wyjasnienia
teoretycznych i praktycznych podstaw zwalczania szkodli-
wych skutkéw korozji. Badania te, prowadzone od szere-
gu lat w Anglji, Niemczech, Stanach Zjednoczonych i t. d.
pozwolily na celowe i systematyczne ujecie problemu ko-
rozji i ustalenie wytycznych dalszych prac.

W Polsce wykonywane sa rowniez liczne badania nad
zjawiskiem korozji, lecz brak sprowadzenia ich do wspél-
nego mianownika, skutkiem czego ging one dla nauki,
a w praktyce muszg by¢ wielokrotnie powtarzane. Roz-
rzucone miedzy uczelnie, instytucje panstwowe i przemy-
stowe, robione sg doraznie, stosownie do wymogéw chwili
i pod katem widzenia wlasnych intereséw i celéow. Skoor-
dynowanie tych prac, nadanie im pewnego programu oraz
wytyczenie zasad przyszlej systematycznej dzialalnoSeci ba-
dawcze] uwazaé nalezy za jedno z najpilniejszych zadan,
stojacych przed wszystkimi zainteresowanymi w pomysl-
nym rozwoju prac nad zagadnieniami korozyjnemi
w Polsce,

Nr. 24/1935 czasopisma , Przeglad Techniczny", ktéry
poswiecono zagadnieniom korozji, przynosi pomys$lng wia-
domo§¢é o akeji podjetej ostatnio na terenie naukowych
i wojskowych instytucyj stolecznych oraz Komitetu Nor-
malizacyjnego, w kierunku ustalenia norm, przepiséw od-
biorczych, warunkéw technicznych i t. p. dla surowcéw i go-
towych produktéw rdzochronnych, przyczem m. i. wysunie-
to projekt stworzenia w Polsce centralnego oSrodka bada-
nia korozji i ochrony przed nig.

Zamierzenia powyzsze zbiegaja si¢ z inicjatywa pod-
jeta w podobnym kierunku przez Rade¢ Stalowsg, ktora to
sprawa byla rozwazana na specjalnej konferencji w Aka-
demji Goérniczej w Krakowie. Waszelkie pociagnigcia orga-
nizacyjne w zakresie badan korozyjnych winne byé z uwa-
gi na wybitne zainteresowania w nich hutnictwa, przepro-
wadzane przy pelnym i czynnym jego wspétudziale.

TWORZYWA
RUDY

Holandja. Spadek przywozu rud zelaznych w paz-
dzierniku r. ub. Wedlug danych holenderskiego Urzedu
Statystycznego przywé6z rud zelaznych w pazdzierniku r.
ub. wynosit 26.073 t, wobec 42.583 t w pazdzierniku r. 1934.

Rudy, sprowadzane przez jedyng hute holenderska po-
chodzily z Francji, Szwecji oraz Hiszpanji.

Przywo6z rud zelaza do Holandji w okresie od stycznia
do pazdziernika r. ub. wynosil 347.208 t, wobec 404.792 t
w analogicznym okresie r. 1934.
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Spadek przywozu rud zelaznych pozostaje w zwigzku
z ograniczeniem produkeji zakladéw Koniklijke.

Japonja. Korea dostaweg rud zelaznych i surowea
dla hutnictwa japonskiego. Wydobycie rud zelaznych na
Korei, ktére w r. 1910 przedstawialo warto§é 421 tys. Yen,
W r. 1933 wzrosto do ceny 1.287 tys. Yen. W najblizszym
czasie majg zosta¢ poddane eksploatacji nowe zloza w oko-
licy m. Mozan nad rzekg Tumen., Zloza te, lgcznie ze zna-
nemi dotychczas, oceniane na 500 milj. t, naleza do najza-
sobniejszych na Swiecie. Ruda koreanska ma okolo 409
zawartoSci Zelaza i jest znacznie lepsza, anizeli przetapia-
na dotychezas na Korei ruda 2z kopaln anshanskich
W Mandzurji.

Wytworezosé suréwki dokonywana jest w zakladach
hutniczych w Kenjiho, ktérych produkcja w przeciggu 12
lat (1921--1935) zwie¢kszyla warto§é z 4,8 milj. Yen na
56 milj. Yen. W roku 1934 huta w Kenjiho zostala przez
Japonski koncern ,,Mitsubishi Iron Manufacturing Co* wig-
czona do wielkiego japonskiego trustu stalowegi , Iron Ma-
nufacturing Co*. Koncern Mitsubishi postanowil stworzy¢
na Korei baz¢ surowcowq dla swych zakladéw. W tym ce-
lu przystgpiono do budowy huty w miejscowos$ci Mozan,
gdzie znajdujg si¢ wspomniane powyzej - bogate zloza
rud.

ZELASTWO

W ostatnim kwartale r, 1935 sytuacja na europejskich
rynkach zelastwa ksztaltowala si¢ niejednolicie, naogét jed-
nakze panowala tendencja mocna. Sytuacja jaka powstala
w zwigzku z wojng wlosko-abisynska, masowy wywoz ze-
lastwa z krajow eksportujacych ten materjal, wskutek do-
konywania zakupéw po wysokich cenach przez Wlochy,
Anglje i Szwecje, z drugiej za$§ strony podrozenie frachtow
morskich i trudnoSci w kontraktowaniu statkéw do wysy-
lek zelastwa zamorskich, wplynely na podwyzke cen ze-
lastwa, wykazujgcych nadal tendencje zwyzkowsq, za wy-
Jatkiem Niemiec, gdzie ceny utrzymywaly si¢ na dotych-
czasowym poziomie,

Anglja. Na angielskim rynku zelastwa zaznaczyla
si¢ tendencja mocna. Hutnictwo wykazywalo duzy popyt
na zelastwo, dostawcy jednak wstrzymywali si¢ z zawiera-
niem transakcyj. Ceny wzrosty. W Poludniowej Walji no-
towano w grudniu za tonne angielska loco huta:

staliwo sh 60--62,6
staliwo i zel. miesz sh 55--57/6

Belgja. W zwigzku z ozywionym eksportem hutnictwo
belgijskie stara si¢ usilnie o wydanie przez rzad zakazu
wywozu zelastwa z Belgji. Eksporterzy belgijscy czynig
ze swej strony starania o utrzymanie dotychczasowego sta-
nu rzeczy, przewidywane jest jednak wprowadzenie zakazu,
W grudniu r. ub. notowano we frankach belg. franco wa-
Bon gtacja przeznaczenia:

zelastwo martinowskie 315--3356
o maszynowe I. gat. 370400
0 wielkopiecowe 250260

Francja. W zwigzku ze znacznem zwig¢kszeniem si¢
eksportu, rynek francuski wykazywal wielkie ozywienie.
Wilochy staraly si¢ zakupié jak najwieksze ilosci materjatu
bez wzgledu na ceng. Eksporterzy francuscy zawierali
jednak chetniej transakcje z importerami szwedzkimi,
ktorzy placac wysokie ceny (220 frs cif Gdynia), zakupy-
wali Zelastwo na bardzo dogodnych warunkach przy regu-
lacji gotéwkowej.

Masowy eksport Zelastwa zaniepokoit hutnictwo fran-
cuskie, ktére si¢ orjentowalo w tej sprawie w Komisji

Rozjemczej, zlozonej z przedstawicieli hut oraz handlu Ze-
lastwem.

Czynniki miarodajne podaly do wiadomosci ekspor-
teréw francuskich, ze wydawanie licencyj zostanie znacz-
nie op6znione z powodu zbytniego naplywu zgloszen.

Po wydaniu zakazu wywozu zelastwa do Wioch, dzia-
talno§¢ eksportowa skierowana zostala na inne rynki, im-
portujace zelastwo, gléwnie na rynek angielski. W grud-
niu notowano:

ceny wewnetrzne — frs 185,— za t loco huta

ceny eksportowe — frs 165--170 za t franco barka
Paryz.
Niemecy. Pomimo pomy$lnego stanu konjunktury hut-

niczej, na rynku Srodkowo- i wschodnioniemieckim oraz
w rejonie Berlina zaznaczylo si¢ lekkie zahamowanie ozy-
wienia, giéwnie z powodu stabej podazy materjatu. W naj-
blizszym czasie spodziewane jest jednakie polepszenie si¢
sytuacji. Na rynku westfalsko-refnskim obroty ozywily
sie. Dazigki polityce organéw kontrolujacych obroty ze-
lastwem, ceny zelastwa utrzymywaly si¢ na ustabilizo-
wanym od dluzszego czasu poziomie. W rejonie Berlina
notowano RM 22 za zelastwo I gat. franco wagon stacja

zaladoweza. Na zachodzie placono w handlu za 1000 kg
franco huta:
staliwo RM 3839
zelastwo I gat. RM 3637

Wywoéz zelastwa z Niemiec ograniczal si¢ prawie wy-
lacznie do kontyngentu, przewidzianego dla Polski na mocy
ukladu polsko-niemieckiego.

Stany Zjednoczone AM. Po6ln. O utworzenie kartelu
wywozowego zelastwa. Institute of Scrap Iron and Steel
w New Yorku opracowuje formalny wniosek o utworzenie
kartelu wywozowego na zasadzie ,,Webb-Pomerency Act'.
Prezes Instytutu stwierdza, ze odno$ne porozumienie wla-
Sciwie juz istnieje, jadnakze w luznej formie i bez podstaw
statutowych.

Bodzcem do opracowania wniosku o §cisle porozumie-
nie sg trudnoSci w przeprowadzaniu transakcyj na wigksze
zlecenia, przeznaczone dla Wioch.

Tlo sprawy przedstawia si¢ nastepujaco: w jesieni r.
ub. jedna z firm, nie nalezaca do wlasciwego handlu zela-
stwem, otrzymala z Wloch wigksze zlecenia na dostawe ze-
lastwa. Nie mogac otrzymaé¢ potrzebnej ilosci od firm
handlujacych zawodowo zelastwem, firma ta nie byla
w stanie wywigzaé si¢ z zaciggnietego zobowigzania.
W zwigzku z tem, opierajac si¢ na ustawie przeciwtrusto-
wej, wniosta firma skarge. Wynikajacych z tego tytulu
trudnos$ci i kosztéw zdaniem Instytutu, bedzie mozna uni-
kngé na przyszioS¢ tylko w tym wypadku, gdy zwigzek
handlowy Zelastwem uznany zostanie za istniejacy po mys$li
Webb-Pomerence i wyjety z pod ustawodawstwa antykar-
telowego.

Jak podaje ,Iron Age‘, przemystowcy wloscy otwo-
rzyli w bankach amerykanskich kredyt na zakup okolo
100.000 tonn zlomu siggajacy sumy 1.300.000 dolaréw.

KARTELE I SYNDYKATY

Nowelizacja ustawy kartelowej. W dniu 28 listopada
r. ub. (Dz. Ust. R. P. Nr. 86, poz. 529) opublikowany zostal
dekret Prezydenta R. P. z dnia 27. XI. r. ub., zmieniajacy
brzmienie ustawy o kartelach z dnia 28 marca r. 1933 (Dz.
Ust. R. P. Nr. 31 z dnia 4 maja r. 1933, poz. 270).

Najwazniejszem postanowieniem dekretu jest nada-
nie Ministrowi Przemystu i Handlu mocy rozwigzywania
umoéw, objetych ustawg o kartelach, bez porozumienia si¢
z Sgdem Kartelowym.



STR. 38

Decyzja Ministra Przemystu i Handlu, dotyczgca roz-
wigzania umowy moze by¢ w ciggu dni 14 zaskarzona przez
zainteresowanych przez wysunig¢cie wniosku do Sadu Kar-
telowego o uchylenie orzeczenia. Wniosek ten nie wstrzy-
muje jednakze wykonania orzeczenia.

Rozwigzanie uméw kartelowych.
zowanej ustawy o kartelach, Minister Przemystu i Handlu
rozwigzal nastepujace umowy i porozumienia w branzy
zelaznej:

1) Zrzeszenie Hurtownikéw Zelaza dla Wielkopolski, Po-
morza i w. m. Gdanska w Poznaniu.

2) Zrzeszenie Hurtownikow Zelaza w Lodzi.

3) Zrzeszenie Hurtownikéw Zelaza Kreséw Wschodn.

w Wilnie.

4) Zrzeszenie Hurtownikéw Rur w Katowicach.

5) Biuro Sprzedazy Wyrobéw Odlewni i Emaljerni Ze-
liwa, Sp. z o. 0., Warszawa.

6) Umowa 13-tu fabryk w sprawie regulacji sprzedazy
rur zlewowych i kanalizacyjnych oraz ksztaltek.

7) Umowa 5 fabryk w sprawie regulacji sprzedazy rur

i ksztaltek wodociggowych.

8) Umowa 7 fabryk w sprawie regulacji sprzedazy

emaljowanych Zeliwnych naczyn kuchennych.

9) Umowa 9 fabryk w sprawie regulacji sprzedazy réz-
nych odwaznikéw zeliwnych.
Umowa 9 fabryk w sprawie regulacji sprzedazy ze-
liwnych Zelazek do prasowania.
Umowa 6 fabryk w sprawie regulacji wszelkich sa-
nitarji Zeliwnych emaljowanych.
Umowa 4 fabryk w sprawie regulacji zbytu hufnali
i haceli.
Wydziat Akwizycji Widel (w sprawie regulacji zbytu
oraz wspélnej sprzedazy widel).
Wydziat Akwizycji Zaméwien na Lopaty (w sprawie
regulacji zbytu oraz sprzedazy lopat).
Biuro Sprzedazy Mostéw i Konstrukeyj.

10)
11)
12)
13)
14)

15)

Ponadto — w zwigzku z wygasaniem dotychczaso-
wych uméw —— rozwigzane zostalo przez udzialowcow Biu-
ro Sprzedazy Wytwoérni Blachy Ocynkowanej.

Mie¢dzynarodowy Kartel Rur. Rokowania o ponowne
utworzenie Migdzynarodowego Kartelu Rur nie doprowa-
dzity do pozytywnych wynikéw. W rozmowach na temat
odnowienia kartelu brali udzial przedstawiciele rurarn pol-
gkich, francuskich, niemieckich, wloskich, czechostowackich,
wegierskich, bulgarskich i austrjackich.

Miedzynarodowy Kartel Eksportu Stali. Na odbytej
ostatnio konferencji Zarzadu Miedzynarodowego Kartelu
Eksportu Stali z przedstawicielami hutnictwa angielskiego,
grupa angielska wysunela wniosek o obniZenie dotycheza-
sowego kontyngentu przywozowego, przyznanego przez
Anglje kontynentalnym uczestnikom kartelu na okres II.
péirocza r. 1935.

Zzgdanie grupy angielskiej, uzasadnione klauzulg, za-
mieszczong w istniejacej w tym wzgledzie umowie, ktéra
przewiduje mozno$¢ obnizenia kwoty przywozowej, zmierza
w kierunku ustalenia nowego kontyngentu w wysokos$ci
67% iloSci zelaza, importowanego przez kontynentalnych
uczestnikéw kartelu do Anglji w okresie 1934/1935.

Miedzynarodowy Kartel Szyn. Na odbytem ostatnio
w Paryzu posiedzeniu Miedzynarodowego Kartelu Szyn
ustalony zostal nowy klucz podzialu kwot wywozowych,
przystugujacych poszczeg6lnym uczestnikom kartelu.

Obowigzujace obecnie normy udzialowe w zestawie-
niu z poprzedniemi przedstawiaja sie, jak nastepuje:

HUTNIK r. 1936 ZESZYT 1
kwoty obecne kwoty poprzednie

Anglja 23,50% 20,80%

Stany Zjedn. Am. Péin, 13,25% 15,50%

Niemcy 16,609 16,70%

Francja 14,70% 14,809

Polska 10,00% 10,00%

Na mocy znoweli- Belgja 7,40% 7,40%

Blok Srodkowo-Europ. 4,609 4,609

Grupa Ougée Marihaie 4,60% 4,60%

Luksemburg 4,10% 4,10%

Belgijski przemyst prze-
réhezy 1,409 1,409,

Czechostowacja. Rozwdj kartelizacji w przemysle.
Utworzony przed rokiem przez zaklady Skody i Cesko-
Morawska kartel kwotowy, wykazal w czasie swego istnie-
nia tak pomy$lne wyniki, ze wkrétce wedlug oficjalnej
enuncjacji zarzadu Skody — nalezy oczekiwaé jego dalszej
rozbudowy przez przystapienie niezrzeszonych dotychczas
wytworcéw. Rokowania w tym wzgledzie znajdujg si¢ obec-
nie w toku.

Zadaniem wymienionego kartelu jest normowanie zby-
tu wytworéw elektrotechnicznych, maszyn i niektérych wy-
rob6w hutniczych.

Danja. Zwigzek importerow zelaza. Dziewieé naj-
powazniejszych firm dunskich, zajmujacych si¢ importem
zelaza i stali, zawarlo ostatnio umowe, dotyczaca wspoélnej
polityki zbytu.

Nowa organizacja zazadala od swych klientéow zde-
klarowania sie, iz calkowite zapotrzebowanie na zelazo
pretowe bedg pokrywali wylacznie za poSrednictwem zrze-
szonych firm. Deklaracja ta — stosownie do oSwiadczenia
jednego z kierownikéw zorganizowanych firm importo-
wych jest niezbedna, poniewaz firmy te ze swej strony
musialy zlozy¢ zobowigzanie, Zze zapotrzebowanie swe beda
pokrywaly wylacznie za poSrednictwem Mig¢dzynarodowego
Kartelu Eksportu Stali.

Francja. Przedluzenie umow Zwigzku Stalowni.
W dniu 23. XI. r. ub. zostaly definitywnie zakonczone roko-
wania o przediuzenie Zwigzku Stalowni. W wyniku osig-
gnietego porozumienia umowy Zwigzku zostaly przediuzone
na lat 5, t. zn. do dnia 31. XII. r. 1940.

Sprawy, dotyczace uregulowania dziatalnoSci po-
szczegblnych kantoréw sprzedazy postanowiono powierzyé
specjalnie wylonionej komisji rozjemczej. Komisja ta,
skladajaca si¢ z 3-ch czlonkow, otrzymala szerokie peino-
mocnictwa, zwlaszcza w dziedzinie zagadnien dotyczgcych
kwot udzialowych.

Z przediuzeniem Zwigzku Stalowni ulatwione zostaty
rokowania nad sprawg odnowienia francuskiego Zwiazku
Suréwki Fosforowej.

Rokowania o utworzenie kantoru blach cienkich na-
potykaja nadal na szereg powaznych trudnoSci.

Stany Zjednoczone Am. Péln. Utworzenie zwigzku
ocynkowni. Ocynkownie blach w Stanach Zjednoczonych
Am. Po6ln. powolaly ostatnio do Zycia wspélna organizacje
p. n. ,American Hot Dip Galvanizers Association Inc.“
z siedzibg w Pittsburgu.

Utworzony zwigzek ma na celu, niezaleznie od popie-
rania ogoélnych intereséw ocynkowni, przeprowadzi¢ na
wielka skale zakrojong akcje za zwigkszeniem zastosowa-
nia blach ocynkowanych.

SPRAWY CELNE

Mandzurja. Znizka cel na zelazo i stal. Clo wywo-
zowe na zelazo i stal po przeprowadzonej ostatnio reformie
przedstawia sig¢, jak nastepuje:
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pélwyroby — wolne od cla
rury — wolne od cla
pozostate wyroby — 2,6-—7,6%.

TARYFY KOLEJOWE

Polska. Obnizenie taryfy towarowej dla hutnictwa.
W dniu 20 grudnia r. 1935 zostalty opublikowane w , Dzien-
niku Taryf i Zarzadzen Kolejowych* Nr. 48, poz. 635, na
str. 699/705 zmiany taryfy towarowej, odno$nie do tworzyw
i wyrob6w hutniczych. Pomylki, jakie zaszly w tekscie,
opublikowanym w Nr. 48, zostaly sprostowane w Nr. 49
tegoz dziennika.

Z HUTNICTWA ZAGRANICZNEGO

Nowy gatunek stali. Prasa angielska rozpisuje si¢
na temat nowego gatunku stali, majacej posiada¢ nie-
zwykle wlasciwoSei, dotyczace zaréwno twardoSci jak od-
pornosci.

Wynalazcg tej stali jest londynski metalurg John
Tann. DosSwiadczenia przeprowadzone z nowym gatunkiem
stali miaty wykazaé, Zze odezynniki, ktére przetapialy plyty
pancerne w przeciggu 17 sekund, po 40 minutowem dziala-
niu na nowy gatunek stali, pozostawialy zaledwie nieznacz-
ne Slady.

Podajac powyzszag wiadomo$é wypada zastrzec, iz
w prasie fachowej nie znalazia ona dotychczas potwier-
dzenia.

Austrja. WytworezoS§¢é hutnictwa w ciggu trzech
kwartalow r. ub. Wytwoérezosé stali we wlewkach wynosita
w trzech pierwszych kwartatach r. ub. — 269.362 t, wobec
238.000 t w analogicznym okresie r. 1934,

Wytwoérezos¢é walcowni osiggnela w tymze czasie
200.368 t wobec 183.712 t.

Przypuszczalna wytwoérezo§é stalowni wyniosta w cig-
gu calego r. 1935 ok. 360.000 t, walcowni za$ 270.000 t.

Belgja. Cofni¢cie zakazu wywozu do Wloch suréwki
i stali. W belgijskim dzienniku panstwowym 2z dnia 20.
XI. r. ub. opublikowane zostalo rozporzadzenie, mocg ktore-
go uchylony zostal zakaz wywozu do Wloch surowki i stali,
ktéore — obok innych towaréw — objete byly lista zakazu.

W zwigzku z powyzszem rozporzadzeniem na liScie
towarow zakazanych do wywozu na teren Wiloch, pozostaje
nadal tylko zelastwo.

Czechoslowacja. Ozywienie w hutnictwie zelaza. Za-
ktady hutnicze , Prager Eisen*, ktore niedawno uruchomity
drugi wielki piec, przystapily z koncem listopada r. ub. do
uruchomienia 3-iego wielkiego pieca, nieczynnego od r.
1929.

Prasa czeska donosi, ze w najblizszym czasie oczeki-
Wany jest przez hutnictwo zwi¢kszony naplyw zlecen ze
strony czechoslowackich kolei panstwowych.

Francja. Handel zagraniczny suréowksg w ciggu 10
mies, r. ub. Wywoz suréwki z Francji w okresie od stycznia
do pazdziernika r. ub. wynosit 96.200 t, podczas, gdy w ana-
logicznym okresie r. 1934 wywieziono 133.800 t.

Przywéz suréwki w tymze okresie czasu zmniejszyl
si¢ z 54400 t w r. 1934 na 45.100 t w r. 1935.

Urzgdzenie rezerwowej elektro-stalowni dla celow
ochrony narodowej. W unieruchomionej stalowni towarzy-
stwa p. f.  Soc. an. des Aciéries Electriques de Saint
Brieuc" zostanie urzadzona nowa stalownia elektryczna.
Stalownia ta — w normalnym czasie nieczynna - ma sta-
nowi¢ zaklad rezerwowy w Bretanji, ktéry bedzie urucho-

miony na wypadek konieczno$ci podjecia obrony narodo-
wej.

Podwaling urzgdzen nowej stalowni maja by¢ 4 piece
elektryczne, przejete od znajdujacego si¢ w likwidacji to-
warzystwa ,,Société anonyme des Aciéries Electriques de
Saint Brieuc".

Lotwa. Podjecie wytworezosei stali  szlachetnej.
Zjednoczone fabryki wagonéw i maszyn , Phonix‘ w Rydze
rozpoczely w polowie listopada r. ub. prébne odlewy stali
szlachetnej.

Dotychezasowa zdolno§¢ wytwoéreza wymienionych
zakladoéw nie przekracza w tej dziedzinie 4 tonn dziennie.
Przypuszczalnie zdolnoS¢ wytwoéreza nie bedzie jednakze
w pelni wykorzystywang, poniewaz rynki, na ktérych pro-
dukeja totewska moze znalezé nabywcow, nie spostrzebujag
wigcej, anizeli 1 tonne stali szlachetnej dziennie, zwlaszcza,
iz w tej dziedzinie istnieje silna konkurencja ze strony
przemystu zagranicznego.

Mandzurja. Rozpoczecie wytworezosei rur. Mandzur-
ski koncern hutniczy, wzniesiony przy wydatnym wspol-
udziale kapitalu japonskiego ,Manshu Sumitomo Kokan
K. K. w Anshanie rozpoczal w listopadzie r. ub. produkcje
rur w rurarni, ktérej budowa zostala rozpoczeta w lutym
r. ub.

Rurarnia ta wytwarza rury gazowe, ciggnione bez

ZdolnoS¢ wytwoéreza wynosi 25.000 t rocznie.
Dostawe polwyrobéw uskutecznia sasiadujaca z ru-
rarnig stalownia Showa.

szwu.

Niemey. WytworezoSé Swiatowa surowki. Na odby-
tem ostatnio jubileuszowem posiedzeniu Zwigzku Niemiec-
kich Hutnikéw, gen. dyr. dr. Vogler okreslit §wiatowg wy-
twoérezosé suréwki zelaznej w ciggu r. 1935 na 97.000.000 t,
co w stosunku do opublikowanych dotychezas danych za r.
1934 oznacza wzrost o 15.100.000 t.

Udzial Niemiec w wytwoérezoSei suréwki wynosi w
ciggu r. 1935 zdaniem dr. Véglera 16,5 milj. t, t. j. ok. 17%.
Udzial Niemiec w Swiatowym eksporcie zelaza, szacuje dr.
Végler w r. 1935 na 3 milj. t, t. j. 229, wobec 16% w r.
1933 i 17% w r. 1934.

Transakeje kompensacyjne. Znaczenie niemieckich
transakcyj kompensacyjnych dla przemystu metalurgicz-
nego, zwlaszcza wobec rosngcych ograniczen dewizowych,
nie wymaga blizszych komentarzy.

Co si¢ tyczy suréwki zelaznej, to z oficjalnej staty-
styki wynika, iZ w ciggu r. ub. przeprowadzone zostaly na-
stepujace transakcje wymienne:

z Wegrami — 37.668 t,

z Grecjg — 4.780 t,

z Finlandjg — 12.990 t.

Stany Zjednoczone Am. Poéln. Import suréwki so-
wieckiej. W pierwszej polowie listopada r. ub. przybylo do
Filadelfji 1.478 t rosyjskiej suréwki.

Pierwsza dostawa suréwki sowieckiej na rynek Sta-
néw Zjednoczonych miala miejsce na poczgtku r. 1935. Do-
starczony woéwezas prébny ladunek sur6wki wynosit 2000 t.

W najblizszym czasie oczekiwany jest dalszy rozwdéj
importu suréwki sowieckiej na teren Stanéw Zjedn.

Podwyzka cen stali pretowej. Z dniem 1 stycznia r.
1936, cena zasadnicza stali pretowej w okregu Pittsburga
zostala podwyzszona o 3 dol. na tonnie. Obecna cena stali
pretowej loco Pittsburg wynosi zatem za 100 1bs. dol. 2,10.

Turcja. Budowa zakladu hutniczego. Projektowana
oddawna przez rzgd turecki huta Zelaza zostanie prawdo-
podobnie wzniesiona w okolicy miasta Sufranbolu, przy
stacji kolejowej Korabiik (odcinek Filiyos — Irmak).
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Znaczna odleglos¢é huty od wybrzeza pociggnie za sobg po-
wazng zwyzke kosztéw wytwoércezych, sam bowiem prze-
woz rud i wegla wplynie na wzrost kosztéw 1 tonny Ze-
laza o 7 funtéw tureckich na tonnie. Pomimo to rzad de-
cyduje si¢ na wzniesienie huty w tej okolicy, azeby za-
pewni¢ nowemu zakladowi bezpieczenstwo i uzytecznos¢ na
wypadek potrzeby obrony narodowej. Nowa huta Zelaza,
ktérej roczna wytwoérezosé ma wynosi¢ okoto 100.000 t zo-
stanie wybudowana w ciggu najblizszych 2 lat.

W zwigzku z zamierzong budowsa, reprezentant an-
gielskiej grupy finansowej wysSwietlit w Angorze, w obec-
nosci czlonkéw rzadu tureckiego, film zlozony ze zdjeé, do-
konanych w angielskiej hucie zelaza. WysSwietlenie filmu
mialo na celu zaznajomienie tureckich czynnikéw oficjal-
nych z angielska technikg hutniczg, by ta droga wzmocnié
szanse powierzenia budowy grupie angielskiej.

NOWE WYDAWNICTWA

Jozef Weber, inz. technolog. Zarys kowalstwa i obréb-
ki termicznej. Lo6dZz 1935. Wydane z zasitku Izby Prze-
myslowo-Handlowej w Lodzi. Sklad gléwny w Ksiegarni
Technicznej w Warszawie, ul. Czackiego 3/5.

Autor, doswiadezony wykladowcea Srednich szkol tech-
nicznych — wydal podrgcznik kowalstwu poSwigcony, a ze
przez kowalstwo rozumie dzial technologji mechanicznej,
traktujacy o nadawaniu ksztaltu metalom przez uderzenie
lub nacisk najczeSciej w stanie nagrzanym, przeto na wste-
pie podaje w sposéb treSciwy i jasny podstawowe wiado-
mos$ci z zakresu metaloznawstwa, ktére ,mlodego pracow-
nika warsztatowego oraz inteligentnego wykonawce bez-
poéredniego wprowadzg w dziedzine skomplikowanych za-
gadnien kowalstwa . . ..

Najbardziej ciekawg czeScig ksigzki jest rozdzial, p. t.
,Nadawanie ksztaltu", rozpoczynajacy si¢ od opisu narzedzi
kowalskich, dla ktérych autor podaje bardzo trafne — na-
szem zdaniem —— nazwy polskie, rozdzial zapoznajacy czy-
telnika z przykladami najbardziej typowych robét kowal-
skich tak recznych, jak wykonywanych zapomocg przy-
rzgdow. Dalej duzo miejsca autor poswieca opisowi mlotéow
i pras, maszyn kowalskich oraz przykladom robét, wyko-
nywanych mechanicznie.

Staranne wydanie ksigzki, czytelny druk i nader
przejrzyste, ze znawstwem sztuki kreSlarskiej wykonane
rysunki harmonizuja w zupelnosci z bogata, pouczajaca
trescig ksigzki. W. K.

SIMP. Ksiega Inzynieréw Mechanikéw Polskich, War-
*szawa. Nakladem Stowarzyszenia InZzynieréw Mechanikow
Polskich 1935. j
,Podstawowg tres¢ Ksiggi stanowi spis inzynieréow
mechanikéw polskich - czlonkéw SIMP-u w liczbie
608 oraz inzynier6w mechanikéw, nie nalezgcych do tej or-

PRZEDRUK DOZWOLONY ZA PODANIEM ZRODLA

ganizacji, w liczbie 636 slowem spis 1244 oséb z podaniem
miejsca i charakteru obecnej pracy zawodowej, roku uro-
dzenia, ukonczonej uczelni wyzszej i wydziatlu, tudziez roku
ukonczenia.

Jeden 2z rozdzialow zostal poSwiecony szkolnictwu
w Polsce tak akademickiemu, jak zawodowo-technicznemu.

Spis czasopism technicznych polskich oraz spis przed-
sigbiorstw przemystu metalowego (czlonkéw Polskiego
Zwigzku Przemyslowcow Metalowych wedlug stanu w dniu
1 czerwea r. 1935) uzupelnia bogaty materjat informacyjny,
dotyczacy inzynieréw mechanikéw polskich. W. K.

pKalendarz Odlewnika* na rok 1936, wydany stara-
niem Grupy Odlewni przy Polskim Zwigzku Przemystow-
cow Metalowych, Warszawa, Marszatkowska 140.

,Kalendarz Odlewnika' zawiera szereg podstawo-
wych wiadomoSei z dziedziny materjatoznawstwa i tech-
niki odlewniczej, przyczem ta czeS¢ kalendarza uzupeinia-
na bedzie co rok nowemi wiadomosciami technicznemi.
Tres¢ kalendarza jest w ten sposéb ulozona, aby najszer-
sze grupy os6b zwigzanych z odlewnictwem -— od prze-
mystoweow i inzynieréw poczynajac i na majstrach od-
lewniczych konezge, znalazly w ,Kalendarzu' odpowiedni
i interesujgcy materjal i aby dla kazdego z nich , Kalen-
darz' stat si¢ niezbedng pomocg w pracy.

Granice modernizmua w architekturze. Ukazala sie
nowa broszurka cenionego szermierza postepu inz. Piotra
Drzewieckiego p. t. ,,Modernizm w architekturze i w bu-
downictwie'. Autor w tym wypadku wystepuje przeciwko
wybrykom modernizmu w architekturze w postaci budyn-
kow razgcych swym zewnetrznym wygladem,

Nowe kierunki architektury wykazujace dgznosé do
wywolania wrazen zapomoca najprostszych srodkéw po-
winny uwzgledni¢ konkretne cele budownictwa.

O ile w architekturze budynek przeznaczony np. dla
kultu religijnego swym zewnetrznym wygladem $Swiadezy
o tem, iz jest on Swigtyniag, a wygladem wewnetrznym
sprzyja nastrojom religijnym, to woéwczas stosowane $rod-
ki bez wzgledu na to, czy wywodzg si¢ z klasycyzmu czy
z modernizmu uwaza¢ nalezy za wlaSciwe. O ile nato-
miast nadane kosSciolom 2zewnetrzne dziwaczne formy
wzbudzaja watpliwosé o celu budynku, a wewnetrzne nie
podnoszg nastroju religijnego, to woéwczas architekt nie
speinil swego zadania.

Inz. Piotr Drzewiecki nie zwalcza modernizmu w ar-
chitekturze, jako jej realizacje w szczegélnoSci w nada-
waniu jej ksztaltow logicznie zgodnych z przeznaczeniem
budowli i t. d., lecz stusznie protestuje przeciwko wybry-
kom ultramodernistéw.

Wyzej wspomniana broszurka o$wietlajgca rzeczowo
zagadnienie granic modernizmu w architekturze winna
wywolaé dyskusje na ten, tak aktualny temat.
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