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Aus Wissenschaft und Praxis der Material- _Es gibt nun“fir die Materialpriifmaschinen
: keine KraftmeBmethoden, die nicht grundsatz-
lich auch anderweitig bei. der Messung von
I. Die Messung der Krifte. Kriften Anwendung finden konnen und tat-
Von ALFRED ScHon, Ingenieur. ; siachlich auch angewandt werden. - Indessen
Mit neun Abbildungen, verdanken eine ganze Reihe von Konstruk-
Bei Ermittlung der Festigkeitseigenschaften | tionen fiir Kraftmesser gerade den Bediirfnissen
von Bau- und Gebrauchsstoffen der Technik | des Materialpriifungswesens*) ihre Entstehung
handelt es sich um Kriifte verschiedener GroBen- | unid Ausbildung (insbesondere die spiter ein-
ordnung und die durch sie hervorgerufenen gehend erlduterten hydraulischen Kraftmesser).
Forminderungen. Die FErzeugung solcher Es wird daher cin Streifzug durch dieses Gebiet
Krifte bietet im allgemeinen keine Schwierig- | lohnend erscheinen. S
keiten, hingegen bedarf es wohl durchdachter Eine 5 grundsatzliche Elntg}lung der Me-
und sorgfiltig ausgefiihrter Einrichtungen zur | thoden fiir die Kraftmessung konnte etwa nach
Kraftmessung. Je nach dem Material und der flolgenden Gesichtspunkten vorgenommen wer-
GroBe des Probestiickes kommen auBerordent- | 9€1: : .
lich verschieden groBe Krifte in Frage. Zum a) Wage (mit A.ufsatzgewmhten, Pendel-
Zerreiflen eines Seidenfadens geniigen wenige |~ WA48% Laufgewichtswage), '
Gramm Belastung, wé’.hr?nd beispielswelse fur *) Wer sich ausfiihrlich iiber dies Gebiet unter-
die Priifung groBer Bauteile von eisernen Briik- | yicten will, der sei in erster Linie auf das grund-
ken viele Hunderte von Tonnen erforderlich | legende Werk verwiesen: A. Martens, Materialien-

|

sind. | kunde, Teil 1. (Berlin, Julius Springer.)
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b) Federn (Spiralfedern,
Federmanometer),

Kontrollstabe, | die hydraulisch gehoben oder gesenkt und auf
diese Weise mnacheinander zur'Wirkung ge-
¢) hydraulische Kraftmessung (MeB- | bracht werden konnen. In Abb. 532*) sind von

dose, Druckmessung im Antriebszylinder). | den 10 Gewichten nur die Stiicke 1—5 {iber der
Die Kraftmessung durch direkt ange- L Bodenabdeckplatte sichtbar. ILinks vom Ap-

hingte Gewichte, wobei also die Belastungs- \ parat stehen auf einem Stativ zwei Fernrohre I,

Abb. 532.

mit deren Hilfe die Form-
anderungen des durch die
Gewichte belasteten Sta-

Apparat zum Eichen von Kontrollstibsn durch direkte Gewichtsbelastung bis 1o 0oo kg.

vorrichtung zugleich zur Kraftmessung be-
nutzt wird, beschriankt sich im modernen Mate-

rialpriifungswesen auf Vorrichtungen, die dazu |

bestimmt sind, andere Kraftmesser (Kontroll-
stibe, MeBdosen usw.) zuverldssig zu eichen.
Flir diese Zwecke ist z. B.im kgl. Material-
priffungsamte zu Berlin-Lichterfelde ein Appa-

rat in Gebrauch, der zehn Belastungsgewichte G |

(vgl. Abb. 532) von je 1000 kg (vom Eichamte
auf |- 300g, also - 0,39/, genau geeicht) besitzt,

bes A beobachtet werden.

Will man grofle Krafte
mit Hilfe von Wagen
messen, so kommt man
notgedrungen zur An-
wendung groBer Hebel-
tibersetzungsverhéltnisse .
Altere Konstruktionen
(z. B. von Emery) er-
reichen dies durch ein
ganzes System von He-
beln, das durch die beim
Bruch des Probekdrpers
auftretenden Stolle leicht
Stéruugen ausgesetzt ist,
weshalb Werder, A.
Martens u. a. in ihren
Maschinen nur einen
doppelarmigen Hebel mit
grofer Ubersetzung an-
gewandt haben (Werder
mit dem Verhiltnis I:500
und Martens mit 1:250).
Infolge geeigneter kon-
struktiver Ausbildung der
Schneiden und Pfannen
fiir die Iagerung der Wa-
genhebel arbeiten diese
Maschinen aullerordent-
lich zuverléssig.

Die beiden oben ge-
nannten Bauarten sind,
ungeachtet anderer Unter-
schiede, Vertreter zweier
verschiedener Typen hin-
sichtlich der Anwendung
der Gewichte. Die in
Abbildung 533 wiederge-
gebene Werdermaschine
(fir Krafte bis 100 t)
arbeitet mit gewohn-
lichen Gewichten, die unmittelbar von
Hand auf die Wagschale gesetzt werden. Die
50 t-Martensmaschine (Abb. 534) hat dagegen

| Seriengewichtsdtze in Tellerform, die mit-

tels Handrad und Spindel stoBfrei aufgesetzt
werden konnen.

*) Vgl. A, Martens, Die Messung grofler Krifte
im Materialpriifungswesen. Sitzungsberichte der Kgl.
Preuf. Akademie der Wissenschaften 1911, Heft 53.
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Bei anderen Maschinen geschieht die Kraft-
messung dhnlich wie bei den Briefwagen
durch eine Neigungs- oder Pendelwage,
wobei der Ausschlag des Pendels ein Mal fiir
die Kraft abgibt. Diese Maschinen sind in der
Handhabung bequem und deshalb sowohl zur
Messung verhaltnismaBig groBer Krifte (z. B.
50 und 100 t-Pohlmeyer-Maschinen fiir Me-
tallpriifung), als auch der kleinsten im Material-
priiffungswesen vorkommenden Krifte in Ge-
brauch. Vornehmlich bei der Priifung von
Papier und Rohstoffen der Textilindustrie hat
man es mit kleinen Kraften zu tun, und fiir
diese Zwecke hat die Firma Louis Schopper

direkte Kraftmessung durch Federn
(Spiral- und Blattfedern) nur eine sehr unter-
geordnete Rolle. Um ein Beispiel fiir die An-
wendung - der Feder zu geben, sei auf den
kleinen ,,Schnell-Papierpriifer’ von Schopper
(Abb. 536) verwiesen, der zur Bestimmung der
ReiBfestigkeit von 1 cm breiten und 5 cm langen
Papierstreifen dient.

Dagegen sind die mit einer Rohrenfeder
(Bourdonfeder) arbeitenden Manometer
im Materialpriifungswesen sehr verbreitet und
iiberall da mnicht zu entbehren, wo die
Kraftanzeige hydraulisch iibertragen wird. In
der Regel liegen die PreBwasserspannungen fiir

Abb. 533.

Werder-Maschine fiir Zug-, Druck- und Biegeversuche mit Kriften bis 100 t.

in Ieipzig unter Benutzung mehrfacher An-
regungen von A, Martens eine ganze Reihe von
Festigkeitspriifern gebaut. Abb. 535 zeigt den
kleinsten Apparat dieser Firma fiir die Be-
stimmung der Reilfestigkeit von FEinzelfasern
(Haaren, Seidenfaden usw.); der Kraftmalstab
ist von 1/, zu 1/, g geteilt und reicht bis 250 g.
Die ILaufgewichtswage bildet eigentlich
einen Ubergang von der gewohnlichen zwei-
armigen Wage zur Neigungswage. Da die
Ausschlage des Hebelarmes und damit die
Massenwirkungen des Gewichtes sehr klein
gehalten werden konnen, ist die Laufgewichts-
wage wohl besser zur Messung grofler Kriifte ge-
eignet als die Neigungswage.

Benutzt man auch im Materialpriifungswesen
das elastische Verhalten fester Korper in aus-
gedehntem MafBe zur Kraftmessung, wie weiter
unten am Beispiel der Manometerfedern, Kon-
trollstibe usw. gezeigt werden wird. so spielt die

| den Betrieb von Festigkeitspriifern zwischen

100 und 400 Atmosphidren, es gibt aber auch
Manometer fiir Drucke von mehreren Tausend
Atmosphdren. Damit die Ablesungsgenauig-
keit in jeder Stellung des Zeigers die gleiche ist;
erhalten nach Vorschlag von A. Martens die
Manometerskalen = zweckmalig nicht Atmo-
spharenteilung, sondern gleichmalige Grad-
teilung (von 0—300°). Die Manometer miissen
dabei allerdings empirisch auf die Angaben in
Atmosphdren geeicht werden; das ist aber
nicht von wesentlicher Bedeutung, da die Ska-
len der Federmanometer ohnehin empirisch er-
mittelt werden und man bei der gemeinsamen
Eichung von Manometer und Maschine gleich

| eine fiir alle Versuche mit der Maschine benutz-

bare Krafttabelle bekommt. Durch Anbringung
zweier Manometer kann man sich leicht von den
Fehlern unabhingig machen, die mit der Zeit in
den Manometerfedern eintreten.

38*
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Auf den ersten Blick mag es befremdlich er-

scheinen, unter die Federn auch die sogenannteli '

Kontrollstabe zu rechnen. Dem
nach'ist aber ein Kontrollstab nichts weiter als
eine Feder, denn auch hierbei wird die elastische
Ausdehnung oder Zusammendriickung eines
festen Korpers als MaBstab fiir die auf ihn wir-
kende Kraft benutzt. Der Unterschied besteht
nur darin, daB der Kontrollstab ein stabférmiger,

Abb. 534.

Martens-Maschine fiir Zugversuche mit Kriften bis 50 t.

zylindrischer Kérper ist, und daB die Form-
anderungen so klein sind, daBl besondere Hilfs-
mittel zu ihrer Beobachtung erforderlich sind
(Spiegel und Férnrohr), die im nidchsten Kapitel
ausfiihirlich beschrieben werden sollen. Kontroll-
stibe (fiir Zugbeanspruchung) und Kontrolldruck-
korper (fiir Druckbeanspruchung) nennt man sie,
weil sie zur Eichung und Kontrolle der Kraft-
anzeige von Priifungsmaschinen dienen. Die
Eichung der Kontrollkérper geschieht bis zu
10t durch direkte Gewichtsbelastung (vgl. den
Apparat Abb. 532). Kontrollkorper fiir groBere

| bei

| bis zu welcher Spannung

| Um dem Ieser ein Bei-
| spiel fiir die Handlichkeit

“aus gutem Stahl mit hoher

PROMETHEUS Nr. 1234
Belastungen werden aus Abb. 535.
den an Kkleineren Probe- ! B

Wesen | stiicken ermittelten Ma- [
terialkonstanten errechnet oA

und auBerdem durch Be-
lastung in Priifungsma-
schinen, - deren Kraftan- &
zeigen genau bekannt sind,
geeicht. Beider Bemessung
eines Kontrollkérpers ist
peinlich darauf zu achten,
dal die Spannung auch
der -Hochstbelastung
die Proportionalitatsgrenze
nicht tiberschreitet, das ist
diejenige Spannungsgrenze,

und Forméanderung pro-
portional . verlaufen. Um
die Abmessungen der Kon-
trollkorper moglichst klein
zu halten, fertigt man sie

Proportionalitatsgrenze.

von Kontrollkorpern selbst
fiir recht betriachtliche
Krifte zu geben, sei er-
wahnt, daB ein Stahlzylin-
der von 15 cm Durchmesser und 39 cm Hohe
fiif* Druckkrafte bis 500t brauchbar ist.

In neuester Zeit ist durch verschiedene Kon-

Fadenpriifer
von Louis Schopper, Leipzig,
fiir Kréfte bis 250 g.

|“sttuktionen (von Wazau, Amsler, Martens)

der Kontrollkérper zu einer neuen Art von
Kraftmessern ausgebaut worden, die sich im
Prinzip nur durch die Art der Forméinderungs-
messung von den bisher gebrduchlichen Kon-
trollkorpern unterscheiden. Bei den bisherigen

| Kontrollkorpern wird, wie schon erwahnt, mit
| Hilfe angesetzter Martensscher Spiegelappa-

rate und Fernrohrablesungldie Langenénderung
in der Kraftrichtung gemessen, wihrend bei den
neuen Kraftmessern die Gesamtforménderung
(in Lings- und Querrichtung) gemessen wird

Abb. 536.

Schnell-Papierpriifer von Louis Schopper, Leipzig.
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Abb. 537.

Kraftmesser nach Wazau.

und zwar durch Vermittelung einer Fliissig-
keit (in der Regel Quecksilber). Abb. 537 gibt
ein schematisches Bild eines derartigen Kraft-
messers fiir Zugbeanspruchung nach Wazau.
Wird der Kontrollstab gezogen, so vergrofert
sich das Volumen des Hohlraumes zwischen
Kontrollstab und umschlieBendem GefaB. Die-
ser Hohlraum und die anschlieBende Rohre
waren im unbelasteten Zustande bis zu einer
bestimmten Marke M mit Quecksilber gefiillt;
bei VergrofBerung des Hohlraumes tritt das
Quecksilber in die Rohre zuriick. Durch Vor-
schieben eines mit einer Mikrometerschraube
verbundenen Kolbens K wird nun der Queck-
silberfaden wieder auf die Marke M eingestellt
und die Volumanderung an der Teilung der Mi-
krometerschraube abgelesen. Die Eichung sol-
cher Kraftmesser geschieht in gleicher Weise
wie die der gewohnlichen Kontrollkérper. Wah-
rend des Gebrauches ist die Warme des Kraft-
messers sorgfiltig konstant zu halten, da sonst
die Anzeige unkontrollierbar beeinflult wird.
Ein groBer Vorteil der eben béschriebenen Bau-
art ist der Fortfall von Spiegel und Fernrohr.
A.Martens hat die Konstruktion schon fiir
Belastungen von 3000t durchgefithrt zur An-
wendung in der kiirzlich in Lichterfelde in Be-
trieb genommenen Priifmaschine gleicher Kraft-

Abb. 538.

Schema einer MeBdose.

Avus WISSENSCHAFT UND PRAXIS DER MATERIALPRUFUNG 1.

A
leistung, die die weitaus grofite Maschine ihrer
Art in Furopa darstellt.

* *
*

Als letzte Gruppe bleiben nun noch die hy-
draulischen Kraftmesser zu besprechen.
An erster Stelle steht hier eine von Emery er-
fundene und vornehmlich von A. Martens in
zahlreichen Konstruktionen fiir die verschieden-
sten Verwendungszwecke durchgebildete Vor-

Abb. 539.

Olprobiermaschine von A. Martens.

richtung, die als MeBdose bezeichnet wird.
Im Prinzip besteht eine MeBdose aus einem
starkwandigen, mit einer Fliissigkeit (in der
Regel Wasser) gefiillten Metallgefal (s. schema-
tische Darstellung Abb. 538), dessen Deckel dicht
abschlieBt, aber trotzdem (infolge Abdichtung
mittels Membran) sich ohne mnennenswerten
Widerstand etwas auf- und abbewegen 1a3t.
Als wesentlicher Teil gehort zur MeB3dose noch
ein Manometer (fast stets ein Rohrenfeder-
manometer der oben beschriebenen Art), das mit
der Dosenfliissigkeit in Verbindung steht. Wirkt
auf den Dosendeckel eine dullere Kraft P, so ist

| der dadurch im Innern erzeugte Flissigkeits-
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druck direkt proportional der Kraft P und
umgekehrt proportional der Flache des Deckels.
Bei ein und derselben Dose ist also die Druck-
anzeige des Manometers direkt proportional
der duBeren Kraft. Ist die Dose luftfrei mit
Flissigkeit gefiillt (was fiir gutes Arbeiten Be-
dingung ist), so sind selbst bei groBen Drucken
die Deckelbewegungen und damit die Massen-
wirkungen im Kraftmesser auBerst gering, so
daB sich die MeBdose vorziiglich zur exakten
Messung schnell wechselnder Krifte eignet. In
der - Dauerversuchsanlage des kgl. Material-
prifungsamtes zu Berlin-Tichterfelde sind des-
halb ausschlieBlich Meldosen nach A. Martens

Abb. 540.

PROMETHEUS

50 t-Zementpriifer Bauart Martens.

zur Kraftmessung im Gebrauch. Bei dieser An-
lage sind noch zwei weitere Manometer an die MeB3-
dose angeschlossen; das eine, mit elektrischen
Kontakten versehene, zur Betdtigung der Um-
steurung fiir Be- und Entlastung, und das an-
dere zur fortlaufenden selbsttatigen Aufzeich-
nung des ganzen Versuchsverlaufes. Bei der
konstruktiven Ausfiihrung ist die MeBdose meist
im Maschinengestell versteckt; dagegen ist sie
in der Olprobiermaschine von A. Martens (Abb.
539) gut sichtbar. Das Manometer sitzt hier
direkt auf der in ein Handrad eingebauten Dose,
die bei der Olprobiermaschine dazu dient, den
durch die Schraubenspindel des Handrades auf
die Lagerschale ausgelibten Druck zu messen.

Die umfangreichen Untersuchungen von
‘A. Martens tiber Stulpreibung haben ergeben,
dafl bei gut ausgefiihrten Priifungsmaschinen
mit hydraulischem Antriebe nur ein sehr ge-
ringer T'eil der durch das Prefwasser auf den
Antriebskolben iibertragenen Kraft durch die
Reibung der Dichtungsmanschette verloren
geht; es gelingt, bei guter Konstruktion und
einigermaflen sachgeméBer Uberwachung, die

Nr. 1234

Manschettenreibung auf 19, d¢r Kolbenkraft
herabzudriicken. Man wird also die fiir Material-
pritffungsmaschinen ausreichende Genauigkeit
der Kraftanzeige erzielen, wenn man unter Ver-
zicht auf einen besonderen Kraftmesser hy-
draulischen Antrieb und Kraftmesser
vereinigt, indem man den im Antriebszylinder
herrschenden Wasserdruck multipliziert mit der
wirksamen Kolbenfliche unmittelbar als Mall
flir die auf das Versuchsstiick iibertragene
Kraft benutzt. Um jedoch etwaige Mangel der
Konstruktion und Herstellung und dadurch
bedingte ungewohnlich hohe Reibungswider-
stande zuverldssig feststellen zu konnen, muf
auch bei solchen Ma-
schinen vor Ingebrauch-
nahme eine Eichung vor-
genommen werden. Die
Anwendung dieses zuletzt-
erlauterten Grundsatzes
fir die Ausfithrung der
Kraftmessung fiihrt zu
Priifungsmaschinen sehr
gedrungener Bauart und
einfacher Handhabung,
wofiir als Beispiel der
in Abb. 540 wiederge-
gebene 50 t-Zementpriifer
Bauart Martens diene,
der fiir Normalwiirfel
von 7 cm Kantenlinge
bestimmt ist. Die An-
ordnung zweier parallel
geschalteter Manometer
ist besonders bei dieser
Art der Kraftmessung
aus den oben bei Besprechung der Manometer
angegebenen Griinden empfehlenswert. [461]

Das Farben von Pelzen.
FEine Reihe von Mitteilungen aus der Praxis.
Von Dr. HANS WERNER, Gera (ReuB).

Mit vier Abbildungen.
I. Voraussetzungen und Schwierig-
keiten beim Veredeln von Tierkleidern.

Wenn im Haushalte irgendwann der Ent-
schluBl gefalt wird, ein Kleid, eine Tischdecke,
eine wertvolle Handarbeit und dergleichen Kost-
barkeiten zu fiarben oder der chemischen Fér-
berei zu iibergeben, dann kénnen selbstverstédand-
lich der Ursachen vielerlei vorliegen. In den
weitaus meisten Fillen sind nach meinen lang-
jahrigen Beobachtungen aber Griinde mal-
gebend, welche das ,,Firbenlassen als die
ultima ratio, als den letzten verzweifelten Ver-
such erscheinen lassen, bitterbose, als untilgbar
erkannte Flecken und dhnliche Schonheitsfehler
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unsichtbar zu machen oder zu verdecken, weil
sie selbst ,,unfehlbaren‘ Fleckmitteln hart-
nickigen Widerstand mit bestem Erfolge ent-
gegengesetzt haben. Mit anderen Worten : Nach-
dem durch allerlei Experimente der Fleck erst
recht zu unleugbarer Geltung und rechtem An-
sehen gebracht ist, nachdem man um ihn her-
um unglaublich vielzackige Kreise — ,,Ringel,
»Rander, ,Hofe* heiflen diese Fleckeinrah-
mungen je nach der individuellen Auffassung
derer, die sie erzeugten — konstruiert hat,
entschlieBt man sich, das also dekorierte Ge-
webe in diejenige Farbe einhiillen zu lassen, die
nunmehr der Fleck als Herr der Lage diktiert,
oder zu der die Fachleute raten, weil sie ,,am
schonsten ausfallt” ...!

So sind die Schonfarber im praktischen
Wortsinne die Taufpaten geworden fiir alles
das, was man aus Riicksicht auf die ge-
liebten Zeitgenossen nicht mit allen Daseins-
mangeln bloBstellen und bekannt geben méchte,
sondern mit einigen Prozenten Schminke ver-
sehen der Mitwelt verkiindet — mit ,,schon-
farberischen Worten. Die Schonfarber der
Praxis konnen von Gliick sagen, dall man an
diese nicht ganz unbedenkliche Gevatterschaft
nicht immer erinnert wird; denn vertrauen-
erweckend diirfte solch ein Zusammenhang selbst
den rosenrotesten Optimisten nicht eben auf
die Dauer erscheinen. Und daB man nicht im-
mer daran denkt, das ist wiederum das Verdienst
der namlichen Schonfarber selbst, die durch
wahre Glanzleistungen sich unser Vertrauen zu
erhalten verstehen, und deren schéne Kunst ein
ganz erheblicher Faktor ist in der Rechnung des
kleinsten Haushaltes sparsamer Biirger, ebenso
wie in der groBen ganzer Volker, z. B. solcher,
die ihre Armeen hin und wieder in andersfarbige
Uniformen einzukleiden genotigt sind und in
ganz bestimmte Farben Riesenmengen von
Stoffen umfirben miissen. Wer in diesem Zick-
zack von Schuld, Verdienst und Wechselbe-
ziehungen: zwischen beiden nun noch nicht die
ganze Schonfarberei in die bhekannte Heimat
des Pfeffers wiinscht, der, aber nur der, ist wohl-
geriistet und geniigend abgehdrtet, um in einer
Reihe von weit widerspruchsvolleren Feststel-
lungen geniigend Lust zu behalten, einige Prob-
chen eines sproden, neuen — aber auch uralten
interessanten Stoffes zu genieBen. Ich habe
iiber das Schonfarben einer ganz besonderen
Sorte Gewander mancherlei zusammengetragen
und komme nun heute dazu, den Prometheus-
Freunden etwas davon mitzuteilen.

Auch wer noch gar nichts firben lieB, weil3,
daB es wollene, baumwollene, reinseidene, rein-
leinene und auBerdem noch solche Gewebe gibt,
die aus zwei oder mehr Arten der genannten
Fasersorten gleichzeitig hergestellt worden sind.
Ich unterliege der Versuchung, schon an dieser

Stelle auf einen Augenblick bei der merkwiir-
digen Tatsache zu verweilen, dafl auch solche
Mischgewebe in ein und derselben Farbe ge-
farbt werden sollen und es tatsdchlich auch
werden, obschon doch wiederum jeder weil3,
daBl z. B. Wolle und Seide schon bei der ein-
fachen Hauswische auf voneinander erheblich
verschiedene Wirmegrade sehr energisch An-
spruch machen. Auch das ist kein Geheimnis,
daB wunsere teuren reinwollenen Unterkleider
jammervoll verdorben werden, sobald man sie
versehentlich ,,zu hei}* wischt. Die molligste,
fligsamste Seidenwische bricht wie Glas, wenn
sie derselben, sachlich richtigen, Behandlung un-
terworfen wird, durch diebaumwollene Stoffe
erst recht schon weich werden, und — dennoch
gelingt’s dem Schonfiarber, Mischstoffe aus Seide,
Wolle und Baumwolle mit Phantasienamen wie
Gloria, Vigogne, Zanella, Zephir und' dhnliches
in ein und derselben Farbe auf allen Gespinst-
fasern auszufdrben! Ich ertappe mich da auf
einem Abwege, der schnurstracks zur Verleihung
des Pour le mérite an samtliche Gewebefdrber
vegetabilen und animalischen Bekenntnisses
fuhrt, und ich hatte mir doch vorgenommen.
wie die Uberschrift verrit, etwas mitzuteilen
iiber das Fiarben {iberhaupt nichtgewebter
Stoffe, tiber das Fiarben von Pelzen.

Dafl man Pelze tiberhaupt farbt, erscheint
den meisten Menschen, die man nach solchen
,entlegenen Kleinigkeiten fragt, mindestens
tiberfliissig. DaB es ferner Leute gibt, die ihr
lebelang ausschlieflich Pelze fdarben, halten sie
fiir ein Marchen. Dafl sie selber einen’ Pelz
tragen, der dreimal gefdrbt ist, bringt dem-
jenigen eine Beleidigungsklage ein, der ihnen
diesen tatsdchlichen Umstand mitzuteilen un-
vorsichtig genug war. Wie das zugeht? * Ich
habe die Antwort ja im Anfange meiner nach-
denklichen Skizze angedeutet: Gefdarbt wird
hauptsédchlich das, was ungefirbt nicht oder
nicht mehr Anspruch auf vollen Wert hat.
»Nach gebriduchlichster Ansicht sind ge-
firbte Pelze unechte Pelze, Imitationen
und billige Vorwdnde fiir vermeintlich
ungefdarbte und nur deshalb ,echte’ ...* Soviel
an unrichtigen Anschauungen, Vorurteilen, ur-
teilslosen Voraussetzungen und leider ofters
nicht ohne Absicht gendhrten Irrtiimern ist
selten in einem , Frfahrungssatze* eingekapselt
gewesen wie in diesem, den ich in Sperrschrift
wiedergab. Seit Jahren ist es meine besondere
Tieblingsaufgabe, solch einem seltenen Mon-
strum von Weisheit zuleibe zu gehen, weil der
Rattenkonig von Torheiten seit langer Zeit frisch
und munter weiterregiert und dasjenige Pelz-
werk, das sich offen und ehrlich als ,,gefdarbtes‘
bekennt, sehr zum Schaden der Leute als gedchtet
erscheinen 14B8t, die aus Standesriicksichten oder
eignem guten Geschmacke zehn Winter frierend
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sparen, um im elften einen unsinnig teuren (nicht
minder — gefdrbten) ,,echten Pelz’‘ mit An-
dacht zu erstehen. Wer erfahren will, welcher
Mittel ich mich zum Zwecke der Aufklarung be-
diene, der lese, noch bevor der niachste Winter
kommt, aufmerksamer, als bisher schon ge-
schehen, in den niachsten Wochen seinen ,, Pro-
metheus ‘! {

Letzten Endes lauft auch das kiinstliche Ver-
andern der Naturfarbe eines Tierkleides auf
ein Beseitigen oder Verdecken von Mangeln
hinaus. Schéner und damit wertvoller soll das
Fell hauptsachlich werden. Man will ihm die
preisdriickenden, gar zu urwiichsigen Anhangsel
nehmen, die es als das einzige Garderobestiick
seines bisherigen Tragers aufweist, und wenn
man sich’s recht iiberlegt, ist das Verlangen
des pelzbegehrenden Kéufers solch eines nach-
gelassenen, ,,getragenen‘ Kleidungsstiickes so-
gar insoweit gerechtfertigt, als er des Kauf-
gegenstandes moglichst griindliche Sauberung
vor der Ubernahme voraussetzt. Zweckmafig
diirfte dem mit positiven Mitteln arbeitenden
Pelzschonfarben mithin eine Prozedur vorauf-
zugehen haben, durch die der Tierrock zunachst
von allem Ubel befreit wird, das ihm — es ist
nicht zu verschweigen — nicht selten auch in Ge-
staltlebendiger Zutat anhaftet! Vor dem Firben
hat das Reinigen zu erfolgen, einmal, um,
nicht auch irgendwelche Fellbewohner mit farbig
zu verschonern, und dann — wiirden die Farben
auf unsauberer Grundlage selbst unrein aus-
fallen, wollte man den Naturpelz, so wie man
ihn als ,,Balg‘ bezeichnet, dem Fiarber iiber-
antworten. Es ergibt sich von selber die Frage
nach dem Mitarbeiter des Fellfarbers, welcher
die Vorarbeit des Reinigens der Felle iiber-
nimmt. Wiirde das der Firber selbst besorgen,
so wire er sein eigner Sozius. Rein diplomatisch
betrachtet, beruht darauf ohne Zweifel die beste
Gewihr fiir den Erfolg und héuslichen Frieden,
denn — | in unitate robur‘ 1aBt sich auch sehr
viel anders {ibersetzen, als man es in der Sexta
dereinst erlernte. Es gibt Farber von Pelzwerk
und Fellen, die das wissen und danach handeln.
Aber das sind die Philosophen der Werkstatt.
DaB die nicht auf den Markt, an die Borse, ins
tagtigliche Getriebe des Pelz- oder, wie der
ziinftige Ausdruck heiBt, des Rauchwaren-
GroBgeschiftes passen, lehren abschreckende Bei-
spiele, auch im engen Kreise der heute lebenden
Rauchwarenveredler. Unbrauchbar sind diese
Reiniger und Farber von Pelzen trotzdem nicht,
ja man munkelt sogar, daBl gerade ihre Einzel-
leistungen vorbildlich nach Art und Giite aus-
fallen, und daB gerade sie es sind, die fiir den
arbeitverteilenden Betriebsriesen, die Fabriken
gefarbter Rauchwaren, neue Wege zeigen. Weil
nur ihnen der Urzusammenhang zwischen Rei-
nigen und Firben des Tierkleides restlos be-

kannt wird, gelangen diese Pelzforscher, wie
kein anderer Pelzmann, zur Erkenntnis der
innigsten Beziehungen zwischen den Mitteln,
die der Reinigung dienen, und jenen andern,
die diesen unbedingt folgen miissen, wenn es
an das Farben selber geht. So schaffen sie
gleichsam im Fortraumen der Hindernisse, einer
doch sicher negierenden Arbeit, den positiven
Anfang zu spateren Werken. Das nun beinahe
im Vordergrund unserer Betrachtungen er-
scheinende Fellreinigen hat, und daraus erhellt
die besondere Wertschatzung, die der ProzeB
genieBt, einen Zunftausdruck zum Namen er-
halten, der im vulgdren Gebrauche das Gegen-
teil bedeutet: Man nennt die so wichtige pelz-
farberische Vorarbeit das Zurichten der
Rauchwaren. Auch die zum Féarben kom-
menden Gespinstfasern, von denen vergleichs-
weise eingangs gesprochen wurde, werden durch
analoge Vorarbeiten fiir den FidrbprozeB vor-
bereitet. Aber ,,zugerichtet‘ werden, neben den
Borsten, nur Rauchwaren in solch umfanglichem
Sinne der Bezeichnung, wie es aus den an-
schlieBenden Darlegungen hervorgehen mdge.
,» Ubel zugerichtet' ist im schon erwahnten
landldufigen Sinne ein Fuphemismus fiir das
weniger verbliimte Wortpaar ,,schwer bescha-
digt“. Das weill wohl niemand besser, als der
erfahrene Fellfarber, nachdem ihm im Laufe
der Jahre gegen teures Iehrgeld alle jene
Schrecken bekannt geworden sind, die er dem
Zurichter seiner Farbfelle aufs Konto zu setzen
unter Seufzen gelernt hat. Um diese einer
Anklage nicht ganz undhnliche Feststellung zu
verstehen und zu vertreten, wire es notig, man
unterrichtete sich in einem umfassenden Fach-
werke iiber alle Einzelheiten des hochst eigen-
artigen Handwerks, dessen Meister Anspruch
auf den Namen Kiinstler haben. Féande man
iiber dieses in den weitesten Kreisen unbekannte
Thema wirklich ein erschopfendes, ernstes Buch,
dann brauchte man Jahre, ehe man sich durch-
gearbeitet hdtte und hier weiterlesen diirfte.
Das wire hochst abtréiglich wohl nahezu allem
Interesse, und deshalb mogen einige Tatsachen
als Substituten fiir das eigne Studium jedes
einzelnen ILesers heute einmal einspringen.
Tierische Korperteile, also auch das frisch
abgezogene Fellkleid, unterliegen mit Aus-
nahme von Haaren und Hornanhingseln dem
raschesten Verfalle. Dem beugt man durch
faulnishemmende Mittel vor und hebt durch
andere geeignete Maflnahmen bei bestimmten,
zu Gebrauchsgegenstanden verwendbaren Teilen
des tierischen Korpers den eigentlichen Zer-
setzungsvorgang bleibend auf. Einer der wert-
vollsten dieser Teile ist das Organ, das
man schlechthin als ,,die Haut'“ des Tieres be-
zeichnet. Die Zwecke der vorliegenden Arbeit
verbieten, auf die intimeren Tehren der Haut-



Nr. 1234

und Gewebewissenschaft, der Histologie, ein-
zugehen, und so mag die weitere Tatsachen-

DER PLANET VENUS IN SEINER OSTLICHEN ELONGATION IQI3

angabe gentiigen, daB ,die Haut' richtiger |

,,die Haute' heiflen miilte. Der Zurichter
hat — oder sollte es haben — eingehendes
histologisches Praktikum hinter sich, wenn er
diese Hautvielheit nicht mehr ,iibel zu-
richtet'. Da wir in offentlichen Fachausbil-
dungsgelegenheiten fiir Handwerker — ich sage
nicht ,,Schulen®’, weil ,,Kurse" geniigen wiirden

— heute Histologie noch nicht lehren, so ist |
der Nachweis erbracht, daB die Farber von |

Rauchwaren von Rechts wegen die Leistungen
der heutigen Zurichter diesen selbst — nicht
der Histologie oder den Kursen — gegen teures
Lehrgeld aufs Konto setzen miiten, wie oben in
der Anklage zu lesen war. Ist der also beschul-
digte Zurichter allmahlich dank
der Ausdauer des Rauchwaren-
farbers und mit auf dessen
Kosten zu einem Meister seiner
Kunst geworden, dann riisten sich
neue Gefahren, den schicksalbe-
ladenen Pelzfarberhelden zu iiber-
fallen. Auch dieser neuen Feinde
Heimat ist die Zurichterwerk-
statt. Nachdem dort ,,die Haute"
mit haarscharfen Messern von-
einander gelost sind, oder sinn-
reich gebaute Maschinen, wie
die abgebildete, alle entbehrlichen
Fellanhdangsel abgefrast haben,
bleibt die vom Fellfarber allein
begehrte iibrig. Das ist natiir-
lich diejenige, auf der die Haare
des Pelzes wachsen, das Corium
oder die Lederhaut.

Danach gilt es, unverziiglich
MaBnahmen zu treffen, mit deren Hilfe der na-
tiirliche Verwesungsvorgang aufgehalten wird.
Durch praktischen AusschluB8 des allgegenwair-
tigen Heeres ihm noch unbekannter Mikroben
erreichte der Mensch schon in den friithesten
Tagen der gegenwirtigen FErdzeit die Erhal-

tung der Kleider seiner behaarten Jagdbeute, .

die er, wie sie waren, selber anzog. Das
Konservieren dieser Bilge erlegten Wildes
verstanden namentlich die Frauen, und zahl-
reiche Funde an Begribnisstatten sind beredte
Zeugen weiblicher Kunstfertigkeit und héus-
lichen FleiBes der Kameradinnen des erwerben-
den Mannes von damals. So wie die Ahnfrauen
vor Jahrtausenden das Zurichtehandwerk er-
funden hatten, so betrieben es ihre Kindes-
kinder noch vor ungefihr zwei Jahrhunderten
aus Pietdt und — Bequemlichkeit. ‘'Wenn man
angesichts dieser erstaunlichen Riickstandig-
keit, dieser seltsamen Erstarrung jedes andere,
noch dazu tagtéglichen Bediirfnissen die-
nende Bekleidungsgewerbe zum Vergleiche her-
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anzieht, so macht man hochstens ehrerbietig
Halt vor der Schuhmacherei, die meines Wissens
im Jahre Null ebensowenig iiber zweckméBige
Neuerungen verfiigte, als vor zwei Jahrzehnten,
da sie uns noch Stiefel bescherte, die in ein
spitzwinklig gleichschenkliges Dreieck miindeten.
Und noch seltsamer — auch da ist die Tier-
haut beteiligt! (SchluB folgt.) (211}

Der Planet Venus in seiner oOstlichen
Elongation 1913.
Von MAX VALIER.
Mit vier Abbildungen.

Schon Ende 1912 tauchte Venus als funkeln-
der Abendstern am westlichen Himmel auf. Ihre

Abb. 541.

Maschine zum Abfrisen der entbehrlichen Hautanhiingsel zwecks Freilegung

des Farbpelzcoriums.

Nihe bei der Sonne, ihr tiefer Stand, endlich
die Kleinheit der Planetenscheibe (14” [Bogen-
sekunden] Durchmesser) lieen jedoch, bei der
Bescheidenheit der Instrumente, tiber die ich
verfiige, einen Erfolg der Beobachtung kaum
erhoffen. Daher kam es, daf ich erst am 10. Ja-
nuar 1913 meinen 2!/, Zoll-Refraktor auf den
noch bleichen Abendstern richtete, denn es war
erst 5 Uhr abends. Die ruhige Luft gestattete
eine 18ofache Vergroflerung, und es war durch-
aus nicht schwer zu erkennen, daB3 die Venus-
scheibe nicht iiberall gleich hell sei. Ich gab
mir auch Miihe, die Eindriicke von hellen und
dunkleren Stellen, die ich wahrzunehmen glaubte,
auf dem Papier festzuhalten, und erhielt so die
in Abb. 542 wiedergegebene Zeichnung. Da eine
fortgesetzte Beobachtung im Januar keinen nen-
nenswerten Erfolg erwarten liel3, strich ich Venus
einstweilen von meinem Programm, um erst in
der Woche vor der Elongation eine Reihe von
Zeichnungen zu erlangen.

Die zunehmende Rektaszensionsdifferenz von
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Venus und Sonne, ihr giinstiger hoher Stand am
Himmel, die Moglichkeit, bei schon niéchtlich
dunklem Himmel zu beobachten, und endlich das
Anwachsen der scheinbaren Scheibengrofle auf
24” waren Faktoren von Bedeutung, nicht min-
der aber gewihrleistete der 33/,”-Refraktor, den
ich jetzt beniitzen konnte, ein gegen das frithere
sehr tiberlegenes Beobachten. Dazu kommt noch
der Umstand, daB gerade zur Zeit der Elonga-
tionen auf Venus FErscheinungen auftreten, die
im Vergleich zu den sehr matten, verschwom-
menen, sehr schwer definierbaren und schlief3-
lich ob ihrer Einformigkeit und Bestdndigkeit
langweiligen Flecken infolge ihrer Auffilligkeit,
raschen Verdnderlichkeit, leichten Wahrnehm-
barkeit und Schirfe in der Definition auch fir
den Beobachter an so schwachen Instrumenten,
wie den von mir benutzten, dullerst inter-
essant und dem Erfolge nach ergiebig erscheinen.
Diese Phidnomene lassen sich einteilen in die
Erscheinungen des Termi-
nators, der Horner der Pla-
netensichel und in die des
unbeleuchteten ’I‘eiles der
Venusscheibe. (Die Beob-
achtung der Flecke kann
ja i1mmerhin gleichzeitig
erfolgen.)

Der Planet Venus zeigt
ndamlich naturgemdl} seiner
Bahnlage dieselben Phasen
wie der Frdmond. Im Mo-
mente der Flongation be-
findet sich der Planet nun
in eben dem Punkte seiner
Bahn, wo von der Erde gesehen sein scheinbarer
Abstand von der Sonne am groften ist. Daraus
folgt, dal dann die Visurlinie des auf der Erde
befindlichen Beobachters mit der Tangente jenes
Bahnpunktes zusammenfillt. Weil nun die Tan-
gente auf dem Radiusvektor des Planeten normal
stehen muf, mul} in demDreieck: Sonne, Venus,

irde bei Venus ein rechter Winkel sein. Von
der Erde gesehen, mul} also genau die halbe
Venusscheibe beleuchtet sein und diese wie der
Mond im Viertel aussehen. Diese Forderung der
Theorie, dafl am Tage der Elongation die Pla-
netenscheibe genau ein Halbkreis sei, was man
als ,, Dichotomie‘ bezeichnet, wird nun in der
Praxis nicht erfiillt, und schon I,eo Brenner
bezeichnet es 1898 in seinem Handbuch fiir
Amateurastronomen als eine fiir die Besitzer
kleiner Instrumente sehr lohnende Beobachtung,
das FEintreten der Dichotomie zu beobachten,
da Abweichungen von 6—8 Tagen gegen die
Theorie nicht selten wiiren.

Die Horner der Planetenscheibe resp. Sichel
konnen ungleich hell, ungleich spitz, normal oder
verlingert erscheinen.

Die unerleuchtete Venusscheibe kann, was

Abb. 542.

Flecken der Venus.
(Jan, 1913.)
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zwar selten vorkommt, doch sichtbar sein infolge

| des sogenannten aschfahlen Venuslichtes, fiir das

man eigentlich noch keine Erklarung weill. Auch
kann die ILichtgrenze, der I'erminator, scharf

Abb. Abb. 544.

343

Die Venus
am 7. II. 13

Die Venus
am ro. II. 13.

oder verwaschen erscheinen, je nach dem Aus-
malle der Dammerzone, die nach dem Zustande
der Venusatmosphire verschieden auffillig sein
kann.

Alle diese KErscheinungen édndern sich aus
leicht ersichtlichen Griinden sehr schnell, da
nach der Elongation die Sichel rasch schmiler
wird.

Mangel an Zeit und nicht immer gute Luft
verhinderten mich zwar, eine ausgedehnte Be-
obachtungsreihe anzustellen, immerhin gelangen
mir folgende sehr interessante Wahrnehmungen,
die ich am 7., 10. und
20. Februar am 3%/,-
Zoller bei V =180—220
meist zwischen 7 und
1/,8 Uhr erhielt.

Am 7. Februar er-
schien 1. der l'ermi-
nator schon eher kon-
kav. Die Dichotomie
mochte wohl schon am
Vortage, also am 6. Fe-
bruar eingetreten sein,
statt, wie nach der
Theorie, am 12. Fe-
bruar, dem Tage der
Elongation. 2. Das
Stidhorn war spitz und
sehr hell, das Nordhorn
sehr stumpf und we-
niger hell. Am Aquator
war der Scheibenrand
auch sehr hell (welche Partien auf Abb. 543
durch eine punktierte Linie eingegrenzt sind).
Am 10. Februar war 1. der Terminator ent-
schieden konkav, das Stidhorn wie am 7., das

Abb. 545.

II.

Die Venus am 20,

13.
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Nordhorn zwar spitzer geworden, aber immerhin
stumpfer als das Stidhorn. FEine Ddmmerzone
war deutlich. (Siehe Abb. 544.)

Am 20. Februar 1913 war Venus natiirlich
schon deutlich eine Sichel, die Ungleichheiten
der Horner hatten sich ausgeglichen. Die Deut-
lichkeit der Flecke nahm ab, kurz die interessante
Zeit der ostlichen Elongation vom 12. Februar
1913 war voriiber, und die Erscheinungen lieen
nach. Dafiir aber wachsen die Chancen fiir das
SichtbarwerdenderunbeleuchtetenVenusscheibe,
und endlich, nahe der unteren Konjunktion, wer-
den die immer spitzer und linger sich auszie-
henden Horner wieder Gegen-
stand interessanten Studiums
werden. [566]

Die ratselhaften Denkmadler
der Osterinsel.

Von BRUNO LEINWEBER, Chefingenieur, Wien.

Mit einer Abbildung.

Auf dieser im Stillen Ozean
unter 27° 10" siidl. Breite und
109° 26" westl. Linge liegenden
vulkanischen Insel finden sich
zahlreiche, fast 5 m hohe Stein-
bildnisse, langgezogene michtige
Menschenkopfe darstellend, fer-
ner mit Zeichen und Figuren be-
deckte Holzer. Die Eingeborenen
der Insel waren schon bei ihrer
Entdeckung durch Roggeveen
im Jahre 1722 nicht imstande,
irgendwelche Angaben iiber diese
Denkmiler zu machen. Thre eigenen Vorfahren
konnten nicht die Bildner gewesen sein, da die
Nachkommen auf einer viel zu niedrigen Kultur-
stufe standen, um solche Kolossalstatuen in
hartem Gestein auszufiihren, deren Gesichts-
typus auBerdem vollstindig verschieden von
dem der lebenden Eingeborenen ist. Keine Sage,
kein Iied, nicht die geringste Uberlieferung
haftet an diesen Gebilden, deren Herkunft und
Bedeutung bisher vollstindig ritselhaft ge-
blieben ist.

Fiir Peru nimmt man vorlaufig drei Kultur-
perioden vor dem Inkareiche an, das etwa gegen
Ende des 12. Jahrhunderts n. Chr. gegriindet
worden sein diirfte. Besonders die Kulturepoche
von Tiahuanaco hat ganz eigenartige Baudenk-
miler in teilweise kolossalen Dimensionen hinter-
lassen.

Sollte da nicht ein Zusammenhang bestehen
zwischen diesen peruanischen Resten einer ur-
alten Kultur und den Denkmilern auf der Oster-
insel, die in der Region des SO-Passates liegt ?
Selbst fiir die primitiven Schiffchen der da-
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maligen Kulturepoche konnte es mit dem Pas-
sat moglich sein, die Insel von Peru oder Chile
aus zu erreichen, aber nicht umgekehrt, da diese
Fahrzeuge jedenfalls nicht lingere Zeit gegen
den Passat aufkreuzen konnten.

Die Annahme, dal3 die Denkmaler der Oster-
insel mit jenen der Vor-Inkazeit an der peruani-
schen Kiiste der gleichen Kulturepoche und
demselben Volke zugehoren, konnte vielleicht
doch schliellich dazu fiuhren, dal3 das Raitsel
der Osterinsel seiner teilweisen I6sung ndher-
komme.

Wir hatten sie dann als Grabsteine oder Er-

Abb. 546.

innerungszeichen anzusehen an Seefahrer, die
noch vor der Inkaepoche vom Passat an die
Gestade der Insel verschlagen wurden und dort
bald ausgestorben sind, da sich jedenfalls nur
wenige oder gar keine Frauen auf ihrem Fahr-
zeug befunden hatten. Die Vorfahren der heu-
tigen Kingeborenen sind zweifellos viel spater
von Westen her aus der polynesischen Inselwelt

eingewandert. (541]

RUNDSCHAU.

(Rassenmischung.)

Das von der Menschheit bewohnte Gebiet
ist nahezu unter die Kulturvolker aufgeteilt.
Die Behauptung der weiten ILdnder, ihre Er-
schlieBung, die Hebung ihrer Bevolkerung ist
eine wichtige Aufgabe vor allem der nachsten
100 Jahre und wird den Herrenvolkern
mancherlei Fragen zu losen geben. Nicht die
unwichtigste ist diejenige des Verhéltnisses
der Rassen zueinander, Die Zeit mahlt ehern
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aus Vorurteilen, ILiebe und HalB neue

schlechter.

Nichts ist seit jeher mehr in Flufl als die
Menschheit selbst in ihren Volkern und Rassen.
Dieses DurcheinanderflieBen und Vermischen
hat seit Jahrtausenden alle schédrferen Grenz-
linien verwischt, und doch gibt der Vorgang
immer wieder Ritsel auf, vor allem massen-
psychologischer Art.

Es gibt weder durch bestimmte korperliche
Merkmale abgegrenzte Volker noch Rassen.
Runde und lange Kopfe, gerade und schiefe
Zahne, straffes, seidenweiches, gelocktes Haar
in allen Farben, Korperformen aller Art kommen
bei jedem Volke in buntester Mischung vor.
Auch die Hautfarbe bewegt sich innerhalb der
einzelnen Volker in weiten Grenzen. Die
Rasse, das Volk wird durch eine Summierung
gebildet; bestimmte Merkmale kommen héaufiger
vor als andere derselben Art. Aber diese Hau-
fung beweist nur, dafl infolge einer verhéltnis-
maBig langeren Ruhe die Vermischung soweit
vorgeschritten ist, daB sich ein fester Typus
anzubahnen beginnt, zu dem es aber héchstens
in dauernd vollstandig unzuganglichen Ge-
bieten und Wildnissen kommt.

In der Sprache der Mechanik lieBe sich sagen,
die kulturellen und ethnographischen Potential-
differenzen suchten sich dauernd auszugleichen,
und die Menschheit strebe einem Zustande
unterschiedsloser Ruhe zu.

Die reine Rasse ist iiberall ein Mairchen.
Die Vermischung ist das sicherste Gesetz alles
ethnographischen Geschehens. Und doch hat
die Menschheit anscheinend einen festen Wider-
willen gegen diesen Vorgang. FEin alter Satz
soll angeblich auf Erfahrung beruhen: daB nam-
lich der Mischling vorwiegend nur die Fehler
beider Eltern vereinige. Der Satz ist in seiner
allgemeinen Fassung durch keinerlei Erfahrung
gestiitzt. Er ist sogar sicher im allgemeinen
unrichtig, und trotzdem wird er immer wieder-
holt. Als man im deutschen Reichstag die Misch-
ehen zwischen Weilen und Eingeborenen und
die daraus entstehenden Verhaltnisse behandelte,
da wurde auch der Satz zur Bekampfung dieser
Mischehen ausgiebig verwendet und ihm nur die
in moralischen, religisen oder naturrechtlichen
Anschauungen wurzelnde Einheit des Menschen-
geschlechtes entgegengehalten, dazu die Tat-
sache, da dig Vermischung stattfindet. Der
Satz selbst wurde kaum bestritten.

Er wiirde, wenn er wahr ware, zu einem un-
begrenzten Pessimismus Anlafl geben, denn die
ganze Menschheit ist das Ergebnis einer lang-
und andauernden Mischung. Wie wenig ein-

Ge-

heitlich sogar die Volker sind, die als verhaltnis-

malig abgeglichen gelten, sei an einigen Bei-
spielen ausgefiihrt.

| Spirit.

) nehmen

Die franzosischen Ethnog Sphen"‘
tzt vorhandene

fiir Frankreich vier, noch
,,Rassen‘‘ an:

1. Die ibero-insulare Rasse:
dunkeldugig, schwarzhaarig,
Haar, klein.

2. Die cevenolische Rasse, die Kelten: rund-
kopfig, hellbraunaugig, kastanienbraunes Haar,
stammig, klein.

3. Die nordische Rasse: langkopfig, blau-
augig, blond oder rothaarig, mit weiler Haut,
sehr groBl; hohe eckige, aus der Gesichtslinie
vorspringende Nase.

4. Die adriatische Rasse, auch auf den Hoch-
ebenen Bosniens; in Frankreich viel in der Gen-
darmerie und im Heer vertreten: langkopfig,
allein adlernasig, braun oder dunkel, groB.

Zu diesen vier Hauptrassen kommen noch
zahlreiche Mischlinge, von Eingewanderten fast
aller Volker der Welt; dann auch kleinere ethno-
graphische Inseln, die nach und nach abbréckeln.
Nur nebenbei sei bemerkt, dall das typische
Bild des Franzosen, wie es in politischen Witz-
blattern wiederkehrt — langkopfig, mit knochi-
ger Adlernase — keinem in Frankreich ver-
breiteten Volkstypus entspricht. Am meisten
nahert es sich dem adriatischen, derin der Franche
Comté, in den Vogesen usw. sitzt. Mehr der
Wirklichkeit entspricht schon Marianne, die
verbreitete weibliche Figur fiir die Republik.

Es wiirde nicht uninteressant sein, die grofien
Manner Frankreichs den verschiedenen Rassen
zuzuordnen, soweit dies nach der Mischung
noch moglich ist. Man wiirde groBe geistige
Unterschiede neben den starken koérperlichen
gewahren. Die letzteren sind auBerordentlich
stark. Der Unterschied in der Haut und Haar-
farbe, der Kopfform zwischen einem Ange-
horigen der nordischen und keltischen Rasse ist
z. B. kaum geringer als zwischen vielen dunk-
leren Weilen und den Hamiten und Suaheli
Afrikas.

Als ein sehr abgeglichenes Volk gilt auch
das japanische. Es lebte jahrtausendelang in
groBer Abgeschlossenheit; Einwanderungen wa-
ren wahrenddem unbedeutend. Doch sieht man
schon unter den Japanern im Ausland starke
Unterschiede. Der japanische Gelehrte unter-
scheidet denn auch noch heute zwei Rassen im
Volk: die aristokratische VYamatorasse: lang
und feingliedrig, mit eiformigem Gesicht, schma-
len, schiefen Augenéffnungen und hoher Nase;
und die groBe Masse des Volkes: stiarker, voll-
und geradeaugig, plattnasig**).

Dazu kommen noch die nach und nach auf-

langkopfig,
schwarzbraunes

*) M. Fallex et A. Mairey, La France et ses
Colonies au debut du XX Siécle. Paris.
**¥) Okakura-Yoshisaburo,

London 1905.
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gesogenen Fremdvolker, besonders die Ainus.
Dr. Nitobe nimmt an, daB das japanische
Volk zu %/;, malaiisch, zu 3/;, mongolisch und zu
1,0 arisch (aus Indien) und negroid ist.
Ahnliche Verhiltnisse gibt es bei allen Vol-
kern, nicht zum wenigsten beim deutschen.
Bei den von Haus aus mehr blonden germani-
schen Voélkern macht sich ein Vordringen des
dunklen Typus bemerkbar. In manchen Ge-
genden, die friither als hellblond galten, ist diese
Haarfarbe fast verschwunden. Ahnliches gibt
es auch fiir die Menschheit im ganzen. s ist
hier nicht der Ort, auf die sehr strittigen Rassen-
theorien einzugehen. Man kann aber mit
Ratzel fiir eine bestimmte Zeitstufe der Ent-
wicklung des Menschengeschlechts drei Haupt-

RUNDSCHAU

605

hauptung mull von vornherein Milltraven er-
wecken, weil sie durch keinerlei verniinftigen
Grund gestiitzt wird, auler durch die behauptete
Erfahrung. Logik, Wahrscheinlichkeit und die
Gesetze der tierischen Ziichtung sprechen da-
gegen. Es ist nicht einzusehen, aus welchem
Grunde gerade nur die Fehler sich summieren
sollen und nicht auch die Vorziige. Nach herr-
schenden Anschauungen sowohl der Moral als
auch der Naturwissenschaft soll doch gerade
das Bessere sich durchsetzen.

Wichtig ist die Frage: Was sind Fehler?
Fine Antwort 1dBt sich am ersten noch fiir das

. Gebiet des Korperlichen geben. Zwar sind die

rassen annehmen: die weille und die gelbe auf |

der nordlichen, die negroide auf der stidlichen
Halbkugel. Aus diesen drei Rassen haben sich
durch Mischung weitere Rassen gebildet, z. B.
nach Huxley die briaunliche Halfte der weillen
Rasse aus deren Vermischen selbst mit der
negroiden.

Die Vermischung zwischen diesen urspriing-
lich weiter auseinander lebenden ‘T'eilen des
Menschengeschlechtes setzt sich ununterbrochen
fort, auch zwischen den Teilen, die man heute
als stark verschiedene Rassen anzusehen gewohnt
ist. In Asien bilden sich die Furasier in Indien,
China und Japan. In Sibirien findet eine starke
Mischung zwischen Russen und mongoloiden
Volkern statt. In Afrika sind die Bantuneger seit
Jahrhunderten an der ganzen Ostkiiste mit Ara-
berblut durchsetzt; das Ergebnis, die Suaheli,
bildet eine neue Rasse zwischen Weillen und

Negern. Wo die Bantu durch unergriindliche .

Wildnis vor der Arabisierung geschiitzt waren,
wie im Kongourwald, sind sie auf einer sehr
niederen Stufe stehen geblieben. In Amerika
ist eine starke Mischbevilkerung aus Weillen,
Roten und Schwarzen entstanden. Es stehen
% Millionen Schwarzen 6 Millionen Mulatten
aller Farben vom Dunkelbraun bis zum Weil3
gegeniiber, die in ihren hoheren Graden, den
Quarteronen, vollstindig in die weile Rasse
aufgehen. Die franzosischen Kanadier, ein sehr
hochstehendes Volk, sollen durchweg mit In-
dianerblut durchsetzt sein, schreibt Ratzel.
In den ILandern Siid- und Mittelamerikas
tbertrifft die Zahl der Mestizen die der Indianer
meist bei weitem. Dall auch das neue weille
Volk der Vankies und Kanadas das denkbar
bunteste Gemisch darstellt, ist bekannt. Aller-
‘dings handelt es sich hier meist um Mischung
mit weillen Volkern; aber es ist ein Irrtum, an-
zunehmen, daB es sich da durchweg um physisch
und kulturell geringere Unterschiede handle,
als etwa zwischen Weilen und Mulatten.
Ist es nun richtig, daB die Mischlinge vor
allem die Fehler der Eltern erben? Die Be-

Begriffe iiber korperliche Schonheit sehr ver-
schieden. Der Japaner®) empfindet gelocktes
Haar und blaue Augen nicht als schon, bekannter-
maflen im Gegensatz zum Kuropder. Es gibt
aber gewisse Mindestforderungen fiir korper-
liche Schonheit und Tiichtigkeit, die ziemlich
allgemein, namentlich von Personen mit wei-
terem ethnographischem Blick anerkannt wer-

| den, wenn sie sich von dem Widerwillen der
. eigenen Rasse freimachen koénnen.

Die korperliche Schonheit der Mischlinge,
namentlich der tieferstehenden Mischrasse gegen-
iiber, wird nun allgemein anerkannt, ja oft,
wie bei den Eurasiern, den Mestizoclaros u. a.
aufs hochste geschiatzt und sogar iiber die der
hoheren Mischrasse von dieser selbst gestellt.
Ob es sich um Bantuneger oder Neger des
Sudans, um Malaien und andere Mischlinge
handelt, stets stehen sie korperlich mindestens
iiber einer der beiden Mischrassen.

Es ist auch nichts bekannt, was auf eine
korperliche Entartung dieser Mischlinge schlies-
sen lieBe. Sie vermehren sich, was als Beweis
flir die Einheit des Menschengeschlechts gilt,
durchweg sehr stark, wenn sie sich unter zu-
reichenden I.ebensbedingungen befinden. Ein
merkwiirdiges Beispiel sind die mit Indianer-
blut durchsetzten franzosischen Kanadier. Sie
haben ziemlich d@hnliche Tebensbedingungen und
Kultur, wie die Franzosen des Mutterlandes,
iibertreffen diese aber durch eine aulerordent-
lich hohe Geburtenziffer.

Die geistigen Iahigkeiten der Mischlinge
stark verschiedener Rassen sind mehr bestritten
als die korperlichen. Es kommen zunichst die
verschiedenen Fiahigkeiten nicht in gleichem
MaBe in Betracht. Negerblut scheint einen
kiinstlerischen EinfluB zu bedeuten; wenigstens
erscheint der braune, lockige Typus der weillen
Rasse stdarker mit Gefithl und Phantasie, viel-
leicht auch Sinn fiir Kunst, besonders Musik,
ausgestattet zu sein, als der Rest dieser Rasse.
Einzelne Negermischlinge gehoren zu den hoch-
sten Typen des Menschengeschlechts, z. B.

*¥) Okakura a.a.O., S. 29.



Alexander Puschkin, der groBte russische
Dichter, war der Enkel des Ieibnegers Peters
des GroBlen, Ibrahim. Puschkin beriihrt
das z. B. in seiner ,,Hauptmannstochter’.
Alexander Dumas war ebenfalls Nachkomme
eines Negers, und die negroiden Merkmale
waren noch bei dem jlingeren Dumas auller-
ordentlich deutlich vorhanden, wie z. B. de
Amicis in seinen Rifratti Litterari, Mailand
1908, S. 128, erwahnt, wo auch eine interessante
Beschreibung der schonen korperlichen, mora-
lischen und geistigen Figenschaften dieses
Mischlings zu finden ist.

RuBland hat auch verschiedene bemerkens-
werte Mischlinge von Russen und Tataren
oder anderen mongolisch-ugrisch-finnischen
Volkern aufzuweisen. Diese Mischlinge zeich-
neten sich ofters durch hohe Eigenschaften
und Begabung aus. Der Bemerkenswerteste
der mneueren Zeit ist Wereschtjagin, der
Sohn eines nordrussischen Adligen aus ganz
altem Geschlecht und einer ‘Tatarin.*) We-
reschtjagin war einer der begabtesten Méanner
der neueren Zeit und auch von hoher morali-
scher Bildung.

Dall ganze Mischlingsrassen geistig tiichtig
sind, tiichtiger als wenigstens eine der beiden
Mischrassen, beweist schon der Umstand, dal
die Mischlinge tiberall die geistige Fithrung der
niederen Rassen haben. Das trifft z. B. in
Nordamerika zu. Washington Booker und
so ziemlich alle anderen geistigen Negerfithrer
sind Mulatten, und diese bilden {iberhaupt eine
Schicht zwischen reinen Negern und Weillen.

Die Suaheli sind verhdltnisméBig eines der
wichtigsten Volker der Xrde. Thre Sprache,
Kisuaheli, ist am ganzen indischen Ozean ver-
breitet. Sie selbst sind die Kaufleute par ex-
cellence. Eine ahnlich wichtige Rolle spielen
im Sudan die ausgesprochenen Mischlings-
volker der Haussa und Fulbe.

Indische Furasier gibt es etwa 100 000;
sie sind durchweg in Regierungsstellen, zum Teil
in ziemlich hohen, beschiftigt und brauchbar.
Dal sie nicht fiir die hochsten Stellen brauchbar
sein sollen, wie behauptet wird, braucht nicht
gegen ihre geistigen Fahigkeiten zu sprechen.
Das kann mangelnde Anpassungsfahigkeit an

das herrschende englische System bedeuten, die |

nicht von geistigen IFahigkeiten allein abhangt.
Dall Mischung zur Hervorbringung hoherer
Menschen notwendig ist, scheint geradezu ein
Gesetz zu sein. Die groflen Manner der meisten
Volker sind fast immer Frzeugnisse von Mi-
schungen, wenigstens weit entfernter Teile des
eigenen Volkes. Nur einige Beispiele seien im
folgenden angefithrt. Von den Westeuropiern

*) Seine ,,Lebenserinnerungen'', deutsch.  Berlin

1895.
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sind die Russen ethnographisch sehr stark ver-
schieden, fast eine eigne Rasse. Eine ganze
Anzahl bedeutender russischer Schriftsteller hat
aber westeuropdisches Blut in den Adern.
Lermontoff war der Enkel eines eingewan-
derten Schotten I,earmonth, Tolstoi*) der
Nachkomme eines im 18. Jahrhundert einge-
wanderten Deutschen Dickmann (Tolstoi =
altere Form fiir Dick). Die Lebensbeschreibung
vielleicht aller grolen Manner RufBlands ergibt
einen starken stammesfremden Bluteinschlag.

In Deutschland, das starke Volkermischung,
Aufnahme von Slaven — von Osten bis nach
Thiiringen — und anderer Volker, u. a. Kelten
und Romanen im Siiden, bis in verhaltnis-
malig spate Zeit kennt, 1aBt sich fiir seine
grofen Manner das oben Behauptete fast immer
nachweisen, wenn {iiber Vorfahren iiberhaupt
etwas bekanntist. Goethes Grovater stammte
aus einer stiddeutschen Gelehrten-, sein Vater
aus einer Handwerkerfamilie aus der Gegend
zwischen Thiiringen und dem Harz. Bekannt-
lich leitete Nietzsche seine Herkunft von polni-
schen Adligen her; jedenfalls ist der Name
slavisch. Schiller, Diirer hatten fremden
Bluteinschlag.

Bei Shakespeare ist die Mischung aus den
sehr verschiedenen Bestandteilen des englischen
Volkes angenommen.

Von den groBlen Feldherren seien nur Na-
poleonund Alexandererwahnt. Alexander,
der Sohn des Mazedoniers Philipp und der
epirotischen Molosserfiirstin Olympia. Na-
poleon hatte nur einen Teil korsisches Blut —
ibero-insulare ,,Rasse'' — dazu italienisches und
vielleicht auch deutsches.

Am wichtigsten wird die Frage nach den
Fehlern auf sozialem und moralischem Gebiet.
Hier ist die Beantwortung der Frage: Was ist
ein Fehler? im allgemeinen geradezu unmoglich.
Wird die Frage allein nach dem Erfolg im Ieben
gemessen, so scheidet besonders dort, wo sich
stark getrennte Kasten — das gilt fiir die Far-
bigen in den Léndern, wo sie stark vertreten
sind, immer — gegeniiberstehen, die moralische
Beurteilung aus. Ein Mensch mit hervorragen-
den Eigenschaften, die ihn vielleicht weit iiber
die Umwelt erheben, geht schon im allgemeinen
nicht selten wegen dieser Grofle unter. Das
ist die I'ragik des hohen Menschen. Dieses
Gesetz wird aber unerbittlich, wenn der hohe
Mensch in einer engen Kaste eingeschlossen ist.
Das wird aber bei Mischlingen, die geistig hoch
iiber einer Rasse stehen, immer zutreffen, wenn
sie dieser noch zugerechnet werden und zu der
héheren keinen Zutritt erhalten. Es wird ein
Zeitraum notwendig, wihrenddessen die neuen
Menschen sich durchsetzen oder als Opfer fallen

*) E. Schmitt, Leo Tolstoi. Leipzig 1901, S. 16.
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miissen — als Opfer vor allem auch der aufge-
zwungenen Umgebung, die sie sich nicht ent-
* wickeln 1Bt oder verbildet.

Auf die vermittelnde Betétigung und Stel-
lung von ausgesprochenen Mischlingsrassen in
den verschiedenen Léndern ist oben schon ver-
wiesen worden. Bei der Beurteilung ist zu be-
achten, daBB es sich tiberall um eine von unten
nach oben durchdringende Schicht handelt, und
daf} die Weilen naturgemél stets eine sehr inter-
essierte Partei bilden. Im tibrigen suchen sich
die Mischlinge, was in ihrem Interesse liegt,
iiberall an die hohere Klasse anzuschlieBen,
wenn sie nicht von dieser zurtickgestoen werden.

Die eigentliche Moral ist eine Frage der
Frziehung, und diese ist den Mischlingen gegen-
tiber durchschnittlich denkbar schlecht. Diese
spielen in ihrer Masse etwa die Rolle der un-
ehelichen Kinder bei den Kulturvélkern. Das
FErgebnis kann natiirlich auch nur mangelhaft
sein. Nur ist zu bezweifeln, daBl dies von einer
Haufung innerer, zum geistigen Bau gehoriger
Fehler abhangt. Jedes Urteil {iber die innere
moralische Veranlagung eines Menschen ist
immer subjektiv, um so mehr, wenn es sich um
Menschen mit einer ausgedehnten AufBlerungs-
fahigkeit mit verschiedenen und starken Eigen-
schaften, die sich an uniiberwindliche Grenzen
stoBen, handelt.*)

Eines allgemeinen Urteils mufl man sich
enthalten, solange nicht einwandfreies Material
vorliegt, das etwa mit den Methoden der empiri-
schen Psychologie zu beschaffen wire. Es kann
aber nicht geleugnet werden, dal} verschiedene
der hochsten Negermischlingstypen auch her-
vorragend gute und edle Menschen waren und
sind, z. B. die Dumas, Puschkin, Washing-
ton Booker u. a.

Die ganze Frage ist eine solche der Erziehung.
Gerade die Mischlinge diirfen nicht vernach-
lassigt werden. Denn sie koénnen zu einem
wertvollen Bindemittel zwischen zwei ver-
schiedenen Rassen werden. Die Weillen konnen
nur mit ihrer Hilfe ihre weiten Besitzungen er-
schliefen und die auf dem Papier beherrschten
Naturvolker auch wirklich, wie es ihre Pflicht
ist, kulturell heben. Auf die Erfiillung dieser
Pflicht miissen aber die Herrenvolker dauernd
bedacht sein. Jede Herrschaft ohne ein hohes
Mall von Pflichterfiillung gegeniiber den Be-
herrschten birgt den Todeskeim in sich, weil
die Rechtlosigkeit, die das Merkmal nackter
Herrschaft ist, immer wie ein Krebs auch die
Moral der Herrschenden selbst zerstort.

Die Rassenmischung wirkt in der Geschichte
wie das gewaltigste Naturgesetz; sie 148t sich,

*) Uber die auBerordentliche vielseitige, zartge-
stimmte Veranlagung und AuBerungsfihigkeit und
-notwendigkeit bei dem jiingeren Dumas spricht sich
de Amicis in interessanter Weise aus, De Amicis,a.a.O.

selbst wenn sie unerwiinscht wire, in ihren
Folgen nicht beseitigen und nicht aufhalten.
Die an diese Folge gekniipften Befiirchtungen
brauchen sich nicht zu erfiillen, wenn Vorsorge

. getroffen, wenn die an und fiir sich unabwend-
| bare Entwicklung geleitet wird. Dann ist sehr

wohl moglich, aus der Vermischung brauch-
bare und fiir viele Zwecke auch wertvolle Men-
schen zu erhalten. Dr. med. Biichel. [

NOTIZEN.

Ludwig Grabau blickte am 11. Mai auf eine
s0-jiahrige Tatigkeit als Ingenieur zuriick. Auf dem
Gebiete des Maschinenbaus nimmt sein Name einen
hervorragenden Platz ein, nicht zuletzt auf dem Ge-
biete der Aluminiumgewinnung. Im Jahre 1882 ver-
suchte Grabau mit Erfolg die Reduktion von Ton-
erde in einem Siemensofen, gab die Versuche aber
auf, da er einsah, daf die Aluminiumlegierungen nur
bei grofiter Reinheit technisch wertvoll sind. Nach
dem in der Zeitschrift fiir angewandte Chemie 1889

| mitgeteilten und patentierten Verfahren wird eine

Losung von Aluminiumsulfat (Alaun) mit gepulvertem
gereinigten Fluflspat erhitzt, wobei eine Losung von
Aluminiumfluorsulfat entsteht, wihrend der aus Gips
und unzersetztem FluBlspat bestehende Riickstand ab-
filtriert wird. Die konzentrierte Losung wird mit
Kryolith (Aluminiumnatriumfluorid) erhitzt und durch
Natrium bei 600—800° reduziert. Die Vorziige des
Verfahrens beruhen hauptsichlich darauf, dafl man
nicht mehr auf die Verwendung des natiirlichen
Kryolith angewiesen war, sondern das billige und in
groflen Mengen rein zu beschaffende Aluminiumsulfat
als Ausgangsmaterial verwandte und schlieflich ein
09%/,9/, Aluminium erhielt. Die Grabauschen Ver-
fahren bedeuten eine wesentliche Etappe in der Ent-

wicklung der Aluminiumgewinnungsmethoden. tz.
: ¥ [906]
SPRECHSAAL.
Uber den Rundgang verirrter Menschen. Der

Verfasser des Aufsatzes unter obenstehender Uber-
schrift in Nr. 1165 des ,,Prometheus' will die
durchweg zu beobachtende Rechtsgingerei mit der
stirkeren Ausbildung der rechten Korperhilfte be-
griinden, aber genau erwogen, ist das keine zufrieden-
stellende Erklarung. Meiner Meinung nach hat man
bei diesem Problem — wenn man diese Bezeichnung
wiihlen darf — zu wenig die Gehmechanik des Korpers
beriicksichtigt, und hierin muf} die Ursache des Kreis-
laufens gesucht werden, wenn man als Voraussetzung
nimmt, dafl der rechte Arm groflere Kraft hat als der
linke. Worin diese iiberwiegende Stirke des rechten
Armes ihren Grund hat, ob in der Lage des Herzens
oder in anderen korperlichen Besonderheiten, darf hier
fiiglich aufler acht gelassen werden,

Daf} alle mechanischen Gesetze auch auf den Korper
Anwendung finden, ist klar; und die Hebelgesetze sind
es vorziiglich, die bei der Bewegung unseres Korpers
befolgt werden,

Denken wir uns die Langsachse unseres Korpers
als Drehungslinie eines Hebelsystems, an dem eines-
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teils die Arme, andernteils die Beine die Hebelarme
bilden, so zeigt sich uns dieses Bild:

Hier ist 4 die Korperachse, I und I die als starr
anzunehmende Strecke von A4 bis zur Ansatzstelle des
linken bzw. rechten Armes, / der linke, » der rechte
Arm, f und / die Strecke von A4 bis zur Ansatzstelle
des linken bzw. rechten Beines,
L das linke, R das rechte Bein,
m, n, o, p die Drehpunkte von
Arm und Bein. Der Gang des
menschlichen Geriistes ist in die
Papierebene hinein gedacht, der
Mensch entfernt sich von uns.

Abb. 547.

NTL RPN

u u| Wie verhalten sich nun diese

vier Hebelarme beim Gange des

0 L7 P Menschen? Die Beine kénunen
kaum als unmittelbar beeinflus-

I sendes Moment in Frage kommen,

selbst unter der Annahme, dal
das eine kriftiger als das andere
entwickelt sei. Wir richten
unsere Beobachtung deshalb auf
die Arme, und hier zeigt sich
die Eigentiimlichkeit, dal wir wohl imstande sind, die
Arme nach vorn beliebig hoch zu heben, dal wir aber
bei der Bewegung nach hinten bald eine Hemmung
erfahren.
nun in den Erscheinungen, die von dieser Tatsache
hervorgerufen werden.

Zur Bewegung der Arme gehort ein gewisses Mal
von Arbeit, das ihnen vom Korper mitgeteilt wird.
Bei der Armbewegung nach vorn kann diese im Arm
steckende lebendige Energie verzehrt werden dadurch,
daBl der Arm gehoben wird, wobei der Unterarm u
oder «’ einen Extrabetrag vertilgt, indem er im Ge-
lenk s oder # aufwiirts schwingt. Bei der Armbewegung
nach hinten ist dieselbe Art der Energieverzehrung,
die sich im Hoherheben duflert, infolge des Schulter-
und Armgelenkes #» und ¢ bzw. m und s nur zu einem
kleinen Betrage mdglich, die Riickwirtsbewegung er-
fahrt bald eine” Hemmung, der Restbetrag der Arbeit
oder Bewegungsenergie mufl also in anderer Weise
getilgt werden. Da der Arm sich nicht, wie bei der
Bewegung nach vorn, durchbiegen 1aBt, dullert sich
dieser ungetilgte Rest in einem Zug im Schultergelenk
(Punkt m oder ), so dafl der Punkt m bzw. n aus der
Papierebene herauszutreten sucht, dem Beschauer ent-
gegen. Beobachten wir zunichst den rechten Arm,
so trachtet dieser Zug in # den Hebel F plus F’ im
‘gleichen Sinne, wie » sich bewegt, zu drehen, was
‘nichts anderes bedeutet, als daB die Korperachse 4,
die wir der Einfachheit halber mit dem Riickgrat
gleichstellen kénnen, von oben gesehen, rechts herum-
gedreht wird. Diese Torsion wirkt entsprechend auf
‘den Hebelarm f plus // und zwar mit dem Erfolge,
dafl o in die Papierebene hineinschwingt, und da der
Punkt o sich auf einem Kreisbogen, der / als Radius
hat, bewegt, mufl das Bein L nach innen schwingen.

Nun hitten wir mit dieser Beweisfiithrung nichts
gewonnen, wenn fiir den linken Arm / alles im gleichen
Betrage in die Rechnung kdme. Aber das ist nicht der
Fall, sondern, weil im allgemeinen der rechte Arm
stiarker ist und stirker schwingt als der linke und
demgemidfl im Punkte » mehr lebendige Energie ver-
zehrt werden muB als im Punkte m, so muBl die Wirbel-
sdule durch » eine stirkere Drehung bekommen als
durch /, was nichts anderes besagen will, als dall das

Der Angelpunkt meiner Behauptung liegt -

linke Bein einen kriftigeren Schwung nach innen er-
hilt als das rechte, d. h. wir gehen\nllgcmein in einem
Kreise rechts herum.

Hiermit steht in Verbindung, daB} der linke Fufl

die Eigentiimlichkeit hat, nach innen zu schlagen, was
auch ich bei vielen Menschen beobachtet hatte.
- Es liegt vollstindig im Sinne der vorstehenden
Auslegung, dal Linkshdnder die entgegengesetzte
Neigung im Rundlauf haben miissen und dafl der
Rundlauf durch Tragen von Gegenstédnden in der einen
oder anderen Hand nach Grad und Richtung gedndert
werden kann. 3

Mit dieser meuen Auffassung lassen sich nun alle
weiteren Beobachtungen erkldren: das Rechtsaus-
weichen, das Rechtsgehen bei Weggabelungen, die
groBere Leichtigkeit beim Biegen rechts um die Ecke,
die Tatsache, dall schon die Alten heilige Orte rechts-
herum umschritten, denn es geht aus der Erklarung
hervor, dafl es dem Menschen leichter fallen muf,
infolge der stidrkeren Ausbildung des rechten Armes,
dem Korper die Rechtswendung zu geben, wie ja der
Mensch — und darin befolgt er lediglich ein allgemein
giiltiges Naturgesetz — den Weg der leichteren Kraft-
entfaltung wihlt; oder, was dasselbe ist, der Weg
rechts herum bedeutet fiir ihn den Weg des geringsten
Widerstandes, da er im rechten Arm die grofere
Kraftquelle hat. Dr. Karl Wolf, Hamburg. [s,9]

*
- *

Ein interessanter Versuch. Im |, Prometheus*,
Nr. 1220, S. 382 ist ein ,,interessanter Versuch‘ vom
Jahre 1829 iiber die Lesbarkeit von Druckschrift durch
bewegtes und ruhendes Papier beschrieben.

Es ist nun besonders lehrreich, dall auch der neue
Erklarungsversuch nicht zutrifft, da die behaup-
tete Erscheinung iiberhaupt nicht vor-
handen ist, wenn bei den Versuchen die Bedin-
gungen — mit Ausnahme der Ruhe und Bewegung —
die gleichen sind.

Die Lesbarkeit einer Schrift durch durchscheinen-
des Papier verschwindet schon bei geringem Abstande
des Papieres von der Schrift. Ruhendes Papier wird
nun gewohnlich nicht fest aufgedriickt, daher erscheint

.die Schrift weniger lesbar, als beim bewegten Papiere,

welches unwillkiirlich fest aufgedriickt wird, da die
Hand eine Fiihrung auf der Unterlage sucht. Ru-
hendes Papier erhilt dieselbe Durchsichtigkeit durch
Aufspannen auf der Unterlage z. B. durch die ge-
spreizten Finger. Z. (768

BUCHERSCHAU.

Duisberg, C., Fortschritte und Probleme der che-
mischen Industrie. Vortrag, gehalten in der allge-
meinen Sitzung des 8. internationalen Kongresses
fiir angewandte Chemie am 9. September 1912 in
Neuyork. (32 S.) Leipzig 1913, Verlag von Otto
Spamer.

Flaskidmper, Die Wissenschaft vom Leben. Biolo-
gisch-philosophische Betrachtungen. (309 S.) Miin-
chen 1913. Verlag von Ernst Reinhardt.

Rohm, Dr. Otto, Mapanalyse (Sammlung Go-
schen). Mit 14 Fig. G. T. Goschensclic Verlags-
buchhandlung G. m. b. H. in Berha und ILcipzig.
Preis in Leinwand gebunden 0,90 M. [572)
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ILLUSTRIERTE WOCHENSCHRIFT UBER DIE FORTSCHRITTE
IN GEWERBE, INDUSTRIE UND WISSENSCHAFT.

Bericht iiber wissenschaftliche und technische Tagesereignisse unter verantwortlicher Leitung der Verlagsbuchhandlung. Zuschriften fiir
und iiber den Inhalt dieser Erginzungsbeigabe des Prometheus. sind zu richten an den Verlag von
Otto Spamer, Leipzig, Tdubchenweg 20.

Nr. 1234. Jahrg, XXIV. 38.

Jedor Nachdruck aus dieser Zeitschrift ist verboten,

21. Juni 1913.

Technische

Werkstattstechnik.

Abnutzung der Schaufeln von Dampfturbinen. Dal}
die Schaufeln den weitaus empfindlichsten Teil einer
Dampfturbine bilden, unterliegt keinem Zweifel, we-
niger bekannt diirfte aber sein, in wie hohem Malfe
diese Schaufeln unter durchaus mnormalen Betriebs-
verhiltnissen der Abnutzung unterliegen und wie das

auf die Wirtschaftlichkeit des Dampfturbinenbetriebes |

ungiinstig einwirkt., Nach einem
Berichte des Oberschlesi-
schen Uberwachungs-
vereines, in dessen Bezirk
rund 100« Dampfturbinen mit
etwa 200000 PS. im Betriebe
sind, hat sich im Laufe der Zeit
herausgestellt, daB der Dampf- i
verbrauch der Dampfturbinen mit
der lingeren Betriebszeit nicht un-
erheblich steigt, und als Grund §
fiir diese Erscheinung hat man
die Abnutzung der Turbinen-
schaufeln " unter dem Einflusse
des stromenden Dampfes anzu-
sehen.  Diese Abnutzung, die
naturgemif in hohem MalBe durch
das zur Herstellung der Schaufeln
verwendete Material, durch die
Bauart der Turbine und durch
die Temperatur des iiberhitzten
Dampfes beeinflufit wird, tritt
um so schneller auf, je grofler die
Turbinenbelastung im Dauerbe-
triebe ist. Als Material fiir die
Schaufeln wird ein Stahl mit §9, Nickelgehalt als be-
sonders widerstandsfdhig meist verwendet, und hin-
sichtlich der Herstellungsart der Schaufeln ist das Aus-
frisen derselben dem billigeren Stanzen oder Ziehen
mit Riicksicht auf die bessere Haltbarkeit entschieden
vorzuziehen. Da schon bei verhdltnismidlBig geringer
Abnutzung der Schaufeln sich die Richtung des durch
die Turbine stromenden Dampfes dndert, wodurch der
Mehrverbrauch an Dampf bedingt wird, so erscheint
es angebracht, die Dampfturbinen von Zeit zu Zeit
auf ihren Dampfverbrauch hin zu untersuchen, da u. a.
verhdltnisméBig rasch der Zeitpunkt eintreten kann,
an dem sich die nicht geringen Kosten einer Neu-
beschaufelung der Turbine doch noch niedriger stellen,
als die Kosten fiir den durch Schaufelabnutzung ver-
ursachten Mehrdampfverbrauch. Bst. [726]

Mitteilungen.

Moderne Automobilfabrikation in den Werkstatten
der NAG, Nach R.Urtel, AEG.-Zeitung, Nr.10. (Mit
einer Abbildung.) Die zunehmende Bedeutung des
Automobils als Nutzfahrzeug und damit das In-den-
Vordergrund-treten der Preisfrage bewirkt eine Um-
wandlung in der Automobilindustrie, den Ubergang

! zur gleichzeitigen Herstellung grofier Serien und voll-
kommene Durchfithrung des Austauschsystems., Die

Abb. 153.

Dreispindlige Planfriismaschine.

Fortschritte der Gufitechnik ermdéglichen das Zusam-
mengieBen komplizierter Teile. Die abgebildete dreispind-
lige Planfriismaschine (Abb. 153) zeigt, wie der Zylinder-
block eines Vierzylindermotors zwischen den drei Fris-
kopfen hindurchgezogen wird und auf diese Weise alle
ebenen Arbeitsflichen des Zylinders in einem Arbeits-
gang gleichzeitig bearbeitet werden. FEine Vierspindel-
bohrmaschine besorgt das gleichzeitige Ausdrehen eines
solchen Blockes. Weitgehende Verwendung von Auf-
spannvorrichtungen und Bohrlehren ermdglicht die
Bearbeitung ohne vorheriges Anreiflen. Z. B. werden
alle Locher eines Kurbelgehduses mittels einer Bohr-
lehre in einem einzigen Arbeitsgang gleichzeitig ge-
bohrt, ebenso in der Rahmenfabrikation. Eine ganze
Reihe Spezialwerkzeugmaschinen, wie z. B. die Zahn-
rad-Abrundmaschine und die Kegelradhobelmaschine
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tragen wesentlich zur Erniedrigung der Herstellungs-
kosten bei. FEinen wesentlichen Fortschritt bedeutet
besonders die Einfithrung der einsetz- und hirtbaren
Chromnickelstihle. J. R. [729]

* *
*

Die Anwendung gehirteter GuBstahlkugeln zum Aus-
tiefen von Metallblechen (mit fiinf Abbildungen), nach
Art des hydraulischen Druckes,
beschreibt Bauschlicher in
derZtschr. f. praktischen Maschinen-
bau. Die Kugeln iibertragen den
ihnen erteilten Druck und, je
kleiner desto mehr, nahern sie
sich in der Wirkungsweise dem
hydraulischen’ Druck. Versuche
mit verzinntem FEisenblech unter
Verwendung von 1,5 mm Kugeln
gaben ausgezeichnete Resultate.
Abb. 154 zeigt die Anordnung zu
diesem Zwecke. Der untere Block
stellt die Matrize dar, iiber welche
eine runde FEisenblechscheibe von passender Grofle
gelegt wird. Der obere, mit einem Tubus versehene
Block wird aufgesetzt und ein geniigend grofles

Abb. 154.

Abb. 156.

\
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Quantum Kugeln eingefiillt, die durch den Druck des
zylindrischen Stempels dem Metallblech die gewiinschte
Form verleihen. Die Abb. 155, 156, 157 veranschau-
lichen die Herstellung eines halbkugelférmigen Bleches

Abb. 155.

aus einer runden Scheibe und die Vertiefung desselben
durch die wiederholte, Pressung. Abb. 158 zeigt das
gleichzeitige Austiefen und Abschneiden durch einen
einzigen Vorgang, Weiter werden die Vorrichtungen
zur Herstellung kompli-
zierter Formen auf diese
selbe Art und Weise
behandelt. Erwihnt sei
noch,dafB diesehr kleinen
durch die Kugeln ver-
ursachten © Héhlungen,
wenn notig, durch Ro-

Abb. 158,

\\\\\\\\

rend der Pressung ver-
mieden werden kénnen.
Die Vorteile dieses neuen Verfahrens beruhen beson-
ders darauf, daf kostspielige Spezial-Prizisionswerk-
zeuge gespart werden und daf sich mit ein und der-
selben Einrichtung alle Wandstédrken herstellen lassen.
Ganz besonders fiir kleinere Betriebe diirfte diese
dullerst einfache Methode sich als zweckmi Big erweisen.
(La Technique moderne Nv. 5.)*) J.- R, (662]

*) Es sei hier an den hiibschen Gestinge-Ersatz
durch eine Reihe von Stahlkugeln in einem Metall-
rohr erinnert. Red,

tation der Kugeln wiih-

-anfgegeben werden mulbte.

Steckschliissel (mit einer Abbildung) erhilt man
leicht, wenn man zunichst, in udserm Falle 6 kleine

Abb. 159.

Nach ,,Scientific American*',

Locher und darauf ein grolles, das noch 2/, der ersteren
mit wegnimmt, bohrt. Das Weitere ergibt suh un-

mittelbar aus der Abbildung 159. (618b]
Hygiene.
Unschéddlichmachung des Hiittenrauchs. Die dies-

beziiglichen dlteren und neueren Verfahren durch Ab-
scheidung des Schwefels aus den bei metallurgischen
Prozessen entstehenden Sduren, SO, und SO, be-
handelt Otto Vogel in Rauch und Staub IlI, 3.
Die schon mehrfach angewandten Methoden der Ver-
wandlung der Siduren in Schwefel durch Schwefelwasser-
stoff, Schwefelbarium, Schwefelnatrium, Schwefel-
kalzium oder durch Reduktion mit glithenden Kohlen
erwiesen sich zumeist als wirtschaftlich unvorteilhaft.
Wegen der Schwerloslichkeit des Schwefelkalziums in
Wasser, verwandte S c hn a b el Kalziumpolysulfuret,
nach dem Vorgang: 2 Ca$; + 3 SO, = 2 CaS,0, + 7 S,
welches Verfahren aber aus Skonomischen Griinden
Karl Ope verwandte
Kalziumsulfid, das durch geringen H,S-Zusatz 16slich
gemacht wurde: 1. CaS + H,S = Ca(SH), , 2. Ca(SH),
+ Hy0 + COy = CaCOy + 2 H,S. Das Kosmann-
sche Verfahren (D.R. P.13123), auf der Benutzung
des Kalziumsulfhydrats beruhend, hat sich ebenfalls
nicht bewihrt. In neuerer Zeit hat S. W. Young
den auf Einwirkung trockener SO, auf warmes CaS
beruhenden,,Thiogen-Proze}*‘ eingefiihrt: 2 Ca§ + 3 SO,
= 2CaS0O,; + 35, und durch Sublimation und Be-
handlung des CaSO,4 bei erhéhter Temperatur mit Pe-
troleumdampf: 2 CaSO; + 2 CH, = 2 CaS + 2 CO,
+2 H,O.' Das Vertretern der amerikanischen Berg-
behorde und des Justizministeriums vorgefiihrte Ver-
fahren wird bereits in den Schmelzwerken der Penn

' Mining Co. mit Erfolg angewandt. Die Reinigung der

Rostgase aus den Dougaldfen erzielte, daBl auf 50 000
Teile' Gas nur noch 1 Teil SO, kommt, J. R 650]
$224] 7 *

Ventilation mit ozonisierter Luft im London Central-
Railway. Die in N7. 1572 von Le Génie civil mitgeteilte,
von der Ozonaire L td. gebaute Einrichtung be-
steht darin, daB die Luft, nachdem sie durch Filtration
gereifxigt und dann ozonisiert worden ist, in die Tunnels
und anderen Rdume zuriickgepref8t wird. Der Luft-
filter besteht aus einem grollen senkrecht stehenden
Kupferdrahtgewebe, das bestindig in einen feinen Was-
serregen gehiillt ist, wodurch die Luft von Staub und
gasformigen Fremdstoffen gereinigt wird. Ein Teil der
Luft gelangt jetzt in den Ozonisator, der aus Glimmer-
blattchen besteht, die von beiden Seiten mit Diaphrag-
men aus Aluminiumdrahtnetz bedeckt sind, welche
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einem Wechselstrom von 5000 Volt unterworfen sind.
Die hierdurch ozonisierte Luft vermischt sich im Venti-
lator mit der direkt vom Filter aufgesangten und wird
alsdann in die Hauptleitung gedringt, aus welcher sie
durch eine Anzahl Miindungen in die Tunnels und Sta-
tionen dringt. Die téglich im Tunnel zirkulierende
Luftmenge ist 2 265 000 m?, Da stark ozonisierte Luft
die Atmungswege angreift, wird der Ozongehalt unter
1/ 1000000 Eehalten. (La Science au XX¢ Siécle, Nry. 122,

Jo R 650

Photographie.

Als Reisedunkelkammerlampe empfiehlt J. R he -
den in Nr.1 der Photogr. Rundschau elektrische
Taschenlampen mit Trockenbatterie und Metallfaden-
lampe. Nach den Messungen des Verf. reicht die Bat-
terie fiir eine 9—10 tégige Tour mit tdglichem Platten-
wechsel aus, wenn man fiir jede Plattenwechslung
10 Minuten rechnet. Als Rotfilter dient ein Stiick Rot-
folie, das im Innern des Deckels angebracht wird, oder
ein Beutel aus rotem Stoff, der iiber die Lampe ge-
zogen wird*). C. Z. (713)

ok 4 *

Farben-Kinematographie. In Nr. 1 der Photogr.
Rundschan behandelt E. K 6 nig das Kinemakolor-
Verfahren von Urban und Smith und das Her -
mandgdez-Mejlasche Kolorgraph-Verfahren. Bei
dem auf den Prinzipien der additiven Synthese be-
tuhenden Kinemakolor-Verfahren wird ein durch Farb-
stoffbdnder farbenempfindlich gemachter Film ab-
wechselnd hinter einem blangriinen und einem scharlach-
roten Filter belichtet, wodurch ein Negativfilm ent-
steht, dessen Bilder abwechselnd der Rot- und Griin-
filteraufnahme eines Dreifarbenbildes entsprechen, und
die in rascher Aufeinanderfolge projizierten Farben sich
fiir unser Auge zu den natiirlichen Farben mischen. Bei
dem Kolorgraph-Verfahren erfolgt die Aufnahme gleich-
zeitig auf zwei getrennte panchromatische Films hinter
Griin- und Rotfilter. Die Negative werden darauf auf
einen beiderseitig lichtempfindlichen hellgelben Zellu-
loidfilm kopiert, so daB sich die Bilder auf beiden Seiten
genau decken. Mit beiden Methoden wurden iiber-
raschend schéne‘,Bildcr erzielt, und die den Verfahren
noch anhaftenden Mingel werden nach und nach vor
den rastlosen Bemiihungen weichen. C.Z g

* : *
*

Neues Negativmaterial fiir die Zwecke der natur-
wissenschaftlichen Photographie. In Nr. 12 der Natur
berichtet Renger-Patzsch iiber seine Resultate
mit der neuen Hydra-Platte der Paget-Prize-
Plate-Co. Wihrend die gewdhnlichen Bromsilber-
platten einen verhiltnismaBig kleinen Spielraum in der
Belichtungszeit haben, ist die Hydraplatte praktisch
nicht zu iiberbelichten. Durch die Imprﬁgxlierung der
Schicht mit Hydrazinderivaten ist die Hydraplatte
praktisch giinzlich frei von den bei gewohnlichen Platten
bei starker Uberbelichtung eintretenden Umkehrungs-
erscheinungen (d. h. die Umkehrung des Negativs in
ein Diapositiv). Die Lichthoffreiheit der Hydraplatte
ist praktisch vollkommen und, obwohl nur hinterklei-

\

*) Plattenwechsel anf der Reise 1dBt sich {ibrigens
ohne Rotlicht vorziiglich abends im Bett (unter der
Steppdecke) ausfiihren, Red.

_det,

eine unvergleichlich gréflere als selbst die der
besten bisherigen lichthoffreien Platten mit gefirbter
Zwischenschicht, Bei Verwendung der gewdhnlichen
chemischen Entwickler werden noch bei 4o-facher, mit
dem physikalischen Hydraentwickler noch bei 300- bis
180o-facher Uberbelichtung einwandfreie Negative mit
richtiger Wiedergabe der Tonwerte und frei von
Lichthofen und Umkehrungserscheinungen erhalten.
Durch sehr lange Belichtung ist sogar ohne Entwicklung
ein sichtbares Bild zu erhalten, das nur noch fixiert zu
werden braucht. Durch die Hydraplatte lassen sich
Beleuchtungsarten und Lichtkontraste bewiltigen, die
bisher uniiberwindbar erschienen. Der Photographie im
Dienste der Naturwissenschaft wird diese Platte neue
Wege erschlieflen. C. Z. (663

* *

Trocknen photographischer Schichten, W. Wei -
ermel, Phothogr. Rundschau, Heft 6. Bekanntlich
ergeben sxch beim langsamen Trocknen der Platten im
Sommer, sowohl: durch den FEinflufl der Wirme als
auch durch Ansiedeln von Bakterien auf der Gelatine-
schicht, ldstige Erscheinungen. Um das Trocknen zu
beschleunigen, wendet man vorteilbaft Spiritusbider
von 10 Min. Dauer an. Bider mit 5 9% Formalin und
darauffolgendes Trocknen unter Anwendung von
Wiirme haben sich nicht bewihrt, desgl. nicht die von
Lumiére empfohlenen Béder in gesittigter Pottasche-
16sung. Die zweckmiBigste Methode ist die mittels Ven-
tilation, welche gleicherweis¢ fiir alle Platten- und
Papiersorten anwendbar ist und sich besonders zum
Trocknen farbenempfindlich gemachter Platten eignet,
die bisher gewohnlich in Chlorkalziumkisten getrock-
net werden, welchem Verfahren das erstgenannte aber
iiberlegen ist. C. Z. (668

Beton-Technik.

Gegossene Hduser. Den Bau eines gegossenen
Hauses in St. Dénis beschreibt M, Darras in Nr. 4
der Technique Moderne und riithmt daran folgende Vor-
ziige: grofle Festigkeit, da aus einem Stiick bestehend,
Schutz gegen Feuchtigkeit, Feuersicherheit, weil der
Beton besser als andere Materialien hohe Temperaturen
vertrigt, und Billigkeit. Die Formen sind exakt ge-
arbeitete, leicht transportable GufBiplatten, von denen
man zum Bau eines Hauses zwei Arten benétigt, eine
fiir die duferen und eine fiir die inneren Wiinde. Der
Beton besteht aus einer Mischung von langsam binden-
dem Zement, feinem FluBisand und Kies im Ver-
hiilltnis 1 : 2 : 3. Nach Mischung in einer Rotations-
trommel wird die Masse von einer Stelle aus mit Hilfe
einer Rohre in die Formen gegossen, was bei dem Bau
in St. Dénis 6 Stunden erforderte. Um das Absetzen
des Kieses in der leichtfliissigen Mischung zu verhin
dern, setzten Harms und Small eine kolloidale
Masse zu, die alle Teilchen in Suspension hilt. Die
Fertigstellung des Rohbaues dauerte 13 Tage (die Mon-
tage der Formen 8 Tage und das Entfernen derselben
2 Tage). Die Eisenarmatur (6 senkrechte und 7 wage-
rechte Stangen auf eine Wand von 2,80 m Héhe und
0,80 m Breite) ist schwach und dient lediglich dazu,
ein eventuelles Auseinanderspreizen der Winde zu ver-
hindern. Die AuBenfassade der so gebauten Hiuser
ist schlicht und einfach. Tur kleine Iandhduser und
Arbeiterhduser, zumal wenn mehrere zuglelch gebaut
werden, diirfte diese Bauart eine Zukunft haben,

JoeRe

[Goo]
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Ein neues Betonierverfahren ist, veranlaf3t durch die
Vorteile Betons, in Amerika eingefiihrt
worden. Der GuBibeton wird durch ein Becherwerk auf
einen eisernen oder hdlzernen Forderturm geschafft,
der zwei als Tréger fiir die Abflullrinnen dienende Aus-
leger hat, deren Héhenlage und Neigung geindert wer-
den konnen. Der GuBbeton gelangt so durch Rinnen
und Rohrleitungen infolge seiner eigenen Schwere direkt
Die Grenze*des Wirkungs-
bereiches der Anlage ist ca. 46 m von der Turmmitte bis

des nassen

an die Verwendungsstelle.

zum dullersten Punkt. (Zischr. d. Vereins deulscher
Ingenieure, Nv. 12 und Avmierter Beton, Febr. 1913.)
J. R, (e6n)
* *
*

Die Zementkanone ,,Akeley,, beschreibt D. Belle t
im Cosmos, Nr. 1468. Sie besteht im wesentlichen aus
einem Miihltrichter, in welchen der Zement, rein oder
mit feinem Sand vermischt, geschiittet wird.  Am
Boden dieses Trichters befindet sich ein Rohr, durch
welches die trockene Masse durch Luftdruck bis zu
einer besonders geformten, mit Kautschuk ausgeklei-
deten Verbindungsrohre befordert wird, in welcher die
Mischung mit einem durch kleine Offnungen eintreten-
den und unter Druck stehenden Wasserstrom zusammen-
tritt, der gewohnlich einer Wasserleitung entnommen
wird. Riihrer und Rotationsverteiler besorgen die
gleichmidBige Mischung und Verteilung der ,,Gunit*
genannten Masse, die den Apparat mit einer Geschwin-
digkeit von gom in der Sekunde und unter einem

Druck von 3kg pro qem verldfit. Diese Schichten
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haben bedeutend groflere Dichte, Gleichmafigkeit und
Haltbarkeit als der Handverpiutz. Ausgedehnte und
erfolgreiche Verwendung hat diese Methode u. a. ge-
funden zur Erneuerung von Hausfassaden, Ddmmen,
Deichen, Quaimauern und Verhinderung der
Felsenrisse, so z. B. beim Panamakanal. Besonders
interessant ist aber die neue Methode der
konstruktion, die Verwandlung gezimmerten
Hauses in einen massiven Zementbau, J. R.. (6971

zar

Hauser-
eines

Verschiedenes.

Die Leipziger Luftschiffhafen- und Flugplatz-Ak-
tiengesellschaft ist am 15. Mirz mit einem Kapital von
1 200 000 gegriindet worden. Der Rat der Stadt Leip-
zig hat der Gesellschaft auf Eutritzsch-Mockauer Flur
ein Gelinde von etwa 120 ha unentgeltlich zur Ver-
fligung gestellt. Die Einweihung soll am 22. Juni
stattfinden, zu welcher der Konig von Sachsen und
Graf Zeppelin ihr FErscheinen zugesagt haben. Die
ersten groflen Flugwettbewerbe sind fiir den 23. bis

25. August geplant. C.Z. [790)
* *
*
Ein Verbot der Kohlenfadenlampen hat das

Finanzdepartement der Vereinigten Staaten am 1. Fe-
bruar erlassen. In allen Verwaltungsriaumen sind die
noch in Gebrauch befindlichen Kohlenfadenlampen

unverziiglich durch Wolframlampen zu ersetzen,
(Cosmos, Paris, Nr. 1471.) C.Z. (546

Neues vom Biichermarkt.

Meeveshunde (Sammlung volkstiimlicher Vortrige zum
Verstindnis der nationalen Bedeutung von Meer-
und Seewesen, Heft 71: ;,Meer und Kiiste'* von Riigen
bis Alsen von Hans Spethmann, (41 S.)
Heft  72:  ;,Die festiandischen Nordsee~Welthdfen'
von Dr, Heinz Michaelsen. (40 S.) Berlin
1912, Ernst Siegfried Mittler & Sohn, Kgl. Hofbuch-
hdlg., Kochstr. 68-—71. Preis o,50 M.

Mikkelsen, Kapitin, Ein arktischer Robinson.
(384 S.) Leipzig 1913, Verlag F. A. Brockhaus, Preis
geb. 10 M.

Zenneck, Prof. Dr. J., Jahrbuch der drahtlosen
Telegraphie und Telephonie sowie des Gesamigebietes
der elektromagnetischen Schwingungen, heransgegeben
von Dr. Gustav Eichhorn. (519 S.)
Leipzig 1913, Verlag von A. Barth. (Die Ausgabe
erfolgt in Heften, die einzeln nicht kauflich sind.
6 Hefte bilden 1 Band. Alle Buchha:dlungen so-
wie die Verlagsbuchhandlung nehmen Bestellungen
an.) Preis des Bandes 20 M., nach dem Auslande
21,60 M.

[572]
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