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Die Konservierung unserer Nahrungsmittel in
* ihrer besonderen Bedeutung zur Kriegszeit.

Von Prof. Ing. E. WEINWURM,

Die Pflanzen nebst ihren Friichten und
Samen, das Fleisch der Tiere sowie Eier und
Milch bilden den Hauptbestandteil unserer
Nahrung. Wollen wir diese Nahrungsmittel
flir lingere Zeit aufbewahren, ohne dall sie
zu unserem Genusse unbrauchbar werden, so
ist es notig, sie vor Zersetzung und Fiulnis
zu schiitzen. Die Ursache jeder Zersetzung
oder Fiulnis sind niedere Pilze, Schimmel-
pilze und Bakterien, welche sich tiberall vor-
finden und so auf unsere Nahrungsmittel ge-
langen. Diese bieten ihnen einen giinstigen
Nihrboden, und bei geniigend Feuchtigkeit so-
wie einer giinstigen Temperatur (25—35° C)
vermehren sie sich so rasch und stark, dal} sie
durch ihre Lebenstitigkeit ein Verderben des
betreffenden tierischen oder pflanzlichen Nah-
rungsmittels bewirken. Hierbei bilden sich
aus dessen EiweilBkorpern Zersetzungsprodukte,
welche auf die menschliche Gesundheit von
iuBerst nachteiligen Folgen sein konnen.

Die Konservierungstechnik mul} also darauf
gerichtet sein, den Féulnisbakterien, aber auch
den Schimmelpilzen, giinstige Lebensbedin-
gungen auf unseren Nahrungsmitteln unmog-
lich zu machen, wobei wir aber auch gleich-
zeitig verlangen, dal} die konserviérten Pro-
dukte weder in Bekommlichkeit noch im Ge-
schmack durch die Konservierung leiden. Wel-
che Konservierungsmethode wir einschlagen,
hiingt in erster Linie von der Natur des zu
konservierenden - Lebensmittels ab. Der Krieg,
welcher auf so vielen Zweigen des wirtschaft-
lichen Iebens zerstorend, aber auch foérdernd
und schopferisch gewirkt hat, machte sich auch
auf dem Gebiete der Konservierungstechnik gel-
tend, und die bisher im bescheidenen Malle vor-
handen gewesene Konservenindustrie ist michtig
emporgewachsen, Kein Wunder, denn ihre Pro-
dukte sind zur Verkostigung der Millionenheere

im Felde unbedingt notwendig und fiir die Be-
volkerung des Hinterlandes zu gewissen Jahres-
zeiten fast unentbehrlich,

Speziell die Herstellung von Dorrgemiise
wird in der jetzigen Kriegszeit in einem friiher
nie gekannten Umfang vorgenommen. Durch
Trocknung der Gemiise bei geeigneter Tem-
peratur erfolgt eine weitgehende Herabminde-
rung der Feuchtigkeit (von 85—qg0%, auf 10
bis 15%,), wodurch den auf den Gemiisen be-
findlichen Pilzen ihre Entwicklungsfihigkeit
genommen wird. Damit durch den Dérrprozel
dit Zartheit des Gemiises nicht leide, sollen
die Gemiise zur Auflockerung ihres Gefiiges
vor dem Dbrren kurz gekocht, abgebriiht oder
gediampft werden. Die hierbei eintretende Auf-
lockerung des Zellgewebes trigt wesentlich
dazu bei, dal bei dem folgenden Dirren nicht
ein Verschrumpfen der Pflanzenteile eintritt.
Nicht so vorbehandeltes Gemiise ist hart und
strohig im Geschmack. Besonders empfiehlt
sich das Didmpfen, da hierdurch die Nihrsalze
und Geschmackstoffe des Gemiises weniger
ausgelaugt werden als durch  Abbrithen und
Kochen. Im GroBbetriebe geschieht das Dimp-
fen in eisernen Dampfkochkesseln, in welche
durchlochte Eisen- oder Drahtkorbe eingehingt
werden. In den Haushaltungen kann man
sich des Weckschen Gemiisedidmp-
fers (J. Week, G. m. b, H., Oflingen,
Baden) oder eines Kochtopfes mit Deckel und
durchléchertem Finsatz bedienen, unterhalb
dessen sich das zur Dampfentwicklung notige
Wasser befindet. Das TI'rocknen des so vor-
bereiteten Gemiises i3t sich im Sommer bei
trockener Luft im Freien oder besser noch auf
dem Herde vornehmen. Am geeignetsten er-
weisen sich jedoch Dorr- und Trockenapparate,
welche speziell fiir Zwecke der Hausindustrie
gebaut sind. Diese Trockenofen®) sind so ein-
gerichtet, daf3 die von unten in den Ofen ein-

*) Baier, Herstellung der Dirrgemiise. Chemiker-
zeffung 1916, 40, Jahrg., Nr. 76/77, 8. 549.

23



>

222 PROMETHEUS

Nr. 1480

tretende Luft sich an den Rippenheizkorpern
schnell erwiirmt, durch einen regulierbaren,
trichterartigen Einsatz in den Wirmesammel-
raum gelangt, von wo sie in den Dorraum
stromt und durch die Horden, auf welchen das
Gemiise lagert, nach oben abzieht. Die Horden
sind {ibereinander geschoben, aus Holz gefertigt
und haben einen engmaschigen Boden aus ver-
zinntem Drahtgeflecht. Die Beobachtung der
im I'rockenofen herrschenden Temperatur er-
folgt durch ein seitlich angebrachtes Thermo-
meter,

Zur Trocknung der Gemiise im GroBbetrieb
stehen heute verschiedene im Laufe des Krieges
verbesserte Verfahren in Anwendung., Fir
keinen Fall diirfen direkte Feuergase,
durch Verbrennen von Koks erzeugt, verwendet
werden, weil, ganz abgesehen von der ungleich-
miilligen Trocknung, durch den die Luftzirku-
lation besorgenden Ventilator Koksteilchen aus
der Feuerung mitgerissen werden. Das durch
Verbrennen des Schwefels der Koks entstehende
Schwefeldioxyd bedingt ferner, dall Geschmack
und Geruch der Gemiise ungiinstig beeinflufit
und die Farbe gewisser Gemiise, wie von Blau-
und Rotkohl, . zerstort wird. Gleichgiiltig
welches System der Trocknung man anwendet,
inmermulleineindirektelirwirmung
der Luft stattfinden, indem dieselbe erst
iiber ein erhitztes Heizrohrensystem streicht.
Eine weitere Forderung zur Erzielung eines
schonen Trockenproduktes ist, dal3 die “I'rock-
nung des Gemiises bei moglichst wenig hoher

Temperatur und gleichzeitig bei starkem Luft- -

zug stattfindet. FEin sehr hiufig angewandtes
System ist das Kanalsystem. Die mit
dem Gemise belegten T'rockenhorden befinden
sich tibereinander geschichtet auf einem Wagen,
der einen etwa 1o m langen Kanal durchfihrt,
dessen Stirnseiten offen sind. Die das Gemiise
trocknende Luft tritt mit normaler I'emperatur
ein und durchzieht den Kanal im Gegenstrom
zur Bewegungsrichtung des Wagens. Sie wird
durch Heizvorrichtungen erwirmt und durch
Ventilatoren bewegt. Mit Feuchtigkeit ge-
sittigt, wird sie mit der Temperatur von 8o
bis 100° an der Eintrittsstelle des 'I'rocken-
gutes abgesaugt. Die bereits trockenen Wagen
werden am Ausfahrtsende des Kanal§ ent-
nommen, wodurch wieder vorn Platz fiur das
Einschieben frischbeladener Wagen frei wird.
Der Trocknungsprozell dauert drei Stunden.
— Die stidtische Gemiisedorr-
anstalt in Berlin hat ein anderes T'rock-
nungsverfahren eingefithrt. Die ganze Anlage
bedeckt einen Flichenraum von 1500 qm. Das
Gemiise wird zuerst geputzt, hierauf in eisernen
Bottichen mit Druckluft gewaschen, dann
mittels Maschinen zerkleinert, angekocht und
endlich auf drei ,Favorit“Trocknern ge-

trocknet. Die FErwirmung der Trockenluft
erfolgt durch zwei im ‘Trockenraum liegende
Heizbatterien, welche durch Dampf geheizt
werden, Dieser wird von dem in der Danziger
Strafle gelegenen Gaswerk durch Ausnutzung
sonst unbenutzter Abwirme gclic‘rt. Die
Trockenluft ist bei diesen von der Firma Benno
Schilde, Hersfeld, gebauten Apparaten ge-
zwungen, das auf zwei Hordenstapeln befind-
liche Gemiise von unten nach oben zu durch-
streichen, um endlich durch einen Ventilator
ins Freie gefiihrt zu werden, wiithrend sich die
Horden allmiihlich im Kreislauf nach abwiirts
bewegen, wobei die unterste entleert und hier-
auf neu beschickt wird. Auch bei diesem System
erfolgt die Trocknung nach dem Gegenstrom-
prinzip.

Die Malzdarren der Brauereien und Malz-
fabrikén, welche wegen der sehr eingeschriinkten
oder vollkommen eingestellten Malzerzeugung oft
unbenutzt sind, werden in der Kriegszeit eben-
falls zur Erzeugung von Trockengemiise verwen-
det. Allerdings bedurfte es erst der Ermittlung
der neuen Trocknungsverhiltnisse, da die Malz-
darren nicht zum “Trocknen von Gemiise, son-
dern von Griinmalz gebaut sind. Wiithrend aber
im letzteren Fall (Darrmalzerzeugung) aufler
einer Entfernung von Wasser auch chemische
Prozesse im Malzkorn im Verlaufe des Trock-
nens vor sich gehen, darf bei der Herstellung
von Trocken- oder Dirrgemiise nur das Wasser
aus dem Frischgemiise eutf_ernt werden. Auch
auf den Malzdarren wird das zerkleinerte
Gemiise, Mohren, Kohlritben, Wruken (Runkel-
ritben), Weill- und Rotkraut, Zwiebeln, in
einem starken Strome von durchziehender
warmer Luft derart getrocknet, dall das Ge-
mise zuerst auf der oberen Horde vorgetrock-
net, dann auf der unteren zu Ende getrocknet
wird. Die angewandte Temperatur ist hoch-
stens 50—00° C, da sonst eine Briunung und
Zihwerden des Trockengemiises erfolgt.

Tndlich wird auch die Gemiisetrocknung
in Vakuumtrockenapparaten*) durch-
gefiihrt, Diese unter Luftverdinnung
stattfindende Trocknung erfolgt in einem ab-
geschlossefien Raum, aus welchem die TLuft
bis auf !/,; Atmosphirendruck ausgesaugt wird.
Hierbei siedet das Wasser schon bei 40° C.
Die mniedere Trocknungstemperatur hat den
Vorzug, dall Farbe und Aroma des Gemiises
besser erhalten bleiben als beim sonst iiblichen
Trocknen, Im Innern des Apparates befinden
sich Platten, welche von Dampf durchstrémt,
und auf denen die zu trocknenden Gemiise
ausgebreitet werden,

Ahnlich wie Gemiise wird auch Obst

*) Solche werden von Emil PaBburg, Berlin,
gebaut,
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durch Dorren konserviert. Das Dorren ist
tiberhaupt die ilteste Methode, Obst fiir lingere
Zeit haltbar zu machen. Hierbei erfolgt in
den Friichten eine so starke Saftkonzentration,
daBl die auf geddrrten Friichten befindlichen
Pilzkeime die zu ihrem Auskeimen und Weiter-
wachsen erforderliche Feuchtigkeit nicht finden.

Damit ist den schidlichen Kleinorganismen
eine der notwendigen Lebensbedingungen ent-
zogen, Sie sind wohl durch das Dérren nicht
getotet worden, sondern haben nur die Fihig-
keit verloren, weiterzuwachsen und sich zu
ve mehren. Ihr Zellinhalt bildet eine Dauer-
spore, welche auf giinstige Verhiltnisse, d. s.
Feuchtigkeit und Wirme, wartet, um auszu-
keimen, worauf der Pilz in grollen Massen
entsteht.  Gedorrtes Gemitise oder Obst 1Bt
sich in trockenen Lagerriumen, gegen Zutritt
von Feuchtigkeit geschiitzt, sehr gut und lange
aufbewahren. Gerade zur jetzigen Kriegszeit
spielt diese Eigenschaft des gedorrten Gemiises
eine grolle Rolle. s gibt Gegenden in unserem
Lande, welche einen 1*berschull an Gemiise
haben, andere, in denen Mangel herrscht. Im
Winter ist Not an Gemiice. Alle diese Gegen-
siitze lassen sich durch FErzeugung, Aufbewah-
rung und Verteilung von gedorrtem Gemiise
ausgleichen,

Der Wasserentzug unserer Nahrungsmittel
kann auller durch Dérren auch noch in der
Weise geschehen, dall man das zu konservie-
rende Gemiise in eine starke Salzlosung ein-
legt. Fleisch und Fische konnen durch Ein-
reiben mit Kochsalz oder durch Einlegen (Pi-
keln) in eine konzentrierte Salzlosung (Koch-
salz oder Salpeter) konserviert werden. Hierbei
findet ein osmotischer Stoffwechsel statt. Dem
Fleisch wird ein ‘T'eil seines Wassers und seiner
gelosten Bestandteile entzogen, wofiir aus der
Salzlosung die Salze in das Fleisch eindringen*).

(Portsetzung folgt.) [3112]

Vom Eisenbahnwesen in Australien*¥),

Von PAUL AGGER.
Mit zwei Abbildungen.

‘Am 15, Mai 1855 wurde in Neusiidwales
die erste australische Eisenbahn Sidney—Parra-
matta mit 22 km Lange eroffnet. Im gleichen
Jahre erhielt auch der Staat Victoria seine erste
Eisenbahn, und es folgten Siidaustralien 1856,
Neuseeland 1860, Queensland 1864, West-
australien 1871 und Tasmanien 1876. Diese
ersten Bahnen waren iiberall Stichbahnen von
den Hauptstiadten und bedeutenden Hafen-
plitzen aus ins Landesinnere, und da man bei

*) Lafar, Handbuch der technisthen Mykologie,
2, Bd,, 8. 408, ‘
*%) Nach Hanomag-Nachrichten, 1917, S. 101.

ihrer Planung und ihrem Bau keinerlei Riick-
sichten auf schon bestehende oder geplante
Bahnen zu nehmen fiir notig hielt, weil wohl
niemand an eine spitere Verbindung der ein-
zelnen Bahnen untereinander dachte, so erhielt
auch jede dieser ersten australischen Fisen-
bahnen eine eigene Spurweite, die im jeweiligen
Falle gerade zweckmiiBig erschien, und heute
leidet infolgedessen das australische Bahnwesen
unter dem Mangel eitier einheitlichen Spur, der
sich sehr unangenehm fiihlbar macht.

Neusiidwales hat heute noch Spurweiten
von 1007, 1435 und 1600 mm, Victoria hat
neben 1600 mm noch 762 mm, Siidaustralien
1067 und 1600 mm, Westaustralien, Queens-
land und Tasmanien haben neben 1067 mm
noch 610 mm, und allein Neuseeland besitzt
cin einheitliches Bahnnetz mit 1067 mm Spur-
weite. Das bedingt nicht nur im Verkehr von
einem Staat zum .anderen viel Umladungen
und Umsteigen, sondern auch beim Verkehr
innerhalb der einzelnen Staaten. Nur zwischen
zwei Hauptstiadten, Melbourne und Adelaide,
ist eine Reise ohne Umsteigen moglich. Die
lingste australische Eisenbahnstrecke von Long-
reagh in Queensland nach Port Oudnatta in
Siidaustralien von 5318 km Linge erfordert
einen viermaligen Wagenwechsel, da Gleise
mit 1067, 1435, 1600, wieder 1067 und wieder
1435 mm Spurweite zu befahren sind.

Man ist angesichts dieses Wirrwarrs von
Spurweiten seit einiger Zeit bestrebt, fiir alle
australischen Bahnen, die in der Hauptsache
Staatsbahnen sind, eine Normalspur von
1435 mm einzufithren, obwohl 1913 noch nur
etwa 1/, aller australischen Bahnen — aus-
schlieBlich in Neusiidwales — diese Spurweite
besaflen, wihrend etwa 3/, — verteilt {iber alle
Staaten mit Ausnahme von Victoria — 1067 mm
Spurweite hatten.

Die grofle Nord-Siid-Transkontinentalbahn
sowohl wie die Ost-West-Transkontinentalbahn
sollen mit dieser Spur gebaut werden, obwohl
sie zunichst auch an Bahnen mit anderer Spur
anschlieBen miissen. Da der australische Staa-
tenbund, dem nur Neuseeland nicht angehort,
die Commonwealth of Australia, die simtlichen
australischen Staatsbahnen iibernehmen soll —
geschehen ist nach der Richtung allerdings in
den 16 Jahren des Bestehens der Communwea!th
noch nichts —, so mag mit der Zeit auf eine stir-
kere Vereinheitlichung der Spurweite der austra-
lischen Bahnen zu rechnen sein, heute leidet
jedenfalls der Durchgangsverkehr, soweit von
einem solchen die Rede sein kaun, noch sehr
unter den verschiedenen Spurweiten.

Von einem Durchgangsverkehr im europii-
ischen Sinne kann aber noch recht wenig die
Rede sein, Das alte Stichbahnsystem ist auch
heute noch in den meisten Staaten das vorherr-
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nen besitzt wie
Deutschland ,
wiithrend m
Durchschnitt in
Australien auf
10 000 Einwoh-
ner 67 km Eisen-
bahnlinien kom-
men, gegeniiber
nur 10 km in
Deutschland.
Bezieht man je-
cozh die Linge
der Eisenbahn-
strecken auf den
Flicheninhalt
des Landes, so
erscheinen  die
Verhiiltnisse fiir
Australien doch
recht ungiinstig,
weill dieses zwar
ctwa 15mal so
gro}  ist wie
Deutschland, da-
bei aber nur eine
Bevilkerung be-
sitzt, welche die
der beiden grob-

Neusiidwales Eisenbahn. , Kehren', ten deutschen

schende, ein geschlossenes Eisenbahnnetz gibt
es kaum, und die beiden grollen Transkonti-
nentallinien sind noch lange nicht fertig. Das
Anwachsen der Streckenlinge der australischen
Bahnen betrug bis 1871 etwa go km fiir das
Jahr im Durchschnitt, von 1871 bis 1892 etwa
730 km und von 18¢g2 bis 190z etwa 503 km.
Der Ausbau in den letzten 10 Jahren vor dem
Kriege ergibt sich aus der folgenden Zahlentafel.

Entwicklung der Streckenlinge der
australischen Bahnen von I19o3—Ig13.

Streckenliinge in km

1903 | 1913 | ’i:“"“‘l‘;"

Neustidwales . | 's200 ! 6283 | 20,8
Victoria . [ 5346 7 7,8
Siidaustralien ! 2705 | 3034 | 8,5
Westaustralien . . . | 3600 | 5013 35,8
Queensland | 4564 7100 58,0
Neuseeland . . . . | 3824 | 4527 18,4
wamsania vy ey el o XTAR | 1180 - | 3,4

Sa. | 26569 | 32087 4,3

Die Entwicklung geht also ziemlich rasch
vor sich. Am dichtesten erscheint das Eisen-
bahnnetz von Queensland, das auf die Ein-
wohnerzahl bezogen 15mal soviel Eisenbah-

Stadte Berlin
und Hamburg zusammengenommen nur wenig
tibertrifft. Dabei sind in Australien Bevolkerungs-
dichte und Dichte des Eisenbahnnetzes in den
einzelnen Staaten auch wieder sehr stark ver-
schieden, wie die folgende Zahlentafel erkennen
1iBt. In Wirklichkeit besitzt danach Victoria
das weitaus dichteste Eisenbahnnetz.

Dichte des australischen Eisenbahn-
netzes 1913.

o g o
: I Flichen- i .-aﬂ u-E f‘: o...;:
Bg mm | el BT Ry
8 km? BHeg |H=g
R
A |
Neusiid- .
wales.... | 6233 769 100 | 1 370 000| 0,70 ' 45,8
Victoria .. | §751| 220000 | I 247 000 2,51 | 46,1
Siid- . g
australien | 3034 |2 340 400 377 ooo| 0,13 | 80,3
West-
australien | so13(2 527 530 467 000 0,20 |107,0
Queensland | 7 100 |I 731 400 ' 485 000, 0,42 [148,3
Neuseeland | 4 527 | 271 000 830000, 1,67 | 34,3
Tasmania . | 1 IRUI 67 900 | 172000 1,74 | 68,7

|3_::)H}‘ 2066 300 | 4 948 000, 0,42 | 67,1

Deutschl, . [63 730 3540 778 |64 926 000/11,8 | 99
]

*) Hier sind jeweils die letzten bekannten Ziffern
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Ein ideales
Land fiir Eisen-
bahnen ist Au-
stralien durch-
aus nicht, Die
groBen Wiisten
und weiten was-
serlosen Strecken
im Westen des
Erdteiles, welche
die Ost-West-
Transkontinen-
talbahn durch-
schneiden muf,
erschweren den
Bahnbau auBer-
ordentlich, und
auch fiir den
Bahnbetrieb ist
der Wasserman-
gel geradezu ge-
fiahrlich, so daB
man schon daran
gedacht hat, auf
solchen Strecken
Diesellokomoti-
ven zu verwen-
den, weil die
Wasserbeschaf-
fung fiir Dampf-
lokomotiven sich
zu schwierig ge-

stalten  diirfte.
Der an Eisen-
bahnen reichere
Osten  Austra-

liens ist wieder
sehr gebirgig und
zwingt zur Anlegung von Tunnels, Kehren,
scharfen Kurven und starken Steigungen bis
zu I :15, die nur dadurch tiberwunden wer-
den konnen, daB man in verhiltnismiBig leich-
ten Zugen drei bis vier Lokomotiven gleich-
mibig verteilt. Die Zuggeschwindigkeiten der
australischen Bahnen bleiben deshalb durch-
schnittlich erheblich hinter den in Europa iib-
lichen zuriick, der Melbourne - Adelaide - Exprel3
fahrt beispielsweise mit 54,5 km in der Stunde
durchschnittlich, und auf der groBen Nord-Siid-
Linie soll, wenn sie erst einmal fertig sein wird,
wochentlich ein Zug mit 32 km Durchschnitts-
geschwindigkeit in der Stunde verkehren.

Eine Ubersicht iiber die Betriebsmittel der
australischen Bahnen und ihre Verteilung auf
die einzelnen Spurweiten gibt die folgende
Zahlentafel.

1007 mm, Steigung 1 :

cingesetzt, die in Australien teilweise zehn Jahre
zuriickliegen. Fiir Deutschland ist das Zihlungsergeb-
nis von 1910 eingesetzt,

Viehzug, von 4 Fell-Lokomotiven gezogen, auf dem Rimutaka-Abhang.
15 mit zahlreichen 125-m-Kurven,

Abb 139,

(Neusecland, Regierungsbahn,) Spur:
Gewichit des Zuges, ohne Maschinen, 2060 Tonnen.

Verteilung der australischen festlandi-
schen Betriebsmittel auf die verschie-
denen Spurweiten,

Vot B (s A T
[ 59 “' 8% | 376" | Ses | 610
|mon mmirg3smmtobymm| Lo, mm
| |
. Pt
Lokomotiven , ., 783 o081 | rTaz L sTe 7
Personenwagen 1621 1206| 1286 21 | 10
Giiterwagen . 17 889 |18 267 ‘ 18 267 | 196 (312

Die Kosten des Umbaues dieses rollenden
Materials fiir die einheitliche Spurweite von
1435 mm wurden im Jahre 1914 auf etwa
750 Millionen Mark geschiitzt. Die Lokomotiven
der australischen Bahnen stammen zum weit-
aus groften Teil aus England, zum kleineren
aus den Vereinigten Staaten. Deutsches Ma-
terial ist fast gar nicht vertreten. Es werden
in neuerer Zeit aber auch verhiltnismiBig viele
Lokomotiven in Australien selbst gebaut, wo
sich neben ¢ Eisenbahnwerkstitten noch 14
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Privatfirmen mit dem Iokomotivbau beschif-
tigen, die. zusammen viel mehr Iokomotiven
bauen als Asien, Afrika und Siidamerika zu-

sammen, [2834]

RUNDSCHAU.

Volkstiimliche Begriffe im Beleuchiungswesen.

(Schlul von Seite 219.)

Die Begriffe , Metallfadenlampen®, |, Metall-
drahtlampen'‘ und , Kristallfadenlampen* stellex
drei wichtige Etappen der Glihlampenindustrie
dar; sie sind aber auch graduelle Begriffe fiir
fest”, und zwar bedeutet in dieser Reihenfolge
die , Kristallfadenlampe* einen neuen Rekord
beziiglich der Festigkeit von Gliithlampen,
Fine andere Triade finden wir’ beim Rivalen
der elektrischen Beleuchtung, beim Gasgliih-
licht: , Baumwollglithkorper, Ramieglithkor-
per', ., Kunstseideglithkorper''. Bekanntlich sin 1
alle drei Glithkorperarten vor dem Gebrauch,
im kollodinierten Zustande, gleichmiilig fest
und zeigen erst auf dem Brenner ihre relative
Festigkeit. Ebenso ist es (s. nebinstehende gra-
phische Darstellung) mit ﬂlcn Metallfaden-
lampen. Hier kommt noch '‘der verschiedene
Charakter von Gleichstrom und Wechselstrom
hinzu. Bei den Auvzeigen der , Drahtlampen'
unter Beiftigung der fettgedruckten oder unter-
strichenen Eigenschaftsworter | stoBfest'* und
unzerbrechlich”  beziehen sich diese Hinweise
auf die Lampen vor ihrem Gebrauch oder auf
ihr Verhalten wiihrend der ersten Brenn-
stunden. Fiir den Transport der , Draht-
lampen'* sind natiirlich die Eigenschaften des
ungebrauchten gezogenen Drahtes im kalten
Zustand von groBter Wichtigkeit. Im Gebrauch
sind die ,,Drahtlampen’ aber ebenso empfind-
lich wie ein ,abgeflammter', d. h. von der ver-
steifenden Kollodiumschicht befreiter Baum-
wollglithkorper und  Ramieglithkorper.  Der
Kunstseideglithkorper mit seiner grofleren Ela-
stizitit im abgebrannten Zustand, also wiih-
rend seiner Benutzung, hat erst neuerdings sein
Gegenstiick in der , Kristallfadenlampe' ge-
funden, deren Faden noch nach 2000 Brenn-
stunden zugfest und biegungsfihig bleibt. Die
Priifstelle der ,,Wirtschaftlichen Vereinigung
von Elektrizititswerken'* schreibt: ,,..., wiih-
rend die Fiden von Lampen anderer Erzeug-
nisse nach dem Offnen der Glasbirnen nahezu
vollstiindig zerfielen, wenn dieselben nur be-
rithrt wurden.* '

Seitdem die Kohlenfadenlampen auf den

Markt kamen, ist das ,Schwiirzen der Glas-
birnen'* ein volkstiimlicher Begriff geworden,
den auch die Metallfadenlampen bis vor
kurzem nicht {iberfliissig machen konnten,

Relative Festigkeit der Wolfram-Metallfdden fiir Gliithlampen.

(Hauptsichlich bei Wechselstrom.)

Nach wenigen Brennstunden und wahrend der Gebrauchsdauer.

Vor dem Gebsauch und wihrend weniger Brennstunden.

./.

J
/

Gezogene Metal!fé.den.
Ohne selt.

Gespritzte Metallfaden.

G&:qené-TMeMIfédm

Ohne selt. Erden.

Ohne selt. Erden.
G ewohnliche Mf{.

Gespritzte Metallfaden.

Ohne selt/; Erden.

Gewohnliche MI{.

Mit selt. Erden.

Erden.
Empfindlich!

Mit selt.

Erden.

hr enpfindlich!

S=

Mit selt. Erden.

Sehr empfindlich!

Mit selt. Erden
Fest
wie Stahldraht!

Fest
wie Stahldraht!

Empfindlich!

.Kristallfdden.”
Zugfest, knickbar und biegungsfahig!

Wen'g empfindlich!

. Knickbare* M{f.

..Kristéllf;’iden."

Fest wie Stahldraht!

MAf.

,,Knickbnre"
Knickbar!
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Denn erst die , Kristallfadenlampen® zeigen
keine , Schwiirzung der Glasbirnen. Die Ur-
sache der ,,Schwiirzung'® ist im Fadenmaterial
zu suchen, das z. B, beim Wolframmetall weit
unterhalb seines Schmelzpunktes stark ver-
dampft bzw. zerstiubt. In demselben Verhiilt-
nis, wie sich die Glasglocke schwiirzt, nimmt der
Durchmesser des Fadens ab. Dies geht bei einer
Beanspruchung von !/, Watt pro Kerze so weit,
dall bereits nach ungefihr 20 Stunden eine
etwa 20 proz. Lichtabnahme stattgefunden hat.
ks galt also, diese Nachteile zu beseitigen. Und
hier setzt die neueste Krfindung, die der sog.
Halbwattlampe ein.

Bei einem frei aufgehiingten Leuchtfaden,
wie ihn unsere Metallfadenglithlampen mit ge-
ringer , Kerzenstiirke' besitzen, mufl die Glas-
glocke ein ziemlich vollkommenes ,,Vakuum®
haben, damit nicht ein erheblicher Teil der ge-
samten , Energie” (,,Strahlung") durch Wirme-
leitung verlorengeht. Deshalb fiihlen sich gut
mevakuierte' Lampen kiihl oder nur etwas warm
an. Wird aber der Metallfaden wie bei den
neuesten , Halbwattlampen' in Form einer eng
gewickelten Spirale aufgehingt, so mull die
Glasglocke mit einem , indifferenten'’ Gas, z. B.
mit Stickstoff, oder mit einem FEdelgas (Helium,
Argon, Neon, Krypton) gefiillt sein. Beide Be-
dingungen machen erst die Lrfindung aus, weil
nur hierdurch bei der erforderlichen betriicht-
lichen Temperatursteigerung des Fadens keine
schidliche Zerstiubung seines Materials ein-
tritt und somit die giinstigere Okonomie (etwa
1/, Watt pro Kerze) erzielt wird. Im Gegen-
satz zu den ,,Vakuumlampen' (, luftleeren Lam-
pen*’) sind die , gasgefiillten Glithlampen®, die
auch , Gasfiillungslampen®  oder |, elektrische
Gaslampen' genannt werden, nicht fiir geringe
., Lichtstirken', sondern nur fiir groe, z. B.
fiir solche von etwa 200 Kerzen an. Man spricht
wohl auch in Anlehnung an die alten Bezeich-
nungen , hochvoltige'* und , niedervoltige Lam-
pen von , hochkerzigen" Lampen, aber diese
Begriffe sind von der Technik nicht gliicklich
gewihlt. Den beliebt gewordenen volkstiim-
lichen Begriff , helle Lampe" méchte sie durch
den schwerfilligen Ausdruck |, leuchtstarke
Lampe® ersetzt wissen. Mir scheint es aber
zweifelhaft, ob sich dieser Ausdruck im Publi-
kum einfithren wird.

Die Lichtstirke gab man bis vor einigen
Jahren in der giinstigsten Strahlenrichtung
an und wollte trotz vieler Einspriiche nichts
von der durchschnittlichen rd umlichen (,,sphi-
rischen) Helligkeit wissen. Denn auf diese
Weise erschienen in den Augen der Verbraucher
die Berechnungen der Wirtschaftlichkeit einer
Lampe viel giinstiger. Deshalb stieB die Be-
zeichnung ,, Halbwattlampe ' in Fachkreisen
auf grofen Widerstand, so da@ man fiir solche

Lampen auch Namen antrifft, die nicht
direkt auf die Okonomie, sondern nur auf die
,,Gasfiillung® hinweisen. ,,Osram-Azo-Lampe",
,Nitralampe'/, , Wotan-Lampe G* z. B. sind
solche Bezeichnungen, die entweder von den
lateinischen Wortern Nitrogenium und Azotum
= Stickstoff) abgeleitet wurden oder durch den
Buchstaben ,,G** die , Gasfiillung' der Lampe
andeuten sollen. ,,Osram‘ und ,Wotan' sind
Anagramme, zusammengesetzt aus der ersten
Silbe von Osmium und der letzten Silbe von
Wolfram bzw. aus den ersten Silben von Wolf-
ram und Tantal. Die Skonomischen Metall-
faden-, Starklichtlampen‘ haben sich ungew6hn-
lich schnell eingefiihrt und sindyernste Kon-
kurrenten der weithin leuchtenden , Effekt-
bogenlampen geworden.

Die grole Lichtfiille, an die sich sogar der
Laie bald gewohnt hat, imponiert dem Fach-
mann wenig. Im Gegenteill Er genieBt diese
Erfolge unserer Technik mit einer gewissen
Resignation, weil er nur zu gut weill, da die
winzige , Liebesfackel'* des , Leuchtkiifers' (sog.
Johanniskiferchen, Gliilhwiirmchen) mit ihrem
griinlich schimmernden, geisterhaft hin und
her bewegten Licht beschiimend auf unsere un-
wirtschaftliche Lichterzeugung hinweist. Im
Gegensatz zu diesem | kalten' Ideallicht ver-
geuden wir durch sog. Temperaturstrahler un-
geheure Energiemengen, um jenes Meer von
Licht zu erzeugen, das uns einen Teil der Nacht
zum Tage macht. Schon vor 25 Jahren erfand
Tesla das nach ihm benannte | kalte Licht",
das nicht brennt, nicht gliiht, nicht ziindet und
trotzdem leuchtet. Es blieb aber nur bei Labo-
ratoriumsversuchen des Erfinders. Seine Idee
wurde von anderen aufgenommen, und dies
fuhrte zu verschiedenen, entweder nach der
einen oder anderen Richtung uns wenig befrie-
digenden Lampen mit , kaltem ILicht': Moore-
licht, Quecksilberlicht, Neon-, Argon- und
Heliumrohren, Der grofle Chemiker Justus
v. Liebig prophezeite 1844, daB die Zukunft
der kiinstlichen Beleuchtung in einer Lampe zu
erblicken sei, die ohne Luft und ohne Flamme
brenne. Damals ahnte man yoch nicht, dald die
elektrische Glithlampe diesen Traum erfiillen
wiirde, Erscheint es nicht selbst heute noch dem
Laien widersinnig, wenn eér von einer , flammen-
losen  Oberflichenverbrennung hért?  Und
doch ist sie eine Erfindung unserer Tage, die
dhnlich wie das', kalte Licht" im Beleuchtungs-
wesen eine Umwilzung im Heizungswesen be-
deuten wiirde. !

Das Lichtbediirfnis eines Volkes gilt als
Malflstab fiir dessen Kultur, und je mehr diese
fortschreitet, desto mehr lernt der Mensch nicht
nur ihre Gaben schiitzen, sondern in ihr auch
die Naturgesetze erkennen. Diese grolde, welt-
umgestaltende, bildende Wahrheit lehrt uns als

~
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eins der interessantesten Beispiele die Entwick-
lung des Beleuchtungswesens. Seine volkstiim-
lichen Begriffe, die wir im Vorstehenden be-
handelt haben, spiegeln seine charakteristischen
und wesentlichen Ziige wider.

Dr. C. Richard Bohm. [

NOTIZEN.
(Wissenschaftliche und technische Mitteilungen.)

Untererndhrung bei Pflanzen®*) tritt dann ein, wenn
ihnen die nétigen Niihrstoffe — Wasser, Salze, Kohlen-
dioxyd — in ungeniigender Menge gegeben sind, oder
wenn sie sich selbst in einem Zustande befinden, der
ihnen die Aufnahme der in der AuBenwelt vorhandenen
Niihrstoffe unméglich macht, Letzteres ist z. B. bei
Verkiimmerung der Wurzeln, Krankheiten, Parasitis-
mus oder Fehlen der stickstoffbindenden Bakterien
bei den Leguminosen der Fall. Pflanzen, die in einer
unvollstindig zusammengesetzten Wasserkultur auf-
gezogen werden, bleiben klein und sterben in frithem
Entwicklungsstadium ab. Von Kalium und Magnesium
gehen schiidigende Wirkungen aus, wenn sie nicht
durch Kalzium neutralisiert werden, Ca-Mangel ruft
Flecken auf den Spreiten, Briunung, lokales Ver-
trocknen und Locherbildung hervor, Ein charakteri-
stisches Symptom der Untererniihrung ist die Reduk-
tion der somatischen Masse, der Nanismus. Stattliche
Pflanzen, wie Echium vulgare, Chenopodium album,
Stnapis alba, verkiimmern auf magerem, wasserarmeim
Boden zu fingergliedgroBien Gewiichsen, Die Ver-
kleinerung ist jedoch eine harmonische und umfalbt
alle Teile der Pflanze in gleicher Weise; verzwergter
Senf von 2 em Hoéhe blitht noch. Durch Untererniih-
rung — Verpflanzen in enge Gefiille, Trockenhaltung —
ziichten die Japaner ihre Zwergbiumchen und er-
reichen es, daB hundertjihrige Exemplare von Koni-
feren, Kirschen oder Ahornen nicht iiber das Format
einer Topipflanze hinanswachsen. Nach dem gleichen
Prinzip verfahren die Giirtner bei der Kultur der
Zwergobstbiiume., Mit der Reduktion der Masse geht
bei Untererniiirung oft eine Reduktion der Entwick-
lungsdaner Hand in Hand. Die vegetative, bliitter-
bildende Phase einer Pflanze verkiirzt sich, und die
Bliitenbildung tritt friither und vielfach auch reich-
licher ein. Dies ist der Grund fiir die Beliebtheit der
Zwergobstkultur, Amch Zierstriucher werden vom
Giirtner in enge Tépfe gepflanzt, in der Absicht, sie
zu reichlichem Blithen zu wveranlassen. Der unter-
erniihrte Organismus erschopft sich im Blithen oft
derart, daBl er daran zugrunde geht. Die Untererniih-
rung ruft vielfach auch eine Reduktion in der Zahl und
Mannigfaltigkeit der Organe hervor. Die Zahl der
Bliitter im Jahrestrich Annueller, die Zahl der Bliiten
in einem Kompositenkirbchen verringert sich. Beim
Mohn sind normalerweise 8 Staubblitter vorhanden;
bei Untererniihrung bleiben oft nur 6 {ibrig. Unge-
niigend erniihrte Maispflanzen bilden nur noch minn-
liche Bliiten aus. AuBer der durch fullere Faktoren
bedingten allgemeinen Untererniihrung unterscheidet

*) Die Natwrwissenschaften 1917, S, 665,

Prof. Kiister auch mnoch eine physiologische, die
nur einzelne Teile der Pflanze betrifft. Gewiichse, die
zwel bis viele Samen im Fruchtknoten anlegen, ent-
wickeln unter Umstiinden deren nur einen; die obersten
Bliiten der Kruziferentrauben verkiimmern, und in
den Scheiben der Sonnenrosen bleiben die mittelsten
Friichte taub. SchlieBlich lassen sich die Erscheinungen -
des Alterns bei Pflanzen teilweise auf Unterernihrung
zuriickfiihren. Wenn auch die altérnden Vegetations-
punkte der Biume nicht die Fihigkeit verlieren, fort-
zuwachsen, so wird doch mit zunehmender Entfernung
vom Erdreich ihre Versorgung mit Nihrstoffen er-
schwert, und die Triebspitzen gehen an Untererniihrung
zugrunde. L. H. [3095]

Die Ligusterbeere als Olquelle. Die bisher wenig
beachtete, im Spitherbst massenhaft vorkommende
Beere des Ligusterstrauches oder der Rainweide
(Ligustrum vwlgare) ist stark olhaltig. Der Liguster
wird vielfach als lebender Zaun gezogen, kommt
jedoch meistens in  Auen, an Wegrindern oder
an  Berglehnen wildwachsend wvor. Der Liguster
gehért zu den Oleaceen, Olgewiichsen und enthilt
in den schwarzen mit dunkelviolettem Fleisch gefiillten
Beeren zwei 6lhaltige Samen. Auch die wohlriechenden
weillen Bliiten erinnern im Geruch an die des 0l-
baumes. Das schmierige, fette Fruchtfleisch eignet
sich zur Seifengewinnung und kann auch als Schmier-
mittel verwendet werden. Bei dem massenhaften
Vorkommen der Beeren konnten diese unsere Fettnot
einigermafBen lindern. Die Sammlung der Liguster-
beeren von den niedrigen dornenlosen Striuchern
kann im November recht leicht in grollen Mengen
erfolgen, Dr. J. Draxler. [3073]

Die Industrieansiedlung in Wien wird von den dor-
tigen maflgebenden Kreisen ernsthaft angestrebt. Das
Wiener Stadtbauamt hat jiingst die Notwendigkeit aus-
gesprochen, dall die Stadt Wien die Mdoglichkeit er-
halte, groBe zusammenhiingende Flichen in den fiir
die Industrieansiedlung besonders geeigneten Gebieten.
auf Grund von Enteignungserkenntnissen zu erwerben
und an die Industrie weiterzugeben. Als wesentliche
Voraussetzung der industriellen Entwicklung Wiens
wird die Verbilligung der Kohlenzufuhr angefiihrt. Fiir
die heute per Bahn aus dem schlesisch-mihrischen
Kohlenrevier jihrlich nach Wien kommenden 3 Mill. t
Kohlen miisse der Wassertransport erméglicht werden,
womit eine jihrliche Frachtersparnis von 7 Mill. Kr,
gegeben sei. Damit allein erweise sich der Vorteil des
raschest anzustrebenden Baues des Donau-Oder-
Kanals, der iibrigens in das galizische Gebiet
hineingefiihrt werden konne, um das dortige Kohlen-
becken aunfzuschlieBen, dessen Michtigkeit mit etwa
24 Milliarden t veranschlagt wird. Diese Kohlen, auf
dem Wasserweg des Donau-Oder-Kanals und der
Donau nach Ungarn und den Balkanlindern gebracht,
wiirden ein wertvolles Mittel darstellen, die Oster-
reichische Handelsbilanz aktiv zu gestalten. Um die
angestrebte industrielle Entwicklung Wiens zu ver-
wirklichen, wird vor allem der 21. Stadtbezirk ins
Auge gefalit, mit der Begriindung, daBl sich dort, ab-
gesehen von den Méglichkeiten g{lnstigen Anschlusses

,an die ihn durchkreuzenden Hauptbahnlinien, im An-

schlul an den geplanten Wiener Hafen des

Donau-Oder-Kanals die giinstigsten Voraussetzungen

fiir die Entwicklung der Industrie schaffen liefen.
Ra.  (3108)
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deschichtliches.

Eine Jahrtausende alte Topfertechnik, wie solche
noch bis vor ungefiihr 20 Jahren in den drei Topfmacher-
dirfern bei Vaarde in Westjiitland von Frauen und
Midchen in primitivster Weise, d. h. ohne Anwendung
der Drehscheibe, geiibt wurde, bespricht Johann -
sen im Januarheft der Monatsschrift des Vereins zur
Pflege der Natur- und Landeskunde in Schleswig-Hol-
stein usw. ,, e Heimat''. Es handelt sich um die An-
fertigung der in Schleswig-Holstein ,Suurpotte’,
in den dinischredenden Gegenden | J ydepotter”
genannten schwarzen irdenen Tépfe, die dort friiher
auf jedem offenen Feuerherd zu finden waren und im
Herbst als Vorratstépfe fiir den Winter in Anspruch
genommen wurden. Diese Topfe entsprechen nach
Art und Form ganz den aus Hiinengribern (z. B. auf
Fohr) zutage geforderten Graburnen der vor-
geschichtlichen Zeit, Ihre Anfertigung kann vor Jahr-
tausenden nicht einfacher vor sich gegangen sein, als
sie bis in unsere jiingste Zeit hinein geiibt wurde; denn
fiir letztere finden wir die folgende Arbeitsmethode
angegeben:

»Die gut geknetete (blave) Tonmasse wurde von
der Tépferin auf ein angefeuchtetes Brett genommen,
das ihr auf dem Scholl lag, Die linke Hand drehte den
Klumpen fortwihrend, wiihrend die rechte sich hinein-
driickte und dem Oberteil schlieBlich die gewiinschte
Form gab. Dapn wurde die Wandung zwischen Dau-
men und Zeigefinger hindurchgezogen und geformt,
Zwischen den einzelnen Titigkeiten liel man das Gefill
immer erst einige Stunden trocknen, ' Hierauf wurde
es mit gekriimmten Messern innen und aubBen glatt-
geschabt, mit einem diinnen feinen Tonbrei iiberzogen
und mit glatten Steinen und Holzstiicken auf das sorg-
filtigste gegliittet, nachdem vorher noch Henkel und
andere Garniturstiicke angesetzt worden waren, Der
fertig geformte Topf trocknete dann ecinen Tag lang
und kam hierauf mit vielen anderen in den Ddérrofen.
Uber einer mit Torf ausgefiillten Grube, auf deren
Boden Steine lagen, wurden die Gefille auf einen
Stangenrost gestellt.  Dariiber war ein mit Heide-
plaggen gedecktes Dach errichtet. Der von unten
brennende Torf dorrte die GefiBe.  Hierauf wurden
diese auf freier Erde mit Moostorf umpackt und iiber-
deckt. Indem der ganze Kegel mit schwelender ruflen-
der Flamme brannte, zog sich der Rauch in die Poren
der Gefille und erzeugte hier die glinzende schwarze
Oberfliche, die wir auch noch bei vielen vorzeitlichen
Urnen bewundern kénnen. Die glinzenden Verzie-
rungen auf den Bdéden der Jydepotter, die wie mit
Bleistift gemacht erscheinen, wurden mit einem Flint-
stein auf den fertigen Topfen erzengt.'

Die Anfertigung dieser Tépfe ist zum Unterschied
von der sonstigen Topferei hier dinst sowohl als auch
jetzt Fraunenarbeit gewesen, die eine gewisse
Geschicklichkeit voraussetzte und von den Bauern-
fraven im Verein mit weiblichen Dienstboten betrieben
wurde. Bis zu der eingangs erwiihnten Zeit wurden
die vielbegehrten Tépfe seitens der Bauern im Umbher-
zichen durch Jiitland und Schleswig-Hol-
stein zu billigen Preisen verkauft, Die Einfiihrung
von Kochherden an Stelle der alten offenen Feuer-
stiitten auf dem Lande und die fabrikmiiflige Herstel-
lung eiserner, Emaille- und anderer Tépfe hat dann
die geschilderte interessante Topfertechnik zuriickge-
dringt. Ihre Erzeugnisse werden uns schlieflich in
den aus den Hilnengriibern ausgegrabenen vorgeschicht-
lichen Graburnen ligger bewahrt bleiben, als in den
jlingeren, im tiglichen Gebrauch bald verschwindenden
Exemplaren der hausbackenen ,,Sunrpétte’ und |, J yde-
potter', wenn nicht etwa dieses oder jenes Museum
letztere neben ihren ehrwiirdigen Ahnen als Zeugen
einer durch rund drei Jahrtausende in derselben primi-
tiven Weise geiibten Technik aufbewahrt.

Karl Radunz, Kiel. (3752

Verkehrswesen. .

Der Seekanal durch Schottland, Unter den zahl-
reichen Kanalplinen, die infolge des Krieges in allen
Liindern groflere Beachtung gefunden haben, befindet
sich auch der Plan fiir den Bau eines Kanals mitten
durch Schottland vom Firth of Forth zum Firth of
Clyde, der insbesondere den groBen Hafen Leith mit
Glasgow und Greenock in Verbindung bringen wiirde,
Dieser Kanal, dessen Plan schon recht alt ist, ent-
spricht an Bedeutung fiir Grollbritannien ungefihr dem
Nordostsee-Kanal, mindestens aber dem Kanal von
Korinth, Wiire dieser Kanal durch Schottland schon
wiihrend des Krieges fertig gewesen, so hiitte er zur
Minderung der Schiffsraumnot sehr viel beigetragen.
Auch fiir die Kriegsflotte wiirde dieser Kanal sehr
wichtig sein. Es bestehen fiir die Ausfiihrung des Baues
zwei Vorschlige, von denen der eine eine nérdliche Linie
iiber den See nordlich von Glasgow, den Loch Lomond,
vorsieht, wihrend der andere weiter siidlich auf der
kiirzesten Linie von Glasgow aus zum Firth of Forth
fiihren soll. Die zu iiberwindenden Hohenunterschiede
sind verhiltnismiBig nicht grofl, Teilweise kann man
fiir den Kanal vorhandene kleine Kanalstrecken be-
nutzen, Die Gesamtlinge des Kanalweges wird un-
gefihr 50 km betragen. Ebenso wie beim Nordostsee-
Kanal kommen Schleusen nur an beiden Enden bei den
Hifen Grangemouth und Clydebank in Frage. Man
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denkt an eine Tiefe des Kanals von 12 m und hat eine
Breite von 45 m in Aussicht genommen, Da auch ein
lebhafter Schiffahrtsverkehr von den deutschen und
niederliindischen Nordseehiifen nach Glasgow besteht,
so wiirde dieser schottische Kanal auch fiir Deutsch-
lands Schiffahrt und Handel grofle Bedeutung haben;
er kiirzt beispiclsweise den Wasserweg von Hamburg
nach Glasgow um 750 km ab. Stt. (3166

Donauregulierungsarbeiten, Die vielfachen Kriim-
mungen des unteren Donaulaufes bedeuten fiir die
Schiffahrt wesentliche Verkehrshindernisse und sind
schon oft Gegenstand von Studien und Regulierungs-
arbeiten gewesen, Die europiische Donaukommission,
die in Galatz ihren Sitz hat, verausgabte von 1857 bis
1911 fiir Aufnahmen, Vorstudien, technischen Dienst
usw. 44 Millionen Mark, wihrend fiir Regulierungs-
arbeiten an diesem fiir den zukiinftigen Handelsverkehr
mit dem Orient so iiberaus wichtigen Flufl bis jetzt
in Bayern 25 Millionen Mark, in Osterreich 171 und in
Ungarn 250 Millionen Kronen aufgewendet wurden.
Ein interessantes Projekt, das einen groBen Teil der
Schwierigkeiten an der Donanmiindung i{iberwindet,
hat kiirzlich ein Wiener, Emmerich Boyer von
Berghof, ausgearbeitet und in einer Denkschrift dem
Konig von Bulgarien unterbreitet. FEr schligt ecinen
Kanal zwischen Rasova oder Czernawoda nach Kiisten-
dil vor, wobei auf dem linken Donaunufer gleichzeitig
weite Gebiete entsumipft wiirden. Derartige Stimpfe
begleiten auch den FlubBlauf weiter oberhalb. Die siid-
liche Basska wiirde z. B. zu den fruchtbarsten Gebieten
Ungarns ziihlen, wenn nicht alljihrliche Uberschwem-
mungen der Donau hier ausgedehnte Strecken in Stimpfe
verwandelten., Vom Neusatzer Kgl, FluBingenieuramt
ist jetzt die Entwiisserung dieser Komplexe in Angriff
genommen worden. Schutzdimme und Sauganlagen
sollen zur Anwendung kommen, um 17 oco Kat. Joch,
deren Wert sich auf mindestens 7o Millionen Kronen
beliuft, der Kultur zu gewinnen, Die Schutzdimme

‘-erden eine Linge von 45 km haben, es wird dazu

ine Erdbewegung von 1,8 Millionen Kubikmeter nitig
sein, und sechs Sauganlagen sind vorgesehen. Um die
gewonnenen Liindereien schon im Friihjahr in Kultur
nehmen zu kénnen, wird es nétig sein, etwa 8000 Ar-
beiter zu beschiiftigen, (3174]

Bauwesen.

Wiedergewinnung von Eiseneinlagen aus altem
Eisenbeton*)., Weil das Eisen so rar und so teuner ist
— wiortlich so sagt die unten angegebene Quelle —,
hat man kiirzlich in den Vereinigten Staaten mit
recht gutem Erfolge versucht, die Bewehrungseisen
aus einer durch Hochwasser zerstirten Eisenbeton-
briicke wieder zu gewinnen und neu zu verwenden,
Der Beton wurde mit schweren Himmern von Arbei-
tern zerschlagen, mit Sprengungen durch Dynamit
wurde nur wenig vorgearbeitet. Die freigelegten Be-
wehrungseisen im Gesamtgewicht von 50 0oo kg wur-
den gereinigt und gerade gerichtet, so daB sie ohne
weiteres wieder als Einlagen fiir die neu zu errichtende
Eisenbetonbriicke Verwendung finden konnten, Diese
Wiedergewinnung kostete etwa 10 Pfennig fiir das
Kilo Eisen, so dalBl ungefihr 759, der Kosten fiir neue

*) Engineering News-Record, Vol. 79, Nr. 15,
11, Oktober 1017, S. 700,

Bewehrungseisen gespart werden konnten. Moglich,
dafl in diesem Falle ganz besonders giinstige Verhiilt-
nisse zusammengetroffen sind — 4oo M. fiir die Tonne
Bewehrungseisen zahlt man auch in Amerika nur im

Kriege —, im allgemeinen diirfte sich die Wieder-
gewinnung von Bewehrungscisen aus Eisenbeton kaum
lohnen. B. (3150

Landwirtschaft, Gartenbau, Forstwesen,
Fischerei.

Der Weinbau in Bulgarien. Das Klima Siidost-
europas ist dem Weinbau duBerst giinstig. In allen
Balkanlindern findet man deshalb ausgedehnten Wein-
bau, am stirksten in Rumiinien, Aber nur ein ver-
hiltnismiflig geringer Abstand besteht zwischen dem
rumiinischen und bulgarischen Weinertrag. Wie schon
iiber den Weinbau Rumiiniens an dieser Stelle gesagt
wurde, riumte die Phylloxera unter den alten Wein-
kulturen des Balkans griindlich auf. Auch der bulga-
rische Weinbauer mubBte ihr seinen Tribut zahlen. Ein
Viertel der Kulturen mullite infolgedessen im Jahre
19o7 vernichtet werden. Wiihrend im Jahre 1800
noch 110942 ha mit Wein angebaut waren, war die
damit angelegte Fliche im Jahre 1911 auf 67 872 ha
herabgesunken. Trotzdem nimmt auch hente der Wein-
bau 1,79, des angebauten Bodens fiir sich in Anspruch.
Welchen Umfang dieser Erwerbszweig im bulgarischen
Wirtschaftsleben einnimmt, ersieht man daraus, daB
sich 15 164 Einwohner nur vom Weinbau erniihren,
withrend im ganzen 300 000 Hauswirtschaften sich in
Nebenbeschiiftigung damit befaliten. Wie in Rumiinien
fiilirt man auch in Bulgarien in neuester Zeit die ameri-
kanische Rebe ein, die von Jahr zu Jahr an Verbreitung
gewinnt und auch nach dem Kriege wieder eine Steige-
rung der Weinernte mit sich bringen wird, zumal auch
hier die Wein- und Branntweinpreise dauernd zuneh-
men,  Eine berithmte Marke, wie den rumiinischen
Kotar, gibt es in Bulgarien nicht, er ist aber ein guter
Gebrauchslandwein, Und in den Landstrichen am
Agiiischen Meere wird ein dem siiBen griechischen Wein
dhnlicher Trunk gekeltert., Eine Ausfuhr von Wein
findet nur in die benachbarten Linder in beschrinktem
Umfange statt. Tr wird fast restlos im Lande selbst
verbraucht. Der immerhin einen Wert von annithernd
40 Millionen Lewa besitzende Ertrag an Weinerzeug-
nissen ist in Verbindung mit der im Verhiltnis zur
Gesamtfliche starken Anpflanzung der Weinrebe ein
Beweis fiir die grofe Bedeutung des Weinbaus fiir die
bulgarische Volkswirtschaft. K. M. (3190

Die Schleienausfuhr aus Niederland. Die unzihligen
langsam flicBenden oder stehenden Gewiisser Hollands
stellen geradezu ein Schleienparadies dar. Dieses iiber-
reiche Schleienvorkommen wird von den Hollindern
auch entsprechend gewertet, und der Schleienfang steht
dort in groBer Bliite. Nach Dr, Alfred L. Busch-
kiel (Algemeine Fischereizeitung, XXXXII. Jahrg.,
1917, Nr, 14 u, 18, S. 201—208 u. 8. 249—253) sind
die Monate Juni, Juli und August die eigentliche
Zeit des Schleienfanges. Von den einzelnen Fischern
werden die gefangenen Schleien durch ,,Kaufleute"
— so nennt man in Holland die Fischhiindler — zu-
sammengekauft, aus den Hiiltern des Kaufmanns
wandern die Schleien dann in jene der groflen Auf-
kilufer, der ,,Exportenre' oder FischgroBhiindler,
Diese besitzen zumeist ecigene Motorboote, die
fiir einen Transport lebender Fische gebaut sind, Diese
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Motorboote, deren es verschiedene Typen gibt, sind
hiufig so gut ausgeriistet, dall sie befihigt sind, grole
Reisen zu machen. Dr. Buschkiel betont, dall
im Frieden z. B. die franzdsischen Karpfen auf solchen
Booten nach Deutschland verfrachtet wurden, oder
daB diese Boote Aale aus Dinemark nach Holland
holten zu einer Zeit, wo dort noch nicht genug zum
Riiuchern geeignete Ware vorhanden war. Der Lade-
raum unter Deck besteht meistens aus Hiltern, die
von Deck aus bequem befischt werden kénnen. Die
Lenkung der Fischtransporthoote erfordert eine grolBle
Erfahrung in der Beschaifenheit der Gewiisser, durch
die die Reise geht. ,Mit groBter Sorgfalt miissen
Stellen gemieden werden, die der kostbaren lebenden
Ware gefiihrlich werden kénnten. Der Schiffsfiihrer
mul} genau wissen, wo ein Gewilsser verunreinigt ist,
zu welchen Tageszeiten diese oder jene Fabrik ihre
Abwiisser in die WasserstraBe einleitet, welcher Kanal
bei warmem Wetter besonders sauerstoffarm ist usw.;
denn sehr schnell bringt schlechtes Wasser, das durch
die Fischkiisten des Motorbootes hindurchspiilt, die
Schleien in Gefahr.”* Das aber muB vermieden werden,
da den Tieren eventuell noch ein lingerer Eisen -
bahntransport bevorsteht, Ein beliebter Ver-
ladeplatz, der sich durch giinstige Lage zu den
besonders schleienreichen Provinzen Siidholland, Ut-
recht und Nordholland auszeichnet und sich auch guter
Zugsverbindungen erfreut, ist Utrecht. Aber die
WasserstraBBen, welche zum dortigen Bahnhof fiihren,
sind nichts weniger als reinlich, so daB es gilt, die
Ladung mdglichst schnell zu l6schen. Die aus den nord-
Gstlichen Provinzen Oberyssel, Friesland u. a, erziclten
Schleien werden zumeist in Zwolle, die Schleien-
ernte aus dem Siiden Niederlands wird in Rotter-
dam verladen. Hier und in Zwolle liegen die Ver-
hiiltnisse insofern besser, als reine ZufuhrstraBen vor-
handen sind. Zum Transport lebender Fische existieren
cigene Eisenbahnfischtransportwagen.
Die holliindischen enthalten eiserne Behilter mit eigener
Vorrichtung einer entsprechenden Durchliiftung (,,I n -
jektionsdurchliiftung"), die sich wihrend
der Fahrt des Zuges nach der Geschwindigkeit von
selbst reguliert: sie arbeitet also schwach bei geringer,
stark bei groller Zugsgeschwindigkeit, Diesen Fehler
des Systems suchen die Fischtransporteure dadurch
auszugleichen, dall sie sich noch einer zweiten Durch-
liiftung des Wassers mit Hilfe von Saunerstoffbomben
bedienen. Die Anreicherung des Wassers mit Sauer-
stoff bekommt aber andererseits den Schleien wieder
nicht gut. Die deutschen Importeure haben deshalb
in ihren Transportwagen die Durchliiftung mit
clektrischer Kraft betricben; die Erfahrungen,
welche man damit sammeln konnte, waren im grollen
und ganzen zufriedenstellend, Miingel hafteten natiir-
lich auch diesem System an, so war die Notwendigkeit
miBlich, Benzin oder Benzol und Ol verwenden zu
miissen, Die Gefahr der Verunreinigung des Wassers
und die Explosionsmiglichkeit lagen dadurch nahe.
Auch kam es nicht unselten vor, dall die Motoren nicht
funktionierten. Immerhin ist dieses System dem
hollindischen vorzuzichen. Die Beladung der Wagen
erfolgt von der See aus, ,,In der Wagenwand befinden
sich nach auBen und unten aufklappbare Ausschnitte
von ungefilir ¥ Wagenwandhohe und der Breite eines
Beckenabteils, so daB bequem ein groBer Fischkorb
hindurchgereicht werden kann'‘. Die Fische werden
noch auf dem Motorboote abgewogen und mittels

'Verkiiufers.

Korben in Eisenbahnwagen verladen. Dort mulBl noch-
mals eine Nachpriifung erfolgen, ob alle Fische lebend
und offensichtlich gesund sind. Kranke und tote
Fische miissen sofort entfernt werden, auch wiihrend
der Reise ist eine Kontrolle dariiber stindig vonndten.
Einige tote Fische, die sich in den Behiltern zer-
Ezen, konnten die ganze Ladung verderben. In der

stimmungsstation werden die Schleien sofort in
Fiisser ausgeladen und kommen in die Hilter des
Hiiufig sind die Tiere dann schon so
erschopft, dall es hichste Zeit ist, sie aus ihrem engen
Gefiingnis zu befreien. H.W.F. [51806)

Ole und Fette.

Nochmals die Olgewinnung aus den Samen der Holz-
gewichse*), Wiihrend in der ersten Zeit der Fettkndpp-
heit von allen Seiten Vorschlige zur Olgewinnung ge-
macht wurden, die, vielfach nur auf Literaturangaben
gestiitzt, sich als vollig unausfiihrbar erwiesen, liegen
nun schon einige gesicherte Erfahrungen vor. Die Ol-
ernte aus den Samen der Holzgewiichse ist zwar nicht
sehr erheblich, aber doch immerhin so groB, dall ihre
Erfassung nicht nur unter der gegenwiirtigen Notlage,
sondern auch fiir die Zukunft geboten erscheint, Einige
der angepriesenen Olfriichte haben eine grofie Ent-
tiuschung gebracht, so vor allem die Lindensamen,
deren Olgehalt in der Literatur zu 589, angegeben war.,
1915 zahlte der Kriegsausschull fiir pflanzliche und
tierische Ole und Fette fiir 100 kg lufttrockene oder
gedorrte Lindenfriichte 140 M. Die Ausbeute betrug
aber nur 2,5%, so daB das Kilogramm Lindensamenal
sich auf 63 M. stellte. Nach den Feststellungen von
Muth schwankt der Olgehalt der Lindensamen je
nach der Art zwischen 22,20 und 28,099, Alsbrauchbar
fiir die Olgewinnung haben sich herausgestellt: Sdmt-
liche Obststeine und Kerne, die Rebenkerne, die Wal-
und Haselniisse und die Bucheckern, allenfalls noch die
Friichte der RoBkastanie, der Linde, der Ulme und des
roten Holunders. Diese Samen ergaben simtlich feine
Speiseble, wihrend die Ole aus den Koniferensamen,
besonders denen der Kiefer, nur fiir technische Zwecke
verwertbar sind. An Stelle des friilier iiblichen Prel-
verfahrens ist gegenwiirtig vielfach die Extraktion mit
Ather getreten, die eine groBere Ausbeute ergibt. Fiir
manche Friichte, z. B. die der Linde, ist das Preli-
verfahren giinzlich ungeeignet, da die Hiilsen und
Schalen das fette Ol ansaugen und es auch unter stiirk-
stem Druck zum gréBten Teil festhalten. Die kalt ge-
preBten Ole sind allerdings im Geschmack feiner als die
extrahierten, Besondere Aufmerksamkeit hat man der
Olgewinnung aus den Rebkernen zugewandt, da diese
verhiiltnismiiBig leicht zu sammeln sind. Sie enthalten
8—10% 01, das dem Olivendl gleichwertig sein soll.
Auch das Ol der Prunussteine ist sehr brauchbar.
Bedenken erregte zuniichst der Gehalt der Kerne an
Blausiiure, doch wird diese durch das Abblasen der Ole
mit Wasserdampf vollig entfernt. Die Trennung der
Kerne von den Steinschalen kann mit Hilfe des spezi-
fischen Gewichts bewerkstelligt werden; nach einem
anderen Verfahren werden jedoch die mit den Steinen
gemahlenen Kerne extrahiert. Im allgemeinen bereitet
die technische Verarbeitung keine uniiberwindlichen
Schwierigkeiten, viel eher die Sammlung des Materials.

*) Jahvesbericht der Ver. [. angew. Bot. 1917, S. 8,
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Die Rentabilitit der Olgewinnung hingt wesentlich
von der Moglichkeit ab, die PreBriickstinde als Futter-
mittel zu verwerten,

Durch Geh, Rat Behrens wird neuerdings auf
den hohen Olgehalt des Tabaksgmens hingewiesen, der
30—409, betragen soll. Das Ernten der Samen ist ohne
besondere Kolturmafinahmen méglich, und da g:l
Deutschland 14-—17 000 ha mit Tabak bepflanzt sind,
wiire es sehr wichtig, diese Fliche auch mit zur Erho-
hung der Olproduktion heranzuziehen. L. H. [3:48)

Textilindustrie.

Noch einmal Nesselverwertung und Olgewinnung.
Schon oft ist in diesen und anderen Blittern auf die
Notwendigkeit der Brennesselfasergewinnung als FEr-
satz fiir die immer mehr mangelnde Baumwolle die
Rede gewesen. Nach den letzten Nachrichten hat man
in England sogar den Anbau der Nessel auf Odlinde-
reien vorgeschlagen, woran man bei uns auch schon ge-
dacht hat, obgleich ein ausgiebigeres Aufsammeln der
wildwachsenden noch lange nicht durchgefiihrt ist und
dann bedeutend héhere Ertrige liefern wiirde,

Sollte der Anbau im groflen unternommen werden,
so sei darauf hingewiesen, daB es sich reichlich lohnen
wiirde, zugleich auch andere Nesselarten, vor allem die
Hanfnessel (Urtica cannabina) in Pflege zu nehmen,
Sie ist bei uns fast ginzlich unbekannt und nur in
botanischen Giirten aus wissenschaftlichen Griinden
in einzelnen Stécken gehegt, Sie stammt aus Mittel-
asien, wo sie auf das feine echte Nesseltuch (Musseline)
verarbeitet wird., In dem Gewebe dieses Namens, wie
¢5 bei uns in den Handel kommt, ist die Nesselfaser
fast ganz durch die Baumwolle verdriingt. Die Hani-
nessel wird annihernd 2 m hoch, hat einen kriiftigeren
Stengel als unsere grofle Brennessel und iibertrifft
dieselbe an Menge und Giite der Spinnfaser, so dall
die deutsche Pflanze hinsichtlich ihrer Verwendung
nur al§ Ersatz fiir die asiatische anzusehen ist. Der
Brennstoff wirkt scharf stechend, der Schmerz ist aber
nicht anhaltend. Die Brennborsten stehen sehr ver-
einzelt. Sie hat keine Ausliinfer unter der Erde, sondern
bildet von einer dicken, riitbenférmig werdenden Wurzel
aus einen starken Busch, Die Wurzel 1iBt sich im
Herbst und Friihling leicht teilen, die Pflanze dadurch
vermehren und an unbebauten Stellen aussetzen, da
sic bei uns vollig winterhart und gegen Trockenheit
und Nisse unempfindlich ist; auch aus Samen libit
sie sich leicht heranzichen. Diingung fordert ihre Ent-
wicklung betriichtlich. — Zihe Fasern liefern auch
die bereits in England angebaute Urtica Whitlawi und
die nordamerikanische Laportea canadensis. Auch ihr
Anbaun konnte bei uns versucht werden.

Ob nicht auch die aus Siideuropa stammende, hier
und da wild erscheinende einjihrige Pillennessel
(Urtica pilulifera ) wegen ihres zihen Stengels und ihrer
vielen leinartigen Samen, die alle Jahre reif werden,
verwertet werden konnte, kime auf ausgedehntere
Versuche an, Jedenfalls scheint es nicht allgemein
bekannt zu sein, dal die Samen ein feines Ol in solcher
Menge enthalten, daB es nach meinen Versuchen nach
achtjihrigem Lagern des Samens noch reichlich darin
vorhanden war. Es ist wohl anzunehmen, daBl auch
die Samen der iibrigen Nesselarten 6lhaltig sind.

E. Doring.  [3208]

Von der indischen Juteindustrie. Uber den gegen-
wiirtigen Stand der indischen Juteindustrie haben wir
aus einer Reihe englischer Fachzeitschriften der Textil-
industrie Material schopfen konuen, das im folgenden
zu cinem Gesamtbild vereinigt sei, — Gegenwiirtig
betreiben 42 Aktiengesellschaften und 3 offene Han-
delsgesellschaften die Jutespinnerei und -weberei. Die
42 Aktiengesellschaften haben ein Kapital von 163 Mill.
Rupien. Siémtliche Fabriken haben zusammen iiber
38 ooo Webstiihle (1200 im Jahre 1870) und beschif-
tigen iiber 200 000 Arbeiter (gegen 6000 im Jahre 1870).
Die hohe Arbeiterziffer erklirt sich damit, dal die
indischen Firmen bei der beschrinkten Leistungsfiihig-
keit .ihres Arbeitermaterials fiir die Webstuhleinheit
gut 6 Arbeiter bendtigen, withrend man bei uns dafiir
2—3 Arbeiter in Ansatz bringt. Ubrigens miissen sie
sich bei der unberechenbaren , Arbeitslust' des indi-
schen Arbeiters zur Sicherung des ungestérten Fort-
ganges ihrer Betriebe ecine entsprechende Anzahl Er-
satzleute bereitstellen. Von den in den Jutefabriken
Beschiiftigten sind 65—709%, Minner, 139, Frauen, das
iibrige Jugendliche und Kinder, Die giinstigen Vor-
bedingungen zu dem Aufschwung der indischen Jute-
industrie wurden mit Vorbedacht gepflegt. Die Fabri-
ken haben sich in Kalkutta und dessen
Umgebung konzentrisch angesiedelt und genielen
so unmittelbar die Vorteile dieses vorziiglichen Hafen-
platzes mit seinen Weltschiffahrtsverbindungen: leichte
Heranbringung der Textilfaser, billige Zufuhr des
Feuerungsmaterials aus dem nordbengalischen Kohlen-
gebiet. Dazu sind die Arbeitslohne bei einer tiiglichen
Arbeitszeit von 11—12 Stunden gegeniiber denen
Europas licherlich gering. Der Héchstlohn fiir quali-
fizierte Arbeiter geht iiber 3 Rupien die Woche nicht
hinaus; geringe Arbeiten werden mit etwas mehr als
1 Rupie wochentlich bezahlt. Die Jahresproduktion
der indischen Juteindustrie belinft sich in Sicken auf
480 Mill. Stiick (270 Mill, im Jahre 1900), in Leinen
1100 Mill, Yards (380 Mill, im Jahre 19o0) im Gesamt-
werte von 330 Mill. Rupien. Als Hauptabnehmer er-
scheinen die Vereinigten Staaten, Australien, Chile,
Argentinien, Kanada, Grofbritannien, China und
Straits Settlements. Der innere Feind der indischen
Juteindustrie, der an den jeweiligen Krisen stets be-
teiligt ist, ist die Uberproduktion. Ihr durch eine
trustartige Fabrikantenorganisation zu steuern, schei-
terte. Seitdem hilft sich der Fabrikantenverband
»Indian Manufacturers Association'* bei vorliegender
Uberproduktion durch allseitige Betriebseinschrinkung,
was sich zu bewilhren scheint, an den Gewinnrech-
nungen der letzten Jahre gemessen. Die Dividenden
schwanken zwischen 12 und 15%,  Fr. X. Ragl, (3209]

BUCHERSCHAU.

"woerdnderlichheit oder Verdnderlichkeit der Lage der
Erdachse? Zur Richtigstellung und Rechtfertigung
der Lehre des Kopernikus von der dritten Bewegung
der Erde (Deklinationsbewegung). Von E. Hinsel-
mann in Hildesheim. Mit 12 Abbildungen und
2 Tafeln. Hannover 1917, M, u. H. Schaper.

—~

Verfasser hat seine Gedanken iiber den im Titel
genannten Gegenstand zu Papier gebracht und ein
Modell konstruiert, das am Schlusse beschrieben wird.

Dr. A. Kr.  [3138)
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