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Z badan fizyko-chemicznych nad mieszankami spirytusowemi VI
Contribution aux recherches physico-chimiques sur les carburants liquides contenant de I'alcool
W. SWIETOSLAWSKI, H. STARCZEWSKA i J. KRZYZKIEWICZ
Cieplo spalania mieszanek spirytusowych,

Sur la chaleur de combustion des carburants liquides contenant de I’aleool.
Komunikat 28

Dokladne oznaczenie ciepla spalania od-
grywa pierwszorzedna role w metodyce badan
mieszanek spirytusowych. Whrew twierdzeniu
réznych autoréw, wartosci tej nie mozna ob-
liczyé teoretycznie ze skladu mieszanek, gdyz
poszcezegblne skladniki nie sa substancjami
chemicznie czystemi i cieplo spalania ich nie
jest dokladnie znane. Np. dla benzyny o c. wl.
0.72515 znajdujemy w tablicach Landolta,
cieplo spalania 11050 Kallkg, wiemy jednak,
ze dla charakterystyki benzyny c. wl nie wy-
starczy, gdyz benzyny o tym samym ciezarze
wlageiwym moga mieé rozny sklad i oczywiscie
rézne cieplo spalania. To samo dotyczy spiry-
tuséw, skazonych réznemi substancjami che-
micznemi i t. p.

Przystepujac do niniejszego badania, mie-

lisSmy na celu nietylko mozliwie najdoklad-
niejsze oznaczenie wartosci ciepla spalania
mieszanek, lecz i réwniez przestudjowanie réz-
nych metod i poréwnanie wynikéw, otrzymy-
wanych przy ich uzyciu.

Na wstepie zaznaczy¢ nalezy, Ze oznacze-
nie ciepla spalania mieszanek spirytusowych,
jako substancyj lotnych o duzej preznosci pary,
napotyka na znaczne trudnosci, tembardziej,
ze uniwersalnej metody dotad nie znamy.
Dotychezas stosowane byly dwie metody ozna-
czania ciepla spalania substancyj cieklych, spa-
lanie: 1) w bombie kalorymetrycznej, 2) w ka-
lorymetrze Junkersa.

: W  swoim czasie,
w Chemicznym Tustytucie Badawczym sze-
reg rownoleglych pomiaréw ciepla spalania
benzyny i mieszanek spirytusowych w obu

przeprowadzili§my

Przemyst Chemiczny«

przyrzadach, celem poréwnania ofrzymanych
wynikéw. Okazalo sie, ze metoda spalania
w kalorymetrze Junkersa, aczkolwiek prostsza
i bardziej przystosowana do badan technicz-
nych, gdyz wymaga mniejszego opanowania
techniki pomiaru, ustepuje jednak pod wzgle-
dem dokladno$ci metodzie spalania w bom-
bie kalorymetryczne;j.

Rozbieznosé otrzymywanych wéwezas wy-
nikéw przewyzszala dopuszezalny blad do-
gwiadezenia, przytem wartosci otrzymane
w kalorymetrze Junkersa byly o ca. 2,5%,
nizsze od wartofei otrzymanych w bombie
kalorymetrycznej. Jest to tembardzie] razace,
ze zasadniczo kalorymetr Junkersa powinien
nam dawaé wyniki wyzsze, gdyz spalamy
w nim ciecze pog stalem cisnieniem, a nie
w stalej objetosci, jak w przypadku bomby.
Sadzac z poréwnania obydwu wartosci dla
skladnikéw mieszanek i benzyn réznica Qp—Qu
winna by¢ dodatnia i wynosié okolo 0,29,
wartosci ciepla spalania.

Substancja Qv Qp Qp—Qv| %
Heksan 11490 | 11513 23 0,2
Oktan 11 408 | 11 441 23 0,2
Dekan 11 328 | 11 350,5 22,6| 0.2
Benzen 10 026 10 037,5 1 LS5 |

Alkohol etyl. 7104 fleii 13 0,2 |

Rozbieznos¢ wiec wynikéw, otrzymanych
w obu przyrzadach, jest jeszcze wieksza i wynosi
okolo 2,7%,. Dlatego tez podstawowe oznacze-
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nia ciepla spalania badanych mieszanek wy-
konaé musieliémy przy pomocy bomby kalory-
metrycznej. Réwnolegle jednak mierzylismy
vieplo spalania w kalorymetrze Junkersa,
chcac w ten sposéb oznaczyé przynajmniej
poprawke na wartos¢ opalowa mieszanki.

L. Oznaczanie ciepla spalania mieszanel:
w bombie kalorymetrycznej. Wszystkie znane
sposoby spalania cieczy w bombie kalory-
metrycznej naogol malo si¢ nadaja do spalania
cieczy o wysokich preznociach pary. Szybkie
parowanie takich cieczy nietylko udaremnia
dokladne wazenie, lecz moze réwniez spowo-
dowaé¢ niecalkowite spalanie, gdyz w bombie
kalorymetrycznej spala sie jedynie czes¢ pary,
objeta stozkiem plomienia.

Sposoby stosowane przez termochemikéw
szkoly francuskiej (Berthelot, Matignon,
Petit, LEuginin, Zubow), polegajace na
zamknieciu kolodjonowem naczynia platyno-
wego, W ktérem znajduje sie substancja, nie
zabezpieczaja je] dostatecznie przed wyparo-
waniem, dotyczy to szczegélnie takich cieczy,
ktéorych pary rozpuszezajg kolodjum po-
wodujac pekniecia lub nieszezelnosé blony.

Drugi z kolei sposéb spalania cieczy,
zainicjowany przez Berthelota, stosowany
przezStohmanna, Kleberai Langbei-
na, a ulepszony przez Th. W. Richards’al),
polega na zatapianiu substancyj cieklych w am-
putkach szklanych o pojemnosei 0,7—0,8 em. Pa-
stylka substancji pomocniczej np. cukru,naftale-
nui t.p. o dokladnie oznaczonem cieple spalania
sluzy do rozsadzenia ampulki i zapalenia cieczy.
Sposéb ten zabezpiecza wprawdzie ciecz przed
wyparowaniem, lecz jest bardzo niedogodny
wobec koniecznosci zatapiania kapilary mozli-
wie przy samej kulce. Okazalo sie bowiem,
ze o ile kapilara jest dluzsza niz 5 mm, to
spalanie jest niezupelne. Przy zatapianiu w am-
pulce cieczy bardzo lotnych powstaja czesto
niedostrzegalne otworki, ktéremi pary cieczy
uchodza. Sprawdzono to, wazac szereg kulek
zatopionych z benzyna: w ciagu kilku godzin
straty na wadze dochodzily do 39,.

Sposéb Verkadego i Coopsa?), po-
legajacy na zamknieciu ampulki szklanej ole-

1) Th. W. Richards. . J. Am. Soc. 81, 281
(1910).

%) P. E. Verkade i J. Coops. Rec. trav.
chim. Pays Bas 45, 545 (1926).

14 (1980

jem parafinowym, moze by¢ stosowany jedy-
nie dla cieczy malo lotnych.

Sposéb Kellera') stosowany dla cieczy
0 wysokich preznosciach pary daje podobno
niezle wyniki, jest jednak bardzo klopotliwy:
ciecz spala si¢ w specjalnych rurkach szklanych
z wtopionym drucikiem platynowym.

Do oznaczen naszych stosowaliémy opraco-
wang uprzednio w Chem. Inst. Bad. modyfikacje
sposobu VerkadegoiCoopsa?), polegajaca
na spalaniu cieczy w cienkosciennych ampul-
kach szklanych z otwartg szyjka. Kropla stopio-
nej parafiny o dokladnie oznaczonem cieple
spalania stanowila nader szezelne zamkniecie.
Szereg doswiadczen, majacychna celu sprawdze-
nie szczelnodci, dalo wyniki bardzo dobre.
Ampulka nie zmieniala wagi w ciagu 24 godzin,
nawet w przypadku uzycia benzyny.

Parafina uzywana do spalah musi byé
uprzednio przez czas dluzszy ogrzewana
w temperaturze topnienia, celem usuniecia
ewentualnych domieszek bardziej lotnych. Na-
stepnie nalezy starannie oznaczyé cieplo spa-
lania parafiny: w naszych do$wiadczeniach
wynosilo ono 11 186 kal/g.

Oznaczenie ciepla spalania badanych cieczy
wykonywano w nastepujacy sposib. Zwazona
ampulke szklana napelniano badana substancja.
Réwnoczednie naczynko wagowe z parafing
1 malg pipetka, po uprzedniem zwazeniu,
zanurzano w kapieli o temperaturze o kilka
stopni wyzszej od temperatury topnienia para-
finy. (Ogrzewanie zbyt silne np. na palniku,

~ jest niewskazane, poniewaz latwa moga na-

stapi¢ straty). Po stopnieniu parafiny wkrapla-
my zapomoca pipetki 1—2 krople do szyjki
ampulki: tworzy sie koreczek, szczelnie za-
mykajacy amputke. Po dokladnem ostudzeniu
i osuszeniu $cianek, naczynko wazymy po-
wtornie i w ten sposéb znajdujemy ilosé para-
finy uzytej do spalania. W naszych doéwiad-
czeniach ilogé ta nie przekraczala 0,05 g.
Ampulke umieszezano w malefnkim tygielku
platynowym osrednicy 14,5 mm i wstawiano do
tygielka w bombie. Rozsadzenie ampulki i zapa-
lanie cieczy uskutecznia sie zapomoca nitki ba-
welnianej lub drucika platynowego, wtopionego
w zamkniecie parafinowe, lub dotykajacego
1) H. Keller. Chemiker Ztg. 49, 677, (1925).
%) Metoda opracowana zostala przez H. Star-
czewsk g i referowana na 2-gim Zjezdzie Chemi-
kéw Polskich w Poznaniu.
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Rodzaj paliwa C. wh/15° | C. sp./kg C. sp.fl Pep:awia i VoG 1 e P
et e 2l 5 IR R e
PA 0,5056 8 507 6 853 602 485 7 905 6 368
rB 0,7826 8 947 7 002 631 494 8 316 6 508
PC 0,8123 8 206 6 666 581 472 7 629 6 194
PrpD 0,8171 8333 6 809 560 458 7773 6 351
DA 0,8034 6 922 5 561 631 507 6291 5 054
DB 0,7906 7236 5721 634 501 6 602 6 220
) 0,8483 6 201 5 260 568 482 5 633 4778
KP 0,7593 9 879 7 501 686 521 9193 6 980
JA 0,8496 8 834 7 505 359 305 8 475 7200
JB 0,8314 8 950 7 441 336 279 3614 7162
Benzyna 0,7458 11 118 8 292 648 483 10 470 7 809

Poszezeglne rubryki tablicy podaja: rodzaj paliwa, cigzar wladeiwy w159 cieplo spalania jednego
kilograma, cieplo spalania jednego litra, dalej nastepuja poprawki na wartosé opalowa jednego kilograma
i jednego litva, wreszcie w dwoceh kolumnach ostatnich podane sa wartodei opalowe odniesione do 1 kg i 1 l-

go. Niezawsze jednak taki sposdb zapalania
wystarcza. Czesto trzeba badZto umiescié
amputke w woreczku kolodjonowym, badz
tez nala¢ pare kropli oleju parafinowego na
powierzchnie ampulki. Cieplo spalania oleju
parafinowego wynosilo w naszych do§wiadcze-
niach 11 010 kal/g.

Uklad kalorymetryczny cechowano kwa-
sem benzoesowym wzorcowym (ciepla spalania
1 g= 6324 kal_,5), dostarczonym przez Bureau
of Standard w Waszyngtonie.

Oznaczono cieplo spalania dla
technicznej i dziesieciul)
tusowych,

Powyzej podajemy otrzymane wyniki, za-
znaczajac, %e sa to drednie z conajmniej dwdch
oznaczen, przyczem blad wzgledny dogwiad-
czenia nic preenosil 30 kal.

benzyny

mieszanek spiry-

') Sklad tych mieszanek byl nastepujacy:
PA 50 spiryt. 94° 30 benzyny -+ 20 benzolu
+ 3 eteru
PB 50 alk. abs; - 40 benzyny -+ 10 benzolu
PC 50 spiryt. 92° + 20 gazoliny + 30 benzolu
PD 50 spiryt. 92" + 20 benzyny + 30 benzolu
+ 5 etern
DA 70 spiryt. 92" -+ 30 etern
DB 90 alk. abs. - 10 etern
KP 30 alk, abs. -+ 70 benzyny
S 68 spiryt. 85" + 10 benzyny -+ 2 benzolu
+ 2 etern
96" -+ 50 benzolu ++ 10 =olvent nafty
~+0.5 oleiny.
JB 30 spiryt. 96° + 25 benzyny - 45 benzoln
+0,5 oleiny.

JA 40 spiryt.

Tak otrzymane ciepla spalania mieszanek
odpowiadaja, jak wspomnieli$my wyzej, cieplu
spalania w stalej objetosci. Dla zestawienia
bilanséw cieplnych nalezy przeliczy¢ te wiel-
ko$é na wartoéé opalowa uzyteczng przy spa-
laniu pod stalem cisnieniem. W tym celu nalezy
wprowadzi¢ dwie poprawki: 1) poprawke na
cieplo wyparowania wody, otrzymanej przy
spaleniu — 2) poprawke na cieplo spalania
pod stalem cisnieniem.

Pierwsza z tych poprawek uwzgledniono,
opierajac si¢ na danych oznaczonych bez-
posrednio w kalorymetrze Junkersa. Druga
poprawke pominigto, gdyz nie przekracza ona
w wypadku mieszahek spirytusowych i benzyny
0,29%,, wiec miedci sie w granicach bledu do-
gwiadczenia.

2. Oznaczenie ciepla spalania mieszanek
w kalorymeltrze Junkersa. Przyczyny blednych
wynikéw, otrzymywanych zapomoca aparatu
Junkersa sa niewatpliwie nastepujace:

1. Straty przez promieniowanie w dolnej
czescl przyrzadu.

2. Niecalkowite skraplanie si¢ pary wodnej
zawarte] w spalinach i niezupelnie regularny
jej wplyw (wskazuja na to duze wahania w po-
prawce na wode).

3. Niecalkowite spalanie substancji w wy-
padku zle dobranej dyszy w palniku i cisnienia
wewnatrz aparatu do spalan.

4. Niemoznos¢ dokladnego zwazenia spa-
lanej substancji,
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Zaznaczy¢ nalezy, ze zupelnie jednostajne
spalanie sie cieczy zalezy réowniez i od czynni-
kkéw, na ktore w doswiadezeniu wplynaé nie
mozna:

1) od przebiegu dystylacji badanej cieczy,

2) od skladu i chemicznych wlasnosei;
przytem charakterystyczny jest procentowy
stosunek C : H : 0.

W pomiarach naszych staraliSmy sie moz-
liwie zredukowa¢ bledy, spowodowane nie-
dokladnoscia dzialania przyrzadu przez:

- 1. staranne dobieranie odpowiednich dysz
i cifnien dla poszezegélnych mieszanek,

2. zaopatrzenie rurki wylotowej w chlod-
nice dodatkowa, co usunelo naczynie zbie-
rajace z pod wplywu promieniowania ciepla,
a jednoczesnie spowodowalo calkowite skra-
planie sie tej pary wodnej, ktéra wychodzila
przez otwér wyplywowy, a nie przez wylot
glowny.

Pozatem wszystkie pomiary prowadzone
byly w mozliwie niezmiennych warunkach,
t. j. uzywano wody o stalej temperaturze
poczatkowej, oraz stosowano stale przyrosty
temperatur kalorymetru.

Blad wzgledny doswiadcezen wynosil 0,29, —
0,5%) w wyjatkowych przypadkach uwzglednia-
liSmy wyniki, wahajace sie w granicach + 0,8%,.

Jezeli poréwnamy wyniki ciepla spalania
ofrzymane z pomoca bomby kalorymetrycz-
nej i kalorymetru Junkersa, zobaczymy, ze
stosunek odpowiednich danych jest staly
w granicach bledu doswiadcezenia. Wyjatek
stanowi mieszanka S, ktérej cieplo spalania

14 (1930)

nie zostalo dokladnie oznaczone w przyrza-
dzie Junkersa.

: Cieplo spalania
Rodzaj Stosunek
paliwa bomba ll{)alor. I; 3,113::31 1(31,. Q)
PA 8 507 8 339 1,020
PB 8 947 8 745 1,023
PC 8 206 8 142 1,007 (1)
PD 8333 8 146 1,023
DA 6 922 6 752 1,025
DB 7 236 7 056 1,026
S 6 201 (5 678) -—
KP 9 879 9 607 1,028
JA 8 834 8 357 1,057 (1)
B 8 950 8 389 1,067 (1)
Benzyna 11 118 10 827 1,027

Wynikaloby stad, ze prowadzac spalanie
w kalorymetrze Junkersa popelniamy blad
systematyczny, niezaleznie od indywidual-
nych wlasnoéei spalanej substancji. Nasuwa
sie tu przypuszczenie, ze moznaby cechowaé
kalorymetr Junkersa, spalajac w nim jakas
substancje, o znanem dokladnie cieple spa-
lania i znalazlszy ta droga wspolezynnik @/Q'
moznaby usuwaé w ten sposéb blad systema-
tyczny pomiaru.

Jak widaé wspolezynnik @/Q', dla typo-
wych mieszanek daje doé¢ zblizone wyniki:
1,020 — 1,028.

Wyjatek stanowig wspoélezynniki dla mie-
szanek PC, JA i JB, zawierajacych wiekszy

Rodzaj paliwa C. sp./kg C. sp.fl P;;ervkr, I ““;dg’ ‘:;ft- 013&10“’?:
PA 8 339 6718 602 485 7737 6 233
PB 8 745 6 844 631 494 8114 6 350
PC 8 142 6 614 581 472 7 561 6 142
PD 8 146 6 656 560 458 7 586 6 198
DA 6 752 5425 631 507 6 121 4918
DB 7 056 5 578 634 501 6 422 5077

S (5 678) (4 817) (568) (482) (5 110) (4 335)
Kp 9 607 7 295 686 521 8 921 6774
JA 8 357 7 100 359 305 7998 6 795
JB 8 389 6 975 336 279 8 053 6 696

Benzyna 10 827 8 075 648 483 10 179 7 592
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stosunkowo procent wody i skladniki wysoko-
wrzace, utrudniajace spalenie?).

ZESTAWIENIE WYNIKOW

1) Podano przeglad krytyczny dotych-
czas stosowanych metod oznaczania ciepla
spalania substancyj cieklych.

2) Oznaczono cieplo spalania dziesieciu
mieszanek spirytusowych i benzyny technicznej,
wchodzacej w ich sklad, stosujac modyfikacje
metody spalania cieczy w bombie kalorymetry-
cznej, opracowanej przez H. Starczewska.

3. Oznaczono cieplo spalania tychze mie-
szanek i benzyny w kalorymetrze Junkersa.

4. Poréwnano wyniki otrzymane przy
uzyciu bomby kalorymetrycznej i kalorymetru
Junkersa i stwierdzono, ze: 1) wyniki otrzy-
mane w kalorymetrze Junkersa sa za niskie,
2) stosunek odpowiednich danych dla obu
aparatow jest staly w granicach badanych
mieszanek i bledu doswiadczenia,

RESUME

1. On a soumis & une revue critique les métho-
des qu’on emploie & présent pour déterminer la
chaleur de combustion de substances liquides.

1) Zagadnienie powyzZsze jest opracowywane
obecnie i w krétkim czasie ukaze si¢ odnosny komuni-
kat.
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2. On a déterminé la chaleur de combustion de
10 carburants & base d’alcool et de la benzine
technique qui en fait partie, en appliquant une mo-
dification élaborée par M-lle H. Starczewska,
de la méthode de la détermination de la chaleur de
combustion de liquides dans une bombe calori-
métrique.

3. On a déterminé la chaleur de combustion
des mémes carburants et de la benzine dans le calo-
rimétre de Junkers.

4. On a comparé les résultats trouvés en
employant la bombe calorimétrique et le calorimétre
de Junkers et on a constaté que:

a) les nombres obtenus au moyen du calori-
métre de Junkers sont trop bas;

b) le rapport des nombres correspondants pour
les deux appareils reste constant pour les carbu-
rants étudiés et dans les limites des erreurs des
expériences.

Nous donnons, ci-dessous la désignation et la
composition (en volume) pour chacun des ces dix
[f;ll'l]lll'a]lt-‘i :

PA 50 d’alcool & 94° - 30 de benzine--20 de benzéne+-3 d'ether

PB 50 d’alcool absolu+ 40 de benzinet-10 de benzéne

PC 50 d’alcool & 94" - 20 de gazoline+30 de benzéne

PD 50 d'alcool & 92¢ + 20 de benzine+30 de benzéne+5 d'éther

DA 70 d'alcool & 92° 4 30 d'éther

DB 90 d’alcool absolu+ 19 d'éther

KP 30 d’alcool absolu4 70 de benzine

S 86 d'alcool a 85° - 10 de benzine} 2 de benzéne+2 d'éther

JA 40 d’alcool & 96" - 50 de benzéne--10 de solvent-naphtha —I'-
; 4 0,5 d’acide oleique

JB 30 d’alcool & 96" 25 de benzine{-45 de benzéne-0,56 d'aci-

de oleique

Drozdze piekarniane fabryk Rzeczypospolitej Polskiej
' Levains des fabriques de la République Polonaise.
Waclaw IWANOWSKI, Wladyslaw PALCZEWSKI, Lazarz MARKIN

Z pracowni dla badania drozdzy piekarnianych, maki i pieczywa przy Zakladzie Technologji Fermentacji
i Produktéw Spozywezyeh Politechniki Warszawskiej',

(Nadeszlo 26 czerwea 1930 1.)

Zaklad Technologji Fermentacji i Produk-
tow Spozywezych Politechniki Warszawskiej
prowadzi od czterech lat kontrole produkeji droz-
dzy prasowanych drozdzowni, zorganizowanych
w ,,Zrzeszeniu Producentéw Drozdzy” w War-
szawie. Posiadany przez nas obfity materjal
analityczny sklania nas, podobnie jak po uply-
wie pierwszych dwoch lat pracy?), do opracowa-

1) Pracownia korzysta z subsydjéw Komisji dla
Badania Maki i Chleba przy M. S. Wewn. i Zrze-
szenia Producentéw Drozdzy.

nia danych za ostatni okres dwuletni i wy-
snucia pewnych wnioskéw co do obecnego
stanu produkcji drozdzy.

W latach 1928 i 1929 czynnych bylo na
obszarze Rzeczypospolitej Polskiej pietnascie
fabryk (w chwili obecnej czternascie, grod
tych jedna w przebudowie). Wyszezegol-

) W. Iwanowskii J. Dembin —
Drozdze piekarniane fabryk Rzeczypospolitej Pol-
skiej. — Przemysl Rolny z 8 —9 (1928); Przemyst
Chem, 12 349, (1928).
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nienie ich, wysokos¢ prokukeji i zdolnosé pro-
dukeyjna podaje ponizsza tablica.

ek ] _produke. w i L Ao osE pro-
ADIY AL CEFING 1928 1. 1929, [dllk(\]lld wi

1. Lubonska Fabryka
Drozdzy 5. A. w Lu-

bonin 1380 | 1408 4000
2. Lesienicka Fabryka

Drozdzy S. A. w Le-

sienicach 1327 | 1488 3000

3. Fabryka Drozday
Jana Gotza w Oko-
cimin 1100 | 1193 2000

4. Filip Liebermann
Fabryka Drozday
w Stanislawowie 915 | 1014 2500

. Warszawskie Zakla-

dy Przemyslowe Wy-
robu Drozdzy w War-
szawie

(=11

665 | 730 2500
6. Fabryka Drozdzowo-
Gorzelnicza ,,Henry-
kow” w Warszawie
(w przebudowie) 470 | 230 2500
7. Zaklady Przemyslo-
we ,,Wola Kryszto-
porska’” w Woli Kry-
sztoporskiej 623 | 980 2200
8. Nowowilejska Fabry-
ka Drozdzy w Nowej
Wilejee 480 | 551 1800
9. Zaklady Przemyslo-
we ,,Niechcice” w
Niecheicach 495 | 564 2000
10. Drozdzownia i Go-
rzelnia Lublin, wia-
gnoéé  Stanislawa
Wrzodaka w Lublinie| 334 | 323 2500
11. Zaklady Przemyslo-
we,,B-cia A.iD. Stru-
gacz” w Oszmianie | 229 | 245 700
12. Drozdzownia ,,Pilica’
K. Arkuszewskiego
w Pilicy 213 | 221 600
13. Fabryka Drozdzy
»Bergszloss” 8. A,

Réwne Wol. 218 | 236 600
14. Gorzelnia Drozdzowa

J. Modelskiego w Sie-| zlikwi-

radzu 154 26 | dowana

15. Zaklady Przemyslo-
we Ludwika Horo-| Die-
dyskiego w Kolen-| ¢Zyn-
dzianach na |o0k.350 900

Ogdlem 8603 | 9159 28800

14 (1930)

Poréwnywujac dane z przed dwu lat, znaj-
dujemy, ze przybyla obecnie drozdzownia w Ko-
lendzianach (zdoln. prod. 900 ¢), zamkniete
zas zostaly drozdzownie w Biezanowie i Siera-
dzu (zdoln. prod. 500 i 300 ¢).

Calkowita produkcja drozdzy stale wzrasta,
jak to wida¢ z ponizs:ej tabliczki:

Rok Produkeja w 1
1927 7410
1928 8603
1929 9159

A wige w ciagu dwu lat wzrost o blisko 259,

Zuzycie drozdzy wynosi w kraju okolo
0,30 kg na glowe ludnoéci rocznie, co w poréwna-
niu ze zuzyciem w Niemeczech (0,8 kg) lub
w Czechoslowacji (1,0 kg) wynosi zaledwie jedna
trzecia czesé. Drozdzownie Lkrajowe, ktore
pracuja obecnie przy mniej wigcej 1/3 swej
zdolnosci produkeyjnej, moglyby wiec pokry¢
calkowite zapotrzebowanie drozdzy w wypadku
dojscia u nas do normy zuzycia tai\w} jak u na-
szych zachodnich sasiadéw.

Import drozdzy byl niewielki. Pochodzil
glownie z Czech i Niemiec i réowny byl mniej
wiecej polowie éredniej produkeji fabryki krajo-
wej (okolo 4% produkeji krajowej). Wynosil
on w roku 1928 — 350 ¢, a w r. 1929 — 344 ¢,

Zaklad nasz zbadal w ciagu ostatniego okre-
su dwuletniego (do dn. 1. III. 1930 r.) 453
prébek drozdzy (od poczatku prowadzenia kon-
troli 1018 prébek).

Przysylaly probki nastepujace fabryki:

) Henrykéw 7) Okocim

2) Lesienice 8) Oszmiana

3) Lublin 9) Pilica

4) Lubon 10) Réwne

5) Niechcice 11) Sieradz

6) Nowo Wilejka 12) Warszawa
13) Wola Krysztoporska.

Poszczegdlne fabryki przyslaly w tym czasie
od 3 do 83 probek. Z powodu nieregularnego
nadsylania prébek przez niektére fabryki,
uogoélnienia nasze beda tyczyly tylko 9-ciu
tabryk, w tej liczbie 6, objetych statystyka
z przed dwu lat.

Co do metod badania drozdzy, odbywaly sie
one w sposob opisany w poprzedniej pracy.



(1930) 14

Na probe prowadzono przez dluzszy czas po-
miar ciezaru wlasciwego bulki, wypieczonej
z ciasta, po oznaczeniu czasu podnoszenia.
Pomiary te nie dawaly charakterystycznych
wynikoéw, to tez obecnie pracujemy nad zmiana
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nego’’ (marzec, kwiecien) i jednoczesnie pozo-
stawialismy bez uwzglednienia oddzielne prébki
o charakterze wyraznie przypadkowym.

W ponizszych tablicach podajemy zestawie-
nia dla poszczegélnych fabryk, oznaczonych ze

metody pomiaru. wzgledéw tajemnicy handlowej odpowiedniemi

Przy opracowaniu materjalu analitycznego literami alfabetu.
W niniejszem zestawieniu kierowalismy sic
temi samemi wytycznemi, co i przed 2 laty.
A wige, nie korzystalisSmy z analiz sezonu
wletniego” (maj, czerwiec, lipiec, sierpien,
wrzesien, paZzdziernik), a jedynie z ,zimowe-
go” (listopad, grudzien, styczen, luty)i ,,wiosen-

Tablice I — IX zawieraja dane dla kazdej
fabryki w poszczegélnych sezonach; tablice X
i XI zawieraja dla poréwnania srednie dane
analityczne z ostatnich okreséow I-go i Il-go
dwulecia (okresy Vi IX).

TABLICA I
PLANCHE I
Easbeonrs oy iciea w AL Ilo¢ probek 83.
Fabrique A. Nombres d’échantillons 83.
Czas Trwa- : % ko- Bakterje
Okres podno-| Sred, IQ:S sred. f:,'g?: sred. | Wilgoé | dred.| Bialko | $red. Sred., ioucl1. Sred. Bncterijes
szenia
Temps Ma Ma P.0. " I
'y 5 | moyen-| Stabi- | moyen-| M7 Humi- i o my= oct. mast.
Période, | de s T tigre ry .| tiére oderm. 7.
T ne. lite e AR moy, dite |moy. azothe noy, moy. coderm.| moy acet, butyr,
v Wiosna | g 10— 28,2 — 69,6 — 37,3~
- T "“I’é‘_;’élp-" 101 a5 156 137 | 30,4 206 (71,8 70,4 | 48,5 42,2 | 0,98 098 3-8 (i} 0 0
e 95 — ) 66 — 27.3— 69,4 — 38,5 — 0,74 —
% 1(}2';3‘:; 116 102 | 150 — 118 | 30,6 20,0 | 72,7 71,0| 48,6 43,3 | 0,84 0,79 2—11 (i] 0 0
WIIW;;%‘]& Al ] 145 — 27,7 — 69,3 — 40,8 — 0,87~ 092’ M 3 5
- = [ 29 | 1—
temps 1020 98 95 150 148 | 30,7 29,7 | 72,3 70,3 | 46,4 42,8 0,97 , | 2
T — - e i s - — —-
LllTll:I)_ i 74 — 28,0— 67,0 — 36,0— 0,65 —
IX. Hiver 115 92 | 156 126 321 |30,0 | 71,1 [70,0|44)6 |[39,9]|094 |0,76|1—18| 3 0 0
1929/30 ' | |

Drozdze charakteryzuja sie bardzo dobra trwaloscia, miernym czasem podnoszenia (nieco lepszym w ostatnim okresie)
duza zawartoscia suchej substancji, mala zawartoscia biatka (szczegolnie w ostatnim okresie) i duzgq czystoscig. Czystosc
drozdzy stale rosnie,

Okres IX w pordwnaniu z ostatnim okresem I-go dwulecia, okres V (patrz tabl. X), wykazuje lekka poprawe w czasie pod-
noszenia, olbrzymi wzrost trwalogei (z 71 godz na 126) i zmniejszenie sig ilosci drozdiy kozuchujacych,

Omdwienie.

TEASBEI T G AT *
PLANCHE IL
F abr v k a' B 1lo&é probek 55.
Fabrique B. Nombre d'échantillons 55,
| Czas : e [ . Sucha | ., e ] b 3 ; i o ko- | Bakterje
Okres | podno-| sred. r"f‘,‘ | Sred. | gpst. | Sred. |'Wilgo¢ | sred.| Bialko | sred. sred.| /@ i Sred. Bacteries
szenia los¢ | | it e zuch.
Temps b l Ma- | H Ma. =
g moy- | Stabi- |moyen-| A" | urmi- M| Y% my- oct mast
Période de ita tiere | moy i moy.| tiére moy. maoy. moy. 5 2
15 enne lité, ne SehE | dite azatesl| coderm acet. | butyr.
Wiosna e ’ e 5 24— 42,5
VL. Priiétscmps |%2 99 | gg 55 %#'é 26,4 ;é‘f; " | 73,6 50:9 47,3 0,80 |089| 2—-41 |21 0 0
19 ) i
Zima e et 5O 7 42,4 — 0,87 —
VI1I. Hiver 120 100 33 72 %g;‘; 27,0 -}L'g 73,01 52'7 457 | p'o2 0,90} 4—-26 | 10 7 0
192829 \ f ; ! !
Wiosna [ = i, ] 2 = | ] l 42 3 — o
VIII. Prin- ?37 094 32 67 '2'?:‘3 26,8 | ;%’5 73,2 57‘2 46,8 g‘gg 0,82 1-27 | 10 0 0
temps 1920 | | ! Foa | : ! ’
Zima e e ( oL £ 1 94 —
|2 Hizverﬂ Tfﬁ ‘ 94 ?20 ﬁ 106 %S','; 27,9 ;g'g 72,1 gg'g 43,1 gé‘é 095, 1-50 | 16 0 0
1929/31 % i i@ i

Omdwienie. Drozdie o miernym czasie podnoszenia, trwalosci stale wzrastajacej. Okresy wiosenne wykazuja mniejsze trwalosci w zwigzku
z mniejsza zawartoScia suchej substancji | wigksza iloscia bialka. Zakazenie drozdzami kozuch. dos¢ znaczne.
Okres IX w pordwnaniu z V (patrz tabl. X) wykazuje olbrzymi wzrost trwalosci (z 24 na 106 godz).
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TABL FCA T
PLANCHE IIL
ELayh o ravakiEs Sie: llos¢ probek 55.
Fabrique C, Nombre d'échantillons 55.
Czas T i g o/ i :
Okres podno-| s$red. Sg? Sred. i:g:sl? sred. | Wilgo¢| sred.| Biatko | Sred. sred. z';“l;]? sred. gz‘c‘{:ﬁ’;
SZEnia 5 g
P.O. T
Temps | 'moy- | Stabi- Ma- Humi- Ma- e 9, my-
Période de S tiere : tiére Al oct. | mask
levée | ETNE lite moy. i moy. | dité ilml:»y. azotée | TOY: moy. coderm. moy.| seat. butyr.
Wiosna | gg_ 39— 25,0 T6—|  |s03~
VL PI%%BI"PS 115 96 | 77 62 |2s,4 [ 26,7 |741 |733|619 |552|066 |[066|3-62 |22 0 0
o zFiITa 88— 54— TG 69,8 — |41,6— 0,66 —
+ 1923,?59 107 97 a0 68 30,2 284 | 724 71,6 | 54,8 48,5 | 0,82 0,74 | 4—24 4] 0 0
vmwri?f’.?ga 87 — 45— 27.3— 70,4 — 43.2— 0,66 —
. 5
temps 1929 95 92 70 57 | 29,6 28,5 | 72,7 71,5 | 56,7 50,4 | 0,71 0,68 | 3—27 | 13 0 0
i 73— 76— 258 - 70,3 40,8 — 0,61 | |
* lozbmap | 106 96 | 148 111|297 |27,9 |74,2 |72,1|542 [457(090 |072|1—-17| 6 | 0 0
Omdéwienie. Drozdze o miernym czasie podnoszenia i dobrej trwaloSci (w ostatnim okresie). Okresy wiosenne wykazuja gorsza
trwalos¢ przy wiekszym 9 biatka i wiekszym 2, droZdiy kozuchujacych.
Okres IX w porownaniu z V (patrz tabl. X) wykazuje poprawe w czasie podnoszenia (ze 108 do 96 min), olbrzymi wzrost
trwalosci (z 61 do 111 godz), znaczny spadek 9, biatka i wzrost czystosci.
TABLICA 1V,
P ANG HAE 1V
F.a b ¢ v k:a D. Hosé probek 42,
Fabrique D. Nombre d'échantillons 42,
Czas Trwa- Sucha i | o, ko- i
Okres podno-| sred. | ‘joc¢ | &red. | Supst, | Sred. | Wilgo¢| red.| Bialko |Sred. sred. -gut‘ﬁ‘ sred. g:;‘;r?;
szenia |
P.O,
Temps | moy- | Stabi- Ma- Humi- Ma- 3 o m
Période de tiére 7 _| tiére /o Y. oct. mast.
[eCze enne lité moy. sche moy dité |moy Aiatta moy. moy. coderm.| moy.| acef, butyr,
L= . — — — = - S
Wiosna 093 — 54— 26,8 — | 29—\ 42,3 —
VI ?Ifgﬁtsemps 96 95 112 815 2730 A a7 |13,2 | 72,9485 | 463 1,10 | 1,00 4-7 | 6 0 0
Zima 85 — 24— 26,6 | 71,5 — |4|‘7— 0,68 — 0ips
VII. Hiver 133 101 a8 48 | 285 274 | 734 72,6 67,6 51,1 1,08 | 0,96 19 4 0 0
1928/29 | | . :
viiL P2 | 85— EE B o el VI s e o | l
L = 94 | 130 1 9, , 1 71,3] 44,0 i 17 |
temps 1929 ° 102 3 | 41,21 1,04 l,{11| 1—-13| 5 0 I 0
IX. Filver e s 209 | 205 7o |4]'] 5.
. g 77 1299 1, 54, 5 5 -5
1920/30 90 82 97 i TO,5| 1 45,9 1,05 0,ﬂ?| 3—-5 3 0 0
Omdwienie Drozdze o duzej czystosci i stale polepszajacym sie czasie podnoszenia. % suchej substancji ciggle wzrasta, Trwalo§¢ wahajaca

sie: okresy wiosenne wykazuja wieksza trwalos¢ (szczegblnie okres VII) i jednocze$nie mniejszy 9 bialka. Okres IX w porow

naniu z V (patrz tabl. X) wykazuje znaczng poprawg w czasie

(z 52 na 77) i znaczny wzrost czystosci.

OGOLNE ZESTAWIENIE WYNIKOW.

Dla zorjentowania si¢ w postepie, jaki zaszedl
w jakosci drozdzy za ostatnie 2 lata, poréwna-
my dane analityczne z ostatnich okreséw I-go
i II-go dwulecia (tablice X i XI).

Zacznijmy od trwalodei, jako najwazniej-
szej, szezegllnie z punktu widzenia handlowego,
“cechy drozdzy (mozliwoéé¢ dluzszego przechowy-
wania). Pod wzgledem tej wlasnie cechy drozdze
z przed dwoch lat pozostawialy bardzoduzodo
zyczenia. Dla poszezegélnych fabryk trwalosci-
wynosily : w zimie 1927/8 r.: od 24 do 71 godz—

podnoszenia (z 94 na B2 min) polepszenie sie trwaioéci

frednio 50 godz; w zimie 1929/30 r.: od 68 do
126 godz—srednio 100 godz. Poprawa, jak widaé,
kolosalna. Pod tym wzgledem drozdze krajowe
obecnie malo ustepuja drozdzom n. p. niemiec-
kim. -

Co do czasu podnoszenia, zauwazy¢ sie daje
takze lekka poprawa: érednio z 94 na 91 min,
czyli 0 3 man. Je§li wezmiemy poszczegol-
ne fabryki, to poprawa okaze sie wyrazniejsza,
i tak: fabryka A wykazuje poprawe o 6 min,
C—o0 12 min, D—o 12 min. Naogdl jednak czas
podnoszenia znacznie ustepuje drozdzom n.p.
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P BERTNG AV
PLANCHE V.
F. a-b r 'y k. a G. Ilosé préb 43,
Fabrique G. Nombre d’échantillons 43.
| Czas ! | " .
Okres  lpodno- | sred. |TrWas | gred. |SeM@ | gred. |Wilgo¢ |sred.| Bialko [sred. dred.| % ko- lsrea, |  BAREHE
szenia | los¢ Bty zuch
| PO, T
Temps | moy- | Stabi- Ma- | | Humi- Ma- S%my- | oct. | mast.
Période I' I;!Sfi'e enne lité moy Sé‘::'i‘:: moy. dité |moy. a;::étréee moy. moy. coderm.|MOY-| oaf | butyr,
et =yl e e
Wiosna | 101 | e 28,5— 10,8~ | ... . 38,8~
VI. Pr&rat;mps] 110 | 105 93 62 |og'n 28,9 | 71’5 | 71,1 i 41.3 40,3 = — [11=17 | 14 0 0
; | ; 2 )
Zima = 4 — 28,5 — 68,5 — 40,8 — 0,63 —
VIL Hiver | 18 02 | 130 87 |315 | 298 [715 |702|a6}  [43.7 |oloa (074 1-25| 6 | © 0
1928/29 i
Wiosna 90 — 80— 21,3 5 | 71,2— \43,6— [
VIl Prin- | Yoi 96 | 150 | 108 |28%8 | 283 [727 |717|463 44,3| 0,86 [086]4—13| 7 | 66 0
temps 1929 A | Si5a
Zima £ 42— 27,1 ‘ 71,2— 42,6 — 0,72 — l
X, l]_éi;gelgo gg | 89 ‘ 120 ‘ 80 ‘2&3 28,0 72,9 72,0 47.1 445 0,92 0,83 0— 3 1 0 0
i |

Omaowienie. D

rozdze o Srednim,

polepszajacs] sie czystosci.

Ok

res

IX w porownaniu z V (patrz

poprawiajacym sie czasie podnoszenia, wzrastajacej

trwaloici (w ostatnim okresie — spadek) i stale

tabl. X) wykazuje lekkie polepszenie sie czasu podnoszenia, znaczny wzrost trwalodci
(z 29 na 80 godz) i bardzo duzag czystosc.

RN BRD I CEAEN T
PLANCHE VL
Fabryka H. lloé probek 19.
Fabrigque H. Nombre d'échantillons 19.
o g ;
Okres gfjﬁo sred. | NOWA [ sreq. | SHePA] ooy, \Wilgos | sred.| Biatko | éred. sred| 1o KO- | greq Dakterle
szenia
i M Humi- | Ma- Eade % my:
oy Temps | moy- | Stabi- a=- umi- A Y -
Période de enne lite moy. | tiere | moy. | dité |moy.| Here fmay, moy. cgderm.moy. agg:' é?:i}r
levée seche | 1zotée | . f
Wiosna | g | 66- 26,2 | 69,1 — 434 —
V!-Fl’gj)gemnsl 97 93 I 138 90 | 309 123,4 73,8 71,s|54,4 48.3] 0,64 |064|5—19 | 11 0 0
o | I
Zima | g7_ g2— | 27,6 70,2 | 42,0 0,75 —
IX. ;E’Q\g%g | 88 83 126 ] 109 |208 | 287|724 |?|,3|49,3 46,1/0,86 |0,86]|1—3 0] 0 0

Oméwienie,

Drozdze o drobnym czasie podnoszenia, duzej trwalosci i czystoici. Z powodu niedostatecznej ilosci probek, brak danych

z okresow VII i VIIIL -
Okres IX w porownaniu z V (patrz tabl. X) wykazuje olbrzymi wzrost trwainéci. (z 32 na 109 godz) i polepszenie sie
czystoscei.
TABLICA VIL
PLANCHE VII
E'a b r v k .a N. Tlo§é probek 29,
Fabrique N, Nombre d'échantillons 29,
Czas .5 I 1
: Trwa- | & ucha e . . o Lo Bakterje
Okres ;:zoe(;i‘n;g sred. ]l;;c'l sred. |supst. | Moy. [Wilgo¢ |Sred. | Bialko | sred. sred.| 2o Sred. Bacterics
Temps s Ma H Ma. P.0;
moy- | Stabi- PR umi- e o my- t
de . i tiére z ith .| tidre | oct. | mast.
Période ievse enne lité moy. AR sred. | dité [moy. rSidiias moy. moy.|coderm.\moy.| zeet. butyr.
— - — — - ——— — — ] —=
Zima = | 84— | 27,0— 12— 48,8 — | | :
VIIL. Hiver ?EZ 96 | 35 89 |ag'g 27,8 | 730 122|519 50,8 | 0,87 | 087|7—13| 9 50 0
1928/29 | % = | | |
[T e i[5 S |___I |
Wiosna = 8 — | 29,2— | 70,7— |, 42,1 —
VIII. Prin- gg 89 38 | o3 !293 29,2 | 708 70,8 | 45'6 438| 081 |081|5— 6| 6 0 0
temps 1929 l | : {
1 1
Zima 79 — 65 — - loRE— 69.0— | -, -|'30,1— 0,79 —
IX. Hi;‘:}":’]ﬂ 100 91 122 93 ia‘i‘, 28,1 74,4 71,9 53,6 43,9 | 1'17 0,94 0—39 8 0 0
1929/ >

Omdwienie. Drozdie o $rednim czasie podnoszenia, $redniej trwalodci i $redniej czystodci.
Okres VII wykazuje gorszy czas podnoszenia przy znacznem zanieczyszczeniu bakterjalnem.
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TABLICA VIIL |G e i ST Ty 0. lloé¢ probek 37.
PLANCHE VIIL Fabrique O. MNombre d’échantillons 37.
Czas ; h - = ) Bakterj
Okres podno- | sred. | Trwa- | gred, f;ﬁsta $red. \Wilgoé [sred.  Biatko |$red. gred.| & KO- igred, Badctc?r{ég
szenia tosc i zuch.
Temps Ma Ma. P:0, . )
€ moy- | Stabi- A Humi- Yhels o omy- 1.
Période ]gSée enne | lit¢é | moy. ;’g’l{‘ee moy. | gjte |MOy. a;i)etrfe moy. moy.| coderm.| MOY. :?Litf. I;T'gr
Wiosna ks 53— 254 70,3— | 38,0 1,10—
VI Printemps 108 97 | 100 3 |5g'7 | 275 |74 II?E.F) 53,0 |[460]127 |[1,18/20-72]40 | 0O 0
1 A §
Zima o | s 25 6— 41,1 — 0,64 —
VIL. Hiver ?30 | 102 51 74 31‘3 27,5 ??'4 725 | 5006 | 47,0060 |%00| 6-22 | 11 0 0
19289 | 3 '
Wiosna = e = = ' 0,94 —
VIIL Prin- | &2 g5 a3 1 (508 | 218|391 (122|389 |53 | 054~ | 096! 4—60| 37 | o 0
temps 1929 ! i | 4 l ! |
Zima DX o B RE 0.88
IX. ‘Hiver | 13 92 ‘ o ‘ 68 ‘%g% 27,6 | 7437 | 724|503 [ 52,4| 935 [000] 0-35| 6 9 0
1829/30 ’ : ! !
- |

Omdwienie. Drozdze o wahajacym sie czasie podnoszenia, wzglednie niskiej trwalosci i wzglednie malym 9 suchej substancji. Ostatnic
okresy wykazuja bardzo duzy 9% bialka. Zanieczyszczenie droidzami kozuchujacemi wigksze podczas okresow wiosennyeh.

TABLICA IX, Bica: bir Wl a Py Ilos¢ prébek 38.
P A N G RN BT E:abhiriiqire P MNombre d'échantillons 38,
|
Czas T Sucha o | Bakterje
- A~ - e % = 3 ko= |
Okres gzoer;!lr;g- ired, [Irr::é sred, | Gunst, | Sred. |Wilgo¢ |sred. | Bialko |$red. sred. iilct?. :Sred | Bacterchs
Temps Ma Ma PO, Il 4T
moy- | Stabi- ML Humi- R Y% my=| ° oct mast
3 de THa tiere | moy. ite (Moy.| tiére moy. moy. |moy. = '
Période levée | EMNE lite oY h i dite R C(Jderm.i acet. | butyr.
Wiosna < 48— 5,2— 69,6 40,0 - 0,45 | eI |
VI Prgat;mps ?{IB a7 120 79 %SI,; 279 | 74's [ 72,1 [ 52’7 . | 46,5 g’—,‘é O,Gﬂi 4..56i TR SN0 | 0
1 % k L |
Zima = 3= 0= 5t 48,2 — 0,96 — |
viL Hiver | Jo37 | 99 | &3 ! 65 585 | 267 7407 [733 i 595 | 546|178 |1oe|e-20] 14) o 0
1928/9 | . :
Wiosna s B | | ] ] e | A1 = |
VIIL Prin- ?(zm 91 ‘1)?0 80 | %g’g 27,6 %'? 72,4 42’2 41,6] 1,03 [1,03|1—- 2 2 0 0
temps 1929 | e ] & | 1 |
; E; |
Zima e e s o 36,6 — |
1x. Hiver | §357 | 00 | 385 125 | 209~ | 20,8 | 515 | 70,2395 |40,2| 0,96 |096 1—14| 4 | o 0
1929/30 ! ' ! | |
Omédwienie. Droidze o miernym czasie podnoszenia. Trwaloé¢ w ostatnim okresie bardzo duza (125 godz) w zwigzku ze wzrostem czyst osci
wzrostem 9, suchej substancji i zmniejszeniem sie %, bialtka.
TABLICA X,
PDoA N CHE

Srednie dane okresu zimowego 1027/28, (V).
Les moyvennes de période dhiver 1027/28. (V).

Czas pod-| Trwalosé Wilgoé Sucha Bialko % koiu- % Pprob zakai. bakt.
Fabryka noszenia 3HE subst. chujacych % d’échant. contam, de bact,
P.0,
Fabrique Temps de | Stabilité | Humidité Matiére Matiére % my- octowemi mastowemi
levée séche azotée coderm, acetiques butyriques
TR o8 T | C T2 ] B8 .| 408 T =0 T R eE
B 03 24 725 [t 215 VT S 0 0 =
EE e B 216 R e s T 0
D 04 52 | 1730 270 | 459 1,03 21 0 S el
E STy T 71,2 28,8 51,3 | s SN T
F 04 60 | 699 | 301 48,0 0,96 9 S oA i s e s
8 g 29 716 | 284 438 T e e T i 0
H 84 32 e T B T (STl e 0 0
e T 617 | (32,3 1“8 | o7 14 0 _ 0
If;;‘il':ife : o | 50 71,5 28,5 45,0 | 0,90 13 = =
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TABLICA Xl
PLANCHE XI
Srednie dane okresu zimowego 1929/30. (1X).
Les moyennes de période d'hiver 192930, (IX).
Czas pod-| Trwalos¢ Woda Sucha Bialko r 9% kozu- % prob. zakaz bakt.
Fabryka noszenia | (35" ©) subst. |chujacych % d’échant. contam. de bact,
i PO,
Fabrique Temps de | Stabilité | Humidité | Matiere Matiére 9% my- octowemi mastowemi
levée | séche azotée coderm. acetiques butyriques
e G BT 126 70,0 30,0 39,9 0,76 3 0 0
TS 04 106 72,1 27,9 43,1 0,05 T6en 0 0
IR 96 111 72,1 27,9 45,7 0,72 6 TR Y 0
B 82 17 70,5 295 45,9 0,87 3 0 0“
JERRTG 89 80 72,0 28,0 445 0,83 1 0 0
H 83 | 109 71,3 287 46,1 0,86 2 D PR Rwr0,
N T R 71,0 28,1 43,9 0,04 ol S 0
0 02 68 72,4 27,6 52,4 0,99 Gt | 9 0
P 99 125 70,2 29.8 40,2 0,96 4 0 7 0
Srednio
moyenne: 91 100 71,4 28,6 44,6 j 0,87 5 - | -

niemieckim. Niema wéréd drozdzy krajowych
odpowiednika mniemieckich t. zw. Starkhefe
(Schnellhefe), czyli drozdzy szybko podnosza-
cych, o czasie podnoszenia 50—60 min. (Naj-
lepszy zaobserwowany czas podnoszenia po-
szezegOlnych préobek drozdzy krajowych wy-
nosil 73 min). Jak sie wydaje, drozdzownie kra-
jowe mala zwracaja uwage na te ceche drozdzy.
Jest to prawdopodobnie w zwiazku z niskim
wzglednie poziomem krajowego przemysiu
piekarskiego, gléwnego konsumenta drozdzy,
gdyz drozdze szybko podnoszace (tem samem
drozsze) moga by¢ glownie pozadane przez
wielkie zaklady przemyslowe, pracujace wedlug
zasad nowoczesnej organizacji pracy i znajace
cene czasu.

Co do czystosci biologicznej, to tez wida¢
znaczng poprawe za ostatnie dwulecie.

% drozdzy kozuchujacych w zimie 1927/28
wynosit od 7—24 9, —ér. 139

9% drozdzy kozuchujacych w zimie 1929/30
wynosit od 1 —16 9, —4r. 5%.

Zakazenia bakterjami octowemi wystepo-
waly w zimie 1927/28 r. w drozdzach trzech fa-
bryk, w zimie 1929/30 tylko w jednej, i to przy-
padkowo w jednej prébce.

Konczac to sprawozdanie, uwazamy za
swoj przyjemny obowiazek zaznaczy¢ ogromny

wzrost jakosci drozdzy, jaki zauwazamy w ciagu
ostatnich dwoch lat.

RESUME,

Le présent compte rendu contient les résultats
des analyses des levures pressées de Pologne, faites
pendant les deux derniéres anndes (dépuis 1.111.1928
a 1.I11.1930).

L’ Institut de la Technologie des Fermentations
et des Produits Alimentaires d’Ecole Polytechnique
de Varsovie controle dépuis 4 ans la production des
fabriques des levures pressées en Pologne. 453 échan-
tillons des levures ont été examinés pendant ‘e
2 derniéres années.

Les planches I — IX représentent les resultats
prinecipaux d‘analys:a des particuliéres fabriques, On
peut constater une amélioration de qualité des
levures dans presque toutes les fabriques.

Les planches X et XI donnent la comparaison
des résultats moyens de période d’hiver 1927/28
et de période d’hiver 1929/30.

Elles démontrent I'amélioration énorme de qua-
lité de levure pendant les deux derniéres années.
Au premier lieu cela est évident dans la stabilité
des levures (température 35°) qui a augmenté

‘en moyenne de 50 heures & 100 heures.

On constate aussi quelque progrés au temps de
levée de pite. Malheureusement ce temps n’est pas
encore tout A fait satisfaisant.

On voit aussi un progrés considérable au regard
de la pureté hiologique des levures, également que
au regard de contamination mycodermique et acéti-
que.
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Kontrola ruchu oraz samoczynna regulacja aparatow
w przemysle chemicznym

Controle du fonctionnement ainsi que réglage automatique des appareils dans Pindustrie chimique
Micha! EORNSTEIN
(Nadeszlo 6 czerwea 1930)

Do sprawnego funkcjonowania gospodarki
przemystowej konieczna jest nietylko codzienna,
lecz takze stala kontrola wszystkich czynnikéw
danego zakladu przemyslowego. Jedynie skru-
pulatna kontrola zakupu surowcéw z punktu
widzenia jakosci i ilosei odpowiadajacej istot-
nym potrzebom zakladu przemyslowego (w za-
lezno$ei od zdolnoSei przetworezej i konjunktur
rynku) przerobu, pozwalajacego na maksymalna
utylizacje aparatury, ekonomicznego wyko-
rzystania paliwa, materjaléw pomocniczych,
robocizny, kosztéw ogélnych i racjonalnej
sprzedazy, zapewni¢ moze sprawne funkcjono-
wanie calego aparatu przemyslowego. Aby
jednakze kontrola byla celowa, musi by¢ ujeta
z punktu widzenia naukowej organizacji, nie
wystarczy bowiem stwierdzenie pewnego stanu
gospodarki, lecz nalezy go poréwnaé z pewnym
stanem wzorcowym. Samo np. stwierdzenie
ilosei CO, w gazach nie bedzie dostatecznem,
lecz dazy¢ musimy do jego wzorcowej ilodci.

W pracy niniejszej chcialbym ograniczyé
si¢ jedynie do kontroli ruchu fabrycznego
w przemysle chemicznym, tembardziej, ze spra-
wy takie, jak racjonalnego zakupu surowcéw,
robocizny, kosztéw ogdlnych, harmonizacji i t.p.
wielokrotnie ujalem na lamach Przemystu Che-
micznego, Przegladu Organizacji i Mon Bureau.

Jest rzecza ogélnie wiadoma, ze procesy,
zachodzace w przemysle chemicznym, musza
by¢ kontrolowane nietylko przez obslugujacych
pracownikéw, lecz za pomoca czulych kontrol-
nych przyrzadéw i o ile w przemysle mechanicz-
nym celem uniezaleznienia sie od zawodnej
kontroli ludzkiej wprowadzono kontrole me-
chaniczng!) (dla maszyn o ruchu obrotowym
i postgpowym), w przemysle chemicznym juz
bardzo dawno stosuje sie rézne miernicze instru-
menty. W kotlowniach, poza ustawowym ma-
nometrem i zaworem bezpieczenstwa, znajdu-
jemy ciagomierze, samoczynne analizatory ga-
zOw (Eckart, Union, Siemens, A. E. G.)
wodomierze, paromierze, pirometry, termo-
metry, aparaciki dla okredlenia natezenia
kotlai t.p. W maszynowni obrotomierze, termo-
metry, w aparatach grzejnych termometry,
w suszarniach higrometry, anemometry, ter-
mometry maksymalne i minimalne i t. p. Przy-
rzady te sa naogél znane mnaszym che-
mikom, w ostatnich jednak czasach nastapily
pewne udoskonalenia dzieki zastosowaniu mem-

1) M. Bornstein., Kontrola mechaniczna w za-
kladach przemystowych, Przeglad Organizacji Nr. 5.
1929 r.

brany metalowej. Od dziesieciu lat, zamiast
znanej przepony plaskiej lub rurki Bourdona,
stosuje firma mierniczych przyrzadow, Askania,
membrany metalowe do instrumentéw do
mierzenia ci$nienia i ilogci gazéw i pary, spe-
cjalnego typu. Membrany te wykonywuje sie
ze specjalnego materjalu, poddanego podezas
wyrobu pewnym licznym czynnosciom na-
tury mechaniczno-termicznej, po wykonezeniu
podlegaja one tak zwanemu sztucznemu starze-
niu sie, aby nie zmienily w przyszlosci swej
rozciagliwosei pod wplywem temperatury.

Rysunek 2.

Na rysunku 1 przedstawiona jest membrana
bez skali, lecz z mechanizmem wskazéwko-
wym, zas na rysunku 2 ze sprawdzong skala.
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Membrana rozszerzajac si¢ pod cisnieniem
gazéw dziala na przekladnie, poruszajaca strzal-
ke miernicza.

Racjonalna obsluga zakladu przemyslowego
wymaga moznosci skupienia w jednem miejscu
wszystkich przyrzadéw kontrolnych, by umoz-
liwi¢ kierownikowi ruchu stwierdzenie jednym
rzutem oka, czy na wszystkich stacjach powie-
rzonych jego pieczy jest wszystko w porzadku.
Warunek ten wywoluje koniecznosé przesylania
pewnych zjawisk na odlegloé¢ i o ile chodzi
specjalnie o slabe impulsy, ktére nie moga
by¢ wykazane za pomoca zwyklych instrumen-
tow mierniczych, nalezalo dla nich obmysleé¢
aparature, ktéraby, ze sie tak wyrazimy, te
slabe impulsy powiekszyla. Wielkosci te moga
byé oddane, jak si¢ to dzieje w przyrzadach
Siemensa, za pomoca tak zwanych pierdcienio-
wych oporéw, o ktérych specjalnie mowic
bedziemy przy samoczynnych regulatorach
w kotlowniach systemu Siemensa, albo tez za
pomoca przekaznikéw powietrznych n.p. syste-
mu Askania. Ze wzgledu na prostote w uzyciu
tego ostatniego zajmiemy sie nim nieco blizej.

Ograniczymy sie ze wzgledu na szezuplodé
miejsca tylko do aparaciku przesylajacego
male ci¢nienia na odleglodé. Dzialanie przyrzadu
uwidoeznionego na rysunku 3 jest nastepujace:
impuls pierwotny dziala za pomoca preta
na rure strumieniowa, ktdra stara sie przechylié¢
na lewo.

Rysunek 3.

1. Membrana do przyjmowania impulséw. 2. Mem-
brana zwrotna. 3. Rura strumieniowa. 4. Dysza dla
przyjmowania cignien. 5. Manometr. 6, Zasuwka do
nastawiania. 7. Blaszka wzmacniajaca, §. Wkladka
pierscieniowa, 9. Przeciwlegly pret. 10. Powietrze
wytwarzajace cifnienie,

Strumien powietrza dziala na przeciwlegla
dysze ustawiong na lewo od zerowego polozenia
rury strumieniowej. Dysza ta polaczona jest
7z zewnetrzng strong systemu zwrotnego, ktora
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stanowi membrana 2. Silniejsze lub slabsze
ciénienie, powstale wskutek odpowiedniego po-
lozenia rury strumieniowej w komunikacji
polaczonej z dysza, dziala na membrane zwrot-
na, wywierajaca dzialanie na pret w kierunku
odwrotnym do pierwotnego impulsu. Powstaje
w ten sposéb réwnowaga miedzy impulsem
pierwotnym, a ci§nieniem zwrotnem.

Wer6d lieznych, przyrzadéw mierniczych,
najpowazniejsza role odgrywaja paromierze.
Jezeli paromierze, maja byé celowe, nalezy je
stosowaé w kazdym dziale fabrycznym, po-

* zwalaja bowiem na stwierdzenie, czy gospo-

darka danego dzialu stoi na wysokosci zadania,
czy tez para nie zostala nalezycie wykorzystana,
badz wskutek bezuzytecznego zuzycia, nie-
odpowiedniego otulania przewodéw, niewlasci-
wego wykorzystania kondensatéw, lub nieodpo-
wiednio skonstruowanych aparatéw grzejnych.
W jednej z najpowazniejszych fabryk chemicz-
nych w (zechach péhmocnych zauwazylismy
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Rysunek 4.

przeszlo 60 paromierzy polaczonych z 60 od-
dzialami fabrycznemi. Poza racjonalna gospo-
darka, paromierze pozwalaja na kalkulacje
kosztéw paliwa dla kazdego oddzialu fabrycz-
nego. Z paromierzy wyrdzniaja sie Siemensa
i Askanji. Podstawa dla jednych i drugich
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jest znana zasada, ze jezeli w komunikacji
parowej wytworzymy w pewnem miejscu zwe-
zenie, przedstawione na rysunku 4, to w miejscu
tem powstanie réznica cisnien, ktéra bedzie
miarg szybkosci przeplywu gazu, czy pary
w tem miejscu. Im wiecej pary, czy gazu
przeplywac bedzie w tem miejscu, tem i réznica
cisnien bedzie wieksza i przeto réznica ta bedzie
miara przeplywu. Réznice ta latwo mozemy
sprawdzi¢ za pomoca manometru réznicowego.

Rysunek 5.

W paromierzu Siemensa réznica cignien
wywoluje podnoszenie sie rteci, ktéra dzialajac
na przekladnie, przesuwa strzalke w zaleznodei
od mniejszej, lub wiekszej réznicy ciénien.

Rysunek 6.

)W aparatach As:lumjl zasada spadku cis-
nien wskutek zwezenia rury zbiorczej w ko-

14 (1930)

tlowni jest zmodyfikowana w ten sposob, ze
czes¢ strumienia z obu czeSci zwezonej rury
odprowadzona zostaje do waskich komunikacyj
‘spec‘jalnvgo urzadzenia, w ktérem istnieje spa-
dek cignien, odpowiadajacy spadkowi ecisnien
w gléwnej komunikacji. Wskutek spadku cis-
nien nastepuje kondensacja, ktéra jest miara
réznicy cisnien, a wiec ilosei przeplywajacej
pary. Dla wyjaénienia tego urzadzenia zalacza-
my rysunck 7. W komunikacji gléwnej 7 miedzy
dwiema kryzami znajduje sie kryza miernicza,
przed i po ktorej znajduja sie czedci miernicze
4 i 5, ktore prowadza do rozdzielacza strumie-
nia_pary.

Rysunek 7.

Przy przeplywie pary powstaje w miejscu
dlawienia réznica cisnien p, — p,. Rozdzielacz.
strumienia jest w istocie swojej komora podzie-
lona za pomoca met‘alowoj mem branv (praktycz-
nie b 'z masy) 6 na dwie czesei 7 1 8. Z membra-
na polaczony jest maly zaworek iglicowy 9.
(zes¢ komory 7 znajduje sie w polaczeniu
z rurka miernicza 4, czesé zas komory 8 z rurka

Wskutek dzialania wiekszego cignienia p,,
membrana stara sie przegiaé i otwiera zaworek
iglicowy 9. Strumienn pary idzie tak dlugo,
dopéki panuje w obu komorach ciénienie p,.
Przy wejsciu do komory 7 znajduje sie mier-
nicza krawedz dlawnicza 70. Poréwnanie kra-
wedzi dlawniczych 3 i 10 wykazuje, ze na obu
krawedziach panuje spadek ci¢nien p; — p,.
Temperatura i cisnienie sa na obu krawedziach
jednakowe dzieki otoczeniu rozdzielacza stru-
mienia pary za pomoca plaszeza. Od ozigbiania
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zabezpiecza izolacja. Aby wszelkie wahania
temperatury w komunikacji parowej wystepo-
waly w rozdzielaczu strumienia, przeplywa
przez namqu 4 poprzez nieszezelnosé 11 i na-
sadke 5 maly goracy strumien do rozdzielacza
strumienia. Obie krawedzie dlawiace 3 i 10
sa w jednakowych warunkach strumi(*niowyvh
przeto przy kazdej rdinicy cisnien p;— p,
przeplywa przez malenka krawedz dlawiaca 10
strumien poboczny odpowmdagzycy proporcjo-
nalnie glownemu strumieniowi. (Czesé strumie-
nia, po przejéciu przez zaworek 9, dostaje sie
do dybﬂr Depresja wywolana w skutek wyplywu
pary z dyszy 12, jest miara wyp}ywa]afce] czesel
strumienia (na godz.me) a przeto 1 gldwnego stru-
mienia. Dla zabezpieczenia od przedostawania
sie pary wodnej do komunikacji 12, znajduje si¢
w sztucerze otworek 14, przez ktory wsysa
sie z atmosfery powietrze, ktére przez gorng
czest rozdzielacza strumienia pary dostaje sie
do kondensatora, aby sie tam skropli¢. Czesc
strumienia pary przedostaje si¢ z rozdzielacza
za pomoca przelacznika I3 do kondensatora
i skrapla si¢ ostatecznie. Kondensat ten mierzy
si¢ za pomoca precyzyjnego wodomiaru. Mno-
zac te ilodé przez wspoélezynnik dlawienia t. j.
przez stosunek krawedzi dlawiczych 3 i 10
(zwykle si¢ ten stosunek wyraza 10,000 lub
100,000), otrzymujemy ilos¢ pary przeplywaja-
cej przez glowng komunikacje.

Opisane powyzej aparaty pozwalaja nam
na knntrolq poszezegblnych stacyj fabrykacyj-
nych i przez skupienie aparatéw odlegloscio-
wych w jednem miejscu, na ogarnigeie jednym
rzutem oka calosei fabryki, co znacznie ulatwia
kontrole i pozwala na szybkie stwierdzenie
i usuniecie anomalij. Poza temi aparatami,
ktére pozwalaja na zorjentowanie sig, co
sie dzieje w danym momencie, koniecznemi
sa 1 przyrzady samozapisujace, ktore po-
zwalaja nam na stwierdzenie, jak sie¢ przed-
stawia dzialalnosé pewnej stacji z biegiem czasu.
Jest bowiem rzecza zrozumiala, Zze np. nateze-
nie kotla zmniejszy sie w miare, jak kociol
zacznie sie pokrywaé kamieniem kotlowym,
lub kanaly si¢ napelnia sadzamiit.p. Dotychezas
stosowane byly miernicze przyrzady samoza-
pisumce 24-0 g()d?]TlﬂL obecnie przygotowuja
je w ten sposib, ze pasek papierowy podaje
nam rezultaty az do 3-ch miesi¢cy, co niesly-
chanie ulatwia prace.

Stwierdzony za pomoca aparatéw mier-
niczych stan danego procesu fabrykacyjnego
regulowany byl przez majstra, dozorce, a nawet
zwylklego robotnika. System ten byl zawodny,
bylisémy bowiem zalezni od dobrej lub zlej woli
pracownika; w wypadku nawet, gdy regulacja
byla w rekach odpowiedniego pracownika, to
i wowezas byla czesto zawodna, gdyz nawet
przy zauwazeniu, pewnej anomalji, regulacja
mogla byé spéiniona, lub tez mialo miejsce
przeregulowanie. Zreszta jest fizyczna niemoz-
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liwoscia spostrzec kazda anomalje w momencie
powstania i znalez¢ jej przyczyne, jak réwniez
niemozliwem jest zastosowaé srodki zaradeze
celem natychmiastowego usuniecia przyczyn
danego stanu dla uzyskania wlasciwej pracy
i wydajnosei. Przy samoczynnej regulacji nato-
miast, w razie tych, czy innych zmian, regulator
wplywa momentalnie na aparature niezaleznie
od obslugi ludzkiej, od zmeczenia, czy braku
uwagi. Dazeniem naszem by¢ musi zastosowa-
nie samoczynnej regulacji do mozliwie jaknaj-
wieksze] ilosci aparatow. Jezeli nwzglednimy,
jaka doniosla role odgrywa kotlownia w prze-
mysle chemicznym, gdzie wiekszodé procesow
sklada sie z proceséw cieplnych (dyfuzja, roz-
puszezanie, podgeszezanie, krystalizacja, su-
szenie) stanie sie zrozumialem, ze wobee zmien-
noscel zapotrzebowania pary na poszcezegélnych
stacjach fabrykacyjnych, konieczna jest przede-
wszystkiem regulacja w kotlowni nastepnie zas
regulacja innych aparatéw.

Problem regulacji nie jest sprawa nowa,
gdyz wszak juz twoérca maszyny parowej J a-
mes Watt zastosowal do niej regulator
i od tego czasu nie ulega juz najmniejszej
watpliwosei, ze nietylko kazdy silnik parowy
czy spalinowy, lecz nawet turbiny i silniki
wodne posiada¢ musza samoczynne regulatory,
celem przystosowania sie do zuzycia energji.
Jezeli jednak chodzi o dziedzine kotlowa, to
dopiero od niedawna samoczynna regulacja
znalazla zastosowanie. Przyczyna bylo stoso-
wanie do czaséow ostatnich kotléw o znacznej
ilogei wody w stosunku do powierzchni ogrze-
walnej (kotly bulierowe, oraz jedno i dwu plo-
miennicowe) co stwarzalo tak znaczna rezerwe
cieplng, ze nawet przy znaczniejszych waha-
niach przy zapotrzebowaniu dostarczaly z lat-
woscia potrzebnej ilosei pary i nie bylo przeto
zmaczniejszych wahah ciénienia. Zmienila sie
sytuacja z chwila, zastosowania kotléow o wyso-
kiem natezeniu z 1 m?® i malej ilodci wody
(kotly wodnorurkowe). Rezerwuar cieplny wy-
starczal tylko dla wyréwnania wahan minu-
towych. Dla wyréwnania za$ wiekszych zmian
w konsumcji nalezalo na rusztach wytworzyé
wigksza ilos¢ ciepla i przekazaé je wodzie ko-
tlowej. Oznaczalo to dla palaczy naprezenie
uwagi, wymagajace wyczucia i stalego obser-
wowania manometru, celem przystosowania
iloci ciepla do istotnej potrzeby warsztatu
fabryeznego.

Poczatkowo starano sie stworzyé rezerwe
cieplna i usilowania te doprowadzily w postaci
akumulatoréw cieplnych do rezultatéow pierw-
szorzednego znaczenia, dotyczacego jednakze
niemal wylacznie nowoprojektowanych, lub roz-
szerzajacych sie instalacyj. Sprawa ta, wymaga-
jaca obszernego i odrebnego omoéwienia, musi
by¢ w kazdym poszczegélnym wypadku szcze-
gélowo rozpatrzona, co pozwoli na ocene celo-
wosei zastosowania jej w danym razie. Moze
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sie np. okaza¢ przy dlugotrwalem obeciazeniu
maksymalnem, Ze rezerwa cieplna zbyt drogo
sie kalkuluje, aczkolwiek kiedyindziej przyniesé
ona moze nieoczekiwana wprost redukeje kosz-
téw zakladowych, podnoszac zarazem wysokogsé
mozliwej do osiagniecia maksymalnej produkeji,
w innych znéw wypadkach, gdy chcemy ogra-
niczy¢ do minimum pojemnos¢ akumulatora,
moze sie okaza¢ korzystnem stosowanie obok
akumulowania ciepla réwniez i regulacji auto-
matycznej kotlow.

Jak wiadomo dla wytworzenia pewnej ilosci
pary spali¢ nalezy pewng okreslona ilos¢ wegla,
uzalezniong od sprawnosei kotla przy danem
obeiazeniu, za$ aby spalenie mialo najwyzszy
skutek uzyteczny, jest niezbednem, aby pewna
okreslona ilo§¢ powietrza doprowadzona byla
do paliwa. Regulator samoczynny powinien
automatycznie sprosta¢ temu zadaniu. Dotych-
czas budowane regulatory dzielg sie na dwa
typy: 1) elektryczne, 2) hydrauliczne. Przysta-
pimy do typu elektrycznego (Siemens i Halske).
Podstawa elektrycznego regulatora jest znany
mostek Wheatstona, przedstawiony na rysun-
ku 8. Jezeli prad w przeciwprostokatnej most-
ka = O i jezeli opory D i E sa niezmienne,
to pewnemu okreslonemu oporowi 4 odpowiada
opor B. Widzimy stad analogje mostku z waga-
mi. Jezeli bowiem na jednem ramieniu zawiesi-
my ciezarek A4, to dla réwnowagi musimy
zawiesi¢ na drugim ramieniu ciezarek B i cie-
zarki A i B sa sobie réwne, gdy ramiona sa
jednakie. Zmieniajac ciezarek A musimy cieza-
rek B. Analogicznie w mostku Wheatstona,
zmieniajac opér A, naruszymy réwnowage,
przez instrument mierniczy przeciwprosto-
katnej mostka przeplynie prad i wskazowka
galwanometru przechyli sie na lewo lub prawo
od pozycji zerowej w zaleznosei, czy opor A
sie powiekszy, czy zmniejszy. Dla dnpm“ adzenia
mostka do réwnowagi, t.j. do poz_ycjl ZETOWe]
musimy odpowiednio zmieni¢ opér B.

14 (1930)

Oile mamy do eczynienia z wieloma kotlami
i okaze si¢ konieczno$¢ zmienienia oporu, to
wprowadzono dodatkowe opory N i M, regu-
lowane od reki; na rysunku 9 przedstawione sa
te wlasnie opory.

' SIES =

Rysunek 9.

Opér A laczy sie z obeiazeniem, opér B
‘aezy sie z iloscia paliwa, opér C laczy sie
z iloscig powietrza, opér D i E sa to stale
opory.

Opornikami zmiennemi sg oporniki pierscie-
niowe w postaci rurek szklanych napelnio-
nych rtecia, w ktérych pomieszezone sy sprezy-
ny metalowe; mogace sie wiecej lub mniej
zanurzy¢ w rteci, co wplywa na zmiane oporu.
Oporniki tego rodzaju przedstawione sg sche-
matycznie na rysunku 10.
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Rysunek 8. Mostek Wheatstona.

A i B (C)zmienne opory. DiE stale opory.

Rysunek 10.

Tych kilka wyjasnien wystarczy w zupel-
nosci dla zrozumienia dzialania regulatoréw
elektrycznych. Na rysunku 11 przedstawione jest
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ozemi_ elementami sg
nastepujace aparaty,
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Rysunek 11.

schematycznie dzialanie takiego regulatora. Z ko-
munikacji zbiorczej para cidnie na manometr
zrownowazony za pomoca sprezyn, ktéry uno-
szac sie w goére, lub w dél, wysunie wiecej
lub mniej opornik sprezynowy z rurki. Dzieki
temu zmienia sie opér w mostku Whea tsto-
n a. Przekaznik dziala na malenki motorek,
ktory zmieniajac opér, zmienia obroty motoru,
poruszajacego ruszta, dzieki czemu wiecej lub
mniej paliwa spala sie na rusztach. Z motorem
rusztowym po'aczony jest tachometr, ktéry
znow dziala na opornik pierscieniowy, dopdki
nie nastapi réwnowaga. Drugi mostek W h e a t-
stona wprowadzony zostaje w ruch przez
ciagomierz, ktéry dziala na zasuwe i reguluje
ciag.

Na rysunku 12 przedstawiony jest manometr,
ktory dziala na opornik. Manometr, dzieki
zréwnowazeniu za pomoca sprezyn, wykazuje
nie cisnienie, lecz réznice cisnien, miedzy ci-
$§nieniem normalnem, a cisnieniem w danym
momencie. Na wierzchu manometru widzimy
motorek elektryczny, ktérego celem jest nadaé
drazkowi manometru ruch obrotowy dla zmniej-
szenia tarcia.

Z licznych regulator6w hydraulicznych zaj-
miemy sie systemami Rouc¢ek’a, Arcla,
Dabeg’a i Askanji.

(zeskiemu inzynierowi R o u ¢ k a zawdziecza
swe powstanie pierwszy system samoczynnej re-
gulacji, opracowany w Europie. System ten
przedstawia w sposéb schematyczny, zalaczony
ponizej rysunek normalnie stosowanego przez
firme R ou ¢ ka urzadzenia, ktérego zasadni-

Rysunek 12.
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Rysnnek 13.

Regulator szybkodci spala-
nia 2 stanowi w zasadzie dwuramienna
dzwignie, na ktoéra z jednej strony dziala cie-
zarek 12, oraz za poSrednictwem membrany 10
ciénienie pary w okreslonym punkecie przewodu
parowego, t.j. cisnienie w kotle, zmniejszone
o strate tarcia, z diungiej zas strony za posred-
nictwem membrany 74 ciag kominowy.

Strata cisnienia w przewodzie jest funkcja
szybkosei przeplywu pary, a co zatem obciaze-
nia. Jesh wiee uklad dZzwigniowy znajdowal sie
w réwnowadze, zmiana obciazenia réwnowage
te zniweezy. W zwigzku z tem suwaczek roz-
rzgdezy 16 opuszceza swe polozenie Srodkowe,
dzieki czemu oliwa, tloczona przez pompe 68,
dostaje sie pod lub tez nad tlok gléwnego
cylindra 4. Dzieki powstalemu stad ruchowi
tloka, klapa czopuchowa 6 zwieksza lub zmnie;j-
sza cigg, ktory zkolei za posrednictwem prze-
pony 14 przywraca ukladowi dZzwigniowemu
réwnowage, tem samem za$ suwaczkowi 16
jego polozenie srodkowe, zamykajace doplyw
oliwy do cylindra £, polozenie klapy zostaje
wige ustalone. Aby sily bezwladnosci nie pro-
wadzily do przeregulowania, stosuje Rou ¢ k a
katarakty oliwne, ktére tlumia wahania ukla-

du, z drugiej zas strony, w celu zmniejszenia do
minimum oporéw tarcia, a wiec w celu zwiek-
szenia czulosci regulatora, caly uklad podlega
stale lekkim drganiom, wywolanym przez
specjalng turbinke oliwna (te uzupelniajace
urzadzenia na schemacie nie sa podane).

Dzieki odpowiednim $érednicom obu mem-
bran 10 i 14, jak réwniez dzieki wladciwej
wielkosci cigzaru 12, osiagnieta zostaje taka
zalezno$¢ miedzy zmiang ciggu i zmiana spad-
ku ciénienia w przewodzie, ze ilos¢ przeplywaja-
cego powietrza — przy nie zmienionem ciénie-
niu w kotle — zmienia si¢ proporcjonalnie do
ilosei przeplywajacej pary. Przy nalezytem
doprowadzeniu paliwa, ilo§¢ wytwarzanego
ciepla odpowiada¢ wiec bedzie zapotrzebowa-
niu, dzieki ezemu cisnienie w kotle utrzymuje sie
stale.

Polozenie osi obrotu 18 ukladu dzwignio-
wego mozna zmieni¢ dowolnie, regulujac w ten
spos6b udzial poszezegélnych kotlow w calko-
witem obciazeniu, kierownictwo ruchu uwzgled-
nia¢ wiec moze stopien zanieczyszezenia danego
kotla przez sadze, lub kamien kotlowy.

Regulator podcidnienia w pa-
lenisku 20 posiada zadanie jasno przez
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nazwe te okreslone. Zgodnie ze schematem,
podcisnienie, panujace w gérnej czesei komory
paleniskowej, dziala na przepone 24, przyczem
zostaje wyréwnowazone sila sprezyny 26, wy-
regulowanej odpowiednio do zadanej wartosci
podci$nienia. Zmiana podcignienia w palenisku,
wywolana np. przez zmiane polozenia klapy
czopuchowej 6, wytraca uklad z réwnowagi,
w wyniku tego tlok cylindra 30 przestawia
klape 32 az do chwili, w ktérej suwaczek roz-
rzadezy 28 nie powréei dzieki nalezytej wartosei
podeisnienia znowu do swego polozenia $rodko-
wego.

Aby osiagna¢ prawidlowe spalanie nalezy
powiaza¢ z doplywajacem w ilosci potrzebnej
powietrzem nalezyta miare dopro-
wadzania paliwa. R o u ¢ k a opiera
si¢ tu na stwierdzonym przez do-
swiadezenie fakcie, ze dla wywia-
zania okre§lonej ilosci kaloryj po-
trzeba, bez wzgledu na kalorycz-
nos¢ wegla kamiennego, zawsze
jednej i tej samej w sensiec prakty-
cznym ilosci powietrza. Zakladajac
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cigzaru zawarte] w niem wody mniejsze lub
wigksze ugiecie rurek 44. Wywoluje to doprowa-
dzenie oliwy nad, lub pod tlok cylindra 40,
a wiec wieksze, lub mniejsze otwarecie zaworu
30, zasilajacego kociol. _

W regulatorach systemu ,,Arca” przekazni-
kiem dla zbyt slabych impulséw jest cignienie
hydrauliczne. Na rysunku 14 przedstawiony jest
schematyczny regulator tego systemu dla regu-
lacji cisnienia pary, wody i t. p. Dzialanie tego
regulatora jest nastepujace. Drazek H oparty
na ostrzu, obeiazony jest z jednej strony mem-
brana w postaci mieszka M B, z drugiej za po-
moca sprezyny SF. Membrana M B znajduje

warunki najekonomiczniejszego spa-
lania, otrzymujemy wiec w wyniku
odpowiednios¢ pomiedzy iloscia wy-

<= [

twarzanej pary i iloscig doprowa-
dzanego powietrza.

Odpowiednio$¢ te uja¢ mozna
przez wlasciwe podporzadkowanie
sobie skali paromierza i przyrzadu,
wskazujacego przeplyw powietrza
(wlagciwie, zmierzona zostaje ilogé
spalin, pozostajaca w okreslonym

SF

stosunku do ilosci powietrza). W ten
spos6b  skombinowany aparat —
wskaznik poré6wnawczy
(,dwukrotny multimetr”’) shlizy
w urzadzeniu R ou ¢ k a palaczowi
za podstawe do regulacji (recznej)
doprowadzania paliwa. Szybkosé po-
suwu rusztu nalezy dobra¢ w ten sposdb, aby
strzalki obu skal znajdowaly sie jedna pod
druga, stale zachowanie tego warunku dowodzi,
ze spalanie jest prawidlowe 1 zgodne z zapotrze-
bowaniem ciepla. Jesli ruszt biegnie nazhyt
wolno, cisnienie w kotle spadnie, klapa czopu-
chowa 6 sie otworzy, strzalka powietrza prze-
sunie sl w prawo, powsta‘e rozbieznodc
wskazan, stanowiaca sygnal dla palacza, ze
szybkodé rusztu nalezy zwiekszyé. Poniewaz
analogiczng rozbieznos¢ wywolaé moze np.
dziura na ruszeie, palacz musi przed uskutecz-
nieniem zmiany biegu sprawdzié, czy stan
paliwa na ruszcie nie wymaga jego interwencji.

Regulator zasilania 34 systemu
Rou¢ka pracuje réwniez za posrednictwem
przekladni oliwnej, ktéra zapewnia mu moznosc
rozwijania znacznej sily. Ruch suwaczka roz-
rzadezego 48 uzalezniony jest od polozenia
naczynia 42, powodujacego w zaleznosci od

vt

RV

MS

AK—]
O

Ry:‘sun(:k 14.
si¢ pod cisnieniem panujacem w¥komunikacji
L pary, ktérg regulator ma utrzymaé pod sta-
fem cignieniem. Sprezyna SF jest w ten sposéb
nastawiona, ze utrzymuje w réwnowadze cignie-
nie pary na membrane MD.

Najmniejsza zmiana ciénienia pary narusza
rownowage, a wiec zmiane polozenia drazka H.
Przy wzrodcie cignienia, drazek H, wraz ze
znajdujacem sie rozszerzeniem w postaci plyty,
obciazajacej dysze M S, unosi sie, otwierajac ja
tym sposobem. Przy spadku ci$nienia dysza
MS odpowiednio przymyka sie.

Im bardziej ze spadkiem cigniema pary
przymyka si¢ dysza MS, tem mniej plynu wy-
wierajacego cignienie wyplywa, a tem samem
zwieksza sie ciénienie na tlok AK cylindra DZ
przez komunikacje S. Tlok przesuwa sie ku
dolowi i otwiera zawér RV tak dlugo, dopoki
w komunikacji L ci¢nienie nie zostanie dopro-
wadzone do wlasciwej normy. W razie zwiek-



476 PRZEMYSE CHEMICZNY

szenia sie ciSnienia pary, plyta otworzy dysze,
przeto wyplynie wiecej plynu, cinienie na tltok
AK sig zmniejszy i zawér RV pod wplywem
przeciwwagi zacznie sie przymykaé, co trwaé
bedzie tak dlugo, pdki nie zapanuje wladciwe
cisnienie i drazek H nie znajdzie si¢ w spoczyn-
ku, ktéry oczywiscie nowy impuls naruszy.
Na rysunku 15 przedstawiony jest regulator
membranowy dla malych cisnien i prozni.

Rysunek 15.

'W niektorych urzadzeniach zamiast tloka sto-
suje sie membrany, zamiast przeciwwagi sprezy -
na. Na rysunku 16 przedstawione jest podob-
ne urzadzenie. Jak widzimy tlok zastepuje
membrana M, za$ przeciwwage sprezyna GF.

14 (1930)

Rysunel 16.

Automatyczne urzadzenie regulacji spala-
nia przy kotlach z rusztami ruchomemi wskaza-
ne jest na rysunku 17.

Przekaznik gléwny I otrzymuje impuls za
romoca przewodu JL, od przewodu parowego
D. Zmiany w llosd zuzywanej pary, powoduja
zmiang ci$nienia w przewodzie parowym. Wa-
hania te (przewdd JL,) dzialaja na mechanizm
membranowy gléwnego przekaznika, ktéry wa-
hania te za pomoca przewodu oliwy sterujacej
J L, przenosi do regulatora paliwa /7 i regula-
tora ciagu I71. W ten sposéb iloéé doprowadzo-
nego do paleniska opalu, jak réwniez ciag komi-
nowy Scisle zostaja
dostosowane do kazdo-
razowo zuzywanej ilo-
sci pary.

B e

B, e o

Urzadzenie to dzia-
la w ten sposéb, ze spo-
wodowany wiekszem
uzyciem spadek cinie-
nia w przewodzie pa-
rowym, dzialajac na
gléwny przekaznik [
zapomoca plyty, za-
myka przeplyw oliwy
sterujacej przez ten
aparat.

Wskutek tego, cis-
nienie w systemie prze-
wodow oliwy sterujacej
wzrasta i impuls ten
przenosi sie rowniez na

Rysunek§l7.

membrane regulatora
paliwa, jak rowniez na
membrane regulatora

ciagu. Zwiekszone cis-
nienie oliwy sterujacej
na membrany tych
ostatnich regulatoréw,
powoduje ze swej stro-
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ny réwniez zamknigcie przeplywu oliwy ste-
rujacej przez przekainik tych dwéch apa-
ratow. Cisnienie i w tym systemie przewoddow
plynu wskutek tego wzrasta, co powoduje
przesuniecie tloczka cylindra sterujacego. W ten
sposéb _cylinder sterujacy regulatora paliwa
dziala naprzyklad na opornik silnika, sluzacego
do napedu rusztéw, zmieniajac obroty silnika,
t.j. szybkosé rusztéw i tym sposobem zmienia-
jac ilos¢ doprowadzonego do paleniska opalu.
Regulator za$ ciagu, dzialajac réwniez w ten
spos6b na cylinder sterujacy, reguluje ciag
za pomocy klapy przy ciagu kominowym, lub
obroty silnikéw instalacji sztucznego ciagu.
Regulowaniem ciagu regu-
luje sie¢ doplyw powietrza
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W komunikacji tej znajduje sie zawor o pod-
wojnem gniezdzie 8. Podezas zamkniecia zaworn
8, pelne cisnienie plynu wysokosci H cisnie na
tlok i przesuwa go na lewo. W miare otwarcia
zaworu 8 woda, czy tez
olej wywierajace cis-
nienie wydostaje sie =0T -
na zewnatrz, dzieki '
czemu Sprezyna prze-
pycha tlok na prawo.
Poruszanie sie tloka 2
w zaleznosci od zawo-
ru 8 moze byé zasto-
sowane dla rozwiagza-

w stosunku do ilosei dopro-
wadzonego do paleniska
opalu, co jest koniecznym
warunkiem ekonomicznego
spalania.

fo

Cisnienie powietrza, wy-
tworzone wentylatorkiem bezposrednio pola-
czonym z napedem rusztéw na pomoca prze-
wodu JLg, przenoszone zostaje odwrotnie do
przekaznika regulatora spalania, hamujac nad-
mierne przeregulowanie tego regulatora, dla
unikniecia niepozadanego wahania w pracy.
Za pomocy przewodu -]L4 regulator ciagu
w ten sposob oddzialywa na zmiane ciagu
w czopuchu. :

Dla racjonalnego spalania opalu, potrzebne
jest stale odpowiednie ciénienie komory pale-
niska. Cisnienie to reguluje sie przez regu-
lator cisnienia IV, ktéry przewodem JL; po-
laczony jest z komors paleniska, ciénienie to
regulowane jest w sposéb powyzej podany
przez regulowanie klapy dla przeplywu po-
wietrza pod ruszty.

Do wytwarzania obiegu oliwy w przewodach
sterujacych sluzy pompa obiegowa V.

Glowny przekaznik 7 jednak otrzymuje
oliwe sterujaca ze zbiornika VI celem uniknie-
cia wahafh w przewodzie sterujacym, ktére to
wahania mozliwe sa przy pracy pompy.

Podezas, gdy w regulatorach systemu ,,Area’™
slabe impulsy wzmocnione sg za pomoca przeka-
7znikéw hydraulicznych, w ktérych plyn przedo-
staje sie przez dysze MS (rysunek 14), badz
na zewnatrz, badZz wywiera cisnienie na tlok
cylindra, lub na membrane i w ten sposéb
reguluje doplyw pary, gazéw, wegla i t. p.
W regulatorach systemu ,,Dabeg” plyn wyplywa
nie dzieki poruszaniu sie drazka FH, lecz dzieki
zaworowi pomieszezonemu miedzy zbiornikiem
plynu, a cylindrem.

Na rysunku 18 przedstawiona jest schema-
ayeznie zasada regulatora tego typu. W eylindrze
1 znajduje sie tlok 2, na ktory ciénie sprezyna
3 1 stara si¢ go przesungé na prawo.

Przestrzen 45 cylindra polaczona jest za
pomoca komunikacji 6 ze zbiornikiem 7.

Rysunek 18.

nia roznych probleméw regulacyjnych, po-
dobnie jak w regulatorach systemu . Arca’”, co
przedstawione jest na zalaczonych rysunkach,

Wskaznik dla wysokich

Wskaznik réznicy
ciénien.

cidnien.

d

Wskaznik poziomdw

Wskaznik wilgoci. plynu.

Wskaznik elektryezny.
Rysunek 19
Jak widzimy, zamiast sprezyny mozna
zastosowaé membrane, termostat, plywak,
elektromagnes i t. p.
(Dokoticzenie nastqpi).
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Wiadomosci biezace.

Nouvelles du jour.

Z prac Polskiego Komitetu Normalizacyjnego.
W dniu 13 pazdziernika r. b. w Ministerstwie Prze-
myshn i Handlu w Warszawie odbylo sie pierwsze
posiedzenie Podkomisji Normalizacyjnej do opraco-
wania przepiséw o wytwarzanin, przechowywaniu
i nzywaniu acetylenu, oraz o przechowaniu karbidu.
W posiedzeniu wzieli ndzial: p.inz. K. Bizanski,
Dyr. Stowarzyszenia Dozoru Kotlow w Warszawie,
p. inz. Fr. Golling, dyr. Zakladéw Elektro w La-
ziskach Goérnych, p. inz. WL Zareba, dyr. Stow.
Dozoru Kotléw w Poznaniu, p. inz. Al. Elandt,
v. dyr. Stow. Dozoru Kotléw w Katowicach, p. inz. J.
Krz yikiewicz, starszy asystent Chemicznego In-
stytutu Badawezego w Warszawie, p.inz. E. Bar-
wins ki z Panstwowej Fabryki Zwiazkow Azotowych
w Tarnowie, p. dr. A, S znervr, dyr. firmy ,,Perun”
w  Warszawie i p. inz. P. Tulacz dyr. Stow.
dla rozwoju spawania i cigeia metali w Polsce.

Inicjatywa stworzenia Podkomisji acetylenowo-
karbidowej wyszla ze strony Stow. Dozorn Kotlow —
na posiedzeniu Komisji Kotlowej przy P. K. N,
W s ey, b

Na przewodniczacego podkomisji acetylenowo-
karbidowej obrano p. dyr. Elandta. Prace normali-
zacyjne maja na celu opracowanie przepiséw, tyczaq-
cych sie zunzytkowania karbidu i acetylenu, z naj-
wigkszym pozytkiem i bezpieczenistwem dla prze-
myshu — przyezem uwzglednione beda odnodne prze-
pisy wydane zagranica i doswiadezenia poczynione
w przemysle krajowym. 5

Podezas obrad powstal projekt wylonienia Wy-
dzialu Acetylenowego na wzér Deutscher Acetyle-
nausschuss w Berlinie, — ktéryby funkejonowal
stale, kontrolujac aparaty, shuzace do wytwarzania
acetylenu, oraz sposoby zuzytkowania tego cennego
gazu. Wydzial miatby nadzér nad tem, aby tylko
aparaty odpowiednie znajdowaly sie na rynku kra-
jowym i jednoczesnie popieralby celowe wysilki prze-
myslu i konstrukfordw polskich.

W sklad Wydzialu  weszliby przedstawiciele :
Stow. dla rozwoju spawania i ciecia metali w Polsce,
Stow. Dozoru Kotlow, Chemicznego Instytutu Ba-
dawezego w Warszawie, odnosnych Ministerstw, oraz
przedstawiciele zainteresowanego przemysiu.

Przypuszezaé nalezy, ze czynniki miarodajne
popra projekt powyzszy. { FEG

.Sdurekitt Hochst" jest to nowy kit kwaso-
trwaly zarobiony na szkle wodnem, tem od innych
takich kitow rézny, ze schnie i twardnieje w sposdéh
analogiczny do cementu, to jest na skutek zachodzq-
eych w nim pewnyech reakeyj chemicznych. Wobec
tego praca z nim jest latwiejsza i szybsza; nie po-
trzeba przerywaé prac, aby odezekaé zaschniecia
spoiwa; nie potrzeba nawet zimg ogrzewaé go, aby
wyschlo. Opornosé jego wobee wody jest znacznie
wigksza, anizeli u innych na szkle wodnem zarobio-
nych kitéw. Na kwasy trwaly jest wszystkie précz
fluowodorowego. Niektore gatunki tego kitu sa nawet
odporne na pare. Odpornosé na wysokie temperatury
dosiega  800°. Odpornosé¢ mechaniczna jest cztero-
krotnie wy#sza, anizeli u innyeh kitow. Mozna go
stosowaé¢ na betonie jeszeze wilgotnym, a pewien
specjalny gatunek nadaje si¢ do autoklawdw, oraz
do ,,Frederking'ow™.

Elektrownia w Lochaber bedzie miala  moe
120.000 KW i bedzie najwiekszym tego rodzaju
zakladem na wyspach Brytyjskich. Buduje ja ., Brit.
Aluminium Co Ltd”. 24 km dlugi tunel jest juz wy-
konezony. Mimo znanego stanu przesileniowego
na rynku angielskim rok zeszly wykazal znaczny
wzrost konsumeji wyrobdw z glinu.

Revue Belge des Industries Verriéres, nowe
silnie nfundowane pismo poczelo wychodzi¢ w tym
roku, a to po nieudanyech prébach prywatnych, datu-
jacyeh sie od 1927 roku stworzenia pisma, ktdre
dawaloby wyraz znaczenin szklarstwa belgijskiego,
przodujacego  w  swiecie, lecz pozbawionego dotyd
Swego organu.

Ksiazki i czasopisma nadeslane do redakcji

Livres et journaux envoyés a la rédaction

Prace Il Polskiego Kongresu Drogowego
p. red. ini. Leona Borowskiego zesz. 1 str. 138,
zesz. 2 str. 350, 8%, Nakladem Stowarzyszenia Czlon-
kéw Polskich Kongresow Drogowych. Warszawa 1929,

Zeszyt 1 zawiera sprawozdanie zjazdowe. Zeszyt 2
obejmuje referaty z ktéryeh interesuja chemika
nastepujace: Ini. Kazimierz Krug: Jakie galezie
przemyshu nalezy rozwinac¢ dla drogownictwa. Inz.
Kazimierz Czarnecki: Przyczynki do znajomodei
uwadniania szkla wodnego. Inz. Stanislaw Mantel:
Przyczynki do teorji krzemianowania wapniakdw.

Iné. Bernard FRoianski: Krzemianowanie i smolo-
wanie nawierzchni drogowych w Polsce. Ini. Jerzy
Karniewski: Drogi betonowe i mozliwosé zastoso-
wania ich w Polsce. Iné. Michal Heine: Nawierzchnie
bitumiczne z materjaléw polskich. Inz. Franciszek
Limbach: Asfalty drogowe z polskich rop parafino-
wych ofrzymane przez ,,Polmin”. Iné. Jerzy Kar-
niewski: Nawierzehnie bitumiczne z uwzglednieniem
materjalow polskich. Ins. W. Grossman: O krajo-
wych asfaltach do budowy drég. Inz. Tadeusz Ruge:
Nawierzchnie bitumiczne z materjalow polskich,
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Brevets polonais du domaine de la technologie chimique de I’anné 1929

Cukier i krochmal. Kl

Cukier. Sposéb odeukrzania zanieczyszezonych
roztworéw — u  zapomoea wapna. A. B.
Tromel. 1929 r. P. P. 11349,

Cukier. Sposéb otrzymywania — u wraz z od-
cukrzaniem produktow przejéciowych zapo-
moecy  odezynnikéw chemicznyeh, A, B,
Tromel, 1929 r. P. P. 11348,

Cukier drzewny. Sposob odkwaszania i odgorzk-
niania — ego. Holzhydrolyse A. G. 1929 1.

PRl 0864

Scukrzanie celulozy. Sposib i urzadzenie do
— y i podobnych materjaléw. T. Scholler.
1929 r. P. P. 10259.

Skrobia. Sposdb przerébki materjalow zawiera-
jaeyeh — e, szezegdlnie w zastosowaniun do
suchyeh korzeni, Société Industrielle de Lan-
drecies i Ch. Mariller. 1929 r. P, P. 10096,

Preparaty chlorowco - wapniowo - skrobiowe.
Sposobh otrzymywania snehyeh — yeh, Hen-
kel und Cie G. m. b, H. 1929 r. P, P. 10486,

Krochmal. Spos6b suszenia — u i innych wra-
sliwyeh na  temperature tworzyw. Jahn
und Co, Maschinenbauanstalt, Eisengicsserei
und Kesselschmiede, 1929 v, P. P. 11285

Obrzynki buraczane. Prasa do — yeh i podob-
nych materjaldw, E. Neunfeldt. 1929 v, P,
P, 112565.

Ciala bialkowe. Sposib usuwania — ych 2z m
lasy i z cicezy. zawierajacych eukier. J. Pohl-
man i J. R, Fr, Rassers, 1920 v, P. P. 10211

Zacier i brzeczka piwna. Sposib i wrzgdzenie do
gotowania i parowania — ej. H. Koek i I,
Quitt, 1929 r. P. P. 10280,

Wylugowywanie. Sposéb i urzadzenie do cig-
glego parzenia i—ia krajanki burakdéw lub
podobnyeh  materjaléow. Akeiowd  Spolc-
dnost, diive Skodowy Ziwody w Plzui.
1829 v, P, P. 10128,

Ekstrakecja. Samoczynny aparat do ciaglcj
substaneyj eukrowych, zawariyeh w rodli.

nach cukrowniczych, S-té Anonyme des
Ftablissements A, Olier, 1920 v. P. P. 10270.
Krystalizator cukrowniczy z bebnem wirnjacym,
F. Lafeuille. 1929 r. P. P. 11240,
Urzadzenie chlodnicze w mieszarkach do mas
krystalizujgeych sie. zwlaszeza do eukrzyey.
A, Rblz. 1929 r. P. P. 9937,
Dyfuzor. Dolna czesé stozkowa
1928 r. P. P, 98256,
Dyfuzor z wkladka sitows. E. Pokorny. 1929
r., P. P, 9949,
" Pléezka do wymywania miazgi kartoflanej i po-
dobnyeh materjaléw. Jahn und Co. Maschi-
nenbananstalt Eisengiesserei und Kessel-
schmiede. 1929 r. P. P. 10738,

a. Z. Kittel,

89.

c10

cl2

k2

e2

c3

k2

Gazy. KL
Wodér. Sposéb ofrzymywania — u. R. Battig,
1929 PP, 11007,

Wodér. Sposdb i urzadzenie do cigglego wytwa-

rzania czystego — n., J. Bellay, 1929 r,
P.P. 10352,

Wodér. Sposéb otrzymywania —u, mieszanin
wodoru z azotem Iub mieszanin wodorn
z tlenkiem wegla. M. Casale-Sacchi, R.

1929 r. P. P. 10649,

Wodér. Sposéb oczyszezania —u, Gewerkschaft
der Steinkohlenzeche Mont - Cenis, 1928
R B 2809,

Cyjanowodér. Sposéb wytwarzania —u, N,
Caro i A. R. Frank. 1929 r. P. P. 9947,

Siarkowoddér. Sposiob rozkladania i powrotnego
wytwarzania — u, H., Rostin. 1929 r, P.
P, 10007,

Tlenki wegla i wodér. Sposiob rozkladu weglo-
wodordw ~Hydrogen™ Tow. Wyzy-
skania gazu Ziemnego i Fabryka Przetworéw
Chemicznych. Sp. z o, 0. 1929 r. P, P, 10425,

Azot i wodér.
strie A, G
P. 10947,

Azot i wodér, Ulepszony =posob otrzymywania
mieszanin azotu z wodorem, M, Casale Sacchi,
R. Casale, i L, Casale, 1929 r, P, P. 10400.

Azot i wodér. wytwarzania — i, Kali
Industrie A, G, u, (!, H, Thorssell, 1929 r,
P. P. 10365.

Tlenki azotu. Urzadzenie do katalityeznego wy-
twarzania — z amonjaku. Panstwowa Fa-
bryka Zwigzkdw Azotowyeh w Chorzowic,
1929 r. P. P. 10340,

Amonjak. Ulepszenia w syntetyeznym sposobie
otrzymywania — n, Nitrogen Engineering
Corporation, 1929 r. P. P. 10550.

Amonjak. Sposob otrzymywania syntetyeznc-
go — n. Nitrogen Engineering Corporation,
1929 v, P, P, 11160 i 11094,

Amonjak. Ulepszenia w sposobie otrzymywania
syntetyeznego — u, Nitrogen Engineerirg
Corporation, 1929 r. P, P, 11040,

Amonjak. Sposob wytwarzania véwnomiernc]
mieszaniny — u i powietrza,
1929 r. P. P. 10700.

Amonjak., Sposob utleniania —u. E. I. Du
Pont de Nemours and Co, 1929, P. P, 11177.

Amonjak., Urzadzenie do katalityeznego spa-
lania — u powietrzem lub tlenem. H. Pau-
ling. 19209y =P =P 10701

Gazowanie wegla. Spos6b, O,
o P 10670;

Casale i L. Casale,

1 -

Otrzymywanie — u. Kali Indu-
i C. Th, Thorssell. 1929 r. P,

Sposah

1929 1.

(Grross,

479

12,

i18

33

i 26

k3

i 26

126

k3

k3

H. Pauling,

i 26

i 26

-1
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Suszenie gazéw. Sposéb — lub mieszanin ga-
zowych dla syntezy amonjaku. Gasverarbei-
tungsgesellschaft m. b, H. 1929 r. P. P. 10891. k3

Adsorbcje. Adsorbenty i rozdzielnosé mieszanig.
Kl. 12,

Wegiel aktywny. Sposib wytwarzania — ego
zapomociy gazow. Société de Recherches et
d’Exploitations Pétroliféres S-té A-me. 1929
r. P. P. 16928, ¢ i3s3

Wegiel aktywny. Sposob uszlachetniania — ego.

I. G. Farbenindustrie A. G. 1929 r. P. P.
11264, i 33

Wegiel aktywny. Odkwaszanie — ego. Verein

fiir Chemisehe und Metallurgische Production,

1929 r. P. P. 9916, i33
Aktywowanie wegla. Sposéb — a. I. (. Farben-
industrie A, G, 1929 r. P, P, 10519. i 33
Wegiel aktywowany. Sposéb wyrobu — ego. E.
Berl. 1829 r. P; P, 11054, i33
Masy aktywne. Wyréb —yech F. C. Bunge.
1929 r, 9921, i 33
Masy pochlaniajgce. Sposib suszenia i ochla-
dzanig —yeh po ich regeneracji. Soeiété

de Recherches et d’Exploitations Pétroli-

feres. 1929 ». P. P. 11125. ed
Metoda adsorbeyjna o zmiennym kierunku ad-
Pilat, " 1920" 1, P, P. 10183: ‘e
Pochlanianie gazéw. Sposib — przez ciala sta-

le. S-té, pour I'Exploitation des Procédés

sorbeji, S.

E. Urbain. 1929 r. P. P. 11067. el
Tlenki azotu. Sposéb wehlariania . Elektri-
zitfitawerke Longza., 1929 r. P. P. 10317.1i 26

Tlenek wegla. Sposob wydzielania — z miesza-
nin gazn, A, Kaugner, 1929 r, P. P, 10320. e 3
Amonjak i siarkowodér Sposdéb pochlaniania
% ZazoOw n. . G. Parbenindustiie A. .
1929 r. P.. P. 11260. el
Amonjak i siarkowodér. Sposob pochlaniania
z gazow —u, I, G, Farbenindustrie A, G,
192% P, P. 10013; el
Rozdzielanie mieszanin. Sposibh  elektrolityez-
nego — cicklyeh na sktadniki ciekle i stale
lub cickle i gazowe, S-té A-me des Charbons
Actifs E. Urbain. 1929 v. P. P. 10414. hi
Rozdzielanie mieszanin. Sposob — na ich sklad-
niki, Chem, Fabrik und Seruminstitut ., Bram™
G, bl Hy 1929 r; P, P, 10353, dl
Proszki odbarwiajace. Sposab regeneracji — yeh
W. Junosza-Piotrowski., H. Wischnowitzer,
A. Urman i Galicyjskie Tow. Naftowe
., Galicja” Sp. Ake. 1929 r, P, P. 10263, d26
Glin i glinka. K112
Zwiagzki glinowe. Sposéb otrzymywania zasa-
dowych — veh i wodorotlenku glinu. Che-
miczny Instytut Badawezy, 1929 r. P. P.
10900, m 7
Produkty organiczne. K112
Weglowodory. Sposidb i urzadzenie do otrzy-
mywania — 6w z wegla i wodoru, A, Uhl-
mann. 1929 r. P, P. 10423, 0l
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Weglowodory. Sposéb wytwarzania — éw o ni-
skiej temperaturze wrzenia. I. G. Farben-
indnstiie A. G. 1929 r. P. P. 11034, ol

Weglowodory. Sposiéb  ofrzymywania cennyeh
niskowrzaeyeh — 6w plynnyeh: i gazowyeh
z olejéw mineralnyeh, roslinnyeh, smoly
i produktéw podobnych. 1. G. Farbenin-
dustrie A. G. 1920 r, P, P. 9833. 026

Weglowodory. Sposib otrzymywania cennyeh —
ow. 1. G. Farbenindustrie A, . 1929 r. P, P,
10959, o1

Weglowodory. Sposib wylwarzania cennyeh -
6w, zwlaszeza o niskicj temperaturze wrzenia.

I. G. Farbenindustrie A. G. 1929 r. P, P.
11242, 01

Weglowodory. Sposob wytwarzania —ow wy-
sokowrzaeyeh. I, . Farbenindustrie. A. G,
1929 v B B, 105690, ol

Weglowodory. Sposib otrzymywania eennyeh —
ow z rozmaitych gatunkow wegla, smoly
i substaneyj podobnyeh. I. . TFarbenin-
dustrie A, G. 1929 r. P. P, 10271, ol

Weglowodory. Sposob otrzymywania wartoseio-
wyeh — ow z zawiesiny wegla, smoly, olejéw
mineralnych i podobnyeh materjaléw. 1. G,
Farbenindustrie, A. G. 1929 r. 11243, ol

Weglowodory. Sposéb wytwarzania — 6w i t.

d. I. G. Farbenindustrie A. (. 1929 r. P,
P. 10743, o1l

Rozklad pyrogeniczny. Sposéh i urzadzenie do
ego weglowodordw lekkieh, L. Gumz. 1929
r. P /P, 10986, i33

Olefiny. otrzymywania — n i nisgko-
wizgeyeh  weglowodoréw  plynnyeh. 1. G.
Farbenindunstrie A. G, 1929 v. P, P. 11032. 0 1

Chlorowe zwigzki organiczne. Sposéh wytwa-
rzania pochodnyeh

Sposdb

- yeh, w o szezegdlnosei

weglowodordow., M. Polanyi i 8. von Bog-

dandy. 1929 r. P. P, 10373, o2
Katalizatory. Sposéb ofrzymywania i zastoso-

wania — 6w do  uwodorniania substancyj
organieznych, zwlaszeza do unwodorniania
produktéw dystylacji wegla i olejéw mine-
ralnyeh. G. Hugel, M, Paul i M. Boistel,
1929 r. P. P. 10929, 027
Wegiel czysty. Sposéb otrzymywania — ego.
S-té6 Anonyme Le Carbone Pur et ses Appli-
cations, 1929 r P. P. 10107, i33
Wegiel. Urzadzenie do wytwarzania stalego
w rodzaju grafitu — a z gazéw naturalnych
(z gazu ziemnego). .. Gumz. 1929 r. P. P.
10986, i33
Przerébka wegla. Sposéb — i innych materja-
low, zawierajacych elementarny wegiel. C.
Lander, Fr. Sturdy Sinnatt, J. Grieve King
i A. Crawford. 1929 r, P. P. 11101, ol

Produkty weglowe. Sposib otrzymywania roz-
puszezalnyeh — - yeh., I. (. TFarbenindustrie
A Gy 1929%, B, P. 10386, 021
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